Nové produkty pro tfiskové obrabéni

D21 Hlava pro jemné vyvrtavani M03Speed

A Jedine¢né provedeni: automatickd, dynamicka kompenzace
nevyvazenosti v Upinacim Soupétku pro maximalni otacky

A Maximalni uzivatelska privétivost: jemné nastaveni bez upnuti
ve vieteni stroje s vysokou presnosti a vysokym rozlisenim

{ I A Rozsah pouiti @ 24,8 - 206 mm
|

— Strana 15+16

= Hlava pro jemné vyvrtavani FF

» A Rozsah pouZiti @ 29,5 - 199 mm
A VloZku pro jemné vyvrtavani Ize rovnéz flexibilng
implementovat do individualné koncipovanych ndstroj(

— Strana 17+18

= Ty¢ pro jemné vyvrtavani

>

Rozsah pouziti @ 15,9 - 26 mm
Rozsah jemného nastaveni: 0,02 mmv @ na dilek
A 7vIastvhodnéd pro vysoké otacky

>

— Strana 21

D=1 TwinKom
o

»

Rozsah pouziti @ 24 - 215 mm

Dvoubfitd vyvrtavaci hlava s axialné a radidlné
nastavitelnymi drzaky vyménitelnych desticek
A Kompaktni, velmi stabilni konstrukce

>

— Strana 42-44
=2 hiflex - Digital

A hiflex - digitalni: nova varianta hlavy pro jemné vyvrtavani hi.flex
nyni nabizi analogové i digitalni nastaveni obrabéného primeéru

— Strana 11
I3 Digitalni flash disk D=1 Prislusenstvi
= 3
A Digital 2.0: aktualizace jiz zndmého A RozSiteni dosavadniho vybaveni pro
digitalniho flash disku z fady SpinTools hi.flex a BluFlex 2 o r(izné pfipojovaci dily
pro jeSté presnéjsi nastaveni A Roz8ifenirozsahu vyvrtavani: @ 5,6 - 365 mm

- I >

- -

R
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Vrtani

HSS vrtaky

TK vrtaky

Vrtaky s vymenitelnymi
destickami

Vystruzniky a zahlubniky

Nastroje na vyvrtavani

Zavitovani

Zavitniky

Cirkularni frézovani a frézovani
zavitu

Soustruzeni zavit

Soustruzeni

Soustruznické noze
s vymeénitelnymi destiCkami

10

Multifunkéni nastroje -
EcoCut a FreeTurn

1

Nastroje na zapichovani
a upichovani

12

UltraMini obrabéni + MiniCut

Frézovani

13

HSS frézy

14

TK frézy

15

Frézy s vymeénitelnymi
destiCkami

Katalog -
Technologie upinani

16

Nastrojové drzaky
a prislusenstvi

17

Upinani obrobkd

18

Priklady materialil
a rejstrik obj. Cisel



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavani

Uvod
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Vysvétleni symbolil
F Jemné obrabéni .

M Stiedni obrabéni
R Hrubé obrabéni

Privadéni chladiciho média dle volby pfes
nakruzek nebo stfedem (provedeni AD/B)

RozliSeni displeje s presnosti na:
0,001 mm na priméru

Moderni vysoce kontrastni OLED disple;
pro presné nastaveni vyvrtavaci hlavy

DodateCné rozhrani Bluetooth Low Energy pro snadné
zobrazeni nastavené hodnoty na bézném chytrém telefonu

05]2

Privadéni chladiciho média stfedem (provedni AD)

KOMET \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktoveé fady

KOMET Performance se koncipovaly pro specidlni
pfipady pouZiti a vyznacuiji se zvlast vysokym vykonem.
Pokud v ramci vlastni vyroby kladete vysoké naroky

na procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich
vysledk, pak Vam doporucujeme prémiové ndstroje

z této produktové fady.

Hladky fez

()| Proménliva hloubka fezu

STM

Prerusovany fez

KOMET ABS - Moduldrni spojovaci systém
pro rotacni a staciondrni nastroje

Moduldrni rozhrani SpinTools

Rozhrani ER 32 v zavislosti na systému

Moduldrni spojovaci systém ABS

Systém méreni absolutni drahy

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder
[N
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. . o > =8 8 8 8 § S z =
Systém Rozsah jednotlivych hlav v mm SAEEIEIEIE = Poznamka &

Obrabéni

Dokoncovani

Hrubovani /
dokoncovani

A7

Hrubovani

BluFlex 2 - hlava pro jemné vyvrtavani
?5,6-365mm

hi.flex - hlava pro jemné vyvrtdvani
3 5,6-365mm

Hlava pro jemné vyvrtavani M03
Speed
0 24,8-206 mm

Hlava pro jemné vyvrtavani FF
3 29,5-199 mm

Vyvrtavaci mikrohlava
7 0,3-19,1 mm

Ty€ pro jemné vyvrtavani
3 15,9-26 mm

Vlyvrtavaci hlava pro pfesné vyvrtavani
@14,7-24,1 mm

Vyvrtdvaci a dokoncovaci hlava Multi-Head
2 3,0-320 mm

Jednobfitd vyvrtavaci hlava
?3,0-88,1 mm

Jednobfitd dokoncovaci vyvrtdvaci hlava
023,9-116,1 mm

Vyvrtavaci a dokoncovaci hlava
Vario-Head
?3,0-152 mm

Jednobfitd dokoncovaci vyvrtdvaci hlava
@ 86-402 mm

Konzolovy ndstroj se zakladovou deskou
2 150-655mm

Konzolovy ndstroj s posuvnou ¢asti
@ 650-2205 mm

TwinKom
@ 24-215mm

Dvoubfita hrubovaci/dokoncovaci

vyvrtdvaci hlava
2 29,5-115,5mm

Dvoubfita hrubovaci vyvrtavaci hlava
023,5-153,0mm

5,6-365

\
<

56-365 VAV AV

24,8-330  29-39 38-50 49-63 62-80

v

79-103  100-206

295-36  355-42  39-45  44-50  47-57
56-66  58-71 70-83  79-94  93-108 v/
100-121  120-141  138-159  158-179  178-199

03-71 0,3-19,1 v

15,9-20 19-23 22-26 v

14,7171 16,7-20,1 19,7-241 /

3,0-320 v v

DN

v

v

30-881 A

23,9-311 30,9-40,1 39,9-511 509-671 66,9-871

Yo/

86,9-116,1

3,0-152

86-402 v v

150-205 200-255 250-305 300-355 350-405

v

400-455 450-505 500-555 550-605 600-655

650-1105 1100-1655 1650-2205 v

24-32 30-41 39-53 51-71 64-91

'

83-124 109-167  139-215

29,5-401 395-50,5 495-665 655-875 86,5-1155 / /

23,5-30,5 29,5-40,1 39,5-50,5 49,5-66,5 655-87,5

o /

86,5-115,5 114,5-153,0

Tento produkt naleznete v naSem online shopu na cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com

Vétsi prichozi primér

Vétsi prichozi primér

Vétsi prichozi primér

10

15

17

19

21

22

24

vétsi prichozi primér  26-28

k dispoziciis
hrubovaci hlavou

k dispoziciis
hrubovacf hlavou

vkratkémi
dlouhém provedeni

35

38

45

47
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KOMET \ Performance Nstroje na vyvrtavani
Toolfinder

Prehled systému MicroKom

Drzak vyménitelnych

Vyvrtdvaci ty¢ ABS32 bFitovych desticek
12
Vlyvrtavaci tyc, 2

Ocelovd vyvrtavaci tyc T
s optimalizacf vibraci

12 13
Adaptéry Vnittni nGiz
I 13
12
, Drzak vyménitelnych
i bFitovjch desticek
14 ]4 Drzak vyménitelnych
Mstek bfitovych desticek
14 14
Ty¢ s jemnym Drzak vyménitelnych
drazkovanim britovych desticek

| —— —@—h
14 14

Vyménny mistek

05 | 4 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavani
Toolfinder

-
|

| A
| .

TTTErT
I I S0
i

@

Drzék vyménitelnych
bitovych desticek

Ve

16

Drzék vyménitelnych
bitovych desticek

16

Drzak vyménitelnych

G TS bitovych desticek

16 16

cuttingtools.ceratizit.com

Vlozka pro jemné
vyvrtavani

@

Upinaci drzak 90°
s radidlnim nastavenim

S

Upinaci drzak 80°
s radialnim nastavenim

i

Zékladni upinaci drzék,
s radidlnim a axialnim
nastavenim

= nutné

== = volitelné

Kazeta VBD 90°

B o
44

Kazeta VBD 80°

44

0515



KOMET \ Performance Nstroje na vyvrtavani
Toolfinder

Prehled systému - SpinTools

HSK-A| SK
MAS
STM
BT
Vyvazovaci : . w
rouzky Vyvrtdvacity¢ s Vysokorychlostni TK
f TK stopkou vyvrtdvaci stopka / ocel
Adaptéry TKniz o ——f— L o —
£y A "
b s 32 T — 23+31
20 20 29
eS| VyvrtavacityC s
pouzdro y y ®“.
TK ntiz TK stopkou o )
L rodlouzeni sto
- —— E—@— B = B
20 30 - i
Vlysokorychlostni 23
TR T o vyvrtavaci stopka a hlava i
pinaci drzék pro ritovadesticka '@ | | = i
bfitovou desticku — *
- ———— @ S — — Drzék vyménitelnych
20 23+31 britovych desticek 90°
20 Ocelovd vyvrtavaci ty¢
T
' : 22
(-P Prodiouzeni 29
' vyvrtdvacityce !
:L _Ej
b
30
OkruZovaci drzak Vlysokorychlostni
pro vyvrtavaci hlavu vyvrtavaci hlava
_’ii_@)_ a
31 31
Vyvrtvaci tve AxidIni drzak
yvrtavaci iyc, vyménitelnjch desticek
nastavitelnd o
pro Ultramini
. 25 .
29
Mistek pro Protizévasi DrZak vyménitelnych
Multi Head britovych desticek
kol R
25 25 29

05 | 6 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavani
Toolfinder

Vyvazovaci
rouzky

Vlysokorychlostni TK
vyvrtavaci stopka

[T — A—

Reverzni adaptér pro
zpétné vyvrtavan(

Drzdk vyménitelnych bfitovych
desticek 90°, rozsiteny

DrZak vyménitelnych
bfitovych desticek 90°

-423--——-‘liiii 36

Drzék vyménitelnych
bfitovych desticek 95°

_ﬁ 36

cuttingtools.ceratizit.com

.
Vyvazovaci
rouzky

pocooool

32

Redukénf
pouzdro

-
30

(-P ProdlouZeni
' vyvrtdvaci tyCe

=d

30

OkruZovaci drzék
pro vyvrtavaci hlavu

ER 32

HSK-A| SK

MAS
BT

STM

Vlyvrtavaci ty¢ s
TK stopkou

29
Vyvrtavaci ty€ s
TK stopkou

B —
30

Vlysokorychlostni
vyvrtdvaci stopka a hlava

i — —
23+31

Ocelova vyvrtavaci ty¢

29

Vlysokorychlostni
vyvrtdvaci hlava

—fii% é

31

Vyvrtavaci tyc,
nastavitelna

Axidlni drzak vyménitelnych
desticek pro Ultramini

e |

Drzak vyménitelnych
bfitovych desticek

29

= nutné
= volitelné

Vyvazovaci
kouzky (D Vyvrtévacityc s
f ) TK stopkou

29
Vyvrtavaci ty¢ s
TK stopkou
o
30

Vlysokorychlostni
vyvrtdvaci stopka a hlava

Redukénf

pouzdro

-
30

O — —
23+31

Ocelova vyvrtavaci ty¢

o
(-P Prodlouzeni 29
' vyvrtdvacityce !
L_E_J
ot
30
Okruzovaci drzdk Vlysokorychlostni

pro vyvrtavaci hlavu vyvrtavaci hlava
n 'F o g
31 31

Axialni drzék vymeénitelnych
desticek pro Ultramini

Vyvrtdvaci ty¢, nasta-
vitelnd
. 25
29

Distanéni kus

Drzék vyménitelnych
britovych desticek

29

Drzak vyménitelnych bfitovych

39 destitek 90°

39

@

05]7



KOMET \ Performance Nstroje na vyvrtavani
Toolfinder

Prehled systému - SpinTools

Drzak vyménitelnych DrZak hrubovacich/ o
biitovjch desticek dokongovacich vyménitelnych Drzak vyménitelnych
biitovych desticek 90°, par britovych desticek

40

46

Drzak vyménitelnych
britovych desticek
Standard 70°, par

48

Drzak vyménitelnych
britovych desticek
Syncro 90°, par

Drzak vyménitelnych
desticek 90°, axialné
presazeny 0 0,4 mm

49

05 | 8 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavani
Prehled - prislusenstvi

Prehled zakladnich upinaci a prislusenstvi

Systém

Zékladni upina¢

Z@kladni upina¢

Prislusenstvi

Prodlouzeni

Redukce

Klestinovy upina¢

Nastrény frézovacitrn s
pficnou drazkou

Obecné

Vyvazovaci krouzky

Vlyménitelné britové
desticky MicroKom

Vyménitelné bfitové
desticky SpinTools

cuttingtools.ceratizit.com

1 1 &

SK MAS-BT HSK-A Vélcovd stopka
I| ﬁ Katalog - Technologie upinani — Strana:
41 87 146
* STM 51 52 53 54
* STM 55+56
@- STM 50
32
58-61
| I 62+63

0519



KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

MicroKom - BluFlex 2 - hlava pro jemné vyvrtavani

A Pomoci bezplatné aplikace (Android/I0S) Ize do béZného chytrého telefonu prendset rozSitenou indikaci (62 840 16097)
A Provyvrtavaci ty¢e MicroKom s @ 16 nebo s ABS 32, mlstky MicroKom i h¥idele s jemnym drazkovanim

A Svnitfnim pfivddénim chladiciho média

A | SCX = Hloubka vybrani pro vyvrtavaci ty¢

Rozsah dodavky:

VC. baterie

LPR ‘é
LSCX
E §
Q|5 M
< 9| a
-Oé o <
S|SB E 8
Q —I=
\
Bez Bluetooth S Bluetooth
62820.. 62840...
Duin=Dmax ~ KOMET Upinac DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR Ké Ké
mm oznaceni mm mm mm mm mm mm W4 W4
5,6-365 MO0430100 ABS50 16 28 65 71 38 4,65 60 261 16097
5,6-365 M0430000 ABS50 16 28 65 71 38 4,65 60 261 16097
Upinaci §roub Upinaci §roub Upinaci §roub Upinaci pouzdro Kryt na baterie
62 950 ... 62 950 ... 62950.. 62950.. 62950...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
Pro artikl ¢. XX W7 W7 W7 W7
62 820 16097 M8x1x12/SW4 261 13989 M8x1x20/SW4 43 13700 Mb5x14/SW4 62 18600 179 18500 239 18400
62 840 16097 M8x1x12/SW4 261 13989 M8x1x20/SW4 43 13700 M5x14/SW4 62 18600 179 18500 239 18400

)
@ Vhodné upinace pro ABS stopku naleznete v — Katalog - Technologie upinani, kapitole 16, Nastrojové drzaky a prisluSenstvi.

05|10 cuttingtools.ceratizit.com
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DokoncCovaci obrabéni

MicroKom - hi.flex - Hlava pro jemné vyvrtavani

A Provyvrtavaci tyce MicroKom s @ 16 nebo s ABS 32, mistky MicroKom i htidele s jemnym drazkovanim
A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

A |SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci tyce

)
DCONMS

#
L

,,,,,,

111l abvrar

BDX

-
I
I
.}

Diin = Dmax ~ KOMET Upinaé DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR
mm oznaceni mm mm mm mm mm mm

5,6-365 M0501000 ABS50 16 28 60 67 397 10,5

5,6-365 M0410040 ABS50 16 28 60 67 397 10,5

Upinaci §roub
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Pro artikl ¢. W7
62 800 16097 M8x8/SW4 43 14700 M8x1x12/SW4
6280016197 M8x8/SW4 43 14700 M8x1x12/SW4

Analogova Digitalni
62800.. 62800...

Ké Ké

W4 W4

30 343 16097
36411 16197

Upinaci §roub Upinaci $roub
62 950 ... 62 950 ...
Ké Ké
XX W7

261 13989 MB8x1x20/SW4 43 13700
261 13989 M8x1x20/SW4 43 13700

(e}
@ Vhodné upinace pro ABS stopku naleznete v — Katalog - Technologie upinani, kapitole 16, Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi.

SpinTools - Digitalni flash disk
A MozZnost pouZiti pro veSkeré digitaIni hlavy SpinTools i pro hi.flex Digital
A Prepracovany software pro jeSté pfesnéjsi nastaveni

Rozsah dodavky:
VC. baterie AAA

cuttingtools.ceratizit.com

G
62 309 ...

Ké
W4
6712 00100

0511
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Dokonéovaci obrabéni

MicroKom - Ocelova vyvrtavaci
ty€ pro hiflex, BluFlex 2

A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

@D,
g /|
) I
5 |

|

|

I

I

DCONMS

62 850 ...
Diin=Dmax  KOMET  OAL LDRED DCONMS s Vyménitel- Ké
mm oznaceni mm mm mm na desticka W4
6-8 B0520100 71,7 21,0 16 WO.. 0270 3265 00600
8-12 B0520120 774 28,0 16 T0..06T1 3373 00800
10-14 B0520140 81,8 34,0 16 T0..0902 3233 01000
12-18 B0520160 88,2 42,0 16 T0..0902 3517 01200
14-18 B0520180 94,4 50,0 16 T0..0902 3477 01400
18-25 B0520220100,0 60,0 16 T0..0902 3691 01800
22-26 B0520260 108,0 68,5 16 T0..1403 4224 02200
‘
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyméniteln desticka W7
T0..06T1 74 12800
T0..0902 64 12000
T0.. 1403 64 12600
WO.. 0270 64 11800

MicroKom - Vyménny mistek

LF

A

g
62 866 ...
Duin = Dmax ~ KOMET LF  Vyménitelna Ké
mm oznaceni ~mm  desticka W4
5-70 M0590300 58 T0.X0902.. 10788 07000
‘
Sroubs Sroub TORX®
vélcovou hlavou
62950... 62950...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desticka W7 W7
T0.X0902.. 24 26800 64 12000

MicroKom - Vyvrtavaci ty¢

A Synitfnim privddénim chladiciho média

ABS 'F'
(. N S ‘5%
=183 [£) = 4
LU
2. LPR
62 857 ...
DMIN KOMET WF DF LU LPR Vyménitel- Ké
mm oznaCeni mm mm mm mm nadesticka W4
79 B0025610 395 32 28 42 TO.XO06TI. 6728 07989
8,9 B0025700 4,45 32 34 48 TO0.X06T1. 6787 21989
9,9 B0025620 4,95 32 34 48 TO0.X06T1.. 6787 08989
10,9 B0025710 545 32 43 57 T0.X0902.. 6983 23989
11,9 B0025630 595 32 43 57 T0.X0902.. 6954 09989
13,9 B0025640 6,95 32 50 64 T0.X0902. 7012 10989
15,9 B0025650 795 32 58 72 T0.X0902.. 7211 11989
17,9 B0025661 8,95 32 59 72 T0.X0902. 7407 13989
19,9 B0025671 990 32 70 82 T0.X0902. 7523 15989
21,9 B0025681 10,90 32 70 82 T0.X0902. 7693 17989
23,9 B0025691 11,90 32 70 82 T0.X0902.. 7833 19989
|
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka W7
T0.X06T1.. 74 12800
T0.X0902.. 64 12000
MicroKom - Adaptér
A Pro62852..,62853..,62856 .. (nutny pro pouziti vyvrtavaci tyce)
A Sroub 62 950 00000 neni soucdsti doddvky
! | i
e
BDX i
1 ‘ L g *jl :
! i =0T 0 “
L AL N EEIE
ol HE Ol &°
DCONWS DCONWS
DF
ET
62 851 ...
DCONWS KOMET  OAL BDX DF LPR  Obr. Ké
mm oznaeni mm mm mm  mm W4
6 M05 90200 31 16 1 2923 00600
8 M05 90210 31 16 1 2923 00800
10 M0590220 25 46 31 15 2 3662 01000
12 M0590230 25 46 31 15 2 3662 01200
16 M0590240 30 46 31 20 2 3662 01600
Sroubs Upinaci §roub
vélcovou hlavou
62950... 62950...
Nahradni dily Ké Ké
DCONWS W7 W7
6-8 43 44800
10-12 2400000 43 44800
16 2400000 43 14700

)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 58-61.

0512
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Dokonéovaci obrabéni

MicroKom - Vyvrtavaci tyc
A MozZnost pouZiti pouze s adaptérem 62 851 ...
A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

- -
8{ § () * """"
A
LDRED i @
&00 %
LPR z
OAL Q
DCN KOMET OAL LPR DCONMS WF LDRED  Vyménitelna Ké

nm oznaceni i | o | im i i desticka W4

56 B0037010 48 26 8 2,75 22 WOHXO02T0.. 4115 05600
6,5 B0037020 52 30 8 3,20 26 WOHXO02TO0.. 3975 06500
8,0 B0O015510 57 35 8 3,95 28 TO.X06TI1. 3890 08000
8,0 B0015610 75 35 16 3,95 30 TO.X06T1 3946 00800
10,0 B00 15620 80 40 16 4,95 35 T0.X0902 3975 01000
11,0 BO0 15710 85 45 16 545 40 T0.X0902 4060 01100
12,0 B00 15530 67 45 16 595 38 T0.X0902 4115 11200
12,0 B00 15630 85 45 16 595 40 T0.X0902 4115 01200
14,0 B00 15640 90 50 16 6,95 45 T0.X0902 4174 01400
16,0 B00 15650 95 55 16 795 50 T0.X0902 4399 01600
18,0 B00 15661 100 60 16 8,95 55 T0.X0902 4569 01800
19,0 B0O0 15751 105 65 16 9,45 60 T0.X0902 4569 01900
20,0 B0O0 15671 105 65 16 9,90 60 T0.X0902.. 4600 02000
22,0 B00 15681 105 65 16 1(5,90 60 T0.X0902.. 4969 02200
24,0 B0O0 15691 105 65 16 11,90 60 T0.X0902.. 4995 02400
[
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
DCN W7
56-6,5 64 11800
8-10 74 12800
11-24 64 12000

MicroKom - TK vyvrtavaci stopka
A Provyvrtavacihlavu 62 854 ...

A MozZnost pouziti pouze s adaptérem 62 851 ...
A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

D min — D max
Vol
AR

BDRED

LDRED

o
>
| \
DCONMS
|

62 853 ...
Duin=Dmax  KOMET  OAL BDRED LDRED DCONMS Ké
mm oznateni mm mm mm mm W4
13-17 G1012060 120 8687 01300

10475 01700
10475 02200

i

12 75 12
17-22 G1012070 140 16 100 16
22-26 G1012080 140 16 100 16

Sroub s Gock.
hlavou
62 950 ...
Nahradni dily Ké
DCONMS W7
12 122 19700
16 122 19800

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom - Vyvrtavaci ty¢ s
optimalizaci vibraci

A Moznost pouziti pouze s adaptérem 62 851 ...
A Svnitfnim pfivadénim chladiciho média

g
&
Z a
o é e — i eses
O D))
LDRED
OAL
ET
62 852 ...
DCN  KOMET OAL LDRED DCONMS Vyménitelnda K¢
mm  oznaceni mm mm mm desticka W4
56 B0030280 65 22 6 WOHX 02T0.. 4 285 10600
6,9 B0030290 80 36 6 WOHX 02T0.. 4285 00600
9,0 B0000680 90 24 8 TO.X 06TH.. 7354 008007
11,0 B0000690 95 50 10 TO.X 06TH.. 7780 01000
1) provedeni z tvrdokovu
‘
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka W7
TO.X06T1.. 74 09700
WOHX 02T0.. 64 11800
MicroKom - Vyvrtavaci hlava
A Provyvrtavaci stopku 62 853 ...
BDRED |
ET
62 854 ...
Dpin-Dmax  KOMET ~ WF  BDRED Vymeénitelna Ké
mm oznaceni  mm mm desticka W4
13-15 G1012621 6,45 12 T0.X0902.. 4060 01300
15-17 G1012841 8,45 16 T0.X0902.. 4145 01500
17-19  G1012711 8,45 12 T0.X0902.. 4399 01700
19-22 G1012861 9,45 16 T0.X0902.. 4542 01900
22-26 G1012731 10,95 16 T0.X0902.. 4542 02200
‘
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyménitelna desticka W7
T0.X0902.. 64 12000
o
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 58-61.
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KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

MicroKom - Miistek pro hiflex, BluFlex2 MicroKom - Drzak vyménitelnych

desticek pro hi.flex, BluFlex 2

A Synitfnim privddénim chladiciho média

HSUP

i X
BDX
Duin = Dmax  KOMET 0zna-  BDX
mm ceni mm
90-125  M05 80101 85
120-155 M0580200 115
150-185 MO0580300 145
180-215 MO0580400 175
210-245 M0580500 205
240-275 MO0580510 235
270-305 M0580520 265
300-335 M0580530 295
330-365 M0580540 325
Nahradni dily
BDX
85-325

Rozsah dodavky:

Bez vyménitelné desticky

V€. upinaciho Sroubu pro desticku. ; ) o
Upinaci Sroub 62 950 00000 (1ks) a podiozka 62 950 19100 (1ks) nejsou soucdsti dodavky

/

(OJi: (ONRE
NEW | =
62 860 ... ©
HSUP  WT Ké HF
mm kg W4 HF
12,00 0,147 5289 12500
18,25 0,107 6360 15500
2025 0152 7211 18500 62 863 ...
gggg gggg 1??2? glggg DCN DCX  KOMET  HF Vyménitelnd Obr. Ké
25:00 0:349 12 065 27500 mm mm oznaceni mm  desticka W4
25,00 0,394 12489 30500 25 44 M0520101 13,5 TO..06T1 1 3760 04400
25,00 0,435 13428 33500
2500 0478 14477 listd 44 63 M05 20151 13,5 T0..0902 2 3832 12500
waf) O —
Sroub s Talifova pruzina W
vélcovou hlavou &
Sroub TORX®
62950... 62950...
Ké Ké 62 950 ...
w7 w7 Nahradni dily Ké
2400000 43 19100 Vyménitelna desticka W7
T0..06T1 74 09700
T0..0902 64 09900

MicroKom - TyC s jemnym

drazkovanim pro hi.flex, BluFlex 2

MicroKom - Zatka pro hi.flex, BluFlex 2

A Svnitfnim pfivadénim chladiciho média

Rozsah dodavky:
Bez drzdku vyménitelnych bfitovych desticek

DCONMS } DCONMS }
[}
=
@ . o I ul L8 ]
< < a
(] ]
JE
DF :
62 862 ...
.m DCONMS KOMET ozna- Ké
62 861 ... mm ceni W4
16 M05 90501 11 09300
Din=Dmax  KOMET ~ DCONMS OAL LPR DF Obr. Ké °
mm oznaceni mm mm mm mm W4
25-63 MO0590100 16 88,50 51,50 19 1 3832 06300
25-63 M0590110 16 12912 9212 24 2 3832 16300
Sroub s Talifové pruzina
vélcovou hlavou 5
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 58-61.
62950... 62950...
Nahradni dily Ké Ké
DCONMS W7 W7
16 2400000 43 19100
05|14 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

MicroKom - M03Speed - Hlava pro jemné vyvrtavani

Rozsah dodavky:
Hlava pro jemné vyvrtavani s upinacim Sroubem
Drzék vyménitelné desticky a vymeénitelnou desticku prosim objedndvejte samostatné

@248- I"v's
39,0 mm E { I

=5 § %)
B == ]
77777 = B il
= B bt
= JITT
[ NEW |
62 815 ...
Diin = Dmax ~ KOMET Upinaé DCONMS LPR Obr. Ké
mm oznaceni mm  mm W4
24,8-33,0 M0300115 ABS25 25 50 1 43275 03390
29-39 MO0300515 ABS25 25 50 1 44229 03990

38-50 MO0301025 ABS32 32 60 2 46 402 05089

49-63 M0301535 ABS40 40 70 2 52258 06388

62-80 M0302045 ABS50 50 75 2 55677 08097

79-103 M0302555 ABS63 63 80 2 61189 10396
3

100-206 MO0320090 ABS63 63 106
1) moznost pouziti pouze s vyménnym mustkem (art. ¢. 62 865 ...)

46137 20696"

g G 0w

Sroub TORX® Upinaci §roub Stavéci Sroub

62950... 62950.. 10950...

Nahradni dily Ké Ké Ké

Pro artikl ¢. W7 W7 W7

62 81503390 43 15600
62 81503990 43 15600
62 81505089 64 12600 43 15600
6281506388 64 12600 43 15700
62 81508097 64 12600 43 15700
62 815 10396 64 45400 24 11300
62 81520696 64 45400 191 37400

o\~
@ Srouby TORX® 62 950 12600/ 62 950 45400 jsou uréeny pro upnuti drzaku vyménitelnych desticek do hlavy pro jemné vyvrtavani.

@)
@ Névod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu

(e}
@ Vhodné upinace pro ABS stopku naleznete v — Katalog - Technologie upinani, kapitole 16, Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi.

cuttingtools.ceratizit.com 05]15



KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

MicroKom - M03Speed - Drzak vyménitelné desticky

Rozsah dodavky:
Bez vymeénitelné desticky
V¢. upinacich $roubd

B

62 864 ...
Pro KOMET  Vymeénitelna  Obr. Ké
oznadeni desticka W4
62 815 03390 M03 10011 TO..06T1 2 3858 03300
62 815 03990 M03 10021 TO..06T1 2 3858 03900
62 815 05089 M03 10033 TO..06T1 1 3180 05000
62 81506388 /62 81508097 M03 10043 T0..0902 1 3180 08000
62 815 10396 M03 10063 TO..0902 1 3379 10300
62 815 20696 M03 10070  TO..0902 1 3379 20600"
1) pouze pro MO3Speed - Vyménny mstek (62 865 ...)
‘ P
Sroub TORX®
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Vyméniteln desticka W7
T0..06T1 74 09700
T0..0902 64 12000

MicroKom - M03Speed - Vyménny mistek

A Prohlavu 62 81520696

Rozsah dodavky:
Bez drzaku vymeénitelnych bfitovych desticek

11l 2Ty
o  q

7 ———t————
| |

22— .
[ NEW |
62 865 ...

Dinin = Dinax KOMET Ké

mm oznaceni W4
100-130  MO03 20100 18592 13000
128 - 168 M03 20110 21317 16800
166-206  MO03 20120 24581 20600

0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 58-61.
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KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

Hlava pro jemné vyvrtavani FF

Rozsah dodavky:
Hlava s upinacim Sroubem
Bez vlozky pro jemné vyvrtavani

DCONWS
b
== 2
************ - &
% LR
IS ~ [
a
LPR
[ NEW |
62 810 ...
Dpin=Dmax ~ KOMET Upinaé DCONWS DCONMS LPR Ké
mm oznaceni mm mm  mm W4
29,5-36 B3011010 ABS25 10 25 50 6728 03690
35,5-42 B3011020 ABS25 10 25 50 6728 04290
39-45 B3012010 ABS32 12 32 60 7012 04589
44-50 B3012020 ABS32 12 32 60 7012 05089
47-57 B3013010 ABS40 16 40 60 7439 05788
56-66 B3013020 ABS40 16 40 60 7439 06688
58-71 B3014010 ABS50 20 50 70 8234 07197
70-83 B3014020 ABS50 20 50 70 8234 08397
79-94 B3015010 ABS63 25 63 70 9537 09496
93-108 B3015020 ABS63 25 63 70 9537 10896
100-121 B3016010 ABS 80 32 80 90 11411 12192
120-141 B3016020 ABS 80 32 80 90 11411 14192
138-159 B3017010 ABS 100 32 100 90 13200 15991
158-179 B3017020 ABS 100 32 100 90 13200 17991
178-199 B3017030 ABS 100 32 100 90 13200 19991
Upinaci Sroub
62 950 ...
Nahradni dily Ké
DCONWS W7
10 M6x6/SW3 24 44700
12 M8x10/SW4 43 44800
12 M8x8/SW4 43 14700
16 M10x10/SW5 43 44900
20 M12x12/SW6 24 45000
25 M16x16/SW8 24 45100
32 M20x20/SW10 48 45200
32 M20x30/SW10 55 45300

0]
@ Vhodné upinace pro ABS stopku naleznete v — Katalog - Technologie upinani, kapitole 16, Nastrojové drzaky a pfislusenstvi.
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Dokonéovaci obrabéni

Vlozka pro jemné vyvrtavani FF

Rozsah dodavky:
Vlozka pro jemné vyvrtavani véetné Sroubku vyménitelné desticky
Vyménitelnou desticku prosim objedndvejte samostatné

DCONWS )

LF

ET
62 855 ...
Pro DCONWS KOMET LF  Vyménitelna Ké
mm oznaceni mm desticka W4

62 810 0369 /62 810 04290 10 M3020011 28,5  TO..06T1 8459 03000

62 810 04589 / 62 810 05089 12 M3020021 375  TO..06T1 9426 03900

62810 05788 /62 810 06688 16 M3020031 450  T0..0902 10 335 04700

62 81007197/ 62 810 08397 20 M3020041 56,0  T0..0902 11949 05800

62 810 09496 / 62 810 10896 25 M3020051 77,5 T0..1403 13001 07900

62 810 12192 /62 810 14192 32 M3020061 97,0 T0..1403 15301 10000

62 810 15991 /62 810 17991 /62 810 19991 32 M3020071 131,0  TO..1403 16438 13800

Sroub TORX®

62 950 ...

Nahradni dily Ké
DCONWS W7

10 M2x3,8/1P6 74 12800
12 M2x3,8/IP6 74 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 64 12000
20 M2,6x6,2 - 08IP 64 09900
25 M3,5x7,3 - 10IP 64 12600
32 M3,5x7,3 - 10IP 64 12600

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 58-61.
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavani
Dokoncovaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavaci mikrohlava

A Max. otacky 30.000 ot./min.

ISR N S <
,]‘L ,,,,,,, @ - 1 a
@ %)
g = =
& o LPR LS &
3 ] S ¢
2 a
Digitalni Analogova
62386.. 62382..
Dpin-Dmax  BDX  DCONWS DCONMS  LPR LS Ké Ké
mm mm mm mm  mm W4 W4
0,3-71 25 4 25 25 32330 025 27083 025
0,3-191 32 7 32 40 33470 032 28090 032
Upinaci §roub ST Zajistovaci Sroub
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. W7 W7
62 382025/ 62 386 025 M5x4 33 214 M4x8 28 228
62 382032/ 62 386 032 M6x5 33 215 M6x10 28 229
SpinTools - Digitalni flash disk
A MozZnost pouZiti pro veSkeré digitaIni hlavy SpinTools i pro hi.flex Digital
A Prepracovany software pro jeSté pfesnéjsi nastaveni
Rozsah dodavky:
VC. baterie AAA
[ NEW
62 309 ...
Ké
W4
6712 00100

cuttingtools.ceratizit.com 05 | 19



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavani
Dokoncovaci obrabeéni

SpinTools - TK noze

TiN
DCONMS
JO A
wf ! ¥
= glre”
|_
/]
62 383 ...
Dpin = Dmax DCONMS LDRED RE a BDRED WF T, K¢
mm mm mm mm mm mm mm mm W4
0,3-0,7 4 1,2 025 015 015 003 1266 003
0,6-1,1 4 25 055 046 030 005 1266 006
1,0-2,3 4 40 005 095 065 050 010 1276 010
2,2-33 4 6,0 0,05 200 155 110 020 1079 022
3,2-43 4 10,2 0,05 3,00 255 160 020 1104 032
39-71 4 152 0,05 370 345 195 030 1184 039
52-6,3 7 20,3 0,05 500 4,25 260 050 1653 052
6,2-73 7 20,3 005 6,00 525 310 050 1653 062
6,9-8,1 7 254 020 6,70 6,25 3,45 050 1497 069
P )
M °
K °
N )
S °
H )
— V. strana 66
SpinTools - Adaptér
%)
S
z
o
o
= «
S
=z
8
OAL Q
62 335 ...
DCONMS DCONWS OAL Ké
mm mm mm W4
7 4 30 1964 407
05]20

SpinTools - TK britové desticky

Dmin-Dmex RE PDY S1 W1
mm mm mm mm mm
69-81 02 345 48 35
79-91 02 39 48 35
89-101 02 445 48 35
99-121 02 49 70 39
1,9-141 02 59 70 39
13,9-191 02 695 70 39

Twnw=x=Z o

—_ -

TiN

62 384 ...
Ké

w4

598 069
598 079
598 089
635 099
635 119
635 139

— v, strana 66

SpinTools - Upinaci drzak pro

TK britovou desticku

A Svnitfnim pfivadénim chladiciho média
A Vhodné fezné desticky obj. ¢. 62 384 ... naleznete v tabulce nahofe

OAL
(%)
=
=z e
8 ]
(%)
e s
Z
- —————~ 8
= e [a
LDRED
62 385 ...
DCONMS LDRED DCONWS OAL Ké
mm mm mm mm w4
7 30 48 56 5324 330
7 35 7,0 61 5642 350
-~
g ———
Sroub TORX® Klig D

Nahradni dily
pro artikl ¢.
62385330
62 385350

62950... 80950...
Ké Ké
w7 Y7

156 007 279 124
156 094 307 126

cuttingtools.ceratizit.com
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Dokonéovaci obrabéni

MicroKom - TyC pro jemné vyvrtavani

A Rozsah jemného nastaveni: 0,02 mm v @ na dilek

Rozsah dodavky:
Ty¢ pro jemné vyvrtdvani vé. drzaku vymeénitelnych destic¢ek, Sroubu pro upnuti drzéku vyménitelnych desticek a Sroubu pro upnuti vyménitelné desticky

D min — D max
e

9]
=
OAL -
o
a
ET
62 858 ...
Duin=Dmax DCONMS  OAL  DRVS LDRED Vymeénitelna Ké
mm mm mm mm mm desticka W4
15,9-20 16 100 14 29 T0..06T1 23219 15900
19-23 16 105 14 T0..06T1 25917 19000
22-26 16 110 18 T0..06T1 29071 22000
Drzak Stavéci Sroub Sroub TORX® Upinaci $roub
vyménitelnych
britovych desticek
62859.. 62950.. 62950.. 62950..
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
pro artikl ¢. W4 W7 W7 W7
62 858 15900 3975 15900 23 37600 74 12800 80 37500
62 858 19000 3975 19000 69 37700 74 12800 80 37500
62 858 22000 3975 22000 80 37800 74 12800 80 37500

@)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 58-61.
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Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavaci hlavy pro pfesné vyvrtavani

A Synitfnim privddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:

Vyvrtavaci hlava pro pfesné vyvrtdvani bez vyvrtdvaci stopky, bez drzéku britovych desticek

()
2 s
N Z
, DRVS (%) Q
8 8
a @ :
£ iy S S B
o)
Q
BD Dyin-Dna THSZMS DCONMS LPR  DRVS
mm mm mm mm  mm
14 14,7-171 M6 14 40 12
16 16,7-20,1 M10 16 40 14
19 19,7-241 M10 18 40 16
Nahradni dily
pro artikl ¢.
62304017 M2,5x6
62 304 020 M2,5x6
62304 024 M2,5x6

Sroub TORX®

62950 ...
Ké
w7

88 022
88 022
88 022

107
T07

Klic D

80 950 ...
Ké
Y7

213 109 M3x2
213 109
213 109 M3x4

62 304 ...
Ké
w4

22880 017
22880 020
22880 024

A
e

Upinaci §roub ST

62 950 ...
Ké
w7

95 017
55 018
55 019

@)
@ Informace o uzite¢né délce naleznete na — strané 73

SpinTools - Drzak vymenitelnych britovych desticek, 90°

Rozsah dodavky:
Bez bfitové desticky

I

62 317 ...
Pro vyvrtavaci Vyménitelna Ké
hlavu desticka W4
62304 ... WC.. 0201.. 3991 024
0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 62.
™ —
Sroub TORX® KIi¢ D
62 950 ... 80950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelnd desticka W7 Y7
WC.. 0201.. M2x3,7 88 021 T06 230 108
05|22 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Vysokorychlostni
tvrdokovoveé vyvrtavaci tyCe

A SnaSroubovanym zavitovym Cepem z vysoce kvalitni oceli
A Svnitfnim pfivddénim chladiciho média

A Upinaci délka stopky 35 mm

A Vyvrtdvaci stopky s DCONMS @ 18 mm jsou koncipované pro
upinaniv klestinovych nebo hydraulickych upinacich

Rozsah dodavky:

Vyvrtdvaci ty¢ bez vyvrtavaci hlavy

%) (2]
§ OAL %
z 2
= e
DCONMS ,; OAL THSZWS

mm mm

14 110 M6

16 120 MI10

18 100 M10

18 140 MI10

18 180 M10

SpinTools - Vysokorychlostni
ocelové vyvrtavaci stopky

A Synitfnim chlazenim

A Vyvrtavaci stopky s DCONMS @ 18 mm jsou koncipované pro
upindni v klestinovych nebo hydraulickych upinacich

Rozsah dodavky:
Vyvrtévaci ty€ bez vyvrtavaci hlavy
N g
=
N OAL §
E a
E +HEE B “prozsraszaas

DCONMS s OAL THSZWS

mm mm
14 60
16 70
18 80

M6
M10
M10

62 353 ...

Ké
W4
10 351
11588
12270
16 899
21852

62 329 ...

Ké
W4

2282 660
2392 710
2632 880

014
016
018
118
218

(o]
@ Informace o uzite¢né délce naleznete na — strané 73

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Prodlouzeni ze
zuSlechténé oceli

A Svnitfnim chlazenim

THSZMS

THSZWS
it
it
i
|
|
|
iy
i
I
fr=——
|
[
|
DCONMS

DRVS
62 349
DCONMS s LPR THSZWS THSZMS DRVS Ké
mm mm mm W4
16 32 M10 M10 14 1822 732
16 64 M10 M10 14 2063 764
05]23
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Nastroje na vyvrtavani

DokoncCovaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavaci a dokonCovaci hlava Multi-Head

A Provyvrtavaci ty¢e @ 16 mm a mlstky
A Synitfnim pfivddénim chladiciho média
A |SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci tyce

Rozsah dodavky:
Bez vyvrtavaci tyce, mistku a drzaku vymeénitelnych bFitovych desticek

BDX

DCONMS

©

& 8 }’ 3 TG B 3
= - - 2 Y B B
k 9= o | L o} 1
apsrcn— L] T aoment 3L L ~ ADJRGAL._|] by ADuRGRL_ L
DCONWS ——3  DCONWS| T pconws — =& DCONWS B—
oD, & @D, oD EENE
@D, oD, @D, @D,
Modularni STM HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 Modularni STM HSK-A SK MAS-BT
62372.. 62373.. 62373.. 62373..
Dmin-Dmax  Upinaé  DCONMS BDX  LPR LB LSCX ADJRGR Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm W4 w4 w4 w4
3-320 STM 36 36 63 71,6 116 0-2,7 32330 653
3-320 HSK-A63 63 9,6 706 730 0-27 39538 653
3-320 SK40 63 916 725 816 0-27 39538 153
3-320 BT 40 63 916 690 816 0-27 39538 453
@)
@ Vhodné zdkladni drzdky viz od — strany 51.
(1) unasec
@ Sroub unasece
@ Upinaci Sroub
@ Sroub s nékruzkem
@ Upinaci Sroub MH

omg) @0

=

Unasec Upinaci $roub MH Sroubs
nakruzkem
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
Dmin - Dmax W7 W7 W7
3-320 16x26,5x8 1082 040 M6x16 49 226 Mb5x16 80 225
Upinaci §roub Sroub unasece
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Dmin - Dmax W7 W7
3-320 M10x20 28 227 M6x12 33 167
05]24
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KOMET \ Performance

DokoncCovaci obrabéni

SpinTools - Mistek pro Multi-Head

A Nastavitelny @
A Synitfnim pfivodem chladici kapaliny

Rozsah dodavky:
Bez drzéku bfitovych desticek
V¢. upeviiovacich Sroubl

OAL

HSUP

B

.

- |HH
OAH

Dmin=Dmex  OAL  HSUP  OAH
mm mm mm mm
86-164 80 15 29
162-320 158 15 29

desticek pro UltraMini

A Svnitfnim pfivadénim chladiciho média

OAH

LF

I
I

P
|

i
HSUP

- POCHIS

62 376 ... DCONWS OAL  OAH

5 mm mm  mm
Ké

6 52 26,58

w4 7 52 2658

7492 164 8 52 26,58
11223 320

i

HSUP  LF
mm mm
15 14
15 14
20 14

SpinTools - Axialni drzak vymeénitelnych

62 358 ...
WT Ké
kg W4
0,092 6739 006
0,091 6739 007
0,088 6739 008

(o)
° . . - " @ Vhodné TK noZe pro axidlni zapichovéni naleznete v
@ Drzéky vyménitelnych desti¢ek (62 377 ...) naleznete na — strané 29

SpinTools - Protizavazi

Rozsah dodavky:
V€. upeviovacich Sroubl

OAH

OAL

Pro OAL  OAH
mm  mm
62376.. 38 12

— kapitole 12 - Ultra-Mini obrabéni + MiniCut

Nahradni dily
DCONWS

| o
7

(" ;

62 378 ...
Ké
w4
2129 320

SpinTools - Vyvrtavaci a dokonCovaci hlava Multi-Head (sada)

A Vhodndapro@ 3 - @320 mm

Rozsah dodavky:
A 1 kuffik
A 1vyvrtavaci a dokoncovaci hlava Multi-Head
(podle vybéru)
A 4vyvrtavaci tyce
- 6234501509,75-@151 mm
- 623450200 14,75 -@20,1 mm
- 623450240 19,75 - @251 mm
- 62345029024,75-030,1mm
A 2vyvrtavaci tyCe, nastavitelné
- 6237504802975 - @481 mm
- 62375088047,75-@881mm
A VE. drzéaku vyménitelnych bfitovych desticek
- 62377048 CC..0602
- 62377088 CC..0602

I:)min = Dmax Upmaé
mm

9,75-164 STM 36

9,75-164 HSK-A 63

9,75-164  SK40

9,75-164 BT 40

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 mistek

- 62376164086 - 0164 mm
A 1klié Torx-T7
4 1imbusovy kli¢ - SW5

Modularni STM

62 374 ...
Ké
w4

55889 999

Upinaci §roub ST

62 950 ...
K&

w7

33 214
33 214
33 214

HSK-A
62 379 ...

Ké
W4

62249 996

SK MAS-BT
62379.. 62379..
K& Ké
w4 w4
62249 990
62249 993
05125
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DokoncCovaci obrabéni

SpinTools - Jednobrita vyvrtavaci hlava - Modularni systém

A LSCX = priichozi hloubka vyvrtavaci tyce
A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

STM
DF DE BDX
BDX BDX DF
DCONMS DCONMS DCONMS
g = e
x (9 M x @_ L T %
g _ s a3 5 o« c
[ § Q q 2 Y
ADJRGRLrll = ADJRGR -7 - ADJRGR 1y 2
pconws| |~ DCONWS | 177 DCONWS | | |
@D iE @D, =
‘max. ZDmax 4] ‘max.
Digitalni s pfirubou S pfirubou Bez priruby Digitalni s pfirubou S pfirubou Bez priruby
Modularni STM ~ Moduldrni STM ~ Modularni STM
62326.. 62332.. 62332..
Dpin-Dmax  Upinaé  DCONMS ~ BDX DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR WT Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 w4
3,0-881 STM28 28 55 50 16 60 62 0-27 098 25946 553
3,0-881 STM36 36 55 63 16 60 101 0-27 1,26 25946 653
3,0-881 STM36 36 55 63 16 60 106 0-2,7 043 27878 036
Upinaci §roub Sroub unasece Unasec Upinaci $roub ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
Pro artikl ¢. W7 W7 w7 W7
62 332 553 M10x16 33 047 M5x10 33 166 12x20x6 853 039 M10x8 33 046
62 332653 M10x16 33 047 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M10x8 33 046
62 326 036 M10x16 33 047 Me6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M10x8 33 046

(¢}
@ Vhodné zdkladni drzaky viz od — strany 51.

SpinTools - Digitalni flash disk
A MozZnost pouZiti pro veSkeré digitdlni hlavy SpinTools i pro hi.flex Digital
A Prepracovany software pro jeSté pfesnéjsi nastaveni

Rozsah dodavky:
VC. baterie AAA

6712 00100

05|26 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOM ET \ Performance Nastroje na vyvrtavani
DokoncCovaci obrabéni

SpinTools - Jednobrita vyvrtavaci hlava

A Rozhrani pro pouZiti na klestinovém upinaci ER32
A |SCX = priichozi hloubka vyvrtdvaci tyce

A Svnitfnim pfivadénim chladiciho média

A Vhodndpro@ 3,0 - @881 mm

BDX

DCONMS ‘

LSCX
LPR

ADJRGR Ly
DCON

Dpin=Dmax  Upinaé  DCONMS BDX ~ DF  DCONWS LPR  LSCX ADJRGR

mm mm mm  mm mm mm  mm mm
3,0-88,1 ER 32 32 55 49,5 16 60 86,5 0-2,7
Upinaci $roub
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Pro artikl ¢. W7
62332732 M10x16 33 047 M10x8

SpinTools - Monolitni jednobfita vyvrtavaci hlava

A | SCX = priichozi hloubka vyvrtavaci tyce
A synitfnim pfivadénim chladiciho média

BDX BOX BDX
, /\ [ /—\ ‘
& T x g i e
1 ad 84 g 5o b
ansrcR -} ) ADJRGRL 1T ADJRGR L[
DCONWS pooNws | | pconws | 1]
oD% 1 @D 1>
20, 2D,
HSK-A 63 SK40 MAS-BT 40 HSK-A SK
62333.. 62333..
Dpin-Dmax ~ Upinac BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR WT Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 w4
3,0-88,1 HSK-A63 55 16 95 69 70 0-2,7 1,66 32940 653
3,0-88,1 SK 40 55 16 90 70 80 0-27 1,83 32940 153

3,0-881 BT40 55 16 90 63 80 0-27 190

Upinaci §roub

62 950 ...
Nahradni dily Ké
I:)min - Dmax W7
3,0-88,1 M10x16 33 047 M10x8

cuttingtools.ceratizit.com

25824 7132

Upinaci §roub ST

62 950 ...
Ké
w7

33 046

32940 453

Upinaci §roub ST

62 950 ...
Ké
w7

33 046

05|27
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Dokoncovaci obrabeni

SpinTools - Monolitni jednobfita vyvrtavaci hlava

A LSCX = priichozi hloubka vyvrtavaci tyce
A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

BDX BDX BDX
« i S />\ ’/\ )
5 o 1\ 3 é ‘ ‘ o| ‘ J><
U@ (2 e a3 He e S .
= L L]
ADJRGR! M, s ADJRGRL -~ ADJRGR L
DGONWS \\ . bconws [ T3 bconws | 1]
2D, oD 2D
0 Dmax o Dmux 2 Dmnx
Digitalni Digitalni Digitalni
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
Dpin = Dmax ~ Upinac BDX DCONWS LPR LB  LSCX ADJRGR Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm W4 w4 W4
3,0-88,1 HSKAB3 55 16 95 70 70 0-2,7 39856 688
3,0-881 SK40 55 16 90 7 80 0-27 39856 188
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 59 80 0-27 39856 488
Upinaci $roub Upinaci §roub ST
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Pro artikl ¢. W7 W7
62 363 488 /62363 188 M10x16 33 047 M10x8 33 046
SpinTools - Digitalni flash disk
A Moznost pouZiti pro veSkeré digitdini hlavy SpinTools i pro hi.flex Digital
A Prepracovany software pro jeSté pfesnéjsi nastaveni
Rozsah dodavky:
VC. baterie AAA
62 309 ...
Ké
W4
6712 00100
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Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavacityc s

britem z tvrdokovu
e I N
LDRED g ,

Diin = Dmax LDRED DCONMS 4

mm mm mm
3,0-80 20 10
40-90 23 10
50-10,0 25 10
6,0-11,0 25 10
70-12,0 31 10

O T w=Xxz=7T

ra

62 346 ...

Ké

W4

3501
3501
3501
3501
3501

— v, strana 66

SpinTools - Ocelova vyvrtavaci ty¢

A Svnitfnim pfivadénim chladiciho média

: |
o]
OAL 8 ‘

/\
0}
62 345 ...

Dinin = Dinax OAL LDRED DCONMS ;s Vymeénitelna Ké

mm mm  mm mm desticka W4
9,75-15,1 75 30 16 CC.. 0602 4627 015
11,75-17,1 80 37 16 CC.. 0602 4627 017
13,75-191 85 43 16 CC.. 0602 4627 019
14,75-20,1 90 51 16 CC..0602 4627 020
15,75 - 21,1 95 57 16 CC.. 0602 4627 021
17,75-231 100 67 16 CC..0602 4627 023
19,75 - 25,1 105 72 16 CC.. 0602 5324 024
19,75 - 25,1 105 72 16 CC..09T3 5324 025
21,75-27.1 110 77 16 CC..09T3 5324 027
24,75-30,1 115 82 16 CC.. 0602 5324 029
24,75 - 30,1 115 82 16 CC..09T3 5324 030
27,75-331 115 82 16 CC..09T3 5584 033
31,75-371 115 82 16 CC..09T3 5584 037
34,75-40,1 115 82 16 CC..09T3 5584 040
38,75-44,1 115 82 16 CC..09T3 5960 044
42,75 - 48,1 115 82 16 CC..09T3 6275 048
47,75-53,1 115 82 16 CC..09T3 7001 053

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 63.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Vyvrtavaci tyc,
nastavitelna

A Svynitfnim privddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:

Bez drzéku vyménitelnych bfitovych desticek

OAL

77777777777 x
R IEE =T =
[2]
i S|t
o
’ LTA g
_n
62 375 ...
Dmin-Dmax  OAL  BDX  LTA DCONMS Ké
mm mm mm mm mm w4
29,75-48,1 103 25 85 16 3095 048
47,75-88,1 101 44 85 16 3591 088

SpinTools - Drzak vyménitelnych britovych
desticek pro vyvrtavaci tyce / miistek Multi-Head
A Svynitfnim privddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:

Bez vyménitelné desticky
V. upinacich Sroubdl

62 377 ...
Pro LF HF  Vyménitelnd Ké
mm  mm desticka W4
62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 5467 048
62 375088/62376... 46,0 14 CC.. 0602 6018 088
62375088/62376... 46,0 14 CC..09T3 6275 089

@)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 63.

g~ —

Sroub TORX® Klig D Sroubs
nakruzkem
62950.. 80950.. 62950...
Nahradni dily Ké Ké Ké
Pro artikl ¢. w7 Y7 W7
62 377 048 88 022 213 109 80 225
62 377 088 88 022 213 109 80 225
62 377 089 107 023 253 113 80 225
05]29
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Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavaci tyCe se
stopkou z tvrdokovu

A Synitfnim pfivddénim chladiciho média
A | TA = Max. délka vyloZeni

gt
| pBF===c=s==s=o=
o0
=
LTA g
OAL 14
L]
62 341 ...
Diin = Dmax DCONMS ;¢ OAL  LTA  Vymeénitelna Ké
mm mm mm  mm desticka W4
5,8-11,2 5 80 45  WC..0201.. 6901 011
78-13,2 6 100 60  WC..0201.. 6901 013

(¢}
@ Vhodné vymenitelné desticky naleznete na — strané 62.

|W~

Sroub TORX® KIi¢ D

62950... 80950...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desticka W7 Y7

WC.. 0201.. 88 021 230 108

SpinTools - Redukéni pouzdra pro vyvrtavaci tyce

A Provyvrtavaci ndstroje a vyvrtavaci tyce

DCONMS

OAL

DCONWS

SpinTools - ProdlouZeni vyvrtavacich nastrojl

A Synitfnim chlazenim

BD
DCONWS

,_
e
sl
DCONMS

OAL

62 337 ...
DCONWS DCONMS BD OAL LPR Ké
mm mm mm mm mm W4
10 16 16 128 4516 128
16 16 24 148 44 5152 148
Upinaci Sroub
62 950 ...
Nahradni dily Ké
Pro artikl ¢. W7
62337 128 114 048
62337 148 133 049

62 335 ...
DCONMS DCONWS  OAL Ké
mm mm mm W4
16 4 37 2129 104
16 S 37 2129 105
16 6 37 2129 106
16 8 37 2129 108
16 9 37 2129 109
16 10 37 2129 110
16 1 37 2129 1M1
16 12 37 2129 112
16 13 37 2129 113
16 14 37 2129 114
05]30

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Vysokorychlostni
vyvrtavaci hlavy

A Pro okruzovaci drzdk a vysokorychlostni vyvrtévaci stopku z tvrdokovu
A Svnitfnim pfivddénim chladiciho média
A D, = pfipouZziti vyvrtavaci hlavy s jemnym nastavenim 0 - 2,7 mm

Rozsah dodavky:
Vyvrtavaci hlava bez vyvrtdvaci stopky, bez vyménitelnych bfitovych desticek

DRVS

\ e
[&)

[a)] .

s LLPR 'l»

max.

-D

| }‘THSZMS

min.

62 361 ...

Dmin=Dmax  LPR THSZMS DCONMS s Vymeénitelna Ké

mm mm mm desticka W4
8,75-141 18 M5 8 CC.. 0602 3209 014
9,75-151 18 M5 9 CC.. 0602 3209 015
10,75-16,1 23 M6 10 CC.. 0602 3209 016
11,75-171 23 M6 1 CC.. 0602 3209 017
12,75-181 23 M6 12 CC.. 0602 3209 018
13,75-191 23 M6 13 CC.. 0602 3209 019
14,75-201 23 M6 14 CC.. 0602 3209 020
15,75-211 23 M6 14 CC.. 0602 3209 o021
16,75-22,1 27 M10 16 CC.. 0602 3209 022
17,75-231 27 M10 16 CC.. 0602 3209 023
19,75-251 27 M10 16 CC.. 0602 3209 025
21,75-271 27 M10 16 CC.. 0602 3270 027
24,75-30,1 27 M10 16 CC.. 0602 3270 030
27,75-331 27 M10 16 CC.. 0602 3270 033
31,75-371 27 M10 16 CC.. 0602 3501 037
34,75-401 27 M10 16 CC.. 0602 3790 040

o)
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 63.

"y ——

Sroub TORX® Kli¢ D

62950... 80950...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desticka W7 Y7

CC.. 0602 88 022 213 109

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Vysokorychlostni
tvrdokovoveé vyvrtavaci tyCe

A SnaSroubovanym zavitovym ¢epem z vysoce kvalitni oceli

A Svnitfnim pfivdadénim chladiciho média

A Upinaci délka stopky 35 mm

A Vyvrtdvaci stopky s DCONMS @ 18 mm jsou koncipované
pro upinaniv klestinovych nebo hydraulickych upinacich

Rozsah dodavky:
Vyvrtavaci ty¢ bez vyvrtavaci hlavy

1%) 1]
s
ﬁ OAL 5
T [&]
= a]
E THES s + 7777777
62 353 ...
DCONMS ,; OAL THSZWS Ké
mm mm W4
8 73 M5 6811 008
9 80 M5 7136 009
10 82 M6 7637 010
11 89 M6 8022 011
12 96 M6 8377 012
13 103 M6 8581 013
14 110 M6 10351 014
16 120 M10 11588 016

(o]
@ Informace o uZite¢né délce naleznete na — strané 73.

SpinTools - Okruzovaci drzak pro
vyvrtavaci hlavu

A Svynitfnim pfivddénim chladiciho média
Rozsah dodavky:

Okruzovaci drzdk vé. upinaciho Sroubu, ovSem bez vyvrtavaci
hlavy a vyménitelnych desticek

DCONMS

1

®

62 404 ...
Duin = Dmax DCONMS s LF  HSUP  OAL Ké
mm mm mm mm mm W4
5,3 -28,6 16 20 15 50 7492 028
25,3-48,6 16 30 15 50 8766 048
05|31
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Dokonéovaci obrabéni

Pom(icka pro vybér vhodného okruzovaciho drzaku

AV kombinaci s vysokorychlostnimi vyvrtavacimi hlavami
A Délku L Ize prodlouzit pomoci prodlouzeni stopky

Rozsah
presoustruzeni
@ Diin. = D Dy

mm
53-10,6
8,3- 13,6
j 12,3-17,6

15,3-20,6

18,3-23,6

s 20,3-25,6

22,3-276

, @D 23,3-286
; ﬁ 253306
L 28,3-336

A1 32,3-376

35,3-40,6
38,3-43,6
40,3-456
42,3 -476
43,3 -48,6

SpinTools - Vyvazovaci krouzky

A Provyvazovani vyvrtavacich hlav bez vyvazovaciho stroje

Rozsah dodavky:
CD-ROM s aplikacnimi parametry, popf. s parametry pro nastaveni

BDX

DCONMS

]

DCONMS BDX
mm mm
32 50
40 58
50 70
55 75
63 84

Nahradni dily

DCONMS

32-63

05]32

I
5

62 300 ...
WT Ké
kg W4
0,08 6856 032
0,09 7436 040
0,13 7926 050
0,14 8215 055
0,16 8507 063

Upinaci §roub

62 950 ...
Ké

w7
176 009

Zakladni drzaky
62404 ...

028
028
028
028
028
028
028
028
048
048
048
048
048
048
048
048

L
mm
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27

040
037
033
030
027
025
023
022
040
037
033
030
027
025
023
022

Vyvrtdvaci hlava
62 361 ...
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SpinTools - Jednobrita vyvrtavaci hlava (sada 1)

A Vhodnapro@3-@881mm
A Rozsah doddvky @ 9,75 - @ 30,1 popf. @ 9,75 - @ 40,1 mm
A Svnitfnim pfivadénim chladiciho média

Rozsah dodavky:
A 1 kuffik - 62345033027,75-@331 mm
A 1 jednobfita vyvrtavaci hlava (dle vybéru) - 623450372 31,75-0 371 mm
A 4vyvrtavaci tyce - 623450400 34,75 - @ 40,1 mm
(sada SK40 a sada MAS-BT) 4 1imbusovy kli¢ - SW5
- 6234501509,75-0151 mm A 1kli¢ Torx-T7

- 623450200 14,75 -@20,1 mm
- 623450243 19,75 - @251 mm
- 623450290 24,75 -2 30,1 mm
A 8 vyvrtavacich ty¢i (modulérni sada)

- 6234501509,75-@ 151 mm

- 62345019013,75-019,1 mm
- 6234502301775 -@23,1 mm
- 62345027 @021,75-@271 mm
- 623450300 24,75 - @ 30,1 mm

Modularni STM SK MAS-BT
62334.. 62345.. 62345..
Dpin-Dmax ~ Upinac Ké Ké Ké
mm W4 W4 w4
9,75-40,1 STM 36 53477 999
9,75-30,1 SK 40 42188 990
9,75-30,1 BT 40 42188 993

SpinTools - Jednobrita vyvrtavaci hlava (sada 2)

A Vhodnapro@3-@881mm
A Rozsah doddvky @ 9,75 - @ 88,1 mm
A Svnitfnim pfivadénim chladiciho média

Rozsah dodavky:

A 1 kuffik A 1klié Torx-T7

A 1 jednobfita vyvrtavaci hlava A 1imbusovy kli¢ - SW5
(podle vybéru)

A 4vyvrtavaci tyce
- 6234501509,75-@ 151 mm
- 623450200 14,75 -@20,1 mm
- 623450240 19,75 - @251 mm
- 623450290 24,75 -9 30,1 mm
A 2 vyvrtdvaci tyée, nastavitelné
- 62375048029,75- @481 mm
- 6237508804775 -2 881 mm
A vé. drzdku vyménitelnych bfitovych desticek
- 62377048 CC..0602
- 62377088 CC..0602

Modulérni STM HSK-A SK MAS-BT
62334.. 62345.. 62345.. 62345..

Dimin = Dmax Upina¢ Ke Ké Ké Ké

mm iz W4 W4 W4

9,75 - 88,1 STM 36 57982 997

9,75-88,1  HSK-A63 65111 997

9,75 - 88,1 SK 40 65111 998

9,75 - 88,1 BT 40 65111 999
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SpinTools - Jednobrita vyvrtavaci hlava ER32 (sada)

A Vhodndpro@ 3,0 - @881 mm
A Obsah dodavky @ 9,75 - @ 30,1 mm
A Svnitfnim pfivddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:
A 1 kuffik
A 1 jednobfita vyvrtavaci hlava (62 332 732)
A 4vyvrtavaci tyce
- 6234501509,75-@151 mm
- 623450200 14,75-020,1 mm
- 623450242 19,75- @251 mm
- 62345029024,75-030,1mm
A 1 upinaci kli¢ - T7
A 1imbusovy kli¢ - SW5

62 332 ...
Dinin = Dimax Upinaé Ké
mm w4
9,75 - 30,1 ER 32 34371 999
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Dokoncovaci obrabeni

SpinTools - Dokoncovaci jednobrité vyvrtavaci hlavy

A Synitfnim privddénim chladiciho média
Rozsah dodavky:
Bez drzaki britovych desticek a bez britovych desticek

STM
BDX BDX
DF DF
DCONMS DCONMS
- 12
i
i 3
: 8 &
Tk *
D - D ]7
Ini Analogova
Dinin = Dimax Dinin - Dinax rozSireny Upinaé DCONMS  BDX DF
mm mm mm mm  mm
23,9-31,1 29,9-371 STM 11 1 22,5 20
30,9-40,1 37,9-471 STM 14 14 29,0 25
39,9-51,1 47,9-59,1 STM 18 18 37,0 32
50,9-67,1 64,9-81,1 STM 22 22 47,0 40
66,9 - 87,1 84,9-105,1 STM 28 28 590 50
86,9-116,1 104,9-134,1(124,9-1541) STM 36 36 720 63

LPR

DCONWS WT
mm kg
1 0,08
13 0,15
17 0,38
22 0,70
30 1,32
30 3,15

am A
/ /
¢ {
{ . |
@ ‘®
Digitalni Analogova

Modularni STM ~ Modularni STM
62308.. 62303..

Ké Ké

W4 W4
19989 031 16949 031
19989 040 16949 040
20450 051 17530 051
21203 067 18341 067
22416 087 19756 087
25398 116 23198 116

@)
@ Pro zajiSténi optimalnf stability se musf upfednostnit hlavni rozsahy vyvrtavani pred rozsifenymi rozsahy vyvrtavani.

Sroub unasete

62 950 ...
Nahradni dily Ké
pro artikl é. W7
62303 031 /62 308 031 M2x2,5 19 162 5x8,5x3
62 303 040 / 62 308 040 M2,5x6 19 163 6x10,3x4
62 303 051 / 62 308 051 M3x8 26 164 8x15x5
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 26 165 10x18,1x6
62 303 087 / 62 308 087 M5x10 33 166 12x20x6
62303 116 / 62 308 116 M6x12 33 167 16x26,5x8

™=

Unagec

62 950...

Ké

W7
573
596
639
726
853
1082

M4x6
M5x8
M6x10
M8x12
M10x16
M10x16

ma) G

Sroub s ock. Upfnacf§roub ST
hlavou

62 950 ... 62 950 ...
Ké Ké

W7 W7
176 287 M4x3 33 213
176 288 Mb5x4 33 214
176 289 M6x5 33 215
176 290 M8x6 33 216
176 291  M10x10 33 217
176 291 M10x18 33 218

(e}
@ Vhodné zdkladni drzdky viz od — strany 51.

SpinTools - Digitalni flash disk
A Moznost pouziti pro veskeré digitdini hlavy SpinTools i pro hi.flex Digital
A Prepracovany software pro jeSté presnéjsi nastaveni

Rozsah dodavky:
VC. baterie AAA

cuttingtools.ceratizit.com

IE
62 309 ...

Ké
W4
6712 00100
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KOM ET \ Performance Nastroje na vyvrtavani
DokoncCovaci obrabéni

SpinTools - Drzaky vymeénitelnych desticek, 90° a 95°

A Projednobrité dokon¢ovaci vyvrtdvaci hlavy obj. ¢. 62 303 .., 62 308 ...

Rozsah dodavky:
V€. upinaciho Sroubu Torx pro bfitovou desticku, bez upinaciho Sroubu pro drzék

(%) (2] 2} ‘
H H 2
§ § : —
&
90° rozsireny
90° 90°, rozSifeny 95°
62318.. 62318.. 62320..
DCONMS Vyménitelna Ké Ké Ké
mm desticka W4 W4 W4
11 CC.. 0602 3501 031 4224 037 3906 031
13 CC.. 0602 3906 040 4627 047 4253 040
17 CC.. 0602 4253 051 5091 059 4688 051
22 CC.. 0602 4627 067 5525 081 4860 067
30 CC.. 0602 5062 087 5960 105
30 CC..09T3 5062 116 5960 134 5525 087
30 CC..09T3 6972 154

(¢}
@ Vhodné vymenitelné desticky naleznete na — strané 63.

[ B

Sroub TORX® KIi¢ D
62 950 ... 80950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desticka W7 Y7
CC.. 0602 M2,5x6 88 022 TO7 213 109
CC..09T3 M4x9 107 023 Ti5 253 113
SpinTools - Vyvrtavaci tyce se stopkou z tvrdokovu
A Prodlouzeni stopky pro jednobfité dokonCovaci vyvrtavaci hlavy ¢. art. 62 303 ..., 62 308 ...
A Synitfnim pfivddénim chladiciho média
g OAL
a
S LB
D’E
Q =
g 2
8 g
g a
62 354 ...
Duin = Dmax  DCONWS DCONMS 5  OAL LB WT Ké
mm mm mm mm  mm kg W4
23,9-31,1 1 20 250 210 0,81 34927 020
30,9 - 40,1 14 25 306 261 154 47753 025
39,9-51,1 18 32 380 315 3,03 74730 032
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Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Reverzni adaptér pro
zpétné vyvrtavani

A Pro drzéky britovych desticek obj. €. 62 318 .../ 62 320 ...

Rozsah dodavky:
Adaptér v¢. upinaciho Sroubu
s N
\
\} } an
1\ R o
i3 LU L
o 4} e [
' I\F N\ 7‘ Sl
£ TN
a ==
DCONMS LF
LSC DCONMS LF Ol = D
mm mm mm mm
6,5 1 13,0 37-44
8,0 1 13,0 40-47
6,5 13 12,6 44-53
10,0 13 12,6 51-60
6,5 17 31,3 53-64
10,0 17 31,3 60-71
6,5 22 31,2 68-80
12,0 22 31,2 75-91
10,0 30 290 87-107

|

62 321 ...

Ké

W4

5440
5440
5440
5440
5440
5440
5642
5642
5841

044
051
053
060
064
071
080
091
107

o)
@ Pri prdci dbejte na levotoCivé otaceni vietena

Nahradni dily
pro artikl ¢.

62 321 044
62 321 051
62321053
62 321 060
62 321 064
62321071
62321080
62 321 091
62321107

cuttingtools.ceratizit.com

i

Sroub s Gock
hlavou

62 950 ...

Ké

W7
183
188
183
188
183
188
183
188
213

278
279
280
281
282
283
284
285
286

Minimalni primér (@ B) pfi zajizdéni
pro zpétné vyvrtavani

9B

@ BDX

TA

Minimalni pramér (@ B) vstupniho otvoru

p5=EBDKIBA .

Miniméalni pfesazeni (E) pro zajizdéni

g--2A-08 o5

*bezpecna vzdalenost

Priklad:

Vyvrtavaci hlava = 62 303 031
Vym.bfit.desticka = 62 318 031
Reverzniadaptér = 62 321 044

@ BDX=20mm

@ A& Amin. =37 mm
*Bezpecnostnivzdalenost =1 mm

_ 20+37
@B= 5

=28,5+1=295mm

0537
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Nastroje na vyvrtavani

DokoncCovaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavaci a dokoncovaci hlava Vario-Head

A Provyvrtavacity¢e @ 16 mm a drzaky vyménitelnych bfitovych desticek
A Synitfnim pfivddénim chladiciho média
A |SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci tyce

Rozsah dodavky:
Bez vyvrtavaci tyCe a drzéku vyménitelnych bfitovych desticek
V€. vloZky pro chladici médium

STM
BDX ‘
DCONMS
0
x i
2 I
s
DCONWS ’
s
@D . }"
5 ax. -
Digitalni
Modularni STM
62 364 ...
Dinin = Dinax Upinaé DCONMS BDX DCONWS LPR LSCX ADJRGR Ké
mm mm mm mm mm  mm mm W4
3-152,1 STM 36 36 63 16 765 110 0-6,5 31270 101
—L0
|
VloZka pro Upinaci $roub s Upinaci Sroub
chladici médium vélcovou hlavou
62 366 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
pro artikl ¢. W4 W7 W7
62 364 101 2234 002 M10X12 27 341 M3X14 27 340
Sroubs Upinaci $roub
vélcovou hlavou
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. W7 W7
62 364 101 M10x25 90 343 M10X18 27 342
o)
@ Vhodné zdkladni drZzaky vizod — strany 51.
SpinTools - Digitalni flash disk
A Moznost pouziti pro veSkeré digitdini hlavy SpinTools i pro hi.flex Digital
A Prepracovany software pro jeSté presnéjsi nastaveni
Rozsah dodavky:
VC. baterie AAA
62 309...
Ké
W4
6712 00100

05]38
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Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Drzaky vymeénitelnych
desticek, 90°

A Provyvrtavaci a dokonCovaci hlavu Vario-Head 62 364 101

Rozsah dodavky:
V€. upinaciho Sroubu Torx pro bfitovou desticku, bez upinaciho Sroubu pro drzék
-_—n
LF =
g M
% — | o
8 g
90°
62 365 ...
LF  DCONMS Vyméniteind Dy~ Drnax ~ Diin - Divax roZSiieny Ké
mm mm desticka mm mm w4
13,05 30 CC.09T3 87,75-101,1  100,75-114,1 4958 101
22,05 30 CC.09T3 105,75-119,1 118,75-132,1 5917 119
32,056 30 CC..09T3 125,75-139,1 138,75-152,1 6932 139

¢}
@ Vhodné vymenitelné desticky naleznete na — strané 63.

SpinTools - Distancni kus

A Prodrzéky britovych desticek obj. ¢. 62 365 ...

DCONWS

|
- -
62 366 ...
LSC DCONWS Ké
mm mm W4
6,5 30 5650 001

SpinTools - Jednobrita digitalni vyvrtavaci hlava Vario (sada)

A Vhodndapro@ 3 -@ 152 mm
A Obsah dodavky @ 9,75 - @ 101,13 mm
A Svnitfnim pfivadénim chladiciho média
Rozsah dodavky:
A 1 kuffik
4 1 jednobfita dokonc¢ovaci vyvrtavaci hlava
- 62364101
A 2 vyvrtavaci tyce
- 6234501509,75-@20,1 mm
- 62345024 019,75- 2301 mm
A vyvrtdvaci tyce, stavitelné
- 62375048@29,75-048,1 mm
- 62375088047,75-0881mm
A 3 drzaky vyménitelnych bfitovych desticek
- 62377048029,75- 3481 mm
- 62377088@47,75-@881mm
- 6236510188775-0101,1 mm

I:)mln = Dmax Uplnaé
mm
9,75-101,1 STM 36

cuttingtools.ceratizit.com

4 1 vlozka pro chladici médium 62 366 002

A 1 digitalni zobrazovaci jednotka 62 309 00100
A 4imbusové klice - SW2,5/4/5/8

A 2 upinaci klice - T7/T15

Modularni STM

62 364 ...
Ké
W4

58433 999

05]39
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DokoncCovaci obrabéni

SpinTools - Dokoncovaci jednobrita vyvrtavaci hlava

A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

A Extrémné stabilni spojeni mezi drzakem bfitovych destiCek a vyvrtavaci hlavou

Rozsah dodavky:

Vyvrtavaci hlava bez drzaku bfitovych desticek, pitlacné desticky a vyztuze

STM

Dmm'Dmu
mm
86 - 402

Upinac

STM 36

Nahradni dily
Pro artikl ¢.
62 305 302

DCONMS ~ BDX
mm mm
36 72

M8x45

DCONMS

DF LPR ADJRGR WT
mm mm mm kg
63 120 +125 294

=

Sroubs
vdlcovou hlavou

62 950 ...

Ké

w7

99 292 M6x12

Sroub unasete

62 950 ...

Ké
W7
33 167

16x26,5x8

Modularni STM

62 305 ...
Ké
w4

51331 302

=

Unasec¢

A
:”lﬂww

Upinaci §roub ST

62 950 ... 62 950 ...
Ké Ké
w7 w7
1082 040 M8x60 188 011

e}
@ Vhodné zdkladni drzaky viz od — strany 51.

SpinTools - Drzak vymeénitelnych bfitovych destiek

A Projednobrité dokonGovaci vyvrtdvaci hlavy

4 Uhel nastaveni 90°

Rozsah dodavky:

V. pritlacné desticky a vyztuze

Drin = Dmax ~ Vyménitelna
mm desticka
86 - 138 CC..09T3
86 - 138 CC.. 1204
136 - 220 CC..09T3
136-220  CC..1204
188-302  CC..09T3
242 - 402 CC..09T3

q

62 438 ...
Ké
W4
11135 138
10473 238
13277 220
12468 320
16661 302
18717 402

(¢}
@ Vhodné vymenitelné desticky naleznete na — strané 63.

05]40
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Nastroje na vyvrtavani
Dokoncovaci obrabeni

Nahradni dily pro drzaky vymeénitelnych britovych desticek

[

Nahradni dily

Pro artikl ¢.

62438138 M4x9
62438238 M5x10
62438 220 M4x9
62 438 320 M5x10
62438 302 M4x9
62438 402 M4x9

SpinTools - Vyvrtavaci sada

A Vhodnapro @86 - @402 mm
A Rozsah doddvky @ 86 - @ 302 mm
A Synitfnim privddénim chladiciho média
Rozsah dodavky:
A 1 kuffik
4 1 jednobfita dokoncovaci vyvrtavaci hlava
- 62305302
A 3 drzaky vyménitelnych desticek
- 62438138086 -2138mm
- 624382200136 - @220 mm
- 624383023188 - @302 mm
A 2 pfitlaéné desticky a 2 vyztuze
- 62950149
- 62950150
- 62950152
- 62950153
A 1imbusovy kli¢ - SW5
A 1Kklié¢ Torx - T15

Dmin = Dmax Uplnaé
mm
86 - 302 STM 36

cuttingtools.ceratizit.com

Sroub TORX®

Ké

W7
107
118
107
118
107
107

62950...

023
232
023
232
023
023

T15
T20
T15
T20
T15
T15

AT,

KlicD Pritlacna desticka Vyztuz

(

80950... 62950.. 62950...
Ké Ké Ké

Y7 w7 w7

253 113 1947 152 1443 149
272 114 1947 152 1443 149
253 113 2198 153 1628 150
272 114 2198 153 1628 150
253 113 2198 153 1628 150
253 113 2198 153 1628 150

Modularni STM
62 439 ...
Ké
w4
70411 999

05141
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Hrubovani/dokond&ovani

TwinKom - Zakladni téleso

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso, upinaci deska v¢. stavécich a upinacich Sroubi
Upinaci drzak (+ viozka pro vyménitelné desticky) a vyménitelné desticky objedndvejte samostatné

DCONMS| | ]
DE

[ NEW | [ NEW |
Dlouhy Kratky
62870... 62870..
Diin-Dmax ~ KOMET ~ DCONMS  DF Upinaé LPR LB Ké Ké
mm oznaceni mm mm mm mm W4 W4
24-32 G0170552 13 25 ABS25 45 6,0 10012 03290
24-32 GO171072 16 32 ABS 32 70 70 10 364 13289
30-41 GO170562 13 25 ABS25 50 10012 04190
30-41  GO171132 16 32 ABS32 8 75 10 364 14189
39-53 GO171022 16 32 ABS32 60 13096 05389
39-53 GO171622 20 40 ABS40 120 8,0 13398 15388
51-71  GO171522 20 40 ABS40 60 13398 07188
51-71  GO0172122 28 50 ABS50 135 10,0 13958 17197
64-91  GO172022 28 50 ABS 50 70 14493 09197
64-91  GO172622 34 63 ABS63 155 13,0 16104 19196
83-124 G0172522 34 63 ABS 63 70 14519 12496
83-124 G0173122 46 80 ABS80 155 16,5 16502 12592
109-167 GO173032 46 80 ABS80 90 21007 16792"
109-167 GO173042 46 80 ABS80 175 23434 16892"
139-215 GO173562 56 100 ABS100 125 22101 21591"
139-215 GO173572 56 100 ABS100 240 25954 21691"

1) rozsahu priimér( Ize dosdhnout pouze pomoci zdkladniho upinaciho drZaku TwinKom (s radidinim a axidlnim nastavenim) a pFislusné kazety VBD!

—_— o B e

Stavéci kolik Stavéci Sroub Upinaci desticka Upinaci $roub
TwinKom

62 950 ... 10950... 62950... 10 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
Dmin = Dimax W7 W7 W7 W7
24-32 24-32 218 46200 M2,5X5.SW1,3 18 16500 1630 46900 M2x4,5 TX6 69 15800
30-41 30-41 218 46300 M2,5X5.SW1,3 18 16500 1837 47000 M2,5x5,3 TX8 64 15900
39-53 39-53 218 46400 M4x8-SW2 24 11100 1814 47100 M2,5x7 TX8 64 16000
51-71 51-71 218 46500 M4x10-SW2 24 11200 1905 47200 M3,5x9,4 TX10 64 16300
64-91 64-91 218 46600 M6X12 SW3 24 16100 2181 47300 M4,5x11,5-T15 64 13500
83-124 83-124 218 46700 M6X20 SW3 24 16200 2227 47400 M5x12-SW2,5 24 11000
109-167 109-167 218 46800 M8X20.SW4 44 16600 2801 47500
139-215 139-215 246 47800 M10X20 DIN 913 73 17500 3169 47700 M6x20 Sw5 23 17600

Sroub s valcovou Sroub s valcovou
hlavou TwinKom hlavou
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
I:)min - Dmax W7 w7
24-32 M3X16 17 46000
30-41 M4X20 24 45500
39-53 M5X25 24 45600
51-7 M6X30 24 45700
64-91 M8X35 24 45800
83-124 M8X45 26 45900
109-167 M10X50 44 46100 Mb5x16 24 00000
139-215 M12x60 44 47600

(¢}
@ Névod k obsluze je k dispozici ke stazeni v Online e-shopu
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Hrubovani/dokond&ovani

TwinKom - Upinaci drzak 90°

A Sradidlnim nastavenim
A Cenazakus

Rozsah dodavky:
Veetné upinaciho Sroubu
Vyménitelné desticky objednavejte samostatné

D min — D max

TwinKom - Upinaci drzak 80°

A Sradidlnim nastavenim
A Cenazakus

Rozsah dodavky:

VCetné upinaciho Sroubu
Vyménitelné destiCky objednavejte samostatné

D min — D max

1

E
62 871 ... 62 875 ...
Diin = Dimax KOMET  Vymeénitelna Ké Diin = Dinax KOMET  Vymeénitelna Ké
mm oznaceni desticka W4 mm oznaceni desticka W4
24-32  G0370330 WO.X0403 4060 03200 24-32 G03 80310 WO0.X 0403 4060 03200
30-41 G0370141 WO0.X05T3 4060 04100 30-41 G03 80021 WO0.X05T3 4060 04100
39-53  G0370230 WO.X05T3 3946 05300 39-53  G0380090 WO.X05T3 3946 05300
51-71 G0370240 WO.X06T3 4145 07100 51-71 G03 80100 WO.X06T3 4145 07100
64 -91 60370250 WO0.X0804 4399 09100 64-91 G03 80110 W0.X 0804 4399 09100
83-124 G0370260 WO.X1005 4767 12400 83-124 G0380120 WO.X1005 4767 12400
Upinaci $roub
10 950 ...
Ké
Dmin - Dmax W7
24-32 64 10700
30-41 64 10500
39-53 64 10500
51-71 64 10600
64-91 57 12700
83-124 57 12700
0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 59.
TwinKom - hloubky rezu
APy P M K N S
W0.X 0302 1,5 1,0 15 2,0 1,0
WO0.X 0403 2,5 1,5 3,0 3,0 1,5
WO0.X 0573 45 35 50 50 35
WO0.X 0576 6,0 4,0 6,0 6,0 4,0
WO0.X 0804 75 6,0 75 75 6,0
WO0.X 1005 9,0 9,0 9,0 9,0 9,0
@)
@ Dal$i fezné parametry naleznete na — strané 65.
0]
@ Vhodné upinace pro ABS stopku naleznete v — Katalog - Technologie upinani, kapitole 16, Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi.
cuttingtools.ceratizit.com 05143
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Hrubovani/dokond&ovani
TwinKom - Zakladni upinaci drzak, s radialnim a axialnim nastavenim
A Cenazakus
Rozsah dodavky:
Vlozku pro vyménitelnou desticku a vyménitelné desticky objedndvejte samostatné
3
£
[a]
|
E
[a]
E
62 872 ...
Dimin = Dimax KOMET Ké
mm oznaceni W4
24-32 G03 70011 4399 03200
30-41 G03 70021 4399 04100
39-53 G03 70031 4656 05300
51-71 G03 70041 4799 07100
64 - 91 G03 70061 5735 09100
83-124 (0370071 7038 12400
109-167  G03 70081 7439 16700
139-215  G03 70091 10502 21500

TwinKom - Vlozka pro vyménitelnou desticku, 90°  TwinKom - Viozka pro vyménitelnou desticku, 80°

A Saxialnim nastavenim A Saxidlnim nastavenim

A Cenazakus A Cenazakus

Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:

Vcetné upinaciho Sroubu V¢etné upinaciho Sroubu

Vymeénitelné desticky objednavejte samostatné Vlyménitelné desticky objednavejte samostatné

D min — D max
D min — D max

[ NEW | [ NEW |
62 873 ... 62 874 ...
Dimin = Dimax KOMET  Vyménitelna Ké Dinin = Dimax KOMET  Vyménitelna Ké
mm oznaceni desticka 2B/6# mm oznaceni desticka 2B/6#
24 -32 D54 60510 WO0.X 0302 2798 03200 24-32 D54 60610 W0.X 0302 2798 03200
30-41 D54 60520 WO0.X 0403 3180 04100 30-41 D54 60620 WO0.X 0403 3180 04100
39-53 D54 60030 WO.X05T3 3405 05300 39-53 D54 60130 WO0.X05T3 3405 05300
51-71 D54 60040 WO0.X06T3 3691 07100 51-71 D54 60140 WO0.X06T3 3691 07100
64 -91 D54 60050 WO.X 0804 3805 09100 64-91 D54 60150 WO0.X 0804 3805 09100
83-167 D5460060 WO.X1005 4200 12400 83-167  D5460160 WO.X 1005 4200 16700
139-215 D5460070 WO0.X 1206 4741 21500 139-215 D5460170 WO0.X 1206 4741 21500
Upinaci §roub
10 950 ...
Nahradni dily Ké
I:)min - Dmax W7
24-32 64 10000
30-41 64 10700
39-53 64 10800
51-71 64 16400
64-91 57 12700
83-167 57 12700
139-215 57 17400
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Hrubovani/dokond&ovani

SpinTools - Dvoubrita hrubovaci/dokonCovaci vyvrtavaci hlava

A Ndstroj s vnitfnim pFivodem chladiciho média
A Jeden dilek na stupnici odpovida 0,01 mm na priiméru

Rozsah dodavky:
Vyvrtavaci hlava se sefizovacim vietenem, unasecem, dorazovym kolikem, 2 upinaci Srouby, 2 pérové podlozky

STM
BDX
|._oF |
DCONMS, |
==
%] @ —+— [ ] -
gJ 8=
RN
2 _Ne,
‘ D, @D, ‘
Modularni STM
62 380 ...
Dpin-Dmax ~ UpinaC  DCONMS ~ BDX DF LPR LS DRVS WT Ké
mm mm mm mm mm mm mm kg W4
29,5-401 STM14 14 25 25 55 16 2,5 0,12 12929 040
39,5-50,5 STM18 18 32 32 65 20 25 024 13481 050
49,5-66,5 STM22 22 42 40 82 24 30 048 14609 066
65,5-875 STM28 28 55 50 100 30 3,0 0,94 16258 087
86,5-1155 STM 36 36 72 63 125 40 3,0 1,89 19554 115
) O =
Sroub s Gock. Pérova podlozka Dorazovy kolik
hlavou
62 950 ... 62950... 62950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
pro artikl ¢. W7 W7 W7
62 380 040 M5x12 63 293 05,3/9,3 19 312 183 231
62 380 050 M6x16 63 294 06.4/10,2 19 313 183 231
62 380 066 M8x20 63 295 08,4/14,0 19 314 195 234
62 380087 M10x25 70 296 ©10,5/17,0 19 315 195 234
62 380 115 M12x25 78 297 013,0/21,0 19 316 195 234
Sroub unasece Undse¢
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. W7 W7
62 380 040 M2,5x6 19 163 6x10,3x4 596 036
62 380050 M3x8 26 164 8x15x5 639 037
62 380 066 M4x10 26 165 10x18,1x6 726 038
62 380087 M5x10 33 166 12x20x6 853 039
62380 115 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040

@)
@ Vhodné zdkladni drzdky viz od — strané 51.
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Hrubovani/dokon&ovani

SpinTools - Par drzak{ hrubovacich/dokoncovacich vyménitelnych bfitovych desticek, 90°

A Drzék vyménitelnych desticek pro dokongovani je v axidlnim sméru zpétné odsazen 0 0,4 mm
Pohyb drzaku dokoncovacich vyménitelnych desticek zajiStuje sefizovaci vieteno

Drzak pro dokoncovani se musi do hlavy namontovat bez radidlniho sefizovacicho Sroubu
Pridavek pro drzék dokoncovaci desticky ¢ini cca 0,3 mm v priméru

> > >

Rozsah dodavky:
Par drzakd vymeénitelnych bfitovych desticek, 1 sefizovaci Sroub, 2 upinaci Srouby na vymeénitelné desticky, 1 zajistovaci Sroub

62 381 ...

Dinin = Dimax Vymeénitelna Ké

mm desticka W4
29,5-40,1 CC.. 0602 9922 040
39,5-50,5 CC..09T3 10619 050
49,5 - 66,5 CC..09T3 12063 066
65,5 - 87,5 CC.. 1204 15707 087
86,5 - 115,5 CC.. 1204 24473 115

0]
@ Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 63.

[ B e [

Sroub TORX® Kli¢ D Zajistovaci Sroub Dorazovy Sroub
62 950 ... 80950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
pro artikl ¢. W7 Y7 W7 w7
62 381 040 M2,5x6 88 022 TO7 213 109 M4x0,5x9,5 143 239 M3x8-SW1,5 134 015
62 381050 M4x9 107 023 T15 253 113 M4x0,5x13 151 240 M3x8-SW1,5 134 015
62 381 066 M4x9 107 023 Ti15 253 113 Mé6x14 33 241 M3x8-SW1,5 134 015
62 381087 M5x10 118 232 T20 272 114 M6x20 33 242 M3x8-SW1,5 134 015
62381115 M5x10 118 232 T20 272 114 M6x30 36 333 M3x8-SW1,5 134 015
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KOMET \ Performance

Hrubovani

SpinTools - Hrubovaci vyvrtavaci hlavy se 2 brity
A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:

Vyvrtdvaci hlava vé. unasece, upinacich roubd, pérovek, Sroubu unasece a stavéciho koliku

STM
BDX
DF
__.{DCONMS
Modularni STM
62 295 ...
Dimin = Dmax Upinaé  DCONMS BDX DF LPR LS WT Ké
mm mm mm mm mm mm kg W4
23,5-30,5 STM11 1 20 20 40 13 0,05 7348 030
29,5- 40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 7897 040
39,5-50,5 STM18 18 32 32 65 20 025 8533 050
49,5 - 66,5 STM 22 22 42 40 72 24 0,38 9633 066
65,5 - 87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 11281 087
86,5-115,5  STM 36 36 72 63 105 40 1,23 14697 115
114,5-153,0 STM 36 36 94 94 140 40 2,80 25281 153
e O =
Sroub s Gock. Pérova podlozka Dorazovy kolik
hlavou
62 950 ... 62950... 62950...
Nahradni dily Ké Ké Ké
pro artikl é. W7 W7 W7
62295030 M4x8 63 298 04,3/73 19 311 183 231
62295 040 M5x12 63 293 05,3/9,3 19 312 183 231
62 295 050 M6x16 63 294 06.4/10,2 19 313 183 231
62 295 066 M8x20 63 295 08,4/14,0 19 314 195 234
62 295 087 M10x25 70 296 ©10,5/17,0 19 315 195 234
62295115 M12x25 78 297 013,0/21,0 19 316 195 234
62295153 M16x35 206 299 ©17,0/34,0 33 317 195 234
Sroub unasece Unage¢
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. W7 W7
62295030 M2x2,5 19 162 5x8,5x3 573 035
62 295 040 M2,5x6 19 163 6x10,3x4 596 036
62295050 M3x8 26 164 8x15x5 639 037
62295 066 M4x10 26 165 10x18,1x6 726 038
62 295 087 M5x10 33 166 12x20x6 853 039
62295 115 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040
62295153 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040

(e}
@ Vhodné zdkladni drzdky viz od — strany 51.
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Hrubovani

SpinTools - Par drzak(i vyménitelnych SpinTools - Par drzak(i vyménitelnych

bfiit. destiCek Standard, 90° bfit. destiCek Standard, 70°
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
Sefizovaci Srouby, dorazovy ¢ep, upinaci Srouby desticek sefizovaci Srouby, dorazovy ¢ep, upinaci Srouby desticek

1

62 296 ... 62 299 ...

Diin = Dmax  Vyménitelna Ké Diin = Dmax  Vyménitelna Ké

mm desticka W4 mm desticka W4
23,5-30,5 CC..0602 8533 030 23,5-30,5 CC..0602 8533 030
29,5-40,1 CC..0602 8822 040 29,5-40,1 CC..0602 8822 040
39,5-50,5 CC..09T3 9458 050 39,5-50,5 CC..09T3 9458 050
49,5-66,5 CC..09T3 10817 066 49,5-66,5 CC..09T3 10817 066
65,5-87,5 CC..1204 13510 087 65,5-87,5 CC..1204 13510 087
65,5-87,5 CN..1204 14058 088 65,5-87,5 CN..1204 14058 088
86,5-115,5 CC..1204 21317 115 86,5-115,5 CC..1204 21317 115
86,5-115,5 CN.. 1606 21984 116 86,5-115,5 CN.. 1606 21984 116
114,5-153 CN.. 1606 27931 154 114,5-153 CN.. 1606 27931 154

114,5-153 CC.. 1204 24126 153

0]
@) Vhodné vyménitelné britové desticky naleznete v této kapitole na — strané 63.
DalSi vyménitelné britové destiCky naleznete v kapitole 9 ,Soustruznické noze s vyménitelnymi destiCkami®,

Sroub TORX® KIi¢ D Zajistovaci $roub
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
Dmin = Dimax Vyménitelnd desticka W7 Y7 W7
114,5-153 CC.. 1204 M5x10 118 232 T20 272 114 M6x40 44 335
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 88 022 TO7 213 109 M4x0,5x7 140 238
29,5-40,1 CC.. 0602 M2,5x6 88 022 TO7 213 109 M4x0,5x9,5 143 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 107 023 Ti15 253 113 M4x0,5x13 151 240
49,5-66,5 CC..09T3 M4x9 107 023 T15 253 113 M6x14 33 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 118 232 T20 272 114 M6x20 33 242
86,5-115,5 CC.. 1204 M5x10 118 232 T20 272 114 M6x30 36 333
" owe J O —
Pruzny jistici kolik Sroub Upinaci paka TK podlozka C Zajistovaci Sroub
upinaci paky
62950.. 62950.. 62950.. 62950... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
Dmin = Dimax Vyménitelnd desticka W7 W7 W7 W7 W7
114,5-153 CN.. 1606 44 177 158 180 506 179 529 178 M8x40 44 334
65,5-87,5 CN.. 1204 44096 158 136 443 125 396 117 M6x20 33 242
86,5-115,5 CN..1606 44 177 158 180 506 179 529 178 M6x30 36 333
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KOMET \ Performance

Hrubovani

SpinTools - Par drzak(i vyménitelnych
brit. desticek Synchro, 90°

Rozsah dodavky:

Upinaci Srouby desticek, synchronni vieteno

SpinTools - Drzak vymeénitelné brit.
desticky 90°, axialné presazeny 0 0,4 mm

Rozsah dodavky:
2 sefizovaci Srouby, 1 dorazovy Cep, 1 upinaci Sroub desticky

62 297 ... 62 298 ...
Diin = Dmax  Vyménitelna Ké Diin = Dmax  Vyménitelna Ké
mm desticka W4 mm desticka W4
23,5-30,5 CC..0602 9720 030 23,5-30,5 CC..0602 5642 030
29,5-40,1 CC.. 0602 10184 040 29,5-40,1 CC.. 0602 5931 040
39,5-50,5 CC..09T3 10876 050 39,5-50,5 CC..09T3 6336 050
49,5-66,5 CC..09T3 12352 066 49,5-66,5 CC..09T3 7261 066
65,5-875 CC..1204 16112 087 65,5-87,5 CC..1204 9373 087
86,5-115,5 CC.. 1204 25109 115 86,5-115,5 CC.. 1204 14636 115
114,5-153 CC.. 1204 28170 153 114,5-153 CC.. 1204 16486 153
0]
@ Vhodné vyménitelné bfitové destiCky naleznete v této kapitole na — strané 63.
DalSi vyménitelné britové desticky naleznete v kapitole 9 ,Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami®,
Sroub TORX® Synchronni Kli¢ D Zajistovaci Sroub
vieteno
62 950 ... 62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
pro artikl ¢. W7 W7 Y7 W7
62 297 030 M2,5x6 83 022 M4x0,5x18 1070 207 TO7 213 109 M4x0,5x7 140 238
62297 040 M2,5x6 88 022 M4x0,5x23 1088 208 TO7 213 109 M4x0,5x9,5 143 239
62 297 050 M4x9 107 023 M4x0,5x30 1096 209 Ti15 253 113 M4x0,5x13 151 240
62 297 066 M4x9 107 023 M6x40 1128 210 T15 253 113 Mé6x14 33 241
62 297 087 M5x10 118 232 M6x52 1163 211 T20 272 114 M6x20 33 242
62297 115 M5x10 118 232 M6x68 1192 212 T20 272 114 M6x30 36 333
62297 153 M5x10 118 232 M6x90 1157 220 T20 272 114 M6x40 44 335
W . Bttt
Sroub TORX® KIi¢ D Zajistovaci sroub
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké
pro artikl ¢. W7 Y7 W7
62298 030 M2,5x6 88 022 TO7 213 109 M4x0,5x7 140 238
62 298 040 M2,5x6 88 022 TO7 213 109 M4x0,5x9,5 143 239
62 298 050 M4x9 107 023 T15 253 113 M4x0,5x13 151 240
62298 066 M4x9 107 023 Ti15 253 113 M6x14 33 241
62 298 087 M5x10 118 232 T20 272 114 M6x20 33 242
62298 115 M5x10 118 232 T20 272 114 M6x30 36 333
62298 153 M5x10 118 232 T20 272 114 M6x40 44 335
Asynchronni obrabeni (rozdeleni rezu)
Lze provadét asynchronni vyvrtavani pomoci drzéku
britovych desticek (A) pfesazeného v ose Z 0 0,4 mm.
- Tento drzak bfitovych desticek je Cerné brunyrovany,
oznaceny 3 body a musi byt vzdy tim vnéjSim z obou
B 4| drZaka.
'’ | |
T
e - uA
B ~ae
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Nastroje na vyvrtavani
Prislusenstvi pro modulovy systém

SpinTools - KleStinové upinaci pouzdro ER

A Proklestinové upinace ER dle DIN 6499
A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:
Axialni sefizeni délky nastroje a pfevle¢na matice

STM

MS

DCON

DCONWS SzID DCONMS DF DLN  LPR Pro klestiny WT
mm mm mm mm mm kg
1-20 STM28 28 50 50 60 470E (ER32) 0,644

Nahradni dily
pro artikl ¢.
62306 032

Modularni STM

62 306 ...
Ké
W4
8851 032

> app ™M M @D

Upinaciklic Y

83357 ...
Ké
Y8
658 132

Sroub unasede

62 950 ...

Ké
W7
33 166

Unasec Unase¢ Dorazovy Sroub IK

62950... 83950.. 62950...

Ké Ké Ké
w7 Y8 w7
853 039 204 121 241 406

(e}
@ Vhodné klestiny naleznete v — Katalog - Technologie upinani, kapitole 16, Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi.

SpinTools - Nastrcny frézovaci trn s pficnou drazkou

A Proupnutifréz s podélnou Ci pficnou drazkou dle ISO 3937
A Synitfnim privadénim chladiciho média

Rozsah dodavky:
ZaSroubované unaSeci ¢epy, licovaci pera a Sroub na dotazeni frézy

STM

[2]
=73 f7sul))
olz =71 w
oo 1 i) o
I i1
0
2 2
a z
o o]
(5]
o

DCONWS SzZID  DCONMS  BD DF LSC LB_2 LF DRVS
mm mm mm mm mm mm mm mm
16 STM 22 22 38 40 17 171 30 6
22 STM 28 28 48 50 19 19,1 35 8

Nahradni dily
pro artikl ¢.
62307 016
62 307 022

05]50

WT
kg
0,363
0,685

Licovaci pero

83950 ...
Ké
Y8
45 284
45 285

Sroub unasece

62950 ...

Ké

W7
26 165
33 166

Modularni STM
62 307 ...

Ké
W4
6972 016
7174 022

M) ™ -

Unéseci cepy Unésec Utahovaci §roub

62950.. 62950.. 83950..

Ké Ké Ké
w7 W7 Y8
489 442 726 038 79 113
489 443 853 039 91 124
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavani
Prislusenstvi pro modulovy systém

SpinTools - Zakladni upinac I1SO 7388-1 (DIN 69871)

STM
DCONWS & 3
BTED| DCONWS DCONWS
“BD BD BTED
BD_1
BD_2
62107... 62108...
Upinacé Obr. SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm kg w4 W4
SK 30 2 STM28 28 50 55 35,9 0,62 7783 328
SK40 1 STMM 1 20 32 40 20,9 0,91 7608 1110
SK 40 1 STM14 14 25 32 40 20,9 0,93 7608 114 "
SK 40 2 STM18 18 32 40 20,9 0,89 7608 118
SK40 2 STM22 22 40 50 30,9 1,02 7608 122
SK 40 2 STM28 28 50 50 30,9 1,11 7608 128 7897 128
SK 40 2 STM36 36 63 60 40,9 1,27 7028 136 7897 136
SK 50 2 STM28 28 50 50 30,9 2,92 8997 428 9863 428
SK 50 2 STM36 36 63 63 439 3,27 8997 436 9863 436
SK 40 3 STMMN 1 20 23 32 80 60,9 409 1,04 8533 211 "
SK 40 3 STM14 14 25 28 32 80 60,9 409 1,07 8533 214 "
SK40 2 STM18 18 32 80 60,9 1,13 8533 218
SK 40 2 STM22 22 40 100 809 1,47 8533 222
SK 40 2 STM28 28 50 100 809 1,84 8533 228
SK40 2 STM36 36 63 120 1009 2,68 8533 236 9312 236
SK 50 2 STM36 36 63 120 100,99 4,60 10184 536 10992 536

1) Pozor! BD/BD_1 je vétSinez BTED, z toho eventudiné plyne omezend hloubka vyvrtavani!

O i

0-krouzek Upinaci $roub ST
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DCONWS W7 W7
11 9x1,5 44 254  M4x0,5x6 202 026
14 12x1,5 44 255 M5x0,5x7,5 206 027
18 16x1,5 44 256 M6x0,75x9,5 220 028
22 19x2 44 257  M8x0,75x12 246 029
28 25x2 44 258 M10x1x14,2 282 030
36 33x2 44 259 M12x1x18 362 031

¢}
@ Vhodné upinaci ¢epy naleznete v — Katalog - Technologie upinani, kapitole 16, Nastrojové drzaky a prislusenstvi.
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PfisluSenstvi pro modulovy systém

SpinTools - Zakladni upinac IS0 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A Typ s variantou chlazeni B je mozZny na objednavku

STM

©)
T O ]
;i T o i i
= =) o = =
o ——
AR
< V5o I c
)
J Q
- g
o
i - i
DOONWS &1 g >
BD.1 ! Dconws
BD_2 BTED
BD_1
BD.2

Upinac  Obr. SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_.1 WT
mm mm mm  mm mm mm mm mm kg

BT 30 2 STM28 28 50 55 0,64
BT 40 1 STM11 1 20 32 50 23 1,09 7608 111V
BT 40 1 STM14 14 25 32 50 23 1,08 7608 114 M
= BT40 2 STM18 18 32 50 23 1,06 7608 118
‘s BT40 2 SIM22 22 40 50 23 1,10 7608 122
< BT40 2 STM28 28 50 50 23 1,14 7608 128
BT 40 2 STM36 36 63 60 33 1,38 7028 136
BT 50 2 STM28 28 50 63 25 3,75 8997 428
BT 50 2 STM36 36 63 63 25 3,78 8997 436
BT 40 3 STMM 1 20 23 32 90 63 43 1,20 8533 211 0
BT 40 3 STM14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 8533 214
- BT 40 2 STM18 18 32 90 63 1,30 8533 218
< BT40 2 STM22 22 40 100 73 1,57 8533 222
‘E’ BT 40 2 STM28 28 50 100 73 1,87 6533 228
BT 40 2 STM36 36 63 120 93 2,78 8533 236
BT 50 2 STIM36 36 63 120 82 5,18 10184 536

1) Pozor! BD/BD_1 je vétSinez BTED, z toho eventudiné plyne omezend hloubka vyvrtavéni!

O il

O-krouzek Upinaci §roub ST
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 44 254 M4x0,5x6 202 026
14 12x1,5 44 255 M5x0,5x7,5 206 027
18 16x1,5 44 256 M6x0,75x9,5 220 028
22 19x2 44 257  M8x0,75x12 246 029
28 25x2 44 258 M10x1x14,2 282 030
36 33x2 44 259 M12x1x18 362 031

(e}
@ Vhodné upinaci ¢epy naleznete v — Katalog - Technologie upinani, kapitole 16, Nastrojové drzaky a pfisluSenstvi.
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PfisluSenstvi pro modulovy systém

SpinTools - Zakladni upina¢ HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM

LPR

LPR

‘
o
‘
LB
LPR

DCONWS

DCONWS

| BTED | o1
BD

@
o
LB_1
LB
—

DCONWS

BTED
BD_1

BD_2

Upinac  Obr. SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_.1 WT
mm mm mm  mm mm mm mm mm kg

HSK-A 63 1 STM11 1 20 32 50 24 0,77 8997 111 0
HSK-A 63 1 STM14 14 25 32 50 24 0,76 8997 114"
HSK-A 63 2 STM18 18 32 50 24 0,74 8997 118
= HSK-AB3 2 SIM22 22 40 50 24 0,79 8997 122
‘s HSK-AB3 2 STM28 28 50 55 24 0,91 6997 128
< HSK-A63 2 STM36 36 63 65 34 1,10 8159 136
HSK-A100 2 STM28 28 50 63 34 2,32 10444 428
HSK-A100 2 STM36 36 63 70 34 2,61 10444 436
HSK-A 63 3 STMMN 1 20 23 32 90 64 44 0,87 9863 211 "
HSK-A 63 3 STM14 14 25 28 32 90 64 44 093 9863 214 "
- HSK-A 63 2 STM18 18 32 90 64 0,98 9863 218
S HSK-A63 2 SIM22 22 40 100 74 1,26 9863 222
E° HSK-A 63 2 STM28 28 50 100 74 1,58 9863 228
HSK-A 63 2 STM36 36 63 120 94 2,4 10444 236
HSK-A100 2 STM36 36 63 120 91 3,77 11281 536

1) Pozor! BD/BD_1 je vétSinez BTED, z toho eventudiné plyne omezend hloubka vyvrtavani!

O i

0-krouzZek Upinaci §roub ST
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ke Ké
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 44 254  M4x0,5x6 202 026
14 12x1,5 44 255 M5x0,5x7,5 206 027
18 16x1,5 44 256 M6x0,75x9,5 220 028
22 19x2 44 257  M8x0,75x12 246 029
28 25x2 44 258 M10x1x14,2 282 030
36 33x2 44 259 M12x1x18 362 031
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Prislusenstvi pro modulovy systém

SpinTools - Adaptér DIN 1835-B

A gsvynitfnim chlazenim

STM
DCONMS
o,
® |t
| DCONWS
BD
DIN 1835-B
62104 ...
DCONMS BD SZID DCONWS LPR  OAL  WT Ké
mm mm mm mm  mm kg W4
25 25 STM14 14 15 72 0,24 5295 014
32 32 STM18 18 15 76 0,42 5440 018
32 50 STM28 28 35 96 0,72 6596 028
32 63 STM36 36 45 106 1,05 7261 036
SpinTools - Zakladni upinac DIN 2080
STM
I
¥
\
Kratky
SK
62 109 ...
Upinac SZID DCONWS BD LPR LB WT Ké
mm mm mm  mm kg W4
SK 40 STM 36 36 63 60 484 1,52 9023 136
SK 50 STM 36 36 63 63 478 3,33 10444 = 436
0-krouzek Upinaci §roub ST
62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké
DCONWS w7 W7
14 12x1,5 44 255 M5x0,5x7,5 206 027
18 16x1,5 44 256 M6x0,75x9,5 220 028
28 25x2 44 258 M10x1x14,2 282 030
36 33x2 44 259 M12x1x18 362 031
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PfisluSenstvi pro modulovy systém

SpinTools - Redukce

A Synitfnim privddénim chladiciho média

STM
DF
SEEE DCONMS
51
| [] oconws
BTED
BD
Modularni STM
62 357 ...
Upinaé LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT Ké
mm mm mm mm mm mm  mm kg W4

STM 11 30 STM 14 14 1 25 20 23 15 0,04 4195 111
STM 11 30 STM 18 18 il 32 20 23 17 0,14 4195 211
STM 14 30 STM 18 18 14 32 25 28 17 0,16 4195 214
STM 11 30 STM 22 22 1 40 20 23 15 0,21 4309 311
STM 14 30 STM 22 22 14 40 25 28 15 0,22 4309 314
STM 18 30 STM 22 22 18 40 32 37 15 0,25 4309 318
STM 11 40 STM 28 28 1 50 20 23 20 044 4516 411
STM 14 40 STM 28 28 14 50 25 28 20 0,49 4516 414
STM 18 40 STM 28 28 18 50 32 37 20 0,45 4516 418
STM 22 40 STM 28 28 22 50 40 46 20 0,55 4516 422
STM 11 40 STM 36 36 1 63 20 22 16 0,82 4831 511
STM 11 70 STM 36 36 1 63 20 23 42 090 5205 811
STM 11 95 STM 36 36 1 63 20 23 71 0,98 5642 611
STM 11 115 STM 36 36 1 63 20 23 87 1,02 6220 911
STM 11 135 STM 36 36 1 63 20 23 m 1,08 6768 711
STM 14 40 STM 36 36 14 63 25 27 16 084 4831 514
STM 14 80 STM 36 36 14 63 25 28 52 1,00 5493 814
STM 14 120 STM 36 36 14 63 25 28 96 1,16 6190 614
STM 14 145 STM 36 36 14 63 25 28 "7 1,27 6768 914
STM 14 170 STM 36 36 14 63 25 28 146 1,38 7348 714
STM 18 40 STM 36 36 18 63 32 37 16 0,85 4831 518
STM 18 100 STM 36 36 18 63 32 38 74 1,24 5841 818
STM 18 150 STM 36 36 18 63 32 38 126 1,66 6479 918
STM 18 207 STM 36 36 18 63 32 38 183 2,07 8533 618
STM 22 40 STM 36 36 22 63 40 46 16 0,89 4831 522
STM 22 120 STM 36 36 22 63 40 48 95 1,76 6336 822
STM 22 183 STM 36 36 22 63 40 48 159 2,52 7897 622
STM 22 263 STM 36 36 22 63 40 48 239 344 11281 722
STM 28 40 STM 36 36 28 63 50 58 21 1,03 4831 528
STM 28 140 STM 36 36 28 63 50 60 17 270 6625 828
STM 28 233 STM 36 36 28 63 50 60 209 441 10733 628
STM 28 333 STM 36 36 28 63 50 60 309 6,25 14697 728
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PfisluSenstvi pro modulovy systém

Nahradni dily
0-krouzek Sroub unasece Unase¢ Upinaci §roub ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
pro artikl ¢. W7 W7 W7 W7
62 357 111 9x1,5 44 254  M2,5x6 19 163 6x10,3x4 596 036 M4x0,5x6 202 026
62 357 211 9x1,5 44 254 M3x8 26 164 8x15x5 639 037 M4x0,5x6 202 026
62 357 214 12x1,5 44 255 M3x8 26 164 8x15x5 639 037 M5x0,5x7,5 206 027
62 357 311 9x1,5 44 254 M4x10 26 165 10x18,1x6 726 038 M4x0,5x6 202 026
62 357 314 12x1,5 44 255 M4x10 26 165 10x18,1x6 726 038 Mb5x0,5x7,5 206 027
62 357 318 16x1,5 44 256 M4x10 26 165 10x18,1x6 726 038 M6x0,75x9,5 220 028
62 357 411 9x1,5 44 254 M5x10 33 166 12x20x6 853 039 M4x0,5x6 202 026
62 357 414 12x1,5 44 255 M5x10 33 166 12x20x6 853 039 M5x0,5x7,5 206 027
62 357 418 16x1,5 44 256 M5x10 33 166 12x20x6 853 039 M6x0,75x9,5 220 028
62 357 422 19x2 44 257 M5x10 33 166 12x20x6 853 039 M8x0,75x12 246 029
62 357 511 9x1,5 44 254 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M4x0,5x6 202 026
62 357 811 9x1,5 44 254 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M4x0,5x6 202 026
62 357 611 9x1,5 44 254 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M4x0,5x6 202 026
62 357 911 9x1,5 44 254 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M4x0,5x6 202 026
62 357 711 9x1,5 44 254 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M4x0,5x6 202 026
62 357 514 12x1,5 44 255 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M5x0,5x7,5 206 027
62 357 814 12x1,5 44 255 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M5x0,5x7,5 206 027
62 357 614 12x1,5 44 255 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M5x0,5x7,5 206 027
62 357 914 12x1,5 44 255 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M5x0,5x7,5 206 027
62 357 714 12x1,5 44 255 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M5x0,5x7,5 206 027
62 357 518 16x1,5 44 256 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M6x0,75x9,5 220 028
62 357 818 16x1,5 44 256 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M6x0,75x9,5 220 028
62 357 918 16x1,5 44 256 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M6x0,75x9,5 220 028
62 357 618 16x1,5 44 256 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M6x0,75x9,5 220 028
62 357 522 19x2 44 257 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 MB8x0,75x12 246 029
62 357 822 19x2 44 257 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 MB8x0,75x12 246 029
62 357 622 19x2 44 257 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M8x0,75x12 246 029
62 357722 19x2 44 257 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M8x0,75x12 246 029
62 357 528 25x2 44 258 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M10x1x14,2 262 030
62 357 828 25x2 44 258 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M10x1x14,2 2682 030
62 357 628 25x2 44 258 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M10x1x14,2 282 030
62 357 728 25x2 44 258 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M10x1x14,2 2682 030
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KOMET \ Performance

PfisluSenstvi pro modulovy systém

SpinTools - Prodlouzeni

A Synitfnim pfivddénim chladiciho média

STM
DCONMS
Lo
E
wuilh
! |
DCONWS
DF
Modularni STM
62 351 ...
Upinaé LPR SZID  DCONWS DF DCONMS WT Ké
mm mm mm mm kg W4
STM 11 25 STM 11 1 20 1 0,06 3964 1M1
STM 11 35 STM 11 1 20 1 0,09 3964 211
STM 14 30 STM 14 14 25 14 0,11 3964 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 3964 214
STM 18 40 STM 18 18 32 18 0,23 4224 118
STM 18 60 STM 18 18 32 18 0,35 4224 218
STM 22 50 STM 22 22 40 22 0,45 4516 122
STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 4516 222
STM 28 50 STM 28 28 50 28 0,71 4516 128
STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 4831 228
STM 28 100 STM28 28 50 28 1,44 5091 328
STM 36 60 STM 36 36 63 36 1,33 4831 136
STM 36 90 STM 36 36 63 36 2,02 5350 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 5960 336
0-krouzek Sroub unasece Unasec Upinaci §roub ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké
DCONWS W7 W7 W7 W7
1 9x1,5 44 254 M2x2,5 19 162 5x8,5x3 573 035 M4x0,5x6 202 026
14 12x1,5 44 255 M2,5x6 19 163 6x10,3x4 596 036 M5x0,5x7,5 206 027
18 16x1,5 44 256 M3x8 26 164 8x15x5 639 037 M6x0,75x9,5 220 028
22 19x2 44 257 M4x10 26 165 10x18,1x6 726 038 MB8x0,75x12 246 029
28 25x2 44 258 M5x10 33 166 12x20x6 853 039 M10x1x14,2 282 030
36 33x2 44 259 M6x12 33 167 16x26,5x8 1082 040 M12x1x18 362 031
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Nastroje na vyvrtavani
Pozitivni vymenitelné desticky

Oznaceni L S D1 IC
,9@ L . GAMN
mm mm mm mm S
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4 ‘6‘5 ;
-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
olcl<] [elcls] [olc]]
F F
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600...
1SO KOMET oznaceni RE Ké Ké Ké
mm 3# 3# 3#
02TO01EL W00 04120.018440 0,1 694 00102
02TO01EL W00 04120.012710 0,1 694 10102
02T001FL W00 04120.0121 01 571 20102
P ) )
M ) )
K ° °
N )
S °
H °
— v, strana 65
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KOMET \ Performance

Pozitivni vyménitelné desticky

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
WOGX 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00
WOGX 0403.. 41 3,18 2,55 6,35
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
-15 -02 -01 -01
BK8430 BK6440 BK8425 BK6115
o & &
v v
WOGX WOEX WOEX WOEX
10821... 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET oznaceni RE Ké Ké Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
030204 W2910010.048425 0,4 316 30301
030204 W29 10150.048430 4 573 00315
030204 W29 10010.046115 0,4 457 40301
040304 W29 18010.048425 0,4 335 30401
040304 W2918150.048430 0,4 596 00415
040304 W29 18010.046115 0,4 460 40401
05T304 W29 24010.048425 0,4 345 30501
057304 W29 24020.046440 0,4 460 25502
05T304 W29 24150.048430 0,4 605 00515
05T304 W29 24010.046115 0,4 469 40501
06T304 W29 34010.048425 0,4 385 30601
06T304 W29 34020.046440 0,4 509 25602
06T304 W29 34150.048430 0,4 692 00615
06T304 W29 34010.046115 0,4 492 40601
080404 W2942010.048425 0,4 486 30801
080404 W29 42020.046440 0,4 634 25802
080404 W29 42150.048430 0,4 784 00815
080404 W29 42010.046115 0,4 608 40801
100504 W2950010.048425 0,4 663 31001
100504 W29 50020.046440 0,4 715 26002
100504 W2950010.046115 0,4 718 41001
120608 W2958010.088425 0,8 770 31201
120608 W29 58020.086440 0,8 880 21202
120608 W2958010.086115 0,8 900 41201
P o ) ) °
M o) ) ) °
K ) ) )
N [e)
S )
H ® o) [e)
0

— v, strana 65
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KOMET \ Performance .., Nastroje navyvrtavani
Pozitivni vymenitelné desticky

TOGX
Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TOGX 1403.. 13,62 3,00 3,8 8,2
TOGX
[ NEW | K K=
-18 -14 -14 -12
CK32 CK3230 BK60 K10 CBN40
ol lelclz] [elz]=] [o]z[] [of]]
v \® /
F F F F F
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601..
1SO KOMET oznaceni RE Ké Ké Ké Ké Ké
mm 1A/3# 1A/3# 3# 3# Y0
06T102EN W57 04140.0260 0,2 537 90206
06T102EN W57 04140.023230 0,2 535 10201
06T102EN W57 04180.0432 04 535 20401
06T102FN W57 04120.0223 0,2 537 50206
06T102TN W30 04990.0240 0,2 1722 60206
090204EN W57 14140.0460 04 589 70409
090204EN W57 14140.043230 0,4 588 11401
090204EN W57 14180.0432 04 588 21401
090204FN W57 14120.0423 0,4 589 50409
090204TN W30 14990.0440 04 1911 60409
140304EN W57 26140.0460 04 831 70414
140304EN W57 26140.043230 0,4 831 12601
140304EN W57 26180.0432 04 831 22601
140304FN W57 26120.0423 04 953 50414
140304TN W3026990.0440 04 2068 62600
B ) ) )
M ® ) )
K °
N )
S °
H

— V,strana 65
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Nastroje na vyvrtavani

Pozitivni vyménitelné desticky

TOEX / TOHX
Oznaceni L

mm
TOEX 06T1.. 6,64
TOEX 0902.. 9,12
TOEX 1403.. 13,62
TOHX 06T1.. 6,50
TOHX 0902.. 9,12
TOHX 1403.. 13,62
TOEX / TOHX
1SO KOMET oznaceni
06T102FN W30 04990.025510
06T103EL W30 04060.032710
06T103EL W30 04060.036110
06T103EL W30 04120.038425
06T103EL W30 04060.037615
090204EL W30 14060.042710
090204EL W30 14120.048425
090204EL W30 14060.046110
090204EL W30 14060.047615
090204FN W30 14990.045510
140304EL W30 26060.042710
140304EL W30 26120.048425
140304EL W30 26060.046110
140304EL W30 26060.047615
140304FN W30 26990.045510
P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

S
mm
1,80
2,50
3,00
1,80
2,50
3,00

D1

mm
22
2,8
38
22
2,8
38

mm
4,0
5,6
8,2
4,0
5,6
8,2

LE
mm
1,8
27
27
[ NEW | EEE [ NEW | [ NEW
PKD5510 -G12 -G06 -G06 -G06
CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
o2 elc]] [ofc]x [ofc]x] [o]]]
-~ \P//
A4
F F F F F
DIAMOND
TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602...
Ké Ké Ké Ké Ké
YO 1A/34# 34 34 34
1747 00201
555 10606
589 40606
527 30200
654 80606
628 10409
596 31800
654 40409
713 80409
1944 01401
706 12600
672 32600
727 40414
796 82600
2068 02601
[ ] [ ] [ ]
[} [} [}
[ ] [ ] ([ ] [ ]
[ ]
[}
(o] [ ]
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Nastroje na vyvrtavani
Pozitivni vymenitelné desticky

WCMT / WCGT

Oznaceni L S D1

mm mm mm
WCGT 0201.. 2,71 1,59 21
WCMT 0201.. 4,34 1,59 21

WCMT / WCGT

1SO RE
mm

020102 0,2

020104 04

P

M

K

N

S

H

mm
3,97
3,97

-SF30
CWC06

©)

F
CERMET
WCMT

70294 ...
Ké
X2

322 850

® e OCo

WCGT WCGT
70295.. 70295..
Ké Ké
X2 X2
1645 850 734 500
1645 852
[ ] [}
[ [ ]
[ ] O
[} [}
(]
(]

— v, strana 66

(e}
@ ) Dal$i vyménitelné bitové desticky naleznete v — kapitole 9 — Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
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KOMET \ Performance . Nstroje na vywrtdvani
Pozitivni vymenitelné desticky

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09.. 9,7 3,97 44 9,52
-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
[©[c]=] [olc]z] [@lc]<]
F F F
CERMET CERMET
CCGT CCGT CCGT
70296 .. 70296.. 70300...
1SO RE Ké Ké Ké
mm X2 X2 X2
060202L 0,2 1110 300 713 850 358 903
060204L 04 1110 302 713 852 358 905
09T302L 0,2 1200 304 776 854 463 911
09T304L 04 1200 306 776 856 463 913
P ) ) °
M ) o °
K ) ) )
N ) )
S )
H )

— v, strana 66

@)
@ ) Dal$i vyménitelné britové desticky naleznete v — kapitole 9 — Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
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N@stroje na vyvrtévani
Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihané
zakalené
Zfhané
zakalené

lité

zakalené

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

05|64
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro vymeénitelné britové desticky - nastroje Microkom

Vyménitelng britové desticky pro ...

62820../62840../62800../62815../62810../62 858 .. 62870 ...
PKD5510
Index BK8440 BK8425 BK2710 K10 BK60  BK6110 BK7615 CBN40 CTDPU20 CK3230 CK32  BK6440 BK6115 BK8430
Vv, m/min
P.1.1 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P1.2 170 200 230 270 300 350 350 240 300 200
P.1.3 170 200 230 270 300 350 350 220 270 200
P.1.4 150 180 210 250 300 320 320 220 250 180
P1.5 150 180 210 250 300 320 320 220 270 180
P21 140 160 180 210 270 280 280 200 270 160
P.2.2 140 160 180 210 270 280 280 200 260 160
P.2.3 140 160 180 210 270 280 280 200 240 160
P.2.4 140 160 180 210 270 280 280 200 190 160
P.3.1 120 140 160 190 250 250 250 180 200 140
P.3.2 120 140 160 190 250 250 250 160 160 140
P.3.3 120 140 160 190 250 250 250 160 140 140
P.4.1 100 120 140 160 220 210 210 140 220 120
P.4.2 100 120 140 160 220 210 210 140 160 120
M1 140 160 180 280 220 280 280 200 220 160
M.2.1 120 140 160 250 220 250 250 180 220 140
M.3.1 90 100 120 180 200 180 180 160 200 100
K.1.1 150 180 210 210 290 290 240 180
K.1.2 140 160 180 180 290 290 140 160
K.2.1 120 140 160 160 270 270 160 140
K.2.2 120 140 160 160 250 250 100 140
K.3.1 100 120 140 140 220 220 120 120
K.3.2 100 120 140 140 220 220 100 120
N.1.1 250 500
N.1.2 250 500
N.2.1 250 500
N.2.2 250 500
N.2.3 250 500
N.3.1 230 450
N.3.2 230 450
N.3.3 230 450
N.4.1 230 450
S.1.1 60 20 60
S.1.2 50 20 50
S.2.1 60 20 60
S.2.2 50 20 50
S.2.3 30 20 30
S.3.1 100 60 100
S.3.2 80 30 80
S.3.3 50 30 50
H.1.1 90 100 100 160 100 100
H.1.2 70 80 80 185 80 80
H.1.3 40 50 50 215 50 50
H.1.4 240
H.2.1 90 100 100 100 100
H.3.1 70 80 80 80 80
0.11 100 500
0.1.2 100 500
0.21 500
0.2.2 100 300
0.3.1 100 300

0]

@ Rezné parametry jsou znagné zavislé na vnéjsich podminkdch, jako je napf. stabilita upnuti néstroje a obrobku, material a typ stroje! Uvedené hodnoty jsou vhodné
feznd data, které je nutno podle podminek pouZiti zvysit nebo sniZit! Uvedené hodnoty pfedstavuji doporucend fezna data, které Ize upravit o cca. + 20 % podle
podminek pouziti a souc¢asné je bezpodminecné nutné neprekrocit dovolené maximalni ota¢ky podle pouzitého typu vyvrtévaci hlavy — strana 65 + 66.
Maximalni Feznou rychlost a pfipadné snizeni této rychlostiiv zévislosti na pouzité délce vylozeni je najdete na — strana 72 + 73.
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro vymeénitelné britové desticky - SpinTools

Vymeénitelné britove desticky pro ... TK ndiz/ TK vyvrtavaci tyé

62295 62304../62372../62373../62326../62 332../ 62386 .../

62333../62363../62308../62 303 ../62 346.../ 62 380 ... 62382 ...

CTCP125 CTCP115 CTCP135  CTC2135 H10T K10 '
Index (HCX1125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (cwkts) ~ CWN1O - CWP2S CWCDE — CWCI0 5 oy, TN
V. m/min
P.1.1 295 370 210 360 185 185 250 175 175 190
P1.2 250 315 175 360 185 185 250 140 175 200
P1.3 210 270 145 360 185 185 250 140 175 170
P.1.4 200 250 135 375 185 185 250 140 175 170
P1.5 180 230 120 375 185 185 250 140 175 160
P.2.1 260 325 180 385 185 185 250 140 175 180
P.2.2 195 250 130 385 185 185 250 175 175 150
P.2.3 180 230 120 385 185 185 250 140 175 160
P.2.4 130 170 85 385 185 185 250 140 175 160
P.3.1 170 200 150 310 185 185 250 175 175 120
P.3.2 105 140 95 310 135 135 165 140 65 100
P.3.3 40 85 35 310 135 135 165 140 65 100
P.4.1 170 200 155 320 125 125 120 120 100 80
P.4.2 135 170 125 320 125 125 120 120 100 80
M1 155 300 120 120 120 120 100 80
M.2.1 95 310 100 100 100 110 70 80
M.3.1 135 325 120 120 120 120 100 80
K.1.1 170 255 140 160 160 160 225 135 200
K.1.2 160 235 115 160 160 160 225 135 150
K.2.1 180 270 150 160 160 160 125 135 120
K.2.2 160 205 110 140 140 140 125 115 110
K.3.1 200 250 170 140 140 140 125 115 180
K.3.2 160 210 140 140 140 140 125 115 150
N.1.1 1400 400 400 400 250 300
N.1.2 1100 400 400 400 250 240
N.2.1 950 400 400 400 250 240
N.2.2 950 400 400 400 250 240
N.2.3 500 400 400 400 250 240
N.3.1 425 400 400 400 250 290
N.3.2 400 400 400 400 250 290
N.3.3 275 400 400 400 250 290
N.4.1 225 220
S.1.1 30 55 60
S.1.2 25 55 40
S.24 15 55 30
S.2.2 10 55 30
S.2.3 10 55 30
S.3.1 105 55 30
S.3.2 25 55 25
S.3.3 55 25
H.11 125 110
H.1.2 100 80
H.1.3 80 70
H.1.4

H.2.1 170 70
H.3.1 125 70
0.11 130 240
0.1.2 240
0.2.1 105 180
0.2.2 180
0.3.1 180

0]

@ Rezné parametry jsou znagné zavislé na vnéjsich podminkdch, jako je napf. stabilita upnuti néstroje a obrobku, material a typ stroje! Uvedené hodnoty jsou vhodné
feznd data, které je nutno podle podminek pouZiti zvysit nebo sniZit! Uvedené hodnoty pfedstavuji doporucend fezna data, které Ize upravit o cca. + 20 % podle
podminek pouziti a souc¢asné je bezpodminecné nutné neprekrocit dovolené maximalni ota¢ky podle pouzitého typu vyvrtévaci hlavy — strana 65 + 66.
Maximalni Feznou rychlost a pfipadné snizeni této rychlostiiv zévislosti na pouzité délce vylozeni je najdete na — strana 72 + 73.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro hlavy pro jemné vyvrtavani

Dokoncovaci obrdbéni s hloubkou fezua, = 0,1 - 0,2 mm

: ® 1.volba ® 1.volba
BlueFlex 2, hi.flex o vhodnd M03 Speed FIF o vhodnd
62820 ../62840../62800 .. S 62 815... 62 810...
0 0 0 0 0 £ 0 0 0 0 0
Index 6-7.9 8-11,9 12-25 25-44  44-365 £ 24,8-63 63-206 29,5-50 47-83  79-199
fvmm/ot. § fvmmj/ot. fvmm/ot.

P11 0,04 0,07 0,10 0,08 0,10
P.1.2 0,04 0,07 0,12 0,10 0,15
P13 0,04 0,06 0,12 0,08 0,12
P1.4 0,04 0,06 0,10 0,08 0,10
P1.5 0,04 0,07 0,12 0,10 0,15
P21 0,04 0,06 0,12 0,08 0,12
P.2.2 0,04 0,06 0,10 0,08 0,10
P.2.3 0,03 0,06 0,10 0,08 0,10
P.2.4 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06
P.3.1 0,03 0,05 0,10 0,06 0,10
P3.2 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07
P.3.3 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07
P.4.1 0,03 0,05 0,10 0,06 0,10
P.4.2 0,03 0,04 0,07 0,04 0,07
M.1.1 0,01 0,05 0,10 0,06 0,10
M.21 0,01 0,04 0,08 0,06 0,10
M.3.1 0,01 0,04 0,07 0,05 0,08
K11 0,05 0,10 0,15 0,15 0,20
K.1.2 0,05 0,10 0,15 0,15 0,20
K.2.1 0,04 0,08 0,15 0,10 0,15
K22 003 0,07 0,12 0,08 0,12
K.3.1 0,04 0,08 0,15 0,10 0,15
K32 003 0,07 0,12 0,08 0,12
N.1.1 0,02 0,06 0,10 0,08 0,12
N.1.2 0,02 0,06 0,10 0,08 0,12
N.21 0,05 0,08 0,12 0,10 0,15
N22 005 0,08 0,12 0,10 0,15
N23 005 0,08 0,12 0,10 0,15
N.3.1 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15
N3.2 002 0,04 0,08 0,10 0,15
N33 005 0,08 0,15 0,10 0,15
N.4.1 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15
S.1.1 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08
S.1.2 0,01 0,03 0,06 0,04 0,06
S.21 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08
S22 0,01 0,03 0,06 0,04 0,06
S$.23 005 0,08 0,06 0,08 0,08
S.3.1 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08
S.3.2 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08
S.3.3 0,01 0,02 0,04 0,03 0,04

0,08 0,10 0,08 0,10 0,15
0,10 0,15 0,10 0,15 0,20
0,08 0,12 0,08 0,12 0,20
0,07 0,10 0,08 0,12 018
0,09 013 0,09 0,13 0,18
0,08 0,12 0,08 0,12 0,20
0,07 0,10 0,08 0,12 018
0,08 0,10 0,08 0,10 0,20
0,06 0,08 0,06 0,08 0,10
0,06 0,10 0,06 0,10 0,15
0,04 0,08 0,04 0,08 0,12
0,04 0,07 0,04 0,08 0,10
0,06 0,10 0,06 0,10 0,15
0,04 0,08 0,04 0,08 0,12
0,06 0,10 0,06 0,10 0,15
0,06 0,10 0,06 0,10 0,15
0,05 0,09 0,05 0,08 0,12
0,15 0,20 0,15 0,20 0,30
0,15 0,20 0,15 0,20 0,30
0,10 0,15 0,10 0,15 0,25
0,08 0,12 0,08 0,12 0,20
0,10 0,15 0,10 0,15 0,25
0,08 0,12 0,08 0,12 0,20
0,08 0,12 0,08 0,12 0,15
0,08 0,12 0,08 0,12 0,15
0,10 0,15 0,10 0,15 0,20
0,10 0,15 0,10 0,15 0,20
0,09 0,12 0,09 0,12 0,18
0,10 0,15 0,10 0,15 0,20
0,10 0,15 01 0,16 0,22
0,10 0,15 0,10 0,15 0,20
0,10 0,15 0,10 0,15 0,20
0,06 0,08 0,06 0,08 0,10
0,04 0,06 0,04 0,06 0,08
0,06 0,08 0,06 0,08 0,10
0,04 0,06 0,04 0,06 0,08
0,04 0,06 0,04 0,06 0,06
0,06 0,08 0,07 0,09 011
0,06 0,08 0,06 0,08 0,10
0,04 0,06 0,06 0,08 0,10

® © 000000 000 0 0 0 0 00 O OO OODOO®O©®O© 00000 000 0 0 0 0 0 0 Uz
® €@ OO OO OOOOOOOOOOOOO®Oe®OEe® e e e e 0O OO OOOoOOoOOoOOoO OO OO O O O O Tlakvzduch
® © 0 0 0000 00 0 0 0 0 0 00 O OOOODOCO®O®EO® O®O® 0 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ulz
® €@ OO OO OOOOOO0OO0OOO0OOOOOOe®®Ee® e e e e OO O OO OoOOoOOoOOoOOoOOoOOoOOoO O O O O Tlakvzduch
0O 00O O0OO0OO0OOOOOOOOOOO0OOO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOOO©OOOoOO0OOOoOOoO O OO O O 0 O Minmnmaziva

H.1.1 0,05 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10

H.1.2 0,05 0,08 0,06 0,08 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08

H.1.3 0,02 0,04 0,03 0,04 0,04 0,04 0,03 0,04 0,04

H.1.4

H.2.1 0,05 0,08 0,08 0,08 ° 0,05 0,06 0,08 0,08 0,10 e O
H.3.1 0,05 0,08 0,06 0,08 ° 0,05 0,06 0,06 0,06 0,08 e O
0.1.1 0,04 0,04 0,06 0,06 o e 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 © e ©
0.1.2 0,04 0,04 0,06 0,06 o e 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 © e ©
0.2.1

0.2.2 0,03 0,03 0,04 0,04 o 0,04 0,05 0,04 0,04 0,04 °

0.341 0,03 0,03 0,04 0,04 o 0,04 0,05 0,04 0,04 0,04 °

0]

@ Rezné parametry jsou znagné zavislé na vnéjsich podminkdch, jako je napf. stabilita upnuti néstroje a obrobku, material a typ stroje! Uvedené hodnoty jsou vhodné
feznd data, které je nutno podle podminek pouZiti zvysit nebo sniZit! Uvedené hodnoty pfedstavuji doporucend fezna data, které Ize upravit o cca. + 20 % podle
podminek pouziti a souc¢asné je bezpodminecné nutné neprekrocit dovolené maximalni ota¢ky podle pouzitého typu vyvrtévaci hlavy — strana 65 + 66.
MaximélIni Feznou rychlost a pripadné snizeni této rychlosti i v zévislosti na pouZité délce vylozeni je najdete na — strana 72 + 73.
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KOMET \ Performance Ngstroje na vyvrtavani
Rezné parametry

Reznd data pro dokoncovaci a hrubovaci vyvrtavaci hlavy

Dokoncovaci obrdbéni s hloubkou fezu a, = 0,1 - 0,4 mm

Uy ERD e 1 volbg JednobFit@ dolkonéovaci DvE)ubFit,é hrub/ovagi/ Jednobfitlél dokonéovacf e 1. volbg
O vhodna vyvrtavaci hlava dokonCovaci vyvrtavaci hlava vyvrtdvaci hlava O vhodna
62858 .. P 62305. 62380 .. 62303... . £
S S
?#15,9-26 g Y E 7 86-402 ?29,5-115,5 ?23,9-116,1 g X E
Index S | =2 | 2 S | <2 | =
fv mm/ot. S| 2| £ fvmm/ot. & | & | £
P.1.1 0,07 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.1.2 0,07 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P1.3 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P14 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P15 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.21 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.2 0,05 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.3 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.2.4 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.3.3 0,04 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.4.1 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
P.4.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.2.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
M.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
K.1.1 0,10 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.1.2 0,10 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.1 0,08 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.2.2 0,07 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.1 0,08 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
K.3.2 0,07 O e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
N.1.1 0,06 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.1.2 0,06 e O © 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.1 0,08 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.2 0,08 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.2.3 0,07 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.3.3 0,10 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
N.4.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.1 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.1.2 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.21 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.2 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.2.3 0,03 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.1 0,05 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.2 0,04 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
S.3.3 0,02 e O O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 e O
H.1.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.2 0,04 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H1.3 0,02 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.1.4 o
H.2.1 0,05 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
H.3.1 0,03 e O 0,03-0,12 0,08-0,20 0,03-0,12 o e
‘o e
‘o e
o e
[ RON
[ RO

@ Rezné parametry jsou znaéné zévislé na vngjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje! Uvedené hodnoty jsou
vhodnd fezna data, které je nutno podle podminek pouZiti zvysit nebo snizit! Uvedené hodnoty predstavuji doporucend feznd data, které Ize upravit o cca. £ 20 %
podle podminek pouziti a soucasné je bezpodminecné nutné neprekrocit dovolené maximalni otdcky podle pouzitého typu vyvrtdvaci hlavy — strana 65 + 66.
Maximdlni feznou rychlost a pfipadné snizeni této rychlosti i v zdvislosti na pouzité délce vylozeni je najdete na — strana 72 + 73.
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KOMET \ Performance Ngstroje na vyvrtavani
Rezné parametry

Reznd data pro dokoncovaci a hrubovaci vyvrtavaci hlavy

Jednobfité vyvrtavaci hlavy: Jemné obrébéni s hloubkou fezu a, = 0,1 - 0,4 mm | Vyvrtdvaci mikrohlava: Jemné obrébéni s hloubkou fezu a, = 0,1 - 0,2 mm

Vyvrtavacihlavapro  Vyvrtavaci a dokoncovaci Jednobrita Vyvrtavaci a dokoncovaci Vyvrtavaci o 1.volba
presné vyvrtavani hlava Multi Head vyvrtdvaci hlava hlava Vario-Head mikrohlava O vhodna
62326../62332 ... ©
62304 ... 62372../62373.. oo e / 62364... 62386 ../62382... - ‘E
@14,7-24,1 @#2-320 7 3-88 @ 3-152,1 20,3-19,1 « 8 =
Index S | =<2 | =
fv mm/ot. & & | E
P1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P1.5 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.2.4 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
P.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
P.4.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
P.4.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
M.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
M.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
M.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
K.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
K.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
N.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
N.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O ©
N.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
N.4.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.21 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.2.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.2.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.3.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
S.3.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 e O O
H.1.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.2 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H1.3 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.1.4

H.2.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e O
H.3.1 0,03-0,10 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,12 0,02 O e ©

‘o e o

‘o e o

o e

I OR[

Lo

@ Rezné parametry jsou znaéné zévislé na vngjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje! Uvedené hodnoty jsou vhodna
fezna data, které je nutno podle podminek pouZiti zvySit nebo snizit! Uvedené hodnoty pfedstavuji doporucend feznd data, které Ize upravit o cca. £ 20 % podle
podminek pouziti a soucasné je bezpodminecné nutné nepfekrocit dovolené maximalni otacky podle pouzitého typu vyvrtdvaci hlavy — strana 65 + 66.
Maximdlni feznou rychlost a pfipadné snizeni této rychlosti i v zdvislosti na pouzité délce vylozeni je najdete na — strana 72 + 73.
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KOMET \ Performance Ngstroje na vyvrtavani
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro hrubovaci vyvrtavaci hlavy

Hloubkafezua,=1,0 - 9,0 mm

; ® 1.volba
ey O vhodna

62870... _ £
g E
#24-32 @ 30-41 ?#39-53 @ 51-71 7 64-91 7 83-124 #109-167 g X E
Index S| <2 | 2
fvmm/ot. &2 | =
P11 0,15 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,28 e O O
P1.2 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P13 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P14 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P.1.5 0,15 0,16 0,18 0,20 0,21 0,24 0,27 e O O
P.2.1 0,14 0,16 0,17 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.2 0,14 0,16 017 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.3 0,14 0,16 017 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.2.4 0,14 0,16 017 0,18 0,20 0,23 0,26 e O O
P.3.1 0,13 0,15 0,16 017 0,19 0,22 0,25 e O O
P3.2 0,13 0,15 0,16 017 0,19 0,22 0,25 e O O
P.3.3 0,13 0,15 0,16 017 0,19 0,22 0,25 e O O
P41 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
P.4.2 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
M.1.1 0,14 0,15 0,16 017 0,18 02 0,24 e O O
M.2.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
M.3.1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 0,20 e O O
K.1.1 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e O
K.1.2 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e O
K.2.1 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e ©
K.2.2 0,22 0,23 0,24 0,25 0,26 0,30 0,30 O e O
K.3.1 0,20 0,20 0,22 0,23 0,24 0,26 0,26 O e O
K.3.2 0,20 0,20 0,22 0,23 0,24 0,26 0,26 O e O
N.1.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.1.2 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.2 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.2.3 0,11 0,14 0,23 0,23 0,27 0,32 0,32 e O O
N.3.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.3.2 0,13 0,16 0,27 0,27 0,32 0,35 0,35 e O O
N.3.3 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
N.4.1 0,12 0,15 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 e O O
S.1.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.1.2 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.2.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.2.2 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.2.3 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
S.3.1 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.3.2 0,06 0,06 0,07 0,08 0,08 0,10 0,10 e O O
S.3.3 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08 e O O
H.1.1 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 e O
H.1.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O
H.1.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 e O
H.1.4 (¢}
H.2.1 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O
H.3.1 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 e O

o

o

I

I

I

@ Rezné parametry jsou znaéné zévislé na vngjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje! Uvedené hodnoty jsou vhodna
fezna data, které je nutno podle podminek pouZiti zvySit nebo snizit! Uvedené hodnoty pfedstavuji doporucend feznd data, které Ize upravit o cca. £ 20 % podle
podminek pouziti a soucasné je bezpodminecné nutné nepfekrocit dovolené maximalni otacky podle pouzitého typu vyvrtdvaci hlavy — strana 65 + 66.
Maximdlni feznou rychlost a pfipadné snizeni této rychlosti i v zdvislosti na pouzité délce vylozeni je najdete na — strana 72 + 73.
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro hrubovaci vyvrtavaci hlavy

Hloubkafezua,=2,5-7mm

Dvoubrita hrubovaci vyvrtavaci hlava ; \:H\é?jlsg
62295.. _ %
S
#23,5-40,5 @ 40,5-66,5 7 66,5-87,5 0 87,5-153 g X E
Index = | = =
fvmm/ot. &= | =
P11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P1.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P1.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P1.5 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.2.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P.4.1 0,3-04 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
P4.2 0,3-04 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
M1 0,3-0,4 0,4-05 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
M.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
M.3.1 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
K11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
K.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
N.1.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.2.2 0,3-04 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.2.3 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
N.4.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.1.2 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.21 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.3.1 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
S.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 e O
H.1.1 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
H.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
H.1.3 0,3-0,4 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8 o e
H.1.4
H.2.1 0,3-04 04-0,5 0,5-0,7 0,5-0,8

@ Rezné parametry jsou znaéné zévislé na vngjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje! Uvedené hodnoty jsou vhodna
fezna data, které je nutno podle podminek pouZiti zvySit nebo snizit! Uvedené hodnoty pfedstavuji doporucend feznd data, které Ize upravit o cca. £ 20 % podle
podminek pouziti a soucasné je bezpodminecné nutné nepfekrocit dovolené maximalni otacky podle pouzitého typu vyvrtdvaci hlavy — strana 65 + 66.
Maximdlni feznou rychlost a pfipadné snizeni této rychlosti i v zdvislosti na pouzité délce vylozeni je najdete na — strana 72 + 73.
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Technické informace

Maximalni otacky a presnost stupnice

Maximalni otacky pro vyvrtavaci hlavy s presnym nastavenim a pro vyvrtavaci mikrohlavy

Systém Rozsah vyvrtavani

Maximalni otacky
nmax V 1/min

20.000

17.500

18.000

30.000

40.000
31.000
24.000
18.500
15.000
11.500
10.000
8.000

Maximalni otacky pro dokoncovaci vyvrtavaci hlavy

Artikl &. Rozsah vyvrtavani Vlyoseni
X=<0,5mm
nmax \ 1/min
16.000
12.000

8.000

Artikl ¢. Rozsah vyvrtavani v . ,
nevyvazeného systému

Novax ¥ 1/in
9.000
7.500
5.250
4.000
3.000
2.500
1.750

Artikl €. Rozsah vyvrtavani

05|72

25.000
18.000
12.000
9.000
6.000
4.000
3.500
3.000

Vyoseni
X=>0,5mm
nmaxv 1/min

6.000
4.000
2.000

Maximalni otacky v pripadé Maximalni otacky v pfipadé
vyvazeného systému
nmax \ 1/min

12.000
10.000
8.000
6.500
5.000
4.000
3.000

Maximalni otacky
nmax v 1/min

900
250
1150
720
520
400
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Maximalni otacky pro vyvrtavaci hlavy se dvéma bfity

Systém Rozsah vyvrtavani Maximalni otacky
Ninax ¥V /min
Tl @ 24-31 mm 12.000
(2280 @ 31-40 mm 10.000
@ 40-51 mm 8.000
Dvoubfita hrubovaci/ @51-68 mm 6.500
dokoncovaci vyvrtavaci hlava '
(62295..) @ 67-87 mm 5.000
@ 87-116 mm 4.000
Dvoubfita hrubovaci vyvrtavaci hlava
62870.) @ 116-153 mm 3.000
#153-215mm 2.200

@ Uvadené maximalni otacky se vztahuji na délku vyloZeni do max. 4xD.
V pfipadé vétsich délek vyloZeni se musi maximalni otacky sniZit nasledujicim zpGsobem:

5XD =80 % Z Nyyay
6xD =60 % Z Ny

>y pFipadé 6xD se musi n,., stanovit velmi obezfetné

Presnost stupnice
Velké stupnice s moznosti nastaveni 0,002 mm

Funkeni princip:

b[4= 0,01 mm @

Maximalni délka vylozeni LTA

v pfipadé upinaci délky stopky 35 mm

Vyvrtdvac hlava pro presné
vyvrtévani 62 304 ...

62353.. 014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025 027 030 033 037 040 017 020 024
008 56
009 63
010 70
011 LTA 77
012 mm 84
013 91
014 98 98 115
016 M2 112 M2 M2 112 12 12 12 125
018 105
118 145
218 185

Vyvrtavaci stopka Vlysokorychlostni vyvrtavaci hlava 62 361 ...

‘ LTA 35 mm
Vyvrtdvaci hlava pro presné vyvrtdvéni 62 304 ...

Vysokorychlostni vyvrtavaci hlava 62 361 ...
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Volba rohového radiusu na bfitu v Volba rohového radiusu na bfitu v
zavislosti na délce vylozeni zavislosti na hloubce fezu a,

A
0,30

0,25
e o B <020 ™

)

m,

015 Xy
0,10 x

0,05
0,02

Vliv feznych sil na rohovy radius na bfitu pfi vnitfnim obrabéni
Vysledna sila

Rezna hloubka a,

\

Fros= VF + F = VP + F 4+ F,

Tangencialny rezna sila (F;)

a tlaci nastroj nadol od zvislej stredovej 0si

4 je ovplyvnend hibkou rezu a hridbkou trigsky
A meni geometriu chrbta a Cela

Pasivna rezna sila (F,)

4 odtlaci nastroj od vodorovnej stredovej osi
A zvySuje riziko vibracii a zpdsobuje rozmerové nepresnosti
Sila posuvu (F)

4 posobiv smere obrabania nastroje
Vysledna sila (F,)

a urCenaF aF;

Pouzitie vymenitelnych dostiCiek podra uhla ela a hrany britu
Odporucanie: pouZzivajte dostiCky s brasenymi utvaraci triesok

zaobleni ostra zkoseni
P P P
0° M M M
K K K
m
S s S
H H H
P P P
<B° M M M
K K K
S s S
H H H
P P P
<190 M M M
K K K
S s s
H H H
P P P
<20° ] M ]
K K K
N N N
S S S o ) oy -
= T - @ ) Popis utvafecu tfisky — strané 77
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Technické informace

Druhy opotrebeni

Opotrebeni na hibetu

i LI

Vydrolovani

Vymilani

Tvorba narustku

Ulomeni britu

cuttingtools.ceratizit.com

Otér na boku: normdlini opotfebeni
po urcité dobé obrdbéni

V disledku zvy$eného mechanického
namdhani fezné hrany se mohou
vylamovat ¢astice tvrdokovu.

Odvadéna rozpdlena tfiska
zapricinuje vymilani britové
desticky na plose Cela.

Vysoka teplota obrabéni mlize vést pfi
sou¢asném mechanickém namahani
k plastickym deformacim.

K tvorbé ndrlistk( dochézi tehdy,
kdyZ se v dlsledku prili§ nizké
teploty pfi obrdbéni nezajisti
optimalni odvadéni tfisky.

V pfipadé pretiZeni britové desticky
mize dojit ke jejimu zlomeni.

PfiCina

A piili§ vysokd feznd rychlost

A TKsorta s prili§ nizkou otéruodolnosti
A nepfizplsobeny posuv

Pricina

prili§ otéruodolnd sorta

vibrace nastroje nebo obrobku

prili§ velky posuv, popt. feznd hloubka
narstek

preruSovany fez

A
A
A
A
A
A preruSenitrisky

Pricina
A pfili§ vysoka Feznd rychlost,
posuv nebo oboji
A piili§ maly uhel ¢ela
A sorta s nizkou otéruodolnosti
A nespravné privadéné chlazeni

PfiCina
A pili§ vysokd pracovni teplota,
proto dochdzi k méknuti zakladniho
materidlu
A poSkozeni povlaku
A sorta s nizkou otéruodolnosti
A nespravné pfivadéné chlazeni

PfiCina
A pili§ nizka fezné rychlost
A prilis maly dhel Cela
A nespravny fezny material
A chybéjici chlazeni/mazani

PriCina

A pretiZeni fezného materidlu
(zna¢né nadprimérné hodnoty)

A nizkd stabilita

A prilis maly thel bfitu

A nezohlednily se kolizni kontury

A preruSovany fez

ReSeni

A spiZte feznou rychlost

A zvolte otéruodolnéjSi TK sortu

A posuv spravné prizplsobte fezné
rychlosti afezné hloubce

ReSeni

A pouzijte houzevnatéjsi sortu

A optimalizujte stabilitu
(néstroj, obrobek)

A zabraiite tvorbé nardstki

ReSeni

A sniZte feznou rychlost a/nebo posuv

A zvolte otéruodolnéjSi TK sortu

A 7vySte objem chladiciho média a/
nebo tlak, zkontrolujte pFivod

A pouzijte sortu odolnéjSi proti vymilani

ReSeni
A sniZte feznou rychlost
A zvolte otéruodolnou, tepelné

A 7zajistéte chlazeni

ReSeni

A zvySte feznou rychlost

A zvétSete Uhel Cela

A pouZijte povlak TiN

A 7vySte obsah oleje v emulzi

ReSeni

A pouZijte houZevnatéjsi fezny materidl
A pouZijte fazetku pro ochranu

fezné hrany

zvétSete zaobleni fezné hrany
pouzijte stabilngjsi geometrii
zkontrolujte fezné parametry
zkontrolujte kolizni kontury

> > > >
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Technické informace

Sorty

K10

BK2710

BK8440

BK7615

CWN10

CWC10

BK6440

BK6115

BK8430

05|76

A Tvrdokov, bez povlaku

A [SO | K10

A TK sorta bez povlaku pro obrabéni Sedg litiny nebo
nezeleznych kovd, v zavislosti na geometrii bitu

A Tvrdokov, povlak TiAIN

ISO | P10 | M10 | K10

A Vysoce otéruodolna TK sorta pro obrabéni nerezavéjicich
oceli, konstrukénich a nastrojovych ocelii litiny

>

A Tvrdokov, povlak TiCN/TiN

ISO | P35 | M10

A Velmi houZevnatna TK sorta pro stfedni fezné rychlosti a
preruSovany fez

>

A Tvrdokov, povlak TiCN-Al,04

ISO | K15

A Vysoce produktivni feznd sorta s extrémné stabilni hranou
pro obrabéni veskeré ocelové litiny za mokra i za sucha

>

A Tvrdokov, povlak TiN

A [SO | K10

A TKsorta pro obrabéni oceli, nerezavéjicich oceli a
nezeleznych kovi

A Cermet, bez poviaku

ISO | P15 | M10 | K10

A (Cermetova sorta bez povlaku pro dokoncovaci
obrabéni nerezavéjici a kalené oceli

A Vysoce otéruodolna diky vysoké zéruvzdornosti

>

A Tvrdokov, povlak CVD-TiCn-Al203-TiN

A |SO | M25 | K35

A Mimoradné houZevnaté sorta s normalnim zrnem;
dobrd otéruodolnost pfi obrabéni oceli a nerezavéjicich
materidld, ato i za nepfiznivych feznych podminek /
preruseni fezu

A Tvrdokov, povlak TiCN-TiN-Al,05

A [SO | P20 | K20 | H20

A Vysoce kvalitni, povrchové zuSlechtény povlak pro
obrdbéni oceloveé litiny pfi normalnich az stabilnich
podminkéch a vysokych feznych rychlostech

Tvrdokov, povlak TiAIN/TiN

ISO | P25 | M25

Otéruodolnd velmi jemnozrnna sorta

Extrémni stabilita jddra a maximalni otéruodolnost
pri stfednich a vysokych feznych rychlostech

> > > >

BK60

CBN40

BK8425

BK6110

CWC06

CWP25

CK32

CK3230

PKD5510
CTDPU20

>

A

Tvrdokov, povlak TiC-TiCN-TiN

ISO | P25 | M10

Vicevrstvy povlak pro dosazeni del$i Zivotnosti i pfi
vysokych feznych rychlostech

Kubicky nitrid boru, bez poviaku

ISO | HO5

Rezny materiél bez povlaku z kubického nitridu béru
pro obrabéni kalenych oceli' s tvrdosti nad 45 HRC,
zaruvzdornych slitin niklu nebo kobaltu

Tvrdokov, povlak TiAIN/TiN

ISO | P25 | M25 | K25

Sorta pro univerzalni pouziti s vy$Si otéruodolnosti diky
inovativnimu povlaku PVD v multivrstvém provedeni

Tvrdokov, povlak TiCN-TiN-Al,04
ISO | P10 | K10
Otéruodolny tvrdokov pro obrabéni ocelové litiny a oceli

Cermet, povlak TiC/TiN

ISO | P10 | M10 | K10 | N10

Cermetova sorta s povlakem pro jemné vrtani's vysokymi
feznymi rychlostmi a rovnomérnym fezem

Tvrdokov, bez povlaku

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

TK sorta bez povlaku pro jemné vrtani hlubokych
dér s malymi pridavky

Cermet, bez povlaku

ISO | P10 | M15 | KO5 | N15

Pro presné a dokoncovaci soustruzeni

Diky nizkému opotfebeni a vyS$si fezné rychlosti se
zajisti delSi Zivotnost a vysoka kvalita povrchu

Rezny materidl pro vysokou produktivitu pti vysokych
feznych rychlostech

Cermet, bez povlaku

ISO | P20 | M20 | K10 | N20

Mimoréadné houZevnaty materidl s dobrou otéruodolnosti
vhodny i pro pferuSovany fez

Polykrystalicky diamant jako fezny material

se smiSenym zrnem, bez povlaku

ISO | N15

Mimofadné dobrd otéruodolnost, i v pfipadé obsahu
Si> 12 % a vysokého podilu abrazivnich plniv
Pouziti na plasty, kompozitni materidly (GFK, CFK)
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KOMET \ Performance

Technické informace

Povlaky

TiN

A Povlak TiN
A Maximalni pracovniteplota: 450 °C

UtvarecCe tfisky

-SF14

-SF15

-SF16

-SF20

-SF30

Uhel cela 14°

Specidlné vyvinuté utvafece tfisky s pozoruhodnou
kontrolou tfisky pro riiznorodé pouziti, od presného
dokonCovéni az po stfedni hrubovani

> >

Uhel &ela 15°

Vyvézend geometrie: vysokad stabilita a

soucasné velmi ostré feznd hrana

A Velmi dobré kontrola tfisky a soucasné
minimalni tvorba ndrdstka

A Mimoradné dobré lamani tfisky v pripade

malych a stfedné velkych posuvii

Prvnivolba pro obrabéni uhlikovych oceli,

legovanych a nerezaveéjicich oceli

> >

>

Uhel ¢ela 15°

Vyvézend geometrie: vysokad stabilita a

soucasné velmi ostré feznd hrana

A Velkd drazka pro odvadeni tfisek, tudiz
vysoka kontrola tfisky pfi malych posuvech

A Prvnivolba pro obrabéni uhlikovych ocel,

legovanych a nerezavéjicich oceli

> >

Uhel ¢ela 20°

Mimoradné vysoky Fezny vykon diky vysoce

pozitivnimu thlu Cela

A Velmi dobrd kontrola tfisky a minimalni
tvorba nardstki

A Perfektnifezny vykon, diky vysoce pozitivnimu
Uhlu Cela, zvlasté v pripadé malych feznych
hloubek a posuvii

A Prvnivolba pro obrabéni nerezavéjicich oceli,

ocelovych slitin, uhlikové oceli i nezeleznych kovd

> >

Uhel ¢ela 15°

VyvaZena geometrie: vysoka stabilita a

soucasné velmi ostré feznd hrana

A Geometrie lamace tisek: velmi dobré lamani
tfisky s malymi a stfedné velkymi posuvy

A Prvnivolba pro obrabéni uhlikovych oceli,

legovanych a nerezavéjicich oceli

> >

Uhel ¢ela 12°

Univerzalni topografie, srazeni hrany, zaobleni
Vysoky Fezny vykon diky pozitivni geometrii bfitu
Vhodny i pro stroje s niz8im vykonem a nestabilni
obrobky

A Dobre kontrolovatelnd tvorba tFisky i u

materidl(i s niz8i pevnosti

> > > >

cuttingtools.ceratizit.com

-G06

-G12

>

>

>

>

Uhel ¢ela 0°

Topografie hrubované plochy, extrémné
stabilni (masivni thel bFitu)

Dobré utvareni tfisky v pfipadé obtizné
kontrolovatelnych tfisek

Pro malé fezné hloubky < 1,5 mm pouze
¢astecné vhodny

Uhel ¢ela 30°

Vyménitelna bfitovd desticka brouSend po

obvodu s lisovanym utvafe¢em tFisky

Vlysoce pozitivni, ostrd fezna hrana po obvodu,
tudiz velmi vysoky fezny vykon

Boky brousené po obvodu garantuiji kontrolované
utvareni tfisky a optimalni kvalitu povrchu v pfipadé
nizkych feznych sil

Unel ¢ela 14°

Slinovana topografie brou$end po obvodu
Kontrolovang utvdreni tfisky pfi pfesném a
nejpresnéjsim obrabéni

Uhel ¢ela 15°

Utvarec tfisky pro stredni obrébénf,
brouseny po obvodu, slinovany
Kontrolovang utvdreni tfisky pfi pfesném a
nejpresnéjsim obrébéni

Unel ¢ela 14°

VrouSeny po obvodu a slinovand topografie
Kontrolovang utvareni tfisky pfi presném a
nejpresnéjsim obrébéni

Pozitivni geometrie hladiciho bfitu pro
zajiSténi maximalni kvality povrchu

Unel gela 6°
Pro materialy P/ M/ K
Vysoka stabilita diky masivnimu dhlu bfitu

Uhel ¢ela 12°

Pro materidlyP/N/S

Zv1ast vysoky fezny vykon diky pozitivni
geometrii bfitu

Zvlast vhodny i pro stroje s nizSim vykonem
anestabilni obrobky

Dobfe kontrolovatelnd tvorba tFisky i u
materidl(i s niz8i pevnosti
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