v/

P31 FreeTurn

Inovativne ndstroje FreeTurn disponuju 3 reznymi hranami, st vhodné pre takmer akékolvek
sustruzenie vonkajSich kontur a pri pouzivani sd velmi flexibilné.

— Strana 17-24

Prostrednictvom metody sustruzenia High Dynamic Turning, skratka HDT, a nastrojov FreeTurn
uréenych pre dynamicky proces sustruzenia, postavila spolo¢nost CERATIZIT konvenény sposob
sustruzenia celkom na hlavu. VSetky zndme typy sustruzenia, ako je hrubovanie, dokoncovanie,
sstruzenie kontdr, Selné a pozdiZne ststruzenie, je mozné vykonavat len pomocou jediného nastroja.

Zaujimavé? Viac informécii o High Dynamic Turning a FreeTurn
najdete na naSom webe:

https://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/freeturn.html
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéné néstroje - EcoCut a FregTurn

Uvod

Obsah

Vyhody ndstrojov FreeTurn / EcoCut 2+3
Priklady pouzitia / vysvetlivky symbolov 3
Toolfinder 4+5
Produktova paleta 6-24
Technickeé informéacie
VSeobecné rezné parametre 25-27
Rezné parametre pre EcoCut Mini 28+29
Rezné parametre pre EcoCut Classic 30+31
Rezné parametre pre EcoCut ProfileMaster 32+33
Rezné parametre pre FreeTurn 34
Prehlad utvaracov triesky EcoCut 35
Prehlad utvaracov triesky FreeTurn 36
Pokyny pre pouzitie 37-45
Prehlad sort a doporucené pouzitie 46+47
Systém oznacCovania nastrojov FreeTurn / EcoCut 48+49

Vyhody nastrojov FreeTurn

Flexibilita

Hrubovanie

Dokoncovanie

CERATIZIT \ Performance

Kvalitné prémiové ndstroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémioveé nastroje z produktového radu

CERATIZIT Performance sa koncipovali pre Specidlne
pripady pouZitia a vyznacuju sa zvIast vysokym vykonom.

Ak v rdmci vlastnej vyroby kladiete vysoké ndroky na procesny
vykon a chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporti¢ame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

Hrubovanie

Produktivita

Stabilita

10|12
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CERATIZIT \ Performance Multifunkcné néstroje - EcoCut a FregTurn
Uvod

Vyhody nastrojov EcoCut

4 kratSia doba obrdbania

A nizsi pocet nastrojovych miest

A vytvara rovné dno diery

a niz8ia naro¢nost programovania

a nizSie naklady na nastavenie / rychlejSie prednastavenie
4 Uspora Casu vdaka menSej frekvencii vymeny ndstrojov

Vrtak Vndtorny n6z

Priklady pouZitia

10

Vysvetlenie symbolov
\
ﬁ i‘7 ;4 I MG
- ] ;*
SustruZenie vonkajsich Vftanie do plného Sustruzenie vnutornych Radialne zapichovanie Axidlne zapichovanie Vnutorné chladenie
kontur materidlu kontuar vonkajSie /vnutorné

|

Jemng obrabanie o Hladky rez
Typ utvdraca ’

Akost TK sorty Stredné obrabanie
R Hrubé obrabanie

Premenlivé hibka rezu

PreruSovany rez

cuttingtools.ceratizit.com 103
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Toolfinder
Toolfinder
Ndstrojovy systém EcoCut Mini EcoCut Classic
Pouzitie
Bﬁiﬁ: =~ | = BEL% =~ | =g
™ e
Strojné rozhranie 'ﬁ - ; ? S
LN S— =
4
- 7+8
Adaptér pre EcoCut Mini valcovd stopka HSKT63
2 95D 404D 1,5xD 2,25xD 3,0xD 2,.25xD
do-8 098 08-32 08-32 08-32 025-32
Dizky a priemery Sy ~ F ] [ p— Fm_
Prevedenie ' ' -
-6 -6 - 10 - 11 —-12 —-13
OznacCenie rezného materialu -M50Q -27P -27Q
CTPP435| |CTPP435| |[CTWN425 [(CTWN425 CTCP425| |CTCP425| |CTCP435| |CTPP430| | H216T | | H210T
Rezné podmienky ofe[ ] [ole]] [o]e[] [o]e]] [o]e[ ][o[e] ][o]e]]|[o]c]z|[o]o]z [O]<] ]
— i , .
|
1 | —
LR
TK TK TK TK M M M M M M
lava prava lava prava XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
[ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
[ ] [ (@] O (o] [ ]
Oblast pouzitia o o o o o o o o ° o
O (o) [ ] [ ] O [ ] ([ ]
[ ] [ ] (o] (] (@) O (o] [ ]
(0] O (0] (0] O O (@]
Strana -6 -6 -6 -6 -9 -9 -9 -9 -9 -9

— V, strana 26

— V, strana 26

)
@) Néstroje EcoCut sd vhodné pre vftanie aj mimo stred. Tym je mozné dosiahnut prislusnych odchylok od menovitého @ néstroja — detaily vid’ technické informacie.

1014
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
Toolfinder

EcoCut ProfileMaster FreeTurn

Bﬁ«t = | == Hﬁ G- Bﬁﬁg

[ |
—
) O
‘ -
valcova stopka HSK-T 63 PSC 63
1,5xD LPR=100 LPR=100
#10-32 LPR=125 LPR=125

- 20+23 —21+24 1 0
-M20 -M20 -28P
CTPP430| |CTPP430 CTCP125| |CTPM125| | H216T | |CTCP125| (CTPM125| |CTCP125| |CTPM125
[ole]=][o]e]=][o]e] |[olel -][o[e] =][olel (o8] -]
\\—7
M M M M F FFF FFF M MM
e TE— FT15.808085..  illo°  FTI5.55555..  FTI7.808080..
° ° ° o ° o ° o
° ° [ ] [ ] [ ]
o o o o o o
o o e
[ ] [ ]
Ce o I T E R
214 —14 17 =17 =18 19 19 -22 -2
— V, strana 26 -V, strana 27
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Mini
EcoCut - Mini
A Ndstroj na vitanie/sustruzenie pre malé priemery
2
| a2
mm CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
DRAGONSKN
~ ~ ~
lofe[=] [o]e]=] [o]e]=] [o]e]<]
OIU—?O_}QO ,,,,,,,,, i | P, ,,
oy 29 — ¢ N |
LU ‘
& 3
OAL [a]
TK TK TK TK
lavy pravy [avy pravy
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Oznacenie DC DCONMS OAL LU WF RE EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 5351 320 53,51 320
ECMO02R/L2,25DAL 2,0 4 28 450 1,00 01 47,18 420 47,18 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 1,00 01 56,13 321 56,13 321
ECMO02R/L4,00DAL 20 4 31 8,00 1,00 01 4947 421 4947 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 1,25 01 55,15 325 55,15 325
ECM 02,5RR/L2,25D AL 2,5 4 29 563 1,25 01 48,59 425 48,59 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 0,1 57,88 326 57,88 326
ECM 02,5 R/L 4,00DAL 2,5 4 33 10,00 1,25 0,1 51,00 426 51,00 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 6,75 1,50 01 56,89 330 56,89 330
ECMO3R/L2,25DAL 3,0 4 31 6,75 1,50 0,1 50,13 430 50,13 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 59,73 331 59,73 331
ECMO3R/L4,00DAL 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 52,64 431 52,64 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 175 01 59,07 335 59,07 335
ECM 03,5R/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 01 52,09 435 52,09 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 35 4 37 14,00 1,75 01 62,02 336 62,02 336
ECM 03,5 R/L 4,00DAL 3,5 4 37 14,00 1,75 01 54,71 436 54,71 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 9,00 2,00 02 62,74 300 62,74 300
ECMO04R/L2,25DAL 4,0 6 35 9,00 2,00 02 55,27 450 55,27 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 65,86 301 65,86 301
ECMO04R/L4,00DAL 40 6 41 16,00 2,00 0,2 58,04 451 58,04 451
ECM 05 R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 64,91 302 64,91 302
ECMO5R/L2,25DAL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 56,83 452 56,83 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 67,91 303 67,91 303
ECMO5R/L4,00DAL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 59,60 453 59,60 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 66,59 306 66,59 306
ECMO06 R/L2,25DAL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 58,76 456 58,76 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 69,95 312 69,95 312
ECMO06 R/L4,00DAL 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 61,41 462 61,41 462
ECM 07 R/L 2,25D 70 8 42 15,75 3,50 0,2 68,64 308 68,64 308
ECMO07R/L2,25DAL 7,0 8 42 15,75 3,50 0,2 60,56 458 60,56 458
ECM 07 R/L 4,00D 70 8 53 28,00 3,50 0,2 72,25 314 72,25 314
ECMO07R/L4,00DAL 70 8 53 28,00 3,50 0,2 63,34 464 63,34 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 70,92 310 70,92 310
ECMO8R/L2,25DAL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 62,25 460 62,25 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 74,29 316 74,29 316
ECMO8R/L4,00DAL 8,0 8 57 32,00 400 0,2 65,26 466 65,26 466
P ° )
M ° o
K o) o o o
N o ¢} ° °
S ° ° o o
H
0 o o o o

— v, strana 26
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EcoCut - Mini

EcoCut - Adaptér Mini

DCONMS

OAL

Oznacenie DCONWS DCONMS BD  OAL LFSF LSC

mm mm mm mm mm mm
EC-ADX16-04 4 16,00 22 59,0 14 18
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 635 14 18
EC-ADX20-04 4 20,00 25 64,0 14 18
EC-ADX16-06 6 16,00 22 59,0 14 18
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 635 14 18
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18
EC-ADX16-08 8 16,00 22 59,0 14 18
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 635 14 18
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18
Nahradné diely
Pre artikel ¢.
70800716
70800719
70800720
70800976
70800 986
70800996
70800978
70800988
70800998

cuttingtools.ceratizit.com

70 800 ...

M5x10 1S0 4026
M5x10 1S0 4026
M5x10 1S0 4026
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4

EUR
28/20

198,20
198,20
198,20
198,20
198,20
198,20
198,20
198,20
198,20

716
719
720
976
986
996
978
988
998

Upinacia skrutka

70950 ...

EUR
2A/28
3,13
3,13
3,13
3,13
3,13
3,13
3,13
3,13
3,13

867
867
867
123
123
123
123
123
123

1017
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EcoCut - Adaptér Mini so zavitom pre pripojenie chladiaceho média

La

OAL

BD
®

(%)
=
LFSF g
&)
o
70 801 ...
Oznacenie DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC Zavit EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20
ECA 16-04 4 16,00 20,0 75 14 18 G1/8 105,80 716
ECA 0750-04 4 19,056 20,0 100 14 18 G1/8 108,10 719
ECA 20-04 4 20,00 19,6 90 14 18 G1/8 108,10 720
ECA 22-04 4 2200 216 110 14 18 G1/8 111,30 722
ECA 25-04 4 2500 246 110 14 18 G1/8 112,40 725
ECA 1000-04 4 2540 250 110 14 18 G1/8 112,40 726
ECA 16-06 6 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 105,80 816
ECA 0750-06 6 19,05 220 100 14 18 G1/8 108,10 819
ECA 20-06 6 20,00 22,0 90 14 18 G1/8 108,10 820
ECA 22-06 6 2200 216 110 14 18 G1/8 111,30 822
ECA 25-06 6 2500 246 110 14 18 G1/8 112,40 825
ECA 1000-06 6 2540 250 110 14 18 G1/8 112,40 826
ECA 16-08 8 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 105,80 916
ECA 0750-08 8 19,05 220 100 14 18 G1/8 108,10 919
ECA 20-08 8 20,00 22,0 90 14 18 G1/8 108,10 920
ECA 22-08 8 2200 216 110 14 18 G1/8 111,30 922
ECA 25-08 8 2500 246 110 14 18 G1/8 112,40 925
ECA 1000-08 8 2540 250 110 14 18 G1/8 112,40 926
Upinacia skrutka
70950 ...
Nahradné diely EUR
Pre artikel ¢. 2A/28
70801716 M5X8 - DIN 913 1,58 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 1,58 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 1,58 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 1,58 13200
70801725 M5x101S0 4026 3,13 867
70801726 M5x101S0 4026 3,13 867
70801816 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801819 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801820 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801 826 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801916 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801919 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801920 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801922 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801925 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801 926 M8x1x8 - SW4 3,13 123

10|18 cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut - Classic

Oznacenie S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803. 318 340 85 XC.T 05.,/06.,/07../08../09../10.,/
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6 13./17.
XC.T 10T3.. 3,97 440 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
~ = a = & | & ~
\0\ \ \OM \O\= ] \O\ \' ' \O\\v\u\ \OM \
1
\ _J
M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 16,25 720 16,25 820 16,25 920
040102ER 0,2 16,25 722 16,25 822 16,25 922
040102FL 0,2 18,19 620 18,91 120
040102FR 0,2 18,19 622 18,91 122
040104EL 04 16,25 700 16,96 750 16,25 800 16,25 900
040104ER 04 16,25 702 16,96 752 16,25 802 16,25 902
040104FL 04 18,19 600 18,91 100
040104FR 04 18,19 602 18,91 102
050202EN 0,2 16,25 723 16,25 823 16,25 923
050202FN 0,2 18,19 623 18,91 123
050204EN 0,4 16,25 703 16,96 753 16,25 803 16,25 903
050204FN 04 18,19 603 18,91 103
060202EN 0,2 16,25 724 16,25 824 16,25 924
060202FN 0,2 18,19 624 18,91 124
060204EN 04 16,25 704 16,96 754 16,25 804 16,25 904
060204FN 04 18,19 604 18,91 104
070304EN 0,4 16,25 705 16,96 755 16,25 805 16,25 905
070304FN 04 18,19 605 18,91 105
080304EN 04 16,50 706 17,22 756 16,50 806 16,50 906
080304FN 04 18,44 606 19,14 106
09T304EN 04 16,74 707 17,58 757 16,74 807 16,74 907
09T304FN 04 18,54 607 19,27 107
10T304EN 0,4 17,58 708 18,30 758 17,58 808 17,58 908
10T304FN 0,4 18,91 608 19,88 108
10T308EN 0,8 17,58 738 18,30 788 17,58 838 17,58 938
10T308FN 0,8 1891 628 19,88 128
130404EN 04 20,11 710 21,06 760 20,11 810 20,11 910
130404FN 0,4 23,13 610 24,08 110
130408EN 0,8 20,11 740 21,06 790 20,11 840 20,11 940
130408FN 0,8 23,13 611 2408 111
170508EN 0,8 21,20 T2 2228 1762 21,20 812 21,20 912
170508FN 0,8 2347 612 24,68 112
P ° ) ) )
M ) ) o )
K o) [e) (e} o ) o)
N o} ° °
S ) o o )
H
0 o o o

— V. Strana 26
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EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Ndstroj na vitanie/sustruzenie

Rozsah dodavky:
Zé&kladné teleso osadené upinacou skrutkou + 2 ks ndhradnych skrutiek a skrutkovacg

7 g8

o |_|_<T-q0° e F}F}F ==
a %V >1® [T 17 0
LU (ZD
OAL [&]
=}
lavy pravy
70805.. 70804...
Oznacenie DC DCONMS OAL LU WF  Utahovacimoment  Vymenitelna EUR EUR
mm mm mm mm  mm Nm dosticka 2B/20 2B/20
ECC08L 1,5D 04 8 12 80 120 40 04 XC.T 0401..EL 167,10 008 ?
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 120 40 04 XC.T 0401..ER 167,10 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 150 50 0,7 XC.T 0502.. 167,10 010 167,10 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 180 6,0 1,0 XC.T 0602.. 169,80 012 169,80 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 10 21,0 70 1,2 XC.T 0703.. 173,90 014 173,90 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 240 80 2,2 XC.T 0803.. 176,60 016 176,60 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 270 90 2,2 XC.T09T3.. 203,70 018 203,70 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 30,0 100 3,2 XC.T10T3.. 229,60 020 229,60 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 375 125 5,0 XC.T 1304.. 264,80 025 264,80 025
ECC 32R/L 1,5D 17 32 40 200 480 16,0 50 XC.T 1705.. 300,20 032 300,20 032
1) Pozor! Prava doticka na pravy nastroj — strana 39
2) Pozor! lavd doStitka na lavy ndstroj — strana 39
— b -
KIac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre artikel ¢. Y7 2A/28
70805008 T06-IP 10,70 123 M1,8x3,6-1P 3,86 862
70804 008 T06-IP 10,70 123 M1,8x3,6-1P 3,86 862
70805010/ 70804010 T06-IP 10,70 123 M2x4,3-1P 3,44 863
70805012 /70804 012 T07-1IP 10,53 124 M2,2x5-IP 3,34 856
70805014 /70804014 T08-IP 10,51 125 M2,5x6 - IP 429 857
70805016 /70804 016 T09-IP 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819
70805018 /70804018 T09-1IP 11,58 126 M3x7-1P 3,30 819
70805020/ 70 804 020 T15-1P 12,25 128 M3,5x8,6 - IP 3,30 859
70805025/ 70804 025 T20-IP 12,92 129 M4,5x10,5-IP 3,30 864
70805032/ 70804 032 T20-IP 12,92 129 M4,5x10,5-IP 3,30 864
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EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A Ndstroj na vitanie/sustruzenie

Rozsah dodavky:

Zé&kladné teleso osadené upinacou skrutkou + 2 ks ndhradnych skrutiek a skrutkovacg

g

Oznacenie

ECC 08 L 2,25D 04

ECC 08 R 2,25D 04

ECC 10 R/L 2,25D 05
ECC 12 R/L 2,25D 06
ECC 14 R/L 2,25D 07
ECC 16 R/L 2,25D 08
ECC 18 R/L 2,25D 09
ECC 20 R/L 2,25D 10
ECC 25R/L 2,25D 13
ECC 32 R/L 2,25D 17

DC

DF

s
SR — i
LU
LS
OAL

DC DCONMS DF OAL LU LS
mm mm mm mm mm mm
8 10 12 600 180 38
8 10 12 600 180 38
10 12 16 695 225 42
12 16 20 780 270 45
14 16 20 835 315 45
1 20 25 940 360 50
18 25 32 1095 405 56
20 25 32 1110 450 56
25 32 40 1290 565 60
32 40 50 1580 720 70

1) Pozor! Pravé doStiCka na pravy néstroj — strana 39
2) Pozor! lavd doStitka na lavy ndstroj — strana 39

Nahradné diely
Pre artikel ¢.
70805108
70804108

70805110/70804 110
70805112/ 70804 112
70805114 /70804 114
70805116/ 70804 116
70805118/70804 118
70805120/ 70804 120
70805125/ 70804 125
70805132 /70804 132

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

WF  Utahovaci moment Vymenitelna

mm
4,0
4,0
5,0
6,0
70
8,0
9,0
10,0
12,5
16,0

Nm
04
04
0,7
1,0
1,2
2,2
2,2
3,2
50
50

dosticka
XC.T 0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T0502..
XC.T0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

T06-1P
T06-1P
T06-1P
T07-1P
T08-1P
T09-1P
T09-1P
T15-1P
T20-1IP
T20-1P

lavy pravy
70805... 70804 ...
EUR EUR
2B/20 2B/20
248,50 108 2
248,50 108
248,50 110 248,50 110
255,40 112 255,40 112
260,90 114 260,90 114
266,40 116 266,40 116
293,50 118 293,50 118
319,40 120 319,40 120
370,90 125 370,90 125
417,00 132 417,00 132
B -
Klue D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
10,70 123 M1,8x3,6-IP 3,86 862
10,70 123 M1,8x3,6-IP 3,86 862
10,70 123 M2x4,3-1P 3,44 863
10,53 124 WM2,2x5-1P 3,34 856
10,51 125 M2,5x6-IP 429 857
11,58 126 M3x7-1IP 3,30 819
11,58 126 M3x7-1P 3,30 819
12,25 128 M3,5x8,6- 1P 3,30 859
12,92 129 M4,5x10,5-IP 3,30 864
12,92 129 M4,5x10,5-IP 3,30 864
10(11
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 3xD - tazky kov

A Ndstroj na vitanie/sustruzenie
A Timivibrécie

Rozsah dodavky:
Zékladné teleso osadené upinacou skrutkou + 2 ks nahradnych skrutiek a skrutkovacé

g

|
O o E’::i::::::i::: i::%:::i::::i ===
S ‘ =
P
LU ! o)
OAL g
lavy pravy
70805.. 70804..
Oznacenie DC DCONMS OAL LU WF  Utahovaci moment  Vymenitelna EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm dosticka 2B/20 2B/20
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 04 XC.T 0401..EL 612,90 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..ER 612,90 608 "
ECC10R/L3,00005H 10 12 85 30 50 0,7 XC.T 0502.. 615,60 610 615,60 610
ECC12R/L3,00006H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 664,40 612 664,40 612
ECC14R/L3,00007H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T 0703.. 679,90 614 679,90 614
ECC 16 R/L3,00008H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 74550 616 74550 616
ECC18R/L3,00009H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3.. 902,50 618 902,50 618
ECC20R/L3,00010H 20 25 130 60 10,0 3,2 XC.T10T3.. 920,80 620 920,80 620
ECC25R/L3,00D13H 25 32 150 75 12,5 50 XC.T1304.. 1.173,00 625 1.173,00 625
ECC32R/L3,00017H 32 40 185 96 16,0 50 XC.T 1705.. 1.535,00 632 1.535,00 632
1) Pozor! Pravé doSticka na pravy néstroj — strana 39
2) Pozor!Lavé dosSticka na lavy ndstroj — strana 39
N b -
Klu¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre artikel ¢. Y7 2A/28
70805608 T06-1P 10,70 123 M1,8x3,6-IP 3,86 862
70804 608 T06-1P 10,70 123 M1,8x3,6-IP 3,86 862
70805610/ 70 804 610 T06-1P 10,70 123 M2x4,3-1P 3,44 863
70805612/ 70804 612 T07-1P 10,53 124 M2,2x5-1P 3,34 856
70805614 /70804 614 T08-1P 10,51 125 M2,5x6-IP 429 857
70805616/ 70 804 616 T09-1P 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819
70805618/ 70804 618 T09-1P 11,58 126 M3x7-1P 3,30 819
70805620 / 70 804 620 T15-1P 12,25 128 M3,5x8,6- 1P 3,30 859
70805625 / 70 804 625 T20-1P 12,92 129 M4,5x10,5-IP 3,30 864
70805632/ 70 804 632 T20-1P 12,92 129 M4,5x10,5-IP 3,30 864

10[12 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Classic

EcoCut - HSK-T 2,25 x D

Rozsah dodavky:
Zékladné teleso osadené upinacou skrutkou + 2 ks nahradnych skrutiek a skrutkovacg

» F
Q25
mm

BDRED

LU

DMIN
Wi

LPR

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

1SO oznacenie Upinac¢ LPR LU BDRED WF DMIN
mm mm  mm mm mm

HSKT63EC25R/L2,25D13  HSKT63 125 565 53 125 25

HSKT63EC32R/L2,25D17 HSKT63 125 720 53 160 32

Nahradné diely

Pre artikel ¢.
74590525 / 74 591 525
74590532 / 74 591 532

cuttingtools.ceratizit.com

lavy

74 591 ...

EUR
20/80

363,30 525
409,10 532

D

KracD

80950...

EUR

Y7
10,25 114
10,25 114

pravy
74590 ...

EUR
20/80

363,30 525
409,10 532

AR,

Upinacia skrutka

70950 ...
EUR
2A/28
3,30 01200
3,30 01200

10[13
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
EcoCut - ProfileMaster

PM-R / PM-L
Oznacenie cw PDPT L S D1
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 2,1
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 2,5
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0 3,70 4,0
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 44
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0

£a B9

JULV L

@‘ ﬂ'l-

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
DRAGONSKN
[o[e]=] [ofo]x
M M
PM-L PM-R

70289.. 70289..

1SO RE EUR EUR
mm 1F/P2 1F/P2

PM 10 G 201504 04 17,49 510 17,49 511
PM12G 201804 04 17,64 515 17,64 516
PM 16 G 252004 04 17,85 520 17,85 521
PM 20 G 302504 04 18,68 525 18,68 526
PM 25 G 353004 04 20,79 530 20,79 531
PM 32 G 404004 04 22,44 535 22,44 536
P ) )
M ° °
K o) o)
N [e} o)
S ) )
H

— v, strana 26
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A Ndstroj na vftanie, sustruZenie a zapichovanie

Rozsah dodavky:
Zékladné teleso osadené upinacou skrutkou + skrutkovac
2
g10
mm
90°

O v = [ I) (%))

[a)] ® | =

Sl Ei

= OAL a

00
« | Jerl gI
Iy =z
O
I, o(

a
Oznacenie DC DCONMS OAL LU WF | I3
mm mm mm mm mm mm mm

PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 150 5,0

PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18,0 6,0
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24,0 8,0 1273 26,3
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30,0 10,0 152,8 32,8
PMC 25R/L 1,5D 25 32 180 375 12,5 183,3 40,8
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 48,0 16,0 204,3 52,3

1) je mozné ho pouZit iba ako variant 90°

Nahradné diely

Pre artikel ¢.
70820010 /70821010
70820012 /70821012
70820016 /70821016
70820020/ 70 821 020
70820025/ 70 821 025
70820032/ 70 821 032

cuttingtools.ceratizit.com

f
mm

5,7
72
9,2
1,7

Utahovaci moment  Vymenitelna

Nm
0,4
1,0
2,2
2,2
3,2
5,0

dosticka
PM 10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

T06-1P
TO07-1P
T09-1P
T15-1P
T15-1P
T20-1P

lavy

70821 ...

EUR

2G/P1

176,70
183,10

010 "
012 "

193,70 016
239,10 020
271,70 025
310,80 032

Kluc D

80950 ...

EUR
Y7
10,70
10,53
11,58
12,25
12,25
12,92

123
124
126
128
128
129

M1,8x3,6 - IP
M2,2x4,2 - IP
M3x5,7 - IP
M3x5,7 - IP
M3,5x8,6 - IP
M5x10,8 - IP

900

00

pravy

70 820 ...

EUR
2G/P1

176,70
183,10
193,70
239,10
271,70
310,80

010 "
012 "
016
020
025
032

-

Upinacia skrutka

70950 ...

EUR
2A/28
3,86
3,34
3,30
3,30
3,30
8,57

862
137
008
009
859
010

10]15
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A Ndstroj na vftanie, sustruZenie a zapichovanie

Rozsah dodavky:
Zé&kladné teleso osadené upinacou skrutkou + skrutkovac

7 %

90°
Ol v }»U) L
[a)] =0
zr
s g
= OAL a
OO
%)
%gié
o)
&)
a
lavy pravy
70821.. 70820...
Oznacenie DC DCONMS DF OAL LU WF | I3 f Utahovacimoment Vymenitelna EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm dosticka 2G/P1 2G/P1
PMC10R/L2,25D 10 12 18 724 225 50 0,4 PM 10R/L 25990 110" 25990 110 "
PMC12R/L2,25D 12 16 22 78,0 270 6,0 1,0 PM 12R/L 26530 112 v 26530 112 "
PMC16R/L2,25D 16 20 28 96,5 360 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 279,50 116 279,50 116
PMC20R/L2,25D 20 25 35 111,0 45,0 10,0 113,8 478 7.2 2,2 PM 20R/L 334,00 120 334,00 120
PMC25R/L2,25D 25 32 44 1326 56,3 12,5 1359 596 9,2 3,2 PM 25R/L 383,60 125 383,60 125
PMC32R/L2,25D 32 40 54 158,0 72,0 16,0 162,3 76,3 11,7 5,0 PM 32R/L 430,30 132 430,30 132
1) je mozné ho pouZit iba ako variant 90°
Kli¢ D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Pre artikel ¢. Y7 2A/28
70820110/ 70821110 T06-1P 10,70 123 M1,8x3,6-1P 3,86 862
70820112 /70821 112 T07-IP 10,53 124 WM2,2x4,2-1P 3,34 137
70820116 /70821116 T09-1P 11,58 126 M3x5,7-IP 3,30 008
70820120 /70821120 T15-1P 12,25 128 M3x5,7-IP 3,30 009
70820125/70821125 T15-1P 12,25 128 M3,5x8,6-IP 3,30 859
70820132 /70821132 T20-IP 12,92 129 M5x10,8-1P 8,57 010

10[16 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn

FreeTurn - Vymenitelné doSticky FT15

FT15.808055...

oc
o I\\E 7
| |
<2} CZD
a 8o
<«
'
e P
L7
| \ S
IC
Oznacenie IC CLDIS_1
mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00
I1SO RE_1 RE_2 RE_3
mm mm  mm
FT15 M 808055R080804-MMF 0,8 0,8 04
FT15 M 808055R08-MMF 0,8 0,8 0,8
FT15 M 808055R121208-MMF 1,2 1,2 0,8

T w=Xx= T

L1
mm
10,8
10,8

10,7

CLDIS_2
mm
11,22
11,22
11,00

L2
mm
14
11,2
11,2

CLDIS_3
mm
15,78
15,31
15,31

L3
mm
11,4
11,2
11,2

S
mm
9,14
9,14
9,14
N BN
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]<]
o Nl
M M F M M F
FT15.808055.. FT15.808055...
74003.. 74003..
EUR EUR
FW FW
22,61 00400
22,61 00200 22,61 10200
22,61 00600
[ ] (o]
[ ]
o

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn - Vymenitelné dosticky FT15

FT15.353535...

(Y
w
o

Oznacenie IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,1 24,01 16,1 24,01 16,1 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,2 23,08 15,2 23,08 15,2 9,14
-28P
H216T
DRAGONSKIN
ofo]]
—
v
V
FFF
FT15.353535...
74001 ...
1SO RE_1 RE_2 RE_3 EUR
mm mm mm FW
FT15 G 353535R04-28P 0,4 0,4 0,4 37,78 20200
FT15 G 353535R08-28P 0,8 0,8 0,8 37,78 20400
P
M
K o
N )
S
H

— V,strana 27
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn

FreeTurn - Vymenitelné doSticky FT15

FT15.555555...

Oznacenie IC CLDIS_1

mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 15 15,78
FT15 M 555555R08-FFF 15 15,31
1SO RE_1 RE_2 RE_3

mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 0,4 0,4 0,4
FT15 M 555555R08-FFF 0,8 08 0,8

T w=Xx= T

L1
mm
12,6
12,3

CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm
15,78 12,6 15,78 12,6 9,14
15,31 12,3 15,31 12,3 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]] [ofe]=]
o o
FFF FFF
FT15.555555... FT15.555555...
74002.. 74002..
EUR EUR
FW FW
19,45 00200
19,45 00400 19,45 10400
[ ) (@]
[ ]
o

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn

FreeTurn - Upinaci drziak HSK-T FT15

FreeTurn - Upinaci drZiak HSK-T FT15

A Upinaci drziak na vymenitelna dosticku FreeTurn
A Privddzanie chladiva DirectCooling

Obrazky zobrazuju prevedenie FT15. 808055...

ISO oznaéenie

HSK-T63-100-FT15 353535
HSK-T63-100-FT15 555555
HSK-T63-100-FT15 808055
HSK-T63-125-FT15 353535
HSK-T63-125-FT15 555555
HSK-T63-125-FT15 808055

Néhradné diely
Upinaé
HSK-T 63

10120

Upinaé

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
100
100
100
125
125
125

Vymenitelna
dosticka

FT15.353535...
FT15.555555...
FT15.808055...
FT15.353535...
FT15.555555...
FT15.808055...

KracD

80950 ...
EUR

Y7
10,09 121

M4,5x18 - IP

DirectCooling

74700...

EUR

FT
575,80 00137
575,80 00337
575,80 00537
586,10 00237
586,10 00437
586,10 00637

L

Upinacia skrutka

70950...
EUR
2A
9,02 25900

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn - Upinaci drziak PSC FT15

FreeTurn - Upinaci drZiak PSC FT15

A Upinaci drziak na vymenitelna dosticku FreeTurn
A Privddzanie chladiva DirectCooling

Obrazky zobrazuju prevedenie FT15. 808055... [ NEW |
DirectCooling

74700 ...

ISO oznacenie Upinac¢ LPR LH LU Vymenitelna EUR
mm mm mm dosticka FT

PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 694 40 FT15.353535.. 668,50 00193
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 69,6 40 FT15.555555.. 668,50 00393
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 69,3 40 FT15.808055.. 668,50 00593
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 944 65 FT15.353535.. 678,80 00293
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 946 65 FT15.555555.. 678,80 00493
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 943 65 FT15.808055.. 678,80 00693

Klac D Upinacia skrutka
80950 ... 70950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Upinaé Y7 2A
PSC 63 T20-1P 10,09 121 M4,5x18-1P 9,02 25900

cuttingtools.ceratizit.com 10|21



Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn - Vymenitelné dosticky FT17

FT17.808080...

\:]/,
z\ 0(0/&
g 7
(&)
a _
)
N oy &
0\9\%:5 S
IC
Oznacenie IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L 3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 1,3 13,00 11,3 13,00 1,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
FT17 M 808080R12-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
ET ET
CTCP125 CTPM125
lofe]=] |ofe]=]
o Nl
MMM MMM
FT17.808080.. FT17.808080...
74000... 74000..
1SO RE_1 RE_2 RE_3 EUR EUR
mm mm mm FW FW
FT17 M 808080R04-MMM 0,4 0,4 0,4 26,09 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 26,09 00400 26,09 10400
FT17 M 808080R12-MMM 1,2 1,2 1,2 26,09 00600
) o
)
)

T w=Xx= T

-V strana 27
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn

FreeTurn - Upinaci drziak HSK-T FT17

FreeTurn - Upinaci drZziak HSK-T FT17

A Upinaci drziak na vymenitelna dosticku FreeTurn
A Privddzanie chladiva DirectCooling

Tt

—

ISO oznaéenie

HSK-T63-100-FT17 808080
HSK-T63-125-FT17 808080

Néhradné diely
Upinaé
HSK-T 63

cuttingtools.ceratizit.com

Upinaé

HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
100
125

LH
mm
74
99

LU
mm
40
65

Vymenitelna
dosticka

FT17.808080...
FT17.808080...

T20-IP

Kluc D

80950 ...
EUR

Y7
10,09 121

M4,5x18 -

DirectCooling

74701 ...

EUR
FT

575,80 00737

586,10 00837

L

Upinacia skrutka

70950...
EUR
2A

P 9,02 25900

10123
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn

FreeTurn - Upinaci drziak PSC FT17

FreeTurn - Upinaci drZiak PSC FT17

A Upinaci drziak na vymenitelna dosticku FreeTurn
A Privddzanie chladiva DirectCooling

ISO oznaéenie

PSC-63-100-FT17 808080
PSC-63-125-FT17 808080

Néhradné diely
Upinaé
PSC 63

10]24

LPR
mm
100
125

LH
mm
69,3
94,3

LU
mm
40
65

Vymenitelna
dosticka

FT17.808080...
FT17.808080...

Kluc D

80950...

EUR
Y7

10,09 121 M4,5x18 -

DirectCooling

74701 ...

EUR

FT
668,50 00793
678,80 00893

L

Upinacia skrutka

70950...
EUR
2A

P 9,02 25900

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C Zihana
Z{hand
<0,45%C
zu8lachtend
Zihana
<0,75%C
zuslachtend
Zihana
zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend
Zihana
kalend a popustana
kalend a popustand
feritickd / martenzitickd zihand
martenzitickd zu$lachtend
austenitickd / austeniticko-feritickd zakalend
austenitickd zusfachtend
austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd
perliticka (martenzitickd)
feriticka
perliticka
feriticka
perliticka
nezakalitelnd
zakalitelna zakalend
<12 % Si, nezakalitend
<12 % Si, zakalitelna zakalend
>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med
hor¢ik a zliatiny horcika
zihané
zdklad Fe
zakalené
Zihana
zaklad Nialebo Co zakalené
liate
Cisty titan
alfa + beta zliatiny zakalené
beta zliatiny
kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata
kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materidlu
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov
materialu

Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3 1 0
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre EcoCut

DRAGONSKIN
EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic  ProfileMaster

CTWN425 ~ CTPP435  CTCP425  CTCP435  CTPP430 H210T H216T CTPP430

Index Vv, m/min
P11 146 227 208 182 168
P.1.2 125 197 179 156 141
P1.3 106 169 151 132 115
P.1.4 100 160 142 124 106
P1.5 90 146 128 112 94
P.2.1 128 202 183 160 145
P.2.2 98 158 140 122 104
P.2.3 90 146 128 112 94
P24 67 112 94 82 61
P.3.1 104 156 143 116 112
P.3.2 67 113 98 86 76
P.3.3 31 70 53 56 39
P.4.1 104 156 143 116 112
P.4.2 86 134 120 101 94
M.1.1 104 156 143 116 112
M.2.1 67 86 76
M.3.1 93 107 102
K.1.1 140 140 205 185 160 110 170 180
K.1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.2.1 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.1.1 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.2.1 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.3.1 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.4.1 200 140 140 140 260 200
S.1.1 38 35 o 58] 33 43 35
S.1.2 28 30 30 58] 25 33 30
S.2.1 28 18 18 58 25 33 20
S.2.2 24 15 15 58 20 25 15
S.2.3 20 15 15 58 20 20 15
S.3.1 90 85 85 70 65 110 85
S.3.2 59 40 40 60 43 70 40
S.3.3 40 30 30 40 30 50 30
H.1.1
H.1.2 ° . P
@ Rezné parametre znacne zdvisia
H.1.3

od vonkajsich podmienok, ako je
napr. stabilita upnutia nastroja

a obrobku, materidl a typ stroja!
Uvadzané parametre predstavuju
mozZné rezné parametre, ktoré je
mozZné v zavislosti od pracovnych
podmienok prisposobit o cca
+20% !

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre FreeTurn

F M -28P
CTCP125 CTPM125 CTCP125 CTPM125 H216T

Index Vv, m/min V. m/min V. m/min
P.1.1 296 203 296 203
P1.2 253 171 253 171
P1.3 213 142 213 142
P.1.4 199 132 199 132
P1.5 179 118 179 118
P.2.1 259 176 259 176
P.2.2 196 130 196 130
P.2.3 179 118 179 118
P24 129 81 129 81
P.3.1 169 142 169 142
P.3.2 106 97 106 97
P.3.3 43 51 43 51
P.4.1 169 142 169 142
P.4.2 137 119 137 119
M.1.1 142 142
M.2.1 97 97
M.3.1 128 128
K11 170 170 170
K.1.2 160 160 130
K.2.1 180 180 180
K.2.2 160 160 130
K.3.1 200 200 190
K.3.2 160 160 160
N.1.1 1650
N.1.2 1350
N.2.1 1200
N.2.2 1100
N.2.3 600
N.3.1 525
N.3.2 500
N.3.3 375
N.4.1 275
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Rezné parametre znacne zavisia od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja! Uvddzané parametre predstavuju
mozné rezné parametre, ktoré je mozné v zavislosti od pracovnych podmienok prisposobit o cca £20% !

1)

(\\
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut Mini

PozdiZne ststruZenie
2,25xD

EcoCut Mini

Velkost

ECM 02..

ECM 02,5..
0 [:l: ECM 03..

-—

ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..
ECM 08..

4xD

EcoCut Mini
Velkost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Celné sustruzenie

EcoCut Mini
Velkost

ECM 02..
ECM 02,5..

(’\ ~—"%  ECMO03..
I ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..

ECM 08..

10128

0,25

0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,04-01
0,04-0,1
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01

0,25

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01

Apmax. VMM

0,30
0,30
0,50
0,50
0,70
0,70
0,70
1,00
1,00

0,5

0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01
0,04-01
0,04-01

0,5

0,01-0,05
0,01-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01

2,25xD

0,01-
0,01-
0,01-
0,01-

0,75

0,02-0,05

1,0

0,02-0,05 0,02-0,05
0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-01

0,75

0,01-0,05

0,04-0,1 0,03-0,07 0,01-0,05
0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Rezna hibka a, v mm

1,5

2,0

2,5

Posuv f v mm/ot.

0,04-0,1 0,04-01 0,04-01
0,04-01 0,04-01 0,04-0,1

0,02-0,05 0,01-0,05
0,03-0,08 0,01-0,05

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

f v mm/ot.

0,05
0,05
0,06
0,06

0,03-0,07

0,03-
0,03-
0,04-
0,04-

0,07
0,07
0,08
0,08

0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

3,0

3,5 4,0

0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0/1

Rezna hibka a, v mm

1,0 1,5

2,0

2,5

Posuv f v mm/ot.

3,0

3,5 4,0

0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

@pmax. VMM

0,30
0,30
0,50
0,50
0,70
0,70
0,70
1,00
1,00

4xD

f v mm/ot.

0,01-0,03
0,01-0,03
0,01-0,04
0,01-0,04
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,03-0,06
0,03-0,06

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut Mini

Vitanie
Posuv

EcoCut Mini
Velkost

ECM 02..

ECM 02,5..
—
e% e
ECM 03,5..

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Max. hibka vftania

EcoCut Mini
Velkost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

cuttingtools.ceratizit.com

2,25xD

f v mm/ot.

0,0025-0,0075
0,0025-0,010

0,0025-0,0125

0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Hibka vftania max. v mm

4,50
563
6,75
7,88
9,0
11,25
13,5
15,75
18,0

4xD

f v mm/ot.

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Hibka vftania max. v mm

8,0

10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

10129
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut Classic
PozdiZne sdstruZenie

1,5%D Rezna hibka a, v mm
EcoCut
Classic 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
Velkost

Posuv f v mm/ot.
F ECC08 0,06-0,120,06-0,120,04-0,100,02-0,08
4 ECC 10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

L,;‘ ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC 16 0,10-0,200,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16
ECC32 0,15-0,300,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

o
@ Posuvy f sa mdzu pri pouzivani-M50Q alebo -27Q zvySovat 0 50-75 %.

2,25xD Rezn4 hibka a, v mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 7,0
Velkost

Posuv f v mm/ot.
ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,15 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 012-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

@)
@ Posuvy f sa mézu pri pouzivani-M50Q alebo -27Q zvySovat 0 50-75 %.

3xD Rezné hibka a, v mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 70
Verkost

Posuv f v mm/ot.
ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06
ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09
ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
ECC20 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
ECC25 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
ECC32 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut Classic
Celné ststruzenie

Vftanie
Posuv

| =

Max. hibka
vitania

| 2=

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut Classic
Velkost
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

EcoCut Classic
Velkost
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

EcoCut Classic
Velkost
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

a,vmm
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00
8,00

1,5xD
f v mm/ot.
0,05-0,10
0,06-0,12
0,07-0,14
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,24
0,13-0,27

1,5xD
f v mm/ot.
0,01-0,04
0,01-0,05
0,01-0,05
0,01-0,07
0,02-0,08
0,03-0,09
0,03-0,10
0,03-0,12
0,05-0,15

1,5xD

Hibka vftania max. vmm

12,0
15,0
18,0
21,0
24,0
27,0
30,0
37,9
48,0

a,vmm
1,90
2,20
2,60
3,00
3,40
3,80
4,20
5,00
6,00

2,25xD
f v mm/ot.
0,04-0,09
0,05-0,10
0,06-0,12
0,07-0,14
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,25
2,25xD
f v mm/ot.
0,01-0,04
0,01-0,05
0,01-0,05
0,01-0,07
0,02-0,08
0,03-0,09
0,03-0,10
0,03-0,12
0,05-0,15
2,25xD
Hibka vftania max. v mm
18,0
22,5
27,0
RG]
36,0
40,5
45,0
56,5
72,0

3xD

a,vmm f v mm/ot.

1,10
1,20
1,40
1,60
1,90
2,00
2,20
2,60
3,00

0,04-0,07
0,04-0,09
0,05-0,11
0,06-0,12
0,06-0,13
0,07-0,14
0,08-0,15
0,09-0,18
0,10-0,20

3xD
f v mm/ot.
0,01-0,02
0,01-0,03
0,01-0,04
0,01-0,05
0,02-0,06
0,03-0,07
0,03-0,08
0,04-0,09
0,05-0,11

3xD

Hibka vftania max. v mm

24,0
30,0
36,0
42,0
48,0
54,0
60,0
75,0
96,0

10131
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut ProfileMaster 90°

PozdiZne ststruzenie

1,5xD ER. Rezn4 hibka a, v mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Velkost Posuv f v mm/ot.
= «7 f— EC PM 10 0,07-0,20  0,05-0,17 0,02-0,12
BT EC PM 12 007-020  0,05-0,17 0,02-0,12
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
EC PM 20 0,12-0,27 010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
EC PM 25 0,15-0,30  0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
EC PM 32 0,15-0,30  0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25xD B Rezna hibka a, v mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Vefkost Posuv f v mm/ot.
ECPM 10 0,07-0,19  0,02-0,13
EC PM 12 0,07-0,19  0,02-0,13
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
EC PM 20 0,12-0,27  0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 0,15-0,30  0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Celné sustruzenie
1,5xD a 2,25xD Rezné hibka a, v mm
EcoCut P
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
e Velkost Posuv f v mm/ot.
‘J@r ‘h EC PM 10 0,02-0,15  0,02-0,15
! EC PM 12 002-015 002-015
EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radialne
zapichovanie - EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
’ , v ProfileMaster ProfileMaster
vnutorné + vonkajsie  vefkost fv mmiot. Velkost fv mmlot.
— A — EC PM 10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
@f ‘_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-0,10
- . EC PM 16 0,04-0,15 EC PM 16 0,04-0,15
@r EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
__,-_T"— ey 0.07-020 ECPM 25 007-0,20
EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Vftanie
Posuv a max. hibka EcoCut 1,5%D EcoCut 2,25xD
vitania ProfileMaster Hibka vitania max. ProfileMaster Hibka vitania max.
Velkost fv mm/ot. v mm Velkost fv mm/ot. v mm
N =< EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 225
l@i EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
_ EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
EC PM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 37,5 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0
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Rezné parametre

Hibka rezu a posuv pre EcoCut ProfileMaster 0°

0]
@ Velkosti EcoCut ProfileMaster 10 a 12 nie je moZzné pouZzivat ako verziu 0°.

PozdiZne ststruzenie
1,5xD

EcoCut
ProfileMaster
Velkost

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
=< EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster
Velkost
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

Celné ststruzenie
1,5xD

EcoCut
ProfileMaster
Velkost
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

=)

«j

2,25xD

EcoCut
ProfileMaster
Velkost

EC PM 16
EC PM 20

EC PM 25
EC PM 32

Axialne zapichovanie -

vnatorné + vonkajSie
EcoCut
ProfileMaster
Velkost
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

i F
dor
-

cuttingtools.ceratizit.com

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5xD

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Posuv f v mm/ot.

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.
0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.
0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Rezn hibka a, v mm
2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

EcoCut
ProfileMaster
Velkost
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

3,0 3,5

0,08-0,25

0,10-0,28 0,10-0,28

3,0 35

0,08-0,25

0,10-0,28 0,10-0,28

3,0 3,5

0,10-0,25

010-0,25 0,10-0,25

3,0 3,5

0,10-0,25

010-0,25 0,10-0,25

2,25xD

Posuv f v mm/ot.

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

4,0

0,10-0,25

4,0

0,10-0,25

10[33
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Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
Rezné parametre

Pociatocné krivky pre FreeTurn

Material
Ocel 1.7225 42CrMo4 1010 N/mm? P23
Nehrdzavejica ocel 1.4301 X5CrNi18-10 610 N/mm? M1
Nezelezné kovy 3.2341 G-AISi 5 Mg 200 N/mm? N.2.2
Ocef
100 T T
s e
90 1 ® —— 3,=35mm .
80 T¥ * —o— 3,=15mm
<z 70 q *\
£ 60 %; .
= 50 *
®
40 RN .
R
30 ~ ~e
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Posuv fvmmj/ot.
Nezelezné kovy
100 T
*
90 ¢ —o— 3,=-1-35mm |
80 #*
- 70 k*
£ 60 .
> 50
40 ..
30
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Posuv fvmmj/ot.
10|34

FT1x M 80xxxxR08 -M
FT1x M 80xxxxR08 -M

Uhol ndbehu (K)

Vymenitelnd dosticka v, m/min Chladenie
CTCP125 200 Emulzia
CTPM125 180 Emulzia
FT1x G 35xxxxR08-28P  H210T 900 Emulzia
Nehrdzavejuca ocel
100 T
+ 9
90 ¢ - a,=35mm |
80 ¢ —— 3,=15omm
L {EER
70 L}
LEEEE
60 *\ \
50 *\
40 w RN
30 i
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Posuv fvmmj/ot.
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Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn

Technickeé informéacie

Prehl'ad utvaracov triesky

EcoCut Classic

-EN

A univerzélna geometria

A excelentné lamanie triesky
A pozitivny brit

A malé astredne velké posuvy

-M50Q

A s hladiacim britom

A vysoka kvalita povrchu

A dobré utvdranie triesky

A stredne velké az velké posuvy

-27P

A pozitivny brit

A briseny po obvode

A |eStend plocha Cela

A 1.volba pre nezelezné kovy

-27Q

A s hladiacim britom

A velmi pozitivna geometria

A briseny po obvode

A minimalne nalepovanie triesok

EcoCut ProfileMaster

-M20

A pozitivna geometria

A moznost univerzalneho pouZitia

A malé aZ stredne velké posuvy

Model

CTCP425
CTCP425
CTCP425

H216T
H216T
H216T

H210T
H210T
H210T

CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430

Hladky rez Premenlivé hibka rezu
O o
CTCP425 CTCP435/ CTPP430
CTCP425/ CTPP430 CTPP430
CTCP425 CTCP435/ CTPP430
CTPP430 CTPP430
CTCP435/ CTPP430 CTCP435/ CTPP430

CTCP425

CTCP425

H216T
H216T
H216T

H210T
H210T
H210T

CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430

Oblast prekryvania utvaracov triesky -EN a -M50Q

5

a,vmm

0,05 0,10 0,15 0,20

cuttingtools.ceratizit.com

fvmmj/ot.

Prerusovany rez

)

CTPP430/CTCP435

CTPP430
CTCP435
CTPP430
CTCP435

H216T
H216T

CTPP40
CTPP430
CTPP430
CTPP430

Rez

mm

7

0,05-0,275

Z

0,2-0,425

0,05-0,25

EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304

-M50Q

Standardné

10[35
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Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn

Technickeé informéacie

Prehl'ad utvaracov triesky
FreeTurn

Model

-F

a Kklasicka dokoncovacia
geometria

A vysoka kvalita povrchu

a prvavolba pre dokonCovacie
obrabanie ocele

-M

A stredné obrdbanie az
hrubovanie

a agresivny lamac triesok

-28P

a Kklasicka dokoncovacia
geometria

A ostry brit

a prva volba pre hlinik

10[36

Hladky rez

O

CTCP125

CTCP125

CTPM125
CTPM125

Premenlivé hibka rezu
CTCP125

CTCP125

CTPM125
CTPM125

H216T
H216T

Prerusovany rez

o

)

0-6

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informacie

EcoCut Classic - pouzitie ako stabilnejSia varianta pre obrabanie otvorov

EcoCut je vhodny nie len ako multifunkény nastroj. V porovnani s vnutornym sustruznickym alebo vyvrtavacim nozom prina$a EcoCut

uzivatelovi enormné vyhody.

Priklad: obrabanie diery, priemer 16 mm, hibka 36 mm

Rozdiely medzi nastrojmi

Vnutorny n6z EcoCut Classic

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08

VlyloZenie néstroja VlyloZenie ndstroja
3xD 2,25xD

36 mm ; -

f=9mm f=8mm

>l la

a,=2,0-25mm a,=3,5-4,0mm

Rozdiely medzi vymenitelnymi dostickami

CCMT 060204 XCNT 080304
Upinacia Upinacia
skrutka M2,5 skrutka M3,0
Rohovy uhol Rohovy uhol
80,00° 87,12°

AT D | i '
2,38 mm 3,18 mm

Porovnania stability

[

Vypocet prostrednictvom FEM
ZataZenie 16Zka dosticky silou 1000 N zodpoveda cca
2,=20mmaf=02mm

Prehnutie 0,19 mm Prehnutie 0,08 mm

Vyhody pre Vas

StabilnejSie, masivnejSie

zakladné teleso

A Pohlcovanie vysokych reznych sil

A MenSia nachylnost k vibraciam

A Chip Booster pre perfektné chladenie
a odvadzanie triesok

UZitok

A \Vysokéd kvalita povrchu

A Perfektné lamanie triesky

A Max. procesnd bezpecnost

VacSia a stabilnejSia

vymenitelna dosticka

A Vy8Sia procesna bezpecnost

A Umoziiuje velku hibku rezu

A Vy$Sie rezné parametre

A DIhSia Zivotnost

Uzitok

A /nizenie obrabacich ¢asov

A ZvySenie produktivity

A ZniZenie nakladov na obstaranie
nastrojov

Vysledky z praxe:

A ZniZenie ¢asu obrabania az
075 %

a Zivotnost je mozné prediZit az
0400 %

Inovativne odvadzanie triesok - Chip-Booster

Chladenie vymenitelnych britovych @
dosticiek

@ @ VSeobecny privod chladiaceho média @

@ Nastroje EcoCut su sériovo vybavené jedineCnym systémom chladenia a odvadzania triesok.

Chipbooster pre odvadzanie triesok

v priestore obrdbania

Chipbooster zabrariuje sprieceniu triesok medzi nastrojom
a obrobkom

o)
@) Aby ste zabezpedili i¢inné odvadzanie triesok z otvoru, tlak chladiaceho média musi predstavovat minimalne 3-6 barov (optimalne 7-10 barov).

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informdcie

Upozornenie

Vftanie mimo os

Vdaka $pecidinemu kondtrukénému dimenzovaniu néstroja a EcoCut Menovity @ nastroja @ otvoru v obrobku
vymenitelnej britovej dosticke je mozné pomocou nastrojov Mini Dvmm Dpin. VMM Dy VMM
St i ECM 02 L/R-..D 2 1,95 2.1
EGOC,Ut vrtvat f”'m‘? 0S. L , ECM02,5L/R-..D 25 245 2,6
Tym je mozné dosiahnut prislusnych odchylok od ECM03L/R-..D 3 295 315
menovitého @ ndastroja, pricom si tieto odchylky mdzZete ECM035L/R-..D 35 3,45 3,65
vyhladat v tabulke uvedenej vedla. EERT 08 R L-lD e 3.90 4.20
ECM05R/L-..D 5 4,90 5,20
ECM 0B R/L-..D 6 5,90 6,20
ECM 07 R/L-..D 7 6,90 7.20
ECM 08 R/L-..D 8 7,90 8,20
EcoCut Menovity @ nastroja @ otvoru v obrobku
Classic Dvmm Dyin. VMM Dinax, VMM
3 ECC08R/L-..04 8 7.85 8,30
e g ECC10R/L-..05 10 9,85 10,50
o) ECC12R/L-..06 12 11,85 12,50
3 ECC14R/L-..07 14 13,85 14,50
ECC 16 R/L-..08 16 15,85 16,50
ECC 18R/L-..09 18 17,85 18,50
ECC20R/L-..10 20 19,80 20,50
ECC25R/L-.. 13 25 24,80 25,80
ECC32R/L-..17 32 31,80 33,00
EcoCut Menovity @ nastroja @ otvoru v obrobku
ProfileMaster Dvmm D,;, v mm Dpay VMM
PM 10R/L .. 10 9,85 12
PM 12R/L .. 12 11,85 15
PM 16R/L .. 16 15,85 19
PM 20R/L ... 20 19,80 24
ProfileMaster 0° PM 25R/L ... 25 24,80 29
Nie je vhodny pre vftanie!
PM 32R/L ... 32 31,80 38
Obrabanie cez stred
Problém RieSenie
V pripade nedostato¢ného pojazdu stroja mimo stredovi osu nie PouZitie pravého nastroja EcoCut.

je moZné vonkajsi priemer obrobit rovnakym nastrojom.

10 | 38 cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informdcie

Upozornenie

Pri osovom presadeni hrozi nebezpecenstvo kolizie!
Problémy

Presadenie v smere X: Odchylka uhla: Odchylka v revolverovej hlave:

===

RieSenie

Pri prednastaveni nastroja: Na stroji:

4 definicia nastroja pri programovani ako nastroja pre 4 vykonajte rez pre zmeranie, hibka cca 3 mm
vnutorné obrabanie a zmerajte vytvoreny priemer otvoru

4 zadajte menovity @ nastroja ako poZadovany @ diery

a eventudlne vykonajte korekciu na @ otvoru 1 0
a spustite obrabanie

KonStrukcia adaptéru EcoCut Mini

Vndtorné privddzanie
chladiaceho média

Ndstroj zo spekaného
karbidu

\ PozdiZny doraz pre presni
polohu britu

* reznd plocha je za Ucelom lepSieho zndzornenia otocend 0 90°

Montaz vymenitelnej britovej dosticky pre EcoCut Classic

Pre nastroje s @ 8 mm musia byt k dispozicii pravé a lavé vymenitelné britové dostic-
ky. Poc¢inajuc @ 10-32 mm sa pouZivaju neutrdlne vymenite/né britové dosticky.

Pozor!
Dbajte na spravnu montéznu polohu.

cuttingtools.ceratizit.com 10 | 39
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Technické informéacie

EcoCut ProfileMaster - jednotka v oblasti efektivity

Rovné Pravy nastroj
dno otvoru

Prava dosticka

Pravy nastroj

PN

['ava dosticka Prava dosticka

SEC

\ 7
Prava dosticka

- Lavy nastroj Pravy nastroj

Variant 90° Variant 0°

Vftanie do pIného materidlu s

, Sustruzenie vonkajsich kontur
rovnym dnom

Vyvrtavanie SustruzZenie vnutornych kontur

<=
o SustruZenie vonkajSich kontur t_ e

7l N SustruZenie Gelnych plach
“ SustruZenie vnutornych kontur
| <=

VonkajSie axidlne zapichovanie
! Sustruzenie Celnych ploch
Vnutorné axialne zapichovanie

) Aby ste zabezpedili i¢inné odvadzanie triesok z otvoru, tlak
chladiaceho média musf predstavovat minimalne 3-6 barov

Vndtorné radidlne zapichovanie (optimélne 7-10 barov).

VonkajSie radidlne zapichovanie C

10[40 cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informdcie

EcoCut ProfileMaster - axialne zapichovanie
0° (od @ 16 mm) 90°

Q DAX min.

@ DAX min.

g DAX min.

. gD.IMEN gDl\)(mln. gDI\)(mm(.

EcoCut ProfileMaster mm mm mm
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10 1 0
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 _

@D yey = @Dy

PM 16R/L 2,25D 16 16 > 16
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

@Dwen = menovity priemer nastroja e —
@D,mn = nNajmensSi priemer pre axidlne zapichovanie
@Dama. = Najvacsi priemer pre axialne zapichovanie

d »
hal

@Daxmin. = DD en

I QDAXmax = I

cuttingtools.ceratizit.com 10|41
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Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informacie

Upozornenie

Optimalne vysledky obrabania

Druh opotrebovania

Druh problému

Problémy s
obrobkom

Lom triesky

— )
2 =
8 2
= 5 9
5 S 5
= o) ~ 2
[&) [&) = =
— < S & =
= = = E = = N
= 195} @ S = Nas} E=
= = c = [} = =
o) fae] < D — o] X
TEE - N 5| 2| 2
s £ 8§ £ g 2 g g
= §% = 2 S & =~ X
S © iS] 4% o = el g
= = o a = = = =
S
A v v * * * = Reznarychlost
3
21 E
o T
= O
V ~ v 4+ VA Y Eem
i
= - VAGS
£S5 Rohovyradius 4 v
g %§ mensi
(1) E. oy Odolnost rezného materidlu
= zZ z , L
v A A § 32 Rezny materidl 4 v
2 £5 " ;
= hizevnatost
‘O
[ =
> o
- - o s Upnutie nastroja
83
[ =
-~ ~ o 2  _  Upnutie obrobku
g =
m X
> 5o
-~ -~ + 2 Vylozenie
2
&
ES - .
24 2 o o Vyska reznej hrany
®e O o ® O Chladenie
zvysit, zvacsit znizit, zmensit kontrola
velky vplyv velky vplyv optimalizacia
* Zvysit, zvagsit * Znizit, zmensit @ oot

maly vplyv

10142

maly vplyv
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Technické informacie

Faktory ovplyvnujuce volbu spravneho uhlu nabehu

n‘-%‘%

i

Posuv ( /
maly vysoky
L o7
Axialna sila m
vysoky maly

Radialna sila [ %
maly vysoky

Max. hibka rezu

9

vysoky maly
Hrubka triesky

vysoky maly
Teplota

vysoky RozloZenie teploty na brite maly
Stabilita upnutia

maly vysoky
Uhol nabehu

Komponent

(e}
@ Uhol ndbehu sa vZdy rozumie od hrany obrobku k hlavnému britu (nastroj).

cuttingtools.ceratizit.com 10143
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Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
CERATIZIT \ Performance k& Infor Aol

Pomer dizky nastroja a obrobku

LUmax‘ X2= Dmax.

Dmax

A
\ 4

V tejto tabulke si mozete vyhladat, v akom rozsahu priemerov moZete pracovat, s akou dizkou néstroja.

Nastroj Dinax, vmm 200 190 180 170 160 150 140 130 120 110 100 90 80
PSC-63-100-FT 808055 Dy vmm 127 15 102 88 73 56 34 0 0
PSC-63-125-FT 808055 Dy vmm 138 125 110 90 70 42 0 0 0 0 0 0 0
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Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informacie

Sily posobiace pri obrabani

FreeTurn

Odtladacia sila

Konvenény

Maximalna reznd sila F,

Odpor proti posuvu

Odtlacacia sila

Prakticky test
Obrébanie ocele Rezné parametre: 4 1
Hriadel @ 60 mm v, = 175 m/min. 0
1.7227 / 42CrMoS4 f=0,3 mm/rev.
Rn 850 Nm a,=3,0mm
K=95°
Odpor proti posuvu
Maximalna reznd sila F,
FreeTurn Konvenény

2136 N FXYZ 2206 N

920 N F XY (odpor proti posuvu) 2143N

1928 N Maximélna rezna sila F, 526N

cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informacie

Ponukané sorty

EcoCut Classic

CTCP425

CTCP435

CTPP430

H210T

H216T

FreeTurn

CTCP125

CTPM125

H216T

10146

Tvrdokov, povlak Ti+Al,04

ISO | P25 | K30 | M20

Oteruodolna sorta na ocel a liatinu pre nestabilné
podmienky obrabania a vysokeé rezné rychlosti

Tvrdokov, povlak Ti+Al,04

ISO | P35 | M30 | K40

Spolahliva volba na ocel a liatinu za nestabilnych
podmienok obrdbania

Tvrdokov, s povlakom TiAIN

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025
Univerzdlna vysoko vykonna sorta pre ocel, austeniticku
ocel a Ziaruvzdorné zliatiny

Tvrdokov, bez povlaku

ISO | K10 | N10 | S10 | 010

Oteruodolnd TK sorta pre obrabanie hlinika a inych
nezeleznych kovov

Tvrdokov, bez povlaku

ISO | K15 | N15 | S15 | 015

TK sorta bez povlaku pre obrabanie hlinika a injch nezeleznych kovov
\elmi vhodné riesenie i pre obrabanie HSC

Tvrdokov, povlak TiCN-Al,04
ISO | P25 | K25
Prvd volba pre univerzalne obrabanie oceli

ISO | P35 | M25

Univerzalna TK sorta s maximdlnou huZevnatostou, bez toho aby
tym bola ovplyvnend nutna Ziaruvzdornost a oteruodolnost pre
obrébanie nehrdzavejucich materidlov

Tvrdokov, bez povlaku

ISO | K15 | N15 | S15 | 015

TK sorta bez povlaku pre obrabanie hlinika a inych nezeleznych kovov
Velmivhodné rieSenie i pre obrabanie HSC

EcoCut Mini

CTPP435

CTWN425

Tvrdokov, povlak TiAIN

ISO | P35 | M30 | K30 | N30 | S30 | 030
Univerzdlna, vysoko vykonna sorta na ocel, austeniticku
ocel a Ziaruvzdorné zliatiny

Tvrdokov, bez povlaku

ISO | K20 | N25 | S25 | 025

TK sorta bez povlaku pre obrabanie hlinika a inych
nezeleznych kovov

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

Tvrdokov, s povlakom TiAIN

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025
Univerzdlna vysoko vykonna sorta pre ocel, austeniticku
ocel a ziaruvzdorné zliatiny
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Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informacie
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informacie

Systém oznaCovania

FreeTurn - oznacenie vymenitelnych dosticiek

FT15 M/G 808055R0808

04|3 MMF .CTCP125.

1] [2] (3] (4] [s] [6] [7] [8] [9o] [0 I 12]

m FreeTurn

@ Menovity priemer v mm
@ Tolerancia ISO (M = zlinovany, G = leSteny)
@ Uhol britu 1 v stuprioch
E Uhol britu 2 v stupfioch
@ Uhol britu 3 v stupfioch

FreeTurn - oznacenie drziakov

.HSK. - T63 - 100 -FT15

Zaoblenie hrany 1vmm
Zaoblenie hrany 2 vmm

@ Zaoblenie hrany 3vmm
Masterfinish - hiadiaci brit
@ Utvarac triesky (M = stredné, F = jemné)

12| TK sorta

808055

| | | |

1] 2] 3] 4] [5]

m Systém
@ Velkost

@ Di7ka vyloZenia

E FreeTurn

10148

6] [7] [8]

@ Menovity priemer vmm
@ Uhol britu 1v stupfioch
Uhol britu 2 v stupiioch
Uhol britu 3 v stupfioch

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéné nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informéacie

Systém oznacCovania

EcoCut - oznacenie vymenitefnych dostiCiek
XCET 170508 F N - 27P
] [2] [3] [4] 5] [6] 9]

[1] Tvar dosticky 6 Hribka dosticky
@ Uhol chrbta Rohovy radius
@ Tolerancie Hrana britu
E Charakteristické znaky @ Smer rezania
E Dizka reznej hrany Utvédrag triesok

EcoCut - oznacenie drziakov

ECC 32 R-3.0D 17 H §C

) f2) [8] 4  [5] [6]

m Systém E Max. hibka vrtania
@ Menovity priemer v mm E‘ Velkost brit. dosticky
@ Smer rezania @ Prevedenie nastrojového drziaku z materidlu densimet

EcoCut ProfileMaster - oznacenie vymenitelnych dosticiek
PM 25 R G 35 30 04 - M20 e
1] [2] [3] [4] [5] [6]

m ProfileMaster @ Sirka zapichu v mm/10
@ Menovity priemer v mm @ Hibka zépichu v mm/10
@ Smer rezania Rohovy radius
E Prevedenie Utvarac triesok

EcoCut ProfileMaster - oznacenie drziakov

IPMCII25IIRI-I2.25DI
1 2 &

m ProfileMaster @ Smer rezania
@ Menovity priemer v mm E Max. hibka vftania
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