a7

/

ov. "°

P31 FreeTurn

Az innovativ FreeTurn szerszamok 3 forgdcsoldéllel rendelkeznek, szinte barmilyen kiils6 esztergdlasra
alkalmasak és nagyon rugalmasan alkalmazhatoak.

- oldal: 17-24

AHigh Dynamic Turning (réviden HDT) eljardssal és a dinamikus FreeTurn esztergaszerszamokkal a
CERATIZIT teljesen Uj alapokra helyezi a hagyomanyos esztergdlast. Minden szokasos esztergalasi

mivelet (nagyolds, simitds, konturesztergdlds, sik- és hosszesztergalds) elvégezhetd egyetlen
szerszammal.

Kivancsi ra? Tovabbi informaciok a High Dynamic Turning és a
FreeTurn témakdrrol weboldalunkon:

https://cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/freeturn.html
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn

Bevezetés
Tartalomjegyzéek
AFreeTurn / EcoCut elényei 2+3 CERATIZIT \ Performance
Alkalmazasi példak / A jeldlések magyardzata 3 Prémium mindségi szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Toolfinder 4+5
i A CERATIZIT Performance termékcsaladbdl szarmazo,
Termékkinalat 6-24

prémium mindségu szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nydjtanak. Ha a gyartasa
Altalanos fOfgéCSO|éSi adatok 25-27 rendkivl nagy teljeSﬁményt |genye| s a lehetd |ng0bb
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium

Mszaki informéaciok

Forgécsolasi adatok - EcoCut Mini 28+29 szerszAmait ajdnliuk Grnek.
Forgacsoldsi adatok - EcoCut Classic 30+31
Forgacsolasi adatok - EcoCut ProfileMaster 32+33
Forgdcsolasi adatok - FreeTurn 34
Aforgdcstord hornyok attekintése - EcoCut 35
Aforgdcstoré hornyok attekintése - FreeTurn 36
Alkalmazasi javaslatok 37-45
Minéségi valtozatok dttekintése és alkalmazhatdsag 46+47
Jeldlésirendszer - FreeTurn / EcoCut 48+49

A FreeTurn elonyei

360°
RUga|maSSég (e nagyolas nagyolds

simitds

Termelékenység

Stabilitas

10|12 cuttingtools.ceratizit.com



Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
CERATIZIT \ Performance Boverotis

Az EcoCut elonyei

4 rovidebb megmunkalasi id6

a kevesebb szerszamhely sziikséges

a sik furatfeneket dllit el6

a kisebb programozasiigény

A Kkisebb elékészilleti kdltség / rovidebb eldbedllitasi ido

4 iddmegtakaritds a kevesebb szerszdmcserének kdszonhetden

Kiils6 esztergdlas
szerszamtartoja

Furo Farérad

Alkalmazasi példak

10

A jelolések magyarazata

Eﬁg i* ;4 ]* Z

Kiils6 konturok Telibefuras Bels6 konturok Kiils6 / belsd radidlis Axidlis beszurds Belsé hiités
esztergdldsa esztergdlasa beszurds
F Finomforgdcsolds “ Folyamatos forgacsolas
Polirozott forgdcstéré horony M K6 (flsimite) forgdcsold E ,y o g, )
Keményfém-minség 26pes {Ielsimito)forgacsoias Valtozo fogésmelység
R Nagyoldmegmunkalas Megszakitott forgacsolas

cuttingtools.ceratizit.com 103



CERATIZIT \ Performance

Toolfinder
Toolfinder
Szerszamrendszer EcoCut Mini EcoCut Classic
Jellemzok / alkalmazasi
teriletek Bﬁ:ﬁ [ S @;% =~ =<}
N e
;. , . " -
Gépi csatlakozofelllet ' J s 0
. A |
)
- 7+8
Adapter EcoCut Minihez HSKT63
2,25XD 4,0XD 1,5XD 2,25XD S,OXD 2,25XD
3-8 3-8 78-32 08-32 08-32 025-32
Hosszlsagok és atmérok, R — ~ Fi_ o w— F@E-—
kivitelek ' : -
-6 -6 -10 -11 —12 -13
Szerszamanyag jelolése -M50Q -27P -27Q
CTPP435| |CTPP435| CTWN425 [CTWN425 CTCP425| |CTCP425| |CTCP435| |CTPP430| | H216T | | H210T
Forgacsolasi koriimények (O[]~ | {o[e]=[{o[e|=|[o[e|=| "[o[¢c]-][o]e] ][o[e]a][o[c]a|[o][o]2 [o]S] ]
1 " Vs —
Ml
Tti'mﬁr’ Tblmﬁr’ TQmér’ T(')"mﬁr' M M M M M M
keményfém keményfém keményfém keményfém
balos jobbos balos jobbos XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
[ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ]
. ° [ o) o o °
Alkalmazasi terulet o o o o o o o o ° o)
(o] (o) [ ] [} (] [ ] ([ ]
[ ] [ ] (o] O (o] (@] (o] [ ]
(0] O (0] (] (@] O (@]
Oldal: -6 -6 -6 -6 -9 -9 -9 -9 -9 -9
— V. oldal: 26 — V. oldal: 26

) .
@) Az EcoCut szerszamok alkalmasak kozépponton kivili furdsra. lgy megfeleld eltérés érhetd el a szerszam névleges atméréjéhez képest — részletek a miiszaki

informéacioknal.

1014
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CERAT'Z'T \ P erformance Multifunkcios szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Toolfinder

EcoCut ProfileMaster FreeTurn

Bﬁ«t = ==+ Hﬁ - Bﬁﬁg

[
.
) »
‘ -
HSK-T 63 PSC 63
1,5xD 2,25xD LPR=100 LPR=100
7 10-32 90° 7 10-32 90° LPR=125 LPR=125

—20+23 —21+24 1 0
-M20 | | -M20 -28P
CTPP430| |CTPP430 CTCP125| |CTPM125| | H216T | |CTGP125| CTPM125| |CTCP125| |CTPM125
lofe[=jlofel-][ofe[=][ofe]-][ofe[=][o[e] - ][o]e]=]
N/
" . MM F FFF FFF MMM
e TE— FT15.808085..  illoc  FT15.55555..  FTI7.808080..
° . . o . o . o
° ° [ [ ] [
o o o o o o
o o O
[ ] [ ]
s o | [ EI N —
w1 =14 17 =17 —»18 —19  —19 -2 -2
— v, oldal: 26 — v, oldal: 27
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Mini
EcoCut - Mini
A flré-esztergdld szerszam kis dtmeérékhoz
2
| a2
mm CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
DRAGONSKN
~ ~ ~
lofe[=] [o]e]=] [o]e]=] [o]e]<]
OIU—?O_}QO ,,,,,,,,, i | P, ,,
oy 29 — ¢ N |
LU ‘
& 3
OAL o
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
balos jobbos balos jobbos
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Megnevezés DC DCONMS OAL LU WF RE EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 0,1 53,51 320 53,51 320
ECMO2R/L2,25DAL 2,0 4 28 450 1,00 01 47,18 420 47,18 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 1,00 0,1 56,13 321 56,13 321
ECMO2R/L4,00DAL 2,0 4 31 8,00 1,00 0,1 4947 421 4947 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 0,1 55,15 325 55,15 325
ECM02,5R/L2,25D AL 2,5 4 29 563 1,25 0,1 4859 425 48,59 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 0,1 57,88 326 57,88 326
ECM 02,5 R/L 4,00DAL 25 4 33 10,00 1,25 0,1 51,00 426 51,00 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 6,75 150 0,1 56,89 330 56,89 330
ECMO3R/L2,25DAL 3,0 4 31 6,75 1,50 0,1 50,13 430 50,13 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 59,73 331 59,73 331
ECMO3R/L4,00DAL 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 52,64 431 52,64 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 175 01 59,07 335 59,07 335
ECM03,5R/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 0,1 52,09 435 52,09 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 3,5 4 37 14,00 1,75 0,1 62,02 336 62,02 336
ECM 03,5 RR/L 4,00DAL 3,5 4 37 14,00 1,75 0,1 54,71 436 54,71 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 9,00 2,00 02 62,74 300 62,74 300
ECMO04R/L2,25DAL 4,0 6 35 9,00 2,00 02 55,27 450 55,27 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 65,86 301 65,86 301
ECMO04R/L4,00DAL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 58,04 451 58,04 451
ECM 05 R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 64,91 302 64,91 302
ECMO5R/L2,25DAL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 56,83 452 56,83 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 67,91 303 67,91 303
ECMO5R/L4,00DAL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 59,60 453 59,60 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 66,59 306 66,59 306
ECMO06 R/L2,25DAL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 58,76 456 58,76 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 69,95 312 69,95 312
ECMO06 R/L4,00DAL 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 61,41 462 61,41 462
ECM 07 R/L 2,25D 70 8 42 15,75 3,50 0,2 68,64 308 68,64 308
ECMO07R/L2,25DAL 7,0 8 42 15,75 3,50 0,2 60,56 458 60,56 458
ECM 07 R/L 4,00D 70 8 53 28,00 3,50 0,2 72,25 314 72,25 314
ECMO07R/L4,00DAL 70 8 53 28,00 3,50 0,2 63,34 464 63,34 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 70,92 310 70,92 310
ECMO8R/L2,25DAL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 62,25 460 62,25 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 74,29 316 74,29 316
ECMO8R/L4,00DAL 8,0 8 57 32,00 400 0,2 65,26 466 65,26 466
P ° )
M ° o
K o) o o o
N o ¢} ° °
S ° ° o o
H
0 o o o o
— v, oldal: 26
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CERATIZIT \ Performance Ceotut i

EcoCut - Mini adapter

0
=
zZ
(]
o
=}
OAL
70 800 ...
Megnevezés DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20
EC-ADX16-04 4 16,00 22 59,0 14 18 198,20 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 63,5 14 18 198,20 719
EC-ADX20-04 4 20,00 25 64,0 14 18 198,20 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 59,0 14 18 198,20 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 63,5 14 18 198,20 986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 198,20 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 59,0 14 18 198,20 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 63,5 14 18 198,20 988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 198,20 998
Szoritdcsavar
70950 ...
Pétalkatrészek EUR
Cikkszam 2A/28
70800716 M5x101S0 4026 3,13 867
70800719 M5x101S0 4026 3,13 867
70800720 M5x101S0 4026 3,13 867
70800976 M8x1x8 - SW4 313 123
70800986 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70800996 M8x1x8 - SW4 313 123
70800978 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70800988 M8x1x8 - SW4 313 123
70800998 M8x1x8 - SW4 3,13 123

cuttingtools.ceratizit.com 10|17



CERATIZIT \ Performance Ceotut e

EcoCut - Mini adapter hiit6folyadék-csatlakozomenettel

La

OAL

BD
®

n
>
LFSF g
&)
a
70 801 ...
Megnevezés DCONWS DCONMS BD  OAL LFSF LSC  Menet EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20
ECA 16-04 4 16,00 20,0 75 14 18 G1/8 105,80 716
ECA 0750-04 4 19,056 20,0 100 14 18 G1/8 108,10 719
ECA 20-04 4 20,00 19,6 90 14 18 G1/8 108,10 720
ECA 22-04 4 2200 216 110 14 18 G1/8 111,30 722
ECA 25-04 4 2500 246 110 14 18 G1/8 112,40 725
ECA 1000-04 4 2540 250 110 14 18 G1/8 112,40 726
ECA 16-06 6 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 105,80 816
ECA 0750-06 6 19,05 220 100 14 18 G1/8 108,10 819
ECA 20-06 6 20,00 22,0 90 14 18 G1/8 108,10 820
ECA 22-06 6 2200 216 110 14 18 G1/8 111,30 822
ECA 25-06 6 2500 246 110 14 18 G1/8 112,40 825
ECA 1000-06 6 2540 250 110 14 18 G1/8 112,40 826
ECA 16-08 8 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 105,80 916
ECA 0750-08 8 19,05 220 100 14 18 G1/8 108,10 919
ECA 20-08 8 20,00 22,0 90 14 18 G1/8 108,10 920
ECA 22-08 8 2200 216 110 14 18 G1/8 111,30 922
ECA 25-08 8 2500 246 110 14 18 G1/8 112,40 925
ECA 1000-08 8 2540 250 110 14 18 G1/8 112,40 926
Szoritdcsavar
70950 ...
Pétalkatrészek EUR
Cikkszam 2A/28
70801716 M5X8 - DIN 913 1,58 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 1,58 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 1,58 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 1,58 13200
70801725 M5x101S0 4026 3,13 867
70801726 M5x101S0 4026 3,13 867
70801816 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801819 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801820 M8x1x8 - SW4 313 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 3,13 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 313 123
70801 826 M8x1x8 - SW4 313 123
70801916 M8x1x8 - SW4 313 123
70801919 M8x1x8 - SW4 313 123
70801920 M8x1x8 - SW4 313 123
70801922 M8x1x8 - SW4 313 123
70801925 M8x1x8 - SW4 313 123
70801 926 M8x1x8 - SW4 3,13 123

10|18 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Classic

Megnevezés S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 7,6
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5 XC. T 05.,/06../07../08../09../10../
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6 13./17.
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
~ = a = & | & ~
\0\ \ \OM \O\= ] \O\ \' ' \O\\v\u\ \OM \
1
\ _J
M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 16,25 720 16,25 820 16,25 920
040102ER 0,2 16,25 722 16,25 822 16,25 922
040102FL 0,2 18,19 620 18,91 120
040102FR 0,2 18,19 622 18,91 122
040104EL 04 16,25 700 16,96 750 16,25 800 16,25 900
040104ER 0,4 16,25 702 16,96 752 16,25 802 16,25 902
040104FL 04 18,19 600 18,91 100
040104FR 0,4 18,19 602 18,91 102
050202EN 0,2 16,25 723 16,25 823 16,25 923
050202FN 0,2 18,19 623 18,91 123
050204EN 0,4 16,25 703 16,96 753 16,25 803 16,25 903
050204FN 0,4 18,19 603 18,91 103
060202EN 0,2 16,25 724 16,25 824 16,25 924
060202FN 0,2 18,19 624 1891 124
060204EN 0,4 16,25 704 16,96 754 16,25 804 16,25 904
060204FN 0,4 18,19 604 18,91 104
070304EN 0,4 16,25 705 16,96 755 16,25 805 16,25 905
070304FN 0,4 18,19 605 18,91 105
080304EN 0,4 16,50 706 17,22 756 16,50 806 16,50 906
080304FN 0,4 18,44 606 19,14 106
09T304EN 0,4 16,74 707 17,58 757 16,74 807 16,74 907
09T304FN 0,4 18,54 607 19,27 107
10T304EN 04 17,58 708 18,30 758 17,58 808 17,58 908
10T304FN 04 18,91 608 19,88 108
10T308EN 0,8 17,58 738 18,30 788 17,58 838 17,58 938
10T308FN 0,8 18,91 628 19,88 128
130404EN 04 20,11 710 21,06 760 20,11 810 20,11 910
130404FN 04 23,13 610 24,08 110
130408EN 0,8 20,11 740 21,06 790 20,11 840 20,11 940
130408FN 0,8 23,13 611 24,08 111
170508EN 0,8 21,20 712 22,28 762 21,20 812 21,20 912
170508FN 0,8 23,47 612 24,68 112
P ° ) ) )
M ) ) o )
K o) [e) (e} o ) o)
N o} ° °
S ) o o )
H
0 o o o
— V. oldal: 26
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A flré-esztergdld szerszam

kiszallitasra kerdil:
alaptest 1 darab szoritdcsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhuzéval

7 g8

o |_|_<T-q0° e F}F}F ==
a %V >e [T 17 0
LU (ZD
OAL o
a
balos jobbos
70805.. 70804..
Megnevezés DC DCONMS OAL LU WF  Meghtzési nyomaték Lapkak EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC08L 1,5D 04 8 12 80 120 40 04 XC.T 0401..EL 167,10 008 ?
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 120 40 0,4 XC.T 0401..ER 167,10 008
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 150 50 0,7 XC.T 0502.. 167,10 010 167,10 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 180 6,0 1,0 XC.T 0602.. 169,80 012 169,80 012
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 70 1,2 XC.T 0703.. 173,90 014 173,90 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 240 80 2,2 XC.T 0803.. 176,60 016 176,60 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 270 90 2,2 XC.T 09T3.. 203,70 018 203,70 018
ECC20R/L1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T10T3.. 229,60 020 229,60 020
ECC25R/L1,5D 13 25 32 180 375 125 50 XC.T1304.. 264,80 025 264,80 025
ECC 32R/L 1,5D 17 32 40 200 480 16,0 50 XC.T 1705.. 300,20 032 300,20 032
1) Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitésu szerszamhoz — 39. oldal
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitdsu szerszémhoz — 39. oldal
— b -
Dkules Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28
70805008 T06-1P 10,70 123 M1,8x3,6-IP 3,86 862
70804 008 T06-1P 10,70 123 M1,8x3,6-IP 3,86 862
70805010/ 70 804 010 T06-1P 10,70 123 M2x4,3-1P 3,44 863
70805012/ 70804 012 T07-1P 10,53 124 M2,2x5-1P 3,34 856
70805014 /70804 014 T08-1P 10,51 125 M2,5x6-IP 429 857
70805016/ 70 804 016 T09-IP 11,58 126 M3x7-1IP 3,30 819
70805018 /70804018 T09-1IP 11,58 126 M3x7-1P 3,30 819
70805020/ 70 804 020 T15-1P 12,25 128 M3,5x8,6- 1P 3,30 859
70805025/ 70804 025 T20-IP 12,92 129 M4,5x10,5- 1P 3,30 864
70805032 /70 804 032 T20-1P 12,92 129 M4,5x10,5-IP 3,30 864
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn

EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A flré-esztergdld szerszam

kiszallitasra kerdil:
alaptest 1 darab szoritdcsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhuzéval

g

L
=)
LU
LS g
OAL &
(&)
a
Megnevezés DC DCONMS DF OAL LU LS WF Meghizasinyomaték
mm mm mm mm mm mm mm Nm
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 600 180 38 40 04
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 600 180 38 40 04
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 695 225 42 50 0,7
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 780 270 45 6,0 1,0
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 835 315 45 70 1,2
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 940 360 50 80 2,2
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 32 1095 405 56 9,0 2,2
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 32 111,0 450 56 10,0 3,2
ECC 25R/L 2,25D 13 25 32 40 1290 565 60 125 50
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 50 1580 720 70 16,0 50

1) Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitésu szerszamhoz — 39. oldal
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitdsu szerszémhoz — 39. oldal

Pétalkatrészek
Cikkszam

70805108

70804108
70805110/ 70804 110
70805112 /70804 112
70805114 /70804 114
70805116 /70 804 116
70805118 /70804 118
70805120/ 70804 120
70805125/ 70 804 125
70805132 /70804 132

cuttingtools.ceratizit.com

Lapkak

XC.T 0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T 0502..
XC.T0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..
XC.T 09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T1705..

T06-1P
T06-1P
T06-1P
T07-1P
T08-1P
T09-1P
T09-1P
T15-1P
T20-1IP
T20-1P

balos

70 805 ...

EUR
2B/20
24850 108

248,50 110
25540 112
260,90 114
266,40 116
293,50 118
319,40 120
370,90 125
417,00 132

-

Dkulcs

80950...

EUR
Y7
10,70
10,70
10,70
10,53
10,51
11,58
11,58
12,25
12,92
12,92

jobbos

70804 ...

EUR
2B/20

24850 108 "
248,50 110
25540 112
260,90 114
266,40 116
293,50 118
319,40 120
370,90 125
417,00 132

AR,

Szoritécsavar

70950 ...

EUR
2A/28

123 M1,8x3,6-1P 3,86 862
123 M1,8x3,6-1P 3,86 862
123 M2x4,3-1P
124  M2,2x5-1P
125 M2,5x6-IP

126 M3x7-IP
126 M3x7-IP

3,44 863
3,34 856
4,29 857
3,30 819
3,30 819

128 M3,5x8,6 - IP 3,30 859
129 M4,5x10,5- IP 3,30 864
129 M4,5x10,5-IP 3,30 864

10111
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 3xD - nehézfém kivitel

A flré-esztergdld szerszam
A rezgéscsillapitott

kiszallitasra keril:
alaptest 1 darab szoritdcsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhuzéval

g

|
O o E’::i:::::::::: i::%::::::::i ===
S ‘ =
P
LU ! o)
OAL g
balos jobbos
70805.. 70804..
Megnevezés DC DCONMS OAL LU WF  Meghzasi nyomaték Lapkak EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 612,90 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..ER 612,90 608 "
ECC10R/L3,00005H 10 12 85 30 50 0,7 XC.T 0502.. 615,60 610 615,60 610
ECC12R/L3,00006H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 664,40 612 664,40 612
ECC14R/L3,00007H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T 0703.. 679,90 614 679,90 614
ECC 16 R/L3,00008H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 745,50 616 745,50 616
ECC18R/L3,00009H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3.. 902,50 618 902,50 618
ECC20R/L3,00010H 20 25 130 60 10,0 3,2 XC.T10T3.. 920,80 620 920,80 620
ECC25R/L3,00D13H 25 32 150 75 12,5 50 XC.T1304.. 1.173,00 625 1.173,00 625
ECC32R/L3,00017H 32 40 185 96 16,0 50 XC.T 1705.. 1.535,00 632 1.535,00 632
1) Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitasu szerszamhoz — 39. oldal
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitdsu szerszamhoz — 39. oldal
N b -
Dkules Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28
70805608 T06-1P 10,70 123 M1,8x3,6-IP 3,86 862
70804 608 T06-1P 10,70 123 M1,8x3,6-IP 3,86 862
70805610/ 70 804 610 T06-1P 10,70 123 M2x4,3-1P 3,44 863
70805612/ 70804 612 T07-1P 10,53 124 M2,2x5-1P 3,34 856
70805614 /70804 614 T08-1P 10,51 125 M2,5%6-IP 429 857
70805616/ 70 804 616 T09-1P 11,58 126 M3x7-IP 3,30 819
70805618/ 70804 618 T09-1P 11,58 126 M3x7-1P 3,30 819
70805620 / 70 804 620 T15-1P 12,25 128 M3,5x8,6- 1P 3,30 859
70805625 / 70 804 625 T20-1P 12,92 129 M4,5x10,5-IP 3,30 864
70805632/ 70 804 632 T20-1P 12,92 129 M4,5x10,5-IP 3,30 864
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
EcoCut - Classic

EcoCut - HSK-T 2,25xD

kiszallitasra kerdil:
alaptest 1 darab szoritdcsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhuzéval

» F
Q25
mm

BDRED

DMIN
Wi

LPR

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

ISO jel6lés Befogd LPR LU BDRED WF DMIN
mm mm mm mm mm

HSKT63EC25R/L2,25D13  HSKT63 125 565 53 125 25

HSKT63EC32R/L2,25D17  HSKT63 125 720 53 160 32

Pétalkatrészek
Cikkszam

74590525/ 74 591 525
74590532 / 74 591 532

cuttingtools.ceratizit.com

balos

74 591 ...

EUR
20/80
363,30 525
409,10 532

D

Dkules

80950 ...
EUR
Y7
10,25 114
1025 114

jobbos

74 590 ...

EUR
20/80

363,30 525
409,10 532

AR,

Szoritécsavar

70950 ...
EUR
2A/28
3,30 01200
3,30 01200

10[13
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
EcoCut - ProfileMaster

PM-R / PM-L
Megnevezés cw PDPT L S D1
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 50 2,10 211
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 2,5
PM 16 G 252004 25 2,0 8,0 2,80 34
PM 20 G 302504 3,0 25 10,0 3,70 4,0
PM 25 G 353004 35 30 12,5 4,50 44
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0

£a B9

JULN L

@‘ ﬂ'l-

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
DRAGONSKN
[o[e]=] [ofo]x
M M
PM-L PM-R

70289.. 70289..

1SO RE EUR EUR
mm 1F/P2 1F/P2

PM 10 G 201504 04 17,49 510 17,49 511
PM12G 201804 04 17,64 515 17,64 516
PM 16 G 252004 04 17,85 520 17,85 521
PM 20 G 302504 04 18,68 525 18,68 526
PM 25 G 353004 04 20,79 530 20,79 531
PM 32 G 404004 04 22,44 535 22,44 536
P ) )
M ° °
K o) o)
N [e} o)
S ) )
H

— v, oldal: 26
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A flro-, esztergdlo- s beszuroszerszam

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritécsavarral és csavarhuzdval

2
a10
mm
90°
O v = [ I)(/J
la} ® I =
Z
TR LU O
= OAL 8
00
B = o]
Z
O(
I, O
[a}
Megnevezés DC DCONMS OAL LU WF | I3
mm mm mm mm mm mm mm
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 150 5,0
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18,0 6,0
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 240 8,0 1273 26,3
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30,0 10,0 152,8 32,8
PMC 25 R/L 1,5D 25 32 180 375 12,5 183,3 40,8
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 48,0 16,0 204,3 52,3

1) csak 90°-os kivitelben kaphatd

Potalkatrészek
Cikkszam

70820010/ 70821010
70820012 /70821012
70820016/ 70821016
70820020/ 70 821 020
70820025/ 70821025
70820032/ 70 821 032

cuttingtools.ceratizit.com

f
mm

5,7
72
9,2
1,7

Meghtzasi nyomaték
Nm
04
1,0
2,2
2,2
3,2
50

Lapkak

PM10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

T06-1P
TO07-1P
T09-1P
T15-1P
T15-1P
T20-1P

balos

70821 ...

EUR
2G/P1

176,70
183,10
193,70
239,10
271,70
310,80

D kulcs

80950 ...

EUR
Y7
10,70
10,53
11,58
12,25
12,25
12,92

123
124
126
128
128
129

010 "
012 "
016
020
025
032

M1,8x3,6 - IP
M2,2x4,2 - IP
M3x5,7 - IP
M3x5,7 - IP
M3,5x8,6 - IP
M5x10,8 - IP

900

00

jobbos

70 820 ...

EUR
2G/P1

176,70
183,10
193,70
239,10
271,70
310,80

-

010 "
012 "
016
020
025
032

10

Szoritdcsavar

70950 ...

EUR
2A/28
3,86
3,34
3,30
3,30
3,30
8,57

862
137
008
009
859
010
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A flro-, esztergdlo- s beszuroszerszam

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritécsavarral és csavarhizoval

7 %

90°
Ol v }»U) L
[a} sl
zZ1
= S
= OAL a
Oo
%]
%gié
(o]
[&]
[a]
balos jobbos
70821.. 70820...
Megnevezés DC DCONMS DF OAL LU WF | I3 f  Meghzasi nyomaték Lapkak EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 225 5,0 04 PM 10R/L 259,90 110 » 25990 110
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 270 6,0 1,0 PM 12R/L 265,30 112 » 26530 112 1
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 96,5 360 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 279,50 116 279,50 116
PMC20R/L2,25D 20 25 35 111,0 450 10,0 113,8 478 72 2,2 PM 20R/L 334,00 120 334,00 120
PMC25R/L2,25D 25 32 44 132,6 56,3 12,5 1359 59,6 9,2 3,2 PM 25R/L 383,60 125 383,60 125
PMC32R/L2,25D 32 40 54 158,0 72,0 16,0 162,3 76,3 11,7 50 PM 32R/L 430,30 132 430,30 132
1) csak 90°-os kivitelben kaphatd
e b -
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28
70820110/70821 110 T06-IP 10,70 123 M1,8x3,6-1P 3,66 862
70820112 /70821 112 T07-IP 10,53 124 M2,2x4,2-IP 3,34 137
70820116 /70821 116 T09-1P 11,58 126 M3x5,7-1P 3,30 008
70820120/ 70 821 120 T15-1P 12,25 128 M3x5,7-1P 3,30 009
70820125/ 70821125 T15-1P 12,25 128 M3,5x8,6 - IP 3,30 859
70820132 /70821132 T20-IP 12,92 129 M5x10,8-1P 8,57 010
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn

FreeTurn - valtolapkak FT15

FT15. 808055...

oc
o A\ 7
| |
<2} CZD
a 8o
<
'
e P
L7
| \ S
IC
Megnevezés IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L 3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 14 15,78 14 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 11,2 15,31 11,2 9,14
ET ET
CTCP125 CTPM125
lofe]=] |o]e]=]
~ ~
MM F MM F
FT15.808055... FT15.808055...
74003... 74003..
1SO RE_1 RE_2 RE_3 EUR EUR
mm mm mm FW FW
FT15 M 808055R080804-MMF 0,8 0,8 04 22,61 00400
FT15 M 808055R08-MMF 0,8 0,8 08 22,61 00200 22,61 10200
FT15 M 808055R121208-MMF 1,2 1,2 08 22,61 00600
P ® o)
M )
K )
N
S
H
— v oldal: 27

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn - valtolapkak FT15

FT15.353535...

o~
w
o

Megnevezés IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L 3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,1 24,01 16,1 24,01 16,1 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,2 23,08 15,2 23,08 15,2 9,14
-28P
H216T
DRAGONSKIN
ool
—
‘\{7/’
V
FFF
FT15.353535...
74001 ...
1SO RE_1 RE_2 RE_3 EUR
mm mm mm FW
FT15 G 353535R04-28P 0,4 04 0,4 37,78 20200
FT15 G 353535R08-28P 0,8 0,8 0,8 37,78 20400
P
M
K o
N )
S
H

— v, oldal: 27
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn

FreeTurn - valtolapkak FT15

FT15.555555...

Megnevezés IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L 3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 15 15,78 12,6 15,78 12,6 15,78 12,6 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 15 15,31 12,3 15,31 12,3 15,31 12,3 9,14
CTCP125 CTPM125
lofe]=] |ofe]=]
- o’
FFF FFF
FT15.555555... FT15.555555...
74002.. 74002..
1SO RE_1 RE_2 RE_3 EUR EUR
mm mm mm FW FW
FT15 M 555555R04-FFF 0,4 0,4 0,4 19,45 00200
FT15 M 555555R08-FFF 0,8 0,8 0,8 19,45 00400 19,45 10400
P ) o)
M )
K o)
N
S
H
— v, oldal: 27

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
FreeTurn - HSK-T szerszamtartd, FT15

FreeTurn - HSK-T szerszamtartd, FT15

A szerszamtarto FreeTurn vdltolapkahoz
A DirectCooling hitdfolyadék-ellatas

T

—

Az abrék a kovetkezo kivitelt mutatjak: FT15 . 808055...

ISO jeldlés

HSK-T63-100-FT15 353535
HSK-T63-100-FT15 555555
HSK-T63-100-FT15 808055
HSK-T63-125-FT15 353535
HSK-T63-125-FT15 555555
HSK-T63-125-FT15 808055

Potalkatrészek
Befogé
HSK-T 63

10120

Befogd

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
100
100
100
125
125
125

Lapkak

FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.

353535...
555555...
808055...
353535...
555555...
808055...

D kulcs

80950 ...

EUR
Y7
10,09 121

M4,5x18 - IP

DirectCooling

74700...

EUR

FT
575,80 00137
575,80 00337
575,80 00537
586,10 00237
586,10 00437
586,10 00637

L

Szoritocsavar

70950 ...

EUR
2A
9,02 25900
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ERAT'Z'T \ Performan Multifunkcids szerszamok - EcpCut és EreeTurn
c erto ance FreeTurn - PSC szerszamtarto, FT15

FreeTurn - PSC szerszamtarto, FT15

A szerszamtarto FreeTurn vdltolapkahoz
A DirectCooling hitdfolyadék-ellatas

Az dbrak a kivetkezd kivitelt mutatjak: FT15 . 808055... [ NEW |
DirectCooling

74700 ...

ISO jeldlés Befogd LPR LH LU Lapkak EUR
mm mm mm FT

PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 694 40 FT15.353535... 668,50 00193
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 69,6 40 FT15.555555... 668,50 00393
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 69,3 40 FT15.808055... 668,50 00593
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 944 65 FT15.353535... 678,80 00293
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 946 65 FT15.555555... 678,80 00493
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 943 65 FT15.808055... 678,80 00693

Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Befogé Y7 2A
PSC 63 T20-IP 10,09 121 M4,5x18 - IP 9,02 25900
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Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn - valtolapkak FT17

FT17.808080...

\:]/,
z\ 0(0/&
g 7
(&)
7 }
)
N oy &
0\9\%:5 S
IC
Megnevezés IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L 3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 1,3 13,00 11,3 13,00 1,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
FT17 M 808080R12-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
ET ET
CTCP125 CTPM125
lofe]=] |ofe]=]
o Nl
MMM MMM
FT17.808080.. FT17.808080...
74000... 74000..
1SO RE_1 RE_2 RE_3 EUR EUR
mm mm mm FW FW
FT17 M 808080R04-MMM 04 04 04 26,09 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 26,09 00400 26,09 10400
FT17 M 808080R12-MMM 1,2 1,2 1,2 26,09 00600
P ® o)
M )
K )
N
S
H
— v oldal: 27
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
FreeTurn - HSK-T szerszamtarto, FT17

FreeTurn - HSK-T szerszamtartd, FT17

A szerszamtarto FreeTurn vdltolapkahoz
A DirectCooling hitdfolyadék-ellatas

T

—

ISO jeldlés Befogd LPR

mm

HSK-T63-100-FT17 808080 HSK-T 63 100
HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125

Potalkatrészek
Befogo
HSK-T 63

cuttingtools.ceratizit.com

LH
mm
74
99

LU
mm
40
65

Lapkak

FT17.808080...
FT17.808080...

T20-IP

D kulcs

80950 ...
EUR

Y7
10,09 121

M4,5x18 -

DirectCooling

74701 ...

EUR
FT

575,80 00737
586,10 00837

L

Szoritocsavar

70950...
EUR
2A

P 9,02 25900

10123
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Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
FreeTurn - PSC szerszamtarto, FT17

FreeTurn - PSC szerszamtarto, FT17

A szerszamtarto FreeTurn vdltolapkahoz
A DirectCooling hitdfolyadék-ellatas

ISO jeldlés

Befogd LPR LH LU

mm mm mm
PSC 63 100 693 40
PSC 63 125 943 65

Lapkak

PSC-63-100-FT17 808080
PSC-63-125-FT17 808080

FT17.808080...
FT17.808080...

Potalkatrészek
Befogo

PSC 63 T20-IP

10]24

D kulcs

80950 ...
EUR
i

10,09 121 M4,5x18 -

DirectCooling

74701 ...

EUR
FT

668,50 00793
678,80 00893

L

Szoritocsavar

70950...
EUR
2A

P 9,02 25900
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény  N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
Otvézetek automatahoz, Pb > 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841

1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571

1.4539
1.4501

0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3 1 0
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - EcoCut

DRAGONSKIN
EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic  ProfileMaster

CTWN425  CTPP435  CTCP425  CTCP435  CTPP430 H210T H216T CTPP430
Mutato-

szam vV, (m/min)

P1.1 146 227 208 182 168

P.1.2 125 197 179 156 141

P1.3 106 169 151 132 115

P1.4 100 160 142 124 106

P1.5 90 146 128 112 94

P.2.1 128 202 183 160 145

P.2.2 98 158 140 122 104

P2.3 90 146 128 112 94

P.2.4 67 112 94 82 61

P.3.1 104 156 143 116 112

P.3.2 67 113 98 86 76

P.3.3 31 70 53 56 39

P.4.1 104 156 143 116 112

P.4.2 86 134 120 101 94

M.1.1 104 156 143 116 112

M.2.1 67 86 76

M.3.1 93 107 102

K.1.1 140 140 205 185 160 110 170 180

K.1.2 115 120 205 185 140 90 130 260

K.2.1 150 140 200 180 160 120 180 160

K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250

K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130

K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230

N.1.1 300 40 40 40 60 300

N.1.2 50 290 290 290 310 200

N.2.1 300 290 290 290 60 300

N.2.2 300 190 190 190 460 200

N.2.3 450 340 340 340 60 150

N.3.1 350 240 240 240 460 300

N.3.2 350 240 240 240 460 300

N.3.3 250 190 190 190 360 200

N.4.1 200 140 140 140 260 200

S.1.1 38 35 35 59 33 43 35

S.1.2 28 30 30 58] 25 3 30

S.21 28 18 18 58 25 33 20

S.2.2 24 15 15 58 20 25 15

S.2.3 20 15 15 58 20 20 15

S.3.1 90 85 85 70 65 110 85

S.3.2 59 40 40 60 43 70 40

S.3.3 40 30 30 40 30 50 30

H.1.1

H.1.2 0 —

H13 @) A forgapsgla& adﬁtok o
nagymértékben fliggnek a kiilso

H.1.4 feltételektdl, pl. a szerszam-és a

H.24 munkadarab-befogas stabilitdsatol,

H.3.4 az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges
forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyektdl az alkalmazasi
feltételeknek megfelelden kb.
+20%-kal el lehet térni.
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - FreeTurn

F M -28P
CTCP125 CTPM125 CTCP125 CTPM125 H216T
MSTZIT' v, (m/min) v, (m/min) v, (m/min)

P.1.1 296 203 296 203
P1.2 253 171 253 171
P1.3 213 142 213 142
P.1.4 199 132 199 132
P.1.5 179 118 179 118
P.2.1 259 176 259 176
P.2.2 196 130 196 130
P.2.3 179 118 179 118
P.2.4 129 81 129 81
P.3.1 169 142 169 142
P.3.2 106 97 106 97
P.3.3 43 51 43 51
P.4.1 169 142 169 142
P.4.2 137 119 137 119
M.1.1 142 142
M.2.1 97 97
M.3.1 128 128
K.1.1 170 170 170
K.1.2 160 160 130
K.2.1 180 180 180
K.2.2 160 160 130
K.3.1 200 200 190
K.3.2 160 160 160
N.1.1 1650
N.1.2 1350
N.2.1 1200
N.2.2 1100
N.2.3 600
N.3.1 525
N.3.2 500
N.3.3 375
N.4.1 275
S.11
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@)
@) Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiils6 feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsatdl, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en kb. £20%-kal el Iehet térni.
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elotolas - EcoCut Mini

Hosszesztergalas
2,25xD

EcoCut Mini

méret

ECM 02..

ECM 02,5..
0 [:l: ECM 03..

-—

ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..
ECM 08..

4xD

EcoCut Mini
méret

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Sikesztergalas

EcoCut Mini
méret

ECM 02..
ECM 02,5..

e ~—"%  ECMO03..
I ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..

ECM 08..

10128

0,25

0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01
0,04-01
0,04-01

0,25

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-0/1
0,04-0/1
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01

Ap max. (mm)

0,30
0,30
0,50
0,50
0,70
0,70
0,70
1,00
1,00

0,5

0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01

0,5

0,01-0,05
0,01-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01

2,25xD

0,01-
0,01-
0,01-
0,01-
0,03-
0,03-
0,03-
0,04-
0,04-

0,75

0,02-0,05

1,0

0,02-0,05 0,02-0,05
0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-01

0,75

0,01-0,05
0,02-0,05
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01

f (mm/ford.)

0,05
0,05
0,06
0,06
0,07
0,07
0,07
0,08
0,08

0,04-0,1 0,03-0,07 0,01-0,05
0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

1,0

0,01-0,05

Fogésmélység a, (mm)

1,5

Elétolasi sebesség f (mm/ford.)

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

2,0

2,5

3,0 3,5 4,0

0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-01
0,04-0,1

0,04-0,1

Fogésmélység a, (mm)

1,5

2,0

2,5

Elétolasi sebesség f (mm/ford.)

0,03-0,08 0,01-0,05

0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

3,0 3,5 4,0

0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

4xD
Apmax, (MM)  f (mm/ford.)
0,30 0,01-0,03
0,30 0,01-0,03
0,50 0,01-0,04
0,50 0,01-0,04
0,70 0,02-0,05
0,70 0,02-0,05
0,70 0,02-0,05
1,00 0,03-0,06
1,00 0,03-0,06

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elotolas - EcoCut Mini

Furas
Elotolas

EcoCut Mini
méret

ECM 02..

ECM 02,5..
—
e% e
ECM 03,5..

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Max. furatmélység

EcoCut Mini
méret

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

cuttingtools.ceratizit.com

2,25xD

f (mm/ford.)

0,0025-0,0075
0,0025-0,010

0,0025-0,0125

0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Max. furatmélység (mm)

4,50
563
6,75
7,88
9,0
11,25
13,5
15,75
18,0

4xD

f (mm/ford.)

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Max. furatmélység (mm)

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

10129
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elbtolas - EcoCut Classic

Hosszesztergalas
1’5XD Fogésmélység a, (mm)
EcoCut
Classic 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
méret
Elétolasi sebesség f (mm/ford.)
F ECC08 0,06-0,120,06-0,12 0,04-0,100,02-0,08

s ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

l';— ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,200,10-0,200,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,220,07-0,20 0,03-0,16
ECC32 0,15-0,300,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

o
@ -M50Q és-27Q alkalmazasakor 50-75%-kal névelhetd az elétolds (f).

2,25xD Fogasmélység a, (mm)
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 7.0
méret

Elétolasi sebesség f (mm/ford.)
ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,15 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

@)
@ -M50Q és -27Q alkalmazasakor 50-75%-kal névelhetd az elétolds (f).

3xD S
Fogasmélység a, (mm
SR g ység a, (mm)
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0
méret

ElGtolasi sebesség f (mm/ford.)
ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06
ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09
ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
ECC20 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
ECC25 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
ECC32 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elbtolas - EcoCut Classic

Sikesztergalas
EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
meéret a, (mm) f (mm/ford.) a, (mm) f (mm/ford.) a, (mm) f (mm/ford.)
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 110 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 220 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
A‘ﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 140 0,05-0,11
ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
- ECC 16 4,00 0,09-0,18 340 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
= ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 220 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Furas
Flotolas EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
meéret f (mmiford.) f (mmiford.) f (mmiford.)
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
= | ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
% ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
| ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
]Ic\/l ax . . EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
uratmelyseg méret At Aty vy
Max. furatmélység (mm) Max. furatmélység (mm) Max. furatmélység (mm)
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
| ECC 14 21,0 1.9 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
—] ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 37,5 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elbtolas - EcoCut ProfileMaster 90°

Hosszesztergalas
1,5XD EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
méret ElGtolasi sebesség f (mm/ford.)
: -—«7 f— EC PM 10 0,07-0,20  0,05-0,17 0,02-0,12
T EC PM 12 007-020 005-017 002-012
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
EC PM 20 0,12-0,27 010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
EC PM 25 015-030  0,15-0,30 0,13-028 010-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
EC PM 32 0,15-0,30  0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25XD EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
méret El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
EC PM 10 0,07-0,19  0,02-0,13
EC PM 12 0,07-0,19  0,02-0,13
EC PM 16 010-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
EC PM 20 0,12-0,27  0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Sikesztergalas
1,5xD és 2,25xD ECoCul Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
méret

e ElGtolasi sebesség f (mm/ford.)

‘J@f ﬂ ECPM 10 0,02-0,15  0,02-0,15

! EC PM 12 0,02-015  0,02-015
EC PM 16 005-020 005-020 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 008-022 0,08-022 0,08-0,22
EC PM25 010-0,25 010-025 010-025 010-025 0,10-0,25
EC PM 32 010-0,25 010-025 010-0,25 010-025 0,10-0,25 0,10-0,25
Radialis beszuras -
belsé + kulso EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
méret f (mm/ford.) méret f (mm/ford.)
— A EC PM 10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
@r “_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-0,10
I — EC PM 16 0,04-0,15 EC PM 16 0,04-0,15
@ EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
n- T"- o 0.07-0.20 ECPM 25 0,07-0,20
EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Furas
Elotolas és max. EcoCut 1,5%D EcoCut 2,25xD
furatmélység P"“;:Z':’zs‘e’ fmmiford) Mo ftt:lt:;élység P"“:Z':’Zsmr f(mmiford) M ﬂt:::;éIVSég
N =< EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 22,5
‘ EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
J#@L‘_ EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
EC PM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 375 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 480 EC PM 32 0,04-0,14 72,0
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Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elbtolas - EcoCut ProfileMaster 0°

(o]
@ Az EcoCut ProfileMaster 10-es és 12-es mérete nem hasznalhato 0°-o0s véltozatként.

Hosszesztergalas
1,5xD

EcoCut
ProfileMaster
méret

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

2,25xD
EcoCut

ProfileMaster
méret
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

Sikesztergalas
1,5xD

EcoCut
ProfileMaster
méret
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

=)

«j

2,25xD

EcoCut
ProfileMaster
méret

EC PM 16
EC PM 20

EC PM 25
EC PM 32

Axialis beszuras -
belso + kiilso
EcoCut
ProfileMaster
méret
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

i
dor
-

cuttingtools.ceratizit.com

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5xD
ElGtolasi sebes
f (mm/ford.)
0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

Fogasmélység a, (mm)

1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
ElGtolasi sebesség f (mm/ford.)

0,04-0,20 0,04-0,20

0,06-0,22 0,06-022 0,06-0,22

0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25

010-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28

Fogasmélység a, (mm)
1,5 2,0 2,5 3,0 3,5

Elétolasi sebesség f (mm/ford.)

0,04-0,20 0,04-0,20
0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
Fogasmélység a, (mm)
1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Elétolasi sebesség f (mm/ford.)
0,05-0,20 0,05-0,20
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Fogasmélység a, (mm)
1,5 2,0 2,5 3,0 35
El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
0,05-0,20 0,05-0,20
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EcoCut 2,25xD
ség Prof;::l:la:ster Elétolasi sebesség
f (mm/ford.)
EC PM 16 0,02-0,12
EC PM 20 0,04-0,14
EC PM 25 0,06-0,18
EC PM 32 0,08-0,20

4,0

0,10-0,25

4,0

0,10-0,25

10133
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Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Forgacsolasi adatok

Kiindulogorbék FreeTurn-hoz

Anyag
Acél 1.7225 42CrMo4 1010 N/mm? P23
Rozsdamentes 1.4301 X5CrNi18-10 610 N/mm? M1
Nemvasfémek 3.2341 G-AISi 5 Mg 200 N/mm? N.2.2
Acél
100 T T
s e
90 i ° - 3,=35mm
- 3,=15mm |
80 T* * p —
s 70 \ *\
€ 60 %; .
= 50 *
®
40 RN .
R
30 ~ ~e
20

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

El6toldsi sebesség f (mm/ford.)

Nemvasfémek
100 T
*
90 ¢ —0— 3,=1-35mm |
80 #*
< 70 k*
€ 60 .
= 50
40 ..
30
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Elétoldsi sebesség f (mm/ford.)
10|34

FT1x M 80xxxxR08 -M
FT1x M 80xxxxR08 -M

Elelhelyezési szog (K)

Véltdlapka v, (m/min) Hités
CTCP125 200 emulzio
CTPM125 180 emulzid
FT1x G 35xxxxR08-28P  H210T 900 emulzié
Rozsdamentes
100 T
+ 9
90 ¢ - a,=35mm |
80 ¢ —— 3,=15omm
L {EER
70 L}
LEEEE
60 *\ \R
50 *\
40 .
30 i
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

El6toldsi sebesség f (mm/ford.)
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Miiszaki informaciok

A forgacstor hornyok attekintése

EcoCut Classic
Folyamatos forgdcsolds ~ Valtozo fogasmélység  Megszakitott forgdcsolas Fogas
Modell - f
O O ‘v’ mm
-EN CTCP425 CTCP435/CTPP430  CTPP430/CTCP435
& univerzalis geometria CTCP425/ CTPP430 CTPP430 CTPP430
A Kitling forgacstorés CTCP425 CTCP435/ CTPP430 CTCP435 N
:EPZ'T'VIIPFGaCSO'ﬁ}i'l, ) CTPP430 CTPP430 CTPP430 7
| 7
5 68 KOzepes e1Bolase CTCP435/CTPP430  CTCP435/ CTPP430 CTCP435
| CIOPA3S/CTPPA30  CTCPA35/CTPPAS)  CTGRazs
-M50Q CTCP425 CTCP425
A wiper-6llel CTCP425 ML
A jofelliletimindség CTCP425 CTCP425 "
A joforgdcsképzddés
A Kkozepes és nagy el6tolasok %
0,2-0,425
27P
A pozitiv forgacsoloél o
A Korbekoszorilt H216T H216T H216T
‘ DIC>|{f§|20tth0(T|1|0kf[§|U|eT H216T H216T H216T
elsoaleges valasztas
nemvasfémekhez H216T H216T
0,1-0,4
27Q
A wiper-éllel e
A nagyon pozitiv geometria H210T H210T -
A KkOrbekdszorilt
H210T H210T
A csekély feltapadasi hajlam %
H210T H210T
0,2-05
EcoCut ProfileMaster
-M20 CTPP430 CTPP430 CTPP40
A pozitiv geometria CTPP430 CTPP430 CTPP430 .
A univerzélisan alkalmazhatd CTPP430 CTPP430 CTPP430 i
£ e Cplemepes el iakes CTPP430 CTPP430 CTPP430
CTPP430 CTPP430

o ooweo om0 oo 0

Az -EN és az -M50Q forgacstoré hornyok atfedési tartomanya

\% ; EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304
i il - -M500Q
1 B = Standard
ENEEEEEEEEEEEEEN
f(mm/ford.)
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Miiszaki informaciok

A forgacstor hornyok attekintése

FreeTurn
Folyamatos forgdcsolds ~ Valtozo fogasmélység  Megszakitott forgdcsolas Fogas
Modell - f
O O ‘v, mm
-F CTCP125 CTCP125

a Kklasszikus simitdgeometria
a jo fellileti minGség
a elsddleges valasztas acél

CTCP125 CTCP125 _

simitasahoz
I R e
M CTPM125 CTPM125
4 kbzepes megmunkalastol Gl 123 CTPN25 =TT

nagyolasig
A agressziv forgacstord

- | e

H216T H216T H216T
H216T H216T H216T

-28P

a Kklasszikus simitdgeometria

a gles forgacsoldél

a elsddleges valasztds
aluminiumhoz

10[36
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Miiszaki informaciok

EcoCut Classic - a legstabilabb kiesztergaloszerszam

Az EcoCut nem csak multifunkcios szerszamkeént hasznalhato. Egy furoriddal 0sszehasonlitva az EcoCut kiesztergaloszerszamként is
jelentds el6nyoket garantal a hasznalonak.

Példa: furatmegmunkalas, 16 mm atmeér6, 36 mm furatmélység

Eltérések a szerszamoknal

Farérud EcoCut Classic Az eldnyok

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08

Stabil, tomor alaptest

A nagy forgdcsoloerdk felvételére képes

A csekély rezgési hajlam

A Chip Booster a tokéletes hiités és
forgdcselvezetés érdekében

Haszon

A o feliileti mindség

A tokéletes forgacstorés

A maximalis folyamatbiztonsag

Szerszamkinyulas: Szerszamkinyulas:
3xD 2,25xD

36 mm ; -

f=9mm f=8mm

»He
a,=2,0-25mm

a,=3,5-4,0mm

Eltérések a valtdlapkaknal
Nagy és stabil valtolapka

CCMT 060204 XCNT 080304 A fokozott folyamathiztonség
Szoritocsavar: Szoritéesavar: A nagy fogdsmélységek lehetségesek
M2,5 M3,0 A nagyobb forgdcsolasi adatok
A hosszabb éltartam
- o Haszon
Cslicsszog: Csticsszog: A megmunkaldsi idok csdkkenése
80,00° 8712° A termelékenység novekedése

Magasség: D Magassag: 7 A szerszamkéltségek csokkenése
2,38 mm 3,18 mm

Stabilitas 6sszehasonlitasa

Szamitds FEM segitségével
Alapkafészket ér6 1000 N nagyséagu terhelés kb. a,
=2,0mmésf=0,2 mm értékeknek felel meg

[

Gyakorlati eredmények:

A akdr 75%-kal révidebb
megmunkalasi idé

a akdr 400%-o0s
gltartam-novekedés

Lehajlas: 0,19 mm Lehajlds: 0,08 mm

Innovativ forgacskihordas - Chip Booster

v @ Az EcoCut szerszamok egyedulalld hiit6- és forgacseltavolitd rendszerrel vannak ellatva
- — alapfelszereltségként.
@ Valtolapka hiitése @ A Chip Booster a forgdcsok eltdvolitdsahoz a forgacstérbol
@ @ Altaldnos hités és 8blités A Chip BgosTer megakadalyozz? g forgdcsok beszoruldsét
a szerszam és a munkadarab kozé

o)
@) A hatékony forgacselvezetéshez minimum 3-6 bar (optimalisan 7-10 bar) h(itéfolyadék-nyomads szlikséges.

cuttingtools.ceratizit.com 10|37
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Miiszaki informaciok

Alkalmazasi javaslat
Kdzépponton Kivili furas
Az EcoCut szerszamok és lapkak specidlis konstrukciojanak EcoCut Névleges szerszamatmér§  Munkadarab furatétmérg
koszonhetéen kdzépponton kivili furas is lehetséges. A Mini D (mm) Drin. (MM) Diax. (MM)
L g ot ArAT ; srhotd altdrs ECM02L/R-..D 2 1,95 2,1
szers{zam r]evlleges atmgrOJehez képest elérhetd eltéréseket ECM 025 L/R- . 25 245 26
az alabbi tablazat mutatja. ECMO3L/R-..D 3 2,95 315
ECM03,5L/R-..D 3,5 345 3,65
ECM 04 R/L-..D 4 3,90 4,20
ECMO5R/L-..D 5 4,90 5,20
ECM 0B R/L-..D 6 5,90 6,20
ECM 07 R/L-..D 7 6,90 7,20
ECM 08 R/L-..D 8 790 8,20
EcoCut Névleges szerszamatmér6 ~ Munkadarab furatatméré
Classic D (mm) Dyin, (MM) Dpna, (MM)
3 ECCO8R/L-..04 8 7,85 8,30
L 3 ECC10R/L-..05 10 9,85 10,50
o ECC12R/L-..06 12 11,85 12,50
v ECC14R/L-..07 14 13,85 14,50
ECC16R/L-..08 16 15,85 16,50
ECC 18 R/L-...09 18 17,85 18,50
ECC20R/L-..10 20 19,80 20,50
ECC25R/L-.. 13 25 24,80 25,80
ECC32R/L-..17 32 31,80 33,00
EcoCut Névleges szerszamatmérd ~ Munkadarab furatatmérd
ProfileMaster D (mm) Do, (MM) Dina. (MM)
PM 10R/L .. 10 9,85 12
PM 12R/L ... 12 11,85 15
PM 16R/L .. 16 15,85 19
PM 20R/L ... 20 19,80 24
ProfileMaster 0° PM 25R/L ... 25 24,80 29
Furasra nem alkalmas!
PM 32R/L .. 32 31,80 38
Megmunkalas a kozépvonal felett
Probléma Megoldas
Ha nem elegendd a gép kozépvonaltdl vald elmozduldsa, akkor a Hasznaljon jobbos kivitel(i EcoCut szerszamot.

killsé atmérd nem munkalhatd meg ugyanazzal a szerszammal.
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Miiszaki informaciok

Alkalmazasi javaslat

Tengelyiranyu elmozdulas esetén uitkozésveszély all fenn!
Problémak

Elmozdulds X irdnyban: SzOghiba: Revolverfej (szerszamtarto) pozicionalasi hibaja:

===

Javito intézkedések

A szerszam eldzetes bedllitasakor: A gépnél:
4 aprogramozasndl bels6 kiesztergaldszerszamkeént a készitsen mérdfogdst (mélység kb. 3 mm)
kell megadni a hatdrozza meg a kapott furat atmérdjét

A aszerszam névleges atmérojét kell a furat tényleges

atmérdjeként megadni a hasziikséges, korrigdlja a furatatmeérot 1 0
a kezdje meg a mlveletet

EcoCut mini adapter - felépités

Belsd hiitéfolyadék-
elldtas

Témér keményfém

\ Hosszanti litk6zd az él pontos
pozicionaldsahoz

* A jobb dbrédzolas érdekében 90°-kal elforgattuk a metszeti fellletet

Valtolapka beszerelése - EcoCut Classic

@ 8 mm szerszam esetén jobbos és balos lapkara van sziikség.
@ 10-32 mm kozott semleges lapka hasznélando.

Figyelem!
Ugyelni kell a megfeleld helyzetben torténd beszerelésre!
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Miiszaki informaciok

EcoCut ProfileMaster - a gazdasagossag csucsa

jobbos kivitel(i szerszam
sik fenekd furat

jobbos lapka

jobbos kivitel(i szerszam

PN

balos lapka jobbos lapka

SEC

\
jobbos lapka

- balos kivitel(i szerszam  jobbos Kivitel(i szerszam

Radialis alkalmazas - 90° Axialis alkalmazas - 0°
Furas tdmor anyagba, sik fenek Kils® profilok esztergaldsa
furattal
Felfuras Bels@ profilok esztergaldsa

KUls@ profilok esztergédldsa

Sik konturok esztergaldsa
Belsd profilok esztergdlasa

Kiils6 axidlis beszuras
Sik konturok esztergdldsa
Belsd axidlis beszuras

Kiilsé radialis beszurds o - - - — —
@) A hatékony forgacselvezetéshez minimum 3-6 bar (optimalisan
7-10 bar) hitéfolyadék-nyomas sziikséges.

Belsd radidlis beszurds
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Miiszaki informaciok

EcoCut ProfileMaster - axialis beszuras
0° (@ 16 mm-tol) 90°

Q DAX min.

Q DAX min.

Q DAX min.

EcoCut ProfileMaster 0 ?T:::g“ 0 z:;m'"' 0 l;:;"m'
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 g Do - ¢ Dne’vleges
PM 16R/L 2,25D 16 16 >16
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

I

[SSRES)

@ D,eyeges = NEvleges szerszamatmerd e —
@ Dpxmin. = minimdlis atmérd axidlis beszurashoz

@ Dpxmae. = Maximdlis atméro axidlis beszurashoz

l
@ DAXmm = ﬂ Dnévleges
I @ DAXmax= © I
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Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Muszaki informaciok

Alkalmazasi javaslat

Javaslatok az optimalis eredmények elérésehez

Feladat

Munkadarab-

Kopastipus problémak

Elkitéredezés

P Flratét

Forgdcstorés

Tul révid forgdcs (toredezés)

P <« Tilhosszi forgdcs (gubancolddas)

-

<4  —P | <4 Rezgés
—» <« —> Feliletimindség

> | P ' <@ Hatkopés
P P <« < Képldkenyalakvéltozas

| - » =<

~ o
-~ ~ o
-~ -~ +
-~ -~ ~ o
o o o ® O

emelés, novelés
nagy befolyds
emelés, novelés
kis befolyas

- <

10142

elker(ilés, cstkkentés

nagy befolyds

elkertilés, cstkkentés
kis befolyas

Javitd intézkedések, teend6k

Forgdcsoldsi
értékek

Valt6lapka
kivalasztdsa

Altalanos kritériumok

Forgacsolasi sebesség

El6tolas

nagyobb
Sarokradiusz

kisebb
Kopésdllésag

Szerszamanyag 4 v

Szivéssag
Szerszambefogas
Munkadarab befogdsa
Kinyulas
Csucsmagasség

HUt6-kendanyag

ellendrzés,
optimalizalas

@ hasmilat
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Muszaki informaciok

A helyes élelhelyezési szog megvalasztasat befolyasold tényezok

Elétolas ( 7

kicsi nagy

El6tolas iranyu erd

nagy kicsi
Fogasvétel irdnyu er@ [ %
kicsi nagy

Maximalis fogasvetel ( v
aximalis fogasvete j

nagy kicsi
Forgdcsvastagsag

nagy kicsi
HO

nagy Hdeloszlas az élen kicsi
Befogas stabilitdsa

kicsi nagy

Elelhelyezési szog

K=95° §

Alkatrész

¢}
@ Az élelhelyezési sz6g mindig az alkatrész oldala és a fGél (szerszam) kozotti szoget jelenti.

cuttingtools.ceratizit.com 10143
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Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
CERATIZIT \ Performance Miszak ok

A szerszam és a munkadarab méretaranya

LUmax‘ X2= Dmax.

Dmax

A
\ 4

Ebben a tabldzatban lathatja, hogy mely atmérGtartomanyokban milyen szerszamhosszusagokkal tud dolgozni.

Szerszam Dinay. (mm) 200 190 180 170 160 150 140 130 120 110 100 90 80
PSC-63-100-FT 808055 Dy, (Mm) 127 15 102 88 73 56 34 0 0
PSC-63-125-FT 808055 Dy (M) 138 125 110 90 70 42 0 0 0 0 0 0 0
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Miiszaki informaciok

A folyamat er6hatasai

FreeTurn

Eltéritd erd
Maximalis forgacsoloerd
(Fo)

El6tolasi erd

Hagyomanyos

Eltéritd er6
Gyakorlati teszt

Acélmegmunkalds Forgdcsoldsi adatok: 4
@60 mm tengely v, =175 m/min
17227 / 42CrMoS4 f=0,3 mm/ford.

10

Rn 850 Nm a,=3,0mm
K=95°
El6tolasi erd
Maximalis forgacsoloerd
(F)
FreeTurn Hagyoméanyos

2136 N FXYz 2206 N

920 N F XY (el6tolasi erd) 2143 N

1928 N Maximélis forgacsol6erd (F,) 526N

cuttingtools.ceratizit.com 10[45
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Muszaki informaciok

Minbségi valtozatok attekintése

EcoCut Classic

CTCP425

CTCP435

CTPP430

H210T

H216T

FreeTurn

CTCP125

CTPM125

H216T

10146

keményfém, Ti+Al,05 bevonatu

ISO | P25 | K30 | M20

kopasallé mindség acélhoz és dntvényanyagokhoz stabil
kortlmények és nagy forgacsolasi sebességek esetén

keményfém, Ti+Al,0sbevonatu

ISO | P35 | M30 | K40

megbizhatd vélasztas acélhoz és 6ntvényanyagokhoz
instabil korlilmények esetén

keményfém, TIiAIN bevonatu

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025
univerzalis, nagy teljesitményd minéség acélhoz,
ausztenites acélhoz és h6allo 6tvozetekhez

bevonat nélkiili keményfém

ISO | K10 | N10 | S10 | 010

kopasallo keményfém-mindség aluminium és egyéb
nemvasfémek megmunkaldsahoz

bevonat nélkili keményfém

ISO | K15 | N15 | S15| 015

bevonat nélkili keményfém-mindség aluminium és egyéb nemvasfémek
megmunkdlasahoz

nagy sebességli (HSC) megmunkaldsra is kivéloan alkalmas

keményfém, TiCN-Al,05 bevonatu
ISO | P25 | K25
elsddleges vélasztds acélok univerzalis megmunkaldséhoz

ISO | P35 | M25

univerzdlis keményfém-minéség maximalis szivossaggal anélkill,
hogy hatéssal lenne a rozsdamentes anyagok megmunkalasahoz
szlikséges melegkeménységre és kopdsdlldsdgra

bevonat nélkili keményfém

1SO [ K15 | N15 | S15 | 015

bevonat nélkili keményfém-mindség aluminium és egyéb nemvasfémek
megmunkdlasahoz

nagy sebességli (HSC) megmunkaldsra is kivéloan alkalmas

EcoCut Mini

CTPP435

CTWN425

keményfém, TiAIN bevonatu

ISO | P35 | M30 | K30 | N30 | S30 | 030
univerzalis, nagy teljesitményd mindség acélhoz,
ausztenites acélhoz és h6allo Gtvozetekhez

bevonat nélkiili keményfém

ISO | K20 | N25 | S25 | 025

bevonat nélkiili keményfém-minéség aluminium és egyéb
nemvasfémek megmunkaldsahoz

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

keményfém, TiAIN bevonatu

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025
univerzalis, nagy teljesitményd minéség acélhoz,
ausztenites acélhoz és héallo 6tvozetekhez
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Miiszaki informaciok

Alkalmazhatosag
1SO alkalmazasi tertilet - o =)
B ] =
= = £ S —
A mindség jelélése 05 15 25 35 45 £ E 2 g g
9 S > =
ot |10 20 3 4 s B 5§ 28 5 § &
P M K N s H [0
EcoCut Mini
| | | |
e ° mE =
CTWN425 I — o -
| | | | -
| = = L]
. ° [
o B
CTPP435 DRAGONSKIN A —
‘ — 2 [
| | | | L4 -
o
EcoCut Classic
| | | | -
CTCPA25 EEER ) I
e °
| e o ]
| = = L]
CTCP435 DRAGONSKIN o o I
HE== - -
| = . =
I A —— o -
CTPP430 R A
e 0 |
o B
| | | | | . =
S A — o -
H216T —— o ]
- ===
‘ —— o -
H210T [ — o I
—— o
EcoCut ProfileMaster
|
EEEEEE = . =
I A —— o -
CTPP430 o —
—— o B
. B
o
FreeTurn
CTCP125 IDRAGONSKIN [
— - L]
(@]
CTPM125 DRAGONSKIN | ]
IR . -
H216T ‘ = ‘ ‘ ° —
. B
o
01 10 20 | 30 | 40 | 50 @ Féalkalmazés
05 15 25 35 45 O  Mésodlagos alkalmazas
kopésallébb v+ O] (D] v~ szivésabb
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Miiszaki informaciok

Jelolési rendszer

A FreeTurn valtolapkak jelolése

FT15 M/G 808055R0808

04|3 MMF .CTCP125.

1] [2] (3] (4] [s] [6] [7] [8] [9o] [0 I 12]

m FreeTurn

@ Névleges atmérd (mm)

@ ISO tlirés (M = szinterezett, G = polirozott)
[ 4] 1. ¢l 5200 (fok)

|5 2.61sz6ge (fok)

@ 3. él szoge (fok)

A FreeTurn tartok jelolése

.HSK. - T63 - 100 -FT15

1. csucssugar (mm)
2. csuicssugdr (mm)

@ 3. csucssugdr (mm)

Masterfinish - wiper-él
@ Forgdcstord horony (M = kozepes, F = finom)
@ Keményfém-mindség

808055

| | | |

1] 2] 3] 4] [5]

m Rendszer
@ Méret
@ Kinyuldsi hossz

E FreeTurn

10148

6] [7] [8]

@ Névleges atmérd (mm)
6 1. ¢l s20ge (fok)
2. 61 szge (fok)
3. él szdge (fok)

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok - EcoCut és FreeTurn
Miiszaki informaciok

Jelolési rendszer

Az EcoCut valtolapkak jelolése

XCET 170508 F N - 27P
1] [2] [3] [4] 5] [6] 9]

m Alapka alakja @ Lapkavastagsdg
@ Hétszog Sarokradiusz

@ Tlrések Forgdcsoldél

E Jellemzdk @ Aforgdcsolas irdnya
E Aforgdcsoldél hosszisdga Forgdcstord horony

Az EcoCut tartok jelolése

ECC 32 R-3.0D 17 H §C

) f2) [8] 4  [5] [6]

m Rendszer E‘ Maximalis furatmélység
@ Névleges atméré (mm) E‘ Lapkaméret
@ Aforgdcsolds irdnya @ A szerszamtarto kivitele (Densimet)

10

Az EcoCut ProfileMaster valtolapkak jelolése
PM 25 R G 35 30 04 - M20 e
1] [2] [3] [4] [5] [6]

m ProfileMaster @ Beszurasi szélesség tizedmilliméterben
@ Névleges atméré (mm) @ Beszurasi mélység tizedmilliméterben
@ Aforgacsolds irdnya Sarokradiusz

E Kivitel Forgdcstord horony

Az EcoCut ProfileMaster tartok jelolése

IPMCII25IIRI-I2.25DI
1 2 &

m ProfileMaster @ Aforgécsolds irdnya
[ 2] Neévieges atmérd (mm) |4 Maximalis furatmélység
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