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P31 FreeTurn

De innovative FreeTurn vaerktajer har 3 skaerkanter, er egnede til stort set alle udvendige
drejeoperationer.

- Side 17-24

Med High Dynamic Turning, kort kaldet HDT, og de dynamiske FreeTurn drejeveerktajer vender
CERATIZIT fuldstaendigt op og ned pa den made, du hidtil har arbejdet med konventionel drejning.
Alle de kendte drejeopgaver som skrubdrejning, sletdrejning, konturdrejning, plan- og leengdedrejning
kan nu klares med blot ét vaerkta.

Nysgerrig? Fa mere information om High Dynamic Turning og
FreeTurn findes pa vores hjiemmeside:

https://cuttingtools.ceratizit.com/dk/da/freeturn.ntml
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktejer - EcoCut og FreeTurn

Indledning

943 CERATIZIT \ Performance

Indholdsfortegnelse

Fordele FreeTurn/EcoCut

Eksempler pa anvendelse/symbolforklaring 3

Toolfinder 4+5

Produktprogram 6-24

Tekniske informationer
Skeredata generelt 25-27
Skeeredata EcoCut Mini 28+29
Skaeredata EcoCut Classic 30+31
Skaeredata EcoCut ProfileMaster 32+33
Skaeredata FreeTurn 34
Oversigt over spanbrydere EcoCut 35
Oversigt over spanbrydere FreeTurn 36
Tekniske informationer 37-45
Kvaliteter og anvendelse 46+47
Betegnelsessystem FreeTurn/EcoCut 48+49

Fordele Freelurn

360°

Fleksibilitet p

Skrubdrejning

Sletdrejning

Farsteklasses kvalitetsveerktgj.

Serien CERATIZIT Performance er verktgj af hgjeste kvalitet

kendetegnet ved en fremragende ydeevne og effektivitet. Hvis du
vil seette de hejeste standarder og opnd de bedste resultater i din
produktion, anbefaler vi vaerktajsserien CERATIZIT Performance.

Skrubdrejning

Produktivitet

Stabilitet

10|12
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktejer - EcoCut og FreeTurn
Indledning

Fordele EcoCut

4 Kortere bearbejdningstid

a Feerre vaerktgjspositioner

a Laver plan bundhul

a Mindre programmering

4 Lavere startomkostninger og hurtigere forindstilling
4 Tidsbesparelse pga. ferre vaerktgjsskift

Udvendig drejeholder Bor Borestang

Eksempler pa anvendelse

10

Symbolforklaring
\
-
- ] -
Udvendige konturer Fuldboring Indvendige konturer Radial stikning Aksial stikning Indvendig keling

udv./indv.
F Fin bearbejdning o Konturnuerligt skeereforlgb
Poleret spanbryder M Vegium bearbeldh 9
Hardmetalkvalitet edium bearbejaning
R Skrubbearbejdning

Varierende skaereforlab
Afbrudt skeereforlab

cuttingtools.ceratizit.com 103



CERATIZIT \ Performance

Toolfinder
Toolfinder
Veerkigjssystem EcoCut Mini EcoCut Classic
Anvendelse
Bﬁiﬁ: =~ | =g BEL% =~ | =g
™ e
Maskin-interface ' : : s i
SN |
)
- 7+8
Adapter il EcoCut Mini HSKT63
2,25XD 4,0XD 1,5XD 2,25XD S,OXD 2,25XD
508 09-8 08-32 08-32 08-32 025-32
Leengde- og diameter g Sy ~ Fi—_ o w— F@E-—
udfarelser ' : -
-6 -6 - 10 - 11 —-12 —-13
Kvalitetsbetegnelse -M50Q -27P -27Q
CTPP435| |CTPP435| |[CTWN425 (CTWN425 CTCP425| |CTCP425| |CTCP435| |CTPP430| | H216T | | H210T
Bearbejdningsbetingelser (O[] ] [O]2] | [o]¢c| ] [o[e]] [o[c][ ][o[e]l |[o[c]n][o]c]a][o]c]x [o[e] ]
" Vs —
G-
HM HM HM HM M M M M M M
Venstre Hgjre Venstre Hojre XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
[ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
[ ] [ (@] O (o] [ ]
Anvendelsesomrade o o o o o o o o ° o
O (o) [ ] [ ] O [ ] ([ ]
[ ] [ ] (o] (0] (@) O (o] [ ]
(0] O (0] (0] O O (@]
Side -6 -6 -6 -6 -9 -9 -9 -9 -9 -9
-V, Side 26 — v, side 26

)
@) EcoCut-veerktgjer er velegnede til boring udenfor center. Dette gar det muligt at opné afvigelser fra den nominelle vaerktgjsdiameter — For detaljer, se teknisk

information side 38.

1014

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer - EcoCut og FreeTurn
Toolfinder

EcoCut ProfileMaster

¥
Big === & || &-

FreeTurn

A,

[ |
N —

? o’
. =

HSK-T 63 PSC63
1,5xD 2,25xD LPR =100 LPR =100
710-32 90°  310-32 LPR =125 LPR =125

—20+23

—21+24
+ 10

-M20 | | -M20
CTPP430| |CTPP430

[o[]]

M M
PM-R PM-L
° .
° °
o o
o o
° .
- 14 -14

— V. side 26

cuttingtools.ceratizit.com

-28P
CTCP125| |CTPM125| | H216T | |CTCP125| |CTPM125| |CTCP125| |CTPM125

FEE EEEEEEERE PEEEEREEEIE
\\—7
\
M M F FFF FFF M M M
FT15.
FT15.808055... 353535... FT15.555555... FT17 .808080...
[ ) O [ ] (o] [ ] (o]
[ ] [ ] [ ]
(o] (o] O O
o

-17 - 17 —18 -19 -19 - 22 —22

— vV, side 27
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Mini
EcoCut - Mini
A Bor-drejeveerktei til sma diametre
2
| a2
mm CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
~ ~ ~
lofe[=] [o]e]=] [o]e]=] [o]e]<]
OIU—?O_}QO ,,,,,,,,, i | P, ,,
oy 29 — ¢ N |
LU ‘
& 3
OAL [a]
HM HM HM HM
venstre hojre venstre hejre
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Betegnelse DC DCONMS OAL LU WF RE DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 400,00 320 400,00 320
ECMO02R/L2,25DAL 2,0 4 28 450 1,00 01 353,00 420 353,00 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 1,00 01 420,00 321 420,00 321
ECMO02R/L4,00DAL 20 4 31 8,00 1,00 01 370,00 421 370,00 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 1,25 01 413,00 325 413,00 325
ECM 02,5RR/L2,25D AL 2,5 4 29 563 1,25 01 363,00 425 363,00 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 0,1 433,00 326 433,00 326
ECM 02,5 R/L 4,00DAL 2,5 4 33 10,00 1,25 0,1 381,00 426 381,00 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 6,75 1,50 01 426,00 330 426,00 330
ECMO3R/L2,25DAL 3,0 4 31 6,75 1,50 0,1 375,00 430 375,00 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 447,00 331 447,00 331
ECMO3R/L4,00DAL 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 394,00 431 394,00 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 175 01 442,00 335 442,00 335
ECM 03,5R/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 01 390,00 435 390,00 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 35 4 37 14,00 1,75 01 464,00 336 464,00 336
ECM 03,5 R/L 4,00DAL 3,5 4 37 14,00 1,75 01 409,00 436 409,00 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 9,00 2,00 02 469,00 300 469,00 300
ECMO04R/L2,25DAL 4,0 6 35 9,00 2,00 02 413,00 450 413,00 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 493,00 301 493,00 301
ECMO04R/L4,00DAL 40 6 41 16,00 2,00 0,2 434,00 451 434,00 451
ECM 05 R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 486,00 302 486,00 302
ECMO5R/L2,25DAL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 425,00 452 425,00 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 508,00 303 508,00 303
ECMO5R/L4,00DAL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 446,00 453 446,00 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 498,00 306 498,00 306
ECMO06 R/L2,25DAL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 440,00 456 440,00 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 523,00 312 523,00 312
ECMO06 R/L4,00DAL 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 459,00 462 459,00 462
ECM 07 R/L 2,25D 70 8 42 15,75 3,50 0,2 513,00 308 513,00 308
ECMO07R/L2,25DAL 7,0 8 42 15,75 3,50 0,2 453,00 458 453,00 458
ECM 07 R/L 4,00D 70 8 53 28,00 3,50 0,2 540,00 314 540,00 314
ECMO07R/L4,00DAL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 474,00 464 474,00 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 530,00 310 530,00 310
ECMO8R/L2,25DAL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 466,00 460 466,00 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 556,00 316 556,00 316
ECMO8R/L4,00DAL 8,0 8 57 32,00 400 0,2 488,00 466 488,00 466
P ° )
M ° o
K o) o o o
N o o ° °
S ° ° o o
H
0 o o o o
— v, side 26

10|16 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Eeotut e

EcoCut - Adapter Mini

9]
>
Z
Q
[&]
e}
OAL
70 800 ...
Betegnelse DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC DKK
mm mm mm mm mm mm 2B/20
EC-ADX16-04 4 16,00 22 59,0 14 18 1.483,00 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 63,5 14 18 1.483,00 719
EC-ADX20-04 4 20,00 25 64,0 14 18 1.483,00 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 59,0 14 18 1.483,00 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 63,5 14 18 1.483,00 986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 1.483,00 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 59,0 14 18 1.483,00 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 63,5 14 18 1.483,00 988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 1.483,00 998
Fastspandings-
skrue
70950 ...
Reservedele DKK
Til artikelnr. 2A/28
70800716 M5x101S0 4026 23,00 867
70800719 M5x101S0 4026 23,00 867
70800720 M5x101S0 4026 23,00 867
70800976 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70800986 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70800996 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70800978 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70800988 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70800998 M8x1x8 - SW4 23,00 123

cuttingtools.ceratizit.com 10|17



CERATIZIT \ Performance Feotut e

EcoCut - Adapter Mini med tilslutningsgevind til kplemiddel

La

OAL

BD
®

(%)
=
LFSF g
&)
o
70 801 ...
Betegnelse DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC  Gevind DKK
mm mm mm mm mm mm 2B/20
ECA 16-04 4 16,00 20,0 75 14 18 G1/8 791,00 716
ECA 0750-04 4 19,056 20,0 100 14 18 G1/8 809,00 719
ECA 20-04 4 20,00 19,6 90 14 18 G1/8 809,00 720
ECA 22-04 4 2200 216 110 14 18 G1/8 833,00 722
ECA 25-04 4 2500 246 110 14 18 G1/8 841,00 725
ECA 1000-04 4 2540 250 110 14 18 G1/8 841,00 726
ECA 16-06 6 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 791,00 816
ECA 0750-06 6 19,05 220 100 14 18 G1/8 809,00 819
ECA 20-06 6 20,00 22,0 90 14 18 G1/8 809,00 820
ECA 22-06 6 2200 216 110 14 18 G1/8 833,00 822
ECA 25-06 6 2500 246 110 14 18 G1/8 841,00 825
ECA 1000-06 6 2540 250 110 14 18 G1/8 841,00 826
ECA 16-08 8 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 791,00 916
ECA 0750-08 8 19,05 220 100 14 18 G1/8 809,00 919
ECA 20-08 8 20,00 22,0 90 14 18 G1/8 809,00 920
ECA 22-08 8 2200 216 110 14 18 G1/8 833,00 922
ECA 25-08 8 2500 246 110 14 18 G1/8 841,00 925
ECA 1000-08 8 2540 250 110 14 18 G1/8 841,00 926
Fastspandings-
skrue
70950 ...
Reservedele DKK
Til artikelnr. 2A/28
70801716 M5X8-DIN913 12,00 13200
70801719 M5X8-DIN913 12,00 13200
70801720 M5X8-DIN913 12,00 13200
70801722 M5X8-DIN913 12,00 13200
70801725 M5x101S0 4026 23,00 867
70801726 M5x101S0 4026 23,00 867
70801816 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70801819 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70801820 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70801 826 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70801916 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70801919 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70801920 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70801922 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70801925 M8x1x8 - SW4 23,00 123
70801 926 M8x1x8 - SW4 23,00 123

10|18 cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut - Classic

Betegnelse S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803. 318 340 85 XC.T 05.,/06.,/07../08../09../10.,/
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6 13./17.
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
[ofo] ] \OM \OM lole]a] [ofc]z] [o]e]Z]
o — —
“ > -’
! ’ g ’AA
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 122,00 720 122,00 820 122,00 920
040102ER 0,2 122,00 722 122,00 822 122,00 922
040102FL 0,2 136,00 620 141,00 120
040102FR 0,2 136,00 622 141,00 122
040104EL 04 122,00 700 127,00 750 122,00 800 122,00 900
040104ER 0,4 122,00 702 127,00 752 122,00 802 122,00 902
040104FL 04 136,00 600 141,00 100
040104FR 0,4 136,00 602 141,00 102
050202EN 0,2 122,00 723 122,00 823 122,00 923
050202FN 0,2 136,00 623 141,00 123
050204EN 0,4 122,00 703 127,00 753 122,00 803 122,00 903
050204FN 0,4 136,00 603 141,00 103
060202EN 0,2 122,00 724 122,00 824 122,00 924
060202FN 0,2 136,00 624 141,00 124
060204EN 0,4 122,00 704 127,00 754 122,00 804 122,00 904
060204FN 0,4 136,00 604 141,00 104
070304EN 0,4 122,00 705 127,00 755 122,00 805 122,00 905
070304FN 0,4 136,00 605 141,00 105
080304EN 0,4 123,00 706 129,00 756 123,00 806 123,00 906
080304FN 0,4 138,00 606 143,00 106
09T304EN 0,4 125,00 707 131,00 757 125,00 807 125,00 907
09T304FN 0,4 139,00 607 144,00 107
10T304EN 04 131,00 708 137,00 758 131,00 808 131,00 908
10T304FN 0,4 141,00 608 149,00 108
10T308EN 0,8 131,00 738 137,00 788 131,00 838 131,00 938
10T308FN 0,8 141,00 628 149,00 128
130404EN 04 150,00 710 158,00 760 150,00 810 150,00 910
130404FN 0,4 173,00 610 180,00 110
130408EN 0,8 150,00 740 158,00 790 150,00 840 150,00 940
130408FN 0,8 173,00 611 180,00 111
170508EN 0,8 159,00 712 167,00 762 159,00 812 159,00 912
170508FN 0,8 176,00 612 185,00 112
P ° ° ° °
M o o) ) °
K (o) [o) o) o o o
N o ° °
S [¢) ¢} (¢} °
H
0 o (¢} o
— v, side 26
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Bor-drejeveerktgj

Leveringsomfang:
Vearktgjsholder med 1 fastspandingsskrue + 2 ekstra skruer og nagle

g

o] U:T-QQO [ & ”” ;:F}F}? e B j
1
LU (ZD
OAL (]
[m) |
I
venstre hejre
70805.. 70804..
Betegnelse DC DCONMS OAL LU WF  Fastspendingsmoment  Vendeskeer DKK DKK
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC08L 1,5D 04 8 12 80 120 40 04 XC.T 0401..EL 1.250,00 008 ?
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 120 40 04 XC.T 0401..ER 1.250,00 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 150 5,0 0,7 XC.T 0502.. 1.250,00 010 1.250,00 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 180 6,0 1,0 XC.T 0602.. 1.270,00 012 1.270,00 012
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 70 1,2 XC.T 0703.. 1.301,00 014 1.301,00 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 240 80 2,2 XC.T 0803.. 1.321,00 016 1.321,00 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 270 90 2,2 XC.T 09T3.. 1.524,00 018 1.524,00 018
ECC20R/L 1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T10T3.. 1.717,00 020 1.717,00 020
ECC25R/L1,5D 13 25 32 180 375 125 50 XC.T 1304.. 1.981,00 025 1.981,00 025
ECC 32R/L 1,5D 17 32 40 200 480 16,0 50 XC.T 1705.. 2.245,00 032 2.245,00 032
1)  OBS!Hgjre skaer pa hajre veerktoj — side 39
2) 0BS! Venstre skeer pa venstre vaerktgj — side 39
R =,
Torxnagle Fastspandings-
skrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. Y7 2A/28
70805008 T06-1P 80,00 123 M1,8x3,6-1P 29,00 862
70804 008 T06-1P 80,00 123 M1,8x3,6-IP 29,00 862
70805010/ 70 804 010 T06-IP 80,00 123 M2x4,3-IP 26,00 863
70805012/ 70804 012 T07-1IP 79,00 124 M2,2x5-1P 25,00 856
70805014 /70804 014 T08-IP 79,00 125 M2,5x6-IP 32,00 857
70805016/ 70 804 016 T09-IP 87,00 126 M3x7-IP 25,00 819
70805018 /70804018 T09-1IP 87,00 126 M3x7-IP 25,00 819
70805020/ 70 804 020 T15-1P 92,00 128 M3,5x8,6-IP 25,00 859
70805025/ 70804 025 T20-IP 97,00 129 M4,5x10,5-IP 25,00 864
70805032 /70 804 032 T20-IP 97,00 129 M4,5x10,5-IP 25,00 864
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer - EcoCut og FreeTurn
EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A Bor-drejeveerktgj

Leveringsomfang:
Vearktgjsholder med 1 fastspandingsskrue + 2 ekstra skruer og nagle

g

N =
&)
LU -
%)
OAL (o]
(&)
[a}
venstre hejre
70805.. 70804..
Betegnelse DC DCONMS DF OAL LU LS  WF Fastspndingsmoment Vendeskaer DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 600 180 38 40 04 XC.T 0401..EL 1.859,00 108 ?
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 600 180 38 40 0,4 XC.T 0401..ER 1.859,00 108 "
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 695 225 42 50 0,7 XC.T 0502.. 1.859,00 110 1.859,00 110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 780 270 45 6,0 1,0 XC.T 0602.. 1.910,00 112 1.910,00 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 835 315 45 70 1,2 XC.T 0703.. 1.952,00 114 1.952,00 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 940 360 50 80 2,2 XC.T 0803.. 1.993,00 116 1.993,00 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 32 1095 405 56 90 2,2 XC.T09T3.. 2.195,00 118 2.195,00 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 32 1110 450 56 10,0 3,2 XC.T10T3.. 2.389,00 120 2.389,00 120
ECC 25 R/L 2,25D 13 25 32 40 1290 565 60 125 50 XC.T1304.. 2.774,00 125 2.774,00 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 50 158,00 720 70 16,0 50 XC.T 1705.. 3.119,00 132 3.119,00 132
1)  OBS!Hgjre skaer pa hajre veerktoj — side 39
2) 0BS! Venstre skeer pa venstre vaerktej — side 39
R =,
Torxnagle Fastspandings-
skrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. Y7 2A/28
70805108 T06-1P 80,00 123 M1,8x3,6-1P 29,00 862
70804108 T06-1P 80,00 123 M1,8x3,6-1P 29,00 862
70805110/ 70804 110 T06-1P 80,00 123 M2x4,3-1P 26,00 863
70805112 /70804 112 T07-1P 79,00 124 M2,2x5-IP 25,00 856
70805114 /70804 114 T08-1P 79,00 125 M2,5x6-IP 32,00 857
70805116 /70804 116 T09-IP 87,00 126 M3x7-IP 25,00 819
70805118 /70804 118 T09-1IP 87,00 126 M3x7-IP 25,00 819
70805120/ 70 804 120 T15-1P 92,00 128 M3,5x8,6-IP 25,00 859
70805125/ 70804 125 T20-IP 97,00 129 M4,5x10,5-IP 25,00 864
70805132/ 70804 132 T20-1P 97,00 129 M4,5x10,5-IP 25,00 864
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 3xD - tungmetal

A Bor-drejeveerktgj
A Vibrationsdempet

Leveringsomfang:
Varktgjsholder med 1 fastspandingsskrue + 2 ekstra skruer og nagle

g

|
O o l’:’::i::::::i::: i::%:::i::::i ===
S ‘ =
P
LU ! &
OAL g
venstre hgjre
70805... 70804...
Betegnelse DC DCONMS OAL LU WF  Fastspendingsmoment  Vendeskaer DKK DKK
mm mm mm mm  mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 04 XC.T 0401..EL 4.584,00 608 2
ECC08R3,00004H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..ER 4584,00 608 "
ECC10R/L3,00005H 10 12 85 30 50 0,7 XC.T 0502.. 460500 610  4.605,00 610
ECC12R/L3,00006H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 4970,00 612  4.970,00 612
ECC14R/L3,00D07H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T 0703.. 5.086,00 614  5.086,00 614
ECC16R/L3,00008H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 5.576,00 616  5.576,00 616
ECC18R/L3,00009H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3.. 6.751,00 618  6.751,00 618
ECC20R/L3,00010H 20 25 130 60 10,0 3,2 XC.T10T3.. 6.888,00 620  6.888,00 620
ECC25R/L3,00013H 25 32 150 75 12,5 50 XC.T 1304.. 8.774,00 625  8.774,00 625
ECC32R/L3,00017H 32 40 185 96 16,0 50 XC.T 1705.. 1148200 632  11.482,00 632

1) OBS!Hgjre skaer pa hajre veerktej — side 39
2) 0BS! Venstre skeer pa venstre vaerktgj — side 39

- s

Torxnagle Fastspandings-
skrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Til artikelnr. Y7 2A/28
70805608 T06-1P 80,00 123 M1,8x3,6-1P 29,00 862
70804 608 T06-1P 80,00 123 M1,8x3,6-1P 29,00 862
70805610/ 70 804 610 T06-1P 80,00 123 M2x4,3-1P 26,00 863
70805612/ 70804 612 T07-1P 79,00 124 M2,2x5-IP 25,00 856
70805614 /70804 614 T08-1P 79,00 125 M2,5x6-IP 32,00 857
70805616/ 70 804 616 T09-1P 87,00 126 M3x7-IP 25,00 819
70805618/ 70804 618 T09-1P 87,00 126 M3x7-IP 25,00 819
70805620 / 70 804 620 T15-1P 92,00 128 M3,5x8,6-IP 25,00 859
70805625 / 70 804 625 T20-1P 97,00 129 M4,5x10,5-IP 25,00 864
70805632/ 70 804 632 T20-1P 97,00 129 M4,5x10,5-IP 25,00 864
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer - EcoCut og FreeTurn
EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

Leveringsomfang:
Varktgjsholder med 1 fastspandingsskrue + 2 ekstra skruer og nagle

» F
Q25
mm

o
w
o
[a]
o
_ == X
—-= =1 0
I
z w
S =
2 Ly
LPR
Figur viser hgjre udforelse
1SO-betegnelse Holder LPR LU BDRED WF DMIN

mm mm mm mm mm
HSKT63EC25R/L2,25D13  HSKT63 125 565 53 125 25
HSKT63EC32R/L2,25D17  HSKT63 125 720 53 160 32

Reservedele
Til artikelnr.
74 590 525 / 74 591 525
74590532 / 74 591 532

cuttingtools.ceratizit.com

venstre

74 591 ...
DKK
20/80
272100 525
3.060,00 532

D

Torx nagle

80950...

DKK

Y7
77,00 114
77,00 114

hojre

74 590 ...

DKK
20/80

272100 525

3.060,00 532

AR,

Fastspandings-
skrue

70950 ...
DKK
2A/28
25,00 01200
25,00 01200

10[13
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktejer - EcoCut og FreeTurn
EcoCut - ProfileMaster

PM-R / PM-L
Betegnelse Ccw PDPT L S D1
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 21
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 2,5
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0 3,70 4,0
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 44
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0

£a B9

JULN L

@‘ ﬂ'l-

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
DRAGONSKN
[o[e]=] [ofo]x
M M
PM-L PM-R

70289.. 70289..

1SO RE DKK DKK
mm 1F/P2 1F/P2

PM 10 G 201504 04 131,00 510 131,00 511
PM12G 201804 04 132,00 515 132,00 516
PM 16 G 252004 04 134,00 520 134,00 521
PM 20 G 302504 04 140,00 525 140,00 526
PM 25 G 353004 04 156,00 530 156,00 531
PM 32 G 404004 04 168,00 535 168,00 536
P ) )
M ° °
K o) o)
N [e} o)
S ) )
H

— v, side 26
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer - EcoCut og FreeTurn
EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A Bore-, dreje- 0g stikveerktgj

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 fastspandingsskrue og nagle

2
a10
mm
90°
O v = [ I)(/J
[a) @ | =
zZ
TR LU O
= OAL 8
00
== o
b4
O(
I, O
[a}
Betegnelse DC DCONMS OAL LU WF | I3
mm mm mm mm mm mm mm
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 150 5,0
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18,0 6,0
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24,0 8,0 1273 26,3
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30,0 10,0 152,8 32,8
PMC 25 R/L 1,5D 25 32 180 375 12,5 183,3 40,8
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 48,0 16,0 204,3 52,3

1) Kankun anvendes som 90° version

Reservedele
Til artikelnr.

70820010/ 70821010
70820012 /70821012
70820016/ 70821016
70820020/ 70 821 020
70820025/ 70821025
70820032/ 70 821 032

cuttingtools.ceratizit.com

f
mm

5,7
72
9,2
1,7

Fastspandingsmoment

Nm
0,4
1,0
2,2
2,2
3,2
5,0

Vendeskaer

PM 10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

T06-1P
TO07-1P
T09-1P
T15-1P
T15-1P
T20-1P

venstre

70821 ...

DKK
2G/P1

1.322,00 010 "
1.370,00 012 "
1.449,00 016
1.788,00 020
2.032,00 025
2.32500 082

.

Torxnagle

80950 ...

DKK
Y7
80,00
79,00
87,00
92,00
92,00
97,00

123 M1,8x3,6-1P
124 M2,2x4,2-1P
126 M3x5,7-1P
128 M3x5,7-IP
128 M3,5x8,6-IP
129 Mb5x10,8-1P

900

00

hojre

70 820 ...

DKK
2G/P1
1.322,00
1.370,00
1.449,00
1.788,00
2.032,00
2.325,00

-

010 "
012 "
016
020
025
032

10

Fastspandings-
skrue

70950 ...

DKK
2A/28
29,00
25,00
25,00
25,00
25,00
64,00

862
137
008
009
859
010
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A Bore-, dreje- 0g stikveerktgj

Leveringsomfang:

Verktejsholder med 1 fastspaendingsskrue og nagle

A

2
210
mm

90°
O }»U) TN
[a)] =0
zr
: :
= OAL a2
0°
[7p]
%gié
(o]
(&)
[m]
Betegnelse DC DCONMS DF OAL LU WF | I3
mm mm mm mm mm mm mm mm
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 225 5,0
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 270 6,0
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 96,5 360 80 988 383
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 35 111,0 450 10,0 113,8 478
PMC 25 R/L 2,25D 25 32 44 1326 56,3 12,5 1359 59,6
PMC 32 R/L 2,25D 32 40 54 158,0 72,0 16,0 162,3 76,3

1) Kankun anvendes som 90° version

Reservedele
Til artikelnr.

70820110/ 70821 110
70820112/ 70821 112
70820116/ 70821 116
70820120/ 70 821 120
70820125/ 70 821 125
70820132/ 70 821 132

10116

f
mm

57
72
9,2
1,7

Fastspendingsmoment ~ Vendeskaer
Nm
04 PM 10R/L
1,0 PM 12R/L
2,2 PM 16R/L
2,2 PM 20R/L
3,2 PM 25R/L
50 PM 32R/L
T06-1P
T07-1P
T09-1P
T15-1P
T15-1P
T20-1P

venstre

70821 ...

DKK
2G/P1
1.944,00
1.984,00
2.091,00
2.498,00
2.869,00
3.219,00

110 "
12 0
116
120
125
132

.

Torxnagle

80950 ...

DKK
Y7
80,00
79,00
87,00
92,00
92,00
97,00

123
124
126
128
128
129

M1,8x3,6 - IP
M2,2x4,2 - IP
M3x5,7 - IP
M3x5,7 - IP
M3,5x8,6 - IP
M5x10,8 - IP

hejre

70 820

DKK
2G/P1
1.944,00
1.984,00
2.091,00
2.498,00
2.869,00
3.219,00

110 "
12 0
116
120
125
132

-

Fastspandings-
skrue

70950 ...

DKK
2A/28
29,00
25,00
25,00
25,00
25,00
64,00

862
137
008
009
859
010

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktio

nsvarktgjer - EcoCut og FreeTurn

FreeTurn - vendeskeer FT15

FT15. 808055...

o A\ 7
| |
<) /
g D/Q 2
<
'
e P
L7
| \ S
IC
Betegnelse IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L 3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 14 15,78 14 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 11,2 15,31 11,2 9,14
ET ET
CTCP125 CTPM125
lofe]=] |o]e]=]
o Nl
MM F MM F
FT15.808055... FT15.808055...
74003... 74003..
1SO RE_1 RE_2 RE_3 DKK DKK
mm mm mm FW FW
FT15 M 808055R080804-MMF 0,8 0,8 0,4 169,00 00400
FT15 M 808055R08-MMF 0,8 0,8 0,8 169,00 00200 169,00 10200
FT15 M 808055R121208-MMF 1,2 1,2 08 169,00 00600
P ® o)
M )
K )
N
S
H
— v, side 27

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktejer - EcoCut og FreeTurn
FreeTurn - vendesker FT15

FT15.353535...

o~
w
o

Betegnelse IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L 3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,1 24,01 16,1 24,01 16,1 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,2 23,08 15,2 23,08 15,2 9,14
-28P
H216T
DRAGONSKIN
ool
—
v
V
FFF
FT15.353535...
74001 ...
1SO RE_1 RE_2 RE_3 DKK
mm mm mm FW
FT15 G 353535R04-28P 0,4 04 0,4 283,00 20200
FT15 G 353535R08-28P 0,8 0,8 0,8 283,00 20400
P
M
K o
N )
S
H

— v, Side 27
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktejer - EcoCut og FreeTurn
FreeTurn - vendesker FT15

FT15.555555...

Betegnelse IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L 3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 15 15,78 12,6 15,78 12,6 15,78 12,6 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 15 15,31 12,3 15,31 12,3 15,31 12,3 9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]=]
A o/

FFF FFF
FT15.555555... FT15.555555...

74002.. 74002..

1SO RE_1 RE_2 RE_3 DKK DKK

mm mm mm FW FW
FT15 M 555555R04-FFF 0,4 0,4 0,4 145,00 00200
FT15 M 555555R08-FFF 0,8 0,8 0,8 145,00 00400 145,00 10400
P ) o)
M )
K o)
N
S
H

— v, Side 27
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer - EcoCut og FreeTurn

FreeTurn - HSK-T vaerktejsholder FT15

FreeTurn - HSK-T varktejsholder FT15

A Verktgjsholder til FreeTurn-vendeskeer

A DirectCooling kalemiddeltilfarsel

T

—

Tegningen viser version FT15. 808055...

1SO-betegnelse

HSK-T63-100-FT15 353535
HSK-T63-100-FT15 555555
HSK-T63-100-FT15 808055
HSK-T63-125-FT15 353535
HSK-T63-125-FT15 555555
HSK-T63-125-FT15 808055

Reservedele
Holder
HSK-T 63

10120

Holder

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
100
100
100
125
125
125

Vendeskar

FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.

353535...
555555...
808055...
353535...
555555...
808055...

- cum

Torxnagle

80950 ...
DKK

Y7
75,00 121

M4,5x18 - IP

DirectCooling

74700...

DKK

FT
4.307,00 00137
4.307,00 00337
4.307,00 00537
4.384,00 00237
4.384,00 00437
4.384,00 00637

L

Spandeskrue

70950...
DKK

2A
67,00 25900

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer - EcoCut og FreeTurn

FreeTurn - PSC vearktgjsholder FT15

FreeTurn - PSC veerktgjsholder FT15

A Verktgjsholder til FreeTurn-vendeskeer
A DirectCooling kalemiddeltilfarsel

Tegningen viser version FT15. 808055...

1SO-betegnelse Holder LPR LH LU

mm mm mm

PSC-63-100-FT15 353535 PSC63 100 694 40
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 69,6 40
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 69,3 40
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 944 65
PSC-63-125-FT15 555555 PSC63 125 946 65
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 943 65

Reservedele
Holder
PSC 63

cuttingtools.ceratizit.com

Vendeskar

FT15
FT15
FT15
FT15
FT15
FT15

.353535...
.555555...
.808055...
.353535...
.555555...
.808055...

- cum

Torxnagle

80950 ...
DKK

Y7
75,00 121

M4,5x18 - IP

DirectCooling

74700...

DKK

FT
5.000,00 00193
5.000,00 00393
5.000,00 00593
5.077,00 00293
5.077,00 00493
5.077,00 00693

L

Spandeskrue

70950 ...

DKK
2A
67,00 25900

10121
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktejer - EcoCut og FreeTurn
FreeTurn - vendeskeer FT17

FT17.808080...

\:]/,
z\ 0(0/&
g 7
o
7 }
)
N oy &
0\9\%:5 S
IC
Betegnelse IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L 3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 1,3 13,00 11,3 13,00 1,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
FT17 M 808080R12-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
ET ET
CTCP125 CTPM125
lofe]=] |ofe]=]
o Nl
MMM MMM
FT17.808080.. FT17.808080...
74000... 74000..
1SO RE_1 RE_2 RE_3 DKK DKK
mm mm mm FW FW
FT17 M 808080R04-MMM 04 04 04 195,00 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 195,00 00400 195,00 10400
FT17 M 808080R12-MMM 1,2 1,2 1,2 195,00 00600
P ® o)
M )
K )
N
S
H
— v, side 27
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Multifunktionsveerktgjer - EcoCut og FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn - HSK-T veerktpjsholder FT17

FreeTurn - HSK-T holder FT17

A Verktgjsholder til FreeTurn-vendeskeer
A DirectCooling kalemiddeltilfarsel

Tt

-
C

-

T

I;

LPR
DirectCooling
74701 ...
1SO-betegnelse Holder LPR LH LU Vendesker DKK
mm mm mm FT
HSK-T63-100-FT17 808080 HSK-T 63 100 74 40 FT17.808080... 4.307,00 00737
HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 99 65 FT17.808080... 4.384,00 00837
= -~
Torxnagle Spandeskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Holder Y7 2A
HSK-T 63 T20-IP 75,00 121 M4,5x18-1P 67,00 25900
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktejer - EcoCut og FreeTurn

FreeTurn - PSC vearktgjsholder FT17

FreeTurn - PSC holder FT17

A Verktgjsholder til FreeTurn-vendeskeer

A DirectCooling kalemiddeltilfarsel

1SO-betegnelse

PSC-63-100-FT17 808080
PSC-63-125-FT17 808080

Reservedele
Holder
PSC 63

10]24

Holder

PSC 63
PSC 63

LPR LH

mm  mm
100 69,3
125 943

LU
mm
40
65

Vendeskar

FT17.808080...
FT17.808080...

T20-IP

e

Torxnagle

80950 ...
DKK

\
7500 121

M4,5x18 - IP

DirectCooling

74701 ...

DKK
FT

5.000,00 00793

5.077,00 00893

L

Spandeskrue

70950...
DKK

2A
67,00 25900

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktejer - EcoCut og FreeTurn

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N/mmzs*ln‘-lkg JHRC e e e LM?terlalle-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 Udglodet 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P.1.3 Sejhardet 840N/mm?/250HB 11191  C45E 10535 C55
P.1.4 Udglodet 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 Sejheerdet 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 Udgledet 610N/mm?/180HB ~ 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejhardet 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 Sejhardet 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 Udglodet 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Hojlegeret stél og a :
hjleqerelverkiaisstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlgbet 1300N/mm2/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgledet 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Rustfri stal
P.4.2 Martensitisk Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfri stal M.2.1 Austenitisk Sejhardet 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk / ferritisk (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 Perlittisk / ferritisk 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grat stobejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K  Sstebejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Adouceret stobejern
K.3.2 Perlittisk 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke hardbar 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340N/mm?/100HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ikke heerdbar 250N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3 1 0
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, hardbar Heerdet 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ikke hardbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn,CuSnZn 300N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1b 24070 CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 Udgladet 680N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
Fe-basis
S.1.2 Haerdet 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
V"T;:‘;f?;;:fige S.2.1 Udgladet B40N/mm?/250HB 24631  NCr20TiAl(NimonicB04)  3.4856  NICr22Mo9ND
S S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19NbSMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stabt 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
.3.1 Rentitan 400 N/mm 3.7025 Ti99,8 3.7034  Ti99,7
S.3.1 2
Titanlegeringer S.3.2 Alpha-+ Betalegeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betalegeringer 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 Heerdet og anlgbet 46-55HRC
H.1.2 Haerdet og anlobet 56-60 HRC
Hardet stal
H H.1.3 Haerdet og anlobet 61-65HRC
H.1.4 Heerdet og anlgbet 66-70 HRC
Hard stebegods Stabt 400 HB
Heerdet stobejern Heerdet og anlgbet 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktejer - EcoCut og FreeTurn
Skaredata

Vejl. skaeredata EcoCut

DRAGONSKIN
EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic  ProfileMaster

CTWN425 ~ CTPP435  CTCP425  CTCP435  CTPP430 H210T H216T CTPP430

Indeks Vv, m/min
P11 146 227 208 182 168
P.1.2 125 197 179 156 141
P1.3 106 169 151 132 115
P.1.4 100 160 142 124 106
P1.5 90 146 128 112 94
P.2.1 128 202 183 160 145
P.2.2 98 158 140 122 104
P.2.3 90 146 128 112 94
P24 67 112 94 82 61
P.3.1 104 156 143 116 112
P.3.2 67 113 98 86 76
P.3.3 31 70 53 56 39
P.4.1 104 156 143 116 112
P.4.2 86 134 120 101 94
M.1.1 104 156 143 116 112
M.2.1 67 86 76
M.3.1 93 107 102
K.1.1 140 140 205 185 160 110 170 180
K.1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.2.1 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.1.1 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.2.1 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.3.1 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.4.1 200 140 140 140 260 200
S.1.1 38 35 o 58] 33 43 35
S.1.2 28 30 30 58] 25 33 30
S.2.1 28 18 18 58 25 33 20
S.2.2 24 15 15 58 20 25 15
S.2.3 20 15 15 58 20 20 15
S.3.1 90 85 85 70 65 110 85
S.3.2 59 40 40 60 43 70 40
S.3.3 40 30 30 40 30 50 30
H.1.1
H.1.2 0
@ De anbefalede skeeredata er
H.1.3 afhaengige af de eksterne
H.1.4 forhold som f.eks. stabiliteten af

veerktejs- og emneopspanding,
materiale og maskintype! De
angivne veerdier er anbefalinger og
kan tilpasses de givne forhold med
ca. +20%)!
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktejer - EcoCut og FreeTurn
Skaredata

Vejl. skeeredata FreeTurn

F M -28P
CTCP125 CTPM125 CTCP125 CTPM125 H216T

Indeks Vv, m/min V. m/min V. m/min

P.1.1 296 203 296 203

P1.2 253 171 253 171

P1.3 213 142 213 142

P.1.4 199 132 199 132

P1.5 179 118 179 118

P.2.1 259 176 259 176

P.2.2 196 130 196 130

P.2.3 179 118 179 118

P24 129 81 129 81

P.3.1 169 142 169 142

P.3.2 106 97 106 97

P.3.3 43 51 43 51

P.4.1 169 142 169 142

P.4.2 137 119 137 119

M.1.1 142 142

M.2.1 97 97

M.3.1 128 128

K11 170 170 170
K.1.2 160 160 130
K.2.1 180 180 180
K.2.2 160 160 130
K.3.1 200 200 190
K.3.2 160 160 160
N.1.1 1650
N.1.2 1350
N.2.1 1200
N.2.2 1100
N.2.3 600
N.3.1 525
N.3.2 500
N.3.3 375
N.4.1 275
S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

De anbefalede skeeredata er afhangige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspanding, materiale og maskintype! De angivne
veerdier er anbefalinger og kan tilpasses de givne forhold med ca. #20%)!

1)

(\
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CERATIZIT \ Performance

Skeeredata
Spandybde og tilspaeending for EcoCut Mini
Leengdedrejning
2,25xD
Spandybde a, mm
EcoCut Mini 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
storrelse
Tilspaending mm/O
ECM 02.. 0,02-0,07 0,02-0,07
ECM 02,5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05
0 [:l: — ECM 03.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05
T8 ECM03,5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,07 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-01 004-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-001 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
4xD
Spandybde a, mm
e N T 05 075 1,0 15 2,0 2,5 3,0 35 4,0
storrelse
Tilspaending mm/O
ECM 02.. 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 02,5.. 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03,5.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
Plandrejning
EcoCut Mini 2,25%D 4D
storrelse 8p maks. MM f mm/O 8p maks. MM f mm/O
ECM 02.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
e ——*7d@ ECMO03.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
I ECM 03,5.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
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CERATIZIT \ Performance

Skeredata
o " " . .
Spandybde og tilspending for EcoCut Mini
Boring
Tilspaending
EcoCut Mini 2,25xD D
storrelse f mm/O f mm/O
ECM 02.. 0,0025-0,0075 0,0025-0,005
ECM 02,5.. 0,0025-0,010 0,0025-0,005
—
C%I ECM 03.. 0,0025-0,0125 0,0025-0,010
ECM 03,5.. 0,0025-0,0150 0,0025-0,010
ECM 04.. 0,005-0,030 0,005-0,0125
ECM 05.. 0,005-0,030 0,005-0,015
ECM 06.. 0,005-0,030 0,005-0,020
ECM 07.. 0,005-0,035 0,005-0,025
ECM 08.. 0,005-0,040 0,005-0,030
Maks. boredybde
EcoCut Mini g e
storrelse Boredybde maks. mm Boredybde maks. mm
ECM 02.. 4,50 8,0
ECM 02,5.. 563 10,0
ECM 03.. 6,75 12,0
ECM 03,5.. 7,88 14,0
ECM 04.. 9,0 16,0
ECM 05.. 11,25 20,0
ECM 06.. 13,5 24,0
ECM 07.. 15,75 28,0
ECM 08.. 18,0 32,0
cuttingtools.ceratizit.com 10129
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CERATIZIT \ Performance

Skeaeredata

Spandybde og tilspaending for EcoCut Classic
Laengdedrejning
1’5XD . Spandybde a, mm

Classic 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14

storrelse

Tilspaending mm/O
F ECC08 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,100,02-0,08

s ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

l';'—l% ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,200,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 0(,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,220,07-0,20 0,03-0,16
ECC32 0,15-0,300,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

o
@ Tilspaending f kan ved anvendelse af M50Q eller ALQ ages med 50-75 %

2,25xD Spandybde a, mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 55 6,0 7,0
storrelse

Tilspanding mm/O
ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,15 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

@)
@ Tilspeending f kan ved anvendelse af M50Q eller ALQ @ges med 50-75 %

3xD Spandybde a, mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0
storrelse

Tilspaending mm/O
ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06
ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09
ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
ECC20 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
ECC25 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
ECC32 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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CERATIZIT \ Performance

Skeeredata
Spéandybde og tilspending for EcoCut Classic
Plandrejning
EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
Slapse a, mm f mm/O a, mm f mm/O a, mm f mm/O
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
A‘ﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
= ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
- ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
= ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Boring
Tllspaendlng EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
SERIE f mm/0 fmm/0 fmm/O
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
| ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
% ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
| ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
It\J/Ioarzz.yb de EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
starrelse Boredybde maks. mm Boredybde maks. mm Boredybde maks. mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
= | ECC 14 21,0 31,5 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 375 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0

cuttingtools.ceratizit.com

10131

10
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Skeeredata
Spandybde og tilspaending for EcoCut ProfileMaster 90°
Leengdedrejning
1,5XD EcoCut Spandybde a, mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
storrelse Tilspaending mm/O
= «7 f— EC PM 10 0,07-0,20  0,05-0,17 0,02-0,12
__ AT EC PM 12 007-020  0,05-017 0,02-0,12
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
EC PM 20 0,12-0,27 010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
EC PM 25 0,15-0,30  0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
EC PM 32 015-0,30  015-030 015-0,30 0,15-0,30 010-027 007-024 005-021 0,02-0,15
2,25xD EcoCut Spandybde a, mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
storrelse Tilspaending mm/O
ECPM 10 0,07-019  0,02-0,13
EC PM 12 0,07-019  0,02-0,13
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
EC PM 20 0,12-0,27  0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 0,15-0,30  0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 015-030 015-0,30 010-027 0,07-0,23 0,02-0,15
Plandrejning
115XD 0g 2,25XD EcoCut Spandybde a, mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
e storrelse Tilspaending mm/O
‘J@f ﬂ EC PM 10 0,02-0,15  0,02-0,15
! EC PM 12 002-015 002-015
EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radial stikning
indv. + udv. EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
storrelse f mm/0 storrelse f mm/0
— EC PM 10 0,01-0,08 ECPM 10 0,01-0,08
@F “_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-010
. — EC PM 16 0,04-0,15 EC PM 16 0,04-0,15
@r EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
n- T"- EEE— 0.07-0.20 EC PM 25 0,07-0,20
EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Boring
Tilspending og maks. EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
boredybde ProfileMaster Boredybde maks. ProfileMaster Boredybde maks.
storrelse fmm/0 mm storrelse fmm/0 mm
N =< EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 22,5
L@L EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
_ EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
EC PM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 37,5 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0
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Skeeredata
o . . . o
Spandybde og tilspaending for EcoCut ProfileMaster 0
0]
@ EcoCut ProfileMaster starrelser 10 og 12 kan ikke anvendes som 0° version.
Leengdedrejning
1,5XD EcoCut Spandybde a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
storrelse Tilspaending mm/O
— EC PM 16 0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
Jsp ‘1‘— EC PM 20 0,06-0,22  0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
& EC PM 25 0,08-0,25  0,08-0,25 0,08-025 0,08-0,25 0,08-0,25
<= EC PM 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
2,25xD 4 i
) EcoCut Spandybde a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
I Tilspaending mm/O
EC PM 16 004-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
EC PM 20 006-022  006-022 0,06-022 0,06-0,22
EC PM 25 008-025 008-025 008-025 008-025 0,08-0,25
EC PM 32 010-028  010-028 0,0-028 0,10-0,28 010-028 0,10-0,28
Plandrejning
1,5xD . .
) EcoCut Spandybde a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
SRS Tilspaending mm/O
t EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
e “‘- EC PM 20 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
’ EC PM 25 0,10-0,25 0,0-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0710-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
2,25XD EcoCut Spandybde a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
storrelse Tilspaending mm/O
EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Aksial stikning
indv. + udv.
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
storrelse Tilspending mm/O storrelse Tilspeending mm/O
i I EC PM 16 0,02-0,12 ECPM 16 0,02-0,12
- EC PM 20 0,04-0,14 EC PM 20 0,04-0,14
@TL:‘— EC PM 25 0,06-0,18 EC PM 25 0,06-0,18
EC PM 32 0,08-0,20 EC PM 32 0,08-0,20
cuttingtools.ceratizit.com 10133
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Multifunktionsveerktejer - EcoCut og FreeTurn

Skeredata

Vejl. skeeredata for FreeTurn

Materiale
Stal 1.7225 42CrMo4 1010 N/mm?  P2.3
Rustfrit 1.4301 X5CrNi18-10 610 N/mm? M.11
lkke - jernholdige materialer 3.2341 G-AISi 5 Mg 200 N/mm? N.2.2
Stal
100 T T
s
90 1 ® —— 3,=35mm .
80 T¥ * —o— 3,=15mm
< 70 q *\
Z 60 %; .
E 50 X
®
40 * ..
R
30 9 ~e
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Tilspaending mm/0
Ikke - jernholdige materialer
100 T
03
90 ¢ —o— 3,=-1-35mm |
80 #*
< 70 *!*
Z 60 .
2 50
40 ..
30
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Tilspaending mm/0
10|34

FT1x M 80xxxxR08 -M
FT1x M 80xxxxR08 -M

Indgrebsvinkel (K)

Vendeskar v, m/min Kaling
CTCP125 200 Emulsion
CTPM125 180 Emulsion
FT1x G 35xxxxR08-28P  H210T 900 Emulsion
Rustfrit
100 T
+ 9
90 ¢ - a,=35mm |
80 ¢ —— 3,=15omm
L {EER
70 L}
LEEEE
60 *\ \
50 *\
40 .
30 i
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

Tilspaending mm/0
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Multifunktionsveerktejer - EcoCut og FreeTurn
Tekniske informationer

Spanbryderoversigt

EcoCut Classic

-EN

A Universel geometri

A Fremragende spénbrydning
A Positiv skerende

A Lavtil medium tilspanding

-M50Q

A Med wipergeometri

A Fremragende overfladekvalitet
A God spanformning

A Medium til hgj tilspending

-27P

A Positiv skerende

A Omfangsslebet

A Poleret spanbryder

A Fgrstevalg til ikke-jernholdige
metaller

-27Q

A Med wipergeometri

A Ekstrem positiv geometri
A Omfangsslebet

A |avvedhaftning

EcoCut ProfileMaster
M20

A Positiv geometri
A Universel anvendelse
A Lavtil medium tilspanding

Type

Konturnuerligt

Varierende skareforlgh Afbrudt skaereforlgh Skeer illustration
skereforlgb
- f
O O ‘v’ mm
CTCP425 CTCP435/CTPP430  CTPP430/CTCP435
CTCP425/ CTPP430 CTPP430 CTPP430
CTCP425 CTCP435/ CTPP430 CTCP435 o
CTPP430 CTPP430 CTPP430 /A
CTCP435/CTPP430  CTCP435/CTPP430 CTCP435
| CICP435/CTPPA3D  CTCPASS/CTPPAZ0  CTCPass
CTCP425 CTCP425
CTCP425 5 O
CTCP425 CTCP425 i

Z

0,2-0,425
H216T H216T H216T "
H216T H216T H216T
H216T H216T
01-0,4
E’ 0,1
H210T H210T .
H210T H210T %
H210T H210T
02-05
CTPP430 CTPP430 CTPP40
CTPP430 CTPP430 CTPP430 )
CTPP430 CTPP430 CTPP430 i
CTPP430 CTPP430 CTPP430
CTPP430 CTPP430

o ooweo om0 oo 0

Bearbejdningsomrade for spanbrydere -EN og -M50Q

EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304

- -M50Q

Standard

0,05 0,10 0,15 0,20

cuttingtools.ceratizit.com
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Tekniske informationer

Spanbryderoversigt
FreeTurn

Type

-F

a Klassisk sletgeometri

A Hgj overfladekvalitet

a Farstevalg til sletdrejning
af stal

-M
a Medium til / 3
skrubbearbejdning "
a Aggressiv spanbryder S5 ==
L

-28P

a Klassisk sletgeometri
a Skarpt skerhjgrne
a Fgrstevalg til aluminium

10[36

Konturnuerligt

skaereforlab Varierende skeereforlab Afbrudt skeereforlab Skeer illustration
o C o
CTCP125 CTCP125
CTCP125 CTCP125

CTPM125
CTPM125 2

- | e

H216T H216T H216T
H216T H216T H216T

cuttingtools.ceratizit.com
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Tekniske informationer

EcoCut Classic - det mest stabile udboringsvarktej

EcoCut kan ikke kun bruges som et multifunktionelt veerktej. Sammenlignet med en borestang har EcoCut mange fordele for brugeren
som udboreveerktgj.

Eksempel: Hulbearbejdning, @16 mm og dybde pa 36 mm

Forskellen pa vaerktgjerne

Borestang EcoCut Classic Dine fordele

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08
Stabil, massiv

Veerktgjsholder

A Absorption af hgje skaerekrafter

A Mindsker vibrationer

A Chip Booster til perfekt kaling og
spanafgang

Veerdi

A Hgjoverfladekvalitet
A Perfekt spankontrol

A Maks. processikkerhed

Verktejsudhaeng Verktejsudhaeng
3xD 2,25xD

36 mm ; -

f=9mm f=8mm

4

®
>l la

a,=2,0-2,5mm

L @
\

a,=3,5-4,0mm

Forskellen pa vendeskarene

CCMT 060204 XCNT 080304 Stort og stabilt vendeskeer

A (get processikkerhed
Spaende- Spaende- A Muligger store Spandybder

skrue M2,5 skrue M3,0 A Hgjere skeeredata
A Lengere standtid
o o Veerdi
Hjgrnevinkel Hjernevinkel A Reducerede bearbejdningstider 1 0
80° 87,12°

A (get produktivitet

Tykkelse Tykkelse 7 A Reducerede vaerktgjsomkostninger
2,38 mm D 3,18 mm j

Stabilitetssammenligning

Beregning ved hjeelp af FEM
Ved en belastning med 1000 N pé skearholderen
modsvarer ca. en a, = 2,0 mm og tilspending = 0,2 mm

[

| praksis ses:

a Reduktion af bearbejdningstiden
med op til 75 %
a fget standtid med op til 400 %

Afbgjning 0,19 mm Afbgjning 0,08 mm

Innovativ spanafgang - Chip-Booster

@ EcoCut-vaerktgjer er som standard udstyret med et unikt kele- og spanafgang.

@ Kaling af vendesker @ Chip-Booster til forbedret spanafgang
@ @ Generel kale- og skyllestrm Chip-Booster forhindrer, at spanerne kommer i klemme

mellem veerktgj og emne

o)
@) For at sikre en effektiv spanafgang ved boring, skal kaletrykket vaere mindst 3-6 bar (optimalt 7-10 bar).
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Tekniske informationer

Boring udenfor center

P& grund af EcoCut-veerktgjets og vendeskeerets specielle EcoCut Veerktoj, nominel & Emnets bore-@
konstruktion er det muligt at bore udenfor center. Mint D mm Drrin. MM Dinats, mm
: : : s ECM02L/R-..D 2 1,95 2,1

Afvigelser fra vaerktgjets nominelle @, kan opnas (se tabel). ECM 025 L/R- . 25 245 26
ECMO03L/R-..D 3 2,95 3,15
ECM03,5L/R-..D 35 345 3,65
ECM 04 R/L-..D 4 3,90 4,20
ECM05R/L-..D 5 4,90 5,20
ECM 0B R/L-..D 6 5,90 6,20
ECM 07 R/L-..D 7 6,90 7,20
ECMO08R/L-..D 8 790 8,20
EcoCut Veerktej, nominel @ Emnets bore-@
Classic Dmm Dynin, MM Dinags, MM
3 ECCO8R/L-..04 8 7,85 8,30
L 3 ECC10R/L-..05 10 9,85 10,50
a ECC 12R/L-..06 12 11,85 12,50
v ECC14R/L-..07 14 13,85 14,50
ECC16R/L-..08 16 15,85 16,50
ECC 18 R/L-...09 18 17,85 18,50
ECC20R/L-..10 20 19,80 20,50
ECC25R/L-..13 25 24,80 25,80
ECC32R/L-..17 32 31,80 33,00
EcoCut Veerktej, nominel @ Emnets bore-@
ProfileMaster Dmm D, MM Diare. MM
PM 10R/L ... 10 9,85 12
PM 12R/L .. 12 11,85 15
PM 16R/L .. 16 15,85 19
PM 20R/L ... 20 19,80 24
ProfileMaster 0° PM 25R/L .. 25 24,80 29
Ikke egnet til boring!
PM 32R/L .. 32 31,80 38
Bearbejdning ind over center
Problem Lasning
| tilfeelde af utilstraekkelig bevaegelse af maskinen over Anvendelse af et hgjre skeerende EcoCut-vaerktg;.

centeraksen, kan den udvendige diameter ikke bearbejdes
med det samme veerktgj.
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Tekniske informationer

Ved aksial forskydning er der fare for kollision!

Problemer
Forskydning i X-retning: Vinkelfejl: Positionsfejl p& veerktajsrevolveren:
Il
==t
= !
Afhjeelpning
Ved forindstilling af vaerktgjet: P& maskinen:
a Defineres som indvendigt drejeveerktaj ved a Lav pravespan, ca. 3 mm dyb
programmering a Mal den opnéede borediameter

4 Angiv veerktgjets nominelle @ som borediameter @

a Hvis ngdvendigt korriger bore-@ 1 0
a Start bearbejdningen

EcoCut Adapter Mini - opbygning

Indvendig tilforsel af
kolemiddel

Héardmetal

\ Leengdeanslag for ngjagtig
skarposition

* Tvaersnit roteret 90° for bedre illustration

Montering af vendeskeer i EcoCut Classic

Til veerktajer @ 8 mm er hgjre og venstre vendeskeer pakravet.
Fra@ 10-32 mm anvendes neutrale vendeskar.

Advarsel!
Vear opmarksom pa den rigtige monteringsposition.
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EcoCut ProfileMaster - hejdespringer med hensyn til omkostningseffektivitet

Plan Hojre vaerktgj
hulbund
Hajre skeer
Hojre veerkioj
= Venstre skaer Hajre skaer
Venstre veaerkigj Hojre veaerkigj
\ S
Hajre skeer
Variant 90° Variant 0°
Fuldboring med plan hulbund Drejning af udvendige diametre

Opboring

Drejning af udvendige diametre

Drejning af indvendige diametre

Plandrejning

Udvendig radial stikning

Indvendig radial stikning

10140

Drejning af indvendige diametre

Plandrejning

Udvendig aksial stikning

Indvendig aksial stikning

[}
@) For at sikre en effektiv spanafgang fra boringen, skal keletrykket veere
mindst 3-6 bar (optimalt 7-10 bar).

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut ProfileMaster - aksial stikning
0° (fra @ 16 mm) 90°

Q DAX min.

Q DAX min.

Q DAX min.

EcoCut ProfileMaster ﬁ:::;“' g?';‘;mm' QDI::;:,.(,_
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 gDAXmm _ @DNOM
PM 16R/L 2,25D 16 16 >16
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

@Dyow = Nominel vaerktgjsdiameter —
@Dupmn. = Mindste diameter til aksial stikning
@Dpmas. = Starste diameter til aksial stikning

d »
hal

@Daxmin, = @Dyou.

I QDAXmaks = I
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Tekniske informationer
Problemlgsningsguide

Type af problem

Slidtype Emne Spankontrol

Spaner for korte (fragmanterede spaner)

©
=
Clqe]
([N
w
(«b]
k=2
73
8
i=
(eb]
(@)
S =
= =
2 g B s
(eb) (@)) = =i =
S5 = 2 _ S =
T § = 8 g % 5
S > 2 = =2 s} S
= &8 o = ] = c
8 %) %) % = <) oS
X [S) [av] 59 — = [
[9p] — L o = (@] w
A v v * * * = Skerehastighed
8
< . .
v o~ * * v A v @ Tilspending
‘9§ Starre
A A A * * % Hisrneradius 4 v
= Mindre
E Slidstyrke
 / A A S Hardmetalkvalitet oy
(=] = Sejhed
[=
-~ - o T Opspaending af vaerktgj
£
< .
-~ - o _ Opspending af emne
f<b}
£
=
- - + =  Udhaeng
=
2
2 - o | e Centerhgjde
® o o ® © Kelesmaremiddel
@age Undga, reducere Kontrollere,
stor pavirkning stor pavirkning optimere
@ge Undgé, reducere
* lile pavirkning * lile pavirkning @ Anvend
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Tekniske informationer

Faktorer der pavirker valget af den korrekte ingrebsvinkel

Tilspaending

Lav

Aksialkraft

Haj
Radialkraft C%
Lav

Maksimal spandybd ( E)?'
aksimal spandybde j

Haj
Spantykkelse

Haj
Varme

Haj
Opspaendingsstabilitet

Lav
Indgrebsvinkel

Emne

Varmefordeling pé skesret

Haj

Lav

Hoj

Lav

Lav

Lav

Haj

0]
@ Ingrebsvinklen er malt fra overfladen pa emnet til hovedskeeret (veerktajet).

cuttingtools.ceratizit.com
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Veerktoj/emne lzengdeforhold

LUmaks.

LUmaks‘ X2= Dmaks‘

Dmaks.

A
\ 4

Denne tabel viser de diameterintervaller som kan bearbejdes med de forskellige veerktajslengder.

Veerktoj Dinaks. MM 200 190 180 170 160 150 140 130 120 110 100 90 80
PSC-63-100-FT 808055 Dy, mm 127 15 102 88 73 56 34 0 0
PSC-63-125-FT 808055 Dy mm 138 125 110 90 70 42 0 0 0 0 0 0 0
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Kraftdata fra processen

FreeTurn

Forskydningskraft

Maksimal skaerekraft F,

Tilspendingskraft

—
Konventionel
Forskydningskraft
Test
Stalbearbejdning Skeredata: ¢
aksel @ 60 mm v, = 175 m/min.
1.7227 / 42CrMoS4 f=0,3mm/0
Rn 850 Nm a,=3,0mm
K=95°

10

Tilspeendingskraft

Maksimal skeaerekraft F,

FreeTurn Konventionel
2136 N FXYZ 2206 N
920 N F XY (tilspaendingskraft) 2143N
1928 N Maksimal skeerekraft F, 526N

cuttingtools.ceratizit.com
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Oversigt over kvaliteter

EcoCut Classic

CTCP425

CTCP435

CTPP430

H210T

H216T

FreeTurn

CTCP125

CTPM125

H216T

10146

Hardmetal, Ti+Al,05-belagt

ISO | P25 | K30 | M20

Det slidsteerke valg til stél og stabte materialer under stabile
forhold og hgje skaerehastigheder

Hardmetal, Ti+Al,05-belagt

1SO | P35 | M30 | K40

Den pélidelige lasning il stél og stabte materialer under
ustabile forhold

Hardmetal, TIAIN-belagt

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025

Den universelle hgjtydende kvalitet til stél, austenitisk stél
o0g varmebestandige legeringer.

Hérdmetal, ubelagt

ISO | K10 | N10 | S10 | 010

Den slidbestandige hardmetalkvalitet til bearbejdning af
aluminium og andre ikke-jernholdige metaller

Hardmetal, ubelagt

ISO | K15 | N15 | S15 | 015

Ubelagt hdrdmetalkvalitet til bearbejdning af aluminium og
andre ikke-jernholdige metaller

0gséa meget velegnet til HSC-bearbejdning

Hardmetal, TICN-Al,05-belagt
ISO | P25 | K25
Farste valg til universal bearbejdning af stél

ISO | P35 | M25

Den universelle hardmetalkvalitet til bearbejdning af rustfrit
stal, med maksimal sejhed uden at pavirke den ngdvendige
varmebestandighed og slidstyrke

Hardmetal, ubelagt

ISO | K15 | N15 | S15 | 015

Ubelagt hardmetalkvalitet til bearbejdning af aluminium og
andre ikke-jernholdige metaller

0gsé meget velegnet til HSC-bearbejdning

EcoCut Mini

CTPP435

CTWN425

Hérdmetal, TIAIN-belagt

ISO | P35 | M30 | K30 | N30 | S30 | 030

Den universelle hgjtydende kvalitet til stél, austenitisk stél
0g varmebestandige legeringer

Hardmetal, ubelagt

ISO | K20 | N25 | S25 | 025

Ubelagt hardmetalkvalitet til bearbejdning af aluminium og
andre ikke-jernholdige metaller

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

Hardmetal, TIAIN-belagt

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025

Den universelle hajtydende kvalitet til stél, austenitisk stél
og varmebestandige legeringer.
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Anvendelse
ISO-anvendelsesomrade ;%'J’ ?g
2 s 5
Kvalitetsbetegnelse 05 15 25 35 45 - I % g % ;%
= = 5 °
o0 | 10| 20 3 |4 s ¥ Z 5 28 § =
P M K N s H [0
EcoCut Mini
| | | |
e ° mE =
CTWN425 I — o -
| | | | . =
‘ [ o -
[ ° I
CTPP435 DRAGONSKIN A —
‘ = - [
| | | | L4 -
o
EcoCut Classic
| | | | -
CTCP425 DRAGONSKIN B ‘ ) I
e °
| e o ]
| = = L]
CTCP435 DRAGONSKIN o o I
HE== - -
| = . =
. A I —— o I
CTPP430 DRAGONSKIN R ——
—— o |
— ©
| | | | | ° =
[ [ o I
H216T —— o ]
= o —
‘ [ [ | o -
H210T [ — o I
EcoCut ProfileMaster
|
EEEEEE = . =
. A I —— ° I
CTPP430 DDRAGONSKIN I — —
—— o I
. I
o
FreeTurn
CTCP125 DRAGONSKIN [ ]
— - L]
(o]
CTPM125 DRAGONSKIN \ ]
IR . -
H216T ‘ - ‘ ‘ ° —
. I
o
01 10 20 30 40 50 @® Hovedanvendelse
05 15 25 35 45 O  Sekunder anvendelse
mere slidsteerk v + @ D] v~ sejere
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Betegnelsessystem

FreeTurn - vendeskeer betegnelse

FT15 M/G 808055R0808

04|3 MMF .CTCP125.

1] [2] (3] (4] [s] [6] [7] [8] [9o] [0 I 12]

m FreeTurn

@ Nominel diameter i mm

@ ISO-tolerance (M = sintret, G = poleret)
E Skeervinkel 11 grader

E Skaervinkel 2 i grader

@ Skeervinkel 3 i grader

FreeTurn - holder betegnelse

.HSK. - T63 - 100 -FT15

Hjerneradius 1imm
Hjgrneradius 2 imm

@ Hjgrneradius 3imm
Masterfinish - wipergeometri
111] Spanbryder (M = medium, F = fin)
@ Hardmetalkvalitet

808055

| | | |

1] 2] 3] 4] [5]

m System
@ Starrelse

@ Udhzngslaengde

E FreeTurn

10148

6] [7] [8]

@ Nominel diameter i mm
@ Skeervinkel 11 grader
Skaervinkel 2 i grader

Skeervinkel 3 i grader
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Tekniske informationer

Betegnelsessystem

EcoCut - vendeskear betegnelse

XCET 170508 F N - 27P
1] [2] [3] [4] 5] [6] 9]

m Vendeskar form @ Skerstyrke
@ Frivinkel Hjgrneradius
@ Tolerance Skaerkant
E Kendetegn @ Skareretning
E Skeerlengde Spanbryder

EcoCut - holder betegnelse
IECC”32”RI-I3.0D”17”H|
[1] 2] [3] 4] 5] [6]

m System E Maksimal huldybde
@ Nominel diameter i mm @ Vendeskarstarrelse
@ Skereretning @ Vaerktejsholderudfarelse i Densimet

EcoCut ProfileMaster - vendeskaer betegnelse
IPMII25IIRIIGII35II30II04I-IM20I
1] [2] [3] [4] [5] [6]

[1] profileMaster |5 Stikbredde i mm/10
[ 2] Nominel diameter i mm 16 Stikdybde i mm/10
@ Skeereretning Hjerneradius
E Udfarelse Spanbryder

EcoCut ProfileMaster - holder betegnelse

IPMCII25IIRI-I2.25DI
1 2 &

m ProfileMaster @ Skereretning

@ Nominel diameter i mm E Maksimal huldybde

cuttingtools.ceratizit.com
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