v/

P31 FreeTurn

Inovativni nastroje FreeTurn disponuiji 3 feznymi hranami, jsou vhodné pro témér jakékoliv soustruzeni
vnéjSich kontur a pfi pouzivani jsou velmi flexibilni.

— Strana 17-24

Prostrednictvim metody soustruzeni High Dynamic Turning, krtce HDT, a nastrojG FreeTurn uréenych
pro dynamicky proces soustruzeni postavila spolecnost CERATIZIT konvencni zplisob soustruzeni
zcela na hlavu. Veskeré zndmé typy soustruzeni, jako je hrubovani, dokongovani, soustruzeni kontur,
Celni a podéiné soustruzeni Ize provadét pomoci pouze jediného nastroje.

Zajimavé? Vice informaci o High Dynamic Turning a FreeTurn najdete
na naSem webu:

https://cuttingtools.ceratizit.com/cz/cs/freeturn.ntml
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni néstroje - EcoCut a FreeTurn

Uvod

Obsah

CERATIZIT \ Performance

Vyhody nastrojd FreeTurn / EcoCut 2+3
Pfiklady pouziti / vysvétlivky symboli 3 Kvalitni prémiové néstroje pro maximalni vykon.
Toolfinder 4+5
, Kvalitni prémioveé nastroje z produktoveé fady
Produktova paleta 6-24
o P CERATIZIT Performance se koncipovaly pro specidlni
Technicke informace pripady pouZit a vyznacuif se zvIast vysokym vykonem.
Vgeobecné fezné parametry 95-97 Pokud v ramci vlastni vyroby kladete vysoké ndroky na
Rezné parametry pro EcoCut Mini 28429 procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich vysledkd,
) pak Vam doporucujeme prémiové nastroje z této
Rezné parametry pro EcoCut Classic 30+31 produktoveé fady.
Rezné parametry pro EcoCut ProfileMaster 32+33
Rezné parametry pro FreeTurn 34
Prehled utvarec( tfisky EcoCut 35
Prehled utvarec tiisky FreeTurn 36
Pokyny pro pouzitf 37-45
Prehled sort a doporucené pouZziti 46+47
Systém oznacovani nastrojl FreeTurn / EcoCut 48+49
’ 7 = 0
Vyhody nastroju FreeTurn
A
FIeXIbIlIta Hrubovani Hrubovani
Dokoncovani
Produktivita
Stabilita
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CERATIZIT \ Performance Multifunkéni nastroje - EcoCut a FregTurn
Uvod

Vyhody nastrojii EcoCut

4 kratSi doba obrabéni

A nizsi pocet nastrojovych mist

A Vytvarirovné dno diry

A niz8i ndro€nost programovani

4 niz8i ndklady na sefizovani / rychlejsi pfedsefizeni
4 Uspora ¢asu diky mensi ¢etnosti vymeény nastroj(

-+

Vngjsi drzak Vrtak Vnitfni ndz

Priklady pouziti

v Vé [
Vysvetleni symbolu
\
ﬁ i‘7 ;4 I MG
- ] ;*
Soustruzenivngjsich Vrtani do piného Soustruzeni vnitfnich Radialni zapichovani Axidlni zapichovani Vnitfni chlazeni
kontur materidlu kontur vnéjsi / vnitfni

|

Jemng obrabéni o Hladky fez
Typ utvafece ’

Jakost TK sorty Stfedni obrabéni
R Hrubé obrébéni

Proménlivé hloubka fezu

PreruSovany fez

cuttingtools.ceratizit.com 103
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Toolfinder
Toolfinder
Ndstrojovy systém EcoCut Mini EcoCut Classic
PouZiti
Bﬁiﬁ: =~ | =g BEL% =~ | =g
™ e
Strojni rozhrani 'ﬁ - ; ? oL
R | /— =
4
- 7+8
Adaptér pro EcoCut Mini Vdicova stopka HSKT63
2 25D 40xD 1,5xD 2,25%D 3,0xD 2,25xD
3-8 39-8 #8-32 #8-32 #8-32 ¢25-32
Délky a priméry T  EE—y ™ F ] [ W— Fm—
Provedenf ' ' -
-6 -6 - 10 - 11 —-12 —-13
Oznaceni fezného materialu -M50Q -27P -27Q
CTPP435| |CTPP435| (CTWN425 |CTWN425 CTCP425| |CTCP425| |CTCP435| |CTPP430| | H216T | | H210T
Rezné podminky ofe[ ] [ole]] [o]e[] [o]e]] [o]e[ ][o[e] ][o]e]]|[o]c]z|[o]o]z [O]<] ]
B ] , _
|
i | —d ==
G- Rk
TK TK TK TK M M M M M M
leva prava leva prava XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
[ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ]
[ ] [ (o] (o] (o] [ ]
Oblast pouziti o o o o o o o o ° o
(] (o) [ ] [ ] (] [ ] ([ ]
[ ] [ ] (o] (] (o] (@] (o] [ ]
(0] O (0] (0] (@] O (@]
Strana -6 -6 -6 -6 -9 -9 -9 -9 -9 -9

— V, strana 26

— V, strana 26

)
@) Nastroje EcoCut jsou vhodné pro vrtani i mimo stfed. Tim Ize dosahnout pfislusnych odchylek od jmenovitého @ ndstroje — detaily viz technicka informace.

1014
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
Toolfinder

EcoCut ProfileMaster FreeTurn

Bﬁ«t = | == Hﬁ G- Bﬁﬁg

[ |
—
) O
‘ -
Valcova stopka HSK-T 63 PSC 63
1,5xD LPR=100 LPR =100
#10-32 LPR=125 LPR =125

- 20+23 —21+24 1 0
-M20 -M20 -28P
CTPP430| |CTPP430 CTCP125| |CTPM125| | H216T | |CTCP125| (CTPM125| |CTCP125| |CTPM125
[ole]=][o]e]=][o]e] |[olel -][o[e] =][olel (o8] -]
\\—7
M M M M F FFF FFF M MM
e TE— FT15.808085..  illo°  FTI5.55555..  FTI7.808080..
° ° ° o ° o ° o
° ° [ ] [ ] [ ]
o o o o o o
o o e
[ ] [ ]
Ce o I T E R
214 —14 17 =17 =18 19 19 -22 -2
— V, strana 26 -V, strana 27
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EcoCut - Mini
EcoCut - Mini
A Nastroj na vrtani/soustruzeni pro malé primeéry
2
7 o2
mm CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
DRAGONSKN
~ ~ ~
lofe[=] [o]e]=] [o]e]=] [o]e]<]
OIU—?O_}QO ,,,,,,,,, i | P, ,,
889" o] ¢ |
LU ‘
& 3
OAL o
TK TK TK TK
levy pravy levy pravy
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Oznaceni DC DCONMS OAL LU WF RE Ké Ké Ké Ké
mm  mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 1418 320 1418 320
ECMO02R/L2,25DAL 2,0 4 28 450 1,00 01 1250 420 1250 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 1,00 01 1487 321 1487 321
ECMO02R/L4,00DAL 20 4 31 8,00 1,00 01 1311 421 1311 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 1,25 01 1461 325 1461 325
ECM 02,5RR/L2,25D AL 2,5 4 29 563 1,25 01 1288 425 1288 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 0,1 1534 326 1534 326
ECM 02,5 R/L 4,00DAL 2,5 4 33 10,00 1,25 0,1 1352 426 1352 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 6,75 1,50 01 1508 330 1508 330
ECMO3R/L2,25DAL 3,0 4 31 6,75 1,50 0,1 1328 430 1328 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 1583 331 1583 331
ECMO3R/L4,00DAL 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 1395 431 1395 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 175 01 1565 335 1565 335
ECM 03,5R/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 01 1380 435 1380 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 35 4 37 14,00 1,75 01 1644 336 1644 336
ECM 03,5 R/L 4,00DAL 3,5 4 37 14,00 1,75 01 1450 436 1450 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 9,00 2,00 02 1663 300 1663 300
ECMO04R/L2,25DAL 4,0 6 35 9,00 2,00 02 1465 450 1465 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 1745 301 1745 301
ECMO04R/L4,00DAL 40 6 41 16,00 2,00 0,2 1538 451 1538 451
ECM 05 R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 1720 302 1720 302
ECMO5R/L2,25DAL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 1506 452 1506 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 1800 303 1800 303
ECMO5R/L4,00DAL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 1579 453 1579 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 1765 306 1765 306
ECMO06 R/L2,25DAL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 1557 456 1557 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 1854 312 1854 312
ECMO06 R/L4,00DAL 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 1627 462 1627 462
ECM 07 R/L 2,25D 70 8 42 15,75 3,50 0,2 1819 308 1819 308
ECMO07R/L2,25DAL 7,0 8 42 15,75 3,50 0,2 1605 458 1605 458
ECM 07 R/L 4,00D 70 8 53 28,00 3,50 0,2 1915 314 1915 314
ECMO07R/L4,00DAL 70 8 53 28,00 3,50 0,2 1679 464 1679 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 1879 310 1879 310
ECMO8R/L2,25DAL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 1650 460 1650 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 1969 316 1969 316
ECMO8R/L4,00DAL 8,0 8 57 32,00 400 0,2 1729 466 1729 466
P ° )
M ° o
K o) o o o
N o ¢} ° °
S ° ° o o
H
0 o o o o

— v, strana 26
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CERATIZIT \ Performance tut e

EcoCut - Adaptér Mini

0
=
zZ
(]
(&)
=}
OAL
70 800 ...
Oznaceni DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC Ké
mm mm mm mm mm mm 2B/20
EC-ADX16-04 4 16,00 22 59,0 14 18 5252 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 63,5 14 18 5252 119
EC-ADX20-04 4 20,00 25 64,0 14 18 5252 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 59,0 14 18 5252 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 63,5 14 18 5252 986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 5252 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 59,0 14 18 5252 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 63,5 14 18 5252 988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 5252 998
Upinaci §roub
70950 ...
Nahradni dily Ké
pro artikl ¢. 2A/28
70800716 M5x101S0 4026 83 867
70800719 M5x101S0 4026 83 867
70800720 M5x101S0 4026 83 867
70800976 M8x1x8 - SW4 83 123
70800986 M8x1x8 - SW4 83 123
70800996 M8x1x8 - SW4 83 123
70800978 M8x1x8 - SW4 83 123
70800988 M8x1x8 - SW4 83 123
70800998 M8x1x8 - SW4 83 123

cuttingtools.ceratizit.com 10|17
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EcoCut - Adaptér Mini se zavitem pro pripojeni chladiciho média

La

OAL

BD
®

n
=
LFSF g
&)
o
70 801 ...
Oznaceni DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC Zavit Ké
mm mm mm mm mm mm 2B/20
ECA 16-04 4 16,00 20,0 75 14 18 G1/8 2804 716
ECA 0750-04 4 19,056 20,0 100 14 18 G1/8 2865 719
ECA 20-04 4 20,00 19,6 90 14 18 G1/8 2865 720
ECA 22-04 4 2200 216 110 14 18 G1/8 2949 722
ECA 25-04 4 2500 246 110 14 18 G1/8 2979 725
ECA 1000-04 4 2540 250 110 14 18 G1/8 2979 726
ECA 16-06 6 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 2804 816
ECA 0750-06 6 19,05 220 100 14 18 G1/8 2865 819
ECA 20-06 6 20,00 22,0 90 14 18 G1/8 2865 820
ECA 22-06 6 2200 216 110 14 18 G1/8 2949 822
ECA 25-06 6 2500 246 110 14 18 G1/8 2979 825
ECA 1000-06 6 2540 250 110 14 18 G1/8 2979 826
ECA 16-08 8 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 2804 916
ECA 0750-08 8 19,05 220 100 14 18 G1/8 2865 919
ECA 20-08 8 20,00 22,0 90 14 18 G1/8 2865 920
ECA 22-08 8 2200 216 110 14 18 G1/8 2949 922
ECA 25-08 8 2500 246 110 14 18 G1/8 2979 925
ECA 1000-08 8 2540 250 110 14 18 G1/8 2979 926
Upinaci §roub
70950 ...
Nahradni dily Ké
pro artikl €. 2A/28
70801716 M5X8 - DIN 913 42 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 42 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 42 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 42 13200
70801725 M5x10 1S0 4026 83 867
70801726 M5x10 1S0 4026 83 867
70801816 M8x1x8 - SW4 83 123
70801819 M8x1x8 - SW4 83 123
70801820 M8x1x8 - SW4 83 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 83 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 83 123
70801 826 M8x1x8 - SW4 83 123
70801916 M8x1x8 - SW4 83 123
70801919 M8x1x8 - SW4 83 123
70801920 M8x1x8 - SW4 83 123
70801922 M8x1x8 - SW4 83 123
70801925 M8x1x8 - SW4 83 123
70801 926 M8x1x8 - SW4 83 123

10|18 cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut - Classic

Oznaceni S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803. 318 340 85 XC.T 05.,/06.,/07../08../09../10.,/
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6 13./17.
XC.T 10T3.. 3,97 440 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
~ = a = & | & ~
\0\ \ \OM \O\= | lolel2] [ofe]2] [ofo \ \
ta i‘f!
. ’
M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 431 720 431 820 431 920
040102ER 0,2 431 722 431 822 431 922
040102FL 0,2 482 620 501 120
040102FR 0,2 482 622 501 122
040104EL 04 431 700 449 750 431 800 431 900
040104ER 04 431 702 449 752 431 802 431 902
040104FL 04 482 600 501 100
040104FR 04 482 602 501 102
050202EN 0,2 431 723 431 823 431 923
050202FN 0,2 482 623 501 123
050204EN 0,4 431 703 449 753 431 803 431 903
050204FN 04 482 603 501 103
060202EN 0,2 431 724 431 824 431 924
060202FN 0,2 482 624 501 124
060204EN 04 431 704 449 754 431 804 431 904
060204FN 0,4 482 604 501 104
070304EN 04 431 705 449 755 431 805 431 905
070304FN 04 482 605 501 105
080304EN 04 437 706 456 756 437 806 437 906
080304FN 04 489 606 507 106
09T304EN 0,4 444707 466 757 444 807 444 907
09T304FN 04 491 607 511 107
10T304EN 0,4 466 708 485 758 466 808 466 908
10T304FN 0,4 501 608 527 108
10T308EN 0,8 466 738 485 788 466 838 466 938
10T308FN 0,8 501 628 527 128
130404EN 04 533 710 558 760 533 810 533 910
130404FN 0,4 613 610 638 110
130408EN 0,8 533 740 558 790 533 840 533 940
130408FN 0,8 613 611 638 111
170508EN 0,8 562 712 590 762 562 812 562 912
170508FN 0,8 622 612 654 112
P ° ) ) )
M ) ) o )
K o) [e) (e} o ) o)
N o} ° °
S o o o )
H
0 o o o

— V. Strana 26
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EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Ndstroj na vrtani/soustruzeni

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroub a Sroubovak

7 g8

Oznaceni

ECC08L1,5D 04

ECC 08 R 1,5D 04

ECC 10 R/L 1,5D 05
ECC 12R/L 1,5D 06
ECC 14 R/L1,5D 07
ECC 16 R/L 1,5D 08
ECC 18 R/L 1,5D 09
ECC 20 R/L 1,5D 10
ECC25R/L 1,5D 13
ECC 32 R/L 1,5D 17

1) Pozor! Pravé destiCka na pravy nastroj — strana 39

,,,,,,,,,

DC

]
I
OAL
OAL LU
mm mm mm
80 120 40
80 120 40
90 150 50
100 180 6,0
10 210 70
125 240 80
135 270 90
150 30,0 10,0
180 375 125
200 480 16,0

2) Pozor! Levd desticka na levy ndstroj — strana 39

Nahradni dily

pro artikl ¢.

70805008

70804008

70805010/ 70804010
70805012 /70804 012
70805014 /70804 014
70805016/ 70804 016
70805018 /70804018
70805020/ 70 804 020
70805025/ 70 804 025
70805032/ 70804 032

10110

WF  Utahovaci moment

DCONMS

Nm
04
04
0,7
1,0
1,2
2,2
2,2
3,2
5,0
50

desticka

Vlyménitelna

XC.T 0401..EL
XC.T 0401..ER

XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T 0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..
XC.T1304..
XC.T1705..

T06-1P
T06-1P
T06-1P
T07-1P
T08-1P
T09-1P
T09-1P
T15-1P
T20-1IP
T20-1P

levy pravy
70805.. 70804..
Ké Ké
2B/20 2B/20
4428 008 ?
4428 008 "
4428 010 4428 010
4500 012 4500 012
4608 014 4608 014
4680 016 4680 016
5398 018 5398 018
6084 020 6084 020
7017 025 7017 025
7955 032 7955 032

KlicD

Ké

Y7

284
284
284
279
279
307
307
325
342
342

80950...

123
123
123
124
125
126
126
128
129
129

Upinaci §roub
70950 ...
Ké
2A/28

M1,8x3,6 - IP 102 862
M1,8x3,6 - IP 102 862
M2x4,3 - 1P 91 863
M2,2x5 - IP 89 856
M2,5x6 - IP 114 857
M3x7 - IP 87 819
M3x7 - IP 87 819
M3,5x8,6 - IP 87 859
M4,5x10,5 - IP 87 864
M4,5x10,5 - IP 87 864

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A Ndstroj na vrtani/soustruzeni

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroub a Sroubovak

g

O k-1 [T
sl m——1| 5
LU
%)
OAL (o]
(&)
o
levy pravy
70805.. 70804..
Oznaceni DC DCONMS DF OAL LU LS WF Utahovacimoment Vyménitelna Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/20 2B/20
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 600 180 38 40 0,4 XC.T 0401..EL 6585 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 600 180 38 40 0,4 XC.T 0401..ER 6585 108 "
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 695 225 42 50 0,7 XC.T 0502.. 6585 110 6585 110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 780 270 45 6,0 1,0 XC.T 0602.. 6768 112 6768 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 835 315 45 70 1,2 XC.T 0703.. 6914 114 6914 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 940 360 50 80 2,2 XC.T 0803.. 7060 116 7060 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 32 1095 405 56 90 2,2 XC.T09T3.. 7778 118 7778 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 32 1110 450 56 10,0 3,2 XC.T10T3.. 8464 120 8464 120
ECC 25 RR/L 2,25D 13 25 32 40 1290 565 60 125 50 XC.T1304.. 9829 125 9829 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 50 1580 720 70 16,0 50 XC.T 1705.. 11051 132 11051 132
1) Pozor! Pravé destiCka na pravy nastroj — strana 39
2) Pozor! Levd desticka na levy ndstroj — strana 39
R =,
KlicD Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. Y7 2A/28
70805108 T06-1P 284 123 M1,8x3,6-IP 102 862
70804108 T06-1P 284 123 M1,8x3,6-IP 102 862
70805110/ 70804 110 T06-1P 284 123 M2x4,3-1P 91 863
70805112 /70804 112 T07-1P 279 124 M2,2x5-IP 89 856
70805114 /70804 114 T08-1P 279 125 M2,5x6-IP 114 857
70805116 /70804 116 T09-IP 307 126 M3x7-IP 87 819
70805118 /70804 118 T09-1IP 307 126 M3x7-1P 87 819
70805120/ 70 804 120 T15-1P 325 128 M3,5x8,6-IP 87 859
70805125/ 70804 125 T20-IP 342 129 M4,5x10,5-IP 87 864
70805132/ 70804 132 T20-1P 342 129 M4,5x10,5-1P 87 864

cuttingtools.ceratizit.com 10 | 11
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EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 3xD - téZky kov

A Ndstroj na vrtani/soustruzeni
A Tlumivibrace

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroub a Sroubovak

7 g8

O o E’::I:Z::Z:i::: i::%::::::::i‘l ===
S ‘ =
P
LU ! o)
OAL g
levy pravy
70805.. 70804..
Oznaceni DC DCONMS OAL LU WF  Utahovacimoment  Vyménitelna Ké Ké
mm mm mm mm  mm Nm desticka 2B/20 2B/20
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 16242 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..ER 16242 608 "
ECC10R/L3,00005H 10 12 85 30 50 0,7 XC.T 0502.. 16313 610 16313 610
ECC12R/L3,00006H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 17607 612 17607 612
ECC14R/L3,00007H 14 16 100 42 70 1,2 XC.T 0703.. 18017 614 18017 614
ECC 16 R/L3,00008H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 19756 616 19756 616
ECC18R/L3,00009H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3.. 23916 618 23916 618
ECC20R/L3,00010H 20 25 130 60 10,0 3,2 XC.T10T3.. 24401 620 24401 620
ECC25R/L3,00D13H 25 32 150 75 12,5 50 XC.T1304.. 31085 625 31085 625
ECC32R/L3,00017H 32 40 185 96 16,0 50 XC.T 1705.. 40678 632 40678 632
1) Pozor! Pravé desticka na pravy nastroj — strana 39
2) Pozor!Leva destiCka na levy nastroj — strana 39
I -
Klic D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. Y7 2A/28
70805608 T06-1P 284 123 M1,8x3,6-IP 102 862
70804 608 T06-1P 284 123 M1,8x3,6-IP 102 862
70805610/ 70 804 610 T06-1P 284 123 M2x4,3-1P 91 863
70805612/ 70804 612 T07-1P 279 124 M2,2x5-IP 89 856
70805614 /70804 614 T08-1P 279 125 M2,5x6-IP 114 857
70805616/ 70 804 616 T09-1P 307 126 M3x7-IP 87 819
70805618/ 70804 618 T09-1P 307 126 M3x7-IP 87 819
70805620 / 70 804 620 T15-1P 325 128 M3,5x8,6-IP 87 859
70805625 / 70 804 625 T20-1P 342 129 M4,5x10,5-1P 87 864
70805632/ 70 804 632 T20-1P 342 129 M4,5x10,5-1P 87 864
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Classic

EcoCut - HSK-T 2,25xD

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroub a Sroubovak

» 2
Q25
mm

BDRED

LU

DMIN
Wi

LPR

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

Oznaceni ISO Upinac LPR LU BDRED WF DMIN
mm mm mm mm mm

HSKT63EC25R/L2,25D13  HSKT63 125 565 53 125 25

HSKT63EC32R/L2,25D17  HSKT63 125 720 53 160 32

Nahradni dily

pro artikl ¢.

74590 525 / 74 591 525
74590532 / 74 591 532

cuttingtools.ceratizit.com

levy pravy
74591.. 74590...
Ké Ké
2D/80 2D/80
9641 525 9641 525

10841 532 10841 532

-

Klic D Upinaci §roub

80950.. 70950...

Ké Ké

Y7 2A/28

272 114 87 01200
272 114 87 01200

10

10[13



CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
EcoCut - ProfileMaster

PM-R / PM-L
Oznaceni cw PDPT L S D1
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 2,1
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 2,5
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0 3,70 4,0
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 44
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0

£a B9

JULN L

@‘ ﬂ'l-

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
DRAGONSKN
[o[e]=] [ofo]x
M M
PM-L PM-R

70289.. 70289..

1SO RE Ké Ké
mm 1F/P2 1F/P2

PM 10 G 201504 04 463 510 463 511
PM12G 201804 04 467 515 467 516
PM 16 G 252004 04 473 520 473 521
PM 20 G 302504 04 495 525 495 526
PM 25 G 353004 04 551 530 551 531
PM 32 G 404004 04 595 535 595 536
P ) )
M ° °
K o) o)
N [e} o)
S ) )
H

— v, strana 26
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A Ndstroj na vrtani, soustruZeni a zapichovani

Rozsah dodavky:
Zékladni téleso osazené upinacim Sroubem, + Sroubovak
2
g10
mm
90°
ol 1B B
[a)] ® | =
A w &
= OAL 8
00
== o]
Iy =z
O
I, o(
a
Oznaceni DC DCONMS OAL LU WF | I3
mm mm mm mm mm mm mm
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 150 5,0
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18,0 6,0
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24,0 8,0 1273 26,3
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30,0 10,0 152,8 32,8
PMC 25 R/L 1,5D 25 32 180 375 12,5 183,3 40,8
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 48,0 16,0 204,3 52,3

1) Ize jej pouzit pouze jako variantu 90°

Nahradni dily

pro artikl ¢.
70820010/ 70821010
70820012 /70821012
70820016 /70821016
70820020/ 70 821020
70820025/ 70821025
70820032/ 70821032

cuttingtools.ceratizit.com

f
mm

5,7
72
9,2
1,7

L

// 9000
—

levy
70 821 ...
Utahovaci moment  Vyménitelna Ké
Nm desticka 2G/P1
04 PM 10R/L 4683 010 Y
1,0 PM 12R/L 4852 012 "
2,2 PM 16R/L 5133 016
2,2 PM 20R/L 6336 020
3,2 PM 25R/L 7200 025
50 PM 32R/L 8236 032
o
Kiic D
80950 ...
Ké
Y7
T06-IP 284 123 M1,8x3,6-1P
T07-IP 279 124 M2,2x4,2-1P
T09-1P 307 126 M3x5,7-IP
T15-1P 325 128 M3x5,7-IP
T15-1P 325 128 M3,5x8,6-IP
T20-IP 342 129 WM5x10,8- 1P

pravy

70 820 ...

010 "
012 "
5133 016
6336 020
7200 025
6236 032

10

Upinaci $roub

70950 ...

102 862
89 137
87 008
87 009
87 859

227 010
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A Ndstroj na vrtani, soustruZeni a zapichovani

Rozsah dodavky:
Zékladni téleso osazené upinacim Sroubem, + Sroubovak

7 %

90°
Ol v }»U) L
[a)] =0
zr
= 8
= OAL a
OO
(%)
%gié
(e}
o
[a}
levy pravy
70821.. 70820..
Oznaceni DC DCONMS DF OAL LU WF | I3 f  Utahovacimoment Vymeénitelna Ké Ké
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm desticka 2G/P1 2G/P1
PMC10R/L2,25D 10 12 18 724 225 5,0 0,4 PM 10R/L 6887 110 " 6887 110 "
PMC12R/L2,25D 12 16 22 780 270 6,0 1,0 PM 12R/L 7030 112 " 7030 112 "
PMC 16 R/L2,25D 16 20 28 965 360 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 7407 116 7407 116
PMC20R/L2,25D 20 25 35 111,0 450 10,0 113,8 478 72 2,2 PM 20R/L 8851 120 8851 120
PMC25R/L2,25D 25 32 44 1326 56,3 12,5 1359 596 9,2 32 PM 25R/L 10165 125 10165 125
PMC32R/L2,25D 32 40 54 158,0 72,0 16,0 162,3 76,3 11,7 5,0 PM 32R/L 11403 132 11403 132
1) Ize jej pouzit pouze jako variantu 90°
Klic D Upinaci Sroub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
pro artikl ¢. Y7 2A/28
70820110/ 70821110 T06-1P 284 123 M1,8x3,6-IP 102 862
70820112 /70821 112 T07-1P 279 124 M2,2x4,2-1P 89 137
70820116 /70821 116 T09-1P 307 126 M3x5,7-1P 87 008
70820120/ 70 821 120 T15-1P 325 128 M3x5,7-1P 87 009
70820125/ 70821125 T15-1P 325 128 M3,5x8,6-IP 87 859
70820132 /70821 132 T20-1P 342 129 M5x10,8-1IP 227 010
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn

FreeTurn - Vyménitelné desticky FT15

FT15.808055...

(I)‘ I
a L,
<«
'
e P
L7
| \ S
IC
Oznaceni IC CLDIS_1
mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00
I1SO RE_1 RE_2 RE_3
mm mm  mm
FT15 M 808055R080804-MMF 0,8 0,8 0,4
FT15 M 808055R08-MMF 0,8 0,8 0,8
FT15 M 808055R121208-MMF 1,2 1,2 0,8

T w=Xx= T

L1
mm
10,8
10,8
10,7

CLDIS_2
mm
11,22
11,22
11,00

L2
mm
14
11,2
11,2

CLDIS_3
mm
15,78
15,31
15,31

L3
mm
11,4
11,2
11,2

S
mm
9,14
9,14
9,14
N BN
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]<]
o Nl
M M F M M F
FT15.808055.. FT15.808055...
74003.. 74003..
Ké Ké
FW FW
599 00400
599 00200 599 10200
599 00600
[ ] (o]
[ ]
o

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn - Vymeénitelné desticky FT15

FT15.353535...

(Y
w
o

Oznaceni IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,1 24,01 16,1 24,01 16,1 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,2 23,08 15,2 23,08 15,2 9,14
-28P
H216T
DRAGONSKIN
ofo]]
—
v
V
FFF
FT15.353535...
74001 ...
1SO RE_1 RE_2 RE_3 Ké
mm mm mm FW
FT15 G 353535R04-28P 0,4 0,4 0,4 1001 20200
FT15 G 353535R08-28P 0,8 0,8 0,8 1001 20400
P
M
K o
N )
S
H

— V,strana 27
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn

FreeTurn - Vyménitelné desticky FT15

FT15.555555...

Oznaceni IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2

mm mm mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 15 15,78 12,6 15,78 12,6
FT15 M 555555R08-FFF 15 15,31 12,3 15,31 12,3
1SO RE_1 RE_2 RE_3

mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 0,4 0,4 0,4
FT15 M 555555R08-FFF 0,8 08 0,8

T w=Xx= T

CLDIS_3
mm
15,78
15,31

L3
mm
12,6
12,3

S
mm
9,14
9,14

N EEE
CTCP125 CTPM125
[ofe]] [ofe]=]

FFF FFF
FT15.555555... FT15.555555...

74002.. 74002..

Ké Ké
FW FW
515 00200
515 00400 515 10400
[ @)
[ ]
(@)

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn

FreeTurn - Upinaci drzak HSK-T FT15

FreeTurn - Upinaci drzak HSK-T FT15

A Upinaci drzak na vyménitelnou desti¢ku FreeTurn

A Privdadéni chladiva DirectCooling

Obrézky zobrazuji provedeni FT15 . 808055...

Oznaceni ISO

HSK-T63-100-FT15 353535
HSK-T63-100-FT15 555555
HSK-T63-100-FT15 808055
HSK-T63-125-FT15 353535
HSK-T63-125-FT15 555555
HSK-T63-125-FT15 808055

Nahradni dily
Upinaé
HSK-T 63

10120

Upinaé

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
100
100
100
125
125
125

Vyménitelna
desticka

FT15.353535...
FT15.555555...
FT15.808055...
FT15.353535...
FT15.555555...
FT15.808055...

Klic D

80950 ...

Ké

Y7

267 121 M4,5x18-1P

DirectCooling

74700...

Ké

FT
15259 00137
15259 00337
15259 00537
15532 00237
15532 00437
15532 00637

L

Upinaci $roub

70950 ...
Ké
2A
239 25900

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn

FreeTurn - Upinaci drzak PSC FT15

FreeTurn - Upinaci drzak PSC FT15

A Upinaci drzak na vyménitelnou desti¢ku FreeTurn

A Privdadéni chladiva DirectCooling

Obrézky zobrazuji provedeni FT15 . 808055...

Oznaceni ISO

PSC-63-100-FT15 353535
PSC-63-100-FT15 555555
PSC-63-100-FT15 808055
PSC-63-125-FT15 353535
PSC-63-125-FT15 555555
PSC-63-125-FT15 808055

Nahradni dily
Upinaé
PSC 63

cuttingtools.ceratizit.com

Upinaé

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

LPR
mm
100
100
100
125
125
125

LH
mm
69,4
69,6
69,3
94,4
94,6
94,3

Vyménitelna
desticka

FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.

353535...
555555...
808055...
353535...
555555...
808055...

Kli¢ D

80950 ...

Ké

Y7

267 121 M4,5x18-1P

DirectCooling

74700 ...
Ké
FT
17715 00193
17715 00393
17715 00593
17938 00293
17988 00493
17,988 00693

L

Upinaci Sroub
70950 ...
Ké
2A
239 25900

10121



Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn - Vymeénitelné desticCky FT17

FT17.808080...

0N
) SRE2
R

Q
8, %

CLDIS_2

Q&,r} /95:,
0\9\%:5 S
IC
Oznaceni IC CLDIS_1 L_1 CLDIS_2 L_2 CLDIS_3 L_3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 1,3 13,00 11,3 13,00 1,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
FT17 M 808080R12-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
ET ET
CTCP125 CTPM125
DRAGONSKIN
[o]e]=] [ofe]=
o Nl
MMM MMM
FT17.808080.. FT17.808080...
74000... 74000..
1SO RE_1 RE_2 RE_3 Ké Ké
mm mm mm FW FW
FT17 M 808080R04-MMM 0,4 0,4 0,4 691 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 691 00400 691 10400
FT17 M 808080R12-MMM 1,2 1,2 1,2 691 00600
) o
)
)

T w=Xx= T

-V strana 27
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Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn - Upinaci drzak HSK-T FT17

FreeTurn - Upinaci drzak HSK-T FT17

A Upinaci drzak na vyménitelnou desti¢ku FreeTurn
A Privdadéni chladiva DirectCooling

Tt

—

DirectCooling
74701 ...
Oznaceni ISO Upinac¢ LPR LH LU Vyménitelna Ké
mm mm mm desticka FT
HSK-T63-100-FT17 808080 HSK-T 63 100 74 40 FT17.808080... 15259 00737
HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 99 65 FT17.808080... 15532 00837

Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Upinaé Y7 2A
HSK-T 63 T20-1P 267 121 M4,5x18-1P 239 25900

cuttingtools.ceratizit.com 10123



CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn

FreeTurn - Upinaci drzak PSC FT17

FreeTurn - Upinaci drzak PSC FT17

A Upinaci drzak na vyménitelnou desti¢ku FreeTurn
A Privdadéni chladiva DirectCooling

Oznaceni ISO Upinaé LPR LH LU \lyménitelna
mm mm mm desticka
PSC-63-100-FT17 808080 PSC 63 100 69,3 40 FT17.808080...
PSC-63-125-FT17 808080 PSC63 125 943 65 FT17.808080...

Nahradni dily
Upinaé
PSC 63 T20-1P

10]24

DirectCooling

74701 ...
Ké
FT

17715 00793
17988 00893

Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Ké Ké
Y7 2A
267 121 M4,5x18- 1P 239 25900

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkéni néstroje - EcoCut a FreeTurn
Rezné parametry

CERATIZIT \ Performance

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

T ’ s - i - Pevnost Cislo Nazev Cislo Nézev
Materidlova podskupina Index Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani N/mm2* /HB/HRC  materidlu materilu materidlu materidlu
P11 <015%C Zihana 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 Z{hand 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Nelegovana ocel P1.3 zu$lechténd 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 (55
P.1.4 Z{hand 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 10535 (55
<0,75%C
P.1.5 zu$lechténd 1010 N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 Zihana 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 zu8lechténd 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Nizkolegovana ocel
P.2.3 zu$lechténd 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 zuslechténa 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 Z{hand 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Vysocelegovana ocel
avysocelegovana P.3.2 kalend a popusténd 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
nastrojova ocel
P.3.3 kalend a popusténa 1300N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 feritickd/ martenzitickd zihand 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Nerezavéjici ocel
P.4.2 martenzitickéd zu8lechténd 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austeniticka / austeniticko-feritickd zakalend 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Nerezavéjici ocel M.2.1 austeniticka zu8lechténd 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austeniticka / feriticka (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perliticka / feriticka 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Seda litina
K.1.2 perlitickd (martenzitickd) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 feriticka 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Tvamnd litina
K.2.2 perliticka 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feriticka 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temperovana litina
K.3.2 perliticka 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 nezakalitelna 60HB 3.0255 AI99,5 3.3315 AlMgl
Hlinik - tvarnd slitina
N.1.2 zakalitelnd zakalend 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, nezakalitelnd 250N/mm?/75HB  3.2581  G-AlISi12 3.2163  G-AISi9Cu3 1 0
Hlinik - slévarenska slitina  N.2.2 <12 % Si, zakalitelnd zakalena 300N/mm?/90HB 32134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si nezakalitelna 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 automatové slitiny, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2
Méd'a
slitiny médi N.3.2 CuZn,CuSnzZn 300 N/mm? /90 HB 2.0331  CuZnibs 24070 CuZn28Sn1As
(bronz/ mosaz)
N.3.3 CuSn, bezolovnatda méd a elektrolyticka méd 340N/mm?/100HB ~ 2.0060  E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Slitiny hoféiku N.4.1 hoicikaslitiny hofciku 70HB 35612  MgAl6Zn 35312  MgAI3Zn
S.1.1 zihané 680N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
zdklad Fe
S.1.2 zakalené 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Zé’:l‘;t’i"’;’"é S.2.1 sihané 840N/mm?/250HB 24631  NCr20TA (Nimonic804)  3.4856  NCr22Mo9Nb
S S.2.2 zéklad Ninebo Co zakalené 1180N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 lité 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cdistytitan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Slitiny titanu S.3.2 alfa+betaslitiny zakalené 1050N/mm?/320HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 betaslitiny 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 kalend a popusténa 46-55HRC
H.1.2 kalena a popusténa 56-60 HRC
Zakalena ocel
H H.1.3 kalena a popusténa 61-65HRC
H.1.4 kalend a popusténa 66-70 HRC
Tvrzend litina litd 400 HB
Kalend litina kalend a popusténd 55HRC

cuttingtools.ceratizit.com

* pevnost v tahu



CERATIZIT \ Performance Multifunkéni néstroje - EcoCut a FreeTurn
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro EcoCut

DRAGONSKIN
EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic  ProfileMaster

CTWN425 ~ CTPP435  CTCP425  CTCP435  CTPP430 H210T H216T CTPP430

Index V.V m/min
P1.1 146 227 208 182 168
P.1.2 125 197 179 156 141
P1.3 106 169 151 132 115
P.1.4 100 160 142 124 106
P1.5 90 146 128 112 94
P.2.1 128 202 183 160 145
P.2.2 98 158 140 122 104
P.2.3 90 146 128 112 94
P24 67 112 94 82 61
P.3.1 104 156 143 116 112
P.3.2 67 113 98 86 76
P.3.3 31 70 53 56 39
P.4.1 104 156 143 116 112
P.4.2 86 134 120 101 94
M.1.1 104 156 143 116 112
M.2.1 67 86 76
M.3.1 93 107 102
K.1.1 140 140 205 185 160 110 170 180
K.1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.2.1 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.1.1 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.2.1 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.3.1 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.4.1 200 140 140 140 260 200
S.1.1 38 35 o 58] 33 43 35
S.1.2 28 30 30 58] 25 3 30
S.2.1 28 18 18 58 25 33 20
S.2.2 24 15 15 58 20 25 15
S.2.3 20 15 15 58 20 20 15
S.3.1 90 85 85 70 65 110 85
S.3.2 59 40 40 60 43 70 40
S.3.3 40 30 30 40 30 50 30
H.1.1
H.1.2 oN= . P
@ Rezné parametry zna¢né zavisi na
H.1.3

vnéjSich podminkéch, jako je napf.
stabilita upnuti ndstroje a obrobku,
materidl a typ stroje! Uvddéné
parametry pfedstavuji mozné fezné
parametry, které Ize v zavislosti na
pracovnich podminkdch pfizplsobit
0cca+20%!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Multifunkéni néstroje - EcoCut a FreeTurn
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro FreeTurn

F M -28P
CTCP125 CTPM125 CTCP125 CTPM125 H216T

Index V.V m/min V.V m/min V.V m/min
P11 296 203 296 203
P.1.2 253 171 253 171
P1.3 213 142 213 142
P.1.4 199 132 199 132
P1.5 179 118 179 118
P.2.1 259 176 259 176
P.2.2 196 130 196 130
P.2.3 179 118 179 118
P24 129 81 129 81
P.3.1 169 142 169 142
P.3.2 106 97 106 97
P.3.3 43 51 43 51
P.4.1 169 142 169 142
P.4.2 137 119 137 119
M.1.1 142 142
M.2.1 97 97
M.3.1 128 128
K.1.1 170 170 170
K.1.2 160 160 130
K.2.1 180 180 180
K.2.2 160 160 130
K.3.1 200 200 190
K.3.2 160 160 160
N.1.1 1650
N.1.2 1350
N.2.1 1200
N.2.2 1100
N.2.3 600
N.3.1 525
N.3.2 500
N.3.3 375
N.4.1 275
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Rezné parametry znaéné zavisi na vngjsich podminkach, jako je napt. stabilita upnutf néstroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach prizptisobit o cca £20% !

1)

(\\
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut Mini

Podélné soustruzeni
2,25xD

EcoCut Mini

Velikost

ECM 02..

ECM 02,5..
0 [:l: ECM 03..

-—

ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..
ECM 08..

4xD

EcoCut Mini
Velikost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Celni soustruzeni

EcoCut Mini
Velikost

ECM 02..
ECM 02,5..

e ~—"%  ECMO03..
I ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..

ECM 08..

10128

0,25

0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01

0,25

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01

Apmax. VMM

0,30
0,30
0,50
0,50
0,70
0,70
0,70
1,00
1,00

0,5

0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01

0,5

0,01-0,05
0,01-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01

2,25xD

0,01-
0,01-
0,01-
0,01-
0,03-
0,03-
0,03-
0,04-
0,04-

0,75

0,02-0,05

1,0

0,02-0,05 0,02-0,05
0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-01

0,75

0,01-0,05

0,04-0,1 0,03-0,07 0,01-0,05
0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Rezna hloubka a, v mm

1,5

2,0

2,5

Posuv f v mm/ot.

0,04-01 0,04-01 0,04-01
0,04-0,1 0,04-01 0,04-0,1

0,02-0,05 0,01-0,05
0,03-0,08 0,01-0,05

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

f v mm/ot.

0,05
0,05
0,06
0,06
0,07
0,07
0,07
0,08
0,08

0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

3,0

3,5 4,0

0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0,1

Rezna hloubka a, v mm

1,0 1,5

2,0

2,5

Posuv f v mm/ot.

3,0

3,5 4,0

0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

@pmax. VMM

0,30
0,30
0,50
0,50
0,70
0,70
0,70
1,00
1,00

4xD

f v mm/ot.

0,01-0,03
0,01-0,03
0,01-0,04
0,01-0,04
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,03-0,06
0,03-0,06

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut Mini

Vrtani
Posuv
EcoCut Mini 2,25xD 4xD
Velikost f v mm/ot. f v mm/ot.
ECM 02.. 0,0025-0,0075 0,0025-0,005
— ECM 02,5.. 0,0025-0,010 0,0025-0,005
C%I ECM 03.. 0,0025-0,0125 0,0025-0,010
ECM 03,5.. 0,0025-0,0150 0,0025-0,010
ECM 04.. 0,005-0,030 0,005-0,0125
ECM 05.. 0,005-0,030 0,005-0,015
ECM 06.. 0,005-0,030 0,005-0,020
ECM 07.. 0,005-0,035 0,005-0,025
ECM 08.. 0,005-0,040 0,005-0,030
Max. hloubka vrtani
EcoCut Mini 2,250 4xD
Velikost Hloubka vrtani max. v mm Hloubka vrtani max. v mm
ECM 02.. 4,50 8,0
ECM 02,5.. 563 10,0
ECM 03.. 6,75 12,0
ECM 03,5.. 7,88 14,0
ECM 04.. 90 16,0
ECM 05.. 11,25 20,0
ECM 06.. 135 240
ECM 07.. 15,75 28,0
ECM 08.. 18,0 32,0

cuttingtools.ceratizit.com 10129



CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

Hloubka rezu a posuv pro EcoCut Classic
PodéIné soustruzeni

1,5xD

2,25xD

3xD

10[30

EcoCut
Classic
Velikost
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Rezna hloubka a, v mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
Posuv f v mm/ot.
0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

o
@ Posuvy f se mohou pfi pouzivani-M50Q nebo -27Q zvySovat 0 50-75 %.

EcoCut
Classic
Velikost

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Rezna hloubka a, v mm
1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 7,0
Posuv f v mm/ot.
0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,15 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11
0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13
0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14
0,12-0,24 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16
0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

@)
@ Posuvy f se mohou pfi pouZivani-M50Q nebo -27Q zvySovat 0 50-75 %.

EcoCut
Classic
Velikost

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Rezna hloubka a, v mm
1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0
Posuv f v mm/ot.

0,05-0,10 0,02-0,06

0,06-0,11
0,06-0,12
0,07-0,13
0,07-0,15
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,19
011-0,22

0,03-0,07
0,04-0,10
0,05-0,11
0,06-0,14
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,19
0,11-0,22

0,02-0,08

0,02-0,09

0,04-0,12 0,02-0,09

0,06-0,14 0,04-0,12

0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12

0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13

011-0,22 011-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

Hloubka rezu a posuv pro EcoCut Classic
Celni soustruZeni

et

.

Vrtani
Posuv

‘1
(==
|

Max. hloubka
vrtani

ﬁ
==
—

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut Classic

Velikost

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

EcoCut Classic
Velikost
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

EcoCut Classic
Velikost
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

a,vmm
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
6,00
8,00

1,5xD
f v mm/ot.
0,05-0,10
0,06-0,12
0,07-0,14
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,24
0,13-0,27

1,5xD
f v mm/ot.
0,01-0,04
0,01-0,05
0,01-0,05
0,01-0,07
0,02-0,08
0,03-0,09
0,03-0,10
0,03-0,12
0,05-0,15

1,5xD

Hloubka vrtani max. v mm

12,0
15,0
18,0
21,0
24,0
27,0
30,0
37,9
48,0

a,vmm
1,90
2,20
2,60
3,00
3,40
3,80
4,20
5,00
6,00

2,25xD
f v mm/ot.
0,04-0,09
0,05-0,10
0,06-0,12
0,07-0,14
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,25

2,25xD
f v mm/ot.
0,01-0,04
0,01-0,05
0,01-0,05
0,01-0,07
0,02-0,08
0,03-0,09
0,03-0,10
0,03-0,12
0,05-0,15

2,25xD

Hloubka vrtani max. vmm

18,0
22,5
27,0
31,5
36,0
40,5
45,0
56,5
72,0

3xD
a,vmm f v mm/ot.
1,10 0,04-0,07
1,20 0,04-0,09
1,40 0,05-0,11
1,60 0,06-0,12
1,90 0,06-0,13
2,00 0,07-0,14
2,20 0,08-0,15
2,60 0,09-0,18
3,00 0,10-0,20
3xD
f v mm/ot.
0,01-0,02
0,01-0,03
0,01-0,04
0,01-0,05
0,02-0,06
0,03-0,07
0,03-0,08
0,04-0,09
0,05-0,11
3xD
Hloubka vrtani max. v mm
24,0
30,0
36,0
42,0
48,0
54,0
60,0
75,0
96,0

10131
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

Hloubka fezu a posuv pro EcoCut ProfileMaster 90°

Podélné soustruzeni

1,5xD ER. Rezn4 hloubka a, v mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Velikost Posuv f v mm/ot.
= «7 f— EC PM 10 0,07-0,20  0,05-0,17 0,02-0,12
__ AT EC PM 12 007-020 005-017 002-012
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
EC PM 20 0,12-0,27 010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
EC PM 25 0,15-0,30  0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
EC PM 32 0,15-0,30  0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25xD B Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Hellesr Posuv f v mm/ot.
ECPM 10 0,07-019  0,02-0,13
EC PM 12 0,07-019  0,02-0,13
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
EC PM 20 0,12-0,27  0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 0,15-0,30  0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Celni soustruzeni
1,5xD a 2,25xD Rezné hloubka a, vmm
EcoCut P
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
e Vellkost Posuv f v mm/ot.
‘J@f ﬂ EC PM 10 0,02-0,15  0,02-0,15
! EC PM 12 002-015 002-015
EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,0-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radialni
zapichovani - EcoCut 1,5¢D EcoCut 2,25xD
v s Vv ProfileMaster ProfileMaster
vnitrni + vnejsi Velikost fv mm/ot. Velikost fv mm/ot.
— A — EC PM 10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
@F “_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-010
- — EC PM 16 0,04-0,15 EC PM 16 0,04-0,15
@r EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
n- T"- EEE— 0.07-0.20 EC PM 25 007-0,20
EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Vrtani
Posuv a max. hloubka EcoCut 1,5%D EcoCut 2,25xD
vrtani ProfileMaster Hloubka vrtani ProfileMaster Hloubka vrtani
Velikost fv mm/ot. Max. v mm Velikost fv mm/ot. max. v mm
N =< EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 22,5
i@i EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
_ EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
EC PM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 SIS EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0
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Rezné parametry

Hloubka rezu a posuv pro EcoCut ProfileMaster 0°

0]
@ Velikosti EcoCut ProfileMaster 10 a 12 nelze pouZivat jako verzi 0°.

Podélné soustruzeni

1,5xD EcoCut Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
e Posuv f v mm/ot.
— EC PM 16 0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
5 ‘_ EC PM 20 0,06-022 0,06-022 0,06-022 0,06-0,22
B EC PM 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
=< EC PM 32 0,10-0,28 010-0,28 010-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
2,25xD - Reznd hloubka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Velikost Posuv f v mm/ot.
EC PM 16 0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
EC PM 20 0,06-022 0,06-022 0,06-022 0,06-0,22
EC PM 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
EC PM 32 0,10-0,28 010-0,28 010-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
Celni soustruzeni
1,5xD EcoCut Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Velikost Posuv f v mm/ot.
t EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
& “_ EC PM 20 0,05-020  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
’ EC PM 25 0,10-0,25 010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
2,25xD ER Rezna hloubka a, v mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Velikost Posuv f v mm/ot.
EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,05-020  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 25 0,10-0,25 010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 010-0,25 010-0,25 0710-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Axialni zapichovani -
vnitfni + vnejsi
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
- Velikost Posuv f v mm/ot. Velikost Posuv f v mm/ot.
i I EC PM 16 0,02-0,12 EC PM 16 0,02-0,12
— EC PM 20 0,04-0,14 EC PM 20 0,04-0,14
: @1:4‘— EC PM 25 0,06-0,18 EC PM 25 0,06-0,18
EC PM 32 0,08-0,20 EC PM 32 0,08-0,20
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Multifunkéni néstroje - EcoCut a FreeTurn
Rezné parametry

Pocatecni kfivky pro FreeTurn

Material
Ocel 1.7225 42CrMo4 1010 N/mm?  P2.3
Nerezova ocel 1.4301 X5CrNi18-10 610 N/mm? M1
Nezelezné kovy 3.2341 G-AISi 5 Mg 200 N/mm? N.2.2
Ocel
100 T T
=
90 1 ® —— 3,=35mm .
80 T¥ * —o— 3,=15mm
< 70 q *\
£ 60 %; .
= 50 *
®
40 R N .
R
30 ~ ~e
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Posuv fvmmj/ot.
Nezelezné kovy
100 T
*
90 ¢ —o— 3,=1-35mm
80 #*
- 70 k*
£ 60 .
S 50
40 ..
30
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Posuv fvmmj/ot.
10|34

FT1x M 80xxxxR08 -M
FT1x M 80xxxxR08 -M

Uhel ndbéhu (K)

Vyménitelné desticky Ve Vm/min Chlazeni
CTCP125 200 Emulze
CTPM125 180 Emulze
FT1x G 35xxxxR08-28P  H210T 900 Emulze
Nerezova ocel
100 #\
90 - a,=35mm |
80 —— 3,=15omm
*
70 L
L EEEE
60 *\ \
50 \’\
40 w RN
30 i
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6

Posuv fvmmj/ot.
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technickeé informace

Prehled utvareca tfisky

EcoCut Classic

-EN

A univerzdini geometrie

A excelentni lamani trisky

A pozitivni bfit

A malé a7 stfedné vysokeé posuvy

-M50Q

A s hladicim bfitem

A vysoka kvalita povrchu

A dobré utvdreni tfisky

A stfedné vysokeé az vysoké posuvy

-27P

A pozitivni brit

A brouseny po obvodu

A |eSténa plocha Cela

A 1.volba pro neZelezng kovy

-27Q

A shladicim bfitem

A velmi pozitivni geometrie

A brouseny po obvodu

A minimalni nalepovani trisek

EcoCut ProfileMaster
M20

A pozitivni geometrie
A moznost univerzalniho pouZiti
A malé aZ stfedné vysoké posuvy

Model

Hladky fez Proménliva hloubka fezu Prerusovany fez Rez
= f
O O ‘v’ mm

CTCP425 CTCP435/CTPP430 CTPP430/CTCP435
CTCP425/CTPP430 CTPP430 CTPP430

CTCP425 CTCP435/ CTPP430 CTCP435 N

CTPP430 CTPP430 CTPP430 /A
CTCP435/CTPP430 CTCP435/ CTPP430 CTCP435

| CTOPA35/CTPPA30  CTCPASS/CTPPA3D  CToPass 0T

CTCP425 CTCP425
CTCP425 5 O
CTCP425 CTCP425 i

Z

0,2-0,425
H216T H216T H216T "
H216T H216T H216T
H216T H216T
01-0,4
E’ 0,1
H210T H210T .
H210T H210T %
H210T H210T
02-05
CTPP430 CTPP430 CTPP40
CTPP430 CTPP430 CTPP430 )
CTPP430 CTPP430 CTPP430 i
CTPP430 CTPP430 CTPP430
CTPP430 CTPP430

. oeas0 o oo
Oblast prekryvani utvarec( tfisky -EN a -M50Q

5

a,vmm

0,05 0,10 0,15 0,20

cuttingtools.ceratizit.com

fvmmj/ot.

EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304

-M50Q

Standardni kombinace
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn

Technickeé informace

Prehled utvareca tfisky
FreeTurn

Model

-F

a Kklasicka dokoncovaci
geometrie

A vysoka kvalita povrchu

a prvnivolba pro
dokonCovaci obrabéni oceli

-M

A stredni obrdbéni az
hrubovani

A agresivni lamac trisek

-28P

a Kklasicka dokoncovaci
geometrie

A ostry brit

a prvnivolba pro hlinik

10[36

Hladky fez

O

CTCP125

CTCP125

CTPM125
CTPM125

Proménliva hloubka fezu
CTCP125

CTCP125

CTPM125
CTPM125

H216T
H216T

Prerusovany fez

o

H216T
H216T

)

0-6

0-18

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technickeé informace

EcoCut Classic - pouZiti jako stabilnéjsi varianta pro obrabéni otvord

EcoCut je vhodny nejenom jako multifunkéni ndstroj. V porovnani s vnitfnim soustruznickym nebo vyvrtavacim nozem, pfinasi EcoCut

uzivateli enormni vyhody.

Pfiklad: obrabéni diry, primér 16 mm, hloubka 36 mm

Rozdily mezi nastroji
Vnitfni naz
A12K SCFCR 06

VyloZeni nastroje
3xD

EcoCut Classic

ECC 16R-2.25D 08

VyloZeni nastroje
2,25xD

Vyhody pro Vas

Stabilnéjsi, masivnéjsi
zakladni téleso

A Pohlcovani vysokych feznych sil

A Mensindchylnost k vibracim

A Chip Booster pro perfektni chlazeni a
odvadéni trisek

UZitek

A \Vysokéd kvalita povrchu

A Perfektni lamani trisky

A Max. procesni bezpec€nost

36 mm ; -

f=9mm f=8mm

»He
a,=2,0-25mm

a,=3,5-4,0mm

Rozdily mezi vyménitelnymi destickami
VEétSi a stabilngjsi

CCMT 060204 XCNT 080304 . . , -
vymenitelna desticka
Upinaci Upinaci A Vy38i procesni bezpecnost
roub M2,5 Sroub M3,0 A Umoziiuje velkou hloubku fezu
A Vy§8itezné parametry
fonon el Rohow ihel A Deldi Zivotnost
ohovy the ohovy the v.
80,00° 87.12° UZitek

A Snizeni obrabécich ¢asl
A ZvySeni produktivity
A Snizeni nékladd na pofizovani nastrojd

AT D | i '
2,38 mm 3,18 mm

[

Srovnani stability

Vypocet prostrednictvim FEM
Zatizeni I0izka desticky silou 1000 N odpovida cca a,
=20mmaf=0,2mm

Vysledky z praxe:

A SniZeni ¢asu obrabéniaz o
75 %

a Zivotnost Ize prodlouzit az o
400 %

Prohnuti 0,19 mm

Prohnuti 0,08 mm

Inovativni odvadeéni trisek - Chip-Booster

@ Nastroje EcoCut jsou sériove vybavené jedinecnym systémem chlazeni a odvadeni tfisek.

Chlazeni vyménitelnych bfitovych @ Chipbooster pro odvadéni tfisek
desticek v prostoru obrabéni
@ @ Viseobecny pfivod chladiciho média @ Chipbooster zabrafiuje zpficeni tiisek mezi nastrojem
aobrobkem

o)
@) Abyste zajistili i¢inné odvadéni tiisek z otvoru, tlak chladictho média musf ¢init minimalné 3-6 bar( (optiméiné 7-10 bar().
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informace

Upozornéni

Vrtani mimo osu

Diky specidlnimu konstrukénimu dimenzovani néstroje a EcoCut Jmenovity @ nastroje @ otvoru v obrobku
vymeénitelné britové desticce Ize pomoci ndstroji EcoCut Mini Dvmm Dpin. VMM Dy VMM
- ECM02L/R-..D 2 1,95 2,1
vr,tat mimo (?SU. o . N ECM02,5L/R-..D 25 245 2,6
Tim Ize dosahnout prisluSnych odchylek od jmenovitého @ ECM03L/R-..D 3 295 315
nastroje, pricemz si tyto odchylky miizete vyhledat v tabulce ECM03,5L/R-..D 3,5 3,45 3,65
uvedené vedle. ECM 04 R/L-..D 4 3,90 4,20
ECMO5R/L-..D 5 4,90 5,20
ECM 0B R/L-..D 6 5,90 6,20
ECM 07 R/L-..D 7 6,90 7,20
ECMO08R/L-..D 8 790 8,20
EcoCut Jmenovity @ nastroje @ otvoru v obrobku
Classic Dvmm Dynin. VMM Dinax, VMM
3 ECCO8R/L-..04 8 7,85 8,30
L 3 ECC10R/L-..05 10 9,85 10,50
o ECC 12R/L-..06 12 11,85 12,50
v ECC14R/L-..07 14 13,85 14,50
ECC16R/L-..08 16 15,85 16,50
ECC 18 R/L-..09 18 17,85 18,50
ECC20R/L-..10 20 19,80 20,50
ECC25R/L-.. 13 25 24,80 25,80
ECC32R/L-..17 32 31,80 33,00
EcoCut Jmenovity @ nastroje @ otvoru v obrobku
ProfileMaster Dvmm D,;, v mm Dpay VMM
PM 10R/L ... 10 9,85 12
PM 12R/L ... 12 11,85 15
PM 16R/L .. 16 15,85 19
PM 20R/L ... 20 19,80 24
ProfileMaster 0° PM 25R/L ... 25 24,80 29
Nenivhodny pro vrtani!
PM 32R/L ... 32 31,80 38
Obrabeni pres stred
Problém ReSeni
V pfipadé nedostate¢ného pojezdu stroje mimo stfedovou osu PouZiti pravého ndstroje EcoCut.

nelze vnéjsi primér obrobit stejnym nastrojem.
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informace

Upozornéni

Pfi osovém presazeni hrozi nebezpeci kolize!

Problémy
Presazeni ve sméru X: Odchylka uhlu: Odchylka v revolverové hlavé:
I
)
== e
Reseni
Pfi predsefizeni nastroje: Na stroji:
4 definice ndstroje pfi programovani jako nastroje pro a provedte fez pro zméreni, hloubka cca 3 mm
vnitfni obrabéni a zméfte vytvoreny primeér otvoru

4 zadejte jmenovity @ nastroje jako pozadovany @ diry s eventuang provedte korekci na 8 otvoru

a spustte obrabéni

Konstrukce adaptéru pro EcoCut Mini

Vnitni privadéni
chladiciho média

7

Tvrdokov (slinuty karbid) -

\ Podélny doraz pro pfesnou
polohu britu

* feznd plocha je za Ucelem lep$iho zndzornéni otocend 0 90°

Montaz vyménitelné britové desticky pro EcoCut Classic

Pro nastroje 0 @ 8 mm musi byt k dispozici pravé a levé vymeénitelné britové desticky.
Pocinaje @ 10-32 mm se pouZivaji neutraini vyménitelné bfitové desticky.

Pozor!
Dbejte na spravnou montézni polohu.

cuttingtools.ceratizit.com 10 | 39
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technickeé informace

EcoCut ProfileMaster - jedni¢ka v oblasti efektivity

Rovné
dno otvoru

Pravy nastroj

Prava desticka

Leva desticka

Pravy nastroj

PN

Prava desticka

Varianta 90°

Vrtani do piného materidlu s
rovnym dnem

Vyvrtavani

Soustruzeni vnéjSich kontur

Soustruzeni vnitfnich kontur

Soustruzeni ¢elnich ploch

VnéjSi radidlni zapichovani

Vnitfni radidlni zapichovani

10140

%

Levy nastroj Pravy nastroj

A

\

~ 7

Prava desticka

Varianta 0°

Soustruzeni vnéjSich kontur

Soustruzeni vnitfnich kontur

Soustruzeni Celnich ploch

Vnéjsi axialni zapichovani

Vnitfni axidlni zapichovani

[}
@ Abyste zajistili i¢inné odvadéni tfisek z otvoru, tlak chladiciho média
musi ¢init minimainé 3 - 6 bar (optimalné 7 - 10 bar).
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informace

EcoCut ProfileMaster - axialni zapichovani
0° (od @ 16 mm) 90°

Q DAX min.

@ DAX min.

g DAX min.

. gD.IMEN gDl\)(mln. gDI\)(mm(.

EcoCut ProfileMaster mm mm mm
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10 1 0
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 _

@D yey = @Dy

PM 16R/L 2,25D 16 16 > 16
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

@Dyew = jmenovity primér ndstroje ===

(]
(w)
=
>
3
S
I

nejmensi primér pro axialni zapichovani

(S
O
=
>
3
£
I

nejvetsi primér pro axialni zapichovani
»” »
l

@Daxmin. = DD en

I QDAXmax = I
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Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technickeé informace

Upozornéni

Optimalni vysledky obrabéni

Typ opotfebeni

Druh problému

Problémy s
obrobkem

Tvorba tfisky

T .
© g
= RZ]
‘© =
I} =
© i)
s =
= © < =
s £ g g g
= = = 5 2 B
2 = = | = 5 = =
5= < = 5] = N ™~
=2 S s = 3 = =
= = 3 E - a k=t S
= @ N ° &) < © <
S = S| D = = 5 >
= NS = i = = 3= 3=
= = o a = = — —
= |
A v v * * * % Rezna rychlost
ol
2
Voo~ YAy
OC
o VEtsi
A A A * * £ Rohovy radius 4 v
— T B mensi
c E © . r—
@ T Oteruodoltno.stlrezneho
= =2 K . » materidlu
v A A g B2 Reznymateridl 4 v
o = HouZzevnatost
@
S e
- o~ | o & Upnuti nastroje
83
=
-~ -~ o S _  Upnutiobrobku
o= =
= v 7
-~ -~ + 2 Vylozeni
&
3
ES BV
- - o~ o Vyska britu
o o o o o Chladici mazivo
zvySit, zvetsSit snizit, zmenSit kontrola
vétsi vliv vétsi vliv optimalizace
zvysit, zvetsit snizit, zmen§it .
* mensi vliv . pouzit

10142

mensi vliv
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CERATIZIT \ Performance

Technickeé informace

Faktory ovliviujici volbu spravného thlu nabéhu

Posuv
Axialni sila
Radialni sila

Max. hloubka fezu

Tloustka trisky

Teplota

Stabilita upnuti

Uhel nabéhu

N\

n‘-%‘%

i

[

maly

vysoky

maly

vysoky

vysoky

vysoky

maly

RozloZeni teploty na bfitu

vysoky

maly

vysoky

maly

maly

maly

vysoky

o\~
<§i>men%éMseﬁdwowmmdhmwomUWUkmwnmubmumanmy

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
CERATIZIT \ Performance Toohnickd informae

Pomér délky nastroje a obrobku

LUmax‘ X2= Dmax.

Dmax

A
\ 4

V této tabulce si mlZete vyhledat, v jakém rozsahu prdmér( mlizete pracovat s jakou délkou nastroje.

Nastroj Dinax, vmm 200 190 180 170 160 150 140 130 120 110 100 90 80
PSC-63-100-FT 808055 Dy vmm 127 15 102 88 73 56 34 0 0
PSC-63-125-FT 808055 Dy vmm 138 125 110 90 70 42 0 0 0 0 0 0 0
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn

Technickeé informace

Sily plsobici pi obrabéni

FreeTurn

Odtlacovaci sila

Konvencni

Maximalni fezna sila F,

Odpor proti posuvu

(Odtlacovaci sila

Odpor proti posuvu

Prakticky test

Obrabéni oceli Rezné parametry: -

Hfidel @ 60 mm v, = 175 m/min.

1.7227 / 42CrMoS4 f=0,3mm/rev.

Rn 850 Nm a,=3,0mm

K=95°
Maximalini fezné sila F,
FreeTurn Konvenéni

2136 N FXYz 2206 N
920 N F XY (odpor proti posuvu) 2143 N
1928 N Maximalni fezna sila F, 526 N

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Technické informace

Nabizené sorty

EcoCut Classic

CTCP425

CTCP435

CTPP430

H210T

H216T

FreeTurn

CTCP125

CTPM125

H216T

10146

Tvrdokov, povlak Ti+Al,04

ISO | P25 | K30 | M20

Otéruodolna sorta na ocel a litinu pro nestabilni podminky
obrabéni a vysoké fezné rychlosti

Tvrdokov, povlak Ti+Al,04

ISO | P35 | M30 | K40

Spolehliva volba na ocel a litinu za nestabilnich podminek
obrabéni

Tvrdokov, s povlakem TiAIN

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025
Univerzalni vysoce vykonnd sorta pro ocel, austenitickou
ocel a Zaruvzdorné slitiny

Tvrdokov, bez povlaku

ISO | K10 | N10 | S10 | 010

Otéruodolnd TK sorta pro obrabéni hliniku a jinych
nezeleznych kovil

Tvrdokov, bez poviaku

ISO | K15 | N15 | S15 | 015

TK sorta bez povlaku pro obrébénf hliniku a jinych nezeleznych kov(
Velmi vhodné feSenfi pro obrabéni HSC

Tvrdokov, povlak TiCN-Al,04
ISO | P25 | K25
Prvnivolba pro univerzélni obrabéni oceli

ISO | P35 | M25

Univerzdini TK sorta s maximalni houzevnatosti, aniz by tim
byla ovlivnéna nutna zaruvzdornost a otéruodolnost pro
obrabéni nerezavéjicich materialli

Tvrdokov, bez povlaku

ISO | K15 | N15 | S15 | 015

TK sorta bez povlaku pro obrébéni hliniku a jinych nezeleznych kov(
Velmivhodné feSenii pro obrabéni HSC

EcoCut Mini

Tvrdokov, povlak TiAIN

CTPP435 o, | P35 | M30 | K30 | N30 | S30 | 030

Univerzdlni, vysoce vykonnd sorta na ocel, austenitickou
ocel a zaruvzdorné slitiny

Tvrdokov, bez povlaku
CTWN425| (55| «o0 | N25 | $25 | 025

TK sorta bez povlaku pro obrabénf hliniku a jinych nezelez-
nych kov(i

EcoCut ProfileMaster

Tvrdokov, s povlakem TiAIN

CTPP430 | 50| pao | m25 | K30 | N25 | §25 | 025

Univerzdlni vysoce vykonnd sorta pro ocel, austenitickou
ocel a zaruvzdorné slitiny
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informace

Aplikacni oblast
S
Aplikacni oblast ISO _ = =
g = 2 ?.)
Oznageni sorty 05 15 25 35 45 e 2 5 g
= & = = 3 B
01 0 2 |3 4 |5 & & £ 28 5 3
P M K N s H [0
EcoCut Mini
| | | |
e ° mE =
CTWN425 I — o -
| | | | -
| = = L]
. ° ]
o B
CTPP435 DRAGONSKIN ‘ } } } \ ° -
| | | | L4 -
EcoCut Classic
| | | |
. EEEEEE = [
TOP425 C o |
| e o ]
| = = L]
CTCP435 DRAGONSKIN | o ]
HE== - -
| = L]
[ * ]
o B
CTPP430 } } } | ° -
o B
| | | | | . =
S A — o -
H216T —— o ]
==am ==
‘ —— o -
H210T e . -
—— o]
EcoCut ProfileMaster
[ = I
[ * ]
o B
CTPP430 } } } | o L
. B
o
FreeTurn
CTCP125 ]
— - - L]
CTPM125 DRAGONSKIN | ]
IR . -
H216T ‘ = ‘ ‘ ° —
. B
o
01 10 | 20 | 30 | 40 | 50 @ Hiavnipouziti
05 15 25 35 45 O Vedlejsi pousiti
Otéruodolngjsi v+ |O] 2] v~ HouZevnatsjsi
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informace

Systém oznacCovani

FreeTurn - oznaceni vyménitelnych desticek

FT15 M/G 808055R080804 Q@ MMF CTCP125
12l (3] (4] [5] (8 B il 12

m FreeTurn Zaoblenihrany 1vmm

@ Jmenovity primeér v mm Zaoblenihrany 2 v mm

@ Tolerance ISO (M = slinovany, G = leStény) @ Zaoblenihrany 3v mm

@ Uhel biiitu 1 ve stupnich Masterfinish - hladici bFit

E Uhel bfitu 2 ve stupnich @ Utvarecd tfisky (M = stfedni, F = jemng)
@ Uhel bfitu 3 ve stupnich @ TK sorta

FreeTurn - oznaceni drzaku

IHSKI - IT63I - I1 00I ) IF1-II1 5I |80|8|_l0|55I

1] 2] 3] 4] [s]  [e] [7] [8]

m Systém @ Jmenovity primérv mm
@ Velikost @ Uhel britu 1 ve stupnich
@ Délka vylozeni Uhel bfitu 2 ve stupnich
E FreeTurn Uhel bitu 3 ve stupnich
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje - EcoCut a FreeTurn
Technické informace

Systém oznacCovani

EcoCut - oznacCeni vymeénitelnych desticek
XCET 170508 F N - 27P
] [2] [3] [4] 5] [6] 9]

[1] Tvar desticek 16 Tloustka desticek
@ Uhel hibetu Rohovy radius
@ Tolerance Hrana bfitu

E Charakteristika @ Smérfezu

[5 ] Délkabritu Utvaret trisky

EcoCut - oznaceni drzaki

ECC 32 R-3.0D 17 H §C

) f2) [8] 4  [5] [6]

m Systém E‘ Max.hloubka vrtani
@ Jmenovity primeér v mm E‘ Velikost britové desticky
@ Smérfezu @ Provedeni ndstrojového drzaku z materidlu densimet

EcoCut ProfileMaster - oznaceni vymeénitelnych desticek
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m ProfileMaster @ Sitka zdpichu v mm/10
@ Jmenovity primeér v mm @ Hloubka zdpichu v mm/10
@ Smér fezu Rohovy radius

E Provedeni Utvarec trisky

EcoCut ProfileMaster - oznaceni drzaku
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m ProfileMaster @ Smér fezu

@ Jmenovity primeér v mm E Max.hloubka vrténi
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