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DC 3= DIN 69844 DIN 844
B[O 3 s[O3
50120... 50121...
DCywo APMX DN  LH ls LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 7 7 13 15 51 6 3 020
3 8 8 14 16 52 6 3] 030
3 12 2 18 20 56 6 3 030
4 1 1 17 19 55 6 3 040
4 19 19 25 27 63 6 3 040
5 13 13 19 21 57 6 3 050
5 24 24 30 32 68 6 3 050
6 13 5.5 19 19 21 57 6 3 060
6 24 5.5 30 30 32 68 6 3 060
7 16 6.5 22 24 26 66 10 3 070
7 30 6.5 36 38 40 80 10 3 070
8 19 75 25 27 29 69 10 3 080
8 38 75 44 46 48 88 10 3 080
9 19 8.5 26 27 29 69 10 3 090
9 38 8.5 45 46 48 88 10 3 090
10 22 9.5 30 30 32 72 10 3 100
10 45 95 53 53 55 95 10 3 100
12 26 11.5 36 36 38 83 12 3 120
12 53 11.5 63 63 65 110 12 3 120
14 26 11.5 36 36 38 83 12 & 140
14 53 11.5 63 63 65 110 12 3 140
16 32 15.0 42 42 44 92 16 & 160
16 63 15.0 73 73 75 123 16 3 160
18 32 15.0 42 42 44 92 16 & 180
18 63 15.0 73 73 75 123 16 3 180
20 38 19.0 52 52 54 104 20 3 200
20 75 19.0 89 89 91 14 20 3 200
22 38 19.0 52 52 54 104 20 3 220
22 75 19.0 89 89 91 14 20 3 220
24 90 23.0 106 108 110 166 25 3 240
25 45 24.0 63 45 65 121 25 4 250
25 90 240 108 108 110 166 25 4 250
28 90 240 108 108 110 166 25 4 280
30 90 240 108 108 110 166 25 4 300
32 106 310 123 123 126 186 32 4 320
36 106 31.0 123 123 126 186 32 4 360
40 125 380 142 142 147 217 40 4 400
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s[O3 s[O3 s[O3 s[O3

50100.. 54025.. 50122.. 54020..
DC A% APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

1.00 hi10 2.5 2.5 9 1 47 6 2 010 " 010

1.50 hi10 3.0 3.0 9 1 47 6 2 015 015 "

1.80 hi10 4.0 4.0 10 12 48 6 2 018 018

2.00 ed 4.0 4.0 10 12 48 6 2 020 020

2.50 e8 5.0 5.0 1 13 49 6 2 025 025

280 hi0 5.0 5.0 1 13 49 6 2 028 028

3.00 e8 5.0 5.0 1 13 49 6 2 030 030

3.00 ed 8.0 8.0 18 20 56 6 2 030 030
3.50 hi0 6.0 6.0 12 14 50 6 2 035 035

350 h10 10.0 10.0 21 23 59 6 2 035 035
3.80 hi0 7.0 7.0 13 15 51 6 2 038 038

4.00 ed 70 7.0 13 15 51 6 2 040 040

4.00 e8 1.0 11.0 25 27 63 6 2 040 040
450 hi0 7.0 7.0 13 15 51 6 2 045 045

450 h10 11.0 11.0 25 27 63 6 2 045 045
480 hi0 8.0 8.0 14 16 52 6 2 048 048

5.00 e8 8.0 8.0 14 16 52 6 2 050 050

5.00 e8 13.0 13.0 30 32 68 6 2 050 050
550 h10 8.0 8.0 14 16 52 6 2 055 055

550 h10 13.0 13.0 30 32 68 6 2 055 055
575 h10 8.0 8.0 14 16 52 6 2 057 057

6.00 e8 80 550 14.0 14 16 52 6 2 060 060

6.00 e8 13.0 550 300 30 32 68 6 2 060 060
650 h10 100 6.00 16.0 18 20 60 10 2 065 065

650 h10 160 635 360 38 40 80 10 2 065 065
6.75 hi0 100 6.50 16.0 18 20 60 10 2 067 067

7.00 e8 100 6.50 16.0 18 20 60 10 2 070 070

7.00 ed 16.0 635 36.0 38 40 80 10 2 070 070
750 hi0 100 700 16.0 18 20 60 10 2 075 075

750 hi0 160 735 36.0 38 40 80 10 2 075 075
775 h10 110 750 170 19 21 61 10 2 077 077

8.00 e8 1.0 750 170 19 21 61 10 2 080 080

8.00 e8 190 735 440 46 48 88 10 2 080 080
850 h10 11.0 8.00 18.0 19 21 61 10 2 085 085

850 h10 190 835 450 46 48 88 10 2 085 085
870 hi0 11.0 850 18.0 19 21 61 10 2 087 087

9.00 hi0 11.0 850 18.0 19 21 61 10 2 090 090

9.00 h10 190 835 450 46 48 88 10 2 090 090
950 h10 11.0 9.00 18.0 19 21 61 10 2 095 095

950 h10 190 935 450 46 48 88 10 2 095 095
970 hi10 13.0 950 210 21 23 63 10 2 097 097

10.00 e8 13.0 950 21.0 21 23 63 10 2 100 100

1000 e8 220 935 530 53 55 95 10 2 100 100
10.50 h10 13.0 1000 21.0 23 25 70 12 2 105 105

10.70 h10 13.0 1050 21.0 23 25 70 12 2 107 107

11.00 hi0 13.0 1050 21.0 23 25 70 12 2 110 110

11.00 hi0 220 1050 53.0 55 57 102 12 2 110 110
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B s[O3 s[O3 s[O3

50100.. 54025.. 50122.. 54020..
DC A% APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
1150 hi0 13.0 11.00 21.0 23 25 70 12 2 115 115

11.70 hi0 16.0 1150 260 26 28 73 12 2 117 117

12.00 e8 16.0 1150 26.0 26 28 73 12 2 120 120

1200 e8 260 1150 63.0 63 65 110 12 2 120 120
1270 h10 160 1150 26.0 26 28 73 12 2 127 127

13.00 h10 160 1150 260 26 28 73 12 2 130 130

13.00 h10 260 1150 63.0 63 65 110 12 2 130 130
1370 hi0 160 1150 260 26 28 73 12 2 137 137

1400 e8 16.0 1150 26.0 26 28 73 12 2 140 140

1400 e83 260 1150 63.0 63 65 110 12 2 140 140
1470 hi0 160 1150 260 26 28 73 12 2 147

15.00 h10 160 1150 26.0 26 28 73 12 2 150 150

15.00 h10 26.0 1150 63.0 63 65 110 12 2 150 150
1570 h10 19.0 1500 290 29 31 79 16 2 157 157

16.00 e8 19.0 1500 29.0 29 31 79 16 2 160 160

16.00 e8 320 1500 73.0 73 75 123 16 2 160 160
16.70 h1i0 19.0 1500 290 29 31 79 16 2 167

1700 h10 19.0 1500 290 29 31 79 16 2 170 170

1700 hi0 320 1500 730 73 75 123 16 2 170 170
1770 h10  19.0 15.00 290 29 31 79 16 2 177 177

18.00 e8 19.0 1500 29.0 29 31 79 16 2 180 180

1800 e8 320 1500 730 73 75 123 16 2 180 180
19.00 h10 19.0 15.00 290 29 31 79 16 2 190 190

19.00 h10 320 1500 73.0 73 75 123 16 2 190 190
1970 h10 220 19.00 36.0 36 38 88 20 2 197 197

2000 e8 220 19.00 360 36 38 88 20 2 200 200

2000 e8 380 19.00 89.0 89 91 141 20 2 200 200
21,70 h10 220 19.00 36.0 36 38 88 20 2 217 217

2200 e8 220 19.00 36.0 36 38 88 20 2 220 220

2200 e8 380 19.00 89.0 89 91 141 20 2 220 220
23.70 h10 26.0 23.00 420 44 46 102 25 2 237 237

2400 e8 260 2300 420 44 46 102 25 2 240 240

2400 e8 450 2300 106.0 108 110 166 25 2 240 240
2470 hi0 26.0 24.00 440 44 46 102 25 2 247 247

25.00 e8 260 2400 440 44 46 102 25 2 250 250

2500 e8 450 2400 1080 108 110 166 25 2 250 250
26.00 hi0 260 2400 440 44 46 102 25 2 260 260
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[ s
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CESSS CESSS

I trife I tnife I tnife v Y: 2
s(O8 s[O3 s[O3 s[O3

50092.. 54014.. 50093.. 54042..

DC.; APMX LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm mm

1.00 2 8 34 6 3 010 010

1.50 3 8 34 6 3 015 015

1.50 4 10 35 6 3 015 " 015 "

1.80 3 8 34 6 3 018 018

2.00 4 9 35 6 3 020 020

2.00 7 12 38 6 3 020 " 020

2.30 4 9 35 6 3 023 023

2.50 5 10 36 6 3 025 025

2.50 8 13 39 6 3 025 " 025

2.80 5 10 36 6 3 028 028

3.00 5 10 36 6 3 030 030

3.00 8 13 39 6 3 030 " 030

3.30 6 11 37 6 3 033 033

3.50 6 11 37 6 3 035 035

3.50 10 15 41 6 3 035 " 035

3.80 7 12 38 6 3 038 038

4.00 7 12 38 6 3 040 040

4.00 11 16 42 6 3 040 " 040

4.30 7 12 38 6 3 043 043

4.50 7 12 38 6 3 045 045

4.50 1 16 42 6 3 045 " 045

4.80 8 13 39 6 3 048 048

5.00 8 13 39 6 3 050 050

5.00 13 18 44 6 3 050 " 050

5.30 8 13 39 6 3 053 053

5.50 8 13 39 6 3 055 055

5.50 13 18 44 6 3 055 " 055

5.75 8 13 39 6 3 057 057

6.00 8 13 39 6 3 060 060

6.00 13 18 44 6 3 060 " 060

6.50 10 14 42 8 3 065 065

6.50 16 20 48 8 3 065 " 065

7.00 10 14 42 8 3 070 070

7.00 16 20 48 8 3 070 " 070

7.50 10 14 42 8 3 075 075

7.50 16 20 48 8 3 075 " 075

8.00 1 15 43 8 3 080 080

8.00 19 23 51 8 3 080 " 080

8.50 1 16 48 10 3 085 085

8.50 19 24 56 10 3 085 " 085

9.00 11 16 48 10 3 090 090

9.00 19 24 56 10 3 090 " 090

9.50 11 16 48 10 3 095 095

9.50 19 24 56 10 3 095 " 095
10.00 13 18 50 10 3 100 100

10.00 22 27 59 10 3 100 " 100
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N I~ ! T 1 T T
‘ |
| | | |
Wk Wk | y
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o b \
| O
T%}’ . ?ﬁ T%}* . %ﬁ &\‘ i E& ] e :
! o
DN o5 _
=3 =3 =3
l?I X
o CESSI CESSS CESsSS CESSS
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
s[O3 s[O3 (O s[O3
50105.. 54021.. 50106.. 54016...
DC /A% APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
1.80 h10 4 4 10 12 48 6 3 018 018
2.00 e8 4 4 10 12 48 6 3 020 020
2.50 e8 5 5 1 13 49 6 3 025 025
2.80 hi0 5) 5 1 13 49 6 3 028 028
2.80 hi0 8 8 18 20 56 6 3 028 " 028 "
3.00 e8 5) 5 1 13 49 6 3 030 030
3.00 e8 8 8 14 16 52 6 3 030 030
3.50 hi0 6 6 12 14 50 6 3 035 035
3.50 hio 10 10 16 18 54 6 3 035 035
3.80 hi0 7 7 13 15 51 6 3 038 038
3.80 hi0 1 11 25 27 63 6 3 038 " 038 "
4.00 e8 7 7 13 15 51 6 3 040 040
4.00 e8 1 11 17 19 55 6 3 040 040
450 hi0 7 7 13 15 51 6 3 045 045
450 hi0 1 11 17 19 55 6 3 045 045
480 hi0 8 8 14 16 52 6 3 048 048
5.00 e8 8 8 14 16 52 6 3 050 050
5.00 e8 13 13 19 21 57 6 3 050 050
5,50 hi0 8 8 14 16 52 6 3 055 055
5,50 hi0 13 13 19 21 57 6 3 055 055
575 h10 8 8 14 16 52 6 3 057 057
6.00 e8 8 55 14 14 16 52 6 3 060 060
6.00 e8 13 55 19 19 21 57 6 3 060 060
6.50 hi0 10 6.0 16 18 20 60 10 3 065 065
6.50 hi0 16 6.0 22 24 26 66 10 3 065 065
6.75 h10 10 6.5 16 18 20 60 10 3 067 067
7.00 e8 10 6.5 16 18 20 60 10 3 070 070
7.00 e8 16 6.5 22 24 26 66 10 3 070 070
750 h10 10 7.0 16 18 20 60 10 3 075 075
7.50 h10 16 7.0 22 24 26 66 10 3 075 075
1.75 h10 1 75 17 19 21 61 10 3 077 077
8.00 e8 1 75 17 19 21 61 10 3 080 080
8.00 e8 19 75 25 27 29 69 10 3 080 080
8.50 hi0 1 8.0 18 19 21 61 10 3 085 085
8.50 hi0 19 8.0 26 27 29 69 10 3 085 085
8.70 h10 1 8.5 18 19 21 61 10 3 087 087
9.00 hio0 1 8.5 18 19 21 61 10 3 090 090
9.00 hi0 19 8.5 26 27 29 69 10 3 090 090
9.50 hi0 1 9.0 18 19 21 61 10 3 095 095
9.50 hi0 19 9.0 26 27 29 69 10 3 095 095
9.70 h10 13 9.5 21 21 23 63 10 3 097 097
10.00 e8 13 9.5 21 21 23 63 10 3 100 100
10.00 e8 22 95 30 30 32 72 10 3 100 100
10.50 h10 13 10.0 21 23 25 70 12 3 105 105
10.70 h10 13 10.5 21 23 25 70 12 3 107 107
11.00 h10 13 10.5 21 23 25 70 12 3 110 110
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%a %a | g 1_\ P -
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T sy sy C sy C Sy
DC L < CESSST CESSS CEsSSSY CESSSY
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K

s[O3 B[O} B[} s[O3

50105.. 54021.. 50106.. 54016...
DC A% APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

1.00 h10 22 105 30 32 34 79 12 3 110 110
11.50 h10 13 10 21 23 25 70 12 3 115 115

150 h10 22 1.0 30 32 34 79 12 3 115 115
11.70  h10 16 115 26 26 28 73 12 3 117 117

1200 8 16 115 26 26 28 73 12 3 120 120

12.00 €8 26 115 36 36 38 83 12 3 120 120
12,70 h10 16 15 26 26 28 73 12 3 127 127

13.00 h10 16 115 26 26 28 73 12 3 130 130

1300 hi0 26 115 36 36 38 83 12 3 130 130
13.70  h10 16 115 26 26 28 73 12 3 137 137

14.00 €8 16 15 26 26 28 73 12 3 140 140

14.00 e8 26 15 36 36 38 83 12 3 140 140
15.00 h10 6 115 26 26 28 73 12 3 150 150

15.00 h10 26 115 36 36 38 83 12 3 150 150
1550 h10 32 150 42 42 44 92 16 3 155 155
15.70  h10 19 150 29 29 31 79 16 3 157 157

16.00 €8 19 150 29 29 31 79 16 3 160 160

16.00 €8 32 150 42 42 44 92 16 3 160 160
17.00 h10 19 150 29 29 31 79 16 3 170 170

1700 h10 32 150 42 42 44 92 16 3 170 170
17.70  h10 19 150 29 29 31 79 16 3 177 177

18.00 €8 19 150 29 29 31 79 16 3 180 180

18.00 €8 32 150 42 42 44 92 16 3 180 180
19.00 h10 19 150 29 29 31 79 16 3 190 190

19.00 hi0 32 1560 42 42 44 92 16 3 190 190
19.50 h10 38 190 52 52 54 104 20 3 195 195
1970 h10 22 190 36 36 38 88 20 3 197 197

20.00 €8 22 190 36 36 38 88 20 3 200 200

20.00 e8 38 190 52 52 54 104 20 3 200 200
21,70 h10 22 190 36 36 38 88 20 3 217 217

22.00 €8 22 190 36 36 38 88 20 3 220 220

22.00 €8 38 190 52 52 54 104 20 3 220 220
23.70 h10 26 230 42 44 46 102 25 3 237 237

24.00 e8 26 230 42 44 46 102 25 3 240 240

2470 h10 26 240 44 44 46 102 25 3 247 247
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52 6 4 060
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61 10 4 080
69 10 4
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63 10 4 100
72 10 4
73 12 4 120
83 12 4
73 12 4 140
83 12 4
83 12 4
79 16 4 160
92 16 4
92 16 4
79 16 4 180
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n y=12° % Ti100 Pro Ti100 Pro
s ZEFP
%@DC%,Omm %@DCZS‘OWW DCONMS
N B } - | i . I
I Y
4l Gl ‘ | |
Y i
0 / ] ,
T%i . ‘ o % \&// “
| 3 4 V/ ‘
&I ‘ E& } W \)
|
: | \eY/ \ty
I o M 4
DN o5
<7 T = =
’;I—' (=S| [ESS sy sy (=S|
o (S CIsSsI (-~ Cassy
DC < [——=S] =SS [————] ===
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 I ¥

B s[O3 s[O3 B s[O3

50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104...
DCuwe APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

2.0 7 7 13 15 51 6 4 020 020

25 8 8 14 16 52 6 4 025 025

3.0 8 8 14 16 52 6 4 030 030

3.0 12 12 18 20 56 6 4 030 030

3.5 10 10 16 18 54 6 4 035 035

4.0 il 1 17 19 55 6 4 040 040

4.0 19 19 25 27 63 6 4 040 040

4.5 i) 1 17 19 55 6 4 045 045

5.0 13 13 19 21 57 6 4 050 050

5.0 24 24 30 32 68 6 4 050 050

5.5 13 13 19 21 57 6 4 055 055

6.0 13 55 19 19 21 57 6 4 060 060

6.0 24 55 30 30 32 68 6 4 060 060

60 5 55 62 62 64 100 6 4 060

6.5 16 60 22 24 26 66 10 4 065 065

7.0 16 65 22 24 26 66 10 4 070 070

7.0 30 65 36 38 40 80 10 4 070 070

7.5 16 7.0 22 24 26 66 10 4 075 075

8.0 19 75 25 27 29 69 10 4 080 080

80 38 75 44 46 48 88 10 4 080 080

8.0 70 75 73 73 75 115 10 4 080

8.5 19 80 26 27 29 69 10 4 085 085

9.0 19 85 26 27 29 69 10 4 090 090

90 38 85 45 46 48 88 10 4 090 090

9.5 19 90 26 27 29 69 10 4 095 095

100 22 95 30 30 32 72 10 4 100 100

100 45 95 53 53 55 95 10 4 100 100

100 75 95 79 79 81 121 10 4 100
105 22 100 30 32 34 79 12 4 105 105

1.0 22 105 30 32 34 79 12 4 110 110

1.0 45 105 53 55 57 102 12 4 110 110

1.5 22 1.0 30 32 34 79 12 4 115 115

120 26 115 36 36 38 83 12 4 120 120

120 53 115 63 63 65 110 12 4 120 120

120 85 85 85 85 130 12 4 120
130 26 115 36 36 38 83 12 4 130 130

140 26 115 36 36 38 83 12 4 140 140

140 53 115 63 63 65 110 12 4 140 140

140 85 85 85 85 130 12 4 140
P [ ] [ [ ] [ [ ]
M O [ O [ O
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H
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fRINTEET]
—_——
3 $%7] HSS-E Co 8
A >(28.0 mm FHIEFIL
A=30°
n V=120 % Ti100 Pro Ti100 Pro
¢ ZEFP
%@DC%?»,OWTH %@DCZS‘OWW DCONMS
N B } - | - . I
I Y
4l Gl ‘ | |
Y i
0 / « ,
T%i . ‘ o % \&// “
| 3 4 V/ ‘
&I ‘ E& } W, \)
|
: Y \& ‘1 )
I o M 4
DN o5
<1 T = =
’;I—' (=S| [ESS sy sy (=S|
o (S CIsSs (-~ Cassy
DC < [——=S] =SS [————] ===
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 I tnf

B s[O3 s[O3 B s[O3

50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104...
DCuwe APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
150 26 115 36 36 38 83 12 4 150 150

150 53 115 63 63 65 110 12 4 150 150

16.0 32 150 42 42 44 92 16 4 160 160

160 63 150 73 73 75 123 16 4 160 160

16.0 90 150 95 95 97 145 16 4 160
18.0 32 150 42 42 44 92 16 4 180 180

180 63 150 73 73 75 123 16 4 180 180

18.0 100 150 110 110 112 160 16 5 180
200 38 190 52 52 54 104 20 4 200 200

200 75 190 89 89 91 141 20 4 200 200

200 110 19.0 128 128 130 180 20 5 200
220 38 190 52 52 54 104 20 5 220 220

220 75 190 &9 89 91 1M 20 5 220 220

220 110 19.0 128 128 130 180 20 5 220
240 45 230 61 63 65 121 25 5 240 240

240 90 230 106 108 110 166 25 5 240 240

250 45 240 63 63 65 121 25 5 250 250

250 90 240 108 108 110 166 25 5 250 250

25,0 125 240 142 142 144 200 25 6 250
280 45 240 63 63 65 121 25 5 280 280

280 90 240 108 108 110 166 25 5 280 280

28.0 140 240 147 147 149 205 25 6 280
300 45 240 63 63 65 121 25 5 300 300

300 90 240 108 108 110 166 25 5 300 300

320 53 310 70 70 73 133 32 6 320

320 53 310 70 70 73 133 32 5 320

320 106 31.0 123 123 126 186 32 6 320 320

320 160 31.0 167 167 170 230 32 6 320
36.0 53 310 70 70 73 133 32 6 360 360

400 63 380 80 80 85 155 40 6 400 400

40.0 125 380 142 142 147 217 40 6 400 400

400 180 31.0 197 197 200 260 32 8 400
450 125 380 142 142 147 217 40 8 450 450

50.0 150 480 172 172 172 252 50 8 500 500
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WNT \ Performance =M

LEMT ]
BT FHEIMN T MRaESEMN

A=30°
NTI IEre @ %* o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

ﬂ DCONMS

<}

EeE

=3
[ SSSSN
DIN 69844 DIN 844

W

(G s[O3

54007.. 54008...
DC. APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm

6 13 21 57 6 0.3 4 060

6 24 32 68 6 0.3 4 060

7 16 26 66 10 0.3 4 070

8 19 29 69 10 0.3 4 080

8 38 48 88 10 0.3 4 080

9 19 29 69 10 0.5 4 090

10 22 32 72 10 0.5 4 100

10 45 55 95 10 0.5 4 100

12 26 38 83 12 0.7 4 120

12 53 65 110 12 0.7 4 120

14 26 38 83 12 0.8 4 140

14 53 65 110 12 0.8 4 140

16 32 44 92 16 0.8 4 160

16 63 75 123 16 0.8 4 160

18 32 44 92 16 0.8 4 180

18 63 75 123 16 0.8 4 180

20 38 54 104 20 0.8 4 200

20 75 91 1M 20 0.8 4 200

25 45 65 121 25 1.0 5 250

25 90 110 166 25 1.0 4 250

30 90 110 166 25 13 5 300

32 53 73 133 32 13 6 320

32 106 126 186 32 13 5 320

40 63 85 155 40 13 6 400

40 125 147 217 40 13 6 400
P [e} o)
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RN

EREMIEET]
3T5%T] 48500 HSS-ECo 5
3::?22 4 I~ o Ti100 Pro Ti100 Pro

[
1
v
i

DC,;; APMX DN LH
mm mm mm mm

6 13 5.5 19
6 24 5.5 30
7 16 6.5 22
8 19 75 25
8 38 75 44
9 19 8.5 26
10 22 9.5 30
10 45 9.5 53
1 22 105 30
1 45 105 53
12 26 15 36
12 53 115 63
13 26 15 36
14 26 15 36
15 26 15 36
15 53 115 63
16 32 150 42
16 63 150 73
18 32 150 42
20 38 190 52
20 7% 190 89
22 75 190 89
22 38 190 52
25 90 240 108
25 45 240 63
28 90 240 108

T w»w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance ST

LEMT ]
BT FHEIMN T MRaESEMN

\=30° )
v=10° @ || Y Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<}

DCONMS

E=B
L

[ SSSSN
DIN 69844 DIN 844

W

(G s[O3

54009.. 54012..
DC. APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 13 21 57 6 0.45 4 060
6 24 32 68 6 0.45 4 060
8 19 29 69 10 0.45 4 080
8 38 48 88 10 0.45 4 080
10 22 32 72 10 0.45 4 100
10 45 55 95 10 0.45 4 100
12 26 38 83 12 0.45 4 120
12 53 65 110 12 0.45 4 120
14 26 38 83 12 0.45 4 140
14 53 65 110 12 0.45 4 140
16 32 44 92 16 0.60 4 160
16 63 75 123 16 0.60 4 160
18 32 44 92 16 0.60 4 180
18 63 75 123 16 0.60 4 180
20 38 54 104 20 0.60 4 200
20 75 91 141 20 0.60 4 200
22 38 54 104 20 0.60 5 220
25 45 65 121 25 0.75 5 250
25 90 110 166 25 0.75 5 250
28 45 65 121 25 0.75 5 280
28 90 110 166 25 0.75 5 280
30 45 65 121 25 0.75 5 300
30 90 110 166 25 0.75 5 300
32 53 73 133 32 0.75 6 320
32 106 126 186 32 0.75 5 320
40 63 85 155 40 0.90 6 400
P [e} o)
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C::?g: @ %lf J Ti100 Pro

DCONMS

E=E B
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s[O3
54034 ...
DC,, APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
6 13 21 57 6 4 060
8 19 29 69 10 4 080
10 22 32 72 10 4 100
12 26 38 83 12 4 120
14 26 38 83 12 4 140
16 32 44 92 16 4 160
18 32 44 92 16 4 180
20 38 54 104 20 4 200
25 45 65 121 25 4 250
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WNT \ Performance AN TEET]

<}

$%7] $20T HSS-ECo 8
\=36° @ ) B

=23°
% ZEFP N

ﬂ DCONMS

Ti100 Pro Ti100 Pro

E=E B

OAL

l!Hl
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I trk
(DB (en
54013... 54010..

2 iiilg
= 7V7,

w
W

DC.. APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMSs ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 5.5 19 19 21 57 6 3 060
6 19 5.5 25 25 27 63 6 3 060
8 19 75 25 27 29 69 10 3 080
8 28 75 34 36 38 78 10 3 080
10 22 9.5 30 30 32 72 10 3 100
10 34 9.5 42 42 44 84 10 3 100
12 26 15 36 36 38 83 12 3 120
12 40 115 50 50 52 97 12 3 120
16 32 150 42 42 44 92 16 3 160
16 48 150 58 58 60 108 16 3 160
20 38 190 52 52 54 104 20 3 200
20 5 190 70 70 72 122 20 3 200
25 45 240 63 63 65 121 25 3 250
25 68 240 86 86 88 144 25 3 250
32 80 310 97 97 100 160 32 3 320
P
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- v,/f, IES T 40-42
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7] $8NT HSS-E Co 8
ng @@ %li W Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

ﬂ DCONMS

{
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(2
. 3
g =i 3/
S
‘ N =7
DN 5o
<1 L
| EJ—' S
%KCHW DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844
(O3 (O[3 s[O3 s[O3

50153.. 54026.. 50157.. 54027..
DCy APMX DN LH I LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

6 13 5.5 19 19 21 57 6 0.5 3 060 060

6 24 5.5 30 30 32 68 6 0.5 3 060 060

7 16 6.5 22 24 26 66 10 0.5 3 070 070

8 19 7.5 25 27 29 69 10 0.7 3 080 080

8 38 7.5 44 46 48 88 10 0.7 3 080 080

9 19 8.5 26 27 29 69 10 0.7 3 090 090

9 38 8.5 45 46 48 88 10 0.7 3 090 090

10 22 9.5 30 30 32 72 10 0.7 3 100 100

10 45 9.5 53 53 55 95 10 0.7 3 100 100

1 22 105 30 32 34 79 12 0.7 8 110 110

1 45 105 53 55 55 102 12 0.7 3 110 110

12 26 15 36 36 38 83 12 0.7 3 120 120

12 53 15 63 63 65 110 12 0.7 3 120 120

14 26 15 36 36 38 83 12 0.9 3 140 140

14 53 15 63 63 65 110 12 0.9 3 140 140

15 26 15 36 36 38 83 12 0.9 3 150 150

15 53 15 63 63 65 110 12 0.9 3 150 150

16 32 15.0 42 42 44 92 16 0.9 3 160 160

16 63 150 73 73 75 123 16 0.9 3 160 160

18 32 15.0 42 42 44 92 16 0.9 3 180 180

18 63 150 73 73 75 123 16 0.9 3 180 180

20 38 190 52 52 54 104 20 0.9 3 200 200

20 75 190 89 89 91 141 20 0.9 3 200 200

25 45 240 63 63 65 121 25 0.9 3 250 250

25 90 240 108 108 110 166 25 0.9 3 250 250
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3 $%7] $BI0T HSS-E Co 5

A > 25.0 mm HiEd(,

A=30°
VS=1 4° @ 4) Ti100 Pro
s ZEFP

<@DC25.0mm > DC30.0mm DCONMS
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N
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OAL

E B
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DIN 69844 DIN 69844
s[O3 s[O3

50125.. 54030..
DC, APMX DN LH |, LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 0.5 4 060 060
7 16 6.5 22 24 26 66 10 0.5 4 070 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0.7 4 080 080
9 19 8.5 26 27 29 69 10 0.7 4 090 090
10 22 9.5 30 30 32 72 10 0.7 4 100 100
11 22 105 30 32 32 79 12 0.7 4 110 110
12 26 15 36 36 38 83 12 0.7 4 120 120
13 26 15 36 36 38 83 12 0.7 4 130
14 26 15 36 36 38 83 12 0.9 4 140 140
15 26 115 36 36 38 83 12 0.9 4 150
16 32 150 42 42 44 92 16 0.9 4 160 160
18 32 150 42 42 44 92 16 0.9 4 180 180
20 38 190 52 52 54 104 20 0.9 4 200 200
22 38 190 52 52 54 104 20 0.9 4 220
24 45 230 61 63 65 121 25 0.9 4 240
25 45 240 63 63 65 121 25 0.9 4 250 250
30 45 240 63 63 65 121 25 11 5 300
32 53 310 70 70 73 133 32 1.1 6 320
40 63 380 80 80 85 155 40 11 6 400
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H

- v/f, IES I TIAG 40-42
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HAITERT]
—_ W W, A =
55 7] ML MR/ ESEN
\=30° )
y=10° lf J Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS
—= | | | <
| | i
\
v x |
7 0 1
| —
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DN e o
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E J —
DC 03— cHW I o DIN 844 I/ ot
s[O3 s[O3 s[O3
54031.. 54032.. 54033..
DC,, APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6 8 55 14 14 16 52 6 0.35 4 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0.35 4 060
8 1 75 17 19 21 61 10 0.45 4 080
8 19 75 25 27 29 69 10 0.45 4 080
8 28 7.5 34 36 38 78 10 0.45 4 080
10 13 9.5 21 21 23 63 10 0.45 4 100
10 22 9.5 30 30 32 72 10 0.45 4 100
10 34 9.5 42 42 44 84 10 0.45 4 100
12 16 115 26 26 28 73 12 0.60 4 120
12 26 115 36 36 38 83 12 0.60 4 120
12 40 1.5 50 50 52 97 12 0.60 4 120
14 16 115 26 26 28 73 12 0.60 4 140
14 26 115 36 36 38 83 12 0.60 4 140
14 40 115 50 50 52 97 12 0.60 4 140
16 19 15.0 29 29 31 79 16 0.70 4 160
16 32 150 42 42 44 92 16 0.70 4 160
16 48 150 58 58 60 108 16 0.70 4 160
18 19 15.0 29 29 31 79 16 0.70 4 180
18 32 150 42 42 44 92 16 0.70 4 180
18 48 150 58 58 60 108 16 0.70 4 180
20 22 190 36 36 38 88 20 0.70 4 200
20 38 19.0 52 52 54 104 20 0.70 4 200
20 56 19.0 70 70 72 122 20 0.70 4 200
22 22 190 36 36 38 88 20 0.70 4 220
22 38 19.0 52 52 54 104 20 0.70 4 220
22 56 19.0 70 70 72 122 20 0.70 4 220
25 26 240 44 44 46 102 25 0.70 4 250
25 45 240 63 63 65 121 25 0.70 4 250
25 68 240 86 86 88 144 25 0.70 4 250
28 26 240 44 44 46 102 25 0.90 5 280
30 45 240 63 63 65 121 25 0.90 5 300
32 32 31.0 49 49 52 112 32 0.90 6 320
32 53 31.0 70 70 73 133 32 0.90 6 320
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A >(28.0 mm wr &L,

A=30°
n v=10° @@ ) Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
¢ ZEFP

<@DC28.0mm >@DC28.0mm DCONMS

%r 2 . — I ) ! I | |

avay |
1 :

{
{

=
. ) j/
o B —— ;
i ’ 4
o
DN o 5
<1 L
EI -
o
CHW T/ #%&  DIN69844  DING69844 DIN 844 DIN 844
s[O3 (O[3 s[O3 B s[O3

54022.. 50140.. 54023.. 50141.. 54024..
DCwc APMX DN LH I LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

4 1 11 17 19 55 6 0.35 3 040 040

5 13 13 19 21 57 6 0.35 3 050 050

6 8 55 14 14 16 52 6 0.35 4 060

6 13 55 19 19 21 57 6 0.35 4 060 060

6 24 55 30 30 32 68 6 0.35 4 060 060

8 1 75 17 19 21 61 10 0.45 4 080

8 19 75 25 27 29 69 10 0.45 4 080 080

8 38 75 44 46 48 88 10 0.45 4 080 080

10 13 95 21 21 23 63 10 0.45 4 100

10 22 95 30 30 32 72 10 0.45 4 100 100

10 45 95 53 53 55 95 10 0.45 4 100 100

12 16 115 26 26 28 73 12 0.60 4 120

12 26 115 36 36 38 83 12 0.60 4 120 120

12 58 115 63 63 65 110 12 0.60 4 120 120

14 16 115 26 26 28 73 12 0.60 4 140

14 26 115 36 36 38 83 12 0.60 4 140 140

14 53 115 63 63 65 110 12 0.60 4 140 140

16 19 150 29 29 31 79 16 0.70 4 160

16 32 150 42 42 44 92 16 0.70 4 160 160

16 63 150 73 73 75 123 16 0.70 4 160 160

18 19 150 29 29 31 79 16 0.70 4 180

18 32 150 42 42 44 92 16 0.70 4 180 180

18 63 150 73 73 75 123 16 0.70 4 180 180

20 22 190 36 36 38 88 20 0.70 4 200

20 38 190 52 52 54 104 20 0.70 4 200 200

20 75 190 89 89 91 14 20 0.70 4 200 200

22 38 190 52 52 54 114 20 0.70 4 220 220

22 75 190 89 89 91 14 20 0.70 4 220 220

25 45 240 63 63 65 121 25 0.70 4 250 250

25 90 240 108 108 110 166 25 0.70 4 250

28 45 240 63 63 65 121 25 0.90 5 280

28 90 240 108 108 110 166 25 0.90 5 280

30 45 240 63 63 65 121 25 0.90 5 300

30 90 240 108 108 110 166 25 0.90 5 300

32 53 310 70 70 73 133 32 0.90 6 320

32 106 31.0 123 123 126 186 32 0.90 6 320
p ) ) ) ) )
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H
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A=30°
n vz=10° é% % = U Ti100 Pro
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s(O 3 s[O3 s[O3
50320... 54041.. 50321..
DC., APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 4 4 10 12 48 6 2 020 020
3 5 5 1 13 49 6 2 030 030
3 8 8 18 20 56 6 2 030
4 7 7 13 15 51 6 2 040 040
4 1 1 25 27 63 6 2 040
5 8 8 14 16 52 6 2 050 050
5 13 13 30 32 68 6 2 050
6 8 5.50 14 14 16 52 6 2 060 060
6 13 550 30 30 32 68 6 2 060
7 10 6.50 16 18 20 60 10 2 070 070
7 16 635 36 38 40 80 10 2 070
8 1 750 17 19 21 61 10 2 080 080
8 19 7.35 44 46 48 88 10 2 080
9 1 8.50 18 19 21 61 10 2 090 090
9 19 835 45 46 48 88 10 2 090
10 13 950 21 21 23 63 10 2 100 100
10 22 935 53 53 55 95 10 2 100
11 13 1050 21 23 25 70 12 2 110
11 22 1050 53 55 57 102 12 2 110
12 16 1150 26 26 28 73 12 2 120 120
12 26 1150 63 63 65 110 12 2 120
13 16 1150 26 26 28 73 12 2 130 130
14 16 1150 26 26 28 73 12 2 140 140
14 26 1150 63 63 65 110 12 2 140
15 16 1150 26 26 28 73 12 2 150 150
15 26 1150 63 63 65 110 12 2 150
16 19 1550 29 29 31 79 16 2 160 160
16 32 1500 73 73 75 123 16 2 160
18 19 1550 29 29 31 79 16 2 180 180
18 32 1500 73 73 75 123 16 2 180
20 22 19.00 36 36 38 88 20 2 201 201
22 22 19.00 36 36 38 88 20 2 220
24 26 2300 42 44 46 102 25 2 240 240
24 45 2300 106 108 110 166 25 2 240
25 26 2400 44 44 46 102 25 2 250
25 45 2400 108 108 110 166 25 2 250
26 26 2400 44 44 46 102 25 2 260
28 26 2400 44 44 46 102 25 2 280
30 26 2400 44 44 46 102 25 2 300
30 45 2400 108 108 110 166 25 2 300
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DIN 1889 B DIN 1889 B DIN 1889 B
s[O3 s[O3 s[O3

50308.. 54038.. 54039..
DCw; APMX DN LH |, LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 4 060 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 060 "
8 19 75 25 27 29 69 10 4 080 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 080 "
10 22 9.5 30 30 32 72 10 4 100 100
10 45 95 53 53 55 95 10 4 100
12 26 1.5 36 36 38 83 12 4 120 120
12 53 11.5 63 63 65 110 12 4 120
16 32 150 42 42 44 92 16 4 160 160
16 63 150 73 73 75 123 16 4 160
20 38 19.0 52 52 54 104 20 4 200
20 75 190 89 89 91 141 20 4 200
25 45 240 63 63 65 121 25 5 250
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54 040 ...
DCus APMX DN LH I LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 4 060
8 19 75 25 27 29 69 10 4 080
0 22 95 30 30 32 72 10 4 100
12 2 115 36 36 38 83 12 4 120
16 32 150 42 42 44 92 16 4 160
20 38 190 52 52 54 104 20 4 200
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T BYFEHLT] HSS-E Co 5, XX ik
A BRI DINGS0 48
A=10° )
y=11° -
ZEFP
% DCONMS
ﬁ
|
[
i 4
| <
Ay ©
|
i x
DN ! = '
o ‘ o
5 : <
DC
DIN 851 A
s[O3
50 240 ...
DC 4 APMX¢q DNy LPR  OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
1.0 4 4 135 535 10 6 110
125 6 5 170 570 10 6 125
160 8 7 220 620 10 6 160
180 8 8 250 700 12 6 180
190 9 8 260 710 12 6 190 "
210 9 10 290 740 12 6 210
20 10 10 300 750 12 6 220 1
250 11 12 340 820 16 8 250
280 12 13 370 850 16 8 280 1
320 14 15 420 900 16 8 320
360 16 17 470 1030 25 8 360 1
400 18 19 520 1080 25 10 400
450 20 21 570 1130 25 10 450 "
500 22 25 640 1240 @ 32 10 500
600 28 30 790 1390 32 10 600
p °
M fe)
K °
N o
S} o
H
0o
1) It - v/f, IES T 43
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WNT \ Performance HmiTIE
—— _IL
¥&HLJ] HSS-E Co 5, R X 14
A 55 DIN 6888 4%
A CDX =2,
A=10°
“ Vs=10° % -
ZEFP
Eﬂ DCONMS
I
I
= |
<C
o)
DIN 850
s[O3
50234 ...
DC,, APMX,, LPR OAL DCONMS, CDX ZEFP
mm mm mm mm mm mm
105 20 14 50 6 325 6 100
105 25 14 50 6 315 6 101
105 30 14 50 6 315 6 102
135 20 16 56 10 445 6 130 9
135 30 16 56 10 445 6 132
135 40 16 56 10 445 6 133
65 30 16 56 10 59 6 161
165 40 16 56 10 59 6 162
65 50 16 56 0 575 6 163
195 30 23 63 10 695 8 190 "
195 40 23 63 10 695 8 191
195 50 23 63 10 675 8 192
25 40 23 63 10 825 8 220 0
25 50 23 63 10 825 8 221
25 60 23 63 10 800 8 222
255 50 23 63 10 900 10 250 1
255 60 23 63 10 900 10 251
285 60 23 63 10 1000 10 281
285 80 23 63 10 1000 10 283
325 60 26 71 12 1200 10 321 9
325 80 26 71 12 1200 10 322
385 80 26 71 12 1335 10 381 1
455 100 26 71 12 1685 12 450
P )
M )
K °
N )
S) )
H

1) It

cuttingtools.ceratizit.com

- /T, EB TR 43
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WNT \ Performance ST

BETIE
I
T BUFE$%T] HSS-E Co 5
A YEFADIN 650 #&
\=20° % )
y=11° ”
ZEFP
% DCONMS
i
—
| 4
i <<
N\
3 x =
E DN i E
8 ‘ <
) DC ) DIN 851 A
s[O3
50 241 ...
DC.; APMX DN,, LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
21 9 10 29 74 12 6 210
2 10 10 30 75 12 6 220 1
2% 11 12 34 8 16 6 250
28 12 13 37 85 16 6 280 "
2 14 15 42 90 16 6 320
3% 16 17 47 103 25 6 360 "
40 18 19 52 108 25 8 400
45 2 21 57 113 25 8 450 "
P °
M )
K °
N o)
S) f¢)
H

0o
1) IR v /f, BTG 43
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SR MEET]

FRETIE
= Z, I
1/4 EIMARZEET], HSS-E Co 5, 154
\=0° )
¥:=0° -
ZEFP
ﬁ DCONMS
|
|
T
|
-
i <
! [e)
_ | N
i '
i ‘ h|
o
—
DC
box  |PRFRAD
DIN 6518
s a8
50 248 ...
PRFRAD,, DCX DC LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
1.0 8 6 20 60 10 4 010
15 9 6 20 60 10 4 015
2.0 0 6 2 60 10 4 020
25 1 6 2 60 10 4 025
3.0 2 6 15 60 12 4 030
4.0 4 6 15 60 12 4 040
5.0 % 6 15 60 12 4 050
6.0 20 8 19 67 16 4 060
8.0 24 8 23 T 16 4 080
9.0 % 8 29 85 25 4 090
10.0 2 8 29 85 25 4 100
12,0 3 10 34 9 25 4 120
15.0 46 16 44 100 25 6 150
16.0 48 16 44 100 25 6 160
P °
M o
K )
N o
S (¢}
H

cuttingtools.ceratizit.com
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BEAT)
BETIR

e $tJ] HSS-E Co 5
A=0° % )

v0°

ZEFP

Sl -F

DCONMS

o’ DC APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP #iE]

mm mm mm mm mm
16 4.0 15 60 12
16 4.0 15 60 12
20 5.0 18 63 12
20 5.0 18 63 12
25 6.3 22 67 12
25 6.3 22 67 12

16 6.3 15 60 12
16 6.3 15 60 12
20 8.0 18 63 12
20 8.0 18 63 12
25 100 22 67 12
25 100 22 67 12

12
12
16

"Bl -
NN =
[N =2
o~
ocoo
—-
© oo U1
o oo
NS

LPR_

DCONMS
=1 _

APMX

mm
0.3

0.3
0.3

0.3
0.3
0.3
0.3

0.3
0.3

W >wWw>w> W >wW>rw>

> >

>

DIN 1833
B[O 3

50 246 ...

016
020

025

116
120

125

OO0 eoe

DIN 1833
s[O3

50245 ...

016
020

025

116
120
125
216 "

220 "
225

OO @O0

1) I fnE

13(32

- Vc/f 1§§ B_TEE_'I 44
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WNT \ Performance Efﬁ%ﬂﬂ

=25 T] HSS k3t ] 20 HSS

A ZEEGRIEDIN 138 A IR DIN 138

A=0°
"~ EHLIE
ZEFP

ZEFP

Tu
oo
o [

PNA Ei
(2]
2
8 3
a
oA |
DIN 847 DIN 842 A
50 360 ... 50 362 ...
PNA DC OAH DCONMS ZEFP KAPR DC OAH DCONMS CHW ZEFP
° ° mm mm mm mm
10 10 0.3 14 045
13 13 0.3 16 145
18 16 0.3 18 245
22 22 0.3 20 345
28 27 0.3 22 445
s 50 16 13 03 16 150
13 10 0.3 14 060
16 13 0.3 16 160
20 16 0.3 18 260
25 22 0.3 20 360
32 27 03 22 460
40 32 0.3 28 560
P °
M o
K )
N )
S o
H

- v /f, BB IR 44

1) I ik - /T, EBILTTRS 44

cuttingtools.ceratizit.com 13 | 33



WNT \ Performance

EEMT]
m#SEHIA

=ME7]%tJI HSS-ECo 5

A BN, RXE

A RIHEFEDIN 138

_10°

=150 % U
_10°

Y=15° || zerp I_I

DIN 885 A
50 348 ...
DC s OAH,; DCONMS, ZEFP
mm mm mm
50 4 16 12 100
50 5 16 12 102
50 6 16 12 104
50 8 16 12 106
50 10 16 12 108
63 4 22 12 200
63 5 22 12 202
63 6 22 12 204
63 8 22 12 206
63 10 22 12 208
63 12 22 12 210
63 14 22 12 212
80 5 27 14 300
80 6 27 14 302
80 8 27 14 304
80 10 27 14 306
80 12 27 14 308
80 14 27 14 310
80 16 27 14 312
80 18 27 14 314
80 20 27 14 316
100 6 32 14 400
100 8 32 14 402
100 10 32 14 404
100 12 32 14 406
100 14 32 14 408
100 16 32 14 410
100 18 32 14 412
100 20 32 14 44
100 25 32 14 418
125 8 32 16 500
125 10 32 16 502
125 12 32 16 504
125 14 32 16 506
125 16 32 16 508
125 18 32 16 510
125 20 32 16 512
125 25 32 16 516
160 10 40 18 600
160 12 40 18 602
160 14 40 18 604
160 16 40 18 606
160 18 40 18 608
160 20 40 18 610
160 25 40 18 614
160 32 40 18 618
P O
M [ )
K [ )
N [
S (@]
H

- v/f,iI§Z UL 5183 45

13[34

=M% TIFEL HSS-ECo 5

L
e

A BN, R

A IERIE DIN 138

1
A={5°
o3
Vs=25°

ZEFP

|U|

DC

OAH

DCONMS

DC s OAH,; DCONMS,; ZEFP

mm

mm

mm

I ik
50 342 ...

200
202
204
206
300
302
304
306
310
400
402
404
406
410
414
500
502
504
506
510
514
516
600
602
604
606
608
610
612

cuttingtools.ceratizit.com
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M SmEmETIR
e o =,
—MmE7]%%J] HSS-E Co 5 =mE7I$T]IZEB HSS-ECo 5
A LG, X A LG, X
A ZEPEFEDIN 138 A EEHERE DIN 138
)\s=1 g: g% U A= } %" g% U
V= g" ZEFP |_| Vsz}g° ZEFP |_|
TR i
- |
\( R ‘
| G
OAH o
DIN 885 A DIN 1834 A
50 349 ... 50 340 ...
DC s OAH,; DCONMS, ZEFP DC s OAH,; DCONMS; ZEFP
mm mm mm mm mm mm
50 4 16 16 100 63 16 22 28 200
50 5 16 16 102 63 20 22 28 202
50 6 16 16 104 63 25 22 28 204
50 8 16 16 106 63 30 22 28 206
50 10 16 16 108 80 16 27 32 300
63 4 22 18 200 80 20 27 32 302
63 5 22 18 202 80 25 27 32 304
63 6 22 18 204 80 30 27 32 306
63 8 22 18 206 80 40 27 32 310
63 10 22 18 208 100 16 32 36 400
63 12 29 18 210 100 20 32 36 402
63 14 22 18 212 100 25 32 36 404
80 5 27 20 300 100 30 32 36 406
80 6 27 20 302 100 40 32 36 410
80 8 27 20 304 100 50 32 36 414
80 10 27 18 306 125 16 32 40 500
80 12 27 18 308 125 20 32 40 502
80 14 27 18 310 125 25 32 40 504
80 16 27 18 312 125 30 32 40 506
80 18 27 18 314 125 40 32 40 510
80 20 27 18 316 125 50 32 40 514
100 6 32 22 400 125 60 32 40 516
100 8 32 22 402 160 20 40 48 600
100 10 32 20 404 160 25 40 48 602
100 12 32 20 406 160 3.0 40 48 604
100 14 32 20 408 160 40 40 48 606
100 16 32 20 410 160 50 40 48 608
100 18 32 20 412 160 6.0 40 48 610
100 20 32 20 414 160 8.0 40 36 612
100 25 32 20 418
125 8 32 24 500 P °
125 10 32 22 502 M
125 12 32 22 504 K °
125 14 32 22 506 N °
125 16 32 22 508 S °
125 18 32 22 510 H
125 20 32 22 512 0 °
125 25 32 22 516 o
160 10 40 2% 600 = VLIRSS 45
160 12 40 26 602
160 14 40 26 604
160 16 40 26 606
160 18 40 26 608
160 20 40 26 610
160 25 40 26 614
160 32 40 26 618
P )
M )
K )
N ®
S )
H
0 ®

cuttingtools.ceratizit.com 13|35
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Mk SE%IE

=Mm7JI#%TIFEL HSS-ECo 5

A Hi

A EEYEREDIN 138

%,

A= 0°

13
¥=150

ZEFP

O

DC

1\ 11011 \I\Hﬂ]]]]]]]ﬂ]]ﬂ]mﬂ]ﬂ:ﬂ]‘

DCONMS

1N

DC s OAH,; DCONMS; ZEFP

mm

13/36

mm

mm

DIN 18348
50 341 ...

200

- v/f, B0 45
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SR ML T]

ExX#7)
7] HSS-E Co 5 7] HSS-E Co 5
A RICHRFEDIN 138 A RERIRIE DIN 138
B @~ | @0 o
ZEFP ZEFP

OAH

O

\ { >
DIN 1880
50 255 ...
DC., OAH DCONMS ZEFP
mm  mm mm
40 32 16 6 040
50 36 22 6 050
63 40 27 6 063
80 45 27 6 080
100 50 32 6 100
P
M
K
N °
S
H

- v/l IES LTI 46+47

% T] HSS-E Co 5

A ZERIE DIN 138

\=25° % ) B

y=10°

ZEFP

DIN 1880
50250 ...
DC., OAH DCONMS ZEFP
mm mm mm
40 32 16 8 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
P [ ]
M [ ]
K [ ]
N [ ]
S o
H

cuttingtools.ceratizit.com

T w=x=Z o

DCONMS

OAH DCONMS ZEFP

o
RS owm

DIN 1880
54035 ...

FFEINIEkT] HSS-Co b

A LEYERE DIN 138

A FIEAEBURTAE 514 M ERE

®°-

\=25°
y=12°

ZEFP

OAH DCONMS  ZEFP

—_
oo @~

- v/l BB LTI 46+47

Ti100
Pro

DIN 1880
54 036 ...

040
050
063
080
100

cCe eeo

- v/, IFE LG 46+47

1337
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=R T]
WNT \ Performance =8 T]

FEINT %% 7] HSS-E Co 5 F 5N I%%T] HSS-ECo 8

A EEPEFREDIN 138 A LEHERE DIN 138
A HEREBUATAE js14 W ERE A HEREBUATAE s14 W ERE

\-25° % /B \=25° % V) Ti100
VS=1 4° Vs=1 0° Pro
ZEFP ZEFP

%l/l DC DC
I
3
DCONMS
DIN 1880 DIN 1880
50 260 ... 54 037 ...
DC;: OAH DCONMS ZEFP DC;w OAH DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm
40 32 16 7 040 40 32 16 7 040
50 36 22 8 050 50 36 22 8 050
63 40 27 8 063 63 40 27 8 063
80 45 27 10 080 80 45 27 10 080
100 50 32 12 100 100 50 32 12 100
P ® P o
M [ M )
K ) K )
N ) N )
S o S o
H H
o e
- v/f, /S ILTTRG 46+47 - v/, IES LTI 46+47

SN0 TS5 T] HSS-E Co 8

A RIHEDIN138
A FIEAEBURT A s14 B9 HwzE

\=25° 4
ﬂ VS=1 - % B
ZEFP

OAH

DIN 1880
50297 ...
DC. OAH DCONMS ZEFP
mm mm mm
40 32 16 7 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
p [}
M °
K )
N )
S o
H

- v/, 1IBEILTE 46+47
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WNT \ Performance

S
b
W
S

VEISEBHEFERMEIR G

FHEE =3l
P11
P1.2
EAEN P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P HASN
P.2.3
P.2.4
P.3.1
BaSWREASIAN P.3.2
P.3.3
P.4.1
FEN
P.4.2
M.1.1
M FEN M.2.1
M.3.1
K.1.1
REES
K.1.2
K.2.1
K RBHS
K.2.2
K.3.1
LT
K.3.2
N.1.1
BEEae
N.1.2
N.2.1
#EEae N.2.2
N N.2.3
N.3.1
FENAeS (A 58 N.3.2
N.3.3
gae N.4.1
S.1.1
S.1.2
Haas S.2.
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Hae S.3.2
b3
H
PEES
T

S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
o1
o012
o021
022
031

<015%C

<045%C

<0,75%C

BEE/BEAE
512978

B/ RG-SR
BRAE

BREC{F/ SRR (NR)
BRI/ R
AR (BEAF)
HEk

2575

R

2575

AR R
IR

<12%Si, RATFEfL
<12%Si, i@t
>12%Si, TATEf,
SEIEEPB >1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, FC4A$RFNE f#4H
®BeE

BREMAEE

RENHEMAGE

257

apEE
pEE

BX
FERFIE BT
FENFIE BT

Ny EEdid

A RYBE 1L

BA
B RABEAL
BA
g tdid
s

gy Edid

FERFOE BT
FENFIE BT
e
FERFNIR BT
His

ARNFNR LT

A E
N/imm2/HB/HRC

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

C15

C45E

C45E

C60R

C60R

16MnCrb

16MnCr5
42CrMo4

42CrMo4

X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02

Al99,5

AlCuMg2

G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15

E-Cub7

MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8

TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

MEES HHSEGER YHES HHSRER

Ck15

9SMnPb28

€55

€55

45520

17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6

100Cr6

X46Cr13

X46Cr13

X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25

GG-45

GGG-60

GGG-80

GTW-45

GTS-70-02

AlMg1

AlMgSi1
G-AISI9Cu3
G-AISI9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi 1 3
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

IEISEHEEE - BBt IRILHT]

o

s ° Bk
TRE Ti100 Pro PRASEED © it
Ti100 Pro

MR4a Kff, Ve (m/min) ES} = ]
P11 1,2 20 45 50 °
P1.2 1,2 20 45 50 °
P1.3 1,2 20 45 50 °
P1.4 1,0 15 30 3 °
P.1.5 1,0 15 30 3 °
P.2.1 1,2 20 40 45 °
P.2.2 1,0 15 40 45 °
P.2.3 0,8 15 30 35 °
P24 0,8 15 30 3B °
P.3.1 1,0 15 30 3 °
P.3.2 08 12 25 30 °
P.3.3 08 10 20 25 °
P.4.1 1,0 10 20 25 °
P.4.2 1,0 10 20 25 °
M.1.1 1,0 10 20 25 °
M.2.1 09 7 15 20 °
M.3.1 1,0 5 10 15 °
K.1.1 1,0 18 89 40 °
K.1.2 1,0 18 25 30 °
K.2.1 1,0 15 30 69 °
K.2.2 1,0 15 30 68 °
K.3.1 1,0 15 88 40 °
K.3.2 08 12 25 30 °
N.1.1 19 150 240 260 °
N.1.2 19 100 130 150 °
N.2.1 18 100 140 °
N.2.2 1,7 60 80 °
N.2.3
N.3.1 11 100 130 °
N.3.2 1,2 30 60 80 °
N.3.3 1,2 30 60 80 °
N.4.1 1,8 90 140 160 °
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1 1,0 10 15 25 °
S.3.2 11 10 15 25 °
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o

ﬂ) T RHEHEHE], R APFRETIENEE (vo) FEE15-20%!

Kif, = BFAHALBIEIERY

o
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WNT \ Performance

HSS _LfEﬁﬂE’J

Fi5iH

{STvSprii:

Ay —1
===}

B a=008LUE (mm) (f)

Mm% btiteinzl
@0C. @ocy @0C(._
) -
a,=15xDC a,=15xDC a,=DC
a, =0,1xDC a =0,2-0,3mm a, =0,25xDC a,=0,25x DC a,=0,6xDC a,=DC
f,(mm) f, (mm) f,(mm) f, (mm) f, (mm) f,(mm)
2DC
- I I I I I
Sk (g S (g P (g $ (g S (g Sk (Lig
2 0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009
3 0,011 0,012 0,010 0,012 0,009 0,010
4 0,017 0,018 0,014 0,015 0,013 0,014 0,015 0,016 0,013 0,014 0,011 0,012
5 0,024 0,026 0,018 0,020 0,014 0,015 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,022 0,024 0,015 0,017 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,029 0,032 0,020 0,022 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,037 0,041 0,026 0,028 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,044 0,049 0,031 0,034 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,054 0,059 0,037 0,041 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,061 0,067 0,042 0,046 0,072 0,079 0,060 0,066 0,052 0,057
18 0,126 0,136 0,070 0,077 0,048 0,053 0,084 0,093 0,071 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,076 0,083 0,052 0,057 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,085 0,094 0,059 0,065 0,104 0,114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 0,170 0,188 0,095 0,104 0,065 0,072 0,117 0,129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,109 0,120 0,075 0,083 0,136 0,150 0114 0,125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,124 0,137 0,086 0,094 0,157 0173 0,131 0,145 0,113 0,125
36 0,224 0,240 0,144 0,159 0,099 0,109 0,170 0,194 0,142 0,162 0,126 0,140
40 0,240 0,240 0,157 0,173 0,108 0,119 0,184 0,202 0,154 0,169 0,132 0,146
45 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,157 0,173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
@ ER: _
NFTFRBHT], IR T E . WFRESRT], MZRAIRGEA FIRERERR.
(i HEEBIE:
BELERTHILES - BITTREPENBIERL KFf, 185k,
PR ECRV
f, (%A =f,xKf1,
f, (B481) =1, (FEH) « 718
cuttingtools.ceratizit.com 13141
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WNT \ Performance

SRR
tIRIZ

TGS - HSS HRIEHLT]
BiAHEAERNELHE (mm) (f)

ETEEEHI (—XEE])

oDC
mm i
R
2 0,005
3 0,009
4 0,012
5 0,016
6 0,020
8 0,026
10 0,034
12 0,040
14 0,049
16 0,056
18 0,065
20 0,071
22 0,080
25 0,089
28 0,103
32 0,118
36 0,130
40 0,130
45 0,130
50 0,130

ngCh

a,=1xDC

=

0,006
0,010
0,013
0,017
0,022
0,029
0,037
0,044
0,054
0,062
0,072
0,078
0,088
0,098
0,113
0,130
0,143
0,143
0,143
0,143

a,=05xDC

(afiztgs: (RELIZHEEY)

Q‘Q) DC’k
8
a =1xDC
AT Sy 1N
f, (mm)

(K (K
% lig 4 L
R i R IS

o
o
o
(@)

0,006 0,008 0,009
0,009 0,010 0,015 0,016
0,012 0,013 0,022 0,024
0,016 0,017 0,030 0,033
0,020 0,022 0,039 0,043
0,026 0,029 0,055 0,061
0,034 0,037 0,075 0,082
0,040 0,044 0,093 0,101
0,049 0,054 0117 0,118
0,056 0,062 0,135 0,135
0,065 0,072 0,151 0,151
0,071 0,078 0,167 0,167
0,080 0,088 0,184 0,184
0,089 0,098 0,208 0,208
0,103 0,113 0,233 0,233
0,118 0,130 0,260 0,260
0,130 0,143 0,260 0,260
0,130 0,143 0,260 0,260
0,130 0,143 0,260 0,260
0,130 0,143 0,260 0,260

SR

®
&

f, (mm)
il I
i ¢ b 1k
R iy R IS

0,003 0,003 0,002 0,002
0,004 0,005 0,003 0,003
0,006 0,007 0,004 0,004
0,008 0,009 0,005 0,006
0,010 0,011 0,007 0,007
0,013 0,014 0,009 0,010
0,017 0,019 0,011 0,012
0,020 0,022 0,013 0,015
0,024 0,027 0,016 0,018
0,028 0,031 0,019 0,021
0,033 0,036 0,022 0,024
0,035 0,039 0,024 0,026
0,040 0,044 0,027 0,029
0,044 0,049 0,030 0,033
0,051 0,056 0,034 0,037
0,060 0,065 0,040 0,043
0,060 0,065 0,040 0,043
0,060 0,065 0,040 0,043
0,060 0,065 0,040 0,043
0,060 0,065 0,040 0,043

@

by -H

NFTFRBHT], IR T E . WFRESRT], MZRAIRGEA FIRERERR.

(d

HEBRSIE:

BELERTHILES - BITTREPENBIERL KFf, 185k,

UTAXBEER
f, (LA =1, xKff,
f, (BhH) =f, (8hE]) - 718K

1342
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WNT \ Performance ST

IS
e sl S
tIEIS80EEE - R ETIA
50241 ... 50240... 50234 ... 50248... gﬁ
o &k
@gDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= BDC= gDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @GDC= @DC= BDC=
21-25 28-36 40-45 11-16 18-22 25-32 36-45 50-60 10-17 19-26 28-33 33-46  8-11 12-24 26-34 46-48
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm w i
o { H
HHE m/\fwcﬂn n?m mfzm m/vncﬂn nr;n nﬁn § P"é g
P.1.1 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 0,05 003 006 01 012 @
P1.2 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 0,05 003 006 01 012 @
P1.3 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 005 003 006 01 012 @
P.1.4 22 006 008 01 0,015 003 003 003 0,04 22 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P1.5 22 006 008 01 0015 003 003 003 004 22 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P.2.1 22 006 008 01 0015 003 003 003 004 22 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P.2.2 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 0,05 003 006 01 012 @
P.2.3 20 006 008 01 0,015 003 003 003 0,04 20 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P.2.4 20 006 008 01 0,015 003 003 003 0,04 20 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 10 006 008 01 001 0025 0025 0,025 0,03 10 002 0025 003 0,04 002 0045 008 009 @
P.4.2 10 006 008 01 001 0025 0025 0025 0,03 10 002 0025 003 0,04 002 0045 008 009 @
M.1.1 10 006 008 01 001 0025 0025 0025 003 10 002 0025 003 004 002 0045 008 009 @
M.2.1
M.3.1
K.1.1 28 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 24 0025 003 004 0,05 003 006 01 012 @
K.1.2
K.2.1 22 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 22 0025 003 004 0,05 003 006 01 012 @
K22 20 007 o1 012 0015 003 0025 004 0,035 20 0025 003 004 0,05 003 006 01 012 @
K.3.1 15 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 15 0025 003 004 005 003 006 01 012 @
K.3.2 15 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 15 0025 003 004 005 003 006 01 012 @
Ni1 100 o1 012 015 002 0045 0045 0045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015 @
N1.2 100 o1 012 015 002 0045 0045 0045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015 @
N.2.1 80 009 011 013 0015 004 0035 004 0045 80 003 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.22 60 009 011 013 0015 004 0035 004 0045 60 003 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.2.3
N.3.1 25 008 01 012 0015 004 0035 003 0035 25 002 0035 0045 0055 003 006 012 012 °
N.3.2 25 008 01 012 0015 004 0035 003 25 002 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.3.3 25 008 01 012 0015 004 0035 003 25 002 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.4.1 70 01 012 015 0018 004 003 0035 0045 70 003 0035 005 006 0025 006 01 012 @
0012 0025 0025 0025 0035 20 0015 0025 0035 0045 002 005 007 009 @

@ TEIEIRR AR E _EBURTINBEA, AIanTIEFTI Bk ZREMIRE M. MRIFINURZER, RPFRHISEERREN AR 3HTIE
BIEEE,
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VEISEHEE - RETIR

S
W
%

50245 .../50 246 ... 50 360 ... 50362... e giﬁ
(o) ik
gDC= BDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= BDC=
16mm 20mm 25mm 50mm 63mm 80mm 100mm 40-50 63 80 100
2=32 a=4 a=5 3=5 a=6,3 a=8 a-=10 mm mm mm mm r i
= 4 =
HHa m/\:wcﬂn mf:n m/vr;lin rrf;n nﬁn ;-;3 % ﬂ
P.1.1 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 002 @
P1.2 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.1.3 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.1.4 22 001 0015 0,018 20 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 002 @
P.1.5 22 0,01 0,015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.1 22 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.2 28 001 0015 0,018 22 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
P.2.3 20 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.4 20 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 002 @
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 10 0007 001 0,012 10 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
P.4.2 10 0007 001 0,012 10 o008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
M.1.1 10 0007 001 0012 10 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
M.2.1
M.3.1
K.1.1 24 001 0012 0,015 19 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.1.2 12 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.2.1 22 001 0012 0,015 15 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K22 20 001 0012 0015 12 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.3.1 15 001 0012 0,015 16 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.3.2 15 001 0012 0,015 13 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
Ni1 90 o001 0015 002 °
N.1.2 90 001 0015 002 70 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.2.1 80 001 0015 002 60 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.22 60 001 0015 002 60 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.2.3
N.3.1 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.3.2 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.3.3 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.4.1 70 001 0015 00175 45 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 001 °
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1 20 0008 001 0015 20 0008 001 0012 0016 0005 0007 0009 0012 @

@) ?]E?%Ji&;?&?ﬁkﬁlﬁiﬂi)ﬁ?%ﬁﬁ%#, BlanTIEMTI AR EL BRI E . FEANIARER, ROFRIIBIESIREFREN A& ITIE
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WNT \ Performance ST

IS
RIS 8= E - =Z@E7)#HEITIA

50340.../50 341 ... /50 342 ... /50 348 ... / 50 349 ... ° HiE

o s
@DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC=
50 mm 63 mm 80 mm 100 mm 125 mm 160 mm

f.
mm

A®
ER=ES
MEEE

MEE  v.(m/min)

P.1.1 30 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12

@ IEIRE @) HX09=@

P12 20  005-006 006-007 007-008 008-009 0,095-011 01-0,12 TS TR AETE R
P13 20  005-007 006-008 007-009 008-010 0095-012 01-0,13 8 (K1)
P14 15  004-005 005-006 006-007 007-008 0,08-009 0,09-01
P15 15  004-005 005-006 006-007 007-0,08 0,08-009 0,09-01
P21 20  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 0,09-0;1
P22 20  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 0090,
P23 10  003-004 004-005 005-006 006-007 007-008 0,08-009
P24 10  003-004 004-005 005-0,06 006-007 0,07-0,08 0,08-0,09
P31 15  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 0,09-0;1 a° Rl
P32 10  003-004 004-005 005-006 006-007 007-0,08 0,08-0,09 0,05xDC 14
P33 10  003-004 004-005 005-006 006-007 0,07-0,08 0,08-0,09 pym— ”
P41 10 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 0,09-0;1
P42 10  004-006 005-007 006-008 007-009 008-010 009-02 015xDC 08
Mii 10 003-004 004-005 005-006 006-007 007-008 0,08-009 02xDC 07
M21 10 003-004 004-005 005-006 006-007 007-008 0,08-0,09

0,25xDC 06

M.3.1 8 0,04-005 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01
K11 20 0,04-005 0,05-0,06 0,06-007 007-0,08 0,08-0,09 0,09-01
K.1.2 18 0,04-005 0,05-0,06 0,06-007 007-0,08 0,08-009 0,09-01
K.21 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 007-0,08 0,08-0,09 0,09-01
K.2.2 15 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-009 0,09-01
K.3.1 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-009 0,09-01
K.3.2 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-009 0,09-01
N.1.1 150  0,06-0,075 0,075-0,09 0,009-01 0,01-012 0,12-0,135 0,135-0,15
N.1.2 100  0,06-0,075 0,075-0,09 0,009-0,1 0,01-0,12 0,12-0,135 0,135-0,15
N.21 80 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12
N.2.2 40 0,05-0,06 0,06-0,07 007-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12
N.2.3

N.3.1 80 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-007 007-0,08 0,08-009 0,09-01
N.3.2 30 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-0,09 0,095-011 01-0,12
N.3.3 30 0,05-0,07 0,06-0,08 0,07-0,09 0,08-010 0,095-0,12 0,1-0,13 o
N.4.1 90 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12 °
S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1 10 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01 °
S.3.2 10 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01
$.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(e}
@ PRt A& A FITHEIRE 73 0.1 x DC R AYE S HE7])! XX AT, KgtLa2RME(K 50%!
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VEISEHEE - m#h/IR

o

50250.../50255.../ 54035../54036../ @ ESgben
50260..../50 297 ... 54037 ... o &%
TRE Ti100 Pro
r e

#H4A Kff, Ve (m/min) S @ Illﬁ

’ ’ ® B
P.1.1 1,2 25 45 °
P1.2 1,2 20 40 °
P1.3 1,2 20 40 °
P.1.4 1,0 15 30 o
P1.5 1,0 15 30 °
P.2.1 1,2 20 40 °
P.2.2 1,0 20 40 °
P.2.3 0,8 10 20 °
P.2.4 0,8 10 20 o
P.3.1 1,0 15 30 °
P.3.2 0,8 10 20 °
P.3.3 0,8 10 20 °
P.4.1 1,0 10 15 °
P.4.2 1,0 10 15 °
M.1.1 1,0 10 15 °
M.2.1 0,9 7 15 °
M.3.1 1,0 5 10 °
K.1.1 1,0 20 30 °
K.1.2 1,0 18 30 °
K.2.1 1,0 18 30 °
K.2.2 1,0 15 25 °
K.3.1 1,0 18 30 °
K.3.2 1,0 18 30 °
N.1.1 1,5 150
N.1.2 1,5 100
N.2.1 1,3 80
N.2.2 1,3 40
N.2.3
N.3.1 1,1 80 110 °
N.3.2 1,2 30 60 °
N.3.3 1,2 30 60 °
N.4.1 1,3 90 120 °
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WNT \ Performance EE%M%&%&

HSS EEL I BN HEE
BFiAHEERNALHE (mm) (f)

0,2xDC
0,2x DC

)
]

a
a

a,=0,75xDC

f, (mm) f, (mm) f, (mm)
@ DC mm TRE Ti100 Pro TRE Ti100 Pro TRE
40 0,049 0,054 0,064 0,070 0,060

50 0,055 0,060 0,071 0,078 0,066

63 0,061 0,067 0,079 0,087 0,074

80 0,065 0,071 0,084 0,092 0,078
100 0,059 0,065 0,076 0,084 0,071

(i HARBIE:
B LR (ES — BI6TEAS PN E R KI 1, 185k,

UTAXBEEER
f, (M) =1, xKff,
f, (§hH) =1, (Fh#E]) - 718K

RS8R A

MBS RE By 2
v,x 1000
FHER n min” n=
DCxm
DCxmxn
IRIEE v, (m/min) s ——
1000
v
AR [ o f= — f=hx/DC
ZEFPxn 4,
A f mm f= f XZEFP
FoihdA v, (mm/min) v,= f xZEFPxn
\/' a
FBEER h, mm h = 1fx ﬁ
ZEFP = 1%

a, - UIMITERE (REMISETIIEIRRE)
0C - HIEE
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SERGT)
RAER

REUEIR

B

A

Ti100
Pro

13[48

ERTERERIRRN

&R &8 ERANE LR 450 THEE

& AT 558 E T FTHN - 4R 0 THE s

ST SR ERNERR- BN THEELESSHEMRINE
EHEMT

ERTMEMEENHE, HERATAHEN

ERTMEMEEME, ERTAHEN- M THER

A TIEGRE
A HV0.05=3500
A BEERE (W) =07

A BEMtE: 900°C

NTI

EATRENEEME, EATHMN - En TR

ERTRENEEHE, HERTRN - hEHEE

ERTRMEINARERE BEE. . &)

BERTRMEIIERERE RaE. 1. &) -FHEmIEe

EATRMEIIGEEERE Ra S, . HiF) -HHmIMEe
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