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Dolu malzeme delme ve delik isleme

HSS Matkaplar

KarbUr Matkaplar

Takma Uclu Matkaplar

Raybalar ve havsa matkaplari

Delik isleme takimlari

Kilavuzlar ve ovalama

kilavuzlari
£
1 { Dis agma frezeleri
@
8 Disacma
O Tornalama Takimlari
1 0 Multi Fonksiyonel Takimlar -
= EcoCut ve FreeTurn
8 11 Kesme ve Kanal Acma
Takimlari
12 UitraMini + MiniCut
13 HSS-Frezeler 13
g
g 14 Karbir Frezeler
15 Takma uglu freze takimlar
E 16 Tutucular ve Aksesuarlar
£ 17 Isparcasi baglama

18

Malzeme oOrnekleri ve
malzeme no listesi
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HSS-Frezeler
Giris

icindekiler

Sembol agiklamasi

2

Toolfinder

Icerik ozeti

4+5

Uriin programi

6-38

Teknik bilgiler:
Kesme verileri
Kesme verilerini hesaplama formulleri
Tip tanimi

Kaplama

Sembol agiklamasi

saft

DIN 1835

AC_D | Sap versiyonu
BODB

Boy:
Gok kisa/ kisa/ orta/ uzun/ ¢ok uzun

i
4 }

ah

J Keskin

=}

) Kése pahi (CHW = mm cinsinden pah genisligi)

U Tam rad(s

13|12

39-47
47
48
48

WNT \ Performance

En ylksek performans igin dsttn kaliteli Grdn.

WNT Performance grubundaki tstiin kaliteli Grtinler 6zel
kullanim igin Gretilmistir ve Gstln performans yakalamanizi
saglar. Eger sizde Uretiminizde Uretim performansi isteginiz ve
¢cok iyi sonuglar elde etmek istiyorsaniz, WNT Performance
grubundaki dstin kaliteli Grlinler 1 tavsiye ederiz.

Uygulama
ﬂ Uygulama drnegi
% _ | Kirmizi oklar takimin kesme yapabilecegi yonleri

I’ | gbstermektedir.

@ Agiz sayisi

A=30° Kefme geometr|3|
y=12° s = Helis agisi
s Vs = Talag acisi

= Anauygulama

= Ekuygulamalar

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS-Frezeler

Toolfinder
Toolfinder
yumusak Islenecek malzeme Zor
Finig isleme
NS 67 8-15 Q 26
25
28+29 g 32
S
33+34 @ 35+36
(
O o o

kaba- finish iglem

18
19
Kaba talas kaldirma
27
E
A 38

A ." 38

cuttingtools.ceratizit.com 13 | 3



HSS-Frezeler
icindekiler

WNT \ Performance

HSS Freze genel bakis
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Kaba Talas - Finig isleme Frezesi
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Kaba Talas Freze
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WNT \ Performance HSS-Frezeler

icindekiler
HSS Freze genel bakis
s 2 5
=, 8 = © ™ 1 = _g- 8 = g ;
= | 2| S LS5EECER S €1 €5 s |22 =
= 228 =5 £ -
£ @ S>a 00 2w - 8 -
< | . | epc P M KNS H | | e [ 8 s WO g
Radus freze
@ 0O @ 0O .
2-30 HSS-E 25
=] - o ® mC
eceoco B
-5 6-25 HSS-E 26
%n 4-5 (oD - o
® 00O .
6-20 = | | HssE 27
) SwssE - oot O[E wsm
Form / Kanal / Vals frezeler
H n 6-10 1160 0 %° & HSSE| [] 28
= s(O 8
= 105- ® O ® 0 © .
‘iq n 6-12 o5 (O HSSE| [ 29
—g— 6-8 2145 o0 *2° el HSE [ 30
D s[O3
® O @€ O O .

; -6 6-16 HSS-E 31
= B - o 0
:-é ‘——-'——“—f 625 0 0 O . HSS-E 32

— ‘B o 0
0@  Ee-tE = o
> o o
gﬁ@g 12-52 50-160 © © © O HSSE| [ 34-36
( e e 0O
\\\}QQ‘ 6-12 40-100 & HsSE |l [] 37+38
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WNT \ Performance

HSS-Frezeler
Finig islem frezesi

Kanal Frezeleri HSS-E Co 8

\=42°
v=16°

ZEFP

/B

™

=

i

&)
L
]

DC.; APMX DN

mm
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
45
5,0
55
6,0
6,5
7.0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0

T w=XxX= T

mm mm
7
8
8
10
1
1
13
13
13
16 6,0
16 6,5
19 75
19 8,5
22 9,5
26 115
26 115
32 150
32 150
38 190
38 190

DCONMS

OAL

OAL DCONMS; ZEFP

mm

DO OO OO

RPN NDNDNDNDND NN

S —
D ~

A
= v,
1L

W

[(C8
50 144 ...

020
025
030
035
040
045
050
055
060
065
070
080
090
100
120
140
160
180
200
220

136

- v,/f, Sayfa 40-42
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Finig iglem frezesi

Parmak Freze, HSS-E Co 8

A=40° @
y=24°
ZE|

2

2

FP l\
ﬂ» ﬂ DCONMS
| i
|
U |
| l
w7 O \
14 7/,
| 2 )/
| o “
NN
‘ o«
DN 5 q &
<1 L ﬂ:l&&
E J — CESSSI
DC 3= DIN 69844
s[O3
50120 ...
DC o APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 7 7 13 15 51 6 3 020
3 8 8 14 16 52 6 3 030
3 12 12 18 20 56 6 3
4 1 11 17 19 55 6 3 040
4 19 19 25 27 63 6 3
5 13 13 19 21 57 6 3 050
5 24 24 30 32 68 6 3
6 13 55 19 19 21 57 6 3 060
6 24 55 30 30 32 68 6 3
7 16 6,5 22 24 26 66 10 3 070
7 30 6,5 36 38 40 80 10 3
8 19 75 25 27 29 69 10 3 080
8 38 75 44 46 48 88 10 3
9 19 8,5 26 27 29 69 10 3 090
9 38 8,5 45 46 48 88 10 3
10 22 9,5 30 30 32 72 10 3 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 3
12 26 11,5 36 36 38 83 12 3 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 3
14 26 11,5 36 36 38 83 12 3 140
14 53 11,5 63 63 65 110 12 3
16 32 15,0 42 42 44 92 16 3 160
16 63 15,0 73 73 75 123 16 3
18 32 15,0 42 42 44 92 16 3 180
18 63 15,0 73 73 75 123 16 3
20 38 19,0 52 52 54 104 20 3 200
20 75 19,0 89 89 91 14 20 3
22 38 19,0 52 52 54 104 20 3 220
22 75 19,0 89 89 91 14 20 3
24 90 23,0 106 108 110 166 25 3
25 45 24,0 63 45 65 121 25 4 250
25 90 240 108 108 110 166 25 4
28 90 240 108 108 110 166 25 4
30 90 240 108 108 110 166 25 4
32 106 31,0 123 123 126 186 32 4
36 106 31,0 123 123 126 186 32 4
40 125 380 142 142 147 217 40 4
P
M
K
N )
S
H
0 )

cuttingtools.ceratizit.com

CESSS

DIN 844
s[O3

50 121 ...

030
040
050
060
070
080
090
100
120
140
160
180
200

220
240

250
280
300
320
360
400

)
— v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Finig iglem frezesi

Kanal Frezeleri HSS-E Co 8

A=30°
n Vz=10° 6} %li Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

1%)? ﬂ . DCONMS I | I i
A
e |

-
< A
le) {
N
}
| - ida
DN o =Y =Y [~} (=~}
|« —© m m
=3 =3 =3 =3
x T
E J - CESSSI CESSSI CESSSI CESSSI
DC 5= DIN 327 DIN 327 Fabrika standardi  Fabrika standard

s[O3 s[O3 s[O3 s[O3

50100.. 54025.. 50122.. 54020..
DC To. APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
1,00 hi10 25 2,5 9 1 47 6 2 010 " 010

1,50 h10 3,0 3,0 9 1 47 6 2 015 015

1,80 hi10 4,0 4,0 10 12 48 6 2 018 018

2,00 ed 4,0 4,0 10 12 48 6 2 020 020

2,50 e8 5,0 50 1 13 49 6 2 025 025

2,80 hi0 5,0 50 1 13 49 6 2 028 028

3,00 e8 50 50 1 13 49 6 2 030 030

3,00 ed 8,0 8,0 18 20 56 6 2 030 030
3,50 hi0 6,0 6,0 12 14 50 6 2 035 035

3,50 h10 10,0 10,0 21 23 59 6 2 035 035
3,80 hi0 70 7,0 13 15 51 6 2 038 038

4,00 ed 70 7,0 13 15 51 6 2 040 040

4,00 e8 11,0 11,0 25 27 63 6 2 040 040
450 hi0 7,0 7,0 13 15 51 6 2 045 045

450 h10 11,0 11,0 25 27 63 6 2 045 045
480 hi0 8,0 8,0 14 16 52 6 2 048 048

5,00 e8 8,0 8,0 14 16 52 6 2 050 050

5,00 e8 13,0 13,0 30 32 68 6 2 050 050
550 h10 8,0 8,0 14 16 52 6 2 055 055

550 h10 13,0 13,0 30 32 68 6 2 055 055
575 h10 8,0 8,0 14 16 52 6 2 057 057

6,00 e8 80 550 14,0 14 16 52 6 2 060 060

6,00 e8 130 550 30,0 30 32 68 6 2 060 060
6,50 h10 10,0 6,00 16,0 18 20 60 10 2 065 065

6,50 hi0 160 6,35 360 38 40 80 10 2 065 065
6,75 hi0 100 6,50 16,0 18 20 60 10 2 067 067

7,00 e8 100 6,50 16,0 18 20 60 10 2 070 070

7,00 ed 160 6,35 360 38 40 80 10 2 070 070
750 hi0 100 700 16,0 18 20 60 10 2 075 075

750 hi0 160 735 360 38 40 80 10 2 075 075
775 h10 11,0 750 170 19 21 61 10 2 077 077

8,00 ed 1,0 750 17,0 19 21 61 10 2 080 080

8,00 e8 190 735 440 46 48 88 10 2 080 080
850 h10 11,0 8,00 18,0 19 21 61 10 2 085 085

850 h10 190 835 450 46 48 88 10 2 085 085
870 hi0 11,0 850 18,0 19 21 61 10 2 087 087

900 hi0 11,0 850 18,0 19 21 61 10 2 090 090

900 h10 190 835 450 46 48 88 10 2 090 090
950 h10 11,0 900 18,0 19 21 61 10 2 095 095

950 h10 190 935 450 46 48 88 10 2 095 095
970 hi10 130 950 21,0 21 23 63 10 2 097 097

10,00 e8 13,0 950 21,0 21 23 63 10 2 100 100

10,00 e8 220 935 530 53 55 95 10 2 100 100
10,50 h10 13,0 10,00 21,0 23 25 70 12 2 105 105

10,70 h10 13,0 10,50 21,0 23 25 70 12 2 107 107

11,00 h10 13,0 10,50 21,0 23 25 70 12 2 110 110

11,00 h10 220 1050 530 55 57 102 12 2 110 110
B ) ) ) )
M e) ) ) ®
K ) ) ) ®
N o) o) o) o)
S o o o) o)
H

0 o) ) o o
1) Fabrika standardi - v,/f, Sayfa 40-42
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Finig iglem frezesi

Kanal Frezeleri HSS-E Co 8

i
v
%

DC
mm
11,50
11,70
12,00
12,00
12,70
13,00
13,00
13,70
14,00
14,00
14,70
15,00
15,00
15,70
16,00
16,00
16,70
17,00
17,00
17,70
18,00
18,00
19,00
19,00
19,70
20,00
20,00
21,70
22,00
22,00
23,70
24,00
24,00
24,70
25,00
25,00
26,00

O T w=Xx=7T

\=30° )
y=10° 6% l? J
ZEFP
ﬂ DCONMS
| e
|
A |
|
| = -
. <<
| o
NN
i o
DN o &
=3
<1 L CESSY
E J-J CESSSY
DC = DIN 327
(O3
50100 ...
To. APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
ho 130 11,00 210 23 25 70 12 2 115
ho 160 1150 260 26 28 73 12 2 117
e8 160 1150 260 26 28 73 12 2 120
e8 260 1150 630 63 65 110 12 2
ho 160 1150 260 26 28 73 12 2 127
ho 160 1150 260 26 28 73 12 2 130
ho 260 1150 630 63 65 110 12 2
ho 160 1150 260 26 28 73 12 2 137
e8 160 1150 260 26 28 73 12 2 140
e8 260 1150 630 63 65 110 12 2
ho 160 1150 260 26 28 73 12 2 147
ho 160 1150 260 26 28 73 12 2 150
ho 260 1150 630 63 65 110 12 2
ho 190 1500 290 29 31 79 16 2 157
e8 190 1500 290 29 31 79 16 2 160
e8 320 1500 730 73 75 123 16 2
Mo 190 1500 290 29 31 79 16 2 167
ho 190 1500 290 29 31 79 16 2 170
ho 320 1500 730 73 75 123 16 2
ho 190 1500 290 29 31 79 16 2 177
e8 190 1500 290 29 31 79 16 2 180
e8 320 1500 730 73 75 123 16 2
ho 190 1500 290 29 31 79 16 2 190
ho 320 1500 730 73 75 123 16 2
ho 220 19,00 360 36 38 88 20 2 197
e8 220 1900 360 36 38 88 20 2 200
e8 380 1900 890 89 91 141 20 2
ho 220 1900 360 36 38 88 20 2 217
e8 220 1900 360 36 38 88 20 2 220
e8 380 1900 890 89 91 141 20 2
MO 260 2300 420 44 46 102 25 2 237
e8 260 2300 420 44 46 102 25 2 240
e8 450 2300 1060 108 110 166 25 2
MO 260 2400 440 44 46 102 25 2 247
e8 260 2400 440 44 46 102 25 2 250
e8 450 2400 1080 108 110 166 25 2
M0 260 2400 440 44 46 102 25 2 260
[
O
[
O
O
o

1) Fabrika standardi

cuttingtools.ceratizit.com

Ti100 Pro

Ti100 Pro

[
[——

=3
CESSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi

= =
CEss CEsS
=3 =3
CSSSI CESSSI
DIN 327
s[O3 s[O3
54025... 50122..
115
17
120
120
127
130
130
137
140
140
150
150
157
160
160
170
170
177
180
180
190
190
197
200
200
217
220
220
237
240
240
247
250
250
260
[ ] [ ]
[ ] O
(] [ ]
(@) (@)
O O
(@) (¢]

s[O3
54020 ...

120
130
140
150
160
170

180
190

200
220
240

250

OO0 e e o

o
- v,/f, Sayfa 40-42
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Finig iglem frezesi

Kullan-At Freze, HSS-E Co 8

A Saptipi: DIN 1835 B

\=30°
n y=12° @@ %i Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
ﬂ DCONMS [_ | o [

ﬂ» f
7 ; &

OAL

[an

o ;

- [~ [~ [~
[ CEs
=3 =3 =3 =S
CESSS CESSS

Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi

s(0 3 s(O3 s[O3 s[O3
50092.. 54014.. 50093.. 54042..

DC.; APMX LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm mm

1,00 2 8 34 6 3 010 010

1,50 3 8 34 6 3 015 015

1,50 4 10 35 6 3 015 " 015 "

1,80 3 8 34 6 3 018 018

2,00 4 9 35 6 3 020 020

2,00 7 12 38 6 3 020 " 020

2,30 4 9 35 6 3 023 023

2,50 5 10 36 6 3 025 025

2,50 8 13 39 6 3 025 " 025

2,80 5 10 36 6 3 028 028

3,00 5 10 36 6 3 030 030

3,00 8 13 39 6 3 030 " 030

3,30 6 1 37 6 3 033 033

3,50 6 1 37 6 3 035 035

3,50 10 15 41 6 3 035 " 035

3,80 7 12 38 6 3 038 038

4,00 7 12 38 6 3 040 040

4,00 1 16 42 6 3 040 " 040

4,30 7 12 38 6 3 043 043

4,50 7 12 38 6 3 045 045

4,50 1 16 42 6 3 045 " 045

4,80 8 13 39 6 3 048 048

5,00 8 13 39 6 3 050 050

5,00 13 18 44 6 3 050 " 050

5,30 8 13 39 6 3 053 053

5,50 8 13 39 6 3 055 055

5,50 13 18 44 6 3 055 " 055

5,75 8 13 39 6 3 057 057

6,00 8 13 39 6 3 060 060

6,00 13 18 44 6 3 060 " 060

6,50 10 14 42 8 3 065 065

6,50 16 20 48 8 3 065 " 065

7,00 10 14 42 8 3 070 070

7,00 16 20 48 8 3 070 " 070

7,50 10 14 42 8 3 075 075

7,50 16 20 48 8 3 075 " 075

8,00 1 15 43 8 3 080 080

8,00 19 23 51 8 3 080 " 080

8,50 1 16 48 10 3 085 085

8,50 19 24 56 10 3 085 " 085

9,00 1 16 48 10 3 090 090

9,00 19 24 56 10 3 090 " 090

9,50 1 16 48 10 3 095 095

9,50 19 24 56 10 3 095 " 095
10,00 13 18 50 10 3 100 100

10,00 22 27 59 10 3 100 " 100
P ) ) ) [
M o) ) o) [
K ) ) ) )
N o o o )
S o o o o
H

0 ) o o o
1) Saptoleransi-0,025/-0,0323 - v,/f, Sayfa 40-42
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Finig iglem frezesi

Parmak Freze, HSS-E Co 8

A (<6 mm, merkeze kadar 3 kesici agizl

A=30°
n VS=1 20 @g J
ZEFP

<@DC6,0mm >@DC6,0mm DCONMS

S
A
|

7|

I~

0 o ~.

s B

-
<€ x
O
A | P
! o
DN o5 _
T
lgI_l CESSI
DC < [EEASSSS]
DIN 327
s(O 3
50105 ...
DC  Tol. APMX DN LH I LPR  OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,80 hi0 4 4 10 12 48 6 3 018
2,00 e8 4 4 10 12 48 6 3 020
250 e8 5 5 11 13 49 6 3 025
2,80 h10 5 5 11 13 49 6 3 028
2,80 h10 8 8 18 20 56 6 3
300 e8 5 5 11 13 49 6 3 030
3,00 e8 8 8 14 16 52 6 3
3,50 h10 6 6 12 14 50 6 3 035
3,50 h10 10 10 16 18 54 6 3
3,80 hi0 7 7 13 15 51 6 3 038
3,80 hi0 1 1 25 27 63 6 3
400 e8 7 7 13 15 51 6 3 040
400 €8 11 1 17 19 55 6 3
450 hi0 7 7 13 15 51 6 3 045
450 h10 11 11 17 19 55 6 3
4,80 h10 8 8 14 16 52 6 3 048
500 €8 8 8 14 16 52 6 3 050
500 e8 13 13 19 21 57 6 3
550 h10 8 8 14 16 52 6 3 055
550 h10 13 13 19 21 57 6 3
575 hi0 8 8 14 16 52 6 3 057
6,00 e8 8 55 14 14 16 52 6 3 060
6,00 e8 13 55 19 19 21 57 6 3
6,50 h10 10 6,0 16 18 20 60 10 3 065
6,50 h10 16 6,0 22 24 26 66 10 3
6,75 h10 10 6,5 16 18 20 60 10 3 067
7,00 e8 10 6,5 16 18 20 60 10 3 070
7,00 e8 16 6,5 22 24 26 66 10 3
7,50 h10 10 7,0 16 18 20 60 10 3 075
750 h10 16 7,0 22 24 26 66 10 3
775 hi0 11 75 17 19 21 61 10 3 077
8,00 e8 11 75 17 19 21 61 10 3 080
800 e8 19 75 25 27 29 69 10 3
8,50 hi0 11 8,0 18 19 21 61 10 3 085
8,50 h10 19 8,0 26 27 29 69 10 3
8,70 h10 11 8,5 18 19 21 61 10 3 087
9,00 h10 11 8,5 18 19 21 61 10 3 090
9,00 h10 19 8,5 26 27 29 69 10 3
9,50 h10 11 9,0 18 19 21 61 10 3 095
9,50 h10 19 9,0 26 27 29 69 10 3
9,70 h10 13 9,5 21 21 23 63 10 3 097
10,00 e8 13 9,5 21 21 23 63 10 3 100
10,00 e8 22 9,5 30 30 32 72 10 3
10,50 h10 13 100 21 23 25 70 12 3 105
10,70 h10 13 105 21 23 25 70 12 3 107
11,00 h10 13 105 21 23 25 70 12 3 110
P )
M o
K )
N e}
S o
H
0 )

1) Fabrika standardi
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Ti100 Pro

[~ [~
[——
=3
CESSS CESSS
CESSSI CESSSS
DIN 327 DIN 844 K
s(O3 s[O3
54021.. 50106...
018
020
025
028
028
030
030
035
035
038
038
040
040
045
045
048
050
050
055
055
057
060
060
065
065
067
070
070
075
075
077
080
080
085
085
087
090
090
095
095
097
100
100
105
107
110
([ ] [ ]
[ ] O
[ ] [ ]
o (@)
(©) (@)
O (@)

Devami sonraki sayfadadir.

Ti100 Pro

[~

ey
CESSS
CESSSS

DIN 844 K
s[O3

54 016 ...

030
035

040
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050
055

060
065

070
075

080
085

090
095

100
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o
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WNT \ Performance

Finig iglem frezesi

Parmak Freze, HSS-E Co 8

A (<6 mm, merkeze kadar 3 kesici agizl

A=30°
n VS=1 20 @@ Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

<@DC6,0mm >@DC6,0mm DCONMS
v 7 | ~ - I I8
. D i ® - . B
|
| | | k
4V aE B |
‘ﬂ \ /s
i Z U/ \7
| (@)
Gl Ged 1= 0
! o
DN o5 :
= = [
<1 L sy (]
I;I_l ﬂ:m =3
T C sy C sy C sy CBSSY
DC /)< CESSSS CESSSI CESSSY [EESSSS]
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K

s[O3 B[O} B[} s[O3

50105.. 54021.. 50106.. 54016...
DC To. APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

11,00 h10 22 105 30 32 34 79 12 3 110 110

11,50 h10 13 11,0 21 23 25 70 12 3 115 115

11,50 h10 22 11,0 30 32 34 79 12 3 115 115

11,70  h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 117 117

12,00 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 120 120

12,00 e8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 120 120

12,70 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 127 127

13,00 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 130 130

13,00 h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 130 130

13,70 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 137 137

14,00 8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 140 140

14,00 e8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 140 140

15,00 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 150 150

15,00 h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 150 150

15,50 h10 32 15,0 42 42 44 92 16 3 155 155

15,70 h10 19 150 29 29 31 79 16 3 157 157

16,00 €8 19 15,0 29 29 31 79 16 3 160 160

16,00 e8 32 15,0 42 42 44 92 16 3 160 160

17,00 hi10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 170 170

17,00 h10 32 150 42 42 44 92 16 3 170 170

17,70  hi0 19 15,0 29 29 31 79 16 3 177 177

18,00 e8 19 15,0 29 29 31 79 16 3 180 180

18,00 8 32 15,0 42 42 44 92 16 3 180 180

19,00 h10 19 150 29 29 31 79 16 3 190 190

19,00 h10 32 15,0 42 42 44 92 16 3 190 190

19,50 h10 38 19,0 52 52 54 104 20 3 195 195

19,70 h10 22 19,0 36 36 38 88 20 3 197 197

20,00 €8 22 19,0 36 36 38 88 20 3 200 200

20,00 e8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 200 200

21,70  h10 22 19,0 36 36 38 88 20 3 217 217

22,00 €8 22 19,0 36 36 38 88 20 3 220 220

22,00 €8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 220 220

23,70 hi0 26 230 42 44 46 102 25 3 237 237

24,00 €8 26 230 42 44 46 102 25 3 240 240

24,70 h10 26 240 44 44 46 102 25 3 247 247

p ) ° ) )

M o ° o °

K ° ° ) )

N o o o o

S o o o o

H

0 o o o o
1) Fabrika standardi — v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

HSS-Frezeler
Finig islem frezesi

Parmak Freze, HSS-E Co 8

\=40°
v=16°

ZEFP

/B

™

=

&)
L
]

DC  Tol. APMX

mm
4 k10
5 k10
6 e8
6 k10
8 e8
8 k10
9 k10
10 e8
10 k10
12 e8
12 k10
14 e8
14 k10
15 k10
16 e8
16 k10
17 k10
18 e8
18 k10
20 e8
20 k10
25 k10

P

M

K

N

S

H

mm

55
55
75
75
8,5
9,5

11,5
11,5
11,5
1,5
11,5
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
19,0
19,0
24,0

Ti100 Pro

DCONMS

OAL

'\?-_1.=.

L_,q,-
AN

1
/

=<3

Fabrika standardi
s[O3
54 017 ...
OAL DCONMS . ZEFP
mm mm
55 6 4
57 6 4
52 6 4 060
57 6 4
61 10 4 080
69 10 4
69 10 4
63 10 4 100
72 10 4
73 12 4 120
83 12 4
73 12 4 140
83 12 4
83 12 4
79 16 4 160
92 16 4
92 16 4
79 16 4 180
92 16 4
88 20 4 200
104 20 4
121 25 5
O
(]
(0}
[
[ J

DIN 844
s(O 3

50124 ...

040
050

060

080
090

100
120

140
150

160
170

180

200

o

e OCo

Ti100 Pro

A
= v,
1L

s[O3
54 011 ...

040
050

060

080
090

120
140
160
170
180

200

o

e OCo

cuttingtools.ceratizit.com

- v/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Finig iglem frezesi

Parmak Freze, HSS-E Co 8

A > (28,0 mm bos merkezlidir (merkez kesme yapmaz).

A=30°
n VS=1 z %
ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm DCONMS

o

AT,
il 7

B

OAL

‘ o
DN o 5
HE

fo
e (4=

DC., APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 7 7 13 15 51 6
2,5 8 8 14 16 52 6
3,0 8 8 14 16 52 6
3,0 12 12 18 20 56 6
3,5 10 10 16 18 54 6
4,0 11 11 17 19 55 6
4,0 19 19 25 27 63 6
45 11 11 17 19 55 6
5,0 13 13 19 21 57 6
5,0 24 24 30 32 68 6
55 13 13 19 21 57 6
6,0 13 515 19 19 21 57 6
6,0 24 55 30 30 32 68 6
6,0 56 5,5 62 62 64 100 6
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10
7,0 30 6,5 36 38 40 80 10
7,5 16 7,0 22 24 26 66 10
8,0 19 75 25 27 29 69 10
8,0 38 75 44 46 48 88 10
8,0 70 75 73 73 75 115 10
8,5 19 8,0 26 27 29 69 10
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10
9,0 38 8,5 45 46 48 88 10
9,5 19 9,0 26 27 29 69 10
10,0 22 95 30 30 32 72 10
10,0 45 9,5 53 53 55 95 10
10,0 75 9,5 79 79 81 121 10
10,5 22 10,0 30 32 34 79 12
11,0 22 105 30 32 34 79 12
11,0 45 10,5 53 55 57 102 12
11,5 22 11,0 30 32 34 79 12
12,0 26 11,5 36 36 38 83 12
12,0 53 11,5 63 63 65 110 12
12,0 85 85 85 85 130 12
13,0 26 11,5 36 36 38 83 12
14,0 26 11,5 36 36 38 83 12
14,0 53 11,5 63 63 65 110 12
14,0 85 85 85 85 130 12
P
M
K
N
S
H
0
13|14

AR EERERERERERDRERERRARREAEEESERDRDRERRARREREAEEERERDRRERREEREAEREREDREDERERSESES

Ti100 Pro

Ti100 Pro

1/ r f
[ \(// '
ey f |

B \CJf Vi

f )

\&y \ty
=3
CESsS CSSI
CESSSI CESSSS CESSSS

DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 Fabrika standardi
s[O3 s[O3 s[O3 s[O3 s[O3
50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
020 020
025 025
030 030
030 030
035 035
040 040
040 040
045 045
050 050
050 050
055 055
060 060
060 060
060
065 065
070 070
070 070
075 075
080 080
080 080
080
085 085
090 090
090 090
095 095
100 100
100 100
100
105 105
110 110
110 110
115 115
120 120
120 120
120
130 130
140 140
140 140
140
[ ] [} [ ] [} [ ]
o [} o [} o
[} [ ] [} [ ] [}
o O o O o
o O o O o
O O O O O

- v,/f, Sayfa 40-42

Devami sonraki sayfadadir. cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Finig iglem frezesi

Parmak Freze, HSS-E Co 8

A > (28,0 mm bos merkezlidir (merkez kesme yapmaz).

A=30°
n V=120 % Ti100 Pro Ti100 Pro
s ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm DCONMS

Y = | I It g ¢

WAL, )
il ?

B

OAL

\¢//

% \ r& :
! Y ‘1 /
| - 1
DN o 5
g =<3
DC A< CSSSS CESSsS CESSSY
- DING9844  DIN 69844 Fabrika standardi

B B s[O3 s[O3 s[O3

50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104...
DCuwe APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
150 26 11,5 36 36 38 83 12 4 150 150

150 53 11,5 63 63 65 110 12 4 150 150

16,0 32 150 42 42 44 92 16 4 160 160

16,0 63 150 73 73 75 123 16 4 160 160

16,0 90 150 95 95 97 145 16 4 160
18,0 32 150 42 42 44 92 16 4 180 180

180 63 150 73 73 75 123 16 4 180 180

18,0 100 150 110 110 112 160 16 5 180
200 38 190 52 52 54 104 20 4 200 200

200 75 190 89 89 91 141 20 4 200 200

200 110 190 128 128 130 180 20 5 200
220 38 190 52 52 54 104 20 5 220 220

220 75 190 &9 89 91 141 20 5 220 220

220 110 190 128 128 130 180 20 5 220
240 45 230 61 63 65 121 25 5 240 240

240 90 230 106 108 110 166 25 5 240 240

250 45 240 63 63 65 121 25 5 250 250

250 90 240 108 108 110 166 25 5 250 250

250 125 240 142 142 144 200 25 6 250
280 45 240 63 63 65 121 25 5 280 280

280 90 240 108 108 110 166 25 5 280 280

28,0 140 240 147 147 149 205 25 6 280
300 45 240 63 63 65 121 25 5 300 300

300 90 240 108 108 110 166 25 5 300 300

320 53 310 70 70 73 133 32 6 320

320 53 310 70 70 73 133 32 5 320

320 106 31,0 123 123 126 186 32 6 320 320

320 160 31,0 167 167 170 230 32 6 320
36,0 53 310 70 70 73 133 32 6 360 360

400 63 380 80 80 85 155 40 6 400 400

40,0 125 380 142 142 147 217 40 6 400 400

400 180 31,0 197 197 200 260 32 8 400
450 125 380 142 142 147 217 40 8 450 450

50,0 150 480 172 172 172 252 50 8 500 500

p ) ) ) ) °
M o ° o ° 0
K ° ) ° ) )
N o o o o o
S o o o o o
H

0 o o o o o

- v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Kaba-Finish freze

Toz Metal Celik - Kaba Talas Finis isleme Frezesi

A=30°
NTI IEre @ %* o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

ﬂ DCONMS

&)
L
]

=3
[ SSSSN
DIN 69844 DIN 844

w

(G s[O3

54007.. 54008...
DC. APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm

6 13 21 57 6 0,3 4 060

6 24 32 68 6 0,3 4 060

7 16 26 66 10 0,3 4 070

8 19 29 69 10 0,3 4 080

8 38 48 88 10 0,3 4 080

9 19 29 69 10 0,5 4 090

10 22 32 72 10 0,5 4 100

10 45 55 95 10 0,5 4 100

12 26 38 83 12 0,7 4 120

12 53 65 110 12 0,7 4 120

14 26 38 83 12 08 4 140

14 53 65 110 12 08 4 140

16 32 44 92 16 08 4 160

16 63 75 123 16 08 4 160

18 32 44 92 16 08 4 180

18 63 75 123 16 0,8 4 180

20 38 54 104 20 0,8 4 200

20 75 91 1M 20 0,8 4 200

25 45 65 121 25 1,0 5 250

25 90 110 166 25 1,0 4 250

30 90 110 166 25 1,3 5 300

32 53 73 133 32 1,3 6 320

32 106 126 186 32 1,3 5 320

40 63 85 155 40 1,3 6 400

40 125 147 217 40 1,3 6 400
P [e} o)
M ) )
K o o
N o o)
S ) )
H

— v,/f, Sayfa 40-42
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HSS-Frezeler
WNT \ Performance Kaba-Finish freze

Kaba Talas - Finis Isleme Frezesi HSS-E Co 5
“ 3::?22 @ %K o Ti100 Pro Ti100 Pro

% ﬂ - DCONMS
L
1

DIN 69844
als

54028.. 54029..

OAL
= iiiig
15

w

=)
J

DC.. APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMSs ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

6 13 55 19 19 21 57 6 4 060

6 24 55 30 30 32 68 6 4 060

7 16 6,5 22 24 26 66 10 4 070

8 19 75 25 27 29 69 10 4 080

8 38 75 44 46 48 88 10 4 080

9 19 8,5 26 27 29 69 10 4 090

10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 100

10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 100

11 22 105 30 32 32 79 12 4 110

11 45 105 53 55 57 102 12 4 110

12 26 15 36 36 38 83 12 4 120

12 53 15 63 63 65 110 12 4 120

13 26 15 36 36 38 83 12 4 130

14 26 15 36 36 38 83 12 4 140

15 26 15 36 36 38 83 12 4 150

15 53 15 63 63 65 110 12 4 150

16 32 150 42 42 44 92 16 4 160

16 63 150 73 73 75 123 16 4 160

18 32 150 42 42 44 92 16 4 180

20 38 190 52 52 54 104 20 4 200

20 75 190 89 89 91 141 20 4 200

22 75 190 89 89 91 141 20 4 220

22 38 190 52 52 54 104 20 4 220

25 90 240 108 108 110 166 25 4 250

25 45 240 63 63 65 121 25 4 250

28 90 240 108 108 110 166 25 5 280
P ) )
M o o
K ) )
N o o
S o o
H

- v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Kaba-Finish freze

Toz Metal Celik - Kaba Talas Finis isleme Frezesi
ﬂ C:?g @ %K [ Ti100 Pro Ti100 Pro

L
L
]

[ SSSSN
DIN 69844 DIN 844

w

(G s[O3

54009.. 54012..
DC. APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 13 21 57 6 0,45 4 060
6 24 32 68 6 0,45 4 060
8 19 29 69 10 0,45 4 080
8 38 48 88 10 0,45 4 080
10 22 32 72 10 0,45 4 100
10 45 55 95 10 0,45 4 100
12 26 38 83 12 0,45 4 120
12 53 65 110 12 0,45 4 120
14 26 38 83 12 0,45 4 140
14 53 65 110 12 0,45 4 140
16 32 44 92 16 0,60 4 160
16 63 75 123 16 0,60 4 160
18 32 44 92 16 0,60 4 180
18 63 75 123 16 0,60 4 180
20 38 54 104 20 0,60 4 200
20 75 91 141 20 0,60 4 200
22 38 54 104 20 0,60 5 220
25 45 65 121 25 0,75 5 250
25 90 110 166 25 0,75 5 250
28 45 65 121 25 0,75 5 280
28 90 110 166 25 0,75 5 280
30 45 65 121 25 0,75 5 300
30 90 110 166 25 0,75 5 300
32 53 73 133 32 0,75 6 320
32 106 126 186 32 0,75 5 320
40 63 85 155 40 0,90 6 400
P [e} o)
M
K ) )
N
S ) )
H

— v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Kaba-Finish freze

Toz Metal Celik - Kaba Talas Finis isleme Frezesi

\=30°
30 @ 2 N Ti100 Pro
Y; N
ZEFP
% ﬂ DCONMS
!
w i

100a0
g

DIN 844
s[O3
54034 ...
DC,, APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
6 13 21 57 6 4 060
8 19 29 69 10 4 080
10 22 32 72 10 4 100
12 26 38 83 12 4 120
14 26 38 83 12 4 140
16 32 44 92 16 4 160
18 32 44 92 16 4 180
20 38 54 104 20 4 200
25 45 65 121 25 4 250
P °
M o)
K °
N o
S o
H

- v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Kaba freze

Kaba Talas Freze HSS-E Co 8
m QZSS @ 2 I~ o Ti100 Pro Ti00 Pro

% ﬂ ._ocomws
U
)

OAL

= iiilg

= Wﬂ

= g"'
IHIQ
i

Fabrika standardi

e [CT3
54013.. 54010...

w
W

DC.. APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMSs ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 3 060
6 19 55 25 25 27 63 6 3 060
8 19 75 25 27 29 69 10 3 080
8 28 75 34 36 38 78 10 3 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 3 100
10 34 9,5 42 42 44 84 10 3 100
12 26 15 36 36 38 83 12 3 120
12 40 15 50 50 52 97 12 3 120
16 32 150 42 42 44 92 16 3 160
16 48 150 58 58 60 108 16 3 160
20 38 190 52 52 54 104 20 3 200
20 5 190 70 70 72 122 20 3 200
25 45 240 63 63 65 121 25 3 250
25 68 240 86 86 88 144 25 3 250
32 80 310 97 97 100 160 32 3 320
P
M
K
N [ ] [ ]
S
H

- v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Kaba freze

Kaba Talas Freze HSS-E Co 8

A=30° % ; i
n y=14° @@ li ) Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

1% ﬂ . DCONMS | | | | | | | |
A '
e |

{
{
{
{

—
5 2
N
‘ o«
DN o 5
<1 L
| E J - s
%KCHW DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844
s[O3 s[O3 s[O3 s[O3

50153.. 54026.. 50157.. 54027..
DCy APMX DN LH I LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

6 13 55 19 19 21 57 6 05 3 060 060

6 24 55 30 30 32 68 6 0,5 3 060 060

7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 3 070 070

8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 3 080 080

8 38 75 44 46 48 88 10 0,7 3 080 080

9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 3 090 090

9 38 8,5 45 46 48 88 10 0,7 3 090 090

10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 3 100 100

10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,7 3 100 100

1 22 105 30 32 34 79 12 0,7 8 110 110

1 45 105 53 55 55 102 12 0,7 3 110 110

12 26 15 36 36 38 83 12 0,7 3 120 120

12 53 15 63 63 65 110 12 0,7 3 120 120

14 26 15 36 36 38 83 12 0,9 3 140 140

14 53 15 63 63 65 110 12 09 3 140 140

15 26 15 36 36 38 83 12 09 3 150 150

15 53 15 63 63 65 110 12 09 3 150 150

16 32 150 42 42 44 92 16 09 3 160 160

16 63 150 73 73 75 123 16 09 3 160 160

18 32 150 42 42 44 92 16 09 3 180 180

18 63 150 73 73 75 123 16 09 3 180 180

20 38 190 52 52 54 104 20 0,9 3 200 200

20 75 190 89 89 91 141 20 09 3 200 200

25 45 240 63 63 65 121 25 0,9 3 250 250

25 90 240 108 108 110 166 25 09 3 250 250
P ) ® ) )
M e) o o )
K ) ) ) )
N (¢) o) o) o)
S ¢) fe) o o
H
0 ) [e) o o

— v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Kaba freze

Kaba Talas Freze HSS-E Co 5

A > 25,0mmbos merkezlidir (merkez kesme yapmaz).

A=30°
VS=1 4° @ 4) Ti100 Pro
s ZEFP

<@DC25,0mm > DC30,0mm DCONMS

Z

a1
=

N

V)

OAL

1

E B

oy
!iii!

DIN 69844 DIN 69844
=NA (o

50125.. 54030..

=)
@

DC.., APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 4 060 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 4 070 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 4 080 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 4 090 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 4 100 100
11 22 105 30 32 32 79 12 0,7 4 110 110
12 26 15 36 36 38 83 12 0,7 4 120 120
13 26 15 36 36 38 83 12 0,7 4 130
14 26 15 36 36 38 83 12 0,9 4 140 140
15 26 15 36 36 38 83 12 0,9 4 150
16 32 150 42 42 44 92 16 09 4 160 160
18 32 150 42 42 44 92 16 0,9 4 180 180
20 38 190 52 52 54 104 20 0,9 4 200 200
22 38 190 52 52 54 104 20 0,9 4 220
24 45 230 61 63 65 121 25 0,9 4 240
25 45 240 63 63 65 121 25 0,9 4 250 250
30 45 240 63 63 65 121 25 1,1 5 300
32 53 310 70 70 73 133 32 1,1 6 320
40 63 380 80 80 85 155 40 1,1 6 400
p ) )
M ) o
K ) )
N o o
S o o
H

- v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Kaba freze
Toz Metal Celik - Ince profilli Kaba Talas Freze
\=30° )
y=10° l? 4) Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
ﬂ* ﬂ DCONMS
—= | | | «
| | i
|
v » |
7 0 1
| —
: <
| (@)
NN
! o
DN |2 a5
T = = ==
E J —
DC 03— CHW Fabrika standard DIN 844 Fabrika standard
(O3 B[O 3 s[O3
54031.. 54032.. 54033..
DC .. APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 060
6 13 5,5 19 19 21 57 6 0,35 4 060
8 1 75 17 19 21 61 10 0,45 4 080
8 19 75 25 27 29 69 10 0,45 4 080
8 28 75 34 36 38 78 10 0,45 4 080
10 13 9,5 21 21 23 63 10 0,45 4 100
10 22 95 30 30 32 72 10 0,45 4 100
10 34 95 42 42 44 84 10 0,45 4 100
12 16 11,5 26 26 28 73 12 0,60 4 120
12 26 11,5 36 36 38 83 12 0,60 4 120
12 40 11,5 50 50 52 97 12 0,60 4 120
14 16 11,5 26 26 28 73 12 0,60 4 140
14 26 11,5 36 36 38 83 12 0,60 4 140
14 40 11,5 50 50 52 97 12 0,60 4 140
16 19 15,0 29 29 31 79 16 0,70 4 160
16 32 15,0 42 42 44 92 16 0,70 4 160
16 48 15,0 58 58 60 108 16 0,70 4 160
18 19 15,0 29 29 31 79 16 0,70 4 180
18 32 15,0 42 42 44 92 16 0,70 4 180
18 48 15,0 58 58 60 108 16 0,70 4 180
20 22 19,0 36 36 38 88 20 0,70 4 200
20 38 19,0 52 52 54 104 20 0,70 4 200
20 56 19,0 70 70 72 122 20 0,70 4 200
22 22 19,0 36 36 38 88 20 0,70 4 220
22 38 19,0 52 52 54 104 20 0,70 4 220
22 56 19,0 70 70 72 122 20 0,70 4 220
25 26 24,0 44 44 46 102 25 0,70 4 250
25 45 24,0 63 63 65 121 25 0,70 4 250
25 68 24,0 86 86 88 144 25 0,70 4 250
28 26 24,0 44 44 46 102 25 0,90 b) 280
30 45 24,0 63 63 65 121 25 0,90 5 300
32 32 31,0 49 49 52 112 32 0,90 6 320
32 53 31,0 70 70 73 133 32 0,90 6 320
P ) ) )
M ) ) ®
K ) ) )
N o) o o)
S o o o
H
0 ) ) o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Kaba freze
Ince Profilli Kaba Talas Freze, HSS-E Co 8
A > (28,0 mm bos merkezlidir (merkez kesme yapmaz).
n Csjgo 4) Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
¢ ZEFP
<@DC28,0mm >@DC28,0mm DCONMS
%g Z . i [ = c - »
‘ - e s -
| |
LGy | |
Y 7] ¢/
@ g v /
%ﬁ . i _ / /4
% ! < g/
| (@) ] VES
‘ N\ ) 7}‘}
Lt‘ : i
| -
DN_|# P
<1 T
%0::\ CsSSSI Cass=3 Cass=3
CHW Fabrika standardi  DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844
s[O3 s(O 3 s[O3 s(O 3 (O3
54022.. 50140.. 54023.. 50141.. 54024...
DC,, APMX DN LH I LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4 11 1 17 19 55 6 0,35 3 040 040
5 13 13 19 21 57 6 0,35 3 050 050
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4 060 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0,35 4 060 060
8 11 75 17 19 21 61 10 0,45 4 080
8 19 75 25 27 29 69 10 0,45 4 080 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0,45 4 080 080
10 13 95 21 21 23 63 10 0,45 4 100
10 22 95 30 30 32 72 10 0,45 4 100 100
10 45 95 53 53 55 95 10 0,45 4 100 100
12 16 115 26 26 28 73 12 0,60 4 120
12 26 115 36 36 38 83 12 0,60 4 120 120
12 58 15 63 63 65 110 12 0,60 4 120 120
14 16 115 26 26 28 73 12 0,60 4 140
14 26 115 36 36 38 83 12 0,60 4 140 140
14 53 15 63 63 65 110 12 0,60 4 140 140
16 19 150 29 29 31 79 16 0,70 4 160
16 32 150 42 42 44 92 16 0,70 4 160 160
16 63 150 73 73 75 123 16 0,70 4 160 160
18 19 150 29 29 31 79 16 0,70 4 180
18 32 150 42 42 44 92 16 0,70 4 180 180
18 63 150 73 73 75 123 16 0,70 4 180 180
20 22 190 36 36 38 88 20 0,70 4 200
20 38 190 52 52 54 104 20 0,70 4 200 200
20 75 190 89 89 91 1M 20 0,70 4 200 200
22 38 190 52 52 54 114 20 0,70 4 220 220
22 75 190 89 89 91 14 20 0,70 4 220 220
25 45 240 63 63 65 121 25 0,70 4 250 250
25 90 240 108 108 110 166 25 0,70 4 250
28 45 240 63 63 65 121 25 0,90 5 280
28 90 240 108 108 110 166 25 0,90 5 280
30 45 240 63 63 65 121 25 0,90 5 300
30 90 240 108 108 110 166 25 0,90 5 300
32 53 310 70 70 73 133 32 0,90 6 320
32 106 31,0 123 123 126 186 32 0,90 6 320
p ° ° ° ° °
M ° o ° o °
K ° ® ° ° °
N o o o o o
S o o o o o
H
0 o o o o o
- v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

Radyus freze
Kiresel Parmak Freze, HSS-E Co 8
=30°
n 3}10" 69 % N @ Ti100 Pro
ZEFP
DCONMS - i T
| |
‘ N A ]
AY RN _
<
! o \
\
| e *
DN & s
/<t - e
g =
DC \\j‘ < CESSSY CESSSS CESSSY
Fabrika standardi  Fabrika standardi  Fabrika standardi
s[O3 s[O3 s[O3
50320... 54041.. 50321..
DC., APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 4 4 10 12 48 6 2 020 020
3 5 5 11 13 49 6 2 030 030
3 8 8 18 20 56 6 2 030
4 7 7 13 15 51 6 2 040 040
4 11 11 25 27 63 6 2 040
5 8 8 14 16 52 6 2 050 050
5 13 13 30 32 68 6 2 050
6 8 550 14 14 16 52 6 2 060 060
6 13 550 30 30 32 68 6 2 060
7 10 650 16 18 20 60 10 2 070 070
7 16 6,35 36 38 40 80 10 2 070
8 11 7,50 17 19 21 61 10 2 080 080
8 19 735 44 46 48 88 10 2 080
9 11 850 18 19 21 61 10 2 090 090
9 19 835 45 46 48 88 10 2 090
10 13 950 21 21 23 63 10 2 100 100
10 22 935 53 53 55 95 10 2 100
11 13 1050 21 23 25 70 12 2 110
11 22 10,50 53 55 57 102 12 2 110
12 16 11,50 26 26 28 73 12 2 120 120
12 26 1150 63 63 65 110 12 2 120
13 16 11,50 26 26 28 73 12 2 130 130
14 16 11,50 26 26 28 73 12 2 140 140
14 26 1150 63 63 65 110 12 2 140
15 16 11,50 26 26 28 73 12 2 150 150
15 26 11,50 63 63 65 110 12 2 150
16 19 1550 29 29 31 79 16 2 160 160
16 32 1500 73 73 75 123 16 2 160
18 19 1550 29 29 31 79 16 2 180 180
18 32 1500 73 73 75 123 16 2 180
20 22 1900 36 36 38 88 20 2 201 201
22 22 1900 36 36 38 88 20 2 220
24 26 2300 42 44 46 102 25 2 240 240
24 45 2300 106 108 110 166 25 2 240
25 26 2400 44 44 46 102 25 2 250
25 45 2400 108 108 110 166 25 2 250
26 26 2400 44 44 46 102 25 2 260
28 26 2400 44 44 46 102 25 2 280
30 26 2400 44 44 46 102 25 2 300
30 45 2400 108 108 110 166 25 2 300
P ) ) )
M ¢) e) )
K ) ) )
N ¢) o o
S ¢) o o
H
0 ) o) o

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

HSS-Frezeler

Radyus freze
Kuresel Parmak Freze, HSS-E Co 8
A=30°
n V- 6° Z NI Ti100 Pro Ti100 Pro
S ZEFP
% DCONMS t
|
= l"‘%/
<<
o
3 ‘
o
—o
= = =y
CESSSI
DIN 1889 B DIN 1889 B DIN 1889 B
8O [3 s[O3 s[O3
50308.. 54038.. 54039..
DC.» APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 4 060 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 060 "
8 19 75 25 27 29 69 10 4 080 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 080 "
10 22 95 30 30 32 72 10 4 100 100
10 45 95 53 53 55 95 10 4 100
12 26 115 36 36 38 83 12 4 120 120
12 53 115 63 63 65 110 12 4 120
16 32 150 42 42 44 92 16 4 160 160
16 63 150 73 73 75 123 16 4 160
200 38 190 52 52 54 104 20 4 200
20 75 190 89 89 91 141 20 4 200
25 45 240 63 63 65 121 25 5 250
P [ ] [ ] [}
M (0] o o
K ) ) ®
N [e} fe) fe)
S O o o
H

1) Fabrika standardi

13|26
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cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS-Frezeler
Radyus freze

Kiiresel ince Profilli Kaba Talas Freze, HSS-E Co 8

\=30°
II:III v=10° éiﬂi; 4 NIRY Ti100 Pro
ZEFP
% DCONMS

OAL

LPR

e
%ii!l
i

DIN 1889 B
s[O3
54 040 ...
DC i, APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 4 060
8 19 75 25 27 29 69 10 4 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 100
12 26 115 36 36 38 83 12 4 120
16 32 150 42 42 44 92 16 4 160
20 38 190 52 52 54 104 20 4 200
P °
M o)
K °
N o
S o
H

- v,/f, Sayfa 40-42
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WNT \ Performance

HSS-Frezeler

Form freze
T-Kanal Frezesi HSS-E Co 5, ¢apraz disli
A DIN 650'ye gére kanallar igin
A=10° )
y=11° -
ZEFP
% DCONMS
ﬁ
|
i
| 4
| <
Ay ©
|
i x
| DN ‘ = [/
o ! P
-
DC
DIN 851 A
s A’
50 240 ...
DC .y APMXy; DNy, LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10 4 4 135 535 10 6 110
125 6 5 170 570 10 6 125
160 8 7220 620 10 6 160
180 8 8 250 700 12 6 180
190 9 8 260 710 12 6 190 "
210 9 10 290 740 12 6 210
220 10 10 300 750 12 6 220 "
250 11 12 340 820 16 8 250
280 12 13 370 850 16 8 280 "
320 14 15 420 90,0 16 8 320
360 16 17 470 1030 25 8 360 1
40,0 18 19 520 1080 25 10 400
450 20 21 570 1130 25 10 450 "
500 22 25 640 1240 32 10 500
600 28 30 790 1390 32 10 600
P °
M )
K °
N o
S o
H

1) Fabrika standardi

13(28

- v,/f,Sayfa 43

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS-Frezeler

Form freze

T-Kanal Freze HSS-E Co 5, capraz digli

A DIN 6888'e gore kanallaricin
A CDX = apmaks‘

L]
an

A=10°
y=10°

ZEFP

/B

DC .. APMX g

mm
10,5
10,5
10,5
13,5
13,5
13,5
16,5
16,5
16,5
19,5
19,5
19,5
22,5
22,5
22,5
25,5
25,5
28,5
28,5
32,5
32,5
38,5
45,5

T w=Xx= T

LPR

DCONMS

OAL

DIN 850

s[O3

50234 ...

OAL DCONMS, CDX ZEFP
mm mm

6 325 6 100

6 315 6 101

6 315 6 102
10 445 6 130 "

10 445 6 132

10 445 6 133

10 595 6 161

10 595 6 162

10 575 6 163
10 695 8 190 "

10 695 8 191

10 675 8 192
10 825 8 220 "

10 825 8 221

10 800 8 222
10 900 10 250 1

10 900 10 251

10 10,00 10 281

10 10,00 10 283
12 12,00 10 321 1

12 12,00 10 322
12 1335 10 381 1

12 16,85 12 450

[ ]

(o]

[}

(o]

(o]

1) Fabrika standardi

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Form freze

T-Kanal Frezesi HSS-E Co 5

A DIN 650'ye gére kanallar igin

\=20° % )
y=11° -
ZEFP
% DCONMS

!
| 4
i <<
RN
| ox .
E DN i E
o i <
) DC ) DIN 851 A
s[O3
50 241 ...
DCui APMX DN,, LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
2 9 10 29 74 12 6 210
2 10 10 30 75 12 6 220 0
% 11 12 34 8 16 6 250
2 12 13 37 85 16 6 280 "
2 14 15 42 90 16 6 320
3% 16 17 47 103 25 6 360 "
0 18 19 5 108 25 8 400
4 2 21 57 113 25 8 450 "
P °
M )
K °
N o)
S) f¢)
H

1) Fabrika standardi — v,/f,Sayfa 43
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Form freze

Dis Radus Freze HSS-E Co 5, konkav

=2r 3%
¥:=0° o
ZEFP
ﬁ DCONMS

-
| 3
_ | N
i N7
o
5
o
DCX PRFRAD
DIN 6518
s[O3
50 248 ...
PRFRAD;; DCX DC LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
1,0 8 6 20 60 10 4 010
1,5 9 6 20 60 10 4 015
2,0 10 6 20 60 10 4 020
2,5 1 6 20 60 10 4 025
3,0 12 6 15 60 12 4 030
4,0 14 6 15 60 12 4 040
5,0 16 6 15 60 12 4 050
6,0 20 8 19 67 16 4 060
8,0 24 8 23 71 16 4 080
9,0 26 8 29 85 25 4 090
10,0 28 8 29 85 25 4 100
12,0 34 10 34 90 25 4 120
15,0 46 16 44 100 25 6 150
16,0 48 16 44 100 25 6 160
P o
M o)
K )
N o
S o
H

- v,/f,Sayfa 43
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WNT \ Performance

HSS-Frezeler
Form freze

Kirlangi¢ Frezeler HSS-E Co 5

\=0°
V=00

ZEFP

/B

=

o’ DC  APMX

mm mm
16 4,0
16 4,0
20 5,0
20 50
25 6,3
25 6,3
16 6,3
16 6,3
20 8,0
20 8,0
25 10,0
25 10,0

70

9,0

11,0

"Bl -
NN —
oo o

DCONMS

OAL DCONMS ¢

mm
12
12
12
12
12
12

12
12
12
12
12
12

12
12
16

LPR_

DCONMS

APMX

CHW ZEFP Versi-

mm
0,3

0,3

0,3

0,3
0,3
0,3
0,3

0,3
0,3

yon

W >wWw>rw> W > wW>rw>

> > >

>

DIN 1833
B[O 3

50246 ...

016
020

025

116
120

125

OO0 eoe

DIN 1833
s[O3

50245 ...

016
020

025

116
120
125
216 "

220 "
225

OO @O

1) Fabrika standardi

13[32
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Form freze

Prizma Freze HSS Tek Acili Konik Alin Freze, HSS

A Delik kama kanali DIN 138'e géredir. A Delik kama kanali DIN 138'e goredir.

A=0°
" LI
ZEFP

ZEFP

Tu
oo
o [

PNA Ei
(2]
2
8 3
a
oA |
DIN 847 DIN 842 A
50 360 ... 50 362 ...
PNA DC OAH DCONMS ZEFP KAPR DC OAH DCONMS CHW ZEFP
° ° mm mm mm mm
10 10 0,3 14 045
13 13 0,3 16 145
18 16 0,3 18 245
22 22 0,3 20 345
28 27 0,3 22 445
s 50 16 13 03 16 150
13 10 0,3 14 060
16 13 0,3 16 160
20 16 0,3 18 260
25 22 0,3 20 360
32 27 0,3 22 460
40 32 0,3 28 560
P °
M o
K )
N )
S o
H

- v, /f, Sayfa 44

1) Fabrika standardi — v,/f, Sayfa 44
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WNT \ Performance

HSS-Frezeler

Disk freze
Disk bicimli kanal freze HSS-E Co 5 Dar Kanal Frezesi HSS-E Co 5
A Seyrek disli capraz versiyon A Seyrek disli capraz versiyon
A Delik kama kanali DIN 138'e géredir. A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.
- BIEIE 0
'y } g" ZEFP I = I s %g ZEFP
o |
DIN 885 A Fabrika standardi
50348 ... 50342 ...
DC s OAH.;; DCONMS,; ZEFP DC s OAH; DCONMS,; ZEFP
mm  mm mm mm  mm mm
50 4 16 12 100 63 1,6 22 16 200
50 5 16 12 102 63 2,0 22 16 202
50 6 16 12 104 63 2,5 22 16 204
50 8 16 12 106 63 3,0 22 16 206
50 10 16 12 108 80 1,6 27 20 300
63 4 22 12 200 80 2,0 27 20 302
63 5 22 12 202 80 2,5 27 20 304
63 6 22 12 204 80 3,0 27 20 306
63 8 22 12 206 80 4,0 27 20 310
63 10 22 12 208 100 1,6 32 24 400
63 12 22 12 210 100 2,0 32 24 402
63 14 22 12 212 100 2,5 32 24 404
80 5 27 14 300 100 3,0 32 24 406
80 6 27 14 302 100 4,0 32 24 410
80 8 27 14 304 100 5,0 32 24 414
80 10 27 14 306 125 1,6 32 26 500
80 12 27 14 308 125 2,0 32 26 502
80 14 27 14 310 125 2,5 32 26 504
80 16 27 14 312 125 3,0 32 26 506
80 18 27 14 314 125 4,0 32 26 510
80 20 27 14 316 125 50 32 26 514
100 6 32 14 400 125 6,0 32 26 516
100 8 32 14 402 160 2,0 40 30 600
100 10 32 14 404 160 2,5 40 30 602
100 12 32 14 406 160 3,0 40 30 604
100 14 32 14 408 160 4,0 40 30 606
100 16 32 14 410 160 5,0 40 30 608
100 18 32 14 412 160 6,0 40 30 610
100 20 32 14 414 160 8,0 40 22 612
100 25 32 14 418
125 8 32 16 500 b °©
125 10 32 16 502 M =
125 12 32 16 504 K
125 14 32 16 506 N O
125 16 32 16 508 S o
125 18 32 16 510 H
125 20 32 16 52 0.
125 25 32 16 516
160 10 40 18 600 = v/ Sayfads
160 12 40 18 602
160 14 40 18 604
160 16 40 18 606
160 18 40 18 608
160 20 40 18 610
160 25 40 18 614
160 32 40 18 618
P o
M )
K )
N °
S o
H

13[34

- v,/f,Sayfa 45
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WNT \ Performance

Disk freze
Disk bicimli kanal freze HSS-E Co 5 Dar Kanal Frezesi HSS-E Co 5
A Sik disli capraz versiyon A Sik disli capraz versiyon
A Delik kama kanali DIN 138'e géredir. A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.
As=1g: U As=}§° U
V= g" ZEFP |_| Vsz}g° ZEFP |_|
a = W
= |
| ¢
OAH
OAH
DIN 885 A DIN 1834 A
50 349 ... 50 340 ...
DC s OAH,; DCONMS,, ZEFP DC s OAH,; DCONMS,; ZEFP
mm mm mm mm mm mm
50 4 16 16 100 63 16 22 28 200
50 5 16 16 102 63 20 22 28 202
50 6 16 16 104 63 25 22 28 204
50 8 16 16 106 63 30 22 28 206
50 10 16 16 108 80 16 27 32 300
63 4 22 18 200 80 20 27 32 302
63 5 22 18 202 80 25 27 32 304
63 6 22 18 204 80 30 27 32 306
63 8 22 18 206 80 40 27 32 310
63 10 22 18 208 100 1,6 32 36 400
63 12 22 18 210 100 2,0 32 36 402
63 14 22 18 212 100 25 32 36 404
80 5 27 20 300 100 3,0 32 36 406
80 6 27 20 302 100 4,0 32 36 410
80 8 27 20 304 100 50 32 36 414
80 10 27 18 306 125 16 32 40 500
80 12 27 18 308 125 20 32 40 502
80 14 27 18 310 125 25 32 40 504
80 16 27 18 312 125 30 32 40 506
80 18 27 18 314 125 40 32 40 510
80 20 27 18 316 125 50 32 40 514
100 6 32 22 400 125 6,0 32 40 516
100 8 32 22 402 160 2,0 40 48 600
100 10 32 20 404 160 25 40 48 602
100 12 32 20 406 160 3,0 40 48 604
100 14 32 20 408 160 4,0 40 48 606
100 16 32 20 410 160 50 40 48 608
100 18 32 20 412 160 6,0 40 48 610
100 20 32 20 414 160 8,0 40 36 612
100 25 32 20 418
125 8 32 2% 500 P e
125 10 32 22 502 M
125 12 32 22 504 K °
125 14 32 22 506 N L
125 16 32 22 508 S J
125 18 32 22 510 H
125 20 32 22 512 0 °
125 25 32 22 516
160 10 40 2% 600 = Vot Sayfa 45
160 12 40 26 602
160 14 40 26 604
160 16 40 26 606
160 18 40 26 608
160 20 40 26 610
160 25 40 26 614
160 32 40 26 618
P )
M )
K )
N ®
S fe)
H
0 ®

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f,Sayfa 45
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WNT \ Performance

Disk freze

Dar Kanal Frezesi HSS-E Co 5

A Dizdisli versiyon

A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.

%,

A= 0°

_13°
¥=150

ZEFP

|U|

DC

1\ 11011 \I\Uﬂ]]]]]]]ﬂ]]ﬂ]mﬂ]ﬂ:ﬂ]‘

DCONMS

1N

DC s OAH,; DCONMS; ZEFP

mm

13[36

mm
1,6
2,0
2,5
3,0
1,6
2,0
2,5
3,0
4,0
1,6
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
1,6
2,0
25
3,0
4,0
5,0
6,0
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

mm

DIN 18348
50 341 ...

200

- v,/f, Sayfa 45
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WNT \ Performance

HSS-Frezeler
Vals Frezeler

Alin Freze, HSS-E Co 5

A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.

\=30° % )
y=24° ”
ZEFP

\ u‘
DCONMS - >

OAH

DIN 1880
50 255 ...
DC,, OAH DCONMS ZEFP
mm mm mm
40 32 16 6 040
50 36 22 6 050
63 40 27 6 063
80 45 27 6 080
100 50 32 6 100
P
M
K
N °
S
H
- v,/f,Sayfa 46+47
Alin Freze, HSS-E Co 5

A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.

/B

A=25°
y=10°

ZEFP

DC

DCONMS

DIN 1880
50250 ...
DC., OAH DCONMS ZEFP
mm mm mm
40 32 16 8 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
P °
M )
K °
N °
S o
H

- v,/f,Sayfa 46+47

cuttingtools.ceratizit.com

Alin Freze, HSS-E Co 5

A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.

% 7 Ti100
Pro
ZEFP

A=25°
y=10°

DIN 1880
54 035 ...
DC,, OAH DCONMS ZEFP
mm mm mm
40 32 16 8 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
p °
M )
K )
N )
S o
H
- v,/f,Sayfa 46+47

Alin Freze - Kaba Talas Finis Isleme,
HSS-E Co 5

A Delik kama kanali DIN 138'e goredir.
A Uretimtolerans, js14 tolerans araliginin pozitif bolgesindedir.

% - Ti100
Pro
ZEFP

DC
DCONMS

\=25°
y=12°

DIN 1880
54 036 ...
DC. OAH DCONMS ZEFP
mm mm mm
40 32 16 7 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
P )
M °
K )
N )
S o
H
o e
— v,/f, Sayfa 46+47
13|37
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Vals Frezeler

Alin Freze - Kaba Talas, Alin Freze - Ince Profilli Kaba Talas,
HSS-E Co 5 HSS-E Co 8
A Delik kama kanali DIN 138'e géredir. A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.
4 (retim toleransl, js14 tolerans araliginin pozitif bélgesindedir. 4 (retim toleransl, js14 tolerans araliginin pozitif bdlgesindedir.
n \=25° % v \=25° v) Ti100
y=14° y=10° Pro
ZEFP ZEFP

%Z/l b

OAH

DIN 1880 DIN 1880
50 260 ... 54 037 ...
DC;: OAH DCONMS ZEFP DC;w OAH DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm
40 32 16 7 040 40 32 16 7 040
50 36 22 8 050 50 36 22 8 050
63 40 27 8 063 63 40 27 8 063
80 45 27 10 080 80 45 27 10 080
100 50 32 12 100 100 50 32 12 100
P ® P o
M [ M )
K ° K )
N ) N )
S o S o
H H

- v,/f, Sayfa 46+47 - v/f, Sayfa 46+47

Alin Freze - ince Profilli Kaba Talas,
HSS-E Co 8

A Delik kama kanali DIN 138'e géredir.
4 (retim toleransl, js14 tolerans araliinin pozitif bélgesindedir.

\=25° )
ﬂ VS=1 - % B
ZEFP

OAH

DIN 1880
50297 ...
DC. OAH DCONMS ZEFP
mm mm mm
40 32 16 7 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
p [}
M °
K )
N )
S o
H

— v,/f, Sayfa 46+47
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WNT \ Performance

HSS-Frezeler
Veriler

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Malzeme alt grubu

Alasimsiz celik

P Diigiik alagimi gelik

Yiiksek alagimli celik ve
yiiksek alagimli takim celigi

Paslanmaz celik

M Paslanmaz gelik

Gri dokme demir

K Kiiresel grafitli dskme demir

Temper dokiim

Aliiminyum yogurma alasimi

Aliiminyum dokim alagimlari

N
Bakr ve bakir alagimlari
(Bronz, Piring)
Magnezyum alasimlari
Isiya dayanikl alagimlar
S
Titanyum alagimlan
Sertlestirilmis celik
H

Sert dokim

Sertlestirilmis dokme demir

Dizin

P.1.1

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Bilegim / yapi /11l iglem %"sfzfr;ﬂ(gﬁnﬁ%i m:a::rl:; Malzeme tanimi rua:;r::l

<0,15%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141

tavlanmig 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718
<0,45%C

temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535

tavlanmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535
<0,75%C

temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727

tavlanmig 610N/mm?/180HB ~ 1.7131  16MnCr5 1.6587

temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587

temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505

temperlenmis 1200N/mm?/375HB 17225  42CrMo4 1.3505

tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 1.4034

gl va 1100N/mm?/300HB 12343  X38CrMov5-1 14034

L 1300N/mm2/ 400HB 12343 X38CrMoV51 14034
ferritik / martensitik tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316
martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316
ostenitik / Ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571
oOstenitik temperlenmis 300HB 14841 X15CrNiSi25-21 1.4539
Gstenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501
perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025
perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045
ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 0.7060
perlitik 845N/mm?/250HB 07070  GGG-70 0.7080
ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045
perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170
sertlestirilemez 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315
sertlestirilebilir sertlestiriimis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315
<12 % Si, sertlestirilemez 250N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AISi12 3.2163
<12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 812:87.8;
>12 % Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg
Otomat alagimlari, PB>1 % 375N/mm?/110HB  2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410
CuZn, CuSnZn 300N/mm?/90 HB 2.0331  CuZn15 2.4070
CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590
Magnezyum ve magnezyum alasimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312

tavlanmig 680N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865
el sertlestirilmis 950N/mm?/280HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876

tavlanmig 840N/mm?/250HB ~ 2.4631  NiCr20TiAl (NimonicB0A) ~ 3.4856
Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955

dokulmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401
Saf titanyum 400 N/mm? 3.7025 Ti99,8 3.7034
Alfa- + Beta alasimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246
Beta alagimlari 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5A-5V-5M0-3Cr  R56410

fertgiimsve

igtrinve s6-60HRC

sorlgtimo

dokilmis 400HB

sertlestiriimis ve 55 HRC

temperlenmis

Malzeme tanimi

Ck15

9SMnPb28

€55

€55

45520

17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6

100Cr6

X46Cr13

X46Cr13

X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25

GG-45

GGG-60

GGG-80

GTW-45
GTS-70-02

AlMg1

AlMgSi1
G-AISI9Cu3
G-AISI9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi 1 3
G-X120Mn12

Ti99,7

Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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HSS-Frezeler
WNT \ Performance Kesme verileri

HSS Kanal Frezeler ve Parmak Frezeler igin kesme hizlari (v,)

, [ ] 1. Tercih
Kaplamasiz Ti100 Pro e © Lyou]
Ti100 Pro =
Igindekiler ~ Kff, Ve m/min = % g
P12 20 45 50 e
P12 12 20 45 50 e
P13 12 2 45 50 e
P4 105 %0 3% e
P15 10 5 % 3% e
P21 12 2 4 45 e
P22 10 15 40 45 e
P23 08 5 %0 3% e
P24 08 5 3 3% e
P31 10 5 %0 3% e
P32 08 12 25 30 e
P33 08 0 20 25 e
P41 10 020 25 e
P42 10 0 20 25 e
M.1.1 1,0 10 20 25 °
M.2.1 09 7 15 20 °
M.3.1 1,0 ® 10 15 °
K.1.1 1,0 18 86 40 °
K.1.2 1,0 18 25 30 °
K.2.1 1,0 15 30 85 °
K.2.2 1,0 15 30 B °
K.3.1 1,0 15 35 40 ]
K32 08 12 25 30 °
N.1.1 19 150 240 260 °
N.1.2 19 100 130 150 °
N.2.1 18 100 140 °
N.2.2 1,7 60 80 °
N.2.3
N.3.1 11 100 130 °
N.3.2 1,2 30 60 80 °
N.3.3 12 30 60 80 °
N.4.1 1,8 90 140 160 °
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1 10 10 15 25 °
S.3.2 11 10 15 25 °
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

@) Kanal frezeleme yaparken tabloda verilen kesme hizi (Vc) yaklasik %15 ile %20 oraninda azaltiimalidir!

Kff, = Dis basina ilerleme icin diizeltme faktori
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Kesme verileri

HSS Parmak Frezeler icin dis basina ilerleme degerleri
Dis basina ilerleme (f,) icin yaklasik degerler (mm)
Finis ve profil frezeleme Kanal Frezeleme

@DC% GDC% QDCF

ap=1,5xDC ap=1,5xDC a =DC

a,=0,1xDC a,=0,2-0,3mm a, =0,25xDC a,=0,25xDC a,=0,6xDC a,=DC
f,mm f,mm f,mm f,mm f,mm f,mm
g C N N ) ~ N N

mm 3 = 3 = 3 = 3 = 3 = 3 =
IS = S = IS = S = S = IS =
= = = < = = = = s} s} = <
Q j=8 (=8 =% =8 (=8 =8 =8 o =8 Q (=1
< < < < < < < < <
X7 xZ X7 < X7 =z X7 2 X7 < X7 <

2 0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009

3 0,011 0,012 0,010 0,012 0,009 0,010

4 0,017 0,018 0,014 0,015 0,013 0,014 0,015 0,016 0,013 0,014 0,011 0,012
5 0,024 0,026 0,018 0,020 0,014 0,015 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,022 0,024 0,015 0,017 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,029 0,032 0,020 0,022 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,037 0,041 0,026 0,028 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,044 0,049 0,031 0,034 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,054 0,059 0,037 0,041 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,061 0,067 0,042 0,046 0,072 0,079 0,060 0,066 0,062 0,057
18 0,126 0,136 0,070 0,077 0,048 0,053 0,084 0,093 0,071 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,076 0,083 0,052 0,057 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,085 0,094 0,059 0,065 0,104 0114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 0,170 0,188 0,095 0,104 0,065 0,072 0,117 0,129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,109 0,120 0,075 0,083 0,136 0,150 0,114 0,125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,124 0,137 0,086 0,094 0,157 0,173 0,131 0,145 0,113 0,125
36 0,224 0,240 0,144 0,159 0,099 0,109 0,170 0,194 0,142 0,162 0,126 0,140
40 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,184 0,202 0,154 0,169 0,132 0,146
45 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160

@)
/) Dikkat:
(4 Kaplamasiz frezeler igin, es yonll frezeleme zit yonlii frezelemeye gére tercih edilir. Kaplamali frezeler kullanilirken, ideal sonuglar elde etmek icin es yonli
frezeleme gereklidir.

Q ilerleme hizi diizeltmesi:
Liitfen yukaridaki f, degerini — 40 sayfadaki diizeltme faktorii Kf f, ile carpiniz.

Genel olarak asagidakiler gecerlidir:
f, (Frezeleme) = f, x Kf f,
f, (Delme) =1, (Frezeleme) = Dis sayIsl
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WNT \ Performance

HSS-Frezeler

Kesme verileri

HSS Parmak Frezelerle kanal agmak icin dis basina ilerleme degerleri
Dis basina ilerleme (f,) icin yaklasik degerler (mm)

Tam kanal frezeleme (tek pasoda)

a(@ DC&
a =1xDC
f,mm
oDC N
mm % g
s} &
2 0,005 0,006
3 0,009 0,010
4 0,012 0,013
5 0,016 0,017
6 0,020 0,022
8 0,026 0,029
10 0,034 0,037
12 0,040 0,044
14 0,049 0,054
16 0,056 0,062
18 0,065 0,072
20 0,071 0,078
22 0,080 0,088
25 0,089 0,098
28 0,103 0,113
32 0,118 0,130
36 0,130 0,143
40 0,130 0,143
45 0,130 0,143
50 0,130 0,143

a,=05xDC

Profil kanal frezeleme (cep bosaltma)

Kaba isleme
g &
0,005 0,006
0,009 0,010
0,012 0,013
0,016 0,017
0,020 0,022
0,026 0,029
0,034 0,037
0,040 0,044
0,049 0,054
0,056 0,062
0,065 0,072
0,071 0,078
0,080 0,088
0,089 0,098
0,103 0,113
0,118 0,130
0,130 0,143
0,130 0,143
0,130 0,143
0,130 0,143

f,mm

4B DC|

g

I

r
a =1xDC

Finigisleme
g g

0,008 0,009
0,015 0,016
0,022 0,024
0,030 0,033
0,039 0,043
0,055 0,061
0,075 0,082
0,093 0,101
0,117 0,118
0,135 0,135
0,151 0,151
0,167 0,167
0,184 0,184
0,208 0,208
0,233 0,233
0,260 0,260
0,260 0,260
0,260 0,260
0,260 0,260
0,260 0,260

Kaplamasiz

0,003
0,004
0,006
0,008
0,010
0,013
0,017
0,020
0,024
0,028
0,033
0,035
0,040
0,044
0,051
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

Delik frezeleme

L

Kaplamali

0,003
0,005
0,007
0,009
0,011
0,014
0,019
0,022
0,027
0,031
0,036
0,039
0,044
0,049
0,056
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

f,mm

Kaplamasiz

0,002
0,003
0,004
0,005
0,007
0,009
0,011
0,013
0,016
0,019
0,022
0,024
0,027
0,030
0,034
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

Kaplamali

o
o
o
NS}

0,003
0,004
0,006
0,007
0,010
0,012
0,015
0,018
0,021
0,024
0,026
0,029
0,033
0,037
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043

@

Dikkat:

Kaplamasiz frezeler igin, es yonll frezeleme zit yonlii frezelemeye gére tercih edilir. Kaplamali frezeler kullanilirken, ideal sonuglar elde etmek icin es yonli

frezeleme gereklidir.

@

ilerleme hizi diizeltmesi:

Liitfen yukaridaki f, degerini — 40. sayfadaki diizeltme faktorii Kf f, ile carpiniz.

Genel olarak asagidakiler gecerlidir:
f, (Frezeleme) = f, x Kf f,
f, (Delme) =1, (Frezeleme) = Dis sayIsl
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - Form frezesi

50241 . 50240 ... 50234 .. 50248 ... - hzrucn'h
@DC- @DC- @DC- @DC- @DC- @DC- @DC- @DC- @DC- @DC- @DC- @DC- @DC- @DC- @DC- @DC-
21-25 28-36 40-45 11-16 18-22 25-32 36-45 50-60 10-17 19-26 28-33 33-46  8-11 12-24 26-34 46-48 .
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm - E
icinde- Vo f, f, Ve f, f, % E :
kiler m/dak mm mm m/dak mm mm E g §
P.1.1 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 005 003 006 01 012 @
P1.2 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 005 003 006 01 012 @
P1.3 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 005 003 006 01 012 @
P1.4 22 006 008 01 0,015 003 003 003 004 22 002 003 003 0045 0025 005 008 01 °
P1.5 22 006 008 01 0015 003 003 003 004 22 002 003 003 0045 0025 005 008 01 °
P.2.1 22 006 008 01 0015 003 003 003 004 22 002 003 0035 0045 0025 005 008 01 °
P.2.2 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 005 003 006 01 012 @
P.2.3 20 006 008 01 0,015 003 003 003 004 20 002 003 003 0045 0025 005 008 01 °
P.2.4 20 006 008 01 0,015 003 003 003 004 20 002 003 0035 0045 0025 005 008 01 °
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 10 006 008 01 0,01 0025 0025 0025 0,03 10 002 0025 003 0,04 002 0045 008 009 @
P4.2 10 006 008 01 0,01 0,025 0025 0025 0,03 10 002 0025 003 0,04 002 0045 008 009 @
M.1.1 10 006 008 0 001 0025 0025 0025 003 10 002 0025 003 004 002 0045 008 009 @
M.2.1
M.3.1
K.1.1 28 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 24 0025 003 004 005 003 006 01 012 @
K.1.2
K.2.1 22 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 22 0025 003 004 005 003 006 01 012 @
K22 20 007 o1 012 0015 003 0025 004 0,035 20 0025 003 004 005 003 006 01 012 @
K.3.1 15 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 15 0025 003 004 005 003 006 01 012 @
K.3.2 15 007 01 042 0015 003 0025 004 0,035 15 0025 003 004 005 003 006 01 012 @
Ni1 100 01 012 015 002 0045 0045 0045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015 @
N12 100 01 012 015 002 0045 0045 0045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015 @
N.2.1 80 009 01 013 0015 004 0035 004 0045 80 003 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.22 60 009 01 013 0015 004 0035 004 0045 60 003 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.2.3
N.3.1 25 008 01 012 0015 004 0035 003 0035 25 002 0035 0045 0055 003 006 012 012 °
N32 25 008 01 012 0015 004 0035 003 25 002 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N33 25 008 01 012 0015 004 0035 003 25 002 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.4.1 70 01 012 015 0018 004 003 0035 0045 70 003 0035 005 006 0025 006 01 012 @
0012 0025 0025 0025 0035 20 0015 0025 0035 0045 002 005 007 009 @

)
@) Kesme verileri, takim ve is parcasinin baglanti sartlarina, malzeme ve makine tipine gore degisiklik gdstermektedir. Verilen degerler mimkiin olan kesme verilerini
icermekte olup, uygulama kosullarinda gerekirse azaltilip gogaltilabilir.
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Kesme verileri

Kesme verileri referans degerleri - Form frezesi

50245 .../50 246 ... 50360 ... 50362.... B EZLC”'“
gDC= BDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= BDC=
16mm 20mm 25mm 50mm 63mm 80mm 100mm 40-50 63 80 100 -
2=32 a=4 a=5 2=5 a=63 a=8 a=10 mm mm mm mm < §
= > =3
iqindekiler m/(;ak mf:n m/vdcak rrf;n nﬁn u_é_, g ;c;:
P.1.1 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 002 @
P1.2 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.1.3 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.1.4 22 001 0015 0,018 20 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 002 @
P.1.5 22 0,01 0,015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.1 22 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.2 28 001 0015 0,018 22 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
P.2.3 20 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.4 20 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 002 @
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 10 0007 001 0,012 10 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
P.4.2 10 0007 001 0,012 10 o008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
M.1.1 10 0007 001 0012 10 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
M.2.1
M.3.1
K.1.1 24 001 0012 0,015 19 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.1.2 12 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.2.1 22 001 0012 0,015 15 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.2.2 20 001 0012 0015 12 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.3.1 15 001 0012 0,015 16 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.3.2 15 001 0012 0,015 13 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
Ni1 90 o001 0015 002 °
N.1.2 90 001 0015 002 70 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.2.1 80 001 0015 002 60 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.22 60 001 0015 002 60 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.2.3
N.3.1 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.3.2 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.3.3 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.4.1 70 001 0015 00175 45 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 001 °
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1 20 0008 001 0015 20 0008 001 0012 0016 0005 0007 0009 0012 @
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1

o
@) Kesme verileri, takim ve is parcasinin baglanti sartlarina, malzeme ve makine tipine gore degisiklik géstermektedir. Verilen degerler miimkiin olan kesme verilerini
icermekte olup, uygulama kosullarinda gerekirse azaltilip cogaltilabilir.
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Kesme verileri

HSS Kanal Frezeler icin kesme verileri

50340.../50341.../50 342 ... /50 348 .../ 50 349 ... ¢ Ll

() Uygun
#DC= #DC= #DC= @DC= @DC= @0C=
50 mm 63 mm 80 mm 100 mm 125 mm 160 mm

f.
mm

Basingli hava

igindekiler  v.m/min

Karisim

P11 30 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12
P1.2 20 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12
P1.3 20 0,05-0,07 0,06-0,08 0,07-0,09 0,08-0,10 0,095-0,12 0,1-0,13
P1.4 15 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-009 0,09-01
P1.5 15 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-009 0,09-01
P.2.1 20 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-009 0,09-01
P.2.2 20 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-009 0,09-01
P23 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09
P.2.4 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09

(e}
@) Kesme genisligine (a.): gore

kanal frezeler igin ilerleme
hizi dlizeltme faktori (Kf f,)

P.3.1 15 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-009 0,09-01 - i
P.3.2 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09 0,05xDC 14
P.3.3 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09 04 xDC 10
P41 10 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-009 0,09-01
P.4.2 10 0,04-0,06 0,05-0,07 0,06-008 0,07-009 008-010 0,09-02 0,15xDC 08
M.1.1 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-007 007-0,08 0,08-0,09 0.2xDC 07
M.2.1 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09

0,25xDC 06

M.3.1 8 0,04-005 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01
K11 20 0,04-005 0,05-0,06 0,06-007 007-0,08 0,08-0,09 0,09-01
K.1.2 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01
K.21 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 007-0,08 0,08-0,09 0,09-01
K.2.2 15 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-009 0,09-01
K.3.1 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-009 0,09-01
K.3.2 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-009 0,09-01
N.1.1 150  0,06-0,075 0,075-0,09 0,009-01 0,01-012 0,12-0,135 0,135-0,15
N.1.2 100  0,06-0,075 0,075-0,09 0,009-0,1 0,01-0,12 0,12-0,135 0,135-0,15
N.21 80 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12
N.2.2 40 0,05-0,06 0,06-0,07 007-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12
N.2.3

N.3.1 80 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-007 007-0,08 0,08-009 0,09-01
N.3.2 30 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-0,09 0,095-011 01-0,12
N.3.3 30 0,05-0,07 0,06-0,08 0,07-0,09 0,08-010 0,095-0,12 0,1-0,13 o
N.4.1 90 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12 °
S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1 10 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01 °
S.3.2 10 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01
$.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.21

H.3.1

® © 06 06 06 06 06 0 0 0 © 0 © © © © © © © 0 O O 0 @ O O O cnilsiyn

)
n ) Verilen ilerleme degerleri, diiz disli versiyonlar ve kesme derinliginin maksimum 0,1 x DC oldugu durumlarda gegcerlidir.
Gapraz disli versiyonlarda ilerleme degeri %50 azaltiimaldir!

(\\
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WNT \ Performance HSS-Frezeler
Kesme verileri

HSS Alin Frezeler igin kesme hizlari (v,)

50250.../50255.../ 54035../54036.../ @ 1. Tercih
50260.../50 297 ... 54037 ... o Uygun
Kaplamasiz Ti100 Pro %
icindekiler  Kff, v, m/min E § S
P11 1,2 25 45 [
P.1.2 1,2 20 40 [
P1.3 1,2 20 40 [
P1.4 1,0 15 30 °
P1.5 1,0 15 30 °
P.2.1 1,2 20 40 °
P.2.2 1,0 20 40 )
P.2.3 0,8 10 20 [
P.2.4 0,8 10 20 [
P.3.1 1,0 15 30 °
P.3.2 0,8 10 20 °
P.3.3 0,8 10 20 °
P.4.1 1,0 10 15 [
P.4.2 1,0 10 15 [
M.1.1 1,0 10 15 [
M.2.1 0,9 7 15 °
M.3.1 1,0 5 10 )
K.1.1 1,0 20 30 °
K.1.2 1,0 18 30 )
K.2.1 1,0 18 30 °
K.2.2 1,0 15 25 )
K.3.1 1,0 18 30 °
K.3.2 1,0 18 30 °
N.1.1 1,5 150
N.1.2 1,5 100
N.2.1 1,3 80
N.2.2 1,3 40
N.2.3
N.3.1 1,1 80 110 )
N.3.2 1,2 30 60 °
N.3.3 1,2 30 60 )
N.4.1 1,3 90 120 °
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1 1,0 10 15 °
S.3.2 11 10 15 °
S.3.3 08 10 °
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Performance

HSS-Frezeler
Kesme verileri

HSS Alin Frezeler icin dis basina ilerleme degerleri
Dis basina ilerleme (f,) icin yaklasik degerler (mm)

a =0,05xDC

D

0,2xDC

a,=

0,2x DC

, =

a

a,=0,75xDC a,=0,75xDC a,=0,75xDC
f,mm f,mm f,mm
@ DC mm Kaplamasiz Ti100 Pro Kaplamasiz Ti100 Pro Kaplamasiz
40 0,049 0,054 0,064 0,070 0,060
50 0,055 0,060 0,071 0,078 0,066
63 0,061 0,067 0,079 0,087 0,074
80 0,065 0,071 0,084 0,092 0,078
100 0,059 0,065 0,076 0,084 0,071
C ilerleme hizi diizeltmesi:
Liitfen yukaridaki f, degerini — 46. sayfadaki diizeltme faktorii Kf f, ile carpiniz.
Genel olarak asagidakiler gegerlidir:
f, (Frezeleme) = f, x Kff,
f, (Delme) =1, (Frezeleme) = Dis sayisl
Kesme verilerini hesaplama formulleri
Tanimlama Kisa gosterim Birim Formiiller
v,x 1000
Devir sayisi n min e
DCxm
DCxmxn
Kesme hizi v, m/dak V= —
1000
V
Dis basina ilerleme f, mm — fz = th \/_D—C
ZEFPXn 4
Tur baginailerleme f mm f=f xZEFP 1 3
ilerleme orani v, mm/dak. v,= f xZEFPxn
a
Ortalama talas kalinigi h mm h = fx \/__9

ZEFP = Agiz sayisi
a, = Kesme genisligi (Kanal frezeleme icin kesme derinligi)
DC = Kesme capl

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

HSS-Frezeler
Teknik veriler

Tip tanimi

yliksek mukavemetli celikler ve sertlestirilmis malzemeler icin

yiiksek mukavemetli celikler ve sertlestirilmis malzemeler igin
- diz tirtill profilli

yliksek mukavemetli celikler ve sertlestirilmis malzemeler icin
- yuvarlak tirtill profilli

yiiksek mukavemetli celikler ve sertlestirilmis malzemeler igin
- ozellikle dokiim ve nikel alasimlariicin ince talas kiricili

celik ve dokim malzemelerin yani sira paslanmaz celiklerin talasli
islenmesi icin

celik ve dékiim malzemelerin yani sira paslanmaz celiklerin talagl
islenmesi icin - dtz tirtilli profilli

Kaplama

Ti100
Pro

13[48

A Ticok katmanli kaplama

A HV0,05=3500

A Sirtlinme katsayisi (celige karsi) = 0,7
A azami uygulama sicakligi: 900°C

NTI

celik ve dokiim malzemelerin yani sira paslanmaz celiklerin talasli islenmesi
icin - yuvarlak tirtilli profilli

celik ve dokiim malzemelerin yani sira paslanmaz celiklerin talasl islenmesi
icin - orta talas kiricili

yumusak malzemeler ve (aliminyum, bakir, piring gibi) demir disi metaller igin

yumusak malzemeler ve (aliminyum, bakir, piring gibi) demir disi metaller
icin - dtiz tirtillr profilli

yumusak malzemeler ve (aliiminyum, bakir, piring gibi) demir disi metaller
icin - yuvarlak tirtilli profilli
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