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HSS-borr
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Inledning

Innehallsforteckning
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Toolfinder 3
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Produktprogram 6-38
Teknisk information:

Skdrdata 39-47
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Beldggning 48
Symbolforklaring

Skaft

DIN 1835

E\ Skaftutforande

Totallingd:

=== | exira kort/ kort/ medel / 1dng / extralang

J Hornfas (CHW = fasbredd i mm)

U Fullradie

13|12

WNT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hdgsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

WNT Performance har utvecklats for sarskilda tillampningar
och kénnetecknas av enastdende prestanda. Om du stéller
extremt hdga krav pa tillverkningen och bara néjer dig med det
basta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i detta
produktprogram.

Anvandning

w Bearbetningsexempel

% < De roda pilarna avser mojliga matningsriktningar

@ Antal tander

A=30° Sk?rgelome'tn
y=12° \s = Spiralvinkel
s Vs = Spanvinkel

= Huvudanvéndning

= Alternativ anvandning

cuttingtools.ceratizit.com
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HSS-frasar
Toolfinder

Toolfinder

mjukare

Finbearbetning

_}—?3\% 6+7

4

Grov-finbearbetning

Grov bearbetning

S

cuttingtools.ceratizit.com

Material som ska bearbetas
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==
LE =1
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8-15

25

28+29

31

33+34

37

21+22

38

hardare

Y

S 2

@ 35+36

18

13

23+24

27

38
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HSS-frasar

Innehallsoversikt

WNT \ Performance
Oversikt HSS-frasar
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WNT \ Performance

HSS-frasar

Innehallsoversikt

Oversikt HSS-frisar
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WNT \ Performance HSS frésar
Finfrasar

Sparfras HSS-E Co 8

“ ﬂé @ %N _
% ﬂ +DCONMS
U
14

OAL
L —
P

2 (777
= 7w,',
B

s[O3
50 144 ...
DC.; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm U6
2,0 7 7 13 15 51 6 2 21,94 020
2,5 8 8 14 16 52 6 2 21,94 025
3,0 8 8 14 16 52 6 2 21,94 030
3,5 10 10 16 18 54 6 2 21,94 035
4,0 1 1 17 19 55 6 2 21,94 040
45 1 1 17 19 55 6 2 21,94 045
5,0 13 13 19 21 57 6 2 21,94 050
55 13 13 19 21 57 6 2 21,94 055
6,0 13 13 19 21 57 6 2 21,94 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 2 29,57 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 2 29,57 070
8,0 19 75 25 27 29 69 10 2 29,57 080
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 2 29,57 090
10,0 22 9,5 30 30 32 72 10 2 29,57 100
12,0 26 11,5 36 36 38 83 12 2 39,08 120
14,0 26 11,5 36 36 38 83 12 2 43,45 140
16,0 32 150 42 42 44 92 16 2 52,50 160
18,0 32 150 42 42 44 92 16 2 64,61 180
20,0 38 19,0 52 52 54 104 20 2 77,94 200
22,0 38 19,0 52 52 54 104 20 2 124,50 220
P
M
K
N )
S
H

— v, /f,sida 40-42
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WNT \ Performance HSS frésar
Finfrasar

Pinnfras HSS-E Co 8

“ 332 @ %N _
% ﬂ +DCONMS 1
U
14

/A
{ /f/}
'/V/ \/
_ \' /A ”
3 A.e[/ '\‘;
((//
Al
=3 C=Y
DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
50120... 50121..
DC,, APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm U8 U8
2 7 7 13 15 51 6 3 37,99 020
3 8 8 14 16 52 6 3 36,45 030
3 12 12 18 20 56 6 3 41,58 030
4 1 1 17 19 55 6 8 30,79 040
4 19 19 25 27 63 6 3 42,67 040
5 13 13 19 21 57 6 3 30,79 050
5 24 24 30 32 68 6 3 42,67 050
6 13 55 19 19 21 57 6 3 32,64 060
6 24 55 30 30 32 68 6 3 40,49 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 3 43,12 070
7 30 6,5 36 38 40 80 10 3 60,860 070
8 19 75 25 27 29 69 10 3 38,53 080
8 38 75 44 46 48 88 10 3 48,69 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 8 50,00 090
9 38 8,5 45 46 48 88 10 3 67,90 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 8 4410 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 3 5491 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 8 51,85 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 3 60,80 120
14 26 11,5 36 36 38 83 12 8 65,60 140
14 53 11,5 63 63 65 110 12 3 70,96 140
16 32 150 42 42 44 92 16 3 61,56 160
16 63 150 73 73 75 123 16 3 7499 160
18 32 150 42 42 44 92 16 3 102,00 180
18 63 150 73 73 75 123 16 3 125,60 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 3 99,98 200
20 75 190 89 89 91 141 20 3 120,10 200
22 38 19,0 52 52 54 104 20 3 145,10 220
22 75 190 89 89 91 141 20 3 180,00 220
24 90 230 106 108 110 166 25 3 230,30 240
25 45 240 63 45 65 121 25 4 159,40 250
25 90 240 108 108 110 166 25 4 218,40 250
28 90 240 108 108 110 166 25 4 246,70 280
30 90 240 108 108 110 166 25 4 311,10 300
32 106 31,0 123 123 126 186 32 4 321,00 320
36 106 31,0 123 123 126 186 32 4 44420 360
40 125 380 142 142 147 217 40 4 566,60 400
P
M
K
N ) )
S
H

- V,/f, sida 40-42
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WNT \ Performance

Finfrasar

Sparfras HSS-E Co 8

A=30°
n Vz=10° 6} %li Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

Tﬂf ﬂ . DCONMS ] 3 k“ | | |
A ‘
e |

444@4444

-
<
(@] \ /
N
\ o —
o =3 =y = s
DN - —©
EJE
o
DC 5= DIN 327 DIN 327 Industrinorm Industrinorm
s[O3 (O s(O 3 s(T 3
50100... 54025.. 50122.. 54020..
DC Tol. APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm us U8 U8 U8
1,00 hi10 2,5 2,5 9 1 47 6 2 32,09 010 " 36,68 010 "
1,50 hi10 3,0 3,0 9 1 47 6 2 30,01 015 36,68 015
1,80 h10 4,0 4,0 10 12 48 6 2 1474 018 37,44 018
2,00 e8 4,0 4,0 10 12 48 6 2 17,58 020 30,89 020
2,50 e8 5,0 50 1 13 49 6 2 17,58 025 30,89 025
2,80 hi0 5,0 5,0 1 13 49 6 2 17,58 028 32,31 028
3,00 e8 50 50 1 13 49 6 2 16,05 030 30,89 030
3,00 e8 8,0 8,0 18 20 56 6 2 25,76 030 4552 030
3,50 hi0 6,0 6,0 12 14 50 6 2 17,46 035 32,31 035
3,50 h10 10,0 10,0 21 23 59 6 2 31,98 035 49,88 035
3,80 hi0 70 7,0 13 15 51 6 2 18,23 038 36,03 038
4,00 e8 70 7,0 13 15 51 6 2 16,05 040 27,17 040
4,00 e8 11,0 11,0 25 27 63 6 2 27,61 040 45,52 040
450 hi0 70 7,0 13 15 51 6 2 19,98 045 32,31 045
450 h10 11,0 11,0 25 27 63 6 2 35,04 045 49,88 045
480 hi0 8,0 8,0 14 16 52 6 2 19,98 048 36,03 048
5,00 e8 8,0 8,0 14 16 52 6 2 16,05 050 30,89 050
5,00 e8 13,0 13,0 30 32 68 6 2 26,75 050 4552 050
550 h10 8,0 8,0 14 16 52 6 2 19,98 055 32,31 055
550 h10 13,0 13,0 30 32 68 6 2 35,04 055 49,88 055
575 h10 8,0 8,0 14 16 52 6 2 20,09 057 36,03 057
6,00 e8 80 550 14,0 14 16 52 6 2 16,05 060 30,89 060
6,00 e8 130 550 30,0 30 32 68 6 2 29,25 060 4410 060
6,50 h10 10,0 6,00 16,0 18 20 60 10 2 22,04 065 38,09 065
6,50 hi0 160 6,35 360 38 40 80 10 2 41,92 065 61,56 065
6,75 hi0 100 6,50 16,0 18 20 60 10 2 24,67 067 40,49 067
7,00 e8 100 6,50 16,0 18 20 60 10 2 23,47 070 36,68 070
7,00 e8 160 6,35 360 38 40 80 10 2 36,78 070 57,21 070
750 hi0 100 700 16,0 18 20 60 10 2 25,00 075 38,09 075
750 hi0 160 735 360 38 40 80 10 2 43,01 075 61,56 075
775 h10 11,0 750 17,0 19 21 61 10 2 2467 077 40,49 077
8,00 ed 1,0 750 17,0 19 21 61 10 2 21,28 080 36,68 080
8,00 e8 190 735 440 46 48 88 10 2 31,98 080 56,54 080
850 h10 11,0 8,00 18,0 19 21 61 10 2 25,00 085 47,70 085
850 h10 190 835 450 46 48 88 10 2 46,16 085 65,28 085
870 hi0 11,0 850 18,0 19 21 61 10 2 30,67 087 51,41 087
900 hi0 11,0 850 18,0 19 21 61 10 2 24,45 090 47,05 090
900 h10 190 835 450 46 48 88 10 2 41,92 090 66,04 090
950 h10 11,0 900 18,0 19 21 61 10 2 30,67 095 47,70 095
950 h10 190 935 450 46 48 88 10 2 47,48 095 68,99 095
970 hi10 130 950 21,0 21 23 63 10 2 29,91 097 51,41 097
10,00 e8 13,0 950 21,0 21 23 63 10 2 23,36 100 41,16 100
10,00 e8 220 935 530 53 55 95 10 2 34,71 100 58,72 100
10,50 h10 13,0 10,00 21,0 23 25 70 12 2 43,88 105 55,77 105
10,70 h10 13,0 10,50 21,0 23 25 70 12 2 40,72 107 60,90 107
11,00 h10 13,0 10,50 21,0 23 25 70 12 2 37,99 110 50,76 110
11,00 h10 220 1050 530 55 57 102 12 2 48,46 110 70,41 110
B ) ) ) )
M e) ) ) ®
K ) ) ) ®
N (o) o o) o)
S ¢) o o) o)
H
0 o o o o
1) Industrinorm - v,/f,sida40-42
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WNT \ Performance

Finfrasar

Sparfras HSS-E Co 8

A=30°
n v=10° 6} % I~ Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

IVZF ﬂ ._..DCONNS “ " | |
A~ ‘
La

-
<
(@]
N
| o .
DN o &
<1 L
E J - CESSSY CESSSY CESSSY
DC 5= DIN 327 DIN 327 Industrinorm
s(O 3 s[O3 s[O3
50100... 54025.. 50122.. 54020..
DC Tol. APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm us U8 U8 U8
11,50 h10 13,0 11,00 21,0 23 25 70 12 2 43,66 115 56,54 115
11,70 h10 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 43,66 117 60,15 117
12,00 e8 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 31,87 120 50,76 120
12,00 e8 26,0 11,50 63,0 63 65 110 12 2 39,95 120 66,91 120
12,70 h10 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 49,01 127 83,62 127
13,00 h10 160 11,50 26,0 26 28 73 12 2 43,66 130 74,88 130
13,00 h10 26,0 11,50 63,0 63 65 110 12 2 65,83 130 96,83 130
13,70 h10 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 60,70 137 79,25 137
14,00 e8 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 41,58 140 68,99 140
14,00 e8 26,0 11,50 63,0 63 65 110 12 2 50,65 140 92,45 140
1470 h10 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 67,02 147
15,00 h10 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 50,65 150 74,88 150
15,00 h10 26,0 11,50 63,0 63 65 110 12 2 62,33 150 104,30 150
1570 h10 19,0 15,00 29,0 29 31 79 16 2 66,25 157 86,67 157
16,00 e8 19,0 15,00 29,0 29 31 79 16 2 46,39 160 74,88 160
16,00 e8 32,0 1500 73,0 73 75 123 16 2 60,47 160 101,40 160
16,70 h1i0 19,0 15,00 29,0 29 31 79 16 2 76,95 167
17,00 h10 19,0 1500 29,0 29 31 79 16 2 59,71 170 107,20 170
17,00 h10 32,0 1500 73,0 73 75 123 16 2 78,81 170 151,70 170
17,70 h10 19,0 15,00 29,0 29 31 79 16 2 80,66 177 107,20 177
18,00 e8 19,0 15,00 29,0 29 31 79 16 2 63,53 180 95,51 180
18,00 e8 32,0 1500 73,0 73 75 123 16 2 79,35 180 136,50 180
19,00 h10 190 1500 29,0 29 31 79 16 2 77,06 190 119,00 190
19,00 h10 320 1500 73,0 73 75 123 16 2 86,23 190 158,30 190
19,70 h10 220 19,00 36,0 36 38 88 20 2 9212 197 119,00 197
20,00 e8 22,0 19,00 36,0 36 38 88 20 2 71,94 200 102,70 200
20,00 €8 38,0 19,00 89,0 89 91 141 20 2 79,69 200 139,70 200
21,70 h10 22,0 19,00 36,0 36 38 88 20 2 127,70 217 171,40 217
22,00 €8 22,0 19,00 36,0 36 38 88 20 2 87,986 220 146,40 220
22,00 e8 38,0 19,00 89,0 89 91 141 20 2 137,50 220 182,30 220
23,70 h10 26,0 23,00 420 44 46 102 25 2 135,50 237 197,60 237
24,00 €8 26,0 23,00 420 44 46 102 25 2 114,60 240 177,90 240
24,00 €8 450 23,00 1060 108 110 166 25 2 170,40 240 254,30 240
2470 h10 26,0 24,00 440 44 46 102 25 2 134,20 247 203,00 247
2500 €8 26,0 24,00 44,0 44 46 102 25 2 108,70 250 176,90 250
2500 €8 450 24,00 1080 108 110 166 25 2 170,40 250 210,70 = 250
26,00 hi0 26,0 24,00 44,0 44 46 102 25 2 132,10 260 229,30 260

P ) ) ) )
M o) ° o) )
K [} ) ) )
N ¢) fe) ) )
S o o o o
H

0 o [¢) o o

1) Industrinorm — v,/f,sida40-42
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WNT \ Performance HSS frésar
Finfrasar

Engangsfras HSS-E Co 8

A skaftenligt DIN 1835 B

A=30°
n y=12° @ %f Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
% ﬂ DCONMS L
!

y
,/// ,,//
| Al &
\ AJ’
-
\ <
N (e}
o
0 >< = =3 =3 =3
— =
o
<
Industrinorm Industrinorm Industrinorm Industrinorm
(O3 s[O3 s[ a8 s A’
50092.. 54014.. 50093.. 54042..
DC.;; APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm mm U6 us U6 U8
1,00 2 8 34 6 3 11,68 010 23,13 010
1,50 3 8 34 6 3 11,68 015 23,13 015
1,50 4 10 35 6 3 13,65 015 2587 015
1,80 3 8 34 6 3 11,68 018 23,13 018
2,00 4 9 35 6 3 11,68 020 23,13 020
2,00 7 12 38 6 3 13,65 020 " 25,87 020
2,30 4 9 35 6 3 11,68 023 23,13 023
2,50 5 10 36 6 3 11,68 025 23,13 025
2,50 8 13 39 6 3 13,65 025 25,87 025
2,80 5 10 36 6 3 11,68 028 23,13 028
3,00 5 10 36 6 3 11,68 030 23,13 030
3,00 8 13 39 6 3 13,65 030 " 25,87 030
3,30 6 11 37 6 3 11,68 033 23,13 033
3,50 6 11 37 6 3 11,68 035 23,13 035
3,50 10 15 4 6 3 13,65 035 Y 25,87 035
3,80 7 12 38 6 3 11,68 038 23,13 038
4,00 7 12 38 6 3 11,68 040 23,13 040
4,00 1 16 42 6 3 13,65 040 Y 25,87 040
4,30 7 12 38 6 3 11,68 043 23,13 043
4,50 7 12 38 6 3 11,68 045 23,13 045
4,50 1 16 42 6 3 13,65 045 25,87 045
4,80 8 13 39 6 3 11,68 048 23,13 048
5,00 8 13 39 6 3 11,68 050 23,13 050
5,00 13 18 44 6 3 13,65 050 " 25,87 050
5,30 8 13 39 6 3 11,68 053 23,13 053
5,50 8 13 39 6 3 11,68 055 23,13 055
5,50 13 18 44 6 3 13,65 055 25,87 055
5,75 8 13 39 6 3 11,68 057 23,13 057
6,00 8 13 39 6 3 11,68 060 23,13 060
6,00 13 18 44 6 3 13,65 060 " 25,87 060
6,50 10 14 42 8 3 13,54 065 31,55 065
6,50 16 20 48 8 3 16,15 065 34,49 065
7,00 10 14 42 8 3 13,54 070 31,55 070
7,00 16 20 48 8 3 16,15 070 " 34,49 070
7,50 10 14 42 8 3 13,54 075 31,55 075
7,50 16 20 48 8 3 16,15 075 34,49 075
8,00 1 15 43 8 3 13,54 080 31,55 080
8,00 19 23 51 8 3 16,15 080 34,49 080
8,50 11 16 48 10 3 17,58 085 36,03 085
8,50 19 24 56 10 3 20,19 085 38,64 085
9,00 11 16 48 10 3 17,58 090 36,03 090
9,00 19 24 56 10 3 20,19 090 " 38,64 090
9,50 11 16 48 10 3 17,58 095 36,03 095
9,50 19 24 56 10 3 20,19 095 Y 38,64 095
10,00 13 18 50 10 3 17,58 100 36,03 100
10,00 22 27 59 10 3 20,19 100 38,64 100
P ) ) ) )
M fe) ) o )
K [} ) ) )
N o) o o o
S o o o o
H

1) Skafttolerans-0,025/-0,0323 — v,/f, sida 40-42
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WNT \ Performance

Finfrasar

Pinnfras HSS-E Co 8

A <@ DC6mm, 3 skdr mot centrum

A=30°
n VS=1 20 @@ Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

<gDC6.0mm >@DC6.0mm DCONMS
2 2 i 8 B = n
N IN Y E T T 1
\
\
4l Gl 0 \ z v/
| 3:' 0 \
\ ®) |
Giled g =
: o
DN_|¢ a5
= =3 =3
l?IE
o
DC J) <<
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
s[O3 s[O3 (O} s[O3
50105... 54021.. 50106.. 54016...
DC Tol. APMX DN LH I LPR  OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm us U8 U8 U8
1,80 h10 4 4 10 12 48 6 3 26,75 018 38,09 018
2,00 e8 4 4 10 12 48 6 3 21,84 020 31,55 020
2,50 e8 5 5 1 13 49 6 3 23,79 025 31,55 025
2,80 hi0 5) 5 1 13 49 6 3 26,75 028 38,09 028
2,80 hi0 8 8 18 20 56 6 3 33,08 028 " 4410 028 "
3,00 e8 5 5 1 13 49 6 B 21,07 030 31,55 030
3,00 e8 8 8 14 16 52 6 3 25,33 030 28,71 030
3,50 hi0 6 6 12 14 50 6 3 26,20 035 34,49 035
3,50 hi0 10 10 16 18 54 6 3 27,40 035 28,71 035
3,80 hi0 7 7 13 15 51 6 3 26,20 038 38,09 038
3,80 hi0 1 1 25 27 63 6 3 33,08 038 " 4410 038 "
4,00 e8 7 7 13 15 51 6 3 21,07 040 31,55 040
4,00 e8 1 11 17 19 55 6 3 24,67 040 28,71 040
450 hi0 7 7 13 15 51 6 3 23,79 045 34,49 045
450 hi0 1 1 17 19 55 6 3 27,40 045 28,71 045
4,80 hi0 8 8 14 16 52 6 3 23,79 048 38,09 048
5,00 e8 8 8 14 16 52 6 3 21,50 050 31,55 050
500 e8 13 13 19 21 57 6 3 25,33 050 28,71 050
550 h10 8 8 14 16 52 6 3 26,20 055 34,49 055
550 hi0 13 13 19 21 57 6 3 29,47 055 28,71 055
575 h10 8 8 14 16 52 6 3 26,20 057 38,09 057
6,00 e8 8 55 14 14 16 52 6 B 21,50 060 31,55 060
6,00 €8 13 55 19 19 21 57 6 3 24,67 060 28,71 060
6,50 h10 10 6,0 16 18 20 60 10 3 34,71 065 47,70 065
6,50 h10 16 6,0 22 24 26 66 10 3 33,40 065 41,16 065
6,75 h10 10 6,5 16 18 20 60 10 3 34,71 067 55,77 067
700 €8 10 6,5 16 18 20 60 10 3 34,05 070 47,05 070
700 e8 16 6,5 22 24 26 66 10 3 33,63 070 41,16 070
750 h10 10 7,0 16 18 20 60 10 3 34,71 075 47,70 075
750 h10 16 7,0 22 24 26 66 10 3 39,73 075 41,16 075
7,75 h10 1 75 17 19 21 61 10 3 34,71 077 49,88 077
8,00 e8 11 75 17 19 21 61 10 3 30,34 080 4410 080
8,00 e8 19 75 25 27 29 69 10 3 35,14 080 41,16 080
8,50 hi0 1 8,0 18 19 21 61 10 3 35,69 085 48,46 085
8,50 h10 19 8,0 26 27 29 69 10 3 46,16 085 41,16 085
8,70 h10 1 8,5 18 19 21 61 10 3 35,69 087 55,77 087
9,00 hi0 1 8,5 18 19 21 61 10 3 37,99 090 47,05 090
9,00 h10 19 8,5 26 27 29 69 10 3 38,75 090 41,16 090
9,50 h10 1 9,0 18 19 21 61 10 3 38,32 095 49,88 095
9,50 hi0 19 9,0 26 27 29 69 10 3 43,76 095 63,20 095
9,70 h10 13 9,5 21 21 23 63 10 3 38,32 097 52,94 097
10,00 8 13 9,5 21 21 23 63 10 3 29,04 100 46,29 100
10,00 €8 22 9,5 30 30 32 72 10 3 34,82 100 41,16 100
10,50 h10 13 10,0 21 23 25 70 12 3 49,88 105 57,21 105
10,70 h10 13 10,5 21 23 25 70 12 3 49,88 107 63,20 107
11,00 hi10 13 10,5 21 23 25 70 12 3 42,67 110 53,59 110
P ° ° ° °
M o ° e} °
K ° o ) )
N o o o o
S o e} o o
H
0 o o e} o
1) Industrinorm - v,/f,sida40-42
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WNT \ Performance

Finfrasar

Pinnfras HSS-E Co 8

A <@ DC6mm, 3 skdr mot centrum

A=30°
n VS=1 20 @@ Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

<@DC6.0mm >@DC6.0mm DCONMS ‘
o] 5. » '} 5 & &
N AN ! - —_ - -
|
Wk Wk ‘
Eae /R
| 2 N/ \
\ ®) |
Gk Gled -
! o
DN_|¢ a5
= =3 =3
l?I X
o
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
s[O3 s[O3 (O} s[O3
50105.. 54021.. 50106.. 54016...
DC Tol. APMX DN LH l LPR  OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm us U8 U8 U8
11,00 hO 22 105 30 32 34 79 12 3 4376 110 42,47 110
11,50 h10 13 11,0 21 23 25 70 12 3 4421 115 57,21 115
11,50 h10 22 11,0 30 32 34 79 12 3 56,11 115 72,70 115
11,70  h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 4421 117 63,85 117
12,00 €8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 37,99 120 52,94 120
12,00 8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 41,48 120 49,88 120
12,70 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 55,56 127 89,51 127
13,00 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 55,56 130 77,83 130
13,00 h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 60,36 130 61,56 130
13,70 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 59,06 137 83,62 137
14,00 8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 54,25 140 73,46 140
14,00 8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 53,59 140 65,28 140
15,00 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 57,53 150 77,83 150
15,00 h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 75,10 150 98,24 150
15,50 h10 32 15,0 42 42 44 92 16 3 94,31 155 117,90 155
15,70 h10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 60,47 157 93,87 157
16,00 €8 19 15,0 29 29 31 79 16 3 51,95 160 80,78 160
16,00 €8 32 15,0 42 42 44 92 16 3 62,21 160 65,28 160
17,00 hi10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 7499 170 114,60 170
17,00 h10 32 15,0 42 42 44 92 16 3 74,01 170 86,67 170
17,70 h10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 86,56 177 119,00 177
18,00 8 19 15,0 29 29 31 79 16 3 72,81 180 104,30 180
18,00 €8 32 15,0 42 42 44 92 16 3 68,99 180 95,51 180
19,00 h10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 83,62 190 126,60 190
19,00 h10 32 15,0 42 42 44 92 16 3 89,95 190 95,51 190
19,50 h10 38 19,0 52 52 54 104 20 3 109,20 195 158,30 195
19,70 h10 22 19,0 36 36 38 88 20 3 93,99 197 126,60 197
20,00 €8 22 19,0 36 36 38 88 20 3 82,09 200 110,20 200
20,00 €8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 82,41 200 105,70 200
21,70  h10 22 19,0 36 36 38 88 20 3 143,00 217 179,00 217
22,00 €8 22 19,0 36 36 38 88 20 3 127,70 220 158,30 220
22,00 €8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 101,00 220 120,10 220
23,70 hi0 26 23,0 42 44 46 102 25 3 171,40 237 210,70 237
2400 e8 26 23,0 42 44 46 102 25 3 146,40 240 186,70 240
24,70 h10 26 24,0 44 44 46 102 25 3 164,90 247 217,20 247

©TTwnw=x=T
O O @ O
OO0 ee
OO0 @O0 e
OO0 e e e

o
(¢]
o

o
1) Industrinorm — v,/f,sida40-42
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WNT \ Performance

HSS-f.r_ésar
Finfrasar

Pinnfras HSS-E Co 8

\=40°
v=16°

ZEFP

/B

™

=

&)
L
]

DC Tol. APMX
mm mm
4 k10 1
5 k10 13
6 e8 8
6 k10 13
8 e8 1
8 k10 19
9 k10 19
10 e8 13
10 k10 22
12 e8 16
12 k10 26
14 e8 16
14 k10 26
15 k10 26
16 e8 19
16 k10 32
17 k10 32
18 e8 19
18 k10 32
20 e8 22
20 k10 38
25 k10 45

P

M

K

N

S

H

- V;/f,sida 40-42

mm

55
55
75
75
8,5
9,5

11,5
11,5
11,5
1,5
11,5
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
19,0
19,0
24,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

OAL

OAL DCONMS . ZEFP

mm

mm

(S B S e i i i i i e i i i i i i

Ti100 Pro

orng
I

Industrinorm

w

54 017 ...

EUR
us

29,37

36,68

38,98
47,05

66,04

67,57

83,62

95,51

060

080

100

120

140

160

180

200

® ® 0 00

s(O 3

50 124
EUR
us
37,54
37,54
37,54

4148
52,50

50,97
56,76

66,69
86,23

7597
107,20

98,89

111,30
158,30

040
050

060

080
090

100

120

140
150

160
170

180

200

o

e OCo

Ti100 Pro

2 (7771
= ?w,',
1L

s[O3
54 011 ...

EUR
us
53,49
57,96
57,96

70,73
77,17

70,73
88,96
117,90
128,80
180,00
175,80

184,50
265,20

040
050

060

080
090

120

140

160

170

180

200

o

e OCo

13]13
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WNT \ Performance HSS-frasar
Finfrasar

Pinnfras HSS-E Co 8

A > (28,0 mm frilagt centrum

A=30°
n VS=12° @ Ti100 Pro Ti100 Pro
s ZEFP

%@Dozs,o mm %j@nc 28.0mm DCONMS ' ' I J:
I : w
4y G b ﬁ I
‘v// T\ / /} 1‘ \ /)
— | !" K / 4/
4 \ / r“ @
o /] \4 /) \ k'’
| J
¥ & :
\f /) \J
M M
=3 CSsI
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 Industrinorm
s[O3 s(O 8 s[O3 s[O3 s[O3
50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
DC.o, APMX DN LH Is LPR OAL DCONMS ., ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm U8 us U8 U8 U6
2,0 7 7 13 15 51 6 4 21,84 020 36,03 020
2,5 8 8 14 16 52 6 4 23,03 025 34,49 025
3,0 8 8 14 16 52 6 4 21,84 030 33,73 030
3,0 12 12 18 20 56 6 4 30,46 030 43,33 030
3,5 10 10 16 18 54 6 4 21,84 035 36,03 035
4,0 11 11 17 19 55 6 4 19,87 040 32,31 040
4,0 19 19 25 27 63 6 4 2991 040 43,33 040
4,5 11 1 17 19 55 6 4 21,84 045 35,26 045
5,0 13 13 19 21 57 6 4 19,87 050 32,31 050
5,0 24 24 30 32 68 6 4 29,91 050 43,33 050
5,5 13 13 19 21 57 6 4 21,84 055 36,03 055
6,0 13 515 19 19 21 57 6 4 18,45 060 32,96 060
6,0 24 55 30 30 32 68 6 4 27,07 060 42,47 060
6,0 56 515 62 62 64 100 6 4 47,15 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 4 25,87 065 45,52 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 4 25,87 070 44,87 070
7,0 30 6,5 36 38 40 80 10 4 44,87 070 54,36 070
75 16 70 22 24 26 66 10 4 25,87 075 4552 075
8,0 19 75 25 27 29 69 10 4 22,71 080 43,33 080
8,0 38 75 44 46 48 88 10 4 38,42 080 49,88 080
8,0 70 75 73 73 75 115 10 4 53,27 ~ 080
8,5 19 8,0 26 27 29 69 10 4 27,61 085 4552 085
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 4 27,73 090 49,23 090
9,0 38 8,5 45 46 48 88 10 4 46,71 090 58,72 090
9,5 19 9,0 26 27 29 69 10 4 27,61 095 56,54 095
10,0 22 9,5 30 30 32 72 10 4 26,31 100 45,52 100
10,0 45 9,5 53 53 55 95 10 4 40,49 100 53,59 100
10,0 75 9,5 79 79 81 121 10 4 64,19 100
105 22 100 30 32 34 79 12 4 43,99 105 62,55 105
1,0 22 105 30 32 34 79 12 4 38,09 110 55,77 110
1,0 45 105 53 55 57 102 12 4 53,17 110 71,28 110
1,5 22 110 30 32 34 79 12 4 4235 115 57,21 115
120 26 115 36 36 38 83 12 4 36,45 120 52,94 120
120 53 115 63 63 65 110 12 4 43,76 120 63,20 120
120 85 85 85 85 130 12 4 69,32 120
130 26 115 36 36 38 83 12 4 55,01 130 77,83 130
140 26 115 36 36 38 83 12 4 48,90 140 66,04 140
140 53 115 63 63 65 110 12 4 56,11 140 83,62 140
14,0 85 85 85 85 130 12 4 87,98 140
p ° ° ° ° °
M o ° o ° o
K ° ° ° ° °
N o o o o o
S o o o o o
H

— v,/f, sida 40-42
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WNT \ Performance HSS-frasar
Finfrasar

Pinnfras HSS-E Co 8

A > (28,0 mm frilagt centrum

\=30°
n g @ Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP I
<@DC28.0mm >@DC28.0mm DCONMS I l I .

o

UGl

BB

=
_—m

{
~ gy \ J ( ‘ ‘
< | ¢/
ﬂ 5 i /i \ /i
& \ /)
\t \
J/ / 'l
CSsI
CESS=3
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 Industrinorm
(O3 s[O3 (O[3 s(O 3 s[O3
50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
DC., APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm U8 us U8 U8 U6
150 26 115 36 36 38 83 12 4 55,56 150 79,25 150
150 53 115 63 63 65 110 12 4 72,81 150 96,83 150
160 32 150 42 42 44 92 16 4 50,65 160 77,83 160
160 63 150 73 73 75 123 16 4 62,33 160 93,87 160
160 90 150 95 95 97 145 16 4 83,62 160
180 32 150 42 42 44 92 16 4 7128 180 107,20 180
180 63 150 73 73 75 123 16 4 7717 180 133,20 180
180 100 150 110 110 112 160 16 5 154,00 180
20,0 38 190 52 52 54 104 20 4 7477 200 112,50 200
200 75 190 89 89 91 141 20 4 89,40 200 139,70 200
20,0 110 190 128 128 130 180 20 5 14410 200
220 38 190 52 52 54 104 20 5 103,80 220 149,60 220
220 75 190 89 89 91 141 20 5 125,60 220 22590 220
220 110 190 128 128 130 180 20 5 203,00 220
240 45 230 61 63 65 121 25 5 120,10 240 172,40 240
240 90 230 106 108 110 166 25 5 169,20 240 251,10 240
250 45 240 63 63 65 121 25 5 120,10 250 164,90 250
250 90 240 108 108 110 166 25 5 170,40 250 240,20 250
250 125 240 142 142 144 200 25 6 203,00 250
28,0 45 240 63 63 65 121 25 5 137,50 280 203,00 280
280 90 240 108 108 110 166 25 5 201,90 280 314,40 280
280 140 240 147 147 149 205 25 6 284,90 280
30,0 45 240 63 63 65 121 25 5 192,10 300 241,20 300
30,0 90 240 108 108 110 166 25 5 222,70 300 374,40 300
320 53 310 70 70 73 133 32 6 186,70 320
320 53 310 70 70 73 133 32 5 229,30 320
320 106 31,0 123 123 126 186 32 6 211,80 320 364,60 320
32,0 160 31,0 167 167 170 230 32 6 348,20 320
36,0 53 310 70 70 73 133 32 6 211,80 360 330,80 360
40,0 63 380 80 80 85 155 40 6 279,40 400 411,60 400
40,0 125 380 142 142 147 217 40 6 400,70 400 540,30 400
400 180 31,0 197 197 200 260 32 8 579,60 400
450 125 380 142 142 147 217 40 8 672,40 450 74450 450
50,0 150 480 172 172 172 252 50 8 776,10 500 864,60 500
p ° ° ° ° °
M o ° o ° o
K ° ) ° ) °
N o o o o o
S o o o o o
H

— v,/f, sida 40-42
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WNT \ Performance HSS frésar
Grov-Finfrasar

Pulverstal grov-/finbearbetningsfrés

A=30°
NTI IEre @ %* o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

ﬂ DCONMS

&)
L
]

=3
[ SSSSN
DIN 69844 DIN 844

w

(1 s(O 8
54007.. 54008...

DC,, APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm us us

6 13 21 57 6 0,3 4 104,60 060

6 24 32 68 6 0,3 4 149,60 060
7 16 26 66 10 0,3 4 147,40 070

8 19 29 69 10 0,3 4 137,50 080

8 38 48 88 10 0,3 4 176,90 080
9 19 29 69 10 0,5 4 158,30 090

10 22 32 72 10 0,5 4 147,40 100

10 45 55 95 10 0,5 4 185,50 100
12 26 38 83 12 0,7 4 151,70 120

12 53 65 110 12 0,7 4 207,30 120
14 26 38 83 12 08 4 192,10 140

14 53 65 110 12 08 4 246,70 140
16 32 44 92 16 08 4 217,20 160

16 63 75 123 16 08 4 280,60 160
18 32 44 92 16 08 4 273,00 180

18 63 75 123 16 0,8 4 356,90 180
20 38 54 104 20 0,8 4 289,20 200

20 75 91 141 20 0,8 4 386,40 200
25 45 65 121 25 1,0 5 429,00 250

25 90 110 166 25 1,0 4 627,60 250
30 90 110 166 25 1,3 5 985,70 300
32 53 73 133 32 1,3 6 574,10 320

32 106 126 186 32 1,3 5 912,60 320
40 63 85 155 40 1,3 6 985,70 400

40 125 147 217 40 1,3 6 1.419,00 = 400
P [e} o)
M ) )
K o o
N o o)
S ) )
H

- v,/f,sida40-42
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WNT \ Performance

HSS-f.r_ésar
Grov-Finfrasar

Finskrubbfras HSS-E Co 5

A=30°
y=12°

ZEFP

/B

™

L
L
]

DC,;; APMX DN
mm mm mm

6 13 55
6 24 55
7 16 6,5
8 19 75
8 38 75
9 19 8,5
10 22 9,5
10 45 9,5
1 22 105
1 45 105
12 26 15
12 53 115
13 26 115
14 26 115
15 26 115
15 53 115
16 32 150
16 63 150
18 32 150
20 38 190
20 75 190
22 75 190
22 38 190
25 90 240
25 45 240
28 90 240

T w=XxX= T

DCONMS

OAL

mm

O PArPRAPRPEAERERDEEREEREEAERRDDEEREDEERERDDERDDNS

Ti100 Pro

DIN 69844

w

54028 ...

EUR
us
49,88

68,23
64,51

73,46
67,57

80,78
74,88
96,83
93,87
104,30
102,70
139,70
143,00
187,80

204,20

060

070
080

090
100

110
120
130
140
150
160
180
200
220

250

OO eoe

Ti100 Pro

= “II
2 1 i
= | Y

W

[(C8
54 029 ...

EUR
us

71,28 060

83,62 080

89,51 100
119,00 110

99,85 120

126,60 150
135,50 160
192,10 200
286,00 220
314,40 250

408,20 280

OO eoe

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, sida 40-42
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WNT \ Performance HSS fréisar
Grov-Finfrasar

Pulverstal grov-/finbearbetningsfrés
“ C:”g @ %K W Ti100 Pro Ti100 Pro

L
L
]

T
)

i
/R4
L

i
g

]
/

DIN 69844 DIN 844
s[O3 (O3
54009.. 54012..
DC,, APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm us us
6 13 21 57 6 0,45 4 104,60 060
6 24 32 68 6 0,45 4 149,60 060
8 19 29 69 10 0,45 4 137,50 080
8 38 48 88 10 0,45 4 176,90 080
10 22 32 72 10 0,45 4 147,40 100
10 45 55 95 10 0,45 4 185,50 100
12 26 38 83 12 0,45 4 151,70 120
12 53 65 110 12 0,45 4 207,30 120
14 26 38 83 12 0,45 4 192,10 140
14 53 65 110 12 0,45 4 246,70 140
16 32 44 92 16 0,60 4 217,20 160
16 63 75 123 16 0,60 4 280,60 160
18 32 44 92 16 0,60 4 273,00 180
18 63 75 123 16 0,60 4 356,90 180
20 38 54 104 20 0,60 4 289,20 200
20 75 91 141 20 0,60 4 386,40 200
22 38 54 104 20 0,60 5 379,90 220
25 45 65 121 25 0,75 5 429,00 250
25 90 110 166 25 0,75 5 627,60 250
28 45 65 121 25 0,75 5 538,20 280
28 90 110 166 25 0,75 5 946,40 280
30 45 65 121 25 0,75 5 623,40 300
30 90 110 166 25 0,75 5 985,70 300
32 53 73 133 32 0,75 6 574,10 320
32 106 126 186 32 0,75 5 912,60 320
40 63 85 155 40 0,90 6 985,70 400
P [e} o)
M
K ) )
N
S ) )
H

- v,/f,sida40-42

13|18 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS frésar
Grov-Finfrasar

Pulverstal grov-/finbearbetningsfrés

\=30°
30 @ 2 N Ti100 Pro
Y, IN
ZEFP
% ﬂ DCONMS
!
w i

100a0
g

DIN 844
s[O3
54 034 ...
DC,, APMX LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U8
6 13 21 57 6 4 57,21 060
8 19 29 69 10 4 77,83 080
10 22 32 72 10 4 83,62 100
12 26 38 83 12 4 90,93 120
14 26 38 83 12 4 102,70 140
16 32 44 92 16 4 135,50 160
18 32 44 92 16 4 143,00 180
20 38 54 104 20 4 173,60 200
25 45 65 121 25 4 266,30 250
P )
M o)
K °
N o
S o
H

— v, /f,sida 40-42
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WNT \ Performance HSS fréisar
Grovfrasar

Skrubbfras HSS-E Co 8
m QZSS @ 2 I~ o Ti100 Pro Ti00 Pro

o oo
Ve
1

-
<
(e}
=3 C=Y
DIN 844 Industrinorm
B[O 3 s a8
54013... 54010..
DC,, APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm U8 U8
6 13 55 19 19 21 57 6 3 81,65 060
6 19 55 25 25 27 63 6 3 106,80 060
8 19 75 25 27 29 69 10 3 109,00 080
8 28 75 34 36 38 78 10 3 125,60 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 3 119,00 100
10 34 9,5 42 42 44 84 10 3 130,00 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 3 127,70 120
12 40 11,5 50 50 52 97 12 8 146,40 120
16 32 150 42 42 44 92 16 3 177,90 160
16 48 150 58 58 60 108 16 3 196,40 160
20 38 19,0 52 52 54 104 20 3 239,10 200
20 56 19,0 70 70 72 122 20 3 280,60 200
25 45 240 63 63 65 121 25 3 343,80 250
25 68 240 86 86 88 144 25 8 448,70 250
32 80 31,0 97 97 100 160 32 3 626,60 320
P
M
K
N ) )
S
H

— v, /f,sida 40-42
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WNT \ Performance

HSS-frasar

Grovfrasar
Skrubbfras HSS-E Co 8
m ¢:=?20 %l< 4) Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
% ﬂ DCONMS
4 ,
o i
1 ) 7 7
< ;'_.;gj T
o =
1/
A&l
3
=3
—— —— =N =N
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844
(O 8 (O[3 s[O3 s[O3
50153... 54026.. 50157.. 54027..
DC,, APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm us us us us
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 3 43,22 060 49,83 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0,5 3 51,41 060 71,28 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 3 56,76 070 68,99 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 3 51,85 080 64,51 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0,7 3 57,41 080 83,62 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 3 62,44 090 73,46 090
9 38 8,5 45 46 48 88 10 0,7 3 85,14 090 96,83 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 & 55,23 100 67,57 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,7 3 73,13 100 89,51 100
11 22 105 30 32 34 79 12 0,7 3 69,97 110 83,62 110
11 45 105 53 55 55 102 12 0,7 3 95,51 110 119,00 110
12 26 15 36 36 38 83 12 0,7 3 59,38 120 74,88 120
12 53 15 63 63 65 110 12 0,7 3 79,03 120 99,88 120
14 26 15 36 36 38 83 12 09 3 68,99 140 93,87 140
14 53 15 63 63 65 110 12 09 3 95,30 140 120,10 140
15 26 115 36 36 38 83 12 09 3 81,43 150 105,70 150
15 53 15 63 63 65 110 12 09 3 113,50 150 140,90 150
16 32 150 42 42 44 92 16 0,9 3 78,59 160 102,70 160
16 63 150 73 73 75 123 16 09 3 98,24 160 135,50 160
18 32 150 42 42 44 92 16 09 3 99,23 180 139,70 180
18 63 150 73 73 75 123 16 09 3 149,60 180 181,30 180
20 38 190 52 52 54 104 20 09 3 108,90 200 143,00 200
20 75 190 89 89 91 141 20 09 3 14410 200 192,10 200
25 45 240 63 63 65 121 25 09 3 169,20 250 204,20 250
25 90 240 108 108 110 166 25 09 3 211,80 250 314,40 250
P ) ) ) )
M o o ) )
K ° ° ° °
N [e} o) o) o)
S [e} fe) o o
H
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- v,/f, sida 40-42

13|21

13



WNT \ Performance HSS fréisar
Grovfrasar

Skrubbfras HSS-E Co 5

A > 25,0mm frilagt centrum

A=30°
n v=14° @ w Ti00 Pro
s ZEFP

<@DC25.0mm > DC30.0mm DCONMS

Z

a1
=

N

V)

OAL

E B

T
i
T

DIN 69844 DIN 69844
s[O3 s[O3
50125... 54030...
DC,, APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm us U8
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 4 34,17 060 49,88 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 4 43712 070 68,99 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 4 37,33 080 64,51 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 4 50,33 090 66,04 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 4 39,84 100 67,57 100
1 22 105 30 32 32 79 12 0,7 4 5513 110 89,51 110
12 26 15 36 36 38 83 12 0,7 4 42,02 120 74,88 120
13 26 11,5 36 36 38 83 12 0,7 4 96,83 130
14 26 15 36 36 38 83 12 0,9 4 5458 140 93,87 140
15 26 11,5 36 36 38 83 12 0,9 4 104,30 150
16 32 150 42 42 44 92 16 0,9 4 65,50 160 102,70 160
18 32 150 42 42 44 92 16 0,9 4 70,41 180 139,70 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 0,9 4 86,99 200 143,00 200
22 38 19,0 52 52 54 104 20 0,9 4 187,80 220
24 45 230 61 63 65 121 25 0,9 4 200,90 240
25 45 240 63 63 65 121 25 0,9 4 111,30 250 204,20 250
30 45 240 63 63 65 121 25 1,1 5 307,90 300
32 53 31,0 70 70 73 133 32 1,1 6 289,20 320
40 63 380 80 80 85 155 40 1,1 6 519,50 400
p ) )
M ) )
K ) °
N ) o
S o o
H
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WNT \ Performance

HSS-frasar
Grovfrasar

Pulverstal fintandad grovfrés

A=30°
v=10°

ZEFP

/B

™

L
L
]

DC,;; APMX DN
mm mm mm

6 8 55
6 13 55
8 11 75
8 19 75
8 28 75
10 13 9,5
10 22 9,5
10 34 9,5
12 16 115
12 26 115
12 40 15
14 16 115
14 26 115
14 40 15
16 19 150
16 32 150
16 48 150
18 19 150
18 32 150
18 48 150
20 22 190
20 38 190
20 56 19,0
22 22 190
22 38 190
22 56 19,0
25 26 240
25 45 240
25 68 24,0
28 26 240
30 45 240
32 32 310
32 53 310

T »ni== =B

DCONMS

OAL

OAL DCONMS;; CHW

mm

mm
0,35
0,35
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,90
0,90
0,90
0,90

ZEFP

oo EEEEAEEAEEEEAEREEEAEREEEEEAEEAEAREDEDS

Ti100 Pro

Ti100 Pro

0aong
i

Industrinorm

w

54 031 ...

EUR

us

65,28

73,46

73,46

86,67

111,30

122,30

146,40

164,90

220,40

259,80

326,40

347,10

060

080

100

120

140

160

180

200

220

250

280

320

OOcCeeoe

54 032...

EUR
us

49,88

70,41

77,83

88,09

98,24

122,30

149,60

171,40

239,10

234,70

399,50

375,40

060

080

100

120

140

160

180

200

220

250

300

320

OO0 e e o

Ti100 Pro

"I'
i

Industrinorm

[(C8
54033 ...

EUR
us

W

96,06 080

103,00 100

120,10 120

157,20 140

180,00 160

222,70 180

225,90 200

314,40 220

352,60 250

OO0 e e o

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f,sida40-42
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WNT \ Performance

Grovfrasar

Fin skrubbfras HSS-E Co 8

A > (28,0 mm frilagt centrum

A=30°
ﬂ v=10° @@ ) Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
¢ ZEFP

<@DC28.0mm >@DC28.0mm DCONMS

N } - g = - -
|
4l G | |
Y 7 (/4
@ 7/
U ik | 2 - 4
| o j/ i/
&I | E& ) /4
] [ L4
\ o E,
DN | a5
i I
EI" —— —— —— ==
%0::\
CHW Industrinorm DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844
s[O3 (O3 s[O3 (O3 s[O3
54022.. 50140... 54023... 50141.. 54024..
DC,, APMX DN LH I LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm U8 us U8 U8 us
4 11 1 17 19 55 6 0,35 3 38,21 040 48,46 040
5 13 13 19 21 57 6 0,35 3 38,21 050 48,46 050
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 52,07 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4 38,21 060 41,81 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0,35 4 58,83 060 79,25 060
8 11 75 17 19 21 61 10 0,45 4 64,51 080
8 19 75 25 27 29 69 10 0,45 4 40,49 080 46,29 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0,45 4 67,90 080 93,87 080
10 13 95 21 21 23 63 10 0,45 4 57,21 100
10 22 95 30 30 32 72 10 0,45 4 43,83 100 49,88 100
10 45 95 53 53 55 95 10 0,45 4 73,13 100 98,24 100
12 6 115 26 26 28 73 12 0,60 4 70,41 120
12 26 115 36 36 38 83 12 0,60 4 48,57 120 58,72 120
12 58 15 63 63 65 110 12 0,60 4 81,53 120 110,20 120
14 6 115 26 26 28 73 12 0,60 4 89,51 140
14 26 115 36 36 38 83 12 0,60 4 53,27 140 66,04 140
14 53 15 63 63 65 110 12 0,60 4 88,53 140 126,60 140
16 19 150 29 29 31 79 16 0,70 4 93,87 160
16 32 150 42 42 44 92 16 0,70 4 57,08 160 76,30 160
16 63 150 73 73 75 123 16 0,70 4 106,20 160 14840 160
18 19 150 29 29 31 79 16 0,70 4 122,30 180
18 32 150 42 42 44 92 16 0,70 4 72,81 180 93,87 180
18 63 150 73 73 75 123 16 0,70 4 123,40 180 181,30 180
20 22 190 36 36 38 88 20 0,70 4 126,60 200
20 38 190 52 52 54 104 20 0,70 4 84,70 200 111,30 200
20 75 190 89 89 91 1M 20 0,70 4 14410 200 210,70 200
22 38 190 52 52 54 114 20 0,70 4 11350 220 140,90 220
22 75 190 89 89 91 14 20 0,70 4 177,90 220 288,20 220
25 45 240 63 63 65 121 25 0,70 4 159,40 250 151,70 250
25 90 240 108 108 110 166 25 0,70 4 337,30 250
28 45 240 63 63 65 121 25 0,90 5 230,30 280
28 90 240 108 108 110 166 25 0,90 5 42470 280
30 45 240 63 63 65 121 25 0,90 5 197,60 300
30 90 240 108 108 110 166 25 0,90 5 462,90 300
32 53 310 70 70 73 133 32 0,90 6 235,80 320
32 106 31,0 123 123 126 186 32 0,90 6 471,50 320
p ° ° ° ° °
M ° o ° o °
K ° ) ° ) [
N o o o o o
S o o o o o
H
0 o o o o o

- v,/f, sida 40-42
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WNT \ Performance

Radiefrasar

Radiepinnfras HSS-E Co 8

n 3??80 é% % Ny . Ti100 Pro

ZEFP

K |

DCONMS - = 7
|
\ . 1
AY RN 4
<
! (e}
|
i o« ‘
DN o 5 s
=t -
% - e e =N
DC \_\j‘ < CESSSY CESSSY CESSSY
D Industrinorm Industrinorm Industrinorm
s[O3 s a8 s[O3
50320... 54041.. 50321..
DC., APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm U8 U8 U8
2 4 4 10 12 48 6 2 36,24 020 47,05 020
3 5 5 1 13 49 6 2 34,17 030 46,29 030
3 8 8 18 20 56 6 2 50,76 030
4 7 7 13 15 51 6 2 34,17 040 46,29 040
4 1 1 25 27 63 6 2 50,76 040
5 8 8 14 16 52 6 2 34,17 050 46,29 050
5 13 13 30 32 68 6 2 50,76 050
6 8 5,50 14 14 16 52 6 2 34,17 060 46,29 060
6 13 550 30 30 32 68 6 2 53,59 060
7 10 6,50 16 18 20 60 10 2 46,16 070 67,57 070
7 16 635 36 38 40 80 10 2 60,26 070
8 1 7,50 17 19 21 61 10 2 37,44 080 63,20 080
8 19 7,35 44 46 48 88 10 2 54,68 080
9 1 8,50 18 19 21 61 10 2 43,33 090 71,28 090
9 19 835 45 46 48 88 10 2 63,96 090
10 13 950 21 21 23 63 10 2 4312 100 66,04 100
10 22 935 53 53 55 95 10 2 68,44 100
11 13 1050 21 23 25 70 12 2 50,10 110
11 22 1050 53 55 57 102 12 2 73,90 110
12 16 11,50 26 26 28 73 12 2 48,36 120 74,88 120
12 26 11,50 63 63 65 110 12 2 69,64 120
13 16 11,50 26 26 28 73 12 2 55,67 130 107,20 130
14 16 11,50 26 26 28 73 12 2 56,54 140 98,24 140
14 26 1150 63 63 65 110 12 2 80,89 140
15 16 11,50 26 26 28 73 12 2 65,93 150 117,90 150
15 26 1150 63 63 65 110 12 2 105,10 150
16 19 1550 29 29 31 79 16 2 68,55 160 117,90 160
16 32 1500 73 73 75 123 16 2 105,30 160
18 19 1550 29 29 31 79 16 2 8547 180 140,90 180
18 32 1500 73 73 75 123 16 2 133,20 180
20 22 19,00 36 36 38 88 20 2 90,93 201 139,70 201
22 22 19,00 36 36 38 88 20 2 116,80 220
24 26 2300 42 44 46 102 25 2 119,00 240 221,70 240
24 45 2300 106 108 110 166 25 2 197,60 240
25 26 2400 44 44 46 102 25 2 119,00 250
25 45 2400 108 108 110 166 25 2 185,50 250
26 26 2400 44 44 46 102 25 2 173,60 260
28 26 2400 44 44 46 102 25 2 163,80 280
30 26 2400 44 44 46 102 25 2 188,90 300
30 45 2400 108 108 110 166 25 2 268,50 300
P ) ) )
M ¢) [e) )
K ) ° )
N (¢) [e) o)
S ¢) o o
H
0 ) [e) o

- v,/f, sida 40-42
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WNT \ Performance

HSS-f.r_ésar
Radiefrasar

Radiefras HSS-E Co 8

i
L

\=30°
V= 6

ZEFP

/B

N

@

DC.. APMX DN

mm

T w=XxX= T

mm mm
13 55
24 55
19 75
38 75
22 9,5
45 9,5
26 115
53 115
32 150
63 150
38 190
75 19,0
45 240

DCONMS

OAL

LPR

OAL DCONMS; ZEFP

mm
57
68
69
88
72
95
83
110
92
123
104
141
121

AR AEREREEAEREDDDEENS

Ti100 Pro

A
e

iy
o

DI

=

1

w

(=)
[e=]
©
o

50 308 ...

EUR
us
77,17
84,82
86,99
98,46

130,00

060

080

100

120

160

OO0 eoe

DIN 1889 B

w

54038 ...

EUR
us
82,19

107,20
117,90
133,20
179,00
251,10

315,50

060

080

100

120

160

200

250

OO0 eoe

Ti100 Pro

|

[

DIN 889 B
[
54 039 ...

EUR
us

i
i

9
é

W

99,88 060 "
120,10 080 "
130,00 100
150,60 120
211,80 160

300,10 200

OO0 eoe

1) Industrinorm

13|26

- V/f,sida 40-42
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WNT \ Performance HSS frésar
Radiefrasar

Radiefras for fin skrubbearbetning HSS-E Co 8

\=30°
m v=10° @ %q ) Ti100 Pro
ZEFP
% DCONMS

-
<
(e}
o
o
—o
DIN 1889 B
s[O3
54 040 ...
DC;i APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm U8
6 13 55 19 19 21 57 6 4 104,30 060
8 19 75 25 27 29 69 10 4 127,70 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 128,80 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 4 151,70 120
16 32 150 42 42 44 92 16 4 213,90 160
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 275,10 200
P )
M )
K °
N o
S o
H

- v,/f,sida 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13|27



WNT \ Performance

HSS-frasar

Formfrasar
o s a .
T-sparsfras HSS-E Co 5, overlappande skar
A forspdr enligt DIN 650
A=10° )
y=11° -
ZEFP
% DCONMS
ﬁ
|
i
i y
| <
Ay ©
|
i x
| DN ‘ = [/
o ! P
-
DC
DIN 851 A
s[O3
50 240 ...
DC .y APMXy; DNy, LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm U6
10 4 4 135 535 10 6 83,62 110
125 6 5 170 570 10 6 80,89 125
160 8 7220 620 10 6 89,40 160
180 8 8 250 700 12 6 9376 180
190 9 8 260 710 12 6 113,50 190 ¥
210 9 10 290 740 12 6 116,80 210
220 10 10 300 750 12 6 120,10 220 ¥
250 11 12 340 820 16 8 140,90 250
280 12 13 370 850 16 8 169,20 280
320 14 15 420 90,0 16 8 191,00 320
360 16 17 470 1030 25 8 287,10 360 "
40,0 18 19 520 1080 25 10 323,10 400
450 20 21 570 1130 25 10 359,20 450 "
500 22 25 640 1240 32 10 39520 500
60,0 28 30 790 1390 32 10 528,30 600
P °
M )
K °
N o
S o
H

1) Industrinorm

13(28

- v./f,sida43
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WNT \ Performance HSS fréisar
Formfrasar

Slitsfras HSS-E Co 5, 6verlappande skar

A forspér enligt DIN 6888
A CDX=ayma

A=10° 7)
“ Vs=1 o @ B
ZEFP
Eﬂ DCONMS

OAL

DIN 850
s[O3
50234 ...

DC., APMX., LPR OAL DCONMS, CDX ZEFP EUR
mm mm mm  mm mm mm U6
10,5 2,0 14 50 6 3,25 6 63,64 100
10,5 25 14 50 6 3,15 6 63,64 101
10,5 3,0 14 50 6 3,15 6 63,64 102
13,5 2,0 16 56 10 4,45 6 63,64 130 "
13,5 3,0 16 56 10 4,45 6 63,64 132
13,5 40 16 56 10 4,45 6 63,64 133
16,5 3,0 16 56 10 5,95 6 69,32 161
16,5 4,0 16 56 10 5,95 6 69,32 162
16,5 50 16 56 10 575 6 69,32 163
19,5 3,0 23 63 10 6,95 8 76,41 190 Y
19,5 40 23 63 10 6,95 8 76,41 191
19,5 50 23 63 10 6,75 8 76,41 192
22,5 40 23 63 10 8,25 8 90,71 220 Y
22,5 50 23 63 10 8,25 8 90,71 221
22,5 6,0 23 63 10 8,00 8 90,71 222
25,5 5,0 23 63 10 9,00 10 90,71 250 "
25,5 6,0 23 63 10 9,00 10 90,71 251
28,5 6,0 23 63 10 10,00 10 133,20 281
28,5 8,0 23 63 10 10,00 10 133,20 283
32,5 6,0 26 71 12 12,00 10 13550 321 Y
32,5 8,0 26 71 12 12,00 10 135,50 322
38,5 8,0 26 71 12 13,35 10 200,90 381 "
455 10,0 26 71 12 16,85 12 244,50 450
P )
M )
K )
N o)
S o
H

1) Industrinorm — v,/f,sida43

cuttingtools.ceratizit.com 13129



WNT \ Performance HSS fréisar
Formfrasar

T-sparsfras HSS-E Co 5

A forspdr enligt DIN 650

\=20° % )
y=11° -
ZEFP
% DCONMS

!
| a
i <
Ay ©
i <
E DN i E
% i <C
. DC ’ DIN 851 A
s A’
50 241 ...
DC4; APMX DN., LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm U6
21 9 10 29 74 12 6 135,50 210
22 10 10 30 75 12 6 149,60 220 Y
25 1 12 34 82 16 6 161,50 250
28 12 13 37 85 16 6 176,90 280 "
32 14 15 42 90 16 6 222,70 320
36 16 17 47 103 25 6 271,80 360 "
40 18 19 52 108 25 8 351,40 400
45 20 21 57 113 25 8 367,80 450 "
P )
M )
K )
N o)
S o
H

1) Industrinorm - v /f,sida 43

13 | 30 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSSfréisar
Formfrasar

Hornradie fras HSS-E Co 5, konkav

=ar
¥:=0° o
ZEFP
ﬁ DCONMS

-
| 3
_ | N |
i A
o ‘ W
5
o
DCX PRFRAD
DIN 6518
s[O3
50 248 ...
PRFRAD;; DCX DC LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm U6
1,0 8 6 20 60 10 4 49,01 010
1,5 9 6 20 60 10 4 59,93 015
2,0 10 6 20 60 10 4 55,56 020
2,5 11 6 20 60 10 4 62,55 025
3,0 12 6 15 60 12 4 56,87 030
4,0 14 6 15 60 12 4 73,57 040
5,0 16 6 15 60 12 4 76,41 050
6,0 20 8 19 67 16 4 99,65 060
8,0 24 8 23 71 16 4 133,20 080
9,0 26 8 29 85 25 4 140,90 090
10,0 28 8 29 85 25 4 162,60 100
12,0 34 10 34 90 25 4 247,80 120
15,0 46 16 44 100 25 6 340,50 150
16,0 48 16 44 100 25 6 400,70 160
P o
M o)
K )
N o
S o
H

— v,/f,sida43

cuttingtools.ceratizit.com 13|31



WNT \ Performance HSS-fréisar
Formfrasar

Vinkelfras HSS-E Co 5

- EEIE
¥:=0° o
ZEFP

DCONMS DCONMS
— _ = _ .
=
, = <

E <
-

oc| !

DIN 1833 DIN 1833

s[O3 s[O3
50246... 50245..

o° DC APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP Bild EUR EUR

mm mm mm mm mm mm U6 U6
16 40 15 60 12 0,3 10 A 73,57 016
16 40 15 60 12 10 B 83,62 016
20 50 18 63 12 0,3 10 A 106,80 020
20 50 18 63 12 10 B 112,50 020
25 6,3 22 67 12 0,3 10 A 130,00 025
25 6,3 22 67 12 10 B 130,00 025
16 6,3 15 60 12 0,3 10 A 83,62 116
16 6,3 15 60 12 10 B 83,62 116
20 8,0 18 63 12 0,3 10 A 106,80 120
20 8,0 18 63 12 10 B 106,80 120
25 10,0 22 67 12 0,3 10 A 115,70 125
25 10,0 22 67 12 10 B 130,00 125
16 7,0 15 60 12 0,3 10 A 83,62 216
20 9,0 18 63 12 0,3 10 A 106,80 220 "
25 11,0 19 67 16 0,3 10 A 130,00 225 "

P ) )

M o) o)

K ) )

N ) o

S o o

H

1) Industrinorm — v,/f,sida 44
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WNT \ Performance

HSS-f.r_ésar
Formfrasar

Prismafras HSS

A Med medbringarspéar enligt DIN 138

ZEFP

PNA

Tu
oo
o [

DC

OAH

1) Industrinorm

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

DIN 847

50 360 ...

EUR
U6
135,50 045
169,20 145
268,50 245
400,70 345

135,50 060
169,20 160
311,10 260
498,80 360

158,30 090
201,90 190
330,80 290
551,30 390

180,00 120
262,00 121

— v,/f,sida 44

Dornmonterad vinkelskivfras HSS

4 Med medbringarspar enligt DIN 138

A=0°
V=2

ZEFP

7

KAPR

P
M
K
N
S
H

DIN 842 A

50 362 ...

EUR
U6
156,10 045
21390 145
269,70 245
380,90 345
578,60 445

213,90 150

137,50 060
169,20 160
232,60 260
380,90 360
578,60 460
953,00 560

— v,/f,sida 44

1333



WNT \ Performance HSS-frésar

Skivfrasar
Skivfras HSS-E Co 5 Smal skivfras HSS-E Co 5
A Grov, 6verlappande skér A Grov, Gverlappande skér
4 Med medbringarspar enligt DIN 138 A Med medbringarspar enligt DIN 138
El@| ) E @]
S } g" ZEFP I = I s %g ZEFP I = I
=
| 8 8 2
OAH_|
DIN 885 A Industrinorm
50 348 ... 50342 ...
DC s OAH.;; DCONMS,; ZEFP EUR DC s OAH . DCONMS,; ZEFP EUR
mm mm mm U6 mm mm mm U6
50 4 16 12 105,40 100 63 1,6 22 16 112,50 200
50 5 16 12 107,20 102 63 2,0 22 16 99,33 202
50 6 16 12 109,00 104 63 2,5 22 16 101,20 204
50 8 16 12 122,30 106 63 3,0 22 16 104,10 206
50 10 16 12 132,10 108 80 1,6 27 20 120,10 300
63 4 22 12 114,60 200 80 2,0 27 20 116,80 302
63 5 22 12 122,30 202 80 2,5 27 20 119,00 304
63 6 22 12 121,10 204 80 3,0 27 20 122,30 306
63 8 22 12 134,20 206 80 4,0 27 20 132,10 310
63 10 22 12 147,40 208 100 1,6 32 24 154,00 400
63 12 22 12 169,20 210 100 2,0 32 24 151,70 402
63 14 22 12 189,90 212 100 2,5 32 24 151,70 404
80 5 27 14 155,00 300 100 3,0 32 24 155,00 406
80 6 27 14 157,20 302 100 4,0 32 24 165,90 410
80 8 27 14 169,20 304 100 5,0 32 24 177,90 414
80 10 27 14 173,60 306 125 1,6 32 26 192,10 500
80 12 27 14 192,10 308 125 2,0 32 26 184,50 502
80 14 27 14 222,70 310 125 2,5 32 26 189,90 504
80 16 27 14 240,20 312 125 3,0 32 26 193,20 506
80 18 27 14 277,30 314 125 4,0 32 26 210,70 510
80 20 27 14 300,10 316 125 5,0 32 26 22490 514
100 6 32 14 225,90 400 125 6,0 32 26 241,20 516
100 8 32 14 22490 402 160 2,0 40 30 300,10 600
100 10 32 14 237,90 404 160 2,5 40 30 290,40 602
100 12 32 14 258,70 406 160 3,0 40 30 294,70 604
100 14 32 14 290,40 408 160 4,0 40 30 310,00 606
100 16 32 14 303,40 410 160 50 40 30 329,60 608
100 18 32 14 359,20 412 160 6,0 40 30 351,40 610
100 20 32 14 351,40 414 160 8,0 40 22 403,90 612
100 25 32 14 456,20 418
125 8 32 16 297,00 500 P °©
125 10 32 16 317,70 502 M C
125 12 32 16 34380 504 K
125 14 32 16 387,60 506 N L
125 16 32 16 409,30 508 S o
125 18 32 16 44420 510 H
125 20 32 16 7480 512 [OHEEe—.
125 25 32 16 570,80 516 R .
160 10 40 18 470,50 600 v/ sida 45
160 12 40 18 522,80 602
160 14 40 18 553,40 604
160 16 40 18 594,90 606
160 18 40 18 663,70 608
160 20 40 18 672,40 610
160 25 40 18 823,00 614
160 32 40 18 1.045,00 618
P o
M )
K )
N °
S o
H

- v./f,sida45

13|34 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS-frésar

Skivfrasar
Skivfras HSS-E Co 5 Smal skivfras HSS-E Co 5
A Fin, Gverlappande skér A Fin, dverlappande skéar
A Med medbringarspéar enligt DIN 138 A Med medbringarspar enligt DIN 138
)\s=1gz % U As=}§° % U
'y g° ZEFP I_I Ys=}g° ZEFP I_I
a1 8
OAH_|
DIN 885 A DIN 1834 A
50 349 ... 50340 ...
DC s OAH,;; DCONMS,; ZEFP EUR DC ;s OAH.; DCONMS,; ZEFP EUR
mm mm mm U6 mm mm mm U6
50 4 16 16 124,50 100 63 1,6 22 28 107,40 200
50 5 16 16 124,50 102 63 2,0 22 28 92,57 202
50 6 16 16 133,20 104 63 2,5 22 28 94,53 204
50 8 16 16 140,90 106 63 3,0 22 28 96,93 206
50 10 16 16 155,00 108 80 1,6 27 32 111,30 300
63 4 22 18 136,50 200 80 2,0 27 32 108,70 302
63 5 22 18 145,10 202 80 2,5 27 32 110,20 304
63 6 22 18 139,70 204 80 3,0 27 32 113,50 306
63 8 22 18 157,20 206 80 4,0 27 32 122,30 310
63 10 22 18 175,80 208 100 1,6 32 36 135,50 400
63 12 22 18 198,70 210 100 20 32 36 134,20 402
63 14 22 18 223,80 212 100 25 32 36 134,20 404
80 5 27 20 183,40 300 100 3,0 32 36 136,50 406
80 6 27 20 188,90 302 100 4,0 32 36 145,10 410
80 8 27 20 197,60 304 100 50 32 36 159,40 414
80 10 27 18 200,90 306 125 1,6 32 40 175,80 500
80 12 27 18 227,10 308 125 2,0 32 40 169,20 502
80 14 27 18 263,10 310 125 25 32 40 174,60 504
80 16 27 18 284,90 312 125 3,0 32 40 177,90 506
80 18 27 18 329,60 314 125 40 32 40 188,90 510
80 20 27 18 329,60 316 125 50 32 40 201,90 514
100 6 32 22 265,20 400 125 6,0 32 40 223,80 516
100 8 32 22 263,10 402 160 2,0 40 48 279,40 600
100 10 32 20 283,80 404 160 2,5 40 48 269,70 602
100 12 32 20 305,60 406 160 3,0 40 48 274,00 604
100 14 32 20 340,50 408 160 4,0 40 48 292,50 606
100 16 32 20 361,30 410 160 5,0 40 48 307,90 608
100 18 32 20 421,30 412 160 6,0 40 48 332,90 610
100 20 32 20 42470 414 160 8,0 40 36 377,70 612
100 25 32 20 526,20 418
125 8 32 2% 350,40 500 P e
125 10 32 22 375,40 502 M
125 12 32 22 406,10 504 K o
125 14 32 22 456,20 506 N L
125 16 32 22 473,80 508 S o
125 18 32 22 546,80 510 H
125 20 32 22 55570 ‘512 (.-~
125 25 32 22 665,90 516 N .
160 10 40 26 558,90 600 v/ sida 45
160 12 40 26 609,00 602
160 14 40 26 655,00 604
160 16 40 26 705,10 606
160 18 40 26 775,00 608
160 20 40 26 776,10 610
160 25 40 26 966,00 614
160 32 40 26 1.214,00 618
P )
M [e)
K )
N °
S o
H

— v,/f,sida4b
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WNT \ Performance

HSS-f.r_asar
Skivfrasar

Smal skivfras HSS-E Co 5

A Raka skar
A Med medbringarspéar enligt DIN 138

L
i

A= 0°
13

¥~ 150

ZEFP

|U|

DC

OAH

DCONMS

DC s OAH.;; DCONMS,; ZEFP

mm

13[36

mm
1,6
2,0
2,5
3,0
1,6
2,0
2,5
3,0
4,0
1,6
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
1,6
2,0
25
3,0
4,0
5,0
6,0
2,0
2,5

mm

DIN 18348
50 341 ...

EUR
U6
123,40
109,20
111,30
114,60
133,20
128,80
130,00
135,50
143,00
157,20
157,20
157,20
159,40
173,60
182,30
212,90
203,00
210,70
215,00
229,30
246,70
270,70
329,60
316,50
323,10
340,50
362,40
386,40
443,20

- v,/f,sidadb

200
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WNT \ Performance

. HSS-frasar
Andplanfrasar

Andplansfras HSS-E Co 5

A Med medbringarspéar enligt DIN 138

A=30°
y=24°

ZEFP

/B

OAH

\ u‘
DCONMS - >

DIN 1880
50 255 ...
DC., OAH DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm U8
40 32 16 6 218,40 040
50 36 22 6 250,00 050
63 40 27 6 317,70 063
80 45 27 6 514,20 080
100 50 32 6 808,90 100
P
M
K
N °
S
H
— V/f,sida46+47
Andplansfras HSS-E Co 5

4 med medbringarspar enligt DIN 138

A=25°
y=10°

ZEFP

/B

"

DCy, OAH DCONMS ZEFP

mm mm
40 32
50 36
63 40
80 45
100 50

P
M
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

N S © ™™

DIN 1880

50 250 ...

EUR
us
173,60 040
227,10 050
312,20 063
471,50 080
745,50 100

— V,/f,sida46+47

Andplansfras HSS-E Co 5

4 Med medbringarspar enligt DIN 138

Twmw=x=Z O

A=25°
y=10°

ZEFP

®°-

OAH DCONMS ZEFP

N
RS owx

Ti100
Pro

DIN 1880

54035 ...

EUR
us
247,80 040
317,70 050
402,70 063
601,50 080
942,00 100

Andplansfras finskrubbning

HSS-ECo 5

4 Med medbringarspar enligt DIN 138

A Tillverkningstoleransen ligger i plusomradet for tolerans js14

|-

\=25°
y=12°

ZEFP

OAH DCONMS  ZEFP

N
[~

— v,/f,sida46+47

Ti100
Pro

DIN 1880

54 036 ...

EUR
us
235,80 040
302,40 050
461,70 063
675,70 080
1.025,00 100

C e e o0

- v./f, sida 46+47

1337
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WNT \ Performance . HSSrasar
Andplanfrasar

Andplansskrubbfras Andplansfras fin skrubbfras
HSS-E Co 5 HSS-E Co 8
4 Med medbringarspar enligt DIN 138 A Med medbringarspar enligt DIN 138
A Tillverkningstoleransen ligger i plusomrédet for tolerans js14 4 Tillverkningstoleransen ligger i plusomrédet for tolerans js14
n \-25° % 7 \=25° v) Ti100
y=14° y,=10° Pro
ZEFP ZEFP

%Z/l b

OAH

DIN 1880 DIN 1880
50 260 ... 54 037 ...
DC;: OAH DCONMS ZEFP EUR DC;w OAH DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm U8 mm mm mm U8
40 32 16 7 176,90 040 40 32 16 7 247,80 040
50 36 22 8 233,60 050 50 36 22 8 310,00 050
63 40 27 8 314,40 063 63 40 27 8 479,20 063
80 45 27 10 441,10 080 80 45 27 10 703,00 080
100 50 32 12 677,80 100 100 50 32 12 1.062,00 100
P ® P °
M [ M )
K ° K )
N ) N °
S o S [¢)
H H

- V/f, sida 46+47 - V/f, sida 46+47

Andplansfras fin skrubbfras
HSS-E Co 8

A Med medbringarspar enligt DIN 138
A Tillverkningstoleransen ligger i plusomrédet for tolerans js14

\=25° )
ﬂ VS=1 - % B
ZEFP

OAH

DIN 1880
50297 ...
DC. OAH DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm U8
40 32 16 7 176,90 040
50 36 22 8 233,60 050
63 40 27 8 314,40 063
80 45 27 10 441,10 080
100 50 32 12 677,80 100
P )
M °
K )
N )
S o
H

- v./f, sida 46+47
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WNT \ Performance

HSS frésar

Skérdata
Materialundergrupp Index S attning / struktur / virmebehandling N,D;,:?zqéllﬂgsmﬁc ateials Rjateials ate ety Rfatealy
P11 <015%C glodgat 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 glodgat 640N/mm?/190HB ~ 1.1191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal P1.3 hardat 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 (55
P.1.4 glodgat 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 hardat 1010N/mm?/300HB  1.1223  C60R 1.0727 45520
P.2.1 glodgat 610N/mm?/180HB 17131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 hérdat 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 glodgat 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Héglegerat stal och . . a :
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hardat och anlopt 1100N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlgpt 1300N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Rostfritt stél
P.4.2 martensitiskt hardat 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stél M.2.1 austenitiskt hardat 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitiskt/ferritiskt 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 perlitiskt (martensitiskt) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Segjérmn
K.2.2 perlitiskt 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjarn
K.3.2 perlitiskt 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 ejhardbar 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hardbar hérdad 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhardbar 250N/mm?/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hardbar hérdad 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,ejhérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn,CuSnZn 300N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1b 24070 CuZn28Sn1As
(brons/méssing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340N/mm?/100HB  2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.11 glodgad 680N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
Fe-bas
S.1.2 hardad 950N/mm?/280HB  1.4980  XBNiCrTiMoVB25-152  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Rarmaltioste S.2.1 alodgad 840N/mm?/250HB 24631  NCr20TA(Nimonic804)  3.4856  NCr22Mo9Nb
legeringar
S S.2.2 Ni-eller Co-bas hérdad 1180N/mm?/350HB ~ 2.4668  NCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi 1 3
S.2.3 gjuten 1080N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025 Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanlegeringar S.3.2 Alpha-+ Beta-legeringar héardad 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betalegeringar 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 hardat och anlopt 46-55HRC
H.1.2 hardat och anlopt 56-60 HRC
Hérdat stal
H H.1.3 hardat och anlopt 61-65HRC
H.1.4 hardat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods gjutet 400HB
Hérdat gjutjarn hérdat och anl6pt 55HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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HSS-frasar
WNT \ Performance Skirdata

Riktvarde skarhastighet - Spar- och pinnfras

[ Forstahandsval

Pulverstal
o O  lampliga kylmedier

Obelagt Ti100 Pro
Ti100 Pro

Index Kff, Ve i m/min ._._é_. .-_é %
P12 20 45 50 e
P12 12 20 45 50 e
P13 12 2 45 50 e
P4 105 %0 3% e
P15 10 5 % 3% e
P21 12 2 4 45 e
P22 10 15 40 45 e
P23 08 5 %0 3% e
P24 08 5 3 3% e
P31 10 5 %0 3% e
P32 08 12 25 30 e
P33 08 0 20 25 e
P41 10 020 25 e
P42 10 020 25 e

M.1.1 1,0 10 20 25 °

M.2.1 09 7 15 20 °

M.3.1 1,0 ® 10 15 °

K.1.1 1,0 18 86 40 °

K.1.2 1,0 18 25 30 °

K.2.1 1,0 15 30 85 °

K.2.2 1,0 15 30 B °

K.3.1 1,0 15 35 40 °

K32 08 12 25 30 °

N.1.1 19 150 240 260 °

N.1.2 19 100 130 150 °

N.2.1 18 100 140 °

N.2.2 1,7 60 80 °

N.2.3

N.3.1 11 100 130 °

N32 12 30 60 80 °

N33 12 30 60 80 °

N.4.1 1,8 90 140 160 °

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1 10 10 15 25 (]

S.3.2 11 10 15 25 °

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@) For spérfrasning maste angivna skérhastigheter (v,) i tabellen minskas med ca 15-20 %.

Kf f, = korrigeringsfaktor for matning per tand
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WNT \ Performance HSS fréisar
Skardata

Matning per tand for HSS pinnfras
Riktvarde (i mm) for matning per tand (f,)

Konturbearbetning Sparfrésning

@DC% QJDC% QDCF

ap=1,5xDC ap=1,5xDC a =DC

a,=0,1xDC a,=0,2-0,3mm a, =0,25xDC a,=0,25xDC a,=0,6xDC a,=DC
f,imm f,imm f,imm f,imm f,imm f,imm
mm - - - = - -
[=] — j=] — j=2) — j=2 . j=] — j=] -
< [=] [S5] [=>] < [=>] < [=] < [=>] < [=>)
= < © < @ < @ < @ < @ <
=) o =) o bl o D o (5]
(] [aa] o m o o o o (@] [aa] (@] (a]

2 0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009

3 0,011 0,012 0,010 0,012 0,009 0,010

4 0,017 0,018 0,014 0,015 0,013 0,014 0,015 0,016 0,013 0,014 0,011 0,012
5 0,024 0,026 0,018 0,020 0,014 0,015 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,022 0,024 0,015 0,017 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,029 0,032 0,020 0,022 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,037 0,041 0,026 0,028 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,044 0,049 0,031 0,034 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,054 0,059 0,037 0,041 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,061 0,067 0,042 0,046 0,072 0,079 0,060 0,066 0,062 0,057
18 0,126 0,136 0,070 0,077 0,048 0,053 0,084 0,093 0,071 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,076 0,083 0,052 0,057 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,085 0,094 0,059 0,065 0,104 0114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 0,170 0,188 0,095 0,104 0,065 0,072 0,117 0,129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,109 0,120 0,075 0,083 0,136 0,150 0,114 0,125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,124 0,137 0,086 0,094 0,157 0,173 0,131 0,145 0,113 0,125
36 0,224 0,240 0,144 0,159 0,099 0,109 0,170 0,194 0,142 0,162 0,126 0,140
40 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,184 0,202 0,154 0,169 0,132 0,146
45 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160

@)
/) Tips:
(J For obelagda frasar dr i regel medfrésning att féredra framfér motfrasning.
For belagda frésar & medfrésning erforderlig for att uppna optimala prestanda.

@ Matningskorrigering:
Multiplicera vérdet fran ovanstaende tabell med motsvarande korrektionsfaktor Kf f, fran tabellen pd — sida 40.

Generellt géller:
f, (frasning) = f, x Kf f,
f, (borrning) =1, (frdsning) + antal tdnder
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WNT \ Performance HSS fréisar
Skardata

Matning per tand vid frasning av kilspar med HSS sparfras
Riktvarde (i mm) for matning per tand (f,)

Fullmattsfrésning (i ett skdr) Undermattsfrasning (invandig profilfrasning) Borrfrasning
oDC {2 D0l @ @
3 ]
a,=1xDC a,=1xDC * *
Grovskar Finskdr
f,imm f,imm f,imm
aDC
mm g = g = g i g i) g =
2 N s - s B = - = g
=] = = = = @ o @ = @
2 0,005 0,006 0,005 0,006 0,008 0,009 0,003 0,003 0,002 0,002
3 0,009 0,010 0,009 0,010 0,015 0,016 0,004 0,005 0,003 0,003
4 0,012 0,013 0,012 0,013 0,022 0,024 0,006 0,007 0,004 0,004
5 0,016 0,017 0,016 0,017 0,030 0,033 0,008 0,009 0,005 0,006
6 0,020 0,022 0,020 0,022 0,039 0,043 0,010 0,011 0,007 0,007
8 0,026 0,029 0,026 0,029 0,055 0,061 0,013 0,014 0,009 0,010
10 0,034 0,037 0,034 0,037 0,075 0,082 0,017 0,019 0,011 0,012
12 0,040 0,044 0,040 0,044 0,093 0,101 0,020 0,022 0,013 0,015
14 0,049 0,054 0,049 0,054 0117 0118 0,024 0,027 0,016 0,018
16 0,056 0,062 0,056 0,062 0,135 0,135 0,028 0,031 0,019 0,021
18 0,065 0,072 0,065 0,072 0,151 0,151 0,033 0,036 0,022 0,024
20 0,071 0,078 0,071 0,078 0,167 0,167 0,035 0,039 0,024 0,026
22 0,080 0,088 0,080 0,088 0,184 0,184 0,040 0,044 0,027 0,029
25 0,089 0,098 0,089 0,098 0,208 0,208 0,044 0,049 0,030 0,033
28 0,103 0,113 0,103 0,113 0,233 0,233 0,051 0,056 0,034 0,037
32 0,118 0,130 0,118 0,130 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
36 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
40 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
45 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
50 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043

@)
/) Tips:
(J For obelagda frasar dr i regel medfrésning att féredra framfér motfrasning.
For belagda frésar & medfrésning erforderlig for att uppna optimala prestanda.

@ Matningskorrigering:
Multiplicera vérdet fran ovanstaende tabell med motsvarande korrektionsfaktor Kf f, fran tabellen pd — sida 40.

Generellt géller:
f, (frasning) = f, x Kf f,
f, (borrning) =1, (frdsning) + antal tdnder
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WNT \ Performance HSS fréisar
Skardata

Riktvarde skardata - formfrasar

[ ] Férstahandsval

50 241 ... 50240... 50234 ... 50248.... O  lampliga kylmedier

@gDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= BDC= gDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @GDC= @DC= BDC=

21-25 28-36 40-45 11-16 18-22 25-32 36-45 50-60 10-17 19-26 28-33 33-46  8-11 12-24 26-34 46-48

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm _ »

S =
ceX m/\:wcﬂn mflm mfzm m/vncﬂn nr;n nﬁn :é: E (é
P.1.1 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 0,05 003 006 01 012 @
P1.2 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 0,05 003 006 01 012 @
P1.3 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 005 003 006 01 012 @
P.1.4 22 006 008 01 0,015 003 003 003 0,04 22 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P1.5 22 006 008 01 0,015 003 003 003 0,04 22 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P.2.1 22 006 008 01 0,015 003 003 003 0,04 22 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P.2.2 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 0,05 003 006 01 012 @
P.2.3 20 006 008 01 0,015 003 003 003 0,04 20 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P.2.4 20 006 008 01 0,015 003 003 003 0,04 20 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 10 006 008 01 001 0025 0025 0,025 0,03 10 002 0025 003 0,04 002 0045 008 009 @
P.4.2 10 006 008 01 001 0025 0025 0025 0,03 10 002 0025 003 0,04 002 0045 008 009 @
M.1.1 10 006 008 01 001 0025 0025 0025 003 10 002 0025 003 004 002 0045 008 009 @
M.2.1
M.3.1
K.1.1 28 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 24 0025 003 004 0,05 003 006 01 012 @
K.1.2
K.2.1 22 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 22 0025 003 004 0,05 003 006 01 012 @
K22 20 007 o1 012 0015 003 0025 004 0,035 20 0025 003 004 0,05 003 006 01 012 @
K.3.1 15 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 15 0025 003 004 005 003 006 01 012 @
K.3.2 15 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 15 0025 003 004 005 003 006 01 012 @
Ni1 100 o1 012 015 002 0045 0045 0045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015 @
N1.2 100 o1 012 015 002 0045 0045 0045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015 @
N.2.1 80 009 011 013 0015 004 0035 004 0045 80 003 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.22 60 009 011 013 0015 004 0035 004 0045 60 003 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.2.3
N.3.1 25 008 01 012 0015 004 0035 003 0035 25 002 0035 0045 0055 003 006 012 012 °
N.3.2 25 008 01 012 0015 004 0035 003 25 002 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.3.3 25 008 01 012 0015 004 0035 003 25 002 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.4.1 70 01 012 015 0018 004 003 0035 0045 70 003 0035 005 006 0025 006 01 012 @
0012 0025 0025 0025 0035 20 0015 0025 0035 0045 002 005 007 009 @

)
@) Skardata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vardena visar mojliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomradet!
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WNT \ Performance HSS fréisar
Skardata

Riktvarde skardata - formfrasar

[ ) Férstahandsval

50245 .../50 246 ... 50 360 ... 50362... O lampligakylmedier
gDC= BDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= BDC=
16mm 20mm 25mm 50mm 63mm 80mm 100mm 40-50 63 80 100
2=32 a=4 a=5 2=5 a=63 a=8 a=10 mm mm mm mm _ _
S 5
=X m/\:wcﬂn mf:n m/vr;in rrf;n mfin u_é_,’ '__g é
P.1.1 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 002 @
P1.2 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.1.3 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.1.4 22 001 0015 0,018 20 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 002 @
P.1.5 22 0,01 0,015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.1 22 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.2 28 001 0015 0,018 22 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
P.2.3 20 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.4 20 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 10 0007 001 0,012 10 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
P.4.2 10 0007 001 0,012 10 o008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
M.1.1 10 0007 001 0012 10 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
M.2.1
M.3.1
K.1.1 24 001 0012 0,015 19 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.1.2 12 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.2.1 22 001 0012 0,015 15 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.2.2 20 001 0012 0015 12 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.3.1 15 001 0012 0,015 16 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.3.2 15 001 0012 0,015 13 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
Ni1 90 o001 0015 002 °
N.1.2 90 001 0015 002 70 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.2.1 80 001 0015 002 60 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.22 60 001 0015 002 60 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.2.3
N.3.1 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.3.2 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.3.3 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.4.1 70 001 0015 00175 45 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 001 °
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1 20 0008 001 0015 20 0008 001 0012 0016 0005 0007 0009 0012 @

o
@) Skérdata kan variera starkt beroende pa yttre omsténdigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!
De angivna vdrdena visar mojliga skardata som maste 6kas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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WNT \ Performance HSS fréisar
Skardata

Riktvarde skardata - Skivfrasar

50340.../50341.../50 342 .../50 348 .../ 50 349 ...

[ Férstahandsval
O  ldmpliga kylmedier
@DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC=

50 mm 63 mm 80 mm 100 mm 125 mm 160 mm

- f, 2 = -
Index Ve im/min ) E é §
P11 30  005-006 006-007 007-008 008-009 0095-011 01-012 @ @)Mamingskorrigeringsfakmr
P1.2 20 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-0,11 0,1-0,12 ) (Kff,) for skivfris med
P13 20  005-007 006-008 007-009 008-010 0095-012 01-013 @ hansyn till skérbredden (a,)
P14 15  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 ®
P15 15  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 @
P21 20  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01
P22 20  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 e
P23 10  003-004 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 e
P24 10  003-004 004-005 005-006 0,06-007 007-008 008-009 e
P31 15 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 @ a Kt;
P32 10  003-004 004-005 005-006 0,06-007 007-0,08 008-009 e 0,05xDC 14
P33 10  003-004 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 e 01x0c 0
P41 10 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01
P42 10 004-006 005-007 006-008 007-009 008-010 009-02 e 0,15xDC 08
M11 10 003-004 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 e 02%DC 07
M21 10 003-004 004-005 005-006 006-0,07 007-008 008-009
M.3.1 8  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 e 0.25xDC 06
K11 20  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 e
K12 18  004-005 005-006 006-0,07 007-008 008-009 009-01 e
K21 18  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 ®
K22 15  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 @
K31 18  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 e
K32 18  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 ®
Ni1 150  006-0075 0075-009 0,009-01 001-012 012-0135 0135-015 e
N12 100 006-0075 0075-009 0009-01 001-012 012-0135 0135-015 e
N21 80  005-006 006-007 007-008 008-009 0095-011 01-012 @
N22 40  005-006 006-007 007-008 008-009 0095-011 01-012 @
N.2.3
N31 80  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 ®
N32 30  005-006 006-007 007-008 008-009 0095-011 01-012 ®
N33 30  005-007 006-008 007-009 008-010 0095-012 01-013 @
N4l 90  005-006 006-007 007-008 008-009 0095-011 01-0,12 .
S
512
s.2.1
$.2.2
$.2.3
$31 10 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-0] ® 1 3
s32 10  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 ®
533
H.A1
H1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

)
n ) De angivna matningsvardena géller for jAmnt tandade skivfréasar vid skardjup 0,1 x DC!
For skivfrasar med dverlappande skar méste matningen minskas med 50 %.

(\\
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Skardata

Riktvarde skarhastighet - andplansfras

50250.../50255.../ 54035../54036../ @  Forstahandsval

50260.../50297 ... 54037 ... O  lampliga kylmedier
Obelagt Ti100 Pro

Index KFf, Ve m/min u‘% § é
P11 1,2 25 45 [
P.1.2 1,2 20 40 [
P1.3 1,2 20 40 [
P1.4 1,0 15 30 °
P1.5 1,0 15 30 °
P.2.1 1,2 20 40 °
P.2.2 1,0 20 40 )
P.2.3 0,8 10 20 [
P.2.4 0,8 10 20 [
P.3.1 1,0 15 30 °
P.3.2 0,8 10 20 °
P.3.3 0,8 10 20 °
P.41 1,0 10 15 [
P.4.2 1,0 10 15 [
M.1.1 1,0 10 15 [
M.2.1 0,9 7 15 °
M.3.1 1,0 5 10 )
K.1.1 1,0 20 30 °
K.1.2 1,0 18 30 )
K.2.1 1,0 18 30 °
K.2.2 1,0 15 25 )
K.3.1 1,0 18 30 °
K.3.2 1,0 18 30 °
N.1.1 1,5 150
N.1.2 1,5 100
N.2.1 1,3 80
N.2.2 1,3 40
N.2.3
N.3.1 1,1 80 110 )
N3.2 1,2 30 60 °
N.3.3 1,2 30 60 )
N.4.1 1,3 90 120 °
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WNT \ Performance

HS§-frésar
Skardata

Matning per tand for HSS andplansfras

Riktvarde (i mm) for matning per tand (f,)

D

a =0,05xDC

0,2xDC

a =

)

0,2x DC

, =

a

a,=0,75xDC a,=0,75xDC a,=0,75xDC
f,imm f,imm f,imm
@ DC mm Obelagt Ti100 Pro Obelagt Ti100 Pro Obelagt
40 0,049 0,054 0,064 0,070 0,060
50 0,055 0,060 0,071 0,078 0,066
63 0,061 0,067 0,079 0,087 0,074
80 0,065 0,071 0,084 0,092 0,078
100 0,059 0,065 0,076 0,084 0,071
(e}
L/ Matningskorrigering:
Multiplicera vardet fran ovanstaende tabell med motsvarande korrektionsfaktor Kf f, fran tabellen pa — sida 46.
Generellt géller:
fz (frdsning) = fz x Kf fz
fz (borrning) = fz (frésning) + antal tdnder
Formler for skardataberakning
Beteckning Férkortning Enhet Formel
v,x 1000
Varvtal min’! = -
DCxm
DCxmxn
Skérhastighet m/min V= —
1000
V
Matning per skir mm f= — f="hx \/_D—C
ZEFPXn 4
Matning per varv mm f=f xZEFP 1 3
Matningshastighet mm/min v,= f xZEFPxn
a
Medelspantjocklek mm h =fx \/_—e

ZEFP = Antal tnder
a = Frasingreppsbredd (vid skivfrds skardjup)

e

DC = Skéardiameter

cuttingtools.ceratizit.com
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HSS-frasar
Teknisk information

Typbeskrivning

For hoghallfasta stalmaterial och hardade material

For hoghallfasta stalmaterial och hardade material - med flatkordelprofil

For hoghallfasta stalmaterial och hardade material - med rundkordelprofil

For hoghallfasta stalmaterial och hardade material - med fin spandelare
speciellt for gjut-och nickellegeringar

For bearbetning av stal och gjutgods samt rostfria stal

For bearbetning av stal och gjutna material samt rostfritt stél
- med flatkordelprofil

Belaggning

Ti100
Pro

13[48

A TiMultilayer-belaggning

A HV0,05=3500

A Friktionskoefficient (mot stél) = 0,7

A maximal anvandningstemperatur: 900 °C

NTI

For bearbetning av stal och gjutna material samt rostfritt stél
- med rundkordelprofil

For bearbetning av stal och gjutna material samt rostfritt stal
- med spandelare i mitten

For mjuka material och icke-jarnmetaller (aluminium, koppar, massing)

For mjuka material och icke-jarnmetaller (aluminium, koppar, massing)
- med flatkordelprofil

For mjuka material och icke-jdrnmetaller (aluminium, koppar, massing)
- med rundkordelprofil
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