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CeepneHue 1 06paboTka oTBEPCTUI
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®pe3bl 113 OLICTPOPEXYLIEN CTanm
BeepneHue

Ykasaresb
3HaueHe CUMBONOB 2
Toolfinder 3
ConepxaHue 4+5
0630p npoayKLn 6-38
TexHnueckaa nHdopmauna
Pexxumbl pesanus 39-47
Oopmynbl 1114 pacyeTa napaMeTpoB pesaHua 47
Typenbeschreibung 48
MokpbiTNe 48
3HaueHne CUMBOJIOB
XBOCTOBUK
DIN 1835
AC_D | McnonHeHne XBOCTOBNKA
B@D
— Onuna:
CBEPXKOPOTKOE / KOPOTKOE / CpeaHee / ANNHHOE /
C=sS3
ussssI| CBEPXANIMHHOE

MoaroToBKa PexyLx KPOMOK

J 0CTPO

]| oacka (CHW = wupuHa dacku, Mm)

U Cdepa
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WNT \ Performance

MHCTpyMEHTHI NpEMIYM-KA1Acca ANA MaKCUMabHO
NpOKN3BOANTENLHOCTH

NHCTpyMeHThl npeMunyM-knacca nnHeinkn WNT Performance
paapab0oTaHbl ANA cneuuanbHbix 061acTel NPUMEHEHUA 1
OT/IMYAIOTCA UCKKOUUTENBHO NPOU3BOAUTENBHOCTHIO.

Ecnu Balle Nnpou3BOACTBO NPEABLABNAET BLICOKME TPEOOBAHMA
K NPON3BOCTBEHHLIM MOKA3ATENAM 11 HALIE/IEHO Ha
MPEBOCXOAHbI PE3YNbTaAT, Mbl PEKOMEH/IYEM NCNOMb30BATh
WHCTPYMEHTBI NPEMIYM-KIacca U3 3TOV Cepuu.

lpumeHeHne

Mpumep 06paboTkiu

KpacHbIMN CTPENKami ykasaHbl BOSMOXHbIE
HanpaeeHnA nofaum.

Yucno adeKTUBHbIX 3yObeB

[eoMeTprA PeXyLLEn KPOMKN
As = yron noabema BIUHTOBOW KaHaBKK
Vs = NEePeaHuIA yron pesanua

OcHoBHas 06n1acTb NpUMeHeHUs

[lononHntensHas 06n1acTb NPUMEHEHNA

cuttingtools.ceratizit.com
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®pe3bl 113 OLICTPOPEXYLIEN CTanm
Toolfinder

Toolfinder

6onee MATKNIA 06pabarbiBaemblil Matepnan

YuctoBaa obpaboTka

).‘3\\:'! 6+7 8-15
25

28+29

31

33+34

4‘&}&, 37 37

YepHoBad 1 unctoad obpaboTtka

YepHoBan 0bpaboTka

2\ ." 38

cuttingtools.ceratizit.com
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@ 35+36

18

19

13

23+24

27

38
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®pesbl U3 BbICTPOPEXYLLIEN CTanm

0630p cBepn 13 bicTpopexyiein ctanu (HSS)

WNT \ Performance
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WNT \ Performance ®pesbl 13 bbICTPOPEXyLIeii CTanm

0630p
0630p cBepn 13 bicTpopexyiein ctanu (HSS)
g = 33 | g o
© < =y = Sg8 g | 2 - E 2 =
= pie & El e 3 © o =5 a2 3 2
z e 2 =] = 3 =2 o = 2 < s X = Tz
= S < L _ 2 5 a3 o 5 = s T 2 o o
= 5 | & g£2E:5:58 8/z/&8 |8 s 5% °
: @ e sl pw|w] £ E:mO s
IE ZEFP GDC P M K N S H l:l:[ = B ;
PaaunycHble (pesbl
® O @0 O . ==
wn 2 2-30 SO U Hs-E @ [0 25
® O @ OO .
-5 6-25 HSS-E 2
&n 4-5 (oD e Wi
® O @ OO .
-2 HSS-E
%n 4 o (O b L 2!
(®acoHHble/ANCKOBbIE/LUNNHAPNYECKO-TopLIEeBbIE (PPesb
® O @ O O
|—-__.—ﬂ 6-10 11-60 HSS-E 28

s[O3

105- ® O @ O O .
- ' HSS-E
6-12 455 e

@ 0Oe0O
6-8 21-45 . HSS-E
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30

4-6 6-16

® O @0 O
10 16-25 . HSS-E 32
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@ﬁ@g 252 s0-col * 18 = [l HSS-E
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®pe3bl 113 OLICTPOPEXYLIEN CTanm
YucToBbie ppessbl

Ma3oBaa (ppe3a HSS-E Co 8

\=42°
v=16°

ZEFP

/B

™

=

i

&)
L
]

DC.; APMX DN

mm
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
45
5,0
55
6,0
6,5
7.0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0

T w=XxX= T

mm mm
7
8
8
10
1
1
13
13
13
16 6,0
16 6,5
19 75
19 8,5
22 9,5
26 115
26 115
32 150
32 150
38 190
38 190

DCONMS

OAL

OAL DCONMS; ZEFP

mm

DO OO OO

RPN NDNDNDNDND NN

S —
D ~

A
= v,
1L

W

[(C8
50 144 ...

020
025
030
035
040
045
050
055
060
065
070
080
090
100
120
140
160
180
200
220

136

— v, /f,cTp. 40-42

cuttingtools.ceratizit.com
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Yncrosble Gpesbl

KoHueBbie (hpesbl HSS-E Co 8

A=40° @
y=24°
ZE|

2

2

FP l\
1%)? ﬂ DCONMS
| S
|
V| i4 |
‘ 1
WA H ‘
4/
| 2 7
| o A
| N
‘ o«
DN 5 q &
<1 L ﬂ:@
EJ—I CESSSI
DC [+ DIN 69844
s[O3
50120 ...
DC,, APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 7 7 13 15 51 6 3 020
3 8 8 14 16 52 6 3 030
3 12 2 18 20 56 6 3
4 1 17 19 55 6 3 040
4 19 19 25 27 63 6 3
5 13 13 19 21 57 6 3 050
5 24 24 30 32 68 6 3
6 13 55 19 19 20 57 6 3 060
6 24 55 30 30 32 68 6 3
7 16 65 2 24 2 66 10 3 070
7 30 65 36 38 40 80 10 3
8 19 75 25 27 29 69 10 3 080
8 38 75 44 46 48 88 10 3
9 19 85 26 27 29 69 10 3 090
9 38 85 45 46 48 88 10 3
10 22 95 30 30 32 72 10 3 100
10 45 95 53 53 55 95 10 3
12 26 115 36 36 38 83 12 3 120
12 5 115 63 63 65 110 12 3
4 26 115 36 36 38 83 12 3 140
4 5 115 63 63 65 110 12 3
16 32 150 42 42 44 9 16 3 160
16 63 150 73 73 75 123 16 3
18 32 150 42 42 44 9 16 3 180
18 63 150 73 73 75 123 16 3
20 38 190 52 52 54 104 20 3 200
20 75 190 89 89 91 141 20 3
22 38 190 52 52 54 104 20 3 220
2 75 190 89 89 91 141 20 3
24 90 230 106 108 110 166 25 3
25 45 240 63 45 65 121 25 4 250
25 90 240 108 108 110 166 25 4
28 90 240 108 108 110 166 25 4
30 90 240 108 108 110 166 25 4
32 106 310 123 123 126 186 32 4
3 106 31,0 123 123 126 186 32 4
40 125 380 142 142 147 217 40 4
P
M
K
N )
S
H
0 )

cuttingtools.ceratizit.com

CESSS

DIN 844
s[O3

50 121 ...

030
040
050
060
070
080
090
100
120
140
160
180
200

220
240

250
280
300
320
360
400

)
— v /f,c1p. 40-42
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Yncrosble Gpesbl

Ma3oBaa (ppe3a HSS-E Co 8

A=30°
n Vz=10° 6} %li Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

1%)? ﬂ . DCONMS I | I i
A
e |

—
< E
le) {
N
}
| - (e
DN o =3 =3 = s
|« o m m
=3 =3 =3 =3
x T
E J — CESSSI CESSSI CESSSS CESSSI
DC [ = DIN 327 DIN 327 Factory standard  Factory standard

s[O3 s[O3 s[O3 s[O3

50100.. 54025.. 50122.. 54020..
DC lon. APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
1,00 hi10 25 2,5 9 1 47 6 2 010 " 010

1,50 h10 3,0 3,0 9 1 47 6 2 015 015

1,80 hi10 4,0 4,0 10 12 48 6 2 018 018

2,00 ed 4,0 4,0 10 12 48 6 2 020 020

2,50 e8 5,0 50 1 13 49 6 2 025 025

2,80 hi0 5,0 50 1 13 49 6 2 028 028

3,00 e8 50 50 1 13 49 6 2 030 030

3,00 ed 8,0 8,0 18 20 56 6 2 030 030
3,50 hi0 6,0 6,0 12 14 50 6 2 035 035

3,50 h10 10,0 10,0 21 23 59 6 2 035 035
3,80 hi0 70 7,0 13 15 51 6 2 038 038

4,00 ed 70 7,0 13 15 51 6 2 040 040

4,00 e8 11,0 11,0 25 27 63 6 2 040 040
450 hi0 7,0 7,0 13 15 51 6 2 045 045

450 h10 11,0 11,0 25 27 63 6 2 045 045
480 hi0 8,0 8,0 14 16 52 6 2 048 048

5,00 e8 8,0 8,0 14 16 52 6 2 050 050

5,00 e8 13,0 13,0 30 32 68 6 2 050 050
550 h10 8,0 8,0 14 16 52 6 2 055 055

550 h10 13,0 13,0 30 32 68 6 2 055 055
575 h10 8,0 8,0 14 16 52 6 2 057 057

6,00 e8 80 550 14,0 14 16 52 6 2 060 060

6,00 e8 130 550 30,0 30 32 68 6 2 060 060
6,50 h10 10,0 6,00 16,0 18 20 60 10 2 065 065

6,50 hi0 160 6,35 360 38 40 80 10 2 065 065
6,75 hi0 100 6,50 16,0 18 20 60 10 2 067 067

7,00 e8 100 6,50 16,0 18 20 60 10 2 070 070

7,00 ed 160 6,35 360 38 40 80 10 2 070 070
750 hi0 100 700 16,0 18 20 60 10 2 075 075

750 hi0 160 735 360 38 40 80 10 2 075 075
775 h10 11,0 750 170 19 21 61 10 2 077 077

8,00 ed 1,0 750 17,0 19 21 61 10 2 080 080

8,00 e8 190 735 440 46 48 88 10 2 080 080
850 h10 11,0 8,00 18,0 19 21 61 10 2 085 085

850 h10 190 835 450 46 48 88 10 2 085 085
870 hi0 11,0 850 18,0 19 21 61 10 2 087 087

900 hi0 11,0 850 18,0 19 21 61 10 2 090 090

900 h10 190 835 450 46 48 88 10 2 090 090
950 h10 11,0 900 18,0 19 21 61 10 2 095 095

950 h10 190 935 450 46 48 88 10 2 095 095
970 hi10 130 950 21,0 21 23 63 10 2 097 097

10,00 e8 13,0 950 21,0 21 23 63 10 2 100 100

10,00 e8 220 935 530 53 55 95 10 2 100 100
10,50 h10 13,0 10,00 21,0 23 25 70 12 2 105 105

10,70 h10 13,0 10,50 21,0 23 25 70 12 2 107 107

11,00 h10 13,0 10,50 21,0 23 25 70 12 2 110 110

11,00 h10 220 1050 530 55 57 102 12 2 110 110
B ) ) ) )
M e) ) ) ®
K ) ) ) ®
N o) o) o) o)
S o o o) o)
H

0 o) ) o o
1) Factory standard - v,/f,c1p. 40-42
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Yncrosble Gpesbl

i
v
%

DC
mm
11,50
11,70
12,00
12,00
12,70
13,00
13,00
13,70
14,00
14,00
14,70
15,00
15,00
15,70
16,00
16,00
16,70
17,00
17,00
17,70
18,00
18,00
19,00
19,00
19,70
20,00
20,00
21,70
22,00
22,00
23,70
24,00
24,00
24,70
25,00
25,00
26,00

Ma3oBaa (ppe3a HSS-E Co 8
\=30° )
y=10° 6% l? J
ZEFP
ﬂ DCONMS
| e
|
A |
|
| = -
. <<
| o
| N
i o
DN o &
=3
<1 L CEsSSY
E J-J CESSSY
DC [+ DIN 327
(O3
50100 ...
Oon. APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
ho 130 11,00 210 23 25 70 12 2 115
ho 160 1150 260 26 28 73 12 2 17
e8 160 1150 260 26 28 73 12 2 120
e8 260 1150 630 63 65 110 12 2
ho 160 1150 260 26 28 73 12 2 127
ho 160 1150 260 26 28 73 12 2 130
ho 260 1150 630 63 65 110 12 2
ho 160 1150 260 26 28 73 12 2 137
e8 160 1150 260 26 28 73 12 % 140
e8 260 1150 630 63 65 110 12 2
ho 160 1150 260 26 28 73 12 2 147
ho 160 1150 260 26 28 73 12 2 150
ho 260 1150 630 63 65 110 12 2
ho 190 1500 290 29 31 79 16 2 157
e8 190 1500 290 29 31 79 16 2 160
e8 320 1500 730 73 75 123 16 2
Mo 190 1500 290 29 31 79 16 7 167
ho 190 1500 290 29 31 79 16 2 170
ho 320 1500 730 73 75 123 16 2
ho 190 1500 290 29 31 79 16 2 177
e8 190 1500 290 29 31 79 16 7 180
e8 320 1500 730 73 75 123 16 2
ho 190 1500 290 29 31 79 16 2 190
ho 320 1500 730 73 75 123 16 2
ho 220 19,00 360 36 38 88 20 7 197
e8 220 1900 360 36 38 88 20 2 200
e8 380 1900 890 89 91 141 20 2
ho 220 1900 360 36 38 88 20 2 217
e8 220 1900 360 36 38 88 20 7 220
e8 380 1900 890 89 91 141 20 2
ho 260 2300 420 44 46 102 25 2 237
e8 260 2300 420 44 46 102 25 2 240
e8 450 2300 1060 108 110 166 25 2
ho 260 2400 440 44 46 102 25 2 247
e8 260 2400 440 44 46 102 25 2 250
e8 450 2400 1080 108 110 166 25 2
M0 260 2400 440 44 46 102 25 7 260
[
(@)
[
O
(@)
o

O T w=Xx=7T

1) Factory standard

cuttingtools.ceratizit.com

Ti100 Pro

Ti100 Pro

[
[——

=3
CESSS

Factory standard Factory standard

= =
CEss CEsS
=3 =3
CSSSI CESSSI
DIN 327
s[O3 s[O3
54025... 50122...
115
17
120
120
127
130
130
137
140
140
150
150
157
160
160
170
170
177
180
180
190
190
197
200
200
217
220
220
237
240
240
247
250
250
260
[ ] [ ]
[ ] O
(] [ ]
(@) (@)
O O
(@) (¢]

s[O3
54020 ...

120
130
140
150
160
170

180
190

200
220
240

250

OO0 e e o

o
- v./f,cTp. 40-42
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Yncrosble Gpesbl

HenepetaunBaemsie (pe3bl HSS-E Co 8

A XsocToBuk no DIN 1835 B

\=30°
n y=12° @@ %i Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
ﬂ DCONMS [_ | o [

ﬂ» f
7 ; &

OAL

[an

o ;

- [~ [~ [~
[ CEs
=3 =3 =3 =S
CESSS CESSS

Factory standard Factory standard Factory standard Factory standard

(O s(O3 s[O3 s[O3
50092.. 54014.. 50093.. 54042..

DC.; APMX LPR OAL DCONMS ZEFP

mm mm mm mm mm
1,00 2 8 34 6 3 010 010

1,50 3 8 34 6 3 015 015

1,50 4 10 35 6 3 015 " 015 "
1,80 3 8 34 6 3 018 018

2,00 4 9 35 6 3 020 020

2,00 7 12 38 6 3 020 " 020
2,30 4 9 35 6 3 023 023

2,50 5 10 36 6 3 025 025

2,50 8 13 39 6 3 025 " 025
2,80 5 10 36 6 3 028 028

3,00 5 10 36 6 3 030 030

3,00 8 13 39 6 3 030 " 030
3,30 6 1 37 6 3 033 033

3,50 6 1 37 6 3 035 035

3,50 10 15 4 6 3 035 " 035
3,80 7 12 38 6 3 038 038

4,00 7 12 38 6 3 040 040

4,00 1 16 42 6 3 040 " 040
4,30 7 12 38 6 3 043 043

4,50 7 12 38 6 3 045 045

4,50 1 16 42 6 3 045 " 045
4,80 8 13 39 6 3 048 048

5,00 8 13 39 6 3 050 050

5,00 13 18 44 6 3 050 " 050
5,30 8 13 39 6 3 053 053

5,50 8 13 39 6 3 055 055

5,50 13 18 44 6 3 055 " 055
5,75 8 13 39 6 3 057 057

6,00 8 13 39 6 3 060 060

6,00 13 18 44 6 3 060 " 060
6,50 10 14 42 8 3 065 065

6,50 16 20 48 8 3 065 " 065
7,00 10 14 42 8 3 070 070

7,00 16 20 48 8 3 070 " 070
7,50 10 14 42 8 3 075 075

7,50 16 20 48 8 3 075 " 075
8,00 1 15 43 8 3 080 080

8,00 19 23 51 8 3 080 " 080
8,50 1 16 48 10 3 085 085

8,50 19 24 56 10 3 085 " 085
9,00 11 16 48 10 3 090 090

9,00 19 24 56 10 3 090 " 090
9,50 11 16 48 10 3 095 095

9,50 19 24 56 10 3 095 " 095
10,00 13 18 50 10 3 100 100

10,00 22 27 59 10 3 100 " 100
P ) ) ) )
M o) ) o) )
K ) ) ) )
N o o o )
S o o o o
H

0 ) o o o
1) Jonyck Ha xBocTosmk -0,025 /-0,0323 - v./f,c1p. 40-42
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Yncrosble Gpesbl

KoHuesble (hpesbl HSS-E Co 8

A <@ DC 6 MM, 3 pexyLumx KpOMKNI A0 LieHTpa Topua

A=30°
n VS=1 20 @@ Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

<BDCB,0mm >@DC6,0mm DCONMS
7 |6 » b 5 & &
N IN Y T \ s T 1
| ‘ ‘
| 1 | L
\ | /
i 2 / \
< b \
\ o /
Gied Gled 1 v
! o
DN o5 _
=3 =3 =3
l?I X
o CESSI CESSS CESsSS CESSS
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
s[O3 s[O3 (O} s[O3
50105... 54021.. 50106.. 54016...
DC [on. APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm  mm  mm mm
1,80 h10 4 4 10 12 48 6 3 018 018
2,00 e8 4 4 10 12 48 6 3 020 020
2,50 e8 5 5 1 13 49 6 3 025 025
2,80 hi0 5) 5 1 13 49 6 3 028 028
2,80 hi0 8 8 18 20 56 6 3 028 " 028 "
3,00 e8 5) 5 1 13 49 6 3 030 030
3,00 e8 8 8 14 16 52 6 3 030 030
3,50 hi0 6 6 12 14 50 6 3 035 035
3,50 hi0 10 10 16 18 54 6 3 035 035
3,80 hi0 7 7 13 15 51 6 3 038 038
3,80 hi0 1 1 25 27 63 6 3 038 " 038 "
4,00 e8 7 7 13 15 51 6 3 040 040
4,00 e8 1 11 17 19 55 6 3 040 040
450 hi0 7 7 13 15 51 6 3 045 045
450 hi0 1 11 17 19 55 6 3 045 045
4,80 hi0 8 8 14 16 52 6 3 048 048
5,00 e8 8 8 14 16 52 6 3 050 050
5,00 e8 13 13 19 21 57 6 3 050 050
550 hi0 8 8 14 16 52 6 3 055 055
550 hi0 13 13 19 21 57 6 3 055 055
575 h10 8 8 14 16 52 6 3 057 057
6,00 e8 8 55 14 14 16 52 6 3 060 060
6,00 e8 13 55 19 19 21 57 6 3 060 060
6,50 hi0 10 6,0 16 18 20 60 10 3 065 065
6,50 hi0 16 6,0 22 24 26 66 10 3 065 065
6,75 h10 10 6,5 16 18 20 60 10 3 067 067
7,00 e8 10 6,5 16 18 20 60 10 3 070 070
7,00 e8 16 6,5 22 24 26 66 10 3 070 070
750 h10 10 7,0 16 18 20 60 10 3 075 075
7,50 h10 16 7,0 22 24 26 66 10 3 075 075
7,75 h10 1 75 17 19 21 61 10 3 077 077
8,00 e8 1 75 17 19 21 61 10 3 080 080
8,00 e8 19 75 25 27 29 69 10 3 080 080
8,50 hi0 1 8,0 18 19 21 61 10 3 085 085
8,50 hi0 19 8,0 26 27 29 69 10 3 085 085
8,70 h10 1 8,5 18 19 21 61 10 3 087 087
9,00 hi0 1 8,5 18 19 21 61 10 3 090 090
9,00 hi0 19 8,5 26 27 29 69 10 3 090 090
9,50 hi0 1 9,0 18 19 21 61 10 3 095 095
9,50 hi0 19 9,0 26 27 29 69 10 3 095 095
9,70 h10 13 9,5 21 21 23 63 10 3 097 097
10,00 8 13 9,5 21 21 23 63 10 3 100 100
10,00 8 22 9,5 30 30 32 72 10 3 100 100
10,50 h10 13 10,0 21 23 25 70 12 3 105 105
10,70 h10 13 10,5 21 23 25 70 12 3 107 107
11,00 h10 13 10,5 21 23 25 70 12 3 110 110
p ° ° ° °
M o ° o °
K ° ) ) °
N o o o o
S o o o o
H
0 o o o o
1) Factory standard - v,/f,c1p. 40-42
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Yncrosble Gpesbl

KoHuesblie (pesbl HSS-E Co 8

A <@ DC 6 MM, 3 pexyLumx KpOMKN A0 LieHTpa Topua

A=30°
n VS=1 20 @@ Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

<@DC6,0mm >@DC6,0mm DCONMS
v 7 | ~ - I I8
. D i ® - . B
|
| | | k
4V aE B |
‘ﬂ \ /s
i Z U/ \7
| (@)
Gl Ged 1= 0
! o
DN o5 :
= = [
<1 L sy (]
I;I_l ﬂ:m =3
T C sy C sy C sy CBSSY
DC /)< CESSSS CESSSI CESSSY [EESSSS]
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K

s[O3 B[O} B[} s[O3

50105.. 54021.. 50106.. 54016...
DC fJon. APMX DN LH I, LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

11,00 h10 22 105 30 32 34 79 12 3 110 110
11,50 h10 13 11,0 21 23 25 70 12 3 115 115

11,50 h10 22 11,0 30 32 34 79 12 3 115 115
11,70  h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 117 117

12,00 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 120 120

12,00 e8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 120 120
12,70 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 127 127

13,00 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 130 130

13,00 h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 130 130
13,70 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 137 137

14,00 8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 140 140

14,00 e8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 140 140
15,00 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 150 150

15,00 h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 150 150
15,50 h10 32 15,0 42 42 44 92 16 3 155 155
15,70 h10 19 150 29 29 31 79 16 3 157 157

16,00 €8 19 15,0 29 29 31 79 16 3 160 160

16,00 e8 32 15,0 42 42 44 92 16 3 160 160
17,00 hi10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 170 170

17,00 h10 32 150 42 42 44 92 16 3 170 170
17,70  hi0 19 15,0 29 29 31 79 16 3 177 177

18,00 e8 19 15,0 29 29 31 79 16 3 180 180

18,00 8 32 15,0 42 42 44 92 16 3 180 180
19,00 h10 19 150 29 29 31 79 16 3 190 190

19,00 h10 32 15,0 42 42 44 92 16 3 190 190
19,50 h10 38 19,0 52 52 54 104 20 3 195 195
19,70 h10 22 19,0 36 36 38 88 20 3 197 197

20,00 €8 22 19,0 36 36 38 88 20 3 200 200

20,00 e8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 200 200
21,70  h10 22 19,0 36 36 38 88 20 3 217 217

22,00 €8 22 19,0 36 36 38 88 20 3 220 220

22,00 €8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 220 220
23,70 hi0 26 230 42 44 46 102 25 3 237 237

24,00 €8 26 230 42 44 46 102 25 3 240 240

24,70 h10 26 240 44 44 46 102 25 3 247 247

p ) ° ) )
M o ° o °
K ° ° ) )
N o o o o
S o o o o
H

0 o o o o
1) Factory standard — v,/f,c1p. 40-42
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WNT \ Performance

®pesbl U3 BbICTPOPEXYLLIEi CTanm

YucToBbie ppessbl

KoHueBbie (hpesbl HSS-E Co 8

\=40°
v=16°

ZEFP

/B

™

=

&)
L
]

DC [on. APMX

mm
4 k10
5 k10
6 e8
6 k10
8 e8
8 k10
9 k10
10 e8
10 k10
12 e8
12 k10
14 e8
14 k10
15 k10
16 e8
16 k10
17 k10
18 e8
18 k10
20 e8
20 k10
25 k10

P

M

K

N

S

H

mm

55
55
75
75
8,5
9,5

11,5
11,5
11,5
1,5
11,5
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
19,0
19,0
24,0

cuttingtools.ceratizit.com

Ti100 Pro

DCONMS

OAL

'\?-_1.=.

L_,q,-
AN

1
/

=<3

Factory standard
s[O3
54 017 ...
OAL DCONMS s ZEFP
mm mm
55 6 4
57 6 4
52 6 4 060
57 6 4
61 10 4 080
69 10 4
69 10 4
63 10 4 100
72 10 4
73 12 4 120
83 12 4
73 12 4 140
83 12 4
83 12 4
79 16 4 160
92 16 4
92 16 4
79 16 4 180
92 16 4
88 20 4 200
104 20 4
121 25 5)
o
°
o
°
°

DIN 844
s(O 3

50124 ...

040
050

060

080
090

100
120

140
150

160
170

180

200

o

e OCo

Ti100 Pro

A
= v,
1L

s[O3
54 011 ...

040
050

060

080
090

120
140
160
170
180

200

o

e OCo

— v, /f,cTp. 40-42
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WNT \ Performance

Yncrosble Gpesbl

KoHuesble (hpesbl HSS-E Co 8

A >@DC 28,0 MM CcO CBOGOAHBIM LIEHTPOM

A=30°
y=12°
ZEFP
<@DC28,0mm >@DC28,0mm

/I

¢

ia

i

B

DC., APMX DN

mm
2,0
2,5
3,0
3,0
3,5
4,0
4,0
4,5
5,0

mm  mm

7

8

8

12

10

1

19

1

13

24

13

13 55
24 55
5% 55
16 60
16 65
30 65
16 70
19 75
38 75
70 75
19 80
19 85
38 85
19 90
22 95
45 95
7% 95
22 100
22 105
45 10,5
22 110
26 115
53 115
85

26 115
26 115
53 115
85

DCONMS

Ti100 Pro

Ti100 Pro

— \ |
g /A | | |
&| | I&x - W V)
|
‘ A \CY/ )
m (. N
DN o 5
’?5 = =1 =1
H =R E B =
DC < CsSssSsss CEsSsSsS CEsSSsS
- DING9844  DIN 69844 DIN 844 DIN844  Factorystandard
s[O3 s[O3 B[O 8 (O3 (O[3
50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
OAL DCONMS,, ZEFP
mm mm
51 6 4 020 020
52 6 4 025 025
52 6 4 030 030
56 6 4 030 030
54 6 4 035 035
55 6 4 040 040
63 6 4 040 040
55 6 4 045 045
57 6 4 050 050
68 6 4 050 050
57 6 4 055 055
57 6 4 060 060
68 6 4 060 060
100 6 4 060
66 10 4 065 065
66 10 4 070 070
80 10 4 070 070
66 10 4 075 075
69 10 4 080 080
88 10 4 080 080
115 10 4 080
69 10 4 085 085
69 10 4 090 090
88 10 4 090 090
69 10 4 095 095
72 10 4 100 100
95 10 4 100 100
121 10 4 100
79 12 4 105 105
79 12 4 110 110
102 12 4 110 110
79 12 4 115 115
83 12 4 120 120
10 12 4 120 120
130 12 4 120
83 12 4 130 130
83 12 4 140 140
10 12 4 140 140
130 12 4 140
o [ ] o [ ] o
(@) [ ] (@) [ ] (@)
[ ) [ ) [ ) [ ) [ )
(@) O (@) O (@)
(@) O (@) O (@)
(e) O (e) O (e)

- v./f,cTp. 40-42
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WNT \ Performance

Yncrosble Gpesbl

KoHuesble (pesbl HSS-E Co 8

A >@DC 28,0 MM CcO CBOGOAHBIM LIEHTPOM

A=30°
y=12°

ZEFP

]

<@DC28,0mm

>@DC28,0mm

/B

¢

ia

i

B

DC., APMX DN
mm mm mm
150 26 115
150 53 115
16,0 32 150
16,0 63 150
16,0 90 150
18,0 32 150
180 63 150
18,0 100 150
200 38 190
200 75 190
20,0 110 19,0
220 38 190
22,0 75 190
22,0 110 19,0
240 45 230
240 90 230
25,0 45 240
250 90 240
25,0 125 240
28,0 45 240
280 90 240
28,0 140 240
300 45 240
300 90 240
320 53 310
320 53 310
320 106 31,0
320 160 31,0
36,0 53 310
400 63 380
400 125 38,0
400 180 31,0
450 125 38,0
50,0 150 48,0

cuttingtools.ceratizit.com

Ti100 Pro

Ti100 Pro

DCONMS
‘ -
| ‘ — -
| Y
\ | \
¥ y
o (' | |
i o [ \£// ‘
\
| S V. V/ *
% \ r& , / \l
|
‘ Y \¢Y/ )
m (W _, W
DN_| o5
=1
= I — sy
N (S (S|
DC < oSSy [ESSS
o DIN69844  DIN 69844 DIN 844 Factory standard
s[O3 s[O3 s[O3 s[O3
50110.. 54018.. 50111.. 50104 ...
OAL DCONMS s ZEFP
mm mm
83 12 4 150 150
110 12 4 150 150
92 16 4 160 160
123 16 4 160 160
145 16 4 160
92 16 4 180 180
123 16 4 180 180
160 16 5 180
104 20 4 200 200
1M 20 4 200 200
180 20 5 200
104 20 5 220 220
1M 20 5 220 220
180 20 5 220
121 25 5 240 240
166 25 5 240 240
121 25 5 250 250
166 25 5 250 250
200 25 6 250
121 25 5 280 280
166 25 5 280 280
205 25 6 280
121 25 5 300 300
166 25 5 300 300
133 32 6 320
133 32 5 320
186 32 6 320 320
230 32 6 320
133 32 6 360 360
155 40 6 400 400
217 40 6 400 400
260 32 8 400
217 40 8 450 450
252 50 8 500 500
[ ] [} [ ] [} [ ]
O [ ] O [ ] O
[ ] [ J [ ] [ J [ ]
(e) O (e) O (e)
O (] O (] O
O O O O O

- v,/f,c1p. 40-42
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WNT \ Performance ®pesbl 13 BbICTPOPEXYLIEii CTanm
®pesbl 4J1A YePHOBOK 1 YNCTOBON 00paboTKN

YepHOBbIE/unCTOBbIE ()PE3bl N3 OLICTPOPEXYLLIEN MOPOLLKOBOW CTANN

A=30°
NTI IEre @ %* o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

ﬂ DCONMS

&)
L
]

[ SSSSN
DIN 69844 DIN 844

w

(G s[O3

54007.. 54008...
DC. APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm

6 13 21 57 6 0,3 4 060

6 24 32 68 6 0,3 4 060

7 16 26 66 10 0,3 4 070

8 19 29 69 10 0,3 4 080

8 38 48 88 10 0,3 4 080

9 19 29 69 10 0,5 4 090

10 22 32 72 10 0,5 4 100

10 45 55 95 10 0,5 4 100

12 26 38 83 12 0,7 4 120

12 53 65 110 12 0,7 4 120

14 26 38 83 12 08 4 140

14 53 65 110 12 08 4 140

16 32 44 92 16 08 4 160

16 63 75 123 16 08 4 160

18 32 44 92 16 08 4 180

18 63 75 123 16 0,8 4 180

20 38 54 104 20 0,8 4 200

20 75 91 1M 20 0,8 4 200

25 45 65 121 25 1,0 5 250

25 90 110 166 25 1,0 4 250

30 90 110 166 25 1,3 5 300

32 53 73 133 32 1,3 6 320

32 106 126 186 32 1,3 5 320

40 63 85 155 40 1,3 6 400

40 125 147 217 40 1,3 6 400
P [e} o)
M ) )
K o o
N o o)
S ) )
H

- v, /f,cTp. 40-42
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WNT \ Performance ®pesbl 13 BbICTPOPEXyLIeii cTanm
®pesbl 4J1A YePHOBOK 1 YNCTOBON 00paboTKN

UepHoBble/uncTtosble ppesbl HSS-E Co 5

A=30°
“ V:=12° @ %li Ti100 Pro Ti100 Pro

% ﬂ - DCONMS
L
1

DIN 69844
als

54028.. 54029..

OAL
= iiiig
15

w

=)
J

DC.. APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMSs ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

6 13 55 19 19 21 57 6 4 060

6 24 55 30 30 32 68 6 4 060

7 16 6,5 22 24 26 66 10 4 070

8 19 75 25 27 29 69 10 4 080

8 38 75 44 46 48 88 10 4 080

9 19 8,5 26 27 29 69 10 4 090

10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 100

10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 100

11 22 105 30 32 32 79 12 4 110

11 45 105 53 55 57 102 12 4 110

12 26 11,5 36 36 38 83 12 4 120

12 53 11,5 63 63 65 110 12 4 120

13 26 11,5 36 36 38 83 12 4 130

14 26 11,5 36 36 38 83 12 4 140

15 26 11,5 36 36 38 83 12 4 150

15 53 11,5 63 63 65 110 12 4 150

16 32 150 42 42 44 92 16 4 160

16 63 150 73 73 75 123 16 4 160

18 32 150 42 42 44 92 16 4 180

20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 200

20 75 190 89 89 91 141 20 4 200

22 75 190 89 89 91 141 20 4 220

22 38 19,0 52 52 54 104 20 4 220

25 90 240 108 108 110 166 25 4 250

25 45 240 63 63 65 121 25 4 250

28 90 240 108 108 110 166 25 5 280
P ) )
M o o
K ) )
N o o
S o o
H

— v, /f,cTp. 40-42
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WNT \ Performance dpesbl 13 bbICTPOPEXYLIEii CTanm
®pesbl 4J1A YePHOBOK 1 YNCTOBON 00paboTKN

YepHOBbIE/unCTOBbIE ()PE3bl N3 OLICTPOPEXYLLIEN MOPOLLKOBOW CTANN
ﬂ C:jg: @ %K W Ti100 Pro Ti100 Pro

L
L
]

i
4ie”

]
/

noand
T
i

DIN 69844 DIN 844
s[O3 s(aT8

54009.. 54012..
DC. APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 13 21 57 6 0,45 4 060
6 24 32 68 6 0,45 4 060
8 19 29 69 10 0,45 4 080
8 38 48 88 10 0,45 4 080
10 22 32 72 10 0,45 4 100
10 45 55 95 10 0,45 4 100
12 26 38 83 12 0,45 4 120
12 53 65 110 12 0,45 4 120
14 26 38 83 12 0,45 4 140
14 53 65 110 12 0,45 4 140
16 32 44 92 16 0,60 4 160
16 63 75 123 16 0,60 4 160
18 32 44 92 16 0,60 4 180
18 63 75 123 16 0,60 4 180
20 38 54 104 20 0,60 4 200
20 75 91 141 20 0,60 4 200
22 38 54 104 20 0,60 5 220
25 45 65 121 25 0,75 5 250
25 90 110 166 25 0,75 5 250
28 45 65 121 25 0,75 5 280
28 90 110 166 25 0,75 5 280
30 45 65 121 25 0,75 5 300
30 90 110 166 25 0,75 5 300
32 53 73 133 32 0,75 6 320
32 106 126 186 32 0,75 5 320
40 63 85 155 40 0,90 6 400
P [e} o)
M
K ) )
N
S ) )
H

- v, /f,cTp. 40-42
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WNT \ Performance ®pesbl 13 bbICTpOPExyLIeii cTanm
®pesbl 414 UEPHOBOI 11 UNCTOBOI 06pabOTKM

YepHOBbIE/unCTOBbIE ()PE3bl N3 OLICTPOPEXYLLIEN MOPOLLKOBOW CTANN

\=30°
30 @ 2 N Ti100 Pro
Y; N
ZEFP
% ﬂ DCONMS
!
w i

Honar
i

DIN 844
s[O3
54034 ...
DC,, APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
6 13 21 57 6 4 060
8 19 29 69 10 4 080
10 22 32 72 10 4 100
12 26 38 83 12 4 120
14 26 38 83 12 4 140
16 32 44 92 16 4 160
18 32 44 92 16 4 180
20 38 54 104 20 4 200
25 45 65 121 25 4 250
P °
M o)
K °
N o
S o
H

— v, /f,cTp. 40-42
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WNT \ Performance dpesbl 13 bbICTPOPEXYLeii CTanm
YepHoBble (hpesbl

YepHosble (pe3bl HSS-E Co 8
m 3222 @ %g o Ti100 Pro Ti00 Pro

% ﬂ ._ocomws
U
)

OAL

= iiilg

= Wﬂ

= g"'
IHIQ
i

Factory standard

s(O 3 s[O3
54013.. 54010...

DC.. APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMSs ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 3 060
6 19 55 25 25 27 63 6 3 060
8 19 75 25 27 29 69 10 3 080
8 28 75 34 36 38 78 10 3 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 3 100
10 34 9,5 42 42 44 84 10 3 100
12 26 15 36 36 38 83 12 3 120
12 40 15 50 50 52 97 12 3 120
16 32 150 42 42 44 92 16 3 160
16 48 150 58 58 60 108 16 3 160
20 38 190 52 52 54 104 20 3 200
20 5 190 70 70 72 122 20 3 200
25 45 240 63 63 65 121 25 3 250
25 68 240 86 86 88 144 25 3 250
32 80 310 97 97 100 160 32 3 320
P
M
K
N [ ] [ ]
S
H

— v,/f,cTp. 40-42
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WNT \ Performance

®pe3bl 113 OLICTPOPEXYLLEN CTanm

YepHoBble (hpesbl

YepHosble (pe3bl HSS-E Co 8

\=30°
y=14°

ZEFP

/B

™

L
U
)

DC,, APMX DN
mm mm mm

6 13 55
6 24 55
7 16 6,5
8 19 75
8 38 75
9 19 8,5
9 38 8,5
10 22 9,5
10 45 9,5
1 22 105
1 45 105
12 26 115
12 53 115
14 26 115
14 53 115
15 26 115
15 53 115
16 32 150
16 63 150
18 32 150
18 63 150
20 38 190
20 75 190
25 45 240
25 90 240

T w=x=T

DCONMS

OAL

OAL DCONMS; CHW

mm mm mm
57 6 0,5
68 6 0,5
66 10 0,5

69 10 0,7
88 10 0,7
69 10 0,7
88 10 0,7
72 10 0,7
95 10 0,7
79 12 0,7
102 12 0,7
83 12 0,7
110 12 0,7
83 12 0,9
110 12 0,9
83 12 0,9
110 12 0,9

92 16 0,9
123 16 0,9
92 16 0,9

123 16 0,9
104 20 0,9
141 20 0,9
121 25 0,9
166 25 0,9

ZEFP

WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwWwWwww

DIN 69844
o

50 153 ...

@

110

120

140

150

160

180

200

250

OO e@O0 e

Ti100 Pro

& m——

iy,

11 e

~

ot
it -

s
ik
1

DIN 69844
=R

54 026 ...

w

060

070
080

090

100

110

120

140

150

160

180

200

250

OO0 eO0 e

AT
= //H/ g
2 !!4’ :
~ | U

50 157 ...

w

060

080

090

100

110

120

140

150

160

180

200

250

OO0 eOo e

Ti100 Pro

g SRR

0

I
i

=
=
o
>
S

(o
54 027 ...

o

060

080

090

110

120

140

150

160

180

200

250

OO0 eO0 e
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WNT \ Performance ®pesbl 13 BbICTPOPEXyLIeii cTanu
YepHoBble (hpesbl

YepHosble (pe3bl HSS-E Co 5

A >@DC 25,0 MM cO CBOGOAHBIM LIEHTPOM

A=30°
VS=1 4° @ 4) Ti100 Pro
s ZEFP

<@DC25,0mm > DC30,0mm DCONMS

Z

a1
=

N

V)

OAL

E B

T
i
T

DIN 69844 DIN 69844
s[O3 s[O3

50125.. 54030..
DC, APMX DN LH |, LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 4 060 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 4 070 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 4 080 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 4 090 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 4 100 100
11 22 105 30 32 32 79 12 0,7 4 110 110
12 26 15 36 36 38 83 12 0,7 4 120 120
13 26 15 36 36 38 83 12 0,7 4 130
14 26 15 36 36 38 83 12 0,9 4 140 140
15 26 15 36 36 38 83 12 0,9 4 150
16 32 150 42 42 44 92 16 09 4 160 160
18 32 150 42 42 44 92 16 0,9 4 180 180
20 38 190 52 52 54 104 20 0,9 4 200 200
22 38 190 52 52 54 104 20 0,9 4 220
24 45 230 61 63 65 121 25 0,9 4 240
25 45 240 63 63 65 121 25 0,9 4 250 250
30 45 240 63 63 65 121 25 1,1 5 300
32 53 310 70 70 73 133 32 1,1 6 320
40 63 380 80 80 85 155 40 1,1 6 400
p ) )
M ) o
K ) )
N o o
S o o
H

— v/, ctp. 40-42
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WNT \ Performance

YepHoBble (hpesbl

MonyuncToBble Ppesbl N3 OLICTPOPEXYLLEN MOPOLIKOBON CTANN

A=30°
y=10°

2

ZEFP l\

1%)? ﬂ DCONMS

|

|
7 \

|

g

. <

\ o

| N

‘ o«

DN 5o
EJE
Y s
%iCHW

DCw, APMX DN LH |, LPR OAL DCONMS., CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35
8 11 75 17 19 21 61 10 0,45
8 19 75 25 27 29 69 10 0,45
8 28 75 34 36 38 78 10 0,45
0 13 95 21 21 23 63 10 0,45
0 22 95 30 30 32 72 10 0,45
10 34 95 42 42 44 84 10 0,45
2 16 15 26 26 28 73 12 0,60
2 2 115 36 36 38 83 12 0,60
2 40 15 5 50 52 97 12 0,60
4 16 15 2 26 28 73 12 0,60
4 2 115 36 36 38 83 12 0,60
4 40 15 50 50 52 97 12 0,60
% 19 150 29 29 31 79 16 0,70
16 32 150 42 42 44 9@ 16 0,70
6 48 150 58 58 60 108 16 0,70
8 19 150 29 29 3 79 16 0,70
18 32 150 42 42 44 9@ 16 0,70
18 48 150 58 58 60 108 16 0,70
20 22 190 36 36 38 88 20 0,70
20 38 190 52 52 54 104 20 0,70
20 56 190 70 70 72 122 20 0,70
2 2 190 3 36 38 88 20 0,70
2 38 190 52 52 54 104 20 0,70
2 56 190 70 70 72 122 20 0,70
25 26 240 44 44 46 102 25 0,70
25 45 240 63 63 65 121 25 0,70
25 68 240 8 86 88 144 25 0,70
28 26 240 44 44 46 102 25 0,90
30 45 240 63 63 65 121 25 0,90
32 32 310 49 49 52 112 32 0,90
32 53 310 70 70 73 133 32 0,90

O Twnw=x=7T

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

(oIS IS B e S i i e i e e i i i i e i e i i e i e i

Ti100 Pro

Ti100 Pro

0aong
i

Factory standard

s[O3
54 031 ...

060

080
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160

180
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220
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320

OO0 e e o0

o

@
(]

54 032 ...

060
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220
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OO0 e e o
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Ti100 Pro

Factory standard

[(C8
54 033 ...

W

080

120

140

160

180

200

220

250

OO0 e e o0

o
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WNT \ Performance

YepHoBble (hpesbl

Monyumnctosble ppe3bl HSS-E Co 8

A >@DC 28,0 MM CcO CBOGOAHBIM LIEHTPOM

A=30°
n v=10° @@ ) Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
¢ ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm DCONMS

2 — I ) ! I | |

WAL .
e ? i

s Bs-°

F/

| v
o
DN o 5
<1 L
EI -
o
CHW Factorystandard ~ DIN69844  DIN 69844 DIN 844 DIN 844

s[O3 s[O3 oD s[O3 s[O3
54022.. 50140.. 54023.. 50141.. 54024..

w

DC,, APMX DN LH | LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

4 1 11 17 19 55 6 0,35 3 040 040

5 13 13 19 21 57 6 0,35 3 050 050

6 8 556 14 14 16 52 6 0,35 4 060

6 13 56 19 19 21 57 6 0,35 4 060 060

6 24 55 30 30 32 68 6 0,35 4 060 060

8 1 75 17 19 21 61 10 0,45 4 080

8 19 75 25 27 29 69 10 0,45 4 080 080

8 38 75 44 46 48 88 10 0,45 4 080 080

10 13 95 21 21 23 63 10 0,45 4 100

10 22 95 30 30 32 72 10 0,45 4 100 100

10 45 95 53 53 55 95 10 0,45 4 100 100

12 16 15 26 26 28 73 12 0,60 4 120

12 26 115 36 36 38 83 12 0,60 4 120 120

12 58 115 63 63 65 110 12 0,60 4 120 120

14 16 115 26 26 28 73 12 0,60 4 140

14 26 115 36 36 38 83 12 0,60 4 140 140

14 53 M5 63 63 65 110 12 0,60 4 140 140

16 19 150 29 29 3 79 16 0,70 4 160

16 32 150 42 42 44 92 16 0,70 4 160 160

16 63 150 73 73 75 123 16 0,70 4 160 160

18 19 150 29 29 3 79 16 0,70 4 180

18 32 150 42 42 44 92 16 0,70 4 180 180

18 63 150 73 73 75 123 16 0,70 4 180 180

20 22 190 36 36 38 88 20 0,70 4 200

20 38 190 52 52 54 104 20 0,70 4 200 200

20 7% 190 89 89 91 14 20 0,70 4 200 200

22 38 190 52 52 54 114 20 0,70 4 220 220

22 7% 190 89 89 91 14 20 0,70 4 220 220

25 45 240 63 63 65 121 25 0,70 4 250 250

25 90 240 108 108 110 166 25 0,70 4 250

28 45 240 63 63 65 121 25 0,90 5 280

28 90 240 108 108 110 166 25 0,90 5 280

30 45 240 63 63 65 121 25 0,90 5 300

30 90 240 108 108 110 166 25 0,90 5 300

32 53 310 70 70 73 133 32 0,90 6 320

32 106 31,0 123 123 126 186 32 0,90 6 320
p ) ) ) ) °
M ° o ° o °
K ° ) ° ) °
N o o o o o
S o o o o o
H
0 o o o o o

- v,/f,c1p. 40-42
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WNT \ Performance

PaaunycHble (pessl

PagunycHble KoHueBble (hpesbl HSS-E Co 8

L

A\=30° é
y=10°

ZE|

b

FP

2

@

DC., APMX DN

mm

N

OCOoOooOO~N~NOS IOl & & Www

O Twnw=Xx=T

mm  mm
4

5

8

7

11

8

13

8 5,50
13 5,50
10 6,50
16 6,35
11 7,50
19 7,35
11 8,50
19 835
13 9,50
22 935
13 10,50
22 10,50
16 11,50
26 11,50
16 11,50
16 11,50
26 11,50
16 11,50
26 11,50
19 15,50
32 15,00
19 15,50
32 15,00
22 19,00
22 19,00
26 23,00
45 23,00
26 24,00
45 24,00
26 24,00
26 24,00
26 24,00
45 24,00

cuttingtools.ceratizit.com

Ti100 Pro

CEsS

=3
CESSS
CESSSI

|
|

}
<

[
[——

=3
CESSS

Factory standard Factory standard Factory standard

N
DCONMS o
|
| . -
AY RN 4
<
| o
|
i «
DN q Y
BE
\ui =
CESSSI
DC |
(O3
50 320 ...
l,, LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm
10 12 48 6 2 020
11 13 49 6 2 030
18 20 56 6 2
13 15 51 6 2 040
25 27 63 6 2
14 16 52 6 2 050
30 32 68 6 2
14 16 52 6 2 060
30 32 68 6 2
18 20 60 10 2 070
38 40 80 10 2
19 21 61 10 2 080
46 48 88 10 2
19 2 61 10 2 090
46 48 88 10 2
21 23 63 10 2 100
53 55 95 10 2
23 25 70 12 2 110
55 57 102 12 2
26 28 73 12 2 120
63 65 110 12 2
26 28 73 12 2 130
26 28 73 12 2 140
63 65 110 12 2
26 28 73 12 2 150
63 65 110 12 2
29 31 79 16 2 160
73 75 123 16 2
29 31 79 16 2 180
73 75 123 16 2
36 38 88 20 2 201
36 38 88 20 2 220
44 46 102 25 2 240
108 110 166 25 2
44 46 102 25 2 250
108 110 166 25 2
44 46 102 25 2 260
44 46 102 25 2 280
44 46 102 25 2 300
108 110 166 25 2
[ ]
(o)
[
(o)
(o)
O

s(O 3
54 041 ...

020
030

040
050
060
070
080
090

100

120

130
140

150
160
180
201

240

OO0 eO0 e

o

s[O3
50 321 ...

030
040
050
060
070
080
090
100
110

120

140
150
160

180

240

250

300

OO eO0 e

o
— v /f,c1p. 40-42
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WNT \ Performance dpesbl 13 bbICTPOPEXYLIeii cTanm
PanmnycHble (pesbl

PagunycHble (pesabl HSS-E Co 8F

A=30°
n V= 6° @ %< O Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

% DCONMS *

|
2 V)
©)
o
o
=9
[— ] [— | [— ]
CESSSY
DIN 1889 B DIN 1889 B DIN 1889 B
s[O3 s[O3 s[O3

50308.. 54038.. 54039..
DCw; APMX DN LH |, LPR OAL DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 4 060 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 060 "
8 19 75 25 27 29 69 10 4 080 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 080 "
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 100 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 100
12 26 15 36 36 38 83 12 4 120 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 4 120
16 32 150 42 42 44 92 16 4 160 160
16 63 150 73 73 75 123 16 4 160
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 200
20 75 190 89 89 91 141 20 4 200
25 45 240 63 63 65 121 25 5 250

P ° ) )

M ) o o

K [} ) )

N (e} o o)

S ) o o

H

1) Cranpapr Ceratizit — v, /f,cTp. 40-42
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WNT \ Performance dpesbl 13 HbICTPOPEXYLIEii CTanm
PanmnycHble (pesbl

PagunycHble nonyunctosble pe3bl HSS-E Co 8F

\=30°
II:III o éiﬂi; A | @ Ti100 Pro
ZEFP
% DCONMS

OAL

LPR

HOCRD
i

DIN 1889 B
s[O3
54 040 ...
DC i, APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 4 060
8 19 75 25 27 29 69 10 4 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 100
12 26 115 36 36 38 83 12 4 120
16 32 150 42 42 44 92 16 4 160
20 38 190 52 52 54 104 20 4 200
P °
M o)
K °
N o
S o
H

— v/, cTp. 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13|27



WNT \ Performance ®pesbl 13 bbICTPOPEXYLIEii CTanm
®acoHHbIe (hpesbl

®pe3bl and T-00pasHbix naszoB HSS-E Co 5, ¢ pasHoHanpaBneHHbIMN 3yObAMK

A nnanasosno DIN 650

A=10° % )
y=11° o
ZEFP
% DCONMS

‘ —
| <
L A\ ©
|
| DN ‘ 2 [/
o ‘ P
-
DC
DIN 851 A
s[O3
50 240 ...
DC 4y APMX. DNu, LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
11,0 4 4 13,5 535 10 6 110
12,5 6 5 170 570 10 6 125
16,0 8 7 220 620 10 6 160
18,0 8 8 250 70,0 12 6 180
19,0 9 8 260 71,0 12 6 190
21,0 9 10 290 740 12 6 210
22,0 10 10 300 75,0 12 6 220 "
25,0 1 12 340 82,0 16 8 250
28,0 12 13 370 850 16 8 280
32,0 14 15 420 90,0 16 8 320
36,0 16 17 470 103,0 25 8 360
40,0 18 19 520 108,0 25 10 400
45,0 20 21 570 1130 25 10 450
50,0 22 25 640 1240 32 10 500
60,0 28 30 79,0 139,0 32 10 600
P )
M fe)
K )
N )
S} o
H

1) Cranaapr Ceratizit — v,/f,cTp. 43
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WNT \ Performance

®pesbl 113 OLICTPOPEXYLIEN CTanm
®acoHHbIe (hpesbl

LLnnuesbie ppesbl HSS-E Co 5, ¢ pasHoHanpasneHHbIMK 3yObAMK

A nnanasosno DIN 6888
A CDX =,

L]
an

A=10°
y=10°

ZEFP

/B

DC .. APMX g

mm
10,5
10,5
10,5
13,5
13,5
13,5
16,5
16,5
16,5
19,5
19,5
19,5
22,5
22,5
22,5
25,5
25,5
28,5
28,5
32,5
32,5
38,5
45,5

T w=Xx= T

LPR

DCONMS

OAL

DIN 850
s[O3
50234 ...
OAL DCONMS, CDX ZEFP
mm mm mm
50 6 325 6 100
50 6 315 6 101
50 6 315 6 102
56 10 445 6 130 "
56 10 445 6 132
56 10 445 6 133
56 10 595 6 161
56 10 595 6 162
56 10 575 6 163
63 10 695 8 190 "
63 10 695 8 191
63 10 675 8 192
63 10 825 8 220 "
63 10 825 8 221
63 10 800 8 222
63 10 900 10 250 1
63 10 900 10 251
63 10 10,00 10 281
63 10 10,00 10 283
71 12 12,00 10 321 1
71 12 12,00 10 322
71 12 1335 10 381 1
71 12 16,85 12 450
[ ]
(o]
[}
(o]
(o]

1) Cranpapr Ceratizit

cuttingtools.ceratizit.com

— v/, cTp. 43
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WNT \ Performance dpesbl 13 BbICTPOPEXYLeii CTanm
®acoHHbIe (hpesbl

®pe3bl and T-00pasHbix nasoB HSS-E Co 5

A nnanasosno DIN 650

\=20° % )
y=11° -
ZEFP
% DCONMS

!
| 4
i <<
RN
| oz -
E DN i E
8 ‘ <
) DC ) DIN 851 A
s[O3
50 241 ...
DC.; APMX DN,, LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
21 9 10 29 74 12 6 210
2 10 10 30 75 12 6 220 1
25 11 12 34 8 16 6 250
28 12 13 37 85 16 6 280 "
2 14 15 42 90 16 6 320
3% 16 17 47 103 25 6 360 "
40 18 19 52 108 25 8 400
45 20 21 57 113 25 8 450 "
P °
M )
K °
N o)
S) f¢)
H

1) Cranpapr Ceratizit - v,/f,cTp. 43

13 | 30 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ®pesbl 3 bbICTPOPEXYLIeii cTanm
®acoHHbIe (hpesbl

MpotunbHble Ppesbl HSS-E Co 5, ¢ UeTBEPTHLIM BOrHYTHIM Paanycom

=ar 3%
¥:=0° o
ZEFP
ﬁ DCONMS

-
| 3
_ | N
| | Y
o
5
o
DCX PRFRAD
DIN 6518
s[O3
50248 ...
PRFRAD;; DCX DC LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
1,0 8 6 20 60 10 4 010
1,5 9 6 20 60 10 4 015
2,0 10 6 20 60 10 4 020
2,5 11 6 20 60 10 4 025
3,0 12 6 15 60 12 4 030
4,0 14 6 15 60 12 4 040
5,0 16 6 15 60 12 4 050
6,0 20 8 19 67 16 4 060
8,0 24 8 23 71 16 4 080
9,0 26 8 29 85 25 4 090
10,0 28 8 29 85 25 4 100
12,0 34 10 34 90 25 4 120
15,0 46 16 44 100 25 6 150
16,0 48 16 44 100 25 6 160
P o
M o)
K )
N o
S o
H

— v, /f,cTp. 43

cuttingtools.ceratizit.com 13|31



WNT \ Performance ®pesbl 13 bbICTPOPEXyLIeii cTanu
®acoHHbIe (hpesbl

Yrnossle (pe3bl HSS-E Co 5

- kT
¥:=0° o
ZEFP

DCONMS DCONMS
— _ = _ .
=
] = =

E <
-

oc| !

DIN 1833 DIN 1833

s[O3 s[O3

50246... 50245..
@ DC APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP Puc.

mm mm mm mm mm mm
16 40 15 60 12 0,3 10 A 016
16 40 15 60 12 10 B 016
20 50 18 63 12 0,3 10 A 020
20 50 18 63 12 10 B 020
25 6,3 22 67 12 0,3 10 A 025
25 6,3 22 67 12 10 B 025
16 6,3 15 60 12 0,3 10 A 116
16 6,3 15 60 12 10 B 116
20 8,0 18 63 12 0,3 10 A 120
20 8,0 18 63 12 10 B 120
25 100 22 67 12 0,3 10 A 125
25 100 22 67 12 10 B 125
16 70 15 60 12 0,3 10 A 216
20 9,0 18 63 12 0,3 10 A 220
25 11,0 19 67 16 0,3 10 A 225 1

P [ ] [ J

M o) o)

K ) )

N o] o

S o o

H

1) Cranpapr Ceratizit - v, /f,cTp. 44
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WNT \ Performance ®pesbl N3 GLICTPOPEXYLLEI CTaNN
®acoHHbIe (hpesbl

[puamarnueckune ppesbl HSS HacafHble TopLieBble yrnosbie ppesbl HSS

A CM0BOAKOBbLIM Na3om no DIN 138 A CM0BOAKOBbIM Na3om no DIN 138

A=0°
" LI
ZEFP

ZEFP

Tu
oo
o [

PNA Ei
(2]
2
8 3
a
oA |
DIN 847 DIN 842 A
50 360 ... 50 362 ...
PNA DC OAH DCONMS ZEFP KAPR DC OAH DCONMS CHW ZEFP
° ° mm mm mm mm
10 10 0,3 14 045
13 13 0,3 16 145
18 16 0,3 18 245
22 22 0,3 20 345
28 27 0,3 22 445
s 50 16 13 03 16 150
13 10 0,3 14 060
16 13 0,3 16 160
20 16 0,3 18 260
25 22 0,3 20 360
32 27 0,3 22 460
40 32 0,3 28 560
P °
M o
K )
N )
S o
H

- v, /f,ctp. 44

1) Cranpapr Ceratizit - v, /f,cTp. 44
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WNT \ Performance

®pesbl 113 OLICTPOPEXYLIEN cTanm
[luckoBble hpesbl

[uckoBble (pesbl HSS-E Co 5

A ¢ KpYMHbIMI pasHOHANPaBeHHBIMA 3YObAMM

A CM0BOAKOBbLIM Na3om no DIN 138

i
i

10
A=15

_1oe
¥~ 150

ZEFP

DC s OAH.;; DCONMS,; ZEFP

mm

13[34

comm;55‘oocam.>5‘ooovm4>g

mm

DIN 885 A
50 348 ...

100

- v./f,c1p. 45

Y3kue auckosble ppesbl HSS-E Co 5

A C KpynHbIMY Pa3HOHANPaBIEeHHbIMU 3Y6bAMN
A CN0BOAKOBbLIM Na3om no DIN 138

_12°

A=150 %}
_23°

Vs=25° || zEFp

DC

OAH

Factory standard
50 342 ...
DC s OAH; DCONMS,; ZEFP
mm  mm mm
63 1,6 22 16 200
63 2,0 22 16 202
63 2,5 22 16 204
63 3,0 22 16 206
80 1,6 27 20 300
80 2,0 27 20 302
80 2,5 27 20 304
80 3,0 27 20 306
80 40 27 20 310
100 1,6 32 24 400
100 2,0 32 24 402
100 2,5 32 24 404
100 3,0 32 24 406
100 4,0 32 24 410
100 5,0 32 24 414
125 1,6 32 26 500
125 2,0 32 26 502
125 2,5 32 26 504
125 3,0 32 26 506
125 40 32 26 510
125 5,0 32 26 514
125 6,0 32 26 516
160 2,0 40 30 600
160 2,5 40 30 602
160 3,0 40 30 604
160 40 40 30 606
160 5,0 40 30 608
160 6,0 40 30 610
160 8,0 40 22 612
B o
M )
K
N °
S e}
H

- v/f,c1p. 45

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

[nckosbie (pessl

[uckoBble (pesbl HSS-E Co 5

A C Me/KIMM Pa3HOHANPaBAeHHbIMU 3y6bAMN
A CM0BOAKOBbLIM Na3om no DIN 138

%,

mm

&
A=12°
_

V= g°

41

DC

DCONMS

=
o
il

OAH

DIN 885 A

50 349 ...
DC s OAH,; DCONMS; ZEFP
mm mm

4 16 16 100
5 16 16 102
6 16 16 104
8 16 16 106
10 16 16 108
4 22 18 200
5 22 18 202
6 22 18 204
8 22 18 206
10 22 18 208
12 22 18 210
14 22 18 212
5 27 20 300
6 27 20 302
8 27 20 304
10 27 18 306
12 27 18 308
14 27 18 310
16 27 18 312
18 27 18 314
20 27 18 316
6 32 22 400
8 32 22 402
10 32 20 404
12 32 20 406
14 32 20 408
16 32 20 410
18 32 20 412
20 32 20 414
25 32 20 418
8 32 24 500
10 32 22 502
12 32 22 504
14 32 22 506
16 32 22 508
18 32 22 510
20 32 22 512
25 32 22 516
10 40 26 600
12 40 26 602
14 40 26 604
16 40 26 606
18 40 26 608
20 40 26 610
25 40 26 614
32 40 26 618

[

@)

°

[

@)

[

- v./f,c1p. 45

cuttingtools.ceratizit.com

Y3kue auckosble ppesbl HSS-E Co 5

A C MENKUMN pa3HOHANPaBAEHHbIMK 3y6bF|MI/I

A CN0BOAKOBbLIM Na3om no DIN 138

%

120
A={5°
13°

Vs=15°

ZEFP

|U|

DC

OAH

1\ 11011 \I\Uﬂ]]]]]]]ﬂ]]ﬂ]mﬂ]ﬂ:ﬂ]‘

DCONMS

1N

DC s OAH,; DCONMS,; ZEFP

mm

mm
1,6
2,0
2,5
3,0
1,6
2,0
2,5
3,0
4,0
1,6
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
1,6
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

mm

DIN 1834 A
50 340 ...

200
202
204
206
300
302
304
306
310
400
402
404
406
410
414
500
502
504
506
510
514
516
600
602
604
606
608
610
612

- v/f,c1p. 45
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WNT \ Performance

[nckosbie (pessl

Y3kune auckosble ppesbl HSS-E Co 5

A CNpAMBIMAI 3Y6bAMM
A CM0BOAKOBbLIM Na3om no DIN 138

%,

A= 0°

_13°
¥=150

ZEFP

|U|

DC

1\ 11011 \I\Uﬂ]]]]]]]ﬂ]]ﬂ]mﬂ]ﬂ:ﬂ]‘

DCONMS

1N

DC s OAH,; DCONMS; ZEFP

mm

13[36

mm
1,6
2,0
2,5
3,0
1,6
2,0
2,5
3,0
4,0
1,6
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
1,6
2,0
25
3,0
4,0
5,0
6,0
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

mm

DIN 18348
50 341 ...

200

- v/f,c1p. 45
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®pesbl 13 BbICTPOPEXYLeii CTanm
Linnunapuuecko-TopLiesble hpesbl

[nnHHokpomouHble (pe3bl HSS-E Co 5

A CM0BOAKOBbLIM Na3om no DIN 138

\=30° % )
y=24° -
ZEFP

o]}
DCONMS ' ~
\ { ~4

OAH

DIN 1880
50 255 ...
DC., OAH DCONMS ZEFP
mm  mm mm
40 32 16 6 040
50 36 22 6 050
63 40 27 6 063
80 45 27 6 080
100 50 32 6 100
P
M
K
N °
S
H

— v, /f,cTp. 46+47

[lnmHHokpomouHble ppesbl HSS-E Co 5

A CM0BOAKOBbLIM Na3om no DIN 138

/B

DIN 1880
50250 ...
DC., OAH DCONMS ZEFP
mm mm mm
40 32 16 8 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
P °
M )
K °
N °
S o
H

- v./f,cTp. 46+47

cuttingtools.ceratizit.com

[nnHHokpomouHble hpesbl HSS-E Co 5

A CM0BOAKOBbIM Na3om no DIN 138

Ti100

% - Pro
ZEFP

DCONMS

DIN 1880
54 035 ...
DC,, OAH DCONMS ZEFP
mm mm mm
40 32 16 8 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
p °
M )
K )
N )
S o
H

— v, /f,cTp. 46+47

[INNHHOKPOMOYHbIE (Dpe3bl 118 YePHOBOW/
unctoson obpabotkn HSS-E Co 5

A ¢ nosoaxosbiM nasom no DIN 138
A [1pon3BOACTBEHHBI AONYCK HAXOAWTCA B NPeaenax NoCOBOIA YacTi NoaA aonycka jsi4

% - Ti100
Pro
ZEFP

DC
DCONMS

\=25°
y=12°

DIN 1880
54 036 ...
DC. OAH DCONMS ZEFP
mm  mm mm
40 32 16 7 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
P )
M °
K )
N )
S o
H

— v/, cTp. 46+47

1337

13



WNT \ Performance ®pesbl 13 BbICTpOPEXyLIeii cTanm
LinnuHapuyecko-TopLeBble pessl

[NIMHHOKPOMOYHblE (hpe3bl A1A YepHOBON  [INMHHOKPOMOUHbIE (hpe3bl 1A
obpabotkn HSS-E Co 5 nonyuuctoson obpabotkn HSS-E Co 8

A ¢ noBoakosbiM nasom no DIN 138 A ¢noBoakoBbiM na3om no DIN 138
A [Ipon3BOACTBEHHBIN 0NYCK HAXOANTCA B NPeaenax NNCOBOA YacTk NonA aonycka js14 A [lpon3BOACTBEHHbI 0NYCK HAXOANTCA B NPeAeNax NNCOBOA YacTi Nona aonycka js14

\-25° % 7 \=25° v) Ti100
v=14°
ZEFP

y.=10° Pro
ZEFP

%l/l DC DC
I
3
DCONMS
DIN 1880 DIN 1880
50 260 ... 54 037 ...
DC;: OAH DCONMS ZEFP DC;w OAH DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm
40 32 16 7 040 40 32 16 7 040
50 36 22 8 050 50 36 22 8 050
63 40 27 8 063 63 40 27 8 063
80 45 27 10 080 80 45 27 10 080
100 50 32 12 100 100 50 32 12 100
P ° P °
M [ M )
K ° K )
N ) N )
S o S o
H H
o e
- v./f,cTp. 46+47 — v, /f,cTp. 46+47

[LIMHHOKPOMOUYHbIE (Ppesbl AnA
nonyuncroson obpabotkn HSS-E Co 8

A (noBoaKoBbIM nasom no DIN 138
A [1pon3BOACTBEHHBI AONYCK HAXOAWTCA B NPeaenax NNCOBOI YacTi nona aonycka jsi4

\=25° )
ﬂ VS=1 - % B
ZEFP

OAH

DIN 1880
50297 ...
DC. OAH DCONMS ZEFP
mm mm mm
40 32 16 7 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
P )
M °
K )
N )
S o
H

— v/f,c1p. 46+47
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WNT \ Performance

®dpesbl 3 ObICTPOPEXYLLEH CTanm
MapameTpbl PEXMUMOB pes3aHus

[pnumMepbl Matepranos K Tabnuuam pexumoB pesaHua

Moarpynna matepnanos  WHpekc
P11
P.1.2
HeneruposanHaactans  P.1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P Huskoneruposanuas crans
P.2.3
P.2.4
P.3.1
BbiCOKONErnpoBaHHa cTanb
u BbicokoneruposanHas  P.3.2
MHCTPYMeHTanbHaa cTanb
P.3.3
P.4.1
Hepxaseiowan cTanb
P.4.2
M.1.1
M Hepxasetowan ctane  M.2.1
M.3.1
K11
Cepblit uyryH
K.1.2
K UyryH ¢ WapoBuaHbIM K.2.1
rpagutom K.2.2
K.3.1
Koskuit uyryH
K.3.2
AnomMUHUIA — N.1.1
nedopmupyemblil cnnas N.1.2
N.2.1
ANIOMUHUIA — NUTERHHBIA
D N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Menb 1 ee cnnasbl
(6poH3a/natyHb) N.3.2
N.3.3
Cnnasel MarHus N.4.1
S.1.1
S.1.2
Xaponpoukbie cnnasbl  S.2.1
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
TuTaHoBbIE CNaBbl S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
3akaneHHas cTanb
H1.3
H
H.1.4

OT6eneHHbIN YyryH

BaKaneHHbIN uyryH

H.2.1
H.3.1
o1
o012
o021
022
031

CocraB / MMKpOCTPYKTypa / Tepmuyeckas obpaboTka

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

(heppuTHaA/mMapTeHCUTHaA
MapTeHcuTHaA

aYCTEHUTHAA / ayCTEHNTHO-(heppUTHaA
aycTeHnTHaA

ayCTeHUTHaA / heppuTHaA (aynnexc)
NePAUTHbIN/DepPUTHIA

NEPAUTHbIN (MapTEHCUTHBIN)

(heppuUTHbIN

NEepNTHbIA

(heppuTHbIi

NepNTHbIA

He NOAAAIOLMACA YNPOUHEHNIO
YNPOYHAEMBIN

<12 % Si, He noaaatoLMIACA YyNPOUYHEHNID
<12 % Si, ynpoyHAeMbIii

>12 % Si, He noAAAIOLWMIACA YNPOYHEHNIO
aBToMarHsle cnnasel, PB> 1%

CuZn, CuSnZn

CusSn, 6eCCBMHLIOBAA MEAb 1
3N1EKTPONIUTUYECKAA MEAb

MarHuii 1 ero cniasebl

Ha 0CHOBE Xenesa

Ha 0CHOBE HUKENA un Kobansta

YNCTIA TUTAH

anbha+G6eta-cniassl

6eta-cnnasbl

OTOXOKEHHaA
OTOXOKEHHAA
TepMOyyulLeHHaA
OTOXOKEHHaA
TEPMOYNyuLLEHHaA
OTOXOKEHHaA
TEPMOYNyuLLEHHaA
TEPMOYNyuLLEHHaA
TEPMOYNyULUEHHAA

OTOXOKEHHAA

3aKaNeHHaA 1
oTNyLeHHanA
3aKaneHHaA n
oTnyweHHan

OTOXOKEHHaA
TepMOy/yuLLeHHaA
DPE3K0 OXNaXAeHHaA

TePMOyNYYLLEHHAA

YNPOYHEHHBIIA

YNPOYHEHHBbII

0TOXOKEHHanA
YNPOYHEHHBbI
0TOXOKEHHaA
YNPOYHEHHbIN

JTble

YNPOYHEHHbIN

3aKaNeHHan 1
0TNYLEHHaA
3aKaneHHan n
oTNyLeHHaA
3aKaNeHHaA 1
oTNyLEHHaA
3aKaNeHHaA n
OTNyLEHHaRA

nuToi

3aKaseHHan u
oTnyLeHHaA

Hiuute  HB T HRG
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm? / 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

Homep
matepuana
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
14301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

0O6o3HayeHune

matepuana
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Homep
marepuana
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
14865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

0603HayeHne
matepuana

Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi 1 3
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance ®pesbl 13 bbICTPOPEXyLIeii CTanm
MapameTpbl pesaHus

OpWEHTUPOBOYHbIE 3HAYEHMA CKOPOCTY PE3aHIA — LINMOHOUHBIE 1 KOHLIEBbIE (hPE3bl

[} Mepabiii BHIGOP

. MopowkosaAa cTans e
bea nokpeiTna Ti100 Pro
Ti100 Pro §

WHpekc Kff, Vo B M/MUH 0§>;, § é
P1.1 1,2 20 45 50 (]
P.1.2 1,2 20 45 50 °
P1.3 1,2 20 45 50 (]
P1.4 1,0 15 30 3 °
P1.5 1,0 15 30 3 °
P.2.1 1,2 20 40 45 °
P.2.2 1,0 15 40 45 ]
P.2.3 08 15 30 89 °
P24 08 15 30 58 o
P.3.1 1,0 15 30 3 °
P.3.2 08 12 25 30 °
P.3.3 08 10 20 25 o
P.4.1 1,0 10 20 25 °
P.4.2 1,0 10 20 25 °
M.1.1 1,0 10 20 25 °
M.2.1 09 7 15 20 °
M.3.1 1,0 5 10 15 °
K.1.1 1,0 18 35 40 °
K.1.2 1,0 18 25 30 °
K.2.1 1,0 15 30 3 °
K.2.2 1,0 15 30 B [
K.3.1 1,0 15 35 40 °
K32 08 12 25 30 °
N.1.1 19 150 240 260 °
N.1.2 19 100 130 150 °
N.2.1 1,8 100 140 [
N.2.2 1,7 60 80 °
N.2.3

N.3.1 11 100 130 °
N.3.2 12 30 60 80 °
N.3.3 12 30 60 80 °
N.4.1 1,8 90 140 160 °
S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1 1,0 10 15 25 °
S.3.2 11 10 15 25 °
S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

0 - -
@) [Ina hpesepoBaHna B NO/HLIA Na3 NPUBEAEHHLIE B JaHHON TAGNULIE 3HAYEHWUA CKOPOCTH Pe3aHus (v,) He06X0AMMO YMEHbLLNTL NpUMepHO Ha 15-20 %.

Kf f, = KoathuumMeHT KoppekLmumn AN noaaun Ha 3yo
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WNT \ Performance ®pesbl 13 bbICTPOPEXyLIeii CTanm
MapameTpbl pe3aHua

onaua Ha 3y6 [n1A KOHLIEBbIX pe3 HSS
OpureHTMPOBOYHbLIE 3HaUeHUA (MM) And noaaum Ha 3yo (f,)

(®pesepoBaHue B NOJHbIA
nas

GDC% QDCF

®pesepoBaHue ycTynos

14 DC%

ap=1,5xDC ap=1,5xDC a =DC

a,=0,1xDC a,=0,2-0,3mm a, =0,25xDC a,=0,25xDC a,=0,6xDC a,=DC

f, B MM f, B MM f,B MM f, B MM f, B MM f,B MM

oDC
mm

bes nokpuitna
C NOKpbITNEM
bes nokpbiTna
C noKpebITeM
bes nokpeitna
C noKpbITEM
bes nokpsiTna
C NOKpbITNEM
bes nokpbiTna
C NoKpbITNEM
bes nokpbitna
C NOKpbITHEM

2 0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009

3 0,011 0,012 0,010 0,012 0,009 0,010

4 0,017 0,018 0,014 0,015 0,013 0,014 0,015 0,016 0,013 0,014 0,011 0,012
5 0,024 0,026 0,018 0,020 0,014 0,015 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,022 0,024 0,015 0,017 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,029 0,032 0,020 0,022 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,037 0,041 0,026 0,028 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,044 0,049 0,031 0,034 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,054 0,059 0,037 0,041 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,061 0,067 0,042 0,046 0,072 0,079 0,060 0,066 0,062 0,057
18 0,126 0,136 0,070 0,077 0,048 0,053 0,084 0,093 0,071 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,076 0,083 0,052 0,057 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,085 0,094 0,059 0,065 0,104 0114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 0,170 0,188 0,095 0,104 0,065 0,072 0,117 0,129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,109 0,120 0,075 0,083 0,136 0,150 0,114 0,125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,124 0,137 0,086 0,094 0,157 0,173 0,131 0,145 0,113 0,125
36 0,224 0,240 0,144 0,159 0,099 0,109 0,170 0,194 0,142 0,162 0,126 0,140
40 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,184 0,202 0,154 0,169 0,132 0,146
45 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160

Q YKasaHue.
Mpn ncnonb3oBanni Gpes 6e3 NOKPLITHA, Kak NPaBuio, CeayeT Bbloupars nonyTHoe (pe3epoBaHiie, a He BCTPEUHOE.
Ecnu ncnonbayiotca pesbl ¢ NOKPLITUEM, ANA AOCTUXEHUA ONTUMANbHbIX PE3ybTaToB TPebyeTca onepauuma nonyTHOro Gpe3epoBaHuA.

Q Koppekuusa nopauu.
YMHOXbTE 3HaueHue f, U3 NpnBeaeHHON BbiLLe TabnLbl Ha COOTBETCTBYIOLLI KO3hdULMeHT koppekumu Kf f, 13 Tabnuus Ha — cTp. 40.

Mo o6uiemy npasuny AeiicTBYET hopmyna:
f, (bpesepoBaHme) = T, x Kf f,
f, (cBepneHue) = f, (hpe3epoBaHie) + KON-BO 3yObEB
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WNT \ Performance ®pesbl 13 bbICTPOPEXyLIeii CTanm
MapameTpbl pe3aHua

Mopaua Ha 3y6 npu 06paboTKe LWMOHOUHbIX NA30B C MOMOLLbIO WNOHOYHON (hpe3bl HSS
OpureHTMPOBOYHbLIE 3HaUeHUA (MM) And noaaum Ha 3yo (f,)

(Dpe3epoBaHue B UNCTOBOV pasmep (3a 0auH npoxod) ®pesepoBaHue B pasmep, MeHbLLE HOMUHALHOMO (OpeaepHan-ceepanabLHaA 06padoTka
@ DC) 8 DC) @ @
] g
a,=1xDC a,=1xDC * *
YepHoBOV Npoxoa YucToBoil npoxoa
f,B MM f,BMM f,B MM
8 g 8 = 8 = 8 2 8 2
8 o 3 o 8 o 8 ) 8 o
2 0,005 0,006 0,005 0,006 0,008 0,009 0,003 0,003 0,002 0,002
3 0,009 0,010 0,009 0,010 0,015 0,016 0,004 0,005 0,003 0,003
4 0,012 0,013 0,012 0,013 0,022 0,024 0,006 0,007 0,004 0,004
5 0,016 0,017 0,016 0,017 0,030 0,033 0,008 0,009 0,005 0,006
6 0,020 0,022 0,020 0,022 0,039 0,043 0,010 0,01 0,007 0,007
8 0,026 0,029 0,026 0,029 0,055 0,061 0,013 0,014 0,009 0,010
10 0,034 0,037 0,034 0,037 0,075 0,082 0,017 0,019 0,011 0,012
12 0,040 0,044 0,040 0,044 0,093 0,101 0,020 0,022 0,013 0,015
14 0,049 0,054 0,049 0,054 0117 0118 0,024 0,027 0,016 0,018
16 0,056 0,062 0,056 0,062 0,135 0,135 0,028 0,031 0,019 0,021
18 0,065 0,072 0,065 0,072 0,151 0,151 0,033 0,036 0,022 0,024
20 0,071 0,078 0,071 0,078 0,167 0,167 0,035 0,039 0,024 0,026
22 0,080 0,088 0,080 0,088 0,184 0,184 0,040 0,044 0,027 0,029
25 0,089 0,098 0,089 0,098 0,208 0,208 0,044 0,049 0,030 0,033
28 0,103 0,113 0,103 0,113 0,233 0,233 0,051 0,056 0,034 0,037
32 0,118 0,130 0,118 0,130 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
36 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
40 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
45 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
50 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043

Q YKasaHue.
Mpn ncnonb3oBanni Gpes 6e3 NOKPLITHA, Kak NPaBuio, CeayeT Bbloupars nonyTHoe (pe3epoBaHiie, a He BCTPEUHOE.
Ecnu ncnonbayiotca pesbl ¢ NOKPLITUEM, ANA AOCTUXEHUA ONTUMANbHbIX PE3ybTaToB TPebyeTca onepauuma nonyTHOro Gpe3epoBaHuA.

@ Koppekuusa nopauu.
YMHOXbTE 3HaueHue f, U3 NpnBeaeHHON BhiLLe TabnLbl Ha COOTBETCTBYIOLI KO3hdULMeHT koppekumu Kf f, 13 Tabnuus Ha — cTp. 40.

Mo o6uiemy npasuny AeiicTBYET hopmyna:
f, (bpesepoBaHme) = T, x Kf f,
f, (cBepneHue) = f, (hpe3epoBaHie) + KON-BO 3yObEB
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WNT \ Performance ®pesbl 13 bbICTPOPEXyLIeii CTanm
MapameTpbl pesaHus

CTaHaapTHbIE PeXUMbl pe3aHna — (hacoHHbIE (Ppesbl

50 241 ... 50240 ... 50234 ... 50248 ... ; ﬂes(rj:l:;j?op
@gDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= BDC= gDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @GDC= @DC= BDC=
21-25 28-36 40-45 11-16 18-22 25-32 36-45 50-60 10-17 19-26 28-33 33-46  8-11 12-24 26-34 46-48 B
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm % E
(e M/\V(;VIH n?m mfzm M/\PI;MH rrf;n nﬁn % :_)E (é
P.1.1 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 0,05 003 006 01 012 @
P1.2 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 0,05 003 006 01 012 @
P1.3 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 005 003 006 01 012 @
P.1.4 22 006 008 01 0,015 003 003 003 0,04 22 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P1.5 22 006 008 01 0,015 003 003 003 0,04 22 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P.2.1 22 006 008 01 0,015 003 003 003 0,04 22 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P.2.2 28 007 01 012 0015 003 003 003 004 28 002 003 004 0,05 003 006 01 012 @
P.2.3 20 006 008 01 0,015 003 003 003 0,04 20 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P.2.4 20 006 008 01 0,015 003 003 003 0,04 20 002 003 0035 0045 0025 0055 008 0,1 °
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 10 006 008 01 001 0025 0025 0,025 0,03 10 002 0025 003 0,04 002 0045 008 009 @
P.4.2 10 006 008 01 001 0025 0025 0025 0,03 10 002 0025 003 0,04 002 0045 008 009 @
M.1.1 10 006 008 01 001 0025 0025 0025 003 10 002 0025 003 004 002 0045 008 009 @
M.2.1
M.3.1
K.1.1 28 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 24 0025 003 004 0,05 003 006 01 012 @
K.1.2
K.2.1 22 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 22 0025 003 004 0,05 003 006 01 012 @
K22 20 007 o1 012 0015 003 0025 004 0,035 20 0025 003 004 0,05 003 006 01 012 @
K.3.1 15 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 15 0025 003 004 005 003 006 01 012 @
K.3.2 15 007 01 012 0015 003 0025 004 0,035 15 0025 003 004 005 003 006 01 012 @
Ni1 100 o1 012 015 002 0045 0045 0045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015 @
N1.2 100 o1 012 015 002 0045 0045 0045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015 @
N.2.1 80 009 011 013 0015 004 0035 004 0045 80 003 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.22 60 009 011 013 0015 004 0035 004 0045 60 003 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.2.3
N.3.1 25 008 01 012 0015 004 0035 003 0035 25 002 0035 0045 0055 003 006 012 012 °
N.3.2 25 008 01 012 0015 004 0035 003 25 002 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.3.3 25 008 01 012 0015 004 0035 003 25 002 0035 0045 0055 003 006 012 012 @
N.4.1 70 01 012 015 0018 004 003 0035 0045 70 003 0035 005 006 0025 006 01 012 @
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1 20 006 008 01 0012 0025 0025 0025 0035 20 0015 0025 0035 0045 002 005 007 009 @
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1

)
@) TapameTpbl Pe3aHInA 0UeHb CUbHO 3aBICAT OT BHELHUX YCOBMI, TAKNX KaK CTa6UNbHOCTb 3aKPEMEHNA MHCTPYMEHTA 11 3arOTOBKN, MaTepuan 1 Tun cTaHkal YkasaHHble
3HAUEHNA ABNAIOTCA OPUEHTUPOBOUHBIMU U1 B 32BUCHMOCTIN OT KOHKPETHbIX YCNIOBII MOTYT TPEG0BATL KOPPEKTUPOBKM KaK B MEHbLLYIO, Tk 1 B 60/IbLLIYI0 CTOPOHY!
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WNT \ Performance ®pesbl 13 bbICTPOPEXyLIeii CTanm
MapameTpbl pesaHus

CTaHaapTHbIE PeXUMbl pe3aHna — (hacoHHbIE (Ppesbl

[ ] Mepabili BbIGOP

50245 .../50 246 ... 50 360 ... 50362... ° oot
gDC= BDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= BDC=
16mm 20mm  25mm 50mm 63mm 80mm 100mm 40-50 63 80 100 E)
2.=32 a=4 =5 =5 a-63 a=8 a=10 mm mm mm mm - §
g =
(e M/\V(;VIH mf:n M/‘l/»ACVIH rrf;n nﬁn ;T g é
P.1.1 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 002 @
P.1.2 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P1.3 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P1.4 22 001 0015 0,018 20 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 002 @
P.1.5 22 0,01 0,015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.1 22 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.2 28 001 0015 0,018 22 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
P.2.3 20 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.4 20 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 002 @
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 10 0007 001 0,012 10 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
P.4.2 10 0007 001 0,012 10 o008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
M.1.1 10 0007 001 0012 10 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
M.2.1
M.3.1
K.1.1 24 001 0012 0,015 19 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.1.2 12 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.2.1 22 001 0012 0,015 15 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.2.2 20 001 0012 0015 12 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.3.1 15 001 0012 0,015 16 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.3.2 15 001 0012 0,015 13 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
Ni1 90 o001 0015 002 °
N.1.2 90 001 0015 002 70 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.2.1 80 001 0015 002 60 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.22 60 001 0015 002 60 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.2.3
N.3.1 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.3.2 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.3.3 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.4.1 70 001 0015 00175 45 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 001 °
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1 20 0008 001 0015 20 0008 001 0012 0016 0005 0007 0009 0012 @
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1

o
@) MapameTpbl pe3aHina 0ueHb CUbHO 3aBUCAT OT BHELUHMX YCI0BUH, TaKuX Kak CTaGUIbHOCTb 3aKPENEHUA MHCTPYMEHTA ¥ 3ar0TOBKY, MaTepuan 1t Tn cTaHka! YkasaHHble
3HAUEHNA ABNAIOTCA OPUEHTUPOBOUHBIMM U B 32BUCUMOCTIA OT KOHKPETHBIX YCIIOBI MOTYT TDe60OBATH KOPPEKTUPOBKM KaK B MEHbLLIYI0, Tak U B 60MbLLIYI0 CTOPOHY!
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WNT \ Performance ®pesbl 13 bbICTPOPEXyLIeii CTanm
MapameTpbl pesaHus

CTaHOapTHble PeXuMbl pe3aHua — ANCKOBbIE (Pesbl

50340.../50 341 .../50 342 ... /50 348 .../ 50 349 ... @ el b
() BO3MOXHO
@DC= @DC= @DC= @DC= gDC= @DC=
50 mm 63 mm 80mm 100 mm 125mm 160 mm

f.
mm

Cxxarblil BO3AyX

Wnnekc Ve B M/MUH

MMS

P11 30 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12
P1.2 20 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12
P1.3 20 0,05-0,07 0,06-0,08 0,07-0,09 0,08-0,10 0,095-0,12 0,1-0,13

()
@) KoathduumeHt (Kf1)

NNA ANCKOBbIX pe3 no
OTHOLLEHWIO K TyOnHE

P.1.4 15 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01 KOHTAKTa (@)
P1.5 15 0,04-005 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01
P.21 20 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-009 0,09-01
P.2.2 20 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-009 0,09-01
P23 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09
P.2.4 10 0,03-0,04 0,04-005 0,05-0,06 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09
P.3.1 15 0,04-005 0,05-0,06 0,06-007 007-0,08 0,08-009 0,09-01 - i
P.3.2 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09 0,05xDC 14
P.3.3 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09 04 xDC 10
P41 10 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-009 0,09-01
P.4.2 10 0,04-0,06 0,05-0,07 0,06-008 0,07-009 008-010 0,09-02 0,15xDC 08
M.1.1 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-007 007-0,08 0,08-0,09 0.2xDC 07
M.2.1 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09

0,25xDC 06

M.3.1 8 0,04-005 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01
K11 20 0,04-005 0,05-0,06 0,06-007 007-0,08 0,08-0,09 0,09-01
K.1.2 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01
K.21 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 007-0,08 0,08-0,09 0,09-01
K.2.2 15 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-009 0,09-01
K.3.1 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-009 0,09-01
K.3.2 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-009 0,09-01
N.1.1 150  0,06-0,075 0,075-0,09 0,009-01 0,01-012 0,12-0,135 0,135-0,15
N.1.2 100  0,06-0,075 0,075-0,09 0,009-0,1 0,01-0,12 0,12-0,135 0,135-0,15
N.21 80 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12
N.2.2 40 0,05-0,06 0,06-0,07 007-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12
N.2.3

N.3.1 80 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-007 007-0,08 0,08-009 0,09-01
N.3.2 30 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-0,09 0,095-011 01-0,12
N.3.3 30 0,05-0,07 0,06-0,08 0,07-0,09 0,08-010 0,095-0,12 0,1-0,13 o
N.4.1 90 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12 °
S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1 10 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01 °
S.3.2 10 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01
$.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.21

H.3.1

® © © © © 6 © ©6 © © © © © © © © © © © O © © © O ® O O v icuA

YKasaHHble 3HaUeHNA nofaun AecTBUTENbHBI ANA AMCKOBLIX MPe3 ¢ NpAMbIMIA 3y6bamu npu ry6utHe koHtakTa 0,1 x DC!
[inA nnCKOBLIX (hpe3 ¢ pasHOHaNPaBIeHHbIMM 3yObAMI NOAAYY HE0OX0AMMO YMEHbLLINTL Ha 50 %!

1)

(\\
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WNT \ Performance ®pesbl 13 bbICTPOPEXyLIeii CTanm
MapameTpbl pesaHus

CTaHOapTHble PeXIUMbI pe3aHna — LMANHAPUYECKO-TopLEBble (DPesbl

50250.../50255.../ 54035.../54036.../ @  ONTUMA/bHLi BapHatT

50260.../50297 ... 54037 ... o BO3MOXHO
bes nokpeitna Ti100 Pro é

WHpekc Kff, Vo B M/MUH % § %
P1.1 1,2 25 45 °
P.1.2 1,2 20 40 °
P1.3 1,2 20 40 °
P1.4 1,0 15 30 °
P.1.5 1,0 15 30 °
P.2.1 1,2 20 40 °
P.2.2 1,0 20 40 °
P.2.3 0,8 10 20 [
P.2.4 0,8 10 20 [
P.3.1 1,0 15 30 °
P.3.2 0,8 10 20 °
P.3.3 0,8 10 20 °
P.4.1 1,0 10 15 (]
P.4.2 1,0 10 15 °
M.1.1 1,0 10 15 °
M.2.1 0,9 7 15 °
M.3.1 1,0 5 10 o
K.1.1 1,0 20 30 °
K.1.2 1,0 18 30 o
K.2.1 1,0 18 30 °
K.2.2 1,0 15 25 °
K.3.1 1,0 18 30 o
K.3.2 1,0 18 30 °
N.1.1 1,5 150

N.1.2 1,5 100

N.2.1 1,3 80

N.2.2 1,3 40

N.2.3

N.3.1 1,1 80 110 o
N.3.2 1,2 30 60 °
N.3.3 1,2 30 60 o
N.4.1 1,3 90 120 °
S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1 1,0 10 15 °
S.3.2 11 10 15 °
S.3.3 08 10 °
H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

13|46 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance ®pesbl 13 bbICTPOPEXyLIeii CTanm
MapameTpbl pesaHus

[ogaua Ha 3y6 anA UunHAPUUYECKO-TopLIEBLIX (pes HSS
OpureHTMPOBOYHbLIE 3HaUeHUA (MM) And noaaum Ha 3yo (f,)

0,2xDC
0,2x DC

a,=
=

D

a

a =0,05xDC

a,=0,75xDC a,=0,75xDC a,=0,75xDC
f,B MM f, B MM f, B MM
@ DC mm Bes nokpbITIA Ti100 Pro Bes nokpbiTnA Ti100 Pro Bes nokpsITnA
40 0,049 0,054 0,064 0,070 0,060
50 0,055 0,060 0,071 0,078 0,066
63 0,061 0,067 0,079 0,087 0,074
80 0,065 0,071 0,084 0,092 0,078
100 0,059 0,065 0,076 0,084 0,071

@ Koppekuua nopauu.

YMHOXbTE 3HaueHue f, U3 NpuBeaEHHON BhiLLe TabNNLbl HA COOTBETCTBYIOLIA KO3 PULMEHT Koppekuuu Kf f, 13 Tabnuusi Ha — cTp. 46.

Mo o6Liemy npaBuay AeCTBYET hopmyna:
f, (bpesepoBanue) = f, x Kf f,
f, (cBepneHune) = f, (hpesepoBaxine) + KoN-BO 3yObeB

(dopmynbl 4518 pacyeTa napameTpoB pesaHins

0603HaueHue YcnosHoe o603HaueHue  EauHMLbI M3MepeHua Gopmyna
v,x 1000
YacToTa BpalleHna n min” n= — m—
DCxm
DCxmxn
CKOopOoCTb pesaHna v, M/MUH V= —
1000
V
Mopava Ha 3y6 f, mm f= — f="hx \/_D—C
ZEFPXn 4
Mopaua Ha 06opot f mm f=f xZEFP 1 3
CKOpOCTL Noaaum v, MM/MUH v,= f xZEFPxn
\/_a
— €
CpeaHaAA TOMLLMHA CTPYXKM h, mm hm = fZ X E
ZEFP = Yncno ahdhekTnBHbIX 3yObeB
a, = MPUHA KOHTaKTa (hpesbl (A1A AMCKOBbLIX PPe3 — ryOnHa KoHTaKTa)
DC = nmametp pexyuien KpomKiI
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WNT \ Performance

®pe3bl 13 OLICTPOPEXYLIEN cTanu
TexHuueckan uHGopmauua

Tunbl NHCTPYMEHTOB

Ona BLICOKOMPOYHbIX cTanei 1 3aKaneHHbIx marepuanos

[1nA BLICOKONPOUHBIX CTNIEM M 3aKaNEHHbIX MaTEPUANOB CO
CTPYXXKONOMAIOLLEI TeOMETPHUEI C NNIOCKAM NPO(hUNEM

[1nA BLICOKONPOUHBIX CTNIEH M 3aKaNEHHbIX MATEPUANOB CO
CTPYXXKO/IOMAIOLLEI reOMETPUEN C 3aKPYTNEHHbBIM NPO(UEM

[1nA BLICOKONPOUHBIX CTANIEM M 3aKaNEHHbIX MaTEPUAN0B CO
CTPY)KKO/IOMAIOLLEI YNCTOBON rEOMETPUEN CIELMANbHO ANA UYrYHHBIX 1
HUKENEBbIX CNNaBoB

[1nA 06paboTKy CTany 1 YyryHa, a Takxe HepXaBeroLyux cranei

[1nA 06paboTKy CTany 1 4yryHa, a Takxke HepxxasetoLLnx cTanei co
CTPYXXKONOMAIOLLEI TeOMETPUEN C NNIOCKAM NPOGUNEM

[oKpbITHE

Ti100
Pro

13[48

A MHorocnoitHoe nokpsitue Ti

A HV0,05=3500

A KoadmnumeHT TpeHna (oTHocuTenbHo ctanu) = 0,7
A MakcumansHas temneparypa npumerenua: 900 °C

NTI

[lnA 06paboTKN CTanm 1 YyryHa, a Takke HepXxaseloLux craneii co
CTPYXXKONOMAIOLLEIT FeOMETPUEN C 3aKPYINEHHBIM NPOdUEM

[lnA 06paboTku CTanm 1 YyryHa, a Takxxe HepXaBetownx ctanei ¢ 06bIYHON
CTPYXKONOMAloL|ed reoMeTpueit

[ina marepnanos HU3KOIA TBEPAOCTY 1 LBETHLIX METa/NI0B (a/IOMUHWIA, Melb,
NatyHb)

[\nA MaTepuanos HU3KOI TBEPAOCTY U LBETHBIX META/IOB (aNIIOMUHHIA, MEab,
NaTyHb) — CO CTPY)KKONOMAIOLLEN TeOMETPUEN C NOCKUM NPODUIEM

[lna matepranos HU3KOW TBEPAOCTY W LIBETHBIX META/NOB (ANIOMUHNIA, Melb,
N1aTyHb) — CO CTPY>XKONIOMAIOLLEN FeOMETPUEN C 3aKPYIIEHHEIM NPO(Unem
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