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HSS-bor

Hardmetal bor

5 3 Bormedvendesker
£
4 Rivaler og fors@nkere
B Udboreverktgjer
6 Gevindtappe og -formere
g 7 Cirkulzere- og gevindfraesere
:
8 Gevinddrejevarktajer
O Drejning med vendeskar
1 0 Multifunktionsveerktejer -
= EcoCut og FreeTurn
:
11 Stikveerktojer
12 Miniaturedrejevarktgjer
13 HsS-rasere 13
2 14 Héardmetal fresere
15 Fraesning med vendeskasr
'S 16 Varktojsholdere og tilbehor
S

17

Emneopspaending

18

Materialeeksempler og
liste over artikelnumre



WNT \ Performance

HSS-freesere

Indledning

Indholdsfortegnelse

Symbolforklaring

2

Toolfinder

Indholdsoversigt

4+5

Produktprogram

6-38

Tekniske data
Skeeredata
Formler til beregning af skaeredata
Typebeskrivelse

Belaegning

Symbolforklaring

ACD | Skaftudferelse

Laengde: ekstra kort/kort/medium/lang/ekstra lang

Endeskaer

J Skarp

) Hjernefas (CHW = fasbredde i mm)

U Fuldradius

13|12

39-47
47
48
48

WNT \ Performance

Farsteklasses kvalitetsveerkta;.

Serien WNT Performance er vaerktgj af hgjeste kvalitet
kendetegnet ved en fremragende ydeevne og effektivitet.
Hvis du vil seette de hgjeste standarder og opné de bedste
resultater i din produktion, anbefaler vi vaerktgjsserien
WNT Performance.

Anvendelse

ﬂ Eksempel pa bearbejdning

% < De rade pile beskriver de mulige tilspendingsretninger

@ Antal skeer

A=30° Skaeregeometri
y=12° | A= Rotationsvinkel
¢ Vs = Spanvinkel

= Hovedanvendelse

= Sekundeer anvendelse

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS freesere
Toolfinder

Toolfinder

blgdere Materiale, der skal bearbejdes hérdere

Sletbearbejdning

25
28+29 I—_l—-€ 32
31
33+34 @ 35+36
O o o

Skrub-sletbearbejdning
18
19
13
Skrubbearbejdning
27
‘(' 38

2\ -" 38

cuttingtools.ceratizit.com 13 | 3



HSS-freesere

Indholdsoversigt

WNT \ Performance
Oversigt HSS-fraeser
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Skrub-sletfraeser

Sletfraeser
Skrubfraeser

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

HSS-freesere

Indholdsoversigt
Oversigt HSS-fraeser
= £ S5 g '2"1 g
g |z = & 8|2 %5 e B o
s | 5 | E cEZE o 2| 2|8 s 83
2= & gy 2 23 8% ¢
@ S2s=sEEr T R .
8 | gc PMKNSH Y] s & mO Z
Radiusfraeser
® O ®@ 0O .
2-30 HSS-E 2
() =of - o C mo =
® O @ OO .
4-5 6-25 HSS-E 26
%n > ians i =
e 0@ 0O .
6-20 HSS-E 27
) el .. S =N
Form-/Skive-/Endeplanfraser
H n =10 1160 - 0 °° & HSSE| [ 28
(— s[O3
= 105- ® O ® O © .
‘iq n 6-12 o5 (O HSSE| [ 29
—g— o8 ores BB HSS-E 30
- s(O 13 -
® O @€ O O .

- -6 6-16 HSS-E 31
e B - o 0
:-é ‘——-'——“—f 1625 00 00 ° o HSS-E 32

S ' K o 0
0@  EwetE = o
gﬁ@g 12-52 50-160 © © ¢ . HSS-E [] 34-36
( ® o0 0O
\\\}QQ‘ 6-12 40-100 & HSSE| il (] 37+38
cuttingtools.ceratizit.com 13|5
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WNT \ Performance HSS-frasere
Sletfreser

Endefraeser HSS-E Co 8
“ ﬂé @ %N _
% ﬂ +DCONMS
U
14

OAL
L —
P

2 (777
= 7w,',
B

s[O3
50 144 ...
DC.; APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm U6
2,0 7 7 13 15 51 6 2 164,00 020
2,5 8 8 14 16 52 6 2 164,00 025
3,0 8 8 14 16 52 6 2 164,00 030
3,5 10 10 16 18 54 6 2 164,00 035
4,0 1 1 17 19 55 6 2 164,00 040
45 1 1 17 19 55 6 2 164,00 045
5,0 13 13 19 21 57 6 2 164,00 050
55 13 13 19 21 57 6 2 164,00 055
6,0 13 13 19 21 57 6 2 164,00 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 2 221,00 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 2 221,00 070
8,0 19 75 25 27 29 69 10 2 221,00 080
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 2 221,00 090
10,0 22 9,5 30 30 32 72 10 2 221,00 100
12,0 26 11,5 36 36 38 83 12 2 292,00 120
14,0 26 11,5 36 36 38 83 12 2 325,00 140
16,0 32 150 42 42 44 92 16 2 393,00 160
18,0 32 150 42 42 44 92 16 2 483,00 180
20,0 38 19,0 52 52 54 104 20 2 583,00 200
22,0 38 19,0 52 52 54 104 20 2 931,00 220
P
M
K
N )
S
H

- v,/f,side 40-42

13 | 6 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS-fraesere

Sletfraeser
Endefraeser HSS-E Co 8
A\=40°
“ V:=24° %li J
ZEFP
|
% ﬂ DCONMS
/A
{ /f/}
'/V/ \/
_ \' /A ”
3 A.e[/ '\‘;
((//
Al
= =y
DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
50120... 50121..
DC,, APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm U8 U8
2 7 7 13 15 51 6 3 284,00 020
3 8 8 14 16 52 6 3 273,00 030
3 12 12 18 20 56 6 3 311,00 030
4 1 1 17 19 55 6 8 230,00 040
4 19 19 25 27 63 6 3 319,00 040
5 13 13 19 21 57 6 3 230,00 050
5 24 24 30 32 68 6 3 319,00 050
6 13 55 19 19 21 57 6 3 244,00 060
6 24 55 30 30 32 68 6 3 303,00 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 3 323,00 070
7 30 6,5 36 38 40 80 10 3 455,00 070
8 19 75 25 27 29 69 10 3 288,00 080
8 38 75 44 46 48 88 10 3 364,00 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 8 374,00 090
9 38 8,5 45 46 48 88 10 3 508,00 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 8 330,00 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 3 411,00 100
12 26 15 36 36 38 83 12 8 388,00 120
12 53 15 63 63 65 110 12 3 455,00 120
14 26 15 36 36 38 83 12 8 491,00 140
14 53 15 63 63 65 110 12 3 531,00 140
16 32 150 42 42 44 92 16 3 460,00 160
16 63 150 73 73 75 123 16 3 561,00 160
18 32 150 42 42 44 92 16 3 763,00 180
18 63 150 73 73 75 123 16 3 939,00 180
20 38 190 52 52 54 104 20 3 748,00 200
20 75 190 89 89 91 141 20 3 898,00 200
22 38 190 52 52 54 104 20 3 1.085,00 220
22 75 190 89 89 91 141 20 3 1.346,00 220
24 90 230 106 108 110 166 25 3 1.723,00 240
25 45 240 63 45 65 121 25 4 1.192,00 250
25 90 240 108 108 110 166 25 4 1.634,00 250
28 90 240 108 108 110 166 25 4 1.845,00 280
30 90 240 108 108 110 166 25 4 2.327,00 300
32 106 31,0 123 123 126 186 32 4 2.401,00 320
36 106 31,0 123 123 126 186 32 4 3.323,00 360
40 125 380 142 142 147 217 40 4 4.238,00 400
P
M
K
N ) )
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

- v /f, side 40-42

13|17
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WNT \ Performance

Sletfraeser

Endefraeeser HSS-E Co 8

A=30°
n v=10° 6} % I~ Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

IVZF ﬂ _..DCONMS “ " | |
a7 ‘
v

-
<
(e}
N
\ o —
o =3 =y =
DN - —©
<1 L
E J - CESSSY CESSSY CESSSY =
DC 1< DIN 327 DIN 327 Fabriksstandard ~ Fabriksstandard
s[O3 s[O3 s[O3 s(O 3
50100... 54025.. 50122.. 54020..
DC Tol. APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm us U8 U8 U8
1,00 hi10 2,5 2,5 9 1 47 6 2 240,00 010 » 27400 010 V
1,50 hi10 3,0 3,0 9 1 47 6 2 224,00 015 " 27400 015 "
1,80 h10 4,0 4,0 10 12 48 6 2 110,00 018 280,00 018
2,00 e8 4,0 4,0 10 12 48 6 2 131,00 020 231,00 020
2,50 e8 5,0 50 1 13 49 6 2 131,00 025 231,00 025
2,80 hi0 5,0 5,0 1 13 49 6 2 131,00 028 242,00 028
3,00 e8 50 50 1 13 49 6 2 120,00 030 231,00 030
3,00 e8 8,0 8,0 18 20 56 6 2 193,00 030 340,00 030
3,50 hi0 6,0 6,0 12 14 50 6 2 131,00 035 242,00 035
3,50 h10 10,0 10,0 21 23 59 6 2 239,00 035 373,00 035
3,80 hi0 70 7,0 13 15 51 6 2 136,00 038 270,00 038
4,00 e8 70 7,0 13 15 51 6 2 120,00 040 203,00 040
4,00 e8 11,0 11,0 25 27 63 6 2 207,00 040 340,00 040
450 hi0 70 7,0 13 15 51 6 2 149,00 045 242,00 045
450 h10 11,0 11,0 25 27 63 6 2 262,00 045 373,00 045
480 hi0 8,0 8,0 14 16 52 6 2 149,00 048 270,00 048
5,00 e8 8,0 8,0 14 16 52 6 2 120,00 050 231,00 050
5,00 e8 13,0 13,0 30 32 68 6 2 200,00 050 340,00 050
550 h10 8,0 8,0 14 16 52 6 2 149,00 055 242,00 055
550 h10 13,0 13,0 30 32 68 6 2 262,00 055 373,00 055
575 h10 8,0 8,0 14 16 52 6 2 150,00 057 270,00 057
6,00 e8 80 550 14,0 14 16 52 6 2 120,00 060 231,00 060
6,00 e8 130 550 30,0 30 32 68 6 2 219,00 060 330,00 060
6,50 h10 10,0 6,00 16,0 18 20 60 10 2 165,00 065 285,00 065
6,50 hi0 160 6,35 360 38 40 80 10 2 314,00 065 460,00 065
6,75 hi0 100 6,50 16,0 18 20 60 10 2 185,00 067 303,00 067
7,00 e8 100 6,50 16,0 18 20 60 10 2 176,00 070 274,00 070
7,00 e8 160 6,35 360 38 40 80 10 2 275,00 070 428,00 070
750 hi0 100 700 16,0 18 20 60 10 2 187,00 075 285,00 075
750 hi0 160 735 360 38 40 80 10 2 322,00 075 460,00 075
775 h10 11,0 750 170 19 21 61 10 2 185,00 077 303,00 077
8,00 ed 1,0 750 17,0 19 21 61 10 2 159,00 080 274,00 080
8,00 e8 190 735 440 46 48 88 10 2 239,00 080 423,00 080
850 h10 11,0 8,00 18,0 19 21 61 10 2 187,00 085 357,00 085
850 h10 190 835 450 46 48 88 10 2 345,00 085 488,00 085
870 hi0 11,0 850 18,0 19 21 61 10 2 229,00 087 385,00 087
900 hi0 11,0 850 18,0 19 21 61 10 2 183,00 090 352,00 090
900 h10 190 835 450 46 48 88 10 2 314,00 090 494,00 090
950 h10 11,0 900 18,0 19 21 61 10 2 229,00 095 357,00 095
950 h10 190 935 450 46 48 88 10 2 355,00 095 516,00 095
970 hi10 130 950 21,0 21 23 63 10 2 224,00 097 385,00 097
10,00 e8 13,0 950 21,0 21 23 63 10 2 175,00 100 308,00 100
10,00 e8 220 935 530 53 55 95 10 2 260,00 100 439,00 100
10,50 h10 13,0 10,00 21,0 23 25 70 12 2 328,00 105 417,00 105
10,70 h10 13,0 10,50 21,0 23 25 70 12 2 305,00 107 456,00 107
11,00 h10 13,0 10,50 21,0 23 25 70 12 2 284,00 110 380,00 110
11,00 h10 220 1050 530 55 57 102 12 2 362,00 110 527,00 110
B ) ) ) )
M e) ) ) ®
K ) ) ) ®
N (o) o o) o)
S ¢) o o) o)
H
0 o o) o o
1) Fabriksstandard — v, /f,side 40-42

13 | 8 Fortsatter pé naeste side cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Sletfraeser

Endefraeeser HSS-E Co 8

A=30°
n v=10° 6} % I~ Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

1% ﬂ . DCONMS | " | | ] !
A ‘
e |

-
<
(e}
N
\ o —
DN o &
<1 L
E J - CESSSY CESSSY CESSSY =
DC 1< DIN 327 DIN 327 Fabriksstandard ~ Fabriksstandard
s[O3 s(O 8 s[O3 s(O3
50100... 54025.. 50122.. 54020..
DC Tol. APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm us U8 U8 U8
11,50 h10 13,0 11,00 21,0 23 25 70 12 2 327,00 115 423,00 115
11,70 h10 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 327,00 117 450,00 117
12,00 e8 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 238,00 120 380,00 120
12,00 e8 260 11,50 630 63 65 110 12 2 299,00 120 500,00 120
12,70 h10 160 11,50 26,0 26 28 73 12 2 367,00 127 625,00 127
13,00 h10 160 11,50 26,0 26 28 73 12 2 327,00 130 560,00 130
13,00 h10 26,0 11,50 63,0 63 65 110 12 2 492,00 130 724,00 130
13,70 h10 160 11,50 260 26 28 73 12 2 454,00 137 593,00 137
14,00 e8 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 311,00 140 516,00 140
1400 e83 260 11,50 63,0 63 65 110 12 2 379,00 140 692,00 140
1470 h1i0 160 11,50 260 26 28 73 12 2 501,00 147
15,00 h10 160 11,50 26,0 26 28 73 12 2 379,00 150 560,00 150
15,00 h10 26,0 11,50 63,0 63 65 110 12 2 466,00 150 780,00 150
1570 h10 19,0 1500 290 29 31 79 16 2 496,00 = 157 648,00 157
16,00 e8 19,0 1500 29,0 29 31 79 16 2 347,00 160 560,00 160
16,00 e8 320 1500 730 73 75 123 16 2 452,00 160 758,00 160
16,70 h1i0 19,0 1500 290 29 31 79 16 2 576,00 167
17,00 h10 19,0 1500 290 29 31 79 16 2 447,00 170 802,00 170
17,00 h1i0 320 1500 730 73 75 123 16 2 589,00 170 1.13500 170
1770 h10 19,0 1500 290 29 31 79 16 2 603,00 177 802,00 177
18,00 e8 190 1500 29,0 29 31 79 16 2 475,00 180 714,00 180
18,00 e8 320 1500 730 73 75 123 16 2 594,00 180  1.021,00 180
19,00 h10 190 1500 29,0 29 31 79 16 2 576,00 190 890,00 190
19,00 h10 320 1500 730 73 75 123 16 2 645,00 190  1.184,00 190
19,70 h10 220 19,00 36,0 36 38 88 20 2 689,00 197 890,00 197
20,00 e8 220 19,00 360 36 38 88 20 2 538,00 200 768,00 200
20,00 e8 380 19,00 890 89 91 141 20 2 596,00 200  1.045,00 200
21,70 h10 22,0 1900 360 36 38 88 20 2 955,00 217  1.282,00 217
22,00 e8 220 19,00 36,0 36 38 88 20 2 658,00 220 1.095,00 220
2200 e8 380 1900 890 89 91 141 20 2 1.029,00 220  1.364,00 220
23,70 h10 26,0 23,00 420 44 46 102 25 2 1.014,00 237 1.478,00 237
2400 e8 260 2300 420 44 46 102 25 2 857,00 240  1.331,00 240
2400 e8 450 2300 1060 108 110 166 25 2 127500 240  1.902,00 240
2470 h10 26,0 24,00 440 44 46 102 25 2 1.004,00 247 1.518,00 247
2500 e8 260 2400 440 44 46 102 25 2 813,00 250 1.323,00 250
2500 e8 450 2400 1080 108 110 166 25 2 1.275,00 250  1.576,00 250
26,00 hi0 260 2400 440 44 46 102 25 2 988,00 260  1.71500 260

P ) ) ) )
M o) ° o) )
K [} ) ) )
N ¢) fe) ) )
S o o o o
H

0 o [¢) o o

1) Fabriksstandard — v,/f, side 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13 | 9



WNT \ Performance

HSS-fraesere

Sletfraeser
Endefraeser HSS-E Co 8
A Skaftint. DIN 1835 B
n 32?2 @ 2 <|| Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

Vi
ﬂ i
4]

W
‘ {
i Al
! 2
\ <
& x
- =
o
<C
s(O 3
50092 ...
DC.;; APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK
mm mm mm  mm mm U6
1,00 2 8 34 6 3 87,00 010
1,50 3 8 34 6 3 87,00 015
1,50 4 10 35 6 3
1,80 3 8 34 6 3 87,00 018
2,00 4 9 35 6 3 87,00 020
2,00 7 12 38 6 3
2,30 4 9 35 6 3 87,00 023
2,50 5) 10 36 6 3 87,00 025
2,50 8 13 39 6 3
2,80 5 10 36 6 3 87,00 028
3,00 5 10 36 6 3 87,00 030
3,00 8 13 39 6 3
3,30 6 11 37 6 3 87,00 033
3,50 6 1 37 6 3 87,00 035
3,50 10 15 4 6 3
3,80 7 12 38 6 3 87,00 038
4,00 7 12 38 6 3 87,00 040
4,00 1 16 42 6 3
4,30 7 12 38 6 3 87,00 043
4,50 7 12 38 6 3 87,00 045
4,50 1 16 42 6 3
4,80 8 13 39 6 3 87,00 048
5,00 8 13 39 6 3 87,00 050
5,00 13 18 44 6 3
5,30 8 13 39 6 3 87,00 053
5,50 8 13 39 6 3 87,00 055
5,50 13 18 44 6 3
5,75 8 13 39 6 3 87,00 057
6,00 8 13 39 6 3 87,00 060
6,00 13 18 44 6 3
6,50 10 14 42 8 3 101,00 065
6,50 16 20 48 8 3
7,00 10 14 42 8 3 101,00 070
7,00 16 20 48 8 3
7,50 10 14 42 8 3 101,00 075
7,50 16 20 48 8 3
8,00 1 15 43 8 3 101,00 080
8,00 19 23 51 8 3
8,50 11 16 48 10 3 131,00 085
8,50 19 24 56 10 3
9,00 11 16 48 10 3 131,00 090
9,00 19 24 56 10 3
9,50 1 16 48 10 3 131,00 095
9,50 19 24 56 10 3
10,00 13 18 50 10 3 131,00 100
10,00 22 27 59 10 3
P )
M fe)
K [}
N o)
S o
H

1) Skafttolerance-0,025/-0,0323

13[10

e —

)
i

—
S

o

o
e

Fabriksstandard Fabriksstandard

(O[3
54 014 ...

DKK
us

173,00 010
173,00 015

173,00 018
173,00 020

173,00 023
173,00 025

173,00 028
173,00 030

173,00 033
173,00 035

173,00 038
173,00 040

173,00 043
173,00 045

173,00 048
173,00 050

173,00 053
173,00 055

173,00 057
173,00 060

236,00 065
236,00 070
236,00 075
236,00 080
270,00 085
270,00 090
270,00 095
270,00 100

OO0 e e o

Fabriksstandard

W

(a8
50093 ...

DKK
u6

102,00 015
102,00 020
102,00 025
102,00 030
102,00 035
102,00 040
102,00 045
102,00 050
102,00 055

102,00 060
121,00 065
121,00 070
121,00 075
121,00 080
151,00 085
151,00 090
151,00 095
151,00 100

OO eoe

Fabriksstandard

(a8
54 042 ...

DKK
us

W

19400 015 "

194,00 020

194,00 025

194,00 030

194,00 035

194,00 040

194,00 045

194,00 050

194,00 055

194,00 060
258,00 065
258,00 070
258,00 075
258,00 080
289,00 085
289,00 090
289,00 095
289,00 100

OO0 e e 0

— v,/f, side 40-42

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Sletfraeser

Endefraeeser HSS-E Co 8

A <@DC6mm, 3 sker til centrum

A=30°
n VS=1 20 @@ Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

<@DC6,0mm >@DC6,0mm — DCONMS ‘
% B % B i | § B | § ‘_
N IN Y E ¢ 1 1
\
i wn ‘ |
v ay o h 8 ¥
\ 2 A \’
| O ,
el Ged == -
i o
DN_|¢ a5
= =3 =3
|§IE
o
DC Jl << CESSSS
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
s(O 3 (O3 s[O3 s(O 3
50105... 54021.. 50106.. 54016...
DC Tol. APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm us U8 U8 U8
1,80 hi10 4 4 10 12 48 6 3 200,00 018 285,00 018
2,00 e8 4 4 10 12 48 6 3 163,00 020 236,00 020
2,50 e8 5 5 1 13 49 6 3 178,00 025 236,00 025
2,80 h10 5 5 1 13 49 6 3 200,00 028 285,00 028
2,80 hi0 8 8 18 20 56 6 3 247,00 028 " 330,00 028 "
3,00 e8 5 5 1 13 49 6 3 158,00 030 236,00 030
3,00 e8 8 8 14 16 52 6 3 189,00 030 215,00 030
3,50 h10 6 6 12 14 50 6 3 196,00 035 258,00 035
3,50 hi0 10 10 16 18 54 6 3 205,00 035 215,00 035
3,80 hi0 7 7 13 15 51 6 3 196,00 038 285,00 038
3,80 hi0 11 1 25 27 63 6 3 247,00 038 " 330,00 038 "
400 e8 7 7 13 15 51 6 3 158,00 040 236,00 040
4,00 e8 1 11 17 19 55 6 3 185,00 040 215,00 040
450 h10 7 7 13 15 51 6 3 178,00 045 258,00 045
450 hi0 1 11 17 19 55 6 3 205,00 045 215,00 045
4,80 hi0 8 8 14 16 52 6 3 178,00 048 285,00 048
5,00 e8 8 8 14 16 52 6 3 161,00 050 236,00 050
500 e8 13 13 19 21 57 6 3 189,00 050 215,00 050
550 h10 8 8 14 16 52 6 3 196,00 055 258,00 055
5,50 h10 13 13 19 21 57 6 3 220,00 055 215,00 055
575 h10 8 8 14 16 52 6 3 196,00 057 285,00 057
6,00 e8 8 55 14 14 16 52 6 3 161,00 060 236,00 060
6,00 e8 13 55 19 19 21 57 6 3 185,00 060 215,00 060
6,50 h10 10 6,0 16 18 20 60 10 3 260,00 065 357,00 065
6,50 h10 16 6,0 22 24 26 66 10 3 250,00 065 308,00 065
6,75 h10 10 6,5 16 18 20 60 10 3 260,00 067 417,00 067
7,00 e8 10 6,5 16 18 20 60 10 3 255,00 070 352,00 070
7,00 e8 16 6,5 22 24 26 66 10 3 252,00 070 308,00 070
750 h10 10 7,0 16 18 20 60 10 3 260,00 075 357,00 075
750 h10 16 7,0 22 24 26 66 10 3 297,00 075 308,00 075
775 h10 1 75 17 19 21 61 10 3 260,00 077 373,00 077
8,00 e8 1 75 17 19 21 61 10 3 227,00 080 330,00 080
8,00 e8 19 75 25 27 29 69 10 3 263,00 080 308,00 080
8,50 h10 11 8,0 18 19 21 61 10 3 267,00 085 362,00 085
8,50 h10 19 8,0 26 27 29 69 10 3 345,00 085 308,00 085
8,70 h10 1 8,5 18 19 21 61 10 3 267,00 087 417,00 087
9,00 hi0 1 8,5 18 19 21 61 10 3 284,00 090 352,00 090
9,00 h10 19 8,5 26 27 29 69 10 3 290,00 090 308,00 090
9,50 h10 11 9,0 18 19 21 61 10 3 287,00 095 373,00 095
9,50 h10 19 9,0 26 27 29 69 10 3 327,00 095 473,00 095
9,70 h10 13 9,5 21 21 23 63 10 3 287,00 097 396,00 097
10,00 e8 13 9,5 21 21 23 63 10 3 217,00 100 346,00 100
10,00 e8 22 9,5 30 30 32 72 10 3 260,00 100 308,00 100
10,50 h10 13 100 21 23 25 70 12 8 373,00 105 428,00 105
10,70 h10 13 105 21 23 25 70 12 3 373,00 107 473,00 107
11,00 hi0 13 105 21 23 25 70 12 3 319,00 110 401,00 110
p ) ° ) )
M e} ° o )
K ° o ) )
N o o o o
S o o o o
H
0 ) f¢) o o
1) Fabriksstandard — v, /f,side 40-42

cuttingtools.ceratizit.com Fortsatter pa naste side 13 | 1



WNT \ Performance HSS-fraesere
Sletfreser

Endefraeeser HSS-E Co 8

A <@DC6mm, 3 sker til centrum

A=30°
n VS=12° @ Ti100 Pro Ti100 Pro
s ZEFP

<@DC6,0mm >@DC6,0mm DCONMS

RS

/)

OAL
-

%T
u
)

2
E B
2

= =3 =3 =3
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
s(O 3 s[O3 (O3 s(O 3
50105... 54021.. 50106.. 54016...
DC Tol. APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm us us U8 U8
11,00 h10 22 105 30 32 34 79 12 3 327,00 110 318,00 110
11,50 h10 13 11,0 21 23 25 70 12 3 331,00 115 428,00 115
11,50 h10 22 11,0 30 32 34 79 12 3 420,00 115 544,00 115
11,70  h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 331,00 117 478,00 117
12,00 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 284,00 120 396,00 120
12,00 e8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 310,00 120 373,00 120
12,70 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 416,00 127 670,00 127
13,00 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 416,00 130 582,00 130
13,00 h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 451,00 130 460,00 130
13,70 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 442,00 137 625,00 137
14,00 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 406,00 140 549,00 140
14,00 e8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 401,00 140 488,00 140
15,00 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 430,00 150 582,00 150
15,00 h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 562,00 150 735,00 150
15,50 h10 32 150 42 42 44 92 16 3 705,00 155 882,00 155
15,70 h10 19 150 29 29 31 79 16 3 452,00 157 702,00 157
16,00 e8 19 150 29 29 31 79 16 3 389,00 160 604,00 160
16,00 €8 32 150 42 42 44 92 16 3 465,00 160 488,00 160
17,00 h10 19 150 29 29 31 79 16 3 561,00 170 857,00 170
17,00 h10 32 150 42 42 44 92 16 3 554,00 170 648,00 170
17,70  h10 19 150 29 29 31 79 16 3 647,00 177 890,00 177
18,00 e8 19 150 29 29 31 79 16 3 545,00 180 780,00 180
18,00 8 32 150 42 42 44 92 16 3 516,00 180 714,00 180
19,00 h10 19 150 29 29 31 79 16 3 625,00 190 947,00 190
19,00 h10 32 150 42 42 44 92 16 3 673,00 190 714,00 190
19,50 h10 38 190 52 52 54 104 20 3 817,00 195 1.184,00 195
19,70 h10 22 190 36 36 38 88 20 3 703,00 197 947,00 197
20,00 €8 22 190 36 36 38 88 20 3 614,00 200 824,00 200
20,00 €8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 616,00 200 791,00 200
21,70  h10 22 190 36 36 38 88 20 3 1.070,00 217 1.339,00 217
22,00 €8 22 19,0 36 36 38 88 20 3 955,00 220  1.184,00 220
22,00 €8 38 190 52 52 54 104 20 3 755,00 220 898,00 220
23,70 hi0 26 230 42 44 46 102 25 3 1.282,00 237  1.576,00 237
2400 e8 26 230 42 44 46 102 25 3 1.09500 240 1.397,00 240
24,70 h10 26 240 44 44 46 102 25 3 1.233,00 247  1.625,00 247

p ) ) ) )
M o) ° ) )
K ) ) ) )
N o) o o o
S ) o o o
H

1) Fabriksstandard - v,/f,side 40-42
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WNT \ Performance

HSS-fraesere
Sletfraeser

Endefraeeser HSS-E Co 8

\=40°
v=16°

ZEFP

/B

™

=

&)
L
]

DC  Tol. APMX

mm
4 k10
5 k10
6 e8
6 k10
8 e8
8 k10
9 k10
10 e8
10 k10
12 e8
12 k10
14 e8
14 k10
15 k10
16 e8
16 k10
17 k10
18 e8
18 k10
20 e8
20 k10
25 k10

P

M

K

N

S|

H

- V/f, side 40-42

DN
mm

55
55
75
75
8,5
9,5

11,5
11,5
11,5
1,5
11,5
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
19,0
19,0
24,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

OAL

OAL DCONMS . ZEFP

mm

mm

(S B S i e e i e e i i i i i i

Ti100 Pro

1
/

=<3

Fabriksstandard

s[O3
54 017 ...

DKK
us

220,00

274,00

292,00
352,00

494,00

505,00

625,00

714,00

060

080

100

120

140

160

180

200

® ® 0 00

DIN 844
s(O 3

50 124
DKK

us
281,00
281,00
281,00

310,00
393,00

381,00
425,00

499,00
645,00

568,00
802,00

740,00

833,00
1.184,00

040
050

060

080
090

100

120

140
150

160
170

180

200

o

e OCo

Ti100 Pro

2 (777
= v,
1L

s[O3
54 011 ...

DKK
V]
400,00
434,00
434,00

529,00
577,00

529,00
665,00
882,00
963,00
1.346,00
1.315,00

1.380,00
1.984,00

040
050

060

080
090

120

140

160

170

180

200

o

e OCo

13]13

13



WNT \ Performance HSS-frasere
Sletfreser

Endefraeeser HSS-E Co 8

A >@DC 28,0 mm uden centerskaer

A=30°
n V:=1 20 @ Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
<@DC28,0mm >@DC28,0mm DCONMS ] ‘ g

o

vae g |}

BB

~ e~ e~ ———
S,

( ‘\ J
. . v\‘,’) ( 1, ‘ v
g y / }4 /) & 11 /)
o /4
1, & | /)
\i) N/
J/A \f!
CSsI
CESS=3
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 Fabriksstandard
s[O3 s(O 8 s[O3 s[O3 (O[3
50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
DC.o, APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS ., ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm U8 us U8 U8 U6
2,0 7 7 13 15 51 6 4 163,00 020 270,00 020
2,5 8 8 14 16 52 6 4 172,00 025 258,00 025
3,0 8 8 14 16 52 6 4 163,00 030 252,00 030
3,0 12 12 18 20 56 6 4 228,00 030 324,00 030
3,5 10 10 16 18 54 6 4 163,00 035 270,00 035
4,0 11 11 17 19 55 6 4 149,00 040 242,00 040
4,0 19 19 25 27 63 6 4 224,00 040 324,00 040
4,5 1 1 17 19 55 6 4 163,00 045 264,00 045
5,0 13 13 19 21 57 6 4 149,00 050 242,00 050
5,0 24 24 30 32 68 6 4 224,00 050 324,00 050
55 13 13 19 21 57 6 4 163,00 055 270,00 055
6,0 13 515 19 19 21 57 6 4 138,00 060 247,00 060
6,0 24 55 30 30 32 68 6 4 202,00 060 318,00 060
6,0 56 515 62 62 64 100 6 4 353,00 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 4 194,00 065 340,00 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 4 194,00 070 336,00 070
7,0 30 6,5 36 38 40 80 10 4 336,00 070 407,00 070
75 16 70 22 24 26 66 10 4 194,00 075 340,00 075
8,0 19 75 25 27 29 69 10 4 170,00 080 324,00 080
8,0 38 75 44 46 48 88 10 4 287,00 080 373,00 080
8,0 70 75 73 73 75 115 10 4 398,00 080
8,5 19 8,0 26 27 29 69 10 4 207,00 085 340,00 085
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 4 207,00 090 368,00 090
9,0 38 8,5 45 46 48 88 10 4 349,00 090 439,00 090
9,5 19 9,0 26 27 29 69 10 4 207,00 095 423,00 095
10,0 22 9,5 30 30 32 72 10 4 197,00 100 340,00 100
10,0 45 9,5 53 53 55 95 10 4 303,00 100 401,00 100
10,0 75 9,5 79 79 81 121 10 4 480,00 100
105 22 100 30 32 34 79 12 4 329,00 105 468,00 105
1,0 22 105 30 32 34 79 12 4 28500 110 417,00 110
1,0 45 105 53 55 57 102 12 4 398,00 110 533,00 110
1,5 22 110 30 32 34 79 12 4 317,00 115 428,00 115
120 26 115 36 36 38 83 12 4 273,00 120 396,00 120
120 53 115 63 63 65 110 12 4 327,00 120 473,00 120
120 85 85 85 85 130 12 4 519,00 120
130 26 115 36 36 38 83 12 4 411,00 130 582,00 130
140 26 115 36 36 38 83 12 4 366,00 140 494,00 140
140 53 115 63 63 65 110 12 4 420,00 140 625,00 140
14,0 85 85 85 85 130 12 4 658,00 140
p ° ° ° ° °
M o ° o ° o
K ° ° ° ° °
N o o o o o
S o o o o o
H

— v,/f, side 40-42
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WNT \ Performance HSS-frasere
Sletfreser

Endefraeeser HSS-E Co 8

A >@DC 28,0 mm uden centerskaer

A=30°
n V:=1 20 @ Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
<@DC28,0mm >@DC 28,0 mm DCONMS ] ] ' ]

o

vae g |}

BB

=
_—m

{
~ gy \ J ( ‘ ‘
< | ¢/
ﬂ 5 i /i \ /i
& \ /)
\t \
J/ / 'l
CSsI
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 Fabriksstandard
(O3 s(O 8 (O3 s[O3 (O[3
50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
DC., APMX DN LH Is LPR OAL DCONMS ., ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm U8 us U8 U8 U6
150 26 115 36 36 38 83 12 4 416,00 150 593,00 150
150 53 115 63 63 65 110 12 4 545,00 150 724,00 150
160 32 150 42 42 44 92 16 4 379,00 160 582,00 160
160 63 150 73 73 75 123 16 4 466,00 160 702,00 160
160 90 150 95 95 97 145 16 4 625,00 160
180 32 150 42 42 44 92 16 4 533,00 180 802,00 180
180 63 150 73 73 75 123 16 4 577,00 180 996,00 180
180 100 150 110 110 112 160 16 5 1.152,00 180
20,0 38 190 52 52 54 104 20 4 559,00 200 842,00 200
200 75 190 89 89 91 141 20 4 669,00 200 1.04500 200
20,0 110 190 128 128 130 180 20 5 1.078,00 200
220 38 190 52 52 54 104 20 5 776,00 220 1.11900 220
220 75 190 89 89 91 141 20 5 939,00 220 1.690,00 220
220 110 190 128 128 130 180 20 5 1.518,00 220
240 45 230 61 63 65 121 25 5 898,00 240 129000 240
240 90 230 106 108 110 166 25 5 1.266,00 240 1.87800 240
250 45 240 63 63 65 121 25 5 898,00 250 1.23300 250
250 90 240 108 108 110 166 25 5 127500 250 1.797,00 250
250 125 240 142 142 144 200 25 6 1.518,00 250
28,0 45 240 63 63 65 121 25 5 1.02900 280 151800 280
280 90 240 108 108 110 166 25 5 151000 280 235200 280
280 140 240 147 147 149 205 25 6 213100 280
30,0 45 240 63 63 65 121 25 5 143700 300 1.804,00 300
30,0 90 240 108 108 110 166 25 5 1.666,00 300 2.801,00 300
320 53 310 70 70 73 133 32 6 1.397,00 320
320 53 310 70 70 73 133 32 5 1.715,00 320
320 106 31,0 123 123 126 186 32 6 1584,00 320 2727,00 320
32,0 160 31,0 167 167 170 230 32 6 2.605,00 320
36,0 53 310 70 70 73 133 32 6 158400 360 247400 360
40,0 63 380 80 80 85 155 40 6 2.090,00 400 307900 400
40,0 125 380 142 142 147 217 40 6 299700 400 4.041,00 400
40,0 180 310 197 197 200 260 32 8 4.33500 400
450 125 380 142 142 147 217 40 8 503000 450 556900 450
50,0 150 480 172 172 172 252 50 8 5.805,00 500 6.467,00 500

p ) ) ) ) )
M o ° o ° o
K ° ) ° ) °
N o o o o o
S o o o o o
H

- v,/f, side 40-42
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WNT \ Performance HSS-frasere
Skrub-sletfreser

Pulverstal skrub-slet endefraeser

A=30°
NTI IEre @ %* o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

ﬂ DCONMS

&)
L
]

=3
[ SSSSN
DIN 69844 DIN 844

w

(1 s(O 8
54007.. 54008...

DC,, APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm us us

6 13 21 57 6 0,3 4 782,00 060

6 24 32 68 6 0,3 4 1.119,00 060
7 16 26 66 10 0,3 4 1.103,00 070

8 19 29 69 10 0,3 4 1.029,00 080

8 38 48 88 10 0,3 4 1.323,00 080
9 19 29 69 10 0,5 4 1.184,00 090

10 22 32 72 10 0,5 4 1.103,00 100

10 45 55 95 10 0,5 4 1.388,00 100
12 26 38 83 12 0,7 4 1.135,00 120

12 53 65 110 12 0,7 4 1.551,00 120
14 26 38 83 12 08 4 1.437,00 140

14 53 65 110 12 08 4 1.845,00 140
16 32 44 92 16 08 4 1.625,00 160

16 63 75 123 16 08 4 2.099,00 160
18 32 44 92 16 08 4 2.042,00 180

18 63 75 123 16 0,8 4 2.670,00 180
20 38 54 104 20 0,8 4 2.163,00 200

20 75 91 141 20 0,8 4 2.890,00 200
25 45 65 121 25 1,0 5 3.209,00 250

25 90 110 166 25 1,0 4 4.694,00 250
30 90 110 166 25 1,3 5 7.373,00 300
32 53 73 133 32 1,3 6 4.294,00 320

32 106 126 186 32 1,3 5 6.826,00 320
40 63 85 155 40 1,3 6 7.373,00 400

40 125 147 217 40 1,3 6 10.614,00 400
P [e} o)
M ) )
K o o
N o o)
S ) )
H

- v /f, side 40-42
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WNT \ Performance HSS-fraesere
Skrub-sletfreser

Skrub-slet endefraeser HSS-E Co 5
“ 3::?22 @ %g o Ti00 Pro TH00 Pro

a1 o
v
]

OAL
= "II
2 1 i
= | Y

DIN 69844
s[O3 s[O3

54028 .. 54029...
DC,, APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm U8 U8
6 13 55 19 19 21 57 6 4 373,00 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 533,00 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 4 510,00 070
8 19 75 25 27 29 69 10 4 483,00 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 625,00 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 4 549,00 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 505,00 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 670,00 100
11 22 105 30 32 32 79 12 4 604,00 110
11 45 105 53 55 57 102 12 4 890,00 110
12 26 11,5 36 36 38 83 12 4 560,00 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 4 747,00 120
13 26 11,5 36 36 38 83 12 4 724,00 130
14 26 11,5 36 36 38 83 12 4 702,00 140
15 26 11,5 36 36 38 83 12 4 780,00 150
15 53 11,5 63 63 65 110 12 4 947,00 150
16 32 150 42 42 44 92 16 4 768,00 160
16 63 150 73 73 75 123 16 4 1.014,00 160
18 32 150 42 42 44 92 16 4 1.045,00 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 1.070,00 200
20 75 190 89 89 91 141 20 4 1.437,00 200
22 75 190 89 89 91 141 20 4 2.139,00 220
22 38 19,0 52 52 54 104 20 4 1.405,00 220
25 90 240 108 108 110 166 25 4 2.352,00 250
25 45 240 63 63 65 121 25 4 1.527,00 250
28 90 240 108 108 110 166 25 5 3.053,00 280
P ) )
M o o
K ) )
N o o
S o o
H

- v,/f,side 40-42
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WNT \ Performance HSS-frasere
Skrub-sletfreser

Pulverstal skrub-slet endefraeser
ﬂ ng @ %K W Ti100 Pro Ti100 Pro

L
L
]

=3
[ SSSSN
DIN 69844 DIN 844

w

(1 s(O 8
54009... 54012..

DC,, APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm us us

6 13 21 57 6 0,45 4 782,00 060

6 24 32 68 6 0,45 4 1.119,00 060
8 19 29 69 10 0,45 4 1.029,00 080

8 38 48 88 10 0,45 4 1.323,00 080
10 22 32 72 10 0,45 4 1.103,00 100

10 45 55 95 10 0,45 4 1.388,00 100
12 26 38 83 12 0,45 4 1.135,00 120

12 53 65 110 12 0,45 4 1.551,00 120
14 26 38 83 12 0,45 4 1.437,00 140

14 53 65 110 12 0,45 4 1.845,00 140
16 32 44 92 16 0,60 4 1.625,00 160

16 63 75 123 16 0,60 4 2.099,00 160
18 32 44 92 16 0,60 4 2.042,00 180

18 63 75 123 16 0,60 4 2.670,00 180
20 38 54 104 20 0,60 4 2.163,00 200

20 75 91 141 20 0,60 4 2.890,00 200
22 38 54 104 20 0,60 5 2.842,00 220

25 45 65 121 25 0,75 5 3.209,00 250

25 90 110 166 25 0,75 5 4.694,00 250
28 45 65 121 25 0,75 5 4.026,00 280

28 90 110 166 25 0,75 5 7.079,00 280
30 45 65 121 25 0,75 5 4.663,00 300

30 90 110 166 25 0,75 5 7.373,00 300
32 53 73 133 32 0,75 6 4.294,00 320

32 106 126 186 32 0,75 5 6.826,00 320
40 63 85 155 40 0,90 6 7.373,00 400

P [e} o)
M

K ) )
N

S ) )
H

- v /f, side 40-42

13|18 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS-fraesere
Skrub-sletfreser

Pulverstal skrub-slet endefraeser

\=30°
30 @ 2 N Ti100 Pro
Y, IN
ZEFP
% ﬂ DCONMS
!
w i

100a0
g

DIN 844
s[O3
54 034 ...
DC,, APMX LPR OAL DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm mm mm U8
6 13 21 57 6 4 428,00 060
8 19 29 69 10 4 582,00 080
10 22 32 72 10 4 625,00 100
12 26 38 83 12 4 680,00 120
14 26 38 83 12 4 768,00 140
16 32 44 92 16 4 1.014,00 160
18 32 44 92 16 4 1.070,00 180
20 38 54 104 20 4 1.299,00 200
25 45 65 121 25 4 1.992,00 250
P )
M o)
K °
N o
S o
H

— v, /f,side 40-42
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WNT \ Performance

HSS-fraesere

Skrubfraeser
Skrub endefraeser HSS-E Co 8
m t:gg: % lf J Ti100 Pro Ti100 Pro

=

i

&)
L
]

DC.. APMX DN

mm

Tw=x=Z T

mm mm
13 55
19 55
19 75
28 75
22 9,5
34 9,5
26 115
40 115
32 150
48 150
38 190
56 19,0
45 240
68 240
80 310

DCONMS

OAL

mm

QLWL WWLWWWOWWWWWWW

= iiilg
= 7V7,

w

[(C8
54 013 ...

DKK
us
611,00 060

815,00 080
890,00 100
955,00 120
1.331,00 160
1.788,00 200

2.572,00 250

"I'
i

Fabriksstandard

[(C8
54 010...

DKK
us

W

799,00 060
939,00 080
972,00 100
1.095,00 120
1.469,00 160
2.099,00 200

3.356,00 250
4.687,00 320

13]20

- v,/f,side 40-42
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WNT \ Performance

HSS-fraesere
Skrubfreeser

Skrub endefraeser HSS-E Co 8

\=30°
y=14°

ZEFP

/B

™

L
U
)

DC,, APMX DN
mm mm mm

6 13 55
6 24 55
7 16 6,5
8 19 75
8 38 75
9 19 8,5
9 38 8,5
10 22 9,5
10 45 9,5
1 22 105
1 45 105
12 26 115
12 53 115
14 26 115
14 53 115
15 26 115
15 53 115
16 32 150
16 63 150
18 32 150
18 63 150
20 38 190
20 75 190
25 45 240
25 90 240

T w=x=T

DCONMS

OAL

OAL DCONMS; CHW

mm

mm
05
05
0,5
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9
0,9

ZEFP

WWWWWWWWWWWWWWWWWwwWwWwWwowwWwww

DIN 69844
o

50153 ...
DKK
U8

32300 060

@

425,00 070
388,00 080

467,00 090
413,00 100
523,00 110
444,00 120
516,00 140
609,00 150
588,00 160
742,00 180
815,00 200

1.266,00 250

OO e@O0 e

Ti100 Pro

.

o e

U

.

B

s
ik
1

o
il

=i
= |y

/!!
E g4I

DIN 69844
B[O s[O3
54026... 50157...

DKK DKK
us us

373,00 060
385,00 060

516,00 070

483,00 080
429,00 080

549,00 090
637,00 090

505,00 100
547,00 100

625,00 110
714,00 110

560,00 120
591,00 120

702,00 140
713,00 140

791,00 150
849,00 150

768,00 160
735,00 160

1.04500 180
1.119,00 180

1.070,00 200
1.078,00 200

1.527,00 250
1.584,00 250
[ ] [ ]
(o) (o]
[ ] [}
(o) (o]
(o] (o]

Ti100 Pro

g SRR

0

I
i

o

IN
(e

54 027 ...

DKK
us

w
o
S
~

533,00 060

625,00 080
724,00 090
670,00 100
890,00 110
747,00 120
898,00 140
1.054,00 150
1.014,00 160
1.356,00 180
1.437,00 200

2.352,00 250

OO0 eO0 e

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side 40-42
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WNT \ Performance HSS-fraesere
Skrubfreeser

Skrub endefraeser HSS-E Co 5

A >@DC 25,0 mm frii midten

A=30°
n v=14° @ w Ti00 Pro
s ZEFP

<@DC25,0mm > DC30,0mm DCONMS

Z

a1
=

N

V)

OAL

E B

T
i
T

DIN 69844 DIN 69844
s[O3 (O3
50125... 54030...
DC,, APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm us U8
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 4 256,00 060 373,00 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 4 323,00 070 516,00 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 4 279,00 080 483,00 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 4 376,00 090 494,00 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 4 298,00 100 505,00 100
1 22 105 30 32 32 79 12 0,7 4 412,00 110 670,00 110
12 26 15 36 36 38 83 12 0,7 4 314,00 120 560,00 120
13 26 11,5 36 36 38 83 12 0,7 4 724,00 130
14 26 15 36 36 38 83 12 0,9 4 408,00 140 702,00 140
15 26 11,5 36 36 38 83 12 0,9 4 780,00 150
16 32 150 42 42 44 92 16 0,9 4 490,00 160 768,00 160
18 32 150 42 42 44 92 16 0,9 4 527,00 180  1.045,00 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 0,9 4 651,00 200 1.070,00 200
22 38 19,0 52 52 54 104 20 0,9 4 1.405,00 220
24 45 230 61 63 65 121 25 0,9 4 1.503,00 240
25 45 240 63 63 65 121 25 0,9 4 833,00 250 1.527,00 250
30 45 240 63 63 65 121 25 1,1 5 2.303,00 300
32 53 31,0 70 70 73 133 32 1,1 6 2.163,00 320
40 63 380 80 80 85 155 40 1,1 6 3.886,00 400
p ) )
M ) )
K ) °
N ) o
S o o
H

- v /f, side 40-42

13|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS-fraesere
Skrubfreeser

Pulverstal Finskrub endefraeser

A=30°
v=10°

ZEFP

/B

™

L
L
]

DC,;; APMX DN
mm mm mm

6 8 55
6 13 55
8 1 75
8 19 75
8 28 75
10 13 9,5
10 22 9,5
10 34 9,5
12 16 115
12 26 115
12 40 15
14 16 115
14 26 115
14 40 15
16 19 150
16 32 150
16 48 150
18 19 150
18 32 150
18 48 150
20 22 190
20 38 190
20 56 19,0
22 22 190
22 38 190
22 56 19,0
25 26 240
25 45 240
25 68 24,0
28 26 240
30 45 240
32 32 310
32 53 310

T w=XxX= T

DCONMS

OAL

OAL DCONMS;; CHW

mm

mm
0,35
0,35
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,45
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,70
0,90
0,90
0,90
0,90

ZEFP

(oS IS, B i S e i i e i e i i i i e i e e i e i e i ]

Ti100 Pro

Ti100 Pro

0aong
i

Fabriksstandard

s[O3
54 031 ...

DKK

us

488,00

549,00

549,00

648,00

833,00

915,00

1.095,00

1.233,00

1.649,00

1.943,00

2.441,00

2.596,00

060

080

100

120

140

160

180

200

220

250

280

320

OOcCeeoe

54 032...

DKK
us

373,00 060

527,00 080

582,00 100

659,00 120

735,00 140

915,00 160

1.119,00 180

1.282,00 200

1.788,00 220

1.756,00 250

2.988,00 300

2.808,00 320

OO0 e e o

Ti100 Pro

"I'
i

Fabriksstandard

[(C8
54033 ...

DKK
us

W

719,00 080

770,00 100

898,00 120

1.176,00 140

1.346,00 160

1.666,00 180

1.690,00 200

2.352,00 220

2.637,00 250

OO0 e e o

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, side 40-42
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WNT \ Performance

Skrubfraeser
Finskrub endefraeser HSS-E Co 8
A >@DC 28,0 mm uden centerskaer
ﬂ Ci?g 4) Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
¢ ZEFP

<@DC28,0mm

L
ﬂ

>@DC28,0mm

/8
v

ia

s Bs-°

DCONMS

DC., APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS. CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4 11 1 17 19 55 6 0,35
5 13 13 19 21 57 6 0,35
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35
6 24 55 30 30 32 68 6 0,35
8 1 75 17 19 21 61 10 0,45
8 19 75 25 27 29 69 10 0,45
8 38 75 44 46 48 88 10 0,45
10 13 95 21 21 23 63 10 0,45
10 22 95 30 30 32 72 10 0,45
10 45 95 53 53 55 95 10 0,45
12 16 15 26 26 28 73 12 0,60
12 26 115 36 36 38 83 12 0,60
12 53 115 63 63 65 110 12 0,60
14 16 15 26 26 28 73 12 0,60
14 26 115 36 36 38 83 12 0,60
14 53 115 63 63 65 110 12 0,60
16 19 150 29 29 3t 79 16 0,70
16 32 150 42 42 44 92 16 0,70
16 63 150 73 73 75 123 16 0,70
18 19 150 29 29 3 79 16 0,70
18 32 150 42 42 44 92 16 0,70
18 63 150 73 73 75 123 16 0,70
20 22 190 36 36 38 88 20 0,70
20 38 190 52 52 54 104 20 0,70
20 75 190 89 89 91 141 20 0,70
22 38 190 52 52 54 114 20 0,70
22 75 190 89 89 91 141 20 0,70
25 45 240 63 63 65 121 25 0,70
25 90 240 108 108 110 166 25 0,70
28 45 240 63 63 65 121 25 0,90
28 90 240 108 108 110 166 25 0,90
30 45 240 63 63 65 121 25 0,90
30 90 240 108 108 110 166 25 0,90
32 53 310 70 70 73 133 32 0,90
32 106 31,0 123 123 126 186 32 0,90
P
M
K
N
S
H
0
1324

ZEFP

[op e P IS B B B B e S A T T T N e S S S R R T I N S S A N E I S NI

=<3
CESSI

g
e
1

i
e
i

Fabriksstandard
s[O3
54022 ...

DKK
us

389,00 060
483,00 080
428,00 100
527,00 120
670,00 140
702,00 160
915,00 180

947,00 200

OO0 e e o0

o

DIN 69844
(O 8

50 140 ...

DIN 69844
=R

w

54 023 ...

DKK
U8
286,00
286,00

286,00

303,00

328,00

040

050

060

080

100

DKK
U8
362,00
362,00

313,00

346,00

373,00

040

050

060

080

100

363,00 120

398,00 140

427,00 160

545,00 180

634,00 200

849,00 220

1.192,00 ~ 250

OO0 eO0 e

o

439,00 120

494,00 140

571,00 160

702,00 180

833,00 200

1.054,00 = 220
113500 = 250
172300 280
1.478,00 ~ 300

1.764,00 320

OO0 e e o0

o

DIN 844 DIN 844

s[O3 s[O3

50141... 54024 ..
DKK DKK
U8 us

44000 060 593,00 060

508,00 080 702,00 080

547,00 100 73500 100

610,00 120 824,00 120

662,00 140 947,00 140

79400 160 111000 160

923,00 180 133600 180

107800 200 157600 200

133100 220 215600 220

252300 250

3177,00 280

3462,00 300

3527,00 320

[ ] [ )

@) [ ]

[ ] [ )

O (e)

O (@)

O O

- v,/f, side 40-42

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Radiusfraeser

Radius endefraeser HSS-E Co 8

A=30° é%
v=10°

L

2

@

DC., APMX DN

mm

N

OCOoOooOO~N~NOS IOl & & Www

O Twnw=x=T

ZEFP -
DCONMS
|
| .
AN AW 4
<<
} o
|
i «
DN %
BE
e [ <
DB bad
LH ls LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
4 4 10 12 48 6
5 5 1 13 49 6
8 8 18 20 56 6
7 7 13 15 51 6
11 11 25 27 63 6
8 8 14 16 52 6
13 13 30 32 68 6
8 550 14 14 16 52 6
13 550 30 30 32 68 6
10 650 16 18 20 60 10
16 635 36 38 40 80 10
11750 17 19 21 61 10
19 735 44 46 48 88 10
11 850 18 19 21 61 10
19 835 45 46 48 88 10
13950 21 21 23 63 10
22 935 53 53 55 95 10
13 1050 21 23 25 70 12
22 1050 53 55 57 102 12
16 1150 26 26 28 73 12
26 11,50 63 63 65 110 12
16 1150 26 26 28 73 12
16 1150 26 26 28 73 12
26 1150 63 63 65 110 12
6 1150 26 26 28 73 12
26 1150 63 63 65 110 12
19 1550 29 29 31 79 16
32 1500 73 73 75 123 16
19 1550 29 29 31 79 16
32 1500 73 73 75 123 16
22 1900 36 36 38 88 20
22 1900 36 36 38 88 20
26 2300 42 44 46 102 25
45 2300 106 108 110 166 25
26 2400 44 44 46 102 25
45 2400 108 108 110 166 25
26 2400 44 44 46 102 25
26 2400 44 44 46 102 25
26 2400 44 44 46 102 25
45 2400 108 108 110 166 25

cuttingtools.ceratizit.com

NN NPNPNNNPNDNDNPNPNNNPNDNPMNPMNPMNPMNPMNPMNPMNPMNPNMNPMNPMNPMNPMNPMNPMNDMNPMNPMNPMNDMNDMNDMNDND NN

Ti100 Pro

i

7
i

W

7
i

Fabriksstandard

(o
50320 ...

DKK

us
271,00 020
256,00 030

w

256,00 040
256,00 050
256,00 060
345,00 070
280,00 080
324,00 090
323,00 100
375,00 110
362,00 120

416,00 130
423,00 140

493,00 150
513,00 160
639,00 180
680,00 201
874,00 220
890,00 240
890,00 250
1.299,00 260

1.225,00 280
1.413,00 300

Fabriksstandard

[(C8
54 041 ...

DKK

U8
352,00 020
346,00 030

w

346,00 040
346,00 050
346,00 060
505,00 070
473,00 080
533,00 090

494,00 100

560,00 120

802,00 130
735,00 140

882,00 150
882,00 160
1.054,00 180
1.045,00 201

1.658,00 240

OO0 eO0 e

e}

;

Fabriksstandard

[(C8
50 321 ...

DKK
us

W

380,00 030
380,00 040
380,00 050
401,00 060
451,00 070
409,00 080
478,00 090
512,00 100
553,00 110

521,00 120

605,00 140
786,00 150
788,00 160

996,00 180

1.478,00 240

1.388,00 250

2.008,00 300

OO0 eO0 e

(@)
- v /f, side 40-42

13|25
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WNT \ Performance

HSS-fraesere
Radiusfraeser

Radius endefraeser HSS-E Co 8F

i
L

\=30°
V= 6

ZEFP

/B

N

@

DC.. APMX DN

mm

T w=XxX= T

mm mm
13 55
24 55
19 75
38 75
22 9,5
45 9,5
26 115
53 115
32 150
63 150
38 190
75 19,0
45 240

DCONMS

LPR

OAL

OAL DCONMS; ZEFP

mm mm
57 6
68 6
69 10
88 10
72 10
95 10
83 12
110 12
92 16
123 16
104 20
141 20
121 25

AR AEREREEAEREDDDEENS

Ti100 Pro

A
e

iy
o

DI

=

1

(=)
[e=]
©
o

w

50 308 ...

DKK
us
577,00

634,00
651,00
736,00

972,00

060

080

100

120

160

OO0 eoe

DIN 1889 B

w

54038 ...

DKK
us
615,00

802,00
882,00
996,00
1.339,00
1.878,00

2.360,00

060

080

100

120

160

200

250

OO0 eoe

Ti100 Pro

|

[

DIN 889 B
[
54 039 ...

DKK
us

i
i

9
é

W

747,00 060 "

898,00 080 "

972,00 100
1.126,00 120
1.584,00 160

2.245,00 200

OO0 eoe

1) Fabriksstandard

13|26

- V/f, side 40-42
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WNT \ Performance HSS-fraesere
Radiusfraeser

Radius-finskrub endefraeser HSS-E Co 8F

\=30°
m v=10° @ %q ) Ti100 Pro
ZEFP
% DCONMS

-
<
(e}
o
o
—o
DIN 1889 B
s[O3
54 040 ...
DC;i APMX DN LH lg LPR  OAL DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm U8
6 13 55 19 19 21 57 6 4 780,00 060
8 19 75 25 27 29 69 10 4 955,00 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 963,00 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 4 1.135,00 120
16 32 150 42 42 44 92 16 4 1.600,00 160
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 2.058,00 200
P )
M )
K °
N o
S o
H

- v,/f, side 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13|27



WNT \ Performance

HSS-fraesere

Formfraeser
T-notfraeser HSS-E Co 5, krydsfortandet
A Tilnoteriht. DIN 650
A=10° )
y=11° -
ZEFP
% DCONMS
ﬁ
|
i
| 4
|8
SN B\
|
i x
| DN ‘ = [/
o ! P
-
DC
DIN 851 A
s[O3
50 240 ...
DC 4y APMX. DNu, LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm U6
11,0 4 4 135 535 10 6 625,00 110
12,5 6 5 170 570 10 6 605,00 125
16,0 8 7220 620 10 6 669,00 160
18,0 8 8 250 700 12 6 701,00 180
19,0 9 8 260 710 12 6 849,00 190 "
21,0 9 10 290 740 12 6 874,00 210
220 10 10 300 750 12 6 898,00 220 "
250 11 12 340 820 16 8 1.054,00 250
28,0 12 13 370 850 16 8 1.266,00 280 "
32,0 14 15 420 90,0 16 8 1.429,00 320
36,0 16 17 470 103,0 25 8 2.148,00 360 "
40,0 18 19 52,0 108,0 25 10 2.417,00 400
450 20 21 570 1130 25 10 2.687,00 450 "
500 22 25 640 1240 32 10 2.956,00 500
600 28 30 790 1390 32 10 3.952,00 600
P °
M fe)
K °
N o
S} o
H

1) Fabriksstandard

13(28

— v,/f,side 43
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WNT \ Performance

HSS-freesere

Formfraeser
T-notfraeser HSS-E Co 5, krydsfortandet
A Tilnoteriht. DIN 6888
A CDX =8y,
A=10°
“ VS=10° % -
ZEFP
Eﬂ DCONMS
|
|
—
<
o
DIN 850
s[O3
50234 ...
DC.. APMX.,; LPR OAL DCONMS, CDX ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm U6
105 20 14 50 6 325 6 476,00 100
105 25 14 50 6 315 6 476,00 101
105 30 14 50 6 315 6 476,00 102
135 20 16 56 10 445 6 476,00 130 "
135 30 16 56 10 445 6 476,00 132
135 40 16 56 10 445 6 476,00 133
165 30 16 56 10 595 6 519,00 161
16,5 40 16 56 10 595 6 519,00 162
165 50 16 56 10 575 6 519,00 163
195 30 23 63 10 695 8 572,00 190 "
195 40 23 63 10 695 8 572,00 191
195 50 23 63 10 675 8 572,00 192
225 40 23 63 10 825 8 679,00 220 "
225 50 23 63 10 825 8 679,00 221
225 60 23 63 10 800 8 679,00 222
255 50 23 63 10 900 10 679,00 250 "
255 6,0 23 63 10 900 10 679,00 251
285 6,0 23 63 10 10,00 10 996,00 281
285 80 23 63 10 10,00 10 996,00 283
325 60 % 7 12 1200 10 1.01400 321 "
325 80 2% 7 12 1200 10 1.014,00 322
38,5 8,0 26 71 12 13,35 10 1.503,00 381 "
455 100 26 71 12 16,85 12 1.829,00 450
P )
M )
K °
N )
S) f¢)
H

1) Fabriksstandard

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f,side 43

13|29
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WNT \ Performance HSS-frasere
Formfraeser

T-notfraeser skrub HSS-E Co 5

A Tilnoteriht. DIN 650

\=20° % )
y=11° ”
ZEFP
% DCONMS

!
| a
i <
BN
DN | ! z
& j a
% i <C
DC ’ DIN 851 A
s A’
50 241 ...
DC4; APMX DN., LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm U6
21 9 10 29 74 12 6 1.014,00 210
22 10 10 30 75 12 6 1.119,00 220 "
25 1 12 34 82 16 6 1.208,00 250
28 12 13 37 85 16 6 1.323,00 280 "
32 14 15 42 90 16 6 1.666,00 320
36 16 17 47 103 25 6 2.033,00 360 "
40 18 19 52 108 25 8 2.628,00 400
45 20 21 57 113 25 8 2.751,00 450 "
P )
M )
K )
N o)
S o
H

1) Fabriksstandard - v,/f,side 43

13 | 30 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS-fraesere
Formfraeser

Radiusfraesere HSS-E Co 5, konkav

A=0° )
¥:=0° o
ZEFP
ﬁ DCONMS

-
| 3
_ | N
| iy 7
o ‘ W
5
o
DCX PRFRAD
DIN 6518
s[O3
50 248 ...
PRFRAD;; DCX DC LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm U6
1,0 8 6 20 60 10 4 367,00 010
1,5 9 6 20 60 10 4 448,00 015
2,0 10 6 20 60 10 4 416,00 020
2,5 11 6 20 60 10 4 468,00 025
3,0 12 6 15 60 12 4 425,00 030
4,0 14 6 15 60 12 4 550,00 040
5,0 16 6 15 60 12 4 572,00 050
6,0 20 8 19 67 16 4 745,00 060
8,0 24 8 23 71 16 4 996,00 080
9,0 26 8 29 85 25 4 1.054,00 090
10,0 28 8 29 85 25 4 1.216,00 100
12,0 34 10 34 90 25 4 1.854,00 120
15,0 46 16 44 100 25 6 2.547,00 150
16,0 48 16 44 100 25 6 2.997,00 160
P o
M o)
K )
N o
S o
H

— v,/f,side 43

cuttingtools.ceratizit.com 13|31



WNT \ Performance HSS-frasere
Formfraeser

Svalehale-og paraplyfraeser HSS-E Co 5

- EEIE
¥:=0° o
ZEFP

DCONMS DCONMS
— _ _ -
=
_ = <
ol <
-
Y
DIN 1833 DIN 1833

s(O 3 s[O3
50246... 50245..

o° DC APMX LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP Fig. DKK DKK

mm mm mm mm mm mm U6 U6
16 40 15 60 12 0,3 10 A 550,00 016
16 40 15 60 12 10 B 625,00 016
20 50 18 63 12 0,3 10 A 799,00 020
20 50 18 63 12 10 B 842,00 020
25 6,3 22 67 12 0,3 10 A 972,00 025
25 6,3 22 67 12 10 B 972,00 025
16 6,3 15 60 12 0,3 10 A 625,00 116
16 6,3 15 60 12 10 B 625,00 116
20 8,0 18 63 12 0,3 10 A 799,00 120
20 8,0 18 63 12 10 B 799,00 120
25 10,0 22 67 12 0,3 10 A 865,00 125
25 10,0 22 67 12 10 B 972,00 125
16 7,0 15 60 12 0,3 10 A 625,00 216
20 9,0 18 63 12 0,3 10 A 799,00 220
25 11,0 19 67 16 0,3 10 A 972,00 225 1

P ) )

M o) o)

K ) )

N ) o

S o o

H

1) Fabriksstandard — v,/f,side 44

13|32 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS-fraesere
Formfraeser

Prismefraeser HSS

A Med medbringernot iht. DIN 138

ZEFP

PNA

Tu
oo
o [

DC
DCONMS

OAH

DIN 847
50 360 ...
OAH DCONMS ZEFP DKK
mm mm U6
8 16 22 1.014,00 045
10 22 24 1.266,00 145
12 27 26 2.008,00 245
18 32 28 2.997,00 345
10 16 18 1.014,00 060
14 22 20 1.266,00 160
18 27 22 2.327,00 260
25 32 24 3.731,00 360
14 16 16 1.184,00 090
20 22 18 1.510,00 190
22 27 20 2.474,00 290
32 32 24 412400 390
14 16 16 1.346,00 120 ¥
20 22 16 1.960,00 121
°
o
°
o
o
1) Fabriksstandard — v,/f,side 44

cuttingtools.ceratizit.com

Prisme-vinkelfraeser HSS

A Med medbringernot iht. DIN 138

ZEFP

7

DIN 842 A
50 362 ...
KAPR DC  OAH DCONMS CHW ZEFP DKK
° mm mm mm mm U6
10 10 03 14 1.168,00 045
13 13 03 16 1.600,00 145
18 16 03 18 2.017,00 245
22 22 03 20 2.849.00 345
28 27 03 22 432800 445
s 0 16 13 03 16 1.600,00 150
13 10 03 14 1.029,00 060
16 13 03 16 1.266,00 160
20 16 03 18 1.740,00 260
25 22 03 20 2.849,00 360
32 27 03 22 432800 460
40 32 03 28 712800 560
P °
M o
K )
N )
S o
H
— v,/f,side 44
13133



WNT \ Performance

HSS-freesere

Skivefraeser
Skivefraeser HSS-E Co 5 Smal skivefreeser HSS-E Co 5
A Grov-krydsfortandet A Grov-krydsfortandet
A Med medbringernot iht. DIN 138 A Med medbringernot iht. DIN 138
- LR 0
Vs~ } g" ZEFP I — I \ %g ZEFP
OAH_|
DIN885A Fabriksstandard
50 348 ... 50 342 ...
DC s OAH s DCONMS,, ZEFP DKK DC s OAH,; DCONMS,; ZEFP DKK
mm mm mm U6 mm mm mm ué
50 4 16 12 788,00 100 63 16 22 16 842,00 200
50 5 16 12 802,00 102 63 20 22 16 743,00 202
50 6 16 12 815,00 104 63 25 22 16 757,00 204
50 8 16 12 915,00 106 63 30 22 16 779,00 206
50 10 16 12 988,00 108 80 16 27 20 898,00 300
63 4 22 12 857,00 200 80 20 27 20 874,00 302
63 5 22 12 915,00 202 80 25 27 20 890,00 304
63 6 22 12 906,00 204 80 30 27 20 915,00 306
63 8 22 12 1.004,00 206 80 40 27 20 988,00 310
63 10 22 12 1.103,00 208 100 16 32 24 1.152,00 400
63 12 22 12 1.266,00 210 100 2,0 32 24 1.135,00 402
63 14 22 12 1.420,00 212 100 25 32 24 1.135,00 404
80 5 27 14 1.159,00 300 100 30 32 24 1.159,00 406
80 6 27 14 1.176,00 302 100 40 32 24 1.241,00 410
80 8 27 14 1.266,00 304 100 50 32 24 1.331,00 414
80 10 27 14 1.299,00 306 125 16 32 26 1.437,00 500
80 12 27 14 1.437,00 308 125 20 32 26 1.380,00 502
80 14 27 14 1.666,00 310 125 25 32 26 1.420,00 504
80 16 27 14 1.797,00 312 125 30 32 26 144500 506
80 18 27 14 2.074,00 314 125 40 32 26 1.576,00 510
80 20 27 14 224500 316 125 50 32 26 1.682,00 514
100 6 32 14 1.690,00 400 125 6,0 32 26 1.804,00 516
100 8 32 14 1.682,00 402 160 2,0 40 30 2.245,00 600
100 10 32 14 1.779,00 404 160 25 40 30 2.172,00 602
100 12 32 14 1.935,00 406 160 3,0 40 30 2.204,00 604
100 14 32 14 2.172,00 408 160 40 40 30 2.319,00 606
100 16 32 14 2.269,00 410 160 50 40 30 2.465,00 608
100 18 32 14 2.687,00 412 160 6,0 40 30 2.628,00 610
100 20 32 14 2.628,00 414 160 8,0 40 22 3.02100 612
100 25 32 14 3.412,00 418
125 8 32 16 222200 500 P °
125 10 32 16 2.376,00 502 M d
125 12 32 16 2.572,00 504 K
125 14 32 16 2.899,00 506 N °
125 16 32 16 3.062,00 508 S o
125 18 32 16 3.323,00 510 H
125 20 32 16 355200 512 |-
125 25 32 16 427000 516 N .
160 10 40 18 351900 600 o/, side 45
160 12 40 18 391100 602
160 14 40 18 413900 604
160 16 40 18 4.450,00 606
160 18 40 18 4.964,00 608
160 20 40 18 5.030,00 610
160 25 40 18 6.156,00 614
160 32 40 18 7.817,00 618
P )
M )
K °
N ®
S fe)
H

13[34

— v,/f,side 45

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS-frasere

Skivefraeser
Skivefraeser HSS-E Co 5 Smal skivefreeser HSS-E Co 5
A Fin-krydsfortandet A Fin-krydsfortandet
A Med medbringernot iht. DIN 138 A Med medbringernot iht. DIN 138
)\s=1gz % U As=}§° % U
S g° ZEFP I_I Ys=}g° ZEFP I_I
o1 8
OAH_|
DIN 885 A DIN 1834 A
50 349 ... 50 340 ...
DC s OAH,; DCONMS,, ZEFP DKK DC ;s OAH,; DCONMS,, ZEFP DKK
mm mm mm U6 mm mm mm ué
50 4 16 16 931,00 100 63 16 22 28 803,00 200
50 5 16 16 931,00 102 63 20 22 28 692,00 202
50 6 16 16 996,00 104 63 25 22 28 707,00 204
50 8 16 16 1.054,00 106 63 30 22 28 725,00 206
50 10 16 16 1.159,00 108 80 16 27 32 833,00 300
63 4 22 18 1.021,00 200 80 20 27 32 813,00 302
63 5 22 18 1.085,00 202 80 25 27 32 824,00 304
63 6 22 18 1.045,00 204 80 30 27 32 849,00 306
63 8 22 18 1.176,00 206 80 40 27 32 915,00 310
63 10 22 18 1.315,00 208 100 16 32 36 1.014,00 400
63 12 22 18 1.486,00 210 100 20 32 36 1.004,00 402
63 14 22 18 1.674,00 212 100 25 32 36 1.004,00 404
80 5 27 20 1.372,00 300 100 3,0 32 36 1.021,00 406
80 6 27 20 1.413,00 302 100 4,0 32 36 1.085,00 410
80 8 27 20 1.478,00 304 100 50 32 36 1.192,00 414
80 10 27 18 1.503,00 306 125 16 32 40 1.315,00 500
80 12 27 18 1.699,00 308 125 20 32 40 1.266,00 502
80 14 27 18 1.968,00 310 125 25 32 40 1.306,00 504
80 16 27 18 213100 312 125 30 32 40 1.331,00 506
80 18 27 18 246500 314 125 40 32 40 1.413,00 510
80 20 27 18 2.465,00 316 125 50 32 40 151000 514
100 6 32 22 1.984,00 400 125 60 32 40 1.674,00 516
100 8 32 22 1.968,00 402 160 2,0 40 48 2.090,00 600
100 10 32 20 2.123,00 404 160 25 40 48 2.017,00 602
100 12 32 20 2.286,00 406 160 3,0 40 48 2.050,00 604
100 14 32 20 2.547,00 408 160 4,0 40 48 2.188,00 606
100 16 32 20 2.703,00 410 160 50 40 48 2.303,00 608
100 18 32 20 3.151,00 412 160 6,0 40 48 2.490,00 610
100 20 32 20 3.177,00 414 160 8,0 40 36 2.825,00 612
100 25 32 20 3.936,00 418
125 8 32 24 2.621,00 500 P ®
125 10 32 22 2.808,00 502 M
125 12 32 22 3.038,00 504 K o
125 14 32 22 3.412,00 506 N L4
125 16 32 22 3.544,00 508 S °
125 18 32 22 4.090,00 510 H
125 20 32 22 415700 (512 (e
125 25 32 22 4981,00 516 N .
160 10 40 26 418100 600 o/, side 45
160 12 40 26 4555,00 602
160 14 40 26 4.899,00 604
160 16 40 26 5.274,00 606
160 18 40 26 5.797,00 608
160 20 40 26 5.805,00 610
160 25 40 26 7.22600 614
160 32 40 26 9.081,00 618
P )
M )
K )
N ®
S fe)
H

— v,/f,side 45
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WNT \ Performance

HSS-fraesere
Skivefraeser

Smal skivefraeeser HSS-E Co 5

A Ligefortandet
A Med medbringernot iht. DIN 138

L
i

A= 0°
13

¥~ 150

ZEFP

|U|

DC

OAH

DCONMS

DC s OAH.;; DCONMS,; ZEFP

mm

13[36

mm
1,6
2,0
2,5
3,0
1,6
2,0
2,5
3,0
4,0
1,6
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
1,6
2,0
25
3,0
4,0
5,0
6,0
2,0
2,5

mm

DIN 18348
50 341 ...

DKK
U6

923,00

817,00

833,00

857,00

996,00

963,00

972,00
1.014,00
1.070,00
1.176,00
1.176,00
1.176,00
1.192,00
1.299,00
1.364,00
1.592,00
1.518,00
1.576,00
1.608,00
1.715,00
1.845,00
2.025,00
2.465,00
2.367,00
2.417,00
2.547,00
2.711,00
2.890,00
3.315,00

- v,/f,side 45

200
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WNT \ Performance

HSS-freesere

Endeplanfraeser
Endeplanfraeser HSS-E Co 5 Endeplanfraeser HSS-E Co 5
A Med medbringernot iht. DIN 138 A Med medbringernot iht. DIN 138
v R IEE | @)
ZEFP ZEFP

OAH

DC.«o OAH DCONMS ZEFP

T w=XxX= T

Endeplanfreeser HSS-E Co 5

DO OO

A Med medbringernot iht. DIN 138

A=25°
y=10°

ZEFP

/B

"

DCy, OAH DCONMS ZEFP

cuttingtools.ceratizit.com

N S © ™™

%ﬂ B
\ >
DCONMS \ &= .

DIN 1880
50 255 ...

DKK
U8
1.634,00

— v,/f, side 46+47

DIN 1880

50 250 ...

DKK
us
1.299,00
1.699,00
2.335,00
3.527,00
5.576,00

— v,/f, side 46+47

Twmw=x=Z O

Endeplans-skrub-sletfraeser

OAH DCONMS ZEFP

HSS-ECo 5

A Med medbringernot int. DIN 138
A Fremstillingstolerance ligger i plusomradet for tolerance js14

\=25°
y=12°

ZEFP

N
RS owx

|-

OAH DCONMS  ZEFP

N
[~

DIN 18

80

54035 ...

DKK
us
1.854,00
2.376,00
3.012,00
4.499,00
7.046,00

— v,/f, side 46+47

Ti100
Pro

DIN 18

80

54 036 ...

DKK
us
1.764,00
2.262,00
3.454,00
5.054,00
7.667,00

- v,/f, side 46+47

1337

040
050
063
080
100

C e e o0

13



WNT \ Performance HSS-fraesere

Endeplanfraeser

Endeplan-skrubfraeser Endeplan-finskrubfraeser
HSS-E Co 5 HSS-E Co 8
A Med medbringernot iht. DIN 138 A Med medbringernot iht. DIN 138
A Fremstillingstolerance ligger i plusomradet for tolerance js14 A Fremstillingstolerance ligger i plusomradet for tolerance js14
n \=25° % v \=25° v) Ti100

y=14° y=10° Pro

ZEFP ZEFP

%Z/l b

OAH

DIN 1880 DIN 1880
50 260 ... 54 037 ...
DC;: OAH DCONMS ZEFP DKK DC;w OAH DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm U8 mm mm mm U8
40 32 16 7 1.323,00 040 40 32 16 7 1.854,00 040
50 36 22 8 1.747,00 050 50 36 22 8 2.319,00 050
63 40 27 8 2.352,00 063 63 40 27 8 3.584,00 063
80 45 27 10 3.299,00 080 80 45 27 10 5.258,00 080
100 50 32 12 5.070,00 100 100 50 32 12 7.944.00 100
P ® P °
M [ M )
K ° K )
N ) N °
S o S [¢)
H H

- v/f, side 46+47 - V/f,side 46+47

Endeplan-finskrubfraeser
HSS-E Co 8

A Med medbringernotiht. DIN 138
A Fremstillingstolerance ligger i plusomradet for tolerance js14

\=25° )
ﬂ VS=1 - % B
ZEFP

OAH

DIN 1880
50297 ...
DC. OAH DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm U8
40 32 16 7 1.323,00 040
50 36 22 8 1.747,00 050
63 40 27 8 2.352,00 063
80 45 27 10 3.299,00 080
100 50 32 12 5.070,00 100
P )
M °
K )
N )
S o
H

- v./f, side 46+47
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WNT \ Performance

HSS-freeser

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N/mmzs*ln‘-lkg JHRC e e e LM?terlalle-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 Udgladet 640N/mm?/190HB ~ 1.1191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P.1.3 Sejhardet 840N/mm?/250HB 11191  C45E 10535 C55
P.1.4 Udgledet 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.1223  C60R 1.0727 45520
P.2.1 Udgledet 610N/mm?/180HB 17131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejhaerdet 930N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 Sejhaerdet 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 Udglodet 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Hojlegeret stél og a :
hellegeret veerktajsstal P.3.2 Haerdet og anlabet 1100N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlgbet 1300N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgledet 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Rustfri stal
P.4.2 Martensitisk Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfri stal M.2.1 Austenitisk Sejhardet 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk / ferritisk (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 Perlittisk / ferritisk 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grat stobejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K  stebejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Adouceret stobejern
K.3.2 Perlittisk 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke hardbar 60HB 3.0255 AI99,5 33315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ikke heerdbar 250N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, hardbar Heerdet 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ikke hardbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn,CuSnZn 300N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1b 24070 CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.11 Udgladet 680N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
Fe-basis
S.1.2 Haerdet 950N/mm?/280HB  1.4980  XBNiCrTiMoVB25-152  1.4876  X10NiCrAITi32-20
V"T;:‘;f?:;:fige S.2.1 Udgladet B40N/mm?/250HB  2.4631  NCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NICr22Mo9ND
S S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180N/mm?/350HB ~ 2.4668  NCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi 1 3
S.2.3 Stebt 1080N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025 Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanlegeringer S.3.2 Alpha-+ Betalegeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betalegeringer 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 Heerdet og anlabet 46-55HRC
H.1.2 Haerdet og anlobet 56-60 HRC
Hardet stal
H H.1.3 Haerdet og anlobet 61-65HRC
H.1.4 Heerdet og anlgbet 66-70 HRC
Hard stebegods Stabt 400 HB
Heerdet stobejern Heerdet og anlgbet 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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HSS-fraesere
WNT \ Performance Skaredata

Ubslagt TiH00 Pro Pulverstal ; Passe:'iir:li::g\edier
Ti100 Pro

Indeks Kff, Ve m/min ._._é_. %; %
P12 20 45 50 e
P12 12 20 45 50 e
P13 12 2 45 50 e
P4 105 %0 3% e
P15 10 5 % 3% e
P21 12 2 4 45 e
P22 10 15 40 45 e
P23 08 5 %0 3% e
P24 08 5 3 3% e
P31 10 5 %0 3% e
P32 08 12 25 30 e
P33 08 0 20 25 e
P41 10 020 25 e
P42 10 020 25 e

M.1.1 1,0 10 20 25 °

M.2.1 09 7 15 20 °

M.3.1 1,0 ® 10 15 °

K.1.1 1,0 18 86 40 °

K.1.2 1,0 18 25 30 °

K.2.1 1,0 15 30 85 °

K.2.2 1,0 15 30 B °

K.3.1 1,0 15 35 40 °

K32 08 12 25 30 °

N.1.1 19 150 240 260 °

N.1.2 19 100 130 150 °

N.2.1 18 100 140 °

N.2.2 1,7 60 80 °

N.2.3

N.3.1 11 100 130 °

N32 12 30 60 80 °

N33 12 30 60 80 °

N.4.1 1,8 90 140 160 °

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1 10 10 15 25 (]

S.3.2 11 10 15 25 °

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@) Ved notfraesning skal skaerehastigheden (v,), der er angivet i denne tabel, reduceres med ca. 15-20 %!

Kff, = Korrektionsfaktor for tilspandingen pr. tand
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WNT \ Performance HSS-frasere
Skeredata

Tilspaending pr. tand til HSS-endefraesere
Vejledende veerdier (i mm) for tilspaending pr. tand (f))

Kantfreesning Notfraesning

@DC% GDC% QDCF

ap=1,5xDC ap=1,5xDC a =DC

a,=0,1xDC a,=0,2-0,3mm a, =0,25xDC a, =0,25xDC a,=0,6xDC a,=DC
f,imm f,imm f,imm f,imm f,imm f,imm
mm - - - = = =
(=2 — (=2 — j=2} — j=2} — j=] - j=] -
< [=] © [=>] < [=>] < [=] © [=>] < [=>)
= = = < @ < © < @ < = <
o o o Ee) <5} el [<5) o [<5)
o [an] o [an] o m oD om oD [an] o [an)]

2 0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009

3 0,011 0,012 0,010 0,012 0,009 0,010

4 0,017 0,018 0,014 0,015 0,013 0,014 0,015 0,016 0,013 0,014 0,011 0,012
5 0,024 0,026 0,018 0,020 0,014 0,015 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,022 0,024 0,015 0,017 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,029 0,032 0,020 0,022 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,037 0,041 0,026 0,028 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,044 0,049 0,031 0,034 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,054 0,059 0,037 0,041 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,061 0,067 0,042 0,046 0,072 0,079 0,060 0,066 0,062 0,057
18 0,126 0,136 0,070 0,077 0,048 0,053 0,084 0,093 0,071 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,076 0,083 0,052 0,057 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,085 0,094 0,059 0,065 0,104 0114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 0,170 0,188 0,095 0,104 0,065 0,072 0,117 0,129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,109 0,120 0,075 0,083 0,136 0,150 0,114 0,125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,124 0,137 0,086 0,094 0,157 0,173 0,131 0,145 0,113 0,125
36 0,224 0,240 0,144 0,159 0,099 0,109 0,170 0,194 0,142 0,162 0,126 0,140
40 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,184 0,202 0,154 0,169 0,132 0,146
45 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160

@ Bemaerk:
Ved ubelagte fraesere er medlabsfraesning at foretraekke frem for modlgbsfrasning.
Ved belagte freesere er medlgbsfraesning en nadvendighed for at opnd optimal ydelse.

@ Korrektion af tilspanding:
Multiplicer vaerdien f, fra ovenstaende tabel med den relevante korrektionsfaktor Kf f, fra tabellen pd — side 40.

Generelt gaelder:
f, (freesning) = f, x Kf f,
f, (boring) =1, (freesning) + tandantal
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WNT \ Performance

HSS-freesere
Skaeredata

Tilspaending pr. tand ved fraesning af pasfedernoter med HSS-Endefraesere
Vejledende veerdier (i mm) for tilspaending pr. tand (f))

Freesning, helmal (i et snit)

a(@ DC&
a =1xDC
f,imm
oDC

mm = -

g g

= 8
2 0,005 0,006
3 0,009 0,010
4 0,012 0,013
5 0,016 0,017
6 0,020 0,022
8 0,026 0,029
10 0,034 0,037
12 0,040 0,044
14 0,049 0,054
16 0,056 0,062
18 0,065 0,072
20 0,071 0,078
22 0,080 0,088
25 0,089 0,098
28 0,103 0,113
32 0,118 0,130
36 0,130 0,143
40 0,130 0,143
45 0,130 0,143
50 0,130 0,143

a,=05xDC

Fraesning, undermal (freesning i spor)

Skrubspén
2 >
=) @
0,005 0,006
0,009 0,010
0,012 0,013
0,016 0,017
0,020 0,022
0,026 0,029
0,034 0,037
0,040 0,044
0,049 0,054
0,056 0,062
0,065 0,072
0,071 0,078
0,080 0,088
0,089 0,098
0,103 0,113
0,118 0,130
0,130 0,143
0,130 0,143
0,130 0,143
0,130 0,143

f,imm

4B DC|

g

I

o
a =1xDC

Sletspan
= @

0,008 0,009
0,015 0,016
0,022 0,024
0,030 0,033
0,039 0,043
0,055 0,061
0,075 0,082
0,093 0,101
0,117 0,118
0,135 0,135
0,151 0,151
0,167 0,167
0,184 0,184
0,208 0,208
0,233 0,233
0,260 0,260
0,260 0,260
0,260 0,260
0,260 0,260
0,260 0,260

Ubelagt

0,003
0,004
0,006
0,008
0,010
0,013
0,017
0,020
0,024
0,028
0,033
0,035
0,040
0,044
0,051
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

Borfraesning

Belagt

0,003
0,005
0,007
0,009
0,011
0,014
0,019
0,022
0,027
0,031
0,036
0,039
0,044
0,049
0,056
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

f,imm

Ubelagt

0,002
0,003
0,004
0,005
0,007
0,009
0,011
0,013
0,016
0,019
0,022
0,024
0,027
0,030
0,034
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

b

Belagt

o
o
o
NS}

0,003
0,004
0,006
0,007
0,010
0,012
0,015
0,018
0,021
0,024
0,026
0,029
0,033
0,037
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043

@

Bemaerk:

Ved ubelagte fraesere er medlabsfraesning at foretraekke frem for modlgbsfrasning.
Ved belagte freesere er medlgbsfraesning en nadvendighed for at opnd optimal ydelse.

@

Korrektion af tilspanding:

Multiplicer vaerdien f, fra ovenstaende tabel med den relevante korrektionsfaktor Kf f, fra tabellen pa — side 40.

Generelt gaelder:
f, (fresning) = f, x Kf f,
f, (boring) =1, (freesning) + tandantal

13[42

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance HSS-frasere

Skaeredata
Vejl. skaeredata - formfraeser
50241 ... 50240 ... 50234... 50248 ... ; Pass;?(;:ti;::edier
@gDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @gDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC=
21-25 28-36 40-45 11-16  18-22 25-32 36-45 50-60 10-17 19-26 28-33 33-46 8-11  12-24 26-34 46-48
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm _
o =

Indes o o i, o o s 2 ¢
P.1.1 28 0,07 0,1 0,12 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 0,02 0,03 0,04 0,05 0,03 0,06 0,1 0,12 ]
P1.2 28 0,07 0,1 0,12 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 0,02 0,03 0,04 0,05 0,03 0,06 0,1 0,12 [ )
P1.3 28 0,07 0,1 0,12 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 0,02 0,03 0,04 0,05 0,03 0,06 0,1 0,12 (]
P.1.4 22 0,06 0,08 0,1 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 22 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 ]
P1.5 22 0,06 0,08 0,1 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 22 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 [ ]
P.2.1 22 0,06 0,08 0,1 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 22 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 [ ]
P.2.2 28 0,07 0,1 0,12 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 0,02 0,03 0,04 0,05 0,03 0,06 0,1 0,12 (]
P.2.3 20 0,06 0,08 0,1 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 20 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 (]
P.2.4 20 0,06 0,08 0,1 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 20 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 )
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 10 0,06 0,08 0,1 0,01 0,025 0,025 0,025 0,03 10 0,02 0,025 0,03 0,04 0,02 0,045 0,08 0,09 (]
P.4.2 10 0,06 0,08 0,1 0,01 0,025 0,025 0,025 0,03 10 0,02 0,025 0,03 0,04 0,02 0,045 0,08 0,09 (]
M.1.1 10 0,06 0,08 0,1 0,01 0025 0,025 0,025 0,03 10 0,02 0,025 0,03 0,04 0,02 0045 0,08 0,09 (]
M.2.1
M.3.1
K11 28 0,07 0,1 0,12 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 24 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 0,06 0,1 0,12 [ )
K.1.2
K.2.1 22 0,07 0,1 0,12 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 22 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 0,06 0,1 0,12 [ )
K.2.2 20 0,07 0,1 0,12 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 0,06 0,1 0,12 [ )
K.3.1 15 0,07 0,1 0,12 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 15 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 0,06 0,1 0,12 (]
K.3.2 15 0,07 0,1 0,12 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 15 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 0,06 0,1 0,12 [ )
N.1.1 100 0,1 0,12 0,15 0,02 0,045 0,045 0,045 0,055 90 0,03 0,04 0,06 0,07 0,035 0,07 0,14 0,15 (]
N.1.2 100 0,1 0,12 0,15 0,02 0,045 0,045 0,045 0,055 90 0,03 0,04 0,06 0,07 0,035 0,07 0,14 0,15 (]
N.2.1 80 0,09 0,11 0,13 0,015 004 0,035 0,04 0045 80 0,03 0,035 0,045 0,055 0,03 0,06 0,12 0,12 (]
N.2.2 60 0,09 0,11 0,13 0,015 004 0,035 0,04 0045 60 0,03 0,035 0,045 0,055 0,03 0,06 0,12 0,12 ]
N.2.3
N.3.1 25 008 01 012 0015 004 0035 003 0,035 25 0,02 0035 0045 0055 003 006 012 012 °
N.3.2 25 0,08 0,1 0,12 0,015 0,04 0,035 0,03 25 0,02 0,035 0,045 0,055 0,03 0,06 0,12 0,12 (]
N.3.3 25 0,08 01 0,12 0,015 004 0,035 0,03 25 0,02 0,035 0,045 0,055 0,03 0,06 0,12 0,12 (]
N.4.1 70 0,1 0,12 0,15 0,018 0,04 0,03 0,035 0,045 70 0,03 0,035 0,05 0,06 0,025 0,06 0,1 0,12 (]
S.1.1
S.1.2
s.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1 20 0,06 0,08 0,1 0,012 0,025 0,025 0,025 0,035 20 0,015 0,025 0,035 0,045 0,02 005 007 0,09 [ ]
$.3.2
S.3.3
H.1.1
H1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1

)
@) De anbefalede skeeredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspandingen af veerktaejet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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WNT \ Performance HSS-frasere
Skeredata

Vejl. skaeredata - formfraeser

50245 .../50 246 ... 50360 ... 50362.... s
gDC= BDC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= @DC= BDC=
16mm 20mm 25mm 50mm 63mm 80mm 100mm 40-50 63 80 100
2=32 a=4 a=5 2=5 a=63 a=8 a=10 mm mm mm mm _
=3 b=
ERs m/\;in, mf:n m/vmcin. rrf;n mfin u_é: ig é
P.1.1 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 002 @
P1.2 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.1.3 28 001 0015 0,018 22 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.1.4 22 001 0015 0,018 20 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 002 @
P.1.5 22 0,01 0,015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.1 22 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.2 28 001 0015 0,018 22 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
P.2.3 20 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.2.4 20 001 0015 0,018 20 001 001 0015 002 0005 0008 001 0012 @
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 10 0007 001 0,012 10 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
P.4.2 10 0007 001 0,012 10 o008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
M.1.1 10 0007 001 0012 10 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
M.2.1
M.3.1
K.1.1 24 001 0012 0,015 19 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.1.2 12 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.2.1 22 001 0012 0,015 15 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.2.2 20 001 0012 0015 12 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.3.1 15 001 0012 0,015 16 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
K.3.2 15 001 0012 0,015 13 0008 001 0012 0018 0005 0008 001 0012 @
Ni1 90 o001 0015 002 °
N.1.2 90 001 0015 002 70 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.2.1 80 001 0015 002 60 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.22 60 001 0015 002 60 0012 0015 002 0024 0008 0012 0014 0018 @
N.2.3
N.3.1 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.3.2 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.3.3 25 001 0015 002 20 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 0012 @
N.4.1 70 001 0015 00175 45 001 0012 0015 0018 0005 0008 001 001 °
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1 20 0008 001 0015 20 0008 001 0012 0016 0005 0007 0009 0012 @
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1

o
@) De anbefalede skaredata er afhengige af de eksterne forhold som f.eks. opspaendingen af vaerktgjet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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WNT \ Performance

HSS-freesere
Skaeredata

Vejl. skeeredata - skivefraeser

50340.../50341.../50342.../50 348 ...
@DC= @DC= @DC= @DC=
50 mm 63 mm 80mm 100 mm

Indeks ve m/min rr:zm

P.1.1 30 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09
P.1.2 20 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09
P1.3 20 0,05-0,07 0,06-0,08 0,07-0,09 0,08-0,10
P1.4 15 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
P1.5 15 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
P.2.1 20 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
P.2.2 20 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
P.2.3 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07
P24 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07
P.3.1 15 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
P.3.2 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07
P.3.3 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07
P.4.1 10 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
P.4.2 10 0,04-0,06 0,05-0,07 0,06-0,08 0,07-0,09
M.1.1 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07
M.2.1 10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07
M.3.1 8 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
K.1.1 20 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
K.1.2 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
K.2.1 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
K.2.2 15 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
K.3.1 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
K.3.2 18 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
N.1.1 150  0,06-0,075 0,075-0,09 0,009-0,1 0,01-0,12
N.1.2 100 0,06-0,075 0,075-0,09 0,009-0,1 0,01-0,12
N.2.1 80 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09
N.2.2 40 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09
N.2.3

N.3.1 80 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
N.3.2 30 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09
N.3.3 30 0,05-0,07 0,06-0,08 0,07-0,09 0,08-0,10
N.4.1 90 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09
S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1 10 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
S.3.2 10 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

150349 ...

@DC=
125mm

0,095-0,11
0,095-0,11
0,095-0,12
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,07-0,08
0,07-0,08
0,08-0,09
0,07-0,08
0,07-0,08
0,08-0,09
0,08-0,10
0,07-0,08
0,07-0,08
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,08-0,09
0,12-0,135
0,12-0,135
0,095-0,11
0,095-0,11

0,08-0,09
0,095-0,11
0,095-0,12
0,095-0,11

0,08-0,09
0,08-0,09

@DC=
160 mm

0,1-0,12
0,1-0,12
01-013
0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-01
0,09-01
0,08-0,09
0,08-0,09
0,09-0,1
0,08-0,09
0,08-0,09
0,09-01
0,09-0,2
0,08-0,09
0,08-0,09
0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-0,1
0,09-01
0,09-01
0,09-01
0,135-0,15
0,135-0,15
01-0,12
0,1-0,12

0,09-0,1
0,1-0,12
0,1-013
0,1-0,12

0,09-0/1
0,09-0/1

® © 6 06 06 06 06 06 06 0 © 0 © © © © © 0 © © 6 6 6 O ® O O cnusion ce

1.Valg
Egnet

Trykluft

Q,) Tilspaendingskorrektions-

faktor (Kff,) til skivefreesere
i forhold til indgrebsdybden
(@)

a. Kf f,
0,05xDC 14
0,1xDC 1,0
0,15xDC 08
0,2xDC 0,7
0,25xDC 06

13

(\\

reduceres med 50 %!

n ) De angivne tilspaendingsveerdier geelder for lige fortandede skivefraesere ved en indgrebsdybde pa 0,1 x DC! Ved krydsfortandede skivefraesere skal tilspandingen

cuttingtools.ceratizit.com

13[45



WNT \ Performance HSS-frasere
Skeredata

Vejl. skeeredata - Endeplanfraeser

50250.../50255.../ 54035../54036.../ @ 1.Valg
50260.../50 297 ... 54037 ... o Egnet
Ubelagt Ti100 Pro
Indeks Kff; Ve m/min E B é
P1.1 1,2 25 45 °
P1.2 1,2 20 40 °
P1.3 1,2 20 40 °
P.1.4 1,0 15 30 o
P1.5 1,0 15 30 °
P.2.1 1,2 20 40 °
P.2.2 1,0 20 40 °
P.2.3 0,8 10 20 °
P.2.4 0,8 10 20 °
P.3.1 1,0 15 30 °
P.3.2 0,8 10 20 °
P.3.3 0,8 10 20 °
P.4.1 1,0 10 15 °
P.4.2 1,0 10 15 °
M.1.1 1,0 10 15 °
M.2.1 0,9 7 15 °
M.3.1 1,0 5 10 °
K.1.1 1,0 20 30 °
K.1.2 1,0 18 30 °
K.2.1 1,0 18 30 °
K.2.2 1,0 15 25 °
K.3.1 1,0 18 30 °
K.3.2 1,0 18 30 °
N.1.1 1,5 150
N.1.2 1,5 100
N.2.1 1,3 80
N.2.2 1,3 40
N.2.3
N.3.1 1,1 80 110 °
N.3.2 1,2 30 60 °
N.3.3 1,2 30 60 °
N.4.1 1,3 90 120 °
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1 1,0 10 15 °
S.3.2 11 10 15 °
S.3.3 0,8 10 °
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
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WNT \ Performance HSS-frasere
Skeredata

Tilspaending pr. tand til HSS-Endeplanfraser
Vejledende veerdier (i mm) for tilspaending pr. tand (f))

0,2xDC
0,2x DC

a,=
a,=

D

a =0,05xDC

a =0,75x DC a,=0,75xDC a,=0,75xDC
f,imm f,imm f,imm
@ DC mm Ubelagt Ti100 Pro Ubelagt Ti100 Pro Ubelagt
40 0,049 0,054 0,064 0,070 0,060
50 0,055 0,060 0,071 0,078 0,066
63 0,061 0,067 0,079 0,087 0,074
80 0,065 0,071 0,084 0,092 0,078
100 0,059 0,065 0,076 0,084 0,071

C Korrektion af tilspaending:
Multiplicer veerdien f, fra ovenstaende tabel med den relevante korrektionsfaktor Kf f, fra tabellen pa — side 46.

Generelt geelder:
f, (freesning) = f, x Kf f,
f, (boring) =1, (freesning) + tandantal

Formler til beregning af skaeredata

Betegnelse Kort betegnelse Enhed Formel
v,x 1000
Omdrejningstal n min n= —m—
DCxm
DCxmxn
Skarehastighed v, m/min Vs ——
1000
V
Tilspaending pr. tand f, mm f= — f="hx \/_D—C
ZEFPXn 4
Tilspanding pr. omdrejning f mm f=f xZEFP 1 3
Tilspaendingshastighed v, mm/min v,= f xZEFPxn
a
Middel spantykkelse h., mm h =1 x ‘/_—e
mo7T o DC
ZEFP = Antal skeer
a, = Fraeser-indgrebsbredde (ved skivefraesere indgrebsdybde)
DC = Skerediameter
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WNT \ Performance

HSS-fraesere
Teknisk information

Typebeskrivelse

Til hejstyrke stalmaterialer og heerdede materialer

Til hejstyrke stalmaterialer og haerdede materialer
- med skrub-slet spanbrydende profil

Til hejstyrke stalmaterialer og heerdede materialer
- med skrubprofil

Til varmebestandige stalmaterialer og haerdede materialer
- med fin spanbryder specielt til stabte og nikkellegeringer

Til spantagning af stal og stabegods samt rustfrit stal

Til spantagning af stal og stabegods samt rustfrit stal - med skrub-slet
spanbrydende profil

Belzegning

Ti100
Pro

13[48

A Timultilayer-beleegning

A HV0,05=3500

A Friktionskoefficent (mod stél) = 0,7

A Maksimal anvendelsestemperatur: 900 °C

NTI

Til spantagning af stal og stabegods samt rustfrit stal - med skrubprofil

Til spantagning af stal og stebegods samt rustfrit stal
- med medium spanbryder

Til blede materialer og ikke jernholdige metaller (aluminium, kobber,
messing)

Til blede materialer og ikke-jernholdige metaller (aluminium, kobber,
messing) - med skrub-slet spanbrydende profil

Til blode materialer og ikke-jernholdige metaller (aluminium, kobber,
messing) - med skrubprofil
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