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3xD TR FL
= Lt N SN 71 5 FFI
=MEREFREESSK, ZE1LL DIN 1897, #B5EHY
A DIN1835A 1A
A $EFRTIA AR
A EERHIBE LS
A AFTIE
A Sl%RE
<3xD 10122 ...
= X 2 DC,; OAL LCF DCONMS, LS
mm mm mm mm mm
720 78 34 8 36 072
TiN 730 78 34 8 36 073
740 78 34 8 36 074
745 78 34 8 36 745
750 78 34 8 36 075
760 81 37 8 36 076
770 81 37 8 36 077
DCONMS 7.80 81 37 8 36 078
790 81 37 8 36 079
800 81 37 8 36 080
9 810 87 37 10 40 081
820 87 37 10 40 082
- 8.30 87 37 10 40 083
. 840 87 37 10 40 084
g 8.50 87 37 10 40 085
8.60 91 40 10 40 086
& 870 91 40 10 40 087
n 8.80 91 40 10 40 088
890 91 40 10 40 089
9.00 91 40 10 40 090
DC 910 91 40 10 40 091
e oo BB 4 o
A 5
. 935 91 40 10 40 935
<118 940 91 40 10 40 094
HSS-E 950 91 40 10 40 095
10 122 930 3§ 33 13 2‘3 %7
9.70 097
9.80 93 43 10 40 098
DC,; OAL LCF DCONMS, LS 9.90 gg 32 18 38 099
mm mm mm mm mm 10.00 100
200 44 12 3 28 020 1010 100 43 12 45 101
210 44 12 3 28 021 10.20 100 43 12 45 102
220 45 13 3 28 022 10.30 100 43 12 45 103
230 45 13 3 28 023 10.40 100 43 12 45 104
240 46 14 3 28 024 10.50 100 43 12 45 105
250 46 14 3 28 025 10.60 100 43 12 45 106
260 46 14 3 28 026 10.70 104 47 12 45 107
270 48 16 3 28 027 10.80 104 47 12 45 108
280 48 16 3 28 028 10.90 104 47 12 45 109
290 48 16 3 28 029 11.00 104 47 12 45 110
3.00 48 16 3 28 030 110 104 47 12 45 111
310 50 18 4 28 031 1150 104 47 12 45 115
320 50 18 4 28 032 11.70 104 47 12 45 117
330 50 18 4 28 033 11.80 104 47 12 45 118
340 52 20 4 28 034 1190 108 51 12 45 119
3.50 52 20 4 28 035 12.00 108 51 12 45 120
360 52 20 4 28 036 1210 111 51 16 48 121
370 52 20 4 28 037 12.20 111 51 16 48 122
3.80 54 22 4 28 038 12.30 111 51 16 48 123
390 54 22 4 28 039 12.40 111 51 16 48 124
4.00 54 22 4 28 040 12.50 111 51 16 48 125
410 66 22 6 36 041 12.60 111 51 16 48 126
420 66 22 6 36 042 1270 111 51 16 48 127
430 68 24 6 36 043 12.80 111 51 16 48 128
440 68 24 6 36 044 12.90 111 51 16 48 129
450 68 24 6 36 045 13.00 111 51 16 48 130
460 68 24 6 36 046 13.50 114 54 16 48 135
470 68 24 6 36 047 1400 114 54 16 48 140
480 70 26 6 36 048 1450 116 56 16 48 145
490 70 26 6 36 049 15.00 116 56 16 48 150
500 70 26 6 36 050 15.50 118 58 16 48 155
510 70 26 6 36 051 16.00 118 58 16 48 160
520 70 26 6 36 052 16.50 126 60 20 50 165
530 70 26 6 36 053 17.00 126 60 20 50 170
540 72 28 6 36 054 1750 128 62 20 50 175
550 72 28 6 36 055 18.00 128 62 20 50 180
555 72 28 6 36 555 18.50 130 64 20 50 185
560 72 28 6 36 056 19.00 130 64 20 50 190
570 72 28 6 36 057 19.50 132 66 20 50 195
580 72 28 6 36 058 20.00 132 66 20 50 200
590 72 28 6 36 059
600 72 28 6 36 060 P °
610 75 31 8 36 061 M ®
620 75 31 8 36 062 K 0
630 75 31 8 36 063 N =
6.40 75 31 8 36 064
650 75 31 8 36 065 S o
6.60 75 31 8 36 066 H
670 75 31 8 36 067 0 3
A o
. .
700 78 34 8 36 070 -V 1IEE LT 46
710 78 34 8 36 071
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3xD TR FL
= IHLb DN I 7] k5 FFl
S ERERRTESASL, 2{LL DIN 1897, #BXEEY
TiN TiN vap. vap. TiN
3
\
[/
d \ i
<J130° <J118° <J118° <J130° <130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...

DC,; DC OAL  LCF

mm inch mm mm

0.40 19 2.5 004 " 00400"

0.50 20 3.0 005 " 00500"

0.55 21 35 00550"

0.60 21 35 006 " 00600"

0.65 22 40 00650"

0.70 23 45 007 " 00700"

0.75 23 45 00750"

0.80 24 5.0 008 " 00800"

0.85 24 5.0 00850"

0.90 25 515 009 " 00900"

0.95 25 55 00950"

1.00 26 6.0 010 ? 010 ? 010 " 010 010 01000" 010
1.05 26 6.0 01050"

1.10 28 7.0 011 2 011 2 011 " 011 011 011007 011
1.15 28 7.0 01150"

1.20 30 8.0 012 ? 012 ? 012 " 012 012 012007 012
1.25 30 8.0 01250"

1.30 30 8.0 013 2 013 2 013 " 013 013 01300" 013
1.35 32 9.0 01350"

1.40 32 9.0 014 2 014 2 014 v 014 014 01400" 014
1.45 32 9.0 014507

1.50 32 9.0 015 2 015 2 015 V 015 015 01500" 015
1.55 34 10.0 015507

1.60 34 10.0 016 2 016 2 016 " 016 016 01600" 016
1.65 34 10.0 01650"

1.70 34 10.0 017 2 017 ? 017 " 017 017 01700" 017
1.75 36 1.0 01750"

1.80 36 11.0 018 ? 018 ? 018 " 018 018 01800" 018
1.83 36 1.0 01830"

1.85 36 11.0 01850"

1.90 36 1.0 019 2 019 2 019 V 019 019 01900" 019
1.95 38 12.0 01950"

2.00 38 12.0 020 2 020 ? 020 " 020 020 02000" 020
2.05 38 12.0 02050"

2.10 38 12.0 021 2 021 2 021 " 021 021 021007 021
2.15 40 13.0 02150"

2.20 40 13.0 022 ? 022 ? 022 " 022 022 02200" 022
2.25 40 13.0 02250"

2.30 40 13.0 023 ? 023 ? 023 " 023 023 02300" 023
2.35 40 13.0 02350"

238 3/32 43 14.0 238 2 238 2

2.40 43 14.0 024 ? 024 ? 024 024 024 02400 024
2.45 43 14.0 02450

2.50 43 14.0 025 ? 025 2 025 025 025 02500 025
2.55 43 14.0 02550

P ) ) e} (e} ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ° ) ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
S o [e) o) o o °
H [0) ) ) ()
0 o o o o

1) TRE - v, I5S MG 46+47

2) BHEO-RIEHRO&R/MCEE
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3XD TR FL
SHEERRTE Sk, 24000 DIN 1897, B4GRY

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

[/ /7
Y
DC /
y \
< ‘ i
<1130° 118° 118° <1130° <1300 <1130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..

DC,; DC 0AL  LCF
mm inch mm mm

2.60 43 14.0 026 2 026 2 026 026 026 02600 026
2.65 43 14.0 02650

2.70 46 16.0 027 2 027 2 027 027 027 02700 027
2.75 46 16.0 02750

2.78 7/64 46 16.0 278 ? 278 ?

2.80 46 16.0 028 2 028 2 028 028 028 02800 028
2.85 46 16.0 02850

2.90 46 16.0 029 2 029 2 029 029 029 02900 029
2.95 46 16.0 02950

3.00 46 16.0 030 2 030 2 030 030 030 03000 030
3.05 49 18.0 03050

3.10 49 18.0 031 2 031 2 031 031 031 03100 031
3.15 49 18.0 03150

3.17 1/8 49 18.0 317 ? 317 2

3.20 49 18.0 032 2 032 2 032 032 032 03200 032
3.25 49 18.0 03250

3.30 49 18.0 033 2 033 2 033 033 033 03300 033
3.35 49 18.0 03350

3.40 52 20.0 034 2 034 2 034 034 034 03400 034
3.45 52 20.0 03450

3.50 52 20.0 035 ? 035 ? 035 035 035 03500 035
3.55 52 20.0 03550

357 9/64 52 20.0 357 2 357 2

3.60 52 20.0 036 2 036 2 036 036 036 03600 036
3.70 52 20.0 037 ? 037 ? 037 037 037 03700 037
3.75 52 20.0 03750

3.80 55 22.0 038 2 038 2 038 038 038 03800 038
3.85 55 22.0 03850

3.90 55 22.0 039 2 039 2 039 039 03900 039
3.95 55 22.0 03950

3.97 5/32 55 22.0 397 2 397 2

4.00 55 22.0 040 ? 040 ? 040 040 040 04000 040
4.05 55 22.0 04050

410 55 22.0 041 2 041 2 041 041 041 04100 041
415 55 22.0 04150

4.20 55 22.0 042 2 042 2 042 042 042 04200 042
4,25 55 22.0 04250

4.30 58 24.0 043 2 043 2 043 043 043 04300 043
4.35 58 24.0 04350

437 11/64 58 24.0 437 ? 437 ?

4.40 58 24.0 044 2 044 2 044 044 04400 044
4.45 58 24.0 04450

4.50 58 24.0 045 2 045 2 045 045 045 04500 045
4.55 58 24.0 04550

4.60 58 24.0 046 2 046 2 046 046 046 04600 046
P ) ) e} (e} ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ° ) ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
S o [e) o) o o °
H [0) ) ) ()
0 o o o o

1) TRE - v, I5S MG 46+47

2) BHEO-RIEHRO&R/MCEE
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3xD TR FL
= IHLb DN A</ 71 kg FFl
S ERERRTETEK, S{0 DIN 1897, #B5aEY
TiN TiN vap. vap. TiN
3
\
[/ [/
/
DC /
y ’
N ‘ i
<J130° <J118° <J118° <J130° <130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,; DC OAL  LCF
mm inch mm mm
4.65 58 240 04650 465
4.70 58 24.0 047 ? 047 ? 047 047 047 04700 047
4.75 58 24.0 04750
476  3/16 62 26.0 476 ? 476 ?
4.80 62 26.0 048 ? 048 ? 048 048 048 04800 048
4.85 62 26.0 04850
4.90 62 26.0 049 ? 049 ? 049 049 049 04900 049
4.95 62 26.0 04950
5.00 62 26.0 050 ? 050 ? 050 050 050 05000 050
5.05 62 26.0 05050
5.10 62 26.0 051 2 051 2 051 051 051 05100 051
5.15 62 26.0 05150
516 13/64 62 26.0 516 2 516 2
5.20 62 26.0 052 2 052 2 052 052 052 05200 052
5.25 62 26.0 05250
5.30 62 26.0 053 ? 053 2 053 053 053 05300 053
5.35 66 28.0 05350
5.40 66 28.0 054 2 054 2 054 054 05400 054
5.45 66 28.0 05450
5.50 66 28.0 055 2 055 2 055 055 055 05500 055
5.55 66 28.0 05550 555
556 7/32 66 28.0 556 2 556 2
5.60 66 28.0 056 ? 056 ? 056 056 056 05600 056
5.70 66 28.0 057 2 057 2 057 057 057 05700 057
5.75 66 28.0 05750
5.80 66 28.0 058 2 058 2 058 058 058 05800 058
5.85 66 28.0 05850
5.90 66 28.0 059 2 059 ? 059 059 059 05900 059
595 15/64 66 28.0 595 2 595 2 05950
6.00 66 28.0 060 ? 060 ? 060 060 060 06000 060
6.05 70 31.0 06050
6.10 70 31.0 061 2 061 ? 061 061 061 06100 061
6.15 70 31.0 06150
6.20 70 31.0 062 ? 062 ? 062 062 062 06200 062
6.25 70 31.0 06250
6.30 70 31.0 063 ? 063 2 063 063 063 06300 063
635 1/4 70 31.0 635 ? 635 ? 06350
6.40 70 31.0 064 2 064 2 064 064 064 06400 064
6.45 70 31.0 06450
6.50 70 31.0 065 2 065 2 065 065 065 06500 065
6.55 70 31.0 06550
6.60 70 31.0 066 ? 066 ? 066 066 066 06600 066
6.65 70 31.0 06650
6.70 70 31.0 067 ? 067 ? 067 067 067 06700 067
6.75 74 34.0 675 2 675 2 06750
P ) ) e} (e} ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ° ) ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
S o [e) o) o o °
H [0) ) ) ()
0 o o o o
1) TRE - v, I5S MG 46+47
2) BEO-FRiHROS/IMUIER
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WNT \ Performance

3XD TR FL
SHEERRTE Sk, 24000 DIN 1897, B4GRY

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

/

/
DC (/I
e ! \
< k [ 4
<J130° <J118° <J118° <J130° <130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..

DC,; DC 0AL  LCF
mm inch mm mm

6.80 74 34.0 068 2 068 2 068 068 068 06800 068
6.85 74 34.0 06850

6.90 74 34.0 069 ? 069 2 069 069 069 06900 069
7.00 74 34.0 070 2 070 ? 070 070 070 07000 070
7.05 74 34.0 07050

710 74 34.0 071 2 071 2 o7 o7 071 07100 071
714 9/32 74 34.0 714 ? 714 ?

7.20 74 34.0 072 2 072 2 072 072 072 07200 072
7.25 74 34.0 07250

7.30 74 34.0 073 2 073 2 073 073 07300 073
7.35 74 34.0 07350

7.40 74 34.0 074 ? 074 ? 074 074 07400 074
7.50 74 34.0 075 ? 075 2 075 075 075 07500 075
7.60 79 370 076 ? 076 ? 076 076 07600 076
7.70 79 37.0 077 ? 077 ? 077 077 077 07700 077
7.75 79 37.0 07750

7.80 79 370 078 2 078 2 078 078 07800 078
7.90 79 370 079 ? 079 ? 079 079 079 07900 079
794 5/16 79 370 794 ? 794 ?

8.00 79 370 080 2 080 2 080 080 080 08000 080
8.05 79 370 08050

8.10 79 370 081 2 081 2 081 081 081 08100 081
8.15 79 370 08150

8.20 79 37.0 082 2 082 2 082 082 082 08200 082
8.25 79 370 08250

8.30 79 370 083 ? 083 2 083 083 083 08300 083
8.40 79 370 084 2 084 2 084 084 084 08400 084
8.50 79 370 085 ? 085 ? 085 085 085 08500 085
8.55 84 40.0 08550

8.60 84 40.0 086 ? 086 086 086 08600 086
8.70 84 40.0 087 2 087 087 087 08700 087
873 11/32 84 40.0 873 ? 873 ?

8.75 84 40.0 08750

8.80 84 40.0 088 2 088 2 088 088 08800 088
8.90 84 40.0 089 ? 089 089 08900 089
8.95 84 40.0 08950

9.00 84 40.0 090 ? 090 ? 090 090 090 09000 090
9.05 84 40.0 09050

9.10 84 40.0 091 2 091 091 09100 091
9.20 84 40.0 092 2 092 092 092 09200 092
9.25 84 40.0 09250

9.30 84 40.0 093 ? 093 2 093 093 093 09300 093
9.40 84 40.0 094 2 094 094 09400 094
9.50 84 40.0 095 ? 095 ? 095 095 095 09500 095
9.60 89 43.0 096 2 096 096 09600 096
P ) ) e} (e} ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ° ) ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
S ) fe) (e} o o )
H [0) ) ) ()
0 o o o o

1) TRE -V, IBS LG 46+47

2) BHEO-RIEHRO&R/MCEE
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WNT \ Performance

3XD T2 FL
= IHLb DN A</ 71 kg FFl
S ERERRTETEK, S{0 DIN 1897, #B5aEY
TiN TiN vap. vap. TiN
3
|
: '
[/
. b A
d \ i
<J130° <J118° <J118° <J130° <130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,; DC OAL  LCF
mm inch mm mm
9.65 89 43.0 09650
9.70 89 43.0 097 ? 097 097 09700 097
9.75 89 43.0 09750
9.80 89 43.0 098 ? 098 2 098 098 098 09800 098
9.90 89 43.0 099 ? 099 099 09900 099
10.00 89 43.0 100 2 100 2 100 100 100 10000 100
10.05 89 43.0 10050
10.10 89 43.0 101 2 101 10100
10.20 89 43.0 102 2 102 2 102 102 102 10200 102
10.25 89 43.0 10250
10.30 89 43.0 103 2 103 10300
10.40 89 43.0 104 2 104 10400
10.50 89 43.0 105 2 105 2 105 105 105 10500 105
10.60 95 47.0 106 10600
10.70 95 47.0 107 10700
10.75 95 47.0 10750
10.80 95 47.0 108 108 10800 108
10.90 95 47.0 109 10900
11.00 95 47.0 110 2 110 2 110 110 110 11000 110
11.10 95 47.0 111 11100
1111 7/16 95 47.0 111 2 111 2
11.20 95 47.0 112 11200
11.30 95 470 113 11300
11.40 95 47.0 114 11400
11.50 95 47.0 115 2 115 2 115 115 115 11500 115
11.60 95 47.0 116
11.70 95 47.0 117 117 11700
11.75 95 47.0 11750
11.80 95 47.0 118 118 11800 118
11.90 102  51.0 119
12.00 102 510 120 2 120 2 120 120 120 12000 120
12.10 102 51.0 121 12100
12.20 102 510 122 12200
12.25 102 510 12250
12.30 102 510 123 2 123 2 123 123 12300 123
12.40 102 51.0 124 12400
12.50 102 510 125 2 125 2 125 125 12500 125
12.60 102 510 126 12600
12.70 102 51.0 127 2 127 2 127 12700
12.80 102  51.0 128 128 12800 128
12.90 102 51.0 129 12900
13.00 102  51.0 130 2 130 2 130 130 13000 130
13.20 102 510 132 13200
13.30 107 54.0 133
13.50 107 540 135 2 135 2 135 135 13500 135
P ) ) e} (e} ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ° ) ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
S o [e) o) o o °
H [0) ) ) ()
0 o o o o
1) TRE - V. IES IR 46+47
2) BEO-RiEHROS/IMUIEEL
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WNT \ Performance LSk

3XD TR FL
St BERRTCESk, 200 DIN 1897, RBAGEY

TiN TiN vap. vap. TiN

A

s &

<130° < 118° J118° <1130° <130° <1130° <130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..

DC,; DC 0AL  LCF
mm inch mm mm

13.80 107 540 138 138 138
14.00 107 54.0 140 2 140 2 140 140 14000 140
14.50 111 56.0 145 145 14500 145
14.75 111 56.0 147

14.80 111 56.0 148

15.00 111 56.0 150 150 15000 150
15.25 115  58.0 152 15250

15.50 115  58.0 155 155 15500 155
15.75 115  58.0 157
16.00 115 58.0 160 160 16000 160
16.50 19  60.0 165 165 16500 165
17.00 119  60.0 170 170 17000 170
17.50 123 62.0 175 175 17500 175
17.75 123 62.0 177
18.00 123 62.0 180 180 18000 180
18.50 127 64.0 185 18500 185
19.00 127 64.0 190 190 19000 190
19.50 131 66.0 195 19500 195
19.75 131 66.0 197
20.00 131 66.0 200 200 20000 200
20.50 136  68.0 20500

21.00 136  68.0 21000

21.50 141 70.0 21500

22.00 141 70.0 22000

22.20 141 70.0 22200

23.00 146 720 23000

24.00 151 75.0 24000

25.00 151 75.0 25000

P ) ) o ) ) ) )
M ) ® ) )
K ® ) ) ) ) )
N o o o ) o o o
S ) fe) o ) o )
H [®) [e) ) o
c o 0o o o
1) ERE - V. ISR 46+47

2) BEUL-RIEHROR/MUIEE
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WNT \ Performance 1

3XD TR FL
SHERERRTE Sk, 24000 DIN 1897, B4GRY

A ThE
3D 10 112....
< 9X WL DC, OAL LCF
mm mm mm
6.0 66 28 060
F.-nit 6.1 70 31 061
6.2 70 31 062
63 70 31 063
64 70 31 064
65 70 31 065
66 70 31 066
67 70 31 067
6.8 74 34 068
69 74 34 069
?é' 7.0 74 34 070
72 74 34 072
§ 73 74 34 073
74 74 34 074
75 74 34 075
oG 77 79 37 077
80 79 37 080
J 8.1 79 37 081
82 79 37 082
83 79 37 083
85 79 37 085
86 84 40 086
DC,, OAL LCF 87 84 40 087
mm mm mm 8.8 84 40 088
1.0 26 6 010 9.0 84 40 090
11 28 7 011 95 84 40 095
1.2 30 8 012 9.7 89 43 097
1.3 30 8 013 10.0 89 43 100
1.4 32 9 014 101 89 43 101
1.5 32 9 015 10.2 89 43 102
16 34 10 016 " 10.5 89 43 105
1.7 34 10 017 " 1.0 95 47 110
1.8 36 11 018 " 115 95 47 115
1.9 36 11 019 " 118 95 47 118
2.0 38 12 020 " 12.0 102 51 120
21 38 12 021 " 125 102 51 125
2.2 40 13 022 " 12.8 102 51 128
2.3 40 13 023 " 13.0 102 51 130
2.4 43 14 024 14.0 107 54 140
25 43 14 025 145 111 56 145
26 43 14 026 15.0 11 56 150
27 46 16 027 16.0 115 58 160 2
28 46 16 028 18.0 123 62 180 2
290 46 16 029 19.0 127 64 190 2
3.0 46 16 030
31 49 18 031 EA -
3.2 49 18 032
33 49 18 033 KX °
34 52 20 034 N -
35 52 20 035 S
36 52 20 036 H
37 52 20 037 0 o
38 55 2 038 1) xpE R
39 55 22 039 2) EES
40 55 22 040
41 55 22 041
42 55 22 042
43 58 24 043
44 58 24 044
45 58 24 045
46 58 24 046
47 58 24 047
48 62 26 048
49 62 26 049
50 62 26 050
5.1 62 26 051
52 62 26 052
53 62 26 053
54 66 28 054
55 66 28 055
56 66 28 056
5.7 66 28 057
58 66 28 058
59 66 28 059

cuttingtools.ceratizit.com 01[15



WNT \ Performance

5xD TESFL
T EE LS S =Eid]
= | > N |
= RERRTEEESL, Z5EL DIN 338, 55!
4 DIN 1835 A4
A BFRTNARIZIT
A 4[FT]E
A SkRE
A EBEEOFE
<5xD vx 10124 ...
< X DC, OAL LCF DCONMS, LS
mm mm mm mm mm
740 113 69 8 36 074
o 750 113 69 8 36 075
755 119 75 8 36 755
760 119 75 8 36 076
770 119 75 8 36 077
780 119 75 8 36 078
790 119 75 8 36 079
800 119 75 8 36 080
DCONMS 810 125 75 10 40 081
820 125 75 10 40 082
” 830 1% 75 10 40 083
4 840 125 75 10 40 084
850 125 75 10 40 085
- 860 131 8 10 40 086
; 870 131 8 10 40 087
z 880 131 8 10 40 088
890 131 8 10 40 089
5 900 131 8 10 40 090
3 910 131 8 10 40 091
920 131 8 10 40 092
930 131 8 10 40 093
be 940 131 8 10 40 094
e e =
d A 960 137 87 10 40 096
11 970 137 8 10 40 097
HSS.E 80 137 8 10 40 098
' 00 1y & 10 49 %o
S L e M i
DCy OAL LCF DCONMS, LS 10.30 144 87 12 45 103
mm mm mm  mm mm 1040 144 8 12 45 104
200 56 24 3 28 020 1050 144 & 12 45 105
210 56 24 3 28 021 1060 144 8 12 45 106
220 59 27 3 28 022 1070 151 94 12 45 107
230 59 27 3 28 023 1080 151 94 12 45 108
240 62 30 3 28 024 10090 151 94 12 45 109
250 62 30 3 28 025 100 151 94 12 45 110
260 62 30 3 28 026 1140 151 94 12 45 111
270 65 33 3 28 027 120 151 94 12 45 112
280 65 33 3 28 028 130 151 94 12 45 113
290 65 33 3 28 029 140 151 94 12 45 114
300 65 33 3 28 030 1550 151 94 12 45 115
310 68 36 4 28 031 160 151 94 12 45 116
320 68 36 4 28 032 170 151 94 12 45 117
330 68 36 4 28 033 180 151 94 12 45 118
380 71 39 4 28 034 190 158 101 12 45 119
350 71 39 4 28 035 1200 158 101 12 45 120
360 71 39 4 28 036 1210 161 101 16 48 121
370 71 39 4 28 037 1220 161 101 16 48 122
380 75 43 4 28 038 1230 161 101 16 48 123
390 75 43 4 28 039 1240 161 101 16 48 124
400 75 43 4 28 040 1250 161 101 16 48 125
410 87 43 6 36 041 1260 161 101 16 48 126
420 87 43 6 36 042 1270 161 101 16 48 127
430 91 47 6 36 043 1280 161 101 16 48 128
a8 9o 47 6 36 044 1290 161 101 16 48 129
45 o 47 6 36 045 1300 161 101 16 48 130
460 O 47 6 36 046 1350 166 106 16 48 135
465 O 47 6 36 465 1400 166 106 16 48 140
470 91 47 6 36 047 1450 169 109 16 48 145
480 96 52 6 36 048 1500 169 109 16 48 150
490 9 52 6 36 049 1550 172 112 16 48 155
500 96 52 6 36 050 1600 172 112 16 48 160
510 96 52 6 36 051 1650 181 115 20 50 165
520 96 52 6 36 052 1700 181 115 20 50 170
530 05 52 6 36 053 1750 184 118 20 50 175
540 101 57 6 36 054 1800 184 118 20 50 180
550 101 57 6 36 055 1850 188 122 20 50 185
555 101 57 6 36 555 1900 188 122 20 50 190
560 101 57 6 36 056 1950 191 125 20 50 195
570 101 57 6 36 057 2000 191 125 20 50 200
580 101 57 6 36 058
590 101 57 6 36 059 p o
600 101 57 6 36 060 M o
610 107 63 8 36 061
6.20 107 63 8 36 062 K o
630 107 63 8 36 063 N o
640 107 63 8 36 064 S °
6.50 107 63 8 36 065
6.60 107 63 8 36 066 H
S £ = °
690 113 69 8 36 069 v ES TR 46
700 113 69 8 36 070 c IHZAI
740 113 69 8 36 o7
720 113 69 8 36 072
730 113 69 8 36 073
01|16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD T2 FL
—+— N —_ |
FR1E55SK DIN 338, 457!
TiN TiN vap. F.-nit TiN
3
: /
9
< /
<J130° <J118° <J118° <J130° <130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC,; DC OAL  LCF
mm inch mm mm
0.20 19 2.5 00200" 00200
0.25 19 3.0 00250" 00250
0.30 19 3.0 00300" 00300
0.35 19 40 00350" 00350
0.40 20 5.0 00400" 00400
0.45 20 5.0 00450 00450
0.50 22 6.0 00500" 00500
0.55 24 70 00550" 00550
0.60 24 70 00600" 00600
0.65 26 8.0 00650 00650
0.70 28 9.0 00700" 00700
0.75 28 9.0 00750" 00750
0.80 30 10.0 00800" 00800
0.85 30 10.0 00850" 00850
0.90 32 11.0 009 2 00900" 00900
0.95 32 11.0 00950" 00950
1.00 34 12.0 010 ? 010 ? 01000" 010 01000 010 " 010
1.05 34 12.0 01050" 01050
1.10 36 14.0 011 2 011 2 01100" 011 01100 011 011
1.15 36 14.0 01150" 01150
1.20 38 16.0 012 ? 012 ? 01200" 012 01200 012 " 012
1.25 38 16.0 125 2 01250" 01250
1.30 38 16.0 013 2 013 2 01300" 013 01300 013 " 013
1.35 40 18.0 01350" 01350
1.40 40 18.0 014 ? 014 ? 01400" 014 01400 014 " 014
1.45 40 18.0 145 2 01450" 01450 901
1.50 40 18.0 015 2 015 2 01500" 015 01500 015 " 015
1.55 43 20.0 155 2 01550" 01550 902
1.60 43 20.0 016 ? 016 ? 01600" 016 01600 016 " 016
1.65 43 20.0 165 2 01650" 01650 903
1.70 43 20.0 017 2 017 2 01700" 017 01700 017 017
1.75 46 22.0 01750" 01750
1.80 46 22.0 018 ? 018 ? 01800" 018 01800 018 " 018
1.85 46 22.0 01850" 01850 904
1.90 46 22.0 019 2 019 2 01900" 019 01900 019 019
1.95 49 24.0 01950" 01950
2.00 49 24.0 020 ? 020 ? 02000" 020 02000 020 " 020
2.05 49 24.0 02050 02050 905
2.10 49 24.0 021 2 021 2 02100" 021 02100 021 " 021
2.15 53 27.0 021507 02150
2.20 53 27.0 022 ? 022 ? 02200" 022 02200 022 " 022
2.25 53 27.0 02250" 02250
2.30 53 27.0 023 2 023 2 02300" 023 02300 023 " 023
2.35 53 27.0 02350" 02350
238 3/32 57 30.0 238 ? 238 ?
2.40 57 30.0 024 2 024 ? 02400 024 02400 024 024
P ) ) o o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ) ) )
N ) o) (e} ) ) ) o)
S o ) o o o
H [0) ) )
0 o o o o) )
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2) BEO-RiERO S/ NMUIEEL
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WNT \ Performance 5D TEAFL,

FR{E553K DIN 338, 552!

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

< /
<130° J118° J118° <130° <130° <1130° <130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...

DC,; DC 0AL  LCF
mm inch mm mm

2.45 57 30.0 02450 02450

2.50 57 30.0 025 ? 025 ? 02500 025 02500 025 025
2.55 57 30.0 255 2 02550 02550

2.60 57 30.0 026 ? 026 ? 02600 026 02600 026 026
2.65 57 30.0 02650 02650

2.70 61 33.0 027 ? 027 ? 02700 027 02700 027 027
2.75 61 33.0 02750 02750

2.78 7/64 61 33.0 278 2 278 2

2.80 61 33.0 028 ? 028 ? 02800 028 02800 028 028
2.85 61 33.0 02850 02850

2.90 61 33.0 029 2 029 2 02900 029 02900 029 029
2.95 61 33.0 02950 02950

3.00 61 33.0 030 ? 030 ? 03000 030 03000 030 030
3.05 65 36.0 03050 03050

3.10 65 36.0 031 2 031 2 03100 031 03100 031 031
3.15 65 36.0 03150 03150

3.17 1/8 65 36.0 317 2 317 2

3.20 65 36.0 032 ? 032 ? 03200 032 03200 032 032
3.25 65 36.0 325 2 03250 03250

3.30 65 36.0 033 2 033 2 03300 033 03300 033 033
3.35 65 36.0 03350 03350

3.40 70 39.0 034 ? 034 ? 03400 034 03400 034 034
3.45 70 39.0 03450 03450

3.50 70 39.0 035 2 035 2 03500 035 03500 035 035
3.55 70 39.0 03550 03550

3.57 9/64 70 39.0 357 2 357 2

3.60 70 39.0 036 2 036 2 03600 036 03600 036 036
3.65 70 39.0 03650 03650

3.70 70 39.0 037 ? 037 ? 03700 037 03700 037 037
3.75 70 39.0 03750 03750

3.80 75 43.0 038 2 038 2 03800 038 03800 038 038
3.85 75 43.0 03850 03850

3.90 75 43.0 039 ? 039 ? 03900 039 03900 039 039
3.95 75 43.0 03950 03950

3.97 5/32 75 43.0 397 2 397 2

4.00 75 43.0 040 ? 040 ? 04000 040 04000 040 040
4.05 75 43.0 04050 04050

4.10 75 43.0 041 2 041 2 04100 041 04100 041 041
415 75 43.0 04150 04150

4.20 75 43.0 042 2 042 2 04200 042 04200 042 042
4.25 75 43.0 425 ? 04250 04250

4.30 80 47.0 043 ? 043 ? 04300 043 04300 043 043
4.35 80 47.0 04350 04350

437 11/64 80 47.0 437 2 437 2

4.40 80 470 044 ? 044 ? 04400 044 04400 044 044
4.45 80 47.0 04450

P ) ) o o ) )
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N ) o) (e} ) ) ) o)
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WNT \ Performance

5xD TR FL
—+— S —_— 1
FRTEESSK DIN 338, *58Y
TiN TiN vap. F.-nit TiN
Z‘ l
O
§ /
3 , /
<J130° <J118° <J118° <J130° <130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC,; DC OAL  LCF
mm inch mm mm
4.50 80 47.0 045 ? 045 ? 04500 045 04500 045 045
4.55 80 470 04550 04550
4.60 80 47.0 046 2 046 2 04600 046 04600 046 046
4.65 80 47.0 465 ? 04650 04650
4.70 80 47.0 047 ? 047 ? 04700 047 04700 047 047
4.75 80 47.0 04750 04750
476 3/16 86 52.0 476 ? 476 ?
4.80 86 52.0 048 2 048 2 04800 048 04800 048 048
4.85 86 52.0 04850 04850
4.90 86 52.0 049 ? 049 ? 04900 049 04900 049 049
4.95 86 52.0 495 2 04950 04950
5.00 86 52.0 050 2 050 2 05000 050 05000 050 050
5.05 86 52.0 505 2 05050 05050
5.10 86 52.0 051 2 051 2 05100 051 05100 051 051
5.15 86 52.0 05150
516 13/64 86 52.0 516 2 516 2
5.20 86 52.0 052 ? 052 2 05200 052 05200 052 052
5.25 86 52.0 05250 05250
5.30 86 52.0 053 2 053 2 05300 053 05300 053 053
5.35 93 57.0 05350
5.40 93 57.0 054 2 054 2 05400 054 05400 054 054
5.45 93 57.0 05450 05450
5.50 93 57.0 055 2 055 2 05500 055 05500 055 055
5.55 93 57.0 555 2 05550 05550
556 7/32 93 57.0 556 2 556 2
5.60 93 57.0 056 ? 056 2 05600 056 05600 056 056
5.65 93 57.0 05650 05650
5.70 93 57.0 057 2 057 2 05700 057 05700 057 057
5.75 93 57.0 575 2 05750 05750
5.80 93 57.0 058 2 058 2 05800 058 05800 058 058
5.85 93 57.0 05850 05850
5.90 93 57.0 059 2 059 2 05900 059 05900 059 059
595 15/64 93 57.0 595 2 595 2 05950 05950
6.00 93 57.0 060 ? 060 ? 06000 060 06000 060 060
6.05 101 63.0 06050 06050
6.10 101  63.0 061 2 061 2 06100 061 06100 061 061
6.15 101 63.0 06150 06150
6.20 101 63.0 062 ? 062 ? 06200 062 06200 062 062
6.25 101 63.0 06250 06250
6.30 101  63.0 063 ? 063 ? 06300 063 06300 063 063
6.35 1/4 101 63.0 635 ? 635 ? 06350 06350
6.40 101 63.0 064 ? 064 ? 06400 064 06400 064 064
6.45 101 63.0 06450
6.50 101 63.0 065 ? 065 ? 06500 065 06500 065 065
6.55 101 63.0 06550 06550
6.60 101 63.0 066 ? 066 ? 06600 066 06600 066 066
P ) ) o o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ) ) )
N ) o) (e} ) ) ) o)
S o ) o o o
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1) TRE - v, 1ESILIE 48+49
2) BEO-FRIHRLS/IMEIER
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WNT \ Performance 5D TEAFL,

FR{E553K DIN 338, 552!

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

< /
<130° J118° J118° <130° <130° <1130° <130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...

DC,; DC 0AL  LCF
mm inch mm mm

6.65 101 63.0 06650 06650

6.70 101 63.0 067 ? 067 ? 06700 067 06700 067 067
6.75 109  69.0 675 2 675 2 06750 06750

6.80 109  69.0 068 2 068 2 06800 068 06800 068 068
6.85 109  69.0 06850 06850

6.90 109  69.0 069 ? 069 ? 06900 069 06900 069 069
6.95 109  69.0 06950 06950

7.00 109  69.0 070 2 070 2 07000 070 07000 070 070
7.05 109  69.0 07050 07050

710 109  69.0 071 ? 071 ? 07100 o7 07100 071 071
714 9/32 109 69.0 714 2 714 ?

715 109  69.0 07150

7.20 109  69.0 072 ? 072 ? 07200 072 07200 072 072
7.25 109  69.0 07250 07250

7.30 109  69.0 073 2 073 2 07300 073 07300 073 073
7.35 109  69.0 07350

740 109  69.0 074 ? 074 ? 07400 074 07400 074 074
7.45 109  69.0 745 ? 07450

7.50 109  69.0 075 2 075 2 07500 075 07500 075 075
7.55 17 750 07550

7.60 17 750 076 ? 076 ? 07600 076 07600 076 076
7.65 117 75.0 07650

7.70 117 750 077 ? 077 ? 07700 077 07700 077 077
7.75 117  75.0 07750 07750

7.80 17 750 078 ? 078 ? 07800 078 07800 078 078
7.85 117 75.0 07850

7.90 117 75.0 079 ? 079 2 07900 079 07900 079 079
794 5/16 117 75.0 794 2 794 2

7.95 17 750 07950

8.00 117 75.0 080 ? 080 ? 08000 080 08000 080 080
8.05 117 75.0 08050 08050

8.10 17 750 081 2 081 2 08100 081 08100 081 081
8.15 117 750 08150 08150

8.20 117 75.0 082 ? 082 ? 08200 082 08200 082 082
8.25 117 75.0 08250 08250

8.30 117 750 083 2 083 2 08300 083 08300 083 083
8.35 17 750 08350

8.40 117 75.0 084 2 084 2 08400 084 08400 084 084
8.45 117 75.0 08450 08450

8.50 17 750 085 ? 085 2 08500 085 08500 085 085
8.55 125  81.0 08550 08550

8.60 125  81.0 086 ? 08600 086 08600 086 086
8.65 125 81.0 08650

8.70 125  81.0 087 2 08700 087 08700 087 087
873 11/32 125 810 873 ? 873 ?

8.75 125  81.0 08750 08750

P ) ) o o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ) ) )
N ) o) (e} ) ) ) o)
S o ) o o o
H [0) ) )
0 o o o o) )
1) THRE - v I5SILT1HG 48+49

2) BEU-RIEHR D &/IMEEE
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WNT \ Performance

5xD TR FL
=+ N O FF
FRTEESSK DIN 338, *58Y
TiN TiN vap. F.-nit TiN
Zl
O
§ /
< /
<J130° <J118° <J118° <J130° <130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC,; DC OAL  LCF
mm inch mm mm
8.80 125  81.0 088 ? 088 ? 08800 088 08800 088 088
8.90 125  81.0 089 ? 08900 089 08900 089 089
8.95 125 81.0 08950
9.00 125  81.0 090 ? 090 2 09000 090 09000 090 090
9.05 125  81.0 09050
9.10 125  81.0 091 2 09100 091 09100 091 091
9.15 125 81.0 09150
9.20 125 81.0 092 2 09200 092 09200 092 092
9.25 125 81.0 09250 09250
9.30 125  81.0 093 ? 093 ? 09300 093 09300 093 093
9.35 125 81.0 935 2 09350
9.40 125 810 094 2 09400 094 09400 094 094
9.45 125 81.0 09450
9.50 125  81.0 095 ? 095 ? 09500 095 09500 095 095
9.55 133 870 09550
9.60 133 870 096 ? 09600 096 09600 096 096
9.65 133 870 09650
9.70 133 870 097 ? 09700 097 09700 097 097
9.75 133 870 09750
9.80 133 870 098 2 098 2 09800 098 09800 098 098
9.85 133 870 09850
9.90 133 870 099 ? 09900 099 09900 099 099
9.95 133 870 09950
10.00 133 870 100 2 100 2 10000 100 10000 100 100
10.05 133 870 10050 10050
10.10 133 870 101 2 10100 101 10100 101 101
10.15 133 870 10150
10.20 133 870 102 2 102 2 10200 102 10200 102 102
10.25 133 870 10250 10250
10.30 133 870 103 2 10300 103 10300 103 103
10.35 133 870 10350
10.40 133 870 104 2 10400 104 10400 104 104
10.45 133 870 10450
10.50 133 870 105 2 105 2 10500 105 10500 105 105
10.55 133 870 955 2 10550
10.60 133 870 10600 106 10600 106
10.70 142 940 10700 107 10700 107 107
10.75 142 940 10750 10750
10.80 142 94.0 10800 108 10800 108 108
10.90 142 940 10900 109 10900 109
11.00 142 940 110 2 110 2 11000 110 11000 110 110
11.10 142 940 11100 111 11100 111
1141 7/16 142 94.0 111 2 111 2
11.20 142 940 112 2 11200 112 11200 112 112
11.30 142 940 113 2 113 113
11.40 142 94.0 114 2 11400 114 11400 114
P ) ) o o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ) ) )
N ) o) (e} ) ) ) o)
S o ) o o o
H [0) ) )
0 o o o o) )
1) TRE - v, 1ESILIE 48+49
2) BEO-RiERO S/ NMUIEEL
cuttingtools.ceratizit.com EE ANl 01|21
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WNT \ Performance 5D TEAFL,

FRTEELSL DIN 338, 557!

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

3 / ;
<J130° < 118° < 118° <130° <1130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...

DC,; DC 0AL  LCF
mm inch mm mm

11.50 142 940 115 2 115 2 11500 115 11500 115 115
11.60 142 940 116 2 11600 116 11600 116

11.70 142 940 11700 117 11700 117 117
11.80 142 940 11800 118 11800 118 118
11.90 151 101.0 11900 119 11900

12.00 151 101.0 120 2 120 2 12000 120 12000 120 120
12.15 151 101.0 121 2

12.20 151 101.0 12200 12200

12.25 151 101.0 12250

12.30 151 101.0 123 2 123 2

12.50 151 101.0 125 2 925 2 12500 12500 125 125
12.70 151 101.0 127 2 127 2 12700 12700

12.80 151 101.0 12800 12800 128 128
13.00 151 101.0 130 2 130 2 13000 13000 130 130
13.10 151 101.0 131 2

13.20 151 101.0 13200 13200

13.30 160 108.0 133 2

13.50 160 108.0 135 2 135 2 13500 13500 135 135
13.80 160 108.0 13800 13800 138 138
14.00 160 108.0 140 2 140 2 14000 14000 140 140
14.50 169 1140 14500 14500 145 145
14.80 169  114.0 148 148
15.00 169  114.0 15000 15000 150 150
15.25 178  120.0 15250

15.50 178  120.0 15500 15500 155 155
15.80 178  120.0 15800

16.00 178  120.0 16000 16000 160 160
16.50 184 125.0 16500 16500

17.00 184 125.0 17000 17000

17.50 191 130.0 17500 17500

18.00 191 130.0 18000 18000

18.50 198 135.0 18500

19.00 198 135.0 19000 19000

19.50 205 140.0 19500

20.00 205 140.0 20000 20000

P ) ) o o) ) o
M [ ° o) o)
K ) ) ) ) )
N o fe) (e} ) ) ) )
S o o o) o o
H [e) ) (0]
0 o o o fe) )
1) TRE - v, 158 LTS 48+49

2) BHECL-RIEHRO&R/IMEEE
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WNT \ Performance

5xD T2 FL
-+ N —_—
FR1E55SK DIN 338, 457!
A 1TEHRRS 10169 .. WTLL - Z£hE
10172... 10169...
< 5xD WTL WTL-L DC,, OAL LCF
mm mm mm
6.2 101 63 062 062
TiCN F.-nit 6.3 101 63 063 063
6.4 101 63 064 064
6.5 101 63 065 065
6.6 101 63 066 066
6.7 101 63 067 067
6.8 109 69 068 068
69 109 69 069 069
70 109 69 070 070
\ 71 109 69 071 071
g‘ ) 72 109 69 072 072
\ \ 73 109 69 073
§ 74 109 69 074 074
\ 75 109 69 075 075
! \ 77 117 75 077 077
\ 78 117 75 078 078
be \ 79 17 75 079
J \ 80 117 75 080 080
0 o 81 117 75 081 081
ﬁgg% <IH13330 82 117 75 082 082
83 117 75 083
DC, OAL LCF 85 117 75 085 085
mm mm mm 86 125 81 086 086
1.0 34 12 010 " 87 125 81 087 087
1.3 38 16 013 " 88 125 81 088 088
1.4 40 18 014 " 89 125 81 089 089
1.5 40 18 015 9.0 125 81 090 090
16 43 20 016 " 92 125 81 092
1.7 43 20 017 93 125 81 093
1.8 46 29 018 95 125 81 095 095
1.9 46 292 019 " 98 133 87 098
2.0 49 24 020 " 99 133 87 099
21 49 24 021 " 10.0 133 87 100 100
2.2 53 27 022 " 101 133 87 101
2.3 53 27 023 " 10.2 133 87 102 102
2.4 57 30 024 10.3 133 87 103
2.5 57 30 025 104 133 87 104
26 57 30 026 10.5 133 87 105 105
27 61 33 027 1.0 142 94 110 110
28 61 33 028 1.5 142 94 115 115
29 61 33 029 12.0 151 101 120 120
3.0 61 33 030 030 12.2 151 101 122
3.1 65 36 031 031 125 151 101 125
3.2 65 36 032 032 13.0 151 101 130
3.3 65 36 033 033 14.0 160 108 140
3.4 70 39 034 034 145 169 114 145
3.5 70 39 035 035 150 169 114 150
3.6 70 39 036 036 16.0 178 120 160
37 70 39 037 037
38 75 43 038 038 EA e ©
39 75 43 039 039 K . .
40 75 43 040 040
41 75 43 041 041 N o o
42 75 43 042 042 S o
43 80 47 043 043 H o
44 80 47 044 044 0 o o
45 80 47 045 045 1) TRE -V, B2 TLTTRE 49
46 80 47 046 046
47 80 47 047 047
48 86 52 048 048
49 86 52 049 049
50 86 52 050 050
5.1 86 52 051 051
52 86 52 052 052
53 86 52 053 053
54 93 57 054 054
55 93 57 055 055
56 93 57 056 056
57 93 57 057 057
58 93 57 058 058
59 93 57 059 059
6.0 93 57 060 060
61 101 63 061 061

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Sk

5xD T2 FL
FR1EsSSE {4 DIN 338, 58!
A BEER
A [@)FE 0.1 mm
oo
vap. TiN

REN REN

N & UNITiN &Y
HSS HSS-E
10158... 10158...
DC s
mm
1,0-59 050 054
6,0-10,0 100 104
P o °
M °
K ° °
N o o
S o
H

@) 2 Nvap, FR & # TSR S0 10 152 .
ELZ UNITIN FrEhSkiT 54w S 10 171 ..,

01|24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance 5xD %0 10xD, S 7L 1

PR #RTESGS, DIN 338, 2B PSRRI S, T Aol KA

N
o BRI

A
A B
A EATEREZSE 1000 N/mm? BB R ]

% TiN

‘
i
|
DCONMS ( |

TiAIN

OAL

LCF

U 9 [
. f bleltas Suny
— AR A
2 <
3 <]130° <130°
A HSS HSS
- 10223.. 10224..
. DC,, OAL LCF
M mm mm mm
< =N =N 30 100 66 030 030
S S 33 106 69 033 033
<|-|js13305 <|-|js13305 35 112 73 035 035
- - 38 119 78 038
10180.. 10181 .. 40 119 78 040 040
0180 018 42 119 78 042 042
DC, OAL LCF DCONMS., LS 45 126 82 045 045
[urmg I T T (O 48 132 87 048
50 82 44 6 38 050 050 5.0 132 87 050 050
55 82 44 6 38 055 055 55 139 Of 055 055
60 82 44 6 38 060 060 58 139 o1 058
65 91 53 8 38 065 065 P e o 5
68 91 53 8 38 068 068 :
65 148 97 065 065
70 91 53 8 38 070 070 i R i 068 068
75 91 53 8 38 075 075 .
78 91 53 8 38 078 078 70 156 102 070 070
80 91 53 8 38 080 080 75 156 102 075 075
85 103 61 10 42 085 085 78 165 109 078
9.0 103 61 10 42 090 090 80 165 109 080 080
95 103 61 10 42 095 095 85 165 109 085 085
100 103 61 10 42 100 100 88 175 115 088
102 118 71 12 47 102 102 9.0 175 115 090 090
105 118 71 12 47 105 105 95 175 115 095 095
1.0 118 71 12 47 110 110 9.8 184 121 098
2o He Mmoo oBoo4 2 - Rl 17 17
. 102 184 121 102 102
125 124 77 14 47 125 125 135 124 11 185 185
13.0 124 77 14 47 130 130 108 195 128 T
135 124 77 14 47 135 135 CHiF T o - T
140 124 77 14 47 140 140 .
15 195 128 115 115
145 133 83 16 50 145 145
150 133 83 16 50 150 150 1.8 205 134 118
155 133 83 16 50 155 155 120 205 134 120 120
16.0 133 83 16 50 160 160 128 205 134 128
16.5 143 93 18 50 165 165 130 205 134 130 130
170 143 93 18 50 170 170 5
175 143 93 18 50 175 175 © ©
180 143 93 18 50 180 180 M o
18.5 153 101 20 52 185 185 K o o
19.0 153 101 20 52 190 190 N o o
195 153 101 20 52 195 195 S
200 153 101 20 52 200 200 H
p ° ° 0 [e} )
M - Vv, IES IS 50
K [} [}
N o) )
S
H
0 [e} )

- v EE TR 49

cuttingtools.ceratizit.com 01]25



WNT \ Performance 10xD R, TRZFL

TiN F-nit F-nit TiN

FRTE54%, DIN 340, 457

<10xD

OAL

LCF

|
/ /
/ /

DC

e .1

J118° <130° <130° <1130° <1130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200...

1.0 56 33 010 010 " 010 010 010
1.1 60 37 011 011 " 011 " 011 011
1.2 65 4 012 012 " 012 012 012
1.3 65 4 013 013 " 013 " 013 013
1.4 70 45 014 014 " 014 " 014 014
1.5 70 45 015 015 " 015 " 015 015
1.6 76 50 016 016 " 016 016 016
1.7 76 50 017 017 " 017 017 017
1.8 80 53 018 018 " 018 018 018
1.9 80 53 019 019 " 019 " 019 019
2.0 85 56 020 020 " 020 020 020
2.1 85 56 021 021 " 021 021 021
2.2 90 59 022 022 " 022 022 022
2.3 90 59 023 023 " 023 023 023
2.4 95 62 024 024 024 024 024
2.5 95 62 025 025 025 025 025
2.6 95 62 026 026 026 026 026
2.7 100 66 027 027 027 027 027
2.8 100 66 028 028 028 028 028
2.9 100 66 029 029 029 029 029
3.0 100 66 030 030 030 030 030
3.1 106 69 031 031 031 031 031
3.2 106 69 032 032 032 032 032
3.3 106 69 033 033 033 033 033
3.4 112 73 034 034 034 034 034
3.5 112 73 035 035 035 035 035
3.6 112 73 036 036 036 036 036
3.7 112 73 037 037 037 037 037
3.8 119 78 038 038 038 038 038
3.9 119 78 039 039 039 039 039
4.0 119 78 040 040 040 040 040
41 119 78 041 041 041 041 041
4.2 119 78 042 042 042 042 042
4.3 126 82 043 043 043 043 043
4.4 126 82 044 044 044 044 044
4.5 126 82 045 045 045 045 045
4.6 126 82 046 046 046 046 046
4.7 126 82 047 047 047 047 047
4.8 132 87 048 048 048 048 048
4.9 132 87 049 049 049 049 049
5.0 132 87 050 050 050 050 050
5.1 132 87 051 051 051 051 051
P ) ) ) o
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o )
S o) ¢)
H o
0 ) ) o o
1) TRE - 1ESJL01H8 50+51
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WNT \ Performance

10xD R BLF, TRRAL

FRTE54%, DIN 340, 457

<10xD

OAL

LCF

DC

DC, OAL LCF

5.2 132 87
5.3 132 87
5.4 139 91
5.5 139 91
5.6 139 91
5.7 139 91
5.8 139 91
5.9 139 91
6.0 139 91
6.1 148 97
6.2 148 97
6.3 148 97
6.4 148 97
6.5 148 97
6.6 148 97
6.7 148 97

6.8 156 102
6.9 156 102
7.0 156 102
71 156 102
72 156 102
7.3 156 102
74 156 102
7.5 156 102
7.6 165 109
.7 165 109
7.8 165 109
79 165 109
8.0 165 109
8.1 165 109
8.2 165 109
8.3 165 109
8.4 165 109
8.5 165 109
8.6 175 115
8.7 175 115
8.8 175 115
8.9 175 115
9.0 175 115
9.1 175 115
9.2 175 115
9.3 175 115

OTwnw=x=T

1) EFRE

cuttingtools.ceratizit.com

TiN F-nit F-nit TiN
<J118° <] 130° <] 130° <] 130°
HSS-E HSS-E HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210..
052 052 052 052
053 053 053 053
054 054 054 054
055 055 055 055
056 056 056 056
057 057 057 057
058 058 058 058
059 059 059 059
060 060 060 060
061 061 061 061
062 062 062 062
063 063 063 063
064 064 064 064
065 065 065 065
066 066 066 066
067 067 067 067
068 068 068 068
069 069 069 069
070 070 070 070
071 071 071
072 072 072 072
073 073 073 073
074 074 074 074
075 075 075 075
076 076 076
077 077 077
078 078 078 078
079 079 079 079
080 080 080 080
081 081 081 081
082 082 082 082
083 083 083 083
084 084 084 084
085 085 085 085
086 086 086 086
087 087 087 087
088 088 088 088
089 089 089 089
090 090 090 090
091 091 091 091
092 092 092
093 093 093
[ ] [ J o (0]
[ ] o
[ [} [} [
o [ (] (0]
) (©]

(©]
o O (@) (@)

<] 130°
HSS

10200 ...

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086

088
089
090
091
092
093

- 1ESJL01H8 50+51

01127

1



WNT \ Performance

R P

10xD BT, TR FL

FRIEEhk,

< 10xD

DC, OAL
mm mm
9.4 175
9.5 175
9.6 184
9.7 184
9.8 184
9.9 184
100 184
101 184
10.2 184
103 184
104 184
105 184
106 184
10.8 195
1.0 195
1.5 195
1.6 195
1.8 195
12.0 205
122 205
123 205
125 205
13.0 205
13.5 214
140 214

P

M

K

N

S

H

1) TRE

01128

LCF

115
115
121
121
121
121
121
121
121
121
121
121
121
128
128
128
128
128
134
134
134
134
134
140
140

DIN 340, ¥g &Y

WTL

WTL

TiN

TiN

<J118°
HSS-E

10 270 ...

094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

110
115

120

125

<] 130°
HSS-E

10225 ...

094
095

097
098
099
100

102

105

108
110
115

118
120

OO0OeeO e

<] 130°

HSS
10 215

095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

108
110
115

118
120

125
130
135
140

<] 130°

HSS

10210....

095

097
098
099
100
101
102

105

106

110

115

120

125

130

140

WTW

<] 130°
HSS

10200 ...

094
095
096

098
100

102
103
104
105

108
110
115
116
118
120
122
123
125
130

140

-V 1EE L0158 50+51
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WNT \ Performance

10xD, &% 1

FRTEELSL, DIN 1869, #BHE! 51 1

[_NEW_|

LCF

OAL

> 10xD

DC
<
DC, OAL
mm mm
20 125
21 125
22 135
23 135
24 140
25 140
2.6 140
27 150
2.8 150
29 150
3.0 150
31 155
3.2 155
3.3 155
3.4 165
35 165
3.6 165
37 165
3.8 175
39 175
40 175
41 175
42 175
43 185
44 185
45 185
46 185
47 185
48 195
49 195
50 195
51 195
52 195
53 195
54 205
55 205
56 205
57 205
58 205
59 205
6.0 205
61 215
6.2 215
63 215
64 215
65 215
6.6 215
67 215

cuttingtools.ceratizit.com

150

TiAIN

F-nit

<] 130°
HSS-E

10 236 ...

03000

03300

03500

04000

04200

04500

05000

05500

06000

06500

SRSSTSTSESETS

<] 130°

HSS

10235 ...

DC, OAL
mm mm
6.8 225
69 225
70 225
71 225
7.3 225
74 225
75 225
7.7 240
78 240
79 240
8.0 240
81 240
8.2 240
83 240
84 240
85 240
86 250
87 250
88 250
9.0 250
9.2 250
9.4 250
9.5 250
96 265
9.7 265
9.8 265
9.9 265
10.0 265
10.2 265
105 265
1.0 280
15 280
120 295
125 295
13.0 295

P

M

K

N

S

H

0

1) TRE

10 236 ...

06800

07000

07500

08000

08500

09000

09500

10000
10200

10235 ...

068
069
070
071
073
074
075
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

105
110
115
120
125
130

01129

1



WNT \ Performance 10xD L L, &5 2%03

FR1EEGSL, DIN 1869, #B1<HY, &5 2 RFR{eihk, DIN 1869, #B14<HY, &5 3

| NEW | =
> 10xD WTL WTL > 10xD WTL WTL
TiAIN F.-nit TiAIN F.-nit
7 7
) ; 5 {
g | 9 |
/ /
/ 7
DC £ DC {
/ /
4 4
<J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246... 10245... 10256... 10255...
DC, OAL LCF DC, OAL LCF
mm mm mm mm mm mm
2.0 160 110 020 " 2.5 225 150 025
2.5 180 120 025 3.0 240 160 030
3.0 190 130 03000 030 3.5 265 180 035
3.5 210 145 03500 035 4.0 280 190 04000 040
4.0 220 150 04000 040 4.5 295 200 045
4.5 235 160 04500 045 5.0 315 210 05000 050
5.0 245 170 05000 050 5.5 330 225 055
5.5 260 180 05500 055 6.0 330 225 06000 060
6.0 260 180 06000 060 6.5 350 235 065
6.5 275 190 06500 065 7.0 370 250 070
7.0 290 200 07000 070 7.5 370 250 075
1.5 290 200 07500 075 8.0 390 265 08000 080
8.0 305 210 08000 080 8.5 390 265 085
8.5 305 210 08500 085 9.0 410 280 090
9.0 320 220 09000 090 9.5 410 280 095
9.5 320 220 09500 095 10.0 430 295 10000 100
10.0 340 235 10000 100 10.5 430 295 105
10.2 340 235 10200 11.0 455 310 110
10.5 340 235 105 115 455 310 115
11.0 365 250 110 12.0 480 330 120
11.5 365 250 115 12.5 480 330 125
12.0 375 260 12000 120 13.0 480 330 130
125 375 260 125
13.0 375 260 130 K’A ° °
P ) ) K ° °
M N ° °
K ® ® S
N ® ) H
S 0 o o
H
0 o o -V 15S I8 52
) TRE — v, S 52
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WNT \ Performance PRIEES | BREEES, 1

RRAESLSK, DIN 1899 HEARRRTE S, T Aofs, faBy

A 4FTIE
L anim 30
HL5EHE:
A BIRHSS
A BHME vap.
DCONMS
| MK
| J
| 5
|
| 3
!
§ DC —
DC >~
< 9 kT3
J <1130°
<180 HSS-E
HSS-E-PM
10 285 ...
10 103 DC.,s OAL LCF MK
DC -0,004 OAL LCF DCONMS h8 mm mm mm
mm mm mm mm 10.0 138 57 1 100
015 25 0.8 1.0 00150 10.5 138 57 1 105
020 25 15 1.0 00200 11.0 142 61 1 110
025 25 19 1.0 00250 115 142 61 1 115
030 25 19 1.0 00300 12.0 147 66 1 120
035 25 24 1.0 00350 12.5 147 66 1 125
040 25 3.0 1.0 00400 13.0 147 66 1 130
045 25 3.0 1.0 00450 13.5 168 70 2 135
050 25 34 1.0 00500 14.0 168 70 2 140
055 25 39 1.0 00550 14.5 172 74 2 145
060 25 39 1.0 00600 15.0 172 74 2 150
065 25 42 1.0 00650 15.5 176 78 2 155
070 25 438 1.0 00700 16.0 176 78 2 160
075 25 438 1.0 00750 16.5 179 81 2 165
080 25 53 15 00800 17.0 179 81 2 170
085 25 53 15 00850 17.5 183 85 2 175
090 25 6.0 15 00900 18.0 183 85 2 180
095 25 6.0 15 00950 185 186 88 2 185
1.00 25 6.8 1.5 01000 19.0 186 88 2 190
1.05 25 6.8 15 01050 19.5 212 91 3 195
110 25 76 15 01100 20.0 212 91 3 200
115 25 76 15 01150 21.0 216 95 3 210
120 25 85 15 01200 22.0 219 98 3 220
125 25 85 15 01250 23.0 222 101 3 230
130 25 85 15 01300 240 225 104 3 240
135 25 95 15 01350 25.0 225 104 3 250
140 25 95 15 01400 26.0 256 107 4 260
145 25 95 15 01450 27.0 259 110 4 270
p ° 28.0 259 110 4 280
30.0 263 114 4 300
M [e)
K ) P )
N ) M )
S ) K )
H N o
0 o S o
- EERARB S o °

cuttingtools.ceratizit.com 01 |31



WNT \ Performance

5xD EECHE
N
HEFRRRTEES L, DIN 345
<50 WL 10265... 10280...
=X DC, OAL LCF MK
mm mm mm
2275 253 155 2 227
vap. 23.00 253 155 2 230 230 ?
2350 276 155 3 235
2375 281 160 3 237
l 1 2400 281 160 3 240 240 2
2450 281 160 3 245
. 2475 281 160 3 247
2500 281 160 3 250 250 2
2550 286 165 3 255
VK 2575 286 165 3 257
r 2600 286 165 3 260 260 2
2 2650 286 165 3 265
o 2675 291 170 3 267
27.00 291 170 3 270 270 2
u / 2750 291 170 3 275
& 2775 291 170 3 277
2800 291 170 3 280
. 3 / 2850 296 175 3 285
2875 296 175 3 287
>~ 7
2900 296 175 3 290
| mk(C__ T3 mk (]9 2950 296 175 3 295
< 118° <]130° 2975 296 175 3 297
HSS HSS-E 3000 296 175 3 300
3050 301 180 3 305
10265... 10280... 31.00 301 180 3 310
31.50 301 180 3 315
'?fr;“ 21’* ;Cn'; L 3200 334 185 4 320
10.00 168 87 1 100 100 0 O30 334185 4 325
33.00 334 185 4 330
10.20 168 87 1 102 102 "
33.50 334 185 4 335
1050 168 87 1 105 1059 3400 339 190 4 340
10.80 175 94 1 108 108 " )
3450 339 190 4 345
1.00 175 94 1 110 107 3500 339 190 4 350
120 175 94 1 112 '
3550 339 190 4 355
150 175 94 1 115 115 0
36.00 344 195 4 360
1.80 175 94 1 118
3650 344 195 4 365
12.00 182 101 1 120 120 "
37.00 344 195 4 370
1220 182 101 1 122 1229 37e0 344 {95 4 375
1250 182 101 1 125 1259 3200 349 200 4 380
12.80 182 101 1 128
3850 349 200 4 385
13.00 182 101 1 130 130 "
39.00 349 200 4 390
13.20 182 101 1 132
39.50 349 200 4 395
13.50 189 108 1 135 135 1
4000 349 200 4 400
13.80 189 108 1 138
41.00 354 205 4 410
1400 189 108 1 140 140 »
4200 354 205 4 420
1425 212 114 2 142 1429 4200 359 210 4 430
1450 212 114 2 145 1459 4000 350 210 4 440
1475 212 114 2 147
4500 359 210 4 450
15.00 212 114 2 150 150 " 400 364 205 4 460
15.25 218 120 2 152 1529 4700 364 215 4 470
15.50 218 120 2 155 155 1 48.00 369 220 4 480
1575 218 120 2 157 1579 4000 360 220 4 490
16.00 218 120 2 160 160 "
50.00 369 220 4 500
16.25 223 125 2 162 51.00 412 295 5 510
1650 223 125 2 165 1652 50 412 295 5 520
1675 223 125 2 167
53.00 412 225 5 530
1700 223 125 2 170 170 2
5400 417 230 5 540
1725 228 130 2 172 1722 500 417 230 5 550
1750 228 130 2 175 175 2 )
56.00 417 230 5 560
1775 228 130 2 177 177 2
5700 422 235 5 570
18.00 228 130 2 180 180 2 58.00 422 235 5 580
1825 233 135 2 182 '
59.00 422 235 5 590
1850 233 135 2 185 1852 go00 420 235 5 600
1875 233 135 2 187
1900 233 135 2 190 190 2 P o °
19.25 238 140 2 192 M o
1950 238 140 2 195 K ° °
1975 238 140 2 197 N ° o
2000 238 140 2 200 2009
2025 243 145 2 202 ©
2050 243 145 2 205 H o
20.75 243 145 2 207 0 o o
21.00 243 145 2 210 210 2 -
2125 248 150 2 212 1) SR — v, EB IS 49
2150 248 150 2 215 2) #A=E
2175 248 150 2 217
2200 248 150 2 220 220 2
2225 248 150 2 222
2250 253 155 2 225 225 2
01132 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

10xD E G
N / 1
HERRRTEESSL, DIN 341, <BY
10xD 10295.. 10297...
<1 L DC,, OAL LCF MK
mm mm mm
2350 319 198 3 235
vap. 2400 327 206 3 240 240 2
2450 327 206 3 245
2500 327 206 3 250 250 2
1 1 2550 335 214 3 255
26.00 335 214 3 260 260 2
F 2650 335 214 3 265
2700 343 222 3 270
2750 343 222 3 275
U 2800 343 222 3 280
. ' 2000 351 230 3 290
5 2950 351 230 3 295
/ 3000 351 230 3 300
" 3050 360 239 3 305
3 / 31.00 360 239 3 310
- 3150 360 239 3 315
bG i / 3200 397 248 4 320
S . 3300 307 248 4 330
33.50 397 248 4 335
< L — L — 3400 406 257 4 340
e < 130° 3500 406 257 4 350
HSS HSS-E 36.00 416 267 4 360
3700 416 267 4 370
10295... 10297.. e p— —
DC,, OAL LCF MK 3800 426 277 4 380
mm mm mm 39.00 426 277 4 390
1000 197 116 1 100 100 ®  40.00 426 277 4 400
1020 197 116 1 102 102 9 4200 436 287 4 420
1050 197 116 1 105 105 9 43.00 447 298 4 430
10.80 206 125 1 108 4400 447 298 4 440
1100 206 125 1 110 110 9 4500 447 298 4 450
120 206 125 1 112 1129 5000 470 321 4 500
1150 206 125 1 115 115 0
11.80 206 125 1 118 118 v P o °
1200 215 134 1 120 1200 M o
1220 215 134 1 122 1229 K ° °
1250 215 134 1 125 1250 N o o
1280 215 134 1 128 1289 S o
13.00 215 134 1 130 130 0 H o
1320 215 134 1 132 0 o o
1350 223 142 1 135 135 0 _
1380 223 142 1 138 138 1 1) FHLER -V, BB BTG 51
1400 223 142 1 140 140 » 2 FESEK
1425 245 147 2 142
1450 245 147 2 145 145 0
1475 245 147 2 147
1500 245 147 2 150 150
1525 251 153 2 152
1550 251 153 2 155 155 0
1575 251 153 2 157
16.00 251 153 2 160 160 "
1625 257 159 2 162
1650 257 159 2 165 165 2
1675 257 159 2 167
1700 257 159 2 170 170 2
1725 263 165 2 172
1750 263 165 2 175 175 2
1775 263 165 2 177
18.00 263 165 2 180 180 2
1825 269 171 2 182
1850 269 171 2 185 185 2
1875 269 171 2 187
19.00 269 171 2 190 190 2
19.25 275 177 2 192
1950 275 177 2 195 195 2
1975 275 177 2 197
2000 275 177 2 200 200 2
2050 282 184 2 205 205 2
2100 282 184 2 210 210 2
2150 289 191 2 215
2175 289 191 2 217
2200 289 191 2 220 220 2
2250 296 198 2 225
2300 296 198 2 230
cuttingtools.ceratizit.com 01133



WNT \ Performance

10xD A E, &5 1502

EIRRR{EES Sk, DIN 1870, #B{<HY,
511

>10xD
MK
8
g
DC -
~—
<
DC. OAL LCF
mm mm mm
100 285 185
105 285 185
1.0 300 195
1.5 300 195
120 310 205
125 310 205
13.0 310 205
135 3256 220
140 325 220
145 340 220
15.0 340 220
155 355 230
16.0 355 230
16.5 355 230
170 355 230
175 370 245
18.0 370 245
185 370 245
19.0 370 245
195 385 260
200 385 260
21.0 385 260
220 405 270
23.0 405 270
240 440 290
25,0 440 290
26.0 440 290
28.0 460 305
30.0 460 305
P
M
K
N
S
H
0

1) SRR

2 ENRK

01134

=
=

WWWWWRNRMNNNRNRNPDNPDNRMNDNDNDNDNDNON = ==

WTL

eSS s

k(T3
<1130°

HSS

10 305 ...

100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
210
220
230
240
250
260
280
300

EIRRR{EES Sk, DIN 1870, #B1<HY,

75 2
> 10xD
MK
2
§
DC -
~ 7
<
DC,s OAL LCF
mm mm mm
10.0 360 235
10.5 360 235
11.0 375 250
11.5 375 250
12.0 395 260
13.0 395 260
13.5 410 275
14.0 410 275
14.5 425 275
15.0 425 275
15.5 445 295
16.0 445 295
16.5 445 295
17.0 445 295
17.5 465 310
18.0 465 310
18.5 465 310
19.0 465 310
19.5 490 325
20.0 490 325
21.0 490 325
22.0 515 345
23.0 515 345
24.0 555 365
25.0 555 365
26.0 555 365
28.0 580 385
30.0 580 385
P
M
K
N
S
H
0

1) SRR

2 ESRK

=
=

WWWWWRNRNNRNRNNONONNRONONODNDR NN = — =

WTL

=

B SEESE e |

k(3
<1130°
HSS

10 315 ...

100 "
105 "
110 "
115 1
120 "
130 "
135 "
140 "
145 "
150 "
155 1
160 "
165 2
170 2
175 2
180 2
185 2
190 2
195 2
200 2
210 2
220 2
230 2
240 2
250 2
260 2
280 2
300 2
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WNT \ Performance RIS
NC ZE/LVéh
[—TAY -
NC FE/Lveh, T
A 12fERE
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN
3
8
3 < 120° < 120° <190° <190°
Hss Hss HSS HSS
10510 ... 10512 ... 10520 ... 10522 ...
DC, OAL LCF
mm mm mm
3 46 120 030 030 030 030
3 55 120 040 040 040 040
5 62 140 050 050 050 050
6 66 160 060 060 060 060
8 79 210 080 080 080 080
10 89 250 100 100 100 100
12 102 300 120 120 120 120
16 115 375 160 160 160 160
20 131 450 200 200 200 200
A flIE, & DIN 18358
2
o
§
) - ﬂ /
< [0 [0 [0 -0
< 120° < 120° <190° <190°
Hss Hss HSS HSS
10511 ... 10513 ... 10521 ... 10523 ...
DC, OAL LCF
mm mm mm
6 66 70 060 060 060 060
8 79 90 080 080 080 080
0 8 115 100 100 100 100
12 102 140 120 120 120 120
16 115 180 160 160 160 160
20 131 230 200 200 200 200
p 15-35 25.55 15-35 25.55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 5070 65-85 5070 65-85
s
H
o Y N Al
(1) mamF e

cuttingtools.ceratizit.com
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=R NSk
WNT \ Performance NClEE:‘\%E
[—TAY -
NC FE/Lvedh, T FofE, <8
A &, 54 DIN18358B
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN

OAL

\‘4
<

LCF

- s v
Pq -[aD (a1 ~(a 3 -[aD
3 1200 1200 <90° <]90°
HSS HSS HSS HSS

10530.. 10532.. 10526.. 10528..
DC, OAL LCF
mm mm mm

6 93 70 060 060 060 060
8 117 90 080 080 080 080
10 133 115 100 100 100 100
12 151 140 120 120 120 120
16 178 180 160 160 160 160
20 205 230 200 200 200 200

p 15-35 25-55 15-35 25-55

M 10 20 10 20

K 20-35 30-55 20-35 30-55

N 50-70 65-85 50-70 65-85

S

H

)
(1) mamFeosa

01[36
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WNT \ Performance

SRSk

NC /A0 LS

NC E:lvdy, TJ ke, RKEY

A $25EHE

DC 1
mm

6.35
8.00
9.52
12.70
15.87
19.05

T »w =X =

OAL

LCF

OAL
mm
105
118
132
159
186
213

LCF
mm
17
21
25

37
45

y
<90°
HSS

10525 ...

025
030
040
050
060
075

15-35
10
20-35
50-70

@ RERTEOHH]!

cuttingtools.ceratizit.com

(i, DIN 333, B &Y

A TR 120°

DCINTF

1202

|
601 | Z
DC%
DCONM{SL‘/
<

DC DCONMS.s DCINTF .,
mm mm mm
1.00 4.0 212
1.25 5.0 2.65
1.60 6.3 3.35
2.00 8.0 4.25
2.50 10.0 5.30
3.15 11.2 6.70
4.00 14.0 8.50
5.00 18.0 10.60
P

M

K

N

S

H

OAL
mm
35.5
40.0
45.0
50.0
56.0
62.0
69.0
77.0

10 480...

100
125
160
200
250
315
400
500

15-35
10
20-35
50-70

100
125
160
200
250
315
400
500

15-35
10
20-35
50-70

01137



WNT \ Performance S LS

NC EDEAF0LES
HulMh, DIN 333, ABY
TiN
Uk ‘
pc| (| it
DCONMS
aF aF EF aF
d <J118° <J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS HSS-E

10415... 10425.. 10435.. 10445..

DC s DCONMS. OAL |,
mm mm mm mm  mm

0.50 315 250 038 050 2 050 2 050 2

0.80 315 250 11 080 2 080 2 080 2

1.00 315 315 13 100 100 100

1.25 315 315 16 125 125 125

160 325 400 355 20 160 "
1.60 400 355 20 160 160 160

2.00 420 500 400 25 200 "
2.00 500 400 25 200 200 200

250 535 630 450 3.1 250 "
2.50 6.30 450 3.1 250 250 250

315 695 800 500 39 315 1
3.15 800 500 39 315 315 315

4.00 840 1000 560 5.0 400 Y
4.00 1000 56.0 5.0 400 400 400

5.00 1095 1250 630 6.3 500 "
5.00 1250 630 6.3 500 500 500

6.30 1400 1600 710 80 630 "
6.30 1600 710 80 630 630 630

P 15-35 25-55 15-35 15-35
M 10 20 10 10
K 20-35 30-55 20-35 20-35
N 50-70 65-85 50-70 50-70
S

H
0
1) &Fm

2) g3

0138 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Fulvid, DIN 333, R £

RCSK l

R/

)
<

)

DCONMS ; OAL

DCONMS
N

DC S
mm mm mm
0.50 315
0.80 3.15
1.00 315
1.25 315
1.60 3.25 4.00
1.60 4.00
2.00 4.20 5.00
2.00 5.00
250 5.35 6.30
2.50 6.30
315 6.95 8.00
3.15 8.00
4.00 840 10.00
4.00 10.00
5.00 1095 1250
5.00 12.50
6.30 14.00 16.00
6.30 16.00
P

M

K

N

S
H

1) #HFM|E

2) B

cuttingtools.ceratizit.com

mm

RCSK
mm
2.00
2.50
2.90
315
4.00
4.00
5.00
5.00
6.30
6.30
8.00
8.00
10.00
10.00
12.50
12.50
16.00
16.00

&F
J118°
HSS

10 455 ...

050 2
080 2
100
125
160
200
250
315
400
500

630

15-35
10
20-35
50-70

EF
118
HSS

10 475 ...

080 2
100
125
160
200
250
315
400

500

15-35
10
20-35
50-70

B5F
118
HSS

10 465 ...

160 "
200 "
250 1
315 9
400
500
630 "
15-35
10

20-35
50-70

01]39



WNT \ Performance

FLesSk
< <
BEW fLEAL HEARY FLESSL
A HEMM, DIN344 n
n vap.
vap. 1
o PHD
PHD MK
5
BE
g
DG, |
Zg T M]3
DC <J120°
<J120° HSS
HSS 10 228 ...
10 226 LI DC,s OAL LCF PHD MK
DC,; OAL LCF PHD mm mm mm mm
mm mm mm mm 10.00 168 87 70 1 100
3.80 96 64 28 038 10.75 175 94 7.7 1 107
4.00 96 64 28 040 11.00 175 94 7.7 1 110
480 108 74 35 048 1175 182 101 8.4 1 117
5.00 108 74 35 050 1200 182 101 8.4 1 120
5.80 116 80 4.2 058 12.75 182 101 9.1 1 127
6.00 116 80 4.2 060 13.00 182 101 9.1 1 130
680 133 93 49 o6s 1375 189 108 98 1 137
700 133 93 49 o70 1400 189 108 98 1 140
7.80 142 100 56 078 1475 212 114 10.5 2 147
8.00 142 100 56 080 15.00 212 114 10.5 2 150
8.80 151 107 6.3 088 15.75 218 120 11.2 2 157
9'00 151 107 6.3 090 16.00 218 120 11.2 2 160
9.80 162 116 7'0 098 16.75 223 125 11.9 2 167
10'00 162 116 7'0 100 17.00 223 125 1.9 2 170
10'75 173 125 7'7 107 17.75 228 130 12.6 2 177
’ : 18.00 228 130 12.6 2 180
noo 173 125 77 10 4870 233 135 133 2 187
175 184 134 84 M7 1900 233 135 133 2 190
1200 184 134 84 120 1970 238 140 140 2 197
p {535 2000 238 140 140 2 200
M 10 20.70 243 145 14.6 2 207
K 20-35 21.00 243 145 14.6 2 210
21.70 248 150 15.3 2 217
N 5080 2200 248 150 153 2 220
S 1428 2270 253 155 160 2 227
H 23.00 253 155 160 2 230
0 23.70 281 160 16.6 & 237
24.00 281 160 16.6 3 240
2470 281 160 17.3 3 247
25.00 281 160 17.3 3 250
25.70 286 165 18.0 3 257
26.00 286 165 18.0 3 260
26.70 291 170 18.6 B 267
27.00 291 170 18.6 3 270
27.70 291 170 19.3 3 277
28.00 291 170 19.3 3 280
28.70 296 175  20.0 3 287
29.00 296 175  20.0 3 290
29.70 296 175  20.5 8] 297
30.00 296 175 205 3 300
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S 14-28
H
0
01]40 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance MMEES

Mi85s, DIN 8378 Migshsk, 245 DIN 1897
A STIFLARE 90°
A TJATFFE DIN 336 3 1 89 90° BIARIK 225471, WP T4#T4& DIN

EN 20273 - H¥5N TR9EFL A STTFLAREL 90°
A HEFEERIE/NIER 0DC RiEHEF 4 ;J]T;;géiLi%gﬁlfJg}{ﬁ o0 fEIFRIR Ltafl, BRIATHIE DIN
- E] Y1H
%,‘Ii% A HEFERTE/NIER 0DC KikF
DIN 8378
vap.
DCONMS_, .
DCONMS
g
u Z
90° 9 Q|
SDL_1 & 8§
% soL 1] Iy

HSS <j <I 1180
10 365 ... HSS
BEFMBL DC,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF 10320 ...
- "2“2 "3“]; “;3’ 'grg ";g’ 030 BEFMBL DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF
M4 33 45 80 114 47 040 mm  mm  mm mm o mm
M5 42 55 93 136 57 050 M3 25 3.4 5 88 20 030
M6 5.0 6.6 101 165 63 060 M4 33 45 58 114 24 040
M8 6.8 9.0 125 210 81 080 M5 42 5.5 66 136 28 050
M0 85 110 142 255 94 100 M6 5.0 6.6 70 165 31 060
Mi2 102 135 160 300 108 120 M8 6.8 9.0 84 210 40 080
M0 85  11.0 95 255 47 100
Mi2 102 135 107 300 54 120
A AIATFMNIFFE DINEN 20273 BO@ETL
A T 90° $RSL-RE TS ;
A HATERIE\YER 0DC F5EiR A AIAFINIRE DINEN 20273 HIEFL
A T 90° AL 4RE TS
s My AR SIZ kIR
%ﬁ% A HIEEERE/)\WER 000 RikiF
DIN 8374 e
)

DIN 8374

DCONMS | |
DCONMS, .
-
<
J
4
Ly <
90° 9 0| 4\4
90AN u ( /
SDL_1 9 iy

@ soL 1} 'l»

g <J118°
10 355 ... HSS
BRI DC,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF 10330....
mm mm mm mm mm o
o e i e 030 BRI DC,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF
N4 43 8.0 7 1 75 040 mm  mm mm mm mm
M5 53 100 133 13 87 050 M3 3.2 6.0 6 9 28 030
M6 64 115 142 15 94 060 M4 43 8.0 79 137 040
M8 84 150 169 19 114 080 M5 53 100 89 13 43 050
M0 105 190 198 23 135 100 M6 64 115 5 15 47 060
M8 84 150 111 19 56 080
p 15-35 M0 105 190 127 23 64 100
M 10 p 15-35
K 203 10
A o 50 R 20-35
S N 50-80
H S
0 H
0

cuttingtools.ceratizit.com 01]41



WNT \ Performance

Bk
blxys

M 144, DIN 8376

A STUFLERE 180°

A ATATINIRFA DINEN 20273 HO@EFL
A TATFRE DIN 9741 - RFI 1 SRETL
A HEAFEERIB/NER 000 KiEF

DIN 8376

DCONMS

SDL_1

OAL

EMRBL DCry DCONMS 1

mm
M3 34
M4 45
M5 5.5
Mé 6.6
M8 9.0
M10 11.0

T »w=XxX= T

mm

mm
93

17
133
142
169
191

OAL

SDL_1

vap.

< 118°
HSS

10 375 ...

030 "
040
050
060
080
100

15-35
10
20-35
50-80

frisedsk, I in, 2

DIN 1897

A STIFLAE 180°

A ATATINIRFA DINEN 20273 BO@EFL
A TATFRE DIN 9741 - RFI 1 AIRETK
A HEAZERIB/NER 000 KiEF

//
DIN 8376

DCONMS

180>

SDL_1

LCF

OAL

<

4

BB DCrs DCONMS 16

mm
M3 34
M4 45
M5 5.5
Mé 6.6
M8 9.0
M10 11.0

T »w =X = T

mm

OAL SDL_1
mm mm
66 9
9 N
89 13
9% 15
m 19
123 23

A

< 118°
HSS

10 340 ...

030 "
040
050
060
080
100

15-35
10
20-35
50-80

1) DCONMS JE DIN 974-1 ¥4

01]42

1) DCONMS JE DIN 974-1 ¥4
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=R NSk
WNT \ Performance hhseL 1

Bi%s, DIN 8377

A STILAE 180°

A ATATFHINIFFE DINEN 20273 B9@FL

A TIAFHE DIN974-1 - 251 1 gU8BETSL
A HETEERE/NHER 0DC RikF

DIN 8377

vap.
MK
i
9
g
1802
SDL_1}
DC_1
bc2 <\> w3
< <J118°
HSS
10 405 ...
BERAMRLY DC_1, DC_2 OAL SDL_1 LCF MK
mm mm mm mm mm
M5 55 10 168 13 87 1 050
M6 6.6 1 175 15 94 1 060
M8 9.0 15 212 19 114 2 080
M10 10 18 228 23 130 2 100
M12 135 20 238 27 140 2 120
M14 155 24 281 31 160 3 140
M16 176 26 286 35 165 3 160
M18 200 30 296 39 175 3 180
M20 220 33 334 43 185 4 200
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H

cuttingtools.ceratizit.com 0143
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WNT \ Performance oy

"
HE/DRIMME LK, T

A B

» TILAE 60°

s BRIk, HIEL, 00° TELAE, A DN R 2D,
s TR 2033

s BARBIRIENER 000 Riti%

vap.

S :
15
DCONMS

OAL

| J118°
HSS
10 350 ...
EMIBL DC_1, DCONMS, DC_2 s  OAL SDL_1 LCF SDL_2
mm mm mm mm mm mm mm mm

M4 33 8.0 43 675 63 110 23 160 040

M5 42 10.0 53 845 67 130 27 215 050

M6 5.0 125 64 1045 71 160 33 290 060

M8 6.8 14.0 84 1250 88 195 41 350 080

M10 8.5 160 105 1485 94 230 47 470 100

M12 102 200 130 1845 105 280 59 650 120

M16 140 250 170 2340 132 330 67 830 160

M20 175 315 210 2935 145 380 77 10.35 200

M24 210 400 250 3650 160 450 90 12.00 240
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H

01|44 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Nl

VEISEBHEFERMEIR G

FHEE =3l
P11
P1.2
EAEN P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P HASN
P.2.3
P.2.4
P.3.1
BaSWREASIAN P.3.2
P.3.3
P.4.1
FEN
P.4.2
M.1.1
M FEN M.2.1
M.3.1
K.1.1
REES
K.1.2
K.2.1
K RBHS
K.2.2
K.3.1
LT
K.3.2
N.1.1
BEEae
N.1.2
N.2.1
#EEae N.2.2
N N.2.3
N.3.1
FENAeS (A 58 N.3.2
N.3.3
gae N.4.1
S.1.1
S.1.2
Haas S.2.
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Hae S.3.2
b3
H
PEES
T

S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
o1
o012
o021
022
031
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<015%C

<045%C

<0,75%C

BEE/BEAE
512978

B/ RG-SR
BRAE

BREC{F/ SRR (NR)
BRI/ R
AR (BEAF)
HEk

2575

R

2575

AR R
IR

<12%Si, RATFEfL
<12%Si, i@t
>12%Si, TATEf,
SEIEEPB >1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, FC4A$RFNE f#4H
®BeE

BREMAEE

RENHEMAGE

257

apEE
pEE

BX
FERFIE BT
FENFIE BT

Ny EEdid

A RYBE 1L

BA
B RABEAL
BA
g tdid
s

gy Edid

FERFOE BT
FENFIE BT
e
FERFNIR BT
His

ARNFNR LT

A E
N/imm2/HB/HRC

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

C15

C45E

C45E

C60R

C60R

16MnCrb

16MnCr5
42CrMo4

42CrMo4

X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02

Al99,5

AlCuMg2

G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15

E-Cub7

MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8

TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

MEES HHSEGER YHES HHSRER

Ck15

9SMnPb28

€55

€55

45520

17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6

100Cr6

X46Cr13

X46Cr13

X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25

GG-45

GGG-60

GGG-80

GTW-45
GTS-70-02

AlMg1

AlMgSi1
G-AISI9Cu3
G-AISI9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al



RN LK
WNT \ Performance i
YIEIS8EEE - 5% 3xD
Type VX-TIN Type UNI-PM-TIN Type UNI-TIN Type N Type VA Type WNX
10122 ... 10113 ... 10107 ... 10105... 10130... 10106 ...

#E4A v, (m/min) F vV, (m/min) F v, (m/min) F v, (m/min) F vV (M/min) F v (M/min) F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 © 38 6
P1.2 39 B 37 5 39 5 24 5 32 4 32 5
P1.3 35 & 33 5 35 & 21 5 29 4 29 )
P1.4 32 & 31 5 32 g 20 5 27 4 27 )
P1.5 28 © 26 © 28 & 17 5 23 )
P.2.1 35 B 32 6 35 5 17 4 25 © 28 6
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4 20 5
P.2.3 21 4 19 © 21 4 10 3 17 5
P.2.4 19 3 18 4 19 & 9 2 15 4
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 18 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 14 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 13 3]
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3 13 &
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 12 2
M1 15 4 15 4 13 3

M.2.1 12 3 12 8 11 2

M.3.1 10 3 10 3 9 2

K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 40 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 32 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.2.2 27 5 30 ® 27 5 20 5 26 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.3.2 27 B 30 9 27 5 20 5 26 5
N.1.1 80 7

N.1.2 80 7

N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6
N.2.2 60 B 58 5 60 5 40 5 52 8 48 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 B8 5 46 Q) 42 5
N.3.1 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5 56 &
N.3.2 4 4 39 4 41 4 36 4 36 4 34 4
N.3.3 98 4 52 4 68 4 48 4 48 4 45 4
N.4.1 70 B 60 5 70 5 45 5 6 5 68 5
S.1.1 7 2 8 1 6 2
S.1.2 6 1 6 1 B 1
S.21 6 2 7 1 5 2
S.2.2

S.2.3

S.3.1 9 2 2 10 2

S.3.2 6 1 6 1 7

S.3.3 6 2

H.1.1 6 1 B 1
H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 10 3

H.3.1

9
I U
o’ 4 ]
w4 o
B o
I ]

i IRIEIER RIR E _EBURTINEREAF, BIENTIEATI B R ZREMRE M. MRIFIVIRZEE, ROFRIHISEERREN AR 3HTIE
VEREEER

(’\
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WNT \ Performance

Type WT Type WT-TiN Type WTL-L Type WT-MK
10109... 10 110... 10112... 10285...

#ME4A v, (m/min) F vV, (m/min) F v, (m/min) F v, (m/min) F
P B 6 6
P22 5 5
P32 5 5
P47 5 5
P58 5 5
P21 55 s
P22 18 4 I
P23 5 4 I
P24 M3 s
PAl 6 4 I
P32 23 s
P32 3 B
Pal w3 s
P42 w2 I

M1 12 3 14 3 12 3

M.2.1 10 2 12 2 10 2

M.3.1 8 2 10 2 8 2

K.1.1 35 6 40 6 30 6 35 6

K.1.2 28 6 32 6 24 6 28 6

K.2.1 30 6 34 6 26 6 30 6

K.2.2 23 9 26 9 20 5 23 5

K.3.1 30 6 34 6 26 6 30 6

K.3.2 23 5 26 5 20 5 23 5

N.1.1 60 7

N.1.2 60 7

N.2.1 50 6

N.2.2 40 5

N.2.3 35 5

N.3.1 62 5 71 5 60 & 62 B

N.3.2 37 4 43 4 36 4 37

N.3.3 48 4

N.4.1 45 B

S.1.1 8 1 9 1 1

S.1.2 6 1 7 1 1

S.21 7 1 8 1 1

S.2.2 5 1

S.2.3 6 1

S.3.1 10 2 12 2 10 2

S.3.2 1 7 1 1

S.3.3 2 7 2 2

H.1.1 4 1 B 1 1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 8 3 9 8

H.3.1

3
]
I
I
I
I

@) B SIEEARERAM BRI, NAELEIRE 2 40 IHEE, iRt T8 FRARIIEIERE v, @) v = VIBILRIERE, B4 m/min,
SHEIREE > 4xD BFFEAE 10%, SHEI1RE > 6xD AR 15-20%. F=3t4A
IEANEE FRELIE R TIR AN, EESHI - $55 0
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RN LK
WNT \ Performance i
sl s
YIEIS8EEE - 5% 5xD
Type VX-TIN Type UNI-PM-TIN Type UNI-TIN Type N Type VA Type W Type WTL
10124 .. 10173 ... 10171 ... 10152 .. 10175.... 10161 ... 10168 ...

#H4E v (m/min) F v, (m/min) F v, (m/min) F v, (m/min) F v, (m/min) F v (M/min) F v, (m/min) F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 & 32 6
P1.2 39 B 37 B 39 ) 24 B 32 4 27 B
P1.3 35 ) 33 5 35 B 21 & 29 4 24 B
P1.4 32 ) 31 B 32 ) 20 ® 27 4 23 &
P1.5 28 5 26 5 28 ) 17 © 19 &
P.2.1 35 5 32 6 35 ) 17 4 25 5 20 5
P.2.2 24 4 23 B 24 4 12 3 18 4 14 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3 12 4
P.2.4 19 & 18 4 19 ) 9 2 1 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 1 3
P.3.3 12 3] 15 3 12 3 10 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 g 10 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 10 2
M1 15 4 15 4 13 8 9 8
M.2.1 14 4 14 4 12 8 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2

K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 35 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 28 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5 22 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 B 22 5
N.1.1 80 7 70 69 7
N.1.2 80 7 70 69 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6 58 6
N.2.2 60 5 58 5 60 5 40 B 52 5 46 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 35 9 46 5 40 B
N.3.1 69 5 64 5 69 5 60 & 60 & 69 B
N.3.2 4 4 39 4 4 4 36 4 36 4 4 4
N.3.3 58 4 52 4 58 4 48 4 48 4 56 55 4
N.41 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6 60 6 6 6
S.1.1 2 8 1 7 2
S.1.2 1 6 1 6 1
S.21 2 1 6 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.3.1 9 2 9 2 10 2 6 2
S.3.2 6 1 6 1 7 1 4 1
S.3.3 6 1

H.1.1 6 1 S 1
H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 10 3

H.3.1

i IRIEIER RIR E _EBURTINEREAF, BIENTIEATI B R ZREMRE M. MRIFIVIRZEE, ROFRIHISEERREN AR 3HTIE
VEREEER

(’\
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=R W
WNT \ Performance i
Type WTLTIN Type WTLTICN Type WTL-L Type WNXi Type WNXI-TiN Type N-MK Type WTL-MK
10170... 10172 ... 10169 ... 10180... 10181 ... 10265 ... 10280...

#H4E v (m/min) F vV, (m/min) F v, (m/min) F v, (m/min) F v, (Mm/min) F v (M/min) F v, (m/min) F
P11 37 6 37 6 28 6 45 7 52 7 28 6 32 6
P1.2 31 5) 31 B 24 ) 38 6 44 6 24 9 27 5
P1.3 28 0] 28 5 21 ) 34 6 39 6 21 & 24 &
P1.4 26 ) 26 & 20 ) 32 6 36 6 20 ® 23 &
P1.5 22 5 22 B 17 ) 27 6 31 6 17 © 19 &
P.2.1 22 5 22 B 17 ) 27 & 31 5 17 4 20 5
P.2.2 16 4 16 4 12 4 19 4 22 4 12 3 14 4
P.2.3 13 4 13 4 10 4 16 4 19 4 10 3 12 4
P.2.4 12 & 12 3 9 3 15 3 17 & 9 2 11 3
P.3.1 17 4 17 4 13 4 21 B 24 & 13 4 15 4
P.3.2 13 3 13 3 10 3 16 4 18 4 1 3
P.3.3 12 3] 12 3 15 4 17 4 10 3
P.4.1 12 & 12 3 14 4 17 4 10 g
P.4.2 11 2 11 2 14 3 16 3 10 2
M1 11 3 il 3 9 8
M.2.1 2
M.3.1
K.1.1 40 6 40 6 30 6 48 7 56 7 30 6 35 6
K.1.2 32 6 32 6 24 6 39 7 44 7 24 6 28 6
K.2.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.2.2 26 5 26 5 20 5 31 6 36 6 20 9 22 5
K.3.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.3.2 26 5 26 5 20 9 31 6 36 6 20 © 22 5
N.1.1 60 7 69 7
N.1.2 60 7 69 7
N.2.1 66 6 66 6 50 6 81 7 98 7 50 6 58 6
N.2.2 53 5 58 B 40 5 64 6 74 6 40 © 46 5
N.2.3 46 5 46 9 35 9 56 6 65 6 35 5 40 B
N.3.1 79 5 79 5 60 5 97 6 1M 6 60 5 69 B
N.3.2 48 4 48 4 36 4 58 B 67 5 36 4 4 4
N.3.3 63 4 63 4 48 4 77 ® 89 5 48 4 55 4
N.4.1 60 6 60 6 45 6 70 7 80 7 45 6 50 6
S.1.1 8 2 8 2 7 2
S.1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 7 2 7 2 6 2
S.2.2 4 1 4 1 3 1
S.2.3 & 1 B 1 4 1
S.3.1 7 2 7 2 6 2
S.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
H.1.1 © 1 5 1 9 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 1 3 i 3
H.3.1

o

ﬁ EEAHI A S IEERTE MBI, MEESSHIRE >0 RHEE, F RN T 8B MR IEE v.: @) vo = UIHIEERE, BRI m/min

$ARIRE > 40 BIFEAR 10%, $ARIZREE > 6xD B FEAF 15-20%, F-gteg
IEINEWE R REI TR A, HEESHI - $B55 7
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P
Wi

WNT \ Performance

YIEISEBIEEFE - $R 10xD

S

Type NC Type NC-TIALN Type UNI-TIN Type WTL Type WTL
10223 ... 10224 ... 10270 ... 10225 ... 10215...
#HE4E v, (m/min) [ v, (m/min) I v, (m/min) F vV, (m/min) F Ve (m/min) F
P11 88 7 4 7 4 6 29 6 25 6
P.1.2 30 6 34 6 35 5 25 5 21 5
P.1.3 26 6 30 6 31 g 22 3 19 &
P1.4 25 6 28 6 29 8 20 3 18 B
P.1.5 21 6 24 6 25 5 17 ® 15 5
P.2.1 21 9 25 5 31 5 18 9 15 5
P.2.2 15 4 17 4 22 4 12 4 11 4
P.2.3 13 4 15 4 19 4 11 4 9 4
P.2.4 12 3 14 3 17 3 10 3 8 3
P.3.1 16 3 19 6 16 4 13 4 12 4
P.3.2 12 3 10 3 9 3
P.3.3 10 2 8 3
P.4.1 13 4 16 4 9 3
P.4.2 12 3 15 3 9 2
M1 12 4 13 4 8 3
M.2.1 8 3 8 B 2 2
M.3.1 9 3
K.1.1 38 7 43 7 37 6 31 6 27 6
K.1.2 30 7 35 7 30 6 25 6 22 6
K.2.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.2.2 25 6 28 6 24 5 20 5 18 B
K.3.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.3.2 25 6 28 6 24 5 20 9 18 5
N.1.1 62 7 54 7
N.1.2 62 7 54 7
N.2.1 63 7 72 7 67 6 52 6 45 6
N.2.2 50 6 58 6 54 B 4 5 36 B
N.2.3 44 6 51 6 47 & 36 5 32 5
N.3.1 76 6 87 6 62 & 62 5 54 B
N.3.2 45 ® 52 5 37 4 37 4 32 4
N.3.3 60 S 70 5 50 4 50 4 43 4
N.4.1 60 5 50 6 50 6 50 6 45 5
S.11 6 2
S.1.2 5 1
S.21 5 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.3.1 8 2 5 2
S.3.2 5 1 3 1
S.3.3
H.1.1 4 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3
H.3.1

i IRIEIER RIR E _EBURTINEREAF, BIENTIEATI B R ZREMRE M. MRIFIVIRZEE, ROFRIHISEERREN AR 3HTIE
VEREEER
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WNT \ Performance

Type WTLTIN Type WTW Type N-MK Type WTL-MK
10210... 10200... 10295... 10297 ...

#E4E v, (m/min) [ v, (m/min) I v, (m/min) F vV, (M/min) F
P4 29 6 25 6 29 6
P2 25 5 2 5 % 5
P32 5 19 5 =2 5
P4 2 5 B8 5 W 5
M55 5 w5
P24 8 5 5 4w 5
P22 22 4 m 3 24
P23 n 4934
P24 00 3 & 2 w0 3
P31 B8 42 4w 4
P32 00 313
P23 8383
pat e s
[EZ1E2] [N () ) o e

M.1.1 8 3

M.2.1 2 2

M.3.1

K.1.1 31 6 27 6 31 6

K.1.2 25 6 22 6 25 6

K.2.1 26 6 23 6 26 6

K.2.2 20 ® 18 5 20 B

K.3.1 26 6 23 6 26 6

K.3.2 20 ® 18 5 20 9

N.1.1 72 7 62 7

N.1.2 72 7 62 7

N.2.1 52 6 45 6 52 6

N.2.2 41 ® 36 5 4 Q)

N.2.3 36 5 32 5 36 5

N.3.1 62 5 54 5 62 5

N.3.2 37 4 32 4 37 4

N.3.3 50 4 43 4 50 4

N.4.1 50 5 60 6 50 6

S.1.1 6 2

S.1.2 ® 1

S.2.1 B 2

S.2.2 3 1

S.2.3 4 1

S.3.1 ® 2

S.3.2 & 1

S.3.3

H.1.1 4 1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 8 3

H.3.1

@) B SIEEARERAM BRI, NAELEIRE 2 40 IHEE, iRt T8 FRARIIEIERE v, @) v = VIBILRIERE, B4 m/min,
SHEIREE > 4xD BFFEAE 10%, SHEI1RE > 6xD AR 15-20%. F=3t4A
IEANEE FRELIE R TIR AN, EESHI - $55 0
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RN
WNT \ Performance i
sl —_ ~
YIEIZETE(E - $5EIRE 2 10xD
Type WTL-R1 Type WTL-R2 Type WTL-R3 Type WTL-TIAIN-R1 Type WTL-TIAIN-R2 Type WTL-TIAIN-R3
10235... 10245 ... 10255... 10236 ... 10246 ... 10256 ...
#E4E v, (m/min) F vV, (m/min) F v, (m/min) F v, (m/min) F vV (M/min) F v (M/min) F
P.1.1 21 5 21 B 21 5 24 5 24 9 24 B
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4 21 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4 18 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
P.1.5 13 4 13 4 13 4 14 4 14 4 14 4
P.2.1 13 4 13 4 13 4 15 4 15 4 15 4
P.2.2 9 3 9 3 3 10 3 10 3 10 3
P.2.3 8 3 8 3 3 3 9 3 9 3
P.2.4 7 2 7 2 2 2 2 8 2
P.3.1 10 3 10 3 10 3 11 3 11 3 11 3
P.3.2 2 7 2 2 8 2 8 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 2 7 2 7 2 7 2
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 23 5 23 5 23 5 26 5 26 B 26 5
K.1.2 18 5 18 5 18 5 21 5 21 % 21 5
K.2.1 19 5 19 B 19 5 22 5 22 5 22 5
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
K.3.1 19 B 19 5 19 B 22 5 22 B 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
N.1.1 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.2.1 38 5 38 B 38 5 43 5 43 % 43 S
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4 35 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4 30 4 30 4
N.3.1 45 4 45 4 45 4 52 4 52 4 52 4
N.3.2 27 3 27 8 27 8 31 3 31 3 31 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3 4 3 | 3
N.4.1 55 5 55 5 55 5 60 6 60 6 60 6
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

i IRIEIER RIR E _EBURTINEREAF, BIENTIEATI B R ZREMRE M. MRIFIVIRZEE, ROFRIHISEERREN AR 3HTIE
VEREEER
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WNT \ Performance

Type WTL-MK-R1 Type WTL-MK-R2
10305... 10315...

#ME4A v, (m/min) F v (M/min) F
P2 525
P28 4 84
P36 4 8 4
P45 4 5 4
P51 4w’ 4
P21 w4 w4
P22 9 393
P23 8 3 8 3
P24 7 272
PA1 03 03
P22 7 272
P36 2 6 2
Pt
A2

M1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 23 B 23 5

K.1.2 18 S 18 5

K.2.1 19 9 19 9

K.2.2 15 4 15 4

K.3.1 19 5 19 5

K.3.2 15 4 15 4

N.1.1 45 6 45 6

N.1.2 45 6 45 6

N.2.1 38 5 38 5

N.2.2 30 4 30 4

N.2.3 26 4 26 4

N.3.1 45 4 45 4

N.3.2 27 3 27 3

N.3.3 36 3 36 3

N.4.1 55 5 55 S

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@) B SIEEARERAM BRI, NAELEIRE 2 40 IHEE, iRt T8 FRARIIEIERE v, @) v = VIBILRIERE, B4 m/min,
SHEIREE > 4xD BFFEAE 10%, SHEI1RE > 6xD AR 15-20%. F=3t4A
IEANEE FRELIE R TIR AN, EESHI - $55 0

cuttingtools.ceratizit.com 01]53



WNT \ Performance Eﬁ%@/ﬁ%

tIEISEHEEE - %5 10103 ...

AFRER-0 (mm)
0015 0020-025  ©030-035  ©040-055  @060-075  ©080-095 01,00-145

MRV (/min) i ) i (i g i g
P.1.1 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P.1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 1 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P41 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 4 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

i IRIEIER RIR E _EBURTINEREAF, BIENTIEATI B R ZREMRE M. MRIFIVIRZEE, ROFRIHISEERREN AR 3HTIE
VEREEER

(’\
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WNT \ Performance

IEIZEL
=2 N N AN
SNRNARIE Eh S 2R HETF(E
HE (mm)
AHF 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
PELS f (mm/r)
1 0,004 0,006 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,08 0,08 0,09 01 0,12 0,15 0,18 0,19
2 0,006 0,008 0,02 0,03 0,05 0,05 0,05 0,08 0,1 0,1 0,1 0,12 012 0,2 0,2 0,2
3 0,007 0,012 0,03 0,05 0,06 0,069 0,08 0,1 0,12 013 013 0,16 0,16 0,25 0,25 0,25
4 0,008 0,014 0,04 0,06 0,08 0,09 0,1 0,14 0,16 0,16 0,16 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3
5 0,01 0,016 0,06 0,08 0,1 0,12 0,13 0,16 0,2 0,2 0,22 0,25 0,25 0,4 0,4 0,4
6 0,012 0,018 0,06 01 012 0,14 0,16 0,2 0,25 0,25 0,25 0,3 0,3 0,5 0,5 0,5
7 0,014 0,02 0,08 0,13 0,16 0,18 0,2 0,25 0,35 0,35 0,35 0,4 0,4 0,6 0,6 0,6
8 0,016 0,023 01 0,16 0,2 0,2 0,25 0,35 0,4 0,4 0,4 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
9 0,019 0025 013 017 0,2 0,23 0,32 04 0,4 0,5 0,5 0,5 0,6 0,8 09 0,9
(o]
@ RS SRR IS SHE, (VR TI(E,
= 3 %
SRMELSLIN TS
BHE (mm)
V. m/min 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 12,5 16,0 20,0 25,0 31,5 40,0 50,0 63,0 80,0
FE3E (U/min)
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
NA o o DC DC
SRFLIN T AL TR
A SESKIATNFE R AN 5D
1.5xD 10xD
s FHEERTERBEERELL (Type WTL) , FIZREXEHE4EEE 1,50
1,5xD
1><D7
> ~ M\ \ N 1XD —
A SFROREREISOKFBFLINT, BiFERNL ik 1xD | >0
3xD
UNIBY WTL B4S
N
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WNT \ Performance

BARER

RE

TiN

TiAIN

vap.

01[56

A TiINGRE
A BSE: 450°C

A TIAN E&%E
A BSiiE: 900°C

A FREN
A SR (SAETIAR) AIETIERER
SR, NTMEMKREEE, RS

TiCN

F.-nit

A TCNEEFE
A REMHE: 450°C

A EFTICNBY PVD R B RIER T MM INT

A HSiE 450 °C
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