Nya produkter for operatoren

D= WTL - spiralborr, extra lang, TiAIN

Den nya spiralborren WTL med beprévad TiAIN-flerskiktsbeldggning i uktivitet och
processakerhe

- Sida29+30




1 HSS-borr

2 Solida hardmetallborr

3 Véndskérsborr

Halbearbetning

4 Brotschar och firsénkare

5 Ursvarvningsverktyg

6 Gangtappar och gangformare

{ Cirkular- och gangfrasar

Gangbearbetning

8 Géngsvarvningsverktyg

O Vindskarsverktyg svarvning

1 0 Multifunktionsverktyg -
EcoCut och FreeTurn
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11 Stickverktyg

12 Miniatyrsvarvverktyg

13 HssS-rasar

14 Solida hérdmetallfrasar

Frasbearbetning

15 Véndskarsverktyg frésning

16 Verktygshallare och tillbghor

1 7 Uppspanning arbetsstycke

Katalog fastspanningsteknik

1 8 Materialexempel och
artikelnummerlista




WNT \ Performance

HSS-borr
Inledning

Innehallsforteckning

Symbolforklaring

Toolfinder

Innehallsoversikt

4-7

Produktprogram

8-44

Teknisk information
Skdrdata
Riktvdrde matning

Bel&ggningar

Symbolforklaring

Skaft

DIN 1835
A

(I

DIN 1835
E

DIN 228
MK

D

~DIN 1835
B

012

45-54
55
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WNT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

WNT Performance har utvecklats for sarskilda tilldmpningar
och kdnnetecknas av enastaende prestanda. Om du stéller
extremt hdga krav pé tillverkningen och bara néjer dig med
det basta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i
detta produktprogram.

Utforande

# Invandig kylning
g Sjdlvcentrerande

Huvudanvéandning

Alternativ anvéndning

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS-borr

Toolfinder
Toolfinder
~ © o
= _ 2 [N ™ < — [aV] ™
g3 TE Beskrivn = o a2 2 = =
= § 3 eskrivning = = = o o o
> <5y
= ° 3D 5O 10D >10xD
A universell hogprestandaborr
D8N | "5F | 4 enhetsskaft DIN 1835A 8 16
TiN
A gjdlvcentrerande
Hss-EpM| A Slitstark tack vare HSS-E-PM och TiN-beldggning 9-14 17-22
TN | A Universell hdgprestandaborr
A somtyp VX
“ HSSE | & utan enhetsskaft DIN 1835 A 9-14  17-22  26-28
A fillgdnglig i set
A gtabilt spiralborr
casps A aven lamplig for handborrmaskiner 9-14 17-22
A tillgdngliga i set
Hss-E | A forhdglegerade stal och speciallegeringar -
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic) 9-14
HsS-E | A som Typ WT HSS-E vap. -
TiN- | a hdgre slitstyrka genom belaggning 9-14
HSS | A vdnsterskdrande
WAL Fnit | A genom fasnitrering 6kad slitstyrka pa skér och styrfaser 15 23
e | mycket bra spdnavgang genom invandig kylning 25
A forlangspénande material upp till 1000 N/mm2
= Hss-E | A som Typ WNXi HSS-E 25
S TN | A hdgre slitstyrka genom beldggning
5
I . . . °
= Hss-E | A speciell spiralprofil med stora spanrum . -
& Lt Fnit A genom fasnitrering 6kad slitstyrka pa skar och styrfaser 17-22  26-28
TL HSSE | A SOM WTL HSS-E, men hdgre v, och slitstyrka genom belaggning 17-22
TiN- 1 a |amplig for stal och gjutjarn
TL HSSE | A somWTLTIN, men hogre v, mojlig samt hogre slitstyrka i 23
TiCN héglegerade stal
Hss-E | A speciell sparprofil med stora spanutrymmen
TIAIN- | & hggre slitstyrka tack vare TIAIN-belaggning 29 30 30
HSS A speciell spiralprofil med stora spanrum
Fnit A genom fasnitrering dkad slitstyrka pa skar och styrfaser 26-28 29 30 30
r}lst A som WTL HSS, men hégre v, och slitstyrka genom belaggning 26-28
m HSS-E | A breda spankanaler for ldngspaniga material 9-14
A |amplig fér anvndning med borrbussning
HSS
A mycket bra spdnavgang genom invandig kylning 25
Tﬁf% A som NC, men hogre v, och slitstyrka genom beldggning 25
g 7 A speciellt for rostfria och syrafasta material - ~
é SSE speciell geometri 9-14 17-22
o
= HSS | A speciellt for icke-jarn metaller 17-22
g
IS
= A foricke-jarn metaller upp till 500 N/mm?
SS -
£ B "4 fordiupahal 26-28
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WNT \ Performance

HSS-borr

innehallsoversikt

Oversikt HSS-Borr
(0]
o
o =
= s £
= = = 35 - =
= ks z S m3seER -
5 B |4 DC PMEKNSH S
3xD utan invandig kylning
® OO .
HSS-E o
PSS | wowe o 000 o ¢
[ J ® O O O.
HSS-E-PM o
% m TiN 130 1-14 A[j} % . 9-14
® 6 OO .
HSS-E o
e B e - S m o
o ® O .
HSS o
=T B | oon 55 o
.- o e ® O .
HSS-E ° - -
_—e VA 130 1-12 T O 9-14
[ ] ® OO O.
O — HSSE | 130° 1-20 VR, O 9-14
® 6 ® OO O.
HSS-E o
. s e 08 o
® 06000 O.
HSS-E o
W TiN 130 1-20 AH:B . 9—14
_ O ee
R WTL-L [ KT R o o vansterskarande [l 15
5xD utan invandig kylning
® @ OO .
HSS-E o
e b W ' woone 220 % m 16
[ J ® O O O.
~ — - - HSS-E-PM o
. m o130 1-14 ) % B 172
® ¢ ® OO .
HSS-E o
== < ~ m wo| T 0914 e m
o ® O .
HSS o
=< < n o o2 m 2
o e ® O .
e ) VA HSSE | 130° 1-12 T O 17-22
o [
e— | S0 02020 O 17-22
ESE @O0 e e®oO0 o.
sTsSsTST WTL [, ki 1-16 T [} 17-22
® O ®O0OO0O0
LS . ! WL U R O m 72
® O ® OO0O0
. N ' A | TOC | 130 312 ot o [ 23
et WTL-L [T . | o8 ol ka 23
E b = > | 8| 130 -16 Nt vinsterskarande i
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WNT \ Performance

HSS-borr

innehallsoversikt

Oversikt HSS-Borr
(0]
o
2 s E
g = =S = °
g - |z| E EE5ES i B
2 = 3 a8 B85255 -
< 2 0l o [0S > T
= E g DC PMKNSH m S
5xD med invandig kylning
> i , . e eoO o
> S HSSE | 130 5-20 =T O 2
[ ] ® O .
— HSS-E o
T (0 m SSEL 130 5-20 i [ 25
10xD utan invandig kylning
® OO .
e e e ' HeSE ° - -
m S 118 1-14 O B 26-28
. ) . HSS-E ., ® Oe e O O.
B S AW | 155E 1 430 1-12 s B 26-28
S S it TR R R T o B 26-28
F-nit. AH:B
o ® O .
' Hes ° - -
WTL SR K 1-14 O B 26-28
c N
- — ) ° - -
U | hss | 130 1-14 T [] 26-28
10xD med invandig Kylning
N 313 o ® O . »
R = ' ss o -
ol |+ 130 1 O 0 25
O O @O0 .
. HSS o
e e e el 13 313 ot [ 25
over 10xD utan invandig kylning
wit B T R o 29
SeOsf S SeST -nit. ° -
Rad N |
wit B I B 30
rafad e et et T -nit. ° -
Rad? O |
wit BRI R B 30
e e e e e e e S —— -nit. ° -
Rart]iIS ' AL I8 .
™ 5 o o0 © % B 2
Rad 1 o W[ |
™ 5w o © e B 0
Rad? B D u
wit BRI e & 30
Rad 3 B A u
Miniborr
. ® O e 0O .
HsSEPM|  118°  0,15-145 o O 3
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WNT \ Performance

HSS-borr
innehallsoversikt

Oversikt HSS-Borr
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Spiralborrsats
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HSS .
bE e o 5 m
@0 000 .
HSSE .
m SSEL 11ee 1410 o % [ 24
®0 @0 . _
: - HSS o -2 -
& NC-A e [ 35-37
® 000 .
HSS . B
S NC-A [N 3-20 T -a] B 3536
120 3-20 o © [¢18 . 35+36
. . HSS ¥ - +
- NC-A W[ -] [
® 000 .
HSS . B
S NC-A IR P 3-20 D -aD W 3536
o
Dubbhalsborr
®0 @0
—— n HsS | 118°  05-63 O DIN333-FormA/B/R [ 37-39
® 000
B — n S g 05-63 O DN333-FomA | 38
® 000 .
S HSSE| 118 05-63 DIN 333 - Form A ] 38
Upprymmare
®e0 @00 .
s~ hes i - -skari
n vap. 120 3,8-12 Nt 3-skarig | 40
Stegborr
®0e®o0 .
HSS . PR .
—RR ﬂ o] ve 2502 000 orsiningsinkel o0 g 41
®0 @0 .
& it e ————— 0 Orsa i i °
S HSS 118 2,5-10,2 T forsénkningsvinkel 90 o #
®e0 @0 .
HSS . PR .
ES S L U ﬂ wp | 118 32-105 Nt férsénkningsvinkel 90° i} 41
®e0 @0 .
[X O —————— o _ R . . °
~ % HSS 118 3,2-10,5 T férsdnkningsvinkel 90 |:| 41
®0 @0 .
HSS . Al .
L0 — ﬂ wp | 118 34-11 Nt forsankningsvinkel 180° i 42
. ® 000 . S .
T G —— HSS 118 34-11 \ forsédnkningsvinkel 180 O 42
® 000 .
@.ﬂ—— HSS . A .
= o ﬂ vap, 118 3,3-21 forsankningsvinkel 60° [ 44
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WNT \ Performance . HSS-borr
innehallsoversikt

Oversikt HSS-Borr
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WNT \ Performance

3xD utan invéandig kylning

Hogpresterande spiralborr lik DIN 1897, extra kort

A med enhetsskaft DIN 1835 A
specialurspetsning

A

A mycket bra sjélvcentrering
A 4 slipade skarytor
A

OAL

LCF  DCONMS ¢

hogsta prestanda
<3xD
DCONMS
2
8
DC
DC.s OAL
mm mm mm
2,00 44 12
210 44 12
220 45 13
230 45 13
2,40 46 14
2,50 46 14
2,60 46 14
2,70 48 16
2,80 48 16
290 48 16
3,00 48 16
310 50 18
320 50 18
330 50 18
340 52 20
3,50 52 20
360 52 20
3,70 52 20
3,80 54 22
390 54 22
4,00 54 22
410 66 22
420 66 22
430 68 24
440 68 24
450 68 24
460 68 24
470 68 24
480 70 26
490 70 26
500 70 26
510 70 26
520 70 26
530 70 26
540 72 28
550 72 28
555 72 28
560 72 28
570 72 28
580 72 28
590 72 28
6,00 72 28
6,10 75 31
6,20 75 31
6,30 75 31
6,40 75 31
6,50 75 31
6,60 75 31
6,70 75 31
6,80 78 34
6,90 78 34
700 78 34
710 78 34
01|8

000 OOOOOOPPODIIOOOOORERRERRRRDRDDIDDRIRRWWWWLWLWWWWWWW g

LS

VX

TiN

A
< 118°
HSS-E

10 122 ...

EUR
T2
9,28
10,21
11,13
11,13
11,68
10,05
11,68
12,23
12,23
12,23
11,13
11,13
11,13
11,25
11,25
10,71
11,57
12,11
11,79
12,11
9,88
9,88
10,32
10,91
12,23
9,98
13,10
13,20
13,20
13,20
11,13
13,20
13,42
13,75
14,96
11,79
14,96
14,96
14,96
14,96
14,96
12,33
19,21
19,21
23,36
19,76
14,63
23,68
23,68
25,43
25,76
19,44
28,60

LCF  DCONMS 45

=
3

00 00 0O 00 0O O O CO CO Co

LS

10122 ...

EUR
T2

28,49 072
28,49 073
28,60 074
28,60 745
20,53 075
28,71 076
31,98 077
31,98 078
31,98 079
21,07 080
35,14 081
35,14 082
35,14 083
35,14 084
23,79 085
36,68 086
36,68 087
36,68 088
36,68 089
26,20 090
45,07 091
45,07 092
45,07 093
45,07 935
45,07 094
31,44 095
33,95 096
33,95 097
33,95 098
33,95 099
30,12 100
47,37 101
44,42 102
46,06 103
49,01 104
43,33 105
52,61 106
48,03 107
46,16 108
67,78 109
4333 110
43,01 111
45,07 115
51,52 117
54,03 118
67,90 119
51,95 120
38,32 121
57,08 122
70,18 123
83,62 124
54,36 125
110,20 126
120,10 127
56,98 128
84,05 129
58,40 130
86,23 135
86,23 140
110,20 145
103,90 150
113,50 155
108,80 160
169,20 165
169,20 170
169,20 175
169,20 180
169,20 185
169,20 190
169,20 195
149,60 200

OO0 ee

o

— v, sida 46
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WNT \ Performance HSS-borr

3xD utan invandig kylning
Spiralborr DIN 1897, extra kort

TiN TiN vap. vap. TiN

‘/d
0

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Tull mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,40 19 2,5 414 004 M 6,94 00400"
0,50 20 3,0 3,10 005 " 5,13 00500"
0,55 21 35 12,01 00550"
0,60 21 35 3,81 006 " 6,11 00600"
0,65 22 40 6,65 006507
0,70 23 45 3,54 007 " 5,60 00700"
0,75 23 45 5,83 007507
0,80 24 50 2,72 008 " 4,87 00800"
0,85 24 50 5,50 00850"
0,90 25 53 2,72 009 " 4,87 009007
0,95 25 55 5,50 00950"
1,00 26 6,0 8,14 010 2 489 010 2 1,50 010 " 2,07 010 3,15 010 3,46 01000" 480 010
1,05 26 6,0 466 010507
1,10 28 7,0 814 011 2 489 011 2 1,59 011 1 2,07 011 345 011 3,31 011007 501 011
1,15 28 7,0 3,71 011507
1,20 30 8,0 834 012 2 502 012 2 1,59 012 1,88 012 3,42 012 3,22 012007 468 012
1,25 30 8,0 3,71 01250"
1,30 30 8,0 8,79 013 2 527 013 2 1,59 013 1,88 013 3,32 013 3,31 01300" 501 013
1,35 32 9,0 3,71 01350"
1,40 32 9,0 8,04 014 2 482 014 2 159 014 Y 1,88 014 3,32 014 3,31 01400" 501 014
1,45 32 9,0 3,71 01450"
1,50 32 9,0 759 015 2 455 015 2 125 015 " 1,88 015 3,04 015 3,07 01500 468 015
1,55 34 10,0 4,82 015507
1,60 34 10,0 7,95 016 2 476 016 2 1,46 016 " 2,30 016 3,29 016 2,99 01600" 453 016
1,65 34 10,0 3,97 016507
1,70 34 10,0 8,04 017 2 482 017 2 1,46 017 2,30 017 3,25 017 2,96 017007 446 017
1,75 36 11,0 3,66 01750"
1,80 36 11,0 795 018 2 476 018 2 1,55 018 2,30 018 3,25 018 3,01 01800" 459 018
1,83 36 11,0 541 01830"
1,85 36 11,0 3,43 018507
1,90 36 11,0 7,95 019 2 476 019 2 1,46 019 " 2,30 019 3,22 019 3,01 01900" 459 019
1,95 38 12,0 5,35 019507
2,00 38 12,0 6,65 020 2 399 020 2 0,96 020 " 2,30 020 2,74 020 2,65 020007 3,89 020
2,05 38 12,0 4,82 02050"
2,10 38 12,0 8,14 021 2 489 021 2 1,39 021 1 2,30 021 3,04 021 2,93 021007 439 021
2,15 40 13,0 4,53 02150"
2,20 40 13,0 8,14 022 2 489 022 2 1,39 022 2,30 022 3,07 022 3,41 022007 480 022
2,25 40 13,0 3,66 02250
2,30 40 13,0 6,85 023 2 414 023 2 1,46 023 2,30 023 3,20 023 3,15 02300" 480 023
2,35 40 13,0 5,13 02350"
2,38 3/32 43 14,0 7,54 238 2 450 238 2
2,40 43 14,0 8,19 024 2 494 024 2 1,46 024 2,30 024 3,25 024 3,26 02400 496 024
2,45 43 14,0 3,89 02450
2,50 43 14,0 7,15 025 2 434 025 2 1,09 025 2,30 025 3,04 025 2,80 02500 425 025
2,55 43 14,0 5,13 02550
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

o o o o 0o
1) obelagd — v, Sida 46+47
2) Sjdlvcentrerande
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WNT \ Performance ., HSS-borr
3xD utan invandig kylning

Spiralborr DIN 1897, extra kort

<3xD wT wT
TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Tull mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
2,60 43 14,0 8,45 026 2 510 026 2 1,50 026 2,30 026 3,25 026 3,28 02600 496 026
2,65 43 14,0 5,13 02650
2,70 46 16,0 8,99 027 2 542 027 2 1,50 027 2,30 027 3,29 027 3,43 02700 526 027
2,75 46 16,0 5,13 02750
2,78 7/64 46 16,0 8,73 278 2 524 278 2
2,80 46 16,0 8,34 028 2 502 028 2 1,50 028 2,30 028 3,45 028 3,43 02800 526 028
2,85 46 16,0 5,10 02850
2,90 46 16,0 8,88 029 2 535 029 2 1,50 029 2,30 029 3,58 029 3,43 02900 526 029
2,95 46 16,0 3,66 02950
3,00 46 16,0 7,54 030 2 4,50 030 2 1,09 030 2,30 030 3,25 030 3,01 03000 448 030
3,05 49 18,0 3,78 03050
3,10 49 18,0 8,04 031 2 482 031 2 1,50 031 2,30 031 3,73 031 3,43 03100 516 031
3,15 49 18,0 5,50 03150
3,17 1/8 49 18,0 795 317 2 476 317 2
3,20 49 18,0 7,59 032 2 455 032 2 1,39 032 2,30 032 3,20 032 3,28 03200 487 032
3,25 49 18,0 3,81 03250
3,30 49 18,0 7,59 033 2 4,55 033 2 1,46 033 2,30 033 3,45 033 3,54 03300 526 033
3,35 49 18,0 5,10 03350
3,40 52 20,0 8,79 034 2 527 034 2 1,85 034 2,30 034 3,93 034 3,51 03400 526 034
3,45 52 20,0 3,81 03450
3,50 52 20,0 7,59 035 2 455 035 2 1,25 035 2,30 035 3,84 035 3,46 03500 4777 035
3,55 52 20,0 3,89 03550
3,57 9/64 52 20,0 8,59 357 2 517 357 2
3,60 52 20,0 10,08 036 2 6,06 036 2 1,85 036 2,65 036 3,93 036 3,54 03600 5,26 036
3,70 52 20,0 8,73 037 2 524 037 2 1,85 037 2,65 037 3,93 037 3,78 03700 567 037
3,75 52 20,0 3,97 03750
3,80 55 22,0 9,28 038 2 558 038 2 1,85 038 2,65 038 417 038 3,66 03800 539 038
3,85 55 22,0 6,11 03850
3,90 55 22,0 10,52 039 2 6,33 039 2 1,85 039 417 039 3,75 03900 5,67 039
3,95 55 22,0 6,18 03950
397 5/32 55 22,0 9,47 397 2 567 397 2
4,00 55 22,0 8,59 040 2 517 040 2 1,31 040 3,92 040 414 040 3,71 04000 4,87 040
4,05 55 22,0 4,36 04050
410 55 22,0 9,83 041 2 592 041 2 1,59 oM 3,92 041 420 041 3,85 04100 539 041
4,15 55 22,0 6,14 04150
4,20 55 22,0 859 042 2 517 042 2 1,55 042 3,92 042 3,84 042 3,78 04200 539 042
4,25 55 22,0 6,68 04250
4,30 58 24,0 9,79 043 2 588 043 2 2,48 043 3,92 043 433 043 4,00 04300 598 043
4,35 58 24,0 6,71 04350
437 11/64 58 24,0 13,20 437 2 791 437 2
4,40 58 24,0 10,52 044 2 6,33 044 2 2,48 044 433 044 4,16 04400 6,14 044
4,45 58 24,0 6,90 04450
4,50 58 24,0 9,79 045 2 5,88 045 2 1,59 045 413 045 433 045 3,97 04500 5,08 045
4,55 58 24,0 6,71 04550
4,60 58 24,0 9,83 046 2 592 046 2 2,51 046 413 046 449 046 4,41 04600 6,68 046
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

o o o o 0o
1) obelagd — V. Sida 46+47
2) Sjdlvcentrerande
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WNT \ Performance ., HSS-borr
3xD utan invandig kylning

Spiralborr DIN 1897, extra kort

<3xD wT wT
TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Tull mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,65 58 24,0 6,00 04650 6,79 465
4,70 58 24,0 11,02 047 ? 6,59 047 2 2,51 047 413 047 480 047 4,55 04700 6,79 047
4,75 58 24,0 6,00 04750
476 3/16 62 26,0 11,02 476 ? 6,59 476 2
4,80 62 26,0 11,13 048 2 6,71 048 2 2,51 048 426 048 5,02 048 4,77 04800 6,76 048
4,85 62 26,0 5,50 04850
4,90 62 26,0 11,25 049 ? 6,77 049 2 2,51 049 426 049 524 049 5,23 04900 6,76 049
4,95 62 26,0 7,84 04950
5,00 62 26,0 9,47 050 2 567 050 2 1,69 050 426 050 4,64 050 4,25 05000 5,50 050
5,05 62 26,0 9,26 05050
5,10 62 26,0 10,42 051 2 6,27 051 2 2,56 051 426 051 537 051 5,67 05100 6,96 051
5,15 62 26,0 9,83 05150
516 13/64 62 26,0 12,44 516 2 746 516 2
5,20 62 26,0 11,25 052 2 6,77 052 2 2,56 052 4,84 052 544 052 6,79 05200 7,08 052
5,25 62 26,0 8,03 05250
5,30 62 26,0 12,77 053 2 7,69 053 2 2,56 053 4,84 053 5,60 053 7,47 05300 7,20 053
5,35 66 28,0 13,32 05350
5,40 66 28,0 12,44 054 2 7,50 054 2 2,93 054 5,88 054 8,03 05400 7,95 054
5,45 66 28,0 12,88 05450
5,50 66 28,0 10,68 055 2 6,41 055 2 2,22 055 4,84 055 5,80 055 5,41 05500 592 055
5,55 66 28,0 14,63 05550 7,70 555
556 7/32 66 28,0 11,68 556 2 7,00 556 2
5,60 66 28,0 12,77 056 2 7,69 056 2 2,93 056 4,87 056 6,17 056 8,95 05600 7,70 056
5,70 66 28,0 13,65 057 2 8,18 057 2 2,93 057 487 057 6,22 057 9,11 05700 7,70 057
5,75 66 28,0 10,74 05750
5,80 66 28,0 13,10 058 2 7,88 058 2 2,93 058 487 058 6,32 058 9,26 05800 7,70 058
5,85 66 28,0 15,60 05850
5,90 66 28,0 14,41 059 2 8,64 059 2 2,93 059 4,87 059 6,39 059 9,69 05900 7,93 059
595 15/64 66 28,0 21,84 595 2 13,20 595 2 9,83 05950
6,00 66 28,0 11,57 060 ? 6,89 060 2 2,22 060 525 060 5,64 060 5,41 06000 6,21 060
6,05 70 31,0 15,60 06050
6,10 70 31,0 13,54 061 2 8,12 061 2 3,15 061 525 061 6,65 061 10,22 06100 9,95 061
6,15 70 31,0 11,35 06150
6,20 70 31,0 13,54 062 ? 8,12 062 2 3,15 062 525 062 6,74 062 10,74 06200 10,25 062
6,25 70 31,0 13,42 06250
6,30 70 31,0 15,50 063 ? 9,27 063 2 3,15 063 525 063 6,79 063 11,46 06300 10,44 063
6,35 1/4 70 31,0 1419 635 2 8,54 635 2 8,03 06350
6,40 70 31,0 14,30 064 2 8,61 064 2 3,27 064 599 064 7,14 064 11,68 06400 10,50 064
6,45 70 31,0 15,17 06450
6,50 70 31,0 13,54 065 2 8,12 065 2 2,64 065 599 065 6,76 065 6,32 06500 7,78 065
6,55 70 31,0 16,05 06550
6,60 70 31,0 14,84 066 ? 8,96 066 2 3,27 066 599 066 7,35 066 12,23 06600 10,48 066
6,65 70 31,0 16,91 06650
6,70 70 31,0 16,38 067 ? 9,82 067 2 3,58 067 599 067 7,60 067 12,44 06700 10,65 067
6,75 74 34,0 20,19 675 2 12,01 675 2 12,56 06750
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) obelagd — V. Sida 46+47
2) Sjdlvcentrerande
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WNT \ Performance ., HSS-borr
3xD utan invandig kylning

Spiralborr DIN 1897, extra kort

<3xD wT wT
TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Tull mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
6,80 74 34,0 16,49 068 2 9,87 068 2 414 068 6,20 068 8,48 068 12,88 06800 11,35 068
6,85 74 34,0 18,13 06850
6,90 74 34,0 16,26 069 2 9,72 069 2 4,45 069 6,20 069 8,69 069 13,10 06900 11,35 069
7,00 74 34,0 15,06 070 2 9,06 070 2 3,23 070 6,20 070 7,35 070 7,20 07000 9,31 070
7,05 74 34,0 20,30 07050
710 74 34,0 18,23 071 2 11,02 071 2 460 071 6,20 071 10,25 07 13,32 07100 12,56 071
714 9/32 74 34,0 2423 114 ? 1451 714 2
7,20 74 34,0 18,78 072 2 11,35 072 2 468 072 6,60 072 10,74 072 13,86 07200 12,56 072
7,25 74 34,0 16,49 07250
7,30 74 34,0 20,19 073 2 12,11 073 2 481 073 11,35 073 13,97 07300 12,66 073
7,35 74 34,0 18,33 07350
7,40 74 34,0 18,89 074 2 11,46 074 2 516 074 12,44 074 14,19 07400 12,66 074
7,50 74 34,0 15,72 075 2 9,45 075 2 3,58 075 6,60 075 8,06 075 8,37 07500 9,74 075
7,60 79 37,0 24,57 076 ? 14,74 076 ? 572 076 11,68 076 14,84 07600 14,09 076
7,70 79 37,0 26,52 077 2 15,94 077 2 572 077 6,95 077 12,01 077 15,50 07700 14,09 077
7,75 79 37,0 19,21 07750
7,80 79 37,0 20,30 078 2 12,23 078 2 572 078 12,01 078 15,83 07800 14,19 078
7,90 79 37,0 28,38 079 2 17,04 079 2 580 079 6,95 079 11,46 079 16,15 07900 14,19 079
794 5/16 79 37,0 19,44 794 2 11,68 794 2
8,00 79 37,0 18,78 080 2 11,35 080 2 3,67 080 7,50 080 8,24 080 7,84 08000 10,12 080
8,05 79 37,0 25,87 08050
8,10 79 37,0 24,02 081 2 14,41 081 2 6,23 081 7,50 081 12,66 081 16,91 08100 14,30 081
8,15 79 37,0 25,87 08150
8,20 79 37,0 25,00 082 2 14,96 082 2 6,67 082 7,50 082 13,00 082 17,69 08200 14,30 082
8,25 79 37,0 20,09 08250
8,30 79 37,0 26,20 083 2 15,72 083 2 6,77 083 7,50 083 13,32 083 18,66 08300 14,51 083
8,40 79 37,0 2511 084 2 15,17 084 2 6,94 084 8,30 084 13,86 084 19,54 08400 14,51 084
8,50 79 37,0 21,84 085 2 13,20 085 ? 527 085 8,30 085 10,02 085 9,43 08500 12,11 085
8,55 84 40,0 29,57 08550
8,60 84 40,0 14,74 086 ? 6,94 086 8,30 086 14,19 086 20,09 08600 14,84 086
8,70 84 40,0 16,91 087 2 7,09 087 8,30 087 14,63 087 21,07 08700 14,84 087
8,73 11/32 84 40,0 34,49 873 2 20,73 873 2
8,75 84 40,0 25,87 08750
8,80 84 40,0 27,40 088 2 16,38 088 2 7,16 088 16,38 088 21,94 08800 14,96 088
8,90 84 40,0 20,95 089 ? 7,45 089 10,74 089 22,38 08900 15,72 089
8,95 84 40,0 28,71 08950
9,00 84 40,0 22,17 090 ? 13,42 090 ? 481 090 9,52 090 9,80 090 10,03 09000 12,23 090
9,05 84 40,0 23,68 09050
9,10 84 40,0 17,69 091 2 8,35 091 17,04 091 22,93 09100 19,44 091
9,20 84 40,0 17,79 092 2 9,02 092 10,03 092 18,33 092 23,68 09200 19,44 092
9,25 84 40,0 26,63 09250
9,30 84 40,0 25,11 093 2 15,17 093 2 9,41 093 10,03 093 12,66 093 24,88 09300 19,44 093
9,40 84 40,0 20,63 094 2 9,57 094 12,66 094 25,21 09400 19,44 094
9,50 84 40,0 24,57 095 2 14,74 095 2 8,03 095 10,16 095 12,01 095 10,92 09500 16,05 095
9,60 89 43,0 21,62 096 2 10,10 096 19,10 096 25,21 09600 20,19 096
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
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N o) ) (e} ) (e} o o)
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H [0) (e} ) )
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1) obelagd — V. Sida 46+47
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WNT \ Performance ., HSS-borr
3xD utan invandig kylning

M

TiN TiN vap. vap. TiN

Spiralborr DIN 1897, extra kort

<3xD

) "

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Tull mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
9,65 89 43,0 28,71 09650
9,70 89 43,0 20,95 097 2 10,25 097 19,10 097 25,53 09700 20,19 097
9,75 89 43,0 28,71 09750
9,80 89 43,0 29,25 098 ? 17,69 098 2 10,80 098 11,13 098 19,44 098 25,87 09800 21,62 098
9,90 89 43,0 22,38 099 2 10,80 099 20,09 099 26,20 09900 21,62 099
10,00 89 43,0 24,12 100 2 14,51 100 2 5,80 100 11,57 100 10,74 100 12,88 10000 14,96 100
10,05 89 43,0 34,05 10050
10,10 89 43,0 2162 101 2 11,79 101 34,93 10100
10,20 89 43,0 30,56 102 2 18,45 102 2 10,25 102 11,57 102 19,10 102 20,09 10200 20,95 102
10,25 89 43,0 30,67 10250
10,30 89 43,0 20,09 103 2 12,56 103 32,41 10300
10,40 89 43,0 23,47 104 2 13,32 104 38,32 10400
10,50 89 43,0 29,04 105 2 17,58 105 2 10,80 105 12,44 105 15,94 105 22,38 10500 19,98 105
10,60 95 47,0 16,05 106 38,53 10600
10,70 95 47,0 16,49 107 38,53 10700
10,75 95 47,0 33,51 10750
10,80 95 47,0 16,91 108 21,18 108 37,44 10800 44,87 108
10,90 95 47,0 16,91 109 38,32 10900
11,00 95 47,0 3220 110 2 19,21 110 2 10,80 110 12,88 110 18,89 110 23,68 11000 19,98 110
11,10 95 47,0 16,91 111 43,45 11100
1,11 7/16 95 47,0 3787 111 2 2281 111 2
11,20 95 47,0 17,79 112 45,52 11200
11,30 95 47,0 18,13 113 48,14 11300
11,40 95 47,0 18,13 114 48,46 11400
11,50 95 47,0 3712 115 2 22,48 115 2 11,35 115 14,74 115 24,57 115 26,63 11500 21,18 115
11,60 95 47,0 18,13 116
11,70 95 47,0 18,13 117 1594 117 48,46 11700
11,75 95 47,0 52,73 11750
11,80 95 47,0 18,66 118 30,56 118 48,46 11800 2521 118
11,90 102 51,0 18,89 119
12,00 102 51,0 36,35 120 2 21,94 120 2 13,86 120 16,05 120 24,57 120 31,44 12000 24,57 120
12,10 102 51,0 19,32 121 48,14 12100
12,20 102 51,0 19,32 122 48,46 12200
12,25 102 51,0 53,49 12250
12,30 102 51,0 61,56 123 2 36,58 123 2 19,54 123 30,56 123 37,22 12300 37,54 123
12,40 102 51,0 19,54 124 48,46 12400
12,50 102 51,0 39,84 125 2 2391 125 2 14,41 125 25,00 125 32,09 12500 2521 125
12,60 102 51,0 19,98 126 32,96 12600
12,70 102 51,0 50,87 127 2 30,34 127 2 19,10 127 32,96 12700
12,80 102 51,0 20,73 128 37,44 128 48,90 12800 47,60 128
12,90 102 51,0 21,62 129 48,90 12900
13,00 102 51,0 39,84 130 2 2391 130 2 14,63 130 27,61 130 34,05 13000 25,87 130
13,20 102 51,0 22,38 132 48,90 13200
13,30 107 54,0 22,71 133
13,50 107 54,0 42,35 135 2 2553 135 2 16,91 135 34,49 135 36,78 13500 28,16 135
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
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N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )
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WNT \ Performance ., HSS-borr
3xD utan invandig kylning

-M

TiN TiN vap. vap. TiN

Spiralborr DIN 1897, extra kort

<3xD

’
' f;
<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Tull mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
13,80 107 54,0 23,36 138 4454 138 29,91 138
14,00 107 54,0 52,83 140 ? 31,87 140 ? 17,24 140 32,09 140 36,78 14000 29,25 140
14,50 111 56,0 19,10 145 40,61 145 46,16 14500 29,80 145
14,75 111 56,0 29,47 147
14,80 111 56,0 56,54 148
15,00 111 56,0 18,89 150 37,67 150 44,10 15000 30,79 150
15,25 115 58,0 32,64 152 97,58 15250
15,50 115 58,0 20,53 155 57,41 155 56,22 15500 40,27 155
15,75 115 58,0 42,13 157
16,00 115 58,0 20,73 160 4541 160 45,96 16000 39,73 160
16,50 19 60,0 24,78 165 46,61 165 74,34 16500 59,61 165
17,00 119 60,0 2521 170 47,05 170 64,19 17000 57,53 170
17,50 123 62,0 26,20 175 48,25 175 74,99 17500 55,01 175
17,75 123 62,0 66,80 177
18,00 123 62,0 26,42 180 48,57 180 70,41 18000 62,87 180
18,50 127 64,0 29,15 185 89,62 18500 71,06 185
19,00 127 64,0 30,67 190 50,33 190 74,99 19000 69,32 190
19,50 131 66,0 32,64 195 87,54 19500 77,83 195
19,75 131 66,0 79,25 197
20,00 131 66,0 32,64 200 52,94 200 76,62 20000 74,22 200
20,50 136 68,0 122,30 20500
21,00 136 68,0 117,90 21000
21,50 141 70,0 125,60 21500
22,00 141 70,0 126,60 22000
22,20 141 70,0 133,20 22200
23,00 146 72,0 140,90 23000
24,00 151 75,0 149,60 24000
25,00 151 75,0 171,40 25000
P ) ) [e) o ) ) )
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WNT \ Performance

3xD utan invéandig kylning

Spiralborr DIN 1897, extra kort

A vénsterskdrande

<3xD
g
§
DC
g

DC,s OAL LCF
mm mm mm
1,0 26 6
1,1 28 7
1,2 30 8
1,3 30 8
1,4 32 9
1,5 32 9
1,6 34 10
1,7 34 10
1,8 36 1
1,9 36 1
2,0 38 12
2,1 38 12
2,2 40 13
2,3 40 13
2,4 43 14
2,5 43 14
2,6 43 14
2,7 46 16
2,8 46 16
2,9 46 16
30 46 16
3,1 49 18
3,2 49 18
33 49 18
34 52 20
35 52 20
36 52 20
37 52 20
3,8 55 22
3,9 55 22
4,0 55 22
41 55 22
42 55 22
4,3 58 24
44 58 24
45 58 24
4.6 58 24
47 58 24
48 62 26
49 62 26
5,0 62 26
5,1 62 26
5,2 62 26
5,3 62 26
5,4 66 28
5,5 66 28
5,6 66 28
5,7 66 28
5,8 66 28
5,9 66 28

cuttingtools.ceratizit.com

WTL-L

F.-nit

3,89

3,25
3,63
3,48
3,46
3,31
2,87
3,11
3,48
3,63
3,71
3,15
3,78
3,81
4,02
4,19
3,51
4,41
3,81
4,41
4,48
4,34
4,48
4,61
4,87
4,87
4,87
5,60
4,92
6,79
6,79
5,53
7,03
7,03
7,20
7,20
6,18
7,27
7,42
7,57
7,57
7,00
7,81
7,95
8,14
8,30

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057
058
059

DC, OAL
mm mm
60 66
6,1 70
62 70
63 70
64 70
65 70
6,6 70
6,7 70
6,8 74
6,9 74
7,0 74
7,2 74
73 74
7.4 74
75 74
7 79
80 79
8,1 79
82 79
83 79
85 79
86 84
87 84
88 84
90 84
95 84
9,7 89
10,0 89
101 89
10,2 89
10,5 89
1,0 95
1,5 95
1,8 95
12,0 102
12,5 102
12,8 102
13,0 102
14,0 107
145 11
150 1M1
16,0 115
18,0 123
19,0 127

p

M

K

N
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H
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1) obelagd

2) éngbehandlad

10 112...

EUR
T2
7,42
8,87
8,87
8,87
9,22
7,81
9,36
10,01
10,55
12,88
8,52
16,91
16,91
17,58
9,22
18,13
9,36
18,89
19,44
19,44
10,55
20,30
20,30
21,28
11,68
13,32
23,68
13,42
30,46
21,94
21,28
21,94
24,57
31,98
24,88
26,63
34,49
29,69
36,35
45,52
39,95
48,14
119,00
155,00

060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
072
073
074
075
077
080
081
082
083
085
086
087
088
090
095
097
100
101
102
105

115
118
120
125
128
130
140
145
150
160 2
180 2
190 2
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WNT \ Performance

9xD utan invandig kylning

Hogpresterande spiralborr, lik DIN 338, kort

A

A
A
A
A

med enhetsskaft DIN 1835 A

specialurspetsning
4-slipade skarytor
Hogsta prestanda

mycket bra sjélvcentrering

< 5xD

ke

DCONMS
9
<
O
E
DC
<
DC,; OAL LCF DCONMS ¢
mm mm mm mm
2,00 56 24 3
210 56 24 3
2,20 59 27 3
2,30 59 27 3
2,40 62 30 3
250 62 30 3
260 62 30 3
270 65 33 3
2,80 65 33 3
290 65 33 3
300 65 33 3
310 68 36 4
3,20 68 36 4
330 68 36 4
340 71 39 4
350 71 39 4
360 71 39 4
370 71 39 4
380 75 43 4
390 75 43 4
400 75 43 4
410 87 43 6
420 87 43 6
430 91 47 6
440 91 47 6
450 91 47 6
460 91 47 6
465 91 47 6
470 91 47 6
480 96 52 6
490 96 52 6
500 96 52 6
510 96 52 6
520 96 52 6
530 96 52 6
540 101 57 6
550 101 57 6
555 101 57 6
560 101 57 6
570 101 57 6
580 101 57 6
590 101 57 6
6,00 101 57 6
6,10 107 63 8
6,20 107 63 8
6,30 107 63 8
6,40 107 63 8
6,50 107 63 8
6,60 107 63 8
6,70 107 63 8
6,80 113 69 8
6,90 113 69 8
700 113 69 8
710 113 69 8
720 113 69 8
7,30 113 69 8
01]16

LS

VX

TiN

A
< 118°
HSS-E

10 124 ...

EUR

_‘_‘
o —
[SEYIEY )
[T

QOO HSONNMNNN = — = = ONNN NN NN N

00,00 00 (O 00 UTTTTTOT T B A 1 B N 0 00 6 00 Ld G Ld W
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10124 ...

EUR
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33,19 074
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34,71 076

0,40 200
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HSS-borr
WNT \ Performance 5xD utan invandig kylning

TiN TiN vap. F-nit TiN

Spiralborr DIN 338, kort

< 5xD

| { //

<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Tull mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,20 19 2,5 4,66 00200" 8,03 00200
0,25 19 3,0 4,46 00250 12,01 00250
0,30 19 3,0 3,31 003007 6,21 00300
0,35 19 40 3,19 00350" 5,77 00350
0,40 20 50 2,69 00400" 4,79 00400
0,45 20 50 2,73 00450 5,02 00450
0,50 22 6,0 2,29 005007 3,51 00500
0,55 24 70 3,44 00550" 6,13 00550
0,60 24 7,0 2,19 00600" 3,78 00600
0,65 26 8,0 3,19 00650 6,13 00650
0,70 28 9,0 1,97 00700" 3,45 00700
0,75 28 9,0 2,38 00750" 3,56 00750
0,80 30 10,0 1,88 00800" 3,00 00800
0,85 30 10,0 2,19 00850 3,47 00850
0,90 32 11,0 3,07 009 2 1,79 00900" 2,87 00900
0,95 32 11,0 2,19 00950" 3,47 00950
1,00 34 12,0 6,45 010 2 3,07 010 2 1,75 01000" 3,68 010 2,98 01000 311 010 v 6,85 010
1,05 34 12,0 1,92 01050" 3,40 01050
1,10 36 14,0 6,99 011 2 3,37 011 2 1,69 01100" 3,77 011 2,79 01100 345 011 Y 7,66 011
1,15 36 14,0 1,97 01150" 3,15 01150
1,20 38 16,0 6,85 012 2 329 012 2 1,75 01200" 417 012 2,79 01200 345 012 Y 7,66 012
1,25 38 16,0 3,37 125 2 1,92 01250" 3,07 01250
1,30 38 16,0 6,99 013 2 3,37 013 2 1,63 01300" 3,97 013 2,79 01300 340 013 " 7,46 013
1,35 40 18,0 1,84 01350" 3,15 01350
1,40 40 18,0 7,05 014 2 339 014 2 1,60 01400" 3,75 014 2,79 01400 345 014 Y 7,66 014
1,45 40 18,0 319 145 2 1,69 01450" 3,11 01450 6,63 901
1,50 40 18,0 6,65 015 2 3,19 015 2 1,44 01500" 3,45 015 2,79 01500 3,09 015 " 6,78 015
1,55 43 20,0 3,19 155 2 1,60 01550" 3,11 01550 6,68 902
1,60 43 20,0 6,65 016 2 3,19 016 2 1,40 01600" 3,75 016 2,48 01600 311 016 " 6,85 016
1,65 43 20,0 3,43 165 2 1,60 01650" 3,11 01650 11,79 903
1,70 43 20,0 7,15 017 2 343 017 2 1,40 01700" 3,86 017 2,60 01700 311 017 V 6,85 017
1,75 46 22,0 1,60 01750" 3,00 01750
1,80 46 22,0 7,05 018 2 3,39 018 2 1,24 01800" 3,75 018 2,56 01800 311 018 " 6,85 018
1,85 46 22,0 1,49 01850" 3,00 01850 8,13 904
1,90 46 22,0 7,05 019 2 3,39 019 2 1,28 01900" 3,66 019 2,56 01900 311 019 " 6,85 019
1,95 49 24,0 1,49 01950" 2,87 01950
2,00 49 24,0 6,85 020 2 3,29 020 2 1,05 02000" 3,14 020 2,07 02000 2,80 020 " 6,13 020
2,05 49 24,0 1,44 02050" 2,71 02050 8,80 905
2,10 49 24,0 7,15 021 2 343 021 2 1,24 02100" 412 021 2,38 02100 3,06 021 Y 6,68 021
2,15 53 27,0 1,49 02150 2,71 02150
2,20 53 27,0 7,54 022 2 3,58 022 2 1,28 02200" 412 022 2,38 02200 3,06 022 " 6,68 022
2,25 53 270 1,49 02250" 2,65 02250
2,30 53 27,0 7,29 023 2 3,50 023 2 1,28 02300" 412 023 2,38 02300 3,06 023 " 6,68 023
2,35 53 27,0 2,09 02350" 3,23 02350
2,38 3/32 57 30,0 7,29 238 2 3,50 238 2
2,40 57 30,0 6,85 024 2 329 024 2 1,35 02400 414 024 2,48 02400 3,06 024 6,68 024
P ) ) (e} o ) )
M ° ° o o
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )

1) obelagd — v, sida 48+49
2) Sjalvcentrerande
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HSS-borr
WNT \ Performance 5xD utan invandig kylning

Spiralborr DIN 338, kort

< 5xD

TiN TiN vap. F-nit TiN

S

<

| |

<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Tull mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
2,45 57 30,0 2,09 02450 3,29 02450
2,50 57 30,0 6,99 025 2 3,37 025 2 1,35 02500 3,31 025 2,10 02500 2,83 025 6,27 025
2,55 57 30,0 3,50 255 2 2,12 02550 3,81 02550
2,60 57 30,0 7,29 026 2 3,50 026 2 1,40 02600 422 026 2,56 02600 3,06 026 6,68 026
2,65 57 30,0 2,29 02650 3,81 02650
270 61 33,0 7,74 027 2 3,70 027 2 1,40 02700 422 027 2,63 02700 3,25 027 7,30 027
2,75 61 33,0 1,79 02750 3,69 02750
2,78 7/64 61 33,0 9,42 278 2 450 278 2
2,80 61 33,0 7,59 028 2 3,61 028 2 1,40 02800 434 028 2,87 02800 3,40 028 7,46 028
2,85 61 33,0 2,12 02850 4,46 02850
2,90 61 33,0 7,74 029 2 3,70 029 2 1,40 02900 434 029 2,87 02900 3,40 029 7,46 029
2,95 61 33,0 1,79 02950 3,81 02950
300 61 33,0 7,40 030 2 3,54 030 2 1,17 03000 3,31 030 2,31 03000 3,00 030 6,63 030
3,05 65 36,0 1,63 03050 3,23 03050
3,10 65 36,0 819 031 2 392 031 2 1,49 03100 438 031 2,87 03100 3,25 031 7,30 031
3,15 65 36,0 1,63 03150 3,23 03150
3,17 1/8 65 36,0 8,14 317 2 390 317 2
3,20 65 36,0 8,04 032 2 3,75 032 2 1,49 03200 3,75 032 2,60 03200 3,45 032 7,66 032
3,25 65 36,0 392 3252 1,69 03250 3,23 03250
3,30 65 36,0 8,19 033 2 3,81 033 2 1,49 03300 3,77 033 2,63 03300 3,53 033 7,79 033
3,35 65 36,0 1,79 03350 3,29 03350
3,40 70 39,0 8,79 034 2 421 034 2 1,49 03400 461 034 2,91 03400 3,94 034 8,66 034
3,45 70 39,0 1,84 03450 3,47 03450
3,50 70 39,0 8,88 035 2 426 035 2 1,35 03500 3,68 035 2,69 03500 3,25 035 7,30 035
3,55 70 39,0 1,92 03550 3,47 03550
3,57 9/64 70 39,0 8,88 357 2 4,26 357 2
3,60 70 39,0 899 036 ? 4,32 036 2 1,60 03600 479 036 2,91 03600 3,78 036 8,53 036
3,65 70 39,0 1,92 03650 3,31 03650
3,70 70 39,0 8,99 037 2 432 037 2 1,69 03700 481 037 2,98 03700 3,97 037 8,66 037
3,75 70 39,0 1,97 03750 3,63 03750
3,80 75 43,0 9,47 038 2 452 038 2 1,75 03800 489 038 3,23 03800 420 038 9,36 038
385 75 43,0 2,09 03850 3,65 03850
3,90 75 43,0 9,68 039 2 461 039 2 1,84 03900 510 039 3,23 03900 446 039 9,72 039
3,95 75 43,0 2,19 03950 3,69 03950
3,97 5/32 75 43,0 9,83 397 2 472 397 2
400 75 43,0 9,28 040 2 444 040 2 1,40 04000 4,02 040 2,73 04000 3,56 040 7,95 040
4,05 75 43,0 2,29 04050 4,79 04050
4,10 75 43,0 9,47 041 2 452 041 2 1,92 04100 510 041 3,23 04100 444 041 9,72 041
415 75 43,0 2,29 04150 4779 04150
4,20 75 43,0 9,47 042 2 452 042 2 1,69 04200 515 042 2,87 04200 416 042 9,22 042
4,25 75 43,0 484 425 2 2,38 04250 4,66 04250
430 80 47,0 10,14 043 2 484 043 2 1,97 04300 515 043 3,98 04300 461 043 10,24 043
4,35 80 470 3,03 04350 5,74 04350
437 11/64 80 47,0 10,23 437 2 490 437 2
4,40 80 47,0 10,14 044 2 484 044 2 1,97 04400 524 044 3,98 04400 461 044 10,24 044
4,45 80 47,0 3,03 04450
P ) ) (e} o ) )
M ° ° o o
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )

1) obelagd — v, sida 48+49
2) Sjalvcentrerande
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WNT \ Performance

9xD utan invandig kylning

Spiralborr DIN 338, kort

< 5xD
3
5
DC
N

DC,; DC OAL
mm Tull mm
4,50 80
4,55 80
4,60 80
4,65 80
4,70 80
4,75 80
476 3/16 86
4,80 86
4,85 86
4,90 86
4,95 86
5,00 86
5,05 86
5,10 86
5,15 86
516 13/64 86
5,20 86
5,25 86
5,30 86
5,35 93
5,40 93
5,45 93
5,50 93
5,55 93
556 7/32 93
5,60 93
5,65 93
5,70 93
5,75 93
5,80 93
5,85 93
5,90 93
595 15/64 93
6,00 93
6,05 101
6,10 101
6,15 101
6,20 101
6,25 101
6,30 101
6,35 1/4 101
6,40 101
6,45 101
6,50 101
6,55 101
6,60 101

P

M

K

N

S

H

0

1) obelagd

2) Sjélvcentrerande

cuttingtools.ceratizit.com

TiN TiN vap.
<]130° <]118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS
10173... 10171.. 10152..
EUR EUR EUR
T2 T2 T2
9,83 045 2 4,72 045 2 1,79 04500
3,03 04550
10,42 046 2 500 046 2 1,97 04600
500 465 2 3,03 04650
12,66 047 2 6,06 047 2 2,09 04700
3,03 04750
10,68 476 2 510 476 ?
10,68 048 2 510 048 2 2,09 04800
2,76 04850
10,82 049 2 518 049 2 2,19 04900
5,04 495 2 3,40 04950
10,92 050 2 523 050 2 1,75 05000
523 505 2 3,51 05050
10,92 051 2 523 051 2 2,29 05100
3,67 05150
11,90 516 2 571 516 2
11,25 052 2 538 052 2 2,29 05200
3,51 05250
11,90 053 2 571 053 2 2,29 05300
4,17 05350
14,63 054 2 6,97 054 2 2,52 05400
4,33 05450
12,66 055 2 6,00 055 2 2,43 05500
7,06 555 2 4,33 05550
14,84 556 2 7,06 556 2
13,42 056 2 6,41 056 2 2,60 05600
4,46 05650
13,20 057 2 6,34 057 2 2,63 05700
6,34 575 2 4,46 05750
13,20 058 2 6,34 058 2 2,69 05800
4,46 05850
14,09 059 2 6,74 059 2 2,73 05900
17,24 595 2 8,25 595 2 2,76 05950
12,77 060 ? 6,10 060 2 2,43 06000
4,85 06050
1441 061 2 6,88 061 2 2,98 06100
4,85 06150
1419 062 2 6,78 062 2 2,98 06200
4,85 06250
15,72 063 2 7,51 063 2 3,03 06300
16,59 635 2 7,93 635 2 3,23 06350
16,59 064 2 7,95 064 2 3,19 06400
5,51 06450
15,39 065 ? 7,33 065 2 3,03 06500
5,77 06550
16,81 066 2 8,04 066 ? 3,31 06600
° ° o
°
° ° °
o o o
o o
o
o o o

<1130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2
512

5,44
5,51

L/
577
4,89
5,77

5,82
5,94
6,43
6,96

6,65
6,65
6,65
6,65
6,38
7,44
7,44
7,44
8,13
7,30
8,13

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

n

<130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2

3,47 04500
6,98 04550
3,98 04600
6,98 04650
3,98 04700
5,58 04750

3,98 04800
6,98 04850
3,98 04900
6,98 04950
3,78 05000
8,40 05050
4,19 05100

4,33 05200
6,68 05250
4,33 05300

4,62 05400
5,74 05450
4,23 05500
5,74 05550

5,10 05600
7,91 05650
5,10 05700
7,78 05750
5,10 05800
9,34 05850
5,10 05900
5,10 05950
5,02 06000
10,92 06050
5,10 06100
8,40 06150
5,10 06200
8,73 06250
5,40 06300
5,18 06350
5,40 06400

5,16 06500
11,79 06550
6,19 06600

F-nit

/

<130°
HSS-E

10 168 ...

EUR
T2
4,26

4,84
4,84

484
5,05
4,49
5,05

5,23
5,23
5,69
5,23

5,75
G115
5,81
6,25
579
6,30
6,65
7,30
7,30
6,33
7,46

Fortsattning pa nasta sida

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

CO0OOCe e o e

TiN

<J130°

HSS-

E

10170 ...

EUR
T2
9,22

10,91
10,91

10,91
11,13

9,88
11,13

11,79
11,79
12,56
11,68

13,00
13,00
13,10
14,09
13,86
14,19
14,63
15,72
15,83
14,19
16,38

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

OO0OO0OO ®O0 e

— v, sida48+49
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HSS-borr
WNT \ Performance 5xD utan invandig kylning

Spiralborr DIN 338, kort

< 5xD

TiN TiN vap. F-nit TiN

S

<

| |

<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Tull mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
6,65 101 63,0 5,85 06650 11,35 06650
6,70 101 63,0 16,81 067 ? 8,02 067 2 3,44 06700 8,13 067 6,23 06700 7,46 067 16,38 067
6,75 109 69,0 22,71 675 2 10,84 675 2 4,02 06750 6,68 06750
6,80 109 69,0 17,24 068 2 8,25 068 2 3,98 06800 8,80 068 6,68 06800 7,79 068 16,70 068
6,85 109 69,0 6,57 06850 11,79 06850
6,90 109 69,0 17,58 069 ? 8,39 069 2 3,98 06900 8,80 069 6,68 06900 8,13 069 17,79 069
6,95 109 69,0 6,66 06950 11,79 06950
7,00 109 69,0 17,24 070 2 8,25 070 ? 3,67 07000 7,60 070 5,92 07000 6,92 070 15,29 070
7,05 109 69,0 7,11 07050 9,53 07050
7,10 109 69,0 19,87 071 2 9,49 071 2 4,02 07100 10,41 o7 8,21 07100 10,73 07 2358 07
714 9/32 109 69,0 2969 714 2 1419 714 2
7,15 109 69,0 6,78 07150
7,20 109 69,0 19,76 072 2 9,46 072 2 4,17 07200 10,41 072 8,21 07200 10,73 072 23,58 072
7,25 109 69,0 6,57 07250 13,97 07250
7,30 109 69,0 20,53 073 2 9,82 073 2 417 07300 10,41 073 8,21 07300 10,73 073 23,58 073
7,35 109 69,0 7,11 07350
7,40 109 69,0 20,09 074 ? 9,60 074 2 4,37 07400 10,41 074 8,21 07400 10,73 074 23,58 074
7,45 109 69,0 8,74 745 2 6,98 07450
7,50 109 69,0 18,23 075 2 8,74 075 2 3,98 07500 8,28 075 6,80 07500 7,95 075 17,79 075
7,55 117 750 8,13 07550
7,60 17 750 22,17 076 ? 10,61 076 2 4,56 07600 12,56 076 9,02 07600 11,79 076 25,98 076
7,65 117 750 8,13 07650
7,70 117 750 2521 077 2 12,11 077 2 456 07700 12,56 077 9,02 07700 11,79 077 2598 077
7,75 17 750 7,41 07750 15,83 07750
7,80 17 750 21,62 078 2 10,35 078 2 4,66 07800 12,56 078 9,02 07800 11,79 078 25,98 078
7,85 117 750 8,13 07850
7,90 117 750 25,87 079 2 12,33 079 2 4772 07900 12,56 079 10,44 07900 11,79 079 2598 079
794 5/16 117 750 23,25 794 2 11,13 794 2
7,95 17 750 8,50 07950
8,00 117 750 20,63 080 2 9,86 080 2 3,98 08000 10,16 080 7,59 08000 8,99 080 20,09 080
8,05 117 75,0 8,66 08050 19,98 08050
8,10 17 750 22,48 081 2 10,77 081 2 4,85 08100 12,56 081 10,82 08100 12,56 081 27,61 081
8,15 17 750 8,79 08150 19,98 08150
8,20 117 750 2217 082 2 10,61 082 2 5,02 08200 13,65 082 11,35 08200 13,10 082 28,38 082
8,25 117 750 6,12 08250 16,38 08250
8,30 17 750 24,67 083 2 11,79 083 2 5,44 08300 13,65 083 11,90 08300 14,09 083 30,56 083
8,35 17 750 9,29 08350
8,40 117 750 24,78 084 2 11,79 084 2 5,44 08400 14,09 084 11,90 08400 14,09 084 30,56 084
8,45 117 750 9,81 08450 18,99 08450
8,50 17 750 21,18 085 2 10,15 085 2 5,16 08500 9,95 085 8,73 08500 10,24 085 22,59 085
8,55 125 81,0 11,46 08550 19,54 08550
8,60 125 81,0 17,79 086 2 5,90 08600 14,74 086 11,90 08600 15,50 086 33,84 086
8,65 125 81,0 11,46 08650
8,70 125 81,0 17,79 087 2 5,90 08700 14,74 087 13,32 08700 15,72 087 34,38 087
8,73 11/32 125 81,0 2293 873 2 10,92 873 2
8,75 125 81,0 10,22 08750 18,99 08750
P ) ) (e} o ) )
M ° ° o o
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )

1) obelagd — v, sida 48+49
2) Sjalvcentrerande
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HSS-borr
WNT \ Performance 5xD utan invandig kylning

Spiralborr DIN 338, kort

< 5xD

TiN TiN vap. F-nit TiN

S

S

_, I

<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...

DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

mm Tull mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

8,80 125 81,0 24,78 088 ? 11,79 088 2 6,12 08800 16,05 088 13,32 08800 15,72 088 34,38 088
8,90 125 81,0 16,49 089 ? 6,39 08900 16,91 089 13,42 08900 15,83 089 34,93 089
8,95 125 81,0 11,90 08950

9,00 125 81,0 23,36 090 2 11,13 090 2 5,62 09000 13,00 090 9,53 09000 12,01 090 26,31 090
9,05 125 81,0 11,90 09050

9,10 125 81,0 18,33 091 2 6,39 09100 18,00 091 14,74 09100 16,70 091 37,12 091
9,15 125 81,0 11,90 09150

9,20 125 81,0 18,33 092 2 6,39 09200 18,89 092 14,74 09200 18,23 092 39,95 092
9,25 125 81,0 8,50 09250 22,81 09250

9,30 125 81,0 26,85 093 2 12,88 093 2 6,49 09300 19,44 093 14,74 09300 18,23 093 39,41 093
9,35 125 81,0 11,68 935 2 12,66 09350

9,40 125 81,0 18,78 094 2 6,49 09400 20,85 094 14,74 09400 18,23 094 39,41 094
9,45 125 81,0 12,66 09450

9,50 125 81,0 24,57 095 2 11,68 095 2 6,42 09500 15,29 095 11,13 09500 13,00 095 28,06 095
9,55 133 870 14,41 09550

9,60 133 870 13,97 096 2 7,11 09600 21,94 096 16,70 09600 18,99 096 42,02 096
9,65 133 870 14,41 09650

9,70 133 870 20,19 097 2 7,11 09700 21,94 097 17,14 09700 20,73 097 44,87 097
9,75 133 870 9,29 09750

9,80 133 870 29,25 098 2 13,97 098 2 7,93 09800 21,94 098 17,14 09800 20,73 098 44,87 098
9,85 133 870 15,60 09850

9,90 133 870 16,59 099 2 7,93 09900 21,94 099 17,58 09900 20,73 099 44,87 099
9,95 133 870 15,60 09950

10,00 133 870 27,73 100 2 13,20 100 2 6,78 10000 14,63 100 11,79 10000 14,63 100 32,31 100
10,05 133 870 20,95 10050 29,80 10050

10,10 133 870 18,89 101 2 8,50 10100 2467 101 17,79 10100 32,64 101 71,39 101
10,15 133 870 20,95 10150

10,20 133 870 31,98 102 2 15,29 102 2 8,66 10200 20,85 102 17,79 10200 20,09 102 43,66 102
10,25 133 870 11,68 10250 19,98 10250

10,30 133 870 16,49 103 2 10,45 10300 32,74 103 17,79 10300 26,85 103 58,29 103
10,35 133 870 20,95 10350

10,40 133 870 2041 104 2 10,45 10400 32,74 104 17,79 10400 28,38 104 62,21 104
10,45 133 870 20,95 10450

10,50 133 870 3220 105 2 15,39 105 2 8,79 10500 21,62 105 14,51 10500 18,45 105 40,61 105
10,55 133 870 15,94 955 2 14,74 10550

10,60 133 870 11,02 10600 43,76 106 17,79 10600 28,38 106

10,70 142 940 12,66 10700 4312 107 20,19 10700 28,38 107 62,21 107
10,75 142 940 14,09 10750 23,47 10750

10,80 142 940 12,33 10800 43,76 108 21,07 10800 27,07 108 59,61 108
10,90 142 94,0 13,32 10900 43,76 109 21,07 10900 34,38 109

11,00 142 940 3329 110 ? 15,94 110 2 10,22 11000 2347 110 17,14 11000 22,59 110 48,57 110
11,10 142 940 13,32 11100 4562 111 21,07 11100 3340 111

11,11 7/16 142 94,0 4170 111 2 19,98 111 2

11,20 142 94,0 17,69 112 2 12,66 11200 45,62 112 26,97 11200 37,12 112 82,64 112
11,30 142 940 1769 113 2 4596 113 3712 113

11,40 142 940 17,69 114 2 13,75 11400 4596 114 29,80 11400 3712 114

P ) ) (e} o ) )
M ° ° o o
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )
c o oo oo o o
1) obelagd — v, sida48+49

2) Sjalvcentrerande

cuttingtools.ceratizit.com Fortsattning pé nésta sida 01 |21



WNT \ Performance ., HSS-borr
oxD utan invandig kylning

Spiralborr DIN 338, kort

< 5xD
TiN TiN vap. F.-nit TiN
[ (/ /
[ { /
[/ { | /
<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173... 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Tull mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
11,50 142 940 36,89 115 2 17,69 115 2 11,02 11500 30,12 115 19,21 11500 26,31 115 58,07 115
11,60 142 940 18,89 116 2 13,75 11600 52,61 116 29,80 11600 37,12 116
11,70 142 940 14,09 11700 52,61 117 29,80 11700 3712 117 82,64 117
11,80 142 94,0 14,30 11800 52,61 118 29,80 11800 39,41 118 86,56 118
11,90 151 101,0 15,60 11900 52,61 119 29,80 11900
12,00 151 101,0 3952 120 ? 18,89 120 2 12,33 12000 3395 120 20,85 12000 28,06 120 61,35 120
12,15 151 101,0 1964 121 2
12,20 151 101,0 16,49 12200 35,47 12200
12,25 151 101,0 18,45 12250
12,30 151  101,0 70,84 123 ? 3384 123 2
12,50 151 1010 41,04 125 2 19,64 925 2 13,97 12500 20,85 12500 34,71 125 76,52 125
12,70 151 1010 53,70 127 2 25,66 127 2 15,50 12700 20,19 12700
12,80 151 101,0 18,66 12800 37,33 12800 58,83 128 128,80 128
13,00 151  101,0 4366 130 ? 20,85 130 2 15,29 13000 24,78 13000 3471 130 75,76 130
13,10 151 101,0 37,12 131 2
13,20 151 101,0 19,98 13200 45,62 13200
13,30 160 108,0 37,12 133 2
13,50 160 108,0 77,61 135 2 37,12 135 2 17,69 13500 30,67 13500 4574 135 99,98 135
13,80 160 108,0 25,43 13800 57,41 13800 52,07 138 114,60 138
14,00 160 108,0 52,83 140 2 25,33 140 2 19,54 14000 29,57 14000 41,16 140 88,73 140
14,50 169 1140 20,95 14500 39,08 14500 50,00 145 109,00 145
14,80 169 1140 75,76 148 163,80 148
15,00 169 1140 22,81 15000 34,82 15000 51,41 150 112,50 150
15,25 178  120,0 42,35 15250
15,50 178  120,0 24,78 15500 49,23 15500 7499 155 162,60 155
15,80 178 120,0 40,82 15800
16,00 178  120,0 26,63 16000 46,61 16000 62,98 160 139,70 160
16,50 184  125,0 30,46 16500 77,94 16500
17,00 184  125,0 32,20 17000 79,03 17000
17,50 191 130,0 35,14 17500 157,20 17500
18,00 191 130,0 37,44 18000 85,58 18000
18,50 198 135,0 40,82 18500
19,00 198 1350 4410 19000 97,48 19000
19,50 205 140,0 46,61 19500
20,00 205 140,0 51,09 20000 121,10 20000
P ) ) o o) ) )
M ° ° o) o)
K ) ) ) ) )
N [e) o o ) ) ) o
S o [¢) o) o o
H [e) ) )
c o oo oo o o
1) obelagd -V, sida 48+49

2) Sjalvcentrerande
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WNT \ Performance

9xD utan invandig kylning

Spiralborr DIN 338, kort

A Artikel-nr. 10 169 ... WTL:L - vansterskérande borr

WTL-L

< 5xD

OAL

LCF

DC

1,0 34 12
1,3 38 16
1,4 40 18
1,5 40 18
1,6 43 20
1,7 43 20
1,8 46 22
1,9 46 22
20 49 24
21 49 24
22 53 27
23 53 27
24 57 30
25 57 30
26 57 30
2,7 61 33
2,8 61 33
29 61 33
30 61 33
31 65 36
32 65 36
33 65 36
34 70 39
35 70 39
36 70 39
37 70 39
38 75 43
39 75 43
40 75 43
41 75 43
42 75 43
43 80 47
44 80 47
45 80 47
46 80 47
47 80 47
48 86 52
49 86 52
50 86 52
51 86 52
52 86 52
53 86 52
54 93 57
55 93 57
56 93 57
57 93 57
58 93 57
59 93 57
60 93 57
61 101 63

cuttingtools.ceratizit.com

TiCN F-nit
\|
\
<130° <130°
HSS-E HSS
10172... 10169...
EUR EUR
T2 2
511 010
517 013
517 014
416 015
435 016
440 017
4,46 018
453 019
3,53 020
420 021
461 022
435 023
435 024
394 025
4,46 026
446 027
461 028
461 029
8,80 030 420 030
9,36 031 513 031
9,88 032 466 032
10,62 033 4,84 033
11,68 034 550 034
9,36 035 449 035
11,13 036 560 036
11,68 037 586 037
12,33 038 6,11 038
13,00 039 6,40 039
10,62 040 484 040
13,00 041 6,65 041
12,01 042 588 042
13,42 043 766 043
13,42 044 795 044
12,33 045 6,18 045
14,30 046 8,13 046
14,30 047 8,13 047
14,30 048 8,13 048
1451 049 831 049
13,10 050 592 050
1451 051 8,31 051
15,29 052 922 052
15,29 053 922 053
16,26 054 972 054
15,17 055 7,66 055
16,38 056 10,24 056
16,38 057 10,24 057
16,70 058 10,24 058
18,23 059 10,24 059
16,70 060 7,66 060
18,45 061 11,13 061

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

DC,s OAL
mm mm
6,2 101
6,3 101
6,4 101
6,5 101
6,6 101
6,7 101
6,8 109
6,9 109
70 109
7.1 109
72 109
73 109
74 109
75 109
77 117
78 117
79 117
80 117
8,1 117
82 117
83 117
84 117
85 117
86 125
87 125
88 125
89 125
90 125
92 125
93 125
95 125
98 133
99 133
10,0 133
10,1 133
10,2 133
10,3 133
10,4 133
10,5 133
1,0 142
11,5 142
12,0 151
12,2 151
12,5 151
13,0 151
14,0 160
14,5 169
150 169
16,0 178

P

M

K

N

S

H

0

1) obelagd

10172...

EUR
T2
18,99
20,73
21,07
18,45
21,94
21,94
22,38
23,58
20,09
30,56
30,56

30,56
23,25
33,84
33,84

25,98
35,69
37,12

39,95
29,25
4410
44,65
44,65
45,74
34,17

36,78

42,35

56,32

53,05
75,76
75,76
80,66

062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072

074
075
077
078

080
081
082

084
085
086
087
088
089
090

095

100

102

105
110
115
120

OO0OO0OO0CeOo0 e

10 169 ...

EUR
T2
12,33
12,33
12,33

9,22
13,32
13,32
14,30
14,63
10,73
20,09
20,09
20,09
20,09
12,56
21,28
21,28
21,28
12,01
21,94
21,94
21,94
21,94
15,17
24,45
24,45
24,45
24,45
14,84
25,11
25,11
19,32
26,85
28,06
16,70
28,06
28,71
28,38
29,91
29,25
29,25
32,31
33,40
52,73
35,69
36,78
42,67
46,39
51,74
58,07

o

— v, sida 49

01]23
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WNT \ Performance

HSS-borr
5xD utan invandig kylning

Spiralborrsats DIN 338, kort

A imetallkassett
A jstigningom 0,17 mm

< 5xD

DC s
mm
1,0-59
6,0-10,0

T »w =X = U

vap. TiN

Borrset Borrset
TypN Typ UNITIN
HSS HSS-E
10158... 10158...
EUR EUR
T2 T2

92,45 050 275,10 054

203,00 100 433,30 104

(@) [ ]
[ ]
[ ([ ]
(@) (¢]
o

— V. sida48

)
@) Sats Typ N vap. inkluderar borren i artikel-nr. 10 152 ...
Sats Typ UNITiN inkluderar borren i artikel-nr. 10 171 ...

01]24
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WNT \ Performance

HSS-borr

5xD och 10xD med invandig kylning

Spiralborr, med kylkanal, ~ DIN 338, kort

konisk mantelslipning
specialurspetsning

avbackade frigdngsytor

A
A
A breda spankanaler
A
A

for langspanande material t.om 1000 N/mm?

w0 7 -

o

DCONM:
CONMS l

DC 1

5,0
5,5
6,0
6,5
6,8

7,5
78
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,2
10,5
11,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

Twn=x= T

LS

1
OAL

LCF

DC

M

N| (=28
<J130°

HSS-E
10 180 ...

OAL LCF DCONMS. LS EUR
mm mm mm mm T2

82 44 6 38 69,64 050
82 44 6 38 70,51 055
82 44 6 38 66,69 060
91 53 8 38 74,12 065
91 53 8 38 75,43 068
91 53 8 38 75,43 070
91 53 8 38 75,64 075
91 53 8 38 7717 078
91 53 8 38 72,61 080
103 61 10 42 80,44 085
103 61 10 42 81,10 090
103 61 10 42 82,74 095
103 61 10 42 78,70 100
18 71 12 47 88,96 102
18 71 12 47 88,96 105
18 71 12 47 91,36 110
18 71 12 47 94,53 115
18 71 12 47 86,56 120
124 77 14 47 106,40 125
124 77 14 47 108,10 130
124 77 14 47 110,20 135
124 77 14 47 104,00 140
133 83 16 50 128,80 145
133 83 16 50 131,00 150
133 83 16 50 134,20 155
133 83 16 50 125,60 160
143 93 18 50 158,30 165
143 93 18 50 159,40 170
143 93 18 50 163,80 175
143 93 18 50 155,00 180
153 101 20 52 186,70 185
153 101 20 52 188,90 190
153 101 20 52 191,00 195
153 101 20 52 183,40 200
)
)
o

cuttingtools.ceratizit.com

TiN

[l
<1130°
HSS-E

10181 ...

EUR

T2

97,58 050

99,33 055

93,66 060
103,20 065
105,60 068
104,70 070
106,40 075
108,80 078
102,50 080
113,50 085
114,60 090
115,70 095
110,20 100
124,50 102
125,60 105
127,70 110
133,20 115
120,10 120
151,70 125
154,00 130
157,20 135
148,40 140
184,50 145
186,70 150
189,90 155
183,40 160
222,70 165
229,30 170
235,80 175
218,40 180
263,10 185
268,50 190
271,80 195
259,80 200

— V. sida49

Spiralborr, med kylkanal, industrinorm,

lang

<10xD

P

LCF

OAL

A

<130°

HSS

10 223 ...

EUR
T2
110,20
114,60
113,50

114,60
115,70
115,70

115,70
119,00

123,40
132,10
133,20
133,20
138,60

140,90
145,10

145,10
149,60

149,60
152,90
152,90

152,90
157,20

158,30

164,90

030
033
035

040
042
045

050
055

060
065
068
070
075

080
085

090
095

100
102
105

110
115

120

130

TiAIN

<1130°
HSS

10224 ...

EUR
T2

122,30 030
138,60 033
136,50 035
167,00 038
138,60 040
140,90 042
139,70 045
164,90 048
140,90 050
145,10 055
167,00 058
149,60 060
160,50 065
161,50 068
161,50 070
167,00 075
179,00 078
170,40 080
179,00 085
183,40 088
183,40 090
188,90 095
193,20 098
188,90 100
193,20 102
194,40 105
199,80 108
194,40 110
198,70 115
231,30 118
203,00 120
243,40 128
212,90 130

— v, sida b0

01]25
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HSS-borr
WNT \ Performance t.om 10xD utan invandig kylning

Spiralborr DIN 340, lang

TiN F-nit

WTL WTW
F-n

L
it

.1

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
1,0 56 33 551 010 795 010 " 598 010 " 13,42 010 575 010
1,1 60 37 6,21 011 9,83 011 " 6,58 011 Y 14,30 011 6,25 011
1,2 65 4 6,90 012 9,36 012 " 6,11 012 " 13,75 012 586 012
1,3 65 4 6,79 013 922 013 " 6,24 013 " 14,09 013 554 013
1,4 70 45 6,71 014 8,80 014 " 579 014 Y 12,868 014 517 014
1,5 70 45 580 015 7,66 015 " 497 015 Y 11,02 015 519 015
1,6 76 50 6,90 016 853 016 " 478 016 " 10,73 016 477 016
1,7 76 50 7,50 017 831 017 v 476 017 M 10,73 017 468 017
1,8 80 53 7,20 018 831 018 " 472 018 M 10,39 018 468 018
1,9 80 53 7,70 019 7,79 019 Y 464 019 M 10,25 019 466 019
2,0 85 56 572 020 592 020 " 436 020 " 9,80 020 3,83 020
2,1 85 56 6,60 021 7,30 021 M 502 021 " 11,25 021 459 021
2,2 90 59 6,71 022 746 022 M 512 022 " 11,46 022 468 022
2,3 90 59 6,60 023 746 023 Y 516 023 " 11,57 023 468 023
2,4 95 62 6,12 024 7,66 024 526 024 11,90 024 468 024
2,5 95 62 580 025 6,30 025 453 025 10,25 025 416 025
2,6 95 62 6,71 026 7,66 026 530 026 11,90 026 468 026
2,7 100 66 711 027 7,79 027 533 027 12,01 027 468 027
2,8 100 66 6,79 028 7,79 028 535 028 12,01 028 468 028
2,9 100 66 7,11 029 7,79 029 540 029 12,23 029 468 029
3,0 100 66 6,30 030 6,63 030 464 030 10,39 030 435 030
3,1 106 69 7,50 031 7,95 031 6,20 031 13,97 031 579 031
3,2 106 69 7,00 032 7,79 032 524 032 11,57 032 466 032
33 106 69 741 033 8,53 033 588 033 13,10 033 523 033
3,4 112 73 7,70 034 8,13 034 6,24 034 14,09 034 5,86 034
3,5 112 73 7,50 035 7,79 035 533 035 11,90 035 491 035
3,6 112 73 7,80 036 8,31 036 6,89 036 14,96 036 6,00 036
3,7 112 73 7,60 037 8,31 037 6,40 037 14,30 037 6,18 037
3,8 119 78 7,30 038 8,53 038 6,58 038 14,30 038 6,25 038
3,9 119 78 8,20 039 8,66 039 6,74 039 1451 039 6,37 039
4,0 119 78 8,00 040 8,31 040 5,81 040 12,88 040 535 040
41 119 78 8,11 041 8,80 041 6,89 041 14,84 041 6,63 041
4,2 119 78 7,80 042 9,22 042 6,58 042 14,30 042 572 042
4,3 126 82 8,69 043 9,36 043 7,35 043 16,26 043 7,30 043
4.4 126 82 7,70 044 9,56 044 7,69 044 17,04 044 7,46 044
45 126 82 8,20 045 9,866 045 6,74 045 14,74 045 6,58 045
4.6 126 82 7,89 046 9,72 046 7,69 046 17,04 046 7,46 046
47 126 82 9,08 047 10,24 047 7,69 047 17,04 047 7,66 047
4.8 132 87 8,89 048 10,91 048 7,69 048 17,04 048 7,79 048
49 132 87 9,01 049 11,35 049 8,01 049 17,69 049 7,95 049
5,0 132 87 9,08 050 9,86 050 7,06 050 15,60 050 6,27 050
5,1 132 87 10,11 051 11,68 051 8,13 051 18,13 051 8,13 051
P ) ) ) )
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o °
S ) o
H )

1) obelagd — v, sida 50+51
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WNT \ Performance

HSS-borr

t.om 10xD utan invandig kylning

Spiralborr DIN 340, lang

TiN F.-nit F-nit TiN

<J118° <J130° <J130° <J130°

HSS-E HSS-E HSS HSS

10270... 10225.. 10215.. 10210..

DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
5,2 132 87 9,90 052 12,01 052 8,64 052 19,21 052
53 132 87 10,91 053 12,23 053 8,82 053 19,44 053
5,4 139 91 11,90 054 12,33 054 8,98 054 20,19 054
55 139 91 9,50 055 11,79 055 8,30 055 18,66 055
5,6 139 91 12,44 056 13,00 056 10,09 056 22,27 056
57 139 91 13,86 057 13,10 057 10,39 057 22,81 057
5,8 139 91 12,01 058 13,32 058 10,73 058 23,03 058
5,9 139 91 13,42 059 13,42 059 11,02 059 24,57 059
6,0 139 91 11,46 060 12,23 060 8,64 060 19,21 060
6,1 148 97 13,65 061 14,19 061 11,90 061 25,98 061
6,2 148 97 12,11 062 14,30 062 12,01 062 26,20 062
6,3 148 97 13,65 063 14,51 063 12,23 063 26,42 063
6,4 148 97 12,33 064 15,17 064 13,20 064 28,71 064
6,5 148 97 11,79 065 13,86 065 9,65 065 21,07 065
6,6 148 97 13,75 066 15,50 066 13,75 066 29,80 066
6,7 148 97 14,09 067 15,83 067 14,09 067 30,46 067
6,8 156 102 14,96 068 16,70 068 14,63 068 32,31 068
6,9 156 102 15,60 069 17,79 069 14,84 069 32,64 069
7,0 156 102 14,19 070 15,29 070 11,25 070 24,78 070
7.1 156 102 13,75 07 18,23 07 1496 071
7,2 156 102 15,60 072 18,78 072 15,60 072 34,38 072
73 156 102 16,26 073 18,99 073 15,83 073 34,60 073
7.4 156 102 16,91 074 20,09 074 16,05 074 34,93 074
7.5 156 102 17,14 075 18,23 075 13,97 075 30,12 075
7,6 165 109 18,45 076 16,26 076 35,92 076
77 165 109 17,58 077 21,94 077 16,49 077
7.8 165 109 19,21 078 22,38 078 17,04 078 37,12 078
79 165 109 18,55 079 22,59 079 17,04 079 37,44 079
8,0 165 109 15,72 080 17,04 080 13,10 080 28,49 080
8,1 165 109 17,24 081 23,58 081 17,24 081 38,42 081
8,2 165 109 18,89 082 23,91 082 17,69 082 38,64 082
8,3 165 109 20,09 083 24,45 083 17,69 083 39,29 083
8,4 165 109 21,50 084 2511 084 18,66 084 40,27 084
8,5 165 109 18,45 085 21,07 085 17,04 085 37,44 085
8,6 175 115 18,45 086 25,76 086 18,89 086 41,16 086
8,7 175 115 18,55 087 2598 087 18,89 087 41,48 087
8,8 175 115 18,89 088 26,85 088 19,44 088 42,57 088
8,9 175 115 19,10 089 27,61 089 20,53 089 44,42 089
9,0 175 115 19,32 090 20,73 090 15,72 090 34,60 090
9,1 175 115 19,32 091 28,36 091 21,28 091 46,39 091
9,2 175 115 19,32 092 30,12 092 2457 092
9,3 175 115 19,32 093 30,79 093 24,78 093
P ) ) ) )
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o
S ) o
H )

1) obelagd

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsattning pa nasta sida

<1

30°

HSS
10 200...

EUR
T2
8,53
8,66
8,80
8,13
9,56
9,72
10,24
10,62
8,31
12,23
12,33
12,56
13,10
9,36
13,32
13,42
14,19
14,30
11,46
14,51
14,84
15,17
15,29
13,86
15,83
16,05
16,26
16,70
12,66
17,14
17,58
17,79
18,23
16,70
18,45

18,99
20,09
15,72
21,07
22,59
23,58

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086

088
089
090
091
092
093

— v, sida 50+51

01]27
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HSS-borr
WNT \ Performance t.om 10xD utan invandig kylning

Spiralborr DIN 340, lang

< 10xD

WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
9,4 175 115 19,32 094 31,11 094 24,78 094
9,5 175 115 19,32 095 27,40 095 2391 095 52,28 095 23,58 095
9,6 184 121 20,53 096 28,71 096 29,25 096
9,7 184 121 21,50 097 38,09 097 30,79 097 67,78 097
9,8 184 121 23,03 098 38,09 098 32,31 098 71,17 098 30,79 098
9,9 184 121 25,00 099 38,09 099 34,38 099 76,20 099
10,0 184 121 27,07 100 31,11 100 19,21 100 41,92 100 18,23 100
10,1 184 121 29,69 101 42,35 101 92,90 101
10,2 184 121 31,55 102 40,17 102 34,05 102 7499 102 33,84 102
10,3 184 121 3417 103 50,97 103 53,05 103
10,4 184 121 3417 104 61,24 104 55,34 104
10,5 184 121 34,60 105 42,67 105 34,38 105 76,20 105 3493 105
106 184 121 127,70 - 106
10,8 195 128 48,03 108 50,33 108 48,25 108
1,0 195 128 41,16 110 4715 110 28,49 110 62,44 110 28,38 110
1,5 195 128 41,58 115 57,63 115 47,81 115 104,30 115 46,39 115
1,6 195 128 62,44 116
1,8 195 128 63,64 118 57,63 118 55,89 118
12,0 205 134 42,02 120 58,07 120 3493 120 77,50 120 35,69 120
12,2 205 134 65,50 122
12,3 205 134 55,89 123
12,5 205 134 46,06 125 36,24 125 79,25 125 36,78 125
13,0 205 134 50,10 130 37,67 130 83,29 130 39,95 130
13,5 214 140 50,97 135 70,51 135
14,0 214 140 53,05 140 63,20 140 14410 140 66,48 140
P ) ) (e} (e}
M ) o
K ) ) ° )
N (e} ) ® o )
S o o
H (e}

1) obelagd — v, sida 50+51
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WNT \ Performance

10xD, serie 1
. o
Spiralborr DIN 1869, extra lang, rad 1
|_NEW ] 10236.. 10235...
DC, OAL LCF EUR EUR
>10xD mm mm mm T2 T2
68 225 155 28,33 06800 22,93 068
69 225 155 2391 069
TIAIN Enit 70 225 155 2588 07000 18,45 070
71 225 155 26,85 071
73 225 155 26,85 073
74 225 155 26,35 074
75 225 155 28,89 07500 20,73 075
77 240 165 28,71 077
78 240 165 30,12 078
79 240 165 30,79 079
7 80 240 165 28,60 08000 22,93 080
4 81 240 165 35,37 081
3 / 82 240 165 3537 082
m / 83 240 165 3537 083
3 84 240 165 37,12 084
7 85 240 165 36,80 08500 29,57 085
/ 86 250 175 37,87 086
oo 87 250 175 30,95 087
] 88 250 175 4136 088
J 90 250 175 41,09 09000 31,55 090
<J130° <]130° 92 250 175 46,94 002
HSS-E HSS 94 250 175 50,33 094
95 250 175 4135 09500 3645 095
10236.. 10235.. 06 265 185 5174 096
DC, OAL LCF EUR EUR 97 265 185 51,74 097
mm mm mm T2 T2 9,8 265 185 52,40 098
20 125 8 8,80 020 " 99 265 185 52,40 099
21 125 85 1091 021 100 265 185 46,62 10000 32,64 100
22 135 90 1091 022" 102 265 185 68,33 10200
23 135 90 1091 0239 105 265 185 58,07 105
24 140 95 1146 024 1,0 280 195 4345 110
25 140 95 8,80 025 1,5 280 195 5337 115
26 140 95 1146 026 120 295 205 49,55 120
27 150 100 12,01 027 12,5 295 205 60,80 125
28 150 100 12,01 028 130 295 205 60,26 130
29 150 100 12,01 029 5
30 150 100 19,94 03000 10,03 030 ® C
31 155 105 12,56 031 M
32 155 105 12,56 032 K ° °
33 155 105 31,74 03300 1256 033 N ° ]
34 165 115 12,66 034 S
35 165 115 22,70 03500 10,03 035 H
36 165 115 12,66 036 0 o o
37 165 115 14,09 037
38 175 120 1400 038 1 obelagd — v, sida 52
39 175 120 14,09 039
40 175 120 22,23 04000 10,24 040
41 175 120 14,09 041
42 175 120 32,73 04200 14,30 042
43 185 125 1550 043
44 185 125 1550 044
45 185 125 2498 04500 11,13 045
46 185 125 1550 046
47 185 125 15,94 047
48 195 135 16,26 048
49 195 135 17,04 049
50 195 135 18,64 05000 11,79 050
51 195 135 17,79 051
52 195 135 1823 052
53 195 135 1823 053
54 205 140 18,23 054
55 205 140 26,40 05500 13,00 055
56 205 140 18,23 056
57 205 140 18,45 057
58 205 140 18,78 058
59 205 140 18,78 059
60 205 140 2797 06000 13,00 060
61 215 150 20,09 061
62 215 150 1976 062
63 215 150 21,07 063
64 215 150 2194 064
65 215 150 30,08 06500 17,79 065
66 215 150 21,94 066
67 215 150 2325 067
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HSS-borr
WNT \ Performance 6ver 10xD, serie 2 och 3

Spiralborr DIN 1869, extra lang, rad 2 Spiralborr DIN 1869, extra lang, rad 3

| NEW_| | NEW_|
> 10xD WTL WTL > 10xD WTL WTL
TiAIN F-nit TiAIN F-nit
1 1
i % i -/
) ; 5 '
7
& { 4 !
1 7
7 H
DC - £ DC - {
/ /
< 4
<J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246... 10245... 10256... 10255...
DC,, OAL LCF EUR EUR DC,, OAL LCF EUR EUR
mm mm mm T2 T2 mm mm mm T2 T2
2,0 160 110 17,79 020 " 2,5 225 150 22,93 025
2,5 180 120 17,79 025 3,0 240 160 2293 030
3,0 190 130 26,87 03000 13,75 030 35 265 180 18,45 035
3,5 210 145 31,51 03500 13,86 035 4,0 280 190 36,70 04000 18,45 040
4,0 220 150 28,24 04000 14,63 040 45 295 200 22,38 045
45 235 160 31,24 04500 15,50 045 5,0 315 210 41,53 05000 22,38 050
5,0 245 170 30,06 05000 15,50 050 5,5 330 225 23,91 055
5,5 260 180 37,17 05500 18,99 055 6,0 330 225 47,84 06000 25,43 060
6,0 260 180 38,59 06000 18,78 060 6,5 350 235 27,40 065
6,5 275 190 36,94 06500 21,28 065 7,0 370 250 34,93 070
7,0 290 200 38,64 07000 23,58 070 75 370 250 40,17 075
75 290 200 41,57 07500 27,61 075 80 390 265 56,78 08000 41,16 080
8,0 305 210 45,92 08000 27,40 080 8,5 390 265 52,07 085
85 305 210 45,11 08500 4312 085 9,0 410 280 55,89 090
90 320 220 49,99 09000 42,02 090 9,5 410 280 66,04 095
9,5 320 220 52,06 09500 48,90 095 10,0 430 295 77,94 10000 65,50 100
10,0 340 235 59,36 10000 4431 100 10,5 430 295 71,39 105
10,2 340 235 66,92 10200 1,0 455 310 75,76 110
10,5 340 235 64,29 105 1,5 455 310 83,93 115
1,0 365 250 62,76 110 12,0 480 330 89,51 120
1,5 365 250 74,22 115 12,5 480 330 83,93 125
12,0 375 260 86,12 12000 72,04 120 13,0 480 330 84,82 130
12,5 375 260 72,04 125
130 375 260 73,68 130 EI ° °
P ) ) K ° °
M N ° °
K ) ) S
N ° o H
S o o o
H
o o o > v, sida 52
1) obelagd — v, sida 52
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WNT \ Performance

Miniborr + spiralborr

Miniborr DIN 1899 Spiralborr industrinorm, kort

A 4 slipade skarytor
A med forstarkt skaft <3xD
Leveransinnehall:

A forpackade 5 styck

A pris per styck vap.
DCONMS
| MK
| ]
| 3
|
| 8
Lg DC t
nc_fAc S— 7
O < meC__ ]9
N <J130°
<Jee HSS-E
HSS-E-PM
10 285 ...
10103 .... DC,, OAL LCF MK EUR
DC 4000 OAL LCF DCONMS g EUR mm mm mm T2
mm mm mm mm T2 10,0 138 57 1 39,73 100
015 25 08 1,0 6,42 00150 105 138 57 1 4312 105
020 25 15 1,0 5,15 00200 1,0 142 61 1 35,14 110
025 25 19 1,0 3,51 00250 1,5 142 61 1 46,06 115
030 25 19 1,0 4,08 00300 12,0 147 66 1 40,07 120
035 25 24 1,0 3,63 00350 125 147 66 1 4312 125
040 25 30 1,0 3,63 00400 13,0 147 66 1 4170 130
045 25 30 1,0 3,69 00450 135 168 70 2 53,17 135
050 25 34 1,0 3,63 00500 14,0 168 70 2 52,94 140
055 25 39 1,0 3,69 00550 14,5 172 74 2 56,66 145
060 25 39 1,0 3,67 00600 150 172 74 2 55,13 150
065 25 42 1,0 3,63 00650 155 176 78 2 82,74 155
0,70 25 48 1,0 3,38 00700 16,0 176 78 2 53,17 160
075 25 48 1,0 3,43 00750 16,5 179 81 2 84,05 165
080 25 53 1,5 3,77 00800 170 179 81 2 55,89 170
08 25 53 1,5 3,83 00850 175 183 85 2 88,09 175
09 25 6,0 1,5 3,83 00900 18,0 183 85 2 59,27 180
095 25 6,0 1,5 3,85 00950 18,5 186 88 2 88,73 185
1,00 25 6,8 1,5 3,85 01000 19,0 186 88 2 64,84 190
1,05 25 68 1,5 3,83 01050 19,5 212 91 8 105,10 195
1,10 25 76 1,5 3,94 01100 20,0 212 91 3 75,43 200
115 25 76 1,5 3,94 01150 21,0 216 95 3 84,82 210
1,20 25 85 1,5 3,85 01200 22,0 219 98 3 88,73 220
1,25 25 85 1,5 3,83 01250 23,0 222 101 3 94,75 230
1,30 25 85 1,5 3,97 01300 240 225 104 3 97,04 240
1,35 25 95 1,5 3,94 01350 250 225 104 3 101,10 250
1,40 25 95 1,5 3,85 01400 26,0 256 107 4 141,90 260
1,45 25 95 1,5 3,83 01450 270 259 110 4 149,60 270
p . 28,0 259 110 4 152,90 280
30,0 263 114 4 167,00 300
M [e)
K ) P )
N ) M )
S o K )
H N o
0 o S o
. H )
— V,sida b4 0
— v, sida47
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WNT \ Performance

5xD med morsekona

Spiralborr DIN 345
<50 WL 10265... 10280...
=X DC,, OAL LCF MK EUR EUR
mm mm mm T2 T2
2275 253 155 2 5337 227
vap. 2300 253 155 2 51,00 230 117,90 230 2
2350 276 155 3 50,76 235
2375 281 160 3 60,74 237
l 1 2400 281 160 3 53,17 240 127,70 240 2
2450 281 160 3 55,23 245
: 2475 281 160 3 76,75 247
2500 281 160 3 5862 250 131,00 250 2
2550 286 165 3 60,90 255
- 2575 286 165 3 79,46 257
2600 286 165 3 67,34 260 151,70 260 2
2 26,50 286 165 3 64,95 265
3 26,75 291 170 3 102,60 267
2700 291 170 3 6734 270 17460 270 2
w / 2750 291 170 3 69,32 275
E 2775 291 170 3 98,79 217
2800 291 170 3 74,22 280
oe L / 2850 296 175 3 90,82 285
2875 296 175 3 102,60 287
= 2900 296 175 3 80,56 290
(i w3 2950 296 175 3 82,30 295
J118° <1130° 2975 296 175 3 105,10 207
HSS HSS-E 30,00 296 175 3 80,56 300
3050 301 180 3 98,03 305
10265... 10280... 31,00 301 180 3 9518 310
31,50 301 180 3 108,20 315
R e o o 3200 334 185 4 10010 320
it | (ul) | (i 32,50 334 185 4 115,70 325
10,20 168 87 1 1889 102 3995 102 " ’ ’
3350 334 185 4 119,00 335
10,50 168 87 1 17,04 105 39,95 105 "
3400 339 190 4 125,60 340
10,80 175 94 1 2238 108 4376 108 "
3450 339 190 4 140,90 345
1,00 175 94 1 17,79 110 #1810 0 500 339 190 4 19770 350
1,20 175 94 1 2379 112 ’ :
3550 339 190 4 148,40 355
1,50 175 94 1 20,09 115 5076 1159 3200 344 195 4 13970 360
11,80 175 94 1 2543 118 ’ ’
36,50 344 195 4 154,00 365
12,00 182 101 1 18,33 120 4376 120 "
3700 344 195 4 151,70 370
12,20 182 101 1 2598 122 47,92 1229 37s0 344 195 4 17040 | 375
12,50 182 101 1 1910 125 4562 125 1 y :
38,00 349 200 4 160,50 380
12,80 182 101 1 2620 128
3850 349 200 4 191,00 385
13,00 182 101 1 1976 130 4923 130 "
39,00 349 200 4 176,90 390
13,20 182 101 1 26,97 132
3950 349 200 4 22170 395
13,80 189 108 1 28,38 138 ’ '
4,00 354 205 4 193,20 410
14,00 189 108 1 20,95 140 5294 140 "
42,00 354 205 4 211,80 420
1425 212 114 2 3155 142 7859 1420 4200 389 210 4 20590 430
1450 212 114 2 2217 145 6167 1459  4r00 359 210 4 53790 440
1475 212 114 2 3384 147 : :
4500 359 210 4 24890 450
1500 212 114 2 2325 150 63,20 150 "
46,00 364 215 4 256,60 460
1550 218 120 2 25,11 155 5981 1559 sd00 369 220 4 280,60 480
1575 218 120 2 28,38 157 67,14 1579 4000 360 220 4 20370 | 490
16,00 218 120 2 25,11 160 65,50 160 " ’ :
50,00 369 220 4 303,40 500
16,25 223 125 2 3832 162
51,00 412 225 5 364,60 510
1675 223 125 2 31,11 167 ’ :
5300 412 225 5 414,80 530
1700 223 125 2 28,06 170 6320 170 @  sg00 417 230 5 42570 540
1725 228 130 2 3514 172 7412 1122 gfo0 417 230 5 43330 | 550
1750 228 130 2 28,60 175 6964 1752 sdo0 417 230 & 41120 560
1775 228 130 2 3547 177 7553 1112 w00 420 235 5 46290 570
18,00 228 130 2 30,34 180 7161 1802 sgoo 422 235 5 49450 580
18,25 233 135 2 36,45 182 ’ :
50,00 422 235 5 51850 590
1875 233 135 2 38,32 187 ’ :
19,00 233 135 2 32,41 190 7412 190 2 P o °
19,25 238 140 2 40,72 192 M &
1950 238 140 2 37,54 195 K o o
1975 238 140 2 4257 197 3 ° o
2000 238 140 2 34,60 200 7969 2008 ¢
20,25 243 145 2 46,61 202 ©
2050 243 145 2 36,68 205 H o
20,75 243 145 2 47,05 207 0 o o
21,00 243 145 2 30,08 210 9442 210 2 .
21,25 248 150 2 4846 212 1) fasnitrerad - v, sida 49
2150 248 150 2 44,65 215 2) angbehandlad
2175 248 150 2 50,76 217
22,00 248 150 2 4356 220 101,50 220 2
2225 248 150 2 52,07 222
2250 253 155 2 47,05 225 12450 225 2
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WNT \ Performance

10xD med morsekona

Spiralborr DIN 341, lang

10xD 10295.. 10297...
<10x L DC, OAL LCF MK EUR EUR
mm mm mm T2 T2

2350 319 198 3 76,08 235
vap. 2400 327 206 3 76,75 240 131,00 240 ?
2450 327 206 3 82,41 245
2500 327 206 3 77,29 250 136,50 250 2
1 1 2550 335 214 3 9267 255
26,00 335 214 3 88,63 260 158,30 260 2
f 2650 335 214 3 95,07 265
2700 343 222 3 95,07 270
2750 343 222 3 117,90 275
MK 28,00 343 222 3 105,80 280
§ ' 2900 351 230 3 122,30 290
5 2950 351 230 3 138,60 295
/ 30,00 351 230 3 122,30 300
m ' 3050 360 239 3 155,00 305
= / 31,00 360 239 3 147,40 310
- 31,50 360 239 3 163,80 315
oc 3 / 32,00 397 248 4 158,30 320
S - 33,00 397 248 4 158,30 330
3350 397 248 4 184,50 335
E w13 W 30 a6 257 4 195,40 340
<18 <1130 3500 406 257 4 189,00 350
HSS HSS-E 36,00 416 267 4 219,40 360
3700 416 267 4 247,80 370
10295.. 10297... 3750 416 267 4 266,30 375
DCw OAL LCF MK EUR EUR 38,00 426 277 4 236,80 380
mm  mm  mm V) T2 39,00 426 277 4 25330 390
1000 197 116 1 21,62 100 3995 100 ® 40,00 426 277 4 266,30 400
1020 197 116 1 24,02 102 3799 102 ® 42,00 436 287 4 301,30 420
1050 197 116 1 21,94 105 4301 105 ® 43,00 447 298 4 323,10 430
1080 206 125 1 28,06 108 4400 447 298 4 323,10 440
1,00 206 125 1 2259 110 4213 110 ® 4500 447 298 4 337,30 450
1,20 206 125 1 30,12 112 3832 1127 50,00 470 321 4 44320 500
1,50 206 125 1 2259 115 4322 115 0
11,80 206 125 1 30,46 118 3832 1180 P © O
1200 215 134 1 22,59 120 4322 1200 M o
12,20 215 134 1 30,12 122 3767 1220 K ° °
12,50 215 134 1 2281 125 4388 125 N o °
12,80 215 134 1 32,64 128 3709 128" S o
1300 215 134 1 22,81 130 4562 130 0 H o
13,20 215 134 1 32,64 132 0 o o
13,50 223 142 1 2543 135 47,70 135 " ,
13,80 223 142 1 4181 138 4301 138 » 1) fasnitrerad - v.sida 51
14,00 223 142 1 2576 140 52,50 140 » 2) angbehandlad
14,25 245 147 2 40,17 142
14,50 245 147 2 32,64 145 51,09 145 "
1475 245 147 2 40,17 147
1500 245 147 2 32,31 150 54,03 150 "
1525 251 153 2 40,17 152
1550 251 153 2 3144 155 53,17 155 "
1575 251 153 2 40,61 157
1600 251 153 2 33,84 160 5501 160 "
16,25 257 159 2 4562 162
16,50 257 159 2 3547 165 5534 165 2
16,75 257 159 2 4376 167
1700 257 159 2 3514 170 62,65 170 2
1725 263 165 2 4966 172
1750 263 165 2 40,17 175 60,04 175 2
17,75 263 165 2 4945 177
1800 263 165 2 39,95 180 65,50 180 2
18,25 269 171 2 58,83 182
18,50 269 171 2 44,65 185 60,04 185 2
1875 269 171 2 56,43 187
19,00 269 171 2 43,88 190 74,12 190 2
1925 275 177 2 61,80 192
1950 275 177 2 50,76 195 73,68 195 2
1975 275 177 2 69,20 197
2000 275 177 2 48,14 200 79,03 200 2
2050 282 184 2 60,57 205 77,94 205 2
21,00 282 184 2 5501 210 93,11 210 2
21,50 289 191 2 6550 215
21,75 289 191 2 87,54 217
2200 289 191 2 60,04 220 10330 220 2
2250 296 198 2 66,69 225
23,00 296 198 2 62,44 230
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WNT \ Performance

over 10xD, serie 1 och serie 2

Spiralborr DIN 1870, extra lang, rad 1 Spiralborr DIN 1870, extra lang, rad 2

>10xD WTL > 10xD WTL
1 1
MK ' MK !
gy { g} !
3 / 3 7
/
S ; S /
q /
DC - / DC - /
N~ 7 N~ 7
< k(3 < k(3
<]130° <]130°
HSS HSS
10 305 ... 10315...
DC, OAL LCF MK EUR DC, OAL LCF MK EUR
mm mm mm T2 mm mm mm T2
10,0 285 185 1 40,82 100 " 10,0 360 235 1 58,62 100 "
10,5 285 185 1 49,66 105 " 10,5 360 235 1 73,68 105 "
1,0 300 195 1 47,70 110 " 1,0 375 250 1 67,14 110 "
1,5 300 195 1 50,10 115 " 1,5 375 250 1 7161 115 "
12,0 310 205 1 53,17 120 " 12,0 395 260 1 81,65 120 "
12,5 310 205 1 54,80 125 " 13,0 395 260 1 85,58 130 "
13,0 310 205 1 55,34 130 " 135 410 275 1 91,26 135 "
135 325 220 1 63,85 135 " 140 40 275 1 91,26 140 "
140 325 220 1 62,11 140 " 145 425 275 2 92,02 145 "
14,5 340 220 2 64,29 145 " 15,0 425 275 2 92,67 150 "
150 340 220 2 67,68 150 " 15,5 445 295 2 96,49 155 "
15,5 355 230 2 7412 155 " 16,0 445 295 2 95,07 160 "
16,0 355 230 2 71,06 160 " 16,5 445 295 2 108,50 165 2
16,5 355 230 2 71,61 165 2 170 445 295 2 102,10 170 2
170 355 230 2 72,81 170 2 175 465 310 2 110,20 175 2
175 370 245 2 76,5 175 2 18,0 465 310 2 114,60 180 2
18,0 370 245 2 7903 180 » 18,5 465 310 2 123,40 185 2
18,5 370 245 2 8754 1852 19,0 465 310 2 125,60 190 2
19,0 370 245 2 8940 190 2 195 490 325 2 143,00 195 2
19,5 385 260 2 96,49 1952 20,0 490 325 2 141,90 200 2
20,0 385 260 2 102,10 200 » 21,0 490 325 2 151,70 210 2
21,0 385 260 2 11790 210 » 22,0 515 345 2 182,30 220 2
220 405 270 2 12340 220 » 23,0 515 345 2 184,50 230 2
23,0 405 270 2 14510 230 » 24,0 555 365 3 206,30 240 2
240 440 290 3 161,50 240 2 25,0 555 365 3 208,50 250 2
250 440 290 3 163,80 250 » 26,0 555 365 3 244,50 260 2
26,0 440 290 3 17790 260 » 28,0 580 385 3 283,80 280 2
28,0 460 305 3 206,30 280 2 30,0 580 385 3 328,60 300 2
30,0 460 305 3 236,80 300 2 p o
P ° M
M K °
K [ N °
N [ S
S H
H 0 o
0 - 1) fasnitrerad - V;sida 53
1) fasnitrerad —V;sida53  2) &ngbehandlad

2) angbehandlad
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WNT \ Performance H§S-borr
NC-borr
NC-borr industrinorm
A gpiralformade spankanaler
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN
|
3 \
Ol
8
% ) d
J <]120° <]120° <]90° <]90°
HSS HSS HSS HSS
10510... 10512.. 10520.. 10522..
DC: OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
3 46 120 7,05 030 10,23 030 7,05 030 10,23 030
4 55 12,0 7,16 040 10,46 040 7,16 040 10,46 040
5 62 14,0 7,49 050 10,90 050 7,49 050 10,90 050
6 66 16,0 7,67 060 11,02 060 7,67 060 11,02 060
8 79 210 12,88 080 18,66 080 12,88 080 18,66 080
10 89 250 14,30 100 20,63 100 14,30 100 20,63 100
12 102 30,0 20,73 120 30,24 120 20,73 120 30,24 120
16 115 375 27,17 160 39,52 160 27,17 160 39,52 160
20 131 450 43,76 200 63,53 200 43,76 200 63,53 200
A med spannyta lik DIN 1835 B
e
o
5
) - / /
d ~-[a13 ~-[a3 ~-[a13 -[O]8
<J120° <J120° <190° <190°
HSS HSS HSS HSS
10511... 10513.. 10521.. 10523..
DC, OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
6 66 7,0 7,89 060 11,02 060 7,89 060 11,02 060
8 79 9,0 11,13 080 15,72 080 11,13 080 15,72 080
10 89 115 12,44 100 17,36 100 12,44 100 17,36 100
12 102 14,0 17,24 120 24,67 120 17,24 120 24,67 120
16 115 18,0 22,59 160 32,20 160 22,59 160 32,20 160
20 131 230 32,20 200 46,94 200 32,20 200 46,94 200
p 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H
o
@ ) Endast avsedd for centrering!
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WNT \ Performance HSS-borr

NC-borr
NC-borr industrinorm lang
A med spannyta lik DIN 1835 B
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN

OAL

LCF

\‘4
<

2 9 v
DG -0 ]38 -0 ]38 -0 ]38 -0 ]38
J <J120° <J120° <J90° <J90°
HSS HSS HSS HSS
10530.. 10532.. 10526.. 10528...
DC.s OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
6 93 7,0 9,68 060 13,75 060 9,68 060 13,75 060
8 17 9,0 15,06 080 21,72 080 15,06 080 21,72 080
10 133 115 16,59 100 23,79 100 16,59 100 23,79 100
12 151 140 19,76 120 28,16 120 19,76 120 28,16 120
16 178 18,0 30,24 160 43,66 160 30,24 160 43,66 160
20 205 230 41,92 200 61,45 200 41,92 200 61,45 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

)
@ ) Endast avsedd for centrering!

01[36
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WNT \ Performance

HSS-borr

NC-borr och dubbhalsborr

NC-borr industrinorm, lang

A gpiralformade spénkanaler

DC 1
mm
6,35
8,00
9,52
12,70
15,87
19,05

T »w =X =

OAL

LCF

OAL
mm
105
118
132
159
186
213

LCF
mm
17
21
25

37
45

)

<190°

HSS

10 525

EUR
T2
11,90
21,84
22,17
31,44
27,40
63,10

025
030
040
050
060
075

15-35
10
20-35
50-70

0]
@ ) Endast avsedd for centrering!

cuttingtools.ceratizit.com

Dubbhalsborr DIN 333, form B

A med skyddsforsankning 120°

DCINTF

1202

60°

OAL

DCONMS

DC  DCONMS g

mm
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00

T »w=XxX= 70

mm
4,0
50
6,3
8,0
10,0
11,2
14,0
18,0

DCINTF 4,
mm
2,12
2,65
3,35
4,25
5,30
6,70
8,50
10,60

OAL
mm
355
40,0
45,0
50,0
56,0
62,0
69,0
77,0

hoger

J118°
HSS

10 480...

EUR
T2
7,23 100
8,18 125
7,56 160
8,18 200
9,98 250
14,51 315
18,66 400
23,91 500

15-35
10
20-35
50-70

vanster

<1

18°

HSS
10485...

EUR
T2
16,49
19,32
20,30
21,62
21,94
29,80
32,53
34,93

100
125
160
200
250
315
400
500

15-35
10
20-35
50-70

01137



WNT \ Performance

HSS-borr
NC-borr och dubbhalsborr

Dubbhalsborr DIN 333, form A

el ML it
DCONMS
<

DC s DCONMS . OAL
mm mm  mm  mm
0,50 315 250
0.80 315 250
1,00 315 315
1,25 3,15 31,5
1,60 3,25 4,00 35,5
1,60 4,00 35,5
2,00 4,20 5,00 40,0
2,00 5,00 40,0
2,50 5,35 6,30 45,0
2,50 6,30 45,0
3,15 6,95 8,00 50,0
3,15 8,00 50,0
4,00 8,40 10,00 56,0
4,00 10,00 56,0
5,00 10,95 12,50 63,0
5,00 12,50 63,0
6,30 14,00 16,00 71,0
6,30 16,00 71,0
P
M
K
N
S
H

I

mm
0,8
11

13
1,6
2,0
2,0
2,5
2,5
3,1

3,1

3,9
3,9
5,0
50
6,3
6,3
8,0
8,0

TiN
hoger hoger vanster hoger
<J118° <J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS HSS-E
10415... 10425.. 10435.. 10445..
EUR EUR EUR EUR
T2 T2 T2 T2

531 050 2 12,56 050 2 7,23 050 2
511 080 2 12,11 080 2 7,11 080 2

4,64 100 11,13 100 6,42 100
531 125 12,66 125 7,56 125
572 160 "
4,26 160 10,16 160 6,63 160
585 200 "
4,54 200 10,82 200 7,43 200
6,78 250 "
527 250 12,56 250 8,03 250
891 315 "
6,78 315 1594 315 10,16 315
13,00 400 "
10,64 400 25,00 400 13,65 400
18,99 500 "
15,29 500 35,80 500 21,18 500
31,87 630 "
22,71 630 53,27 630 31,22 630
15-35 25-55 15-35 15-35
10 20 10 10
20-35 30-55 20-35 20-35
50-70 65-85 50-70 50-70

1) medanldggningsyta
2) endast ena dnden anvandbar

01[38
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WNT \ Performance

HSS-borr

NC-borr och dubbhalsborr

Dubbhalsborr DIN 333, form R

‘

RCSK ?

-
<
o
DC é
DCONMS
<
DC s DCONMS 45
mm mm mm
0,50 3,15
0,80 3,15
1,00 3,15
1,25 3,15
1,60 3,25 4,00
1,60 4,00
2,00 4,20 5,00
2,00 5,00
2,50 535 6,30
2,50 6,30
3,15 6,95 8,00
3,15 8,00
4,00 8,40 10,00
4,00 10,00
5,00 1095 12,50
5,00 12,50
6,30 14,00 16,00
6,30 16,00
P
M
K
N
S
H

héger

J118°
HSS

10 455 ...

EUR

T2
5,31
5,11
4,57
5,21
4,26
4,54
5,27
6,78
9,86

14,96

22,71

050 2
080 2
100
125
160
200
250
315
400
500

630

15-35
10
20-35
50-70

vanster

J118°
HSS

10 475 ...

EUR
T2

10,16
7,93
9,52
7,74
7,93
8,18

11,35

16,49

2412

080 2
100
125
160
200
250
315
400

500

15-35
10
20-35
50-70

hoger

J118°
HSS

10 465 ...

EUR
T2

5,72
5,85
6,78
8,71
13,32
18,99

31,87

160 "
200 "
250 1
315 9
400
500
630 "
15-35
10

20-35
50-70

1) med anldggningsyta
2) endastenaénden anvdndbar

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Upprymmare

Upprymmare (spiralforsankare) Upprymmare (spiralforsankare)

A med cylindriskt skaft, DIN 344 n
n vap.

vap. l

PHD

PHD MK

OAL

|
OAL

LCF

DC|
k(3
DC -
<1120°

<] 120° HSS
HSS 10 228 ...
10226.. pc,, OAL LCF PHD MK EUR
DC,; OAL LCF PHD EUR mm mm mm mm T2
mm mm mm mm T2 10,00 168 87 7,0 1 28,38 100
3,80 96 64 2,8 2162 038 10,75 175 94 7.7 1 34,28 107
4,00 96 64 2,8 21,07 040 11,00 175 94 7,7 1 30,46 110
4,80 108 74 35 15,72 048 1,75 182 101 8,4 1 34,28 117
500 108 74 35 15,50 050 12,00 182 101 8,4 1 30,46 120
580 116 80 4,2 1572 058 12,75 182 101 9,1 1 37,33 127
6,00 116 80 42 1550 060 13,00 182 101 9,1 1 33,40 130
680 133 93 49 17,60 068 13,75 ]gg ]83 gg ] %87 1%
14,00 , 95
;gg ]ig 19036 gg 12628 g;g 1475 212 114 105 2 42,35 147
800 142 100 56 1998 080 1500 212 114 105 2 37,67 150
880 151 107 63 2162 Noss 1575 218 120 112 2 43,88 157
e g 2107 N 16,00 218 120 11,2 2 39,29 160
980 162 116 70 2301 B 16,75 223 125 119 2 46,83 167
b L = 1700 223 125 119 2 41,58 170
075 173 15 77 20 B 1775 228 130 126 2 48,03 177
g g , 18,00 228 130 126 2 42,35 180
1me0 173 125 77 28,38 110 1870 233 135 133 2 4836 187
1175 184 134 84 32,53 (117 19,00 233 135 133 2 47,70 190
1200 184 134 84 29,25 120 1970 238 140 140 2 4836 197
p 535 2000 238 140 140 2 47,70 200
M 10 20,70 243 145 146 2 56,43 207
‘ soas 2100 243 145 146 2 55,77 210
21,70 248 150 153 2 57,08 217
N 9080 2200 248 150 153 2 56,22 220
S 1428 2270 253 155 160 2 62,08 227
H 2300 253 155 160 2 62,21 230
0 2370 281 160 166 3 65,70 237
2400 281 160 166 3 64,29 240
2470 281 160 173 3 69,86 247
2500 281 160 173 3 68,66 250
2570 286 165 180 3 73,13 257
2600 286 165 180 3 72,15 260
2670 291 170 186 3 85,37 267
2700 291 170 186 3 83,73 270
2770 291 170 193 3 86,13 277
2800 291 170 193 3 84,70 280
2870 296 175 200 3 9431 287
2900 296 175 200 3 93,44 290
2970 296 175 205 3 98,13 297
30,00 296 175 205 3 96,83 300
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S 14-28
H
0
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WNT \ Performance

Stegborr

Flerstegsborr, DIN 8378

A forsdnkningsvinkel 90°
A for gdngkarnhal enligt DIN 336, tabell 1 med frisénkning 90° samt for

genomgéende hal enligt DIN EN 20273 - medel

A matningshastigheten ska véljas utifran den lilla @ DC

DIN 8378

DCONMS | |
%
90° §
SDL_1
chf
<
forganga DC.y DCONMS 4
mm mm
M3 2,5 34
M4 3,3 45
M5 42 55
M6 5,0 6,6
M8 6,8 9,0
M10 8,5 11,0
M12 10,2 13,5

A for genomgaende hal enligt DIN EN 20273 - fin
A med 90° skruvskallefdrsénkning

A matningshastigheten ska véljas utifran den lilla @ DC

DIN 8374

DCONMS | |
3
90° LgL
SDL_1
chf
<
forganga DC.y DCONMS 4
mm mm
M3 3,2 6,0
M4 43 8,0
M5 53 10,0
M6 6,4 11,5
M8 8,4 15,0
M10 10,5 19,0

© T »w=xz= T

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

mm

vap.

Stegborr, totallangd enligt DIN 1897

A forsénkningsvinkel 90°

A for gdngkarnhal enligt DIN 336, tabell 1 med frisénkning 90° samt for
genomgéende hal enligt DIN EN 20273 - medel

A matningshastigheten ska valjas utifran den lilla @ DC

DCONMS

LCFE

OAL

forganga DC.; DCONMS ¢

mm
M3 2,5
M4 3,3
M5 4,2
M6 5,0
M8 6,8
M10 18 5

™~

mm

Do W
o oouiu~

HSS
10 320 ...

SDL_1 LCF EUR

mm mm T2

8,8 20 11,68 030

14 24 11,79 040

136 28 12,66 050

16,5 31 13,65 060

21,0 40 15,72 080

255 47 20,30 100

30,0 54 26,08 120

A for genomgéende hal enligt DIN EN 20273 - fin

A med 90° skruvskalleférsénkning

A matningshastigheten ska véljas utifran den lilla @ DC

DIN 8374

forganga DC.; DCONMS ¢

mm
M3 3,2
M4 4,3
M5 9,3
Mé 6,4
M8 8,4
M10 10,5

©O T »wW=XxXz= T

OAL

<J118°
HSS
10 330 ...
SDL_1 LCF EUR
mm mm T2
9 28 13,65 030
1 37 15,17 040
13 43 19,10 050
15 47 21,18 060
19 56 2488 080
23 64 36,78 100
15-35
10
20-35
50-80
01|41
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WNT \ Performance HSS-borr

Stegborr
Flerstegsborr, DIN 8376 Stegborr, industrinorm, totallangd enligt
A forsénkningsvinkel 180° A forsénkningsvinkel 180°
A for genomgéende hal enligt DIN EN 20273 - medel A for genomgaende hal enligt DIN EN 20273 - medel
A fOr skruvskalleforsankningar enligt DIN 974-1 - rad 1 A fOr skruvskallefdrsankningar enligt DIN 974-1 - rad 1
A matningshastigheten ska véljas utifran den lilla @ DC A matningshastigheten ska véljas utifran den lilla @ DC
DIN 8376 DIN 8376

vap.

DCONMS DCONMS

OAL
OAL

LCF

% 1802
o”
SDL_1 SDL_1 |
: < i

< <J118° N <J118°
HSS HSS
10 375 ... 10 340 ...
forganga DCiy DCONMS. OAL SDL_1 LCF EUR forganga DC.s DCONMS. OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2 mm mm mm mm mm T2
M3 34 6 93 9 57 2095 030 " M3 34 6 66 9 28 13,00 030 "
M4 45 8 17 M 75 2488 040 M4 45 8 79 1 37 14,74 040
M5 55 10 133 13 87 29,69 050 M5 55 10 89 13 43 18,23 050
M6 6,6 1 142 15 94 3417 060 M6 6,6 1 95 15 47 20,95 060
M8 9,0 15 169 19 114 43712 080 M8 9,0 15 m 19 56 26,85 080
M10 11,0 18 191 23 130 89,72 100 M10 11,0 18 123 23 62 40,07 100
P 15-35 p 15-35
M 10 M 10
K 20-35 K 20-35
N 50-80 N 50-80
S S
H H

1) DCONMS gj enligt DIN 974-1 1) DCONMS gj enligt DIN 974-1

0142 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS-borr

Stegborr
Flerstegsborr, DIN 8377
A forsénkningsvinkel 180°
A f9r genomgaende hal enligt DIN EN 20273 - medel
A fOr skruvskalleforsankningar enligt DIN 974-1 - rad 1
A matningshastigheten ska véljas utifran den lilla @ DC
DIN 8377
vap.
MK
F 2
e
g
1802
SDL_1}
DC_1
DC—2<\> w3
< <J118°
HSS
10 405 ...
forganga DC_1, DC_2 OAL SDL_1 LCF MK EUR
mm mm mm mm mm T2
M5 55 10 168 13 87 1 42,57 050
M6 6,6 1 175 15 94 1 43,12 060
M8 9,0 15 212 19 114 2 56,66 080
M10 10 18 228 23 130 2 75,76 100
M12 135 20 238 27 140 2 91,80 120
M14 155 24 281 31 160 3 117,90 140
M16 175 26 286 35 165 3 139,70 160
M18 200 30 296 39 175 3 161,50 180
M20 220 33 334 43 185 4 187,80 200
p 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
cuttingtools.ceratizit.com 01]43
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WNT \ Performance

HSS-borr
Stegborr

Stegborr for centreringar, industrinorm

A med spannyta

A fOrsdnkningsvinkel 60°

A specialborr for framstélining av gdngkarnhal med centrering, forsankningsvinkel 60°, likt DIN 332, blad 2, form D.

A urspetsning=@ 3,3 mm

A matningshastigheten ska véljas utifran den lilla @ DC

S :
15
DCONMS

OAL

forgdnga DC_1,3 DCONMS ;

mm
M4 3,3
M5 4,2
M6 5,0
M8 6,8
M10 8,5
M12 10,2
M16 14,0
M20 17,5
M24 21,0

T »w=XxX= T

01|44

mm
8,0

10,0
12,5
14,0
16,0
20,0
25,0
31,5
40,0

DC_2
mm
4,3
53
6,4
84
10,5
13,0
17,0
21,0
25,0

S
mm
6,75
8,45

10,45
12,50
14,85
18,45
23,40
29,35
36,50

OAL SDL_1
mm mm
63 11,0
67 130
71 16,0
88 195
94 230
105 28,0
132 33,0
145 38,0
160 45,0

LCF SDL_2
mm mm
23 1,60
27 215
33 290
41 350
47 470
59 6,50
67 830
77 10,35
90 12,00

vap.

J118°
HSS

10 350 ...

EUR
T2
50,33 040
55,23 050
60,47 060
57,31 080
65,70 ~ 100
86,45 120
121,10~ 160
161,50 200
258,70 = 240

15-35
10
20-35
50-80

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS-borr

Skérdata
Materialundergrupp Index S attning / struktur / virmebehandling N,D,:;:?zqéllﬂgs}ﬂﬁc ateials Rjateials ate ety Rfatealy
P11 <015%C glodgat 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 glodgat 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal P1.3 hardat 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 (55
P.1.4 glodgat 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 hérdat 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 glodgat 610N/mm?/180HB 17131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hérdat 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 hardat 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 glodgat 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Héglegerat stal och . . a :
haglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlgpt 1300N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Rostfritt stél
P.4.2 martensitiskt hardat 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stél M.2.1 austenitiskt hardat 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitiskt/ferritiskt 350N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 perlitiskt (martensitiskt) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Segjém
K.2.2 perlitiskt 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritiskt 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjarn
K.3.2 perlitiskt 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 ejhardbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hardbar hérdad 340N/mm?/100HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhardbar 250N/mm?/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hardbar hérdad 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si, j hardbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn,CuSnZn 300N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1b 24070 CuZn28Sn1As
(brons/méssing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340N/mm?/100HB  2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.11 glédgad 680N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Rarmialtioste S.2.1 alodgad 840N/mm?/250HB 24631  NCr20TAI(Nimonic808)  3.4856  NCr22Mo9Nb
legeringar
S S.2.2 Ni-eller Co-bas hérdad 1180N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19NbSMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanlegeringar S.3.2 Alpha-+ Beta-legeringar héardad 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betalegeringar 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 hardat och anlopt 46-55HRC
H.1.2 hardat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H H.1.3 hardat och anlopt 61-65HRC
H.1.4 hardat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods gjutet 400HB
Hérdat gjutjarn hérdat och anl6pt 55HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance HSS-borr
Skardata

Skardata for - borrdjup 3xD

Typ VX-TIN Typ UNI-PM-TIiN Typ UNI-TIN TypN typ rostfritt Typ WNX
10122 ... 10113 ... 10107 ... 10105... 10130... 10106 ...

Index  v,im/min F Vi m/min F V. i m/min F Ve i m/min F Vi m/min F Vi m/min F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 © 38 6
P1.2 39 B 37 5 39 5 24 5 32 4 32 5
P1.3 35 & 33 5 35 & 21 5 29 4 29 )
P1.4 32 & 31 5 32 g 20 5 27 4 27 )
P1.5 28 © 26 © 28 & 17 5 23 )
P.2.1 35 B 32 6 35 5 17 4 25 © 28 6
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4 20 5
P.2.3 21 4 19 © 21 4 10 3 17 5
P.2.4 19 3 18 4 19 & 9 2 15 4
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 18 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 14 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 13 3]
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3 13 &
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 12 2
M1 15 4 15 4 13 3
M.2.1 12 3 12 8 11 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 40 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 32 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.2.2 27 5 30 ® 27 5 20 5 26 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.3.2 27 B 30 9 27 5 20 5 26 5
N.1.1 80 7
N.1.2 80 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6
N.2.2 60 B 58 5 60 5 40 5 52 8 48 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 B8 5 46 5 42 B
N.3.1 69 5 64 5 69 & 60 5 60 5 56 &
N.3.2 4 4 39 4 41 4 36 4 36 4 34 4
N.3.3 98 4 52 4 68 4 48 4 48 4 45 4
N.4.1 70 B 60 5 70 B 45 B 6 5 68 5
S.1.1 7 2 8 1 6 2
S.1.2 6 1 6 1 B 1
S.21 6 2 7 1 5 2
S.2.2
S.2.3
S.3.1 9 2 2 10 2
S.3.2 6 1 6 1 7
S.3.3 6 2
H.1.1 6 1 B 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3

H.3.1

9
I U
o’ 4 ]
w4 o
B o
I ]

(e}
ﬂ Skérdata kan variera starkt beroende pé yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vardena visar mojliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomrédet!

S
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WNT \ Performance HSS-borr

Skardata
Typ WT Typ WT-TiN Typ WTL-L Typ WT-MK
10109... 10 110... 10112... 10285...
Index v i m/min F Ve i m/min F Ve i m/min F v i m/min F
P w6 6
P2 2 5 5
P13 ™ 5 5
P47 5 5
Pso2w 5 5
P21 2% 5 5
P22 8 4 I
P23 15 4 I
P24 13 3
P31 6 4 I
P32 2 3 3
P332 3 3
Pat m 3 s
Pa2 M 2 I
M1 12 3 14 3 12 3
M.2.1 10 2 12 2 10 2
M.3.1 8 2 10 2 8 2
K.1.1 35 6 40 6 30 6 35 6
K.1.2 28 6 32 6 24 6 28 6
K.2.1 30 6 34 6 26 6 30 6
K.2.2 23 B 26 9 20 5 23 5
K.3.1 30 6 34 6 26 6 30 6
K.3.2 23 B 26 ® 20 5 23 5
N.1.1 60 7
N.1.2 60 7
N.2.1 50 6
N.2.2 40 5
N.2.3 35 5
N.3.1 62 B 71 5 60 & 62 B
N.3.2 37 4 43 4 36 4 37
N.3.3 48 4
N.4.1 45 B
S.1.1 8 1 9 1 1
S.1.2 6 1 7 1 1
S.21 7 1 8 1 1
S.2.2 5 1
S.2.3 6 1
S.3.1 10 2 12 2 10 2
S.3.2 1 7 1 1
S.3.3 2 7 2 2
H.1.1 4 1 B 1 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3 9 3 8 3
H.3.1
[ T A I —
I I N I
I G I N .
I (G I N .
I I R N
@ Vid borrning i sega material med risk for nypning bor urspaning ske fr o m = 4xD och @) v, = Skérhastighet i m/min.
skarhastigheten v, minskas som féljer: vid borrdjup > 4xD minskning med 10%, F = Faktor f6r matningsval
vid borrdjup > 6xD med 15-20%. Riktvérde for matning, se — Sida 55

Dessutom rekommenderas kylning med emulsion.
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WNT \ Performance HSS-borr
Skardata

Skardata for - borrdjup 5xD

Typ VX-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TIN Typ N typ rostfritt Typ W Typ WTL
10124 .. 10173 ... 10171 ... 10152 .. 10175.... 10161 ... 10168 ...

Index v, im/min F Vi m/min F Vi m/min F V. i m/min F Vi m/min F V. i m/min F Ve i m/min F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 & 32 6
P1.2 39 B 37 B 39 ) 24 B 32 4 27 B
P1.3 35 ) 33 5 35 B 21 & 29 4 24 B
P1.4 32 ) 31 B 32 ) 20 ® 27 4 23 &
P1.5 28 5 26 5 28 ) 17 © 19 &
P.2.1 35 5 32 6 35 ) 17 4 25 5 20 5
P.2.2 24 4 23 B 24 4 12 3 18 4 14 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3 12 4
P.2.4 19 & 18 4 19 ) 9 2 1 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 1 3
P.3.3 12 3] 15 3 12 3 10 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 g 10 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 10 2
M1 15 4 15 4 13 8 9 8
M.2.1 14 4 14 4 12 8 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 35 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 28 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5 22 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 B 22 5
N.1.1 80 7 70 69 7
N.1.2 80 7 70 69 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6 58 6
N.2.2 60 5 58 5 60 5 40 B 52 5 46 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 35 5 46 B 40 B
N.3.1 69 5 64 5 69 B 60 & 60 & 69 B
N.3.2 4 4 39 4 4 4 36 4 36 4 4 4
N.3.3 58 4 52 4 58 4 48 4 48 4 56 55 4
N.41 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6 60 6 6 6
S.1.1 2 8 1 7 2
S.1.2 1 6 1 6 1
S.21 2 1 6 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.3.1 9 2 9 2 10 2 6 2
S.3.2 6 1 6 1 7 1 4 1
S.3.3 6 1
H.1.1 6 1 S 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3
H.3.1

(e}
ﬂ Skérdata kan variera starkt beroende pé yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vardena visar mojliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomrédet!
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WNT \ Performance HSS-borr
Skardata

Typ WTL-TIN Typ WTL-TICN Typ WTL-L Typ WNXi Typ WNXi-TiN Typ N-MK Typ WTL-MK
10170.... 10172 ... 10169 ... 10180... 10181 ... 10265 ... 10280...

Index v, im/min F Vi m/min F Ve i m/min F V. i m/min F Vi m/min F Ve i m/min F Vi m/min F
P1.1 37 6 37 6 28 6 45 7 52 7 28 6 32 6
P1.2 31 5) 31 B 24 ) 38 6 44 6 24 9 27 5
P1.3 28 5 28 5 21 5 34 6 39 6 21 9 24 5
P1.4 26 5 26 5 20 5 32 6 36 6 20 9 23 5
P1.5 22 S 22 5 17 5 27 6 31 6 17 O 19 5
P.2.1 22 5 22 B 17 ) 27 & 31 5 17 4 20 5
P.2.2 16 4 16 4 12 4 19 4 22 4 12 3 14 4
P.2.3 13 4 13 4 10 4 16 4 19 4 10 3 12 4
P.2.4 12 & 12 3 9 3 15 3 17 & 9 2 11 3
P.3.1 17 4 17 4 13 4 21 5 24 5 13 4 15 4
P.3.2 13 3 13 3 10 3 16 4 18 4 11 3
P.3.3 12 3 12 3 15 4 17 4 10 3
P.4.1 12 3 12 3 14 4 17 4 10 g
P.4.2 11 2 11 2 14 3 16 3 10 2
M.1.1 11 3 11 3 9 3
M.2.1 2
M.3.1
K.1.1 40 6 40 6 30 6 48 7 56 7 30 6 35 6
K.1.2 32 6 32 6 24 6 39 7 44 7 24 6 28 6
K.2.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.2.2 26 5 26 5 20 5 31 6 36 6 20 9 22 5
K.3.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.3.2 26 5 26 5 20 9 31 6 36 6 20 © 22 5
N.1.1 60 7 69 7
N.1.2 60 7 69 7
N.2.1 66 6 66 6 50 6 81 7 93 7 50 6 58 6
N.2.2 53 5 58 B 40 5 64 6 74 6 40 © 46 5
N.2.3 46 5 46 9 35 9 56 6 65 6 35 Q) 40 B
N.3.1 79 5 79 5 60 5 97 6 1M 6 60 5 69 5
N.3.2 48 4 48 4 36 4 58 B 67 5 36 4 4 4
N.3.3 63 4 63 4 48 4 77 5 89 5 48 4 55 4
N.4.1 60 6 60 6 45 6 70 7 80 7 45 6 50 6
S.1.1 8 2 8 2 7 2
S.1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 7 2 7 2 6 2
S.2.2 4 1 4 1 3 1
S.2.3 ® 1 B 1 4 1
S.3.1 7 2 7 2 6 2
S.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
H.11 5 1 5 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 11 3 11 3
H.3.1

[} [e]
@) Vid borrning i sega material med risk for nypning bor urspéning ske fr o m = 4xD och skarhastigheten @) v, = Skérhastighet i m/min.
v, minskas som foljer: vid borrdjup > 4xD minskning med 10%, vid borrdjup > 6xD med 15-20%. F = Faktor f6r matningsval
Dessutom rekommenderas kylning med emulsion. Riktvérde for matning, se — Sida 55
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WNT \ Performance HSS-borr
Skardata

Skardata for - borrdjup 10xD

Typ NC Typ NC-TiALN Typ UNI-TiN Typ WTL Typ WTL

10223 ... 10224 ... 10270... 10225... 10215 ...
Index  v.im/min [ V. i m/min F Ve i m/min F Vi m/min F V. i m/min I
P1.1 35 7 41 7 4 6 29 6 25 6
P1.2 30 6 34 6 35 5 25 5 21 5
P1.3 26 6 30 6 31 5 22 5 19 5
P1.4 25 6 28 6 29 5 20 S 18 5
P1.5 21 6 24 6 25 5 17 ® 15 5
P.2.1 21 ® 25 5 31 5 18 9 15 5
P.2.2 15 4 17 4 22 4 12 4 11 4
P.2.3 13 4 15 4 19 4 11 4 9 4
P.2.4 12 3 14 3 17 3 10 3 8 3
P.3.1 16 S 19 5 16 4 13 4 12 4
P.3.2 12 3 10 3 9 3
P.3.3 10 2 8 3
P.4.1 13 4 16 4 9 3
P.4.2 12 3 15 3 9 2
M.1.1 12 4 13 4 8 3
M.2.1 8 3 8 B 2 2
M.3.1 9 3
K.1.1 38 7 43 7 37 6 31 6 27 6
K.1.2 30 7 35 7 30 6 25 6 22 6
K.2.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.2.2 25 6 28 6 24 5 20 B 18 B
K.3.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.3.2 25 6 28 6 24 5 20 ® 18 5
N.1.1 62 7 54 7
N.1.2 62 7 54 7
N.2.1 63 7 72 7 67 6 52 6 45 6
N.2.2 50 6 58 6 54 5 4 9 36 ®
N.2.3 44 6 Bl 6 47 5 36 5 32 5
N.3.1 76 6 87 6 62 5 62 5 54 5
N.3.2 45 5 52 5 37 4 37 4 32 4
N.3.3 60 S 70 5 50 4 50 4 43 4
N.4.1 60 5 50 6 50 6 50 6 45 5
S.11 6 2
S.1.2 5 1
S.21 5 2
S.2.2 B 1
S.2.3 4 1
S.3.1 8 2 5) 2
S.3.2 B 1 3 1
S.3.3
H.1.1 4 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3
H.3.1

(e}
ﬂ Skérdata kan variera starkt beroende pé yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vardena visar mojliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomrédet!
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WNT \ Performance HSS-borr

Skardata
Typ WTLTIN Typ WTW Typ N-MK Typ WTL-MK
10210... 10200... 10295... 10297 ...

Index v, im/min [ Vi m/min F Ve i m/min IF Vi m/min F
P4 29 6 25 6 29 6
P2 25 5 2 5 % 5
P32 5 19 5 =2 5
P4 2 5 B8 5 W 5
M55 5 w5
P24 8 5 5 4w 5
P22 22 4 m 3 24
P23 n 4934
P24 00 3 & 2 w0 3
P31 B8 42 4w 4
P32 00 313
P23 8383
pat e s
[EZ1E2] [N () ) o e

M1 8 3

M.2.1 2 2

M.3.1

K.1.1 31 6 27 6 31 6

K.1.2 25 6 22 6 25 6

K.2.1 26 6 23 6 26 6

K.2.2 20 ® 18 5 20 5

K.3.1 26 6 23 6 26 6

K.3.2 20 ® 18 5 20 9

N.1.1 72 7 62 7

N.1.2 72 7 62 7

N.2.1 52 6 45 6 52 6

N.2.2 41 ® 36 5 4 Q)

N.2.3 36 5 32 B 36 5

N.3.1 62 5 54 & 62 5

N.3.2 37 4 32 4 37 4

N.3.3 50 4 43 4 50 4

N.4.1 50 5 60 6 50 6

S.1.1 6 2

S.1.2 ® 1

S.2.1 B 2

S.2.2 3 1

S.2.3 4 1

S.3.1 5 2

S.3.2 & 1

S.3.3

H.1.1 4 1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 8 3

H.3.1

= i A
ST T
ST T
G T
@ Vid borrning i sega material med risk for nypning bor urspaning ske fr o m = 4xD och @) v, = Skérhastighet i m/min.
skarhastigheten v, minskas som féljer: vid borrdjup > 4xD minskning med 10%, F = Faktor f6r matningsval
vid borrdjup > 6xD med 15-20%. Riktvérde for matning, se — Sida 55

Dessutom rekommenderas kylning med emulsion.
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WNT \ Performance HSS-borr
Skardata

Riktvarden for skardata - borrdjup over 10xD

Typ WTL-R1 Typ WTL-R2 Typ WTL-R3 Typ WTL-TIAIN-R1 Typ WTL-TIAIN-R2 Typ WTL-TIAIN-R3
10235... 10245 ... 10255... 10236 ... 10246 ... 10256 ...
Index v, im/min F Vi m/min F V. i m/min F Ve i m/min F Vi m/min F Vi m/min F
P.1.1 21 5 21 B 21 5 24 5 24 9 24 B
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4 21 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4 18 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
P.1.5 13 4 13 4 13 4 14 4 14 4 14 4
P.2.1 13 4 13 4 13 4 15 4 15 4 15 4
P.2.2 9 3 9 3 3 10 3 10 3 10 3
P.2.3 8 3 8 3 3 3 9 3 9 3
P.2.4 7 2 7 2 2 2 2 8 2
P.3.1 10 3 10 3 10 3 11 3 11 3 11 3
P.3.2 2 7 2 2 8 2 8 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 2 7 2 7 2 7 2
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 23 5 23 5 23 5 26 5 26 B 26 5
K.1.2 18 5 18 5 18 5 21 5 21 % 21 5
K.2.1 19 5 19 © 19 9 22 5 22 © 22 ©
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
K.3.1 19 B 19 5 19 B 22 5 22 B 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
N.1.1 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.2.1 38 5 38 B 38 5 43 5 43 % 43 S
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4 35 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4 30 4 30 4
N.3.1 45 4 45 4 45 4 52 4 52 4 52 4
N.3.2 27 3 27 8 27 8 31 3 31 3 31 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3 4 3 | 3
N.4.1 55 5 55 5 55 5 60 6 60 6 60 6
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(e}
ﬂ Skérdata kan variera starkt beroende pé yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vardena visar mojliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomrédet!

S

01|52 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS-borr

Skardata
Typ WTL-MK-R1 Typ WTL-MK-R2
10305... 10315...

Index v, im/min F Ve i m/min F
P2 52 5
P2 8 4 8 4
P36 4 6 4
P4 5 4 5 4
P5 w4 w4
P2t 13 43 4
P22 9 393
P23 8 3 83
P24 7 2 1 2
P31 0 3 03
P27 2 1 2
P23 6 2 82
e [
Pa2.

M1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 23 B 23 5

K.1.2 18 © 18 ©

K.2.1 19 9 19 9

K.2.2 15 4 15 4

K.3.1 19 5 19 5

K.3.2 15 4 15 4

N.1.1 45 6 45 6

N.1.2 45 6 45 6

N.2.1 38 © 38 5

N.2.2 30 4 30 4

N.2.3 26 4 26 4

N.3.1 45 4 45 4

N.3.2 27 3 27 3

N.3.3 36 3 36 3

N.4.1 55 5 55 5

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
@) Vid borrning i sega material med risk fér nypning bér urspaning ske fr o m = 4xD och @) v, = Skérhastighet i m/min.

skarhastigheten v, minskas som féljer: vid borrdjup > 4xD minskning med 10%, F = Faktor f6r matningsval
vid borrdjup > 6xD med 15-20%. Riktvérde for matning, se — Sida 55

Dessutom rekommenderas kylning med emulsion.
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WNT \ Performance HSS-borr
Skardata

Skardata for - miniborr 10 103 ...

Nominell-@ i mm

00,15 0020025  0030-035  ©040-055  0060-075  £080-095  B100-145
Index ;[ m/min mm/fvarv mm/fvarv mm/fvarv mm/fvarv mm/fvarv mm/fvarv mm/fvarv
P11 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 4 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(e}
ﬂ Skérdata kan variera starkt beroende pé yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp!

De angivna vardena visar mojliga skdrdata som maste okas eller minskas beroende pa anvéndningsomrédet!
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WNT \ Performance Skirdata

Matningsrekommendation for HSS spiralborr

Borrdiameter i mm
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Matning f i mm/varv
0,004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
0,006 0008 002 003 005 005 005 008 0,1 0,1 0,1 012 012 0.2 0,2 0,2
0,007 0012 003 005 006 0069 0,08 0,1 012 013 013 016 016 025 025 025
0,008 0014 004 006 008 009 0,1 014 016 016 016 0,2 02 0,3 0,3 03
001 0016 006 008 01 012 013 0,16 0.2 0.2 022 025 025 04 04 04
0012 0,018 0,06 01 012 014 016 02 025 025 025 03 0,3 05 05 05
0014 002 008 013 016 018 0,2 025 035 035 035 04 04 0,6 0,6 06
0016 0,023 01 0,16 02 02 025 035 04 04 04 04 05 0,6 0,7 08
0019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 05 0,6 08 09 09

© 0 N o O B W N =

(e}
@ Alla angivna data dr riktvarden och representerar medelvarden.

Varvtal for HSS Spiralborr

Borrdiameter i mm
V. m/min 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 100 125 160 200 250 31,5 40,0 50,0 63,0 80,0

Varvtal i varv/min

80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40

8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
o _» . . o . DC DC
Antal urspaningar vid djuphalsborrning:
4 Borrspetsen méste ha tillrdcklig kylning 5xD
. ) ., i o 150 10xD
a tack vare anvdndningen av borr med grund spanprofil (typ WTL) forbéttras ’
spantransporten avsevart 150
1,5xD
1xD _y
a For extremt djupa hal eller vid horisontalborrning rekommenderas kylkanalsborr 1xg 1 30
Xi
med invandig skarvétsketillforsel -
3xD

Typ UNI Typ WTL
N
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WNT \ Performance

Teknisk information

Belaggningar

TiN

TiAIN

vap.

01[56

A TiN-beldggning
A maximal anvéndningstemperatur: 450 °C

A TiAIN Multilayer-belaggning
A maximal anvindningstemperatur: 900 °C

A Vaporiserad
A Vaporiseringen forhindrar att verktygen nots och
Okar ytans hardhet och ddrmed dven slitstyrkan

TiCN

F.-nit

A TiCN Multilayer-beldggning
A maximal anvandningstemperatur: 450 °C

A Lampar sig sérskilt for stalbearbetning genom
Titancarbonnitrid baserad PVD beldggning.
A anvdndbar t.om. ca. 450 °C
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