Novi izdelki za strojne tehnike

D= WTL - spiralni sveder, zelo dolg, TiAIN

Novi W spiralni sveder s preverjeno vecslojno prevleko TiAIN poveca vaSo produktivnost in procesno
varnost.

— Stran 29+30




Obdelava izvrtin

Obdelava navojev
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Obdelava z rezkanjem

Vpenjanije orodij

1 SvedriHSS

2 Svedri VHM

3 Svedri z obracalnimi ploSticami
4 Povrtalain grezila

B lzstruzevalna orodja

6 Navojni svedri in oblikovalci
navojev

 Kolutni in navojni rezkariji
8 Sstruzenje navojev

0 Struzna orodja

1 0 Ve¢namenska orodja
EcoCut in FreeTurn

11 Zzarezovalna orodja
12 Miniaturna orodja za struZenje
13 Rezkarji HSS

14 Rezkarji VHM

1 5 Rezkalne glave z obraGalnimi
ploSCicami

16 Vpenjala za orodja in pribor

1 7 Vpenjanje obdelovancev

1 8 Primeri materialov in
seznam St. artiklov
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Svedri HSS
Uvod

Kazalo

Razlaga simbolov

Toolfinder

Pregled vsebine
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Program izdelkov
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Tehnicni podatki
Rezalni podatki
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WNT \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov WNT Performance
s0 hila zasnovana za posebna podro¢ja uporabe in jih odlikuje
iziemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodnji visoke zahteve
glede zmogljivosti in zelite doseCi kar najboljSe rezultate, vam

priporo¢amo premium izdelke iz te linije.

lzvedba

f Notranje hlajenje
g Samodejno centriranje

Glavni naéin uporabe

= PomoZna uporaba

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Svedri HSS

Toolfinder
Toolfinder
= o < —= @ ©3) > > =
2 = Opis = = = S ° S
=g g > a =] = — SV (e}
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. 30 50 106D > 10xD
A Univerzalni visokozmogljiv sveder
(D@8 | "0%F | a Enotnodrzalo DIN 1835 A 8 16
A Samodejno centriranje
Hss-E-PM | A Odpornost proti obrabi zahvaljujo¢ HSS-E-PM in TiN prevleki 9-14 17-99
TiN i Vi i - -
A Univerzalni visokozmogljiv sveder
A Kottip VX
H%SN'E A Brezenotnega drzala DIN 1835 A 9-14 17-22  26-28
A Navoljovkompletu
A Stabilen spiralni sveder
casps A Primeren tudi za roéne vrtalnike 9-14 17-22
A Navoljovkompletu
HSS-E | A Zavisoko legiranajekla in posebna jekla _
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic) 9-14
wT HssE | A Kottip WT HSS-E vap. 9-14
TiN- 1 a Veg¢ja odpornost proti obrabi zaradi previeke
A Levorezni
WTL-L ';sr’i A Nitriranje rezalnih robov omogoca vecjo zascito pred obrabo 15 23
na rezalnih vogalih in vodilnih fazah
ERE A Zelo dobro odvajanje odrezkov s pomocjo notranjega hlajenja 25
- A Zamateriale z dolgimi odrezki do 1000 N/mm?2
3
g
o HSSE | A Kottip WNXi HSS-E 25
% TN | A Vecja odpornost proti obrabi zaradi previeke
N
= A Poseben profil utora z veliko prostora za odrezke
$ WTL Hﬁﬁi’f A Nitriranje rezalnih robov omogoca vecjo zascito pred obrabo 17-22  26-28
S narezalnih vogalih in vodilnih fazah
3 A Kot WTL HSS-E, vendar vija v, in odpornost proti obrabi zaradi
TL H%SN'E previeke 17-22
A Primerno za jeklo in litino
TL HSSE | A Kot WTLTIN, vendar vi§ja v, in odpornost proti obrabi pri visoko 23
TiCN legiranih jeklin
HSS-E | A Poseben profil utora z veliko prostora za odrezke
TIAIN-| & Vegja odpornost proti obrabi zaradi previeke TIAIN 29 30 80
A Poseben profil utora z velikimi vpenjalnimi prostori
TL ';Snﬁ A Nitriranje rezalnih robov omogoca vecjo zascito pred obrabo 26-28 29 30 30
narezalnih vogalih in vodilnih fazah
L |-T|st A Kot WTL HSS-E, vendar vi§ja v in odpornost proti obrabi zaradi 26-28
! previeke
m HsSE | a Siroki utori za odrezke za material z dolgimi odrezki 9-14
NC A Primerno za uporabo z vrtalnimi puSami 5
A Zelo dobro odvajanje odrezkov s pomocjo notranjega hlajenja
Tr:fﬁ“ A Kot NG, vendar vija v, in odpornost proti obrabi zaradi previeke 29
2
s o A Qdlicen za nerjavne in proti kislinam odporne materiale
< | - -
E‘ 7‘3 SSE Posebna geometrija 9-14 17-22
2
5 HsS | a Qdlicen za nezelezne kovine 17-22
2 5 i 2
S . A Za nezelezne kovine do 500 N/mm B
g W A Zagloboke izvrtine 26-28
cuttingtools.ceratizit.com 01 |3



WNT \ Performance

Svedri HSS
Pregled vsebine

Pregled svedrov HSS
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Svedri HSS

Pregled vsebine

Pregled svedrov HSS
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Svedri HSS
Pregled vsebine

Pregled svedrov HSS
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Kompleti spiralnih svedrov
(¢] ® O .
HSS o
n | 118 1-10 Nt [} 24
® ® 0O .
HSS-E o
m |18 1-10 T % [ ] 24
Svedri za navrtanje NC
® O @O . 35-37
4 - HSS ° - -
< NC-A 90 3-20 R — O
® O @O .
HSS o _
S NC-A I L e s B E=1s B 3536
® O @O . 35436
4 - ° — +.
“« > NC-A HSS 120 3-20 O [T |
® O @ O .
HSS o _
S NC-A IR P 3-20 D -aD W 3536
Centrirni svedri
® O @O
—_— n HSS | 118°  05-6,3 O DIN333-oblikaA/B/R  [] 37-39
® O @O .
HSS o ;
B — E =S 1ee 05-63 DIN333-oblkaA |l 38
® O @O .
S HSSE | 118°  05-63 DIN 333 - oblika A ] 38
Predpovrtala
® O ® OO .
HSS o ;
S S s S n w | 1200 88T 3rezila [ 40
Stopenjski svedri
® O @O .
HSS o : °
SRR — E | e 2502 200 Cotgedaco g 41
@0 @O0 . o
P T S — HSS 118 2,5-10,2 T Kot grezila 90 o #
® O @O .
HSS o : o
PSSy Se— ﬂ 5| ne o s20s 220 Ctgedaco g 41
@0 @O0 . o
-w;—kﬂ_ HSS 118 3,2-10,5 T Kot grezila 90 O #
® O @O .
HSS o ; °
L0 — e —— ﬂ wp | 118 34-11 Nt Kot grezila 180 [ ] 42
, ®eo0eo0 . . i
Nn@‘_’ HSS 118 3,4-11 R Kot grezila 180 D 42
® O @O .
HSS o ; o
M; e i E vap, 118 3,3-21 Kot grezila 60 [ | 44
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Svedri HSS
Pregled vsebine

Pregled svedrov HSS
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Spiralni svedri z Morse konusom
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3xD brez notranjega hlajenja

Visokozmogljiv spiralni sveder, podoben DIN 1897, zelo kratek

A EnotnodrZalo DIN 1835 A

A Posebno konicenje

A Zelo dobre lastnosti centriranja
A 4-stransko bruSenje

A Najvi§ja raven zmogljivosti

< 3xD 10122 ...
= 9X 2 DC.,; OAL LCF DCONMS. LS EUR
mm mm mm mm mm T2
720 78 34 8 36 28,49 072
TiN 730 78 34 8 36 28,49 073
740 78 34 8 36 28,60 074
745 78 34 8 36 28,60 745
750 78 34 8 36 20,53 075
760 81 37 8 36 28,71 076
7,70 81 37 8 36 31,98 077
DCONMS 780 81 37 8 36 31,98 078
790 81 37 8 36 31,98 079
8,00 81 37 8 36 21,07 080
4 8,10 87 37 10 40 35,14 081
8,20 87 37 10 40 35,14 082
- 8,30 87 37 10 40 35,14 083
B 8,40 87 37 10 40 35,14 084
g 8,50 87 37 10 40 23,79 085
8,60 91 40 10 40 36,68 086
& 8,70 91 40 10 40 36,68 087
- 8,80 91 40 10 40 36,68 088
8,90 91 40 10 40 36,68 089
9,00 91 40 10 40 26,20 090
DC 9,0 91 40 10 40 45,07 091
3 o3 o 4 1 4 1207 os
A ) :
. 9,35 91 40 10 40 45,07 935
<118 940 91 40 10 40 4507 094
HSS-E 950 91 40 10 40 31,44 095
9,60 93 43 10 40 33,95 096
10 122 ... 970 93 43 10 40 33,95 097
9,80 93 43 10 40 33,95 098
DC,; OAL LCF DCONMS. LS EUR 990 93 43 10 40 33,95 099
mm mm mm mm mm T2 10,00 93 43 10 40 30,12 100
2,00 44 12 3 28 9,28 020 10,10 100 43 12 45 47,37 101
2,10 44 12 3 28 10,21 021 10,20 100 43 12 45 44,42 102
2,20 45 13 3 28 11,13 022 10,30 100 43 12 45 46,06 103
2,30 45 13 3 28 11,13 023 10,40 100 43 12 45 49,01 104
2,40 46 14 3 28 11,68 024 10,50 100 43 12 45 43,33 105
2,50 46 14 3 28 10,05 025 10,60 100 43 12 45 52,61 106
2,60 46 14 3 28 11,68 026 10,70 104 47 12 45 48,03 107
2,70 48 16 3 28 12,23 027 10,80 104 47 12 45 46,16 108
2,80 48 16 3 28 12,23 028 10,90 104 47 12 45 67,78 109
2,90 48 16 3 28 12,23 029 11,00 104 47 12 45 43,33 110
3,00 48 16 3 28 11,13 030 11,10 104 47 12 45 4301 111
3,10 50 18 4 28 11,13 031 11,50 104 47 12 45 45,07 115
3,20 50 18 4 28 11,13 032 11,70 104 47 12 45 51,52 117
3,30 50 18 4 28 11,25 033 11,80 104 47 12 45 54,03 118
340 52 20 4 28 11,25 034 11,90 108 51 12 45 67,90 119
3,50 52 20 4 28 10,71 035 12,00 108 51 12 45 51,95 120
3,60 52 20 4 28 11,57 036 12,10 111 51 16 48 38,32 121
370 52 20 4 28 12,11 037 12,20 111 51 16 48 57,08 122
3,80 54 22 4 28 11,79 038 12,30 111 51 16 48 70,18 123
3,90 54 292 4 28 12,11 039 12,40 111 51 16 48 83,62 124
4,00 54 22 4 28 9,88 040 12,50 111 51 16 48 54,36 125
410 66 22 6 36 9,88 041 12,60 111 51 16 48 110,20 126
4,20 66 22 6 36 10,32 042 12,70 111 51 16 48 120,10 127
4,30 68 24 6 36 10,91 043 12,80 111 51 16 48 56,98 128
4,40 68 24 6 36 12,23 044 12,90 111 51 16 48 84,05 129
450 68 24 6 36 9,98 045 13,00 111 51 16 48 58,40 130
4,60 68 24 6 36 13,10 046 13,50 114 54 16 48 86,23 135
470 68 24 6 36 13,20 047 14,00 114 54 16 48 86,23 140
480 70 26 6 36 13,20 048 1450 116 56 16 48 110,20 145
490 70 26 6 36 13,20 049 15,00 116 56 16 48 103,90 150
500 70 26 6 36 11,13 050 1550 118 58 16 48 113,50 155
510 70 26 6 36 13,20 051 16,00 118 58 16 48 108,80 160
520 70 26 6 36 13,42 052 16,50 126 60 20 50 169,20 165
530 70 26 6 36 13,75 053 17,00 126 60 20 50 169,20 170
540 72 28 6 36 1496 054 17,50 128 62 20 50 169,20 175
550 72 28 6 36 11,79 055 18,00 128 62 20 50 169,20 180
5,55 72 28 6 36 1496 555 18,50 130 64 20 50 169,20 185
560 72 28 6 36 14,96 056 19,00 130 64 20 50 169,20 190
570 72 28 6 36 1496 057 19,50 132 66 20 50 169,20 195
580 72 28 6 36 14,96 058 20,00 132 66 20 50 149,60 200
590 72 28 6 36 14,96 059
600 72 28 6 36 12:33 060 P °
6,10 75 31 8 36 19,21 061 M °
6,20 75 31 8 36 19,21 062 K °
6,30 75 31 8 36 23,36 063 N e
6,40 75 31 8 36 19,76 064
6,50 75 31 8 36 14,63 065 S o
6,60 75 31 8 36 23,68 066 H
6,70 75 31 8 36 23,68 067 0 o)
S0 78 a4 8 3% 57 06
700 78 34 8 36 1944 070 = v Stran 46
710 78 34 8 36 28,60 071

0118 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Svedri HSS

3xD brez notranjega hlajenja
Spiralni sveder DIN 1897, zelo kratek

TiN TiN vap. vap. TiN

‘/d
0

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,40 19 2,5 414 004 M 6,94 00400"
0,50 20 3,0 3,10 005 " 5,13 00500"
0,55 21 35 12,01 00550"
0,60 21 35 3,81 006 " 6,11 00600"
0,65 22 40 6,65 006507
0,70 23 45 3,54 007 " 5,60 00700"
0,75 23 45 5,83 007507
0,80 24 50 2,72 008 " 4,87 00800"
0,85 24 50 5,50 00850"
0,90 25 53 2,72 009 " 4,87 009007
0,95 25 55 5,50 00950"
1,00 26 6,0 8,14 010 2 489 010 2 1,50 010 " 2,07 010 3,15 010 3,46 01000" 480 010
1,05 26 6,0 466 010507
1,10 28 7,0 814 011 2 489 011 2 1,59 011 1 2,07 011 345 011 3,31 011007 501 011
1,15 28 7,0 3,71 011507
1,20 30 8,0 834 012 2 502 012 2 1,59 012 1,88 012 3,42 012 3,22 012007 468 012
1,25 30 8,0 3,71 01250"
1,30 30 8,0 8,79 013 2 527 013 2 1,59 013 1,88 013 3,32 013 3,31 01300" 501 013
1,35 32 9,0 3,71 01350"
1,40 32 9,0 8,04 014 2 482 014 2 159 014 Y 1,88 014 3,32 014 3,31 01400" 501 014
1,45 32 9,0 3,71 01450"
1,50 32 9,0 759 015 2 455 015 2 125 015 " 1,88 015 3,04 015 3,07 01500 468 015
1,55 34 10,0 4,82 015507
1,60 34 10,0 7,95 016 2 476 016 2 1,46 016 " 2,30 016 3,29 016 2,99 01600" 453 016
1,65 34 10,0 3,97 016507
1,70 34 10,0 8,04 017 2 482 017 2 1,46 017 2,30 017 3,25 017 2,96 017007 446 017
1,75 36 11,0 3,66 01750"
1,80 36 11,0 795 018 2 476 018 2 1,55 018 2,30 018 3,25 018 3,01 01800" 459 018
1,83 36 11,0 541 01830"
1,85 36 11,0 3,43 018507
1,90 36 11,0 7,95 019 2 476 019 2 1,46 019 " 2,30 019 3,22 019 3,01 01900" 459 019
1,95 38 12,0 5,35 019507
2,00 38 12,0 6,65 020 2 399 020 2 0,96 020 " 2,30 020 2,74 020 2,65 020007 3,89 020
2,05 38 12,0 4,82 02050"
2,10 38 12,0 8,14 021 2 489 021 2 1,39 021 1 2,30 021 3,04 021 2,93 021007 439 021
2,15 40 13,0 4,53 02150"
2,20 40 13,0 8,14 022 2 489 022 2 1,39 022 2,30 022 3,07 022 3,41 022007 480 022
2,25 40 13,0 3,66 02250
2,30 40 13,0 6,85 023 2 414 023 2 1,46 023 2,30 023 3,20 023 3,15 02300" 480 023
2,35 40 13,0 5,13 02350"
2,38 3/32 43 14,0 7,54 238 2 450 238 2
2,40 43 14,0 8,19 024 2 494 024 2 1,46 024 2,30 024 3,25 024 3,28 02400 496 024
2,45 43 14,0 3,89 02450
2,50 43 14,0 7,15 025 2 434 025 2 1,09 025 2,30 025 3,04 025 2,80 02500 425 025
2,55 43 14,0 5,13 02550
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) neobdelano — v, Stran 46+47
2) samodejno centriranje

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 0119



WNT \ Performance _ SvedriHSS
3xD brez notranjega hlajenja

Spiralni sveder DIN 1897, zelo kratek

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
2,60 43 14,0 8,45 026 2 510 026 2 1,50 026 2,30 026 3,25 026 3,28 02600 496 026
2,65 43 14,0 5,13 02650
2,70 46 16,0 8,99 027 2 542 027 2 1,50 027 2,30 027 3,29 027 3,43 02700 526 027
2,75 46 16,0 5,13 02750
2,78 7/64 46 16,0 8,73 278 2 524 278 2
2,80 46 16,0 8,34 028 2 502 028 2 1,50 028 2,30 028 3,45 028 3,43 02800 526 028
2,85 46 16,0 5,10 02850
2,90 46 16,0 8,88 029 2 535 029 2 1,50 029 2,30 029 3,58 029 3,43 02900 526 029
2,95 46 16,0 3,66 02950
3,00 46 16,0 7,54 030 2 4,50 030 2 1,09 030 2,30 030 3,25 030 3,01 03000 448 030
3,05 49 18,0 3,78 03050
3,10 49 18,0 8,04 031 2 482 031 2 1,50 031 2,30 031 3,73 031 3,43 03100 516 031
3,15 49 18,0 5,50 03150
3,17 1/8 49 18,0 795 317 2 476 317 2
3,20 49 18,0 7,59 032 2 455 032 2 1,39 032 2,30 032 3,20 032 3,28 03200 487 032
3,25 49 18,0 3,81 03250
3,30 49 18,0 7,59 033 2 4,55 033 2 1,46 033 2,30 033 3,45 033 3,54 03300 526 033
3,35 49 18,0 5,10 03350
3,40 52 20,0 8,79 034 2 527 034 2 1,85 034 2,30 034 3,93 034 3,51 03400 526 034
3,45 52 20,0 3,81 03450
3,50 52 20,0 7,59 035 2 455 035 2 1,25 035 2,30 035 3,84 035 3,46 03500 4777 035
3,55 52 20,0 3,89 03550
3,57 9/64 52 20,0 8,59 357 2 517 357 2
3,60 52 20,0 10,08 036 2 6,06 036 2 1,85 036 2,65 036 3,93 036 3,54 03600 5,26 036
3,70 52 20,0 8,73 037 2 524 037 2 1,85 037 2,65 037 3,93 037 3,78 03700 567 037
3,75 52 20,0 3,97 03750
3,80 55 22,0 9,28 038 2 558 038 2 1,85 038 2,65 038 417 038 3,66 03800 539 038
3,85 55 22,0 6,11 03850
3,90 55 22,0 10,52 039 2 6,33 039 2 1,85 039 417 039 3,75 03900 5,67 039
3,95 55 22,0 6,18 03950
397 5/32 55 22,0 9,47 397 2 567 397 2
4,00 55 22,0 8,59 040 2 517 040 2 1,31 040 3,92 040 414 040 3,71 04000 4,87 040
4,05 55 22,0 4,36 04050
4,10 55 22,0 9,83 041 2 592 041 2 1,59 oM 3,92 041 420 041 3,85 04100 539 041
4,15 55 22,0 6,14 04150
4,20 55 22,0 859 042 2 517 042 2 1,55 042 3,92 042 3,84 042 3,78 04200 539 042
4,25 55 22,0 6,68 04250
4,30 58 24,0 9,79 043 2 588 043 2 2,48 043 3,92 043 433 043 4,00 04300 598 043
4,35 58 24,0 6,71 04350
437 11/64 58 24,0 13,20 437 2 791 437 2
4,40 58 24,0 10,52 044 2 6,33 044 2 2,48 044 433 044 4,16 04400 6,14 044
4,45 58 24,0 6,90 04450
4,50 58 24,0 9,79 045 2 5,88 045 2 1,59 045 413 045 433 045 3,97 04500 5,08 045
4,55 58 24,0 6,71 04550
4,60 58 24,0 9,83 046 2 592 046 2 2,51 046 413 046 449 046 4,41 04600 6,68 046
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) neobdelano — v, Stran 46+47
2) samodejno centriranje
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WNT \ Performance _ SvedriHSS
3xD brez notranjega hlajenja

Spiralni sveder DIN 1897, zelo kratek

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,65 58 24,0 6,00 04650 6,79 465
4,70 58 24,0 11,02 047 ? 6,59 047 2 2,51 047 413 047 480 047 4,55 04700 6,79 047
4,75 58 24,0 6,00 04750
476 3/16 62 26,0 11,02 476 ? 6,59 476 2
4,80 62 26,0 11,13 048 2 6,71 048 2 2,51 048 426 048 5,02 048 4,77 04800 6,76 048
4,85 62 26,0 5,50 04850
4,90 62 26,0 11,25 049 ? 6,77 049 2 2,51 049 426 049 524 049 5,23 04900 6,76 049
4,95 62 26,0 7,84 04950
5,00 62 26,0 9,47 050 2 567 050 2 1,69 050 426 050 4,64 050 4,25 05000 5,50 050
5,05 62 26,0 9,26 05050
5,10 62 26,0 10,42 051 2 6,27 051 2 2,56 051 426 051 537 051 5,67 05100 6,96 051
5,15 62 26,0 9,83 05150
516 13/64 62 26,0 12,44 516 2 746 516 2
5,20 62 26,0 11,25 052 2 6,77 052 2 2,56 052 4,84 052 544 052 6,79 05200 7,08 052
5,25 62 26,0 8,03 05250
5,30 62 26,0 12,77 053 2 7,69 053 2 2,56 053 4,84 053 5,60 053 7,47 05300 7,20 053
5,35 66 28,0 13,32 05350
5,40 66 28,0 12,44 054 2 7,50 054 2 2,93 054 5,88 054 8,03 05400 7,95 054
5,45 66 28,0 12,88 05450
5,50 66 28,0 10,68 055 2 6,41 055 2 2,22 055 4,84 055 5,80 055 5,41 05500 592 055
5,55 66 28,0 14,63 05550 7,70 555
556 7/32 66 28,0 11,68 556 2 7,00 556 2
5,60 66 28,0 12,77 056 2 7,69 056 2 2,93 056 4,87 056 6,17 056 8,95 05600 7,70 056
5,70 66 28,0 13,65 057 2 8,18 057 2 2,93 057 487 057 6,22 057 9,11 05700 7,70 057
5,75 66 28,0 10,74 05750
5,80 66 28,0 13,10 058 2 7,88 058 2 2,93 058 487 058 6,32 058 9,26 05800 7,70 058
5,85 66 28,0 15,60 05850
5,90 66 28,0 14,41 059 2 8,64 059 2 2,93 059 4,87 059 6,39 059 9,69 05900 7,93 059
595 15/64 66 28,0 21,84 595 2 13,20 595 2 9,83 05950
6,00 66 28,0 11,57 060 ? 6,89 060 2 2,22 060 525 060 5,64 060 5,41 06000 6,21 060
6,05 70 31,0 15,60 06050
6,10 70 31,0 13,54 061 2 8,12 061 2 3,15 061 525 061 6,65 061 10,22 06100 9,95 061
6,15 70 31,0 11,35 06150
6,20 70 31,0 13,54 062 ? 8,12 062 2 3,15 062 525 062 6,74 062 10,74 06200 10,25 062
6,25 70 31,0 13,42 06250
6,30 70 31,0 15,50 063 ? 9,27 063 2 3,15 063 525 063 6,79 063 11,46 06300 10,44 063
6,35 1/4 70 31,0 1419 635 2 8,54 635 2 8,03 06350
6,40 70 31,0 14,30 064 2 8,61 064 2 3,27 064 599 064 7,14 064 11,68 06400 10,50 064
6,45 70 31,0 15,17 06450
6,50 70 31,0 13,54 065 2 8,12 065 2 2,64 065 599 065 6,76 065 6,32 06500 7,78 065
6,55 70 31,0 16,05 06550
6,60 70 31,0 14,84 066 ? 8,96 066 2 3,27 066 599 066 7,35 066 12,23 06600 10,48 066
6,65 70 31,0 16,91 06650
6,70 70 31,0 16,38 067 ? 9,82 067 2 3,58 067 599 067 7,60 067 12,44 06700 10,65 067
6,75 74 34,0 20,19 675 2 12,01 675 2 12,56 06750
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) neobdelano — v, Stran 46+47
2) samodejno centriranje
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WNT \ Performance _ SvedriHSS
3xD brez notranjega hlajenja

Spiralni sveder DIN 1897, zelo kratek

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
6,80 74 34,0 16,49 068 2 9,87 068 2 414 068 6,20 068 8,48 068 12,88 06800 11,35 068
6,85 74 34,0 18,13 06850
6,90 74 34,0 16,26 069 2 9,72 069 2 4,45 069 6,20 069 8,69 069 13,10 06900 11,35 069
7,00 74 34,0 15,06 070 2 9,06 070 2 3,23 070 6,20 070 7,35 070 7,20 07000 9,31 070
7,05 74 34,0 20,30 07050
710 74 34,0 18,23 071 2 11,02 071 2 460 071 6,20 071 10,25 07 13,32 07100 12,56 071
714 9/32 74 34,0 2423 114 ? 1451 714 2
7,20 74 34,0 18,78 072 2 11,35 072 2 468 072 6,60 072 10,74 072 13,86 07200 12,56 072
7,25 74 34,0 16,49 07250
7,30 74 34,0 20,19 073 2 12,11 073 2 481 073 11,35 073 13,97 07300 12,66 073
7,35 74 34,0 18,33 07350
7,40 74 34,0 18,89 074 2 11,46 074 2 516 074 12,44 074 14,19 07400 12,66 074
7,50 74 34,0 15,72 075 2 9,45 075 2 3,58 075 6,60 075 8,06 075 8,37 07500 9,74 075
7,60 79 37,0 24,57 076 ? 14,74 076 ? 572 076 11,68 076 14,84 07600 14,09 076
7,70 79 37,0 26,52 077 2 15,94 077 2 572 077 6,95 077 12,01 077 15,50 07700 14,09 077
7,75 79 37,0 19,21 07750
7,80 79 37,0 20,30 078 2 12,23 078 2 572 078 12,01 078 15,83 07800 14,19 078
7,90 79 37,0 28,38 079 2 17,04 079 2 580 079 6,95 079 11,46 079 16,15 07900 14,19 079
794 5/16 79 37,0 19,44 794 2 11,68 794 2
8,00 79 37,0 18,78 080 2 11,35 080 2 3,67 080 7,50 080 8,24 080 7,84 08000 10,12 080
8,05 79 37,0 25,87 08050
8,10 79 37,0 24,02 081 2 14,41 081 2 6,23 081 7,50 081 12,66 081 16,91 08100 14,30 081
8,15 79 37,0 25,87 08150
8,20 79 37,0 25,00 082 2 14,96 082 2 6,67 082 7,50 082 13,00 082 17,69 08200 14,30 082
8,25 79 37,0 20,09 08250
8,30 79 37,0 26,20 083 2 15,72 083 2 6,77 083 7,50 083 13,32 083 18,66 08300 14,51 083
8,40 79 37,0 2511 084 2 15,17 084 2 6,94 084 8,30 084 13,86 084 19,54 08400 14,51 084
8,50 79 37,0 21,84 085 2 13,20 085 ? 527 085 8,30 085 10,02 085 9,43 08500 12,11 085
8,55 84 40,0 29,57 08550
8,60 84 40,0 14,74 086 ? 6,94 086 8,30 086 14,19 086 20,09 08600 14,84 086
8,70 84 40,0 16,91 087 2 7,09 087 8,30 087 14,63 087 21,07 08700 14,84 087
8,73 11/32 84 40,0 34,49 873 2 20,73 873 2
8,75 84 40,0 25,87 08750
8,80 84 40,0 27,40 088 2 16,38 088 2 7,16 088 16,38 088 21,94 08800 14,96 088
8,90 84 40,0 20,95 089 ? 7,45 089 10,74 089 22,38 08900 15,72 089
8,95 84 40,0 28,71 08950
9,00 84 40,0 22,17 090 ? 13,42 090 ? 481 090 9,52 090 9,80 090 10,03 09000 12,23 090
9,05 84 40,0 23,68 09050
9,10 84 40,0 17,69 091 2 8,35 091 17,04 091 22,93 09100 19,44 091
9,20 84 40,0 17,79 092 2 9,02 092 10,03 092 18,33 092 23,68 09200 19,44 092
9,25 84 40,0 26,63 09250
9,30 84 40,0 25,11 093 2 15,17 093 2 9,41 093 10,03 093 12,66 093 24,88 09300 19,44 093
9,40 84 40,0 20,63 094 2 9,57 094 12,66 094 25,21 09400 19,44 094
9,50 84 40,0 24,57 095 2 14,74 095 2 8,03 095 10,16 095 12,01 095 10,92 09500 16,05 095
9,60 89 43,0 21,62 096 2 10,10 096 19,10 096 25,21 09600 20,19 096
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) neobdelano — v, Stran 46+47
2) samodejno centriranje
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WNT \ Performance _ SvedriHSS
3xD brez notranjega hlajenja

M

TiN TiN vap. vap. TiN

Spiralni sveder DIN 1897, zelo kratek

<3xD

) "

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
9,65 89 43,0 28,71 09650
9,70 89 43,0 20,95 097 2 10,25 097 19,10 097 25,53 09700 20,19 097
9,75 89 43,0 28,71 09750
9,80 89 43,0 29,25 098 ? 17,69 098 2 10,80 098 11,13 098 19,44 098 25,87 09800 21,62 098
9,90 89 43,0 22,38 099 2 10,80 099 20,09 099 26,20 09900 21,62 099
10,00 89 43,0 24,12 100 2 14,51 100 2 5,80 100 11,57 100 10,74 100 12,88 10000 14,96 100
10,05 89 43,0 34,05 10050
10,10 89 43,0 2162 101 2 11,79 101 34,93 10100
10,20 89 43,0 30,56 102 2 18,45 102 2 10,25 102 11,57 102 19,10 102 20,09 10200 20,95 102
10,25 89 43,0 30,67 10250
10,30 89 43,0 20,09 103 2 12,56 103 32,41 10300
10,40 89 43,0 23,47 104 2 13,32 104 38,32 10400
10,50 89 43,0 29,04 105 2 17,58 105 2 10,80 105 12,44 105 15,94 105 22,38 10500 19,98 105
10,60 95 47,0 16,05 106 38,53 10600
10,70 95 47,0 16,49 107 38,53 10700
10,75 95 47,0 33,51 10750
10,80 95 47,0 16,91 108 21,18 108 37,44 10800 44,87 108
10,90 95 47,0 16,91 109 38,32 10900
11,00 95 47,0 3220 110 2 19,21 110 2 10,80 110 12,88 110 18,89 110 23,68 11000 19,98 110
11,10 95 47,0 16,91 111 43,45 11100
1,11 7/16 95 47,0 3787 111 2 2281 111 2
11,20 95 47,0 17,79 112 45,52 11200
11,30 95 47,0 18,13 113 48,14 11300
11,40 95 47,0 18,13 114 48,46 11400
11,50 95 47,0 3712 115 2 22,48 115 2 11,35 115 14,74 115 24,57 115 26,63 11500 21,18 115
11,60 95 47,0 18,13 116
11,70 95 47,0 18,13 117 1594 117 48,46 11700
11,75 95 47,0 52,73 11750
11,80 95 47,0 18,66 118 30,56 118 48,46 11800 2521 118
11,90 102 51,0 18,89 119
12,00 102 51,0 36,35 120 2 21,94 120 2 13,86 120 16,05 120 24,57 120 31,44 12000 24,57 120
12,10 102 51,0 19,32 121 48,14 12100
12,20 102 51,0 19,32 122 48,46 12200
12,25 102 51,0 53,49 12250
12,30 102 51,0 61,56 123 2 36,58 123 2 19,54 123 30,56 123 37,22 12300 37,54 123
12,40 102 51,0 19,54 124 48,46 12400
12,50 102 51,0 39,84 125 2 2391 125 2 14,41 125 25,00 125 32,09 12500 2521 125
12,60 102 51,0 19,98 126 32,96 12600
12,70 102 51,0 50,87 127 2 30,34 127 2 19,10 127 32,96 12700
12,80 102 51,0 20,73 128 37,44 128 48,90 12800 47,60 128
12,90 102 51,0 21,62 129 48,90 12900
13,00 102 51,0 39,84 130 2 2391 130 2 14,63 130 27,61 130 34,05 13000 25,87 130
13,20 102 51,0 22,38 132 48,90 13200
13,30 107 54,0 22,71 133
13,50 107 54,0 42,35 135 2 2553 135 2 16,91 135 34,49 135 36,78 13500 28,16 135
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) neobdelano — v, Stran 46+47
2) samodejno centriranje
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WNT \ Performance _ SvedriHSS
3xD brez notranjega hlajenja

-M

TiN TiN vap. vap. TiN

Spiralni sveder DIN 1897, zelo kratek

<3xD

'
' f
<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
13,80 107 54,0 23,36 138 4454 138 29,91 138
14,00 107 54,0 52,83 140 ? 31,87 140 ? 17,24 140 32,09 140 36,78 14000 29,25 140
14,50 111 56,0 19,10 145 40,61 145 46,16 14500 29,80 145
14,75 111 56,0 29,47 147
14,80 111 56,0 56,54 148
15,00 111 56,0 18,89 150 37,67 150 44,10 15000 30,79 150
15,25 115 58,0 32,64 152 97,58 15250
15,50 115 58,0 20,53 155 57,41 155 56,22 15500 40,27 155
15,75 115 58,0 42,13 157
16,00 115 58,0 20,73 160 4541 160 45,96 16000 39,73 160
16,50 19 60,0 24,78 165 46,61 165 74,34 16500 59,61 165
17,00 119 60,0 2521 170 47,05 170 64,19 17000 57,53 170
17,50 123 62,0 26,20 175 48,25 175 74,99 17500 55,01 175
17,75 123 62,0 66,80 177
18,00 123 62,0 26,42 180 48,57 180 70,41 18000 62,87 180
18,50 127 64,0 29,15 185 89,62 18500 71,06 185
19,00 127 64,0 30,67 190 50,33 190 74,99 19000 69,32 190
19,50 131 66,0 32,64 195 87,54 19500 77,83 195
19,75 131 66,0 79,25 197
20,00 131 66,0 32,64 200 52,94 200 76,62 20000 74,22 200
20,50 136 68,0 122,30 20500
21,00 136 68,0 117,90 21000
21,50 141 70,0 125,60 21500
22,00 141 70,0 126,60 22000
22,20 141 70,0 133,20 22200
23,00 146 72,0 140,90 23000
24,00 151 75,0 149,60 24000
25,00 151 75,0 171,40 25000
P ) ) [e) o ) ) )
M ) ® ) )
K ) ) ) ) ) )
N o o o ) o) o o
S o) fe) [e} ) o )
H [®) o) ) o
c o 0o o o
1) neobdelano — v, Stran 46+47

2) samodejno centriranje
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WNT \ Performance

3xD brez notranjega hlajenja

Spiralni sveder DIN 1897, zelo kratek

A Levorezni
10 112....
< 3xD WL DC, OAL LCF EUR
mm mm mm T2
60 66 28 7,42 060
F.-nit 6,1 70 31 8,87 061
6,2 70 31 8,87 062
63 70 31 8,87 063
6,4 70 31 9,22 064
6,5 70 31 7,61 065
6,6 70 31 9,36 066
6,7 70 31 10,01 067
6,8 74 34 10,55 068
6,9 74 34 12,88 069
2 70 T4 34 8,52 070
7,2 74 34 16,91 072
§ 7,3 74 34 16,91 073
7.4 74 34 17,58 074
75 74 34 9,22 075
17 79 37 18,13 077
be 80 79 37 9,36 080
J 8,1 79 37 18,89 081
8,2 79 37 19,44 082
8,3 79 37 19,44 083
8,5 79 37 10,55 085
86 84 40 20,30 086
DC.s OAL LCF 87 84 40 20,30 087
mm mm mm 8,8 84 40 21,28 088
1,0 26 6 378 010 V 90 84 40 11,68 090
1,1 28 7 419 011 M 9,5 84 40 13,32 095
1,2 30 8 3,89 012 " 9,7 89 43 23,68 097
1,3 30 8 3,89 013 " 10,0 89 43 13,42 100
1,4 32 9 3,68 014 " 10,1 89 43 30,46 101
1,5 32 9 325 015 " 10,2 89 43 21,94 102
1,6 34 10 3,63 016 " 10,5 89 43 21,28 105
1,7 34 10 3,48 017 " 1,0 95 47 21,94 110
1,8 36 1 3,46 018 " 11,5 95 47 2457 115
1,9 36 1 3,31 019 " 1,8 95 47 31,98 118
2,0 38 12 2,87 020 " 12,0 102 51 24,88 120
2,1 38 12 3,11 021 " 12,5 102 51 26,63 125
2,2 40 13 3,48 022 " 12,8 102 51 3449 128
2,3 40 13 363 023 " 13,0 102 51 29,69 130
2,4 43 14 3,71 024 14,0 107 54 36,35 140
2,5 43 14 3,15 025 145 111 56 4552 145
2,6 43 14 3,78 026 15,0 111 56 39,95 150
27 46 16 381 027 16,0 115 58 4814 160 2
2,8 46 16 4,02 028 18,0 123 62 119,00 180 2
2,9 46 16 419 029 19,0 127 64 155,00 190 2
30 46 16 3,51 030 p °
3,1 49 18 441 031 M
32 49 18 3,81 032 K
33 49 18 441 033 ®
34 52 20 448 034 N A
35 52 20 434 035 S
36 52 20 4,48 036 H
37 52 20 461 037 0 (o)
38 55 22 4,87 038 1) neobdelano — v, Stran 47
39 55 22 4,87 039 2) vaporiziran
4,0 55 22 487 040
41 55 22 5,60 041
4,2 55 22 492 042
4,3 58 24 6,79 043
4.4 58 24 6,79 044
4,5 58 24 553 045
4.6 58 24 7,03 046
4,7 58 24 7,03 047
4.8 62 26 7,20 048
49 62 26 7,20 049
5,0 62 26 6,18 050
5,1 62 26 7,27 051
5,2 62 26 7,42 052
5,3 62 26 7,57 053
5,4 66 28 7,57 054
55 66 28 7,00 055
56 66 28 7,81 056
5,7 66 28 7,95 057
58 66 28 8,14 058
59 66 28 8,30 059
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WNT \ Performance

5xD brez notranjega hlajenja

Visokozmogljivi spiralni sveder, podoben standardu DIN 338, kratek

Z enotnim drzalom DIN 1835 A
Posebno konicenje

A

A
A
A
A

4-stransko bruSenje
Najvisja raven zmogljivosti

Zelo dobre lastnosti centriranja

< 5xD

hid

DCONMS
9
<
O
E
DC
<
DC,; OAL LCF DCONMS ¢
mm mm mm mm
2,00 56 24 3
210 56 24 3
2,20 59 27 3
2,30 59 27 3
2,40 62 30 3
250 62 30 3
260 62 30 3
270 65 33 3
2,80 65 33 3
290 65 33 3
300 65 33 3
310 68 36 4
3,20 68 36 4
330 68 36 4
340 71 39 4
350 71 39 4
360 71 39 4
370 71 39 4
380 75 43 4
390 75 43 4
400 75 43 4
410 87 43 6
420 87 43 6
430 91 47 6
440 91 47 6
450 91 47 6
460 91 47 6
465 91 47 6
470 91 47 6
480 96 52 6
490 96 52 6
500 96 52 6
510 96 52 6
520 96 52 6
530 96 52 6
540 101 57 6
550 101 57 6
555 101 57 6
560 101 57 6
570 101 57 6
580 101 57 6
590 101 57 6
6,00 101 57 6
6,10 107 63 8
6,20 107 63 8
6,30 107 63 8
6,40 107 63 8
6,50 107 63 8
6,60 107 63 8
6,70 107 63 8
6,80 113 69 8
6,90 113 69 8
700 113 69 8
710 113 69 8
720 113 69 8
7,30 113 69 8
01]16

LS

VX

TiN

A
< 118°
HSS-E

10 124 ...

EUR

_‘_‘
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[SEYIEY )
[T

QOO HSONNMNNN = — = = ONNN NN NN N
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10124 ...

EUR
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33,19 074
33,19 075
34,71 755
34,71 076
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o

— v, Stran 48
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WNT \ Performance

5xD brez notranjega hlajenja

Spiralni sveder DIN 338, kratek

< 5xD

OAL

LCF

DC

DC,; DC 0AL
mm Palec mm
0,20 19
0,25 19
0,30 19
0,35 19
0,40 20
0,45 20
0,50 22
0,55 24
0,60 24
0,65 26
0,70 28
0,75 28
0,80 30
0,85 30
0,90 32
0,95 32
1,00 34
1,05 34
1,10 36
1,15 36
1,20 38
1,25 38
1,30 38
1,35 40
1,40 40
1,45 40
1,50 40
1,55 43
1,60 43
1,65 43
1,70 43
1,75 46
1,80 46
1,85 46
1,90 46
1,95 49
2,00 49
2,05 49
2,10 49
2,15 53
2,20 53
2,25 53
2,30 53
2,35 53
238 3/32 57
2,40 57

P

M

K

N

$

H

0

1) neobdelano
2) samodejno centriranje

cuttingtools.ceratizit.com

TiN TiN vap.
<]130° <]118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS

10173... 10171.. 10152..
EUR EUR EUR
T2 T2 T2
4,66 002007
4,46 002507
3,31 003007
3,19 00350"
2,69 004007
2,73 004507
2,29 005007
3,44 00550"
2,19 00600"
3,19 006507
1,97 00700"
2,38 00750"
1,88 00800"
2,19 008507
3,07 009 2 1,79 00900"
2,19 00950"
6,45 010 2 3,07 010 2 1,75 01000"
1,92 01050"
6,99 011 2 3,37 011 2 1,69 01100"
1,97 01150"
6,85 012 2 329 012 2 1,75 01200"
3,37 125 2 1,92 01250"
6,99 013 2 3,37 013 2 1,63 01300"
1,84 01350"
7,05 014 2 339 014 2 1,60 01400"
319 1452 1,69 01450"
6,65 015 2 3,19 015 2 1,44 01500"
3,19 155 2 1,60 01550"
6,65 016 2 3,19 016 2 1,40 01600"
3,43 165 2 1,60 01650"
715 017 2 343 017 2 1,40 01700"
1,60 01750"
7,05 018 2 3,39 018 2 1,24 01800"
1,49 01850"
7,05 019 2 3,39 019 2 1,28 01900"
1,49 01950"
6,85 020 2 329 020 2 1,05 02000"
1,44 02050"
7,15 021 2 3,43 021 2 1,24 02100"
1,49 02150"
7,54 022 2 3,58 022 2 1,28 02200"
1,49 02250"
729 023 2 3,50 023 2 1,28 02300"
2,09 023507
7,29 238 2 3,50 238 2
6,85 024 2 329 024 2 1,35 02400
° ° o
°
° ° °
o o o
o o
o
o o o

<1130°
HSS-E
10 175 ...

EUR
T2

3,68
377
4,17
3,97
375
3,45
375
3,86
375
3,86
3,14
4,12
4,12
4,12

4,14

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023

024

<130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2

8,03 00200
12,01 00250
6,21 00300
5,77 00350
4,79 00400
5,02 00450
3,51 00500
6,13 00550
3,78 00600
6,13 00650
3,45 00700
3,56 00750
3,00 00800
3,47 00850
2,87 00900
3,47 00950
2,98 01000
3,40 01050
2,79 01100
3,15 01150
2,79 01200
3,07 01250
2,79 01300
3,15 01350
2,79 01400
3,11 01450
2,79 01500
3,11 01550
2,48 01600
3,11 01650
2,60 01700
3,00 01750
2,56 01800
3,00 01850
2,56 01900
2,87 01950
2,07 02000
2,71 02050
2,38 02100
2,71 02150
2,38 02200
2,65 02250
2,38 02300
3,23 02350

2,48 02400

F-nit

l
J
//

<J130°
HSS-E

10 168 ...

EUR
T2

3,11
3,45
3,45
3,40
3,45
3,09
3,11
3,11
3,11
3,11
2,80
3,06
3,06
3,06

3,06

Nadaljevanje na naslednji strani

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023

024

CO0OOCe e o e

WTL

TiN

<J130°
HSS-E

10170 ...

EUR
T2

6,85
7,66
7,66
7,46

7,66
6,63
6,78
6,68
6,85
11,79
6,85

6,85
8,13
6,85
6,13
8,80
6,68
6,68

6,68

6,68

010
011
012
013

014
901
015
902
016
903
017

018
904
019
020
905
021
022

023

024

OO0OO0OO ®O0 e

— v, Stran 48+49
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WNT \ Performance

5xD brez notranjega hlajenja

Spiralni sveder DIN 338, kratek

TiN TiN vap. F.-nit TiN
3 l
§ /
DC /
3 | | /
<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
2,45 57 30,0 2,09 02450 3,29 02450
2,50 57 30,0 6,99 025 2 3,37 025 2 1,35 02500 3,31 025 2,10 02500 2,83 025 6,27 025
2,55 57 30,0 3,50 255 2 2,12 02550 3,81 02550
2,60 57 30,0 7,29 026 2 3,50 026 2 1,40 02600 422 026 2,56 02600 3,06 026 6,68 026
2,65 57 30,0 2,29 02650 3,81 02650
2,70 61 33,0 7,74 027 2 3,70 027 2 1,40 02700 422 027 2,63 02700 3,25 027 7,30 027
2,75 61 33,0 1,79 02750 3,69 02750
2,78 7/64 61 33,0 9,42 278 2 450 278 2
2,80 61 33,0 7,59 028 2 3,61 028 2 1,40 02800 434 028 2,87 02800 3,40 028 7,46 028
2,85 61 33,0 2,12 02850 4,46 02850
2,90 61 33,0 7,74 029 2 3,70 029 2 1,40 02900 434 029 2,87 02900 3,40 029 7,46 029
2,95 61 33,0 1,79 02950 3,81 02950
3,00 61 33,0 7,40 030 2 3,54 030 2 1,17 03000 3,31 030 2,31 03000 3,00 030 6,63 030
3,05 65 36,0 1,63 03050 3,23 03050
3,10 65 36,0 8,19 031 2 392 031 2 1,49 03100 438 031 2,87 03100 3,25 031 7,30 031
3,15 65 36,0 1,63 03150 3,23 03150
3,17 1/8 65 36,0 8,14 317 2 390 317 2
3,20 65 36,0 8,04 032 2 3,75 032 2 1,49 03200 3,75 032 2,60 03200 3,45 032 7,66 032
3,25 65 36,0 392 325 2 1,69 03250 3,23 03250
3,30 65 36,0 8,19 033 2 3,81 033 2 1,49 03300 3,77 033 2,63 03300 3,53 033 7,79 033
3,35 65 36,0 1,79 03350 3,29 03350
3,40 70 39,0 8,79 034 2 421 034 2 1,49 03400 461 034 2,91 03400 3,94 034 8,66 034
3,45 70 39,0 1,84 03450 3,47 03450
3,50 70 39,0 8,88 035 2 426 035 2 1,35 03500 3,68 035 2,69 03500 3,25 035 7,30 035
3,55 70 39,0 1,92 03550 3,47 03550
3,57 9/64 70 39,0 8,88 357 2 4,26 357 2
3,60 70 39,0 899 036 ? 4,32 036 2 1,60 03600 479 036 2,91 03600 3,78 036 8,53 036
3,65 70 39,0 1,92 03650 3,31 03650
3,70 70 39,0 8,99 037 2 432 037 2 1,69 03700 481 037 2,98 03700 3,97 037 8,66 037
3,75 70 39,0 1,97 03750 3,63 03750
3,80 75 43,0 9,47 038 2 452 038 2 1,75 03800 489 038 3,23 03800 420 038 9,36 038
3,85 75 43,0 2,09 03850 3,65 03850
3,90 75 43,0 9,68 039 2 461 039 2 1,84 03900 510 039 3,23 03900 446 039 9,72 039
3,95 75 43,0 2,19 03950 3,69 03950
3,97 5/32 75 43,0 9,83 397 2 472 397 2
4,00 75 43,0 9,28 040 2 444 040 2 1,40 04000 4,02 040 2,73 04000 3,56 040 7,95 040
4,05 75 43,0 2,29 04050 4,79 04050
4,10 75 43,0 9,47 041 2 452 041 2 1,92 04100 510 041 3,23 04100 444 041 9,72 041
4,15 75 43,0 2,29 04150 479 04150
4,20 75 43,0 9,47 042 2 452 042 2 1,69 04200 515 042 2,87 04200 416 042 9,22 042
4,25 75 43,0 484 425 2 2,38 04250 4,66 04250
4,30 80 47,0 10,14 043 2 484 043 2 1,97 04300 515 043 3,98 04300 461 043 10,24 043
4,35 80 47,0 3,03 04350 5,74 04350
437 11/64 80 47,0 10,23 437 2 490 437 2
4,40 80 47,0 10,14 044 2 484 044 2 1,97 04400 524 044 3,98 04400 461 044 10,24 044
4,45 80 47,0 3,03 04450
P ) ) (e} o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )
0 o o o o) o)
1) neobdelano — v, Stran 48+49

2) samodejno centriranje

01 | 18 Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD brez notranjega hlajenja

Spiralni sveder DIN 338, kratek

< 5xD

DC

mm
4,50
4,55
4,60
4,65
4,70
4,75
4,76
4,80
4,85
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,15
5,16
5,20
5,25
5,30
5,35
5,40
5,45
5,50
5,55
5,56
5,60
5,65
5,70
5,75
5,80
5,85
5,90
5,95
6,00
6,05
6,10
6,15
6,20
6,25
6,30
6,35
6,40
6,45
6,50
6,55
6,60

OTw=x=Z T

LCF

OAL

DC
Palec

3/16

13/64

7/32

15/64

1/4

1) neobdelano

2) samodejno centriranje

cuttingtools.ceratizit.com

TiN TiN vap.
<]130° <]118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS

10173... 10171.. 10152..
EUR EUR EUR
T2 T2 T2
9,83 045 2 4,72 045 2 1,79 04500
3,03 04550
10,42 046 2 500 046 2 1,97 04600
500 465 2 3,03 04650
12,66 047 2 6,06 047 2 2,09 04700
3,03 04750
10,68 476 2 510 476 ?
10,68 048 2 510 048 2 2,09 04800
2,76 04850
10,82 049 2 518 049 2 2,19 04900
5,04 495 2 3,40 04950
10,92 050 2 523 050 2 1,75 05000
523 505 2 3,51 05050
10,92 051 2 523 051 2 2,29 05100
3,67 05150
11,90 516 2 571 516 2
11,25 052 2 538 052 2 2,29 05200
3,51 05250
11,90 053 2 571 053 2 2,29 05300
4,17 05350
14,63 054 2 6,97 054 2 2,52 05400
4,33 05450
12,66 055 2 6,00 055 2 2,43 05500
7,06 555 2 4,33 05550
14,84 556 2 7,06 556 2
13,42 056 2 6,41 056 2 2,60 05600
4,46 05650
13,20 057 2 6,34 057 2 2,63 05700
6,34 575 2 4,46 05750
13,20 058 2 6,34 058 2 2,69 05800
4,46 05850
14,09 059 2 6,74 059 2 2,73 05900
17,24 595 2 8,25 595 2 2,76 05950
12,77 060 ? 6,10 060 2 2,43 06000
4,85 06050
1441 061 2 6,88 061 2 2,98 06100
4,85 06150
1419 062 2 6,78 062 2 2,98 06200
4,85 06250
15,72 063 2 7,51 063 2 3,03 06300
16,59 635 2 7,93 635 2 3,23 06350
16,59 064 2 7,95 064 2 3,19 06400
5,51 06450
15,39 065 ? 7,33 065 2 3,03 06500
5,77 06550
16,81 066 2 8,04 066 ? 3,31 06600
° ° o
°
° ° °
o o o
o o
o
o o o

<1130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2
512

5,44
5,51

L/
577
4,89
5,77

5,82
5,94
6,43
6,96

6,65
6,65
6,65
6,65
6,38
7,44
7,44
7,44
8,13
7,30
8,13

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

<130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2

3,47 04500
6,98 04550
3,98 04600
6,98 04650
3,98 04700
5,58 04750

3,98 04800
6,98 04850
3,98 04900
6,98 04950
3,78 05000
8,40 05050
4,19 05100

4,33 05200
6,68 05250
4,33 05300

4,62 05400
5,74 05450
4,23 05500
5,74 05550

5,10 05600
7,91 05650
5,10 05700
7,78 05750
5,10 05800
9,34 05850
5,10 05900
5,10 05950
5,02 06000
10,92 06050
5,10 06100
8,40 06150
5,10 06200
8,73 06250
5,40 06300
5,18 06350
5,40 06400

5,16 06500
11,79 06550
6,19 06600

WTL

F-nit

/

<J130°
HSS-E

10 168 ...

EUR
T2
4,26

4,84
4,84

4,84
5,05
4,49
5,05

5,23
5,23
5,69
5,23

5,75
G115
5,81
6,25
579
6,30
6,65
7,30
7,30
6,33
7,46

Nadaljevanje na naslednji strani

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

CO0OOCe e o e

WTL

TiN

<J130°

HSS-

E

10170 ...

EUR
T2
9,22

10,91
10,91

10,91
11,13

9,88
11,13

11,79
11,79
12,56
11,68

13,00
13,00
13,10
14,09
13,86
14,19
14,63
15,72
15,83
14,19
16,38

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

OO0OO0OO ®O0 e

— v, Stran 48+49

01119

1



WNT \ Performance _ SvedriHSS
5xD brez notranjega hlajenja

TiN TiN vap. F-nit TiN

Spiralni sveder DIN 338, kratek

< 5xD

| { //

<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
6,65 101 63,0 5,85 06650 11,35 06650
6,70 101 63,0 16,81 067 ? 8,02 067 2 3,44 06700 8,13 067 6,23 06700 7,46 067 16,38 067
6,75 109 69,0 22,71 675 2 10,84 675 2 4,02 06750 6,68 06750
6,80 109 69,0 17,24 068 2 8,25 068 2 3,98 06800 8,80 068 6,68 06800 7,79 068 16,70 068
6,85 109 69,0 6,57 06850 11,79 06850
6,90 109 69,0 17,58 069 ? 8,39 069 2 3,98 06900 8,80 069 6,68 06900 8,13 069 17,79 069
6,95 109 69,0 6,66 06950 11,79 06950
7,00 109 69,0 17,24 070 2 8,25 070 ? 3,67 07000 7,60 070 5,92 07000 6,92 070 15,29 070
7,05 109 69,0 7,11 07050 9,53 07050
7,10 109 69,0 19,87 071 2 9,49 071 2 4,02 07100 10,41 o7 8,21 07100 10,73 07 2358 07
714 9/32 109 69,0 2969 714 2 1419 714 2
7,15 109 69,0 6,78 07150
7,20 109 69,0 19,76 072 2 9,46 072 2 4,17 07200 10,41 072 8,21 07200 10,73 072 23,58 072
7,25 109 69,0 6,57 07250 13,97 07250
7,30 109 69,0 20,53 073 2 9,82 073 2 417 07300 10,41 073 8,21 07300 10,73 073 23,58 073
7,35 109 69,0 7,11 07350
7,40 109 69,0 20,09 074 ? 9,60 074 2 4,37 07400 10,41 074 8,21 07400 10,73 074 23,58 074
7,45 109 69,0 8,74 745 2 6,98 07450
7,50 109 69,0 18,23 075 2 8,74 075 2 3,98 07500 8,28 075 6,80 07500 7,95 075 17,79 075
7,55 117 750 8,13 07550
7,60 17 750 22,17 076 ? 10,61 076 2 4,56 07600 12,56 076 9,02 07600 11,79 076 25,98 076
7,65 117 750 8,13 07650
7,70 117 750 2521 077 2 12,11 077 2 456 07700 12,56 077 9,02 07700 11,79 077 2598 077
7,75 17 750 7,41 07750 15,83 07750
7,80 17 750 21,62 078 2 10,35 078 2 4,66 07800 12,56 078 9,02 07800 11,79 078 25,98 078
7,85 117 750 8,13 07850
7,90 117 750 25,87 079 2 12,33 079 2 4772 07900 12,56 079 10,44 07900 11,79 079 2598 079
794 5/16 117 750 23,25 794 2 11,13 794 2
7,95 17 750 8,50 07950
8,00 117 750 20,63 080 2 9,86 080 2 3,98 08000 10,16 080 7,59 08000 8,99 080 20,09 080
8,05 117 75,0 8,66 08050 19,98 08050
8,10 17 750 22,48 081 2 10,77 081 2 4,85 08100 12,56 081 10,82 08100 12,56 081 27,61 081
8,15 17 750 8,79 08150 19,98 08150
8,20 117 750 2217 082 2 10,61 082 2 5,02 08200 13,65 082 11,35 08200 13,10 082 28,38 082
8,25 117 750 6,12 08250 16,38 08250
8,30 17 750 24,67 083 2 11,79 083 2 5,44 08300 13,65 083 11,90 08300 14,09 083 30,56 083
8,35 17 750 9,29 08350
8,40 117 750 24,78 084 2 11,79 084 2 5,44 08400 14,09 084 11,90 08400 14,09 084 30,56 084
8,45 117 750 9,81 08450 18,99 08450
8,50 17 750 21,18 085 2 10,15 085 2 5,16 08500 9,95 085 8,73 08500 10,24 085 22,59 085
8,55 125 81,0 11,46 08550 19,54 08550
8,60 125 81,0 17,79 086 2 5,90 08600 14,74 086 11,90 08600 15,50 086 33,84 086
8,65 125 81,0 11,46 08650
8,70 125 81,0 17,79 087 2 5,90 08700 14,74 087 13,32 08700 15,72 087 34,38 087
8,73 11/32 125 81,0 2293 873 2 10,92 873 2
8,75 125 81,0 10,22 08750 18,99 08750
P ) ) (e} o ) )
M ° ° o o
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )

1) neobdelano — v, Stran 48+49
2) samodejno centriranje
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WNT \ Performance

Svedri HSS
5xD brez notranjega hlajenja

Spiralni sveder DIN 338, kratek

<5xD WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
'} '} / \
[} [} //
<]130° <J118° <J118° <]130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC,, DC OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
8,80 125 81,0 24,78 088 2 11,79 088 2 6,12 08800 16,05 088 13,32 08800 15,72 088 34,38 088
8,90 125 81,0 16,49 089 2 6,39 08900 16,91 089 13,42 08900 15,83 089 34,93 089
8,95 125 81,0 11,90 08950
9,00 125 81,0 2336 090 2 11,13 090 2 5,62 09000 13,00 090 9,53 09000 12,01 090 26,31 090
9,05 125 81,0 11,90 09050
9,10 125 81,0 18,33 091 2 6,39 09100 18,00 091 14,74 09100 16,70 091 37,12 091
9,15 125 81,0 11,90 09150
9,20 125 81,0 18,33 092 2 6,39 09200 18,89 092 14,74 09200 18,23 092 39,95 092
9,25 125 81,0 8,50 09250 22,81 09250
9,30 125 81,0 26,85 093 » 12,88 093 2 6,49 09300 19,44 093 14,74 09300 18,23 093 39,41 093
9,35 125 81,0 11,68 935 2 12,66 09350
9,40 125 81,0 18,78 094 2 6,49 09400 20,85 094 14,74 09400 18,23 094 39,41 094
9,45 125 81,0 12,66 09450
9,50 125 81,0 2457 095 2 11,68 095 2 6,42 09500 15,29 095 11,13 09500 13,00 095 28,06 095
9,55 133 870 14,41 09550
9,60 133 870 13,97 096 2 7,11 09600 21,94 096 16,70 09600 18,99 096 42,02 096
9,65 133 870 14,41 09650
9,70 133 87,0 20,19 097 2 7,11 09700 21,94 097 17,14 09700 20,73 097 4487 097
9,75 133 870 9,29 09750
9,80 133 870 2925 098 2 1397 098 2 7,93 09800 21,94 098 17,14 09800 20,73 098 44,87 098
9,85 133 870 15,60 09850
9,90 133 87,0 16,59 099 2 7,93 09900 21,94 099 17,58 09900 20,73 099 44,87 099
9,95 133 87,0 15,60 09950
10,00 133 870 27,73 100 2 1320 100 ? 6,78 10000 14,63 100 11,79 10000 14,63 100 32,31 100
10,05 133 870 20,95 10050 29,80 10050
10,10 133 87,0 18,89 101 2 8,50 10100 24,67 101 17,79 10100 32,64 101 71,39 101
10,15 133 870 20,95 10150
10,20 133 870 3198 1022 1529 102 2 8,66 10200 20,85 102 17,79 10200 20,09 102 43,66 102
10,25 133 87,0 11,68 10250 19,98 10250
10,30 133 87,0 16,49 103 2 10,45 10300 32,74 103 17,79 10300 26,85 103 58,29 103
10,35 133 870 20,95 10350
10,40 133 870 20,41 104 2 10,45 10400 32,74 104 17,79 10400 28,38 104 62,21 104
10,45 133 870 20,95 10450
10,50 133 87,0 3220 1052 1539 105 2 8,79 10500 21,62 105 14,51 10500 18,45 105 40,61 105
10,55 133 870 15,94 955 2 14,74 10550
10,60 133 870 11,02 10600 43,76 106 17,79 10600 28,38 106
10,70 142 94,0 12,66 10700 4312 107 20,19 10700 28,38 107 62,21 107
10,75 142 94,0 14,09 10750 23,47 10750
10,80 142 94,0 12,33 10800 43,76 108 21,07 10800 27,07 108 59,61 108
10,90 142 94,0 13,32 10900 43,76 109 21,07 10900 34,38 109
11,00 142 94,0 3329 110 2 1594 110 2 10,22 11000 23,47 110 17,14 11000 22,59 110 4857 110
11,10 142 94,0 13,32 11100 45,62 111 21,07 11100 3340 111
1,11 7/16 142 940 470 1112 1998 111 2
11,20 142 94,0 1769 112 2 12,66 11200 45,62 112 26,97 11200 37,12 112 82,64 112
11,30 142 94,0 17,69 113 2 4596 113 37,12 113
11,40 142 94,0 17,69 114 2 1375 11400 4596 114 29,80 11400 37,12 114
p ) ) o) o) ) )
M ° ° e} o
K ° ° ° o )
N o [e) o) ° ) o o
S o o o e} o
H [®) ) )
o o o °o o o
1) neobdelano — v, Stran 48+49
2) samodejno centriranje
cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 01121

n

1



WNT \ Performance Svedri HSS

5xD brez notranjega hlajenja
Spiralni sveder DIN 338, kratek

TiN TiN vap. F-nit TiN

-
4

[l ‘/

<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173... 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...

DC, DC 0OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

mm Palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

11,50 142 940 36,89 115 2 17,69 115 2 11,02 11500 30,12 115 19,21 11500 26,31 115 58,07 115
11,60 142 94,0 18,89 116 2 13,75 11600 52,61 116 29,80 11600 37,12 116

11,70 142 940 14,09 11700 52,61 117 29,80 11700 3712 117 82,64 117
11,80 142 94,0 14,30 11800 52,61 118 29,80 11800 39,41 118 86,56 118
11,90 151 101,0 15,60 11900 52,61 119 29,80 11900

12,00 151 101,0 3952 120 ? 18,89 120 2 12,33 12000 3395 120 20,85 12000 28,06 120 61,35 120
12,15 151 101,0 1964 121 2

12,20 151 101,0 16,49 12200 35,47 12200

12,25 151 101,0 18,45 12250

12,30 151  101,0 70,84 123 ? 3384 123 2

12,50 151 1010 41,04 125 2 19,64 925 2 13,97 12500 20,85 12500 34,71 125 76,52 125
12,70 151 1010 53,70 127 2 25,66 127 2 15,50 12700 20,19 12700

12,80 151 101,0 18,66 12800 37,33 12800 58,83 128 128,80 128
13,00 151  101,0 4366 130 ? 20,85 130 2 15,29 13000 24,78 13000 3471 130 75,76 130
13,10 151 101,0 37,12 131 2

13,20 151 101,0 19,98 13200 45,62 13200

13,30 160 108,0 37,12 133 2

13,50 160 108,0 77,61 135 2 37,12 135 2 17,69 13500 30,67 13500 45,74 135 99,98 135
13,80 160 108,0 25,43 13800 57,41 13800 52,07 138 114,60 138
14,00 160 108,0 52,83 140 2 25,33 140 2 19,54 14000 29,57 14000 41,16 140 88,73 140
14,50 169 1140 20,95 14500 39,08 14500 50,00 145 109,00 145
14,80 169 1140 75,76 148 163,80 148
15,00 169 1140 22,81 15000 34,82 15000 51,41 150 112,50 150
15,25 178  120,0 42,35 15250

15,50 178  120,0 24,78 15500 49,23 15500 74,99 155 162,60 155
15,80 178  120,0 40,82 15800

16,00 178  120,0 26,63 16000 46,61 16000 62,98 160 139,70 160
16,50 184  125,0 30,46 16500 77,94 16500

17,00 184  125,0 32,20 17000 79,03 17000

17,50 191 130,0 35,14 17500 157,20 17500

18,00 191 130,0 37,44 18000 85,58 18000

18,50 198  135,0 40,82 18500

19,00 198 135,0 44,10 19000 97,48 19000

19,50 205 140,0 46,61 19500

20,00 205 140,0 51,09 20000 121,10 20000

P ° ° o [¢) ° °
M ° ° o) o)
K ) ) ) ) )
N o o o ) ) ° e}
S o [¢) o) o o
H [e) ) )
c o oo oo o o
1) neobdelano -V, Stran 48+49

2) samodejno centriranje
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WNT \ Performance

5xD brez notranjega hlajenja

Spiralni sveder DIN 338, kratek

A KataloSka $t. 10 169 ... WTL-L - levorezni sveder

WTL-L

< 5xD

OAL

LCF

DC

10 34 12
13 38 16
14 40 18
1,5 40 18
16 43 20
17 43 20
18 46 22
19 46 22
20 49 24
21 49 4
22 53 27
23 53 27
24 57 30
25 57 30
26 57 30
27 61 33
28 61 33
29 61 33
30 61 33
31 65 36
32 65 36
33 65 36
34 70 39
35 70 39
36 70 39
37 70 39
38 75 43
39 75 43
40 75 43
41 75 43
42 75 43
43 80 47
44 80 47
45 80 47
46 80 47
47 80 47
48 86 52
49 86 52
50 86 52
51 86 52
52 86 52
53 86 52
54 93 57
55 93 57
56 93 57
57 93 57
58 93 57
59 93 57
60 93 57
61 101 63

cuttingtools.ceratizit.com

TiCN F-nit
gl\
\!
\
<J130° <130°
HSS-E HSS
10172... 10169...
EUR EUR
T2 2
511 010
517 013
517 014
416 015
435 016
440 017
4,46 018
453 019
3,53 020
420 021
461 022
435 023
435 024
394 025
4,46 026
446 027
461 028
461 029
8,80 030 420 030
9,36 031 513 031
9,88 032 466 032
10,62 033 4,84 033
11,68 034 550 034
9,36 035 449 035
11,13 036 560 036
11,68 037 586 037
12,33 038 6,11 038
13,00 039 6,40 039
10,62 040 484 040
13,00 041 6,65 041
12,01 042 588 042
13,42 043 766 043
13,42 044 795 044
12,33 045 6,18 045
14,30 046 8,13 046
14,30 047 8,13 047
14,30 048 8,13 048
1451 049 831 049
13,10 050 592 050
1451 051 8,31 051
15,29 052 922 052
15,29 053 922 053
16,26 054 972 054
15,17 055 7,66 055
16,38 056 10,24 056
16,38 057 10,24 057
16,70 058 10,24 058
18,23 059 10,24 059
16,70 060 7,66 060
18,45 061 11,13 061

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

DC, OAL
mm mm
62 101
63 101
64 101
65 101
66 101
67 101
68 109
69 109
70 109
71 109
72 109
73 109
74 109
75 109
77 17
78 117
79 117
80 117
81 117
82 117
83 117
84 117
85 117
86 125
87 125
88 125
89 125
9,0 125
92 125
93 125
95 125
9,8 133
9,9 133
10,0 133
101 133
102 133
10,3 133
10,4 133
105 133
1,0 142
1,5 142
12,0 151
12,2 151
12,5 151
13,0 151
14,0 160
145 169
150 169
16,0 178

P

M

K

N

S

H

0

1) neobdelano

10172...

EUR
T2
18,99
20,73
21,07
18,45
21,94
21,94
22,38
23,58
20,09
30,56
30,56

30,56
23,25
33,84
33,84

25,98
35,69
37,12

39,95
29,25
4410
44,65
44,65
45,74
34,17

36,78

42,35

56,32

53,05
75,76
75,76
80,66

062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072

074
075
077
078

080
081
082

084
085
086
087
088
089
090

095

100

102

105
110
115
120

OO0OO0OO0CeOo0 e

10 169 ...

EUR
T2
12,33
12,33
12,33

9,22
13,32
13,32
14,30
14,63
10,73
20,09
20,09
20,09
20,09
12,56
21,28
21,28
21,28
12,01
21,94
21,94
21,94
21,94
15,17
24,45
24,45
24,45
24,45
14,84
25,11
25,11
19,32
26,85
28,06
16,70
28,06
28,71
28,38
29,91
29,25
29,25
32,31
33,40
52,73
35,69
36,78
42,67
46,39
51,74
58,07

o

— v, Stran 49
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WNT \ Performance Svedri HSS

5xD brez notranjega hlajenja

Spiralni sveder - kompleti DIN 338, kratek

A VKkovinski kaseti
A Vkorakih po 0,1 mm

vap. TiN

Komplet svedrov  Komplet svedrov

tipN tip UNITIN
HSS HSS-E
10158... 10158...
DC s EUR EUR
mm T2 T2
1,0-5,9 92,45 050 275,10 054
6,0-10,0 203,00 100 433,30 104
P (e} °
M )
K ) )
N ) o
S o
H

— v, Stran 48

@

Komplet tipa N vap. vsebuje spiralne svedre $t. artikla 10 152 ...
Komplet tipa UNI TiN vsebuije spiralne svedre §t. artikla 10 171 ..

0124
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Svedri HSS
WNT \ Performance 5xD in 10xD z notranjim hlajenjem 1

Spiralni sveder s hladilnim kanalom, Spiralni sveder s hladilnim kanalom,
Podobno DIN 338 tovarniSki standard, dolg

A BruSenje povrSine
4 Posebno konicenje <10xD NC NC
A Siroki utori za odrezke

A ZaokroZenirobovi spirale

A Zamaterial z dolgimi odrezki do 1000 N/mm?
TiAIN
w0 7 - |

gg TiN
[N
DCONMS 9 [

OAL

bl o
(. . | 0 i
" [.
r ) AR
2 3
3 <1130° <1130°
. { HSS HSS
Q| |
- 10223.. 10224..
. DC, OAL LCF EUR EUR
M mm mm mm T T2
K ‘BB BB A e ft4e0 Rasal 13550 fosg
<1130 <1130 35 112 73 11350 035 13650 035
HSS-E HSS-E 38 119 78 167,00 038
10180.. 10181.. 40 119 78 11460 040 138,60 040
42 119 78 11570 042 14090 042
DCn OAL LCF DCONMS LS ETUZR ETUZR 45 126 82 11570 045 139,70 045
mm - mm - mm mm mm 48 132 87 164,90 048
50 82 44 6 38 69,64 050 97,58 050 50 132 87 11570 050 140,90 050
gg gg 22 g gg gggé ggg gggg ggg 55 139 91 11900 055 14510 055
65 91 53 8 38 7412 065 10320 065 B ]gg g] _— ]%gg b
68 91 53 8 38 7543 068 10560 068 65 18 o7 ol 60 B
70 91 53 8 38 7543 070 104,70 070 ' , :
75 91 53 3 38 7564 075 10640 075 68 156 102 13320 068 161,50 068
80 91 53 8 38 72:81 080 102:50 080 75 156 102 138,60 075 167,00 075
85 103 61 10 42 80,44 085 113,50 085 78 165 109 179,00 078
9,0 103 61 10 42 81,10 090 114,60 090 80 165 109 140,90 080 170,40 080
95 103 61 10 4 82,74 095 11570 095 85 165 109 14510 085 179,00 085
100 103 61 10 42 78,70 100 110,20 100 88 175 115 183,40 088
102 118 71 12 47 88,06 102 12450 102 90 175 115 14510 090 183,40 090
105 118 71 12 47 8896 105 12560 105 95 175 115 14960 095 188,90 095
1,0 118 71 12 47 91,36 110 127,70 110 9,8 184 121 193,20 098
1,5 118 71 12 47 94,53 115 133,20 115 10,0 184 121 149,60 100 188,90 100
130 124 77 14 47 108,10 130 154,00 130
108 195 128 199,80 108
135 124 77 14 47 11020 135 157,20 135 cHiF T o 15000 RO 19140 RO
140 124 77 14 47 10400 140 14840 140 W5 195 108 15720 NER 10570 R
145 133 83 16 50 12880 145 184,50 145 : ’ ’
150 133 83 16 50 131,00 150 186,70 150 1,8 205 134 231,30 118
155 133 83 16 50 13420 155 189,90 155 120 205 134 15830 120 20300 120
16,0 133 83 16 50 125,60 160 183,40 160 128 205 134 243,40 128
16,5 143 93 18 50 158,30 165 222,70 165 13,0 205 134 164,90 130 212,90 130
170 143 93 18 50 15940 170 22930 170 5
175 143 93 18 50 163,80 175 235,80 175 © ©
180 143 93 18 50 15500 180 218,40 180 M o
18,5 153 101 20 52 18670 185 263,10 185 K ° °
19,0 153 101 20 52 18890 190 268,50 190 N o o
195 153 101 20 52 191,00 195 271,80 195 S
20,0 153 101 20 52 183,40 200 259,80 200 H
P o e O . o
M — v, Stran 50
K [} [}
N o) )
S
H

— v, Stran 49
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WNT \ Performance _ SvedriHSS
10xD brez notranjega hlajenja

Spiralni sveder DIN 340, dolg

TiN F-nit

WTL WTW
F-n

L
it

.1

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
1,0 56 33 551 010 795 010 " 598 010 " 13,42 010 575 010
1,1 60 37 6,21 011 9,83 011 " 6,58 011 Y 14,30 011 6,25 011
1,2 65 4 6,90 012 9,36 012 " 6,11 012 " 13,75 012 586 012
1,3 65 4 6,79 013 922 013 " 6,24 013 " 14,09 013 554 013
1,4 70 45 6,71 014 8,80 014 " 579 014 Y 12,868 014 517 014
1,5 70 45 580 015 7,66 015 " 497 015 Y 11,02 015 519 015
1,6 76 50 6,90 016 853 016 " 478 016 " 10,73 016 477 016
1,7 76 50 7,50 017 831 017 v 476 017 M 10,73 017 468 017
1,8 80 53 7,20 018 831 018 " 472 018 M 10,39 018 468 018
1,9 80 53 7,70 019 7,79 019 Y 464 019 M 10,25 019 466 019
2,0 85 56 572 020 592 020 " 436 020 " 9,80 020 3,83 020
2,1 85 56 6,60 021 7,30 021 M 502 021 " 11,25 021 459 021
2,2 90 59 6,71 022 746 022 M 512 022 " 11,46 022 468 022
2,3 90 59 6,60 023 746 023 Y 516 023 " 11,57 023 468 023
2,4 95 62 6,12 024 7,66 024 526 024 11,90 024 468 024
2,5 95 62 580 025 6,30 025 453 025 10,25 025 416 025
2,6 95 62 6,71 026 7,66 026 530 026 11,90 026 468 026
2,7 100 66 711 027 7,79 027 533 027 12,01 027 468 027
2,8 100 66 6,79 028 7,79 028 535 028 12,01 028 468 028
2,9 100 66 7,11 029 7,79 029 540 029 12,23 029 468 029
3,0 100 66 6,30 030 6,63 030 464 030 10,39 030 435 030
3,1 106 69 7,50 031 7,95 031 6,20 031 13,97 031 579 031
3,2 106 69 7,00 032 7,79 032 524 032 11,57 032 466 032
33 106 69 741 033 8,53 033 588 033 13,10 033 523 033
3,4 112 73 7,70 034 8,13 034 6,24 034 14,09 034 5,86 034
3,5 112 73 7,50 035 7,79 035 533 035 11,90 035 491 035
3,6 112 73 7,80 036 8,31 036 6,89 036 14,96 036 6,00 036
3,7 112 73 7,60 037 8,31 037 6,40 037 14,30 037 6,18 037
3,8 119 78 7,30 038 8,53 038 6,58 038 14,30 038 6,25 038
3,9 119 78 8,20 039 8,66 039 6,74 039 1451 039 6,37 039
4,0 119 78 8,00 040 8,31 040 5,81 040 12,88 040 535 040
41 119 78 8,11 041 8,80 041 6,89 041 14,84 041 6,63 041
4,2 119 78 7,80 042 9,22 042 6,58 042 14,30 042 572 042
4,3 126 82 8,69 043 9,36 043 7,35 043 16,26 043 7,30 043
4.4 126 82 7,70 044 9,56 044 7,69 044 17,04 044 7,46 044
45 126 82 8,20 045 9,866 045 6,74 045 14,74 045 6,58 045
4.6 126 82 7,89 046 9,72 046 7,69 046 17,04 046 7,46 046
47 126 82 9,08 047 10,24 047 7,69 047 17,04 047 7,66 047
4.8 132 87 8,89 048 10,91 048 7,69 048 17,04 048 7,79 048
49 132 87 9,01 049 11,35 049 8,01 049 17,69 049 7,95 049
5,0 132 87 9,08 050 9,86 050 7,06 050 15,60 050 6,27 050
5,1 132 87 10,11 051 11,68 051 8,13 051 18,13 051 8,13 051
P ) ) ) )
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o °
S ) o
H )

1) neobdelano — v, Stran 50+51
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WNT \ Performance

Svedri HSS
10xD brez notranjega hlajenja

Spiralni sveder DIN 340, dolg

TiN F.-nit F-nit TiN

<J118° <J130° <J130° <J130°

HSS-E HSS-E HSS HSS

10270... 10225.. 10215.. 10210..

DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
5,2 132 87 9,90 052 12,01 052 8,64 052 19,21 052
53 132 87 10,91 053 12,23 053 8,82 053 19,44 053
5,4 139 91 11,90 054 12,33 054 8,98 054 20,19 054
55 139 91 9,50 055 11,79 055 8,30 055 18,66 055
5,6 139 91 12,44 056 13,00 056 10,09 056 22,27 056
57 139 91 13,86 057 13,10 057 10,39 057 22,81 057
5,8 139 91 12,01 058 13,32 058 10,73 058 23,03 058
5,9 139 91 13,42 059 13,42 059 11,02 059 24,57 059
6,0 139 91 11,46 060 12,23 060 8,64 060 19,21 060
6,1 148 97 13,65 061 14,19 061 11,90 061 25,98 061
6,2 148 97 12,11 062 14,30 062 12,01 062 26,20 062
6,3 148 97 13,65 063 14,51 063 12,23 063 26,42 063
6,4 148 97 12,33 064 15,17 064 13,20 064 28,71 064
6,5 148 97 11,79 065 13,86 065 9,65 065 21,07 065
6,6 148 97 13,75 066 15,50 066 13,75 066 29,80 066
6,7 148 97 14,09 067 15,83 067 14,09 067 30,46 067
6,8 156 102 14,96 068 16,70 068 14,63 068 32,31 068
6,9 156 102 15,60 069 17,79 069 14,84 069 32,64 069
7,0 156 102 14,19 070 15,29 070 11,25 070 24,78 070
7.1 156 102 13,75 07 18,23 07 1496 071
7,2 156 102 15,60 072 18,78 072 15,60 072 34,38 072
73 156 102 16,26 073 18,99 073 15,83 073 34,60 073
7.4 156 102 16,91 074 20,09 074 16,05 074 34,93 074
7.5 156 102 17,14 075 18,23 075 13,97 075 30,12 075
7,6 165 109 18,45 076 16,26 076 35,92 076
77 165 109 17,58 077 21,94 077 16,49 077
7.8 165 109 19,21 078 22,38 078 17,04 078 37,12 078
79 165 109 18,55 079 22,59 079 17,04 079 37,44 079
8,0 165 109 15,72 080 17,04 080 13,10 080 28,49 080
8,1 165 109 17,24 081 23,58 081 17,24 081 38,42 081
8,2 165 109 18,89 082 23,91 082 17,69 082 38,64 082
8,3 165 109 20,09 083 24,45 083 17,69 083 39,29 083
8,4 165 109 21,50 084 2511 084 18,66 084 40,27 084
8,5 165 109 18,45 085 21,07 085 17,04 085 37,44 085
8,6 175 115 18,45 086 25,76 086 18,89 086 41,16 086
8,7 175 115 18,55 087 2598 087 18,89 087 41,48 087
8,8 175 115 18,89 088 26,85 088 19,44 088 42,57 088
8,9 175 115 19,10 089 27,61 089 20,53 089 44,42 089
9,0 175 115 19,32 090 20,73 090 15,72 090 34,60 090
9,1 175 115 19,32 091 28,36 091 21,28 091 46,39 091
9,2 175 115 19,32 092 30,12 092 2457 092
9,3 175 115 19,32 093 30,79 093 24,78 093
P ) ) ) )
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o
S ) o
H )

1) neobdelano

cuttingtools.ceratizit.com

Nadaljevanje na naslednji strani

<J130°
HSS

10 200...

EUR
T2
8,53
8,66
8,80
8,13
9,56
9,72
10,24
10,62
8,31
12,23
12,33
12,56
13,10
9,36
13,32
13,42
14,19
14,30
11,46
14,51
14,84
15,17
15,29
13,86
15,83
16,05
16,26
16,70
12,66
17,14
17,58
17,79
18,23
16,70
18,45

18,99
20,09
15,72
21,07
22,59
23,58

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086

088
089
090
091
092
093

-V, Stran 50+51

01]27
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WNT \ Performance ~ SvedriHSS
10xD brez notranjega hlajenja

Spiralni sveder DIN 340, dolg

< 10xD

WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
9,4 175 115 19,32 094 31,11 094 24,78 094
9,5 175 115 19,32 095 27,40 095 2391 095 52,28 095 23,58 095
9,6 184 121 20,53 096 28,71 096 29,25 096
9,7 184 121 21,50 097 38,09 097 30,79 097 67,78 097
9,8 184 121 23,03 098 38,09 098 32,31 098 71,17 098 30,79 098
9,9 184 121 25,00 099 38,09 099 34,38 099 76,20 099
10,0 184 121 27,07 100 31,11 100 19,21 100 41,92 100 18,23 100
10,1 184 121 29,69 101 42,35 101 92,90 101
10,2 184 121 31,55 102 40,17 102 34,05 102 7499 102 33,84 102
10,3 184 121 3417 103 50,97 103 53,05 103
10,4 184 121 3417 104 61,24 104 55,34 104
10,5 184 121 34,60 105 42,67 105 34,38 105 76,20 105 3493 105
106 184 121 127,70 - 106
10,8 195 128 48,03 108 50,33 108 48,25 108
1,0 195 128 41,16 110 4715 110 28,49 110 62,44 110 28,38 110
1,5 195 128 41,58 115 57,63 115 47,81 115 104,30 115 46,39 115
1,6 195 128 62,44 116
1,8 195 128 63,64 118 57,63 118 55,89 118
12,0 205 134 42,02 120 58,07 120 3493 120 77,50 120 35,69 120
12,2 205 134 65,50 122
12,3 205 134 55,89 123
12,5 205 134 46,06 125 36,24 125 79,25 125 36,78 125
13,0 205 134 50,10 130 37,67 130 83,29 130 39,95 130
13,5 214 140 50,97 135 70,51 135
14,0 214 140 53,05 140 63,20 140 144,10 140 66,48 140
P ) ) (e} (e}
M ) o
K ) ) ° )
N (e} ) ® o )
S o o
H (e}

1) neobdelano — v, Stran 50+51
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WNT \ Performance Nad 10xD, 1. dolzina

Spiralni sveder DIN 1869, zelo dolg, 1. dolzina

10236.. 10235...

DC, OAL LCF EUR EUR
> 10xD WTL WTL mm | mme | mm T2 T2
68 225 155 28,33 06800 22,93 068

69 225 155 2391 069
TIAIN Fonit 70 225 155 2588 07000 18,45 070
71 225 155 26,85 071
73 225 155 26,35 073
74 225 155 26,35 074
75 225 155 28,89 07500 20,73 075
77 240 165 28,71 077
78 240 165 30,12 078
79 240 165 30,79 079
? 80 240 165 28,60 08000 22,93 080
4 81 240 165 3537 081
3 / 82 240 165 3537 082
m / 83 240 165 3537 083
3 84 240 165 37,12 084
7 85 240 165 36,80 08500 2957 085
/ 86 250 175 37,87 086
oc 87 250 175 30,95 087
] 88 250 175 4136 088
J 90 250 175 41,09 09000 3155 090
<J130° <]130° 92 250 175 46,94 002
HSS-E HSS 94 250 175 50,33 094
95 250 175 4135 09500 3645 095
10236.. 10235.. 06 265 185 5174 096
DC, OAL LCF EUR EUR 97 265 185 51,74 097
mm mm mm T2 T2 9,8 265 185 52,40 098
20 125 85 8,80 020 " 99 265 185 52,40 099
21 125 85 1091 021 100 265 185 46,62 10000 32,64 100
22 135 90 1091 022" 102 265 185 68,33 10200
23 135 90 1091 023" 10,5 265 185 58,07 105
24 140 95 1146 024 1,0 280 195 43,45 110
25 140 95 8,80 025 1,5 280 195 5337 115
26 140 95 1146 026 120 295 205 49,55 120
27 150 100 12,01 027 12,5 295 205 60,80 125
28 150 100 12,01 028 13,0 295 205 60,26 130
29 150 100 12,01 029 5
30 150 100 19,94 03000 10,03 030 ® C
31 155 105 12,56 031 M
32 155 105 12,56 032 K ° °
33 155 105 31,74 03300 12,56 033 N ° °
34 165 115 12,66 034 S
35 165 115 22,70 03500 10,03 085 H
36 165 115 12,66 036 0 o o
37 165 115 1409 037
38 175 120 1400 038 1 neobdelano — \, Stran 52
39 175 120 14,09 039
40 175 120 22,23 04000 10,24 040
41 175 120 14,09 041
42 175 120 32,73 04200 14,30 042
43 185 125 1550 043
44 185 125 1550 044
45 185 125 2498 04500 11,13 045
46 185 125 1550 046
47 185 125 15,94 047
48 195 135 16,26 048
49 195 135 17,04 049
50 195 135 18,64 05000 11,79 050
51 195 135 17,79 051
52 195 135 18,23 052
53 195 135 1823 053
54 205 140 18,23 054
55 205 140 26,40 05500 13,00 055
56 205 140 18,23 056
57 205 140 18,45 057
58 205 140 18,78 058
59 205 140 18,78 059
60 205 140 2797 06000 13,00 060
61 215 150 20,09 061
62 215 150 19,76 062
63 215 150 21,07 063
64 215 150 21,94 064
65 215 150 30,08 06500 17,79 065
66 215 150 21,94 066
67 215 150 2325 067

cuttingtools.ceratizit.com 01129



Svedri HSS
WNT \ Performance Nad 10xD, 2. in 3. dolZina

Spiralni sveder DIN 1869, zelo dolg, Spiralni sveder DIN 1869, zelo dolg,
2. dolzina 3. dolzina
| NEW | | NEW |
> 10xD WTL WTL > 10xD WTL WTL
TIAIN F-nit TIAIN F-nit
7 7
| g | ./
5 ; 3 /
[
& { 4 !
/ /
7 H
DC - £ DC - {
/ ]
J J
<J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246.. 10245... 10256.. 10255...
DC,; OAL LCF EUR EUR DC,; OAL LCF EUR EUR
mm mm mm T2 T2 mm mm mm T2 T2
2,0 160 110 17,79 020 " 2,5 225 150 22,93 025
2,5 180 120 17,79 025 3,0 240 160 22,93 030
3,0 190 130 26,87 03000 13,75 030 3,5 265 180 18,45 035
3,5 210 145 31,51 03500 13,86 035 4,0 280 190 36,70 04000 18,45 040
4,0 220 150 28,24 04000 14,63 040 4,5 295 200 22,38 045
4,5 235 160 31,24 04500 15,50 045 5,0 315 210 41,53 05000 22,38 050
5,0 245 170 30,06 05000 15,50 050 5,5 330 225 23,91 055
5,5 260 180 37,17 05500 18,99 055 6,0 330 225 47,84 06000 25,43 060
6,0 260 180 38,59 06000 18,78 060 6,5 350 235 27,40 065
6,5 275 190 36,94 06500 21,28 065 7,0 370 250 34,93 070
7,0 290 200 38,64 07000 23,58 070 7,5 370 250 4017 075
7,5 290 200 41,57 07500 27,61 075 8,0 390 265 56,78 08000 41,16 080
8,0 305 210 45,92 08000 27,40 080 8,5 390 265 52,07 085
8,5 305 210 45,11 08500 43,12 085 9,0 410 280 55,89 090
9,0 320 220 49,99 09000 42,02 090 9,5 410 280 66,04 095
9,5 320 220 52,06 09500 48,90 095 10,0 430 295 77,94 10000 65,50 100
10,0 340 235 59,36 10000 4431 100 10,5 430 295 71,39 105
10,2 340 235 66,92 10200 11,0 455 310 75,76 110
10,5 340 235 64,29 105 11,5 455 310 83,93 115
11,0 365 250 62,76 110 12,0 480 330 89,51 120
11,5 365 250 7422 115 12,5 480 330 83,93 125
12,0 375 260 86,12 12000 72,04 120 13,0 480 330 84,82 130
12,5 375 260 72,04 125
13,0 375 260 7368 130 EI ° °
P ) [} K ° )
M N ° °
K ® ® S
N [ ] [ ] H
s oo o
H
oo o = Stran 52
1) neobdelano — v, Stran 52
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WNT \ Performance

Miniaturni sveder + 3xD spiralni sveder z Morse konusom

Miniaturni sveder DIN 1899 Spiralni sveder, tovarniSki standard, kratek

A 4-stransko brusenje
A 7Zojacanim drzalom < 3xD
Obseg dobave:

A Pakiranje po 5 kosov

A Cenanakos vap.
DCONMS
| MK
| ]
| 3
|
| 8
Lg DC t
DC N~ 7
<> < me(C__ ]
N <J130°
<1 HSS-E
HSS-E-PM
10 285 ...
10103 ... DC,, OAL LCF MK EUR
DC 4000 OAL LCF DCONMS g EUR mm mm mm T2
mm mm mm mm T2 10,0 138 57 1 39,73 100
015 25 08 1,0 6,42 00150 105 138 57 1 4312 105
020 25 15 1,0 5,15 00200 1,0 142 61 1 35,14 110
025 25 19 1,0 3,51 00250 1,5 142 61 1 46,06 115
030 25 19 1,0 4,08 00300 12,0 147 66 1 40,07 120
035 25 24 1,0 3,63 00350 125 147 66 1 4312 125
040 25 30 1,0 3,63 00400 13,0 147 66 1 4170 130
045 25 30 1,0 3,69 00450 135 168 70 2 53,17 135
050 25 34 1,0 3,63 00500 14,0 168 70 2 52,94 140
055 25 39 1,0 3,69 00550 14,5 172 74 2 56,66 145
060 25 39 1,0 3,67 00600 150 172 74 2 55,13 150
065 25 42 1,0 3,63 00650 155 176 78 2 82,74 155
0,70 25 48 1,0 3,38 00700 16,0 176 78 2 53,17 160
075 25 48 1,0 3,43 00750 16,5 179 81 2 84,05 165
080 25 53 1,5 3,77 00800 170 179 81 2 55,89 170
08 25 53 1,5 3,83 00850 175 183 85 2 88,09 175
09 25 6,0 1,5 3,83 00900 18,0 183 85 2 59,27 180
095 25 6,0 1,5 3,85 00950 18,5 186 88 2 88,73 185
1,00 25 6,8 1,5 3,85 01000 190 186 88 2 64,84 190
1,05 25 68 1,5 3,83 01050 19,5 212 91 8 105,10 195
1,10 25 76 1,5 3,94 01100 20,0 212 91 3 75,43 200
115 25 76 1,5 3,94 01150 21,0 216 95 3 84,82 210
1,20 25 85 1,5 3,85 01200 22,0 219 98 3 88,73 220
1,25 25 85 1,5 3,83 01250 23,0 222 101 3 94,75 230
1,30 25 85 1,5 3,97 01300 240 225 104 3 97,04 240
1,35 25 95 1,5 3,94 01350 250 225 104 3 101,10 250
1,40 25 95 1,5 3,85 01400 26,0 256 107 4 141,90 260
1,45 25 95 1,5 3,83 01450 270 259 110 4 149,60 270
p . 28,0 259 110 4 152,90 280
30,0 263 114 4 167,00 300
M [e)
K ) P )
N ) M )
S ) K )
H N o
0 o S o
H [e)
— v, Stran 54 0

— v, Stran 47
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WNT \ Performance

5xD spiralni sveder z Morse konusom

Spiralni sveder DIN 345

<5xD WL 10265... 10280...
= X DC, OAL LCF MK EUR EUR
mm mm mm T2 T2
2275 253 155 2 53,37 227
vap. 2300 253 155 2 51,09 230 117,90 230 2
2350 276 155 3 50,76 235
2375 281 160 3 69,74 237
l 1 2400 281 160 3 53,17 240 127,70 240 2
2450 281 160 3 55,23 245
. 2475 281 160 3 76,75 247
2500 281 160 3 58,62 250 131,00 250 2
2550 286 165 3 60,00 255
VK 2575 286 165 3 79,46 257
26,00 286 165 3 67,34 260 151,70 260
2 2650 286 165 3 64,95 265
S 26,75 291 170 3 102,60 267
2700 291 170 3 67,34 270 17460 270 ?
w / 2750 291 170 3 69,32 275
e 2775 291 170 3 98,79 2717
2800 291 170 3 7422 280
. L / 2850 296 175 3 90,82 285
2875 296 175 3 102,60 287
= 2900 296 175 3 80,56 290
(i w3 2950 296 175 3 82,30 295
J118° <1130° 2975 296 175 3 105,10 297
HSS HSS-E 30,00 296 175 3 80,56 300
3050 301 180 3 98,03 305
10265... 10280... 31,00 301 180 3 9518 310
31,50 301 180 3 108,20 315
R e o o 3200 334 185 4 10010 320
it | (ul) | (i 32,50 334 185 4 115,70 325
10,20 168 87 1 18,89 102 39,95 102 " ' ’
3350 334 185 4 119,00 335
1050 168 87 1 17,04 105 39,95 105 "
3400 339 190 4 12560 340
1080 175 94 1 22,38 108 43,76 108 "
3450 339 190 4 140,90 345
1,00 175 94 1 17,79 110 4181 1109 3200 339 {90 4 19770 350
1,20 175 94 1 2379 112 ' :
3550 339 190 4 148,40 355
1,50 175 94 1 20,09 115 5076 1159 ze'no 344 195 4 139.70 360
1,80 175 94 1 2543 118 ’ ’
3650 344 195 4 154,00 ~ 365
12,00 182 101 1 18,33 120 4376 120 M
3700 344 195 4 151,70 370
12,20 182 101 1 2598 122 4792 1229 37en 344 195 4 17040 375
12,50 182 101 1 19,10 125 4562 125 M ' :
38,00 349 200 4 160,50 380
12,80 182 101 1 26,20 128
3850 349 200 4 191,00 385
13,00 182 101 1 19,76 130 4923 130 "
39,00 349 200 4 176,90 390
13,20 182 101 1 26,97 132
3950 349 200 4 221,70 395
13,80 189 108 1 28,38 138 ’ '
41,00 354 205 4 19320 410
1400 189 108 1 20,95 140 5294 140 ®
42,00 354 205 4 211,80 420
14,25 212 114 2 31,55 142 7859 1420 4200 35 o910 4 29590 430
1450 212 114 2 2217 145 6167 1459  ar00 350 210 4 23790 440
1475 212 114 2 3384 147 ' :
4500 359 210 4 248,90 450
1500 212 114 2 23,25 150 63,20 150 "
46,00 364 215 4 256,60 460
1550 218 120 2 2511 155 5981 1859 sd00 389 220 4 280,60 480
1575 218 120 2 28,38 157 6714 1579 4000 369 220 4 20370 | 490
1600 218 120 2 2511 160 65,50 160 " ' ’
50,00 369 220 4 303,40 500
16,25 223 125 2 38,32 162
51,00 412 225 5 364,60 510
16,75 223 125 2 31,11 167 ' :
53,00 412 225 5 414,80 530
1700 223 125 2 28,06 170 6320 1702 500 417 230 5 42570 540
1725 228 130 2 3514 172 7412 1722 sfo0 47 230 5 43330 550
1750 228 130 2 28,60 175 6964 1759 se'o0 417 230 5 41420 560
1775 228 130 2 3547 177 7553 AT1 w00 422 935 5 46290 570
1800 228 130 2 30,34 180 7161 1802 sgoo 420 935 5 49450 580
18,25 233 135 2 36,45 182 ' ’
59,00 422 235 5 518,50 590
1875 233 135 2 38,32 187 ' ’
1900 233 135 2 3241 190 7412 190 2 [p o °
19,25 238 140 2 40,72 192 M S
1950 238 140 2 37,54 195 K ° °
1975 238 140 2 42,57 197 y ° o
20,00 238 140 2 34,60 200 7969 2002 g
20,25 243 145 2 46,61 202 ©
2050 243 145 2 36,68 205 H o
20,75 243 145 2 47,05 207 0 o o
21,00 243 145 2 39,08 210 94,42 210 2 o o
21,25 248 150 2 4846 212 1) mtrlra.nllposnetlrobovw - v, Stran 49
2150 248 150 2 44,65 215 2) vaporiziran
21,75 248 150 2 50,76 217
2200 248 150 2 4356 220 10150 220 ?
2225 248 150 2 52,07 222
2250 253 155 2 47,05 225 12450 225 2
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WNT \ Performance

10xD spiralni sveder z Morse konusom

Spiralni sveder DIN 341, dolg

<10xD
MK
g
g
DC -
>~
<

DC,s OAL LCF
mm mm mm
10,00 197 116
10,20 197 116
10,50 197 116
10,80 206 125
11,00 206 125
11,20 206 125
11,50 206 125
11,80 206 125
12,00 215 134
12,20 215 134
12,50 215 134
12,80 215 134
13,00 215 134
13,20 215 134
13,50 223 142
13,80 223 142
14,00 223 142
14,25 245 147
1450 245 147
14,75 245 147
15,00 245 147
15,25 251 153
15,50 251 153
15,75 251 153
16,00 251 153
16,25 257 159
16,50 257 159
16,75 257 159
17,00 257 159
17,25 263 165
17,50 263 165
17,75 263 165
18,00 263 165
18,25 269 171
18,50 269 171
18,75 269 171
19,00 269 171
19,25 275 177
19,50 275 177
19,75 275 177
20,00 275 177
20,50 282 184
21,00 282 184
21,50 289 191
21,75 289 191
22,00 289 191
22,50 296 198
23,00 296 198

cuttingtools.ceratizit.com

=
=

RPN NDNDNDNDNDNON A = =

-

vap.

k(3
J118°

HSS

10295 ...

EUR
T2
21,62
24,02
21,94
28,06
22,59
30,12
22,59
30,46
22,59
30,12
22,81
32,64
22,81
32,64
25,43
41,81
25,76
40,17
32,64
40,17
32,31
40,17
31,44
40,61
33,84
45,62
35,47
43,76
35,14
49,66
40,17
49,45
39,95
58,83
44,65
56,43
43,88
61,89
50,76
69,20
48,14
60,57
55,01
65,50
87,54
60,04
66,69
62,44

100
102
105
108
110
112
115
118
120
122
125
128
130
132
135
138
140
142
145
147
150
152
155
157
160
162
165
167
170
172
175
177
180
182
185
187
190
192
195
197
200
205
210
215
217
220
225
230

kT3
<J130°
HSS-E

10 297 ...

EUR
T2
39,95
37,99
43,01

4213
38,32
43,22
38,32
43,22
37,67
43,88
37,99
45,62
47,70
43,01
52,50
51,09
54,03
53,17
55,01
55,34
62,65
60,04
65,50
60,04
74,12
73,68
79,03

77,94
93,11

103,30

100
102
105
110
112
115
118
120
122
125
128
130
135
138
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

205
210

220

DC, OAL LCF

mm mm mm
23,50 319 198
24,00 327 206
24,50 327 206
25,00 327 206
2550 335 214
26,00 335 214
26,50 335 214
2700 343 222
27,50 343 222
28,00 343 222
29,00 351 230
29,50 351 230
30,00 351 230
30,50 360 239
31,00 360 239
31,50 360 239
32,00 397 248
33,00 397 248
33,50 397 248
34,00 406 257
3500 406 257
36,00 416 267
3700 416 267
37,50 416 267
38,00 426 277
39,00 426 277
40,00 426 277
42,00 436 287
43,00 447 298
44,00 447 298
45,00 447 298
50,00 470 321

© T w=Xxz=T

1) nitrirani posneti robovi
2) vaporiziran

A PE P PRERPREPEPPEPPREPPREPPRAPEPEPAEAPRERPRERPRPLOLWWWWWWWWWWWWWWW

10295 ...

EUR
T2
76,08
76,75
82,41
77,29
92,67
88,63
95,07
95,07

117,90
105,80
122,30
138,60
122,30
155,00
147,40
163,80
158,30
158,30
184,50
195,40
189,90
219,40
247,80
266,30
236,80
253,30
266,30
301,30
323,10
323,10
337,30
443,20

235
240
245
250
255
260
265
270
275
280
290
295
300
305
310
315
320
330
335
340
350
360
370
375
380
390
400
420
430
440
450
500

10 297 ...

EUR
T2

131,00 240 2
136,50 250 2

158,30 260 2

O O0OOCeeoCe

-V, Stran 51
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WNT \ Performance Nad 10xD, 1. in 2. dolZina

Spiralni sveder DIN 1870, zelo dolg, Spiralni sveder DIN 1870, zelo dolg,
1. dolzina 2. dolzina
> 10xD WTL > 10xD WTL
1 1
MK ' MK !
il { 4 /
3 / 3 7
/
S ; S /
g /
DC - / DC - /
N~ 7 N~ 7
< k(3 < k(3
<J130° <J130°
HSS HSS
10 305 ... 10 315 ...
DC,s OAL LCF MK EUR DC,s OAL LCF MK EUR
mm mm  mm T2 mm mm mm T2
10,0 285 185 1 40,82 100 " 10,0 360 235 1 58,62 100 "
10,5 285 185 1 49,66 105 Y 10,5 360 235 1 7368 105
11,0 300 195 1 47,70 110 Y 1,0 375 250 1 67,14 110
11,5 300 195 1 50,10 115 1,5 375 250 1 7161 1151
12,0 310 205 1 53,17 120 Y 12,0 395 260 1 8165 120 Y
12,5 310 205 1 54,80 125 13,0 395 260 1 8558 130 "
13,0 310 205 1 55,34 130 13,5 410 275 1 9126 135
135 325 220 1 63,85 135 1 14,0 410 275 1 9126 140
14,0 325 220 1 62,11 140 145 425 275 2 92,02 145 "
14,5 340 220 2 64,29 145 " 15,0 425 275 2 92,67 150 "
15,0 340 220 2 67,68 150 " 15,5 445 295 2 96,49 155
1555 355 230 2 7412 155 1 16,0 445 295 2 95,07 160 "
16,0 355 230 2 71,06 160 " 16,5 445 295 2 108,50 165 2
16,5 355 230 2 71,61 165 2 17,0 445 295 2 102,10 170 2
17,0 355 230 2 72,81 170 2 175 465 310 2 110,20 175 2
175 370 245 2 76,75 175 2 18,0 465 310 2 114,60 180 2
18,0 370 245 2 79,03 180 2 18,5 465 310 2 123,40 185 2
18,5 370 245 2 87,54 185 2 19,0 465 310 2 125,60 190 2
19,0 370 245 2 89,40 190 ? 19,5 490 325 2 143,00 195 2
195 385 260 2 96,49 195 2 20,0 490 325 2 141,90 200 2
20,0 385 260 2 102,10 200 2 21,0 490 325 2 151,70 210 2
21,0 385 260 2 117,90 210 2 22,0 515 345 2 182,30 220 2
22,0 405 270 2 123,40 220 2 230 515 345 2 184,50 230 2
23,0 405 270 2 14510 230 2 240 555 365 3 206,30 240 ?
240 440 290 3 161,50 240 2 250 555 365 3 208,50 250 2
250 440 290 3 163,80 250 2 26,0 555 365 3 24450 260 2
26,0 440 290 3 177,90 260 2 280 580 385 3 283,80 280 2
28,0 460 305 3 206,30 280 2 30,0 580 385 3 328,60 300 2
30,0 460 305 3 236,80 300 2 p o
P [ M
M K ®
K ° N °
N ® S
S H
H 0 o
. & 1) nitrirani posneti robovi — v, Stran 53
1) nitrirani posneti robovi -V, Stran 53 2) vaporiziran

2) vaporiziran
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WNT \ Performance SvedriHSS
Sveder za navrtanje NC

NC-A

TiN TiN

NC-sveder za navrtanje, tovarniski standard

A Vzvojni utor

OAL

LCF

: » ¢

< <J120° <J120° <190° <J90°
HSS HSS HSS HSS
10510... 10512.. 10520.. 10522..
DC.s OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
3 46 12,0 7,05 030 10,23 030 7,05 030 10,23 030
4 55 12,0 7,16 040 10,46 040 7,16 040 10,46 040
5 62 14,0 7,49 050 10,90 050 7,49 050 10,90 050
6 66 16,0 7,67 060 11,02 060 7,67 060 11,02 060
8 79 210 12,88 080 18,66 080 12,868 080 18,66 080
10 89 250 14,30 100 20,63 100 14,30 100 20,63 100
12 102 30,0 20,73 120 30,24 120 20,73 120 30,24 120
16 15 375 27,17 160 39,52 160 27,17 160 39,52 160
20 131 450 43,76 200 63,53 200 43,76 200 63,53 200

A Zvpenjalno povr§ino, podobno DIN 1835 B

OAL

LCF

) - ﬂ /

d -0 ]38 (O3 -0 ]38 s[O3
<1120° <J120° <J90° <J90°
HSS HSS HSS HSS
10511... 10513.. 10521.. 10523..
DC.s OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
6 66 7,0 7,89 060 11,02 060 7,89 060 11,02 060
8 79 9,0 11,13 080 15,72 080 11,13 080 15,72 080
10 89 115 12,44 100 17,36 100 12,44 100 17,36 100
12 102 14,0 17,24 120 2467 120 17,24 120 24,67 120
16 115 18,0 22,59 160 32,20 160 22,59 160 32,20 160
20 131 23,0 32,20 200 46,94 200 32,20 200 46,94 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

o
@ ) Primerno samo za navrtanje!
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WNT \ Performance SvedriHSS
Sveder za navrtanje NC

NC-sveder za navrtanje, tovarniSki standard, dolg

A Zvpenjalno povrSino, podobno DIN 1835 B

NC-A NC-A NC-A NC-A

TiN TiN

OAL

LCF

\‘4
<

2 U A4
DG -0 ]38 -0 ]38 -0} -0 3
J <J120° <J120° <J90° <J90°
HSS HSS HSS HSS
10530.. 10532.. 10526.. 10528...
DC.s OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
6 93 7,0 9,68 060 13,75 060 9,68 060 13,75 060
8 17 9,0 15,06 080 21,72 080 15,06 080 21,72 080
10 133 115 16,59 100 23,79 100 16,59 100 23,79 100
12 151 140 19,76 120 28,16 120 19,76 120 28,16 120
16 178 18,0 30,24 160 43,66 160 30,24 160 43,66 160
20 205 230 41,92 200 61,45 200 41,92 200 61,45 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

) Primerno samo za navrtanje!

i

(\\
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WNT \ Performance o  Svedri HSS
NC-sveder za navrtanje in centrirni sveder

NC-sveder za navrtanje, tovarniski Centrirni sveder DIN 333, oblika B
Standard’ d0|g A 7 zadtitnim ugrezom 120°

T H H

DCINTF
1202
- — —|
6: 602 S
LSL Z
DC| 5
DC DCONMS
4 / {\/ Desno Levo
" d 118° J118°
<190 HSS HSS
HSS
10525 10480.. 10485...
DC DCONMS, DCINTF,, OAL  EUR EUR
DCy OAL LCF EUR mm mm mm mm T2 T2
mm mm  mm T2 1,00 40 212 355 7,23 100 16,49 100
635 105 17 11,90 025 1,25 50 265 400 8,18 125 1932 125
800 118 21 21,84 030 1,60 6.3 335 450 7,56 160 20,30 160
95 132 25 2217 040 2,00 8,0 425 500 8,18 200 21,62 200
1270 159 30 31,44 050 250 100 530 56,0 998 250 21,94 250
15,87 186 37 27,40 060 3,15 11,2 670 620 1451 315 2980 315
19,05 213 45 63,10 075 400 140 850 690 1866 400 32,53 400
5 535 500 180 1060 770 2391 500 3493 500
M 10 P 15-35 15-35
K 2035 M 10 10
\ 5070 K 20-35 20-35
s N 5070 5070
S
H H

0]
@ Primerno samo za navrtanje!

01137
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WNT \ Performance o  Svedri HSS
NC-sveder za navrtanje in centrirni sveder

Centrirni sveder DIN 333, oblika A

TiN
15° @ S ' f
<
\%/‘70
Dol 4| ik
DCONMS
Desno Desno Levo Desno
d <J118° <J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS HSS-E
10415... 10425.. 10435.. 10445..
DC s DCONMS., OAL I, EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm T2 T2 T2 T2
0,50 3,15 250 08 531 050 2 12,56 050 2 7,23 050 2
0,80 3,15 250 11 511 080 2 12,11 080 2 7,11 080 2
1,00 3,15 315 13 4,64 100 11,13 100 6,42 100
1,25 3,15 315 16 531 125 12,66 125 7,56 125
1,60 3,25 4,00 355 20 572 160 "
1,60 4,00 355 20 426 160 10,16 160 6,63 160
2,00 4,20 5,00 400 25 585 200 "
2,00 5,00 400 25 454 200 10,82 200 7,43 200
2,50 5,35 6,30 450 31 6,78 250 "
2,50 6,30 450 31 527 250 12,56 250 8,03 250
3,15 6,95 8,00 50,0 39 891 315 "
3,15 8,00 50,0 39 6,78 315 15,94 315 10,16 315
4,00 8,40 10,00 56,0 5,0 13,00 400 "
4,00 10,00 56,0 5,0 10,64 400 25,00 400 13,65 400
500 10,95 12,50 63,0 6,3 18,99 500 "
5,00 12,50 63,0 6,3 15,29 500 35,80 500 21,18 500
6,30 14,00 16,00 71,0 8,0 31,87 630 Y
6,30 16,00 71,0 8,0 22,71 630 53,27 630 31,22 630
P 15-35 25-55 15-35 15-35
10 20 10 10
20-35 30-55 20-35 20-35
50-70 65-85 50-70 50-70

T »w=Xx=

1) spovrsino
2) Leenostranska uporaba
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WNT \ Performance

Svedri HSS
NC-sveder za navrtanje in centrirni sveder

Centrirni sveder DIN 333, oblika R

‘

RCSK ?

-
<
o
DC Kg
DCONMS
<
DC s DCONMS 45
mm mm mm
0,50 3,15
0,80 3,15
1,00 3,15
1,25 3,15
1,60 3,25 4,00
1,60 4,00
2,00 4,20 5,00
2,00 5,00
2,50 535 6,30
2,50 6,30
3,15 6,95 8,00
3,15 8,00
4,00 8,40 10,00
4,00 10,00
5,00 1095 12,50
5,00 12,50
6,30 14,00 16,00
6,30 16,00
P
M
K
N
S
H

Desno

J118°
HSS

10 455 ...

EUR

T2
5,31
5,11
4,57
5,21
4,26
4,54
5,27
6,78
9,86

14,96

22,71

050 2
080 2
100
125
160
200
250
315
400
500

630

15-35
10
20-35
50-70

Levo

J118°
HSS

10 475 ...

EUR
T2

10,16
7,93
9,52
7,74
7,93
8,18

11,35

16,49

2412

080 2
100
125
160
200
250
315
400

500

15-35
10
20-35
50-70

Desno

J118°
HSS

10 465 ...

EUR
T2

5,72
5,85
6,78
8,71
13,32
18,99

31,87

160 "
200 "
250 1
315 9
400
500
630 "
15-35
10

20-35
50-70

1) spovrSino
2) Leenostranska uporaba

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Povrtala

Predpovrtalo (spiralno grezilo) Predpovrtalo (spiralno grezilo)

A Scilindriénim drzalom, DIN 344 n
n vap.

vap. l

PHD

PHD MK

OAL

|
OAL

LCF

DC|
k(3
DC -
<1120°

<] 120° HSS
HSS 10 228 ...
10226.. pc,, OAL LCF PHD MK EUR
DC,; OAL LCF PHD EUR mm mm mm mm T2
mm mm mm mm T2 10,00 168 87 7,0 1 28,38 100
3,80 96 64 2,8 2162 038 10,75 175 94 7.7 1 34,28 107
4,00 96 64 2,8 21,07 040 11,00 175 94 7,7 1 30,46 110
4,80 108 74 35 15,72 048 1,75 182 101 8,4 1 34,28 117
500 108 74 35 15,50 050 12,00 182 101 8,4 1 30,46 120
580 116 80 4,2 1572 058 12,75 182 101 9,1 1 37,33 127
6,00 116 80 42 1550 060 13,00 182 101 9,1 1 33,40 130
680 133 93 49 17,60 068 13,75 ]gg ]83 gg ] %87 1%
14,00 , 95
;gg ]ig 19036 gg 12628 g;g 1475 212 114 105 2 42,35 147
800 142 100 56 1998 080 1500 212 114 105 2 37,67 150
880 151 107 63 2162 Noss 1575 218 120 112 2 43,88 157
e g 2107 N 16,00 218 120 11,2 2 39,29 160
980 162 116 70 2301 B 16,75 223 125 119 2 46,83 167
b L = 1700 223 125 119 2 41,58 170
075 173 15 77 20 B 1775 228 130 126 2 48,03 177
g g , 18,00 228 130 126 2 42,35 180
1me0 173 125 77 28,38 110 1870 233 135 133 2 4836 187
1175 184 134 84 32,53 (117 19,00 233 135 133 2 47,70 190
1200 184 134 84 29,25 120 1970 238 140 140 2 4836 197
p 535 2000 238 140 140 2 47,70 200
M 10 20,70 243 145 146 2 56,43 207
‘ soas 2100 243 145 146 2 55,77 210
21,70 248 150 153 2 57,08 217
N 9080 2200 248 150 153 2 56,22 220
S 1428 2270 253 155 160 2 62,08 227
H 2300 253 155 160 2 62,21 230
0 2370 281 160 166 3 65,70 237
2400 281 160 166 3 64,29 240
2470 281 160 173 3 69,86 247
2500 281 160 173 3 68,66 250
2570 286 165 180 3 73,13 257
2600 286 165 180 3 72,15 260
2670 291 170 186 3 85,37 267
2700 291 170 186 3 83,73 270
2770 291 170 193 3 86,13 277
2800 291 170 193 3 84,70 280
2870 296 175 200 3 9431 287
2900 296 175 200 3 93,44 290
2970 296 175 205 3 98,13 297
30,00 296 175 205 3 96,83 300
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S 14-28
H
0
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WNT \ Performance

Stopenijski sveder

Vecfazni stopenjski sveder, DIN 8378 Stopenijski sveder, skupna dolZina skladno
A K ila 90°
A thogsrneoz\l/lr?egigvrtine zanavoj skladno z DIN 336, preglednica 1 s prostimi ugrezi z DI N 1 897

90° ter za skoznje izvrtine skladno z DIN EN 20273 - sredinska izvedba 4 Kotgrezila 90°

A Zaosnovne izvrtine za navoj skladno z DIN 336, preglednica 1 s prostimi ugrezi
90° ter za skoznje izvrtine skladno z DIN EN 20273 - sredinska izvedba

i i7bi i Stevai

N A Zaizbiro pomika upostevajte manjsi @ DC

DIN 8378

A Zaizbiro pomika upoStevajte manjsi @ DC

vap.

DCONMS

DCONMS k
LL|
90° 9 )
v
90° 4
SDL_1 [
DC f

OAL

OAL

%)
o
-
[N
LCFE
il

HSS <I <I 1180
10 365 . HSS
Zanavoj DC, DCONMS; OAL SDL_1 LCF EUR 10 320...
mm mm mm mm mm T2 .
M3 25 34 70 88 39 1823 030 Zanavoj DC,s DCONMS; OAL SDL_1 LCF EUR
M4 3,3 45 80 114 47 19,54 040 mm mm mm - mm  mm T2
M5 42 55 93 136 57 20,09 050 M3 2,5 3,4 52 88 20 11,68 030
M6 50 6,6 101 16,5 63 22,93 060 M4 3,3 4,5 58 114 24 11,79 040
M8 6,8 9,0 125 21,0 81 25,76 080 M5 4,2 55 66 136 28 12,66 050
M10 8,5 11,0 142 255 94 32,96 100 M6 5,0 6,6 70 16,5 31 13,65 060
M12 10,2 13,5 160 30,0 108 42,35 120 M8 6,8 9,0 84 210 40 15,72 080
M10 8,5 11,0 95 255 47 20,30 100
M12 10,2 13,5 107 30,0 54 26,08 120

A Zaskoznje izvrtine skladno z DIN EN 20273 - fina izvedba
A Zugrezi za glave vijakov 90°

A Zaizbiro pomika upostevajte manj$i @ DC A Zaskoznje izvrtine skladno z DIN EN 20273 - fina izvedba

A Zugrezi za glave vijakov 90°

U7 izhi i 3 i idi
%ﬁ% A Zaizbiro pomika upoS$tevajte manjsi @ DC
DIN 8374 %?ii%
DIN 8374
DCONMS | |
g
90° L9L ,: 4
(./
SDL_1 /4
DC f 3
3 < iee f
HSS J118°
10 355 ... HSS
Zanavoj DC, DCONMS; OAL SDL_1 LCF EUR 10 330....
mm mm mm mm mm T2 .
M3 32 6,0 93 9 57 2095 030 Zanavoj DC,s DCONMS; OAL SDL_1 LCF EUR
M4 4,3 8,0 17 1 75 24,88 040 mm mm mm - mm mm T2
M5 53 10,0 133 13 87 30,56 050 M3 3,2 6,0 66 9 28 13,65 030
M6 6,4 11,5 142 15 94 3493 060 M4 4,3 8,0 79 11 37 15,17 040
M8 8,4 15,0 169 19 114 57,63 080 M5 53 10,0 89 13 43 19,10 050
M10 10,5 19,0 198 23 135 88,96 100 M6 6,4 11,5 5 15 47 21,18 060
M8 8,4 15,0 111 19 56 24,88 080
P 15-35 M10 10,5 19,0 127 23 64 36,78 100
M 10 p 15-35
K 20-35 M 10
N 5080 20-35
S N 50-80
. S
0 H
0
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WNT \ Performance  Svedri HSS
Stopenijski sveder

Vecfazni stopenjski sveder, DIN 8376 Stopenjski sveder, tovarniski standard,
A Kot grezila 180° A Kot grezila 180°
A Zaskoznje izvrtine skladno z DIN EN 20273 - sredinska izvedba A Zaskoznje izvrtine skladno z DIN EN 20273 - sredinska izvedba
A Zaugreze za glave vijakov skladno z DIN 974-1 - 1. vrstica A Zaugreze za glave vijakov skladno z DIN 974-1 - 1. vrstica
A Zaizbiro pomika upoStevajte manjsi @ DC A Zaizbiro pomika upoStevajte manjsi @ DC
DIN 8376 DIN 8376

vap.

DCONMS DCONMS

OAL
OAL

LCF

% 180>
o ”
SDL_1 SDL_1 |
: < i

< <J118° N <J118°
HSS HSS
10 375 ... 10 340 ...
Zanavoj DC, DCONMS; OAL SDL_1 LCF EUR Zanavoj DC,, DCONMS; OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2 mm mm mm mm mm T2
M3 34 6 93 9 57 2095 030 " M3 34 6 66 9 28 13,00 030 "
M4 45 8 17 M 75 2488 040 M4 45 8 79 1 37 14,74 040
M5 55 10 133 13 87 29,69 050 M5 55 10 89 13 43 18,23 050
M6 6,6 1 142 15 94 3417 060 M6 6,6 1 95 15 47 20,95 060
M8 9,0 15 169 19 114 43712 080 M8 9,0 15 m 19 56 26,85 080
M10 11,0 18 191 23 130 89,72 100 M10 11,0 18 123 23 62 40,07 100
P 15-35 p 15-35
M 10 M 10
K 20-35 K 20-35
N 50-80 N 50-80
S S
H H

1)  DCONMS nipo DIN 974-1 1)  DCONMS nipo DIN 974-1
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WNT \ Performance  Svedri HSS
Stopenijski sveder

Vecfazni stopenjski sveder, DIN 8377

A Kot grezila 180°

A Zaskoznje izvrtine skladno z DIN EN 20273 - sredinska izvedba
A Zaugreze za glave vijakov skladno z DIN 974-1 - 1. vrstica

A Zaizbiro pomika upoStevajte manjsi @ DC

DIN 8377

vap.
MK
F 2
o)
g
1802
SDL_1}
DC_1
DC—2<\> w3
< <J118°
HSS
10 405 ...
Zanavoj DC_1, DC_2 OAL SDL_1 LCF MK EUR
mm mm mm mm mm T2
M5 55 10 168 13 87 1 4257 050
M6 6,6 11 175 15 94 1 43,12 060
M8 9,0 15 212 19 114 2 56,66 080
M10 11,0 18 228 23 130 2 75,76 100
M12 135 20 238 27 140 2 91,80 120
M14 155 24 281 31 160 8 117,90 140
M16 175 26 286 35 165 3 139,70 160
M18 20,0 30 296 39 175 3 161,50 180
M20 220 33 334 43 185 4 187,80 200
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H

cuttingtools.ceratizit.com 0143



WNT \ Performance

Svedri HSS
Stopenijski sveder

Stopenijski sveder za centriranje, tovarniski standard

A Svpenjalno povr§ino

A Kot grezila 60°

A Specialni sveder za izdelavo osnovnih izvrtin za navoj s centriranjem, kotom grezila 60°, skladno z DIN 332, list 2, oblika D.
A KoniCenje=@3,3mm

A Zaizbiro pomika upoStevajte manjsi @ DC

S :
15
DCONMS

OAL

Zanavoj DC_1,3 DCONMS ;

mm
M4 3,3
M5 4,2
M6 5,0
M8 6,8
M10 8,5
M12 10,2
M16 14,0
M20 17,5
M24 21,0

T »w=XxX= T

01|44

mm
8,0

10,0
12,5
14,0
16,0
20,0
25,0
31,5
40,0

DC_2
mm
4,3
53
6,4
84
10,5
13,0
17,0
21,0
25,0

S
mm
6,75
8,45

10,45
12,50
14,85
18,45
23,40
29,35
36,50

OAL SDL_1
mm mm
63 11,0
67 130
71 16,0
88 195
94 230
105 28,0
132 33,0
145 38,0
160 45,0

LCF SDL_2
mm mm
23 1,60
27 215
33 290
41 350
47 470
59 6,50
67 830
77 10,35
90 12,00

vap.

J118°
HSS

10 350 ...

EUR
T2
50,33 040
55,23 050
60,47 060
57,31 080
65,70 ~ 100
86,45 120
121,10~ 160
161,50 200
258,70 = 240

15-35
10
20-35
50-80

cuttingtools.ceratizit.com



Svedri HSS

WNT \ Performance Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

q q q 1 o Trdnost Stevilka Oznaka Stevilka Oznaka
hodshupinaimaterialo vy (Rezelo Rkluelicn N/mm2/HB/HRC  materiala materiala materiala materiala
P11 <015%C Zarjeno 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 Zarjeno 640N/mm?/190HB ~ 1.1191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Nelegirano jeklo P1.3 Poboljsano 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 (55
P.1.4 Zarjeno 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 Poboljsano 1010N/mm?/300HB  1.1223  C60R 1.0727 45520
P.2.1 Zarjeno 610N/mm?/180HB 17131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Poboljsano 930N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Nizko legirano jeklo
P.2.3 Poboljsano 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 Poboljsano 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 Zarjeno 680N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Visoko legirano jeklo
in visoko legirano P.3.2 Kaljeno in popu$cano 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
orodno jeklo
P.3.3 Kaljeno in popuscano 1300N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Feritno/martenzitno Zarjeno 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Nerjavno jeklo
P.4.2 Martenzitno Pobolj$ano 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Avstenitno/avstenitno-feritno Hitro hlajeno 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 1.4571  X6CrNiMoTi17-12-2
M Nerjavno jeklo M.2.1 Avstenitno Poboljsano 300HB 14841  X15CrNiSi25-21 14539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Avstenitno/feritno (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 Perlitna/feritna 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Siva litina
K.1.2 Perlitna (martenzitna) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K Lito Zelezo s K.2.1 Feritno 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
krogliénim grafitom ¢ 5 5 peiitno 845N/mm?/250HB 07070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Feritna 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temprana litina
K.3.2 Perlitno 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Neutrdljiva 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMg1
Kovana aluminijeva zlitina
N.1.2 Utrdljiva Utrjeno s staranjem 340N/mm?/100HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, nekaljiva 250N/mm?/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminijeva livarska zlitina N.2.2 <12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem 300 N/mm? /90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 <12%Si, nekaljiva 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 % 375N/mm?/110HB  2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2
Baker in
bakrove zlitine N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90 HB 2.0331  CuZn15 2.4070  Cuzn28Sni1As
(Ciopinedenin) CuSn, baker brez vsebnosti svinca
N.3.3 ielektrolitskilbaker 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezijeve zlitine N.4.1 Magnezijin magnezijeve zlitine 70HB 35612  MgAl6Zn 35312  MgAI3Zn
S.1.1 Zarjeno 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
Osnova Fe
S.1.2 Utrjeno s staranjem 950N/mm?/280HB ~ 1.4980  XBNiCrTiMoVB25-152  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Misckoltopiotio 5.2.1 Zarjeno 840N/mm?/250HB 24631  NCr20TA (Nimonic804)  3.4856  NCr22Mo9Nb
odporne zlitine
S S.2.2 OsnovaNialiCo Utrjeno s staranjem 1180N/mm?/ 350 HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mod (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Ulito 1080N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cistititan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanove zlitine S.3.2 Alfa+betazlitine Utrjeno s staranjem 1050N/mm?/320HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betazlitine 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 Kaljeno in popustano 46-55HRC
H.1.2 Kaljeno in popuséano 56-60 HRC
Kaljeno jeklo
H H.1.3 Kaljeno in popuscano 61-65HRC
H.1.4 Kaljeno in popustano 66-70 HRC
Lito Zelezo Ulito 400 HB
Kaljeno lito Zelezo Kaljeno in popuscano 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Svedri HSS
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - globina vrtanja 3xD

Tip VX-TIN Tip UNI-PM-TiN Tip UNI-TIN TipN Tip VA Tip WNX
10122 ... 10113.... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ...
Kazalo v,V m/min F vV, vV m/min F VoV m/min F Vo vV m/min F vV, V. m/min F vV, v m/min F
P.1.1 46 6 44 6 46 6 28 6 38 B 38 6
P1.2 39 B 37 5 39 5 24 5 32 4 32 5
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4 29 5
P1.4 32 9 31 5 32 5 20 5 27 4 27 5
P.1.5 28 ©) 26 &) 28 5 17 5 23 5
P.2.1 35 B 32 6 35 5 17 4 25 © 28 6
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4 20 5
P.2.3 21 4 19 © 21 4 10 3 17 5
P.2.4 19 3 18 4 19 & 9 2 15 4
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 18 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 14 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 13 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3 13 &
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 12 2
M.1.1 15 4 15 4 13 3
M.2.1 12 3 12 8 11 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 40 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 32 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.2.2 27 5 30 ® 27 5 20 5 26 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.3.2 27 B 30 9 27 5 20 5 26 5
N.1.1 80 7
N.1.2 80 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6
N.2.2 60 B 58 5 60 5 40 5 52 8 48 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 B8 5 46 Q) 42 5
N.3.1 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5 56 &
N.3.2 4 4 39 4 41 4 36 4 36 4 34 4
N.3.3 59 4 52 4 56 4 48 4 48 4 45 4
N.4.1 70 B 60 5 70 5 45 5 6 5 68 5
S.1.1 7 2 8 1 6 2
S.1.2 6 1 6 1 5 1
S.21 6 2 7 1 5 2
S.2.2
S.2.3
S.3.1 9 2 2 10 2
S.3.2 6 1 6 1 7
S.3.3 6 2
H.1.1 6 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3

H.3.1

9
I U
o’ 4 ]
w4 o
B o
I ]

(e}
ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodija, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne

rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

&

01|46 cuttingtools.ceratizit.com



Svedri HSS
WNT \ Performance Rezalni podatki

Tip WT Tip WT-TiN Tip WTL-L Tip WT-MK
10109... 10 110... 10112... 10285...
Kazalo v, v m/min F Ve V.m/min F Vv, Vm/min F Ve Vm/min F

6
5
5
5
5
S5
I
I
B
I
B
s
B
2

3

2

2

6

6

6

g

6

5

M.1.1 12 14 3 12

M.2.1 10 12 2 10

M.3.1 8 10 2 8

K11 35 40 6 30 6 35

K.1.2 28 32 6 24 6 28

K.2. 30 34 6 26 6 30

K.2.2 23 26 5 20 5 23

K.3.1 30 34 6 26 6 30

K.3.2 23 26 5 20 5 23

N.1.1 60 7

N.1.2 60 7

N.21 50 6

N.2.2 40 )

N.2.3 35 5

N.3.1 62 9 71 0 60 5 62 %
N.3.2 37 4 43 4 36 4 37

N.3.3 48 4

N.4.1 45 5

S.11 8 1 9 1 1
S.1.2 6 1 7 1 1
S.21 7 1 8 1 1
S.2.2 5 1

S.2.3 6 1

S.3.1 10 2 12 2 10 2
S.3.2 1 7 1 1
S.3.3 2 7 2 2
H.11 4 1 5 1 1
H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21 8 3 9 8

H.3.1

3
]
I
I
I
I

@ Privrtanju v Zilave materiale, ki so nagnjeni k maSenju odrezkov, bi morali pri globinah vrtanja = 4xD @) v, = rezalna hitrost v m/min.
odstraniti odrezke, rezalna hitrost v, bi se morala zmanjSati kot sledi: pri globinah vrtanja > 4xD za 10 %, F = faktor izbire podajanja
pri globinah vrtanja > 6xD za 15-20 %. zareferencno vrednost podajanja si oglejte
Nadalje se priporoca hlajenje z emulzijo. — Stran 55
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WNT \ Performance Svedri HSS
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - globina vrtanja 5xD

Tip VX-TIN Tip UNI-PM-TiN Tip UNI-TIN TipN Tip VA TipW Tip WTL

10124 ... 10173 ... 10171 ... 10152... 10175 ... 10161 ... 10168 ...
Kazalo v, v m/min F vV, vV m/min F Vv, vV m/min F vV, V. m/min F V. vV m/min F vV, v m/min F vV, V. m/min F
P.1.1 46 6 44 6 46 6 28 6 38 5 32 6
P1.2 39 B 37 B 39 B 24 B 32 4 27 B
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4 24 5
P1.4 32 5 31 5 32 5 20 9 27 4 23 B
P.1.5 28 S 26 o) 28 5 17 ©) 19 5
P.2.1 35 5 32 6 35 ) 17 4 25 5 20 5
P.2.2 24 4 23 B 24 4 12 3 18 4 14 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3 12 4
P.2.4 19 & 18 4 19 ) 9 2 1 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 11 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 10 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 g 10 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 10 2
M.1.1 15 4 15 4 13 3 9 3
M.2.1 14 4 14 4 12 8 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 35 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 28 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5 22 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 5 22 5
N.1.1 80 7 70 69 7
N.1.2 80 7 70 69 7
N.2.1 7% 6 69 6 7% 6 50 6 65 6 60 6 58 6
N.2.2 60 5 58 5 60 5 40 B 52 5 46 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 35 9 46 5 40 5
N.3.1 69 5 64 5 69 5 60 5 60 & 69 B
N.3.2 4 4 39 4 4 4 36 4 36 4 4 4
N.3.3 56 4 52 4 56 4 48 4 48 4 56 55 4
N.41 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6 60 6 6 6
S.1.1 2 8 1 7 2
S.1.2 1 6 1 6 1
S.21 2 1 6 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.3.1 9 2 9 2 10 2 6 2
S.3.2 6 1 6 1 7 1 4 1
S.3.3 6 1
H.1.1 6 1 ® 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3
H.3.1

(e}
ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodija, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne

rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

&

01|48 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Svedri HSS
Rezalni podatki

Tip WTLTIN Tip WTL-TICN Tip WTL-L Tip WNXi Tip WNXI-TiN Tip N-MK Tip WTL-MK
10170.... 10172 ... 10169 ... 10180... 10181 ... 10265 ... 10280...

Kazalo v, v m/min F vV, vV m/min F V. vV m/min F vV, V. m/min F Vo vV m/min F vV, v m/min F vV, V. m/min F
P1.1 37 6 37 6 28 6 45 7 52 7 28 6 32 6
P1.2 31 5) 31 B 24 ) 38 6 44 6 24 9 27 5
P1.3 28 5 28 5 21 5 34 6 39 6 21 9 24 5
P1.4 26 5 26 5 20 5 32 6 36 6 20 9 23 5
P1.5 22 S 22 5 17 5 27 6 31 6 17 O 19 5
P.2.1 22 5 22 B 17 ) 27 & 31 5 17 4 20 5
P.2.2 16 4 16 4 12 4 19 4 22 4 12 3 14 4
P.2.3 13 4 13 4 10 4 16 4 19 4 10 3 12 4
P.2.4 12 & 12 3 9 3 15 3 17 & 9 2 11 3
P.3.1 17 4 17 4 13 4 21 5 24 5 13 4 15 4
P.3.2 13 3 13 3 10 3 16 4 18 4 11 3
P.3.3 12 3 12 3 15 4 17 4 10 3
P.4.1 12 3 12 3 14 4 17 4 10 g
P.4.2 11 2 11 2 14 3 16 3 10 2
M.1.1 11 3 11 3 9 3
M.2.1 2
M.3.1
K.1.1 40 6 40 6 30 6 48 7 56 7 30 6 35 6
K.1.2 32 6 32 6 24 6 39 7 44 7 24 6 28 6
K.2.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.2.2 26 5 26 5 20 5 31 6 36 6 20 9 22 5
K.3.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.3.2 26 5 26 5 20 9 31 6 36 6 20 © 22 5
N.1.1 60 7 69 7
N.1.2 60 7 69 7
N.2.1 66 6 66 6 50 6 81 7 93 7 50 6 58 6
N.2.2 53 5 58 B 40 5 64 6 74 6 40 © 46 5
N.2.3 46 5 46 9 35 9 56 6 65 6 35 Q) 40 B
N.3.1 79 5 79 5 60 5 97 6 1M 6 60 5 69 5
N.3.2 48 4 48 4 36 4 58 B 67 5 36 4 4 4
N.3.3 63 4 63 4 48 4 77 5 89 5 48 4 55 4
N.4.1 60 6 60 6 45 6 70 7 80 7 45 6 50 6
S.1.1 8 2 8 2 7 2
S.1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 7 2 7 2 6 2
S.2.2 4 1 4 1 3 1
S.2.3 ® 1 B 1 4 1
S.3.1 7 2 7 2 6 2
S.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
H.11 5 1 5 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 11 3 11 3
H.3.1

@) Privrtanju v Zilave materiale, ki so nagnjeni k maSenju odrezkov, bi morali pri globinah vrtanja = 4xD @) v, = rezalna hitrost v m/min.
odstraniti odrezke, rezalna hitrost v, bi se morala zmanjSati kot sledi: pri globinah vrtanja > 4xD za 10 %, F = faktor izbire podajanja
pri globinah vrtanja > 6xD za 15-20 %. zareferen¢no vrednost podajanja si oglejte
Nadalje se priporoca hlajenje z emulzijo. — Stran 55
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WNT \ Performance Svedri HSS
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - globina vrtanja 10xD

TipNC Tip NC-TiALN Tip UNI-TIN TipWTL Tip WTL

10223 ... 10224 ... 10270... 10225... 10215 ...
Kazalo v, v m/min [ Vo vV m/min I vV, vV m/min F Ve V. m/min F Ve V. m/min F
P1.1 35 7 41 7 4 6 29 6 25 6
P1.2 30 6 34 6 35 5 25 5 21 5
P1.3 26 6 30 6 31 5 22 5 19 5
P1.4 25 6 28 6 29 5 20 S 18 5
P1.5 21 6 24 6 25 5 17 ® 15 5
P.2.1 21 ® 25 5 31 5 18 9 15 5
P.2.2 15 4 17 4 22 4 12 4 11 4
P.2.3 13 4 15 4 19 4 11 4 9 4
P.2.4 12 3 14 3 17 3 10 3 8 3
P.3.1 16 S 19 5 16 4 13 4 12 4
P.3.2 12 3 10 3 9 3
P.3.3 10 2 8 3
P.4.1 13 4 16 4 9 3
P.4.2 12 3 15 3 9 2
M.1.1 12 4 13 4 8 3
M.2.1 8 3 8 B 2 2
M.3.1 9 3
K.1.1 38 7 43 7 37 6 31 6 27 6
K.1.2 30 7 35 7 30 6 25 6 22 6
K.2.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.2.2 25 6 28 6 24 5 20 B 18 B
K.3.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.3.2 25 6 28 6 24 5 20 ® 18 5
N.1.1 62 7 54 7
N.1.2 62 7 54 7
N.2.1 63 7 72 7 67 6 52 6 45 6
N.2.2 50 6 58 6 54 5 4 9 36 ®
N.2.3 44 6 Bl 6 47 5 36 5 32 5
N.3.1 76 6 87 6 62 5 62 5 54 5
N.3.2 45 5 52 5 37 4 37 4 32 4
N.3.3 60 S 70 5 50 4 50 4 43 4
N.4.1 60 5 50 6 50 6 50 6 45 5
S.11 6 2
S.1.2 5 1
S.21 5 2
S.2.2 B 1
S.2.3 4 1
S.3.1 8 2 5) 2
S.3.2 B 1 3 1
S.3.3
H.1.1 4 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3
H.3.1

(e}
ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodija, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne

rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

&

01 |50 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Svedri HSS

Rezalni podatki

Tip WTLTIN Tip WTW Tip N-MK Tip WTL-MK
10210... 10200... 10295... 10297 ...

Kazalo v, vm/min F vV V. m/min F Vv, Vm/min F Ve v m/min F
P4 29 6 25 6 29 6
P2 25 5 2 5 % 5
P32 5 19 5 =2 5
P4 2 5 B8 5 W 5
M55 5 w5
P24 8 5 5 4w 5
P22 22 4 m 3 24
P23 n 4934
P24 00 3 & 2 w0 3
P31 B8 42 4w 4
P32 00 313
P23 8383
pat e s
[EZ1E2] [N () ) o e

M.1.1 8 3

M.2.1 2 2

M.3.1

K.1.1 31 6 27 6 31 6

K.1.2 25 6 22 6 25 6

K.2.1 26 6 23 6 26 6

K.2.2 20 ® 18 5 20 B

K.3.1 26 6 23 6 26 6

K.3.2 20 ® 18 5 20 9

N.1.1 72 7 62 7

N.1.2 72 7 62 7

N.2.1 52 6 45 6 52 6

N.2.2 41 ® 36 5 4 Q)

N.2.3 36 5 32 5 36 5

N.3.1 62 5 54 5 62 5

N.3.2 37 4 32 4 37 4

N.3.3 50 4 43 4 50 4

N.4.1 50 5 60 6 50 6

S.1.1 6 2

S.1.2 ® 1

S.2.1 B 2

S.2.2 3 1

S.2.3 4 1

S.3.1 ® 2

S.3.2 & 1

S.3.3

H.1.1 4 1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 8 3

H.3.1

(o) (e}
Qj; Privrtanju v Zilave materiale, ki so nagnjeni k maSenju odrezkov, bi morali pri globinah vrtanja = 4xD Ql;) v, = rezalna hitrost v m/min.

odstraniti odrezke, rezalna hitrost v, bi se morala zmanjSati kot sledi: pri globinah vrtanja > 4xD za 10 %,
pri globinah vrtanja > 6xD za 15-20 %.
Nadalje se priporoca hlajenje z emulzijo.

F = faktor izbire podajanja

zareferen¢no vrednost podajanja si oglejte

— Stran 55
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WNT \ Performance Svedri HSS
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - globina vrtanja nad 10xD

Tip WTL-R1 Tip WTL-R2 Tip WTL-R3 Tip WTLTIiAIN-R1 Tip WTL-TIiAIN-R2 Tip WTL-TIAIN-R3
10235... 10245 ... 10255... 10236 ... 10246 ... 10256 ...
Kazalo v, v m/min F vV, vV m/min F VoV m/min F Vo vV m/min F vV, V. m/min F vV, v m/min F
P.1.1 21 5 21 B 21 5 24 5 24 9 24 B
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4 21 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4 18 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
P.1.5 13 4 13 4 13 4 14 4 14 4 14 4
P.2.1 13 4 13 4 13 4 15 4 15 4 15 4
P.2.2 9 3 9 3 3 10 3 10 3 10 3
P.2.3 8 3 8 3 3 3 9 3 9 3
P.2.4 7 2 7 2 2 2 2 8 2
P.3.1 10 3 10 3 10 3 11 3 11 3 11 3
P.3.2 2 7 2 2 8 2 8 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 2 7 2 7 2 7 2
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 23 5 23 5 23 5 26 5 26 B 26 5
K.1.2 18 5 18 5 18 5 21 5 21 % 21 5
K.2.1 19 5 19 © 19 9 22 5 22 © 22 ©
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
K.3.1 19 B 19 5 19 B 22 5 22 B 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
N.1.1 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.2.1 38 5 38 B 38 5 43 5 43 % 43 S
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4 35 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4 30 4 30 4
N.3.1 45 4 45 4 45 4 52 4 52 4 52 4
N.3.2 27 3 27 8 27 8 31 3 31 3 31 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3 4 3 | 3
N.4.1 55 5 55 5 55 5 60 6 60 6 60 6
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(e}
ﬂ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodija, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne

rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

&
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WNT \ Performance

Svedri HSS

Rezalni podatki

Tip WTL-MK-R1 Tip WTL-MK-R2
10 305... 10315...
Kazalo v, v m/min F vV, vV m/min F

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 23 9 23 5
K.1.2 18 O 18 O
K.2. 19 5 19 9
K.2.2 15 4 15 4
K.3.1 19 % 19 5
K.3.2 15 4 15 4
N.1.1 45 6 45 6
N.1.2 45 6 45 6
N.21 38 5 38 5
N.2.2 30 4 30 4
N.2.3 26 4 26 4
N.3.1 45 4 45 4
N.3.2 27 8 27 &
N.3.3 36 J 36 g
N.4.1 55 o) 55 5
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

@ Privrtanju v Zilave materiale, ki so nagnjeni k maSenju odrezkov, bi morali pri globinah vrtanja = 4xD
odstraniti odrezke, rezalna hitrost v, bi se morala zmanjSati kot sledi: pri globinah vrtanja > 4xD za 10 %,
pri globinah vrtanja > 6xD za 15-20 %.

Nadalje se priporoca hlajenje z emulzijo.

€

) v, = rezalna hitrost v m/min.
F = faktor izbire podajanja

zareferen¢no vrednost podajanja si oglejte

— Stran 55
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WNT \ Performance Svedri HSS
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - miniaturni sveder 10 103 ..

Nazivni premer v mm

00,15 0020-025  0030-035  ©040-055  0060-075  0080-095  B100-145

Kazalo v, v m/min mmf/vrt mmf/vrt mmf/vrt mmf/vrt mmf/vrt mmf/vrt mmf/vrt
P11 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 4 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodija, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti podajanja za spiralne svedre iz HSS

Premer svedrav mm

Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Podajanje f v mm/U
1 0,004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
2 0,006 0,008 002 003 005 005 005 008 0] 0,1 0,1 012 012 02 0,2 0,2
3 0,007 0012 003 005 006 0069 008 0] 012 013 013 016 016 025 025 025
4 0008 0014 004 006 008 009 0] 014 016 016 016 02 0,2 0,3 0,3 0,3
5 001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 04 0,4 0,4
6 0,012 0018 006 01 012 014 016 02 025 025 025 03 03 0,5 0,5 0,5
7 0,014 002 008 013 016 018 02 025 03 035 035 04 04 06 06 0,6
8 0,016 0023 0/ 016 02 02 025 035 04 0,4 0,4 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
9 0,019 0025 013 017 02 023 032 04 0,4 0,5 05 05 06 08 09 09
@ Vsi navedeni podatki so referencne vrednosti in predstavljajo srednje vrednosti.
Rezalna hitrost za spiralne svedre iz HSS
Premer svedra v mm
vem/min 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 31,5 400 50,0 630 800
Stevilo vrtljajev v vrt./min
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
Pogostost odstranjevanja odrezkov pri globokih vrtinah: > >
A Sveder je potrebno zadostno hladiti 5xD
A Z uporabo svedra s poudarjenimi utori (tipa WTL) se obCutno izboljSa transport 150 »
odrezkov :ZE
1Dy
4 Zaizredno globoke izvrtine ali pri horizontalnem vrtanju se priporo¢ajo svedri Kg 1 30
s hladilnimi kanali z notranjim dovodom hladilnega sredstva -
3xD
Tip UNI TipWTL
N
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WNT \ Performance

Tehnicni podatki

Previeke
TiN A Prevleka TiN
] A Najvisja delovna temperatura: 450 °C
TIAIN A Zvecslojno prevleko TiAIN
] A Najvisja delovna temperatura: 900 °C
A Vaporizirano
Far. A Vaporizacija (nanasanje z naparjanjem) preprecuje
tvorbo hladnih zavaritev na orodju in povecuje
trdoto povrSine ter s tem odpornost proti obrabi.
01|56

TiCN

F.-nit

A Vecslojna previeka TiCN
A Najvi§ja delovna temperatura: 450 °C

A PVD-prevleka na osnovi titanovega karbonitrida,
ki je posebno primerna za obdelavo jekla
A Uporaba do pribl. 450 °C
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