Nové produkty pre trieskové obrabanie

DM Vrtak v skrutkovici WTL, extra dlhy, TiAIN

Novy vrtak v skrutkovnici WTL s osved¢enym multivrstvovym povlakom TiAIN zvySi Vasu produktivitu i
procesnu spolahlivost.
— Strana 29+30
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WNT \ Performance

Kvalitné prémiové ndstroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové ndstroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady
pouZzitia a vyznaduju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v ramci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a
chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporti¢ame prémioveé nastroje z tohto produktového radu.

Prevedenie

# Vnutorné chladenie
g Samostrediaci

Hlavné pouzitie

VedlajSie pouZitie

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS vrtaky

Toolfinder
Toolfinder
< ~ © o
s 3s e B 2 3 § 3
8 5= Popis = = = s s s
s £2 =
>
= 3xD 5xD 10xD >10xD
A univerzdlny, vysoko vykonny vrtak
(08 | "€ | 4 jednotnd stopka DIN 1835A 8 16
A samostrediaci
Hss-E-PM| A odolnost proti oteru vdlaka HSS-E-PM a povlaku TiN 9-14 17-99
TN | A univerzalny vysoko vykonny vrtak
A akotyp VX
H%SN'E A bezjednotnej stopky DIN 1835 A 9-14 17-22  26-28
A dodanie v stprave
A stabilny vrték v skrutkovici
casps A vhodny aj pre ruéné vitacky 9-14 17-22
A doddva sav suprave
WT HSS-E | A navysoko legované ocele a Specidine zliatiny 9-14
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic)
HssE | A4 akotyp WTHSS-E vap. -
TN | A yy$Sia oteruodolnost vdaka povlaku 9-14
A lavorezny
WTL-L ';sr’i A yy33ia oteruodolnost rohov britu a vodiacej fazetky vdaka 15 23
nitriddcii fazetky
wss.e | A velmidobre odvadzanie triesok vdaka vniitornému chladeniu 25
A nahuZevnaté materidly do 1000 N/mm?
§ Hss-E | A akotyp WNXi HSS-E 25
2 TN | A yy$Sia oteruodolnost vdaka povlaku
o
D
’f_ﬁ A Specidlny profil drazky s velkymi drazkami pre odvadzanie triesok
§ TL Hﬁﬁi’f A vyS3ia oteruodolnost rohov britu a vodiacej fazetky vdaka 17-22  26-28
nitridacii fazetky
A ako WTL HSS-E, avSak vy$Sia v, a odolnost vodi oteru vdaka
(| "5 | poviaku 17-22
A vhodného na ocel a liatinu
TL HssE | A ako WTLTIN, je vSak mozné dosiahnut vy$sej v, a odolnosti voci 23
TiCN oteru u vysoko legovanych ocel
TL Hss-E | A Specidlny profil drazky s velkymi drazkami pre odvéadzanie triesok 29 30 30
TIAIN1 & yy3Sia oteruodolnost vdtaka povlaku TiAIN
A Specialny profil drazky s velkymi drazkami pre odvadzanie triesok
TL ';Snﬁ A yy33ia oteruodolnost rohov britu a vodiacej fazetky vdaka 26-28 29 30 30
nitriddcii fazetky
r}lst A ako WTL HSS, ale vy$8ia v, a odolnost vogi oteru vdaka povlaku 26-28
m HSS-E | A Siroké drazky pre odvédzanie triesok pre huzevnaté materidly 9-14
NC A vhodny pre pouZitie s vftacimi puzdrami o5
A velmidobré odvadzanie triesok vdaka vnitornému chladeniu
Tﬁf% 4 ako NG, avSak vy$sia v. a odolnost voci oteru vdaka povlaku 25
% S A Specidlne prevedenie na nehrdzavejuce materidly a materidly
= SR HSS-E odolné proti kyselindm 9-14 17-22
3 A 3pecidina geometria
>
_é HSS | A $pecialne prevedenie na nezelezné kovy 17-22
2
B
89 A nanezelezné kovy do 500 N/mm?
SS .
2 B " | 4 niboké diery 26-28
cuttingtools.ceratizit.com 01]3



WNT \ Performance HSS vrtaky

Prehlad
y 4
Prehlad HSS vrtakov
(0]
o
- = o
S _E E 2 =
% E e E s 3| 9
o = 1S =, =l = = a =
o 3 S > g =58 2 & e
s = |2 g S8s88s I
B = = o = 3= SRS -
et = =1 & © S .S T [
= £ O =0 =N x . (| =
=2 = | d DC PMKNSH s
3xD bez vnutorného chladenia
® @ OO .
HSS-E o
e | R R il m s
[ ] ® OO O.
HSS-E-PM o
% m TiN 130 1-14 AH:B % . 9-14
® OO .
HSS-E o
g | B o o B2 il m o
() ® O .
HSS . _
e T B | oon 55 moou
: oOe eoO . 9-14
-—<e 7N | HssE | 130 1-12 O o 9-
[ ) ® O O O.
O — HSSE | 130°  1-20 VR, O 9-14
® OO O.
HSS-E o _
S ot oens 000 moou
006060 O.
HSS-E o
s Tn | 130 1-20 O [ | 9-14
_ o ee
S ] WTL-L ISR TR 1-19 T . lavorezny [ ] 15

5xD bez vnutorného chladenia

® @ OO .
HSS-E o
e - SEL o1 2-20 ot % [ 16
[ J ® O O O.
_ — — HSS-E-PM o
. m S 1300 -1 T % m 72
® ¢ ® OO .
HSS-E o
== < ~ m wo| T 0914 e m
o ® O .
HSS . _
=== n aw | 180220 m 72
o e ® O .
e ) VA HSSE | 130° 1-12 T O 17-22
[ ]
e— | “ S0 02020 O g 17-22
ERE @0 @600 o.
< N A | SE 4300 1-16 T m 72
® O ®O0OO0O0
b e S ' (A | TR 130 1416 ot [ m 72
® O ®@ OO O.
HSS-E o
= N ' N | Doy | 130 3-12 Nt [ 23
e el wiL-L R R B favorezny 23
E— e -L - T y [

0114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS vrtaky

Prehfad
y /4
Prehlad HSS vrtakov
Q
= 2 o
8 k| EZ E
3 > E :g 5\5 — é _g 2
s 2 |2 5 g B g gl o
2 — © £ sE2:ss » @
Z2 T |E| £ 8:5s8sS -
= = g DC PMKNSH m S
5xD s vnutornym chladenim
> = == o HSS-E | 130° 5-20 ol . 25
7 - i (= U
_ HSSE . o © .
ES e o m TiN 130 5-20 SNk | 25
do 10xD bez vnutorného chladenia
' SESE . ®e®e000O0 .
B m S 118 1-14 T B 26-28
N } N ~ HSS-E ., ® O e e O O.
RSEsSEESS. WTL o 130 1-12 ST B 26-28
s S <. WTL [T . RV | eie 8 26-28
F-nit. AH:B .
(@] ® O
' I | 5 1300 114 Nt o B 26-28
e N
S - ] Ol | Hss | 130 1-14 O [] 26-28
do 10xD s vnatornym chladenim
o= = =S ] o | Bss | 130°  3-13 | e E O 2
LY
O O @ O
Lo e |13 313 T [ [} 25
nad 10xD bez vnutorného chladenia
o Pt o 23 .H:B.. o 2
NN TN S S WEaaaaa—— WTL Ré?ini 130 -1 \ . 9
Hss 013 e oo .
B s e re -nit. ° -
wiL MESTEREY 1 T [ 30
e Fa . o513 o %® Gl 30
- - - WTL R;:jné 130 e N . B
T | e a0 o % & 29
Rad 1 o A |
wiL R R T & 30
Rad2 ) W |
| T | 1300 4-10 e &l 30
Rad3 ) . |
Minivrtaky
. ® O e 0O .
HsSEPM|  118°  0,15-145 o O 3
cuttingtools.ceratizit.com 0115



WNT \ Performance HSS vrtaky

Prehlad
1) /4
Prehlad HSS vrtakov
(0]
= 2 @
S k= £Eg E
g | | E E g3, g5 o
s 2% 3 H B 23 3
. - | £ f§g88s e
3 = S i) i = =0E 2 o -
QS = = = SEETSw
S o O = O =i X =
s 2 | g DC PMEKNS H mO S
Supravy vrtakov v skrutkovici
HSS . gl [e[° ©°
n 118 1-10 N [} 24
HSSE . eeeco [B %
m 18 1-10 o [} 24
NC navrtavaky
® O @O .
< oY | ks | 90°  3-20 R — [] 35-37
Hss . O © H
S NC-A I L e s B E=1s B 3536
® O @O .
- ([N | HSs | 120° 3-20 [T (O] [ 35+36
HSS . O © H
S NC-A IR P 3-20 D -aD W 3536
Strediace vrtaky
® O @O
———— Ty n HsS | 118°  0,5-6,3 . DIN 333 - tvar A/B/R [] 37-39
® O @O
B — E 91 118 05-63 O DIN333-tvarA |l 38
. ® O @O .
S HSSE | 118°  05-63 DIN 333 - tvar A ] 38
Nastroje na vyvrtavanie (Spiralové vyhrubniky)
HSS . ® O ® OO . )
ssssss= n w | 12032 3 brity [ ] 40
Stupnovité vrtaky
Hss . i © 20 i e
~x= H | e 2502 200 sholzahibeniaco” g 41
SO RO — Hss | 118°  2,5-10,2 i [ hol zahibenia 90°
& > 5-10, T uhol zahlbenia 90 o #
HSS . 8l © [0 | L one
~2a Bl 5| e ose0s 520 woznbenaor @ 4
2 . ® O @O . L R
~= §_ HSS 118 3,2-10,5 T uhol zahlbenia 90 O #
® O @O
15N S — ﬂ | M8 3411 i I uhol zahibenia 180° [l 42
. ® O @O . L .
e Hss | 118 3,4-11 Nt uhol zahibenia 180 O 42
el Hss . _ R0 © | Ao
Syges o i E vap, 118 3,3-21 uhol zahlbenia 60 [ | 44

0116 cuttingtools.ceratizit.com
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HSS vrtaky

Prehlad
Prehfad HSS vrtakov
BN B ezl ¢
5 £ S = 2z o
= z E 2 2:t3 z 8
g 3 |5| & [BES8s¢ mO -
= = g DC PMKNSH s
Vrtaky v skrutkovici s Morse kuzelom
3xD
. . @0 000 o.
T T pum | OOF | 1300 10-30 T [} 31
oxD
HsS . - O © .
RIS o n wp, | 118 10-60 W T [ ] 32
HSS-E , ® O 0 0O O.
P | o wrL [ - [ 32
10xD
() ® O .
P e = s ° -
o n | 118 10-50 W) [ ] 33
SESE , @0 @600 o.
Tt o - 1300 10-26 i [ ] 33
nad 10xD
W 13001 - B 34
S — F-nit/vap. ° -
e e S o— WTL Fr;;év:lp 30 0-30 ” |
W 13001 i - B 34
p— F-nit/vap. ° -
S e TS e S — WTL Fr;;évgp 30 0-30 ” ||
Nastroje na vyvrtavanie (Spiralové vyhrubniky)
ss ., ® O @ OO . )
ES S SN - n Wy | 1200 10-30 w3 3 brity [} 40
Stupnovité vrtaky
HSS . ® O @O . L .
ﬂ vap. 118 55-22 W} uhol zahibenia 180° i 43
cuttingtools.ceratizit.com 0117
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3xD bez vnutorného chladenia

Vysokovykonne vrtaky v skrutkovici podra DIN 1897, velfmi kratke
A jednotnd stopka DIN 1835 A

A Specidlne prevedenie Spicky

A velmidobré stredenie

A Stvorplochy vybrus

A maximalny vykon

< 3xD 10122 ...
= 9X 2 DC.,; OAL LCF DCONMS. LS EUR
mm mm mm mm mm T2
720 78 34 8 36 28,49 072
TiN 730 78 34 8 36 28,49 073
740 78 34 8 36 28,60 074
745 78 34 8 36 28,60 745
750 78 34 8 36 20,53 075
760 81 37 8 36 28,71 076
7,70 81 37 8 36 31,98 077
DCONMS 780 81 37 8 36 31,98 078
790 81 37 8 36 31,98 079
8,00 81 37 8 36 21,07 080
4 8,10 87 37 10 40 35,14 081
8,20 87 37 10 40 35,14 082
- 8,30 87 37 10 40 35,14 083
B 8,40 87 37 10 40 35,14 084
g 8,50 87 37 10 40 23,79 085
8,60 91 40 10 40 36,68 086
& 8,70 91 40 10 40 36,68 087
- 8,80 91 40 10 40 36,68 088
8,90 91 40 10 40 36,68 089
9,00 91 40 10 40 26,20 090
DC 9,0 91 40 10 40 45,07 091
3 o3 o 4 1 4 1207 os
A ) :
. 9,35 91 40 10 40 45,07 935
<118 940 91 40 10 40 4507 094
HSS-E 950 91 40 10 40 31,44 095
9,60 93 43 10 40 33,95 096
10 122 ... 970 93 43 10 40 33,95 097
9,80 93 43 10 40 33,95 098
DC,; OAL LCF DCONMS. LS EUR 990 93 43 10 40 33,95 099
mm mm mm mm mm T2 10,00 93 43 10 40 30,12 100
2,00 44 12 3 28 9,28 020 10,10 100 43 12 45 47,37 101
2,10 44 12 3 28 10,21 021 10,20 100 43 12 45 44,42 102
2,20 45 13 3 28 11,13 022 10,30 100 43 12 45 46,06 103
2,30 45 13 3 28 11,13 023 10,40 100 43 12 45 49,01 104
2,40 46 14 3 28 11,68 024 10,50 100 43 12 45 43,33 105
2,50 46 14 3 28 10,05 025 10,60 100 43 12 45 52,61 106
2,60 46 14 3 28 11,68 026 10,70 104 47 12 45 48,03 107
2,70 48 16 3 28 12,23 027 10,80 104 47 12 45 46,16 108
2,80 48 16 3 28 12,23 028 10,90 104 47 12 45 67,78 109
2,90 48 16 3 28 12,23 029 11,00 104 47 12 45 43,33 110
3,00 48 16 3 28 11,13 030 11,10 104 47 12 45 4301 111
3,10 50 18 4 28 11,13 031 11,50 104 47 12 45 45,07 115
3,20 50 18 4 28 11,13 032 11,70 104 47 12 45 51,52 117
3,30 50 18 4 28 11,25 033 11,80 104 47 12 45 54,03 118
340 52 20 4 28 11,25 034 11,90 108 51 12 45 67,90 119
3,50 52 20 4 28 10,71 035 12,00 108 51 12 45 51,95 120
3,60 52 20 4 28 11,57 036 12,10 111 51 16 48 38,32 121
370 52 20 4 28 12,11 037 12,20 111 51 16 48 57,08 122
3,80 54 22 4 28 11,79 038 12,30 111 51 16 48 70,18 123
3,90 54 292 4 28 12,11 039 12,40 111 51 16 48 83,62 124
4,00 54 22 4 28 9,88 040 12,50 111 51 16 48 54,36 125
410 66 22 6 36 9,88 041 12,60 111 51 16 48 110,20 126
4,20 66 22 6 36 10,32 042 12,70 111 51 16 48 120,10 127
4,30 68 24 6 36 10,91 043 12,80 111 51 16 48 56,98 128
4,40 68 24 6 36 12,23 044 12,90 111 51 16 48 84,05 129
450 68 24 6 36 9,98 045 13,00 111 51 16 48 58,40 130
4,60 68 24 6 36 13,10 046 13,50 114 54 16 48 86,23 135
470 68 24 6 36 13,20 047 14,00 114 54 16 48 86,23 140
480 70 26 6 36 13,20 048 1450 116 56 16 48 110,20 145
490 70 26 6 36 13,20 049 15,00 116 56 16 48 103,90 150
500 70 26 6 36 11,13 050 1550 118 58 16 48 113,50 155
510 70 26 6 36 13,20 051 16,00 118 58 16 48 108,80 160
520 70 26 6 36 13,42 052 16,50 126 60 20 50 169,20 165
530 70 26 6 36 13,75 053 17,00 126 60 20 50 169,20 170
540 72 28 6 36 1496 054 17,50 128 62 20 50 169,20 175
550 72 28 6 36 11,79 055 18,00 128 62 20 50 169,20 180
5,55 72 28 6 36 1496 555 18,50 130 64 20 50 169,20 185
560 72 28 6 36 14,96 056 19,00 130 64 20 50 169,20 190
570 72 28 6 36 1496 057 19,50 132 66 20 50 169,20 195
580 72 28 6 36 14,96 058 20,00 132 66 20 50 149,60 200
590 72 28 6 36 14,96 059
600 72 28 6 36 12:33 060 P °
6,10 75 31 8 36 19,21 061 M °
6,20 75 31 8 36 19,21 062 K °
6,30 75 31 8 36 23,36 063 N e
6,40 75 31 8 36 19,76 064
6,50 75 31 8 36 14,63 065 S o
6,60 75 31 8 36 23,68 066 H
6,70 75 31 8 36 23,68 067 0 o)
S0 78 a4 8 3% 57 06
700 78 34 8 36 1944 070 = Vostrana 46
710 78 34 8 36 28,60 071

0118 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS vrtaky

3xD bez vnitorného chladenia
Vrtaky v skrutkovici, DIN 1897, vemi kratke

TiN TiN vap. vap. TiN

‘/d
0

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,40 19 2,5 414 004 M 6,94 00400"
0,50 20 3,0 3,10 005 " 5,13 00500"
0,55 21 35 12,01 00550"
0,60 21 35 3,81 006 " 6,11 00600"
0,65 22 40 6,65 006507
0,70 23 45 3,54 007 " 5,60 00700"
0,75 23 45 5,83 007507
0,80 24 50 2,72 008 " 4,87 00800"
0,85 24 50 5,50 00850"
0,90 25 53 2,72 009 " 4,87 009007
0,95 25 55 5,50 00950"
1,00 26 6,0 8,14 010 2 489 010 2 1,50 010 " 2,07 010 3,15 010 3,46 01000" 480 010
1,05 26 6,0 466 010507
1,10 28 7,0 814 011 2 489 011 2 1,59 011 1 2,07 011 345 011 3,31 011007 501 011
1,15 28 7,0 3,71 011507
1,20 30 8,0 834 012 2 502 012 2 1,59 012 1,88 012 3,42 012 3,22 012007 468 012
1,25 30 8,0 3,71 01250"
1,30 30 8,0 8,79 013 2 527 013 2 1,59 013 1,88 013 3,32 013 3,31 01300" 501 013
1,35 32 9,0 3,71 01350"
1,40 32 9,0 8,04 014 2 482 014 2 159 014 Y 1,88 014 3,32 014 3,31 01400" 501 014
1,45 32 9,0 3,71 01450"
1,50 32 9,0 759 015 2 455 015 2 125 015 " 1,88 015 3,04 015 3,07 01500 468 015
1,55 34 10,0 4,82 015507
1,60 34 10,0 7,95 016 2 476 016 2 1,46 016 " 2,30 016 3,29 016 2,99 01600" 453 016
1,65 34 10,0 3,97 016507
1,70 34 10,0 8,04 017 2 482 017 2 1,46 017 2,30 017 3,25 017 2,96 017007 446 017
1,75 36 11,0 3,66 01750"
1,80 36 11,0 795 018 2 476 018 2 1,55 018 2,30 018 3,25 018 3,01 01800" 459 018
1,83 36 11,0 541 01830"
1,85 36 11,0 3,43 018507
1,90 36 11,0 7,95 019 2 476 019 2 1,46 019 " 2,30 019 3,22 019 3,01 01900" 459 019
1,95 38 12,0 5,35 019507
2,00 38 12,0 6,65 020 2 399 020 2 0,96 020 " 2,30 020 2,74 020 2,65 020007 3,89 020
2,05 38 12,0 4,82 02050"
2,10 38 12,0 8,14 021 2 489 021 2 1,39 021 1 2,30 021 3,04 021 2,93 021007 439 021
2,15 40 13,0 4,53 02150"
2,20 40 13,0 8,14 022 2 489 022 2 1,39 022 2,30 022 3,07 022 3,41 022007 480 022
2,25 40 13,0 3,66 02250
2,30 40 13,0 6,85 023 2 414 023 2 1,46 023 2,30 023 3,20 023 3,15 02300" 480 023
2,35 40 13,0 5,13 02350"
2,38 3/32 43 14,0 7,54 238 2 450 238 2
2,40 43 14,0 8,19 024 2 494 024 2 1,46 024 2,30 024 3,25 024 3,28 02400 496 024
2,45 43 14,0 3,89 02450
2,50 43 14,0 7,15 025 2 434 025 2 1,09 025 2,30 025 3,04 025 2,80 02500 425 025
2,55 43 14,0 5,13 02550
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) bez povrchové Upravy — v, strana 46+47
2) samostrediaci

cuttingtools.ceratizit.com Pokraovanie na d'alSej strane 0119



HSS vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnutorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici, DIN 1897, vemi kratke

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
2,60 43 14,0 8,45 026 2 510 026 2 1,50 026 2,30 026 3,25 026 3,28 02600 496 026
2,65 43 14,0 5,13 02650
2,70 46 16,0 8,99 027 2 542 027 2 1,50 027 2,30 027 3,29 027 3,43 02700 526 027
2,75 46 16,0 5,13 02750
2,78 7/64 46 16,0 8,73 278 2 524 278 2
2,80 46 16,0 8,34 028 2 502 028 2 1,50 028 2,30 028 3,45 028 3,43 02800 526 028
2,85 46 16,0 5,10 02850
2,90 46 16,0 8,88 029 2 535 029 2 1,50 029 2,30 029 3,58 029 3,43 02900 526 029
2,95 46 16,0 3,66 02950
3,00 46 16,0 7,54 030 2 4,50 030 2 1,09 030 2,30 030 3,25 030 3,01 03000 448 030
3,05 49 18,0 3,78 03050
3,10 49 18,0 8,04 031 2 482 031 2 1,50 031 2,30 031 3,73 031 3,43 03100 516 031
3,15 49 18,0 5,50 03150
3,17 1/8 49 18,0 795 317 2 476 317 2
3,20 49 18,0 7,59 032 2 455 032 2 1,39 032 2,30 032 3,20 032 3,28 03200 487 032
3,25 49 18,0 3,81 03250
3,30 49 18,0 7,59 033 2 4,55 033 2 1,46 033 2,30 033 3,45 033 3,54 03300 526 033
3,35 49 18,0 5,10 03350
3,40 52 20,0 8,79 034 2 527 034 2 1,85 034 2,30 034 3,93 034 3,51 03400 526 034
3,45 52 20,0 3,81 03450
3,50 52 20,0 7,59 035 2 455 035 2 1,25 035 2,30 035 3,84 035 3,46 03500 4777 035
3,55 52 20,0 3,89 03550
3,57 9/64 52 20,0 8,59 357 2 517 357 2
3,60 52 20,0 10,08 036 2 6,06 036 2 1,85 036 2,65 036 3,93 036 3,54 03600 5,26 036
3,70 52 20,0 8,73 037 2 524 037 2 1,85 037 2,65 037 3,93 037 3,78 03700 567 037
3,75 52 20,0 3,97 03750
3,80 55 22,0 9,28 038 2 558 038 2 1,85 038 2,65 038 417 038 3,66 03800 539 038
3,85 55 22,0 6,11 03850
3,90 55 22,0 10,52 039 2 6,33 039 2 1,85 039 417 039 3,75 03900 5,67 039
3,95 55 22,0 6,18 03950
397 5/32 55 22,0 9,47 397 2 567 397 2
4,00 55 22,0 8,59 040 2 517 040 2 1,31 040 3,92 040 414 040 3,71 04000 4,87 040
4,05 55 22,0 4,36 04050
4,10 55 22,0 9,83 041 2 592 041 2 1,59 oM 3,92 041 420 041 3,85 04100 539 041
4,15 55 22,0 6,14 04150
4,20 55 22,0 859 042 2 517 042 2 1,55 042 3,92 042 3,84 042 3,78 04200 539 042
4,25 55 22,0 6,68 04250
4,30 58 24,0 9,79 043 2 588 043 2 2,48 043 3,92 043 433 043 4,00 04300 598 043
4,35 58 24,0 6,71 04350
437 11/64 58 24,0 13,20 437 2 791 437 2
4,40 58 24,0 10,52 044 2 6,33 044 2 2,48 044 433 044 4,16 04400 6,14 044
4,45 58 24,0 6,90 04450
4,50 58 24,0 9,79 045 2 5,88 045 2 1,59 045 413 045 433 045 3,97 04500 5,08 045
4,55 58 24,0 6,71 04550
4,60 58 24,0 9,83 046 2 592 046 2 2,51 046 413 046 449 046 4,41 04600 6,68 046
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) bez povrchové Upravy — v, strana 46+47
2) samostrediaci
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HSS vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnutorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici, DIN 1897, vemi kratke

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,65 58 24,0 6,00 04650 6,79 465
4,70 58 24,0 11,02 047 ? 6,59 047 2 2,51 047 413 047 480 047 4,55 04700 6,79 047
4,75 58 24,0 6,00 04750
476 3/16 62 26,0 11,02 476 ? 6,59 476 2
4,80 62 26,0 11,13 048 2 6,71 048 2 2,51 048 426 048 5,02 048 4,77 04800 6,76 048
4,85 62 26,0 5,50 04850
4,90 62 26,0 11,25 049 ? 6,77 049 2 2,51 049 426 049 524 049 5,23 04900 6,76 049
4,95 62 26,0 7,84 04950
5,00 62 26,0 9,47 050 2 567 050 2 1,69 050 426 050 4,64 050 4,25 05000 5,50 050
5,05 62 26,0 9,26 05050
5,10 62 26,0 10,42 051 2 6,27 051 2 2,56 051 426 051 537 051 5,67 05100 6,96 051
5,15 62 26,0 9,83 05150
516 13/64 62 26,0 12,44 516 2 746 516 2
5,20 62 26,0 11,25 052 2 6,77 052 2 2,56 052 4,84 052 544 052 6,79 05200 7,08 052
5,25 62 26,0 8,03 05250
5,30 62 26,0 12,77 053 2 7,69 053 2 2,56 053 4,84 053 5,60 053 7,47 05300 7,20 053
5,35 66 28,0 13,32 05350
5,40 66 28,0 12,44 054 2 7,50 054 2 2,93 054 5,88 054 8,03 05400 7,95 054
5,45 66 28,0 12,88 05450
5,50 66 28,0 10,68 055 2 6,41 055 2 2,22 055 4,84 055 5,80 055 5,41 05500 592 055
5,55 66 28,0 14,63 05550 7,70 555
556 7/32 66 28,0 11,68 556 2 7,00 556 2
5,60 66 28,0 12,77 056 2 7,69 056 2 2,93 056 4,87 056 6,17 056 8,95 05600 7,70 056
5,70 66 28,0 13,65 057 2 8,18 057 2 2,93 057 487 057 6,22 057 9,11 05700 7,70 057
5,75 66 28,0 10,74 05750
5,80 66 28,0 13,10 058 2 7,88 058 2 2,93 058 487 058 6,32 058 9,26 05800 7,70 058
5,85 66 28,0 15,60 05850
5,90 66 28,0 14,41 059 2 8,64 059 2 2,93 059 4,87 059 6,39 059 9,69 05900 7,93 059
595 15/64 66 28,0 21,84 595 2 13,20 595 2 9,83 05950
6,00 66 28,0 11,57 060 ? 6,89 060 2 2,22 060 525 060 5,64 060 5,41 06000 6,21 060
6,05 70 31,0 15,60 06050
6,10 70 31,0 13,54 061 2 8,12 061 2 3,15 061 525 061 6,65 061 10,22 06100 9,95 061
6,15 70 31,0 11,35 06150
6,20 70 31,0 13,54 062 ? 8,12 062 2 3,15 062 525 062 6,74 062 10,74 06200 10,25 062
6,25 70 31,0 13,42 06250
6,30 70 31,0 15,50 063 ? 9,27 063 2 3,15 063 525 063 6,79 063 11,46 06300 10,44 063
6,35 1/4 70 31,0 1419 635 2 8,54 635 2 8,03 06350
6,40 70 31,0 14,30 064 2 8,61 064 2 3,27 064 599 064 7,14 064 11,68 06400 10,50 064
6,45 70 31,0 15,17 06450
6,50 70 31,0 13,54 065 2 8,12 065 2 2,64 065 599 065 6,76 065 6,32 06500 7,78 065
6,55 70 31,0 16,05 06550
6,60 70 31,0 14,84 066 ? 8,96 066 2 3,27 066 599 066 7,35 066 12,23 06600 10,48 066
6,65 70 31,0 16,91 06650
6,70 70 31,0 16,38 067 ? 9,82 067 2 3,58 067 599 067 7,60 067 12,44 06700 10,65 067
6,75 74 34,0 20,19 675 2 12,01 675 2 12,56 06750
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) bez povrchové Upravy — v, strana 46+47
2) samostrediaci
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HSS vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnutorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici, DIN 1897, vemi kratke

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
6,80 74 34,0 16,49 068 2 9,87 068 2 414 068 6,20 068 8,48 068 12,88 06800 11,35 068
6,85 74 34,0 18,13 06850
6,90 74 34,0 16,26 069 2 9,72 069 2 4,45 069 6,20 069 8,69 069 13,10 06900 11,35 069
7,00 74 34,0 15,06 070 2 9,06 070 2 3,23 070 6,20 070 7,35 070 7,20 07000 9,31 070
7,05 74 34,0 20,30 07050
710 74 34,0 18,23 071 2 11,02 071 2 460 071 6,20 071 10,25 07 13,32 07100 12,56 071
714 9/32 74 34,0 2423 114 ? 1451 714 2
7,20 74 34,0 18,78 072 2 11,35 072 2 468 072 6,60 072 10,74 072 13,86 07200 12,56 072
7,25 74 34,0 16,49 07250
7,30 74 34,0 20,19 073 2 12,11 073 2 481 073 11,35 073 13,97 07300 12,66 073
7,35 74 34,0 18,33 07350
7,40 74 34,0 18,89 074 2 11,46 074 2 516 074 12,44 074 14,19 07400 12,66 074
7,50 74 34,0 15,72 075 2 9,45 075 2 3,58 075 6,60 075 8,06 075 8,37 07500 9,74 075
7,60 79 37,0 24,57 076 ? 14,74 076 ? 572 076 11,68 076 14,84 07600 14,09 076
7,70 79 37,0 26,52 077 2 15,94 077 2 572 077 6,95 077 12,01 077 15,50 07700 14,09 077
7,75 79 37,0 19,21 07750
7,80 79 37,0 20,30 078 2 12,23 078 2 572 078 12,01 078 15,83 07800 14,19 078
7,90 79 37,0 28,38 079 2 17,04 079 2 580 079 6,95 079 11,46 079 16,15 07900 14,19 079
794 5/16 79 37,0 19,44 794 2 11,68 794 2
8,00 79 37,0 18,78 080 2 11,35 080 2 3,67 080 7,50 080 8,24 080 7,84 08000 10,12 080
8,05 79 37,0 25,87 08050
8,10 79 37,0 24,02 081 2 14,41 081 2 6,23 081 7,50 081 12,66 081 16,91 08100 14,30 081
8,15 79 37,0 25,87 08150
8,20 79 37,0 25,00 082 2 14,96 082 2 6,67 082 7,50 082 13,00 082 17,69 08200 14,30 082
8,25 79 37,0 20,09 08250
8,30 79 37,0 26,20 083 2 15,72 083 2 6,77 083 7,50 083 13,32 083 18,66 08300 14,51 083
8,40 79 37,0 2511 084 2 15,17 084 2 6,94 084 8,30 084 13,86 084 19,54 08400 14,51 084
8,50 79 37,0 21,84 085 2 13,20 085 ? 527 085 8,30 085 10,02 085 9,43 08500 12,11 085
8,55 84 40,0 29,57 08550
8,60 84 40,0 14,74 086 ? 6,94 086 8,30 086 14,19 086 20,09 08600 14,84 086
8,70 84 40,0 16,91 087 2 7,09 087 8,30 087 14,63 087 21,07 08700 14,84 087
8,73 11/32 84 40,0 34,49 873 2 20,73 873 2
8,75 84 40,0 25,87 08750
8,80 84 40,0 27,40 088 2 16,38 088 2 7,16 088 16,38 088 21,94 08800 14,96 088
8,90 84 40,0 20,95 089 ? 7,45 089 10,74 089 22,38 08900 15,72 089
8,95 84 40,0 28,71 08950
9,00 84 40,0 22,17 090 ? 13,42 090 ? 481 090 9,52 090 9,80 090 10,03 09000 12,23 090
9,05 84 40,0 23,68 09050
9,10 84 40,0 17,69 091 2 8,35 091 17,04 091 22,93 09100 19,44 091
9,20 84 40,0 17,79 092 2 9,02 092 10,03 092 18,33 092 23,68 09200 19,44 092
9,25 84 40,0 26,63 09250
9,30 84 40,0 25,11 093 2 15,17 093 2 9,41 093 10,03 093 12,66 093 24,88 09300 19,44 093
9,40 84 40,0 20,63 094 2 9,57 094 12,66 094 25,21 09400 19,44 094
9,50 84 40,0 24,57 095 2 14,74 095 2 8,03 095 10,16 095 12,01 095 10,92 09500 16,05 095
9,60 89 43,0 21,62 096 2 10,10 096 19,10 096 25,21 09600 20,19 096
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) bez povrchové Upravy — v, strana 46+47
2) samostrediaci
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WNT \ Performance HSS vrtaky

3xD bez vnitorného chladenia
Vrtaky v skrutkovici, DIN 1897, vemi kratke

TiN TiN vap. vap. TiN

‘/d
0

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
9,65 89 43,0 28,71 09650
9,70 89 43,0 20,95 097 2 10,25 097 19,10 097 25,53 09700 20,19 097
9,75 89 43,0 28,71 09750
9,80 89 43,0 29,25 098 ? 17,69 098 2 10,80 098 11,13 098 19,44 098 25,87 09800 21,62 098
9,90 89 43,0 22,38 099 2 10,80 099 20,09 099 26,20 09900 21,62 099
10,00 89 43,0 24,12 100 2 14,51 100 2 5,80 100 11,57 100 10,74 100 12,88 10000 14,96 100
10,05 89 43,0 34,05 10050
10,10 89 43,0 2162 101 2 11,79 101 34,93 10100
10,20 89 43,0 30,56 102 2 18,45 102 2 10,25 102 11,57 102 19,10 102 20,09 10200 20,95 102
10,25 89 43,0 30,67 10250
10,30 89 43,0 20,09 103 2 12,56 103 32,41 10300
10,40 89 43,0 23,47 104 2 13,32 104 38,32 10400
10,50 89 43,0 29,04 105 2 17,58 105 2 10,80 105 12,44 105 15,94 105 22,38 10500 19,98 105
10,60 95 47,0 16,05 106 38,53 10600
10,70 95 47,0 16,49 107 38,53 10700
10,75 95 47,0 33,51 10750
10,80 95 47,0 16,91 108 21,18 108 37,44 10800 44,87 108
10,90 95 47,0 16,91 109 38,32 10900
11,00 95 47,0 3220 110 2 19,21 110 2 10,80 110 12,88 110 18,89 110 23,68 11000 19,98 110
11,10 95 47,0 16,91 111 43,45 11100
1,11 7/16 95 47,0 3787 111 2 2281 111 2
11,20 95 47,0 17,79 112 45,52 11200
11,30 95 47,0 18,13 113 48,14 11300
11,40 95 47,0 18,13 114 48,46 11400
11,50 95 47,0 3712 115 2 22,48 115 2 11,35 115 14,74 115 24,57 115 26,63 11500 21,18 115
11,60 95 47,0 18,13 116
11,70 95 47,0 18,13 117 15,94 117 48,46 11700
11,75 95 47,0 52,73 11750
11,80 95 47,0 18,66 118 30,56 118 48,46 11800 2521 118
11,90 102 51,0 18,89 119
12,00 102 51,0 36,35 120 2 21,94 120 2 13,86 120 16,05 120 24,57 120 31,44 12000 24,57 120
12,10 102 51,0 19,32 121 48,14 12100
12,20 102 51,0 19,32 122 48,46 12200
12,25 102 51,0 53,49 12250
12,30 102 51,0 61,56 123 2 36,58 123 2 19,54 123 30,56 123 37,22 12300 37,54 123
12,40 102 51,0 19,54 124 48,46 12400
12,50 102 51,0 39,84 125 2 2391 125 2 14,41 125 25,00 125 32,09 12500 2521 125
12,60 102 51,0 19,98 126 32,96 12600
12,70 102 51,0 50,87 127 2 30,34 127 2 19,10 127 32,96 12700
12,80 102 51,0 20,73 128 37,44 128 48,90 12800 47,60 128
12,90 102 51,0 21,62 129 48,90 12900
13,00 102 51,0 39,84 130 2 2391 130 2 14,63 130 27,61 130 34,05 13000 25,87 130
13,20 102 51,0 22,38 132 48,90 13200
13,30 107 54,0 22,71 133
13,50 107 54,0 42,35 135 2 2553 135 2 16,91 135 34,49 135 36,78 13500 28,16 135
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
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H [0) (e} ) )

1) bez povrchové Upravy — v, strana 46+47
2) samostrediaci
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HSS vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnutorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici, DIN 1897, vemi kratke

TiN TiN vap. vap. TiN

’
' f
<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
13,80 107 54,0 23,36 138 4454 138 29,91 138
14,00 107 54,0 52,83 140 ? 31,87 140 ? 17,24 140 32,09 140 36,78 14000 29,25 140
14,50 111 56,0 19,10 145 40,61 145 46,16 14500 29,80 145
14,75 111 56,0 29,47 147
14,80 111 56,0 56,54 148
15,00 111 56,0 18,89 150 37,67 150 44,10 15000 30,79 150
15,25 115 58,0 32,64 152 97,58 15250
15,50 115 58,0 20,53 155 57,41 155 56,22 15500 40,27 155
15,75 115 58,0 42,13 157
16,00 115 58,0 20,73 160 4541 160 45,96 16000 39,73 160
16,50 19 60,0 24,78 165 46,61 165 74,34 16500 59,61 165
17,00 119 60,0 2521 170 47,05 170 64,19 17000 57,53 170
17,50 123 62,0 26,20 175 48,25 175 74,99 17500 55,01 175
17,75 123 62,0 66,80 177
18,00 123 62,0 26,42 180 48,57 180 70,41 18000 62,87 180
18,50 127 64,0 29,15 185 89,62 18500 71,06 185
19,00 127 64,0 30,67 190 50,33 190 74,99 19000 69,32 190
19,50 131 66,0 32,64 195 87,54 19500 77,83 195
19,75 131 66,0 79,25 197
20,00 131 66,0 32,64 200 52,94 200 76,62 20000 74,22 200
20,50 136 68,0 122,30 20500
21,00 136 68,0 117,90 21000
21,50 141 70,0 125,60 21500
22,00 141 70,0 126,60 22000
22,20 141 70,0 133,20 22200
23,00 146 72,0 140,90 23000
24,00 151 75,0 149,60 24000
25,00 151 75,0 171,40 25000
P ) ) [e) o ) ) )
M ) ® ) )
K ) ) ) ) ) )
N o o o ) o) o o
S o) fe) [e} ) o )
H [®) o) ) o
c o 0o o o
1) bez povrchové Upravy — v, strana 46+47

2) samostrediaci
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WNT \ Performance

3xD bez vnutorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici, DIN 1897, vemi kratke

A [avorezny
10 112....
< 3xD WiL-L DC, OAL LCF EUR
mm mm mm T2
60 66 28 7,42 060
F.-nit 61 70 31 8,87 061
62 70 3 8,87 062
63 70 31 8,87 063
64 70 3 9,22 064
65 70 31 7,81 065
66 70 31 9,36 066
67 70 31 10,01 067
68 74 34 10,55 068
69 74 34 12,88 069
g 70 74 34 8,52 070
72 74 34 16,91 072
§ 73 74 34 16,91 073
74 74 34 17,58 074
75 74 34 9,22 075
nT79 37 18,13 077
be 80 79 37 9,36 080
J 81 79 37 18,89 081
82 79 37 19,44 082
83 79 37 19,44 083
85 79 37 10,55 085
86 84 40 20,30 086
DC, OAL LCF 87 84 40 20,30 087
mm mm mm 8,8 84 40 21,28 088
1,0 26 6 3,78 010 " 90 84 40 11,68 090
1,1 28 7 419 011 M 95 84 40 13,32 095
1,2 30 8 3,89 012 " 97 89 43 23,68 097
1,3 30 8 3,89 013 " 10,0 89 43 13,42 100
14 32 9 3,68 014 " 1001 89 43 30,46 101
1,5 32 9 325 015" 102 89 43 21,94 102
1,6 34 10 3,63 016 " 10,5 89 43 21,28 105
1,7 34 10 3,48 017 " 1,0 95 47 21,94 110
1,8 36 11 3,46 018 " 1,5 95 47 24,57 115
1,9 36 11 3,31 019 " 1,8 95 47 3198 118
20 38 12 2,87 020 " 12,0 102 51 24,88 120
2,1 38 12 3,11 021 " 12,5 102 51 26,63 125
2,2 40 13 3,48 022 " 12,8 102 51 34,49 128
23 40 13 363 023 " 13,0 102 51 29,69 130
24 43 14 3,71 024 14,0 107 54 36,35 140
2,5 43 14 3,15 025 145 11 56 4552 145
2,6 43 14 3,78 026 150 1M1 56 39,95 150
27 46 16 3,81 027 16,0 115 58 48,14 160 2
2,8 46 16 4,02 028 18,0 123 62 119,00 180 2
29 46 16 419 029 19,0 127 64 155,00 190 2
30 46 16 3,51 030 p @
31 49 18 4,41 031 M
32 49 18 3,81 032 K
33 49 18 441 033 ®
34 52 20 448 034 i °
35 52 20 434 035 S
36 52 20 448 036 H
37 52 20 461 037 0 o
38 5 2 487 038 1) bez povrchové dpravy - v, strana 47
39 55 22 4,87 039 2) vaporizovany
40 55 22 4,87 040
4. 55 22 5,60 041
42 55 22 492 042
43 58 24 6,79 043
44 58 24 6,79 044
45 58 24 5,53 045
46 58 24 7,03 046
47 58 24 7,03 047
48 62 26 7,20 048
49 62 26 7,20 049
50 62 26 6,18 050
5,1 62 26 7,27 051
52 62 26 7,42 052
53 62 26 7,57 053
54 66 28 7,57 054
55 66 28 7,00 055
56 66 28 7,81 056
57 66 28 7,95 057
58 66 28 8,14 058
59 66 28 8,30 059

cuttingtools.ceratizit.com 01[15



WNT \ Performance

5xD bez vnatorného chladenia

Vysokovykonneé vrtaky v skrutkovici podla DIN 338, kratke

A

A
A
A
A

s jednotnou stopkou DIN 1835 A

Specidlne prevedenie Spicky

Stvorplochy vybrus
maximalny vykon

velmi dobré stredenie

< 5xD

hid

DCONMS
9
<
O
E
DC
<
DC,; OAL LCF DCONMS ¢
mm mm mm mm
2,00 56 24 3
210 56 24 3
2,20 59 27 3
2,30 59 27 3
2,40 62 30 3
250 62 30 3
260 62 30 3
270 65 33 3
2,80 65 33 3
290 65 33 3
300 65 33 3
310 68 36 4
3,20 68 36 4
330 68 36 4
340 71 39 4
350 71 39 4
360 71 39 4
370 71 39 4
380 75 43 4
390 75 43 4
400 75 43 4
410 87 43 6
420 87 43 6
430 91 47 6
440 91 47 6
450 91 47 6
460 91 47 6
465 91 47 6
470 91 47 6
480 96 52 6
490 96 52 6
500 96 52 6
510 96 52 6
520 96 52 6
530 96 52 6
540 101 57 6
550 101 57 6
555 101 57 6
560 101 57 6
570 101 57 6
580 101 57 6
590 101 57 6
6,00 101 57 6
6,10 107 63 8
6,20 107 63 8
6,30 107 63 8
6,40 107 63 8
6,50 107 63 8
6,60 107 63 8
6,70 107 63 8
6,80 113 69 8
6,90 113 69 8
700 113 69 8
710 113 69 8
720 113 69 8
7,30 113 69 8
01]16

LS

VX

TiN

A
< 118°
HSS-E

10 124 ...

EUR

_‘_‘
o —
[SEYIEY )
[T

QOO HSONNMNNN = — = = ONNN NN NN N

00,00 00 (O 00 UTTTTTOT T B A 1 B N 0 00 6 00 Ld G Ld W
NNNONNNNNNBRARARDWUWWWW WL

£O €O (O (O O O O O X©
DI WN=O©

LCF DCONMS ;¢

©0 0O 00 0O OO OO CO 0O g

G G G G G G G G G G G G G G G T G G G G G G QM G G G S QU G QM G G G G G QT G G QU G QU QT G QU QU G i QU Y
OO NININNNNNNNNNNNNNNDNONNNOOOOOOOOODOO0OOOOOOOOOO

16

LS

10124 ...

EUR
T2

33,19 074
33,19 075
34,71 755
34,71 076

0,40 200

o
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WNT \ Performance

5xD bez vnatorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici DIN 338, kratke

< 5xD

OAL

LCF

DC

DC,; DC 0AL
mm palec mm
0,20 19
0,25 19
0,30 19
0,35 19
0,40 20
0,45 20
0,50 22
0,55 24
0,60 24
0,65 26
0,70 28
0,75 28
0,80 30
0,85 30
0,90 32
0,95 32
1,00 34
1,05 34
1,10 36
1,15 36
1,20 38
1,25 38
1,30 38
1,35 40
1,40 40
1,45 40
1,50 40
1,55 43
1,60 43
1,65 43
1,70 43
1,75 46
1,80 46
1,85 46
1,90 46
1,95 49
2,00 49
2,05 49
2,10 49
2,15 53
2,20 53
2,25 53
2,30 53
2,35 53
238 3/32 57
2,40 57

P

M

K

N

$

H

0

1) bez povrchové Upravy
2) samostrediaci

cuttingtools.ceratizit.com

TiN TiN vap.
<]130° <]118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS

10173... 10171.. 10152..
EUR EUR EUR
T2 T2 T2
4,66 002007
4,46 002507
3,31 003007
3,19 00350"
2,69 004007
2,73 004507
2,29 005007
3,44 00550"
2,19 00600"
3,19 006507
1,97 00700"
2,38 00750"
1,88 00800"
2,19 008507
3,07 009 2 1,79 00900"
2,19 00950"
6,45 010 2 3,07 010 2 1,75 01000"
1,92 01050"
6,99 011 2 3,37 011 2 1,69 01100"
1,97 01150"
6,85 012 2 329 012 2 1,75 01200"
3,37 125 2 1,92 01250"
6,99 013 2 3,37 013 2 1,63 01300"
1,84 01350"
7,05 014 2 339 014 2 1,60 01400"
319 1452 1,69 01450"
6,65 015 2 3,19 015 2 1,44 01500"
3,19 155 2 1,60 01550"
6,65 016 2 3,19 016 2 1,40 01600"
3,43 165 2 1,60 01650"
715 017 2 343 017 2 1,40 01700"
1,60 01750"
7,05 018 2 3,39 018 2 1,24 01800"
1,49 01850"
7,05 019 2 3,39 019 2 1,28 01900"
1,49 01950"
6,85 020 2 329 020 2 1,05 02000"
1,44 02050"
7,15 021 2 3,43 021 2 1,24 02100"
1,49 02150"
7,54 022 2 3,58 022 2 1,28 02200"
1,49 02250"
729 023 2 3,50 023 2 1,28 02300"
2,09 023507
7,29 238 2 3,50 238 2
6,85 024 2 329 024 2 1,35 02400
° ° o
°
° ° °
o o o
o o
o
o o o

<1130°
HSS-E
10 175 ...

EUR
T2

3,68
377
4,17
3,97
375
3,45
375
3,86
375
3,86
3,14
4,12
4,12
4,12

4,14

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023

024

<130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2

8,03 00200
12,01 00250
6,21 00300
5,77 00350
4,79 00400
5,02 00450
3,51 00500
6,13 00550
3,78 00600
6,13 00650
3,45 00700
3,56 00750
3,00 00800
3,47 00850
2,87 00900
3,47 00950
2,98 01000
3,40 01050
2,79 01100
3,15 01150
2,79 01200
3,07 01250
2,79 01300
3,15 01350
2,79 01400
3,11 01450
2,79 01500
3,11 01550
2,48 01600
3,11 01650
2,60 01700
3,00 01750
2,56 01800
3,00 01850
2,56 01900
2,87 01950
2,07 02000
2,71 02050
2,38 02100
2,71 02150
2,38 02200
2,65 02250
2,38 02300
3,23 02350

2,48 02400

F-nit

l
J
//

<J130°
HSS-E

10 168 ...

EUR
T2

3,11
3,45
3,45
3,40
3,45
3,09
3,11
3,11
3,11
3,11
2,80
3,06
3,06
3,06

3,06

Pokracovanie na dalSej strane

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023

024

CO0OOCe e o e

WTL

TiN

<J130°
HSS-E

10170 ...

EUR
T2

6,85
7,66
7,66
7,46

7,66
6,63
6,78
6,68
6,85
11,79
6,85

6,85
8,13
6,85
6,13
8,80
6,68
6,68

6,68

6,68

010
011
012
013

014
901
015
902
016
903
017

018
904
019
020
905
021
022

023

024

OO0OO0OO ®O0 e

— V, strana 48+49
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WNT \ Performance

5xD bez vnatorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici DIN 338, kratke

TiN TiN vap. F.-nit TiN
3 l
§ /
DC /
J /
<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
2,45 57 30,0 2,09 02450 3,29 02450
2,50 57 30,0 6,99 025 2 3,37 025 2 1,35 02500 3,31 025 2,10 02500 2,83 025 6,27 025
2,55 57 30,0 3,50 255 2 2,12 02550 3,81 02550
2,60 57 30,0 7,29 026 2 3,50 026 2 1,40 02600 422 026 2,56 02600 3,06 026 6,68 026
2,65 57 30,0 2,29 02650 3,81 02650
2,70 61 33,0 7,74 027 2 3,70 027 2 1,40 02700 422 027 2,63 02700 3,25 027 7,30 027
2,75 61 33,0 1,79 02750 3,69 02750
2,78 7/64 61 33,0 9,42 278 2 450 278 2
2,80 61 33,0 7,59 028 2 3,61 028 2 1,40 02800 434 028 2,87 02800 3,40 028 7,46 028
2,85 61 33,0 2,12 02850 4,46 02850
2,90 61 33,0 7,74 029 2 3,70 029 2 1,40 02900 434 029 2,87 02900 3,40 029 7,46 029
2,95 61 33,0 1,79 02950 3,81 02950
3,00 61 33,0 7,40 030 2 3,54 030 2 1,17 03000 3,31 030 2,31 03000 3,00 030 6,63 030
3,05 65 36,0 1,63 03050 3,23 03050
3,10 65 36,0 8,19 031 2 392 031 2 1,49 03100 438 031 2,87 03100 3,25 031 7,30 031
3,15 65 36,0 1,63 03150 3,23 03150
3,17 1/8 65 36,0 8,14 317 2 390 317 2
3,20 65 36,0 8,04 032 2 3,75 032 2 1,49 03200 3,75 032 2,60 03200 3,45 032 7,66 032
3,25 65 36,0 392 325 2 1,69 03250 3,23 03250
3,30 65 36,0 8,19 033 2 3,81 033 2 1,49 03300 3,77 033 2,63 03300 3,53 033 7,79 033
3,35 65 36,0 1,79 03350 3,29 03350
3,40 70 39,0 8,79 034 2 421 034 2 1,49 03400 461 034 2,91 03400 3,94 034 8,66 034
3,45 70 39,0 1,84 03450 3,47 03450
3,50 70 39,0 8,88 035 2 426 035 2 1,35 03500 3,68 035 2,69 03500 3,25 035 7,30 035
3,55 70 39,0 1,92 03550 3,47 03550
3,57 9/64 70 39,0 8,88 357 2 4,26 357 2
3,60 70 39,0 8,99 036 2 432 036 2 1,60 03600 479 036 2,91 03600 3,78 036 8,53 036
3,65 70 39,0 1,92 03650 3,31 03650
3,70 70 39,0 8,99 037 2 432 037 2 1,69 03700 481 037 2,98 03700 3,97 037 8,66 037
3,75 70 39,0 1,97 03750 3,63 03750
3,80 75 43,0 9,47 038 2 452 038 2 1,75 03800 489 038 3,23 03800 420 038 9,36 038
3,85 75 43,0 2,09 03850 3,65 03850
3,90 75 43,0 9,68 039 2 461 039 2 1,84 03900 510 039 3,23 03900 446 039 9,72 039
3,95 75 43,0 2,19 03950 3,69 03950
3,97 5/32 75 43,0 9,83 397 2 472 397 2
4,00 75 43,0 9,28 040 2 444 040 2 1,40 04000 4,02 040 2,73 04000 3,56 040 7,95 040
4,05 75 43,0 2,29 04050 4,79 04050
4,10 75 43,0 9,47 041 2 452 041 2 1,92 04100 510 041 3,23 04100 444 041 9,72 041
4,15 75 43,0 2,29 04150 4779 04150
4,20 75 43,0 9,47 042 2 452 042 2 1,69 04200 515 042 2,87 04200 416 042 9,22 042
4,25 75 43,0 484 425 2 2,38 04250 4,66 04250
4,30 80 47,0 10,14 043 2 484 043 2 1,97 04300 515 043 3,98 04300 461 043 10,24 043
4,35 80 47,0 3,03 04350 5,74 04350
437 11/64 80 47,0 10,23 437 2 490 437 2
4,40 80 47,0 10,14 044 2 484 044 2 1,97 04400 524 044 3,98 04400 461 044 10,24 044
4,45 80 47,0 3,03 04450
P ) ) (e} o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )
0 o o o o) o)
1) bez povrchové tpravy - v, strana 48+49

2) samostrediaci

01|18 PokraCovanie na dalSejstrane  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez vnatorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici DIN 338, kratke

< 5xD

DC

mm
4,50
4,55
4,60
4,65
4,70
4,75
4,76
4,80
4,85
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,15
5,16
5,20
5,25
5,30
5,35
5,40
5,45
5,50
5,55
5,56
5,60
5,65
5,70
5,75
5,80
5,85
5,90
5,95
6,00
6,05
6,10
6,15
6,20
6,25
6,30
6,35
6,40
6,45
6,50
6,55
6,60

OTw=x=Z T

1) bez povrchové Upravy
2) samostrediaci

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

OAL

DC
palec

3/16

13/64

7/32

15/64

1/4

-n

TiN TiN vap.
<]130° <]118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS

10173... 10171.. 10152..
EUR EUR EUR
T2 T2 T2
9,83 045 2 4,72 045 2 1,79 04500
3,03 04550
10,42 046 2 500 046 2 1,97 04600
500 465 2 3,03 04650
12,66 047 2 6,06 047 2 2,09 04700
3,03 04750
10,68 476 2 510 476 ?
10,68 048 2 510 048 2 2,09 04800
2,76 04850
10,82 049 2 518 049 2 2,19 04900
5,04 495 2 3,40 04950
10,92 050 2 523 050 2 1,75 05000
523 505 2 3,51 05050
10,92 051 2 523 051 2 2,29 05100
3,67 05150
11,90 516 2 571 516 2
11,25 052 2 538 052 2 2,29 05200
3,51 05250
11,90 053 2 571 053 2 2,29 05300
4,17 05350
14,63 054 2 6,97 054 2 2,52 05400
4,33 05450
12,66 055 2 6,00 055 2 2,43 05500
7,06 555 2 4,33 05550
14,84 556 2 7,06 556 2
13,42 056 2 6,41 056 2 2,60 05600
4,46 05650
13,20 057 2 6,34 057 2 2,63 05700
6,34 575 2 4,46 05750
13,20 058 2 6,34 058 2 2,69 05800
4,46 05850
14,09 059 2 6,74 059 2 2,73 05900
17,24 595 2 8,25 595 2 2,76 05950
12,77 060 ? 6,10 060 2 2,43 06000
4,85 06050
1441 061 2 6,88 061 2 2,98 06100
4,85 06150
1419 062 2 6,78 062 2 2,98 06200
4,85 06250
15,72 063 2 7,51 063 2 3,03 06300
16,59 635 2 7,93 635 2 3,23 06350
16,59 064 2 7,95 064 2 3,19 06400
5,51 06450
15,39 065 ? 7,33 065 2 3,03 06500
5,77 06550
16,81 066 2 8,04 066 ? 3,31 06600
° ° o
°
° ° °
o o o
o o
o
o o o

<1130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2
512

5,44
5,51

L/
577
4,89
5,77

5,82
5,94
6,43
6,96

6,65
6,65
6,65
6,65
6,38
7,44
7,44
7,44
8,13
7,30
8,13

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

<130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2

3,47 04500
6,98 04550
3,98 04600
6,98 04650
3,98 04700
5,58 04750

3,98 04800
6,98 04850
3,98 04900
6,98 04950
3,78 05000
8,40 05050
4,19 05100

4,33 05200
6,68 05250
4,33 05300

4,62 05400
5,74 05450
4,23 05500
5,74 05550

5,10 05600
7,91 05650
5,10 05700
7,78 05750
5,10 05800
9,34 05850
5,10 05900
5,10 05950
5,02 06000
10,92 06050
5,10 06100
8,40 06150
5,10 06200
8,73 06250
5,40 06300
5,18 06350
5,40 06400

5,16 06500
11,79 06550
6,19 06600

WTL

F-nit

/

<J130°
HSS-E

10 168 ...

EUR
T2
4,26

4,84
4,84

4,84
5,05
4,49
5,05

5,23
5,23
5,69
5,23

5,75
G115
5,81
6,25
579
6,30
6,65
7,30
7,30
6,33
7,46

Pokracovanie na dalSej strane

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

CO0OOCe e o e

WTL

TiN

<J130°

HSS-

E

10170 ...

EUR
T2
9,22

10,91
10,91

10,91
11,13

9,88
11,13

11,79
11,79
12,56
11,68

13,00
13,00
13,10
14,09
13,86
14,19
14,63
15,72
15,83
14,19
16,38

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

OO0OO0OO ®O0 e

— V, strana 48+49
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HSS vrtaky
WNT \ Performance 5xD bez vnitorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici DIN 338, kratke

< 5xD

TiN TiN vap. F-nit TiN

| { //

<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
6,65 101 63,0 5,85 06650 11,35 06650
6,70 101 63,0 16,81 067 ? 8,02 067 2 3,44 06700 8,13 067 6,23 06700 7,46 067 16,38 067
6,75 109 69,0 22,71 675 2 10,84 675 2 4,02 06750 6,68 06750
6,80 109 69,0 17,24 068 2 8,25 068 2 3,98 06800 8,80 068 6,68 06800 7,79 068 16,70 068
6,85 109 69,0 6,57 06850 11,79 06850
6,90 109 69,0 17,58 069 ? 8,39 069 2 3,98 06900 8,80 069 6,68 06900 8,13 069 17,79 069
6,95 109 69,0 6,66 06950 11,79 06950
7,00 109 69,0 17,24 070 2 8,25 070 ? 3,67 07000 7,60 070 5,92 07000 6,92 070 15,29 070
7,05 109 69,0 7,11 07050 9,53 07050
7,10 109 69,0 19,87 071 2 9,49 071 2 4,02 07100 10,41 o7 8,21 07100 10,73 07 2358 07
714 9/32 109 69,0 2969 714 2 1419 714 2
7,15 109 69,0 6,78 07150
7,20 109 69,0 19,76 072 2 9,46 072 2 4,17 07200 10,41 072 8,21 07200 10,73 072 23,58 072
7,25 109 69,0 6,57 07250 13,97 07250
7,30 109 69,0 20,53 073 2 9,82 073 2 417 07300 10,41 073 8,21 07300 10,73 073 23,58 073
7,35 109 69,0 7,11 07350
7,40 109 69,0 20,09 074 ? 9,60 074 2 4,37 07400 10,41 074 8,21 07400 10,73 074 23,58 074
7,45 109 69,0 8,74 745 2 6,98 07450
7,50 109 69,0 18,23 075 2 8,74 075 2 3,98 07500 8,28 075 6,80 07500 7,95 075 17,79 075
7,55 117 750 8,13 07550
7,60 17 750 22,17 076 ? 10,61 076 2 4,56 07600 12,56 076 9,02 07600 11,79 076 25,98 076
7,65 117 750 8,13 07650
7,70 117 750 2521 077 2 12,11 077 2 4,56 07700 12,56 077 9,02 07700 11,79 077 25,98 077
7,75 17 750 7,41 07750 15,83 07750
7,80 17 750 21,62 078 2 10,35 078 2 4,66 07800 12,56 078 9,02 07800 11,79 078 25,98 078
7,85 117 750 8,13 07850
7,90 117 750 25,87 079 2 12,33 079 2 4772 07900 12,56 079 10,44 07900 11,79 079 2598 079
794 5/16 117 750 23,25 794 2 11,13 794 2
7,95 17 750 8,50 07950
8,00 117 750 20,63 080 2 9,86 080 2 3,98 08000 10,16 080 7,59 08000 8,99 080 20,09 080
8,05 117 75,0 8,66 08050 19,98 08050
8,10 17 750 22,48 081 2 10,77 081 2 4,85 08100 12,56 081 10,82 08100 12,56 081 27,61 081
8,15 17 750 8,79 08150 19,98 08150
8,20 117 750 2217 082 2 10,61 082 2 5,02 08200 13,65 082 11,35 08200 13,10 082 28,38 082
8,25 117 750 6,12 08250 16,38 08250
8,30 17 750 24,67 083 2 11,79 083 2 5,44 08300 13,65 083 11,90 08300 14,09 083 30,56 083
8,35 17 750 9,29 08350
8,40 117 750 24,78 084 2 11,79 084 2 5,44 08400 14,09 084 11,90 08400 14,09 084 30,56 084
8,45 117 750 9,81 08450 18,99 08450
8,50 17 750 21,18 085 2 10,15 085 2 5,16 08500 9,95 085 8,73 08500 10,24 085 22,59 085
8,55 125 81,0 11,46 08550 19,54 08550
8,60 125 81,0 17,79 086 2 5,90 08600 14,74 086 11,90 08600 15,50 086 33,84 086
8,65 125 81,0 11,46 08650
8,70 125 81,0 17,79 087 2 5,90 08700 14,74 087 13,32 08700 15,72 087 34,38 087
8,73 11/32 125 81,0 2293 873 2 10,92 873 2
8,75 125 81,0 10,22 08750 18,99 08750
P ) ) (e} o ) )
M ° ° o o
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )

1) bez povrchove Upravy — v, strana 48+49
2) samostrediaci

01]20 PokraZovanie na dalej strane  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS vrtaky
5xD bez vnutorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici DIN 338, kratke

< 5xD

DC,; DC 0AL
mm palec mm
8,80 125
8,90 125
8,95 125
9,00 125
9,05 125
9,10 125
9,15 125
9,20 125
9,25 125
9,30 125
9,35 125
9,40 125
9,45 125
9,50 125
9,55 133
9,60 133
9,65 133
9,70 133
9,75 133
9,80 133
9,85 133
9,90 133
9,95 133
10,00 133
10,05 133
10,10 133
10,15 133
10,20 133
10,25 133
10,30 133
10,35 133
10,40 133
10,45 133
10,50 133
10,55 133
10,60 133
10,70 142
10,75 142
10,80 142
10,90 142
11,00 142
11,10 142
1,11 7/16 142
11,20 142
11,30 142
11,40 142
P
M
K
N
$
H

TiN TiN vap.
<]130° <J118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS
10173... 10171.. 10152..
EUR EUR EUR
T2 T2 T2
24,78 088 ? 11,79 088 2 6,12 08800
16,49 089 2 6,39 08900
11,90 08950
23,36 090 2 11,13 090 2 5,62 09000
11,90 09050
18,33 091 2 6,39 09100
11,90 09150
18,33 092 2 6,39 09200
8,50 09250
26,85 093 2 12,88 093 2 6,49 09300
11,68 935 2 12,66 09350
18,78 094 2 6,49 09400
12,66 09450
2457 095 2 11,68 095 2 6,42 09500
14,41 09550
13,97 096 2 7,11 09600
14,41 09650
20,19 097 2 7,11 09700
9,29 09750
29,25 098 2 13,97 098 2 7,93 09800
15,60 09850
16,59 099 2 7,93 09900
15,60 09950
27,73 100 2 13,20 100 2 6,78 10000
20,95 10050
18,89 101 2 8,50 10100
20,95 10150
31,98 102 2 1529 102 2 8,66 10200
11,68 10250
16,49 103 2 10,45 10300
20,95 10350
20,41 104 2 10,45 10400
20,95 10450
32,20 105 2 15,39 105 2 8,79 10500
15,94 955 2 14,74 10550
11,02 10600
12,66 10700
14,09 10750
12,33 10800
13,32 10900
3329 110 2 1594 110 2 10,22 11000
13,32 11100
4170 111 2 19,98 111 2
17,69 112 2 12,66 11200
17,69 113 2
17,69 114 2 13,75 11400
° ° o
°
° ° °
o o o
o o
o

n

{

<1130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2
16,05
1691
13,00
18,00
18,89
19,44
20,85
15,29
21,94
21,94
21,94
21,94
14,63
24,67
20,85
32,74
32,74
21,62

43,76
4312

43,76
43,76
23,47
45,62

45,62
45,96
45,96

088
089

090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
1

112
113
114

{

<130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2

13,32 08800
13,42 08900

9,53 09000
14,74 09100
14,74 09200
22,81 09250
14,74 09300
14,74 09400
11,13 09500
16,70 09600
17,14 09700
17,14 09800

17,58 09900

11,79
29,80
17,79

17,79
19,98
17,79

17,79
14,51

17,79
20,19
23,47
21,07
21,07
17,14
21,07

26,97
29,80

10000
10050
10100

10200
10250
10300

10400
10500

10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100

11200
11400

F-nit

<130°
HSS-E

10 168 ...

EUR
T2
15,72
15,83
12,01
16,70
18,23
18,23
18,23
13,00
18,99
20,73
20,73
20,73
14,63
32,64
20,09
26,85
28,38
18,45

28,38
28,38

27,07
34,38
22,59
33,40

37,12
37,12
37,12

088
089

090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
11

112
113
114

OO e e O

<J130°
HSS-E

10170 ...

EUR
T2
34,38
3493
26,31
37,12
39,95
39,41
39,41
28,06
42,02
44,87
44,87
44,87
32,31
71,39
43,66
58,29
62,21
40,61

62,21
59,61
48,57

82,64

088
089

090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

107
108
110

112

OO0 @O0 e

1) bez povrchové Upravy
2) samostrediaci

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovanie na d'al$ej strane

— V, strana 48+49
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WNT \ Performance HSS vrtaky

5xD bez vnatorného chladenia
Vrtaky v skrutkovici DIN 338, kratke

TiN TiN vap. F-nit TiN

< 5xD

L
4

w/ \/

<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173... 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...

DC, DC 0OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

11,50 142 940 36,89 115 2 17,69 115 2 11,02 11500 30,12 115 19,21 11500 26,31 115 58,07 115
11,60 142 940 18,89 116 2 13,75 11600 52,61 116 29,80 11600 37,12 116

11,70 142 940 14,09 11700 52,61 117 29,80 11700 3712 117 82,64 117
11,80 142 94,0 14,30 11800 52,61 118 29,80 11800 39,41 118 86,56 118
11,90 151 101,0 15,60 11900 52,61 119 29,80 11900

12,00 151 101,0 3952 120 ? 18,89 120 2 12,33 12000 3395 120 20,85 12000 28,06 120 61,35 120
12,15 151 101,0 1964 121 2

12,20 151 101,0 16,49 12200 35,47 12200

12,25 151 101,0 18,45 12250

12,30 151  101,0 70,84 123 ? 3384 123 2

12,50 151 1010 41,04 125 2 19,64 925 2 13,97 12500 20,85 12500 34,71 125 76,52 125
12,70 151 101,0 53,70 127 2 25,66 127 2 15,50 12700 20,19 12700

12,80 151 101,0 18,66 12800 37,33 12800 58,83 128 128,80 128
13,00 151  101,0 4366 130 ? 20,85 130 2 15,29 13000 24,78 13000 34,71 130 75,76 130
13,10 151 101,0 37,12 131 2

13,20 151 101,0 19,98 13200 45,62 13200

13,30 160 108,0 37,12 133 2

13,50 160 108,0 77,61 135 2 37,12 135 2 17,69 13500 30,67 13500 45,74 135 99,98 135
13,80 160 108,0 25,43 13800 57,41 13800 52,07 138 114,60 138
14,00 160 108,0 52,83 140 2 25,33 140 2 19,54 14000 29,57 14000 41,16 140 88,73 140
14,50 169 1140 20,95 14500 39,08 14500 50,00 145 109,00 145
14,80 169 1140 75,76 148 163,80 148
15,00 169 1140 22,81 15000 34,82 15000 51,41 150 112,50 150
15,25 178  120,0 42,35 15250

15,50 178  120,0 24,78 15500 49,23 15500 74,99 155 162,60 155
15,80 178 120,0 40,82 15800

16,00 178  120,0 26,63 16000 46,61 16000 62,98 160 139,70 160
16,50 184  125,0 30,46 16500 77,94 16500

17,00 184  125,0 32,20 17000 79,03 17000

17,50 191 130,0 35,14 17500 157,20 17500

18,00 191 130,0 37,44 18000 85,58 18000

18,50 198  135,0 40,82 18500

19,00 198 1350 44,10 19000 97,48 19000

19,50 205 140,0 46,61 19500

20,00 205 140,0 51,09 20000 121,10 20000

P ) ) o o) ) )
M ° ° o) o)
K ) ) ) ) )
N [e) o o ) ) ) o
S o [¢) o) o o
H [e) ) )
c o oo oo o o
1) bez povrchové tipravy - v, strana 48+49

2) samostrediaci

01|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez vnatorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici DIN 338, kratke

WTL-L

A Artikel ¢. 10 169 ... WTL-L - lavorezny vrtak

< 5xD

OAL

LCF

DC

10 34 12
13 38 16
14 40 18
1,5 40 18
16 43 20
17 43 20
18 46 22
19 46 22
20 49 24
21 49 4
22 53 27
23 53 27
24 57 30
25 57 30
26 57 30
27 61 33
28 61 33
29 61 33
30 61 33
31 65 36
32 65 36
33 65 36
34 70 39
35 70 39
36 70 39
37 70 39
38 75 43
39 75 43
40 75 43
41 75 43
42 75 43
43 80 47
44 80 47
45 80 47
46 80 47
47 80 47
48 86 52
49 86 52
50 86 52
51 86 52
52 86 52
53 86 52
54 93 57
55 93 57
56 93 57
57 93 57
58 93 57
59 93 57
60 93 57
61 101 63

cuttingtools.ceratizit.com

TiCN F-nit
gl\
\!
\
<J130° <130°
HSS-E HSS
10172... 10169...
EUR EUR
T2 2
511 010
517 013
517 014
416 015
435 016
440 017
4,46 018
453 019
3,53 020
420 021
461 022
435 023
435 024
394 025
4,46 026
446 027
461 028
461 029
8,80 030 420 030
9,36 031 513 031
9,88 032 466 032
10,62 033 4,84 033
11,68 034 550 034
9,36 035 449 035
11,13 036 560 036
11,68 037 586 037
12,33 038 6,11 038
13,00 039 6,40 039
10,62 040 484 040
13,00 041 6,65 041
12,01 042 588 042
13,42 043 766 043
13,42 044 795 044
12,33 045 6,18 045
14,30 046 8,13 046
14,30 047 8,13 047
14,30 048 8,13 048
1451 049 831 049
13,10 050 592 050
1451 051 8,31 051
15,29 052 922 052
15,29 053 922 053
16,26 054 972 054
15,17 055 7,66 055
16,38 056 10,24 056
16,38 057 10,24 057
16,70 058 10,24 058
18,23 059 10,24 059
16,70 060 7,66 060
18,45 061 11,13 061

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

DC, OAL LCF
mm mm mm

62 101 63
6,3 101 63
64 101 63
65 101 63
6,6 101 63
6,7 101 63
68 109 69
6,9 109 69
70 109 69
71 109 69
72 109 69
73 109 69
74 109 69
75 109 69
7 1775
78 117 75
79 17 75
80 17 75
81 117 75
82 17 75
83 17 75
84 17 75
85 17 75
86 125 81
87 125 81
88 125 81
89 125 81
90 125 81
92 125 81
93 125 81
95 125 81
98 133 &7
99 133 &7
10,0 133 87
10,1 133 87
10,2 133 87
10,3 133 87
10,4 133 &7
10,5 133 87
1,0 142 94
1,5 142 94
120 151 101
12,2 151 101
12,5 151 101
13,0 151 101
14,0 160 108
145 169 114
150 169 114
16,0 178 120
P

M

K

N

S

H

0

1) bez povrchové Upravy

10172...

EUR
T2
18,99
20,73
21,07
18,45
21,94
21,94
22,38
23,58
20,09
30,56
30,56

30,56
23,25
33,84
33,84

25,98
35,69
37,12

39,95
29,25
4410
44,65
44,65
45,74
34,17

36,78

42,35

56,32

53,05
75,76
75,76
80,66

062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072

074
075
077
078

080
081
082

084
085
086
087
088
089
090

095

100

102

105
110
115
120

OO0OO0OO0CeOo0 e

10 169 ...

EUR
T2
12,33
12,33
12,33
9,22
13,32
13,32
14,30
14,63
10,73
20,09
20,09
20,09
20,09
12,56
21,28
21,28
21,28
12,01
21,94
21,94
21,94
21,94
15,17
24,45
24,45
24,45
24,45
14,84
25,11
25,11
19,32
26,85
28,06
16,70
28,06
28,71
28,38
29,91
29,25
29,25
32,31
33,40
52,73
35,69
36,78
42,67
46,39
51,74
58,07

o

— v, strana 49
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WNT \ Performance HSS vrtaky

5xD bez vnutorného chladenia

Supravy vrtakov v skrutkovici DIN 338, kratke

A vkovovej kazete
A priemery odstupfiované po 0,1 mm

vap. TiN

Suprava vrtakov  Stprava vrtakov

Typ N vap. Typ UNISTIiN
HSS HSS-E
10158... 10158...
DC s EUR EUR
mm T2 T2
1,0-5,9 92,45 050 275,10 054
6,0-10,0 203,00 100 433,30 104
P (e} °
M )
K ) )
N ) o
S o
H

— V,strana 48

@

Suprava typ N vap., obsahuije vrtaky v skrutkovnici, artikel ¢. 10 152 ...
Suprava typ UNI's TiN, obsahuje vrtaky v skrutkovnici, artikel ¢. 10 171 ...

01|24
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WNT \ Performance

HSS vrtaky

5xD a 10xD s vnatornym chladenim

Vrtaky v skrutkovici s chladiacimi
kanalikmi, ~ DIN 338, kratke

A kuzelovy vybrus

A Specidlne prevedenie Spicky

A Siroké drazky pre odvadzanie triesok

A zaoblené chrbtoveé hrany

A nahuZevnaté materidly do 1000 N/mm?

DCONM:
CONMS l

M
(a3
<J130°
HSS-E
10 180 ...
DC.s OAL LCF DCONMS., LS EUR
mm mm mm mm mm T2
50 82 44 6 38 69,64 050
55 82 44 6 38 70,51 055
60 82 44 6 38 66,69 060
65 91 53 8 38 74,12 065
68 91 53 8 38 75,43 068
70 91 53 8 38 75,43 070
75 91 53 8 38 75,64 075
78 91 53 8 38 77,17 078
80 91 53 8 38 72,61 080
85 103 61 10 42 80,44 085
9,0 103 61 10 42 81,10 090
95 103 61 10 42 82,74 095
10,0 103 61 10 42 78,70 100
10,2 118 71 12 47 88,96 102
105 118 71 12 47 88,96 105
1,0 118 71 12 47 91,36 110
1,5 118 71 12 47 94,53 115
120 118 71 12 47 86,56 120
125 124 77 14 47 106,40 125
13,0 124 77 14 47 108,10 130
13,5 124 77 14 47 110,20 135
14,0 124 77 14 47 104,00 140
14,5 133 83 16 50 128,80 145
150 133 83 16 50 131,00 150
15,5 133 83 16 50 134,20 155
16,0 133 83 16 50 125,60 160
16,5 143 93 18 50 158,30 165
17,0 143 93 18 50 159,40 170
175 143 93 18 50 163,80 175
18,0 143 93 18 50 155,00 180
18,5 153 101 20 52 186,70 185
19,0 153 101 20 52 188,90 190
19,5 153 101 20 52 191,00 195
20,0 153 101 20 52 183,40 200
P )
M
K )
N o)
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

TiN

H[s=HR
<1130°
HSS-E

10181 ...

EUR

T2

97,58 050

99,33 055

93,66 060
103,20 065
105,60 068
104,70 070
106,40 075
108,80 078
102,50 080
113,50 085
114,60 090
115,70 095
110,20 100
124,50 102
125,60 105
127,70 110
133,20 115
120,10 120
151,70 125
154,00 130
157,20 135
148,40 140
184,50 145
186,70 150
189,90 155
183,40 160
222,70 165
229,30 170
235,80 175
218,40 180
263,10 185
268,50 190
271,80 195
259,80 200

— v, strana 49

<10xD

P

LCF

OAL

Vrtaky v skrutkovici s chladiacimi
kanalikmi, dielenska norma, dlhé

A

<130°

HSS

10 223 ...

EUR
T2
110,20
114,60
113,50

114,60
115,70
115,70

115,70
119,00

123,40
132,10
133,20
133,20
138,60

140,90
145,10

145,10
149,60

149,60
152,90
152,90

152,90
157,20

158,30

164,90

030
033
035

040
042
045

050
055

060
065
068
070
075

080
085

090
095

100
102
105

110
115

120

130

TiAIN

<1130°

HSS

10224 ...

EUR
T2

122,30
138,60
136,50
167,00
138,60
140,90
139,70
164,90
140,90
145,10
167,00
149,60
160,50
161,50
161,50
167,00
179,00
170,40
179,00
183,40
183,40
188,90
193,20
188,90
193,20
194,40
199,80
194,40
198,70
231,30
203,00
243,40
212,90

— v, strana 50
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HSS vrtaky
WNT \ Performance do 10xD bez vnitorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici, DIN 340, dihé

< 10xD

WTL WTL WTW

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
1,0 56 33 551 010 795 010 " 598 010 " 13,42 010 575 010
1,1 60 37 6,21 011 9,83 011 " 6,58 011 Y 14,30 011 6,25 011
1,2 65 4 6,90 012 9,36 012 " 6,11 012 " 13,75 012 586 012
1,3 65 4 6,79 013 922 013 " 6,24 013 " 14,09 013 554 013
1,4 70 45 6,71 014 8,80 014 " 579 014 Y 12,868 014 517 014
1,5 70 45 580 015 7,66 015 " 497 015 Y 11,02 015 519 015
1,6 76 50 6,90 016 853 016 " 478 016 " 10,73 016 477 016
1,7 76 50 7,50 017 831 017 v 476 017 M 10,73 017 468 017
1,8 80 53 7,20 018 831 018 " 472 018 M 10,39 018 468 018
1,9 80 53 7,70 019 7,79 019 Y 464 019 M 10,25 019 466 019
2,0 85 56 572 020 592 020 " 436 020 " 9,80 020 3,83 020
2,1 85 56 6,60 021 7,30 021 M 502 021 " 11,25 021 459 021
2,2 90 59 6,71 022 746 022 M 512 022 " 11,46 022 468 022
2,3 90 59 6,60 023 746 023 Y 516 023 " 11,57 023 468 023
2,4 95 62 6,12 024 7,66 024 526 024 11,90 024 468 024
2,5 95 62 580 025 6,30 025 453 025 10,25 025 416 025
2,6 95 62 6,71 026 7,66 026 530 026 11,90 026 468 026
2,7 100 66 711 027 7,79 027 533 027 12,01 027 468 027
2,8 100 66 6,79 028 7,79 028 535 028 12,01 028 468 028
2,9 100 66 7,11 029 7,79 029 540 029 12,23 029 468 029
3,0 100 66 6,30 030 6,63 030 464 030 10,39 030 435 030
3,1 106 69 7,50 031 7,95 031 6,20 031 13,97 031 579 031
3,2 106 69 7,00 032 7,79 032 524 032 11,57 032 466 032
33 106 69 741 033 8,53 033 588 033 13,10 033 523 033
3,4 112 73 7,70 034 8,13 034 6,24 034 14,09 034 5,86 034
3,5 112 73 7,50 035 7,79 035 533 035 11,90 035 491 035
3,6 112 73 7,80 036 8,31 036 6,89 036 14,96 036 6,00 036
3,7 112 73 7,60 037 8,31 037 6,40 037 14,30 037 6,18 037
3,8 119 78 7,30 038 8,53 038 6,58 038 14,30 038 6,25 038
3,9 119 78 8,20 039 8,66 039 6,74 039 1451 039 6,37 039
4,0 119 78 8,00 040 8,31 040 5,81 040 12,88 040 535 040
41 119 78 8,11 041 8,80 041 6,89 041 14,84 041 6,63 041
4,2 119 78 7,80 042 9,22 042 6,58 042 14,30 042 572 042
4,3 126 82 8,69 043 9,36 043 7,35 043 16,26 043 7,30 043
4.4 126 82 7,70 044 9,56 044 7,69 044 17,04 044 7,46 044
45 126 82 8,20 045 9,866 045 6,74 045 14,74 045 6,58 045
4.6 126 82 7,89 046 9,72 046 7,69 046 17,04 046 7,46 046
47 126 82 9,08 047 10,24 047 7,69 047 17,04 047 7,66 047
4.8 132 87 8,89 048 10,91 048 7,69 048 17,04 048 7,79 048
49 132 87 9,01 049 11,35 049 8,01 049 17,69 049 7,95 049
5,0 132 87 9,08 050 9,86 050 7,06 050 15,60 050 6,27 050
5,1 132 87 10,11 051 11,68 051 8,13 051 18,13 051 8,13 051
P ) ) ) )
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o °
S ) o
H )

1) Dbez povrchové Upravy - v, strana 50+51
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WNT \ Performance

HSS vrtaky
do 10xD bez vnitorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici, DIN 340, dihé

< 10xD

WTL

<J118°
HSS-E

10 270 ...
DC, OAL LCF EUR
mm mm mm T2
5,2 132 87 9,90 052
53 132 87 10,91 053
5,4 139 91 11,90 054
55 139 91 9,50 055
5,6 139 91 12,44 056
57 139 91 13,86 057
5,8 139 91 12,01 058
5,9 139 91 13,42 059
6,0 139 91 11,46 060
6,1 148 97 13,65 061
6,2 148 97 12,11 062
6,3 148 97 13,65 063
6,4 148 97 12,33 064
6,5 148 97 11,79 065
6,6 148 97 13,75 066
6,7 148 97 14,09 067
6,8 156 102 14,96 068
6,9 156 102 15,60 069
7,0 156 102 14,19 070
7.1 156 102 13,75 07
7,2 156 102 15,60 072
73 156 102 16,26 073
7.4 156 102 16,91 074
75 156 102 17,14 075
7,6 165 109 18,45 076
7 165 109 17,58 077
7.8 165 109 19,21 078
79 165 109 18,55 079
8,0 165 109 15,72 080
8,1 165 109 17,24 081
8,2 165 109 18,89 082
8,3 165 109 20,09 083
8,4 165 109 21,50 084
8,5 165 109 18,45 085
8,6 175 115 18,45 086
8,7 175 115 18,55 087
8,8 175 115 18,89 088
8,9 175 115 19,10 089
9,0 175 115 19,32 090
9,1 175 115 19,32 091
9,2 175 115 19,32 092
9,3 175 115 19,32 093
P )
M )
K )
N o
S o
H

1) Dbez povrchové Upravy

cuttingtools.ceratizit.com

<1130°
HSS-E

10 225 ...

EUR
T2
12,01
12,23
12,33
11,79
13,00
13,10
13,32
13,42
12,23
14,19
14,30
14,51
15,17
13,86
15,50
15,83
16,70
17,79
15,29
18,23
18,78
18,99
20,09
18,23

21,94
22,38
22,59
17,04
23,58
2391
24,45
25,11
21,07
25,76
25,98
26,85
27,61
20,73
28,38
30,12
30,79

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075

077

<130°

HSS

10 215

EUR
T2
8,64
8,82
8,98
8,30
10,09
10,39
10,73
11,02
8,64
11,90
12,01
12,23
13,20
9,65
13,75
14,09
14,63
14,84
11,25
14,96
15,60
15,83
16,05
13,97
16,26
16,49
17,04
17,04
13,10
17,24
17,69
17,69
18,66
17,04
18,89
18,89
19,44
20,53
15,72
21,28
24,57
24,78

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093

<130°

HSS

10210...

EUR
T2
19,21
19,44
20,19
18,66
22,27
22,81
23,03
24,57
19,21
25,98
26,20
26,42
28,71
21,07
29,80
30,46
32,31
32,64
24,78

34,38
34,60
34,93
30,12
35,92

37,12
37,44
28,49
38,42
38,64
39,29
40,27
37,44
41,16
4148
42,57
44,42
34,60
46,39

Pokracovanie na d'al$ej strane

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070

072
073
074
075
076

078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091

<J130°
HSS

10 200...

EUR
T2
8,53
8,66
8,80
8,13
9,56
9,72
10,24
10,62
8,31
12,23
12,33
12,56
13,10
9,36
13,32
13,42
14,19
14,30
11,46
14,51
14,84
15,17
15,29
13,86
15,83
16,05
16,26
16,70
12,66
17,14
17,58
17,79
18,23
16,70
18,45

18,99
20,09
15,72
21,07
22,59
23,58

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086

088
089
090
091
092
093

— V, strana 50+51
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HSS vrtaky
WNT \ Performance do 10xD bez vnitorného chladenia

Vrtaky v skrutkovici, DIN 340, dihé

< 10xD

WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
9,4 175 115 19,32 094 31,11 094 24,78 094
9,5 175 115 19,32 095 27,40 095 2391 095 52,28 095 23,58 095
9,6 184 121 20,53 096 28,71 096 29,25 096
9,7 184 121 21,50 097 38,09 097 30,79 097 67,78 097
9,8 184 121 23,03 098 38,09 098 32,31 098 71,17 098 30,79 098
9,9 184 121 25,00 099 38,09 099 34,38 099 76,20 099
10,0 184 121 27,07 100 31,11 100 19,21 100 41,92 100 18,23 100
10,1 184 121 29,69 101 42,35 101 92,90 101
10,2 184 121 31,55 102 40,17 102 34,05 102 7499 102 33,84 102
10,3 184 121 3417 103 50,97 103 53,05 103
10,4 184 121 3417 104 61,24 104 55,34 104
10,5 184 121 34,60 105 42,67 105 34,38 105 76,20 105 3493 105
106 184 121 127,70 - 106
10,8 195 128 48,03 108 50,33 108 48,25 108
1,0 195 128 41,16 110 4715 110 28,49 110 62,44 110 28,38 110
1,5 195 128 41,58 115 57,63 115 47,81 115 104,30 115 46,39 115
1,6 195 128 62,44 116
1,8 195 128 63,64 118 57,63 118 55,89 118
12,0 205 134 42,02 120 58,07 120 3493 120 77,50 120 35,69 120
12,2 205 134 65,50 122
12,3 205 134 55,89 123
12,5 205 134 46,06 125 36,24 125 79,25 125 36,78 125
13,0 205 134 50,10 130 37,67 130 83,29 130 39,95 130
13,5 214 140 50,97 135 70,51 135
14,0 214 140 53,05 140 63,20 140 144,10 140 66,48 140
P ) ) (e} (e}
M ) o
K ) ) ° )
N (e} ) ® o )
S o o
H (e}

1) bez povrchové Upravy — v, strana 50+51
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WNT \ Performance

10xD, rad 1
, . . . ,
Vrtaky v skrutkovici, DIN 1869, vefmi dlhé, rad 1
|_NEW ] 10236.. 10235...
DC, OAL LCF EUR EUR
>10xD mm mm mm T2 T2
68 225 155 28,33 06800 22,93 068
69 225 155 2391 069
TIAIN Enit 70 225 155 2588 07000 18,45 070
71 225 155 26,85 071
73 225 155 26,35 073
74 225 155 26,35 074
75 225 155 28,89 07500 20,73 075
77 240 165 28,71 077
78 240 165 30,12 078
79 240 165 30,79 079
? 80 240 165 28,60 08000 22,93 080
4 81 240 165 3537 081
3 / 82 240 165 3537 082
m / 83 240 165 3537 083
3 84 240 165 37,12 084
7 85 240 165 36,80 08500 29,57 085
/ 86 250 175 37,87 086
oo 87 250 175 30,95 087
] 88 250 175 4136 088
J 90 250 175 41,09 09000 31,55 090
<J130° <]130° 92 250 175 46,94 002
HSS-E HSS 94 250 175 50,33 094
95 250 175 4135 09500 3645 095
10236.. 10235.. 06 265 185 5174 096
DC,, OAL LCF EUR EUR 97 265 185 51,74 097
mm mm mm T2 T2 9,8 265 185 52,40 098
20 125 85 8,80 020 " 99 265 185 52,40 099
21 125 85 1091 021 100 265 185 46,62 10000 32,64 100
22 135 90 1091 022" 102 265 185 68,33 10200
23 135 90 1091 023" 10,5 265 185 58,07 105
24 140 95 1146 024 1,0 280 195 43,45 110
25 140 95 8,80 025 1,5 280 195 5337 115
26 140 95 1146 026 120 295 205 49,55 120
27 150 100 12,01 027 12,5 295 205 60,80 125
28 150 100 12,01 028 13,0 295 205 60,26 130
29 150 100 12,01 029 5
30 150 100 19,94 03000 10,03 030 ® C
31 155 105 12,56 031 M
32 155 105 12,56 032 K ° °
33 155 105 31,74 03300 1256 033 N ° ]
34 165 115 12,66 034 S
35 165 115 22,70 03500 10,03 035 H
36 165 115 12,66 036 0 o o
37 165 115 1409 037 -
38 175 120 1409 038 1) bez povrchové Upravy - v, strana 52
39 175 120 14,09 039
40 175 120 22,23 04000 10,24 040
41 175 120 14,09 041
42 175 120 32,73 04200 14,30 042
43 185 125 1550 043
44 185 125 1550 044
45 185 125 2498 04500 11,13 045
46 185 125 1550 046
47 185 125 15,94 047
48 195 135 16,26 048
49 195 135 17,04 049
50 195 135 18,64 05000 11,79 050
51 195 135 17,79 051
52 195 135 18,23 052
53 195 135 1823 053
54 205 140 18,23 054
55 205 140 26,40 05500 13,00 055
56 205 140 18,23 056
57 205 140 18,45 057
58 205 140 18,78 058
59 205 140 18,78 059
60 205 140 2797 06000 13,00 060
61 215 150 20,09 061
62 215 150 19,76 062
63 215 150 21,07 063
64 215 150 21,94 064
65 215 150 30,08 06500 17,79 065
66 215 150 21,94 066
67 215 150 2325 067

cuttingtools.ceratizit.com
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HSS vrtaky
WNT \ Performance nad 10xD, rad 2a 3

Vrtaky v skrutkovici, DIN 1869, Vrtaky v skrutkovici, DIN 1869,
. s , . ,
velmi dlhé, rad 2 velfmi dlhé, rad 3
| NEW_| | NEW_|
> 10xD WTL WTL > 10xD WTL WTL
TiAIN F-nit TAIN F-nit
1 7
3 ; 5 {
g t S 1
7 '
7 H
DC - £ DC - {
/ /
N} N}
<J130° <130° <J130° <130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246... 10245... 10256... 10255...
DC, OAL LCF EUR EUR DC, OAL LCF EUR EUR
mm mm mm T2 T2 mm mm mm T2 T2
20 160 110 1779 020" 25 225 150 2293 025
25 180 120 17.79 025 30 240 160 2293 030
30 190 130 26,87 08000 1375 030 35 265 180 1845 035
35 210 145 3151 08500 1386 035 40 280 190 3670 04000 1845 040
40 220 150 2824 04000 14,63 040 45 295 200 22,38 045
45 235 160 3124 04500 1550 045 50 315 210 4153 05000 22,38 050
50 245 170 30,06 05000 1550 050 55 330 225 2391 055
55 260 180 37,17 08500 1899 055 6,0 330 225 4784 06000 2543 060
6,0 260 180 3859 06000 18,78 060 65 350 235 2740 085
65 275 190 3694 06500 2128 065 70 370 250 3493 070
70 290 200 38,64 07000 2358 070 75 370 250 40,17 075
75 290 200 4157 07500 2761 075 80 390 265 56,78 08000 4116 080
80 305 210 4592 08000 2740 080 85 390 265 52,07 085
85 305 210 4511 08500 4312 085 9,0 410 280 5589 090
90 320 220 4999 09000 42,02 090 95 410 280 66,04 095
95 320 220 52,06 09500 4890 095 10,0 430 295 7794 10000 6550 100
10,0 340 235 59,36 10000 44,31 100 10,5 430 295 7139 105
10,2 340 235 66,92 10200 1,0 455 310 7576 110
10,5 340 235 64,29 105 15 45 310 8393 115
1,0 365 250 6276 110 12,0 480 330 89,51 120
15 365 250 7422 115 12,5 480 330 8393 125
120 375 260 86,12 12000 72,04 120 13,0 480 330 84,82 130
12,5 375 260 7204 125
13,0 375 260 7368 130 EI ' ‘
P ) ) K ° °
M N ° °
K ) ) S
N [ ] [ ] H
S o o o
H
o o o = Y strana 52
1) bez povrchové Upravy - v, strana 52
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WNT \ Performance

Minivrtaky + vrtaky v skrutkovnici

Minivrtaky DIN 1899 Vrtaky v skrutkovici, dielenska norma, kratke
A Stvorplochy vybrus
A 50 zosilnenou stopkou <3xD
Rozsah dodavky:
A Dbalenie po 5 kusoch
A cenazakus vap.
DCONMS
| MK
i J
| 3
|
| 8
Lg DC t
DC N~ 7
<> < me(C__ ]
N <J130°
<nee HSS-E
HSS-E-PM
10 285 ...
10103 .... DCy,; OAL LCF MK EUR
DC 4000 OAL LCF DCONMS g EUR mm mm mm T2
mm mm mm mm T2 10,0 138 57 1 39,73 100
015 25 08 1,0 6,42 00150 105 138 57 1 4312 105
0,20 25 15 1,0 5,15 00200 1,0 142 61 1 35,14 110
025 25 19 1,0 3,51 00250 1,5 142 61 1 46,06 115
030 25 19 1,0 4,08 00300 12,0 147 66 1 40,07 120
035 25 24 1,0 3,63 00350 125 147 66 1 4312 125
040 25 30 1,0 3,63 00400 13,0 147 66 1 41,70 130
045 25 3,0 1,0 3,69 00450 135 168 70 2 53,17 135
050 25 34 1,0 3,63 00500 14,0 168 70 2 52,94 140
055 25 39 1,0 3,69 00550 14,5 172 74 2 56,66 145
060 25 39 1,0 3,67 00600 150 172 74 2 55,13 150
065 25 472 1,0 3,63 00650 155 176 78 2 82,74 155
0,70 25 48 1,0 3,38 00700 16,0 176 78 2 53,17 160
0,75 25 48 1,0 3,43 00750 16,5 179 81 2 84,05 165
0,80 25 53 1,5 3,77 00800 170 179 81 2 55,89 170
08 25 53 1,5 3,83 00850 175 183 85 2 88,09 175
090 25 6,0 1,5 3,83 00900 18,0 183 85 2 59,27 180
095 25 6,0 1,5 3,85 00950 18,5 186 88 2 88,73 185
1,00 25 6,8 1,5 3,85 01000 190 186 88 2 64,84 190
1,05 25 68 1,5 3,83 01050 19,5 212 91 8 105,10 195
1,10 25 76 1,5 3,94 01100 20,0 212 91 3 75,43 200
115 25 76 1,5 3,94 01150 21,0 216 95 3 84,82 210
1,20 25 85 1,5 3,85 01200 22,0 219 98 3 88,73 220
1,25 25 85 1,5 3,83 01250 23,0 222 101 3 94,75 230
1,30 25 85 1,5 3,97 01300 240 225 104 3 97,04 240
1,35 25 95 1,5 3,94 01350 25,0 225 104 3 101,10 250
1,40 25 95 1,5 3,85 01400 26,0 256 107 4 141,90 260
1,45 25 95 1,5 3,83 01450 270 259 110 4 149,60 270
p . 280 259 110 4 152,90 280
300 263 114 4 167,00 300
M o
K ° P °
N o M °
S o K )
H N o
0 o S o
H (o)
— V, strana 54 0

— v, strana 47
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WNT \ Performance

5xD s Morse kuzelom

Vrtaky v skrutkovici, DIN 345

<5xD WL 10265... 10280...
= X DC, OAL LCF MK EUR EUR
mm mm mm T2 T2
2275 253 155 2 53,37 227
vap. 2300 253 155 2 51,09 230 117,90 230 2
2350 276 155 3 50,76 235
2375 281 160 3 69,74 237
l 1 2400 281 160 3 53,17 240 127,70 240 2
2450 281 160 3 55,23 245
. 2475 281 160 3 76,75 247
2500 281 160 3 58,62 250 131,00 250 2
2550 286 165 3 60,00 255
VK 2575 286 165 3 79,46 257
26,00 286 165 3 67,34 260 151,70 260
2 2650 286 165 3 64,95 265
S 26,75 291 170 3 102,60 267
2700 291 170 3 67,34 270 17460 270 ?
w / 2750 291 170 3 69,32 275
e 2775 291 170 3 98,79 2717
2800 291 170 3 7422 280
. L / 2850 296 175 3 90,82 285
2875 296 175 3 102,60 287
= 2900 296 175 3 80,56 290
(i w3 2950 296 175 3 82,30 295
J118° <1130° 2975 296 175 3 105,10 297
HSS HSS-E 30,00 296 175 3 80,56 300
3050 301 180 3 98,03 305
10265... 10280... 31,00 301 180 3 9518 310
31,50 301 180 3 108,20 315
R e o o 3200 334 185 4 10010 320
it | (ul) | (i 32,50 334 185 4 115,70 325
10,20 168 87 1 18,89 102 39,95 102 " ' ’
3350 334 185 4 119,00 335
1050 168 87 1 17,04 105 39,95 105 "
3400 339 190 4 12560 340
1080 175 94 1 22,38 108 43,76 108 "
3450 339 190 4 140,90 345
1,00 175 94 1 17,79 110 4181 1109 3200 339 {90 4 19770 350
1,20 175 94 1 2379 112 ' :
3550 339 190 4 148,40 355
1,50 175 94 1 20,09 115 5076 1159 ze'no 344 195 4 139.70 360
1,80 175 94 1 2543 118 ’ ’
3650 344 195 4 154,00 ~ 365
12,00 182 101 1 18,33 120 4376 120 M
3700 344 195 4 151,70 370
12,20 182 101 1 2598 122 4792 1229 37en 344 195 4 17040 375
12,50 182 101 1 19,10 125 4562 125 M ' :
38,00 349 200 4 160,50 380
12,80 182 101 1 26,20 128
3850 349 200 4 191,00 385
13,00 182 101 1 19,76 130 4923 130 "
39,00 349 200 4 176,90 390
13,20 182 101 1 26,97 132
3950 349 200 4 221,70 395
13,80 189 108 1 28,38 138 ’ '
41,00 354 205 4 19320 410
1400 189 108 1 20,95 140 5294 140 ®
42,00 354 205 4 211,80 420
14,25 212 114 2 31,55 142 7859 1420 4200 35 o910 4 29590 430
1450 212 114 2 2217 145 6167 1459  ar00 350 210 4 23790 440
1475 212 114 2 3384 147 ' :
4500 359 210 4 248,90 450
1500 212 114 2 23,25 150 63,20 150 "
46,00 364 215 4 256,60 460
1550 218 120 2 2511 155 5981 1859 sd00 389 220 4 280,60 480
1575 218 120 2 28,38 157 6714 1579 4000 369 220 4 20370 | 490
1600 218 120 2 2511 160 65,50 160 " ' ’
50,00 369 220 4 303,40 500
16,25 223 125 2 38,32 162
51,00 412 225 5 364,60 510
16,75 223 125 2 31,11 167 ' :
53,00 412 225 5 414,80 530
1700 223 125 2 28,06 170 6320 1702 500 417 230 5 42570 540
1725 228 130 2 3514 172 7412 1722 sfo0 47 230 5 43330 550
1750 228 130 2 28,60 175 6964 1759 se'o0 417 230 5 41420 560
1775 228 130 2 3547 177 7553 AT1 w00 422 935 5 46290 570
1800 228 130 2 30,34 180 7161 1802 sgoo 420 935 5 49450 580
18,25 233 135 2 36,45 182 ' ’
59,00 422 235 5 518,50 590
1875 233 135 2 38,32 187 ' ’
1900 233 135 2 3241 190 7412 190 2 [p o °
19,25 238 140 2 40,72 192 M S
1950 238 140 2 37,54 195 K ° °
1975 238 140 2 42,57 197 y ° o
20,00 238 140 2 34,60 200 7969 2002 g
20,25 243 145 2 46,61 202 ©
2050 243 145 2 36,68 205 H o
20,75 243 145 2 47,05 207 0 o o
21,00 243 145 2 39,08 210 94,42 210 2 o .
21,25 248 150 2 4846 212 1) smtr\(.jovany(mlfazetkaml - v, strana 49
2150 248 150 2 44,65 215 2) vaporizovany
21,75 248 150 2 50,76 217
2200 248 150 2 4356 220 10150 220 ?
2225 248 150 2 52,07 222
2250 253 155 2 47,05 225 12450 225 2

01132 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

10xD s Morse kuzelom

Vrtaky v skrutkovici, DIN 341, dIhé

<10xD
MK
g
g
DC -
>~
<

DC,s OAL LCF
mm mm mm
10,00 197 116
10,20 197 116
10,50 197 116
10,80 206 125
11,00 206 125
11,20 206 125
11,50 206 125
11,80 206 125
12,00 215 134
12,20 215 134
12,50 215 134
12,80 215 134
13,00 215 134
13,20 215 134
13,50 223 142
13,80 223 142
14,00 223 142
14,25 245 147
1450 245 147
14,75 245 147
15,00 245 147
15,25 251 153
15,50 251 153
15,75 251 153
16,00 251 153
16,25 257 159
16,50 257 159
16,75 257 159
17,00 257 159
17,25 263 165
17,50 263 165
17,75 263 165
18,00 263 165
18,25 269 171
18,50 269 171
18,75 269 171
19,00 269 171
19,25 275 177
19,50 275 177
19,75 275 177
20,00 275 177
20,50 282 184
21,00 282 184
21,50 289 191
21,75 289 191
22,00 289 191
22,50 296 198
23,00 296 198

cuttingtools.ceratizit.com

=
=

RPN NDNDNDNDNDNON A = =

vap.

k(3
J118°

HSS

10295 ...

EUR
T2
21,62
24,02
21,94
28,06
22,59
30,12
22,59
30,46
22,59
30,12
22,81
32,64
22,81
32,64
25,43
41,81
25,76
40,17
32,64
40,17
32,31
40,17
31,44
40,61
33,84
45,62
35,47
43,76
35,14
49,66
40,17
49,45
39,95
58,83
44,65
56,43
43,88
61,89
50,76
69,20
48,14
60,57
55,01
65,50
87,54
60,04
66,69
62,44

100
102
105
108
110
112
115
118
120
122
125
128
130
132
135
138
140
142
145
147
150
152
155
157
160
162
165
167
170
172
175
177
180
182
185
187
190
192
195
197
200
205
210
215
217
220
225
230

WTL

kT3
<J130°
HSS-E

10 297 ...

EUR
T2
39,95
37,99
43,01

4213
38,32
43,22
38,32
43,22
37,67
43,88
37,99
45,62
47,70
43,01
52,50
51,09
54,03
53,17
55,01
55,34
62,65
60,04
65,50
60,04
74,12
73,68
79,03

77,94
93,11

103,30

100
102
105
110
112
115
118
120
122
125
128
130
135
138
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

205
210

220

DC, OAL LCF

mm mm mm
23,50 319 198
24,00 327 206
24,50 327 206
25,00 327 206
2550 335 214
26,00 335 214
26,50 335 214
2700 343 222
27,50 343 222
28,00 343 222
29,00 351 230
29,50 351 230
30,00 351 230
30,50 360 239
31,00 360 239
31,50 360 239
32,00 397 248
33,00 397 248
33,50 397 248
34,00 406 257
3500 406 257
36,00 416 267
3700 416 267
37,50 416 267
38,00 426 277
39,00 426 277
40,00 426 277
42,00 436 287
43,00 447 298
44,00 447 298
45,00 447 298
50,00 470 321

© T w=Xxz=T

1) snitridovanymi fazetkami
2) vaporizovany

A PE P PRERPREPEPPEPPREPPREPPRAPEPEPAEAPRERPRERPRPLOLWWWWWWWWWWWWWWW

10295 ...

EUR
T2
76,08
76,75
82,41
77,29
92,67
88,63
95,07
95,07

117,90
105,80
122,30
138,60
122,30
155,00
147,40
163,80
158,30
158,30
184,50
195,40
189,90
219,40
247,80
266,30
236,80
253,30
266,30
301,30
323,10
323,10
337,30
443,20

235
240
245
250
255
260
265
270
275
280
290
295
300
305
310
315
320
330
335
340
350
360
370
375
380
390
400
420
430
440
450
500

10 297 ...

EUR
T2

131,00 240 2
136,50 250 2

158,30 260 2

O O0OOCeeoCe

— V. strana 51
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WNT \ Performance

nad 10xD, rad 1 arad 2

Vrtaky v skrutkovici, DIN 1870, vel'mi dIhé,

rad 1
> 10xD
MK
Z
DC -
~ 7
3
DC,s OAL LCF
mm mm mm
10,0 285 185
10,5 285 185
11,0 300 195
11,5 300 195
12,0 310 205
12,5 310 205
13,0 310 205
13,5 325 220
14,0 325 220
14,5 340 220
15,0 340 220
15,5 355 230
16,0 355 230
16,5 355 230
17,0 355 230
17,5 370 245
18,0 370 245
18,5 370 245
19,0 370 245
19,5 385 260
20,0 385 260
21,0 385 260
22,0 405 270
23,0 405 270
24,0 440 290
25,0 440 290
26,0 440 290
28,0 460 305
30,0 460 305
P
M
K
N
S
H
0

1) s nitridovanymi fazetkami

2) vaporizovany

01134

=
=

WWWWWMNRNNRMNPNPRNRRMNDNPDNDNDNDNODNDNDND = = =

WTL

eSS s

k(3
<1130°

HSS

10 305 ...

EUR
T2
40,82
49,66
47,70
50,10
53,17
54,80
55,34
63,85
62,11
64,29
67,68
7412
71,06
71,61
72,81
76,75
79,03
87,54
89,40
96,49

102,10
117,90
123,40
145,10
161,50
163,80
177,90
206,30
236,80

100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
210
220
230
240
250
260
280
300

o

— V. strana 53

Vrtaky v skrutkovici, DIN 1870, vel'mi dIhé,

rad 2
> 10xD
MK
Z
DC -
~ 7
3
DC,s OAL LCF
mm mm mm
10,0 360 235
10,5 360 235
11,0 375 250
1,5 375 250
12,0 395 260
13,0 395 260
13,5 410 275
14,0 410 275
14,5 425 275
15,0 425 275
15,5 445 295
16,0 445 295
16,5 445 295
17,0 445 295
17,5 465 310
18,0 465 310
18,5 465 310
19,0 465 310
19,5 490 325
20,0 490 325
21,0 490 325
22,0 515 345
23,0 515 345
24,0 555 365
25,0 555 365
26,0 555 365
28,0 580 385
30,0 580 385
P
M
K
N
S
H
0

1) s nitridovanymi fazetkami

2) vaporizovany

=
=

WWWWWNNRMNMNPDNPRNRNDNPDNDNPDNDNDNONDND = = =

WTL

k(3
<1130°

HSS

10 315 ...

EUR
T2
58,62
73,68
67,14
71,61
81,65
85,58
91,26
91,26
92,02
92,67
96,49
95,07

108,50
102,10
110,20
114,60
123,40
125,60
143,00
141,90
151,70
182,30
184,50
206,30
208,50
244,50
283,80
328,60

100
105
110
115
120
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
210
220
230
240
250
260
280
300

o

— V. strana 53
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WNT \ Performance HSS vrtaky
NC navrtavaky

NC-A

TiN TiN

NC navrtavaky, dielenska norma

A drazky v skrutkovici

OAL

LCF

: .* .h

< <J120° <J120° <J90° <J90°
HSS HSS HSS HSS
10510... 10512.. 10520.. 10522..
DC.s OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
3 46 12,0 7,05 030 10,23 030 7,05 030 10,23 030
4 55 12,0 7,16 040 10,46 040 7,16 040 10,46 040
5 62 14,0 7,49 050 10,90 050 7,49 050 10,90 050
6 66 16,0 7,67 060 11,02 060 7,67 060 11,02 060
8 79 210 12,88 080 18,66 080 12,88 080 18,66 080
10 89 250 14,30 100 20,63 100 14,30 100 20,63 100
12 102 30,0 20,73 120 30,24 120 20,73 120 30,24 120
16 15 375 27,17 160 39,52 160 27,17 160 39,52 160
20 131 450 43,76 200 63,53 200 43,76 200 63,53 200

A supinacou ploskou. dle DIN 1835 B

OAL

LCF

) - / /

d -0 ]38 (O3 -0 ]38 s[O3
<1120° <J120° <J90° <J90°
HSS HSS HSS HSS
10511... 10513.. 10521.. 10523..
DC.s OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
6 66 7,0 7,89 060 11,02 060 7,89 060 11,02 060
8 79 9,0 11,13 080 15,72 080 11,13 080 15,72 080
10 89 115 12,44 100 17,36 100 12,44 100 17,36 100
12 102 14,0 17,24 120 2467 120 17,24 120 24,67 120
16 115 18,0 22,59 160 32,20 160 22,59 160 32,20 160
20 131 23,0 32,20 200 46,94 200 32,20 200 46,94 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

o
@ ) Vhodny iba pre navrtavanie!
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WNT \ Performance NCnaT/Srfe’;I\;;élgy/
NC navrtavaky, dielenska norma, dihé
4 sploskou na upinanie podfa DIN 1835 B
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN

T »i== =

OAL
mm
93
17
133
151
178
205

LCF

\‘4
<

LCF
mm
70
9,0
15
14,0
18,0
23,0

OAL

L

-[an
<120°

HSS

10530 ...

EUR
T2
9,68
15,06
16,59
19,76
30,24
41,92

060
080
100
120
160
200

15-35

10

20-35
50-70

-[aD
<J120°

HSS

10532...

EUR
T2
13,75
21,72
23,79
28,16
43,66
61,45

25-55

30-55
65-85

060
080
100
120
160
200

20

W
-(al}
<]90°
HSS

10 526 ...
EUR
T2
9,68 060
15,06 080
16,59 100
19,76 120
30,24 160
41,92 200

15-35
10
20-35
50-70

a1
<90°
HSS

10528 ...
EUR

T2

13,75 060
21,72 080
2379 100
28,16 120
4366 160
61,45 200

25-55
20
30-55
65-85

)
@ ) Vhodny iba pre navrtavanie!

01[36
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WNT \ Performance

HSS vrtaky

NC navrtavaky a strediace vrtaky

NC navrtavaky, dielenska norma, dihé

A drazky v skrutkovici

DC 1
mm

6,35
8,00
9,52

12,70
15,87
19,05

T »w =X =

OAL

LCF

OAL
mm
105
118
132
159
186
213

LCF
mm
17
21
25

37
45

/
<190°
HSS

10 525 ...

Strediace vrtaky, DIN 333, typ B

4 sochrannym zahibenim 120°

DCINTF

1202

601 |

OAL

DCONMS |

DC  DCONMS g

EUR
T2
11,90
21,84
22,17
31,44
27,40
63,10

025
030
040
050
060
075

15-35
10
20-35
50-70

0]
@ Vhodny iba pre navrtdvanie!

cuttingtools.ceratizit.com

mm
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00

T »w=XxX= 70

mm
4,0
50
6,3
8,0
10,0
11,2
14,0
18,0

DCINTF 4,
mm
2,12
2,65
3,35
4,25
5,30
6,70
8,50
10,60

OAL
mm
355
40,0
45,0
50,0
56,0
62,0
69,0
77,0

prava

J118°
HSS

10 480...
EUR

lava
<J118°
HSS

10485...
EUR

T2
7,23
8,18
7,56
8,18
9,98

14,51

18,66

23,91

100
125
160
200
250
315
400
500

15-35
10
20-35
50-70

T2

16,49
19,32
20,30
21,62
21,94
29,80
32,53
34,93

100
125
160
200
250
315
400
500

15-35

10

20-35
50-70

01137



WNT \ Performance

HSS vrtaky
NC navrtavaky a strediace vrtaky

Strediace vrtaky DIN 333, tvar A

el MLt
DCONMS
<

DC s DCONMS . OAL
mm mm  mm  mm
0,50 315 250
0.80 315 250
1,00 315 315
1,25 3,15 31,5
1,60 3,25 4,00 35,5
1,60 4,00 35,5
2,00 4,20 5,00 40,0
2,00 5,00 40,0
2,50 5,35 6,30 45,0
2,50 6,30 45,0
3,15 6,95 8,00 50,0
3,15 8,00 50,0
4,00 8,40 10,00 56,0
4,00 10,00 56,0
5,00 10,95 12,50 63,0
5,00 12,50 63,0
6,30 14,00 16,00 71,0
6,30 16,00 71,0
P
M
K
N
S
H

I

mm
0,8
11

13
1,6
2,0
2,0
2,5
2,5
3,1

3,1

3,9
3,9
5,0
50
6,3
6,3
8,0
8,0

TiN
prava prava fava prava
<J118° <J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS HSS-E
10415... 10425.. 10435.. 10445..
EUR EUR EUR EUR
T2 T2 T2 T2

531 050 2 12,56 050 2 7,23 050 2
511 080 2 12,11 080 2 7,11 080 2

4,64 100 11,13 100 6,42 100
531 125 12,66 125 7,56 125
572 160 "
4,26 160 10,16 160 6,63 160
585 200 "
4,54 200 10,62 200 7,43 200
6,78 250 "
527 250 12,56 250 8,03 250
891 315 "
6,78 315 1594 315 10,16 315
13,00 400 "
10,64 400 25,00 400 13,65 400
18,99 500 "
15,29 500 35,80 500 21,18 500
31,87 630 "
22,71 630 53,27 630 31,22 630
15-35 25-55 15-35 15-35
10 20 10 10
20-35 30-55 20-35 20-35
50-70 65-85 50-70 50-70

1) spl

ochou

2) ibajednostranné

01[38
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WNT \ Performance

HSS vrtaky
NC navrtavaky a strediace vrtaky

Strediace vrtaky DIN 333, typ R

RCSK l

—
<
DC Z;

DCONMS

)

4

DC s  DCONMS; OAL RCSK

mm mm mm mm mm

0,50 3,15 25,0 2,00

0,80 3,15 250 2,50

1,00 3,15 31,5 2,90

1,25 3,15 31,5 315

1,60 3,25 4,00 355 4,00

1,60 4,00 355 4,00

2,00 4,20 5,00 40,0 5,00
2,00 5,00 40,0 5,00
2,50 535 6,30 450 6,30
2,50 6,30 45,0 6,30
3,15 6,95 8,00 50,0 8,00
3,15 8,00 50,0 8,00
4,00 8,40 10,00 56,0 10,00
4,00 10,00 56,0 10,00
500 1095 1250 63,0 12,50
5,00 1250 63,0 12,50
6,30 1400 1600 71,0 16,00
6,30 16,00 71,0 16,00
P

M

K

N

S

H

prava fava prava
<]118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS
10455... 10475.. 10465...
EUR EUR EUR
T2 T2 T2
531 050 2
511 080 2 10,16 080 2
457 100 7,93 100
521 125 9,52 125
572 160
426 160 7,74 160
585 200
454 200 7,93 200
6,78 250 "
527 250 8,18 250
871 3151
6,78 315 11,35 315
13,32 400 "
9,86 400 16,49 400
18,99 500 "
14,96 500 24,12 500
31,87 630 "
22,71 630
15-35 15-35 15-35
10 10 10
20-35 20-35 20-35
50-70 50-70 50-70

1) splochou
2) ibajednostranné

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Nastroj pre vyvitavanie

Nastroj na vyvrtavanie (Spiralovy vyhrubnik) Nastroj na vyvrtavanie (Spiralovy vyhrubnik)

A svalcovou stopkou, DIN 344 n
n vap.

vap. l

PHD

PHD MK

OAL

|
OAL

LCF

ocl L
U
DC -
<1120°

<] 120° HSS
HSS 10 228 ...
10226.. pc,, OAL LCF PHD MK EUR
DC,; OAL LCF PHD EUR mm mm mm mm T2
mm mm mm mm T2 10,00 168 87 7,0 1 28,38 100
3,80 96 64 2,8 2162 038 10,75 175 94 7.7 1 34,28 107
4,00 96 64 2,8 21,07 040 11,00 175 94 7,7 1 30,46 110
4,80 108 74 35 15,72 048 1,75 182 101 8,4 1 34,28 117
500 108 74 35 15,50 050 12,00 182 101 8,4 1 30,46 120
580 116 80 4,2 1572 058 12,75 182 101 9,1 1 37,33 127
6,00 116 80 42 1550 060 13,00 182 101 9,1 1 33,40 130
680 133 93 49 17,60 068 13,75 ]gg ]83 gg ] %87 1%
14,00 , 95
;gg ]ig 19036 gg 12628 g;g 1475 212 114 105 2 42,35 147
800 142 100 56 1998 080 1500 212 114 105 2 37,67 150
880 151 107 63 2162 Noss 1575 218 120 112 2 43,88 157
e g 2107 N 16,00 218 120 11,2 2 39,29 160
980 162 116 70 2301 B 16,75 223 125 119 2 46,83 167
b L = 1700 223 125 119 2 41,58 170
075 173 15 77 20 B 1775 228 130 126 2 48,03 177
g g , 18,00 228 130 126 2 42,35 180
1me0 173 125 77 28,38 110 1870 233 135 133 2 4836 187
1175 184 134 84 32,53 (117 19,00 233 135 133 2 47,70 190
1200 184 134 84 29,25 120 1970 238 140 140 2 4836 197
p 535 2000 238 140 140 2 47,70 200
M 10 20,70 243 145 146 2 56,43 207
‘ soas 2100 243 145 146 2 55,77 210
21,70 248 150 153 2 57,08 217
N 9080 2200 248 150 153 2 56,22 220
S 1428 2270 253 155 160 2 62,08 227
H 2300 253 155 160 2 62,21 230
0 2370 281 160 166 3 65,70 237
2400 281 160 166 3 64,29 240
2470 281 160 173 3 69,86 247
2500 281 160 173 3 68,66 250
2570 286 165 180 3 73,13 257
2600 286 165 180 3 72,15 260
2670 291 170 186 3 85,37 267
2700 291 170 186 3 83,73 270
2770 291 170 193 3 86,13 277
2800 291 170 193 3 84,70 280
2870 296 175 200 3 9431 287
2900 296 175 200 3 93,44 290
2970 296 175 205 3 98,13 297
30,00 296 175 205 3 96,83 300
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S 14-28
H
0

01]40 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Stupriovité vrtaky

Stupnovité vrtaky, dihé

A uhol zahibenia 90°
A naotvory pre zavit podla DIN 336, tabulka 1 s volnym zahibenim 90° aj na

priechodné otvory podla DIN EN 20273 - stredny rad

A posuv sa voli podfa malého priemeru DC

DIN 8378

DCONMS | |
%
90° §
SDL_1
DC f
<

pre zavity DC,, DCONMS, OAL
mm mm mm
M3 2,5 34 70
M4 3,3 4,5 80
M5 42 55 93
M6 5,0 6,6 101
M8 6,8 9,0 125
M10 8,5 11,0 142
M12 10,2 13,5 160

A napriechodné otvory podfa DIN EN 20273 - jemny rad

4 50 zahibenim pre hlavu skrutiek 90°
A posuv sa voli podla malého priemeru DC

DIN 8374

DCONMS | |
3
90° LgL
SDL_1
DC f
<

pre zavity DC,, DCONMS, OAL
mm mm mm
M3 3,2 6,0 93
M4 43 8,0 117
M5 53 10,0 133
M6 6,4 1,5 142
M8 8,4 15,0 169
M10 10,5 19,0 198

© T »w=xz= T

cuttingtools.ceratizit.com

vap.

Stupriovité vrtaky, dizka podra DIN 1897

4 uhol zahibenia 90°

A naotvory pre zavit podla DIN 336, tabulka 1 s volnym zahibenim 90° aj na
priechodné otvory podla DIN EN 20273 - stredny rad
A posuv sa voli podfa malého priemeru DC

DCONMS

LCFE

OAL

pre zavity DC,; DCONMS ¢

mm
M3 2,5
M4 3,3
M5 4,2
M6 5,0
M8 6,8
M10 18 5

™~

mm

Do W
o oouiu~

HSS
10 320 ...
SDL_1 LCF EUR

mm mm T2

8,8 20 11,68 030
14 24 11,79 040
136 28 12,66 050
16,5 31 13,65 060
21,0 40 15,72 080
255 47 20,30 100
30,0 54 26,08 120

A napriechodné otvory podfa DIN EN 20273 - jemny rad
4 so zahibenim pre hlavu skrutiek 90°
A posuv sa voli podla malého priemeru DC

DIN 8374

pre Zévity DC he DCONMS 16

mm
M3 3,2
M4 4,3
M5 9,3
Mé 6,4
M8 8,4
M10 10,5

©O T »wW=XxXz= T

OAL

<J118°
HSS
10 330 ...
SDL_1 LCF EUR
mm mm T2
9 28 13,65 030
1 37 15,17 040
13 43 19,10 050
15 47 21,18 060
19 56 2488 080
23 64 36,78 100
15-35
10
20-35
50-80
01|41



WNT \ Performance HSS vrtaky

Stupniovité vrtaky
v g 7 7 7 v g 7 7 v M
Stupnovité vrtaky, dihé Stupnovité vrtaky, dizka podfa DIN 1897
A uhol zahibenia 180° A uhol zahibenia 180°
A napriechodné otvory podfa DIN EN 20273 - stredny rad A napriechodné otvory podia DIN EN 20273 - stredny rad
4 nazahibenie pre hlavy skrutiek podla DIN 974-1 - rad 1 4 nazahibenie pre hlavy skrutiek podfa DIN 974-1 - rad 1
A posuv sa voli podfa malého priemeru DC A posuv sa voli podfa malého priemeru DC
DIN 8376 DIN 8376

vap.

DCONMS DCONMS

OAL
OAL

LCF

% 1802
o ”
SDL_1 SDL_1 |
: < i

< <J118° N <J118°
HSS HSS
10 375 ... 10 340 ...
pre zavity DCi DCONMS. OAL SDL_1 LCF EUR pre zavity DC., DCONMS. OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2 mm mm mm mm mm T2
M3 34 6 93 9 57 2095 030 " M3 34 6 66 9 28 13,00 030 "
M4 45 8 17 M 75 2488 040 M4 45 8 79 1 37 14,74 040
M5 55 10 133 13 87 29,69 050 M5 55 10 89 13 43 18,23 050
M6 6,6 1 142 15 94 3417 060 M6 6,6 1 95 15 47 20,95 060
M8 9,0 15 169 19 114 43712 080 M8 9,0 15 m 19 56 26,85 080
M10 11,0 18 191 23 130 89,72 100 M10 11,0 18 123 23 62 40,07 100
P 15-35 p 15-35
M 10 M 10
K 20-35 K 20-35
N 50-80 N 50-80
S S
H H

1) DCONMS nielen podfa DIN 974-1 1) DCONMS nielen podfa DIN 974-1

0142 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance . HSSvrtaky
Stupriovité vrtaky

Stupnovité vrtaky

A uhol zahibenia 180°

A napriechodné otvory podla DIN EN 20273 - stredny rad
4 nazahibenie pre hlavy skrutiek podla DIN 974-1 - rad 1
A posuv sa voli podfa malého priemeru DC

DIN 8377

vap.
MK
F g
o)
g
1802
SDL_1}
DC_1
DC—2<\> w3
< <J118°
HSS
10 405 ...
prezavity DC_1, DC_2 OAL SDL_1 LCF MK EUR
mm mm mm mm mm T2
M5 55 10 168 13 87 1 4257 050
Mé 6,6 11 175 15 94 1 43,12 060
M8 9,0 15 212 19 114 2 56,66 080
M10 10 18 228 23 130 2 75,76 100
M12 135 20 238 27 140 2 91,80 120
M14 155 24 281 31 160 8 117,90 140
M16 1756 26 286 35 165 3 139,70 160
M18 200 30 296 39 175 3 161,50 180
M20 220 33 334 43 185 4 187,80 200
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H

cuttingtools.ceratizit.com 0143



WNT \ Performance

HSS vrtaky
Stupniovité vrtaky

Stupriovité vrtaky pre centrovanie, dielenska norma

>

s ploskou.
uhol zahibenia 60°

vftanie od @ 3,3 mm

> > > >

S :
15
DCONMS

OAL

posuv sa voli podla malého priemeru DC

pre zavity DC_1,3 DCONMS,, DC_2

mm
M4 3,3
M5 4,2
M6 5,0
M8 6,8
M10 8,5
M12 10,2
M16 14,0
M20 17,5
M24 21,0

T »w=XxX= T

01|44

mm
8,0

10,0
12,5
14,0
16,0
20,0
25,0
31,5
40,0

mm
4,3
53
6,4
84
10,5
13,0
17,0
21,0
25,0

S
mm
6,75
8,45

10,45
12,50
14,85
18,45
23,40
29,35
36,50

Specialny vrtak pre strediace otvory so zavitom podla DIN 332, tvar D.

OAL SDL_1
mm mm
63 11,0
67 130
71 16,0
88 195
94 230
105 28,0
132 33,0
145 38,0
160 45,0

LCF SDL_2
mm mm
23 1,60
27 215
33 290
41 350
47 470
59 6,50
67 830
77 10,35
90 12,00

vap.

J118°
HSS

10 350 ...

EUR
T2
50,33 040
55,23 050
60,47 060
57,31 080
65,70 ~ 100
86,45 120
121,10~ 160
161,50 200
258,70 = 240

15-35
10
20-35
50-80

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS vrtaky

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegované ocef

Vysokolegovana ocefl a
vysokolegovana
nastrojova ocef

Nehrdzavejtica ocef

M Nehrdzavejtica ocef

Siva liatina

K Tvérna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horéika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Zakalena ocef

Tvrdena liatina

Kalend liatina

cuttingtools.ceratizit.com

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitefna

<12 % Si, nezakalitend

<12 % Si, zakalitelna

>12 % Si, nezakalitelnd
automatové zliatiny, PB> 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd med a elektrolytickd med

hor¢ik a zliatiny horcika

zdklad Fe

zaklad Nialebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

Zihana

Z{hand

zusfachtend

Zihana

zuslachtend

Zihana

zusfachtend
zudlachtend
zu8lachtend

Zihana

kalend a popustana
kalend a popustand
Zihana

zusfachtend
zakalend

zusfachtend

zakalend

zakalend

zihané
zakalené
Z{hané
zakalené

liate

zakalené

kalend a popustand
kalend a popustana
kalend a popustand
kalend a popustana
liata

kalend a popustand

Nlmn;?ﬂ-loBStl’ HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB

350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

* pevnost v fahu

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nazov

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materidlu
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nézov

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al



WNT \ Performance _ HSSvrtaky
Rezné parametre

Orientadné rezné parametre - hibka vftania 3xD

Typ VX-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TiN Typ N Typ VA Typ WNX
10122 ... 10113.... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ...

Index v, m/min F Vo m/min F Vv, m/min F v, m/min F v, m/min F Vv, m/min F
P.1.1 46 6 44 6 46 6 28 6 38 B 38 6
P1.2 39 B 37 5 39 5 24 5 32 4 32 5
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4 29 5
P1.4 32 9 31 5 32 5 20 5 27 4 27 5
P.1.5 28 ©) 26 &) 28 5 17 5 23 5
P.2.1 35 B 32 6 35 5 17 4 25 © 28 6
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4 20 5
P.2.3 21 4 19 © 21 4 10 3 17 5
P.2.4 19 3 18 4 19 & 9 2 15 4
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 18 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 14 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 13 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3 13 &
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 12 2
M.1.1 15 4 15 4 13 3
M.2.1 12 3 12 8 11 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 40 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 32 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.2.2 27 5 30 ® 27 5 20 5 26 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.3.2 27 B 30 9 27 5 20 5 26 5
N.1.1 80 7
N.1.2 80 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6
N.2.2 60 B 58 5 60 5 40 5 52 8 48 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 B8 5 46 Q) 42 5
N.3.1 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5 56 &
N.3.2 4 4 39 4 41 4 36 4 36 4 34 4
N.3.3 59 4 52 4 56 4 48 4 48 4 45 4
N.4.1 70 B 60 5 70 5 45 5 6 5 68 5
S.1.1 7 2 8 1 6 2
S.1.2 6 1 6 1 5 1
S.21 6 2 7 1 5 2
S.2.2
S.2.3
S.3.1 9 2 2 10 2
S.3.2 6 1 6 1 7
S.3.3 6 2
H.1.1 6 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3

H.3.1

9
I U
o’ 4 ]
w4 o
B o
I ]

Rezné parametre su v znacnej miere zdvislé od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti od pracovnych podmienok musia upravit smerom hore alebo dole!
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N
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HSS vrtaky
WNT \ Performance Rezné parametre

Typ WT Typ WT-TiN Typ WTL-L Typ WT-MK
10109... 10 110... 10112... 10285...
Index v, m/min F Vv, m/min F Vv, m/min F Vv, m/min F

6
5
5
5
5
S5
I
I
B
I
B
s
B
2

3

2

2

6

6

6

g

6

5

M.1.1 12 14 3 12

M.2.1 10 12 2 10

M.3.1 8 10 2 8

K11 35 40 6 30 6 35

K.1.2 28 32 6 24 6 28

K.2. 30 34 6 26 6 30

K.2.2 23 26 5 20 5 23

K.3.1 30 34 6 26 6 30

K.3.2 23 26 5 20 5 23

N.1.1 60 7

N.1.2 60 7

N.21 50 6

N.2.2 40 )

N.2.3 35 5

N.3.1 62 9 71 0 60 5 62 %
N.3.2 37 4 43 4 36 4 37

N.3.3 48 4

N.4.1 45 5

S.11 8 1 9 1 1
S.1.2 6 1 7 1 1
S.21 7 1 8 1 1
S.2.2 5 1

S.2.3 6 1

S.3.1 10 2 12 2 10 2
S.3.2 1 7 1 1
S.3.3 2 7 2 2
H.11 4 1 5 1 1
H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21 8 3 9 8

H.3.1

3
]
I
I
I
I

@ Pri vftani do huZevnatych a zvierajlcich materilov by sa pri hl'bklach vftania = 4xD mali odstrqﬁovat’triesky @ v, = reznd rychlost v m/min.
areznarychlost v, by sa mala zniZit nasledujicim sposobom: u hibky vitania > 4xD o 10%, u hibky vftania F = koeficient pre vyber posuvu
>6xD 0 15-20%. Orientacné hodnoty pre posuv pozri
Dalej odportgame aplikovat chladenie emulziou. — strana 55
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WNT \ Performance _ HSSvrtaky
Rezné parametre

Orientadné rezné parametre - hibka vftania 5xD

Typ VX-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TIN Typ N Typ VA Typ W Typ WTL
10124 .. 10173 ... 10171 ... 10152 .. 10175.... 10161 ... 10168 ...

Index v, m/min F v, m/min F v, m/min F Vv, m/min F v, m/min F Vv, m/min F v, m/min F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 & 32 6
P1.2 39 B 37 B 39 ) 24 B 32 4 27 B
P1.3 35 ) 33 5 35 B 21 & 29 4 24 B
P1.4 32 ) 31 B 32 ) 20 ® 27 4 23 &
P1.5 28 5 26 5 28 ) 17 © 19 &
P.2.1 35 5 32 6 35 ) 17 4 25 5 20 5
P.2.2 24 4 23 B 24 4 12 3 18 4 14 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3 12 4
P.2.4 19 & 18 4 19 ) 9 2 1 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 1 3
P.3.3 12 3] 15 3 12 3 10 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 g 10 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 10 2
M1 15 4 15 4 13 8 9 8
M.2.1 14 4 14 4 12 8 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 35 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 28 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5 22 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 B 22 5
N.1.1 80 7 70 69 7
N.1.2 80 7 70 69 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6 58 6
N.2.2 60 5 58 5 60 5 40 B 52 5 46 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 35 9 46 B 40 B
N.3.1 69 5 64 5 69 B 60 & 60 & 69 B
N.3.2 4 4 39 4 4 4 36 4 36 4 4 4
N.3.3 58 4 52 4 58 4 48 4 48 4 56 55 4
N.41 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6 60 6 6 6
S.1.1 2 8 1 7 2
S.1.2 1 6 1 6 1
S.21 2 1 6 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.3.1 9 2 9 2 10 2 6 2
S.3.2 6 1 6 1 7 1 4 1
S.3.3 6 1
H.1.1 6 1 S 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3
H.3.1

(e}
ﬂ Rezné parametre su v znacnej miere zdvislé od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané hodnoty

predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zdvislosti od pracovnych podmienok musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance _ HSSvrtaky
Rezné parametre

Typ WTL-TIN Typ WTL-TICN Typ WTL-L Typ WNXi Typ WNXi-TiN Typ N-MK Typ WTL-MK
10170.... 10172 ... 10169 ... 10180... 10181 ... 10265 ... 10280...

Index v, m/min F v, m/min F v, m/min F Vv, m/min F v, m/min F Vv, m/min F v, m/min F
P1.1 37 6 37 6 28 6 45 7 52 7 28 6 32 6
P1.2 31 5) 31 B 24 ) 38 6 44 6 24 9 27 5
P1.3 28 5 28 5 21 5 34 6 39 6 21 9 24 5
P1.4 26 5 26 5 20 5 32 6 36 6 20 9 23 5
P1.5 22 S 22 5 17 5 27 6 31 6 17 O 19 5
P.2.1 22 5 22 B 17 ) 27 & 31 5 17 4 20 5
P.2.2 16 4 16 4 12 4 19 4 22 4 12 3 14 4
P.2.3 13 4 13 4 10 4 16 4 19 4 10 3 12 4
P.2.4 12 & 12 3 9 3 15 3 17 & 9 2 11 3
P.3.1 17 4 17 4 13 4 21 5 24 5 13 4 15 4
P.3.2 13 3 13 3 10 3 16 4 18 4 11 3
P.3.3 12 3 12 3 15 4 17 4 10 3
P.4.1 12 3 12 3 14 4 17 4 10 g
P.4.2 11 2 11 2 14 3 16 3 10 2
M.1.1 11 3 11 3 9 3
M.2.1 2
M.3.1
K.1.1 40 6 40 6 30 6 48 7 56 7 30 6 35 6
K.1.2 32 6 32 6 24 6 39 7 44 7 24 6 28 6
K.2.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.2.2 26 5 26 5 20 5 31 6 36 6 20 9 22 5
K.3.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.3.2 26 5 26 5 20 9 31 6 36 6 20 © 22 5
N.1.1 60 7 69 7
N.1.2 60 7 69 7
N.2.1 66 6 66 6 50 6 81 7 93 7 50 6 58 6
N.2.2 53 5 58 B 40 5 64 6 74 6 40 © 46 5
N.2.3 46 5 46 9 35 9 56 6 65 6 35 Q) 40 B
N.3.1 79 5 79 5 60 5 97 6 1M 6 60 5 69 5
N.3.2 48 4 48 4 36 4 58 B 67 5 36 4 4 4
N.3.3 63 4 63 4 48 4 77 5 89 5 48 4 55 4
N.4.1 60 6 60 6 45 6 70 7 80 7 45 6 50 6
S.1.1 8 2 8 2 7 2
S.1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 7 2 7 2 6 2
S.2.2 4 1 4 1 3 1
S.2.3 ® 1 B 1 4 1
S.3.1 7 2 7 2 6 2
S.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
H.11 5 1 5 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 11 3 11 3
H.3.1

&

i Pri vftani do huzevnatych a zvierajucich materidlov by sa pri hl'bklach vitania = 4xD mali odstraﬁovat’ triesky @ v, = reznd rychlost v m/min.

arezna rychlost v, by sa mala zniZit nasledujucim sposobom: u hibky vitania > 4xD o 10%, u hibky vftania F = koeficient pre vyber posuvu
>6xD 0 15-20%. Orientacné hodnoty pre posuv pozri
Dalej odportgame aplikovat chladenie emulziou. — strana 55
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WNT \ Performance _ HSSvrtaky
Rezné parametre

Orientadné rezné parametre - hibka vitania 10xD

Typ NC Typ NC-TiALN Typ UNI-TiN Typ WTL Typ WTL

10223 ... 10224 ... 10270... 10225... 10215 ...
Index v, m/min F v, m/min I v, m/min F v, m/min F v, m/min I
P1.1 35 7 41 7 4 6 29 6 25 6
P1.2 30 6 34 6 35 5 25 5 21 5
P1.3 26 6 30 6 31 5 22 5 19 5
P1.4 25 6 28 6 29 5 20 S 18 5
P1.5 21 6 24 6 25 5 17 ® 15 5
P.2.1 21 ® 25 5 31 5 18 9 15 5
P.2.2 15 4 17 4 22 4 12 4 11 4
P.2.3 13 4 15 4 19 4 11 4 9 4
P.2.4 12 3 14 3 17 3 10 3 8 3
P.3.1 16 S 19 5 16 4 13 4 12 4
P.3.2 12 3 10 3 9 3
P.3.3 10 2 8 3
P.4.1 13 4 16 4 9 3
P.4.2 12 3 15 3 9 2
M.1.1 12 4 13 4 8 3
M.2.1 8 3 8 B 2 2
M.3.1 9 3
K.1.1 38 7 43 7 37 6 31 6 27 6
K.1.2 30 7 35 7 30 6 25 6 22 6
K.2.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.2.2 25 6 28 6 24 5 20 B 18 B
K.3.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.3.2 25 6 28 6 24 5 20 ® 18 5
N.1.1 62 7 54 7
N.1.2 62 7 54 7
N.2.1 63 7 72 7 67 6 52 6 45 6
N.2.2 50 6 58 6 54 5 4 9 36 ®
N.2.3 44 6 Bl 6 47 5 36 5 32 5
N.3.1 76 6 87 6 62 5 62 5 54 5
N.3.2 45 5 52 5 37 4 37 4 32 4
N.3.3 60 S 70 5 50 4 50 4 43 4
N.4.1 60 5 50 6 50 6 50 6 45 5
S.11 6 2
S.1.2 5 1
S.21 5 2
S.2.2 B 1
S.2.3 4 1
S.3.1 8 2 5) 2
S.3.2 B 1 3 1
S.3.3
H.1.1 4 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3
H.3.1

(e}
ﬂ Rezné parametre su v znacnej miere zdvislé od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané hodnoty

predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zdvislosti od pracovnych podmienok musia upravit smerom hore alebo dole!
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HSS vrtaky
WNT \ Performance Rezné parametre

Typ WTLTIN Typ WTW Typ N-MK Typ WTL-MK
10210... 10200... 10295... 10297 ...

Index v, m/min F V. m/min F Vv, m/min F Vv, m/min F
P4 29 6 25 6 29 6
P2 25 5 2 5 % 5
P32 5 19 5 =2 5
P4 2 5 B8 5 W 5
M55 5 w5
P24 8 5 5 4w 5
P22 22 4 m 3 24
P23 n 4934
P24 00 3 & 2 w0 3
P31 B8 42 4w 4
P32 00 313
P23 8383
pat e s
[EZ1E2] [N () ) o e

M.1.1 8 3

M.2.1 2 2

M.3.1

K.1.1 31 6 27 6 31 6

K.1.2 25 6 22 6 25 6

K.2.1 26 6 23 6 26 6

K.2.2 20 ® 18 5 20 B

K.3.1 26 6 23 6 26 6

K.3.2 20 ® 18 5 20 9

N.1.1 72 7 62 7

N.1.2 72 7 62 7

N.2.1 52 6 45 6 52 6

N.2.2 41 ® 36 5 4 Q)

N.2.3 36 5 32 5 36 5

N.3.1 62 5 54 5 62 5

N.3.2 37 4 32 4 37 4

N.3.3 50 4 43 4 50 4

N.4.1 50 5 60 6 50 6

S.1.1 6 2

S.1.2 ® 1

S.2.1 B 2

S.2.2 3 1

S.2.3 4 1

S.3.1 ® 2

S.3.2 & 1

S.3.3

H.1.1 4 1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 8 3

H.3.1

@ Pri vftani do huZevnatych a zvierajlcich materilov by sa pri hl'bklach vftania = 4xD mali odstrqﬁovat’triesky @) v, = reznd rychlost v m/min.
areznarychlost v, by sa mala zniZit nasledujicim sposobom: u hibky vitania > 4xD o 10%, u hibky vftania F = koeficient pre vyber posuvu
>6xD 0 15-20%. Orientacné hodnoty pre posuv pozri
Dalej odportgame aplikovat chladenie emulziou. — strana 55
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WNT \ Performance _ HSSvrtaky
Rezné parametre

Orientadné rezné parametre - hibka vitania nad 10xD

Typ WTL-R1 Typ WTL-R2 Typ WTL-R3 Typ WTL-TIAIN-R1 Typ WTL-TIAIN-R2 Typ WTL-TIAIN-R3
10235... 10245 ... 10255... 10236 ... 10246 ... 10256 ...
Index v, m/min F Vo m/min F Vv, m/min F v, m/min F v, m/min F Vv, m/min F
P.1.1 21 5 21 B 21 5 24 5 24 9 24 B
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4 21 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4 18 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
P.1.5 13 4 13 4 13 4 14 4 14 4 14 4
P.2.1 13 4 13 4 13 4 15 4 15 4 15 4
P.2.2 9 3 9 3 3 10 3 10 3 10 3
P.2.3 8 3 8 3 3 3 9 3 9 3
P.2.4 7 2 7 2 2 2 2 8 2
P.3.1 10 3 10 3 10 3 11 3 11 3 11 3
P.3.2 2 7 2 2 8 2 8 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 2 7 2 7 2 7 2
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 23 5 23 5 23 5 26 5 26 B 26 5
K.1.2 18 5 18 5 18 5 21 5 21 % 21 5
K.2.1 19 5 19 © 19 9 22 5 22 © 22 ©
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
K.3.1 19 B 19 5 19 B 22 5 22 B 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
N.1.1 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.2.1 38 5 38 B 38 5 43 5 43 % 43 S
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4 35 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4 30 4 30 4
N.3.1 45 4 45 4 45 4 52 4 52 4 52 4
N.3.2 27 3 27 8 27 8 31 3 31 3 31 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3 4 3 | 3
N.4.1 55 5 55 5 55 5 60 6 60 6 60 6
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Rezné parametre su v znacnej miere zdvislé od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti od pracovnych podmienok musia upravit smerom hore alebo dole!
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HSS vrtaky
WNT \ Performance Rezné parametre

Typ WTL-MK-R1 Typ WTL-MK-R2
10 305... 10315...
Index v, m/min F Vv, m/min F

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 23 9 23 5
K.1.2 18 O 18 O
K.2. 19 5 19 9
K.2.2 15 4 15 4
K.3.1 19 % 19 5
K.3.2 15 4 15 4
N.1.1 45 6 45 6
N.1.2 45 6 45 6
N.21 38 5 38 5
N.2.2 30 4 30 4
N.2.3 26 4 26 4
N.3.1 45 4 45 4
N.3.2 27 8 27 &
N.3.3 36 J 36 g
N.4.1 55 o) 55 5
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

@ Pri vftani do huZevnatych a zvierajlcich materilov by sa pri hl'bklach vftania = 4xD mali odstraﬁovat’ triesky @ v, = reznd rychlost v m/min.
areznarychlost v, by sa mala zniZit nasledujicim sposobom: u hibky vitania > 4xD o 10%, u hibky vftania F = koeficient pre vyber posuvu
>6xD 0 15-20%. Orientacné hodnoty pre posuv pozri
Dalej odportgame aplikovat chladenie emulziou. — strana 55
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WNT \ Performance _ HSSvrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - minivrtaky 10 103 ...

Men. @ v mm
00,15 0020025  0030-035  ©040-055  0060-075  £080-095  B100-145

Index v, m/min mrr:c/ot. mmf/ot. mrrI/ot. mmf/ot. mrrr/ot. mmf/ot. mrrr/ot.
P11 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 4 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(e}
ﬂ Rezné parametre su v znacnej miere zdvislé od vonkajsich podmienok, ako je napr. stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja! Uvadzané hodnoty

predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zdvislosti od pracovnych podmienok musia upravit smerom hore alebo dole!
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Rezné parametre

Orientacné hodnoty posuvu pre HSS vrtaky v skrutkovici

Priemer vrtaka v mm

vylepsi

Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Posuv f v mm/ot.
1 0004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
2 0006 0008 002 003 005 005 005 008 0] 0,1 01 012 012 02 0,2 0,2
3 0007 0012 003 005 006 0069 008 01 012 013 013 016 016 025 025 025
4 0008 0014 004 006 008 009 01 014 016 016 016 02 0,2 03 03 0,3
5 001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 04 0,4 0,4
6 0012 0018 006 01 012 014 016 02 025 025 025 03 0,3 0,5 0,5 0,5
7 0014 002 008 013 016 018 02 025 035 035 035 04 0,4 0,6 0,6 0,6
8 0016 0023 01 016 02 02 025 035 04 04 04 0,4 05 06 0,7 08
9 0019 0025 013 017 02 023 032 04 0,4 0,5 05 05 06 08 0,9 0,9
0]
@ VSetky uvedené ddaje su orientacné a uvadzaju sa priemerné hodnoty.
Otacky pre HSS vrtaky v skrutkovici
Priemer vrtdka v mm
v.m/min 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 20,0 250 315 40,0 500 630 800
Otécky v ot./min.
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
v ) v . . . , ’ ’ DC DC
Pocetnost odstranovania triesok pri vrtani hibokych otvorov:
4 Spicka vrtaka sa musi dostatocne chladit 5xD
vers . . . sy . v 1.5xD 10xD
a pouzitim vrtaka s plochym profilom drazky (typ WTL) sa odvod triesok znacne '
1,5xD
1,5xD
1xD _y
4 na extrémne hiboké otvory alebo pri horizontalnom vrtani doporucujeme pouzivat i 0
Xi
vrtaky s chladiacimi kanalikmi pre vnatorny privod chladiaceho média -
3xD
Typ UNI Typ WTL
N
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Technické informacie

Povlaky

TiN

TiAIN

vap.

01[56

povlak TiN
maximalna pracovnd teplota: 450 °C

multivrstvovy povlak TiAIN
maximalna pracovnd teplota: 900 °C

vaporizovany

vaporizdcia (popustanie v pare) brani tomu,
aby sa na ndstroji vytvarali studené zvary,
zvySuje tvrdost povrchu a tym i oteruodolnost

TiCN

F.-nit

A multivrstvovy povlak TiCN
A maximalna pracovna teplota: 450 °C

A Specialny povlak PVD na baze TiCN zvlast
vhodny pre obrabanie ocele.
A moznost pouZitia do cca 450 °C
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