HoBaa npoaykuuA

[ Csepxanuntoe cnpanbHoe ceepno WTL, TIAIN - anoMoHK

Hosoe cnupanbHoe cepno WTL ¢ npoBepeHHBIM MHOTOC0HbIM NOKPbITEM 3 TIAIN -
AIIOMOHUTPUAA TUTAHA NPWU3BAHO NOBLICUTH MPOM3BOAMTENBHOCTb BALLErO MPOM3BOACTBA U
HALIEXXHOCTb TEXHONOrMYECKUX NPOLECCOB. - C7p. 29+30




CBepna 13 ObICTpopeXyLLei
cranu

CBépna TBEPOOCMIIABHbIE

CBepsio Co CMEHHbIMU
NnnacTuHamu

CeepneHue 1 06paboTka oTBEpCTUI

Pa3BepTKMN 1 36HKEPbI

PacTouHble UHCTPYMEHTD!

MeTumkin n packartHukm

OpbutanbHble (pesbl 1
pe3bbodpesbl

06paboTka pe3bbbl

HCTpYmeHTbI A1 TOUeHUA
pe3b0bl

ToKapHble MHCTPYMEHTbI CO
CMEHHbIMI nIacTUHaMu

MHorothyHUNOHaNbHbIE
WHCTPYMEHTBI
EcoCut u FreeTurn

AHCTPYMEHTBI ANA OTPE3KU 1
00paboTKn KaHaBOK

TokapHas obpaboTka

MuHMaTIOpHble TOKapHble
NHCTPYMEHTHI

®pe3sbl 13 ObICTPOPEXYLLEN
cTanu

TBepoocniaBHble ()pesbl

Opeseposanue

®pesbl ¢ n1acTMHamm

WHcTpymeHTansHaa ocHacTka
I KOMMNJIEKTYHOLLME

Kartanor 3aXumHble
npucnocobnexus

3akpensieHne 3aroToBoK

lpumepbl MaTeprasnos 1
nepeyeHb apTUKYOB
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WNT \ Performance

VIHCTpYMEHTHI NpeMUYM-KNacca AN1A MaKCUMabHON
NPOW3BOANTENBHOCTH

VHcTpymenTsl npemuym-knacca nnHeik WNT Performance
Pa3paboTaHbl AN1A CNeLManbHbX 0071acTel NPUMEHEHNA 1 OTIMYAKTCA
WCKMOUUTENBHOI NPOU3BOAUTENBHOCTBIO. EC/IW BaLLE NPOU3BOACTBO
NPenbABNAET BLICOKUE TPEGOBAHWA K NPOU3BOACTBEHHbIM NOKA3ATENAM
W HALENEHO Ha NPEBOCXO/HbIA PE3Y/BTAT, Mbl PEKOMEH/YEM
MCMO/b30BATb MHCTPYMEHTHI NPEMIYM-KACCA U3 3TON CEPUM.

icnonHeHune

# BHyTpeHHee oxnaxaeHue
g C CamoLeHTpHpoBaH1em

OcHOBHOe Ha3HauyeHue

= [lononHutensHaA 061acTb NpUMEHEHNA

cuttingtools.ceratizit.com



CBepna u3 bbicTpopexyliei cTanu
MonckoBMK AnA BbIOOPA UHCTPYMEHTOB

WNT \ Performance

Toolfinder

e} > © o — o ™
£ ¢ g 2 = = = =
= = s 5 = =
== @ g OnucaHue % = = & 2 2
: 28
= 3xD 5xD 10x >10xD
ps e A YHMBEPCA/bHOE BEICOKONPOM3BOAUTE/NBHOE CBEP/IO
VX %?“ A YHUGULUMPOBAHHBIN XBOCTOBIK DIN 1835A 8 16
A C CaMOLIEHTPMPOBAHNEM
LSS EP1 A 113HOCOYCTONYMBOCTL MaTepuana HSS-E-PM 3a cuet nokpbiTuaA
SS{iN' 13 TN - HUTpUaa TUTaHa 9-14 17-22
A yHMBEPCA/bHOE BEICOKONPOM3BOAUTE/BHOE CBEP/IO
s A KakTun VX
HTiN'E A (63 yHuduLmposaxHoro xeoctosuka DIN 1835 A 9-14 17-22  26-28
A 110CTaBNAETCA B KOMN/IEKTE
A YCTOIUNBOE CMMPANBHOE CBEP/O
HSS ;
vap. | A TIOAXOMUT TAKXeE /1A MEXaHNUECKOM Apesy 9-14 17-22
A 110CTaBMAETCA B KOMNNEKTE
WT HSSE | A Q19 BLICOKONErMPOBAHHbIX CTANEl U CieLnasbHbIX CriaBoB 9-14
VB, (xacTennow, UHKOHEb, HUMOHNK)
WwT HsS-E | A kaxkTun WT HSS-E vap. 9-14
TiN- 1 & Gonee BbICOKAA N3HOCOYCTONUYMBOCTb ON1Ar0AAPA NOKPLITUIO
. A IeBOPEXYLLEE NCTIONHEHWE
WTL-L Fsr’i A yJIyuLIeHHaA 3aLIUTA OT U3HOCA HA PEXYLLMX YrONKaX 1 15 23
NeHTOUKax 6n1aroaapa HUTPUPOBAHMIO NIEHTOUEK
A OT/IYHOE yAaneHne CTPYXKN 6n1aroaapa BHYTPEHHEMY
HSS-E oxnaxaeHnto 25
® A 111A 06pasytoLux CANBHYIO CTPYxKY mMatepnanos Ao 1000 H/mm?2
-0
= =
£ HsSE | A KakTun WNXiHSS-E -
= TN | A Gonee BLICOKAA M3HOCOYCTORUNBOCTL Gnarofapsa NoKPLITUio
(5]
o
= v
= A CreuuanbHbIi npoMUIbL KaHaBKM ¢ B0NbLIIM NPOCTPAHCTBOM ANA CTRYIKKM
| | USSE ), 17-22  26-28
! Fooit YNYULIEHHAA 3aLL{UTA OT N3HOCA Ha PEXYLLMX YTONKAX 1 NEHTOUKAX - -
E 0Onarofapa HUTPUPOBAHMIO NIEHTOUEK
e hss A Kkak WTL HSS-E, Tonbko ¢ 60n1ee BLICOKIUMY NOKA3ATENAMN V,
WTL TN 11 U3HOCOYCTONYMBOCTYM BAAr0AaPA NOKPHITIID 17-22
A OAXOANT ANA CTANN U UyryHa
wss A kak WTL TiN, T01bK0 BO3MOXHbI 601€€ BLICOKWE NOKA3ATENN V,
WTL T 11 U3HOCOYCTORUMBOCTYH NPY 00PAGOTKE BLICOKONErMPOBAHHbIX 23
cTanen
psst A CneunanbHbii Npoguab KaHaBKiy ¢ G0NbLINM NPOCTPAHCTBOM ANA CTPYXKKI
WTL Tissh A (0N166 BLICOKAA N3HOCOYCTONUMBOCTL Onarofapa nokpuITUio 13 TIAIN - 29 30 30
aMoMOHUTPUAA THTaHA
A CreLuanbHbIi npoMUIbL KaHaBKM ¢ B0MbLIM MPOCTPAHCTBOM N8 CTRYIKKM
WTL ';Snﬁ A yNyyLleHHAA 3aLLITa OT U3HOCA Ha PEXYLLIMX YrONKaX U IEHTOUKaX 26-28 29 30 30
6naroaapa HUTPUPOBAHMIO NEHTOUEK
WTL HSS A Kak WTL HSS, Tonbko ¢ 60/1e€ BbICOKNMI NOKA3aTENAMN V, 26-28
TiN 11 U3HOCOYCTONYMBOCTH BAAroAaPA NOKPHITIKD
WSS | A LMPOKME CTDYXKEUHLIE KAHABKM A/IA MATEPManoB, 06pasyoLLx 9-14
CMBHYIO CTPYXKY
A peaHasHaueHo AnAa NPUMEHEHNA C KOHAYKTOPHBIMIA BTYAKAMN
NC HSS | A OT/MUYHOE yaaneHue CTpyxki 6naroaapa BHyTPEHHEMY 25
OXNIAXKAEHNIO
NC Hss | A kak NG, 101bKO € 60/16€ BLICOKNMM NOKA3ATENAMN V, 5
TIAIN 11 UBHOCOYCTONYMBOCTY BNArofapa NOKPHITIAI
=
5_ A CMeurannanpoBaHHoe CBEPAO A1A 06paboTKy
] VA HSS-E KOPPO3WOHHOCTONKMX 1 KNCNIOTOCTONKMX MaTepnanos 9-14 17-22
E3
g A cneynanbHas reomeTpua
)
= A
g Hss cneLnanuaupoBaHHoe CBepio Ana 00paboTKm 17-29
g LIBETHbIX METANNO0B
=
o
0
T A [1NA UBETHbIX MeTannos Ao 500 H/mm?2
& Bl | s | LA A0 500K/ 26-28
2 A 107 ry6oKNx 0TBEPCTHIA
cuttingtools.ceratizit.com 01]3



WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu
0630p

0630p cBepn 13 bicTpopexyuein ctanu (HSS)
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() [ N .
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HSS-E o
_m - |18 2-20 Nt % [ ] 16
[ ] ® O O O.
_ — —— HSS-E-PM o
== ' m | 130 1-14 O & m 172
® ® ® OO .
HSS-E o
L S ) m Tno| 118 09-14 T % B 17-22
o ® O .
HSS o _
e n aw | 180220 m 72
o e ® O .
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i O
HSS.E ®O0Oe®eo o.
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b e e ' WTL [N 1-16 O m 1722
® O ®@ 0O O.
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= N ' N | Doy | 130 3-12 Nt [ 23
e wiL [ T S B resoponyuce 23
F-nit. AH:B ncnonHexHne .
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WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu

0630p
-
0630p cBepn 3 buictpopexyuien ctanm (HSS)

=

o

e =g
= _E °

oM = £>S
= = B S 5 s 5 £
= =3 = @ S o 3 E o =
= < 2 = = DS 3 3 °
T S Q = = o T 2 s 2 =
e = s o g 332 2 gl o
= = ° ;328 S 8 o

s 5 | < = =Sz225%
o = 3 g égigag ~
= % = = E o =08 s -
= 2 O RS S e .D =
= = | DC PMKNSH S

9XD C BHYTPEHHUM OXNaXAEHNEM

XS WSS l 130° 2 i -5 B % 2
> S HSSE | 130 5-20 (=T O 2
- e o0 .
- SEl 1300 5-20 . [ 25
10xD 6€e3 BHYTPEHHEro 0XnaxaeHus
® OO
e ' m OE e 114 T [ B 26-28
HSS-E ., ® Oe e O O.
RS SES s | | 130 1-12 ST B 26-28
e e o HsS . E (ole .
eSS <. WTL RS i] 1-14 T B 2628
o ® O
s Ss= S ' I | 5 1300 114 Nt o B 26-28
R : c B
WTW HSS 130 1-14 Nt |:| 26-28
10XD ¢ BHYTPEHHUM OXJ1aXEHNEM
> . . - _ . o ® O .
3 [l | Hss | 130°  3-13 T O 2
O O eoO
Lo e |13 313 T [ [} 25
cBbilwe 10xD 6e3 BHYTPEHHEr0 OXNaxaeHus
o HSS , e oo .
NS e e e Ce—— WTL Cgpru;1 130 2-13 R [ | 29
R . HSS . e oo o
e Fai YR [ 30
) B L e Y u
B o s0e o 0 B 2
Wik Celpmm 130 o AH:B .
= o s B8 W -
WTL Celpl/mZ 130 - N, ]
WTL #'SlﬁNE 130° 4-10 ¢ o . 30
CEIDVIH3 B AL 8 .
MuHmnartiopHble cBepna
. ® Oe®e 0O .
HSSEPM|  118°  0,15-1,45 N, 0o 3
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WNT \ Performance

CBepna u3 bbicTpopexyliei cTanu

0630p
0630p cBepn u3 bbictpopexyuien ctanm (HSS)
o 2
= _8 °
g 2|2 z s 235 el 0z
= - | B g 28 285 S8 o
= = > = SEE =P E
= £ g DC PMEKNSH m S
KomMniekTbl CnnpanbHbIX CBEPN
o ® O .
HSS o
n v | 118 1-10 N [ | 24
® 6 ® OO .
HSS-E o
m 18 1-10 o % [} 24
LleHTpoBouHbIe cBEpnia NC
® O @O .
< NC-A [BEH 90° 3-20 LT O [ 35-37
® O @@ O
S N | 0| 900 320 i ~B W 35+36
., ® O @O .
- ([N | HSs | 120 3-20 [T (O] [ 35+36
® O @O
S oy | 0 1200 3-20 i ~B W 35+36
LleHTpoBOUHbIE CBEPNIA
® O @O
————— Ty n HSS 118°  0,5-6,3 .DINSSS—cbopM.aA/B/R O 37-39
® O @ O
B — n S 11 05-63 O DIN333—dopvaA il 38
® O @O .
- S HSSE | 118° 0,563 DIN 333 — (hopma A O 38
3eHKepbl
® O ® OO .
HSS o
(S S S S S | n vap. 120 3,8-12 Nt 3 pexyume kpomn i 40
CtyneHuartble cBépna
® O @O
== | ﬂ c;sps 18°  25-102 T . yronaenxoskn 90° i 41
® O @O .
SO - — Hss | 118°  2,5-10,2 Nt Yron aenkosku 90° o #
® O @O .
HSS o °
PSS———— ﬂ 5| ne o s20s 220 yonsemosnso: @ 41
® O @O .
O —————— o o
'we‘% HsS | 118°  3,2-105 T Yron seHkosku 90 o #
® O @O .
HSS o °
NN N — ﬂ wp | 118 3,4-11 Nt yronaenkoskn 180° [l 42
. ® O @@ O . .
e HSS 118 3,4-11 Nt Yron 3eHKkoBku 180 O 42
® O @O .
HSS o °
M; -~ o ﬂ vap, 118 3,3-21 Yron seHKoskun 60 [ | 44

01/6
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CBepna u3 bbicTpopexyliei cTanu

0630p
0630p cBepn n3 bbictpopexyuien ctanm (HSS)
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2 = g = g
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oxD
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e p— wi [ R -l [ 32
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e e ] - 1300 10-26 i [ ] 33
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wiL [ R R B 34
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CtyneHuartble cBEpna
SSeam - A 118° 55-22  © e Yron aeHkosku 180° 43
vap. ’ MKﬂ:l} .
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WNT \ Performance

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA

Boicokoath(ekTuBHoe cnpanbHoe ceepno, no DIN 1897, ceepxkopoTkoe

A

YHUDULMPOBaHHbIA xBocTOBKK DIN 1835 A

O0YeHb Xopoulee LieHTprpoBaHne

BbICOYANLLAA NPON3BOANTENBHOCTD

OAL

LCF  DCONMS ¢

oooooooooooooooooooooocnc»cnmmcnmmo‘:cno‘:mmmmmo‘:mmmmhbhbhbhbhbmwwwwwwwwwwg

A cneunansHad satouka

A

A 33T0UKa N0 4-M NNOCKOCTAM

A
<3xD

DCONMS
9
§
DC

DC, OAL
mm mm mm
2,00 44 12
210 44 12
220 45 13
230 45 13
2,40 46 14
250 46 14
260 46 14
270 48 16
2,80 48 16
290 48 16
300 48 16
310 50 18
320 50 18
330 50 18
340 52 20
350 52 20
360 52 20
370 52 20
380 54 22
390 54 22
400 54 22
410 66 22
420 66 22
430 68 24
440 68 24
450 68 24
460 68 24
470 68 24
480 70 26
490 70 26
500 70 26
510 70 26
520 70 26
530 70 26
540 72 28
550 72 28
555 72 28
560 72 28
570 72 28
580 72 28
590 72 28
600 72 28
610 75 31
6,20 75 31
6,30 75 31
6,40 75 31
6,50 75 31
660 75 31
670 75 31
680 78 34
6,90 78 34
700 78 34
710 78 34

01|8

LS

VX

TiN

A
< 118°
HSS-E

10122 ...

LCF  DCONMS 45

3
3

00 00 0O 00 0O 0O O CO Co Co

LS

10122 ...

072
073

745
075
076
077
078

080
081
082
083
084

086
087
088
089
090

092
093
935
094
095

097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
115
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
135
140
145

155
160
165
170
175

185
190
195
200

OO0 ee

o

— V,HacTp. 46
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WNT \ Performance

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA

CnupanbHoe cepsno DIN 1897, cBepxkopoTkoe

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

DC

STS

'
p
\

<1130° J118° J118° <1130° <130° <1130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..

DC,s DC OAL LCF
mm Ao mm mm

0,40 19 2,5 004 " 00400"

0,50 20 3,0 005 " 00500"

0,55 21 35 00550"

0,60 21 35 006 " 00600"

0,65 22 40 00650"

0,70 23 45 007 " 00700"

0,75 23 45 00750"

0,80 24 50 008 " 00800"

0,85 24 50 00850"

0,90 25 55 009 " 00900"

0,95 25 55 00950"

1,00 26 6,0 010 ? 010 ? 010 " 010 010 01000" 010
1,05 26 6,0 01050"

1,10 28 7,0 011 2 011 2 011 " 011 011 011007 011
1,15 28 70 01150"

1,20 30 8,0 012 2 012 2 012 " 012 012 012007 012
1,25 30 8,0 01250"

1,30 30 8,0 013 2 013 2 013 " 013 013 01300" 013
1,35 32 9,0 01350"

1,40 32 9,0 014 2 014 2 014 " 014 014 014007 014
1,45 32 9,0 014507

1,50 32 9,0 015 2 015 2 015 " 015 015 01500" 015
1,55 34 10,0 015507

1,60 34 10,0 016 2 016 2 016 " 016 016 01600" 016
1,65 34 10,0 01650"

1,70 34 10,0 017 2 017 ? 017 " 017 017 01700" 017
1,75 36 1,0 01750"

1,80 36 11,0 018 ? 018 ? 018 " 018 018 01800" 018
1,83 36 1,0 01830"

1,85 36 11,0 01850"

1,90 36 11,0 019 2 019 2 019 v 019 019 01900" 019
1,95 38 12,0 01950"

2,00 38 12,0 020 2 020 2 020 " 020 020 02000" 020
2,05 38 12,0 02050"

2,10 38 12,0 021 2 021 2 021 " 021 021 021007 021
2,15 40 13,0 02150"

2,20 40 13,0 022 ? 022 ? 022 " 022 022 02200" 022
2,25 40 13,0 02250"

2,30 40 13,0 023 ? 023 ? 023 " 023 023 023007 023
2,35 40 13,0 02350"

2,38 3/32 43 14,0 238 ? 238 2

2,40 43 14,0 024 ? 024 ? 024 024 024 02400 024
2,45 43 14,0 02450

2,50 43 14,0 025 ? 025 ? 025 025 025 02500 025
2,55 43 14,0 02550

P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o o °
H [0) ) ) )
0 o o o o

1) 6e3noKpbITUA — v HacTp. 46+47

2) CcamoLeHTpUpoBaHuem

cuttingtools.ceratizit.com lponomxeHue Ha cneaytoled cTpaHuLe 0119



WNT \ Performance

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA
CnupanbHoe cepsno DIN 1897, cBepxkopoTkoe

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

DC

:
\

<1130° J118° J118° <1130° <130° <1130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..

- @< \\-\"*

DC,s DC OAL LCF
mm Ao mm mm

2,60 43 14,0 026 2 026 2 026 026 026 02600 026
2,65 43 14,0 02650

2,70 46 16,0 027 2 027 2 027 027 027 02700 027
2,75 46 16,0 02750

2,78 7/64 46 16,0 278 ? 278 ?

2,80 46 16,0 028 2 028 2 028 028 028 02800 028
2,85 46 16,0 02850

2,90 46 16,0 029 2 029 2 029 029 029 02900 029
2,95 46 16,0 02950

3,00 46 16,0 030 2 030 2 030 030 030 03000 030
3,05 49 18,0 03050

3,10 49 18,0 031 2 031 2 031 031 031 03100 031
3,15 49 18,0 03150

3,17 1/8 49 18,0 317 2 317 2

3,20 49 18,0 032 2 032 2 032 032 032 03200 032
3,25 49 18,0 03250

3,30 49 18,0 033 2 033 2 033 033 033 03300 033
3,35 49 18,0 03350

3,40 52 20,0 034 2 034 2 034 034 034 03400 034
3,45 52 20,0 03450

3,50 52 20,0 035 ? 035 ? 035 035 035 03500 035
3,55 52 20,0 03550

3,57 9/64 52 20,0 357 2 357 ?

3,60 52 20,0 036 2 036 2 036 036 036 03600 036
3,70 52 20,0 037 ? 037 ? 037 037 037 03700 037
3,75 52 20,0 03750

3,80 55 22,0 038 2 038 2 038 038 038 03800 038
3,85 55 22,0 03850

3,90 55 22,0 039 2 039 2 039 039 03900 039
3,95 55 22,0 03950

397 5/32 55 22,0 397 2 397 2

4,00 55 22,0 040 ? 040 ? 040 040 040 04000 040
4,05 55 22,0 04050

4,10 55 22,0 041 2 041 2 041 041 041 04100 041
4,15 55 22,0 04150

4,20 55 22,0 042 ? 042 ? 042 042 042 04200 042
4,25 55 22,0 04250

4,30 58 24,0 043 2 043 2 043 043 043 04300 043
4,35 58 24,0 04350

437 11/64 58 24,0 437 ? 437 ?

4,40 58 24,0 044 ? 044 ? 044 044 04400 044
4,45 58 24,0 04450

4,50 58 24,0 045 2 045 2 045 045 045 04500 045
4,55 58 24,0 04550

4,60 58 24,0 046 2 046 2 046 046 046 04600 046
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1) 6e3noKpbITUA — v HacTp. 46+47

2) CcamoLeHTpUpoBaHuem
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WNT \ Performance

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA
CnupanbHoe cepsno DIN 1897, cBepxkopoTkoe

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

[/ /7
Y
DC /
y \
< ‘ i
<1130° 1180 1180 <130° <130° <130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..

DC,s DC OAL LCF
mm Ao mm mm

4,65 58 24,0 04650 465
4,70 58 24,0 047 ? 047 ? 047 047 047 04700 047
4,75 58 24,0 04750

476 3/16 62 26,0 476 ? 476 ?

4,80 62 26,0 048 ? 048 ? 048 048 048 04800 048
4,85 62 26,0 04850

4,90 62 26,0 049 ? 049 ? 049 049 049 04900 049
4,95 62 26,0 04950

5,00 62 26,0 050 ? 050 ? 050 050 050 05000 050
5,05 62 26,0 05050

5,10 62 26,0 051 2 051 2 051 051 051 05100 051
5,15 62 26,0 05150

516 13/64 62 26,0 516 2 516 2

5,20 62 26,0 052 2 052 ? 052 052 052 05200 052
5,25 62 26,0 05250

5,30 62 26,0 053 2 053 ? 053 053 053 05300 053
5,35 66 28,0 05350

5,40 66 28,0 054 2 054 2 054 054 05400 054
5,45 66 28,0 05450

5,50 66 28,0 055 2 055 2 055 055 055 05500 055
5,55 66 28,0 05550 555
5,56 7/32 66 28,0 556 2 556 2

5,60 66 28,0 056 ? 056 ? 056 056 056 05600 056
5,70 66 28,0 057 2 057 2 057 057 057 05700 057
5,75 66 28,0 05750

5,80 66 28,0 058 2 058 2 058 058 058 05800 058
5,85 66 28,0 05850

5,90 66 28,0 059 ? 059 ? 059 059 059 05900 059
595 15/64 66 28,0 595 2 595 2 05950

6,00 66 28,0 060 ? 060 ? 060 060 060 06000 060
6,05 70 31,0 06050

6,10 70 31,0 061 2 061 ? 061 061 061 06100 061
6,15 70 31,0 06150

6,20 70 31,0 062 ? 062 ? 062 062 062 06200 062
6,25 70 31,0 06250

6,30 70 31,0 063 ? 063 2 063 063 063 06300 063
6,35 1/4 70 31,0 635 ? 635 ? 06350

6,40 70 31,0 064 2 064 2 064 064 064 06400 064
6,45 70 31,0 06450

6,50 70 31,0 065 2 065 2 065 065 065 06500 065
6,55 70 31,0 06550

6,60 70 31,0 066 ? 066 ? 066 066 066 06600 066
6,65 70 31,0 06650

6,70 70 31,0 067 ? 067 ? 067 067 067 06700 067
6,75 74 34,0 675 2 675 2 06750
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1) 6e3noKpbITUA — v HacTp. 46+47

2) CcamoLeHTpUpoBaHuem
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WNT \ Performance

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA
CnupanbHoe cepsno DIN 1897, cBepxkopoTkoe

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

[/ /7
Y
DC /
y \
< ‘ i
<1130° 1180 1180 <130° <130° <130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..

DC,s DC OAL LCF
mm Ao mm mm

6,80 74 34,0 068 2 068 2 068 068 068 06800 068
6,85 74 34,0 06850

6,90 74 34,0 069 2 069 2 069 069 069 06900 069
7,00 74 34,0 070 ? 070 ? 070 070 070 07000 070
7,05 74 34,0 07050

7,10 74 34,0 071 2 071 2 071 071 071 07100 071
714 9/32 74 34,0 714 ? 714 ?

7,20 74 34,0 072 2 072 2 072 072 072 07200 072
7,25 74 34,0 07250

7,30 74 34,0 073 2 073 2 073 073 07300 073
7,35 74 34,0 07350

7,40 74 34,0 074 ? 074 ? 074 074 07400 074
7,50 74 34,0 075 2 075 2 075 075 075 07500 075
7,60 79 37,0 076 ? 076 ? 076 076 07600 076
7,70 79 37,0 077 2 077 2 077 077 077 07700 077
7,75 79 37,0 07750

7,80 79 37,0 078 2 078 2 078 078 07800 078
7,90 79 37,0 079 ? 079 ? 079 079 079 07900 079
794 5/16 79 37,0 794 2 794 2

8,00 79 37,0 080 2 080 2 080 080 080 08000 080
8,05 79 37,0 08050

8,10 79 37,0 081 2 081 2 081 081 081 08100 081
8,15 79 37,0 08150

8,20 79 37,0 082 2 082 2 082 082 082 08200 082
8,25 79 37,0 08250

8,30 79 37,0 083 2 083 2 083 083 083 08300 083
8,40 79 37,0 084 2 084 2 084 084 084 08400 084
8,50 79 37,0 085 ? 085 ? 085 085 085 08500 085
8,55 84 40,0 08550

8,60 84 40,0 086 ? 086 086 086 08600 086
8,70 84 40,0 087 2 087 087 087 08700 087
8,73 11/32 84 40,0 873 ? 873 ?

8,75 84 40,0 08750

8,80 84 40,0 088 2 088 2 088 088 08800 088
8,90 84 40,0 089 ? 089 089 08900 089
8,95 84 40,0 08950

9,00 84 40,0 090 ? 090 ? 090 090 090 09000 090
9,05 84 40,0 09050

9,10 84 40,0 091 2 091 091 09100 091
9,20 84 40,0 092 2 092 092 092 09200 092
9,25 84 40,0 09250

9,30 84 40,0 093 ? 093 2 093 093 093 09300 093
9,40 84 40,0 094 2 094 094 09400 094
9,50 84 40,0 095 ? 095 ? 095 095 095 09500 095
9,60 89 43,0 096 2 096 096 09600 096
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2) CcamoLeHTpUpoBaHuem

01]12 MponomkeHwe Ha cnenylouleid cTpanuue cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA
CnupanbHoe cepsno DIN 1897, cBepxkopoTkoe

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

DC

:
\

<1130° J118° J118° <1130° <130° <1130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..

- @< \\-\"*

DC,s DC OAL LCF
mm Ao mm mm

9,65 89 43,0 09650

9,70 89 43,0 097 ? 097 097 09700 097
9,75 89 43,0 09750

9,80 89 43,0 098 ? 098 2 098 098 098 09800 098
9,90 89 43,0 099 ? 099 099 09900 099
10,00 89 43,0 100 2 100 2 100 100 100 10000 100
10,05 89 43,0 10050

10,10 89 43,0 101 2 101 10100

10,20 89 43,0 102 2 102 2 102 102 102 10200 102
10,25 89 43,0 10250

10,30 89 43,0 103 2 103 10300

10,40 89 43,0 104 2 104 10400

10,50 89 43,0 105 2 105 2 105 105 105 10500 105
10,60 95 47,0 106 10600

10,70 95 47,0 107 10700

10,75 95 47,0 10750

10,80 95 47,0 108 108 10800 108
10,90 95 47,0 109 10900

11,00 95 47,0 110 2 110 2 110 110 110 11000 110
11,10 95 47,0 111 11100

1,11 7/16 95 47,0 111 2 111 2

11,20 95 47,0 112 11200

11,30 95 47,0 113 11300

11,40 95 47,0 114 11400

11,50 95 47,0 115 2 115 2 115 115 115 11500 115
11,60 95 47,0 116

11,70 95 47,0 117 117 11700

11,75 95 47,0 11750

11,80 95 47,0 118 118 11800 118
11,90 102 51,0 119

12,00 102 51,0 120 2 120 2 120 120 120 12000 120
12,10 102 51,0 121 12100

12,20 102 51,0 122 12200

12,25 102 51,0 12250

12,30 102 51,0 123 2 123 2 123 123 12300 123
12,40 102 51,0 124 12400

12,50 102 51,0 125 2 125 2 125 125 12500 125
12,60 102 51,0 126 12600

12,70 102 51,0 127 2 127 2 127 12700

12,80 102 51,0 128 128 12800 128
12,90 102 51,0 129 12900

13,00 102 51,0 130 2 130 2 130 130 13000 130
13,20 102 51,0 132 13200

13,30 107 54,0 133

13,50 107 54,0 135 2 135 2 135 135 13500 135
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1) 6e3noKpbITUA — v HacTp. 46+47

2) CcamoLeHTpUpoBaHuem
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WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu
3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXJTaXAEeHNA

CnupanbHoe cepsno DIN 1897, cBepxkopoTkoe

TiN TiN vap. vap. TiN

'
' /.
<1130° 118° J118° <1130° <130° <130° <130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106... 10109... 10 110 ...

DCy,; DC OAL LCF
mm Ao mm mm

13,80 107 54,0 138 138 138

14,00 107 54,0 140 2 140 2 140 140 14000 140

14,50 11 56,0 145 145 14500 145

14,75 111 56,0 147

14,80 111 56,0 148

15,00 111 56,0 150 150 15000 150

15,25 115 58,0 152 15250

15,50 115 58,0 155 155 15500 155

15,75 115 58,0 157

16,00 115 58,0 160 160 16000 160

16,50 19 60,0 165 165 16500 165

17,00 119 60,0 170 170 17000 170

17,50 123 62,0 175 175 17500 175

17,75 123 62,0 177

18,00 123 62,0 180 180 18000 180

18,50 127 64,0 185 18500 185

19,00 127 64,0 190 190 19000 190

19,50 131 66,0 195 19500 195

19,75 131 66,0 197

20,00 131 66,0 200 200 20000 200

20,50 136 68,0 20500

21,00 136 68,0 21000

21,50 141 70,0 21500

22,00 141 70,0 22000

22,20 141 70,0 22200

23,00 146 72,0 23000

24,00 151 750 24000

25,00 151 750 25000
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1) 6e3noKpbITMA -V HacTp. 46+47
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WNT \ Performance

3xD 6€e3 BHYTPEHHEr0 OXNTAXAEHNA

CnupanbHoe cepno DIN 1897, cBepxkopoTkoe

A [IeBOPEXYLLMIT BApHAHT

<3xD
gI
§
DC
g

DC,s OAL LCF
mm mm mm
1,0 26 6
1,1 28 7
1,2 30 8
1,3 30 8
1,4 32 9
1,5 32 9
1,6 34 10
1,7 34 10
1,8 36 1
1,9 36 1
2,0 38 12
2,1 38 12
2,2 40 13
2,3 40 13
2,4 43 14
2,5 43 14
2,6 43 14
2,7 46 16
2,8 46 16
2,9 46 16
30 46 16
3,1 49 18
3,2 49 18
33 49 18
34 52 20
35 52 20
36 52 20
37 52 20
3,8 55 22
3,9 55 22
4,0 55 22
41 55 22
42 55 22
4,3 58 24
44 58 24
45 58 24
4.6 58 24
47 58 24
48 62 26
49 62 26
50 62 26
5,1 62 26
5,2 62 26
5,3 62 26
5,4 66 28
5,5 66 28
5,6 66 28
5,7 66 28
5,8 66 28
5,9 66 28

cuttingtools.ceratizit.com

WTL-L

F.-nit

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057
058
059

19,0

© T wnw=x=T

1) 6e3noKpeITUA

2) NapooKcMaMPOBaHHOE

10 112...

060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
072
073
074
075
077
080
081
082
083
085
086
087
088
090
095
097
100
101
102
105

115
118
120
125
128
130
140
145
150
160 2
180 2
190 2

o

— V HacTp. 47

01115



WNT \ Performance

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua

Bbicokoath(hekTuBHOe cnmpanbHoe ceepno, no DIN 338, kopoTkoe

C YHNULUMPOBaHHLIM XxBocTOBMKOM DIN 1835 A

A

A
A
A
A

cnelmanbHan 3atoyka
3aT0yKa no 4-M na0CKOCTAM
BbICOUANLLIAA NPON3BOANTENBHOCTb

0UeHb XOPOLLIEE LEHTPUPOBAHNE

< 5xD

o

DCONMS
9
<
O
E
DC
<
DC,; OAL LCF DCONMS ¢
mm mm mm mm
2,00 56 24 3
210 56 24 3
2,20 59 27 3
2,30 59 27 3
2,40 62 30 3
250 62 30 3
260 62 30 3
270 65 33 3
2,80 65 33 3
290 65 33 3
300 65 33 3
310 68 36 4
3,20 68 36 4
330 68 36 4
340 71 39 4
350 71 39 4
360 71 39 4
370 71 39 4
380 75 43 4
390 75 43 4
400 75 43 4
410 87 43 6
420 87 43 6
430 91 47 6
440 91 47 6
450 91 47 6
460 91 47 6
465 91 47 6
470 91 47 6
480 96 52 6
490 96 52 6
500 96 52 6
510 96 52 6
520 96 52 6
530 96 52 6
540 101 57 6
550 101 57 6
555 101 57 6
560 101 57 6
570 101 57 6
580 101 57 6
590 101 57 6
6,00 101 57 6
6,10 107 63 8
6,20 107 63 8
6,30 107 63 8
6,40 107 63 8
6,50 107 63 8
6,60 107 63 8
6,70 107 63 8
6,80 113 69 8
6,90 113 69 8
700 113 69 8
710 113 69 8
720 113 69 8
7,30 113 69 8
01]16

LS

VX

TiN

A
< 118°
HSS-E

10 124 ...

DUTUTE W= OWONDUTEWN
Soocoococcoocooosoo

£O €O O (O (O (O <O O 00 OO 0O OO OO OO O

LCF DCONMS ;¢
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WNT \ Performance

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua

CnupanbHoe caepso DIN 338, kopoTkoe

TiN TiN vap. F-nit TiN
Z‘ l
(@]
2 /
9
& )
<1130° < 118° < 118° <1130° <1130° <1130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170..

DC,s; DC OAL LCF
mm  AwiM - mm mm

0,20 19 2,5 00200" 00200

0,25 19 3,0 00250" 00250

0,30 19 3,0 00300" 00300

0,35 19 40 00350" 00350

0,40 20 50 00400" 00400

0,45 20 50 00450 00450

0,50 22 6,0 00500" 00500

0,55 24 70 00550" 00550

0,60 24 7,0 00600" 00600

0,65 26 8,0 00650 00650

0,70 28 9,0 00700" 00700

0,75 28 9,0 00750" 00750

0,80 30 10,0 00800" 00800

0,85 30 10,0 00850" 00850

0,90 32 11,0 009 2 00900" 00900

0,95 32 11,0 00950" 00950

1,00 34 12,0 010 ? 010 ? 01000" 010 01000 010 " 010
1,05 34 12,0 01050" 01050

1,10 36 14,0 011 2 011 2 01100" 011 01100 011 011
1,15 36 14,0 01150" 01150

1,20 38 16,0 012 ? 012 ? 01200" 012 01200 012 " 012
1,25 38 16,0 125 2 01250" 01250

1,30 38 16,0 013 2 013 2 01300" 013 01300 013 " 013
1,35 40 18,0 01350" 01350

1,40 40 18,0 014 ? 014 ? 01400" 014 01400 014 " 014
1,45 40 18,0 145 2 01450" 01450 901
1,50 40 18,0 015 2 015 2 01500" 015 01500 015 " 015
1,55 43 20,0 155 2 01550" 01550 902
1,60 43 20,0 016 ? 016 ? 01600" 016 01600 016 " 016
1,65 43 20,0 165 2 01650" 01650 903
1,70 43 20,0 017 2 017 2 01700" 017 01700 017 017
1,75 46 22,0 01750" 01750

1,80 46 22,0 018 ? 018 ? 01800" 018 01800 018 " 018
1,85 46 22,0 01850" 01850 904
1,90 46 22,0 019 2 019 2 01900" 019 01900 019 019
1,95 49 24,0 01950" 01950

2,00 49 24,0 020 ? 020 ? 02000" 020 02000 020 " 020
2,05 49 24,0 02050 02050 905
2,10 49 24,0 021 2 021 2 02100" 021 02100 021 " 021
2,15 53 27,0 021507 02150

2,20 53 27,0 022 ? 022 ? 02200" 022 02200 022 " 022
2,25 53 27,0 02250" 02250

2,30 53 27,0 023 2 023 2 02300" 023 02300 023 " 023
2,35 53 27,0 02350" 02350

2,38 3/32 57 30,0 238 ? 238 ?

2,40 57 30,0 024 2 024 ? 02400 024 02400 024 024
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WNT \ Performance

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua

CnupanbHoe caepso DIN 338, kopoTkoe

TiN TiN vap. F-nit TiN
Z‘ l
(@]
§ /
& )
<1130° < 118° < 118° <1130° <1130° <1130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170..

DC,s; DC OAL LCF
mm  AwiM - mm mm

2,45 57 30,0 02450 02450

2,50 57 30,0 025 ? 025 ? 02500 025 02500 025 025
2,55 57 30,0 255 2 02550 02550

2,60 57 30,0 026 ? 026 ? 02600 026 02600 026 026
2,65 57 30,0 02650 02650

2,70 61 33,0 027 ? 027 ? 02700 027 02700 027 027
2,75 61 33,0 02750 02750

2,78 7/64 61 33,0 278 2 278 2

2,80 61 33,0 028 ? 028 ? 02800 028 02800 028 028
2,85 61 33,0 02850 02850

2,90 61 33,0 029 2 029 2 02900 029 02900 029 029
2,95 61 33,0 02950 02950

3,00 61 33,0 030 ? 030 ? 03000 030 03000 030 030
3,05 65 36,0 03050 03050

3,10 65 36,0 031 2 031 2 03100 031 03100 031 031
3,15 65 36,0 03150 03150

3,17 1/8 65 36,0 317 2 317 2

3,20 65 36,0 032 ? 032 ? 03200 032 03200 032 032
3,25 65 36,0 325 2 03250 03250

3,30 65 36,0 033 2 033 2 03300 033 03300 033 033
3,35 65 36,0 03350 03350

3,40 70 39,0 034 ? 034 ? 03400 034 03400 034 034
3,45 70 39,0 03450 03450

3,50 70 39,0 035 2 035 2 03500 035 03500 035 035
3,55 70 39,0 03550 03550

3,57 9/64 70 39,0 357 2 357 2

3,60 70 39,0 036 2 036 2 03600 036 03600 036 036
3,65 70 39,0 03650 03650

3,70 70 39,0 037 ? 037 ? 03700 037 03700 037 037
3,75 70 39,0 03750 03750

3,80 75 43,0 038 2 038 2 03800 038 03800 038 038
3,85 75 43,0 03850 03850

3,90 75 43,0 039 ? 039 ? 03900 039 03900 039 039
3,95 75 43,0 03950 03950

3,97 5/32 75 43,0 397 2 397 2

4,00 75 43,0 040 ? 040 ? 04000 040 04000 040 040
4,05 75 43,0 04050 04050

4,10 75 43,0 041 2 041 2 04100 041 04100 041 041
4,15 75 43,0 04150 04150

4,20 75 43,0 042 ? 042 ? 04200 042 04200 042 042
4,25 75 43,0 425 ? 04250 04250

4,30 80 47,0 043 ? 043 ? 04300 043 04300 043 043
4,35 80 47,0 04350 04350

437 11/64 80 47,0 437 ? 437 ?

4,40 80 47,0 044 ? 044 ? 04400 044 04400 044 044
4,45 80 47,0 04450
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WNT \ Performance

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua
CnupanbHoe caepso DIN 338, kopoTkoe

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

3 , /
<J130° < 118° J118° <1130° <1130° <130° <130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170..

DC,s; DC OAL LCF
mm  AwiM - mm mm

4,50 80 47,0 045 ? 045 ? 04500 045 04500 045 045
4,55 80 47,0 04550 04550

4,60 80 47,0 046 2 046 2 04600 046 04600 046 046
4,65 80 47,0 465 ? 04650 04650

4,70 80 47,0 047 ? 047 ? 04700 047 04700 047 047
4,75 80 47,0 04750 04750

476 3/16 86 52,0 476 ? 476 ?

4,80 86 52,0 048 2 048 2 04800 048 04300 048 048
4,85 86 52,0 04850 04850

4,90 86 52,0 049 ? 049 ? 04900 049 04900 049 049
4,95 86 52,0 495 2 04950 04950

5,00 86 52,0 050 2 050 2 05000 050 05000 050 050
5,05 86 52,0 505 2 05050 05050

5,10 86 52,0 051 2 051 2 05100 051 05100 051 051
5,15 86 52,0 05150

516 13/64 86 52,0 516 2 516 2

5,20 86 52,0 052 ? 052 2 05200 052 05200 052 052
5,25 86 52,0 05250 05250

5,30 86 52,0 053 2 053 2 05300 053 05300 053 053
5,35 93 57,0 05350

5,40 93 57,0 054 2 054 2 05400 054 05400 054 054
5,45 93 57,0 05450 05450

5,50 93 57,0 055 2 055 2 05500 055 05500 055 055
5,55 93 57,0 555 2 05550 05550

556 7/32 93 57,0 556 2 556 2

5,60 93 57,0 056 ? 056 2 05600 056 05600 056 056
5,65 93 57,0 05650 05650

5,70 93 57,0 057 2 057 2 05700 057 05700 057 057
5,75 93 57,0 575 2 05750 05750

5,80 93 57,0 058 2 058 2 05800 058 05800 058 058
5,85 93 57,0 05850 05850

5,90 93 57,0 059 2 059 2 05900 059 05900 059 059
595 15/64 93 57,0 595 2 595 2 05950 05950

6,00 93 57,0 060 ? 060 ? 06000 060 06000 060 060
6,05 101 63,0 06050 06050

6,10 101 63,0 061 2 061 2 06100 061 06100 061 061
6,15 101 63,0 06150 06150

6,20 101 63,0 062 ? 062 ? 06200 062 06200 062 062
6,25 101 63,0 06250 06250

6,30 101 63,0 063 ? 063 ? 06300 063 06300 063 063
6,35 1/4 101 63,0 635 ? 635 ? 06350 06350

6,40 101 63,0 064 ? 064 ? 06400 064 06400 064 064
6,45 101 63,0 06450

6,50 101 63,0 065 ? 065 ? 06500 065 06500 065 065
6,55 101 63,0 06550 06550

6,60 101 63,0 066 ? 066 ? 06600 066 06600 066 066
P ) ) o o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ) ) )
N ) o) (e} ) ) ) o)
S o ) o o o
H [0) ) )
0 o o o o) )
1) 63 noKpsITHA — Ve HacTp. 48+49

2) CCcamoLeHTpUpoBaHuem
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WNT \ Performance

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua

CnupanbHoe caepso DIN 338, kopoTkoe

TiN TiN vap. F-nit TiN
Z‘ l
(@]
§ /
& )
<1130° < 118° < 118° <1130° <1130° <1130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170..

DC,s; DC OAL LCF
mm  AwiM - mm mm

6,65 101 63,0 06650 06650

6,70 101 63,0 067 ? 067 ? 06700 067 06700 067 067
6,75 109 69,0 675 2 675 2 06750 06750

6,80 109 69,0 068 2 068 2 06800 068 06800 068 068
6,85 109 69,0 06850 06850

6,90 109 69,0 069 ? 069 ? 06900 069 06900 069 069
6,95 109 69,0 06950 06950

7,00 109 69,0 070 2 070 2 07000 070 07000 070 070
7,05 109 69,0 07050 07050

7,10 109 69,0 071 ? 071 ? 07100 o7 07100 071 071
714 9/32 109 69,0 714 2 714 ?

7,15 109 69,0 07150

7,20 109 69,0 072 ? 072 ? 07200 072 07200 072 072
7,25 109 69,0 07250 07250

7,30 109 69,0 073 2 073 2 07300 073 07300 073 073
7,35 109 69,0 07350

7,40 109 69,0 074 ? 074 ? 07400 074 07400 074 074
7,45 109 69,0 745 ? 07450

7,50 109 69,0 075 2 075 2 07500 075 07500 075 075
7,55 17 750 07550

7,60 17 750 076 ? 076 ? 07600 076 07600 076 076
7,65 117 750 07650

7,70 117 750 077 ? 077 2 07700 077 07700 077 077
7,75 17 750 07750 07750

7,80 17 750 078 ? 078 ? 07800 078 07800 078 078
7,85 117 750 07850

7,90 117 75,0 079 2 079 2 07900 079 07900 079 079
794 5/16 117 750 794 2 794 2

7,95 17 750 07950

8,00 117 750 080 ? 080 ? 08000 080 08000 080 080
8,05 117 75,0 08050 08050

8,10 17 750 081 2 081 2 08100 081 08100 081 081
8,15 17 750 08150 08150

8,20 117 750 082 ? 082 ? 08200 082 08200 082 082
8,25 117 75,0 08250 08250

8,30 17 750 083 2 083 2 08300 083 08300 083 083
8,35 17 750 08350

8,40 117 750 084 2 084 2 08400 084 08400 084 084
8,45 117 75,0 08450 08450

8,50 17 750 085 ? 085 2 08500 085 08500 085 085
8,55 125 81,0 08550 08550

8,60 125 81,0 086 ? 08600 086 08600 086 086
8,65 125 81,0 08650

8,70 125 81,0 087 2 08700 087 08700 087 087
8,73 11/32 125 81,0 873 ? 873 ?

8,75 125 81,0 08750 08750

P ) ) o o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ) ) )
N ) o) (e} ) ) ) o)
S o ) o o o
H [0) ) )
0 o o o o) )
1) 6e3noKpbITHA — Ve HacTp. 48+49

2) CCcamoLeHTpUpoBaHuem
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WNT \ Performance

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua

CnupanbHoe caepso DIN 338, kopoTkoe

TiN TiN vap. F-nit TiN
Z‘ l
(@]
§ /
& )
<1130° < 118° < 118° <1130° <1130° <1130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170..

DC,s; DC OAL LCF
mm  AwiM - mm mm

8,80 125 81,0 088 ? 088 ? 08800 088 08800 088 088
8,90 125 81,0 089 ? 08900 089 08900 089 089
8,95 125 81,0 08950

9,00 125 81,0 090 ? 090 2 09000 090 09000 090 090
9,05 125 81,0 09050

9,10 125 81,0 091 2 09100 091 09100 091 091
9,15 125 81,0 09150

9,20 125 81,0 092 2 09200 092 09200 092 092
9,25 125 81,0 09250 09250

9,30 125 81,0 093 ? 093 ? 09300 093 09300 093 093
9,35 125 81,0 935 2 09350

9,40 125 81,0 094 2 09400 094 09400 094 094
9,45 125 81,0 09450

9,50 125 81,0 095 ? 095 ? 09500 095 09500 095 095
9,55 133 870 09550

9,60 133 870 096 ? 09600 096 09600 096 096
9,65 133 870 09650

9,70 133 870 097 ? 09700 097 09700 097 097
9,75 133 870 09750

9,80 133 870 098 2 098 2 09800 098 09800 098 098
9,85 133 870 09850

9,90 133 870 099 ? 09900 099 09900 099 099
9,95 133 870 09950

10,00 133 870 100 2 100 2 10000 100 10000 100 100
10,05 133 870 10050 10050

10,10 133 870 101 2 10100 101 10100 101 101
10,15 133 870 10150

10,20 133 870 102 2 102 2 10200 102 10200 102 102
10,25 133 870 10250 10250

10,30 133 870 103 2 10300 103 10300 103 103
10,35 133 870 10350

10,40 133 870 104 2 10400 104 10400 104 104
10,45 133 870 10450

10,50 133 870 105 2 105 2 10500 105 10500 105 105
10,55 133 870 955 2 10550

10,60 133 870 10600 106 10600 106

10,70 142 940 10700 107 10700 107 107
10,75 142 940 10750 10750

10,80 142 94,0 10800 108 10800 108 108
10,90 142 94,0 10900 109 10900 109

11,00 142 940 110 2 110 2 11000 110 11000 110 110
11,10 142 940 11100 111 11100 111

11,11 7/16 142 94,0 111 2 111 2

11,20 142 94,0 112 2 11200 112 11200 112 112
11,30 142 940 113 2 113 113

11,40 142 94,0 114 2 11400 114 11400 114

P ) ) o o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ) ) )
N ) o) (e} ) ) ) o)
S o ) o o o
H [0) ) )
0 o o o o) )
1) 6e3noKpbITHA — Ve HacTp. 48+49

2) CCcamoLeHTpUpoBaHuem
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WNT \ Performance

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua

CnupanbHoe caepso DIN 338, kopoTkoe

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

3 / ;
<1130° 118° J118° <1130° <1130° <1130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170..

DC,s; DC OAL LCF
mm  AwiM - mm mm

11,50 142 940 115 2 115 2 11500 115 11500 115 115
11,60 142 940 116 2 11600 116 11600 116

11,70 142 940 11700 117 11700 117 117
11,80 142 94,0 11800 118 11800 118 118
11,90 151 101,0 11900 119 11900

12,00 151 101,0 120 2 120 2 12000 120 12000 120 120
12,15 151 101,0 121 2

12,20 151 101,0 12200 12200

12,25 151 101,0 12250

12,30 151 101,0 123 2 123 2

12,50 151 101,0 125 2 925 2 12500 12500 125 125
12,70 151 101,0 127 2 127 2 12700 12700

12,80 151 101,0 12800 12800 128 128
13,00 151 101,0 130 2 130 2 13000 13000 130 130
13,10 151 101,0 131 2

13,20 151 101,0 13200 13200

13,30 160  108,0 133 2

13,50 160 108,0 135 2 135 2 13500 13500 135 135
13,80 160 108,0 13800 13800 138 138
14,00 160 108,0 140 2 140 2 14000 14000 140 140
14,50 169 1140 14500 14500 145 145
14,80 169 1140 148 148
15,00 169 1140 15000 15000 150 150
15,25 178 1200 15250

15,50 178 1200 15500 15500 155 155
15,80 178  120,0 15800

16,00 178  120,0 16000 16000 160 160
16,50 184  125,0 16500 16500

17,00 184  125,0 17000 17000

17,50 191 130,0 17500 17500

18,00 191 130,0 18000 18000

18,50 198 135,0 18500

19,00 198 1350 19000 19000

19,50 205 140,0 19500

20,00 205 140,0 20000 20000

P ) ) o o) ) o
M [ ° o) o)
K ) ) ) ) )
N o o o ) ) ) )
S o o o) o o
H [e) ) (0]
0 o o o fe) )
1) Ge3nokpbITHA — Vo Hactp. 48+49

2) CCamMOUEHTPUPOBaHMEM

01|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD 6e3 BHyTPEHHEro oxaxaeHua

CnupanbHoe caepso DIN 338, kopoTkoe

A Aptukyn 10 169 ... WTL-L: neBopexyllee cBepno

WTL-L

< 5xD

OAL

LCF

DC

10 34 12
1,3 38 16
14 40 18
1,5 40 18
16 43 20
17 43 20
18 46 22
19 46 22
20 49 24
21 49 4
22 53 27
23 53 27
24 57 30
25 57 30
26 57 30
27 61 33
28 61 33
29 61 33
30 61 33
31 65 36
32 65 36
33 65 36
34 70 39
35 70 39
36 70 39
37 70 39
38 75 43
39 75 43
40 75 43
41 75 43
42 75 43
43 80 47
44 80 47
45 80 47
46 80 47
47 80 47
48 86 52
49 86 52
50 86 52
51 86 52
52 86 52
53 86 52
54 93 57
55 93 57
56 93 57
57 93 57
58 93 57
59 93 57
60 93 57
61 101 63

cuttingtools.ceratizit.com

TiCN F-nit
l\ \\
| \Q\

<J130° <130°

HSS-E HSS

10172... 10169...

010

013

014

015

016

017

018

019

020

021

022

023

024

025

026

027

028

029

030 030

031 031

032 032

033 033

034 034

035 035

036 036

037 037

038 038

039 039

040 040

041 041

042 042

043 043

044 044

045 045

046 046

047 047

048 048

049 049

050 050

051 051

052 052

053 053

054 054

055 055

056 056

057 057

058 058

059 059

060 060

061 061

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

DC, OAL LCF
mm mm mm

62 101 63
63 101 63
64 101 63
65 101 63
6,6 101 63
6,7 101 63
68 109 69
69 109 69
70 109 69
71 109 69
72 109 69
73 109 69
74 109 69
75 109 69
77 1775
78 117 75
79 17 75
80 17 75
81 117 75
82 17 75
83 17 75
84 17 75
85 17 75
86 125 81
87 125 81
88 125 81
89 125 81
90 125 81
92 125 81
93 125 81
95 125 81
98 133 &7
99 133 &7
10,0 133 &7
10,1 133 87
10,2 133 87
10,3 133 &7
10,4 133 &7
10,5 133 87
1,0 142 94
1,5 142 94
12,0 151 101
12,2 151 101
12,5 151 101
13,0 151 101
14,0 160 108
145 169 114
150 169 114
16,0 178 120
P
M
K
N
S
H
0

1) 6e3noKpbITMA

10172...

062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072

074
075
077
078

080
081
082

084
085
086
087
088
089
090

095

100

102

105
110
115
120

OO0OO0OO0CeOo0 e

10 169 ...

o

— V HacTp. 49

01]23



WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu
5xD 6€3 BHYTPEHHEr0 OXNaXaeHuna

Habop cnnpanbHbix ceepn DIN 338, kopoTkue

A BMeTanaMueckom @ymnAape
A Cluarom yBenndyenua pasmepa 0,1 Mm

vap. TiN

Komnnekr ceepn, Komnnekr csepr,

mmnN ! UNITIN
HSS HSS-E
10158... 10158 ...
DC s
mm
1,0-59 050 054
6,0-10,0 100 104
P o °
M °
K ° °
N o o
S o
H

— V. Hacrp. 48

)
@ Komnnekt tuna N vap. BkntouaeT B ce6a cnupanbHble cBepna ¢ aptukynom 10 152 ...
KomnnekT tna UNI TiN BkntouaeT B ce6a cnnpanbHble ceepna ¢ aptukynom 10 171 ...
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WNT \ Performance

5XD 1 10xD ¢ BHYTPEHHUM OXJTaXOEHNEM

CnupanbHOe CBepsIo ¢ KaHanom

oxnaxpaeHud, aHanor DIN 338

A penbedHan 3aTouka

A
A
A
A

< 5xD

o

DCONMS

13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

©OTTwnw=x=T

DC

OAL
mm
82
82
82
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
118
118
18
118
118
124
124
124
124
133
133
133
133
143
143
143
143
153
153
153
153

cnelnanbHan 3atoyka BepLUiHbI
LIMPOKNE CTPYXKEUHbIE KAHABKM
CKPYrNEHHbIE KPOMKI KaHaBOK
ANA ANNHHOCTPYXEUHbIX MaTepnanos ¢ npeaenom npouroctr 1o 1000 H/mm?

o

"
ua
i
'
0
LY
W

LS

LCF

OAL

LCF DCONMS 45

mm
44
44
44
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
7
71
7
71
7
77
77
77
77
83
83
83
83
93
93
93
93
101
101
101
101

mm

RO RO RO R b b bk kb b b b b b o
COO0OPXMPPOPIIIODARARRNNNNNOOOOD PXPXXXXDDDD

cuttingtools.ceratizit.com

LS
mm
38
38
38
38
38
38
38
38
38
42
42
42
42
47
47
47
47
47
47
47
47
47
50
50
50
50
50
50
50
50
52
52
52
52

M

e[S 3
<130°
HSS-E

10 180 ...

050
055
060
065
068
070
075
078
080
085
090
095
100
102
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

TiN

@

’
(=]

=N
<130°
HSS-E

10 181

-V HacTp. 49

050
055
060
065
068
070
075
078
080
085
090
095
100
102
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

(e]

<10xD

o

DC

DC 15
mm
3,0
3,3
3,5
3,8
4,0
4,2
45
48
5,0
5,5
5,8
6,0
6,5
6,8
7,0
75
78
8,0
8,5
8,8
9,0
9,5

10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
1,8
12,0
12,8
13,0

©OTwnw=x=T

LCF

OAL

CnupanbHoe CBEpIIO C KaHanoM
OXNX[EHWA, 3aBOACKOI CTaHAAPT, ANUHHOE

M

<J130°
HSS

10 223 ...

030
033
035

040
042
045

050
055

060
065
068
070
075

080
085

090
095

100
102
105

110
115

120

130

TiAIN

A

<J130°

HSS

10224 ...

e}

— Ve Hactp. 50

01]25



WNT \ Performance

10xD 6e3 BHYTPEHHEro oxnaxaeHua

TiN F-nit F-nit TiN

CnupanbHoe cepno DIN 340, nnuHHoe

<10xD

OAL

LCF

!
/
/

DC

e /

J118° <1130° <130° <130° <130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200...

Bl . |

1,0 56 33 010 010 " 010 " 010 010
1,1 60 37 011 011 " 011 " 011 011
1,2 65 4 012 012 " 012 012 012
1,3 65 4 013 013 " 013 " 013 013
1,4 70 45 014 014 " 014 " 014 014
1,5 70 45 015 015 " 015 " 015 015
1,6 76 50 016 016 " 016 " 016 016
1,7 76 50 017 017 " 017 017 017
1,8 80 53 018 018 " 018 018 018
1,9 80 53 019 019 " 019 " 019 019
2,0 85 56 020 020 " 020 020 020
2,1 85 56 021 021 " 021 021 021
2,2 90 59 022 022 " 022 022 022
2,3 90 59 023 023 " 023 023 023
2,4 95 62 024 024 024 024 024
2,5 95 62 025 025 025 025 025
2,6 95 62 026 026 026 026 026
2,7 100 66 027 027 027 027 027
2,8 100 66 028 028 028 028 028
2,9 100 66 029 029 029 029 029
3,0 100 66 030 030 030 030 030
31 106 69 031 031 031 031 031
3,2 106 69 032 032 032 032 032
3,3 106 69 033 033 033 033 033
3,4 112 73 034 034 034 034 034
3,5 112 73 035 035 035 035 035
3,6 112 73 036 036 036 036 036
3,7 112 73 037 037 037 037 037
3,8 119 78 038 038 038 038 038
3,9 119 78 039 039 039 039 039
4,0 119 78 040 040 040 040 040
41 119 78 041 041 041 041 041
4,2 119 78 042 042 042 042 042
43 126 82 043 043 043 043 043
44 126 82 044 044 044 044 044
45 126 82 045 045 045 045 045
4,6 126 82 046 046 046 046 046
47 126 82 047 047 047 047 047
48 132 87 048 048 048 048 048
49 132 87 049 049 049 049 049
5,0 132 87 050 050 050 050 050
51 132 87 051 051 051 051 051
P ) ) ) o
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o °
S o) ¢)
H o
0 o [¢) o [¢)
1) 663 noKpLITUA — Ve Hactp. 50+51
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WNT \ Performance

10xD 6e3 BHYTPEHHEro oxnaxaeHua

TiN F-nit F-nit TiN

CnupanbHoe cepno DIN 340, nnuHHoe

<10xD

OAL

LCF

!
/

J118° <1130° <130° <130° <130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200...

Bl . |

DC,; OAL LCF

5,2 132 87 052 052 052 052 052
53 132 87 053 053 053 053 053
5,4 139 91 054 054 054 054 054
55 139 91 055 055 055 055 055
5,6 139 91 056 056 056 056 056
5,7 139 91 057 057 057 057 057
5,8 139 91 058 058 058 058 058
5,9 139 91 059 059 059 059 059
6,0 139 91 060 060 060 060 060
6,1 148 97 061 061 061 061 061
6,2 148 97 062 062 062 062 062
6,3 148 97 063 063 063 063 063
6,4 148 97 064 064 064 064 064
6,5 148 97 065 065 065 065 065
6,6 148 97 066 066 066 066 066
6,7 148 97 067 067 067 067 067
6,8 156 102 068 068 068 068 068
6,9 156 102 069 069 069 069 069
7,0 156 102 070 070 070 070 070
71 156 102 071 o7 071 071
72 156 102 072 072 072 072 072
73 156 102 073 073 073 073 073
74 156 102 074 074 074 074 074
75 156 102 075 075 075 075 075
7,6 165 109 076 076 076 076
7 165 109 077 077 077 077
7.8 165 109 078 078 078 078 078
79 165 109 079 079 079 079 079
8,0 165 109 080 080 080 080 080
8,1 165 109 081 081 081 081 081
8,2 165 109 082 082 082 082 082
8,3 165 109 083 083 083 083 083
8,4 165 109 084 084 084 084 084
8,5 165 109 085 085 085 085 085
8,6 175 115 086 086 086 086 086
8,7 175 115 087 087 087 087
8,8 175 115 088 088 088 088 088
8,9 175 115 089 089 089 089 089
9,0 175 115 090 090 090 090 090
9,1 175 115 091 091 091 091 091
9,2 175 115 092 092 092 092
9,3 175 115 093 093 093 093

P ) ) ) o

M ) o

K ) ) ) )

N o ) ) o °

S o) ¢)

H o

0 o [¢) o [¢)

1) 663 noKpLITUA — Ve Hactp. 50+51
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WNT \ Performance Csepna n3 GuIcTpopeXxyllei cranm
10xD 6e3 BHYTPEHHEro oxnaxaeHua

CnupansHoe csepno DIN 340, pnuHHoe

<10xD WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

J118° <1130° <130° <130° <130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
10270... 10225.. 10215.. 10210... 10200...

DC, OAL LCF
mm mm mm

9,4 175 115 094 094 094
9,5 175 115 095 095 095 095 095
9,6 184 121 096 096 096
9,7 184 121 097 097 097 097
9,8 184 121 098 098 098 098 098
9,9 184 121 099 099 099 099
10,0 184 121 100 100 100 100 100
10,1 184 121 101 101 101
10,2 184 121 102 102 102 102 102
10,3 184 121 103 103 103
10,4 184 121 104 104 104
10,5 184 121 105 105 105 105 105
106 184 121 106
10,8 195 128 108 108 108
1,0 195 128 110 110 110 110 110
1,5 195 128 115 115 115 115 115
1,6 195 128 116
1,8 195 128 118 118 118
12,0 205 134 120 120 120 120 120
12,2 205 134 122
12,3 205 134 123
12,5 205 134 125 125 125 125
13,0 205 134 130 130 130 130
13,5 214 140 135 135
14,0 214 140 140 140 140 140

P ) ) (e} (e}

M ) o

K ) ) ° )

N (e} ) ® o )

S o o

H (e}

1) 6e3nokpbiTnA — v HacTp. 50+51
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WNT \ Performance

caobiwe 10xD, cepua 1

CnupansHoe csepno DIN 1869, ceepxannmHHoe, cepua 1

LCF

OAL

> 10xD
DC

<

DC, OAL
mm mm
2,0 125
21 125
22 135
23 135
2,4 140
2,5 140
2,6 140
2,7 150
2,8 150
29 150
30 150
31 155
32 155
33 155
34 165
35 165
36 165
37 165
38 175
39 175
40 175
41 175
42 175
43 185
44 185
45 185
46 185
47 185
48 195
49 195
50 195
51 195
52 195
53 195
54 205
55 205
56 205
57 205
58 205
59 205
60 205
61 215
62 215
63 215
64 215
65 215
66 215
67 215

cuttingtools.ceratizit.com

150

[_NEW_|

|Iiii!||

TiAIN

F-nit

<J130°
HSS-E

10 236 ...

03000

03300

03500

04000

04200

04500

05000

05500

06000

06500

SRSSTSTSESETS

<]130°
HSS

10235 ...

DC, OAL
mm mm
68 225
69 225
70 225
71 225
73 225
74 225
75 225
77 240
78 240
79 240
80 240
81 240
82 240
83 240
84 240
85 240
86 250
87 250
88 250
9,0 250
92 250
94 250
95 250
96 265
97 265
98 265
99 265
10,0 265
10,2 265
105 265
1,0 280
1,5 280
12,0 295
12,5 295
13,0 295

P

M

K

N

)

H

0

1) Ge3nokpeiTnA

10 236 ...

06800

07000

07500

08000

08500

09000

09500

10000
10200

10235 ...

068
069
070
071
073
074
075
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

105
110
115
120
125
130

e}

— Vg Ha cTp. 52

01129



WNT \ Performance

cabiwe 10xD, cepumn 21 3

CnupanbHoe caepsno DIN 1869, CnupanbHoe caepsno DIN 1869,
CBEpXAJ/IMHHOE, cepua 2 CBEpXA/MHHOE, cepua 3
| NEW_| | NEW_|
> 10xD WTL WTL > 10xD WTL WTL
TIAIN F-nit TIAIN F-nit
4 /
2 { 2 i
Ol / Ol
7
4 { 8 !
7 /
7 !
DC £ DC {
/ /
|
< 4
<130° <J130° <1130° <1130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246.. 10245.. 10256.. 10255...
DC.s OAL LCF DC.s OAL LCF
mm mm mm mm mm mm
2,0 160 110 020 " 2,5 225 150 025
2,5 180 120 025 3,0 240 160 030
3,0 190 130 03000 030 3,5 265 180 035
3,5 210 145 03500 035 4,0 280 190 04000 040
4,0 220 150 04000 040 4,5 295 200 045
45 235 160 04500 045 5,0 315 210 05000 050
5,0 245 170 05000 050 55 330 225 055
55 260 180 05500 055 6,0 330 225 06000 060
6,0 260 180 06000 060 6,5 350 235 065
6,5 275 190 06500 065 7,0 370 250 070
7,0 290 200 07000 070 75 370 250 075
75 290 200 07500 075 8,0 390 265 08000 080
8,0 305 210 08000 080 8,5 390 265 085
8,5 305 210 08500 085 9,0 410 280 090
9,0 320 220 09000 090 9,5 410 280 095
9,5 320 220 09500 095 10,0 430 295 10000 100
10,0 340 235 10000 100 10,5 430 295 105
10,2 340 235 10200 11,0 455 310 110
10,5 340 235 105 11,5 455 310 115
11,0 365 250 110 12,0 480 330 120
1,5 365 250 115 12,5 480 330 125
12,0 375 260 12000 120 13,0 480 330 130
12,5 375 260 125
13,0 375 260 130 K’A ' '
P ) ® K ) °
M N ) )
K o L] S
N ® ® H
S 0 (@) o
H
0 o) o — V HaCcTp. 52
1) 6e3nokpsiTnA - v, Ha cTp. 52
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WNT \ Performance

MuHmnatiopHble cBepna u cnupanbHele ceepna 3xD ¢ KoHycom Mop3e

MununattopHoe ceepsno DIN 1899 CnupanbHoe cBepso, KopoTKoe
A 33T0YKa N0 4-M NNOCKOCTAM
A CYCUNEHHbBIM XBOCTOBUKOM < 3xD
KomnnekT noctaBku:
A 5T BYNaKoBKe
A |leHa3a 1 wryky vap.
DCONMS
| MK
| gy
| g
|
| 8
|
LL:) DC t
DC N~ 7
< >~ < w3
< <J130°
<Jee HSS-E
HSS-E-PM
10 285 ...
10103 .... DC,, OAL LCF MK
DC -0,004 OAL LCF DCONMS h8 mm mm mm
mm mm mm mm 10,0 138 57 1 100
015 25 08 1,0 00150 105 138 57 1 105
020 25 15 1,0 00200 1,0 142 61 1 110
025 25 19 1,0 00250 1,5 142 61 1 115
030 25 19 1,0 00300 12,0 147 66 1 120
035 25 24 1,0 00350 12,5 147 66 1 125
040 25 3,0 1,0 00400 13,0 147 66 1 130
045 25 3,0 1,0 00450 135 168 70 2 135
050 25 34 1,0 00500 14,0 168 70 2 140
055 25 39 1,0 00550 14,5 172 74 2 145
060 25 39 1,0 00600 150 172 74 2 150
065 25 472 1,0 00650 155 176 78 2 155
0,70 25 48 1,0 00700 16,0 176 78 2 160
0,75 25 48 1,0 00750 16,5 179 81 2 165
080 25 53 1,5 00800 170 179 81 2 170
08 25 53 1,5 00850 175 183 85 2 175
09 25 6,0 1,5 00900 18,0 183 85 2 180
095 25 6,0 1,5 00950 18,5 186 88 2 185
1,00 25 6,8 1,5 01000 19,0 186 88 2 190
1,05 25 68 1,5 01050 195 212 91 3 195
1,10 25 76 1,5 01100 20,0 212 91 3 200
115 25 76 1,5 01150 21,0 216 95 3 210
1,20 25 85 1,5 01200 22,0 219 98 3 220
1,25 25 85 1,5 01250 230 222 101 3 230
1,30 25 85 1,5 01300 240 225 104 3 240
1,35 25 95 1,5 01350 250 225 104 3 250
1,40 25 95 1,5 01400 26,0 256 107 4 260
145 25 95 1,5 01450 270 259 110 4 270
p . 28,0 259 110 4 280
30,0 263 114 4 300
M [e)
K ) P )
N ) M )
S ) K )
H N o
0 o S o
H [e)
— Vg HacTp. 54 0

— Vo HacTp. 47
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WNT \ Performance

CnnpanbHele cepna 5xD ¢ KoHycom Mop3e

CnupanbHoe cepsno DIN 345

10265... 10280...
= 5D Wik DC. OAL LCF
mm mm mm

MK
2275 253 155 2 227
vap. 2300 253 155 2 230 230 ?
2350 276 155 3 235
2375 281 160 3 237
l 1 2400 281 160 3 240 240 2
2450 281 160 3 245
. 2475 281 160 3 247
2500 281 160 3 250 250 2
2550 286 165 3 255
VK 2575 286 165 3 257
r 26,00 286 165 3 260 260 2
2 / 2650 286 165 3 265
S 26,75 291 170 3 267
2700 291 170 3 270 270 2
u / 2750 291 170 3 275
3 2775 291 170 3 277
2800 291 170 3 280
. L / 2850 296 175 3 285
2875 296 175 3 287
S~ - ’
2900 296 175 3 290
< mk(C__ T3 mk (]9 2950 296 175 3 295
J118° <1130° 2975 296 175 3 297
HSS HSS-E 30,00 296 175 3 300
30,50 301 180 3 305
10 265 ... 10 280 ... 31,00 301 180 3 310
31,50 301 180 3 315
'?fn:“ 21’* hqcn'; L 3200 334 185 4 320
10,00 168 87 1 100 100 " gggg 333 ]32 2 §§§
10,20 168 87 1 102 1029 3350 334 {85 4 335
1050 168 87 1 105 1059 3400 339 190 4 340
10,80 175 94 1 108 108 " 34,50 339 190 4 345
1,00 175 94 1 110 107 3200 339 190 4 350
1,20 175 94 1 112 ’
1,50 175 94 1 115 150 3290 333 ]90 2 355
180 175 94 1 118 %50 344 195 4 %
12,00 182 101 1 120 1209 3700 344 {95 4 370
12,20 182 101 1 122 1229 37e0 a4 {95 4 375
12,50 182 101 1 125 1259 3800 349 200 4 380
12,80 182 101 1 128 ’
1300 182 101 1 130 1301 3000 543 o004 o
1320 182 101 f 132 3950 349 200 4 395
1350 189 108 1 135 1359 2000 349 200 4 400
1380 189 108 138 M00 354 205 4 410
14,00 189 108 1 140 140 " 42,00 354 205 4 420
14,25 212 114 2 142 1429 4200 359 210 4 430
1475 212 114 2 147 '
1500 212 114 2 150 150 " 1233 222 3}2 i 228
1525 218 120 2 152 1829 4700 364 215 4 470
15,50 218 120 2 155 155 48’00 369 220 4 480
1575 218 120 2 157 1579 4000 360 220 4 490
1600 218 120 2 160 160 " so'o0 369 220 4 500
1625 223 125 2 162 51,00 412 225 5 510
16,50 223 125 2 165 1652 5'o0 412 225 5 520
16,75 223 125 2 167 '
1700 223 125 2 170 170 ? 2238 ﬂ% §§8 g gig
17,25 228 130 2 172 172 2 55’00 47 230 5 550
17,50 228 130 2 175 175 2 56’00 M7 230 5 560
1775 228 130 2 177 1772 5700 422 235 5 570
1800 228 130 2 180 180 2 5800 422 235 5 580
18,25 233 135 2 182 ’
1850 233 135 2 185 185 2 gggg 333 332 g 238
1875 233 135 2 187 ’
1900 233 135 2 190 190 2 p o °
19,25 238 140 2 192 M o
1950 238 140 2 195 K ° o
1975 238 140 2 197 N ° o
20,00 238 140 2 200 200 2
2025 243 145 2 202 S >
2050 243 145 2 205 H o
20,75 243 145 2 207 0 o o
21,00 243 145 2 210 2102
21’25 248 150 2 212 ) C HUTPMPOBAHHbLIMU IEHTOYKAMKN — V, Ha CTD. 49
2150 248 150 2 215 2) NapoOKCUAMPOBAHHOE
21,75 248 150 2 217
2200 248 150 2 220 220 2
2225 248 150 2 222
2250 253 155 2 225 225 2
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WNT \ Performance

CnmpanbHbie ceepna 10xD ¢ koHycom Mop3se

CnupanbHoe cepno DIN 341, nnuHHoe

-

<10xD
MK
g
g
DC —
>~
<

DC,s OAL LCF
mm mm mm
10,00 197 116
10,20 197 116
10,50 197 116
10,80 206 125
11,00 206 125
11,20 206 125
11,50 206 125
11,80 206 125
12,00 215 134
12,20 215 134
12,50 215 134
12,80 215 134
13,00 215 134
13,20 215 134
13,50 223 142
13,80 223 142
14,00 223 142
14,25 245 147
1450 245 147
14,75 245 147
15,00 245 147
15,25 251 153
15,50 251 153
15,75 251 153
16,00 251 153
16,25 257 159
16,50 257 159
16,75 257 159
17,00 257 159
17,25 263 165
17,50 263 165
17,75 263 165
18,00 263 165
18,25 269 171
18,50 269 171
18,75 269 171
19,00 269 171
19,25 275 177
19,50 275 177
19,75 275 177
20,00 275 177
20,50 282 184
21,00 282 184
21,50 289 191
21,75 289 191
22,00 289 191
22,50 296 198
23,00 296 198

cuttingtools.ceratizit.com

=
=

NN NRNRNDRNRNRNRNRNRNRNRNRNRNRNRNRNRNDNDNDNDNDNNNDNDN A =

vap.

k(3
J118°

HSS

10295 ...

100
102
105
108
110
112
115
118
120
122
125
128
130
132
135
138
140
142
145
147
150
152
155
157
160
162
165
167
170
172
175
177
180
182
185
187
190
192
195
197
200
205
210
215
217
220
225
230

kT3
<J130°
HSS-E

10 297 ...

100
102
105
110
112
115
118
120
122
125
128
130
135
138
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

205
210

220

DC, OAL LCF MK

mm mm mm
23,50 319 198
24,00 327 206
24,50 327 206
25,00 327 206
2550 335 214
26,00 335 214
26,50 335 214
27,00 343 222
27,50 343 222
28,00 343 222
29,00 351 230
29,50 351 230
30,00 351 230
30,50 360 239
31,00 360 239
31,50 360 239
32,00 397 248
33,00 397 248
33,50 397 248
34,00 406 257
3500 406 257
36,00 416 267
3700 416 267
37,50 416 267
38,00 426 277
39,00 426 277
40,00 426 277
42,00 436 287
43,00 447 298
44,00 447 298
45,00 447 298
50,00 470 321

APREAPAPPRPPRERPRAPPRPRERREARAPRERREAEARERRERPRPLOWWLWLWWWWWWWLWWWWWW

© T w=Xxz=T

1) C HUTPUPOBAHHBIMI NEHTOUKAMM
2) napoOKCMAMPOBAHHOE

10295 ...

235
240
245
250
255
260
265
270
275
280
290
295
300
305
310
315
320
330
335
340
350
360
370
375
380
390
400
420
430
440
450
500

10 297 ...

240 2
250 2

260 2

O O0OOCeeoCe

— Ve HacTp. 51
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WNT \ Performance

Cabiwe 10xD, cepun 11 2

CnupansHoe caepno DIN 1870,
CBepXAJIMHHOE, cepua 1

>10xD
MK
8
g
DC L
N~
<
DC. OAL LCF
mm mm mm
10,0 285 185
10,5 285 185
1,0 300 195
1,5 300 195
120 310 205
125 310 205
13,0 310 205
135 325 220
14,0 325 220
14,5 340 220
150 340 220
15,5 355 230
16,0 355 230
16,5 355 230
17,0 355 230
175 370 245
18,0 370 245
18,5 370 245
19,0 370 245
19,5 385 260
20,0 385 260
21,0 385 260
22,0 405 270
23,0 405 270
24,0 440 290
25,0 440 290
26,0 440 290
28,0 460 305
30,0 460 305
P
M
K
N
S
H
0

1) CHUTPUPOBAHHbLIMI NEHTOUKAMY
2) napooKcuanpoBaHHoe

01134

=
=

WWWWWRNRMNNNNNPNPDNPDNRMNDNDNDNDNDNON A = =

WTL

B

k(3
<1130°

HSS

10 305 ...

100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
210
220
230
240
250
260
280
300

o

— V,HacTp. 53

CnupansHoe caepno DIN 1870,

CBEepXAJIMHHOE, cepuAa 2

>10xD
MK
8
g
DC L
N~
<
DC. OAL LCF
mm mm mm
10,0 360 235
10,5 360 235
1,0 375 250
1,5 375 250
12,0 395 260
13,0 395 260
135 410 275
140 40 275
14,5 425 275
15,0 425 275
15,5 445 295
16,0 445 295
16,5 445 295
170 445 295
175 465 310
18,0 465 310
18,5 465 310
19,0 465 310
19,5 490 325
20,0 490 325
21,0 490 325
22,0 515 345
23,0 515 345
24,0 555 365
250 555 365
26,0 555 365
28,0 580 385
30,0 580 385
P
M
K
N
S
H
0

1) CHUTPUPOBAHHbLIMI NEHTOUKAMY
2) napooKcuanpoBaHHoe

=
=

WWWWWNNMNMNPDNPRNRMNDNPDNDNPDNDNDNONDND = = =

WTL

=

B SEESE e |

k(3
<1130°
HSS

10 315 ...

100 "
105 "
110 "
115 1
120 "
130 "
135 "
140 "
145 "
150 "
155 1
160 "
165 2
170 2
175 2
180 2
185 2
190 2
195 2
200 2
210 2
220 2
230 2
240 2
250 2
260 2
280 2
300 2

o

— V,HacTp. 53
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WNT \ Performance Csepna n3 GbIcTpopeXxyllei cranm
LleHTpoBouHble ceepna NC

Csepno ana 3acsepnusanna NC, 3aBoicKon cTaHaapt

A CnupanbHble KaHaBKK
NC-A

TiN TiN

OAL

LCF

: r b

3 <1200 <1200 <190° <190°
HSS HSS HSS HSS

10510.. 10512.. 10520.. 10522..

3 46 12,0 030 030 030 030
4 55 12,0 040 040 040 040
5 62 140 050 050 050 050
6 66 16,0 060 060 060 060
8 79 210 080 080 080 080
10 89 250 100 100 100 100
12 102 300 120 120 120 120
16 115 375 160 160 160 160
20 131 450 200 200 200 200

A cnbickonno DIN 1835B

OAL

LCF

4 s

< -[an -[an -0 (01
<1200 < 120° <190° <90°
HSS HSS HSS HSS

10511... 10513.. 10521.. 10523..

6 66 70 060 060 060 060
8 79 90 080 080 080 080
10 89 115 100 100 100 100
12 102 140 120 120 120 120
16 115 180 160 160 160 160
20 131 230 200 200 200 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

(e}
@ [penHasHaueHbl T01bKO ANA 3aceepnnsaHnal
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WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu
LleHTpoBouHble ceepna NC

Csepno ana 3acsepnusanna NC, 3aBocKoN cTaHaapT, AJIMHHOE

A CIbICKOI aHanoruuHo Tpebosanuam DIN 1835 B

NC-A NC-A NC-A NC-A

TiN TiN

OAL

\‘4
<

LCF

- 4 4
Pq -[an -[aD ~(a 3 a1
3 1200 1200 <J90° <90°
HSS HSS HSS HSS

10530.. 10532.. 10526.. 10528..
DC, OAL LCF
mm mm mm

6 93 70 060 060 060 060
8 17 90 080 080 080 080
10 133 115 100 100 100 100
12 151 140 120 120 120 120
16 178 18,0 160 160 160 160
20 205 230 200 200 200 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

(e}
@ ) lpenHasHaueHsl TONLKO ANA 3acBepNnBaHnAl
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WNT \ Performance Csepna n3 GuICTPOpeXyLlei ctanm
LleHTpoBouHble ceepna NC 11 LLIeHTPOBOUHbIE CBEpAa

Caepno Ana 3acsepusatma NC, LienpoBoutoe caeprio DIN 333, dopma B
3aB0ﬂCKO|7| CTaHﬂapT’ [ONINHHOE A C3aWWTHOI dackoii 120

A CTMpANbHbIE KaraBKH H H

DCINTF
l \
\
1202
- — -
8 60° 8 |
: i
DC| 5
DC DCONMS |
< ’ {\/ Mpas. Jles.
) d 118° J118°
<190 HSS HSS
HSS
10525 10480.. 10485...
DC DCONMS, DCINTF,, OAL
DC, OAL LCF mm mm mm mm
mm mm mm 1,00 40 2,12 35,5 100 100
635 105 17 025 1,25 50 265 400 125 125
800 118 21 030 1,60 6.3 335 450 160 160
95 132 25 040 2,00 8,0 425 500 200 200
1270 159 30 050 250 100 530 56,0 250 250
15,87 186 37 060 3,15 11,2 6,70 62,0 315 315
1905 213 45 075 400 140 850 69,0 400 400
5 535 500 180 1060 77,0 500 500
M 10 p 15-35 15-35
K 20-35 M 10 10
\ 5070 K 20-35 20-35
s N 50-70 50-70
S
H H

0]
@ lpenHasHaueHbl TONLKO ANA 3aCBepNNBaHNA!

01137
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WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu
LleHTpoBouHble ceepna NC 11 LLIeHTPOBOUHbIE CBEepAa

LleHTpoBouHoe ceepsio DIN 333, hopma A

TiN
\%/‘78 ‘
Dol M| il
DCONMS
Mpas. Mpas. Jles. Mpas.
< <J118° <J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS HSS-E

10415... 10425.. 10435.. 10445..
DC s DCONMS, OAL |,

mm mm mm mm mm

0,50 315 250 08 050 2 050 2 050 2

0,80 315 250 11 080 2 080 2 080 2

1,00 315 315 13 100 100 100

1,25 315 315 16 125 125 125

160 325 400 355 20 160 "
1,60 400 355 20 160 160 160

2,00 420 500 400 25 200 9
2,00 500 400 25 200 200 200

250 535 630 450 31 250
2,50 630 450 31 250 250 250

315 695 800 500 39 315 1
3,15 800 500 39 315 315 315

400 840 1000 560 50 400 »
4,00 1000 560 50 400 400 400

500 1095 1250 630 63 500
5,00 1250 630 63 500 500 500

6,30 1400 1600 710 80 630 "
6,30 16,00 710 80 630 630 630

P 15-35 2555 15-35 15-35
M 10 20 10 10

K 20-35 30-55 20-35 20-35
N 50-70 65-85 50-70 50-70
S

H

1) cnbickoit
2) vcnonHeHWe TONbKO AN1A 0IHOCTOPOHHEN0 PE3aHNsa
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WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu
LleHTpoBouHble ceepna NC 11 LLIeHTPOBOUHbIE CBEepAa

I A

LleHTpoBouHoe ceepsno DIN 333, hopma R

)

DC
DCONMS
I Mpas. Jles. Mpas.
<J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS

10455... 10475.. 10465...
DC s DCONMS, OAL RCSK

mm mm mm mm - mm

0,50 315 250 2,00 050 2

0,80 315 250 250 080 2 080 2

1,00 315 315 2,90 100 100

1,25 315 315 315 125 125

160 325 400 355 4,00 160 "
1,60 400 355 400 160 160

2,00 420 500 400 500 200 "
2,00 500 400 500 200 200

250 535 630 450 630 250 "
2,50 630 450 630 250 250

315 695 800 500 8,00 315 1
3,15 800 500 800 315 315

400 840 1000 560 10,00 400 "
4,00 10,00 56,0 10,00 400 400

500 1095 1250 630 12,50 500 "
5,00 1250 630 1250 500 500

6,30 1400 1600 710 16,00 630 "
6,30 1600 710 16,00 630

p 15-35 15-35 15-35
M 10 10 10
K 20-35 20-35 20-35
N 50-70 50-70 50-70
s

H

1) CAbICKoi
2) ¥CNONHEHNE TONBKO A1A OAHOCTOPOHHErO pe3aHna

cuttingtools.ceratizit.com 01 |39



WNT \ Performance

3eHKepbl
3eHKep (CnmpanbHbii) 3eHKep (CcnmpanbHbii)
A CUMAMHApWYeckim xBocToikom, DIN 344 n
n vap.
vap. 1
o PHD
PHD MK
5
BE
g
DC|
Zg o k(3
DC t
<120°
<J120° HSS
HSS 10 228 ...
10 226 LI DC,s OAL LCF PHD MK
DC,; OAL LCF PHD mm mm mm mm
mm mm mm mm 10,00 168 87 7,0 1 100
3,80 96 64 2,8 038 10,75 175 94 77 1 107
4,00 96 64 2,8 040 11,00 175 94 7,7 1 110
4,80 108 74 35 048 11,75 182 101 8,4 1 117
500 108 74 35 050 12,00 182 101 8,4 1 120
580 116 80 4,2 058 12,75 182 101 9,1 1 127
6,00 116 80 42 060 13,00 182 101 9,1 1 130
680 133 93 49 06 1375 189 108 98 1 137
700 133 93 49 o70 1400 189 108 98 1 140
7.80 142 100 56 078 14,75 212 114 10,5 2 147
8,00 142 100 5’6 080 15,00 212 114 10,5 2 150
8’80 151 107 6’3 088 15,75 218 120 11,2 2 157
9’00 151 107 6’3 090 16,00 218 120 11,2 2 160
9,80 162 116 7’0 098 16,75 223 125 11,9 2 167
10’00 162 116 7‘0 100 17,00 223 125 11,9 2 170
10’75 173 125 7‘7 107 17,75 228 130 12,6 2 177
) ) 18,00 228 130 12,6 2 180
ne0 173 125 77 10 4870 233 135 133 2 187
175 184 134 84 M7 1900 233 135 133 2 190
1200 184 134 84 120 19,70 238 140 140 2 197
p {535 2000 238 140 140 2 200
M 10 20,70 243 145 14,6 2 207
K 20-35 21,00 243 145 14,6 2 210
21,70 248 150 15,3 2 217
N 5080 2200 248 150 153 2 220
S 1428 2270 253 155 160 2 227
H 2300 253 155 160 2 230
0 23,70 281 160 16,6 & 237
24,00 281 160 16,6 3 240
24,70 281 160 17,3 3 247
25,00 281 160 17,3 3 250
25,70 286 165 18,0 3 257
26,00 286 165 18,0 3 260
26,70 291 170 18,6 B 267
27,00 291 170 18,6 3 270
27,70 291 170 19,3 3 277
28,00 291 170 19,3 3 280
28,70 296 175 20,0 & 287
29,00 296 175 20,0 3 290
29,70 296 175 20,5 B 297
30,00 296 175 20,5 3 300
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S 14-28
H
0
01]40 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

CtyneHuatble cBepna

MHuoroctyneruaroe csepno, DIN 8378

A yron 3eHkoBku 90°

A anaoTtBepcTuii noa pe3sdy cornacHo DIN 336, Tabn. 1 ¢ dhackori 90° ana
CKBO3HbIX 0TBEpCTUiA cornacHo DIN EN 20273 (cpeaHaa o6paboTka)

A noAaya A0MKHA HasHauaTbCA yUUTLIBAA MIHUMAbHOE 3HaueHne @ DC

DIN 8378

vap.
DCONMS , |
g
90 L‘_,5
SDL_1
DCf i
< <]118°
HSS
10 365 .
Ina DCny DCONMS. OAL SDL_1 LCF
pe3|=6b| mm mm mm mm mm
M3 2,5 34 70 88 39 03
M4 3,3 45 80 11,4 47 040
M5 4,2 55 93 136 57 050
M6 50 6,6 101 16,5 63 060
M8 6,8 9,0 125 210 81 080
M10 8,5 11,0 142 255 94 100
M12 10,2 13,5 160 30,0 108 120

A 1117 CKBO3HbIX 0TBepCTHMiA cornacHo DIN EN 20273 (Tounana o6paboTka)
A C3EHKOBKOW NOA rofoBky BuHTa 90°
A 10/a4a I0/KHA Ha3HaUaThCA YUNTHIBAA MUHUMabHOE 3HaueHue @ DC

DIN 8374

DCONMS | |
gl
90 L3L
SDL_1
DCf i
< <J118°
HSS
10 355 ...
Ona  DC, DCONMS, OAL SDL_1 LCF
pe3|>6b| mm mm mm mm mm
M3 3,2 6,0 9 57 03
M4 43 8.0 17 11 75 040
M5 53 10,0 133 13 87 050
M6 6.4 15 142 15 94 060
M8 8.4 15,0 169 19 114 080
M10 10,5 19,0 198 23 135 100
p 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
0

cuttingtools.ceratizit.com

CtyneHuaroe cBepso, 00wan aamHa
cornacHo DIN 1897

A yron 3eHkoBku 90°

A anaotBepcTuii noa pessdy cornacHo DIN 336, Tabn. 1 ¢ dhackori 90° ana
CKBO3HbIX 0TBEpCTUiA cornacHo DIN EN 20273 (cpeaHaa o6paboTka)

A 10/1a4a 10/DKHA Ha3HAYaTLCA YUNTHIBAA MUHUMA/IbHOE 3HaYeHue @ DC

DCONMS;
&
90° "
O]
SDL_1I Iy
< <J18°
HSS
10 320 ...
Ona DCy DCONMS. OAL SDL_1 LCF
pe3b6s! mm mm mm mm mm
M3 2,5 3,4 52 88 20 030
M4 3,3 4,5 58 114 24 040
M5 4,2 5,5 66 136 28 050
M6 5,0 6,6 70 165 31 060
M8 6,8 9,0 84 210 40 080
M10 8,5 11,0 95 255 47 100
M12 10,2 13,6 107 300 54 120

A 1117 CKBO3HbIX 0TBEpCTHMIA cornacHo DIN EN 20273 (Tounaa o6paboTka)
A C 3EeHKOBKOW NoA ronosky BuHta 90°
A 110242 0/KHA Ha3HAYAThCA YUNTLIBAA MUHUMAabHOE 3HaueHue @ DC

DIN 8374

DCONMS, .
B ¥
° /
90:LAL 5 (7 :
soL 1} '
D ;
< <J118°
HSS
10 330 ...
Ina DC,s DCONMS. OAL SDL_1 LCF
pesb6bl mm mm mm mm mm
M3 3,2 6,0 66 9 28 030
M4 43 8,0 9 1 37 040
M5 53 10,0 89 13 43 050
M6 6,4 11,5 5 15 47 060
M8 8,4 15,0 11 19 56 080
M10 10,5 19,0 127 23 64 100
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
0
01141

1



WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu
CTyneHuarble cBepna

MHoroctyneHuaroe caepso, DIN 8376 CtyneHuaroe cBepo, 3aB0O/CKOI
craHaapr, DIN 1897

A yron 3eHkoBku 180° A yron 3eHkoBku 180°

A [11A CKBO3HbIX 0TBepCTMiA cornacHo DIN EN 20273 (cpeaHana 06paboTka) A [11A CKBO3HbIX 0TBepCTMiA cornacHo DIN EN 20273 (cpeaHana 06paboTka)
A 117 3eHKOBKM N0/ rON0BKY BUHTa cornacHo DIN 974-1 (cepua 1) A [11A 3eHKOBKM N0/ FON0BKY BUHTa cornacHo DIN 974-1 (cepua 1)

A 10/a4a 10/KHa Ha3HauaTbCA yUnTHIBAA MUHNManbHOE 3HaueHue @ DC A 110/a4a I0/KHa Ha3HauaTbCA yUnTHIBAA MUHNMabHOE 3HaueHue @ DC

DIN 8376

DIN 8376

vap.

DCONMS DCONMS

OAL
OAL

LCF

% 180>
o ”
SDL_1 SDL_1

m 6
: = )

< <J118° N <J118°
HSS HSS
10375... 10 340 ...
Ina DCn,, DCONMS; OAL SDL_1 LCF Ina DCn,s DCONMS. OAL SDL_1 LCF
pe3bbel  mm mm mm mm mm pe3bbel  mm mm mm mm mm
M3 34 6 93 9 57 030 " M3 34 6 66 9 28 030 "
M4 45 8 17 1N 75 040 M4 45 8 79 1 37 040
M5 55 10 133 13 87 050 M5 55 10 89 13 43 050
Mé 6,6 1 142 15 94 060 Mé 6,6 1 95 15 47 060
M8 9,0 15 169 19 114 080 M8 9,0 15 m 19 56 080
M10 11,0 18 191 23 130 100 M10 11,0 18 123 23 62 100
P 15-35 P 15-35
M 10 M 10
K 20-35 K 20-35
N 50-80 N 50-80
S S
H H

1) DCONMS He no DIN 974-1 1) DCONMS He no DIN 974-1

0142 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Csepna n3 GuICTPopeXyllei ctanm
CTyneHuarble cBepna

MHoroctyneHuaroe caepno, DIN 8377

A yron 3eHkoBku 180°

A [11A CKBO3HbIX 0TBepCTMiA cornacHo DIN EN 20273 (cpeaHana 06paboTka)
A 117 3eHKOBKM N0/ rON0BKY BUHTa cornacHo DIN 974-1 (cepua 1)

A 110/a4a A0/KHA Ha3HaYaTbCA yUnTLIBAA MUHIMATBHOE 3HaueHune @ DC

DIN 8377

vap.
MK
i
9
g
1802
SDL_1}
DC_1
Dc 2 <\> w3
< < 118°
HSS
10 405 ...
Inapespbbl DC_1,, DC_2 OAL SDL_1 LCF MK
mm mm mm mm mm
M5 55 10 168 13 87 1 050
M6 6,6 1 175 15 94 1 060
M8 9,0 15 212 19 114 2 080
M10 10 18 228 23 130 2 100
M12 135 20 238 27 140 2 120
M14 155 24 281 3 160 3 140
M16 1756 26 286 35 165 3 160
M18 200 30 296 39 175 3 180
M20 220 33 334 43 185 4 200
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H

cuttingtools.ceratizit.com 0143



WNT \ Performance Csepna n3 GuIcTpOpeXxyllei cranm
CTyneHuarble cBepna

CTyneHuaToe cBep/o AN LeHTPUPYIOLMX 31eMEHTOB, 3aBOMCKOI CTaHAapT

A CM/I0CKOCTbIO

yron 3eHKoskn 60°

cnewunanuanpoBaHHoe CBEPIO ANA M3rOTOBAEHNA OTBEPCTUIA oA pe3dbly, C LIEHTPUPYIOLLMM 31EMEHTOM 1 yrnom 3eHKoBKK 60°, cornacto DIN 332, nuct 2, hopma D.
3arouka =@ 3,3 mm

A
A
A
A 10/1a4a I0/HKHA Ha3HAYaTbCA YUNTHIBAA MUHUMAbHOE 3HaueHue @ DC

vap.

ES

15
DCONMS
2
O
< J118°
HSS
10 350 ...
[nA peab6bl DC_1, DCONMS,; DC_2 s  OAL SDL_1 LCF SDL_2
mm mm mm mm mm mm mm mm

M4 33 8,0 43 675 63 110 23 160 040

M5 42 100 53 845 67 130 27 215 050

M6 50 125 64 1045 71 160 33 2,90 060

M8 68 140 84 1250 88 195 41 350 080

M0 85 160 105 1485 94 230 47 470 100

M2 10,2 200 130 1845 105 280 59 6,50 120

M16 140 250 170 2340 132 330 67 830 160

M20 175 315 210 2935 145 380 77 1035 200

M24 210 400 250 3650 160 450 90 12,00 240
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
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WNT \ Performance

CBepna u3 bbicTpopexyliei cTanu
MapameTpbl pe3aHua

[pnumMepbl Matepranos K Tabnuuam pexumoB pesaHua

Moarpynna matepnanos  WHpekc
P11
P.1.2
HeneruposanHaactans  P.1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P Huskoneruposanuas crans
P.2.3
P.2.4
P.3.1
BbiCOKONErnpoBaHHa cTanb
u BbicokoneruposanHas  P.3.2
MHCTPYMeHTanbHaa cTanb
P.3.3
P.4.1
Hepxaseiowan cTanb
P.4.2
M.1.1
M Hepxasetowan ctane  M.2.1
M.3.1
K11
Cepblit uyryH
K.1.2
K UyryH ¢ WwapoBuaHbIM K.2.1
rpagutom K.2.2
K.3.1
KoBkuit uyryn
K.3.2
AntomuHuit — N.11
nedopmupyemblil cnnas N.1.2
N.2.1
ANIOMUHUIA — NUTERHHBIA
D N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Menb 1 ee cnnasbl
(6poH3a/natyHb) N.3.2
N.3.3
Cnnasel MarHus N.4.1
S.1.1
S.1.2
Xaponpoukbie cnnasel  S.2.1
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
TuTaHoBbIE CNaBbl S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
3akaneHHas cTanb
H1.3
H
H.1.4

OT6eneHHbIN YyryH

BaKaneHHbIN uyryH

H.2.1
H.3.1
o1
o012
o021
022
031

cuttingtools.ceratizit.com

CocraB / MMKpOCTPYKTypa / Tepmuyeckas obpaboTka

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

(heppuTHaA/mMapTeHCUTHaA
MapTeHcuTHaA

aYCTEHUTHAA / ayCTEHNTHO-(heppUTHaA
aycTeHnTHaA

ayCTeHUTHaA / heppuTHaA (aynnexc)
NePAUTHbIN/DepPUTHIA

NEPAUTHbIN (MapTEHCUTHBIN)

(heppUTHbIN

NepANTHbIA

(heppuTHbIi

NepNTHbIA

He NOAAAIOLMACA YNPOUHEHNIO
YNPOYHAEMBIN

<12 % Si, He noaaatoLMIACA YyNPOUYHEHNID
<12 % Si, ynpoyHAeMbIii

>12 % Si, He noAAAIOLWMIACA YNPOYHEHNIO
aBToMarHsle cnnasel, PB> 1%

CuZn, CuSnZn

CusSn, 6eCCBMHLIOBAA MEAb 1
3N1EKTPONIUTUYECKAA MEAb

MarHuii 1 ero cniasebl

Ha 0CHOBE Xenesa

Ha 0CHOBE HUKeNA un Kobansta

YNCTBIA TUTAH

anbha+G6eta-cniassl

6eta-cnnasbl

OTOXOKEHHaA
OTOXOKEHHAA
TepMOyyulLeHHaA
OTOXOKEHHaA
TEPMOYNyuLLEHHaA
OTOXOKEHHaA
TEPMOYNyuLLEHHaA
TEPMOYNyuLLEHHaA
TEPMOYNyULUEHHAA

OTOXOKEHHAA

3aKaNeHHaA 1
oTNyLeHHanA
3aKaneHHaA n
oTnyweHHan

OTOXOKEHHaA
TepMOy/yuLLeHHaA
DPE3K0 OXNaXAeHHaA

TePMOyNYYLLEHHAA

YNPOYHEHHBIIA

YNPOYHEHHBbII

0TOXOKEHHanA
YNPOYHEHHBbII
0TOXOKEHHaA
YNPOYHEHHbIN

JTble

YNPOYHEHHbIN

3aKaNeHHan 1
0TNYLEHHaA
3aKaneHHan n
oTNyLeHHaA
3aKaNeHHaA 1
oTNyLEHHaA
3aKaNeHHaA n
OTNyLEHHaRA

nuToi

3aKaseHHan u
oTnyLeHHaA

Hiuute  HB T HRG
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

Homep
matepuana
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
14301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

0O6o3HayeHune

matepuana
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Homep
marepuana
11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
14034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

0603HayeHne
matepuana

Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

* MpouHocTb Ha
pacTaxeHue

o
—
ol



WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu
MapameTpbl pesaHus

OpVEHTUPOBOYHbIE 3HAYEHMA MAapaMeTPOB pe3aHua — rnybuHa ceepnexna 3xD

Tun VX-TIN Tun UNI-PM-TiN Tun UNI-TIN Tun N Tun VA Tun WNX
10122 ... 10113.... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ...

Wupekc v, B M/MIUH F V; B M/MUH F V, B M/MIUH F vV, B M/MIUH F V; B M/MUH F Ve B M/MUH F
P.1.1 46 6 44 6 46 6 28 6 38 B 38 6
P1.2 39 B 37 5 39 5 24 5 32 4 32 5
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4 29 5
P1.4 32 9 31 5 32 5 20 5 27 4 27 5
P.1.5 28 ©) 26 &) 28 5 17 5 23 5
P.2.1 35 B 32 6 35 5 17 4 25 © 28 6
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4 20 5
P.2.3 21 4 19 © 21 4 10 3 17 5
P.2.4 19 3 18 4 19 & 9 2 15 4
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 18 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 14 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 13 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3 13 &
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 12 2
M.1.1 15 4 15 4 13 3

M.2.1 12 3 12 8 11 2

M.3.1 10 3 10 3 9 2

K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 40 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 32 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.2.2 27 5 30 ® 27 5 20 5 26 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.3.2 27 B 30 9 27 5 20 5 26 5
N.1.1 80 7

N.1.2 80 7

N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6
N.2.2 60 B 58 5 60 5 40 5 52 8 48 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 B8 5 46 Q) 42 5
N.3.1 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5 56 5
N.3.2 4 4 39 4 41 4 36 4 36 4 34 4
N.3.3 59 4 52 4 56 4 48 4 48 4 45 4
N.4.1 70 B 60 5 70 5 45 5 6 5 68 5
S.1.1 7 2 8 1 6 2
S.1.2 6 1 6 1 5 1
S.21 6 2 7 1 5 2
S.2.2

S.2.3

S.3.1 9 2 2 10 2

S.3.2 6 1 6 1 7

S.3.3 6 2

H.1.1 6 1 5 1
H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 10 3

H.3.1

9
I U
o’ 4 ]
w4 o
B o
I ]

o
ﬂ lapameTpsl pe3aHna 0YeHb CUNLHO 3aBNUCAT OT BHELLHIX YCIIOBUIA, TAKMX KaK CTAaGUNbHOCTL 3aKPENIEHNA UHCTPYMEHTA U 3ar0TOBKY, MaTepuasn v T cTaHka!

YKa3aHHble 3HaueHNA ABNAIOTCA OPUEHTUPOBOUHBIMI U B 3aBUCHMOCTM OT KOHKPETHBIX YC0BNIA MOTYT Tpe60BaTh KOPPEKTUPOBKI B MEHbLLYIO UV B 60/bLIYIO
CTOPOHY!

S
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WNT \ Performance CBepna n3 beicTpopeXxylieii ctanu
MapameTpbl pe3aHua

Tun WT Tun WT-TIN Tun WTLL Tun WT-MK
10109... 10 110... 10112... 10285...
WHpeke VB M/MUH F V; B M/MUH F Ve B M/MUH F Ve B M/MUH F

6
5
5
5
5
S5
I
I
B
I
B
s
B
2

3

2

2

6

6

6

g

6

5

M.1.1 12 14 3 12

M.2.1 10 12 2 10

M.3.1 8 10 2 8

K11 35 40 6 30 6 35

K.1.2 28 32 6 24 6 28

K.2. 30 34 6 26 6 30

K.2.2 23 26 5 20 5 23

K.3.1 30 34 6 26 6 30

K.3.2 23 26 5 20 5 23

N.1.1 60 7

N.1.2 60 7

N.21 50 6

N.2.2 40 )

N.2.3 35 5

N.3.1 62 9 71 0 60 5 62 %
N.3.2 37 4 43 4 36 4 37

N.3.3 48 4

N.4.1 45 5

S.11 8 1 9 1 1
S.1.2 6 1 7 1 1
S.21 7 1 8 1 1
S.2.2 5 1

S.2.3 6 1

S.3.1 10 2 12 2 10 2
S.3.2 1 7 1 1
S.3.3 2 7 2 2
H.11 4 1 5 1 1
H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21 8 3 9 8

H.3.1

3
]
I
I
I
I

@ B cnyuae 06paboTKm BA3KMX M CKNOHHbIX K 3aCTPEBAHNIO CTPYXXKI MATEPUANO0B, CNeayeT npu rny6uHe @) Ve = CKOPOCTb PE3AHMA B M/MUH.
cBepneHna = 4xD ynanuTe CTPYKKY BbIBOAOM MHCTPYMEHTA 11 CHU3NTb CKOPOCTb PE3AHNA V, CIEAYIOWNM F = koathduuneHT ana Bbibopa nogauu.
00pasom: npw ray6uHe ceepnexua > 4xD — Ha 10 %, npu rny6uHe ceepnenna > 6xD —Ha 15-20 %. OpneHTMPOBOUHbIE 3HAUEHMA NO[AUY CM.
Kpome T10ro, pekoMeHayeTcA OxAXAeHNE IMYAbCHEN. — ¢Tp. 55.
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WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu
MapameTpbl pesaHus

OpneHTMPOBOYHbIE 3HAUEHWA NAPaMETPOB pe3aHua — rnybuHa ceepnenna 5xD

Tun VX-TIN Tun UNI-PM-TIN Tun UNI-TIN Tun N Tun VA Tun W Tun WTL
10124 .. 10173 ... 10171 ... 10152 .. 10175.... 10161 ... 10168 ...

Wupeke VB M/MUH F V; B M/MIH F vV, B M/MIUH F V; B M/MIH F vV, B M/MIUH F Ve B M/MUH F Ve B M/MUH F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 & 32 6
P1.2 39 B 37 B 39 B 24 B 32 4 27 B
P1.3 35 ) 33 5 35 B 21 & 29 4 24 B
P1.4 32 ) 31 B 32 ) 20 ® 27 4 23 &
P1.5 28 5 26 5 28 ) 17 © 19 &
P.2.1 35 5 32 6 35 ) 17 4 25 5 20 5
P.2.2 24 4 23 B 24 4 12 3 18 4 14 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3 12 4
P.2.4 19 & 18 4 19 ) 9 2 1 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 1 3
P.3.3 12 3] 15 3 12 3 10 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 g 10 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 10 2
M1 15 4 15 4 13 8 9 8
M.2.1 14 4 14 4 12 8 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2

K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 35 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 28 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5 22 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 B 22 5
N.1.1 80 7 70 69 7
N.1.2 80 7 70 69 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6 58 6
N.2.2 60 5 58 5 60 5 40 B 52 5 46 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 35 9 46 5 40 B
N.3.1 69 5 64 5 69 5 60 & 60 & 69 B
N.3.2 4 4 39 4 4 4 36 4 36 4 4 4
N.3.3 58 4 52 4 58 4 48 4 48 4 56 55 4
N.41 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6 60 6 6 6
S.1.1 2 8 1 7 2
S.1.2 1 6 1 6 1
S.21 2 1 6 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.3.1 9 2 9 2 10 2 6 2
S.3.2 6 1 6 1 7 1 4 1
S.3.3 6 1

H.1.1 6 1 S 1
H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 10 3

H.3.1

o
ﬂ lapameTpsl pe3aHna 0YeHb CUNLHO 3aBNUCAT OT BHELLHIX YCIIOBUIA, TAKMX KaK CTAaGUNbHOCTL 3aKPENIEHNA UHCTPYMEHTA U 3ar0TOBKY, MaTepuasn v T cTaHka!

YKa3aHHble 3HaueHNA ABNAIOTCA OPUEHTUPOBOUHBIMI U B 3aBUCHMOCTM OT KOHKPETHBIX YC0BNIA MOTYT Tpe60BaTh KOPPEKTUPOBKI B MEHbLLYIO UV B 60/bLIYIO
CTOPOHY!

S
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WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu
MapameTpbl pesaHus

Tun WTL-TIN Tun WTL-TICN Tun WTL-L Tun WNXi Tun WNXI-TiN Tnn N-MK Tun WTL-MK
10170.... 10172 ... 10169 ... 10180... 10181 ... 10265 ... 10280...
Wupeke VB M/MUH F V; B M/MIH F vV, B M/MIUH F V; B M/MUH F vV, B M/MIUH F Ve B M/MUH F Ve B M/MUH F
P1.1 37 6 37 6 28 6 45 7 52 7 28 6 32 6
P1.2 31 5) 31 B 24 ) 38 6 44 6 24 9 27 5
P1.3 28 5 28 5 21 5 34 6 39 6 21 9 24 5
P1.4 26 5 26 5 20 5 32 6 36 6 20 9 23 5
P1.5 22 S 22 5 17 5 27 6 31 6 17 O 19 5
P.2.1 22 5 22 B 17 ) 27 & 31 5 17 4 20 5
P.2.2 16 4 16 4 12 4 19 4 22 4 12 3 14 4
P.2.3 13 4 13 4 10 4 16 4 19 4 10 3 12 4
P.2.4 12 & 12 3 9 3 15 3 17 & 9 2 11 3
P.3.1 17 4 17 4 13 4 21 5 24 5 13 4 15 4
P.3.2 13 3 13 3 10 3 16 4 18 4 11 3
P.3.3 12 3 12 3 15 4 17 4 10 3
P.4.1 12 3 12 3 14 4 17 4 10 g
P.4.2 11 2 11 2 14 3 16 3 10 2
M.1.1 11 3 11 3 9 3
M.2.1 2
M.3.1
K.1.1 40 6 40 6 30 6 48 7 56 7 30 6 35 6
K.1.2 32 6 32 6 24 6 39 7 44 7 24 6 28 6
K.2.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.2.2 26 5 26 5 20 5 31 6 36 6 20 9 22 5
K.3.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.3.2 26 5 26 5 20 9 31 6 36 6 20 © 22 5
N.1.1 60 7 69 7
N.1.2 60 7 69 7
N.2.1 66 6 66 6 50 6 81 7 93 7 50 6 58 6
N.2.2 53 5 58 B 40 5 64 6 74 6 40 © 46 5
N.2.3 46 5 46 9 35 9 56 6 65 6 35 Q) 40 B
N.3.1 79 5 79 5 60 5 97 6 1M 6 60 5 69 5
N.3.2 48 4 48 4 36 4 58 B 67 5 36 4 4 4
N.3.3 63 4 63 4 48 4 77 5 89 5 48 4 55 4
N.4.1 60 6 60 6 45 6 70 7 80 7 45 6 50 6
S.1.1 8 2 8 2 7 2
S.1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 7 2 7 2 6 2
S.2.2 4 1 4 1 3 1
S.2.3 ® 1 B 1 4 1
S.3.1 7 2 7 2 6 2
S.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
H.11 5 1 5 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 11 3 11 3
H.3.1

@) B cnyuae 06paboTKm BA3KMX M CKNOHHbIX K 3aCTPEBAHNIO CTPYXXKI MATEPUANO0B, CNeayeT npu rny6uHe @) Ve = CKOPOCTb PE3AHMA B M/MUH.
cBepneHna = 4xD ynanuTe CTPYKKY BbIBOAOM MHCTPYMEHTA 11 CHU3NTb CKOPOCTb PE3AHNA V, CIEAYIOWNM F = koathduuneHT ana Bbibopa nogauu.
o6pasom; npu rny6uHe ceepnenna > 4xD —Ha 10 %, npn ry6une ceepneHna > 6xD —Ha 15-20 %. OpUEeHTMPOBOYHbIE 3HAYEHIA NOAAUN CM.
Kpome T10ro, pekoMeHayeTcA OxAXAeHNE IMYAbCHEN. — ¢Tp. 55.
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WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu
MapameTpbl pesaHus

OpneHTUPOBOYHbIE 3HAYEHNA NapaMeTPoB pe3aHuda — rnybuHa ceepnenmna 10xD

Tun NC Tun NC-TIALN Tun UNITIN Tun WTL Tun WTL
10223 ... 10224 ... 10270... 10225... 10215 ...

Wupekc V. B M/MUH [ vV, B M/MIUH I V, B M/MIH F V; B M/MUH F Ve B M/MUH F
P1.1 35 7 41 7 4 6 29 6 25 6
P1.2 30 6 34 6 35 5 25 5 21 5
P1.3 26 6 30 6 31 5 22 5 19 5
P1.4 25 6 28 6 29 5 20 S 18 5
P1.5 21 6 24 6 25 5 17 ® 15 5
P.2.1 21 ® 25 5 31 5 18 9 15 5
P.2.2 15 4 17 4 22 4 12 4 11 4
P.2.3 13 4 15 4 19 4 11 4 9 4
P.2.4 12 3 14 3 17 3 10 3 8 3
P.3.1 16 S 19 5 16 4 13 4 12 4
P.3.2 12 3 10 3 9 3
P.3.3 10 2 8 3

P.4.1 13 4 16 4 9 3

P.4.2 12 3 15 3 9 2

M.1.1 12 4 13 4 8 3

M.2.1 8 3 8 B 2 2

M.3.1 9 3

K.1.1 38 7 43 7 37 6 31 6 27 6
K.1.2 30 7 35 7 30 6 25 6 22 6
K.2.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.2.2 25 6 28 6 24 5 20 B 18 B
K.3.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.3.2 25 6 28 6 24 5 20 ® 18 5
N.1.1 62 7 54 7
N.1.2 62 7 54 7
N.2.1 63 7 72 7 67 6 52 6 45 6
N.2.2 50 6 58 6 54 5 4 9 36 ®
N.2.3 44 6 Bl 6 47 5 36 5 32 5
N.3.1 76 6 87 6 62 5 62 5 54 5
N.3.2 45 5 52 5 37 4 37 4 32 4
N.3.3 60 S 70 5 50 4 50 4 43 4
N.4.1 60 5 50 6 50 6 50 6 45 5
S.11 6 2

S.1.2 5 1

S.21 5 2

S.2.2 B 1

S.2.3 4 1

S.3.1 8 2 5) 2

S.3.2 B 1 3 1

S.3.3

H.1.1 4 1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 8 3

H.3.1

o
n lapameTpsl pe3aHna 0YeHb CUNLHO 3aBNUCAT OT BHELLHIX YCIIOBUIA, TAKMX KaK CTAaGUNbHOCTL 3aKPENIEHNA UHCTPYMEHTA U 3ar0TOBKY, MaTepuasn v T cTaHka!

YKa3aHHble 3HaueHNA ABNAIOTCA OPUEHTUPOBOUHBIMI U B 3aBUCHMOCTM OT KOHKPETHBIX YC0BNIA MOTYT Tpe60BaTh KOPPEKTUPOBKI B MEHbLLYIO UV B 60/bLIYIO
CTOPOHY!

S
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WNT \ Performance CBepna n3 beicTpopeXxylieii ctanu
MapameTpbl pe3aHua

Tun WTL-TIN Tun WTW Tun N-MK Tun WTL-MK
10210... 10200... 10295... 10297 ...

MHpeke V. B M/MWH F Ve B M/MUH F Ve B M/MUH F V; B M/MUH F
P4 29 6 25 6 29 6
P2 25 5 2 5 % 5
P32 5 19 5 =2 5
P4 2 5 B8 5 W 5
M55 5 w5
P24 8 5 5 4w 5
P22 22 4 m 3 24
P23 n 4934
P24 00 3 & 2 w0 3
P31 B8 42 4w 4
P32 00 313
P23 8383
pat e s
[EZ1E2] [N () ) o e

M.1.1 8 3

M.2.1 2 2

M.3.1

K.1.1 31 6 27 6 31 6

K.1.2 25 6 22 6 25 6

K.2.1 26 6 23 6 26 6

K.2.2 20 ® 18 5 20 B

K.3.1 26 6 23 6 26 6

K.3.2 20 ® 18 5 20 9

N.1.1 72 7 62 7

N.1.2 72 7 62 7

N.2.1 52 6 45 6 52 6

N.2.2 41 ® 36 5 4 Q)

N.2.3 36 5 32 5 36 5

N.3.1 62 5 54 5 62 5

N.3.2 37 4 32 4 37 4

N.3.3 50 4 43 4 50 4

N.4.1 50 5 60 6 50 6

S.1.1 6 2

S.1.2 ® 1

S.2.1 B 2

S.2.2 3 1

S.2.3 4 1

S.3.1 ® 2

S.3.2 & 1

S.3.3

H.1.1 4 1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 8 3

H.3.1

(o) (e}
@) B cnyuae 06paboTKm BA3KMX M CKNOHHbIX K 3aCTPEBAHNIO CTPYXXKI MATEPUANO0B, CNeayeT npu rny6uHe Q];) Ve = CKOPOCTb PE3AHMA B M/MUH.
cBepneHna = 4xD ynanuTe CTPYKKY BbIBOAOM MHCTPYMEHTA 11 CHU3NTb CKOPOCTb PE3AHNA V, CIEAYIOWNM F = koathduuneHT ana Bbibopa nogauu.
00pasom: npw ray6uHe ceepnexua > 4xD — Ha 10 %, npu rny6uHe ceepnenna > 6xD —Ha 15-20 %. OpneHTMPOBOUHbIE 3HAUEHMA NO[AUY CM.

Kpome 10ro, peKoMeHyeTCa 0XAax/eHne 3MyNbCUeit. - ¢Tp. 55.
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WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu
MapameTpbl pesaHus

OpuneHTUPOBOYHbIE 3HAUEHUA NapaMeTpoB pe3aHna — rnybuHa ceepnenund cebilwe 10xD

Tun WTL-R1 Tun WTL-R2 Tun WTL-R3 Tun WTLTIAIN-R1 Tun WTL-TIAIN-R2 Tun WTL-TIAIN-R3
10235... 10245 ... 10255... 10236 ... 10246 ... 10256 ...

Wupeke v, B M/MIUH F V; B M/MUH F V, B M/MIUH F vV, B M/MIUH F V; B M/MUH F Ve B M/MUH F
P.1.1 21 5 21 B 21 5 24 5 24 9 24 B
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4 21 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4 18 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
P.1.5 13 4 13 4 13 4 14 4 14 4 14 4
P.2.1 13 4 13 4 13 4 15 4 15 4 15 4
P.2.2 9 3 9 3 3 10 3 10 3 10 3
P.2.3 8 3 8 3 3 3 9 3 9 3
P.2.4 7 2 7 2 2 2 2 8 2
P.3.1 10 3 10 3 10 3 11 3 11 3 11 3
P.3.2 2 7 2 2 8 2 8 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 2 7 2 7 2 7 2
P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 23 5 23 5 23 5 26 5 26 B 26 5
K.1.2 18 5 18 5 18 5 21 5 21 % 21 5
K.2.1 19 5 19 © 19 9 22 5 22 © 22 ©
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
K.3.1 19 B 19 5 19 B 22 5 22 B 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
N.1.1 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.2.1 38 5 38 B 38 5 43 5 43 % 43 S
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4 35 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4 30 4 30 4
N.3.1 45 4 45 4 45 4 52 4 52 4 52 4
N.3.2 27 3 27 8 27 8 31 3 31 3 31 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3 4 3 | 3
N.4.1 55 5 55 5 55 5 60 6 60 6 60 6
S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

o
ﬂ lapameTpsl pe3aHna 0YeHb CUNLHO 3aBNUCAT OT BHELLHIX YCIIOBUIA, TAKMX KaK CTAaGUNbHOCTL 3aKPENIEHNA UHCTPYMEHTA U 3ar0TOBKY, MaTepuasn v T cTaHka!

YKa3aHHble 3HaueHNA ABNAIOTCA OPUEHTUPOBOUHBIMI U B 3aBUCHMOCTM OT KOHKPETHBIX YC0BNIA MOTYT Tpe60BaTh KOPPEKTUPOBKI B MEHbLLYIO UV B 60/bLIYIO
CTOPOHY!

S
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WNT \ Performance CBepna n3 beicTpopeXxylieii ctanu
MapameTpbl pe3aHua

Tun WTL-MK-R1 Tun WTL-MK-R2
10305... 10315...
WHpeke v B M/MUH F Vs B M/MUH F

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 23 9 23 5
K.1.2 18 O 18 O
K.2. 19 5 19 9
K.2.2 15 4 15 4
K.3.1 19 % 19 5
K.3.2 15 4 15 4
N.1.1 45 6 45 6
N.1.2 45 6 45 6
N.21 38 5 38 5
N.2.2 30 4 30 4
N.2.3 26 4 26 4
N.3.1 45 4 45 4
N.3.2 27 8 27 &
N.3.3 36 J 36 g
N.4.1 55 o) 55 5
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

(o) (e}
jS B cnyuae 06paboTKm BA3KMX M CKNOHHbIX K 3aCTPEBAHNIO CTPYXXKI MATEPUANO0B, CNeayeT npu rny6uHe Q];) Ve = CKOPOCTb PE3AHMA B M/MUH.
cBepneHna = 4xD ynanuTe CTPYKKY BbIBOAOM MHCTPYMEHTA 11 CHU3NTb CKOPOCTb PE3AHNA V, CIEAYIOWNM F = koathduuneHT ana Bbibopa nogauu.
00pasom: npw ray6uHe ceepnexua > 4xD — Ha 10 %, npu rny6uHe ceepnenna > 6xD —Ha 15-20 %. OpneHTMPOBOUHbIE 3HAUEHMA NO[AUY CM.

Kpome 10ro, peKoMeHyeTCa 0XAax/eHne 3MyNbCUeit. - ¢Tp. 55.
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WNT \ Performance Csepna n3 GuicTpopeXxyllei cranu
MapameTpbl pesaHus

OpneHTPOBOYHbIE 3HAUEHNA NApamMeTPoB pe3aHna — MuHuatiopHble ceepna 10 103 ...

HoMuHanbHbIif AuameTp, MM

00,15 0020025  0030-035  ©040-055  0060-075  0080-095  B100-145
Wiaoke v, B M/MUH MMf/O() MMf/OfJ MMf/O() MMf/OO MMf/O() MMf/Oé MMf/O()
P11 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 4 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@ lapameTpsl pe3aHna 0YeHb CUNLHO 3aBNUCAT OT BHELLHIX YCIIOBUIA, TAKMX KaK CTAaGUNbHOCTL 3aKPENIEHNA UHCTPYMEHTA U 3ar0TOBKY, MaTepuasn v T cTaHka!
YKa3aHHble 3HaueHNA ABNAIOTCA OPUEHTUPOBOUHBIMI U B 3aBUCHMOCTM OT KOHKPETHBIX YC0BNIA MOTYT Tpe60BaTh KOPPEKTUPOBKI B MEHbLLYIO UV B 60/bLIYIO
CTOPOHY!
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WNT \ Performance

MapameTpbl PeXIMOB Pe3aHus

OpMeHTMPOBOYHbIE 3HAUEHUA Noaaun AnA cnmpanbHbiX ceepn HSS

Ivnametp cBepna, MM

K°3¢¢F"“"e"7 05 1 2 3 4 5 6 8 0 12 14 16 18 20 26 30
Mopava f B mm/06
1 0,004 0,006 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,08 0,08 0,09 0,1 0,12 0,15 0,18 0,19
2 0,006 0,008 0,02 0,03 0,05 0,05 0,05 0,08 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,2 0,2 0,2
3 0,007 0,012 003 0,05 0,06 0,069 0,08 0,1 0,12 0,13 0,13 0,16 0,16 0,25 0,25 0,25
4 0,008 0,014 0,04 0,06 0,08 0,09 0,1 0,14 0,16 0,16 0,16 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3
5 0,01 0,016 0,06 0,08 0,1 0,12 0,13 0,16 0,2 0,2 0,22 0,25 0,25 0,4 0,4 0,4
6 0,012 0,018 0,06 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,25 0,25 0,25 0,3 0,3 0,5 0,5 0,5
7 0,014 0,02 0,08 0,13 0,16 0,18 0,2 0,25 0,35 0,35 0,35 0,4 0,4 0,6 0,6 0,6
8 0,016 0,023 0,1 0,16 0,2 0,2 0,25 0,35 0,4 0,4 0,4 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
9 0,019 0,025 013 0,17 0,2 0,23 0,32 0,4 0,4 0,5 0,5 05 0,6 0,8 09 0,9
0]
@ Bce NpuBeAEHHbIE NOKa3aTenn ABNAKTCA OPUEHTUPOBOYHBIMU U NPEACTABNAIOT co6oit CpeHne 3Ha4YeHNA.
YacTora BpaLieHna anda cnupanbHbix ceepn HSS
[unameTp cepna, Mm
Ve, M/MUH 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 12,5 16,0 20,0 250 315 40,0 50,0 63,0 80,0
YacToTa BpauieHus, 06/MuH
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
DC DC
Yactota yaaneHna CTPYXKn rnpun FJ'IyﬁOKOM CBEPJIEHUN
A BepuvHa ceepna o/mkHa 0x1aXaaTtbCA B A0CTATOUHON CTEMNEHN . 5D
" 1,5xD 193D
4 [Ipy MCNONBb30BAHUM CBEPAA C MAOCKUM NPOMUIEM CTPYXKEUHOI KAHABKM '
(Tun WTL) BbIBOA CTRYXXKM 3HAUUTENBHO Y/yULIAETCA. ::xz
,5x
A [1nA cBEPNEHNA CBEPXINYOOKIX OTBEPCTUA MW NPY FTOPU3OHTANBHOM CBEPJIEHNN }:g 1
PEKOMEHAYETCA UCMOMb30BATh CBEP/IA C BHYTPEHHUMU KaHANaMK OXTaXX AeHNA XD _{ >0
ananonsona COX. A
Tun UNI Tun WTL
N
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WNT \ Performance

TexHnueckas nHgopmaums

[oKpbITKA
TiN MokpeiTne u3 TiN - HUTpUAaA TuTaHa.
' MakcumansHas Temnepatypa npUMeHeHns:

TiAIN

vap.

01[56

450 °C.

MHorocnoiHoe nokpbitne u3 TIAIN -
ANOMOHNTPUAA TUTAHA.

MakciumansHas Temnepatypa npUMeHeHNs:
900 °C.

MapooKCUaAMPOBAHHOE

MapooKcHaMpOBaHIe NPeaoTBPALIAET XONOAHYIO
cBapKy 06pabatLiBaeMoro matepuana ¢
UHCTPYMEHTOM ¥ MOBbILIAET TBEPAOCTb OBEPXHOCTH,
TEeM CambiM YBENYMBAA CONPOTUBIIBHNUE U3HOCY.

TiCN

F.-nit

MuorocnoitHoe nokpbiTe 3 TiCN -
Kap6oHNTPUAA TUTAHA.

MakcumansHaa Temneparypa npuMeHeHua:
450 °C.

MoKpbITUE BaKyyMHbIM HanbineHnem (PVD) Ha
0CHOBE KapOOHMTPNAA TUTaHA, B 0COOEHHOCTH
noaxoaAuiee anA 06paboTKm cTanm.
Mpumenaetca npuon. npn 450 °C.
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