Novos produtos para técnicos de usinagem

=M WTL - Broca helicoidal, extra longa, TiAIN

Anova broca helicoidal WTL com cobertura multi-camada TiAIN comprovadamente aumenta

sua produtividade e a confiabilidade do processo.
— Pdgina 29+30
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WNT \ Performance

Ferramentas de qualidade premium para alta performance.

As ferramentas de qualidade premium da linha de produtos
WNT Performance foram projetadas para aplicagoes
especificas e se destacam por seu excelente desempenho.
Se vocé exige mais desempenho em sua producao e deseja
obter os melhores resultados, recomendamos as ferramentas
premium desta linha de produtos.

Versao

# Refrigeracao interna
g Auto-centrante

Aplicagao principal

= Aplicagdo secunddria

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Brocas de HSS
Toolfinder
Toolfinder
%) @ s © o —
g2 38 S 3 5 > ® =
22 | 5= ica = = = ] - 5
g % L 5 Descricao = = = o] B B
= = =
= 3xD 5xD 10xD >10xD
A Broca universal de alto desempenho
(D@ | "%F | 4 Haste conforme DIN 1835A 8 16
A Auto-centrante
Hss-EpM| A Resistente ao desgaste devido ao HSS-E-PM e cobertura TiN 9-14 17-99
TN | A Broca universal de alto desempenho
A Como Tipo VX
H%SN'E A Sem haste standard DIN 1835 A 9-14 17-22  26-28
A Disponivel em Kit (conjunto)
A Broca helicoidal estavel
C;)S A Também adequado para brocas manuais 9-14 17-22
A Disponivel em Kit (conjunto)
Hss-E | A4 Paraaco dealtaliga e ligas especiais _
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic) 9-14
wT Hss-E | 4 Comoo Tipo WT HSS-E vap. 9-14
TiN- 1 & Maior resisténcia ao desgaste devido a cobertura
A Corteaesquerda
WTL-L ';sr’i A Aresta de corte nitretada, proporcionando maior protegao ao 15 23
desgaste nos cantos de corte e guia
e A Excelente remogéo de cavacos devido ao refrigeracao interna 25
A Para materiais de cavacos longos até 1000 N/mm?
s HssE | A Comoo Tipo WNXi HSS-E 25
o TN | A Maior resisténcia ao desgaste gragas a cobertura
] A Canal com perfil especial com grandes espagos para cavacos
2» WTL Hf_ﬁif A Aresta de corte nitretada, proporcionando maior prote¢ao ao 17-22  26-28
desgaste nos cantos de corte e guia
A Como WTL HSS-E, no entanto com maior v, e resisténcia ao
TL H%SN'E desgaste devido a cobertura 17-22
A Adequado para aco e ferro fundido
TL Hss-E | 4 Como WTL TiN, no entanto com maior v, e resisténcia ao 23
TiCN desgaste para acos com alta de liga
TL Hss-E | A Canal com perfil especial com grandes espacos para cavacos 29 30 30
TIAIN-| & Maior resisténcia ao desgaste gragas a cobertura TIAIN
A Canal com perfil especial com grandes espagos para cavacos
TL ';Snﬁ A Aresta de corte nitretada, proporcionando maior protegao ao 26-28 29 30 30
desgaste nos cantos de corte e guia
TL HSS A Como WTL HSS, no entanto com maior v, e resisténcia ao 26-28
TiN desgaste devido a cobertura
m HSS-E | A Canais de cavacos largos para materiais de cavacos longos 9-14
A Adequado para uso com buchas de furagao
NC HSS - : ) L 25
A Excelente remogdo de cavacos devido ao refrigeracdo interna
NC Hss | 4 Como NG, no entanto com maior v, e resisténcia ao desgaste 5
TiAIN devido a cobertura
E Especialist teriais inoxidavei istentes a dcid
. A
S5 A HSS.E specialista em materiais inoxidaveis e resistentes a dcidos 9-14 17-22
<X A Geometria especial
£
[72]
2
= n HSS | A Especialista em metais ndo ferrosos 17-22
D
- ) )
.§ WTW . A Para metais ndo ferrosos até 500 N/mm 26-28
kT A Parafuros profundos
cuttingtools.ceratizit.com 01 |3



WNT \ Performance

Brocas de HSS
Visao geral do conteudo

Visao geral das brocas de HSS

S ]
G 9]
© S o c
%) ] = 88 g = g
£ S £ = gg¢e 5| =
g 5 2 g Tga5E 238l 2
% psy < 5 = EER S ) -
© [S) = o k=1 = & B o E o
k=) S = B 855¢= 8 3| =
S = = SE o 'E °E g = -
g 8 |<| ° 228252 mO -
S 2 | DC PMKNSH S
3xD sem refrigeracao interna
® OO .
HSS-E o
PSS | wowe o 000 o ¢
[ J ® O O O.
HSS-E-PM o
seSs m B 130 1-14 R % | 9-14
® 6 OO .
HSS-E o
e B e - S m o
o ® O .
HSS o
= B oon ° o
- oOe @O . 9-14
HSSE | 130° 1-12 -
_—e VA 30 T O
[ ] ® OO O.
O — HSSE | 130° 1-20 VR, O 9-14
® 6 ® OO O.
HSS-E o
S —— 5w 0ass S5 o
® 06000 O.
HSS-E o
ses< R s oo
> Hss . E (ole .
,m WTL-L [ . K] 1-19 T cortedesquerda |l 15
5xD sem refrigeracao interna
® @ OO .
HSS-E o
e o - SEL o1 2-20 ot % [ 16
[ J ® O O O.
_ — — HSS-E-PM o
. m S 1300 -1 T % m 172
® ¢ ® OO .
HSS-E o
L S ) m Tno| 118 09-14 Nt % B 17-22
o ® O
et S S n o118 0.2-20 g m 72
; A8
I o e ® O . 17-92
< — HSSE | 130° 1-12 -
VA 30 N o7
' - B 17-22
= -— = HSS 130° 20-2 -
W 02020 o7
- . . HSS-E . ® Oe®e 0O O.
< N A | SE 4300 1-16 T m 1722
® O ®@ OO O.
¢ = = HSS-E o
b e e ' WTL [N 1-16 O m 1722
® O ®@ OO O.
HSS-E o
= N ' N | Doy | 130 3-12 Nt [ 23
e | wi-L AR R R R [ ; d 23
: F-nit. - s corte a esquerda [ ]
0114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance . Brocas de HSS
Visao geral do conteudo

Visdo geral das brocas de HSS

o
o
<
S 3
o 882
2 © © 1S @Bl o S
< pau feb)
o £ S @ Sl =
IS > o g =S s 2
o = B Y
© S T 822
e 8 k=] = = = & A
5 o - X:Cm'(—“
u— — = =4 S = o =8
<5} = > = o0 ® & o
= < < o o - S c S
= < a o> S LD
> i
g £ << S < L=ST=
= = | DC PMKNSH

9xD com refrigeracao interna

"B - = '© Materiais nao metalicos
I Coberto
[0 Semcobertura
WNT \ Performance

— o : . e eoO %
> S HSSE | 130 5-20 — O 2
JOERet_ (0 T | 10 520 - s m »

10xD sem refrigeracdo interna

([ ]
(]
o

® OO
e ' OE e 114 T [ B 26-28
HSS-E ., ® Oe 0O O.
RS SES s | | 130 1-12 ST B 26-28
e e o HSs . E (ole ©°
eSS <. WTL RS i] 1-14 T B 2628
o ® O
s Ss= S ' I | 5 1300 114 Nt o B 26-28
o [
= = = . | WTW HSS 130 1-14 Nt O 26-28
10xD com refrigeracao interna
N o ® O .
= = ) ° -
3 [l | Hss | 130°  3-13 T O 2
O O eoO .
— HSS o
P S el 13 313 ot [ 25
Acima de 10xD sem refrigeracao interna
ESS 130 2-13 ¢ i . 29
T R it ° -
e Wik Se’rri"m AL 8 .
WTL ESS 130 2-13 . ’ . 30
B s e re -nit. ° -
Sérri]éz AL 8 .
WTL ESS 130 2,5-13 . o . 30
e e e e e e e S —— -nit. ° -
Série 3 ' A8 u
e s, B eE W 29
série o A u
= o s B8 W -
WTL R B D u
WTL #'SlﬁNE 130° 4-10 ¢ o . 30
Sé!rieS B AL 8 .
Micro brocas
. ® Oe®e 0O .
HsSEPM|  118°  0,15-145 o O 3
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WNT \ Performance . Brocas de HSS
Visao geral do conteudo

Visao geral das brocas de HSS

= o
S g o c
w” @ 283 5 c
g S | g £ ggsg g &
5 = S £ TosE o 28| =o
£ 2 S S = Sl 5 S| T
g 3 3 o SRl E 2 2 el 5
& - 2 B §5g¢8= 8 &| o
S = 2 & o s S8 é% -
8 3 < = IIL=3= B &
= = q DC PMKNSH s
Jogos de brocas helicoidais
o ® O .
HSS o
n v | 118 1-10 N [ | 24
® 6 ® OO .
HSS-E o
m |18 1-10 T % [ ] 24
Brocas NC de pontuar
» ® O @O . 35-3
4 - HSS ° - -
< NC-A 90 3-20 e pp— [] 35-37
® O @O .
HSS o _
S NC-A I L e s B E=1s B 3536
120 300 00®° O 35+36
4 - HSS ° - +
- NC-A AR O O
® O @O .
HSS . ~
S NC-A IR P 3-20 D -aD W 3536
Brocas de centro
® O @O .
————— Ty HSS 118° 05-6,3 DIN 333 - Forma A/B/R O 37-39
® O @O
B — n S 11 05-63 O DIN333-FormaA |l 38
® O @O .
S HSE | 118°  05-63 DIN 333 - Forma A O 38
Alargador
® O ® OO .
HSS o
Ses s - . e e n wap | 120 3,8-12 Nt Sarestasdecorte i 40
Brocas escalonadas
® O @O .
HSS o A °
SRR — ﬂ | e 2502 200 hnguodochanfios0® g 41
® Oe®O0 . .
& T ————— o o
S e Hss | 118° 2,5-10,2 T Angulo do chanfro 90 o #
® O @O .
HSS o A °
PSS———— ﬂ 5| ne o s20s 220 hnguodochanfioso® g 41
® 0Oe@O0 . .
(% O —————— o _ o
~= % HSS 118 3,2-10,5 R Angulo do chanfro 90 O #
® O @O .
HSS o A °
esSsSsSsE ﬂ wp | 118 3,4-11 Nt Angulo do chanfro 180° i 42
, ® O @O0 . . i
e HSS 118 3,4-11 Nt Angulo do chanfro 180 O 42
® O @O .
HSS o A °
M; -~ o ﬂ vap, 118 3,3-21 Angulo do chanfro 60° | 44
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WNT \ Performance . Brocas de HSS
Visao geral do conteudo

Visao geral das brocas de HSS

5 [0)
G ©
=) © <
%) 2] 33 g é c
- - 25t I
@ = IS] I T oo 5T 2 9 °
£ 2 = S == SEE 5 S| T
= S ] o = S el 3
2 2| e B 8332s 8 & «o
8 k5 I < L=T= . D =
= = g DC PMKNSH s
Brocas com Cone Morse
3xD
® € @ OO O.
HSS-E °
LN i o | 130° 10-30 i [} 31
5xD
(0] ® O .
HSS o
RIS o n wp, | 118 10-60 W T [ ] 32
) HSS-E . M © 28 © O.
. | o WTL [P IR 10-27 w3 [ ] 32
10xD
(@] ® O .
P e = o8 ° -
o n | 118 10-50 w3 [ ] 33
HSS-E . ® O e e O O.
ol - s | 130 10-26 i [ ] 33
Acima de 10xD
Ol o] 130 10-30 ol . 34
NS T e O - F-nit/vap. ° -
sne‘lriﬁp kT3 .
Ol o] 130 10-30 ol . 34
Sl TS e e o b F-nit/vap. ° -
sne‘lrigazp kT3 .
Alargador
HsS ® O ® OO
SSSS= ° -
— s 120 10-30 T} 3 arestas de corte [ | 40
Brocas escalonadas
HSS . ® O @@ O . .
e vap. 118 5,5-22 T} Angulo do chanfro 180° i} 43
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WNT \ Performance

3xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais de alto desempenho semelhante a DIN 1897, extra-curta

A Haste de acordo com DIN 1835 A

A Redugdo da aresta transversal especial
A Muito bom comportamento de centragem
A 4 facetados frontais retificados
A Maior desempenho
< 3D o 10122...
= X DC.,; OAL LCF DCONMS. LS
mm mm mm mm mm
720 78 34 8 36 072
TiN 730 78 34 8 36 073
740 78 34 8 36 074
745 78 34 8 36 745
750 78 34 8 36 075
760 81 37 8 36 076
7,70 81 37 8 36 077
DCONMS 780 81 37 8 36 078
790 81 37 8 36 079
8,00 81 37 8 36 080
4 8,10 87 37 10 40 081
8,20 87 37 10 40 082
- 8,30 87 37 10 40 083
N 8,40 87 37 10 40 084
g 8,50 87 37 10 40 085
8,60 91 40 10 40 086
& 8,70 91 40 10 40 087
- 880 91 40 10 40 088
8,90 91 40 10 40 089
9,00 91 40 10 40 090
bc 910 91 40 10 40 091
3 R o
A 3
H:QB 9,35 91 40 10 40 935
<J118 940 91 40 10 40 094
HSS-E 950 91 40 10 40 095
10 122 5% 9 4 10 1 007
9,70 097
9,80 93 43 10 40 098
DC,s OAL LCF DCONMS, LS 990 93 43 10 40 099
mm mm mm mm mm 10,00 93 43 10 40 100
2,00 44 12 3 28 020 10,10 100 43 12 45 101
210 44 12 3 28 021 10,20 100 43 12 45 102
2,20 45 13 3 28 022 10,30 100 43 12 45 103
2,30 45 13 3 28 023 10,40 100 43 12 45 104
2,40 46 14 3 28 024 10,50 100 43 12 45 105
2,50 46 14 3 28 025 10,60 100 43 12 45 106
2,60 46 14 3 28 026 10,70 104 47 12 45 107
2,70 48 16 3 28 027 10,80 104 47 12 45 108
2,80 48 16 3 28 028 10,90 104 47 12 45 109
2,90 48 16 3 28 029 11,00 104 47 12 45 110
3,00 48 16 3 28 030 11,10 104 47 12 45 111
310 50 18 4 28 031 11,50 104 47 12 45 115
3,20 50 18 4 28 032 11,70 104 47 12 45 117
3,30 50 18 4 28 033 11,80 104 47 12 45 118
340 52 20 4 28 034 11,90 108 51 12 45 119
350 52 20 4 28 035 12,00 108 51 12 45 120
360 52 20 4 28 036 1210 111 51 16 48 121
370 52 20 4 28 037 12,20 111 51 16 48 122
380 54 22 4 28 038 12,30 111 51 16 48 123
390 54 22 4 28 039 12,40 111 51 16 48 124
400 54 22 4 28 040 12,50 111 51 16 48 125
410 66 22 6 36 041 12,60 111 51 16 48 126
420 66 22 6 36 042 12,70 111 51 16 48 127
430 68 24 6 36 043 12,80 111 51 16 48 128
440 68 24 6 36 044 12,90 111 51 16 48 129
450 68 24 6 36 045 13,00 111 51 16 48 130
460 68 24 6 36 046 13,50 114 54 16 48 135
4,70 68 24 6 36 047 14,00 114 54 16 48 140
480 70 26 6 36 048 14,50 116 56 16 48 145
490 70 26 6 36 049 15,00 116 56 16 48 150
500 70 26 6 36 050 15,50 118 58 16 48 155
510 70 26 6 36 051 16,00 118 58 16 48 160
520 70 26 6 36 052 16,50 126 60 20 50 165
530 70 26 6 36 053 1700 126 60 20 50 170
540 72 28 6 36 054 17,50 128 62 20 50 175
550 72 28 6 36 055 18,00 128 62 20 50 180
555 72 28 6 36 555 18,50 130 64 20 50 185
560 72 28 6 36 056 19,00 130 64 20 50 190
570 72 28 6 36 057 19,50 132 66 20 50 195
580 72 28 6 36 058 20,00 132 66 20 50 200
590 72 28 6 36 059
600 72 28 6 36 060 P °
6,10 75 31 8 36 061 M °
6,20 75 31 8 36 062 K °
6,30 75 31 8 36 063 N o
6,40 75 31 8 36 064
650 75 31 8 36 065 S o
6,60 75 31 8 36 066 H
6,70 75 31 8 36 067 0 o
N o
700 78 34 8 36 070 — v, Pégina 46
710 78 34 8 36 071

0118 cuttingtools.ceratizit.com
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3xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais de alto desempenho similar a DIN 1897, extra curtas

TiN TiN vap. vap. TiN

wT wT

OAL

LCF

DC

:
\

<1130° < 118° J118° <1130° <130° <1130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..

- @< \\-\"*

DC,; DC OAL LCF
mm Polegada mm mm

0,40 19 2,5 004 " 00400"

0,50 20 3,0 005 " 00500"

0,55 21 35 00550"

0,60 21 35 006 " 00600"

0,65 22 40 00650"

0,70 23 45 007 " 00700"

0,75 23 45 00750"

0,80 24 50 008 " 00800"

0,85 24 50 00850"

0,90 25 55 009 " 00900"

0,95 25 55 00950"

1,00 26 6,0 010 ? 010 ? 010 " 010 010 01000" 010
1,05 26 6,0 01050"

1,10 28 70 011 2 011 2 011 " 011 011 011007 011
1,15 28 70 01150"

1,20 30 8,0 012 ? 012 ? 012 " 012 012 012007 012
1,25 30 8,0 01250"

1,30 30 8,0 013 2 013 2 013 " 013 013 01300" 013
1,35 32 9,0 01350"

1,40 32 9,0 014 2 014 2 014 " 014 014 01400" 014
1,45 32 9,0 014507

1,50 32 9,0 015 2 015 2 015 V 015 015 01500" 015
1,55 34 10,0 015507

1,60 34 10,0 016 2 016 2 016 " 016 016 01600" 016
1,65 34 10,0 01650"

1,70 34 10,0 017 2 017 ? 017 " 017 017 01700" 017
1,75 36 11,0 01750"

1,80 36 11,0 018 ? 018 ? 018 " 018 018 01800" 018
1,83 36 11,0 01830"

1,85 36 11,0 01850"

1,90 36 11,0 019 2 019 2 019 V 019 019 01900" 019
1,95 38 12,0 01950"

2,00 38 12,0 020 2 020 2 020 " 020 020 02000" 020
2,05 38 12,0 02050"

2,10 38 12,0 021 2 021 2 021 " 021 021 021007 021
2,15 40 13,0 02150"

2,20 40 13,0 022 ? 022 ? 022 " 022 022 02200" 022
2,25 40 13,0 02250"

2,30 40 13,0 023 ? 023 ? 023 " 023 023 02300" 023
2,35 40 13,0 02350"

2,38 3/32 43 14,0 238 2 238 2

2,40 43 14,0 024 ? 024 ? 024 024 024 02400 024
2,45 43 14,0 02450

2,50 43 14,0 025 ? 025 2 025 025 025 02500 025
2,55 43 14,0 02550

P ) ) e} (e} ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ° ) ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
S o [e) o) o o °
H [0) ) ) ()
0 o o o o

1) Sem cobertura — v, Pagina 46+47

2) Autocentrante
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WNT \ Performance

3xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais de alto desempenho similar a DIN 1897, extra curtas

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

[/ /7
Y
DC /
y \
< ‘ i
<1130° 118 1180 <130° <130° <130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..

DC,; DC OAL LCF
mm Polegada mm mm

2,60 43 14,0 026 2 026 2 026 026 026 02600 026
2,65 43 14,0 02650

2,70 46 16,0 027 2 027 2 027 027 027 02700 027
2,75 46 16,0 02750

2,78 7/64 46 16,0 278 ? 278 ?

2,80 46 16,0 028 2 028 2 028 028 028 02800 028
2,85 46 16,0 02850

2,90 46 16,0 029 2 029 2 029 029 029 02900 029
2,95 46 16,0 02950

3,00 46 16,0 030 2 030 2 030 030 030 03000 030
3,05 49 18,0 03050

3,10 49 18,0 031 2 031 2 031 031 031 03100 031
3,15 49 18,0 03150

3,17 1/8 49 18,0 317 ? 317 2

3,20 49 18,0 032 2 032 2 032 032 032 03200 032
3,25 49 18,0 03250

3,30 49 18,0 033 2 033 2 033 033 033 03300 033
3,35 49 18,0 03350

3,40 52 20,0 034 2 034 2 034 034 034 03400 034
3,45 52 20,0 03450

3,50 52 20,0 035 ? 035 ? 035 035 035 03500 035
3,55 52 20,0 03550

3,57 9/64 52 20,0 357 2 357 2

3,60 52 20,0 036 2 036 2 036 036 036 03600 036
3,70 52 20,0 037 ? 037 ? 037 037 037 03700 037
3,75 52 20,0 03750

3,80 55 22,0 038 2 038 2 038 038 038 03800 038
3,85 55 22,0 03850

3,90 55 22,0 039 2 039 2 039 039 03900 039
3,95 55 22,0 03950

397 5/32 55 22,0 397 2 397 2

4,00 55 22,0 040 ? 040 ? 040 040 040 04000 040
4,05 55 22,0 04050

4,10 55 22,0 041 2 041 2 041 041 041 04100 041
4,15 55 22,0 04150

4,20 55 22,0 042 2 042 2 042 042 042 04200 042
4,25 55 22,0 04250

4,30 58 24,0 043 2 043 2 043 043 043 04300 043
4,35 58 24,0 04350

437 11/64 58 24,0 437 ? 437 ?

4,40 58 24,0 044 2 044 ? 044 044 04400 044
4,45 58 24,0 04450

4,50 58 24,0 045 2 045 2 045 045 045 04500 045
4,55 58 24,0 04550

4,60 58 24,0 046 2 046 2 046 046 046 04600 046
P ) ) e} (e} ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ° ) ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
S o [e) o) o o °
H [0) ) ) ()
0 o o o o

1) Sem cobertura — v, Pagina 46+47

2) Autocentrante

01]10 Continua na proxima pagina cuttingtools.ceratizit.com
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3xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais de alto desempenho similar a DIN 1897, extra curtas

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

[/ /7
Y
DC /
y \
< ‘ i
<1130° 118 1180 <130° <130° <130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..

DC,; DC OAL LCF
mm Polegada mm mm

4,65 58 24,0 04650 465
4,70 58 24,0 047 ? 047 ? 047 047 047 04700 047
4,75 58 24,0 04750

476 3/16 62 26,0 476 ? 476 2

4,80 62 26,0 048 ? 048 ? 048 048 048 04800 048
4,85 62 26,0 04850

4,90 62 26,0 049 ? 049 ? 049 049 049 04900 049
4,95 62 26,0 04950

5,00 62 26,0 050 ? 050 ? 050 050 050 05000 050
5,05 62 26,0 05050

5,10 62 26,0 051 2 051 2 051 051 051 05100 051
5,15 62 26,0 05150

516 13/64 62 26,0 516 2 516 2

5,20 62 26,0 052 2 052 2 052 052 052 05200 052
5,25 62 26,0 05250

5,30 62 26,0 053 ? 053 2 053 053 053 05300 053
5,35 66 28,0 05350

5,40 66 28,0 054 2 054 2 054 054 05400 054
5,45 66 28,0 05450

5,50 66 28,0 055 2 055 2 055 055 055 05500 055
5,55 66 28,0 05550 555
5,56 7/32 66 28,0 556 2 556 2

5,60 66 28,0 056 ? 056 ? 056 056 056 05600 056
5,70 66 28,0 057 2 057 2 057 057 057 05700 057
5,75 66 28,0 05750

5,80 66 28,0 058 2 058 2 058 058 058 05800 058
5,85 66 28,0 05850

5,90 66 28,0 059 2 059 ? 059 059 059 05900 059
595 15/64 66 28,0 595 2 595 2 05950

6,00 66 28,0 060 ? 060 ? 060 060 060 06000 060
6,05 70 31,0 06050

6,10 70 31,0 061 2 061 ? 061 061 061 06100 061
6,15 70 31,0 06150

6,20 70 31,0 062 ? 062 ? 062 062 062 06200 062
6,25 70 31,0 06250

6,30 70 31,0 063 ? 063 2 063 063 063 06300 063
6,35 1/4 70 31,0 635 ? 635 ? 06350

6,40 70 31,0 064 2 064 2 064 064 064 06400 064
6,45 70 31,0 06450

6,50 70 31,0 065 2 065 2 065 065 065 06500 065
6,55 70 31,0 06550

6,60 70 31,0 066 ? 066 ? 066 066 066 06600 066
6,65 70 31,0 06650

6,70 70 31,0 067 ? 067 ? 067 067 067 06700 067
6,75 74 34,0 675 2 675 2 06750

P ) ) e} (e} ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ° ) ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
S o [e) o) o o °
H [0) ) ) ()
0 o o o o

1) Sem cobertura — v, Pagina 46+47

2) Autocentrante
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WNT \ Performance

3xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais de alto desempenho similar a DIN 1897, extra curtas

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

: 17
/
DC /f
e ! \
< k [ 4
<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..

DC,; DC OAL LCF
mm Polegada mm mm

6,80 74 34,0 068 2 068 2 068 068 068 06800 068
6,85 74 34,0 06850

6,90 74 34,0 069 2 069 2 069 069 069 06900 069
7,00 74 34,0 070 2 070 ? 070 070 070 07000 070
7,05 74 34,0 07050

7,10 74 34,0 071 2 071 2 071 071 071 07100 071
714 9/32 74 34,0 714 ? 714 ?

7,20 74 34,0 072 2 072 2 072 072 072 07200 072
7,25 74 34,0 07250

7,30 74 34,0 073 2 073 2 073 073 07300 073
7,35 74 34,0 07350

7,40 74 34,0 074 ? 074 ? 074 074 07400 074
7,50 74 34,0 075 ? 075 2 075 075 075 07500 075
7,60 79 37,0 076 ? 076 ? 076 076 07600 076
7,70 79 37,0 077 ? 077 ? 077 077 077 07700 077
7,75 79 37,0 07750

7,80 79 37,0 078 2 078 2 078 078 07800 078
7,90 79 37,0 079 ? 079 ? 079 079 079 07900 079
794 5/16 79 37,0 794 ? 794 ?

8,00 79 37,0 080 2 080 2 080 080 080 08000 080
8,05 79 37,0 08050

8,10 79 37,0 081 2 081 2 081 081 081 08100 081
8,15 79 37,0 08150

8,20 79 37,0 082 2 082 2 082 082 082 08200 082
8,25 79 37,0 08250

8,30 79 37,0 083 2 083 2 083 083 083 08300 083
8,40 79 37,0 084 2 084 2 084 084 084 08400 084
8,50 79 37,0 085 ? 085 ? 085 085 085 08500 085
8,55 84 40,0 08550

8,60 84 40,0 086 ? 086 086 086 08600 086
8,70 84 40,0 087 2 087 087 087 08700 087
8,73 11/32 84 40,0 873 ? 873 ?

8,75 84 40,0 08750

8,80 84 40,0 088 2 088 2 088 088 08800 088
8,90 84 40,0 089 ? 089 089 08900 089
8,95 84 40,0 08950

9,00 84 40,0 090 ? 090 ? 090 090 090 09000 090
9,05 84 40,0 09050

9,10 84 40,0 091 2 091 091 09100 091
9,20 84 40,0 092 2 092 092 092 09200 092
9,25 84 40,0 09250

9,30 84 40,0 093 ? 093 2 093 093 093 09300 093
9,40 84 40,0 094 2 094 094 09400 094
9,50 84 40,0 095 ? 095 ? 095 095 095 09500 095
9,60 89 43,0 096 2 096 096 09600 096
P ) ) e} (e} ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ° ) ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
S ) fe) (e} o o )
H [0) ) ) ()
0 o o o o

1) Sem cobertura — v, Pagina 46+47

2) Autocentrante
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WNT \ Performance

3xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais de alto desempenho similar a DIN 1897, extra curtas

‘II!IIII |I||i||| III!III IIII!II II!HIII Iliiill

<3xD

OAL

LCF

DC

DC,; DC 0AL
mm Polegada mm
9,65 89
9,70 89
9,75 89
9,80 89
9,90 89
10,00 89
10,05 89
10,10 89
10,20 89
10,25 89
10,30 89
10,40 89
10,50 89
10,60 95
10,70 95
10,75 95
10,80 95
10,90 95
11,00 95
11,10 95
11,11 7/16 95
11,20 95
11,30 95
11,40 95
11,50 95
11,60 95
11,70 95
11,75 95
11,80 95
11,90 102
12,00 102
12,10 102
12,20 102
12,25 102
12,30 102
12,40 102
12,50 102
12,60 102
12,70 102
12,80 102
12,90 102
13,00 102
13,20 102
13,30 107
13,50 107
P

M

K

N

S

H

0

1) Semcobertura
2) Autocentrante

cuttingtools.ceratizit.com

43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
54,0
54,0

TiN TiN vap.
<J130° <J118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS
10113... 10107.. 10105..
097 ? 097
098 ? 098 2 098
099 ? 099
100 2 100 2 100
101 2 101
102 2 102 2 102
103 2 103
104 2 104
105 2 105 2 105
106
107
108
109
110 2 110 2 110
111
111 2 111 2
112
113
114
115 2 115 2 115
116
117
118
119
120 2 120 2 120
121
122
123 2 123 2 123
124
125 2 125 2 125
126
127 2 127 2 127
128
129
130 2 130 2 130
132
133
135 2 135 2 135
) ) )
[
) ) )
) ) o
o [e)
[e
(o) o) o

:
\

<1130°
HSS-E

10 130 ...

098
100

102

105
110
115

117

120

- @< \\-\"*

<130°
HSS-E

10 106 ...

097

098
099
100

102

105

108
110

115

118
120

123
125

128
130

135

Q000 e

vap.

<J130°

HSS

-E

10109 ...

Continua na préxima pagina

09650
09700
09750
09800
09900
10000
10050
10100
10200
10250
10300
10400
10500
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100

11200
11300
11400
11500

11700
11750
11800

12000
12100
12200
12250
12300
12400
12500
12600
12700
12800
12900
13000
13200

13500

OO0OO0C e e

wT

TiN

<J130°

HSS-

E

10 110 ...

097

098
099
100

102

105

108
110

115

118
120

123

125

128
130

135

OO0 e e o

— v, Pagina 46+47

01113



WNT \ Performance _ Brocasde HSS
3xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais de alto desempenho similar a DIN 1897, extra curtas

TiN TiN vap. vap. TiN

A

s &

<1130° 118° J118° <1130° <130° <1130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110..

DCy, DC OAL LCF
mm Polegada mm mm

13,80 107 54,0 138 138 138

14,00 107 54,0 140 2 140 2 140 140 14000 140

14,50 11 56,0 145 145 14500 145

14,75 111 56,0 147

14,80 111 56,0 148

15,00 111 56,0 150 150 15000 150

15,25 115 58,0 152 15250

15,50 115 58,0 155 155 15500 155

15,75 115 58,0 157

16,00 115 58,0 160 160 16000 160

16,50 19 60,0 165 165 16500 165

17,00 119 60,0 170 170 17000 170

17,50 123 62,0 175 175 17500 175

17,75 123 62,0 177

18,00 123 62,0 180 180 18000 180

18,50 127 64,0 185 18500 185

19,00 127 64,0 190 190 19000 190

19,50 131 66,0 195 19500 195

19,75 131 66,0 197

20,00 131 66,0 200 200 20000 200

20,50 136 68,0 20500

21,00 136 68,0 21000

21,50 141 70,0 21500

22,00 141 70,0 22000

22,20 141 70,0 22200

23,00 146 72,0 23000

24,00 151 750 24000

25,00 151 750 25000

P ) ) o ) ) ) )

M ) ® ) )

K ® ) ) ) ) )

N o o o ) o o o

S o o) o ) o )

H [®) [e) ) o
c o 0o o o

1) Semcobertura — v, Pégina 46+47

2) Autocentrante
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WNT \ Performance

3xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais de alto desempenho similar a DIN 1897, extra curtas

A corte aesquerda

<3xD
gI
§
DC
g

DC,s OAL LCF
mm mm mm
1,0 26 6
1,1 28 7
1,2 30 8
1,3 30 8
1,4 32 9
1,5 32 9
1,6 34 10
1,7 34 10
1,8 36 1
1,9 36 1
2,0 38 12
2,1 38 12
2,2 40 13
2,3 40 13
2,4 43 14
2,5 43 14
2,6 43 14
2,7 46 16
2,8 46 16
2,9 46 16
30 46 16
3,1 49 18
3,2 49 18
33 49 18
34 52 20
35 52 20
36 52 20
37 52 20
3,8 55 22
3,9 55 22
4,0 55 22
41 55 22
42 55 22
4,3 58 24
44 58 24
45 58 24
4.6 58 24
47 58 24
48 62 26
49 62 26
50 62 26
5,1 62 26
5,2 62 26
5,3 62 26
5,4 66 28
5,5 66 28
5,6 66 28
5,7 66 28
5,8 66 28
5,9 66 28

cuttingtools.ceratizit.com

WTL-L

F.-nit

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057
058
059

19,0

© T wnw=x=T

1) Semcobertura

2) Vaporizado

10 112...

060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
072
073
074
075
077
080
081
082
083
085
086
087
088
090
095
097
100
101
102
105

115
118
120
125
128
130
140
145
150
160 2
180 2
190 2

o

— v, Pégina 47
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WNT \ Performance

5xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais de alto desempenho similar a DIN 1897, curtas

A

A
A
A
A

Haste de acordo com DIN 1835 A

Reducdo da aresta transversal especial

4 facetados frontais retificadas

Alto desempenho

Muito bom comportamento de centragem

< 5xD

o

DCONMS
9
<
O
E
DC
<
DC,; OAL LCF DCONMS ¢
mm mm mm mm
2,00 56 24 3
210 56 24 3
2,20 59 27 3
2,30 59 27 3
2,40 62 30 3
250 62 30 3
260 62 30 3
270 65 33 3
2,80 65 33 3
290 65 33 3
300 65 33 3
310 68 36 4
3,20 68 36 4
330 68 36 4
340 71 39 4
350 71 39 4
360 71 39 4
370 71 39 4
380 75 43 4
390 75 43 4
400 75 43 4
410 87 43 6
420 87 43 6
430 91 47 6
440 91 47 6
450 91 47 6
460 91 47 6
465 91 47 6
470 91 47 6
480 96 52 6
490 96 52 6
500 96 52 6
510 96 52 6
520 96 52 6
530 96 52 6
540 101 57 6
550 101 57 6
555 101 57 6
560 101 57 6
570 101 57 6
580 101 57 6
590 101 57 6
6,00 101 57 6
6,10 107 63 8
6,20 107 63 8
6,30 107 63 8
6,40 107 63 8
6,50 107 63 8
6,60 107 63 8
6,70 107 63 8
6,80 113 69 8
6,90 113 69 8
700 113 69 8
710 113 69 8
720 113 69 8
7,30 113 69 8
01]16

LS

VX

TiN

A
< 118°
HSS-E

10 124 ...

DUTUTE W= OWONDUTEWN
Soocoococcoocooosoo

£O €O O (O (O (O <O O 00 OO 0O OO OO OO O

LCF DCONMS ;¢

©0 0O 00 0O OO OO CO 0O E

G G G G G G G G G G G G G G G T G G G G G G QM G G G S QU G QM G G G G G QT G G QU G QU QT G QU QU G i QU Y
OO NININNNNNNNNNNNNNNDNONNNOOOOOOOOODOO0OOOOOOOOOO

16

LS

10124 ...

o

— v, Pégina 48
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WNT \ Performance

5xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais DIN 338, curtas

||I!||||I ||I!||||I |||I=|||I ‘llIiHIII ||||!||||

< 5xD

TiN TiN

vap.

LCF

OAL

DC

DC,; DC
mm Polegada
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00
1,05
1,10
1,15
1,20
1,25
1,30
1,35
1,40
1,45
1,50
1,55
1,60
1,65
1,70
1,75
1,80
1,85
1,90
1,95
2,00
2,05
2,10
2,15
2,20
2,25
2,30
2,35
2,38 3/32
2,40

OTw=Xx= T

1) Semcobertura
2) Autocentrante

<J130° <J18°
HSS-E-PM HSS-E
10173.. 10171...
OAL  LCF
mm mm
19 2,5
19 3,0
19 3,0
19 4,0
20 5,0
20 5,0
22 6,0
24 70
24 70
26 8,0
28 9,0
28 9,0
30 10,0
30 10,0
32 11,0 009
32 11,0
34 12,0 010 2 010
34 12,0
36 14,0 011 2 011
36 14,0
38 16,0 012 2 012
38 16,0 125
38 16,0 013 2 013
40 18,0
40 18,0 014 2 014
40 18,0 145
40 18,0 015 2 015
43 20,0 155
43 20,0 016 2 016
43 20,0 165
43 20,0 017 2 017
46 22,0
46 22,0 018 2 018
46 220
46 220 019 2 019
49 240
49 240 020 2 020
49 240
49 240 021 2 021
53 27,0
53 27,0 022 2 022
53 27,0
53 27,0 023 2 023
53 27,0
57 30,0 238 2 238
57 30,0 024 2 024
[ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ]
(@) (@)
O O
O
(e] o

cuttingtools.ceratizit.com

a1

g°

HSS
10 152 ...

00200"
00250"
00300"
00350"
00400"
00450"
00500"
00550"
00600"
00650"
00700"
00750"
00800"
00850"
00900"
00950"
01000"
01050"
01100"
01150"
01200"
01250"
01300"
01350"
01400"
01450"
01500"
01550"
01600"
01650"
01700"
01750"
01800"
01850"
01900"
01950"
02000"
02050"
02100"
02150"
02200"
02250"
02300"
02350"

02400

o

[ ]
(0]

<1130°
HSS-E

10 175 ...

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023

024

<130°
HSS

10 161 ...

00200
00250
00300
00350
00400
00450
00500
00550
00600
00650
00700
00750
00800
00850
00900
00950
01000
01050
01100
01150
01200
01250
01300
01350
01400
01450
01500
01550
01600
01650
01700
01750
01800
01850
01900
01950
02000
02050
02100
02150
02200
02250
02300
02350

02400

F-nit

/

<J130°
HSS-E

10 168 ...

Continua na préxima pagina

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023

024

OQO0OOCe e O e

WTL

TiN

<J130°

HSS-

E

10170 ...

010
011
012
013

014
901
015
902
016
903
017

018
904
019
020
905
021
022

023

024

OO0OO0OO ®@O0 e

- v, Pagina 48+49
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WNT \ Performance

5xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais DIN 338, curtas

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

< /
<1130° J118° J118° <1130° <130° <130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170..

DC,; DC OAL LCF
mm Polegada mm mm

2,45 57 30,0 02450 02450

2,50 57 30,0 025 ? 025 ? 02500 025 02500 025 025
2,55 57 30,0 255 2 02550 02550

2,60 57 30,0 026 ? 026 ? 02600 026 02600 026 026
2,65 57 30,0 02650 02650

2,70 61 33,0 027 ? 027 ? 02700 027 02700 027 027
2,75 61 33,0 02750 02750

2,78 7/64 61 33,0 278 2 278 2

2,80 61 33,0 028 ? 028 ? 02800 028 02800 028 028
2,85 61 33,0 02850 02850

2,90 61 33,0 029 2 029 2 02900 029 02900 029 029
2,95 61 33,0 02950 02950

3,00 61 33,0 030 ? 030 ? 03000 030 03000 030 030
3,05 65 36,0 03050 03050

3,10 65 36,0 031 2 031 2 03100 031 03100 031 031
3,15 65 36,0 03150 03150

3,17 1/8 65 36,0 317 2 317 2

3,20 65 36,0 032 ? 032 ? 03200 032 03200 032 032
3,25 65 36,0 325 2 03250 03250

3,30 65 36,0 033 2 033 2 03300 033 03300 033 033
3,35 65 36,0 03350 03350

3,40 70 39,0 034 ? 034 ? 03400 034 03400 034 034
3,45 70 39,0 03450 03450

3,50 70 39,0 035 2 035 2 03500 035 03500 035 035
3,55 70 39,0 03550 03550

3,57 9/64 70 39,0 357 2 357 2

3,60 70 39,0 036 2 036 2 03600 036 03600 036 036
3,65 70 39,0 03650 03650

3,70 70 39,0 037 ? 037 ? 03700 037 03700 037 037
3,75 70 39,0 03750 03750

3,80 75 43,0 038 2 038 2 03800 038 03800 038 038
3,85 75 43,0 03850 03850

3,90 75 43,0 039 ? 039 ? 03900 039 03900 039 039
3,95 75 43,0 03950 03950

3,97 5/32 75 43,0 397 2 397 2

4,00 75 43,0 040 ? 040 ? 04000 040 04000 040 040
4,05 75 43,0 04050 04050

4,10 75 43,0 041 2 041 2 04100 041 04100 041 041
4,15 75 43,0 04150 04150

4,20 75 43,0 042 ? 042 ? 04200 042 04200 042 042
4,25 75 43,0 425 ? 04250 04250

4,30 80 47,0 043 ? 043 ? 04300 043 04300 043 043
4,35 80 47,0 04350 04350

437 11/64 80 47,0 437 ? 437 ?

4,40 80 47,0 044 ? 044 ? 04400 044 04400 044 044
4,45 80 47,0 04450

P ) ) o o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ) ) )
N ) o) (e} ) ) ) o)
S o ) o o o
H [0) ) )
0 o o o o) )
1) Sem cobertura — V. Pagina 48+49

2) Autocentrante

01]18 Continua na proxima pagina cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais DIN 338, curtas

< 5xD

DC

DC 1

mm Polegada

4,50
4,55
4,60
4,65
4,70
4,75
4,76
4,80
4,85
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,15
5,16
5,20
5,25
5,30
5,35
5,40
5,45
5,50
5,55
5,56
5,60
5,65
5,70
5,75
5,80
5,85
5,90
5,95
6,00
6,05
6,10
6,15
6,20
6,25
6,30
6,35
6,40
6,45
6,50
6,55
6,60

OTw=Xx= T

1) Sem cobertura
2) Autocentrante

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

OAL

DC

3/16

13/64

7/32

15/64

1/4

||I!||||I ||I!||||I |||I=|||I ‘llIiHIII ||||!||||

TiN TiN vap
<]130° <]118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS
10173... 10171.. 10152..
045 2 045 2 04500
04550
046 2 046 2 04600
465 2 04650
047 2 047 2 04700
04750
476 2 476 2
048 2 048 2 04800
04850
049 2 049 2 04900
495 2 04950
050 2 050 2 05000
505 2 05050
051 2 051 2 05100
05150
516 2 516 2
052 2 052 2 05200
05250
053 2 053 2 05300
05350
054 2 054 2 05400
05450
055 2 055 2 05500
555 2 05550
556 2 556 2
056 2 056 2 05600
05650
057 2 057 2 05700
575 2 05750
058 2 058 2 05800
05850
059 2 059 2 05900
595 2 595 2 05950
060 2 060 2 06000
06050
061 2 061 2 06100
06150
062 2 062 2 06200
06250
063 2 063 2 06300
635 2 635 2 06350
064 2 064 2 06400
06450
065 2 065 2 06500
06550
066 2 066 2 06600
° ° o
[
° ° °
[} o o
o o
O
o o o

<1130°
HSS-E

10 175 ...

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

<130°
HSS

10 161 ...

04500
04550
04600
04650
04700
04750

04800
04850
04900
04950
05000
05050
05100

05200
05250
05300

05400
05450
05500
05550

05600
05650
05700
05750
05800
05850
05900
05950
06000
06050
06100
06150
06200
06250
06300
06350
06400

06500
06550
06600

WTL

F-nit

/

<J130°
HSS-E

10 168 ...

Continua na préxima pagina

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

OQO0OOCe e O e

WTL

TiN

<J130°

HSS-

E

10170 ...

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

OO0OO0OO ®@O0 e

- v, Pagina 48+49

01119



WNT \ Performance

5xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais DIN 338, curtas

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

< /
<1130° J118° J118° <1130° <130° <130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170..

DC,; DC OAL LCF
mm Polegada mm mm

6,65 101 63,0 06650 06650

6,70 101 63,0 067 ? 067 ? 06700 067 06700 067 067
6,75 109 69,0 675 2 675 2 06750 06750

6,80 109 69,0 068 2 068 2 06800 068 06800 068 068
6,85 109 69,0 06850 06850

6,90 109 69,0 069 ? 069 ? 06900 069 06900 069 069
6,95 109 69,0 06950 06950

7,00 109 69,0 070 2 070 2 07000 070 07000 070 070
7,05 109 69,0 07050 07050

7,10 109 69,0 071 ? 071 ? 07100 o7 07100 071 071
714 9/32 109 69,0 714 2 714 ?

7,15 109 69,0 07150

7,20 109 69,0 072 ? 072 ? 07200 072 07200 072 072
7,25 109 69,0 07250 07250

7,30 109 69,0 073 2 073 2 07300 073 07300 073 073
7,35 109 69,0 07350

7,40 109 69,0 074 ? 074 ? 07400 074 07400 074 074
7,45 109 69,0 745 ? 07450

7,50 109 69,0 075 2 075 2 07500 075 07500 075 075
7,55 17 750 07550

7,60 17 750 076 ? 076 ? 07600 076 07600 076 076
7,65 117 750 07650

7,70 117 750 077 ? 077 ? 07700 077 07700 077 077
7,75 17 750 07750 07750

7,80 17 750 078 ? 078 ? 07800 078 07800 078 078
7,85 117 750 07850

7,90 117 75,0 079 2 079 2 07900 079 07900 079 079
794 5/16 117 750 794 2 794 2

7,95 17 750 07950

8,00 117 750 080 ? 080 ? 08000 080 08000 080 080
8,05 117 75,0 08050 08050

8,10 17 750 081 2 081 2 08100 081 08100 081 081
8,15 17 750 08150 08150

8,20 117 750 082 ? 082 ? 08200 082 08200 082 082
8,25 117 750 08250 08250

8,30 17 750 083 2 083 2 08300 083 08300 083 083
8,35 17 750 08350

8,40 117 750 084 2 084 2 08400 084 08400 084 084
8,45 117 750 08450 08450

8,50 17 750 085 ? 085 2 08500 085 08500 085 085
8,55 125 81,0 08550 08550

8,60 125 81,0 086 ? 08600 086 08600 086 086
8,65 125 81,0 08650

8,70 125 81,0 087 2 08700 087 08700 087 087
8,73 11/32 125 81,0 873 ? 873 ?

8,75 125 81,0 08750 08750

P ) ) o o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ) ) )
N ) o) (e} ) ) ) o)
S o ) o o o
H [0) ) )
0 o o o o) )
1) Sem cobertura — V. Pagina 48+49

2) Autocentrante

01]20 Continua na proxima pagina cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais DIN 338, curtas

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

< /
<1130° J118° J118° <1130° <130° <130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170..

DC,; DC OAL LCF
mm Polegada mm mm

8,80 125 81,0 088 ? 088 ? 08800 088 08800 088 088
8,90 125 81,0 089 ? 08900 089 08900 089 089
8,95 125 81,0 08950

9,00 125 81,0 090 ? 090 2 09000 090 09000 090 090
9,05 125 81,0 09050

9,10 125 81,0 091 2 09100 091 09100 091 091
9,15 125 81,0 09150

9,20 125 81,0 092 2 09200 092 09200 092 092
9,25 125 81,0 09250 09250

9,30 125 81,0 093 ? 093 ? 09300 093 09300 093 093
9,35 125 81,0 935 2 09350

9,40 125 81,0 094 2 09400 094 09400 094 094
9,45 125 81,0 09450

9,50 125 81,0 095 ? 095 ? 09500 095 09500 095 095
9,55 133 870 09550

9,60 133 870 096 ? 09600 096 09600 096 096
9,65 133 870 09650

9,70 133 870 097 ? 09700 097 09700 097 097
9,75 133 870 09750

9,80 133 870 098 2 098 2 09800 098 09800 098 098
9,85 133 870 09850

9,90 133 870 099 ? 09900 099 09900 099 099
9,95 133 870 09950

10,00 133 870 100 2 100 2 10000 100 10000 100 100
10,05 133 870 10050 10050

10,10 133 870 101 2 10100 101 10100 101 101
10,15 133 870 10150

10,20 133 870 102 2 102 2 10200 102 10200 102 102
10,25 133 870 10250 10250

10,30 133 870 103 2 10300 103 10300 103 103
10,35 133 870 10350

10,40 133 870 104 2 10400 104 10400 104 104
10,45 133 870 10450

10,50 133 870 105 2 105 2 10500 105 10500 105 105
10,55 133 870 955 2 10550

10,60 133 870 10600 106 10600 106

10,70 142 940 10700 107 10700 107 107
10,75 142 940 10750 10750

10,80 142 94,0 10800 108 10800 108 108
10,90 142 94,0 10900 109 10900 109

11,00 142 940 110 2 110 2 11000 110 11000 110 110
11,10 142 940 11100 111 11100 111

11,11 7/16 142 94,0 111 2 111 2

11,20 142 94,0 112 2 11200 112 11200 112 112
11,30 142 940 113 2 113 113

11,40 142 94,0 114 2 11400 114 11400 114

P ) ) o o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ) ) )
N ) o) (e} ) ) ) o)
S o ) o o o
H [0) ) )
0 o o o o) )
1) Sem cobertura — V. Pagina 48+49

2) Autocentrante
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WNT \ Performance

5xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais DIN 338, curtas

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

3 / ;
<1130° J118° J118° <1130° <1130° <1130° <1130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170..

DC,; DC OAL LCF
mm Polegada mm mm

11,50 142 940 115 2 115 2 11500 115 11500 115 115
11,60 142 940 116 2 11600 116 11600 116

11,70 142 940 11700 117 11700 117 117
11,80 142 94,0 11800 118 11800 118 118
11,90 151 101,0 11900 119 11900

12,00 151 101,0 120 2 120 2 12000 120 12000 120 120
12,15 151 101,0 121 2

12,20 151 101,0 12200 12200

12,25 151 101,0 12250

12,30 151 101,0 123 2 123 2

12,50 151 101,0 125 2 925 2 12500 12500 125 125
12,70 151 101,0 127 2 127 2 12700 12700

12,80 151 101,0 12800 12800 128 128
13,00 151 101,0 130 2 130 2 13000 13000 130 130
13,10 151 101,0 131 2

13,20 151 101,0 13200 13200

13,30 160  108,0 133 2

13,50 160 108,0 135 2 135 2 13500 13500 135 135
13,80 160 108,0 13800 13800 138 138
14,00 160 108,0 140 2 140 2 14000 14000 140 140
14,50 169 1140 14500 14500 145 145
14,80 169 1140 148 148
15,00 169 1140 15000 15000 150 150
15,25 178 1200 15250

15,50 178  120,0 15500 15500 155 155
15,80 178  120,0 15800

16,00 178  120,0 16000 16000 160 160
16,50 184  125,0 16500 16500

17,00 184  125,0 17000 17000

17,50 191 130,0 17500 17500

18,00 191 130,0 18000 18000

18,50 198 135,0 18500

19,00 198 1350 19000 19000

19,50 205 140,0 19500

20,00 205 140,0 20000 20000

P ) ) o o) ) o
M [ ° o) o)
K ) ) ) ) )
N o o o ) ) ) )
S o o o) o o
H [e) ) (0]
0 o o o fe) )
1) Sem cobertura — V. Pagina 48+49

2) Autocentrante
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WNT \ Performance

5xD sem refrigeracao interna

Brocas helicoidais DIN 338, curtas

A ArtigoNr. 10 169..WTL-L - corte a esquerda

< 5xD

OAL

LCF

DC

10 34 12
1,3 38 16
14 40 18
1,5 40 18
16 43 20
17 43 20
18 46 22
19 46 22
20 49 24
21 49 4
22 53 27
23 53 27
24 57 30
25 57 30
26 57 30
27 61 33
28 61 33
29 61 33
30 61 33
31 65 36
32 65 36
33 65 36
34 70 39
35 70 39
36 70 39
37 70 39
38 75 43
39 75 43
40 75 43
41 75 43
42 75 43
43 80 47
44 80 47
45 80 47
46 80 47
47 80 47
48 86 52
49 86 52
50 86 52
51 86 52
52 86 52
53 86 52
54 93 57
55 93 57
56 93 57
57 93 57
58 93 57
59 93 57
60 93 57
61 101 63

cuttingtools.ceratizit.com

WTL-L

TiCN F-nit
l\ \\
| \Q\

<J130° <130°

HSS-E HSS

10172... 10169...

010

013

014

015

016

017

018

019

020

021

022

023

024

025

026

027

028

029

030 030

031 031

032 032

033 033

034 034

035 035

036 036

037 037

038 038

039 039

040 040

041 041

042 042

043 043

044 044

045 045

046 046

047 047

048 048

049 049

050 050

051 051

052 052

053 053

054 054

055 055

056 056

057 057

058 058

059 059

060 060

061 061

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

DC, OAL LCF
mm mm mm

62 101 63
63 101 63
64 101 63
65 101 63
6,6 101 63
6,7 101 63
68 109 69
69 109 69
70 109 69
71 109 69
72 109 69
73 109 69
74 109 69
75 109 69
77 1775
78 117 75
79 17 75
80 17 75
81 117 75
82 17 75
83 17 75
84 17 75
85 17 75
86 125 81
87 125 81
88 125 81
89 125 81
90 125 81
92 125 81
93 125 81
95 125 81
98 133 &7
99 133 &7
10,0 133 &7
10,1 133 87
10,2 133 87
10,3 133 &7
10,4 133 &7
10,5 133 87
1,0 142 94
1,5 142 94
12,0 151 101
12,2 151 101
12,5 151 101
13,0 151 101
14,0 160 108
145 169 114
150 169 114
16,0 178 120
P
M
K
N
S
H
0

1) Semcobertura

10172...

062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072

074
075
077
078

080
081
082

084
085
086
087
088
089
090

095

100

102

105
110
115
120

OO0OO0OO0CeOo0 e

10 169 ...

o

— v, Pagina 49

01]23



WNT \ Performance _ Brocasde HSS
5xD sem refrigeracao interna

Jogos de brocas helicoidais DIN 338, curtas

A Emuma caixa metdlica
A Comincremento de 0,1 mm

vap. TiN

Jogo de brocas  Jogo de brocas

tipoN tipo UNITIN
HSS HSS-E
10158... 10158...
DC s
mm
1,0-59 050 054
6,0-10,0 100 104
P o °
M °
K ° °
N o o
S o
H

— v, Péagina 48

)
@ 0 jogo Tipo N vap. contém brocas helicoidais Art.-Nr. 10 152 ...
0 jogo Tipo UNITIiN contém brocas helicoidais Art.-Nr. 10 171 ...

01|24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD e 10xD com refrigeracdo interna

Brocas helicoidais, com refrigeracao
interna, ~ DIN 338, curtas

A Redugdo da aresta transversal especial
Alivio retificado
Canais largos para evacuagao de cavacos

Arestas do canal arredondadas

Para materiais de cavacos longos até 1000 N/mm?

A
A
A
A

< 5xD

o

o

DCONMS

13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

©OTTwnw=x=T

DC

OAL
mm
82
82
82
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
118
118
18
118
118
124
124
124
124
133
133
133
133
143
143
143
143
153
153
153
153

"
ua
i
'
0
LV
W

LS

LCF

OAL

LCF DCONMS 45

mm
44
44
44
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
7
71
7
71
7
77
77
77
77
83
83
83
83
93
93
93
93
101
101
101
101

mm

RO RO RO R b b bk kb b b b b b o
COO0OPXMPPOPIIIODARARRNNNNNOOOOD PXPXXXXDDDD

cuttingtools.ceratizit.com

LS
mm
38
38
38
38
38
38
38
38
38
42
42
42
42
47
47
47
47
47
47
47
47
47
50
50
50
50
50
50
50
50
52
52
52
52

M

e[S 3
<130°
HSS-E

10 180 ...

050
055
060
065
068
070
075
078
080
085
090
095
100
102
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

TiN

@

’
(=]

J=ER
<130°
HSS-E

10 181

— v, Pégina 49

050
055
060
065
068
070
075
078
080
085
090
095
100
102
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

(e]

<10xD

o

DC

DC 15
mm
3,0
3,3
3,5
3,8
4,0
4,2
45
48
5,0
5,5
5,8
6,0
6,5
6,8
7,0
75
78
8,0
8,5
8,8
9,0
9,5

10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
1,8
12,0
12,8
13,0

©OTwnw=x=T

LCF

OAL

Broca helicoidal com resfrigeracao
interna, standard de fabrica, longa

M

<1130°
HSS

10 223 ...

030
033
035

040
042
045

050
055

060
065
068
070
075

080
085

090
095

100
102
105

110
115

120

130

TiAIN

A

<J130°

HSS

10224 ...

- v, Péag

o
ina 50

01]25



WNT \ Performance

10xD sem refrigeracdo interna

TiN F-nit F-nit TiN

Brocas helicoidais DIN 340, longas

<10xD

OAL

LCF

N
/ /
¢ 1

DC

7 .1

J118° <1130° <130° <130° <130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200...

1,0 56 33 010 010 " 010 " 010 010
1,1 60 37 011 011 " 011 " 011 011
1,2 65 4 012 012 " 012 012 012
1,3 65 4 013 013 " 013 " 013 013
1,4 70 45 014 014 " 014 " 014 014
1,5 70 45 015 015 " 015 " 015 015
1,6 76 50 016 016 " 016 " 016 016
1,7 76 50 017 017 " 017 017 017
1,8 80 53 018 018 " 018 018 018
1,9 80 53 019 019 " 019 " 019 019
2,0 85 56 020 020 " 020 020 020
2,1 85 56 021 021 " 021 021 021
2,2 90 59 022 022 " 022 022 022
2,3 90 59 023 023 " 023 023 023
2,4 95 62 024 024 024 024 024
2,5 95 62 025 025 025 025 025
2,6 95 62 026 026 026 026 026
2,7 100 66 027 027 027 027 027
2,8 100 66 028 028 028 028 028
2,9 100 66 029 029 029 029 029
3,0 100 66 030 030 030 030 030
31 106 69 031 031 031 031 031
3,2 106 69 032 032 032 032 032
33 106 69 033 033 033 033 033
3,4 112 73 034 034 034 034 034
3,5 112 73 035 035 035 035 035
3,6 112 73 036 036 036 036 036
3,7 112 73 037 037 037 037 037
3,8 119 78 038 038 038 038 038
3,9 119 78 039 039 039 039 039
4,0 119 78 040 040 040 040 040
41 119 78 041 041 041 041 041
4,2 119 78 042 042 042 042 042
43 126 82 043 043 043 043 043
44 126 82 044 044 044 044 044
45 126 82 045 045 045 045 045
4,6 126 82 046 046 046 046 046
47 126 82 047 047 047 047 047
48 132 87 048 048 048 048 048
49 132 87 049 049 049 049 049
5,0 132 87 050 050 050 050 050
51 132 87 051 051 051 051 051
P ) ) ) o
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o °
S o) ¢)
H o
0 o [¢) o o
1) Sem cobertura — v, Pdgina 50+51
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WNT \ Performance

10xD sem refrigeracdo interna

TiN F-nit F-nit TiN

Brocas helicoidais DIN 340, longas

<10xD

OAL

LCF

||
!
: . !
= .1

J118° <1130° <130° <130° <130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200...

DC,; OAL LCF

5,2 132 87 052 052 052 052 052
53 132 87 053 053 053 053 053
5,4 139 91 054 054 054 054 054
55 139 91 055 055 055 055 055
5,6 139 91 056 056 056 056 056
5,7 139 91 057 057 057 057 057
5,8 139 91 058 058 058 058 058
5,9 139 91 059 059 059 059 059
6,0 139 91 060 060 060 060 060
6,1 148 97 061 061 061 061 061
6,2 148 97 062 062 062 062 062
6,3 148 97 063 063 063 063 063
6,4 148 97 064 064 064 064 064
6,5 148 97 065 065 065 065 065
6,6 148 97 066 066 066 066 066
6,7 148 97 067 067 067 067 067
6,8 156 102 068 068 068 068 068
6,9 156 102 069 069 069 069 069
7,0 156 102 070 070 070 070 070
71 156 102 071 o7 071 071
72 156 102 072 072 072 072 072
73 156 102 073 073 073 073 073
74 156 102 074 074 074 074 074
75 156 102 075 075 075 075 075
7,6 165 109 076 076 076 076
7 165 109 077 077 077 077
7.8 165 109 078 078 078 078 078
79 165 109 079 079 079 079 079
8,0 165 109 080 080 080 080 080
8,1 165 109 081 081 081 081 081
8,2 165 109 082 082 082 082 082
8,3 165 109 083 083 083 083 083
8,4 165 109 084 084 084 084 084
8,5 165 109 085 085 085 085 085
8,6 175 115 086 086 086 086 086
8,7 175 115 087 087 087 087
8,8 175 115 088 088 088 088 088
8,9 175 115 089 089 089 089 089
9,0 175 115 090 090 090 090 090
9,1 175 115 091 091 091 091 091
9,2 175 115 092 092 092 092
9,3 175 115 093 093 093 093

P ) ) ) o

M ) o

K ) ) ) )

N o ) ) o °

S o) ¢)

H o

0 o [¢) o o

1) Sem cobertura — v, Pdgina 50+51
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WNT \ Performance

Brocas de HSS

10xD sem refrigeracdo interna

Brocas helicoidais DIN 340, longas

< 10xD

mm
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,8
11,0
11,5
11,6
1,8
12,0
12,2
12,3
12,5
13,0
13,5
14,0

Tw=XxX= T

1) Semcobertura

01128

OAL

175
175
184
184
184
184
184
184
184
184
184
184
184
195
195
195
195
195
205
205
205
205
205
214
214

LCF

115
115
121
121
121
121
121
121
121
121
121
121
121
128
128
128
128
128
134
134
134
134
134
140
140

WTL

TiN

J118°
HSS-E

10 270 ...

094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

110
115

120

125

<1130°
HSS-E

10 225 ...

094
095

097
098
099
100

102

105

108
110
115

118
120

OO0OeeO e

<130°

HSS
10 215

095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

108
110
115

118
120

125
130
135
140

<130°
HSS

10210...

095

097
098
099
100
101
102

105
106
110
115
120
125
130

140

<J130°
HSS

10 200...

094
095
096

098
100

102
103
104
105

108
110
115
116
118
120
122
123
125
130

140

— v, Pagina 50+51
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WNT \ Performance

Acima de 10xD, Série 1

Brocas helicoidais DIN 1869, extra longas, série 1

LCF

OAL

> 10xD
DC

<

DC, OAL
mm mm
2,0 125
21 125
22 135
23 135
2,4 140
2,5 140
2,6 140
2,7 150
2,8 150
29 150
30 150
31 155
32 155
33 155
34 165
35 165
36 165
37 165
38 175
39 175
40 175
41 175
42 175
43 185
44 185
45 185
46 185
47 185
48 195
49 195
50 195
51 195
52 195
53 195
54 205
55 205
56 205
57 205
58 205
59 205
60 205
61 215
62 215
63 215
64 215
65 215
66 215
67 215

cuttingtools.ceratizit.com

150

[_NEW_|

|Iiii!||

TiAIN

F-nit

<J130°
HSS-E

10 236 ...

03000

03300

03500

04000

04200

04500

05000

05500

06000

06500

SRSSTSTSESETS

<]130°
HSS

10235 ...

DC, OAL
mm mm
68 225
69 225
70 225
71 225
73 225
74 225
75 225
77 240
78 240
79 240
80 240
81 240
82 240
83 240
84 240
85 240
86 250
87 250
88 250
9,0 250
92 250
94 250
95 250
96 265
97 265
98 265
99 265
10,0 265
10,2 265
105 265
1,0 280
1,5 280
12,0 295
12,5 295
13,0 295

P

M

K

N

)

H

0

1) Sem cobertura

10 236 ...

06800

07000

07500

08000

08500

09000

09500

10000
10200

10235 ...

068
069
070
071
073
074
075
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

105
110
115
120
125
130

e}

— v, Péagina 52
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WNT \ Performance Acima de 10xD, Séries2e 3

Brocas helicoidais, DIN 1869, Brocas helicoidais, DIN 1869,
extra Iongas, Série 2 extra Iongas, série 3
[ NEW_| [ NEW_|
> 10xD WTL WTL > 10xD WTL WTL
TIAIN F-nit TIAIN F-nit
4 /
. / . /
) / 5 {
[
& / 5 /
| /
7 /
DC £ DC g
1 /
/
J J
<1130° <1130° <1130° <1130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246.. 10245.. 10256... 10255...
DC, OAL LCF DC, OAL LCF
mm mm mm mm mm mm
20 160 110 020" 25 225 150 025
25 180 120 025 30 240 160 030
30 190 130 03000 030 35 265 180 035
35 210 145 03500 035 40 280 190 04000 040
40 220 150 04000 040 45 295 200 045
45 235 160 04500 045 50 315 210 05000 050
50 245 170 05000 050 55 330 225 055
55 260 180 05500 055 60 330 225 06000 060
60 260 180 06000 060 65 350 235 065
65 275 190 06500 065 70 370 250 070
70 290 200 07000 070 75 370 250 075
75 290 200 07500 075 80 390 265 08000 080
80 305 210 08000 080 85 390 265 085
85 305 210 08500 085 90 410 280 090
90 320 220 09000 090 95 410 280 095
95 320 220 09500 095 100 430 295 10000 100
10,0 340 235 10000 100 105 430 295 105
102 340 235 10200 1,0 455 310 110
105 340 235 105 1,5 455 310 115
1,0 365 250 110 120 480 330 120
1,5 365 250 115 12,5 480 330 125
120 375 260 12000 120 13,0 480 330 130
125 375 260 125
130 375 260 130 K’A ° °
P ) [ K ® [
M N ) )
K ° . S
N ° . H
S 0 o ()
H
0 o o — v, Pdgina 52
1) Sem cobertura - v, Pagina 52
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WNT \ Performance

Micro broca + broca helicoidal 3xD com cone morse

Brocas helicoidais, DIN 1899 Broca helicoidal, standard de fabrica, curta
A 4 facetados frontais retificados
A Com haste reforcada < 3xD
Escopo de fornecimento:
A Embalagem com 5 pegas
A Pregopor peca vap.
DCONMS
| MK
| 4
| g
|
| 8
|
§ DC t
DC N~ 7
< >~ < w3
< <J130°
e HSS-E
HSS-E-PM
10 285 ...
10103 .... DC,, OAL LCF MK
DC -0,004 OAL LCF DCONMS h8 mm mm mm
mm mm mm mm 10,0 138 57 1 100
045 25 08 1,0 00150 105 138 57 1 105
020 25 15 1,0 00200 1,0 142 61 1 110
025 25 19 1,0 00250 11,5 142 61 1 115
030 25 19 1,0 00300 12,0 147 66 1 120
035 25 24 1,0 00350 12,5 147 66 1 125
040 25 30 1,0 00400 13,0 147 66 1 130
045 25 30 1,0 00450 135 168 70 2 135
050 25 34 1,0 00500 14,0 168 70 2 140
055 25 39 1,0 00550 14,5 172 74 2 145
060 25 39 1,0 00600 150 172 74 2 150
065 25 42 1,0 00650 155 176 78 2 155
0,70 25 48 1,0 00700 16,0 176 78 2 160
075 25 48 1,0 00750 16,5 179 81 2 165
080 25 53 1,5 00800 170 179 81 2 170
085 25 53 1,5 00850 175 183 85 2 175
09 25 6,0 1,5 00900 18,0 183 85 2 180
095 25 6,0 1,5 00950 18,5 186 88 2 185
1,00 25 6,8 1,5 01000 19,0 186 88 2 190
1,05 25 68 1,5 01050 195 212 91 3 195
1,10 25 76 1,5 01100 20,0 212 91 3 200
115 25 76 1,5 01150 21,0 216 95 3 210
1,20 25 85 1,5 01200 22,0 219 98 3 220
1,25 25 85 1,5 01250 230 222 101 3 230
1,30 25 85 1,5 01300 240 225 104 3 240
1,35 25 95 1,5 01350 250 225 104 3 250
1,40 25 95 1,5 01400 260 256 107 4 260
1,45 25 95 1,5 01450 270 259 110 4 270
p . 28,0 259 110 4 280
30,0 263 114 4 300
M [e)
K ) P )
N ) M )
S ) K )
H N o
0 o S o
- H [e)
— V. Pagina 54 0

— v, Péagina 47
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WNT \ Performance

Broca helicoidal 5xD com cone morse

Brocas helicoidais, DIN 345

10265... 10280...

< 5xD L DC, OAL LCF

mm mm mm

=
=

2275 253 155 2 227
vap. 2300 253 155 2 230 230 ?
2350 276 155 3 235
2375 281 160 3 237
l 1 2400 281 160 3 240 240 2
2450 281 160 3 245
. 2475 281 160 3 247
2500 281 160 3 250 250 2
2550 286 165 3 255
VK 2575 286 165 3 257
r 26,00 286 165 3 260 260 2
2 / 2650 286 165 3 265
3 26,75 291 170 3 267
2700 291 170 3 270 270 2
u / 2750 291 170 3 275
= 2775 291 170 3 277
2800 291 170 3 280
. 3 / 2850 296 175 3 285
2875 296 175 3 287
S~ ”
2900 296 175 3 290
| mk(C__ T3 mk (]9 2950 296 175 3 295
J118° <1130° 2975 296 175 3 297
HSS HSS-E 30,00 296 175 3 300
30,50 301 180 3 305
10265... 10280... 31,00 301 180 3 310
31,50 301 180 3 315
'?fr;“ 21’* ;Cn'; L 3200 334 185 4 320
10,00 168 87 1 100 100 " gggg ggi 132 i §§§
10,20 168 87 1 102 1029 3350 334 185 4 335
1050 168 87 1 105 1059 3400 339 190 4 340
10,80 175 94 1 108 108 ) a4'50 339 190 4 345
1,00 175 94 1 110 109 3500 339 {90 4 350
1,20 175 94 1 112 ’
1,50 175 94 1 115 150 3290 333 ]90 i 355
180 175 94 1 118 350 344 15 4 %5
12,00 182 101 1 120 1209 3700 344 {95 4 370
12,20 182 101 1 122 1229 37e0 a4 {95 4 375
12,50 182 101 1 125 1259 3800 349 200 4 380
12,80 182 101 1 128 ’
1300 182 101 1 130 1301 3000 543 o004 o
1320 182 101 1 132 3950 349 200 4 395
13,50 189 108 1 135 1359 2000 349 200 4 400
1380 189 108 1 138 M,00 354 205 4 410
14,00 189 108 1 140 140 " 42yoo 354 205 4 420
14,25 212 114 2 142 1429 4200 359 210 4 430
1450 212 114 2 145 1459 4000 350 210 4 440
1475 212 114 2 147 '
1500 212 114 2 150 150 " 1238 222 3}2 2 228
1525 218 120 2 152 1829 4700 364 215 4 470
15,50 218 120 2 155 155 48’00 369 220 4 480
1575 218 120 2 157 1579 4000 360 220 4 490
1625 223 125 2 162 51,00 412 225 5 510
16,50 223 125 2 165 1652 5'o0 412 225 5 520
16,75 223 125 2 167 '
1700 223 125 2 170 170 ? gigg ﬂ? 338 g gig
1725 228 130 2 172 1722 500 417 230 5 550
1750 228 130 2 175 1752 se'o0 417 230 5 560
1775 228 130 2 177 1772 5700 422 235 5 570
1800 228 130 2 180 180 2 5800 422 235 5 580
18,25 233 135 2 182 ’
1850 233 135 2 185 185 2 gggg 333 332 g 233
1875 233 135 2 187 ’
1900 233 135 2 190 190 2 p o °
19,25 238 140 2 192 M &
1950 238 140 2 195 K o °
1975 238 140 2 197 N ° o
20,00 238 140 2 200 200 2
2025 243 145 2 202 S >
2050 243 145 2 205 H o
20,75 243 145 2 207 0 o o
21,00 243 145 2 210 210 ? .
2125 248 150 2 212 1) Chanf.ro nitretado — v, P4gina 49
2150 248 150 2 215 2) Vaporizado
21,75 248 150 2 217
2200 248 150 2 220 220 2
2225 248 150 2 222
2250 253 155 2 225 225 2
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WNT \ Performance

Broca helicoidal 10xD com cone morse

Brocas helicoidais, DIN 341, longas

-

<10xD
MK
g
g
DC —
>~
<

DC,s OAL LCF
mm mm mm
10,00 197 116
10,20 197 116
10,50 197 116
10,80 206 125
11,00 206 125
11,20 206 125
11,50 206 125
11,80 206 125
12,00 215 134
12,20 215 134
12,50 215 134
12,80 215 134
13,00 215 134
13,20 215 134
13,50 223 142
13,80 223 142
14,00 223 142
14,25 245 147
1450 245 147
14,75 245 147
15,00 245 147
15,25 251 153
15,50 251 153
15,75 251 153
16,00 251 153
16,25 257 159
16,50 257 159
16,75 257 159
17,00 257 159
17,25 263 165
17,50 263 165
17,75 263 165
18,00 263 165
18,25 269 171
18,50 269 171
18,75 269 171
19,00 269 171
19,25 275 177
19,50 275 177
19,75 275 177
20,00 275 177
20,50 282 184
21,00 282 184
21,50 289 191
21,75 289 191
22,00 289 191
22,50 296 198
23,00 296 198

cuttingtools.ceratizit.com

=
=

NN NRNRNDRNRNRNRNRNRNRNRNRNRNRNRNRNRNDNDNDNDNDNNNDNDN A =

vap.

k(3
J118°

HSS

10295 ...

100
102
105
108
110
112
115
118
120
122
125
128
130
132
135
138
140
142
145
147
150
152
155
157
160
162
165
167
170
172
175
177
180
182
185
187
190
192
195
197
200
205
210
215
217
220
225
230

kT3
<J130°
HSS-E

10 297 ...

100
102
105
110
112
115
118
120
122
125
128
130
135
138
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

205
210

220

DC, OAL LCF

mm mm mm
23,50 319 198
24,00 327 206
24,50 327 206
25,00 327 206
2550 335 214
26,00 335 214
26,50 335 214
27,00 343 222
27,50 343 222
28,00 343 222
29,00 351 230
29,50 351 230
30,00 351 230
30,50 360 239
31,00 360 239
31,50 360 239
32,00 397 248
33,00 397 248
33,50 397 248
34,00 406 257
3500 406 257
36,00 416 267
3700 416 267
37,50 416 267
38,00 426 277
39,00 426 277
40,00 426 277
42,00 436 287
43,00 447 298
44,00 447 298
45,00 447 298
50,00 470 321

© T w=Xxz=T

1)  Chanfro nitretado
2) Vaporizado

APREAPAPPRPPRERPRAPPRPRERREARAPRERREAEARERRERPRPLOWWLWLWWWWWWWLWWWWWW

10295 ...

235
240
245
250
255
260
265
270
275
280
290
295
300
305
310
315
320
330
335
340
350
360
370
375
380
390
400
420
430
440
450
500

10 297 ...

240 2
250 2

260 2

O O0OOCeeoCe

— v, Pégina 51

01]33



WNT \ Performance

Acima de 10xD, Série 1 e Série 2

Brocas helicoidais, DIN 1870,
extra longas, série 1

>10xD
MK
8
g
DC L
N~
<
DC. OAL LCF
mm mm mm
10,0 285 185
10,5 285 185
1,0 300 195
1,5 300 195
120 310 205
125 310 205
13,0 310 205
135 325 220
14,0 325 220
14,5 340 220
150 340 220
15,5 355 230
16,0 355 230
16,5 355 230
17,0 355 230
175 370 245
18,0 370 245
18,5 370 245
19,0 370 245
19,5 385 260
20,0 385 260
21,0 385 260
22,0 405 270
23,0 405 270
24,0 440 290
25,0 440 290
26,0 440 290
28,0 460 305
30,0 460 305
P
M
K
N
S
H
0

1) Chanfronitretado
2) Vaporizado

01134

=
=

WWWWWRNRMNNNNNPNPDNPDNRMNDNDNDNDNDNON A = =

WTL

B

k(3
<1130°

HSS

10 305 ...

100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
210
220
230
240
250
260
280
300

o

— v, Péagina 53

Brocas helicoidais, DIN 1870,

extra longas, série 2

>10xD
MK
8
g
DC L
N~
<
DC. OAL LCF
mm mm mm
10,0 360 235
10,5 360 235
1,0 375 250
1,5 375 250
12,0 395 260
13,0 395 260
135 410 275
140 40 275
14,5 425 275
15,0 425 275
15,5 445 295
16,0 445 295
16,5 445 295
170 445 295
175 465 310
18,0 465 310
18,5 465 310
19,0 465 310
19,5 490 325
20,0 490 325
21,0 490 325
22,0 515 345
23,0 515 345
24,0 555 365
250 555 365
26,0 555 365
28,0 580 385
30,0 580 385
P
M
K
N
S
H
0

1) Chanfronitretado
2) Vaporizado

=
=

WWWWWNNMNMNPDNPRNRMNDNPDNDNPDNDNDNONDND = = =

WTL

=

B SEESE e |

k(3
<1130°
HSS

10 315 ...

100 "
105 "
110 "
115 1
120 "
130 "
135 "
140 "
145 "
150 "
155 1
160 "
165 2
170 2
175 2
180 2
185 2
190 2
195 2
200 2
210 2
220 2
230 2
240 2
250 2
260 2
280 2
300 2

o

— v, Péagina 53
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WNT \ Performance Brocas de HSS
Brocas NC de pontuar

NC-A

TiN TiN

Brocas de pontuar NC, standard de fabrica

A (anais helicoidais

OAL

LCF

: » ¢

3 <1200 <1200 <190° <190°
HSS HSS HSS HSS

10510.. 10512.. 10520.. 10522..

3 46 12,0 030 030 030 030
4 55 12,0 040 040 040 040
5 62 140 050 050 050 050
6 66 16,0 060 060 060 060
8 79 210 080 080 080 080
10 89 250 100 100 100 100
12 102 300 120 120 120 120
16 115 375 160 160 160 160
20 131 450 200 200 200 200

A Com fixagdo flat para DIN 1835 B

OAL

LCF

bg N A /

< -[an -[an (01 (01
<1200 < 120° <190° <90°
HSS HSS HSS HSS

10511... 10513.. 10521.. 10523..

6 66 70 060 060 060 060
8 79 90 080 080 080 080
10 89 115 100 100 100 100
12 102 140 120 120 120 120
16 115 180 160 160 160 160
20 131 230 200 200 200 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

o
@ ) Adequado apenas para furagdo de pontuar!

cuttingtools.ceratizit.com 01 |35



WNT \ Performance Brocas de HSS
Brocas NC de pontuar

Brocas de pontuar NC, standard de fabrica longas

A Com plano de fixagcao de acordo com DIN 1835 B

NC-A NC-A NC-A NC-A

TiN TiN

OAL

LCF

/] b b

= -[aD (a1 ~(a 3 -[aD
3 <J120° 1200 <J90° <90°
HSS HSS HSS HSS

10530.. 10532.. 10526.. 10528..
DC, OAL LCF
mm mm mm

6 93 70 060 060 060 060
8 17 90 080 080 080 080
10 133 115 100 100 100 100
12 151 140 120 120 120 120
16 178 18,0 160 160 160 160
20 205 230 200 200 200 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

) Adequado apenas para furagéo de pontuar!

i

(\\
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WNT \ Performance Brocas de HSS
NC-Brocas de pontuar e brocas centro

Brocas de pontuar NC, standard de Brocas de centro, DIN 333, forma B
fébl’lca, |0ngaS A com chanfro de protecdo 120°

A (Canais helicoidais H H

DCINTF
\
\
1202
- — -
6: 60° 8 |
: Z
DC| 5
DC DCONMS |
< / {\/ Direita Esquerda
" d J118° J118°
<190 HSS HSS
HSS
10525 10480... 10485...
DC DCONMS, DCINTF,, OAL
DC, OAL LCF mm mm mm mm
mm mm mm 1,00 40 2,12 35,5 100 100
63 105 17 025 1,25 5,0 265 400 125 125
800 118 21 030 1,60 6.3 335 450 160 160
95 132 25 040 2,00 8,0 425 500 200 200
12,70 159 30 050 2,50 10,0 5,30 56,0 250 250
15,87 186 37 060 3,15 11,2 6,70 62,0 315 315
1905 213 45 075 4,00 14,0 850 69,0 400 400
5 BN 500 18,0 1060 77,0 500 500
M 10 p 15-35 15-35
K 20-35 M 10 10
0 5070 K 20-35 20-35
S N 50-70 50-70
S
H H

0 g
(o]
@ Adequado apenas para furagdo de pontuar!

01137
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WNT \ Performance Brocas de HSS
NC-Brocas de pontuar e brocas centro

Broca de centro, DIN 333, forma A

TiN
<
\%/‘70
Dol M| il
DCONMS

Direita Direita Esquerda Direita
< <J118° <J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS HSS-E

10415... 10425.. 10435.. 10445..
DC s DCONMS, OAL |,

mm mm mm mm mm

0,50 315 250 08 050 2 050 2 050 2

0,80 315 250 11 080 2 080 2 080 2

1,00 315 315 13 100 100 100

1,25 315 315 16 125 125 125

160 325 400 355 20 160 "
1,60 400 355 20 160 160 160

2,00 420 500 400 25 200 9
2,00 500 400 25 200 200 200

250 535 630 450 31 250
2,50 630 450 31 250 250 250

315 695 800 500 39 315 1
3,15 800 500 39 315 315 315

400 840 1000 560 50 400 »
4,00 1000 560 50 400 400 400

500 1095 1250 630 63 500
5,00 1250 630 63 500 500 500

6,30 1400 1600 710 80 630 "
6,30 16,00 710 80 630 630 630

P 15-35 2555 15-35 15-35
M 10 20 10 10

K 20-35 30-55 20-35 20-35
N 50-70 65-85 50-70 50-70
S

H

1) com superficie
2) S pode ser usado de um lado
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WNT \ Performance Brocas de HSS
NC-Brocas de pontuar e brocas centro

I A

Brocas de centro, DIN 333, forma R

)

DC
DCONMS
3 Direita Esquerda Direita
<J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS

10455... 10475.. 10465...
DC s DCONMS, OAL RCSK

mm mm mm mm - mm

0,50 315 250 2,00 050 2

0,80 315 250 250 080 2 080 2

1,00 315 315 2,90 100 100

1,25 315 315 315 125 125

160 325 400 355 4,00 160 "
1,60 400 355 400 160 160

2,00 420 500 400 500 200 "
2,00 500 400 500 200 200

250 535 630 450 630 250 "
2,50 630 450 630 250 250

315 695 800 500 8,00 315 1
3,15 800 500 800 315 315

400 840 1000 560 10,00 400 "
4,00 10,00 56,0 10,00 400 400

500 1095 1250 630 12,50 500 "
5,00 1250 630 1250 500 500

6,30 1400 1600 710 16,00 630 "
6,30 1600 710 16,00 630

p 15-35 15-35 15-35
M 10 10 10
K 20-35 20-35 20-35
N 50-70 50-70 50-70
s

H

1) com superficie
2) S pode ser usado de um lado
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WNT \ Performance

Alargador
Broca escariadora Broca escariadora
A Com haste cilindrica, DIN 344 n
n vap.
vap. l
_ PHD
PHD MK
| g
E
3
DC |
Zg T w3
DC <J120°
<1120° HSS
HSS 10 228 ...
10 226 ... DC,, OAL LCF PHD MK
DC,; OAL LCF PHD mm mm mm mm
mm mm mm mm 10,00 168 87 7,0 1 100
3,80 96 64 2,8 038 10,75 175 94 77 1 107
4,00 96 64 2,8 040 11,00 175 94 7,7 1 110
4,80 108 74 35 048 11,75 182 101 8,4 1 117
500 108 74 35 050 12,00 182 101 8,4 1 120
580 116 80 4,2 058 12,75 182 101 9,1 1 127
6,00 116 80 42 060 13,00 182 101 9,1 1 130
680 133 93 49 068 1375 189 108 98 1 137
700 133 93 49 070 1400 189 108 9.8 1 140
780 142 100 56 078 1475 212 114 105 2 147
800 142 100 56 080 1500 212 114 105 2 150
880 151 107 63 088 1575 218 120 112 2 157
ool T TR e 090 16,00 218 120 112 2 160
980 162 116 70 e 16,75 223 125 119 2 167
b L 100 1700 223 125 119 2 170
075 173 15 77 107 1775 228 130 126 2 177
g g 18,00 228 130 12,6 2 180
1me0 173 125 77 110 1870 233 135 133 2 187
1175 184 134 84 17 19,00 233 135 133 2 190
1200 184 134 84 120 1970 238 140 140 2 197
p {55 2000 238 140 140 2 200
M 10 2070 243 145 146 2 207
‘ soas 2100 243 145 146 2 210
21,70 248 150 153 2 217
N 9080 2200 248 150 153 2 220
S 1428 2270 253 155 160 2 227
H 23,00 253 155 16,0 2 230
0 2370 281 160 166 3 237
2400 281 160 166 3 240
2470 281 160 173 3 247
2500 281 160 173 3 250
2570 286 165 180 3 257
2600 286 165 180 3 260
2670 291 170 186 3 267
2700 291 170 186 3 270
27,70 291 170 193 3 277
2800 291 170 193 3 280
2870 296 175 200 3 287
2900 296 175 200 3 290
2970 296 175 205 3 297
3000 296 175 205 3 300
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S 14-28
H
0
01]40 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Brocas escalonadas

Brocas escalonadas, DIN 8378

A Angulo do chanfro 90°

A Parafurosroscados de acordo com DIN 336, Tabela 1, com chanfro 90° para
furos passantes de acordo com DIN EN 20273 - médio

A Ataxa de avanco deve ser selecionada de acordo com o menor @ DC

DIN 8378

vap.
DCONMS | |
%
90 L‘_,5
SDL_1
DC if ii
sl <J118°
HSS
10 365 ...
Pararoscas DC,, DCONMS;, OAL SDL_1 LCF
mm mm mm mm mm
M3 2,5 34 70 88 39 030
M4 3,3 4,5 80 11,4 47 040
M5 42 55 93 136 57 050
M6 5,0 6,6 101 16,5 63 060
M8 6,8 9,0 125 210 81 080
M10 8,5 11,0 142 255 94 100
M12 10,2 13,5 160 30,0 108 120

A Parafuros passantes de acordo com DIN EN 20273 - fino
A Com chanfro para cabeca de parafuso 90°
A Ataxade avanco deve ser selecionada de acordo com o menor @ DC

DIN 8374

DCONMS | |
g
90 L3L
SDL_1
DC ii ii
< < 118°
HSS
10 355 ...
Pararoscas DC,, DCONMS;, OAL SDL_1 LCF
mm mm mm mm mm
M3 3,2 6,0 9 57 030
M4 43 8,0 17 M 75 040
M5 53 10,0 133 13 87 050
M6 6,4 11,5 142 15 94 060
M8 8,4 15,0 169 19 114 080
M10 10,5 19,0 198 23 135 100
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
0

cuttingtools.ceratizit.com

Brocas escalonadas, comprimento total
de acordo com DIN 1897

A Angulo do chanfro 90°

A Parafurosroscados de acordo com DIN 336, Tabela 1, com chanfro 90° para
furos passantes de acordo com DIN EN 20273 - médio

A Ataxade avanco deve ser selecionada de acordo com o menor @ DC

DCONMS

OAL

LCFE

soL 1] Iy
J <J118°
HSS
10 320 ...
Pararoscas DC,; DCONMS. OAL SDL_1 LCF
mm mm mm mm mm
M3 2,5 34 52 88 20 030
M4 33 4,5 58 114 24 040
M5 4,2 55 66 136 28 050
M6 5,0 6,6 70 16,5 31 060
M8 6,8 9,0 84 210 40 080
M10 8,5 11,0 95 255 47 100
M12 10,2 13,5 107 30,0 54 120

A Para furos passantes de acordo com DIN EN 20273 - fino
A Com chanfro para cabega de parafuso 90°
A Ataxade avanco deve ser selecionada de acordo com o menor @ DC

DIN 8374

DCONMS, .
E y
o ol I
90 AN 3 (7
soL 1} '
=5 ;
J <J118°
HSS
10 330 ...
Pararoscas DC,; DCONMS. OAL SDL_1 LCF
mm mm mm mm mm
M3 3,2 6,0 66 9 28 030
M4 4,3 8,0 79 11 37 040
M5 53 10,0 89 13 43 050
M6 6,4 11,5 5 15 47 060
M8 8,4 15,0 11 19 56 080
M10 10,5 19,0 127 23 64 100
p 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
0
01]41



WNT \ Performance Brocas de HSS
Brocas escalonadas

Brocas escalonadas, DIN 8376 Brocas escalonadas, standard de fabrica,
comprimento total de acordo com DIN 1897
A Angulo do chanfro 180° 4 Angulo do chanfro 180°
A Para furos passantes de acordo com DIN EN 20273 - Médio A Para furos passantes de acordo com DIN EN 20273 - Médio
A Para parafusos com cabegca de acordo com DIN 974-1 - Série 1 A Para parafusos com cabega de acordo com DIN 974-1 - Série 1
A Ataxa de avango deve ser selecionada de acordo com o menor @ DC A Ataxade avanco deve ser selecionada de acordo com o menor @ DC
DIN 8376 DIN 8376

vap.

DCONMS DCONMS

OAL
OAL

L 180

) c 6
SDL_1 SDL61C y
: = )

g
L
LCE

J <J118° J <J118°
HSS HSS
10 375 ... 10 340 ...
Pararoscas DC,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF Pararoscas DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
M3 34 6 93 9 57 030 " M3 34 6 66 9 28 030 "
M4 45 8 17 1 75 040 M4 45 8 79 11 37 040
M5 55 10 133 13 87 050 M5 55 10 89 13 43 050
M6 6,6 11 142 15 94 060 M6 6,6 1 95 15 47 060
M8 9,0 15 169 19 114 080 M8 9,0 15 111 19 56 080
M10 11,0 18 191 23 130 100 M10 11,0 18 123 23 62 100
P 15-35 P 15-35
M 10 M 10
K 20-35 K 20-35
N 50-80 N 50-80
S S
H H

1) DCONMS ndo segue norma DIN 974-1 1) DCONMS ndo segue norma DIN 974-1
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WNT \ Performance Brocas de HSS
Brocas escalonadas

Brocas escalonadas, DIN 8377

A Angulo do chanfro 180°

A Para furos passantes de acordo com DIN EN 20273 - Médio

A Para parafusos com cabegca de acordo com DIN 974-1 - Série 1

A Ataxa de avango deve ser selecionada de acordo com o menor @ DC

DIN 8377

vap.
MK
F g
o)
g
1802
SDL_1}
DC_1
bc2 <\> (U
< <J118°
HSS
10 405 ...
Pararoscas DC_1,, DC_2 OAL SDL_1 LCF MK
mm mm mm mm mm
M5 55 10 168 13 87 1 050
Mé 6,6 11 175 15 94 1 060
M8 9,0 15 212 19 114 2 080
M10 10 18 228 23 130 2 100
M12 135 20 238 27 140 2 120
M14 155 24 281 31 160 8 140
M16 1756 26 286 35 165 3 160
M18 200 30 296 39 175 3 180
M20 220 33 334 43 185 4 200
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
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WNT \ Performance

Brocas de HSS
Brocas escalonadas

Brocas escalonadas para centragem, standard de fabrica

A (Com facetado

4 Angulo do chanfro 60°
A Broca especial para pré-furos pararosca com centragem, angulo do chanfro de 60° de acordo com DIN 332, folha 2, forma D.

A Reducdo da aresta transversal =@ 3,3 mm

A Ataxade avanco deve ser selecionada de acordo com o menor @ DC

S :
15
DCONMS

OAL

Pararoscas DC_1,s DCONMS ;

mm
M4 3,3
M5 4,2
M6 5,0
M8 6,8
M10 8,5
M12 10,2
M16 14,0
M20 17,5
M24 21,0

T »w=XxX= T

01|44

mm
8,0

10,0
12,5
14,0
16,0
20,0
25,0
31,5
40,0

DC_2
mm
4,3
53
6,4
84
10,5
13,0
17,0
21,0
25,0

S
mm
6,75
8,45

10,45
12,50
14,85
18,45
23,40
29,35
36,50

OAL SDL_1
mm mm
63 11,0
67 130
71 16,0
88 195
94 230
105 28,0
132 33,0
145 38,0
160 45,0

LCF SDL_2
mm mm
23 1,60
27 215
33 290
41 350
47 470
59 6,50
67 830
77 10,35
90 12,00

vap.

J118°
HSS

10 350 ...

040
050
060
080
100
120
160
200
240

15-35
10
20-35
50-80
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Brocas de HSS
Dados de corte

WNT \ Performance

Exemplos de materiais para as tabelas de dados de corte

. o o P Resisténcia & tracdo Numero do Material- Nimero do Material-
@
Subgrupo de materiais Indice posicéao / estrutura / térmico N/mm2*/HB/HRC  material Designagéio material Designagdo
P11 <015%C Recozido 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 Recozido 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Aco carbono P1.3 Temperado 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P.1.4 Recozido 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 Temperado 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 Recozido 610N/mm?/180HB ~ 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Temperado 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
Aco de baixa liga
P.2.3 Temperado 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 Temperado 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 Recozido 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Aco alta liga . B R
Ago ferramenta P.3.2 Temperado e Endurecido 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Temperado e Endurecido 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritico/ Martensitico Recozido 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Aco inoxidavel
P.4.2 Martensitico Temperado 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitico/ Austenitico-Ferritico Endurecido 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
Aco inoxidavel M.2.1 Austenitico Temperado 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitico/ Ferritico (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 Perlitico / Ferritico 350N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Ferro fundido
K.1.2 Perlitico (Martensitico) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
Ferro fundido com K.2.1 Ferritico 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
EieCE K.2.2 Perliico 845N/mm?/250HB 07070 GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritico 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Ferro fundido maleével
K.3.2 Perlitico 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Néaoendurecido 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Liga de aluminio forjado
N.1.2 Endurecido Endurecido 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, ndo endurecido 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Liga de aluminio fundido  N.2.2 <12 % Si, endurecido Endurecido 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N.2.3 >12% i, ndo endurecido 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Ligadeusinagem, PB>1% 375N/mm?/110HB  2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410 CuZn44Pb2
Cobree
Ligas de cobre N.3.2 CuZn,CuSnzZn 300 N/mm? /90 HB 2.0331  CuZnibs 24070 CuZn28Sn1As
(Bronze / Latdo)
N.3.3 CuSn, cobre sem chumbo e cobre eletrolitico 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Ligas de magnésio N.4.1 Magnésio e suas ligas 70HB 35612  MgAl6Zn 35312  MgAI3Zn
S.1.1 Recozido 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
Base de Fe
S.1.2 Base de Niou Co 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Ligaz;":;f;f"‘es S.2.1 Recozido B40N/mm?/250HB  2.4631  NiCro0TiAI(Nimonic0A)  3.4856  NICr22Mo9Nb
S.2.2 BasedeNiouCo Endurecido 1180N/mm?/ 350 HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mod (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Fundido 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Titanio puro 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Ligas de titanio S.3.2 Ligasalfa + beta Endurecido 1050N/mm?/320HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Ligasbeta 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 Endurecido e Temperado 46-55HRC
H.1.2 Endurecido e Temperado 56-60 HRC
Aco endurecido
H.1.3 Endurecido e Temperado 61-65HRC
H.1.4 Endurecido e Temperado 66-70 HRC
Ferro fundido endurecido  H.2.1 Fundido 400 HB
Ferro fundido temperado  H.3.1 Endurecido e Temperado 55 HRC

* Resisténcia a tragao
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WNT \ Performance Brocas de HSS
Dados de corte

Valores de referencia - Profundidade de furacdo 3xD

Tipo VX-TiN Tipo UNI-PM-TIN Tipo UNI-TiN TipoN Tipo VA Tipo WNX
10122 ... 10113.... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ...

indice v, em m/min F vV, ém m/min F vV, em m/min F Vv, em m/min F Vv, ém m/min F vV, em m/min F
P.1.1 46 6 44 6 46 6 28 6 38 B 38 6
P1.2 39 B 37 5 39 5 24 5 32 4 32 5
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4 29 5
P1.4 32 9 31 5 32 5 20 5 27 4 27 5
P.1.5 28 ©) 26 &) 28 5 17 5 23 5
P.2.1 35 B 32 6 35 5 17 4 25 © 28 6
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4 20 5
P.2.3 21 4 19 © 21 4 10 3 17 5
P.2.4 19 3 18 4 19 & 9 2 15 4
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 18 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 14 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 13 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3 13 &
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 12 2
M.1.1 15 4 15 4 13 3
M.2.1 12 3 12 8 11 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 40 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 32 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.2.2 27 5 30 ® 27 5 20 5 26 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.3.2 27 B 30 9 27 5 20 5 26 5
N.1.1 80 7
N.1.2 80 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6
N.2.2 60 B 58 5 60 5 40 5 52 8 48 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 B8 5 46 Q) 42 5
N.3.1 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5 56 &
N.3.2 4 4 39 4 41 4 36 4 36 4 34 4
N.3.3 59 4 52 4 56 4 48 4 48 4 45 4
N.4.1 70 B 60 5 70 5 45 5 6 5 68 5
S.1.1 7 2 8 1 6 2
S.1.2 6 1 6 1 5 1
S.21 6 2 7 1 5 2
S.2.2
S.2.3
S.3.1 9 2 2 10 2
S.3.2 6 1 6 1 7
S.3.3 6 2
H.1.1 6 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3

H.3.1

9
I U
o’ 4 ]
w4 o
B o
I ]

Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixacao da ferramenta, material e tipo de méaquina! Os valores indicados s@o
possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condicdes de aplicagao.

(=0
N
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WNT \ Performance Brocas de HSS

Dados de corte
Tipo WT Tipo WT-TiN Tipo WTL-L Tipo WT-MK
10109... 10 110... 10112... 10285...
indice v, em m/min F V. em m/min F Vv, €m m/min F vV em m/min F
P w6 6
P2 2 5 5
P13 ™ 5 5
P47 5 5
Pso2w 5 5
P21 2% 5 5
P22 8 4 I
P23 15 4 I
P24 13 3
P31 6 4 I
P32 2 3 3
P332 3 3
Pat m 3 s
Pa2 M 2 I
M.1.1 12 3 14 3 12 3
M.2.1 10 2 12 2 10 2
M.3.1 8 2 10 2 8 2
K.1.1 35 6 40 6 30 6 35 6
K.1.2 28 6 32 6 24 6 28 6
K.2.1 30 6 34 6 26 6 30 6
K.2.2 23 B 26 9 20 5 23 5
K.3.1 30 6 34 6 26 6 30 6
K.3.2 23 B 26 ® 20 5 23 5
N.1.1 60 7
N.1.2 60 7
N.2.1 50 6
N.2.2 40 5
N.2.3 35 5
N.3.1 62 B 71 5 60 5 62 5
N.3.2 37 4 43 4 36 4 37
N.3.3 48 4
N.4.1 45 5
S.1.1 8 1 9 1 1
S.1.2 6 1 7 1 1
S.21 7 1 8 1 1
S.2.2 5 1
S.2.3 6 1
S.3.1 10 2 12 2 10 2
S.3.2 1 7 1 1
S.3.3 2 7 2 2
H.11 4 1 5 1 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3 9 3 8 3
H.3.1
[ T A I —
I N D
I TR I N
L T « 7 |7 |
I I R N
@ Ao furar materiais tenazes que tendem a obstruir a saida dos cavacos, estes devem ser removidos @) v, = velocidade de corte em m/min.
na profundidade de furacdo = 4xD e a velocidade de corte v, deve ser reduzida da seguinte forma: F = Fator para sele¢do do avango
em profundidades de furagdo > 4xD em 10%, em profundidades de furagdo > 6xD em 15-20%. Valores de referencia de avango veja
Também é recomendavel usar emulsédo para refrigeragao. — Pagina 55
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WNT \ Performance Brocas de HSS
Dados de corte

Valores de referencia - Profundidade de furacdo 5xD

Tipo VX-TiN Tipo UNI-PM-TIN Tipo UNI-TiN TipoN Tipo VA Tipo W Tipo WTL
10124 ... 10173 ... 10171 ... 10152... 10175 ... 10161 ... 10168 ...
indice Ve em m/ F Ve em m/ F Vo em m/ F Ve em m/ F vV, em m/ F vV, em m/ = vV, em m/ F
min min min min min min min
P.1.1 46 6 44 6 46 6 28 6 38 5 32 6
P1.2 39 B 37 B 39 ) 24 B 32 4 27 B
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4 24 5
P1.4 32 5 31 5 32 5 20 9 27 4 23 B
P.1.5 28 S 26 o) 28 5 17 ©) 19 5
P.2.1 35 5 32 6 35 ) 17 4 25 5 20 5
P.2.2 24 4 23 B 24 4 12 3 18 4 14 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3 12 4
P.2.4 19 & 18 4 19 ) 9 2 1 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 11 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 10 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 g 10 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 10 2
M.1.1 15 4 15 4 13 3 9 3
M.2.1 14 4 14 4 12 8 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 35 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 28 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5 22 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 5 22 5
N.1.1 80 7 70 69 7
N.1.2 80 7 70 69 7
N.2.1 7% 6 69 6 7% 6 50 6 65 6 60 6 58 6
N.2.2 60 5 58 5 60 5 40 B 52 5 46 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 35 9 46 5 40 5
N.3.1 69 5 64 5 69 5 60 5 60 & 69 B
N.3.2 4 4 39 4 4 4 36 4 36 4 4 4
N.3.3 56 4 52 4 56 4 48 4 48 4 56 55 4
N.41 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6 60 6 6 6
S.1.1 2 8 1 7 2
S.1.2 1 6 1 6 1
S.21 2 1 6 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.3.1 9 2 9 2 10 2 6 2
S.3.2 6 1 6 1 7 1 4 1
S.3.3 6 1
H.1.1 6 1 ® 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3
H.3.1

(e}
@ Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixacao da ferramenta, material e tipo de méaquina! Os valores indicados s@o
possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condicdes de aplicagao.

01|48 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Brocas de HSS
Dados de corte

Tipo WTLTIN Tipo WTLTiCN Tipo WTL-L Tipo WNXi Tipo WNXI-TiN Tipo N-MK Tipo WTL-MK
10170.... 10172 ... 10169 ... 10180... 10181 ... 10265 ... 10280...

indice Ve em m/ F Ve em m/ F Vo em m/ F Ve em m/ F vV, em m/ F Ve em m/ = vV, em m/ F

min min min min min min min
P1.1 37 6 37 6 28 6 45 7 52 7 28 6 32 6
P1.2 31 5) 31 B 24 ) 38 6 44 6 24 9 27 5
P1.3 28 5 28 5 21 5 34 6 39 6 21 9 24 5
P1.4 26 5 26 5 20 5 32 6 36 6 20 9 23 5
P1.5 22 S 22 5 17 5 27 6 31 6 17 O 19 5
P.2.1 22 5 22 B 17 ) 27 & 31 5 17 4 20 5
P.2.2 16 4 16 4 12 4 19 4 22 4 12 3 14 4
P.2.3 13 4 13 4 10 4 16 4 19 4 10 3 12 4
P.2.4 12 & 12 3 9 3 15 3 17 & 9 2 11 3
P.3.1 17 4 17 4 13 4 21 5 24 5 13 4 15 4
P.3.2 13 3 13 3 10 3 16 4 18 4 11 3
P.3.3 12 3 12 3 15 4 17 4 10 3
P.4.1 12 3 12 3 14 4 17 4 10 g
P.4.2 11 2 11 2 14 3 16 3 10 2
M.1.1 11 3 11 3 9 3
M.2.1 2
M.3.1
K.1.1 40 6 40 6 30 6 48 7 56 7 30 6 35 6
K.1.2 32 6 32 6 24 6 39 7 44 7 24 6 28 6
K.2.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.2.2 26 5 26 5 20 5 31 6 36 6 20 9 22 5
K.3.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.3.2 26 5 26 5 20 9 31 6 36 6 20 © 22 5
N.1.1 60 7 69 7
N.1.2 60 7 69 7
N.2.1 66 6 66 6 50 6 81 7 93 7 50 6 58 6
N.2.2 53 5 58 B 40 5 64 6 74 6 40 © 46 5
N.2.3 46 5 46 9 35 9 56 6 65 6 35 Q) 40 B
N.3.1 79 5 79 5 60 5 97 6 1M 6 60 5 69 5
N.3.2 48 4 48 4 36 4 58 B 67 5 36 4 4 4
N.3.3 63 4 63 4 48 4 77 5 89 5 48 4 55 4
N.4.1 60 6 60 6 45 6 70 7 80 7 45 6 50 6
S.1.1 8 2 8 2 7 2
S.1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 7 2 7 2 6 2
S.2.2 4 1 4 1 3 1
S.2.3 ® 1 B 1 4 1
S.3.1 7 2 7 2 6 2
S.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
H.11 5 1 5 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 11 3 11 3
H.3.1

Ao furar materiais tenazes que tendem a obstruir a saida dos cavacos, estes devem ser removidos @ v, = velocidade de corte em m/min.
na profundidade de furacdo = 4xD e a velocidade de corte v, deve ser reduzida da seguinte forma: F = Fator para sele¢do do avango
em profundidades de furagdo > 4xD em 10%, em profundidades de furacdo > 6xD em 15-20%. Valores de referencia de avango veja
Também ¢é recomenddvel usar emulsao para refrigeragdo. — Pagina 55
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WNT \ Performance Brocas de HSS
Dados de corte

Valores de referencia - Profundidade de furagao 10xD

TipoNC Tipo NC-TIALN Tipo UNI-TiN Tipo WTL Tipo WTL
10223 ... 10224 ... 10270... 10225... 10215 ...
indice v, em m/min F Vv, em m/min I vV, em m/min F Vv, ém m/min F Vv, em m/min I
P1.1 35 7 41 7 4 6 29 6 25 6
P1.2 30 6 34 6 35 5 25 5 21 5
P1.3 26 6 30 6 31 5 22 5 19 5
P1.4 25 6 28 6 29 5 20 S 18 5
P1.5 21 6 24 6 25 5 17 ® 15 5
P.2.1 21 ® 25 5 31 5 18 9 15 5
P.2.2 15 4 17 4 22 4 12 4 11 4
P.2.3 13 4 15 4 19 4 11 4 9 4
P.2.4 12 3 14 3 17 3 10 3 8 3
P.3.1 16 S 19 5 16 4 13 4 12 4
P.3.2 12 3 10 3 9 3
P.3.3 10 2 8 3
P.4.1 13 4 16 4 9 3
P.4.2 12 3 15 3 9 2
M.1.1 12 4 13 4 8 3
M.2.1 8 3 8 B 2 2
M.3.1 9 3
K.1.1 38 7 43 7 37 6 31 6 27 6
K.1.2 30 7 35 7 30 6 25 6 22 6
K.2.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.2.2 25 6 28 6 24 5 20 B 18 B
K.3.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.3.2 25 6 28 6 24 5 20 ® 18 5
N.1.1 62 7 54 7
N.1.2 62 7 54 7
N.2.1 63 7 72 7 67 6 52 6 45 6
N.2.2 50 6 58 6 54 5 4 9 36 ®
N.2.3 44 6 Bl 6 47 5 36 5 32 5
N.3.1 76 6 87 6 62 5 62 5 54 5
N.3.2 45 5 52 5 37 4 37 4 32 4
N.3.3 60 S 70 5 50 4 50 4 43 4
N.4.1 60 5 50 6 50 6 50 6 45 5
S.11 6 2
S.1.2 5 1
S.21 5 2
S.2.2 B 1
S.2.3 4 1
S.3.1 8 2 5) 2
S.3.2 B 1 3 1
S.3.3
H.1.1 4 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3
H.3.1

Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixacao da ferramenta, material e tipo de méaquina! Os valores indicados s@o
possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condicdes de aplicagao.
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Dados de corte
Tipo WTLTIN Tipo WTW Tipo N-MK Tipo WTL-MK
10210... 10200... 10295... 10297 ...
indice v, em m/min F vV, €M m/min F V. em m/min F vV, em m/min F
P4 29 6 25 6 29 6
P2 25 5 2 5 % 5
P32 5 19 5 =2 5
P4 2 5 B8 5 W 5
M55 5 w5
P24 8 5 5 4w 5
P22 22 4 m 3 24
P23 n 4934
P24 00 3 & 2 w0 3
P31 B8 42 4w 4
P32 00 313
P23 8383
pat e s
[EZ1E2] [N () ) o e
M.1.1 8 3
M.2.1 2 2
M.3.1
K.1.1 31 6 27 6 31 6
K.1.2 25 6 22 6 25 6
K.2.1 26 6 23 6 26 6
K.2.2 20 ® 18 5 20 B
K.3.1 26 6 23 6 26 6
K.3.2 20 ® 18 5 20 9
N.1.1 72 7 62 7
N.1.2 72 7 62 7
N.2.1 52 6 45 6 52 6
N.2.2 41 ® 36 5 4 Q)
N.2.3 36 5 32 5 36 5
N.3.1 62 5 54 5 62 5
N.3.2 37 4 32 4 37 4
N.3.3 50 4 43 4 50 4
N.4.1 50 5 60 6 50 6
S.1.1 6 2
S.1.2 ® 1
S.2.1 B 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.3.1 ® 2
S.3.2 3 1
S.3.3
H.1.1 4 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3
H.3.1
= i A
(I =
I T
I T
@ Ao furar materiais tenazes que tendem a obstruir a saida dos cavacos, estes devem ser removidos @) v, = velocidade de corte em m/min.
na profundidade de furacdo = 4xD e a velocidade de corte v, deve ser reduzida da seguinte forma: F = Fator para sele¢do do avango
em profundidades de furagdo > 4xD em 10%, em profundidades de furagdo > 6xD em 15-20%. Valores de referencia de avango veja
Também é recomendavel usar emulsédo para refrigeragao. — Pagina 55
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Dados de corte

Dados de corte - Valores standard - Profundidade do furo 10xD

Tipo WTL-R1 Tipo WTL-R2 Tipo WTL-R3 Tipo WTLTiAIN-R1 Tipo WTL-TiAIN-R2 Tipo WTL-TiAIN-R3
10235... 10245 ... 10255... 10236 ... 10246 ... 10256 ...
indice v, em m/min F vV, ém m/min F vV, em m/min F Vv, em m/min F Vv, ém m/min F vV, em m/min F
P.1.1 21 5 21 B 21 5 24 5 24 9 24 B
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4 21 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4 18 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
P.1.5 13 4 13 4 13 4 14 4 14 4 14 4
P.2.1 13 4 13 4 13 4 15 4 15 4 15 4
P.2.2 9 3 9 3 3 10 3 10 3 10 3
P.2.3 8 3 8 3 3 3 9 3 9 3
P.2.4 7 2 7 2 2 2 2 8 2
P.3.1 10 3 10 3 10 3 11 3 11 3 11 3
P.3.2 2 7 2 2 8 2 8 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 2 7 2 7 2 7 2
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 23 5 23 5 23 5 26 5 26 B 26 5
K.1.2 18 5 18 5 18 5 21 5 21 % 21 5
K.2.1 19 5 19 © 19 9 22 5 22 © 22 ©
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
K.3.1 19 B 19 5 19 B 22 5 22 B 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
N.1.1 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.2.1 38 5 38 B 38 5 43 5 43 % 43 S
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4 35 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4 30 4 30 4
N.3.1 45 4 45 4 45 4 52 4 52 4 52 4
N.3.2 27 3 27 8 27 8 31 3 31 3 31 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3 4 3 | 3
N.4.1 55 5 55 5 55 5 60 6 60 6 60 6
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixacao da ferramenta, material e tipo de méaquina! Os valores indicados s@o
possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condicdes de aplicagao.

(=0
N
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Dados de corte
Tipo WTL-MK-R1 Tipo WTL-MK-R2
10305... 10315...
indice v, em m/min F V. em m/min F
P2 52 5
P2 8 4 8 4
P36 4 6 4
P4 5 4 5 4
P5 w4 w4
P2t 13 43 4
P22 9 393
P23 8 3 83
P24 7 2 1 2
P31 0 3 03
P27 2 1 2
P23 6 2 82
e [
Pa2.
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 23 B 23 B
K.1.2 18 © 18 ©
K.2.1 19 9 19 9
K.2.2 15 4 15 4
K.3.1 19 5 19 5
K.3.2 15 4 15 4
N.1.1 45 6 45 6
N.1.2 45 6 45 6
N.2.1 38 © 38 5
N.2.2 30 4 30 4
N.2.3 26 4 26 4
N.3.1 45 4 45 4
N.3.2 27 3 27 3
N.3.3 36 3 36 3
N.4.1 55 5 55 5
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
@ Ao furar materiais tenazes que tendem a obstruir a saida dos cavacos, estes devem ser removidos @) v, = velocidade de corte em m/min.
na profundidade de furacdo = 4xD e a velocidade de corte v, deve ser reduzida da seguinte forma: F = Fator para sele¢do do avango
em profundidades de furagdo > 4xD em 10%, em profundidades de furagdo > 6xD em 15-20%. Valores de referencia de avango veja
Também é recomendavel usar emulsédo para refrigeragao. — Pagina 55
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Dados de corte

Dados de corte - Valores standard - Micro brocas 10 103 ...

@ Nominal em mm

00,15 0020025  0030-035  ©040-055  0060-075  £080-095  B100-145
indice v, em m/min mm;rev. mm;rev. mm;rev. mm;rev. mm;rev. mm;rev. mm;rev.
P11 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 4 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

Os dados de corte dependem das condicdes externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indicados sao possiveis
dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigGes de aplicacao.
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Dados de corte

Valores de referencia - Avancos para brocas helicoidais HSS

Diametro da broca em mm

Fator F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Avanco f em mm/rev.
1 0004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
2 0006 0008 002 003 005 005 005 008 0] 0,1 0,1 012 012 02 0,2 0,2
3 0007 0012 003 005 006 0069 008 01 012 013 013 016 016 025 025 025
4 0008 0014 004 006 008 009 0] 014 016 016 016 02 0,2 03 0,3 0,3
5 001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 04 0,4 0,4
6 0,012 0018 006 01 012 014 016 02 025 025 025 03 03 0,5 0,5 0,5
7 0014 002 008 013 016 018 02 025 035 035 035 04 04 06 0,6 0,6
8 0016 0023 01 016 02 02 025 035 04 04 04 04 05 06 07 08
9 0019 0025 013 017 02 023 032 04 0,4 0,5 0,5 05 06 08 09 0,9
@ Todos o0s dados indicados sdo aproximados e representam valores médios.
Rotacoes para Brocas HSS
Diametro da broca em mm
vom/mn 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 31,5 400 50,0 63,0 80,0
rpm em rev/min
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
Frequéncia de remocéo de cavacos para furacdo profunda i i
4 Aponta da broca deve ser resfriada o suficiente 5xD
a Utilizando uma broca de perfil do canal especial com grandes espagos para 150 7
cavacos (Tipo WTL) serd significativamente melhorado o transporte dos cavacos :ZE
w0 |
a Parafurages extremamente profundas ou ao usinar horizontalmente D ] o
recomenda-se brocas com refrigeracdo interna -
3xD
Tipo UNI Tipo WTL
N
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Informagdes Técnicas

Coberturas

TiN

TiAIN

vap.

01[56

A TiN Cobertura
A Temperatura maxima de aplicagao: 450 °C

A TiAIN Cobertura multi-camada
A Temperatura maxima de aplicagao: 900 °C

A Vaporizado

A Avaporizagdo (deposicdo por vapor) evita a formagao de
cavacos soldados a frio na ferramenta e aumenta a dureza
da superficie e, portanto, a resisténcia ao desgaste

TiCN

F.-nit

A TiCN Cobertura multi-camada
A Temperatura méxima de aplicagéao: 450 °C

A Cobertura PVD a base de carbonitreto de titanio,
particularmente adequado para usinagem de aco.
A Aplicavel até aprox. 450 °C
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