Nuevos productos para técnicos en mecanizado

= WTL - Broca helicoidal, extra larga, TiAIN

Lanueva WTL - Broca helicoidal con el reconocido recubrimiento TiAIN multicapa que aumenta su

productividad y la fiabilidad del proceso.
— Pdgina 29+30
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WNT \ Performance Brocas HSS
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WNT \ Performance Brocas HSS
Toolfinder
Toolfinder
. 2 = © o _
£ S= 28 3 2 2 2
8 & = Descripcion = = = 3 3 %
k=% =3
= & 3xD 5xD 10xD >10xD
A Broca de alto rendimiento para uso universal
(D@8 | ">F | 4 Mango estandar segun DIN 1835A 8 16
A Autocentrado
A Resistencia al desgaste gracias a ser de HSS-E-PM y
HSS{&'PM al recubrimiento TiN 9-14 17-22
A Broca universal de alto rendimiento
A Como tipo VX
H%SN'E A Sinmango norma DIN 1835 A 9-14 17-22  26-28
A Disponible en set
A Broca helicoidal estable
C;)S A Aptatambién para taladradora de mano 9-14 17-22
A Enjuego
Hss-E | A Paraaceros de alta aleaciony aleaciones especiales
w R 9-14
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic)
W Hss-E | A Como Tipo WT HSS-E vap. 9-14
TiN- 1 & Resistencia al desgaste mas elevada gracias al recubrimiento
A De corte aizquierdas
"W | % | 4 Graciasalanitruracion mayor proteccion contra el desgaste 15 23
en los filos de corte y en las facetas.
e Evacuacion de virutas dptima gracias a la refrigeracion interna 25
A Paramateriales de viruta larga de hasta 1000 N/mm?2
E HssE | 4 Como Tipo WNXi HSS-E -
g TN | A Resistencia al desgaste mas elevada gracias al recubrimiento
[=3
o
° A Perfil de ranuras especial con amplios canales de evacuacion de viruta
T WTL Hf_ﬁif A Gracias a la nitruracion mayor proteccion contra el desgaste en los filos 17-22  26-28
=5 de cortey en las facetas.
A Como WTL HSS-E, pero con v, y resistencia al desgaste
H%SN'E mads elevadas gracias al recubrimiento 17-22
A Adecuada para Acero y hierro fundido
HssE | A ComoWTLTIN, perocon v,y resistencia al desgaste mas 23
TiCN elevadas para aceros altamente aleados
psst A Perfil de ranuras especial con amplios canales de evacuacion de
S virta 29 30 30
A Mayor resistencia al desgaste gracias al recubrimiento TiAIN
A Perfil de ranuras especial con amplios canales de evacuacion de viruta
';Snﬁ A Gracias a la nitracion mayor proteccion contra el desgaste en los filos 26-28 29 30 30
de corte y en las facetas.
Hss | A ComoWTLHSS, pero con v, y resistencia al desgaste mas
m ’ e 26-28
elevadas gracias al recubrimiento
m HSS-E | A Canales de evacuacion anchos para materiales de viruta larga 9-14
A Adecuadas para su uso con casquillos guia
NC HSS » ) o : . o 25
A Evacuacion de virutas optima gracias a la refrigeracion interna
NC Hss | 4 Como NG, pero con v,y resistencia al desgaste mas elevadas 5
TIAIN gracias al recubrimiento
@
e =} A T i . i P
5 S ERE Espemahlsta para.aceros inoxidables y resistentes al dcido 9-14 17-22
<8 A Geometria especial
£
2 HSS | A Especialista en metales no férricos 17-22
8 3
58
& o )
&= A Parametales no férricos de hasta 500 N/mm?
HSS .
= A Parataladros profundos 26-28
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WNT \ Performance

Brocas HSS

Contenido
Vista general de brocas de HSS
5
3o
® =) b
2 283 g g -
S S57% EE|l £
= < == 2 = =
: | e | SEgss s E
s = | e 5 E285%s S& o
s =T | 2| & [BEBZ:% -
) i) < e S 2E=== B E
£ 2 | <« DC PMKNSH S
3xD sin refrigeracion interna
® @ OO .
HSS-E o
PSS | wowe o 000 o ¢
[ ] ® OO O.
HSS-E-PM o
% m TiN 130 1-14 A[j} % . 9-14
® OO .
HSS-E o
e B e o S m o
o ® O .
HSS o
=T B | oon 55 o
.- oce eo . o1
_—_—e 7N | HssE | 130 1-12 O 0o 9
[ ] ® OO O.
O — HSSE | 130° 1-20 VR, O 9-14
® 6 ® OO O.
HSS-E o
S —— 5w 0as S5 o
® 06000 O.
HSS-E o
ses< IR s oo
- HSS o | (ele -
Jm WTL-L e 130 1-19 ST Decorte aizquierdas |l 15
oxD sin refrigeracion interna
® 6 @ OO .
HSS-E o
_ - ol omee 2-20 T % [ 16
[ ] ® O O O.
~ . - - HSS-E-PM o
| m | 130 1-14 Nt % m 722
® € ® OO .
HSS-E o
== < ~ m wo| T 0914 e m
(o) ® O .
HSS o _
~ = n | e 0220 m 2
~ | o e ® O . 17-92
- . /W | nssE| 130 1-12 T O /-
[ ]
- = ) HSS 130°  0,20-20 . 17-22
i =
ESE ®Oe®e0oO o.
E | (AW | °5F ) 1300 1-16 T m 72
® O ®@ OO O.
. = = HSS-E o
b e e ' WTL [N 1-16 O m 1722
® O ®@ OO O.
HSS-E o
= N ' N | Doy | 130 3-12 Nt [ 23
f ot (Al | S 4300 116 | o8 &l De corte a izquierd 23
E b = > | -L [ - Nt ecorteaizquierdas [l
0114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Brocas HSS

Contenido
Vista general de brocas de HSS
3
% (%) 2 e 8
2 2 83 s 5| ¢
s 259 E €
E | = £ o ES8 £ El ¢
£ 5| E £g2%% -1
s s | & EE88s sl o
g |3 B £2S5%= S&| o
s T | 2| £ |BEsEss -
= iz ) EEE=== =
= = g DC PMKNSH m S
5xD con refrigeracion interna
— - ' . e eoO .
> S HSSE | 130 5-20 (=T O 2
— HSS-E . OO .
ET .~ m TiN 130 5-20 = [ | 25
Hasta 10xD sin refrigeracion interna
® OO
e ' m OE e 114 T [ B 26-28
SESE ®0e®e0o0 o.
RS SES WTL [ kI 1-12 ST B 26-28
B wi. R R L [ 26-28
F-nit. - N . -
o ® O .
, HSS .
=== W | 15 1300 -1 O B 2628
c B
= = = 3 | WTW HSS 130 1-14 Nt |:| 26-28
Hasta 10xD con refrigeracion interna
FERSSReeS ' Ol s | e 33 o 0° o o5
: \ P e O
O O eoO
Lo e |13 313 T [ [} 25
Mas de 10xD sin refrigeracion interna
ESS 130 2-13 ¢ i . 29
Sa eSS -Nit. ° -
T WTL Rpa N, u
WTL ESS 130 2-13 ¢ ‘i . 30
B s e re -nit. ° -
Seric 2 A -
— Fa . L 30
N v R et .
o e oo, BB 29
Selrie1 o AL I8 .
o e o, B S B 30
Se!riez B AL I8 .
WTL #'SlﬁNE 130° 4-10 ¢ o . 30
Se!rieS B AL 8 .
Minibroca
. ® Oe®e 0O .
HsSEPM|  118°  0,15-145 o O 3
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WNT \ Performance

Brocas HSS

Contenido
Vista general de brocas de HSS
S
<
© (%) -*2 i=) 8
2 © £ cge £ E| =
E = g 2 25 a 5 -
= S - o =
s = | s g E2S5s S5 o
= — El S o995 GCH
s 2 | q DC PMEKNS H S
Juego de brocas
o ® O .
HSS o
n | 18 1-10 Nt [} 24
® 6 ® OO .
HSS-E o
m |18 1-10 Nt % [ ] 24
Broca de puntear NC
» ® O @O . 35-3
4 - HSS ° - -
< NC-A 90 3-20 R — [] 35-37
® O @O .
HSS o _
S NC-A I L e s B E=1s B 3536
., ® O @O .
“F ([N | HSs | 120 3-20 [T (O] [ 35+36
® O @O .
HSS o _
S NC-A IR P 3-20 D -aD W 3536
Broca de centrar
® O @O
————— Ty n Hss | 118°  0,5-6,3 . DIN 333 - Forma A/B/R O 37-39
® O @O
B — n 91 118 05-63 O DIN333-FormaA |l 38
® O @O .
- S HSSE | 118° 0,563 DIN 333 - Forma A O 38
Broca escariadora
® O ® OO .
HSS o :
ABSeeSSsSsSssSssseooooy n vap. 120 3,8-12 Nt 3filos de corte | 40
Broca bidiametral
® O @O
P e — ﬂ | e 2502 200 W omsmanie g 4
® Oe®O0 . )
& T ————— o o
S HSS 118 2,5-10,2 T Angulo de avellanado 90 o #
® O @O
PSSy Se— ﬂ 5| ne o s20s 220 B omsmansr g 4
® 0Oe@O0 . )
(% O —————— o - °
~= % HSS 118 3,2-10,5 T Angulo de avellanado 90 O #
® O @O .
HSS o i °
L0 — ﬂ wp | 118 34-11 Nt Angulo de avellanado 180° | 42
® O @O .
e HSS 118° 34-11 Nt Angulo de avellanado 180° [ 42
® O @O ,
el ﬂ ST q18° 33-21 .Angulodeavellanad060°. 44

vap.
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WNT \ Performance Brocas HSS
Contenido

Vista general de brocas de HSS

5
E
— o @
c = = = =2 ©
£ | £ £ Sst38 32 o
E s S sS2c=st- 9 e g b
s £ 3| § 25585 85 o
= = o o =D =
s T | 2| £ |BEsEs3 -
5 k5 I <T=<= . |:| E
= s < DC PMKNSH S
Broca helicoidal con cono Morse
3xD
® € @ OO O.
HSS-E °
LN i o | 130° 10-30 i [} 31
5xD
(0] ® O .
HSS o
RIS o n wp, | 118 10-60 W T [ ] 32
) HSS-E . M © 28 © O.
. | o wiL AR 10-27 =D [} 32
10xD
O ® O .
P e = s ° -
] n wp | 118 10-50 W T [ 33
HSS-E . ® O e e O O.
B S S S ] LS |, 1300 10-26 W T [ 33
Sobre 10xD
ol o] 130 03 ©0*° & 34
NS T e O - F-nit/vap. ° -
Snelriga1p Mk [ .
Ol o] 130 03 °0*° & 34
Sl TS e e o b F-nit/vap. ° -
Snelrigazp Mk [ .
Broca escariadora
® O @ OO .
=== o8 i - '
— s 120 10-30 T} 3 filos de corte . 40
Broca bidiametral
HSS . ® O @@ O ) .
e vap. 118 5,5-22 T} Angulo de avellanado 180° i 43
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WNT \ Performance

3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales de alto rendimiento similares a DIN 1897, extra cortas

A (Conmango segun DIN 1835 A
A Puntade broca especial

A Autocentrado optimo

A 4 facetas frontales rectificadas
A Alto rendimiento

< 3xD 10122 ...
= 9X 2 DC.,; OAL LCF DCONMS. LS EUR
mm mm mm mm mm T2
720 78 34 8 36 28,49 072
TiN 730 78 34 8 36 28,49 073
740 78 34 8 36 28,60 074
745 78 34 8 36 28,60 745
750 78 34 8 36 20,53 075
760 81 37 8 36 28,71 076
7,70 81 37 8 36 31,98 077
DCONMS 780 81 37 8 36 31,98 078
790 81 37 8 36 31,98 079
8,00 81 37 8 36 21,07 080
4 8,10 87 37 10 40 35,14 081
8,20 87 37 10 40 35,14 082
- 8,30 87 37 10 40 35,14 083
B 8,40 87 37 10 40 35,14 084
g 8,50 87 37 10 40 23,79 085
8,60 91 40 10 40 36,68 086
& 8,70 91 40 10 40 36,68 087
- 8,80 91 40 10 40 36,68 088
8,90 91 40 10 40 36,68 089
9,00 91 40 10 40 26,20 090
DC 9,0 91 40 10 40 45,07 091
3 o3 o 4 1 4 1207 os
A ) :
. 9,35 91 40 10 40 45,07 935
<118 940 91 40 10 40 4507 094
HSS-E 950 91 40 10 40 31,44 095
9,60 93 43 10 40 33,95 096
10 122 ... 970 93 43 10 40 33,95 097
9,80 93 43 10 40 33,95 098
DC,; OAL LCF DCONMS. LS EUR 990 93 43 10 40 33,95 099
mm mm mm mm mm T2 10,00 93 43 10 40 30,12 100
2,00 44 12 3 28 9,28 020 10,10 100 43 12 45 47,37 101
2,10 44 12 3 28 10,21 021 10,20 100 43 12 45 44,42 102
2,20 45 13 3 28 11,13 022 10,30 100 43 12 45 46,06 103
2,30 45 13 3 28 11,13 023 10,40 100 43 12 45 49,01 104
2,40 46 14 3 28 11,68 024 10,50 100 43 12 45 43,33 105
2,50 46 14 3 28 10,05 025 10,60 100 43 12 45 52,61 106
2,60 46 14 3 28 11,68 026 10,70 104 47 12 45 48,03 107
2,70 48 16 3 28 12,23 027 10,80 104 47 12 45 46,16 108
2,80 48 16 3 28 12,23 028 10,90 104 47 12 45 67,78 109
2,90 48 16 3 28 12,23 029 11,00 104 47 12 45 43,33 110
3,00 48 16 3 28 11,13 030 11,10 104 47 12 45 4301 111
3,10 50 18 4 28 11,13 031 11,50 104 47 12 45 45,07 115
3,20 50 18 4 28 11,13 032 11,70 104 47 12 45 51,52 117
3,30 50 18 4 28 11,25 033 11,80 104 47 12 45 54,03 118
340 52 20 4 28 11,25 034 11,90 108 51 12 45 67,90 119
3,50 52 20 4 28 10,71 035 12,00 108 51 12 45 51,95 120
3,60 52 20 4 28 11,57 036 12,10 111 51 16 48 38,32 121
370 52 20 4 28 12,11 037 12,20 111 51 16 48 57,08 122
3,80 54 22 4 28 11,79 038 12,30 111 51 16 48 70,18 123
3,90 54 292 4 28 12,11 039 12,40 111 51 16 48 83,62 124
4,00 54 22 4 28 9,88 040 12,50 111 51 16 48 54,36 125
410 66 22 6 36 9,88 041 12,60 111 51 16 48 110,20 126
4,20 66 22 6 36 10,32 042 12,70 111 51 16 48 120,10 127
4,30 68 24 6 36 10,91 043 12,80 111 51 16 48 56,98 128
4,40 68 24 6 36 12,23 044 12,90 111 51 16 48 84,05 129
450 68 24 6 36 9,98 045 13,00 111 51 16 48 58,40 130
4,60 68 24 6 36 13,10 046 13,50 114 54 16 48 86,23 135
470 68 24 6 36 13,20 047 14,00 114 54 16 48 86,23 140
480 70 26 6 36 13,20 048 1450 116 56 16 48 110,20 145
490 70 26 6 36 13,20 049 15,00 116 56 16 48 103,90 150
500 70 26 6 36 11,13 050 1550 118 58 16 48 113,50 155
510 70 26 6 36 13,20 051 16,00 118 58 16 48 108,80 160
520 70 26 6 36 13,42 052 16,50 126 60 20 50 169,20 165
530 70 26 6 36 13,75 053 17,00 126 60 20 50 169,20 170
540 72 28 6 36 1496 054 17,50 128 62 20 50 169,20 175
550 72 28 6 36 11,79 055 18,00 128 62 20 50 169,20 180
5,55 72 28 6 36 1496 555 18,50 130 64 20 50 169,20 185
560 72 28 6 36 14,96 056 19,00 130 64 20 50 169,20 190
570 72 28 6 36 1496 057 19,50 132 66 20 50 169,20 195
580 72 28 6 36 14,96 058 20,00 132 66 20 50 149,60 200
590 72 28 6 36 14,96 059
600 72 28 6 36 12:33 060 P °
6,10 75 31 8 36 19,21 061 M °
6,20 75 31 8 36 19,21 062 K °
6,30 75 31 8 36 23,36 063 N e
6,40 75 31 8 36 19,76 064
6,50 75 31 8 36 14,63 065 S o
6,60 75 31 8 36 23,68 066 H
6,70 75 31 8 36 23,68 067 0 o)
S0 78 a4 8 3% 57 06
700 78 34 8 36 1944 070 = v, Pagina 46
710 78 34 8 36 28,60 071

0118 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ~ BrocasHSsS
3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

TiN TiN vap. vap. TiN

‘/d
0

<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  Pulg. mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,40 19 2,5 414 004 M 6,94 00400"
0,50 20 3,0 3,10 005 " 5,13 00500"
0,55 21 35 12,01 00550"
0,60 21 35 3,81 006 " 6,11 00600"
0,65 22 40 6,65 006507
0,70 23 45 3,54 007 " 5,60 00700"
0,75 23 45 5,83 007507
0,80 24 50 2,72 008 " 4,87 00800"
0,85 24 50 5,50 00850"
0,90 25 53 2,72 009 " 4,87 009007
0,95 25 55 5,50 00950"
1,00 26 6,0 8,14 010 2 489 010 2 1,50 010 " 2,07 010 3,15 010 3,46 01000" 480 010
1,05 26 6,0 466 010507
1,10 28 7,0 814 011 2 489 011 2 1,59 011 1 2,07 011 345 011 3,31 011007 501 011
1,15 28 7,0 3,71 011507
1,20 30 8,0 834 012 2 502 012 2 1,59 012 1,88 012 3,42 012 3,22 012007 468 012
1,25 30 8,0 3,71 01250"
1,30 30 8,0 8,79 013 2 527 013 2 1,59 013 1,88 013 3,32 013 3,31 01300" 501 013
1,35 32 9,0 3,71 01350"
1,40 32 9,0 8,04 014 2 482 014 2 159 014 Y 1,88 014 3,32 014 3,31 01400" 501 014
1,45 32 9,0 3,71 01450"
1,50 32 9,0 759 015 2 455 015 2 125 015 " 1,88 015 3,04 015 3,07 01500 468 015
1,55 34 10,0 4,82 015507
1,60 34 10,0 7,95 016 2 476 016 2 1,46 016 " 2,30 016 3,29 016 2,99 01600" 453 016
1,65 34 10,0 3,97 016507
1,70 34 10,0 8,04 017 2 482 017 2 1,46 017 2,30 017 3,25 017 2,96 017007 446 017
1,75 36 11,0 3,66 01750"
1,80 36 11,0 795 018 2 476 018 2 1,55 018 2,30 018 3,25 018 3,01 01800" 459 018
1,83 36 11,0 541 01830"
1,85 36 11,0 3,43 018507
1,90 36 11,0 7,95 019 2 476 019 2 1,46 019 " 2,30 019 3,22 019 3,01 01900" 459 019
1,95 38 12,0 5,35 019507
2,00 38 12,0 6,65 020 2 399 020 2 0,96 020 " 2,30 020 2,74 020 2,65 020007 3,89 020
2,05 38 12,0 4,82 02050"
2,10 38 12,0 8,14 021 2 489 021 2 1,39 021 1 2,30 021 3,04 021 2,93 021007 439 021
2,15 40 13,0 4,53 02150"
2,20 40 13,0 8,14 022 2 489 022 2 1,39 022 2,30 022 3,07 022 3,41 022007 480 022
2,25 40 13,0 3,66 02250
2,30 40 13,0 6,85 023 2 414 023 2 1,46 023 2,30 023 3,20 023 3,15 02300" 480 023
2,35 40 13,0 5,13 02350"
2,38 3/32 43 14,0 7,54 238 2 450 238 2
2,40 43 14,0 8,19 024 2 494 024 2 1,46 024 2,30 024 3,25 024 3,26 02400 496 024
2,45 43 14,0 3,89 02450
2,50 43 14,0 7,15 025 2 434 025 2 1,09 025 2,30 025 3,04 025 2,80 02500 425 025
2,55 43 14,0 5,13 02550
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) Norecubierta — v, Pégina 46+47
2) Autocentrado

cuttingtools.ceratizit.com Contintia en la pagina siguiente 0119



WNT \ Performance ~ BrocasHSsS
3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  Pulg. mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
2,60 43 14,0 8,45 026 2 510 026 2 1,50 026 2,30 026 3,25 026 3,28 02600 496 026
2,65 43 14,0 5,13 02650
2,70 46 16,0 8,99 027 2 542 027 2 1,50 027 2,30 027 3,29 027 3,43 02700 526 027
2,75 46 16,0 5,13 02750
2,78 7/64 46 16,0 8,73 278 2 524 278 2
2,80 46 16,0 8,34 028 2 502 028 2 1,50 028 2,30 028 3,45 028 3,43 02800 526 028
2,85 46 16,0 5,10 02850
2,90 46 16,0 8,88 029 2 535 029 2 1,50 029 2,30 029 3,58 029 3,43 02900 526 029
2,95 46 16,0 3,66 02950
3,00 46 16,0 7,54 030 2 4,50 030 2 1,09 030 2,30 030 3,25 030 3,01 03000 448 030
3,05 49 18,0 3,78 03050
3,10 49 18,0 8,04 031 2 482 031 2 1,50 031 2,30 031 3,73 031 3,43 03100 516 031
3,15 49 18,0 5,50 03150
3,17 1/8 49 18,0 795 317 2 476 317 2
3,20 49 18,0 7,59 032 2 455 032 2 1,39 032 2,30 032 3,20 032 3,28 03200 487 032
3,25 49 18,0 3,81 03250
3,30 49 18,0 7,59 033 2 4,55 033 2 1,46 033 2,30 033 3,45 033 3,54 03300 526 033
3,35 49 18,0 5,10 03350
3,40 52 20,0 8,79 034 2 527 034 2 1,85 034 2,30 034 3,93 034 3,51 03400 526 034
3,45 52 20,0 3,81 03450
3,50 52 20,0 7,59 035 2 455 035 2 1,25 035 2,30 035 3,84 035 3,46 03500 4777 035
3,55 52 20,0 3,89 03550
3,57 9/64 52 20,0 8,59 357 2 517 357 2
3,60 52 20,0 10,08 036 2 6,06 036 2 1,85 036 2,65 036 3,93 036 3,54 03600 5,26 036
3,70 52 20,0 8,73 037 2 524 037 2 1,85 037 2,65 037 3,93 037 3,78 03700 567 037
3,75 52 20,0 3,97 03750
3,80 55 22,0 9,28 038 2 558 038 2 1,85 038 2,65 038 417 038 3,66 03800 539 038
3,85 55 22,0 6,11 03850
3,90 55 22,0 10,52 039 2 6,33 039 2 1,85 039 417 039 3,75 03900 5,67 039
3,95 55 22,0 6,18 03950
397 5/32 55 22,0 9,47 397 2 567 397 2
4,00 55 22,0 8,59 040 2 517 040 2 1,31 040 3,92 040 414 040 3,71 04000 4,87 040
4,05 55 22,0 4,36 04050
410 55 22,0 9,83 041 2 592 041 2 1,59 oM 3,92 041 420 041 3,85 04100 539 041
4,15 55 22,0 6,14 04150
4,20 55 22,0 859 042 2 517 042 2 1,55 042 3,92 042 3,84 042 3,78 04200 539 042
4,25 55 22,0 6,68 04250
4,30 58 24,0 9,79 043 2 588 043 2 2,48 043 3,92 043 433 043 4,00 04300 598 043
4,35 58 24,0 6,71 04350
437 11/64 58 24,0 13,20 437 2 791 437 2
4,40 58 24,0 10,52 044 2 6,33 044 2 2,48 044 433 044 4,16 04400 6,14 044
4,45 58 24,0 6,90 04450
4,50 58 24,0 9,79 045 2 5,88 045 2 1,59 045 413 045 433 045 3,97 04500 5,08 045
4,55 58 24,0 6,71 04550
4,60 58 24,0 9,83 046 2 592 046 2 2,51 046 413 046 449 046 4,41 04600 6,68 046
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) Norecubierta — v, Pégina 46+47
2) Autocentrado

01]10 Continda en la pagina siguiente cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ~ BrocasHSsS
3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  Pulg. mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,65 58 24,0 6,00 04650 6,79 465
4,70 58 24,0 11,02 047 ? 6,59 047 2 2,51 047 413 047 480 047 4,55 04700 6,79 047
4,75 58 24,0 6,00 04750
476 3/16 62 26,0 11,02 476 ? 6,59 476 2
4,80 62 26,0 11,13 048 2 6,71 048 2 2,51 048 426 048 5,02 048 4,77 04800 6,76 048
4,85 62 26,0 5,50 04850
4,90 62 26,0 11,25 049 ? 6,77 049 2 2,51 049 426 049 524 049 5,23 04900 6,76 049
4,95 62 26,0 7,84 04950
5,00 62 26,0 9,47 050 2 567 050 2 1,69 050 426 050 4,64 050 4,25 05000 5,50 050
5,05 62 26,0 9,26 05050
5,10 62 26,0 10,42 051 2 6,27 051 2 2,56 051 426 051 537 051 5,67 05100 6,96 051
5,15 62 26,0 9,83 05150
516 13/64 62 26,0 12,44 516 2 746 516 2
5,20 62 26,0 11,25 052 2 6,77 052 2 2,56 052 4,84 052 544 052 6,79 05200 7,08 052
5,25 62 26,0 8,03 05250
5,30 62 26,0 12,77 053 2 7,69 053 2 2,56 053 4,84 053 5,60 053 7,47 05300 7,20 053
5,35 66 28,0 13,32 05350
5,40 66 28,0 12,44 054 2 7,50 054 2 2,93 054 5,88 054 8,03 05400 7,95 054
5,45 66 28,0 12,88 05450
5,50 66 28,0 10,68 055 2 6,41 055 2 2,22 055 4,84 055 5,80 055 5,41 05500 592 055
5,55 66 28,0 14,63 05550 7,70 555
556 7/32 66 28,0 11,68 556 2 7,00 556 2
5,60 66 28,0 12,77 056 2 7,69 056 2 2,93 056 4,87 056 6,17 056 8,95 05600 7,70 056
5,70 66 28,0 13,65 057 2 8,18 057 2 2,93 057 487 057 6,22 057 9,11 05700 7,70 057
5,75 66 28,0 10,74 05750
5,80 66 28,0 13,10 058 2 7,88 058 2 2,93 058 487 058 6,32 058 9,26 05800 7,70 058
5,85 66 28,0 15,60 05850
5,90 66 28,0 14,41 059 2 8,64 059 2 2,93 059 4,87 059 6,39 059 9,69 05900 7,93 059
595 15/64 66 28,0 21,84 595 2 13,20 595 2 9,83 05950
6,00 66 28,0 11,57 060 ? 6,89 060 2 2,22 060 525 060 5,64 060 5,41 06000 6,21 060
6,05 70 31,0 15,60 06050
6,10 70 31,0 13,54 061 2 8,12 061 2 3,15 061 525 061 6,65 061 10,22 06100 9,95 061
6,15 70 31,0 11,35 06150
6,20 70 31,0 13,54 062 ? 8,12 062 2 3,15 062 525 062 6,74 062 10,74 06200 10,25 062
6,25 70 31,0 13,42 06250
6,30 70 31,0 15,50 063 ? 9,27 063 2 3,15 063 525 063 6,79 063 11,46 06300 10,44 063
6,35 1/4 70 31,0 1419 635 2 8,54 635 2 8,03 06350
6,40 70 31,0 14,30 064 2 8,61 064 2 3,27 064 599 064 7,14 064 11,68 06400 10,50 064
6,45 70 31,0 15,17 06450
6,50 70 31,0 13,54 065 2 8,12 065 2 2,64 065 599 065 6,76 065 6,32 06500 7,78 065
6,55 70 31,0 16,05 06550
6,60 70 31,0 14,84 066 ? 8,96 066 2 3,27 066 599 066 7,35 066 12,23 06600 10,48 066
6,65 70 31,0 16,91 06650
6,70 70 31,0 16,38 067 ? 9,82 067 2 3,58 067 599 067 7,60 067 12,44 06700 10,65 067
6,75 74 34,0 20,19 675 2 12,01 675 2 12,56 06750
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) Norecubierta — v, Pégina 46+47
2) Autocentrado

cuttingtools.ceratizit.com Continta en la pagina siguiente 01 |11



WNT \ Performance ~ BrocasHSsS
3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  Pulg. mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
6,80 74 34,0 16,49 068 2 9,87 068 2 414 068 6,20 068 8,48 068 12,88 06800 11,35 068
6,85 74 34,0 18,13 06850
6,90 74 34,0 16,26 069 2 9,72 069 2 4,45 069 6,20 069 8,69 069 13,10 06900 11,35 069
7,00 74 34,0 15,06 070 2 9,06 070 2 3,23 070 6,20 070 7,35 070 7,20 07000 9,31 070
7,05 74 34,0 20,30 07050
710 74 34,0 18,23 071 2 11,02 071 2 460 071 6,20 071 10,25 07 13,32 07100 12,56 071
714 9/32 74 34,0 2423 114 ? 1451 714 2
7,20 74 34,0 18,78 072 2 11,35 072 2 468 072 6,60 072 10,74 072 13,86 07200 12,56 072
7,25 74 34,0 16,49 07250
7,30 74 34,0 20,19 073 2 12,11 073 2 481 073 11,35 073 13,97 07300 12,66 073
7,35 74 34,0 18,33 07350
7,40 74 34,0 18,89 074 2 11,46 074 2 516 074 12,44 074 14,19 07400 12,66 074
7,50 74 34,0 15,72 075 2 9,45 075 2 3,58 075 6,60 075 8,06 075 8,37 07500 9,74 075
7,60 79 37,0 24,57 076 ? 14,74 076 ? 572 076 11,68 076 14,84 07600 14,09 076
7,70 79 37,0 26,52 077 2 15,94 077 2 572 077 6,95 077 12,01 077 15,50 07700 14,09 077
7,75 79 37,0 19,21 07750
7,80 79 37,0 20,30 078 2 12,23 078 2 572 078 12,01 078 15,83 07800 14,19 078
7,90 79 37,0 28,38 079 2 17,04 079 2 580 079 6,95 079 11,46 079 16,15 07900 14,19 079
794 5/16 79 37,0 19,44 794 2 11,68 794 2
8,00 79 37,0 18,78 080 2 11,35 080 2 3,67 080 7,50 080 8,24 080 7,84 08000 10,12 080
8,05 79 37,0 25,87 08050
8,10 79 37,0 24,02 081 2 14,41 081 2 6,23 081 7,50 081 12,66 081 16,91 08100 14,30 081
8,15 79 37,0 25,87 08150
8,20 79 37,0 25,00 082 2 14,96 082 2 6,67 082 7,50 082 13,00 082 17,69 08200 14,30 082
8,25 79 37,0 20,09 08250
8,30 79 37,0 26,20 083 2 15,72 083 2 6,77 083 7,50 083 13,32 083 18,66 08300 14,51 083
8,40 79 37,0 2511 084 2 15,17 084 2 6,94 084 8,30 084 13,86 084 19,54 08400 14,51 084
8,50 79 37,0 21,84 085 2 13,20 085 ? 527 085 8,30 085 10,02 085 9,43 08500 12,11 085
8,55 84 40,0 29,57 08550
8,60 84 40,0 14,74 086 ? 6,94 086 8,30 086 14,19 086 20,09 08600 14,84 086
8,70 84 40,0 16,91 087 2 7,09 087 8,30 087 14,63 087 21,07 08700 14,84 087
8,73 11/32 84 40,0 34,49 873 2 20,73 873 2
8,75 84 40,0 25,87 08750
8,80 84 40,0 27,40 088 2 16,38 088 2 7,16 088 16,38 088 21,94 08800 14,96 088
8,90 84 40,0 20,95 089 ? 7,45 089 10,74 089 22,38 08900 15,72 089
8,95 84 40,0 28,71 08950
9,00 84 40,0 22,17 090 ? 13,42 090 ? 481 090 9,52 090 9,80 090 10,03 09000 12,23 090
9,05 84 40,0 23,68 09050
9,10 84 40,0 17,69 091 2 8,35 091 17,04 091 22,93 09100 19,44 091
9,20 84 40,0 17,79 092 2 9,02 092 10,03 092 18,33 092 23,68 09200 19,44 092
9,25 84 40,0 26,63 09250
9,30 84 40,0 25,11 093 2 15,17 093 2 9,41 093 10,03 093 12,66 093 24,88 09300 19,44 093
9,40 84 40,0 20,63 094 2 9,57 094 12,66 094 25,21 09400 19,44 094
9,50 84 40,0 24,57 095 2 14,74 095 2 8,03 095 10,16 095 12,01 095 10,92 09500 16,05 095
9,60 89 43,0 21,62 096 2 10,10 096 19,10 096 25,21 09600 20,19 096
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
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H [0) (e} ) )

1) Norecubierta — v, Pégina 46+47
2) Autocentrado

01|12 Continda en la pagina siguiente cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ~ BrocasHSsS
3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

TiN TiN vap. vap. TiN

‘/d
0

<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  Pulg. mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
9,65 89 43,0 28,71 09650
9,70 89 43,0 20,95 097 2 10,25 097 19,10 097 25,53 09700 20,19 097
9,75 89 43,0 28,71 09750
9,80 89 43,0 29,25 098 ? 17,69 098 2 10,80 098 11,13 098 19,44 098 25,87 09800 21,62 098
9,90 89 43,0 22,38 099 2 10,80 099 20,09 099 26,20 09900 21,62 099
10,00 89 43,0 24,12 100 2 14,51 100 2 5,80 100 11,57 100 10,74 100 12,88 10000 14,96 100
10,05 89 43,0 34,05 10050
10,10 89 43,0 2162 101 2 11,79 101 34,93 10100
10,20 89 43,0 30,56 102 2 18,45 102 2 10,25 102 11,57 102 19,10 102 20,09 10200 20,95 102
10,25 89 43,0 30,67 10250
10,30 89 43,0 20,09 103 2 12,56 103 32,41 10300
10,40 89 43,0 23,47 104 2 13,32 104 38,32 10400
10,50 89 43,0 29,04 105 2 17,58 105 2 10,80 105 12,44 105 15,94 105 22,38 10500 19,98 105
10,60 95 47,0 16,05 106 38,53 10600
10,70 95 47,0 16,49 107 38,53 10700
10,75 95 47,0 33,51 10750
10,80 95 47,0 16,91 108 21,18 108 37,44 10800 44,87 108
10,90 95 47,0 16,91 109 38,32 10900
11,00 95 47,0 3220 110 2 19,21 110 2 10,80 110 12,88 110 18,89 110 23,68 11000 19,98 110
11,10 95 47,0 16,91 111 43,45 11100
1,11 7/16 95 47,0 3787 111 2 2281 111 2
11,20 95 47,0 17,79 112 45,52 11200
11,30 95 47,0 18,13 113 48,14 11300
11,40 95 47,0 18,13 114 48,46 11400
11,50 95 47,0 37,12 115 2 22,48 115 2 11,35 115 14,74 115 24,57 115 26,63 11500 21,18 115
11,60 95 47,0 18,13 116
11,70 95 47,0 18,13 117 15,94 117 48,46 11700
11,75 95 47,0 52,73 11750
11,80 95 47,0 18,66 118 30,56 118 48,46 11800 2521 118
11,90 102 51,0 18,89 119
12,00 102 51,0 36,35 120 2 21,94 120 2 13,86 120 16,05 120 24,57 120 31,44 12000 24,57 120
12,10 102 51,0 19,32 121 48,14 12100
12,20 102 51,0 19,32 122 48,46 12200
12,25 102 51,0 53,49 12250
12,30 102 51,0 61,56 123 2 36,58 123 2 19,54 123 30,56 123 37,22 12300 37,54 123
12,40 102 51,0 19,54 124 48,46 12400
12,50 102 51,0 39,84 125 2 2391 125 2 14,41 125 25,00 125 32,09 12500 2521 125
12,60 102 51,0 19,98 126 32,96 12600
12,70 102 51,0 50,87 127 2 30,34 127 2 19,10 127 32,96 12700
12,80 102 51,0 20,73 128 37,44 128 48,90 12800 47,60 128
12,90 102 51,0 21,62 129 48,90 12900
13,00 102 51,0 39,84 130 2 2391 130 2 14,63 130 27,61 130 34,05 13000 25,87 130
13,20 102 51,0 22,38 132 48,90 13200
13,30 107 54,0 22,71 133
13,50 107 54,0 42,35 135 2 2553 135 2 16,91 135 34,49 135 36,78 13500 28,16 135
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
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N o) ) (e} ) (e} o o)
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1) Norecubierta — v, Pégina 46+47
2) Autocentrado
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WNT \ Performance o procas s
3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

TiN TiN vap. vap. TiN

’
' f
<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  Pulg. mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
13,80 107 54,0 23,36 138 4454 138 29,91 138
14,00 107 54,0 52,83 140 ? 31,87 140 ? 17,24 140 32,09 140 36,78 14000 29,25 140
14,50 111 56,0 19,10 145 40,61 145 46,16 14500 29,80 145
14,75 111 56,0 29,47 147
14,80 111 56,0 56,54 148
15,00 111 56,0 18,89 150 37,67 150 44,10 15000 30,79 150
15,25 115 58,0 32,64 152 97,58 15250
15,50 115 58,0 20,53 155 57,41 155 56,22 15500 40,27 155
15,75 115 58,0 42,13 157
16,00 115 58,0 20,73 160 4541 160 45,96 16000 39,73 160
16,50 19 60,0 24,78 165 46,61 165 74,34 16500 59,61 165
17,00 119 60,0 2521 170 47,05 170 64,19 17000 57,53 170
17,50 123 62,0 26,20 175 48,25 175 74,99 17500 55,01 175
17,75 123 62,0 66,80 177
18,00 123 62,0 26,42 180 48,57 180 70,41 18000 62,87 180
18,50 127 64,0 29,15 185 89,62 18500 71,06 185
19,00 127 64,0 30,67 190 50,33 190 74,99 19000 69,32 190
19,50 131 66,0 32,64 195 87,54 19500 77,83 195
19,75 131 66,0 79,25 197
20,00 131 66,0 32,64 200 52,94 200 76,62 20000 74,22 200
20,50 136 68,0 122,30 20500
21,00 136 68,0 117,90 21000
21,50 141 70,0 125,60 21500
22,00 141 70,0 126,60 22000
22,20 141 70,0 133,20 22200
23,00 146 72,0 140,90 23000
24,00 151 75,0 149,60 24000
25,00 151 75,0 171,40 25000
P ) ) [e) o ) ) )
M ) ® ) )
K ) ) ) ) ) )
N o o o ) o) o o
S o) fe) [e} ) o )
H [®) o) ) o
c o 0o o o
1) Norecubierta — v, Pagina 46+47

2) Autocentrado
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WNT \ Performance

3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

A Decorte aizquierdas

10 112...
< 3xD WiL-L DCy, OAL LCF EUR
mm mm mm T2
60 66 28 7,42 060
F.-nit 6,1 70 31 8,87 061
6,2 70 31 8,87 062
63 70 31 8,87 063
6,4 70 31 9,22 064
6,5 70 31 7,61 065
6,6 70 31 9,36 066
6,7 70 31 10,01 067
6,8 74 34 10,55 068
6,9 74 34 12,88 069
2 70 T4 34 8,52 070
7,2 74 34 16,91 072
§ 7,3 74 34 16,91 073
7.4 74 34 17,58 074
75 74 34 9,22 075
1,7 79 37 18,13 077
be 80 79 37 936 080
J 8,1 79 37 18,89 081
8,2 79 37 19,44 082
8,3 79 37 19,44 083
8,5 79 37 10,55 085
86 84 40 20,30 086
DC., OAL LCF 87 84 40 20,30 087
mm mm mm 8,8 84 40 21,28 088
1,0 26 6 378 010 V 90 84 40 11,68 090
1,1 28 7 419 011 M 95 84 40 13,32 095
1,2 30 8 3,89 012 " 97 89 43 23,68 097
1,3 30 8 389 013" 100 89 43 1342 100
14 32 9 368 0140 101 89 43 30,46 101
15 32 9 325 0150 10,2 89 43 2194 102
1,6 34 10 3,63 016 " 10,5 89 43 21,28 105
1,7 34 10 3,48 017 " 1,0 95 47 21,94 110
1,8 36 1 3,46 018 " 1,5 95 47 24,57 115
1,9 36 1 3,31 019 " 1,8 95 47 31,98 118
2,0 38 12 2,87 020 " 12,0 102 51 24,88 120
2,1 38 12 3,11 021 " 12,5 102 51 26,63 125
2,2 40 13 3,48 022 " 12,8 102 51 34,49 128
2,3 40 13 363 023 " 13,0 102 51 29,69 130
2,4 43 14 3,71 024 14,0 107 54 36,35 140
2,5 43 14 3,15 025 145 11 56 4552 145
2,6 43 14 3,78 026 150 1M1 56 39,95 150
27 46 16 3,81 027 16,0 115 58 48,14 160 ?
2,8 46 16 4,02 028 18,0 123 62 119,00 180 2
2,9 46 16 419 029 19,0 127 64 155,00 190 2
30 46 16 351 030 p °
3,1 49 18 441 031 M
32 49 18 3,81 032 K
33 49 18 441 033 e
34 52 20 448 034 N -
35 52 20 434 035 S
36 52 20 4,48 036 H
37 52 20 461 037 0 (o)
38 55 22 487 038 1) Norecubierta - v, Pagina 47
39 55 22 4,87 039 2) Vaporizadas
4,0 55 22 487 040
41 55 22 5,60 041
4,2 55 22 492 042
43 58 24 6,79 043
4.4 58 24 6,79 044
4,5 58 24 553 045
4,6 58 24 7,03 046
4,7 58 24 7,03 047
4.8 62 26 7,20 048
49 62 26 7,20 049
5,0 62 26 6,18 050
5,1 62 26 7,27 051
5,2 62 26 7,42 052
5,3 62 26 7,57 053
5,4 66 28 7,57 054
55 66 28 7,00 055
56 66 28 7,81 056
5,7 66 28 7,95 057
58 66 28 8,14 058
59 66 28 8,30 059

cuttingtools.ceratizit.com 01[15



WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales de alto rendimiento similares a DIN 1897, cortas

A

Con mango segun DIN 1835 A

4 facetas frontales rectificadas

OAL

DCONMS 1

3
3

000000000000 R REALARDRRRALLRWWLWWWWWWWWW

A Puntade broca especial

A

A Alto rendimiento

A Autocentrado 6ptimo
< 5xD

DCONMS
2
8
DC
<

DC.s OAL LCF
mm mm mm
200 56 24
210 56 24
220 59 27
230 59 27
240 62 30
250 62 30
260 62 30
270 65 33
280 65 33
290 65 33
300 65 33
310 68 36
320 68 36
330 68 36
340 71 39
350 71 39
360 71 39
370 71 39
380 75 43
390 75 43
400 75 43
410 87 43
420 87 43
430 91 47
440 91 47
450 91 47
460 91 47
465 91 47
470 91 47
480 96 52
490 96 52
500 96 52
510 96 52
520 96 52
530 96 52
540 101 57
550 101 57
555 101 57
560 101 57
570 101 57
580 101 57
590 101 57
6,00 101 57
6,10 107 63
6,20 107 63
6,30 107 63
6,40 107 63
6,50 107 63
6,60 107 63
6,70 107 63
6,80 113 69
6,90 113 69
700 113 69
710 113 69
720 113 69
730 113 69

01]16

LS

VX

TiN

A
< 118°
HSS-E

10 124 ...

EUR
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10124 ...
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T2

33,19 074
33,19 075
34,71 755
34,71 076

0,40 200

o

— v, Pégina 48
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WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 338, cortas

TiN TiN vap. F.-nit TiN
3 l
§ /
DC /
J /
<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  Pulg. mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,20 19 2,5 4,66 00200" 8,03 00200
0,25 19 3,0 4,46 00250 12,01 00250
0,30 19 3,0 3,31 003007 6,21 00300
0,35 19 40 3,19 00350" 5,77 00350
0,40 20 50 2,69 00400" 4,79 00400
0,45 20 50 2,73 00450 5,02 00450
0,50 22 6,0 2,29 005007 3,51 00500
0,55 24 70 3,44 00550" 6,13 00550
0,60 24 7,0 2,19 00600" 3,78 00600
0,65 26 8,0 3,19 00650 6,13 00650
0,70 28 9,0 1,97 00700" 3,45 00700
0,75 28 9,0 2,38 00750" 3,56 00750
0,80 30 10,0 1,88 00800" 3,00 00800
0,85 30 10,0 2,19 00850 3,47 00850
0,90 32 11,0 3,07 009 2 1,79 00900" 2,87 00900
0,95 32 11,0 2,19 00950" 3,47 00950
1,00 34 12,0 6,45 010 2 3,07 010 2 1,75 01000" 3,68 010 2,98 01000 311 010 v 6,85 010
1,05 34 12,0 1,92 01050" 3,40 01050
1,10 36 14,0 6,99 011 2 3,37 011 2 1,69 01100" 3,77 011 2,79 01100 345 011 Y 7,66 011
1,15 36 14,0 1,97 01150" 3,15 01150
1,20 38 16,0 6,85 012 2 329 012 2 1,75 01200" 417 012 2,79 01200 345 012 Y 7,66 012
1,25 38 16,0 3,37 125 2 1,92 01250" 3,07 01250
1,30 38 16,0 6,99 013 2 3,37 013 2 1,63 01300" 3,97 013 2,79 01300 340 013 7,46 013
1,35 40 18,0 1,84 01350" 3,15 01350
1,40 40 18,0 7,05 014 2 339 014 2 1,60 01400" 3,75 014 2,79 01400 345 014 Y 7,66 014
1,45 40 18,0 319 145 2 1,69 01450" 3,11 01450 6,63 901
1,50 40 18,0 6,65 015 2 3,19 015 2 1,44 01500" 3,45 015 2,79 01500 309 015" 6,78 015
1,55 43 20,0 3,19 155 2 1,60 01550" 3,11 01550 6,68 902
1,60 43 20,0 6,65 016 2 3,19 016 2 1,40 01600" 3,75 016 2,48 01600 311 016 " 6,85 016
1,65 43 20,0 3,43 165 2 1,60 01650" 3,11 01650 11,79 903
1,70 43 20,0 7,15 017 2 343 017 2 1,40 01700" 3,86 017 2,60 01700 311 017 V 6,85 017
1,75 46 22,0 1,60 01750" 3,00 01750
1,80 46 22,0 7,05 018 2 3,39 018 2 1,24 01800" 3,75 018 2,56 01800 311 018 " 6,85 018
1,85 46 22,0 1,49 01850" 3,00 01850 8,13 904
1,90 46 22,0 7,05 019 2 3,39 019 2 1,28 01900" 3,86 019 2,56 01900 311 019 Y 6,85 019
1,95 49 24,0 1,49 01950" 2,87 01950
2,00 49 24,0 6,85 020 2 3,29 020 2 1,05 02000" 3,14 020 2,07 02000 2,80 020 " 6,13 020
2,05 49 24,0 1,44 02050" 2,71 02050 8,80 905
2,10 49 24,0 7,15 021 2 343 021 2 1,24 02100" 412 021 2,38 02100 3,06 021 Y 6,68 021
2,15 53 27,0 1,49 02150" 2,71 02150
2,20 53 27,0 7,54 022 2 3,58 022 2 1,28 02200" 412 022 2,38 02200 3,06 022 " 6,68 022
2,25 53 27,0 1,49 02250" 2,65 02250
2,30 53 27,0 7,29 023 2 3,50 023 2 1,28 02300" 412 023 2,38 02300 3,06 023" 6,68 023
2,35 53 27,0 2,09 02350" 3,23 02350
2,38 3/32 57 30,0 7,29 238 2 3,50 238 2
2,40 57 30,0 6,85 024 2 329 024 2 1,35 02400 414 024 2,48 02400 3,06 024 6,68 024
P ) ) (e} o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )
0 o o o o) o)
1) Norecubierta - V. Pagina 48+49

2) Autocentrado

cuttingtools.ceratizit.com Continta en la pagina siguiente 01 |17



WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna
Brocas helicoidales DIN 338, cortas

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

J /
<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  Pulg. mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
2,45 57 30,0 2,09 02450 3,29 02450
2,50 57 30,0 6,99 025 2 3,37 025 2 1,35 02500 3,31 025 2,10 02500 2,83 025 6,27 025
2,55 57 30,0 3,50 255 2 2,12 02550 3,81 02550
2,60 57 30,0 7,29 026 2 3,50 026 2 1,40 02600 422 026 2,56 02600 3,06 026 6,68 026
2,65 57 30,0 2,29 02650 3,81 02650
2,70 61 33,0 7,74 027 2 3,70 027 2 1,40 02700 422 027 2,63 02700 3,25 027 7,30 027
2,75 61 33,0 1,79 02750 3,69 02750
2,78 7/64 61 33,0 9,42 278 2 450 278 2
2,80 61 33,0 7,59 028 2 3,61 028 2 1,40 02800 434 028 2,87 02800 3,40 028 7,46 028
2,85 61 33,0 2,12 02850 4,46 02850
2,90 61 33,0 7,74 029 2 3,70 029 2 1,40 02900 434 029 2,87 02900 3,40 029 7,46 029
2,95 61 33,0 1,79 02950 3,81 02950
3,00 61 33,0 7,40 030 2 3,54 030 2 1,17 03000 3,31 030 2,31 03000 3,00 030 6,63 030
3,05 65 36,0 1,63 03050 3,23 03050
3,10 65 36,0 8,19 031 2 392 031 2 1,49 03100 438 031 2,87 03100 3,25 031 7,30 031
3,15 65 36,0 1,63 03150 3,23 03150
3,17 1/8 65 36,0 8,14 317 2 390 317 2
3,20 65 36,0 8,04 032 2 3,75 032 2 1,49 03200 3,75 032 2,60 03200 3,45 032 7,66 032
3,25 65 36,0 392 3252 1,69 03250 3,23 03250
3,30 65 36,0 8,19 033 2 3,81 033 2 1,49 03300 3,77 033 2,63 03300 3,53 033 7,79 033
3,35 65 36,0 1,79 03350 3,29 03350
3,40 70 39,0 8,79 034 2 421 034 2 1,49 03400 461 034 2,91 03400 3,94 034 8,66 034
3,45 70 39,0 1,84 03450 3,47 03450
3,50 70 39,0 8,88 035 2 426 035 2 1,35 03500 3,68 035 2,69 03500 3,25 035 7,30 035
3,55 70 39,0 1,92 03550 3,47 03550
3,57 9/64 70 39,0 8,88 357 2 4,26 357 2
3,60 70 39,0 899 036 ? 4,32 036 2 1,60 03600 479 036 2,91 03600 3,78 036 8,53 036
3,65 70 39,0 1,92 03650 3,31 03650
3,70 70 39,0 8,99 037 2 432 037 2 1,69 03700 481 037 2,98 03700 3,97 037 8,66 037
3,75 70 39,0 1,97 03750 3,63 03750
3,80 75 43,0 9,47 038 2 452 038 2 1,75 03800 489 038 3,23 03800 420 038 9,36 038
3,85 75 43,0 2,09 03850 3,65 03850
3,90 75 43,0 9,68 039 2 461 039 2 1,84 03900 510 039 3,23 03900 446 039 9,72 039
3,95 75 43,0 2,19 03950 3,69 03950
3,97 5/32 75 43,0 9,83 397 2 472 397 2
4,00 75 43,0 9,28 040 2 444 040 2 1,40 04000 4,02 040 2,73 04000 3,56 040 7,95 040
4,05 75 43,0 2,29 04050 4,79 04050
4,10 75 43,0 9,47 041 2 452 041 2 1,92 04100 510 041 3,23 04100 444 041 9,72 041
4,15 75 43,0 2,29 04150 479 04150
4,20 75 43,0 9,47 042 2 452 042 2 1,69 04200 515 042 2,87 04200 416 042 9,22 042
4,25 75 43,0 484 425 2 2,38 04250 4,66 04250
4,30 80 47,0 10,14 043 2 484 043 2 1,97 04300 515 043 3,98 04300 461 043 10,24 043
4,35 80 47,0 3,03 04350 5,74 04350
437 11/64 80 47,0 10,23 437 2 490 437 2
4,40 80 47,0 10,14 044 2 484 044 2 1,97 04400 524 044 3,98 04400 461 044 10,24 044
4,45 80 47,0 3,03 04450
P ) ) (e} o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )
0 o o o o) o)
1) Norecubierta - V. Pagina 48+49

2) Autocentrado

01|18 Continda en la pagina siguiente cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 338, cortas

< 5xD

DC

mm
4,50
4,55
4,60
4,65
4,70
4,75
4,76
4,80
4,85
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,15
5,16
5,20
5,25
5,30
5,35
5,40
5,45
5,50
5,55
5,56
5,60
5,65
5,70
5,75
5,80
5,85
5,90
5,95
6,00
6,05
6,10
6,15
6,20
6,25
6,30
6,35
6,40
6,45
6,50
6,55
6,60

OTw=x=Z T

1) Norecubierta
2) Autocentrado

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

OAL

DC
Pulg.

3/16

13/64

7/32

15/64

1/4

-n

TiN TiN vap.
<]130° <]118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS

10173... 10171.. 10152..
EUR EUR EUR
T2 T2 T2
9,83 045 2 4,72 045 2 1,79 04500
3,03 04550
10,42 046 2 500 046 2 1,97 04600
500 465 2 3,03 04650
12,66 047 2 6,06 047 2 2,09 04700
3,03 04750
10,68 476 2 510 476 ?
10,68 048 2 510 048 2 2,09 04800
2,76 04850
10,82 049 2 518 049 2 2,19 04900
5,04 495 2 3,40 04950
10,92 050 2 523 050 2 1,75 05000
523 505 2 3,51 05050
10,92 051 2 523 051 2 2,29 05100
3,67 05150
11,90 516 2 571 516 2
11,25 052 2 538 052 2 2,29 05200
3,51 05250
11,90 053 2 571 053 2 2,29 05300
4,17 05350
14,63 054 2 6,97 054 2 2,52 05400
4,33 05450
12,66 055 2 6,00 055 2 2,43 05500
7,06 555 2 4,33 05550
14,84 556 2 7,06 556 2
13,42 056 2 6,41 056 2 2,60 05600
4,46 05650
13,20 057 2 6,34 057 2 2,63 05700
6,34 575 2 4,46 05750
13,20 058 2 6,34 058 2 2,69 05800
4,46 05850
14,09 059 2 6,74 059 2 2,73 05900
17,24 595 2 8,25 595 2 2,76 05950
12,77 060 ? 6,10 060 2 2,43 06000
4,85 06050
1441 061 2 6,88 061 2 2,98 06100
4,85 06150
1419 062 2 6,78 062 2 2,98 06200
4,85 06250
15,72 063 2 7,51 063 2 3,03 06300
16,59 635 2 7,93 635 2 3,23 06350
16,59 064 2 7,95 064 2 3,19 06400
5,51 06450
15,39 065 ? 7,33 065 2 3,03 06500
5,77 06550
16,81 066 2 8,04 066 ? 3,31 06600
° ° o
°
° ° °
o o o
o o
o
o o o

<1130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2
512

5,44
5,51

L/
577
4,89
5,77

5,82
5,94
6,43
6,96

6,65
6,65
6,65
6,65
6,38
7,44
7,44
7,44
8,13
7,30
8,13

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

<130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2

3,47 04500
6,98 04550
3,98 04600
6,98 04650
3,98 04700
5,58 04750

3,98 04800
6,98 04850
3,98 04900
6,98 04950
3,78 05000
8,40 05050
4,19 05100

4,33 05200
6,68 05250
4,33 05300

4,62 05400
5,74 05450
4,23 05500
5,74 05550

5,10 05600
7,91 05650
5,10 05700
7,78 05750
5,10 05800
9,34 05850
5,10 05900
5,10 05950
5,02 06000
10,92 06050
5,10 06100
8,40 06150
5,10 06200
8,73 06250
5,40 06300
5,18 06350
5,40 06400

5,16 06500
11,79 06550
6,19 06600

WTL

F-nit

/

<J130°
HSS-E

10 168 ...

EUR
T2
4,26

4,84
4,84

4,84
5,05
4,49
5,05

5,23
5,23
5,69
5,23

5,75
G115
5,81
6,25
579
6,30
6,65
7,30
7,30
6,33
7,46

Continda en la pagina siguiente

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

CO0OOCe e o e

WTL

TiN

<J130°

HSS-

E

10170 ...

EUR
T2
9,22

10,91
10,91

10,91
11,13

9,88
11,13

11,79
11,79
12,56
11,68

13,00
13,00
13,10
14,09
13,86
14,19
14,63
15,72
15,83
14,19
16,38

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

OO0OO0OO ®O0 e

- v, Pagina 48+49
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WNT \ Performance ~ BrocasHSsS
5xD sin refrigeracion interna

TiN TiN vap. F-nit TiN

Brocas helicoidales DIN 338, cortas

< 5xD

| { //

<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  Pulg. mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
6,65 101 63,0 5,85 06650 11,35 06650
6,70 101 63,0 16,81 067 ? 8,02 067 2 3,44 06700 8,13 067 6,23 06700 7,46 067 16,38 067
6,75 109 69,0 22,71 675 2 10,84 675 2 4,02 06750 6,68 06750
6,80 109 69,0 17,24 068 2 8,25 068 2 3,98 06800 8,80 068 6,68 06800 7,79 068 16,70 068
6,85 109 69,0 6,57 06850 11,79 06850
6,90 109 69,0 17,58 069 ? 8,39 069 2 3,98 06900 8,80 069 6,68 06900 8,13 069 17,79 069
6,95 109 69,0 6,66 06950 11,79 06950
7,00 109 69,0 17,24 070 2 8,25 070 ? 3,67 07000 7,60 070 5,92 07000 6,92 070 15,29 070
7,05 109 69,0 7,11 07050 9,53 07050
7,10 109 69,0 19,87 071 2 9,49 071 2 4,02 07100 10,41 o7 8,21 07100 10,73 07 2358 07
714 9/32 109 69,0 2969 714 2 1419 714 2
7,15 109 69,0 6,78 07150
7,20 109 69,0 19,76 072 2 9,46 072 2 4,17 07200 10,41 072 8,21 07200 10,73 072 23,58 072
7,25 109 69,0 6,57 07250 13,97 07250
7,30 109 69,0 20,53 073 2 9,82 073 2 417 07300 10,41 073 8,21 07300 10,73 073 23,58 073
7,35 109 69,0 7,11 07350
7,40 109 69,0 20,09 074 ? 9,60 074 2 4,37 07400 10,41 074 8,21 07400 10,73 074 23,58 074
7,45 109 69,0 8,74 745 2 6,98 07450
7,50 109 69,0 18,23 075 2 8,74 075 2 3,98 07500 8,28 075 6,80 07500 7,95 075 17,79 075
7,55 117 750 8,13 07550
7,60 17 750 22,17 076 ? 10,61 076 2 4,56 07600 12,56 076 9,02 07600 11,79 076 25,98 076
7,65 117 750 8,13 07650
7,70 117 750 2521 077 2 12,11 077 2 456 07700 12,56 077 9,02 07700 11,79 077 2598 077
7,75 17 750 7,41 07750 15,83 07750
7,80 17 750 21,62 078 2 10,35 078 2 4,66 07800 12,56 078 9,02 07800 11,79 078 25,98 078
7,85 117 750 8,13 07850
7,90 117 750 25,87 079 2 12,33 079 2 4772 07900 12,56 079 10,44 07900 11,79 079 2598 079
794 5/16 117 750 23,25 794 2 11,13 794 2
7,95 17 750 8,50 07950
8,00 117 750 20,63 080 2 9,86 080 2 3,98 08000 10,16 080 7,59 08000 8,99 080 20,09 080
8,05 117 75,0 8,66 08050 19,98 08050
8,10 17 750 22,48 081 2 10,77 081 2 4,85 08100 12,56 081 10,82 08100 12,56 081 27,61 081
8,15 17 750 8,79 08150 19,98 08150
8,20 117 750 2217 082 2 10,61 082 2 5,02 08200 13,65 082 11,35 08200 13,10 082 28,38 082
8,25 117 750 6,12 08250 16,38 08250
8,30 17 750 24,67 083 2 11,79 083 2 5,44 08300 13,65 083 11,90 08300 14,09 083 30,56 083
8,35 17 750 9,29 08350
8,40 117 750 24,78 084 2 11,79 084 2 5,44 08400 14,09 084 11,90 08400 14,09 084 30,56 084
8,45 117 750 9,81 08450 18,99 08450
8,50 17 750 21,18 085 2 10,15 085 2 5,16 08500 9,95 085 8,73 08500 10,24 085 22,59 085
8,55 125 81,0 11,46 08550 19,54 08550
8,60 125 81,0 17,79 086 2 5,90 08600 14,74 086 11,90 08600 15,50 086 33,84 086
8,65 125 81,0 11,46 08650
8,70 125 81,0 17,79 087 2 5,90 08700 14,74 087 13,32 08700 15,72 087 34,38 087
8,73 11/32 125 81,0 2293 873 2 10,92 873 2
8,75 125 81,0 10,22 08750 18,99 08750
P ) ) (e} o ) )
M ° ° o o
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )

1) Norecubierta — v, Pdgina 48+49
2) Autocentrado

01|20 Continda en la pagina siguiente cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Brocas HSS
5xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 338, cortas

< 5xD

DC,; DC 0AL
mm  Pulg. mm
8,80 125
8,90 125
8,95 125
9,00 125
9,05 125
9,10 125
9,15 125
9,20 125
9,25 125
9,30 125
9,35 125
9,40 125
9,45 125
9,50 125
9,55 133
9,60 133
9,65 133
9,70 133
9,75 133
9,80 133
9,85 133
9,90 133
9,95 133
10,00 133
10,05 133
10,10 133
10,15 133
10,20 133
10,25 133
10,30 133
10,35 133
10,40 133
10,45 133
10,50 133
10,55 133
10,60 133
10,70 142
10,75 142
10,80 142
10,90 142
11,00 142
11,10 142
1,11 7/16 142
11,20 142
11,30 142
11,40 142
P
M
K
N
$
H

TiN TiN vap.
<]130° <J118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS
10173... 10171.. 10152..
EUR EUR EUR
T2 T2 T2
24,78 088 ? 11,79 088 2 6,12 08800
16,49 089 2 6,39 08900
11,90 08950
23,36 090 2 11,13 090 2 5,62 09000
11,90 09050
18,33 091 2 6,39 09100
11,90 09150
18,33 092 2 6,39 09200
8,50 09250
26,85 093 2 12,88 093 2 6,49 09300
11,68 935 2 12,66 09350
18,78 094 2 6,49 09400
12,66 09450
2457 095 2 11,68 095 2 6,42 09500
14,41 09550
13,97 096 2 7,11 09600
14,41 09650
20,19 097 2 7,11 09700
9,29 09750
29,25 098 2 13,97 098 2 7,93 09800
15,60 09850
16,59 099 2 7,93 09900
15,60 09950
27,73 100 2 13,20 100 2 6,78 10000
20,95 10050
18,89 101 2 8,50 10100
20,95 10150
31,98 102 2 1529 102 2 8,66 10200
11,68 10250
16,49 103 2 10,45 10300
20,95 10350
20,41 104 2 10,45 10400
20,95 10450
32,20 105 2 15,39 105 2 8,79 10500
15,94 955 2 14,74 10550
11,02 10600
12,66 10700
14,09 10750
12,33 10800
13,32 10900
3329 110 2 1594 110 2 10,22 11000
13,32 11100
4170 111 2 19,98 111 2
17,69 112 2 12,66 11200
17,69 113 2
17,69 114 2 13,75 11400
° ° o
°
° ° °
o o o
o o
o

n

{

<1130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2
16,05
1691
13,00
18,00
18,89
19,44
20,85
15,29
21,94
21,94
21,94
21,94
14,63
24,67
20,85
32,74
32,74
21,62

43,76
4312

43,76
43,76
23,47
45,62

45,62
45,96
45,96

088
089

090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
1

112
113
114

{

<130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2

13,32 08800
13,42 08900

9,53 09000
14,74 09100
14,74 09200
22,81 09250
14,74 09300
14,74 09400
11,13 09500
16,70 09600
17,14 09700
17,14 09800

17,58 09900

11,79
29,80
17,79

17,79
19,98
17,79

17,79
14,51

17,79
20,19
23,47
21,07
21,07
17,14
21,07

26,97
29,80

10000
10050
10100

10200
10250
10300

10400
10500

10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100

11200
11400

WTL WTL
F-nit TiN
/

/ (
<130° <130°
HSS-E HSS-E

10168... 10170...

EUR EUR

T2 T2

1572 088 34,38 088

1583 089 3493 089

1201 090 2631 090

16,70 091 37,12 001

1823 002 3995 092

1823 093 3941 003

1823 094 3941 094

1300 095 28,06 095

1899 096 4202 096

2073 097 4487 007

20,73 098 4487 098

20,73 099 4487 009

1463 100 3231 100

3264 101 7139 101

2009 102 4366 102

26,85 103 5829 103

2838 104 6221 104

1845 105 4061 105

2838 106

2838 107 62,21 107

2707 108 5961 108

3438 109

2259 110 4857 110

3340 111

3712 112 8264 112

3712 113

3712 114

[ ] [}
o O
[ J [ J
[ J o
o o
o o

1) Norecubierta

2) Autocentrado

cuttingtools.ceratizit.com

Continda en la pagina siguiente
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WNT \ Performance ~ BrocasHSsS
5xD sin refrigeracion interna

TiN TiN vap. F-nit TiN

Brocas helicoidales DIN 338, cortas

< 5xD

L
4

w/ \/

<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173... 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...

DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

mm  Pulg. mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

11,50 142 940 36,89 115 2 17,69 115 2 11,02 11500 30,12 115 19,21 11500 26,31 115 58,07 115
11,60 142 940 18,89 116 2 13,75 11600 52,61 116 29,80 11600 37,12 116

11,70 142 940 14,09 11700 52,61 117 29,80 11700 3712 117 82,64 117
11,80 142 94,0 14,30 11800 52,61 118 29,80 11800 39,41 118 86,56 118
11,90 151 101,0 15,60 11900 52,61 119 29,80 11900

12,00 151 101,0 3952 120 ? 18,89 120 2 12,33 12000 3395 120 20,85 12000 28,06 120 61,35 120
12,15 151 101,0 1964 121 2

12,20 151 101,0 16,49 12200 35,47 12200

12,25 151 101,0 18,45 12250

12,30 151  101,0 70,84 123 ? 3384 123 2

12,50 151 1010 41,04 125 2 19,64 925 2 13,97 12500 20,85 12500 34,71 125 76,52 125
12,70 151 1010 53,70 127 2 25,66 127 2 15,50 12700 20,19 12700

12,80 151 101,0 18,66 12800 37,33 12800 58,83 128 128,80 128
13,00 151  101,0 4366 130 ? 20,85 130 2 15,29 13000 24,78 13000 3471 130 75,76 130
13,10 151 101,0 37,12 131 2

13,20 151 101,0 19,98 13200 45,62 13200

13,30 160 108,0 37,12 133 2

13,50 160 108,0 77,61 135 2 37,12 135 2 17,69 13500 30,67 13500 4574 135 99,98 135
13,80 160 108,0 25,43 13800 57,41 13800 52,07 138 114,60 138
14,00 160 108,0 52,83 140 2 25,33 140 2 19,54 14000 29,57 14000 41,16 140 88,73 140
14,50 169 1140 20,95 14500 39,08 14500 50,00 145 109,00 145
14,80 169 1140 75,76 148 163,80 148
15,00 169 1140 22,81 15000 34,82 15000 51,41 150 112,50 150
15,25 178  120,0 42,35 15250

15,50 178  120,0 24,78 15500 49,23 15500 7499 155 162,60 155
15,80 178 120,0 40,82 15800

16,00 178  120,0 26,63 16000 46,61 16000 62,98 160 139,70 160
16,50 184  125,0 30,46 16500 77,94 16500

17,00 184  125,0 32,20 17000 79,03 17000

17,50 191 130,0 35,14 17500 157,20 17500

18,00 191 130,0 37,44 18000 85,58 18000

18,50 198 135,0 40,82 18500

19,00 198 1350 4410 19000 97,48 19000

19,50 205 140,0 46,61 19500

20,00 205 140,0 51,09 20000 121,10 20000

P ) ) o o) ) )
M ° ° o) o)
K ) ) ) ) )
N [e) o o ) ) ) o
S o [¢) o) o o
H [e) ) )
c o oo oo o o
1) Norecubierta - v Pagina 48+49

2) Autocentrado

01|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 338, cortas

A N°dearticulo 10 169 ... WTL-L - Broca de corte a izquierdas

< 5xD

OAL

LCF

DC

10 34 12
13 38 16
14 40 18
1,5 40 18
16 43 20
17 43 20
18 46 22
19 46 22
20 49 24
21 49 4
22 53 27
23 53 27
24 57 30
25 57 30
26 57 30
27 61 33
28 61 33
29 61 33
30 61 33
31 65 36
32 65 36
33 65 36
34 70 39
35 70 39
36 70 39
37 70 39
38 75 43
39 75 43
40 75 43
41 75 43
42 75 43
43 80 47
44 80 47
45 80 47
46 80 47
47 80 47
48 86 52
49 86 52
50 86 52
51 86 52
52 86 52
53 86 52
54 93 57
55 93 57
56 93 57
57 93 57
58 93 57
59 93 57
60 93 57
61 101 63

cuttingtools.ceratizit.com

WTL-L

TiCN F-nit
gl\
\!
\
<J130° <130°
HSS-E HSS
10172... 10169...
EUR EUR
T2 2
511 010
517 013
517 014
416 015
435 016
440 017
4,46 018
453 019
3,53 020
420 021
461 022
435 023
435 024
394 025
4,46 026
446 027
461 028
461 029
8,80 030 420 030
9,36 031 513 031
9,88 032 466 032
10,62 033 4,84 033
11,68 034 550 034
9,36 035 449 035
11,13 036 560 036
11,68 037 586 037
12,33 038 6,11 038
13,00 039 6,40 039
10,62 040 484 040
13,00 041 6,65 041
12,01 042 588 042
13,42 043 766 043
13,42 044 795 044
12,33 045 6,18 045
14,30 046 8,13 046
14,30 047 8,13 047
14,30 048 8,13 048
1451 049 831 049
13,10 050 592 050
1451 051 8,31 051
15,29 052 922 052
15,29 053 922 053
16,26 054 972 054
15,17 055 7,66 055
16,38 056 10,24 056
16,38 057 10,24 057
16,70 058 10,24 058
18,23 059 10,24 059
16,70 060 7,66 060
18,45 061 11,13 061

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

DC, OAL
mm mm
62 101
63 101
64 101
65 101
66 101
67 101
68 109
69 109
70 109
71 109
72 109
73 109
74 109
75 109
77 17
78 117
79 117
80 117
81 117
82 117
83 117
84 117
85 117
86 125
87 125
88 125
89 125
9,0 125
92 125
93 125
95 125
9,8 133
9,9 133
10,0 133
101 133
102 133
10,3 133
10,4 133
105 133
1,0 142
1,5 142
12,0 151
12,2 151
12,5 151
13,0 151
14,0 160
145 169
150 169
16,0 178

P

M

K

N

S

H

0

1) Norecubierta

10172...

EUR
T2
18,99
20,73
21,07
18,45
21,94
21,94
22,38
23,58
20,09
30,56
30,56

30,56
23,25
33,84
33,84

25,98
35,69
37,12

39,95
29,25
4410
44,65
44,65
45,74
34,17

36,78

42,35

56,32

53,05
75,76
75,76
80,66

062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072

074
075
077
078

080
081
082

084
085
086
087
088
089
090

095

100

102

105
110
115
120

OO0OO0OO0CeOo0 e

10 169 ...

EUR
T2
12,33
12,33
12,33

9,22
13,32
13,32
14,30
14,63
10,73
20,09
20,09
20,09
20,09
12,56
21,28
21,28
21,28
12,01
21,94
21,94
21,94
21,94
15,17
24,45
24,45
24,45
24,45
14,84
25,11
25,11
19,32
26,85
28,06
16,70
28,06
28,71
28,38
29,91
29,25
29,25
32,31
33,40
52,73
35,69
36,78
42,67
46,39
51,74
58,07

o

— v, Pagina 49
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WNT \ Performance o drocas s
5xD sin refrigeracion interna

Juegos de brocas helicoidales DIN 338, cortas

A Encajametdlica
A Enincrementos de 0,1 mm

vap. TiN

Juego de brocas  Juego de brocas

tipoN tipo UNITiN
HSS HSS-E
10158... 10158...
DC s EUR EUR
mm T2 T2
1,0-5,9 92,45 050 275,10 054
6,0-10,0 203,00 100 433,30 104
P (e} °
M )
K ) )
N ) o
S o
H

— v, Péagina 48

)
@ El'juego tipo N vap. contiene la broca helicoidal N° de articulo 10 152 ...
Eljuego tipo UNI TiN contiene la broca helicoidal N° de articulo 10 171 ...

01|24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Brocas HSS

5xDy 10xD con refrigeracion interna

Brocas helicoidales, con refrigeracion

interna, ~ DIN 338, cortas

A Filo de corte rectificado en forma conica

A Puntade broca especial

A Canales de evacuacion de virutas anchos

A Bordes de canales redondeados

A Paramateriales de viruta larga de hasta 1000N/mm?

-7 @
o

DCONM:
CONMS l

M
(a3
<J130°
HSS-E
10 180 ...
DC.s OAL LCF DCONMS., LS EUR
mm mm mm mm mm T2
50 82 44 6 38 69,64 050
55 82 44 6 38 70,51 055
60 82 44 6 38 66,69 060
65 91 53 8 38 74,12 065
68 91 53 8 38 75,43 068
70 91 53 8 38 75,43 070
75 91 53 8 38 75,64 075
78 91 53 8 38 77,17 078
80 91 53 8 38 72,61 080
85 103 61 10 42 80,44 085
9,0 103 61 10 42 81,10 090
95 103 61 10 42 82,74 095
10,0 103 61 10 42 78,70 100
10,2 118 71 12 47 88,96 102
105 118 71 12 47 88,96 105
1,0 118 71 12 47 91,36 110
1,5 118 71 12 47 94,53 115
120 118 71 12 47 86,56 120
125 124 77 14 47 106,40 125
13,0 124 77 14 47 108,10 130
13,5 124 77 14 47 110,20 135
14,0 124 77 14 47 104,00 140
14,5 133 83 16 50 128,80 145
150 133 83 16 50 131,00 150
15,5 133 83 16 50 134,20 155
16,0 133 83 16 50 125,60 160
16,5 143 93 18 50 158,30 165
17,0 143 93 18 50 159,40 170
175 143 93 18 50 163,80 175
18,0 143 93 18 50 155,00 180
18,5 153 101 20 52 186,70 185
19,0 153 101 20 52 188,90 190
19,5 153 101 20 52 191,00 195
20,0 153 101 20 52 183,40 200
P )
M
K )
N o)
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

TiN

H[s=HR
<1130°
HSS-E

10181 ...

EUR

T2

97,58 050

99,33 055

93,66 060
103,20 065
105,60 068
104,70 070
106,40 075
108,80 078
102,50 080
113,50 085
114,60 090
115,70 095
110,20 100
124,50 102
125,60 105
127,70 110
133,20 115
120,10 120
151,70 125
154,00 130
157,20 135
148,40 140
184,50 145
186,70 150
189,90 155
183,40 160
222,70 165
229,30 170
235,80 175
218,40 180
263,10 185
268,50 190
271,80 195
259,80 200

— v, Pdgina 49

Broca helicoidal con refrigeracion interna,
estandar de fabrica, larga

<10xD

P

LCF

OAL

A

<130°

HSS

10 223 ...

EUR
T2
110,20
114,60
113,50

114,60
115,70
115,70

115,70
119,00

123,40
132,10
133,20
133,20
138,60

140,90
145,10

145,10
149,60

149,60
152,90
152,90

152,90
157,20

158,30

164,90

030
033
035

040
042
045

050
055

060
065
068
070
075

080
085

090
095

100
102
105

110
115

120

130

TiAIN

<1130°

HSS

10224 ...

EUR
T2

122,30
138,60
136,50
167,00
138,60
140,90
139,70
164,90
140,90
145,10
167,00
149,60
160,50
161,50
161,50
167,00
179,00
170,40
179,00
183,40
183,40
188,90
193,20
188,90
193,20
194,40
199,80
194,40
198,70
231,30
203,00
243,40
212,90

— v, Pégina 50
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WNT \ Performance ~ BrocasHSsS
Hasta 10xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 340, largas

TiN F-nit

WTL WTW
F-n

L
it

.1

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
1,0 56 33 551 010 795 010 " 598 010 " 13,42 010 575 010
1,1 60 37 6,21 011 9,83 011 " 6,58 011 Y 14,30 011 6,25 011
1,2 65 4 6,90 012 9,36 012 " 6,11 012 " 13,75 012 586 012
1,3 65 4 6,79 013 922 013 " 6,24 013 " 14,09 013 554 013
1,4 70 45 6,71 014 8,80 014 " 579 014 Y 12,868 014 517 014
1,5 70 45 580 015 7,66 015 " 497 015 Y 11,02 015 519 015
1,6 76 50 6,90 016 853 016 " 478 016 " 10,73 016 477 016
1,7 76 50 7,50 017 831 017 v 476 017 M 10,73 017 468 017
1,8 80 53 7,20 018 831 018 " 472 018 M 10,39 018 468 018
1,9 80 53 7,70 019 7,79 019 Y 464 019 M 10,25 019 466 019
2,0 85 56 572 020 592 020 " 436 020 " 9,80 020 3,83 020
2,1 85 56 6,60 021 7,30 021 M 502 021 " 11,25 021 459 021
2,2 90 59 6,71 022 746 022 M 512 022 " 11,46 022 468 022
2,3 90 59 6,60 023 746 023 Y 516 023 " 11,57 023 468 023
2,4 95 62 6,12 024 7,66 024 526 024 11,90 024 468 024
2,5 95 62 580 025 6,30 025 453 025 10,25 025 416 025
2,6 95 62 6,71 026 7,66 026 530 026 11,90 026 468 026
2,7 100 66 711 027 7,79 027 533 027 12,01 027 468 027
2,8 100 66 6,79 028 7,79 028 535 028 12,01 028 468 028
2,9 100 66 7,11 029 7,79 029 540 029 12,23 029 468 029
3,0 100 66 6,30 030 6,63 030 464 030 10,39 030 435 030
3,1 106 69 7,50 031 7,95 031 6,20 031 13,97 031 579 031
3,2 106 69 7,00 032 7,79 032 524 032 11,57 032 466 032
33 106 69 741 033 8,53 033 588 033 13,10 033 523 033
3,4 112 73 7,70 034 8,13 034 6,24 034 14,09 034 5,86 034
3,5 112 73 7,50 035 7,79 035 533 035 11,90 035 491 035
3,6 112 73 7,80 036 8,31 036 6,89 036 14,96 036 6,00 036
3,7 112 73 7,60 037 8,31 037 6,40 037 14,30 037 6,18 037
3,8 119 78 7,30 038 8,53 038 6,58 038 14,30 038 6,25 038
3,9 119 78 8,20 039 8,66 039 6,74 039 1451 039 6,37 039
4,0 119 78 8,00 040 8,31 040 5,81 040 12,88 040 535 040
41 119 78 8,11 041 8,80 041 6,89 041 14,84 041 6,63 041
4,2 119 78 7,80 042 9,22 042 6,58 042 14,30 042 572 042
4,3 126 82 8,69 043 9,36 043 7,35 043 16,26 043 7,30 043
4.4 126 82 7,70 044 9,56 044 7,69 044 17,04 044 7,46 044
45 126 82 8,20 045 9,866 045 6,74 045 14,74 045 6,58 045
4.6 126 82 7,89 046 9,72 046 7,69 046 17,04 046 7,46 046
47 126 82 9,08 047 10,24 047 7,69 047 17,04 047 7,66 047
4.8 132 87 8,89 048 10,91 048 7,69 048 17,04 048 7,79 048
49 132 87 9,01 049 11,35 049 8,01 049 17,69 049 7,95 049
5,0 132 87 9,08 050 9,86 050 7,06 050 15,60 050 6,27 050
5,1 132 87 10,11 051 11,68 051 8,13 051 18,13 051 8,13 051
P ) ) ) )
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o °
S ) o
H )

1) Norecubierta — v, Péagina 50+51

01|26 Continda en la pagina siguiente cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Brocas HSS
Hasta 10xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 340, largas

TiN F.-nit F-nit TiN

<J118° <J130° <J130° <J130°

HSS-E HSS-E HSS HSS

10270... 10225.. 10215.. 10210..

DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
5,2 132 87 9,90 052 12,01 052 8,64 052 19,21 052
53 132 87 10,91 053 12,23 053 8,82 053 19,44 053
5,4 139 91 11,90 054 12,33 054 8,98 054 20,19 054
55 139 91 9,50 055 11,79 055 8,30 055 18,66 055
5,6 139 91 12,44 056 13,00 056 10,09 056 22,27 056
57 139 91 13,86 057 13,10 057 10,39 057 22,81 057
5,8 139 91 12,01 058 13,32 058 10,73 058 23,03 058
5,9 139 91 13,42 059 13,42 059 11,02 059 24,57 059
6,0 139 91 11,46 060 12,23 060 8,64 060 19,21 060
6,1 148 97 13,65 061 14,19 061 11,90 061 25,98 061
6,2 148 97 12,11 062 14,30 062 12,01 062 26,20 062
6,3 148 97 13,65 063 14,51 063 12,23 063 26,42 063
6,4 148 97 12,33 064 15,17 064 13,20 064 28,71 064
6,5 148 97 11,79 065 13,86 065 9,65 065 21,07 065
6,6 148 97 13,75 066 15,50 066 13,75 066 29,80 066
6,7 148 97 14,09 067 15,83 067 14,09 067 30,46 067
6,8 156 102 14,96 068 16,70 068 14,63 068 32,31 068
6,9 156 102 15,60 069 17,79 069 14,84 069 32,64 069
7,0 156 102 14,19 070 15,29 070 11,25 070 24,78 070
7.1 156 102 13,75 07 18,23 07 1496 071
7,2 156 102 15,60 072 18,78 072 15,60 072 34,38 072
73 156 102 16,26 073 18,99 073 15,83 073 34,60 073
7.4 156 102 16,91 074 20,09 074 16,05 074 34,93 074
7.5 156 102 17,14 075 18,23 075 13,97 075 30,12 075
7,6 165 109 18,45 076 16,26 076 35,92 076
77 165 109 17,58 077 21,94 077 16,49 077
7.8 165 109 19,21 078 22,38 078 17,04 078 37,12 078
79 165 109 18,55 079 22,59 079 17,04 079 37,44 079
8,0 165 109 15,72 080 17,04 080 13,10 080 28,49 080
8,1 165 109 17,24 081 23,58 081 17,24 081 38,42 081
8,2 165 109 18,89 082 23,91 082 17,69 082 38,64 082
8,3 165 109 20,09 083 24,45 083 17,69 083 39,29 083
8,4 165 109 21,50 084 2511 084 18,66 084 40,27 084
8,5 165 109 18,45 085 21,07 085 17,04 085 37,44 085
8,6 175 115 18,45 086 25,76 086 18,89 086 41,16 086
8,7 175 115 18,55 087 2598 087 18,89 087 41,48 087
8,8 175 115 18,89 088 26,85 088 19,44 088 42,57 088
8,9 175 115 19,10 089 27,61 089 20,53 089 44,42 089
9,0 175 115 19,32 090 20,73 090 15,72 090 34,60 090
9,1 175 115 19,32 091 28,36 091 21,28 091 46,39 091
9,2 175 115 19,32 092 30,12 092 2457 092
9,3 175 115 19,32 093 30,79 093 24,78 093
P ) ) ) )
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o
S ) o
H )

1) Norecubierta

cuttingtools.ceratizit.com

Continda en la pagina siguiente

<J130°
HSS

10 200...

EUR
T2
8,53
8,66
8,80
8,13
9,56
9,72
10,24
10,62
8,31
12,23
12,33
12,56
13,10
9,36
13,32
13,42
14,19
14,30
11,46
14,51
14,84
15,17
15,29
13,86
15,83
16,05
16,26
16,70
12,66
17,14
17,58
17,79
18,23
16,70
18,45

18,99
20,09
15,72
21,07
22,59
23,58

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086

088
089
090
091
092
093

— v, Péagina 50+51
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WNT \ Performance o procas s
Hasta 10xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 340, largas

<10xD WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
9,4 175 115 19,32 094 31,11 094 24,78 094
9,5 175 115 19,32 095 27,40 095 2391 095 52,28 095 23,58 095
9,6 184 121 20,53 096 28,71 096 29,25 096
9,7 184 121 21,50 097 38,09 097 30,79 097 67,78 097
9,8 184 121 23,03 098 38,09 098 32,31 098 71,17 098 30,79 098
9,9 184 121 25,00 099 38,09 099 34,38 099 76,20 099
10,0 184 121 27,07 100 31,11 100 19,21 100 41,92 100 18,23 100
10,1 184 121 29,69 101 42,35 101 92,90 101
10,2 184 121 31,55 102 40,17 102 34,05 102 7499 102 33,84 102
10,3 184 121 3417 103 50,97 103 53,05 103
10,4 184 121 3417 104 61,24 104 55,34 104
10,5 184 121 34,60 105 42,67 105 34,38 105 76,20 105 3493 105
106 184 121 127,70 - 106
10,8 195 128 48,03 108 50,33 108 48,25 108
1,0 195 128 41,16 110 4715 110 28,49 110 62,44 110 28,38 110
1,5 195 128 41,58 115 57,63 115 47,81 115 104,30 115 46,39 115
1,6 195 128 62,44 116
1,8 195 128 63,64 118 57,63 118 55,89 118
12,0 205 134 42,02 120 58,07 120 3493 120 77,50 120 35,69 120
12,2 205 134 65,50 122
12,3 205 134 55,89 123
12,5 205 134 46,06 125 36,24 125 79,25 125 36,78 125
13,0 205 134 50,10 130 37,67 130 83,29 130 39,95 130
13,5 214 140 50,97 135 70,51 135
14,0 214 140 53,05 140 63,20 140 144,10 140 66,48 140
P ) ) (e} (e}
M ) o
K ) ) ° )
N (e} ) ® o )
S o o
H (e}

1) Norecubierta — v, Pagina 50+51
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WNT \ Performance

10xD, serie 1
Brocas helicoidales DIN 1869, extra largas, serie 1
[_NEW ] 10236.. 10235...
DC,, OAL LCF EUR EUR
>10xD mm mm mm T2 T2
68 225 155 28,33 06800 22,93 068
69 225 155 2391 069
TIAIN Enit 70 225 155 2588 07000 18,45 070
71 225 155 26,85 071
73 225 155 26,85 073
74 225 155 26,85 074
75 225 155 28,89 07500 20,73 075
77 240 165 2871 077
78 240 165 30,12 078
79 240 165 30,79 079
7 80 240 165 28,60 08000 22,93 080
4 81 240 165 35,37 081
3 / 82 240 165 3537 082
m / 83 240 165 3537 083
3 84 240 165 37,12 084
7 85 240 165 36,80 08500 29,57 085
/ 86 250 175 37,87 086
oo 87 250 175 30,95 087
] 88 250 175 4136 088
J 90 250 175 41,09 09000 31,55 090
<J130° <]130° 92 250 175 46,94 002
HSS-E HSS 94 250 175 50,33 094
95 250 175 4135 09500 3645 095
10236.. 10235.. 06 265 185 5174 096
DC, OAL LCF EUR EUR 97 265 185 51,74 097
mm mm mm T2 T2 9,8 265 185 52,40 098
20 125 8 880 0209 99 265 185 52,40 099
21 125 85 1091 021 100 265 185 46,62 10000 32,64 100
22 135 90 1091 029 10,2 265 185 68,33 10200
23 135 90 1091 0239 105 265 185 5807 105
24 140 95 1146 024 1,0 280 195 4345 110
25 140 95 8,80 025 1,5 280 195 5337 115
26 140 95 1146 026 120 295 205 4955 120
27 150 100 12,01 027 12,5 295 205 60,80 125
28 150 100 12,01 028 13,0 295 205 60,26 130
29 150 100 12,01 029 5
30 150 100 19,94 03000 10,03 030 ® C
31 155 105 12,56 031 M
32 155 105 12,56 032 K ° °
33 155 105 31,74 03300 1256 033 N ° ]
34 165 115 12,66 034 S
35 165 115 22,70 03500 10,03 035 H
36 165 115 12,66 036 0 o o
37 165 115 14,09 037 ,
38 175 120 1400 o3g 1 Norecubierta - v, Pagina 52
39 175 120 14,09 039
40 175 120 22,23 04000 10,24 040
41 175 120 14,09 041
42 175 120 32,73 04200 14,30 042
43 185 125 1550 043
44 185 125 15,50 044
45 185 125 2498 04500 11,13 045
46 185 125 15,50 046
47 185 125 15,94 047
48 195 135 16,26 048
49 195 135 17,04 049
50 195 135 18,64 05000 11,79 050
51 195 135 17,79 051
52 195 135 1823 052
53 195 135 1823 053
54 205 140 18,23 054
55 205 140 26,40 05500 13,00 055
56 205 140 18,23 056
57 205 140 18,45 057
58 205 140 18,78 058
59 205 140 18,78 059
60 205 140 2797 06000 13,00 060
61 215 150 20,09 061
62 215 150 1976 062
63 215 150 21,07 063
64 215 150 2194 064
65 215 150 30,08 06500 17,79 065
66 215 150 21,94 066
67 215 150 2325 067

cuttingtools.ceratizit.com
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Brocas HSS
WNT \ Performance Mas de 10xD, series 2y 3

Brocas helicoidales DIN 1869, Brocas helicoidales DIN 1869,
extra largas, serie 2 extra largas, serie 3
| NEW | =
> 10xD WTL WTL > 10xD WTL WTL
TIAIN F-nit TIAIN F-nit
1 7
5 ; 5 {
LL| LL| /
g 7 9 |
1 7
7 H
DC - £ DC - {
/ /
3 3
<J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246.. 10245... 10256.. 10255...
DC,; OAL LCF EUR EUR DC,; OAL LCF EUR EUR
mm mm mm T2 T2 mm mm mm T2 T2
2,0 160 110 17,79 020 " 2,5 225 150 22,93 025
2,5 180 120 17,79 025 3,0 240 160 22,93 030
3,0 190 130 26,87 03000 13,75 030 3,5 265 180 18,45 035
3,5 210 145 31,51 03500 13,86 035 4,0 280 190 36,70 04000 18,45 040
4,0 220 150 28,24 04000 14,63 040 4,5 295 200 22,38 045
45 235 160 31,24 04500 15,50 045 5,0 315 210 41,53 05000 22,38 050
5,0 245 170 30,06 05000 15,50 050 5,5 330 225 23,91 055
5,5 260 180 37,17 05500 18,99 055 6,0 330 225 47,84 06000 2543 060
6,0 260 180 38,59 06000 18,78 060 6,5 350 235 27,40 065
6,5 275 190 36,94 06500 21,28 065 7,0 370 250 34,93 070
7,0 290 200 38,64 07000 23,58 070 7,5 370 250 40,17 075
7,5 290 200 41,57 07500 27,61 075 8,0 390 265 56,78 08000 41,16 080
8,0 305 210 45,92 08000 27,40 080 8,5 390 265 52,07 085
8,5 305 210 45,11 08500 43,12 085 9,0 410 280 55,89 090
9,0 320 220 49,99 09000 42,02 090 9,5 410 280 66,04 095
9,5 320 220 52,06 09500 48,90 095 10,0 430 295 77,94 10000 65,50 100
10,0 340 235 59,36 10000 44,31 100 10,5 430 295 71,39 105
10,2 340 235 66,92 10200 11,0 455 310 75,76 110
10,5 340 235 64,29 105 11,5 455 310 83,93 115
11,0 365 250 62,76 110 12,0 480 330 89,51 120
11,5 365 250 7422 115 12,5 480 330 83,93 125
12,0 375 260 86,12 12000 72,04 120 13,0 480 330 84,82 130
12,5 375 260 72,04 125
130 375 260 73,68 130 EI ° °
P ® ® K ° °
M N ° °
K ® ® S
N ) ® H
S o o o
H
oo o = v.Pégina 52
1) Norecubierta — v, P4gina 52
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WNT \ Performance

Minibroca + broca helicoidal

Minibrocas DIN 1899 Brocas helicoidales estandar de fabrica, cortas

A 4 facetas frontales rectificadas
A Con mango reforzado < 3xD
Incluye:

A Paquetes de 5 unidades

A Precio por unidad vap.
DCONMS
| MK
| ]
| 3
|
| 8
Lg DC t
nc_fAc S— 7
O < me(C__ ]
N <J130°
<Jee HSS-E
HSS-E-PM
10 285 ...
10103 .... DC,, OAL LCF MK EUR
DC 4000 OAL LCF DCONMS g EUR mm mm mm T2
mm mm mm mm T2 10,0 138 57 1 39,73 100
015 25 08 1,0 6,42 00150 105 138 57 1 4312 105
020 25 15 1,0 5,15 00200 1,0 142 61 1 35,14 110
025 25 19 1,0 3,51 00250 1,5 142 61 1 46,06 115
030 25 19 1,0 4,08 00300 12,0 147 66 1 40,07 120
035 25 24 1,0 3,63 00350 125 147 66 1 4312 125
040 25 30 1,0 3,63 00400 13,0 147 66 1 4170 130
045 25 30 1,0 3,69 00450 135 168 70 2 53,17 135
050 25 34 1,0 3,63 00500 14,0 168 70 2 52,94 140
055 25 39 1,0 3,69 00550 14,5 172 74 2 56,66 145
060 25 39 1,0 3,67 00600 150 172 74 2 55,13 150
065 25 42 1,0 3,63 00650 155 176 78 2 82,74 155
0,70 25 48 1,0 3,38 00700 16,0 176 78 2 53,17 160
075 25 48 1,0 3,43 00750 16,5 179 81 2 84,05 165
080 25 53 1,5 3,77 00800 170 179 81 2 55,89 170
08 25 53 1,5 3,83 00850 175 183 85 2 88,09 175
09 25 6,0 1,5 3,83 00900 18,0 183 85 2 59,27 180
095 25 6,0 1,5 3,85 00950 18,5 186 88 2 88,73 185
1,00 25 6,8 1,5 3,85 01000 19,0 186 88 2 64,84 190
1,05 25 68 1,5 3,83 01050 19,5 212 91 8 105,10 195
1,10 25 76 1,5 3,94 01100 20,0 212 91 3 75,43 200
115 25 76 1,5 3,94 01150 21,0 216 95 3 84,82 210
1,20 25 85 1,5 3,85 01200 22,0 219 98 3 88,73 220
1,25 25 85 1,5 3,83 01250 23,0 222 101 3 94,75 230
1,30 25 85 1,5 3,97 01300 240 225 104 3 97,04 240
1,35 25 95 1,5 3,94 01350 250 225 104 3 101,10 250
1,40 25 95 1,5 3,85 01400 26,0 256 107 4 141,90 260
1,45 25 95 1,5 3,83 01450 270 259 110 4 149,60 270
p . 28,0 259 110 4 152,90 280
30,0 263 114 4 167,00 300
M [e)
K ) P )
N ) M )
S o K )
H N o
0 o S o
- H [e)
— V. Pagina 54 0

— v, Péagina 47
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WNT \ Performance

5xD con cono Morse

Brocas helicoidales DIN 345

<50 WL 10265... 10280...
= X DC, OAL LCF MK EUR EUR
mm mm mm T2 T2
2275 253 155 2 5337 227
vap. 2300 253 155 2 51,00 230 117,90 230 2
2350 276 155 3 50,76 235
2375 281 160 3 60,74 237
l 1 2400 281 160 3 53,17 240 127,70 240 2
2450 281 160 3 55,23 245
: 2475 281 160 3 76,75 247
2500 281 160 3 5862 250 131,00 250 2
2550 286 165 3 60,90 255
- 2575 286 165 3 79,46 257
2600 286 165 3 67,34 260 151,70 260 2
2 26,50 286 165 3 64,95 265
3 26,75 291 170 3 102,60 267
2700 291 170 3 6734 270 17460 270 2
w / 2750 291 170 3 69,32 275
E 2775 291 170 3 98,79 217
2800 291 170 3 74,22 280
oe L / 2850 296 175 3 90,82 285
2875 296 175 3 102,60 287
= 2900 296 175 3 80,56 290
(i w3 2950 296 175 3 82,30 295
J118° <1130° 2975 296 175 3 105,10 297
HSS HSS-E 30,00 296 175 3 80,56 300
3050 301 180 3 98,03 305
10265... 10280... 31,00 301 180 3 9518 310
31,50 301 180 3 108,20 315
R e o o 3200 334 185 4 10010 320
it | (ul) | (i 32,50 334 185 4 115,70 325
10,20 168 87 1 1889 102 3995 102 " ’ ’
3350 334 185 4 119,00 335
10,50 168 87 1 17,04 105 39,95 105 "
3400 339 190 4 125,60 340
10,80 175 94 1 2238 108 4376 108 "
3450 339 190 4 140,90 345
1,00 175 94 1 17,79 110 #1810 0 500 339 190 4 19770 350
1,20 175 94 1 2379 112 ’ :
3550 339 190 4 148,40 355
1,50 175 94 1 20,09 115 5076 1159 3200 344 195 4 13970 360
11,80 175 94 1 2543 118 ’ ’
36,50 344 195 4 154,00 365
12,00 182 101 1 18,33 120 4376 120 "
3700 344 195 4 151,70 370
12,20 182 101 1 2598 122 47,92 1229 37s0 344 195 4 17040 | 375
12,50 182 101 1 1910 125 4562 125 1 y :
38,00 349 200 4 160,50 380
12,80 182 101 1 2620 128
3850 349 200 4 191,00 385
1300 182 101 1 19,76 130 49,23 130 "
39,00 349 200 4 176,90 390
13,20 182 101 1 26,97 132
3950 349 200 4 22170 395
13,80 189 108 1 28,38 138 ’ '
4,00 354 205 4 193,20 410
14,00 189 108 1 20,95 140 5294 140 "
42,00 354 205 4 211,80 420
1425 212 114 2 3155 142 7859 1420 4200 389 210 4 20590 430
1450 212 114 2 2217 145 6167 1459  4r00 359 210 4 53790 440
1475 212 114 2 3384 147 : :
4500 359 210 4 24890 450
1500 212 114 2 2325 150 63,20 150 "
46,00 364 215 4 256,60 460
1550 218 120 2 25,11 155 5981 1559 sd00 369 220 4 280,60 480
1575 218 120 2 28,38 157 67,14 1579 4000 360 220 4 20370 | 490
16,00 218 120 2 25,11 160 65,50 160 " y :
50,00 369 220 4 303,40 500
16,25 223 125 2 3832 162
51,00 412 225 5 364,60 510
1675 223 125 2 3111 167 ’ ’
5300 412 225 5 414,80 530
1700 223 125 2 28,06 170 6320 170 @  sg00 417 230 5 42570 540
1725 228 130 2 3514 172 7412 1122 gfo0 417 230 5 43330 | 550
1750 228 130 2 28,60 175 6964 1752 sdo0 417 230 & 41120 560
1775 228 130 2 3547 177 7553 1112 w00 420 235 5 46290 570
18,00 228 130 2 30,34 180 7161 1802 sgoo 422 235 5 49450 580
18,25 233 135 2 36,45 182 ’ :
50,00 422 235 5 51850 590
1875 233 135 2 38,32 187 ’ ’
19,00 233 135 2 32,41 190 7412 190 2 P o °
19,25 238 140 2 4072 192 M o
1950 238 140 2 37,54 195 K o o
1975 238 140 2 4257 197 3 ° o
2000 238 140 2 34,60 200 7969 2008 ¢
20,25 243 145 2 46,61 202 ©
2050 243 145 2 36,68 205 H o
20,75 243 145 2 47,05 207 0 o o
21,00 243 145 2 30,08 210 9442 210 2 o
2125 248 150 2 4846 212 1) Chaflan nitrurado — v, P4gina 49
2150 248 150 2 44,65 215 2) Vaporizadas
2175 248 150 2 50,76 217
22,00 248 150 2 4356 220 101,50 220 2
2225 248 150 2 52,07 222
2250 253 155 2 47,05 225 12450 225 2

01132 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

10xD con cono Morse

Brocas helicoidales DIN 341, largas

-

<10xD
MK
g
g
DC —
>~
<

DC,s OAL LCF
mm mm mm
10,00 197 116
10,20 197 116
10,50 197 116
10,80 206 125
11,00 206 125
11,20 206 125
11,50 206 125
11,80 206 125
12,00 215 134
12,20 215 134
12,50 215 134
12,80 215 134
13,00 215 134
13,20 215 134
13,50 223 142
13,80 223 142
14,00 223 142
14,25 245 147
1450 245 147
14,75 245 147
15,00 245 147
15,25 251 153
15,50 251 153
15,75 251 153
16,00 251 153
16,25 257 159
16,50 257 159
16,75 257 159
17,00 257 159
17,25 263 165
17,50 263 165
17,75 263 165
18,00 263 165
18,25 269 171
18,50 269 171
18,75 269 171
19,00 269 171
19,25 275 177
19,50 275 177
19,75 275 177
20,00 275 177
20,50 282 184
21,00 282 184
21,50 289 191
21,75 289 191
22,00 289 191
22,50 296 198
23,00 296 198

cuttingtools.ceratizit.com

=
=

RPN NDNDNDNDNDNON A = =

vap.

k(3
J118°

HSS

10295 ...

EUR
T2
21,62
24,02
21,94
28,06
22,59
30,12
22,59
30,46
22,59
30,12
22,81
32,64
22,81
32,64
25,43
41,81
25,76
40,17
32,64
40,17
32,31
40,17
31,44
40,61
33,84
45,62
35,47
43,76
35,14
49,66
40,17
49,45
39,95
58,83
44,65
56,43
43,88
61,89
50,76
69,20
48,14
60,57
55,01
65,50
87,54
60,04
66,69
62,44

100
102
105
108
110
112
115
118
120
122
125
128
130
132
135
138
140
142
145
147
150
152
155
157
160
162
165
167
170
172
175
177
180
182
185
187
190
192
195
197
200
205
210
215
217
220
225
230

kT3
<J130°
HSS-E

10 297 ...

EUR
T2
39,95
37,99
43,01

4213
38,32
43,22
38,32
43,22
37,67
43,88
37,99
45,62
47,70
43,01
52,50
51,09
54,03
53,17
55,01
55,34
62,65
60,04
65,50
60,04
74,12
73,68
79,03

77,94
93,11

103,30

100
102
105
110
112
115
118
120
122
125
128
130
135
138
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

205
210

220

DC, OAL LCF

mm mm mm
23,50 319 198
24,00 327 206
24,50 327 206
25,00 327 206
2550 335 214
26,00 335 214
26,50 335 214
2700 343 222
27,50 343 222
28,00 343 222
29,00 351 230
29,50 351 230
30,00 351 230
30,50 360 239
31,00 360 239
31,50 360 239
32,00 397 248
33,00 397 248
33,50 397 248
34,00 406 257
3500 406 257
36,00 416 267
3700 416 267
37,50 416 267
38,00 426 277
39,00 426 277
40,00 426 277
42,00 436 287
43,00 447 298
44,00 447 298
45,00 447 298
50,00 470 321

© T w=Xxz=T

1) Chaflan nitrurado
2) Vaporizadas

A PE P PRERPREPEPPEPPREPPREPPRAPEPEPAEAPRERPRERPRPLOLWWWWWWWWWWWWWWW

10295 ...

EUR
T2
76,08
76,75
82,41
77,29
92,67
88,63
95,07
95,07

117,90
105,80
122,30
138,60
122,30
155,00
147,40
163,80
158,30
158,30
184,50
195,40
189,90
219,40
247,80
266,30
236,80
253,30
266,30
301,30
323,10
323,10
337,30
443,20

235
240
245
250
255
260
265
270
275
280
290
295
300
305
310
315
320
330
335
340
350
360
370
375
380
390
400
420
430
440
450
500

10 297 ...

EUR
T2

131,00 240 2
136,50 250 2

158,30 260 2

O O0OOCeeoCe

— v, Pégina 51
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WNT \ Performance

Mas de 10xD, series 1y 2

Brocas helicoidales DIN 1870,
extra largas, serie 1

>10xD
MK
8
g
DC L
N~
<
DC. OAL LCF
mm mm mm
10,0 285 185
10,5 285 185
1,0 300 195
1,5 300 195
120 310 205
125 310 205
13,0 310 205
135 325 220
14,0 325 220
14,5 340 220
150 340 220
15,5 355 230
16,0 355 230
16,5 355 230
17,0 355 230
175 370 245
18,0 370 245
18,5 370 245
19,0 370 245
19,5 385 260
20,0 385 260
21,0 385 260
22,0 405 270
23,0 405 270
24,0 440 290
25,0 440 290
26,0 440 290
28,0 460 305
30,0 460 305
P
M
K
N
S
H
0

1) Chafldn nitrurado
2) Vaporizadas

01134

=
=

WWWWWMNRNNRMNPNPRNRRMNDNPDNDNDNDNODNDNDND = = =

WTL

B

k(3
<1130°

HSS

10 305 ...

EUR
T2
40,82
49,66
47,70
50,10
53,17
54,80
55,34
63,85
62,11
64,29
67,68
7412
71,06
71,61
72,81
76,75
79,03
87,54
89,40
96,49

102,10
117,90
123,40
145,10
161,50
163,80
177,90
206,30
236,80

100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
210
220
230
240
250
260
280
300

o

— v, Péagina 53

Brocas helicoidales DIN 1870,

extra largas, serie 2

>10xD
MK
8
g
DC L
N~
<
DC. OAL LCF
mm mm mm
10,0 360 235
10,5 360 235
1,0 375 250
1,5 375 250
12,0 395 260
13,0 395 260
135 410 275
140 40 275
14,5 425 275
15,0 425 275
15,5 445 295
16,0 445 295
16,5 445 295
170 445 295
175 465 310
18,0 465 310
18,5 465 310
19,0 465 310
19,5 490 325
20,0 490 325
21,0 490 325
22,0 515 345
23,0 515 345
24,0 555 365
250 555 365
26,0 555 365
28,0 580 385
30,0 580 385
P
M
K
N
S
H
0

1) Chafldn nitrurado

2) Vaporizadas

=
=

WWWWWNNRMNMNPDNPRNRNDNPDNDNPDNDNDNONDND = = =

WTL

=

k(3
<1130°

HSS

10 315 ...

EUR
T2
58,62
73,68
67,14
71,61
81,65
85,58
91,26
91,26
92,02
92,67
96,49
95,07

108,50
102,10
110,20
114,60
123,40
125,60
143,00
141,90
151,70
182,30
184,50
206,30
208,50
244,50
283,80
328,60

100
105
110
115
120
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
210
220
230
240
250
260
280
300

o

— v, Péagina 53
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WNT \ Performance Brocas HSS
Brocas NC
Brocas de puntear NC estandar de fabrica
A (Canales helicoidales
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN
3
8
& ) i
g <]120° <]120° <]90° <]90°
HSS HSS HSS HSS
10510... 10512.. 10520.. 10522..
DC, OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
3 46 12,0 7,05 030 10,23 030 7,05 030 10,23 030
4 55 12,0 7,16 040 10,46 040 7,16 040 10,46 040
5 62 14,0 7,49 050 10,90 050 7,49 050 10,90 050
6 66 16,0 7,67 060 11,02 060 7,67 060 11,02 060
8 79 210 12,88 080 18,66 080 12,868 080 18,66 080
10 89 250 14,30 100 20,63 100 14,30 100 20,63 100
12 102 30,0 20,73 120 30,24 120 20,73 120 30,24 120
16 15 375 27,17 160 39,52 160 27,17 160 39,52 160
20 131 450 43,76 200 63,53 200 43,76 200 63,53 200
A Con plano de sujecion conforme a DIN 1835 B
e
o
§
) - ﬂ /
d ~-[a13 ~-[aT3 ~-[a3 -[O]8
<J120° <J120° <190° <190°
HSS HSS HSS HSS
10511... 10513.. 10521.. 10523..
DC, OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
6 66 7,0 7,89 060 11,02 060 7,89 060 11,02 060
8 79 90 11,13 080 15,72 080 11,13 080 15,72 080
10 89 115 12,44 100 17,36 100 12,44 100 17,36 100
12 102 14,0 17,24 120 24,67 120 17,24 120 24,67 120
16 115 18,0 22,59 160 32,20 160 22,59 160 32,20 160
20 131 230 32,20 200 46,94 200 32,20 200 46,94 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H
o
@ ) iSolo apta para puntear!
cuttingtools.ceratizit.com 01135



WNT \ Performance BBmcaSHSS
rocas NC
Brocas de puntear NC estandar y largas
A Con plano de sujecion conforme a DIN 1835 B
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN

OAL

LCF

\‘4
<

DC, OAL LCF
mm mm mm

6 93 70
8 17 9,0
10 133 115
12 151 140
16 178 18,0
20 205 230

P

M

K

N

S

H

L
-[an
<J120°
HSS

10530 ...
EUR

T2

9,68 060
15,06 080
16,59 100
19,76 120
30,24 160
41,92 200

15-35
10
20-35
50-70

-[aD
<J120°
HSS

10532...

EUR

T2

13,75 060
21,72 080
23,79 100
28,16 120
43,66 160
61,45 200

25-55

20

30-55
65-85

W
-(al}
<]90°
HSS

10 526 ...

EUR
T2

9,68 060
15,06 080
16,59 100
19,76 120
30,24 160
41,92 200

15-35

10

20-35
50-70

a1
<J90°
HSS

10528 ...
EUR

T2

13,75 060
21,72 080
2379 100
28,16 120
4366 160
61,45 200

25-55
20
30-55
65-85

)
@ ) iSélo apta para puntear!

01[36
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Brocas HSS
WNT \ Performance Brocas NC y brocas de centrar

Brocas de puntear NC estandar de Broca de centrar DIN 333, forma B
fébl’lca, |al‘gaS A Conavellanado protector de 120

A (Canales helicoidales H H

DCINTF
1202
- — —|
8 60 S A
: %
bc| M
ole; DCONMS~
< / {\/ Aderechas Aizquierdas
- < J118° J118°
<190 HSS HSS
HSS
10 525 10480... 10485...
DC DCONMS., DCINTF., OAL  EUR EUR
DCy OAL LCF EUR mm mm mm mm T2 T2
mm - mm - mm T2 1,00 40 212 355 7,23 100 16,49 100
635 105 17 11,90 025 1,25 5,0 2,65 40,0 8,18 125 19,32 125
800 118 21 21,84 030 1,60 6,3 3,35 450 756 160 20,30 160
952 132 25 2217 040 2,00 8,0 425 500 8,18 200 21,62 200
12,70 159 30 31,44 050 2,50 10,0 530 56,0 9,93 250 21,94 250
1587 186 37 27,40~ 060 3,15 11,2 6,70 62,0 1451 315 29,80 315
1905 213 45 6310 075 4,00 14,0 850 69,0 18,66 400 32,53 400
5 535 500 180 1060 770 2391 500 34,93 500
M 10 p 15-35 15-35
K 20-35 M 10 10
N 50-70 K 20-35 20-35
S N 5070 50-70
S
o H

0 g
(o]
@ iSolo apta para puntear!
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Brocas HSS
WNT \ Performance Brocas NC y brocas de centrar

Broca de centrar DIN 333, forma A

TiN
15° @ S ' f
<
\%/‘70
Dol 4| ik
DCONMS
A derechas A derechas Aizquierdas A derechas
< <J118° <J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS HSS-E
10415... 10425.. 10435.. 10445..
DC s DCONMS,; OAL |, EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm T2 T2 T2 T2
0,50 3,15 250 08 531 050 2 12,56 050 2 7,23 050 2
0,80 3,15 250 11 511 080 2 12,11 080 2 7,11 080 2
1,00 3,15 315 13 4,64 100 11,13 100 6,42 100
1,25 3,15 315 16 531 125 12,66 125 7,56 125
1,60 3,25 4,00 355 20 572 160 Y
1,60 4,00 355 20 426 160 10,16 160 6,63 160
2,00 4,20 5,00 40,0 25 585 200 Y
2,00 5,00 40,0 25 454 200 10,62 200 743 200
2,50 5,35 6,30 450 31 6,78 250 "
2,50 6,30 450 31 527 250 12,56 250 8,03 250
3,15 6,95 8,00 50,0 39 891 3151
3,15 8,00 50,0 39 6,78 315 1594 315 10,16 315
4,00 8,40 10,00 56,0 5,0 13,00 400 "
4,00 10,00 56,0 5,0 10,64 400 25,00 400 13,65 400
5,00 10,95 12,50 63,0 6,3 18,99 500 "
5,00 12,50 63,0 6,3 15,29 500 35,80 500 21,18 500
6,30 14,00 16,00 71,0 8,0 31,87 630 "
6,30 16,00 71,0 8,0 22,71 630 53,27 630 31,22 630
P 15-35 25-55 15-35 15-35
10 20 10 10
20-35 30-55 20-35 20-35
50-70 65-85 50-70 50-70

T »w=Xx=

1) Conplano
2) Conun Unicolado
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WNT \ Performance

Brocas HSS

Brocas NC y brocas de centrar

Broca de centrar DIN 333, forma R

‘

RCSK l

-
<
o
DC é
DCONMS
<
DC s DCONMS 45
mm mm mm
0,50 3,15
0,80 3,15
1,00 3,15
1,25 3,15
1,60 3,25 4,00
1,60 4,00
2,00 4,20 5,00
2,00 5,00
2,50 535 6,30
2,50 6,30
3,15 6,95 8,00
3,15 8,00
4,00 8,40 10,00
4,00 10,00
5,00 1095 12,50
5,00 12,50
6,30 14,00 16,00
6,30 16,00
P
M
K
N
S
H

A derechas

J118°
HSS

10 455 ...

EUR

T2
5,31
5,11
4,57
5,21
4,26
4,54
5,27
6,78
9,86

14,96

22,71

050 2
080 2
100
125
160
200
250
315
400
500

630

15-35
10
20-35
50-70

Aizquierdas

J118°
HSS

10 475 ...

EUR
T2

10,16
7,93
9,52
7,74
7,93
8,18

11,35

16,49

2412

080 2
100
125
160
200
250
315
400

500

15-35
10
20-35
50-70

A derechas

J118°
HSS

10 465 ...

EUR
T2

5,72
5,85
6,78
8,71
13,32
18,99

31,87

160 "
200 "
250 1
315 9
400
500
630 "
15-35
10

20-35
50-70

1) Conplano
2) Conununico lado

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Brocas escariadoras

Broca escariadora Broca escariadora

A (Conmango cilindrico, DIN 344 n
n vap.

vap. l

_ PHD
o
MK %

PHD

74

DC|
k(3
DC -
<1120°

|
OAL
—

OAL

LCF

<] 120° HSS
HSS 10 228 ...
10226.. pc,, OAL LCF PHD MK EUR
DC,; OAL LCF PHD EUR mm mm mm mm T2
mm mm mm mm T2 10,00 168 87 7,0 1 28,38 100
3,80 96 64 2,8 2162 038 10,75 175 94 7.7 1 34,28 107
4,00 96 64 2,8 21,07 040 11,00 175 94 7,7 1 30,46 110
4,80 108 74 35 15,72 048 1,75 182 101 8,4 1 34,28 117
500 108 74 35 15,50 050 12,00 182 101 8,4 1 30,46 120
580 116 80 4,2 1572 058 12,75 182 101 9,1 1 37,33 127
6,00 116 80 42 1550 060 13,00 182 101 9,1 1 33,40 130
680 133 93 49 17,60 068 13,75 ]gg ]83 gg ] %87 1%
14,00 , 95
;gg ]ig 190% gg 12628 g;g 1475 212 114 105 2 42,35 147
800 142 100 56 1998 080 1500 212 114 105 2 37,67 150
880 151 107 63 2162 Noss 1575 218 120 112 2 43,88 157
e g 2107 N 16,00 218 120 11,2 2 39,29 160
980 162 116 70 2301 B 16,75 223 125 119 2 46,83 167
b L = 1700 223 125 119 2 4158 170
075 173 15 77 2220 I8 1775 228 130 126 2 48,03 177
g g , 18,00 228 130 126 2 42,35 180
1me0 173 125 77 28,38 110 1870 233 135 133 2 4836 187
1175 184 134 84 32,53 (117 19,00 233 135 133 2 47,70 190
1200 184 134 84 29,25 120 1970 238 140 140 2 4836 197
p 535 2000 238 140 140 2 47,70 200
M 10 20,70 243 145 146 2 56,43 207
‘ soas 2100 243 145 146 2 55,77 210
21,70 248 150 153 2 57,08 217
N 9080 2200 248 150 153 2 56,20 220
S 1428 2270 253 155 160 2 62,08 227
H 2300 253 155 160 2 62,21 230
0 2370 281 160 166 3 65,70 237
2400 281 160 166 3 64,29 240
2470 281 160 173 3 69,86 247
2500 281 160 173 3 68,66 250
2570 286 165 180 3 73,13 257
2600 286 165 180 3 72,15 260
2670 291 170 186 3 85,37 267
2700 291 170 186 3 83,73 270
2770 291 170 193 3 86,13 277
2800 291 170 193 3 84,70 280
2870 296 175 200 3 9431 287
2900 296 175 200 3 93,44 290
2970 296 175 205 3 98,13 297
30,00 296 175 205 3 96,83 300
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S 14-28
H
0
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WNT \ Performance

Brocas bidiametrales

Brocas helicoidales bidiametrales, DIN 8378

A Angulo de avellanado de 90°

A Paraagujeros previos de roscado conforme a DIN 336, parte 1,y avellanados de
90° para agujeros pasantes conforme a DIN EN 20273 - Medio

A FElavance se debe seleccionar en funcion del @ mas pequeno

DIN 8378

vap.
DCONMS | |
3
90° L‘_,5
SDL_1
DCf
< <J118°
HSS
10 365
Pararoscas DC,, DCONMS;, OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2
M3 2,5 3,4 70 88 39 18,23 030
M4 33 45 80 114 47 19,54 040
M5 4,2 55 93 136 57 20,09 050
M6 50 6,6 101 16,5 63 22,93 060
M8 6,8 9,0 125 210 81 25,76 080
M10 8,5 11,0 142 255 94 32,96 100
M12 10,2 13,5 160 30,0 108 42,35 120
A Parataladros pasantes segun DIN EN 20273 - Fino
A Conavellanado a 90°
A Elavance se debe seleccionar en funcion del @ mas pequefio
U7
D)
DIN 8374
DCONMS | |
3
90° L9L
SDL_1
DCf
< <J118°
HSS
10 355 ...
Pararoscas DC,, DCONMS;, OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2
M3 3,2 6,0 93 9 57 20,95 030
M4 4,3 8,0 17 1 75 24,88 040
M5 53 10,0 133 13 87 30,56 050
M6 6,4 11,5 142 15 94 34,93 060
M8 8,4 15,0 169 19 114 57,63 080
M10 10,5 19,0 198 23 135 88,96 100
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
0

cuttingtools.ceratizit.com

Brocas bidiametrales, longitud total
conforme a DIN 1897

A Angulo de avellanado de 90°

A Parataladros previos de roscas DIN 336, tabla 1 con avellanado de 90° para
taladros pasantes conforme a DIN EN 20273 - Medio

A FElavance se debe seleccionar en funcion del @ mas pequeno

DCONMS k

OAL

6 %
SDL_1I ’*
iy "
J <J118°
HSS
10 320 ...
Pararoscas DC,; DCONMS. OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2
M3 2,5 3,4 52 88 20 11,68 030
M4 3,3 45 58 114 24 11,79 040
M5 4,2 55 66 136 28 12,66 050
M6 5,0 6,6 70 16,5 31 13,65 060
M8 6,8 9,0 84 210 40 15,72 080
M10 8,5 11,0 95 255 47 20,30 100
M12 10,2 13,5 107 30,0 54 26,08 120

A Parataladros pasantes segun DIN EN 20273 - Fino
A Conavellanado a 90°
A Elavance se debe seleccionar en funcion del @ mas pequefo

DIN 8374

ff
<J118°
HSS
10 330 ...
Pararoscas DC,; DCONMS. OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2
M3 3,2 6,0 66 9 28 13,65 030
M4 43 8,0 79 1 37 15,17 040
M5 53 10,0 89 13 43 19,10 050
M6 6,4 11,5 95 15 47 21,18 060
M8 8,4 15,0 11 19 56 24,83 080
M10 10,5 19,0 127 23 64 36,78 100
p 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
0
01|41



WNT \ Performance _ Brocas HSS
Brocas bidiametrales

Brocas helicoidales bidiametrales, DIN Brocas bidiametrales, estandar de fabrica,
8376 longitud total conforme a DIN 1897

A Angulo de avellanado de 180° A Angulo de avellanado de 180°
A Para Agujeros pasantes segun DIN EN 20273 - Medio A Para Agujeros pasantes segun DIN EN 20273 - Medio
A Paraavellanados de cabezas de tornillo conforme a DIN 974-1 - Serie 1 A Paraavellanados de cabezas de tornillo conforme a DIN 974-1 - Serie 1
A Elavance se debe seleccionar en funcion del @ mas pequeno A FElavance se debe seleccionar en funcion del @ mas pequeno
DIN 8376 DIN 8376

vap.

DCONMS DCONMS

OAL
OAL

LCF

% 180>
o ”
SDL_1 SDL_1 |
: < i

< <J118° N <J118°
HSS HSS
10 375 ... 10 340 ...
Pararoscas DC,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR Pararoscas DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2 mm mm mm mm mm T2
M3 34 6 93 9 57 2095 030 " M3 34 6 66 9 28 13,00 030 "
M4 45 8 17 M 75 2488 040 M4 45 8 79 1 37 14,74 040
M5 55 10 133 13 87 29,69 050 M5 55 10 89 13 43 18,23 050
M6 6,6 1 142 15 94 3417 060 M6 6,6 1 95 15 47 20,95 060
M8 9,0 15 169 19 114 43712 080 M8 9,0 15 1M 19 56 26,85 080
M10 11,0 18 191 23 130 89,72 100 M10 11,0 18 123 23 62 40,07 100
P 15-35 p 15-35
M 10 M 10
K 20-35 K 20-35
N 50-80 N 50-80
S S
H H

1)  DCONMS no segtn DIN 974-1 1)  DCONMS no segtn DIN 974-1
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WNT \ Performance ~ Brocas HSS
Brocas bidiametrales

Brocas helicoidales bidiametrales,
DIN 8377

A Angulo de avellanado de 180°

A Para Agujeros pasantes segun DIN EN 20273 - Medio

A Paraavellanados de cabezas de tornillo conforme a DIN 974-1 - Serie 1
A Elavance se debe seleccionar en funcion del @ mas pequeno

DIN 8377

vap.
MK
F 2
o)
g
1802
SDL_1}
DC_1
DC—2<\> w3
< <J118°
HSS
10 405 ...
Pararoscas DC_1,, DC_2 OAL SDL_1 LCF MK EUR
mm mm mm mm mm T2
M5 55 10 168 13 87 1 4257 050
M6 6,6 11 175 15 94 1 43,12 060
M8 9,0 15 212 19 114 2 56,66 080
M10 1,0 18 228 23 130 2 75,76 100
M12 135 20 238 27 140 2 91,80 120
M14 155 24 281 31 160 8 117,90 140
M16 175 26 286 35 165 3 139,70 160
M18 200 30 296 39 175 3 161,50 180
M20 220 33 334 43 185 4 187,80 200
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H

cuttingtools.ceratizit.com 0143



WNT \ Performance

Brocas HSS

Brocas bidiametrales

Brocas escalonadas para centrado, estandar de fabrica

A Conplano

A Angulo de avellanado de 60°

A Broca especial para producir agujeros previos de roscado con centrado, angulo de avellanado de 60° conforme a DIN 332, hoja 2, forma D.

A Flanco de lapunta=@ 3,3 mm
A FElavance se debe seleccionar en funcion del @ mas pequeno

S :
15
DCONMS

OAL

Pararoscas DC_1,s DCONMS ;

mm
M4 3,3
M5 4,2
M6 5,0
M8 6,8
M10 8,5
M12 10,2
M16 14,0
M20 17,5
M24 21,0

T »w=XxX= T

01|44

mm
8,0

10,0
12,5
14,0
16,0
20,0
25,0
31,5
40,0

DC_2
mm
4,3
53
6,4
84
10,5
13,0
17,0
21,0
25,0

S
mm
6,75
8,45

10,45
12,50
14,85
18,45
23,40
29,35
36,50

OAL SDL_1
mm mm
63 11,0
67 130
71 16,0
88 195
94 230
105 28,0
132 33,0
145 38,0
160 45,0

LCF SDL_2
mm mm
23 1,60
27 215
33 290
41 350
47 470
59 6,50
67 830
77 10,35
90 12,00

vap.

J118°
HSS

10 350 ...

EUR
T2
50,33 040
55,23 050
60,47 060
57,31 080
65,70 ~ 100
86,45 120
121,10~ 160
161,50 200
258,70 = 240

15-35
10
20-35
50-80
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Brocas HSS
Datos de corte

WNT \ Performance

Ejemplos de materiales relacionados con las tablas de datos de corte

) Resistencia Nimero Designacion Numero Designacion
Subgrupo de materiales Indice Composicion / estructura / tratamiento térmico N ,mmz*' ] ﬁg IIHRC del del del del
material material material material
P11 <015%C recocido 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 F111,F112,8752
P1.2 recocido 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  F211,F212,F213
<0,45%C
Acero sin alear P.1.3 templado y revenido 840N/mm?/250HB 11191  C45E 10535 F113-F114-C45
P.1.4 recocido 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 10535 (©55,C55K
<0,75%C
P.1.5 templado y revenido 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727  45S20,46520
P.2.1 recocido 610N/mm?/180HB ~ 1.7131  16MnCr5 16587  F151,F152
P.2.2 templado y revenido 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 16587  F152,F154,F155
P Acero de baja aleacion
P.2.3 templado y revenido 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 F125
P.2.4 templado y revenido 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505  F125,F127,F156
P.3.1 recocido 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Acero de alta aleacién y ’ )
ot e P.3.2 templado y revenido 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  F521,F522,1.2379
P.3.3 templado y revenido 1300N/mm2/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 1.2738,1.2311
P.4.1 Ferritico/ martensitico recocido 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316 410,420, 430,440C
Acero inoxidable
P.4.2 Martensitico templado y revenido 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316 431,420,430, 440C
M.1.1 Austenitico/ austenitico-ferritico recocido 610N/mm2/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 1.4571 303,304,316, 304L
M Acero inoxidable M.2.1 Resistentes al calor, superausteniticos recocido 300HB 14841 X15CrNiSi25-21 14539 310,314,330, 904L
M.3.1 Austenitico/ ferritico (Duplex) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  2205,2304, 2507
K.1.1 Perlitico/ ferritico 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25, GJL-250
Fundicién gris
K.1.2 Perlitico (martensitico) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GJL-300,FG-30
K Fundicién gris K.2.1 Ferritico 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060  GJS-400, FGE-42
con grafito esferoidal ¢ 5 5 piiico 845N/mm?/250HB 07070 GGG-70 07080 GGG-60, GJS-600
K.3.1 Ferritico 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Hierro fundido maleable
K.3.2 Perlitico 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 Noendurecible 60HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AlMgt1, 1050A, 6082
Aleacion de aluminio forjado
N.1.2 Endurecible endurecido 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AICuMg2 3.2315  2024,5083,7075
N.2.1 <12%Si, noendurecible 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  AISi12, AISi9Cu3
Aleacion de aluminio fundido N.2.2 <12 % Si, endurecible endurecido 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  AISi7Mg, AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, noendurecible 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Aleaciones para mecanizado, Pb> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  Latonv/corta, Bronce
Cobrey
aleaciones de cobre N.3.2 CuZn,CuSnZn 300 N/mm? /90 HB 2.0331  CuZnibs 24070  Latonvirutalarga
(bronce, laton)
N.3.3 CuSn, cobre sin plomo y cobre electrolitico 340N/mm?/100HB  2.0060 E-Cu57 2.0590 Cobre 99,9%, C101
Aleaciones de magnesio  N.4.1 Magnesioy aleaciones de magnesio 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 recocido 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  Invar 36,A286
Base-Fe
S.1.2 endurecido 950N/mm?/280HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  Incoloy 800
A'ea°'°:fi;ﬁfr's'e"‘°s S.21 recocido 840N/mm2/250HB  2.4631  NCr20TiAI(Nimonic80A) 34856  Hastelloy C276
S S.2.2 BaseNioCo endurecido 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  Haynes, Rene 41
S.2.3 fundido 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  Cromo-Cobalto
S.3.1 Titaniopuro 400 N/mm? 3.7025 Ti99,8 3.7034 TiGrado1,2,3,4
Aleaciones de titanio S.3.2 Aleaciones Alpha- + Beta endurecido 1050N/mm?/320HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  TiGrado 5
S.3.3 Aleaciones Beta 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5A-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti10V2Fe3Al
H.1.1 templado y endurecido 46-55HRC
H.1.2 templado y endurecido 56-60 HRC
Acero templado
H H.1.3 templado y endurecido 61-65HRC
H.1.4 templado y endurecido 66-70 HRC
Fundicién templada H.2.1 fundido 400HB
Fundicién gris endurecida  H.3.1 templado y endurecido 55HRC

* Resistencia
alatraccion
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WNT \ Performance Brocas HSS
Datos de corte

Datos de corte - Profundidad de taladrado 3xD

Tipo VX-TiN Tipo UNI-PM-TIN Tipo UNI-TiN TipoN Tipo VA Tipo WNX
10122 ... 10113.... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ...

indice v, en m/min F vV, en m/min F vV, en m/min F Vv, €N m/min F vV, €N m/min F vV, en m/min F
P.1.1 46 6 44 6 46 6 28 6 38 B 38 6
P1.2 39 B 37 5 39 5 24 5 32 4 32 5
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4 29 5
P1.4 32 9 31 5 32 5 20 5 27 4 27 5
P.1.5 28 ©) 26 &) 28 5 17 5 23 5
P.2.1 35 B 32 6 35 5 17 4 25 © 28 6
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4 20 5
P.2.3 21 4 19 © 21 4 10 3 17 5
P.2.4 19 3 18 4 19 & 9 2 15 4
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 18 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 14 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 13 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3 13 &
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 12 2
M.1.1 15 4 15 4 13 3
M.2.1 12 3 12 8 11 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 40 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 32 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.2.2 27 5 30 ® 27 5 20 5 26 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.3.2 27 B 30 9 27 5 20 5 26 5
N.1.1 80 7
N.1.2 80 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6
N.2.2 60 B 58 5 60 5 40 5 52 8 48 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 B8 5 46 Q) 42 5
N.3.1 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5 56 &
N.3.2 4 4 39 4 41 4 36 4 36 4 34 4
N.3.3 59 4 52 4 56 4 48 4 48 4 45 4
N.4.1 70 B 60 5 70 5 45 5 6 5 68 5
S.1.1 7 2 8 1 6 2
S.1.2 6 1 6 1 5 1
S.21 6 2 7 1 5 2
S.2.2
S.2.3
S.3.1 9 2 2 10 2
S.3.2 6 1 6 1 7
S.3.3 6 2
H.1.1 6 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3

H.3.1

9
I U
o’ 4 ]
w4 o
B o
I ]

&

ﬂ iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta y el material y tipo de méaquina!
iLos valores indicados son posibles datos de corte que deben aumentarse o reducirse segun las condiciones de uso!
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Brocas HSS
WNT \ Performance Datos de corte

Tipo WT Tipo WT-TiN Tipo WTL-L Tipo WT-MK
10109... 10 110... 10112... 10285...
indice v, en m/min F V. en m/min F Vv, en m/min F V; en m/min F

6
5
5
5
5
S5
I
I
B
I
B
s
B
2

3

2

2

6

6

6

g

6

5

M.1.1 12 14 3 12

M.2.1 10 12 2 10

M.3.1 8 10 2 8

K11 35 40 6 30 6 35

K.1.2 28 32 6 24 6 28

K.2. 30 34 6 26 6 30

K.2.2 23 26 5 20 5 23

K.3.1 30 34 6 26 6 30

K.3.2 23 26 5 20 5 23

N.1.1 60 7

N.1.2 60 7

N.21 50 6

N.2.2 40 )

N.2.3 35 5

N.3.1 62 9 71 0 60 5 62 %
N.3.2 37 4 43 4 36 4 37

N.3.3 48 4

N.4.1 45 5

S.11 8 1 9 1 1
S.1.2 6 1 7 1 1
S.21 7 1 8 1 1
S.2.2 5 1

S.2.3 6 1

S.3.1 10 2 12 2 10 2
S.3.2 1 7 1 1
S.3.3 2 7 2 2
H.11 4 1 5 1 1
H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21 8 3 9 8

H.3.1

3
]
I
I
I
I

@ Cuando se taladran materiales que tienden a atascarse, se debe eliminar la viruta a una profundidad de @ v, = Velocidad de corte en m/min.
taladrado = 4xD y se debe reducir la velocidad de corte v, de la siguiente manera: a profundidades de F = Factor para la seleccion de la velocidad
taladrado > 4xD en 10 %, a profundidades de taladrado > 6xD entre 15y 20 %. de avance
Ademas se recomienda usar una emulsion para refrigeracion. Valores indicativos del avance, ver — Pag. 55
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WNT \ Performance Brocas HSS
Datos de corte

Datos de corte - Profundidad de taladrado 5xD

Tipo VX-TiN Tipo UNI-PM-TIN Tipo UNI-TiN TipoN Tipo VA Tipo W Tipo WTL
10124 ... 10173 ... 10171 ... 10152... 10175 ... 10161 ... 10168 ...
indice | Ve eq m/ F Ve eq m/ F vV, eq m/ F Ve eq m/ F vV, eq m/ F Vo eq m/ F vV, eq m/ F
min min min min min min min
P.1.1 46 6 44 6 46 6 28 6 38 5 32 6
P1.2 39 B 37 B 39 ) 24 B 32 4 27 B
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4 24 5
P1.4 32 5 31 5 32 5 20 9 27 4 23 B
P.1.5 28 S 26 o) 28 5 17 ©) 19 5
P.2.1 35 5 32 6 35 ) 17 4 25 5 20 5
P.2.2 24 4 23 B 24 4 12 3 18 4 14 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3 12 4
P.2.4 19 & 18 4 19 ) 9 2 1 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 11 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 10 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 g 10 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 10 2
M.1.1 15 4 15 4 13 3 9 3
M.2.1 14 4 14 4 12 8 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 35 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 28 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5 22 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 5 22 5
N.1.1 80 7 70 69 7
N.1.2 80 7 70 69 7
N.2.1 7% 6 69 6 7% 6 50 6 65 6 60 6 58 6
N.2.2 60 5 58 5 60 5 40 B 52 5 46 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 35 9 46 5 40 5
N.3.1 69 5 64 5 69 5 60 5 60 & 69 B
N.3.2 4 4 39 4 4 4 36 4 36 4 4 4
N.3.3 56 4 52 4 56 4 48 4 48 4 56 55 4
N.41 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6 60 6 6 6
S.1.1 2 8 1 7 2
S.1.2 1 6 1 6 1
S.21 2 1 6 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.3.1 9 2 9 2 10 2 6 2
S.3.2 6 1 6 1 7 1 4 1
S.3.3 6 1
H.1.1 6 1 ® 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3
H.3.1

(e}
@ iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta y el material y tipo de méaquina!
iLos valores indicados son posibles datos de corte que deben aumentarse o reducirse segun las condiciones de uso!

01|48 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Brocas HSS
Datos de corte

Tipo WTLTIN Tipo WTLTiCN Tipo WTL-L Tipo WNXi Tipo WNXI-TiN Tipo N-MK Tipo WTL-MK
10170.... 10172 ... 10169 ... 10180... 10181 ... 10265 ... 10280...

indice | Ve eq m/ F Ve eq m/ F vV, eq m/ F vV, eq m/ F vV, eq m/ F Vo eq m/ = vV, eq m/ F

min min min min min min min
P1.1 37 6 37 6 28 6 45 7 52 7 28 6 32 6
P1.2 31 5) 31 B 24 ) 38 6 44 6 24 9 27 5
P1.3 28 5 28 5 21 5 34 6 39 6 21 9 24 5
P1.4 26 5 26 5 20 5 32 6 36 6 20 9 23 5
P1.5 22 S 22 5 17 5 27 6 31 6 17 O 19 5
P.2.1 22 5 22 B 17 ) 27 & 31 5 17 4 20 5
P.2.2 16 4 16 4 12 4 19 4 22 4 12 3 14 4
P.2.3 13 4 13 4 10 4 16 4 19 4 10 3 12 4
P.2.4 12 & 12 3 9 3 15 3 17 & 9 2 11 3
P.3.1 17 4 17 4 13 4 21 5 24 5 13 4 15 4
P.3.2 13 3 13 3 10 3 16 4 18 4 11 3
P.3.3 12 3 12 3 15 4 17 4 10 3
P.4.1 12 3 12 3 14 4 17 4 10 g
P.4.2 11 2 11 2 14 3 16 3 10 2
M.1.1 11 3 11 3 9 3
M.2.1 2
M.3.1
K.1.1 40 6 40 6 30 6 48 7 56 7 30 6 35 6
K.1.2 32 6 32 6 24 6 39 7 44 7 24 6 28 6
K.2.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.2.2 26 5 26 5 20 5 31 6 36 6 20 9 22 5
K.3.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.3.2 26 5 26 5 20 9 31 6 36 6 20 © 22 5
N.1.1 60 7 69 7
N.1.2 60 7 69 7
N.2.1 66 6 66 6 50 6 81 7 93 7 50 6 58 6
N.2.2 53 5 58 B 40 5 64 6 74 6 40 © 46 5
N.2.3 46 5 46 9 35 9 56 6 65 6 35 Q) 40 B
N.3.1 79 5 79 5 60 5 97 6 1M 6 60 5 69 5
N.3.2 48 4 48 4 36 4 58 B 67 5 36 4 4 4
N.3.3 63 4 63 4 48 4 77 5 89 5 48 4 55 4
N.4.1 60 6 60 6 45 6 70 7 80 7 45 6 50 6
S.1.1 8 2 8 2 7 2
S.1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 7 2 7 2 6 2
S.2.2 4 1 4 1 3 1
S.2.3 ® 1 B 1 4 1
S.3.1 7 2 7 2 6 2
S.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
H.11 5 1 5 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 11 3 11 3
H.3.1

Cuando se taladran materiales que tienden a atascarse, se debe eliminar la viruta a una profundidad de @) v, = Velocidad de corte en m/min.

taladrado = 4xD y se debe reducir la velocidad de corte v, de la siguiente manera: a profundidades de F = Factor para la seleccion de la velocidad
taladrado > 4xD en 10 %, a profundidades de taladrado > 6xD entre 15y 20 %. de avance

Ademads se recomienda usar una emulsion para refrigeracion. Valores indicativos del avance, ver — Pag. 55
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WNT \ Performance Brocas HSS
Datos de corte

Datos de corte - Profundidad de taladrado 10xD

TipoNC Tipo NC-TIALN Tipo UNI-TiN Tipo WTL Tipo WTL
10223 ... 10224 ... 10270... 10225... 10215 ...
indice v, en m/min [ Vv, en m/min F vV, en m/min F vV, €N m/min [ Vv, en m/min I
P1.1 35 7 41 7 4 6 29 6 25 6
P1.2 30 6 34 6 35 5 25 5 21 5
P1.3 26 6 30 6 31 5 22 5 19 5
P1.4 25 6 28 6 29 5 20 S 18 5
P1.5 21 6 24 6 25 5 17 ® 15 5
P.2.1 21 ® 25 5 31 5 18 9 15 5
P.2.2 15 4 17 4 22 4 12 4 11 4
P.2.3 13 4 15 4 19 4 11 4 9 4
P.2.4 12 3 14 3 17 3 10 3 8 3
P.3.1 16 S 19 5 16 4 13 4 12 4
P.3.2 12 3 10 3 9 3
P.3.3 10 2 8 3
P.4.1 13 4 16 4 9 3
P.4.2 12 3 15 3 9 2
M.1.1 12 4 13 4 8 3
M.2.1 8 3 8 B 2 2
M.3.1 9 3
K.1.1 38 7 43 7 37 6 31 6 27 6
K.1.2 30 7 35 7 30 6 25 6 22 6
K.2.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.2.2 25 6 28 6 24 5 20 B 18 B
K.3.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.3.2 25 6 28 6 24 5 20 ® 18 5
N.1.1 62 7 54 7
N.1.2 62 7 54 7
N.2.1 63 7 72 7 67 6 52 6 45 6
N.2.2 50 6 58 6 54 5 4 9 36 ®
N.2.3 44 6 Bl 6 47 5 36 5 32 5
N.3.1 76 6 87 6 62 5 62 5 54 5
N.3.2 45 5 52 5 37 4 37 4 32 4
N.3.3 60 S 70 5 50 4 50 4 43 4
N.4.1 60 5 50 6 50 6 50 6 45 5
S.11 6 2
S.1.2 5 1
S.21 5 2
S.2.2 B 1
S.2.3 4 1
S.3.1 8 2 5) 2
S.3.2 B 1 3 1
S.3.3
H.1.1 4 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3
H.3.1

&

ﬂ iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta y el material y tipo de méaquina!
iLos valores indicados son posibles datos de corte que deben aumentarse o reducirse segun las condiciones de uso!
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Brocas HSS
WNT \ Performance Datos de corte

Tipo WTLTIN Tipo WTW Tipo N-MK Tipo WTL-MK
10210... 10200... 10295... 10297 ...

indice v, en m/min F vV, en m/min F V. en m/min F vV, €N m/min F
P4 29 6 25 6 29 6
P2 25 5 2 5 % 5
P32 5 19 5 =2 5
P4 2 5 B8 5 W 5
M55 5 w5
P24 8 5 5 4w 5
P22 22 4 m 3 24
P23 n 4934
P24 00 3 & 2 w0 3
P31 B8 42 4w 4
P32 00 313
P23 8383
pat e s
[EZ1E2] [N () ) o e

M.1.1 8 3

M.2.1 2 2

M.3.1

K.1.1 31 6 27 6 31 6

K.1.2 25 6 22 6 25 6

K.2.1 26 6 23 6 26 6

K.2.2 20 ® 18 5 20 B

K.3.1 26 6 23 6 26 6

K.3.2 20 ® 18 5 20 9

N.1.1 72 7 62 7

N.1.2 72 7 62 7

N.2.1 52 6 45 6 52 6

N.2.2 41 ® 36 5 4 Q)

N.2.3 36 5 32 5 36 5

N.3.1 62 5 54 5 62 5

N.3.2 37 4 32 4 37 4

N.3.3 50 4 43 4 50 4

N.4.1 50 5 60 6 50 6

S.1.1 6 2

S.1.2 ® 1

S.2.1 B 2

S.2.2 3 1

S.2.3 4 1

S.3.1 ® 2

S.3.2 & 1

S.3.3

H.1.1 4 1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 8 3

H.3.1

@ Cuando se taladran materiales que tienden a atascarse, se debe eliminar la viruta a una profundidad de @) v, = Velocidad de corte en m/min.
taladrado = 4xD y se debe reducir la velocidad de corte v, de la siguiente manera: a profundidades de F = Factor para la seleccion de la velocidad
taladrado > 4xD en 10 %, a profundidades de taladrado > 6xD entre 15y 20 %. de avance
Ademas se recomienda usar una emulsion para refrigeracion. Valores indicativos del avance, ver — Pag. 55
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WNT \ Performance Brocas HSS
Datos de corte

Datos de corte - Profundidad de taladrado superior a 10xD

Tipo WTL-R1 Tipo WTL-R2 Tipo WTL-R3 Tipo WTLTiAIN-R1 Tipo WTL-TiAIN-R2 Tipo WTL-TiAIN-R3
10235... 10245 ... 10255... 10236 ... 10246 ... 10256 ...
indice v, en m/min F vV, en m/min F vV, en m/min F Vv, €N m/min F vV, €N m/min F vV, en m/min F
P.1.1 21 5 21 B 21 5 24 5 24 9 24 B
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4 21 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4 18 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
P.1.5 13 4 13 4 13 4 14 4 14 4 14 4
P.2.1 13 4 13 4 13 4 15 4 15 4 15 4
P.2.2 9 3 9 3 3 10 3 10 3 10 3
P.2.3 8 3 8 3 3 3 9 3 9 3
P.2.4 7 2 7 2 2 2 2 8 2
P.3.1 10 3 10 3 10 3 11 3 11 3 11 3
P.3.2 2 7 2 2 8 2 8 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 2 7 2 7 2 7 2
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 23 5 23 5 23 5 26 5 26 B 26 5
K.1.2 18 5 18 5 18 5 21 5 21 % 21 5
K.2.1 19 5 19 © 19 9 22 5 22 © 22 ©
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
K.3.1 19 B 19 5 19 B 22 5 22 B 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
N.1.1 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.2.1 38 5 38 B 38 5 43 5 43 % 43 S
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4 35 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4 30 4 30 4
N.3.1 45 4 45 4 45 4 52 4 52 4 52 4
N.3.2 27 3 27 8 27 8 31 3 31 3 31 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3 4 3 | 3
N.4.1 55 5 55 5 55 5 60 6 60 6 60 6
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

&

ﬂ iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta y el material y tipo de méaquina!
iLos valores indicados son posibles datos de corte que deben aumentarse o reducirse segun las condiciones de uso!
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Brocas HSS
WNT \ Performance Datos de corte

Tipo WTL-MK-R1 Tipo WTL-MK-R2
10 305... 10315...
indice v, en m/min F V. en m/min F

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 23 9 23 5
K.1.2 18 O 18 O
K.2. 19 5 19 9
K.2.2 15 4 15 4
K.3.1 19 % 19 5
K.3.2 15 4 15 4
N.1.1 45 6 45 6
N.1.2 45 6 45 6
N.21 38 5 38 5
N.2.2 30 4 30 4
N.2.3 26 4 26 4
N.3.1 45 4 45 4
N.3.2 27 8 27 &
N.3.3 36 J 36 g
N.4.1 55 o) 55 5
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

@ Cuando se taladran materiales que tienden a atascarse, se debe eliminar la viruta a una profundidad de @ v, = Velocidad de corte en m/min.
taladrado = 4xD y se debe reducir la velocidad de corte v, de la siguiente manera: a profundidades de F = Factor para la seleccion de la velocidad
taladrado > 4xD en 10 %, a profundidades de taladrado > 6xD entre 15y 20 %. de avance
Ademas se recomienda usar una emulsion para refrigeracion. Valores indicativos del avance, ver — Pag. 55
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WNT \ Performance Brocas HSS
Datos de corte

Datos de corte - Micro-brocas 10 103 ...

@ nominal en mm

00,15 0020025  0030-035  ©040-055  0060-075  £080-095  B100-145
indice v, en m/min mm}rev. mm;rev. mm;rev. mm;rev. mm;rev. mm;rev. mm;rev.
P11 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 4 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

&

ﬂ iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta y el material y tipo de méaquina!
iLos valores indicados son posibles datos de corte que deben aumentarse o reducirse segun las condiciones de uso!
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Datos de corte

Valores guia de velocidad de avance para brocas helicoidales HSS-E

Diametro de broca en mm

Factor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Avance f en mm/rev.
1 0004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
2 0,006 0,008 002 003 005 005 005 008 01 0,1 0,1 012 012 02 0,2 0,2
3 0,007 0012 003 005 006 0069 008 01 012 013 013 016 016 025 025 025
4 0008 0014 004 006 008 009 01 014 016 016 016 02 0,2 03 03 0,3
5 001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 04 0,4 0,4
6 0,012 0018 006 01 012 014 016 02 025 025 025 03 0,3 0,5 0,5 0,5
7 0014 002 008 013 016 018 02 025 035 035 035 04 04 06 0,6 0,6
8 0,016 0023 01 016 02 02 025 035 04 04 04 04 05 06 07 08
9 0019 0025 013 017 02 023 032 04 0,4 0,5 05 05 06 08 09 09
@ Todos los datos indicados son aproximados y representan valores medios.
Revoluciones para brocas helicoidales HSS
Diametro de broca en mm
vom/mn 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 31,5 40,0 50,0 63,0 80,0
Velocidad en r.p.m.
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
Frecuencia de eliminacion de virutas para taladrado profundo: i i
a Lapuntade la broca debe estar suficientemente refrigerada 5xD
a Laevacuacion de virutas mejora considerablemente al usar una broca con 150 »
canal de perfil plano (tipo WTL) 122
o
a Para agujeros extremadamente profundos o taladrado horizontal se recomienda i 0
usar brocas con agujeros para refrigerante y suministro interno de refrigerante -
3xD
Tipo UNI Tipo WTL
N
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Informacion técnica

Recubrimientos
TiN A Recubrimiento TiN
' A Temperatura méaxima de aplicacion: 450 °C
TIAIN A Recubrimiento TiAIN multicapa
] A Temperatura méaxima de aplicacion: 900 °C
A Vaporizado
Rabs A Lavaporizacion evita que se formen soldaduras
en frio en la herramienta y aumenta la dureza de
la superficie y la resistencia al desgaste
01|56

TiCN

F.-nit

A Recubrimiento TiCN multicapa
A Temperatura méaxima de aplicacion: 450 °C

A Especialmente apto para el mecanizado de
acero, Recubrimiento PVD basado en carburo
de titanio.

A Se puede utilizar hasta aprox. los 450 °C
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