Nové produkty pro tfiskové obrabéni

D=2 Vrtak ve Sroubovici WTL, extra dlouhy, TiAIN

Novy vrtak ve Sroubovici WTL s osvédcenym multivrstvym poviakem TiAIN zvySi VasSi produktivitu i
procesni spolehlivost.
— Strana 29+30
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WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalni vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specidlni pfipady pouZiti a vyznacuiji se zvlast
vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby kladete vysoké
naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich
vysledk(, pak Vam doporucujeme prémiové nastroje z této
produktové rady.

Provedeni

f Vnitfni chlazeni
g Samostredici

Hlavni pouziti

Vedlejsi pouZiti
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WNT \ Performance HSS vrtaky
Toolfinder
Toolfinder
> © o —
3 £ = . - = = IS IS s
© S = Popis = = = Noad fodd o
= 82 =
= 3xD 5D 10xD > 104D
A univerzdlni, vysoce vykonny vrtak
(0@ | "€ | 4 jednotnd stopka DIN 1835A 8 16
A samostredicf
Hss-E-pM | A odolnost proti otéru diky HSS-E-PM a povlaku TiN
TiN R ) " 9-14 17-22
A univerzalni vysoce vykonny vrtak
A jakotyp VX
H%SN'E A bezjednotné stopky DIN 1835 A 9-14 17-22  26-28
A doddnivsadé
A stabilni vrték ve Sroubovici
casps A vhodny i pro ruéni vrtacky 9-14 17-22
A doddva sevsadé
HSS-E | A navysoce legované oceli a specidini slitiny -
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic) 9-14
HSS-E | A jakotyp WT HSS-E vap. -
TN | A yy§8iotéruodolnost diky povlaku 9-14
A levofezny
WTL-L ';sr’i A vy$8iotéruodolnost roht biitu a vodici fazetky diky nitridaci 15 23
fazetky
ERE A velmi dobré odvadéni tfisek diky vnitfnimu chlazeni 25
A nahouzevnaté materidly do 1000 N/mm?
o HSS-E | A jakotyp WNXiHSS-E 25
§ TN | A yy$Siotéruodolnost diky povlaku
o
% A specidlni profil drazky s velkymi drazkami pro odvadéni tfisek
S B Hﬁﬁi’f A yy83i otéruodolnost roh( bfitu a vodici fazetky diky nitridaci 17-22  26-28
fazetky
L Hss-E | A jako WTL HSS-E, ovSem vySSiv, a otéruodolnost diky poviaku 17-22
TiN- | a vhodny na ocel a litinu
TL HSSE | A jako WTLTIN, Ize ovSsem dosahnout vy3Si v, a otéruodolnostiu 23
TiCN vysoce legovanych ocelf
Hss-E | A specidlni profil draZky s velkymi drazkami pro odvadeni tfisek
TIAIN- | & yy83f otéruodolnost diky povlaku TiAIN 29 30 30
A specialni profil drazky s velkymi drazkami pro odvadéni tfisek
TL ';Snﬁ A yy383i otéruodolnost roh( bitu a vodici fazetky diky nitridaci 26-28 29 30 30
fazetky
|-T|Ist A jako WTL HSS, ovSem vy$8i v, a otéruodolnost diky povlaku 26-28
m HSS-E | A Siroké drazky pro odvadéni tiisek pro houzevnaté materily 9-14
A vhodny pro pouZiti s vrtacimi pouzdry
5 velmi dobré odvéadéni tfisek diky vnitfnimu chlazeni 25
Tﬁf% 4 jako NG, oviem vy$Siv a otéruodolnost diky povlaku 25
g a A specidlni provedeni na nerezavéjici materidly a materidly
] VA HSS-E odolné proti kyselindm 9-14  17-22
=2 A specidlni geometrie
>
_é HSS | A specialni provedeni na nezelezné kovy 17-22
2
2
89 A nanezelezné kovy do 500 N/mm?
SS .
2 B " | 4 niuboke diry 26-28
cuttingtools.ceratizit.com 01]3



WNT \ Performance

HSS vrtaky

Prehled
v 4 (]
Prehled HSS vrtaku
(0]
o
- o
= g 2 E
~ = s = £ o
C_: = IS § g e 5 g 2 Tz
[<5) 8 3% E g 8 S 8 8— > @
5 - B D ) oy R o w m o
Z = | B 5 s EER35 -
& 2 | <] o PMKNSH B =
3xD bez vnitrniho chlazeni
® @ OO .
HSS-E o
PSS | wowe o 000 o ¢
[ ] ® OO O.
HSS-E-PM o
% m TiN 130 1-14 A[j} % . 9-14
® OO .
HSS-E o
e B e o S m o
() ® O .
HSS o
=T B | oon 55 o
.- c e ® O .
HSS-E ° - -
S VA 130°  1-12 r— 0o 9-14
- » [ ) ® O O O. 14
_— S e —T HSS-E o _ _
S 130°  1-20 — o 9
® OO O.
HSS-E °
. s w0 08 o
006060 O.
HSS-E °
se=< R R o
_ O ee
R WTL-L [ KT R o o levorezny ] 15
5xD bez vnitfniho chlazeni
® 6 @ OO .
HSS-E o
S - SEL e 2-20 3 % [ 16
[ ] ® O O O.
~ . - - HSS-E-PM o
. m e 4300 1-14 \ % m 72
® € ® OO .
HSS-E o
== < ~ m wo| T 0914 e m
(o) ® O .
HSS o
= < <~ n o o2 m 2
o e ® O .
e ) VA HSSE | 130° 1-12 T O 17-22
c B
re— | S0 02020 O 17-22
- _ . HSS-E . ® Oe e O O.
S s | 0 130 1-16 O B 1722
® O ® OO O.
- = = HSS-E °
b e e ' WTL [N 1-16 O m 1722
® O ® OO O.
HSS-E °
= N ' N | Doy | 130 3-12 Nt [ 23
p——— HSS . = (e . L
% =5 > | WTL-L e 130 1-16 O levofezny [ ] 23
0114 cuttingtools.ceratizit.com
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HSS vrtaky

Prehled
v Vé o
Prehled HSS vrtaku
Q
- s
_= EZ E
é 2 E ?é jé ‘@ k) % _é g
& = | & 5 ST S & & o
7 = D =1 = L .0 S © -~
© = 5 & 5= S
g i< O = 0= X =
= = g DC PMKNSH m S
5xD s vnitfnim chlazenim
3 l 1 2 ol &l 2
= = HSS-E o -
3 . e 30 5-20 i O 25
[ ) ® O .
—1 HSS-E °
T (0 m SSEL 130 5-20 . [ 25
do 10xD bez vnitfniho chlazeni
® e ® OO .
RS S ' HeSE ° - -
m S 118 1-14 T B 26-28
. ) . HSS-E ., ® O e e O O.
s S . AW | 155E 1 430 1-12 i B 26-28
S S wit TR R R T o B 26-28
F-nit. AH:B
(@] ® O .
B , HSS .
T T WTL SR K 1-14 O B 26-28
- N
- = - ) o _ _
a0l | Hss | 130 1-14 O [] 26-28
do 10xD s vnitfnim chlazenim
> . 313 O ® O . )
R = SS o -
ol | - 130 1 T 0 25
O O @ O
Lo e |13 313 T [ [} 25
nad 10xD bez vnitrniho chlazeni
Nl | | 130 2-13 - & 29
SeOsf S SeST -nit. ° -
Rada 1 O |
Tl | f | 130 2-13 il &l 30
rafad e et et T -nit. ° -
fada 2 N [
| O e 253 o *® B 30
e e e e e e e S —— -nit. ° -
Rada 3 ’ AT [ |
™ 5 o o0 © 0 B 2
Rada 1 o O |
™ e o © e B 0
Re;daZ - Al B .
Nl | T | 1300 4-10 . S el 30
Rada 3 ) A |
Minivrtak
. ® O @@ 6 O .
HsSEPM|  118°  0,15-145 o O 3
cuttingtools.ceratizit.com 0115



WNT \ Performance HSS vrtaky

Prehled
v 4 (]
Prehled HSS vrtaku
(0]
o o
= s g E
§ g Z E - S e é E % @ S P
© = 5 & S TE DS
g i) O = 0 =N X |
s = | 4 DC PMKNSH mO S
Sady vrtaku ve Sroubovici
() ® O .
HSS o
n v | 118 1-10 N [ | 24
® ®© @ OO .
HSS-E o
m 18 1-10 o % [} 24
NC navrtavaky
® O @O .
< [y | HsS 90° 3-20 LT O [ 35-37
® O @@ O
S N | 0| 900 320 ) ~B W 35+36
® O @@ O .
- ([N | HSs | 120° 3-20 R (@D [ 35+36
® O @@ O .
HSS o
S NC-A IR P 3-20 ) i W 3536
Stredici vrtaky
® O @ O
———— Ty n HsS | 118°  0,5-6,3 . DIN 333 - tvar A/B/R O 37-39
® O @ O
B — E S 11 05-63 O DIN333-tvarA |l 38
& st | 118 0563 o O O DIN333 -t
ﬂ f 5-6, ~tvar A O 38
Nastroje k vyvrtavani (spiralové vyhrubniky)
® O @ OO .
HSS o Y
S S S SES n vap. 120 3,8-12 Nt 3 brity | 40
Stupnovité vrtaky
HsS . 0 © . , .
SRR H | e 2502 200 helzahiouberio0” g 41
‘\w— HSS 118° 25-10.2 _Bd . ' fane
- > ,5-10, T Uhel zahloubeni 90 o #
® O @ O .
HSS o . s ane
P —— ﬂ 5| ne o s20s 220 helzahiouberio” g 41
-w;—‘ﬂ_ HSS 118°  3,2-106 i © (S8 . thel zahloubeni 90° o #
T A8
® O @ O .
HSS o . . °
esSsSsSsE ﬂ wp | 118 3,4-11 Nt thel zahloubeni 180° i 42
. ® O @@ O . ) ) .
e HSS 118 3,4-11 Nt Uhel zahloubeni 180 O 42
® O @@ O .
HSS o . ©Ano
——nf -\ _ E vap, | 18 3,3-21 Uhel zahloubeni 60° |l 44
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HSS vrtaky

Prehled
v Vé o
Prehled HSS vrtaku
£ E 2 £
~ £ s = o 22 o
S S g =t 3 = 3
= S 5 s 5§83 o> & o
3 = | 2 5 53ER355 -
e 5 |5 | & |[§252]¢ =
= = g DC PMKNSH mO S
Vrtak ve Sroubovici s Morse kuzelem
3xD
HSS-E 5 ® € @ OO O.
T T pum | OOF | 1300 10-30 T [} 31
5xD
HsS . B0 © .
RIS o n wp, | 118 10-60 W T [ ] 32
R . ®e0 @00 o.
o o W | 1300 10-27 T3 [ 32
10xD
(@] ® O .
P e = s ° -
- n W | 118" 10-50 =3 [ 33
HSS-E . ® O e e O O.
R . = s |08 1300 10-26 =3 [ 33
nad 10xD
weo| 1300 1030 o0 °® & 34
P ai S — F-ni b ° _
T Wik Rr;b/ﬁp Mk [ .
weo| 1300 1030 o0 %°® & 34
raoaTeTw A — F-nit/vap. ° -
- Wik Rnab/ﬁ Mk [ .
Nastroje k vyvrtavani (spiralové vyhrubniky)
HSS , ® O ® OO . .
=== | -— n oS 1200 10-30 ppp— 3 biity [ 40
Stupnovité vrtaky
HSS . ® O @@ O . ; ) .
ﬂ vap. 118 55-22 ” Ghel zahloubeni 180° i 43
cuttingtools.ceratizit.com 0117
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3xD bez vnitfniho chlazeni

Vysoce vykonné vrtaky ve Sroubovici, obdoba DIN 1897, extra kratke
A jednotnd stopka DIN 1835 A

A specidlni provedeni Spicky

A velmi dobré stredéni

A Ctyfplochy vybrus

A maximalnivykon

< 3xD 10122 ...
= X 2 DC.,; OAL LCF DCONMS. LS Ké
mm mm mm mm mm T2
720 78 34 8 36 755 072
TiN 730 78 34 8 36 755 073
740 78 34 8 36 758 074
745 78 34 8 36 758 745
750 78 34 8 36 544 075
760 81 37 8 36 761 076
7,70 81 37 8 36 847 077
DCONMS 780 81 37 8 36 847 078
790 81 37 8 36 847 079
8,00 81 37 8 36 558 080
4 8,10 87 37 10 40 931 081
8,20 87 37 10 40 931 082
- 8,30 87 37 10 40 931 083
B 8,40 87 37 10 40 931 084
g 8,50 87 37 10 40 630 085
8,60 91 40 10 40 972 086
& 8,70 91 40 10 40 972 087
- 8,80 91 40 10 40 972 088
8,90 91 40 10 40 972 089
9,00 91 40 10 40 694 090
DC 9,0 91 40 10 40 1194 091
3 v om0 o 40 0 110 093
A 3
. 9,35 91 40 10 40 1194 935
<J118 940 91 40 10 40 1194 094
HSS-E 950 91 40 10 40 833 095
9,60 93 43 10 40 900 096
10 122 ... 9,70 93 43 10 40 900 097
. 9,80 93 43 10 40 900 098
DCis OAL LCF DCONMS., LS Ké 9,90 93 43 10 40 900 099
mm mm mm mm mm T2 10,00 93 43 10 40 798 100
2,00 44 12 3 28 246 020 10,10 100 43 12 45 1255 101
2,10 44 12 3 28 271 021 10,20 100 43 12 45 1177 102
2,20 45 13 3 28 295 022 10,30 100 43 12 45 1221 103
2,30 45 13 3 28 205 023 10,40 100 43 12 45 1299 104
2,40 46 14 3 28 310 024 10,50 100 43 12 45 1148 105
2,50 46 14 3 28 266 025 10,60 100 43 12 45 1394 106
2,60 46 14 3 28 310 026 10,70 104 47 12 45 1273 107
2,70 48 16 3 28 324 027 10,80 104 47 12 45 1223 108
2,80 48 16 3 28 324 028 10,90 104 47 12 45 1796 109
2,90 48 16 3 28 324 029 11,00 104 47 12 45 1148 110
3,00 48 16 3 28 295 030 11,10 104 47 12 45 1140 111
3,10 50 18 4 28 205 031 11,50 104 47 12 45 1194 115
3,20 50 18 4 28 295 032 11,70 104 47 12 45 1365 117
3,30 50 18 4 28 298 033 11,80 104 47 12 45 1432 118
340 52 20 4 28 298 034 11,90 108 51 12 45 1799 119
3,50 52 20 4 28 284 035 12,00 108 51 12 45 1377 120
3,60 52 20 4 28 307 036 12,10 111 51 16 48 1015 121
370 52 20 4 28 321 037 12,20 111 51 16 48 1513 122
3,80 54 22 4 28 312 038 12,30 111 51 16 48 1860 123
3,90 54 292 4 28 321 039 12,40 111 51 16 48 2216 124
4,00 54 22 4 28 262 040 12,50 111 51 16 48 1441 125
410 66 22 6 36 262 0M1 12,60 111 51 16 48 2920 126
4,20 66 22 6 36 273 042 12,70 111 51 16 48 3183 127
4,30 68 24 6 36 289 043 12,80 111 51 16 48 1510 128
4,40 68 24 6 36 324 044 12,90 111 51 16 48 2227 129
450 68 24 6 36 264 045 13,00 111 51 16 48 1548 130
4,60 68 24 6 36 347 046 13,50 114 54 16 48 2285 135
470 68 24 6 36 350 047 14,00 114 54 16 48 2285 140
480 70 26 6 36 350 048 14,50 116 56 16 48 2920 145
490 70 26 6 36 350 049 15,00 116 56 16 48 2753 150
500 70 26 6 36 295 050 1550 118 58 16 48 3008 155
510 70 26 6 36 350 051 16,00 118 58 16 48 2883 160
520 70 26 6 36 356 052 16,50 126 60 20 50 4484 165
530 70 26 6 36 364 053 17,00 126 60 20 50 4484 170
540 72 28 6 36 396 054 17,50 128 62 20 50 4484 175
550 72 28 6 36 312 055 18,00 128 62 20 50 4484 180
5,55 72 28 6 36 396 555 18,50 130 64 20 50 4484 185
560 72 28 6 36 396 056 19,00 130 64 20 50 4484 190
570 72 28 6 36 396 057 19,50 132 66 20 50 4484 195
580 72 28 6 36 396 058 20,00 132 66 20 50 3964 200
590 72 28 6 36 396 059
600 72 28 6 36 327 060 P °
6,10 75 31 8 36 509 061 M °
6,20 75 31 8 36 509 062 K °
6,30 75 31 8 36 619 063 N e
6,40 75 31 8 36 524 064
6,50 75 31 8 36 388 065 S o
6,60 75 31 8 36 628 066 H
6,70 75 31 8 36 628 067 0 o
w R b g o
700 78 34 8 36 515 070 = V. strana 46
710 78 34 8 36 758 07

0118 cuttingtools.ceratizit.com



HSS vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,40 19 2,5 110 004 " 184 00400"
0,50 20 3,0 82 005 " 136 00500"
0,55 21 35 318 005507
0,60 21 35 101 006 " 162 00600"
0,65 22 40 176 00650"
0,70 23 45 94 007 " 148 00700"
0,75 23 45 155 00750"
0,80 24 50 72 008 " 129 00800"
0,85 24 50 146 00850"
0,90 25 55 72 009 " 129 00900"
0,95 25 55 146 00950"
1,00 26 6,0 216 010 2 130 010 2 40 010 M 55 010 83 010 92 01000" 127 010
1,05 26 6,0 123 01050"
1,10 28 7,0 216 011 2 130 011 2 42 011 Y 55 0M1 91 oM 88 011007 133 011
1,15 28 70 98 01150"
1,20 30 8,0 221 012 2 133 012 2 42 012 M 50 012 91 012 85 012007 124 012
1,25 30 8,0 98 01250"
1,30 30 8,0 233 013 2 140 013 2 42 013 Y 50 013 88 013 88 013007 133 013
1,35 32 9,0 98 01350"
1,40 32 9,0 213 014 2 128 014 2 42 014 " 50 014 88 014 88 01400" 133 014
1,45 32 9,0 98 014507
1,50 32 9,0 201 015 2 121 015 2 33 015 " 50 015 81 015 81 01500" 124 015
1,55 34 10,0 128 01550"
1,60 34 10,0 211 016 2 126 016 2 39 016 " 61 016 87 016 79 01600" 120 016
1,65 34 10,0 105 01650"
1,70 34 10,0 213 017 2 128 017 2 39 017 Y 61 017 86 017 78 017007 118 017
1,75 36 1,0 97 017507
1,80 36 11,0 211 018 2 126 018 2 41 018 " 61 018 86 018 80 018007 122 018
1,83 36 11,0 143 01830"
1,85 36 11,0 91 018507
1,90 36 11,0 211 019 2 126 019 2 39 019 " 61 019 85 019 80 01900" 122019
1,95 38 12,0 142 01950"
2,00 38 12,0 176 020 2 106 020 2 25 020 " 61 020 73 020 70 02000" 103 020
2,05 38 12,0 128 02050"
2,10 38 12,0 216 021 2 130 021 2 37 021" 61 021 81 021 78 021007 116 021
2,15 40 13,0 120 02150"
2,20 40 13,0 216 022 2 130 022 2 37 022 Y 61 022 81 022 90 022007 127 022
2,25 40 13,0 97 022507
2,30 40 13,0 182 023 2 110 023 2 39 023 " 61 023 85 023 83 023007 127 023
2,35 40 13,0 136 023507
2,38 3/32 43 14,0 200 238 2 119 238 2
2,40 43 14,0 217 024 2 131 024 2 39 024 61 024 86 024 87 02400 131 024
2,45 43 14,0 103 02450
2,50 43 14,0 189 025 2 115 025 2 29 025 61 025 81 025 74 02500 113 025
2,55 43 14,0 136 02550
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) bez povrchové Upravy — v, strana 46+47
2) samostredici
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HSS vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
2,60 43 14,0 224 026 2 135 026 2 40 026 61 026 86 026 87 02600 131 026
2,65 43 14,0 136 02650
2,70 46 16,0 238 027 2 144 027 2 40 027 61 027 87 027 91 02700 139 027
2,75 46 16,0 136 02750
2,78 7/64 46 16,0 231 278 2 139 278 2
2,80 46 16,0 221 028 2 133 028 2 40 028 61 028 91 028 91 02800 139 028
2,85 46 16,0 135 02850
2,90 46 16,0 235 029 2 142 029 2 40 029 61 029 95 029 91 02900 139 029
2,95 46 16,0 97 02950
3,00 46 16,0 200 030 ? 119 030 2 29 030 61 030 86 030 80 03000 119 030
3,05 49 18,0 100 03050
3,10 49 18,0 213 031 2 128 031 2 40 031 61 031 99 031 91 03100 137 031
3,15 49 18,0 146 03150
3,17 1/8 49 18,0 211 317 2 126 317 2
3,20 49 18,0 201 032 2 121 032 2 37 032 61 032 85 032 87 03200 129 032
3,25 49 18,0 101 03250
3,30 49 18,0 201 033 2 121 033 2 39 033 61 033 91 033 94 03300 139 033
3,35 49 18,0 135 03350
3,40 52 20,0 233 034 2 140 034 2 49 034 61 034 104 034 93 03400 139 034
3,45 52 20,0 101 03450
3,50 52 20,0 201 035 2 121 035 2 33 035 61 035 102 035 92 03500 126 035
3,55 52 20,0 103 03550
3,57 9/64 52 20,0 228 357 2 137 357 2
3,60 52 20,0 267 036 2 161 036 2 49 036 70 036 104 036 94 03600 139 036
3,70 52 20,0 231 037 2 139 037 2 49 037 70 037 104 037 100 03700 150 037
3,75 52 20,0 105 03750
3,80 55 22,0 246 038 2 148 038 2 49 038 70 038 111 038 97 03800 143 038
3,85 55 22,0 162 03850
3,90 55 22,0 279 039 2 168 039 2 49 039 111 039 99 03900 150 039
3,95 55 22,0 164 03950
397 5/32 55 22,0 251 397 2 150 397 2
4,00 55 22,0 228 040 2 137 040 ? 35 040 104 040 110 040 98 04000 129 040
4,05 55 22,0 116 04050
4,10 55 22,0 261 041 2 157 041 2 42 041 104 oH1 111 0H 102 04100 143 041
4,15 55 22,0 163 04150
4,20 55 22,0 228 042 2 137 042 2 41 042 104 042 102 042 100 04200 143 042
4,25 55 22,0 177 04250
4,30 58 24,0 259 043 2 156 043 2 66 043 104 043 115 043 106 04300 158 043
4,35 58 24,0 178 04350
437 11/64 58 24,0 350 437 2 210 437 2
4,40 58 24,0 279 044 2 168 044 2 66 044 115 044 110 04400 163 044
4,45 58 24,0 183 04450
4,50 58 24,0 259 045 2 156 045 2 42 045 109 045 115 045 105 04500 135 045
4,55 58 24,0 178 04550
4,60 58 24,0 261 046 2 157 046 2 67 046 109 046 119 046 117 04600 177 046
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) bez povrchové Upravy — v, strana 46+47
2) samostredici

01]10 PokraCovani na dal$istrané cuttingtools.ceratizit.com



HSS vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnitiniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

TiN TiN vap. vap. TiN
[/
}
' f
<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,65 58 24,0 159 04650 180 465
4,70 58 24,0 292 047 2 175 047 2 67 047 109 047 127 047 121 04700 180 047
4,75 58 24,0 159 04750
476 3/16 62 26,0 292 476 2 175 476 2
4,80 62 26,0 295 048 2 178 048 2 67 048 113 048 133 048 126 04800 179 048
4,85 62 26,0 146 04850
4,90 62 26,0 298 049 2 179 049 ? 67 049 113 049 139 049 139 04900 179 049
4,95 62 26,0 208 04950
5,00 62 26,0 251 050 2 150 050 2 45 050 113 050 123 050 113 05000 146 050
5,05 62 26,0 245 05050
5,10 62 26,0 276 051 2 166 051 2 68 051 113 051 142 051 150 05100 184 051
5,15 62 26,0 261 05150
516 13/64 62 26,0 330 516 2 198 516 2
5,20 62 26,0 298 052 2 179 052 2 68 052 128 052 144 052 180 05200 188 052
5,25 62 26,0 213 05250
5,30 62 26,0 338 053 2 204 053 2 68 053 128 053 148 053 198 05300 191 053
5,35 66 28,0 353 05350
5,40 66 28,0 330 054 2 199 054 2 78 054 156 054 213 05400 211 054
5,45 66 28,0 341 05450
5,50 66 28,0 283 055 2 170 055 2 59 055 128 055 154 055 143 05500 157 055
5,55 66 28,0 388 05550 204 555
556 7/32 66 28,0 310 556 2 186 556 2
5,60 66 28,0 338 056 2 204 056 2 78 056 129 056 164 056 237 05600 204 056
5,70 66 28,0 362 057 2 217 057 2 78 057 129 057 165 057 241 05700 204 057
5,75 66 28,0 285 05750
5,80 66 28,0 347 058 2 209 058 2 78 058 129 058 167 058 245 05800 204 058
5,85 66 28,0 413 05850
5,90 66 28,0 382 059 2 229 059 2 78 059 129 059 169 059 257 05900 210 059
595 15/64 66 28,0 579 595 2 350 595 2 261 05950
6,00 66 28,0 307 060 2 183 060 ? 59 060 139 060 149 060 143 06000 165 060
6,05 70 31,0 413 06050
6,10 70 31,0 359 061 2 215 061 2 83 061 139 061 176 061 271 06100 264 061
6,15 70 31,0 301 06150
6,20 70 31,0 359 062 2 215 062 2 83 062 139 062 179 062 285 06200 272 062
6,25 70 31,0 356 06250
6,30 70 31,0 411 063 2 246 063 2 83 063 139 063 180 063 304 06300 277 063
6,35 1/4 70 31,0 376 635 2 226 635 2 213 06350
6,40 70 31,0 379 064 ? 228 064 2 87 064 159 064 189 064 310 06400 278 064
6,45 70 31,0 402 06450
6,50 70 31,0 359 065 2 215 065 2 70 065 159 065 179 065 167 06500 206 065
6,55 70 31,0 425 06550
6,60 70 31,0 393 066 2 237 066 2 87 066 159 066 195 066 324 06600 278 066
6,65 70 31,0 448 06650
6,70 70 31,0 434 067 2 260 067 2 95 067 159 067 201 067 330 06700 282 067
6,75 74 34,0 535 675 2 318 675 2 333 06750
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) bez povrchové Upravy — v, strana 46+47
2) samostredici

cuttingtools.ceratizit.com Pokratovani na dalsi strang 011



HSS vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnitiniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

TiN TiN vap. vap. TiN
[/
}
' f
<J130° <J118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
6,80 74 34,0 437 068 2 262 068 2 110 068 164 068 225 068 341 06800 301 068
6,85 74 34,0 480 06850
6,90 74 34,0 431 069 2 258 069 2 118 069 164 069 230 069 347 06900 301 069
7,00 74 34,0 399 070 2 240 070 2 86 070 164 070 195 070 191 07000 247 070
7,05 74 34,0 538 07050
710 74 34,0 483 071 2 292 071 2 122 0M 164 07 272 0M 353 07100 333 oM
714 9/32 74 34,0 642 714 2 385 714 2
7,20 74 34,0 498 072 2 301 072 2 124 072 175 072 285 072 367 07200 333 072
7,25 74 34,0 437 07250
7,30 74 34,0 535 073 2 321 073 2 127 073 301 073 370 07300 335 073
7,35 74 34,0 486 07350
7,40 74 34,0 501 074 2 304 074 2 137 074 330 074 376 07400 335 074
7,50 74 34,0 417 075 2 250 075 2 95 075 175 075 214 075 222 07500 258 075
7,60 79 37,0 651 076 2 391 076 2 152 076 310 076 393 07600 373 076
7,70 79 37,0 703 077 2 422 077 2 152 077 184 077 318 077 411 07700 373 077
7,75 79 37,0 509 07750
7,80 79 37,0 538 078 ? 324 078 2 152 078 318 078 420 07800 376 078
7,90 79 37,0 752 079 2 452 079 2 154 079 184 079 304 079 428 07900 376 079
794 5/16 79 37,0 515 794 2 310 794 2
8,00 79 37,0 498 080 2 301 080 2 97 080 199 080 218 080 208 08000 268 080
8,05 79 37,0 686 08050
8,10 79 37,0 637 081 2 382 081 2 165 081 199 081 335 081 448 08100 379 081
8,15 79 37,0 686 08150
8,20 79 37,0 663 082 2 396 082 2 177 082 199 082 345 082 469 08200 379 082
8,25 79 37,0 532 08250
8,30 79 37,0 694 083 2 417 083 2 179 083 199 083 353 083 494 08300 385 083
8,40 79 37,0 665 084 2 402 084 2 184 084 220 084 367 084 518 08400 385 084
8,50 79 37,0 579 085 2 350 085 2 140 085 220 085 266 085 250 08500 321 085
8,55 84 40,0 784 08550
8,60 84 40,0 391 086 2 184 086 220 086 376 086 532 08600 393 086
8,70 84 40,0 448 087 2 188 087 220 087 388 087 558 08700 393 087
8,73 11/32 84 40,0 914 873 2 549 873 2
8,75 84 40,0 686 08750
8,80 84 40,0 726 088 2 434 088 2 190 088 434 088 581 08800 396 088
8,90 84 40,0 555 089 2 197 089 285 089 593 08900 417 089
8,95 84 40,0 761 08950
9,00 84 40,0 588 090 2 356 090 2 127 090 252 090 260 090 266 09000 324 090
9,05 84 40,0 628 09050
9,10 84 40,0 469 091 2 221 091 452 091 608 09100 515 091
9,20 84 40,0 471 092 2 239 092 266 092 486 092 628 09200 515 092
9,25 84 40,0 706 09250
9,30 84 40,0 665 093 2 402 093 2 249 093 266 093 335 093 659 09300 515 093
9,40 84 40,0 547 094 2 254 094 335 094 668 09400 515 094
9,50 84 40,0 651 095 2 391 095 2 213 095 269 095 318 095 289 09500 425 095
9,60 89 43,0 573 096 2 268 096 506 096 668 09600 535 096
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) bez povrchové Upravy — v, strana 46+47
2) samostredici

01]12 PokraCovani na dal$istrané cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS vrtaky

3xD bez vnitfniho chlazeni
Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

TiN TiN vap. vap. TiN

‘/d
0

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
9,65 89 43,0 761 09650
9,70 89 43,0 555 097 2 272 097 506 097 677 09700 535 097
9,75 89 43,0 761 09750
9,80 89 43,0 775 098 2 469 098 2 286 098 295 098 515 098 686 09800 573 098
9,90 89 43,0 593 099 2 286 099 532 099 694 09900 573 099
10,00 89 43,0 639 100 2 385 100 2 154 100 307 100 285 100 341 10000 396 100
10,05 89 43,0 902 10050
10,10 89 43,0 573 101 2 312 101 926 10100
10,20 89 43,0 810 102 2 489 102 2 272 102 307 102 506 102 532 10200 555 102
10,25 89 43,0 813 10250
10,30 89 43,0 532 103 2 333 103 859 10300
10,40 89 43,0 622 104 2 353 104 1015 10400
10,50 89 43,0 770 105 2 466 105 2 286 105 330 105 422 105 593 10500 529 105
10,60 95 47,0 425 106 1021 10600
10,70 95 47,0 437 107 1021 10700
10,75 95 47,0 888 10750
10,80 95 47,0 448 108 561 108 992 10800 1189 108
10,90 95 47,0 448 109 1015 10900
11,00 95 47,0 853 110 2 509 110 2 286 110 341 110 501 110 628 11000 529 110
11,10 95 47,0 448 111 1151 11100
1,11 7/16 95 47,0 1004 111 2 604 111 2
11,20 95 47,0 471 112 1206 11200
11,30 95 47,0 480 113 1276 11300
11,40 95 47,0 480 114 1284 11400
11,50 95 47,0 984 115 2 596 115 2 301 115 391 115 651 115 706 11500 561 115
11,60 95 47,0 480 116
11,70 95 47,0 480 117 422 117 1284 11700
11,75 95 47,0 1397 11750
11,80 95 47,0 494 118 810 118 1284 11800 668 118
11,90 102 51,0 501 119
12,00 102 51,0 963 120 2 581 120 2 367 120 425 120 651 120 833 12000 651 120
12,10 102 51,0 512 121 1276 12100
12,20 102 51,0 512 122 1284 12200
12,25 102 51,0 1417 12250
12,30 102 51,0 1631 123 2 969 123 2 518 128 810 123 986 12300 995 123
12,40 102 51,0 518 124 1284 12400
12,50 102 51,0 1056 125 2 634 125 2 382 125 663 125 850 12500 668 125
12,60 102 51,0 529 126 873 12600
12,70 102 51,0 1348 127 2 804 127 2 506 127 873 12700
12,80 102 51,0 549 128 992 128 1296 12800 1261 128
12,90 102 51,0 573 129 1296 12900
13,00 102 51,0 1056 130 2 634 130 2 388 130 732 130 902 13000 686 130
13,20 102 51,0 593 132 1296 13200
13,30 107 54,0 602 133
13,50 107 54,0 1122 135 2 677 135 2 448 135 914 135 975 13500 746 135
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) bez povrchové Upravy — v, strana 46+47
2) samostredici

cuttingtools.ceratizit.com Pokratovani na dalsi strané 01113



HSS vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

TiN TiN vap. vap. TiN

A

s &

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...

DC, DC 0AL  LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké

mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

13,80 107 54,0 619 138 1180 138 793 138
14,00 107 54,0 1400 140 ? 845 140 2 457 140 850 140 975 14000 775 140
14,50 111 56,0 506 145 1076 145 1223 14500 790 145
14,75 111 56,0 781 147

14,80 111 56,0 1498 148

15,00 111 56,0 501 150 998 150 1169 15000 816 150
15,25 115 58,0 865 152 2586 15250

15,50 115 58,0 544 155 1521 155 1490 15500 1067 155
15,75 115 58,0 1116 157
16,00 115 58,0 549 160 1203 160 1218 16000 1053 160
16,50 19 60,0 657 165 1235 165 1970 16500 1580 165
17,00 119 60,0 668 170 1247 170 1701 17000 1525 170
17,50 123 62,0 694 175 1279 175 1987 17500 1458 175
17,75 123 62,0 1770 177
18,00 123 62,0 700 180 1287 180 1866 18000 1666 180
18,50 127 64,0 772 185 2375 18500 1883 185
19,00 127 64,0 813 190 1334 190 1987 19000 1837 190
19,50 131 66,0 865 195 2320 19500 2063 195
19,75 131 66,0 2100 197
20,00 131 66,0 865 200 1403 200 2030 20000 1967 200
20,50 136 68,0 3241 20500

21,00 136 68,0 3124 21000

21,50 141 70,0 3328 21500

22,00 141 70,0 3355 22000

22,20 141 70,0 3530 22200

23,00 146 72,0 3734 23000

24,00 151 75,0 3964 24000

25,00 151 75,0 4542 25000

P ) ) [e) o ) ) )
M ) ® ) )
K ) ) ) ) ) )
N o o o ) o) o o
S o) fe) [e} ) o )
H [®) o) ) o
c o 0o o o
1) bez povrchové Upravy — v, strana 46+47

2) samostredici

01]14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1897, extra kratké

A levofezny
< 3xD
g
g
DC
4

DC: OAL LCF
mm mm mm
1,0 26 6
1,1 28 7
1,2 30 8
1,3 30 8
14 32 9
1,5 32 9
16 34 10
1,7 34 10
1,8 36 1
1,9 36 11
20 38 12
2,1 38 12
22 40 13
23 40 13
24 43 14
25 43 14
26 43 14
2,7 46 16
28 46 16
29 46 16
30 46 16
3,1 49 18
32 49 18
33 49 18
34 52 20
35 52 20
36 52 20
37 52 20
38 55 22
39 55 22
40 55 22
4. 55 22
42 55 22
43 58 24
44 58 24
45 58 24
46 58 24
47 58 24
48 62 26
49 62 26
50 62 26
51 62 26
52 62 26
53 62 26
54 66 28
55 66 28
56 66 28
57 66 28
58 66 28
59 66 28

cuttingtools.ceratizit.com

WTL-L

F.-nit

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057
058
059

60 66 28
61 70 31
62 70 31
63 70 31
64 70 31
65 70 31
66 70 31
67 70 31
68 74 34
69 74 34
70 74 34
72 74 34
73 74 34
74 74 34
75 74 34
7779 37
80 79 37
81 79 37
82 79 37
83 79 37
85 79 37
86 84 40
87 84 40
88 84 40
90 84 40
95 84 40
97 89 43
100 89 43
101 89 43
102 89 43
105 89 43
10 95 47
1,5 95 47
1,8 95 47
12,0 102 51
12,5 102 51
12,8 102 51
13,0 102 51
14,0 107 54
145 111 56
150 111 56
160 115 58
180 123 62
190 127 64
P
M
K
N
S
H
0

1) bez povrchové Upravy
2) vaporizovany

10 112....
Ké
T2
197 060
235 061
235 062
235 063
244 064
207 065
248 066
265 067
280 068
341 069
226 070
448 072
448 073
466 074
244 075
480 077
248 080
501 081
515 082
515 083
280 085
538 086
538 087
564 088
310 090
353 095
628 097
356 100
807 101
581 102
564 105
581 110
651 115
847 118
659 120
706 125
914 128
787 130
963 140
1206 145
1059 150
1276 160 2
3154 180 2
4108 190 2

o

— v strana 47
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WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vysokovykonné vrtaky ve Sroubovici, podobné DIN 338, kratké

A sjednotnou stopkou DIN 1835 A

A specidlni provedeni Spicky
A (tyfplochy vybrus
A maximalnivykon
A velmi dobré stfedéni
5xD 10124 ...
<X 2 DC, OAL LCF DCONMS., LS Ké
mm mm mm mm mm T2
740 113 69 8 36 880 074
TiN 750 113 69 8 36 880 075
755 119 75 8 36 920 755
760 119 75 8 36 920 076
770 119 75 8 36 920 077
780 119 75 8 36 920 078
790 119 75 8 36 920 079
800 119 75 8 36 920 080
DCONMS 810 125 75 10 40 1004 081
820 125 75 10 40 1004 082
@ 830 125 75 10 40 1004 083
- 840 125 75 10 40 1004 084
850 125 75 10 40 1044 085
- 860 131 81 10 40 931 086
By 870 131 81 10 40 931 087
5 8,80 131 81 10 40 931 088
890 131 81 10 40 931 089
& \ 9,00 131 81 10 40 931 090
- 910 131 81 10 40 1007 091
920 131 81 10 40 1007 092
, 930 131 81 10 40 1007 093
bC 940 131 81 10 40 1007 094
N A iy
d A 960 137 87 10 40 1105 096
1118° 9,70 137 87 10 40 1105 097
HSS-E 80 137 87 10 40 1105 098
- 990 137 87 10 40 1105 099
10,00 137 87 10 40 1105 100
S 1 et o v
DCy OAL LCF DCONMS, LS Ke 10,30 144 87 2 45 1368 103
mm mm mm mm mm T2 10,40 144 87 12 45 1368 104
2,00 56 24 3 28 301 020 10,50 144 87 12 45 1368 105
210 56 24 3 28 353 021 10,60 144 87 12 45 1501 106
2,20 59 27 3 28 353 022 10,70 151 94 12 45 1501 107
2,30 59 27 3 28 353 023 10,80 151 94 12 45 1501 108
240 62 30 3 28 353 024 10,90 151 94 12 45 1501 109
250 62 30 3 28 353 025 11,00 151 94 12 45 1287 110
2,60 62 30 3 28 353 026 1110 151 94 12 45 1385 111
270 65 33 3 28 353 027 11,20 151 94 12 45 1385 112
2,80 65 33 3 28 353 028 11,30 151 94 12 45 1385 113
2,90 65 33 3 28 353 029 1140 151 94 12 45 1385 114
3,00 65 33 3 28 335 030 11,50 151 94 12 45 1385 115
310 68 36 4 28 382 031 11,60 151 94 12 45 1495 116
3,20 68 36 4 28 382 032 170 151 94 12 45 1495 117
330 68 36 4 28 382 033 11,80 151 94 12 45 1495 118
340 71 39 4 28 382 034 11,90 158 101 12 45 1495 119
350 71 39 4 28 382 035 12,00 158 101 12 45 1495 120
360 71 39 4 28 417 036 1210 161 101 16 48 1704 121
370 71 39 4 28 417 037 12,20 161 101 16 48 1704 122
38 75 43 4 28 417 038 12,30 161 101 16 48 1704 123
390 75 43 4 28 417 039 12,40 161 101 16 48 1704 124
400 75 43 4 28 417 040 12,50 161 101 16 48 1704 125
410 87 43 6 36 498 041 12,60 161 101 16 48 1802 126
420 87 43 6 36 518 042 12,70 161 101 16 48 1802 127
430 91 47 6 36 498 043 12,80 161 101 16 48 1802 128
440 91 47 6 36 498 044 12,90 161 101 16 48 1802 129
450 91 47 6 36 498 045 13,00 161 101 16 48 2002 130
460 91 47 6 36 558 046 13,50 166 106 16 48 2586 135
465 91 47 6 36 558 465 14,00 166 106 16 48 2586 140
470 91 47 6 36 558 047 14,50 169 109 16 48 3328 145
480 96 52 6 36 558 048 15,00 169 109 16 48 3124 150
490 96 52 6 36 558 049 15,50 172 112 16 48 3384 155
500 96 52 6 36 616 050 16,00 172 112 16 48 3270 160
510 96 52 6 36 616 051 16,50 181 115 20 50 5032 165
520 96 52 6 36 616 052 1700 181 115 20 50 5032 170
530 96 52 6 36 651 053 1750 184 118 20 50 5032 175
540 101 57 6 36 651 054 18,00 184 118 20 50 5032 180
550 101 57 6 36 616 055 18,50 188 122 20 50 5032 185
555 101 57 6 36 700 555 19,00 188 122 20 50 5032 190
560 101 57 6 36 700 056 19,50 191 125 20 50 5032 195
570 101 57 6 36 700 057 20,00 191 125 20 50 4516 200
580 101 57 6 36 700 058
590 101 57 6 36 700 059 P °
6,00 101 57 6 36 668 060 M G
610 107 63 8 36 804 061
6,20 107 63 8 36 804 062 K °
6,30 107 63 8 36 804 063 N o
640 107 63 8 36 804 064 S 5
6,50 107 63 8 36 804 065
6,60 107 63 8 36 847 066 H
670 107 63 8 36 847 067 0 o
8% 13 & 5 57 06
700 113 69 8 36 847 070 = Y strana 48
710 113 69 8 36 880 071
720 113 69 8 36 880 072
730 113 69 8 36 880 073

01|16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni
Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

J /
<J130° [118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC, DC 0AL  LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,20 19 2,5 123 00200" 213 00200
0,25 19 3,0 118 00250" 318 00250
0,30 19 3,0 88 00300" 165 00300
0,35 19 40 85 00350" 153 00350
0,40 20 50 71 00400" 127 00400
0,45 20 50 72 004507 133 00450
0,50 22 6,0 61 00500" 93 00500
0,55 24 70 91 00550" 162 00550
0,60 24 7,0 58 00600" 100 00600
0,65 26 8,0 85 00650 162 00650
0,70 28 9,0 52 007007 91 00700
0,75 28 9,0 63 00750" 94 00750
0,80 30 10,0 50 00800" 80 00800
0,85 30 10,0 58 00850" 92 00850
0,90 32 11,0 81 009 2 47 00900" 76 00900
0,95 32 11,0 58 00950" 92 00950
1,00 34 12,0 171 010 2 81 010 2 46 01000" 98 010 79 01000 82 010 Y 182 010
1,05 34 12,0 51 01050" 90 01050
1,10 36 14,0 185 011 2 89 011 2 45 01100" 100 o011 74 01100 91 011 " 203 011
1,15 36 14,0 52 01150" 83 01150
1,20 38 16,0 182 012 2 87 012 2 46 012007 111 012 7401200 91 012 " 203 012
1,25 38 16,0 89 125 2 51 01250" 81 01250
1,30 38 16,0 185 013 2 89 013 2 43 01300" 105 013 74 01300 90 013 " 198 013
1,35 40 18,0 49 01350" 83 01350
1,40 40 18,0 187 014 2 90 014 2 42 01400" 99 014 7401400 91 014V 203 014
1,45 40 18,0 85 145 2 45 01450" 82 01450 176 901
1,50 40 18,0 176 015 2 85 015 2 38 01500" 91 015 74 01500 82 015 " 180 015
1,55 43 20,0 85 155 2 42 01550" 82 01550 177 902
1,60 43 20,0 176 016 ? 85 016 2 37 01600" 99 016 66 01600 82 016 182 016
1,65 43 20,0 91 165 2 42 01650" 82 01650 312 903
1,70 43 20,0 189 017 2 91 017 2 37 01700" 102 017 69 01700 82 017 182 017
1,75 46 22,0 42 01750" 80 01750
1,80 46 22,0 187 018 2 90 018 2 33 01800" 99 018 68 01800 82 018 182 018
1,85 46 22,0 39 01850" 80 01850 215 904
1,90 46 22,0 187 019 2 90 019 2 34 01900" 102 019 68 01900 82 019 182 019
1,95 49 24,0 39 01950" 76 01950
2,00 49 24,0 182 020 2 87 020 2 28 02000" 83 020 55 02000 74020 M 162 020
2,05 49 24,0 38 02050" 72 02050 233 905
2,10 49 24,0 189 021 2 91 021 2 33 02100" 109 021 63 02100 81 021 " 177 021
2,15 53 27,0 39 02150" 72 02150
2,20 53 27,0 200 022 2 95 022 2 34 022007 109 022 63 02200 81 022 177 022
2,25 53 27,0 39 02250" 70 02250
2,30 53 27,0 193 023 2 93 023 2 34 02300" 109 023 63 02300 81 023 1 177 023
2,35 53 27,0 55 02350" 86 02350
2,38 3/32 57 30,0 193 238 2 93 238 2
2,40 57 30,0 182 024 2 87 024 2 36 02400 110 024 66 02400 81 024 177 024
P ) ) (e} o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )
0 o o o o) o)
1) bez povrchové tpravy - v, strana 48+49

2) samostfedici

cuttingtools.ceratizit.com Pokratovani na dalsi strang 0117



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni
Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

J /
<J130° [118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC, DC 0AL  LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
2,45 57 30,0 55 02450 87 02450
2,50 57 30,0 185 025 2 89 025 2 36 02500 88 025 56 02500 75 025 166 025
2,55 57 30,0 93 255 2 56 02550 101 02550
2,60 57 30,0 193 026 2 93 026 2 37 02600 112 026 68 02600 81 026 177 026
2,65 57 30,0 61 02650 101 02650
2,70 61 33,0 205 027 2 98 027 2 37 02700 112 027 70 02700 86 027 193 027
2,75 61 33,0 47 02750 98 02750
2,78 7/64 61 33,0 250 278 2 119 278 2
2,80 61 33,0 201 028 2 96 028 2 37 02800 115 028 76 02800 90 028 198 028
2,85 61 33,0 56 02850 118 02850
2,90 61 33,0 205 029 2 98 029 2 37 02900 115 029 76 02900 90 029 198 029
2,95 61 33,0 47 02950 101 02950
3,00 61 33,0 196 030 ? 94 030 2 31 03000 88 030 61 03000 80 030 176 030
3,05 65 36,0 43 03050 86 03050
3,10 65 36,0 217 031 2 104 031 2 39 03100 116 031 76 03100 86 031 193 031
3,15 65 36,0 43 03150 86 03150
3,17 1/8 65 36,0 216 317 2 103 317 2
3,20 65 36,0 213 032 2 99 032 2 39 03200 99 032 69 03200 91 032 203 032
3,25 65 36,0 104 325 2 45 03250 86 03250
3,30 65 36,0 217 033 2 101 033 2 39 03300 100 033 70 03300 94 033 206 033
3,35 65 36,0 47 03350 87 03350
3,40 70 39,0 233 034 2 112 034 2 39 03400 122 034 77 03400 104 034 229 034
3,45 70 39,0 49 03450 92 03450
3,50 70 39,0 235 035 2 113 035 2 36 03500 98 035 71 03500 86 035 193 035
3,55 70 39,0 51 03550 92 03550
3,57 9/64 70 39,0 235 357 2 113 357 2
3,60 70 39,0 238 036 2 114 036 2 42 03600 127 036 77 03600 100 036 226 036
3,65 70 39,0 51 03650 88 03650
3,70 70 39,0 238 037 2 114 037 2 45 03700 127 037 79 03700 105 037 229 037
3,75 70 39,0 52 03750 96 03750
3,80 75 43,0 251 038 2 120 038 2 46 03800 130 038 86 03800 111 038 248 038
3,85 75 43,0 55 03850 97 03850
3,90 75 43,0 257 039 2 122 039 2 49 03900 135 039 86 03900 118 039 258 039
3,95 75 43,0 58 03950 98 03950
3,97 5/32 75 43,0 261 397 2 125 397 2
4,00 75 43,0 246 040 2 118 040 2 37 04000 107 040 72 04000 94 040 211 040
4,05 75 43,0 61 04050 127 04050
4,10 75 43,0 251 041 2 120 041 2 51 04100 135 041 86 04100 118 041 258 041
4,15 75 43,0 61 04150 127 04150
4,20 75 43,0 251 042 2 120 042 2 45 04200 136 042 76 04200 110 042 244 042
4,25 75 43,0 128 425 2 63 04250 123 04250
4,30 80 47,0 269 043 2 128 043 2 52 04300 136 043 105 04300 122 043 271 043
4,35 80 47,0 80 04350 152 04350
437 11/64 80 47,0 271 437 2 130 437 2
4,40 80 47,0 269 044 2 128 044 ? 52 04400 139 044 105 04400 122 044 271 044
4,45 80 47,0 80 04450
P ) ) (e} o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )
0 o o o o) o)
1) bez povrchové tpravy - v, strana 48+49

2) samostfedici

01|18 Pokratovani na dalSistrané cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni
Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

J /
<J130° [118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC, DC 0AL  LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,50 80 47,0 261 045 2 125 045 2 47 04500 136 045 92 04500 113 045 244 045
4,55 80 47,0 80 04550 185 04550
4,60 80 47,0 276 046 2 133 046 2 52 04600 144 046 105 04600 128 046 289 046
4,65 80 47,0 133 465 2 80 04650 185 04650
4,70 80 47,0 335 047 2 161 047 2 55 04700 146 047 105 04700 128 047 289 047
4,75 80 47,0 80 04750 148 04750
476 3/16 86 52,0 283 476 2 135 476 2
4,80 86 52,0 283 048 2 135 048 2 55 04800 148 048 105 04800 128 048 289 048
4,85 86 52,0 73 04850 185 04850
4,90 86 52,0 287 049 2 137 049 ? 58 04900 153 049 105 04900 134 049 295 049
4,95 86 52,0 134 495 2 90 04950 185 04950
5,00 86 52,0 289 050 2 139 050 2 46 05000 130 050 100 05000 119 050 262 050
5,05 86 52,0 139 505 2 93 05050 223 05050
5,10 86 52,0 289 051 2 139 051 2 61 05100 153 051 111 05100 134 051 295 051
5,15 86 52,0 97 05150
516 13/64 86 52,0 315 516 2 151 516 2
5,20 86 52,0 298 052 2 143 052 2 61 05200 154 052 115 05200 139 052 312 052
5,25 86 52,0 93 05250 177 05250
5,30 86 52,0 315 053 2 151 053 2 61 05300 157 053 115 05300 139 053 312 053
5,35 93 57,0 111 05350
5,40 93 57,0 388 054 2 185 054 2 67 05400 170 054 122 05400 151 054 333 054
5,45 93 57,0 115 05450 152 05450
5,50 93 57,0 335 055 2 159 055 2 64 05500 184 055 112 05500 139 055 310 055
5,55 93 57,0 187 555 2 115 05550 152 05550
556 7/32 93 57,0 393 556 2 187 556 2
5,60 93 57,0 356 056 2 170 056 2 69 05600 176 056 135 05600 152 056 345 056
5,65 93 57,0 118 05650 210 05650
5,70 93 57,0 350 057 2 168 057 2 70 05700 176 057 135 05700 152 057 345 057
5,75 93 57,0 168 575 2 118 05750 206 05750
5,80 93 57,0 350 058 2 168 058 2 71 05800 176 058 135 05800 154 058 347 058
5,85 93 57,0 118 05850 248 05850
5,90 93 57,0 373 059 2 179 059 2 72 05900 176 059 135 05900 166 059 373 059
595 15/64 93 57,0 457 595 2 219 595 2 73 05950 135 05950
6,00 93 57,0 338 060 2 162 060 2 64 06000 169 060 133 06000 153 060 367 060
6,05 101 63,0 129 06050 289 06050
6,10 101 63,0 382 061 2 182 061 2 79 06100 197 061 135 06100 167 061 376 061
6,15 101 63,0 129 06150 223 06150
6,20 101 63,0 376 062 2 180 062 2 79 06200 197 062 135 06200 176 062 388 062
6,25 101 63,0 129 06250 231 06250
6,30 101 63,0 417 063 2 199 063 2 80 06300 197 063 143 06300 193 063 417 063
6,35 1/4 101 63,0 440 635 2 210 635 2 86 06350 137 06350
6,40 101 63,0 440 064 2 211 064 2 85 06400 215 064 143 06400 193 064 420 064
6,45 101 63,0 146 06450
6,50 101 63,0 408 065 2 194 065 2 80 06500 193 065 137 06500 168 065 376 065
6,55 101 63,0 153 06550 312 06550
6,60 101 63,0 445 066 2 213 066 2 88 06600 215 066 164 06600 198 066 434 066
P ) ) (e} o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )
0 o o o o) o)
1) bez povrchové tpravy - v, strana 48+49

2) samostfedici

cuttingtools.ceratizit.com Pokratovani na dalsi strané 01]19



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

TiN TiN vap. F.-nit TiN
3 l
§ /
DC /
J /
<J130° [118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC, DC 0AL  LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
6,65 101 63,0 155 06650 301 06650
6,70 101 63,0 445 067 2 213 067 2 91 06700 215 067 165 06700 198 067 434 067
6,75 109 69,0 602 675 2 287 675 2 107 06750 177 06750
6,80 109 69,0 457 068 2 219 068 2 105 06800 233 068 177 06800 206 068 443 068
6,85 109 69,0 174 06850 312 06850
6,90 109 69,0 466 069 2 222 069 2 105 06900 233 069 177 06900 215 069 471 069
6,95 109 69,0 176 06950 312 06950
7,00 109 69,0 457 070 2 219 070 2 97 07000 201 070 157 07000 183 070 405 070
7,05 109 69,0 188 07050 253 07050
7,10 109 69,0 527 071 2 251 071 2 107 07100 276 071 218 07100 284 0N 625 07
714 9/32 109 69,0 787 1714 2 376 714 2
7,15 109 69,0 180 07150
7,20 109 69,0 524 072 2 251 072 2 111 07200 276 072 218 07200 284 072 625 072
7,25 109 69,0 174 07250 370 07250
7,30 109 69,0 544 073 2 260 073 2 111 07300 276 073 218 07300 284 073 625 073
7,35 109 69,0 188 07350
7,40 109 69,0 532 074 2 254 074 2 116 07400 276 074 218 07400 284 074 625 074
7,45 109 69,0 232 745 2 185 07450
7,50 109 69,0 483 075 2 232 075 2 105 07500 219 075 180 07500 211 075 471 075
7,55 117 750 215 07550
7,60 17 750 588 076 2 281 076 2 121 07600 333 076 239 07600 312 076 688 076
7,65 117 750 215 07650
7,70 117 750 668 077 2 321 077 2 121 07700 333 077 239 07700 312 077 688 077
7,75 17 750 196 07750 420 07750
7,80 17 750 573 078 2 274 078 2 123 07800 333 078 239 07800 312 078 688 078
7,85 117 750 215 07850
7,90 117 750 686 079 2 327 079 2 125 07900 333 079 277 07900 312 079 688 079
794 5/16 117 750 616 794 2 295 794 2
7,95 117 750 225 07950
8,00 117 750 547 080 2 261 080 2 105 08000 269 080 201 08000 238 080 532 080
8,05 117 750 229 08050 529 08050
8,10 17 750 596 081 2 285 081 2 129 08100 333 081 287 08100 333 081 732 081
8,15 17 750 233 08150 529 08150
8,20 117 750 588 082 2 281 082 2 133 08200 362 082 301 08200 347 082 752 082
8,25 117 750 162 08250 434 08250
8,30 17 750 654 083 2 312 083 2 144 08300 362 083 315 08300 373 083 810 083
8,35 17 750 246 08350
8,40 117 750 657 084 2 312 084 2 144 08400 373 084 315 08400 373 084 810 084
8,45 117 750 260 08450 503 08450
8,50 17 750 561 085 2 269 085 2 137 08500 264 085 231 08500 271 085 599 085
8,55 125 81,0 304 08550 518 08550
8,60 125 81,0 471 086 2 156 08600 391 086 315 08600 411 086 897 086
8,65 125 81,0 304 08650
8,70 125 81,0 471 087 2 156 08700 391 087 353 08700 417 087 911 087
8,73 11/32 125 81,0 608 873 2 289 873 2
8,75 125 81,0 271 08750 503 08750
P ) ) (e} o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )
0 o o o o) o)
1) bez povrchové tpravy - v, strana 48+49

2) samostfedici

01]20 Pokraovani na dalsistrané cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni
Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

J /
<J130° [118° <J118° <]130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC, DC 0AL  LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
8,80 125 81,0 657 088 2 312 088 2 162 08800 425 088 353 08800 417 088 911 088
8,90 125 81,0 437 089 2 169 08900 448 089 356 08900 420 089 926 089
8,95 125 81,0 315 08950
9,00 125 81,0 619 090 2 295 090 2 149 09000 345 090 253 09000 318 090 697 090
9,05 125 81,0 315 09050
9,10 125 81,0 486 091 2 169 09100 477 091 391 09100 443 091 984 091
9,15 125 81,0 315 09150
9,20 125 81,0 486 092 2 169 09200 501 092 391 09200 483 092 1059 092
9,25 125 81,0 225 09250 604 09250
9,30 125 81,0 712 093 2 341 093 2 172 09300 515 093 391 09300 483 093 1044 093
9,35 125 81,0 310 935 2 335 09350
9,40 125 81,0 498 094 2 172 09400 553 094 391 09400 483 094 1044 094
9,45 125 81,0 335 09450
9,50 125 81,0 651 095 2 310 095 2 170 09500 405 095 295 09500 345 095 744 095
9,55 133 870 382 09550
9,60 133 870 370 096 2 188 09600 581 096 443 09600 503 096 1114 096
9,65 133 870 382 09650
9,70 133 870 535 097 2 188 09700 581 097 454 09700 549 097 1189 097
9,75 133 870 246 09750
9,80 133 870 775 098 2 370 098 2 210 09800 581 098 45409800 549 098 1189 098
9,85 133 870 413 09850
9,90 133 870 440 099 2 210 09900 581 099 466 09900 549 099 1189 099
9,95 133 870 413 09950
10,00 133 870 735 100 2 350 100 2 180 10000 388 100 312 10000 388 100 856 100
10,05 133 870 555 10050 790 10050
10,10 133 870 501 101 2 225 10100 654 101 471 10100 865 101 1892 101
10,15 133 870 555 10150
10,20 133 870 847 102 2 405 102 2 229 10200 553 102 471 10200 532 102 1157 102
10,25 133 870 310 10250 529 10250
10,30 133 870 437 103 2 277 10300 868 103 471 10300 712 103 1545 103
10,35 133 870 555 10350
10,40 133 870 541 104 2 277 10400 868 104 471 10400 752 104 1649 104
10,45 133 870 555 10450
10,50 133 870 853 105 2 408 105 2 233 10500 573 105 385 10500 489 105 1076 105
10,55 133 870 422 955 2 391 10550
10,60 133 870 292 10600 1160 106 471 10600 752 106
10,70 142 940 335 10700 1143 107 535 10700 752 107 1649 107
10,75 142 940 373 10750 622 10750
10,80 142 940 327 10800 1160 108 558 10800 717 108 1580 108
10,90 142 94,0 353 10900 1160 109 558 10900 911 109
11,00 142 940 882 110 2 422 110 2 271 11000 622 110 454 11000 599 110 1287 110
11,10 142 940 353 11100 1209 111 558 11100 885 111
11,11 7/16 142 94,0 1105 111 2 529 111 2
11,20 142 94,0 469 112 2 335 11200 1209 112 715 11200 984 112 2190 112
11,30 142 940 469 113 2 1218 113 984 113
11,40 142 940 469 114 2 364 11400 1218 114 790 11400 984 114
P ) ) (e} o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )
0 o o o o) o)
1) bez povrchové tpravy - v, strana 48+49

2) samostfedici

cuttingtools.ceratizit.com Pokracovani na dalsi strané 01 |21



HSS vrtaky
WNT \ Performance 5xD bez vnitiniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

TiN TiN vap. F-nit TiN

< 5xD WTL WTL

| | ‘//

<J130° [118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173... 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...

DC, DC 0AL  LCF Ké Ké Ké Ké Ké Ké Ké

mm palec mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

11,50 142 940 978 115 2 469 115 2 292 11500 798 115 509 11500 697 115 1539 115
11,60 142 940 501 116 2 364 11600 1394 116 790 11600 984 116

11,70 142 940 373 11700 1394 117 790 11700 984 117 2190 117
11,80 142 94,0 379 11800 1394 118 790 11800 1044 118 2294 118
11,90 151 101,0 413 11900 1394 119 790 11900

12,00 151 101,0 1047 120 ? 501 120 2 327 12000 900 120 553 12000 744 120 1626 120
12,15 151 101,0 520 121 2

12,20 151 101,0 437 12200 940 12200

12,25 151 101,0 489 12250

12,30 151 1010 1877 123 ? 897 123 2

12,50 151 1010 1088 125 2 520 925 2 370 12500 553 12500 920 125 2028 125
12,70 151 1010 1423 127 2 680 127 2 411 12700 535 12700

12,80 151 101,0 494 12800 989 12800 1559 128 3413 128
13,00 151 1010 1157 130 ? 553 130 2 405 13000 657 13000 920 130 2008 130
13,10 151 101,0 984 131 2

13,20 151 101,0 529 13200 1209 13200

13,30 160 108,0 984 133 2

13,50 160 108,0 2057 1352 984 135 2 469 13500 813 13500 1212 135 2649 135
13,80 160 108,0 674 13800 1521 13800 1380 138 3037 138
14,00 160 108,0 1400 140 2 671 140 2 518 14000 784 14000 1091 140 2351 140
14,50 169 1140 555 14500 1036 14500 1325 145 2889 145
14,80 169 1140 2008 148 4341 148
15,00 169 1140 604 15000 923 15000 1362 150 2981 150
15,25 178  120,0 1122 15250

15,50 178  120,0 657 15500 1305 15500 1987 155 4309 155
15,80 178 120,0 1082 15800

16,00 178  120,0 706 16000 1235 16000 1669 160 3702 160
16,50 184  125,0 807 16500 2065 16500

17,00 184  125,0 853 17000 2094 17000

17,50 191 130,0 931 17500 4166 17500

18,00 191 130,0 992 18000 2268 18000

18,50 198  135,0 1082 18500

19,00 198 1350 1169 19000 2583 19000

19,50 205 140,0 1235 19500

20,00 205 140,0 1354 20000 3209 20000

P ) ) o o) ) )
M ° ° o) o)
K ) ) ) ) )
N [e) o o ) ) ) o
S o [¢) o) o o
H [e) ) )
c o oo oo o o
1) bez povrchové tipravy - v, strana 48+49

2) samostredici

01|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 338, kratké

A Artikl ¢.10 169 ... WTL-L - levofezny vrtak

5D 10172... 10169...
<X LI LAISC DC, OAL LCF Ké Ké
mm mm mm T2 T2

6,2 101 63 503 062 327 062
TiCN F.-nit 63 101 63 549 063 327 063
64 101 63 558 064 327 064
65 101 63 489 065 244 065
66 101 63 581 066 353 066
6,7 101 63 581 067 353 067
68 109 69 593 068 379 068
69 109 69 625 069 388 069
70 109 69 532 070 284 070
71 109 69 810 o7 532 07
g 72 109 69 810 072 532 072
‘\\ 73 109 69 532 073
§ 74 109 69 810 074 532 074
x\ 75 109 69 616 075 333 075
\ 77 117 75 897 077 564 077
'\ 78 117 75 897 078 564 078
be k 79 17 75 564 079
J ‘ 80 117 75 683 080 318 080
o o 81 117 75 946 081 581 081
<H§S1§?E <§H13380 82 117 75 984 082 581 082
83 117 75 581 083
10172.. 10169... 84 117 75 1050 084 531 084
DC, OAL LCF Ké Ké 85 117 75 775 085 402 085
mm mm mm T2 T2 86 125 81 1169 086 648 086
1,0 34 12 135 010 " 87 125 81 1183 087 648 087
1,3 38 16 137 013 " 88 125 81 1183 088 648 088
1,4 40 18 137 014 V 89 125 81 1212 089 648 089
15 40 18 110 015 " 90 125 81 906 090 393 090
1,6 43 20 115 016 " 92 125 81 665 092
1,7 43 20 117 017 " 93 125 81 665 093
1,8 46 29 118 018 " 95 125 81 975 095 512 095
1,9 46 292 120 019 " 98 133 87 712 098
2,0 49 24 94 020 " 99 133 87 744 099
2,1 49 24 111 021 " 10,0 133 87 1122 100 443 100
2,2 53 27 122 022 1 101 133 87 744 101
2,3 53 27 115 023 " 10,2 133 87 1492 102 761 102
2,4 57 30 115 024 10,3 133 87 752 103
2,5 57 30 104 025 104 133 87 793 104
2,6 57 30 118 026 10,5 133 87 1406 105 775 105
27 61 33 118 027 11,0 142 94 2008 110 775 110
2,8 61 33 122 028 11,5 142 94 2008 115 856 115
29 61 33 122 029 12,0 151 101 2137 120 885 120
30 61 33 233 030 111 030 122 151 101 1397 122
31 65 36 248 031 136 031 125 151 101 946 125
32 65 36 262 032 123 032 13,0 151 101 975 130
33 65 36 281 033 128 033 140 160 108 1131 140
34 70 39 310 034 146 034 145 169 114 1229 145
35 70 39 248 035 119 035 150 169 114 1371 150
36 70 39 295 036 151 036 16,0 178 120 1539 160
37 70 39 310 037 155 037 p S 7
38 75 43 327 038 162 038 M o
39 75 43 345 039 170 039
40 75 43 281 040 128 040 K C e
41 75 43 345 041 176 041 N © O
42 75 43 318 042 156 042 S ©
43 80 47 356 043 203 043 H o
44 80 47 356 044 211 044 0 ] ]
45 80 4 327045 164 045 1) bez povrchové lipravy - v, strana 49
46 80 47 379 046 215 046
47 80 47 379 047 215 047
48 86 52 379 048 215 048
49 86 52 385 049 220 049
50 86 52 347 050 157 050
51 86 52 385 051 220 051
52 86 52 405 052 244 052
53 86 52 405 053 244 053
54 93 57 431 054 258 054
55 93 57 402 055 203 055
56 93 57 434 056 271 056
57 93 57 434 057 271 057
58 93 57 443 058 271 058
59 93 57 483 059 271 059
60 93 57 443 060 203 060
61 101 63 489 061 295 061

cuttingtools.ceratizit.com 01|23



HSS vrtaky
WNT \ Performance 5xD bez vnitfniho chlazeni

Sady vrtak( ve Sroubovici, DIN 338, kratké

A v kovové kazeté
A priméry odstupriované po 0,1 mm

vap. TiN

Sada vrtaki Sada vrtaki
typ N vap. typ UNIs TiN
HSS HSS-E
10158... 10158...
DC 15 Ké Ké
mm T2 T2
1,0-59 2450 050 7290 054
6,0-10,0 5380 100 11482 104
P o °
M °
K ° °
N o o
S o
H

— V,strana 48

)
@) Sada typ N vap., obsahuije vrtaky ve Sroubovici, artikl ¢. 10 152 ...
Sada typ UNI's TiN, obsahuje vrtéky ve Sroubovici, artikl ¢. 10 171 ...

01|24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS vrtaky

5xD a 10xD s vnitfnim chlazenim

Vrtaky ve Sroubovici s chladicimi kanalky, Vrtaky ve Sroubovici s chladicimi kanalky,

~ DIN 338, kratké

A kuzelovy vybrus

A gspecidlni provedeni Spicky

A Siroké drazky pro odvadéni tfisek

A zaobleng hibetni hrany

A nahouZevnaté materialy do 1000 N/mm?

-7 @
o

DCONM:
CONMS l

M
(a3
<J130°
HSS-E
10 180 ...
DC.s OAL LCF DCONMS., LS Ké
mm mm mm mm mm T2
50 82 44 6 38 1845 050
55 82 44 6 38 1869 055
60 82 44 6 38 1767 060
65 91 53 8 38 1964 065
68 91 53 8 38 1999 068
70 91 53 8 38 1999 070
75 91 53 8 38 2004 075
78 91 53 8 38 2045 078
80 91 53 8 38 1929 080
85 103 61 10 42 2132 085
9,0 103 61 10 42 2149 090
95 103 61 10 42 2193 095
10,0 103 61 10 42 2086 100
10,2 118 71 12 47 2357 102
105 118 71 12 47 2357 105
1,0 118 71 12 47 2421 110
1,5 118 71 12 47 2505 115
120 118 71 12 47 2294 120
125 124 77 14 47 2820 125
13,0 124 77 14 47 2865 130
13,5 124 77 14 47 2920 135
14,0 124 77 14 47 2756 140
14,5 133 83 16 50 3413 145
150 133 83 16 50 3472 150
15,5 133 83 16 50 3556 155
16,0 133 83 16 50 3328 160
16,5 143 93 18 50 4195 165
17,0 143 93 18 50 4224 170
175 143 93 18 50 4341 175
18,0 143 93 18 50 4108 180
18,5 153 101 20 52 4948 185
19,0 153 101 20 52 5006 190
19,5 153 101 20 52 5062 195
20,0 153 101 20 52 4860 200
P )
M
K )
N o)
S
H

— v, strana 49

cuttingtools.ceratizit.com

TiN

050
055
060
065
068
070
075
078
080
085
090
095
100
102
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

dilenska norma, dlouhé

<10xD

P

LCF

OAL

A

<130°

HSS

10 223 ...

Ké
T2
2920
3037
3008

3037
3066
3066

3066
3154

3270
3501
3530
3530
3673

3734
3845

3845
3964

3964
4052
4052

4052
4166

4195

4370

030
033
035

040
042
045

050
055

060
065
068
070
075

080
085

090
095

100
102
105

110
115

120

130

TiAIN

<1130°

HSS

10224 ...

Ké

T2

3241
3673
3617
4 426
3673
3734
3702
4370
3734
3845
4 426
3964
4253
4280
4280
4 426
4744
4516
4744
4 860
4 860
5006
5120
5006
5120
5152
5295
5152
5266
6129
5380
6 450
5642

— v, strana 50
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WNT \ Performance HSS vrtaky

do 10xD bez vnitfniho chlazeni

TiN F-nit F-nit TiN

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 340, dlouhé

<10xD

|

I

|
/
/

f

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC, OAL LCF Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
1,0 56 33 146 010 211 010 ¥ 158 010 356 010 152 010
1,1 60 37 165 011 262 011 M 174 011 379 011 166 011
1,2 65 4 183 012 248 012 162 012 364 012 155 012
1,3 65 4 180 013 244 013 M 165 013 373 013 147 013
1,4 70 45 178 014 233 014 " 153 014 1 341 014 137 014
1,5 70 45 154 015 203 015 M 132 015 " 292 015 138 015
1,6 76 50 183 016 226 016 " 127 016 284 016 126 016
1,7 76 50 199 017 220 017 v 126 017 284 017 124 017
1,8 80 53 191 018 220 018 " 125 018 275 018 124 018
1,9 80 53 204 019 206 019 M 123 019 272 019 123 019
2,0 85 56 152 020 157 020 116 020 " 260 020 102 020
2,1 85 56 175 021 193 021 133 021 298 021 122021
2,2 90 59 178 022 198 022 136 022 304 022 124 022
2,3 90 59 175 023 198 023 137 023 307 023 124 023
2,4 95 62 162 024 203 024 139 024 315 024 124 024
2,5 95 62 154 025 167 025 120 025 272 025 110 025
2,6 95 62 178 026 203 026 140 026 315 026 124 026
2,7 100 66 188 027 206 027 141 027 318 027 124 027
2,8 100 66 180 028 206 028 142 028 318 028 124 028
2,9 100 66 188 029 206 029 143 029 324 029 124 029
3,0 100 66 167 030 176 030 123 030 275 030 115 030
3,1 106 69 199 031 211 031 164 031 370 031 153 031
3,2 106 69 186 032 206 032 139 032 307 032 123 032
33 106 69 196 033 226 033 156 033 347 033 139 033
3,4 112 73 204 034 215 034 165 034 373 034 155 034
3,5 112 73 199 035 206 035 141 035 315 035 130 035
3,6 112 73 207 036 220 036 183 036 396 036 159 036
3,7 112 73 201 037 220 037 170 037 379 037 164 037
3,8 119 78 193 038 226 038 174 038 379 038 166 038
3,9 119 78 217 039 229 039 179 039 385 039 169 039
4,0 119 78 212 040 220 040 154 040 341 040 142 040
41 119 78 215 041 233 041 183 041 393 041 176 041
4,2 119 78 207 042 244 042 174 042 379 042 152 042
4,3 126 82 230 043 248 043 195 043 431 043 193 043
4.4 126 82 204 044 253 044 204 044 452 044 198 044
45 126 82 217 045 262 045 179 045 391 045 174 045
4.6 126 82 209 046 258 046 204 046 452 046 198 046
47 126 82 241 047 271 047 204 047 452 047 203 047
4.8 132 87 236 048 289 048 204 048 452 048 206 048
49 132 87 239 049 301 049 212 049 469 049 211 049
5,0 132 87 241 050 262 050 187 050 413 050 166 050
5,1 132 87 268 051 310 051 215 051 480 051 215 051
P ) ) ) )
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o °
S ) o
H )

1) Dbez povrchové Upravy - v, strana 50+51
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WNT \ Performance HSS vrtaky

do 10xD bez vnitfniho chlazeni

TiN F-nit F-nit TiN

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 340, dlouhé

<10xD

|

I

|
/
/

f

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC, OAL LCF Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
5,2 132 87 262 052 318 052 229 052 509 052 226 052
53 132 87 289 053 324 053 234 053 515 053 229 053
5,4 139 91 315 054 327 054 238 054 535 054 233 054
55 139 91 252 055 312 055 220 055 494 055 215 055
5,6 139 91 330 056 345 056 267 056 590 056 253 056
57 139 91 367 057 347 057 275 057 604 057 258 057
5,8 139 91 318 058 353 058 284 058 610 058 271 058
5,9 139 91 356 059 356 059 292 059 651 059 281 059
6,0 139 91 304 060 324 060 229 060 509 060 220 060
6,1 148 97 362 061 376 061 315 061 688 061 324 061
6,2 148 97 321 062 379 062 318 062 694 062 327 062
6,3 148 97 362 063 385 063 324 063 700 063 333 063
6,4 148 97 327 064 402 064 350 064 761 064 347 064
6,5 148 97 312 065 367 065 256 065 558 065 248 065
6,6 148 97 364 066 411 066 364 066 790 066 353 066
6,7 148 97 373 067 420 067 373 067 807 067 356 067
6,8 156 102 396 068 443 068 388 068 856 068 376 068
6,9 156 102 413 069 471 069 393 069 865 069 379 069
7,0 156 102 376 070 405 070 298 070 657 070 304 070
7.1 156 102 364 0M 483 07 396 07 385 07
7,2 156 102 413 072 498 072 413 072 911 072 393 072
73 156 102 431 073 503 073 420 073 917 073 402 073
7.4 156 102 448 074 532 074 425 074 926 074 405 074
7.5 156 102 454 075 483 075 370 075 798 075 367 075
7,6 165 109 489 076 431 076 952 076 420 076
77 165 109 466 077 581 077 437 077 425 077
7.8 165 109 509 078 593 078 452 078 984 078 431 078
79 165 109 492 079 599 079 452 079 992 079 443 079
8,0 165 109 417 080 452 080 347 080 755 080 335 080
8,1 165 109 457 081 625 081 457 081 1018 081 454 081
8,2 165 109 501 082 634 082 469 082 1024 082 466 082
8,3 165 109 532 083 648 083 469 083 1041 083 471 083
8,4 165 109 570 084 665 084 494 084 1067 084 483 084
8,5 165 109 489 085 558 085 452 085 992 085 443 085
8,6 175 115 489 086 683 086 501 086 1091 086 489 086
8,7 175 115 492 087 688 087 501 087 1099 087
8,8 175 115 501 088 712 088 515 088 1128 088 503 088
8,9 175 115 506 089 732 089 544 089 1177 089 532 089
9,0 175 115 512 090 549 090 417 090 917 090 417 090
9,1 175 115 512 091 752 091 564 091 1229 091 558 091
9,2 175 115 512 092 798 092 651 092 599 092
9,3 175 115 512 093 816 093 657 093 625 093
P ) ) ) )
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o °
S ) o
H )

1) Dbez povrchové Upravy - v, strana 50+51
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HSS vrtaky
WNT \ Performance do 10xD bez vnitfniho chlazeni

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 340, dlouhé

< 10xD

WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC, OAL LCF Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
9,4 175 115 512 094 824 094 657 094
9,5 175 115 512 095 726 095 634 095 1385 095 625 095
9,6 184 121 544 096 761 096 775 096
9,7 184 121 570 097 1009 097 816 097 1796 097
9,8 184 121 610 098 1009 098 856 098 1886 098 816 098
9,9 184 121 663 099 1009 099 911 099 2019 099
10,0 184 121 717 100 824 100 509 100 1111 100 483 100
10,1 184 121 787 101 1122 101 2462 101
10,2 184 121 836 102 1065 102 902 102 1987 102 897 102
10,3 184 121 906 103 1351 103 1406 103
10,4 184 121 906 104 1623 104 1467 104
10,5 184 121 917 105 1131 105 911 105 2019 105 926 105
106 184 121 3384 106
10,8 195 128 1273 108 1334 108 1279 108
1,0 195 128 1091 110 1249 110 755 110 1655 110 752 110
1,5 195 128 1102 115 1527 115 1267 115 2764 115 1229 115
1,6 195 128 1655 116
1,8 195 128 1686 118 1527 118 1481 118
12,0 205 134 1114 120 1539 120 926 120 2054 120 946 120
12,2 205 134 1736 122
12,3 205 134 1481 123
12,5 205 134 1221 125 960 125 2100 125 975 125
13,0 205 134 1328 130 998 130 2207 130 1059 130
13,5 214 140 1351 135 1869 135
14,0 214 140 1406 140 1675 140 3819 140 1762 140
P ) ) (e} (e}
M ) o
K ) ) ° )
N (e} ) ® o )
S o o
H (e}

1) bez povrchové Upravy — v, strana 50+51
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WNT \ Performance

10xD, fada 1
Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1869, extra dlouhe, rada 1
|_NEW ] 10236.. 10235...
DC, OAL LCF Ké Ké
>10xD mm mm mm T2 T2
68 225 155 751 06800 608 068
69 225 155 634 069
TIAIN Enit 70 225 155 686 07000 489 070
71 225 155 712 on
73 225 155 712 073
74 225 155 712 074
75 225 155 766 07500 549 075
77 240 165 761 077
78 240 165 798 078
79 240 165 816 079
7 80 240 165 758 08000 608 080
4 81 240 165 937 081
3 / 82 240 165 937 082
o / 83 240 165 937 083
3 84 240 165 984 084
7 85 240 165 975 08500 784 085
/ 86 250 175 1004 086
oo 87 250 175 1059 087
] 88 250 175 1096 088
J 90 250 175 1089 09000 836 090
<J130° <]130° 92 250 175 1244 092
HSS-E HSS 94 250 175 1334 094
95 250 175 1096 09500 966 095
10236.. 10235.. 96 265 185 1371 096
DC,, OAL LCF Ké Ké 97 265 185 1371 097
mm mm mm T2 T2 9,8 265 185 1389 098
20 125 8 233 0209 99 265 185 1389 099
21 125 85 289 021" 10,0 265 185 1235 10000 865 100
22 135 90 289 02" 102 265 185 1811 10200
23 135 90 289 023" 105 265 185 1539 105
24 140 95 304 024 1,0 280 195 1151 110
25 140 95 233 025 1,5 280 195 1414 115
26 140 95 304 026 120 295 205 1313 120
27 150 100 318 027 12,5 295 205 1611 125
28 150 100 318 028 130 295 205 1597 130
29 150 100 318 029 5
30 150 100 528 03000 266 030 ® C
31 155 105 333 031 M
32 155 105 333 032 K ° °
33 155 105 841 03300 333 033 N ° °
34 165 115 335 034 S
35 165 115 602 03500 266 035 H
36 165 115 335 036 0 o o
37 165 115 373 037 N
38 175 120 373 038 1) bez povrchové Upravy - v, strana 52
39 175 120 373 039
40 175 120 589 04000 271 040
41 175 120 373 oM
42 175 120 867 04200 379 042
43 185 125 411 043
44 185 125 411 044
45 185 125 662 04500 295 045
46 185 125 411 046
47 185 125 422 047
48 195 135 431 048
49 195 135 452 049
50 195 135 494 05000 312 050
51 195 135 471 051
52 195 135 483 052
53 195 135 483 053
54 205 140 483 054
55 205 140 700 05500 345 055
56 205 140 483 056
57 205 140 489 057
58 205 140 498 058
59 205 140 498 059
60 205 140 741 06000 345 060
61 215 150 532 061
62 215 150 504 062
63 215 150 558 063
64 215 150 581 064
65 215 150 797 06500 471 085
66 215 150 581 066
67 215 150 616 067

cuttingtools.ceratizit.com

01129



HSS vrtaky
WNT \ Performance nad 10xD, fada 2 a 3

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1869, Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1869,
extra dlouhé, rada 2 extra dlouhé, rada 3
| NEW | =
> 10xD WTL WTL > 10xD WTL WTL
TIAIN F-nit TIAIN F-nit
1 7
4 3 7
5 ; 5 {
LL| LL| /
g 7 9 |
1 7
7 H
DC - £ DC - {
/ /
3 3
<J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246.. 10245... 10256.. 10255...
DC,; OAL LCF Ké Ké DC,; OAL LCF Ké Ké
mm mm mm T2 T2 mm mm mm T2 T2
2,0 160 110 471 020 " 2,5 225 150 608 025
2,5 180 120 471 025 3,0 240 160 608 030
3,0 190 130 712 03000 364 030 3,5 265 180 489 035
3,5 210 145 835 03500 367 035 4,0 280 190 973 04000 489 040
4,0 220 150 748 04000 388 040 4,5 295 200 593 045
45 235 160 828 04500 411 045 5,0 315 210 1101 05000 593 050
5,0 245 170 797 05000 411 050 5,5 330 225 634 055
5,5 260 180 985 05500 503 055 6,0 330 225 1268 06000 674 060
6,0 260 180 1023 06000 498 060 6,5 350 235 726 065
6,5 275 190 979 06500 564 065 7,0 370 250 926 070
7,0 290 200 1024 07000 625 070 7,5 370 250 1065 075
7,5 290 200 1102 07500 732 075 8,0 390 265 1505 08000 1091 080
8,0 305 210 1217 08000 726 080 8,5 390 265 1380 085
8,5 305 210 1195 08500 1143 085 9,0 410 280 1481 090
9,0 320 220 1325 09000 1114 090 9,5 410 280 1750 095
9,5 320 220 1380 09500 1296 095 10,0 430 295 2 065 10000 1736 100
10,0 340 235 1573 10000 1174 100 10,5 430 295 1892 105
10,2 340 235 1773 10200 11,0 455 310 2008 110
10,5 340 235 1704 105 11,5 455 310 2224 115
11,0 365 250 1663 110 12,0 480 330 2372 120
11,5 365 250 1967 115 12,5 480 330 2224 125
12,0 375 260 2282 12000 1909 120 13,0 480 330 2248 130
12,5 375 260 1909 125
130 375 260 1953 130 EI . .
P ® ® K ° °
M N ° °
K ® ® S
N [} [} H
S o o o
H
oo o = \strana 52
1) bez povrchové Upravy - v, strana 52
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WNT \ Performance

Minivrtaky + vrtaky ve Sroubovici

Minivrtaky, DIN 1899 Vrtaky ve Sroubovici, dilenska norma, kratké

A Ctyfplochy vybrus
A se zesilenou stopkou < 3xD
Rozsah dodavky:

A balenipo 5 kusech

A cenazakus vap.
DCONMS
| MK
| J
| 5
|
|k
§ DC -
DC >~
<> J T3
< <]130°
<J118° HSS-E
HSS-E-PM
10 285 ...
10103 ... DC,; OAL LCF MK Ké
DC s OAL LCF DCONMS 4 Ké mm mm  mm T2
mm mm mm mm 12 100 138 57 1 1053 100
015 25 08 1,0 170 00150 105 138 57 1 1143 105
020 25 15 1,0 136 00200 1,0 142 61 1 931 110
025 25 19 1,0 93 00250 15 142 61 1 1221 115
030 25 19 1,0 108 00300 120 147 66 1 1062 120
035 25 24 1,0 96 00350 125 147 66 1 1143 125
040 25 3,0 1,0 96 00400 13,0 147 66 1 1105 130
045 25 3,0 1,0 98 00450 135 168 70 2 1409 135
050 25 34 1,0 96 00500 140 168 70 2 1403 140
055 25 39 1,0 98 00550 145 172 74 2 1501 145
060 25 39 1,0 97 00600 150 172 74 2 1461 150
065 25 42 1,0 96 00650 155 176 78 2 2193 155
070 25 48 1,0 90 00700 16,0 176 78 2 1409 160
075 25 48 1,0 91 00750 165 179 81 2 2227 165
080 25 53 15 100 00800 170 179 81 2 1481 170
085 25 53 15 102 00850 175 183 85 2 2334 175
090 25 6,0 15 102 00900 180 183 85 2 1571 180
095 25 6,0 15 102 00950 185 186 88 2 2351 185
1,00 25 68 15 102 01000 190 186 88 2 1718 190
1,05 25 68 15 102 01050 195 212 91 3 2785 195
110 25 76 15 104 01100 200 212 91 3 1999 200
115 25 76 15 104 01150 21,0 216 95 3 2248 210
1,20 25 85 15 102 01200 220 219 98 3 2351 220
1,25 25 85 15 102 01250 23,0 222 101 3 2511 230
1,30 25 85 15 105 01300 240 225 104 3 2572 240
1,35 25 95 15 104 01350 250 225 104 3 2679 250
1,40 25 95 15 102 01400 26,0 256 107 4 3760 260
145 25 95 15 102 01450 270 259 110 4 3964 270
B . 280 259 110 4 4052 280
300 263 114 4 4426 300
M )
K ) P ®
N ) M )
S ) K )
H N )
0 o S )
H )
— V, strana 54 0

— v, strana 47
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WNT \ Performance

5xD s Morse kuzelem

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 345

<50 WL 10265... 10280...
= X DC, OAL LCF MK K& K&
mm mm mm T2 T2
275 253 155 2 1414 297
vap. 2300 253 155 2 1354 230 3124 230 2
2350 276 155 3 1345 235
2375 281 160 3 1848 2837
l 1 2400 281 160 3 1409 240 3384 240 2
2450 281 160 3 1464 245
: 2475 281 160 3 2034 247
2500 281 160 3 1553 250 3472 250 2
2550 286 165 3 1614 255
- 2575 286 165 3 2106 257
2600 286 165 3 1785 260 4020 260 2
2 26,50 286 165 3 1721 265
3 26,75 291 170 3 2719 267
2700 291 170 3 1785 270 4627 270 2
w / 2750 291 170 3 1837 275
2 2775 291 170 3 2618 2717
2800 291 170 3 1967 280
oe L / 2850 296 175 3 2407 285
2875 296 175 3 2719 287
= 2000 296 175 3 2135 290
Mk w3 2950 296 175 3 2181 295
J118° <1130° 2975 296 175 3 2785 297
HSS HSS-E 30,00 296 175 3 2135 300
3050 301 180 3 2598 305
10265... 10280... 31,00 301 180 3 2522 310
. . 31,50 301 180 3 2867 315
'm“ ?nAnt ;Cn'z X « s 3200 334 185 4 2653 320
10,00 168 87 1 431100 1001 1000 250 334 185 4 3 060 IS
3300 334 185 4 2846 330
10,20 168 87 1 501 102 1059 102 "
3350 334 185 4 3154 335
1050 168 87 1 452 105 1059 105 "
3400 339 190 4 3328 340
10,80 175 94 1 503 108 1160 108 "
3450 339 190 4 3734 345
1,00 175 94 1 471 110 1108 110 * 300 339 190 4 3384 350
1,20 175 94 1 630 112 ’
3550 339 190 4 3033 355
1,50 175 94 1 532 115 1345 1159 3000 3424 195 4 3702 380
1,80 175 94 1 674 118 ’
36,50 344 195 4 4031 365
12,00 182 101 1 486 120 1160 120 "
3700 344 195 4 4020 370
12,20 182 101 1 688 122 1270 1229  57s0 344 195 4 4516 375
12,50 182 101 1 506 125 1200 1259  3g00 349 200 4 4253 380
12,80 182 101 1 694 128 ’
3850 349 200 4 5062 385
13,00 182 101 1 524 130 1305 130 * 3900 349 200 4 1638 390
13,20 182 101 1 715 182 ’
3950 349 200 4 5875 395
13,50 189 108 1 509 135 1545 135 9
40,00 349 200 4 4860 400
13,80 189 108 1 752 138
4,00 354 205 4 5120 410
14,00 189 108 1 555 140 1403 140 0
42,00 354 205 4 5613 420
1425 212 114 2 836 142 2083 1429 4200 359 210 4 5086 | 430
1450 212 114 2 588 145 1634 1459  4r00 359 210 4 5304 440
1475 212 114 2 897 147 :
4500 359 210 4 6596 450
1500 212 114 2 616 150 1675 150 "
46,00 364 215 4 6800 460
1550 218 120 2 665 155 1585 1859 400 369 220 4 7436 480
1575 218 120 2 752 157 1779 157 9 ’
4900 369 220 4 7783 490
16,00 218 120 2 665 160 1736 160 "
50,00 369 220 4 8040 500
16,25 223 125 2 1015 162
51,00 412 225 5 9662 510
16,50 223 125 2 720 165 1779 1652 o0 412 995 5 10356 520
1675 223 125 2 824 167 ’
5300 412 225 5 10992 530
1700 223 125 2 744 170 1675 170 2
5400 M7 230 5 11281 540
1750 228 130 2 758 175 1845 1752 g0 417 230 5 11771 860
1775 228 130 2 940 177 2002 177 2 ’
5700 422 235 5 12267 570
18,00 228 130 2 804 180 1898 180 @  sgoo 422 235 5 13104 580
18,25 233 135 2 966 182 ’
50,00 422 235 5 13740 590
1875 233 135 2 1015 187 ’
19,00 233 135 2 859 190 1964 190 2 P o °
19,25 238 140 2 1079 192 M o
19,50 238 140 2 995 195 K o o
1975 238 140 2 1128 197 3 ° o
2000 238 140 2 917 200 2112 2002 ¢
20,25 243 145 2 1235 202 ©
2050 243 145 2 972 205 H o
20,75 243 145 2 1247 207 0 o o
21,00 243 145 2 1036 210 2502 210 2 o .
21,25 248 150 2 1984 912 1) smtr\(.jovany(mlfazetkaml - v, strana 49
2150 248 150 2 1183 215 2) vaporizovany
2175 248 150 2 1345 217
22,00 248 150 2 1154 220 2690 220 2
2225 248 150 2 1380 222
2250 253 155 2 1247 225 3299 225 2

01132 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

10xD s Morse kuzelem

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 341, dlouhé

-

<10xD
MK
g
g
DC —
>~
<

DC,s OAL LCF
mm mm mm
10,00 197 116
10,20 197 116
10,50 197 116
10,80 206 125
11,00 206 125
11,20 206 125
11,50 206 125
11,80 206 125
12,00 215 134
12,20 215 134
12,50 215 134
12,80 215 134
13,00 215 134
13,20 215 134
13,50 223 142
13,80 223 142
14,00 223 142
14,25 245 147
1450 245 147
14,75 245 147
15,00 245 147
15,25 251 153
15,50 251 153
15,75 251 153
16,00 251 153
16,25 257 159
16,50 257 159
16,75 257 159
17,00 257 159
17,25 263 165
17,50 263 165
17,75 263 165
18,00 263 165
18,25 269 171
18,50 269 171
18,75 269 171
19,00 269 171
19,25 275 177
19,50 275 177
19,75 275 177
20,00 275 177
20,50 282 184
21,00 282 184
21,50 289 191
21,75 289 191
22,00 289 191
22,50 296 198
23,00 296 198

cuttingtools.ceratizit.com

=
=

RPN NDNDNDNDNDNON A = =

vap.

k(T3
J118°

HSS

10295 ...

Ké
T2
573
637
581
744
599
798
599
807
599
798
604
865
604
865
674
1108
683
1065
865
1065
856
1065
833
1076
897
1209
940
1160
931
1316
1065
1310
1059
1559
1183
1495
1163
1640
1345
1834
1276
1605
1458
1736
2320
1591
1767
1655

100
102
105
108
110
112
115
118
120
122
125
128
130
132
135
138
140
142
145
147
150
152
155
157
160
162
165
167
170
172
175
177
180
182
185
187
190
192
195
197
200
205
210
215
217
220
225
230

kT3
<1130°
HSS-E

10 297 ...

Ké
T2
1059
1007
1140

1116
1015
1145
1015
1145

998
1163
1007
1209
1264
1140
1391
1354
1432
1409
1458
1467
1660
1591
1736
1591
1964
1953
2094

2065
2 467

2737

100
102
105
110
112
115
118
120
122
125
128
130
135
138
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

205
210

220

DC, OAL LCF

mm mm mm
23,50 319 198
24,00 327 206
24,50 327 206
25,00 327 206
2550 335 214
26,00 335 214
26,50 335 214
27,00 343 222
27,50 343 222
28,00 343 222
29,00 351 230
29,50 351 230
30,00 351 230
30,50 360 239
31,00 360 239
31,50 360 239
32,00 397 248
33,00 397 248
33,50 397 248
34,00 406 257
3500 406 257
36,00 416 267
3700 416 267
37,50 416 267
38,00 426 277
39,00 426 277
40,00 426 277
42,00 436 287
43,00 447 298
44,00 447 298
45,00 447 298
50,00 470 321

© T w=Xxz=T

1) snitridovanymi fazetkami
2) vaporizovany

APEAPAPPRPPRERPAPPRPRERREARAPRERREAEARERRERPRPLOWWLWLWWWWWWWLWWWWWW

10295 ...

Ké
T2
2016
2034
2184
2048
2456
2349
2519
2519
3124
2804
3241
3673
3241
4108
3906
4341
4195
4195
4889
5178
5032
5814
6 567
70567
6275
6712
7057
7984
8 562
8 562
8938
11745

235
240
245
250
255
260
265
270
275
280
290
295
300
305
310
315
320
330
335
340
350
360
370
375
380
390
400
420
430
440
450
500

10 297 ...
Ké
T2

3472 240 2
3617 250 2

4195 260 2

O O0OOCeeoCe

— V. strana 51
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WNT \ Performance

nad 10xD, fada 1 a fada 2

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1870,
extra dlouhé, rada 1

>10xD
MK
8
g
DC L
N~
<
DC. OAL LCF
mm mm mm
10,0 285 185
10,5 285 185
1,0 300 195
1,5 300 195
120 310 205
125 310 205
13,0 310 205
135 325 220
14,0 325 220
14,5 340 220
150 340 220
15,5 355 230
16,0 355 230
16,5 355 230
17,0 355 230
175 370 245
18,0 370 245
18,5 370 245
19,0 370 245
19,5 385 260
20,0 385 260
21,0 385 260
22,0 405 270
23,0 405 270
24,0 440 290
25,0 440 290
26,0 440 290
28,0 460 305
30,0 460 305
P
M
K
N
S
H
0

1) s nitridovanymi fazetkami

2) vaporizovany

01134

=
=

WWWWWMNNNRMNPNPNRRMNDNPDNDNDNDNDNDNDND = = =

WTL

B

k(3
<1130°

HSS

10 305 ...

100
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200
210
220
230
240
250
260
280
300

o

— V. strana 53

Vrtaky ve Sroubovici, DIN 1870,

extra dlouhé, rada 2

>10xD
MK
8
g
DC L
N~
<
DC. OAL LCF
mm mm mm
10,0 360 235
10,5 360 235
1,0 375 250
1,5 375 250
12,0 395 260
13,0 395 260
135 410 275
140 40 275
14,5 425 275
15,0 425 275
15,5 445 295
16,0 445 295
16,5 445 295
170 445 295
175 465 310
18,0 465 310
18,5 465 310
19,0 465 310
19,5 490 325
20,0 490 325
21,0 490 325
22,0 515 345
23,0 515 345
24,0 555 365
250 555 365
26,0 555 365
28,0 580 385
30,0 580 385
P
M
K
N
S
H
0

1) s nitridovanymi fazetkami

2) vaporizovany

=
=

WWWWWNNMNMNPDNPRNRMNDNPDNDNPDNDNDNONDND = = =

WTL

=

k(3
<1130°
HSS

10 315 ...

1553 100 "
1953 105 "
1779 110 Y
1898 115 ¥
2164 120 "
2268 130 "
2418 135 "
2418 140 "
2439 145
2456 150 "
2557 155 "
2519 160 "
2875 165 2
2706 170 2
2920 175 2
3037 180 2
3270 185 2
3328 190 2
3790 195 2
3760 200 2
4020 210 2
4831 220 2
4889 230 2
5467 240 2
5525 250 2
6479 260 2
7521 280 2
8708 300 2

o

— V. strana 53
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WNT \ Performance HSS vrtaky
NC navrtavaky

NC navrtavaky, dilenska norma

A drazky ve Sroubovici

NC-A NC-A NC-A NC-A

TiN TiN

OAL

LCF

: » ¢

J <1200 <1200 <190° <90°
HSS HSS HSS HSS
10510.. 10512.. 10520.. 10522...
DC, OAL LCF Ké Ké Ké Ké
mm mm mm T2 T2 ™ T
3 46 120 187 030 271 030 187 030 271 030
4 5 120 190 040 277 040 190 040 277 040
5 62 140 198 050 289 050 198 050 289 050
6 66 160 203 060 292 060 203 060 292 060
8 79 210 341 080 494 080 341 080 494 080
10 89 250 379 100 547 100 379 100 547100
12 102 300 549 120 801 120 549 120 801 120
16 115 375 720 160 1047 16 720 160 1047 160
20 131 450 1160 200 1684 200 1160 200 1684 200

A supinaci ploskou, dle DIN 1835 B

OAL

LCF

) - ﬂ /

d -0 ]38 (O3 -0 ]38 s[O3
<1120° <J120° <J90° <J90°
HSS HSS HSS HSS
10511... 10513.. 10521.. 10523..
DC.s OAL LCF Ké Ké Ké Ké
mm mm mm T2 T2 T2 T2
6 66 7,0 209 060 292 060 209 060 292 060
8 79 9,0 295 080 417 080 295 080 417 080
10 89 115 330 100 460 100 330 100 460 100
12 102 14,0 457 120 654 120 457 120 654 120
16 115 18,0 599 160 853 160 599 160 853 160
20 131 23,0 853 200 1244 200 853 200 1244 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

o
@ ) Vhodny pouze k navrtavani!
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WNT \ Performance NCnaT/Srfe’;l\;Eélélﬁyy/
NC navrtavaky, dilenska norma, dlouhé
A supinaciploskou dle DIN 1835 B
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN

T »i== =

OAL
mm
93
17
133
151
178
205

LCF

\‘4
<

LCF
mm
70
9,0
15
14,0
18,0
23,0

OAL

9

-[an
<J120°

HSS

10530 ...

Ké

2
257
399
440
524
801

1111

060
080
100
120
160
200

15-35

10

20-35
50-70

-[aD
<J120°

HSS

10532...

Ké
T2
364
576
630
746
1157
1628

25-55

30-55
65-85

060
080
100
120
160
200

20

(O3

<J90°
HSS

10 526 ...
Ké
T2
257 060
399 080
440 100
524 120
801 160
1111 200

15-35
10
20-35
50-70

a1
<90°
HSS

10528 ...
Ké
T2
364 060
576 080
630 100
746 120
1157 160
1628 200

25-55
20
30-55
65-85

)
@ ) Vhodny pouze k navrtavani!

01[36
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WNT \ Performance

HSS vrtaky

NC navrtavaky a stredici vrtaky

NC navrtavaky, dilenska norma, dlouhé

A drazky ve Sroubovici

OAL

LCF

/
<190°
HSS

10 525 ...

Stredici vrtaky, DIN 333, typ B

A sochrannym zahloubenim 120°

DCINTF

1202

601 |

OAL

DCONMS |

DC  DCONMS g

DC

!
DC., OAL LCF
mm mm mm
6,35 105 17
8,00 118 21
952 132 25
12,70 159 30
15,87 186 37
19,056 213 45
P
M
K
N
S
H

Ké

T2
315
579
588
833
726

1672

025
030
040
050
060
075

15-35
10
20-35
50-70

0]
@ Vhodny pouze k navrtavani!

cuttingtools.ceratizit.com

mm
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00

T »w=XxX= 70

mm
4,0
50
6,3
8,0
10,0
11,2
14,0
18,0

DCINTF 4,
mm
2,12
2,65
3,35
4,25
5,30
6,70
8,50
10,60

OAL
mm
355
40,0
45,0
50,0
56,0
62,0
69,0
77,0

prava

J118°
HSS

10 480...

Ké

leva

J118°
HSS

10485...

Ke

T2
192
217
200
217
264
385
494
634

100
125
160
200
250
315
400
500

15-35
10
20-35
50-70

T2
437
512
538
573
581
790
862
926

100
125
160
200
250
315
400
500

15-35
10
20-35
50-70

01137



WNT \ Performance

HSS vrtaky
NC navrtavaky a stredici vrtaky

Stredici vrtaky, DIN 333, typ A

el MLt
DCONMS
<

DC s DCONMS . OAL
mm mm  mm  mm
0,50 315 250
0.80 315 250
1,00 315 315
1,25 3,15 31,5
1,60 3,25 4,00 35,5
1,60 4,00 35,5
2,00 4,20 5,00 40,0
2,00 5,00 40,0
2,50 5,35 6,30 45,0
2,50 6,30 45,0
3,15 6,95 8,00 50,0
3,15 8,00 50,0
4,00 8,40 10,00 56,0
4,00 10,00 56,0
5,00 10,95 12,50 63,0
5,00 12,50 63,0
6,30 14,00 16,00 71,0
6,30 16,00 71,0
P

M

K

N
S

H

I

mm
0,8
11

13
1,6
2,0
2,0
2,5
2,5
3,1

3,1

3,9
3,9
5,0
50
6,3
6,3
8,0
8,0

TiN
prava prava leva prava
<J118° <J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS HSS-E
10415... 10425.. 10435.. 10445..
Ké Ké Ké Ké
T2 T2 T2 T2

141 050 2 333 050 2 192 050 2
135 080 2 321 080 2 188 080 2

123 100 295 100 170 100

141 125 335 125 200 125
152 160 "

113 160 269 160 176 160
155 200 "

120 200 287 200 197 200
180 250 "

140 250 333 250 213 250
236 315 "

180 315 422 315 269 315
345 400 "

282 400 663 400 362 400
503 500 "

405 500 949 500 561 500
845 630 "

602 630 1412630 827 630
15-35 25-55 15-35 15-35

10 20 10 10

20-35 30-55 20-35 20-35
50-70 65-85 50-70 50-70

1) sploskou
2) pouze jednostranné

01[38
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HSS vrtaky
WNT \ Performance NC navrtavaky a stredici vrtaky

Stredici vrtaky DIN 333, typ R

1

)

DC
DCONMS
3 prava leva prava
<J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS
10455... 10475... 10465...
DC s DCONMS.; OAL RCSK Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm T2 T2 T2
0,50 3,15 250 2,00 141 050 2
0,80 3,15 250 250 135 080 2 269 080 2
1,00 3,15 31,56 290 121100 210 100
1,25 3,15 31,5 3,15 138 125 252 125
1,60 3,25 4,00 35,5 4,00 152 160 "
1,60 4,00 355 4,00 113 160 205 160
2,00 4,20 5,00 40,0 5,00 155 200 "
2,00 5,00 40,0 5,00 120 200 210 200
2,50 5,35 6,30 450 6,30 180 250 "
2,50 6,30 450 6,30 140 250 217 250
3,15 6,95 8,00 50,0 8,00 231 315 1
3,15 8,00 50,0 8,00 180 315 301 315
4,00 8,40 10,00 56,0 10,00 353 400 Y
4,00 10,00 56,0 10,00 261 400 437 400
5,00 10,95 12,50 63,0 12,50 503 500 "
5,00 12,50 63,0 12,50 396 500 639 500
6,30 14,00 16,00 71,0 16,00 845 630 "
6,30 16,00 71,0 16,00 602 630
P 15-35 15-35 15-35
10 10 10
20-35 20-35 20-35
50-70 50-70 50-70

T »w=x=

1) sploSkou
2) pouze jednostranné
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WNT \ Performance

Nastroj k vyvrtavani

Nastroj k vyvrtavani (spiralovy vyhrubnik) Nastroj k vyvrtavani (spiralovy vyhrubnik)

A svalcovou stopkou, DIN 344

DC 1
mm

3,80
4,00
4,80
5,00
5,80
6,00
6,80
7,00

7,80

8,00
8,80
9,00
9,80
10,00
10,75
11,00
11,75
12,00

O T w=Xx=7T

01140

OAL

vap.

<1120°
HSS

10 226 ...

Ké
T2
573
558
a7
411
a7
411
469
469
538
529
573
558
634
625
853
752
862
775

038
040
048
050
058
060
068
070
078
080
088
090
098
100
107
110
117
120

15-35
10
20-35
50-80
14-28

MK

DC s
mm
10,00
10,75
11,00
11,75
12,00
12,75
13,00
13,75
14,00
14,75
15,00
15,75
16,00
16,75
17,00
17,75
18,00
18,70
19,00
19,70
20,00
20,70
21,00
21,70
22,00
22,70
23,00
23,70
24,00
24,70
25,00
25,70
26,00
26,70
27,00
27,70
28,00
28,70
29,00
29,70
30,00

O Twnw=x=T

PHD

g
g
OAL  LCF
mm  mm
168 87
175 94
175 94
182 101
182 101
182 101
182 101
189 108
189 108
212 114
212 114
218 120
218 120
223 125
223 125
228 130
228 130
233 135
233 135
238 140
238 140
243 145
243 145
248 150
248 150
253 155
253 155
281 160
281 160
281 160
281 160
286 165
286 165
291 170
291 170
291 170
291 170
296 175
296 175
296 175
296 175

=
=

WWWWWWWWWWWWWWMNRMNPDNMNPMNMNPMNPMNPMNPNPMNPDNPMNPNPNDMNDNON = =

vap.

k(3
<1120°
HSS

10 228 ...

752 100

908 107

807 110

908 117

807 120

989 127

885 130

998 137

900 140
1122 147

998 150
1163 157
1041 160
1241 167
1102 170
1273 177
1122 180
1282 187
1264 190
1282 197
1264 200
1495 207
1478 210
1513 217
1490 220
1669 227
1649 230
1741 237
1704 240
1851 247
1819 250
1938 257
1912 260
2262 267
2219 270
2282 217
2245 280
2499 287
2476 290
2600 297
2566 300

15-35
10
20-35
50-80
14-28
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WNT \ Performance Stupriovité vrtaky

Stupnovité vrtaky, dlouhé Stupnovité vrtaky, délka dle DIN 1897

A hel zahloubeni 90°
A naotvory pro zavit dle DIN 336, tabulka 1 s volnym zahloubenim 90° i na

prichozi otvory die DIN EN 20273 - stfedni fada 4 (hel zahloubeni 90° ) ) .
4 posuv se voli podie malého priiméru DC A naotvory pro zavit dle DIN 336, tabulka 1 s volnym zahloubenim 90° i na

prichozi otvory dle DIN EN 20273 - stfedni fada
T . . o

N A posuv se volf podle malého priiméru DC

DIN 8378

vap.

DCONMS

DCONMS k
LL|
90° 9 )
v
90° 4
SDL_1 [
DC f ‘

OAL

OAL

%)
o
-
[N
LCFE
—

HSS 3 1180
10 365 ... HSS
prozavity DC, DCONMS, OAL SDL_1 LCF K& 10320 ...
e WO\ NI, Uy Ry Ti% 030 prozavity DC, DCONMS, OAL SDL_1 LCF Ké
M4 33 45 80 114 47 518 040 mm mm mm - mm - mm T2
M5 42 55 93 136 57 532 050 M3 25 34 52 88 20 310 030
M6 50 66 101 165 63 608 060 M4 33 15 58 114 24 312 040
M8 6,8 9,0 125 210 81 683 080 M5 4,2 5,5 66 136 28 335 050
M0 85 11,0 142 255 94 873 100 M6 50 6.6 70 165 31 362 060
Mi2 162 135 160 300 108 1122 120 M8 6,8 9,0 84 210 40 417 080
M0 85 110 95 255 47 538 100
Mi2 162 135 107 300 54 691 120

A napriichozi otvory dle DIN EN 20273 - jemna fada
4 se zahloubenim pro hlavu Sroubl 90°

4 posuv se volf podie malého priiméru DC A napriichozi otvory dle DIN EN 20273 - jemna fada

4 se zahloubenim pro hlavu $roubl 90°

— . X -
%ﬁ% A posuv se voli podle malého priiméru DC
DIN 8374 %?ii%
DIN 8374
DCONMS | |
3
90° L9L ,: 4
SDL_1 (y’
DC f 3
3 < iee f
HSS 1180
10 355 ... HSS
pro zavity DC., DCONMS. OAL SDL_1 LCF ?;: 10 330 ...
mm mm mm mm mm - L
M3 32 6.0 93 9 57 555 030 pro zavity DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF Ké
M4 43 8.0 7 11 75 659 040 mm mm mm mm  mm T2
M5 53 10,0 133 13 87 810 050 M3 3,2 6,0 66 9 28 362 030
M6 6,4 11,5 142 15 94 926 060 M4 43 8,0 79 1 37 402 040
M8 8,4 15,0 169 19 114 1527 080 M5 53 10,0 89 13 43 506 050
M10 10,5 19,0 198 23 135 2357 100 mg gﬁ %g 1151 18 gZ‘, gg; ggg
P 15-35 Mio 105 190 127 23 64 975 100
M 10 p 15-35
K 20-35 M 10
N 5080 20-35
S N 50-80
. S
0 H
0

cuttingtools.ceratizit.com 01]41



WNT \ Performance HSS vrtaky

Stupniovité vrtaky
Stupnovité vrtaky, dlouhé Stupnovité vrtaky, délka podle DIN 1897
A (hel zahloubeni 180° A (hel zahloubeni 180°
A napriichozi otvory dle DIN EN 20273 - stfedni fada A napriichozi otvory dle DIN EN 20273 - stfedni fada
A nazahloubeni pro hlavy Sroub( dle DIN 974-1 - fada 1 A nazahloubeni pro hlavy Sroub( dle DIN 974-1 - fada 1
4 posuv se voli podle malého priiméru DC 4 posuv se voli podle malého priiméru DC
DIN 8376 DIN 8376

vap.

DCONMS DCONMS

OAL
OAL

L 180

) c 6
SDL_1 SDL61C y
: = )

g
L
LCE

< <J118° N <J118°
HSS HSS
10 375 ... 10 340 ...
pro zavity DC, DCONMS. OAL SDL_1 LCF Ké pro zavity DC, DCONMS. OAL SDL_1 LCF Ké
mm mm mm mm mm T2 mm mm mm mm mm T2
M3 34 6 93 9 57 555 030 " M3 34 6 66 9 28 345 030 "
M4 45 8 17 M 75 659 040 M4 45 8 79 1 37 391 040
M5 55 10 133 13 87 787 050 M5 55 10 89 13 43 483 050
M6 6,6 1 142 15 94 906 060 M6 6,6 1 95 15 47 555 060
M8 9,0 15 169 19 114 1143 080 M8 9,0 15 m 19 56 712 080
M10 11,0 18 191 23 130 2378 100 M10 11,0 18 123 23 62 1062 100
P 15-35 p 15-35
M 10 M 10
K 20-35 K 20-35
N 50-80 N 50-80
S S
H H

1) DCONMS nikoliv dle DIN 974-1 1) DCONMS nikoliv dle DIN 974-1
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WNT \ Performance . HSSvrtaky
Stupriovité vrtaky

Stupnovité vrtaky, DIN 8377

A (hel zahloubeni 180°

4 naprichozi otvory dle DIN EN 20273 - stfedni fada
A nazahloubeni pro hlavy Sroub( dle DIN 974-1 - fada 1
4 posuv se voli podle malého priiméru DC

DIN 8377

vap.
MK
F 2
o)
g
1802
SDL_1}
DC_1
bc2 <\> w3
< <J118°
HSS
10 405 ...
pro zavity DC_1, DC_2 OAL SDL_1 LCF MK Ké
mm mm mm mm mm T2
M5 55 10 168 13 87 1 1128 050
M6 6,6 11 175 15 94 1 1143 060
M8 9,0 15 212 19 114 2 1501 080
M10 11,0 18 228 23 130 2 2008 100
M12 135 20 238 27 140 2 2433 120
M14 155 24 281 31 160 8 3124 140
M16 175 26 286 35 165 3 3702 160
M18 20,0 30 296 39 175 3 4280 180
M20 220 33 334 43 185 4 4977 200
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H

cuttingtools.ceratizit.com 0143



WNT \ Performance

HSS vrtaky
Stupniovité vrtaky

Stupriovity stredici vrtak, dilenska norma

>

s ploSkou
Uhel zahloubeni 60°

vrtaniod @ 3,3 mm

> > > >

S :
15
DCONMS

OAL

posuv se voli podle malého priméru DC

pro zavity DC_1,3 DCONMS,; DC_2

mm
M4 3,3
M5 4,2
M6 5,0
M8 6,8
M10 8,5
M12 10,2
M16 14,0
M20 17,5
M24 21,0

T »w=XxX= T

01|44

mm
8,0

10,0
12,5
14,0
16,0
20,0
25,0
31,5
40,0

mm
4,3
53
6,4
84
10,5
13,0
17,0
21,0
25,0

S
mm
6,75
8,45

10,45
12,50
14,85
18,45
23,40
29,35
36,50

specialni vrtak pro stredici ddlky se zavitem dle DIN 332, tvar D.

OAL SDL_1
mm mm
63 11,0
67 130
71 16,0
88 195
94 230
105 28,0
132 33,0
145 38,0
160 45,0

LCF SDL_2
mm mm
23 1,60
27 215
33 290
41 350
47 470
59 6,50
67 830
77 10,35
90 12,00

vap.

J118°
HSS

10 350 ...

Ké

T2

1334 040
1464 050
1602 060
1519 080
1741100
2291 120
3209 160
4280 200
6856 240

15-35
10
20-35
50-80

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS vrtaky

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

cuttingtools.ceratizit.com

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihané
zakalené
Zfhané
zakalené

lité

zakalené

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

* pevnost v tahu

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

1



WNT \ Performance . HsSurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - hloubka vrtani 3xD

Typ VX-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TiN Typ N Typ VA Typ WNX
10122 ... 10113.... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ...

Index v, vm/min F vV, vV m/min F VoV m/min F Vo vV m/min F vV, V. m/min F vV, v m/min F
P.1.1 46 6 44 6 46 6 28 6 38 B 38 6
P1.2 39 B 37 5 39 5 24 5 32 4 32 5
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4 29 5
P1.4 32 9 31 5 32 5 20 5 27 4 27 5
P.1.5 28 ©) 26 &) 28 5 17 5 23 5
P.2.1 35 B 32 6 35 5 17 4 25 © 28 6
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4 20 5
P.2.3 21 4 19 © 21 4 10 3 17 5
P.2.4 19 3 18 4 19 & 9 2 15 4
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 18 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 14 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 13 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3 13 &
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 12 2
M.1.1 15 4 15 4 13 3
M.2.1 12 3 12 8 11 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 40 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 32 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.2.2 27 5 30 ® 27 5 20 5 26 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.3.2 27 B 30 9 27 5 20 5 26 5
N.1.1 80 7
N.1.2 80 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6
N.2.2 60 B 58 5 60 5 40 5 52 8 48 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 B8 5 46 Q) 42 5
N.3.1 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5 56 &
N.3.2 4 4 39 4 41 4 36 4 36 4 34 4
N.3.3 59 4 52 4 56 4 48 4 48 4 45 4
N.4.1 70 B 60 5 70 5 45 5 6 5 68 5
S.1.1 7 2 8 1 6 2
S.1.2 6 1 6 1 5 1
S.21 6 2 7 1 5 2
S.2.2
S.2.3
S.3.1 9 2 2 10 2
S.3.2 6 1 6 1 7
S.3.3 6 2
H.1.1 6 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3

H.3.1

9
I U
o’ 4 ]
w4 o
B o
I ]

o\
ﬂ Rezné parametry jsou ve znaCné mite zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako je napf. stabilita upnuti ndstroje a obrobku, materidl a typ stroje! Uvadéné hodnoty

predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravit smérem nahoru ¢i dol(!

&
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WNT \ Performance HSS vrtéky

Rezné parametry
Typ WT Typ WT-TiN Typ WTL-L Typ WT-MK
10109... 10 110... 10112... 10285...
Index v,V m/min F vV, vV m/min F VoV m/min F V. vV m/min F
P B 6 6
P2 2 5 5
P13 ™ 5 5
P47 5 5
P58 5 5
P21 2% 5 5
P22 8 4 I
P23 15 4 I
P24 13 3
P31 6 4 I
P32 2 3 3
P32 3 B
Pat m 3 s
Pa2 M 2 I
M.1.1 12 3 14 3 12 3
M.2.1 10 2 12 2 10 2
M.3.1 8 2 10 2 8 2
K.1.1 35 6 40 6 30 6 35 6
K.1.2 28 6 32 6 24 6 28 6
K.2.1 30 6 34 6 26 6 30 6
K.2.2 23 5 26 5 20 5 23 5
K.3.1 30 6 34 6 26 6 30 6
K.3.2 23 5 26 5 20 B 23 5
N.1.1 60 7
N.1.2 60 7
N.2.1 50 6
N.2.2 40 5
N.2.3 35 5
N.3.1 62 5 71 B 60 5 62 5
N.3.2 37 4 43 4 36 4 37
N.3.3 48 4
N.4.1 45 5
S.1.1 8 1 9 1 1
S.1.2 6 1 7 1 1
S.21 7 1 8 1 1
S.2.2 5 1
S.2.3 6 1
S.3.1 10 2 12 2 10 2
S.3.2 1 7 1 1
S.3.3 2 7 2 2
H.11 4 1 5 1 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3 9 3 8 3
H.3.1
[ T A I —
I I N I
I G I N .
I (G I N .
I I R N
@ Pri vrtani do houzevnatych a svirajicich material by se pfi hloubkéch vrtni > 4xD mély odstrafiovat @) Ve = Feznd rychlost v m/min.
tiisky a feznd rychlost v, by se méla snizit nasledujicim zpdsobem: u hloubky vrtani > 4xD o 10%, F = koeficient pro vybér posuvu
u hloubky vrtani > 6xD 0 15-20%. Orientacni hodnoty pro posuv viz
Déle doporucujeme aplikovat chlazeni emulzi. — strana 55
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WNT \ Performance . HsSurtaky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - hloubka vrtani 5xD

Typ VX-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TIN Typ N Typ VA Typ W Typ WTL
10124 .. 10173 ... 10171 ... 10152 .. 10175.... 10161 ... 10168 ...

Index v, v m/min F vV, vV m/min F Vv, vV m/min F vV, V. m/min F V. vV m/min F vV, v m/min F vV, V. m/min F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 & 32 6
P1.2 39 B 37 B 39 ) 24 B 32 4 27 B
P1.3 35 ) 33 5 35 B 21 & 29 4 24 B
P1.4 32 ) 31 B 32 ) 20 ® 27 4 23 &
P1.5 28 5 26 5 28 ) 17 © 19 &
P.2.1 35 5 32 6 35 ) 17 4 25 5 20 5
P.2.2 24 4 23 B 24 4 12 3 18 4 14 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3 12 4
P.2.4 19 & 18 4 19 ) 9 2 1 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 1 3
P.3.3 12 3] 15 3 12 3 10 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 g 10 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 10 2
M1 15 4 15 4 13 8 9 8
M.2.1 14 4 14 4 12 8 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 35 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 28 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5 22 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 B 22 5
N.1.1 80 7 70 69 7
N.1.2 80 7 70 69 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6 58 6
N.2.2 60 5 58 5 60 5 40 B 52 5 46 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 35 9 46 5 40 B
N.3.1 69 5 64 5 69 B 60 & 60 & 69 B
N.3.2 4 4 39 4 4 4 36 4 36 4 4 4
N.3.3 58 4 52 4 58 4 48 4 48 4 56 55 4
N.41 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6 60 6 6 6
S.1.1 2 8 1 7 2
S.1.2 1 6 1 6 1
S.21 2 1 6 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.3.1 9 2 9 2 10 2 6 2
S.3.2 6 1 6 1 7 1 4 1
S.3.3 6 1
H.1.1 6 1 S 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3
H.3.1

o\
ﬂ Rezné parametry jsou ve znaCné mite zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako je napf. stabilita upnuti ndstroje a obrobku, materidl a typ stroje! Uvadéné hodnoty

predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravit smérem nahoru ¢i dol(!

&
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WNT \ Performance . HsSurtaky
Rezné parametry

Typ WTL-TIN Typ WTL-TICN Typ WTL-L Typ WNXi Typ WNXi-TiN Typ N-MK Typ WTL-MK
10170.... 10172 ... 10169 ... 10180... 10181 ... 10265 ... 10280...

Index v, v m/min F vV, vV m/min F V. vV m/min F vV, V. m/min F Vo vV m/min F vV, v m/min F vV, V. m/min F
P1.1 37 6 37 6 28 6 45 7 52 7 28 6 32 6
P1.2 31 5) 31 B 24 ) 38 6 44 6 24 9 27 5
P1.3 28 5 28 5 21 5 34 6 39 6 21 9 24 5
P1.4 26 5 26 5 20 5 32 6 36 6 20 9 23 5
P1.5 22 S 22 5 17 5 27 6 31 6 17 O 19 5
P.2.1 22 5 22 B 17 ) 27 & 31 5 17 4 20 5
P.2.2 16 4 16 4 12 4 19 4 22 4 12 3 14 4
P.2.3 13 4 13 4 10 4 16 4 19 4 10 3 12 4
P.2.4 12 & 12 3 9 3 15 3 17 & 9 2 11 3
P.3.1 17 4 17 4 13 4 21 5 24 5 13 4 15 4
P.3.2 13 3 13 3 10 3 16 4 18 4 11 3
P.3.3 12 3 12 3 15 4 17 4 10 3
P.4.1 12 3 12 3 14 4 17 4 10 g
P.4.2 11 2 11 2 14 3 16 3 10 2
M.1.1 11 3 11 3 9 3
M.2.1 2
M.3.1
K.1.1 40 6 40 6 30 6 48 7 56 7 30 6 35 6
K.1.2 32 6 32 6 24 6 39 7 44 7 24 6 28 6
K.2.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.2.2 26 5 26 5 20 5 31 6 36 6 20 9 22 5
K.3.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.3.2 26 5 26 5 20 9 31 6 36 6 20 © 22 5
N.1.1 60 7 69 7
N.1.2 60 7 69 7
N.2.1 66 6 66 6 50 6 81 7 93 7 50 6 58 6
N.2.2 53 5 58 B 40 5 64 6 74 6 40 © 46 5
N.2.3 46 5 46 9 35 9 56 6 65 6 35 Q) 40 B
N.3.1 79 5 79 5 60 5 97 6 1M 6 60 5 69 5
N.3.2 48 4 48 4 36 4 58 B 67 5 36 4 4 4
N.3.3 63 4 63 4 48 4 77 5 89 5 48 4 55 4
N.4.1 60 6 60 6 45 6 70 7 80 7 45 6 50 6
S.1.1 8 2 8 2 7 2
S.1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 7 2 7 2 6 2
S.2.2 4 1 4 1 3 1
S.2.3 ® 1 B 1 4 1
S.3.1 7 2 7 2 6 2
S.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
H.11 5 1 5 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 11 3 11 3
H.3.1

&

i PFivrtdni do houzevnatych a svirajicich materidlG by se pfi hloubkéch vrténi = 4xD mély odstrariovat tisky @ v, = feznd rychlost v m/min.

ateznarychlost v, by se méla snizit nasledujicim zplsobem: u hloubky vrtani > 4xD o 10%, u hloubky vrtani F = koeficient pro vybér posuvu
>6xD 0 15-20%. Orientacni hodnoty pro posuv viz
Ddle doporuCujeme aplikovat chlazeni emulzi. — strana 55
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WNT \ Performance . HsSurtaky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - hloubka vrtani 10xD

Typ NC Typ NC-TiALN Typ UNI-TiN Typ WTL Typ WTL

10223 ... 10224 ... 10270... 10225... 10215 ...
Index v, vm/min [ Vo vV m/min I vV, vV m/min F vV, V. m/min F Vo vV m/min I
P1.1 35 7 41 7 4 6 29 6 25 6
P1.2 30 6 34 6 35 5 25 5 21 5
P1.3 26 6 30 6 31 5 22 5 19 5
P1.4 25 6 28 6 29 5 20 S 18 5
P1.5 21 6 24 6 25 5 17 ® 15 5
P.2.1 21 ® 25 5 31 5 18 9 15 5
P.2.2 15 4 17 4 22 4 12 4 11 4
P.2.3 13 4 15 4 19 4 11 4 9 4
P.2.4 12 3 14 3 17 3 10 3 8 3
P.3.1 16 S 19 5 16 4 13 4 12 4
P.3.2 12 3 10 3 9 3
P.3.3 10 2 8 3
P.4.1 13 4 16 4 9 3
P.4.2 12 3 15 3 9 2
M.1.1 12 4 13 4 8 3
M.2.1 8 3 8 B 2 2
M.3.1 9 3
K.1.1 38 7 43 7 37 6 31 6 27 6
K.1.2 30 7 35 7 30 6 25 6 22 6
K.2.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.2.2 25 6 28 6 24 5 20 B 18 B
K.3.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.3.2 25 6 28 6 24 5 20 ® 18 5
N.1.1 62 7 54 7
N.1.2 62 7 54 7
N.2.1 63 7 72 7 67 6 52 6 45 6
N.2.2 50 6 58 6 54 5 4 9 36 ®
N.2.3 44 6 Bl 6 47 5 36 5 32 5
N.3.1 76 6 87 6 62 5 62 5 54 5
N.3.2 45 5 52 5 37 4 37 4 32 4
N.3.3 60 S 70 5 50 4 50 4 43 4
N.4.1 60 5 50 6 50 6 50 6 45 5
S.11 6 2
S.1.2 5 1
S.21 5 2
S.2.2 B 1
S.2.3 4 1
S.3.1 8 2 5) 2
S.3.2 B 1 3 1
S.3.3
H.1.1 4 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3
H.3.1

o\
ﬂ Rezné parametry jsou ve znaCné mite zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako je napf. stabilita upnuti ndstroje a obrobku, materidl a typ stroje! Uvadéné hodnoty

predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravit smérem nahoru ¢i dol(!

&
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WNT \ Performance HSS vrtéky

Rezné parametry
Typ WTLTIN Typ WTW Typ N-MK Typ WTL-MK
10210... 10200... 10295... 10297 ...

Index v, vm/min [ Vo vV m/min F VeV m/min IF V. V. m/min F
P4 29 6 25 6 29 6
P2 25 5 2 5 % 5
P32 5 19 5 =2 5
P4 2 5 B8 5 W 5
M55 5 w5
P24 8 5 5 4w 5
P22 22 4 m 3 24
P23 n 4934
P24 00 3 & 2 w0 3
P31 B8 42 4w 4
P32 00 313
P23 8383
pat e s
Re2. 2

M.1.1 8 3

M.2.1 2 2

M.3.1

K.1.1 31 6 27 6 31 6

K.1.2 25 6 22 6 25 6

K.2.1 26 6 23 6 26 6

K.2.2 20 5 18 B 20 B

K.3.1 26 6 23 6 26 6

K.3.2 20 5 18 5 20 9

N.1.1 72 7 62 7

N.1.2 72 7 62 7

N.2.1 52 6 45 6 52 6

N.2.2 41 5 36 5 ] Q)

N.2.3 36 B 32 5 36 5

N.3.1 62 5 54 5 62 5

N.3.2 37 4 32 4 37 4

N.3.3 50 4 43 4 50 4

N.4.1 50 & 60 6 50 6

S.1.1 6 2

S.1.2 ® 1

S.2.1 ) 2

S.2.2 3 1

S.2.3 4 1

S.3.1 ® 2

S.3.2 3 1

S.3.3

H.1.1 4 1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 8 3

H.3.1

= i A
(I =
I T
I T
@ PFivrtdni do houZevnatych a svirajicich materidl(i by se pfi hloubkédch vrténi = 4xD mély odstrafiovat @) v, = Feznd rychlost v m/min.
tiisky a feznd rychlost v, by se méla snizit nasledujicim zpdsobem: u hloubky vrtani > 4xD o 10%, F = koeficient pro vybér posuvu
u hloubky vrtani > 6xD 0 15-20%. Orientacni hodnoty pro posuv viz
Déle doporucujeme aplikovat chlazeni emulzi. — strana 55
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WNT \ Performance . HsSurtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry - hloubka vrtani nad 10xD

Typ WTL-R1 Typ WTL-R2 Typ WTL-R3 Typ WTL-TIAIN-R1 Typ WTL-TIAIN-R2 Typ WTL-TIAIN-R3
10235... 10245 ... 10255... 10236 ... 10246 ... 10256 ...
Index v, v m/min F vV, vV m/min F VoV m/min F Vo vV m/min F vV, V. m/min F vV, v m/min F
P.1.1 21 5 21 B 21 5 24 5 24 9 24 B
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4 21 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4 18 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
P.1.5 13 4 13 4 13 4 14 4 14 4 14 4
P.2.1 13 4 13 4 13 4 15 4 15 4 15 4
P.2.2 9 3 9 3 3 10 3 10 3 10 3
P.2.3 8 3 8 3 3 3 9 3 9 3
P.2.4 7 2 7 2 2 2 2 8 2
P.3.1 10 3 10 3 10 3 11 3 11 3 11 3
P.3.2 2 7 2 2 8 2 8 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 2 7 2 7 2 7 2
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 23 5 23 5 23 5 26 5 26 B 26 5
K.1.2 18 5 18 5 18 5 21 5 21 % 21 5
K.2.1 19 5 19 © 19 9 22 5 22 © 22 ©
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
K.3.1 19 B 19 5 19 B 22 5 22 B 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
N.1.1 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.2.1 38 5 38 B 38 5 43 5 43 % 43 S
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4 35 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4 30 4 30 4
N.3.1 45 4 45 4 45 4 52 4 52 4 52 4
N.3.2 27 3 27 8 27 8 31 3 31 3 31 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3 4 3 | 3
N.4.1 55 5 55 5 55 5 60 6 60 6 60 6
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

o\
ﬂ Rezné parametry jsou ve znaCné mite zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako je napf. stabilita upnuti ndstroje a obrobku, materidl a typ stroje! Uvadéné hodnoty

predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravit smérem nahoru ¢i dol(!

&
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HSS vrtaky

Rezné parametry

Typ WTL-MK-R1 Typ WTL-MK-R2
10 305... 10315...
Index v,V m/min F Ve V.m/min F

M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11 23 9 23 5
K.1.2 18 O 18 O
K.2. 19 5 19 9
K.2.2 15 4 15 4
K.3.1 19 % 19 5
K.3.2 15 4 15 4
N.1.1 45 6 45 6
N.1.2 45 6 45 6
N.21 38 5 38 5
N.2.2 30 4 30 4
N.2.3 26 4 26 4
N.3.1 45 4 45 4
N.3.2 27 8 27 &
N.3.3 36 J 36 g
N.4.1 55 o) 55 5
S.11
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

@ PFivrtdni do houZevnatych a svirajicich materidl(i by se pfi hloubkédch vrténi = 4xD mély odstrafiovat
tfisky a feznd rychlost v, by se méla snizit nasledujicim zptsobem: u hloubky vrtani > 4xD o 10%,
u hloubky vrtani> 6xD 0 15-20%.
Déle doporucujeme aplikovat chlazeni emulzi.

@

v, = Feznd rychlost v m/min.

F = koeficient pro vybér posuvu
Orientacni hodnoty pro posuv viz
— strana 55
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WNT \ Performance . HsSurtaky
Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry - minivrtaky 10 103 ...

Jmen. @ v mm
00,15 0020025  0030-035  ©040-055  0060-075  £080-095  B100-145

Index v, v m/min mrr:c/ot. mmf/ot. mrrI/ot. mmf/ot. mrrr/ot. mmf/ot. mrrr/ot.
P11 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 4 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

o\~
@ Rezné parametry jsou ve znaCné mite zdvislé na vnéjSich podminkdach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, materidl a typ stroje!
Uvéadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravit smérem nahoru ¢i dol(!
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Rezné parametry

Orientacni hodnoty posuvu pro HSS vrtaky ve Sroubovici

Prdmér vrtaku v mm
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Posuv f v mm/ot.
1 0,004 0,006 0,02 0,03 004 004 0,05 0,06 0,08 0,08 0,09 011 0,12 0,15 0,18 0,19
2 0,006 0,008 0,02 0,03 005 0,05 0,05 0,08 0,1 01 01 0,12 0,12 0,2 0,2 0,2
3 0,007 0,012 0,03 0,05 0,06 0,069 0,08 01 0,12 0,13 0,13 0,16 0,16 025 025 0,25
4 0,008 0,014 0,04 0,06 008 0,09 01 0,14 0,16 0,16 0,16 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3
5 0,01 0,016 0,06 0,08 0,1 0,12 0,13 0,16 0,2 0,2 0,22 0,25 0,25 0,4 04 04
6 0,012 0,018 0,06 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,25 0,25 0,25 0,3 0,3 05 05 0,5
7 0,014 0,02 0,08 0,13 0,16 0,18 0,2 0,25 0,35 0,35 0,35 0,4 0,4 0,6 0,6 0,6
8 0,016 0,023 0,1 0,16 0,2 0,2 0,25 0,35 0,4 0,4 0,4 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
9 0,019 0,025 013 0,17 0,2 023 032 0,4 0,4 0,5 05 05 0,6 08 09 09
@ VSechny uvedené (daje jsou orientacni a uvadeji primérné hodnoty.
Otacky pro HSS vrtaky ve Sroubovici
Prdmér vrtaku v mm
V. m/min 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 100 125 160 200 250 31,5 40,0 50,0 63,0 80,0
Otécky v ot./min.
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
Cetnost odstrariovani tfisek pi vrtani hlubokych otvord: i i
4 $picka vrtaku musi byt dostatecné chlazena 5xD
a pouzitim vrtaku s plochym profilem drazky (typ WTL) se odvadéni tfisek 150 7
znatné zlepsi :ZE
1xD _y
4 pro extrémné hluboké otvory, nebo pfi horizontalnim vrtani doporucujeme i 0
pouzivat vrtaky s chladicimi kanalky pro privod chladiciho média. -
3xD
Typ UNI Typ WTL
N
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Technické informace

Povlaky

TiN A povlak TiN
] A maximalni pracovni teplota: 450 °C
TIAIN A multivrstvy povlak TiAIN
] A maximalni pracovni teplota: 900 °C
A vaporizovany
yan A vaporizace (popousténi v pare) brani tomu, aby
se na nastroji vytvarely studené svary, zvySuje
tvrdost povrchu a tim i otéruodolnost
01|56

TiCN

F.-nit

A multivrstvy povlak TiCN
A maximéalni pracovni teplota: 450 °C

A specialni povlak PVD na bazi TiCN zvlast
vhodny pro obrébéni oceli.
A moznost pouziti do cca 450 °C
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