Teknisyenler icin yeni drtinler

KB Mini 06 ve 08 icin Uglar ve Katerler

YENI KALITE CCN2520: Paslanmaz ve Isil dayani yiiksek malzemeler icin ideal.
Gelistirilmis CCN1525 kalite

BT Degistirilebilir kafa sistemi

Yeni degistirilebilir standart dis cekme kafa sistemimizi kullanin. Bolim 9 degistirlebilir kafa
sistemlerimizi sayfa 189 ila 196 arasinda bulabilirsiniz.
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HSS Matkaplar

KarbUr Matkaplar

Takma Uclu Matkaplar

Raybalar ve havsa matkaplari

Delik isleme takimlari

Kilavuzlar ve ovalama
kilavuzlari

Dig agma frezeleri

Dis agcma

Tornalama Takimlari

Multi Fonksiyonel Takimlar -
EcoCut ve FreeTurn

Kesme ve Kanal Acma
Takimlari

UltraMini + MiniCut

HSS-Frezeler

Karbur Frezeler

Takma uclu freze takimlar

Tutucular ve Aksesuarlar

is parcasi baglama

Malzeme oOrnekleri ve
malzeme no listesi
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WNT \ Performance

En ylksek performansicin tstln kaliteli Grdn.

WNT Performance grubundaki stin kaliteli Grlnler 6zel
kullanim igin Gretilmistir ve Ustin performans yakalamanizi
saglar. Eger sizde (iretiminizde Gretim performansi isteginiz

ve gok iyi sonuclar elde etmek istiyorsaniz, WNT Performance
grubundaki tistun kaliteli Griinler 1 tavsiye ederiz.

Toolfinder
TC dis sistemi (dis dis)
M BSW
Tam profil Tam profil
Kismi profil Kismi profil
— Béliim 11 - Kesme ve Kanal Acma Takimlari
TC dis sistemi (ic dis)
M BSW
Tam profil Tam profil
Kismi profil Kismi profil
— Boliim 11 — Kesme ve Kanal Agma Takimlari
MiniCut
M G Tr
Tam profil
Kismi profil Kismi profil Kismi profil
— B6liim 12 - UltraMini + MiniCut
UltraMini
M MF G Tr
Tam profil Tam profil
Kismi profil Kismi profil Kismi profil Kismi profil
— Bo6liim 12 - UltraMini + MiniCut
VertiClamp
— Kayar Otomat Katalogu
08]2

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Dis agma

Giris
Sembol agiklamasi
Dis profil agis| Dig agma
X BS 1580 (ASME B 1.1)
J—W—\_ dis acisi 30° (trapez dis) M Metrik ISO-kaba dig DIN 13 UNF Amerikan Unified dis (ince)
0 . BS 1580 (ASME B 1.1)
J-O‘L dis agist 30° (yuvarlak dig) MF | Metrik ISO-ince dis DIN 13 UNEF Amerikan Unified dis (ekstra ince)
55° Lo
) o Uzay ve havacilik sanayii igin ANSI/ ASME B 1.20.3
dis agis1 55 MJ | DIN1S0 5855 metrik dis NPT |\ merikan boru disi
60°
dis acisi 60° BSW | BS 84 ingiliz Whitworth dig Tr | TrapezdisDIN 103
8 BS 1580 (ASME B 1.1)
dis acisi 80 UN Amerikan Unified dis Rd | Yuvarlak dis DIN 405
TP/TPI = Hatve BS 1580 (ASME B 1.1) T
i UNC Amerikan Unified dis (kaba) Pg | Kablorekoru-vida disi DIN 40430
NT = Adiz sayisi

Ana uygulama

= Ek uygulamalar

Standart dis dis acma

Tam profil

M MJ || BSW | UN || UNC || UNF ||UNEF|| NPT || Tr Rd Pg

4+5 9 11+12 15+16 15+16 15+16 15+16 19 21 23 25

Kismi profil Cok agizlh ug Uygun tutucu
60° 55°
AANAAL M
27 29 8 31+32
Standart i¢ dis agma
Tam profil

M MJ || BSW | UN || UNC || UNF ||UNEF|| NPT || Tr Rd Pg

6+7 10  13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 24 26

Kismi profi
60° 55°

28 30 33-35

Standart - i¢ di cekme Yeni degistirilebilir kafa sistemimiz ile

Uygun tutucu

— Bo6liim 9 - Tornalama Takimlari

Mini 06 Mini 08

Tam profil Tam profil
M BSW M Uygun tutucu
36 36 38

Kismi profil Kismi profil 4
37 37 38+39 39+40

[e]
@ ) Gesitli dis profillerine iligkin bilgiler icin bkz. — sayfa 49.

cuttingtools.ceratizit.com 08 | 3



WNT \ Performance

Tam profil
Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
4 Urlin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kiriciile
60°
M MF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
\‘ o, \\ A
i oS . B g
Jr SN al
ER ER ER ER ER

71220.. 71220.. 71220.. 71220.. 71220..
TP INSL PDX  PDY

Tanimlama
mm mm mm mm
11 ER 0,35 0,35 1 0,8 0,4 204 604
11ER0,4 0,40 1 0,7 0,4 206 606
11 ER 0,45 0,45 1 0,7 04 208 608
11ER0,5 0,50 1 0,6 0,6 209 609
11ER0,6 0,60 1 0,6 0,6 210 610
11 ER 0,7 0,70 1 0,6 0,6 211 611
11 ER 0,75 0,75 1 0,6 0,6 212 612
11ER0,8 0,80 1 0,6 0,6 213 613
11ER1,0 1,00 1 0,7 0,7 214 614
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 09 216 616
11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 218 618
11 ER 1,75 1,75 1 0,8 11 220 620
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 04 234 734 634
16 ER 0,4 0,40 16 0,7 04 236 736 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 04 238 638
16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 240 140 740 640 940
16 ER 0,7 0,70 16 0,6 0,6 241 141 ™4 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 242 142 742 642 942
16 ER 0,8 0,80 16 0,6 0,6 243 143 743 643 943
16 ER1,0 1,00 16 0,7 0,7 244 144 744 644 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 146 746 646 946
16 ER 1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 148 748 648 948
16 ER 1,75 1,75 16 0,9 1,2 250 150 750 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 152 752 652 952
16 ER 2,5 2,50 16 1,1 1,5 254 154 754 654 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 256 156 756 656 956
22ER3,5 3,50 22 1,6 2,3 270 170 770 670
22ER4,0 4,00 22 1,6 2,3 272 172 772 672
22ER4,5 4,50 22 1,7 2,4 274 174 774 674
22 ER5,0 5,00 22 1,7 2,5 276 176 776 676
22ER5,5 5,50 22 17 2,6 178
22ER5,5 5,50 22 19 2,7 278 678
22ENS5,5 5,50 22 2,3 11,0 282 Y 682
22ER6,0 6,00 22 19 2,7 180 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 29 280 680
22EN6,0 6,00 22 2,6 11,0 284 1 684
B ) ) o) )
M ) e) ) o )
K ) ) e) ) ®
N ) o )
S [e) o) o )
H [¢) ¢) )
0 )
1)  Nétrversiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak igin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. — V. Sayfa4b

08|4 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Tam profil
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
60°
M MF CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20
|2 | »/; >/
. o o |y B\
g
PDX
EL EL EL EL
71222.. 71222.. 71222.. 71222..
TP INSL PDX  PDY
Tanimlama
mm mm mm  mm

11 EL 0,35 0,35 1 0,8 04 204 604
11EL0,4 0,40 1 0,7 04 206 606
11 EL 0,45 0,45 1 0,7 04 208 608
11 EL0,5 0,50 1 0,6 0,6 209 609
11 EL0,6 0,60 1 0,6 0,6 210 610
11 EL 0,7 0,70 1 0,6 0,6 211 611
11 EL 0,75 0,75 11 0,6 0,6 212 612
11 EL 0,8 0,80 11 0,6 0,6 213 613
11EL1,0 1,00 11 0,7 0,7 214 614
11 EL 1,25 1,25 11 0,8 0,9 216 616
11EL1,5 1,50 11 0,8 1,0 218 618
11 EL1,75 1,75 11 0,8 11 220 620
16 EL 0,35 0,35 16 08 04 234 634
16 EL 0,4 0,40 16 0,7 04 236 636
16 EL 0,45 0,45 16 0,7 04 238 638
16 EL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 240 640
16 EL 0,7 0,70 16 0,6 0,6 241 641
16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 242 642
16 EL 0,8 0,80 16 0,6 0,6 243 643
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,7 244 144 744 644
16 EL 1,25 1,25 16 08 0,9 246 146 646
16 EL1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 148 748 648
16 EL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 250 750 650
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 152 652
16 EL2,5 2,50 16 1,1 1,5 254 654
16 EL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 256 156 656
22EL35 3,50 22 1,6 2,3 270 670
22EL4,0 4,00 22 1,6 2,3 272 672
22EL45 4,50 22 1,7 2,4 274 674
22EL5,0 5,00 22 17 2,5 276 676
22EL5,5 5,50 22 19 2,7 278 678
22EL6,0 6,00 22 2,0 2,9 280 680
P ) ) o
M ) o) ) o)
K ) ) o )
N ° o )
S ¢) o) o)
H ¢) o
0 o)

cuttingtools.ceratizit.com

— V. Sayfa4b
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WNT \ Performance

Tam profil
Sag i¢ dis acma ucu
A Tam profil
4 Urlin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kiriciile
60°
M MF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

> [
/ N

| }
: (Y -y @y B
e \» V
IR IR IR IR IR

71224.. 71224.. 71224.. 71224.. 71224..
TP INSL PDX  PDY

Tanimlama
mm mm mm mm

111R 0,35 0,35 1 0,8 0,3 204 604

11I1R0,4 0,40 1 0,8 0,4 206 606

111R 0,45 0,45 1 0,8 04 208 608

111R0,5 0,50 1 0,6 0,6 210 610

111R 0,7 0,70 1 0,6 0,6 211 611

111R 0,75 0,75 1 0,6 0,6 212 612 912
111R0,8 0,80 1 0,6 0,6 213 713 613

11IR1,0 1,00 1 0,6 0,6 914
11IR1,0 1,00 1 0,6 0,7 214 114 714 614

111R 1,25 1,25 1 0,8 09 216 616

11IR1,5 1,50 1 0,8 09 918
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 218 118 718 618

111R 1,75 1,75 1 0,9 11 220 620

11IR 2,0 2,00 1 0,8 09 122 722

11IR2,0 2,00 1 0,9 11 222 622

11IR 2,5 2,50 1 0,8 1,2 124 724

11IR 2,5 2,50 1 0,9 11 224 624

16IR 0,35 0,35 16 0,8 0,4 234 634

16 IR 0,4 0,40 16 0,7 0,4 236 636

16 IR 0,45 0,45 16 0,7 0,4 238 638

161R 0,5 0,50 16 0,6 0,6 240 640

161R 0,7 0,70 16 0,6 0,6 241 641

16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 242 142 742 642

161R 0,8 0,80 16 0,6 0,6 243 643

161R 1,0 1,00 16 0,6 0,7 144 744 944
16 IR 1,0 1,00 16 0,7 0,7 244 644

16 IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 746 646 946
16IR 1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 148 748 648 948
16 IR 1,75 1,75 16 0,9 1,2 250 750 650

161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 152 752 652 952
16IR 2,5 2,50 16 1,1 1,5 254 154 754 654 954
16IR 3,0 3,00 16 1,1 1,5 256 156 756 656 956
221R 3,5 3,50 22 1,6 2,3 270 170 770 670

221R 4,0 4,00 22 1,6 2,3 272 172 772 672

22IR4,5 4,50 22 1,6 2,4 174 774

22IR4,5 4,50 22 1,7 2,4 274 674

221R5,0 5,00 22 1,6 2,3 176

22IR 5,0 5,00 22 1,7 2,5 276 676

22IR5,5 5,50 22 1,6 2,3 178

22IR5,5 5,50 22 19 2,7 278 678

22IN 5,5 5,50 22 2,3 11,0 282 1 682

221R 6,0 6,00 22 1,6 2,4 180

221R 6,0 6,00 22 2,0 2,9 280 680

22IN 6,0 6,00 22 2,6 11,0 284 1 684 "

P [ ) [ ] o [ ]
M ) ¢) ) o) )
K ) ) o) ) )
N [ ] o [ J

S [¢) o o °
H [¢) ¢) )
0 o

1)  Nétrversiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak igin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. - v, Sayfa4b

08 | 6 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Tam profil
Sol i¢ dis agma ucu
A Tam profil
60°
M MF CCN20 CWN1525 CWK20
™ N N
. a @& B
IL IL IL
71226.. 71226.. 71226..
TP INSL PDX  PDY
Tanimlama
mm mm mm mm

111L 0,35 0,35 11 0,8 0,3 204 604
111L 0,4 0,40 11 0,8 04 206 606
111L 0,45 0,45 11 0,8 04 208 608
111L 0,5 0,50 11 0,6 0,6 210 610
111L0,7 0,70 11 0,6 0,6 211 611
111L 0,75 0,75 11 0,6 0,6 212 612
111L0,8 0,80 11 0,6 0,6 213 613
111L1,0 1,00 11 0,6 0,7 214 614
111L 1,25 1,25 11 08 0,9 216 616
111L1,5 1,50 11 0,8 1,0 218 618
111L1,75 1,75 11 0,9 11 220 620
111L 2,0 2,00 11 09 11 222 622
111L2,5 2,50 11 0,9 11 224 624
16 1L 0,35 0,35 16 08 04 234 634
161L 0,4 0,40 16 0,7 04 236 636
16 IL 0,45 0,45 16 0,7 04 238 638
16 1L 0,5 0,50 16 0,6 0,6 240 640
161L 0,7 0,70 16 0,6 0,6 241 641
16 1L 0,75 0,75 16 0,6 0,6 242 642
161L 0,8 0,80 16 0,6 0,6 243 643
161L 1,0 1,00 16 0,6 0,7 144
161L 1,0 1,00 16 0,7 0,7 244 644
16 1L 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 646
161L 1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 148 648
16 1L 1,75 1,75 16 0,9 1,2 250 650
16 1L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 152 652
161L 2,5 2,50 16 1,1 1,5 254 654
16 1L 3,0 3,00 16 1,2 1,6 256 656
221L3,5 3,50 22 1,6 2,3 270 670
221L 4,0 4,00 22 1,6 2,3 272 672
221L 4,5 4,50 22 1,7 2,4 274 674
221L5,0 5,00 22 1,7 2,5 276 676
221L5,5 5,50 22 19 2,7 278 678
221L6,0 6,00 22 2,0 2,9 280 680
P ) °
M ) e) o)
K ) ) )
N ° °
S ¢) o
H (e}
0 o

cuttingtools.ceratizit.com

- v, Sayfa4b
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WNT \ Performance

Dis acma
cok agizh
Sag dis dis agma ucu
A Cokagizliuglar
60°
M HCN2525
ER
71221 ..
Tanimlama TP INSL  PDX PDY .
mm mm mm mm
16 ER 1,0 3M 10 16 17 25 3 700
16 ER 1,52M 15 16 15 23 2 702
P o
M °
K o
N o
S o
H ()
- v, Sayfa 45
08|18

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Dig acma
Tam profil

Sag dis dis agma ucu

A Tam profil

60°
ML S A CCN20 CWK20

e

ER ER

71286.. 71286..
TP INSL PDX  PDY

Tanimlama
mm mm mm mm
11ER1,0 1,00 1 0,7 08 214 614
11ER 1,25 125 11 08 09 216 616
11ER15 150 11 08 10 218 618
11ER2,0 200 11 0,9 1,0 222 622
16 ER1,0 1,00 16 07 08 244 644
16 ER 1,25 125 16 08 0,9 246 646
16 ER1,5 150 16 08 10 248 648
16 ER 2,0 200 16 1,0 13 252 652
P o
M ] o
K ° °
N °
S o o
H o)
- v, Sayfa 45
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil

60°

ML S A CCN20 CWK20

EL EL

71287.. 71287..
TP INSL PDX  PDY

Tanimlama
mm mm mm mm

11EL1,0 1,00 1 0,7 0,8 214 614

11 EL 1,25 1,25 11 08 0,9 216 616
11EL1,5 1,50 11 0,8 1,0 218 618

11 EL 2,0 2,00 11 09 1,0 222 622
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,8 244 644

16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 646

16 EL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 648

16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 652

P )

M ) o)

K ) °

N °

S o o

H o
0

- v, Sayfa 45

cuttingtools.ceratizit.com 08 | 9



WNT \ Performance Dig acma
Tam profil

Sag i¢ dis agma ucu

A Tam profil

60°
ML S A CCN20 CWK20

=

—

IR IR
71284.. 71284..

TP INSL PDX  PDY
Tanimlama

mm mm mm  mm
111R 1,0 1,00 1 0,7 08 214 614
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 216 616
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 218 618
111R 2,0 2,00 1 0,9 1,0 222 622
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,8 244 644
16 1R 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 646
16IR 1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 648
161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 652
P ®
M ° o
K ) )
N )
S o o
H o

- v, Sayfa45

Sol i¢ dis acma ucu

A Tam profil

60°

ML S A CCN20 CWK20

IL IL

71285.. 71285..
TP INSL PDX  PDY

Tanimlama
mm mm mm mm

111L1,0 1,00 1 0,7 0,8 214 614
111L 1,25 1,25 11 08 0,9 216 616

11L1,5 1,50 11 0,8 1,0 218 618
111L 2,0 2,00 11 09 1,0 222 622
161L 1,0 1,00 16 0,7 0,8 244 644
161L 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 646
161L 1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 648

16 1L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 652

P )

M ) o)

K ) °

N °

S o o

H o
0

- v, Sayfa 45

08 | 10 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Tam profil
Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
4 Urlin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kiriciile
55°
BSW \)<;<J CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

PDY

ER ER ER ER ER

71228.. 71228.. 71228.. 71228.. 71228..
TPl INSL PDX  PDY

Tanimlama "
1/ mm mm  mm

11 ER72 72,0 1 0,7 0,4 202 602

11 ER 60 60,0 1 0,7 04 204 604

11 ER 56 56,0 1 0,7 04 206 606

11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 208 608

11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 210 610

11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 212 612

11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 214 614

11 ER 28 28,0 1 0,6 0,7 216 616

11 ER 26 26,0 1 0,7 08 218 618

11ER24 24,0 1 0,7 0,8 220 620

11 ER 22 22,0 1 0,8 09 222 622

11 ER 20 20,0 1 0,8 09 224 624

11ER19 19,0 1 0,8 1,0 226 626

11ER 18 18,0 1 0,8 1,0 228 628

11 ER 16 16,0 1 0,9 11 230 630

11ER 14 14,0 1 0,9 1,1 232 632

16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 240 640

16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 242 642

16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 244 644

16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 246 146 746 646

16 ER 26 26,0 16 0,7 0,7 748

16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 248 648

16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 250 650

16 ER 22 22,0 16 0,8 09 252 652

16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 254 754 654

16 ER 19 19,0 16 0,8 1,0 256 156 756 656 956
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 258 658

16 ER 16 16,0 16 0,9 1,1 260 160 760 660

16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 262 162 762 662 962
16 ER 12 12,0 16 1,1 1,4 264 164 764 664

16 ER 11 11,0 16 1,1 1,5 266 166 766 666 966
16 ER 10 10,0 16 1,1 1,5 268 668

16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 270 670

16 ER 8 8,0 16 1,2 1,5 272 672

22ER7 7,0 22 1,6 2,3 280 680

22ER6 6,0 22 1,6 2,3 282 682

22ERS5 50 22 17 2,4 284 684

22EN4,5 45 22 2,3 11,0 290 " 690 "

22EN4 40 22 1,8 11,0 292 1 692

P [ ) [ ) (@] [ ]
M ) ¢) ) o) )
K ) ) o ) )
N ) o )

S o) e) o) )
H [¢) ¢) )
0 [e)

1)  Nétr versiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak igin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. — Vv, Sayfa4b

cuttingtools.ceratizit.com 08|11



WNT \ Performance

Tam profil
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
55°
BSW CCN20 CWK20
[
5 (_ N
PDX
EL EL
71229.. 71229..
TPl INSL PDX PDY
Tanimlama "
1/ mm ~mm  mm
11 EL 72 72 11 0,7 0,4 202 602
11 EL 60 60 1 0,7 0,4 204 604
11 EL 56 56 1 0,7 0,4 206 606
11 EL 48 48 1 0,6 0,6 208 608
11 EL 40 40 11 0,6 0,6 210 610
11 EL 36 36 1 0,6 0,6 212 612
11 EL 32 32 1 0,6 0,6 214 614
11 EL 28 28 1 0,6 0,7 216 616
11 EL 26 26 1 0,7 0,8 218 618
11 EL24 24 1 0,7 0,8 220 620
11 EL 22 22 1 08 0,9 222 622
11 EL 20 20 1 0,8 0,9 224 624
11EL19 19 1 08 1,0 226 626
11EL18 18 1 08 1,0 228 628
11 EL16 16 1 0,9 1,1 230 630
11EL14 14 1 0,9 11 232 632
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 240 640
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 242 642
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 244 644
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 246 646
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 248 648
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 250 650
16 EL 22 22 16 08 0,9 252 652
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 254 654
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 256 656
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 258 658
16 EL 16 16 16 09 11 260 660
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 262 662
16 EL 12 12 16 11 14 264 664
16 EL 11 1 16 11 1,5 266 666
16 EL 10 10 16 11 1,5 268 668
16 EL9 9 16 1,2 1,7 270 670
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 272 672
22EL7 7 22 1,6 2,3 280 680
22EL6 6 22 1,6 2,3 282 682
22EL5 5 22 1,7 2,4 284 684
P °
M ° o
K ° o
N °
S ¢} (¢}
H o
0
- v, Sayfa4b
08 | 12 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Tam profil
Sag i¢ dis acma ucu
A Tam profil
4 Urlin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kiriciile
55°
BSW ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
Y a B
. - B, M
¥ 2
PDX
IR IR IR IR IR

71230.. 71230.. 71230.. 71230.. 71230..
TPl INSL PDX  PDY

Tanimlama "
1/ mm mm  mm
111R 48 48 1 0,6 0,6 206 606
111R 40 40 1 0,6 0,6 208 608
111R 36 36 1 0,6 0,6 210 610
111R 32 32 1 0,6 0,6 212 612
111R 28 28 1 0,6 0,7 214 614
111R 26 26 1 0,7 0,8 216 616
111R 24 24 1 0,7 0,8 218 618
111R 22 22 1 0,8 09 220 620
111R 20 20 1 0,8 09 222 622
111R 19 19 1 0,8 09 924
111R19 19 1 0,8 1,0 224 124 724 624
111R 18 18 1 0,8 1,0 226 626
111R 16 16 1 0,9 11 228 628
111R 14 14 11 0,8 09 930
111R 14 14 11 0,9 11 230 130 730 630
16 IR 40 40 16 0,6 0,6 240 640
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 242 642
16 IR 32 32 16 0,6 0,6 244 644
16 IR 28 28 16 0,6 0,7 246 646
16 IR 26 26 16 0,7 0,8 248 648
16 IR 24 24 16 0,7 0,8 250 650
16 IR 22 22 16 0,8 09 252 652
161R 20 20 16 0,8 0,9 254 654
16 1R 19 19 16 0,8 1,0 256 656
16 1R 18 18 16 0,8 1,0 258 658
16 IR 16 16 16 0,9 1,1 260 760 660
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 262 162 762 662 962
16 IR 12 12 16 1,1 1,4 264 664
16 IR 11 11 16 1,1 1,5 266 166 766 666 966
16 1R 10 10 16 1,1 1,5 268 668
16 1R 9 9 16 1,2 1,7 270 670
16 1R 8 8 16 1,2 1,5 272 672
22IR7 7 22 1,6 2,3 280 680
22IR 6 6 22 1,6 2,3 282 682
221R5 5 22 1,7 2,4 284 684
B ) ) o )
M ) o ) o )
K ) ) o ) )
N ) o) )
S o) ¢) o) )
H [e) ¢) )
0 o

— V. Sayfa4b

cuttingtools.ceratizit.com 08]13



WNT \ Performance

Tam profil
Sol i¢ dis agma ucu
A Tam profil
55°
BSW CCN20 CWK20
) "\
% . \ /ﬂ
IL IL
71231... 71231..
TPl INSL PDX PDY
Tanimlama "
1/ mm ~mm  mm
111L 48 48 11 0,6 0,6 206 606
111L 40 40 1 0,6 0,6 208 608
111L 36 36 1 0,6 0,6 210 610
11 1L 32 32 1 0,6 0,6 212 612
111L 28 28 1 0,6 0,7 214 614
111L 26 26 1 0,7 0,8 216 616
111L 24 24 11 0,7 0,8 218 618
111L 22 22 11 0,8 0,9 220 620
111L 20 20 11 0,8 0,9 222 622
111L 19 19 11 0,8 1,0 224 624
111L 18 18 11 0,8 1,0 226 626
111L 16 16 11 09 11 228 628
111L14 14 1 09 11 230 630
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 240 640
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 242 642
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 244 644
16 1L 28 28 16 0,6 0,7 246 646
16 1L 26 26 16 0,7 0,8 248 648
16 IL 24 24 16 0,7 0,8 250 650
16 IL 22 22 16 0,8 0,9 252 652
16IL 20 20 16 0,8 0,9 254 654
16 1L 19 19 16 0,8 1,0 256 656
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 258 658
16IL 16 16 16 0,9 11 260 660
16 IL 14 14 16 1,0 1,2 262 662
16 IL 12 12 16 11 14 264 664
16 IL 11 1 16 11 1,5 266 666
16 1L 10 10 16 11 1,5 268 668
161IL9 9 16 1,2 1,7 270 670
161L 8 8 16 1,2 1,5 272 672
221L7 7 22 1,6 2,3 280 680
221L 6 6 22 1,6 2,3 282 682
22IL5 5 22 1,7 24 284 684
P ()
M ° o
K ° )
N °
S o o
H o
0
-V, Sayfadb
08 | 14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Tam profil
Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
4 Urlin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kiriciile
60°
UN UNC || UNF | UNEF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

PDY

ER ER ER ER ER

71264.. 71264.. 71264.. 71264.. 71264..
TPl INSL PDX  PDY

Tanimlama "
1/ mm mm  mm

11 ER72 72,0 1 0,8 0,4 202 602

11 ER 64 64,0 1 0,8 04 204 604

11 ER 56 56,0 1 0,7 04 206 606

11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 208 608

11ER 44 440 1 0,6 0,6 210 610

11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 212 612

11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 214 614

11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 216 616

11 ER 28 28,0 1 0,6 0,7 218 618

11ER 27 27,0 1 0,7 0,8 220 620

11ER 24 24,0 1 0,7 0,8 222 622

11 ER 20 20,0 1 0,8 09 224 624

11 ER 18 18,0 1 0,8 1,0 226 626

11ER 16 16,0 1 09 11 228 628

11ER 14 14,0 1 0,9 1,1 230 630

16 ER 72 72,0 16 0,8 04 232 632

16 ER 64 64,0 16 0,8 04 234 634

16 ER 56 56,0 16 0,7 04 236 636

16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 238 638

16 ER 44 44,0 16 0,6 0,6 240 640

16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 242 642

16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 244 644

16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 246 746 646

16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 248 748 648

16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 250 650

16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 252 152 752 652

16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 254 154 754 654 954
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 256 156 756 656

16 ER 16 16,0 16 0,9 11 258 158 758 658 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 260 160 760 660

16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 262 662

16 ER 12 12,0 16 1,1 1,4 264 164 764 664

16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 266 666

16 ER 11 11,0 16 1,1 1,5 268 168 668

16 ER 10 10,0 16 1,1 1,5 270 670

16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 272 672

16 ER 8 8,0 16 1,1 11 974
16 ER 8 8,0 16 1,1 1,5 174

16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 274 674

22ER7 7,0 22 1,6 2,3 276 676

22ER6 6,0 22 1,6 2,3 278 678

22ER5 5,0 22 1,7 2,5 280 680

22EN4,5 45 22 2,0 11,0 282 1 682 "

22EN4 40 22 2,0 11,0 284 1 684 "

P [ ) [ ] o [ ]
M ) ¢) ) o) )
K ) ) o) ) )
N [ ] o [ J

S [¢) o o °
H [¢) ¢) )
0 o

1)  Nétrversiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak igin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. - v, Sayfa4b

cuttingtools.ceratizit.com 08]15



WNT \ Performance

Tam profil
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 CWK20

e

EL EL

71266.. 71266 ..
TPl INSL PDX  PDY

Tanimlama "
1/ mm ~mm  mm

11 EL72 72,0 1 0,8 04 202 602
11 EL 64 64,0 1 0,8 04 204 604
11 EL 56 56,0 1 0,7 04 206 606
11 EL 48 48,0 1 0,6 0,6 208 608
11EL 44 440 1 0,6 0,6 210 610
11 EL 40 40,0 1 0,6 0,6 212 612
11 EL 36 36,0 1 0,6 0,6 214 614
11 EL 32 32,0 1 0,6 0,6 216 616
11 EL 28 28,0 1 0,6 0,7 218 618
11 EL 27 270 11 0,7 0,8 220 620
11EL24 24,0 11 0,7 0,8 222 622
11 EL 20 20,0 1 0,8 09 224 624
11 EL 18 18,0 1 0,8 1,0 226 626
11 EL 16 16,0 11 09 11 228 628
11 EL14 14,0 1 0,9 11 230 630
16 EL 72 72,0 16 0,8 0,4 232 632
16 EL 64 64,0 16 0,8 0,4 234 634
16 EL 56 56,0 16 0,7 0,4 236 636
16 EL 48 48,0 16 0,6 0,6 238 638
16 EL 44 44,0 16 0,6 0,6 240 640
16 EL 40 40,0 16 0,6 0,6 242 642
16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 244 644
16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 246 646
16 EL 28 28,0 16 0,6 0,7 248 648
16 EL 27 270 16 0,7 0,8 250 650
16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 252 652
16 EL 20 20,0 16 0,8 0,9 254 654
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 256 656
16 EL 16 16,0 16 0,9 1,1 258 658
16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 260 660
16 EL 13 13,0 16 1,0 1,3 262 662
16 EL 12 12,0 16 1,1 1,4 264 664
16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 266 666
16 EL 11 11,0 16 1,1 1,5 268 668
16 EL 10 10,0 16 1,1 1,5 270 670
16 EL9 9,0 16 1,2 1,7 272 672
16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 274 674
22EL7 7,0 22 1,6 2,3 276 676
22EL6 6,0 22 1,6 2,3 278 678
22EL5 50 22 17 2,5 280 680
P )

M ) o)
K ) )
N )
S o o
H e)

0

- v, Sayfa4b

08 | 16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Tam profil
Sag i¢ dis acma ucu
A Tam profil
60°
UN UNC || UNF || UNEF CCN20 HCN2525 CWK20
, () -m\ S\
v
PDX
IR IR IR
71268.. 71268.. 71268..
TPl INSL PDX  PDY
Tanimlama "
1/ mm ~mm  mm
11IR72 72,0 11 0,8 0,3 202 602
11IR 64 64,0 11 0,8 04 204 604
11 IR 56 56,0 11 0,7 04 206 606
11IR 48 48,0 11 0,6 0,6 208 608
11IR 44 440 11 0,6 0,6 210 610
111IR 40 40,0 11 0,6 0,6 212 612
11IR 36 36,0 11 0,6 0,6 214 614
111IR 32 32,0 11 0,6 0,6 216 616
111IR 28 28,0 11 0,6 0,7 218 618
111R 27 27,0 11 0,7 0,8 220 620
111R 24 24,0 11 0,7 0,8 222 622
111R 20 20,0 11 0,8 0,9 224 624
11IR 18 18,0 11 0,8 1,0 226 626
11IR 16 16,0 11 09 11 228 628
11IR 14 14,0 1 1,0 11 230 630
16 IR 72 72,0 16 08 0,3 232 632
16 IR 64 64,0 16 0,8 04 234 634
16 IR 56 56,0 16 0,7 04 236 636
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 238 638
16 IR 44 440 16 0,6 0,6 240 640
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 242 642
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 244 644
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 246 646
16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 248 648
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 250 650
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 252 652
16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 254 654
161R 18 18,0 16 0,8 1,0 256 656
16 IR 16 16,0 16 09 1,1 258 658
16 1R 14 14,0 16 1,0 1,2 260 760 660
16 1R 13 13,0 16 1,0 1,3 262 662
16 IR 12 12,0 16 11 1,4 264 764 664
16 IR 11,5 11,5 16 11 1,5 266 666
16 IR 11 11,0 16 11 1,5 268 668
16 1R 10 10,0 16 11 15 270 670
16 1R 9 9,0 16 1,2 1,7 272 672
161R 8 8,0 16 1,2 1,6 274 674
16 1R 8 8,0 16 11 15 774
22IR7 70 22 1,6 2,3 276 776 676
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 278 678
22IR5 50 22 1,7 2,5 280 680
22IN4,5 45 22 20 11,0 282 682 "
22IN4 4,0 22 20 11,0 284 1 684 "
P ) o
M ) ) o)
K ) fe) ®
N o )
S o o o
H ¢) )
0

1)  Ndétrversiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak igin. Notr kater (U) harfiile isaretlidir.

cuttingtools.ceratizit.com

- v, Sayfa45
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WNT \ Performance

Tam profil
Sol i¢ dis agma ucu
A Tam profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 CWK20
: A
% '\ \ /a b
IL IL
71270.. 71270..
TPI INSL PDX  PDY
Tanimlama "
1/ mm ~mm  mm
111L72 72,0 1 0,8 0,3 202 602
11 1L 64 64,0 1 0,8 04 204 604
11 1L 56 56,0 1 0,7 04 206 606
111L 48 48,0 1 0,6 0,6 208 608
111L 44 440 1 0,6 0,6 210 610
111L 40 40,0 1 0,6 0,6 212 612
111L 36 36,0 1 0,6 0,6 214 614
111L 32 32,0 1 0,6 0,6 216 616
111L 28 28,0 1 0,6 0,7 218 618
111L 27 270 1 0,7 0,8 220 620
111L 24 24,0 1 0,7 0,8 222 622
111L20 20,0 1 0,8 09 224 624
111L18 18,0 1 0,8 1,0 226 626
111L 16 16,0 1 09 11 228 628
111L 14 14,0 1 0,9 11 230 630
16 IL 72 72,0 16 0,8 0,3 232 632
16 IL 64 64,0 16 0,8 0,4 234 634
16 IL 56 56,0 16 0,7 0,4 236 636
16 IL 48 48,0 16 0,6 0,6 238 638
16 IL 44 44,0 16 0,6 0,6 240 640
16 IL 40 40,0 16 0,6 0,6 242 642
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 244 644
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 246 646
16 IL 28 28,0 16 0,6 0,7 248 648
16 IL 27 270 16 0,7 0,8 250 650
16 IL 24 24,0 16 0,7 0,8 252 652
16 IL 20 20,0 16 0,8 0,9 254 654
16 IL 18 18,0 16 0,8 1,0 256 656
16 IL 16 16,0 16 0,9 1,1 258 658
16 1L 14 14,0 16 1,0 1,2 260 660
16 IL 13 13,0 16 1,0 1,3 262 662
16 IL 12 12,0 16 1,1 1,4 264 664
16 IL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 266 666
16 IL 11 11,0 16 1,1 1,5 268 668
161L 10 10,0 16 1,1 1,5 270 670
161IL9 9,0 16 1,2 1,7 272 672
161IL 8 8,0 16 1,2 1,6 274 674
221L7 7,0 22 1,6 2,3 276 676
221L6 6,0 22 1,6 2,3 278 678
22IL5 50 22 17 2,5 280 680
B °
M ° o
K ° )
N °
S ¢} (¢}
H o
0
- v, Sayfa4b
08|18 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Dig agma
Tam profil
Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
60°
NPT CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20
~
ER ER ER ER
71256.. 71256.. 71256.. 71256..
TPl INSL PDX  PDY
Tanimlama "
1/ mm mm mm
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 240 640
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 242 742 642
16 ER 14 14,0 16 0,9 1,2 244 144 744 644
16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 246 146 746 646
16 ER 8 8,0 16 1,3 1,8 248 648
p ) ° o
M ° o ° o
K ° ) o )
N ° o °
S o o o
H o) ()
- v, Sayfa 45
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
60°
NPT CCN20 CWK20
/&
EL EL
71258.. 71258 ..
TPl INSL PDX  PDY
Tanimlama "
1/ mm mm mm
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 240 640
16 EL 18 180 16 0,8 1,0 242 642
16 EL 14 14,0 16 0,9 1,2 244 644
16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 246 646
16 EL8 8,0 16 1,3 18 248 648
P °
M ° o
K ° °
N )
S e} o
H o

cuttingtools.ceratizit.com

- v, Sayfa45

08|19



WNT \ Performance Dis agma

Tam profil
Sag i¢ dis agma ucu
A Tam profil
4 Urlin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kiriciile
60°
NPT \ KA, CON20 CWK20 CON7525
/&
e .
J PDX
IR IR IR
71260.. 71260.. 71260...
Tanimlama TP|! INSL  PDX  PDY
1/ mm mm mm
111R 27 27,0 1 0,7 0,8 210 610
11I1R 18 18,0 1 0,8 1,0 212 612
11IR 14 14,0 1 0,9 11 214 614
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 240 640
16IR 18 180 16 0,8 1,0 242 642
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 244 644 944
16 IR 11,5 11,5 16 1,1 1,5 246 646 946
16IR 8 8, 16 1,3 1,8 248 648
P ) )
M ) o °
K ° ) °
N )
S o o °
H o ¢}
— V. Sayfa4b

Sol i¢ dis acma ucu

A Tam profil

60°
NPT | S A CCN20 CWK20

IL IL

71262.. 71262..
TPl INSL  PDX  PDY

Tanimlama "

1/ mm mm mm
11 1L 27 27,0 11 0,7 0,8 210 610
111L 18 18,0 1 0,8 1,0 212 612
111L14 14,0 1 09 1,1 214 614
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 240 640
16 1L 18 18,0 16 0,8 1,0 242 642
16 1L 14 14,0 16 0,9 1,2 244 644
16 IL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 246 646
161L 8 8,0 16 1,3 1,8 248 648
P )
M ° o
K ® )
N )
S o o
H (e}

- v, Sayfa45

08 | 20 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Dis agma

Tam profil
Sag dis dis agma ucu
A Tam profil
A Trapez dis
30°
Tr J@'& CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20

ER ER ER ER
71232... 71232.. 71232.. 71232..
T na TP INSL PDX  PDY
mm  mm mm mm

16 ER 1,5 1,5 16 1,0 1,1 240 640
16 ER 2,0 2,0 16 1,1 1,3 242 642
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 1,3 142 742

16 ER 3,0 3,0 16 1,3 1,5 244 144 644
22ER 4,0 4,0 22 1,7 1,9 270 670
22 ER 4,0 4,0 22 1,8 1,9 170 770

22 ER 5,0 50 22 2,0 2,4 172

22 ER 5,0 50 22 2,1 2,5 272 672
22 ER 6,0 6,0 22 2,3 2,7 274 674
22 EN 6,0 6,0 22 2,0 11,0 276 " 676 "
22EN7,0 70 22 2,3 11,0 278 " 678 "

P [} [} o

M [} O [ ] O

K () () ¢} o

N [} O [

S O o o

H o ]
1)  Nétrversiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak igin. Notr kater (U) harfiile isaretlidir. - v, Sayfa45
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
A Trapezdis

30°

Tr m CCN20 CWK20

EL EL

71234.. T71234..
TP INSL PDX  PDY

Tanimlama
mm mm mm mm

16 EL1,5 1,5 16 1,0 1,1 240 640
16 EL 2,0 2,0 16 1,1 1,3 242 642

16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 244 644
22EL4,0 4,0 22 1,7 1,9 270 670
22 EL5,0 50 22 211 2,5 272 672
22 EL 6,0 6,0 22 2,3 2,7 274 674

P )

M ) )

K ) )

N °

S o o

H )
0

- v, Sayfa 45

cuttingtools.ceratizit.com 08|21



WNT \ Performance Dis agma

Tam profil
Sag i¢ dis agma ucu
A Tam profil
A Trapez dis
30°
™ | A A CCN20 CWN1525 CWK20
>
IR IR IR
71236.. 71236.. 71236..
Tanimlama TP INSL PDX PDY
mm mm  mm  mm
111R1,5 1,5 1 0815 09 210 610
16IR 1,5 1,5 16 1,000 11 240 640
161R 2,0 2,0 16 1,100 1,3 242 642
16 IR 3,0 3,0 16 1,300 15 244 144 644
221R 4,0 40 22 1800 19 170
22IR 4,0 4,0 22 1,700 19 270 670
221IR 5,0 5,0 22 2,000 24 172
22IR 5,0 5,0 22 2100 25 272 672
221R 6,0 6,0 22 2300 27 274 674
22IN 6,0 6,0 22 2,000 11,0 276 " 676 "
22IN7,0 70 22 2,300 11,0 278 " 678
P ° )
M ° ¢} ¢}
K ) ) )
N ° °
S o o
H o
1) Notr versiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak igin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. - v, Sayfa45s

Sol i¢ dis agma ucu

A Tam profil
A Trapezdis

30°

T | A A CON20 CWK20

IL IL
71238.. 71238..
TP INSL  PDX  PDY
Tanimlama
mm  mm mm mm
111L1,5 1,5 1 0,8 09 210 610
16 IL 1,5 1,5 16 1,0 1,1 240 640
161IL 2,0 2,0 16 1,1 1,3 242 642
16IL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 244 644
221L 4,0 4,0 22 1,7 1,9 270 670
221L 5,0 50 22 2,1 2,5 272 672
221L 6,0 6,0 22 2,3 2,7 274 674
P )
M ° o
K ® )
N o
S o o
H )

0
- v, Sayfa 45

08|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Dig agma
Tam profil

Sag dis dis agma ucu
X Yot i

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

N

ER ER

71248.. T71248..
TPl INSL  PDX  PDY

Tanimlama "
1/ mm mm mm
16 ER 10 10 16 1,1 1,2 240 640
16 ER 8 8 16 1,4 1,3 242 642
16 ER 6 6 16 1,5 1,7 246 646
22ER6 6 22 1,5 1,7 270 670
22ER4 4 22 2,2 2,3 272 672
p °
M ) o
K ) )
N ()
S o o
H (e}
- v, Sayfa 45
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil

A Yuvarlak dis

30°

Rd IU\ CCN20 CWK20

EL EL

71250.. 71250..
TPl INSL PDX  PDY

Tanimlama "
1/ mm mm mm

16 EL 10 10 16 1,1 1,2 240 640
16 EL 8 8 16 14 1,3 242 642

16 EL6 6 16 1,5 1,7 246 646
22EL6 6 22 1,5 1,7 270 670
22EL4 4 22 2,2 2,3 272 672

P )

M ) o

K ® )

N )

S o o

H [e}
0

- v, Sayfa 45

cuttingtools.ceratizit.com 08]23



WNT \ Performance Dig agma
Tam profil

Sag i¢ dis agma ucu
X Yot i

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

71252.. 71252..
TPl INSL  PDX  PDY

Tanimlama
1/" mm mm mm

16 IR 10 10 16 1,1 1,2 240 640
16IR 8 8 16 1,4 14 242 642
16IR 6 6 16 14 1,5 246 646
221R6 6 22 1,5 1,7 270 670
22IR4 4 22 2,2 2,3 272 672
P )

M ) o
K ) )
N )
S o o
H (e}

- v, Sayfa 45

Sol i¢ dis agma ucu

A Tam profil
A Yuvarlak dis

30°

Rd IU\ CCN20 CWK20

IL IL

71254.. T71254..
TPl INSL PDX  PDY

Tanimlama "
1/ mm mm mm
16 1L 10 10 16 1,1 1,2 240 640
161L 8 8 16 1,4 1,4 242 642
161L 6 6 16 14 1,5 246 646
221L6 6 22 1,5 1,7 270 670
221L 4 4 22 2,2 2,3 272 672
P )
M ) o
K ® )
N )
S o o
H [e}

- v, Sayfa 45

08 | 24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Dis agma

Tam profil

Sag dis dis agma ucu

A Tam profil

A PGBorudis

80°
Pg CCN20 CWK20
§ a
ER ER

71240.. 71240..
TPl INSL  PDX  PDY

Tanimlama "
1/ mm mm mm
16 ER 20 20 16 0,8 0,8 240 640
16 ER 18 18 16 0,8 0,9 242 642
16 ER 16 16 16 0,8 1,0 244 644
P )
M ° o
K ) )
N °
S o e}
H o)
- v, Sayfa 45 8
Sol dis dis agma ucu
A Tam profil
A PGBorudis
80°
Pg CCN20 CWK20
EL EL
71242.. 71242..
T TP.! INSL  PDX  PDY
1/ mm mm mm
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 240 640
16 EL 18 18 16 0,8 0,9 242 642
16 EL 16 16 16 0,8 1,0 244 644
P )
M o o
K ) °
N °
S o e}
H o)
- v, Sayfa 45

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Dig acma
Tam profil

Sag i¢ dis agma ucu
X 6 Borudi

80°
Pg [\ A, CCN20 CWK20

71244.. T71244..
TPl INSL  PDX  PDY

Tanimlama "

1/ mm mm mm
111R 18 18 1 0,8 09 238 638
16IR 18 18 16 0,8 09 242 642
16 IR 16 16 16 0,8 1,0 244 644
P )
M ) o)
K ® )
N )
S o) o
H (e}

- v, Sayfa 45

Sol i¢c dis agma ucu
A Tam profil
A PGBorudis

80°
Pg [\ A, CCN20 CWK20

a

IL IL

71246.. 71246..
TPl INSL  PDX  PDY

Tanimlama "

1/ mm mm mm
111L18 18 1 0,8 09 238 638
16 1L 18 18 16 0,8 09 242 642
16 IL 16 16 16 0,8 1,0 244 644
P )
M ) o)
K ) ®
N )
S o) o
H (e}

- v, Sayfa 45
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WNT \ Performance Dis agma

Kismi profil
Sag dis dis agma ucu
A Kismi profil
4 Urlin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kiriciile
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
ER ER ER ER ER

71206.. 71206.. 71206.. 71206.. 71206..
TP INSL PDX  PDY

Tanimlama
mm mm mm mm
16 ER A60 05-15 16 0,8 0,9 240 140 740 640 940
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 1,7 242 142 742 642 942
16 ER AG60 05-3 16 1,2 1,7 244 144 744 644 944
22 ER N60 35-5 22 1,7 2,5 270 170 670
22 EN U60 55-8 22 0,9 11,0 272 1 672
P [ ) [ ] o [ ]
M ° e} ) o) )
K ) ) (e} ) )
N [ ] o [ J
S o) ) o )
H (e} (e} o)
1)  Nétrversiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak igin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. - v, Sayfa 45
Sol dis dis agma ucu
A Kismi profil

60°

\SA CCN20 CWK20

EL EL

71208.. 71208..
TP INSL PDX  PDY

Tanimlama
mm mm mm mm
16 EL A60 05-15 16 0,8 0,9 240 640
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 242 642
16 EL AG60 05-3 16 1,2 1,7 244 644
22 EL N60 35-5 22 1,7 25 270 670
P )
M ° o
K ® )
N )
S o o
H (e}

- v, Sayfa45
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WNT \ Performance Dis agma

Kismi profil

Sag i¢ dis agma ucu

A Kismi profil

4 Urlin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kiriciile

60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
’ ’ 7
IR IR IR IR IR

71210... 71210.. 71210.. 71210.. 71210..
TP INSL PDX  PDY

Tanimlama
mm mm mm mm
11 1R A60 05-15 1 0,8 0,9 210 110 610
16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 240 140 640
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 1,7 242 142 642
16 IR AG60 05-3 16 1,2 1,7 244 144 744 644 944
22 IR N60 35-5 22 1,7 2,5 270 170 670
22 IN U60 55-8 22 09 11,0 272 1 672
P [ ) [ ] o [
M ° o ] o) )
K ) ) (e} ) )
N [ ] o [
S [e) o) o )
H (e} [e} o)
1)  Nétrversiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak igin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. - v, Sayfa 45

Sol i¢c dis agma ucu

A Kismi profil

60°

S A CCN20 CWK20

TP INSL  PDX  PDY

Tanimlama
mm mm mm  mm

11 1L A60 05-15 1 0,8 0,9 210 610

16 IL A60 05-15 16 0,8 0,9 240 640

16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 242 642

16 IL AG60 05-3 16 1,2 1,7 244 644
22 |L N60 35-5 22 1,7 2,5 270 670

P )

M ° o

K ® )

N )

S o o

H )
0

- v, Sayfa45
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WNT \ Performance Dis agma

Kismi profil
Sag dis dis agma ucu
A Kismi profil
4 Urlin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kiriciile
55°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
ER ER ER ER ER

71200.. 71200.. 71200.. 71200.. 71200..
TP INSL PDX  PDY

Tanimlama "
1/ mm mm  mm
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 240 140 740 640 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 1,7 244 144 744 644 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 242 142 742 642 942
22 ER N55 7-5 22 1,7 2,5 270 170 770 670
22 EN U55 45-325 22 0,9 11,0 272 1 672
P [ ) [ ] o [ ]
M ° e} ) o) )
K ) ) (e} ) )
N [ ] o [ J
S o) ) o )
H (e} (e} o)
1)  Nétrversiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak igin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. - v, Sayfa 45
Sol dis dis agma ucu
A Kismi profil

55°

\SA CCN20 CWK20

y. ‘

EL EL

71202.. 71202..

Tanimlama TPI INSL PDX  PDY

/" mm mm  mm
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 240 640
16 EL AG55 48-8 16 1,2 1,7 244 644
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 242 642
22 EL N55 7-5 22 1,7 2,5 270 670
P )
M ° o
K ) )
N °
S} ¢} (¢}
H o)

- v, Sayfa45
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WNT \ Performance Dis agma

Kismi profil

Sag i¢ dis agma ucu

A Kismi profil

4 Urlin CCN7525 genel kullanim igin sinterlenmis talas kiriciile

55°
CCN20 CWN1525 CWK20 CCN7525
’ y ‘
IR IR IR IR

71204.. 71204.. 71204.. 71204..
TP INSL PDX  PDY

Tanimlama "
1/ mm mm  mm
11IR A55 48-16 1 0,8 0,9 210 610
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 240 640
16 IR AG55 48-8 16 1,2 1,7 244 644
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 242 142 642 942
22 IR N55 7-5 22 1,7 2,5 270 670
22 IN U55 45-325 22 0,9 11,0 272 1 672
P [ ] [ ] [
M ° [e} o) )
K ) ) ) )
N [ [ ]
S o) o )
H (e} o)
1)  Nétrversiyon (N), sag ve sol dis agma uygulamasinda kullanmak igin. Notr kater (U) harfi ile isaretlidir. - v, Sayfa 45

Sol i¢c dis agma ucu

A Kismi profil

55°

S A CCN20 CWK20

)

IL IL

71203.. 71203..
TPl INSL PDX  PDY

Tanimlama "
1/ mm mm  mm
11 IL A55 48-16 1 0,8 0,9 210 610
16 IL A55 48-16 16 0,8 0,9 240 640
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 244 644
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 242 642
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 270 670
B )
M ° ¢}
K ° °
N )
S ¢} o
H )

- v, Sayfa45

08 | 30 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Kater
Standart dis dis agma kateri
A B=15hatve acisl ile baglama
S\ Jh—
| &\ ;
LH ‘7
LF |
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir sol sag
71281.. 71280..
Tammlama HF WF LF LH U Sikma momenti
mm mm mm mm Nm
SE R/L 08 08 H11 8 1 100 16 1. 1,3 908 ? 908 ?
SE R/L 10 10 H11 10 12 100 18 1. 1,3 910 ? 910 ?
SER/L12 12 K11 12 12 125 20 1. 1,3 912 2 912 2
SER/L1212F16 12 16 80 22 16 .. 35 012 012
SE R/L 16 16 H16 16 16 100 25 16.. 35 016 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16.. 35 020 020
SE R/L 25 25 M16 25 25 150 30 16 .. 35 025 025
SER/L 3232 P16 32 32 170 30 16 .. 35 032 032
SER/L2525M22 25 25 150 32 22.. 10 125 125
SE R 32 32 P22 32 32 170 34 22.. 10 132
SE R 32 32 P22U 32 21 170 32 22N 10 232 1
1) Nharfiile belirtilen katerlerde n6tr versiyon ug kullanilir.
2) Altliksiz
Cok agizh altlik Altlik Altlik vidasi D-Anahtar Sikma vidasi
71950 ... 71950... 71950.. 80950... 71950...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
71280908/ 71281908 T08 110 230
71280910/ 71 281 910 T08 110 230
71280912 /71281912 T08 110 230
71280012 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281012 EL16/IR 16 108 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71280016 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281016 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71280020 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281020 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71280 025 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281025 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71280032 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281032 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71280125 ER22 /1L 22 110 ER22/ IL22 137 235 T20 114 232
71281125 EL22 /IR 22 115 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
71280132 ER22/ IL22 137 235 T20 114 232
71280232 ER22U/IL22U 153 235 T20 114 232
0]
@ Hatve acisinin diizeltilmesi igin gerekli olan altliklari sayfa — 42 'in alt kisminda bulabilirsiniz.
cuttingtools.ceratizit.com 08131



WNT \ Performance

Kater
Dis dis cekme kateri
: ]
&)
‘ LPR
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir
sol sag
84191... 84190..
1SO tanimlamasi Tutucu LPR  WF U Sikma momenti
mm mm Nm

PSC40 SE R/L 27050-16.I1K PSC40 50 27 16.. 35 412 412
PSC40 SE R/L 27050-22.IK ~ PSC 40 50 27 22.. 10 422 422
PSC50 SE R/L 35060-16.1K PSC 50 60 35 16 .. BI5 512 512
PSC50 SE R/L 35060-22.IK  PSC50 60 35 22.. 10 522 522
PSC63 SE R/L 45065-16.1K PSC63 65 45 16.. 35 612 612
PSC63 SE R/L 45065-22.1IK  PSC 63 65 45 22.. 10 622 622
PSC80 SE R/L 55080-22.IK  PSC 80 80 55 22.. 10 822 822

£ O wy il

Cok agizh altlik Althk Altlik vidasi D-Anahtar Sikma vidasi

71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
84190 412 ER16/1L16 101 ER16/IL 16 121 234 T10 112 231
84191412 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
84190 422 ER22 /1L 22 110 ER22/ 1L22 137 235 T20 114 232
84191422 EL22 /IR 22 115 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
84190512 ER16/1IL16 101 ER16/IL 16 121 234 T10 112 231
84191512 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
84190 522 ER22/IL22 110 ER22/ IL22 137 235 T20 114 232
84191 522 EL22 /IR 22 115 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
84190612 ER16/1IL16 101 ER16/IL 16 121 234 T10 112 231
84191612 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
84190 622 ER22/IL22 110 ER22/ I1L22 137 235 T20 114 232
84191 622 EL22 /IR 22 115 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
84190 822 ER22 /1L 22 110 ER22/ I1L22 137 235 T20 114 232
84191 822 EL22 /IR 22 115 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232

(e}
@ Hatve agisinin dizeltilmesiigin gerekli olan altliklari sayfa — 42 'in alt kisminda bulabilirsiniz.
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WNT \ Performance

Kater

Standart i¢ dis agma kateri

A B=15hatve acisl ile baglama

%)
=
zZ zZ
= S
o BDRED
w a
= jp— ‘
S = &
NS i
LDRED
LF
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir sol sag
71283.. 71282..
ERETE H LF LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN Ug Sikma momenti
mm mm  mm mm mm mm  mm Nm
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 011 "
SIR/L 0010 K11 140 125 25 16 100 74 12 1. 1,3 010 ¥ 010 v
SIR 0013 L11 14,0 140 32 16 12,0 8,9 15 1. 1,3 013 "
SIR/L 0013 M16 140 150 32 16 13,0 10,2 16 16.. 3,5 015 " 015 "
SIR/L 0016 P16 18,0 170 40 20 150 117 19 16.. 35 016 016 "
SIR/L 0020 P16 180 170 40 20 195 137 24 16.. 35 020 020
SIR 0025 R16 226 200 40 25 245 16,2 29 16.. 3,5 026
SIR/L 0032 S16 288 250 50 32 315 197 36 16.. 35 032 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 395 237 44 16.. 35 040
SIR 0020 P22 18,0 170 40 20 195 156 24 22.. 10 120 "
SIR/L 0025 R22 226 200 40 25 245 181 29 22.. 10 126 126
SIR 0032 S22 288 250 50 32 315 216 38 22.. 10 132
SIR 0040 T22 36,0 300 60 40 395 256 46 22.. 10 140
SIR 0032 S22U 288 250 60 32 315 244 38 22N 10 133 2
1) Altliksiz

2) Nharfiile belirtilen katerlerde nétr versiyon ug kullanilir.

O o= -m=

Cok agizh altlik Altlik Altlik vidasi D-Anahtar Sikma vidasi

71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
71282011 T08 110 230
71282010/ 71283010 T08 110 230
71282013 T08 110 230
71282015/ 71283015 T10 112 236
71282016 /71283016 T10 112 236
71282020 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71283020 ER16 /1L 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71282026 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71282032 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71283032 ER16 /1L 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71282040 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71282120 234 T20 114 237
71282126 EL22/IR22 115 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
71283126 ER22/IL22 110 ER22/ IL22 137 235 T20 114 232
71282132 EL22/IR22 115 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
71282140 EL22/IR22 115 EL22/ IR22 145 235 T20 114 232
71282133 AL 22U/ IR 22U 161 235 232

0]
@ Hatve agisinin diizeltilmesi igin gerekli olan altliklari sayfa — 42 'in alt kisminda bulabilirsiniz.

Yeni Degistirlebilir kafa Sistemimizi Taniyormusunuz?

Yeni Degistirilebilir kafa sistemine sahip dis cekme uclarimizi kullaniniz.

Yenilikler? Daha fazla bilgi ve triinler icin — Béliim 9 - Tornalama Takimlari
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WNT \ Performance

Kater

Standart i¢ dis agma kateri - icten sogutma ozellikli

A B=15%hatve acisl ile baglama

(%)
>
Z zZ
Z s Q
| . BDRED Q
| et | &=
X Y
LDRED
LF
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir sol sag
71283.. 71282..
Tammlama H LF LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN U Sikma momenti
mm mm  mm mm mm mm mm Nm
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 510 2
SIR 0012 P11CB 1,0 170 30 12 15 84 15 1. 1,3 512 2
SIR/L0010K11B 140 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 310 310
SIR/L0013M16B 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16.. 35 315 315
SIR 0016 P16B 18,0 170 40 20 16,0 117 19 16.. 35 316
SIR 0020 P16B 18,0 170 40 20 195 137 24 16.. 3,5 320 "
SIR/L0032S16B 28,8 250 50 32 315 197 36 16.. 35 332 1 332 1
1) Altlikli
2) KarbUr gévde
Cok agizh altlik Altlik Altlik vidasi D-Anahtar Sikma vidasi
71950 ... 71950... 71950.. 80950... 71950...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
71282510 T08 110 230
71282512 T08 110 230
71282310/ 71283310 T08 110 230
71282315/ 71283315 T10 112 236
71282 316 T10 112 236
71282 320 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71282332 EL16/IR 16 108 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71283 332 ER16/IL 16 101 ER16/IL16 121 234 T10 112 231

)
@ Hatve acisinin diizeltilmesi icin gerekli olan altliklari sayfa — 42 'in alt kisminda bulabilirsiniz.

Yeni Degistirlebilir kafa Sistemimizi Taniyormusunuz?

Yeni Degistirilebilir kafa sistemine sahip dis cekme uglarimizi kullaniniz.

Yenilikler? Daha fazla bilgi ve drunler igin — Béliim 9 - Tornalama Takimlari
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WNT \ Performance

Kater

Delik Kateri dis cekme

I1SO tanimlamasi

PSC40 SI R/L 12060-16.1K
PSC40 SI R/L 14060-16.1K
PSC40 SIR/L 17070-16.1K
PSC40 SI R/L 22090-16.1K
PSC40 SI R/L 27080-16.1K

PSC40 SI R/L 15065-22.1K
PSC40 SI R/L 19070-22.1K
PSC40 SI R/L 22090-22.1K
PSC40 SI R/L 27080-22.1K

PSC50 SI R/L 12060-16.1K
PSC50 SI R/L 14060-16.1K
PSC50 SI R/L 17070-16.1K
PSC50 SI R/L 22090-16.1K
PSC50 SI R/L 27105-16.1K

PSC50 SI R/L 15065-22.1K
PSC50 SI R/L 19070-22.IK
PSC50 SI R/L 22090-22.1K
PSC50 SI R/L 27105-22.1K

PSC63 SI R/L 14070-16.IK
PSC63 SI R/L 17075-16.IK
PSC63 SI R/L 22090-16.1K
PSC63 SI R/L 27105-16.1K

PSC63 SI R/L 19075-22.IK
PSC63 SI R/L 22090-22.1K
PSC63 SI R/L 27105-22.1K

Yedek parcalar

Uc R/L/N
16.. sag
16.. sol
22.. sol
22.. sag

Tutucu

PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40

PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40

PSC 50
PSC50
PSC 50
PSC50
PSC 50

PSC 50
PSC50
PSC 50
PSC50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

PSC 63
PSC 63
PSC 63

EL16/IR16
ER16/IL16
ER22/IL22
EL22/ IR 22

LSS

DMIN

]

—
L

hEy-

LH

0
0]

LPR

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir

LPR LH
mm mm
60 37
60 38
70 48
90 69
80 60
65 42
70 48
90 69
80 60
60 35
60 36
70 47
90 68
105 84
65 4
70 47
90 68
105 84
70 42
75 48
90 64
105 80
75 48
90 64
105 80

Cok agizh altlik
71950 ...

108
101
110
115

EL16/ IR16
ER16/IL 16
ER22/ IL22
EL22/ IR22

Ug

sol sag

84197.. 8419%..

Sikma momenti

Nm

35 410 410

3,5 412 412

3,5 414 414

35 416 416

35 418 418

10 420 420

10 422 422

10 424 424

10 426 426

35 510 510

3,5 512 512

3,5 514 514

3,5 516 516

3,5 518 518

10 520 520

10 522 522

10 524 524

10 526 526

35 610 610

35 612 612

35 614 614

35 616 616

10 620 620

10 622 622

10 624 624
Vo | il
Altlik Altlik vidasi D-Anahtar Sikma vidasi
71950... 71950... 80950... 71950...
129 234 T10 112 231
121 234 T10 112 231
137 235 T20 114 232
145 235 T20 114 232

)
@ Hatve acisinin diizeltilmesi icin gerekli olan altliklari sayfa — 42 'in alt kisminda bulabilirsiniz.

Yeni Degistirlebilir kafa Sistemimizi Taniyormusunuz?

Yeni Degistirilebilir kafa sistemine sahip dis cekme uglarimizi kullaniniz.

Yenilikler? Daha fazla bilgi ve drunler igin — Béliim 9 - Tornalama Takimlari

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma
WNT \ Performance Mini 06/08
Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 06
A Tam profil
A 6 mm ¢aptan itibaren dis agma
E
60°
M CCN1525 CCN2520
IR IR
712711.. T71224..
T TP PDX  PDY INSL
animlama
mm mm  mm mm
06 IR 0,5 050 09 0,5 6 110 35700
06 IR 0,75 075 08 0,5 6 112 36100
06IR1,0 1,00 07 0,6 6 114 36500
06 IR 1,25 1,25 06 0,6 6 116 36700
P ° o
M ° °
K ° o
N o
S °
H ¢}
- v, Sayfa 45
Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 06
A Tam profil
A 6 mm captan itibaren dis agma
E E
55°
BSW |\ K A, CCN1525 CCN2520
IR IR
71230.. 71230..
T TPl PDX PDY INSL
animlama "
1/ mm mm mm
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 13500 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 13100 33100
06 IR 20 20 0,6 0,7 6 12900 32900
061IR 18 18 0,6 0,7 6 12500 32500
P ) e}
M ° °
K ° o
N o
S °
H ¢}
- v Sayfa 45
08|36 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Mm?gé‘;g‘g
Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 06
A Kismi profil
A 6 mm ¢aptan itibaren dis agma
=
60°
CCN1525 CCN2520
R ¢
IR IR

TP INSL  PDX  PDY

7274.. T1272..

Tanimlama
mm mm mm mm
06 IR A60 05-125 6 0,6 0,6 210 30000
P o o
M ° °
K ° o
N o
S °
H o
- v, Sayfa4b

Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 06
A Kismi profil
A 6 mm captan itibaren dis agma

E E

55°
LS A CON1525 CCN2520
IR IR

TPI INSL  PDX  PDY

Tanimlama "
1/ mm mm mm
06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6
P
M
K
N
S
H

mna2r2.. 1m272..

10100 30100
[ o
° °
° o
o)

°
o

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma

Mini 06/08
Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 08
A Tam profil
A 8mm ¢aptan itibaren dis agma
T E
60°
M CCN1525 CCN2520
IR IR
71224.. 71224..
T TP PDX  PDY INSL
animlama
mm mm  mm mm
08IR 0,5 050 06 0,5 8 14300 34300
081R 0,75 075 06 0,5 8 13700 33700
08IR1,0 1,00 06 0,6 8 13300 33300
081R 1,25 1,25 06 0,7 8 13100 33100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 12900 32900
081IR 1,75 1,75 06 08 8 12700 32700
08IN 2,0 200 09 4,0 8 125007 325007
P ° o
M ° °
K o o
N o
S °
H ¢}
1) Notr versiyon (N) - v, Sayfa 45
NOtr i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 08
A Kismi profil
A 8mm captan itibaren dis agma
E E
60°
S A CON1525 CCN2520
IN IN

TP INSL  PDX  PDY

M273.. T1T273..

Tanimlama
mm mm mm mm

08 IN M60 1,75-2,0 8 0,8 4 10800 30800

P [ ] o

M ° o

K [ ] (@)

N o

S °

H (o)

— v, Sayfadb

08|38 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Dis agma

Mini 06/08

Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 08
A Kismi profil
A 83mm gaptan itibaren dis agma

T E

60°
CCN1525 CCN2520
© ¥ -
IR IR

7M272.. T71272..
TP PDX PDY INSL

Tanimlama
mm mm mm mm
08 IR A60 05-1,25 0,6 0,6 8 10600
08 IR A60 05-15 06 0,7 8 30600
P ) o
M ° °
K ° o
N o
S °
H o
- v, Sayfa4b

NOtr i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 08
A Kismi profil
A 8mm captan itibaren dis agma

E E

55°

\ S A CON1525 CCN2520

LA

IN IN
M273.. T17T273..

TPI INSL  PDX  PDY
Tanimlama

1/" mm mm mm

08 IN M55 14-11 8 0,9 4 10900 30900
P ) o
M ) )

K ) o

N [e}

S )

H o

— V. Sayfadb
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Dis acma

Mini 06/08

Sag i¢ dis agma ucu - Mini sistem boyut 08
A Kismi profil
A 83mm gaptan itibaren dis agma

T E

55°
CCN1525 CCN2520
* ¥ > B
IR IR

TPI INSL PDX  PDY
Tanimlama

7M272.. T71272..

1/" mm mm  mm
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 10700 30700
P [} o
M ° o
K [ J O
N o)
S °
H o
— v, Sayfa45
08 | 40 cuttingtools.ceratizit.com
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Kater

Ic dis acma kateri - Mini sistem boyut 06

%)
o =
=z w o
2 = 2
o
A\ [ @
LDRED
LF
E
sag
71282 ...
Tanimlama LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN U Sikma momenti
mm  mm mm mm  mm Nm
SIR 0005 HO6 100 12 12 51 6 06 .. 0,6 00500
SIR 0005 H06 C 100 26 6 51 6 06.. 0,6 10500"
1) icten sogutma kanalli karbiir kater
NS
D-Anahtar Sikma vidasi
80950.. 71950..
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
7128200500 T06 108 23800
7128210500 T06 108 23800

Ic dis acma kateri - Mini sistem boyut 08

0
o =
Z w o
2 5 8
o
X [ @
LDRED|
LF
[ NEW |
sag
71282 ...
Tammlama LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN U Sikma momenti
mm mm mm mm mm Nm
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08.. 0,6 00700
SIR 0007 K08C 125 30 8 6,6 78 08.. 0,6 107002
SIR 0007 KO8U 125 31 16 73 9,0 08.N 0,6 00800"

1) Nharfiile belirtilen katerlerde notr versiyon ug kullanilir.
2) Icten sogutma kanalll karbiir kater

g

D-Anahtar Sikma vidasl

80950.. 71950...

Yedek parcalar
icin Uriin kodu
7128200700 T06 108 23900
7128210700 T06 108 23900
7128200800 T06 108 23900

cuttingtools.ceratizit.com 08]41



WNT \ Performance Dis agma
altlik Uriin

Standart vida agma uclari icin althklar

AE16 Al16 AE22 Al 22 AE22U Al22U
ER16/IL16  EL16/IR16  ER22/1L22  EL22/IR22  ER22/1L22  EL22/IR22

71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950..

Hatve -

acisi

+4,5° 118 126 134 142 150 Y 158 1
+3,5° 119 127 135 143 151 Y 159 "
+2,5° 120 128 136 144 152 Y 160 "
+1,5° 121 129 137 145 153 161 1
+0,5° 122 130 138 146 154 Y 162 "

0° 123 131 139 147

-0,5° 124 132 140 148 156 164 "
-1,5° 125 133 141 149 157 Y 165 "

1) (U) harfiile belirtilen kater kodunda kullanilan notr versiyon

Cok agizli vida agma uglari icin althklar

AE16M Al16 M AE22M Al22M
ER16/IL 16 EL16/IR 16 ER22/IL22 EL22/IR22
N 71950.. 71950.. 71950.. 71950..
+1,5° 101 108 110 115

08|42 cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma

Teknik bilgiler

Hatve agisi
Standart altlik icin onemli veriler

4 hatve agisi hesaplamas asag belirtilmis diyagrama
gore hesaplanmalidir.

a Standart dis agma kateri 1,5° egilimli iriin yatagi ve
0° dlizeltilmis altlikla teslim edilir.
Bu durumda Katerleri hatve acisi 8 1,5° dir.

Metod 1: Hesaplama

hatve agisi hesaplama

_ 20xTP
B= "DMIN
20 = sabit

B =hatve acisil (°)

Hatve acisinda uygun diizeltme
olmassa, olurda

a profil deforme olmus.

a takma us oturmus - distk bosluk acisi

a takma ucun uzun émrind hizl bir sekilde
yitirmesine sebeb

Ornek hesaplama

Dis gap disi M24 x 1,5

Dis dis ilerleme tutucuya dogru
DMIN = kanat-@ (M24) = 24 mm
TP = hatve (1,5 mm)

Takim tutucu -
TP = hatve (mm) el B= 20x1,5mm
DMIN = kanat sap (mm) 24 mm
Standart altlik B=1,25°
Metod 2: Diyagram
Kanat-@ diyagraminda yukariya dogru bir ¢izgi gekilir, ta ki yeni tiretilecek dis
hatve ¢izgisi ile kesisene kadar. Renkli belirtilmis bolimde, su an bulunulan,
kenarda faktor belirtimekte.
- onR — o
Hawe TP [3 = 45 B=35 Hatve TP
Parmaktaki dis sayis
mm
A 121 -
114 2.25
hesaplanmis hatve agisi althk
101 - 25
= 9 0,0°-0,99° 0,5°
S 3
= 8 L 1,0°-1,99° 1,5°
= 7 - 35
R Ly 2,0°-299° 2,5°
>
- L 45 o_ ° °
= 5 : 3,0°-3,99 3,5
= . L6 4,0°-4,99° 4,5°
= r7
31 9, 0,0°-(-0,99°) -0,5°
21 T -1 1,0°-(1,99%) 15°
1 resi ) _r ;g
0 B=0°
50 100 0 200
1 %
2 r 14
: -
4 ™ B=-05° L7
5 N ’ L6
S 5 5
= 6 ™ r 45
= '
e 7 = e
= 9 L 4 Ho > 3
h =t 1,3
10+ Ozel - b 25
14 Kater o0

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma
Kesme verileri

WNT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Fep e q ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim/ yapi /1sil iglem /mm2* /HB/HRC  numarasi Malzeme tanimi I— Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmis 420N/mm?/125HB ~ 1.0401  C15 11141 Ck15
P.1.2 tavlanmis 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Alagimsiz gelik P1.3 temperlenmis 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P1.4 tavianmis 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 temperlenmis 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 tavlanmis 610N/mm2/180HB 17131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmis 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diigiik alagimi gelik
P.2.3 temperlenmis 1010N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmis 1200N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Yiiksek alagimli celik ve sertlestirilmis ve 2 E
yiiksek alagimii takim celigi P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve g
P.3.3 temperlenmis 1300N/mm?/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmis 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Paslanmaz celik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010N/mm?/300HB  1.4112  X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / ostenitik-ferritik su verilmis 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz celik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 ostenitik / ferritik (dubleks) 780N/mm?/230HB 14462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitik / ferritik 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
K.2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aliiminyum yogurma alasimi
N.1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340N/mm?/100HB ~ 3.1355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dékiim alagimlan N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si,sertlestirilemez 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalasimlari, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Bakir ve bakir alagimlari o
(Bronz, Piring) N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300N/mm?/90HB  2.0331 CuZn15 24070 CuZn28Sn1As
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnezyum alasimlari N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 tavlanmig 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazl
S.1.2 sertlestiriimis 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar ~ S.2.1 tavlanmig 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(NimonicB0A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 NiveyaCo bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa-+ Betaalagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlan 1400N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve N
H.1.1 temperlenii 46-55HRC
sertlestirilmis ve
L H.1.2 temperlenmis 56-60HRC
Sertlestirilmis celik TG
H H.1.3 femperenmiy 61-65 HRC
sertlestirilmis ve R
H14 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.2.1 dokalmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestiriimis ve 55HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

0844
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Kesme verileri

Kesme degerleri tablosu

ccmgzs ccmhzns:zo CWN1525 HCN2525 CON7525 CON20 CWK20

IGI:::::' v, m/min

P14 80 120 120 120 120 120

P12 80 120 120 120 120 120

P13 80 120 120 120 120 120

P14 80 80 80 90 80 80

P15 70 80 80 90 80 80

P21 50 80 80 90 80 80

P2.2 50 80 80 90 80 80

P23 50 80 80 90 80 80

P24 50 80 80 90 80 80

P31 50 50 60 70 50 50

P3.2 50 50 60 70 50 50

P3.3 50 50 60 70 50 50

P41 50 50 60 70 50 50

P42 50 50 60 70 50 50

M1 40 90 60 110 90 60 40
M.2.1 40 90 60 110 90 60 40
M.3.1 40 90 60 110 90 60 40
K1 60 120 90 140 120 120 80
K12 60 120 90 140 120 120 80
K.24 60 100 80 120 100 100 70
K.2.2 60 100 80 120 100 100 70
K.3.1 50 100 80 110 100 100 70
K.3.2 50 100 80 110 100 100 70
N1 500 600 700 150
N2 300 600 700 150
N.2.1 120 250 280 120
N.2.2 120 250 280 120
N.2.3 120 250 280 120
N34 110 150 190 100
N.3.2 150 150 190 100
N33 150 150 190 100
N.4.1 300 300 220 150
sS4 25 20 25 20 20
S1.2 25 20 25 20 20
S.21 25 20 25 20 20
8.2.2 25 20 25 20 20
823 25 20 25 20 20
8.3 35 30 35 30 30
5.3.2 35 30 35 30 30
533 35 30 35 30 30
HA1 35 30 35 30

Hi.2 35 30 35 30

H13 35 30 35 30

H1.4 35 30 35 30

H.2.4 25 20 25 20

H34

23 20 29 20

Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere son derece baghdir! Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére
arttinimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Dis agma

Teknik bilgiler

Dis tornalama metodiari

Dis-sag dis

Dis agma metodlari
Radyal ilerleme

A

4 hatve 1,5 mm den kiiglikse

a kisa talash malzemelerde

a gsertlestirilmis celik islemek igin
4 pasit ve hizli besleme metodlari

Tavsiye edilen paso sayisl
Standart dis uclari

mm 0,50
Hatve (TP/TPI)
Parmaktaki dis sayisi 48
Paso sayisi 4-6
Paso sayisi (CCN7525) 3-4
Paso sayisi mini uclar 6-9

Cok agizh dis agma uclari

Standard U Ug boyutu
IC L mm
1SO dis M 3/8" 16
1SO dis M 3/8" 16
08|46

Dis-sol dis
B =
=
-
ic-sol dis
-_—
<4
8]

Kenardan ilerleme

137
h

4 hatve 1,5 mm den biylkse

4 radyal beslemede efektif kesme
agiz uzunlugu biyiik gelecek,
tirlamalar yol agabilir

A TRAPEZ ve ACME de, ¢ tarafinda
islemeden dolayi talas akis
dezavantaj oluyor

075 100 125 150
32 24 20 16 14 12 10
4-7  4-8 5-9
3-4 3-5 4-6
6-11 6-12 8-14

5-6 6-8 6-8 8-10
9-15 11-18 11-18

Hatve (TP)  Adiz sayisI (NT) Tanimlama
1,0mm 3 3ER1.01S0 3M
1,5mm 2 3ER1.51S02M

islemeler 2, 4, 6 ve 8 negativ altiik
gerekmekte! Bu uclar — sayfa 42.

@

Yon degisimli ilerleme

Y

A yliksek hatvelerde

A Uzun talasl malzemelerde

a ayni diizeyde asinma

a komplike program akis|
gerekmekte

1,75 200 250 300 350 400 450 500 550 6,00 800

7 6 5.5 5 4.5 4 3

6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

Paso sayis Paso basina kesme derinligi
1 2 3
2 0,38 0,25
3 0,42 0,30 0,20

cuttingtools.ceratizit.com
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Dis agma

Teknik bilgiler

Problemler ve Coztmleri

Kenar dokulmesi

Sebebler

4 paslanmazda sikca rastlanir
A karbdr segimi yanlis

Onlemler

a Ug cikintisi engelleyin

4 kontrol edin, dis ucu dogru
sabitlenmigmi

a titresim olusmasini engelleyin

A daha sert karbur kalitesi kullanin

termal yirtiklar

Sebebler

4 Diisiik sogutucu basinc
A kesme hizi yuksek
a KkarbUr segimi yanlis

Onlemler

4 sogutucu ilaveten
A kesme hizi distrme
4 daha sert karbur-kalitesi kullanimi

cuttingtools.ceratizit.com

Cukurlasma

Sebebler

a daha ¢ok paslanmazda olur
A kesme hizi yiiksek
A Karbir segimiyanlis

Onlemler

a so(utucu ilaveten

a kesme derinligi

a daha sert karbir-kalite
kullanimi

dermasyon

Sebebler

a Yiksek su basincl
A Subasincini distrin
4 kesme hizi ylksek
a yanlig karbur se¢imi

Onlemler

4 sogutucu ilaveten

A kesme derinligini distrme

4 kesme hizi distirme

a daha sert karbir-kalitesi
kullanmi

Talas yapigsmasi/
Slanma

Sebebler

a kesme hizi distk
a Kkarbir segimi yanls

Onlemler

a so(utucu ilaveten

a kesme hiziniylkseltin

a daha sert karbir-kalitesi
kullanimi

Kiriima

Sebebler

a Yiksek su basincl

a Subasincini distrin
a plastik deformasyon

4 saglam olmayan

a hatve acisi dogru degil
A karbr secimi yanlis

Onlemler

a kesme derinligini dustrme

a tezgah ve Urln stabiletisi kontroli

a kesme hizini disirmek

a hatve agisi

A daha sert karbr -kalitesi
kullanimi

08|47



Dis agma

Teknik bilgiler

WNT \ Performance
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Teknik bilgiler

Kaliteler Hakkinda Aciklama

Universal
CCN7525 A Karbr, TIAIN kaplamali
A SO | P25 | M25 | K25 | S25 | H25
A QOrtaile yuksek arasindaki kesme hizlariigin
sinterlenmis talas kiricili tiniversal karbir ¢esidi
CCN2520 A Karbr, TIAIN kaplamali
A |SO | P25 | M25 | K25 | 825 | H25

>

Ortaile yiksek kesme hizi araliginda paslanmaz
celiklerin talasliislenmesi igin kullanilan kaplamali
karbUr cesidi

CCN1525 A Karbr, TiN kaplamali

A [SO | P25 | M25 | K25 | N25 | 025

A Celik ve paslanmaz celiklerin diisik kesme hizlarinda
islenmesiicin kaplamali karbr ¢esidi

Demir disi metaller

CWK20 A Karbir, kaplamasiz

A |SO | M10 | K10 | N10 | S10

A Alliminyum ve diger demir digi metallerin islenmesi
icin asinmaya dayanikli karbr ¢esidi

profil bildirimi
Tam profil

a cekirdek sap bitmis olmasi gerekmez
4 0,07 mm'lik bir besleme gereklidir
a Uc sadece bir hatve icin kullanilabilir

Avantajlari: 4 yiksek kaliteli dis
4 capak olusumu yok
a llave isleme yok
a kismen uzun takim émri

cok agizh dis uc

A cekirdek sap bitmis olmasi gerekmez
4 (0,07 mm'lik bir besleme gereklidir
4 Uc sadece bir hatve igin kullanilabilir

Avantajlan: 4 daha distk paso sayisi gerekli
a slreyi dlstren dis agma

Dikkat: a yeterli dis cikisi birakildi§indan emin olun

cuttingtools.ceratizit.com

Celik

CCN20

CWN1525

A Karbir, TIAIN kaplamali

A SO | P20 | M20 | K20 | S20 | H20

A Celiklerin dusik kesme hizlarinda iglenmesi icin
kaplamali, cok amagclh karbir gesidi

A Karbr, TiN kaplamali

A |SO | P25 | M25 | K25 | N25 | 025

A Celikler ve demir disi metallerin diistik kesme
hizlarinda islenmesi icin Universal karbUr ¢esidi

Paslanmaz celik

HCN2525 A KarbUr, TIAIN kaplamali
A |SO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25 | H25
A Paslanmaz celiklerin yiksek kesme hizlarinda talas
kaldirma igin kaplamali karbir cesidi
A Egzotik malzemeler igin de uygundur
Kismi profil

a Cekirdek capin nihai boyuta getirilmek tzere
on islemden gecirilmesi gerekir
4 0,07 mm asgari kesme genisligi gereklidir

Avantajlari: 4 bir dis agma ucu ile birden fazla gradyan
imal edilebilir
a boylece dis agma ucu (niversal olarak
kullanilabilir
4 dlisik depoda tutma stresi
Mini dis uc

:

A asgari @ 6 mm veya @ 8 mm kilavuz delik
gapindan itibaren

Avantajlari: 4 dlstik kesme hizlariigin 6zel kesici ug

malzemeleri
a Kkiclk uygulamalarda 3 kesici agiz
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