Nowe produkty

B2 Ptytki i korpusy dla Mini 06 i 08

Nowy gatunek CCN2520: Specjalista do obrébki stali nierdzewnej oraz zaroodporne;.
Rozszerzenie istniejacego gatunku CCN1525.

[ System gtowic wymiennych

Zastosuj nasze standardowe ptytki do gwintowania z nowym systemem gtowic wymiennych,
ktére mozna znalez¢ w rozdziale 9 "Narzedzia tokarskie" na stronach 189-196.




Wiercenie w petnym materiale i obrébka otworéw
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Wiertta HSS

Wiertta VHM

Wiertta z ptytkami wymiennymi

Rozwiertaki i pogtebiacze

Narzedzia wytaczarskie

Gwintowniki i narzedzia do
wygniatania gwintow

Frezy cyrkulacyjne do gwintow

Ptytki do toczenia gwintow

Narzedzia tokarskie

Narzedzia wielofunkcyjne -
EcoCut i FreeTurn

Narzedzia do toczenia
poprzecznego

Narzedzia tokarskie Mini +
MiniCut

Frezy HSS

Frezy VHM

Frezy na ptytki wymienne

Uchwyty narzedziowe
i wyposazenie

Mocowanie detalu

Przyktady materiatow
i wykaz numerow artykutow



WNT \ Performance

Ptytki do toczenia gwintow
Wprowadzenie

Spis tresci

Objasnienie symboli 3

Toolfinder 2+3

Program produktow 4-41

Podktadki 42

Informacje techniczne
Kat wzniosu 43
Parametry skrawania 44+45
Metody toczenia gwintow 46
Usuwanie problemow 47
Klucz kodowania 48
Opis gatunkow i objasnienie profili 49

Toolfinder

System do gwintowania TC (gwint zewnetrzny)
M BSW

Profil petny Profil petny

Profil czesciowy  Profil czg$ciowy

— Rozdziat 11 - Narzedzia do toczenia poprzecznego

System do gwintowania TC (gwint wewnetrzny)
M BSW

Profil petny Profil petny

Profil czesciowy  Profil cze$ciowy

— Rozdziat 11 - Narzedzia do toczenia poprzecznego

MiniCut
M G Tr

Profil petny

Profil czesciowy  Profil czesciowy  Profil czesciowy

— Rozdziat 12 - Narzedzia tokarskie Mini + MiniCut

UltraMini
M MF G Tr

Profil petny Profil petny

Profil czedciowy  Profil czgsciowy  Profil czesciowy — Profil czesciowy

— Rozdziat 12 - Narzedzia tokarskie Mini + MiniCut

VertiClamp

— Katalog Toczenie wzdtuznie

08]2

WNT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzszg
wydajnosc.

Linia narzedzi WNT Performance obejmuje markowe narzedzia
klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowg wydajnoscia, co
czyni je narzedziami do zadan specjalnych. Jezeli w procesie
produkciji najwazniejsze sq wydajnoscé i wynik, polecamy wybrac
wiasnie produkty klasy Premium z tej linii narzedzi.

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow
Wprowadzenie

Objasnienie symboli

Kat zarysu gwintu Gwintowanie
30° ! L i
Kat zarysu gwintu 30° . Amerykanski gwint zunifikowany
J_W'\_ (gwint trapezowy) M metryczny gwint standardowy ISO DIN 13 UNF (drobnozwojny) BS 1580 (ASME B 1.1)
30° ' A i
Kat zarysu gwintu 30° ! Amerykanski gwint zunifikowany (bardzo
J-U‘L (gwint okragty) MF | metryczny gwint drobnozw. ISO DIN 13 UNEF drobnozwojny) BS 1580 (ASME B 1.1)
55° ) ) P
. N Metryczny gwint dla przemystu lotniczego Amerykanski gwint rurowy
Kat zarysu gwintu 55 MJ | kosmicznego DIN IS0 5855 NPT | \nsi/ ASMEB 1203
60°
Kat zarysu gwintu 60° BSW | Brytyjski gwint Whitwortha BS 84 Tr | Gwinttrapezowy DIN 103
80° !
Kat zarysu gwint 80° Amerykanski gwint zunifikowany .
(gwint rurowy pancerny) UN | g5 1580 (ASMEB 1.1) Rd | Guintokragly DIN 405
TP/TPI = Skok gwintu Amerykanski gwint zunifikowany .
ot UNC (grubozuoiny) BS 1580 (ASME B 1.1 Pg | Gwintparcerny DIN 40430
NT = llo$¢ zebow

= Zastosowanie dodatkowe

Zastosowanie podstawowe

Toczenie gwintéw zewnetrznych standardowych
Profil petny

MJ || BSW | UN || UNC || UNF ||UNEF|| NPT || Tr Rd Pg

4+5 9 11+12 15+16 15+16 15+16 15+16 19 21 23 25

Profil czesciowy Wieloostrzowe Pasujace oprawki
60° 55°
AANAAL M
27 29 8 31+32

Toczenie gwintow wewnetrznych standardowych
Profil petny

M MJ || BSW | UN || UNC || UNF ||UNEF|| NPT || Tr Rd Pg

6+7 10  13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 24 26

Profil czesciowy Pasujace oprawki
60° 55°

28 30 33-35

Standardowe rozwigzania do gwintéw wewnetrznych z nowym systemem gtowic wymiennych
— Rozdziat 9 - Narzedzia tokarskie

Mini 06 Mini 08

Profil petny Profil petny
M BSW M Pasujace oprawki
36 36 38

Profil czesciowy Profil czesciowy 4
37 37 38+39 39+40

[e]
@ ) Informacje o roznych profilach gwintow znajdg Panstwo na — stronie 49.

cuttingtools.ceratizit.com 08 | 3



WNT \ Performance

Profil petny
Ptytki do gwintow zewnetrznych - prawe
A Profil petny
A Gatunek CCN7525, uniwersalny, ze spiekanym tamaczem wiora
60°
M MF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
N ) &
. o 7. =
& v
ER ER ER ER ER
71220... 71220.. 71220.. 71220.. 71220..
Oznaczenie TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER 0,35 0,35 1 0,8 0,4 18,95 204 12,37 604
11ER0,4 0,40 1 0,7 0,4 18,95 206 12,37 606
11 ER 0,45 0,45 1 0,7 04 18,95 208 12,37 608
11 ER 0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,95 209 12,37 609
11 ER 0,6 0,60 1 0,6 0,6 18,95 210 12,37 610
11 ER 0,7 0,70 1 0,6 0,6 18,95 211 12,37 611
11 ER 0,75 0,75 1 0,6 0,6 18,95 212 12,37 612
11 ER0,8 0,80 1 0,6 0,6 18,95 213 12,37 613
11ER1,0 1,00 1 0,7 0,7 17,71 214 11,16 614
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 09 17,71 216 11,16 616
11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 17,71 218 11,16 618
11 ER 1,75 1,75 1 0,8 11 17,71 220 11,16 620
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 04 18,95 234 23,04 734 12,37 634
16 ER 0,4 0,40 16 0,7 04 18,95 236 23,04 736 12,37 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 04 18,95 238 12,37 638
16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 18,95 240 15,90 140 17,47 740 12,37 640 17,47 940
16 ER 0,7 0,70 16 0,6 0,6 18,95 2M1 17,03 141 18,50 741 12,37 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 18,95 242 15,90 142 17,47 742 12,37 642 17,47 942
16 ER 0,8 0,80 16 0,6 0,6 18,95 243 15,90 143 17,47 743 12,37 643 17,47 943
16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,7 17,71 244 15,33 144 17,03 744 11,16 644 17,03 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 09 17,71 246 15,33 146 17,03 746 11,16 646 17,03 946
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 17,71 248 15,33 148 17,03 748 11,16 648 17,03 948
16 ER 1,75 1,75 16 0,9 1,2 17,71 250 15,33 150 17,03 750 11,16 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 17,711 252 15,33 152 17,03 752 11,16 652 17,03 952
16 ER 2,5 2,50 16 1,1 1,5 17,71 254 15,33 154 17,03 754 11,16 654 17,03 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 17,71 256 15,33 156 17,03 756 11,16 656 17,03 956
22ER 3,5 3,50 22 1,6 2,3 26,55 270 23,84 170 26,22 770 17,25 670
22ER4,0 4,00 22 1,6 2,3 26,55 272 25,08 172 2712 772 17,25 672
22ER4,5 4,50 22 1,7 2,4 26,55 274 26,90 174 29,28 T714 17,25 674
22ER5,0 5,00 22 17 2,5 26,55 276 26,90 176 29,28 T76 17,25 676
22ER5,5 5,50 22 1,7 2,6 26,90 178
22ER5,5 5,50 22 1,9 2,7 26,55 278 17,25 678
22ENS5,5 5,50 22 2,3 11,0 33,48 282 1 22,70 682 "
22ER6,0 6,00 22 19 2,7 26,90 180 29,28 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 29 26,55 280 17,25 680
22ENG,0 6,00 22 2,6 11,0 33,48 284 " 22,70 684 "
B ) ) (e} )
M ) o ) o) )
K ) ) o ) ®
N ) o) )
S o) o o) )
H [¢) ¢) )
0 o
1) Wykonanie neutralne (N) - do zastosowania do produkcji prawych i lewych gwintéw. Wymagana oprawka z oznaczeniem (U). — v, strona 45
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintéw

Profil petny
Ptytki do gwintow zewnetrznych - lewe
A Profil petny
60°
M || MF || KA CCN20 CWN1525 HON2525 CWK20
N
PDX
INSL
EL EL EL EL
71222.. T71222.. T71222.. 71222..
. TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR

Oznaczenie R e X3 X3 X3 Y1
11EL 0,35 035 11 08 04 18,05 204 1237 604
1EL0,4 040 11 07 04 18,95 206 12,37 606
11 EL 0,45 045 11 07 04 18,95 208 12,37 608
1 EL0,5 050 11 06 06 18,95 209 12,37 609
1 EL0,6 060 1 06 06 18,95 210 12,37 610
1EL07 070 11 06 08 18,95 211 12,37 611
1 EL0,75 075 1 06 08 18,95 212 12,37 612
1EL0,8 080 11 06 06 18,95 213 12,37 613
MEL1,0 100 11 07 07 17,71 214 11,16 614
11 EL 1,25 125 11 08 09 17,71 216 11,16 616
MEL15 150 11 08 10 1771 218 11,16 618
MEL175 175 11 08 1 17,71 220 11,16 620
16 EL 0,35 035 16 08 04 18,95 234 12,37 634
16 EL 0,4 040 16 07 04 18,95 236 12,37 636
16 EL 0,45 045 16 07 04 18,95 238 12,37 638
16EL0,5 050 16 06 06 18,95 240 12,37 640
16 EL0,7 070 16 06 06 18,95 241 12,37 641
16 EL 0,75 075 16 06 06 1895 242 1237 642
16 EL 0,8 080 16 06 06 18,95 243 12,37 643
16 EL 1,0 100 16 07 07 1771 248 1634 144 1782 744 1116 644
16 EL 1,25 125 16 08 09 1771 246 17,37 146 11,16 646
16 EL1,5 150 16 08 10 1771 248 1634 148 1782 748 1116 648
16 EL1,75 175 16 09 12 1771 250 2090 750 11,16 650
16 EL 2,0 200 16 10 13 1771 252 1737 152 11,16 652
16 EL2,5 250 16 11 15 17,71 258 11,16 654
16 EL 3,0 300 16 12 16 1771 256 2020 156 11,16 656
22EL 3,5 350 22 16 23 26,55 270 22,70 670
22EL 4,0 400 22 16 23 2655 272 2270 672
22EL 4,5 450 22 17 24 26,55 274 22,70 674
22EL5,0 500 22 17 25 2655 216 22,70 676
22EL5,5 550 22 19 27 2655 218 22,70 678
22EL6,0 600 22 20 29 26,55 280 2270 680
P [ ] [ ] e}
M o o ° o
K o ° o °
N [ ] e} [ J
S o o o
H o o

— v, strona 45
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WNT \ Performance

Profil petny
Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe
A Profil petny
A Gatunek CCN7525, uniwersalny, ze spiekanym tamaczem wiora
60°
M MF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
= § § 5 ‘_ y B
) . a, &, -y B, ey
| w
_.| |PDX
INSL
IR IR IR IR IR
71224 .. 71224.. 71224.. 71224.. 71224..
Oznaczenie TP INSL  PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
111R 0,35 0,35 11 0,8 0,3 18,95 204 12,37 604
111R 0,4 0,40 1 0,8 0,4 18,95 206 12,37 606
111R 0,45 0,45 1 0,8 04 18,95 208 12,37 608
111R 0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,95 210 12,37 610
111R 0,7 0,70 1 0,6 0,6 18,95 211 12,37 611
111R 0,75 0,75 1 0,6 0,6 18,95 212 12,37 612 20,90 912
111R 0,8 0,80 1 0,6 0,6 18,95 213 23,60 713 12,37 613
111R 1,0 1,00 1 0,6 0,6 17,03 914
111R 1,0 1,00 1 0,6 0,7 17,71 214 15,33 114 17,03 714 11,16 614
111R 1,25 1,25 1 0,8 09 17,71 216 11,16 616
111R1,5 1,50 1 0,8 09 17,03 918
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 17,71 218 15,33 118 17,03 718 11,16 618
111R 1,75 1,75 1 0,9 11 17,71 220 11,16 620
11IR 2,0 2,00 1 0,8 09 15,33 122 17,03 722
11IR2,0 2,00 11 09 11 17,71 222 11,16 622
11IR 2,5 2,50 11 0,8 1,2 17,37 124 18,95 724
11IR2,5 2,50 11 09 11 17,71 224 11,16 624
16IR 0,35 0,35 16 0,8 0,4 18,95 234 12,37 634
161R 0,4 0,40 16 0,7 04 18,95 236 12,37 636
16 IR 0,45 0,45 16 0,7 04 18,95 238 12,37 638
161R 0,5 0,50 16 0,6 0,6 18,95 240 12,37 640
161R 0,7 0,70 16 0,6 0,6 18,95 241 12,37 641
16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 18,95 242 1917 142 20,90 742 12,37 642
161R 0,8 0,80 16 0,6 0,6 18,95 243 12,37 643
161R 1,0 1,00 16 0,6 0,7 15,33 144 17,03 744 17,03 944
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,7 17,71 244 11,16 644
16 IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 17,71 246 17,82 746 11,16 646 17,82 946
161R 1,5 1,50 16 0,8 1,0 17,71 248 15,33 148 17,03 748 11,16 648 17,03 948
16 IR 1,75 1,75 16 0,9 1,2 17,71 250 20,90 750 11,16 650
161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 17,71 252 15,33 152 17,03 752 11,16 652 17,03 952
16 IR 2,5 2,50 16 1,1 1,5 17,71 254 15,33 154 17,03 754 11,16 654 17,03 954
161R 3,0 3,00 16 11 1,5 17,71 256 15,33 156 17,03 756 11,16 656 17,03 956
22IR3,5 3,50 22 1,6 2,3 26,55 270 25,08 170 27,12 770 17,25 670
221R 4,0 4,00 22 1,6 2,3 26,55 272 25,08 172 27,12 772 17,25 672
221R4,5 4,50 22 1,6 2,4 26,90 174 29,28 T74
221R4,5 4,50 22 17 2,4 26,55 274 17,25 674
22IR5,0 5,00 22 1,6 2,3 26,90 176
22IR5,0 5,00 22 1,7 2,5 26,55 276 17,25 676
221R5,5 5,50 22 1,6 2,3 27,25 178
221R5,5 5,50 22 19 2,7 26,55 278 17,25 678
22IN5,5 5,50 22 2,3 11,0 33,48 282 " 22,70 682 1
221R 6,0 6,00 22 1,6 2,4 26,90 180
221R 6,0 6,00 22 2,0 2,9 26,55 280 17,25 680
22IN6,0 6,00 22 2,6 11,0 3348 284 " 22,70 684 "
P ) ) o) )
M ) o ) o) )
K ) ) o ) )
N ) o )
S o o o )
H [e) ¢) )
0 o)
1) Wykonanie neutralne (N) - do zastosowania do produkcji prawych i lewych gwintéw. Wymagana oprawka z oznaczeniem (U). -V, strona 45
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintéw

Profil petny
Ptytki do gwintow wewnetrznych - lewe
A Profil petny
60°
M || MF || KA CCN20 CWN1525 CWK20
\4
. ~
INSL
IL IL IL
71226.. 71226.. 71226..
. TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR
R mm mm mm mm X3 X3 Y1
111L0,35 03 11 08 03 18,95 204 12,37 604
11L04 040 11 08 04 18,95 206 12,37 606
111L 0,45 045 11 08 04 18,95 208 12,37 608
11L0,5 050 11 06 06 18,95 210 12,37 610
11L07 070 11 06 06 18,95 211 12,37 611
111L0,75 075 11 06 06 18,95 212 12,37 612
11L0,8 08 11 06 06 18,95 218 12,37 613
11L1,0 100 1 06 07 17,71 214 11,16 614
111L1,25 125 11 08 09 17,71 216 11,16 616
11L1,5 150 11 08 10 17,71 218 11,16 618
11L1,75 175 11 09 11 17,71 220 11,16 620
11L2,0 200 1 09 11 17,71 222 11,16 622
11L2,5 250 11 09 11 17,71 224 11,16 624
161L 0,35 035 16 08 04 18,95 234 12,37 634
16IL 0,4 040 16 07 04 18,95 236 12,37 636
16 IL 0,45 045 16 07 04 18,95 238 12,37 638
161L0,5 050 16 06 06 18,95 240 12,37 640
161L0,7 070 16 06 06 18,95 241 12,37 641
161L0,75 075 16 06 06 18,95 242 12,37 642
161L0,8 08 16 06 06 18,95 243 12,37 643
161L1,0 100 16 06 07 20,20 144
161L 1,0 100 16 07 07 17,71 244 11,16 644
16IL 1,25 125 16 08 09 17,71 246 11,16 646
161L1,5 150 16 08 10 17,71 248 19,30 148 11,16 648
161L 1,75 175 16 09 12 17,71 250 11,16 650
161L 2,0 200 16 10 13 17,71 252 17,37 152 11,16 652
161L 2,5 250 16 11 15 17,71 254 11,16 654
161L3,0 300 16 12 16 17,71 256 11,16 656
221L3,5 350 22 16 23 3326 270 22,70 670
221L 4,0 400 22 16 23 3326 272 22,70 672
221L4,5 450 22 17 24 3326 274 22,70 674
221L5,0 500 22 17 25 3326 276 22,70 676
221L5,5 550 22 19 27 3326 278 22,70 678
221L.6,0 600 22 20 29 3326 280 22,70 680
P [} [}
M ° ¢} ¢}
K ° ° °
N [ ] [ ]
S o o
H o

— v, strona 45
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WNT \ Performance

Ptytki do toczenia gwintow

Wieloostrzowe
Ptytki do gwintow zewnetrznych - prawe
A Ptytkiwieloostrzowe
60°
M HCN2525
ER
71221 ...
S TP INSL PDX  PDY NT EUR
mm  mm mm mm X3
16 ER 1,0 3M 1,0 16 1,7 2,5 3 37,12 700
16 ER 1,5 2M 1,5 16 1,5 2,3 2 35,65 702
P o
M °
K o)
N o
S o
H o)
— v, strona 45
088
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow
Profil petny

Ptytki do gwintow zewnetrznych - prawe

A Profil petny

60°
ML S A CCN20 CWK20

‘M
ER ER
71286.. 71286...
T RET TP INSL PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 Y1
11 ER 1,0 1,00 1 0,7 0,8 32,13 214 24,06 614
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 0,9 32,13 216 24,06 616
11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 32,13 218 24,06 618
11ER 2,0 2,00 1 0,9 1,0 32,13 222 24,06 622
16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,8 32,13 244 24,06 644
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 32,13 246 24,06 646
16 ER 1,5 1,50 16 0,8 1,0 32,13 248 24,06 648
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 32,13 252 24,06 652
P ®
M ° o
K ) )
N )
S o o
H o

— v, strona 45

Ptytki do gwintow zewnetrznych - lewe

A Profil petny

60°

ML S A CCN20 CWK20

EL EL
71287.. 71287..
. TP INSL PDX PDY EUR EUR
Oznaczenie
mm mm mm mm X3 Y1
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,8 32,13 214 24,06 614
11 EL 1,25 1,25 11 08 0,9 32,13 216 24,06 616
11EL1,5 1,50 11 0,8 1,0 32,13 218 24,06 618
11 EL 2,0 2,00 11 09 1,0 32,13 222 24,06 622
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,8 32,13 244 24,06 644
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 32,13 246 24,06 646
16 EL1,5 1,50 16 0,8 1,0 32,13 248 24,06 648
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 32,13 252 24,06 652
P )
M ) o)
K ) °
N °
S o o
H o

— v, strona 45
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow
Profil petny

Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe

A Profil petny

60°
ML S A CCN20 CWK20

IR IR
71284 .. 71284..
T RET TP INSL PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 Y1
111R 1,0 1,00 1 0,7 0,8 32,13 214 24,06 614
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 32,13 216 24,06 616
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 32,13 218 24,06 618
111R 2,0 2,00 1 0,9 1,0 32,13 222 24,06 622
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,8 32,13 244 24,06 644
16 IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 32,13 246 24,06 646
16IR 1,5 1,50 16 0,8 1,0 32,13 248 24,06 648
161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 32,13 252 24,06 652
P ®
M ° o
K ) )
N )
S o o
H o

— v, strona 45

Ptytki do gwintow wewnetrznych - lewe

A Profil petny

60°

ML S A CCN20 CWK20

)

IL IL
71285... 71285..
. TP INSL PDX PDY EUR EUR
Oznaczenie
mm mm mm mm X3 Y1
111L1,0 1,00 1 0,7 0,8 32,13 214 24,06 614
111L 1,25 1,25 11 08 0,9 32,13 216 24,06 616
11L1,5 1,50 11 0,8 1,0 32,13 218 24,06 618
111L 2,0 2,00 11 09 1,0 32,13 222 24,06 622
161L 1,0 1,00 16 0,7 0,8 32,13 244 24,06 644
161L 1,25 1,25 16 0,8 0,9 32,13 246 24,06 646
161L 1,5 1,50 16 0,8 1,0 32,13 248 24,06 648
161L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 32,13 252 24,06 652
P )
M ) o)
K ) °
N °
S o o
H o

— v, strona 45
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WNT \ Performance

Profil petny
Ptytki do gwintow zewnetrznych - prawe
A Profil petny
A Gatunek CCN7525, uniwersalny, ze spiekanym tamaczem wiora
55°
BSW ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

B B @ & @

-y
ER ER ER ER ER

71228.. 71228.. 71228.. 71228.. 71228..

Oznaczenie TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
/" mm mm  mm X3 X3 X3 Y1 X3

11 ER72 72,0 1 0,7 0,4 22,35 202 14,52 602
11 ER 60 60,0 1 0,7 04 22,35 204 14,52 604
11 ER 56 56,0 1 0,7 04 22,35 206 14,52 606
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 22,35 208 14,52 608
11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 22,35 210 14,52 610
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 22,35 212 14,52 612
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 22,35 214 14,52 614
11 ER 28 28,0 1 0,6 0,7 20,54 216 13,39 616
11 ER 26 26,0 1 0,7 08 20,54 218 13,39 618
11ER24 24,0 1 0,7 0,8 20,54 220 13,39 620
11 ER 22 22,0 1 0,8 09 20,54 222 13,39 622
11 ER 20 20,0 1 0,8 09 20,54 224 13,39 624
11ER19 19,0 1 0,8 1,0 20,54 226 13,39 626
11ER 18 18,0 1 0,8 1,0 20,54 228 13,39 628
11ER 16 16,0 1 0,9 11 20,54 230 13,39 630
11 ER 14 14,0 1 0,9 1,1 20,54 232 13,39 632
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 22,35 240 14,52 640
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 22,35 242 14,52 642
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 22,35 244 14,52 644
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 20,54 246 19,74 146 21,57 746 13,39 646
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,7 24,06 748
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 20,54 248 13,39 648
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 20,54 250 13,39 650
16 ER 22 22,0 16 0,8 0,9 20,54 252 13,39 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 20,54 254 24,06 754 13,39 654
16 ER 19 19,0 16 0,8 1,0 20,54 256 17,71 156 19,53 756 13,39 656 19,53 956
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 20,54 258 13,39 658
16 ER 16 16,0 16 0,9 1,1 20,54 260 21,90 160 23,49 760 13,39 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 20,54 262 17,71 162 19,53 762 13,39 662 19,53 962
16 ER 12 12,0 16 1,1 1,4 20,54 264 21,90 164 23,49 764 13,39 664
16 ER 11 11,0 16 1,1 1,5 20,54 266 17,71 166 19,53 766 13,39 666 19,53 966
16 ER 10 10,0 16 1,1 1,5 20,54 268 13,39 668
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 20,54 270 13,39 670
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,5 20,54 272 13,39 672
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 31,77 280 21,46 680
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 31,77 282 21,46 682
22ER5 50 22 17 2,4 31,77 284 21,46 684
22EN4,5 45 22 2,3 11,0 34,16 290 " 23,27 690 "
22EN4 40 22 1,8 11,0 34,16 292 2327 692 1
P ) ) ) )
M ) o ) o) )
K ) ) o ) )
N ) o )
S ) e) o) )
H [¢) ¢) )
0 )
1) Wykonanie neutralne (N) - do zastosowania do produkcji prawych i lewych gwintéw. Wymagana oprawka z oznaczeniem (U). -V, strona 45
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow
Profil petny

Ptytki do gwintow zewnetrznych - lewe

A Profil petny

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

EL EL
71229.. 71229..
. TPl INSL PDX  PDY EUR EUR

ELETID /" mm mm mm X3 Y1
11 EL 72 72 1 0,7 0,4 25,65 202 17,59 602
11 EL 60 60 1 0,7 04 25,65 204 17,59 604
11 EL 56 56 1 0,7 04 25,65 206 17,59 606
11 EL 48 48 1 0,6 0,6 25,65 208 17,59 608
11 EL 40 40 1 0,6 0,6 25,65 210 17,59 610
11 EL 36 36 1 0,6 0,6 25,65 212 16,34 612
11 EL 32 32 1 0,6 0,6 25,65 214 16,34 614
11 EL 28 28 1 0,6 0,7 24,06 216 16,34 616
11 EL 26 26 1 0,7 08 24,06 218 16,34 618
11EL24 24 1 0,7 0,8 24,06 220 16,34 620
11 EL 22 22 1 0,8 09 24,06 222 16,34 622
11 EL 20 20 11 0,8 0,9 24,06 224 16,34 624
11 EL 19 19 11 0,8 1,0 24,06 226 16,34 626
11 EL 18 18 11 0,8 1,0 24,06 228 16,34 628
11 EL 16 16 11 09 11 24,06 230 16,34 630
11 EL 14 14 11 09 11 20,54 232 13,39 632
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 25,65 240 17,59 640
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 25,65 242 17,59 642
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 25,65 244 17,59 644
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 24,06 246 16,34 646
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 24,06 248 16,34 648
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 24,06 250 16,34 650
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 24,06 252 16,34 652
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 24,06 254 16,34 654
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 24,06 256 16,34 656
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 24,06 258 16,34 658
16 EL 16 16 16 0,9 1,1 24,06 260 16,34 660
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 20,54 262 13,39 662
16 EL 12 12 16 1,1 1,4 24,06 264 16,34 664
16 EL 11 1 16 11 1,5 20,54 266 13,39 666
16 EL 10 10 16 1,1 1,5 27,47 268 18,85 668
16 EL9 9 16 1,2 1,7 27,47 270 18,85 670
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 27,47 272 18,85 672
22EL7 7 22 1,6 2,3 37,22 280 25,87 680
22EL6 6 22 1,6 2,3 37,22 282 25,87 682
22EL5 5 22 1,7 2,4 38,02 284 25,87 684
P )
M ) o)
K ) )
N °
S o o
H )

— v, strona 45
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintéw

Profil petny
Plytki do gwintow wewnegtrznych - prawe
A Profil petny
A Gatunek CCN7525, uniwersalny, ze spiekanym tamaczem wiora
55°

BSW ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

NS

I\ &

_| [PDx

INSL
IR IR IR IR IR
71230.. 71230.. 71230.. 71230.. 71230..
. TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR

CEEEDIO /" mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
111R 48 48 1 0,6 0,6 22,35 206 14,52 606
111R 40 40 1 0,6 0,6 22,35 208 14,52 608
111R 36 36 1 0,6 0,6 22,35 210 14,52 610
11 IR 32 32 1 0,6 0,6 22,35 212 1452 612
111R 28 28 1 0,6 0,7 20,54 214 13,39 614
111R 26 26 1 0,7 0,8 20,54 216 13,39 616
111R 24 24 11 0,7 0,8 20,54 218 13,39 618
111R 22 22 1 0,8 0,9 20,54 220 13,39 620
111R 20 20 1 0,8 0,9 20,54 222 13,39 622
11IR 19 19 1 0,8 0,9 20,66 924
111R 19 19 1 0,8 1,0 20,54 224 18,85 124 20,66 724 13,39 624
11IR 18 18 1 0,8 1,0 20,54 226 13,39 626
111R 16 16 1 0,9 11 20,54 228 13,39 628
111R 14 14 1 0,8 0,9 20,66 930
111R 14 14 1 0,9 1,1 20,54 230 18,85 130 20,66 730 13,39 630
16 IR 40 40 16 0,6 0,6 22,35 240 14,52 640
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 22,35 242 1452 642
16IR 32 32 16 0,6 0,6 22,35 244 14,52 644
16 IR 28 28 16 0,6 0,7 20,54 246 13,39 646
16 IR 26 26 16 0,7 0,8 20,54 248 13,39 648
16 IR 24 24 16 0,7 0,8 20,54 250 13,39 650
16 IR 22 22 16 0,8 0,9 20,54 252 13,39 652
16 IR 20 20 16 0,8 0,9 20,54 254 13,39 654
16IR 19 19 16 0,8 1,0 20,54 256 13,39 656
16IR 18 18 16 0,8 1,0 20,54 258 13,39 658
16 IR 16 16 16 0,9 11 20,54 260 24,06 760 13,39 660
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 20,54 262 17,71 162 19,53 762 13,39 662 19,53 962
16 IR 12 12 16 11 1,4 20,54 264 13,39 664
16 IR 11 1 16 11 1,5 20,54 266 17,71 166 19,53 766 13,39 666 19,53 966
16IR 10 10 16 11 1,5 20,54 268 13,39 668
16IR9 9 16 1,2 17 20,54 270 13,39 670
16IR 8 8 16 1,2 1,5 20,54 272 13,39 672
22IR7 7 22 1,6 2,3 32,13 280 21,46 680
22IR6 6 22 1,6 2,3 32,13 282 21,46 682
22IR5 5 22 1,7 24 32,13 284 21,46 684
P ° ) [¢) °
M ° o) ° o °
K ° ° ¢} ° °
N ° [¢) °
S o) o ¢} °
H o ) (¢}

— vV, strona4b
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow
Profil petny

Ptytki do gwintow wewnetrznych - lewe

A Profil petny

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

4
i a
INSL
IL IL
71231... 71231..
. TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
ELETID /" mm mm mm X3 Y1
111L 48 48 1 0,6 0,6 25,65 206 17,59 606
111L 40 40 1 0,6 0,6 25,65 208 17,59 608
111L 36 36 1 0,6 0,6 24,06 210 16,34 610
111L 32 32 1 0,6 0,6 24,06 212 16,34 612
111L28 28 1 0,6 0,7 24,06 214 16,34 614
111L 26 26 1 0,7 0,8 24,06 216 16,34 616
111L24 24 1 0,7 0,8 24,06 218 16,34 618
111L22 22 1 0,8 09 24,06 220 16,34 620
111L20 20 1 0,8 09 24,06 222 16,34 622
111L19 19 1 0,8 1,0 24,06 224 16,34 624
111L18 18 1 0,8 1,0 24,06 226 16,34 626
111IL 16 16 11 09 11 24,06 228 16,34 628
111L14 14 11 09 1,1 20,54 230 13,39 630
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 25,65 240 17,59 640
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 25,65 242 17,59 642
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 25,65 244 17,59 644
16 1L 28 28 16 0,6 0,7 24,06 246 16,34 646
16 1L 26 26 16 0,7 0,8 24,06 248 16,34 648
16 IL 24 24 16 0,7 08 24,06 250 16,34 650
16 IL 22 22 16 0,8 0,9 24,06 252 16,34 652
16 IL 20 20 16 0,8 0,9 24,06 254 16,34 654
16 1L 19 19 16 0,8 1,0 24,06 256 16,34 656
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 24,06 258 16,34 658
16IL 16 16 16 0,9 11 24,06 260 16,34 660
16 1L 14 14 16 1,0 1,2 20,54 262 13,39 662
16 IL 12 12 16 11 1,4 24,06 264 16,34 664
16 IL 11 1 16 111 1,5 20,54 266 13,39 666
161L 10 10 16 11 1,5 27,47 268 18,85 668
161L9 9 16 1,2 1,7 27,47 270 18,85 670
161L 8 8 16 1,2 1,5 27,47 272 18,85 672
221L7 7 22 1,6 2,3 37,22 280 25,87 680
221L6 6 22 1,6 2,3 37,22 282 25,87 682
221L5 5 22 17 2,4 37,22 284 25,87 684
P )
M ) )
K ) )
N )
S o o
H [¢)

— v, strona 45
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WNT \ Performance

Profil petny
Ptytki do gwintow zewnetrznych - prawe
A Profil petny
A Gatunek CCN7525, uniwersalny, ze spiekanym tamaczem wiora
60°
UN UNC || UNF || UNEF \XR/ CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
4 1 \: \ |
& B _ B =
w
ER ER ER ER ER
71264.. 71264.. 71264.. 71264.. 71264..
Oznaczenie TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
/" mm mm  mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER72 72,0 1 0,8 0,4 22,47 202 14,52 602
11 ER 64 64,0 1 0,8 04 22,47 204 14,52 604
11 ER 56 56,0 1 0,7 04 22,47 206 14,52 606
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 22,47 208 14,52 608
11ER 44 440 1 0,6 0,6 22,47 210 14,52 610
11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 22,47 212 14,52 612
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 22,47 214 14,52 614
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 22,47 216 14,52 616
11 ER 28 28,0 1 0,6 0,7 20,54 218 13,50 618
11 ER 27 27,0 1 0,7 0,8 20,54 220 13,50 620
11ER24 24,0 1 0,7 0,8 20,54 222 13,50 622
11 ER 20 20,0 1 0,8 09 20,54 224 13,50 624
11ER18 18,0 1 0,8 1,0 20,54 226 13,50 626
11 ER 16 16,0 1 09 11 20,54 228 13,50 628
11 ER 14 14,0 11 09 11 20,54 230 13,50 630
16 ER 72 72,0 16 0,8 04 22,35 232 14,52 632
16 ER 64 64,0 16 0,8 04 22,35 234 14,52 634
16 ER 56 56,0 16 0,7 04 22,35 236 14,52 636
16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 22,35 238 14,52 638
16 ER 44 440 16 0,6 0,6 22,35 240 14,52 640
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 22,35 242 1452 642
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 22,35 244 14,52 644
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 22,35 246 25,31 746 14,52 646
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 20,54 248 23,49 748 13,39 648
16 ER 27 270 16 0,7 0,8 20,54 250 13,39 650
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 20,54 252 19,74 152 21,57 752 13,39 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 20,54 254 18,85 154 20,66 754 13,39 654 20,66 954
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 20,54 256 19,74 156 21,57 756 13,39 656
16 ER 16 16,0 16 0,9 11 20,54 258 18,85 158 20,66 758 13,39 658 20,66 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 20,54 260 19,74 160 21,57 760 13,39 660
16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 20,54 262 13,39 662
16 ER 12 12,0 16 11 1,4 20,54 264 19,74 164 21,57 764 13,39 664
16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 20,54 266 13,39 666
16 ER 11 11,0 16 1,1 1,5 20,54 268 22,47 168 13,39 668
16 ER 10 10,0 16 111 1,5 20,54 270 13,39 670
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 20,54 272 13,39 672
16 ER 8 8,0 16 1,1 1,1 24,06 974
16 ER 8 8,0 16 11 1,5 22,47 174
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 20,54 274 13,39 674
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 32,13 276 21,46 676
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 32,13 278 21,46 678
22ER5 5,0 22 17 2,5 32,13 280 21,46 680
22EN4,5 45 22 2,0 11,0 34,16 282 23,38 682 "
22EN4 40 22 2,0 11,0 34,16 284 23,38 684 1
P ) ) o) )
M ) o ) o) )
K ) ) o ) )
N ° o °
S o o o )
H [¢) ¢) )
0 o)
1) Wykonanie neutralne (N) - do zastosowania do produkcji prawych i lewych gwintéw. Wymagana oprawka z oznaczeniem (U). -V, strona 45
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WNT \ Performance

Profil petny
Ptytki do gwintow zewnetrznych - lewe
A Profil petny
60°
UN || UNC || UNF || UNEF||\ S A, CON20 CWK20
| »
) . -y B
_| |Pox
INSL
EL EL
71266... 71266 ...
Oznaczenie TPl INSL PDX PDY EUR EUR
/" mm mm  mm X3 Y1
11EL72 720 1 08 04 26,32 202 17,59 602
11 EL 64 640 1 08 04 26,32 204 17,59 604
11 EL 56 560 11 07 04 26,32 206 17,59 606
11EL 48 480 1 06 06 26,32 208 17,59 608
11EL 44 440 1N 06 06 26,32 210 17,59 610
11EL 40 400 1 06 06 26,32 212 17,59 612
11EL 36 360 M 06 06 26,32 214 17,59 614
11EL 32 320 11 06 06 26,32 216 17,59 616
11EL 28 280 11 06 07 26,32 218 16,34 618
11EL27 270 1 07 08 26,32 220 16,34 620
11EL24 240 11 07 08 26,32 222 16,34 622
11EL 20 200 11 08 09 26,32 224 16,34 624
11EL18 180 11 08 10 26,32 226 16,34 626
11EL 16 160 11 09 11 26,32 228 16,34 628
11EL 14 140 1 09 11 26,32 230 16,34 630
16 EL 72 720 16 08 04 2565 232 17,59 632
16 EL 64 640 16 08 04 2565 234 17,59 634
16 EL 56 560 16 07 04 2565 236 17,59 636
16 EL 48 480 16 06 06 2565 238 17,59 638
16 EL 44 440 16 06 06 25,65 240 17,59 640
16 EL 40 400 16 06 06 25,65 242 17,59 642
16 EL 36 360 16 06 06 25,65 244 17,59 644
16 EL 32 320 16 06 06 2565 246 17,59 646
16 EL 28 280 16 06 07 24,06 248 16,34 648
16 EL 27 270 16 07 08 24,06 250 16,34 650
16 EL 24 240 16 07 08 24,06 252 16,34 652
16 EL 20 200 16 08 09 24,06 254 16,34 654
16 EL 18 180 16 08 10 24,06 256 16,34 656
16 EL 16 160 16 09 11 24,06 258 16,34 658
16 EL 14 140 16 10 1.2 24,06 260 16,34 660
16 EL 13 130 16 10 13 24,06 262 16,34 662
16 EL 12 120 16 1,1 1,4 20,54 264 13,39 664
16 EL 11,5 15 16 1,1 15 2747 266 16,34 666
16 EL 11 110 16 1,1 1,5 2747 268 16,34 668
16 EL 10 100 16 1,1 15 2747 270 16,34 670
16 EL9 90 16 12 17 2747 2712 16,34 672
16 EL 8 80 16 12 16 2747 274 16,34 674
22EL7 70 22 16 23 37,22 276 25,87 676
22EL6 60 22 16 23 37,22 2718 25,87 678
22EL5 50 22 17 25 37,22 280 25,87 680
P °
M ) o)
K ) )
N °
S o o
H e)
0

— v, strona 45
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WNT \ Performance

Profil petny
Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe
A Profil petny
60°
UN UNC || UNF | UNEF CCN20 HCN2525 CWK20
& e /&
) . "y ey 6\
_| |Pox l\’
INSL
IR IR IR
71268.. 71268.. 71268..
S TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR
/" mm mm  mm X3 X3 Y1
111R 72 72,0 11 0,8 0,3 22,47 202 14,52 602
111R 64 64,0 1 0,8 04 22,47 204 14,52 604
111R 56 56,0 1 0,7 04 22,47 206 14,52 606
111R 48 48,0 1 0,6 0,6 22,47 208 14,52 608
111R 44 40 M 0,6 0,6 22,47 210 14,52 610
111R 40 400 M 0,6 0,6 2247 212 14,52 612
111R 36 360 11 0,6 0,6 2247 214 14,52 614
111R 32 32,0 1 0,6 0,6 22,47 216 14,52 616
111R 28 28,0 1 0,6 0,7 20,54 218 13,50 618
111R 27 27,0 1 0,7 0,8 20,54 220 13,50 620
111R24 24,0 1 0,7 08 20,54 222 13,50 622
111R 20 20,0 1 0,8 09 20,54 224 13,50 624
111R 18 18,0 1 0,8 1,0 20,54 226 13,50 626
111R 16 16,0 1 09 11 20,54 228 13,50 628
111R 14 14,0 1 1,0 11 20,54 230 13,50 630
16 IR 72 72,0 16 0,8 0,3 22,35 232 14,52 632
16 IR 64 64,0 16 0,8 0,4 22,35 234 14,52 634
16 IR 56 560 16 0,7 04 22,35 236 14,52 636
16 IR 48 480 16 0,6 0,6 22,35 238 14,52 638
16 IR 44 44,0 16 0,6 0,6 22,35 240 14,52 640
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 22,35 242 14,52 642
16 IR 36 360 16 0,6 0,6 22,35 244 1452 644
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 22,35 246 14,52 646
16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 20,54 248 13,39 648
16 IR 27 270 16 0,7 0,8 20,54 250 13,39 650
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 20,54 252 13,39 652
16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 20,54 254 13,39 654
16IR 18 18,0 16 0,8 1,0 20,54 256 13,39 656
16 IR 16 16,0 16 0,9 1,1 20,54 258 13,39 658
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 20,54 260 24,06 760 13,39 660
16 IR 13 13,0 16 1,0 1,3 20,54 262 13,39 662
16 IR 12 12,0 16 1,1 1,4 20,54 264 21,57 764 13,39 664
16 IR 11,5 11,5 16 1,1 1,5 20,54 266 13,39 666
16 IR 11 11,0 16 1,1 1,5 20,54 268 13,39 668
16 IR 10 10,0 16 1,1 1,5 20,54 270 13,39 670
16IR9 9,0 16 1,2 1,7 20,54 272 13,39 672
16IR 8 8,0 16 1,2 1,6 20,54 274 13,39 674
16IR 8 8,0 16 11 1,5 2406 774
221R7 70 22 1,6 2,3 32,13 276 34,50 776 21,46 676
221R6 6,0 22 1,6 2,3 32,13 278 21,46 678
221R5 50 22 1,7 2,5 32,13 280 21,46 680
22IN4,5 45 22 2,0 11,0 34,16 282 " 23,38 682 1
22IN4 4,0 22 2,0 11,0 34,16 284 1 23,38 684 1
P ° o
M ° ° o
K ) o )
N o °
S ¢} ¢} (¢}
H o o
0

1) Wykonanie neutralne (N) - do zastosowania do produkcji prawych i lewych gwintéw. Wymagana oprawka z oznaczeniem (U).

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strona 45
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintéw

Profil petny
Ptytki do gwintow wewnetrznych - lewe
A Profil petny
60°
UN || UNC || UNF ||UNEF|| X A, CCN20 CWK20
4
X a
IL IL
71270.. 71270..
. TPl INSL PDX PDY EUR EUR
ELETID /" mm mm mm X3 Y1
11L72 720 M 08 03 26,32 202 17,59 602
111L 64 640 1 08 04 26,32 204 17,59 604
111L 56 560 11 07 04 26,32 206 17,59 606
111L 48 480 M 06 06 26,32 208 17,59 608
111L 44 40 N 06 06 26,32 210 17,59 610
111L 40 400 M 06 06 26,32 212 17,59 612
111L 36 360 M 06 06 26,32 214 17,59 614
11L32 320 M 06 06 26,32 216 17,59 616
111L28 280 11 06 07 26,32 218 16,34 618
11L27 270 11 07 08 26,32 220 16,34 620
11L24 240 11 07 08 26,32 222 16,34 622
111L20 200 11 08 09 26,32 224 16,34 624
111L18 180 11 08 10 26,32 226 16,34 626
111L 16 160 11 09 11 26,32 228 16,34 628
11L14 140 11 09 11 26,32 230 16,34 630
16IL 72 720 16 08 03 26,32 232 17,59 632
16 1L 64 640 16 08 04 26,32 234 17,59 634
16 IL 56 560 16 07 04 26,32 236 17,59 636
161L 48 480 16 06 06 26,32 238 17,59 638
16 IL 44 440 16 06 06 26,32 240 17,59 640
16 1L 40 400 16 06 06 26,32 242 17,59 642
161IL 36 360 16 06 06 26,32 244 17,59 644
16 1L 32 320 16 06 06 26,32 246 17,59 646
161L 28 280 16 06 07 26,32 248 16,34 648
16IL 27 270 16 07 08 26,32 250 16,34 650
16 IL 24 240 16 07 08 26,32 252 16,34 652
161L 20 200 16 08 09 26,32 254 16,34 654
161L 18 180 16 08 10 26,32 256 16,34 656
16IL 16 160 16 09 11 26,32 258 16,34 658
161IL 14 140 16 10 12 26,32 260 16,34 660
161L 13 130 16 10 13 26,32 262 16,34 662
16IL 12 120 16 11 1,4 26,32 264 13,50 664
16IL 11,5 15 16 11 15 26,32 266 18,85 666
16 IL 11 10 16 11 1,5 26,32 268 16,34 668
161L 10 100 16 11 15 26,32 270 18,85 670
161L9 90 16 12 17 26,32 2712 18,85 672
161L 8 80 16 12 16 26,32 274 18,85 674
221L7 70 2 16 23 26,32 276 25,87 676
221L6 60 22 16 23 26,32 278 25,87 678
221L5 50 22 17 25 26,32 280 25,87 680
3 °
M ) o)
K ) )
N °
S o o
H e)

— v, strona 45
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow

Profil petny
Ptytki do gwintow zewnetrznych - prawe
A Profil petny
60°
NPT |\ S A CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20
o
ER ER ER ER
71256.. 71256.. 71256.. 71256..
. TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR
ELETID /" mm mm mm X3 X3 X3 Y1
16 ER 27 270 16 07 08 23,04 240 15,33 640
16 ER 18 180 16 08 10 23,04 242 26,00 742 15,33 642
16 ER 14 140 16 09 12 23,04 244 2190 144 2384 744 15,33 644
16 ER 11,5 15 16 11 15 23,04 246 23,73 146 26,00 746 15,33 646
16ER 8 80 16 13 18 23,04 248 15,33 648
P [ ] [ ] o
M ) o ) )
K ) ) o) ®
N [ ] (e) [}
S (0] (o] o
H [e} o)

— v, strona 45

Ptytki do gwintow zewnetrznych - lewe

A Profil petny

60°
NPT [\ S A CCN20 CWK20

EL EL
71258.. 71258..
Oznaczenie TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
1/" mm mm mm X3 Y1
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 26,79 240 18,39 640
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 26,79 242 18,39 642
16 EL 14 14,0 16 0,9 1,2 26,79 244 18,39 644
16 EL 11,5 11,5 16 11 1,5 26,79 246 18,39 646
16 EL8 8,0 16 1,3 1,8 26,79 248 18,39 648
P )
M ° o
K ) )
N )
S ¢} (¢}
H o

— vV, strona4b
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow

Profil petny
Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe
A Profil petny
A Gatunek CCN7525, uniwersalny, ze spiekanym tamaczem wiora
60°
NPT \ KA, CON20 CWK20 CON7525
/&
IR IR IR
71260.. 71260.. 71260...
. TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR

CEEEDIO /" mm mm mm X3 Y1 X3
111R 27 27,0 1 0,7 0,8 23,04 210 15,33 610
11I1R 18 18,0 1 0,8 1,0 23,04 212 15,33 612
11IR 14 14,0 1 0,9 11 23,04 214 15,33 614
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 23,04 240 15,33 640
16IR 18 180 16 08 1,0 23,04 242 15,33 642
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 23,04 244 15,33 644 27,47 944
16 IR 11,5 11,5 16 1,1 1,5 23,04 246 15,33 646 27,81 946
16IR 8 8,0 16 1,3 1,8 23,04 248 15,33 648
P ) )
M ° o °
K ° ) °
N )
S o o °
H ) ¢}

— v, strona4b

Ptytki do gwintow wewnetrznych - lewe

A Profil petny

60°
NPT | S A CCN20 CWK20

IL IL
71262.. 71262...
Oznaczenie TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
1/" mm mm mm X3 Y1
11 1L 27 27,0 11 0,7 0,8 26,79 210 18,39 610
111L 18 18,0 11 0,8 1,0 26,79 212 18,39 612
11IL 14 14,0 11 0,9 11 26,79 214 18,39 614
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 26,79 240 18,39 640
16 1L 18 18,0 16 0,8 1,0 26,79 242 18,39 642
16 1L 14 14,0 16 0,9 1,2 26,79 244 18,39 644
16 IL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 26,79 246 18,39 646
161L 8 8,0 16 1,3 1,8 26,79 248 18,39 648
P )
M ° ¢}
K ) °
N °
S} ¢} ¢}
H o

— v, strona 45
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow

Profil petny
Ptytki do gwintow zewnetrznych - prawe
A Profil petny
A Gwint trapezowy DIN 103
30°
Tr J@'& CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20

o

ER ER ER ER
71232... 71232.. 71232.. 71232..
. TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR

CEEEDIO mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1

16 ER 1,5 1,5 16 1,0 1,1 24,86 240 16,68 640
16 ER 2,0 2,0 16 1,1 1,3 2486 242 16,66 642
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 1,3 23,38 142 26,32 742

16 ER 3,0 3,0 16 1,3 1,5 24,86 244 22,24 144 16,68 644
22ER 4,0 4,0 22 1,7 1,9 34,28 270 23,38 670
22ER4,0 4,0 22 1,8 1,9 31,77 170 35,86 770

22 ER 5,0 50 22 2,0 2,4 34,97 172

22 ER 5,0 50 22 2,1 2,5 35,75 272 24,62 672
22 ER 6,0 6,0 22 2,3 2,7 37,22 274 25,87 674
22 EN 6,0 6,0 22 2,0 11,0 37,22 216 " 25,87 676 "
22EN7,0 70 22 2,3 11,0 38,71 218 " 27,02 678 "

P [} [} (¢}

M [} o [ ] O

K ° ) o )

N [} O [ ]

S o o O

H o) o
1) Wykonanie neutralne (N) - do zastosowania do produkcji prawych i lewych gwintéw. Wymagana oprawka z oznaczeniem (U). — V. strona 45

Ptytki do gwintow zewnetrznych - lewe

A Profil petny
A Gwinttrapezowy DIN 103

30°

Tr ﬁk CCN20 CWK20

EL EL
71234.. 71234..
Oznaczenie TP INSL PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 Y1
16 EL 1,5 1,5 16 1,0 1,1 28,83 240 20,10 640
16 EL 2,0 2,0 16 1,1 1,3 28,83 242 20,10 642
16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 28,83 244 20,10 644
22EL4,0 4,0 22 1,7 19 40,17 270 28,04 670
22 EL5,0 50 22 2,1 2,5 4199 272 29,63 672
22 EL 6,0 6,0 22 2,3 2,7 4369 274 30,87 674
P )
M ) )
K ) )
N )
S o o
H o

— v, strona 45
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow

Profil petny
Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe
A Profil petny
A Gwint trapezowy DIN 103
30°
™ | A A CCN20 CWN1525 CWK20
3
g
N PDX
INSL
IR IR IR
71236.. 71236.. 71236..
. TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR

TG mm mm mm mm X3 X3 Y1
11IR1,5 1,5 1 0815 09 24,62 210 16,68 610
16IR 1,5 1,5 16 1,000 11 2462 240 16,68 640
161R 2,0 2,0 16 1,100 1,3 24,62 242 16,68 642
16 IR 3,0 3,0 16 1,300 15 24,62 244 25,43 144 16,68 644
221R 4,0 4,0 22 1800 19 33,48 170
221R 4,0 4,0 22 1700 19 34,28 270 23,38 670
221R5,0 50 22 2000 24 3472 172
221R 5,0 50 22 2100 25 35,75 272 24,62 672
221R 6,0 6,0 22 2300 27 37,22 274 25,87 674
22IN 6,0 6,0 22 2,000 11,0 37,22 276 " 25,87 676
22IN7,0 7,0 22 2300 11,0 38,71 2718 27,02 678
P [} [}
M ) o o
K ) ) )
N [} )
S ) o
H (e}
1) Wykonanie neutralne (N) - do zastosowania do produkcji prawych i lewych gwintéw. Wymagana oprawka z oznaczeniem (U). — v, strona4b

Ptytki do gwintow wewnetrznych - lewe

A Profil petny
A Gwint trapezowy DIN 103

30°

Tr J—Q—\ CCN20 CWK20

_PDY

IL IL
71238... 71238..
. TP INSL PDX PDY EUR EUR
Oznaczenie
mm mm mm mm X3 Y1
111IL1,5 15 11 0,8 09 28,83 210 20,10 610
161L 1,5 1,5 16 1,0 1,1 28,83 240 20,10 640
16 IL 2,0 2,0 16 1,1 1,3 28,83 242 20,10 642
16 1L 3,0 3,0 16 1,3 1,5 28,83 244 20,10 644
221L 4,0 4,0 22 1,7 1,9 40,17 270 28,04 670
221L 5,0 50 22 21 2,5 40,17 272 28,04 672
221L6,0 6,0 22 2,3 2,7 41,99 274 29,63 674
P ®
M ° o
K ) )
N )
S o o
H )

— v, strona 45

08|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow
Profil petny

Ptytki do gwintow zewnetrznych - prawe
: (F;:;/)ifrlllt%elgpaygfy DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

-

ER ER
71248 .. 71248..
. TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
CEEEDIO /" mm mm mm X3 Y1
16 ER 10 10 16 1,1 1,2 24,62 240 16,68 640
16 ER 8 8 16 1,4 1,3 24,62 242 16,68 642
16 ER6 6 16 1,5 1,7 24,62 246 16,68 646
22ER6 6 22 1,5 1,7 34,40 270 23,60 670
22ER4 4 22 2,2 2,3 37,22 272 25,87 672
P )
M ) o)
K ) )
N )
S o o
H (e}

— v, strona 45

Ptytki do gwintow zewnetrznych - lewe
: (F;:/t/)ifrzlt%el:ggfy DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

EL EL
71250... 71250...
. TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
CHTEEELD 1/" mm mm mm X3 Y1
16 EL 10 10 16 1,1 1,2 28,72 240 20,10 640
16 EL 8 8 16 1,4 1,3 28,72 242 20,10 642
16 EL6 6 16 1,5 1,7 28,72 246 20,10 646
22EL6 6 22 1,5 1,7 40,29 270 28,15 670
22EL4 4 22 2,2 2,3 4369 272 30,87 672
P )
M ) o)
K ® )
N )
S o o
H [e}

— v, strona 45
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow
Profil petny

Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe
: (F;:;/)ifrlllt%elgpaygfy DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

IR IR
71252.. 71252..
. TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
CEEEDIO /" mm mm mm X3 Y1
16 1R 10 10 16 1,1 1,2 24,62 240 16,68 640
161R 8 8 16 1,4 1,4 24,62 242 16,68 642
16IR 6 6 16 14 1,5 24,62 246 16,68 646
22IR6 6 22 1,5 1,7 34,40 270 23,60 670
22IR4 4 22 2,2 2,3 37,22 272 25,87 672
P )
M ) o)
K ) )
N )
S o o
H (e}

— v, strona 45

Ptytki do gwintow wewnetrznych - lewe
: (F;:/t/)ifrzlt%el:ggfy DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

IL IL
71254.. 71254..
. TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
CHTEEELD 1/" mm mm mm X3 Y1
16 1L 10 10 16 1,1 1,2 23,04 240 20,10 640
161L 8 8 16 1,4 14 23,04 242 20,10 642
161L 6 6 16 14 1,5 23,04 246 20,10 646
221L6 6 22 1,5 1,7 32,34 270 28,15 670
221L 4 4 22 2,2 2,3 34,85 272 30,87 672
P )
M ) o)
K ® )
N )
S o o
H [e}

— v, strona 45
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WNT \ Performance

Ptytki do toczenia gwintow

Profil petny
Ptytki do gwintow zewnetrznych - prawe
A Profil pelny
A Gwint rurowy pancerny DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
: =
ER ER
71240.. 71240...
. TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
CEEEDIO /" mm mm mm X3 Y1
16 ER 20 20 16 0,8 0,8 24,62 240 16,68 640
16 ER 18 18 16 0,8 0,9 24,62 242 16,68 642
16 ER 16 16 16 0,8 1,0 24,62 244 16,68 644
P )
M o o
K ) o
N °
S ¢} (¢}
H o)
— v, strona 45
Ptytki do gwintow zewnetrznych - lewe
A Profil pelny
A Gwint rurowy pancerny DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
EL EL
71242.. 71242..
. TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
CEEEDIE /" mm mm mm X3 Y1
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 27,12 240 18,61 640
16 EL 18 18 16 0,8 0,9 27,12 242 18,61 642
16 EL 16 16 16 0,8 1,0 27,12 244 18,61 644
P °
M o o
K ) )
N °
S ¢} o
H o)

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strona 45
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintéw
Profil petny

Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe

A Profil pelny
A Gwint rurowy pancerny DIN 40430

80°
Pg [\ A, CCN20 CWK20

-

IR IR
71244 .. 71244 ..
. TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
CEEEDIO /" mm mm mm X3 Y1
111R 18 18 11 0,8 0,9 24,62 238 16,686 638
16IR 18 18 16 0,8 09 24,62 242 16,68 642
16 IR 16 16 16 0,8 1,0 24,62 244 16,68 644
P )
M ) o)
K ® )
N )
S o o
H (e}

— v, strona 45

Ptytki do gwintow wewnetrznych - lewe

A Profil pelny
A Gwint rurowy pancerny DIN 40430

80°
Pg [\ A, CCN20 CWK20

IL IL
71246.. 71246...
. TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
BEEEDIO /" mm mm mm X3 Y1
111L 18 18 1 0,8 0,9 27,12 238 18,61 638
16 1L 18 18 16 0,8 09 27,12 242 18,61 642
16 IL 16 16 16 0,8 1,0 27,12 244 18,61 644
P )
M ) o)
K ) ®
N )
S o o
H (e}
— v, strona 45
08|26
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintéw
Profil czeSciowy

Ptytki do gwintow zewnetrznych - prawe

A Profil czeSciowy
A Gatunek CCN7525, uniwersalny, ze spiekanym tamaczem wiora

60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
ER ER ER ER ER
71206.. 71206.. 71206.. 71206.. 71206..
. TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
TG mm mm mm  mm X3 X3 X3 Y1 X3
16 ER A60 05-15 16 0,8 0,9 19,07 240 17,03 140 18,85 740 12,37 640 18,85 940
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 1,7 19,64 242 18,50 142 20,10 742 12,72 642 20,10 942
16 ER AG60 05-3 16 1,2 1,7 19,64 244 16,34 144 18,04 744 12,72 644 18,04 944
22 ER N60 35-5 22 1,7 2,5 30,64 270 31,44 170 20,54 670
22 EN U60 55-8 22 0,9 11,0 30,64 272 1 20,54 672 1
P ) ) o) )
M ° e} ) o) )
K ) ) (e} ) )
N ) o) )
S o) ) o )
H (e} (e} o)
1)  Wykonanie neutralne (N) - do zastosowania do produkcji prawych i lewych gwintéw. Wymagana oprawka z oznaczeniem (U). — v, strona 45

Ptytki do gwintow zewnetrznych - lewe

A Profil czeSciowy

60°

\SA CCN20 CWK20

EL EL
71208.. 71208..
CHTEETE TP INSL PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 Y1
16 EL A60 05-15 16 0,8 0,9 20,90 240 13,73 640
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 22,03 242 15,09 642
16 EL AG60 05-3 16 1,2 1,7 22,03 244 15,09 644
22 EL N60 35-5 22 1,7 25 3575 270 24,62 670
P )
M ° o
K ® )
N )
S o o
H )

— v, strona 45
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow
Profil czeSciowy

Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe

A Profil czeSciowy
A Gatunek CCN7525, uniwersalny, ze spiekanym tamaczem wiora

60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
IR IR IR IR IR
71210... 71210.. 71210.. 71210.. 71210..
. TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
TG mm mm mm  mm X3 X3 X3 Y1 X3
111R A60 05-15 1 0,8 0,9 19,07 210 17,37 110 12,37 610
16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 19,07 240 21,00 140 12,37 640
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 1,7 19,64 242 18,50 142 12,72 642
16 IR AG60 05-3 16 1,2 1,7 19,64 244 17,37 144 19,07 744 12,72 644 19,07 944
22 IR N60 35-5 22 1,7 2,5 30,64 270 29,63 170 20,54 670
22 IN U60 55-8 22 0,9 11,0 30,64 272 1 20,54 672
P [ ) [ ] o [ ]
M ° o ] o )
K ) ) [e} ) )
N [ ] 0] [ ]
S ) o) o °
H (e} [e} o)
1) Wykonanie neutralne (N) - do zastosowania do produkcji prawych i lewych gwintéw. Wymagana oprawka z oznaczeniem (U). — v, strona 45

Ptytki do gwintow wewnetrznych - lewe

A Profil czeSciowy

60°

S A CCN20 CWK20

IL IL
71212... T71212..
LT TP INSL PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 Y1
11 1L A60 05-15 1 0,8 0,9 20,90 210 13,73 610
16 IL A60 05-15 16 0,8 0,9 20,90 240 13,73 640
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 22,03 242 15,09 642
16 IL AG60 05-3 16 1,2 1,7 22,03 244 15,09 644
22 IL N60 3,5-5 22 1,7 2,5 3575 270 24,62 670
P )
M ° o
K ® )
N )
S o o
H )

— vy, strona4b

08|28 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintéw
Profil czeSciowy

Ptytki do gwintow zewnetrznych - prawe

A Profil czeSciowy
A Gatunek CCN7525, uniwersalny, ze spiekanym tamaczem wiora

55°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
ER ER ER ER ER
71200.. 71200.. 71200.. 71200.. 71200..
. TPI INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
TG 1/" mm mm  mm X3 X3 X3 Y1 X3
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 19,97 240 20,43 140 21,79 740 13,95 640 21,79 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 1,7 21,34 244 18,50 144 20,10 744 13,95 644 20,10 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 21,34 242 20,43 142 22,13 742 13,95 642 22,13 942
22 ER N55 7-5 22 1,7 2,5 33,26 270 3348 170 36,42 770 22,47 670
22 EN U55 45-325 22 0,9 11,0 3326 272 1 22,47 672 1
P [ ) [ ] o [ ]
M ° e} ) o) )
K ) ) (e} ) )
N [ ] o [ J
S o) ) o )
H (e} (e} o)
1)  Wykonanie neutralne (N) - do zastosowania do produkcji prawych i lewych gwintéw. Wymagana oprawka z oznaczeniem (U). — v, strona 45

Ptytki do gwintow zewnetrznych - lewe

A Profil czeSciowy

55°

\SA CCN20 CWK20

EL EL
71202.. 71202..
. TPI INSL PDX  PDY EUR EUR
ERETID 1/" mm mm  mm X3 Y1
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 22,92 240 15,33 640
16 EL AG55 48-8 16 1,2 1,7 24,86 244 16,91 644
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 24,86 242 16,91 642
22 EL N55 7-5 22 1,7 2,5 38,82 270 27,12 670
P )
M ° o
K ) )
N °
S} ¢} (¢}
H o

— v, strona 45
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow
Profil czeSciowy

Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe

A Profil czeSciowy
A Gatunek CCN7525, uniwersalny, ze spiekanym tamaczem wiora

55°

CCN20 CWN1525 CWK20 CCN7525
IR IR IR IR
71204.. 71204.. 71204.. 71204..
. TPI INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR
TG 1/" mm mm mm X3 X3 Y1 X3
11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 19,97 210 13,95 610
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 19,97 240 13,95 640
16 IR AG55 48-8 16 1,2 1,7 21,34 244 13,95 644
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 21,34 242 20,43 142 13,95 642 22,13 942
22 IR N55 7-5 22 1,7 2,5 33,26 270 22,47 670
22 IN U55 45-325 22 0,9 11,0 3326 272 1 22,47 672 1
P [ ] [ ] [ ]
M ° [e} o )
K ) ® ) )
N [ [ ]
S o) o °
H (e} o)
1) Wykonanie neutralne (N) - do zastosowania do produkcji prawych i lewych gwintéw. Wymagana oprawka z oznaczeniem (U). — v, strona 45

Ptytki do gwintow wewnetrznych - lewe

A Profil czeSciowy

55°

S A CCN20 CWK20

)

IL IL
71203.. 71203..
. TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
EEETID 1/" mm mm  mm X3 Y1
11 IL A55 48-16 1 0,8 0,9 22,92 210 15,33 610
16 IL A55 48-16 16 0,8 0,9 22,92 240 15,33 640
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 24,86 244 16,91 644
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 24,86 242 16,91 642
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 38,82 270 27,12 670
B )
M ° ¢}
K ° °
N )
S ¢} o
H )

— vy, strona4b
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WNT \ Performance

Oprawka zaciskowa

Standardowa oprawka zaciskowa do gwintu zewnetrznego

A QOprawka z katem wzniosu B = 1,5°
18\

LH ‘7
|

HF

‘HF

w
T

LF

Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe
71281.. 71280..
Oznaczenie HF WF LF LH Pfytka moment dociggowy EUR EUR
mm mm mm mm  wymienna Nm Y2 Y2
SE R/L 08 08 H11 8 1 100 16 1. 1,3 68,79 908 2 68,79 908 2
SER/L 1010 H11 10 12 100 18 1. 1,3 73,34 910 2 73,34 910 2
SER/L12 12 K11 12 12 125 20 1. 1,3 7712 912 2 7712 912 2
SER/L1212F16 12 16 80 22 16 .. 35 80,35 012 80,35 012
SE R/L 16 16 H16 16 16 100 25 16.. 35 98,93 016 98,93 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16.. 35 98,93 020 98,93 020
SE R/L 25 25 M16 25 25 150 30 16 .. 35 113,40 025 113,40 025
SER/L 3232 P16 32 32 170 30 16.. 35 124,20 032 124,20 032
SER/L2525M22 25 25 150 32 22.. 10 124,20 125 124,20 125
SE R 32 32 P22 32 32 170 34 22.. 10 129,70 132
SE R 32 32 P22U 32 21 170 32 22N 10 129,70 232 Y

1) Wymagane sg neutralne ptytki z oznaczeniem (N)
2) bez ptytki podkfadki

O O = @ -m

Podktadka Podktadka Sruba-U Klucz-D Sruba zaciskowa
wieloostrzowa

71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..

Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR EUR

Dla nr artykutu Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71280908/ 71281908 T08 8,03 110 1,12 230
71280910/ 71281910 T08 8,03 110 1,12 230
71280912 /71281912 T08 8,03 110 1,12 230
71280012 ER16 /1L 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71281012 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71280016 ER16/IL 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71281016 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71280020 ER16/IL 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71281020 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71280 025 ER16/IL 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71281025 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71280032 ER16/IL 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71281032 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71280125 ER22 /1L 22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71281125 EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71280132 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71280232 ER22U/IL22U 14,09 153 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232

0]
@ Podktadki korygujace kat wzniosu znajdujg sie na — stronie 42.
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Oprawka zaciskowa

Uchwyt do gwintowania zewnetrznego

WF

]
i

.

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
84191... 84190..
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR WF Ptytka  moment dociggowy EUR EUR
mm mm  wymienna Nm Y8 Y8

PSC40 SE R/L 27050-16.I1K PSC 40 50 27 16.. 35 246,20 412 246,20 412
PSC40 SE R/L 27050-22.I1K PSC 40 50 27 22.. 10 246,20 422 246,20 422
PSC50 SE R/L 35060-16.1K PSC 50 60 35 16.. 35 272,20 512 272,20 512
PSC50 SE R/L 35060-22.1IK  PSC 50 60 35 22.. 10 272,20 522 272,20 522
PSC63 SE R/L 45065-16.1K PSC 63 65 45 16.. 35 312,10 612 312,10 612
PSC63 SE R/L 45065-22.1IK  PSC 63 65 45 22.. 10 312,10 622 312,10 622
PSC80 SE R/L 55080-22.1IK  PSC 80 80 55 22.. 10 329,40 822 329,40 822

O O = -~ =g

Podktadka Podktadka Sruba-U Klucz-D Sruba zaciskowa

wieloostrzowa

71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR EUR
Dla nr artykutu Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
84190 412 ER16/1L16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
84191412 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
84190 422 ER22 /1L 22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84191422 EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84190512 ER16/IL16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
84191512 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
84190522 ER22 /1L 22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84191522 EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84190612 ER16/IL 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
84191612 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
84190 622 ER22 /1L 22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84191 622 EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84190 822 ER22/1L22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84191 822 EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232

o)
@ Podktadki korygujace kat wzniosu znajdujg sig na — stronie 42.
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Oprawka zaciskowa
Standardowa oprawka zaciskowa do gwintu wewnetrznego
A QOprawka z katem wzniosu B = 1,5°
%)
=
zZ zZ
= S
o BDRED
w a
= jp— ‘
o == e
NS i
LDRED
LF
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
71283.. 71282..
0 . H LF LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN Ptytka  moment dociagowy EUR EUR
Znaczenie )
mm mm mm mm mm mm mm  wymienna Nm Y2 Y2
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 113,40 011 Y
SIR/L 0010 K11 140 125 25 16 100 74 12 1. 1,3 86,61 010 " 8661 010 "
SIR0013 L1 14,0 140 32 16 12,0 8,9 15 1. 1,3 92,77 013
SIR/L 0013 M16 140 150 32 16 130 10,2 16 16.. 35 9439 015" 9439 015 "
SIR/L 0016 P16 18,0 170 40 20 150 117 19 16.. 35 9439 016 " 9439 016 "
SIR/L 0020 P16 180 170 40 20 195 137 24 16.. 35 111,30 020 111,30 020
SIR 0025 R16 226 200 40 25 245 162 29 16.. 35 135,00 026
SIR/L 0032 S16 28,8 250 50 32 315 197 36 16.. 3,5 145,90 032 145,90 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 395 237 44 16.. 35 216,00 040
SIR 0020 P22 18,0 170 40 20 195 15,6 24 22 .. 10 105,20 120 "
SIR/L 0025 R22 226 200 40 25 245 18,1 29 22 .. 10 135,00 126 135,00 126
SIR 0032 S22 28,8 250 50 32 31,5 216 38 22 .. 10 150,10 132
SIR 0040 T22 36,0 300 60 40 395 256 46 22.. 10 221,50 140
SIR 0032 S22U 28,8 250 60 32 31,5 244 38 22 N 10 126,40 133 2

1) Dbez ptytki podktadki
2) Wymagane sa neutralne ptytki z oznaczeniem (N)

O O wy —= =g

Podktadka Podktadka Sruba-U Klucz-D Sruba zaciskowa
wieloostrzowa

71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..

Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR EUR

Dla nr artykutu Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282011 T08 8,03 110 1,12 230
71282010/ 71283010 T08 8,03 110 1,12 230
71282013 T08 8,03 110 1,12 230
71282015/ 71283015 T10 941 112 1,69 236
71282016/ 71283016 T10 9,41 112 1,69 236
71282020 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71283020 ER16/1L16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71282026 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 9,41 112 1,12 231
71282032 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71283032 ER16/IL16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 9,41 112 112 231
71282040 EL16/IR16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 9,41 112 1,12 231
71282120 1,12 234 T20 10,25 114 1,70 237
71282126 EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71283 126 ER22 /1L 22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71282132 EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71282140 EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71282133 AL22U/IR22U 14,09 161 1,70 235 1,70 232

0]
@ Podktadki korygujace kat wzniosu znajdujg sie na — stronie 42.

Znasz juz nasz nowy system wymiennych gtowic?

Zastosuj nasze standardowe ptytki do gwintowania z nowym
systemem gtowic wymiennych

Ciekawe? Wigcej informacji i produkty mozesz znalez¢ w — Rozdziat 9 — Narzedzia tokarskie
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Oprawka zaciskowa

Standardowa oprawka zaciskowa do gwintu wewnetrznego z wew. doprowadzaniem chfodziwa

A QOprawka z katem wzniosu B = 1,5°

(%)
>
Z zZ
Z s Q
o BDRED Q
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ | &=
A\
LDRED
LF
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
71283.. 71282..
0 . H LF LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN Ptytka  moment dociagowy EUR EUR
znaczenie )
mm mm mm mm mm mm mm  wymienna Nm Y2 Y2
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 361,10 510 2
SIR 0012 P11CB 1,0 170 30 12 11,5 8,4 15 1. 1,3 38420 512 2
SIR/L0010K11B 140 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 103,80 310 103,80 310
SIR/L0013M16B 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16.. 35 113,40 315 113,40 315
SIR 0016 P16B 18,0 170 40 20 16,0 117 19 16.. 35 113,40 316
SIR 0020 P16B 18,0 170 40 20 195 137 24 16.. 3,5 132,80 320 "
SIR/L0032S16B 28,8 250 50 32 315 197 36 16.. 35 164,20 332V 164,20 332 "
1) zptytka podktadka
2) Wykonanie z weglika
O o= -m=
Podktadka Podktadka Sruba-U Klucz-D Sruba zaciskowa
wieloostrzowa
71950 ... 71950... 71950.. 80950... 71950...
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR EUR
Dla nr artykutu Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282510 T08 8,03 110 1,12 230
71282512 T08 8,03 110 1,12 230
71282310/ 71283310 T08 8,03 110 1,12 230
71282315/ 71283315 T10 941 112 1,69 236
71282316 T10 941 112 1,69 236
71282 320 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71282332 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71283 332 ER16/IL 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231

)
@ Podktadki korygujace kat wzniosu znajdujg sie na — stronie 42.

Znasz juz nasz nowy system wymiennych gtowic?

Zastosuj nasze standardowe ptytki do gwintowania z nowym
systemem gtowic wymiennych

Ciekawe? Wiecej informacii i produkty mozesz znalez¢ w — Rozdziat 9 - Narzedzia tokarskie
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Oprawka zaciskowa

Uchwyt do gwintowania wewnetrznego

LSS

—
L

0
hEs =]

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
84197... 8419%..
Oznaczenie ISO Uchwyt WF LPR LH  DMIN Ptytka  moment dociggowy EUR EUR
mm mm mm mm  wymienna Nm Y8 Y8
PSC40 SI R/L 12060-16.1K PSC 40 12 60 37 20 16.. 35 34450 410 34450 410
PSC40 SI R/L 14060-16.1K PSC40 14 60 38 25 16.. 35 34450 412 34450 412
PSC40 SIR/L 17070-16.1K PSC 40 17 70 48 32 16.. 35 34450 414 34450 414
PSC40 SI R/L 22090-16.1K PSC 40 22 90 69 40 16.. 35 34450 416 34450 416
PSC40 SI R/L 27080-16.IK PSC 40 27 80 60 50 16.. 35 34450 418 34450 418
PSC40 SI R/L 15065-22.1K PSC40 15 65 42 25 22.. 10 34450 420 34450 420
PSC40 SI R/L 19070-22.1K PSC 40 19 70 48 32 22.. 10 344,50 422 34450 422
PSC40 SI R/L 22090-22.1K PSC 40 22 90 69 40 22.. 10 34450 424 34450 424
PSC40 SI R/L 27080-22.I1K PSC 40 27 80 60 50 22.. 10 34450 426 34450 426
PSC50 SI R/L 12060-16.1K PSC50 12 60 35 20 16.. 35 383,50 510 383,50 510
PSC50 SI R/L 14060-16.1K PSC50 14 60 36 25 16 .. 35 383,50 512 383,50 512
PSC50 SI R/L 17070-16.1K PSC50 17 70 47 32 16.. 35 383,50 514 383,50 514
PSC50 SI R/L 22090-16.IK PSC50 22 90 68 40 16.. 35 383,50 516 383,50 516
PSC50 SI R/L 27105-16.1K PSC50 27 105 84 50 16.. 35 383,50 518 383,50 518
PSC50 SI R/L 15065-22.1K PSC50 15 65 4 25 22.. 10 383,50 520 383,50 520
PSC50 SI R/L 19070-22.1K PSC 50 19 70 47 32 22.. 10 383,50 522 383,50 522
PSC50 SI R/L 22090-22.I1K PSC50 22 90 68 40 22.. 10 383,50 524 383,50 524
PSC50 SI R/L 27105-22.1K PSC 50 27 105 84 50 22.. 10 383,50 526 383,50 526
PSC63 SIR/L 14070-16.1K PSC63 14 70 42 25 16.. 35 440,70 610 440,70 610
PSC63 SI R/L 17075-16.1K PSC 63 17 75 48 32 16.. 35 440,70 612 440,70 612
PSC63 SI R/L 22090-16.1K PSC63 22 90 64 40 16.. 35 440,70 614 440,70 614
PSC63 SI R/L 27105-16.1K PSC63 27 105 80 50 16.. 35 440,70 616 440,70 616
PSC63 SI R/L 19075-22.1K PSC63 19 75 48 32 22.. 10 440,70 620 440,70 620
PSC63 SI R/L 22090-22.I1K PSC 63 22 90 64 40 22.. 10 440,70 622 440,70 622
PSC63 SI R/L 27105-22.1K PSC63 27 105 80 50 22.. 10 440,70 624 440,70 624
O O wf - =g
Podktadka Podktadka Sruba-U Klucz-D Sruba zaciskowa
wieloostrzowa
71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR EUR
Ptytka wymienna R/L/N Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
16.. prawe EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 9,41 112 112 231
16.. lewe ER16/1IL 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 9,41 112 112 231
22.. lewe ER22 /1L 22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
22.. prawe EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232

)
@ Podktadki korygujace kat wzniosu znajdujg sie na — stronie 42.

Znasz juz nasz nowy system wymiennych gtowic?

Zastosuj nasze standardowe ptytki do gwintowania z nowym
systemem gtowic wymiennych

Ciekawe? Wiecej informacii i produkty mozesz znalez¢ w — Rozdziat 9 - Narzedzia tokarskie
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow

Mini 06/08
Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe - wielko$¢ mini 06
A Profil petn
A Wykogngnie gwintow od $rednicy 6 mm

| NEW_|

60°
Mo SA CON1525 CON2520

i\ 2
_| |.PDx
INSL
IR IR
121 .. 71224 ..
. TP PDX  PDY INSL EUR EUR
Oznaczenie
mm mm mm mm X3 X3
061R0,5 050 09 0,5 6 23,49 110 25,31 35700
06 IR 0,75 075 08 0,5 6 23,49 112 25,31 36100
06IR1,0 1,00 07 0,6 6 23,49 114 25,31 36500
061R 1,25 125 06 0,6 6 23,49 116 25,31 36700
P ) o
M ) )
K ° o
N o
S °
H ¢}

— v, strona 45

Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe - wielko$¢ mini 06
: \Fl)\/r;lilcl)rﬁiwalynie gwintow od srednicy 6 mm

| NEW | | NEW |
55°
BSW |\ K A, CCN1525 CCN2520
T %
. PDX
INSL
IR IR
71230... 71230..
A TPl PDX PDY INSL EUR EUR
1/" mm mm mm X3 X3
06 IR 26 % 07 06 6 2349 13500 2531 33500
06 IR 22 2 06 06 6 2349 13100 2531 33100
06 IR 20 20 06 07 6 2349 12900 2531 32900
06 IR 18 8 06 07 6 2349 12500 2531 32500
p [ ] (o]
M ) ®
K [ (o]
N fe)
S) )
H o

— V. strona4b
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow

Mini 06/08
Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe - wielko$¢ mini 06
A Profil czeSciowy
A \Wykonywanie gwintow od srednicy 6 mm
E
60°
CCN1525 CCN2520
R ¢
IR IR
7274.. T71272..
0 . TP INSL PDX  PDY EUR EUR
Znaczenie
mm mm mm mm X3 X3
06 IR A60 05-125 6 0,6 0,6 23,49 210 25,31 30000
P ) o
M ° °
K ° o
N o
S °
H ¢}

— V. strona4b

Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe - wielko$¢ mini 06
: \F;\;;l?érfigv?r:?gvgywintéw od $rednicy 6 mm

[ NEW_| [ NEW_|
55°
LS A CON1525 CCN2520

A

IR IR
mM272. T71272..

Oznaczenie TPI INSL PDX  PDY EUR EUR

1/" mm mm mm X3 X3
06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6 23,49 10100 25,31 30100
P ® o)
M ) )
K ) o
N [e}
S )
H o

— v, strona4b
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow

Mini 06/08
Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe - wielko$¢ mini 08
A Profil petn
A Wykogngnie gwintow od $rednicy 8 mm
| NEW_| | NEW_|

60°
Mo SA CON1525 CON2520

—

IR IR

71224.. 71224..
0 . TP PDX  PDY INSL EUR EUR
znaczenie

mm mm mm mm X3 X3
08IR 0,5 050 06 0,5 8 25,31 14300 25,31 34300
081R 0,75 075 0,6 0,5 8 25,31 13700 25,31 33700
08IR1,0 1,00 06 0,6 8 25,31 13300 25,31 33300
081R 1,25 1,25 06 0,7 8 25,31 13100 25,31 33100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 25,31 12900 25,31 32900
08 1R 1,75 1,75 06 0,8 8 25,31 12700 25,31 32700
08IN 2,0 200 09 40 8 25,31 12500" 25,31 32500"
P ) o
M ° °
K ° o
N o
S °
H ¢}
1) Wykonanie neutralne (N) — v, strona 45
Ptytki do gwintow wewnetrznych - neutralne - wielkoS¢ mini 08
A Profil czesciowy
A \Wykonywanie gwintow od $rednicy 8 mm
| NEW_| | NEW_|

60°

S A CON1525 CCN2520

LA

IN IN
71273.. T71273..
. TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
Oznaczenie
mm mm mm mm X3 X3
08 IN M60 1,75-20 8 0,8 4 25,31 10800 25,31 30800
P ) o
M ) ®
K ° o
N )
S °
H o

— V. strona4b

08|38 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow

Mini 06/08

Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe - wielko$¢ mini 08
A Profil czeSciowy
A \Wykonywanie gwintow od $rednicy 8 mm

T E

60°
CCN1525 CCN2520
IN!SL 1
IR IR
71272.. T1272..
0 . TP PDX  PDY INSL EUR EUR
Znaczenie
mm mm mm mm X3 X3

08 IR A60 05-125 06 0,6 8 25,31 10600
08 IR A60 05-15 06 0,7 8 25,31 30600
P ) o
M ° °
K ° o
N o
S °
H ¢}

— V. strona4b

Ptytki do gwintow wewnetrznych - neutralne - wielko$¢ mini 08

A Profil czesciowy
A \Wykonywanie gwintow od srednicy 8 mm

[ NEW_| [ NEW_|
55°
\ S A CON1525 CCN2520

LA

IN IN
71273... T7T1273..

Oznaczenie TPI INSL PDX  PDY EUR EUR

1/" mm mm mm X3 X3
08 IN M55 14-11 8 0,9 4 25,31 10900 25,31 30900
P ) o
M ) )
K ) o
N [e}
S )
H o

— v, strona4b
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow

Mini 06/08
Ptytki do gwintow wewnetrznych - prawe - wielko$¢ mini 08
A Profil czeSciowy
A \Wykonywanie gwintow od $rednicy 8 mm
T E
55°
CCN1525 CCN2520
° ¥ -~
IR IR
71272.. T1272..
Oznaczenie TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1/" mm mm  mm X3 X3
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 25,31 10700 25,31 30700
P ) o
M ° °
K ° o
N o
S °
H ¢}

— V. strona4b
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Oprawka zaciskowa

Oprawka do gwintu wewnetrznego, prawego - wielko§¢ mini 06

DMIN
BDRED

A%

LDRED

== DCONMS

LF

LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN
mm mm mm mm mm
SIR 0005 HO06 100 12 12 5,1 6
SIR 0005 HO06 C 100 26 6 5,1 6

1) Uchwyt z weglika spiekanego z wewnetrznym chtodzeniem

Oznaczenie

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7128200500
7128210500

Oprawka do gwintu wewnetrznego, prawego - wielko$¢ mini 08

DMIN
BDRED

%

LDRED

Ptytka ~ moment dociggowy

wymienna Nm
06 .. 0,6
06 .. 0,6

T06
T06

~== DCONMS

LF

LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN
mm mm mm mm mm
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78
SIR 0007 K08C 125 30 8 6,6 78
SIR 0007 K08U 125 31 16 73 9,0

1) Wymagane sa neutralne ptytki z oznaczeniem (N)
2) Uchwyt z weglika spiekanego z wewnetrznym chtodzeniem

Oznaczenie

Czesci zamienne
Dla nr artykutu
7128200700
7128210700
7128200800

cuttingtools.ceratizit.com

Ptytka  moment dociggowy

wymienna Nm
08 0,6
08.. 0,6
08.N 0,6

T06
T06
T06

-

Klucz-D

80950 ...

EUR
Y7
8,69 108
8,69 108

D

Klucz-D

80950...

EUR
Y7
8,69 108
8,69 108
8,69 108

prawe

71282 ...
EUR
Y2

115,60 00500
215,80 10500"

[

Sruba zaciskowa

71950...

EUR

Y2

2,11 23800
2,11 23800

prawe

71282...

EUR

Y2
115,60 00700
270,90 107002
129,70 00800"

-

Sruba zaciskowa

71950...

EUR
Y2
2,22 23900
2,22 23900
2,22 23900

08|41
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Ptytki do toczenia gwintow

Ptytki podktadki

Ptytki podktadki dla ptytek do gwintowania

= = =

AE 16 Al16 AE22
ER16/IL16  EL16/IR16  ER22/I1L22
Kat \:\{zgiosu 71950.. 71950.. 71950..
i EUR EUR EUR
Srubowej B Y2 Y2 V2
+45° 1,12 118 1112 126 17,84 134
+3,5° 11,12 119 1,12 127 17,84 135
+2,5° 11,12 120 1112 128 17,84 136
+1,5° 972 121 884 129 1400 137
+0,5° 1112 122 11,12 130 17,84 138
0° 11,12 123 1,12 131 17,84 139
-0,5° 1,12 124 1,12 132 17,84 140
-1,5° 1,12 125 1,12 133 17,84 1M

1) Wykonanie neutralne dla uchwytu z oznaczeniem (U).

Ptytki podktadki dla ptytek wieloostrzowych

AE16M
ER16/1IL16
Kat wzniosu 71950 ...
linii
Srubowej B E;JZR
+1,5° 13,10 101
08|42

Al 22
EL22/IR22

71950 ...

EUR
Y2
17,84
17,84
17,84
14,09
17,84
17,84
17,84
17,84

142
143
144
145
146
147
148
149

AL16M
EL16/IR 16

71950 ...

EUR
Y2
13,10

108

AE22U
ER22/IL22

71950 ...

EUR
Y2
17,84
17,84
17,84
14,09
17,84

17,84
17,84

150
151
152
153
154

156
157

AE22M
ER22/IL22

71950 ...

EUR
Y2
15,86

1)
1)
1)
1)
1)

1)
1)

110

Al22U
EL22/IR22

71950 ...

EUR
Y2
17,84
17,84
17,84
14,09
17,84

17,84
17,84

158 1
159 "
160 "
161 "
162 "

164 1
165 "

Al22M
EL22/IR 22

71950 ...

EUR
Y2
15,86

115
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Ptytki do toczenia gwintow
Informacje techniczne

Kat wzniosu

Istotne parametry podktadki Standard

a kat wzniosu zawsze nalezy obliczy¢ lub ustalic¢ w
oparciu 0 ponizszy wykres.

a oprawki sg bez podkfadki w zwigzku z czym, gniazdo
jest pochylone pod katem 3 1,5°,

Metoda 1: Obliczanie

Obliczanie kata wzniosu f:

Bez odpowiedniej korekcji kata wzniosu moze sie
zdarzyé, ze

a profil zostanie znieksztatcony.

a ptytka obracana sigdzie - bedzie miata zbyt maty
kat przytozenia.

a trwato$¢ ptytki wymiennej drastycznie spadnie.

Przyktadowe réwnanie

Gwint zewnetrzny M24 x 1,5

B- 20xTP Posuw w Kierunku uchwytu
DMIN- L T Y DMIN = @-znamionowa: M24 = 24 mm
20 = stale TP =skok: 1,5mm
B =kat wzniosu (°) Oprawka
TP = skok (mm) 4 B - _20x15mm
DMIN = $rednica znamionowa (mm) 24 mm
Podktadka Standard B=1,25°
Metoda 2: Wykres
Od @ boku zarysu gwintu na wykresie nalezy pionowo do gory poprowadzi¢
linie, az przetnie ona linig skoku toczonego gwintu. Wskaze to odpowiedni
wspotczynnik, ktérego wartosc nalezy odczytac z krawedzi wykresu w
oznaczonej danym kolorem strefie.
— oONR — o ,
skokgwinu TP [3 = 45 B=35 Skok gwintu TP
Skok/cal
mm
A 121 -~ . :
1L Oprawika 225 obllczong ?g;(\jfvzmosu, Podkiadka
5 10+ specjalna r 25 Uy p
= 9 | 0,0°-0,99° 0,5°
£ -3
S 8 L 1,0°-1,99° 1,5°
2 7 - 35 5 o0s ;
= 6 L, 2,0°-2,99 2,5
(<5}
= - 45 o_ o o
ER : 3,0°-399 35
z . L6 4,0°-4,99° 4,5°
@ r7
£ 31 & 0,0°-(-0,99°) -0,5°
21 L 14 1.0°-(-1 ° 15°
1] ca boku zar intu (mm) —f %g 061,999 &
0 B=0°
50 100 150 200
| ¥
2 r 14
3 =
3<“_’ 4 ™ [: 'n EC F7
e N ’ L6
= 5 L5
g 6 ™ F 45
= 7 N F4
§ L 35
El 8
3 N 3
9 L 4| o
~ = 1,9
10+ Oprawka P25
1+ specjalna Soo

cuttingtools.ceratizit.com
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Ptytki do toczenia gwintow
Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Podgrupa materiatow

Stal niestopowa

P Stal niskostopowa

Stal wysokostopowa
i wysokostopowa
stal narzedziowa

Stal nierdzewna

M Stal nierdzewna
Zeliwo szare
K Zeliwo sferoidalne
Zeliwo ciagliwe

Aluminium - stop do
przerdbki plastycznej

Indeks

P.1.1

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1

Aluminium - stop odlewniczy N.2.2

Miedz i
stopy miedzi
(braz/ mosiadz)

Stopy magnezu

Stopy zaroodporne

Stopy tytanu

Stal hartowana

Zeliwo utwardzone

N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3

Sktad / Struktura/ Obrébka termiczna

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrytyczna / martenzytyczna
martenzytyczna

austenityczna / austenityczno-ferrytyczna
austenityczna

austenityczna / ferrytyczna (Duplex)
perlityczne / ferrytyczne

perlityczne (martenzytyczne)
ferrytyczne

perlityczne

ferrytyczne

perlityczne

nieutwardzalny wydzieleniowo
utwardzalny wydzieleniowo

<12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo
<12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo
>12 9% Si, nieutwardzalny wydzieleniowo
Stopy automatowy, PB> 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, miedz bezotowiowa i
miedz elektrolityczna

Magnez i stopy magnezu

nabazie Fe

nabazie Nilub Co

Czysty tytan

Stopy o+ B

Stopy B

wyzarzona

wyzarzona

ulepszona cieplnie
wyzarzona

ulepszona cieplnie
wyzarzona

ulepszona cieplnie
ulepszona cieplnie
ulepszona cieplnie
wyzarzona

hartowana i odpuszczana
hartowana i odpuszczana
wyzarzona

ulepszona cieplnie
hartowana

ulepszona cieplnie

utwardzony

utwardzony

wyzarzone
utwardzone
wyzarzone
utwardzone

odlewane

utwardzone

hartowanai odpuszczana
hartowanai odpuszczana
hartowana i odpuszczana
hartowana i odpuszczana
odlewane

hartowane i odpuszczane

Wytrzymatosé

N/mm2*/HB/HRC  materiatu

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

Numer

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaczenie
materiatu

C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Numer

materiatu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Oznaczenie

materiatu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

* wytrzymato$é na
rozcigganie

0844
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WNT \ Performance Ptytki do toczenia gwintow
Parametry skrawania

Parametry skrawania
Mini Mini CWN1525 HCN2525 CONT525 CCN20 CWK20
CCN1525 CCN2520

Indeks V. W m/min

P11 80 120 120 120 120 120

P1.2 80 120 120 120 120 120

P13 80 120 120 120 120 120

P1.4 80 80 80 90 80 80

P15 70 80 80 90 80 80

P.21 50 80 80 90 80 80

P.2.2 50 80 80 90 80 80

P.2.3 50 80 80 90 80 80

P.2.4 50 80 80 90 80 80

P.3.1 50 50 60 70 50 50

P.3.2 50 50 60 70 50 50

P.3.3 50 50 60 70 50 50

P41 50 50 60 70 50 50

P4.2 50 50 60 70 50 50

M.1.1 40 90 60 110 90 60 40
M.2.1 40 90 60 110 90 60 40
M.3.1 40 90 60 110 90 60 40
K11 60 120 90 140 120 120 80
K1.2 60 120 90 140 120 120 80
K.2.1 60 100 80 120 100 100 70
K.2.2 60 100 80 120 100 100 70
K.3.1 50 100 80 10 100 100 70
K.3.2 50 100 80 10 100 100 70
N1 500 600 700 150
N.1.2 300 600 700 150
N.2.1 120 250 280 120
N.2.2 120 250 280 120
N.2.3 120 250 280 120
N.3.1 10 150 190 100
N.3.2 150 150 190 100
N.3.3 150 150 190 100
N.4.1 300 300 220 150
sS4 25 20 25 20 20
5.1.2 25 20 25 20 20
s.21 25 20 25 20 20
5.2.2 25 20 25 20 20
5.2.3 25 20 25 20 20
5.3.1 35 30 35 30 30
5.3.2 35 30 35 30 30
$.3.3 35 30 35 30 30
HA11 35 30 35 30

H1.2 35 30 35 30

H1.3 35 30 35 30

H1.4 35 30 35 30

H.2.1 25 20 25 20

H.3.1

23 20 29 20

0]
ﬂ Parametry skrawania sg w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkow zewnetrznych, jak np. sztywno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu

obrabiarki! Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci Srednie, ktore w zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszyc!

S
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Ptytki do toczenia gwintow
Informacje techniczne

Metody toczenia gwintow

Gwint zewnetrzny prawy Gwint zewnetrzny lewy
| | —-— B <=
=

B
| = -
Gwint wewnetrzny prawy Gwint wewnetrzny lewy

4= —

—) 4=
6 8]

Metody dosuwu gwintu
Dosuw promieniowy

Dosuw wzdtuz boku zarysu
gwintu

A

1-3°—

} "N

4 w przypadku skokow mniejszych a w przypadku skokow wiekszych niz 1,5 mm
niz1,5mm 4 wprzypadku dosuwu promieniowego

4 do materiatow dajacych krotkie efektywna dtugosc krawedzi skrawa-
widry jacej jest duza, co moze prowadzic do

4 do obrobki materiatow hartowanych karbowania

4w przypadku wersji TRAPEZ i ACME,
skrawanie trzech bokow zarysow gwintu
jest niekorzystne dla transportu wiorow

A prostai szybka metoda dosuwu

Zalecana iloS¢ przejs¢ narzedzia i gteboko$¢ skrawania
Ptytki do gwintowania Standard

o
Przyktady 2, 4, 6 i 8 wymagaja podktadek

ujemnych!
Podktadki te znajduja sie na — stronie 42.

Dosuw boczny przemienny

Y

4 w przypadku wigkszych skokow

4 W przypadku materiatow dajacych
dtugie widry

A rownomierne zuzycie krawedzi
skrawajacych

A wymagany skomplikowany program

Skok gwintu (TP/ mm 050 075 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 550 6,00 800
TPI) Skokfcal 48 32 24 20 16 14 12 10 6 55 5 45 4 3
Liczba przejsé 4-6  4-7 4-8 5-9 6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24
Liczba przejsé¢ (CCN7525) 3-4 3-4 3-5 4-6 5-6 6-8 6-8 8-10

Liczba przejs¢é Ptytki Mini 6-9 6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18

Ptytki do gwintow wieloostrzowe

Standard Ptytka Wielko$¢ ptytek Skok gwintu llos¢ zebow Oznaczenie
IC L mm (TP) (NT)

1SO wewnetrzny M 3/8" 16 1,0 mm 3 3ER1.01S0 3M

1SO wewnetrzny M 3/8" 16 1,5 mm 2 3ER 1.51S0 2M

08|46

Przejscia Gtebokos¢ skrawania na przejscie
1 2 3
0,38 0,25
0,42 0,30 0,20
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Ptytki do toczenia gwintow
Informacje techniczne

Usuwanie problemow
Wykruszanie sie
narzedzia

Przyczyny

A wystepuje czesto w przypadku
materiatow nierdzewnych

A niewtasciwy gatunek weglika
spiekanego

Srodki zaradcze

A unikac zwisu narzedzia

A sprawdzic, czy ptytka do
gwintowania jest prawidtowo
zacisnieta

4 unikac wibracji

A Uzy¢ bardziej ciggliwego
weglika spiekanego

Peknigcia cieplne

Przyczyny

A za mato ptynu obrobkowego

A zawysoka predkos¢ skrawania

A niewtasciwy gatunek weglika
spiekanego

Srodki zaradcze

A naniesc¢ ptyn obrobkowy

A zmniejszy¢ predkosc¢ skrawania

A Uzy¢ bardziej ciggliwego weglika
spiekanego

cuttingtools.ceratizit.com

Zuzycie ztobkowe

Przyczyny

A wystepuje czesto w przypadku
materiatow nierdzewnych

A 7zbyt wysoka predkosc skrawania

a niewtasciwy gatunek weglika
spiekanego

Srodki zaradcze

A naniesc¢ ptyn obrobkowy

A zmniejszy¢ gtebokos¢ skrawania

A uzy¢twardszego weglika
spiekanego

Odksztatcenia

Przyczyny

A zbyt duzy dosuw

A za mato ptynu obrébkowego

A zawysoka predkos¢ skrawania

A niewtasciwy gatunek weglika
spiekanego

Srodki zaradcze

A naniesc ptyn obrobkowy

A zmniejszy¢ gtebokos¢ skrawania

A zmniejszy¢ predkosé skrawania

a uzy¢ twardszego weglika
spiekanego

Narosty na ostrzu

Przyczyny

A zaniska predkosc skrawania
A niewtasciwy gatunek weglika
spiekanego

Srodki zaradcze

A naniesc ptyn obrobkowy

a zwiekszy¢ predkoscé skrawania

A Uzy¢ bardziej ciggliwego weglika
spiekanego

Kruszenie, tamanie

Przyczyny

A zbyt duzy dosuw

A za mato ptynu obrébkowego

4 odksztatcenie plastyczne

4 brak stabilnosci

A kat wzniosu nie pasuje

a niewtasciwy gatunek weglika
spiekanego

Srodki zaradcze

a zmniejszyc gtebokoS¢ skrawania

A Sprawdzi¢ maszyne i stabilnosc¢
narzedzia

a zmniejszy¢ predko$¢ skrawania

A przestrzegac kata wzniosu

a uzy¢ bardzej ciggliwego weglika
spiekanego

08|47
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Informacje techniczne

Rodzaje powtok

Uniwersalna

CCN7525 A weglik spiekany, z powtoka TiAIN

ISO | P25 | M25 | K25 | $25 | H25

A uniwersalny gatunek weglika spiekanego ze
spiekanym tamaczem widra, do obrobki przy
Srednich do wysokich predkosciach skrawania

>

CCN2520 A Weglik spiekany, z powtoka TiAIN
ISO | P25 | M25 | K25 | S25 | H25

>

stali nierdzewnych od $rednich do wysokich
predkosci skrawania

CCN1525 A weglik spiekany, z powtoka TiN
A [SO | P25 | M25 | K25 | N25 | 025
A

skrawania

Metale niezelazne

CWK20 A weglik spiekany, bez powtoki
A |SO | M10 | K10 | N10 | S10

obrébki aluminium i innych metali niezelaznych

Objasnienie profili
Profil petny

7 a $rednica rdzenia nie musi mie¢ gotowego
//‘ wymiaru
l/ /A/ y

A wymagany minimalny dosuw 0,07 mm
a ptytka moze by¢ uzyta tylko do jednego skoku

Zalety: a wysokiejjakosci gwint
A brak tworzenia sie zadziorow
a brak koniecznosci wykonczenia
4 Do czesci wigksza trwatose

Ptytka do gwintowania wielozebna

7 a $rednica rdzenia nie musi mie¢ gotowego
7 //{/4 wymiaru

wymagany minimalny dosuw 0,07 mm
ptytka moze by¢ uzyta tylko do jednego skoku

>

>

Zalety: a wymagana mniejsza liczba przejsc¢

>

Uwaga! a zachowac dostateczny wybieg gwintu

cuttingtools.ceratizit.com

A gatunek weglika spiekanego z powtoka, do obrobki

gatunek weglika spiekanego z powtoka, do obrobki
stali i stali nierdzewnej przy niskich predkosciach

A gatunek weglika spiekanego odporny na zuzycie do

wykonywanie gwintow redukujace czas

Stal

CCN20

CWN1525

A weglik spiekany, z powtoka TIAIN

A |SO | P20 | M20 | K20 | S20 | H20

A gatunek weglika spiekanego o wszechstronnym
zastosowaniu, do obrobki stali przy niskich
predko$ciach skrawania

A weglik spiekany, z powtoka TiN

A |SO | P25 | M25 | K25 | N25 | 025

A uniwersalny gatunek weglika spiekanego do obrdbki
stali i metali niezelaznych przy niskich predkosciach
skrawania

Stal nierdzewna

HCN2525

A weglik spiekany, z powtoka TiAIN

A |SO | P25 | M25 | K25 | N25 | §25 | H25

A gatunek weglika spiekanego z powtoka, do obrobki stali
nierdzewnych przy wysokich predkosciach skrawania

A nadaje sie rowniez do obrobki materiatow unikalnych

Profil czesciowy

Zalety:

a $rednica rdzenia musi by¢ przygotowana
wstepnie na wymiar gotowy
A wymagany jest minimalny dosuw 0,07 mm

4 jedng ptytkg do gwintowania mozna wykonac
kilka skokdw

4 ptytka do gwintowana ma tym samym
uniwersalne zastosowanie

4 mozliwo$¢ utrzymywania niskich stanéw magazynowych

Ptytka do gwintowania Mini

Zalety:

4 od min. srednicy otworu pod gwint stozkowy
@6 mmlub@8mm

A specjalne materiaty skrawajace dla niskich
predkosci skrawania
A 3 krawedzie skrawajace dla narzedzi Mini
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