Prodotti nuovi per i tecnici dell‘asportazione truciolo

21 Inserti e portainserti per Mini 06 e 08

Nuova qualita CCN2520: specialista per lavorazioni di inossidabili e leghe resistenti alle alte temperature.
Espansione del grado esistente CCN1525.

36-41

BIEM Sistema di testine intercambiabili

Utilizza i nostri inserti standard di filettatura con il nuovo sistema a testine intercambiabili che potrai
trovare nel Capitolo 9 Utensili di tornitura, alle pagine 189-196.




Foratura dal pieno e lavorazione di fori

Filettatura

Tornitura

e\
N
%

Fresatura

2
(=2
[=2]
<
(]
[

°

K=}

©

2
[=2d

o°
o
[=
3

[

Punte - foratura HSS

Punte - foratura in
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WNT \ Performance

Utensili di qualita premium per la massima performance.

Gli utensili di qualita premium della linea prodotti

WNT Performance sono stati sviluppati per applicazioni
speciali e sono caratterizzati da eccellenti prestazioni.

Se nella vostra produzione avete massime esigenze in
termini di prestazione e desiderate ottenere ottimi risultati,
vi consigliamo gli utensili premium di questa linea prodotti.

G Tr

Toolfinder
Sistema di filettatura TC (filetti esterni)
M BSW
Profilo completo  Profilo completo
Profilo parziale  Profilo parziale
— capitolo 11 - Utensili di scanalatura e troncatura
Sistema di filettatura TC (filetti interni)
M BSW
Profilo completo  Profilo completo
Profilo parziale  Profilo parziale
— capitolo 11 - Utensili di scanalatura e troncatura
MiniCut
M G Tr
Profilo completo
Profilo parziale ~ Profilo parziale  Profilo parziale
— capitolo 12 - Mini-utensili per tornitura e filettatura
UltraMini
M MF
Profilo completo  Profilo completo
Profilo parziale ~ Profilo parziale  Profilo parziale
— capitolo 12 - Mini-utensili per tornitura e filettatura
VertiClamp
— Catalogo di utensili per fantine mobili
08]2

Profilo parziale

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Filettatura

Introduzione
Legenda
Angolo del fianco Filettatura
30° L i o
Angolo di profilo 30° ) . Filetti americani Unified (fini)
ﬁ\_ (fletto trapezoidale) M Filetto 1SO metrico standard DIN 13 UNF BS 1580 (ASME B 1.1
30° L — L -
Angolo di profilo 30° ) L Filetti americani Unified (extra-fini)
J‘O‘L (fletto tondo) MF | Filetto ISO metrico fine DIN 13 UNEF BS 1580 (ASME B 1.1
55° ) ) ) ) ) — - .
N o Filetto metrico per I'industria aerospaziale Filetti gas americani per tubi
Angolo diprofilo 55 MJ | DiNiso 5855 NPT | NS/ asmEB 120.3
60°
Angolo del fianco 60° BSW | Filetto britannico Whitworth BS 84 Tr Filetto trapezoidale DIN 103
80° L ) .
Angolo di profilo 80° (filetto per tubi Filetto americano Unified '
AA e comession elettrichee) UN" | 551580 (asvie B 11) Rd | Filettotondo secondo DIN 405
TP/TPI = passo Filetti americani Unified (grossi) ' .
o UNC BS 1580 (ASME B 1.1) Pg | Filetto per tubi DIN 40430
NT = Numero di taglienti

= Applicazione principale

= Altre applicazioni

Filettatura esterna standard
Profilo completo

— M MJ || BSW || UN | UNC || UNF |[UNEF| NPT Tr Rd Pg
4+5 9 11+12 15+16 15+16 15+16 15+16 19 21 23 25
Profilo parziale Multitagliente Portainserti idonei
60° 55°
AANAAL M
27 29 8 31+32

Filettatura interna standard
Profilo completo

M MJ || BSW | UN || UNC || UNF ||UNEF|| NPT || Tr Rd Pg

6+7 10  13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 24 26

Profilo parziale Portainsertiidonei
60° 55°

28 30 33-35

Filettatura interna standard con il nostro nuovo sistema di testine intercambiabili
— Capitolo 9 - Utensili di tornitura

Mini 06 Mini 08

Profilo completo Profilo completo
M BSW M Portainserti idonei
36 36 38

Profilo parziale Profilo parziale 4
37 37 38+39 39+40

[e]
@ ) Informazioni sui vari profili dei filetti sono disponibilia — pagina 49.

cuttingtools.ceratizit.com 08 | 3



WNT \ Performance

Profilo completo

Inserto destro per filettatura esterna

A Profilo completo
A Qualita dim.d. CCN7525 per I'impiego universale con formatruciolo sinterizzato

60°

M MF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
> ) e
. o 7. -
& v
ER ER ER ER ER
71220... 71220.. 71220.. 71220.. 71220..
Denominazione TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER 0,35 0,35 1 0,8 0,4 18,95 204 12,37 604
11ER0,4 0,40 1 0,7 0,4 18,95 206 12,37 606
11 ER 0,45 0,45 1 0,7 04 18,95 208 12,37 608
11ER0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,95 209 12,37 609
11ER0,6 0,60 1 0,6 0,6 18,95 210 12,37 610
11 ER 0,7 0,70 1 0,6 0,6 18,95 211 12,37 611
11 ER 0,75 0,75 1 0,6 0,6 18,95 212 12,37 612
11ER0,8 0,80 1 0,6 0,6 18,95 213 12,37 613
11ER1,0 1,00 1 0,7 0,7 17,71 214 11,16 614
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 09 17,71 216 11,16 616
11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 17,71 218 11,16 618
11 ER 1,75 1,75 1 0,8 11 17,71 220 11,16 620
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 04 18,95 234 23,04 734 12,37 634
16 ER 0,4 0,40 16 0,7 04 18,95 236 23,04 736 12,37 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 04 18,95 238 12,37 638
16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 18,95 240 15,90 140 17,47 740 12,37 640 17,47 940
16 ER 0,7 0,70 16 0,6 0,6 18,95 2M1 17,03 141 18,50 741 12,37 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 18,95 242 15,90 142 17,47 742 12,37 642 17,47 942
16 ER 0,8 0,80 16 0,6 0,6 18,95 243 15,90 143 17,47 743 12,37 643 17,47 943
16 ER1,0 1,00 16 0,7 0,7 17,71 244 15,33 144 17,03 744 11,16 644 17,03 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 17,71 246 15,33 146 17,03 746 11,16 646 17,03 946
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 17,71 248 15,33 148 17,03 748 11,16 648 17,03 948
16 ER 1,75 1,75 16 0,9 1,2 17,71 250 15,33 150 17,03 750 11,16 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 17,71 252 15,33 152 17,03 752 11,16 652 17,03 952
16 ER 2,5 2,50 16 1,1 1,5 17,71 254 15,33 154 17,03 754 11,16 654 17,03 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 17,71 256 15,33 156 17,03 756 11,16 656 17,03 956
22ER3,5 3,50 22 1,6 2,3 26,55 270 23,84 170 26,22 770 17,25 670
22ER 4,0 4,00 22 1,6 2,3 26,55 272 25,08 172 27,12 772 17,25 672
22ER4,5 4,50 22 1,7 2,4 26,55 274 26,90 174 29,28 T74 17,25 674
22ER5,0 5,00 22 1,7 2,5 26,55 276 26,90 176 29,28 T76 17,25 676
22ER5,5 5,50 22 17 2,6 26,90 178
22ER5,5 5,50 22 19 2,7 26,55 278 17,25 678
22ENS5,5 5,50 22 2,3 11,0 33,48 282 1 22,70 682
22ER6,0 6,00 22 19 2,7 26,90 180 29,28 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 29 26,55 280 17,25 680
22ENG,0 6,00 22 2,6 11,0 33,48 284 " 22,70 684 "
B ) ) (e} )
M ) o ) o) )
K ) ) o ) ®
N ) o) )
S o) o o) )
H [¢) ¢) )
0 o
1) Esecuzione neutrale (N) - idonea per la produzione di filetti destri e sinistri. E necessario utilizzare il portainserti neutro con la lettera (U). — vV, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto sinistro per filettatura esterna

A Profilo completo

60°
M MF || S A CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20

EL EL EL EL
71222.. 71222.. 71222.. 71222..
o TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR

eI S0 mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1
11 EL 0,35 0,35 1 0,8 04 18,95 204 12,37 604
11EL0,4 0,40 1 0,7 04 18,95 206 12,37 606
11 EL 0,45 0,45 1 0,7 04 18,95 208 12,37 608
11 EL0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,95 209 12,37 609
11 EL0,6 0,60 1 0,6 0,6 18,95 210 12,37 610
11 EL 0,7 0,70 1 0,6 0,6 18,95 211 12,37 611
11 EL 0,75 0,75 1 0,6 0,6 18,95 212 12,37 612
11EL0,8 0,80 1 0,6 0,6 18,95 213 12,37 613
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,7 17,71 214 11,16 614
11 EL 1,25 1,25 1 0,8 09 17,71 216 11,16 616
11EL1,5 1,50 1 0,8 1,0 17,71 218 11,16 618
11 EL1,75 1,75 1 0,8 1,1 17,71 220 11,16 620
16 EL 0,35 0,35 16 0,8 0,4 18,95 234 12,37 634
16 EL 0,4 0,40 16 0,7 04 18,95 236 12,37 636
16 EL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 18,95 238 12,37 638
16 EL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 18,95 240 12,37 640
16 EL 0,7 0,70 16 0,6 0,6 18,95 241 12,37 641
16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 18,95 242 12,37 642
16 EL 0,8 0,80 16 0,6 0,6 18,95 243 12,37 643
16 EL1,0 1,00 16 0,7 0,7 17,71 244 16,34 144 17,82 744 11,16 644
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 17,71 246 17,37 146 11,16 646
16 EL1,5 1,50 16 0,8 1,0 17,71 248 16,34 148 17,82 748 11,16 648
16 EL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 17,71 250 20,90 750 11,16 650
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 17,71 252 17,37 152 11,16 652
16 EL 2,5 2,50 16 1,1 1,5 17,71 254 11,16 654
16 EL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 17,71 256 20,20 156 11,16 656
22EL35 3,50 22 1,6 2,3 26,55 270 22,70 670
22EL 4,0 4,00 22 1,6 2,3 26,55 272 22,70 672
22EL45 4,50 22 1,7 2,4 26,55 274 22,70 674
22EL5,0 5,00 22 1,7 2,5 26,55 276 22,70 676
22EL55 5,50 22 19 2,7 26,55 278 22,70 678
22EL6,0 6,00 22 2,0 2,9 26,55 280 22,70 680
P ) ) o
M ° o) ) o)
K ) ) o )
N ) o )
S ) o o
H (e} )

— vV, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance

Profilo completo

Inserto destro per filettatura interna

A Profilo completo
A Qualita dim.d. CCN7525 per I'impiego universale con formatruciolo sinterizzato

60°

M MF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
= § § 5 ‘_ y B
) . a, &, -y B, ey
| w
_| |PDx
INSL
IR IR IR IR IR
71224.. 71224.. 71224.. 71224.. 71224..
Denominazione TP INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
111R 0,35 0,35 11 0,8 0,3 18,95 204 12,37 604
11IR 0,4 0,40 11 0,8 0,4 18,95 206 12,37 606
111R 0,45 0,45 1 0,8 0,4 18,95 208 12,37 608
11IR0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,95 210 12,37 610
11IR0,7 0,70 11 0,6 0,6 18,95 211 12,37 611
111R 0,75 0,75 1 0,6 0,6 18,95 212 12,37 612 20,90 912
11IR0,8 0,80 1 0,6 0,6 18,95 213 23,60 713 12,37 613
111IR1,0 1,00 1 0,6 0,6 17,03 914
111R1,0 1,00 1 0,6 0,7 17,71 214 15,33 114 17,03 714 11,16 614
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 17,71 216 11,16 616
11IR1,5 1,50 1 0,8 0,9 17,03 918
11IR1,5 1,50 1 0,8 1,0 17,71 218 15,33 118 17,03 718 11,16 618
11IR 1,75 1,75 1 0,9 1,1 17,71 220 11,16 620
111R 2,0 2,00 1 0,8 09 15,33 122 17,03 722
111R2,0 2,00 1 09 11 17,71 222 11,16 622
111R 2,5 2,50 1 0,8 1,2 17,37 124 18,95 724
111R2,5 2,50 1 09 11 17,71 224 11,16 624
16IR 0,35 0,35 16 0,8 0,4 18,95 234 12,37 634
161R 0,4 0,40 16 0,7 04 18,95 236 12,37 636
16 IR 0,45 0,45 16 0,7 04 18,95 238 12,37 638
161R 0,5 0,50 16 0,6 0,6 18,95 240 12,37 640
161R 0,7 0,70 16 0,6 0,6 18,95 2#1 12,37 641
16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 18,95 242 1917 142 20,90 742 12,37 642
161R 0,8 0,80 16 0,6 0,6 18,95 243 12,37 643
161R 1,0 1,00 16 0,6 0,7 15,33 144 17,03 744 17,03 944
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,7 17,71 244 11,16 644
16 IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 17,71 246 17,862 746 11,16 646 17,62 946
161R 1,5 1,50 16 0,8 1,0 17,71 248 15,33 148 17,03 748 11,16 648 17,03 948
16 IR 1,75 1,75 16 0,9 1,2 17,71 250 20,90 750 11,16 650
161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 17,711 252 15,33 152 17,03 752 11,16 652 17,03 952
16IR 2,5 2,50 16 1,1 1,5 17,71 254 15,33 154 17,03 754 11,16 654 17,03 954
161R 3,0 3,00 16 11 1,5 17,71 256 15,33 156 17,03 756 11,16 656 17,03 956
22IR3,5 3,50 22 1,6 2,3 26,55 270 25,08 170 27,12 770 17,25 670
22IR4,0 4,00 22 1,6 2,3 26,55 272 25,08 172 27,12 772 17,25 672
22IR4,5 4,50 22 1,6 2,4 26,90 174 2928 774
22IR4,5 4,50 22 1,7 2,4 26,55 274 17,25 674
22IR5,0 5,00 22 1,6 2,3 26,90 176
221R5,0 5,00 22 1,7 25 26,55 276 17,25 676
22IR5,5 5,50 22 1,6 2,3 27,25 178
22IR5,5 5,50 22 1,9 2,7 26,55 278 17,25 678
22IN5,5 5,50 22 2,3 11,0 33,48 282 " 22,70 682 "
22IR6,0 6,00 22 1,6 2,4 26,90 180
22IR6,0 6,00 22 2,0 2,9 26,55 280 17,25 680
22IN6,0 6,00 22 26 11,0 33,48 284 " 22,70 684 "
B ° ° ) °
M ° ) ° o °
K ° ° o ° )
N o ¢} °
S o ¢} ¢} °
H (o) o ()
0 o
1) Esecuzione neutrale (N) - idonea per la produzione di filetti destri e sinistri. E necessario utilizzare il portainserti neutro con la lettera (U). — v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto sinistro per filettatura interna

A Profilo completo

60°

M || MF || KA CCN20 CWN1525 CWK20
\4
. &
INSL
IL IL IL
71226.. 71226.. 71226 ..
Denominazione |7 NSL  PDX  PDY EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 Y1
111L0,35 03 11 08 03 18,95 204 12,37 604
111L0,4 0,40 1 0,8 0,4 18,95 206 12,37 606
111L 0,45 0,45 1l 0,8 04 18,95 208 12,37 608
111L 0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,95 210 12,37 610
111L0,7 0,70 1 0,6 0,6 18,95 211 12,37 611
111L 0,75 0,75 il 0,6 0,6 18,95 212 12,37 612
111L0,8 0,80 i 0,6 0,6 18,95 213 12,37 613
111L1,0 1,00 il 0,6 0,7 17,71 214 11,16 614
111L1,25 1,25 1l 0,8 0,9 17,71 216 11,16 616
111L1,5 1,50 il 0,8 1,0 17,71 218 11,16 618
111L1,75 1,75 1 0,9 11 17,71 220 11,16 620
11L2,0 200 1 09 11 17,71 222 11,16 622
11L2,5 250 11 09 11 17,71 224 11,16 624
161IL 0,35 0,35 16 0,8 04 18,95 234 12,37 634
161L 0,4 0,40 16 0,7 0,4 18,95 236 12,37 636
16IL 0,45 045 16 07 04 18,95 238 12,37 638
161IL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 18,95 240 12,37 640
161L0,7 070 16 06 06 18,95 241 12,37 641
161L0,75 075 16 06 06 18,95 242 12,37 642
161L 0,8 0,80 16 0,6 0,6 18,95 243 12,37 643
161L 1,0 100 16 06 07 20,20 144
161L 1,0 100 16 07 07 17,71 244 11,16 644
161L 1,25 125 16 08 09 17,71 246 11,16 646
161L1,5 150 16 08 10 17,71 248 19,30 148 11,16 648
161L 1,75 175 16 09 12 17,71 250 11,16 650
161L2,0 200 16 10 13 17,71 252 17,37 152 11,16 652
161L 2,5 250 16 11 15 17,71 254 11,16 654
16IL 3,0 300 16 12 16 17,71 256 11,16 656
221L.3,5 350 22 16 23 3326 270 22,70 670
221L4,0 400 22 16 23 3326 272 22,70 672
221L4,5 450 22 17 24 3326 274 22,70 674
221L.5,0 500 22 17 25 3326 276 22,70 676
221L55 550 22 19 27 3326 278 22,70 678
221L 6,0 6,00 22 2,0 2,9 33,26 280 22,70 680
P ° .
M [ o ¢}
K [ ° o
N ° °
S o o
H o

— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance ~Filettatura
Inserti multitagliente

Inserto destro per filettatura esterna

A Inserti multitagliente

60°
M HCN2525
ER
71221 ...
Denominazione U INSEN ALK RHDY NT EUR
mm mm mm mm X3
16 ER 1,0 3M 1,0 16 1,7 2,5 3 37,12 700
16 ER 1,5 2M 1,5 16 1,5 2,3 2 35,65 702
P o
M )
K o)
N o
S o
H o)
— v, vedipag(g). 45
088
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto destro per filettatura esterna

A Profilo completo

60°
ML S A CCN20 CWK20

e

ER ER
71286.. 71286...
Denominazione TP INSL PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 Y1
11 ER 1,0 1,00 1 0,7 0,8 32,13 214 24,06 614
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 0,9 32,13 216 24,06 616
11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 32,13 218 24,06 618
11ER 2,0 2,00 1 0,9 1,0 32,13 222 24,06 622
16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,8 32,13 244 24,06 644
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 32,13 246 24,06 646
16 ER 1,5 1,50 16 0,8 1,0 32,13 248 24,06 648
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 32,13 252 24,06 652
P ®
M ° o
K ) )
N )
S o o
H o

— v, vedipag(g). 45

Inserto sinistro per filettatura esterna

A Profilo completo

60°

ML S A CCN20 CWK20

EL EL
71287.. 71287..
i TP INSL PDX  PDY EUR EUR
Denominazione
mm mm mm mm X3 Y1
11EL1,0 1,00 11 0,7 0,8 32,13 214 24,06 614
11 EL 1,25 1,25 1 0,8 0,9 32,13 216 24,06 616
11EL1,5 1,50 1 0,8 1,0 32,13 218 24,06 618
11 EL2,0 2,00 1 09 1,0 32,13 222 24,06 622
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,8 32,13 244 24,06 644
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 09 32,13 246 24,06 646
16 EL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 32,13 248 24,06 648
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 32,13 252 24,06 652
P )
M ) o)
K ) °
N )
S o o
H o)

— vV, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto destro per filettatura interna

A Profilo completo

60°
ML S A CCN20 CWK20

IR IR
71284 .. 71284..
Denominazione TP INSL PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 Y1
111R 1,0 1,00 1 0,7 0,8 32,13 214 24,06 614
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 32,13 216 24,06 616
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 32,13 218 24,06 618
111R 2,0 2,00 1 0,9 1,0 32,13 222 24,06 622
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,8 32,13 244 24,06 644
16 IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 32,13 246 24,06 646
16IR 1,5 1,50 16 0,8 1,0 32,13 248 24,06 648
161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 32,13 252 24,06 652
P ®
M ° o
K ) )
N )
S o o
H o

— v, vedipag(g). 45

Inserto sinistro per filettatura interna

A Profilo completo

60°

ML S A CCN20 CWK20

)

IL IL
71285... 71285..
i TP INSL PDX  PDY EUR EUR
Denominazione
mm mm mm mm X3 Y1
111L1,0 1,00 11 0,7 0,8 32,13 214 24,06 614
111L 1,25 1,25 1 0,8 0,9 32,13 216 24,06 616
1IL1,5 1,50 1 0,8 1,0 32,13 218 24,06 618
111L2,0 2,00 1 09 1,0 32,13 222 24,06 622
161L 1,0 1,00 16 0,7 0,8 32,13 244 24,06 644
16 IL 1,25 1,25 16 0,8 09 32,13 246 24,06 646
161L 1,5 1,50 16 0,8 1,0 32,13 248 24,06 648
16 1L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 32,13 252 24,06 652
P )
M ) o)
K ) °
N )
S o o
H o)

— vV, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance

Profilo completo

Inserto destro per filettatura esterna

A Profilo completo
A Qualita dim.d. CCN7525 per I'impiego universale con formatruciolo sinterizzato

55°
BSW |\ S A CCN20 CWN1525 HON2525 CWK20 CCN7525

B B @ & @

PDY

-y
ER ER ER ER ER
71228.. 71228.. 71228.. 71228.. 71228..
Denominazione TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
/" mm mm  mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER 72 72,0 11 0,7 0,4 22,35 202 14,52 602
11 ER 60 60,0 11 0,7 0,4 22,35 204 1452 604
11 ER 56 56,0 1 0,7 0,4 22,35 206 14,52 606
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 22,35 208 14,52 608
11 ER 40 40,0 11 0,6 0,6 22,35 210 14,52 610
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 22,35 212 14,52 612
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 22,35 214 14,52 614
11 ER 28 28,0 1 0,6 0,7 20,54 216 13,39 616
11 ER 26 26,0 1 0,7 0,8 20,54 218 13,39 618
11 ER 24 24,0 1 0,7 0,8 20,54 220 13,39 620
11 ER 22 22,0 11 0,8 0,9 20,54 222 13,39 622
11 ER 20 20,0 1 0,8 0,9 20,54 224 13,39 624
11 ER 19 19,0 1 0,8 1,0 20,54 226 13,39 626
11ER 18 18,0 1 0,8 1,0 20,54 228 13,39 628
11 ER 16 16,0 1 09 11 20,54 230 13,39 630
11 ER 14 14,0 1 09 11 20,54 232 13,39 632
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 22,35 240 14,52 640
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 22,35 242 14,52 642
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 22,35 244 14,52 644
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 20,54 246 19,74 146 21,57 746 13,39 646
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,7 24,06 748
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 20,54 248 13,39 648
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 20,54 250 13,39 650
16 ER 22 22,0 16 0,8 09 20,54 252 13,39 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 20,54 254 24,06 754 13,39 654
16 ER 19 19,0 16 0,8 1,0 20,54 256 17,71 156 19,53 756 13,39 656 19,53 956
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 20,54 258 13,39 658
16 ER 16 16,0 16 09 1,1 20,54 260 21,90 160 23,49 760 13,39 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 20,54 262 17,71 162 19,53 762 13,39 662 19,53 962
16 ER 12 12,0 16 1,1 1,4 20,54 264 21,90 164 23,49 764 13,39 664
16 ER 11 11,0 16 1,1 1,5 20,54 266 17,71 166 19,53 766 13,39 666 19,53 966
16 ER 10 10,0 16 1,1 1,5 20,54 268 13,39 668
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 20,54 270 13,39 670
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,5 20,54 272 13,39 672
22ER7 70 22 1,6 2,3 31,77 280 21,46 680
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 31,77 282 21,46 682
22ER5 5,0 22 1,7 2,4 31,77 284 21,46 684
22EN45 45 22 2,3 11,0 34,16 290 " 23,27 690 "
22EN4 4,0 22 1,8 11,0 34,16 292 " 23,27 692 "
P ° ° o °
M ° o) ° o °
K ° ) o o )
N ° (¢} °
S [o) o o )
H (o) o o
0 o
1) Esecuzione neutrale (N) - idonea per la produzione di filetti destri e sinistri. E necessario utilizzare il portainserti neutro con la lettera (U). — v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto sinistro per filettatura esterna

A Profilo completo

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

EL EL
71229.. 71229..
- TPl INSL PDX  PDY EUR EUR

Denominazione 1" R T X3 Vi
11 EL 72 72 11 0,7 0,4 25,65 202 17,59 602
11 EL 60 60 1 0,7 0,4 25,65 204 17,59 604
11 EL 56 56 1 0,7 0,4 25,65 206 17,59 606
11 EL 48 48 1 0,6 0,6 25,65 208 17,59 608
11 EL 40 40 1 0,6 0,6 25,65 210 17,59 610
11 EL 36 36 1 0,6 0,6 25,65 212 16,34 612
11 EL 32 32 1 0,6 0,6 25,65 214 16,34 614
11 EL 28 28 1 0,6 0,7 24,06 216 16,34 616
11 EL 26 26 11 0,7 0,8 24,06 218 16,34 618
11 EL 24 24 1 0,7 0,8 24,06 220 16,34 620
11 EL 22 22 1 0,8 0,9 24,06 222 16,34 622
11 EL 20 20 11 0,8 0,9 24,06 224 16,34 624
11 EL 19 19 11 0,8 1,0 24,06 226 16,34 626
11 EL 18 18 11 0,8 1,0 24,06 228 16,34 628
11 EL 16 16 11 09 11 24,06 230 16,34 630
11 EL 14 14 11 09 11 20,54 232 13,39 632
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 25,65 240 17,59 640
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 25,65 242 17,59 642
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 25,65 244 17,59 644
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 24,06 246 16,34 646
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 24,06 248 16,34 648
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 24,06 250 16,34 650
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 24,06 252 16,34 652
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 24,06 254 16,34 654
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 24,06 256 16,34 656
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 24,06 258 16,34 658
16 EL 16 16 16 0,9 1,1 24,06 260 16,34 660
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 20,54 262 13,39 662
16 EL 12 12 16 1,1 1,4 24,06 264 16,34 664
16 EL 11 1 16 11 1,5 20,54 266 13,39 666
16 EL 10 10 16 1,1 1,5 27,47 268 18,85 668
16 EL9 9 16 1,2 1,7 27,47 270 18,85 670
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 27,47 272 18,85 672
22EL7 7 22 1,6 2,3 37,22 280 25,87 680
22EL6 6 22 1,6 2,3 37,22 282 25,87 682
22EL5 5 22 1,7 2,4 38,02 284 25,87 684
P )
M ) o)
K ) )
N °
S o o
H )

— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto destro per filettatura interna

A Profilo completo
A Qualita dim.d. CCN7525 per I'impiego universale con formatruciolo sinterizzato

55°
BSW |\ S A CCN20 CWN1525 HON2525 CWK20 CCN7525

PDX

IR IR IR IR IR
71230.. 71230.. 71230.. 71230.. 71230..
I TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
bl el /" mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
111R 48 48 11 0,6 0,6 22,35 206 14,52 606
111R 40 40 1 0,6 0,6 22,35 208 14,52 608
111R 36 36 1 0,6 0,6 22,35 210 1452 610
111R 32 32 1 0,6 0,6 22,35 212 14,52 612
111R 28 28 1 0,6 0,7 20,54 214 13,39 614
111R 26 26 1 0,7 0,8 20,54 216 13,39 616
111R 24 24 1 0,7 0,8 20,54 218 13,39 618
111R 22 22 1 0,8 09 20,54 220 13,39 620
111R 20 20 1 0,8 09 20,54 222 13,39 622
111R 19 19 1 0,8 09 20,66 924
111R19 19 1 0,8 1,0 20,54 224 18,85 124 20,66 724 13,39 624
111R 18 18 1 0,8 1,0 20,54 226 13,39 626
111R 16 16 1 09 11 20,54 228 13,39 628
111R 14 14 1 0,8 09 20,66 930
111R 14 14 1 09 1,1 20,54 230 18,85 130 20,66 730 13,39 630
16 IR 40 40 16 0,6 0,6 22,35 240 14,52 640
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 22,35 242 14,52 642
16 IR 32 32 16 0,6 0,6 22,35 244 14,52 644
16 IR 28 28 16 0,6 0,7 20,54 246 13,39 646
16 IR 26 26 16 0,7 0,8 20,54 248 13,39 648
16 IR 24 24 16 0,7 0,8 20,54 250 13,39 650
16 IR 22 22 16 0,8 0,9 20,54 252 13,39 652
16 IR 20 20 16 0,8 0,9 20,54 254 13,39 654
161R 19 19 16 0,8 1,0 20,54 256 13,39 656
161R 18 18 16 08 1,0 20,54 258 13,39 658
16 IR 16 16 16 09 11 20,54 260 24,06 760 13,39 660
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 20,54 262 17,71 162 19,53 762 13,39 662 19,53 962
16 IR 12 12 16 1,1 14 20,54 264 13,39 664
16 IR 11 1 16 1,1 1,5 20,54 266 17,71 166 19,53 766 13,39 666 19,53 966
16 1R 10 10 16 1,1 1,5 20,54 268 13,39 668
16 1R 9 9 16 1,2 1,7 20,54 270 13,39 670
161R 8 8 16 1,2 1,5 20,54 272 13,39 672
22IR7 7 22 1,6 2,3 32,13 280 21,46 680
22IR6 6 22 1,6 2,3 32,13 282 21,46 682
221R5 5 22 17 2,4 32,13 284 21,46 684
P ) ) o) )
M ) o ) o )
K ° ° o ° )
N ) ) )
S o e) o )
H (o) o) o

- v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto sinistro per filettatura interna

A Profilo completo

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

4
i a
INSL
IL IL
71231... 71231..
- TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
Denominazione 1" R I X3 V1
111L 48 48 11 0,6 0,6 25,65 206 17,59 606
111L 40 40 1 0,6 0,6 25,65 208 17,59 608
111L 36 36 1 0,6 0,6 24,06 210 16,34 610
111L 32 32 1 0,6 0,6 24,06 212 16,34 612
111L 28 28 1 0,6 0,7 24,06 214 16,34 614
111L 26 26 1 0,7 0,8 24,06 216 16,34 616
111L 24 24 1 0,7 0,8 24,06 218 16,34 618
111L 22 22 1 0,8 09 24,06 220 16,34 620
111L 20 20 1 0,8 09 24,06 222 16,34 622
111L 19 19 1 0,8 1,0 24,06 224 16,34 624
111L 18 18 11 0,8 1,0 24,06 226 16,34 626
111IL 16 16 11 09 11 24,06 228 16,34 628
111L 14 14 11 09 1,1 20,54 230 13,39 630
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 25,65 240 17,59 640
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 25,65 242 17,59 642
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 25,65 244 17,59 644
16 1L 28 28 16 0,6 0,7 24,06 246 16,34 646
16 1L 26 26 16 0,7 0,8 24,06 248 16,34 648
16 IL 24 24 16 0,7 08 24,06 250 16,34 650
16 IL 22 22 16 0,8 0,9 24,06 252 16,34 652
16 IL 20 20 16 0,8 0,9 24,06 254 16,34 654
16 1L 19 19 16 0,8 1,0 24,06 256 16,34 656
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 24,06 258 16,34 658
16IL 16 16 16 0,9 11 24,06 260 16,34 660
16 1L 14 14 16 1,0 1,2 20,54 262 13,39 662
16 IL 12 12 16 11 1,4 24,06 264 16,34 664
16 IL 11 1 16 111 1,5 20,54 266 13,39 666
161L 10 10 16 11 1,5 27,47 268 18,85 668
161L9 9 16 1,2 1,7 27,47 270 18,85 670
161L 8 8 16 1,2 1,5 27,47 272 18,85 672
221L7 7 22 1,6 2,3 37,22 280 25,87 680
221L6 6 22 1,6 2,3 37,22 282 25,87 682
22IL5 5 22 1,7 2,4 37,22 284 25,87 684
P )
M ) )
K ) )
N °
S o o
H [¢)

— vV, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance

Profilo completo

Inserto destro per filettatura esterna

A Profilo completo
A Qualita dim.d. CCN7525 per I'impiego universale con formatruciolo sinterizzato

60°

UN UNC || UNF || UNEF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
4 1 \: \ |
e & B _ B =
JF o w
ER ER ER ER ER
71264.. 71264.. 71264.. 71264.. 71264..
Denominazione TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
/" mm mm  mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER 72 72,0 11 0,8 0,4 22,47 202 14,52 602
11 ER 64 64,0 11 0,8 04 22,47 204 14,52 604
11 ER 56 56,0 1 0,7 0,4 22,47 206 14,52 606
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 22,47 208 14,52 608
11 ER 44 440 11 0,6 0,6 22,47 210 14,52 610
11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 2247 212 14,52 612
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 22,47 214 14,52 614
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 22,47 216 14,52 616
11 ER 28 28,0 1 0,6 0,7 20,54 218 13,50 618
11 ER 27 27,0 1 0,7 0,8 20,54 220 13,50 620
11 ER 24 24,0 11 0,7 0,8 20,54 222 13,50 622
11 ER 20 20,0 1 0,8 0,9 20,54 224 13,50 624
11 ER 18 18,0 1 0,8 1,0 20,54 226 13,50 626
11 ER 16 16,0 1 09 11 20,54 228 13,50 628
11 ER 14 14,0 1 09 11 20,54 230 13,50 630
16 ER 72 72,0 16 0,8 04 22,35 232 1452 632
16 ER 64 64,0 16 0,8 04 22,35 234 14,52 634
16 ER 56 56,0 16 0,7 04 22,35 236 14,52 636
16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 22,35 238 14,52 638
16 ER 44 440 16 0,6 0,6 22,35 240 14,52 640
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 22,35 242 1452 642
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 22,35 244 14,52 644
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 22,35 246 25,31 746 14,52 646
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 20,54 248 23,49 748 13,39 648
16 ER 27 270 16 0,7 0,8 20,54 250 13,39 650
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 20,54 252 19,74 152 21,57 752 13,39 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 20,54 254 18,85 154 20,66 754 13,39 654 20,66 954
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 20,54 256 19,74 156 21,57 756 13,39 656
16 ER 16 16,0 16 0,9 11 20,54 258 18,85 158 20,66 758 13,39 658 20,66 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 20,54 260 19,74 160 21,57 760 13,39 660
16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 20,54 262 13,39 662
16 ER 12 12,0 16 11 1,4 20,54 264 19,74 164 21,57 764 13,39 664
16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 20,54 266 13,39 666
16 ER 11 11,0 16 1,1 1,5 20,54 268 22,47 168 13,39 668
16 ER 10 10,0 16 111 1,5 20,54 270 13,39 670
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 20,54 272 13,39 672
16 ER 8 8,0 16 1,1 1,1 24,06 974
16 ER 8 8,0 16 11 1,5 22,47 174
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 20,54 274 13,39 674
22ER7 70 22 1,6 2,3 32,13 276 21,46 676
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 32,13 278 21,46 678
22ER5 50 22 1,7 2,5 32,13 280 21,46 680
22EN45 45 22 20 11,0 34,16 282 " 23,38 682 "
22EN4 4,0 22 20 11,0 34,16 284 " 23,38 684 "
B ° ° o °
M ° ) ° o °
K ° ° o ) )
N o ¢} °
S o ¢} (¢} °
H [) o )
0 o
1) Esecuzione neutrale (N) - idonea per la produzione di filetti destri e sinistri. E necessario utilizzare il portainserti neutro con la lettera (U). — v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance

Profilo completo

Inserto sinistro per filettatura esterna

A Profilo completo

60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 CWK20

-~y e

EL EL

71266.. 71266 ...

Denominazione TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
/" mm mm  mm X3 Y1

11 EL 72 72,0 1 0,8 04 26,32 202 17,59 602
11 EL 64 64,0 1 0,8 04 26,32 204 17,59 604
11 EL 56 56,0 1 0,7 04 26,32 206 17,59 606
11 EL 48 48,0 1 0,6 0,6 26,32 208 17,59 608
11EL 44 440 1 0,6 0,6 26,32 210 17,59 610
11 EL 40 40,0 1 0,6 0,6 26,32 212 17,59 612
11 EL 36 36,0 11 0,6 0,6 26,32 214 17,59 614
11 EL 32 32,0 11 0,6 0,6 26,32 216 17,59 616
11 EL 28 28,0 11 0,6 0,7 26,32 218 16,34 618
11 EL 27 27,0 11 0,7 0,8 26,32 220 16,34 620
11 EL 24 24,0 11 0,7 0,8 26,32 222 16,34 622
11 EL 20 20,0 11 0,8 0,9 26,32 224 16,34 624
11 EL 18 18,0 11 0,8 1,0 26,32 226 16,34 626
11 EL 16 16,0 11 09 11 26,32 228 16,34 628
11 EL 14 14,0 11 09 11 26,32 230 16,34 630
16 EL 72 72,0 16 08 04 25,65 232 17,59 632
16 EL 64 64,0 16 0,8 04 25,65 234 17,59 634
16 EL 56 56,0 16 0,7 04 25,65 236 17,59 636
16 EL 48 48,0 16 0,6 0,6 25,65 238 17,59 638
16 EL 44 440 16 0,6 0,6 25,65 240 17,59 640
16 EL 40 40,0 16 0,6 0,6 25,65 242 17,59 642
16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 25,65 244 17,59 644
16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 25,65 246 17,59 646
16 EL 28 28,0 16 0,6 0,7 24,06 248 16,34 648
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 24,06 250 16,34 650
16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 24,06 252 16,34 652
16 EL 20 20,0 16 0,8 0,9 24,06 254 16,34 654
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 24,06 256 16,34 656
16 EL 16 16,0 16 0,9 1,1 24,06 258 16,34 658
16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 24,06 260 16,34 660
16 EL 13 13,0 16 1,0 1,3 24,06 262 16,34 662
16 EL 12 12,0 16 1,1 1,4 20,54 264 13,39 664
16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 27,47 266 16,34 666
16 EL 11 11,0 16 1,1 1,5 27,47 268 16,34 668
16 EL 10 10,0 16 1,1 1,5 27,47 270 16,34 670
16 EL9 9,0 16 1,2 1,7 27,47 272 16,34 672
16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 27,47 274 16,34 674
22EL7 7,0 22 1,6 2,3 37,22 276 25,87 676
22EL6 6,0 22 1,6 2,3 37,22 278 25,87 678
22EL5 50 22 17 2,5 37,22 280 25,87 680
P )
M ) o)
K ) )
N )
S o o
H e)
0

— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance

Profilo completo

Inserto destro per filettatura interna

A Profilo completo

60°
UN || UNC || UNF || UNEF||\ S A, CCN20 HCN2525 CWK20

- W e

_| |PDx l\’
INSL
IR IR IR

71268.. 71268.. 71268..

Denominazione TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR
/" mm mm  mm X3 X3 Y1

11IR 72 72,0 1 0,8 0,3 22,47 202 14,52 602
11IR 64 64,0 il 0,8 0,4 22,47 204 14,52 604
11 IR 56 56,0 1l 0,7 04 22,47 206 14,52 606
11IR 48 48,0 1 0,6 0,6 22,47 208 14,52 608
111R 44 44,0 1 0,6 0,6 22,47 210 1452 610
111R 40 40,0 il 0,6 0,6 22,47 212 1452 612
11IR 36 36,0 1 0,6 0,6 22,47 214 1452 614
11IR 32 32,0 1 0,6 0,6 22,47 216 1452 616
11IR 28 28,0 11 0,6 0,7 20,54 218 13,50 618
11IR 27 27,0 1 0,7 0,8 20,54 220 13,50 620
11IR 24 24,0 11 0,7 0,8 20,54 222 13,50 622
111R 20 20,0 1 0,8 0,9 20,54 224 13,50 624
11IR 18 18,0 1 0,8 1,0 20,54 226 13,50 626
11IR 16 16,0 1 0,9 11 20,54 228 13,50 628
11IR 14 14,0 1 1,0 11 20,54 230 13,50 630
16 1R 72 72,0 16 0,8 0,3 22,35 232 1452 632
16 IR 64 64,0 16 0,8 0,4 22,35 234 1452 634
16 IR 56 56,0 16 0,7 0,4 22,35 236 14,52 636
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 22,35 238 1452 638
16 IR 44 440 16 0,6 0,6 22,35 240 1452 640
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 22,35 242 1452 642
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 22,35 244 1452 644
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 22,35 246 1452 646
16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 20,54 248 13,39 648
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 20,54 250 13,39 650
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 20,54 252 13,39 652
16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 20,54 254 13,39 654
161R 18 18,0 16 0,8 1,0 20,54 256 13,39 656
16 1R 16 16,0 16 0,9 11 20,54 258 13,39 658
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 20,54 260 24,06 760 13,39 660
161R 13 13,0 16 1,0 1,3 20,54 262 13,39 662
16 IR 12 12,0 16 11 14 20,54 264 21,57 764 13,39 664
16 IR 11,5 11,5 16 11 1,5 20,54 266 13,39 666
16 IR 11 11,0 16 11 1,5 20,54 268 13,39 668
161R 10 10,0 16 11 1,5 20,54 270 13,39 670
161R 9 9,0 16 1,2 1,7 20,54 272 13,39 672
161R 8 8,0 16 1,2 1,6 20,54 274 13,39 674
161R 8 8,0 16 11 1,5 24,06 774
22IR7 70 22 1,6 2,3 32,13 276 34,50 776 21,46 676
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 32,13 278 21,46 678
22IR5 5,0 22 1,7 2,5 32,13 280 21,46 680
22IN 4,5 45 22 20 110 3416 282 " 23,33 682 "
22IN4 4,0 22 20 110 3416 284 V 23,33 684 "
P [} o
M ° ° ¢}
K ° ¢} o
N ¢} °
S ¢} ¢} o
H ¢} o
0
1) Esecuzione neutrale (N) - idonea per la produzione di filetti destri e sinistri. E necessario utilizzare il portainserti neutro con la lettera (U). - v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance

Filettatura
Profilo completo

Inserto sinistro per filettatura interna

A Profilo completo

UN

UNC

UNF

UNEF

60°

Denominazione

111L 72
111L 64
111L 56
111L 48
111L 44
111L 40
111L 36
111L 32
111L 28
111L27
111L 24
111L20
111L18
111L 16
111L14

16 1L 72
16 IL 64
16 IL 56
16IL 48
16IL 44
16 IL 40
16 IL 36
16 IL 32
161IL 28
16IL 27
16IL 24
161L 20
161IL 18
16 IL 16
16IL 14
16IL 13
16 IL 12
16IL 11,5
16 1L 11
161L 10
161L9
16IL 8

221L7
221L 6
221L5

Tw=x=Z T

PDY

TPI

1/||
72,0
64,0
56,0
48,0
44,0
40,0
36,0
32,0
28,0
27,0
24,0
20,0
18,0
16,0
14,0

72,0
64,0
56,0
48,0
44,0
40,0
36,0
32,0
28,0
27,0
24,0
20,0
18,0
16,0
14,0
13,0
12,0
11,5
11,0
10,0
9,0
8,0

70
6,0
5,0

INSL ~ PDX
mm mm
1 08
1 08
il 0,7
1 0,6
1 0,6
1 0,6
1 0,6
il 0,6
1 0,6
1 0,7
1 0,7
1 08
1 0,8
1 0,9
1 0,9
16 0.8
16 08
16 0,7
16 0,6
16 0,6
16 0,6
16 0,6
16 0,6
16 0,6
16 0,7
16 0,7
16 08
16 0,8
16 0,9
16 1,0
16 1,0
16 11
16 11
16 11
16 11
16 1,2
16 1,2
22 1,6
22 1,6
22 17

CCN20

IL
71270 ...

EUR

X3

26,32 202
26,32 204
26,32 206
26,32 208
26,32 210
26,32 212
26,32 214
26,32 216
26,32 218
26,32 220
26,32 222
26,32 224
26,32 226
26,32 228
26,32 230

26,32 232
26,32 234
26,32 236
26,32 238
26,32 240
26,32 242
26,32 244
26,32 246
26,32 248
26,32 250
26,32 252
26,32 254
26,32 256
26,32 258
26,32 260
26,32 262
26,32 264
26,32 266
26,32 268
26,32 270
26,32 272
26,32 274

26,32 276
26,32 278
26,32 280

CWK20

71270 ...

EUR

Y1

17,59 602
17,59 604
17,59 606
17,59 608
17,59 610
17,59 612
17,59 614
17,59 616
16,34 618
16,34 620
16,34 622
16,34 624
16,34 626
16,34 628
16,34 630

17,59 632
17,59 634
17,59 636
17,59 638
17,59 640
17,59 642
17,59 644
17,59 646
16,34 648
16,34 650
16,34 652
16,34 654
16,34 656
16,34 658
16,34 660
16,34 662
13,50 664
18,85 666
16,34 668
18,85 670
18,85 672
18,85 674

25,87 676
25,87 678
25,87 680

O e eoO

0818

— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto destro per filettatura esterna

A Profilo completo

60°
NPT |\ S A CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20

N

ER ER ER ER
71256.. 71256.. 71256.. 71256..
o TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR
Dereninazions /" mm mm mm X3 X3 X3 Y1
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 23,04 240 15,33 640
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 23,04 242 26,00 742 15,33 642
16 ER 14 14,0 16 09 1,2 23,04 244 21,90 144 23,84 744 15,33 644
16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 23,04 246 23,73 146 26,00 746 15,33 646
16 ER 8 8,0 16 1,3 1,8 23,04 248 15,33 648
P ° ) o)
M ) o) ° o
K ® ® o )
N ) o )
S ) o o
H (e} o

— v, vedipag(g). 45

Inserto sinistro per filettatura esterna

A Profilo completo

60°
NPT [\ S A CCN20 CWK20

EL EL
71258.. 71258..
Denominazione TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
1/" mm mm mm X3 Y1
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 26,79 240 18,39 640
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 26,79 242 18,39 642
16 EL 14 14,0 16 0,9 1,2 26,79 244 18,39 644
16 EL 11,5 11,5 16 11 1,5 26,79 246 18,39 646
16 EL8 8,0 16 1,3 1,8 26,79 248 18,39 648
P )
M ° o
K ) )
N )
S ¢} (¢}
H o

0
— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto destro per filettatura interna

A Profilo completo
A Qualita dim.d. CCN7525 per I'impiego universale con formatruciolo sinterizzato

60°
NPT || X A, CON20 CWK20 CON7525

S

IR IR IR
71260.. 71260.. 71260...
I TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR
Denominazione 1/" mm mm  mm X3 Y1 X3
11 1R 27 27,0 11 0,7 0,8 23,04 210 15,33 610
11IR 18 18,0 1 0,8 1,0 23,04 212 15,33 612
11IR 14 14,0 11 0,9 1,1 23,04 214 15,33 614
16 IR 27 27,0 16 0,7 08 23,04 240 15,33 640
16 IR 18 18,0 16 0,8 1,0 23,04 242 15,33 642
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 23,04 244 15,33 644 27,47 944
16 IR 11,5 11,5 16 1,1 1,5 23,04 246 15,33 646 27,81 946
161R 8 8,0 16 1,3 18 23,04 248 15,33 648
P ® )
M ) e) )
K ° ) )
N )
S o) o) o
H [e) o

— v, vedipag(g). 45

Inserto sinistro per filettatura interna

A Profilo completo

60°
NPT | S A CCN20 CWK20

IL IL
71262.. 71262...
Denominazione TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
1/" mm mm mm X3 Y1
11 1L 27 27,0 11 0,7 0,8 26,79 210 18,39 610
111L 18 18,0 11 0,8 1,0 26,79 212 18,39 612
11IL 14 14,0 11 0,9 11 26,79 214 18,39 614
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 26,79 240 18,39 640
16 1L 18 18,0 16 0,8 1,0 26,79 242 18,39 642
16 1L 14 14,0 16 0,9 1,2 26,79 244 18,39 644
16 IL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 26,79 246 18,39 646
161L 8 8,0 16 1,3 1,8 26,79 248 18,39 648
P )
M ° ¢}
K ) °
N °
S} ¢} ¢}
H o

— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto destro per filettatura esterna

A Profilo completo

A Filetto trapezoidale DIN 103
30°
Tr J@'& CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20

o

ER ER ER ER
71232... 71232.. 71232.. 71232..
- TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR

bl el mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1

16 ER 1,5 1,5 16 1,0 1,1 24,86 240 16,68 640
16 ER 2,0 2,0 16 1,1 1,3 2486 242 16,66 642
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 1,3 23,38 142 26,32 742

16 ER 3,0 3,0 16 1,3 1,5 24,86 244 22,24 144 16,68 644
22ER 4,0 4,0 22 1,7 1,9 34,28 270 23,38 670
22ER4,0 4,0 22 1,8 1,9 31,77 170 35,86 770

22 ER 5,0 50 22 2,0 2,4 34,97 172

22 ER 5,0 50 22 2,1 2,5 35,75 272 24,62 672
22 ER 6,0 6,0 22 2,3 2,7 37,22 274 25,87 674
22 EN 6,0 6,0 22 2,0 11,0 37,22 216 " 25,87 676 "
22EN7,0 70 22 2,3 11,0 38,71 218 " 27,02 678 "
P [} [} (¢}

M [} o [ ] O

K ° ) o )

N [} O [ ]

S o o O

H o) o
1) Esecuzione neutrale (N) - idonea per la produzione di filetti destri e sinistri. E necessario utilizzare il portainserti neutro con la lettera (U). — v, vedipag(g). 45

Inserto sinistro per filettatura esterna

A Profilo completo
A Filetto trapezoidale DIN 103

30°

Tr ﬁk CCN20 CWK20

EL EL
71234.. 71234..
Denominazione TP INSL PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 Y1
16 EL 1,5 1,5 16 1,0 1,1 28,83 240 20,10 640
16 EL 2,0 2,0 16 1,1 1,3 28,83 242 20,10 642
16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 28,83 244 20,10 644
22EL4,0 4,0 22 1,7 19 40,17 270 28,04 670
22 EL5,0 50 22 2,1 2,5 4199 272 29,63 672
22 EL 6,0 6,0 22 2,3 2,7 4369 274 30,87 674
P )
M ) )
K ) )
N )
S o o
H o

— v, vedipag(g). 45

cuttingtools.ceratizit.com 08|21



WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto destro per filettatura interna

A Profilo completo
A Filetto trapezoidale DIN 103

30°

™ | A A CCN20 CWN1525 CWK20
3
g
N PDX
INSL
IR IR IR
71236.. 71236.. 71236..
— TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR

RelClinazions mm mm mm mm X3 X3 Y1
11IR1,5 1,5 1 0815 09 24,62 210 16,68 610
16 IR 1,5 1,5 16 1,000 1,1 2462 240 16,68 640
16 IR 2,0 2,0 16 1,100 13 24,62 242 16,68 642
16 IR 3,0 3,0 16 1,300 15 24,62 244 25,43 144 16,68 644
221R 4,0 4,0 22 1800 19 33,48 170
221R 4,0 4,0 22 1700 19 34,28 270 23,38 670
221R5,0 50 22 2000 24 3472 172
221R 5,0 5,0 22 2100 25 35,75 272 24,62 672
221R 6,0 6,0 22 2300 27 37,22 274 25,87 674
22IN 6,0 6,0 22 2000 11,0 37,22 276 " 25,87 676
22IN7,0 7,0 22 2300 11,0 38,71 2718 27,02 678
P [} [}
M ) o o
K ) ) )
N [} )
S ) o
H (e}
1) Esecuzione neutrale (N) - idonea per la produzione di filetti destri e sinistri. E necessario utilizzare il portainserti neutro con la lettera (U). - v, vedipag(g). 45

Inserto sinistro per filettatura interna

A Profilo completo
A Filetto trapezoidale DIN 103

30°

Tr J—Q—\ CCN20 CWK20

_PDY

IL IL
71238.. 71238..
I P INSL  PDX  PDY EUR EUR
Denominazione
mm mm mm mm X3 Y1
111L1,5 1,5 1 0,8 09 28,83 210 20,10 610
161L 1,5 1,5 16 1,0 1,1 28,83 240 20,10 640
16 IL 2,0 2,0 16 1,1 1,3 28,83 242 20,10 642
16IL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 28,83 244 20,10 644
221L 4,0 4,0 22 1,7 1,9 40,17 270 28,04 670
221L 5,0 50 22 21 2,5 40,17 272 28,04 672
221L 6,0 6,0 22 2,3 2,7 41,99 274 29,63 674
P ®
M ° o
K ) )
N )
S o o
H )

0
— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto destro per filettatura esterna

A Profilo completo
A Filettotondo DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

-

ER ER
71248.. 71248..
N TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
Denominazione 1 P T - X3 Vi
16 ER 10 10 16 11 1,2 24,62 240 16,68 640
16 ER 8 8 16 1,4 1,3 24,62 242 16,68 642
16 ER 6 6 16 1,5 1,7 24,62 246 16,68 646
22ER6 6 22 1,5 1,7 34,40 270 23,60 670
22ER4 4 22 2,2 2,3 37,22 272 25,87 672
P )
M ° o
K ) )
N °
S ¢} (¢}
H )

— v, vedipag(g). 45

Inserto sinistro per filettatura esterna

A Profilo completo
A Filettotondo DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

EL EL
71250.. 71250...
o TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
Denominazione 1 mm mm mm X3 v
16 EL 10 10 16 1,1 1,2 28,72 240 20,10 640
16 EL 8 8 16 1,4 1,3 28,72 242 20,10 642
16 EL6 6 16 1,5 1,7 28,72 246 20,10 646
22EL6 6 22 1,5 1,7 40,29 270 28,15 670
22EL4 4 22 2,2 2,3 43,69 272 30,87 672
P )
M ° o
K ) )
N °
S} ¢} o
H o)

— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto destro per filettatura interna

A Profilo completo
A Filettotondo DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

IR IR
71252.. 71252..
N TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
Denominazione 1 P T - X3 Vi
161R 10 10 16 11 1,2 24,62 240 16,68 640
16IR 8 8 16 1,4 14 24,62 242 16,68 642
16IR 6 6 16 1,4 1,5 24,62 246 16,68 646
22IR6 6 22 1,5 1,7 34,40 270 23,60 670
22IR4 4 22 2,2 2,3 37,22 272 25,87 672
P )
M ° o
K ) )
N °
S ¢} (¢}
H )

— v, vedipag(g). 45

Inserto sinistro per filettatura interna

A Profilo completo
A Filettotondo DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

IL IL
71254.. 71254..
o TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
Denominazione 1 mm mm mm X3 v
161L 10 10 16 1,1 1,2 23,04 240 20,10 640
161L 8 8 16 1,4 1,4 23,04 242 20,10 642
16 IL 6 6 16 1,4 1,5 23,04 246 20,10 646
221L6 6 22 1,5 1,7 32,34 270 28,15 670
221L4 4 22 2,2 2,3 34,85 272 30,87 672
P )
M ° o
K ) )
N °
S} ¢} o
H o)

0
— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto destro per filettatura esterna

A Profilo completo
A Filetto per tubazioni elettriche DIN 40430

80°
Pg [\ A, CCN20 CWK20

g S
ER ER
71240.. 71240...
R TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
Denominazione 1 P T - X3 Vi
16 ER 20 20 16 0,8 0,8 24,62 240 16,68 640
16 ER 18 18 16 0,8 0,9 24,62 242 16,68 642
16 ER 16 16 16 0,8 1,0 24,62 244 16,68 644
P )
M o o
K ) o
N °
S ¢} (¢}
H o)
— v, vedipag(g). 45 8
Inserto sinistro per filettatura esterna
A Profilo completo
A Filetto per tubazioni elettriche DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
EL EL
71242.. 71242..
R TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
Denominazione 1 PR T - X3 Vi
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 27,12 240 18,61 640
16 EL 18 18 16 0,8 0,9

2712 242 18,61 642

16 EL 16 16 16 08 1,0 27,12 244 18,61 644

T »w=XxX=Z T
O e e O

— v, vedipag(g). 45

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance _ Filettatura
Profilo completo

Inserto destro per filettatura interna

A Profilo completo
A Filetto per tubazioni elettriche DIN 40430

80°
Pg [\ A, CCN20 CWK20

-

IR IR
71244.. 71244..
N TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
Denominazione 1 P T - X3 Vi
11IR 18 18 1 0,8 0,9 24,62 238 16,68 638
16IR 18 18 16 0,8 09 24,62 242 16,68 642
16 IR 16 16 16 0,8 1,0 24,62 244 16,68 644
P )
M ° o
K ) )
N °
S ¢} (¢}
H )

— v, vedipag(g). 45

Inserto sinistro per filettatura interna

A Profilo completo
A Filetto per tubazioni elettriche DIN 40430

80°
Pg [\ A, CCN20 CWK20

IL IL
71246... 71246..

- TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
Denominazione 1" FE T - X3 Vi
111L18 18 1 0,8 0,9 27,12 238 18,61 638
16IL 18 18 16 0,8 09 27,12 242 18,61 642
16 IL 16 16 16 0,8 1,0 2712 244 18,61 644
P )
M ° o
K ) o
N °
S ¢} (¢}
H o)

— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance  Filettatura
Profilo parziale

Inserto destro per filettatura esterna

A Profilo parziale
A Qualita dim.d. CCN7525 per I'impiego universale con formatruciolo sinterizzato

60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

ER ER ER ER ER
71206.. 71206.. 71206.. 71206.. 71206..
- TP INSL PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
bl el mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
16 ER A60 0,5-15 16 0,8 0,9 19,07 240 17,03 140 18,85 740 12,37 640 18,85 940
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 1,7 19,64 242 18,50 142 20,10 742 12,72 642 20,10 942
16 ER AG60 05-3 16 1,2 1,7 19,64 244 16,34 144 18,04 744 12,72 644 18,04 944
22 ER N60 35-5 22 1,7 2,5 30,64 270 31,44 170 20,54 670
22 EN U60 55-8 22 0,9 11,0 30,64 272 " 2054 672 "
P ° ° o °
M ° ) ° o °
K ° ° o) o )
N ° o °
S} o ) o °
H (o) o) ()
1) Esecuzione neutrale (N) - idonea per la produzione di filetti destri e sinistri. E necessario utilizzare il portainserti neutro con la lettera (U). — v, vedipag(g). 45

Inserto sinistro per filettatura esterna

A Profilo parziale

60°

\SA CCN20 CWK20

EL EL
71208.. 71208..
Denominazione TP INSL PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 Y1
16 EL A60 05-15 16 0,8 0,9 20,90 240 13,73 640
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 22,03 242 15,09 642
16 EL AG60 05-3 16 1,2 1,7 22,03 244 15,09 644
22 EL N60 35-5 22 1,7 25 3575 270 24,62 670
P )
M ° o
K ® )
N )
S o o
H )

— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance  Filettatura
Profilo parziale

Inserto destro per filettatura interna

A Profilo parziale
A Qualita dim.d. CCN7525 per I'impiego universale con formatruciolo sinterizzato

60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

Y&

IR IR IR IR IR
71210... 71210.. 71210.. 71210.. 71210..
N TP INSL  PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
Denominazione mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 1R A60 05-15 M 0,8 0,9 19,07 210 17,37 110 12,37 610
16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 19,07 240 21,00 140 12,37 640
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 1,7 19,64 242 18,50 142 12,72 642
16 IR AG60 05-3 16 1,2 1,7 19,64 244 17,37 144 19,07 744 12,72 644 19,07 944
22 IR N60 35-5 22 1,7 2,5 30,64 270 29,63 170 20,54 670
22IN U60 55-8 22 09 110 30,64 272 " 2054 672 "
P ° () o °
M ° o [ o °
K ° ° o o o
N () o °
S o o o °
H o o o
1) Esecuzione neutrale (N) - idonea per la produzione di filetti destri e sinistri. E necessario utilizzare il portainserti neutro con la lettera (U). — v, vedipag(g). 45

Inserto sinistro per filettatura interna

A Profilo parziale

60°

S A CCN20 CWK20

IL IL
71212... T71212..
Denominazione TP INSL PDX  PDY EUR EUR
m mm mm mm X3 Y1
11 1L A60 05-15 1 0,8 0,9 20,90 210 13,73 610
16 IL A60 05-15 16 0,8 0,9 20,90 240 13,73 640
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 22,03 242 15,09 642
16 IL AG60 05-3 16 1,2 1,7 22,03 244 15,09 644
22 IL N60 3,5-5 22 1,7 2,5 3575 270 24,62 670
P )
M ° o
K ® )
N )
S o o
H )

— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance  Filettatura
Profilo parziale

Inserto destro per filettatura esterna

A Profilo parziale
A Qualita dim.d. CCN7525 per I'impiego universale con formatruciolo sinterizzato

55°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

ER ER ER ER ER
71200.. 71200.. 71200.. 71200.. 71200..
N TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR EUR EUR EUR
RelClinazions 1/" mm mm  mm X3 X3 X3 Y1 X3
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 19,97 240 20,43 140 21,79 740 13,95 640 21,79 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 1,7 21,34 244 18,50 144 20,10 744 13,95 644 20,10 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 21,34 242 20,43 142 22,13 742 13,95 642 22,13 942
22 ER N55 7-5 22 1,7 2,5 33,26 270 33,48 170 36,42 770 22,47 670
22 EN U55 45-325 22 09 110 3326 272 " 2247 672 1
P ° () o °
M ° o [ o o
K ° () o o o
N ° o °
S o o o °
H o ) o
1) Esecuzione neutrale (N) - idonea per la produzione di filetti destri e sinistri. E necessario utilizzare il portainserti neutro con la lettera (U). - v, vedipag(g). 45

Inserto sinistro per filettatura esterna

A Profilo parziale

55°

\SA CCN20 CWK20

EL EL
71202.. 71202..
- TPI INSL PDX  PDY EUR EUR
Denominazione 1 N X3 Vi
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 22,92 240 15,33 640
16 EL AG55 48-8 16 1,2 1,7 24,86 244 16,91 644
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 24,86 242 16,91 642
22 EL N55 7-5 22 1,7 2,5 38,82 270 27,12 670
P )
M ° o
K ) )
N °
S} ¢} (¢}
H o

— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance  Filettatura
Profilo parziale

Inserto destro per filettatura interna

A Profilo parziale
A Qualita dim.d. CCN7525 per I'impiego universale con formatruciolo sinterizzato

55°
CCN20 CWN1525 CWK20 CCN7525

IR IR IR IR
71204.. 71204.. 71204.. 71204..
N TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR EUR EUR
bl el 1/" mm mm mm X3 X3 Y1 X3
11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 19,97 210 13,95 610
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 19,97 240 13,95 640
16 IR AG55 48-8 16 1,2 1,7 21,34 244 13,95 644
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 21,34 242 20,43 142 13,95 642 22,13 942
22 |R N55 7-5 22 1,7 2,5 33,26 270 22,47 670
22 IN Us5 45-325 22 09 110 3326 272 " 2247 672 "
P () ) °
M [ o o °
K ° ) o o
N ) °
S o o °
H o ¢}
1) Esecuzione neutrale (N) - idonea per la produzione di filetti destri e sinistri. E necessario utilizzare il portainserti neutro con la lettera (U). — v, vedipag(g). 45

Inserto sinistro per filettatura interna

A Profilo parziale

55°

S A CCN20 CWK20

)

IL IL
71203.. 71203..
- TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
Denominazione 1 R e X3 Vi
11 IL A55 48-16 1 0,8 0,9 22,92 210 15,33 610
16 IL A55 48-16 16 0,8 0,9 22,92 240 15,33 640
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 24,86 244 16,91 644
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 24,86 242 16,91 642
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 38,82 270 27,12 670
B )
M ° ¢}
K ° °
N )
S ¢} o
H )

— v, vedipag(g). 45
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WNT \ Performance

Portainserti

Portainserti standard per filettatura esterna

A Portainserti con sede inserto inclinata di B = 1,5°
w
J\

LH ‘7
|

HF

‘HF

w
T

LF

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
71281.. 71280..
e HF WF LF LH lseriiE Momento torcente EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y2 Y2
SE R/L 08 08 H11 8 1 100 16 1. 1,3 68,79 908 2 68,79 908 ?
SE R/L 10 10 H11 10 12 100 18 1. 1,3 73,34 910 2 73,34 910 2
SE R/L 1212 K11 12 12 125 20 1. 1,3 7712 912 2 77,12 912 2
SER/L1212F16 12 16 80 22 16 .. 35 80,35 012 80,35 012
SE R/L 16 16 H16 16 16 100 25 16.. 35 98,93 016 98,93 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16.. 35 98,93 020 98,93 020
SE R/L 25 25 M16 25 25 150 30 16 .. 35 113,40 025 113,40 025
SER/L 3232 P16 32 32 170 30 16.. 3,5 124,20 032 124,20 032
SE R/L 25 25 M22 25 25 150 32 22 .. 10 124,20 125 124,20 125
SE R 32 32 P22 32 32 170 34 22 .. 10 129,70 132
SE R 3232P22U 32 21 170 32 22 N 10 129,70 232 "

1) Occorre utilizzare I'inserto tipo neutro con suffisso (N)

2) Senza piastrina di supporto
O O = - =g

Supp.inserti Supporto Vite U Cacciavite Vite di fissaggio
multitagliente

71950 ... 71950... 71950... 80950... 71950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71280908 / 71 281908 T08 8,03 110 1,12 230
71280910/ 71 281910 T08 8,03 110 1,12 230
71280912 /71281912 T08 8,03 110 1,12 230
71280012 ER16 /1L 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71281012 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 9,41 112 1,12 231
71280016 ER16 /1L 16 13,10 101 ER16/IL 16 9,72 121 1,12 234 T10 9,41 112 1,12 231
71281016 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 9,41 112 1,12 231
71280020 ER16 /1L 16 13,10 101 ER16/IL 16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71281020 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 9,41 112 1,12 231
71280025 ER16 /1L 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71281025 EL16/IR16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 9,41 112 1,12 231
71280032 ER16 /1L 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71281032 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 9,41 112 1,12 231
71280125 ER22/IL22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71281125 EL22/IR22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71280132 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71280232 ER22U/IL22U0 14,09 153 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232

0]
@ Per piastrine di supporto per la correzione dell'angolo dell'elica vedere — pag. 42.
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Portainserti

Portainserti per filettatura esterna

WF

0]
D

.

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

sinistro destro
84191.. 84190..
Denominazione ISO Tipo di LPR WF Inserto  Momento torcente EUR EUR
attacco mm mm Nm Y8 Y8

PSC40 SE R/L 27050-16.I1K PSC 40 50 27 16.. 35 246,20 412 246,20 412
PSC40 SE R/L 27050-22.I1K PSC 40 50 27 22.. 10 246,20 422 246,20 422
PSC50 SE R/L 35060-16.1K PSC 50 60 35 16.. 35 272,20 512 272,20 512
PSC50 SE R/L 35060-22.1K PSC 50 60 35 22.. 10 272,20 522 272,20 522
PSC63 SE R/L 45065-16.1K PSC 63 65 45 16.. 35 312,10 612 312,10 612
PSC63 SE R/L 45065-22.1K PSC 63 65 45 22.. 10 312,10 622 312,10 622
PSC80 SE R/L 55080-22.1K PSC 80 80 55 22.. 10 329,40 822 329,40 822

o O w=j - -

Supp.inserti Supporto Vite U Cacciavite Vite di fissaggio

multitagliente

71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
84190412 ER16/IL16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
84191 412 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
84190 422 ER22 /1L 22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84191 422 EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84190512 ER16/IL16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
84191512 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
84190 522 ER22 /1L 22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84191 522 EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84190612 ER16/IL 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
84191612 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
84190 622 ER22 /1L 22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84191 622 EL22 /IR 22 1586 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84190 822 ER22/1L22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
84191 822 EL22 /IR 22 1586 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232

o)
@ Per piastrine di supporto per la correzione dell'angolo dell'elica vedere — pag. 42.
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Portainserti

Portainserti standard per filettatura interna

A Portainserti con sede inserto inclinata di B = 1,5°

DMIN

H#

DCONMS

LDRED

LF

&=

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
71283.. 71282..
Denominazione H LF LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN Inserto Momento torcente EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm Y2 Y2
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 113,40 011 "
SIR/L 0010 K11 140 125 25 16 100 74 12 1. 1,3 86,61 010 " 86,61 010 "
SIR0013 L11 140 140 32 16 120 89 15 11.. 1,3 92,77 013
SIR/L 0013 M16 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16.. 35 94,39 015 94,39 015
SIR/L 0016 P16 18,0 170 40 20 150 117 19 16.. Bi5) 94,39 016 " 94,39 016 "
SIR/L 0020 P16 180 170 40 20 195 137 24 16.. 35 111,30 020 111,30 020
SIR 0025 R16 226 200 40 25 245 16,2 29 16.. BI5 135,00 026
SIR/L 0032 S16 288 250 50 32 315 197 36 16.. 35 14590 032 145,90 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 395 237 44 16.. 8I5 216,00 040
SIR 0020 P22 180 170 40 20 195 156 24 22.. 10 105,20 120 "
SIR/L 0025 R22 226 200 40 25 245 181 29 22.. 10 135,00 126 135,00 126
SIR 0032 S22 288 250 50 32 31,5 216 38 22.. 10 150,10 132
SIR 0040 T22 36,0 300 60 40 395 256 46 22.. 10 221,50 140
SIR 0032 S22U 288 250 60 32 315 244 38 22.N 10 126,40 133 2
1) Senza piastrina di supporto
2) Occorre utilizzare I'inserto tipo neutro con suffisso (N)
O O = - =5
Supp.inserti Supporto Vite U Cacciavite Vite di fissaggio
multitagliente
71950 ... 71950... 71950... 80950... 71950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282011 T08 8,03 110 1,12 230
71282010/ 71283010 T08 8,03 110 1,12 230
71282013 T08 8,03 110 1,12 230
71282015/ 71283015 T10 941 112 1,69 236
71282016/ 71283016 T10 941 112 1,69 236
71282020 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71283020 ER16/1IL16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 9,41 112 1,12 231
71282 026 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71282032 EL16/IR16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 9,41 112 1,12 231
71283032 ER16/IL 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71282040 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 112 231
71282120 1,12 234 T20 10,25 114 1,70 237
71282126 EL22/IR22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71283126 ER22 /1L 22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71282132 EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71282140 EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
71282133 AL22U/IR22U 14,09 161 1,70 235 1,70 232
0]
@ Per piastrine di supporto per la correzione dell'angolo dell'elica vedere — pag. 42.
Conosci gia il nostro nuovo sistema di testine intercambiabili?
Usa i nostri inserti standard di filettatura con il nuovo sistema di testine
intercambiabili.
Curioso? Ulteriori informazioni e prodotti sono disponibili nel — Capitolo 9 — Utensili di tornitura
cuttingtools.ceratizit.com 08133
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Portainserti

Portainserti standard per filettatura interna con adduzione interna del refrigerante

A Portainserti con sede inserto inclinata di B = 1,5°

9]
=
pd z
Z s Q
o BDRED Q
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ | &=
N\
LDRED
LF
Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra sinistro destro
71283.. 71282..
Denominazione H LF LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN Inserto Momento torcente EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm Y2 Y2
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 361,10 510 2
SIR 0012 P11CB 11,0 170 30 12 11,5 8,4 15 1. 1,3 38420 512 2
SIR/LO010KI1B 140 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 103,80 310 103,80 310
SIR/L0013M16B 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16.. 35 113,40 315 113,40 315
SIR 0016 P16B 18,0 170 40 20 16,0 117 19 16.. 35 113,40 316
SIR 0020 P16B 18,0 170 40 20 195 137 24 16.. 3,5 132,80 320 "
SIR/L0032S16B 28,8 250 50 32 315 197 36 16.. 35 164,20 332V 164,20 332 "
1) Con piastrina di supporto
2) Esecuzione in metallo duro
Supp.inserti Supporto ViteU Cacciavite Vite difissaggio
multitagliente
71950 ... 71950... 71950.. 80950... 71950...
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
per codice n. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282510 T08 8,03 110 1,12 230
71282512 T08 8,03 110 1,12 230
71282310/ 71283310 T08 8,03 110 1,12 230
71282315/ 71283315 T10 941 112 1,69 236
71282316 T10 941 112 1,69 236
71282 320 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71282332 EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
71283 332 ER16/IL 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231

)
@ Per piastrine di supporto per la correzione dell'angolo dell'elica vedere — pag. 42.

Conosci gia il nostro nuovo sistema di testine intercambiabili?

Usa i nostri inserti standard di filettatura con il nuovo sistema di testine
intercambiabili.

Curioso? Ulteriori informazioni e prodotti sono disponibili nel — Capitolo 9 — Utensili di tornitura
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Portainserti

Portainserti per filettatura interna

LSS

hEy-

LH

LPR

0
0]

—
L

Le illustrazioni mostrano I'esecuzione destra

sinistro destro
84197.. 84196..
Denominazione ISO Tipo di WF LPR LH  DMIN Inserto  Momento torcente EUR EUR
attacco mm mm mm mm Nm Y8 Y8
PSC40 SIR/L 12060-16.1K PSC 40 12 60 37 20 16.. 35 344,50 410 344,50 410
PSC40 SI R/L 14060-16.1K PSC 40 14 60 38 25 16.. 3,5 34450 412 344,50 412
PSC40 SIR/L 17070-16.I1K PSC 40 17 70 48 32 16 .. 3,5 34450 414 34450 414
PSC40 SI R/L 22090-16.1K PSC 40 22 90 69 40 16.. 3,5 34450 416 34450 416
PSC40 SI R/L 27080-16.IK PSC 40 27 80 60 50 16.. 3,5 34450 418 34450 418
PSC40 SI R/L 15065-22.1K PSC 40 15 65 42 25 22.. 10 34450 420 34450 420
PSC40 SI R/L 19070-22.1K PSC 40 19 70 48 32 22 .. 10 34450 422 34450 422
PSC40 SI R/L 22090-22.1K PSC 40 22 90 69 40 22 .. 10 34450 424 34450 424
PSC40 SI R/L 27080-22.I1K PSC 40 27 80 60 50 22.. 10 34450 426 34450 426
PSC50 SI R/L 12060-16.1K PSC 50 12 60 35 20 16.. 35 383,50 510 383,50 510
PSC50 SI R/L 14060-16.1K PSC50 14 60 36 25 16.. 3,5 383,50 512 383,50 512
PSC50 SI R/L 17070-16.1K PSC 50 17 70 47 32 16.. 3,5 383,50 514 383,50 514
PSC50 SI R/L 22090-16.IK PSC50 22 90 68 40 16.. 3,5 383,50 516 383,50 516
PSC50 SI R/L 27105-16.1K PSC50 27 105 84 50 16.. 3,5 383,50 518 383,50 518
PSC50 SI R/L 15065-22.1K PSC50 15 65 4 25 22.. 10 383,50 520 383,50 520
PSC50 SI R/L 19070-22.I1K PSC 50 19 70 47 32 22.. 10 383,50 522 383,50 522
PSC50 SI R/L 22090-22.I1K PSC 50 22 90 68 40 22.. 10 383,50 524 383,50 524
PSC50 SI R/L 27105-22.1K PSC 50 27 105 84 50 22.. 10 383,50 526 383,50 526
PSC63 SI R/L 14070-16.I1K PSC 63 14 70 42 25 16.. 3,5 440,70 610 440,70 610
PSC63 SI R/L 17075-16.IK PSC 63 17 75 48 32 16.. 3,5 440,70 612 440,70 612
PSC63 SI R/L 22090-16.IK PSC 63 22 90 64 40 16.. 3,5 440,70 614 440,70 614
PSC63 SI R/L 27105-16.IK PSC 63 27 105 80 50 16.. 35 440,70 616 440,70 616
PSC63 SI R/L 19075-22.1K PSC63 19 75 48 32 22.. 10 440,70 620 440,70 620
PSC63 SI R/L 22090-22.1K PSC 63 22 90 64 40 22.. 10 440,70 622 440,70 622
PSC63 SI R/L 27105-22.1K PSC63 27 105 80 50 22.. 10 440,70 624 440,70 624
Supp.inserti Supporto Vite U Cacciavite Vite di fissaggio
multitagliente
71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Parti di ricambio EUR EUR EUR EUR EUR
Inserto R/L/N Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
16.. destro EL16/IR 16 13,10 108 EL16/ IR16 8,84 129 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
16.. sinistro ER16/IL 16 13,10 101 ER16/IL16 9,72 121 1,12 234 T10 941 112 1,12 231
22 .. sinistro ER22 /1L 22 15,86 110 ER22/ IL22 14,09 137 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
22.. destro EL22 /IR 22 15,86 115 EL22/ IR22 14,09 145 1,70 235 T20 10,25 114 1,70 232
)
@ Per piastrine di supporto per la correzione dell'angolo dell'elica vedere — pag. 42.
Conosci gia il nostro nuovo sistema di testine intercambiabili?
Usa i nostri inserti standard di filettatura con il nuovo sistema di testine
intercambiabili.
Curioso? Ulteriori informazioni e prodotti sono disponibili nel — Capitolo 9 — Utensili di tornitura
cuttingtools.ceratizit.com 08135
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Mini 06/08
Inserto destro per filettatura interna - mini grandezza 06
A Profilo completo
A Produzione%i ftiletti apartire da6 mm
| NEW_|

60°
Mo SA CON1525 CON2520

PDY

PDX

IR IR
MM271.. 71224 ..
o TP PDX  PDY  INSL EUR EUR
Denominazione
mm  mm mm mm X3 X3
061R 0,5 050 09 0,5 6 23,49 110 25,31 35700
06 IR 0,75 075 08 0,5 6 23,49 112 25,31 36100
061R 1,0 1,00 07 0,6 6 23,49 114 25,31 36500
06 1R 1,25 125 0,6 0,6 6 23,49 116 25,31 36700
P ) )
M ) )
K ° o
N o
S °
H o

— v, vedipag(g). 45

Inserto destro per filettatura interna - mini grandezza 06

A Profilo completo
A Produzione difiletti a partire da 6 mm

| NEW | | NEW |
55°
BSW |\ K A, CCN1525 CCN2520
-
_ |.PDx
INSL
IR IR
71230... 71230..
Denominazione T PDX  PDY INSL EUR EUR
1/" mm mm mm X3 X3
06 IR 26 % 07 06 6 2349 13500 2531 33500
06 IR 22 2 06 06 6 2349 13100 2531 33100
06 IR 20 20 06 07 6 2349 12900 2531 32900
06 IR 18 8 06 07 6 2349 12500 2531 32500
p [ ] (o]
M ) ®
K [ (o]
N fe)
S) )
H o

— v, vedipag(g). 45
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Filettatura

Mini 06/08
Inserto destro per filettatura interna - mini grandezza 06
A Profilo parziale
A Produzione difiletti a partire da 6 mm
| NEW_|
60°
CCN1525 CCN2520
OB«
IR IR
7274.. T71272..
Denominazione TP INSL PDX_ PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
06 IR A60 05-125 6 06 06 2349 210 25,31 30000
P [} o
M o o
K [ ] O
N o
S °
H o
- v, vedipag(g). 45
Inserto destro per filettatura interna - mini grandezza 06
A Profilo parziale
A Produzione difiletti a partire da 6 mm
T | NEW_|
55°
LS A CON1525 CON2520

TPI INSL  PDX  PDY
1/" mm mm mm
06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6

Denominazione

T w=Xx=T

A

IR

7272..

EUR
X3

23,49 10100

[
[ ]
(0}

IR
7272..
EUR
X3
2531 30100
(@)
[
(e]
[
(¢]

cuttingtools.ceratizit.com

— v, vedipag(g). 45
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Mini 06/08
Inserto destro per filettatura interna - mini grandezza 08
A Profilo completo
A Produzione%i ftiletti apartire da8 mm
| NEW_| | NEW_|

60°
Mo SA CON1525 CON2520

—

IR IR

71224.. 71224..
D A TP PDX  PDY INSL EUR EUR
enominazione

mm  mm mm mm X3 X3
08IR0,5 050 06 0,5 8 25,31 14300 25,31 34300
081R 0,75 075 0,6 0,5 8 25,31 13700 25,31 33700
08IR1,0 1,00 06 0,6 8 25,31 13300 25,31 33300
08IR 1,25 125 06 0,7 8 25,31 13100 25,31 33100
08IR1,5 150 06 0,7 8 25,31 12900 25,31 32900
08IR 1,75 1,75 06 0,8 8 25,31 12700 25,31 32700
08IN2,0 200 09 40 8 25,31 12500" 25,31 32500"
P ) o
M ) )
K ) o
N o
S °
H o
1) Esecuzione neutra (N) -V, vedipag(g). 45
Inserto neutro per filettatura interna - mini grandezza 08
A Profilo parziale
A Produzione difiletti a partire da 8 mm
| NEW | | NEW |

60°

S A CON1525 CCN2520

LA

IN IN
71273.. T71273..
I TP INSL PDX  PDY EUR EUR
Denominazione
mm mm mm mm X3 X3
08 IN M60 1,75-20 8 0,8 4 25,31 10800 25,31 30800
P ) )
M ) ®
K ) o
N )
S °
H o

— v, vedipag(g). 45
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Mini 06/08

Inserto destro per filettatura interna - mini grandezza 08
A Profilo parziale
A Produzione difiletti a partire da 8 mm

T E

60°
CCN1525 CCN2520
IN!SL 1
IR IR
71272.. T1272..
R TP PDX  PDY INSL EUR EUR
Denominazione
mm mm mm mm X3 X3

08 IR A60 05-125 0,6 0,6 8 25,31 10600
08 IR A60 05-15 06 0,7 8 25,31 30600
P ) o
M ° °
K ° o
N o
S °
H ¢}

- v, vedipag(g). 45

Inserto neutro per filettatura interna - mini grandezza 08

A Profilo parziale
A Produzione difiletti a partire da 8 mm

[ NEW_| [ NEW_|
55°
\ S A CON1525 CCN2520

LA

IN IN
71273... T7T1273..

Denominazione TPI INSL PDX  PDY EUR EUR

1/" mm mm mm X3 X3
08 IN M55 14-11 8 0,9 4 25,31 10900 25,31 30900
P ) o
M ) )
K ) o
N [e}
S )
H o

— v, vedipag(g). 45
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Mini 06/08
Inserto destro per filettatura interna - mini grandezza 08
A Profilo parziale
A Produzione difiletti a partire da 8 mm
T E
55°
CCN1525 CCN2520
° ¥ -~
IR IR
71272.. T1272..
D R TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
enominazione 1 I e X3 X3
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 25,31 10700 25,31 30700
P ) o
M ° °
K ° o
N o
S °
H ¢}

- v, vedipag(g). 45
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Portainserti

Portainserti destro per filettatura

interna - mini grandezza 06

0
o =
=z w o
2 5 8
o
X [ @
LDRED|
LF
destro
71282 ...
e E e LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN seriiE Momento torcente EUR
mm mm mm mm mm Nm Y2
SIR 0005 HO6 100 12 12 51 6 06.. 0,6 115,60 00500
SIR 0005 HO6 C 100 26 6 51 6 06.. 0,6 215,80 10500"

1) CodoloinM.D.I. con refrigerazione interna

NS
Cacciavite Vite difissaggio
80950... 71950...
Parti di ricambio EUR EUR
per codice n. Y7 Y2
7128200500 T06 8,69 108 2,11 23800
7128210500 T06 8,69 108 2,11 23800
Portainserti destro per filettatura interna - mini grandezza 08
]
o =
Z w o
3 = 2
[a0]
N\ [ @
LDRED|
LF
[ NEW |
destro
71282 ...
Denominazione LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Inserto Momento torcente EUR
mm  mm mm mm  mm Nm Y2
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08.. 0,6 115,60 00700
SIR 0007 K08C 125 30 8 6,6 78 08.. 0,6 270,90 107002
SIR 0007 K08U 125 31 16 73 9,0 08.N 0,6 129,70 008007

1) Occorre utilizzare I'inserto tipo neutro con suffisso (N)
2) Codoloin M.D.I. conrefrigerazione interna

Parti di ricambio
per codice n.
7128200700
7128210700
7128200800

cuttingtools.ceratizit.com

N
Cacciavite Vite di fissaggio
80950... 71950...
EUR EUR
Y7 Y2
T06 8,69 108 2,22 23900
T06 8,69 108 2,22 23900
T06 8,69 108 2,22 23900

08|41



WNT \ Performance

Filettatura
Piastrine di supporto

Piastrina di supporto per inserti di filettatura standard

Angolo B
dell'elica

+4,5°
+3,5°
+2,5°
+1,5°
+0,5°
00
-0,5°
-1,5°

1) Esecuzione neutra per portainserti con la lettera (U).

L0 0 0

AE16
ER16/IL16

71950 ...

EUR
Y2
11,12
11,12
11,12

9,72
11,12
11,12
11,12
11,12

118
119
120
121
122
123
124
125

Al16

EL16/IR 16
71950 ...

EUR
Y2
11,12
11,12
11,12

8,84
11,12
11,12
11,12
11,12

126
127
128
129
130
131
132
133

AE22
ER22/1L22

71950 ...

EUR
Y2
17,84
17,84
17,84
14,09
17,84
17,84
17,84
17,84

134
135
136
137
138
139
140
141

Al 22
EL22/IR22

71950 ...

EUR
Y2
17,84
17,84
17,84
14,09
17,84
17,84
17,84
17,84

Piastrina di supporto per inserti multitagliente per filettatura

AL16M
EL16/IR 16

71950 ...

Angolo B
dell'elica

+1,5°

0842

AE16M
ER16/IL16

71950 ...

EUR
Y2
13,10

101

EUR
Y2
13,10

142
143
144
145
146
147
148
149

108

AE22U
ER22/IL22

71950 ...

EUR
Y2
17,84
17,84
17,84
14,09
17,84

17,84
17,84

150
151
152
153
154

156
157

AE22M

ER22/IL22

71950 ...

EUR
Y2
15,86

110

1)
1)
1)
1)
1)

1)
1)

Al22U
EL22/IR22

71950 ...

EUR
Y2
17,84
17,84
17,84
14,09
17,84

17,84
17,84

158 1
159 "
160 "
161 "
162 "

164 "
165 "

Al22M
EL22/IR 22

71950 ...

EUR
Y2
15,86

115
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Filettatura
Informazioni tecniche

Angolo dell‘elica
Informazioni importanti sulla piastrina di supporto standard

a ['angolo dell'elica va sempre calcolato o determinato

A

mediante il diagramma sottostante.

Il portainserti standard viene fornito con una sede
inserto inclinata di 1,5° e con una piastrina di
supporto corretta 0°,

Quindi i portainserti vengono forniti con un angolo
dell'elica B paria 1,5°.

Metodo 1: calcolo mediante la formula

Come calcolare I'angolo B dell‘elica:

_ 20xTP
B= "DMIN

20 = constante

B =angolo dell'elica (°)

TP =passo (mm)

DMIN = diametro nominale (mm)

Metodo 2: diagramma

Senza una correzione adeguata dell'angolo
dell'elica & possibile che

Piastrina di supporto standard

Dal diametro fianchi nel diagramma si traccia una linea verticale fino ad
incrociare la linea del passo del filettoda produrre. L'area colorata mostra
il fattore.

\

— o — o
Passo TP B = 4,5 B = 3,5 Passo TP
filetti/pollice
mm
121 -
= X } 2.25
£ 1+ Portainserti
I 10+ speciali P25
E 9 ‘
= |
s 8 ’
o
.é 7 r 2.5
= 6 |
E r 45
g ° :
o 4 i
g F7
S r 9
o
S 21 B
= 1 18
f T 24
0 =0
- 200 b
b 1 L 24
= t 18
2 2 [ 14
g ro
S 3 N fe 9
z 4 [: -n,q F7
SR ™ .
2 6 > - 45
e 7 ™~ 35
g |
i=] 9 L 4 = \ 3
S e =t 1,3
% 10+ Portainserti P25
= 1+ speciali 505
b Z 0 el S
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a il profilo del filetto venga deformato
a l'inserto lavori male
a |adurata utile dell'inserto venga ridotta

Esempio di calcolo

Filetto esterno M24 x 1,5

Avanzamento in direzione del mandrino
DMIN = diametro nominale: M24 = 24 mm
TP =passo: 1,5 mm

20x1,5mm
24 mm

B=
B =1,25°

ARG e Piastrina di supporto

calcolato 8

0,0°-0,99° 0,5°
1,0°-1,99° 1,5°
2,0°-2,99° 2,5°
3,0°-3,99° 35°
4,0°-4,99° 4,5°
0,0°-(-0,99°) -0,5°
1,0°-(-1,99°) -1,5°
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Filettatura

Dati di taglio

Scheda materiali

Sottogruppo dei materiali

Acciaio non legato

P Acciaio a basso legante

Acciaio ad alto legante e
Acciaio per utensili

Acciaio resistente alla
corrosione

M Acciaio resistente alla
corrosione

Ghisa grigia
K Ghisa grigia sferoidale

Ghisa temprata

Leghe di alluminio estruso

Leghe di alluminio fuso

Rame e
leghe di rame
(bronzo, ottone)

Leghe di magnesio

Leghe
resistenti al calore

Leghe di titanio

Acciaio temprato

Ghisa bianca

Ghisa temprata

Indice

P.1.1

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1

P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.1

M.2.1
M.3.1
K.1.1

K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

C izione / struttura/ tr

termico

P

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

perlitico / martensitico
martensitico

austenitico, austenitico / ferritico
austenitico

austenitico / ferritico (duplex)
perlitico / ferritico

perlitico (martensitico)
ferritico

perlitico

ferritico

perlitico

non invecchiabile
invecchiabile

<12 % Si, non invecchiabile
<12 % Si, invecchiabile

>12 % Si, non invecchiabile
leghe automatiche, PB> 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, rame senza piombo e rame elettrolitico

magnesio e leghe di magnesio

base Fe

base Nioppure Co

titanio puro

leghe alfa e beta

leghe beta

ricotto

ricotto

bonificato

ricotto

bonificato

ricotto

bonificato

bonificato

bonificato

ricotto

temprato e rinvenuto
temprato e rinvenuto
ricotto

bonificato

temprato

bonificato

invecchiato

invecchiato

ricotto
invecchiato
ricotto
invecchiato

colato

invecchiato

temprato e rinvenuto
temprato e rinvenuto
temprato e rinvenuto
temprato e rinvenuto
colato

temprato e rinvenuto

Nlmmiif l‘fgﬁmc
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB

300 N/mm? /90 HB
440N/mm? / 130 HB
375N/mm?/ 110 HB

300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB

680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65HRC

66-70 HRC

400HB
55 HRC

Sigla del
materiale

1.0401

11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021

1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841

1.4462
06010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
37025
3.7165

Ti555.3

Denominazione

materiale

C15

C45E

C45E

C60R

C60R

16MnCr5

16MnCr5

42CrMo4

42CrMo4

X20Cr13

X38CrMoV5-1

X38CrMoV5-1

X6Cr17

X90CrMoV18

X5CrNi18-10

X15CrNiSi25-21

X2CrNiMoN22-5-3

GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-70

GTW-35-04

GTS-65-02

Al99,5

AlCuMg2

G-AISi12

G-AISi5Cu1Mg

G-AISi17Cu4Mg

CuZn39Pb2 (Ms58)

Cuzn15

E-Cub7

MgAI6Zn

X12NiCrSi 36-16

X6NiCrTiMoVB25-15-2

NiCr20TiAl (Nimonic80A)

NiCr19Nb5Ma3 (Inconel 718)

CoCr20W15Ni

Ti99,8

TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Sigla del

materiale

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
24955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Denominazione

materiale

Ck15

9SMnPb28

€55

€55

45520

17CrNiMo6

17CrNiMo6

100Cr6

100Cr6

X46Cr13

X46Cr13

X46Cr13

X36CrMo16

X36CrMo16

X6CrNiMoTi17-12-2

X1NiCrMoCu25-20-5

X2CrNiMoCuWN25-7-4

GG-25

GG-45

GGG-60

GGG-80

GTW-45

GTS-70-02

AlMg1

AlMgSi1

G-AISi9Cu3

G-AlSi9Mg

G-AISi18CuNiMg

CuZn44Pb2

Cuzn28Sn1As

CuZn40Fe

MgAI3Zn

G-X40NiCrSi38-18

X10NiCrAITi32-20

NiCr22Mo9Nb

NiFe25Cr20NDbTi

G-X120Mn12

Ti99,7

Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

0844

* Resistenza alla
trazione
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Dati di taglio
Dati di taglio
Mini Mini CWN1525 HCN2525 CONT525 CCN20 CWK20
CCN1525 CCN2520
Indice Vv, in m/min
P11 80 120 120 120 120 120
P1.2 80 120 120 120 120 120
P13 80 120 120 120 120 120
P1.4 80 80 80 90 80 80
P15 70 80 80 90 80 80
P.2.1 50 80 80 90 80 80
P.2.2 50 80 80 90 80 80
P2.3 50 80 80 90 80 80
P.2.4 50 80 80 90 80 80
P.3.1 50 50 60 70 50 50
P.3.2 50 50 60 70 50 50
P.3.3 50 50 60 70 50 50
P41 50 50 60 70 50 50
P4.2 50 50 60 70 50 50
M.1.1 40 90 60 110 90 60 40
M.2.1 40 90 60 110 90 60 40
M.3.1 40 90 60 110 90 60 40
K.1.1 60 120 90 140 120 120 80
K1.2 60 120 90 140 120 120 80
K.2.1 60 100 80 120 100 100 70
K.2.2 60 100 80 120 100 100 70
K.3.1 50 100 80 10 100 100 70
K.3.2 50 100 80 10 100 100 70
N.1.1 500 600 700 150
N.1.2 300 600 700 150
N.2.1 120 250 280 120
N.2.2 120 250 280 120
N.2.3 120 250 280 120
N.3.1 10 150 190 100
N.3.2 150 150 190 100
N.3.3 150 150 190 100
N.4.1 300 300 220 150
S 25 20 25 20 20
5.1.2 25 20 25 20 20
S.2.1 25 20 25 20 20
5.2.2 25 20 25 20 20
5.2.3 25 20 25 20 20
5.3.1 35 30 35 30 30
5.3.2 35 30 35 30 30
$.3.3 35 30 35 30 30
H.11 35 30 35 30
H1.2 35 30 35 30
H1.3 35 30 35 30
H1.4 35 30 35 30
H.2.1 25 20 25 20
H.3.1

28 20 23 20

S

ﬂ | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. |
parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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Filettatura
Informazioni tecniche

Tornitura di filetti

Filetto esterno destro

-—)

]

Filetto interno destro

Filetto esterno sinistro

<=

Filetto interno sinistro

Scelta del tipo di incremento per la filettatura

Incremento radiale

@

4 quando il passo & inferiore a 1,5 mm

A per materiali a truciolo corto

4 per la lavorazione di materiali
temprati

4 Metodo di lavorazione semplice e
rapida

Incremento laterale

137
h

a quando il passo & maggiore di 1,5 mm

a nel caso dell'incremento radiale i
taglienti sono troppo lunghi, fatto che
pud comportare saltellamenti

a per filettatura TRAPEZOIDALE ed
ACME. Dove la lavorazione su tre
fianchi é svantaggiosa perl'evacuazio-
ne truciolo

Numero consigliato di passate e profondita di taglio

Inserti di filettatura standard

mm 0,50

passo (TP/TPI)
filetti/pollice 48
Numero di passate 4-6

Numero di passate (CCN7525) 3-4

Numero di passate Inserti mini  6-9

075 100 125 150
32 24 20 16 14 12 10
4-7  4-8 5-9
3-4 3-5 4-6 5-6 6-8 6-8 8-10
6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18

Inserti multitagliente per filettatura

Esecuzione Inserto Grandezza inserti

standard Ic L i

1SO esterno M 3/8" 16

1SO esterno M 3/8" 16
08|46

passo (TP) Numero di Denominazione
taglienti (NT)

1,0mm 3 3ER1.01S0 3M

1,5 mm 2 3ER 1.51S0 2M

o
@ Per gli esempi di lavorazione 2, 4, 6 e 8 sono
necessarie piastrine di supporto negative!
Trovate queste piastrine a — pag. 42.

Incremento alternato

Y

4 Per passi grandi

A Con materiali a truciolo lungo

a Usuraregolare dei taglienti

a Occorre eseguire un programma
complesso

1,75 200 250 300 350 400 450 500 550 6,00 800

7 6 5.5 5 4.5 4 3

6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

Passate Profondita di taglio
1 2 3
2 0,38 0,25
3 0,42 0,30 0,20

cuttingtools.ceratizit.com
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Informazioni tecniche

Risoluzione dei problemi

Scheggiature

Cause

A Sipresenta spesso lavorando
acciaio inossidabile
4 Qualita di m.d. scorretta

Misure

4 Evitare la sporgenza dell'utensile

4 Verificare se l'inserto di filettatura e
fissato correttamente

4 Evitare vibrazioni

4 Utilizzare una qualita di m.d. piu
tenace

Microscheggiature

Cause

a Insufficiente quantita di refrigerante
4 Velocita di taglio troppo alta
a Qualita dim.d. scorretta

Misure

A Aumentare il refrigerante

4 Diminuire la velocita di taglio

4 Utilizzare una qualita di m.d. pit
tenace

cuttingtools.ceratizit.com

Usura per
craterizzazione

Cause

A Sipresenta spesso lavorando
acciaio inossidabile

a Velocita di taglio troppo alta

a Qualita di m.d. scorretta

Misure

4 Aumentare il refrigerante

4 Ridurre la profondita di taglio

A Utilizzare una qualita di m.d. piu
resistente

Deformazione

Cause

a Incremento troppo grande

a Quantita di refrigerante insufficiente
a Velocita di taglio troppo elevata

a Qualita di m.d. scorretta

Misure

A Aumentare il refrigerante

4 Ridurre la profondita di taglio

a Diminuire la velocita di taglio

a Applicare una qualita di m.d. piu
resistente

Taglienti di riporto

Cause

4 Velocita di taglio troppo bassa
a Qualita di m.d. scorretta

Misure

A Aumentare il refrigerante

a Aumentare la velocita di taglio

a Utilizzare una qualita di m.d. piu
tenace

Rottura

Cause

4 Incremento troppo grande

A Insufficiente quantita di
lubrorefrigerante

a Deformazione plastica

A Instabilita

a Angolo dell'elica non idoneo

a Qualita di metallo duro scorretta

Misure

a Ridurre la profondita di taglio

a Controllare la stabilita della
macchina e dell'utensile

a Ridurre la velocita di taglio

a Rispettare I'angolo dell'elica

a Utilizzare una qualita di metallo
duro piu tenace
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Filettatura

Informazioni tecniche

WNT \ Performance
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Informazioni tecniche

Descrizione delle qualita

Universale

CCN7525 A Metallo duro con rivestimento TIAIN

ISO | P25 | M25 | K25 | $25 | H25

A Laqualita dim.d. universale con rompitruciolo
sinterizzato per velocita di taglio medie e alte

>

CCN2520 A Metallo duro, rivestimento TiAIN

ISO | P25 | M25 | K25 | S25 | H25

A |aqualita di MD rivestita per la lavorazione di acciai
inossidabili con velocita di taglio medie e alte

>

>

Metallo duro con rivestimento TiN

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | 025

La qualita di m.d. con rivestimento per la lavorazione
di acciai e acciai inossidabili per basse velocita di
taglio

CCN1525

>

>

Metalli non ferrosi

CWK20 A Metallo duro senzarivestimento

A |SO | M10 | K10 | N10 | S10

A aqualitadi m.d. resistente all'usura per la
lavorazione di alluminio e altri metalli non ferrosi

Descrizione dei tipi di profilo
Profilo completo
7 4 |l diametro del preforo non deve essere finito
//{//% a E necessario lasciare un sovrametallo minimo
lh di 0,07 mm

a Linserto puo essere usato per un passo solo

Vantaggi: 4 Filetto di elevata qualita
4 Nessuna formazione di bave
4 Lavoro difinitura non necessario
a In parte maggiore durata utile

Inserti multitagliente per filettatura

7/// a |l diametro del preforo non deve essere finito
// a £ necessario lasciare un sovrametallo minimo
; di 0,07 mm

4 Llinserto puo essere usato per un passo solo

Vantaggi: 4 Meno passate necessarie
a Produzione del filetto in tempi ridotti

Attenzione a Assicurarsi che la profondita del preforo
sia sufficiente

cuttingtools.ceratizit.com

Acciaio
CCN20 A Metallo duro con rivestimento TiAIN
A |SO | P20 | M20 | K20 | S20 | H20
A Laqualita di m.d. universale per la lavorazione di
acciaio a basse velocita di taglio
CWN1525 A Metallo duro con rivestimento TiN
A |SO | P25 | M25 | K25 | N25 | 025

>

La qualita di m.d. universale per la lavorazione di
acciaio e di metalli non ferrosi a basse velocita di
taglio

Acciaio inossidabile

HCN2525 A Metallo duro con rivestimento TiAIN

A SO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25 | H25

A Laqualita di m.d. conrivestimento per la lavorazione
diacciai inossidabili ad alta velocita di taglio

A |donea anche per materiali esotici

Profilo parziale

;//// < Prfontd aplominmac 007

Vantaggi: 4 Con un solo inserto si possono produrre
vari passi
4 Inserto per impiego universale
4 Magazzino ridotto

Inserto di filetattura mini

f%//% A rAniTLtiir; ga;rr; ((j)i%mSe::;npreforo per filetti

:

Vantaggi: 4 Materiali da taglio particolari per basse
velocita di taglio
4 3taglienti per impieghi con mini-utensili
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