ré

Nové produkty pro tfiskové obrabéni

DA Desticky a drzaky pro typ Mini 06 a 08

Novd sorta CCN2520: Specialista na nerezové a zaruvzdorné materialy.
RozSiteni stavajici sorty CCN1525.

EE Systém vyménnych hlav

PouZijte nase standardni desticky na soustruzeni zavittl s novym systémem vyménnych hlav,
ktery najdete v 9. kapitole na str. 189-196.
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WNT \ Performance

Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady WNT Performance
se koncipovaly pro specialni pfipady pouZiti a vyznacuiji se zvlast
vysokym vykonem. Pokud v ramci vlastni vyroby kladete vysoké
naroky na procesni vykon a chcete dosahnout optimalnich
vysledk(, pak Vam doporucujeme prémiové ndstroje z této
produktove fady.

Toolfinder

Systém TC pro soustruzeni zavit(i (vnéjsi zavit)
M BSW

PIny profil PIny profil

Castecny profil  Céstecny profil

— kapitola 11 - Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém TC pro soustruzeni zavitl (vnitfni zavit)
M BSW

PIny profil Piny profil

Castecny profil  Céstecny profil

— kapitola 11 - Nastroje na zapichovani a upichovani

MiniCut
M G Tr

PIny profil

Céstecny profil  Céstecny profil  Castecny profil

— kapitolal 12 - UltraMini obrabéni + MiniCut

UltraMini
M MF G Tr

PIny profil PIny profil

Castecny profil ~ Céstecny profil  Castecny profil  Castecny profil

— kapitolal 12 — UltraMini obrabéni + MiniCut

VertiClamp

— katalog k dlouhotoénym automatiim

082
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WNT \ Performance Soustruzeni zavit(

Uvod
v Vé [
Vysvetleni symbolu
r 7 ’ g O
Vrcholovy uhel Typy zavitu
30° o e
Vrcholovy thel 30° . - Americky unifikovany zavit (jemny)
AN (lichob&znikovy zavit) M| Metricky ISO zavit DIN 13 UNF | 55 1580 (ASME B 1.1
30° o L o
Vrcholovy uhel 30° S, - Americky unifikovany zdvit (extra jemny)
J-O‘L (obly zavit) MF | Metricky jemny ISO zavit DIN 13 UNEF BS 1580 (ASME B 11)
55° . . . . e
L, o Metricky zavit pro letectvi a kosmonautiku Americky kuZelovy trubkovy zavit podle
Vrcholovy thef 55 MJ | DiNis0 5855 NPT | ansi/ asmEB 120.3
60°
Vrcholovy uhel 60° BSW | Britsky zavit whitworth BS 84 Tr | Lichobé&znikovy zavit DIN 103
8| Vrcholovy thel 80° Americky unifikovany zavit
(pancéfovy zavit UN" | 851580 asmie B 11) Rd | Obly zavitDIN 405
TP/TPI = stoupdni Americky unifikovany zvit (hruby) R
V o UNC BS 1580 (ASME B 11) Pg | Pancéiovy zavit DIN 40430
NT = PocCet zubl
= Hlavni pouziti

= VedlejSi pouziti

Standardni soustruzeni vnéjSich zavitt
Piny profil

— | M MJ || BSW | UN || UNC || UNF ||UNEF|| NPT || Tr Rd Pg

4+5 9 11+12 15+16 15+16 15+16 15+16 19 21 23 25

Céstecny profil Vicezubd Vhodné drzaky
60° 55°
AANAAL M
27 29 8 31+32

Standardni soustruzeni vnitfnich zavitd
PIny profil

M MJ || BSW | UN || UNC || UNF ||UNEF|| NPT || Tr Rd Pg

6+7 10  13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 24 26

Céstecny profil Vhodné drzdky
60° 55°

28 30 33-35

Standardni vnitini soustruzeni s novym systémem s vyménnymi hlavami
— Kapitola 9 - Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami

Mini 06 Mini 08

Plny profil PIny profil
M BSW M Vhodné drzaky
36 36 38

Céstecny profil Céstecny profil "
37 37 38+39 39+40

[e]
@ ) Informace o rdznych profilech zavit naleznete na — strané 49.

cuttingtools.ceratizit.com 08 | 3
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Plny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek
60°
M MF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
‘N N > ™
. ) » /s & o
1 v
ER ER ER ER ER
71220.. 71220.. 71220.. 71220.. 71220..
Oznaéeni TP INSL PDX  PDY Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER 0,35 0,35 1 0,8 0,4 502 204 328 604
11ER0,4 0,40 1 0,7 04 502 206 328 606
11 ER 0,45 0,45 1 0,7 04 502 208 328 608
11ER0,5 0,50 1 0,6 0,6 502 209 328 609
11ER0,6 0,60 1 0,6 0,6 502 210 328 610
11 ER 0,7 0,70 1 0,6 0,6 502 211 328 611
11 ER 0,75 0,75 1 0,6 0,6 502 212 328 612
11ER0,8 0,80 1 0,6 0,6 502 213 328 613
11ER1,0 1,00 1 0,7 0,7 469 214 296 614
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 09 469 216 296 616
11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 469 218 296 618
11 ER 1,75 1,75 1 0,8 11 469 220 296 620
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 04 502 234 611 734 328 634
16 ER 0,4 0,40 16 0,7 04 502 236 611 736 328 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 04 502 238 328 638
16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 502 240 421 140 463 740 328 640 463 940
16 ER 0,7 0,70 16 0,6 0,6 502 241 451 141 490 741 328 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 502 242 421 142 463 742 328 642 463 942
16 ER 0,8 0,80 16 0,6 0,6 502 243 421 143 463 743 328 643 463 943
16 ER1,0 1,00 16 0,7 0,7 469 244 406 144 451 744 296 644 451 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 469 246 406 146 451 746 296 646 451 946
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 469 248 406 148 451 748 296 648 451 948
16 ER 1,75 1,75 16 09 1,2 469 250 406 150 451 750 296 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 469 252 406 152 451 752 296 652 451 952
16 ER 2,5 2,50 16 1,1 1,5 469 254 406 154 451 754 296 654 451 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 469 256 406 156 451 756 296 656 451 956
22ER3,5 3,50 22 1,6 2,3 704 270 632 170 695 770 457 670
22ER4,0 4,00 22 1,6 2,3 704 272 665 172 719 772 457 672
22ER4,5 4,50 22 1,7 2,4 704 274 713 174 776 174 457 674
22ER5,0 5,00 22 17 2,5 704 276 713 176 776 776 457 676
22ER5,5 5,50 22 17 2,6 713 178
22ER5,5 5,50 22 19 2,7 704 278 457 678
22ENS5,5 5,50 22 2,3 11,0 887 282 M 602 682
22ER6,0 6,00 22 19 2,7 713 180 776 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 29 704 280 457 680
22EN6,0 6,00 22 2,6 11,0 887 284 " 602 684 "
B ) ) (e} )
M ) o ) o) )
K ) ) o ) ®
N ) o) )
S o) o o) )
H [¢) ¢) )
0 o
1) NeutréIni provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznac¢enim (U). — v, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zavit(i

Pny profil
Leva desticka na soustruzeni vnejsino zavitu
A plny profil
60°
M || MF || KA CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20
N
PDX
INSL
EL EL EL EL
71222.. T71222.. T71222.. 71222..
a—— TP INSL PDX  PDY Ké K& K& K&
mm mm mm  mm X3 X3 X3 Y1

11EL 0,35 035 11 08 04 502 204 328 604
1EL0,4 040 11 07 04 502 206 328 606
11 EL 0,45 045 11 07 04 502 208 328 608
1 EL0,5 050 11 06 06 502 209 328 609
1 EL0,6 060 1 06 06 502 210 328 610
1EL07 070 11 06 08 502 21 328 611
1 EL0,75 075 1 06 08 502 212 328 612
1EL0,8 080 11 06 06 502 213 328 613
MEL1,0 100 11 07 07 469 214 296 614
11 EL 1,25 125 11 08 09 469 216 295 616
MEL15 150 11 08 10 469 218 296 618
MEL175 175 11 08 1 469 220 295 620
16 EL 0,35 035 16 08 04 502 234 328 634
16EL0,4 040 16 07 04 502 236 328 636
16 EL 0,45 045 16 07 04 502 238 328 638
16EL0,5 050 16 06 06 502 240 328 640
16 EL0,7 070 16 06 06 502 241 328 641
16 EL 0,75 075 16 06 06 502 242 328 642
16 EL 0,8 080 16 06 06 502 243 328 643
16 EL 1,0 100 16 07 07 469 244 433 144 472 744 295 644
16 EL 1,25 125 16 08 09 469 246 460 146 295 646
16 EL 1,5 150 16 08 10 469 248 433 148 472 748 295 648
16 EL 1,75 175 16 09 12 469 250 554 750 296 650
16 EL 2,0 200 16 10 13 469 ' 252 460 152 296 652
16 EL2,5 250 16 11 15 469 254 295 654
16 EL 3,0 300 16 12 16 469 256 535 156 296 656
22EL35 350 22 16 23 704 270 602 670
22EL 4,0 400 22 16 23 704 272 602 672
22EL 4,5 450 22 17 24 704 274 602 674
22EL5,0 500 22 17 25 704 276 602 676
22EL5,5 550 22 19 27 704 278 602 678
22EL6,0 600 22 20 29 704 280 602 680
P [ ] [ ] e}
M o o ° o
K o ° o °
N [ ] e} [ J
S o o o
H o o

— v, Strana 45
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PIny profil
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek
60°
M MF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
) | | [3 ‘ ) m‘;o
. a, & -y B ey
' e
_| |PDx
INSL
IR IR IR IR IR
71224 .. 71224.. 71224.. 71224.. 71224..
Oznaceni TP INSL PDX PDY Ké Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
111R 0,35 0,35 1 0,8 0,3 502 204 328 604
111R 0,4 0,40 1 0,8 0,4 502 206 328 606
111R 0,45 0,45 1 0,8 0,4 502 208 328 608
111R 0,5 0,50 1 0,6 0,6 502 210 328 610
111R 0,7 0,70 1 0,6 0,6 502 211 328 611
111R 0,75 0,75 1 0,6 0,6 502 212 328 612 554 912
111R 0,8 0,80 11 0,6 0,6 502 213 625 713 328 613
111R 1,0 1,00 1 0,6 0,6 451 914
111R 1,0 1,00 1 0,6 0,7 469 214 406 114 451 714 296 614
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 469 216 296 616
11IR1,5 1,50 11 0,8 0,9 451 918
11IR1,5 1,50 1 0,8 1,0 469 218 406 118 451 718 296 618
111R 1,75 1,75 1 0,9 1,1 469 220 296 620
111R 2,0 2,00 11 0,8 0,9 406 122 451 722
111R 2,0 2,00 1 0,9 11 469 222 296 622
11IR 2,5 2,50 1 0,8 1,2 460 124 502 724
111R2,5 2,50 1 0,9 11 469 224 296 624
16 IR 0,35 0,35 16 0,8 04 502 234 328 634
16IR 0,4 0,40 16 0,7 0,4 502 236 328 636
16 IR 0,45 0,45 16 0,7 04 502 238 328 638
16 1R 0,5 0,50 16 0,6 0,6 502 240 328 640
161R 0,7 0,70 16 0,6 0,6 502 241 328 641
16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 502 242 508 142 554 742 328 642
161R 0,8 0,80 16 0,6 0,6 502 243 328 643
161R 1,0 1,00 16 0,6 07 406 144 451 744 451 944
16IR 1,0 1,00 16 0,7 0,7 469 244 296 644
16IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 469 246 472 746 296 646 472 946
16IR 1,5 1,50 16 0,8 1,0 469 248 406 148 451 748 296 648 451 948
16 IR 1,75 1,75 16 09 1,2 469 250 554 750 296 650
161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 469 252 406 152 451 752 296 652 451 952
16IR 2,5 2,50 16 11 1,5 469 254 406 154 451 754 296 654 451 954
16IR 3,0 3,00 16 11 1,5 469 256 406 156 451 756 296 656 451 956
22IR 3,5 350 22 1,6 2,3 704 270 665 170 719 770 457 670
22IR 4,0 400 22 1,6 2,3 704 272 665 172 719 772 457 672
22IR 4,5 450 22 1,6 24 713 174 776 774
22IR 4,5 450 22 1,7 2,4 704 274 457 674
22IR5,0 500 22 1,6 2,3 713 176
22IR5,0 500 22 1,7 2,5 704 276 457 676
22IR5,5 550 22 1,6 2,3 722 178
22IR5,5 550 22 19 2,7 704 278 457 678
22IN5,5 550 22 23 110 837 282 1 602 682 "
221R6,0 6,00 22 1,6 2,4 713 180
22IR6,0 6,00 22 2,0 29 704 280 457 680
22IN6,0 6,00 22 26 11,0 837 284 1 602 684 "
P ° ° o °
M ° ) ° o °
K ° ° o ° )
N ° e} °
S o ¢} ¢} °
H (o) o ()
0 o
1) Neutréini provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). -V, strana 45
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Soustruzeni zavitl

PIny profil
Leva destiCka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
60°
M MF CCN20 CWN1525 CWK20
\4
. ()]
INSL
IL IL IL
71226.. 71226.. 71226..
Oznadeni TP INSL  PDX PDY Ké Ké Ké
mm mm mm mm X3 X3 Y1
111L 0,35 0,35 1 0,8 0,3 502 204 328 604
111L0,4 0,40 1 0,8 0,4 502 206 328 606
111L 0,45 0,45 1 0,8 0,4 502 208 328 608
111L 0,5 0,50 1 0,6 0,6 502 210 328 610
111L0,7 0,70 1 0,6 0,6 502 211 328 611
111L 0,75 0,75 1 0,6 0,6 502 212 328 612
111L0,8 0,80 1 0,6 0,6 502 213 328 613
111L1,0 1,00 1 0,6 0,7 469 214 296 614
111L1,25 1,25 1 0,8 0,9 469 216 296 616
111IL1,5 1,50 1 0,8 1,0 469 218 296 618
111L1,75 1,75 1 0,9 11 469 220 296 620
111L 2,0 2,00 1 0,9 1,1 469 222 296 622
111L 2,5 2,50 1 0,9 1,1 469 224 296 624
161L 0,35 0,35 16 0,8 04 502 234 328 634
161L 0,4 0,40 16 0,7 04 502 236 328 636
16 IL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 502 238 328 638
161L 0,5 0,50 16 0,6 0,6 502 240 328 640
16 1L 0,7 0,70 16 0,6 0,6 502 241 328 641
16 1L 0,75 0,75 16 0,6 0,6 502 242 328 642
161L 0,8 0,80 16 0,6 0,6 502 243 328 643
16 IL 1,0 1,00 16 0,6 0,7 535 144
16IL 1,0 1,00 16 0,7 0,7 469 244 296 644
16 IL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 469 246 296 646
16IL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 469 248 511 148 296 648
16 IL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 469 250 296 650
161L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 469 252 460 152 296 652
161IL 2,5 2,50 16 1,1 1,5 469 254 296 654
161IL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 469 256 296 656
221L 3,5 3,50 22 1,6 2,3 881 270 602 670
221L 4,0 4,00 22 1,6 2,3 881 272 602 672
221L 4,5 4,50 22 1,7 2,4 881 274 602 674
221L 5,0 5,00 22 1,7 2,5 881 276 602 676
221L5,5 5,50 22 19 2,7 881 278 602 678
221L 6,0 6,00 22 2,0 2,9 881 280 602 680
P ) )
M ® o) o)
K ) ) )
N ° °
S ) o
H (e}

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Strana 45
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Soustruzeni zavitt

Vicezubé desticky
Prava desticka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A vicezubé desticky
60°
M HCN2525
ER
71221 ...
Oznadeni TP INSL  PDX  PDY NT Ké
mm mm mm mm X3
16 ER 1,0 3M 1,0 16 1,7 2,5 3 984 700
16 ER 1,5 2M 1,5 16 1,5 2,3 2 945 702
[P o
M °
K o
N o
S} (¢}
H ()
— v, strana 45
08|8
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WNT \ Performance Soustruzeni zavitd
PIny profil

Prava desticka na soustruzeni vnéjSiho zavitu

A plny profil

60°
ML S A CCN20 CWK20

e

ER ER
71286.. 71286...
L, TP INSL PDX  PDY Ké Ké
Oznaceni
mm mm mm mm X3 Y1
11 ER 1,0 1,00 1 0,7 0,8 851 214 638 614
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 0,9 851 216 638 616
11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 851 218 638 618
11ER 2,0 2,00 1 0,9 1,0 851 222 638 622
16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,8 851 244 638 644
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 851 246 638 646
16 ER 1,5 1,50 16 0,8 1,0 851 248 638 648
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 851 252 638 652
P ®
M ° o
K ) )
N )
S o o
H o

— v, strana 45

Leva desticka na soustruzeni vnéjSiho zavitu

A plny profil

60°

ML S A CCN20 CWK20

EL EL
71287.. 71287..
L TP INSL PDX  PDY Ké Ké
Oznaceni
mm mm mm mm X3 Y1
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,8 851 214 638 614
11 EL 1,25 1,25 1 0,8 0,9 851 216 638 616
11EL1,5 1,50 1 0,8 1,0 851 218 638 618
11 EL2,0 2,00 1 09 1,0 851 222 638 622
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,8 851 244 638 644
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 09 851 246 638 646
16 EL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 851 248 638 648
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 851 252 638 652
P )
M ) o)
K ) °
N )
S o o
H o

— v, Strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zavitd
PIny profil

Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A plny profil

60°
ML S A CCN20 CWK20

IR IR
71284.. 71284..
L, TP INSL PDX  PDY Ké Ké
Oznaceni
mm mm mm mm X3 Y1
111R 1,0 1,00 1 0,7 0,8 851 214 638 614
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 851 216 638 616
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 851 218 638 618
111R 2,0 2,00 1 0,9 1,0 851 222 638 622
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,8 851 244 638 644
16 IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 851 246 638 646
16 IR 1,5 1,50 16 0,8 1,0 851 248 638 648
161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 851 252 638 652
P ®
M ° o
K ) )
N )
S o o
H o

— v, strana 45

Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A plny profil

60°

ML S A CCN20 CWK20

IL IL
71285.. 71285..
L TP INSL PDX  PDY Ké Ké
Oznaceni
mm mm mm mm X3 Y1
111L1,0 1,00 1 0,7 0,8 851 214 638 614
111L 1,25 1,25 1 0,8 0,9 851 216 638 616
111L1,5 1,50 1 0,8 1,0 851 218 638 618
111L2,0 2,00 1 09 1,0 851 222 638 622
161L 1,0 1,00 16 0,7 0,8 851 244 638 644
16 IL 1,25 1,25 16 0,8 09 851 246 638 646
161L 1,5 1,50 16 0,8 1,0 851 248 638 648
16 1L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 851 252 638 652
P )
M ) o)
K ) °
N )
S o o
H o)

— v, Strana 45
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Plny profil
Prava desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek
55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
N > 3 )
() o s 8 -
a
ER ER ER ER ER

71228.. 71228.. 71228.. 71228.. 71228..

Oznaceni TPl INSL PDX PDY Ké Ké Ké Ké Ké
/" mm mm  mm X3 X3 X3 Y1 X3

11 ER 72 72,0 1 0,7 0,4 592 202 385 602
11 ER 60 60,0 11 0,7 04 592 204 385 604
11 ER 56 56,0 11 0,7 04 592 206 385 606
11 ER 48 48,0 11 0,6 0,6 592 208 385 608
11 ER 40 40,0 11 0,6 0,6 592 210 385 610
11 ER 36 36,0 11 0,6 0,6 592 212 385 612
11 ER 32 32,0 11 0,6 0,6 592 214 385 614
11 ER 28 28,0 11 0,6 0,7 544 216 355 616
11 ER 26 26,0 11 0,7 0,8 544 218 355 618
11 ER 24 24,0 11 0,7 0,8 544 220 355 620
11 ER 22 22,0 11 0,8 0,9 544 222 355 622
11 ER 20 20,0 11 0,8 0,9 544 224 355 624
11 ER 19 19,0 11 0,8 1,0 544 226 355 626
11 ER 18 18,0 11 0,8 1,0 544 228 355 628
11ER 16 16,0 11 0,9 11 544 230 355 630
11ER14 14,0 1 0,9 11 544 232 355 632
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 592 240 385 640
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 592 242 385 642
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 592 244 385 644
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 544 246 523 146 572 746 355 646
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,7 638 748
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 544 248 355 648
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 544 250 355 650
16 ER 22 22,0 16 0,8 0,9 544 252 355 652
16 ER 20 20,0 16 08 0,9 544 254 638 754 355 654
16 ER 19 19,0 16 0,8 1,0 544 256 469 156 518 756 355 656 518 956
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 544 258 355 658
16 ER 16 16,0 16 0,9 1,1 544 260 580 160 622 760 355 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 544 262 469 162 518 762 355 662 518 962
16 ER 12 12,0 16 11 14 544 264 580 164 622 764 355 664
16 ER 11 11,0 16 11 1,5 544 266 469 166 518 766 355 666 518 966
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 544 268 355 668
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 544 270 355 670
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,5 544 272 355 672
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 842 280 569 680
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 842 282 569 682
22ER5 5,0 22 1,7 24 842 284 569 684
22EN 45 45 22 23 110 905 290 617 690 "
22EN4 4,0 22 18 11,0 905 292 617 692
P ) ) o °
M ) o ) o) )
K ) ) o ) )
N ) o )
S ) e) o) )
H [¢) ¢) )
0 o

1) Neutréini provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U).
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WNT \ Performance Soustruzeni zavit(i
PIny profil

Leva desticka na soustruzeni vnéjsiho zavitu

A plny profil

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

i\ 2
PDX
INSL
EL EL

71229.. 71229..

Oznadeni TPl INSL PDX  PDY Ké Ké
/" mm mm mm X3 Y1

11 EL 72 72 1 0,7 0,4 680 202 466 602
11 EL 60 60 1 0,7 04 680 204 466 604
11 EL 56 56 1 0,7 04 680 206 466 606
11 EL 48 48 1 0,6 0,6 680 208 466 608
11 EL 40 40 1 0,6 0,6 680 210 466 610
11 EL 36 36 1 0,6 0,6 680 212 433 612
11 EL 32 32 1 0,6 0,6 680 214 433 614
11 EL 28 28 1 0,6 0,7 638 216 433 616
11 EL 26 26 1 0,7 08 638 218 433 618
11EL24 24 1 0,7 0,8 638 220 433 620
11 EL 22 22 1 0,8 09 638 222 433 622
11 EL 20 20 11 0,8 0,9 638 224 433 624
11 EL 19 19 11 0,8 1,0 638 226 433 626
11 EL 18 18 11 0,8 1,0 638 228 433 628
11 EL 16 16 11 09 11 638 230 433 630
11 EL 14 14 11 09 11 544 232 355 632
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 680 240 466 640
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 680 242 466 642
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 680 244 466 644
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 638 246 433 646
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 638 248 433 648
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 638 250 433 650
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 638 252 433 652
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 638 254 433 654
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 638 256 433 656
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 638 258 433 658
16 EL 16 16 16 0,9 1,1 638 260 433 660
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 544 262 355 662
16 EL 12 12 16 1,1 1,4 638 264 433 664
16 EL 11 1 16 11 1,5 544 266 355 666
16 EL 10 10 16 1,1 1,5 728 268 500 668
16 EL9 9 16 1,2 1,7 728 270 500 670
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 728 272 500 672
22EL7 7 22 1,6 2,3 986 280 686 680
22EL6 6 22 1,6 2,3 986 282 686 682
22EL5 5 22 1,7 2,4 1008 284 686 684
P )
M ) o)
K ) )
N °
S o o
H )

— v, strana 45
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WNT \ Performance

Soustruzeni zavitl

PIny profil
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek
55°

BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

. e

I\ &

_| [PDx

INSL
IR IR IR IR IR
71230.. 71230.. 71230.. 71230.. 71230..
S TPl INSL PDX  PDY Ké Ké Ké Ké Ké

Seas sy /" mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 1R 48 48 1 0,6 0,6 592 206 385 606
111R 40 40 1 0,6 0,6 592 208 385 608
111R 36 36 1 0,6 0,6 592 210 385 610
11 IR 32 32 1 0,6 0,6 592 212 385 612
111R 28 28 1 0,6 0,7 544 214 355 614
111R 26 26 1 0,7 0,8 544 216 355 616
111R 24 24 11 0,7 0,8 544 218 355 618
111R 22 22 1 0,8 0,9 544 220 355 620
111R 20 20 1 0,8 0,9 544 222 355 622
11IR 19 19 1 0,8 0,9 547 924
111R 19 19 1 0,8 1,0 544 224 500 124 547 724 355 624
11IR 18 18 1 0,8 1,0 544 226 355 626
111R 16 16 1 0,9 11 544 228 355 628
111R 14 14 1 0,8 0,9 547 930
111R 14 14 1 0,9 1,1 544 230 500 130 547 730 355 630
16 IR 40 40 16 0,6 0,6 592 240 385 640
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 592 242 385 642
16 IR 32 32 16 0,6 0,6 592 244 385 644
16 IR 28 28 16 0,6 0,7 544 246 355 646
16 IR 26 26 16 0,7 0,8 544 248 355 648
16 IR 24 24 16 0,7 0,8 544 250 355 650
16 IR 22 22 16 0,8 0,9 544 252 355 652
16 IR 20 20 16 0,8 0,9 544 254 355 654
161R 19 19 16 0,8 1,0 544 256 355 656
16IR 18 18 16 08 1,0 544 258 355 658
16 IR 16 16 16 0,9 11 544 260 638 760 355 660
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 544 262 469 162 518 762 355 662 518 962
16 IR 12 12 16 11 1,4 544 264 355 664
16 IR 11 1 16 11 1,5 544 266 469 166 518 766 355 666 518 966
16IR 10 10 16 11 1,5 544 268 355 668
16IR9 9 16 1,2 17 544 270 355 670
16IR 8 8 16 1,2 1,5 544 272 355 672
22IR7 7 22 1,6 2,3 851 280 569 680
22IR6 6 22 1,6 2,3 851 282 569 682
22IR5 5 22 1,7 24 851 284 569 684
P ° ) [¢) °
M ° o) ° o °
K ° ° ¢} ° °
N ° o °
S o) o o )
H o ¢} (¢}

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Soustruzeni zavit(i
PIny profil

Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A plny profil

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

4
i a
INSL
IL IL
71231... 71231..
Oznadeni TPl INSL PDX  PDY Ké Ké
/" mm mm mm X3 Y1
111L 48 48 1 0,6 0,6 680 206 466 606
111L 40 40 1 0,6 0,6 680 208 466 608
111L 36 36 1 0,6 0,6 638 210 433 610
111L 32 32 1 0,6 0,6 638 212 433 612
111L28 28 1 0,6 0,7 638 214 433 614
111L 26 26 1 0,7 0,8 638 216 433 616
111L24 24 1 0,7 0,8 638 218 433 618
111L22 22 1 0,8 09 638 220 433 620
111L20 20 1 0,8 09 638 222 433 622
111L19 19 1 0,8 1,0 638 224 433 624
111L18 18 1 0,8 1,0 638 226 433 626
111IL 16 16 11 09 11 638 228 433 628
111L14 14 11 09 1,1 544 230 355 630
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 680 240 466 640
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 680 242 466 642
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 680 244 466 644
16 1L 28 28 16 0,6 0,7 638 246 433 646
16 1L 26 26 16 0,7 0,8 638 248 433 648
16 IL 24 24 16 0,7 0,8 638 250 433 650
16 IL 22 22 16 0,8 0,9 638 252 433 652
16 IL 20 20 16 0,8 0,9 638 254 433 654
16 1L 19 19 16 0,8 1,0 638 256 433 656
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 638 258 433 658
16IL 16 16 16 0,9 11 638 260 433 660
16 1L 14 14 16 1,0 1,2 544 262 355 662
16 IL 12 12 16 11 1,4 638 264 433 664
16 IL 11 1 16 111 1,5 544 266 355 666
161L 10 10 16 11 1,5 728 268 500 668
161L9 9 16 1,2 1,7 728 270 500 670
161L 8 8 16 1,2 1,5 728 272 500 672
221L7 7 22 1,6 2,3 986 280 686 680
221L6 6 22 1,6 2,3 986 282 686 682
221L5 5 22 17 2,4 986 284 686 684
P )
M ) )
K ) )
N )
S o o
H [¢)
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WNT \ Performance

PIny profil
Prava desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek
60°
UN UNC || UNF | UNEF CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
B B g A g
a &
ER ER ER ER ER
71264.. 71264.. 71264.. 71264.. 71264..
Oznaceni TPl INSL PDX PDY Ké Ké Ké Ké Ké
/" mm mm  mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER 72 72,0 1 0,8 0,4 595 202 385 602
11 ER 64 64,0 1 0,8 0,4 595 204 385 604
11 ER 56 56,0 1 0,7 0,4 595 206 385 606
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 595 208 385 608
11 ER 44 44,0 1 0,6 0,6 595 210 385 610
11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 595 212 385 612
11 ER 36 36,0 11 0,6 0,6 595 214 385 614
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 595 216 385 616
11 ER 28 28,0 11 0,6 0,7 544 218 358 618
11 ER 27 27,0 1 0,7 0,8 544 220 358 620
11 ER 24 24,0 1 0,7 0,8 544 222 358 622
11 ER 20 20,0 1 0,8 0,9 544 224 358 624
11 ER 18 18,0 1 0,8 1,0 544 226 358 626
11 ER 16 16,0 1 0,9 11 544 228 358 628
11ER14 14,0 1 0,9 11 544 230 358 630
16 ER 72 72,0 16 0,8 04 592 232 385 632
16 ER 64 640 16 08 0,4 592 234 385 634
16 ER 56 560 16 0,7 0,4 592 236 385 636
16 ER 48 480 16 0,6 0,6 592 238 385 638
16 ER 44 440 16 0,6 0,6 592 240 385 640
16 ER 40 400 16 0,6 0,6 592 242 385 642
16 ER 36 360 16 0,6 0,6 592 244 385 644
16 ER 32 320 16 0,6 0,6 592 246 671 746 385 646
16 ER 28 280 16 0,6 0,7 544 248 622 748 355 648
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 544 250 355 650
16 ER 24 240 16 0,7 0,8 544 252 523 152 572 752 355 652
16 ER 20 200 16 0,8 0,9 544 254 500 154 547 754 355 654 547 954
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 544 256 523 156 572 756 355 656
16 ER 16 16,0 16 0,9 11 544 258 500 158 547 758 355 658 547 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 544 260 523 160 572 760 355 660
16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 544 262 355 662
16 ER 12 12,0 16 11 14 544 264 523 164 572 764 355 664
16 ER 11,5 11,5 16 11 1,5 544 266 355 666
16 ER 11 11,0 16 11 1,5 544 268 595 168 355 668
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 544 270 355 670
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 544 272 355 672
16 ER 8 8,0 16 11 11 638 974
16 ER 8 8,0 16 11 1,5 595 174
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 544 274 355 674
22ER7 70 22 1,6 2,3 851 276 569 676
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 851 278 569 678
22ER5 5,0 22 1,7 2,5 851 280 569 680
22EN45 45 22 20 11,0 905 282 620 682 "
22EN4 4,0 22 20 11,0 905 284 620 684 "
P ° ) o °
M ° ) ° o °
K ° ° o ) )
N ° e} °
S o ¢} (¢} °
H [) o )
0 o

1) NeutréIni provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U).

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Plny profil
Leva destiCka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 CWK20
i\ z
_.| | PDx
INSL
EL EL
71266.. 71266...
Oznadeni TPI INSL  PDX PDY Ké Ké
/" mm mm  mm X3 Y1
11 EL 72 72,0 11 0,8 0,4 697 202 466 602
11 EL 64 64,0 11 0,8 0,4 697 204 466 604
11 EL 56 56,0 11 0,7 0,4 697 206 466 606
11 EL 48 48,0 11 0,6 0,6 697 208 466 608
11EL 44 440 11 0,6 0,6 697 210 466 610
11 EL 40 40,0 11 0,6 0,6 697 212 466 612
11 EL 36 36,0 11 0,6 0,6 697 214 466 614
11 EL 32 32,0 11 0,6 0,6 697 216 466 616
11 EL 28 28,0 11 0,6 0,7 697 218 433 618
11 EL 27 27,0 1 0,7 0,8 697 220 433 620
11 EL 24 24,0 11 0,7 0,8 697 222 433 622
11 EL 20 20,0 11 0,8 09 697 224 433 624
11EL 18 18,0 1 0,8 1,0 697 226 433 626
11 EL 16 16,0 11 0,9 1,1 697 228 433 628
11 EL 14 14,0 11 0,9 1,1 697 230 433 630
16 EL 72 72,0 16 0,8 0,4 680 232 466 632
16 EL 64 64,0 16 0,8 0,4 680 234 466 634
16 EL 56 56,0 16 0,7 0,4 680 236 466 636
16 EL 48 48,0 16 0,6 0,6 680 238 466 638
16 EL 44 44,0 16 0,6 0,6 680 240 466 640
16 EL 40 40,0 16 0,6 0,6 680 242 466 642
16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 680 244 466 644
16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 680 246 466 646
16 EL 28 28,0 16 0,6 0,7 638 248 433 648
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 638 250 433 650
16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 638 252 433 652
16 EL 20 20,0 16 0,8 0,9 638 254 433 654
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 638 256 433 656
16 EL 16 16,0 16 0,9 1,1 638 258 433 658
16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 638 260 433 660
16 EL 13 13,0 16 1,0 1,3 638 262 433 662
16 EL 12 12,0 16 1,1 1,4 544 264 355 664
16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 728 266 433 666
16 EL 11 11,0 16 1,1 1,5 728 268 433 668
16 EL 10 10,0 16 1,1 1,5 728 270 433 670
16 EL9 9,0 16 1,2 1,7 728 272 433 672
16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 728 274 433 674
22EL7 70 22 1,6 2,3 986 276 686 676
22EL6 6,0 22 1,6 2,3 986 278 686 678
22ELS5 5,0 22 1,7 2,5 986 280 686 680
P )
M ) e}
K ) )
N )
S f¢) f¢)
H e}
0
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WNT \ Performance

PIny profil
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF||\ S A, CCN20 HCN2525 CWK20
- >
. |y By A
g ‘\’
_| |Pox
INSL
IR IR IR
71268.. 71268.. 71268..
Oznageni TPl INSL PDX  PDY Ké Ké Ké
/" mm mm  mm X3 X3 Y1
11IR72 72,0 11 0,8 0,3 595 202 385 602
11IR 64 64,0 1 0,8 0,4 595 204 385 604
11 IR 56 56,0 1 0,7 0,4 595 206 385 606
11IR 48 48,0 1 0,6 0,6 595 208 385 608
11IR 44 440 1 0,6 0,6 595 210 385 610
11IR 40 40,0 1 0,6 0,6 595 212 385 612
111R 36 36,0 1 0,6 0,6 595 214 385 614
111R 32 32,0 1 0,6 0,6 595 216 385 616
111R 28 28,0 1 0,6 0,7 544 218 358 618
111R 27 27,0 1 0,7 0,8 544 220 358 620
111R24 24,0 1 0,7 08 544 222 358 622
111R 20 20,0 1 0,8 09 544 224 358 624
111R 18 18,0 1 0,8 1,0 544 226 358 626
111R 16 16,0 1 09 11 544 228 358 628
111R 14 14,0 1 1,0 11 544 230 358 630
16 IR 72 72,0 16 0,8 0,3 592 232 385 632
16 IR 64 64,0 16 0,8 0,4 592 234 385 634
16 IR 56 56,0 16 0,7 0,4 592 236 385 636
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 592 238 385 638
16 IR 44 44,0 16 0,6 0,6 592 240 385 640
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 592 242 385 642
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 592 244 385 644
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 592 246 385 646
16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 544 248 355 648
16 IR 27 270 16 0,7 0,8 544 250 355 650
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 544 252 355 652
161R 20 20,0 16 0,8 0,9 544 254 355 654
16IR 18 18,0 16 0,8 1,0 544 256 355 656
16 IR 16 16,0 16 0,9 1,1 544 258 355 658
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 544 260 638 760 355 660
16 IR 13 13,0 16 1,0 1,3 544 262 355 662
16 IR 12 12,0 16 1,1 1,4 544 264 572 764 355 664
16 IR 11,5 11,5 16 1,1 1,5 544 266 355 666
16 IR 11 11,0 16 1,1 1,5 544 268 355 668
16 1R 10 10,0 16 1,1 1,5 544 270 355 670
16 1R 9 9,0 16 1,2 1,7 544 272 355 672
161R 8 8,0 16 1,2 1,6 544 274 355 674
16 1R 8 8,0 16 11 1,5 638 774
22IR7 70 22 1,6 2,3 851 276 914 776 569 676
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 851 278 569 678
22IR5 50 22 1,7 2,5 851 280 569 680
22IN4,5 45 22 2,0 11,0 905 282 620 682 "
22IN4 4,0 22 2,0 11,0 905 284 620 684 "
B ) o
M ° ° o
K ° o )
N o °
S ¢} ¢} (¢}
H o o
0
1) Neutréini provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). — V, strana 45
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WNT \ Performance

PIny profil
Leva desticka na soustruzeni vnitrnino zavitu
A plny profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 CWK20
q
® e
IL IL
71270.. 71270...
Oznadeni TPI INSL  PDX PDY Ké Ké
/" mm mm  mm X3 Y1

111L 72 72,0 11 0,8 0,3 697 202 466 602
111L 64 64,0 11 0,8 0,4 697 204 466 604
11 1L 56 56,0 11 0,7 0,4 697 206 466 606
111L 48 48,0 11 0,6 0,6 697 208 466 608
111L44 440 11 0,6 0,6 697 210 466 610
111L 40 40,0 11 0,6 0,6 697 212 466 612
111IL 36 36,0 11 0,6 0,6 697 214 466 614
111L 32 32,0 11 0,6 0,6 697 216 466 616
111L 28 28,0 11 0,6 0,7 697 218 433 618
111L 27 27,0 1 0,7 0,8 697 220 433 620
111L 24 24,0 11 0,7 0,8 697 222 433 622
111L 20 20,0 11 0,8 09 697 224 433 624
111L 18 18,0 11 0,8 1,0 697 226 433 626
111L 16 16,0 11 0,9 1,1 697 228 433 628
111L 14 14,0 11 0,9 1,1 697 230 433 630
16 IL 72 72,0 16 0,8 0,3 697 232 466 632
16 IL 64 64,0 16 0,8 0,4 697 234 466 634
16 IL 56 56,0 16 0,7 0,4 697 236 466 636
16 IL 48 48,0 16 0,6 0,6 697 238 466 638
16 IL 44 44,0 16 0,6 0,6 697 240 466 640
16 IL 40 40,0 16 0,6 0,6 697 242 466 642
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 697 244 466 644
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 697 246 466 646
16 1L 28 28,0 16 0,6 0,7 697 248 433 648
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 697 250 433 650
16 IL 24 24,0 16 0,7 0,8 697 252 433 652
16 IL 20 20,0 16 0,8 0,9 697 254 433 654
16IL 18 18,0 16 0,8 1,0 697 256 433 656
16 IL 16 16,0 16 0,9 1,1 697 258 433 658
16IL 14 14,0 16 1,0 1,2 697 260 433 660
16IL 13 13,0 16 1,0 1,3 697 262 433 662
16 1L 12 12,0 16 1,1 1,4 697 264 358 664
16 IL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 697 266 500 666
16 IL 11 11,0 16 1,1 1,5 697 268 433 668
161IL 10 10,0 16 1,1 1,5 697 270 500 670
161L9 9,0 16 1,2 1,7 697 272 500 672
161IL 8 8,0 16 1,2 1,6 697 274 500 674
221L7 70 22 1,6 2,3 697 276 686 676
221L 6 6,0 22 1,6 2,3 697 278 686 678
221L5 5,0 22 1,7 2,5 697 280 686 680
P )

M ) e}
K ) )
N )
S f¢) f¢)
H e}

0
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WNT \ Performance Soustruzeni zavitd

PIny profil
Prava desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
60°
NPT |\ S A CCN20 CWN1525 HON2525 CWK20
~
ER ER ER ER
71256.. 71256.. 71256.. 71256..
a—— TP INSL PDX  PDY Ké K& Ké K&
/" mm mm mm X3 X3 X3 Y1
16 ER 27 270 16 07 08 611 240 406 640
16 ER 18 180 16 08 10 611 242 639 742 406 642
16 ER 14 140 16 09 12 611 244 580 144 632 744 406 644
16ER 11,5 5 16 11 15 611 246 629 146 639 746 406 646
16ER 8 80 16 13 18 611 248 406 648
P [ ] [ ] (¢]
M ° o ] o
K [ [ o °
N [ ] o} [ J
S (¢] e} e}
H o) o)

— v, strana 45

Leva destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu

A plny profil

60°
NPT [\ S A CCN20 CWK20

EL EL
71258.. 71258..
Oznageni TPl INSL PDX  PDY Ké Ké
1/" mm mm mm X3 Y1
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 710 240 487 640
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 710 242 487 642
16 EL 14 14,0 16 0,9 1,2 710 244 487 644
16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 710 246 487 646
16 EL8 8,0 16 1,3 1,8 710 248 487 648
P )
M ° o
K ) )
N )
S ¢} (¢}
H o

— V. strana 45
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WNT \ Performance

Soustruzeni zavitl

PIny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek
60°
NPT CCN20 CWK20 CCN7525
/&
IR IR IR
71260.. 71260.. 71260..
L TPl INSL PDX  PDY Ké Ké Ké
Seas sy /" mm mm mm X3 Y1 X3
11 IR 27 27,0 11 0,7 0,8 611 210 406 610
11IR 18 18,0 11 0,8 1,0 611 212 406 612
11IR 14 14,0 1 0,9 1,1 611 214 406 614
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 611 240 406 640
16 IR 18 18,0 16 0,8 1,0 611 242 406 642
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 611 244 406 644 728 944
16 IR 11,5 11,5 16 11 1,5 611 246 406 646 737 946
16IR 8 8,0 16 1,3 1,8 611 248 406 = 648
P ® )
M ) e) )
K ) ° °
N )
S o o °
H o o
— V. strana 45
Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
60°
NPT CCN20 CWK20
"N
IL IL
71262.. 71262..
Oznageni TPl INSL PDX  PDY Ké Ké
1/" mm mm mm X3 Y1
111L 27 27,0 11 0,7 0,8 710 210 487 610
111L 18 18,0 11 0,8 1,0 710 212 487 612
111L 14 14,0 11 09 11 710 214 487 614
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 710 240 487 640
16 1L 18 18,0 16 0,8 1,0 710 242 487 642
16 IL 14 14,0 16 0,9 1,2 710 244 487 644
16 IL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 710 246 487 646
161L 8 0 16 1,3 1,8 710 248 487 648
P )
M ° o
K ® )
N °
$ o o
H e)

08]20

— v, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zvitd

PIny profil
Prava desticka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
4 piny profil
A ﬁcr;]yogg)irlﬂkovy Z4vit DIN 103
Tr J%’k CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20

» e

_PDY

ER ER ER ER
71232... 71232.. 71232.. 71232..
S TP INSL PDX  PDY Ké Ké Ké Ké

Seas sy mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1

16 ER 1,5 1,5 16 1,0 1,1 659 240 442 640
16 ER 2,0 2,0 16 1,1 1,3 659 242 447 642
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 1,3 620 142 697 742

16 ER 3,0 3,0 16 1,3 1,5 659 244 589 144 4472 644
22ER4,0 4,0 22 1,7 1,9 908 270 620 670
22ER4,0 4,0 22 1,8 1,9 842 170 950 770

22 ER 5,0 50 22 2,0 2,4 927 172

22 ER5,0 50 22 2,1 2,5 947 272 652 672
22 ER 6,0 6,0 22 2,3 2,7 986 274 686 674
22 EN 6,0 6,0 22 2,0 11,0 986 276 " 686 676 "
22EN7,0 70 22 2,3 11,0 1026 278 " 716 678 "
P [} [} (¢}

M [} o [ ] O

K ° ) o )

N [ ] O [ ]

S o o O

H o) o
1) Neutréini provedeni (N) - pouZiti pro fez&ni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). — V. strana 45

Leva destiCka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
A plny profil
A ﬁclyoggoinfkovy zavit DIN 103

30°

Tr m CCN20 CWK20

EL EL
71234.. 71234..
. TP INSL PDX  PDY Ké Ké
Oznaceni
mm mm mm mm X3 Y1
16 EL1,5 1,5 16 1,0 1,1 764 240 533 640
16 EL 2,0 2,0 16 1,1 1,3 764 242 533 642
16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 764 244 533 644
22EL4,0 4,0 22 1,7 19 1065 270 743 670
22 EL5,0 50 22 2,1 2,5 1113 272 785 672
22 EL 6,0 6,0 22 2,3 2,7 1158 274 818 674
P )
M ) )
K ) )
N )
S o o
H o

— v, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zvitd

PIny profil
Prava destiCka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A plny profil
A lichobéZznikovy zdvit DIN 103
30°
™ | A A CCN20 CWN1525 CWK20
3
g
N PDX
INSL
IR IR IR
71236.. 71236.. 71236..
oy TP INSL PDX  PDY Ké Ké Ké

ETEI2 mm mm mm mm X3 X3 Y1
111R1,5 15 11 0815 09 652 210 442 610
16IR 1,5 1,5 16 1,000 1,1 652 240 442 640
161R 2,0 2,0 16 1,100 1,3 652 242 442 642
161R 3,0 3,0 16 1,300 15 652 244 674 144 442 644
221R 4,0 4,0 22 1800 19 887 170
221R 4,0 4,0 22 1700 19 908 270 620 670
221R5,0 50 22 2000 24 920 172
221R 5,0 50 22 2100 25 947 272 652 672
221R 6,0 6,0 22 2300 27 986 274 686 674
22IN6,0 6,0 22 2000 11,0 986 276 " 686 676 "
22IN7,0 7,0 22 2300 11,0 1026 278 " 716 678 "
P ) )
M ) o o
K ) ) )
N ) °
S ) o
H )
1) Neutrélni provedeni (N) - pouZiti pro fezani pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacéenim (U). — V. strana 45

Leva destiCka na soustruzeni vnitrniho zavitu
: ﬁlczyo‘t)):éoifrl:fkovy zavit DIN 103

30°

Tr J—Q—\ CCN20 CWK20

_PDY

IL IL
71238... 71238..
L TP INSL PDX PDY Ké Ké
Oznaceni
mm mm mm mm X3 Y1
111L1,5 1,5 1 0,8 09 764 210 533 610
161L 1,5 1,5 16 1,0 1,1 764 240 533 640
16 IL 2,0 2,0 16 1,1 1,3 764 242 533 642
16 1L 3,0 3,0 16 1,3 1,5 764 244 533 644
221L 4,0 4,0 22 1,7 1,9 1065 270 743 670
221L 5,0 50 22 21 2,5 1065 272 743 672
221L6,0 6,0 22 2,3 2,7 1113 274 785 674
P ®
M ° o
K ) )
N )
S o o
H )

— v, Strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zavitd
PIny profil

Prava desticka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
s oo it DI 405

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

-

ER ER
71248 .. 71248..
oy TPl INSL PDX  PDY Ké Ké
Seas sy /" mm mm mm X3 Y1
16 ER 10 10 16 1,1 1,2 652 240 442 640
16 ER 8 8 16 1,4 1,3 652 242 442 642
16 ER6 6 16 1,5 1,7 652 246 442 646
22ER6 6 22 1,5 1,7 912 270 625 670
22ER4 4 22 2,2 2,3 986 272 686 672
P )
M ) o)
K ) )
N )
S o o
H (e}

— v, Strana 45

Leva desticka na soustruzeni vnéjSiho zavitu
X oo At DI 405

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

' {
EL EL
71250... 71250...
. TPl INSL PDX  PDY Ké Ké
Sea sy 1/" mm mm mm X3 Y1
16 EL 10 10 16 1,1 1,2 761 240 533 640
16 EL 8 8 16 1,4 1,3 761 242 533 642
16 EL6 6 16 1,5 1,7 761 246 533 646
22EL6 6 22 1,5 1,7 1068 270 746 670
22EL4 4 22 2,2 2,3 1158 272 818 672
P )
M ) o)
K ® )
N °
S} ¢} o
H [e}

— v, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zavitd
PIny profil

Prava desticka na soustruzeni vnitrnino zavitu
A plny profil
A 2b|¥ savit DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

IR IR
71252.. 71252..
oy TPl INSL PDX  PDY Ké Ké
Seas sy /" mm mm mm X3 Y1
16 1R 10 10 16 1,1 1,2 652 240 442 640
161R 8 8 16 1,4 1,4 652 242 442 642
16IR 6 6 16 14 1,5 652 246 442 646
22IR6 6 22 1,5 1,7 912 270 625 670
22IR4 4 22 2,2 2,3 986 272 686 672
P )
M ) o)
K ) )
N )
S o o
H (e}

— v, Strana 45

Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu
X Dbl v DN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20 CWK20

IL IL
71254.. 71254..
., TPI INSL  PDX PDY Ké Ké
Oznaceni 1" mm mm mm X3 Y1
161L 10 10 16 11 1,2 611 240 533 640
161L 8 8 16 1,4 1,4 611 242 533 642
16 1L 6 6 16 1,4 1,5 611 246 533 646
221L 6 6 22 15 1,7 857 270 746 670
221L4 4 22 2,2 2,3 924 272 818 672
P °
M ° o
K ) )
N °
S o o
H o)

— v, strana 45
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WNT \ Performance

Soustruzeni zavitl

PIny profil
Prava desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A plny profil
A pancéFovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
ER ER
71240.. 71240..
. TPl INSL PDX  PDY Ké Ké
Seas sy /" mm mm mm X3 Y1
16 ER 20 20 16 08 08 652 240 442 640
16 ER 18 18 16 08 09 652 242 442 642
16 ER 16 16 16 08 10 652 244 442 644
P °
M ) o)
K ® )
N °
S o o
H (e}
— v, strana 45
Leva desticka na soustruzeni vnejsino zavitu
A plny profil
A pancéFovy zavit DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
EL EL
71242.. 71242..
. TPl INSL PDX  PDY Ké Ké
Seacsy /" mm mm mm X3 Y1
16 EL 20 20 16 08 08 719 240 493 640
16 EL 18 18 16 08 09 719 242 493 642
16 EL 16 16 16 08 10 719 244 493 644
P °
M ) o)
K ® )
N °
S o o
H (e}

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zavitd
Piny profil

Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A plny profil
A pancéfovy zavit DIN 40430

80°
Pg [\ A, CCN20 CWK20

-

IR IR
71244 .. 71244 ..
oy TPl INSL PDX  PDY Ké Ké
Seas sy /" mm mm mm X3 Y1
111R 18 18 11 0,8 0,9 652 238 442 638
16IR 18 18 16 0,8 09 652 242 442 642
16 IR 16 16 16 0,8 1,0 652 244 442 644
P )
M ) o)
K ® )
N )
S o o
H (e}

— v, Strana 45

Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A plny profil
A pancéfovy zavit DIN 40430

80°
Pg [\ A, CCN20 CWK20

IL IL
71246.. 71246...
e TPl INSL PDX  PDY Ké Ké
S2as sy /" mm mm mm X3 Y1
111L 18 18 1 0,8 0,9 719 238 493 638
16 1L 18 18 16 0,8 09 719 242 493 642
16 IL 16 16 16 0,8 1,0 719 244 493 644
P )
M ) o)
K ) ®
N )
S o o
H (e}
— v, strana 45
08|26
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WNT \ Performance Soustruzeni zavit

Castecny profil
Prava desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A Gastecny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
ER ER ER ER ER
71206.. 71206.. 71206.. 71206.. 71206..
S TP INSL PDX  PDY Ké Ké Ké Ké Ké

Seas sy mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
16 ER A60 05-15 16 0,8 0,9 505 240 451 140 500 740 328 640 500 940
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 1,7 520 242 490 142 533 742 337 642 533 942
16 ER AG60 0,5-3 16 1,2 1,7 520 244 433 144 478 744 337 644 478 944
22 ER N60 35-5 22 1,7 2,5 812 270 833 170 544 670
22 EN U60 55-8 22 09 110 812 2712 " 544 672
p ° ) o °
M ° ) ° o °
K ° ° o) o )
N ° o °
S} o ) o °
H (o) o) ()
1) NeutréIni provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). — V. strana 45

Leva desticka na soustruzeni vnéjSiho zavitu

A Gastecny profil

60°

\SA CCN20 CWK20

EL EL
71208.. 71208..
L, TP INSL PDX  PDY Ké Ké
Oznaceni
mm mm mm mm X3 Y1
16 EL A60 05-15 16 0,8 0,9 554 240 364 640
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 584 242 400 642
16 EL AG60 05-3 16 1,2 1,7 584 244 400 644
22 EL N60 35-5 22 1,7 25 947 270 652 670
P )
M ° o
K ® )
N )
S o o
H )

— v, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zavit

Castecny profil
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A Gastecny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
IR IR IR IR IR
71210... 71210.. 71210.. 71210.. 71210..
S TP INSL PDX  PDY Ké Ké Ké Ké Ké

Seas sy mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 IR A60 05-15 M 0,8 0,9 505 210 460 110 328 610
16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 505 240 557 140 328 640
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 1,7 520 242 490 142 337 642
16 IR AG60 0,5-3 16 1,2 1,7 520 244 460 144 505 744 337 644 505 944
22 IR N60 35-5 22 1,7 2,5 812 270 785 170 544 670
22IN U60 55-8 22 09 11,0 812 2712 " 544 672
P ° ° o °
M ° o) ° o °
K ° ° o) o )
N ° o °
S} o ) (¢} °
H o) ) ()
1) Neutréini provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). — V. strana 45

Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A Gastecny profil

60°

S A CCN20 CWK20

IL IL
71212... T71212..
L TP INSL PDX  PDY Ké Ké
Oznaceni
mm mm mm mm X3 Y1
11 1L A60 05-15 1 0,8 0,9 554 210 364 610
16 IL A60 05-15 16 0,8 0,9 554 240 364 640
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 584 242 400 642
16 IL AG60 05-3 16 1,2 1,7 584 244 400 644
22 IL N60 3,5-5 22 1,7 2,5 947 270 652 670
P )
M ° o
K ® )
N )
S o o
H )

— . strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zavit

Castecny profil
Prava desticka na soustruzeni vnejsiho zavitu
A Gastecny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek
55°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
ER ER ER ER ER
71200.. 71200.. 71200.. 71200.. 71200..
S TPI INSL PDX  PDY Ké Ké Ké Ké Ké

Seas sy 1/" mm mm  mm X3 X3 X3 Y1 X3
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 529 240 541 140 577 740 370 640 577 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 1,7 566 244 490 144 533 744 370 644 533 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 566 242 541 142 586 742 370 642 586 942
22 ER N55 7-5 22 1,7 2,5 881 270 887 170 965 770 595 670
22 EN U55 45-325 22 09 11,0 881 2712 595 672
p ° ) o °
M ° ) ° o °
K ° ° o) o )
N ° o °
S} o ) o °
H (o) o) ()
1) NeutréIni provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). — V. strana 45

Leva desticka na soustruzeni vnéjSiho zavitu

A Gastecny profil

55°

\SA CCN20 CWK20

y. ‘

EL EL
71202.. 71202..
Oznaéeni TPI INSL PDX  PDY Ké Ké
1/" mm mm  mm X3 Y1
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 607 240 406 640
16 EL AG55 48-8 16 1,2 1,7 659 244 448 644
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 659 242 448 642
22 EL N55 7-5 22 1,7 2,5 1029 270 719 670
P )
M ° o
K ) )
N °
S} ¢} (¢}
H o

— v, strana 45
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WNT \ Performance Soustruzeni zavit

Castecny profil
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu
A Gastecny profil
A sorta CCN7525 pro univerzdini pouziti s lisovanym lamacem trisek
55°
CCN20 CWN1525 CWK20 CCN7525
IR IR IR IR
71204.. 71204.. 71204.. 71204..
S TPI INSL PDX  PDY Ké Ké Ké Ké

Seas sy 1/" mm mm  mm X3 X3 Y1 X3
11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 529 210 370 610
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 529 240 370 640
16 IR AG55 48-8 16 1,2 1,7 566 244 370 644
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 566 242 541 142 370 642 586 942
22 IR N55 7-5 22 1,7 2,5 881 270 595 670
22 IN Us5 45-325 22 09 110 881 272 595 672 1
P ° ° °
M ° o) o °
K ° ) o )
N ° °
S} o o °
H o) o
1) Neutréini provedeni (N) - pouZiti pro fezéni pravého i levého zavitu. K dispozici musi byt neutrdini upinaci drzék s oznacenim (U). — V. strana 45

Leva desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu

A Gastecny profil

55°

S A CCN20 CWK20

)

IL IL
71203.. 71203..
Oznaéeni TPI INSL  PDX  PDY Ké Ké
1/" mm mm  mm X3 Y1
11 IL A55 48-16 1 0,8 0,9 607 210 406 610
16 IL A55 48-16 16 0,8 0,9 607 240 406 640
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 659 244 448 644
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 659 242 448 642
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 1029 270 719 670
B )
M ° ¢}
K ° °
N )
S ¢} o
H )

— . strana 45
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WNT \ Performance

Upinaci drzak

Standardni upinaci drzak na vnéjsi zavit

A upinaci drzdk s thlem stoupani B = 1,5°
18\

LH ‘7
|

HF

‘HF

w
T

LF

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
71281.. 71280..
r HF WF LF LH  Vyménitelna Utahovaci moment Ké Ké
O mm mm mm mm desticka Nm Y2 Y2
SE R/L 08 08 H11 8 1 100 16 1. 1,3 1823 908 2 1823 908 2
SER/L 1010 H11 10 12 100 18 1. 1,3 1944 910 2 1944 910 2
SER/L 12 12 K11 12 12 125 20 1. 1,3 2044 912 2 2044 912 2
SER/L1212F16 12 16 80 22 16.. 35 2129 012 2129 012
SER/L 16 16 H16 16 16 100 25 16.. 35 2622 016 2622 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16.. 3,5 2622 020 2622 020
SER/L2525M16 25 25 150 30 16.. 35 3005 025 3005 025
SER/L3232P16 32 32 170 30 16.. 3,5 3291 032 3291 032
SER/L2525M22 25 25 150 32 22.. 10 3291 125 3291 125
SER 3232 P22 32 32 170 34 22.. 10 3437 132
SER 3232 P22V 32 21 170 32 22N 10 3437 232V

1) musi se pouzit neutrdini vyménitelnd bfitova desticka s oznacenim (N)

2) bezpodlozky
O O = - =

Podlozka Podlozka Sroub Kli¢ D Upinaci $roub
vicezubd podlozky

71950 ... 71950... 71950... 80950... 71950...

Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké

Pro artikl ¢. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71280908 /71 281908 T08 213 110 30 230
71280910/ 71 281910 T08 213 110 30 230
71280912/ 71281912 T08 213 110 30 230
71280012 ER16 /1L 16 347 101 ER16/IL16 258 121 30 234 TI10 249 112 30 231
71281012 EL16/IR 16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 T10 249 112 30 231
71280016 ER16/IL16 347 101 ER16/1IL16 258 121 30 234 TI10 249 112 30 231
71281016 EL16/IR 16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 T10 249 112 30 231
71280020 ER16/IL16 347 101 ER16/IL16 258 121 30 234 TI10 249 112 30 231
71281020 EL16/IR 16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 T10 249 112 30 231
71280025 ER16 /1L 16 347 101 ER16/IL16 258 121 30 234 T10 249 112 30 231
71281025 EL16/IR 16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 T10 249 112 30 231
71280032 ER16/IL16 347 101 ER16/1IL16 258 121 30 234 TI10 249 112 30 231
71281032 EL16/IR16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 T10 249 112 30 231
71280125 ER22 /1L 22 420 110 ER22/ IL22 373 137 45 235 T20 272 114 45 232
71281125 EL22 /IR 22 420 115 EL22/ IR22 373 145 45 235 T20 272 114 45 232
71280132 ER22/ IL22 373 137 45 235 T20 272 114 45 232
71280232 ER 22U/ IL22U 373 153 45 235 T20 272 114 45 232

0]
@ Podlozky na korekci Uhlu stoupani naleznete na — strané 42.
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WNT \ Performance

Upinaci drzak

Nastrojovy drzak na vnéjSi zavit

WF

0]
D

.

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy
84191.. 84190..
Oznaceni ISO Upinacé LPR ~ WF Vymeénitelnd Utahovaci moment Ké Ké
mm  mm desticka Nm Y8 Y8
PSC40 SE R/L 27050-16.I1K PSC40 50 27 16.. 35 6524 412 6524 412
PSC40 SE R/L 27050-22.IK ~ PSC 40 50 27 22.. 10 6524 422 6524 422
PSC50 SE R/L 35060-16.1K PSC 50 60 35 16.. BI5 7213 512 7213 512
PSC50 SE R/L 35060-22.1IK  PSC 50 60 35 22.. 10 7213 522 7213 522
PSC63 SE R/L 45065-16.1K PSC 63 65 45 16.. 35 8271 612 8271 612
PSC63 SE R/L 45065-22.1IK  PSC 63 65 45 22.. 10 8271 622 8271 622
PSC80 SE R/L 55080-22.1IK  PSC 80 80 55 22.. 10 8729 822 8729 822
O O = - =
Podlozka Podlozka Sroub Kli¢ D Upinaci §roub
vicezuba podlozky
71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
Pro artikl ¢. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
84190412 ER16/1IL16 347 101 ER16/1IL16 258 121 30 234 T10 249 112 30 231
84191412 EL16/IR 16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 T10 249 112 30 231
84190 422 ER22/IL22 420 110 ER22/ IL22 373 137 45 235 T20 272 114 45 232
84191 422 EL22 /IR 22 420 115 EL22/ IR22 373 145 45 235 T20 272 114 45 232
84190512 ER16/1IL16 347 101 ER16/1IL16 258 121 30 234 T10 249 112 30 231
84191512 EL16/IR 16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 T10 249 112 30 231
84190 522 ER22/IL22 420 110 ER22/ IL22 373 137 45 235 T20 272 114 45 232
84191 522 EL22 /IR 22 420 115 EL22/ IR22 373 145 45 235 T20 272 114 45 232
84190612 ER16/1IL16 347 101 ER16/1IL16 258 121 30 234 T10 249 112 30 231
84191612 EL16/IR 16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 T10 249 112 30 231
84190 622 ER22/IL22 420 110 ER22/ IL22 373 137 45 235 T20 272 114 45 232
84191 622 EL22 /IR 22 420 115 EL22/ IR22 373 145 45 235 T20 272 114 45 232
84190 822 ER22 /1L 22 420 110 ER22/ IL22 373 137 45 235 T20 272 114 45 232
84191 822 EL22 /IR 22 420 115 EL22/ IR22 373 145 45 235 T20 272 114 45 232

o)
@ Podlozky na korekci Uihlu stoupani naleznete na — strané 42.
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WNT \ Performance

Upinaci drzak

Standardni upinaci drzak na vnitfni zavit

A upinaci drzdk s thlem stoupani B = 1,5°

%)
=
zZ zZ
= S
=) BDRED
w a
= jp— ‘
=R %
NS i
LDRED
LF
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
71283.. 71282..
Oznageni H LF  LDRED DCONMS BDRED WF DMIN Vyménitelna Utahovaci moment Ké Ké
znaceni "
mm mm  mm mm mm mm mm desticka Nm Y2 Y2
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 3005 011 "
SIR/L 0010 K11 140 125 25 16 100 74 12 1. 1,3 2295 010 " 2295 010 Y
SIR0013 L11 140 140 32 16 120 89 15 1. 1,3 2458 013
SIR/L 0013 M16 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16.. 35 2501 015 2501 015
SIR/L 0016 P16 18,0 170 40 20 150 11,7 19 16.. 35 2501 016 " 2501 016 "
SIR/L 0020 P16 180 170 40 20 195 137 24 16.. 35 2949 020 2949 020
SIR 0025 R16 226 200 40 25 245 16,2 29 16.. BI5 3578 026
SIR/L 0032 S16 288 250 50 32 315 197 36 16.. 35 3866 032 3866 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 395 237 44 16.. 8I5 5724 040
SIR 0020 P22 18,0 170 40 20 195 156 24 22.. 10 2788 120 Y
SIR/L 0025 R22 226 200 40 25 245 181 29 22.. 10 3578 126 3578 126
SIR 0032 S22 288 250 50 32 315 216 38 22.. 10 3978 132
SIR 0040 T22 36,0 300 60 40 395 256 46 22.. 10 5870 140
SIR 0032 S22U 288 250 60 32 315 244 38 22.N 10 3350 133 2

1) Dbezpodlozky
2) musise pouZit neutralni vyménitelnd britova desticka s oznacenim (N)

O O wy —= =g

Podlozka Podlozka Sroub Kli¢ D Upinaci $roub
vicezubd podlozky

71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..

Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké

Pro artikl ¢. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282011 T08 213 110 30 230
71282010/ 71283010 T08 213 110 30 230
71282013 T08 213 110 30 230
71282015/ 71283015 T10 249 112 45 236
71282016/ 71283 016 T10 249 112 45 236
71282020 EL16/IR 16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 TI10 249 112 30 231
71283020 ER16 /1L 16 347 101 ER16/1IL16 258 121 30 234 T10 249 112 30 231
71282026 EL16/IR 16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 TI10 249 112 30 231
71282032 EL16/IR 16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 T10 249 112 30 231
71283032 ER16/IL16 347 101 ER16/1IL16 258 121 30 234 TI10 249 112 30 231
71282040 EL16/IR16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 T10 249 112 30 231
71282120 30 234 T20 272 114 45 237
71282126 EL22 /IR 22 420 115 EL22/ IR22 373 145 45 235 T20 272 114 45 232
71283 126 ER22 /1L 22 420 110 ER22/ IL22 373 137 45 235 T20 272 114 45 232
71282132 EL22 /IR 22 420 115 EL22/ IR22 373 145 45 235 T20 272 114 45 232
71282140 EL22 /IR 22 420 115 EL22/ IR22 373 145 45 235 T20 272 114 45 232
71282133 AL22U/ IR 22U 373 161 45 235 45 232

0]
@ Podlozky na korekci Uhlu stoupani naleznete na — strané 42.

Znate jiz nas novy systém s vymeénnymi hlavami?

Pro novy systém s vyménnymi hlavami pouzivejte naSe standardni desticky
na soustruzeni zavitd.

Chcete védét vice? DalSi informace a produkty naleznete v — Kapitole 9 — Soustruznické noze s vyménitelnymi destickami
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Upinaci drzak

Standardni upinaci drzak na vnitrni zavit s vnitfnim pfivadénim chladiciho média

A upinaci drzdk s thlem stoupani B = 1,5°

9]
=
pd z
Z s Q
o BDRED Q
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ &=
N\
LDRED
LF
Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
71283.. 71282..
Oznageni H LF LDRED DCONMS BDRED WF DMIN Vyménitelna Utahovaci moment Ké Ké
znaceni o
mm mm  mm mm mm mm mm desticka Nm Y2 Y2
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 9569 510 2
SIR 0012 P11CB 1,0 170 30 12 11,5 8,4 15 1. 1,3 10181 512 2
SIR/LO010KI1B 140 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 2751 310 2751 310
SIR/L0013M16B 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16 35 3005 315 3005 315
SIR 0016 P16B 18,0 170 40 20 16,0 117 19 16 35 3005 316
SIR 0020 P16B 18,0 170 40 20 195 137 24 16 3,5 3519 320
SIR/L0032S16B 28,8 250 50 32 315 197 36 16 35 4351 3320 4351 3320
1) spodlozkou
2) provedeniztvrdokovu
L PO S
Podlozka Podlozka Sroub Kli¢ D Upinaci $roub
vicezubd podlozky
71950 ... 71950... 71950.. 80950... 71950...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
Pro artikl ¢. Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282510 T08 213 110 30 230
71282512 T08 213 110 30 230
71282310/ 71283310 T08 213 110 30 230
71282315/ 71283315 T10 249 112 45 236
71282316 T10 249 112 45 236
71282 320 EL16/IR 16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 T10 249 112 30 231
71282332 EL16/IR 16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 T10 249 112 30 231
71283332 ER16/IL 16 347 101 ER16/1L16 258 121 30 234 T10 249 112 30 231

)
@ Podlozky na korekci Uhlu stoupani naleznete na — strané 42.

Znate jiz nas novy systém s vymeénnymi hlavami?

Pro novy systém s vyménnymi hlavami pouzivejte naSe standardni desticky
na soustruzeni zavitd.

Chcete vEdét vice? Dalsi informace a produkty naleznete v — Kapitole 9 — Soustruznické noze s vyménitelnymi desti¢kami

08|34
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Upinaci drzak

Nastrojovy drzak na vnitfni zavit

LSS

—
L

0]
]

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy
84197.. 84196..
Oznaceni ISO Upinacé WF  LPR LH  DMIN Vyménitelnd Utahovaci moment Ké Ké
mm mm mm mm desticka Nm Y8 Y8
PSC40 SI R/L 12060-16.IK PSC40 12 60 37 20 16.. 35 9129 410 9129 410
PSC40 SI R/L 14060-16.1K PSC40 14 60 38 25 16.. 35 9129 412 9129 412
PSC40 SIR/L 17070-16.1K PSC 40 17 70 48 32 16.. 35 9129 414 9129 414
PSC40 SI R/L 22090-16.1K PSC 40 22 90 69 40 16.. 35 9129 416 9129 416
PSC40 SI R/L 27080-16.IK PSC 40 27 80 60 50 16.. 35 9129 418 9129 418
PSC40 SI R/L 15065-22.1K PSC40 15 65 42 25 22.. 10 9129 420 9129 420
PSC40 SI R/L 19070-22.1K PSC 40 19 70 48 32 22.. 10 9129 422 9129 422
PSC40 SI R/L 22090-22.1K PSC 40 22 90 69 40 22.. 10 9129 424 9129 424
PSC40 SI R/L 27080-22.I1K PSC 40 27 80 60 50 22.. 10 9129 426 9129 426
PSC50 SI R/L 12060-16.1K PSC50 12 60 35 20 16.. 35 10163 510 10163 510
PSC50 SI R/L 14060-16.1K PSC50 14 60 36 25 16.. 35 10163 512 10163 512
PSC50 SI R/L 17070-16.1K PSC50 17 70 47 32 16.. 35 10163 514 10163 514
PSC50 SI R/L 22090-16.IK PSC50 22 90 68 40 16.. 35 10163 516 10163 516
PSC50 SI R/L 27105-16.1K PSC50 27 105 84 50 16.. 35 10163 518 10163 518
PSC50 SI R/L 15065-22.1K PSC50 15 65 4 25 22.. 10 10163 520 10163 520
PSC50 SI R/L 19070-22.1K PSC 50 19 70 47 32 22.. 10 10163 522 10163 522
PSC50 SI R/L 22090-22.I1K PSC50 22 90 68 40 22.. 10 10163 524 10163 524
PSC50 SI R/L 27105-22.1K PSC 50 27 105 84 50 22.. 10 10163 526 10163 526
PSC63 SI R/L 14070-16.1K PSC 63 14 70 42 25 16.. 35 11679 610 11679 610
PSC63 SI R/L 17075-16.1K PSC 63 17 75 48 32 16.. 35 11679 612 11679 612
PSC63 SI R/L 22090-16.1K PSC 63 22 90 64 40 16.. 35 11679 614 11679 614
PSC63 SI R/L 27105-16.1K PSC 63 27 105 80 50 16.. 35 11679 616 11679 616
PSC63 SI R/L 19075-22.1K PSC 63 19 75 48 32 22.. 10 11679 620 11679 620
PSC63 SI R/L 22090-22.I1K PSC 63 22 90 64 40 22.. 10 11679 622 11679 622
PSC63 SI R/L 27105-22.1K PSC 63 27 105 80 50 22.. 10 11679 624 11679 624
Podlozka Podlozka Sroub Kli¢ D Upinaci $roub
vicezubd podlozky
71950 ... 71950... 71950.. 80950... 71950...
Nahradni dily Ké Ké Ké Ké Ké
Vyménitelna desticka R/L/N Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
16.. pravy EL16/IR16 347 108 EL16/ IR16 234 129 30 234 T10 249 112 30 231
16.. levy ER16/IL 16 347 101 ER16/IL16 258 121 30 234 T10 249 112 30 231
22.. levy ER22/1L22 420 110 ER22/ IL22 373 137 45 235 T20 272 114 45 232
22.. pravy EL22 /IR 22 420 115 EL22/ IR22 373 145 45 235 T20 272 114 45 232

)
@ Podlozky na korekci Uhlu stoupani naleznete na — strané 42.

Znate jiz nas novy systém s vymeénnymi hlavami?

Pro novy systém s vyménnymi hlavami pouzivejte naSe standardni desticky
na soustruzeni zavitd.

Chcete védét vice? Dalsi informace a produkty naleznete v — Kapitole 9 — Soustruznické noze s vyménitelnymi desti¢kami
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Soustruzeni zavitl

Mini 06/08
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 06
A plny profil
A soustruzeni zavitti od priméru 6 mm
| NEW |
60°
M CCN1525 CCN2520
N >
I\ &
. PDX
INSL
IR IR
121 .. 71224 ..
Oznaceni TP PDX  PDY INSL Ké Ké
znaceni
mm  mm mm mm X3 X3
06 IR 0,5 050 09 0,5 6 622 110 671 35700
06 IR 0,75 0,75 0,8 0,5 6 622 112 671 36100
06IR 1,0 1,00 0,7 0,6 6 622 114 671 36500
06 IR 1,25 1,25 0,6 0,6 6 622 116 671 36700
P ) o
M ) )
K ° o
N o
S °
H o
— v, strana 45
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 06
A plny profil
A soustruzeni zavitG od priméru 6 mm
| NEW | | NEW |
55°
BSW |\ K A, CCN1525 CCN2520
- -
. PDX
INSL
IR IR
71230... 71230..
Oznaceni TPl PDX PDY INSL Ké Ké
1/" mm mm mm X3 X3
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 622 13500 671 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 622 13100 671 33100
06 IR 20 20 0,6 0,7 6 622 12900 671 32900
06IR 18 18 0,6 0,7 6 622 12500 671 32500
P ) o
M ) )
K ° o
N o
S )
H o

08|36
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Mini 06/08
Prava destiCka na soustruzeni vnitfniho zavitu - Mini 06
A Gastecny profil
A soustruzeni zavitti od priméru 6 mm
| NEW |
60°
CCN1525 CCN2520
OB«
IR IR
7127.. T7T1272..
Oznadeni TP INSL PDX  PDY Ké Ké
mm mm mm  mm X3 X3
06 IR A60 0,5-1,25 6 0,6 0,6 622 210 671 30000
P ) o
M ) )
K ° o
N )
S °
H o

— V. strana 45

Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 06
A Castecny profil
A soustruzeni zavitG od priméru 6 mm

[ NEW_| [ NEW_|
55°
LS A CON1525 CCN2520

A

IR IR
mM272. T71272..

Oznageni TPI INSL PDX  PDY Ké Ké

1/" mm mm mm X3 X3
06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6 622 10100 671 30100
P ® o)
M ) )
K ) o
N [e}
S )
H o

— V. strana 45
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Soustruzeni zavitl

Mini 06/08
Prava desticka na soustruzeni vnitrniho zavitu - Mini 08
A plny profil
A soustruzeni zavitti od priméru 8 mm
| NEW | | NEW |
60°
M CCN1525 CCN2520
IR IR
71224 .. 71224..
Oznageni TP PDX  PDY  INSL Ké Ké
mm  mm mm mm X3 X3
081R 0,5 0,50 0,6 0,5 8 671 14300 671 34300
081R 0,75 0,75 0,6 0,5 8 671 13700 671 33700
08IR1,0 1,00 0,6 0,6 8 671 13300 671 33300
08IR 1,25 1,25 0,6 0,7 8 671 13100 671 33100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 671 12900 671 32900
08IR 1,75 1,75 0,6 0,8 8 671 12700 671 32700
08IN 2,0 2,00 0,9 40 8 671 12500" 671 325007
P ° o)
M ) )
K ) o
N o
S °
H o
1) neutréini provedeni (N) — v, strana 45
Neutralni destiCka na soustruzeni vnitrniho zavitu - velikost Mini 08
A Castecny profil
A soustruzeni zavitG od priméru 8 mm
| NEW | | NEW |
60°
S A CON1525 CCN2520

LA

IN IN
7M1273... T7T1273..
L TP INSL PDX  PDY Ké Ké
Oznaceni
mm mm mm  mm X3 X3
08 IN M60 1,75-20 8 0,8 4 671 10800 671 30800
P ) )
M ) ®
K ) o
N o
S °
H o
— V. strana 45
08138 cuttingtools.ceratizit.com
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Mini 06/08

Prava destiCka na soustruzeni vnitfniho zavitu - Mini 08
A Gastecny profil
A soustruzeni zavitti od priméru 8 mm

| NEW | | NEW |

60°
CCN1525 CCN2520
IN13L 1
IR IR
71272... T71272..
Oznadeni TP PDX  PDY INSL Ké Ké
mm mm mm  mm X3 X3

08 IR A60 05-125 0,6 0,6 8 671 10600
08 IR A60 05-15 06 0,7 8 671 30600
P ) o
M ) )
K ° o
N o)
S °
H o

— V. strana 45

Neutralni desticka na soustruzeni vnitrnino zavitu - velikost Mini 08
A Castecny profil
A ggﬁtsﬁfuiye%iiévitﬁ od prliméru 8 mm

[ NEW_| [ NEW_|
55°
\ S A CON1525 CCN2520

LA

IN IN
71273... T7T1273..

Oznageni TPI INSL PDX  PDY Ké Ké

1/" mm mm mm X3 X3
08 IN M55 14-11 8 0,9 4 671 10900 671 30900
P ) o
M ) )
K ) o
N [e}
S )
H o

— V. strana 45
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Mini 06/08
Prava desticka na soustruzeni vnitfniho zavitu - Mini 08
A Gastecny profil
A soustruzeni zavitti od priméru 8 mm
| NEW_| | NEW_|
55°
CCN1525 CCN2520
° ¥ -~
IR IR
M1272... T71272..
Oznadeni TPI INSL PDX  PDY Ké Ké
1/" mm mm  mm X3 X3
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 671 10700 671 30700
P ° o
M ° °
K ° o
N )
S °
H o

— V. strana 45
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Upinaci drzak

Pravy upinaci drzak na vnitfni zavit - Mini 06

%)
o =
=z w o
2 5 ]
o
A\ [ @
LDRED
LF
pravy
71282 ...
S LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Vyménitelna Utahovaci moment Ké
Oznaceni "
mm mm mm mm mm desticka Nm Y2
SIR 0005 HO6 100 12 12 51 6 06 .. 0,6 3063 00500
SIR 0005 H06 C 100 26 6 51 6 06.. 0,6 5719 105007
1) TKstopka s vnitfnim chlazenim
NS
Kli¢ D Upinaci $roub
80950.. 71950..
Nahradni dily Ké Ké
Pro artikl ¢. Y7 Y2
7128200500 T06 230 108 56 23800
7128210500 T06 230 108 56 23800

Pravy upinaci drzak na vnitfni zavit - Mini 08

0
o =
Z w o
2 5 8
o
X [ @
LDRED|
LF
pravy
71282 ...
L, LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Vyménitelna Utahovaci moment Ké
Oznaceni "
mm mm mm mm mm desticka Nm Y2
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08.. 0,6 3063 00700
SIR 0007 K08C 125 30 8 6,6 78 08.. 0,6 7179 107002
SIR 0007 KO8U 125 31 16 73 9,0 08.N 0,6 3437 008007

1) musi se pouZit neutrdini vyménitelnd biitova desticka s oznacenim (N)
2) TKstopkas vnitrnim chlazenim

g

Kli¢ D Upinaci §roub

80950.. 71950...

Nahradni dily Ké Ké
Pro artikl ¢. Y7 Y2
7128200700 T06 230 108 59 23900
7128210700 T06 230 108 59 23900
7128200800 T06 230 108 59 23900
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Soustruzeni zavitl

Podlozky

Podlozky pro standardni zavitové britové desticky

Uhel
stoupani

+4,5°
+3,5°
+2,5°
+1,5°
+0,5°
00
-0,5°
-1,5°

=

AE16 Al16
ER16/IL16  EL16/IR16
71950.. 71950...
Ké Ké
\ \

295 118 295 126

295 119 295 127

295 120 295 128

258 121 234 129

295 122 295 130

295 123 295 131

295 124 295 132

295 125 295 133

1) neutréini provedeni pro upinaci drzdky s oznacenim (U)

Podozky pro vicezubé zavitové britové destiCky

Uhel
stoupani g

+1,5°

0842

_J

AE22
ER22/1L22

71950 ...

Ké

Y2
473
473
473
373
473
473
473
473

134
135
136
137
138
139
140
141

AE16M
ER16/IL16

71950 ...

Ké
Y2
347

101

Al 22
EL22/IR22

71950 ...

Ké

Y2
473
473
473
&y
473
473
473
473

O

142
143
144
145
146
147
148
149

AL16M
EL16/IR 16

71950 ...

Ké
Y2
347

108

AE22U
ER22/IL22

71950 ...

Ké

Y2
473
473
473
373
473

473
473

150
151
152
153
154

156
157

AE22M
ER22/IL22

71950 ...

Ké
Y2
420

1)
1)
1)
1)
1)

1)
1)

110

Al22U
EL22/IR22

71950 ...

Ké

Y2

473 158 1
473 159 Y
473 160 Y
373 161 9
473 162 Y

473 164 Y
473 165 "

O

Al22M
EL22/IR 22

71950 ...

Ké
Y2
420 115

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Soustruzeni zavitd
Technické informace

Uhel stoupani

Diilezité informace o podloZce

4 Uhel stoupdni by se mél vzdy stanovit pomoci Bez prislu$né korekce thlu stoupani se mize
vypoCtu nebo nize uvedeného diagramu. stat, ze:

a Upinaci drzéky na zavity maji 10Zko desticky s
ukosem 1,5° a s korekci podlozky 0°.
Standardni upinaci drzaky maji po dodani thel
stoupani = 1,5°.

a dojde k deformaci profilu zavitu

4 vymeénitelnd desticka bude k jedné strané vice
pfiléhat, tj. fezny thel bude nerovnomérny

a 7ivotnost vymeénitelné desticky se znacné snizi

Metoda 1: Vypocet

Priklad
Vypocet Uhlu stoupani B: o
Vngjsi zavit M24 x 1,5
5= 20xTP Posuv ve sméru upinace
1 | s e DMIN = jmen. @: M24 = 24 mm
20 = konstanta TP = stoupani: 1,5 mm
B = thel stoupani (°) Zékladni drzak
TP = stoupéni (mm) 8- - 20x1,5mm
DMIN = jmenovity primér zavitu (mm) 24 mm
Standardni podlozka — p=1,25°
Metoda 2: Diagram
Od jmenovitého @ zavitu v diagramu (vodorovna osa) se tdhne svisla polopfimka
smérem nahoru, aZ se tato polopfimka protne s polopfimkou stoupani zavitu
(leva svisla osa). V barevné vyznacené vyseci, ve které se polopfimky protinaji,
se na okraji diagramu uvadi prisluSny koeficient B.
— o —_ o -
stowpan P 3 = 45 B=35 Stoupani TP
zévit / palec
mm
“ 127 / 7y o s
1L Specidlni 2.25 Vypocne:]n)éuhfl stoupani, Podloska
5 10+~ upinaci drzdk | o5 odnota 8
2 9 : A 0,0°-0,99° 05°
o -3
% 8 L 1,0°-1,99° 1,5
= - 35 P ;
= L4 2,0°-2,99 2,5
o 6
= i , 451.5 3,0°-3,99° 35"
= 4 - 6 4,0°-4,99° 4,5°
S r7
< 3] & 0,0°-(-0,99°) -0,5°
21 L 14 q40°_(- ° qE°
1] Jmenovity @ zavitu (mm) _r %g 1.0°-(1,997) 15
0 B=0°
50 100 150 200
| %
2 T 14
© 3 d : 51
2 ™ B=-05 7
: . > ! -
5
g 6 ™ r 45
£ 7 ™ 1 35
e 8 '
% 9 L |4l o PN 3
£ o = 1,9
10~ Specidlni L 25
11+ upinaci drzak \7 25
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. Soustruzeni zavit(
Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Materidlova podskupina Index

P.1.1
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

M Nerezavéjici ocel

Seda litina

K Tvamnd litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarnd slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd'a
slitiny médi
(bronz/ mosaz)

Slitiny hoféiku

Zaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzend litina

Kalend litina

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

feritickd / martenzitickd
martenzitickd

austenitickd / austeniticko-feritickd
austenitickd

austenitickd / feritickd (Duplex)
perliticka / feritickd

perliticka (martenzitickd)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelnd

zakalitelnd

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelnd

>12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnatd méd a elektrolytickda méd

hor¢ik a slitiny hof¢iku

zdklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

Zihana

Z{hand

zuSlechténa

Zihana

zu$lechténd

Zihana

zuslechténa
zu$lechténd
zu$lechténd

Zihana

kalend a popusténd
kalend a popusténd
Zihana

zuslechténa
zakalend

zuslechténa

zakalend

zakalend

zihané
zakalené
Zfhané
zakalené

lité

zakalené

kalend a popusténd
kalend a popusténa
kalend a popusténd
kalend a popusténd
litd

kalend a popusténd

Nlmnsg‘;rl]-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300HB

780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340N/mm?/ 100 HB

250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

Cislo
materialu
1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
1.7225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materidlu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materidlu

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Nazev

materialu
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

0844

* pevnost v tahu
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WNT \ Performance . Soustruzeni zavitd
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry

ccmgzs ccmhzns:zo CWN1525 HCN2525 CON7525 CON20 CWK20

Index Vv,V m/min

P14 80 120 120 120 120 120

P12 80 120 120 120 120 120

P13 80 120 120 120 120 120

P14 80 80 80 90 80 80

P15 70 80 80 90 80 80

P21 50 80 80 90 80 80

P2.2 50 80 80 90 80 80

P23 50 80 80 90 80 80

P24 50 80 80 90 80 80

P34 50 50 60 70 50 50

P32 50 50 60 70 50 50

P33 50 50 60 70 50 50

P41 50 50 60 70 50 50

P4.2 50 50 60 70 50 50

M1 40 90 60 110 90 60 40
M.2.1 40 90 60 110 90 60 40
M.3.1 40 90 60 110 9 60 40
K1 60 120 90 140 120 120 80
K12 60 120 90 140 120 120 80
K.24 60 100 80 120 100 100 70
K.2.2 60 100 80 120 100 100 70
K.3.1 50 100 80 110 100 100 70
K.3.2 50 100 80 110 100 100 70
N1 500 600 700 150
N2 300 600 700 150
N.2.1 120 250 280 120
N.2.2 120 250 280 120
N.2.3 120 250 280 120
N34 110 150 190 100
N.3.2 150 150 190 100
N33 150 150 190 100
N.4.1 300 300 220 150
sS4 25 20 25 20 20
S1.2 25 20 25 20 20
S.21 25 20 25 20 20
8.2.2 25 20 25 20 20
823 25 20 25 20 20
5.3 35 30 35 30 30
5.3.2 35 30 35 30 30
533 35 30 35 30 30
HA1 35 30 35 30

Hi.2 35 30 35 30

H13 35 30 35 30

H1.4 35 30 35 30

H.2.4 25 20 25 20

H.3.1

23 20 29 20

o v
@) Rezné parametry jsou znacné zdvislé na vnéjSich podminkdch, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materidlu a typu stroje! Uvedené hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dol(!
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Soustruzeni zavitl
Technické informace

Soustruzeni zavitl

VnéjSi pravy zavit

]

Vnitfni pravy zavit

VnéjsSi levy zavit

<=

Typy prisuvil pfi soustruzeni zavitd

Radialni prisuv

@

4 U stoupdni, které je mensi nez
1,5mm

A na materidly s kratkou tfiskou

4 naobrabéni kalenych materialdl

4 snadny a rychly prisuv

[N
Vnitrni levy zavit
-
<=
B
BocCni pfisuv

137
h

A U stoupdni, které je vétSinez 1,5 mm
A v pfipadé radialniho pfisuvu je efek-
tivni délka fezné hrany pfilis velka,

coz mlze vést k chvéni

A v pfipadé zavitl TRAPEZ a ACME
je obrabéni na tfech bocich pro
odvadéni tfisek nevyhodné

Doporucéeny pocet priichodu a velikost feznych hloubek

Standardni zavitové desticky

mm 0,50
Stoupani (TP/TPI)
zavit/palec 48
Pocet operaci 4-6
Pocet operaci (CCN7525) 3-4
Pocet operaci desticky Mini  6-9

Vicezubé zavitové desticky

Standardni Desticka  Velikost desticky
kombinace Ic . (T
1SO vnéjsi 3/8" 16
1SO vnéjsi 3/8" 16
08|46

075 100 125 150

32 24 20 16 14 12 10
4-7  4-8 5-9

3-4 3-5 4-6 5-6 6-8 6-8 8-10
6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18

Stoupdni (TP)  Pocet zubd (NT) Oznaceni
1,0 mm 3 3ER1.01S0 3M
1,5mm 2 3ER1.51S50 2M

o
@ Priklady obrébéni 2, 4, 6 a 8 si vyZaduji

negativni podlozky!
Tyto podloZky naleznete na — strané 42.

Stfidavy pfisuv

Y

4 v piipadé vétsiho stoupani

A v pripadé houzevnatych materiald

A rovnomeérné opotrebeni feznych
hran

1,75 200 250 300 350 400 450 500 550 6,00 800
8 7 6
6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

5.5 5 4.5 4 3

Pocet Rezna hloubka na priichod
priichod(i y 5 3
2 0,38 0,25
3 0,42 0,30 0,20

cuttingtools.ceratizit.com
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Soustruzeni zavitt
Technické informace

Odstrariovani problémd

Vy

rolovani

PriCiny
4 vyskytuje se ¢asto u obrobki z

nerezavéjici oceli
A nespravnad sorta tvrdokovu

Opatreni

A sniZte vyloZeni nastroje

a zkontrolujte, zda je zAvitova bfitova
desticka spravné upnuta

A zabrarfite vibracim

A pouZziti houzevnatéjsiho tvrdokovu

Trh

iny z tepelného pnuti

Priciny
4 malo chladici kapaliny

4 prili8 vysoka fezna rychlost
A nespravnd sorta tvrdokovu

Opatreni

4 vice chladici kapaliny
4 minimalizace Fezné rychlosti
A pouzitl houzevnatéjsiho tvrdokovu

cuttingtools.ceratizit.com

PFiCiny

4 vyskytuje se ¢asto u obrobki z

nerezavéjici oceli
a piili§ vysoka feznd rychlost
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatreni

4 vice chladici kapaliny
A sniZeni hloubky fezu
A pouziti tvrdSiho tvrdokovu

Deformace

PriCiny

a prili§ velky pfisuv

4 malo chladici kapaliny

A piili§ vysoka feznd rychlost
A nespravna sorta tvrdokovu

Opatreni

4 vice chladici kapaliny

4 snizeni hloubky fezu

A minimalizace fezné rychlosti
A pouziti tvrdSiho tvrdokovu

Nﬁstky na britu

PriCiny
a prili§ nizka fezna rychlost
A nespravnd sorta tvrdokovu

Opatreni

4 vice chladici kapaliny
a zvySenifezné rychlosti
a pouzitl houzevnatéjsiho tvrdokovu

Vymeni

PriCiny

a prili§ velky pfisuv

4 malo chladici kapaliny
plasticka deformace
nestabilni podminky
nevhodny uhel stoupani
nespravna sorta tvrdokovu

>

> > >

Opatreni

4 snizeni hloubky fezu

4 kontrola stroje a stability nastroje
A sniZenifezné rychlosti

a zohlednénf Uhlu stoupani

a pouzitl houzevnatéjsiho tvrdokovu
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WNT \ Performance

Technické informace

Popis sort

Univerzalni pouziti

CCN7525 A tyrdokov, povlak TiAIN

A SO | P25 | M25 | K25 | S25 | H25

A univerzdini TK sorta se sintrovanym lamacem trisky
pro stfedné vysoké az vysokeé fezné rychlosti

CCN2520 A tyrdokov, povlak TiAIN

A |SO | P25 | M25 | K25 | S25 | H25

A povlakovana tvrdokovova sorta pro tfiskové obrabéni
nerezaveéjicich oceli v pfipadé strednich az vysokych
feznych rychlosti

CCN1525 A tvrdokov, povlak TiN

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | 025

A TKsorta s povlakem pro obrabéni oceli a
nerezaveéjicich oceli pfi nizkych Feznych rychlostech

>

Vhodné na nezelezné kovy

CWK20 A tvrdokov, bez poviaku

4 S0 | M10 | K10 | N10 | S10

A otéruodolnd TK sorta pro obrabénf hliniku a jinych
nezeleznych kov(

Typy profilli
PIny profil

f///% i ooy

A nutny je minimalni pfisuv 0,07 mm
a desticka se mGZe pouzit pouze na jedno
stoupani

Prednosti: a vysoce kvalitni zavit
a bez otrepll
4 bez dodate¢ného soustruzeni
a (asteCné delSi Zivotnost

Vicezuba zavitova britova destiCka

7/// a prdmér otvoru pro zavit nemusi odpovidat
/ finalnimu prdméru otvoru
f A nutny je minimalni pfisuv 0,07 mm

a desticka se m{ize pouzit pouze na jedno
stoupani

Prednosti: a méné obrabécich fezll
a Gasova Uspora pri soustruzeni zavitd

Pozor: 4 dbejte na dostatecny vybéh zavitu

cuttingtools.ceratizit.com

Vhodné na ocel

CCN20 A tvrdokov, povlak TiAIN

A |SO | P20 | M20 | K20 | S20 | H20

A univerzdini TK sorta pro obrabéni oceli pfi nizkych
feznych rychlostech

CWN1525 A tvrdokov, povlak TiN

A |SO | P25 | M25 | K25 | N25 | 025

A univerzalni TK sorta pro obrabéni oceli a nezeleznych
kov( pfi nizkych Feznych rychlostech

Vhodné na nerezavéjici oceli

HCN2525 A tvrdokov, povlak TiAIN

A |SO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25 | H25

A TKsorta s povlakem pro obrabéni nerezavéjicich
oceli pfi vysokych feznych rychlostech

A vhodndi pro obrébéni exotickych materialli

(@

astecny profil

/// a primér otvoru pro zdvit se musi pfedobrobit
// na konecny rozmér
'k 4 nutny je minimalni pfisuv 0,07 mm

Prednosti: a zavitovou bfitovou desticku Ize pouZit pro
nékolik stoupani
A z4vitovou bfitovou desticku Ize tudiz pouzivat
univerzalné
A drzet velké skladové zasoby neni nutné

Zavitova britova desticka Mini

f%//% A gg;;i%. grr?]rrnnéru otvoru pro zavit @ 6 mm,

:

Prednosti: a specidini fezné materidly pro nizké fezné
rychlosti
4 3 ity pfi Uobrabéni malych zavit(
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