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WNT T R IR T

]
Bk
Slaese 2 WNT \ Performance
RS - R LA NSRS S E 3 SEAE D R
Toolfinder 4+5 WNT Performance { R r=m&k & A4 EN Amigit, UHE
S 6-66 HERtEI M RERN ST TR HRIMMBFR. WRIT
- FESFHREENTIERRAAR, LUBRAENERNS
BAER TR, Bl T IRE Performance S AL R @4k,
IS 8HEE 67-71
FEIAR 72
B E#TE - 18405k H! 73
B/ TIERBRE 74

WNT \ Standard

Standard /B r=mazk

MR S UFET K, AZL2REFNE

#i, Standardft =MLk EANMNEIN TN ARSI,
RIETREHIBAEN IR,

EIFFERS|
TRz $RER/ S AL

M | i2aXiRBAS 0 - £ MR,

, KR,
Y,

60°
? I 60° 84
>
? Zr%H W FH
iE
P | hOREZAE (ADB) DQZ *
VHM | 2ammas g PR
a M
VAL i —
B HH|
DIN 6535
HACD |:|
HB(O3
DIN 1835 FIR/EER
AC D
B[O
sbe ]
IR = A HEPIBLY 1L - ZEKEPERLY
ER = A HEIMELY, EL - ZHESMEL]
- TENA
- YRRNA IR/IL + ER/EL
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WNT ST RIRS ]

5 - RIS RIANRSERH
BRI IR

« BEBRNARIEETIR

s MEFAREEESMIIMT

« HRBSTIF AT AREENER

s MEREENREE

« FRIBEEREISN, ¥ RN A THRENEIBINT

{ . ¢ /EERRBORER

TIRZUREGRT) - BAERGET A

« JIRFIR, ATARRSINT
+ FIRTARERR. HHESERANT

BAERE IR

« NIRERE, FEEEHELER
« —ETIEERATHERAGF
« —BELSRTIR AT AR ERR. HHEELE

T l.k:::::. ..E?_____

MicroMill SGF UNI
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WNT BT BBk T]
Toolfinder
Toolfinder
N
[
2
E
W
o
[
A B S NTE RIS G
Polygon (it @ A 37IFI6 TITIE 96
B A TERA AR
;ﬁ . A EES
B ini , s SEEERHIEHASER
& | D "@ A STH6TIIK °°
2 A BRASHMHITIN
i
= System : A REEAROEET] 79
300 | — A 3TITIE ’
A BEIBLEET)
- A WETIE
MWN - s B IRTEELE ’0
A EARLTIN
A GG — R IBLEET)
= 6z R e s ATFSRIATEE L) 140
@ A S — R T)
4o
u@
- A BEIBLEET)
£ GzG - — s E AT 189
n s BLIBHET)
X . a2 A 2K AR
B | EAW| QUG L2 s BT 17,5
A [E#FHE DIN 1835
A BIRGET)
- A 2 AIEITITIE
EWM | = g - s BB EGER 430
& 75& DIN 69871 FBE (AR TIHF
Micto| ———— =g s AT ERNERERA 2I2LHT] 125
\ A SEHERGE TR IBA S T]
UL B A S5 B R IAIBLTEET 45
A 7E58/ KB h B ATIANT 3xD
2 . s BT
& H () == A 4 B R 1RBET) 23
5 s ETETRA 20 fiEH
it
& A BUEIRTEET)
g | HR | ey s EATERES 40
- A 7E875 63 HRc KM h B ATIANT 3xD
A HEIRBANERS SIB55T)
SFSE T (— o (LI BT B T R 24
O o 2 FEIBBAERS SIB55T)
SGF s LAFES R 315
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WNT TR IR T)
Toolfinder
R/ SR N FH
60° 55° 55° 60° 60° 80° \/{%\/ 30° ® a g ﬁ
J—U\— DIN 471/472
M G BSW UN UNC Pg NPT Tr
MF BSF UNF ns
=
11+12 13 18 15 14 6+7 8+9 10 10 16+17 18+19
22+23
27+28 28 20+21 28 25 29+30
24
34 35 35 31+32 33 33 36
37 38 38 39 39 40+41
42 42 43
44 45 46 45 47
48 48 48 49
50 50 50 51
93 52 52
54
95 55
56
57+69  57+59 58+60 58+60
61+63
62+63 64 64+65
66
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WNT \ Performance

NEEIBFEERT A
Polygon @

DIN 471/472

Polygon &%t

Ti500

/
BAEREE
INSL |CW 05| PDPT | RETR | GAN NOF THHS:
R | sous S 50 880 ...
mm mm mm mm mm ° mm
090 | 96 | 098 | 120 | 0.3 6 |08 | 3 292
g | 110 | 117 | 118 | 1.00 | 03 6 | 100 | 3 294
130 | 117 | 138 | 1.00 | 03 6 | 120 | 3 296
160 | 117 | 168 | 1.00 | 03 6 | 150 | 3 298
110 | 16.0 | 118 | 090 | 0.3 6 | 100 | 6 301
130 | 16.0 | 138 | 110 | 03 6 | 120 | 6 302
160 | 160 | 168 | 1.25 | 0.3 6 | 150 | 6 304
2 | 185 | 160 | 193 | 125 | 03 6 | 175 | 6 306
110 | 177 | 118 | 090 | 0.3 6 | 100 | 6 308
130 | 177 | 138 | 110 | 03 6 | 120 | 6 309
160 | 177 | 168 | 1.25 | 03 6 | 150 | 6 310
185 | 177 | 193 | 1.25 | 03 6 | 175 | 6 311
110 | 200 | 118 | 090 | 03 6 | 100 | 6 313
1.30 | 20.0 | 138 | 110 | 03 6 | 120 | 6 314
160 | 200 | 168 | 1.25 | 0.3 6 | 150 | 6 315
g | 185|200 | 193 | 125 | 03 6 | 175 | 6 316
160 | 217 | 168 | 1.25 | 03 6 | 150 | 6 318
185 | 217 | 193 | 125 | 03 6 | 175 | 6 319
215 | 217 | 223 | 175 | 03 6 | 200 6 320
265 | 217 | 273 | 175 | 03 6 | 250 | 6 321
1.30 | 26.0 | 138 | 110 | 03 6 | 120 | 6 322
1.60 | 26.0 | 168 | 1.25 | 03 6 | 150 | 6 324
0 | 185|260 | 193 | 125 | 03 6 | 175 | 6 326
215 | 260 | 223 | 175 | 03 6 | 200 6 328
265 | 260 | 273 | 175 | 0.3 6 |22 | 6 330
315 | 260 | 323 | 220 | 0.3 6 | 300 | 6 332
i °
TEEW °
BB °
EERE °
SRat/HEE °
FRREN °

- v/f, EB IR 70

O mravuronsEr, BERBEANSLIES  BETLERE v, FET - B 7273 A,

0716 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ST IR T)

Polygon &%
+H
mEIANFEES IR
A FRIERH 0.1 x45°
Polygon Ti500
DIN 471/472
o
g
_Y
BAERE®
INSL |CW 03| PDPT [CHWTL NOF TS
R | sy S 50879 ...
mm mm mm mm mm mm
110 | 16.0 | 118 | 050 | 0.10 | 1.00 6 292
130 | 16.0 | 1.38 | 0.85 | 015 | 1.20 6 302
160 | 16.0 | 168 | 1.00 | 015 | 150 6 304
185 | 16.0 | 1.93 | 1.25 | 0.20 | 1.75 6 306
110 | 20.0 | 118 | 0.50 | 0.10 | 1.00 6 307
130 | 200 | 1.38 | 0.85 | 015 | 1.20 6 308
160 | 200 | 168 | 1.00 | 015 | 150 6 309
160 | 21.7 | 168 | 1.00 | 015 | 150 6 312
185 | 200 | 193 | 125 | 0.20 | 1.75 6 310
185 | 217 | 193 | 125 | 020 | 175 | 6 314
215 | 217 | 223 | 150 | 0.20 | 2.00 6 316
265 | 217 | 273 | 1.75 | 0.20 | 250 6 318
130 | 260 | 138 | 085 | 015 | 1.20 6 322
160 | 26.0 | 1.68 | 1.00 | 015 | 1.50 6 324
185 | 260 | 193 | 1.25 | 0.20 | 175 6 326
215 | 26.0 | 223 | 1.50 | 0.20 | 2.00 6 328
265 | 26.0 | 273 | 1.75 | 0.20 | 250 6 330
315 | 26.0 | 323 | 1.75 | 0.20 | 3.00 6 332
il °
TEW °
Bk °
BEERE °
SaRaE/NEE °
RN °

- /T, EB L0 70

O mtavurnsEr, BERBEANSLIES  BRFLERE v, FET - B 7273 A,

cuttingtools.ceratizit.com 0717



WNT \ Performance TES T RIBE R T)

Polygon &%
A FRMTEIR 0.1 x45°
A R 7 s MIFEEEE 5.0 mm, HEEHIKTERE
A RSP0 s/ IMIREEEE 6.5 mm, HEEHIMTEE
Polygon a Ti500
g
w, B
BAERES
CW..00,| INSL | PDPT | GAN | NOF THHRS:
R+ 50 875 ...
mm mm mm °
15 | 117 [ 225 | 6 3 302
20 | 17 | 225 | 6 3 304
25 | 117 | 225 | 6 3 306
30 | 117 | 225 | 6 3 308
35 16.0 | 3.50 0 3 310
35 | 160 | 350 | 8 3 312
35 | 16.0 | 350 | 12 3 314
5.0 16.0 | 3.50 0 3 316
50 | 16.0 | 350 | 8 3 318
50 | 16.0 | 350 | 12 3 320
40 | 250 | 570 | 0 3 330
40 | 250 | 570 | 8 3 332
40 | 250 | 570 | 12 3 334
50 | 250 | 570 | 8 3 337
65 | 250 | 570 | 0 3 340
6.5 25.0 | 570 8 3 342
65 | 250 | 570 | 12 3 344
80 | 250 | 570 | 0 3 350
8.0 25.0 | 570 8 3 352
80 | 250 | 570 | 12 3 354
i °
TN °
£5:273 °
H5eEE °
=SaRaE/NEE °
ETEEER °

- /T, EB L0 70

O mravurnsEr, BERBEANSLIES  BRFLERLE v, FET - $ 7273 A,

0718 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ST IR T)

Polygon 2%
A FRMIEIA 0.1 x45°
Polygon a % Ti500
-
|
(0]
zj ,
g
Cw (=)
> o
BAERES
CW. 00| INSL | PDPT | GAN | NOF THEEmS:
R+ 50 876 ...
mm mm mm °
15 | 177 | 40 6 6 307
20 | 177 | 40 | 6 6 308
25 | 177 | 40 | 6 6 309
3.0 16.0 3.5 6 6 302
40 | 160 | 35 | 6 6 304
50 | 160 | 35 | 6 6 306
15 | 217 | 50 | 6 6 314
20 | 217 | 50 6 6 315
25 | 217 | 50 | 6 6 316
30 | 217 | 50 | 6 6 317
30 | 200 | 42 | 6 6 311
4.0 20.0 4.2 6 6 312
50 | 200 | 42 | 6 6 313
15 | 277 | 68 | 6 6 330
20 | 277 | 68 | 6 6 332
25 | 277 | 68 | 6 6 334
3.0 260 | 6.2 6 6 322
30 | 277 | 68 | 6 6 336
40 | 260 | 62 | 6 6 324
5.0 260 | 6.2 6 6 326
65 | 260 | 62 | 6 6 328
i °
TR °
5223 °
FEERE °
SREE/HNEE °
VERREEN o
- v/, /S I5 70

O EtasarnsEr, BERBEANSLIES  BRTLERE v, FET - B 7273 A,

cuttingtools.ceratizit.com 0719



WNT \ Performance ST IR T)

Polygon &%t
Bkt 1A

CRE —,
Polygon a Ti500

BAERES®
CRE | INSL | PDPT | NOF iTHRE:
R+ 50 886 ...
mm mm mm
1100 | 96 | 120 | 3 702
0788 | 117 | 225 | 3 704
1100 | 117 | 225 | 3 708
1190 | 117 | 225 | 3 706
0788 | 177 | 420 | 6 712
1100 | 177 | 420 | 6 714
0785| 217 | 500 | 6 720
1.000 | 217 | 500 | 6 722
1.200 | 217 | 500 | 6 724
1400 | 217 | 500 | 6 726
1500 | 217 | 500 | 6 728
N °
TN °
£5:473 °
H5eEE °
=SRas/fESE °
FEHEEN °

BlRANEERBTIA

90°
Polygon Ti500

|
%)
2 PDPT
BAEREE
PDPT | INSL | NOF TGRS
R+ 50884 ...
mm mm
1.2 9.6 3 292
15 1.7 3 294
1.9 16.0 6 302
1.3 17.7 6 304
19 | 200 6 312
16 | 217 6 314
21 26.0 6 322
520 °
TR °
E73253 °
qEERE °
SREE/MEE °
TRREEN °

07110 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance ST RIBE R T)

Polygon &%
BT A - R

A HT]FF 50805010/ 50 805011 B ATRERI SR ARUEEE S 3 mm!

Polygon §+§ Ti500
60°

A +-4

5
=z
BABRSS

TP INSL CF NOF T RRS:
R+ 50 882 ...

mm mm mm

1-3 1.7 0.10 3 292

1-3 177 0.10 6 306

1-4 16.0 | 0.10 6 302

25-4 | 16.0 | 0.25 6 304

1-2 217 0.10 6 314

1-3 20.0 | 010 6 312

2-4 217 0.15 6 316

1-3 26.0 | 010 6 322

25-5 | 26.0 | 0.25 6 324
N °
TR o
Gtk .
EELE .
SEAR/MAR P
TEREN .

O mtanarnsEr, BERHEANSLIES  BRFLEBELS v, FET - B 7273 A,

cuttingtools.ceratizit.com 07 | 11



WNT \ Performance

BT RARLUEET]

Polygon 2%
A Y
1
BRLEE TR - A
IR/IL
Polygon | [ Ti500
60°
M
BAERES®
P INSL | PDPT | NOF TR E:
R+ 50 881 ...
mm mm mm
1 96 |0572| 3 292
15 96 |0875| 3 293
2 105 | 1157 | 3 296
15 | 160 | 0875| 6 302
2 160 | 1157 | 6 304
25 | 160 | 1430| 6 306
3 16.0 | 1702 | 6 310
M20x2,5| 16.0 | 1430 | 6 308 "
15 | 200 |0875| 6 312
2 200 | 1157 | 6 314
M24x3 | 200 | 1702 | 6 316 1
15 | 260 [0875| 6 322
2 260 | 1157 | 6 324
3 260 | 1702 | 6 330
35 | 260 | 1982 | 6 332
4 26.0 | 2263 | 6 334
45 | 260 | 2553 | 6 336
5 260 | 2836 | 6 337
M30x3,5| 240 | 1982 | 6 331 1
M36x4 | 26.0 | 2.263 | 6 335 1
N °
TN °
573 °
BEaEtRE °
=Res/NES °
EEREEN °

1) RERIE

- /T, EB L0 70

O mrasuronsEr, BERBEANSLIES  BETLERE v, FET - B 7273 A,

07112
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WNT \ Performance TES T IR T)

Polygon %%t
BT A - 258

4 50883322, FAF > 1" AR

Polygon §+§ Ti500
55°

MAA/

R

G BSW || BSF FpopT
BAERE®

TPI TP INSL | PDPT | NOF TRES:
R¥ 50 883 ...

1/" mm | mm | mm

19 | 1337 | 9.6 |0.871 3 292

14 1814 | 17.7 | 1177 6 308

14 1.814 | 16.0 | 1177 6 304

11 2309 | 16.0 | 1.494 6 302

10 | 2540 | 16.0 | 1.646 6 306

14 1.814 | 20.0 | 1177 6 316

1 2.309 | 20.0 | 1.494 6 314

11 2.309 | 26.0 | 1.494 6 322
i °
TEMN °
5273 °
HEEE °
=Res/NES °
RN °

- v/f, IBEIIE 70

O mravurnsEr, BERBEANSLIES  BEFLERE v, FET - $ 7273 A,

cuttingtools.ceratizit.com 07113



WNT \ Performance TES T RIBE R T)

Polygon &%
v 1
WRNER T - 25
A DIN103
IR/IL
Polygon | =5 Ti500
30°
5]
Tr z é i‘f
|_PDPT
BAERE®
TP INSL | PDPT | NOF TRES:
R~ 223 50872 ...
mm mm mm
2 1.7 | 125 3 Tr 16x2 - Tr 20x2 292
3 1.0 | 1.75 3 Tr 18x3 - Tr 20x3 294
4 120 | 2.25 3 Tr 20x4 296 "
3 140 | 1.75 3 Tr 24x3 - Tr 32x3 302 2
5 153 | 2.75 3 Tr 28x5 - Tr 36x5 306 ¥
5 15.3 | 275 3 Tr 26x5 304 ¥
6 16.2 | 3.50 & Tr 34x6 - Tr 42x6 310 2
6 16.2 | 3.50 3 Tr 30x6 - Tr 32x6 308 ?
5 250 | 275 3 Tr 44x5 - Tr 48x5 322 4
7 220 | 3.75 3 Tr 38x7 - Tr 42x7 324 9
7 220 | 3.75 3 Tr 44x7 326 "
8 25.0 | 450 & Tr 46x8 - Tr 48x8 328 4
8 250 | 450 3 Tr50x8 - Tr 52x8 330 4
9 25.0 | 5.00 3 Tr 55x9 - Tr 60x9 332 4
10 25.0 | 5.50 3 |Tr65x10-Tr 80x10 334 4
i °
TEWN °
Tk °
LR °
SREE/HNEE °
TR °
1) REMRIE - v/f, IEEIHE 70

2) TESFTF 50805011 §150 805010 JTI4F
3) REEHATF 50805011 F050805010 TIHF / ¥ ERFRLE
4) RESEATF 50805026, 50805 025 #0150 805 024 JI#F

O mravurnsEr, BERBEANSLIES  BRFLERE v, FET - B 7273 A,

07114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Polygon %%
WEEL 1A - 2
A FHT1FF 50805010/ 50 805 011 Bt FIBEAY B R UEEE A 3 mm!
IR/IL
Polygon E§; Ti500

60°

MAA/

R

UNC |_PDPT 9
BAERES
TP | INSL | PDPT | NOF TR E:
R~ 50 886 ...
1/" mm | mm
120 | 96 |[1228] 3 202
6 11.0 | 105 | 1355 | 3 204
100 | 117 | 1485 | 3 206
7 90 | 160 | 1577 | 6 212
9 80 | 180 | 1809 | 6 222
70 | 200 | 2.043| 6 224
6.0 | 240 | 2454 | 6 232
10 | 50 | 260 [2979| 6 234
45 | 260 |3.289| 6 236
N °
TEEW °
Tk °
H5EEE °
SREE/HNEE °
BN °

BRI A - £

A HTIFF 50805010/ 50 805 011 B FIAEAVER AR EE A 3 mm!

IR/IL

Polygon E§;

60°

MAAS

R

- v/f, EB IR 70

Ti500

UNF |_PDPT 9
BAERES
INSL | PDPT | NOF iTHRRE:
R~ | 84 50886 ...
mm mm
1/2-20 | 96 |0733| 3 302
6 |9/16-18| 105 | 0.827 | 3 304
3/4-16 | 11.7 | 0945 | 3 306
7 | 7/8-14 | 177 [1071| 6 312
9 1-12 | 200 | 1.228| 6 322
M °
5N °
5223 °
BetRE °
SRE®/NES O
ERREEN °

cuttingtools.ceratizit.com



LT MRk T]
WNT \ Performance Polygon Z%:

5% 7] &, DIN 5480

A 7y = RRAAEL

Polygon Ti500

CW
-
2
PDPT
/////‘// T~ N f
300 A/
BAERES
CW | INSL | PDPT | NOF iTHRE:
R | Az | | Zy 50 874 ...
mm mm mm

wit | 080 | 12 3 |1585| 080 | 6 011
W14 | 080 | 16 3 |16.00| 080 | 6 014
w16 | 080 | 18 3 |16.00| 080 | 6 016
W20 | 0.80 | 24 3 |1600| 080 | 6 020
W24 | 125 | 18 4 |1600] 125 | 6 024
w25 | 2.00 | 11 7 |16.00| 200 | 3 025
W30 | 125 | 22 4 |1600| 125 | 6 031
w30 | 1.25 | 20 5 |16.00| 125 | 6 030
W35 | 2.00 | 16 5 |16.00| 200 | 6 035
w42 | 125 | 32 4 |1600| 125 | 6 042
W50 | 2.00 | 24 5 |16.00| 200 | 6 050

5% 7] &, DIN 5481

A 7y = BRAAEL

Polygon Ti500

BUYERES
CW | INSL | CRE | PDPT | NOF TR E:
R~ | KR | Zw 50874 ...
mm mm mm mm
26x30‘ 35 ‘ 3 ‘ 26 ‘ 03 ‘1.638‘ 6 126
40x44| 38 3 26 | 04 |1940| 6 140
N °
TN °
(5223 °
BEERE °
SRAR/HES °
ERREEN °

O mrEsEmneEN, BERREMANSIINE v EEPOEHRS . BT - B7273A.

07116 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TSR TI R IREEAT)

Polygon 2%
Wi 1R, DIN 5482
A 7y = FBRAGEL
Polygon Ti500

> y
7~ PDPT

BAERES
CW | INSL | PDPT | NOF iTHRE:
R~ | ERE | #r | Zy 50 874 ...
mm mm mm
15x12| 160 | 8 30 | 16 | 150 | 6 215
17x14| 160 | 9 50 | 16 | 150 | 6 217
20x17| 160 | 12 | 50 | 16 | 150 | 6 220
25x22| 160 | 14 | 50 | 16 | 165 | 6 225
35x31| 175 | 18 | 65 | 26 | 200 | 6 235
55x50( 200 | 26 | 65 | 26 | 275 | 6 255
N °
T °
5423 °
R °
SRe®/HES °
JERREEN °

O mrasEmreEN BEPRERORLEES «ERTUEELR v, EEL - 81273 A,

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

LT Rk T]
Polygon &%

Polygon $%71#F

A WTRANIDRE, FTRTIFTEE CW)

A RF6=HMFINSLIG; 10.5; 11.7; 12
A Rt 7=HATFINSL16; 177

A R~F9=HATFINSL18; 20; 21.7
A R~ 10=FF INSL 24; 25; 26; 27.7

>
Polygon " 5 . OAL . 3
§ LH
- = | +~ DMIN
=z 4 I U), \ \
x
3 2
O
[&]
a
wal T3 (O T3
BiEREE BFERES
LH | CDX |DCONMS,;| OAL |BDRED| DMIN iTHRE: TS
R+t HE 50 805 ... 50805 ...
mm mm mm mm mm mm Nm
20.00 | 2.25 12 675 | 70 12 1,0 050 "
20.00 | 2.25 12 675 | 70 12 1,0 051
20.00 | 2.25 12 675 | 70 12 1,0 052
30.00 | 2.25 12 800 | 70 12 1,0 053
30.00 | 2.25 12 800 | 70 12 1,0 054
40.00 | 2.25 12 100.0 | 7.0 12 1,0 055
40.00 | 2.25 12 100.0 | 7.0 12 1,0 056
20.90 | 4.00 12 674 | 90 | 18 1,1 002 "
21.00 | 4.00 12 674 | 90 | 18 11 004
21.00 | 4.00 12 674 | 90 | 18 11 005
36.00 | 4.00 12 824 | 90 | 18 1,1 008
36.00 | 4.00 12 824 | 90 | 18 11 085
4.00 12 1225 | 120 | 18 11 010
4.00 12 824 | 120 | 18 1,1 011
29.75 | 5.00 16 800 | 115 | 22 38 070
30.00 | 5.00 16 800 | 115 | 22 3,8 071
30.00 | 5.00 16 800 | 115 | 22 3,8 072
50.00 | 5.00 16 1000 | 115 | 22 38 073
50.00 | 5.00 16 100.0 | 115 | 22 3,8 074
20.50 | 5.70 16 105.0 | 155 | 28 55 025
20.50 | 6.80 16 1497 | 155 | 28 5,5 024
20.50 | 6.80 20 1754 | 155 | 28 55 026
30.40 | 6.80 16 796 | 136 | 28 55 012
30.50 | 6.80 16 796 | 136 | 28 55 015
30.50 | 6.80 16 796 | 136 | 28 5,5 014
4550 | 6.80 16 946 | 136 | 28 55 021
4550 | 6.80 16 946 | 136 | 28 5,5 020
60.50 | 6.80 16 109.6 | 136 | 28 5,5 022
60.50 | 6.80 16 109.6 | 136 | 28 55 023
1) WHES
R =,
e TIR 24T
&4 TR TRES:
80950 ... 70960 ...
R~
6 T08-IP 125 M2,5x7 246
7 T08-IP 125 M3x13 231
9 T15-1P 128 M4x13 236
10 T20-IP 129 M5x13,5 243
07118 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Polygon Z&%:

Polygon YE40E 1Rk

A R~ 7=FFINSL16; 17.7
A R~F10=FF INSL25; 26

A HES

Pol 2,
olygon /s

(7;“ a N
z2 &, |1 |
¥ @ 0|
> LH 2 &
a =z %
(@] 8 =
[a]
CDX | LH |DCONMS, | LPR | THSZMS | TQX | BDRED TR E:
R+ ly HiE 50799...
mm mm mm mm Nm mm | mm Nm
7 35 | 160 8.5 26.0 M8 25 90 |55 1,1 002
10 | 57 | 255 125 385 | M2 60 | 136 | 5.0 55 012
- b -
RED TIE 94T
&4 THRES: THRES:
80950 ... 70 960 ...
R~
7 T08-IP 125 M3x13 231
10 T20-IP 129 M5x13,5 243
L) TETESRINA AR, FERRERANRREHRLE v BB PRI v FIEL » B 72473 1.
07]19
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WNT \ Performance ST RIBE R T)

MiniMill 2S¢
MiniMill - £5 7]/ <E#EmT

. >
'\I\’Illli?ll o0 @ CWX500
mm ||owsiure
QLB
Viun RAL cw REL J, NOF
| ’
— S Wi ‘% ==y
RAR t DMIN_~..
PDPT
DMIN CW 02| PDPT | W1 RAR REL NOF T RREE:
R S2 Hi3 Sy 53 006 ...
mm | mm | mm | mm | mm ° mm | mm
10 070 | 0.74 15 3.50 1 0.60 3 070
10 0.80 | 0.84 15 | 3.50 1 0.70 3 080
10 0.90 | 094 15 3.50 1 0.80 3 090
10 110 | 1.21 15 3.50 3 1.00 3 110
10 130 | 1.4 15 3.50 3 010 | 1.20 3 130
10 160 | 1.71 15 3.50 3 0.10 | 1.50 3 160
12 110 | 1.21 2.5 3.50 3 1.00 3 112
12 130 | 1.41 25 3.50 3 010 | 1.20 3 132
12 160 | 1.71 2.5 3.50 3 0.10 | 1.50 3 162
18 070 | 0.74 15 5.75 1 0.60 3 270
18 0.80 | 0.84 17 579 1 0.70 3 280
18 090 | 094 1.9 5.75 1 0.80 3 290
18 110 | 1.21 515 HY5) 3 1.00 3 310
18 130 | 1.41 3.5 5.75 3 010 | 1.20 3 330
18 160 | 1.71 35 5.75 3 0.10 | 1.50 3 360
22 070 | 0.74 15 570 1 0.60 3 470
22 0.80 | 0.84 17 570 1 0.70 3 480
22 090 | 0.94 1.9 570 1 0.80 3 490
22 1.00 | 1.04 2.1 570 1 0.90 3 500
22 110 | 1.21 2.5 5.70 1 1.00 3 510
22 130 | 141 45 5.70 3 010 | 1.20 3 530
22 160 | 1.71 45 5.70 3 0.10 | 1.50 3 560
22 1.85 | 1.96 45 570 3 015 | 1.75 3 585
22 215 | 2.26 45 5.70 3 015 | 2.00 3 615
22 265 | 2.76 45 570 3 015 | 2.50 3 665
22 315 | 3.26 45 5.70 3 0.20 | 3.00 3 415
22 415 | 4.26 45 5.70 3 0.20 | 4.00 3 515
22 515 | 5.26 45 5.70 3 0.20 | 5.00 3 605
M °
TEEN °
£5:223 °
BEERE °
SaRaE/NEE o
RN o

- v/, ES I 0HE 71

O mrasEmneEN BEPREAORLIES ERTUEELE v, EEL - B 1273 0.
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WNT \ Performance

MiniMill - g8 717 HEIRRFEEMNT

MiniMill &%

.. >
I\I(Inlirlnll o @ CWX500
MM | |ow 471472
OL. 5,
REL
i [:-i’ # 3 ¥l oy \ 45:7777, ‘ 1§K ! pr -‘ .
—_— PDX YT( W1 T:: )
t popT Il DMIN »
T,
DMIN CW 02 PDPT | W1 | PDX | REL NOF THHS:
R S2 Hi3 T Sy 53 006 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

22 | 110 | 121 | 050 | 049 | 585 | 507 1.00 | 3 805
22 | 130 | 141 | 070 | 067 | 585 | 517 120 | 3 807
22 | 130 | 141 | 0.85 | 083 | 585 | 517 120 | 3 808
22 | 160 | 171 | 0.85 | 0.83 | 585 | 507 150 | 3 809
22 | 160 | 171 | 1.00 | 0.97 | 585 | 5.07 150 | 3 810
gy | 22 | 185 196 | 125 | 123 | 585 | 519 | 015 | 175 | 3 812
22 | 215 | 226 | 150 | 147 | 585 | 534 | 015 | 200 | 3 815
22 | 265 | 276 | 175 | 172 | 585 | 5.09 | 015 | 250 | 3 817
22 | 265 | 276 | 150 | 147 | 585 | 509 | 015 | 250 | 3 816
22 | 315 | 326 | 175 | 172 | 585 | 534 | 020 | 300 | 3 818
22 | 415 | 426 | 250 | 247 | 585 | 534 | 020 | 400 | 3 825
22 | 415 | 426 | 200 | 197 | 585 | 534 | 020 | 400 | 3 820

61 °
W °
£7:253 °
aBEEE °
SRA%/EE o
TEREEN o

O mtEmEmneEN BEREREMANRILES v ERPOEHEE . HEL - B7273A.
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WNT \ Performance

FEYE T RIBLI T
MiniMill &%

MiniMill - §E 7] %5k

Mini || .2
. 010 CWX500
mill || %
Vo
Ut
'
DMIN | CW g0, | PDPT | W1 REL NOF TR ES:
R+ 53007 ...
mm mm mm mm mm
10 1.0 15 3.50 3 010
10 1.5 15 3.50 0.2 3 015
10 2.0 15 3.50 0.2 3 020
10 2.5 15 3.50 0.2 3 025
12 15 2.0 3.50 0.2 6 114
12 15 2.5 3.50 0.2 3 115
12 2.0 2.0 3.50 0.2 6 119
12 2.0 25 3.50 0.2 3 120
12 25 25 3.50 0.2 3 125
14 1.0 25 450 3 210
14 15 2.5 4.50 0.2 3 215
14 2.0 2.5 4.50 0.2 3 220
14 2.5 2.5 4.50 0.2 3 225
16 15 35 4.50 0.2 3 315
16 2.0 35 4.50 0.2 3 320
16 2.5 35 4.50 0.2 3 325
18 15 35 5.75 0.1 6 414
18 15 3.5 5.75 0.2 3 415
18 2.0 35 5.75 0.2 6 419
18 2.0 35 5.75 0.2 3 420
18 25 35 5.75 0.2 6 424
18 25 35 5.75 0.2 3 425
18 3.0 35 5.75 0.2 6 429
18 3.0 35 5.75 0.2 3 430
18 4.0 35 5.75 0.2 3 440
22 1.0 45 6.20 0.1 6 810
22 1.5 45 6.20 0.1 6 815
22 15 45 5.70 0.2 3 515
22 2.0 45 5.70 0.2 3 520
22 2.0 45 6.20 0.2 6 820
22 2.5 45 5.70 0.2 3 525
22 2.5 45 6.20 0.2 6 825
22 3.0 45 5.70 0.2 3 530
22 3.0 45 6.20 0.2 6 830
22 35 45 5.70 0.2 3 535
22 4.0 45 5.70 0.2 3 540
22 4.0 4.5 6.20 0.2 6 840
25 2.0 5.0 6.50 0.2 3 620
25 2.5 5.0 6.50 0.2 3 625
25 3.0 5.0 6.50 0.2 3 630
25 35 5.0 6.50 0.2 3 635
25 4.0 5.0 6.50 0.2 3 640
28 1.0 6.5 6.25 0.1 6 610
28 15 6.5 6.25 0.1 6 615
28 15 6.5 6.50 0.2 3 715
28 2.0 6.5 6.25 0.2 6 721
28 2.0 6.5 6.50 0.2 3 720
28 25 6.5 6.25 0.2 6 726
28 25 6.5 6.50 0.2 3 725
28 3.0 6.5 6.50 0.2 3 730
28 3.0 6.5 6.25 0.2 6 731
28 35 6.5 6.50 0.2 3 735
28 4.0 6.5 6.25 0.2 6 M
28 4.0 6.5 6.50 0.2 3 740
28 5.0 6.5 6.50 0.2 3 750
28 6.0 6.5 6.50 0.2 3 760
N °
N °
Sk o
HELE o
ZEaR/Sad o
STEREN o

O mrEsumaEN, EERRERNSE

>
fu
B
op

Vi BB Vi 1EIBTL — S8 72473 T

07]22
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WNT \ Performance

MiniMill &%

MiniMill - #5585 7]F BBE €T H)

Mini || .2
Mill Qm %2 a CWX500
REL
3° CW / =
° NOF
Bl L.
T\f—( ;T*:; Wi 20\ ;:7
? \:ﬁTAZj | 7
—>¢ PDPT | DMIN . <
DMIN | CW o0, | POPT | W1 | REL | NOF THHS:
R+ 53007 ...
mm mm mm mm mm
32 2.0 85 | 65 | 02 | 3 920
28 32 25 85 | 65 | 02 | 3 925
32 3.0 85 | 65 | 02 | 3 930
G
TN
5223
qesRE °
=SRes/NESe
ERREEN
- v/l 1IBS LIRS 71
" . . ﬁ =
MiniMill - 5715 &5t 2R
Mini || .2
il || @22 a CWX500
REL
? 30 3 CW NOF
i LH = B/ = .
oy b Oy
} ? deﬁ X |
= PDPT | |, DMIN_».
DMIN | CW .o | PDPT | W1 | REL | NOF THRES:
R+ 53008 ...
mm mm mm mm mm
10 12 22 | 25 | 350 | 11 3 011
14 16 22 | 35 | 460 | 11 3 11
18 18 22 | 35 | 575 | 11 3 211
22 10 | 45 | 575 | 05| 3 305
22 16 | 45 | 575 | 08 | 3 308
22 20 | 45 | 575 | 10 | 3 310
22 24 | 45 | 575 | 12| 3 312
22 22 28 | 45 | 575 | 14 | 3 314
22 30 | 45 | 575 | 15 | 3 315
22 40 | 45 | 575 | 20 | 3 320
22 44 | 45 | 575 | 22 | 3 322
22 50 | 45 | 575 | 25| 3 325
7 °
TN °
B °
BEERE °
SaRes/NES o
BN o

- v/f,IFB TR 71

O mtEsEmneEN, BERREMNZILIES B2 OEHRLS . BT -

$E 724737,

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

FEYE T RIBLI T
MiniMill &%

MiniMill - #3835 7], IEREAFTHAEIET]

Mini || 2
Mill ain %12 a CWX500
REL
3° CW | INSL
==y 3f . i‘ v
7w
| PDPT
DMIN | INSL | CW.qe | PDPT | W1 | REL | NOF THHS:
R¥ 53015..
mm mm mm mm mm mm
22 | 117 15 | 20 | 35 | 02 | 6 114
22 | 117 | 20 | 20 | 35 | 02 | & 119
16 | 157 | 15 | 25 | 45 | 02 | 6 314
16 | 157 | 20 | 25 | 45 | 02 | & 319
16 | 157 | 25 | 25 | 45 | 02 | 6 324
18 | 177 | 20 | 40 | 58 | 02 | & 419
18 | 177 | 25 | 40 | 58 | 02 | 6 424
18 | 177 | 30 | 40 | 58 | 02 | 6 429
20 | 197 | 20 | 50 | 58 | 02 | 6 469
20 | 197 | 25 | 50 | 58 | 02 | 6 474
20 | 197 | 30 | 50 | 58 | 02 | 6 479
22 | 217 | 20 | 45 | 62 | 02 | 6 820
22 | 217 | 25 | 45 | 62 | 02 | 6 825
22 | 217 | 30 | 45 | 62 | 02 | 6 830
22 | 217 | 40 | 45 | 62 | 02 | 6 840
37 | 367 | 15 | 120 | 62 | 01 6 865
37 | 367 | 20 | 120 | 62 | 02 | 6 870
25 | 248 | 25 | 50 | 64 | 02 | 6 626
25 | 248 | 30 | 50 | 64 | 02 | 6 631
25 | 248 | 40 | 50 | 64 | 02 | 6 641
25 | 248 | 50 | 50 | 64 | 02 | 6 651
25 | 248 | 60 | 50 | 64 | 02 | 6 661
28 | 277 | 25 | 65 | 62 | 02 | 6 726
28 | 277 | 30 | 65 | 62 | 02 | 6 731
28 | 277 | 40 | 65 | 62 | 02 | 6 741
28 | 277 | 50 | 65 | 62 | 02 | 6 751
28 | 277 | 60 | 65 | 62 | 02 | 6 761
35 | 347 | 20 | 100 62 | 02 | 6 770
35 | 347 | 25 | 100 | 62 | 02 | 6 775
35 | 347 | 30 | 100 | 62 | 02 | 6 780
o °
TEEN °
727 °
fELE °
SRAR/EE o
TRRESN o

- v/, IBE LIRS 71

O mrasEmreEN BEPRERORLEES «ERTUEELR v, EEL - 87273 A,

07124
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WNT \ Performance ST RIBE R T)

MiniMill %z
MiniMill - %5715 #E8rF0EIE

Mini || 2
: 210 CWX500
Mill || %hm

NOF
X
DMIN v
DMIN | CF.o05| PDPT | W1 | KCH | PDX | NOF THHS:
R+ 53009 ...
mm mm mm mm ° mm
10 | 02 | 035|360 | 15 | 1.80 | 6 015
10 | 02 | 045 | 360 | 20 | 180 | 6 020
10 | 02 | 070 | 360 | 30 | 180 | 6 030
10 | 02 | 120 | 360 | 45 | 180 | 6 045
12 | 12 | 080 | 350 | 45 | 120 | 3 035
16 | 14 | 120 | 450 | 45 | 160 | 3 145
18 | 25 | 140 | 585 | 45 | 170 | 3 258
18 | 02 | 220 | 575 | 45 | 300 | 6 259
22 | 20 | 170 | 585 | 45 | 200 | 3 358
22 | 02 | 250 | 640 | 45 | 390 | 6 463
22 | 30 | 300|940 | 45 | 325 | 3 394 1
28 | 02 | 190 | 6.05 | 45 | 375 | 6 560
N °
TEMN °
L7573 °
R °
SaRa®/HREE o
ERREEN o
1) {ERTIHE4T 73082006 - v/, TES 001G 71

O mrasEmreEN BEPRERORLIES «ERTUEELR v, EEL - B 1273 A,

cuttingtools.ceratizit.com 07125



WNT \ Performance

MiniMill &%

MiniMill - 571 T8

A PDPT=120mm REAFTIFFEIS 53003 624

A HLEEHE/N0%!

Mini | %7 || — CWX500
il | L
REL 4
3p cw NOF \
.= 37 ¢ | 4 , y . A
: L wi ; 4
—_ mh N / F
PDPT —»| DMIN v, !
DMIN | CW o0, | POPT | W1 | REL | NOF THHS:
R¥ 53013...
mm mm mm mm mm
37 | 05 | 12 | 56 6 705
37 | 06 | 12 | 57 6 706
2 | 37 | 08 | 12 | 60 6 708 "
37 10 12 | 62| 01| 6 710
37 | 15 12 | 62 | 01 6 715
i °
TN °
B °
BEEE °
SRaE/HEE o
1) JIREESOXIEAREEH] - v /f, iESI T 71
MiniMill - tJJETE 2L
A R~F22
Mini
Mill
THES:
TI& MRS iTHme: s M~ 53014..
VAl w1k 53013715 37 2
TIF 3TEET), ER 53 003 624 1 990
9257 M5 x 12 73082005 1
FERF T20 1

O EitasstA R, BERREANRCEES RN OETRE v, EER - B 72473 F.

07126
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WNT \ Performance ST RIBE R T)

MiniMill %zt
MiniMill - $%7]1 5 PRS- 5F 8

Mini || =
Mill || m12 L
60°
NOF
X
DMIN v
- TP DMIN CF PDPT | W1 PDX NOF TR ES:
R+ W“E‘fég‘ 53010...
mm mm mm mm mm mm
M12 1,0-1,75 9.8 013 | 1.02 | 3.20 24 6 017
M14 1,0-1,75 1.7 013 | 1.08 | 3.60 2.8 3 010
M14 1,0-2,0 101 013 | 1.25 | 3.20 2.2 6 021
M14 1,0-2,0 1.7 013 | 1.25 | 3.60 2.8 3 020
M16 1,5-2,75 1.0 0.19 167 | 3.20 2.0 6 027
M16 1,5-2,75 1.7 019 | 1.67 | 3.60 24 3 015
M16 2,0-3,0 111 025 | 1.78 | 3.20 19 6 029
M16 2,0-3,0 117 | 025 | 1.78 | 3.60 2.2 3 030
M18 1,0-1,75 15.7 | 012 | 1.08 | 4.60 3.8 3 210
M18 1,0-2,0 15.7 0.12 1.25 | 4.60 35 3 220
M20 1,5-2,75 15.7 | 018 | 167 | 4.60 35 3 215
M22 25-3,0 15.7 | 0.31 178 | 4.60 34 3 230
M22 1,0-1,75 17.7 012 | 1.03 | 5.85 5.0 3 410
M22 1,0-2,0 17.7 0.12 119 | 5.85 47 3 412
M22 1,0-2,0 177 0.12 1.19 5.85 5.0 6 416
M22 1,5-2,75 17.7 019 | 162 | 5.85 4.6 3 415
M24 2,0-3,0 177 | 025 | 1.73 | 5.85 44 3 425
M24 2,0-35 177 0.25 | 2.06 | 5.85 4.2 3 455
M24 2,0-35 177 | 025 | 2.06 | 5.85 4.3 6 434
M24 2,0-3,75 177 | 025 | 2.22 | 5.85 4.2 3 420
M24 2,5-50 177 | 0.31 298 | 5.85 3.8 3 430
M24 3,0-55 177 | 0.38 | 3.25 | 5.85 4.2 3 435
M27 1,0-2,0 217 012 119 5.85 4.6 3 610
M27 1,0-2,0 217 | 012 119 | 6.20 5.0 6 710
M27 1,5-2,75 217 | 018 | 1.62 | 5.85 45 3 615
M27 2,0-3,75 217 025 | 222 | 585 4.2 3 620
M27 25-45 217 | 025 | 270 | 5.85 3.7 3 655
M27 2,0-45 217 | 025 | 270 | 6.05 4.2 6 755
M30 2,5-5,0 217 | 0.31 298 | 5.85 3.8 3 630
M30 3,5-6,0 217 | 044 | 352 | 585 34 3 640
M30 3,5-6,5 217 | 044 | 3.84 | 585 3.2 3 645
M33 1,0-2,0 277 | 012 | 1.20 | 6.60 45 3 820
M33 15-2,5 277 | 018 | 149 | 6.60 4.3 3 825
M33 15-25 277 | 019 | 160 | 6.10 5.0 6 826
M36 2,5-50 277 | 038 | 293 | 6.10 2.3 6 850
M36 2,5-5,0 277 | 037 | 293 | 6.60 4.0 3 840
M39 4,0-6,0 277 | 062 | 3.37 | 6.60 3.6 3 860
b0 °
TEEW °
Gtk o
BEEEE °
BEAR/AES o

O EitEsbia=n, EERWRERNSIEIEA v BRROEHA .. (15T - $ 12473 7,

cuttingtools.ceratizit.com 07)27



WNT \ Performance

MiniMill &%

MiniMill - 5717 Nig%y - 258

Mini >
Mill || M22 L
60°
M NOF
®
DMIN ».
TP |DMIN| CF | PDPT| W1 | PDX | NOF TR E:
Ex/)\MELY
R | 0= 53011 ...
B mm | mm | mm | mm | mm | mm
M22 150 | 177 | 018 | 081 | 5.85 | 48 3 415
M22 175 | 177 | 020 | 095 | 585 | 47 3 417
18 M22 2.00 | 177 | 025 | 1.08 | 585 | 46 3 420
M24 250 | 177 | 031 | 135 | 585 | 44 3 425
M27 300 | 177 | 037 | 162 | 585 | 43 3 430
M27 350 | 177 | 043 | 1.89 | 5.85 | 4.0 3 435
M24 150 | 217 | 019 | 081 | 585 | 48 3 615
M24 150 | 217 | 019 | 081 | 6.20 | 5.3 6 715
M27 175 | 217 | 022 | 095 | 6.20 | 5.2 6 717
M27 175 | 217 | 022 | 095 | 585 | 47 3 617
M27 200 | 217 | 025 | 1.08 | 585 | 46 3 620
22 M27 2.00 | 217 | 025 | 1.08 | 6.20 | 5.0 6 720
M30 300 | 217 | 037 | 162 | 585 | 43 3 630
M30 300 | 217 | 037 | 162 | 6.20 | 4.8 6 730
M30 350 | 217 | 043 | 1.89 | 585 | 4.0 3 635
M33 400 | 217 | 050 | 216 | 5.85 | 3.9 3 640
M33 400 | 217 | 050 | 216 | 6.20 | 4.4 6 740
M33 450 | 217 | 056 | 243 | 585 | 37 3 645
M °
TEEW °
7523 °
HEEE °
ERaE/NEE o
. L] " A Y I
MiniMill - 5715 RIRL - £ 58
l\|<|n|i||1|| §/G CWX500
55°
G
- .| TP |DMIN| TPI | W1 | PDX | PDPT | CRE | RETL | RETR | NOF TR E:
Ex/MEBLY
Rt BR 53012...
+ mm mm 1/" mm mm mm mm mm mm
G 3/8" 134 [ 117 | 19 | 360 | 25 | 0.860 | 018 | 018 | 018 | 3 113
10 G1/2" 181 | 117 | 14 | 360 | 23 | 1160 | 024 | 024 | 024 | 3 118
G1" 231 | 117 | 11 | 360 | 20 | 1.480 | 031 | 0.31 | 0.31 3 123
- 134 | 177 | 19 | 585 | 49 | 0856 | 018 | 018 | 018 | 3 219
18 G 3/4" 181 | 177 | 14 | 585 | 46 | 1160 | 024 | 024 | 024 | 3 214
G1" 231 | 177 | 11 | 585 | 44 | 1480 | 031 | 0.31 | 0.31 3 211
G1" 231 | 217 | 11 | 585 | 40 | 1.480 | 031 | 0.31 | 0.31 3 311
22 - 317 | 217 | 8 | 585 | 35 | 2030 | 043 | 043 | 043 | 3 308
BSW11/2"| 423 | 217 | 6 | 585 | 31 | 2710 | 058 | 058 | 058 | 3 306
M °
5N °
5223 °
BetRE °
SRE®/NES o
- v/, BTG 71
07128 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

MiniMill - %5 2555 T1HF

A WETIHF

Mini || =
Mill Om/

MiniMill &%

OAL %)
M =
« > o)
CW, | Q
—~_
Y -
[a]
L
o
[a]
o
A8
k|
DCONMS ;| BDRED | OAL | LH DMIN cw CDX T RS
R+ B 53004 ...
mm mm | mm | mm mm mm mm Nm
10 10 6.0 60 | 152 | 97/11,7 |<3,35/1,4/25 2,0 015
14 10 8.0 60 | 17.7 |13,7/15,7|<4,352,5/3,5 35 217
13 8.0 70 | 25.7 [13,7/15,7|<4,35|2,5/3,5 3,5 225
18 10 9.0 60 | 17.0 17,7 <56 | 35 45 417
13 9.0 70 | 25.0 17,7 <56 | 35 45 425
22 10 1.3 | 60 | 10.7 21,7 |<915| 45 70 610
13 1.3 | 70 | 25.7 21,7 | <915 4 70 625
28 13 140 | 70 | 107 21,7 <10 6,5 70 810
20 140 | 100 | 357 277 <10 6,5 70 835
MiniMill - 8 225155 T 15T
A NERTIMF
Mini ?ﬂ
Mill ) OAL %)
LH ;
> Q
CW,| Q
—~_1
Y o
D A,
L
o
[a]
o
A 3 s[O3
£ 2
DCONMS s | BDRED | OAL | LH DMIN cw CDX THRS: TRES:
R~ H%E 53002... 53003 ...
mm mm | mm | mm mm mm mm Nm
10 16 6 80 | 120 (9,7/11,7|<3,35(1,4/25 2,0 012 012
14 16 8 80 | 16.0 [13,7/15,7/=4,35|2,5/3,5 3,5 216 216
18 16 9 80 | 18.0 17,7 <5,6 3,5 45 418 418
22 16 12 80 | 24.0 21,7 <9,15 45 7,0 624 624
28 20 14 100 | 35.7 21,7 <10 6,5 7,0 835

O mrgvarnsEr, BERBEANSLIES  BRTLERA v, FET - $ 7273 A,

cuttingtools.ceratizit.com 07129



WNT \ Performance MiniMill &%

MiniMill - T+ i & <&

Mini ?{ I
Mill "
OAL %)
) LH ] ;
> Q
CW,| Q
=
> 4 4
[a]
L
|
[a]
o
=k b
w03 YR
BiEREAE BEERES
DCONMS s | BDRED | OAL | LH DMIN | CW | CDX TS TGRS
R HxE 53001 ... 53000 ...
mm mm mm mm mm mm mm Nm
12 6.0 80 | 21 |97/11,7 [335| 1,4/25 2,0 021 021
12 6.0 90 | 30 |97/11,7 |<335|14/25 2,0 030 030
10 12 6.0 100 | 42 |97/117 |<335|14/25 2,0 042 042
12 7.3 90 | 30 |97/11,7 [<3,35(0,9/1,85 2,0 130 130
16 7.3 100 | 25 |9,7/117|<335/09/185 2,0 025 025
12 8.0 95 | 29 |137/157<4,35|25/35 35 229 229
12 8.0 110 | 42 [137/157|<4,35| 2,5/35 3,5 242 242
14 12 8.0 120 | 56 [13,7/157|<435|25/35 3,5 256 256
12 9.5 110 | 42 [13,7/15,7|<4,35|1,65/2,7 35 342 342
16 9.5 110 | 33 [13,7/15,7|<4,35|1,65/27 35 233 233
12 9.0 100 | 32 177 | <56 | 35 45 432 432
12 9.0 100 | 45 177 | <56 | 35 45 445 445
12 9.0 120 | 64 177 | <56 | 35 45 464 464
16 9.0 93 | 25 177 | <56 | 35 45 425 425
18 16 9.0 100 | 32 177 | <56| 35 45 532 532
16 9.0 110 | 45 177 | <56 | 35 45 545 545
16 90 130 | 64 177 | <56| 35 45 564 564
16 130 | 110 | 64 177 | <56 | 15 45 465 465
16 130 | 130 | 66 177 | <56| 15 45 466 466
12 100 | 42 217 |<915| 45 7,0 642 642
12 130 | 60 217 |<915| 45 7,0 660 660
16 11.5 90 | 30 217 |<915| 45 7,0 630 630
22 16 120 | 100 | 42 217 |<915| 45 70 742 742
16 120 | 130 | 60 217 |<915| 45 7.0 760 760
16 120 | 160 | 85 217 |<915| 45 70 685 685
20 160 | 110 | 45 217 |<915| 25 70 645 645
20 160 | 130 | 65 217 |=<915| 25 70 665 665
16 143 | 100 | 42 |277/248| <10 | 65/5 7,0 842 842
16 143 | 130 | 60 |27.7/248| <10 | 65/5 7,0 860 860
28 16 143 | 160 | 85 |27.7/24,8| <10 | 65/5 7,0 885 885
20 135 | 104 | 35 |27.7/248| <10 | 65/5 7,0 835 835
20 143 | 160 | 85 |27.7/24:8| <10 | 65/5 70 985 985
- T, -
IRFD TIR424T TIR 24T
= T5E4RE: TR%S: THR4%S:
80950 ... 73082... 73082...
R~
10 T08 110 M2,6 002
14 T10 112 M3,5 003
18 T15 113 M4 004
22 T20 114 M5 006 M5 005
28 T20 114 M5 005

O 224773082006 (WBATFTIE 53009 394

07130 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

300 2%
i)
LEIANTERSRTIR
System @ ) i
300 Ti500
DIN 471/472
‘ ‘]
BARERES
R~ INSL | W1 | CW 403 | PDPT | RETR THRE:
S2 113 S 50853 ...
mm mm mm mm mm mm mm
04 090 | 79 | 234 | 098 | 070 | 03 | 0.80 300
0.90 | 106 | 234 | 098 | 070 | 0.3 | 0.80 302
110 | 106 | 234 | 118 | 090 | 03 1.00 304
03 130 | 106 | 234 | 138 | 110 0.3 1.20 306
160 | 106 | 234 | 168 | 1.25 | 03 1.50 308
185 | 106 | 234 | 193 | 125 | 03 1.75 310
0.90 | 175 | 350 | 098 | 070 | 0.3 | 0.80 312
110 | 175 | 350 | 118 | 090 | 03 1.00 314
130 | 175 | 350 | 138 | 110 0.3 1.20 316
02 160 | 175 | 350 | 168 | 1.25 | 03 1.50 318
185 | 175 | 350 | 193 | 125 | 03 1.75 320
215 | 175 | 350 | 223 | 175 | 0.3 | 2.00 322
265 | 175 | 350 | 273 | 175 | 03 | 250 324
315 | 175 | 350 | 3.23 | 220 | 0.3 | 3.00 326
090 | 23.0 | 400 | 098 | 070 | 0.3 | 0.80 328
110 | 23.0 | 400 | 118 | 090 | 03 1.00 330
130 | 230 | 400 | 138 | 110 0.3 1.20 332
o1 160 | 230 | 400 | 168 | 1.25 | 03 1.50 334
185 | 230 | 400 | 193 | 125 | 03 1.75 336
215 | 23.0 | 400 | 223 | 175 | 0.3 | 2.00 338
265 | 230 | 400 | 273 | 175 | 03 | 250 340
315 | 23.0 | 400 | 323 | 220 | 0.3 | 3.00 342
# °
TEMN °
75373 °
BeEER °
SaRaE/NEE °
TR o
- v/, 1EE 0TS 70
i) I EFHInNE LR, FERPREANRRENHRL v B PR v HIEN — 8 72473 Bl

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

300 &%
-+
FHEANFERRTIA
System @ .
300 » Ti500
DIN 471/472 g
O
(
BARERES
R~ INSL | W1 |CW g0 CHWTL THRES:
S2 113 T Sy 50 852...
mm mm mm mm mm mm mm
03 110 | 106 | 234 | 118 | 050 | 0.10 1.00 302
110 | 175 | 350 | 118 | 0.50 | 0.10 1.00 312
130 | 175 | 350 | 1.38 | 0.85 0.15 1.20 314
02 160 | 175 | 350 | 1.68 | 1.00 0.15 1.50 316
185 | 175 | 350 | 193 | 1.25 | 0.20 1.75 317
215 | 175 | 350 | 223 | 150 | 0.20 | 2.00 318
2.65 | 175 | 350 | 273 | 150 | 0.20 | 2.50 319
110 | 23.0 | 400 | 118 | 050 | 0.10 1.00 320
130 | 23.0 | 400 | 1.38 | 0.70 0.15 1.20 321
130 | 230 | 400 | 1.38 | 0.85 0.15 1.20 322
160 | 23.0 | 400 | 1.68 | 1.00 0.15 1.50 324
o1 160 | 230 | 400 | 168 | 0.85 0.15 1.50 323
185 | 230 | 400 | 193 | 1.25 | 0.20 1.75 325
215 | 23.0 | 400 | 223 | 150 | 0.20 | 2.00 326
2.65 | 230 | 400 | 273 | 175 | 020 | 250 328
2.65 | 23.0 | 400 | 273 | 150 | 0.20 | 2.50 327
315 | 23.0 | 400 | 332 | 1.75 | 0.20 | 3.00 329
%Iﬂ °
TEW °
Bk °
BeER °
SRat/HeE °
RN o

- v/f, EB LT 70

O mrasEmneEN BEPREANSLIES ERTLEELR v, EEL - B7273 A,

7

07132 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

300 &%
¥=E FER Sosad S
BT Tt
Syst
y3508"‘ a W Ti500
i
| ]
Wi1
BRERES
R | CW.o0 | INSL | W1 iTHREE:
50 851 ...
mm mm mm
040 200 | 79 | 234 302
ga 234 | 106 | 234 304
300 | 106 | 3.00 306
350 | 175 | 350 312
02 | 500 | 175 | 500 314
6.00 | 175 | 6.00 316
o1 | 400 | 230 | 400 322 1
650 | 230 | 650 324 1
N °
W °
$HEL °
R °
SaaE/fEeE °
ERRE N o

1) FATFE%:T] 50800090 PDPT = 3.0 mm

BlakEERIRHRTIA

System
300

BAERES
R=F | PDPT | INSL W1 TRRE:
50 857 ...
mm | mm | mm
03 150 | 10.6 3.0 304
02 250 | 175 5.0 314
01 3.25 | 23.0 6.5 322 "
N °
TN °
5273 °
HEEE °
=SRes/NES O
EERB N o

1) FFE%HE7] 50800090 PDPT = 3.0 mm

- v/f, EB LT 70

O mrasEmneEN BEPRERNELIES ERTLEELE v, EEL - B7273 0.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

WROERTI A - R

S);s(;gm %é] Ti500

60°

300 &%t

BiERES
Rs| TP | INSL | W1 TR
50855 ...
mm mm mm
0277 1-35] 175 | 35 314
0170 1-40| 230 | 40 324
W °
TEM °
£5:423 °
qeEE °
sRa®/HNEE °
ERREEN o

- /T, ES L0185 70

BRI A - 2 E

System 60° .
300 E§; Ti500

60°

=
=
M
=
‘ I
POPT | |,
INSL

BAERES
R~ | TP | INSL | W1 | PDPT TR E:
50859...
mm mm mm mm
1.0 | 106 | 2.34 | 0578 304
03 | 15 | 106 | 234 | 0.864 308
20 | 106 | 2.34 | 1159 310
1.0 | 175 | 3.50 | 0.578 311
15 | 175 | 3.50 | 0.864 312
02 | 20 | 175 | 350 | 1159 314
25 | 16.0 | 350 | 1.444 37 Y
25 | 175 | 350 | 1.444 316
30 | 175 | 350 | 1.728 318
1.0 | 23.0 | 4.00 | 0578 320
15 | 23.0 | 4.00 | 0.864 322
20 | 230 | 4.00 | 1159 324
25 | 230 | 4.00 | 1.444 326
01 3.0 | 230 | 4.00 | 1.728 328
35 | 23.0 | 4.00 |2.023 330
40 | 230 | 4.00 |2.308 332
45 | 230 | 650 | 2.602 334
50 | 230 | 650 |2.887 336
6.0 | 23.0 | 650 | 3.467 338 2
N °
5N °
5223 °
BEERE °
SREE/NES °
ERREEN o
1) M20x2,5- 5 ERIRIE - v/, IEE 0TS 70

2) FTE$ET] 50800090 PDPT=3.0mm

07134 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

300 &%t

BhT A - 23

Sroen 2.2

55°

55°

PDPT | |,
INSL

Ti500

G BSW || BSF
Wil
BiERES®
R~ | TP | TPl | INSL | W1 | PDPT TR
50 858 ...
mm 1/" mm mm mm
g2 | 1814 14 [ 175 [ 35 [ 1162 314
2309 | 11 | 175 | 35 | 1494 312
01 | 2309| 11 | 23.0 | 40 | 1494 322
N °
TEEW °
£5:473 °
BEERE °
ERaE/AEE >
BN o

- v/f, EB TR 70

O mrasEmneEN BEPRERNELIES ERTLEELR v, EEL - B1273 A,

cuttingtools.ceratizit.com

07135



WNT \ Performance

BT

A RPZR%TIR

System >
300 CX

300 &%t

2]
OAL %
3
2 f =
Sv 4]l 2 |
oM
x
5
e [O T
INSL | CDX LH |DCONMS ;| OAL BDRED | DMIN T HRES:
R~ % 50 800 ...
mm mm mm mm mm mm mm Nm
04 79 0.35 17.2 10 57.20 71 8 09 015 "
03 10.6 1.60 17.2 10 57.20 74 1 0,9 020 "
10.6 160 | 342 10 74.20 74 1 0,9 025 2
02 175 2.60 | 28.7 12 74.05 12.0 20 3,8 030
175 260 | 63.7 12 108.70 12.0 20 3,8 045 2
23.0 | 345 | 385 16 87.00 16.1 25 55 050
01 23.0 | 345 | 675 16 116.00 16.1 25 55 070
23.0 | 3.00 | 885 16 137.00 17.0 25 55 090 2
1) RS IR
2) WEHRAEEMERIIF
= b
]FD TIF 85T
=& TRES: T HES:
80950 ... 70960 ...
ERF:
50800 050 T20-IP 129 Mb5x15 234
50800070 T20-IP 129 Mb5x15 234
50800090 T20-IP 129 Mb5x15 234
50800030 T15-1P 128 M4x12,3 233
50800 045 T15-1P 128 M4x12,3 233
50800020 T06-IP 123 M2x9 232
50800 025 T06 - IP 123 M2x9 232
50800015 T06-IP 123 M2x9 232

O EitassitA RN, BRRREANRCEES ERRDERE v, EER - B 72473 F.

07136 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance FES T RIBEI T

TR IR EET)
YRR
A FIINEER (INSL10.4 BRYN
IR/IL IR/IL ER/EL ER/EL
o = = = —
60°
\_XX./ TiAIN TIiAIN
M MF
W
BAEREsE BAERG: BABERSE BEAERESS
INSL TP THRES: TR E: iTHRE: iTHRRE:
50890 ... 50890 ... 50 891 ... 50 891 ...
mm mm
0.50 100
0.75 101
1.00 102 302
1.25 103
1.50 104 304
0.50 120
0.75 121
1.00 122 322
1.25 123
1.50 124 324
0.50 140
0.75 141
1.00 142 342 142 342
1.25 143 143
1.50 144 344 144 344
1.75 145 145
2.00 146 346 146 346
1.00 162 362 162 362
1.25 163 163
1.50 164 364 164 364
1.75 165
2.00 166 366 166 366
2.50 167 167
3.00 168 368 168 368
3.50 169 169
4.00 170 170
i ° ° ° °
TN ° °
Tk ° ° ° °
HEetRE ° ° ° °
ERaE/NEE
BN

- v/f, 5B IS 69

O mirmsmneeEN, BEPRERNELIES GERETLEER . EHEL - B2 A,

cuttingtools.ceratizit.com 07137



WNT \ Performance

TBEE T AR5 T]

TR IR EET)
B E A
A AIEEA (INSL 10.4 BRI
MWN §+§ TIAIN

= O

BABERAE BHERGE

INSL TP | TP ITRES: TR S:
50 895 ... 50 895 ...
mm 1/" mm
19 | 1.337 100 300
14 | 1814 142 342
11 | 2.309 144 344
1 2.309 166 366
i ° °
TN °
L7573 ° °
BREERE ° °
EaaE/AEE
BN

BRI

A ATXEER (INSL 10.4 BRI

IR/IL

MWN

= O\

- v/f,iIEZ L5183 69

BERES
INSL TPI TP ITRES:
50892 ...
mm 1/" mm
20 1.270 100
18 1.411 102
16 | 1.588 144
12 2117 146
12 | 2117 166
8 3175 168
i °
TN
B °
EEE °
SRER/HES
TRREN

O mrasEmteEN BEPREBOSLIES «ERTUEELE v, EEL - B 1273 A,

07138

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

BT R RIS
T1R B8t 7]

BRAHT) A

A WHE

MWN | ==

80°

@ f

Pg
BAERE®
INSL TPI TP ITRES:
50896 ...
mm 1/" mm
18| 1411 122
18 1.411 142
16 | 1.588 144
i °
TN
ik °
BEEE °
SRes/HNES
SERREEN

BT A

A WHE

MWN §+§
60°

MAAS

@ ,

- v/, IEZ LG 69

NPT M
le INSL .l
BMERESE
INSL TPI TP THREE:
50897 ...
mm 1/" mm
140 | 1.814 142
115 | 2.209 144
11.5 | 2.209 164
8.0 | 3.175 166
G °
TN
BREX °
qesRE °
SERAE/HEE
TSN

- v/f,iIEZ L5183 69

O mrasEmreEN BEPRERORLEES ERTUEER v, EEL - 81273 A,

O im eI R (BIRIBL) FIL (EEBS) TRAFE. e REER T T AL

RIER R ERREEIRIBEUIT

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

T1A B4 EET]
A INSLZREETIA
SIS
BFERF
MWN ,ﬁf
2
LH b4
ol 8
DC m [a
OAL
s[O3
INSL BD LH | DCONMS s | OAL DC T RRES:
H5E 50843 ...
mm mm mm mm mm mm Nm
10.4 6.8 12 12 69 9.0 09 101
- 6.8 17 20 84 9.0 0,9 102
11.0 8.9 12 12 70 115 1,2 111
' 8.9 20 20 85 115 1,2 112
13.6 22 16 90 17.0 2,5 161
16.0 16.6 43 20 95 20.0 2,5 162
18.6 25 25 125 | 220 25 163
24.0 52 25 110 | 30.0 9,0 271
27.0 31.0 58 32 120 | 370 9,0 273
. 24.0 92 25 150 | 30.0 9,0 272
31.0 98 32 160 | 37.0 9,0 274
42
ERFLEREHIN 50 843 ...
TP (mm)
BD 0,5mm 0,75 mm 1,0 mm 1,25 mm 1,5mm 2,0mm 2,5mm 3,0mm 3,5mm 4,0mm
48 G/" 32G/" 24 G/" 20G/" 16 G/" 12G/" 10G/" 8G/" 7G/" 6G/"
6,8 9,5 10 10,7 14 12
8,9 12 12,5 13,2 13,9 14,5
13,6 17,6 18,2 19 19,6 20 21
16,6 20,7 214 22 22,6 23 24
18,6 22,7 23,4 24 24,6 25 26
24,0 30,7 314 32 32,8 33,5 34,6 36,6 39 42 45
31,0 38 38,6 39,5 40,4 4 42 44 46,5 49 52
- =,
]®FD TIF 24T
=4 THRES: THRES:
INSL 80950 ... 70950 ...
10.4 T07 109 M2,2x5,0 200
1 T08 110 M2,6x6,5 201
16 T10 112 UNC5-40x8 202
27 T25 115 M>5x15 203
07140 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

TI R RIBLEET]
A INSLZESTI R
MWN m
NPT
o
LH ;
o 8
DJC ml a
s OAL
s[O3
INSL BD LH | DCONMS s | OAL | DC TRES:
L34 H%E 50844 ...
mm mm mm| mm | mm|mm Nm
16 12,5 NPT 1/2 22 16 90 | 155 2,5 161
15.0 [NPT 3/4-11/4| 23 20 85 | 19.0 2,5 162
27 240 | NPT11/2-2 | 52 25 110 | 30.0 9,0 271
31.0 NPT >2 58 32 120 | 37.0 9,0 272
B b -
]®F-D TIF 84T
& TS T H S
INSL 80950... 70950 ...
16 T10 112 UNC5-40x8 202
27 T25 115 Mb5x15 203
O EirassisEn, BERHEMNZEEES EERUOEHRE v, EEL - B72473H.
cuttingtools.ceratizit.com 07141



WNT \ Performance VST RIBET T

TIR R e8aikT]
LeEAves N o
IR/IL
GZD | = Ti500
60°
AA wi AR
DC NT
J
M MF
APMX
BEERESSE
DC TP W1 APMX | NT TR ES:
50 863 ...
mm mm mm mm
1.0 75 12.0 13 300
15 75 10.5 8 302
1.0 1.0 16.0 17 310
15 11.0 16.5 12 312
2.0 11.0 16.0 9 314
1.0 75 12.0 13 320
15 75 10.5 8 322
1.0 11.0 16.0 17 330
15 11.0 16.5 12 332
2.0 11.0 16.0 9 334
M °
TN °
$HEER °
FEtE °
SRaR/HER
ERREEN

BRI A
Gz | = Ti500

A | O ey

DC NT
G
APMX
BAERES
DC TPI W1 | APMX | NT 4RSS
50 864 ...
mm 17" mm mm
14 75 | 9.07 6 300
14 1.0 | 1633 | 10 312 Y
14 11.0 | 1633 | 10 314 2
1 11.0 | 16.16 8 310
14 11.0 | 1633 | 10 332
1 11.0 | 16.16 8 330
&3 °
TEW °
HEX °
aEERE °
=SRat/HE®
TRRESN
1) 240 5/8-3/4-7/8 - v/, 1IES 0TS 70

2) 1/2"RERIE

07142 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TIR RN T]
| % | 41
2]
=
5
LH
DC o
T 9 PHD
al )
wNF + 2 = v %
OAL
s[O3
DC | LH |DCONMS, | OAL | BD | ZNF | PHD ITHRES:
H3E 50 842...
mm mm mm mm mm mm Nm
12| 18 16 740 | 94 | 1 14 11 121
17 30 16 790 | 137 | 1 19 38 17
20 | 32 20 830 | 175 3 22 11 201
25 50 25 1076 | 217 3 26 3,8 251
85 25 1426 | 21.7 3 26 38 252 1
1) EEMF
S b -
RED TIF 84T
&4 T RS: T 54mS:
80950... 70960 ...
ERT:
50 842 121 T08-IP 125 M2,5%6,5 244
50842171 T15-IP 128 M4x7,5 245
50 842 201 T08-IP 125 M2,5%6,5 244
50 842 251 T15-IP 128 M4x75 245
50 842 252 T15-1P 128 M4x75 245

O EirassisEn, BERREMOZEIES EER SR v, EEL - BI2473H.

cuttingtools.ceratizit.com 07143



WNT \ Performance VES T RIBE T

TR IR EET)
A Y
ROERTI A
ER/EL IR/IL
60°
Ti500 Ti500
M MF . INSL [
I l
e
L O w
q NT
APMX .S,
BUERAE BABERSS
INSL TP | Wi |APMX]| S NT TS ITHRES:
50 887 ... 50885 ...
mm mm mm mm mm
050 | 10.0 | 1350 | 318 | 28 350
075 | 10.0 | 1350 | 318 | 19 352
1.00 | 100 | 13.00 | 318 | 14 304 354
1.25 | 100 | 1250 | 318 | 11 356
150 | 100 | 1200 | 318 | 9 308 358
175 | 100 | 12.25 | 318 | 8 360
200 | 10.0 | 1200 | 318 | 7 312 362
250 | 10.0 | 10.00 | 318 | 5 364
250 | 10.0 | 1000 | 318 | 5 366
300 | 105 | 1200 | 318 | 5 370
350 | 105 | 1050 | 318 | 4 372
1.00 | 100 | 19.00 | 318 | 20 380
150 | 100 | 1950 | 318 | 14 382
150 | 100 | 18.00 | 318 | 13 320
200 | 10.0 | 18.00 | 318 | 10 384
150 | 150 | 24.00 | 5.00 | 17 390
200 | 15.0 | 2400 | 500 | 13 392
300 | 15.0 | 2100 | 500 | 8 396
350 | 15.0 | 20.00 | 500 | 7 398
400 | 15.0 | 20.00 | 500 | 6 400
N ° °
RN J L
5273 ° °
BFEEE ° °
SEER/4ES
TEREAN
1) M20x2,5- % BRRIE - v/f, BEILIRE 70

O EirmsneeEN, BEERERNELIES GERETLEEE . EHEL - B1273 A,

07144 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HESRTI R IRE 4T

TIE B8]
LeAves Yoy
GzZG + Ti500
% § INSL
55° T
TONH w
( NT
G Y e
s
BiERES
INSL TP | TP | W1 |APMX| S NT THES:
50 888 ...
mm 1/" mm | mm | mm | mm
18 1411 10 11.28 | 3.18 9 310
16 | 1.587 | 10 1111 | 318 8 312
14 | 1814 | 10 | 1269 | 3.18 8 314
12 2116 10 10.58 | 3.18 6 316
1 2309 | 10 | 11.54 | 318 6 318
14 1.814 10 1814 | 3.18 1 320
1 2309 | 10 | 18.47 | 318 9 322
1 2309 | 15 |23.09 | 5.00 1 330
i °
TEEWN °
B °
BEERE °
EREE/HNEE
FEREEN
- v/f, IEEILIHE 70
ENERTIA
GzZG + Ti500
% § INSL
80° T—
A I @ —
' NT
Pg APMX S
BAEREE
INSL TPI TP W1 | APMX S NT T RES:
50894 ...
mm 1/" mm | mm | mm | mm
18 | 1411 10 | 1269 | 3.18 10 302
16 | 1.587 | 10 1111 | 318 8 304
S °
TN °
L7573 °
BEEE °
EaaE/AEE
BN

O mrEsEs

HE

A, FEEBRIRE AR v R BRI LS Vo 1FI1EIL > 72473 T,

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance VST RIBEI R T

T1A IRLEET)
WEEE T
IR/IL
GZG | [= Ti500
= INSL
60° T—
O H =
‘ NT
on oy L)
S
BARERES
INSL TP | TP | W1 |APMX| S NT TR S:
50 889 ...
mm 1/" mm | mm | mm | mm
18 [ 1411 | 10 |1269| 318 | 10 310
16 | 1587 | 10 | 1270 | 318 | 9 312
16 | 1587 | 10 |19.05| 318 | 13 320
14 11814 | 10 | 1814 | 318 | 11 322
12 | 2116 | 10 |18.04| 318 | 10 324
i °
5 °
B °
qEEE °
SRae/HE®
EEREN

i Jrare=rrpmreres

A, AR AR v R BRI LS Vo 1FI1ETL > 72473 T,

07146

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TI R RIBLEET]
MiniMill - $223 5% 74T
A INSLEZRBETI R
GZG 55/
()
=
z
e}
o, Q
3 £ PHD
A
{{ e | &
OAL ,
s[O3
INSL | DC LH | DCONMS s | OAL BD ZNP | PHD T RRES:
e 50 841 ...
mm | mm | mm mm mm | mm mm Nm
16 30.0 16 78 12.7 1 18.5 38 016
16 50.0 16 98 12.7 1 18.5 3,8 017 "
14.5 20 60.0 20 10 | 16.8 1 23.0 3,8 020
25 | 482 25 106 | 215 2 30.0 3,8 025
25 | 922 25 150 | 215 2 30.0 38 026 "
18 30.0 16 79 12.7 1 20.0 3,8 218
15.0 22 | 60.0 20 10 | 16.8 1 26.0 3,8 222
27 48.2 25 106 | 215 2 32.0 3,8 227
16 31.3 20 85 12.7 1 18.5 38 316
22 32.8 25 92 18.7 1 26.0 3,8 322
21.0 22 62.8 25 122 | 187 1 26.0 3,8 323 1
28 | 383 32 102 | 247 2 35.0 38 328
28 78.3 32 142 | 245 2 35.0 3,8 327 "
26.0 18 | 485 25 107 | 20.0 1 30.0 3,8 125
1) EEEMRIIF
- -
]®F-D TIR2ET
& TS T B4R S:
80950 ... 70960 ...
ERT:
50841016 T15-1P 128 M4x6,9 237
50841017 T15-1P 128 M4x6,9 237
50841020 T15-1P 128 M4x7,5 245
50 841025 T15-1P 128 M4x8 242
50841026 T15-1P 128 M4x8 242
50841218 T15-1P 128 M4x6,9 237
50 841 227 T15-1P 128 M4x8 242
50841222 T15-1P 128 M4x6,9 237
50841 316 T15-1P 128 M4x6,9 237
50841322 T15-1P 128 M4x6,9 237
50841323 T15-1P 128 M4x8 242
50841328 T15-1P 128 M4x8 242
50841327 T15-1P 128 M4x8 242
50841125 T15-1P 128 M4x11,5 241
O EitEsEEAEN, BRRRERNZREES v BRRUEHEA v, 50 - B 72:73 A,
cuttingtools.ceratizit.com 07147



WNT \ Performance

TIR Bk T]
2 Mz 1
BT - R
EAW TiN
60°
M UN v
BAEREE
DC TP CW | INSL T wS:
50 867 ...
mm mm mm mm
16,5 | 15-30 5 7.0 115
18 | 25-35 5 | 78 225
55°
G
DC TP CW | INSL T HS:
50 868 ...
mm mm mm mm
165 | 1814 | 14 | 5 7 114
2 /
BT A - R
EAW TiN
-
M UN y
BAERES
DC TP CW | INSL TR RS
50 860 ...
mm mm mm mm
23,85 | 15-25 6.35 | 9.52 315
23,85 | 2,5-4,0 6.35 | 9.52 325
32,85 | 15-25 8.50 | 13.50 415
32,85 | 25-55 8.50 | 13.50 425
55°
G
DC TP CW | INSL THRES:
50 861 ...
mm mm mm mm
23,85 | 2309 6.35 | 9.52 311
32,85 | 2309 8.50 | 13.50 411
) °
TN °
Bk °
FesRE °
SRAZ/EE °
TEREN
- v./f, IEZ 01 69
07148 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance TIE R eBeysk T

BT

HETHE:
BERTF

IR/IL
EAW m E§;

(2]
2
< OAL 8
LH =l
h 4
DC DMIN TP TPI LH |DCONMS. | OAL | ZNP TR S:
H=E 50 848 ...
mm mm mm 1/" mm mm mm Nm
16,5/18,0 |175/19,0| 1,5-3,0 | 16-10 | 60 20 114 2 0,9 020
23,85 25,5 1,5-40| 24-6 90 32 154 3 0,9 030
32,85 35,0 1,5-55| 16-45| 115 32 179 3 25 040
= b -
#®F-D TIRRET
24 THRES: TH&S:
80950 ... 70950 ...
ERTF:
50848 020 T07 - 1P 124 M2,5x8,5 739
50848 030 T07 -IP 124 M2,5x8,5 739
50848 040 T09-1P 126  M3x11 740

O EirassisEn, BERHEMNZEEES EERUOEHRE v, EEL - B72473H.

cuttingtools.ceratizit.com 07149



WNT \ Performance

T1A R T]
2 M 1
BRI - R
EWM TiN
60°
-
M UN v
BiERES
DC TP TPI CW | INSL TR S:
50870...
mm mm 1/" mm mm
40,25 15-30| 16-9 | 95 | 1550 515
40,25 30-60| 9-4 | 95 |1550 530
52,55/66,55| 1,5-3,0 | 16-9 | 125 | 19.00 615
52,55/66,55| 3,0-60| 9-4 | 125 | 19.00 630
92 6,0-80| 4 14.3 | 28.58 760
55°
G
DC TP TPl | CW | INSL ITHRRES:
50871 ...
mm mm 1/" mm mm
40,25 2309 | 11 95 | 155 511
52,55 2309 | 11 | 125 | 19.0 611
i °
TN °
L7573 °
BREERE °
EaaE/AEE °
BN

O mresumneEn BERREANES

v BB HIDERIALS vine TEIEIL > 8B 72473 T,

07150
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WNT \ Performance

TR BG4 T]

LTI

HEEHE:
BIERF
EWM il
LF
Lo
D ==
OAL
DIN 69871
DC |[DMIN| TP TPI LF | OAL 4| INP B &S:
Rt 58 50849 ..
mm mm mm 1/" mm mm = Nm
40.25 | 430 | 15-6,0 | 16-4,0 | 145 | 2805 | SK50 | 4 5,5 148
40.25 | 430 | 1,5-6,0 | 16-4,0 | 145 | 2470 | SK40| 4 55 048
5255 | 56.0 | 1,5-6,0 | 16-4,0 | 195 | 279.6 | SK40 | 4 8,0 064
52.55 | 56.0 | 1,5-6,0 | 16-4,0 | 195 | 331.0 | SK50 | 4 8,0 164
66.55 | 705 | 1,5-6,0 | 16-4,0 | 260 | 398.0 | SK50 | 7 8,0 080
92,00 | 1000 | 6,0-80 | 40 | 360 | 4970 | SK50| 7 8,0 115
> b -
RFD TIE 24T
& TS B4R S:
DC 80950... 70950 ...
40.25 T15-1P 128 M4x13 741
52.55 T20-IP 129 M5x15 742
66.55 T20-1P 129 M5x15 742
92 T20-IP 129 M5x15 742
O mtasansEr, BERHEANSLIES  BRFLEELS v, FET - B 7273 A,
cuttingtools.ceratizit.com 07151



WNT \ Performance

MicroMill &%

MicroMill - B2 {XIERS &HE5kT]

Ml\lllti:lrlo a CWX500
2 pmiN
OAL P
o]
ow] LH 8‘
OI, - - _
o z L CDX
wa[ T8
BAEREE
DC |[CW.g| CDX | LH | OAL | DN |DCONMS,s| ZEFP | DMIN THES:
53050 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
0.7 08 | 152 | 58 | 38 6 3 6 070
08 | 08 | 152 | 58 | 38 6 3 6 080
58 | 09 | 08 | 152 | 58 | 338 6 3 6 090
1.0 08 | 152 | 58 | 38 6 3 6 100
15 08 | 152 | 58 | 38 6 3 6 150
0.7 12 | 254 | 68 | 50 8 3 8 170
08 12 | 254 | 68 | 50 8 3 8 180
o 0.9 12 | 254 | 68 | 5.0 8 3 8 190
: 1.0 12 | 254 | 68 | 50 8 3 8 200
15 12 | 254 | 68 | 50 8 3 8 250
2.0 12 | 254 | 68 | 50 8 3 8 300
N °
TEEW °
L5273 °
BEEE °
saRes/NES °
TR °
- v/l IBE LIRS 71
; ; P
MicroMill - Z2{XiE RS EIHET]
Mh;lc;{lo CWX500
90° $
h OAL DMIN \
) a—
a
cw Z n
wi © 2 CDX ll
3
[a]
wa[ T3
BAERES
DC | W1 | CW | CDX | LH | OAL | DN |DCONMS ;| ZEFP | DMIN THRRE:
53051 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
o0 2 02 | 08 | 15 58 | 4.2 6 3 6 010
' 2 02 | 08 | 25 68 | 4.2 6 3 6 020
. 2 02 | 12 | 25 68 | 50 8 3 8 110
: 2 02 | 12 | 35 78 | 50 8 3 8 120
N °
TEEW °
5273 °
BFEEE °
SRes/NES °
TR °
- v/l IBE LIRS 71
07|52 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

MicroMill &%

MicroMill - Z2{R0E R & SR - F5H 8

: IR/IL
M“;Ici:lrlo E§; CWX500
60, OAL DMIN
LH
N —
M _Jew = [%) CDX
Lllws © 2
Q|
[®]
[a]
wa[ T3
BAEREE
TP DC | W1 | cw | ¢cDX | LH | OAL | DN |DCONMS,s| ZEFP | DMIN TR E:
L:44g 53052...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
M1,6 | 035 | 118 | 040 | 004 | 019 | 40 | 32 | 064 3 3 1.38 160
M1,8 | 035 | 1.38 | 050 | 004 | 019 | 50 | 32 | 0.70 3 3 1.58 180
M2 040 | 150 | 056 | 0.05 | 022 | 50 | 32 | 090 3 4 | 170 200
M2,5 | 045 | 195 | 060 | 006 | 025 | 6.0 | 32 | 115 3 4 | 215 250
M3 0.50 | 240 | 060 | 0.06 | 0.27 | 7.0 32 | 160 3 4 | 260 300
M3,5 | 060 | 280 | 074 | 0.08 | 033 | 80 | 32 | 1.80 3 4 | 3.00 350
M4 070 | 310 | 082 | 009 | 038 | 90 | 44 | 198 5 4 | 330 400
M5 0.80 | 360 | 098 | 010 | 043 | 10.0 | 44 | 2.20 5 4 | 380 500
M6 1.00 | 410 | 098 | 013 | 054 | 122 | 44 | 270 5 4 | 430 600
b0 °
TEEW °
Tk °
R °
SRes/NES °
TR °
- v/l IBE LIRS 71
i i A v Y4 |
MicroMill - (MBS SIRZ5T] - F 578
; IR/IL
M“;Ici:lrlo E§; CWX500
60°
OAL |
LH ‘ DMLF:I
8l cw = ﬂ
I W1 g % CDX
—> [ P
[®]
[a]
wal T3
BAERES
TP DC | W1 | cw | cDX | LH | OAL | DN |DCONMS,s| ZEFP | DMIN THRREE:
53053 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
05-15| 58 2 | 006|091 | 152 | 58 | 35 6 3 6 010
05-15| 7.8 2 1006|091 | 254 | 68 | 55 8 3 8 110
1,0-2,0 | 78 2 012 | 119 | 254 | 68 | 5.0 8 3 8 120
N °
TN °
£5:223 °
5B °
SREE/HNEE °
TN °

- v/, IEZ L0 71

O EitassnA RN, BERRERANRCEES RN DEHRE v, EER - B72473 F.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

BAERS TIEN))

ABEIBENET]

UNI || T ,ﬁf osM
.7
%D IR/IL
< 2xD| | [=
= .
60° APMX o) 7
AA 3
<& gf
ol 8 =
0o, g )
ZEFP DL
M LH
OAL R
w3 ]38
BAERES
DC TP | APMX| LH |DCONMS. | DCD | OAL | ZEFP TRES:
L33y 50815...
mm mm mm mm mm mm mm
4.51 M6x1 - M7x1 1.00 41 16 8 3.4 60 3 060
6.23 |M8x1,25-M9x1,25| 1.25 5.1 21 10 491 71 4 080
7.75 | M10x1,5-M11x1,5| 1.50 6.0 26 10 6.1 76 4 100
9.16 M12x1,75 1.75 70 31 12 7.21 86 4 120
N °
TN °
Tk °
BEERE °
SRER/ES °
EERB N °
- v/, /EEIL01H8 68
AN v
SFIRNLT]
UNI # ,ﬁ/ 0SM
.7
3D IR/IL
< 3D =
60° APMX o) B
AAS 3
[a]
o —\
@ 8I ] ==
ZEFP
M . LH
OAL
(O T8
BAERESE
DC TP | APMX| LH |DCONMS. | DCD | OAL | ZEFP T RES:
BRLY 50 821 ...
mm mm mm mm mm mm mm
4.51 M6x1 - M7x1 1.00 41 23 8 3.41 65 3 060
6.23 |M8x1,25-M9x1,25| 1.25 5.1 30 10 491 80 4 080
7.75 | M10x1,5-M11x1,5| 1.50 6.0 37 10 6.1 85 4 100
9.16 M12x1,75 1.75 7.0 43 12 7.21 100 4 120
11.08 | M14x2-M16x2 2.00 8.1 57 16 8.91 113 4 140
14.38 |M18x2,5-M20x2,5| 2.50 | 10.0 71 20 11.71 | 129 5 180
G °
Nz °
5223 °
HEERE °
SaaT/HREE o
ERREEN
- v,/f, IS0 68
07154 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

BEIBNHT]

A & ZREANT (M04)

BOERS ZIBNT)

H , ,ﬁf Tic
.7
IR/IL |145-65
=2xD || HRC Q
60° APMX %
(&)
[a]
@ ofa )
a, 8 ) I
ZEFP
M LH
. OAL N
(O3
BAERE®
DC TP | APMX| LH |DCONMS, | DCD | OAL | ZEFP TR E:
124 50 840...
mm mm mm mm mm mm mm
2.3 M3x0,5 050 | 20 | 70 6 210 | 51 4 030 "
3.0 M4x0,7 070 | 28 | 94 6 260 | 51 4 040
3.8 M5x0,8 0.80 | 32 | 116 6 340 | 51 4 050 "
4.6 M6x1 - M7x1 1.00 | 40 | 140 8 410 | 60 4 060 "
6.2 M8x1,25-M10x1,25| 1.25 | 50 | 19.0 10 560 | 71 4 080
7.8 | M10x1,5-M12x1,5| 150 | 6.0 | 25.0 10 700 | 76 4 100
9.2 M12x1,75 175 | 70 | 31.0 12 830 | 86 4 120
111 | M14x2-M16x2 | 2.00 | 8.0 | 36.0 16 10.04 | 98 4 140
G
TEN
5223
FeERE
SRes/HES o
TR °
1) TR EREER - v,/f, I§S .01 68

O mtEsErneEN BERREMNSIIES v EEROEHRS . BT - B7273 A,

O o EREEIM04) - k!

cuttingtools.ceratizit.com 07155



WNT \ Performance T BB T

BOERE SRR
1254k

A RERIEM: M1/M11/M1.2/M1.4/M1.6/M1.7/M1.8/ M2/ M2.2/M2.3/M2.5/M2.6 / M3

IR/IL
HR = 0SM 0sM

<3xD
LH
% ¢ |
M ZEFP v -

wal 8 we (O3
BAMERAE BAERSE

DCONMS

DC P LH |DCONMS,| OAL | ZEFP TR E: TR E:
124y 50 846 ... 50 847 ...
mm mm mm mm mm
3.15 M4 070 | 9 6 55 3 040 040
4.00 M5 080 | M 6 55 3 050 050
480 | M6-M7 | 100 | 16 8 60 3 060 060
6.40 | M8-M9 | 125 | 22 10 71 4 080 080
8.00 | M10-M12 | 150 | 26 10 76 4 100 100
9.60 M12 175 | 27 12 86 4 120 120
N ° °
TN ° °
5273
BEERE ° °
=SRes/HES ° °
EERB N ° °

- /T, ES 101G 68

07156 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

T EIAIRSET]
SFSE % ; TIAIN

—

BAERS TIEN))

<2xD

60°

AAS :
Y A

" png s QJX

x

g

(a]

N
m
m
o
x
DCONMS
)
x

‘DC
>
0
X
T 't
\/

k.,

a8
BAERES
DC TP OAL | APMX | LS |DCONMS s |DCSKX| LF | ZEFP TRES:
1Ry 50 811 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm
4.0 M5 0.80 62 1 36 8 53 | 11.16 3 050
4.7 M6 1.00 62 13 36 8 6.3 | 13.93 3 060
6.5 M8 1.25 74 18 40 10 8.3 | 18.62 3 080
8.0 M10 1.50 74 22 40 10 3 100
10.0 M12 1.75 90 26 45 14 12.3 | 26.47 4 120
12.5 M16 2.00 | 100 35 48 16 4 160 2
1) T
2) fERETIERR
60°
\AA4| MF
DC TP OAL | APMX | LS |DCONMS s |DCSKX| LF ZEFP TRES:
L3 50 816 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
6.5 M8x1 1.00 74 18 40 10 8.3 | 18.00 3 082
8.0 M10x1 1.00 74 22 40 10 3 102
8.0 M10x1,25 1.25 74 22 40 10 3 103 "
10.0 M12x1,25 1.25 90 26 45 14 12.3 | 26.61 4 123
10.0 M12x1,5 1.50 90 26 45 14 12.3 | 27.30 4 124
11.0 M14x1 1.00 | 100 31 48 16 14.3 | 32.70 4 142
11.0 M14x1,5 150 | 100 31 48 16 14.3 | 32.08 4 144
12.5 M16x1,5 1.50 | 100 35 48 16 4 164 2
1) T
2) fERETIERR
55°
G
DC TP OAL | APMX | LS |DCONMS s |[DCSKX| LF ZEFP T REE:
L1223 50 818 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm | mm
7.6 G1/8-28 | 0.907 | 80 20 45 12 10.0 | 20.97 3 018
11.0 G1/4-19 | 1.337 | 100 27 48 16 13.5 | 28.39 4 014
13.0 | G3/819 | 1.337 | 100 34 48 16 4 038 "
16.0 G1/2-14 | 1.814 | 110 44 50 20 5) 012 v
i °
TN °
5253 °
BREERE °
SEaT/REE °
BN
1) FIfRETIERIR - v,/f, 1I5E L0169

O mrasEmteEN BEPRERORLIES «ERTUEELR v, EER - 81273 A.

cuttingtools.ceratizit.com 07157



WNT \ Performance

BAERS TIEN))

T EIRRAGRT]

SESE % IR/IL
E§; TiAIN
<2xD o)
=
=z
o ZEFP y S
(@]
Oi
APMX B
UNC i ~ 7
OAL
a8
BAERES
DC TP | OAL | APMX | LS |DCONMS,s|DCSKX| LF TR E:
L 50 823 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
47 | UNC1/4-20 | 1270 | 62 14 36 8 6.65 | 1514 | 3 014
6.1 | UNC5/16-18 | 1.411 | 74 17 40 10 825 | 1823 | 3 516
76 | UNC3/816 | 1.588 | 80 21 45 12 983 | 2205| 3 038
8.8 |UNC7/16-14 | 1.814 | 90 24 45 14 1143 | 2521 | 3 716
101 | UNC1/2-13 | 1.954 | 90 26 45 14 13.00 | 27.67 | 4 012
11.4 | UNC9/16-12 | 2117 | 100 | 31 48 16 1461 | 3215 | 4 916
12.7 | UNC5/8-11 | 2.309 | 100 | 34 48 16 4 058 "
15.2 | UNC3/4-10 | 2540 | 110 | 42 50 20 19.35 | 4374 | 5 034
1) ElRETIERR
60°
UNF
DC TP | OAL | APMX | LS |DCONMS, DCSKX| LF TR E:
L4y 50824 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
47 | UNF1/4-28 | 0.907 | 62 14 36 8 6.65 | 1559 | 3 014
6.1 | UNF5/16-24 | 1.058 | 74 17 40 10 825 | 1805 | 3 516
76 | UNF3/8-24 | 1.058 | 80 21 45 12 983 | 2230| 3 038
8.8 | UNF7/16-20 | 1.270 | 90 24 45 14 1143 | 2549 | 3 716
101 | UNF1/2-20 | 1.270 | 90 26 45 14 13.00 | 2846 | 4 012
11.4 | UNF9/16-18 | 1.411 | 100 | 31 48 16 1461 | 33.03 | 4 916
12.7 | UNF5/818 | 1.411 | 100 | 34 48 16 4 058 "
15.2 | UNF3/4-16 | 1.588 | 110 | 42 50 20 19.35 | 4369 | 5 034
1) BlIRETIERS
60°
LA NPT
DC TP | OAL | APMX | LS |DCONMS,s| ZEFP TR E:
YR 50819 ...
mm mm mm mm mm mm
5.8 | NPT1/16-27 | 0.941 | 62 10 36 8 3 116 "
76 | NPT1/8-27 | 0.941 | 74 10 40 10 3 018 "
101 | NPT1/418 | 1411 | 90 15 45 14 3 014 "
16.0 | NPT1/214 | 1.814 | 110 | 19 50 20 5 012 "
N °
TN °
7223 °
H5eEE °
=Res/HES °
BN
1) Zflfs - v/f, 1IEE L5 69
i) EHESEIH AR, EERRERNIREHELA v RE TR v, 1B - 5 72473 B,

07158

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard BAERS TIEN))

I IRART]

A BEFRRIE
A BRI A ETR 00C = 4 mm
A BIRTERIR

SFSE ﬁ/ IR/IL
E§; Ti500
<2xD
n
E —
60° g
AAS g
] [a]
8 1 =
a -
M
OAL s
(O T8
BAERES
DC TP | APMX | DCONMS | OAL | ZEFP iTHRS:
L2447 54 801 ...
mm mm mm mm mm
4.00 M5 080 | 11 8 62 3 050 "
4.80 M6 1.00 | 13 8 62 3 060 "
6.50 M8 125 | 18 10 74 3 080
7.95 M10 150 | 22 12 80 3 100
9.90 M12 175 | 26 14 90 4 120
11.60 M14 2.00 | 31 16 100 4 140
11.95 M16 2.00 | 35 12 90 4 160 2
13.95 M18 250 | 39 20 110 4 180
15.95 M20 250 | 44 16 100 4 200 2
1) TR EREER
2) fBlfate )RR
60°
AA | MF
DC TP | APMX | DCONMS ;| OAL | ZEFP TR E:
L1247 54 803 ...
mm mm mm mm mm
6.0 M8x1 100 | 18 10 74 3 080
8.0 M10x1 | 1.00 | 22 12 80 3 100
8.0 | M10x1,25 | 1.25 | 22 12 80 3 101
9.9 Mi2x1 | 1.00 | 26 14 90 4 120
9.9 | M12x1,25 | 1.25 | 26 14 90 4 121
99 | Mi2x15 | 150 | 26 14 90 4 122
11.6 | Midx1 | 1.00 | 31 16 100 4 140
1.6 | Mi14x15 | 150 | 31 16 100 4 14
12.0 | M16x1,5 | 1.50 | 35 12 90 4 160 "
14.0 | M18x15 | 150 | 39 20 110 4 180
16.0 | M20x15 | 150 | 44 16 100 4 200 "
1) ElfrETIERH
55°
G
DC TP | APMX | DCONMS ;| OAL | ZEFP TR E:
LE24Y 54 805 ...
mm mm mm mm mm
6.00 | G1/1628 | 0907 | 16 10 74 3 116
795 | G1/8-28 | 0.907 | 20 12 80 3 018
990 | G1/419 |1337 | 27 16 100 4 014
13.95 | G3/819 | 1337 | 34 14 90 4 038 "
15.95 | G1/2-14 | 1.814 | 43 16 100 4 012
1795 | G5/8-14 | 1814 | 47 18 110 4 058 1
W °
TN °
£5:223 °
qeEE °
=RaE/HNEE °
ERRE N °
1) BIRETIERS - v/, BTG 71

cuttingtools.ceratizit.com O7|59



WNT \ Standard

BAERS TIEN))

I IRART]

A BEFRRIE
A BRI A ETR 00C = 4 mm
A BIRTERIR

SFSE % IR/L
= Ti500
<2xD
7))
E —
60° g
AAS g
] a
8 1 =
o _J
UNC
OAL
(O T8
BAERES
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP B RS
L3 54 811 ...
mm mm | mm mm mm
4.80 | UNC1/4-20 | 1.270 14 8 62 3 014 "
5.95 | UNC5/16-18 | 1.411 18 10 74 8 516
7.95 | UNC3/8-16 | 1.588 | 22 12 80 3 038
7.95 | UNC7/16-14 | 1.814 22 14 90 3 716
9.90 UNC1/2-13 | 1.954 27 14 90 4 012
11.80 | UNC9/16-12 | 2.117 31 16 100 4 916
12.70 | UNC5/8-11 | 2.309 | 34 14 90 4 058 2
15.20 | UNC3/4-10 | 2.540 | 38 20 110 5 034
1) RS AR
2) BIARETIE/E
60°
UNF
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP TRES:
2339 54 813 ...
mm mm | mm mm mm
480 | UNF1/4-28 | 0.907 | 14 8 62 3 014 "
5.95 | UNF5/16-24 | 1.058 18 10 74 8 516
7.60 UNF 3/8-24 | 1.058 21 12 80 3 038
7.95 | UNF7/16-20 | 1.270 22 14 90 3 716
9.90 UNF 1/2-20 | 1.270 26 14 90 4 012
12.00 | UNF9/16-18 | 1.411 30 16 100 4 916
13.50 | UNF5/8-18 | 1.411 33 14 90 4 058 2
17.00 | UNF3/4-16 | 1.588 | 38 20 110 5 034
1) TRAALRILMN
?2) BIRETIEAE
60°
NPT
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP B RS
L3 54 809 ...
mm mm | mm mm mm
10.1 NPT 1/4-18 | 1.411 15 14 90 3 014 "
12.8 NPT 3/8-18 | 1.411 15 16 100 4 038 "
16.0 NPT 1/2-14 | 1.814 19 20 110 5 012 "
18.5 NPT 3/4-14 | 1.814 19 20 110 5 034 "
N °
TN °
Bk °
BEERE °
SaRes/NES °
TR °

1) EBETRRR

- v/, ES I 71

O mrasEmneEN BEPRERNELIES ERTLEELE v, EEL - B2 A,

07160

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance BAERS BT

1R T]

A RIEITEREKAHEM: M30. M36. M42, M48, M56, M64

saF | g R“
= TiAIN
<2xD
g
60° APMX b4
AA 3
(=]
@ OF MRS — It
a = J
M ZEFP | -
OAL R
a8
BAERES
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP TR E:
22234 50825 ...
mm mm mm mm mm
2.40 M3 050 | 6 4 42 3 030
3.15 M4 070 | 8 6 55 3 040
4.00 M5 0.80 | 10 6 55 3 050
4.80 M6 1.00 | 12 6 55 3 060
6.00 M8 125 | 16 6 63 3 080
8.00 M10 150 | 20 8 70 3 100
9.90 M12 175 | 24 10 80 4 120
11.60 M14 2.00 | 28 12 90 4 140
12.00 M16 200 | 32 12 90 4 160
14.00 M18 250 | 36 14 90 4 180
14.00 M22 250 | 44 14 95 4 220
14,00 M20 250 | 40 14 90 4 200
1) TR AR
60°
AA/ | MF
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP iTHRRE:
124y 50826 ...
mm mm mm mm mm
3.35 M4x0,5 050 | 8 6 55 3 040
4.20 M5x0,5 050 | 10 6 55 3 050
5.00 | M6x0,75 | 075 | 12 6 55 3 061
6.00 | M8x0,75 | 075 | 16 6 63 3 081
6.00 M8x1 1.00 | 16 6 63 3 082
8.00 M10x1 1.00 | 20 8 70 3 102
10.00 M12x1 1.00 | 24 10 80 4 122
10.00 | Mi2x1,5 150 | 24 10 80 4 124
10.00 | M14x1,5 150 | 28 10 80 4 144
12.00 | M16x1,5 150 | 32 12 90 4 164
14.00 | M18x1,5 150 | 36 14 90 4 184
14.00 | M20x1,5 | 150 | 40 14 90 4 204
14,00 | M22x1,5 | 150 | 44 14 95 4 224
16.00 | M24x1,5 150 | 36 16 90 5 244
N °
TEM °
5223 °
5eEE °
=RaE/NEE °
FEEREN

O mrasEmreEN BEPREBORLIES «ERTUEELR v, EEL - B 1273 A,

cuttingtools.ceratizit.com 07161



WNT \ Performance

1R T]

A RIEITEREKAHEM: M30. M36. M42, M48, M56, M64

BOERS ZIBNT)

SGF m R/IL
— TiAIN
<2xD
g
55° APMX b4
AAS 8
(=]
@ OF MRS — It
a = J
G ZEFP | "
OAL R
a8
BAERES
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP TR E:
124 50 827 ...
mm mm mm mm mm
8 G1/8-28 | 0.907 | 195 8 70 3 018
11 G1/419 | 1337 | 265 12 90 4 014
12 G3/819 | 1.337| 33.0 12 90 4 038
14 G1/214 | 1.814 | 420 14 95 4 012
16 G3/414 | 1.814 | 340 16 90 5 034
16 G 1-11 2.309 | 33.0 16 90 5 100
16 G5/814 | 1.814 | 340 16 90 5 058
N °
TEEW °
523 °
BeERE °
SaRes/NES °
TR

- v/f,iIEZ 5183 69

O EtEsEmteEN, BERREMANSILINE v ERR AR . BT - B7273A.

07162 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard BAERS TIEN))

123 T]

A BPERIIE
A BEFRMEINT ER0DC >4 mm

SGF *f IR/IL
E§; Ti500
<2xD
g
60° JAPMX z L
o
o PHD
)
) v %
M .
. OAL
(O3
BRAERES
DC TP | APMX | DCONMS ;s | OAL | ZEFP | PHD iTHRRE:
2339 54 800 ...
mm mm mm mm mm mm
2.40 M3 050 | 65 4 2 2 | 250 030 "
3.15 M4 070 | 9.0 6 55 3 | 330 040 2
4.00 M5 0.80 | 11.0 6 55 3 | 420 050 2
4.80 M6 1.00 | 13.0 6 55 3 | 500 060 2
6.00 M8 1.25 | 18.0 6 60 3 | 675 080
8.00 M10 150 | 21.0 8 70 3 | 850 100
9.90 M12 1.75 | 26.0 10 75 4 |10.25 120
11.60 M14 2.00 | 30.0 12 85 4 |12.00 140
12.00 M16 2.00 | 34.0 12 85 4 | 14.00 160
14.00 M18 2.50 | 40.0 14 90 4 | 1550 180
16.00 M20 2.50 | 420 16 90 4 | 1750 200
1) JIFFHZE DIN 6535 HA / TEPR4 AR R7
2) AR ELEMEN
60°
MF
DC TP | APMX | DCONMS ;s | OAL | ZEFP | PHD iTHRRE:
2534 54 802 ...
mm mm mm mm mm mm
4.0 M5 050 | 11 6 55 3 | 450 050 "
4.8 M6 075 | 13 6 55 3 | 525 060 "
6.0 M8 1.00 | 18 6 60 3 | 700 080
8.0 M10 125 | 21 8 70 3 | 875 100
9.9 M12 1.00 | 26 10 75 4 | 11.00 120
9.9 M12 125 | 26 10 75 4 11075 121
9.9 M12 150 | 26 10 75 4 | 1050 122
11.6 M14 1.00 | 30 12 85 4 |13.00 140
11.6 M14 150 | 30 12 85 4 | 1250 141
12.0 M16 150 | 34 12 85 4 | 1450 160
14.0 M18 150 | 40 14 90 4 | 16,50 180
16.0 M20 150 | 42 16 90 4 | 1850 200
1) JIFFRZL DIN 6535 HA/ B4 AL AL RT
55°
\AA4 G
DC TP | APMX | DCONMS ;s | OAL | ZEFP | PHD iTHRRE:
539 54 804 ...
mm mm mm mm mm mm
8.0 G1/8-28 | 0907 | 21 8 70 3 | 880 018
9.9 G1/419 | 1337 | 26 10 75 4 |11.80 014
14.0 | G3/819 | 1337 | 40 14 90 4 |15.25 038
16.0 G1/2-14 | 1814 | 42 16 90 4 |19.00 012
W °
TN °
£5:223 °
geEE °
EaRa®/NEE °
EEREEN °
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WNT \ Standard

BAERS TIEN))

123 T]

A BEMRIE

SGF % R/I
— Ti500
<2xD
g
55° APMX z =
AA, :
Q PHD
== 447
)
BSW :
OAL N
(O3
BAERE®
DC TP | APMX | DCONMS ;s | OAL | ZEFP | PHD T RS
124y 54 806 ...
mm mm mm mm mm mm
6.0 |BSW5/16-18| 1.411 | 18 6 60 3 | 650 516
6.0 | BSW3/8-16 | 1.588 | 18 6 60 3 | 790 038
8.0 |BSW7/16-14| 1.814 | 21 8 70 3 925 716
8.0 | BSW1/2-12 | 2117 | 21 8 70 3 ]1050 012
9.9 | BSW5/8-11 | 2.309 | 26 10 75 4 | 1350 058
55°
A4 BSF
DC TP | APMX | DCONMS ;s | OAL | ZEFP | PHD TR S:
124y 54 808 ...
mm mm mm mm mm mm
6.0 |BSF5/16-22 | 1155 | 18 6 60 3 6.8 516
6.0 | BSF3/8-20 | 1.270 | 18 6 60 3 8.3 038
8.0 | BSF7/16-18 | 1411 | 21 8 70 3 9.7 716
8.0 | BSF1/2-16 | 1.588 | 21 8 70 3 111 012
9.9 | BSF5/8-14 | 1.814 | 26 10 75 4 | 140 058
60°
UNC
DC TP | APMX | DCONMS ;| OAL | ZEFP | PHD TR E:
124y 54 810...
mm mm mm mm mm mm
4.80 | UNC1/4-20 | 1.270 | 13 6 55 3 51 014
6.00 | UNC5/16-18 | 1.411 | 18 6 60 3 6.6 516
7.95 | UNC3/8-16 | 1588 | 21 8 70 3 8.0 038
7.95 | UNC7/16-14 | 1.814 | 21 8 70 3 9.4 716
9.90 | UNC1/213 | 1954 | 26 10 75 4 | 108 012
N °
TEEW °
sHEk °
BEERE °
saRes/NES °
TR °

1) TI#FFZ=L DIN 6535 HA / oA ENR 7

- v /f, EB LT 70

O mrasEmneEN BEPREANSLIES ERTLEELR v, EEL - B7273 A,

07|64
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WNT \ Standard

BOERS ZIBNT)

123 T]

A BEMRIE

IR/IL
SGF E§‘; Ti500
<2xD I
(é) e
o APMX
A 3
(&)
=1 PHD
) y
) v %
UNF :
OAL N
(O3
BAERES
DC TP | APMX | DCONMS ;| OAL | ZEFP | PHD TR E:
124y 54 812 ...
mm mm mm mm mm mm
4.8 | UNF1/4-28 | 0907 | 13 6 55 3 55 014 "
6.0 | UNF5/16-24 | 1.058 | 18 6 60 3 6.9 516
8.0 | UNF3/8-24 |1.058 | 21 8 70 3 8.5 038
8.0 | UNF7/16-20 | 1.270 | 21 8 70 3 99 716
9.9 | UNF1/220 | 1270 | 26 10 75 4 | 15 012
N °
TEEW °
Tk °
H5EEE °
=Res/NESe °
TR °

1) TRAELREEN

- v/f, EBILT1E 70

O mrasEmneEn BEHRERNE

ERLE vi B IR LS vino B — 8B 72473 T,

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

YR ]
IR/IL
SGF m E§; Ti500

<2xD |

BOERS ZIBNT)

60°

AAS
M M

DCONMS

PHD
|

t
o

) OAL .
(O3
BAERES
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP | PHD TRES:
54 832 ...
mm | mm | mm mm mm mm
8 0.50 12 8 70 3 10 008
8 0.75 12 8 70 3 1 080
10 1.00 16 10 75 4 14 100
10 1.50 16 10 75 4 14 101
12 1.00 20 12 85 4 16 120
12 1.50 20 12 85 4 16 121
12 2.00 20 12 85 4 18 122
16 1.00 25 16 90 5 22 160
16 1.50 25 16 90 5 22 161
16 2.00 25 16 90 5 22 162
16 3.00 25 16 90 5 24 164
i °
TN °
Tk °
H5EEE °
=Res/NES °
BN °

- v/f, EBILTES 70

O mtEmEmneEN BRRREMANRILEES v ERP USRS . BT - B1273 A,
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WNT

tIHIZ
IS 17
MElSRR
g St MR AR MHEE  puvs  msonce HEHS J#2 DIN (GB) HEHRS }22 DIN (GB)
N/mm2/HB/HRC
11 BASHN <800 N/mm? 1.0037  St37-2(Q235A) 1.0570  St52-3(Q345C) 1.0060  St60-2 (345A)
1.2 SiN4IR <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 (Y15Pb) 1.0727 45520 1.0757 46SPb2
1.3 FaEN <800 N/mm? 1.0401  C15(15) 1.0481 17Mn4 11141 Ck15
14 (Ea&W <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr 5 (15CrMn) 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 FaLBEREN <850 N/mm? 1.0503  C45(45) 11191 Ck45(45) 1.0535 C€55(55)
1.6 EASARN <1000 N/mm? 1.0601 €60 (60) 11221  Ck60(60) 1.0540 €50 (50)
1.7 ASARN <800 N/mm? 15131 50 MnSi 4 17030 28Cr4 1.7225 42 CrMo 4 (42CrMo)
P 1.8 A&BERN <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr 14 (30CrNi3) 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
1.9 &M\ <850 N/mm? 0.9650 GX260 Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 1.6582  GS-34 CrNiMo 6
110 A&EEN <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AIMo5 1.8509 41CrAIMo7
111 AfBEN <1200 N/mm? 1.8515  31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112 B <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6
113 BEN <1200 N/mm? 1.5026 55817 (55Si2Mn) 17176 550r3 17701 51CrMoV 4
114 ®EIAN <1300 N/mm? 1.3344 $653 1.3255 S 18-1-2-5 (W18Cr4VCo5) 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
115 R EERAR <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 (Cri2Mo1V) 1.2316  X36 CrMo 16
116 AEEAN <1300 N/mm? 12343 X 38CrMoV 51 (4Cr5MoSiV)  1.2567 X 30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 77
21  HETEN, Wi <850 N/mm? 1.3941  GX4CrNi1813 14027 GX20Cr 14 1.4107  G-X8CrNi 12
2.2 HEGTEN <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 1.4016 X 6Cr17 (1Cr17)
2.3 SR&FEN <900 N/mm? 14034  X46Cr13 14116 X 50 CrMoV 15 14106 X2 CrMoSis 1821
M 2.4 SE6-DRE THETRER <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028  X30Cr13(3Cr13) 14104 X14CrMoS 17
2.5 BRREG-H%ES EFEN <650 N/mm? 1.4460 X8 CrNiMo 27 5 1.4821  X20CrNiSi254 1.4462 X2 CrNiMoN 2253
26 BR&ETEN <750 N/mm? 14301 X5CrNi 18 10 (1Cr18Ni9) 14571 X6 CrNiMoTi 17 122 (OCr18Ni12Mo2Ti)  1.4449 X3 CrNiMo 18 12 3 (0Cr15Ni13Mo3)
2.7 WRFEN <1100 N/mm? 1.4747 X80 CrNiSi 20 (8Cr20Si2Ni) ~ 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21 14841 X 10 NiCrAITi 32 21 (2Cr25Ni20)
31  ZO%% 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 (HT100) 0.6025 GG-25 (HT250)
3.2 %&A%H% 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 (HT300) 0.6045 GG-45
3.3 mMEHEH 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 (QT400-18) 0.7050 GGG-50(QT500-7)
K 34 BEBHEB 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 (QT600-3) 0.7080 GGG-80(QT800-2)
3.5 HALTRGH® 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35(KTB350) 0.8045 GTW-45 (KTB450)
3.6 HAULEREHR 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7 ROTREHS 300-450 N/mm? 0.8135  GTS-35(KTH350) 0.8145 GTS-45(KTZ450)
3.8 RUOTRHS 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 (KTZ550) 0.8170  GTS-70 (KTZ700)
41 aEiEEeE <350 N/mm? 3.0255  AI99,5 (A5) 3.3308 AI99,9Mg0,5 3.0256 E-AIH
4.2 A& S <0,5% <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 31355  AICuMg2 (2A12) 3.3315  AlMg1
43 BAERE05-10% <400 N/mm? 3.2315  AIMgSi 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
44 BEE SE10-15% <400 N/mm? 3.2581  G-AISiI12 (ZL102) 3.2583  G-AISi12 (Cu)
4.5 A& 8> 15% <400 N/mm? G-AISi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
46 AWEMEAESE <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522 CuSI2Mn
47 TREAEE <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 2.1366  CuMn5 (QMn5)
48 FHHEEE <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
49 ®HEaS <300HB 2.0978  CuAll1Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 wmHEAE >300HB 21247 CuBe2F125(QBe1.9-0.1) Ampco M-4
411 EEEHE 59, &8 <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412 «kE#ES\ <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrZr (QCr0.6-0.4-0.05) 21080 CuSn6Zn6
413 Hateey PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur Acrylglas
414 REMER Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
415 HAEEBSAEH GFK* CFK* AFK***
416 #.#a8s <850 N/mm? 3.5200  MgMn2 (M2M) 3.5612  MgAI6Zn1 (AZ61M) 3.5812  MgAI8Zn1
417 wE R8500X R8650 Technograph 15
418 . .@ase W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
419 4B .#HE&® Mo, Mo-50Re T2C,TZM MHC, 0DS
51 4R 2.4060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068 LC-Ni99
5.2 JREAS 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 13921 Ni49
5.3 ®REASE <850 N/mm? 2.4360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo (NS142)
54 ##as 2.4600  NiMo29Cr 2.4617  NiMo28 24819  NiMo16Cr15W
55 {REAS <1300 N/mm? 2.4886  SG-NiMo16Cr16W 2.4854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCri5Fe
S 56 w#Eas <1300 N/mm? 2.4711  CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 WHER <1300 N/mm? 1.4718 X 45CrSi93 1.4747 X 80CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615
5.8 #uwae <1400 N/mm? 2.4806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 4%k <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 3.7064 Ti99,5
510 #%&%&# <700 N/mm? 3.7114  TiAI5Sn2 3.7174  TiAIBV6SN2 3.7124  TiCu2
511 #%as <1200 N/mm? 37164  TiAI5V4 3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2 37154  TiAl6Zr5
6.1  EF@EN <45HRC
6.2 EBEW 46-55HRC
H 63 &R 56-60 HRC
6.4 K@M 61-65HRC
6.5 EEWN 65-70HRC
IRIBLT AR CERETHERIC PR LT ERR A
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WNT

RIS E
\\ V4 AY 4
RIS 8= (E
UNI'VHM OSM 2xD UNI'VHM OSM 3xD H VHM 2xD HR VHM
50815... 50821.. 50840 .. 50846..,50847 ...
o - - o - - e - - - e < >
LS| m/vhin ﬂaﬁwo mi 20 m}/r_mn Mfzm mi 20 m}/r,mn mf\z 5 raafzwo mi 16 m)/mm fjo fjo
11 200-250 0,04-0,06 0,07-0,10 150-200 0,04-0,06 0,07-0,10
1.2 200-250 0,04-0,06 0,07-0,10 150-200 0,04-0,06 0,07-0,10
1.3  200-250 0,04-0,06 0,07-0,10 150-200 0,04-0,06 0,07-0,10
1.4 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 100-130 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
1.5 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 100-130 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
1.6 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 100-130 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
1.7 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 100-130 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
1.8 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
1.9 200-250 0,04-0,06 0,07-0,10 150-200 0,04-0,06 0,07-0,10
110 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 100-130 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
111 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
112 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
113 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
114 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
115 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
116  100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
21 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 80-160 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06
2.2 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 80-160 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06
23 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06
24 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06
2,5 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 80-160 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06
26 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 80-160 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06
2.7 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06
3.1 200-300 0,05-0,07 0,07-0,12 160-240 0,05-0,07 0,07-0,12
3.2 200-300 0,05-0,07 0,07-0,12 160-240 0,05-0,07 0,07-0,12
3.3 200-300 0,05-0,07 0,07-0,12 160-240 0,05-0,07 0,07-0,12
3.4 200-300 0,05-0,07 0,07-0,12 160-240 0,05-0,07 0,07-0,12
3.5 150-220 0,03-0,05 0,06-0,08 120-160 0,03-0,05 0,06-0,08
3.6 150-220 0,03-0,05 0,06-0,08 120-160 0,03-0,05 0,06-0,08
3.7 150-220 0,03-0,05 0,06-0,08 120-160 0,03-0,05 0,06-0,08
3.8 150-220 0,03-0,05 0,06-0,08 120-160 0,03-0,05 0,06-0,08
41
4.2
4.3
4.4
45 220-250 0,05-0,07 0,06-0,08 180-200 0,05-0,07 0,06-0,08
4.6
4.7
4.8
4.9 60-80 0,02-0,04 0,03-0,05
410 60-80 0,02-0,04 0,03-0,05
411 250-300 0,05-0,07 0,06-0,08 200-240 0,05-0,07 0,06-0,08
412
413
4.14
415 250-300 0,05-0,07 0,06-0,08 180-200 0,05-0,07 0,06-0,08 400-500 0,05-0,08 0,07-0,10
416 250-300 0,05-0,07 0,06-0,08 180-200 0,05-0,07 0,06-0,08
417
418  50-80 0,015-0,0250,020-0,035 40-60 0,015-0,0250,020-0,035
419 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
51 200-250 0,04-0,06 0,07-0,10 150-200 0,04-0,06 0,07-0,10
5.2 60-80 0,02-0,03 0,03-0,04
5.3 60-80 0,02-0,03 0,03-0,04
5.4 40-80 0,005-0,015 0,015-0,03 0,02-0,05 30-60 0,01-0,02 0,02-0,03
5.5 40-80 0,005-0,015 0,015-0,03 0,02-0,05 30-60 0,01-0,02 0,02-0,03
5.6 60-100 0,005-0,015 0,02-0,04 0,03-0,06 30-60 0,01-0,02 0,02-0,03
5.7 70-100 0,02-0,03 0,04-0,05 80-120 0,005-0,015 0,02-0,04 0,03-0,06 40-60 0,01-0,02 0,02-0,03
5.8 40-80 0,005-0,015 0,015-0,03 0,02-0,05 30-60 0,01-0,02 0,02-0,03
5.9 60-80 0,02-0,03 0,03-0,04
5.10 60-80 0,02-0,03 0,03-0,04
5.11 40-80 0,005-0,015 0,015-0,03 0,02-0,05 60-80 0,02-0,03 0,03-0,04
6.1 80-120 0,02-0,04 0,04-0,06 80-120 0,005-0,015 0,03-0,06 0,03-0,06 60-100 0,02-0,04 0,03-0,06
6.2  80-120 0,02-0,04 0,04-0,06 60-100 0,005-0,015 0,02-0,04 0,02-0,04 60-100 0,02-0,04 0,03-0,06
6.3 50-80 0,015-0,0250,020-0,035 30-60 0,005-0,01 0,01-0,03 0,01-0,03 40-60 0,015-0,0250,020-0,035
6.4 50-80 0,015-0,0250,020-0,035 30-60 0,005-0,01 0,005-0,015 0,005-0,02 40-60 0,015-0,0250,020-0,035
6.5
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WNT

tHISBHEE

SFSE VHM TiAIN SGF VHM TiAIN MWN 3R E MWN TiAIN EAW /EWM

EIZE

50811..,50816.., 50818 .., 50890..,50891..,50892., 5089050891 .. 50860..,50861 ., 50867 .., 50868 ..,
50819... 50823, 50824 . SR oy SO v SVBEEL o 50895....50896 .., 50807 50895.. 50870..,50871 ..
% 36-10 0 12-20 % 36-10 312-20 % % % EAW EWM
R m/min iis i m/min i i m/min f m/min f m/min i i

11 100-200 0,04-0,08 0,06-0,12 80-150 0,03-0,07 0,06-0,10 50-100 0,10-0,20 100-200 0,10-0,20 250-500 0,10-0,20 0,10-0,20
1.2 100-200 0,04-0,08 0,06-0,12 80-150 0,03-0,07 0,06-0,10 50-100 0,10-0,20 100-200 0,10-0,20 250-500 0,10-0,20 0,10-0,20
1.3 100-200 0,04-0,08 0,06-0,12 80-150 0,03-0,07 0,06-0,10 50-100 0,10-0,20 100-200 0,10-0,20 250-500 0,10-0,20 0,10-0,20
1.4  40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 40-60 0,01-0,03 0,02-0,04 40-70 0,05-0,10 80-140 0,05-0,10 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
1.5  40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 40-60 0,01-0,03 0,02-0,04 40-70 0,05-0,10 80-140 0,05-0,10 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
1.6  40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 40-60 0,01-0,03 0,02-0,04 40-70 0,05-0,10 80-140 0,05-0,10 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
1.7 40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 40-60 0,01-0,03 0,02-0,04 40-70 0,05-0,10 80-140 0,05-0,10 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
1.8  40-80 0,01-0,03 0,03-0,05

1.9 100-200 0,04-0,08 0,06-0,12 80-150 0,03-0,07 0,06-0,10 50-100 0,10-0,20 100-200 0,10-0,20 250-500 0,10-0,20 0,10-0,20
110  40-80 0,01-0,03 003-0,05 40-60 0,01-0,03 0,02-0,04 40-70 0,05-0,10 80-140 0,05-0,10 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12

111 40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
112 40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
113 40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
114  40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
115  40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
116 40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
21 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09
22 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09
23  60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09
24 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09
25 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09
2.6 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09
2.7 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09

3.1 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 70-120 0,10-0,15 100-180 0,10-0,15 200-350 0,10-0,20 0,10-0,20
3.2 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 70-120 0,10-0,15 100-180 0,10-0,15 200-350 0,10-0,20 0,10-0,20
3.3 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 70-120 0,10-0,15 100-180 0,10-0,15 200-350 0,10-0,20 0,10-0,20
3.4 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 70-120 0,10-0,15 100-180 0,10-0,15 200-350 0,10-0,20 0,10-0,20
3.5 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 50-100 0,08-0,12 80-150 0,08-0,12 150-250 0,04-0,12 0,04-0,12
3.6 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 50-100 0,08-0,12 80-150 0,08-0,12 150-250 0,04-0,12 0,04-0,12
3.7 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 50-100 0,08-0,12 80-150 0,08-0,12 150-250 0,04-0,12 0,04-0,12
3.8 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 50-100 0,08-0,12 80-150 0,08-0,12 150-250 0,04-0,12 0,04-0,12
41  275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 100-200 0,10-0,20 200-250 0,10-0,20 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
4.2 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 100-200 0,10-0,20 200-250 0,10-0,20 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
4.3 225-275 0,05-0,07 0,06-0,08 225-275 0,05-0,07 0,06-0,08 100-200 0,10-0,20 200-250 0,10-0,20 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
4.4  200-225 0,04-0,06 0,05-0,07 200-225 0,04-0,06 0,05-0,07 100-200 0,10-0,20 200-250 0,10-0,20 300-400 0,06-0,10 0,06-0,10
4.5 180-200 0,03-0,05 0,04-0,06 180-200 0,03-0,05 0,04-0,06 150-200 0,08-0,10 300-400 0,06-0,10 0,06-0,10
4.6 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 100-200 0,12-0,15 200-250 0,12-0,15 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
4.7 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 100-200 0,12-0,15 200-250 0,12-0,15 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15

4.8 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 200-250 0,03-0,06 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
49  60-80 0,02-0,03 0,03-004 50-70 0,02-0,03 0,03-0,04 40-80  0,12-0,15 150-200 0,08-0,12 0,08-0,12
410 60-80 0,02-0,03 0,03-0,04 50-70 0,02-0,03 0,03-0,04 40-80  0,12-0,15 150-200 0,08-0,12 0,08-0,12

411  200-225 0,04-0,06 0,05-0,07 200-225 0,04-0,06 0,05-0,07 70-120 0,04-0,08 100-150 0,04-0,08 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
412 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 90-180 0,08-0,10 150-200 0,08-0,10 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
413 350-450 0,10-0,13 0,12-0,15 350-450 0,10-0,13 0,12-0,15 180-250 0,15-0,20 250-300 0,15-0,20 600-800 0,15-0,25 0,15-0,25
414 300-400 0,10-0,13 0,12-0,15 300-400 0,10-0,13 0,12-0,15 100-200 0,12-0,15 200-250 0,12-0,15 600-800 0,15-0,25 0,15-0,25

415 180-200 0,04-006 0,05-007 180-200 0,04-006 0,05-0.07 100-150 0,04-008 150-200 0,08-012 0,08-012
416 200-225 004-006 005-007 200-225 004-006 0.05-007 100-130  0,04-008 400-500 0,08-015 0.08-015
417 100-200 0,04-0.08 0,08-014 100-200 004-0.08 0.08-0,14

418

419 40-80 001-003 0,03-005 150-250 0,08-012 0,08-012
51 100-200 0,04-008 006-012 80-150 0,03-007 0,06-0.10 250-500 010-0,20 0,10-0.20
52  50-80 0,02-004 0,03-005 50-100 002-0.08 002-008
53  50-80 002-004 003-005 °0-80 002-004 0,03-005 50-100 0,02-008 0.02-0,08
5.4

55

56

57

5.8

50  50-80 002-004 0,03-005 50-80 002-004 0,03-005 50-100 0,02-0,08 0,02-0,08
510 50-80 002-004 003-005 50-80 002-004 003-0.05 50-100 0,02-008 0.02-0,08
511 50-80 002-004 003-005 50-80 0,02-0,04 0.03-005 50-100 002-0.08 002-008
6.1

6.2

6.3

6.4
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WNT

EIZE

=l

A

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

07170

SHHEE

SGF VHM Ti500

Ve
m/min

80-250
80-250
80-250
60-120
60-100
60-120
80-200
40-100
60-100
60-120
40-100
40-100
40-100
40-100
40-100
40-100
50-150
50-150
50-150
50-150
50-150
50-150
50-150
80-200
80-200
80-200
80-200
80-160
80-160
80-160
80-160
250-500
250-500
250-500
250-500
180-250
250-300

250-300

350-450
80-400
180-200

40-60
40-60
40-60

54832 ...

<8mm
f;
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,03-0,05
0,04-0,07
0,04-0,07
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,04-0,07
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,08
0,05-0,07
0,05-0,07

0,05-0,07

0,08-0,1
0,05-0,1
0,02-0,04

0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05

<8mm
f,

0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04-0,06
0,05-0,10
0,05-0,10
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15

0,07-0,2

0,07-0,2

0,07-0,2

0,07-0,2
0,06-0,12
0,06-0,08

0,06-0,08

0,08-0,25
0,03-0,04

0,04-0,1
0,04-0/1
0,04-0,1

GZG/GZD

50863..,50864..,50887..,50885..,50888..,
50889..,50894 ..

FERE

Ve
m/min

100-150
80-120

300-400
300-400

Ti500

Ve
m/min
180-260
180-260
180-260
180-220
180-260
180-220
180-260
100-150
180-260
100-150
100-150
100-150
100-150
100-120
100-150
100-150
130-180
130-180
130-180
130-180
130-180
130-180
130-180
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
130-200
400-600
400-600

14,5,15,17
f,
0,1-0,3
0,1-0,3
0,1-0,3
01-0,3
01-0,3
01-0,3
01-0,3
01-0,2
01-0,3
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-02
01-0,3
01-0,3
01-03
01-0,3
01-0,3
01-03
01-0,3
01-0,3
01-0,3
01-0,3
01-0,3
01-0,3
01-0,3
01-0,3
01-0,3
01-0,3
01-0,3

i
21,26
f,
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,2
0,05-0,3
0,05-0,2
0,05-0,2
0,05-0,2
0,05-0,2
0,05-0,2
0,05-0,2
0,05-0,2
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3
0,05-0,3

Polygon

50872..,50874..,50875..,50876 ...
50879..,60880..,50881..,50882..,

50883..,50884..,50886...

Ti500

Ve
m/min
150-200
150-200
100-150
100-150
150-200
100-150
100
100
100
120
100
100
100
100
100
100

120
120
120
180

180
120
180
180
180
120
180
120
400
400
300
250

500
120
400
400

500
500

500

120
120

80
60

100
100

f.

0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25

0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25

0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,05-0,25
0,15-0,4
0,15-04
0,15-0,4
0,15-0,4

0,15-0,4
0,05-0,15
0,15-0,4
0,15-0,4

0,15-04
0,15-0,4

0,15-0,4

0,05-0,25
0,05-0,25

0,01-0,08
0,01-0,08

0,05-0,15
0,05-0,10

£%53 300

50851..,50852..,50853..,
50855 ..,50857 ..,50858 .., 50 859 ...

FERE

Ve
m/min

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
400-500
300-400

Ti500

Ve
m/min
120-180
120-180
120-180
100-120
120-180
100-120
120-180
80-100
100-120
100-120
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
80-100
120-150
120-150
100-120
100-120
120-180
120-180
80-100
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

300-500

200-300

300-500
300-500

300-500

80-120
80-120

70-100

60-90

80-100
80

f.

0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,25
0,05-0,25

0,05-0,25

0,05-0,25

0,05-0,25
0,05-0,25

0,05-0,25

0,05-0,12
0,05-0,12

0,01-0,05
0,01-0,05
0,03-0,1
0,03-0,1
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WNT

RIS
\\ V4 AY 4
RIS EUHEEE
SFSE / SGF VHM Ti500 MiniMill MicroMill
54800..,54801..,54802..,54 803..,54 804 ..,54 805 .., 53006 ..., 563007 ..,53008..,53009..,53010..., 53050..,53051 ..,53052....,
54806..,54808..,54809..,54810..,54811..,54812..,54 813.. 53011..,53012..,53013..,53 015 .. 53053

sea o e A DT el e
1.1 80-250  0,03-0,04 0,03-006 0,05-0,15 80-200 0,03-0,10 0,10-0,25 60-200  0,02-0,05
1.2 80-250  0,03-0,04 0,03-006 0,05-0,15 80-200 0,03-0,10 0,10-0,25 60-200  0,02-0,05
1.3 80-250  0,03-0,04 0,03-0,06 0,05-0,15 80-200 0,03-0,10 0,10-0,25 60-200  0,02-0,05
1.4 60-120  0,01-0,02 0,01-0,03 0,05-0,10 60-180  0,03-0,08 0,10-0,15 60-160  0,01-0,04
1.5 60-120  0,01-0,02 0,01-0,03 0,05-0,10 60-180  0,03-0,08 0,10-0,15 60-160  0,02-0,05
1.6 60-120  0,01-0,02 0,01-0,03 0,05-0,10 60-180  0,03-0,08 0,10-0,15 60-160  0,01-0,04
1.7 80-200  0,03-0,04 0,03-006 0,05-0,10 60-160  0,03-0,10 0,10-0,20 50-140  0,02-0,05
1.8 40-100  0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06 60-160  0,02-0,07 0,10-0,20 50-140  0,007-0,03
1.9 60-120  0,01-0,02 0,04-0,07 0,05-0,10 60-160  0,03-0,10 0,10-0,20 50-140  0,02-0,05
1.10 60-120  0,01-0,02 0,04-0,07 0,05-0,10 60-160  0,03-0,10 0,10-0,20 50-140  0,01-0,04
1.1 40-100  0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06 60-160  0,02-0,08 0,10-0,20 50-140  0,007-0,03
1.12 40-100  0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06 30-100  0,02-0,07 0,10-0,20 10-60  0,007-0,03
1.13 40-100  0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06 30-100  0,02-0,07 0,10-0,20 10-60  0,007-0,03
1.14 40-100  0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06 30-100  0,02-0,07 0,10-0,20 10-60  0,007-0,03
1.15 40-100  0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06 30-100  0,02-0,07 0,10-0,20 10-60  0,007-0,03
1.16 40-100  0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06 30-100  0,02-0,07 0,10-0,20 10-60  0,007-0,03
2.1 50-150  0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-012 80-120  0,03-0,08 0,10-0,25 60-120  0,01-0,04
2.2 50-150  0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12 80-120  0,03-0,10 0,10-0,25 60-120  0,02-0,05
23 50-150  0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12 80-120  0,02-0,07 0,10-0,25 60-120  0,007-0,03
24 50-150  0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12 80-120  0,02-0,07 0,10-0,25 60-120  0,007-0,03
2.5 50-150  0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12 80-120  0,02-0,07 0,10-0,25 60-120  0,007-0,03
2.6 50-150  0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12 80-120  0,02-0,07 0,10-0,25 60-120  0,007-0,03
2.7 50-150  0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-012 80-120  0,02-0,07 0,10-0,25 60-120  0,007-0,03
3.1 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,10  0,2-0,3 70-170  0,02-0,05
3.2 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-010  0,2-0,3 70-170  0,02-0,05
3.3 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,10  0,2-0,3 70-170  0,02-0,05
3.4 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,0  0,2-0,3 70-170  0,02-0,05
3.5 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,10  0,2-0,3 70-170  0,02-0,05
3.6 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,10  0,2-0,3 70-170  0,02-0,05
3.7 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,10  0,2-0,3 70-170  0,02-0,05
3.8 100-200  0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,0  0,2-0,3 70-170  0,02-0,05
4.1 250-500 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,12 250-800 0,04-015 0,05-0,2 100-600  0,02-0,07
4.2 250-500 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,12 250-800 0,04-015 0,05-0,2 100-600  0,02-0,07
4.3 250-500 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,12 250-800 0,04-015 0,05-02 100-600  0,02-0,07
4.4 250-500 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,12 250-800 0,04-015 0,05-0,2 100-600  0,02-0,07
4.5 180-250  0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,12 250-800 0,04-015 0,05-0,2 100-600  0,02-0,07
4.6 250-300 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,08 200-500 0,04-015 0,05-02 100-300  0,02-0,07
47 200-500 0,04-015 0,05-0,2 100-300  0,02-0,07
4.8 200-500 0,04-0,15 0,05-0,2 100-300  0,02-0,07
4.9 200-500 0,04-015 0,05-02 100-300  0,02-0,07
4.10 200-500 0,04-0,15 0,05-0,2 100-300  0,02-0,07
a1 250-300 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,08 150-180  0,04-0,15 0,05-0,2 120-180  0,02-0,07
4.12 150-180  0,04-0,15  0,05-0,2 120-180  0,02-0,07
413  350-450  0,08-01 0,08-0,1 0,1-0,12 20-100  0,04-015 0,05-0,2 10-50 0,02-0,1
414  300-400 0,08-01 0,08-0,1 0,1-0,12 20-100  0,04-0,15 0,05-0,2 10-50 0,02-0,1
4.15 180-200 0,02-0,04 0,02-0,04 0,03-0,04 20-100  0,04-015 0,05-0,2 10-50 0,02-0,07
4.16 20-100  0,02-0,10  0,05-0,2 10-50 0,02-0,05
417 20-100  0,04-0,15 0,05-0,2 10-50 0,02-0,07
4.18 20-100  0,02-0,10  0,05-0,2 10-50 0,02-0,05
4.19 20-100  0,02-0,10  0,05-0,2 10-50 0,02-0,05
5.1 10-100  0,005-0,05 0,05-0/1 10-60  0,007-0,02
5.2 10-100  0,005-0,05 0,05-0/1 10-60  0,007-0,02
5.3 60-80 0,02-0,04 0,02-0,04 0,03-0,04 10-100  0,005-0,05 0,05-0/1 10-60  0,007-0,02
5.4 10-100  0,005-0,05 0,05-0/1 10-60  0,007-0,02
5.5 10-100  0,005-0,05 0,05-0/1 10-60  0,007-0,02
5.6 10-100  0,005-0,05 0,05-0/1 10-60  0,007-0,02
5.7 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60  0,007-0,02
5.8 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60  0,007-0,02
5.9 10-100  0,005-0,05 0,05-0/1 10-60  0,007-0,02
5.10 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60  0,007-0,02
5.11 50-80 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,03 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60  0,007-0,02
6.1 40-60 0,03-0,05 0,03-0,06 10-60  0,002-0,05 10-40  0,007-0,02
6.2 40-50 0,03-0,05 0,03-0,05 10-60  0,002-0,05 10-40  0,007-0,02
6.3 30-40 0,02-0,04  0,02-0,04 10-60  0,002-0,05 10-40  0,007-0,02
6.4 10-40  0,007-0,02
6.5
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