Uj termékek forgacsold szakemberek szamara

L= Cirkularis furd-menetmard - H tipus
() p =%

A A menetkészités szakért6je edzett és nehezen megmunkalhato anyagokban
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Furatmegmunkalas

HSS furok

Tomor keményfém furok

Valtolapkas farok

Dorzsarak és
stllyeszt6szerszamok

Kiesztergalo szerszamok

Menetmegmunkalas

Menetfurdk és
menetformazok

Cirkularis és menetmarok

Menetesztergald szerszamok

Esztergalas

Valtolapkas
esztergaszerszamok

10

EcoCut

1

Leszuro- és
beszlroszerszamok

12

Mini esztergaszerszamok

Maras

13

HSS mardk

14

Tomor keményfém marok

15

Valtolapkas maroszerszamok

Szerszambefogas

16

Szerszambefogok

17

Tartozékok

18

Anyagpéldak és
cikkszamok listaja




WNT Cirkuldris és menetmarok

Bevezetés
Tartalomjegyzék
Ajelolések magyardzata 2 WNT \ Performance
Cirkularis €s menetmarok attekintése 3 Prémium minGségi szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Toolfinder 4+5
Termékkinalat 6-66 A WNT Performance termékcsaladbol szdrmazo, prémium

mindségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek

Miszaki informaciok kifejlesztve és kimagasld teljesitményt nydjtanak. Ha a

Forgécsolasi adatok 67-71 gyartasa rendkivil nagy teljesitménytigényel és a lehetd

Marsi mivelet 72 legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termekcsalad
L L L prémium szerszamait ajanljuk Onnek.

Forgacsolasi adatok szamitasa menetmarasnal 73

Menettipusok - Szerszamtipusok - Bevonatok 74

WNT \ Standard

Mindségi szerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz.

AWNT Standard termékcsaldd szerszamai jo mindséguiek,
nagy teljesitményUiek és megbizhatoan dolgoznak - vildgszerte
elnyerték (igyfeleink bizalmat. A termékcsalad szerszamai sok
hagyomanyos alkalmazasnal elsédleges valasztast jelentenek
és optimalis eredményeket garantalnak.

A jelolések magyarazata
Kivitel Menet / Profilszog

Nem szlikséges furat
0.7

? Kozponti belsé hiités
3
; ; Oldalso belsé hiités
n

E Hit6folyadék-ellatas a peremen
vagy a kézponton kereszt(l

M Menettipusok magyardzata: — 74. oldal

60°

ﬂ/ Profilszog: 60°

Alkalmazas

Biztositéhorony
DIN 471/472

Teljes radiuszu horonymards

]

VHM | Tomér keményfém

a Horonymards

Szar
Darabolo mards

DIN 6535
HALC D |:|
HB(GD
DIN 1835 Letdrés és sorjazds
AC DB
B

Fogazatmards

IR/IL

IR = belsé jobbos, IL = belsé balos

ER =kills6 jobbos, EL = kiilsd balos

= F0 alkalmazas
= Masodlagos alkalmazas §+§ IR/IL+ER/EL

0712 cuttingtools.ceratizit.com



Cirkularis és menetmarok
WNT Attekintés

Cirkularis és menetmarok attekintése
Modularis cirkularis menetmaro szerszamok tomor kemeényfém valtolapkakkal

a tOkéletes forgdcsolofej minden alkalmazashoz

4 Kkiilénboz6 tartok, kinyuldstol figgden

4 azonos menetlapka eltéréd menetemelkedésekhez és atmérékhoz

a maximalis rugalmasséag és stabilitas

a acirkuldris menetmards mellett egyenes vonall mards és egyéb cirkuldris mards is végezhetd

L ' ¢ CEls6dleges valasztas kis tételek
gyartasa és nagy menetek esetén

Menetmard tomor keményfém valtolapkakkal

4 lapka cseréje a menet tipusanak megfeleléen
A azonos menetlapka eltéré atmeérdékhoz

> 4
TYYVVY

Tomor keményfém menetmaro

4 rovid megmunkaldsi id6k, idedlis sorozatgyartashoz
A egy menettipushoz egy szerszam
A egy menetmaro eltér6 atmérékhoz, azonos menetemelkedés esetén

MicroMill SGF UNI

cuttingtools.ceratizit.com 0713



WNT Cirkuldris és menetmarok
Toolfinder
Toolfinder
=3
E
§
O
5
£
=
©
A nagy erdatvitel a poligon csatlakozofelilleten keresztiil
% = A stabil tarto tomor keményfémbdl és acélbol
5Eg _— .
EL= A 3 bordaval ellatott fogkialakitds
= E £ | Mini — A kompatibilis a versenytarsak jelenleg kaphatd rendszereivel 96
22 Z Mill A 3-és6-6l0 lapkak ’
= é T A stabil tarto tomor kemeényfémbdl es acélbol
&g
g ] System : A 0l bevalt cirkularis marészerszam 79
@ e b 4111 Ik :
300 A 3-6l(i lapkak
A tbbfogu menetmard
= A alapkdk mindkét oldala haszndlhatd
MWN A A kizardlag menetkészitéshez Sl
A tartd kupos menethez
g
S A tBbbfogt fird-menetmarg
g GZD — m A menetmarashoz témor anyagban 14,0
}_3 A magfurat furdsa és menetkészités egyetlen szerszammal
£
©
e A tobbfogi ;
S gu menetmard
E GzG - w A kizdrolag menetkészitéshez I
S
= y .
g A egyfogl menetmaro
= ~ f») A 2- ill. 4-81(i lapkak
£ EAW | Qi 55 A kizarélag menetkészitéshez 175
g A lapkatarto DIN 1835 szerinti hengeres szérral
A egyfogl menetmaro
H o) A 2- ill. 4-61(i lapkak
EWM Sl A kizérolag menetkészitéshez “sil
A monoblokk lapkatarto DIN 69871 szerinti meredek kuppal
M“;I(i:ﬁo I A tomor keményfém cirkuldris maré a legkisebb atmérékhoz 1,25
. A cirkuldris fur6-menetmaro
UNI M A magfurat flrasa, siillyesztés és menetkészités egyetlen szerszdmmal 45
A akar 3xD mélységig, révid vagy hosszu forgacsot add anyagokban
O
S
% A cirkularis furé-menetmard
= H Eﬂ A magfurat flrésa, stillyesztés és menetkészités egyetlen szerszammal 2,3
E A Kifejezetten edzett anyagokhoz, 2xD mélységig
NS
g , ,
2 A egyfogl menetmard
£ HR .ﬁ A kizar6lag menetkészitéshez 4.0
2 A akar 3xD mélységig, max. 63 HRC keménységl anyagokban
ig
A t6mOr keményfém szdras menetmard siillyeszto élletoréssel
SFSE A o o 2,4
A egyetlen szerszam siillyesztéshez és menetkészitéshez
SGF -m A tOmOr keményfém szdras menetmard stllyeszto élletorés nélkil 315

0714

A

kizardlag menetkészitéshez
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WNT

Cirkuldris és menetmarok
Toolfinder

Menet / profilszég

Alkalmazas

60° 55° 55° 60° 60° 80° 60° 30° ® a g ﬁ
_/—W—\ DIN 471/472
M G BSW UN UNC Pg NPT Tr <
MF BSF UNF ¢
w
11+12 13 18 15 14 6+7 8+9 10 10 16+17 18+19
22+23
27+28 28 20+21 23 25 29+30
24
34 35 85 31+32 33 33 36
37 38 38 39 39 40+41
42 42 43
44 45 46 45 47
48 48 48 49
50 50 50 51
93 52 52
54
95 55
56
57+59  57+59 58+60 58+60
61+63
62+63 64 64+65
66
cuttingtools.ceratizit.com 0715



WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
A poligon rendszer

Marobetét biztositohorony marasahoz, élletorés nélkul

Polygon @ Ti500
DIN 471/472
Tomor keményfém
W2
INSL |CW g03| PDPT | RETR | GAN NOF Cikkszam
Méret | S, 15 Sy 50 880 ...
mm mm mm mm mm ° mm EUR
09 | 96 | 098 | 1,20 | 0,3 6 0,80 3 34,28 292
1,10 | 11,7 | 118 | 1,00 | 03 6 1,00 3 32,62 294
1,30 | 11,7 | 1,38 | 1,00 | 03 6 1,20 3 32,62 296
160 | 11,7 | 1,68 | 1,00 | 03 6 1,50 3 32,62 298
110 | 160 | 118 | 090 | 0,3 6 1,00 6 4541 301
1,30 | 16,0 | 1,38 | 1,10 | 03 6 1,20 6 45,74 302
160 | 16,0 | 1,68 | 1,25 | 03 6 1,50 6 4574 304
185 | 16,0 | 1,93 | 1,25 | 03 6 1,75 6 45,74 306
110 | 177 | 118 | 090 | 0,3 6 1,00 6 46,19 308
1,30 | 177 | 1,38 | 1,10 | 03 6 1,20 6 46,19 309
160 | 177 | 168 | 1,25 | 03 6 1,50 6 46,19 310
185 | 177 | 193 | 1,25 | 03 6 1,75 6 46,19 311
110 | 20,0 | 118 | 090 | 0,3 6 1,00 6 4751 313
1,30 | 20,0 | 1,38 | 1,10 | 03 6 1,20 6 47,51 314
1,60 | 200 | 1,68 | 1,25 | 03 6 1,50 6 4751 315
1,85 | 200 | 1,93 | 1,25 | 03 6 1,75 6 4751 316
160 | 21,7 | 168 | 1,25 | 03 6 1,50 6 48,06 318
185 | 21,7 | 1,93 | 125 | 03 6 1,75 6 48,06 319
215 | 21,7 | 223 | 1,75 | 0,3 6 2,00 6 48,06 320
265 | 21,7 | 273 | 1,75 | 0,3 6 2,50 6 43,06 321
1,30 | 26,0 | 1,38 | 1,10 | 03 6 1,20 6 49,82 322
160 | 260 | 1,68 | 1,25 | 03 6 1,50 6 49,82 324
1,85 | 26,0 | 1,93 | 1,25 | 03 6 1,75 6 49,82 326
215 | 26,0 | 223 | 1,75 | 0,3 6 2,00 6 49,82 328
265 | 260 | 273 | 1,75 | 0,3 6 2,20 6 49,82 330
315 | 26,0 | 3,23 | 220 | 03 6 3,00 6 49,82 332
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

— v,/f,oldal: 70

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kerileti elétolassal v; vagy k6zépponti palydn torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
A poligon rendszer

Marobetét biztositohorony marasahoz, élletoréssel

A mindkét oldalon 0,1x45°-0s élletoréssel

Polygon @4 3) _ NN Ti500
DIN 471/472 %) ‘
z S \ +—s,
§ - j
S _n
(@] p
] cw
il S,

|l PDPT

Tomor keményfém
W2
INSL |CW 445 | PDPT |[CHWTL NOF Cikkszam
Méret | s, 3 S 50 879 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
1,10 | 16,0 | 118 | 0,50 | 0,10 | 1,00 6 48,61 292
1,30 | 16,0 | 1,38 | 0,85 | 0,15 | 1,20 6 50,14 302
160 | 16,0 | 1,68 | 1,00 | 0,15 | 1,50 6 50,14 304
1,85 | 16,0 | 1,93 | 1,25 | 0,20 | 1,75 6 50,14 306
1,10 | 20,0 | 1,18 | 0,50 | 0,10 | 1,00 6 52,02 307
1,30 | 20,0 | 1,38 | 0,85 | 0,15 | 1,20 6 52,02 308
1,60 | 200 | 1,68 | 1,00 | 0,15 | 1,50 6 52,02 309
160 | 21,7 | 1,68 | 1,00 | 0,15 | 1,50 6 52,02 312
1,85 | 20,0 | 1,93 | 1,25 | 0,20 | 1,75 6 52,02 310
185 | 21,7 | 1,93 | 1,25 | 0,20 | 1,75 6 52,02 314
215 | 217 | 2,23 | 1,50 | 0,20 | 2,00 6 52,02 316
265 | 21,7 | 273 | 1,75 | 0,20 | 2,50 6 52,02 318
1,30 | 26,0 | 1,38 | 0,85 | 0,5 | 1,20 6 54,11 322
1,60 | 26,0 | 1,68 | 1,00 | 0,15 | 1,50 6 5411 324
1,85 | 26,0 | 1,93 | 1,25 | 0,20 | 1,75 6 54,11 326
215 | 26,0 | 2,23 | 1,50 | 0,20 | 2,00 6 54,11 328
265 | 26,0 | 273 | 1,75 | 0,20 | 2,50 6 54,11 330
315 | 26,0 | 3,23 | 1,75 | 0,20 | 3,00 6 54,11 332
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény o
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

— v,/f,oldal: 70

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy k6zépponti palydn torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com 0717



WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
A poligon rendszer

Marobetét profil nélkil

A mindkét oldalon 0,1x45°-0s élletéréssel
A 7-esmeéret: 5,0 mm-es beszurasi szélesség felett kdszorilt forgdcsoszto hornyokkal
A 10-esméret: 6,5 mm-es beszurasi szélesséq felett koszoriilt forgacsosztd hornyokkal

Polygon a Ti500
“%
w,) B
Tomor keményfém
W2
CW..002| INSL | PDPT | GAN | NOF Cikkszam
Méret 50 875 ...
mm mm mm ° EUR
1,5 11,7 | 2,25 6 3 34,28 302
2,0 11,7 | 2,25 6 3 34,28 304
2,5 11,7 | 2,25 6 3 35,05 306
3,0 11,7 | 2,25 6 3 35,05 308
35 16,0 | 3,50 0 3 38,24 310
35 16,0 | 3,50 8 3 38,24 312
35 16,0 | 3,50 12 3 3824 314
5,0 16,0 | 3,50 0 3 43,20 316
50 16,0 | 3,50 8 3 4320 318
50 16,0 | 3,50 12 3 43,20 320
40 250 | 5,70 0 3 39,68 330
40 250 | 5,70 8 3 39,68 332
40 250 | 5,70 12 3 39,68 334
50 250 | 570 8 3 46,29 337
6,5 250 | 5,70 0 3 48,50 340
6,5 250 | 5,70 8 3 48,50 342
6,5 250 | 5,70 12 3 48,50 344
8,0 250 | 5,70 0 3 53,79 350
8,0 250 | 5,70 8 3 53,79 352
8,0 250 | 5,70 12 3 53,79 354
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

— v,/f,oldal: 70

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy k6zépponti palydn torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance Cirkulris és menetmarok
A poligon rendszer

Marobetét profil nélkil

A mindkét oldalon 0,1x45°-0s élletéréssel

Polygon a % Ti500
V7
|
0
CW a
< > o
Tomor keményfém
W2
CW..002| INSL | PDPT | GAN | NOF Cikkszam
Méret 50 876 ...
mm mm mm ° EUR
1,5 177 | 40 6 6 41,66 307
2,0 177 | 40 6 6 41,88 308
2,5 177 | 40 6 6 42,21 309
3,0 16,0 | 3,5 6 6 47,83 302
40 16,0 | 35 6 6 50,59 304
5,0 16,0 | 35 6 6 52,14 306
1,5 21,7 | 50 6 6 48,06 314
2,0 21,7 | 50 6 6 48,38 315
25 21,7 | 5,0 6 6 48,38 316
3,0 21,7 | 50 6 6 48,71 317
3,0 200 | 42 6 6 4371 311
40 200 | 42 6 6 50,14 312
50 20,0 | 4,2 6 6 53,01 313
1,5 277 | 68 6 6 59,19 330
2,0 277 | 68 6 6 60,07 332
2,5 277 | 68 6 6 60,07 334
3,0 26,0 | 6,2 6 6 50,59 322
3,0 277 | 68 6 6 60,94 336
4,0 26,0 | 6,2 6 6 53,46 324
5,0 26,0 | 6,2 6 6 53,68 326
6,5 26,0 | 6,2 6 6 55,00 328
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

— v,/f,oldal: 70

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6tolassal v; vagy k6zépponti palydn torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com 0719



WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
A poligon rendszer

Marobetét radiuszos marashoz

CRE —,
Polygon a Ti500

Tomor keményfém
W2
CRE | INSL | PDPT | NOF Cikkszam
Méret 50 886 ...
mm | mm | mm EUR
1100 | 96 | 1,20 3 3591 702
0,788 | 11,7 | 2,25 3 3591 704
1100 | 11,7 | 2,25 3 3591 708
1190 | 11,7 | 2,25 8 3591 706
0,788 | 17,7 | 4,20 6 4539 712
1,100 | 17,7 | 4,20 6 4539 714
0,785 | 21,7 | 5,00 6 54,71 720
1,000 | 21,7 | 5,00 6 54,71 722
1,200 | 21,7 | 5,00 6 54,71 724
1,400 | 21,7 | 5,00 6 54,71 726
1,500 | 21,7 | 5,00 6 54,71 728
Acél °
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu °
Edzett anyagok °

- v,/f,oldal: 70

Maradbetét letoréshez és sorjazashoz

90°
Polygon Ti500

-
-
2
= PDPT
Tomor keményfém
W2
PDPT | INSL | NOF Cikkszam
Méret 50884 ...
mm mm EUR
1,2 9,6 3 32,62 292
15 | 117 3 32,62 294
1,9 | 16,0 6 49,38 302
1,3 17,7 6 49,48 304
19 | 20,0 6 51,14 312
16 | 217 6 49,82 314
21 26,0 6 5411 322
Acél °
Rozsdamentes °
Vasontvény °
Nemvasfémek °
Nagy h6alldsagu )
Edzett anyagok )

- v/f,oldal: 70

07110 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
A poligon rendszer

Menetmaro betét - részprofil

A 50805010/50805 011 tartokkal csak 3 mm lehet a maximéalis menetemelkedés!

Polygon §+§ Ti500
60°

A +-

Tomor keményfém
W2
TP INSL | CF NOF Cikkszam
Méret 50 882 ...
mm mm mm EUR
1-3 11,7 | 0,10 3 4729 292
1-3 17,7 | 0,10 6 53,01 306
1-4 16,0 | 0,10 6 53,46 302
25-4 | 16,0 | 0,25 6 53,01 304
1-2 21,7 | 0,10 6 53,89 314
1-3 20,0 | 0,10 6 53,89 312
2-4 21,7 | 0,15 6 53,89 316
1-3 26,0 | 0,10 6 57,42 322
25-5 | 26,0 | 0,25 6 56,98 324
Acél °
Rozsdamentes °
Vasontvény °
Nemvasfémek °
Nagy h6alldsagu )
Edzett anyagok )

- v/f,oldal: 70

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palydn torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance

Cirkularis és menetmarok
A poligon rendszer

Menetmaro betét - teljes profil

IR/IL
Polygon |5 Ti500
60°
M
Tomor keményfém
W2
TP INSL | PDPT | NOF Cikkszam
Méret 50 881 ...
mm mm mm EUR
1 96 |0572| 3 57,64 292
1,5 96 | 0,875 3 57,64 293
2 10,5 | 1,157 3 57,64 296
1,5 16,0 | 0,875 6 66,02 302
2 16,0 | 1,157 6 66,02 304
2,5 16,0 | 1,430 6 66,02 306
8 16,0 | 1,702 6 66,02 310
M20x2,5| 16,0 | 1,430 6 70,87 308 "
1,5 20,0 | 0,875 6 67,67 312
2 20,0 | 1,157 6 67,67 314
M24x3 | 20,0 | 1,702 6 67,67 316 "
1,5 26,0 | 0,875 6 70,31 322
2 26,0 | 1,157 6 70,31 324
3 26,0 | 1,702 6 70,31 330
35 26,0 | 1,982 6 70,31 332
4 26,0 | 2,263 | 6 70,31 334
45 26,0 | 2553 | 6 70,31 336
5 26,0 2836 | 6 69,66 337
M30x3,5| 24,0 | 1,982 6 69,66 331
M36x4 | 26,0 | 2,263 | 6 69,66 335 "
Acél °
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

1) profilkorrigdlt

— v,/f,oldal: 70

70 Cirkularis marasnal az el6tolds kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

07112
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WNT \ Performance

Cirkuldris és menetmarok
A poligon rendszer

Menetmaro betét - teljes profil

A >1"50883 322 menethez

Polygon §+§ Ti500
55°
%)
G |/ BSW || BSF 2 é i‘:pow
Tomor keményfém
W2
TPI TP | INSL | PDPT | NOF Cikkszam
Méret 50 883 ...
1/" mm | mm | mm EUR
19 1,337 | 96 |0871 3 57,64 292
14 | 1,814 | 17,7 | 1177 6 64,37 308
14 | 1,814 | 16,0 | 1177 6 65,69 304
1 12309 | 16,0 | 1,494 6 66,02 302
10 | 2540 | 16,0 | 1,646 6 65,69 306
14 | 1,814 | 20,0 | 1177 6 67,67 316
1 12309 20,0 | 1,494 6 67,67 314
11 12309 | 26,0 | 1,494 6 70,31 322
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény o
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

— v,/f,oldal: 70

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy k6zépponti palydn torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.

Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Cirkuldris és menetmarok
A poligon rendszer

Menetmaro betét - teljes profil

A DIN103
IR/IL
Polygon | == Ti500
30°
N7/
Tr 2 é i‘f
| PDPT
Tomor keményfém
W2
TP | INSL | PDPT | NOF Cikkszam
Méret Menet 50872 ...
mm mm mm EUR
2 1,7 | 1,25 3 Tr16x2 - Tr 20x2 62,94 292
3 11,0 | 1,75 3 Tr 18x3 - Tr 20x3 62,94 294
4 120 | 2,25 3 Tr 20x4 62,94 296
3 14,0 | 1,75 3 Tr 24x3 - Tr 32x3 85,84 302 2
5 15,3 | 2,75 8 Tr 28x5 - Tr 36x5 85,84 306 ¥
5 15,3 | 2,75 3 Tr 26x5 85,84 304 ¥
6 16,2 | 3,50 3 Tr 34x6 - Tr 42x6 85,84 310 2
6 16,2 | 3,50 3 Tr 30x6 - Tr 32x6 85,84 308 2
5 250 | 2,75 3 Tr 44x5 - Tr 48x5 108,70 322 4
7 22,0 | 3,75 8 Tr 38x7 - Tr 42x7 108,70 324 4
7 22,0 | 375 3 Tr 44x7 108,70 326 "
8 250 | 4,50 3 Tr 46x8 - Tr 48x8 12590 328 4
8 250 | 4,50 3 Tr50x8 - Tr 52x8 125,90 330 4
9 25,0 | 5,00 3 Tr 55x9 - Tr 60x9 12590 332 4
10 250 | 550 3 |Tr65x10-Tr 80x10 12590 334 4
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

1) profilkorrigdlt

2) nemalkalmasaz 50 805011 és 50805 010 cikkszamd tartéhoz

3) nemalkalmasaz 50805011 és 50 805 010 cikkszdmu tartohoz / profilkorrigdlt
4) nem alkalmas az 50 805 026, 50 805 025 ¢és 50 805 024 cikkszamu tartéhoz

— v,/f,oldal: 70

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kzépponti palydn torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

07|14

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
A poligon rendszer

Menetmaro betét - teljes profil

A 50805010/50805 011 tartokkal csak 3 mm lehet a maximéalis menetemelkedés!

IR/IL
Polygon | [E5 Ti500

60°

AAS ) =
UNC gl \/ | POPT

Tomor keményfém
W2
TPl | INSL | PDPT | NOF Cikkszam
Méret 50 886 ...
1/" mm | mm EUR
120 | 96 | 1228 | 3 57,64 202
1,0 | 105 | 1,355 | 3 57,64 204
10,0 | 11,7 | 1485 | 3 57,64 206
90 | 16,0 | 1,577 6 65,69 212
80 | 180 /1,809 | 6 67,67 222
70 | 20,0 | 2,043 | 6 67,67 224
6,0 | 240 | 2454 | 6 69,66 232
50 | 26,0 | 2979 | 6 69,66 234
45 | 260 3289 | 6 69,66 236
Acél °
Rozsdamentes °
Vasontvény o
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

— v,/f,oldal: 70

Menetmaro betét - teljes profil

A 50805010/50805 011 tartokkal csak 3 mm lehet a maximéalis menetemelkedés!

IR/IL
Polygon | [E5 Ti500

60°

AAS ) 7
UNF gl \/ ‘:PDPT

Tomor keményfém
W2
INSL | PDPT | NOF Cikkszam
Méret | Menet 50 886 ...
mm mm EUR
1/2-20 | 96 | 0,733 3 57,64 302
9/16-18 | 10,5 | 0,827 3 57,64 304
3/4-16 | 11,7 | 0,945 3 57,64 306
7/8-14 | 177 | 1071 | 6 64,37 R
1-12 20,0 | 1,228 6 64,37 322
Acél )
Rozsdamentes L
Vasontvény )
Nemvasfémek =
Nagy h6allésagu )
Edzett anyagok )

— v,/f,oldal: 70

cuttingtools.ceratizit.com 07115



WNT \ Performance

Cirkularis és menetmarok
A poligon rendszer

Fogazatmara, DIN 5480

A 7, =afogazotttengely fogszama

Polygon

INSL

CwW

Ti500

Tomor keményfém
W2
CW | INSL | PDPT | NOF Cikkszam
Méret |tengely| modul | Z 50874 ...
mm [ mm | mm EUR
W11 | 0,80 | 12 3 |1585| 0,80 6 87,62 011
W14 | 0,80 | 16 3 |16,00 | 0,80 6 87,62 014
W16 | 0,80 | 18 3 16,00 | 0,80 6 87,62 016
W20 | 080 | 24 3 | 16,00 | 0,80 6 87,62 020
w24 | 1,25 18 4 16,00 | 1,25 6 94,45 024
W25 | 2,00 | 11 7 16,00 | 2,00 3 108,10 025
W30 | 1,25 | 22 4 116,00 | 1,25 6 94,45 031
W30 | 1,25 | 20 5 |16,00 | 1,25 6 94,45 030
W35 | 2,00 | 16 5 116,00 | 2,00 6 97,22 035
w42 | 1,25 | 32 4 116,00 | 1,25 6 94,45 042
W50 | 200 | 24 5 16,00 | 2,00 6 97,22 050
Fogazatmaro, DIN 5481
A 7, =afogazotttengely fogszama
Polygon Ti500
Tomor keményfém
w2
CW | INSL | CRE | PDPT | NOF Cikkszam
Méret |tengely| Zu 50 874 ...
mm | mm | mm | mm EUR
26x30‘ 35 ‘ 3 ‘ 26 ‘ 03 ‘1,638‘ 6 87,62 126
40x44| 38 3 26 04 |1940 | 6 87,62 140
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy h6allésagu °
Edzett anyagok )

— v,/f,oldal: 70

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolés kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan térténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.

Részletek: — 72+73. oldal

07|16

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Cirkularis és menetmardk
A poligon rendszer

Fogazatmaro, DIN 5482

A 7, =afogazotttengely fogszama

Polygon Ti500

Yy
[PDPT

Tomor keményfém
W2
CW | INSL | PDPT | NOF Cikkszam
Méret |tengely| modul | Z 50874 ...
mm | mm | mm EUR
15x12| 1,60 8 3,0 16 1,50 6 97,22 215
17x14| 1,60 9 5,0 16 1,50 6 87,62 217
20x17| 1,60 12 5,0 16 1,50 6 87,62 220
25x22| 1,60 14 5,0 16 1,65 6 97,22 225
35x31| 1,75 18 6,5 26 | 2,00 6 101,20 235
55x50| 2,00 | 26 6,5 26 | 2,75 6 101,20 255
Acél )
Rozsdamentes o
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy h6allosagu °
Edzett anyagok o

- v,/f,oldal: 70

70 Cirkuldris mardsndl az el6tolés kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan trténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com 0717



WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
A poligon rendszer

Poligon cirkularis szarmaro

A maximalis megmunkadlasi mélységhez, a lapkaszélességet (CW) figyelembe kell venni
A 6-0s méret =INSL 9,6; 10,5; 11,7; 12-hez

A 7-0s méret = INSL 16; 17,7-hez

A 9-0s méret =INSL 18; 20; 21,7-hez

A 10-os méret = INSL 24; 25; 26; 27,7-hez

>
Polygon % . OAL . ‘ ‘
LH
~ | DMI
: 7 [ ! \ \

wal T3 (O3

BDRED

<
=z

INSL
Il

CDX

DCONMS

HM HM
W1 W1
LH CDX | DCONMS | OAL |BDRED| DMIN Cikkszam Cikkszam
Méret nyomaték 50 805 ... 50 805 ...
mm | mm mm mm | mm | mm Nm EUR EUR
20,00 | 2,25 12 675 | 70 12 1,0 139,90 050 "
20,00 | 2,25 12 675 | 70 12 1,0 220,50 051
20,00 | 2,25 12 675 | 70 12 1,0 220,50 052
30,00 | 2,25 12 80,0 | 70 12 1,0 231,00 053
30,00 | 2,25 12 80,0 | 70 12 1,0 231,00 054
40,00 | 2,25 12 1000 | 7,0 12 1,0 250,10 055
40,00 | 2,25 12 1000 | 7,0 12 1,0 250,10 056
20,90 | 4,00 12 674 | 9,0 18 11 139,90 002 "
21,00 | 4,00 12 674 | 9,0 18 11 220,50 004
21,00 | 4,00 12 674 | 9,0 18 11 220,50 005
36,00 | 4,00 12 824 | 90 18 11 225,80 008
36,00 | 4,00 12 824 | 90 18 11 234,20 085
4,00 12 1225 | 12,0 18 11 275,50 010
4,00 12 82,4 | 12,0 18 11 216,20 011
29,75 | 5,00 16 80,0 | 11,5 22 3,8 139,90 070 "
30,00 | 5,00 16 80,0 | 11,5 22 38 258,50 071
30,00 | 5,00 16 80,0 | 115 22 3,8 258,50 072
50,00 | 5,00 16 100,0 | 11,5 22 3,8 267,10 073
50,00 | 5,00 16 100,0 | 11,5 22 38 267,10 074
20,50 | 5,70 16 1050 | 15,5 28 55 260,70 025
20,50 | 6,80 16 149,7 | 155 28 55 372,00 024
20,50 | 6,80 20 1754 | 155 28 55 431,30 026
30,40 | 6,80 16 796 | 13,6 28 55 14520 012 "
30,50 | 6,80 16 796 | 13,6 28 55 258,50 015
30,50 | 6,80 16 796 | 13,6 28 55 258,50 014
4550 | 6,80 16 946 | 13,6 28 55 267,10 021
4550 | 6,80 16 946 | 13,6 28 55 267,10 020
60,50 | 6,80 16 109,6 | 13,6 28 55 283,00 022
60,50 | 6,80 16 109,6 | 13,6 28 55 283,00 023
1) acélkivitel
Y7 2A
- b -
D kulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70960 ...
Méret EUR EUR
6 T08-1P 10,20 125 M2,5x7 6,27 246
7 T08-1P 10,20 125 M3x13 6,27 231
9 T15-1P 11,89 128 M4x13 6,27 236
10 T20-1P 12,54 129 M5x13,5 6,27 243
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WNT \ Performance

A poligon rendszer

Poligon cirkularis becsavarozhato maro
A 7-0sméret = INSL 16; 17,7-hoz

A 10-0os méret = INSL 25; 26-hoz

A acélkivitel

Pol 2,
olygon /s

LPR
",
>
<7>" a 5
2 5, |l '
! ® 4 1) %)7
e LH s N
a =z %
(@] 8 =
o
W1
CDX LH |DCONMS. | LPR | THSZMS | TQX | BDRED Cikkszam
Méret I nyomaték 50799...
mm mm mm mm Nm mm | mm Nm EUR
7 35 16,0 8,5 26,0 M8 25 9,0 55 1,1 199,30 002
10 57 | 255 12,5 38,5 M12 60 13,6 | 5,0 55 199,30 012
Y7 2A
I -
D kulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70960 ...
Méret EUR EUR
7 T08-IP 10,20 125 M3x13 6,27 231
10 T20-IP 12,54 129 M5x13,5 6,27 243

70 Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kézépponti pdlyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com 07119



WNT \ Performance Cirkuldris és menetmardk
MiniMill rendszer

MiniMill - Mardbetét biztositogyiri-hornyokhoz

.. >
'\I\’Illli?ll o0 @ CWX500
mm | oz
QL8
jally RAL REL
IR
== %ﬁ’ T 15
RAR t DMIN_~..
PDPT
W2
DMIN CW o0, | PDPT | W1 RAR | REL NOF Cikkszam
Méret Sa 13 Sy 53 006 ...
mm mm mm mm mm ° mm mm EUR
10 0,70 | 0,74 | 15 | 3,50 1 0,60 3 33,40 070
10 | 080 | 084 | 15 | 3,50 1 0,70 3 33,40 080
10 090 | 094 | 15 | 3,50 1 0,80 3 33,40 090
10 1,10 | 1,21 15 | 3,50 3 1,00 3 29,86 110
10 1,30 | 1,41 15 | 3,50 3 0,10 | 1,20 3 29,86 130
10 160 | 1,71 15 | 3,50 3 0,10 | 1,50 3 29,86 160
12 1,10 | 1,21 25 | 3,50 3 1,00 3 29,86 112
12 1,30 | 1,41 25 | 3,50 3 0,10 | 1,20 3 29,86 132
12 160 | 1,71 25 | 3,50 3 0,10 | 1,50 3 29,86 162
18 0,70 | 0,74 | 15 | 575 1 0,60 3 34,06 270
18 | 0,80 | 084 | 1,7 | 575 1 0,70 3 34,06 280
18 090 | 094 | 19 | 575 1 0,80 3 34,06 290
18 1,10 | 1,21 35 | 575 3 1,00 3 31,96 310
18 1,30 | 1,41 35 | 575 3 0,10 | 1,20 3 31,96 330
18 160 | 1,71 35 | 575 3 0,10 | 1,50 3 31,96 360
22 0,70 | 0,74 | 15 | 570 1 0,60 3 36,15 470
22 0,80 | 084 | 1,7 | 570 1 0,70 3 35,48 480
22 |1 090 | 094 | 19 | 570 1 0,80 3 32,41 490
22 1,00 | 1,04 | 21 5,70 1 0,90 3 34,28 500
22 1,10 | 1,21 25 | 570 1 1,00 3 34,28 510
22 1,30 | 1,41 45 | 570 3 0,10 | 1,20 3 32,62 530
22 160 | 1,71 45 | 570 3 0,10 | 1,50 3 32,62 560
22 185 | 1,96 | 45 | 570 3 015 | 1,75 3 32,62 585
22 215 | 226 | 45 | 570 3 0,15 | 2,00 3 32,62 615
22 265 | 276 | 45 | 570 3 0,15 | 2,50 3 32,62 665
22 315 | 326 | 45 | 570 3 0,20 | 3,00 3 32,62 415
22 415 | 426 | 45 | 570 3 0,20 | 4,00 3 32,62 515
22 515 | 526 | 45 | 570 3 0,20 | 5,00 3 32,62 605
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény °
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok o

— v,/f,oldal: 71

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

07120 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MiniMill rendszer

MiniMill - Marobetét biztositohorony marasahoz, élletoréssel

.. >
nlclli?ll o @ CWX500
mm | oz
@:H;‘ 51 % S2
REL
Viun , 3 3 CW\ 45:77”' ' 15{\ / NOF
—_— PDX rT( Wi T:: :
popT | || DMIN »
Tl
W2
DMIN CW 40, PDPT | W1 PDX | REL NOF Cikkszam
Méret Sa i3 T S 53 006 ...
mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
22 1,10 1,21 0,50 | 0,49 | 585 | 5,07 1,00 3 35,48 805
22 1,30 1,4 0,70 | 0,67 | 585 | 517 1,20 3 35,48 807
22 1,30 1,4 085 | 0,83 | 585 | 517 1,20 3 35,48 808
22 1,60 1,71 0,85 | 0,83 | 585 | 5,07 1,50 3 35,48 809
22 1,60 1,71 1,00 | 097 | 585 | 5,07 1,50 3 35,48 810
22 1,85 1,96 125 | 1,23 | 585 | 519 | 015 | 1,75 3 3548 812
22 2,15 2,26 150 | 1,47 | 585 | 534 | 0,15 | 2,00 3 35,48 815
22 2,65 2,76 1,75 | 1,72 | 585 | 509 | 0,15 | 2,50 3 3548 817
22 2,65 2,76 150 | 1,47 | 585 | 509 | 015 | 2,50 3 35,48 816
22 3,15 3,26 1,75 | 1,72 | 585 | 534 | 0,20 | 3,00 3 3548 818
22 415 4,26 250 | 2,47 | 585 | 534 | 0,20 | 4,00 3 35,48 825
22 415 4,26 2,00 | 1,97 | 585 | 534 | 0,20 | 4,00 3 35,48 820
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok o

— v,/f,oldal: 71

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com 07121



WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
MiniMill rendszer

MiniMill - Marobetét horonymarashoz

Mini || 2
Mill ?n |I1° CWX500
REL
3° CW
30 NOF
S l#; T&f—{ 15* /
TY‘T i1 Wi R
t A )
== } PDPT . DMIN ».
W2
DMIN | CW g0, | PDPT | W1 REL | NOF Cikkszam
Méret 53007 ...
mm mm mm mm mm EUR
10 1,0 15 | 3,50 3 33,40 010
10 1,5 15 | 350 | 0,2 3 29,66 015
10 2,0 15 | 350 | 0,2 3 29,86 020
10 2,5 15 | 350 | 0,2 3 29,66 025
12 15 20 | 350 | 02 6 51,69 114
12 1,5 25 | 350 | 02 3 29,86 115
12 2,0 20 | 350 | 02 6 51,69 119
12 2,0 25 | 350 | 02 3 29,86 120
12 2,5 25 | 350 | 02 3 29,86 125
14 1,0 25 | 4,50 3 34,06 210
14 1,5 25 | 450 | 02 3 31,30 215
14 2,0 25 | 450 | 02 3 31,30 220
14 2,5 25 | 450 | 02 3 31,30 225
16 15 35 | 450 | 02 3 31,30 315
16 2,0 35 | 450 | 0,2 3 31,30 320
16 2,5 35 | 450 | 02 3 31,30 325
18 15 35 | 575 | 01 6 58,52 414
18 1,5 35 | 575 | 02 3 31,96 415
18 2,0 35 | 575 | 02 6 58,52 419
18 2,0 35 | 575 | 0,2 3 31,96 420
18 2,5 35 | 575 | 02 6 58,52 424
18 2,5 35 | 575 | 02 3 31,96 425
18 30 35 | 575 | 02 6 58,52 429
18 3,0 35 | 575 | 02 3 31,96 430
18 40 35 | 575 | 02 3 31,96 440
22 1,0 45 | 6,20 | 0,1 6 57,31 810
22 1,5 45 | 6,20 | 0,1 6 56,21 815
22 15 45 | 570 | 0,2 3 33,40 515
22 2,0 45 | 570 | 0,2 3 33,40 520
22 2,0 45 | 6,20 | 0,2 6 56,21 820
22 2,5 45 | 570 | 0,2 3 33,40 525
22 2,5 45 | 6,20 | 0,2 6 56,21 825
22 3,0 45 | 570 | 0,2 3 33,40 530
22 3,0 45 | 6,20 | 0,2 6 56,21 830
22 35 45 | 570 | 0,2 3 33,40 535
22 40 45 | 570 | 0,2 3 33,40 540
22 4,0 45 | 6,20 | 0,2 6 56,21 840
25 2,0 50 | 650 | 02 3 38,24 620
25 2,5 50 | 650 | 02 3 38,24 625
25 3,0 50 | 650 | 02 3 38,24 630
25 35 50 | 650 | 0,2 3 38,24 635
25 4,0 50 | 650 | 02 3 38,24 640
28 1,0 65 | 625 | 01 6 63,71 610
28 1,5 6,5 | 6,25 | 0,1 6 62,82 615
28 1,5 6,5 | 650 | 02 3 38,24 715
28 2,0 6,5 | 625 | 0,2 6 63,60 721
28 2,0 65 | 650 | 02 3 38,24 720
28 2,5 65 | 625 | 0,2 6 64,26 726
28 2,5 65 | 650 | 02 3 38,24 725
28 3,0 65 | 650 | 02 3 38,24 730
28 3,0 65 | 625 | 02 6 64,92 731
28 35 6,5 | 6,50 | 0,2 3 38,24 735
28 40 65 | 625 | 02 6 66,34 7M1
28 4,0 6,5 | 650 | 02 3 38,24 740
28 50 65 | 650 | 02 3 38,24 750
28 6,0 6,5 | 650 | 02 3 39,01 760
Acél °
Rozsdamentes ®
Vasontvény °
Nemvasfémek )
Nagy h6alldsagu o
Edzett anyagok o

— v,/f,oldal; 71

70 Cirkularis mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palydn torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance

Cirkularis és menetmardk
MiniMill rendszer

MiniMill - Marobetét horonymarashoz (specialisan aluminiumhoz)

Mini o 32 CWX500
Mill || S
REL
3° CW
° NOF
£55 3#% T‘—r—{ f\ e
LR T Wi 20{ “=s
} \:ATAZj )
— ‘ PDPT « DMIN_».
W2
DMIN | CW g0, | PDPT | W1 REL | NOF Cikkszam
Méret 53 007 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
32 2,0 8,5 6,5 0,2 3 42,66 920
32 25 8,5 6,5 0,2 3 42,66 925
32 3,0 8,5 6,5 0,2 3 42,66 930
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

MiniMill - Mardbetét horonymarashoz, teljes radiusszal

— v,/f,oldal: 71

. >
Mini =
; Q 22 a CWX500
Mill || 4
REL
3° CW
30 NOF
T EEY YT
I \
PDPT | |, DMIN_».
W2
DMIN | CW g3 | PDPT | W1 | REL | NOF Cikkszam
Méret 53 008 ...
mm mm mm mm | mm EUR
12 2,2 25 | 350 | 11 3 38,24 011
16 2,2 35 | 460 | 11 3 3891 111
18 2,2 35 | 575 | 11 3 39,68 211
22 1,0 45 | 575 | 05 3 39,68 305
22 1,6 45 | 575 | 0,8 3 40,34 308
22 2,0 45 | 575 | 1,0 3 39,68 310
22 24 45 | 575 | 1,2 3 41,11 312
22 2,8 45 | 575 | 14 3 39,68 314
22 3,0 45 | 575 | 15 3 39,68 315
22 4,0 45 | 575 | 2,0 3 39,68 320
22 44 45 | 575 | 2,2 3 40,88 322
22 50 45 | 575 | 25 3 42,43 325
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek s
Nagy h6alldsagu o
Edzett anyagok o

- v,/f,oldal: 71

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolés kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan térténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MiniMill rendszer

MiniMill - Mardbetét horonymarashoz, keresztfogazasu

Mini || 2 a
. CWX500
mill || 2,22
REL
30 CW | INSL
== L’r T;i"_ZrVVﬂ
| PDPT
W2
DMIN | INSL | CW.q0, | PDPT | W1 REL | NOF Cikkszam
Méret 53 015...
mm mm mm mm mm mm EUR
12 11,7 15 2,0 35 0,2 6 51,47 114
12 11,7 2,0 2,0 35 0,2 6 51,47 119
16 15,7 15 2,5 45 0,2 6 52,14 314
16 15,7 2,0 2,5 45 0,2 6 52,14 319
16 15,7 2,5 2,5 45 0,2 6 52,14 324
18 17,7 2,0 40 58 0,2 6 58,19 419
18 17,7 2,5 40 58 0,2 6 58,19 424
18 17,7 3,0 40 58 0,2 6 58,19 429
20 19,7 2,0 50 58 0,2 6 58,19 469
20 19,7 2,5 50 58 0,2 6 58,19 474
20 19,7 3,0 50 58 0,2 6 58,19 479
22 21,7 2,0 45 6,2 0,2 6 56,21 820
22 21,7 2,5 45 6,2 0,2 6 56,21 825
22 21,7 3,0 45 6,2 0,2 6 56,21 830
22 21,7 40 45 6,2 0,2 6 56,21 840
37 36,7 15 12,0 | 6,2 0,1 6 76,49 865
37 36,7 2,0 12,0 | 6,2 0,2 6 77,59 870
25 24,8 2,5 5,0 6,4 0,2 6 65,58 626
25 248 3,0 50 6,4 0,2 6 66,34 631
25 24,8 40 50 6,4 0,2 6 67,67 641
25 24,8 5,0 50 6,4 0,2 6 69,87 651
25 248 6,0 50 6,4 0,2 6 7417 661
28 27,7 2,5 6,5 6,2 0,2 6 63,92 726
28 27,7 3,0 6,5 6,2 0,2 6 64,58 731
28 21,7 40 6,5 6,2 0,2 6 66,02 741
28 27,7 5,0 6,5 6,2 0,2 6 66,89 751
28 27,7 6,0 6,5 6,2 0,2 6 66,89 761
35 347 2,0 10,0 | 6,2 0,2 6 70,21 770
35 347 2,5 10,0 | 6,2 0,2 6 70,87 775
35 347 3,0 10,0 | 6,2 0,2 6 71,53 780
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy h6allésagu e}
Edzett anyagok o

- v,/f,oldal; 71

70 Cirkuldris mardsndl az el6tolés kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kertileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal

07124 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
MiniMill rendszer

MiniMill - Marobetét horonymarashoz és élletoréshez

Mini || 2
: 210 CWX500
Mill || %hm

NOF
L
DMIN_».
W2

DMIN | CF .03 | PDPT | W1 KCH | PDX | NOF Cikkszam
Méret 53 009...

mm mm mm mm ° mm EUR

10 0,2 | 0,35 | 3,60 15 1,80 6 52,02 015

10 02 | 045 | 3,60 20 1,80 6 52,02 020

10 0,2 | 0,70 | 3,60 30 1,80 6 52,02 030

10 0,2 | 1,20 | 3,60 45 1,80 6 52,02 045

12 1,2 | 0,80 | 3,50 45 1,20 3 25,68 035

16 14 | 1,20 | 4,50 45 1,60 3 26,33 145

18 25 | 1,40 | 585 45 1,70 3 26,88 258

18 02 | 220 | 575 45 3,00 6 57,64 259

22 20 | 1,70 | 585 45 2,00 3 28,43 358

22 0,2 | 250 | 6,40 45 3,90 6 56,43 463

22 3,0 | 3,00 | 940 45 3,25 8 29,86 394

28 0,2 | 1,90 | 6,05 45 3,75 6 62,71 560
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy h6allosagu o
Edzett anyagok o
1) 73082 006-0s szoritdcsavart haszndljon — v,/f,oldal; 71

70 Cirkuldris mardsndl az el6tolés kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com 07125



WNT \ Performance

Cirkuldris és menetmarok
MiniMill rendszer

MiniMill - Marobetét darabolashoz

A PDPT=12,0mm és 53 003 624-es szdr esetén
A csokkentse az el6tolast 50 %-kal

l\l\lllli_rlmli 6237 _— CWX500
I mm || [
REL
3° CW
o ‘ $
SIS W
t A Az s
PDPT —»
W2
DMIN | CW g0, | PDPT | W1 REL | NOF Cikkszam
Méret 53013...
mm mm mm mm mm EUR
37 05 12 5,6 6 91,37 705 "
37 0,6 12 57 6 91,04 706
37 0,8 12 6,0 6 89,82 708
37 1,0 12 6,2 0,1 6 87,29 710
37 1,5 12 6,2 0,1 6 74,39 715
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu o
1) Homlokoldalon nincs a kdzéppontig aldkdszortilve - v,/f,oldal; 71
MiniMill - Készlet darabolashoz
A 22-esméret
Mini
Mill
W1
Cikkszam
Szerszam Megnevezés Cikkszam Funrq?]: 0 darab SI?U(F)t1 4..
Lapka Marélapkak levalasztashoz 53013715 37 2
Szerszamtartok Szarmaro, rovid 53003 624 1
Csavar M5 x 12 73082005 1 210,90 I
Szoritékulcs T20 1

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy k6zépponti palydn torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.

Részletek: — 72+73. oldal

07126

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MiniMill rendszer

MiniMill - Mardbetét belsd menetmarashoz - Részprofil

Mini >
Mill | M12 CWX500
60°
NOF
T
DMIN _».
W2
TP DMIN | CF | PDPT | W1 PDX | NOF Cikkszam
Méret | Menety, 53 010...
mm mm mm mm mm mm EUR
M12 1,0-1,75 98 | 013 | 1,08 | 320 | 24 6 58,31 017
M14 1,0-1,75 | 11,7 | 013 | 1,08 | 360 | 28 3 39,68 010
M14 1,0-2,0 101 | 013 | 125 | 320 | 2.2 6 58,31 021
M14 1,0-2,0 1,7 | 013 | 125 | 360 | 28 3 39,68 020
M16 15-275 | 11,0 | 019 | 167 | 3,20 | 20 6 58,31 027
M16 15-275 | 11,7 | 019 | 167 | 360 | 24 3 39,68 015
M16 2,0-3,0 11 | 025 | 1,78 | 320 | 19 6 58,31 029
M16 2,0-3,0 1,7 | 025 | 1,78 | 3,60 | 22 3 39,68 030
M18 10-1,75 | 157 | 012 | 1,08 | 460 | 38 3 40,34 210
M18 1,0-2,0 157 | 012 | 1,25 | 460 | 3,5 3 40,34 220
M20 15-2,75 | 157 | 018 | 167 | 460 | 3,5 3 40,34 215
M22 2,5-3,0 157 | 0,31 | 1,78 | 460 | 34 3 40,34 230
M22 1,0-1,75 | 177 | 012 | 1,03 | 585 | 50 3 43,09 410
M22 1,0-2,0 177 | 012 | 119 | 585 | 47 3 40,34 412
M22 1,0-2,0 177 | 012 | 119 | 585 | 50 6 68,00 416
M22 15-275 | 17,7 | 019 | 162 | 585 | 4,6 3 40,34 415
M24 2,0-3,0 177 | 0,25 | 173 | 585 | 44 3 40,34 425
M24 2,0-35 17,7 | 0,25 | 2,06 | 585 | 4,2 3 40,34 455
M24 2,0-35 17,7 | 0,25 | 2,06 | 585 | 43 6 69,44 434
M24 2,0-375 | 177 | 025 | 222 | 585 | 42 3 40,34 420
M24 2,5-5,0 177 | 0,31 | 298 | 585 | 3.8 3 40,34 430
M24 3,0-55 17,7 | 0,38 | 3,25 | 585 | 4,2 3 40,34 435
M27 1,0-2,0 21,7 | 012 | 119 | 585 | 46 3 41,77 610
M27 1,0-2,0 217 | 012 | 119 | 6,20 | 5,0 6 66,68 710
M27 15-275 | 21,7 | 018 | 162 | 585 | 4,5 3 41,77 615
M27 20-375 | 21,7 | 0,25 | 2,22 | 585 | 42 3 41,77 620
M27 25-45 21,7 | 025 | 270 | 585 | 37 3 43,09 655
M27 2,0-4,5 217 | 025 | 270 | 6,05 | 42 6 67,89 755
M30 25-50 21,7 | 0,31 | 298 | 585 | 38 8 41,77 630
M30 3,5-6,0 217 | 044 | 352 | 585 | 34 3 43,09 640
M30 3,5-6,5 21,7 | 044 | 3,84 | 585 | 32 3 43,09 645
M33 1,0-2,0 277 | 012 | 1,20 | 6,60 | 45 8 48,83 820
M33 15-2,5 277 | 018 | 1,49 | 660 | 43 3 48,83 825
M33 15-2,5 277 | 019 | 160 | 6,10 | 50 6 73,07 826
M36 2,5-50 277 | 0,38 | 293 | 6,10 | 23 6 73,07 850
M36 25-50 277 | 037 | 293 | 6,60 | 40 3 48,83 840
M39 4,0-6,0 277 | 062 | 3,37 | 660 | 3,6 3 48,83 860
Acél °
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu o

— v,/f,oldal: 71

o Cirkuldris mardsnal az el6tolés kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com 07)27



WNT \ Performance

MiniMill rendszer

MiniMill - Marobetét belsé menetmarashoz - Teljes profil

Mini >
Mill || M22 CWX500
60°
M NOF
S\K - /
®
DMIN_».
W2
TP DMIN CF PDPT | W1 PDX | NOF Cikkszam
Méret | Menety, 53011 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
M22 1,50 | 17,7 | 0,18 | 0,81 5,85 48 3 41,77 415
M22 1,75 177 | 0,20 | 0,95 | 5,85 47 3 4453 417
18 M22 200 | 177 | 0,25 | 1,08 | 585 4.6 3 4453 420
M24 250 | 177 | 0,31 | 1,35 | 5,85 44 3 4453 425
M27 300 | 177 | 037 | 1,62 | 585 43 3 4453 430
M27 350 | 177 | 043 | 1,89 | 585 4.0 &) 4453 435
M24 1,50 | 21,7 | 019 | 0,81 5,85 48 3 43,87 615
M24 1,50 | 21,7 | 019 | 0,81 | 6,20 53 6 66,57 715
M27 1,75 | 21,7 | 0,22 | 0,95 | 6,20 5,2 6 69,99 717
M27 1,75 | 21,7 | 0,22 | 095 | 5,85 47 3 43,87 617
M27 200 | 21,7 | 0,25 | 1,08 | 585 4,6 3 4585 620
22 M27 200 | 21,7 | 0,25 | 1,08 | 6,20 5,0 6 69,99 720
M30 300 | 21,7 | 037 | 1,62 | 585 43 & 45,85 630
M30 3,00 | 21,7 | 0,37 | 1,62 | 6,20 48 6 71,31 730
M30 350 | 21,7 | 043 | 1,89 | 585 4,0 &) 49,26 635
M33 400 | 21,7 | 050 | 216 | 5,85 3,9 3 49,26 640
M33 400 | 21,7 | 0,50 | 2,16 | 6,20 44 6 75,06 740
M33 450 | 21,7 | 0,56 | 2,43 | 585 3,7 3 49,26 645
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek ®
Nagy héallosagu o

- v,/f,oldal: 71

MiniMill - Marobetét belsd menetmarashoz - Teljes profil

Mini || =G
55°
G
NN R
|
— H\ £ ‘
W2
TP | DMIN | TPI W1 PDX | PDPT | CRE | RETL | RETR | NOF Cikkszam
Méret | Menety, 53012...
mm mm 1/" mm mm mm mm mm mm EUR
G 3/8" 1,34 | 117 19 360 | 25 | 0,860 | 0,18 | 0,18 | 0,18 3 49,16 113
10 G1/2" 1,81 | 117 14 | 360 | 23 1,160 | 0,24 | 0,24 | 0,24 3 49,16 118
G1" 2,31 | 117 11 360 | 20 | 1,480 | 0,31 | 0,31 | 0,31 3 4916 123
- 1,34 | 177 19 585 | 49 | 0856 | 0,18 | 0,18 | 0,18 3 42,43 219
18 G 3/4" 1,81 | 177 14 | 585 | 46 1160 | 0,24 | 0,24 | 0,24 3 4243 214
G1" 2,31 | 177 11 585 | 44 | 1,480 | 0,31 | 0,31 | 0,31 3 42,43 211
G1" 2,31 | 217 11 585 | 40 | 1,480 | 0,31 | 0,31 | 0,31 3 50,69 311
22 - 317 | 217 8 585 | 35 | 2,030 | 043 | 043 | 043 3 54,89 308
BSW11/2" | 423 | 21,7 6 585 | 31 2,710 | 0,58 | 0,58 | 0,58 3 54,89 306
Acél °
Rozsdamentes L
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy h6allésagu e}

— v,/f,oldal; 71

07128 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

MiniMill rendszer

MiniMill - Cirkularis szarmaro, extra rovid

A acél kivitel
Mini || 2
Mill n OAL 1w
) LH ] %
« Q
Cw, 8
= t
—— v
o
o
a
o
A8
Acél
Wi
DCONMS ;| BDRED | OAL | LH DMIN cw CDX Cikkszam
Méret nyomaték 53004 ...
mm mm | mm | mm mm mm mm Nm EUR
10 10 6,0 60 | 152 | 9,7/11,7 |<3,35/1,4/25 2,0 104,90 015
14 10 8,0 60 | 17,7 |13,7/15,7|<4,35/25/35 35 104,90 217
13 8,0 70 | 25,7 [13,7/15,7|<4,35|2,5/3,5 3,5 108,10 225
18 10 9,0 60 | 17,0 17,7 <56 | 35 45 104,90 417
13 9,0 70 | 25,0 17,7 <5,6 3,5 45 108,10 425
22 10 1,3 | 60 | 107 217 |<915| 45 70 108,10 610
13 11,3 70 | 25,7 21,7 <9,15 4 7,0 112,20 625
28 13 14,0 | 70 | 107 27,7 <10 6,5 70 108,10 810
20 14,0 | 100 | 357 277 <10 6,5 70 112,20 835
MiniMill - Cirkularis szarmaro, rovid
A acél kivitel
Mini | 2
Mill i OAL J o
S
LH z
CwW,| e
U t
A4 - v
a
w
o
a
[as]
A 3 s[O3
Acél Acél
Wi Wi
DCONMS s | BDRED | OAL | LH DMIN cw CDX Cikkszam Cikkszam
Méret nyomaték 53002 ... 53003...
mm mm mm | mm mm mm mm Nm EUR EUR
10 16 6 80 | 12,0 {9,7/11,7|<3,35(1,4/25 2,0 121,60 012 121,60 012
14 16 8 80 | 16,0 [13,7/15,7/<4,35|2,5/3,5 3,5 121,60 216 121,60 216
18 16 9 80 | 18,0 17,7 <5,6 3,5 45 118,50 418 118,50 418
22 16 12 80 | 240 21,7 <9,15 45 7,0 119,60 624 119,60 624
28 20 14 100 | 357 21,7 <10 6,5 7,0 112,20 835

70 Cirkuldris marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v vagy kézépponti palydn torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com 07129



WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
MiniMill rendszer

MiniMill - Cirkularis szarmaro, rezgéscsillapitott

Mini || 2
Mill n oL

9]
) LH ] %
< Q
Ccw, 8
~ A
— 7 !
[a)
w
o
a
o
(O3 w8
HM HM
W1 W1
DCONMS s | BDRED | OAL | LH DMIN cw CDX Cikkszam Cikkszam
Méret nyomaték 53001 ... 53000 ...
mm mm mm | mm mm mm mm Nm EUR EUR
12 6,0 80 21 1 97/117 [<335[1,4/25 2,0 156,80 021 156,80 021
12 6,0 90 30 | 97/11,7 |<335|1,4/25 2,0 168,50 030 168,50 030
12 6,0 100 | 42 | 97/11,7 |<3,35|1,4/25 2,0 191,80 042 191,80 042
12 73 90 30 |97/11,7 |<3,35(0,9/1,85 2,0 177,00 130 177,00 130
16 73 100 | 25 | 9,7/11,7 [{<3,35/0,9/1,85 2,0 260,70 025 260,70 025
12 8,0 95 29 113,7/157<4,35|25/3,5 35 156,80 229 156,80 229
12 8,0 110 | 42 |13,7/15,7|<4,35|25/35 35 169,50 242 169,50 242
12 8,0 120 | 56 |13,7/15,7|<4,35|25/3,5 35 191,80 256 191,80 256
12 9,5 110 | 42 |13,7/15,7|<4,35|1,65/2,7 35 191,80 342 191,80 342
16 9,5 110 | 33 |[13,7/15,7(<4,35|1,65/2,7 3,5 238,50 233 238,50 233
12 9,0 100 | 32 17,7 <56 35 45 195,00 432 195,00 432
12 9,0 100 | 45 17,7 <5,6 85 45 218,30 445 218,30 445
12 9,0 120 | 64 17,7 <56 35 45 258,50 464 258,50 464
16 9,0 93 25 17,7 <56 35 45 218,30 425 218,30 425
16 9,0 100 | 32 17,7 <56 35 45 229,90 532 229,90 532
16 9,0 110 | 45 17,7 <5,6 35 45 270,30 545 270,30 545
16 9,0 130 | 64 17,7 <5,6 3,5 45 310,50 564 310,50 564
16 13,0 110 | 64 17,7 <5,6 1,5 45 238,50 465 238,50 465
16 13,0 130 | 66 17,7 <5,6 1,5 45 302,00 466 302,00 466
12 100 | 42 21,7 <915 45 7,0 171,70 642 171,70 642
12 130 | 60 21,7 <915 45 7,0 203,50 660 203,50 660
16 11,5 90 30 21,7 <915 45 7,0 218,30 630 218,30 630
16 12,0 100 | 42 21,7 <915 45 7,0 226,80 742 226,80 742
16 12,0 130 | 60 21,7 <915 45 7,0 271,30 760 271,30 760
16 12,0 160 | 85 21,7 <9,15 45 7,0 307,30 685 307,30 685
20 16,0 110 | 45 21,7 <915 25 7,0 330,60 645 330,60 645
20 16,0 130 | 65 21,7 <9,15 25 7,0 332,80 665 332,80 665
16 14,3 100 | 42 |277/248| <10 | 6,5/5 7,0 240,60 842 240,60 842
16 14,3 130 | 60 |27,7/248| <10 | 6,5/5 7,0 286,10 860 286,10 860
16 14,3 160 | 85 |27,7/248| <10 | 6,5/5 7,0 333,80 885 333,80 885
20 13,5 104 | 35 |277/248| <10 | 6,5/5 7,0 297,80 835 297,80 835
20 14,3 160 | 85 |27,7/248| <10 | 6,5/5 70 380,40 985 380,40 985
Y7 Y5 Y5
- p - p -
D kulcs Szoritdcsavar Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
80950 ... 73082 ... 73082 ...
Méret EUR EUR EUR
10 T08 7,80 110 M2,6 3,15 002
14 T10 9,14 112 M3,5 3,15 003
18 T15 9,28 113 M4 3,15 004
22 T20 995 114 M5 6,80 006 M5 3,15 005
28 T20 9,95 114 M5 3,15 005

70 73082 006 szoritocsavar kizardlag a 53 009 394 cikkszamu lapkéhoz

07130 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Cirkuldris és menetmardk
300 rendszer

Marobetét biztositohorony marasahoz, élletorés nélkul

System @ )
300 @ Ti500
DIN 471/472 )
| S, |
ER Jt
4.
Tomor keményfém
W2
INSL | W1 | CW 403 | PDPT | RETR Cikkszam
Méret | s, 3 s, 50 853 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
09 | 79 | 234 | 098 | 0,70 | 0,3 | 0,80 39,68 300
090 | 106 | 2,34 | 098 | 0,70 | 0,3 | 0,80 32,73 302
1,10 | 106 | 2,34 | 118 | 0,90 | 03 1,00 32,73 304
1,30 | 106 | 2,34 | 1,38 | 1,10 0,3 1,20 32,73 306
160 | 106 | 2,34 | 168 | 1,25 | 0,3 1,50 32,73 308
185 | 106 | 2,34 | 193 | 125 | 0,3 1,75 32,73 310
090 | 175 | 3550 | 098 | 0,70 | 0,3 | 0,80 29,54 312
1,10 | 175 | 350 | 1,18 | 090 | 03 1,00 29,54 314
1,30 | 175 | 3,50 | 1,38 | 1,10 0,3 1,20 29,54 316
1,60 | 175 | 350 | 168 | 1,25 | 0,3 1,50 29,54 318
1,85 | 175 | 350 | 193 | 1,25 | 0,3 1,75 29,54 320
215 | 175 | 350 | 223 | 1,75 | 0,3 | 2,00 29,54 322
265 | 175 | 350 | 273 | 1,75 | 0,3 | 2,50 29,54 324
315 | 175 | 350 | 3,23 | 220 | 0,3 | 3,00 29,54 326
090 | 23,0 | 400 | 098 | 0,70 | 0,3 | 0,80 29,54 328
1,10 | 23,0 | 400 | 118 | 090 | 03 1,00 29,54 330
1,30 | 230 | 400 | 1,38 | 1,10 0,3 1,20 29,54 332
160 | 230 | 400 | 168 | 125 | 0,3 1,50 29,54 334
1,85 | 230 | 400 | 1,93 | 1,25 | 0,3 1,75 29,54 336
215 | 230 | 400 | 223 | 1,75 | 0,3 | 2,00 29,54 338
2,65 | 230 | 400 | 273 | 1,75 | 0,3 | 2,50 29,54 340
315 | 230 | 400 | 3,23 | 220 | 0,3 | 3,00 29,54 342
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok o)

— v,/f,oldal: 70

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com 07]31



WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
300 rendszer

Marobetét biztositohorony marasahoz, élletoréssel

System @ ) Ti500
300 DIN 471/472 cw i :
O
i | s,
I 1
2.

CHWTL

Tomor keményfém
W2
INSL | W1 |CW g3 CHWTL Cikkszam
Méret | s, s T s 50 852 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
1,10 | 106 | 2,34 | 118 | 050 | 0,10 | 1,00 34,61 302
1,10 | 175 | 3,50 | 1,18 | 0,50 | 0,10 | 1,00 31,41 312
1,30 | 175 | 3,50 | 1,38 | 0,85 | 015 | 1,20 31,41 314
160 | 175 | 350 | 168 | 1,00 | 015 | 1,50 31,41 316
1,85 | 175 | 3,50 | 1,93 | 1,25 | 0,20 | 1,75 31,41 317
215 | 175 | 3,50 | 2,23 | 1,50 | 0,20 | 2,00 31,41 318
2,65 | 175 | 350 | 2,73 | 1,50 | 0,20 | 2,50 3141 319
1,10 | 23,0 | 400 | 1,18 | 050 | 0,10 | 1,00 31,41 320
1,30 | 23,0 | 400 | 1,38 | 0,70 | 0115 | 1,20 31,41 321
1,30 | 23,0 | 400 | 1,38 | 0,85 | 015 | 1,20 31,41 322
160 | 230 | 400 | 1,68 | 1,00 | 015 | 1,50 31,41 324
160 | 230 | 400 | 168 | 085 | 015 | 1,50 31,41 323
1,85 | 230 | 400 | 1,93 | 1,25 | 0,20 | 1,75 31,41 325
215 | 23,0 | 400 | 223 | 1,50 | 0,20 | 2,00 31,41 326
2,65 | 23,0 | 400 | 2,73 | 1,75 | 0,20 | 2,50 31,41 328
2,65 | 23,0 | 400 | 273 | 1,50 | 0,20 | 2,50 31,41 327
315 | 230 | 400 | 3,32 | 1,75 | 0,20 | 3,00 31,41 329
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény °
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok o)

— v,/f,oldal: 70

70 Cirkularis mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

07132 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

300 rendszer

Marobetét profil nélkul, hasznalatra készre koszorulve

System
);300 a ew Ti500

| 4
(.]

Tomor keményfém
W2
cw +0,02 INSL W1 Cikkszam
Méret 50 851 ...
mm mm mm EUR
04 2,00 79 | 2,34 39,68 302
03 2,34 | 106 | 2,34 32,73 304
3,00 | 10,6 | 3,00 34,61 306
350 | 175 | 3,50 29,54 312
02 500 | 175 | 5,00 34,61 314
6,00 | 175 | 6,00 38,24 316
o1 400 | 23,0 | 4,00 36,38 322
6,50 | 23,0 | 6,50 36,38 324 "
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok o)
1) 50800 090 cikkszamu cirkularis szarmaréval PDPT = 3,0 mm - v,/f,oldal: 70

Marobetét élletoréshez és sorjazashoz

System 90° )
300 ' Ti500

Tomor keményfém
W2
PDPT | INSL | W1 Cikkszam
Méret 50 857 ...
mm | mm | mm EUR
03 1,50 | 106 | 3,0 32,73 304
02 250 | 175 | 50 32,73 314
01 325 | 230 | 65 32,73 3221
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek O
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok o
1) 50800 090 cikkszamu cirkuléris szarmaréval PDPT = 3,0 mm - v,/f,oldal: 70

70 Cirkularis mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com 07]33



WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
300 rendszer

Menetmaro betét - Részprofil

System
00 e T
60°
Tomor keményfém
W2
TP | INSL | W1 Cikkszam
Méret 50 855 ...
mm mm mm EUR
1-35| 175 | 35 36,38 314
1-40| 230 | 4,0 36,38 324
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény °
Nemvasfémek )
Nagy h6alldsagu )
Edzett anyagok o

- v/f,oldal: 70

Menetmaro betét - Teljes profil

System 60° .
300 | = Ti500
60° 4
£l 2
[a]
- o
M MF ]
Wi,
Tomor keményfém
W2
TP | INSL | W1 | PDPT Cikkszam
Méret 50 859 ...
mm mm mm mm EUR
1,0 | 106 | 2,34 | 0,578 45,08 304
15 | 106 | 2,34 | 0,864 45,08 308
2,0 106 | 2,34 | 1,159 45,08 310
1,0 | 175 | 3,50 | 0,578 45,08 311
15 | 175 | 3,50 | 0,864 45,08 312
20 | 175 | 3,50 | 1,159 4508 314
25 | 16,0 | 3,50 | 1,444 4850 317
25 | 175 | 3,50 | 1,444 45,08 316
3,0 17,5 | 3,50 | 1,728 55,55 318
1,0 | 23,0 | 4,00 | 0,578 46,74 320
15 | 23,0 | 4,00 | 0,864 46,74 322
20 | 23,0 | 4,00 | 1,159 46,74 324
25 | 23,0 | 4,00 | 1,444 46,74 326
30 | 23,0 | 4,00 | 1,728 46,74 328
35 | 23,0 | 4,00 | 2,023 46,74 330
40 | 23,0 | 4,00 | 2,308 46,74 332
45 | 230 | 6,50 | 2,602 53,79 334
50 | 23,0 | 6,50 | 2,887 53,79 336
6,0 | 23,0 | 6,50 | 3,467 53,79 338 2
Acél )
Rozsdamentes L
Vasontvény )
Nemvasfémek O
Nagy h6alldsagu °
Edzett anyagok o
1)  M20x2,5 - korrigalt profil — v,/f,oldal: 70

2) 50800 090 cikkszamu cirkuldris szarmardval PDPT = 3,0 mm
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WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
300 rendszer

Menetmaro betét - Teljes profil

S\gsotgm §+§ 55° Ti500
J\

55°

PDPT | |
INSL

G BSW || BSF
W1,
Tomor keményfém
W2
TP TPl | INSL | W1 | PDPT Cikkszam
Méret 50 858 ...
mm 1/" mm | mm | mm EUR
1,814 | 14 175 | 35 | 1,162 45,08 314
2309 | M 175 | 3,5 | 1,494 45,08 312
2,309 | M 230 | 40 | 1,49 46,74 322
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok o)

— v,/f,oldal: 70

70 Cirkularis mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
300 rendszer

Cirkularis szarmaré

A améret amarolapkdra vonatkozik

System >
300 n

2
OAL z
3
LH
a, [ " =
o 1 1
a v
o
<
[a)
o
(O 8
W1
INSL | CDX LH |DCONMS;| OAL | BDRED | DMIN Cikkszam
Méret nyomaték 50 800 ...
mm mm mm mm mm mm mm Nm EUR
79 0,35 | 17,2 10 57,20 71 8 09 127,20 015 "
106 | 1,60 | 17,2 10 57,20 74 1 0,9 127,20 020 "
106 | 1,60 | 34,2 10 74,20 74 1 0,9 184,40 025 2
175 | 2,60 | 28,7 12 74,05 12,0 20 38 134,60 030
175 | 2,60 | 63,7 12 108,70 12,0 20 3,8 291,40 045 ?
23,0 | 345 | 385 16 87,00 16,1 25 55 139,90 050
23,0 | 3,45 | 675 16 116,00| 16,1 25 55 147,30 070
23,0 | 3,00 | 885 16 13700 17,0 25 55 322,20 090 ?
1) belsé hitéfolyadék-ellatas nélkiil
2) témdr keményfém kivitel
Y7 2A
- L
Dkules Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70960 ...
Cikkszam EUR EUR
50800050 T20-IP 12,54 129 M5x15 6,27 234
50800070 T20-IP 12,54 129 Mb5x15 6,27 234
50800090 T20-IP 12,54 129 M5x15 6,27 234
50800030 T15-1P 11,89 128 M4x12,3 6,27 233
50800 045 T15-1P 11,89 128 M4x12,3 6,27 233
50800020 T06-IP 10,39 123 M2x9 417 232
50800025 T06-IP 10,39 123 M2x9 417 232
50800015 T06-IP 10,39 123 M2x9 417 232

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kézépponti palydn torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.

Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
Valtolapkas menetmaras

Menetmard lapka

A mindkét oldala felnasznalhato (kivéve INSL 10,4)

IR/IL IR/IL ER/EL ER/EL
B B = =
60°

\_XX_/ TiAIN TiAIN

M MF
W
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
W2 W2 W2 W2
INSL TP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50890 ... 50890... 50891 ... 50891 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
0,50 60,51 100
0,75 60,51 101
1,00 48,50 102 58,74 302
1,25 48,50 103
1,50 48,50 104 58,74 304
0,50 41,88 120
0,75 52,79 121
1,00 41,88 122 51,03 322
1,25 41,88 123
1,50 41,88 124 50,14 324
0,50 61,71 140
0,75 4916 141
1,00 4916 142 63,37 342 4916 142 59,96 342
1,25 4916 143 4916 143
1,50 49,16 144 59,96 344 4916 144 59,96 344
1,75 4916 145 49,16 145
2,00 4916 146 59,96 346 49,16 146 59,96 346
1,00 94,12 162 109,50 362 9412 162 109,50 362
1,25 94,12 163 94,12 163
1,50 94,12 164 109,50 364 9412 164 109,50 364
1,75 94,12 165
2,00 94,12 166 109,50 366 94,12 166 109,50 366
2,50 94,12 167 94,12 167
3,00 94,12 168 109,50 368 94,12 168 109,50 368
3,50 94,12 169 94,12 169
4,00 94,12 170 94,12 170
Acél ° ° ) °
Rozsdamentes ° °
Vasontvény ° ) ) )
Nemvasfémek ° ) () )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 69

70 Cirkuldris marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kertileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
Valtolapkas menetmaras

Menetmard lapka

A mindkét oldala felnasznalhato (kivéve INSL 10,4)

=5 TIAIN
55° ]

AAS
6 (€

MWN

y INSL R
Tomor keményfém Tomor keményfém
W2 W2
INSL TPI TP Cikkszam Cikkszam
50895... 50895...
mm 1/" mm EUR EUR
19 | 1,337 48,50 100 58,74 300
14 | 1,814 4916 142 58,74 342
1 | 2309 49,16 144 58,74 344
1 | 2,309 94,12 166 134,50 366
Acél ) )
Rozsdamentes L
Vasontvény ) )
Nemvasfémek ) )
Nagy h6allésagu
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 69

Menetmard lapka

A mindkét oldala felnasznalhato (kivéve INSL 10,4)

IR/IL
MWN || =
60° |
N q
§ INSL R
Tomor keményfém
w2
INSL TPI TP Cikkszam
50892 ...
mm 1/" mm EUR
20 | 1,270 48,50 100
18 | 1,411 48,50 102
16 | 1,588 49,16 144
12 | 2117 49,16 146
12 | 2117 94,12 166
8 3,175 9412 168
Acél )
Rozsdamentes
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

- v/f, oldal: 69

70 Cirkularis mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palydn torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance

Cirkuldris és menetmarok
Valtolapkas menetmaras

Menetmard lapka

A mindkét oldala felnasznalhato

e
soe @
Pg M .
. INSL R
Tomor keményfém
W2
INSL TPI TP Cikkszam
50 896 ...
mm 1/" mm EUR
18 | 1,411 50,14 122
18 | 1411 59,07 142
16 | 1,588 4916 144
Acél )
Rozsdamentes
Vasontvény )
Nemvasfémek C
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

Menetmaro lapka

A mindkét oldala felnasznalhatd

EE

MWN

60°

MAAS

NPT

©

— v,/f,oldal: 69

Tomor keményfém
W2
INSL TPI TP Cikkszam
50897 ...
mm 1/" mm EUR
14,0 | 1,814 49,16 142
11,5 | 2,209 4916 144
11,5 | 2,209 9412 164
8,0 | 3,175 94,12 166
Acél °
Rozsdamentes
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy h6allésagu
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 69

70 Cirkuldris mardsndl az el6tolés kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.

Részletek: — 72+73. oldal

70 Figyelem! A menetlapkdk R (jobbos menet) és L (balos menet) betlivel vannak jelélve. A standard szerszamtarté nem hasznalhato balos menet készitéséhez!
Balos menethez vald tartd kilon kérésre.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
Valtolapkas menetmaras

Cirkularis szarmaré

A a7 INSL méret a mardlapkara vonatkozik

w5

g
LH P4
5 8
DC ml [a
< OAL
s[O3
W1
INSL BD LH |DCONMS ;s | OAL DC Cikkszam
nyomaték 50843 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
6,8 12 12 69 9,0 0,9 177,20 101
6,8 17 20 84 9,0 09 187,70 102
8,9 12 12 70 11,5 1,2 177,20 111
8,9 20 20 85 11,5 1,2 187,70 112
13,6 22 16 90 17,0 2,5 206,50 161
16,6 43 20 95 20,0 2,5 206,50 162
18,6 25 25 125 | 22,0 2,5 258,00 163
24,0 52 25 110 | 30,0 9,0 261,10 27
31,0 58 32 120 | 37,0 9,0 281,00 273
24,0 92 25 150 | 30,0 9,0 301,00 272
31,0 98 32 160 | 37,0 9,0 349,10 274
El6furat-atmérok az 50 843 ... cirkularis szarmarokhoz
TP (mm)
BD 0,5mm 0,75 mm 1,0 mm 1,25 mm 1,5mm 2,0mm 2,5mm 3,0mm 3,5mm 4,0mm
48 G/" 32G/" 24G/" 20G/" 16 G/" 12 G/" 10 G/" 8G/" 7G/" 6G/"
6,8 95 10 10,7 14 12
8,9 12 12,5 13,2 13,9 14,5
13,6 17,6 18,2 19 19,6 20 21
16,6 20,7 214 22 22,6 23 24
18,6 22,7 23,4 24 24,6 25 26
24,0 30,7 314 32 32,8 33,5 34,6 36,6 39 42 45
31,0 38 38,6 39,5 40,4 4 42 44 46,5 49 52
Y7 2A
= L
D kulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszém
INSL 80950 ... 70950 ...
EUR EUR
10,4 T07 7,80 109 M2,2x5,0 1,88 200
1 T08 7,80 110 M2,6x6,5 1,88 201
16 T10 9,14 112 UNC5-40x 8 1,88 202
27 T25 10,22 115 M5x15 2,92 203
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
Valtolapkas menetmaras

Cirkularis szarmard - NPT

A a7 INSL méret a mardlapkara vonatkozik

w5

NPT
g
LH =z
2 8
DC ml a
le OAL
s[O3
Wi
INSL BD LH | DCONMS ;s | OAL | DC Cikkszam
Menet nyomaték 50 844 ...
mm mm mm mm mm | mm Nm EUR
12,5 NPT 1/2 22 16 90 | 155 2,5 187,70 161
15,0 [NPT3/4-11/4| 23 20 85 | 19,0 2,5 205,50 162
240 | NPT11/2-2 | 52 25 110 | 30,0 9,0 261,10 27
31,0 NPT>2 58 32 120 | 37,0 9,0 281,00 272
Y7 2A
- W
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
INSL 80950 ... 70950 ...
EUR EUR
16 T10 9,14 112 UNC5-40x 8 1,88 202
27 T25 10,22 115 M5x15 2,92 203

70 Cirkuldris marasnal az elétolds kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kertileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan térténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
Valtolapkas menetmaras

Menetmard lapka

IR/IL
GZD § Ti500
60°
AAS wi A
DC NT
d
M MF
APMX
Tomor keményfém
W2
DC TP W1 | APMX | NT Cikkszam
50 863 ...
mm mm mm mm EUR
1,0 75 | 12,0 13 43,20 300
1,5 75 | 105 8 4320 302
1,0 11,0 | 16,0 17 4320 310
15 | 110 | 165 | 12 43,20 [ 312
20 | 11,0 | 16,0 9 4320 314
1,0 75 | 12,0 13 4320 320
1,5 75 | 105 8 4320 322
1,0 11,0 | 16,0 17 43,20 330
1,5 11,0 | 16,5 12 4320 332
20 | 11,0 | 16,0 9 4320 334
Acél °
Rozsdamentes L
Vasontvény °
Nemvasfémek )
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok

- v,/f,oldal: 70

Menetmaro lapka
GZD §+§ Ti500

DC NT
G
APMX
Tomor keményfém
W2
DC TPI W1 | APMX | NT Cikkszam
50 864 ...
mm 17" mm mm EUR
14 75 | 9,07 6 43,20 300
14 11,0 | 16,33 | 10 55,55 312 1
14 11,0 | 16,33 | 10 55,55 314 2
1 11,0 | 16,16 8 55,55 310
14 11,0 | 16,33 | 10 55,55 332
1 11,0 | 16,16 8 55,55 330
Acél °
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
1) menetek: 5/8 - 3/4-7/8 - v,/f,oldal: 70

2) 172" profilkorrigalt
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WNT \ Performance

Valtdlapkas menetmaras

Cirkularis szarmaré

GZD ,
.

%]
=
5
LH
DC o
T 9 PHD
at —
o )
ZNF v %
OAL
(a3
Wi
DC LH | DCONMS ;| OAL BD ZNF | PHD Cikkszam
nyomatek 50842 ...
mm | mm mm mm mm mm Nm EUR
12 18 16 74,0 94 1 14 1,1 173,80 121
17 30 16 79,0 | 137 1 19 3,8 173,80 1M
20 32 20 83,0 | 175 3 22 1,1 207,70 201
25 50 25 1076 | 21,7 3 26 3,8 272,40 251
85 25 1426 | 21,7 3 26 38 71530 252 "
1) nehézfém kivitel, récsavarozott fejjel
Y7 2A
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70960 ...
Cikkszam EUR EUR
50842121 T08-IP 10,20 125 M2,5x6,5 417 244
50842171 T15-IP 11,89 128 M4x7,5 417 245
50 842 201 T08-IP 10,20 125 WM2,5x6,5 417 244
50842 251 T15-1P 11,89 128 M4x7,5 417 245
50 842 252 T15-IP 11,89 128 M4x7,5 417 245

70 Cirkuldris mardsnal az elétolds kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kertileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan térténd eldtoldssal vy, torténik a megmunkalas.

Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Cirkuldris és menetmarok
Valtolapkas menetmaras

Menetmard lapka

ER/EL IR/IL
60°
Ti500 Ti500
M WF . INSL [
I l
R
L O
—~{ NT
APMX .S,
Tomor keményfém Témor keményfém
W2 W2
INSL TP W1 | APMX | S NT Cikkszam Cikkszam
50 887 ... 50 885 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
0,50 | 10,0 | 13,50 | 3,18 28 67,44 350
0,75 | 10,0 | 13,50 | 3,18 19 67,44 352
1,00 | 10,0 | 13,00 | 3,18 14 52,02 304 39,68 354
125 | 10,0 | 1250 | 3,18 1 52,02 356
1,50 | 10,0 | 12,00 | 3,18 9 52,02 308 39,68 358
1,75 | 10,0 | 12,25 | 3,18 8 52,02 360
2,00 | 10,0 | 12,00 | 3,18 7 52,02 312 39,68 362
2,50 | 10,0 | 10,00 | 3,18 5 46,74 364
2,50 | 10,0 | 10,00 | 3,18 5 46,74 366
3,00 | 10,5 | 12,00 | 3,18 5 55,55 370
3,50 | 10,5 | 10,50 | 3,18 4 55,55 372
1,00 | 10,0 | 19,00 | 3,18 20 45,08 380
150 | 10,0 | 19,50 | 3,18 14 45,08 382
1,50 | 10,0 | 18,00 | 3,18 13 52,02 320
2,00 | 10,0 | 18,00 | 3,18 10 45,08 384
1,50 | 15,0 | 24,00 | 5,00 17 76,26 390
2,00 | 150 | 24,00 | 5,00 13 76,26 392
3,00 | 15,0 | 21,00 | 5,00 8 76,26 396
3,50 | 15,0 | 20,00 | 5,00 7 112,40 398
4,00 | 150 | 20,00 | 5,00 6 112,40 400
Acél ) °
Rozsdamentes ° °
Vasontvény ) )
Nemvasfémek ) )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
1)  M20x2,5 - korrigalt profil — v,/f,oldal: 70

70 Cirkuldris marasnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kertileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan térténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance Cirkuldris és menetmardk
Valtolapkas menetmaras

Menetmard lapka

GZG §+§ Ti500

INSL

5 ol
o NT

Tomor keményfém
W2
INSL TPI TP W1 | APMX| S NT Cikkszam
50 888 ...
mm 1/" mm | mm | mm | mm EUR
18 | 1,411 10 | 11,28 | 3,18 9 43,20 310
16 | 1,587 | 10 | 11,11 | 3,18 8 4320 312
14 1814 | 10 | 12,69 | 3,18 8 4320 314
12 | 2116 | 10 | 10,58 | 3,18 6 4320 316
1 12309 10 | 11,54 | 318 6 4320 318
14 | 1814 | 10 | 1814 | 3,18 1 52,02 320
1 12309 10 | 18,47 | 3,18 9 52,02 322
1 12309 15 | 23,09 | 5,00 1 83,10 330
Acél °
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 70

Menetmaro lapka

GZG §+§ Ti500

80°

A ] T
" MQW

Tomor keményfém
W2
INSL TPI TP W1 | APMX S NT Cikkszam
50894 ...
mm 1/" mm | mm | mm | mm EUR
18 ‘1,411 ‘ 10 ‘12,69‘ 318 ‘ 10 62,26 302
16 | 1,587 | 10 | 11,11 | 3,18 8 62,26 304
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy h6allésagu
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 70

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolés kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan térténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance

Cirkuldris és menetmarok
Valtolapkas menetmaras

Menetmard lapka

IR/IL
GZG | [= Ti500
— INSL
60° T - -
o O o
( NT
N MRS
S
Tomor keményfém
W2
INSL TPI TP W1 | APMX| S NT Cikkszam
50 889 ...
mm 1/" mm | mm | mm | mm EUR
18 | 1,411 | 10 | 12,69 | 3,18 10 64,15 310
16 | 1,587 | 10 | 12,70 | 3,18 9 64,15 312
16 | 1,587 | 10 | 19,05 | 3,18 13 77,92 320
14 | 1814 | 10 | 1814 | 3,18 1 77,92 322
12 | 2116 | 10 | 18,04 | 3,18 10 7792 324
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek O
Nagy h6allésagu
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 70

70 Cirkuldris mardsndl az el6tolés kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal

07]46
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WNT \ Performance

Valtdlapkas menetmaras

Cirkularis szarmaré

A a7 INSL méret a mardlapkara vonatkozik

GZG m

n
=
LH 8
> la}
4 3 4+ PHD
8 8 =y = 1
OAL R
(a3
Wi
INSL | DC LH | DCONMS | OAL BD ZNP | PHD Cikkszam
nyomatek 50841 ...
mm mm mm mm mm mm mm Nm EUR
16 30,0 16 78 12,7 1 18,5 3,8 159,00 016
16 50,0 16 98 12,7 1 18,5 38 248,00 017 "
14,5 20 60,0 20 110 16,8 1 23,0 3,8 188,70 020
25 48,2 25 106 | 21,5 2 30,0 3,8 281,90 025
25 92,2 25 150 | 21,5 2 30,0 3,8 602,00 026 "
22 30,0 16 79 12,7 1 20,0 3,8 173,80 218
15,0 27 48,2 25 106 | 21,5 2 32,0 38 281,90 227
27 60,0 20 110 16,8 1 26,0 3,8 188,70 222
16 31,3 20 85 12,7 1 18,5 38 165,40 316
22 32,8 25 92 18,7 1 26,0 3,8 173,80 322
21,0 22 62,8 25 122 | 18,7 1 26,0 3,8 593,40 323 "
28 38,3 32 102 | 24,7 2 35,0 3,8 321,20 328
28 78,3 32 142 | 245 2 35,0 3,8 887,00 327 "
26,0 18 48,5 25 107 | 20,0 1 30,0 3,8 223,60 125
1) nehézfémKkivitel
Y7 2A
e b -
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70960 ...
Cikkszam EUR EUR
50841016 T15-1P 11,89 128 M4x6,9 6,27 237
50841017 T15-IP 11,89 128 M4x6,9 6,27 237
50841020 T15-1P 11,89 128 M4x7,5 417 245
50841025 T15-1P 11,89 128 M4x8 6,27 242
50 841 026 T15-1P 11,89 128 M4x8 6,27 242
50841218 T15-1P 11,89 128 M4x6,9 6,27 237
50 841 227 T15-1P 11,89 128 M4x8 6,27 242
50 841 222 T15-1P 11,89 128 M4x6,9 6,27 237
50 841 316 T15-1P 11,89 128 M4x6,9 6,27 237
50841 322 T15-1P 11,89 128 M4x6,9 6,27 237
50841 323 T15-1P 11,89 128 M4x8 6,27 242
50 841 328 T15-1P 11,89 128 M4x8 6,27 242
50 841 327 T15-IP 11,89 128 M4x8 6,27 242
50841125 T15-1P 11,89 128 M4x11,5 6,27 241

70 Cirkuldris marasnal az elétolds kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kertileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan térténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance

Valtdlapkas menetmaras

Menetmaro lapka - Részprofil

EAW TiN
60°
M || UN y_
Tomor keményfém
W2
DC TP TPI CW | INSL Cikkszam
50 867 ...
mm mm 1/" mm mm EUR
16,5 1,5-3,0 [16-10| 5 70 52,57 115
18 25-35 | 10-7 5) 78 52,57 225
55°
G
W2
DC TP TPI CW | INSL Cikkszam
50 868 ...
mm mm 1/" mm mm EUR
165 | 1814 | 14 | 5 | 7 64,37 114
Menetmaro lapka - Részprofil
EAW TiN
M || UN R 4
Tomor keményfém
W2
DC TP TPI CW | INSL Cikkszam
50 860 ...
mm mm 1/" mm | mm EUR
23,85 1,5-25 [16-10| 6,35 | 9,52 39,46 315
23,85 | 2,5-40 | 10-6 | 6,35 | 9,52 39,46 325
32,85 | 1,5-25|16-10| 8,50 | 13,50 4453 415
32,85 | 2,5-55 [10-4,5| 850 | 13,50 4453 425
55°
G
W2
DC TP TPI CW | INSL Cikkszam
50 861 ...
mm mm 1/" mm | mm EUR
23,85 2,309 1 6,35 | 9,52 4453 311
32,85 2,309 1 8,50 | 13,50 52,02 411
Acél )
Rozsdamentes L
Vaséntvény )
Nemvasfémek O
Nagy héallosagu °
Edzett anyagok

- v,/f,oldal: 69
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WNT \ Performance Cirkularis és menetmarok
Valtolapkas menetmaras

Cirkularis szarmaré

Kiszallitasra keriil:
maroszar, kulccsal

IR/IL
EAW =

(%]
=
e OAL 8 ‘
LH =l
v
s[O3
W1
DC DMIN TP TPI LH |DCONMS, | OAL | ZNP Cikkszam
nyomaték 50848 ...
mm mm mm 1/" mm mm mm Nm EUR
16,5/18,0 |175/19,0| 1,5-3,0 | 16-10 | 60 20 114 2 0,9 323,00 020
23,85 255 15-40| 24-6 90 32 154 3 0,9 380,60 030
32,85 35,0 15-55| 16-45 | 115 32 179 3 2,5 394,20 040
Y7 2A
- W
D kulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70950 ...
Cikkszam EUR EUR
50848 020 T07-1IP 10,22 124 M2,5x8,5 10,42 739
50848 030 T07-1P 10,22 124 M2,5x8,5 10,42 739
50848 040 T09-1P 11,24 126 M3x11 10,42 740

70 Cirkuldris marasnal az elétolds kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kertileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan térténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal

07149

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Valtdlapkas menetmaras

Menetmaro lapka - Részprofil

EWM TiN
60°
-
M UN -
Tomor keményfém
W2
DC TP TPI CW | INSL Cikkszam
50870 ...
mm mm 1/" mm mm EUR
40,25 15-30| 16-9 | 95 | 1550 50,37 515
40,25 30-60| 9-4 9,5 | 15,50 50,37 530
52,55/66,55| 1,5-3,0 | 16-9 | 12,5 | 19,00 55,76 615
52,55/66,55| 3,0-6,0| 9-4 | 12,5 | 19,00 55,76 630
92 6,0-8,0 4 14,3 | 28,58 89,06 760
55°
G
W2
DC TP TPI CW | INSL Cikkszam
50871 ...
mm mm 1/" mm mm EUR
40,25 ‘ 2,309 ‘ 11 ‘ 95 ‘ 15,5 57,87 511
52,55 2,309 11 12,5 | 19,0 68,22 611
Acél )
Rozsdamentes O
Vasontvény °
Nemvasfémek )
Nagy h6alldsagu )
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 69

70 Cirkularis mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

07150
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WNT \ Performance

Valtdlapkas menetmaras

Cirkularis szarmaré

Kiszallitasra keriil:
maroszar, kulccsal

IR/IL
EWM E§;

—

LF
L O g
D ===
OAL
DIN 69871
W1
DC DMIN TP TPI LF OAL INP Cikkszam
Befogd nyomaték 50 849 ...
mm mm mm 1/" mm mm Nm EUR
40,25 430 | 1,5-6,0 | 16-4,0 | 145 | 280,5 | SK50 4 55 817,90 148
40,25 430 | 1,5-6,0 | 16-4,0 | 145 | 2470 | SK40 4 55 793,80 048
52,55 56,0 | 1,5-6,0 | 16-4,0 | 195 | 279,6 | SK40 4 8,0 911,20 064
52,55 56,0 | 1,5-6,0 | 16-4,0 | 195 | 331,0 | SK50 4 8,0 934,20 164
66,55 70,5 | 1,5-6,0 | 16-4,0 | 260 | 398,0 | SK50 7 8,0 1.284,00 080
92,00 | 100,0 | 6,0-8,0 40 360 | 497,0 | SK50 7 8,0 1.495,00 115
Y7 2A
e b
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DC 80950 ... 70950 ...
EUR EUR
40,25 T15-1P 11,89 128 M4x13 10,42 7M1
52,55 T20-IP 12,54 129 M5x15 10,42 742
66,55 T20-IP 12,54 129 Mb5x15 10,42 742
92 T20-IP 12,54 129 Mb5x15 10,42 742

70 Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance

MicroMill rendszer

MicroMill - Tomor keményfém cirkularis szarmaro

Micro
Mill CWX500
[
‘é’ DMIN
OAL
o]
[ 3
Qi e
o z L CDX
(=)
a8
Tomor keményfém
W1
DC |CW.yp | CDX LH OAL | DN |DCONMS | ZEFP | DMIN Cikkszam
53050 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,7 08 | 152 58 38 6 3 6 55,99 070
0,8 08 | 152 58 3,8 6 3 6 55,99 080
58 0,9 08 | 152 58 38 6 3 6 55,99 090
1,0 08 | 152 58 38 6 3 6 55,99 100
15 08 | 152 58 38 6 3 6 55,99 150
0,7 12 | 254 | 68 50 8 3 8 70,65 170
0,8 12 | 254 | 68 5,0 8 3 8 70,65 180
78 0,9 12 | 254 | 68 50 8 3 8 70,65 190
’ 1,0 12 | 254 | 68 50 8 3 8 70,65 200
15 12 | 254 | 68 5,0 8 3 8 70,65 250
2,0 12 | 254 | 68 50 8 8 8 70,65 300
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )
— v,/f,oldal: 71
MicroMill - Tomor keményfém cirkularis szarmaro
Micro W
90° P
OAL
T DMIN [
o a—_
(=]
cw Z2 %]
wi © 2 CDX !l
o)
[&]
[a]
e[ T8
Tomor keményfém
W1
DC WA1 CW | CDX LH OAL | DN |DCONMS s | ZEFP | DMIN Cikkszam
53 051 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
5.8 2 0,2 0,8 15 58 4,2 6 3 6 54,01 010
’ 2 0,2 08 25 68 42 6 3 6 68,56 020
78 2 0,2 1,2 25 68 5,0 8 3 8 83,21 110
’ 2 0,2 1,2 35 78 50 8 3 8 87,62 120
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )
— v,/f,oldal: 71
07152 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

MicroMill rendszer

MicroMill - Tomor keményfém cirkularis szaras menetmaro - Teljes profil

; IR/IL
Mlc_:ro = CWX500
mill ||| =]
80 OAL DMIN
LH
N —
M _Jllcw % %) CDX
IR z
Q
g
Ha(_I8
Tomor keményfém
W1
TP DC w1 CW | CDX LH OAL DN | DCONMS | ZEFP | DMIN Cikkszam
Menet 53052 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
M1,6 035 | 1,18 | 0,40 | 0,04 | 0,19 40 32 0,64 3 3 1,38 65,79 160
M1,8 0,35 | 1,38 | 0,50 | 0,04 | 0,19 50 32 0,70 3 3 1,58 65,02 180
M2 0,40 | 150 | 0,56 | 0,05 | 0,22 | 5,0 32 0,90 3 4 1,70 72,42 200
M2,5 045 | 195 | 060 | 0,06 | 0,25 | 6,0 32 1,15 3 4 2,15 71,65 250
M3 0,50 | 240 | 060 | 0,06 | 0,27 | 7,0 32 1,60 3 4 2,60 70,97 300
M3,5 0,60 | 2,80 | 0,74 | 0,08 | 0,33 | 8,0 32 1,80 3 4 3,00 69,44 350
M4 0,70 | 3,0 | 0,82 | 0,09 | 0,38 | 9,0 44 1,98 5 4 3,30 75,39 400
M5 0,80 | 3,60 | 098 | 0,10 | 0,43 | 10,0 44 2,20 5 4 3,80 73,18 500
M6 1,00 | 410 | 0,98 | 013 | 0,54 | 12,2 44 2,70 5 4 4,30 71,65 600
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

— v,/f,oldal: 71

MicroMill - Tomor keményfém cirkularis szaras menetmaroé - Részprofil

; IR/IL
Micro | = CWX500
Mill || [ =
60°
OAL |
LH ‘ DMLF:I
s |
cw
i 8 g CDX
—> [ P
[&]
[a]
a8
Tomor keményfém
W1
TP DC w1 CW | CDX LH OAL DN | DCONMS ;| ZEFP | DMIN Cikkszam
53 053 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,5-15 | 58 2 0,06 | 091 | 152 58 35 6 3 6 58,42 010
0,5-15 | 78 2 0,06 | 091 | 254 68 55 8 3 8 77,37 110
1,0-2,0 | 78 2 012 | 1,19 | 254 68 50 8 3 8 77,37 120
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

— v,/f,oldal; 71

70 Cirkularis marasnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kézépponti palydn torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com 07|53



WNT \ Performance

Tomor keményfém menetmard

Cirkularis furo-menetmarad

UNI , ,ﬁ/ osM
7y
%D IR/IL
<eX =
= :
60° APMX o} 7
AAS g
< i
ol 8 =
s} g ' s
ZEFP jLL |
M LH
OAL N
e[ O[3
Tomor keményfém
W1
DC TP | APMX| LH |DCONMS., | DCD | OAL | ZEFP Cikkszam
Menet 50 815 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
4,51 M6x1 - M7x1 1,00 41 16 8 3,41 60 3 190,70 060
6,23 | M8x1,25-M9x1,25| 1,25 51 21 10 491 71 4 215,00 080
7,75 | M10x1,5-M11x1,5 | 1,50 6,0 26 10 6,11 76 4 216,00 100
9,16 M12x1,75 1,75 7,0 31 12 7,21 86 4 242,50 120
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek O
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )
— v,/f,oldal: 68
Cirkularis furo-menetmaro
UNI , % osM
2.
3D IR/IL
<ID| = !
E§; % =
60° APMX o) i
AA 3
[a]
a )
@ 8I 8 =7 i
ZEFP |
M . LH
OAL
(O T8
Tomor keményfém
W1
DC TP | APMX| LH |DCONMS. | DCD | OAL | ZEFP Cikkszam
Menet 50821 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
4,51 M6x1 - M7x1 1,00 | 41 23 8 3,41 65 3 276,60 060
6,23 | M8x1,25-M9x1,25| 1,25 51 30 10 4,91 80 4 303,10 080
7,75 | M10x1,5-M11x1,5 | 1,50 6,0 37 10 6,11 85 4 306,40 100
9,16 M12x1,75 1,75 7,0 43 12 7,21 100 4 328,50 120
11,08 | M14x2-M16x2 | 2,00 | 81 57 16 891 | 113 4 351,60 140
14,38 |M18x2,5-M20x2,5| 2,50 | 10,0 | 71 20 11,71 | 129 5 441,90 180
Acél )
Rozsdamentes L
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy h6alldsagu o
Edzett anyagok
— v /f,oldal: 68
07154 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Tomor keményfém menetmard

Cirkularis furo-menetmarad

A figyelem: balos kivitel (M04)

H , % Tic
IR/IL 45-65
< =
<2xD E§; HRC 2
60° APMX %
o
a
@ of g — I
oy a g
ZEFP
M LH
B OAL N
(a3
Tomor keményfém
NEW IR
DC TP | APMX | LH |DCONMS. | DCD | OAL | ZEFP Cikkszam
Menet 50 840 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
2,3 M3x0,5 050 | 20 70 6 2,10 51 4 161,50 030 "
3,0 M4x0,7 070 | 2,8 94 6 2,60 51 4 161,70 040 "
3,8 M5x0,8 080 | 32 11,6 6 3,40 51 4 160,30 050 "
4,6 M6x1 - M7x1 1,00 | 40 | 14,0 8 410 60 4 160,20 060 "
6,2 |M8x1,25-M10x1,25 1,25 | 50 | 19,0 10 5,60 71 4 172,60 080
78 |M10x1,5-M12x1,5| 1,50 | 6,0 | 25,0 10 7,00 76 4 186,00 100
9,2 M12x1,75 1,75 | 70 | 31,0 12 8,30 86 4 197,70 120
11,1 M14x2-M16x2 | 2,00 | 8,0 | 36,0 16 10,04 | 98 4 216,10 140
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6allésagu e}
Edzett anyagok )
1) bels6 hiitéfolyadék-ellatas nélkl - v,/f,oldal: 68

70 Cirkuldris mardsndl az el6tolés kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kertileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal

70 Figyelem: balos kivitel (M04) — Az ors6 forgdsiranya: balra!
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WNT \ Performance L Cirkularis és menetmarok
Tomor keményfém menetmaro

Szaras menetmaro

A Kkérésre a kovetkezd tipusokat is tudjuk szallitani: M1/ M1,1 /M1,2/M1,4/M1,6 /M1,7 /M1,8 /M2 /M2,2 / M2,3 / M2,5 / M2,6 / M3

IR/IL
HR = 0SM 0sM

<3xD
LH
<] ¢ |
M ZEFP v -

wa( 13 w3

Tomor keményfém Toémor keményfém

DCONMS

W1 W1

DC P LH |DCONMS.s| OAL | ZEFP Cikkszam Cikkszam

Menet 50 846 ... 50 847 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
3,15 M4 0,70 9 6 55 3 143,30 040 14550 040
4,00 M5 0,80 11 6 55 3 143,30 050 14550 050
4,80 M6 - M7 1,00 16 8 60 3 146,50 060 148,80 060
6,40 M8 - M9 1,25 22 10 4l 4 166,50 080 167,50 080
8,00 | M10-M12 | 1,50 26 10 76 4 167,50 100 169,70 100
9,60 M12 1,75 27 12 86 4 186,30 120 187,30 120
Acél ° °
Rozsdamentes ) )
Vasontvény
Nemvasfémek ) )
Nagy héallosagu ) °
Edzett anyagok ° )

— v,/f,oldal: 68
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WNT \ Performance

Tomor keményfém menetmard

Szaras menetmaro sullyeszto élletoréssel

IR/IL
SFSE ,ﬁf = Ut

—

<2xD o
=
ZEFP & 4
60° o) 3
1) t /APmx }
Oi 1%

k.,

OAL

(A LELLA™Y
A A,
APMX LS :
M < > < \_x/
X
wn
O
o

a3
Tomor keményfém
W1
DC TP OAL | APMX | LS |DCONMS s |DCSKX| LF | ZEFP Cikkszam
Menet 50 811 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
4,0 M5 0,80 62 1 36 8 53 | 11,16 3 130,00 050
47 M6 1,00 62 13 36 8 6,3 | 13,93 3 130,00 060
6,5 M8 1,25 74 18 40 10 8,3 | 18,62 3 154,30 080
8,0 M10 1,50 74 22 40 10 3 154,30 100 "
10,0 M12 1,75 90 26 45 14 12,3 | 26,47 4 238,10 120
12,5 M16 2,00 | 100 35 48 16 4 282,20 160 ?
1)  élletdrés nélkil
2) élletérés a szerszdm homlokoldalan
60°
\AA,| MF
W1
DC P OAL | APMX | LS |DCONMS, |DCSKX| LF | ZEFP Cikkszam
Menet 50 816 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6,5 M8x1 1,00 74 18 40 10 8,3 | 18,00 3 154,30 082
8,0 M10x1 1,00 74 22 40 10 3 154,30 102 M
8,0 M10x1,25 | 1,25 74 22 40 10 3 154,30 103 ¥
10,0 | Mi12x1,25 | 1,25 90 26 45 14 12,3 | 26,61 4 238,10 123
10,0 M12x1,5 1,50 90 26 45 14 12,3 | 27,30 4 238,10 124
11,0 M14x1 1,00 | 100 Bil 48 16 14,3 | 32,70 4 282,20 142
11,0 M14x1,5 1,50 | 100 31 48 16 14,3 | 32,08 4 282,20 144
12,5 M16x1,5 1,50 | 100 35 48 16 4 282,20 164 2
1)  élletdrés nélkil
2) élletérés a szerszdm homlokoldalan
55°
G
W1
DC TP OAL | APMX | LS |DCONMS s |DCSKX| LF | ZEFP Cikkszam
Menet 50 818 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm mm EUR
7.6 G1/8-28 | 0,907 | 80 20 45 12 10,0 | 20,97 3 212,80 018
11,0 | G1/419 | 1,337 | 100 27 48 16 13,5 | 28,39 4 31520 014
13,0 | G3/819 | 1,337 | 100 34 48 16 4 315,20 038 "
16,0 | G1/2-14 | 1,814 | 110 44 50 20 5 44530 012 "
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héalldsagu )
Edzett anyagok
1) élletdrés a szerszam homlokoldaldn — v,/f,oldal: 69

70 Cirkularis mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palydn torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Performance

Tomor keményfém menetmard

Szaras menetmaro sullyeszto élletoréssel

IR/IL
SFSE ,ﬁf = Ut

—

<2xD

60°

AAS ' .
7APMX ' (A
UNC M —L2 \%
2
o

N
m
m
o
x
DCONMS
)
x

>

-Ul_

X
T 't
\/

k.,

a3
Tomor keményfém
W1
DC P OAL | APMX | LS |DCONMS s |DCSKX| LF | ZEFP Cikkszam
Menet 50 823 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
4,7 | UNC1/4-20 | 1,270 | 62 14 36 8 6,65 | 15,14 3 141,00 014
6,1 | UNC5/16-18 | 1,411 74 17 40 10 8,25 | 18,23 3 172,00 516
76 | UNC3/8-16 | 1,588 | 80 21 45 12 9,83 | 22,05 3 212,80 038
8,8 | UNC7/16-14 | 1,814 | 90 24 45 14 11,43 | 25,21 3 263,30 716
10,1 | UNC1/2-13 | 1,954 | 90 26 45 14 13,00 | 27,67 4 263,30 012
11,4 | UNC9/16-12 | 2,117 | 100 31 48 16 14,61 | 32,15 4 315,20 916
12,7 | UNC5/8-11 | 2,309 | 100 34 48 16 4 31520 058 "
15,2 | UNC3/4-10 | 2,540 | 110 42 50 20 19,35 | 43,74 5 445,30 034
1) élletdrés a szerszam homlokoldalan
60°
UNF
W1
DC TP OAL | APMX | LS |DCONMS s |DCSKX| LF | ZEFP Cikkszam
Menet 50824 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
4,7 | UNF1/4-28 | 0,907 | 62 14 36 8 6,65 | 15,59 3 141,00 014
6,1 | UNF5/16-24 | 1,058 | 74 17 40 10 8,25 | 18,05 3 172,00 516
7,6 | UNF3/8-24 | 1,058 | 80 21 45 12 9,83 | 22,30 3 212,80 038
8,8 | UNF7/16-20 | 1,270 | 90 24 45 14 11,43 | 25,49 3 263,30 716
10,1 | UNF1/2-20 | 1,270 | 90 26 45 14 13,00 | 28,46 4 263,30 012
11,4 | UNF9/16-18 | 1,411 | 100 31 48 16 14,61 | 33,03 4 315,20 916
12,7 | UNF5/8-18 | 1,411 | 100 34 48 16 4 315,20 058 "
15,2 | UNF3/4-16 | 1,588 | 110 42 50 20 19,35 | 43,69 5 445,30 034
1) élletdrés a szerszam homlokoldalan
60°
A NPT
W1
DC TP OAL | APMX | LS |DCONMS ¢ | ZEFP Cikkszam
Menet 50819 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
5,8 | NPT 1/16-27 | 0,941 62 10 36 8 3 17410 116 "
76 | NPT1/8-27 | 0,941 74 10 40 10 3 201,80 018 "
10,1 | NPT1/418 | 1,411 90 15 45 14 3 302,00 014 "
16,0 | NPT1/2-14 | 1,814 | 110 19 50 20 5 51250 012 "
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok
1) élletorés nélkiil — v,/f,oldal: 69

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal
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WNT \ Standard

Tomor keményfém menetmard

Szaras menetmaro sullyeszto élletoréssel

A profilkorrigalt
A keménymegmunkalds @ DC = 4 mm-tdl lehetséges
A Glletord él a szar homlokoldalan

IR/IL
SFSE ,ﬁ/ = s

<2xD
1)
E —_—
60° g
AA 3
] a
8, =
o |
M
OAL .
w0 I3
Tomor keményfém
W8
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP Cikkszam
Menet 54 801 ...
mm mm mm mm mm EUR
4,00 M5 0,80 1 8 62 3 131,30 050 "
4,80 M6 1,00 13 8 62 3 131,30 060 "
6,50 M8 1,25 18 10 74 3 149,90 080
7,95 M10 1,50 22 12 80 3 174,10 100
9,90 M12 1,75 26 14 90 4 261,30 120
11,60 M14 2,00 31 16 100 4 277,80 140
11,95 M16 2,00 35 12 90 4 188,60 160 2
13,95 M18 2,50 39 20 110 4 354,90 180
15,95 M20 2,50 44 16 100 4 277,80 200 2
1) belsé hiit6folyadék-ellatas nélkl
2) élletorés a szerszam homlokoldaldn
60°
\AA| MF
W8
DC TP | APMX | DCONMS 5| OAL | ZEFP Cikkszam
Menet 54 803 ...
mm mm mm mm mm EUR
6,0 M8x1 1,00 18 10 74 3 177,50 080
8,0 M10x1 1,00 22 12 80 3 209,40 100
8,0 | M10x1,25 | 1,25 22 12 80 3 209,40 101
9,9 M12x1 1,00 26 14 90 4 261,30 120
9,9 | M12x1,25 | 1,25 26 14 90 4 261,30 121
9,9 M12x1,5 | 1,50 26 14 90 4 261,30 122
11,6 M14x1 1,00 31 16 100 4 277,80 140
11,6 | Mi4x1,5 | 1,50 31 16 100 4 277,80 141
12,0 | Mi16x1,5 | 1,50 35 12 90 4 209,40 160 "
14,0 | M18x1,5 | 1,50 39 20 110 4 354,90 180
16,0 | M20x1,5 | 1,50 44 16 100 4 277,80 200 "
1) élletdrés a szerszdm homlokoldaldn
55°
G
W8
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP Cikkszam
Menet 54 805 ...
mm mm mm mm mm EUR
6,00 G1/16-28 | 0,907 | 16 10 74 3 201,80 116
7,95 G1/8-28 0,907 | 20 12 80 3 215,00 018
9,90 G 1/4-19 1,337 | 27 16 100 4 321,90 014
13,95 G 3/8-19 1,337 | 34 14 90 4 261,30 038 "
15,95 G1/2-14 1,814 | 43 16 100 4 32190 012 "
17,95 G 5/8-14 1,814 | 47 18 110 4 370,30 058 "
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )
1) élletdrés a szerszam homlokoldaldn — v,/f,oldal; 71

cuttingtools.ceratizit.com 07159



WNT \ Standard

Tomor keményfém menetmard

Szaras menetmaro sullyeszto élletoréssel

A profilkorrigalt
A keménymegmunkalds @ DC = 4 mm-tdl lehetséges
A Glletord él a szar homlokoldalan

SFSE % IR/IL
E§‘; Ti500
<2xD
1)
E —_—
60° g
AA 3
] a
f S
o |
UNC
OAL .
w0 I3
Tomor keményfém
W8
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP Cikkszam
Menet 54 811 ...
mm mm mm mm mm EUR
4,80 | UNC1/4-20 | 1,270 | 14 8 62 3 166,50 014 "
5,95 | UNC5/16-18 | 1,411 18 10 74 3 185,20 516
795 | UNC3/8-16 | 1,588 | 22 12 80 3 209,40 038
7,95 | UNC7/16-14 | 1,814 | 22 14 90 3 240,20 716
9,90 | UNC1/213 | 1,954 | 27 14 90 4 240,20 012
11,80 | UNC9/16-12 | 2117 | 31 16 100 4 313,00 916
12,70 | UNC5/8-11 | 2,309 | 34 14 90 4 245,80 058 2
15,20 | UNC3/4-10 | 2,540 | 38 20 110 5 354,90 034
1) belsé hit6folyadék-ellatas nélkl
2) élletérés a szerszdm homlokoldalan
60°
UNF
W8
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP Cikkszam
Menet 54 813 ...
mm mm mm mm mm EUR
4,80 | UNF1/4-28 | 0,907 | 14 8 62 3 166,50 014 "
5,95 | UNF5/16-24 | 1,058 | 18 10 74 3 185,20 516
7,60 | UNF3/8-24 | 1,058 | 21 12 80 3 209,40 038
7,95 | UNF7/16-20 | 1,270 | 22 14 90 3 240,20 716
9,90 | UNF1/2-20 | 1,270 | 26 14 90 4 245,80 012
12,00 | UNF9/16-18 | 1,411 30 16 100 4 313,00 916
13,50 | UNF5/8-18 | 1,411 33 14 90 4 24580 058 2
17,00 | UNF3/4-16 | 1,588 | 38 20 110 5 354,90 034
1) belsé hit6folyadék-ellatas nélkdl
2) élletérés a szerszam homlokoldaldn
60°
NPT
W8
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP Cikkszam
Menet 54 809 ...
mm mm mm mm mm EUR
10,1 NPT 1/418 | 1,411 15 14 90 3 229,30 014 "
12,8 | NPT3/8-18 | 1,411 15 16 100 4 234,80 038 "
16,0 | NPT1/214 | 1814 | 19 20 110 5 362,70 012 "
18,5 | NPT3/4-14 | 1,814 | 19 20 110 5 362,70 034 "
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek O
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )
1) élletdrés a szerszam homlokoldalan — v,/f,oldal: 71

70 Cirkularis mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v vagy kozépponti palydn torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

07160 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Tomor keményfém menetmard

Szaras menetmaro

A Kkérésre a kovetkezd tipusokat is tudjuk szallitani: M30, M36, M42, M48, M56, M64

SGF m R/IL
— TiAIN
I;“
<2xD
g
60° APMX b4
AA 3
[a]
@ o MRS — It
o == g
M ZEFP | "
OAL R
a3
Tomor keményfém
W1
DC TP | APMX | DCONMS ;¢ | OAL | ZEFP Cikkszam
Menet 50825 ...
mm mm mm mm mm EUR
2,40 M3 0,50 6 4 42 3 112,40 030 "
3,15 M4 0,70 8 6 55 3 125,70 040
4,00 M5 0,80 10 6 55 3 125,70 050
4,80 M6 1,00 12 6 55 3 125,70 060
6,00 M8 1,25 16 6 63 3 125,70 080
8,00 M10 1,50 20 8 70 3 146,50 100
9,90 M12 1,75 24 10 80 4 176,30 120
11,60 M14 2,00 28 12 90 4 212,80 140
12,00 M16 2,00 32 12 90 4 212,80 160
14,00 M18 250 | 36 14 90 4 277,80 180
14,00 M22 250 | 44 14 95 4 286,50 220
14,00 M20 250 | 40 14 90 4 277,80 200
1) belsé hit6folyadék-ellatas nélkul
60°
\AA| MF
W1
DC TP | APMX | DCONMS ;¢ | OAL | ZEFP Cikkszam
Menet 50 826 ...
mm mm | mm mm mm EUR
3,35 M4x0,5 0,50 8 6 55 3 125,70 040
4,20 M5x0,5 0,50 10 6 55 3 125,70 050
5,00 M6x0,75 0,75 12 6 55 3 125,70 061
6,00 M8x0,75 0,75 16 6 63 3 125,70 081
6,00 M8x1 1,00 16 6 63 3 125,70 082
8,00 M10x1 1,00 20 8 70 3 146,50 102
10,00 M12x1 1,00 24 10 80 4 176,30 122
10,00 M12x1,5 1,50 24 10 80 4 176,30 124
10,00 M14x1,5 1,50 28 10 80 4 176,30 144
12,00 M16x1,5 1,50 32 12 90 4 212,80 164
14,00 M18x1,5 1,50 36 14 90 4 277,80 184
14,00 M20x1,5 150 | 40 14 90 4 277,80 204
14,00 M22x1,5 1,50 44 14 95 4 286,50 224
16,00 M24x1,5 150 | 36 16 90 5 320,70 244
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény °
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 69

70 Cirkularis mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palydn torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com 07161



WNT \ Performance

Tomor keményfém menetmaro

Szaras menetmaro

A Kkérésre a kovetkezd tipusokat is tudjuk szallitani: M30, M36, M42, M48, M56, M64

SGF m “"
— TIiAIN
<2xD
g
55° APMX b4
AA 3
[a]
@ o MRS — It
a == g
G ZEFP "
. OAL R
m(_ ]38
Tomor keményfém
W1
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP Cikkszam
Menet 50 827 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 G1/8-28 0,907 | 19,5 8 70 3 154,30 018
11 G 1/419 1,337 | 26,5 12 90 4 222,60 014
12 G 3/8-19 1,337 | 33,0 12 90 4 222,60 038
14 G1/2-14 1,814 | 42,0 14 95 4 289,90 012
16 G 3/4-14 1,814 | 34,0 16 90 5 336,10 034
16 G111 2,309 | 33,0 16 90 5 336,10 100
16 G5/814 1,814 | 34,0 16 90 5 336,10 058
Acél )
Rozsdamentes L
Vasontvény )
Nemvasfémek O
Nagy héalldsagu °
Edzett anyagok

- v,/f,oldal: 69

70 Cirkuldris mardsndl az el6tolés kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6tolassal v; vagy kdzépponti palyan térténd elétolassal vy, torténik a megmunkalas.
Részletek: — 72+73. oldal

07162 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Tomor keményfém menetmard

Szaras menetmaro

A profilkorrigalt
A keménymegmunkalds @ DC = 4 mm-tdl lehetséges

SGF *f IR/IL
E§; Ti500
<2xD
2
60° <APMX % =
o
o PHD
—
) i I %
M .
B OAL
(a3
Tomor keményfém
W8
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP | PHD Cikkszam
Menet 54 800
mm mm mm mm mm mm EUR
2,40 M3 0,50 | 6,5 4 42 2 2,50 94,90 030 "
3,15 M4 0,70 9,0 6 55 3 3,30 108,10 040 ?
4,00 M5 0,80 | 11,0 6 55 3 4,20 108,10 050 ?
4,80 M6 1,00 | 13,0 6 55 3 5,00 111,30 060 ?
6,00 M8 1,25 | 18,0 6 60 3 6,75 119,10 080
8,00 M10 1,50 | 21,0 8 70 3 8,50 148,80 100
9,90 M12 1,75 | 26,0 10 75 4 10,25 170,90 120
11,60 M14 2,00 | 30,0 12 85 4 12,00 209,40 140
12,00 M16 2,00 | 34,0 12 85 4 14,00 215,00 160
14,00 M18 2,50 | 40,0 14 90 4 15,50 256,80 180
16,00 M20 2,50 | 42,0 16 90 4 17,50 262,30 200
1) DIN 6535 HA szerinti szdrkialakitds / belsd hlitéfolyadék-ellatds nélkil
2) Dbelsd hitéfolyadék-ellatas nélkil
60°
MF
W8
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP | PHD Cikkszam
Menet 54 802 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
4,0 M5 0,50 1 6 55 3 4,50 108,10 050 "
4,8 M6 0,75 13 6 55 3 5,25 111,30 060 "
6,0 M8 1,00 18 6 60 3 7,00 119,10 080
8,0 M10 1,25 21 8 70 3 8,75 148,60 100
9,9 M12 1,00 26 10 75 4 11,00 170,90 120
9,9 M12 1,25 26 10 75 4 10,75 170,90 121
9,9 M12 1,50 26 10 75 4 10,50 170,90 122
11,6 M14 1,00 30 12 85 4 13,00 209,40 140
11,6 M14 1,50 30 12 85 4 12,50 209,40 141
12,0 M16 1,50 34 12 85 4 14,50 215,00 160
14,0 M18 1,50 40 14 90 4 16,50 256,80 180
16,0 M20 1,50 42 16 90 4 18,50 262,30 200
1) DIN 6535 HA szerinti szdrkialakitds / belsd hlitéfolyadék-ellatds nélkil
55°
AA/| G
W8
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP | PHD Cikkszam
Menet 54 804 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
8,0 G 1/8-28 0,907 | 21 8 70 3 8,80 158,70 018
9,9 G 1/4-19 1,337 | 26 10 75 4 11,80 177,50 014
14,0 G 3/8-19 1,337 | 40 14 90 4 15,25 259,10 038
16,0 G1/2-14 1,814 | 42 16 90 4 19,00 264,60 012
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

— v,/f,oldal; 71

cuttingtools.ceratizit.com 07]63



WNT \ Standard

Tomor keményfém menetmard

Szaras menetmaro

A profilkorrigalt

SGF m R/IL
§‘ Ti500
<2xD
g =
55° APMX z =
KA :
ol PHD
= W
7 ],
BSW :
OAL N
[0 ]
Tomor keményfém
W8
DC TP | APMX | DCONMS ;| OAL | ZEFP | PHD Cikkszam
Menet 54 806 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6,0 |BSW5/16-18 | 1,411 18 6 60 3 6,50 136,80 516
6,0 | BSW3/8-16 | 1,588 | 18 6 60 3 790 136,80 038
8,0 |BSW7/16-14| 1814 | 21 8 70 3 9,25 169,70 716
8,0 | BSW1/2-12 | 2117 | 21 8 70 3 10,50 169,70 012
9,9 | BSW5/8-11 | 2,309 | 26 10 75 4 13,50 195,10 058
55°
AR BSF
W8
DC TP | APMX | DCONMS ;| OAL | ZEFP | PHD Cikkszam
Menet 54 808 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6,0 | BSF5/16-22 | 1155 | 18 6 60 3 6,8 136,80 516
6,0 | BSF3/8-20 | 1,270 | 18 6 60 3 8,3 136,80 038
8,0 | BSF7/16-18 | 1,411 21 8 70 3 9,7 169,70 716
8,0 | BSF1/2-16 | 1,588 | 21 8 70 3 11,1 169,70 012
9,9 | BSF5/8-14 | 1,814 | 26 10 75 4 14,0 195,10 058
60°
UNC
W8
DC TP | APMX | DCONMS ;| OAL | ZEFP | PHD Cikkszam
Menet 54 810 ...
mm mm | mm mm mm mm EUR
4,80 | UNC1/4-20 | 1,270 | 13 6 55 3 51 136,80 014 "
6,00 | UNC5/16-18 | 1,411 18 6 60 3 6,6 136,80 516
795 | UNC3/8-16 | 1,588 | 21 8 70 3 8,0 169,70 038
795 | UNC7/16-14 | 1,814 | 21 8 70 3 9,4 169,70 716
9,90 | UNC1/213 | 1,954 | 26 10 75 4 10,8 195,10 012
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

1) DIN 6535 HA szerinti szdrkialakitds / belsé h(itéfolyadék-ellatas nélkl

— v,/f,oldal: 71

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kézépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.

Részletek: — 72+73. oldal

07|64

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Tomor keményfém menetmard

Szaras menetmaro

A profilkorrigalt

SGF m “"
— Ti500
<2xD
(é)
60° APMX >
AR :
Q PHD
= 441
p=anp
UNF :
OAL .
[0 ]
Tomor keményfém
W8
DC TP | APMX | DCONMS ;| OAL | ZEFP | PHD Cikkszam
Menet 54 812 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
48 UNF1/4-28 | 0907 | 13 6 55 3 55 136,80 014 Y
6,0 | UNF5/16-24 | 1,058 | 18 6 60 3 6,9 136,80 516
8,0 | UNF3/8-24 | 1,058 | 21 8 70 3 8,5 169,70 038
8,0 | UNF7/16-20 | 1,270 | 21 8 70 3 9,9 169,70 716
9,9 UNF1/2-20 | 1,270 | 26 10 75 4 11,5 195,10 012
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek ®
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

1)  Dbelsé hit6folyadék-ellatas nélkul

— v,/f,oldal: 71

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.

Részletek: — 72+73. oldal

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Tomor keményfém menetmaro

Szaras menetmaro

IR/IL
SGF m E§‘; Ti500

<2xD

60°

AAS
M M

DCONMS

PHD
|

t
o

. OAL R
e[ O[3
Tomor keményfém
W8
DC TP | APMX | DCONMS s | OAL | ZEFP | PHD Cikkszam
54 832 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
8 0,50 12 8 70 3 10 133,30 008
8 0,75 12 8 70 3 1 133,30 080
10 1,00 16 10 75 4 14 138,80 100
10 1,50 16 10 75 4 14 138,80 101
12 1,00 20 12 85 4 16 161,00 120
12 1,50 20 12 85 4 16 161,00 121
12 2,00 20 12 85 4 18 161,00 122
16 1,00 25 16 90 5 22 223,80 160
16 1,50 25 16 90 5 22 223,80 161
16 2,00 25 16 90 5 22 223,80 162
16 3,00 25 16 90 5 24 223,80 164
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok )

- v,/f,oldal: 70

70 Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 72+73. oldal

07166 cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazataihoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, au: | ferrites
Rozsd. acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvézetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszli forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett

07167



WNT

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

UNIVHM OSM 2xD UNI'tomor keményfém OSM 3xD H VHM 2xD HR VHM
50815... 50821 .. 50840 .. 50846..,50 847 ...
Mutato- Ve 76-10 912-20 Ve 76-10 9 12-20 Ve @3-5 76-10 9 12-16 Vo <10 >10
szam m/min f, f, m/min f2 f; m/min fz f2 f, m/min f, &

11 200-250 0,04-0,06 0,07-0,10 150-200 0,04-0,06 0,07-0,10
1.2 200-250 0,04-0,06 0,07-0,10 150-200 0,04-0,06 0,07-0,10
1.3  200-250 0,04-0,06 0,07-0,10 150-200 0,04-0,06 0,07-0,10

1.4 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 100-130 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
1.5 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 100-130 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
1.6 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 100-130 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
1.7 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 100-130 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
1.8 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
1.9 200-250 0,04-0,06 0,07-0,10 150-200 0,04-0,06 0,07-0,10

110 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 100-130 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
111 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
112 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
113 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
114 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
115 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
116  100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
21 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 80-160 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06
2.2 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 80-160 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06
23 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06
24 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06
2,5 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 80-160 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06
26 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 80-160 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06
2.7 100-200 0,02-0,03 0,04-0,05 60-120 0,015-0,03 0,03-0,06

3.1 200-300 0,05-0,07 0,07-0,12 160-240 0,05-0,07 0,07-0,12
3.2 200-300 0,05-0,07 0,07-0,12 160-240 0,05-0,07 0,07-0,12
3.3 200-300 0,05-0,07 0,07-0,12 160-240 0,05-0,07 0,07-0,12
3.4 200-300 0,05-0,07 0,07-0,12 160-240 0,05-0,07 0,07-0,12
3.5 150-220 0,03-0,05 0,06-0,08 120-160 0,03-0,05 0,06-0,08
3.6 150-220 0,03-0,05 0,06-0,08 120-160 0,03-0,05 0,06-0,08
3.7 150-220 0,03-0,05 0,06-0,08 120-160 0,03-0,05 0,06-0,08
3.8 150-220 0,03-0,05 0,06-0,08 120-160 0,03-0,05 0,06-0,08

4.1

4.2

4.3

44

45 220-250 0,05-0,07 0,06-0,08 180-200 0,05-0,07 0,06-0,08

4.6

4.7

4.8

4.9 60-80 0,02-0,04 0,03-0,05
4.10 60-80 0,02-0,04 0,03-0,05
411 250-300 0,05-0,07 0,06-0,08 200-240 0,05-0,07 0,06-0,08

4.12

413

4.14

415 250-300 0,05-0,07 0,06-0,08 180-200 0,05-0,07 0,06-0,08 400-500 0,05-0,08 0,07-0,10
416 250-300 0,05-0,07 0,06-0,08 180-200 0,05-0,07 0,06-0,08

417

418  50-80 0,015-0,0250,020-0,035 40-60 0,015-0,0250,020-0,035
419 100-200 0,02-0,04 0,04-0,07 120-220 0,02-0,04 0,04-0,07
51 200-250 0,04-0,06 0,07-0,10 150-200 0,04-0,06 0,07-0,10

5.2 60-80 0,02-0,03 0,03-0,04
5.3 60-80 0,02-0,03 0,03-0,04
5.4 40-80 0,005-0,015 0,015-0,03 0,02-0,05 30-60 0,01-0,02 0,02-0,03
5.5 40-80 0,005-0,015 0,015-0,03 0,02-0,05 30-60 0,01-0,02 0,02-0,03
5.6 60-100 0,005-0,015 0,02-0,04 0,03-0,06 30-60 0,01-0,02 0,02-0,03
5.7 70-100 0,02-0,03 0,04-0,05 80-120 0,005-0,015 0,02-0,04 0,03-0,06 40-60 0,01-0,02 0,02-0,03
5.8 40-80 0,005-0,015 0,015-0,03 0,02-0,05 30-60 0,01-0,02 0,02-0,03
5.9 60-80 0,02-0,03 0,03-0,04
5.10 60-80 0,02-0,03 0,03-0,04
5.1 40-80 0,005-0,015 0,015-0,03 0,02-0,05 60-80 0,02-0,03 0,03-0,04
6.1  80-120 0,02-0,04 0,04-0,06 80-120 0,005-0,015 0,03-0,06 0,03-0,06 60-100 0,02-0,04 0,03-0,06
6.2  80-120 0,02-0,04 0,04-0,06 60-100 0,005-0,015 0,02-0,04 0,02-0,04 60-100 0,02-0,04 0,03-0,06
6.3  50-80 0,015-0,0250,020-0,035 30-60 0,005-0,01 0,01-0,03 0,01-0,03 40-60 0,015-0,0250,020-0,035
6.4  50-80 0,015-0,0250,020-0,035 30-60 0,005-0,01 0,005-0,015 0,005-0,02 40-60 0,015-0,0250,020-0,035
6.5
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WNT

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

SFSE VHM TiAIN SGF VHM TiAIN MWN bevonat nélkl MWN TiAIN EAW /EWM

50811..,50816 ., 50818 ., 5089050891 ..,50892..,  50890..,50891 .., 50860..,50861 ., 50867 .., 50868 ..,
50819... 50823, 50824 . SR oy SO v SVBEEL o 50895....50896 .., 50807 50895.. 50870..,50871 ..

Mutaté- Ve 76-10 912-20 Ve 76-10 2 12-20 Vo ‘ Vo : Vo EAW EWM

szam m/min f, f, m/min f, fix m/min ‘ m/min ‘ m/min i i

11 100-200 0,04-0,08 0,06-0,12 80-150 0,03-0,07 0,06-0,10 50-100 0,10-0,20 100-200 0,10-0,20 250-500 0,10-0,20 0,10-0,20
1.2 100-200 0,04-0,08 0,06-0,12 80-150 0,03-0,07 0,06-0,10 50-100 0,10-0,20 100-200 0,10-0,20 250-500 0,10-0,20 0,10-0,20
1.3 100-200 0,04-0,08 0,06-0,12 80-150 0,03-0,07 0,06-0,10 50-100 0,10-0,20 100-200 0,10-0,20 250-500 0,10-0,20 0,10-0,20
1.4  40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 40-60 0,01-0,03 0,02-0,04 40-70 0,05-0,10 80-140 0,05-0,10 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
1.5  40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 40-60 0,01-0,03 0,02-0,04 40-70 0,05-0,10 80-140 0,05-0,10 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
1.6  40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 40-60 0,01-0,03 0,02-0,04 40-70 0,05-0,10 80-140 0,05-0,10 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
1.7 40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 40-60 0,01-0,03 0,02-0,04 40-70 0,05-0,10 80-140 0,05-0,10 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
1.8  40-80 0,01-0,03 0,03-0,05

1.9 100-200 0,04-0,08 0,06-0,12 80-150 0,03-0,07 0,06-0,10 50-100 0,10-0,20 100-200 0,10-0,20 250-500 0,10-0,20 0,10-0,20
110  40-80 0,01-0,03 003-0,05 40-60 0,01-0,03 0,02-0,04 40-70 0,05-0,10 80-140 0,05-0,10 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12

111 40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
112 40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
113 40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
114  40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
115  40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
116 40-80 0,01-0,03 0,03-0,05 150-250 0,06-0,12 0,06-0,12
21 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09
22 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09
23  60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09
24 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09
25 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09
2.6 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09
2.7 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 60-100 0,02-0,06 0,05-0,08 100-200 0,02-0,05 60-120 0,03-0,09 0,03-0,09

3.1 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 70-120 0,10-0,15 100-180 0,10-0,15 200-350 0,10-0,20 0,10-0,20
3.2 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 70-120 0,10-0,15 100-180 0,10-0,15 200-350 0,10-0,20 0,10-0,20
3.3 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 70-120 0,10-0,15 100-180 0,10-0,15 200-350 0,10-0,20 0,10-0,20
3.4 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 100-200 0,04-0,08 0,08-0,14 70-120 0,10-0,15 100-180 0,10-0,15 200-350 0,10-0,20 0,10-0,20
3.5 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 50-100 0,08-0,12 80-150 0,08-0,12 150-250 0,04-0,12 0,04-0,12
3.6 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 50-100 0,08-0,12 80-150 0,08-0,12 150-250 0,04-0,12 0,04-0,12
3.7 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 50-100 0,08-0,12 80-150 0,08-0,12 150-250 0,04-0,12 0,04-0,12
3.8 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 80-150 0,03-0,06 0,05-0,08 50-100 0,08-0,12 80-150 0,08-0,12 150-250 0,04-0,12 0,04-0,12
41  275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 100-200 0,10-0,20 200-250 0,10-0,20 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
4.2 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 100-200 0,10-0,20 200-250 0,10-0,20 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
4.3 225-275 0,05-0,07 0,06-0,08 225-275 0,05-0,07 0,06-0,08 100-200 0,10-0,20 200-250 0,10-0,20 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
4.4  200-225 0,04-0,06 0,05-0,07 200-225 0,04-0,06 0,05-0,07 100-200 0,10-0,20 200-250 0,10-0,20 300-400 0,06-0,10 0,06-0,10
4.5 180-200 0,03-0,05 0,04-0,06 180-200 0,03-0,05 0,04-0,06 150-200 0,08-0,10 300-400 0,06-0,10 0,06-0,10
4.6 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 100-200 0,12-0,15 200-250 0,12-0,15 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
4.7 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 100-200 0,12-0,15 200-250 0,12-0,15 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15

4.8 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 200-250 0,03-0,06 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
49  60-80 0,02-0,03 0,03-004 50-70 0,02-0,03 0,03-0,04 40-80  0,12-0,15 150-200 0,08-0,12 0,08-0,12
410 60-80 0,02-0,03 0,03-0,04 50-70 0,02-0,03 0,03-0,04 40-80  0,12-0,15 150-200 0,08-0,12 0,08-0,12

411  200-225 0,04-0,06 0,05-0,07 200-225 0,04-0,06 0,05-0,07 70-120 0,04-0,08 100-150 0,04-0,08 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
412 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 275-300 0,06-0,09 0,08-0,10 90-180 0,08-0,10 150-200 0,08-0,10 400-500 0,08-0,15 0,08-0,15
413 350-450 0,10-0,13 0,12-0,15 350-450 0,10-0,13 0,12-0,15 180-250 0,15-0,20 250-300 0,15-0,20 600-800 0,15-0,25 0,15-0,25
414 300-400 0,10-0,13 0,12-0,15 300-400 0,10-0,13 0,12-0,15 100-200 0,12-0,15 200-250 0,12-0,15 600-800 0,15-0,25 0,15-0,25

415 180-200 0,04-006 0,05-007 180-200 0,04-006 0,05-0.07 100-150 0,04-008 150-200 0,08-012 0,08-012
416 200-225 004-006 005-007 200-225 004-006 0.05-007 100-130  0,04-008 400-500 0,08-015 0.08-015
417 100-200 0,04-0.08 0,08-014 100-200 004-0.08 0.08-0,14

418

419 40-80 001-003 0,03-005 150-250 0,08-012 0,08-012
51 100-200 0,04-008 006-012 80-150 0,03-007 0,06-0.10 250-500 010-0,20 0,10-0.20
52  50-80 0,02-004 0,03-005 50-100 002-0.08 002-008
53  50-80 002-004 003-005 °0-80 002-004 0,03-005 50-100 0,02-008 0.02-0,08
5.4

55

56

57

5.8

50  50-80 002-004 0,03-005 50-80 002-004 0,03-005 50-100 0,02-0,08 0,02-0,08
510 50-80 002-004 003-005 50-80 002-004 003-0.05 50-100 0,02-008 0.02-0,08
511 50-80 002-004 003-005 50-80 0,02-0,04 0.03-005 50-100 002-0.08 002-008
6.1

6.2

6.3

6.4
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

SGF VHM Ti500 GZG/ GZD Polygon 300 rendszer

50872..,50874..,50875..,50876 ...
50879..,60880..,50881..,50882..,
50883..,50884..,50886...

50863..,50864..,50887..,50885..,50888..,
50889..,50894 ..

50851..,50852..,50853..,

54832.. 50855 ..,50857 ..,50858 .., 50 859 ...

Ti500 Méret Bevonat nélkiili Ti500 Méret Ti500 Bevonat nélkiili Ti500
Mutato- Ve 8mm 10-16 mm Ve Ve 12-17 mm 20-26 mm Ve Ve Ve
szam m/min f, f, m/min m/min f, f, m/min f m/min m/min f
1.1 80-250 0,04-0,07 0,05-0,15 180-260 0,1-0,3 0,05-0,3 150-200 0,05-0,25 120-180 0,05-0,12
1.2 80-250 0,04-0,07 0,05-0,15 180-260 0,1-0,3 0,05-0,3 150-200 0,05-0,25 120-180 0,05-0,12
1.3 80-250 0,04-0,07 0,05-0,15 180-260 01-0,3 0,05-0,3 100-150 0,05-0,25 120-180 0,05-0,12
1.4 60-120 0,04-0,07 0,05-0,10 180-220  0,1-0,3 0,05-0,3 100-150  0,05-0,25 100-120 0,05-0,12
1.5 60-100 0,04-0,07 0,05-0,10 180-260 0,1-0,3 0,05-0,3 150-200 0,05-0,25 120-180 0,05-0,12
1.6 60-120 0,04-0,07 0,05-0,10 180-220 0,1-0,3 0,05-0,3 100-150 0,05-0,25 100-120 0,05-0,12
1.7 80-200 0,04-0,07 0,05-0,10 180-260 0,1-0,3 0,05-0,3 100 0,05-0,25 120-180  0,05-0,12
1.8 40-100 0,03-0,05 0,04-0,06 100-150  0,1-0,2 0,05-0,2 100 0,05-0,25 80-100 0,05-0,12
1.9 60-100 0,04-0,07 0,05-0,10 180-260 0,1-0,3 0,05-0,3 100 0,05-0,25 100-120 0,05-0,12
1.10 60-120 0,04-0,07 0,05-0,10 100-150  0,1-0,2 0,05-0,2 120 0,05-0,25 100-120 0,05-0,12
1.1 40-100 0,03-0,05 0,04-0,06 100-150  0,1-0,2 0,05-0,2 100 0,05-0,25 80-100 0,05-0,12
1.12 40-100 0,03-0,05 0,04-0,06 100-150 01-0,2 0,05-0,2 100 0,05-0,25 80-100 0,05-0,12
113 40-100 0,03-0,05 0,04-0,06 100-150  0,1-0,2 0,05-0,2 100 0,05-0,25 80-100 0,05-0,12
1.14 40-100 0,03-0,05 0,04-0,06 100-120 0,1-0,2 0,05-0,2 100 0,05-0,25 80-100 0,05-0,12
1.15 40-100 0,03-0,05 0,04-0,06 100-150 01-0,2 0,05-0,2 100 0,05-0,25 80-100 0,05-0,12
1.16 40-100 0,03-0,05 0,04-0,06 100-150  0,1-0,2 0,05-0,2 100 0,05-0,25 80-100 0,05-0,12
241 50-150 0,04-0,07 0,05-0,12 130-180  0,1-0,3 0,05-0,3 120-150 0,05-0,12
2.2 50-150 0,04-0,07 0,05-0,12 130-180 01-0,3 0,05-0,3 120-150 0,05-0,12
23 50-150 0,04-0,07 0,05-0,12 130-180  0,1-0,3 0,05-0,3 120 0,05-0,25 100-120 0,05-0,12
2.4 50-150 0,04-0,07 0,05-0,12 130-180  0,1-0,3 0,05-0,3 120 0,05-0,25 100-120 0,05-0,12
2.5 50-150 0,04-0,07 0,05-0,12 130-180 01-0,3 0,05-0,3 120 0,05-0,25 120-180 0,05-0,12
2.6 50-150 0,04-0,07 0,05-0,12 130-180  0,1-0,3 0,05-0,3 180 0,05-0,25 120-180 0,05-0,12
2.7 50-150 0,04-0,07 0,05-0,12 130-180  0,1-0,3 0,05-0,3 80-100 0,05-0,12

3.1 80-200 0,04-0,07 0,05-0,15 100-150 130-200 0,1-0,3 0,05-0,3 180 0,05-0,25  80-120 120-180 0,05-0,12
3.2 80-200 0,04-0,07 0,05-0,15 80-120  130-200 0,1-0,3 0,05-0,3 120 0,05-0,25  80-120 120-180 0,05-0,12

3.3 80-200 0,04-0,07 0,05-0,15 130-200 0,1-0,3 0,05-0,3 180 0,05-0,25  80-120 120-180 0,05-0,12
3.4 80-200 0,04-0,07 0,05-0,15 130-200 0,1-0,3 0,05-0,3 180 0,05-0,25  80-120 120-180 0,05-0,12
3.5 80-160 0,04-0,07 0,05-0,15 130-200 0,1-0,3 0,05-0,3 180 0,05-0,25  80-120 120-180 0,05-0,12
3.6 80-160 0,04-0,07 0,05-0,15 130-200 0,1-0,3 0,05-0,3 120 0,05-0,25  80-120 120-180 0,05-0,12
3.7 80-160 0,04-0,07 0,05-0,15 130-200 0,1-0,3 0,05-0,3 180 0,05-0,25  80-120 120-180 0,05-0,12
3.8 80-160 0,04-0,07 0,05-0,15 130-200 0,1-0,3 0,05-0,3 120 0,05-0,25  80-120 120-180 0,05-0,12
41 250-500 0,05-0,08 0,07-0,2 300-400 400-600 0,1-0,3 0,05-0,3 400 0,15-0,4  400-500 0,05-0,25
4.2 250-500 0,05-0,08 0,07-0,2 300-400 400-600 0,1-0,3 0,05-0,3 400 0,15-04  300-400 0,05-0,25
4.3 250-500 0,05-0,08 0,07-0,2 300 0,15-0,4

4.4 250-500 0,05-0,08 0,07-0,2 250 0,15-0,4

4.5 180-250 0,05-0,07 0,06-0,12

4.6 250-300 0,05-0,07 0,06-0,08 500 0,15-0,4 300-500 0,05-0,25
4.7

4.8 120 0,05-0,15

4.9

410

411 250-300 0,05-0,07 0,06-0,08 400 0,15-0,4 200-300 0,05-0,25
412 400 0,15-0,4

413  350-450 0,08-0,1 500 0,15-04 300-500 0,05-0,25
4.14 80-400 0,05-0,1 0,08-0,25 500 0,15-0,4 300-500 0,05-0,25
415  180-200 0,02-0,04 0,03-0,04

4.16

417 500 0,15-0,4 300-500 0,05-0,25
4.18

4.19

5.1

5.2 120 0,05-0,25 80-120 0,05-0,12
5.3 120 0,05-0,25 80-120 0,05-0,12
5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10 80 0,01-0,08 70-100 0,01-0,05
5.1 40-60 0,03-0,05 0,04-0,1 60 0,01-0,08 60-90 0,01-0,05
6.1 40-60 0,03-0,05 0,04-0,1 80-100 0,03-0,1
6.2 40-60 0,03-0,05 0,04-0,1 100 0,05-0,15 80 0,03-0,1
6.3 100 0,05-0,10

6.4

6.5
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

SFSE / SGF VHM Ti500 MiniMill MicroMill
54800..,54801..,54802 ., 54803 ., 54804 ., 54 805 .., 53006.., 53007 .., 53008..,53009.., 53 010.., 53050.. 53051..53052...
54 806..., 54 808.., 54809 .., 54 810..., 54 811 .., 54 812..., 54 813 .. 53011..,53012..,53013.., 53015 . 53053 .

Msuztgrt:- m/V;mn 0 Z’Af: Sl ﬂ: 0 4’24 6 m/vgm f, (furat) f, (menet) m/vr“"mn f, (furat)
1.1 80-250 0,03-0,04 0,03-0,06 0,05-0,15 80-200 0,03-0,10 0,10-0,25 60-200 0,02-0,05
1.2 80-250 0,03-0,04 0,03-0,06 0,05-0,15 80-200 0,03-0,10 0,10-0,25 60-200 0,02-0,05
1.3 80-250 0,03-0,04 0,03-0,06 0,05-0,15 80-200 0,03-0,10 0,10-0,25 60-200 0,02-0,05
1.4 60-120 0,01-0,02 0,01-0,03 0,05-0,10 60-180 0,03-0,08 0,10-0,15 60-160 0,01-0,04
1.5 60-120 0,01-0,02 0,01-0,03 0,05-0,10 60-180 0,03-0,08 0,10-0,15 60-160 0,02-0,05
1.6 60-120 0,01-0,02 0,01-0,03 0,05-0,10 60-180 0,03-0,08 0,10-0,15 60-160 0,01-0,04
1.7 80-200 0,03-0,04 0,03-0,06 0,05-0,10 60-160 0,03-0,10  0,10-0,20 50-140 0,02-0,05
1.8 40-100 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06 60-160 0,02-0,07  0,10-0,20 50-140 0,007-0,03
1.9 60-120 0,01-0,02 0,04-0,07 0,05-0,10 60-160 0,03-0,10  0,10-0,20 50-140 0,02-0,05
1.10 60-120 0,01-0,02 0,04-0,07 0,05-0,10 60-160 0,03-0,10  0,10-0,20 50-140 0,01-0,04
1.1 40-100 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06 60-160 0,02-0,08 0,10-0,20 50-140 0,007-0,03
1.12 40-100 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06 30-100 0,02-0,07  0,10-0,20 10-60 0,007-0,03
1.13 40-100 0,01-0,02 0,03-0,056 0,04-0,06 30-100 0,02-0,07 0,10-0,20 10-60 0,007-0,03
1.14 40-100 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06 30-100 0,02-0,07  0,10-0,20 10-60 0,007-0,03
1.15 40-100 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06 30-100 0,02-0,07  0,10-0,20 10-60 0,007-0,03
1.16 40-100 0,01-0,02 0,03-0,056 0,04-0,06 30-100 0,02-0,07 0,10-0,20 10-60 0,007-0,03
2.1 50-150 0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12 80-120 0,03-0,08 0,10-0,25 60-120 0,01-0,04
2.2 50-150 0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12 80-120 0,03-0,10 0,10-0,25 60-120 0,02-0,05
2.3 50-150 0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12 80-120 0,02-0,07 0,10-0,25 60-120  0,007-0,03
2.4 50-150 0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12 80-120 0,02-0,07  0,10-0,25 60-120  0,007-0,03
2.5 50-150 0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12 80-120 0,02-0,07  0,10-0,25 60-120  0,007-0,03
2.6 50-150 0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12 80-120 0,02-0,07 0,10-0,25 60-120  0,007-0,03
2.7 50-150 0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12 80-120 0,02-0,07  0,10-0,25 60-120  0,007-0,03
3.1 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,10 0,2-0,3 70-170 0,02-0,05
3.2 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,10 0,2-0,3 70-170 0,02-0,05
3.3 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,10 0,2-0,3 70-170 0,02-0,05
3.4 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,10 0,2-0,3 70-170 0,02-0,05
3.5 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,10 0,2-0,3 70-170 0,02-0,05
3.6 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,10 0,2-0,3 70-170 0,02-0,05
3.7 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,10 0,2-0,3 70-170 0,02-0,05
3.8 100-200 0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 100-170  0,03-0,10 0,2-0,3 70-170 0,02-0,05
41 250-500 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,12 250-800 0,04-0,15 0,05-0,2 100-600 0,02-0,07
4.2 250-500 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,12 250-800 0,04-0,15 0,05-0,2 100-600 0,02-0,07
4.3 250-500 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,12 250-800 0,04-0,15 0,05-0,2 100-600 0,02-0,07
4.4 250-500 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,12 250-800 0,04-0,15 0,05-0,2 100-600 0,02-0,07
4.5 180-250 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,12 250-800 0,04-0,15 0,05-0,2 100-600 0,02-0,07
4.6 250-300 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,08 200-500 0,04-0,15 0,05-0,2 100-300 0,02-0,07
4.7 200-500 0,04-0,15 0,05-0,2 100-300 0,02-0,07
4.8 200-500 0,04-0,15 0,05-0,2 100-300 0,02-0,07
4.9 200-500 0,04-0,15 0,05-0,2 100-300 0,02-0,07
410 200-500 0,04-0,15 0,05-0,2 100-300 0,02-0,07
4.11 250-300 0,05-0,07 0,05-0,07 0,06-0,08 150-180 0,04-0,15  0,05-0,2 120-180 0,02-0,07
412 150-180 0,04-0,15 0,05-0,2 120-180  0,02-0,07
413 350-450 0,08-0,1 0,08-0,1 0,1-0,12 20-100 0,04-0,15 0,05-0,2 10-50 0,02-0,1
414 300-400 0,08-0,1 0,08-0,1 0,1-0,12 20-100 0,04-0,15 0,05-0,2 10-50 0,02-0,1
415 180-200 0,02-0,04 0,02-0,04 0,03-0,04 20-100 0,04-0,15 0,05-0,2 10-50 0,02-0,07
4.16 20-100 0,02-0,10  0,05-0,2 10-50 0,02-0,05
417 20-100 0,04-0,15 0,05-0,2 10-50 0,02-0,07
418 20-100 0,02-0,10  0,05-0,2 10-50 0,02-0,05
419 20-100 0,02-0,10  0,05-0,2 10-50 0,02-0,05
5.1 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60 0,007-0,02
5.2 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60 0,007-0,02
5.3 60-80 0,02-0,04 0,02-0,04 0,03-0,04 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60 0,007-0,02
5.4 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60 0,007-0,02
5.5 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60 0,007-0,02
5.6 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60 0,007-0,02
5.7 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60 0,007-0,02
5.8 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60 0,007-0,02
5.9 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60 0,007-0,02
5.10 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60 0,007-0,02
5.11 50-80 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,03 10-100  0,005-0,05 0,05-0,1 10-60 0,007-0,02
6.1 40-60 0,03-0,05 0,03-0,05 10-60 0,002-0,05 10-40 0,007-0,02
6.2 40-50 0,03-0,05 0,03-0,05 10-60 0,002-0,05 10-40 0,007-0,02
6.3 30-40 0,02-0,04 0,02-0,04 10-60 0,002-0,05 10-40 0,007-0,02
6.4 10-40 0,007-0,02

6.5
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Miiszaki informaciok

Marasi muvelet
Egyeniranyu maras

Tulajdonségok:
@ Szerszam forgésiiranya: ,jobb*
@ A szerszammozgas irdnya

az Oramutato jardsdval
ellentétes

@ Menetemelkedés , felfelé”

v

Jobbos menet

Elleniranyt maras

Tulajdonsagok:

@ Szerszam forgdsi irdnya: ,jobb*

®
®

A szerszammozgas iranya
az Oramutatd jarasaval
megegyez6

Menetemelkedés ,lefelé"

v

Jobbos menet

\>

Egyenirdnyl mards esetén a szerszam
kilépésekor 0 (h = 0) a forgécs vastagsaga

h=0

h = max

Ellenirdnyl maras esetén a szerszam
kilépésekor maximalis (h = max) a forgdcs vastagsdga

Az elotolas kiszamitasa

Konturel6tolas v;

vi=n-f,-z | mm/min

D, = Effektivatmérd (mm)
n = Fordulatszam (min”)
f, = Fogankeénti elétolas (mm)

Felhasznaloi tippek

@ Konturel6tolas (vy)

@ Kdzépponti palya menti elétolds (vy,)

Kozépponti palya menti elGtolas (v;,,)

4 =V (0-DJ)
D

;-

D =

Dn =

mm/min

= Fogak szama a szerszamon (radialis)
A menet névleges atmérdje = a kiilsd kontur a&tmérdje (mm)
A kozépponti palya atmérdje (D - Dy) (mm)

0 Menetmarondl két lehet6ség van a szerszam elGtoldsanak programozasara:

Az egyik esetben a kontur mentén, a masik esetben a szerszam-kézéppontban van az el6tolds.

Akovetkezé modon lehet eldonteni, hogy milyen el6toldssal dolgozzon a gép:

A Tapldlja be a teljes menetmardsi programot a szerszamgeép vezérlésébe

A Programozzon be biztonsdgi tavolsdgot, hogy a menetmarasi program teljes egészében a levegében fusson

A Aprogram futdsa utan mérje le a megmunkaldsi id6t
A Hasonlitsa 6ssze a mért id6t a szamitott elméleti értékkel

Ha amért id6 hosszabb, mint a szamitott, akkor szerszam-kézépponti el6toldssal dolgozzon.

Ha a mért id6 rovidebb, mint a szdmitott, akkor konturel6tolassal dolgozzon.
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Muszaki informaciok

Forgacsolasi adatok szamitasa menetmarasnal

v, 1000 d-mn ; Vi i
= = V 202N = =
" dn ! 1000 f " 1z f Zn
Maras - kiilsé profil Maras - belsé profil
Vi (D +d) D vy vi-(D-d) D vy,
Vim = — Vim =
f D VT (D + d) f D Vf (D - d)
Egyenes bemerités Emelkedés az ivben
Uemelk = 0‘25 Vi Ueme\k = Vi
n = Azorso fordulatszama ford./min Vin = El6tolds a kdzpontban mm/min
v. = Forgdcsoldsi sebesség m/min Uemex. = Beprogramozott emelkedés elétoldsi  mm/min
d = Szerszamatmérd mm sebesség
= Menetatmérg mm f, = Fogankénti elétolds mm
v = Tényleges elétolasi sebesség  mm/min 7 = Aszerszam forgdcsoloéleinek szdma  darab
(profilon)

Korrekcids értékek bels6 menetmarasnal

A menetmar¢ szerszamgépbe taplalando forgacsoldsi dtmérdje az alabbi modon szémithato:

a mar6 atmérgjének a fele - 0,05 x a menetemelkedés (p)

Példa: M30x3

Szerszam @: 20 mm

20
05 -(0,05-3)-9,85mm

A gépbe betaplaland¢ forgacsoldsi atmérd: 9,85 mm.
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Muszaki informaciok

Menettipusok

M Metrikus ISO szabvanymenet BSF | Whitworth finommenet
MF | Metrikus ISO finommenet BSW | Whitworth menet
G | Whitworth menet Pg | Pancéimenet
UNF | Egységesitett finommenet UN | Egységesitett menet
NPT | Amerikai kipos csémenet Tr | Trapézmenet
Szerszamtipusok
EAW Menetmaro keményfém valtolapkdkkal MWN Menetmard keményfém valtolapkakkal
és Weldon felilettel és Weldon felllettel
Menetmaro keményfém valtolapkakkal, Valtdlapkas cirkuldris menetmard
) ) Polygon " ™% .
EWM és SK befogaval ve poligondlis lapkafészekkel
Menetmard keményfém valtolapkdkkal )
GZD és Weldon felilettel SGF | Menetrard
Menetmaro keményfém valtlapkakkal i
GZG | s weldon felUIettJ P Mnlnci:ﬁo Tomor keményfém cirkularis szarmaro
(1 , System
HR | Egyéli menetmaro );300 Cirkularis menetmard tomér keményfém lapkaval
SFSE | Menetmaro silllyeszt6 éllettréssel UNI | Cirkularis furé-menetmaré univerzélis alkalmazasra
Mini | Cirkuldris menetmard tsmor
Mill | keményfém lapkaval
Bevonatok
TiN A TiN bevonat CWX500 A keményfém, TIAIN bevonatu
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 450 °C A |SO | K30
A univerzdlis keményfém-minéség szinte minden
anyaghoz
TiAIN A tobbrétegl TIAIN bevonat 0SM A keményfém és surlddascsokkentd bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C A nagy szilardsagu acélokban torténd alkalmazashoz
Ti500 A TiAIN bevonat TiCN A t0bbrétegli TiICN bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 500 °C A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 450 °C
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