Uj termékek forgacsold szakemberek szamara

EEM DHFC
,’

Kétoldalas, nagy el6tolast mardrendszer

[ HPC-04
\ 4

PKD és CBN marorendszer, @ 20-40 mm

[ED CTCS245

P4

e

Uj, nagy teljesitmény(i Dragonskin bevonat az ISO S alkalmazasi teriletre

[ Mindségek frissitése: K2000 rendszer

Uj, nagy teljesitmény min6ség formagyartashoz

EEM Bovités: MaxiMill 270-19

Uj rendszerméret a nehézforgacsolésra készilt, 19 mm-es lapkamérettel

D31 Bovités: MaxiMill 273

Allithaté maré hosszbedllitédssal

LM Bovités: MaxiMill 491

Véltdlapkak kindlatanak bévitése SNHU 09.. RE 1,2 és RE 1,6 mérettel, illetve tovabbi minéségekkel az
ISO M és S alkalmazasi teruleten




1 HSSfurok

2 Tomor keményfém flrdk

3 Valtolapkas farok

Furatmegmunkalas

4 Dorzsarak és
stllyesztszerszamok

B Kiesztergalg szerszamok

6 Menetfurdk és
menetformazok

Cirkularis és menetmarok

Menetmegmunkalas
~

8 Menetesztergélo szerszamok

9 Valtolapkas
esztergaszerszamok

10 EcoCut

Esztergalas

1 1 Leszuro- és
beszuroszerszamok

12 Mini esztergaszerszamok

13 HSS mardk

14 Tomér keményfém mardk

Maras

15 Vvaitdlapkés marészerszamok 15

16 Szerszdmbefogok .

Szerszambefogas

17 Tartozékok

1 8 Anyagpéldak és
cikkszamok listaja
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Valtélapkas mardszerszamok
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Prémium mindségi szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A CERATIZIT Performance termékcsaladbdl szarmazo,
prémium mindség szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejlesztve és kimagasld teljesitményt nyujtanak. Ha a gyartasa
rendkivil nagy teljesitménytigényel és a lehetd legjobb eredményt
akarja elérni, akkor e termékcsaldad prémium szerszamait ajanljuk
Onnek.

A jelolések magyarazata

? Kézponti belsé hiités
? Oldalsd bels6 hiité
also bels6 hltés
n

/NF = Fogak szdma
® = Féalkalmazas
o = Masodlagos alkalmazas

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtélapkas mardszerszamok

Toolfinder

Toolfinder - Segitség az alkalmazas kivalasztasahoz

Alakmaras

— Rendszer kivdlasztasa:
8+9

Homlokmaras

— Rendszer kivalasztasa:
4+5

Sarokmaras
— Rendszer kivdlasztasa:
6+7
Alakmaras
— Rendszer kivalasztasa:
8+9
HSC/HPC maras
— Rendszer kivalasztasa:
6+7

cuttingtools.ceratizit.com

Elletorés / szégmaras
— Rendszer kivalasztasa:
10

10

Horony-/darabolémaras
— Rendszer kivdlasztdsa:

153



Valtélapkas marészerszamok

CERATIZIT \ Performance i
oolfinder

Toolfinder - Sikmaras

Elek szama valtlapkanként

F5000 5
02 e M TEHX  49+50
DHFC
0,75 wovrermrsr q LNKX 09 104+105

. MaxiMill HFC

’ XPLX06 97-103

- MaxiMill HFC
XDLX 09 97-103

R MaxiMill HFC
XOLX 12 97-103

B R S MaxiMill 274
! : OFHT 04 15-24
R N MaxiMill 274

OFHT 05 15-24

. MaxiMill HFC
;e ‘XOLX19 97-103

I N MaxiMill 273
] OAKU 06 28-32

. MaxiMill 274

’ SFT09  15-24 :

[ MaxiMil 270 | . MaxiMill HEC
SD.09  33-44 LNHX 11 45-48
MaxiMil 274 5

ST 15

B e ) .
q MaxiMill 270

SD.12 3544 ] ol MaxiMill 271

f W SAKU 17 25-27
8 ---------------------------------------------------- ..................... ( R

id MaxiMill HEC
L MaxiMill 270 LNXT2  45-48

SDKT 19 33-44

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Valtélapkas marészerszamok

Tartalmi attekintés

Attekintés - Sikmaras

@ X g’
% EE g K
ESHEQ
Elek szama Apmax. 0-tartomany = 85 g % £
Rendszer Véltolapka valtlapkénként (mm) mm SSS88Sg Oda
v v W
MaxiMill 274 OFH.04../ 05.. | SET09../ 12. 8/4 25-6  020-32 020-32 032-160 ®®®®e 15-24
MaxiMill 271 SAKu 1706.. 8 84 g50-250 ®®® @ 25-27
v W
MaxiMill 273 0AKu 0605.. 16 35 §32-40 (Q40-250 ®© & @ 28-32
MaxiMill 270  sD..0903../ 1204../19.. 4 4-10  016-32 06-32 032-315 ®® e e 33-44
MaxiMill HEC ~ LNHX 1106.. | LN.X 1210.. 8 4-8 050-160 ® O ® 45-48
F 5000 TEHX 16T3.. 3 0,2 g42-100 ® ©C ® O @ g5
MaxiMill HFC  X.x06../09../12../ 19.. 4 08-33 016-42 (16-35 @32-160 ©® ® ® 97903
v 7
DHFC LNKX 09.. 4 0,75 016-42  016-20 e006 OO 4105

70 Tovabbi atmérok kérésre kaphatoak

70 Afelsorolasban nem szereplé rendszerek véltolapkait online aruhdzunkban taldlja meg: cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 15 | 5



Valtélapkas marészerszamok
Toolfinder

CERATIZIT \ Performance

Toolfinder - Sarokmaras

Elek szama valtlapkanként

- MaxiMill HPC
ZNHW 04 90-91

Vaxil2it | T Maxivil 491
: SNHU 09 51-53

6 .......................................... XDKTO7 57_5g
8 [ S MaxiMil 210/209 | Maxiill 490 § MaxiMill 491
: AP. 10.. — SDT09  74-76 SNHU 12 54-56
MaxiMill 211
: XDT 11 60-65
10 ....................
: @ MaX|M|II HSC / HPC :
i : XDT 11 80-82 :
< E : §
SR - - - - - MaxiMill HPC | .......................... MaxiMill 490
ZNHW 12 92-93 : SD.12  77-79

MaxiMill 211
@ XDKT 15 66-71
VIR ... : :
g MaxiMill 141 / 241
LD.. 15 94-96

......................................... ‘§ 'VlaX"V“” HSC / HPC
XDHT 19
XDHX 19 83-89

19 ........................................... MaX”VlI" 211
XDKT 20 72-73

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Valtélapkas marészerszamok

Tartalmi attekintés

Attekintés - Sarokmaras

) x g’
i E2 % S8
Elekszdma | @pma @-tartomany =25 =%
Rendszer Valtélapka valtolapkanként| (mm) mm SSS88Sg  Oda
e Y
® W
MaxiMill 491 SNHU 09T3.../ 1204.. 8 6-8  025-32 025-32 040-160 eeeee ;i
w & W
A XDT0703../ 11T3../ o e
MaxiMill 211 1505.. / 2007. 2 6-19 016-40 ©10-40 032-160 57-73
MaxiMill 211 K~ o 1T/ 190%-/ 2 21755 025-50 04050 lleB8e™ 57 73
MaxiMill 490 SD.. 09T3../ 1205.. 4 8-11  025-40 025-32 (40-160 e g
MaxiMill 490 K SD...09T3.. 4 # 040-63 eeeee 4 4
MaxiMill HSC / HPC  x..1173../ 1904.. 2 10-18  016-40 016-32 040-125 025-50 ol 80-89
5 P
& & o P
MaxiMill HPC ZNHW 04T3.../ 1205.. 1 4-11  020-40 ©20-40 ©40-315 (40-160 ®e O gp93
MaxiMill 141 / 241 LD..1504. 2 14 @25-40 ©20-32 (40-100 il ¢ (o) 94-96
MaxiMill 210 / 209  AP.1003.. 2 8 0160-317 097-32 040-125 S$ecece w

70 Tovdbbi atmérdk kérésre kaphatoak

0 Afelsorolasban nem szereplé rendszerek véltolapkait online druhdazunkban taldlja meg: cuttingtools.ceratizit.com

L Ezeketatermékeket online druhdzunkban taldlja meg: cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 15]7
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Valtélapkas mardszerszamok

Toolfinder

Toolfinder - Alakmaras
MaxiMill HFC 97-103

Szerszamdtmérd
16 25 32 42 63 66 125 160

BL0 e ]H FC-19 |

Programozhatd sarokradiusz

DHFC 104+105

Szerszamdatmérd
16 42

Programozhato sarokradiusz
>
—
I
T
(ap)

MaxiMill 251 106-113

Szerszamatmerd
10 16 20 25 32 35 50 52 80 100 125

40+ 251_08 . ;
B0 ] 05110 |

Szerszamradiusz

R100. 114-118

Szerszamatmeérd
8 12 20 24 32 40 42 52 80 160

350 ]R10@).-07: .' | §

I RERR 1R100.-10: | :
B0 ]R100.-12. | :
B0 iR10(:).-16 . |

Szerszamradiusz
ol
(an}

|:| Alkalmazési terilet
I:I Szerszamatmérd

15]8

Szerszamradiusz

Szerszamradiusz

MaxiMill 252

Szerszamdatmerd
40 80 125

K200. radiusz

Szerszamatmeérd
6 8 10 12 16

K200. torusz

Szerszamatmerd
6 8 10 12 16

119+120

121-125

20 25 32

126-129

20 25 32

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtélapkas marészerszamok
Tartalmi attekintés

Attekintés - Alakmaras

@ X g’
282 _
S =D
, S EE
Elek szama Ap max. 0-tartomany =35 E 3 £
Rendszer Véltélapka valtélapkanként (mm) mm SSS88Sg Oda
MaxiMill HFC ~ X.LX06../09../12../19.. 4 08-33 016-42 016-35 032-160 ©®® ® 97103
v 7
DHFC LNKX 09.. 4 075  016-42 016-20 @66 OO 104+105
MaxiMill 251~ f53%%-/08-/10-/12. /6. 8 25-10  010-42 ©10-32 040-125 ® © ® ® ® {05113
R100. 00 00/ O 110. /12116 8 5 01242 0820 042160 ®®® @O0 ® 14 qqg
MaxiMill 252  RNHU10../ 12.. 8 3 p40-125 ® ® O ®  {19:120
(O] -
K200. radiusz  ROX..../ XOHX ... 1 04-8  (08-32 06-32 @060 00 71125
O —
K200.t0rusz  X0X.. 1 05-8  08-32 @8-32 66000 %129
70 Tovdabbi atmérdk kérésre kaphatoak
70 Afelsorolasban nem szerepl6 rendszerek véltdlapkait online druhdzunkban taldlja meg: cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|9
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Tartalmi attekintés

Attekintés - Elletorés / Szogmaras

S
) X &
, S E)
Elek szama Ay max. (-tartomany =36 &3 £
Rendszer Valtolapka véltélapkanként (mm) mm S28s8sg Ouda
MaxiMill 272 sD..0903.. 4 4 06-25 eecee 35436
4500 SD..09T3.. 4 4 016-25 _Rd L O 75+76
4500 SD.. 1205.. 4 4 020-32  020-32 i © lolis] e 78+79
£
MaxiMill 242  LD..1504.. 2 p50-92 © ® o 95+96
70 Tovdbbi atmérdk kérésre kaphatdak.
Attekintes - Horony- / Darabolomaras
>
@ x|
288 _
D == @
, EEgES
Elek szama Bpman, @-tartomény =35 E 358
Rendszer Véltélapka véltolapkanként (mm) mm 2 2 § 2 8o Oldal
FM FM.. 1 49 0 100-160 i © [ole 130+131
TX TX..R/L 3 64 ¢80-160 ©100-200 © ® ® ® ® 435 134

70 Tovdbbi atmérdk kérésre kaphatdak.

15[10
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CERAT'Z'T \ Performance Valtélapkas marészerszamok

Tartalmi attekintés

Attekintés - Kombinalt maras

0-tartomany
Rendszer mm Oldal

MaxiMill 260 80-400 135
Kazettaszam 041 031 029 032 057 Oldal
@
l 136
SD.. 1204.. 0A..0605..
SD.. 0903.. XD.. 1204.. SE.. 1204.. SD.. 1504.. XA. 0605..
018
136
SP..1204..
Kazettaszam 042 039 051 025
@ 4 @ 4 @ d 136
AP..1003.. SD.. 1205.. LD.. 1504.. TP.. 2204..
Kazettaszam 055 054 056
o 85 f6
O 4 136
SD..09T3 XD.. 1173 XD.. 1505
Kazettaszam 052 053
l J 136
RP.X 1204.. RP.X 1604..

15

cuttingtools.ceratizit.com 15 | 11
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Toolfinder
Toolfinder - Minoseégi valtozat kivalasztasa
1SO alkalmazasi teriilet 3 =
o > IS =
[eb] \E D >
L o 05 15 25 35 45 = 2 3 3 =
MinGségleiras Szabvanyjelolés = § = g 3% E2
01 10 | 20 | 30 | 40 | 50 8 2 8 2 =S8 Z<g
P M K N S H
CTEP210
(DCC1210) HE-PT0 *
HT-P15
(TCCV':/A(;?O) HT-M10 ) ° )
HT-K10
HC-P10
WTN1205 HC-KO5 ) o ° ) )
HC-P10
CTPP211 HC-K10 ) o) )
HC-M15
HC-P15
HC-K15
CTPP216 HC-H15 ) o ) )
HC-M20
CTCP220 HC-P20 ° °
(DCX1220) HC-K20
CTPP225 HC-P25 ° A
(DPX1225) HC-K25
HC-P30
?DTng)fg%%) HC-K25 ° o )
HC-M25
HC-P30
CTPP231 Pl . o o
CTPP235 HC-P35 o e
(DPX1235) HC-M30
HC-P35
CTPP236 HC-K30 ) [e) )
HC-M35
WAN1240 HC-P40 ° [e) o o
HC-P30
WAX1240 HC-K25 ) o) o)
CTPM225 HC-M25 o o
(DPX2225) HC-P25
HC-P25
WAN2225 HC-M25 ) ) )
CTCM235 HC-M35 - .
(DCX2235) HC-P40
CTPM240 HC-M40 © o
(DPX2240) HC-P40
01 10 20 30 40 50 @® Fd6 alkalmazas
05 15 25 35 45 O Masodlagos alkalmazds
kopasallobb v+ [O] (D] v~ szivosabb

15|12 cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder
Toolfinder - Min0ségi valtozat kivalasztasa
1SO alkalmazasi teriilet 3 =
o > IS =
[eb} \E D o>
L . . 05 15 25 35 45 = 2 2 2 =
MinGségleiras Szabvanyjelolés = § = g 3% 2=
01 10 20 30 40 50 = 2 8 s =8 g¢g
J M K N S H
HC-M40
CTPM241 HC-PA0 e} ) )
CTPM245 HC-M45 o R
(DPX2245) HC-P50
CTN3105
(CTS3105) CN-K05 °
CTL3215 BC-K10 o
(CWB3215) BC-H10
CTCK215
(DCX3215) S °
CTPK220
(DPX3220) HCK20 °
HC-K10
CTPK221 HC-M15 o ° ¢) o)
HC-K15
CTPK226 HC-H15 o ° °
HC-P15
HC-P30
CTPK231 HC-K30 ® )
CTD4205
(CWD4205) DP-NOS *
HC-N10
fA"ﬁAZD HC-P10 o o °
HC-K10
HT-N10
WUN4210 MM o °
CTCN211 HC-N10 °
HW-N15
H216T HW-K15 ° ° o
HW-S15
CTC5240 HC-S35 R o
(HCF5240) HC-M35
CTCS245 HC-540 °
CTP6215 HC-K15 o o .
(CCNG215) HC-H15
01 10 20 30 40 50 ® Fdalkalmazés
05 15 25 35 45 O Masodlagos alkalmazés
kopésallébb v+ [O] 2] V- szivdsabb

cuttingtools.ceratizit.com 15|13



CERAT'Z'T \ Performance Valtélapkas marészerszamok

Toolfinder

Toolfinder - Forgacstoroé hornyok

Forgacsol6él

J b

éles kozepes stabil
[ ) o0 [ N N )
10 20 30 40 50 60
finom F I -F10 -F20 -F40 -F50
-33
g‘: -M31
‘2 kozepes M II -M30 -M50 -29
2 -M32 -31

durva R III -R30 -R50 -R60

70 Forgdcstord hornyok részletes attekintése — 196-208. oldal

Forgacstord hornyok kodja

Forgacsol6él

éles kozepes stabil

10-20 30-40 50-60
2 konnyd F I (] [ N ) [ N N J
S
22
] 5 univerzalis M II (] o0 [ N N J
S E
(=]
S
& nehéz R III (] [ N ] [ N N J
Példa: -M50 forgdcstord horony

® ® @ -50-60

15|14 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance MaxiMill 274-04/-09 rendszer

MaxiMill - Becsavarozhato maro G 274-04/-09

m eyl b

2B/40
Megnevezés DC DCX | ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Lapkak Cikkszam
nyomaték 50742 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
G274.20.R.03-09 20 25,5 3 3,8 35 M12 12,5 17 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 268,10 020
G274.25.R.04-09 25 30,6 4 3,8 35 M12 12,5 17 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 305,30 025
G274.32.R.05-09 32 376 5 3,8 35 M16 17,0 24 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 342,70 032

MaxiMill - Szarmardé C 274-04/-09

“ 4 o 7

DCX
DC
|
- )
I
d
DCONMS

APMX
LH
OAL
AL T8 (O[3
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | LH | DCONMS Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50743 ... 50743 ...
mm | mm mm | mm | mm mm Nm EUR EUR

€274.20.R.03-09-A/B20-25| 20 |255| 3 | 38 | 77 | 25 20 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903 268,10 020 268,10 120
C274.25.R.04-09-A/B20-32| 25 |306| 4 | 38 | 84 | 32 20 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 305,30 025 305,30 125
€274.32.R.05-09-A/B25-40| 32 [376| 5 | 38 | 98 | 40 25 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 342,70 082 34270 182

cuttingtools.ceratizit.com 15115



Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 274-04/-09 rendszer

MaxiMill - Felt(izhetd maro A 274-04/-09

DHUB
————
@ o

x|
S
DC
DCX
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS ¢ Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50744 ... 50744 ...
mm | mm mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
A274.32.R.05-09 32 |377] 5 38 | 40 38 16 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 342,70 032
A274.40.R.04-09 40 | 457 4 38 | 40 38 16 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 342,70 040
A274.40.R.06-09 40 | 457 6 38 | 40 38 16 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 379,90 140
A274.50.R.05-09 50 [557| 5 38 | 40 48 22 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 398,60 050
A274.50.R.07-09 50 | 55,7 7 38 | 40 48 22 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 417,40 150
A274.63.R.06-09 63 |68,7| 6 38 | 40 48 22 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 45470 063
A274.63.R.09-09 63 [ 68,7 9 38 | 40 48 22 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 510,70 163
A274.80.R.07-09 80 857 7 3,8 50 58 27 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 510,70 080
A274.80.R.11-09 80 | 857 | 11 38 50 58 27 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 585,30 180
A274.100.R.09-09 100 [105,7| 9 3,8 50 78 32 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 629,80 100
A274.100.R.13-09 100 [105,7| 13 3,8 50 78 32 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 704,50 200
A274.125.R.12-09 125 1130,7| 12 38 | 63 88 40 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903 767,40 125
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
- | = P g —=
TORX® cserélhetd Trogzitékulcs Dkules Erdcsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuizo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
20-25 476 043 10,20 125 438 303 409 133 11890 191
32-40 476 043 3,91 040 10,20 125 12,48 151 438 303 409 133 11890 191
50-125 476 043 10,20 125 438 303 409 133 11890 191

Két lapkatipus - EGY mard

g

15|16 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance MaxiMill 274-04/-09 rendszer

OFHT / OFHW / SFHT / SFKT
Megnevezés Ic D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °

OFH. 0403.. ‘ 9,52 ‘ 3,35 ‘ 3,94 ‘ ‘ 318 ‘ 25

SF.T0903.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 25

OFHT
-F50 -F50 -F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-F50 -F50 -F50 -M50 -F50 -M50
DCX1220 DPX1225 DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235

OFHT OFHT OFHT OFHT OFHT OFHT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51002... 51002... 51002... 51003 ... 51002... 51003 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0403055N\ 0,5 15,76 255 15,76 ~ 055 15,76 005 15,76 005 15,76 105 15,76 105
Acél ) ) ) ® ) )
Rozsdamentes o ¢) o l¢)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallésagu
Edzett anyagok
OFHT / OFHW
-F50 -F50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245
-F50 -F50 -F50 -M50 -F50
DPX2225 DCX2235 DPX2240 DPX2240 DPX2245 DPX2245
OFHT OFHT OFHT OFHT OFHT OFHW
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51002... 51002... 51002... 51003 ... 51002... 51105...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR 1 5
040302EN | 0,2 17,37 452
0403053N‘ 0,5 15,76 205 15,76 305 15,76 405 15,76 405 17,37 455
Acél o o o o ) )
Rozsdamentes ) ) ) ) ° )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com 15|17



Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 274-04/-09 rendszer

OFHT / OFHW
-M50 -F10 -F50 -F50
CTCK215 CTWN215 CTC5240 CTC5240 CTCS245
-M50 -F10
DCX3215 CWK4615 HCF5240
DRAGONSCN DRACONSKIN
@~ ~@=
OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT
1B/61 18/61 [N 1H/D4 1H/D4  PEM 1H/D4
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51003 ... 50459 ... 51002... 50 457 ... 51002...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
040302EN | 0,2 17,37 504
040305FN | 0,5 16,71 505
040305SN | 0,5 15,76 505 17,37 15500 17,37 555
Acél o
Rozsdamentes
Vasontvény ) )
Nemvasfémek L]
Nagy héallosagu ) ° )
Edzett anyagok
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 274-04/-09 rendszer

SFHT / SFKT

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1220 DCX1220 DPX1225 DPX1225

o)
0i
2
g

SFHT SFKT SFHT SFKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51012... 51013... 51012... 51013...
mm EUR EUR EUR EUR
0903AFSR\ 1,0 15,76 270 11,61 270 15,76 070 11,61 070
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallésagu
Edzett anyagok
SFHT / SFKT
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235
DRACONSKN
SFHT SFKT SFHT SFKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51012... 51013 ... 51012... 51013 ...
mm EUR EUR EUR EUR
0903AFSR\ 1,0 15,76 020 11,61 020 15,76 120 11,61 120
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes e} o) o) o)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héalldsagu
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 274-04/-09 rendszer

-F50 -M50 -F50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-F50 -M50 -F50 -F50 -F50
DPX2225 DPX2225 DCX2235 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN
SFHT SFKT SFHT SFHT SFKT SFHT
1B/61 1B/61 1B/61 18/61 3 18/61 1H/17
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51012... 51013... 51012... 51012 51013.. 51012...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0903AFSR\ 1,0 15,76 220 11,61 220 15,76 320 15,76 420 11,61 42000 19,60 470
Acél o o o o o °
Rozsdamentes ) ) ® ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-R50 -R50 -F10 -F40
CTCK215 CTPK220 CTWN215 CTC5240
-R50 -R50 -F10 -F40
DCX3215 DPX3220 CWK4615 HCF5240
DRACONSIN
° 9 NG / N /
SFKT SFKT SFHT SFHT
1B/61 1B/61 1B/61 1H/D4
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51065 ... 51065 ... 50514 ... 50514 ...
mm EUR EUR EUR EUR
0903AFFR| 1,0 18,90 505
0903AFSR| 1,0 11,61 520 11,61 620 19,60 504
Acél (e} o)
Rozsdamentes
Vasontvény ° ° o
Nemvasfémek )
Nagy héalldsagu °
Edzett anyagok
Mardsi utmutato
Megmunkaldsi stratégia — 140 Jeldlési rendszer — 194+195
Lapkaminéségek attekintése - 209+210  Forgdcsolasi iranyértékek - 140
Kiinduldadatok - 141

15120
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 274-05/-12 rendszer

MaxiMill - Felt(izheté maro A 274-05/-12

DHUB
> DCONMS
"
2
% o
<<
L DC
DCX
2B/40
Megnevezés DC DCX | ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS s Lapkak Cikkszam
nyomaték 50772...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
A274.40.R.03-12 40 48,0 3 6 40 38 16 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 258,00 24000
A274.40.R.04-12 40 48,0 4 6 40 38 16 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 338,50 04000
A274.50.R.05-12 50 58,0 5 6 40 43 22 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 429,90 050
A274.50.R.04-12 50 58,1 4 6 40 43 22 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 343,90 25000
A274.63.R.06-12 63 71,0 6 6 40 48 22 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 515,90 063
A274.63.R.05-12 63 71,1 5 6 40 48 22 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 440,40 26300
A274.80.R.06-12 80 88,0 6 6 50 58 27 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 537,30 28000
A274.80.R.08-12 80 88,0 8 6 50 58 27 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 687,90 080
A274.100.R.10-12 100 | 1079 10 6 50 78 32 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 849,00 100
A274.100.R.08-12 | 100 | 108,0 8 6 50 78 32 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 709,40 30000
A274.125.R.12-12 125 | 1329 12 6 63 88 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 1.037,00 125
A274.125.R.09-12 125 | 133,0 9 6 63 88 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 889,20 32500
A274.160.R.11-12 160 | 133,0 1 6 63 88 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 1.081,00 360007
A274.160.R.14-12 160 | 167,9 14 6 63 98 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 1.376,00 16000"
1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
B\
. m = —
TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritocsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR
40-160 5,26 054 11,89 128 438 303 461 340 131,90 193
Két lapkatipus - EGY maro
cuttingtools.ceratizit.com 15121
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 274-05/-12 rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
OFHT 0504.. 12,7 48 45 476 25
SF.T 1204.. 12,7 48 12,7 1,42 476 25
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-F50 -F50
DCX1230 DPX1235
OFHT OFHT OFHT OFHT
18/61 NI 1B/61 18/61 |IEM 18/61
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51002... 51003 ... 51002... 51003 ...
mm EUR EUR EUR EUR
05041OSN\ 1,0 17,33 010 17,33 01000 17,33 110 17,33 11000
Acél ) ® ) )
Rozsdamentes o ¢) o l¢)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy hddllésagu
Edzett anyagok
-F50 -M50 -F50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-F50 -M50 -F50 -F50 -F50
DPX2225 DPX2225 DCX2235 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN TDRAGONSKIN
OFHT OFHT OFHT OFHT OFHT OFHT
1B/61 1B/61 1B/61 18/61 N3 18/61 1H/17
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51002... 51003 ... 51002 51002... 51003 ... 51002...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
05041OSN\ 1,0 17,33 210 17,33 210 17,33 310 17,33 410 17,33 41000 19,10 460
Acél (e} (e} (e} [e} o )
Rozsdamentes ) ) ) ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6allésagu
Edzett anyagok
15]22
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 274-05/-12 rendszer

OFHT

-F10 -F50
CTWN215 CTC5240

DRAGONSKIN
&?"9 & cec o
- -~
D Sl
OFHT OFHT
[NEW [REVCI NEW [RIVDZ:
ISO RE Cikkszam Cikkszam
51122... 51002...
mm EUR EUR
050410FN | 1,0 20,79 36000
050410SN | 1,0 19,10 16000
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény o
Nemvasfémek )
Nagy h6alldsagu °
Edzett anyagok
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-M50 -M50
DCX1230 DPX1235
DRAGONSKIN
SFKT SFHT SFKT
18/61 [N 18/61 1B/61
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51012... 51013... 51012... 51013
mm EUR EUR EUR EUR
1204AFSR\ 1,0 17,33 02500 12,77 025 17,33 12500 12,77 125
Acél ) ® ) )
Rozsdamentes o e) o o
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy hddllésagu
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 274-05/-12 rendszer

SFHT / SFKT

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-F50 -M50 -F50 -M50 -M50
DPX2225 DPX2225 DCX2235 DCX2235 DPX2240
[Draconsia R DrAconsia S Drconsca [ Draconsiay [ Deconsia R Draconsia Il DRAGONSEN
SFHT SFKT SFHT SFKT SFHT SFKT SFHT
1B/61 1B/61 1B/61 18/61 NI 18/61 18/61  DEM 1H/17
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51012... 51013... 51012... 51013... 51012... 51013... 51012...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1204AFSR\ 1,0 17,33 225 12,77 225 17,33 325 12,77 325 17,33 42500 12,77 425 21,15 47500
Acél o o o o o o °
Rozsdamentes ° ° ° ° ° ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-F10 -F40
CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN
e
SFHT SFHT
NEW IRETGINN NEW [RETDZ
1SO RE Cikkszam Cikkszam
51123 ... 50514 ...
mm EUR EUR
1204AFER| 1,0 21,58 50900
1204AFFR| 1,0 20,79 37000
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény o
Nemvasfémek °
Nagy héalldsagu °
Edzett anyagok
Mardsi dtmutatd
Megmunkalasi stratégia — 142 Jeldlésirendszer — 194+195
Lapkaminéségek attekintése - 209+210  Forgdcsolasi iranyértékek - 142

Kiinduldadatok

1524
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CERATIZIT \ Performance ME M 571 renarar

MaxiMill - Feltizheté maro A 271

A valtolapkanként 8 forgacsoloél

DHUB
P DCONMS
n -
()

D‘C

| LAPMX
OAL

DCX
2B/40
Megnevezés DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | DCONMS | DHUB Lapkak Cikkszam
nyomaték 50767 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
A271.50.R.04-17 50 66,1 4 8,4 40 22 43 5 SAKU 1706 397,70 050
A271.63.R.06-17 63 79,1 6 8,4 40 22 48 5 SAKU 1706 558,90 063
A271.80.R.07-17 80 96,1 7 8,4 50 27 58 5 SAKU 1706 639,50 080
A271.100.R.08-17 100 | 116,1 8 8,4 50 32 78 5) SAKU 1706 736,30 100
A271.125.R.10-17 125 | 1411 10 8,4 63 40 88 5 SAKU 1706 849,00 125
A271.160.R.12-17 160 | 176,1 12 8,4 63 40 104 5 SAKU 1706 999,60 16000"
A271.200.R.13-17 200 | 216,1 13 8,4 63 60 134 5 SAKU 1706 1.236,00 200002
A271.250.R.15-17 250 | 266,1 15 8,4 63 60 134 5 SAKU 1706 1.494,00 250002
1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm
2) 4 darab M16-0s menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 101,6 mm
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
i
— . m = w——
TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuizo
Poétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR
50-250 476 037 995 114 438 303 409 302 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 271 rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SAKU 1706.. | 17 | 58 | 118 | 37 | 635 | 3
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1220 DCX1220 DPX1225 DPX1225
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SAKU SAKU SAKU SAKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51004 ... 51005 ... 51004 ... 51005 ...
mm EUR EUR EUR EUR
1706ABSR\ 0,8 29,13 270 29,13 270 29,13 070 29,13 070
Acél ® ® ) )
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SAKU SAKU SAKU SAKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51004 ... 51005... 51004 ... 51005...
mm EUR EUR EUR EUR
1706ABSR\ 0,8 29,13 020 29,13 020 29,13 120 29,13 120
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes o o o o
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok
15|26
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 271 rendszer

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F50
DPX2225 DPX2225 DCX2235 DCX2235 DPX2240 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51004 ... 51005 ... 51004 ... 51005 ... 51004 ... 51005 ... 51004 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1706ABSR\ 0,8 29,13 220 29,13 220 29,13 320 29,13 320 29,13 420 29,13 420 35,84 470
Acél o o o o o o °
Rozsdamentes ) ) ) ® ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-M50 -R50 -M50 -R50 -F50 -F50
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
-M50 -R50 -M50 -R50 -F50
DCX3215 DCX3215 DPX3220 DPX3220 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
= L) =
SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/D4  PEM 1H/D4
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51005 ... 51058 ... 51005 ... 51058 ... 50 306 ... 51004 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1706ABSR\ 0,8 29,13 520 29,13 520 29,13 620 29,13 620 35,84 520 35,84 570
Acél o o o o
Rozsdamentes
Vasontvény ) ) ) )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ) )
Edzett anyagok
Marasi utmutaté
Kiinduléadatok — 144 Jelolésirendszer - 194+195
Lapkaminéségek attekintése — 209+210  Forgacsolasi iranyértékek - 144

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 273 rendszer

MaxiMill - Szarmaré C 273

A valtolapkanként 16 forgdcsoldél

ki

g
x
g 8‘ i==> g
a
_| L APMX
LH
OAL
(a8
2B/40
Megnevezés DC DCX | ZNF | APMX | DCONMS ;| LH OAL Lapkak Cikkszam
nyomaték 50762 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
C273.32.R.03-06-B-40 32 421 3 35 32 40 101 5 0AKU / XAHT 0605 387,10 032
C273.40.R.04-06-B32-50 | 40 50,1 4 3,5 32 50 1M 5 OAKU / XAHT 0605 400,00 040
MaxiMill - Feltlizheto maro A 273
A véltolapkénként 16 forgacsoloél
> DHUB
DCONMS
n
x| 2
=ife)
o
| <4
DC
DCX
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | DCX | ZNF [APMX| OAL | DCONMS ¢ | DHUB Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50741 ... 50741 ...
mm | mm mm | mm mm mm Nm EUR EUR
A273.40.R.04-06 40 | 50,2 3 35 | 40 16 38 5 0AKU / XAHT 0605 381,40 040
A273.40.R.04-06 40 | 50,2 4 35 | 40 16 38 5 0AKU / XAHT 0605 400,00 140 9
A273.50.R.05-06 50 | 60,2 5 35 | 40 22 43 5 0AKU / XAHT 0605 448,50 050
A273.63.R.07-06 63 | 73,2 7 35 | 40 22 48 5 OAKU / XAHT 0605 538,40 063
A273.80.R.08-06 80 | 90,2 8 35 50 27 58 5 0AKU / XAHT 0605 628,10 080
A273.80.R.10-06 80 | 90,2 | 10 35 | 50 27 58 5 O0AKU / XAHT 0605 957,10 180
A273.100.R.10-06 100 | 110,2 | 10 35 50 32 78 5 0AKU / XAHT 0605 740,30 100
A273.100.R.14-06 100 | 1102 | 14 35 50 32 78 5) 0AKU / XAHT 0605 1.223,00 200 "
A273.125.R.12-06 125 [ 1352 | 12 35 | 63 40 88 5 0AKU / XAHT 0605 830,00 125
A273.125.R.17-06 125 [ 1352 | 17 35 | 63 40 88 5) 0AKU / XAHT 0605 141900 225 "
A273.160.R.14-06 160 | 170,2 | 14 35 | 63 40 104 5 O0AKU / XAHT 0605 983,90 160 4
A273.160.R.20-06 160 | 170,2 | 20 | 3,5 | 63 40 104 5 0AKU / XAHT 0605 1.679,00 260 ?
A273.200.R.25-06 200 [ 2102 | 25 | 35 | 63 60 153 5 OAKU / XAHT 0605 2.099,00 300 ¥
A273.250.R.31-06 250 | 260,2 | 31 35 | 63 60 153 5 0AKU / XAHT 0605 2.567,00 250312
1) szoritoékes kivitel, bels@ hitéfolyadék-ellatas nélkil
2) szoritoékes kivitel, belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkl / 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkdr-@ = 66,7 mm
3) szoritdékes kivitel, belsé hlitéfolyadék-ellatas nélkil / 4 darab M16-0s menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 101,6 mm
4) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkdr-@ = 66,7 mm / bels@ hitéfolyadék-ellatas nélkil
5) belsd hit6folyadék-elldtds nélkul
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7
1 PP P - S Wy
TORX® cserélhetd Trogzitékulcs Szoritoék-csavar Szoritoék D kulcs Erécsavar Szoritocsavar Nyomaték
penge csavarhuzd
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IDNR 80950.. 80397.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
50741040 476 037 3,91 040 995 114 12,48 151 409 302 131,90 193
50741050 476 037 4,24 050 995 114 17,14 154 409 302 131,90 193
50741063 - 50741125 476 037 9,95 114 409 302 131,90 193
50741140 476 037 3,91 040 995 114 12,48 151 409 302 131,90 193
50741160 476 037 9,95 114 409 302 131,90 193
50741180 - 50741300 4776 036 590 844 23,55 845 928 113 131,90 193
50762032 - 50762040 476 037 9,95 114 409 302 131,90 193
5074125031 476 036 590 844 2355 845 9,28 113 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMi

[1 273 rendszer

MaxiMill - Feltlizhetd maro A 273

A valtolapkanként 16 forgdcsoldél

A axidlisan allithato

DHUB
2 DCONMS
m I
-
e
DC f
DCX
D=1 28/40
Megnevezés DC DCX | ZNF | APMX | OAL |DCONMS 5| DHUB Lapkak Cikkszam
nyomaték 50777 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
A273.80.R.10A10-06 80 90,2 10 35 50 27 58 5 0AKU / XAHT 0605 1.258,00 08010"
A273.100.R.14A14-06 | 100 | 110,2 | 14 815 50 32 78 5 0AKU / XAHT 0605 1.713,00 10014"
A273.125.R.17A17-06 | 125 | 1352 | 17 35 63 40 88 5 0AKU / XAHT 0605 2.014,00 125177
A273.160.R.20A20-06 | 160 | 170,2 | 20 &4 63 40 104 5 0AKU / XAHT 0605 2.378,00 160202
A273.200.R.25A25-06 | 200 | 210,2 | 25 35 63 60 153 5 0AKU / XAHT 0605 2.974,00 20025%
A273.250.R.31A31-06 | 250 | 260,2 | 31 35 63 60 153 5 0AKU / XAHT 0605 3.652,00 250312

1) szoritoékes kivitel, bels@ hatéfolyadék-ellatas nélkl
2) szoritoékes kivitel, belsé hlitéfolyadék-ellatas nélkl / 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkdr-@ = 66,7 mm
3) szoritéékes kivitel, belsé hlitéfolyadék-ellatas nélkil / 4 darab M16-0s menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 101,6 mm

2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7
&
— P P -~ B —
TORX® cserélheté Szoritdék-csavar Szoritoék D kulcs Molykote ék Nyomaték
penge csavarhuzd
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
80-250 476 036 590 844 23,55 845 9,28 113 438 303 36,80 199 131,90 193
cuttingtools.ceratizit.com 15129
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CERATIZIT \ Performance M7 o ans

Megnevezés IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm ° Q
XAHT 0605.. 17,08 6,0 - 11,95 5,56 3
OAKU 0605.. 17,10 58 6 2,00 5,66 8
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1220 DCX1220 DPX1225 DPX1225
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
0AKU 0AKU 0AKU 0AKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51000 ... 51001 ... 51000... 51001 ...
mm EUR EUR EUR EUR
0605083R\ 0,8 24,56 258 24,56 258 24,56 058 24,56 058
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héalldsagu
Edzett anyagok
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN
-
0AKU 0AKU 0AKU 0AKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51000 ... 51001 ... 51000 ... 51001 ...
mm EUR EUR EUR EUR
060508SL | 0,8 24,56 10900
060508SR | 0,8 24,56 008 24,56 008 24,56 108 24,56 108
Acél ) ® ) )
Rozsdamentes o [¢) o l¢)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 273 rendszer

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F40
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F40
DPX2225 DPX2225 DCX2235 DCX2235 DPX2240 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
0AKU 0AKU 0AKU 0AKU 0AKU 0AKU 0AKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51000... 51001 ... 51000 ... 51001 ... 51000 ... 51001 ... 51104 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
060508ER | 0,8 30,71 458
060508SR | 0,8 24,56 208 24,56 208 24,56 308 24,56 308 24,56 408 24,56 408
Acél o (e} (e} (e} ) o )
Rozsdamentes ) ° ) ) ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6allésagu
Edzett anyagok
-M50 -R50 -M50 -R50 -F40
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240
-M50 -R50 -M50 -R50 -F40
DCX3215 DCX3215 DPX3220 DPX3220 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
0AKU 0AKU 0AKU 0AKU 0AKU
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/D4
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51001 ... 51027 51001 ... 51027 ... 50 446
mm EUR EUR EUR EUR EUR
060508ER | 0,8 30,71 550
060508SL | 0,8 24,56 50900 24,56 60900
060508SR | 0,8 24,56 508 24,56 508 24,56 608 24,56 608
Acél o o o o
Rozsdamentes
Vasontvény ) ) ) )
Nemvasfémek
Nagy héalldsagu )
Edzett anyagok
cuttingtools.ceratizit.com 15131
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MM 573 renaro

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235
-M50 -M50 -M50 -M50
DCX1220 DPX1225 DCX1230 DPX1235
DRAGONSIN
- -
e |
XAHT XAHT XAHT XAHT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51014 ... 51014 ... 51014 ... 51014...
mm EUR EUR EUR EUR
0605258R\ 2,5 30,41 275 30,41 075 30,41 025 30,41 125
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes ) o)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
DPX2225 DCX2235 DPX2240 DCX3215 DPX3220
Draconsi JEl DRACONSIN
| S |
- > - -
XAHT XAHT XAHT XAHT XAHT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51014... 51014... 51014.... 51014 ... 51014 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
060525SL | 2,5 30,41 52600
060525SR | 2,5 30,41 225 30,41 325 30,41 425 30,41 525 30,41 625
Acél o (e} [e} o )
Rozsdamentes ) ) )
Vasontvény ) )
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok
Mardsi utmutato
Kiinduloadatok — 145 Jel6lésirendszer — 194+195
Lapkaminéségek attekintése - 209+210  Forgdcsolasi iranyértékek - 145
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 270 / 272 rendszer

MaxiMill - Becsavarozhato maro, 45°-os, G 270-09

> DRVS
E
[Z21%)
£ 3
=la
2B
Megnevezés DC DCX | ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Lapkak Cikkszam
nyomaték 55202 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
G270.ESF.16.R.02-09 16 24.4 2 4 27 M8 8,5 10 1,8 SD.. 0903.. 157,30 016
G270.ESF.20.R.03-09 | 20 28,4 3 4 33 M10 10,5 15 1,8 SD.. 0903.. 184,50 020
G270.ESF.25.R.04-09 | 25 334 4 4 35 M12 12,5 17 1,8 SD.. 0903.. 207,70 025
G270.ESF.32.R.05-09 | 32 40,4 5) 4 35 M16 17,0 17 1,8 SD.. 0903.. 228,50 032
I ’ ’ o
MaxiMill - Szarmaro, 45°-0s, C 270-09
>
" ( )
51Ol i
Dﬂgso
wn
=
L LAPMX g
LH 8
OAL
s(a 8
2B/40
Megnevezés DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | LH |DCONMS Lapkak Cikkszam
nyomaték 50 666 ...
mm | mm mm | mm | mm mm Nm EUR
€270.06.R.01-09 6 14,4 1 4 80 32 16 1,2 SD..0903.. 135,80 006
C270.12.R.01-09 12 20,4 1 4 80 32 16 1,2 SD.. 0903.. 150,00 012
C270.16.R.02-09 16 | 244 2 4 90 40 20 1,8 SD.. 0903.. 170,80 016
C270.20.R.03-09 20 | 284 3 4 90 40 20 1,8 SD.. 0903.. 217,30 020
C270.25.R.04-09 25 334 4 4 100 44 25 1,8 SD..0903.. 307,90 025
C270.32.R.05-09 32 | 404 5 4 95 36 25 1,8 SD.. 0903.. 362,20 032
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 270 / 272 rendszer

"eeY

MaxiMill - Feltiizheté mard, 45°-0s, A 270-09

DHUB

jobbos jobbos jobbos balos
2B/40 2B/40 2B/40 2B
Megnevezés DC | DCX | ZNF |APMX | OAL | DHUB | DCONMS 5 Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50 704 ... 50705 ... 50706 ... 50707 ...
mm | mm mm | mm | mm mm Nm EUR EUR EUR EUR
A270.32.R.05-09 | 32 | 404 | 5 4 40 | 34 16 1,8 346,60 532
A270.40.R.04-09 | 40 | 484 | 4 4 40 | 38 16 1,8 355,70 540
A270.40.R.06-09 | 40 | 484 | 6 4 40 | 38 16 1,8 401,10 540
A270.42.R.06-09 | 42 | 504 | 6 4 40 | 38 16 1,8 415,20 542
A270.50.R.06-09 | 50 | 58,4 | 6 4 40 | 43 22 1,8 412,70 550
A270.50.R.08-09 | 50 | 58,4 | 8 4 40 | 43 22 1,8 494,20 550
A270.50.L.08-09 | 50 | 58,4 | 8 4 40 | 43 22 1,8 511,70 550
A270.52.R.08-09 | 52 | 60,4 | 8 4 40 | 43 22 1,8 511,70 552
A270.63.R.05-09 | 63 | 714 | 5 4 40 | 48 22 1,8 401,10 563
A270.63.R.08-09 | 63 | 71,4 | 8 4 40 | 48 22 1,8 500,60 563
A270.63.R.10-09 | 63 | 71,4 | 10 4 40 | 48 22 1,8 623,50 563
A270.63.L.10-09 | 63 | 71,4 | 10 4 40 | 48 22 1,8 644,90 563
A270.66.R.10-09 | 66 | 74,4 | 10 4 40 | 48 22 1,8 644,90 566
A270.80.R.06-09 | 80 | 88,4 | 6 4 50 | 58 27 1,8 454,00 580
A270.80.R.10-09 | 80 | 88,4 | 10 4 50 | 58 27 1,8 632,50 580
A270.80.R.12-09 | 80 | 88,4 | 12 4 50 | 58 27 1,8 750,10 580
A270.80.L.12-09 | 80 | 88,4 | 12 4 50 | 58 27 1,8 776,00 580
A270.100.R.07-09 | 100 | 108,4| 7 4 50 | 78 32 1,8 586,10 600
A270.100.R.12-09 | 100 | 108,4 | 12 4 50 | 78 32 1,8 763,20 600
A270.100.R.14-09 | 100 | 108,4 | 14 4 50 | 78 32 1,8 886,20 600
A270.125.R.12-09 | 125 | 133,4| 12 4 63 | 88 40 1,8 892,60 625
A270.160.R.12-09 | 160 | 168,4 | 12 4 63 | 93 40 1,8 1.148,00 660 "

1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm

0 A 50704 .. ritka fogosztds aluminiumétvézeteken, szinesfémeken és mianyagokon térténd alkalmazashoz
A 50705 ... normal fogosztés aluminiumotvézeteken, nemvasfémeken és lagyacél anyagokon térténd széleskor( alkalmazashoz
A 50706 ... slr( fogosztas a maximalis forgdcsoldsi teljesitmény eléréséhez, féleg acélban és éntvényanyagokban
A 50707 ..mintaz 50 706 ..., csak balos kivitelben
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 270 / 272 rendszer

MaxiMill - Elletérd mard C 272-09

A eldre- és hatramenetben alkalmazhatd

> .
O O] |l | T
Al o
®
Z 2
APMX %
8
LH 8
OAL
s(a 8
2B
Megnevezés DC | DCX | ZNF | APMX| DN | OAL | LH |DCONMS Lapkak Cikkszam
nyomaték 50 669 ...
mm mm mm mm mm mm mm Nm EUR
C272.06.R.01-09 6 14,4 1 4 10 91 24,0 16 1,2 SD.. 0903.. 161,50 006
C272.08.R.01-09 8 16,4 1 4 10 91 255 16 1,2 SD.. 0903.. 180,00 008
C272.12.R.01-09 12 20,4 1 4 12 91 26,0 16 1,2 SD.. 0903.. 185,00 012
C272.16.R.02-09 16 244 2 4 15 97 30,0 20 1,8 SD.. 0903.. 227,70 016
C272.18.R.02-09 18 26,4 2 4 16 97 30,0 20 18 SD.. 0903.. 227,70 018
C272.25.R.03-09 25 33,4 3 4 21 109 | 35,0 25 1,8 SD.. 0903.. 266,40 025
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
i
— . m = —
TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhizo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR
6-12 476 033 7,80 110 438 303 3,14 365 11890 191
16-160 476 033 7,80 110 438 303 257 115 11890 191
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 270 / 272 rendszer

Megnevezés Ic L BS S | 5‘”/ ‘&
mm mm mm mm o Yaah _T%
XDHW 0903.. ‘ 9,52 ‘ ‘ - ‘ 5,50 ‘ 3,18 AN AL
SD.. 0903.. 9,52 9,52 1,68 3,18 3 LA o AT
L y s |
SD..
-29 -29 -33 -33P -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
29 29 -33 -33P -F50
CwC10 DCX1230 DPX1235 DPX2240 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ot 2
CERMET
SDHW SDNT SDNT SDHT SDHT SDHT
1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50428 ... 51011 ... 51011 ... 51028 ... 51086 ... 51109 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0903AESN\ 1,0 15,97 898 13,79 020 13,79 120 15,76 420 16,59 420 19,60 470
Acél ° ° ) o o °
Rozsdamentes ° o o) ° ) )
Vasontvény o
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok
-31 -27P -27P -M31 -F50
CTCK215 H216T AMZ CTC5240 CTCS245
-31 -ALP -ALP -M31
DCX3215 CWK26 AMZ HCF5240
DRAGONSKN
o2eco
b
SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
1B/61 1A/90 1A/90 1H/D4  BEM 1H/D4
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51029 ... 50 426 ... 50 426 ... 50421 ... 51109 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
0903AEFN| 1,0 15,76 548 18,90 848
0903AESN| 1,0 13,20 520 19,60 509 19,60 57100
Acél o)
Rozsdamentes
Vasontvény ) ) o
Nemvasfémek ) )
Nagy héallosagu o o
Edzett anyagok
15136 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 270 / 272 rendszer

TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T
cwc10 DCX1230 DPX1235 DCX3215 CWK26
DRAGONSIN
. . //
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
1B/79 1B/61 1B/61 1B/18 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50 449 ... 51015 ... 51015 ... 51015... 50 449 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
0903AEEN| 1 18,75 520
0903AEFN| 1 16,59 548
0903AESN| 1 17,31 898 19,39 020 19,39 120
Acél ) ) ) e}
Rozsdamentes ° o) e}
Vasontvény o ° o
Nemvasfémek °
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok
Mardsi dtmutatd
Megmunkalasi stratégia — 146 Jelolési rendszer - 194+195
Lapkamindsegek attekintése — 209+210  Forgdcsoldsiiranyértekek — 146
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 270 rendszer

MaxiMill - Felt(izhet6 maro, 45°-0s, A 270-12

A 50705 ...normal fogosztas aluminiumotvozeteken, nemvasfémeken és lagyacél anyagokon torténd széleskor( alkalmazashoz
A 50706 ... slr( fogosztds a maximalis megmunkaldsi teljesitmény eléréséhez, féleg acélban és dntvényanyagokban

> DHUB
DCONMS,
Q)

2B/40 2B/40
Megnevezés DC | DCX | ZNF |APMX|DCONMS | OAL |DHUB Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50705 ... 50706 ...
mm | mm mm mm mm | mm Nm EUR EUR
A270.32.R.03-12 32 46 3 6 16 40 32 5 SD../XD.. 1204.. 397,10 032
A270.40.R.03-12 40 54 3 6 16 40 38 5 SD../XD.. 1204.. 406,20 040
A270.40.R.04-12 40 54 4 6 16 40 38 5 SD../XD.. 1204.. 406,20 040
A270.50.R.04-12 50 64 4 6 22 40 43 5 SD../XD.. 1204.. 459,20 050
A270.50.R.05-12 50 64 5 6 22 40 43 5 SD../XD.. 1204.. 459,20 050
A270.63.R.04-12 63 77 4 6 22 40 48 5 SD../XD.. 1204.. 525,20 063
A270.63.R.06-12 63 77 6 6 22 40 48 5 SD../XD.. 1204.. 601,50 063
A270.80.R.05-12 80 94 5 6 27 50 58 5 SD../XD.. 1204.. 609,30 080
A270.80.R.08-12 80 94 8 6 27 50 58 5 SD../XD.. 1204.. 750,10 080
A270.100.R.06-12 100 | 114 6 6 32 50 78 5 SD../XD.. 1204.. 717,80 100
A270.100.R.10-12 100 | 114 10 6 32 50 78 5 SD../XD.. 1204.. 878,30 100
A270.125.R.07-12 125 | 139 7 6 40 63 88 5 SD../XD.. 1204.. 877,00 125
A270.125.R.12-12 125 | 139 12 6 40 63 88 5 SD../XD.. 1204.. 1.186,00 125
A270.160.R.08-12 160 | 174 8 6 40 63 94 5 SD../XD.. 1204.. 1.120,00 160 "
1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A Y7
- | - / o g —
TORX® cserélhetd Trogzitbkulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzd
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
32-40 476 037 3,91 040 9,95 114 12,48 151 4,38 303 2,52 280 131,90 193
50-160 476 037 995 114 438 303 252 280 13190 193
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 270 rendszer

A &
Megnevezés IC D1 L BS S / \@/ o
mm mm mm mm mm o Yaah _T%
XDHW 1204.. 12,7 55 7,50 476 - \ &J . A
SD.. 1204.. 12,7 55 12,7 1,74 476 h e y o
L s
SD..
-R -29R -R
TCM10 TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230
-R -29R -R
CwC10 CWC10 DCX1230 DCX1230 DCX1230
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
A / y
CERMET CERMET
SDHT SDHW SDMT SDHT SDHW
1B/79 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50426 ... 50428 ... 51010... 51006 ... 51008 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
1204AESN 0,2 17,19 900
1204AESN 1,0 17,91 899 14,65 020 16,71 020 17,19 020
Acél ) ) ) ) )
Rozsdamentes ° ° o o o
Vasontvény ) )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-29 -R -R -F50 -33
CTPP235  |CTPP235  |CTPP235  |CTPM245 |CTPM240
29 -R -R -F50 -33
DPX1235 DPX1235 DPX1235 DPX2245 DPX2240
DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SDMT SDHT SDHW SDHT SDHT
1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51010... 51006 ... 51008 ... 51109... 51028 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
1204AESN \ 1,0 14,65 120 16,71 120 17,19 120 22,57 475 17,19 425
Acél ) ) ) ) o
Rozsdamentes [e) o e) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 270 rendszer

-31 -R -27 -27P
CTCK215 CTCK215 H216T H216T H216T
-31 -R -AL -ALP
DCX3215 DCX3215 CWK26 CWK26 CWK26
DRAGONSKIN
° N -y Co— = N
-— -
SDMT SDHW SDHT SDHT SDHW
1B/61 1B/61 1A/90 1A/90 1B/61
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51059... 51008 ... 50426 ... 50426 ... 50428 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
1204AEEN 1,0 14,28 520 17,19 520
1204AEFN 0,2 17,19 504
1204AEFN 1,0 17,19 554
1204AESN 0,2 14,28 600
Acél o o
Rozsdamentes
Vasontvény ° ° e} o o
Nemvasfémek ) ) )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-M31 -F50
CTC5240 CTCS245
-M31
HCF5240
-— g
SDHT SDHT
1H/D4  BEM 1H/D4
1SO RE Cikkszam Cikkszam
50421 ... 51109...
mm EUR EUR
1204AESN\ 1,0 22,57 512 22,57 57600
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ) )
Edzett anyagok
15140 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 270 rendszer

XDHW
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T
cwc10 DCX1230 DPX1235 DCX3215 CWK26
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
S ® -
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Cikkszam Cikkszéam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50449 ... 51015... 51015... 51015... 50449 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
1204AEEN| 1 22,64 525
1204AEFN| 1 21,42 600
1204AESN| 1 22,64 900 23,74 025 23,74 125
Acél ) ) ) e}
Rozsdamentes ° e} o
Vasontvény o ° o
Nemvasfémek )
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 270 rendszer

SDHW

Megnevezés IC D1 L S L&
EANY
r /%a;“‘"
mm mm mm mm / 7
SDHW 1204.. 12,7 55 12,7 476 o O 5
| | | | O |
L 5]
SDHW
CTBS10U CTDPS30
PBC10 PDC
- _J
CBN DIAMOND
SDHW SDHW
V9 V9
1SO Cikkszam ISO Cikkszam
51900 ... 51900 ...
EUR EUR
1204AETN-2 54,15 300 " 1204AEFN-2 59,03 100 "
. 1204AEFN-3 59,03 102 2
Acél
Rozsdamentes Acél
Vasontvény ) Rozsdamentes
Nemvasfémek Vasontvény
Nagy h6alldsagu ° Nemvasfémek °
Edzett anyagok Nagy héallosagu
1) 8y =2,0mm Edzett anyagok
1) A =2,0mm
2) Ay =3,5mm
Mardsi dtmutatd
Megmunkalasi stratégia — 147 Jeldlésirendszer — 194+195
Lapkaminéségek attekintése — 209+210  Forgdcsoldsiirdnyértékek - 147

1542
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 270 rendszer

MaxiMill - Feltizheté mard, 45°-0s, A 270-19

ki

DHUB

DCONMS

'R

balos jobbos
D=1 28/40 R 28/40
Megnevezés DC | DCX | ZNF | APMX |DCONMS ;| OAL | DHUB Lapkék Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50698 ... 50698 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
A270.125.R.07-19 125 | 146,4 7 10 40 63 88 5 SD.. 1907.. 786,50 12507
A270.160.R.09-19 160 | 181,4 9 10 40 63 104 5 SD.. 1907.. 996,20 16009
A270.200.R.11-19 200 | 2211 1 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 1.206,00 200112
A270.250.L.14-19 250 | 27114 | 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.254,00 750142
A270.250.R.14-19 250 | 27114 | 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.254,00 250142
A270.315.L.17-19 315 | 3364 | 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 2.670,00 815179
A270.315.R.17-19 315 | 3364 | 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 2.670,00 315179

1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm
2) 4 darab M16-0s menetfurattal a homlokoldalon, lyukkdr-@ = 101,6 mm
3) 4 darab M16-0s menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 101,6 mm, illetve 4 darab M20-as menetfurattal a homlokoldalon, lyukkor-@ = 177,8 mm

Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
e e Ny ——
TORX® cserélhetd D kulcs Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhizo
Poétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR
125-315 476 037 9,95 114 438 303 409 302 131,90 193
cuttingtools.ceratizit.com 15143
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MM 570 o daror

SDKT

Megnevezés Ic D1 L BS S AN Y
p \\‘?}
mm mm mm mm mm ° o ‘/fﬁ 41
SDKT 1907.. 19,15 6 19,15 15 7,35 15 = ]\\J, -
SDKT 1907.. 19,15 6 19,15 15 716 15 SIS N
L;V s
SD..
SDKT
-R50 -M50 -R50 -R50 -R50
CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM225 CTCK215

SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT

(NEW IRETCIRNN NEW IRETCI NEW IRETGIRNN NEW IRETGIR NEW IRETGY

1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51132... 51131 ... 51132... 51132... 51132...

mm EUR EUR EUR EUR EUR

1907AESN\ 1,6 31,03 02100 31,03 12000 31,03 12300 31,03 22200 31,03 52000

Acél ° ) ) o o

Rozsdamentes e} e} o) )

Vasontvény )

Nemvasfémek

Nagy héallosagu

Edzett anyagok

Marasi utmutatd

Lapkaminéségek attekintése — 209  Jeldlésirendszer — 194+195

Forgacsoldsi iranyértékek — 148

15|44
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance N HE o dsne

MaxiMill - Feltizheté maro HEC-11

A nem dllithatd

DHUB
DCONMS,
LS
x 3
g 1
< ° | d‘g,,
DC
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS 5| RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50725 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
AHEC.50.R.06-11 50 6 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 542,80 050
AHEC.63.R.08-11 63 8 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106 651,60 063
AHEC.80.R.10-11 80 10 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 796,60 080
AHEC.100.R.12-11 100 12 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 929,60 100
AHEC.125.R.12-11 125 12 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 1.062,00 125
AHEC.125.R.16-11 125 16 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 1.070,00 12516
AHEC.160.R.20-11 160 20 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 1.559,00 160

1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm

MaxiMill - Feltizheté maro HEC-11

A axidlisan allithato, egyenld fogosztasu

DHUB
DCONMS

5
e
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | OAL | DHUB |DCONMS 5| RPMX Lapkék Cikkszam
nyomaték 50733 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
AHEC.50.R.06A03-11 50 6 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 822,50 050
AHEC.63.R.08A04-11 63 8 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106 1.024,00 063
AHEC.80.R.10A05-11 80 10 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 1.263,00 080
AHEC.100.R.12A06-11 | 100 12 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 1.490,00 100
AHEC.125.R.16A08-11 | 125 16 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 2.016,00 125
AHEC.160.R.20A10-11 | 160 20 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 2.491,00 160 "

1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm

cuttingtools.ceratizit.com 15|45



Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance N HE o dsne

MaxiMill - Feltizheté maro HEC-11

A egyenl6tlen fogosztdssal, nem valtoztathatd

DHUB
DCONMS
L]
=
x| I¢]
z ]
2 llis \ s
DC
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50733 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
AHEC.50.R.04B-11 50 4 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 423,40 550
AHEC.63.R.06B-11 63 6 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106 526,20 563
AHEC.80.R.08B-11 80 8 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 674,40 580
AHEC.100.R.10B-11 100 10 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 866,80 600
AHEC.125.R.12B-11 125 12 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 1.060,00 625
AHEC.160.R.14B-11 160 14 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 1.316,00 660 "
1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm
Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
3 P
e e Sy g P -
TORX® cserélhetd Molykote hitéfolyadék- Szoritdcsavar Ek Nyomaték
penge tarcsa csavarhuizo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
50-63 476 036 438 303 2518 852 3,14 113 36,80 199 131,90 193
80 476 036 4,38 303 25,73 853 314 113 36,80 199 131,90 193
100 4776 036 438 303 28,32 854 3,14 113 36,860 199 131,90 193
125 476 036 438 303 37,33 855 314 113 36,80 199 131,90 193
160 476 036 4,38 303 3,14 113 36,80 199 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill HEC rendszer

Megnevezés IC D1 L S ‘ o
mm mm mm mm ol 1l a 1l _[ ﬁ
LNHX 1106.. | 10 | 427 | 11 | 635 - °
L s
LNHX
-R50 -Q
CTEP210 CTCK215 CTCK215 CTCK215
-R50 -Q
DCC1210 DCX3215 DCX3215 DCX3215
CERMET
LNHX LNHX LNHX LNHX
1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51046 ... 51046 ... 51024 ... 51045 ...
mm EUR EUR EUR EUR
1106PNEN| 0,5 25,91 51600
1106PNER| 0,5 2591 520 2591 520
1106PNER| 0,8 30,04 820
1106ZZER | 0,5 2591 520
Acél ° o o o
Rozsdamentes
Vasontvény ) ° ) )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
1) -Q=széles éll simitolapka
-R50 -Q
CTPK220 CTPK220 CTN3105 CTL3215 CTL3215
-R50
DPX3220 DPX3220 CTS3105 CWB3215
CERAMIC CBN CBN
LNHX LNHX LNHX LNHX LNHX
1B/61 1B/61 1G/55 1G/21 1G/21
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51046 ... 51024 ... 50500... 51046 ... 51045 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
110608EN | 0,8 2591 608
1106PNER| 0,5 2591 620 2591 620
1106PNSR| 0,5 24,42 904
1106PNSR 142,70 87200
1106ZZER 142,70 87000
Acél o o
Rozsdamentes
Vasontvény ) ) ) ) ®
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok o o
1) -Q=széles éll simitolapka
Mardsi utmutato
Lapkaminéségek attekintése — 209+210  Jeldlési rendszer - 194+195

Forgdcsoldsi iranyértékek

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill HEC rendszer

MaxiMill - Feltizheté maro HEC-12

A nem dllithatd

DHUB
DCONMS,
L]
=
| o]
z ]
: lite ! %
DC
[EW 28/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS 5| RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50725 ...
mm mm | mm | mm 1/min. Nm EUR
AHEC.125.R.12-1210 125 12 8 63 88 5000 3,2 LN.. 1210.. 1.062,00 32512
AHEC.160.R.16-1210 160 16 8 63 88 3900 3.2 LN.. 1210.. 1.247,00 36016"

1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm

Y7

2A/28

-

Dkulcs

hitéfolyadék-
tarcsa

Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 70950..
EUR EUR
125-160 7,05 105 37,33 855
Megnevezés IC D1 L S ‘ 52
mm mm mm mm ol 1l a 1l f[ ﬁ
LN.X 1210.. | 10 | 44 | 127 | 1000 = °
L s
LNHX
-R50
CTCK215 CTPK220 CTPK220
LNHX LNEX LNHX
(NEW IRETIRNN NEW IRETGIR NEW IRETG
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51135... 51133... 51134...
mm EUR EUR EUR
121008EN | 0,8 32,38 60800
121008SN | 0,8 32,38 50900
121020EN 29,79 62000
121020SN | 2,0 32,38 52100
Acél [e} o) o
Rozsdamentes
Vasontvény ) ) )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
Marasi utmutatd
Lapkamindségek attekintése — 209+210  Jeldlési rendszer — 194+195
Forgacsoldsi iranyértékek — 148

15[48
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CERATIZIT \ Performance

F 5000 rendszer

Homlokmaro simitashoz F 5000 A

A |m-es tartomdnyban dllithatd véltélapkakkal
A sikfutds-bedllitd csavar (56 950 017), Torx20 kulcesal (80 950 114) allithatd

> DHUB
¢ f DCONMS
m —_—
L]
— |
l x| -
: 50
j <
e
WA
Megnevezés DC ZNF | APMX | OAL | DCONMS | DHUB Lapkak Cikkszam
nyomaték 56 511 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
F5000A.42.2.43.1K 42 2 0,2 43 16 35 3,2 TEHX 16T3.. 321,90 421
F5000A.52.2.43.1K 52 2 0,2 43 22 48 3,2 TEHX 16T3.. 389,10 521
F5000A.66.2.53.1K 66 2 0,2 53 27 60 3,2 TEHX 16T3.. 454,00 661
F5000A.80.2.53.1K 80 2 0,2 53 27 60 3,2 TEHX 16T3.. 520,10 801
F5000A.100.2.53 100 2 0,2 53 32 70 3,2 TEHX 16T3.. 585,10 910 "
1) bels6 hiitéfolyadék-ellatas nélkl
Y7 Y7 Y7 WA 2A/28 WA WA Y7
N
e - g @ ——
TORX® cserélhetd Tkulcs D kulcs Sikfutas-bedllitd Molykote Szoritdcsavar Menetes csap Nyomaték
penge csavar csavarhuzd
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80950.. 80950.. 56950.. 70950.. 56950.. 56950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
42 4776 036 446 088 995 114 3,84 017 438 303 3,54 028 2412 121 131,90 193
52 4776 036 4,46 088 9,28 113 3,84 017 438 303 3,54 028 131,90 193
66 476 036 4,46 088 9,28 113 3,84 017 438 303 3,54 028 131,90 193
80 476 036 446 088 9,28 113 3,864 017 438 303 3,54 028 131,90 193
100 4776 036 4,46 088 9,28 113 3,84 017 438 303 3,54 028 2412 121 131,90 193

Termékleiras

A 56 950 028 cikkszamu valtolapka-szoritdcsavar meghtzasi nyomatéka 3,2 Nm.

> > > > >

Ezzel a szerszammal teljesen sima feliilet (Rz < 2,5 pym) és nagyfoku sikpontossdg érhetd el.
Akét axidlisan hatd finombedllitd csavarnak kdszénhetden um-es pontossdggal lehet bedllitani a szerszamokat.
Akoszorildgépen toltott id6 megtakarithato, igy rovidil a megmunkalasi idé és csokkennek a koltségek.

Ez a szerszam labilis alkatrészek esetén és kisebb teljesitmény(i gépeken is jol alkalmazhato.

0 Az lizemeltetés sordn el6feszitve meg kell hizni a mardba behajtott 6sszes sikfutds-beallitd csavart. Ellenkezd esetben fennall a veszélye annak, hogy a
megmunkalds soran kilazulnak a csavarok. Ez egyrészt a munkadarab vagy a szerszam sériilését eredményezheti, masrészt veszélyezteti a gépet
Uzemeltetd személyt. Amennyiben a finombedllitdshoz nincs szlikség a csavarokra, javasoljuk az eltavolitdsukat a szerszambol.

Ve f, a,
Anyag m/min mm mm
Acél 150-250%) 0,5-2 0,05-0,2
Vasontvény 150-250%) 0,5-2 0,05-0,2
Edzett anyagok < 56 HRC 35-200%) 0,2-1 0,05-0,1

*)  Amegmunkélds modjatol és amegmunkalandd anyag szerkezeti dllapotatol fligg6en

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

F 5000 rendszer
TEHX
Megnevezés L S D1
mm mm mm
TEHX 16T3.. | 1432 | 400 | 39
TEHX
WTN1205

ISO RE

Cikkszam
56 327 ...
mm EUR
16T3ZF | 0,2 21,18 151
Acél °
Rozsdamentes o
Vasontvény )
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu
Edzett anyagok °
Mardsi atmutato
Lapkaminéségek attekintése Jeldlésirendszer — 194+195

Forgdcsoldsi iranyértékek

15150
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 491 rendszer

MaxiMill - Becsavarozhatd maro G 491

DRVS

> =
N
E &N
O N| Z r
a [2] 6] {
£2 »
g
LPR
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Lapkak Cikkszam
nyomaték 50773 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
G491.25.R.03-09 25 3 6 35 M12 12,5 17 2 SNHU 09T3 351,30 125
G491.32.R.03-09 32 3 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3 356,60 132
G491.32.R.04-09 32 4 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3 398,40 232
MaxiMill - Szarmaro C 491
>
2 g
£= =l ==l - - - [ <
18] P
APMX \ ?
LH
OAL
AL T8 (O[3
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | OAL | LH | DCONMS ¢ | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50774 ... 50774 ...
mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
C491.25.R.03-09-B-32 25 3 6 59 32 25 23500 2 SNHU 09T3 356,60 425
C491.25.R.03-09-A-50-225 25 & 6 225 | 50 25 23500 2 SNHU 09T3 356,60 325
C491.32.R.03-09-B-40 32 3 6 101 40 32 19600 2 SNHU 09T3 367,00 632
C491.32.R.04-09-B-40 32 4 6 101 40 32 19600 2 SNHU 09T3 398,40 432
C491.32.R.03-09-A-63-250 32 3 6 250 | 63 32 19600 2 SNHU 09T3 367,00 532
C491.32.R.04-09-A-63-250 32 4 6 250 | 63 32 19600 2 SNHU 09T3 398,40 332
cuttingtools.ceratizit.com 15151
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CERATIZIT \ Performance M R0 oam

MaxiMill - Feltizhetd maro A 491

> DHUB
DCONMS
ﬂ >
|
i

23
— <
®
DC
2B/40 2B/40
Megnevezés DC ZNF |APMX| OAL | DHUB | DCONMS s | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50776 ... 50775 ...
mm mm | mm mm mm 1/min. Nm EUR EUR
A491.40.R.03-09 40 3 6 40 38 16 16800 2 SNHU 09T3 387,90 240
A491.40.R.05-09 40 5 6 40 38 16 16800 2 SNHU 09T3 450,90 240
A491.50.R.04-09 50 4 6 40 43 22 14600 2 SNHU 09T3 429,90 250
A491.50.R.06-09 50 6 6 40 43 22 14600 2 SNHU 09T3 492,80 250
A491.63.R.05-09 63 5 6 40 48 22 12700 2 SNHU 09T3 513,80 263
A491.63.R.08-09 63 8 6 40 48 22 12700 2 SNHU 0973 608,10 263
A491.80.R.06-09 80 6 6 50 58 27 11100 2 SNHU 09T3 545,30 280
A491.80.R.10-09 80 10 6 50 58 27 11100 2 SNHU 09T3 671,10 280
A491.100.R.07-09 100 7 6 50 78 32 9800 2 SNHU 09T3 692,00 300
A491.100.R.12-09 100 12 6 50 78 32 9800 2 SNHU 09T3 849,30 300
A491.125.R.08-09 125 8 6 63 88 40 8700 2 SNHU 09T3 838,80 325
A491.125.R.15-09 125 15 6 63 88 40 8700 2 SNHU 09T3 1.028,00 325
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
SR | = P g —=
TORX® cserélhetd Trogzitékulcs Dkules Erdcsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuizo
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
25-32 526 053 891 119 438 303 309 710 131,90 193
40 526 053 3,91 040 891 119 12,48 151 438 303 309 710 131,90 193
50-125 5,26 053 891 119 438 303 309 70 131,90 193
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MM 401 o daran

Megnevezés IC L S D1
mm mm mm mm z
SNHU 09T3.. | 915 | 915 | 370 | 385
S
-M50 -M50 -F50 -M50 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-M50 -M50 -F50 -M50
DCX1230 DPX1235 DPX2240 DPX2240
DRAGONSKN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
1B/61 1B/61 1B/61 18/61  DEM 1H/17
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51120... 51120... 51119... 51120... 51126 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
09T308ER| 0,8 27,46 45800
09T308SR| 0,8 21,95 008 21,95 108 21,95 408 21,95 408
09T312SR | 1,2 21,95 01200 21,95 11200 21,95 41200 21,95 41200
09T316SR | 1,6 21,95 01600 21,95 11600 21,95 41600 21,95 41600
Acél ) ) [e} o )
Rozsdamentes o) o ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-R50 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTWN215 CTC5240 CTCS245
-R50 -F10
DCX3215 CWK4615
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
| : | \
SNHU SNHU SNHU SNHU
1B/61 18/61 DR 1H/04 R 1H/D4
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51121 ... 51118... 51126 ... 51126 ...
mm EUR EUR EUR EUR
09T308ER| 0,8 27,46 15800 27,46 55800
09T308FR | 0,8 21,95 358
09T308SR| 0,8 21,95 508
09T312FR | 1,2 21,95 36200
09T312SR | 1,2 21,95 51200
09T316FR | 1,6 21,95 36600
09T316SR | 1,6 21,95 51600
Acél [e}
Rozsdamentes
Vasontvény ) o
Nemvasfémek L
Nagy héallosagu ) )
Edzett anyagok
Marasi utmutaté
Kiinduléadatok — 150  Jel6lésirendszer — 194+195
Lapkamindségek attekintése — 209+210  Forgacsolasi iranyértékek - 150
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 491 rendszer

MaxiMill - Becsavarozhatd maro G 491

> DRVS
ki

wnt v
=2 %
8 332 r
£8
LPR
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Lapkak Cikkszam
nyomaték 50773 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
G491.32.R.02-12 | 32 | 2 [ 8 [ 3 | m6 | 17 | 24 | 3,2 | SNHU 1204 335,60 0832
MaxiMill - Szarmaro C 491
>
) \ 2
Wit === =] 8 P
LH
OAL
A 3 s[O3
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | OAL | LH | DCONMS ¢ | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50774 ... 50774 ...
mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
C491.32.R.02-12-B-40 32 2 8 102 | 40 32 13600 3,2 SNHU 1204 335,60 032
C491.32.R.02-12-A-63-250 32 2 8 250 | 63 32 10200 3,2 SNHU 1204 335,60 232

15154
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 491 rendszer

MaxiMill - Feltizhetd maro A 491

> DHUB
DCONMS
m
|
i

53
&
®
DC
2B/40 2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS .5 | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50776 ... 50775 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR EUR
A491.40.R.03-12 40 3 8 40 38 16 11500 3,2 SNHU 1204 387,90 040
A491.40.R.04-12 40 4 8 40 38 16 11500 32 SNHU 1204 419,40 040
A491.50.R.04-12 50 4 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204 429,90 050
A491.50.R.05-12 50 5 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204 461,40 050
A491.63.R.05-12 63 5 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204 513,80 063
A491.63.R.06-12 63 6 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204 545,30 063
A491.80.R.06-12 80 6 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204 545,30 080
A491.80.R.08-12 80 8 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204 629,10 080
A491.100.R.07-12 100 7 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204 692,00 100
A491.100.R.10-12 100 10 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204 786,50 100
A491.125.R.08-12 125 8 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204 838,80 125
A491.125.R.12-12 125 12 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204 964,70 125
A491.160.R.09-12 160 9 8 63 98 40 5000 3,2 SNHU 1204 975,20 160 "
A491.160.R.14-12 160 14 8 63 98 40 5000 32 SNHU 1204 1.133,00 160 "
1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
e | - / — Ny —
TORX® cserélhetd Trogzitékulcs Dkules Erdcsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
32 526 054 11,89 128 438 303 3,14 859 13190 193
40 526 054 3,91 040 11,89 128 12,48 151 438 303 3,14 859 13190 193
50-160 5,26 054 11,89 128 438 303 3,14 859 13190 193
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 491-12 rendszer

Megnevezés IC L S D1
mm mm mm mm z
SNHU 1204.. | 122 | 122 | 500 | 44
S
-M50 -M50 -F50 -M50 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-M50 -M50 -F50 -M50
DCX1230 DPX1235 DPX2240 DPX2240
DRAGONSCN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
1B/61 1B/61 1B/61 18/61  [EW 1H/17
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51100... 51100... 51102... 51100... 51128...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120408ER | 0,8 32,97 45800
120408SR | 0,8 26,81 008 26,81 108 26,81 408 26,81 408
120412SR | 1,2 26,81 112 26,81 412
120416SR | 1,6 26,81 116 26,81 416
120420SR | 2,0 26,81 120 26,81 420
Acél ) ) ) o )
Rozsdamentes o) o) ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-R50 -R50 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTWN215 CTC5240 CTCS245
-R50 -R50 -F10
DCX3215 DPX3220 CWK4615
DRAGONSKIN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
1B/61 1B/61 18/61 W 1H/04 [EEW 1H/D4
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51103... 51103... 51101.. 51128... 51128 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120408ER | 0,8 32,97 15800 32,97 55800
120408FR | 0,8 26,81 358
120408SR | 0,8 26,81 508 26,81 608
120412FR | 1,2 26,81 362
120412SR | 1,2 26,81 512
120416FR | 1,6 26,81 366
120416SR | 1,6 26,81 516
120420FR | 2,0 26,81 370
120420SR | 2,0 26,81 520
Acél o o
Rozsdamentes
Vasontvény ) ) o
Nemvasfémek )
Nagy h6allosagu ) )
Edzett anyagok
Mardsi utmutato
Kiinduldadatok — 151 Jeldlésirendszer — 194+195
Lapkaminéségek attekintése — 209+210  Forgdcsoldsi irdnyértékek - 151
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211 rendszer

MaxiMill - Becsavarozhaté maré G 211-07

> DRVS
.
D &

%
=
Q
LPR g
2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | LPR | DCONMS | THSZMS | DRVS | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50 751 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
G211.16.R.04-07 16 4 6 27 8,5 M8 10 | 50400 1 XD.T 0703 268,00 016
G211.20.R.05-07 20 5 6 33 10,5 M10 15 | 44280 1 XD.T 0703 299,00 020
G211.25.R.06-07 25 6 6 35 12,5 M12 17 139480 1 XD.T 0703 348,80 025
G211.32.R.08-07 32 8 6 35 17,0 M16 24 36240 1 XD.T 0703 379,80 032
MaxiMill - Szarmaro C 211-07
o
!
3
o
OAL
A 3 s[O3
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | OAL LH | DCONMS | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50752... 50752...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR EUR
C211.10.R.01-07-A-20 10 1 6 61,0 20 10 72000 1 XD.T 0703 212,00 010
C211.12.R.02-07-A-20 12 2 6 66,5 20 12 66600 1 XD.T 0703 243,00 012
C211.16.R.04-07-A/B-25 16 4 6 745 25 16 50400 1 XD.T 0703 268,00 016 268,00 216
C211.16.R.03-07-A-32-165 16 3 6 1650 | 32 16 17760 1 XD.T 0703 249,20 116
C211.20.R.05-07-A/B-25 20 5 6 770 25 20 44280 1 XD.T 0703 299,00 020 299,00 220
C211.20.R.04-07-A-40-200 20 4 6 [2000| 40 20 12600 1 XD.T 0703 280,30 120
C211.25.R.06-07-A/B20-32 25 6 6 84,0 32 20 39840 1 XD.T 0703 348,80 025 348,80 225
C211.25.R.05-07-A20-50-225 25 5 6 2250 | 50 20 11280 1 XD.T 0703 311,50 125
C211.32.R.08-07-A/B25-40 32 8 6 98,0 | 40 25 36240 1 XD.T 0703 379,80 032 379,80 232
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CERATIZIT \ Performance Mol BT romaaner

MaxiMill - Feltizheté maro A 211-07

> DHUB
E DCONMS
iy

i é 8
<
be
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | OAL | DCONMS s | DHUB |RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50753 ... 50754 ...
mm mm | mm mm mm |1/min. Nm EUR EUR
A211.32.R.06-07 32 6 6 40 16 38 (36240 1 XD.T 0703 317,90 032
A211.32.R.08-07 32 8 6 40 16 38 36240 1 XD.T 0703 355,10 032
A211.40.R.08-07 40 8 6 40 16 38 (33240 1 XD.T 0703 392,50 040
A211.40.R.10-07 40 10 6 40 16 38 (33240 1 XD.T 0703 429,90 040
A211.50.R.10-07 50 10 6 40 22 43 30480 1 XD.T 0703 467,20 050
A211.50.R.12-07 50 12 6 40 22 43 30480 1 XD.T 0703 504,50 050
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
R
S j — - / — m o
TORX® cserélhetd Trogzitékulcs Dkules Erdcsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuizo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950... 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
10-32 526 051 10,22 124 438 303 3,18 137 11890 191
32 526 051 3,91 040 10,22 124 12,48 151 438 303 3,18 137 11890 191
40-50 5,26 051 10,22 124 438 303 3,18 137 118,90 191
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211 rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 0703.. | 49 | 25 | 78 | 12 | 318
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235
DRAGONSIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51033 51036 ... 51033 ... 51036 ...
mm EUR EUR EUR EUR
070304SR | 04 11,56 004 11,56 004 11,56 104 11,56 104
070308SR | 0,8 11,56 008 11,56 008 11,56 108 11,56 108
Acél ° ° ° °
Rozsdamentes o ¢} o ¢}
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-F50 -M50 -F40 -F20 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTWN215 CTC5240 CTCS245
-F50 -M50 -F40 -F20 -F40
DPX2240 DPX2240 DPX2245 CWK4615 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
o, £
>~ —~—
A & o
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1H/17 1A/90 1H/D4  BEM 1H/D4
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51033 ... 51036 ... 51 112.. 50507 ... 50498 ... 51 112...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
070304ER | 04 13,81 454 13,81 544
070304FR | 0,4 13,31 504
070304SR | 04 11,56 404 11,56 404
070308ER | 0,8 13,81 458 13,81 548 13,81 558
070308FR | 0,8 13,31 508
070308SR | 0,8 11,56 408 11,56 408
Acél o o °
Rozsdamentes ° ° °
Vasontvény o
Nemvasfémek °
Nagy héallosagu ) )
Edzett anyagok
Mardsi atmutato
Megmunkaldsi stratégia — 152 Jellésirendszer — 194+195
LLapkamindségek attekintése — 209+210  Forgdcsoldsi iranyértékek - 152
Kiinduloadatok — 152 Fogankénti eltolds korrekcioja f, - 157
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211 rendszer

MaxiMill - Becsavarozhaté maré G 211-11

A 1,6 mm-es lapkaradiusztél modositani kell a szerszamot

o

K%
>
b4
Q
&)
[a]
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | LPR | DCONMS | THSZMS| DRVS | RPMX Lapkék Cikkszam
nyomaték 50736 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
G211.16.R.02-11 16 2 10 27 8,5 M8 10 | 42000 1,2 XD.T11T3 230,50 016
G211.20.R.03-11 20 3 10 33 10,5 M10 15 | 36900 1,2 XD.T11T3 261,70 020
G211.25.R.03-11 25 3 10 35 12,5 M12 17 | 33200 1,2 XD.T 11T3 274,10 12500
G211.25.R.04-11 25 4 10 35 12,5 M12 17 | 33200 1,2 XD.T11T3 292,90 025
G211.32.R.04-11 32 4 10 35 17,0 M16 24 | 30200 1,2 XD.T 11T3 305,30 13200
G211.32.R.05-11 32 5 10 35 17,0 M16 24 | 30200 1,2 XD.T11T3 324,10 032
G211.40.R.06-11 40 6 10 35 17,0 M16 27 | 27700 1,8 XD.T 11T3 355,10 040
MaxiMill - Szarmaro C 211-11
A 1,6 mm-es lapkarddiusztol modositani kell a szerszamot
L o
r g
8 -k g )
a - - d i v
T\ - - d i et
APMX %‘ %
LH
OAL
AL 18 s[O3
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | OAL | LH |DCONMS .| RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50737 ... 50737 ...
mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
C211.12.R.01-11-B-20 12 1 10 75 20 16 55000 1,2 XD.T11T3 205,60 012
C211.16.R.02-11-A/B-25 16 2 10 75 25 16 42000 1,2 XD.T11T3 230,50 116 230,50 016
C211.16.R.02-11-A15-32-165 | 16 2 10 | 165 | 32 15 14800 1,2 XD.T 11T3 230,50 316
C211.16.R.02-11-A-32-165 16 2 10 | 165 | 32 16 14800 1,2 XD.T 11T3 230,50 216
C211.20.R.03-11-A-25 20 3 10 77 25 20 36900 1,2 XD.T 1173 261,70 120
C211.20.R.02-11-B-25 20 2 10 77 25 20 36900 1,2 XD.T11T3 243,00 02002
C211.20.R.02-11-A- 25 20 2 10 77 25 20 36900 1,2 XD.T 11T3 243,00 12002
C211.20.R.03-11-B-2 20 8 10 7 25 20 36900 1,2 XD.T11T3 261,70 020
C211.20.R.03-11-A- 32 165 20 3 10 | 165 | 32 20 15800 1,2 XD.T 11T3 261,70 320
C211.20.R.02-11-A-40-200 20 2 10 | 200 | 40 20 10500 1,2 XD.T11T3 243,00 420
C211.20.R.02-11-A19-40-200 | 20 2 10 | 200 | 40 19 10500 1,2 XD.T11T3 243,00 620
C211.25.R.03-11-A/B-32 25 3 10 90 | 32 25 33200 1,2 XD.T11T3 274,20 625 27420 725
C211.25.R.04-11-A/B-32 25 4 10 90 | 32 25 33200 1,2 XD.T 1173 292,90 125 292,90 025
C211.25.R.04-11-A-40-165 25 4 10 | 165 | 40 25 19900 1,2 XD.T 1173 292,90 325
C211.25.R.03-11-A-50-225 25 3 10 | 225 | 50 25 9400 1,2 XD.T 11T3 274,20 425
C211.25.R.02-11-A-50-225 25 2 10 | 225 | 50 25 9400 1,2 XD.T11T3 255,60 02502
C211.25.R.03-11-A24-50-225 | 25 3 10 | 225 | 50 24 9400 1,2 XD.T 11T3 274,20 825
C211.32.R.04-11-A-40 32 4 10 | 102 | 40 32 30200 1,2 XD.T11T3 305,30 13204
C211.32.R.05-11-B5-40 32 5 10 | 102 | 40 25 30200 1,2 XD.T 11T3 324,10 73200
C211.32.R.04-11-B-25 32 4 10 | 102 | 40 32 30200 1,2 XD.T11T3 305,30 83200
C211.32.R.04-11-A25-40 32 4 10 | 102 | 40 25 30200 1,2 XD.T 11T3 305,30 53204
C211.32.R.05-11-A/B-40 32 5 10 | 102 | 40 32 30200 1,2 XD.T11T3 32410 132 324,10 032
C211.32.R.05-11-A-50-165 32 5 10 | 165 | 50 32 20900 1,2 XD.T 11T3 32410 332
C211.32.R.04-11-A-64-250 32 4 10 | 250 | 64 32 8500 1,2 XD.T 1173 305,30 432
C211.40.R.06-11-B32-50 40 6 10 110 | 50 32 27700 1,8 XD.T 11T3 355,10 04000
C211.40.R.06-11-B-50 40 6 10 122 | 50 40 27700 1,8 XD.T11T3 355,10 14000
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CERATIZIT \ Performance Mol 1] roraaros

MaxiMill - Feltizheté maro A 211-11

A 1,6 mm-es lapkaradiusztél modositani kell a szerszamot

> DHUB
DCONMS
o -
DL f]
53
i <
DC
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | OAL | DCONMS s | DHUB | RPMX Lapkak Cikkszdm Cikkszam
nyomaték 50738 ... 50739...
mm mm | mm mm mm | 1/min. Nm EUR EUR
A211.40.R.04-11 40 4 10 40 16 38 | 27700 18 XD.T 1173 317,90 040
A211.40.R.06-11 40 | 6 10 40 16 38 | 27700 1,8 XD.T11T3 355,10 040
A211.50.R.05-11 50 5 10 40 22 43 | 25400 1,8 XD.T11T3 373,80 050
A211.50.R.08-11 50 8 10 40 22 43 | 25400 1,8 XD.T 1173 430,00 050
A211.63.R.06-11 63 | 6 10 40 22 48 | 23300 1,8 XD.T11T3 430,00 063
A211.63.R.10-11 63 | 10 10 40 22 48 | 23300 1,8 XD.T11T3 504,70 063
A211.80.R.07-11 80 7 10 50 27 58 | 21300 1,8 XD.T 1173 486,10 080
A211.80.R.10-11 80 | 10 10 50 27 58 | 21300 1,8 XD.T11T3 542,10 180
A211.100.R.08-11 | 100 | 8 10 50 32 78 | 19600 1,8 XD.T11T3 542,10 10000
A211.125.R.10-11 | 125 | 10 10 63 40 88 | 17900 1,8 XD.T 1173 591,90 12500
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
S | - / —— g —=
TORX® cserélhetd Trogzitékulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzd
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950... 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950... 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
12 4,76 043 10,20 125 4,38 303 2,57 116 11890 191
16-32 476 043 10,20 125 438 303 409 128 11890 191
40 4,76 043 3,91 040 10,20 125 12,48 151 438 303 409 131 11890 191
50 476 043 424 050 10,20 125 17,14 154 438 303 409 131 11890 191
63-125 4,76 043 10,20 125 438 303 409 131 11890 191
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211 rendszer

MaxiMill - Homlok-palastmaro C 211-11K

A ZEFP = véltélapkak szama
A /NP =lapkasorok szama

ki

[2)
=
ol I O\ B
3 | :
ja}
APMX
LH
OAL
(O3
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | OAL LH DCONMS | ZEFP | ZNP Lapkak Cikkszam
nyomaték 50758 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C211.25.R.02K3-11-B-40 25 2 27,0 97 40 25 6 3 1,2 XD.T 11T3 635,30 025
C211.25.R.02K4-11-B-50 25 2 370 | 107 50 25 8 4 1,2 XD.T11T3 672,60 125
C211.25.R.02K5-11-B-60 25 2 455 | 117 60 25 10 5 1,2 XD.T 1173 717,40 225 1
C211.32.R.02K4-11-B-50 32 2 370 | 111 50 32 8 4 1,2 XD.T 1173 696,80 032
C211.32.R.03K5-11-B-60 32 3 455 | 121 60 32 15 5 1,2 XD.T 1173 840,70 132
C211.40.R.03K4-11-B32-50 40 3 370 | 110 50 32 12 4 1,8 XD.T 1173 799,60 040
C211.40.R.04K5-11-B32-60 40 4 455 | 120 60 32 20 5 1,8 XD.T11T3 964,00 140
1) csak kontdrmardshoz
MaxiMill - Homlok-palastmaro A 211-11K
A /EFP = véltolapkak szama
A /NP =lapkasorok szama
z
m ] ‘ o
a 2/ T~ I
L (=)
2 O,
APMX
OAL
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL | DCONMS 45| DHUB Lapkak Cikkszam
nyomaték 50 757 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.40.R.03K4-11 40 3 37,0 12 4 56 16 38 1,8 XD.T 1173 799,60 040
A211.40.R.04K4-11 40 4 37,0 16 4 55 16 38 1,8 XD.T 1173 874,20 140
A211.40.R.04K5-11 40 4 45,5 20 5 65 16 38 1,8 XD.T 1173 964,00 240
A211.50.R.04K5-11 50 4 45,5 20 5 65 22 43 1,8 XD.T 1173 1.054,00 150
A211.50.R.05K5-11 50 5 45,5 25 5 65 22 43 1,8 XD.T 1173 1.148,00 = 050
A211.50.R.05K6-11 50 5 54,5 30 6 74 22 43 1,8 XD.T11T3 1.258,00 250 "
1) csak kontlrmarashoz
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
N
® - e e -
Zéarocsavar TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Bels6 imbusz- Nyomaték
penge csavar csavarhuzd
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
25(50758...) 476 043 10,20 125 4,38 303 409 128 118,90 191
32-40(50758...) 476 043 10,20 125 438 303 4,09 131 118,90 191
40 (50757...) 9,36 001 476 043 10,20 125 438 303 409 131 3,14 179 11890 191
50 (50757..) 11,50 002 476 043 10,20 125 438 303 409 131 544 180 11890 191
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211 rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 11T302.. 6,8 2,8 10,6 2 3,80
XDKT 11T304.. 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80
XDKT 11T308.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T312.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XDKT 11T316.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T320.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T325.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T332.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDKT 11T332.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDKT 11T332.. 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XDKT 11T340.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1220 DCX1220 DPX1225 DPX1225
Dracons [ DRAGONSIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51034 ... 51037... 51034 ... 51037...
mm EUR EUR EUR EUR
11T308$R\ 08 14,06 258 14,06 258 14,06 058 14,06 058
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
DCX1230 DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235 DPX1235
DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [ ORAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51034... 51037... 51039... 51034 ... 51037... 51039...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11T304SR | 0,4 14,06 004 14,06 004 14,06 004 14,06 104 14,06 104 14,06 104
11T308SR | 0,8 14,06 008 14,06 008 14,06 008 14,06 108 14,06 108 14,06 108
11T312SR | 1,2 14,06 012 14,06 112
11T320SR | 2,0 14,06 020 " 14,06 020 " 14,06 020 " 14,06 120 " 14,06 120 " 14,06 120 "
11T325SR | 2,5 14,06 025 " 14,06 025 " 14,06 025 " 14,06 125 " 14,06 125 " 14,06 125 "
11T332SR | 3,2 14,06 13200
11T340SR | 4,0 14,06 14000
Acél ) ) ) ) ) )
Rozsdamentes o) [¢) o o o o
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok

1) 1,6 mm-es lapkaradiusztol modositani kell a szerszamot
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CERATIZIT \ Performance Mot BT romaaner

XDKT
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTCM235
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
DPX2225 DPX2225 DPX2225 DCX2235 DCX2235 DCX2235
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51034... 51037 ... 51039... 51034 ... 51037 ... 51039...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11T3088R\ 0,8 14,06 208 14,06 208 14,06 208 14,06 308 14,06 308 14,06 308
Acél o ) ) o o o
Rozsdamentes ) ) ® ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
XDKT
-F50 -M50 -R50 -F40 -F50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245
-F50 -M50 -R50 -F40 -F50
DPX2240 DPX2240 DPX2240 DPX2245 DPX2245
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51034 ... 51 037 ... 51039... 51 113 ... 51034 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
11T304ER | 04 18,09 454
11T304SR | 04 14,06 404
11T308ER | 0,8 18,09 458
11T308SR | 0,8 14,06 408 14,06 408 14,06 408 18,09 458
11T312ER | 1,2 18,09 462
11T312SR | 1,2 14,06 412 14,06 412 14,06 412
11T316ER | 1,6 18,09 466
11T320ER | 2,0 18,09 470 "
11T320SR | 2,0 14,06 420 " 14,06 420 " 14,06 420
11T325ER | 2,5 18,09 475 "
11T332ER | 3,2 18,09 482 "
11T332SR | 3,2 14,06 432 14,06 432 14,06 432
11T340ER | 4,0 18,09 490 "
Acél ) ) o ) )
Rozsdamentes ) ® ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

1) 1,6 mm-es lapkaradiusztdl modositani kell a szerszamot
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CERATIZIT \ Performance MM D1 roraaner

-M50 -R50 -M50 -F20 -F40 -F40 -R60
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTWN215 CTC5240 CTCS245 CTP6215
-M50 -R50 -M50 -F20 -F40 -R60
DCX3215 DCX3215 DPX3220 CWK4615 HCF5240 CCN6215
DRAGONSKN DRAGONSKIN
’ ‘ » & e
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1A/90 1H/D4  EM 1H/D4 1B/61
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51037 ... 51039 ... 51037 ... 50478 ... 50 463 ... 51113... 50 464 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11T302FR | 0,2 17,67 502
11T304ER | 04 18,09 504
11T304FR | 04 17,67 504
11T304SR | 0,4 14,06 504
11T308ER | 0,8 18,09 500 18,09 558
11T308FR | 0,8 17,67 508
11T308SR | 0,8 14,06 508 14,06 508 14,06 608 18,17 300
11T312ER | 1,2 18,09 512 18,09 562
11T316ER | 1,6 18,09 516 18,09 566
11T320ER | 2,0 18,09 520 " 18,09 570
11T320FR | 2,0 17,67 520 "
11T325ER | 2,5 18,09 525 " 18,09 57500"
11T325FR | 2,5 17,67 525
11T332ER | 3,2 18,09 532 ¥ 18,09 582
11T340ER | 4,0 18,09 540 " 18,09 59000"
Acél o o o
Rozsdamentes
Vasontvény ) ) ) o) )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu ° °
Edzett anyagok )
1) 1,6 mm-es lapkaradiusztdl mddositani kell a szerszamot
Mardsi atmutato
Megmunkalasi stratégia — 153 Jeldlésirendszer - 194+195
Lapkamindségek attekintése - 209+210  Forgdcsolasi iranyértékek = 153
Kiinduldadatok — 155 Fogankénti el6tolds korrekcidja f, - 157
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MaxiMill 211 rendszer

MaxiMill - Becsavarozhaté maro G 211-15

A 2.5 mm-es lapkaradiusztol madositani kell a szerszamot

ki

DRVS

%)
=
z
Q
&)
[a]
2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | LPR | DCONMS | THSZMS | DRVS | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50 746 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
G211.25.R.02-15 25 2 14 35 12,5 M12 17 | 26560 3,2 XD.T 1505 264,70 025
G211.32.R.03-15 32 3 14 35 17,0 M16 24 | 30200 3,2 XD.T 1505 294,70 032
G211.40.R.04-15 40 4 14 40 17,0 M16 27 | 27700 3,2 XD.T 1505 325,00 040
MaxiMill - Szarmaro C 211-15
A 25 mm-es lapkaradiusztol modositani kell a szerszamot
z
1]
m . 2
a Qo
)
a >
22
OAL
A8 s[O3
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | ZNF |APMX | OAL | LH |DCONMS | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50747 ... 50 747 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR EUR
C211.25.R.02-15-B20-32 25 2 14 83 32 20 26560 3,2 XD.T 1505 264,70 125
C211.25.R.02-15-B/A-32 25 2 14 90 32 25 26560 32 XD.T 1505 264,70 225 264,70 025
C211.25.R.02-15-A-50-225| 25 2 14 225 50 25 7520 32 XD.T 1505 246,70 325
C211.32.R.03-15-B25-40 32 3 14 96 40 25 22160 3,2 XD.T 1505 294,70 132
C211.32.R.03-15-A-40 32 3 14 103 40 32 24160 32 XD.T 1505 294,70 232
C211.32.R.03-15-B-40 32 3 14 103 40 32 24160 3,2 XD.T 1505 294,70 032
C211.32.R.03-15-A-63-250| 32 3 14 250 63 32 6800 32 XD.T 1505 276,80 332
C211.40.R.04-15-A-50 40 4 14 110 50 32 22160 3,2 XD.T 1505 325,00 240
C211.40.R.04-15-B32-50 40 4 14 110 50 32 22160 3,2 XD.T 1505 325,00 040
C211.40.R.03-15-A-50-275| 40 3 14 275 50 32 6120 32 XD.T 1505 306,70 340
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211 rendszer

MaxiMill - Feltizheté maro A 211-15

A 2.5 mm-es lapkaradiusztol madositani kell a szerszamot

> DHUB
DCONMS
ki o
CD

i <
o ]
DC
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | OAL | DCONMS ¢ | DHUB | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50748 ... 50749 ...
mm mm | mm mm mm | 1/min. Nm EUR EUR
A211.40.R.03-15 40 3 14 40 16 38 | 22160 3,2 XD.T 1505 288,80 040
A211.40.R.04-15 40 | 4 14 40 16 38 | 22160 3,2 XD.T 1505 325,00 040
A211.50.R.03-15 50 3 14 40 22 43 | 20320 3,2 XD.T 1505 342,90 050
A211.50.R.05-15 50 5 14 40 22 43 | 20320 3,2 XD.T 1505 379,00 050
A211.63.R.04-15 63 | 4 14 45 22 48 | 18640 3,2 XD.T 1505 415,00 063
A211.63.R.06-15 63 6 14 45 22 48 | 18640 3,2 XD.T 1505 451,50 063
A211.80.R.05-15 80 5 14 50 27 58 | 17040 3,2 XD.T 1505 469,20 080
A211.80.R.08-15 80 | 8 14 50 27 58 | 17040 3,2 XD.T 1505 505,20 080
A211.100.R.06-15 100 | 6 14 50 32 78 | 15680 3,2 XD.T 1505 523,50 100
A211.100.R.10-15 100 | 10 14 50 32 78 | 15680 3,2 XD.T 1505 559,50 100
A211.125.R.07-15 125 | 7 14 63 40 88 | 14320 3,2 XD.T 1505 553,40 125
A211.125.R.11-15 125 | 11 14 63 40 88 | 14320 3,2 XD.T 1505 589,50 125
A211.160.R.08-15 160 | 8 14 63 40 93 | 13200 3,2 XD.T 1505 775,30 160
A211.160.R.12-15 160 | 12 14 63 40 93 | 13200 3,2 XD.T 1505 811,40 160
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
e | - / o g —
TORX® cserélheté Trogzitékulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuizo
Poétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
25-32 5,26 054 11,89 128 438 303 3,18 839 13190 193
40 526 054 3,91 040 11,89 128 12,48 151 4,38 303 3,18 839 131,90 193
50 5,26 054 424 050 11,89 128 17,14 154 4,38 303 3,18 839 13190 193
63-160 5,26 054 11,89 128 438 303 3,18 839 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211 rendszer

MaxiMill - Homlok-palastmaro C 211-15K

A ZEFP = véltélapkak szama
A /NP =lapkasorok szama

ki

o)
2
8L 5
(&)
a)
APMX
LH
OAL
(O3
D=0 28/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | OAL LH |DCONMS | ZEFP | ZNP Lapkak Cikkszam
nyomaték 50782...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C211.40.R.02K3-15-B32-60 40 ‘ 2 ‘38,0‘ 120 ‘ 60 ‘ 32 ‘ 6 ‘ 3 ‘ 3,2 ‘ XD.T 1505 773,60 04002
C211.50.R.03K4-15-B40-64 50 3 50,5 | 134 64 40 12 4 3,2 XD.T 1505 904,40 05003
Y7 2A/28
D kules Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 70950...
EUR EUR
40-50 9,15 120 3,18 839
MaxiMill - Homlok-palastmaro A 211-15K
A ZEFP = valtélapkak szama
A /NP =lapkasorok széama
>
" =
o ‘ 4 3
[a] . =—04 T TS50 I
I i )
( S
0, 0,
APMX
OAL
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL |DCONMS 4| DHUB Lapkak Cikkszam
nyomaték 50759 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.50.R.03K4-15 50 3 50,5 12 4 74 22 43 3,2 XD.T 1505 904,40 050
A211.50.R.03K5-15 50 3 63,0 15 5 88 22 43 3,2 XD.T 1505 960,40 150
A211.63.R.03K4-15 63 3 50,5 12 4 74 27 58 3,2 XD.T 1505 986,00 063
A211.63.R.04K6-15 63 4 75,5 24 6 102 27 58 3,2 XD.T 1505 1.210,00 163
A211.80.R.04K5-15 80 4 63,0 20 5 88 32 78 3,2 XD.T 1505 1.216,00 080
A211.80.R.05K6-15 80 5 75,5 30 6 102 32 78 3,2 XD.T 1505 1.404,00 180
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
N
® - o e -
Zéarocsavar TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Belsd Nyomaték
penge imbuszcsavar csavarhizo
Poétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
50 11,50 002 526 054 11,89 128 438 303 3,18 839 544 180 13190 193
63 15,95 003 526 054 11,89 128 438 303 3,18 839 845 181 131,90 193
80 25,73 004 5,26 054 11,89 128 4,38 303 3,18 839 11,50 234 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211 rendszer

XDKT
Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 150508.. 9,3 4.4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150512.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150516.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150520.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150530.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150532.. 9,3 44 14,8 19 5,56
XDKT 150540.. 9,3 44 14,8 1,2 5,56
XDKT
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
-F50 -M50 -F50 -M50
DCX1220 DCX1220 DPX1225 DPX1225
DraconsiN Jl DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51035... 51038 ... 51035... 51038 ...
mm EUR EUR EUR EUR
1505083R\ 0,8 18,75 258 18,75 258 18,75 058 18,75 058
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes
Vaséntvény
Nemvasfémek
Nagy h6allésagu
Edzett anyagok
XDKT
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
DCX1230 DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235 DPX1235
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51035... 51038... 51038 ... 51040 ...
mm EUR EUR EUR EUR
150508SR | 0,8 18,75 008 18,75 008 18,75 008 18,75 108 18,75 108 18,75 108
150512SR | 1,2 18,75 012 18,75 112
150516SR | 1,6 18,75 016 18,75 116
150520SR | 2,0 18,75 020 18,75 120 18,75 120
150530SR | 3,0 18,75 030 18,75 130
150540SR | 4,0 18,75 040 18,75 140
Acél ° ° ) ° ° °
Rozsdamentes ) ) ¢) o) o) o)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
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MaxiMill 211 rendszer

XDKT
-F50 -M50 -F50 -M50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
-F50 -M50 -F50 -M50
DPX2225 DPX2225 DCX2235 DCX2235
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51035... 51038 ... 51035... 51038 ...
mm EUR EUR EUR EUR
1505088R\ 0,8 18,75 208 18,75 208 18,75 308 18,75 308
Acél o o o o
Rozsdamentes ® ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
XDKT
-F50 -M50 -R50 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245
-F50 -M50 -R50 -F40
DPX2240 DPX2240 DPX2240 DPX2245
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
1ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51035... 51038... 51 040 ... 51114 ...
mm EUR EUR EUR EUR
150508ER | 0,8 22,57 458
150508SR | 0,8 18,75 408 18,75 408 18,75 408
150512SR | 1,2 18,75 412
150516SR | 1,6 18,75 416
150530SR | 3,0 18,75 430
150532ER | 3,2 2257 482 Y
150540ER | 4,0 22,57 490
150540SR | 4,0 18,75 440
Acél (e} [e} o )
Rozsdamentes ) ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6allésagu
Edzett anyagok

1) 1,6 mm-es lapkaradiusztol modositani kell a szerszamot
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MaxiMill 211 rendszer

-M50 -R50 -M50 -R50 -F20
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTWN215
-M50 -R50 -M50 -R50 -F20
DCX3215 DCX3215 DPX3220 DPX3220 CWK4615
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51038 ... 51040 ... 51038 ... 51040 ... 50 479 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
150508FR | 0,8 22,16 508
150508SR | 0,8 18,75 508 18,75 508 18,75 608 18,75 608
Acél o) o) ) (¢}
Rozsdamentes
Vasontvény ) ) ) ° o
Nemvasfémek °
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok
-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215
-F40 -R60
HCF5240 CCN6215
™ \\} @
XDKT XDKT XDKT
1H/D4 AW 1H/D4 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50473 ... 51114 ... 50 469 ...
mm EUR EUR EUR
150508ER | 0,8 22,57 508 22,57 558
150508SR | 0,8 18,75 300
150532ER | 3,2 22,57 532 1
150540ER | 4,0 22,57 540 " 22,57 59000"
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény )
Nemvasfémek
Nagy h6allésagu ° °
Edzett anyagok )
1) 2,5 mm-es lapkarddiusztol modositani kell a szerszamot
Mardsi dtmutatd
Megmunkalasi stratégia — 154 Jelolési rendszer — 194+195
Lapkamindségek attekintése — 209+210  Forgdcsolasiiranyértékek — 154
Kiinduléadatok — 155  Fogankénti el6tolds korrekcidja f, - 157
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Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 211 rendszer

MaxiMill - Feltiizheté maro A 211-20

DHUB
@ DCONMS
[T L ]
X| =2
z 3
] <
DC
[EW 28/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | OAL |DCONMS ¢ | DHUB | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50778 ...
mm mm | mm mm mm | 1/min. Nm EUR
A211.63.R.05-20 63 5 19 45 22 48 | 14400 5 XD.. 2007.. 434,10 06305
A211.80.R.06-20 80 6 19 50 27 58 | 12400 5 XD.. 2007.. 464,30 08006
A211.100.R.07-20 100 7 19 50 32 78 | 10900 5 XD.. 2007.. 498,20 10007
MaxiMill - Homlok-palastmaro A 211-20K
A /ZEFP = véltolapkak szdma
A /NP = lapkasorok szdma
>
ul 5
8 - z
D 28/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL |DCONMS | DHUB Lapkak Cikkszam
nyomaték 50780 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A211.63.R.04K4-20 63 4 68 16 4 92 27 58 3,2 XD.. 2007.. 961,40 06304
A211.80.R.05K4-20 80 5 68 20 4 92 32 76 3,2 XD.. 2007.. 1.078,00 08005
2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A 2A/28 Y7
N
® - o e -
Zéarocsavar TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Belsd Nyomaték
penge imbuszcsavar csavarhuizo
Poétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
63 15,95 003 476 037 7,52 106 438 303 2,52 280 8,45 181 131,90 193
80 25,73 004 476 037 7,52 106 438 303 2,52 280 11,50 234 131,90 193
100 476 037 7,52 106 438 303 2,52 280 131,90 193
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Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 211 rendszer

Megnevezés IC D1 L S
mm mm mm mm 2
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 6,93
XDKT 200732.. 12,5 55 18,8 6,82
-F40 -F40 -F40
CTPM245 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
)
XDKT XDKT XDKT
[EW /17 [EW 1H/o4 [EW 1H/04
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51127 ... 51127 ... 51127 ...
mm EUR EUR EUR
200708ER | 0,8 26,69 45800 26,69 15800 26,69 55800
200732ER | 3,2 26,69 18200
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ) °
Edzett anyagok
Mardsi dtmutatd
Megmunkalasi stratégia Jeldlésirendszer - 194+195
Lapkaminéségek attekintése — 209+210  Forgdcsolasi iranyértékek - 156
Kiinduléadatok Fogankeénti el6tolas korrekcioja f, — 157
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 490 rendszer / 4500 rendszer

MaxiMill - Becsavarozhaté maro G 490-09

> ‘ DRVS
E
o ML
a
Dl »n
g S
EaRe)
APMX g
LPR
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Lapkak Cikkszam
nyomaték 50726 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
G490.25.R.03-09 25 3 8 35 M12 12,5 17 3,2 SD.. 09T3.. 304,20 025
G490.32.R.04-09 32 4 8 35 M16 17,0 24 3,2 SD.. 09T3.. 329,90 032
MaxiMill - Szarmaro C 490-09
>
il 2 \
o _ = =
a e}
o
a
APMX
LH
OAL
YA s[O3
2B/40 2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | DCONMS | OAL LH Lapkék Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50727 ... 50727 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
C490.25.R.03-09-B-32 25 3 8 25 88 32 3,2 SD.. 09T3.. 304,20 025
C490.25.R.02-09-A-20 25 2 8 20 165 40 3,2 SD.. 09T3.. 280,50 225
C490.25.R.02-09-A-40-165 | 25 2 8 25 165 40 3,2 SD.. 09T3.. 291,00 125
C490.32.R.04-09-B-25 32 4 8 25 100 40 3,2 SD.. 09T3.. 317,90 132
C490.32.R.04-09-B-40 32 4 8 32 100 40 3,2 SD.. 09T3.. 329,90 032
MaxiMill - Szarmaro A 490-09
> DHUB
DCONMS
E ‘
| \
‘ 22 )
L DC
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | DHUB | DCONMS ¢ | OAL Lapkak Cikkszam
nyomaték 50728 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A490.40.R.05-09 40 5 8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3.. 368,80 040
A490.42.R.06-09 42 6 8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3.. 39450 042
A490.50.R.06-09 50 6 8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 407,50 050
A490.52.R.07-09 52 7 8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 433,30 052
A490.63.R.07-09 63 7 8 48 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 446,30 063
A490.66.R.08-09 66 8 8 48 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 472,10 066
A490.80.R.09-09 80 9 8 58 27 50 3,2 SD.. 09T3.. 627,40 080
A490.100.R.10-09 100 10 8 78 32 50 3,2 SD.. 09T3.. 685,60 100
A490.160.R.14-09 160 14 8 88 40 62 3,2 SD.. 09T3.. 1.013,00 160
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MaxiMill 490 rendszer / 4500 rendszer

MaxiMill - Homlok-palastmaro A 490K

A ZEFP = véltélapkak szama
A /NP =lapkasorok szama

[}
3 =
B aNER N2
[a]
()
©
APMX
OAL
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | ZEFP | ZNP | OAL | DCONMS 45| DHUB Lapkak Cikkszam
nyomaték 50761 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A490.40.R.03K6-09 40 3 4 18 6 55 16 38 3,2 SD.. 09T3.. 1.022,00 040
A490.50.R.04K6-09 50 4 4 24 6 55 22 48 3,2 SD.. 09T3.. 1.237,00 050
A490.63.R.05K6-09 63 5 4 30 6 60 27 61 32 SD.. 09T3.. 1.398,00 063
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
= | = P g =
TORX® cserélheté Trogzitékulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritocsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
25-32 476 036 9,28 113 438 303 3,14 110 128,60 192
40-42 476 036 3,91 040 9,28 113 12,48 151 438 303 314 110 128,60 192
50-160 476 036 9,28 113 4,38 303 314 110 128,60 192
Allithato szogmaro C 4500
[a1]
(7]
>
z
Q
8]
la}
(O3
2B
Megnevezés DC DCX ZNF LPR DCONMS | LH BD Lapkak Cikkszam
nyomaték 50 668 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
C4500.16.R.01 | 3,0-20,8 | 203-239 | 1 [330-350| 16 | 32 | 1865 | 32 | SD..09T3. 151,00 116
2A 2A Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
il 00— g -
Hengeres csavar Beallitoek TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Lapkak EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
SD.. 09T3.. 3,38 709 15,10 708 476 036 9,28 113 438 303 3,14 110 128,60 192
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 490 rendszer / 4500 rendszer

SDHT / SDNT

Megnevezés IC D1 L BS S &
e ‘\
mm mm mm mm mm o /fﬁ 8 EEZ
SD.T 09T3.. | 952 | 44 | 952 | 25 | 397 \&J/ N L]
~ - —
L LS|
-29 -29 -33 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245
29 29 -33 -F50
cwc10 DCX1230 DPX1235 DPX1235 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
A\ 4
CERMET
SDHT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT
1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50424 ... 51011 ... 51082... 51011 ... 51030... 51111...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
09T308ER | 0,8 11,61 108 13,00 458
09T308SR| 0,8 15,76 900 11,61 008 11,61 108 11,61 408
Acél ° ° ) ° o °
Rozsdamentes ° o) o) o ° )
Vasontvény o
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok
-31 -27P -27P -27 -M31 -F10
CTCK215 H216T AMZ CTC5240 CTC5240 CTCS245
-31 -27P -27P -AL -M31
DCX3215 CWK26 AMZ HCF5240 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SDNT SDHT SDHT SDHT SDNT SDHT
1B/61 1A/90 1A/90 1H/D4 1H/D4  NEM 1H/D4
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51029 ... 50424 ... 50424 ... 50 496 ... 50425 ... 51125...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
09T308ER | 0,8 21,73 508 13,00 508 21,73 55800
09T308FR | 0,8 15,76 550 18,90 650
09T308SR| 0,8 11,61 508
Acél o
Rozsdamentes
Vasontvény ° ) )
Nemvasfémek ) )
Nagy héallosagu ) ) )
Edzett anyagok
Marési utmutato
Megmunkalasi stratégia — 157+186  Jeldlésirendszer — 194+195
LLapkaminéségek attekintése — 209+210  Forgdcsoldsi iranyértékek - 157+186
Kiinduldadatok — 157  Fogankénti elGtolds korrekcioja f, — 157
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 490 rendszer / 4500 rendszer

MaxiMill - Becsavarozhatdé maro G 490-12

> p DRVS
E
o ML
a
Dl »n
g S
T 9
APMX g
LPR
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Lapkak Cikkszam
nyomaték 50726 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
G490.32.R.03-12 ‘ 32 ‘ 3 ‘10,7‘ 35 ‘ M16 ‘ 17 ‘ 24 ‘ 3,2 SD.. 1205.. 317,80 13200
G490.40.R.04-12 40 4 10,7 40 M16 17 24 3,2 SD.. 1205.. 351,10 14000
MaxiMill - Szarmaro C 490-12
E
n 2
BL[CG ———————————— E
o
) a
APMX
LH
OAL
s[O3
2B
Megnevezés DC | ZNF | APMX | DCONMS | OAL LH Lapkak Cikkszam
nyomaték 50703 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
C490.32.R.02 32 2 1 32 110 40 5 SD.. 1205.. 210,70 032
C490.32.R.03-12-B-40 32 3 1 32 101 40 5 SD.. 1205.. 317,80 13200
C490.40.R.03 40 3 1 32 115 45 5 SD.. 1205.. 248,50 040
C490.40.R.04-12-B32-50 | 40 4 1 32 112 50 5 SD.. 1205.. 351,10 14000
MaxiMill - Feltizheto maro A 490-12
DHUB
2 DCONMS
n ‘
x| =
: z 3
1 <
3 °
DC
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | DHUB | DCONMS | OAL Lapkak Cikkszam
nyomaték 50703 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A490.40.R.04-12 40 4 11 38 16 40 5 SD.. 1205.. 351,10 54000
A490.50.R.05-12 50 5 1 43 22 40 5 SD.. 1205.. 389,90 550
A490.63.R.06-12 63 6 1 48 22 40 5 SD.. 1205.. 428,90 563
A490.80.R.07-12 80 7 1 58 27 50 5 SD.. 1205.. 592,30 580
A490.100.R.08-12 100 8 1 75 32 50 5 SD.. 1205.. 650,60 600
A490.125.R.10-12 125 10 1 88 40 63 5 SD.. 1205.. 697,30 625
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A Y7
2\
e | = P g =
TORX® cserélheté Trogzitékulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhizo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950... 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
32-40 476 037 9,95 114 438 303 252 280 131,90 193
50-125 476 037 3,91 040 9,95 114 12,48 151 4,38 303 252 280 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 490 rendszer / 4500 rendszer

Allithaté szogmaré menetes szarral G 4500

THSZMS
DCONMS

2B
Megnevezés DC DCX ZNF LPR |THSZMS | DCONMS | LH BD | DRVS Lapkak Cikkszam
nyomaték 55210...
mm mm mm mm mm mm mm Nm EUR
G4500.20.R.01 | 71-31,0 [30,5-3545| 1 [48-50| M16 17 | 46 | 285 | 24 | 5 | SD..1205.. 177,20 020
Allithato szogmaro C 4500
,,,,H,,,,, a
m
%)
=
z
3
LPR [a}
s[O3
2B
Megnevezés DC DCX ZNF LPR DCONMS | LH BD Lapkak Cikkszam
nyomaték 50 668 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
C4500.20.R.01 | 37-278 [27,3-322] 1 [359-405] 20 | 37 | 25 | 5 | SD.. 1205.. 159,40 020
2A 2A Y7 Y7 2A/28 2A Y7
® - g -
Hengeres csavar Bedllitoék TORX® cserélhetd Dkules Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Lapkak EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
SD.. 1205.. 429 706 13,94 705 476 037 9,95 114 438 303 252 280 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 490 rendszer / 4500 rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S ‘3&
,/ \
mm mm mm mm mm o /fﬁ N8 _Ez
SDH. 120508.. 12,7 55 12,7 2,2 5,00 - \&J e i L
SDHT 120512.. 12,7 55 12,7 1,8 5,00 P @
SDHT 120520.. 12,7 5,5 12,7 1,0 5,00 L s
SDHT 120525.. 12,7 55 12,7 1,5 5,00 D
SDMT 120508.. 12,7 55 12,7 3,0 5,00
SDMT 12052Z.. 12,7 55 12,7 0,9 5,00
-29 -29 -29 -33 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
29 29 29 -33 -F50
cwc10 DCX1230 DPX1235 DPX2240 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN
SDHW SDMT SDMT SDMT SDHT SDMT
1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50428 ... 51081 ... 51081 ... 51081 ... 51028 ... 51 110
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
120508ER | 0,8 18,43 458
120508SR | 0,8 18,75 901
120512SR | 1,2 18,27 412
120520SR | 2,0 18,27 421
1205ZZSN| 0,8 15,76 020 15,76 120 15,26 420
Acél ° ° ° o o °
Rozsdamentes [ ) [0) (e} ° ° )
Vasontvény o
Nemvasfémek
Nagy h6allésagu
Edzett anyagok
-31 -27P -27P -M31 -F50
CTCK215 H216T AMZ CTC5240 CTCS245
-31 -ALP -ALP -M31
DCX3215 CWK26 AMZ HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
i
SDMT SDHT SDHT SDMT SDMT
1B/61 1A/90 1A/90 1H/D4  FEM 1H/D4
I1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51059... 50426 ... 50426 ... 50580... 51110...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120508ER | 0,8 18,43 508 18,43 55800
120508FR | 0,8 18,27 555 22,64 655
120525FR | 2,5 18,27 559
12052ZSN| 0,8 15,26 521
Acél o)
Rozsdamentes
Vasontvény ) ) o
Nemvasfémek ° °
Nagy héallosagu ) )
Edzett anyagok
Mardsi atmutato
Megmunkaldsi stratégia — 158+186  Jeldlésirendszer — 194+195
Lapkamindségek attekintése — 209+210  Forgdcsolasiiranyértékek — 158+186

Kiinduldadatok

cuttingtools.ceratizit.com

— 158

15179

15



CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

MaxiMill - Becsavarozhato maro, 90°-0s, G HSC-11

A 3,2 mm-es lapkaradiusztdl mddositani kell a szerszamot

> DRVS
ki Y

o
Q ——4 [~
© %’ 2
» P4
APMX T 8
=
LPR o
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | DCONMS | LPR |THSZMS| RPMX | DRVS Lapkak Cikkszam
nyomaték 55107 ...
mm mm mm mm 1/min.| mm Nm EUR
GHSC.16.R.02-11 16 2 10 8,5 27 M8 | 56000 10 1,8 XDHT 11T3.. 267,90 016
GHSC.18.R.02-11 18 2 10 8,5 27 M8 | 53100 | 10 1,8 XDHT 11T3.. 27430 018
GHSC.20.R.02-11 20 2 10 10,5 33 M10 | 50100 15 1,8 XDHT 11T3.. 288,40 020
GHSC.25.R.03-11 25 3 10 12,5 35 M12 | 45000 17 1,8 XDHT 11T3.. 32490 025
GHSC.32.R.03-11 32 3 10 17,0 35 M16 | 39800 | 24 1,8 XDHT 11T3.. 337,70 032
GHSC.40.R.03-11 40 3 10 17,0 35 M16 | 35500 24 1,8 XDHT 11T3.. 354,50 040

MaxiMill - Szarmard, 90°-os, C HSC-11

A 3,2 mm-es lapkaradiusztdl mddositani kell a szerszamot

o

)
=
z
o
a
OAL
YA s[O3
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | ZNF |APMX|DCONMS ;| OAL LH | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50 675 ... 50 675 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR EUR
CHSC.16.R.02-11-B/A-25 16 2 10 16 75 25 156200 1,8 XDHT 11T3.. 267,90 016 267,90 416
CHSC.16.R.02-11-A-32 16 2 10 16 165 32 18800 1,8 XDHT 11T3.. 267,90 116
CHSC.18.R.02-11-A-25 18 2 10 20 78 25 | 56100 1,8 XDHT 11T3.. 27430 018
CHSC.18.R.02-11-A-32 18 2 10 20 165 32 23900 1,8 XDHT 11T3.. 274,30 118
CHSC.19.R.02-11-A-25 19 2 10 20 78 25 | 51700 1,8 XDHT 11T3.. 280,70 019
CHSC.19.R.02-11-A-32 19 2 10 20 165 32 25400 1,8 XDHT 11T3.. 280,70 119
CHSC.20.R.02-11-A-32 20 2 10 20 84 32 50100 1,8 XDHT 11T3.. 288,40 020
CHSC.20.R.03-11-B-32 20 3 10 20 84 32 150100 1,8 XDHT 11T3.. 327,20 420
CHSC.20.R.02-11-A-40 20 2 10 20 165 40 | 26700 1,8 XDHT 11T3.. 288,40 120
CHSC.22.R.02-11-A-32 22 2 10 25 91 32 | 47800 1,8 XDHT 11T3.. 296,40 022
CHSC.22.R.02-11-A-40 22 2 10 25 165 40 |30200 1,8 XDHT 11T3.. 296,40 122
CHSC.25.R.02-11-A-40 25 2 10 25 98 40 | 45000 1,8 XDHT 11T3.. 310,40 025
CHSC.25.R.03-11-A-40 25 3 10 25 98 40 | 45000 1,8 XDHT 11T3.. 32490 225
CHSC.25.R.04-11-B-40 25 4 10 25 98 40 | 45000 1,8 XDHT 11T3.. 357,10 425
CHSC.25.R.02-11-A-50 25 2 10 25 165 50 | 31700 1,8 XDHT 11T3.. 310,40 125
CHSC.25.R.03-11-A-50 25 3 10 25 165 50 |31700 1,8 XDHT 11T3.. 32490 325
CHSC.32.R.03-11-A-50 32 3 10 32 112 50 |39800 1,8 XDHT 11T3.. 337,70 032
CHSC.32.R.05-11-B-50 32 5 10 25 112 50 |39800 1,8 XDHT 11T3.. 426,90 432
CHSC.32.R.03-11-A-63 32 3 10 32 165 63 | 33400 1,8 XDHT 11T3.. 337,70 132
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

MaxiMill - Feltizheté mard, 90°-0s, A HSC-11

A 3,2 mm-es lapkaradiusztdl mddositani kell a szerszamot

DHUB
z ocons
" ‘

AL 2
© :
<
DC
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | DCONMS 4 | DHUB | OAL | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50718 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
AHSC.40.R.04-11 40 4 10 16 38 50 |35500 1,8 XDHT 11T3.. 451,40 040
AHSC.50.R.04-11 50 4 10 22 43 50 |31800 1,8 XDHT 11T3.. 546,00 050
AHSC.63.R.05-11 63 5 10 22 43 50 |28300 1,8 XDHT 11T3.. 608,00 063
AHSC.80.R.05-11 80 5 10 27 58 50 | 25100 1,8 XDHT 11T3.. 632,50 080
AHSC.100.R.05-11 100 5 10 32 78 50 | 22400 1,8 XDHT 11T3.. 677,90 100

MaxiMill - Maro, 90°-0s, M HSC-11, HSK 63-A-val

A (6,3 értékre kiegyensulyozott
A 3,2 mm-es lapkaradiusztdl mddositani kell a szerszamot

>
m
O - _
[a]
APMX
LH
LUX
LPR

2B/40

Megnevezés DC | ZNF | APMX | LPR LH LUX | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50722...

mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR

MHSC.25.R.03-11-H63A-50 25 3 10 90 50 64 45000 1,8 XDHT 11T3.. 774,90 025
MHSC.25.R.03-11-H63A-63 25 3 10 100 63 74 42000 1,8 XDHT 11T3.. 77490 125
MHSC.32.R.03-11-H63A-63 32 3 10 100 63 74 39800 1,8 XDHT 11T3.. 787,80 032
MHSC.32.R.03-11-H63A-80 32 3 10 120 80 94 37200 1,8 XDHT 11T3.. 787,80 132
MHSC.40.R.04-11-H63A-63 40 4 10 100 63 74 35500 1,8 XDHT 11T3.. 817,60 040
MHSC.40.R.04-11-H63A-80 40 4 10 120 80 94 35500 1,8 XDHT 11T3.. 817,60 140
MHSC.50.R.04-11-H63A-63 50 4 10 100 63 74 31800 1,8 XDHT 11T3.. 831,70 050
MHSC.50.R.04-11-H63A-100 | 50 4 10 140 100 114 31800 1,8 XDHT 11T3.. 831,70 150

Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7

TORX® cserélhetd Trogzitékulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték

penge csavarhuzd
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...

EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

16-25 4,76 043 10,20 125 438 303 409 128 12860 192
32 476 043 10,20 125 438 303 409 131 128,60 192
40 4,76 043 3,91 040 10,20 125 12,48 151 4,38 303 409 131 12860 192
50-63 476 043 424 050 10,20 125 17,14 154 438 303 4,09 131 128,60 192
80-100 4,76 043 10,20 125 438 303 409 131 128,60 192
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S —
o ‘:.é{v/‘\“‘ g
mm mm mm mm mm - S\
XD.T 11T302FR 6,8 2,8 10,6 2 3,80
XD.T 11T304FR 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80
XD.T 11T308FR 6,8 28 106 14 3,80 XDKT
XD.T 11T320FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T325FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T312FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T316FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T332FR 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XDHT 11T340FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDHT 11T350FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80
-F20 -27P
CTWN215 H216T
-F20 -ALP
CWK4615 CWK26
XDKT XDHT
1A/90 1A/90
ISO RE Cikkszam Cikkszam
50478 ... 50 477 ...
mm EUR EUR
11T302FR | 0,2 17,67 502 26,63 502
11T304FR | 04 17,67 504 26,63 504
11T308FR | 0,8 17,67 508 26,63 508
11T312FR | 1,2 26,63 512
11T316FR | 1,6 26,63 516
11T320FR | 2,0 17,67 520 " 26,63 520 "
11T325FR | 2,5 17,67 525 " 26,63 525 1
11T332FR | 3,2 26,63 532
11T340FR | 4,0 26,63 540 "
11T350FR | 5,0 26,63 550 "
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény o o
Nemvasfémek ) )
Nagy héallésagu
Edzett anyagok
1) 1,6 mm-es lapkarddiusztdl modositani kell a szerszamot
Marési utmutato
Megmunkalasi stratégia — 161-165  Jeldlésirendszer — 194+195
Lapkaminéségek attekintése — 209+210  Forgdcsolasi iranyértékek — 160+163
Biztonsdgi figyelmeztetések - 159
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

MaxiMill HSC-19
Kozepestol magas fordulatszamig

O, - 34200 min°

Apmax = 18 MM

(1)(2) Radidlis iitkozési pontok

4 90°-0s csucsszoget és preciz radidlis
futadspontossagot biztositanak

(3)  Axialis iitkozési pont

A preciz axidlis futdspontossagot biztosit

MaxiMill HPC-19
Maximalis fordulatszamhoz

O .- 25200 min’

Apmax = 18 MM

140°-0s tet6felllet

A nagyobb stabilitds, magasabb szint(i biztonsag

4 alakzard kapcsolodast garantdl a lapka és a
szerszam kozott

@@ Radidlis (itkdzési pontok

4 90°-0s csucsszoget és preciz radidlis
futdspontossagot biztositanak

@ Axidlis (itkdzési pont

A preciz axidlis futdspontossagot biztosit

15
@@ Utkozési pontok

a felveszik a forgacsoldsi és a centrifugdlis erét
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

MaxiMill - Becsavarozhato maro, 90°-o0s, G HSC-19

A 4,0 mm-es lapkarddiusztol modositani kell a szerszamot

> DRVS
ki

) —— <
(=]
N
wn
APMX I 8
LPR o
2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | DCONMS | LPR |THSZMS | DRVS | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 55108 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
GHSC.25.R.02-19 25 2 18 12,5 45 M12 17 | 34400 5 XDHT 1904.. 315,60 025
GHSC.32.R.03-19 32 3 18 17,0 52 M16 24 | 29100 5 XDHT 1904.. 408,80 032
GHSC.40.R.03-19 40 3 18 17,0 52 M16 24 | 24900 5 XDHT 1904.. 434,70 040
. . ’ r O
MaxiMill - Szarmaro, 90°-os, C HSC-19
A 4,0 mm-es lapkaradiusztol modositani kell a szerszamot
>
m ) _
P4
&)
D f
OAL
AL 8 s[O3
2B/40 2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | DCONMS s | OAL LH | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50 679 ... 50 679 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR EUR
CHSC.25.R.02-19-A-50 25 2 18 25 121 50 | 32400 5 XDHT 1904.. 315,60 225
CHSC.25.R.02-19 25 2 18 25 121 65 | 32400 5 XDHT 1904.. 324,90 025
CHSC.25.R.02-19-A-63 25 2 18 25 165 63 | 24700 5 XDHT 1904.. 315,60 325
CHSC.32.R.02-19-A-63 32 2 18 32 125 63 | 28900 5 XDHT 1904.. 331,20 232
CHSC.32.R.03-19-A-63 32 3 18 32 125 63 | 28900 5 XDHT 1904.. 408,80 432
CHSC.32.R.03-19 32 3 18 32 125 65 | 28900 5 XDHT 1904.. 416,50 033
CHSC.32.R.02-19 32 2 18 32 125 65 | 28900 5 XDHT 1904.. 338,90 032
CHSC.32.R.02-19-A-80 32 2 18 32 165 80 | 24400 5 XDHT 1904.. 331,20 332
CHSC.32.R.03-19-A-80 32 3 18 32 165 80 | 24400 5 XDHT 1904.. 408,80 532
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

MaxiMill - Feltizheté mard, 90°-0s, A HSC-19

A 4,0 mm-es lapkarddiusztol modositani kell a szerszamot

DHUB
z DoONNS
ul L

T 8
OF
<
DC
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | DCONMS 45| DHUB | OAL | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50716 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
AHSC.40.R.03-19 40 3 18 16 38 50 | 24900 5 XDHT 1904.. 423,00 040
AHSC.50.R.04-19 50 4 18 22 43 50 | 21600 5 XDHT 1904.. 531,60 050
AHSC.63.R.04-19 63 4 18 22 48 50 | 18800 5 XDHT 1904.. 595,10 163
AHSC.63.R.05-19 63 5 18 22 48 50 | 18800 5 XDHT 1904.. 608,00 063
AHSC.80.R.04-19 80 4 18 27 58 50 | 16400 5 XDHT 1904.. 618,30 180
AHSC.80.R.05-19 80 5 18 27 58 50 | 16400 5 XDHT 1904.. 632,50 080
AHSC.100.R.04-19 100 4 18 32 78 50 | 14500 5 XDHT 1904.. 663,70 200
AHSC.100.R.05-19 100 5 18 32 78 50 | 14500 5 XDHT 1904.. 677,90 100
AHSC.125.R.05-19 125 5 18 40 88 63 | 12800 5 XDHT 1904.. 783,80 125
AHSC.125.R.06-19 125 6 18 40 88 63 | 12800 5 XDHT 1904.. 796,80 225

MaxiMill - Maro, 90°-0s, M HSC-19, HSK 63-A-val

A (6,3 értékre kiegyensulyozott
A 4,0 mm-es lapkarddiusztol modositani kell a szerszamot

E
” 5
ol N > _
[a]
©
APMX
LH
LUX
LPR
2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | LPR LH LUX | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50720...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
MHSC.25.R.02-19-H63A-50 25 2 18 90 50 64 | 35000 5 XDHT 1904.. 763,20 525
MHSC.25.R.02-19-H63A-63 25 2 18 100 63 74 | 32700 5 XDHT 1904.. 763,20 625
MHSC.32.R.02-19-H63A-63 32 2 18 100 63 74 29100 5 XDHT 1904.. 778,90 532
MHSC.32.R.02-19-H63A-80 32 2 18 120 80 94 | 27200 5 XDHT 1904.. 778,90 632
MHSC.32.R.03-19-H63A-63 32 3 18 100 63 74 29100 5 XDHT 1904.. 791,80 732
MHSC.32.R.03-19-H63A-80 32 3 18 120 80 94 | 27200 5 XDHT 1904.. 791,80 832
MHSC.40.R.03-19-H63A-63 40 3 18 100 63 74 | 24900 5 XDHT 1904.. 807,30 540
MHSC.40.R.03-19-H63A-80 40 8 18 120 80 94 | 24900 5 XDHT 1904.. 807,30 640
MHSC.50.R.03-19-H63A-100 50 3 18 140 100 114 | 21600 5 XDHT 1904.. 807,30 550
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
— | - gl o g —
TORX® cserélhetd Trogzitbkulcs Dkulcs Erécsavar Molykote Szoritocsavar Nyomaték
penge csavarhuzd
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
25 476 036 9,26 113 4,38 303 2,86 172 13190 193
32 476 036 9,28 113 438 303 340 173 13190 193
40 476 036 3,91 040 9,28 113 12,48 151 438 303 340 173 13190 193
50-63 476 036 424 050 9,28 113 17,14 154 4,38 303 340 174 13190 193
80-125 476 036 9,28 113 438 303 340 174 13190 193
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDHT 190402.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190404.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190408.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190412.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190416.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190420.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHT 190425.. 9,52 4,65 19 1,4 476
XDHT 190432.. 9,52 4,65 19 1 476
XDHT 190440.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHT 190450.. 9,52 4,65 19 - 4,76
-27P
H216T
-ALP
CWK26
e
)
XDHT
1A/90
ISO RE Cikkszam
50 487 ...
mm EUR
190402FR | 0,2 27,36 552
190404FR | 0,4 27,36 554
190408FR | 0,8 27,36 556
190412FR | 1,2 27,36 557
190416FR | 1,6 27,36 558
190420FR | 2,0 27,36 560
190425FR | 2,5 27,36 562
190432FR | 3,2 27,36 564
190440FR | 4,0 27,36 566
190450FR | 5,0 27,36 568 "
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény o
Nemvasfémek °
Nagy h6allosagu
Edzett anyagok
1) 4,0 mm-es lapkardadiusztol modositani kell a szerszamot
Mardsi utmutato
Megmunkalasi stratégia — 161-165  Jeldlésirendszer — 194+195
LLapkamindségek attekintése — 209+210  Forgdcsoldsi iranyértékek - 160+163
Biztonsdgi figyelmeztetések - 159
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill HSC / HPC rendszer

MaxiMill - Szarmaro, 90°-os, C HPC-19

A DIN 1835-A szerinti szérkialakitas
A 4,0 mm-es lapkarddiusztol modositani kell a szerszamot

)
>
z
o]
&)
a
OAL
A8
2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | DCONMS,s| OAL | LH | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50 680 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
CHPC.22.R.02-19-A-40 | 22 2 18 22 165 40 | 31900 5 XDHX 1904.. 380,20 122
CHPC.25.R.02-19-A-50 | 25 2 18 25 121 50 | 41800 5 XDHX 1904.. 393,30 125
CHPC.25.R.02-19-A-63 | 25 2 18 25 165 63 | 31900 5 XDHX 1904.. 393,30 225
CHPC.32.R.02-19-A-63 | 32 2 18 32 125 63 | 39800 5 XDHX 1904.. 408,80 132
CHPC.32.R.02-19-A-80 | 32 2 18 32 165 80 | 33500 5 XDHX 1904.. 408,80 232
CHPC.32.R.03-19-A-63 | 32 3 18 32 125 63 | 39800 5 XDHX 1904.. 485,10 332
CHPC.32.R.03-19-A-80 | 32 3 18 32 165 80 | 33500 5 XDHX 1904.. 485,10 432
" . n ” 14 0
MaxiMill - Felt(izheto maro, 90°-0s, A HPC-19
A 4,0 mm-es lapkarddiusztol modositani kell a szerszamot
DHUB
2 DCONMS
” ‘
L_ |
) z
! A %
<<
DC
2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | DCONMS | DHUB | OAL | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50 717 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
AHPC.40.R.03-19 40 3 18 16 38 50 | 35700 5 XDHX 1904.. 494,20 040
AHPC.50.R.03-19 50 3 18 22 43 50 | 31900 5 XDHX 1904.. 514,80 050
AHPC.63.R.03-19 63 3 18 22 48 50 | 28500 5 XDHX 1904.. 539,50 063
AHPC.63.R.04-19 63 4 18 22 48 50 | 28500 5 XDHX 1904.. 553,70 163
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

MaxiMill - Maro, 90°-0s, M HPC-19, HSK 63-A-val

A (36,3 értékre kiegyensulyozott
A 4,0 mm-es lapkarddiusztol modositani kell a szerszamot

o
Q) G
APMX
LH
LUX
LPR
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | LPR LH LUX | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50721 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
MHPC.25.R.02-19-H63A-50 25 2 18 90 50 64 | 45200 5 XDHX 1904.. 984,40 025
MHPC.25.R.02-19-H63A-63 25 2 18 100 63 74 | 42300 5 XDHX 1904.. 984,40 125
MHPC.25.R.02-19-H63A-80 25 2 18 120 80 94 | 38400 5 XDHX 1904.. 984,40 225
MHPC.25.R.02-19-H63A-100 | 25 2 18 140 100 114 | 33900 5 XDHX 1904.. 984,40 325
MHPC.32.R.02-19-H63A-63 32 2 18 100 63 74 | 40000 5 XDHX 1904.. 1.001,00 032
MHPC.32.R.03-19-H63A-63 32 3 18 100 63 74 | 40000 5 XDHX 1904.. 1.105,00 532
MHPC.32.R.02-19-H63A-80 32 2 18 120 80 94 | 37500 5 XDHX 1904.. 1.001,00 132
MHPC.32.R.03-19-H63A-80 32 3 18 120 80 94 | 37500 5 XDHX 1904.. 1.105,00 632
MHPC.32.R.02-19-H63A-100 | 32 2 18 140 100 114 | 34300 5 XDHX 1904.. 1.001,00 232
MHPC.40.R.03-19-H63A-63 40 3 18 100 63 74 | 35700 5 XDHX 1904.. 1.136,00 040
MHPC.40.R.03-19-H63A-80 40 3 18 120 80 94 | 35700 5 XDHX 1904.. 1.136,00 140
MHPC.40.R.03-19-H63A-100 | 40 3 18 140 100 114 | 33500 5 XDHX 1904.. 1.136,00 240
MHPC.50.R.03-19-H63A-63 50 3 18 100 63 74 | 31900 5 XDHX 1904.. 1.155,00 050
MHPC.50.R.03-19-H63A-80 50 3 18 120 80 94 | 31900 5 XDHX 1904.. 1.155,00 150
MHPC.50.R.03-19-H63A-100 | 50 3 18 140 | 100 | 114 | 31900 5 XDHX 1904.. 1.155,00 250
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
TORX® cserélheté Trogzitékulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Poétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
22-25 476 036 9,28 113 438 303 2,86 172 13190 193
32 4,76 036 9,28 113 438 303 3,40 173 131,90 193
40 476 036 3,91 040 9,28 113 12,48 151 438 303 340 173 131,90 193
50-63 4,76 036 424 050 9,28 113 17,14 154 438 303 340 174 13190 193
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S 1 “V——‘!
mm mm mm mm mm ) "V g "
XDHX 190402.. 9,52 4,65 19 2 476 ] s
XDHX 190404.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHX 190408.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHX 190412.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHX 190416.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHX 190420.. 9,52 4,65 19 2 4,76
XDHX 190425.. 9,52 4,65 19 1,4 476
XDHX 190432.. 9,52 4,65 19 1 476
XDHX 190440.. 9,52 4,65 19 1 4,76
XDHX 190450.. 9,52 4,65 19 - 4,76
-27P
H216T
-ALP
CWK26
3
)
XDHX
1H/D4
ISO RE Cikkszam
50488 ...
mm EUR
190402FR | 0,2 35,72 552
190404FR | 0,4 35,72 554
190408FR | 0,8 35,72 556
190412FR | 1,2 35,72 557
190416FR | 1,6 35,72 558
190420FR | 2,0 35,72 560
190425FR | 2,5 35,72 562
190432FR | 3,2 35,72 564
190440FR | 4,0 35,72 566
190450FR | 5,0 35,72 568 "
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény o
Nemvasfémek °
Nagy h6allosagu
Edzett anyagok
1) 4,0 mm-es lapkardadiusztol modositani kell a szerszamot
Mardsi utmutato
Megmunkaldsi stratégia — 163-165  Jeldlésirendszer — 194+195
LLapkamindségek attekintése — 209+210  Forgdcsoldsiiranyértékek - 163
Biztonsdgi figyelmeztetések - 159
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill HPC rendszer

MaxiMill - Becsavarozhaté maro G HPC 04

LT

wn|l
S| =
LPR Fla
D= 28/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | THSZMS | DCONMS | LPR | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50785 ...
mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
GHPC.20.R.03-04 20 3 4 M10 10,5 35 [52000 5 ZNHW 04T3.. 261,70 20003
GHPC.25.R.04-04 25 4 4 M12 12,5 35 45000 5 ZNHW 04T3.. 292,90 25004
GHPC.32.R.05-04 | 32 5 4 M16 17,0 35 [38000 5 ZNHW 04T3.. 324,10 32005
GHPC.40.R.06-04 | 40 6 4 M16 17,0 35 |34000 5 ZNHW 04T3.. 355,10 40006

MaxiMill - Szarmaré C HPC 04

> ) OAL
n

DC
|
ONMS

D

/j}j

] <= "f;f

N APMX 3
)]

LH

AL I8

D0 28/40

Megnevezés DC | ZNF | APMX | DCONMS | OAL | LH | RPMX Lapkak Cikkszam

nyomaték 50 680 ...

mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR

CHPC.20.R.03-04-A-25 | 20 3 4 20 77 25 152000 5 ZNHW 04T3.. 261,70 02003
CHPC.25.R.04-04-A-32 | 25 4 4 25 90 32 | 45000 5 ZNHW 04T3.. 292,90 02504
CHPC.32.R.05-04-A-40 | 32 5 4 32 102 40 |38000 5 ZNHW 04T3.. 324,10 03205
CHPC.40.R.06-04-A-50 | 40 6 4 32 112 50 |34000 5 ZNHW 04T3.. 355,10 04006

Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
N u/ m = —

TORX® cserélhetd Dkules Molykote Szoritocsavar Nyomaték

penge csavarhuzo

Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...

EUR EUR EUR EUR EUR

20-40 476 043 10,20 125 438 303 409 131 118,90 191
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill HPC rendszer

Megnevezés LE D1 L S
mm mm mm mm
ZNHW 04T3.. 4 2,8 1 3,97
ZNHW 04T3.. 4 2,8 11 3,97
ZNHW 04T3.. 4 2,8 1 397
ZNHW 04T3.. 4 2,8 1 3,97
CTD4205 CTL3215
CWB3215
DIAMOND CBN
ZNHW ZNHW
0= c22 [EW 16/21
ISO RE Cikkszam Cikkszam
51137... 51137...
mm EUR EUR
04T304ER | 04 105,00 75400
04T305ER | 0,5 126,80 85500
04T308ER | 0,8 105,00 75800
04T3POER 105,00 77000
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy h6allésagu
Edzett anyagok o
Mardsi utmutato
Megmunkalasi stratégia — 166 Jeldlésirendszer — 194+195
Lapkaminéségek attekintése — 209+210  Forgdcsolasi iranyértékek — 166

15

cuttingtools.ceratizit.com 15|91



CERATIZIT \ Performance MaxiMill HPC rendszer

MaxiMill - Feltiizheté maro HPC 12

A 50723 ...normal fogosztas
A 50724 .. siri fogosztas

kiszallitasra keriil:
szerszam, bedllitoékek és bedllitokulcs fadobozzal

> DHUB
m DCONMS

L L
¥3
‘ g
DC T
2B/40 2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS 5| RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50723 ... 50724 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR EUR
AHPC.40.R.04-12 40 4 11 40 34 16 32000 5 ZNHW 1205.. 652,90 040
AHPC.50.R.04-12 50 4 1 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 667,90 050
AHPC.50.R.05-12 50 5 1 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 747,90 050
AHPC.63.R.04-12 63 4 1 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 688,00 063
AHPC.63.R.07-12 63 7 11 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 927,20 063
AHPC.80.R.09-12 80 9 11 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 1.290,00 080
AHPC.80.R.05-12 80 5 11 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 972,20 080
AHPC.100.R.06-12 100 6 11 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.097,00 100
AHPC.100.R.12-12 100 12 11 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.574,00 100
AHPC.125.R.08-12 125 8 11 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 1.301,00 125
AHPC.125.R.14-12 125 14 1 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 1.779,00 12514
AHPC.160.R.10-12 160 10 1 63 118 40 18000 5 ZNHW 1205.. 1.620,00 16010
AHPC.160.R.16-12 160 16 1 63 118 40 18000 5 ZNHW 1205.. 4.665,00 16016
AHPC.200.R.12-12 200 12 11 63 153 60 16000 5 ZNHW 1205.. 4.832,00 20000
AHPC.250.R.14-12 250 14 11 63 200 60 14000 5 ZNHW 1205.. 5.457,00 25014
AHPC.315.R.18-12 315 18 11 80 265 60 12000 5 ZNHW 1205.. 6.874,00 31518
MaxiMill - Monoblokk maro HPC 12
A (6,3 értékre kiegyensulyozott
kiszallitasra keriil:
szerszam, bedllitoékek és bedllitokulcs fadobozzal
_ LPR
8 1@ = O
_ APMX
LUX
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | LPR | LUX | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50721 ... 50721 ...
mm mm | mm | mm | 1/min. Nm EUR EUR
MHPC.40.R.04-12-H63A-70 40 4 11 70 44 | 32000 5 ZNHW 1205.. 972,20 04004
MHPC.50.R.04-12-H63A-80 50 4 11 80 54 | 32000 5 ZNHW 1205.. 972,20 05004
MHPC.50.R.05-12-H63A-80 50 5 11 80 54 | 32000 5 ZNHW 1205.. 1.052,00 05005
MHPC.63.R.04-12-H63A-80 63 4 11 80 54 | 29000 5 ZNHW 1205.. 972,20 06304
MHPC.63.R.07-12-H63A-80 63 7 11 80 54 | 29000 5 ZNHW 1205.. 1.211,00 06307
MHPC.80.R.05-12-H63A-90 80 5 1 90 64 | 26000 5 ZNHW 1205.. 1.192,00 08005
MHPC.80.R.09-12-H63A-90 80 9 1 90 64 | 26000 5 ZNHW 1205.. 1.512,00 08009
MHPC.100.R.06-12-H63A-90 100 6 1 90 64 | 24000 5 ZNHW 1205.. 1.420,00 10006
MHPC.100.R.12-12-H63A-90 100 12 11 90 64 | 24000 5 ZNHW 1205.. 1.900,00 10012
MHPC.125.R.08-12-H63A-123 125 8 11 123 97 | 22000 5 ZNHW 1205.. 3.355,00 12508
MHPC.160.R.10-12-H63A-123 160 10 11 123 97 | 18000 5 ZNHW 1205.. 4.537,00 16010
Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
e g ) -~
TORX® cserélhetd Molykote Szoritdcsavar Ek Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR
40-315 476 036 4,38 303 3,40 174 36,80 199 131,90 193
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill HPC rendszer

Megnevezés LE D1 L S
mm mm mm mm
ZNHW 120504ER-1503 3 4,85 12,7 5,40
ZNHW 120504FR-0007 7 4,85 12,7 5,40
ZNHW 120508ER-1503 3 4,85 12,7 5,40
ZNHW 120508SR-0003 3 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205EOER-1002 2 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205POER-1511 1 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205POSR-1003 3 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205POSR-1503 3 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205POSR-1506 6 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205POSR-3003 3 4,85 12,7 5,40
ZNHW 1205ZZSR-5003 3 4,85 12,7 540
-R -Q
CTD4205 | CTD4205 | CTD4205| | CTD4205
-Q
CWD4205 CWD4205 CWD4205 CWD4205
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW
16/22 PR 16/22 16/22 16/22
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50 467 ... 50 517 ... 50 468 ... 50 466 ...
mm EUR EUR EUR EUR
120504ER-1503 04 116,70 906
120504FR-0007 04 141,40 904
120508ER-1503 0,8 116,10 910
120508SR-0003 0,8 115,50 908
1205POER-1511 167,30 902
1205POSR-1003 116,10 90600
1205POSR-1503 105,00 90
1205POSR-1506 136,20 90800 136,20 90800
1205POSR-3003 115,50 90
1205ZZSR-5003 147,80 900 "
Acél
Rozsdamentes
Vaséntvény
Nemvasfémek ° ° ° °
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok
1) -Q=széles él(i simitdlapka
CTL3215 Marési dtmutaté
Megmunkalasi stratégia - 166+167
CWB3215 Jelolési rendszer — 194+195
Lapkamindségek attekintése - 209+210
Forgécsoldsi iranyértékek — 166
CBN
ZNHW
1G/21
ISO Cikkszam
50 515...
EUR
1205EOER-1002 133,90 952
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény )
Nemvasfémek
Nagy héalldsagu
Edzett anyagok o
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 141 / 241 / 242 rendszer

MaxiMill - Becsavarozhaté maro G 141

A 3,2 mm-es lapkaradiusztdl mddositani kell a szerszamot

ki

-

DRVS

S = s
2
N
APMX Zl8
LPR o
2B
Megnevezés DC | ZNF | APMX | LPR |THSZMS | DCONMS | DRVS Lapkék Cikkszam
nyomaték 50770 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
G141.25.R.02.1K 25 2 14 35 M12 12,5 17 3,2 LD.. 1504.. 166,70 025
G141.32.R.03.IK 32 3 14 40 M16 17,0 24 3,2 LD.. 1504.. 200,20 032
G141.40.R.04.IK 40 4 14 40 M16 17,0 24 3,2 LD.. 1504.. 230,70 040
MaxiMill - Szarmaro C 141
A 3,2 mm-es lapkaradiusztdl mddositani kell a szerszamot
> }
n (I 2
) = .z
a e}
8
@
APMX
LH
OAL
(O3
2B
Megnevezés DC | ZNF | APMX | DCONMS | OAL LH Lapkék Cikkszam
nyomaték 50771 ...
mm mm mm mm | mm Nm EUR
C141.20.R.01 20 1 14 25 95 39 3,2 LD.. 1504.. 170,90 020
C141.25.R.02 25 2 14 25 100 44 3,2 LD.. 1504.. 227,50 025
C141.32.R.03 32 3 14 32 108 48 3,2 LD.. 1504.. 264,30 032
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 141 / 241 / 242 rendszer

MaxiMill - Felt(izheté maro A 241

A 3,2 mm-es lapkaradiusztdl mddositani kell a szerszamot

P DErOUNBMS
m il
1 o
=<
e
@
oC
2B
Megnevezés DC | ZNF | APMX | DHUB | DCONMS | OAL Lapkék Cikkszam
nyomaték 50769 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
A241.40.R.04 40 4 14 33 16 40 3,2 LD.. 1504.. 274,70 040
A241.50.R.05 50 5 14 43 22 40 3,2 LD.. 1504.. 336,60 050
A241.52.R.05 52 5 14 43 22 40 3,2 LD.. 1504.. 329,30 052
A241.63.R.06 63 6 14 48 22 40 3,2 LD.. 1504.. 405,80 063
A241.66.R.06 66 6 14 58 27 50 3,2 LD.. 1504.. 398,40 066
A241.80.R.07 80 7 14 58 27 50 3,2 LD.. 1504.. 477,20 080
A241.100.R.08 100 8 14 75 32 50 3,2 LD.. 1504.. 554,70 100
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
R
e “ o
TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritocsavar Nyomaték
penge csavarhuzd
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR
20-40 476 036 9,28 113 438 303 314 110 128,60 192
50-100 476 036 9,28 113 438 303 3,14 304 12860 192
MaxiMill - Elletoro maro A 242
A Figyelem! Csak 1,6 mm-nél kisebb cstcssugaru véltdlapkék hasznalhatoak!
A /ZEFP = véltolapkak szama
A /NP = lapkasorok szama
DHUB
> DCONMS
l ‘
L]
g x
i g o
AP NV 3
RO
DC
DCX
2B
KAPR | DC |DCX.ps| ZNF |APMX.os| ZEFP OAL | DCONMS | DHUB | ZNP Lapkak Cikkszam
b .03 nyomaték 50768 ...
° mm mm mm mm mm mm mm Nm EUR
15 35 92,2 3 7,6 6 29,6 50 27 62,5 2 3,2 LD.. 1504.. 376,40 015
30 35 86,3 3 14,8 6 29,6 50 27 62,5 2 3,2 LD.. 1504.. 376,40 030
45 35 76,9 3 20,9 6 29,6 50 27 62,5 2 3,2 LD.. 1504.. 376,40 045
60 35 64,6 3 25,6 6 29,6 50 22 62,5 2 3,2 LD.. 1504.. 376,40 060 "
75 35 50,3 3 28,5 6 29,6 60 22 49,0 2 3,2 LD.. 1504.. 376,40 075 "
1) er6esavarral rendelkezé tipus
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7 Y8
N
— | - gl o g —= il
TORX® cserélhetd Trégzitékulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték Régzitdcsavar
penge csavarhizo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
KAPR 80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950.. 83950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
15-45 4776 036 9,28 113 438 303 3,14 304 128,60 192 3,67 125
60-75 4776 036 4,24 050 9,28 113 17,14 154 438 303 3,14 304 128,60 192
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 141 / 241 / 242 rendszer

LDFW / LDFT / LDMT

Megnevezés Ic D1 L BS S &
AT .
mm mm mm mm mm Bl W —
LD.. 1504PD.. 9,52 44 15 1,2 476 - n E N
LDFT 150408.. 9,52 44 15 1,2 476 L S
LDFT 1504PD.. 9,52 44 15 0,8 476
-29 -29 -29 -29
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
29 29 29 29
DCX1230 DCX1230 DCX1230 DPX1235 DPX1235
DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
LDFW LDFT LDMT LDFT LDMT
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51043... 51079... 51080 ... 51079... 51080...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
1504PDSR\ 0,8 15,97 020 19,13 020 9,77 020 19,13 120 9,77 120
Acél ° ° ° ° °
Rozsdamentes o o o o o
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-33 -27P
CTPM240 CTCK215 H216T
-33 -ALP
DPX2240 DCX3215 CWK26
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
LDFT LDFW LDFT
1B/61 1B/61 1A/90
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51042... 51043 ... 50409 ...
mm EUR EUR EUR
150408FR | 0,8 19,85 550
1504PDSR| 0,8 15,97 520
1504PDSR| 1,2 18,27 420
Acél o o
Rozsdamentes L4
Vasontvény ) o
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
Mardsi dtmutatd
Megmunkalasi stratégia — 168  Jeldlésirendszer — 194+195
Lapkaminéségek attekintése — 209+210  Forgdcsolasi iranyértékek — 168

15]96
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill HFC rendszer

MaxiMill - Becsavarozhaté mard G HFC

?( DRVS _
9 '
a 4 B 1
(217 d
g = p
APMX 29
— H
LPR
2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | LPR | DCONMS | THSZMS | DRVS | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50682 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR
GHFC.16.R.02-06 16 2 0,8 27 8,5 M8 10 20800 1,2 XPLX 0603.. 230,50 616
GHFC.20.R.03-06 20 3 0,8 33 10,5 M10 15 19800 1,2 XPLX 0603.. 261,70 620
GHFC.25.R.04-06 25 4 0,8 35 12,5 M12 17 18700 1,2 XPLX 0603.. 292,90 625
GHFC.32.R.05-06 32 5) 0,8 35 17,0 M16 24 | 22000 1,2 XPLX 0603.. 32410 632
GHFC.42.R.07-06 42 7 0,8 35 17,0 M16 24 15000 1,2 XPLX 0603.. 356,60 04207
GHFC.25.R.02-09 25 2 1,0 35 12,5 M12 17 | 30000 3,2 XDLX 09T3.. 276,00 025
GHFC.25.R.03-09 25 3 1,0 35 12,5 M12 17 | 30000 3,2 XDLX 09T3.. 296,30 125
GHFC.32.R.03-09 32 3 1,0 35 17,0 M16 24 | 27000 3,2 XDLX 09T3.. 309,50 032
GHFC.42.R.05-19 42 5) 1,0 35 17,0 M16 24 | 26100 3,2 XDLX 09T3.. 346,70 04205
GHFC.32.R.02-12 32 2 2,0 35 17,0 M16 24 21600 b) XOLX 1204.. 289,50 132
GHFC.35.R.03-12 35 3 2,0 35 17,0 M16 24 21360 5 XOLX 1204.. 309,50 035
GHFC.42.R.04-12 42 4 2,0 35 17,0 M16 24 20800 5) XOLX 1204.. 334,30 04204
MaxiMill - Szarmaro C HFC
>
4
P
ol = § » S
i} %/ { P
] o "4 y
APMX
= &%
LH o)
OAL 8
A8 s[O3
2B/40 2B/40
Megnevezés DC | ZNF | APMX | OAL | LH | DCONMS s | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50681 ... 50681 ...
mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
CHFC.16.R.02-06-A-40-200 16 2 0,8 |200| 40 16 4600 1,2 XPLX 0603.. 230,50 716
CHFC.16.R.02-06-B-40 16 2 0,8 89 | 40 16 17300 1,2 XPLX 0603.. 230,50 616
CHFC.20.R.03-06-B-50 20 3 0,8 | 101 | 50 20 14500 1,2 XPLX 0603.. 261,70 620
CHFC.20.R.03-06-A-50-225 20 3 08 |225| 50 20 4200 1,2 XPLX 0603.. 261,70 720
CHFC.25.R.04-06-B-50 25 4 0,8 | 107 | 50 25 15600 1,2 XPLX 0603.. 292,90 625
CHFC.25.R.04-06-A-50-225 25 | 4 08 |225| 50 25 4600 1,2 XPLX 0603.. 292,90 725
CHFC.32.R.05-06-B-25-60 32 5 08 | 117 | 60 25 11000 1,2 XPLX 0603.. 32410 632
CHFC.32.R.05-06-A-25-60-225 32 5 08 |225| 60 25 3900 1,2 XPLX 0603.. 32410 732
CHFC.25.R.02-09-A-50-225 25 2 1,0 | 225 | 50 25 9000 3,2 XDLX 09T3.. 276,00 025
CHFC.25.R.03-09-A-50-225 25 3 1,0 | 225 50 25 9000 3,2 XDLX 09T3.. 296,30 125
CHFC.32.R.03-09-A-63-250 32 3 1,0 | 250 | 63 32 8100 3,2 XDLX 09T3.. 309,50 032
CHFC.32.R.02-12-A-63-250 32 2 20 | 250 | 63 32 6480 5) XOLX 1204.. 289,50 132
CHFC.35.R.03-12-A-63-250 35 3 2,0 | 250 | 63 32 6480 5 X0LX 1204.. 309,50 035
cuttingtools.ceratizit.com 15197
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CERATIZIT \ Performance MMl HFG ondsaer

MaxiMill - Feltizheté maro A HFC

DHUB
>
" DCONMS

OAL

©
_ L1 Aapmx

DC

2B/40 2B/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | OAL |DCONMS ¢ | DHUB | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50683 ... 50683 ...
mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR EUR
AHFC.32.R.03-09 32 3 1,0 40 16 38 | 27700 3,2 XDLX 09T3.. 309,50 032
AHFC.35.R.04-09 35 4 1,0 40 16 38 | 26700 3,2 XDLX 09T3.. 329,70 035
AHFC.40.R.04-09 40 4 1,0 40 16 38 | 26400 3,2 XDLX 09T3.. 343,20 140
AHFC.42.R.05-09 42 5 1,0 40 16 38 | 26100 3,2 XDLX 09T3.. 363,30 142
AHFC.50.R.05-09 50 5 1,0 40 22 43 | 23500 3,2 XDLX 09T3.. 403,80 150
AHFC.52.R.06-09 52 6 1,0 40 22 43 | 23000 3,2 XDLX 09T3.. 424,00 152
AHFC.63.R.06-09 63 6 1,0 40 22 48 | 20500 3,2 XDLX 09T3.. 464,30 163
AHFC.66.R.07-09 66 7 1,0 40 22 48 | 20000 3,2 XDLX 09T3.. 484,50 16600
AHFC.40.R.03-12 40 & 2,0 40 16 38 21120 5 XOLX 1204.. 323,10 040
AHFC.42.R.04-12 42 4 2,0 40 16 38 | 20880 5 XOLX 1204.. 343,20 042
AHFC.50.R.04-12 50 4 2,0 40 22 43 | 18800 5 XOLX 1204.. 383,50 050
AHFC.52.R.05-12 52 5 2,0 40 22 43 | 18400 5 XOLX 1204.. 403,80 052
AHFC.63.R.05-12 63 5 2,0 40 22 48 | 16400 5 XOLX 1204.. 444,00 063
AHFC.66.R.06-12 66 6 2,0 40 22 48 | 16000 5 XOLX 1204.. 464,30 066
AHFC.80.R.07-12 80 7 2,0 50 27 58 | 14000 5 XOLX 1204.. 524,90 080
AHFC.100.R.08-12 | 100 8 2,0 50 32 78 | 12000 5 XOLX 1204.. 585,60 100
AHFC.63.R.05-19 63 5 3,3 40 22 48 5500 5 X0LX 1906.. 464,90 263
AHFC.80.R.06-19 80 6 3,3 50 27 58 4700 5) X0LX 1906.. 564,90 280
AHFC.100.R.08-19 | 100 8 3,3 52 32 78 4100 5 XOLX 1906.. 672,40 300
AHFC.125.R.10-19 | 125 10 3,3 63 40 88 3600 5 X0LX 1906.. 844,60 325
AHFC.160.R.11-19 | 160 1 3,3 63 40 98 3100 5 X0LX 1906.. 1.021,00 360 "
1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
TORX® cserélhetd Trogzitékulcs Dkules Erdcsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
80950... 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
XDLX 09T3.. 476 036 9,28 113 438 303 314 110 128,60 192
XDLX 09T3.. (032 - 042) 476 036 3,91 040 9,28 113 12,48 151 4,38 303 314 110 128,60 192
XOLX 1204.. 476 037 995 114 438 303 252 280 131,90 193
XOLX 1204.. (040 - 042) 476 037 3,91 040 995 114 12,48 151 438 303 2,52 280 131,90 193
XOLX 1906.. 476 037 995 114 4,38 303 409 302 131,90 193
XPLX 0603.. 476 033 7,80 110 438 303 257 116 12860 192
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill HFC rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
XPLX 0603.. 6,35 2,8 6 1 2,75 11
XDLX 09T3.. 9,52 44 9 1,9 3,97 15
XOLX 1204.. 12,70 55 12 1,3 476 -
XOLX 1906.. 19,14 6,0 19 - 6,35 10
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -F40
CTCP220 CTPP225 CTPP235 CTPM225 CTPM240 CTPM245
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -F40
DCX1220 DPX1225 DPX1235 DPX2225 DPX2240 DPX2245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51019... 51019... 51019... 51019... 51019... 51116 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
060305ER | 0,5 15,06 455
060305SR | 0,5 12,34 255 12,34 055 12,34 105 12,34 205 12,34 405
Acél ° ) ) o o °
Rozsdamentes e} ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
cuttingtools.ceratizit.com 15199



CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill HFC rendszer

-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
-M50 -F40
DCX3215 HCF5240
XPLX XPLX XPLX
1B/61 1H/D4  PEM 1H/D4
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51019... 50518 ... 51116...
mm EUR EUR EUR
060305ER | 0,5 15,06 558 15,06 55500
060305SR | 0,5 12,34 505
Acél [e}
Rozsdamentes
Vasontvény )
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu ° °
Edzett anyagok
-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235
-M50 -M50 -M50 -M50
DCX1220 DPX1225 DCX1230 DPX1235
DRAGONSKIN
XDLX XDLX XDLX XDLX
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51016... 51016... 51016... 51016...
mm EUR EUR EUR EUR
09T308SR\ 0,8 12,72 258 12,72 058 12,72 008 12,72 108
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes ) o
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok
151100 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill HFC rendszer

-M50 -M50 -M50 -F40 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50
DPX2225 DCX2235 DPX2240 DPX2245 DPX2245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN
=
XDLX XDLX XDLX XDLX XDLX
1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51016 ... 51016 ... 51016 ... 51115... 51016 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
09T308ER | 0,8 15,36 458
09T308SR| 0,8 12,72 208 12,72 308 12,72 408 15,36 458
Acél (e} (e} [e} ) )
Rozsdamentes ° ) ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok
-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
-M50 -F40
DCX3215 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDLX XDLX XDLX
1B/61 1H/D4  NEM 1H/D4
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51016.... 50503 ... 51115...
mm EUR EUR EUR
09T308ER | 0,8 15,36 558 15,36 558
09T308SR| 0,8 12,72 508
Acél [e}
Rozsdamentes
Vasontvény )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ) )
Edzett anyagok
cuttingtools.ceratizit.com 15]101




CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill HFC rendszer

-M50 -M50 -M50 -M50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235
-M50 -M50 -M50 -M50 -R50
DCX1220 DPX1225 DCX1230 DPX1235 DPX1235
TDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51017 ... 51017 ... 51017 51017 51018 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
12041OSR\ 1,0 15,26 260 15,26 060 15,26 010 15,26 110 15,26 110
Acél ) ) ) ) )
Rozsdamentes o) ) o)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50
DPX2225 DCX2235 DPX2240 DPX2245 DPX2245
DRAGONSCN DRACONSKN
S — R —
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51017 ... 51017 ... 51017 ... 51022 ... 51017 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120410ER | 1,0 17,96 460
120410SR | 1,0 15,26 210 15,26 310 15,26 410 17,96 460
Acél o (e} [e} ) )
Rozsdamentes ) ) ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok
15]102
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Valtélapkas marészerszamok

CERATIZIT \ Performance MM G s

-M50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTCK215 CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245
-M50 -F40
DCX3215 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XOLX XOLX XOLX XOLX
1B/61 1H/D4 [NEW IREYVDZSEE NEW IRTIHY
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51017 ... 50504 ... 51124 ... 51022... 51124 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
120410ER | 1,0 17,96 558 17,96 560
120410SR | 1,0 15,26 510 23,35 16000 23,35 56000
Acél o)
Rozsdamentes
Vasontvény °
Nemvasfémek
Nagy hédlldsdgu ° ° ° °
Edzett anyagok
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCK215 CTC5240 CTCS245
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50 -F40
DCX1230 DPX1235 DPX2240 DPX2245 DCX3215 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
- o (™
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1B/61 1H/D4  NEM 1H/D4
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51017 ... 51017 ... 51017 ... 51022 ... 51017... 50504 ... 51022...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
190615ER | 1,5 27,26 465 27,26 515 27,26 56500
190615SR | 1,5 22,17 015 22,17 115 2217 415 2217 515
Acél ) ° o) ° o
Rozsdamentes o o ° °
Vasontvény )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ) )
Edzett anyagok
Mardsi dtmutatd
Megmunkalasi stratégia - 170-173  Jeldlési rendszer — 194+195
Lapkaminéségek attekintése — 209+210  Forgdcsoldsi iranyértékek - 170-173
Kiinduléadatok - 170-173
cuttingtools.ceratizit.com 151103



CERAT'Z'T \ Performance Valtélapkas marészerszamok
DHFC rendszer

MaxiMill - Becsavarozhatdé mar6 G DHFC

> L APMX
e 9

g |
(=]
ol o]
1
LPR z §
[ET wA
Megnevezés DC ZNF | APMX | LPR | DCONMS | THSZMS Lapkak Cikkszam
nyomaték 56 411 ...
mm mm mm mm Nm EUR
GDHFC.16.R.02-09 16 2 0,75 29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925.. 213,00 01602
GDHFC.16.R.03-09 16 3 0,75 29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925.. 232,30 01603
GDHFC.20.R.04-09 20 4 0,75 29 10,5 M10 0,65 LNKX 0925.. 266,50 02004
GDHFC.25.R.05-09 25 5 0,75 33 12,5 M12 0,65 LNKX 0925.. 309,30 02505
GDHFC.32.R.05-09 32 5 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925.. 330,70 03205
GDHFC.35.R.06-09 35 6 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925.. 350,00 03506
GDHFC.42.R.06-09 42 6 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925.. 365,00 04206
MaxiMill - Szarmaro C DHFC
P APMX
” I
n
=
(&) =
a o)
(&)
D v
LH
OAL
A8
[ NEW [T
Megnevezés DC ZNF | APMX | OAL LH | DCONMS ¢ Lapkak Cikkszam
nyomaték 56 417 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
CDHFC.16.R.05-09-A-32 16 3 0,75 80 32 16 0,65 LNKX 0925.. 232,30 01603
CDHFC.20.R.04-09-A-40 20 4 0,75 90 40 20 0,65 LNKX 0925.. 266,50 02004
Y7 Y7 2A/28 WA Y7
R
— . “ = —
TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritocsavar Nyomaték
penge csavarhuzd
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950... 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR
16-42 526 051 795 117 4,38 303 3,32 15000 118,90 191
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

DHFC rendszer
Megnevezés L S
mm mm - ’@
LNKX 0925.. | 9 | 250 =
=
-R50 -M50 -R50 -M50 -R50
CTPP231 CTPP236 CTPP236 CTPM241 CTPK221
LNKX LNKX LNKX LNKX LNKX
Evwve [EIws [EJwe [EIwe [EWws
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
56 353 ... 56 355 ... 56 353 ... 56 355 ... 56 353 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
0925ZSR \ 1 17,68 12000 17,68 02500 17,68 02000 17,68 42500 17,68 27000
Acél ° ) ) ° °
Rozsdamentes )
Vasontvény ) ) ) ®
Nemvasfémek
Nagy héallosagu )
Edzett anyagok ) [} ) )
Marasi utmutatd
Megmunkaldsi stratégia — 174 Jel6lésirendszer — 194+195
Lapkamindségek ttekintése — 209+210  Forgdcsolasiiranyértékek - 174

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 251 / 251 RS rendszer

MaxiMill - Becsavarozhaté mard G 251 RS

ki

|DCONMS

2B/40
Megnevezés DC | DCX | ZNF | APMX | DCONMS | LPR |THSZMS | DRVS | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50684 ...
mm | mm mm mm mm mm | 1/min. Nm EUR

G251.20.R.05-05-RS 15 20 5 2,5 10,5 33 M10 15 | 31800 0,7 RDHX 0501.. 278,80 220
G251.25.R.06-05-RS 20 25 6 2,5 12,5 35 M12 17 | 24450 0,7 RDHX 0501.. 321,00 225
G251.32.R.07-05-RS 27 32 7 2,5 17,0 35 M16 24 | 19850 0,7 RDHX 0501.. 385,10 232
G251.20.R.03-08-RS 12 20 3 4,0 10,5 33 M10 15 | 25000 1,2 RDHX 0802.. 261,70 120
G251.25.R.04-08-RS 17 25 4 40 12,5 35 M12 17 | 19000 1,2 RDHX 0802.. 292,90 125
G251.32.R.05-08-35-RS | 24 32 5 40 17,0 35 M16 24 | 19000 1,2 RDHX 0802.. 356,10 132
G251.20.R.02-10-RS 10 20 2 50 10,5 33 M10 15 | 30000 2 RP.X10T3.. 211,70 020
G251.25.R.03-10-RS 15 25 3 5,0 12,5 35 M12 17 | 30000 2 RP.X10T3.. 284,60 025
G251.32.R.04-10-RS 22 32 4 50 17,0 35 M16 24 | 25000 2 RP.X10T3.. 331,20 032
G251.25.R.02-12-35-RS | 13 25 2 6,0 12,5 35 M12 17 | 25000 3,2 RP.X1204.. 205,30 525
G251.32.R.03-12-35-RS | 20 32 3 6,0 17,0 35 M16 24 | 19850 3,2 RP.X1204.. 250,50 532
G251.35.R.03-12-35-RS | 23 35 3 6,0 17,0 35 M16 24 | 15900 3,2 RP.X1204.. 250,50 535
G251.42.R.04-12-42-RS | 30 42 4 6,0 17,0 42 M16 24 | 15000 3,2 RP.X 1204.. 297,70 542

MaxiMill - Becsavarozhaté maro G 251

ki

DCONMS

DCX

2B
Megnevezés DC DCX | ZNF | APMX |THSZMS| LPR | DCONMS | DRVS Lapkak Cikkszam
nyomaték 55112...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR

G251.10.R.02-05 5 10 2 2,5 M8 20 8,5 10 0,7 RDHX 0501.. 151,00 110
G251.12.R.03-05 7 12 3 2,5 M8 20 8,5 10 0,7 RDHX 0501.. 203,40 112
G251.15.R.04-05 10 15 4 25 M8 20 8,5 10 0,7 RDHX 0501.. 238,00 115
G251.16.R.04-05 1 16 4 2,5 M8 20 8,5 10 0,7 RDHX 0501.. 238,00 216
G251.20.R.05-05 15 20 5 2,5 M10 25 10,5 15 0,7 RDHX 0501.. 281,00 320
G251.20.R.03-08 12 20 3 40 M10 28 10,5 15 1,2 RDHX 0802.. 203,40 420
G251.25.R.04-08 17 25 4 40 M12 28 12,5 17 1,2 RDHX 0802.. 254,80 425
G251.32.R.06-08 24 32 6 40 M16 28 17,0 24 1,2 RDHX 0802.. 336,60 432
G251.35.R.06-08 27 35 6 40 M16 28 17,0 24 1,2 RDHX 0802.. 336,60 435
G251.20.R.02-10 10 20 2 50 M10 33 10,5 15 2 RP.X10T3.. 216,00 220
G251.32.R.04-10 22 32 4 50 M16 35 17,0 24 2 RP.X10T3.. 315,60 232
G251.35.R.05-10 25 35 5 50 M16 35 17,0 24 2 RP.X10T3.. 353,40 235
G251.25.R.02-12.1K 13 25 2 6,0 M12 35 12,5 17 3,2 RP.X 1204.. 212,90 525
G251.32.R.03-12.IK 20 32 3 6,0 M16 35 17,0 24 3,2 RP.X 1204.. 259,00 532
G251.35.R.03-12.1K 23 35 3 6,0 M16 35 17,0 24 3,2 RP.X1204.. 259,00 535
G251.42.R.04-12.1K 30 42 4 6,0 M16 42 17,0 24 3,2 RP.X1204.. 308,30 542
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 251 / 251 RS rendszer

MaxiMill - Szarmaro C 251 RS
2

<
58 B3 <
_JLAPMX 2 ¥ Jd L \ '
LH g sf i%
OAL 8
A 3 s[O3
2B/40 2B/40
Megnevezés DC DCX | ZNF | APMX | OAL LH | DCONMS | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
50685 ... 50685 ...
mm mm mm mm mm mm 1/min. EUR EUR
C251.10.R-02-05-B-12-20-RS 5 10 2 2,5 67 21,5 12 40000 | RDHX 0501.. 192,80 010
C251.10.R-02-05-A-25-165-RS | 5 10 2 25 165 | 25,0 10 12000 | RDHX 0501.. 186,20 110
C251.12.R-03-05-B-16-25-RS 7 12 3 2,5 75 25,0 16 40000 | RDHX 0501.. 24320 012
C251.12.R-03-05-A-32-165-RS | 7 12 8 2,5 165 | 32,0 12 16000 | RDHX 0501.. 23420 112
C251.16.R-04-05-B-32-RS 1 16 4 2,5 81 32,0 16 40000 | RDHX 0501.. 284,60 316
C251.16.R-04-05-A-40-165-RS | 11 16 4 25 165 | 40,0 16 18000 | RDHX 0501.. 278,10 016
C251.20.R-05-05-B-40-RS 15 20 5 2,5 91 40,0 20 31800 | RDHX 0501.. 331,20 620
C251.20.R-05-05-A-50-165-RS| 15 20 5 25 165 | 50,0 20 18000 | RDHX 0501.. 324,90 120
C251.16.R-02-08-B-32-RS 8 16 2 40 81 32,0 16 40000 | RDHX 0802.. 200,60 116
C251.16.R-02-08-A-40-165-RS | 8 16 2 4,0 165 | 40,0 16 18000 | RDHX 0802.. 192,80 216
C251.20.R-03-08-B-40-RS 12 20 3 4,0 91 40,0 20 31800 | RDHX 0802.. 254,90 220
C251.20.R-03-08-A-60-RS 12 20 3 40 110 | 50,0 20 30000 | RDHX 0802.. 261,70 020
C251.20.R-03-08-A-50-200-RS| 12 20 3 4,0 200 | 50,0 20 25000 | RDHX 0802.. 247,10 320
C251.25.R-04-08-B-50-RS 17 25 4 4,0 107 | 50,0 25 25500 | RDHX 0802.. 301,40 625
C251.25.R-04-08-A-60-RS 17 25 4 40 116 | 60,0 25 19000 | RDHX 0802.. 292,90 125
C251.25.R-04-08-A-60-225-RS| 17 25 4 4,0 225 | 60,0 25 18000 | RDHX 0802.. 293,60 225
C251.20.R-02-10-A-50-RS 10 20 2 50 102 | 50,0 20 25000 | RP.X10T3.. 213,50 420
C251.20.R-02-10-A-50-200-RS | 10 20 2 5,0 200 | 50,0 20 25000 | RPX10T3.. 213,50 520
C251.25.R.03-10-A-60-RS 15 25 3 50 116 | 60,0 25 25000 | RP.X10T3.. 288,50 025
C251.25.R-03-10-B-60-RS 15 25 3 50 116 | 60,0 25 20000 | RP.X10T3.. 288,50 325
C251.25.R-03-10-A-60-225-RS| 15 25 3 50 225 | 60,0 25 18000 | RP.X10T3.. 288,50 425
C251.32.R.04-10-A-70-RS 22 32 4 50 127 | 70,0 32 25000 | RP.X10T3.. 324,90 032
C251.25.R-02-12-B-30-RS 13 25 2 6,0 86 30,0 25 25000 | RPX1204.. 263,10 525
C251.32.R-03-12-A-RS 20 32 3 6,0 100 | 40,0 32 19000 | RP.X1204.. 304,30 232
C251.32.R-03-12-B-40-RS 20 32 8 6,0 100 | 40,0 32 19000 | RP.X1204.. 304,30 132
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 251 / 251 RS rendszer

MaxiMill - Feltizhet6 mard A 251 RS

DHUB
>
A DCONMS

® <
DC !
DCX
2B/40
Megnevezés DC DCX | ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS 4| RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50 686 ...
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
A251.40.R.03-10-RS 30 40 3 5 40 38 16 15900 2 RP.X10T3.. 315,60 240
A251.40.R.05-10-RS 30 40 5 5 40 38 16 16000 2 RP.X10T3.. 355,70 140
A251.42.R.06-10-RS 32 42 6 5 40 38 16 16000 2 RP.X10T3.. 408,80 142
A251.50.R.04-10-RS 40 50 4 5 40 43 22 12700 2 RP.X10T3.. 346,60 350
A251.50.R.06-10-RS 40 50 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X10T3.. 423,00 150
A251.52.R.06-10-RS 42 52 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X10T3.. 423,00 152
A251.40.R.04-12-RS 28 40 4 6 40 38 16 15900 3,2 RP.X 1204.. 327,20 340
A251.50.R.04-12-RS 38 50 4 6 40 43 22 12700 3,2 RP.X 1204.. 337,70 250
A251.50.R.05-12-RS 38 50 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X 1204.. 397,10 050
A251.52.R.05-12-RS 40 52 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X1204.. 416,50 052
A251.63.R.06-12-RS 51 63 6 6 40 48 22 10000 3,2 RP.X 1204.. 490,30 063
A251.66.R.07-12-RS 54 66 7 6 40 48 22 9000 3,2 RP.X 1204.. 516,90 166
A251.80.R.05-12-RS 68 80 5 6 50 58 27 7950 3,2 RP.X 1204.. 447,50 180
A251.80.R.07-12-RS 68 80 7 6 50 58 27 8000 3,2 RP.X1204.. 553,10 080
A251.100.R.06-12-RS 88 100 6 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X 1204.. 499,40 100
A251.100.R.10-12-RS 88 100 10 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X1204.. 729,60 200
A251.50.R.04-16-RS 34 50 4 8 40 48 22 12700 5 RP.X 1605.. 397,10 450
A251.52.R.04-16-RS 36 52 4 8 40 48 22 10100 5 RP.X1605.. 397,10 452
A251.63.R.05-16-RS 47 63 5 8 40 48 22 10100 5 RP.X1605.. 500,60 163
A251.66.R.05-16-RS 50 66 5 8 40 48 22 7950 5 RP.X 1605.. 504,30 466
A251.80.R.06-16-RS 64 80 6 8 50 58 27 7950 5 RP.X1605.. 608,00 280
A251.100.R.07-16-RS 84 100 7 8 50 78 32 6350 5 RP.X 1605.. 710,30 300
A251.125.R.08-16-RS | 109 125 8 8 63 88 40 5050 5 RP.X 1605.. 751,80 225
A251.80.R.05-20-RS 60 80 5 10 50 58 27 7950 5 RP.X2006.. 514,80 380
A251.100.R.06-20-RS 80 100 6 10 50 78 32 6350 5 RP.X 2006.. 615,80 400
A251.125.R.06-20-RS | 105 125 6 10 63 88 40 5050 5 RP.X2006.. 623,50 125
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
= j - / —— Ny —=
TORX® cserélhetd Trogzitékulcs Dkulcs Erécsavar Molykote Szoritocsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
Lapkak EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
RDHX 0501.. 4,76 031 8,44 108 4,38 303 2,57 149 11890 191
RDHX 0802.. 476 033 7,80 110 438 303 2,57 116 11890 191
RP.X10T3.. 476 035 3,91 040 9,14 112 12,48 151 438 303 2,57 840 128,60 192
RP.X 1204.. 4,76 036 3,91 040 9,28 113 12,48 151 438 303 3,14 304 128,60 192
RP.X 1605.. 476 037 424 050 9,95 114 17,14 154 438 303 2,52 280 13190 193
RP.X2006.. 476 037 995 114 438 303 409 302 13190 193
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MaxiMill 251 / 251 RS rendszer

Megnevezés IC D1 S 7
mm mm mm 4 o
RDHX 0501.. 5 2,5 1,59 .
RDHX 0802.. 8 2,8 2,38 =T |
RP.X 10T3.. 10 34 3,97 s
RP.X 1204.. 12 44 4,76 RP.X10T3../ RP.X1204.. / RP.X 1605../ RDHX 0501.. / RDHX 0802..
RP.X 1605.. 16 5,5 5,56 RPNX 2006..
RP.X 2006.. 20 6,0 6,35
-SN -SN -F50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245
-SN -SN -F50 -F50
DCX1230 DPX1235 DPX2240 DPX2245
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
RDHX RDHX RDHX RDHX
1B/61 18/61 DM 18/61 1H/17
ISO Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51048 ... 51048 ... 51083 ... 51083...
EUR EUR EUR EUR
0501MOSN 12,11 020 12,11 120 11,12 465
0802M4SN 14,64 471
0802MOSN 12,36 025 12,36 125 12,36 420 14,64 470
Acél ) ° o °
Rozsdamentes e} e) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héalldsagu
Edzett anyagok
-EN -FN -M31 -F50
CTCK215 H216T CTC5240 CTCS245
-EN -FN -M31
DCX3215 CWK26 HCF5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
RDHX RDHX RDHX RDHX
1B/61 1B/61 1H/D4  PEM 1H/D4
ISO Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51048 ... 50481 ... 50481 ... 51083 ...
EUR EUR EUR EUR
0501MOFN 9,61 600
0802M4EN 14,64 50100
0802MOEN 12,36 520 14,64 500 14,64 570
0802MOFN 9,91 602
Acél )
Rozsdamentes
Vasontvény ° o
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu ) °
Edzett anyagok
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 251 / 251 RS rendszer

-SN -F50 -M50 -SN -SN
TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTCP230
-SN -F50 -M50 -SN -SN
CWC10 DCX1230 DCX1230 DCX1230 DCX1230
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
CERMET
RPHX RPNX RPNX RPHX RPNX
1B/79 1B/18 1B/61 1B/61 1B/61
ISO Cikkszam Cikkszéam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50483 ... 51055 ... 51054 ... 51052... 51057 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
10T3MOEN 12,83 020
10T3MOSN 12,83 900 9,77 020 12,83 020
1204MOEN 11,22 025
1204MOSN 14,06 902 11,22 025 14,06 025 11,22 025
1605MOSN 15,26 030 19,13 030 15,26 030
2006MOSN 19,85 035
Acél ) ) ) ) )
Rozsdamentes ) o o o o
Vasontvény o
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-F50 -F50 -M30 -M30
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235
-F50 -F50 -M30 -M30
DPX1235 DPX1235 DPX1235 DPX1235
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
RPHX RPNX RPHX RPNX
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51051 ... 51055 ... 51049... 51053 ...
EUR EUR EUR EUR
10T3MOEN 12,83 120
10T3MOSN 12,83 12000 9,77 120
1204MOEN 11,22 125
1204MOSN 14,06 125
1605MOSN 15,26 130
2006MOEN 19,85 120
Acél ) ° ° °
Rozsdamentes ¢) o) o) o)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
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Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 251 / 251 RS rendszer

-M50 -M50 -SN -SN
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235
-M50 -M50 -SN -SN
DPX1235 DPX1235 DPX1235 DPX1235
Draconsi Il DRACONSIN
RPNX RPHX RPHX RPNX
18/61 NI 18/61 1B/61 1B/18
1SO Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51054 ... 51050... 51052... 51057 ...
EUR EUR EUR EUR
10T3MOSN 9,77 12000 12,83 12000 12,83 120
1204MOSN 11,22 125 14,06 125 11,22 125
1605MOSN 15,26 130 19,13 130 15,26 130
2006MOSN 19,85 135
Acél ) ) ° °
Rozsdamentes [e} o) o) o)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héalldsagu
Edzett anyagok
-F50 -M30 -SN -F50 -M30
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
-F50 -M30 -SN -F50 -M30
DPX2225 DPX2225 DPX2225 DCX2235 DCX2235
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RPHX RPHX RPHX RPHX RPHX
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1SO Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51051 ... 51049... 51052... 51051 ... 51049...
EUR EUR EUR EUR EUR
1204MOEN 14,06 225 14,06 325
1204MOSN 14,06 225 14,06 225 14,06 325
Acél (e} (e} [e} o )
Rozsdamentes ) ) ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 251 / 251 RS rendszer

-F50 -F50 -M30 -M30 -M50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240
-F50 -F50 -M30 -M30 -M50
DPX2240 DPX2240 DPX2240 DPX2240 DPX2240
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RPHX RPNX RPHX RPNX RPHX
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
ISO Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51051 ... 51055 ... 51049... 51053 ... 51050...
EUR EUR EUR EUR EUR
10T3MOEN 12,83 420 12,83 420
10T3MOSN 12,83 420
1204MOEN 14,06 425 14,06 425
1204MOSN 14,06 425
1605MOEN 19,13 430
1605MOSN 19,13 430
2006MOEN 19,85 420
2006MOSN 19,85 435
Acél (e} (e} (e} o o
Rozsdamentes ) ) ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héalldsagu
Edzett anyagok
-F50 -F50 -M32 -M50
CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245
-F50 -F50 -M32 -M50
DPX2245 DPX2245 DPX2245 DPX2245 DPX2245
DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
RPHX RPHX RPNX RPHX RPHX
1H/17 1H/17 1H/17 1H/17 1H/17
1SO Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51052... 51051 ... 51055 ... 51108 ... 51050 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
10T3M4SN 16,19 470 " 13,46 470 " 16,19 470 "
10T3M8SN 16,19 47 13,46 41 16,19 47
1204M4EN 17,84 475 17,84 475 "
1204M4SN 17,84 475 Y 1584 475 Y 17,84 475 M
1204M6SN 17,84 476 17,84 476
1204M8SN 17,84 477 15,84 476 17,84 477
1605M8SN 24,34 480
2006M4SN 30,83 485
2006M8SN 24,34 485
Acél ) ) ) ° °
Rozsdamentes ) ® ) ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

1) négyszeresindexaldsu valtolapka

15|112 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 251 / 251 RS rendszer

-R30 -SN -SN -SN -27P
CTCK215 CTCK215 CTCK215 CTPK220 H216T
-R30 -SN -SN -SN -ALP
DCX3215 DCX3215 DCX3215 DPX3220 CWK26
IDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
' 4
RPNX RPHX RPNX RPNX RPHX
1B/18 1B/61 1B/18 1B/61 1A/90
ISO Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51 056 ... 51052 ... 51057 ... 51057 ... 50 483 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
10T3MOEN 9,77 520
10T3MOFN 14,65 600
10T3MOSN 12,83 520 9,77 620
1204MOEN 11,22 525
1204MOFN 16,24 602
1204MOSN 14,06 525 11,22 525 11,22 625
1605MOFN 22,16 604
1605MOSN 19,13 530 15,26 530 15,26 630
2006MOSN 19,85 535 19,85 635
Acél o o (¢} o
Rozsdamentes
Vasontvény ) ) ) ) o
Nemvasfémek O
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
-M31 -F50 -F50 -R60
CTC5240 CTCS245 CTCS245 CTP6215
-M31 -R60
HCF5240 CCN6215
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
A g g’ 4
E
RPHX RPHX RPNX RPNX
/D4 [EW 1H/04 [EW 1H/D4 1B/61
ISO Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50493 ... 51051 ... 51055... 50508 ...
EUR EUR EUR EUR
10T3M4EN 16,19 550 "
10T3M4SN 16,19 570 "
10T3M8EN 16,19 551
10T3M8SN 16,19 571
1204M4EN 17,84 552 "
1204M4SN 17,84 575
1204M6EN 17,84 56200 17,84 57800
1204M8EN 17,84 582 12,11 300
1204M8SN 17,84 577
1605M8EN 24,34 555 24,34 58100
2006M8SN 24,34 585
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ) ) )
Edzett anyagok )
1) négyszeres indexdlasu valtlapka
Mardsi atmutatd
Megmunkalasi stratégia — 176 Jeldlésirendszer - 194+195
Lapkaminéségek attekintése — 209+210  Forgdcsolasi iranyértékek - 175
cuttingtools.ceratizit.com 151113
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CERATIZIT \ Performance R 1000/ 1002/ 1007 rendszer

Korlapkas mard R 1000 G

A lapkaszog: 0°

> _
7 -
= S| =
&) N| Z| o
a 2 8 o
P —v O
WA
Megnevezés DCX | ZNF | APMX |THSZMS| LPR | DCONMS | BD Lapkak Cikkszam
nyomaték 56 403 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
R1000G.15.4.M8-05.I1K 15 4 1,3 M8 20,5 8,5 13,8 0,43 RDHX 0501.. 166,70 151
R1000G.20.5.M10-05.1K | 20 5 1,3 M10 25,5 10,5 18,0 0,43 RDHX 0501.. 197,20 201
R1000G.12.2.M8-07.IK 12 2 1,5 M8 28,5 8,5 11,8 0,75 RD.X07TH1.. 108,10 123
R1000G.15.3.M8-07.IK 15 3 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,75 RD.X07T1.. 130,10 152
R1000G.20.4.M10-07.IK | 20 4 1,5 M10 28,5 10,5 18,0 0,75 RD.X07TH.. 167,70 202
R1000G.25.5.M12-07.1K | 25 5 1,5 M12 28,5 10,5 21,0 0,75 RD.X07TH.. 191,90 251
R1000G.15.2.M8-07.1K 15 2 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 09 RD.X 0702.. 110,10 153
R1000G.16.3.M8-07.1K 16 8 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,9 RD.X 0702.. 133,20 161
R1000G.20.4.M10-07.1K | 20 4 1,5 M10 28,5 10,5 18,0 09 RD.X 0702.. 167,70 203
R1000G.25.5.M12-07.1K | 25 5 1,5 M12 28,5 12,5 21,0 09 RD.X 0702.. 191,90 252
R1000G.30.5.M16-07.1IK | 30 5 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 09 RD.X 0702.. 195,00 301
R1000G.35.6.M16-07.1K | 35 6 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 219,20 351
R1000G.42.7.M16-07.1K | 42 7 1,5 M16 42,5 17,0 29,0 09 RD.X 0702.. 260,00 421
R1000G.20.2.M10-10.1K | 20 2 2,8 M10 29,0 10,5 18,0 2,4 RD.X 1003.. 117,40 204
R1000G.25.2.M12-10.IK | 25 2 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X1003.. 117,40 253
R1000G.25.3.M12-10.IK | 25 3 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X1003.. 122,70 254
R1000G.30.4.M12-10.IK | 30 4 2,3 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X1003.. 168,90 302
R1000G.30.4.M16-10.IK | 30 4 2,8 M16 43,0 17,0 23,0 2,4 RD.X1003.. 168,90 303
R1000G.35.5.M16-10.1K | 35 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X1003.. 207,70 352
R1000G.42.5.M16-10.1K | 42 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 1003.. 219,20 422
R1000G.42.6.M16-10.IK | 42 6 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X1003.. 231,70 423
R1000G.24.2.M12-12.IK | 24 2 3,0 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X12T3.. 121,60 241
R1000G.35.3.M16-12.1IK | 35 3 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X12T3.. 136,30 353
R1000G.35.4.M16-12.1K | 35 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X12T3.. 176,20 354
R1000G.42.4.M16-12.1K | 42 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X12T3.. 192,90 424
R1000G.42.5.M16-12.1K | 42 5 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X12T3.. 213,90 425
R1000G.32.2.M16-16.1IK | 32 2 4,0 M16 43,5 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 141,60 321
R1000G.35.3.M16-16.1K | 35 3 40 M16 43,5 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 17410 355
R1000G.40.2.M16-20.1K | 40 2 7,0 M16 53,5 17,0 29,0 43 RD.X 2006.. 197,20 401
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CERATIZIT \ Performance R1000/1002 / 1007 rendszer

Korlapkas mard R 1007 G

A lapkaszog: 7°
A <10 % Cr-tartalmu acélokhoz

a
m
1)
S
2ie)
£ o
[a]
WA
Megnevezés DCX | ZNF | APMX |THSZMS| LPR | DCONMS | BD Lapkak Cikkszam
nyomaték 56 405 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
R1007G.25.3.M12-10.1K | 25 3 2,5 M12 32,5 12,5 21 2,4 RD.X 1003.. 122,70 251
R1007G.42.6.M16-10.1IK | 42 6 25 M16 | 425 17,0 29 24 RD.X 1003.. 231,70 421
R1007G.35.3.M16-12.IK | 35 3 3,0 M16 | 425 17,0 29 24 RD.X 12T3.. 154,10 351
R1007G.35.4.M16-12.IK | 35 4 3,0 M16 42,5 17,0 29 24 RD.X 12T3.. 176,20 352
Korlapkas maro R 1000 C
A lapkaszog: 0°
< (e}
el 11 O
_ || APMX %
LH Z
LPR 8 °
OAL
A8
WA
Megnevezés DCX | ZNF | APMX | OAL | LPR LH | DCONMS Lapkak Cikkszam
nyomaték 56 441 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
R1000C.8.1.30-05 8 1 1,3 75 30 18 10 0,43 RDHX 0501.. 120,60 081
R1000C.10.2.30-05 10 2 1,3 75 30 23 10 0,43 RDHX 0501.. 133,20 101
R1000C.12.3.30-05 12 3 1,3 81 30 23 12 0,43 RDHX 0501.. 148,90 121
R1000C.12.2.30-07 12 2 15 76 30 23 12 0,75 RD.X07T1.. 95,32 122
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CERATIZIT \ Performance R 1000/ 1002/ 1007 rendszer

Korlapkas maro R 1002 C

A lapkaszog: 0°

x ° N
16l [ REE b4
_ || APMX 2 \}y’{
LH g o
LPR Q >
OAL ! '

s(a 8

WA

Megnevezés DCX | ZNF | APMX| OAL | LPR LH | DCONMS | Lapkéak Cikkszam
56 443 ...

mm mm mm mm mm mm EUR

R1002C.12.2.40-07 12 2 1,5 89 40 19,5 16 RD.X07T1.. 97,30 121
R1002C.12.2.60-07 12 2 1,5 110 60 19,5 16 RD.X07T1.. 104,30 122
R1002C.12.2.80-07 12 2 15 129 80 19,5 16 RD.X07T1.. 111,10 123
R1002C.15.2.40-07 15 2 2,6 89 40 | 23,0 16 RD.X 0702.. 97,30 151
R1002C.15.2.60-07 15 2 26 | 109 60 | 23,0 16 RD.X 0702.. 103,50 152
R1002C.15.2.80-07 15 2 2,6 131 80 | 22,0 20 RD.X 0702.. 111,10 153
R1002C.15.2.100-07 15 2 2,6 151 100 | 22,0 20 RD.X 0702.. 119,60 154
R1002C.20.2.40-10 20 2 40 91 40 | 23,0 20 RD.X 1003.. 110,10 201
R1002C.20.2.60-10 20 2 40 111 60 | 23,0 20 RD.X 1003.. 113,30 202
R1002C.20.2.80-10 20 2 40 137 80 | 23,0 25 RD.X1003.. 118,50 203
R1002C.20.2.100-10 20 2 4,0 157 | 100 | 23,0 25 RD.X 1003.. 124,80 204
R1002C.20.2.120-10 20 2 40 177 | 125 | 23,0 25 RD.X 1003.. 131,10 205

Korlapkas mard R 1000 A

A lapkaszog: 0°

DHUB
= DCONMS
ﬂ i

WA

Megnevezés DCX | ZNF | APMX | OAL | DCONMS | DHUB Lapkak Cikkszam
nyomaték 56 407 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR

R1000A.42.6.43-10.IK 42 6 28 | 43,0 16 35 2,4 RD.X1003.. 231,70 420
R1000A.42.4.43-12.IK 42 4 30 | 43,0 16 35 2,4 RD.X12T3.. 186,70 421
R1000A.42.5.43-12.I1K 42 5 3,0 | 43,0 16 35 2,4 RD.X12T3.. 213,90 422
R1000A.52.5.53-12.1K 52 5 35 | 53,0 22 40 2,4 RD.X12T3.. 231,70 521
R1000A.52.4.53,5-16.1IK | 52 4 47 | 53,5 22 40 43 RD.X 1604.. 227,50 522
R1000A.66.5.53,5-16.1IK | 66 5 51 53,5 27 48 43 RD.X 1604.. 269,50 661
R1000A.80.6.53,5-16.1K | 80 6 58 | 535 27 60 43 RD.X 1604.. 345,00 801

15|116 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance R 1000/ 1002 / 1007 rendszer

Korlapkas mard R 1007 A

A lapkaszog: 7°
A <10 % Cr-tartalmu acélokhoz és kis teljesitményd mar6gépekhez

DHUB
>
" DCONMS

OAL

o
0©
APMX

DCX

WA
Megnevezés DCX | ZNF | APMX | OAL | DCONMS | DHUB Lapkék Cikkszam
nyomaték 56 409 ...
mm mm | mm mm mm Nm EUR
R1007A.42.6.42,5-10.IK | 42 6 35 42,5 16 35 2,4 RD.X 1003.. 231,70 421
R1007A.52.7.52,5-10.IK | 52 7 3,5 52,5 22 40 2,4 RD.X1003.. 338,60 521
R1007A.52.5.52,5-12.IK | 52 5 35 52,5 22 40 2,4 RD.X 12T3.. 231,70 522
R1007A.66.6.52,5-12.IK | 66 6 35 52,5 27 48 2,4 RD.X12T3.. 274,70 661
R1007A.80.7.54,5-12.IK | 80 7 35 | 545 27 60 2,4 RD.X12T3.. 345,00 801
R1007A.52.5.53-16.I1K 52 5 41 53,0 22 40 43 RD.X 1604.. 254,80 523
R1007A.66.5.53-16.1K 66 5 4,6 53,0 27 48 43 RD.X 1604.. 269,50 662
R1007A.66.6.53-16.1K 66 6 51 53,0 27 48 43 RD.X 1604.. 308,30 663
R1007A.80.6.53-16.1K 80 6 51 53,0 27 60 43 RD.X 1604.. 345,00 802
R1007A.100.7.53-16 100 7 51 53,0 32 70 43 RD.X 1604.. 426,70 910 "
R1007A.125.8.53-16 125 8 5,2 53,0 40 90 43 RD.X 1604.. 483,40 925 "
R1007A.160.9.53-16 160 9 51 53,0 40 120 43 RD.X 1604.. 661,70 960 "
R1007A.66.5.53-20.1K 66 5 70 | 53,0 27 48 43 RD.X 2006.. 323,00 664
R1007A.80.5.53-20.1K 80 5 74 53,0 27 60 43 RD.X 2006.. 399,50 803
1) Dbels6 hit6folyadék-ellatas nélkul
Y7 WA WA Y7 2A/28 WA Y7
TORX® cserélheté Szoritdcsavar Rogzit6korom D kulcs Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Poétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
80950.. 56950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950... 80950...
Lapkak EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
RD.X 0702.. 476 032 7,80 109 438 303 2,64 006 11890 191
RD.X07T1.. 4,76 032 7,80 109 4,38 303 2,64 004 11890 191
RD.X 1003.. 4,76 036 9,28 113 4,38 303 3,40 010 128,60 192
RD.X 12T3.. 476 036 2,07 022 9,28 113 438 303 340 010 128,60 192
RD.X 1604.. 4,76 037 1,45 210 9,95 114 438 303 3,84 012 12860 192
RD.X 2006.. 4,76 037 1,45 210 995 114 438 303 384 012 128,60 192
RDHX 0501.. 8,44 108 438 303 2,56 002 11890 191
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CERATIZIT \ Performance R 1000/ 1002 / 1007 rendszer

RDHX / RDMX / RDEX / RDPX
IC S

Megnevezés
mm mm o
RDHX 0501.. 5 1,50
RD.X 07T1.. 7 1,99
RD.X 0702.. 7 2,38
RD.X 1003.. 10 3,18
RD.X 12T3.. 12 3,97
RD.X 1604.. 16 476
RDHX 2006.. 20 6,00
-HP -F30P
WTN1205 WAN1240 WAX1240 WAN2225 WUN4210
f ;,"‘\ i A a N -
Lo ﬂ 7 R | a / \‘
RDHX RDMX RDEX RDPX RDHX
WB WB WB WB WB
ISO Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
56302..  56309..  56314.. 56348..  56304...
EUR EUR EUR EUR EUR
0501MOT 12,00 100
0702MOE 11,56 611
0702MOT 12,32 111 8,58 611
07T1IMOE 11,56 621
07TIMOT 12,32 121 8,44 621
1003MOS 12,43 231
1003MOT 12,43 131 9,17 731 9,03 631 12,97 631
12T3MOS 13,08 241
12T3MOT 13,08 141 1062 7M1 10,29 641 15,89 641
1604MOS 16,43 251
1604MOT 13,08 151 11,68 751 11,46 651 19,24 651
2006MOT 17,95 161 21,08 661
Acél ° ) ()
Rozsdamentes ) o) )
Vasontvény ) ) o
Nemvasfémek [e} )
Nagy héallosagu ) o
Edzett anyagok ) ¢)
Marasi utmutatd
Megmunkalasi stratégia — 180+181  Jeldlési rendszer — 194+195
Lapkaminéségek attekintése — 209+210  Forgdcsoldsiiranyértékek - 177-179
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 252 rendszer

MaxiMill - Felt(izheté maro A 252

DHUB
z bconvs

N
®)
_ 1L APmx
OAL

DC
DCX
2B/40
Megnevezés DC DCX | ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS Lapkak Cikkszam
nyomaték 50689 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
A252.40.R.05-10 30 40 5 2,5 40 38 16 2 RNHU 1004.. 409,50 140
A252.42.R.05-10 32 42 5 2,5 40 38 16 2 RNHU 1004.. 469,60 142
A252.50.R.06-10 40 50 6 25 40 43 22 2 RNHU 1004.. 486,90 150
A252.52.R.07-10 42 52 7 2,5 40 43 22 2 RNHU 1004.. 528,80 152
A252.63.R.08-10 53 63 8 25 40 48 22 2 RNHU 1004.. 599,30 16300
A252.80.R.10-10 70 80 10 25 50 58 27 2 RNHU 1004.. 681,70 18000
A252.40.R.04-12 28 40 4 3,0 40 38 16 3,2 RNHU 1205.. 376,20 240
A252.50.R.05-12 38 50 5 3,0 40 43 22 3,2 RNHU 1205.. 456,80 250
A252.52.R.05-12 40 52 5 3,0 40 43 22 3,2 RNHU 1205.. 457,90 252
A252.63.R.06-12 51 63 6 3,0 40 48 22 3,2 RNHU 1205.. 564,30 263
A252.66.R.07-12 54 66 7 3,0 40 48 22 3,2 RNHU 1205.. 594,40 266
A252.80.R.08-12 68 80 8 3,0 50 58 27 3,2 RNHU 1205.. 649,20 280
A252.100.R.10-12 88 100 10 3,0 50 78 32 3,2 RNHU 1205.. 772,60 30000
A252.125.R.12-12 113 125 12 3,0 63 88 40 3,2 RNHU 1205.. 934,70 32500
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
o §j —e- / / m o
TORX® cserélhetd Trogzitékulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritocsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
80950... 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
RNHU 1004.. (40 - 080) 5,26 053 11,56 127 438 303 3,09 710 12860 192
RNHU 1205.. (040) 526 054 3,91 040 11,89 128 12,48 151 438 303 3,18 839 12860 192
RNHU 1205.. (950 - §125) 526 054 11,89 128 4,38 303 3,18 839 12860 192
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance Mol 555 rerdanar

Megnevezés IC D1 S
mm mm mm
RNHU 1004.. 10 3,4 4,60
RNHU 1205.. 12 4,4 5,30
-M50 -F50 -M31 -M32 -M31 -M31
CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTC5240 CTC5240
-M31 -M32 -M31 -M31
DPX2245 DPX2245 HCF5240 HCF5240
Draconsi Rl DRACONSIN
e ' - f‘\h
LI B
RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU
D=1 /61 [DET 18/61 1H/17 1H/17 1H/D4 1H/D4
1SO Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51130... 51129... 51106 ... 51107 ... 50 520 ... 50521 ...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1004M4ER 18,34 12000 18,34 42000 24,81 470 24,81 470 24,81 550
1205M4ER 19,86 42500 27,16 475 27,16 475 27,16 552
1205M4SR 19,86 12500
Acél ° o ) )
Rozsdamentes ) ® ) )
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu ) )
Edzett anyagok
Mardsi atmutato
Lapkamindségek attekintése - 209+210  Forgdcsolasiiranyértékek - 182
Jelolésirendszer — 194+195
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CERATIZIT \ Performance K 2000 / 2001 / 2002 / 2003 rendszer

Masolomarod-lapkatartd K 2000C / K 2001C

A keményfém szdrral

1

=z
a
9} = I | S
DI ®, { 1
n
LH %
OAL 8
[a]
AT AT
WA WA
Megnevezés DC DN LH OAL | DCONMS ¢ Cikkszam Cikkszam
nyomaték 56 100 ... 56 101 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
K2000C.6.16.100 6 53 16 100 8 0,6 358,60 060 "
K2000C.6.20.100 6 58 20 100 6 0,6 358,60 061 "
K2000C.6.70.150 6 58 70 150 6 0,6 465,50 062 "
K2000C.6.100.200 6 58 100 | 200 6 0,6 564,10 063 "
K2000C.8.25.80 8 7,0 25 80 8 1 379,60 081 "
K2000C.8.25.100 8 70 25 100 8 1 379,60 082 "
K2000C.8.25.150 8 7,0 40 150 8 1 421,50 083 "
K2000C.10.35.80 10 8,8 35 80 10 5 45820 101 Y
K2000C.10.35.120 10 8,8 35 120 10 5 47190 102 "
K2000C.10.50.150 10 8,8 50 150 10 5 523,30 103 "
K2000C/K2001C.12.35.80 | 12 10,5 35 80 12 5 476,00 121 " 476,00 121
K2000C/K2001C.12.35.120 12 10,5 35 120 12 5 497,00 122 " 497,00 122
K2000C/K2001C.12.50.160, 12 10,5 50 160 12 5 531,60 123 » 53160 123
K2001C.16.40.100 16 14,0 40 100 16 5 655,40 161
K2001C.16.40.140 16 14,0 40 140 16 5 655,40 162
K2001C.16.55.175 16 14,0 55 175 16 5 714,00 163
K2001C.20.50.100 20 18,0 50 100 20 5 834,60 201
K2001C.20.50.140 20 18,0 50 140 20 5 834,60 202
K2001C.20.75.190 20 18,0 75 190 20 5 992,00 203
K2001C.25.60.160 25 22,4 60 160 25 5 1.182,00 252
K2001C.25.90.210 25 22,4 90 210 25 5 1.478,00 253

1) belsé hit6folyadék-ellatas nélkul

Alkalmazhato lapkak

ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FMS, 2] XOHX06.. -MR2, XOHX-FM1
7 ROHX-MR5, ROGX-MR4
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CERATIZIT \ Performance

K2000 /2001 / 2002 / 2003 rendszer

Masolomaro-lapkatartd K 2002C

A hengeres acél szarral

OAL

DCONMS

A8

WA

Megnevezés DC DN LH OAL | DCONMS ¢ Cikkszam
nyomaték 56 102 ...

mm mm mm mm mm Nm EUR

K2002C.12.32.90 12 10,5 32 90 12 5 93,53 121
K2002C.12.32.130 12 10,5 32 130 12 5 93,53 122
K2002C.12.46.150 12 10,5 46 150 12 5 97,83 123
K2002C.16.36.100 16 14,0 36 100 16 5 99,09 161
K2002C.16.36.140 16 14,0 36 140 16 5 99,09 162
K2002C.16.53.160 16 14,0 53 160 16 5 104,40 163
K2002C.20.45.160 20 18,0 | 45 160 20 5 103,40 202
K2002C.20.61.175 20 18,0 61 175 20 5 123,70 203
K2002C.25.45.160 25 224 | 45 160 25 5 145,70 252
K2002C.25.70.190 25 224 | 70 190 25 5 151,00 253
K2002C.32.56.175 32 286 | 56 175 32 5 185,60 322
K2002C.32.80.210 32 286 | 80 210 32 5 195,00 323

Alkalmazhato lapkak

ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM8,

ROHX-MR5, ROGX-MR4

151122

XOHX-FM1
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CERATIZIT \ Performance

K2000 /2001 / 2002 / 2003 rendszer

Masolomaro-lapkatartd K 2003C

A Kkupos kivitel

& -
of @ I O
] (7))
LH =
4
OAL g
[a]
YN
WA
Megnevezés DC DN LH OAL | DCONMS ¢ Cikkszam
nyomaték 56 104 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR
K2003C.6.16.90 6 53 16 90 10 0,6 104,90 061
K2003C.8.50.85 8 75 50 85 12 1 124,80 081
K2003C.8.50.140 8 75 50 140 12 1 124,80 082
K2003C.10.35.85 10 9,0 35 85 12 5 124,80 101
K2003C.10.35.150 10 9,0 35 150 12 5 124,80 102
K2003C.12.60.110 12 10,5 60 110 16 5 126,90 121
K2003C.12.60.160 12 10,5 60 160 16 5 126,90 122
K2003C.16.67.120 16 14,0 67 120 20 5 136,30 161
K2003C.16.67.175 16 14,0 67 175 20 5 136,30 162
K2003C.20.80.190 20 18,0 80 190 25 5 158,40 201
K2003C.25.100.210 25 22,4 | 100 210 32 5 197,20 251
K2003C.32.123.240 32 28,6 123 240 40 5 252,70 321
Alkalmazhato lapkak
ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, !;! XOHX-FM1
_%J | ROHX-MRS5, ROGX-MR4
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CERATIZIT \ Performance K 2000 / 2001 / 2002 / 2003 rendszer

Masolomaro-lapkatartd K 2002G

fa

DRVS
| [a)
,g,g
N =
%]
Lo
Ha
WA
Megnevezés DC LPR DN OAL | DCONMS | THSZMS | DRVS Cikkszam
nyomaték 56 120 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
K2000G.8.25.M6 8 25 10 39,5 6,5 M6 8 1 208,70 081 "
K2000G.10.25.M6 10 25 10 39,5 6,5 M6 8 5 206,50 101 v
K2000G.12.25.M6 12 25 10 39,5 6,5 M6 8 5 21290 121 "
K2000G.12.26.M8 12 26 13 43,5 8,5 M8 10 5 212,90 122
K2000G.16.26.M8 16 26 13 435 8,5 M8 10 5 221,20 161
K2000G.20.30.M10 20 30 18 495 10,5 M10 15 5 225,50 201
K2000G.25.40.M12 25 40 21 62,0 12,5 M12 17 5 233,80 251
K2000G.32.45.M16 32 45 30 69,0 17,0 M16 26 5 249,50 321
1) bels6 hitéfolyadék-ellatas nélkl
Alkalmazhat6 lapkak
ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, XOHX-FM1
7 | ROHX-MR5, ROGX-MR4
Y7 Y7 2A/28 WA Y7
S R ———— / w = —
TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950... 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR
6 476 031 8,44 108 438 303 6,10 041 118,90 191
8 476 033 7,80 110 438 303 6,10 042 11890 191
10 476 036 9,28 113 4,38 303 6,10 043 131,90 193
12 476 037 995 114 438 303 833 044 13190 193
16 476 037 9,95 114 438 303 8,33 045 131,90 193
20 476 037 995 114 4,38 303 833 046 131,90 193
25 12,10 131 438 303 8,33 047
32 12,10 131 438 303 8,45 048
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CERATIZIT \ Performance

K2000 /2001 / 2002 / 2003 rendszer

Megnevezés IC S
mm mm
ROHX0616R.. 6 1,60
ROHX0820R.. 8 2,00
XOHX10254.. 10 2,50 =
ROHX1025R.. 10 2,50 ROX
XOHX12255.. 12 2,50 '
RO.X1225R.. 12 2,50
XOHX16307.. 16 3,00
RO.X1630R.. 16 3,00
XOHX20309.. 20 3,00
RO.X2030R.. 20 3,00
RO.X2540R.. 25 4,00
RO.X3250R.. 32 5,00
-MR5 -FM1 -FM3 -FM4 -FM4 -MR4 -FM6
CTPP211| |CTPP216| |CTPP216| |CTPP216 | CTPK226| |CTPK231 | |CTCN211
ROHX XOHX ROHX ROHX ROHX ROHX
B0 v [Edwe [Edw [EIwe [E]ws w8
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
56 149 ... 56 169 ... 56 147 ... 56 141 ... 56 141 ... 56 143 ... 56 145 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0616 R3 3,0 30,87 30200 25,73 90200 76,96 602 "
0820 R4 40 31,38 71300 37,43 31300 24,72 71300 25,92 11300 100,20 613 "
1025 R5 5,0 31,38 72400 37,43 32400 24,72 72400 25,92 12400 100,20 624
102540 40 33,89 92400
1225 R6 6,0 38,03 33500 25,73 73500 25,92 13500 25,22 53500 100,20 635
122550 5,0 36,32 93500
1630 R8 8,0 40,96 34600 29,56 74600 30,21 14600 29,56 54600 113,50 646 "
163070 70 38,84 94700
2030R10 | 10,0 43,38 35700 33,89 75700 33,77 15700 33,89 55700
203090 9,0 44,28 95900
2540 R12,5| 12,5 53,98 36800 50,54 76800 50,37 16800 49,94 56800
3250R16 | 16,0 72,33 37900 73,84 77900 74,69 17900 68,90 57900
Acél o o ° ° ° °
Rozsdamentes ° ° ° ° o °
Vasontvény ) ° ° ° o )
Nemvasfémek o ¢} °
Nagy h6alldsagu ) ) ° ° o )
Edzett anyagok o ) ) ) )
1) Specidlisan grafit megmunkdlasahoz!
Mardsi dtmutatd
Fogasmélyseg — 185 Jelolésirendszer — 194+195
Lapkaminéségek attekintése — 209+210  Forgdcsolasi iranyértékek — 183+184
cuttingtools.ceratizit.com 151125
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CERATIZIT \ Performance K 2005 / 2006 / 2007 rendsser

Masolomaro-lapkatartd K 2005C / K 2006C

A keményfém szdrral

1

E J
[$) SO o |
a
%)
APMX =
= =
LH S }
OAL a
A8 A8
WA WA
Megnevezés DC | APMX | DN LH OAL | DCONMS 46 Cikkszam Cikkszam
nyomaték 56 110 ... 56 111 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
K2005C.8.27.82 8 9,5 70 27 82 8 1 379,60 081 "
K2005C.8.27.102 8 9,5 70 27 102 8 1 379,60 082 "
K2005C.8.42.152 8 9,5 70 42 152 8 1 421,50 083 "
K2005C.10.37.82 10 15 | 88 37 82 10 5 45820 101 "
K2005C.10.37.122 10 15 | 88 37 122 10 5 471,90 102 "
K2005C.10.52.152 10 15 | 88 52 152 10 5 523,30 103 "
K2005C/K2006C.12.37.82 12 14,0 | 105 | 37 82 12 5 476,00 121 v 476,00 121
K2005C/K2006C.12.37.122 | 12 14,0 | 105 | 37 122 12 5 497,00 122 V 497,00 122
K2005C/K2006C.12.52.162 | 12 14,0 | 105 | 52 162 12 5 531,60 123 » 53160 123
K2006C.16.42.102 16 | 16,0 | 140 | 42 102 16 5 655,40 161
K2006C.16.42.142 16 | 160 | 140 | 42 142 16 5 655,40 162
K2006C.16.57.177 16 | 160 | 140 | 57 177 16 5 714,00 163
K2006C.20.52.102 20 | 18,0 | 180 | 52 102 20 5 834,60 201
K2006C.20.52.142 20 | 18,0 | 180 | 52 142 20 5 834,60 202
K2006C.20.77.192 20 | 18,0 | 180 | 77 192 20 5 979,40 203
K2006C.25.62.162 25 | 235 | 224 | 62 162 25 5 1.182,00 252
K2006C.25.92.212 25 | 235 | 224 | 92 212 25 5 1.478,00 253

1) bels6 hitéfolyadék-ellatas nélkl

Alkalmazhat6 lapkak

XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
|| XOGX-MF4
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CERATIZIT \ Performance

K2005 / 2006 / 2007 rendszer

Masolomaro-lapkatarté K 2007C

-
z
[a]
19! Tt
a
5
APMX =
Z
LH 8
OAL a
A8
WA
Megnevezés DC | APMX | DN LH OAL | DCONMS ¢ Cikkszam
nyomaték 56 112 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm Nm EUR
K2007C.12.34.92 12 14,0 | 105 34 92 12 5 102,20 121
K2007C.12.34.132 12 14,0 | 10,5 34 132 12 5 93,53 122
K2007C.12.48.152 12 14,0 | 10,5 48 152 12 5 97,83 123
K2007C.16.38.102 16 16,0 | 14,0 38 102 16 5 99,09 161
K2007C.16.38.142 16 16,0 | 14,0 38 142 16 5 99,09 162
K2007C.16.55.162 16 16,0 | 14,0 55 162 16 5 104,40 163
K2007C.20.47.162 20 18,0 | 18,0 47 162 20 5 103,40 202
K2007C.20.63.177 20 18,0 | 18,0 63 177 20 5 123,70 203
K2007C.25.47.162 25 235 | 224 47 162 25 5 145,70 252
K2007C.25.72.192 25 235 | 224 72 192 25 5 151,00 253
K2007C.32.58.177 32 28,0 | 286 58 177 32 5 185,60 322
K2007C.32.82.212 32 28,0 | 28,6 82 212 32 5 195,00 323
Alkalmazhato lapkak
XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3/ -MR6
XOGX-MF4
cuttingtools.ceratizit.com 151127
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CERATIZIT \ Performance K 2005 / 2006 / 2007 rendsser

Masolomaro-lapkatartd K 2005G

fa

DRVS
- 2-¢
APMX I
LPR Fl g
OAL
WA
Megnevezés DC | APMX | DN LPR | OAL | DCONMS | THSZMS | DRVS Cikkszam
nyomaték 56 130 ...
mm mm mm mm mm mm mm Nm EUR
K2005G.8.25.M6 8 9,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 1 208,70 081 "
K2005G.10.25.M6 10 11,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 5 206,50 101 v
K2005G.12.25.M6 12 14,0 10 25 39,5 6,5 M6 8 5 21290 121 "
K2005G.12.28.M8 12 14,0 13 28 45,5 8,5 M8 8 5) 212,90 122
K2005G.16.28.M8 16 16,0 13 28 455 8,5 M8 10 5) 221,20 161
K2005G.20.32.M10 20 18,0 18 32 51,5 10,5 M10 15 5 225,50 201
K2005G.25.42.M12 25 23,5 21 42 64,0 12,5 M12 17 5) 233,80 251
K2005G.32.47.M16 32 28,0 30 47 71,0 17,0 M16 26 5) 249,50 321
1) bels6 hiitéfolyadék-ellatas nélkl
Alkalmazhat6 lapkak
XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3/-MR6
XOGX-MF4
Y7 Y7 2A/28 WA Y7
S -, / w ——
TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950... 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR EUR
8 476 033 7,80 110 438 303 6,10 042 11890 191
10 476 036 928 113 438 303 6,10 043 131,90 193
12 476 037 9,95 114 4,38 303 833 044 13190 193
16 476 037 995 114 438 303 8,33 045 13190 193
20 476 037 9,95 114 438 303 8,33 046 131,90 193
25 12,10 131 4,38 303 8,33 047
32 12,10 131 438 303 8,45 048
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CERATIZIT \ Performance K 2005 / 2008 / 2007 rendszer

Megnevezés IC S L L e
mm mm mm
X0.X10251.. 10 2,50 11,5
X0.X12251.. 12 2,50 14,0
X0.X12252.. 12 2,50 14,0
X0.X16301.. 16 3,00 16,0
X0.X16303.. 16 3,00 16,0 X0GX-MF4
X0.X20301.. 20 3,00 18,0 S ic <
X0.X20304.. 20 3,00 18,0 ———
XOHX06160.. 6 1,60 8,0
XOHX08200.. 8 2,00 9,5 - o
XOHX08201.. 8 2,00 95 N
XOHX10250.. 10 2,50 11,5
XOHX12252.. 12 3,00 14,0 o=
XOHX20302.. 20 3,00 18,0 ‘
XOHX25401.. 25 4,00 235 XOHX-FMS, -MR6 XOHX-MR3
XOHX25402.. 25 4,00 235
XOHX25405.. 25 4,00 23,5
XOHX32502.. 32 5,00 28,0
-MR2 -MR6 -FM2 -FM5 -MF4 -MR3 -MR2
CTPP211 CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK231 CTCN211
XOHX XOHX XOHX XOHX X0GX XOHX XOHX
Edwve [EIwe [Edwe [Edwe [EIwe [E]we WB
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
56 167 ... 56 163 ... 56 165 ... 56 159 ... 56 161 ... 56 171 ... 56 168 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
061605 0,5 32,08 71000 76,96 610 "
082006 0,6 34,50 71000 30,37 71000 26,53 71000
082010 1,0 35,11 71200 30,37 71200 92,10 612
102508 0,8 34,50 72100 30,37 72100 26,23 72100 38,23 32100
102510 1,0 35,11 72200 30,37 72200 30,67 92200 97,94 622
122510 1,0 37,63 73200 37,63 73200 31,38 73200 29,56 73200 33,29 93200 38,23 53200 106,10 632 "
122520 2,0 37,63 73500 31,38 73500 33,29 93500
163010 1,0 40,65 74200 36,32 74200 37,63 94200 131,90 642 "
163013 1,3 40,05 74300 36,32 74300 33,89 74300
163015 1,5 40,65 54400
163030 3,0 40,65 74700 36,32 74500 37,63 94700
203010 1,0 46,81 75200 40,05 75200 42,47 95200
203016 1,6 45,59 75400 40,05 75400 38,84 75400
203020 2,0 48,02 55500
203040 4.0 46,81 75800 40,05 75800 42,47 95800
254010 1,0 59,72 76200 51,75 76200
254020 2,0 62,74 76500 51,75 76500 54,17 76500
254050 5,0 59,72 76900 51,75 76900
325025 25 88,67 77600 75,16 77600
Acél ° o ° ° ° °
Rozsdamentes ° ° ° ° ° )
Vasontvény ) ) ° ) ) )
Nemvasfémek o o °
Nagy héalldsagu ° ° ° ° ° °
Edzett anyagok o o ) ° )
1) Specidlisan grafit megmunkadlésahoz!
Mardsi dtmutatd
Fogasmélység — 185 Jeldlési rendszer - 194+195
Lapkaminéségek attekintése - 209+210  Forgdcsolasi iranyértékek — 183+184
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CERATIZIT \ Performance

FM rendszer

FM tarcsamard-rendszer

A biztonsdgi okbdl nem szabad tullépnia 250 m/min maximdlis forgdcsoldsi sebességet

kiszallitasra keriil:

kiolddval
2B
Megnevezés DC CW | ZNF | CDX | OAL | DCONMS | RPMX Lapkak Cikkszam
50756 ...
mm | mm mm | mm mm 1/min. EUR
SF-1,8-Z 8-100 100 | 23 8 28 1,8 22 800 FM-2.3... 524,30 100
SF-2,4-Z 8-100 100 | 3,0 8 28 24 22 800 FM-3.0... 476,00 102
SF-2,8-Z 8-100 100 | 4,0 8 28 2,8 22 800 FM-4.0 ... 476,00 104
SF-3,7-Z 8-100 100 | 5,0 8 28 37 22 800 FM-5.0 ... 608,10 106
SF-4,7-Z 8-100 100 | 6,0 8 28 47 22 800 FM-6.0 ... 633,40 108
SF-1,8-Z 10-125 125 2,3 10 40 1,8 22 650 FM-2.3... 623,90 110
SF-2,4-Z 10-125 125 3,0 10 40 24 22 650 FM-3.0... 564,10 112
SF-2,8-Z 10-125 125 4,0 10 40 2,8 22 650 FM-4.0 ... 564,10 114
SF-3,7-Z210-125 125 50 10 40 3,7 22 650 FM-5.0... 722,50 116
SF-4,7-Z10-125 125 6,0 10 40 47 22 650 FM-6.0 ... 766,50 118
SF-2,4-Z 15-160 160 | 3,0 15 49 24 32 500 FM-3.0... 663,70 120
SF-2,8-Z 15-160 160 | 4,0 15 49 2,8 32 500 FM-4.0 ... 663,70 122
SF-3,7-Z 15-160 160 | 5,0 15 49 37 32 500 FM-5.0 ... 809,50 124
SF-4,7-Z 15-160 160 | 6,0 15 49 47 32 500 FM-6.0 ... 844,10 126
Tovabbito
2A
tipus Cikkszam
d, d, ds b, b, 0 70950 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
M22/2N 40 22 12 14,5 10 100/125 53,16 800
M32/2N 58 32 18 17,5 15 160 56,31 801
M22/2S 40 22 12 14,5 10 100/125 59,56 802
M32/2S 58 32 18 175 15 160 65,22 803
Kiemelo
2A
Cikkszam
70950...
EUR
3,72 804
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas marészerszamok

FM rendszer

FM

-N
CWN35

-KXF
CWN35

-N
CWK12

FM FM FM
V5 V5 V5
1SO Cikkszam Cikkszam Cikkszam
50491 ... 50492 ... 50491 ...
EUR EUR EUR
FM-2.3-8 10,50 023 10,50 023 9,50 123
FM-3.0-8 10,50 030 10,50 030 9,50 130
FM-4.0-8 10,50 040 10,50 040 9,50 140
FM-5.0-8 13,29 050 12,97 150
FM-6.0-8 13,29 060 12,97 160
Acél ) )
Rozsdamentes ° )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héalldsagu
Edzett anyagok
Mardsi utmutato
Megmunkalasi stratégia — 188 Jelolési rendszer - 194+195
Lapkaminéségek attekintése — 209+210  Forgdcsolasi iranyértékek - 187

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

TX rendszer

Tarcsa- és darabolomard TX

A figyelem: a TX tarcsa- és darabolomarok keresztfogazasuak, jobbos és balos valtdlapkakkal
A /EFP = véltolapkak szama

kiszallitasra keriil:
tdrcsa- és darabolomaro, 2 db tartalék szoritocsavar és 1 db Torx kulcs

DHUB
DCONMS CDX
R DIN 138 =
2 1 -
oI T — =T
|— DC
V5
Megnevezés DC cw ZNF | CDX | DCONMS | DHUB | OAL | ZEFP Lapkak Cikkszam
nyomaték 50730...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
TX.STF.80X27.03.24 80 3 4 18,0 27 40 8 8 TX. 161702 0,9 493,90 083
TX.STF.100X32.03.25 | 100 3 5 25,0 32 46 8 10 TX. 161702 0,9 621,80 103
TX.STF.125X40.03.26 | 125 3 6 32,0 40 54 10 12 TX. 161702 0,9 679,50 123
TX.STF.160X40.03.28 | 160 3 8 50,0 40 54 10 16 TX. 161702 0,9 793,80 163
TX.STF.80X27.04.24 80 4 4 18,0 27 40 8 8 TX. 162302 1,3 486,50 084
TX.STF.100X32.04.25 | 100 4 5 25,0 32 46 8 10 TX. 162302 1,3 613,40 104
TX.STF.125X40.04.26 | 125 4 6 32,0 40 54 10 12 TX. 162302 1,3 669,00 124
TX.STF.160X40.04.Z8 | 160 4 8 50,0 40 54 10 16 TX. 162302 1,3 783,30 164
TX.STF.80X27.06.24 80 6 4 21,0 27 36 10 8 TX. 223202 2 319,80 086
TX.STF.80X22.06.24 80 6 4 22,0 22 33 10 8 TX. 223202 2 319,80 080
TX.STF.100X32.06.25 | 100 6 5 25,5 32 47 10 10 TX. 223202 2 380,60 106
TX.STF.125X40.06.26 | 125 6 6 32,5 40 58 10 12 TX. 223202 2 513,80 136
TX.STF.160X40.06.Z8 | 160 6 8 50,0 40 58 10 16 TX. 223202 2 681,60 166
TX.STF.80X27.08.24 80 8 4 21,0 27 36 12 8 TX. 224302 2,8 319,80 088
TX.STF.100X32.08.Z5 | 100 8 5 25,5 32 47 12 10 TX. 224302 2,8 380,60 108
TX.STF.125X40.08.26 | 125 8 6 32,5 40 58 12 12 TX. 224302 2,8 513,80 138
TX.STF.160X40.08.28 | 160 8 8 50,0 40 58 12 16 TX. 224302 2,8 660,60 168
TX.STF.80X27.10.24 80 10 4 21,0 27 36 12 8 TX. 225402 3 319,80 090
TX.STF.100X32.10.25 | 100 10 5 25,5 32 47 12 10 TX. 225402 3 380,60 110
TX.STF.125X40.10.26 | 125 10 6 32,5 40 58 14 12 TX. 225402 3 513,80 140
TX.STF.160X40.10.28 | 160 10 8 50,0 40 58 14 16 TX. 225402 3 681,60 170
Y7 Y7 2A/28 V5 Y7
e m = —
TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
cw 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR
3 476 032 7,80 109 438 303 471 858 11890 191
4 476 033 7,80 110 438 303 2,16 218 11890 191
6 476 036 9,28 113 4,36 303 2,861 101 128,60 192
8 476 037 9,95 114 438 303 2,81 135 128,60 192
10 476 037 9,95 114 438 303 2,76 146 128,60 192
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CERATIZIT \ Performance

TX rendszer

Felt(izhet6 tarcsamaro TX

A figyelem: a TX tarcsa- és darabolomarok keresztfogazasuak, jobbos és balos valtdlapkakkal
A /EFP = véltolapkak szama

kiszallitasra keriil:

tdrcsa- és darabolomaro, 2 db tartalék szoritocsavar és 1 db Torx kulcs
DHUB

DCONMS
DIN 138
L
H g
! : ! CDX
L S g
' T
L R DC d
V5
Megnevezés DC cw ZNF | CDX | DCONMS | DHUB | OAL | ZEFP Lapkak Cikkszam
nyomaték 50734 ...
mm mm mm mm mm mm Nm EUR
TX.ASF.100.R.03.25 100 3 5 25,0 27 48 50 10 09 TX. 161702 565,10 ~ 300
TX.ASF.125.R.03.26 125 3 6 375 27 48 50 12 0,9 TX. 161702 877,60 225
TX.ASF.160.R.03.28 160 3 8 440 40 70 50 16 0,9 TX. 161702 940,50 260
TX.ASF.100.R.04.25 100 4 5 25,0 27 48 50 10 3,2 TX. 162302 556,80 100
TX.ASF.125.R.04.26 125 4 6 37,5 27 48 50 12 3,2 TX. 162302 804,30 025
TX.ASF.125.R.04.26 125 4 6 26,5 40 70 50 12 3,2 TX. 162302 783,30 125
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 55,0 27 48 50 16 3,2 TX. 162302 980,40 060
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 44,0 40 70 50 16 3,2 TX. 162302 926,90 160
TX.ASF.180.R.04.29 180 4 9 54,0 40 70 50 18 3,2 TX. 162302 1.072,00 180
TX.ASF.200.R.04.210 | 200 4 10 64,0 40 70 50 20 3,2 TX. 162302 1.194,00 200
V5 Y7 V5 Y7 2A/28 V5 Y7
© e - g -
Alatéttarcsa TORX® cserélhetd Szoritdcsavar D kulcs Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
cw DCONMS 70950.. 80950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3 40 1,63 222 476 032 7,03 220 7,80 109 438 303 471 858 11890 191
3 27 1,08 221 476 032 1,63 219 7,80 109 4,38 303 471 858 11890 191
4 27 1,08 221 476 033 1,63 219 7,80 110 438 303 2,16 218 128,60 192
4 40 1,63 222 476 033 7,03 220 7,80 110 438 303 2,16 218 128,60 192
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CERATIZIT \ Performance

TX rendszer

TX-L/TXR

Megnevezés IC D1 Ccw

mm mm mm
TX. 1617.. 10 3,95 1,7
TX.1623.. 10 3,95 23
TX.2232.. 13 5,50 3,2
TX.2243.. 13 5,50 43
TX.2254.. 13 5,50 54

TX-L/TXR

CWX500 CWX500 CWK10 CWK10
’
TX-L TX-R TX-L TX-R
V5 V5 V5 V5

ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

50382... 50381 ... 50382 ... 50381 ...

mm EUR EUR EUR EUR

TX 161702 | 0,2 19,78 217 19,78 217
TX 162302 | 0,2 19,56 223 19,56 223
TX223202| 0,2 29,52 232 29,52 232 26,16 532 26,16 532
TX224302| 0,2 29,83 243 29,83 243 26,70 543 26,70 543
TX 225402 0,2 22,16 254 22,16 254 19,02 554 19,02 554
Acél ) °
Rozsdamentes o L
Vaséntvény ° )
Nemvasfémek ° °
Nagy h6alldsagu ° °
Edzett anyagok
Mardsi utmutato
Lapkamindségek attekintése — 209+210  Jelolési rendszer - 194+195
Forgécsoldsi iranyértékek - 187
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 260 rendszer

MaxiMill - Sok célra alkalmas mard-alaptest 260

A alaptest szoritdékekkel, kazettdk nélkil

DHUB
DCONMS
/ |
A X3
| %
©
be IR
DCX
2B/40
DC ZNF | DCONMS | DHUB | OAL | WT Cikkszam
50715...
mm mm mm mm kg EUR
80 5 27 66 52 1 367,30 080
100 6 32 86 52 2 402,30 100
125 7 40 95 63 3 560,20 125
160 10 40 130 63 6 614,40 160
200 12 60 172 63 9 785,20 200
250 14 60 222 63 17 1.017,00 250
315 18 60 280 80 31 1.063,00 315
400 22 60 365 80 52 2.292,00 400
70 Informdcio az axidlis furatpontosség bedllitdsahoz — 189. oldal
2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
Szoritdék-csavar Szoritoék Tkulcs Molykote Excenterkulcs
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 70950... 70950... 70950... 70950.. 70950...
EUR EUR EUR EUR EUR
80-400 2,98 297 17,47 296 7,09 317 4,38 303 12,37 298
Valtolapkatol fuggo atméro
Névleges atmérd (mm)
80 100 120 160 200 250 315 400

DC DCX DC DCX DC DCX DC DCX DC DCX DC DCX DC DCX DC DCX

Valtdlapka mm mm mm mm mMmM mmM MM MM MM MM mm mMm mm mm mm mm
SD.. 09083.. 80 884 100 1084 123 1314 158 1664 198 2064 248 2564 313 3214 398 4064
SD.. 1204.. 80 945 100 1145 123 1375 158 1725 198 2125 248 2625 313 3275 398 4125
SE.. 1204.. 80 923 100 113 123 136 158 171 198 211 248 261 313 326 398 411
SD.. 1504.. 75 9 95 114 18 137 153 172 193 212 243 262 308 327 393 412
SP.. 1204.. 82 88 102 108 125 131 160 166 200 206 250 256 315 321 400 406
0A..0605.. 80 856 100 1056 123 1286 158 1636 198 2036 248 2536 313 3186 398 4036
RP.X1204.. 80 92 100 12 123 135 158 170 198 210 248 260 313 325 398 410
RP.X16.. 76 92 96 12 19 135 154 170 194 210 244 260 309 325 394 410
SD.. 1205.. 89 109 132 167 207 257 322 407
SD..09T3 89 109 132 167 207 257 322 407
@ LD..1504.. 89 109 132 167 207 257 322 407
@ XD.T 1173 89 109 132 167 207 257 322 407
@ XDKT 1505 89 109 132 167 207 257 322 407
@ AP..1003.. 89 109 132 167 207 257 322 407
@ TPKW 2204.. 89 109 132 167 207 257 322 407
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MM DEn T gerot

MaxiMill 260 rendszer / sok célra alkalmas maro

Kazettak valtolapkakhoz
d 4464 _ 4

SD..0903.. SD..1204.. SE..1204.. SD..1504.. 0A..0605..
8 Kazettaszam 04 031 029 032 057
g Cikkszam 70950... 329 41 306 412 338
: 4’
o
==
SP. 1204..
Kazettaszam 018
Cikkszam 70950 ... 310
<
£ ° ¢
g AP.1003.. LD..1504.. XD.T11T3.. XDKT 1505.. SD..1205..  SD..09T3.. TPKW 2204..
Kazettaszam 042 051 054 056 039 055 025
Cikkszam 70950 ... 307 300 336 339 311 337 313
8
[3+]
=
S
o
g
= . RP.X1204.. RPX16...
o
= Kazettaszam 052 053
o
2= Cikkszam 70950 ... 333 707
Kazetta
2B/40
Lapkak APMX Cikkszam
70950 ...
mm EUR
AP.. 1003.. 8,0 84,26 307
LD.. 1504.. 14,0 84,26 300
OA.. 0605.. 35 84,26 338
RP.X 1204.. 6,0 84,26 333
RP.X 16.. 8,0 84,26 707
SD.. 0903.. 4,0 84,26 329
SD.. 09T3.. 8,0 84,26 337
SD.. 1204.. 6,0 84,26 411
SD.. 1205.. 6,0 84,26 311
SD.. 1504.. 9,0 84,26 412
SE.. 1204.. 6,0 84,26 306
SP.. 1204.. 9,0 84,26 310
TPKW 2204.. 18,0 84,26 313
XD.T 11T3 10,0 84,26 336
XDKT 1505.. 14,0 84,26 339
Y7 Y7 2A/28 2A Y7
i
TORX® cserélhetd Dkules Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR
AP.1003.. 476 033 7,80 110 438 303 2,36 112 11890 191
0A..0605.. 476 037 995 114 4,38 303 409 302 13190 193
RPX 1204../LD.. 1504.. 476 036 928 113 438 303 3,14 304 12860 192
SD.. 0903.. 476 033 7,80 110 438 303 257 115 11890 191
SD..09T3.. 476 036 9,28 113 4,38 303 314 110 128,60 192
SD.. 1204../ SE.. 1204../ SP. 1204../ SD.. 1205../ SD.. 1504.. / RPX 16.. / TPKW 2204.. 476 037 995 114 4,38 303 2,52 280 131,90 193
XD.T.. 1173.. 476 043 10,20 125 4,38 303 409 131 118,90 191
XDKT 1505.. 526 054 11,89 128 438 303 3,18 839 12860 192

15 | 136 cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a WNT forgacsolasi adattablazatainoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvézetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sargaréz, hosszli forgécsot adé

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és P

Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek

)

Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek
Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

15

***aramidszallal erdsitett
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek
Szerszamanyag kemény (v, 1) — szivos (v )

CERMET ~ CERMET
CTEP210  TCM10  CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP231 CTPP235 CTPP236 CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM241 CTPM245

i (DCC1210) (CWC10) (DCX1220) (DPX1225) (DCX1230) (DPX1235) (DPX2225) (DCX2235) (DPX2240) (DPX2245)
u -
wim R ARFTRAIRFIRFIAIRFIRSIAIRIR[IRAZRS
1.1 320 280 320 170 300 160 280 170 200 100 240 140 300 180 270 160 240 140 220 130 200 100

1.2 400 350 280 150 250 130 230 140 170 90 190 110 250 150 220 130 190 110 170 100 170 90

1.3 350 300 320 170 300 160 280 170 200 100 240 140 300 180 270 160 240 140 220 130 200 100

1.4 330 300 300 150 280 140 250 150 170 90 220 130 270 160 240 140 210 130 200 120 170 90 250
1.5 400 350 300 150 280 140 250 150 170 90 210 130 270 160 230 140 210 130 190 110 170 90

1.6 350 300 300 150 280 140 250 150 170 90 210 130 270 160 230 140 210 130 190 110 170 90

1.7 280 250 300 150 280 140 250 150 170 90 220 130 270 160 240 140 210 130 200 120 170 90 220
1.8 320 280 250 120 220 110 190 110 150 80 160 100 210 120 180 100 150 90 140 80 150 80 180
1.9 250 230 280 140 250 130 230 140 200 110 200 120 250 150 220 130 200 120 180 100 180 100 250
110 280 250 300 150 280 140 250 150 170 90 220 130 270 160 240 140 210 130 200 120 170 100 220
111 300 250 190 100 170 90 140 90 120 70 120 70 160 100 140 80 100 60 100 60 120 80 180
112 300 250 300 150 280 140 250 150 170 90 220 130 270 160 240 140 210 130 200 120 170 100 250
1.13 300 150 280 140 250 150 170 90 210 130 270 160 230 140 210 130 190 110 170 100 250
1.14 150 70 130 70 100 60 120 70 90 50 150 100 170 100 120 70 90 50 120 80 120
115 280 250 180 90 150 90 130 80 140 80 110 70 180 140 180 110 150 90 120 70 140 90 220
116 280 250 180 90 150 90 130 80 140 80 110 70 180 140 180 110 150 90 120 70 180 100 160
241 90 60 80 50 170 100 110 70 80 50 210 100 240
2.2 280 130 80 110 70 180 110 150 90 120 70 210 100 240
2.3 250 90 60 80 50 170 100 110 70 80 50 210 100 260
24 130 80 110 70 180 110 150 90 120 70 210 100 280
25 190 110 280 160 250 140 190 110 210 100 180 160
2.6 190 110 280 160 260 150 210 120 210 100 200 180
2.7 190 110 280 160 260 150 210 120 210 100 150 130
31 380 150 110 360 90

3.2 300 250 150 110 360 90

3.3 400 350 150 110 230 170

3.4 350 300 150 110 160 110

3.5 380 330 250 180

3.6 250 250 180

3.7 350 300 210 160

3.8 280 210 160

41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

47

4.8

4.9

4.10

411

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1 80 40

5.2 80 40

5.3 80 40

5.4 80 40

5.5 80 40

5.6 80 40

5.7 80 40

5.8 80 40

5.9 80 40

5.10 90 50

5.1 90 50

6.1 120 50 130 60

6.2

6.3

6.4

6.5

15|138 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek
Szerszamanyag kemény (v, 1) — szivos (V. 4)

CERAMIC CBN
CTN3105 CTL3215

CTS3105 CWB3215 DCX3215  DPX3220
Mutato-

wm K 3 R 3R RH K

1.1 190 120 350 210 300 180

1.2 180 100 300 180 250 150

1.3 190 120 350 210 300 180

1.4 180 100

1.5 180 100 320 190 270 160

1.6 180 100 320 190 270 160

1.7 180 100

1.8 180 100

1.9 200 120 300 180 260 160

1.10 180 100

1.1 120 70

1.12 180 100

1.13 180 100 320 190 270 160

1.14 120 70

1.15 210 120

1.16 210 120

2.1

22

23

24

25

2.6

2.7

3.1 400-1500 500-1000 270 200 360 160 320 160 110 110 140

3.2 300-800 500-1000 270 200 360 160 320 160 110 110 140

33 250 180 230 140 210 130 130 130 150

34 350-650 180 120 160 100 140 80 130 130 150

3.5 270 190 250 150 200 120 130 130 150

3.6 270 190 250 150 200 120 130 130 150

3.7 220 170 210 130 170 100 130 130 150

3.8 220 170 210 130 170 100 130 130 150

4.1 1500 1500
4.2 1500 1500
43 400 400
4.4 350 350
4.5

4.6 500 500
47 500 500
4.8 500 500
4.9 500 500
4.10 300 300
4.11 800 800
4.12 800 800
4.13 350 350
4.14 350 350
4.15 350 350
4.16 150 150
4.17 90

4.18 90 90
4.19 130 130
5.1

5.2

53

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1 180 120

6.2 160 100

6.3 110-190

6.4

6.5

CTPK221  CTCK215  CTPK220 H216T AMZ

CWK 26 AMZ

cuttingtools.ceratizit.com

80
80
80
80

80
80
80

80

80
70
80
80
80

80
80
80

CTWN215
CWK 4615

FRIR[IRIFIR[IRI[ KRS

80
80
80
80

80
80
80
280
250
800
800
500
200
80
80
80
70
80
80
80
80
80
110
80
90
130

CTC5240
HCF 5240

50
50
50
40
40
40
40
40
90
60
60

CTCS245

CTP6215
CCN6215

280 250
280 250
180 150
180 150
250 220
250 220
190 160
190 160

30-50
30-50
30-50
30-50
30-50
30-50
30-50
30-50

50
50
40

15[139
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ance

Muszaki informaciok

MaxiMill 274-04/-09 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok

Maximill 274 rendszer / OFHT-04

F
m/min f
Anyag mm
Acél 50-350 0,1-0,25
Rozsdamentes 60-270 0,1-0,25
Vasontvény
Nemvasfémek 160-1500 0,05-0,4
Nagy hddllésdgu 25-80 0,1-0,25
Edzett acél
MaxiMill 274 rendszer / SFKT-09
F
m/min f
Anyag mm
Acél 50-350 0,1-0,25
Rozsdamentes 60-270 0,1-0,25
Vasontvény 110-130 0,05-0,4
Nemvasfémek 160-1500  0,05-0,4
Nagy héalldsagu 25-80 0,1-0,25
Edzett acél
Megmunkalasi stratégia
Cirkularis stllyesztémaras
Dy, (Mm) = legnagyobb atmérd sik felilet esetén
Dyin, (Mm) = legkisebb &atmérd sik felilet esetén
Dy = Dyax — DCXIll. Dy - DCX
OF.04
DCX Dmax Dmin
mm mm mm
25,6 45 39
30,7 55 49
37,7 69 63
457 85 79
55,7 105 99
68,7 131 125
85,7 165 159
105,7 205 199
130,7 255 249
Axialis siillyesztémaras
9y
DCX
OF..04 SF..09
DCX Xmax DCX
mm mm mm
25,6 25 27,4
30,7 2,5 32,5
37,7 2,5 39,2
45,7 2,5 47,6
55,7 25 57,6
68,7 2,5 70,5
85,7 2,5 87,5
105,7 2,5 107,5
130,7 2,5 132,5
15|140

mm
2,5
2,5

2,5
2,5

O max
o

2,3
19
1,4
1,2
0,9
0,7
0,6
0,5
0,4

3,1

2,9
2,7
2,7

M
. f,

m/min mm
60-280 0,1-0,3
60-270 0,1-0,3
130-360 0,1-0,3
160-1500 0,05-0,4

25-80 0,1-0,25

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): —» 138+139

M
m/min f
mm
60-280 0,1-0,3
60-270 0,1-0,3
130-360 0,1-0,35
160-1500 0,05-0,4
25-80 0,1-0,25

aD
mm
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

ap
mm
3.8
38
3.8
3.8
3.8

R
: f,
m/min mm
60-280 0,1-0,3
60-270 0,1-0,3
130-360 0,1-0,3
160-1500 0,05-0,4

R
: f,

m/min nm
60-280 0,1-0,3
60-270 0,1-0,3
130-360 0,1-0,35
160-1500 0,05-04

25-80 0,1-0,25

dp
mm
2,5
2,5
2,5
2,5

a
mm
38
3.8
3,8
3,8
38

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal); = 138+139

7

OlR max
o

1,9
1,5
11
0,9
0,7
0,5
04
0,3
0,3

Dmax/min.
SF..09
DCX Dinax D
mm mm mm
274 45,00 42,0
32,5 55,00 52,0
39,2 69,00 66,0
47,6 85,00 82,0
57,6 105,00 102,0
70,5 131,00 128,0
87,5 165,00 162,0
107,5 205,00 202,0
132,5 255,00 252,0
Lejtbmaras

DCX aH max

mm °

25,6 14,2

30,7 9,5

37,7 6,5

45,7 47

55,7 35

68,7 2,7

85,7 2,0

105,7 1,6

130,7 1,2

OR max
o

20,4
13,0
8,0
58
43
3,2
2,3
1,7
1,3
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Muszaki informaciok

MaxiMill 274-04 rendszer
Kiinduloadatok

Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vasontvény 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nagy héallosagu 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718

4,0

& oo s

0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f, (mm)
Anyag Valtélapka Ve (m/min) Hiités
Acél 1.2312 OFHT040305SN-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 Széraz
Rozsdamentes 1.4571 OFHT040305SN-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 Széraz
Vasontvény 51301 OFHT040305SN-M50 CTCK215 (DCX3215) 250 Szdraz
Nagy héallésagu 2.4856 OFHT040305SN-F50 CTC5240 (HCF5240) 35 emulzio
MaxiMill 274-09 rendszer
Kiinduloadatok
Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vasontvény 180 HB 31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nagy héallosagu 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
4,0
g 35
& sro9 E w
T 25 f
20
15
1,0
05
0
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f, (mm)
Anyag Viltdlapka v (M/min) Hiités
Acél 1.2312 SFKT0903AFSR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 Széraz
Rozsdamentes 1.4571 SFHT0903AFSR-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 Szdraz
Vasontvény 51301 SFKT0903AFSR-R50 CTCK215 (DCX3215) 250 Szdraz
Nagy héallésagu 2.4856 SFHT0903AFSR-F50 CTC5240 (HCF5240) 35 emulzio

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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Muszaki informaciok

MaxiMill 274-05/-12 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok

MaxiMill 274 rendszer / OFHT-05

VC
m/min
60-280
60-270
130-360
160-1500
25-80

M

f, ap
mm mm
0,1-0,3 3
0,1-0,3 3
0,1-0,3 8
0,05-0,4 3
0,1-0,25 8

Ve
m/min
60-280
60-270
130-360
160-1500

R
f,

mm
0,1-0,3
01-0,3
01-0,3

0,05-04

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

VC
m/min
60-280
60-270
130-360
160-1500
25-80

M

f, N
mm mm
01-03 6
01-03 6
0,1-0,35 6
0,05-0,4 6
0,1-0,25 6

Ve

m/min
60-280
60-270
130-360
160-1500
25-80

R
fz

mm
0,1-03
01-0,3
0,1-0,35
0,05-0,4
0,1-0,25

a

D OO O O O

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

v

F
Ve f, a,
Anyag m/min mm mm
Acél 50-350 0,1-0,25 3
Rozsdamentes 60-270 0,1-0,25 3
Vasontvény
Nemvasfémek 160-1500 0,05-0,4 3
Nagy h6alldsagu 25-80 0,1-0,25 3
Edzett acél
MaxiMill 274 rendszer / SFKT-12
F
Ve f, a,
Anyag m/min mm mm
Acél 50-350 0,1-0,25 6
Rozsdamentes 60-270 0,1-0,25 6
Vasontvény 110-130 0,05-0,4
Nemvasfémek 160-1500 0,05-0,4 6
Nagy h6alldsagu 25-80 0,1-0,25 6
Edzett acél
Megmunkalasi stratégia
Cirkularis slllyesztémaras
= | -
Dax, (Mm) = legnagyobb atmérd sik felilet esetén
Dyin. (mm) = legkisebb atmérd sik feliilet esetén
Dy = Dpnax - DCXiill. Dy - DCX
OF..05
DC DCX Dmax Dmin uR max
mm mm mm mm °
50 58 107 99 11
63 71 133 125 0,9
80 88 167 159 0,7
100 107,9 207 199 0,5
125 132,9 257 249 04
Axidlis stillyesztémaras
g
>
OF..05 SF.12
DC DCX X max DC DCX X max
mm mm mm mm mm mm
50 58 2,2 47,0 61,0 34
63 71 1,9 59,9 74,0 3,2
80 88 1,8 76,9 90,9 3,0
100 107,9 1,1 96,9 110,9 25
125 132,9 14 121,9 135,9 2,6
15|142

Dmax]min.
SF.12
DC DCX
mm mm
47,0 61,0
59,9 74,0
76,9 90,9
96,9 110,9
121,9 135,9
Lejtbmaras

OF.05

DC
mm
50
63
80
100
125

DCX
mm
58
7
88
107,9
132,9

O max
o

3.2
2,0
15
0,7
0,7

©
DC
DCX
Dmax Dmm
mm mm
107 105
133 131
167 165
207 205
257 255
= |
d ’
/
DCX
SF.12

DC DCX

mm mm

47,0 61,0

59,9 74,0

76,9 90,9

96,9 110,9

121,9 135,9

OR max
o

0,5
0,4
0,3
0,25
0,2

OR max
o

49
34
2,4
1,6
13
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CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

MaxiMill 274-05 rendszer

Kiinduloadatok

Acél
Rozsdamentes
Vasontvény

Nagy héallosagu

Anyag
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény

Nagy hé4llésdgu

1000 N/mm?

600 N/mm?
180 HB

1450 N/mm?

@ or o5

1.2312
1.4571
5.1301
2.4856

MaxiMill 274-12 rendszer

Kiinduloadatok

Acél
Rozsdamentes
Vasontvény

Nagy héallosagu

Anyag
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nagy héallésagu

1000 N/mm?
600 N/mm?
180 HB
1450 N/mm?

1.2312
1.4571
51301
2.4856

B s

Példaanyagok
115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
5.8 Inconel 625 Inconel 718
4,0
e 35
S
— 30
=
25
2,0
15
1,0
0,5
0
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f, (mm)
Valtélapka Ve (m/min) Hiités
OFHT050410SN-M50 CTCP230 (DCX1230) 200 Széraz
OFHT050410SN-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 Széraz
OFHT050410SN-F50 CTC5240 (HCF5240) B85 emulzid
Példaanyagok
115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
5.8 Inconel 625 Inconel 718
8,0
’é 7.0
é 6.0
< 50
4,0
3,0
2,0
1,0 s i~
) =55
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f, (mm)
Viltdlapka . (M/min) Hiités
SFKT1204AFSR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 Széraz
SFKT1204AFSR-M50 CTPM240 (DPX2240) 180 Szdraz
SFHT1204AFER-F40 CTC5240 (HCF5240 25 emulzid

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

MaxiMill 271 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek

MaxiMill 271
F M R
Ve f, a, Vo f, a, v, f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 50-340 0,2-0,3 84 50-340 0,2-0,5 84 50-340 0,2-0,5 84
Rozsdamentes 60-270 0,2-0,3 8,4 60-270 0,2-0,5 8,4 60-270 0,2-0,5 8,4
Vasontvény 130-360 0,2-0,5 8,4 130-360 0,2-0,5 8,4
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu 25-80 0,2-0,3 8,4 25-80 0,2-0,3 8,4 25-80 0,2-0,3 8,4
Edzett acél
Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): = 138+139
Kiinduloadatok
Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoaS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vasontvény 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nagy héallosagu 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
B sacu
— 8 - - -
= i
< g
5
4
3 b
: =
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,(mm)
Anyag Valtélapka Ve (M/min) Hiités
Acél 1.2312 SAKU 1706ABSR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 Szaraz
Rozsdamentes 1.4571 SAKU 1706ABSR-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 Széraz
Vasontvény 51301 SAKU 1706ABSR-R50 CTCK215 (DCX3215) 250 Széraz
Nagy h6allosagu 2.4856 SAKU 1706ABSR-F50 CTC5240 (HCF5240) 35 emulzid

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

MaxiMill 273 / 273 XAHT rendszer

Forgacsolasi iranyértékek

MaxiMill 273
F M R

Ve f, a, Ve f, a, v, f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 60-280 0,2-0,25 B8is 60-280 0,2-0,5 815 60-280 0,2-0,5 815
Rozsdamentes 130-240 0,2-0,5 815 60-270 0,2-0,5 515 60-270 0,2-0,5 30
Vasontvény 130-360 0,2-0,5 8i5 130-360 0,2-0,5 3D
Nemvasfémek
Nagy héallosagu 25-80 0,2-0,25 810 25-80 0,2-0,25 35 25-80 0,2-0,25 35
Edzett acél

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

MaxiMill 273 rendszer, XAHT széles simitolapka

F M R
Ve f, ap
Anyag m/min mm mm
Acél 60-350 0,05-0,15  0,20-1,00
Rozsdamentes 40-250 0,05-0,15  0,20-1,00
Vasontvény 70-280 0,05-0,15  0,20-1,00
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu 10-100 0,05 0,20-1,00
Edzett acél

Részletes forgdcsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

Kiinduloadatok

Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vasontvény 180 HB 31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nagy héallosagu 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
© o
— 35 —
E |
E s0+— —
=
25— —r—
20 —— BT
1,5 1—— A
1,0 —
05 i
|
0,1 0,2 03 0.4 0,5 0,6
f; (mm)
Anyag Valtélapka Ve (M/min) Hiités
Acél 1.2312 OAKU 060508SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 Széraz
Rozsdamentes 1.4571 OAKU 060508SR-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 Széraz
Vasontvény 51301 OAKU 060508SR-R50 CTCK215 (DCX3215) 250 Szdraz
Nagy hééllésagu 2.4856 OAKU 060508ER-F40 CTC5240 (HCF5240) 35 emulzid

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

MaxiMill 270-09 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok

Hagyomanyos lapkakhoz

F M R
Ve f, a, Vo f, a, Ve f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 60-280 0,1-0,3 4 60-280 0,1-0,3 4 60-280 0,1-0,3 4
Rozsdamentes 60-270 0,1-0,25 4 60-270 0,1-0,25 4 60-270 0,1-0,25 4
Vasontvény 110-130 0,05-0,4 130-360 0,1-0,35 4 130-360 0,1-0,35 4
Nemvasfémek 160-1500  0,05-0,4 4 160-1500  0,05-0,4 4 160-1500  0,05-0,4 4
Nagy hédlldsagu 25-80 0,1-0,25 4 25-80 0,1-0,25 4 25-80 0,1-0,25 4
Edzett acél
Széles éli simitdlapkakhoz
F M R
Ve f, a, Ve f, a Ve f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 150-350  0,05-025  0,10-2,0
Rozsdamentes 110-200 0,05-0,25 0,10-2,0
Vasontvény 150-280  0,05-0,25 0,10-2,0
Nemvasfémek <2000 0,05-0,25  0,10-2,0
Nagy héallosagu
Edzett acél

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

Megmunkalasi stratégia

Simitomards széles €1l simitdlapkdkkal

Mardfejenként egy, @ 125 mm-tél két széles €Il simitolapka alkalmazhato

Acél SDNT 0903AESN-29  DPX1235 +  XDHW 0903AESN DPX 1235
SDNT 0903AESN-29  DCX1230 +  XDHW 0903AESN DCX 1230
SDHT 0903AESN-33  DCX1230 +  XDHW 0903AESN DCX 1230
SDHW 0903AESN CwcC 10 +  XDHW 0903AESN CWC 10
Vaséntvény SDNT 0903AESN-31  DCX3215 +  XDHW 0903AEEN DCX3215
Nemvasfémek SDHT 0903AEFN-ALP CWK 26 +  XDHW 0903AEFN CWK 26

C 270-09

DC Dw-min B1 max Dw-max BZ max

mm mm mm mm mm

6 14,4 1,5 19,0 1,5

12 28,5 15 31,0 15

16 36,5 1,5 39,0 15

20 445 15 47,0 15

25 54,5 15 57,0 1,5

32 68,5 15 71,0 15

A 270-09

Q DC Dw-min B1 max Dw-max BZmax
mm mm mm mm mm

32 68,5 15 71,0 1,5

40 84,5 1,5 87,0 1,5

50 104,5 15 107,0 1,5

63 130,5 1,5 133,0 15

ﬂ 80 164,5 1,5 167,0 1,5
100 204,5 15 207,0 15

125 2545 1,5 257,0 15

160 3245 1,5 327,0 15
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CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

MaxiMill 270-12 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok
Hagyomanyos lapkakhoz

F M R

Ve 2 a, Ve ii; a, Ve i a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acel 30-280 0,1-0,3 6 60-280 0,1-0,3 6 60-280 0,1-0,3 6
Rozsdamentes 60-270 0,1-0,25 6 60-270 0,1-0,25 6 60-270 0,1-0,25 6
Vasontvény 150-200 0,05-0,4 6 130-360 0,1-0,35 6 130-360 0,1-0,3 6
Nemvasfémek 160-3500  0,05-04 6 160-1500 0,05-0,4 6 160-1500 0,05-0,4 6
Nagy h6alldsagu 25-80 0,1-0,25 6 25-80 0,1-0,25 6 25-80 0,1-0,25 6
Edzett acél

Széles éll simitdlapkakhoz

F M R
Ve f, a, Ve f, a, Ve f, A
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 20-350 0,10-0,25  0,10-4,00
Rozsdamentes 40-120 0,10-0,25  0,10-4,00
Vasontvény 120-290  0,10-0,25 0,10-4,00
Nemvasfémek <2000 0,10-0,25  0,10-4,00
Nagy h6alldsagu
Edzett acél
CBN lapkakhoz
F M R
Ve f, a, Ve f, a, Ve f, a,
ﬁnylag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
cé
Rozsdamentes
Vasontvény 600-1600  0,10-0,25  0,20-1,50
Nemvasfémek
Nagy héallosagu 350-700 0,08-0,15  0,20-1,00
Edzett acél 350-600 0,08-0,12  0,20-0,40
PKD/MDC lapkakhoz
F M R
Ve fz dp Ve fz dp Ve fz ap
Qnylag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
cé
Rozsdamentes
Vaséntvény
Nemvasfémek <2000 0,05-0,25  0,10-2,00
Nagy h6alldsagu
Edzett acél

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

Megmunkalasi stratégia

Simitomaras széles élu simitdlapkakkal

Mardfejenként egy, @ 125 mm-tdl két széles €l( simitolapka alkalmazhatd

©

Acél SDMT 1204AESN-29R DPX1235 +  XDHW 1204AESN DPX 1235
SDMT 1204AESN-29R DCX1230  +  XDHW 1204AESN DCX 1230
SDHW 1204AESN-R ~ CWC 10 +  XDHW 1204AESN CWC 10

Vasontvény SDMT 1204AEEN-31  DCX3215 +  XDHW 1204AEEN DCX 3215
SDHW 1204AESN-R DCX3215 +  XDHW 1204AEEN DCX3215

Nemvasfémek  SDHT 1204AEFN-ALP CWK 26 +  XDHW 1204AEFN CWK 26

e o DC Dw-min B1 max Dw-max Bz max

—— — mm mm mm mm mm
32 74,5 1,5 78,0 1,5
40 90,5 1,5 94,0 1,5
50 110,5 1,5 114,0 1,5
63 136,5 1,5 140,0 1,5
80 170,5 1,5 174,0 1,5
100 210,5 15 2140 15
125 260,5 1,5 264,0 1,5
160 330,5 1,5 334,0 1,5

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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CERATIZIT \ Performance

Miiszaki informaciok

MaxiMill 270-19 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek
Hagyomanyos lapkakhoz

F M R

Ve 2 a, Ve ii; a, Ve i a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acel 40-180 0,15-0,6 10 40-180 0,3-0,7 10
Rozsdamentes 40-120 0,15-0,5 10 40-120 0,3-0,6 10
Vasontvény 50-200 0,3-0,9 10
Nemvasfémek
Nagy héallosagu 20-70 0,15-0,5 10
Edzett acél

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!

MaxiMill HEC rendszer
Forgacsolasi iranyértékek
MaxiMill HEC 11

Vc fz ap VC
m/min mm mm m/min mm

Kl
)
£

Anyag

Acel
Rozsdamentes
Vasontvény 100-800 0,08-0,3 6 100-360 0,08-0,3
Nemvasfémek

Nagy héallosagu

Edzett acél

Ve f, a,
mm m/min mm mm

6 100-360 0,1-0,45 6

MaxiMill HEC 12

Ve fz ap Ve
Anyag m/min mm mm
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény 100-360 0,08-0,3 8 100-360 0,08-0,3
Nemvasfémek
Nagy h6allésagu
Edzett acél

T
o
<

Ve
m/min mm mm m/min mm

=
oo
<

mm

8 100-360 0,1-0,45 8

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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CERAT'Z'T \ Performance Valtélapkas marészerszamok
Mszaki informaciok

MaxiMill HEC-11 rendszer
Lapkafészkenkeént 4 forgacsoloél

A normal és wiper-valtolapkak helyes beépitése

®E

Beépitési helyzet

s Hagyomanyos lapka homlokéle
mmms [ fOrgacsoldél @

Széles €10 simitolapka

Jeldlés a helyes felsze-
reléshez

Az axialisan allithato lapkaju marotest éleinek beallitasa

a Abeadllitoéket a képen lathatd mddon (1) szerelje a mardba, @
és csak annyira hizza meg a csavart, hogy az ék ne
nyiljon szét.

— Max. allitdsi tartomany a bedllitéékkel: 0,1 mm

a Helyezze be a valtlapkakat a képen lathatd modon (2)
éshuzza meg 1,0 Nm erdvel.

a Szerszambeallitd késziilék hasznalataval jeldlie meg

©,

@
a legnagyobb forgacsoldélt.

@

©,

a Abedllitéesavar lassu, fokozatos meghuzasaval (1) allitsa
a forgacsoloéleket 0,005 mm-es, vagy jobb homlokirdnyu
téspontossdgra.

a Huzza meg a valtdlapkat (2) 3,2 Nm erdvel.
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CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

MaxiMill 491-09 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek

VC
m/min
60-280
130-240
100-360
160-1500
25-75

R

f, a,

mm mm
0,1-0,2 6
0,1-0,25 6
0,1-0,25 6
0,05-0,25 6
0,08-0,15 6

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): = 138+139

MaxiMill 491-09
F M
Ve f, ap Vo f, dp
Anyag m/min mm mm m/min mm mm
Acél 60-280 01-0,2 6 60-280 0,1-0,2 6
Rozsdamentes 60-280 0,05-0,2 6 130-240 0,05-0,25 6
Vasontvény 110-130 0,05-0,25 6 100-360 0,1-0,25 6
Nemvasfémek 160-1500  0,05-0,25 6 160-1500  0,05-0,25 6
Nagy h6alldsagu 25-75 0,08-0,15 6 25-75 0,08-0,15 6
Edzett acél
Kiinduloadatok
Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571
Vasontvény 180 HB 3.1 EN-GJL-250
Nemvasfémek 450 N/mm? 4.3 3.2315
B svuoo

— 10
£
E
m‘l 8

6 i =

4 =5

2 — -

1 N
0 \ ! \
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f, (mm)
Anyag Valtélapka

Acél 1.2312 SNHU09T308SR-M50 CTPP235 (DPX1235)
Rozsdamentes 1.4571 SNHU09T308SR-F50 CTPM240 (DPX2240)
Vasontvény 5.1301 SNHU09T308SR-R50 CTCK215 (DCX3215)
Nemvasfémek 32315 SNHU09T308FR-F10 CTWN215 (CWK4615)

40CrMnMoS 8-6
X6CrNiMoTi 1712 2
EN-GJL-250 (GG25)

AlMgSit

v, (m/min)
200
180
250
500

Hiités
Széraz
Széraz
Széraz

emulzid

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

MaxiMill 49112 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek

MaxiMill 491-12
F M R

Ve f, a, Ve f, a, v, f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 60-280 01-0,2 8 60-280 01-0,2 8 60-280 0,1-0,2 8
Rozsdamentes 60-280 0,05-0,2 8 130-240  0,05-0,25 8 130-240 0,1-0,25 8
Vasontvény 110-130  0,05-0,25 8 100-360 0,1-0,25 8 100-360 0,1-0,25 8
Nemvasfémek 160-1500  0,05-0,25 8 160-1500  0,05-0,25 8 160-1500  0,05-0,25 8
Nagy hddllosagu 25-75 0,08-0,15 8 25-75 0,08-0,15 8 25-75 0,08-0,15 8
Edzett acél

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): = 138+139

Kiindul6adatok

Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vasontvény 180 HB 31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nemvasfémek 450 N/mm? 4.3 32816 AlMgSit
B st

g 10
£
<5 8 ~ONE NG

s Eo

==

4 : D

» =

0

0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f, (mm)
Anyag Valtélapka Ve (m/min) Hiités

Acél 1.2312 SNHU120408SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 Széraz
Rozsdamentes 1.4571 SNHU120408SR-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 Szdraz
Vasontvény 51301 SNHU120408SR-R50 CTCK215 (DCX3215) 250 Szdraz
Nemvasfémek 32316 SNHU120408FR-F10 CTWN215 (CWK4615) 500 emulzio

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!

cuttingtools.ceratizit.com 15|151



CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

MaxiMill 211-07 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok
Hagyomanyos lapkakhoz

F M R

Ve f, A Ve f, a, Ve f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 50-340 0,1-0,2 6 50-340 0,1-0,2 6 50-340 0,1-0,2 6
Rozsdamentes 60-280 0,05-0,2 6 60-280 0,05-0,3 6 60-280 01-0,3 6
Vasontvény 100-360 0,1-0,3 6 100-360 0,1-0,3 6
Nemvasfémek 160-1500 01-0,2 6 160-1500 01-0,2 6 160-1500 0,1-0,2 6
Nagy hddllosdgu 25-75 0,05-0,15 6 25-75 0,05-0,15 6 25-75 0,05-0,15 6
Edzett acél

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

Megmunkalasi stratégia

Cirkularis siillyesztémaras

DC D,./RE04 D, 0 s
mm mm mm °
10 19 13 55
12 23 17 6,0
16 31 25 3,0
20 39 33 2,0
25 49 43 1,5
N“I 32 63 57 1,2
40 79 73 0,8
50 99 93 0,7
DC D O R max 360°
mm mm °
10 13 55
12 17 6,0
16 25 3,0
20 33 2,0
25 43 1,5
. 32 57 1,2
a,mm) =D *m*tanog 40 73 0,8
50 93 0,7
Lejtémaras
DC - DC a
mm mm mm °
""i- 10 0,8 10 11,0
i I . Xose 12 0,8 12 79
277, ¥ 16 0,8 16 43
20 0,8 20 3,0
25 0,8 25 2,5
32 0,8 32 1,6
40 0,8 40 1,2
50 0,8 50 1,0
D, (Mm) = legnagyobb atmérd sik felilet esetén
Din (MM) = legkisebb atmérd sik felilet esetén D =Dye-DC/ Dy - DC
Kiinduloadatok
Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoaS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vasontvény 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nagy héallosagu 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
6
/é 5
XDKT 07 £
© 4
3
2
’ :
|
0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
f,(mm)
Anyag Valtdlapka v (m/min) Hiités
Acél 1.2312 XDKT070308SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 Széraz
Rozsdamentes 1.4571 XDKT070308SR-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 Szdraz
Vasontvény 51301 CTCK215 (DCX3215) 250 Széraz
Nagy h6allésagu 2.4856 XDKT070308ER-F40 CTC5240 (HCF5240) g8 emulzio

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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Muszaki informaciok

MaxiMill 211-11 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok
Hagyomanyos lapkakhoz

F M R
Ve f, a, Ve f, a, v, f, A
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 50-340 0,1-0,2 10 50-340 0,1-0,2 10 50-340 0,1-0,2 10
Rozsdamentes 60-280 0,05-0,2 10 60-280 0,05-0,25 10 60-280 0,1-0,25 10
Vasontvény 100-360 0,1-0,25 10 100-360 0,1-0,25 10
Nemvasfémek 160-1500 0,1-0,2 10 160-1500 0,1-0,2 10 160-1500 0,1-0,2 10
Nagy h6alldsagu 25-75 0,05-0,15 10 25-75 0,05-0,15 10 25-75 0,05-0,15 10
Edzett acél 40-60 0,05-0,2 10
Homlok-palastmarohoz
F M R
Ve f, a, Ve f, a, Ve f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 100-300  0,05-0,20 < APMX
Rozsdamentes 80-200 0,05-0,20 < APMX
Vaséntvény 110-300 0,05-0,20 < APMX
Nemvasfémek 300-2000  0,10-0,25 < APMX
Nagy héallésagu 40-80 0,05-0,15 < APMX
Edzett acél 30-50 0,05-0,10 < APMX

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): = 138+139

Megmunkalasi stratégia @ @ @

Cirkularis Axidlis Lejtémaras
b (1) Cirkularis sillyesztémaras stllyesztomaras stillyeszt6-
‘—j DC maras
. mm RE=0,8 mm Xinax O
O 16°
1 12 Dpax 21 mm 1,3mm 18°
o s Dnin 14 mm
oo //’ O 9,5°
Dosren 16 Dpax 29 mm 1,5mm 10,8°
Drin 21 mm
@ Axialis siillyesztémaras O ”
20 Do 37 mm 2,0 mm 9,8°
Dinin 30 mm
g 4,5°
25  Dpa 47 mm 2,0 mm 7,5°
Dynin 40 mm
O 3,2°
32 D 61 mm 1,0 mm 4.8°
Din 53 mm
R 2,2°
40 Dy 77 mm 1,6 mm 2,9°
Diin 72 mm
g 1,7°
50 Dpax 98 mm 1,6 mm 2,2°
Dinin 93 mm
Legnagyobb fordulatszam, a kinydlasi hosszra vonatkoztatva. U L
N (M) 63  Dpa 123 mm 1,6 mm 1,8°
DC L=1-2x0  1,=25x0  1,=3x0  1,=4x0  1,=5x0 D 116 mm
mm mm mm mm mm mm Un 1.0
80 Dy 157 mm 1,6 mm 1,4°
12 55000 51500 47000 42000 37000 Dy 153 mm
16 42000 38500 34100 28900 24200 i 08°
20 36900 33000 28500 23900 19500 100 Dy, 107 mm T 110
25 33200 29000 24400 19900 15400 D, 101 mm
32 30200 26000 20900 16600 11900
40 27700 23000 18000 13500 9000 Dy (Mm) = legnagyobb atmérd sik fellilet esetén
50 25400 20400 15400 10800 6100 D, (Mm) = legkisebb atmérd sik feliilet esetén
63 23300 18300 12900 8300 3700 a,(mm) = Dxmxtan (o) = Menetemelkedés
80 21300 16100 10600 5800 o
100 19600 14100 8400 la(mm) = Kinyildsi hossz
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Muszaki informaciok

MaxiMill 211-15 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok
Hagyomanyos lapkakhoz

F M R
Ve f, a, Ve f, a, v, f, A
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 50-340 0,1-0,2 14 50-340 0,1-0,2 14 50-340 0,1-0,2 14
Rozsdamentes 60-280 0,05-0,2 14 60-280 0,05-0,25 14 60-280 0,1-0,25 14
Vasontvény 100-360 0,1-0,25 14 100-360 0,1-0,25 14
Nemvasfémek 160-1500 0,1-0,2 14 160-1500 0,1-0,2 14 160-1500 0,1-0,2 14
Nagy h6allosagu 25-75 0,05-0,15 14 25-75 0,05-0,15 14 25-75 0,05-0,15 14
Edzett acél 40-60 0,05-0,2 14
Homlok-palastmarohoz
F M R
Ve f, a, Ve f, a, v, f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 120-300  0,08-0,35 < APMX
Rozsdamentes 150-200 0,08-0,35 < APMX
Vaséntvény 130-300 0,08-0,35 < APMX
Nemvasfémek 400-2500  0,12-0,40 < APMX
Nagy héallosagu 25-80 0,08-0,20 < APMX

Edzett acél
Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

Megmunkalasi stratégia

> (1) Cirkularis siillyesztémaras ) @ ®

Cirkularis Axialis Lejtémaras
siillyesztdmaras siillyeszto-
DC maras
“’“1 mm RE =0,8 mm Xonax R
7 :
. Og 75
Dinax min 25 Dmax 48 mm 2,7 mm 9,50
Diin 37 mm
(2) Axialis siillyesztémaras 0 >
32 D 62 mm 2,5mm 6,8°
Din 47 mm
g 3,2°
40 Dy 78 mm 2,5mm 51°
Din 63 mm
O 2,5°
50  Dpax 98 mm 2,5mm 2,5°
@ Lejtémaras Drin 86 mm
Oy 1,5°
63  Dpax 124 mm 2,5mm 2,5°
Diin 111 mm
Og 1,3°
80  Dpax 158 mm 2,5mm 2,0°
Diin 147 mm
Oig 1,1°
Legnagyobb fordulatszam, a kinyUlasi hosszra vonatkoztatva. 100 Dpey 198 mm 2,5 mm 15
N (M) Diin 190 mm
g 0,9°
DC ,=2x0 l,=3x0 l,=5x0 R
s . il i 125 Dy 248 mm 2,5mm 0,9
Drin 240 mm
25 26560 19520 13320 o 06°
R )
32 24160 16720 9520 160 D, 318 mm 25mm 07°
40 22160 14400 7200
Dinin 310 mm
50 20320 12320 4880
63 18640 10320 2960 D, (Mm) = legnagyobb atmérd sik felulet esetén
80 17040 8480 Do (MM) = legkisebb atmérd sik feliilet esetén
100 15680 6720
125 14320 a,(mm)  =Dxmxtan (o) = Menetemelkedés
160 13200 lo(mm) = Kinydlasi hossz
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Muszaki informaciok

MaxiMill 211-11 rendszer
Kiinduloadatok

Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vasontvény 180 HB 31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nagy héallosagu 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
— 10
g o]
5 8 =1
& xoT 11 1P
: N
N EEERER!
) N
3 L - 1
2 > N
: ‘ 5
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 03
f,(mm)
Anyag Valtélapka Ve (m/min) Hiités
Acél 1.2312 XDKT11T308SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 Széraz
Rozsdamentes 1.4571 XDKT11T308SR-F50 CTPM240 (DPX2240) 180 Széraz
Vasontvény 51301 XDKT11T308SR-R50 CTCK215 (DCX3215) 250 Széraz
Nagy héallésagu 2.4856 XDKT11T308ER-F50 CTC5240 (HCF5240) 35 emulzid
MaxiMill 211-15 rendszer
Kiinduloadatok
Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vasontvény 180 HB 31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nagy héallosagu 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
E 14
E Py
XDKT 15
mﬂ 10
8
6
4
2
0,05 0,10 0,15 0.2 0,25 0,30
f,(mm)
Anyag Véltélapka Ve (m/min) Hiités
Acél 1.2312 XDKT150508SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 Széraz
Rozsdamentes 1.4571 CTPM240 (DPX2240) 180 Széraz
Vasontvény 51301 XDKT150508SR-R50 CTCK215 (DCX3215) 250 Szdraz
Nagy héallésagu 2.4856 XDKT150508ER-F40 CTC5240 (HCF5240) 35 emulzid

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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Muszaki informaciok

MaxiMill 211-20 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok

Hagyomanyos lapkakhoz

Anyag

Acél
Rozsdamentes
Vaséntvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett acél

Megmunkalasi stratégia

Cirkularis siillyesztémaras

F
Ve f, a,
m/min mm mm
130-280 0,08-0,2 19
25-80 0,08-0,2 19

M
Ve iz dp Ve
m/min mm mm m/min
130-280 0,08-0,3 19 180-280
25-80 0,08-0,3 19 25-80

R
f, a,
mm mm
0,1-0,25 19
0,1-0,15 19

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

D

'max / min

Axidlis siillyesztémaras

Dnax. (MmM)
Dpnin, (Mm)

Kiinduloadatok

Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nagy héallésagu

Anyag
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nagy héallosagu

DC D,/ REQ4 D, 0 s
mm mm mm °
63 124 107 2,2
80 158 143 1,7
100 198 183 1,3
a,mm)  =D*m*tanay
Lejtémaras
DC X DC o
mm mm mm °
63 2,0 63 2,2
80 2,0 80 1,7
100 2,0 100 1,3
= legnagyobb dtmérd sik fellilet esetén
= legkisebb &tmérd sik felilet esetén D =Dye-DC/ Dy - DC
Példaanyagok
1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoaS 8-6
600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
180 HB 31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
21
E 18
& x0T 20 £
[a+]
12
9
6
3
0
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f, (mm)
Valtélapka v (m/min) Hiités
1.2312
1.4571 XDKT200708ER-F40 CTPM240 (DPX2240) 180 Szdraz
51301
2.4856 XDKT200708ER-F40 CTC5240 (HCF5240) 35 emulzid

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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Muszaki informaciok

MaxiMill 490-09 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok
Hagyomanyos lapkakhoz

F M R

Ve f, a, Ve f, a, Ve f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 50-350 0,05-0,25 73 50-350 0,05-0,3 73 50-270 0,1-0,3 73
Rozsdamentes 130-280 0,1-0,2 73 60-280 0,1-0,2 73 60-280 0,1-0,2 73
Vasontvény 100-360 0,05-0,25 73 100-360 0,05-0,3 73 100-360 0,1-0,3 73
Nemvasfémek 160-1500  0,08-0,35 73 160-1500  0,08-0,35 73 160-1500  0,08-0,35 73
Nagy héallosagu 25-75 0,1-0,2 73 25-75 0,1-0,2 73 25-75 0,1-0,2 73

Edzett acél
Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): = 138+139

Megmunkalasi stratégia

70 A MaxiMill 490-09 rendszer nem alkalmas sillyesztémardsra!

Kiinduldadatok

Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 12312 40CrMnMosS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vasontvény 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nagy hééllosagu 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
6
! E:
SDNT 09 E
< 4
3
2 —
1 = |
EAN S N T I
‘ i i i
0 0,05 0,20 0,25 0,30 0,35
f, (mm)
Anyag Valtdlapka v, (m/min) Hiités
Acél 1.2312 SDNTO09T308SR-29 CTPP235 (DPX1235) 200 Széraz
Rozsdamentes 1.4571 SDNTO09T308SR-33 CTPM240 (DPX2240) 180 Széraz
Vasontvény 51301 SDNT09T308SR-31 CTCK215 (DCX3215) 250 Széraz
Nagy héallosagu 2.4856 SDNT09T308ER-M31 CTC5240 (HCF5240) 85 emulzio

Fogankénti elGtolas korrekcioja f,
a211-07/-11/-15/-20 és 490-09/-12 rendszerekhez

70 Az alabbi értékek akkor érvényesek, ha a fogdsszélesség (a.) 50 % alatt van!

Kiindulo értékek f, (mm) a kiinduléadatok diagrambol

0,050
0,075
0,100
0,125
0,150
0,200
0,250
0,300
0,350
0,400

100

a. (%)

90

80

70

60

50

w0 \\ —
S 30 > AN N
20 AN N \
10 \] Y
| | |
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45
korrigdlt értékek f, (mm)
- Példa:
Kiindulo érték (f,) = 0,075 mm
2.=30%

korrigalt érték (f,) = 0,15 mm
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Muszaki informaciok

MaxiMill 490-12 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek
Hagyomanyos lapkakhoz

F M R
Ve f, ap Ve f, a, Ve f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 50-350 0,05-0,25 10,7 50-350 0,05-0,3 10,7 50-270 01-0,3 10,7
Rozsdamentes 130-280 01-0,2 10,7 60-280 01-0,2 10,7 60-280 0,1-0,2 10,7
Vasontvény 100-360  0,05-0,25 10,7 100-360 0,05-0,3 10,7 100-360 0,1-0,3 10,7
Nemvasfémek 160-1500  0,08-0,35 10,7 160-1500  0,08-0,35 10,7 160-1500  0,08-0,35 10,7
Nagy h6alldsagu 25-75 0,1-0,2 10,7 25-75 0,1-0,2 10,7 25-75 0,1-0,2 10,7
Edzett acél
Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139
Megmunkalasi stratégia
Cirkularis siillyesztémaras (kezddfurat nélkiil)
B=(Dy-DC)xmxtana
— % D,= akeészitendd furat atmérdje
/ / uf DC=  amar6szerszam névleges atméroje
o T o ] B = axialis fogasmélység 360°-os spiralis mozgéashoz
: {
Dw-min -
DC Dw-min B1 max Dw-max B2 max o
mm mm mm mm mm °
— 8 50 77 25 98 438 20
‘ [ L / = o 63 103 1,8 124 3,0 1,0
of | I TiESe=za I 80 137 21 158 3,0 0,8
! | 100 177 21 198 29 06
D w-max 125 227 1,8 248 24 04
Kiinduloadatok
Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vasontvény 180 HB 31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nagy héallosagu 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
7 T T T
g = ! i !
. SDMT 12 E =N
< 5 Y
4 WA
. N
: |
‘ E=SSS |
0 { i i
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
f, (mm)
Anyag Valtolapka v, (m/min) Hiités
Acél 1.2312 SDMT1205ZZSN-29 CTPP235 (DPX1235) 200 Szdraz
Rozsdamentes 1.4571 SDMT120512SR-33 CTPM240 (DPX2240) 180 Széraz
Vaséntvény 51301 SDMT1205ZZSN-31 CTCK215 (DCX3215) 250 Szaraz
Nagy hoalldsagu 2.4856 SDMT120508ER-M31 CTC5240 (HCF5240) 35 emulzid

15[158

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

HSC/HPC megmunkalas

Biztonsagi figyelmeztetések

Szerszamok alkalmassaga nagy sebességii (HSC) megmunkalasra

A CERATIZIT HSC szerszamai kifejezetten erre a megmunkaldsi stratégidra lettek kifejlesztve,
igy maximalis megmunkaldsi biztonsdgot garantdinak.

A gépgyarto biztonsagi elGirasainak betartasa

Gondoskodjon rdla, hogy be legyenek tartva a gyarto biztonsagi eléirdsai
(pl. zart megmunkalo egységek).

Szerszambefogok alkalmassaga nagy sebességii (HSC) megmunkalasra

A marasi feladatnak megfelel6en vélassza ki az optimalis szerszam + befogdeszkdz kombindciot.
Nagy sebességi mardshoz egyiitt, dinamikusan kell kiegyensulyozni a szerszamot €s a
szerszambefogot (1asd az 1SO 1940 irdnyelveket).

Centrifugalis erd elleni védelemmel rendelkezé valtdlapka rogzitése

Véltdlapka rogzitése: EP 1083017A1 szamu eurdpai szabadalom

Gy6z6djdn meg rola, hogy a lapkafészek tiszta és a szoritdcsavar menetes furata kifogdstalan
allapotban van.

Ellendrizze a lapka axialis és radidlis felfekvési pontjait a lapkafészekben.

Alapka alakzard rogzitéséhez M meghuzdsi nyomatékkal kell megszoritani a régzitécsavart.
(XDHT11: M = 1,8 Nm; XDH.19: M = 6,0 Nm)

HSC marok optimalis régzitése (DC = @ 40-63)
marétiiskéken, erécsavar segitségével

Az erGcsavar egyszerlien hasznalhato és a tabldzat szerint garantdlja a szerszam és a marotiiske
illeszkedését.

Maximalis megengedett fordulatszam

Kérjlk, vegye figyelembe a szerszamon feltiintetett maximalis megengedett fordulatszamot!
Ez kizarolag az adott szerszamra érvényes, és a valasztott szerszambefogdshoz, a teljes kinyulasi
hosszhoz és a megmunkaldsi koriiményekhez kell igazitani.

A szerszam optimalis megmunkalasi tartomanya (a,, a,, f,, n)

Az eredményes mards érdekében vegye figyelembe a forgdcsoldsi paraméterekre
vonatkozo javaslatokat.

Erdcsavar

70 Ezen biztonségi dvintézkedések figyelmen kiviil hagydsa automatikusan kizarja a CERATIZIT felel6sségét.
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Muszaki informaciok

MaxiMill HSC-11 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek
Hagyomanyos lapkakhoz

F M R
Ve f, a, v, i a, Ve f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél
Rozsdamentes
Vaséntvény 110-130 0,05-0,35 10
Nemvasfémek 160-3000  0,05-0,35 10 160-3000  0,05-0,35 10 160-3000  0,05-0,35 10
Nagy héallosagu
Edzett acél
Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139
Munkadarab anyaga Kezelgs / otvozet 5 = H216T
o
3 £ (CWK26) ?Q
S HB Y, (m/min) Y, (m/min)
Alakithato nem edzhetd 21 60 200-3000
aluminiumotvozet edzhets 22 100 200-2000
Qtvézdtt aluminium nem edzhetd <12% Si 23 80 200-2000
ontveny edzhetd <12%Si 24 90 200-1800
nem edzhetd >12% Si 25 130 200-1000
Vorosrez es sargarez Otvézet automatéakhoz (1% Pb) 26 200-600
N Gtvozetek , o
Sérgaréz, vords bronz 27 90 250-1000 250-1000
Bronz 28 100 150-400
Olommentes réz és elektrolitréz 29 100 300-800
Nemfém anyagok Hdre keményedd mdanyagok (duroplasztok) 29 80-1000 80-1000
Szélerdsitett mianyagok 29 70-500 70-500
Keménygumi 30 80-300 80-300
‘% = grasztasos hités EE = minimélkenés % = szgraz megmunkdlas
)
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MaxiMill HSC-11 rendszer
Technoldgiai adatok
Megmunkalasi stratégia

Tengelyiranyu siillyesztémaras Egyenes vonal siillyesztémaras

)

1

&

RE 0,2-4,0

DC b DC o
mm mm mm °
16 1,70 16 18,8
18 2,11 18 16,3
19 2,24 19 15,3
20 2,39 20 14,8
22 2,70 22 13,8
25 2,55 25 10,3
32 2,40 a 32 6,8
40 2,28 40 48
50 2,26 50 35
63 2,10 63 25
80 1,75 80 1,8
100 1,79 100 13

Marasi stratégia nagyolashoz és simitashoz

Maximalis forgacsmennyiség mellett Maximalis oldalfal-mindség mellett

5 0 & h &4

RE Ay max, RE Apmax,
Lapka mm mm mm Lapka mm mm
XDHT 11T302FR-ALP 0,2 10 9,8 XDHT 11T302FR-ALP 0,2 78
XDHT 11T304FR-ALP 0,4 10 9,6 XDHT 11T304FR-ALP 0,4 76
XDHT 11T308FR-ALP 0,8 10 9,2 XDHT 11T308FR-ALP 0,8 72
XDHT 11T312FR-ALP 1,2 10 8,8 XDHT 11T312FR-ALP 1,2 6,5
XDHT 11T316FR-ALP 1,6 10 8,4 XDHT 11T316FR-ALP 1,6 6,8
XDHT 11T320FR-ALP 2,0 10 8,0 XDHT 11T320FR-ALP 2,0 6,4
XDHT 11T325FR-ALP 25 10 75 XDHT 11T325FR-ALP 2,5 55
XDHT 11T332FR-ALP 3,2 10 6,8 XDHT 11T332FR-ALP 3,2 48
XDHT 11T340FR-ALP 4,0 10 6,0 XDHT 11T340FR-ALP 40 4,0
XDHT 11T350FR-ALP 5,0 10 5,0 XDHT 11T350FR-ALP 50 3,0
Sarokmaras Zsebmards

Zsebmaras vékonyfalu
gerincekkel

Homlokprofil modositasa

70 3,2 mm-nél nagyobb sarokradiusszal rendelkezd véltdlapkéak esetében madositani kell a szerszam-alaptestet a fenti rajznak megfelelGen.

cuttingtools.ceratizit.com 15]161



CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

MaxiMill HSC-11 rendszer
Technoldgiai adatok
Megmunkalasi stratégia

Cirkularis siillyesztémaras

DC , RE = |apkaradiusz
. 0O (Mm) = maximdlis lejtési szog
(a szerszam kozéppontjéhoz viszonyitva)
% ‘ ' a, (mm) = Osztds — Dxmxtan (ag)
|
- /
D (mm) = 0sztds = Dy - DCvagy Dyyy - DC
a, "‘:\‘J ) (RE)
/A Sik furatalaphoz
DC Dnax (Mm) = legnagyobb furatdtmérd
D, Dyin. (mm) = legkisebb furatatmérd
DN (mm) = legnagyobb furatatméré nem sik furatfenék esetén
DC (mm) XDHT-11 (HSC-11)
(DNmaX) RE=0,2 RE=0,4 RE=0,8 RE=1,2 RE=1,6 RE=2,0 RE=2,5 RE=3,2 RE=4,0

16 Oy 97° 10,0° 9,9° 9,4° 8,9° 8,4° 7.9° 7.0° 6,1°
D 30 30 29 28 27 27 26 24 23

(31) Drin 18 18 18 18 18 18 18 18 18
18 (' 9,4° 9,1° 8,7° 8,3° 7.9° 75° 6,9° 6,2° 5,3°
D 34 34 33 32 31 31 30 28 27

(39) Drin 22 22 22 22 22 22 22 22 22
19 Un 8,8° 8,6° 8,3° 7.9° 75° 75° 6,5° 5.9° 51°
D 36 36 35 34 33 33 32 30 29

@7) Drin 24 24 24 24 24 24 24 24 24
20 Uy 8,4° 8,2° 78° 74° 77° 6,7° 6,2° 5,5° 48°

D 38 38 37 36 35 35 34 32 31

(39) Dyin 26 26 26 26 26 26 26 26 26
2 Oy 76° 74° 78° 6,7° 6,4° 6,5° 5,6° 5,.2° 43°
Drx 42 42 41 40 39 39 38 36 35

(43) D 30 30 30 30 30 30 30 30 30
25 Up 6,7° 6,5° 6,2° 5.9° 5,6° 5,3° 49° 4.4° 3,8°

D 48 48 47 46 45 45 44 42 4

(49) Drin 36 36 36 36 36 36 36 36 36
3 Ug 47° 47° 48° 46° 43° 41° 3,8° 3,4° 2,9°
Dix 62 62 61 60 59 59 58 56 55

(63) D 50 50 50 50 50 50 50 50 50
40 Uy 3,3° 3,3° 3.4° 3,4° 3,5° 3,3° 3,0° 27° 2,3°

Drx 78 78 77 76 75 75 74 72 71

(79) D 66 66 66 66 66 66 66 66 66
50 Oy 2,4° 2,5° 2,5° 2,5° 2,6° 2,6° 2,4° 2,2° 1,9°

D 98 98 97 96 95 95 94 92 91

(99) Dyin 86 86 86 86 86 86 86 86 86
63 Ug 17° 17° 17° 1,8° 1,8° 1,8° 18° 17° 1,5°
D 124 124 123 122 121 121 120 118 17

(125) Drin 112 112 112 112 112 112 112 112 112
80 Ug 11° 11° 11° 11° 11° 11° 11° 1,2° 1,2°
D 158 158 157 156 155 155 154 152 151

(159) Drin 146 146 146 146 146 146 146 146 146
100 Oy 0,8° 0,8° 09° 0,9° 0,9° 0,9° 0,9° 0,9° 0,9°
Drx 198 198 197 196 195 195 194 192 191

(199) Drin 186 186 186 186 186 186 186 186 186
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Muszaki informaciok

MaxiMill HSC/HPC-19 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok

Hagyomanyos lapkakhoz

Ve f,
Anyag m/min mm
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu
Edzett acél

110-130
160-3000

0,05-0,35
0,05-0,35

Cirkularis siillyesztémaras

D max / min
DC DNy Oy D
mm mm ° mm
25 49 7°02° 48
£ 32 63 4°34" 62
E 40 79 3°47" 78
= 50 99 3°01¢ 97
L:l 63 125 2017 124
o 80 159 158
100 199 198
25 49 7°21° 47
£ 32 63 4e44¢ 61
5 40 79 3°53° 77
= 50 99 3°05* 97
Lﬂ 63 125 2°20° 123
o 80 159 157
100 199 197
25 49 8°24" 44
£ 32 63 5°13° 58
E 40 79 4012 74
o 50 99 317" 94
L:l 63 125 2°27" 120
o 80 159 154
100 199 194
25 49 9°32° #
£ 32 63 5°42¢ 55
g 40 79 4°30° 71
< 50 99 3°28" 91
I_: 63 125 2°33° 117
o 80 159 151
100 199 191

cuttingtools.ceratizit.com

mm

18
18

I:)min
mm
32
46
62
81
107
141
181

32
46
62
81

107
14
181

32
46
62
81

107
141
181

32
46
62
81
107
14
181

VC
m/min mm

<

160-3000  0,05-0,35

R
dp Ve fz ap
mm m/min mm mm
18 160-3000  0,05-0,35 18

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

RE =
O (Mm) =
a, (mm) =
D (mm) =
Sik furatalaphoz
Dinax (Mm) =
Dpnin. (Mm) =
DNiygy (mm) - =
DC
mm
25
£ 32
£ 40
<
S 50
n
i 63
oc 80
100
25
£ 32
E 40
o
o 50
1]
- 63
oc 80
100
25
£ 32
£ 40
N
) 50
1]
- 63
o 80
100
25
£ 32
E 40
o
Tr) 50
n
i 63
oc 80
100

lapkaradiusz
maximalis lejtési szog
(a szerszam kdzéppontjahoz viszonyitva)

Osztas — Dxmxtan (ag)

0sztés — Dy - DCvagy Dyyip - DC

legnagyobb furatatmérd
legkisebb furatatméré
legnagyobb furatatméré nem sik furatfenék esetén

DN ax Og Dimax Drnin
mm ° mm mm
49 7°08° 48 32
63 4°37" 62 46
79 3°49° 78 62
99 3°02° 98 81

125 2°18° 124 107
159 158 14
199 198 181
49 8°40° 45 32
63 5°04 59 46
79 4°06° 75 62
99 3°13° 95 81

125 2°25' 121 107
159 155 141
199 195 181
49 8°54' 42 32
63 5°26° 56 46
79 4°20° 72 62
99 3°21° 92 81

125 2°30° 118 107
159 152 141
199 192 181
49 6°49° 39 32
63 3°59° 53 46
79 3°20° 69 62
99 2°13° 89 81

125 1°52° 115 107
159 149 141
199 189 181
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Muszaki informaciok

MaxiMill HSC/HPC-19 rendszer
Technoldgiai adatok
Megmunkalasi stratégia

Tengelyiranyu siillyeszt6maras P P
gelylranyu sully HSC 19 o] 19 o] 19
o o
RE 02-40 RE 50
Dc max. xmax.
mm mm mm
CHSC 19/ GHSC 19 / MHSC 19 25 50 40
CHSC 19/ GHSC 19 / MHSC 19 32-40 40 3,0
AHSC 19 40-100 40 3,0
I 1
P P
HPC 19 19 19
LA ol
RE 0,2-4,0 RE 50
Dc Xmax. xmax.
mm mm mm
CHPC 19 / MHPC 19 22-25 5,0 40
CHPC 19/ MHPC 19 32-50 6,0 5,0
AHPC 19 40-63 6,0 5,0

o ideadlis értéke

Egyenes vonali siillyesztémaras DC HSC 19 HPC 19 g
mm
25 11° 11°
32 7° 7°
40 5° 5°
50 4 4
o idedlis 63 30 30
értke § [ 80 2°
m 100 2°

Alaptest utanmunkalasa

HSC 19

HPC 19

Homlokprofil médositdsa

70 4,0 mm-nél nagyobb sarokrédiusszal rendelkez6 valtdlapkak esetében mddositani kell a szerszém-alaptestet a fenti rajznak megfelelden.

15[164

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

MaxiMill HSC/HPC-19 rendszer
Technoldgiai adatok
Megmunkalasi stratégia

v + W Kivdl oldalfalmin6ség nagyolomegmunkalds utan.

Tovébbi simitomUvelet nem sziikséges.

90°

Marasi stratégia nagyolashoz és simitashoz

Maximalis forgacsmennyiség mellett Maximalis oldalfal-mindség mellett

B o a8 @ &

RE a, Apmax. RE Ap max,
Lapka mm mm mm Sarokmaras mm mm
XDH. 190402FR-ALP 0,2 18,0 17,8 XDH. 190402FR-ALP 0,2 11,8
XDH. 190404FR-ALP 0,4 18,0 17,6 XDH. 190404FR-ALP 0,4 11,6
XDH. 190408FR-ALP 0,8 18,0 17,2 XDH. 190408FR-ALP 0,8 11,2
XDH. 190420FR-ALP 2,0 18,0 16,0 XDH. 190420FR-ALP 2,0 10,0
XDH. 190425FR-ALP 25 18,0 15,0 XDH. 190425FR-ALP 2,5 9,5
XDH. 190432FR-ALP 3.2 18,0 14,8 XDH. 190432FR-ALP 3,2 8,8
XDH. 190440FR-ALP 40 18,0 14,0 XDH. 190440FR-ALP 40 8,0
XDH. 190450FR-ALP 5,0 17,0 13,0 XDH. 190450FR-ALP 5,0 7,0

Sarokmaras Zsebmards Zsebmaras vékonyfalu
gerincekkel

D4

70 Afentiinformacio az XDHT 19 és XDHX 19 tipusu lapkékra vonatkozik.
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Valtélapkas marészerszamok
Miszaki informaciok

MaxiMill HPC-04/12 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok

MaxiMill HPC-04
F

Ve i3 a,
Anyag m/min mm mm
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény 450-800 0,05-0,2 4
Nemvasfémek 350-3500 0,05-0,2 4
Nagy héallosagu
Edzett acél
MaxiMill HPC-12

F

Ve f, a
Anyag m/min mm mm
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény 450-800 0,05-0,2 2
Nemvasfémek 350-3500 0,1-0,35 1
Nagy héallosagu
Edzett acél

Megmunkalasi stratégia

Mire kell vigyazni?

A (épstabilitas.

A Stabil munkadarab- és szerszambefogds.

A Altalaban nem sziikséges hit6anyag hasznalata, de megkdnnyiti a
forgdcselvezetést és javul vele a feliileti mingség.

Atermikus kifaradast és a 600 °C-os kritikus hémérsékletet figyelembe
kell venni, és a munkadarab anyaganak megfelel6 hiitést kell alkalmazni.
Keriilni kell a vibréciot.

Kiegyensulyozast kell alkalmazni.

A gyémant karbidképz6 elemekkel (Fe, Ti, Ta, Co, Ni) fellépd kémiai
reakcioit figyelembe kell venni.

>

> > >

Kinetikus terheléshatar ellendrzése

Az bsszeszerelés utdn a lapkabefogds és a futdspontossag bedllitasaval
lehet kontrolldini a szerszamok kinetikus terhelését. Feltlizhet6 maro
haszndlata esetén kulondsen fontos a befogoval térténd dsszeszerelés utani
kiegyensulyozas.

15/166

M R
Ve f, a, Ve i a,
m/min mm mm m/min mm mm
350-3500  0,05-0,2 4
M R
Ve f, A Ve f, a
m/min mm mm m/min mm mm
350-3500  0,1-0,35 11 350-3500 0,1-0,4 11

Mikor érdemes a HPC-12 rendszert alkalmazni?

A Konnyu- és szinesfémbdl, mianyagbal, szalerdsitett anyagbdl, grafitbdl kész(lt
alkatrészek esetén.

A Haazegyszer(i bedllithatosag révén meg lehet takaritani a szerszambeallitasi
koltségeket.

A Nagyszérids gyartas esetén.

A Amunkadarab fellileti mindségére vonatkozd magas szint( elvarasok esetén.

A Hahosszu élettartamra van szlikség a bonyolult szerszamcserék és a kiltséges
allasidék csokkentéséhez.

A Harendelkezésre all bedllitogép.

Beallitas széles éll simitélapkaval

Ebben az esetben a hagyomanyos lapkakat 0,02 mm-es radialis futdspontossagra kell
bedllitani, a fent leirt beallitasi folyamatnak megfelelGen. Végezetlil a wiper-lapkékat
0,02-0,03 mm-rel a legmagasabb él folé kell bedllitani.

A lapka bedllitdsanak menete

1 Szerelje be a bedllitoékeket a szerszdmba (szallitési dllapot). Hizza meg az
allitdcsavart (1) anélkil, hogy deformaind az ékeket.

2 Szerelje be a PKD lapkékat, és hiizza meg a szoritocsavarokat (2) 1,0 Nm
nyomatékkal.

3 Jeldlje meg a legmagasabban kidllg lapkat a bedllitokészUlék segitségével.

4 Azdllitocsavar (1) Gramutato jarasaval azonos iranyu elforgataséval emelje meg a
legmagasabban kialld lapkat 0,02 mm-rel.

A szoritoéket meg kell fesziteni. Ehhez haszndlja a tartozék Torx kulcsot!

5 Allitsa be a tobbi lapkét is erre az értékre tgy, hogy a eltérés maximélisan
0,005 mm legyen. A maximadlis lapkakiemelés 0,10 mm lehet.

6 Huzza meg az 6sszes szoritocsavart (2) 5,0 Nm erdvel.

7 Ellendrizze a futdspontossagot, amely akkor megfeleld,
ha az eltérés nem nagyobb 0,005 mm-nél.
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Miiszaki informaciok

MaxiMill HPC-12 maro - a tokéletes precizitas
Allithat6, nagy teljesitmény(i szerszam aluminium alkatrészek simitomegmunkalaséhoz

Acélbol késziilt szerszamtest

4 maximalis stabilitas
4 maximalis kopdsallosag Aluminium
4 160 mm-t6l kétkomponensi kivitel; egyszeriibb kezelés és

(i (4 [ . . Acél
orsokimélé megmunkalds a nagyobb szerszammeéreteknél

A kép a kétkomponensti kivitelt mutatja

Feltlizhet6 vagy monoblokk kivitel

4 HSKG63 csatlakozast monoblokk szerszamok
4 (32,5 értékre kiegyenstlyozott monoblokk szerszamok, n =20 000 min” (IS01940)

Specidlisan HSC alkalmazasokhoz kifejlesztett belsé hiitdcsatorna

4 tovabbfejlesztett forgdcskihordas
A Kkivalo fellileti minGség

a optimalis alkalmazasi feltételek

4 minimalkenéssel is hasznalhato

Az id6 pénz - A MaxiMill HPC-12 mardrendszer egyszer( és gyorsan beallithato!

Erdsen pozitiv élszdg: +25°

a Kis forgdcsoloerék
4 kiemelkedden sima felliletek
A minimalis alkatrész-deformalodas

Tangencidlis élelhelyezés

a stabil lapkafészek a PKD szegmenshez és maximalis folyamatstabilitas

Maodositott PKD forgacsoloél Valtélapkak valasztéka
a nagyfoku (itésallosag marasnal A hagyomanyos lapka

4 kimagaslo élstabilitas A radiuszos lapka

4 minimalis sorjaképz6dés a munkadarabon 4 valtdlapka wiper-éllel

a 2 12%-ndl nagyobb sziliciumtartalmu Al-Si-Gtvozetek
megmunkaldsa is problémamentes
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Muszaki informaciok

MaxiMill 141 / 241 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok

Hagyomanyos lapkakhoz

F

Ve f, a,
Anyag m/min mm mm
Acél 60-280 0,1-0,2 14
Rozsdamentes 130-240 0,05-0,2 14
Vasontvény
Nemvasfémek 160-1500 0,1-0,2 14
Nagy héallosagu
Edzett acél

Megmunkalasi stratégia

Cirkularis siillyesztémaras (kezdd6furat nélkiil)

M
Ve iiz
m/min mm
60-280 0,1-0,2
130-240 0,05-0,25
100-360 0,1-0,25
160-1500 0,1-0,2

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

a készitendd furat atmérdje

DC = amarbszerszam névleges atmérdje

B = axialis fogasmélység 360°-os spiralis mozgashoz

C 141
DC Dw-min B1 max Dw-max BZmax a
mm mm mm mm mm °
16 20,0 04 30,0 1,5 2,0
20 24,0 0,4 38,0 1,9 2,0
25 34,0 0,9 48,0 2,5 2,0
32 48,0 1,7 62,0 3,2 2,0
40 64,0 1,9 78,0 31 1,5

15|168

a, Ve
mm m/min
14 60-280
14 130-240
14
14 160-1500

R
f,
mm
0,1-0,2
0,1-0,25

0,1-0,2

B = (Dy-DC) xmx tan o

Lejtémaras
S
A 241
DC I:)w-min B1 max
mm mm mm
40 64,0 1,9
50 84,0 1,8
63 110,0 1,2
80 144,0 1,4
100 184,0 1,3
125 234,0 1,2

Dw—max

mm

78,0
98,0
124,0
158,0
198,0
248,0

BZ max
mm

3,1
2,6
1,6
17
1,6
13

cuttingtools.ceratizit.com
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Miiszaki informaciok

Kozepes forgacsvastagsag [h..] - eljarasi mod
Sarokmaras

Vélassza ki a tabldzatbol az adott acélhoz ill6 megfelel§ kizepes

forgécsvastagsagot [hy,). : fz
i e
|
I
P Szakitoszilardsag h, :
yad N/mm2 mm | N - 5
par -800 ; |
Acélhoz 800-1000 i 9
Acélhoz 1000-1200 4
Acéihoz 1200-.. ?
Rozsdamentes acélhoz =150
Rozsdamentes acélnoz 750-900 S
Rozsdamentes acélhoz 900-1150
Rozsdamentes acélhoz 1150-...
Vélassza ki a tabldzatbol a megfeleld el6toldsi értéket a
kozepes forgacsvastagsag [h,], illetve a fogdsszélesséq [a.)
figyelembevételével.
, 1, eltol4s hy, miatt korrigélt értéke
mm
036 029 025 0,18 0,16
031 026 022 0,16 0,14
0,27 0,22 019 0,14 0,12
0,22 018 016 012 0,10
0,34 0,27 0,24 0,17 015
0,29 0,24 0,21 015 013
0,25 0,20 017 013 011
0,20 016 0,14 0,10 0,09 *
[ A= 0,2xDC 03xDC 04xDC 0,75xDC 1xDC
Homlokmaras
Szakitoszilardsag
Anyag N/mm2
Acélhoz .~800
Acélhoz soo-1000 N
Acélhoz 1000-1200 [N
Aot 2oo-. |
Rozsdamentes acélhoz ..=750 _
Rozsdamentes acélhoz 750-900 _ K i ) Sarokmarashoz hasonld eliards
Rozsdamentes acélhoz 900-1150 [ 017 ] m%rg gl el
Rozsdamentes acélhoz 1150~ ... _ '
f, elétolds h,, miatt korrigalt értéke
0,40 ** 0,33 0,28
0,40 ** 0,29 0,25
0,36 0,26 0,23
0,31 0,23 0,20
0,40 ** 0,34 0,30
0,40 ** 0,31 0,27
0,38 0,28 0,24
0,34 0,24 0,21
0,4xDC 0,75xDC 1xDC
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Muszaki informaciok

MaxiMill HFC-06 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok

F M R
Anyag v, (m/min) f, (mm) a, (mm) vV, (m/min) f, (mm) a, (mm) v (m/min) f, (mm) a, (mm)
Acél 60-280 0,2-1,25 08 60-280 0,2-1,25 08
Rozsdamentes 60-270 0,2-1,25 0,8 60-270 0,2-1,25 08
Vasontvény 130-360 0,2-1,25 08 130-360 0,2-1,25 0,8
Nemvasfémek
Nagy hoallésagu 25-75 0,2-1,25 08 25-75 0,2-1,25 0,8
Edzett acél
Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139
Megmunkalasi strategia
Programozott radiusz R = 1,2 mm
. RE
<@l .
Forgécsolasi mélység és maradékanyag Fogasszélesség az anyagon Lépések siillyesztomarasnal
IC (mm) RE (mm) Apmax. (MM) DC (mm) X (mm) B (mm) e max. (MM) f, (mm) X
kezd6 min. max.
6,35 0,5 08 16-32 DC-(2xB) 4,3 5,3 0,10 0,08 0,15 <0,7xDC
D
z Z / i
“ o, |
ap J/
VL A
max/min
cirkuldris axialis ferde
Furatmarok Sl t4 A
(teljes cirkularis siillyesztémaras) uflyesztomaras
Dc Dmax. Dmin‘ O R max. DC Xmax. O R max.
mm mm mm ° mm mm °
16 31 22 4,5° 16 5,9°
20 39 30 2,3° 20 05 3,2°
25 49 40 1,3° 25 ’ 2°
32 63 54 0,9° 32 1,3°
Kiinduloadatok
Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vasontvény 180 HB 31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nagy h6allosagu 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
2,25
E 2,00
9 XPLX 06 g™
[av]
1,50
1,25
1,00
0,75
0,50 St —
i =~
0 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00
f, (mm)
Anyag Valtélapka Ve (m/min) Hiités
Acél 1.2312 XPLX 060305SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 Széraz
Rozsdamentes 1.4571 XPLX 060305ER-M40 CTPM240 (DPX2240) 180 Szdraz
Vasontvény 51301 XPLX 060305ER-M50 CTCK215 (DCX3215) 250 Szdraz
Nagy héallésagu 2.4856 XPLX 060305SR-F40 CTC5240 (HCF5240) 35 emulzié

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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Muszaki informaciok

MaxiMill HFC-09 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technologiai adatok
F M R
Anyag vV, (m/min) f, (mm) a, (mm) v, (m/min) f, (mm) a, (mm) vV, (m/min) f, (mm) a, (mm)
Acél 60-280 0,2-2,5 1 60-280 0,2-2,5 1
Rozsdamentes 60-270 0,2-2,5 1 60-270 0,2-2,5 1
Vasontvény 130-360 0,2-2,5 1 130-360 0,2-2,5 1
Nemvasfémek
Nagy hdallésagu 25-75 0,2-2,5 1 25-75 0,2-2,5 1
Edzett acél
Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal); = 138+139
Megmunkalasi stratégia
Programozott radiusz: R =2 mm
RE
<@l .
Forgacsolasi mélység és maradékanyag Fogasszélesség az anyagon Lépések siillyesztomarasnal
IC (mm) RE (mm) Apmax. (MM) DC (mm) X (mm) B (mm) e max, (MM) f, (mm) X
kezdd min. max.
9 08 1 25-66 DC-(2xB) 59 75 0,10 0,08 015 <0,7xDC
D
aP
cirkuldris axialis ferde
Furatmarok . z 2
(teljes cirkularis siillyesztémaras) Su”yeSZtomaraS
Dc Dmax. Dmin. O R max. DC Xmax. O R max
mm mm mm ° mm mm °
25 48 35 3,1° 25 3,6°
32 62 49 1,7° 32 2,0°
35 68 55 1,4° 35 1,6°
40 78 65 1,0° 40 1,2°
42 82 69 0,9° 42 0,75 1,1°
50 98 85 0,8° 50 0,9°
52 102 89 0,7° 52 0,8°
63 124 111 0,7° 63 0,8°
66 130 17 0,6° 66 0,7°
Kiinduloadatok
Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vaséntvény 180 HB 31 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nagy héalldsagu 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
2,0
g 1,75
& xoLxo09 £
(“Q 15
1,25
1,0 L
0,75 pu— R
|
0,5 — =
i }ﬁ -
025 05 075 10 125 15 175 20 225 275
f,(mm)
Anyag Valtélapka v (m/min) Hiités
Acél 1.2312 XDLX09T308SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 Szdraz
Rozsdamentes 1.4571 XDLX09T308SR-M50 CTPM240 (DPX2240) 180 Szdraz
Vasontvény 51301 XDLX09T308SR-M50 CTCK215 (DCX3215) 250 Szdraz
Nagy hoallésagu 2.4856 XDLX09T308ER-F40 CTC5240 (HCF5240) 35 emulzio
70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyenslyozni!
cuttingtools.ceratizit.com 151171
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Muszaki informaciok

MaxiMill HFC-12 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok

F M R
Anyag v, (m/min) f, (mm) a, (mm) vV, (m/min) f, (mm) a, (mm) V. (m/min) f, (mm) a, (mm)
Acél 60-280 0,2-3,0 2 60-280 0,2-3,0 2
Rozsdamentes 60-270 0,2-3,0 2 60-270 0,2-3,0 2
Vasontvény 130-360 0,2-3,0 2 130-360 0,2-3,0 2
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu 25-75 0,2-3,0 2 25-75 0,2-3,0 2
Edzett acél
Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal); = 138+139
Megmunkalasi strategia
Programozott radiusz: R =3 mm
) RE
© ( "
f
Forgacsolasi mélység és maradékanyag Fogésszélesség az anyagon Lépések siillyesztémarasnal
IC (mm) RE (mm) Apmax, (MM) DC (mm) X (mm) B (mm) Qe max, (MM) f, (mm) X
kezd6 min. max.
12 1,0 2 32-100 DC-(2xB) 8,3 10 0,15 0,10 0,20 <0,7xDC
cirkuldris
Furatmarok axialis ferde
(teljes cirkularis siillyesztémards)
DC Dimax D, O Rmax. Stillyesztémaras
mm mm mm °
32 62 44 6,1° DC Xmax. O R max.
35 68 50 3,7° mm mm °
40 78 60 2,5° 32 72°
42 82 64 2,3° 35 4.4°
50 98 80 1,3° 40 2,9°
52 102 84 1,3° 42 115 2,7°
63 124 106 0,9° 50 + 52 ’ 1,5°
66 130 112 0,9° 63 + 66 1,1°
80 158 140 1,1° 80 1,3°
100 198 180 0,6° 100 0,7°
Kiinduloadatok
Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoaS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vasontvény 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nagy héallosagu 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
204——7— '
T
2 X0LX 12 E
< 8 S
1,25 L
|
1,0 S
0,75 }—
{
0,5
’ | |
. 1
025 05 075 10 125 15 175 20 225 275
f, (mm)
Anyag Valtdlapka v, (m/min) Hiités
Acél 1.2312 XOLX120410SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 Széraz
Rozsdamentes 1.4571 XOLX120410ER-M50 CTPM240 (DPX2240) 180 Széraz
Vasontvény 51301 XOLX120410ER-M50 CTCK215 (DCX3215) 250 Széraz
Nagy h6alldsagu 2.4856 XOLX120410ER-F40 CTC5240 (HCF5240) 35 emulzio

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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Muszaki informaciok

MaxiMill HFC-19 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok

F M R
Anyag v, (m/min) f, (mm) a, (mm) vV, (m/min) f, (mm) a, (mm) V. (m/min) f, (mm) a, (mm)
Acél 60-280 0,2-3,0 3,3 60-280 0,2-3,0 3,3
Rozsdamentes 60-270 0,2-3,0 33 60-270 0,2-3,0 33
Vasontvény 130-360 0,2-3,0 3,3 130-360 0,2-3,0 BIE)
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu 25-75 0,2-3,0 8,3 25-75 0,2-3,0 3,3
Edzett acél
Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal); = 138+139
Megmunkalasi strategia
Programozott radiusz: R =5 mm
) RE
© ( "
f
Forgacsolasi mélység és maradékanyag Fogésszélesség az anyagon Lépések siillyesztémarasnal
IC (mm) RE (mm) Apmax, (MM) DC (mm) X (mm) B (mm) Qe max, (MM) f, (mm) X
kezd6 min. max.
19,14 1,5 3,3 63-160 DC-(2xB) 13,1 12 0,2 0,10 0,25 <0,65xDC
cirkuldris
Furatmardk axialis ferde
(teljes cirkularis sillyesztémaras)
DC Dinax. Dinin. Of Rimax. Stillyesztémaras
mm mm mm °
63 97 1 23 2’5 Dc Xmax. O R max. ap max
80 131 157 14 mm mm ° mm
100 171 197 1,0 63 29
125 221 247 0,7 80 1,8
160 291 317 0,5 100 1,7 1,3 33
125 1,0
160 0,7
Kiinduloadatok
Példaanyagok
Acél 1000 N/mm? 115 1.2312 40CrMnMoaS 8-6
Rozsdamentes 600 N/mm? 2.6 1.4571 X6CrNiMoTi 1712 2
Vasontvény 180 HB 3.1 EN-GJL-250 EN-GJL-250 (GG25)
Nagy héallosagu 1450 N/mm? 5.8 Inconel 625 Inconel 718
= :
® XO0LX19 E
— < =
-y
. \
o P mfz (m}%
Anyag Valtdlapka v, (m/min) Hiités
Acél 1.2312 XOLX190615SR-M50 CTPP235 (DPX1235) 200 Széraz
Rozsdamentes 1.4571 XOLX190615SR-M50 CTPM240 (DPX2240) 180 Széraz
Vasontvény 51301 XOLX190615SR-M50 CTCK215 (DCX3215) 250 Széraz
Nagy h6alldsagu 2.4856 XOLX190615ER-F40 CTC5240 (HCF5240) 35 emulzio

70 Av,>400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!

cuttingtools.ceratizit.com
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Miiszaki informaciok

DHFC rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok
Hagyomanyos lapkakhoz

F M R

Ve f, a, Ve f, a, v, f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 130-300 0,25-1,0 0,7 130-300 0,25-1,0 0,7 130-300 0,25-1,0 0,7
Rozsdamentes 80-210 0,25-1,0 0,6
Vasontvény 120-250 0,2-11 0,7 120-270 0,2-1,2 0,75
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu 30-90 0,15-0,75 0,6
Edzett acél

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): = 138+139

Megmunkalasi stratégia

Teljes axialis siillyesztémaras Lejtémaras Cirkularis maras

LI
o

H
! 2. £ E
i CLLNL L S S S SN ///
DC
Dm /mis
DC Xmax DC o° y DC Dmin Dmax
mm mm mm mm mm mm mm
16 0,35 16 <2,5 7 16 23 31
20 0,40 20 <19 1 20 31 39
25 0,45 25 <15 16 25 4 49
32-35 0,50 32 <1,2 23 32 55 63
40 0,55 35 <1,0 26 35 61 69
42 <0,9 33 42 75 83
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Muszaki informaciok

MaxiMill 251 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok
Hagyomanyos lapkakhoz

Anyag

Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett acél

Anyag

Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett acél

Anyag

Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett acél

Ve
m/min
50-350
130-280
100-360
160-1500
25-75

Vo
m/min
50-350
60-280
100-360
160-1500
25-75
40-60

Ve
m/min
50-350
60-280
100-360
160-1500
25-75

Ajanlott fogasmélység

©
19
mm
5
8
10
12
16
20

ap max

mm
1,0
15
2,5
3,0

4,0

cuttingtools.ceratizit.com

4-szeres
Amaxelméleti
mm
2,0
3D
45
o1S)
75
9,5

mm
2.5
239

2,5

@12

fZ
mm
0,08-0,4
0,08-0,35
0,1-04
0,05-0,4
0,08-0,38
0,05-0,35

mm

mm
0,08-0,35
0,08-0,35

0,1-04
0,05-04
0,08-0,35

aD
mm

DD O O O O O

mm

ap

e S

16

f, a,

mm mm
0,08-0,4 8
0,08-0,35 8
0,1-0,4 8
0,05-0,4 8
0,08-0,38 8
f, a,

mm mm

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

05
f,
mm
0,08-0,35
0,08-0,35
0,05-0,4
© 10
f, a,
mm mm
0,08-0,4 5
0,08-0,35 5
0,1-04 5
0,05-0,4 5
0,08-0,38 5
© 20
f, a,
mm mm
0,1-04 10
0,08-0,35 10
0,1-04 10
0,05-0,4 10
0,08-0,38 10
8-sz0r0S
apmax.
mm
0,7
11
1,4
1,7
2,3
2,9

Fogasmélység a valtolapka 4-szeres/8-szoros hasznositasahoz

15
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Muszaki informaciok

MaxiMill 251 rendszer
Technoldgiai adatok

Egyenes vonal Tengelyiranyu siillyesztémaras
stllyesztémaras 3 ) x
| g FO e
! ! o [ DC
N——
S DC
05 08 10 12 16 20 05 08 10 12 16 20
U o e e @ ©C @ @@ @@
“w= -— P - ':;‘ 4 N —-— e ‘:;‘ 9
oDC o o a o o o @DC Xmax. Xmax. Xmax. Xmax. Xmax. Xmax.
mm ° ° ° ° ° ° mm mm mm mm mm mm mm
10 34 10 0,5
12 16,0 12 1,3
16 8,0 50 16 1,3 0,5
20 55 20,0 1,3 20 1,3 2,7 0,2
25 4,0 13,0 2,0 6,0 25 1,3 2,7 04 1,0
32 3,0 8,0 3,0 40 32 1,3 2,7 0,8 1,1
40 33 2,8 40 1,5 1,2
42 31 42 1,5 1,5
50 2,4 2,6 4,0 50 15 15 2,0
52 2,2 2,3 52 1,5 15 2,0
63 19 2,8 63 15 2,0
66 1,6 66 1,5 2,0
80 1,3 2,0 3,2 80 1,5 2,0 3,0
100 1,0 1,5 2,3 100 1,5 2,0 3,0
125 1,7 125 3,0
Cirkularis telibemaras
( IR
| R
. A S
‘ 1 g s
; DC DC
\
Dlnin Dmax
Dmin. = legkisebb furasi atméré Dnax. = legnagyobb farasi atmérd
a szerszam atmér6;jétol fiiggen a szerszam atmér6jétol fiiggben
70 A maximdlis furatdtméré =2 xDC - 1 mm
05 ¢ 08 10 12 16 20 .
- L . { . ( . { .
\ ’ \ / \\\—) “/ k // \_’ // \_’ //
L - . - - =y —
0 DC Dmin Dmax GH I:)min Dmax uR Dmin Dmax aR I:)min Dmax aR Dmin Dmax aR Dmin Dmax aR
mm mm  mm ° mm  mm ° mm  mm ° mm  mm ° mm  mm ° mm  mm °
10 12 15 2,5
12 16 19 21
16 24 27 15 21 24 24
20 32 35 1,2 27 32 1,9 26 30 1,3
25 42 45 1,0 37 42 1,5 37 40 1,8 31 38 2,2
32 56 59 0,7 51 56 1,2 50 54 1,5 46 52 1,7
40 64 70 11 62 68 14
42 68 74 11
50 84 90 0,9 81 88 11 75 84 15
52 88 94 0,9 86 92 1,0
63 107 114 09 101 110 11
66 13 120 08
80 142 148 07 135 144 09 128 140 11
100 181 188 05 175 184 07 168 180 0,9
125 218 230 07
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Muszaki informaciok

R100. rendszer
Forgacsolasi iranyértékek

Vo WTN WAN WAN WAX WUN
m/min 1205 2225 1240 1240 4210

Acél
) R 150-250 100-250  100-300
Otvozetlen acél

F 200-400 150-350
Otvdzott szerszamacé! R 150-250 100-200 100250
Acéldntvények F 200-350 150-300

R 120-200 100-150  150-180
Erésen 0tvozott szerszamacel

F 150-300 150-250
Rozsdamentes

R 80-200

F 100-200  80-230
Vasontvény

R 150-200 160-220
Sziirkeontvény GG

F 200-350 160-220
Gémbgrafitos sziirke Bntottvas R 150-200 160-220
GGG F  200-350 160-220

R 100-180 160-220
Nemesithetd 6ntvény

F 200-350 160-220
Nemvasfémek

R 100-800
Aluminium

F 100-800

R 100-400
Réz

F 100-400

R 200-800 200-800
Grafit

F 200-800 200-800

R 200-800 200-800
Mianyagok

F 200-800 200-800
Nagy hdéallosagu

R
Nagy héallosagu Gtvozetek .

R 40-50
Titdnotvozetek

F 40-60
Edzett acél

R 150-250 80-150
Max: 65 HRC

F 150-250

R 100-180
Max: 55 HRC

F 100-180

R 35-150
Max: 65 HRC

F 35-150

R (Nagyolas)
F (Simitas)

cuttingtools.ceratizit.com 15|1177
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Véltéla'pkés n]a.r()szersz,érppk
Miiszaki informaciok

R 1000, 1002, 1007 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek

Rozsdamentes

f 0,1-015

a, 0,1-0,15

f, 0,1-0,2 0,1-0,2

a, 0,1-0,2 0,1-0,2

f, 0,1-0,2 0,1-0,2

a 0,1-0,2 0,1-0,2

f, 015-03  015-03  015-06
a 0,1-0,3 0,1-0,3 0,4-1,0

f, 0,15-0,3 0,15-0,3 0,2-0,8
a, 01-0,3 01-0,3 05-2,0
f, 0,15-0,3 0,15-0,3 0,3-1,0
a, 01-0,3 01-0,3 0,6-3,0
f, 0,15-0,3
a, 0,1-04

o = B8
EREN .

e
15178
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Muszaki informaciok

R 1000, 1002, 1007 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek

Nemvasfémek
oo
orr
otz
1003
s
504
2006

Nagy héallosagu

o0
orr
oz
s
s
o0
2000

Edzett acél
oo
orr
oo
s
s
o0
2000

cuttingtools.ceratizit.com

f, &

WTN1205

01-0,2
0,1-0,3
0,1-0,3
01-0,7
01-03
01-1,0
0,1-0,3
01-15
01-04
01-2,0
0,2-0,5
0,2-4,0
0,25-0,6
0,2-5,0

01-0,15
0,1-0,2
01-0,15
0,1-0,2
0,1-0,2
0,1-0,3
0,1-0,2
01-05
0,1-0,25
0,1-0,7
0,15-0,3
0,2-1,0
0,2-04
0,2-1,0

WUN4210

WAN2225

01-04
02-10
0,15-0,5
0,3-1,5
0,15-0,5
0,3-2,0

WAX1240

01-0,2
0,1-0,3
01-0,2
0,1-0,3
01-0,2
01-05
0,1-0,25
0,1-0,7
0,15-0,3
0,2-1,0

WAN1240

WTN 1205

48 HRC-ig: a,-tartomdny a tdblédzatban
megadottak szerint

55 HRC-ig: a, maximalis értéke x 0,7
65 HRC-ig: a, maximalis értéke x 0,5

15
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Valtélapkas marészerszamok
Miszaki informaciok

R 1000, 1002, 1007 rendszer

Technoldgiai adatok
Megmunkalasi stratégia

Tengelyiranyu siillyesztémaras

05 07
#DC P
mm mm
8-160 1,0

Egyenes vonali siillyesztémaras

Xinax,
mm

1,2

Ap max

12 14,0
14 9,5
15 8,1
16 71
18 57
20 47

100
125
160

15[180

«
lw)
(@)

<10

<10
<10
<10
<10
<10
<10

26,5
14,0
1,3
8,5

53

3.8

3,0

2,3

0 o B~ N

13
18

23

30

70 f, értékét az alkalmazasi tablazatnak megfeleléen
30%-ra kell csokkenteni

DC — v, oldal: 178+179

10 12

Xinax, Xinax. Xinax. Xinax.
mm mm mm mm
2,5 3,0 4,0 5,0

0 y =amar6 minimalis elmozduldsa
z = maximalis megengedheté mélység
a,/ f, az alkalmazasi tablazatnak megfelelden

— v oldal: 178+179

z a° y z a° y z a° y z a° y z
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
<12
<12
<12
<1,2
<12 197 7 <25
<12 17 12 <25
<12 84 17 <25 130 13 <30 387 5 <40
<12 59 24 <25 85H 20 <30
22,6 12 <50
42 34 <25 57 30 <30 103 22 <40
39 4 <30 64 36 <40 101 28 <50
3,0 58 <30 46 50 <40 68 42 <50
3,3 70 <40 46 62 <50
24 9% <40 33 87 <50
1,8 130 <40 23 122 <50

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Valtélapkas marészerszamok
Mszaki informaciok

R 1000, 1002, 1007 rendszer
Technoldgiai adatok
Megmunkalasi stratégia

Cirkularis siillyesztémaras

Dmin Drmax

D = @ legkisebb furatatmérd a szerszam Dnax = @ legnagyobb furatdtmérd a szerszam
atmérajétdl fiiggéen atmérgjétol fliggden

70 a,/ f, az alkalmazasi tablazatnak megfeleléen
— v, oldal: 178+179

05 07 10 12 20

iy Dinin Dimax Drin Dinax Drnin Dimax Drin Dinax Drin Dinax
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

8 10 16

10 12 20

12 16 24 14 24

14 20 28 16 28

15 22 30 17 30

16 24 30 20 32

18 28 36 24 36 20 36

20 32 40 28 40 22 40

22 24 44

24 26 48

25 38 50 32 50

30 48 60 42 60

32 34 64

35 58 80 72 70 48 70 40 70

40 42 80
42 72 84 66 84 62 84

50 62 100
52 86 104 82 104 74 104

66 110 132 102 132 94 132
80 138 160 130 160 122 160
100 170 200 162 200
125 220 250 212 250
160 290 320 282 320
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CERAT'Z'T \ Performance Valtélapkas marészerszamok
Mszaki informaciok

MaxiMill 252 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok
Hagyomanyos lapkakhoz

M
© 10 © 12

Ve f, a, f, A f, ap
Anyag m/min mm mm mm mm mm mm
Acél 60-240 0,08-0,35 2,5 0,08-0,35 3
Rozsdamentes 60-280 0,05-0,35 2,5 0,05-0,35 3
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy hdallésagu 25-75 0,08-0,35 2,5 0,08-0,35 3
Edzett acél

Részletes forgdcsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 138+139

MaxiMill 252 - javasolt fogasmelység

@ 4-szeres
0 Bl Ap max€IMéleti
mm mm mm
10 25 45
12 3,0 55
15|182
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Muszaki informaciok

Forgacsolasi iranyértékek K200. masolomarokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
416
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

R

F

CTPK226

VC
m/min

VC
m/min
280-300
280-300
280-300
280-300
220-240
220-240
220-240
220-240
220-240
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-320
280-320
220-220
220-220
220-220
220-220
220-220
180-200
180-200
280-300
280-300
280-300
300-350
300-350
300-350
300-350
240-260

240-260

R

CTPP211

VC
m/min
180-220
180-220
180-220
180-220
180-220
180-220
180-220
180-220
180-220
140-220
140-220
140-220
140-220
140-220
180-220
180-220
140-180
140-180
140-180
140-180
140-180
140-160
140-160
160-200
160-200
160-200
180-220
180-220
180-220
180-220
160-200
240-280
240-280
240-280
240-280

240-280
240-280
240-280
240-280
240-280
240-280
240-280
500-600
300-400
300-400
300-400

VC
m/min
220-300
220-300
220-300
220-300
220-240
220-240
220-240
220-240
220-240
200-300
200-300
200-300
200-300
200-300
240-320
240-320
200-240
200-240
200-240
200-240
200-240
180-200
180-200
200-300
200-300
200-300
240-350
240-350
240-350
240-350
220-260
300-600
300-600
300-600
300-600

300-600
300-600
300-600
300-600
280-320
280-320
280-320
500-600
300-400
300-400
300-400

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
60-80
60-80

240-260 140-200 220-300
200-220 120-160 180-300
120-140 100-120 120-200

cuttingtools.ceratizit.com

R

CTPK231

VC
m/min
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
140-180
140-180
140-180
140-180
140-180
160-200
160-200
120-180
120-180
120-180
120-180
120-160
120-160
120-160
120-200
120-200
120-200
180-200
180-200
180-200
180-200
160-200
300-600
300-600
300-600
300-600

240-280
240-280
240-280
240-280
240-280
240-280
240-280

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
80-100
140-160
140-160
80-100

VC
m/min

R F

CTCN211

VC VC
m/min m/min

400-600 600-800

250-300
300-400
400-600 600-800
100-140 160-180
100-140 100-140

elsddleges
vdlasztds

O megfeleld

alkalmas hiit6kozegfajtak

emulzio  Sdritett

® 000000 0O0O0OO0OODODODOOOOOOOOO

levegé

o

minimal-
kenés

O 0OO0OO0OO0OO0OO0Oo
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CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

Forgacsolasi iranyértékek K200. masolomarokhoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

15[184

F

Nagyolas (R)

csak -MR3-hoz

CTPP216

Ve
m/min
220-300
220-300
220-300
220-300
220-300
220-300
260-340
260-340
260-340
240-340
240-340
240-340
240-340
240-340
250-360
250-360
220-300
220-300
220-300
220-300
220-300
220-250
220-250
240-350
240-350
240-350
340-400
340-400
340-400
340-400
280-340

240-260
240-260
220-240
120-140

Ve
m/min
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
240-300
240-300
240-300
240-300
240-300
240-320
240-320
220-240
220-240
220-240
220-240
220-240
220-240
220-240
240-260
240-260
240-260
240-360
240-360
240-360
240-360
220-300
400-450
400-450
400-450
400-450
300-400
300-400
300-400
300-400
300-400
300-400
300-400
300-400
600-800
300-350

60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
240-260
240-260
160-240
100-140

0 6-16

fz
mm
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4
0,08-04
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-0,35
0,25-0,35
0,25-0,35
0,25-0,35
0,25-0,35
0,25-0,35

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3

0,08-0,3
0,08-0,35
0,08-0,35
0,08-04

0,08-0,4

0,08-04
0,25-0,35

@ 20-32

fz
mm

0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,45
0,25-0,5
0,25-0,45
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45
0,25.0,45

0,4-0,5

04-0,5

04-0,5

04-0,5

0,4-0,5

0,15-0,4
0,15-0,4
0,15-0,4
0,15-0,4
0,15-0,4
0,15-0,4
01504
0,15-0,4
015-04
04-0,5
04-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
04-0,5

Simitas (F)
06-16 020-32
i f,

mm mm
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,06-0,25 0,025-0,45
0,08-0,3 0,25-04
0,08-0,3 0,25-04
0,08-0,3 0,25-04
0,08-0,3 0,25-04
0,08-0,3 0,25-04
0,05-0,2 0,15-0,25
0,05-0,2 0,15-0,25
0,05-0,2 0,15-0,25
0,05-0,2  0,15-0,25
0,05-0,2 0,15-0,25
0,05-0,2  0,15-0,25
0,05-0,2 0,15-0,25
0,05-0,2  0,15-0,25
0,05-0,2 0,15-0,25
0,08-03 0,25-04
0,08-03 0,25-04
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,2 0,18-0,35

nagyolas (R)
g6-16 @20-32
f, f,
mm mm
0,3-0,8 1,215
0,3-0,8 1,215
0,3-0,8 1,215
0,3-0,8 1,215
0,3-0,8 1,215
03-06 081,25
03-06 081,25
03-06 081,25
03-06 081,25
03-06 081,20
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
03-06 08125
03-06 081,25
03-06 08125
03-06 08125
03-06 08125
0,3-0,6 0,815
0,3-0,6 0,815
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-0,8 1,0-1,5
0,3-06 08125
0,3-06 08125
0,3-06 08125
0,3-06 08125
0,3-06 08125
0,20-04 04-08
0,20-04 04-08
0,20-04 04-08
0,20-04 04-0,8
0,20-04 04-08
0,20-04 04-08
0,20-04 04-08
0,20-04 04-08
0,25-05 06,0
0,25-05 0610
0,25-05 06-1,0
0,25-05 06-1,0
02505 06-1,0
0,25-05 06-1,0
0,25-05 06-1,0

elsddleges
vdlasztds

O megfeleld

alkalmas hiit6kozegfajtak

emulzié  Siiritett
levegd

® ® 0000000 OOODODOOOOOOOO OO
O

minimal-
kenés

O O0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

o
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CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

Maximalis axialis fogasmelységek a, K200. masolomarokhoz

)

Gombvégli lapkak
Valtélapka-atmérd (mm) 6 8
ap max. ap max.
R 08 1,0
ROHX-FM3 ; 01 08
R 08 1,0
ROHX-FM4 c 7 0
R 08 1,0
ROHX-FM6 ; 04 08
R*
ROGX-MR4 c
R 1,5
ROHX-MR5 ; 08

*Ateljes fogdsmélység maximum az atmér6 25%-a lehet!

o

Torusz lapkak
Viéltélapka-atmérd (mm) 6 8
ap max. ap max.
R 2,0
XOHX-FM5 E 06
R 2,0
XOHX-MR6 F o
XOHX-FM1 ':
R 1,0
XOHX-FM2 E T
R 08 1,0
XOHX-MR2 c 05 05
R
XOGX-MF4 ;
XOHX-MR3 E

Geometriak alkalmazasi teruletei

Valtolapka
XOHX-FM1
XOHX-FM2
ROHX-FM3
ROHX-FM4
XOHX-FM5
ROHX-FM6
XOHX-MR2
XOHX-MR3
ROGX-MR4
XOGX-MF4 °
ROHX-MR5

XOHX-MR6

cuttingtools.ceratizit.com

10 12 16 20 25 32
ap max. ap max. apmax. ap max. ap max. ap max.
1,5 2,0 30 4,0 50 6,0
1,0 1,2 15 1,5 2,0 2,0
2,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
1,0 1,2 15 15 2,0 2,0
1,5 2,0 30 4,0 50 6,0
1,0 1,2 15 1,5 2,0 2,0

40 6,0 8,0 12,0 16,0
2,0 3,0 4,0 50 6,0

2,0
1,0
10 12 16 20 25 32

ap max. ap max. apmax. ap max. ap max. ap max.
3,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
2,0 2.4 3,2 40 50 6,4
3,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
2,0 24 3,2 40 50 6,4
1,5 2,0 3,0 40
0,8 08 1,0 1,0
1,5 2,0 3,0 40 50
07 0,8 1,0 1,0 1,5
15 2,0 3,0 40 50
07 0,8 1,0 1,0 1,5
1,5 2,0 3,0 40
07 0,8 1,0 1,0
05 0,6 0,8 1,0

Fo6 alkalmazas

acélok, acélontvények, nagy hdallosagu acélok és edzett acélok max. 63 HRC keménységig
acélok, acélontvények, nagy hdallosagu acélok és edzett acélok max. 60 HRC keménységig
acélok, acélontvények és nagy h6allosagu acélok

acélok, acélontvények, nagy hoallosagu acélok és edzett acélok max. 60 HRC keménységig
acélok, acélontvények, nagy hoallosagu acélok és edzett acélok max. 60 HRC keménységig
nemvasfémek, mlianyagok, grafit

hosszu forgacsu vasanyagok

acélok, acélontvények és nagy hdallosagu acélok

acélok, acélontvények és nagy héallésdgu acélok

acelok, acélontvények és nagy h6allosagu acélok

hosszu forgacsu vasanyagok

hosszu forgacsu vasanyagok
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CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

4500-09 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok
Hagyomanyos lapkakhoz

G
m/min f
Anyag mm
Acél 120-250 0,05-0,30
Rozsdamentes 110-220 0,08-0,30
Vasontvény 120-240 0,10-0,35
Nemvasfémek 200-280 0,10-0,35
Nagy héallosagu
Edzett acél
. | o
[an]
n
=
b4
)
1)
[a]

Részletes forgdcsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): —

4500-12 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek / technoldgiai adatok
Hagyomanyos lapkakhoz

Diax.
mm
30,50

31

,40

32,40
33,20
33,80
34,40
34,80
35,20
35,40

35,45
35,40
35,20
34,90
34,60
34,00
33,40

32,70

31
31

,90
,00

THSZMS
DCONMS

Megmunkaldsi stratégia

Ekszog a
OO
50

10°
15°
20°
25°
30°
35°
40°
45°
50°
o
60°
65°
70°
75°
80°
85°
90°

|:)min
mm
3,0
338
49
58
6,8
79
8,9
10,0
11,0
12,3
13,3
14,3
15,5
16,4
17,4
18,4
19,3
20,0
20,8

Megmunkaldsi stratégia

Ekszog a
00
50

10°
15°
20°
25°
30°
35°
40°
45°
50°
55°
60°
65°
70°
75°
80°
85°
90°

LH

Dmin
mm

37

47

6,0

73

8,8
10,0
11,5
13,1
14,7
16,0
17,5
19,0
20,4
21,8
23,0
244
25,7
26,7
27,8

Dmax.
mm
20,30
20,90
21,60
22,10
22,60
23,00
23,50
23,60
23,85
23,90
23,85
23,80
23,60
23,40
23,10
22,60
22,20
21,50
20,80

138+139

Dmax.
mm
27,30
28,20
29,00
29,80
30,50
31,00
31,50
31,90
32,15
32,20
32,15
32,00
31,80
31,30
30,90
30,20
29,50
28,70
27,80

0

.
BD

DCONMS

Részletes forgacsoldsi sebesség adatok az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): —» 138+139

12
. f, Megmunkaldsi stratégia
m/min
Anyag mm ) )
Acél 120-250 0,05-0,25 Ekszdg o m’”r‘T';‘
Rozsdamentes 110-220 0,08-0,20 0° 71
Vasontvény 120-240 0,10-0,25 5o 7’8
Nemvasfémek 200-280 0,10-0,25 10° 9:4
Nagy hﬁélléségl] 15° 10,7
Edzett acél 20° 12,0
25° 13,4
30° 14,9
35° 16,5
40° 17,9
45° 19,3
50° 20,8
55° 223
60° 23,6
65° 25,0
70° 26,5
75° 27,7
80° 28,8
85° 29,9
90° 31,0
15|186
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CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

Forgacsolasi iranyértékek FM tarcsa- és daraboldmarokhoz

Anyag

St37/C15

St50/C50
St60-70/C60

16 Mn Cr 5

42 CrMo4/50CrV4
Szerszamacélok és gyorsacélok
Rozsdamentes X-CrNi-acélok
Ferrites, ausztenites acélok
GG-10

GG-30

Temperontvény GT
Aluminium

GAISI

Réz

Réz Cu-E

Vords bronz

Bronz

Keménygumi

Novotex, Pertinax

Bakelit

Ve

m/min

CWN 35
1SO (P35)
90-180
80-150
70-140
50-120
40-120
40-90
30-80
10-40

CWK 12
1SO (K10)

60-180
60-150
40-100
200-250
200-250
50-250
120-250
120-250
100-250
200-250
50-250
50-250

FM-N

0,05-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,09
0,04-0,09
0,04-0,08
0,04-0,08
0,03-0,09
0,04-0/1
0,04-01
0,04-0,11
0,04-0,12
0,06-0/1
0,05-0,08
0,04-0,08
0,05-0,09
0,05-0,1
0,03-0,15
0,03-0,1
0,03-0,1

Forgacsolasi iranyértékek TX tarcsa- és darabolomarokhoz

Anyag

Otvzetlen acél

Kis 6tvoz6tartamu acél

Nagy 6tvozdtartalmu acél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Szlirkedntvény

Gombgrafitos szlirkedntvény

Alakithatd aluminiumétvézetek

Aluminium éntvény

Réz és réz6tvozetek
Hodllo dtvozetek

Titanotvozetek

cuttingtools.ceratizit.com

1.07119S520
1.0037 ST 37
1.0050 ST 50
1.0070ST 70
1.7131 16 MnCr 5
1.7218 25 CrMo 4
1.2842 90 MnCr V 8
1.7225 42 CrMo4 V
1.2344 X 40 CrMoV
14002 X6 CrA 13
1.4510 X6 CrTi 17
1.4104 X 12 CrMoS 17
1.4057 20 CrNi 17 2
1.4301 X5CrNi 18 10
1.4571 X6 CrNiMoTi 17 12 2
0.6020 GG 20
0.6040 GG 40
0.7040 GGG 40
0.7070 GGG 70
AlMn
nem edzhetd Al'Mg
Al Mg Mn
Al'Mg Si
Al Cu Mg
Al Cu Si Mn
nem edzhetd < 12 % Si
edzhet6 <12 % Si
nem edzhetd > 12 % Si
CuAg
CuAs
1.4962 X 12 CrNiWTi 16 13
1.4923 X 22 CrMoV 12 1
3.7024Ti 99,5
3.7154 TiAI6Zr5

edzhetd

nem edzhetd

HB

125-300

180-350

200-350

200-325

180-330

180-260

160-250

60

100

80-130

90-100

200-320

120-310

Ve
m/min

160-240

70-150

50-70

80-120

120-130

90-100

60-100

500-700

200-500

80-220

200-500

80-140

80-120

mm

01

0,08

0,05

0,08

0,08

01

0,08

0,12

0,12

0,12

0,05

0,06

f;

mm/z

FM-KXF

0,07-0,2

0,07-0,2

0,07-0,18
0,07-0,2
0,08-0,25
0,07-0,18
0,07-0,15
0,07-0,15

Kozepes forgdcsvastagsag

Ny, (mm)

Fogankénti el6tolds

f, (mm)
\/Bc
f=h a

Elétoldsi sebesség

Vi (mm/min)

v=fxzxn

DC = atarcsamaro atmérdje

INF = amar¢ fogszama
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CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

FM rendszer
Technoldgiai adatok
Megmunkalasi stratégia
Elénydk:

Onszoritd befogésu szerszam kettds prizmaval és abszolut rogzitési ponttal.

Novekvé forgacsolderd esetén novekszik a lapkaszorito eré (emeldszabaly).

A szerszamtestben nincs szlikség tovabbi befogoelemekre (pl. karom, csavar vagy szoritoék).

Alapkéban levé forgéacstord horony kiilénleges alakja deformdlja a forgdcsot, ami keskenyebb lesz a mart horonyndl, igy folyamatos a forgdcsaramlas.

Minden forgdcsolobetét teljes szélességben forgdcsol, ezért a keresztfogazdshoz vagy valtakozo fogazashoz képest (el6-/készrevago) megkétszerezheté a
fordulatonkénti el6tolds.

Alapkék cseréje lapkanként alig 15 masodpercet vesz igénybe, és a gépben, a mardtarcsak leszerelése nélkiil végezhetd. A lapka a szerszammal széllitott kiemel§
segitségével kivehetd a prizmabdl (lasd 1. abra).

Az FM rendszer( tarcsamardk ellenirdnyl és egyeniranyl mardsra is hasznalhatoak.

>

>

>

f

A lapka iitkézésig bevinets 1
mUianyag kalapaccsal. ‘

1. dbra 2. abra

N\

Alapkénak feltétlenl fel kell fekidnie
ateljes Uitkozési pontra.

Valtolapka

Kiemel6

CVezesse be a kiemel6t a nyildsha

Emel( jellegi mozgatéssal oldja ki a lapkat

Alkalmazasi utmutato:

Atdrcsamar6 munkadarabba torténd behatoldsakor a vessz0 irdsjelhez hasonlo alaku forgacs keletkezik. Az elétoléds bedllitdsakor az ,a,” forgacsoldsi mélység
kulcsfontossagu. Az effektiv forgdcsvastagsag mértéke a ,h,," kdzepes forgdcsvastagsag, amely horonymardsndl mindig kisebb, mint az ,f,” fogankénti el6tolas
(ldsd 2. abra).

Vigyaznikell arra, hogy ne legyen tul vékony a keletkezd forgdcs, mert az id6 el6tt elkoptatja a forgdcsoldéleket.

Utmutaté az ,f,” el6tolas bedllitdséhoz:

1) A forgacsoldsi adatok tablazatdban megadott ,f,” elétolasi értékek a maximdlis ,a,” forgdcsoldsi mélység 50-100 %-os tartomanydban érvényesek.

2)Ha 30 % < ,a,” <50 %, akkor kb. 30-40 %-kal ndvelni kell az elétolést.

3) Ha ,a.” < 30 %, akkor kb. 50 %-kal ndvelni kell az elétolast.

Atdrcsamarot célszer(ibb egyeniranyban alkalmazni (Iasd 2. dbra). Egyeniranyd mardsnal a lapka el6szor a legnagyobb forgdcsolasi keresztmetszetnél 1€p be, tehat
kisebb a surlddasi kopds, mint elleniranyt marasnal (a munkadarabba térténd belépés el6tt csuszik a lapka).

Az egyeniranyl mards tovabbi elénye, hogy a munkadarab az asztal felé nyomddik, igy nem tud felemelkedni.

Horonymaréas esetén killindsen vigyazni kell arra, hogy megmunkadlds kézben ne sz(kiljon be a mart horony, mivel ekkor kimozdulhat a helyérél a lapka és tonkremehet
aszerszam (ldsd 3. abra).

70 Biztonsdgi okbol nem szabad meghaladni a 250 m/min maximalis forgécsoldsi sebességet!
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Miiszaki informaciok

MaxiMill 260 rendszer
Az axidlis futaspontossag beallitasa nagyolashoz

[

O
f Az Gsszeszereléshez egyszerlien nyomja a kazettakat a radidlis
Utkdzdfeliilet horony titkzofelilletéig. Az axialis futdspontossdg 0,03 mm-ig
terjed, az etalonlapkan mérve.

Az axidlis futaspontossag bedllitasa excenterkulccsal és mérooraval, vagy optikai beallitokésziilék segitségével

Az axialis futaspontossag pontos beallitasa 0,002 mm-ig
a Tisztitsa meg a szerszamtestet.

4 Fogja be a marotestet egy alkalmas beallitokészUlékbe.

a A szoritoéket kioldva helyezze a kazettat az (itkdzdfeluletre, és
enyhén hizza meg a szoritdéket.

4 Helyezze az excenterkulcsot a furatba, és a kulcs forgatasaval
hozza a kazettat a kivant helyzetbe.

4 Tartsa az excenterkulcsot folyamatosan érintkezésben a
kazettaval, hogy megtartsa a megfeleld helyzetet, és hlzza
meg a szoritoéket (meghuzdsi nyomaték: 10 Nm).

A Aszerszam haszndlatra kész.

15
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Valtélapkas marészerszamok
Miszaki informaciok

CERATIZIT \ Performance

Egyszer(i és biztonsagos rogzités a CERATIZIT erdcsavarral

Finommenet

Szabvanymenet

A szoritocsavart dvatosan be kell
csavarni (itkdzésig
(szallitasi dllapot).

A szoritocsavar finommenetes része
van a mardéba becsavarva.

A szerszam €s a szerszamszar optimalis
csatlakozdsdnak biztositasahoz a végsé
rogzités el6tt 4 mm-es hézagot kell hagyni a
szerszamtest és az illesztéhtively kozott.
Szabvényos felfogdtliske haszndlata esetén
ez automatikusan garantdlt. Sziikség esetén
az erdcsavarral lehetséges utanallitas

(0,5 mm/ford.).

Addig huzza az erécsavart, amig a
mardfej fel nem itkozik a
felfogotiiskeére.

Meghuzasi nyomatékok szoritdcsavarokhoz, a mardszerszam marotiskeére torténo felszerelésénél

Amarg atmérdje Hatlapfejli csavar My Régzitéesavar ~ My Hatlapfejicsavar My Régzitécsavar Mg Hatlapfejicsavar My Rogzitéesavar Mg

mm DIN912 Nm Cikkszam Nm DIN912 Nm Cikkszam Nm DIN912 Nm Cikkszam Nm
40 70950 151 10 70950 151 10
42 70950 151 10 70950 151 10
50 M10x25 80 M10x25 80 70950 154 15
52 M10x25 80 70950 154 15
63 M10x25 80 M10x25 80
66 M10x25 80 M10x25 80
12 I - ¢ M. =

Amaro 4tméréje Hatlapfejii csavar Mg Rogzitdcsavar Mg Hatlapfeji csavar My Régzitocsavar ~ Ma  Hatlapfejticsavar Mg RogzitGosavar My
mm DIN 912 Nm Cikkszam Nm DIN 912 Nm Cikkszam Nm DIN 912 Nm Cikkszam Nm
80 M12x30 140 M12x30 140 M12x30 140
100 M16x35 180 M16x35 180 M16x35 180
125 M16x35 180 M16x35 180

151190 cuttingtools.ceratizit.com
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Muszaki informaciok

Roviditések és méretek

a, Fogasszélesség mm

a, Fogasmeélység mm

DC Szerszaméatmérd mm

D, Munkadarab atméréje mm

f, Fogankeénti el6tolas mm

h, Kozepes forgacsvastagsag mm

ZNP Fogsorok szama

K, Fajlagos forgacsolderd N/mm2
K4 1 mm? forgacs-keresztmetszetre jut6 fajlagos forgacsoloerd N/mm2
BS Elszalag hossza mm

m, A specifikus forgacsoloerd novelése

n Az ors6 fordulatszama 1/min

Q Idéegység alatt levalasztott forgacstérfogat cm?3/min
v, Forgécsolasi sebesség m/min
v Eldtolasi sebesség mm/min

INF Effektiv fogszam

Yo Effektiv homlokszog (ortogonalis homlokszog) fok
Ve Radialis homlokszog fok
Yo Axialis homlokszog fok
K Fogasvételi szog fok
A Tereldszog fok
a Hatszog fok
o, Elszalag hatszoge fok

/j ' f,

L i
[
N \ '\ N -
S )
r‘ L] o &) | g &
\ | B ! %
Vi
|| ) y
1 ———
DC f,
A - A @
Elszalag 1 5
| ; Fd forgdcsoldél
I X
D-D ' 52N\ .
| ﬁ; : Sarokradiusz vagy fazetta
T 1 By d
Sy . .
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CERAT'Z'T \ Performance Valtélapkas marészerszamok
Mszaki informaciok

Megmunkalasi valtozatok

Kedvezd Kedvezdtlen

Egyenirany maras Ellenirany maras

A munkadarab el6toldsi irdnya megegyezik a mard A munkadarab eldtolasi iranya ellentétes a mard
forgasiranyaval a forgacsoldsi zondban. Kezdetben a forgasiranyaval a forgacsoldsi zonaban. Kezdetben a
forgacsvastagsag maximalis, ezutan csokken, a forgacsolas forgdcsvastagsag nulla, ezutdn novekszik, a forgacsolds
végeén pedig nulla. végen pedig maximalis.

A mard pozicionalasa

A mardnak lehetdség szerint tangencidlisan kell
kilépnie a munkadarabbol.

A munkadarab pozicioja

LehetGség szerint Ugy kell befogni a munkadarabot,
hogy a maro a teljes megmunkaldsi hosszon
tangencialisan tudjon kilépni.

Atfedés

Alkalmazzon egyeniranyu marast, vagy gondoskodjon
rola, hogy a maro a bal oldali dbran lathatd modon,
tangencidlisan Iépjen ki a munkadarabbal.,

A mard mérete

2

DC=a,x1,2-13

Homlokmarasnal a mar¢ atmérdjének 20-30%-kal
- nagyobbnak kell lennie a munkadarabnal.
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Valtélapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance Moo T

A forgacsol6él igénybevétele marasnal

TR

Elkitoredezés Hatkopas

Forgacsolasi sebesség Forgacsoldsi sebesség

Fogankeénti el6tolas Fogankeénti el6tolas

- - ¢

Szerszamanyag kopasallosaga

Szerszamanyag szivossaga

= =P ¢ —P

Elszalag

Kraterkopas Elratét-képzodés

Forgacsolasi sebesség Forgacsolasi sebesség

Fogankeénti el6tolas Fogankeénti el6tolas

- <4 <4
= =P =P

Szerszamanyag kopasallosaga Kopasallosag

15

Eldeformécio HG okozta repedezés

Forgacsolasi sebesség Forgacsolasi sebesség

\
A

Fogankeénti el6tolas Szerszamanyag szivossaga

- <4 <4

Szerszamanyag kopasallosaga
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Muszaki informaciok

ISO jelolési rendszer marolapkakhoz

(N R R S TN N B B | | I L
1] [2] [3] [4] [5] [g] 8] [9]
(N R R S TN N B B | | [ T R T L ] L
1] [2] [3] [4] [5] [6] 9] 1] 12] 13]
1] 2] 3]
A lapka alakja Hatsz0g Tlrések
A 85
s © s ©
o (2) N (=) N
e )| ereriE |2 @arly 2
K 55° 2 = @ =
Ho1200 () @ ic | BS | s |o % Ic | BS | s |o %
A 3 +mm +mm fm O OO +mm +mm fm O OO
L 90 D 2 ? A 0025| 0005| 0025|e|e|e® 005 | 008 | 013 |
o 1B () IR C 0025|0013/ 0025/ @|@| @ M 008 | 013 ] 013 °
= To07 E 0025 0025] 0025 | @ | @] @ 010 | 015 | 013 °
P 108 () T F 0013| 0005] 0025 @ | @] @ 005 | 008 ] 0025] @
c e T30 G 0025] 0025 013 [e|e]e N 008 013 | 0025 °
S N o H 0013] 0013] 0025 @] @] @ 010 | 015 | 0,025 °
- SRETT 005 | 0005] 0,025 008 ] 013 ] 013 | @
W 86 J 008 | 0005] 0025 ° U 013 | 020 013 °
- 0 | Egyedikivitel 010 | 0,005 0,025 ° 018 | 027 | 013 °
005 | 0013] 0025 @
R O K 008/ 0013] 002 °
010 | 0013 ] 002 °
s 90° []
T 60° A
W 80° O
)Z( Egyedi kivitel
7] 8] 9]
Simitofelulet / Sarokradiusz Forgacsoloél Forgacsolasi irany
F ! R
% & |
& éles ; ﬂ
Radiusz 1. 5209 2.5209
RE (mm) K, o, E ‘
Mo* A |45° A |3 kerekiiett 1 L
02 |02 D |60° B |5° eRerexitelt i -
04 |04 E |75° c |7 ‘
08 |08 F |85 D |15° ‘
12 12 P |o0° E |20° élletoréses s |
Z | Egyéd F o250 lekerekitett | N
*Csak "R" G |30° |
kivitel( lapkéval N |[0° T ‘ - o
P |11 |
Z glletoréses |
0 Egyéb [
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Muszaki informaciok

4] 5] 6]
Jellemzok A forgacsoloél hosszlsaga Lapkavastagsag
/| e | )| @ ]| @ @ | 1 [
oo oo | A 2 E e a8 @ e |
F = mm| A | T | cs| H LI R|V W ol|Xx]|z |
G g Hip= 4,90 07 S
M [Ty T 500 05 -
T 5,56 05 08 03 01 159
N ] 6,00 T 1,98
Q B 6,35 11 | 06 10 04 06 0 238
R | U7 YIIY 6,65 | 10 03 218
Iy o 6,80 11 ’
T 7.00 04 3 3,97
u ETgn :
7,94 07 04 476
w | THT [ 8,00 08 05 556
X | EgyediKkivitel 9,00 12
930 " 06 6,35
952| 16 | 16 | 09 15 06 | 04 07 794
957 | 15 09 9,52
9,60 09
10,00 10 1] 10 12
12,00 12
12,50 20
12,70 12/22] 12 20 22 | 08 12
15,81 15 22 10
16,00 16
16,20 09
16,74 16
17,00 17
17,18 06
18,18 07
19,05 19 13
20,00 20
10 1] 12] 13|
Forgacstoro horony A gyarto jelolései A gyarto jelolései A gyartd jelolései
Forgacstoré-jeldlés A simitéél hosszliséaa a F = finom
F.= fiﬂme g P M = kizepes
M.. = kbzepes R = nagyolds
R..=nagyolo
Tovabbi jeldlések: \
R = &tmenetiradiusz a f6-/
mellékélen A, max
Q = Masterfinish
X A
00=0,0mm 02=20mm
10=1,0mm 03=3,0mm
12=12mm 04=4,0mm
15=15mm 06=6,0mm
30=3,0mm 07 =70mm
50=50mm 11=11,0mm
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Muszaki informaciok

A forgacstoro hornyok attekintése

MaxiMill 274 (OF..)

-F10

A Nagyon pozitiv geometria

A Eles forgacsol6gl

A Els@dleges vdlasztds
nemvasfémekhez

-F50

Pozitiv geometria

Konny(l nagyolomegmunkalds
Labilis befogasokhoz
Elsddleges vélasztas
rozsdamentes acélanyagokhoz

A
A
A
A

-M50

A Univerzalis geometria

A Konnyd és kozepes
nagyolomegmunkalas

A FEls@dleges vdlasztds
mindenféle acélanyaghoz

EN

A Univerzalis geometria

A (sekély forgacsolderd

A Els@dleges vdlasztds sik
feliilethez

MaxiMill 274 (SF.)
-F10

A Nagyon pozitiv geometria

A Eles forgacsoldél

A FEls@dleges vdlasztds
nemvasfémekhez

F40

A Pozitiv geometria

A Simito- és
nagyolémegmunkalas

A Labilis befogdsokhoz

A Nagy héallésagu anyagokhoz,
titanhoz és szuperotvozetekhez

-F50

Pozitiv geometria

Kénnyd nagyoldmegmunkalds
Labilis befogasokhoz
Elsddleges vélasztds
rozsdamentes acélanyagokhoz

A
A
A
A

15[196

Modell
finom
N
—
= -
CTWN215
(CWK4615)
CTCP220/CTPP225
(DCX1220/DPX1225)
—— CTPM225/CTCM235
Y (DPX2225 /DCX2235)
- ~
CTC5240/CTCS245
(HCF5240)
A
< -
P
— CTPM245
= (DPX2245)
Y ae
'!
CTC5240
(HCF5240)
p S
P
CTWN215
(CWK4615)
S
v
CTC5240
(HCF5240)
CTCP220/CTPP225
(DCX1220/DPX1225)
CTPM225/CTCM235

N (DPX2225 /DCX2235)

Megmunkalas

kozepes

CTWN215
(CWK4615)

CTCP230/CTPP235

(DCX1230/DPX1235)
CTPM225/CTCM235
CTPM240/CTPM245
(DPX2225/DCX2235
DPX2240/ DPX2245)

CTC5240/CTCS245
(HCF5240)

CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)

CTPM240/CTPM225
(DPX2240/DPX2225)
CTCK215
(DCX3215)

CTPM245
(DPX2245)

CTC5240
(HCF5240)

CTWN215
(CWK4615)

CTC5240
(HCF5240)

CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235)
CTPM225/CTCM235
CTPM240/CTPM245
(DPX2225/DCX2235
DPX2240/ DPX2245)

durva

CTWN215
(CWK4615)

CTPM240/CTPM245
(DPX2240/DPX2245) &

CTPM240
(DPX2240)
CTCK215
(DCX3215)

CTWN215
(CWK4615)

CTPM240/CTPM245
(DPX2240/DPX2245) & /T

Fogés

0,05-0,40

12°

t 010-0,25

(=]
s
o

0,15

0,10-0,30

0

N |

0,10-0,25

12°

|

0,05-0,40

0,10-0,25

5

0,10-0,25

.
(=}
-
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Muszaki informaciok

A forgacstoro hornyok attekintése

MaxiMill 274 (SF.. gl
( ) Modell Fogas f, (mm)
finom kozepes durva
M50 CTCP220/CTPP225 CTCP230/CTPP235 (CTCP230/CTPP235
B (DCX1220/DPX1225) (DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
) - . CTPM225 CTPM225/CTPM240 CTPM240
:Eggvsgéfé"sskgéi%?::ﬁgyolé_ = (DPX2225)  (DPX2225/DPX2240)  (DPX2240) ™"
megmunkalds N . ] f 0,10-0,30
A FElsddleges valasztéas
mindenféle acélanyaghoz
-R50
A Stabil geometria A 015
4 Kozepes nagyolomegmunkalds \&\% - CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220 © 010-035
A Megszakitott forgacsolashoz O — (DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220) ' '
A FElsddleges valasztéas
vasontvény anyagokhoz
MaxiMill 271
F50 CTCP220/CTPP225 CTCP230/CTPP235 CTPP235
B % \ (DCX1220/DPX1225) (DCX1230/DPX1235) (DPX1235)
- ; A CTCM235/CTPM225  CTPN225/CTPM240/CTPM245 CTPM245
: Egigge%er?argsgllgmegmunka’la’s ! \ (DCX2235/DPX2225) (DPX2225/DPX2240/ DPX2245) (DPX2245) I 010
SN o
A Labilis befogdsokhoz acélok R DZL-t
megmunkaldsakor NSNS
- Ellagzs il CTCS245/CTC5240 CTCS245/CTC5240  CTCS245/CTC5240
rozsdamentes acélanyagokhoz (HCF5240) (HCF5240) (HCF5240)
M50 CTCP220/CTPP225  CTPp225/CTCP230/CTPP235  CTCP230/CTPP235
B \ (DCX1220/DPX1225) (DPX1225/DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
o ) < CTPM225/CTCM235/CTPM240  CTCM235/CTPM240
A Up|verzaI|,s geometrla L, = (DPK2225/DCKz235/DPR20) (DCX2235/DPX2240) | - 0,15
A Kbzepes ésnenéz RRER CTCK215/CTPK220  CTCK215/CTPK220 & 0.20-0.50
nagyolémegmunkéldshoz NN (DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220) ' :
A FElsGdleges valasztas SR
mindenféle acélanyaghoz \ =
-R50
. . . S
A Stabil geometria RN - 0,20
4 Nehéz nagyol6megmunkdlas [ IS CTCK215/CTPK220  CTCK215/CTPK220 =
g : RN 0,20-0,50
A Erdsen megszakitott R (DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220) ' '
forgdcsolashoz NRNN
A Elsddleges vélasztas .-
vasontvény anyagokhoz )
MaxiMill 273
-F40
A Pozitiv geometria - N\ CTPM245 CTPM245

20

A Simit6- és N (DPX2245) (DPX2245) .
nagyolémegmunkaélas | Ny i 0,20-0,25

A Labilis befogdsokhoz NN !
A Nagy héallosagu anyagokhoz, hy

fitdnhoz & btvbzetekh
flannez s szlperotvozeterhez CTC5240 CTC5240 CTC5240

(HCF5240) (HCF5240) (HCF5240)
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Muszaki informaciok

A forgacstoro hornyok attekintése

MaxiMill 273

Modell

-F50

Pozitiv geometria

Kénnyd nagyoldmegmunkalds
Labilis befogasokhoz
Elsddleges vélasztds
rozsdamentes acélanyagokhoz

> > > >

-M50

A Univerzdlis geometria
A Konnyl és kdzepes \
nagyolémegmunkalds & l
A Els6dleges valasztas N
mindenféle acélanyaghoz

-R50

A Stabil geometria

A Nehéz nagyolomegmunkalds

A Erésen megszakitott
forgacsolashoz

A FElsddleges valasztéas
vasontvény anyagokhoz

MaxiMill 270
27

A Nagyon pozitiv geometria
A Eles forgdcsoloél y
A FEls@dleges vdlasztds

nemvasfémekhez

-27P

A Nagyon pozitiv geometria

A Elesforgacsol6gl N

A (sekély feltapaddsi hajlam N

A Elsédleges vdlasztas Ny
nemvasfémekhez

29

A Univerzdlis geometria

A Konnyd és kdzepes
nagyolémegmunkalas

A FElsddleges valasztéas
mindenféle acélanyaghoz

15[198

Megmunkalds

Fogds f, (mm)
finom kozepes durva
CTCP220/CTPP225  CTPP225/CTCP230/CTPP235
(DCX1220/DPX1225) (DPX1225/DCX1230/DPX1235)
CTPM225/CTCM235 CTPP225/CTPM240 CTPM240 009
(DPX2225/DCX2235) (DPX1225/DPX2240) (DPX2240) ::.',*“'
A 0,20-0,25
CTCP220/CTPP225  CTPP225/CTCP230/CTPP235  CTCP230/CTPP235
(DCX1220/DPX1225) (DPX1225/DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
CTPM225/CTCM235 CTPP225/CTPM240 CTCM235/CTPM240
(DPX2225/ DCX2235) (DPX1225/DPX2240) (DCX2235/DPX2240) .- D15
CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220 0,20-0,50
(DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220)
CTCK215/CTPK220  CTCK215/CTPK220
(DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220)
020
CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220 ~ 0.20-0.50
(DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220)
8
{ 0,05-0,40
H216T H216T H216T
(CWK26) (CWK26) (CWK26)
A 0,05-0,40
H216T/AMZ H216T/AMZ H216T/AMZ
(CWK26/AMZ) (CWK26/AMZ) (CWK26/AMZ)
CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
e 0,18
~ 0,10-0,30

cuttingtools.ceratizit.com
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Muszaki informaciok

A forgacstoro hornyok attekintése

MaxiMill 270 Megmunkals

Modell Fogés f, (mm)
finom kozepes durva

3

A Stabil geometria

0,23
A Nehéz nagyoldmegmunkalds o
A Erdsen megszakitott B CheRals Tt 0,10-0,35
forgacsolashoz (DCX3215) (DCX3215)
A Elsddleges valasztas vasont- =
vény anyagokhoz
-F50
A Pozitiv geometria A CTPM245 CTPM245 CTPM245 i
A Koénnyl nagyolomegmunkdlds ___} (DPX2245) (DPX2245) (DPX2245) S0
A Labilis befogdsokhoz ] _— ' 0,10-0,20
A FEls@dleges vdlasztds S===
rozsdamentes acélanyagokhoz I ‘ ‘ —
CTCS245 CTCS245 CTCS245
-M31
A Pozitiv geometria <\
A Nagyon nyugodt futds \\\‘ & 912
A Univerzdlisan alkalmazhato | ! 0,10-0,25
A Nagy héallésagu anyagokhoz,
titanhoz és szuperdtvozetekhez
CTC5240 CTC5240 CTC5240
(HCF5240) (HCF5240) (HCF5240)
-33
A Pozitiv geometria CTPM240 CTPM240 CTPM240
A Konnyl nagyoldmegmunkalas (DPX2240) (DPX2240) (DPX2240) & 0,15
A Els@dleges vdlasztds \ 0,10-0,25
rozsdamentes acélanyagokhoz
-33P
A Pozitiv geometria CTPM240 CTPM240 015
A Csekély feltapadasi hajlam (DPX2240) (DPX2240) &7
A Els@dleges vdlasztds 0,10-0,25
rozsdamentes acélanyagokhoz
‘M50 CTPP235 CTPP235 CTPP235
(DPX1235) (DPX1235) (DPX1235)
A Univerzalis geometria 0,15
A Konny és kdzepes st 0,20-0.60
nagyolomegmunkalas
A FEls@dleges vdlasztds
mindenféle acélanyaghoz
-R50 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
A Stabil geometria CTPM225 CTPM225 CTPM225 0%
A Kozepes nagyolomegmunkalas
e el omied CTCK215 CTCK215 CTCK215 % 0,30-0,80

A Megszakitott forgacsoldshoz
A FElsddleges valasztéas
vasontvény anyagokhoz

;

cuttingtools.ceratizit.com 151199
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Valtélapkas marészerszamok
Miszaki informaciok

A forgacstor hornyok attekintése

MaxiMill HEC

Modell

finom kozepes

-R50

A Pozitiv geometria

A Vékonyfalu alkatrészekhez

A Korlatozott gépteljesitmény
esetén

A \Vasontvény anyagokhoz

CTCK215 CTPK220
(DCX3215) (DPX3220)

CTEP210

-ER (DCC1210)

A Stabil forgacsoldél

A Univerzdlisan alkalmazhatd

A Kivdlo feliileti minéség az
élszalagnak koszonhetéen

A FElsddleges valasztéas
vasontvény anyagokhoz

CTCK215/CTEP210 CTPK220
(DCX3215/DCC1210) (DPX3220)

-SR

A Stabil forgacsoldél

A Kerédmia és CBN
szerszamanyaghoz tervezve

A Stabil alkatrészbefogds és gép

A \Vasontvény anyagokhoz

CTN3105/CTL3215
(CTS3105)

MaxiMill 491
F10

A Nagyon pozitiv geometria

A Elesforgacsol6gl

A Csekély feltapadasi hajlam

A FElsddleges valasztéas
nemvasfémekhez

CTWN215
(CWK4615)
CTWN215 CTWN215
(CWK4615) (CWK4615)

-F50

A Pozitiv geometria

A Simités és konny( nagyolés

A Elsédleges vdlasztas
rozsdamentes acélanyagokhoz

CTPM240 CTPM240
(DPX2240) (DPX2240)

Megmunkalds

Fogas f, (mm)
durva

0,08-0,25

0,08-0,30

|

0,15

0,10-0,25

it

0,05-0,25

CTWN215
(CWK4615)

-

0,15

0,10-0,20

370
§

M50 CTCP230/CTPP235 CTPP235/CTCP230
) (DCX1230/DPX1235) (DPX1235/DCX1230)

CTPM240

A Univerzalis geometria (DPX2240)

A Konnyd és kdzepes
nagyoldmegmunkalas

A Els@dleges vdlasztds éltalanos
acélanyagokhoz

-R50

A Stabil geometria

A Nehéz nagyolomegmunkalds

A Erésen megszakitott
forgacsolashoz

A Fls@dleges vdlasztds vasont-
vény anyagokhoz

15/200

CTCK215/CTPK220 CTPK220/CTCK215 8
(DCX3215/DPX3220) (DPX3220/DCX3215)

CTPM240 o
(DPX2240) I~

0,10-0,25

|

0,20

0,10-0,30

|

cuttingtools.ceratizit.com
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Muszaki informaciok

A forgacstoro hornyok attekintése

MaxiMill 211 Megmunkalds
Modell Fogas f, (mm)
finom kozepes durva
-F20
A Nagyon pozitiv geometria >
A Els6dleges valasztas P f‘ &
nemvasfémekhez = & ! 0,10-0,20
CTWN215 CTWN215 CTWN215 %
(CWK4615) (CWK4615) (CWK4615)
F40
A Pozitiv geometria ~ CTPM245 CTPM245
A Simit6- és i
nagyolémegmunkalds 0.05-015

A L abilis befogdsokhoz
A Nagy héallosagu anyagokhoz,
titanhoz és szuperdtvozetekhez

'\
pis

CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245

F50 CTCP220/CTPP225 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1220/DPX1225) (DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
A Pozitiv geometria . CTCM235/CTPM225  CTPM225/CTPM240/CTPM245  CTPM240/CTPM245 06
A Konny(inagyolémegmunkélds gl Q (DCX2235/DPX2225) (DPX2225/DPX2240/DPX2245)  (DPX2240/DPX2245) .
A Labilis befogasokhoz . N P ‘% 0,10-0,20
A Els@dleges vdlasztds

rozsdamentes acélanyagokhoz

M50 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
A Univerzalis geometria « CTCM235/CTPM225 CTPM225/CTPM240 CTPM225/CTPM240
A Konnyl és kozepes ~o [ (DCX2235/DPX2225) (DPX2225/DPX2240) (DPX2225/DPX2240) , , . 015
nagyolomegmunkalas & CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220 0,10-0,25
A Elsédleges vdlasztas — (DCX3215/DPX3220) (DCX3215/DPX3220)
mindenféle acélanyaghoz

-R50 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235)
A Stabil geometria CTPM225/CTPM40/CTCM235 CTPM225/CTPM240/CTCM235

A Nehéz nagyolémegmunkalds o | (DPX2225/DPX2240/DCX2235) (DPX2225/DPX2240/DCX2235) , , _

A Ergsen megszakitott m ] _ CTCK215 CTCK215 CTCK215 ” 0,10-0,30
forgécsolashoz — (DCX3215) (DCX3215) (DCX3215)

A FElsddleges valasztas
vasontvény anyagokhoz

-R60

A Nagyon stabil geometria
A Stabil befogdsokhoz
A Elsddleges valasztéas

dh
keménymegmunkalashoz - m\\_ }

0,15

0,05-0,20

0
y
§

CTP6215 CTP6215 CTP6215
(CCN6215) (CCN6215) (CCN6215)

cuttingtools.ceratizit.com 151201
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Muszaki informaciok

A forgacstoro hornyok attekintése

MaxiMill 490

27

A Nagyon pozitiv geometria

A Eles forgacsol6gl

A Titan6tvozetek
simitdmegmunkaldsahoz

-27P

A Nagyon pozitiv geometria

A Elesforgacsol6él

A Csekély feltapadasi hajlam

A FElsddleges valasztas
nemvasfémekhez

-F10

A Pozitiv geometria

A Konnyd nagyoldmegmunkalds
A Labilis befogdsokhoz

A Nagy héallésagu anyagokhoz

29

A Univerzalis geometria

A Konnyd és kozepes
nagyolémegmunkalds

A FElsddleges vdlasztas mindenféle
acélanyaghoz

-F50

A Pozitiv geometria

A Konnyd nagyoldmegmunkalds

A Labilis befogdsokhoz

A Elsédleges vdlasztas
rozsdamentes acélanyagokhoz

-M31

A Pozitiv geometria

A Univerzdlisan alkalmazhatd

A Nagyon nyugodt futds

A Nagy héallésagu anyagokhoz,
titanhoz és szuperdtvozetekhez

33

A Pozitiv geometria

A Konnyd nagyolomegmunkalds

A Elsédleges vdlasztds
rozsdamentes acélanyagokhoz

15]202

Modell

finom

AMZ/H216T
(AMZ/CWK26)
AMZ/H216T
(AMZ/CWK26)

CTPM245
(DPX2245)

Megmunkalds

kozepes

CTC5240
(HCF5240)

AMZ/H216T
(AMZ/CWK26)

CTCS245

CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)

CTPM240
(DPX2240)

CTPM245
(DPX2245)

CTCS245

CTC5240
(HCF5240)

CTPM240
(DPX2240)

durva

CTC5240
(HCF5240)

AMZ/H216T
(AMZ/CWK26)

CTCS245

CTCS245

CTC5240
(HCF5240)

CTPM240
(DPX2240)

23°

23°

23,26°

y ¥y §

21°

v

15690

-

/'V\ ) IV,

15°

30°

N

Fogés

0,10-0,20

0,08-0,35

0,05-0,20

0,12

0,10-0,25

0,10-0,20

0,10-0,20

0,15

0,10-0,20

cuttingtools.ceratizit.com
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Muszaki informaciok

A forgacstoro hornyok attekintése

MaxiMill 490

=3

A Stabil geometria

A Nehéz nagyoldmegmunkalds

A FErésen megszakitott
forgacsolashoz

A FElsédleges vdlasztas
vasontvény anyagokhoz

-SR

A Stabil geometria

A Konnyl és kozepes
simitémegmunkalds

A Cermet szerszamanyagra
tervezve

A Acélanyagokhoz

MaxiMill HSC/HPC
27P

A Nagyon pozitiv geometria

A Eles forgacsol6gl

A Csekély feltapadasi hajlam

A FElsédleges vélasztas
nemvasfémekhez

-F20

A Nagyon pozitiv geometria
A FElsédleges vélasztas

nemvasfémekhez
MaxiMill HPC
-SR

Nagyon pozitiv geometria
Univerzdlisan alkalmazhato
Csekely forgacsolderdk
Minimdlis sorjaképzédés
Kivalo feliileti minéség

> > > > >

-ER

A Pozitiv geometria

A Kozepes ésnehéz
nagyolémegmunkalas

A Kisebb sorjaképzédés

A Vasontvény és edzett acél
simitasahoz

cuttingtools.ceratizit.com

Modell

finom

TCM10
(CWC10)
TCM10
(CWC10)
TCM10
(CWC10)

H216T
(CWK26)
H216T
(CWK26)

CTWN215
(CWK4615)

CTD4205
(CWD4205)

CTL3215

(CWB3215)
CTD4205
(CWD4205)

CTL3215
(CWB3215)

Megmunkalds

kozepes

CTCK215
(DCX3215)

TCM10/CTPP235
(CWC10/DPX1235)

H216T
(CWK26)

CTWN215
(CWK4615)

CTD4205
(CWD4205)

CTL3215
(CWB3215)
CTD4205
(CWD4205)

durva

CTCK215

(DCX3215)

CTPP235
(DPX1235)

H216T
(CWK26)

CTWN215
(CWK4615)

CTD4205
(CWD4205)

CTD4205
(CWD4205)

Fogas f, (mm)

0,20
2

0,10-0,30

N

0,13

0,05-0,25

0
’$
T

17°

- |

0,05-0,35

0,10-0,20

0,15

0,10-0,30

250

0,10-0,35

-

15]203

15
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Valtélapkas marészerszamok
Miszaki informaciok

A forgacstoro hornyok attekintése

MaxiMill HPC

FR

A Pozitiv geometria

A Kozepes ésnehéz
nagyolémegmunkalashoz

A Kisebb sorjaképzédés

MaxiMill 141/241/242

-27P

A Nagyon pozitiv geometria

A Elesforgacsol6gl

A Csekély feltapadasi hajlam

A Els@dleges vdlasztds
nemvasfémekhez

29

A Univerzalis geometria

A Konnyd és kdzepes
nagyolémegmunkalas

A FElsddleges valasztas
mindenféle acélanyaghoz

=33

A Pozitiv geometria

A Konnyl nagyolomegmunkélds

A Els@dleges vdlasztds
rozsdamentes acélanyagokhoz

-SR

A Stabil geometria

A Konnyd és kdzepes
simitdmegmunkalds

A Cermet szerszdmanyagra
tervezve

A Acélanyagokhoz

-ER

A Pozitiv geometria

A Simito- és
nagyolomegmunkalas

A Labilis befogdsokhoz

A Nagy héallésagu anyagokhoz,
titdnhoz és szuperdtvozetekhez

15]204

Modell

v

finom

CTD4205
(CWD4205)

H216T
(CWK26)

CTC5240
(HCF5240)

Megmunkalds

kozepes

CTD4205
(CWD4205)

H216T
(CWK26)

CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)

CTPM240
(DPX2240)

CTCP230
(DCX1230)

CTC5240
(HCF5240)

durva

CTD4205
(CWD4205)

H216T
(CWK26)

CTPM240
(DPX2240)

CTCP230
(DCX1230)

CTC5240
(HCF5240)

% 730 g»"’oa

Fogés

0,10-0,35

!

0,05-0,25

0,10-0,30

o
o

2

7

Do

$

=)
=)

0,10-0,30

1o
s

|

0,15-0,35

o

)
m% 0,10-0,25
13°
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Muszaki informaciok

A forgacstoro hornyok attekintése

MaxiMill HFC Megmunkals
Modell Fogés f, (mm)
finom kozepes durva
-F40
A Pozitiv geometria CTPM245 CTPM245
A Simito-és (DPX2245) (DPX2245) A 0.15
nagyolémegmunkalas =4 0.20-125
A Labilis befogasokhoz B
A Nagy héallésagu anyagokhoz,
titdnhoz és szuperotvozetekhez
g CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245
(HCF5240) (HCF5240) (HCF5240)
-F50
A Pozitiv geometria 012
A Konnyd nagyoldomegmunkalds -~
A Labilis befogasokhoz 100 0,20-1,50
A Nagy héallésagu anyagokhoz -
CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245 CTC5240/CTCS245
(HCF5240) (HCF5240) (HCF5240)
M50 CTCP220/CTPP225/CTCP230  CTPP225/CTCP230/CTPP235  CTCP230/CTPP235
(DOX1220/DPX1225/DCX1230) (DPX1225/DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
A Univerzdlis geometria N CTPM225 CTCM235/CTPM240/CTPM245  CTPM240/CTPM245
& Konnyi és kizepes (DPX2225)  (ocx2zasioPrazso/0pi2es) (DPX2240/DPX2245) =%
nagyolémegmunkalds SR CTCK215 CTCK215 T 0,50-3,00
A Elsddleges valasztas R T (DCX3215) (DCX3215)
mindenféle acélanyaghoz N
-R50 CTPP235 CTPP235
: (DPX1235) (DPX1235)
A Stabil geometria N 2 022
A Stabil megmunkalasi NG o
feltételekhez SNae D=5t
A FElsddleges valasztés erésen T~
megszakitott forgacsoldshoz |
A Mindenféle acélanyaghoz
-M50 CTPP236 CTPP236 CTPP236
A Univerzdlis geometria CTPM241 CTPM241 CTPM241 ; 0,10
A Konny(i és kozepes |4
nagyolomegmunkalas v 0,25-1,20
A Els@dleges vdlasztds
mindenféle acélanyaghoz
-R50 CTPP231/CTPP236  CTPP231/CTPP236 1 5
A Stabil geometria
A Stabil megmunkélasi é/* 0,12
feltételekhez CTPK221 CTPK221 0,30-1,20
A Elsédleges vélasztas erésen
megszakitott forgacsoldshoz
A Mindenféle acélanyaghoz
cuttingtools.ceratizit.com 151205
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Muszaki informaciok

A forgacstoro hornyok attekintése

MaxiMill 251

Modell

-27P

A Nagyon pozitiv geometria

A Eles forgacsol6gl

A (sekély feltapadasi hajlam

A FElsddleges valasztéas ‘
nemvasfémekhez

-F50

>

A Pozitiv geometria

A Csekély forgacsoloerék

A Labilis befogdsokhoz

A Elsddleges valasztas
ausztenites rozsdamentes
acélanyagokhoz

\

=

-M30

A Kozepes nagyolomegmunkalas

A Csekély forgacsolderd és jo
stabilitas |

A Els@dleges vdlasztds
martenzites rozsdamentes
acélanyagokhoz

r]

-M31

A Pozitiv geometria

A Univerzalisan alkalmazhatd

A Nagyon nyugodt futas

A Nagy héallosagu anyagokhoz,
titdnhoz és szuperotvozetekhez

-M32

A Kozepes nagyolomegmunkalas

A Csekély forgacsolderd és jo
stabilitas

A FEls@dleges vdlasztds
martenzites rozsdamentes
acélanyagokhoz

-M50

A Univerzalis geometria

A Konnyd és kozepes
nagyolomegmunkalas

A Els@dleges vdlasztds
mindenféle acélanyaghoz

\

-R30

A Stabil geometria

A Nehéz nagyolomegmunkalds

A Erdsen megszakitott
forgdcsolas

A FEls@dleges vdlasztds
vasontvény anyagokhoz

15]206

Megmunkalas

Fogds f, (mm)
finom kozepes durva
H216T &
(CWK26) 0,05-0,40
H216T H216T H216T
(CWK26) (CWK26) (CWK26)
CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
CTPP225/CTCM235/CTPM240  CTPP225/CTCM235/CTPM240  CTCM235/CTPM240 015
(DPX1225/DCX2235/DPX2240) (DPX1225/DCX2235/DPX2240) (DCX2235/DPX2240) é%% 008-035
CTCS245 CTCS245 CTCS245
CTPP235 CTPP235
(DPX1235) (DPX1235)
CTPP225/CTCM235/CTPM240  CTPP225/CTCM235/CTPM240  CTPP225/CTCM235/CTPM240
(DPX1225/DCX2235/DPX2240) (DPX1225/DCX2235/DPX2240) (DPX1225/DCX2235/DPX2240) &
o5
'"é %Z 0,08-0,35
CTC5240 CTC5240 CTC5240
(HCF5240) (HCF5240) (HCF5240)
CTPM245 CTPM245 CTPM245
(DPX2245) (DPX2245) (DPX2245) .
CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235 (TCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235) (DCX1230/DPX1235)
AL
CTCK215 CTCK215 &f
0,10-0,40
(DCX3215) (DCX3215) Lm

cuttingtools.ceratizit.com
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Muszaki informaciok

A forgacstoro hornyok attekintése

MaxiMill 251

-R60

A Nagyon stabil geometria

A Stabil befogdsokhoz

A FEls@dleges vdlasztds
keménymegmunkalashoz

-FN

A Nagyon pozitiv geometria
A Els@dleges vdlasztds
nemvasfémekhez

-SN

A FErésvaltolapka

A Nehéz megmunkaldsi
koriilményekhez

A FEls@dleges vdlasztds vas- 6s
acélontvény anyagokhoz

-EN

A Univerzdlis geometria

A Csekély forgacsolderd

A FElsddleges valasztas sik
felllethez

cuttingtools.ceratizit.com

Modell
finom

CTP6215
(CCN6215)

H216T
(CWK26)

TCM10/CTCP230
(CWC10/DCX1230)
TCM10/CTPM225
(CWC10/ DPX2225)
TCM10/CTCK215
(CWC10/DCX3215)

~

CTCK215
(DCX3215)

Megmunkalds

kozepes

CTP6215

(CCN6215)

H216T
(CWK26)

TCM10/CTCP230/CTPP235
(CWC10/DCX1230/DPX1235)

CTPM225
(DPX2225)
CTCK215
(DCX3215)

CTCK215
(DCX3215)

durva

CTP6215

(CCN6215)

H216T
(CWK26)

CTCP230/CTPP235
(DCX1230/DPX1235)

CTPM225
(DPX2225)
CTCK215
(DCX3215)

CTCK215
(DCX3215)

Fogas f, (mm)

o ¥
Y/

1% 011 0_0140

012
°W 0’1 0_0140

A $ 0,14

15]207

15
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Muszaki informaciok

A forgacstoro hornyok attekintése

MaxiMill 252

-F50

A Pozitiv geometria

A Konnyl nagyoldmegmunkalds

A Labilis befogdsokhoz

A Els6dleges vdlasztas
rozsdamentes acélanyagokhoz

-M31

A Pozitiv geometria

A Univerzalisan alkalmazhatd

A Nagyon nyugodt futds

A Nagy héallésagu anyagokhoz,
titanhoz és szuperdtvozetekhez

-M32

A Kozepes nagyoldmegmunkalas

A Csekély forgéacsolderd és jo
stabilitds

A FElsddleges valasztas
martenzites rozsdamentes
acélanyagokhoz

-M50

A Univerzalis geometria

A Konnyd és kozepes
nagyolomegmunkalas

A FElsédleges vdlasztés
mindenféle acélanyaghoz

15]208

Modell

finom

CTPM245
(DPX2245)

CTC5240
(HCF5240)

CTPM245
(DPX2245)

CTPP235
(DPX1235)

Megmunkalds

kozepes

CTPM240
(DPX2240)

CTPM245
(DPX2245)

CTC5240
(HCF5240)

CTPM245
(DPX2245)

CTPP235
(DPX1235)

durva

CTPM240
(DPX2240)

CTPM245
(DPX2245)

CTC5240
(HCF5240)

CTPM245
(DPX2245)

CTPP235
(DPX1235)

Fogés f, (mm)

0,15

0,08-0,35

27,60°

0,08-0,35

0,05-0,35

4 4

0,13
{ 0,10-0,40
1,80°

27,50

cuttingtools.ceratizit.com
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Muszaki informaciok

Lapkamindségek attekintése

CTCP220

DCX1220

CTCP225

DPX1225

CTCP230

DCX1230

CTPP235

DPX1235

CTPM225

DPX2225

CTCM235

DCX2235

CTPM240

DPX2240

CTCK215

DCX3215

CTPK220

DPX3220

>

> > >

> >

> >

> > >

> > > >

> > >

>

>

>

keményfém, TiCN-Al,05 bevonatu
ISO | P20
kopasallo mindség acélok szaraz megmunkéldsahoz

keményfém, TiAITaN bevonatu
ISO | P25 | K25
kopasalld mindség acélok nedves megmunkdlasahoz

kemeényfém, TiCN-Al,O4 bevonatu

ISO | P30 | K25 | M25

els@dleges vdlasztds acélok nagy forgacsoldsi
sebességekkel torténd szaraz megmunkaldsahoz

keményfém, TiAITaN bevonatu
ISO | P25 | K25
kopasallo mindség acélok nedves megmunkalasahoz

keményfém, TiAlTaN bevonatu

ISO | P25 | M25

kopasallo mindség ausztenites acélok
megmunkalasahoz

keményfém, TiCN-Al,O3 bevonatu

ISO | P40 | M35

szivos alternativa ltaldnos acélmegmunkaldshoz
kivaloan alkalmas martenzites acélanyagokhoz

keményfém, TiAITaN bevonat

ISO | P40 | M40

els@dleges vdlasztés ausztenites acélok
megmunkalasahoz

keményfém, TiCN-Al,O, bevonatu

ISO | K15

elsddleges valasztds Gntvényanyagok nagy
forgdcsolasi sebességekkel torténd
megmunkalasahoz

keményfém, TiAITaN bevonatu

ISO | K20

optimélis nagy szilardsagu 6ntvényanyagok
megmunkaldsahoz a szivosabb alkalmazasi
tartoményban

cuttingtools.ceratizit.com

CTEP210

DCC1210

CTWN215

CWK4615

AMZ

CTC5240

HCF5240

CTD4205

CWD4205

H216T

CWK26

TCM10

CWC10

CTP6215

CCN6215

>

>

>

>

>

>

cermet, TiCN-Al,04 bevonatu

ISO | P10 | K05

nagy szivdssagu, bevonatos cermet-mindség nagy
forgdcsolasi sebességekkel torténd
simitomegmunkaldsahoz

keményfém, bevonat nélkili

ISO | K15 | N15

bevonat nélkiili keményfém-min6ség nemvasfémek
megmunkalasahoz

keményfém, TiAIN bevonatu

ISO | P10 | K10 | N10 | S10

bevonatos keményfém-minéség aluminium
megmunkalasahoz

keményfém, TiN-TiB, bevonatu

ISO | S40

egyedi min@ség titan és titdnotvozetek
forgécsolasahoz

keményfém, bevonat nélkiili

ISO | N05

polikristalyos gyémantminéség nemvasfémek €s
nemvasanyagok megmunkalasahoz

keményfém, bevonat nélkili

ISO | K15 | N15

bevonat nélkiili keményfém-mindség aluminium és egyéb
nemvasfémek megmunkalasahoz

nagy sebességi (HSC) megmunkalasra is kivaloan alkalmas

cermet, bevonat nélkiili

ISO | P15 | M10 | K10

bevonat nélkilli cermet-mindség rozsdamentes és edzett acélok
simitomegmunkalasdhoz

nagyfoku hészilardsaganak kiszonhetden kiilondsen kopésallo

keményfém, TiAIN bevonatu
ISO | K15 | H15

bevonatos keményfém-mindség
keménymegmunkaldshoz

15]209
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Muszaki informaciok

Lapkamindségek attekintése

WAN1240

WAX1240

WAN2225

WUN4210

WTN1205

CTPK211

CTPP236

A keményfém, bevonatos
A IS0 | P40 | M40 | K40

> > > > > > >

>

sebességekkel torténé megmunkélasahoz

keményfém, bevonatos
ISO | P40 | K40

keményfém, bevonatos
ISO | M25 | S25

rozsdamentes és savallg acélok nagyolo- és

kemeényfém, bevonat nélkiili
ISO | N10

és grafit kdzepes megmunkaldsahoz

keményfém, bevonatos

ISO | PO5 | KO5 | NO5 | SO5 | HO5
bevonatos, egyedi minéség acél, edzett acél,
ontvények, valamint grafit és mianyagok
megmunkalasahoz

keményfém, TIiAIN bevonatu
ISO | M15 | K10 | N10 | S10 | H10
bevonatos szabvanyminéség ontvények €s

forgdcsolasi sebességgel

keményfém, TIAIN-TIN bevonatu
ISO | P35 | M35 | K30

nagy forgdcsoldsi sebességek tartomanyaban

is alkalmazhatd

Lapkamindségek attekintése

ciric p 2
DCoX

15[210

2 0
T2 2 0

1P Acél

CTPP231 A keményfém, bevonatos
A |SO | P30 | K25
A bevonatos, szivds, egyedi mindség acél kizepes és nagy forgdcsoldsi A nagyon szives, egyedi mindség acél kozepes €s nagyo-
|6forgdcsoldsahoz a kbzepes forgdcsoldsi sebességek
masodlagos alkalmazaskent vasontvény megmunkdlasarais alkalmas tartomanyaban, rendkiviil nagy fogankénti el6tolassal
CTPM241 A keményfém, AITiN bevonatu
A [SO | P40 | M40 | S40
nagyon szivos, egyedi mindség acél kdzepes és A szivos keményfém-minéség rozsdamentes és nagy
nagyolomegmunkalasahoz, kozepes forgacsoldsi hddllosagu acélok forgacsoldsahoz
sebességgel és rendkiviil nagy fogankénti elétolassal
CTPP216 A keményfém, TIAIN bevonatu
A [SO | P10 | M10 | K10 | H10
nagyon szivos és héalld finomszemcsés mindség A nagyon kopasallo keményfém-minGség nagy élstabilitassal,
nagy szildrdsagu anyagok, tvozetlen szerszamacélok,
simitomegmunkaldsahoz nedvesen és szdrazon ontottvas és edzett acél simitomegmunkalasahoz 54 HRC-ig
CTPP211 A keményfém, bevonatos
A [SO | P10 | M10 | K10
bevonat nélkiili szabvanyos minéség nemvasfémek A kopdsdllo keményfém-minGség acél- és rozsdamentes
anyagok kozepes és nagyoloforgdcsoldsahoz
A j6l alkalmazhat6 szdraz megmunkalashoz
CTPK231 A keményfém, bevonatos
A [SO | P30 | K30
A s7ives keményfém-mindség acél- és ontvényanyagok
kozepes és nagyoldforgacsoldsahoz
A jolalkalmazhat6 széraz megmunkalashoz
CTPK226 A keményfém, bevonatos
A [SO | P30 | K30 | H30
A nagyon kopasallo, ultrafinom szemcseméretd
nemvasfémek finomforgdcsolasahoz, kdzepes keményfém-minGség dntvényanyagok és edzett
acélok megmunkadlasahoz 62 HRC-ig
CTCN211 A keményfém, bevonatos
g ) e A [SO | N10
szivds, egyedi mindség acél kozepes és nagyoléforgacsoldsahoz a A gyéméntbevonatd keményfém-mindség, kifejezetten
grafit és nemvasfémek forgacsoldsahoz
ez aminGség ontvények és rozsdamentes anyagok forgdcsoldsdhoz
(Példa) S
| Keménység
05 1S005
Megmunkalas 10 1S0 10
Fo alkalmazasi teriilet — anyag 1 Esztergalés 15 IS0 15
2 Mards
2|M  Rozsdamentes acél 3 Leszuras és beszurds
3|K  Vasontvény 4 Flrés
4N Konnyi-és szinesfémek / nemvasanyagok 5  Menetesztergalas
5|S  Szuperétvézet / titan 6 Egyeb
6|H  Edzett anyagok 7 Tobbféle eljdrds

7|X  Univerzalis alkalmazas
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