Novi izdelki za strojne tehnike

D21 MonsterMill - TCR TCR

.

— Stran 23-27

Visokozmogljiv rezkar za obdelavo titana in visoko toplotno odpornih materialov.

[E™ MonsterMill - HCR HCR

— Stran 28-33

Specialist za kaljena jekla.

= CircularLine - CCR-Ti CCR
Ti

l
A

— Stran 46
Trohodialni rezkar za titan in visoko toplotno odporne materiale.
& CircularLine - CCR-H CCR
H
— Stran 47
Trohodialni rezkar za kaljena jekla.
B Torusni rezkar MultiChange AL

m‘—! — Stran 119

Rezkar za obdelavo aluminija v velikem obsegu.

EEM Kotni rezkar MultiChange pcr || PCR
UNI || ALU

i N

Potopni rezkar PCR zdaj tudi z vpenjalnim mestom MultiChange.

=2 Rezila za krozno Zago

- Stran 228-230



Obdelava izvrtin

Svedri HSS

Svedri VHM

Svedri z obracalnimi
ploScicami

Povrtala in grezila

Izstruzevalna orodja

Obdelava navojev

Navojni svedri in
oblikovalci navojev

Kolutni in navojni rezkarji

PloSCice za struzenje navojev

Obdelava s struzenjem

Struzne ploscice

10

EcoCut

1

Zarezovalna orodja

12

Miniaturna orodja za
struzenje

Obdelava z rezkanjem

13

Rezkarji HSS

14

Rezkarji iz karbidne 1 4
trdine VHM

15

Rezkalne glave z
obracalnimi ploScicami

Vpenjanje orodja

16

Vpenjala za orodja

17

Pribor

18

Primeri materialov in
seznam §t. artiklov



WNT

Rezkarji iz karbidne trdine VHM
Uvod

Kazalo
Razlaga simbolov 2
Toolfinder 3-5
Pregled vsebine 6-12
Program izdelkov 13-242
Tehni¢ni podatk
Pomoc priizboru rezkarjev za plastiko in umetne mase,
- T , 231
ojacane s steklenimi ali ogljikovimi viakni
Rezalni podatki 243-355
Referencne vrednosti podajanja 356
Rezkanje utorov s trohoidnim postopkom 357
SploSna navodila 358-362
Prevleke 363
Razlaga simbolov
Drzalo
DIN 6535
HAC_D| Tip stebla
HB(CD3

Dimenzije: zelo kratko/kratko/srednje dolgo/dolgo/
zelo dolgo

Centralno notranje hlajenje

Stransko notranje hlajenje

0anan
" e
vk

e§“J L

Prirezani rob

J Ostro

Posneti rob (CHW = Sirina posnetega roba v mm)

o
[ Radi
d

Polni radij

142

WNT \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov WNT Performance so bila
zasnovana za posebna podrocja uporabe in jih odlikuje izjemna zmogljivost.
Ce imate pri proizvodniji visoke zahteve glede zmogljivosti in Zelite doseCi kar
najbolj$e rezultate, vam priporo¢amo premium izdelke iz te linije.

WNT \ Standard

Kakovostno orodje za vsakodnevno uporabo.

Orodije iz linije izdelkov WNT Standard je visokokakovostno, zmogljivo in
zanesljivo, naSe stranke po vsem svetu pa mu zaupajo v najvecji mozni meri.
Orodije iz te linije izdelkov je prva izbira za vsakodnevno uporabo in zagotavlja
optimalne rezultate.

Uporaba

HPC | Strojnaobdelava v velikem obsegu

HFC | Rezkanje z velikimi podajanji

5:;!20 Obdelava v trdo

Primer obdelave

Rdece puscice oznacujejo mozne smeri podajanja

Stevilo zob

Rezalna geometrija
As = kot vzvoja
Vs = cepilni kot

Trohodialno rezkanje

= Glavni nacin uporabe

= Pomozna uporaba

cuttingtools.ceratizit.com



Rezkarji iz karbidne trdine VHM

WNT \ Performance Toolfinder

Toolfinder za visokozmogljive rezkarje

Kl Robljenje PoSevno rezkanje

W E Spiralni potop ﬂ 3D-rezkanje
B Trohodialno rezkanje
- -4 -
5| Rezkanje utorov v polno Potopno rezkanje

1413

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezkarji iz karbidne trdine VHM

Toolfinder
Toolfinder za visokozmogljive rezkarje
(1) 2] H a
Robljenje Spiralni potop PoSevno rezkanje 3D-rezkanje
S-Cut
; MCR MCR MonsterMill - SCR
L MonsterMill - SCR— cterMill - PR MonsterMill - PCR SilverLine
SilverLine
s-CLi MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
Nerjavno jeklo Mons.terl\/hlll -ICR MonsterMill - ICR MonsterMill - ICR SilverLine
SilverLine
Lito Zelezo Monstesr_l\a::lt— SCR il Ll HBEEI S
) . MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR SilverLine
SilverLine
Nezelezne kovine AluLine oAl =FeA - ensiEril = G AluLine

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo < 55 HRC
Kaljeno jeklo > 55 HRC

MonsterMill - SCR

A Specialist za obdelavo jekla

HA
o[
CESSSI

MonsterMill - TCR

A Specialist za obdelavo titana

TCR

we[ O I3

e
‘.
1L

MonsterMill - PCR

A Specialist za rezkanje z rampo in rezkanje na spiralo
A Razpolozljive razli¢ice: PCR-UNI, PCR-ALU

PCR

¥
i

w[ O [

i
!

14]4

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

Stran 13-20

»

w
)
@ 2DC
ZEFP mm

3-6 3-20

Stran 23-27

W@

@DC
zZEFP mm

2-5  2-20

Stran 34-36

@DC
zZEFP mm
4 5-20

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

MonsterMill - ICR

A Specialist za obdelavo nerjavnih jekel

MonsterMill - HCR
A Specialist za gladilno obdelavo trdot do 70 HRC

8

MonsterMill - MCR

A Specialist za grobo obdelavo

MCR

!ll!!
i

(O T3

MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

Stran 21+22
W
@DC
ZEFP mm
3-5 15-20
Stran 28-33
AN
@DC
ZEFP mm
2-4  0,2-12
Stran 37
@DC
ZEFP mm
3-4  1-20

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezkarji iz karbidne trdine VHM

Toolfinder
(5 ] n
Rezkanje utorov v polno Trohodialno rezkanje Potopno rezkanje
S-Cut
MonsterMill - SCR CircularLine MonsterMill - PCR
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - ICR CircularLine
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - SCR CircularLine MonsterMill - PCR
SilverLine
AluLine CircularLine MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR CircularLine
MonsterMill - TCR
BlueLine CircularLine
CircularLine
CircularLine Stran 38-47 AluLine Stran 48-69
A Specialist za trohodialno rezkanje A Specialist za obdelavo nezeleznih kovin
A RazpoloZljive razli¢ice: CCR-UNI, CCR-AL, CCR-Ti, CCR-H
A 0| =
CCR w
AN
@ oDC @ @DC
HB |I:Il ZEFP mm ZEFP mm
4-6 6-20 2-6 3-25
SilverLine Stran 70-81 S-Cut Stran 82-87
A Vecnamensko orodje za univerzalno uporabo A Vecnamensko orodje z mehko izvedbo rezov pri nizki porabi moci
< o o W oW
UNI
h . N ; p @ » 14
@DC @DC
HAH:B @ @
W[ O ) e mm w0 ]9 e MM
" 3-6  3-25 === 4-5  3-25
BlueLine Stran 88-113
A Zavse vrste obdelave kaljenega jekla trdote do 65 HRC
)=
H
» W
YR oue
HB lm‘ ZEFP mm
e 2-10 01-20
cuttingtools.ceratizit.com 1415



Pregled vsebine

Rezkarji iz karbidne trdine VHM

[eo] [qV] w0 o o [Tp) N w0
souewioliad \ INM i =) S o N ©Q N @ @ P 9 55 5 5 © 5

2 & & X = 3 & <

opneidzaig [ O O O U
ouagajreid H B B B B B B B B [ | H H H B~R
/R - 7 7 /| 1/ [ 1/ .1/ 7 -l -1 /NI —1/
il 1 1 Gl T il T T
000t 8Tl 1301 Rt o8 Rl ilall ) 0ol L ot - Rl
fipesiuiod | ) D D D

B a |mm

D
»
»

Ll

)
0
=
=

04 138US0d J J J J J 7J

04150 J

Pregled visokozmogljivih rezkarjev

WNT \ Performance
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Pregled vsebine

Rezkarji iz karbidne trdine VHM
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Pregled visokozmogljivin rezkarjev

WNT \ Performance
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Rezkarji iz karbidne trdine VHM
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WNT \ Performance
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Pregled vsebine

Rezkarji iz karbidne trdine VHM
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Pregled stebelnih rezkarjev

WNT \ Standard
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WNT \ Standard Rezkarji iz karbidne trdine VHM
Pregled vsebine

Pregled stebelnih, radiusnih in torusnih rezkarjev

Stevilo zob
Premer v mm
previe¢eno
brez previeke

| | Posnetirob
(| Pomi radij

L Ostro
| | Radij
[ |
O

Visoko toplotno odporne zlitine

Tip orodja

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine
Kaljeno jeklo
Dimenzije

lzvedba orodja
WNT \ Standard

Jeklo

ZEFP QDC
Stebelni rezkarji z grobim in preprostim ozobljenjem

® O
WF 4 5-20
—— (O3
® O @€ O O O
w0 T3

Stebelni rezkariji z grobim ozobljenjem

— ) w3 wO

® 6 6 O o
NR - 4-25
4 6 HB \ml J Css=s

173

c
nanan
e

=y

L
'

174

HPC | Il 175

[
/)

[ | 176-178

o o o O

HR | 4-5 625 )

[P w3 wO u 179-181

T
jat”

/
!

l
|

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

W | 2 0220 HPC |l [ 182-187

® 0O @000
mC 3 w[OT8
® 0O @000

N 2  01-20 B[] 188-193

[ | 194

o e

(O3
® 6 O @ 0 O
w13 w[O8
® O @ O O O

HPC 195

[
HPC |l 196-198
[

7

199-201

STy rTe sl g ) orr
PR ] 0 g e e

! g
alj|@a||ac|dald

Radiusni rezkarji z grobim ozobljenjem

O O

NR 4 6-20
w03

202

[}

o

[ ]
d
A0

"
|

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

)
/)

w 2 0212 203-206

mC D

\
-
l

w 2 2-12 207

I
l.
1

mC D

:

208+209

ES<Y

w3
@ O @@ 0O0OO
0,5-16
w3
@ O @@ 0O0OO
w3
° o o °
w3 w[(OT8

,
l

210

H 2 0212 211-214

H 4-8 3-16 215

w]|[w]||w]||w]|[w]|]w]

l
I

—
>
sy
o
=
N
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WNT Rezkarji iz karbidne trdine V.Hl\/\
Pregled vsebine

Pregled specialnih rezkarjev

®
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E=] 1S = = o © . ®
[ > o 8 o = S = o ©
N = = ES] DD
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+= 13 —_ 9O o o o - puy =
i 2] a S N & a3 & ° & ~ D S [SHS
g c 2 NS o S < -
g cSmicse 5§ | S e
o _— . (<> {5 (5]
= o 2
2 s5288s Y|P DU E | ¢ AO z =z
= ZEFP PpDC S = S5 = 5 x [=) N = =

Torusni rezkarji z vmesno mero

! H| 4 7-17 C:Aﬂ.:; |ee ) | 216
Rezkarji za velika podajanja
—E N | 4 66 'HAMO:; R w HFC |l 217218
Profilirni, posnemovalni in utopni rezkarji / rezkalne konice
o 0O 0O @O0
w 1 3-6 I 219
— g g m
_! N | 4 a4 ®*°° 1 W 1220
‘ N | 4 31 :Aﬂo:g i © mO 222
PRFRAD/® O ® O O O
b ' T .
® O @€ O O O
S "? 315 B O ISISIOTS 00 2264227
e .
Rezila za krozno zago
® 6 6 6 0 O
NR |24-160 15-63 [0 228-230
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Pregled vsebine

Rezkarji iz karbidne trdine VHM

WNT \ Standard

Pregled specialnih rezkarjev

(<=}
o
piepUEIS \ LINM & & & % & ] & < T g
N N N m N N N N N N
oyomaidzaig [ o d O (]
ousganaid [l || || [ | [ | [ | [ |
elpo.o eqpaaz)
e | onlll ol nlll  anll nlll onl nl nl nl
il ] ) ) Rl
% Q0000 )| DECOO ) Deoooy bouoo y uoeoo | beout ) Doeou ) UDaoD )| UOACD
fipeaiod| ) | = D
_ E
lipey >
B3
P
qoJ 1}8US04 J =
o
04150 J % J
opeloualiey &
aur|z su10dpo ou}ojdo) 030SIA n_mu o
OUINOY BUZOJBZON —Z @ ° ° ° ° ° ° ° ° o)
ozajpzoy] B .
waoweron = (1[0 00 0 O 0 00
oMer g5 S S z E E £ E: E; Tle =
[ o o
wiw A Jawaid = v% H H H M o w_ W o H
=)
0Z 0]IA91S @m [} o~ — — o~ ™ o~
2 g 3
[av]
e
elpoodil 45 | = = = = = = = = =
c
-+
[«b)
e
>
=
o
X
=
0
(qv] -
o |
< W r,lv ] :,_“ !
N & i/ _
— By
.” A;\ ,.zi \ 7
SEE P 'y | -
[«b] x«,». x‘ ) H
oc O | A \

cuttingtools.ceratizit.com

14[12



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar

50
A =320
SCR || 3% @@ 4 || HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200
¥~ ZEFP
ﬂ DCONMS :
v \
‘ N -
< A A
O
DN |
o
5 [ L
L MET
% =3 =3 =3 =y
ook = = = ==
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a3 AN na(_ ]38 w3 3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
ls 52 600 ... 52 601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 5 2,9 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
3,0 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
3,5 5 34 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
3,5 8 34 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
4,0 8 38 12 18 18 54 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
4,0 11 38 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
45 9 43 12 18 18 54 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
4,5 13 43 18 20 22 58 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
5,0 9 48 16 18 18 54 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
5,0 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
55 9 53 16 18 18 54 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
5,5 13 53 19 20 22 58 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 40,88 060 40,88 060
6,0 13 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060 40,88 060
6,5 12 6,3 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
6,5 19 6,3 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
7,0 12 6,8 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
7,0 19 6,8 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
75 12 73 18 20 23 59 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
75 19 73 23 25 28 64 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
8,0 12 77 20 23 59 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,0 19 77 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,5 15 8,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
8,5 22 8,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
9,0 15 8,7 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,0 22 8,7 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,5 15 9,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
9,5 22 9,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
10,0 15 9,5 24 27 67 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
10,0 | 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
11,0 18 105 | 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
1,0 | 26 | 105 | 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
11,5 18 10 | 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
11,5 | 26 110 | 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
12,0 18 11,5 26 28 73 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
12,0 | 26 11,5 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
14,0 | 21 13,5 28 30 75 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
14,0 | 26 | 135 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
150 | 24 | 145 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
150 | 32 | 145 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
155 | 24 | 150 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
155 | 32 | 150 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo o) ) o) o)
Lito Zelezo ) ) ) )
NeZelezne kovine ¢) [e) o [¢)
Visoko toplotno odporne zlitine o) o) o) o)
Kaljeno jeklo e) o o) o)
1) Rezkar ni primeren za rezkanje utorov v polno, samo za trohoidno rezkanje utorov in robljenje! — v,/f, Stran 244+245

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanie na naslednji strani 14113



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar
3
SCR | 738 @@ %q HPC || ) Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

7
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS :
7 |
‘ N -
z 4
DN |
o
5 [ L
¥ 5
J <
ShDoRe = = = ==
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a3 we (O 3 a3 we((0 3
V2 V2 V2 V2
DCs | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| CHW | ZEFP Kataloska st. KataloSka st. KataloSka st. KataloSka st.
ls 52600 ... 52601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16,0 | 24 | 155 32 35 83 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
16,0 | 24 | 155 32 35 83 16 0,20 5 188,60 161 " 183,60 161 "
16,0 | 32 | 155 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 » 183,60 161 "
16,0 | 32 | 155 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
170 | 27 | 165 | 32 34 37 85 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
170 | 32 | 16,5 | 48 50 52 100 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
18,0 | 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
18,0 | 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5 255,70 181 » 25570 181 Y
18,0 | 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 255,70 181 " 25570 181 "
18,0 | 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
19,0 | 30 | 185 | 38 40 43 93 20 0,30 4 274,50 190 274,50 190
19,0 | 38 | 185 | 48 50 54 104 20 0,30 4 274,50 190 274,50 190
195 | 30 | 190 | 38 40 43 93 20 0,30 4 274,50 195 274,50 195
195 | 38 | 190 | 48 50 54 104 20 0,30 4 274,50 195 27450 195
20,0 | 30 | 195 40 43 93 20 0,30 4 274,50 200 274,50 200
20,0 | 30 | 195 40 43 93 20 0,30 5 289,90 201 " 289,90 201 Y
20,0 | 38 | 195 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201 » 289,90 201 "
20,0 | 38 | 195 50 54 104 20 0,30 4 274,50 200 274,50 200
Jeklo ° ) ) )
Nerjavno jeklo (o) ° ) )
Lito Zelezo ° ° ° o
Nezelezne kovine ¢} ¢} o o
Visoko toplotno odporne zlitine (o) o) o) )
Kaljeno jeklo o o o [¢)
1) Rezkar ni primeren za rezkanje utorov v polno, samo za trohoidno rezkanje utorov in robljenje! - v,/f, Stran 244+245
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar

SCR Af?’g @@ /R % HPC || [ Ti1200
V=7 ZEFP b

DCONMS

i
v
Y

f— LPRU
O
Z

7

OAL

» I o
i
z i )
EYOENg

CHW CESS=3

DIN 6527

e[ O[3

V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Kataloska st.
ls 52 606 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

3 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 50,81 030

4 11 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 50,81 040

5 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 51,58 050

6 13 58 20 22 58 6 0,07 4 50,03 060

8 19 7 25 28 64 8 0,12 4 65,47 080
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 84,20 100
12 26 15 35 39 84 12 0,20 4 133,30 120
14 26 13,5 35 39 84 14 0,20 4 184,10 140
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 226,00 160
18 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 313,00 180
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 362,70 200

Jeklo )

Nerjavno jeklo o)

Lito Zelezo )

Nezelezne kovine o

Visoko toplotno odporne zlitine (0]

Kaljeno jeklo o
— V,/f, Stran 244+245

cuttingtools.ceratizit.com 14115



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar
_35°
SCR || 738 @@ %T HPC || [T Ti1200 Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS :
v \
‘ N -
<
— O
DN } A
o
5, [
L A
% =3 C=Y
_
~lpo ko = B
CHW CCE=SSS3 CESSS=3
TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
(a3 (O3
V2 V2
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
ls 52604 ... 52 605 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm EUR EUR
3 5 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030
3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 48,28 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 48,28 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 49,26 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 47,83 060
8 12 7 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080
8 12 7 30 32 68 8 0,12 4 63,26 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 81,78 100
12 18 15 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 129,00 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 17410 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 Y
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 210,50 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 221,50 161 Y
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 25570 181 Y
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 298,80 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 31410 181
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 274,50 200
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 335,10 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 351,60 201 Y
Jeklo ° °
Nerjavno jeklo o) )
Lito zelezo C ¢
Nezelezne kovine ¢} o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o)
Kaljeno jeklo o o
1) Rezkar ni primeren za rezkanje utorov v polno, samo za trohoidno rezkanje utorov in robljenje! — v, /f, Stran 244-247
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

SCR

)\s=380
Ve 7

5°@

4

FP

/R HPC | )

N

Ti1200

Tﬂf DCONMS
7 |
a o
_O
DN
o
% /] T o
=
% |
DG,
RE CESS=3
Tovarniki standard
e[ O[3
V2
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Kataloska st.
ls 52 607 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 031
3 0,50 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 032
4 0,10 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 040
4 0,40 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 041
4 0,50 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 042
5 0,10 13 48 19 20 22 58 6 4 47,94 050
5 0,50 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 051
5 1,00 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 46,29 060
6 0,50 13 58 20 22 58 6 4 46,29 061
6 1,00 13 58 20 22 58 6 4 46,29 062
8 0,15 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 080
8 0,50 19 7 25 28 64 8 4 61,71 081
8 1,00 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 082
8 2,00 19 77 25 28 64 8 4 61,71 083
10 0,15 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 100
10 050 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 101
10 1,00 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 102
10 1,50 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 103
10 2,00 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 104
12 0,20 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 120
12 0,50 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 121
12 1,00 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 122
12 1,50 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 123
12 2,00 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 124
14 1,00 26 13,5 35 39 84 14 4 164,20 140
16 0,30 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 160
16 050 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 161
16 1,00 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 162
16 2,00 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 163
16 400 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 164
20 | 0,30 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 200
20 | 0,50 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 201
20 1,00 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 202
20 | 2,00 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 203
Jeklo )
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo e
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine o)
Kaljeno jeklo o)

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stran 244+245
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar

50
A=32
SCR || =38 % %q HPC ) Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 71 zere
ﬂ DCONMS :
| \
ﬂ S
<
O
DN |
o
5 [ L
LT
% =3 =3 =3 C=Y
~hoofe = = = CES
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESSS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Tovarniki standard
i3 I8 he((0 T3 a3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
ls 52608 ... 52 608 ... 52 608 ... 52 608 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 55,55 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 55,55 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 62,93 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 53,68 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 53,68 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 61,16 062
8 12 7 20 23 59 8 0,12 6 71,42 080
8 19 7 25 28 64 8 0,12 6 71,42 081
8 19 7 30 32 68 8 0,12 6 80,79 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 93,35 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 93,35 101 93,35 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 104,60 102
12 18 15 26 28 73 12 0,20 6 147,80 120
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 147,80 121 147,80 123
12 26 1,5 45 48 93 12 0,20 6 164,20 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 234,80 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 234,80 161 234,80 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 271,10 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 361,50 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 361,50 201 361,50 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 432,10 202
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo ¢) o) ) o)
Lito zelezo ) ° ° ®
Nezelezne kovine o o o o
Visoko toplotno odporne zlitine e) o) o) o)
Kaljeno jeklo o o o o

— v,/f, Stran 244-247
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Radiusni rezkar

A Konturapolmera: - 0,015 mmza @< 6,0 mm/- 0,02 mmza@>6,0 mm

A3 )
SCR || - 38 @@ —|| HpPC || (I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

2
Vo |z

A

DCONMS

i
v
ﬂ

=
le}
=3 =3 =3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a3 N Ha__ ]38 w3 3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. KataloSka St. Kataloska st. Kataloska st.
ls 52611 ... 52611 ... 52612 ... 52612 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 5 29 9 14 14 50 6 3 51,91 030
3 8 29 14 20 22 58 6 3 54,01 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 3 54,01 040
4 8 3,8 12 18 18 54 6 3 51,91 040
5 13 48 19 20 22 58 6 3 54,89 050
5 9 48 16 18 18 54 6 3 52,90 050
6 10 58 16 18 54 6 4 51,25 060 51,25 061
6 13 58 20 22 58 6 4 53,24 060 53,24 061
8 19 7 25 28 64 8 4 70,76 080 70,76 081
8 12 77 20 23 59 8 4 68,11 080 68,11 081
10 22 9,5 30 33 73 10 4 92,25 100 92,25 101
10 15 9,5 24 27 67 10 4 88,84 100 88,84 101
12 26 15 35 39 84 12 4 145,50 120 145,50 121
12 18 11,5 26 28 73 12 4 140,00 120 140,00 121
16 32 15,5 40 45 93 16 4 231,50 160 231,50 161
16 24 15,5 32 35 83 16 4 223,80 160 223,80 161
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo o) o) fe) )
Lito zelezo ) ° ° )
Nezelezne kovine o o o o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o) fe) )
Kaljeno jeklo o o o [e)

— v,/f, Stran 244+245

cuttingtools.ceratizit.com 14119



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Celno-torusni rezkar

A 13 =radij rezalnega roba, ki ga je treba programirati

A=45° <60 , , , ,
SCR |- 7 @@ %T % HPC || HRe J Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

ZEFP

éﬁ/ DCONMS

i
v
ﬂ

=3
=—N =N —— ——
CESSS3 CESSS3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
LPR pri drzalu DIN 6535 HB ml 3 [ O[3 I8 we[ O 3
V2 V2 V2 V2
DC .04 APMX| DN | LH | LPR | OAL DCONMS s ZEFP KataloSka §t.  Kataloska §t.  KataloSka §t.  KataloSka st.
I3 ls toa, 52609 ... 52 609 ... 52610 ... 52610 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 04 3 29 (1400 21 57 | 20 6 010 | 4 101,50 030 101,50 031
4 0,5 4 3,8 18,00 21 57 | 20 6 015 | 4 104,00 040 104,00 041
5 0,6 5 48 118,00| 21 57 | 20 6 020 4 115,80 050 115,80 051
6 08 | 13 | 58 |[19,90| 21 57 | 20 6 020 | 4 105,40 060 105,40 061
8 10 | 19 | 7,7 (2485 27 | 63 | 25 8 030 4 121,30 080 121,30 081
8 10 | 19 | 77 (2985 32 | 68 | 30 8 030 4 143,30 080 143,30 081
10 | 1,2 | 22 | 95 |2975| 32 | 72 | 30 10 040 | 4 143,30 100 143,30 101
10 | 1,2 | 22 | 95 |3475| 40 | 80 | 35 10 040 | 4 152,10 100 152,10 101
12 | 16 | 26 | 11,5 (34,75 38 | 83 | 35 12 040 | 4 183,00 120 183,00 121
12 | 16 | 26 | 11,5 |4475| 47 | 93 | 45 12 040 | 4 199,50 120 199,50 121
16 | 22 | 32 | 155 |3975| 44 | 92 | 40 16 050 | 4 287,70 160 287,70 161
16 | 22 | 32 | 155 |54,75| 60 | 108 | 55 16 050 | 4 303,10 160 303,10 161
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo ) ) ) )
Nezelezne kovine o o) o o
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo o) o) o) o)

— v, /f, Stran 248-251
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar
40
ICR 3;‘:’3 @@ %ﬁ HPC || ) Ti1500 Ti1500 Ti1500

ZEFP

DCONMS

i
v
Y

i 4

- 2
O
DN } ‘ : ' “@
o i /4
5 [ L
L MET
% =3 =3 =y
m m
~lpo ko
DIN 6527 TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
we(O 3 w3 ] (O3
Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMSs| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
ls 52784 ... 52784 ... 52784 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,5 2,3 14 6 14 21 57 6 0,04 3 56,76 017
2,0 3,0 19 8 15 21 57 6 0,04 3 56,76 022
2,5 3,8 2,4 10 16 21 57 6 0,07 3 56,76 027
3,0 50 29 14 18 21 57 6 0,07 8 55,66 032
3,0 8,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 59,63 034
3,0 50 29 19 23 26 62 6 0,07 3 59,63 036
4,0 8,0 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 56,76 042
40 | 110 | 3.8 18 20 21 57 6 0,07 8 60,62 044
4,0 8,0 3,8 23 25 26 62 6 0,07 3 60,62 046
5,0 9,0 438 19 20 21 57 6 0,12 3 57,76 052
50 | 130 | 48 19 20 21 57 6 0,12 3 61,61 054
5,0 9,0 48 24 25 26 62 6 0,12 3 61,61 056
6,0 | 100 | 58 20 21 57 6 0,12 4 58,64 062
6,0 | 130 | 58 20 21 57 6 0,12 4 62,49 064
6,0 | 100 | 58 25 26 62 6 0,12 4 62,49 066
80 | 120 | 77 25 27 63 8 0,12 4 69,33 082
80 | 190 | 77 25 27 63 8 0,12 4 73,07 084
80 | 120 | 77 30 32 68 8 0,12 4 72,08 086
10,0 | 150 | 9,5 30 32 72 10 0,20 4 88,39 102
10,0 | 220 | 95 30 32 72 10 0,20 4 9412 104
10,0 | 150 | 9,5 35 40 80 10 0,20 4 9412 106
12,0 | 18,0 | 11,5 35 38 83 12 0,20 4 117,90 122
12,0 | 26,0 | 11,5 35 38 83 12 0,20 4 124,60 124
12,0 | 18,0 | 11,5 45 48 93 12 0,20 4 126,80 126
14,0 | 21,0 | 135 | 35 38 83 14 0,20 4 162,00 142
14,0 | 26,0 | 135 | 35 38 83 14 0,20 4 170,90 144
14,0 | 21,0 | 13,5 50 54 99 14 0,20 4 183,00 146
16,0 | 24,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 4 194,00 161
16,0 | 240 | 155 | 40 44 92 16 0,20 5 201,80 162 "
16,0 | 32,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 4 203,80 163
16,0 | 32,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 5 216,00 164 "
16,0 | 240 | 155 | 55 60 108 16 0,20 4 216,00 165
16,0 | 24,0 | 155 55 60 108 16 0,20 5 222,60 166 "
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 4 250,20 181
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 5 264,60 182 "
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 4 266,80 183
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 5 278,80 184 Y
18,0 | 270 | 175 60 66 114 18 0,20 4 287,70 185
18,0 | 270 | 175 60 66 114 18 0,20 5 302,00 186 "
20,0 | 30,0 | 195 50 54 104 20 0,30 4 292,00 201
20,0 | 30,0 | 19,5 50 54 104 20 0,30 5 306,40 202 "
20,0 | 38,0 | 195 50 54 104 20 0,30 4 308,60 203
20,0 | 38,0 | 19,5 50 54 104 20 0,30 5 325,10 204 "
20,0 | 30,0 | 195 70 76 126 20 0,30 4 327,30 205
20,0 | 30,0 | 19,5 70 76 126 20 0,30 5 343,80 206 "
Jeklo [e} (o) o)
Nerjavno jeklo ) ) )
Lito zelezo o o o
Nezelezne kovine o o o
Visoko toplotno odporne zlitine ) ) )
Kaljeno jeklo o o o
1) Rezkar ni primeren za rezkanje utorov v polno, samo za trohoidno rezkanje utorov in robljenje! — v,/f, Stran 252-257

cuttingtools.ceratizit.com 14|21



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar

A 7 aksialno izvrtino za hladilno sredstvo

40°
\=32
ICR || " %5 @@ %q m HPC ) Ti1500

ZEFP

DCONMS

i
v
v

“—LPR
g L
OAL
SN

N f o
S E
2 | ==
u .
Do _
CHW CESSSS
DIN 6527
w3 3
Vi
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS.,| CHW | ZEFP Kataloska st.
ls 52786 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 8 2,9 14 18 21 57 6 0,07 3 65,36 034
4 1 38 18 20 21 57 6 0,07 3 66,34 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 67,34 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 68,22 064
8 19 7 25 27 63 8 0,12 4 80,02 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 101,90 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 135,50 124
14 26 135 | 35 38 83 14 0,20 4 198,30 144
16 32 155 | 40 44 92 16 0,20 4 233,60 163
16 32 155 | 40 44 92 16 0,20 5) 24580 164 Y
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 308,60 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5) 325,10 184 "
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 365,90 203
20 38 195 | 50 54 104 20 0,30 5 382,40 204 Y
Jeklo o
Nerjavno jeklo °
Lito Zelezo o
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine [ ]
Kaljeno jeklo o)
1) Rezkar ni primeren za rezkanje utorov v polno, samo za trohoidno rezkanje utorov in robljenje! — V,/f, Stran 252-255
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

5

OAL
%
||| O F

DN
PRFRAD3
> ?—{ i E
X O4
>
e
=3 =3 =3
~Fpofe =] = = =
CESSSS
TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
(a3 w0 J3 (O3 w3 3
[NEW R [NEW [ [ NEW R [NEW
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52503 ... 52504 ... 52 505 ... 52 506 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 01 1 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 01 1 3,8 17 21 57 6 5 55,75 040007 62,63 040007
5 01 13 48 19 21 57 6 5 58,30 050007 65,18 050007
5 01 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 58,30 060007 65,18 060007
6 01 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5 71,02 080007 80,72 08000"
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 102,10 10000" 114,10 100007
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 5 128,70 12000" 142,10 120007
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 5 177,40 16000" 194,10 160007
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
20 0,3 4 195 | 52 54 104 20 5 285,50 20000" 305,90 20000"
20 0,3 4 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
Jeklo
Nerjavno jeklo o o) ) )
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ° ° ° °
Kaljeno jeklo
1) Rezkar ni primeren za rezkanje utorov v polno, samo za trohoidno rezkanje utorov in robljenje! — v, /f, Stran 258+259

cuttingtools.ceratizit.com 14123
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o)
DN i
PRFRAD3 )
> ?—{ i E /
X d4 /
=
a /
A
CESSSS CESS=S
TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
(O3 (O 3 (O T8 (O3
0= vi (NEW [IE NEW [IE NEW [IE
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Kataloska st. Katalo$ka st. KataloSka st. KataloSka St.
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 04 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 0,5 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 02 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 05 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 08 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 05 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 04 | 130 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 06 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 08 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 1,0 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 15 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 10 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 1,0 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 12 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 15 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 20 | 210 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 10 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 20 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 22,0 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 10 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 12 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 15 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 16 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 10 | 250 | 116 | 60 65 10 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 15 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 116 | 60 65 10 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Jeklo
Nerjavno jeklo e} o) o o)
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ) ) o) o)
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 258+259

14 | 24 Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

-
<
o)
DN i
PRFRAD3 ‘
?—{ i E /
X J4 /
=
o v
<
_ _
A
CESSSS CESS=S
TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
(O3 (O 3 (O T8 (O3
0= vi (NEW [IE (NEW [IE NEW [IE
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Kataloska st. Katalo$ka st. KataloSka st. KataloSka st.
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52 508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12

141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140

12 05 | 26,0 38 83 12 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12010 109,00 12010
12 1,2 | 26,0 38 83 12 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 95,50 12015 109,00 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 95,50 12025 109,00 12025
12 30 | 26,0 38 83 12 95,50 12030 109,00 12030

14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 20 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 30 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 40 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 20 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 30 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 40 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140

16 1,0 | 36,0 44 92 16 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 167,50 16016 184,10 16016
16 20 | 360 44 92 16 167,50 16020 184,10 16020
16 2,5 | 36,0 44 92 16 167,50 16025 184,10 16025
16 30 | 36,0 44 92 16 167,50 16030 184,10 16030
16 3,2 | 36,0 44 92 16 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 171,60 16040 188,10 16040

18 10 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 20 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 30 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 40 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18

298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140

20 20 | 410 54 | 104 20 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 41,0 54 | 104 20 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20050 258,40 20050
20 63 | 41,0 54 | 104 20 241,40 20063 261,80 20063

20 1,0 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20

Jeklo

Nerjavno jeklo (o) o o o
Lito Zelezo

NeZelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine ° ° o o
Kaljeno jeklo

326,50 20110 346,80 20110
326,50 20120 346,80 20120
329,50 20130 349,90 20130
329,50 20140 349,90 20140

AREPRERRPRARDRREARPRREAERDRRADRRERREAERRERREDRRRADRERERDRREREDRERDESRDS

— v,/f, Stran 258+259

cuttingtools.ceratizit.com 14125



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Radiusni rezkar
TCR ng @@ %ﬁ d DPX528 DPX525

ZEFP

@/ DCONMS

PD‘C4 TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
(a3 w0 J3 w3 ] (O3
0= vi (NEW [IY 0] vi 0= vi

ESSST

<7LPR§
a4
«—— APMX
OAL
nann
P
i
I em

DC. | APMX| LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52 513 ... 52514 ... 52 513 ... 52514 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 4 18 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000
2 4 44 80 6 4 63,40 02100 75,90 02100
3 5 44 80 6 4 63,40 03100 75,90 03100
3 5 18 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000
4 8 44 80 6 4 63,40 04100 75,90 04100
4 8 18 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000
5 9 44 80 6 4 67,23 05100 79,42 05100
5 9 18 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000
6 10 44 80 6 4 67,23 06100 79,42 06100
6 10 18 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000
8 12 64 100 8 4 68,47 08100 85,05 08100
8 12 22 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000
10 14 60 100 10 4 88,85 10100 109,00 10100
10 14 26 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000
12 16 55 100 12 4 114,30 12100 136,50 12100
12 16 28 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000
16 20 52 100 16 4 157,60 16100 195,30 16100
16 20 34 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000
Jeklo
Nerjavno jeklo [} ) ) )
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine [} ° ) )
Kaljeno jeklo

- v,/f, Stran 260+261

14|26 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Celno-torusni rezkar

A 13 =radij rezalnega roba, ki ga je treba programirati

A APMXne ustreza najvecji globini reza

TCR Czlg 4 || HPC || [T DPX52S
ZEFP
Q/ DCONMS
,+ ‘ l
|
|
\
\ <
| (@)
SINER VA T )
-l
X 5
o
<
v [~
e
CESSS3
DIN 6527 DIN 6527
w0 Y he([Q I3
[NEW R [ NEW R
DC s APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st.
3 52 511 ... 52512 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 0,5 2,5 3,6 24 49 85 6 2
5 0,5 3,5 4,6 18 29 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 0,5 3,5 4,6 28 64 100 6 4
6 1,0 3,5 5,2 20 29 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 1,0 3,5 5,2 28 64 100 6 4
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5
12 2,0 68 | 11,0 | 30 48 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 2,0 68 | 11,0 | 56 75 120 12 5
16 2,5 88 | 145 | 35 52 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 2,5 88 | 145 | 65 102 | 150 16 5
Jeklo
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ® o

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

121,70 10100
157,60 12100

191,80 16100

° °

° °
- v /f, Stran 260+261
14|27

DPX52S
DRAGONSKIN
“ U
\-lld
DIN 6527 DIN 6527
(O[3 (O 3
0= vi NEW [T}
KataloSka St. KataloSka St.
52 511 ... 52512 ...
EUR EUR
55,53 02100 62,40 02100
55,53 03100 62,40 03100
58,30 04100 65,18 04100
66,20 05100 73,07 05100
66,20 06100 73,07 06100
86,07 08100 95,72 08100

133,70 10100
171,10 12100

208,30 16100

14



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Gladilni rezkar z radijem rezalnega roba

A Kontura polmera +0,01 mm

A T,=najvecja delovna globina

A DC Toleranca:
Do@6mm:0--0,01 mm
0d@6 mm:0--0,02mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR || '3 I 'HRC DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN
DCONMS
\
|
|
|
|
g <
i O
DN
e
- f
X T
2 -
o
<
)
I8 a3
NEW AR NEW )
DC | RE |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP KataloSka §t. ~ KataloSka §t.
o° Ty 53603 ... 53604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
0,2 (0,05| 05 05 | 30 | 48 4 25xDC | 2 51,26 30205
0,2 | 005| 05 |018| 1,0 | 30 | 48 4 5xDC 2 51,26 40205
0,3 |005| 06 [027| 1,0 | 30 | 48 4 33xDC | 2 48,58 30305
0,3 |005| 06 [027| 20 | 30 | 48 4 6,7xDC | 2 48,58 40305
04 /005| 07 [035] 1,0 | 30 | 48 4 25xDC | 2 48,58 30405
04 /005| 07 [035] 20 | 30 | 48 4 5xDC 2 48,58 40405
04 (005 07 (035 30 | 30 48 4 75xDC 2 48,58 50405
05 | 005| 07 |045| 1,0 | 30 48 4 2xDC 2 47,20 30505
05 005 07 [ 045| 20 | 30 | 48 4 4xDC 2 47,20 40505
05 | 005| 07 [ 045| 25 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 50505
05 | 005| 07 | 045| 30 | 30 | 48 4 6xDC 2 47,20 60505
05 | 005| 07 [045| 40 | 30 | 48 4 8xDC 2 47,20 70505
06 |005| 08 [055]| 20 | 30 | 48 4 33xDC | 2 45,92 30605
06 |005| 08 [055] 30 | 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 40605
06 |005| 08 [055| 45 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50605
06 |005| 08 [055| 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 45,92 30605
0,8 | 005| 1,0 [075] 20 | 30 | 48 4 25xDC | 2 45,92 30805
08 | 005 1,0 | 075 | 40 | 30 48 4 5xDC 2 45,92 40805
0,8 | 005| 1,0 [075| 6,0 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50805
0,8 |005| 1,0 [075| 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,36 30805
0,8 | 005| 1,0 (075|100 | 30 | 48 4 125xDC| 2 47,36 40805
1,0 010 | 1,5 | 095 | 20 | 30 48 4 2xDC 4 51,98 31001
1,0 1010 | 1,5 | 095| 40 | 30 | 48 4 4xDC 4 53,08 41001
1,0 | 010 | 1,5 | 095| 6,0 | 30 | 48 4 6xDC 4 53,08 51001
1,0 1010 | 1,5 | 095| 80 | 30 | 48 4 8xDC 4 54,42 61001
1,0 | 010 | 1,5 | 095|100 | 30 | 48 4 10xDC | 4 54,42 31001
1,0 1010 | 1,5 | 095|140 | 30 48 4 14xDC 4 54,42 41001
1,5 | 010 | 20 | 1,45 | 40 | 30 48 4 27xDC | 4 52,80 31501
1,5 1010 | 2,0 |145| 6,0 | 30 | 48 4 4xDC 4 54,00 41501
1,5 | 010 | 20 | 1,45 | 10,0 | 30 | 48 4 6,7xDC | 4 54,00 51501
1,5 | 0,10 | 20 | 145|120 | 30 | 48 4 8xDC 4 55,18 61501
1,5 | 010 | 20 | 145|150 | 30 | 60 4 10xDC | 4 55,86 31501
1,5 | 010 | 20 | 1,45]200| 30 | 60 4 13,3xDC| 4 57,22 41501
20 /020| 25 (190 | 40 | 30 | 48 4 2xDC 4 52,80 32002
20 /020| 25 (190 60 | 30 | 48 4 3xDC 4 54,00 42002
20 (020 25 | 190 | 80 | 30 48 4 4xDC 4 54,00 52002
2,0 1020 25 | 190|100 | 30 | 48 4 5xDC 4 54,00 62002
2,0 1020 25 | 1,90 | 120 | 30 | 48 4 6xDC 4 55,18 72002
2,0 1020 25 | 190|160 | 30 | 60 4 8xDC 4 55,86 82002
2,0 1020 25 | 190|200 | 30 | 60 4 10xDC | 4 57,22 32002
2,0 1020 25 | 190 |250| 30 | 60 4 125xDC| 4 57,22 42002
3,0 (020 35 (290 | 80 | 30 | 60 6 2,7xDC | 4 60,32 33002
Jeklo o e}
Kaljeni ¢elik <45 HRC o o
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC o) o
Kaljeni celik 56-60 HRC L4 L4
Kaljeni celik 61-65 HRC ) )
Kaljeni celik 65-70 HRC ) )

— v,/f, Stran 264-269

14]28 Nadaljevanje na naslednji strani cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Gladilni rezkar z radijem rezalnega roba

A Kontura polmera 0,01 mm

A T,=najvecja delovna globina

A DC Toleranca:
Do@6mm:0--0,01 mm
0d@6 mm:0--0,02mm

\=30° @@ V) |l54-70
HCR || '3 I'HRC DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN
DCONMS
\
|
|
|
|
g =4
i O
DN
—
- f
X I
2 -
o
<
-
I8 a3
0Ed v [E v
DC | RE |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP KataloSka §t. ~ KataloSka St.
o° T 53603 ... 53604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
30 | 020 35 290|120 | 30 | 60 6 4xDC 4 61,64 43002
3,0 | 020 35 |290|160| 30 | 60 6 53xDC | 4 61,64 53002
30 | 020 35 /290 |20,0| 30 | 70 6 6,7xDC | 4 62,76 63002
3,0 | 020 35 290|240 | 30 | 70 6 8xDC 4 64,22 73002
40 | 020 45 1390 | 80 | 30 | 60 6 2xDC 4 62,88 34002
40 | 020 | 45 390|120 | 30 | 60 6 3xDC 4 64,30 44002
40 | 020 45 1390|160 | 30 | 60 6 4xDC 4 64,30 54002
40 | 0,20 45 |390 20,0 30 70 6 5xDC 4 65,44 64002
40 1020 45 1390|240 30 | 70 6 6xDC 4 66,86 74002
40 | 020 45 390280 30 | 70 6 7xDC 4 66,86 84002
40 050 45 390 80 | 30 | 60 6 2xDC 4 62,88 34005
40 | 050 45 390|120 30 | 60 6 3xDC 4 64,30 44005
40 050 45 390|160 30 | 60 6 4xDC 4 64,30 54005
40 | 050 45 1390|200 30 | 70 6 5xDC 4 65,44 64005
40 | 050 45 1390|240 30 | 70 6 6xDC 4 66,86 74005
40 | 050 45 1390|280 30 | 70 6 7xDC 4 66,86 84005
40 | 1,00 45 1390 | 80 | 30 | 60 6 2xDC 4 62,88 34010
4,0 | 1,00 | 45 390|120 | 30 | 60 6 3xDC 4 64,30 44010
4,0 | 1,00 45 1390|160 | 30 | 60 6 4xDC 4 64,30 54010
4,0 | 1,00 | 45 1390|200 | 30 | 70 6 5xDC 4 65,44 64010
40 | 1,00 | 45 1390 |240| 30 | 70 6 6xDC 4 66,86 74010
4,0 | 1,00 | 45 | 390280 30 70 6 7xDC 4 66,86 84010
6,0 | 0,20 | 6,5 | 590 | 12,0 60 6 2xDC 4 66,36 36002
6,0 | 0,20 | 6,5 | 590 | 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46002
6,0 | 0,20 | 6,5 | 590 | 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56002
6,0 | 050 | 6,5 | 590 | 12,0 60 6 2xDC 4 66,36 36005
6,0 | 050 | 6,5 | 590 | 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46005
6,0 | 050 | 6,5 | 590 | 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56005
6,0 | 1,00 | 6,5 | 590 | 12,0 60 6 2xDC 4 66,36 36010
6,0 | 1,00 | 6,5 | 590 | 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46010
6,0 | 1,00 | 6,5 | 590 | 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56010
80 | 050 85 | 790 | 16,0 60 8 2xDC 4 84,00 38005
8,0 | 050 85 | 790 | 40,0 80 8 5xDC 4 89,20 48005
8,0 | 1,00 | 85 | 7,90 | 16, 60 8 2xDC 4 84,00 38010
8,0 | 1,00 | 85 | 790 | 40,0 80 8 5xDC 4 89,20 48010
10,0 | 0,50 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC 4 105,30 10005
10,0 | 0,50 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC 4 112,40 10105
10,0 | 1,00 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC 4 105,30 10010
10,0 | 1,00 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC 4 112,40 10110
12,0 | 1,00 | 12,5 | 11,90 | 24,0 70 12 2xDC 4 136,20 12010
12,0 | 1,00 | 12,5 | 11,90 40,0 90 12 33xDC | 4 145,90 12110
Jeklo o e}
Kaljeni ¢elik <45 HRC o o
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC o) o
Kaljeni celik 56-60 HRC L o
Kaljeni ¢elik 61-65 HRC ) °
Kaljeni celik 65-70 HRC ) )

— v,/f, Stran 264-269
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Gladilni rezkar z radijem rezalnega roba

A Kontura polmera +0,02 mm
A T,=najvecja delovna globina
A DC Toleranca:

Do @6 mm: 0 --0,01 mm

0d @6 mm: 0 --0,02 mm

A= 50° V) | 5410
HCR y=-15° @@ || HRC J DPX62U DPX62U

ZEFP

ﬂ DCONMS

OAL
o)
g 2
| - H
g
o)
T &
[ Wg

X 3
<
»L B e
DC-+ RE ===
Tovarniki standard ~ Tovarniski standard
e[ T3 a8
(NEW VAR NEW IR
DC | RE |APMX| DN | LH OAL |DCONMS s ZEFP KataloSka §t.  KataloSka §t.
o° T 53605 ... 53 606 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
1 003 | 2 30 48 4 2xDC 4 55,36 410
1 [003| 3 [095| 4 30 | 48 4 3xDC | 4 66,84 410
2 |003| 6 | 190 | 8 30 | 48 4 3xDC | 4 67,74 420
2 (003 4 30 48 4 2xDC 4 56,28 420
3 |003| 6 30 | 60 6 2xDC | 4 65,18 030
3 |003| 9 |290| 12 | 30 | 60 6 3xDC | 4 77,82 030
4 005 8 30 60 6 2xDC 4 68,68 040
4 |005| 12 |390| 16 | 30 | 60 6 3xDC | 4 79,68 040
6 | 005 12 60 6 2xDC | 4 65,92 060
6 |005| 18 | 590 | 24 60 6 3xDC | 4 77,82 060
8 |005| 16 60 8 2xDC | 4 96,16 080
8 |005| 24 |790| 32 70 8 3xDC | 4 109,90 080
10 | 0,05 | 20 70 10 2xDC 4 116,40 100
10 [0,05| 30 | 990 40 80 10 3xDC | 4 132,80 100
12 | 0,05 | 24 70 12 2xDC 4 131,90 120
12 | 0,05| 36 |11,90| 44 90 12 3xDC 4 152,10 120
Jeklo o) o
Kaljeni ¢elik <45 HRC o) o
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC o o
Kaljeni celik 56-60 HRC ) °
Kaljeni ¢elik 61-65 HRC ) )
Kaljeni ¢elik 65-70 HRC ) )

— v, /f, Stran 270
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

A T,=najvecja delovna globina

A DC Toleranca:
Do@6mm:0--0,01 mm
0d@6 mm:0--0,02mm

b | V) | 5410
HCR v=-3° || HRC U DPX62U DPX62U
ZEFP
RAGONSKIN RAGONSKIN
g pcos D
|
|
|
|
;
|
|
! —
4‘$K‘/0( S

DN

o
@)
‘APMX
LH
1

ji

9
2

Tovarniki standard ~ TovarniSki standard

w8 a3

NEW [RTARS NEW R
DC |APMX| DN | LH OAL |DCONMS 45 ZEFP Kataloska §t. ~ Kataloska §t.
o° T 53600 ... 53601 ...

mm mm mm mm mm mm EUR EUR

02 | 05 05 | 30 | 48 4 25xDC| 2 51,26 302

02| 05 |018| 10 | 30 | 48 4 5xDC | 2 51,26 402

03 | 05 |027| 1,0 | 30 | 48 4 33xDC| 2 4858 303

03 | 05 |027| 20 | 30 | 48 4 6,7xDC| 2 4858 403

04 | 05 |035| 1,0 | 30 | 48 4 25xDC| 2 48,58 304

04 | 05 |035| 20 | 30 | 48 4 5xDC | 2 4858 404

04 | 05 |035| 30 | 30 | 48 4 75xDC| 2 48,58 504

05 | 05 |045| 10 | 30 | 48 4 2xDC | 2 47,20 305

05 | 05 |045| 20 | 30 | 48 4 4xDC | 2 47,20 405

05 | 05 |045| 25 | 30 | 48 4 5xDC | 2 47,20 505

05 | 05 |045| 30 | 30 | 48 4 6xDC | 2 47,20 605

05 | 05 |045| 40 | 30 | 48 4 8xDC | 2 47,20 705

06 | 06 |055| 20 | 30 | 48 4 33xDC| 2 47,20 306

06 | 06 |055| 30 | 30 | 48 4 5xDC | 2 47,20 406

06 | 06 | 055| 45 | 30 | 48 4 75xDC| 2 4720 506

06 | 06 |055| 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,20 306
08 | 1,0 |075| 20 | 30 | 48 4 25xDC| 2 4592 308

08 | 10 | 075| 40 | 30 | 48 4 5xDC | 2 4592 408

08 | 1,0 |075| 6,0 | 30 | 48 4 75xDC| 2 4592 508

08 | 10 | 075| 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 4592 308
08 | 1,0 | 075|100 | 30 | 48 4 125xDC| 2 4592 408
1,0 [ 1,5 |095| 20 | 30 | 48 4 2xDC | 2 4438 310

1,0 | 1,5 |095| 40 | 30 | 48 4 4xDC | 2 44,38 410

1,0 | 15 |095| 60 | 30 | 48 4 6xDC | 2 4438 510

1,0 | 1,5 |095| 80 | 30 | 48 4 8xDC | 2 4438 610

1,0 | 1,5 (095|100 | 30 | 48 4 10xDC | 2 4438 310
1,0 | 1,5 | 095|140 | 30 | 48 4 14xDC | 2 45,76 410
1,5 | 1,5 | 1,45 | 40 | 30 | 48 4 27xDC| 2 4510 315

15 | 1,5 | 145| 60 | 30 | 48 4 4xDC | 2 4510 415

1,5 | 1,5 |145| 80 | 30 | 48 4 53xDC| 2 45,10 515

1,5 | 1,5 | 1,45 (100 | 30 | 48 4 6,7xDC| 2 45,10 615

15 | 1,5 | 145|150 | 30 | 60 4 10xDC | 2 4592 315
1,5 | 1,5 | 1,45[200| 30 | 60 4 13,3xDC| 2 46,56 415
20 | 25 (190 | 40 | 30 | 48 4 2xDC | 2 4510 320
Jeklo ) o
Kaljeni Gelik < 45 HRC o o
Kaljeni Gelik 46-55 HRC o o
Kaljeni celik 56-60 HRC L4 °
Kaljeni Gelik 61-65 HRC ° °
Kaljeni éelik 65-70 HRC ° °

— v,/f, Stran 262+263
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

A T,=najvecja delovna globina

A DC Toleranca:
Do@6mm:0--0,01 mm
0d@6 mm:0--0,02mm

HCR sjg @9 /B 5|-A|'F_gz;0 U DPX62U DPX62U

AN
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|7 s Dracosan
I
i
i
I
i
i
i K
I
i o =
<
ol o

DN

o
@)
‘APMX
LH
1

o

Tovarniki standard ~ TovarniSki standard

w8 a3

NEW IR NEW Y
DC |APMX| DN | LH OAL |DCONMS 45 ZEFP Kataloska §t.  Kataloska §t.
o° T 53600 ... 53 601 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
20 | 25 (190 60 | 30 | 48 4 3xDC | 2 4510 420
20 | 25190 | 80 | 30 | 48 4 4xDC | 2 4510 520
2,0 | 25 (190|100 | 30 | 48 4 5xDC | 2 4592 620
20 | 25 190|120 | 30 | 48 4 6xDC | 2 4592 720
20 | 25 (190|160 | 30 | 60 4 8xDC | 2 46,66 820
2,0 | 25 (190|200 30 | 60 4 10xDC | 2 48,14 320
20 | 25 (190|250 | 30 | 60 4 12,5xDC| 2 48,14 420
30 | 35 (290 80 | 30 | 60 6 27xDC| 2 48,58 330
30 | 35 (290|120 30 | 60 6 4xDC | 2 48,58 430
3,0 | 35 (290|160 | 30 | 60 6 53xDC| 2 48,58 530
30 | 35 (290(200| 30 | 70 6 6,7xDC| 2 49,70 630
3,0 | 35 (290|240 30 | 70 6 8xDC | 2 51,14 730
4,0 | 45 [390| 80 | 30 | 60 6 2xDC | 2 48,58 340
40 | 45 (390 120| 30 | 60 6 3xDC | 2 48,58 440
40 | 45 (390|160 | 30 | 60 6 4xDC | 2 48,58 540
4,0 | 45 (390(200| 30 | 70 6 5xDC | 2 49,70 640
40 | 45 (390|240 | 30 | 70 6 6xDC | 2 51,14 740
4,0 | 45 (390|280 30 | 70 6 7xDC | 2 51,14 840
6,0 | 65 | 590|120 60 6 2xDC | 2 48,58 360
6,0 | 65 | 590 16,0 60 6 27xDC| 2 48,58 460
6,0 | 65 | 590|200 60 6 33xDC| 2 48,58 560
80 | 85 | 790 | 16,0 60 8 2xDC | 2 72,32 380
8,0 | 85 | 7,90 | 40,0 80 8 5xDC | 2 77,54 480
10,0 | 10,5 | 9,90 | 20,0 | 30 | 70 10 2xDC | 2 85,34 100
10,0 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC | 2 92,52 101
12,0 | 12,5 [11,90| 24,0 75 12 2xDC | 2 113,50 120
12,0 | 12,5 [11,90| 40,0 90 12 3,3xDC| 2 121,20 121
Jeklo o e}
Kaljeni celik < 45 HRC o o
Kaljeni celik 46-55 HRC o o
Kaljeni celik 56-60 HRC ° °
Kaljeni celik 61-65 HRC ° °
Kaljeni celik 65-70 HRC ° °

— v,/f, Stran 262+263
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

A T,=najvecja delovna globina

A DC Toleranca:
Do@6mm:0--0,01 mm
0d@6 mm:0--0,02mm

HCR $i3§ @@ 4 N SFAIfF_iZ:O ) DPX62U

ZEFP

@/ DCONMS

e

OAL
v
i
2
z

|
DN, 1l o
g 3
/] %
DC
Tovarniski standard
a8
(NEW [IE
DC [APMX| DN | LH OAL [DCONMS ;s ZEFP Katalo$ka st.
o° T 53602 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 35| 29 8 30 | 60 6 2,7xDC| 4 55,54 330
3 3529 | 12 | 30 | 60 6 4xDC | 4 55,54 430
3 35 (29| 16 | 30 | 60 6 53xDC| 4 55,54 530
3 35 (29| 20 | 30 | 70 6 6,7xDC| 4 56,68 630
3 35 (29| 24 | 30 | 70 6 8xDC | 4 58,08 730
4 45 | 39 8 30 | 60 6 2xDC | 4 57,02 340
4 45 139 | 12 | 30 | 60 6 3xDC | 4 58,04 440
4 45 139 | 16 | 30 | 60 6 4xDC | 4 58,04 540
4 45 139 | 20 | 30 | 70 6 5xDC | 4 59,16 640
4 45 |39 | 24 | 30 | 70 6 6xDC | 4 60,58 740
4 45 |39 | 28 | 30 | 70 6 7xDC | 4 60,58 840
6 65 | 59 | 12 60 6 2xDC | 4 60,50 360
6 65 | 59 | 16 60 6 27xDC| 4 62,62 460
6 65 | 59 | 20 60 6 3,3xDC| 4 62,62 560
8 85 | 79 | 16 60 8 2xDC | 4 79,68 380
8 85 | 79 | 40 80 8 5xDC | 4 84,86 480
10 [105] 99 | 20 70 10 2xDC | 4 94,34 100
10 | 10,5 9,9 | 40 90 10 4xDC | 4 101,60 101
12 (125|119 | 24 75 12 2xDC | 4 124,20 120
12 [ 125 11,9 | 40 90 12 33xDC| 4 131,90 121
Jeklo o
Kaljeni celik <45 HRC o
Kaljeni celik 46-55 HRC o
Kaljeni celik 56-60 HRC °
Kaljeni celik 61-65 HRC )

Kaljeni celik 65-70 HRC o
— v,/f, Stran 271
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Potopni rezkar z radijem rezalnega roba

PCR || A-35-
Ucl:\ll $ %8 @@ %ﬁ HPC || [T APA72S APA72S APAT2S

o
V=8 ZEFP

7. ﬂ DCONMS
A7 }
% H

J ke 2
e}
DN ‘ I
o
o VR -
=
J —— = —
I CESSS3 CCE=SSS3 CESSS3
4 DC%E DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
we(O 3 w3 ] (O3
Vi Vi Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52 613 ... 52614 ... 52 615 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
57 | 0,20 10 18 54 6 4 4419 057
57 | 0,20 13 55 19 21 57 6 4 4442 057
57 | 0,20 13 55 24 26 62 6 4 51,25 057
6,0 | 0,20 10 18 54 6 4 4419 060
6,0 | 0,20 13 58 19 21 57 6 4 46,29 060
6,0 | 0,20 13 58 24 26 62 6 4 52,77 060
6,7 | 0,20 1 22 58 8 4 53,01 067
6,7 | 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 52,46 067
6,7 | 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 69,95 067
70 | 0,20 1 22 58 8 4 53,01 070
70 | 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 52,46 070
70 | 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 69,95 070
77 | 0,20 12 22 58 8 4 53,01 077
77 | 0,20 19 75 25 27 63 8 4 54,01 077
77 | 020 | 21 74 30 32 68 8 4 69,95 077
8,0 | 0,20 12 22 58 8 4 53,01 080
8,0 | 0,20 19 78 25 27 63 8 4 55,88 080
80 | 020 | 21 7 30 32 68 8 4 73,08 080
8,7 | 0,32 13 26 66 10 4 68,89 087
8,7 | 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 78,47 087
87 | 032 | 22 8,4 38 40 80 10 4 87,38 087
9,0 | 0,32 13 26 66 10 4 68,89 090
9,0 | 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 78,47 090
90 | 032 | 22 8,7 38 40 80 10 4 87,36 090
9,7 | 0,32 14 26 66 10 4 68,89 097
97 | 0,32 | 22 9,5 30 32 72 10 4 78,47 097
97 | 0,32 | 22 9,4 38 40 80 10 4 87,38 097
10,0 | 0,32 14 26 66 10 4 68,89 100
10,0 | 0,32 | 22 9,8 30 32 72 10 4 74,62 100
10,0 | 0,32 | 22 9,7 38 40 80 10 4 83,22 100
11,7 | 0,32 16 28 73 12 4 89,94 117
11,7 | 0,32 | 26 11,5 36 38 83 12 4 100,50 117
1,7 | 0,32 | 26 11,3 46 48 93 12 4 119,40 117
12,0 | 0,32 16 28 73 12 4 89,94 120
12,0 | 0,32 | 26 11,8 36 38 83 12 4 95,89 120
12,0 | 0,32 | 26 11,6 46 48 93 12 4 113,70 120
13,7 | 0,32 18 30 75 14 4 113,60 137
13,7 | 0,32 | 26 13,5 36 38 83 14 4 119,10 137
13,7 | 0,32 | 26 13,3 52 54 99 14 4 144,00 137
14,0 | 0,32 18 30 75 14 4 113,60 140
14,0 | 0,32 | 26 13,8 | 36 38 83 14 4 123,50 140
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo o) [e) )
Lito Zelezo ) ) )

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 272+273

14]34 Nadaljevanje na naslednji strani cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Potopni rezkar z radijem rezalnega roba

PCR || A-35-
UCI:\II V:f’ﬁo @@ %ﬁ HPC || [T APAT2S APAT2S APAT2S

ZEFP

’Z ; ﬂ DCONMS

A7 }
7 u

J ke 2
le}
DN | I
o
z VR -
=
) —— = —
I CESSS3 CCE=SSS3 CESSS=3
4 DC#L\FE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
we(O 3 w3 ] (O3
Vi Vi Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52 613 ... 52614 ... 52 615 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
14,0 | 0,32 | 26 13,6 52 54 99 14 4 140,40 140
15,5 | 0,32 | 22 34 82 16 4 144,40 155
155 | 0,32 | 32 15,3 42 44 92 16 4 162,00 155
15,5 | 0,32 | 36 15,0 58 60 108 16 4 200,90 155
16,0 | 0,32 | 22 34 82 16 4 144,40 160
16,0 | 0,32 | 32 15,8 | 42 44 92 16 4 167,50 160
16,0 | 0,32 | 36 15,5 58 60 108 16 4 196,40 160
175 | 0,32 24 36 84 18 4 172,00 175
175 | 0,32 | 32 17,3 42 44 92 18 4 189,60 175
175 | 0,32 | 36 17,0 67 69 17 18 4 226,00 175
18,0 | 0,32 24 36 84 18 4 172,00 180
18,0 | 0,32 | 32 17,8 42 44 92 18 4 195,10 180
18,0 | 0,32 | 36 17,5 67 69 117 18 4 225,50 180
19,5 | 0,50 | 26 42 92 20 4 212,80 195
19,5 | 0,50 | 38 19,3 52 54 104 20 4 255,70 195
19,5 | 0,50 | 41 19,0 74 76 126 20 4 331,60 195
20,0 | 0,50 | 26 42 92 20 4 212,80 200
20,0 | 0,50 | 38 19,8 52 54 104 20 4 264,60 200
20,0 | 0,50 | 41 19,5 74 76 126 20 4 325,50 200
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo o) o) o)
Lito Zelezo ) ) )

NezZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 272+273
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Potopni rezkar z radijem rezalnega roba
ch:ll} 322322 @@ %ﬁ HPC || [T DLC bLC

ZEFP

’Z ; ﬂ DCONMS

A7 }
7 u

N | N :(I
e}
DN : I
o
o %7 T
E sy -]
<
J 4 J = —
I CsSsS=3 CESSSY
4 DC%E DIN 6527 DIN 6527
(a3 (O3
Il Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
52 616 ... 52 617 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
50 | 0,20 13 48 19 21 57 6 4 51,75 050
50 | 0,20 13 4,8 24 26 62 6 4 57,09 050
57 | 0,20 13 55 19 21 57 6 4 51,75 057
57 | 0,20 13 55 24 26 62 6 4 57,09 057
6,0 | 0,20 13 58 19 21 57 6 4 53,30 060
6,0 | 0,20 13 58 24 26 62 6 4 58,78 060
6,7 | 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 61,38 067
6,7 | 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 76,72 067
70 | 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 61,38 070
70 | 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 76,72 070
77 | 0,20 19 75 25 27 63 8 4 61,38 077
77 | 0,20 21 74 30 32 68 8 4 76,72 077
8,0 | 0,20 19 78 25 27 63 8 4 65,02 080
8,0 | 0,20 21 77 30 32 68 8 4 80,08 080
8,7 | 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 85,82 087
8,7 | 0,32 22 8,4 38 40 80 10 4 94,39 087
9,0 | 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 85,82 090
9,0 | 0,32 22 8,7 38 40 80 10 4 94,39 090
9,7 | 0,32 22 9,5 30 32 72 10 4 85,82 097
9,7 | 0,32 22 9,4 38 40 80 10 4 94,39 097
10,0 | 0,32 22 9,8 30 32 72 10 4 83,22 100
10,0 | 0,32 22 9,7 38 40 80 10 4 90,75 100
11,7 | 0,32 26 11,5 36 38 83 12 4 111,30 117
11,7 | 0,32 26 11,3 46 48 93 12 4 129,50 117
12,0 | 0,32 26 11,8 36 38 83 12 4 106,10 120
12,0 | 0,32 26 11,6 46 48 93 12 4 124,30 120
13,7 | 0,32 26 13,5 36 38 83 14 4 132,60 137
13,7 | 0,32 26 13,3 52 54 99 14 4 157,80 137
14,0 | 0,32 26 13,8 36 38 83 14 4 137,30 140
14,0 | 0,32 26 13,6 52 54 99 14 4 154,20 140
15,5 | 0,32 32 15,3 42 44 92 16 4 178,40 155
15,5 | 0,32 36 15,0 58 60 108 16 4 217,40 155
16,0 | 0,32 32 15,8 42 44 92 16 4 183,90 160
16,0 | 0,32 36 15,5 58 60 108 16 4 212,80 160
17,5 | 0,32 32 17,3 42 44 92 18 4 207,50 175
17,5 | 0,32 36 17,0 67 69 117 18 4 243,70 175
18,0 | 0,32 32 17,8 42 44 92 18 4 212,50 180
18,0 | 0,32 36 17,5 67 69 17 18 4 243,20 180
19,5 | 0,50 38 19,3 52 54 104 20 4 278,00 195
19,5 | 0,50 4 19,0 74 76 126 20 4 353,70 195
20,0 | 0,50 38 19,8 52 54 104 20 4 287,40 200
20,0 | 0,50 4 19,5 74 76 126 20 4 347,70 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
NeZelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 274+275
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

MonsterMill - Groborezni rezkar

A 7 neenako deljenimi rezili

\=45°
MCR || 150 @@ %i HPC || [T Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
ﬂ |
|

L

LPR
g
=z
-

< T
s ] ]
o
<
#DC“l\
ChHW TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
he((Q 3 he([(Q 3 (33
Vi Vi Vi
DC.:; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52752 ... 52752 ... 52752 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09 3 113,60 010 "
2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17 3 112,40 020
3 50 29 14 21 57 6 0,17 3 126,80 030
3 8,0 29 14 21 57 6 0,17 3 134,50 031
3 50 29 19 26 62 6 0,17 3 129,00 032
4 8,0 3,8 18 21 57 6 0,17 3 125,70 040
4 1,0 | 38 18 21 57 6 0,17 3 133,30 041
4 8,0 3,8 23 26 62 6 0,17 3 127,80 042
5 9,0 48 19 21 57 6 0,17 3 122,30 050
5 13,0 | 48 19 21 57 6 0,17 3 131,30 051
5 9,0 48 24 26 62 6 0,17 3 125,70 052
6 100 | 58 20 21 57 6 0,17 4 120,10 060
6 13,0 | 58 20 21 57 6 0,17 4 129,00 061
6 100 | 58 25 26 62 6 0,17 4 122,30 062
8 120 | 77 25 27 63 8 0,28 4 132,30 080
8 190 | 77 25 27 63 8 0,28 4 157,60 081
8 120 | 77 30 32 68 8 0,28 4 134,50 082
10 150 | 95 30 32 72 10 0,28 4 148,80 100
10 | 220 | 95 30 32 72 10 0,28 4 164,20 101
10 150 | 95 35 40 80 10 0,28 4 154,30 102
12 18,0 | 115 | 35 38 83 12 0,28 4 183,00 120
12 | 260 | 11,5 | 35 38 83 12 0,28 4 199,50 121
12 18,0 | 115 | 45 48 93 12 0,28 4 191,80 122
14 210 | 135 | 35 38 83 14 0,28 4 213,80 140
14 26,0 | 135 | 35 38 83 14 0,28 4 222,60 141
14 210 | 135 | 50 54 99 14 0,28 4 231,50 142
16 240 | 155 | 40 44 92 16 0,43 4 297,50 160
16 | 320 | 155 | 40 44 92 16 0,43 4 324,10 161
16 240 | 155 | 55 60 108 16 0,43 4 322,90 162
20 | 30,0 | 195 | 50 54 104 20 0,43 4 397,90 200
20 | 38,0 | 195 | 50 54 104 20 0,43 4 423,30 201
20 | 30,0 | 195 | 70 76 126 20 0,43 4 437,50 202
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo e) e) )
Lito zelezo ) ) )
Nezelezne kovine o o o
Visoko toplotno odporne zlitine ¢) o) o)
Kaljeno jeklo o o o
1) IzvedbadrZala DIN 6535 HA — v,/f,Stran 276-279
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

CircularLine - Stebelni rezkar

A [omilec odrezkov 1,8 x DC

30°
cl:Jcl:\lT Cf’},o % 2 . HpC || [ DPX725 DPX72S
s ZEFP

DCONMS

o |

]

DN

ﬂ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

=3 =
T
»- DG \'
CHW

TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

(a3 w3 3
Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
53585 ... 53 587 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 58 19 21 57 6 0,2 6 46,69 060
6 19 58 25 27 63 6 0,2 6 47,06 060
8 21 7 25 27 63 8 0,2 6 60,88 080
8 25 7 33 35 71 8 0,2 6 61,29 080
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 6 78,21 100
10 31 9,7 4 43 83 10 0,2 6 85,86 100
12 26 11,6 36 38 83 12 0,2 6 100,60 120
12 37 11,6 47 49 94 12 0,2 6 101,30 120
16 36 155 | 42 44 92 16 0,2 6 200,60 160
16 49 15,5 61 63 m 16 0,2 6 209,40 160
20 41 19,5 52 54 104 20 0,2 6 288,50 200
20 61 19,5 75 77 127 20 0,2 6 293,20 200
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo o) )
Lito Zelezo ) )
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine (©) (0]
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 280+281
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

CircularLine - Stebelni rezkar

A [omilec odrezkov 1,8 x DC

CCR || \=320
UNI V= 8°

L4

FP

2 .| wec

W

DPX72S

w DCONMS )
‘ F_ S
d | -
J ke 2
o
DN | {
o
5 < 5
S
o
| il
I ¢ _
Sl
CHW
Tovarniski standard
w0 I3
Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st.
53 589
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
6 25 58 29 31 67 6 0,2 5 48,71 060
8 33 7.7 38 40 76 8 0,2 5 62,93 080
10 41 9,7 47 49 89 10 0,2 5 87,52 100
12 49 16 | 55 57 102 12 0,2 5 106,60 120
16 65 | 155 | 73 75 123 16 0,2 5 213,80 160
20 82 | 195 | 91 93 143 20 0,2 5 300,90 200
Jeklo °
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo C
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine o)
Kaljeno jeklo
— v, /f, Stran 282+283
cuttingtools.ceratizit.com 14139



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

CircularLine - Stebelni rezkar z kotnim radijem

A Lomilec odrezkov 0,9 x DC

CCR
UNI

_30°
)\5_31 o
V= 8°

ZEFP

/B

HPC

w

¢

T

DCONMS

DPX72S

‘
Do =
RE
Tovarniki standard
[ O[3
Vi
DC s |RE.oos| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st.
53 586 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 13 58 19 21 57 6 6 46,69 06002
6 1,0 13 58 19 21 57 6 6 46,94 06010
6 1,5 13 58 19 21 57 6 6 46,94 06015
8 0,2 21 77 25 27 63 8 6 60,88 08002
8 1,0 21 77 25 27 63 8 6 62,34 08010
8 i'5 21 7 25 27 63 8 6 62,34 08015
8 2,0 21 77 25 27 63 8 6 62,34 08020
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 6 78,21 10002
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10010
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10015
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10016
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10020
12 0,2 26 11,6 36 38 83 12 6 100,60 12002
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12010
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12015
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12016
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12020
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 6 101,10 12030
16 0,2 36 15,5 42 44 92 16 6 200,60 16002
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 6 216,30 16010
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16015
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16016
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16020
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16030
16 40 36 15,5 42 44 92 16 6 209,00 16040
20 0,2 4 19,5 52 54 104 20 6 288,50 20002
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20010
20 1,5 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20015
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20016
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20020
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20030
20 40 4 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20040

Jeklo

Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
NezZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

14140

[ ]
O
[ ]

(e]

— v,/f, Stran 280+281

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

CircularLine - Stebelni rezkar

A [omilec odrezkov 1,8 x DC

CCR || A=30. % )
s —1|| HPC DPX72S
UNI S - J

DRAGONSKIN
’Z 2 DCONMS

T

4
84
7

4/

TovarniSki standard

[ O[3
Vi
DC s |RE.oos| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st.
53592 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 19 58 25 27 63 6 6 47,06 06002
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6 48,50 06010
6 1,5 19 58 25 27 63 6 6 48,50 06015
8 0,2 25 77 33 35 71 8 6 61,29 08002
8 1,0 25 7,7 33 35 71 8 6 62,93 08010
8 1,5 25 77 33 35 71 8 6 62,93 08015
8 2,0 25 7,7 33 35 71 8 6 62,93 08020
10 0,2 31 9,7 41 43 83 10 6 85,86 10002
10 1,0 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10010
10 1,5 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10015
10 1,6 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10016
10 2,0 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10020
12 0,2 37 11,6 47 49 94 12 6 101,30 12002
12 1,0 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12010
12 1,5 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12015
12 1,6 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12016
12 2,0 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12020
12 3,0 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12030
16 0,2 49 15,5 61 63 111 16 6 209,40 16002
16 1,0 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16010
16 1,5 49 15,5 61 63 11 16 6 211,60 16015
16 1,6 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16016
16 2,0 49 15,5 61 63 11 16 6 211,60 16020
16 3,0 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16030
16 40 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16040
20 0,2 61 19,5 75 77 127 20 6 293,20 20002
20 1,0 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20010
20 1,5 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20015
20 1,6 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20016
20 2,0 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20020
20 3,0 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20030
20 40 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20040
Jeklo )
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo C
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine o
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 280+281

cuttingtools.ceratizit.com 14|41



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

CircularLine - Stebelni rezkar z kotnim radijem

A [omilec odrezkov 1,8 x DC

cl:Jcl:\lllR C:%E @% 7B HPC || [T DPX72S

ZEFP

D) INSKIN
’Z 2 DCONMS

\
N | N (33:'
DN : [
[ans
% z T
| il
} —

:

]
7

Lo
RE

/
/

Tovarniski standard

(O3
Vi
DC . |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st.
53593 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
6 0,2 25 58 29 31 67 6 48,71 06002
6 1,0 25 58 29 31 67 6 50,14 06010
6 1,5 25 58 29 31 67 6 50,14 06015
8 0,2 33 7 38 40 76 8 62,93 08002
8 1,0 33 7 38 40 76 8 64,58 08010
8 1,5 33 7 38 40 76 8 64,58 08015
8 2,0 33 7 38 40 76 8 64,58 08020
10 0,2 4 9,7 47 49 89 10 87,52 10002
10 1,0 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10010
10 1,5 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10015
10 1,6 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10016
10 2,0 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10020

12 0,2 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 1,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 15 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 1,6 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 2,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 3,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
16 0,2 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 1,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 15 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 1,6 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 2,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 3,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 4,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
20 0,2 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 1,0 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 15 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 16 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 2,0 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 3,0 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 4,0 82 | 195 | 91 93 | 143 20

106,60 12002
109,20 12010
109,20 12015
109,20 12016
109,20 12020
109,20 12030
213,80 16002
217,10 16010
217,10 16015
217,10 16016
217,10 16020
217,10 16030
217,10 16040
300,90 20002
305,30 20010
305,30 20015
305,30 20016
305,30 20020
305,30 20030
305,30 20040

(S SIS IS NS NSNS NS NS NS NS NS NS N NS N NS NS NS NS NS NS N6 NS IS &) N6, IE) IS, Ié) INE) IS,

Jeklo L]
Nerjavno jeklo ]
Lito Zelezo L
Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine (0]
Kaljeno jeklo

— v, /f, Stran 282+283

14|42 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

CircularLine - Stebelni rezkar

A [omilec odrezkov 1,8 x DC

CCR || \=45° @@
AL | V=8

ZEFP

7w

DLC DLC

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ﬂ @ DCONMS A
\
0 | B B
ﬂ J 1k 2
o
DN i [
o ‘f
5 % 3
s
o
/N
RPN
DC
CHW
TovarniSki standard  TovarniSki standard
(O 18 (O 18
Vi Vi
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP KataloSka st. Kataloska st.
53590... 53591 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 19 58 24 30 66 6 0,2 4 49,48 060
6 25 58 30 35 71 6 0,2 4 51,14 060
8 25 77 32 37 73 8 0,2 4 64,37 080
8 33 77 40 44 80 8 0,2 4 66,02 080
10 31 9,7 40 49 89 10 0,2 4 89,72 100
10 4 9,7 50 55 95 10 0,2 4 91,37 100
12 37 | 116 | 48 56 101 12 0,2 4 107,90 120
12 49 | 116 | 60 64 109 12 0,2 4 113,60 120
16 49 | 155 | 64 72 120 16 0,2 4 221,50 160
16 65 | 155 | 80 84 132 16 0,2 4 226,00 160
20 62 | 195 | 80 84 134 20 0,2 4 310,90 200
20 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,2 4 318,60 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 284
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

CircularLine - Stebelni rezkar z kotnim radijem

A [omilec odrezkov 1,8 x DC

CfLR Ci“g @@ 4 N DLC DLC

ZEFP

w 189)) DCONMS

i l £

=5 L h
DN I I

=
—

[~
5
2
2
>
5
2
2

:
/i

4
84
7

=
IS
RE ESSSY

I
[ esesm—e
I

TovarniSki standard  TovarniSki standard

(O3 (O3

V1 V1
DC s |RE.oos| APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Katalo$ka st. Katalo$ka st.
53594 ... 53595...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

6 0,2 19 58 24 30 66 6 4 49,48 06002

6 1,0 19 58 24 30 66 6 4 50,92 06010

6 15 19 58 24 30 66 6 4 50,92 06015

6 0,2 25 58 30 35 4l 6 4 51,14 06002
6 1,0 25 58 30 35 4l 6 4 52,57 06010
6 15 25 58 30 35 4l 6 4 52,57 06015
8 0,2 25 77 32 37 73 8 4 64,37 08002

8 1,0 25 7 32 37 73 8 4 66,02 08010

8 15 25 77 32 37 73 8 4 66,02 08015

8 2,0 25 77 32 37 73 8 4 66,02 08020

8 0,2 33 77 40 44 80 8 4 66,02 08002
8 1,0 33 77 40 44 80 8 4 67,79 08010
8 1,5 33 77 40 44 80 8 4 67,79 08015
8 2,0 33 7 40 44 80 8 4 67,79 08020
10 0,2 31 9,7 40 49 89 10 4 89,72 10002

10 1,0 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10010

10 1,5 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10015

10 1,6 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10016

10 2,0 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10020

10 0,2 4 9,7 50 55 95 10 4 91,37 10002
10 1,0 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10010
10 1,5 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10015
10 1,6 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10016
10 2,0 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10020
12 0,2 37 | 116 | 48 56 101 12 4 107,90 12002

12 1,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12010

12 1,5 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12015

12 1,6 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12016

12 2,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12020

12 3,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12030

12 0,2 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 113,60 12002
12 1,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12010
12 15 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12015
12 1,6 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12016
12 2,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12020
12 3,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12030
16 0,2 49 | 155 | 64 72 120 16 4 221,50 16002

16 1,0 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16010

16 15 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16015

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine ° °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 284

14 | 44 Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

CircularLine - Stebelni rezkar z kotnim radijem

A [omilec odrezkov 1,8 x DC

CCR || A=45°
AL || V= 8

®

ZEFP

2

N

w

ﬂ )

La

DCONMS

DLC

DLC

>
5
2
2

o
e e
TovarniSki standard  TovarniSki standard
(O 18 (O 18
Vi1 Vi
DC . |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP KataloSka St. Katalo$ka st.
53594 ... 53595 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
16 1,6 49 15,5 64 72 120 16 4 223,80 16016
16 2,0 49 15,5 64 72 120 16 4 223,80 16020
16 3,0 49 15,5 64 72 120 16 4 223,80 16030
16 4,0 49 15,5 64 72 120 16 4 223,80 16040
16 0,2 65 | 155 | 80 84 132 16 4 226,00 16002
16 1,0 65 15,5 80 84 132 16 4 229,30 16010
16 1,5 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16015
16 1,6 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16016
16 2,0 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16020
16 3,0 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16030
16 40 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16040
20 0,2 62 | 195 | 80 84 134 20 4 310,90 20002
20 1,0 62 | 195 | 80 84 134 20 4 314,10 20010
20 1,5 62 | 195 | 80 84 134 20 4 314,10 20015
20 1,6 62 | 195 | 80 84 134 20 4 314,10 20016
20 2,0 62 | 195 | 80 84 134 20 4 314,10 20020
20 3,0 62 | 195 | 80 84 134 20 4 314,10 20030
20 4,0 62 19,5 80 84 134 20 4 314,10 20040
20 0,2 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 318,60 20002
20 1,0 82 19,5 | 100 104 154 20 4 321,90 20010
20 I'5 82 19,5 | 100 104 154 20 4 321,90 20015
20 1,6 82 19,5 | 100 104 154 20 4 321,90 20016
20 2,0 82 19,5 | 100 104 154 20 4 321,90 20020
20 3,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20030
20 4,0 82 19,5 | 100 104 154 20 4 321,90 20040
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stran 284

14]45

14



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

CircularLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Lomilec odrezkov 0,9 x DC

CCR || A=40° @% )
Ti v=10° —1|| HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
w DCONMS,
T
N ‘ N =
N\ | N\ g
[any
o <
S
o
< CI=3 =3 =3 C=3
l ‘ _
FD‘C*"\I&J
TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
(a3 he(Q I3 w0 ] w3 3
[EDv  [Edv  [EDv  [Ev
DC e |RE.op1 | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52 509 ... 52510 ... 52 509 ... 52 510 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 01 18 29 65 6 5 61,37 06000 68,26 06000
6 0,1 24 31 67 6 5 66,70 06100 73,58 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 80,45 08000 90,15 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 83,77 08100 93,45 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 100,60 10000 112,50 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 106,50 10100 118,50 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 128,90 12000 142,40 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 134,50 12100 148,00 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 199,40 16000 215,90 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 212,10 16100 228,70 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 263,00 20000 283,40 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 325,10 20100 345,50 20100
Jeklo
Nerjavno jeklo (e} o) o )
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine [} ) ) ®
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 286+287

14|46 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

CircularLine - Stebelni rezkar z kotnim radijem

A Lomilec odrezkov 0,9 x DC

CCR || A= 60° 45-70
Bl y=-6° 2 . Hre || DPX62S
ZEFP
DRAGONSKIN
w DCONMS -
T
|
| .
N . N\
N | NN\ g
x 1
o <
z
<
l =
Tovarniki standard
[ O[3
[NEW R
DC e |RE.jp3| APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st.
53 596 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 19 24 60 6 6 50,44 06002
6 1,0 19 24 60 6 6 50,44 06010
8 0,2 25 31 67 8 6 69,48 08002
8 1,0 25 31 67 8 6 69,48 08010
10 0,2 31 37 77 10 6 96,24 10002
10 1,0 31 37 77 10 6 96,24 10010
10 1,5 31 37 77 10 6 96,24 10015
12 0,2 37 43 88 12 6 114,30 12002
12 1,0 37 43 88 12 6 114,30 12010
12 1,5 37 43 88 12 6 114,30 12015
12 2,0 37 43 88 12 6 114,30 12020
12 3,0 37 43 88 12 6 114,30 12030
16 0,2 49 56 104 16 6 229,00 16002
16 1,0 49 56 104 16 6 229,00 16010
16 1,5 49 56 104 16 6 229,00 16015
16 2,0 49 56 104 16 6 229,00 16020
16 3,0 49 56 104 16 6 229,00 16030
20 0,2 61 68 118 20 6 330,20 20002
20 1,0 61 68 118 20 6 330,20 20010
20 1,5 61 68 118 20 6 330,20 20015
20 2,0 61 68 118 20 6 330,20 20020
20 3,0 61 68 118 20 6 330,20 20030

Kaljeni Celik <45 HRC

Kaljeni celik 46-55 HRC
Kaljeni celik 56-60 HRC
Kaljeni celik 61-65 HRC
Kaljeni celik 65-70 HRC

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 285
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

ZEFP

Gl o
a7 LU
%

/ 4 /
2 ‘
5 B’ & 3’
DN .« I
< 5
2
< J
D‘CJ‘%\ CESSSIS
ChHwW TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
a8 a3 ]38 m(__ ]38
Vi Vi Vi Vi
DC.s | APMX | DN LH | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53500... 53501 ... 53502... 53503 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8 1,9 16 57 6 0,05 2 24,36 020
2,5 8 2,4 16 57 6 0,10 2 26,01 025
3,0 8 29 18 57 6 0,10 2 25,46 030
3,5 11 34 18 57 6 0,10 2 28,43 035
4,0 11 39 18 57 6 0,10 2 28,43 040
45 13 44 20 57 6 0,10 2 28,00 045
5,0 13 49 20 57 6 0,10 2 26,88 050
55 13 54 20 57 6 0,10 2 26,46 055
6,0 13 59 20 57 6 0,10 2 24,91 060
6,5 16 6,2 26 63 8 0,10 2 37,25 065
7,0 16 6,7 26 63 8 0,10 2 36,48 070
75 19 72 26 63 8 0,10 2 35,60 075
8,0 19 7,7 26 63 8 0,10 2 34,93 080
8,5 19 8,2 29 72 10 0,10 2 52,79 085
9,0 19 8,7 29 72 10 0,10 2 51,47 090
9,5 22 9,2 29 72 10 0,10 2 50,14 095
10,0 | 22 9,7 29 72 10 0,10 2 48,93 100
10,5 | 26 | 10,2 | 36 83 12 0,10 2 80,24 105
11,0 | 26 | 10,7 | 36 83 12 0,10 2 78,25 110
11,5 | 26 11,2 | 36 83 12 0,10 2 76,26 115
12,0 | 26 1,7 | 36 83 12 0,10 2 76,26 120
125 | 26 | 122 | 36 83 14 0,10 2 99,08 125
13,0 | 26 | 127 | 36 83 14 0,10 2 98,31 130
135 | 26 | 13,2 | 36 83 14 0,10 2 97,54 135
14,0 | 26 | 13,7 | 36 83 14 0,10 2 98,43 140
14,5 | 32 | 140 | 42 92 16 0,10 2 134,50 145
150 | 32 | 145 | 42 92 16 0,10 2 131,30 150
155 | 32 | 150 | 42 92 16 0,10 2 129,00 155
16,0 | 32 | 155 | 42 92 16 0,10 2 135,50 160
16,5 | 32 | 16,0 | 42 92 18 0,10 2 172,00 165
170 | 32 | 16,5 | 42 92 18 0,10 2 168,60 170
175 | 32 170 | 42 92 18 0,10 2 165,40 175
18,0 | 32 175 | 42 92 18 0,10 2 165,40 180
18,5 | 38 | 18,0 | 52 104 20 0,10 2 206,10 185
19,0 | 38 | 185 | 52 104 20 0,10 2 200,60 190
19,5 | 38 | 19,0 | 52 104 20 0,10 2 196,30 195
20,0 | 38 | 195 | 52 104 20 0,10 2 195,10 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ° ° ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 288+289

14|48 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

ZEFP

ﬂ DCONMS

e
Vs L

DLC DLC DLC

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

|

DN H*T

OAL
i g
g

0adn %
Vo v |
| ‘

«f I
s
L]
[
pC I,
CESS=1 CESS=1
TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
T3 e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi
DC.; | APMX| DN LH | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53504 ... 53505 ... 53506 ... 53507 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8 19 16 57 6 0,05 2 35,27 020
2,5 8 2,4 16 57 6 0,10 2 35,71 025
3,0 8 29 18 57 6 0,10 2 35,16 030
3,5 11 34 18 57 6 0,10 2 38,14 035
4,0 11 39 18 57 6 0,10 2 38,14 040
4,5 13 44 20 57 6 0,10 2 37,80 045
5,0 13 49 20 57 6 0,10 2 36,70 050
5,5 13 54 20 57 6 0,10 2 36,15 055
6,0 13 59 20 57 6 0,10 2 34,61 060
6,5 16 6,2 26 63 8 0,10 2 46,96 065
7,0 16 6,7 26 63 8 0,10 2 46,19 070
75 19 72 26 63 8 0,10 2 4541 075
8,0 19 77 26 63 8 0,10 2 44,74 080
8,5 19 8,2 29 72 10 0,10 2 62,49 085
9,0 19 8,7 29 72 10 0,10 2 61,29 090
9,5 22 9,2 29 72 10 0,10 2 59,84 095
10,0 | 22 9,7 29 72 10 0,10 2 58,74 100
10,5 | 26 | 10,2 | 36 83 12 0,10 2 89,94 105
1,0 | 26 | 10,7 | 36 83 12 0,10 2 87,95 110
1,5 | 26 | 11,2 | 36 83 12 0,10 2 85,97 115
120 | 26 | 11,7 | 36 83 12 0,10 2 85,97 120
125 | 26 | 122 | 36 83 14 0,10 2 108,90 125
13,0 | 26 | 127 | 36 83 14 0,10 2 108,10 130
135 | 26 | 13,2 | 36 83 14 0,10 2 107,20 135
14,0 | 26 | 137 | 36 83 14 0,10 2 108,20 140
145 | 32 | 140 | 42 92 16 0,10 2 144,40 145
150 | 32 | 145 | 42 92 16 0,10 2 141,00 150
155 | 32 | 150 | 42 92 16 0,10 2 137,80 155
16,0 | 32 | 155 | 42 92 16 0,10 2 144,40 160
16,5 | 32 | 16,0 | 42 92 18 0,10 2 181,80 165
170 | 32 | 16,5 | 42 92 18 0,10 2 177,50 170
175 | 32 | 170 | 42 92 18 0,10 2 17410 175
18,0 | 32 | 175 | 42 92 18 0,10 2 175,20 180
185 | 38 | 180 | 52 104 20 0,10 2 216,00 185
19,0 | 38 | 185 | 52 104 20 0,10 2 210,50 190
19,5 | 38 | 19,0 | 52 104 20 0,10 2 206,10 195
20,0 | 38 | 195 | 52 104 20 0,10 2 205,00 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine ) ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
- v,/f, Stran 288+289

cuttingtools.ceratizit.com 14149



WNT \ Perfor

mance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

A=45°

W v= 8°

ZEFP

7 m

4

i
v
v

DCONMS
——

A\

!

e—— LH—|

OAL

CESSSY

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

w3

wal 8
Vi

DC.s | APMX | DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
53517 ... 53518...

mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR

3 8 2,7 13 57 6 3

4 11 3,7 17 57 6 3

5 13 47 19 57 6 3

6 13 57 19 57 6 3

6 18 57 24 62 6 3

8 21 74 25 63 8 3 39,01 080
8 24 74 30 68 8 3

10 22 9,2 30 72 10 3 54,11 100
10 30 9,2 38 80 10 3

12 26 1,0 | 36 83 12 3 84,20 120
12 36 11,0 | 46 93 12 3

14 26 | 130 | 36 83 14 3 107,60 140

16 36 | 150 | 42 92 16 3 149,90 160

16 48 | 150 | 58 108 16 3

18 36 170 | 42 92 18 3 181,80 180

20 4 190 | 52 104 20 3 215,00 200

20 60 | 190 | 74 126 20 3
Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine ) )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

14150

]38 m(__ ]38
Vi1 Vi1
Kataloska st. Kataloska st.
53519... 53520...

EUR EUR
27,33 030
29,98 040
29,65 050
27,78 060
30,09 060
44,42 080
58,64 100
91,15 120
164,20 160
307,50 200
° °

— v,/f, Stran 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

\=45°
w V= 8° @@

FP

Z | m

ﬂ
A

i
v
Y

DCONMS
s

DLC

DLC

:
:

ﬁ
g
g

—
=
—

CESSSS

min %
I e E

DLC

|

i
I

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

A NN
| !
‘ <
(@)
DN, /N I
<! &
s |
<
DCH—
a3 a3
"l Vi
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS ;5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
53521 ... 53 522 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 8 2,7 13 57 6 3
4 1 3,7 17 57 6 8
5 13 47 19 57 6 3
6 13 57 19 57 6 &
6 18 57 24 62 6 3
8 21 74 25 63 8 3 48,71 080
8 24 74 30 68 8 3
10 22 9,2 30 72 10 3 63,81 100
10 30 9,2 38 80 10 3
12 26 11,0 36 83 12 3 93,90 120
12 36 11,0 46 93 12 3
14 26 13,0 | 36 83 14 3 117,90 140
16 36 15,0 | 42 92 16 3 159,90 160
18 36 17,0 42 92 18 3 190,70 180
20 4 19,0 52 104 20 3 224,90 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

na_ ]38 ma(__ ]38
Vi1 V1
KataloSka St. KataloSka St.
53 523 ... 53524 ...

EUR EUR
37,14 030
39,79 040
39,35 050
37,59 060
39,90 060
54,11 080
68,44 100
100,90 120
° °

— v,/f, Stran 288+289

14
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A S posnetim prostorom za odrezke

\=45°
w V:=12° @@ % —|| HPC ) Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP N

lalgld oo |
A
%

)
{

\7 \Z
74 y \ 7
A A ‘ ‘ _/}
\# \#
VA VA
N7 K7
=3 —=3

Tovarniski standard Tovarniski standard  TovarniSkistandard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

(O3 a8 wal 8 wal T3 (O3

"l Vi Vi Vi Vi
DC o |APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 4| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53532... 53533... 53534 ... 53536 ... 53535...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3 8 2712 |21 | 57 6 01 3 36,48 030
4 1 | 37|18 |21 | 57 6 01 3 36,48 040
5 13 |47 18|21 | 57 6 0,1 3 33,83 050
6 13 | 57|18 |21 | 57 6 0,2 3 38,36 060
8 21 | 74|25 |27 | 63 8 0,2 3 43,98 080
10 16 | 92| 58 | 60 | 100 10 0,2 3 99,41 100
10 22 (923032 72 10 0,2 3 75,83 100
10 22 |92|58 |60 | 100 10 0,2 3 99,41 100
12 26 |11,0| 36 | 38 | 83 12 0,2 3 102,70 120
16 36 [15,0) 42 | 44 | 92 16 0,2 3 199,50 160
18 36 (170 42 | 44| 92 18 0,2 3 249,10 180
20 32 |19,0| 98 | 100 | 150 20 0,2 3 400,10 200
20 41 [19,0| 52 | 54 | 104 20 0,2 3 286,50 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
NezZelezne kovine ) ) ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 288+289

14|52 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A S posnetim prostorom za odrezke

\=45°
w V:=12° @@ % —|| HPC ) Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP N

lalgld oo
A
%

)
)
)

{
{
{

\ \ W W W
A WV / \ \
M N7 M A M
=3 =3
C =3 ) } CES ) 3}
LPR prl dl’ialu DlN 6535 HB CESSsI CIsSSsS

Tovarniski standard Tovarniski standard  TovarniSkistandard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

(O3 a8 w03 wal T3 (O3

Vi Vi Vi Vi Vi
DC 10| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS ,¢| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Katalos$ka st. KataloSka st. KataloSka st.
53537 ... 53538 ... 53539... 53540... 53541 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3 50 | 27|18 | 44| 80 6 01 3 49,26 030
4 65 |37 |24 |44 | 80 6 0,1 3 49,26 040
5 80 | 47|30 |44 80 6 01 3 49,26 050
6 10,0 | 57 | 42 | 44 | 80 6 0,2 3 51,69 060
6 13,0 |57 | 42 | 44 | 80 6 0,2 3 51,69 060
8 13,0 | 74 | 62 | 64 | 100 8 0,2 3 67,12 080
8 |210|74|62 |64 100 8 0,2 3 67,12 080
12 | 19,0 |11,0| 73 | 75 | 120 12 0,2 3 140,00 120
12 | 26,0 |11,0| 73 | 75 | 120 12 0,2 3 140,00 120
16 | 25,0 |15,0|/ 100|102 | 150 16 0,2 3 311,90 160
16 | 36,0 |15,0{ 100|102 | 150 16 0,2 3 311,90 160
18 | 36,0 |17,0/ 100|102 | 150 18 0,2 3 370,30 180
20 | 41,0 |19,0] 98 |100| 150 20 0,2 3 400,10 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ° ° ° ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 288+289

cuttingtools.ceratizit.com 14|53



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

w ng @@ %F m HPC || I Ti1005 Ti1005

ZEFP

A
i’ . |
i

(Y
AN N\
-
<<
DN l— \ ﬂ \ ﬂ
S Y/ \//
E
< — ——
DAY _
TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
a8 a8
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH OAL |DCONMS | CHW | ZEFP KataloSka st. KataloSka st.
53542 ... 53543 ...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
6 10 57 42 80 6 0,2 3 64,70 060
8 13 74 62 100 8 0,2 3 83,88 080
10 16 9,2 58 100 10 0,2 3 124,60 100
12 19 1,0 | 73 120 12 0,2 3 175,20 120
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

- v,/f, Stran 288+289

14|54 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Spoliranimi prostori za odrezke

A=45° %
Wolly-e N L
ZEFP
T_SVZF ﬂ DCONMS
U -
NN AN \0) \
i \¥) \%
= Ay A
o
DN.[ /N )
/ /
; \ \Z
< E 35 4 35/ 4
= =Y = =
o
< l — Cpems = ——
DC‘K\ CESSSS
R TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
a8 a3 na__]3 m(__ ]38
Vi1 Vi Vi1 Vi1
DC s |RE.opi | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. KataloSka st. Kataloska st. Kataloska st.
53525 ... 53 527 ... 53 528 ... 53530 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5 0,5 13 47 19 57 6 3 24,14 05005
5 1,0 13 47 19 57 6 3 24,14 05010
6 0,5 10 5,7 42 80 6 3 33,06 06005
6 0,5 13 57 19 57 6 3 24,14 06005
6 1,0 10 57 42 80 6 3 33,06 06010
6 1,0 13 57 19 57 6 3 24,14 06010
8 0,5 13 74 62 100 8 3 46,29 08005
8 0,5 21 74 25 63 8 3 30,20 08005
8 1,0 13 74 62 100 8 3 46,29 08010
8 1,0 21 74 25 63 8 3 30,20 08010
10 0,5 16 9,2 58 100 10 3 64,47 10005
10 0,5 22 9,2 30 72 10 3 43,98 10005
10 1,0 16 9,2 58 100 10 3 64,47 10010
10 1,0 22 9,2 30 72 10 3 43,98 10010
12 0,5 19 11,0 73 120 12 3 94,67 12005
12 0,5 26 | 110 | 36 83 12 3 63,26 12005
12 1,0 19 11,0 73 120 12 3 94,67 12010
12 1,0 26 11,0 36 83 12 3 63,26 12010
16 2,0 25 | 150 | 100 | 150 16 3 180,80 16020
16 2,0 36 15,0 42 92 16 3 107,50 16020
16 40 25 | 150 | 100 | 150 16 3 180,80 16040
16 4,0 36 15,0 42 92 16 3 107,50 16040
20 40 32 | 190 | 98 150 20 3 296,50 20040
20 40 4 19,0 52 104 20 3 167,50 20040
Jeklo

Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

- V,/f, Stran 288+289
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WNT \ Perfor

mance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Spoliranimi prostori za odrezke

A=45°

W v= 8°

ZEFP

7w

\ \
v
N4 N4

CESSSS

poron
C

TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

7&2’ ﬂ DCONMS —_
U il
r—\@
1 - \//
\¥
Z A4
O
o DN
o -
-
I
x - =3
=
o
<
CESSSS
[RE AN
RE
w3 Y
Vi
DC s |[RE.op1 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st.
53 526 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
16 2 25 15 100 | 102 | 150 16 3
16 2 36 15 42 44 92 16 3 107,50 16020
16 4 25 15 100 | 102 | 150 16 3
16 4 36 15 42 44 92 16 3 107,50 16040
20 4 32 19 98 100 | 150 20 3
20 4 4 19 52 54 104 20 3 167,50 20040
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

14|56

w3 3 w3 3
Vi1 Vi
Kataloska st. Kataloska st.
53 529 ... 53531 ...
EUR EUR

180,80 16020
180,80 16040

296,50 20040

— v,/f, Stran 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A S posnetim prostorom za odrezke

A=45° : . : :
w v=12° %@ %li HPC Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

ﬂ DCONMS

U] 0
T% N P \P)
2 \V v
o 2 X4
DN \? \?
A A
<[ 5 Al A4
E l
< [~ CEsS CESS
C=3 C=3 CE=3
R CSS1 CSSI =SS
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
13 e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi
DC s |RE.oo1| APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Katalos$ka st. Kataloska st. Kataloska st. KatalosSka st.
53544 ... 53545... 53 547 ... 53549 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 04 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03004
3 0,5 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03005
3 1,0 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03010
4 0,2 1 3,7 18 57 6 3 36,04 04002
4 0,4 1 3,7 18 57 6 3 36,04 04004
4 0,5 1 3,7 18 57 6 3 36,04 04005
4 1,0 11 3,7 18 57 6 3 36,04 04010
5 0,5 13 47 18 57 6 3 36,04 05005
5 1,0 13 47 18 57 6 3 36,04 05010
6 0,4 13 57 18 57 6 3 40,88 06004
6 04 13 57 42 80 6 3 56,43 06004
6 0,5 13 57 18 57 6 3 40,88 06005
6 0,5 13 57 42 80 6 3 56,43 06005
6 0,6 13 57 18 57 6 3 40,88 06006
6 0,6 13 57 42 80 6 3 56,43 06006
6 0,8 13 57 18 57 6 3 40,88 06008
6 0,8 13 5,7 42 80 6 3 56,43 06008
6 1,0 13 57 18 57 6 3 40,88 06010
6 1,0 13 57 42 80 6 3 56,43 06010
6 15 13 57 18 57 6 3 40,88 06015
6 15 13 57 42 80 6 3 56,43 06015
8 0,5 21 74 25 63 8 3 46,84 08005
8 0,5 21 74 62 100 8 3 73,40 08005
8 0,8 21 74 25 63 8 3 46,84 08008
8 0,8 21 74 62 100 8 3 73,40 08008
8 1,0 21 74 25 63 8 3 46,84 08010
8 1,0 21 74 62 100 8 3 73,40 08010
8 1,2 21 74 25 63 8 3 46,84 08012
8 1,2 21 74 62 100 8 3 73,40 08012
8 15 21 74 25 63 8 3 46,84 08015
8 15 21 74 62 100 8 3 73,40 08015
8 2,0 21 74 25 63 8 3 46,84 08020
8 2,0 21 74 62 100 8 3 73,40 08020
10 0,5 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10005
10 0,5 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10005
10 1,0 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10010
10 1,0 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10010
10 1,2 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10012
10 1,2 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10012
10 1,5 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10015
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

- V,/f, Stran 288+289

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanie na naslednji strani 14|57



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A S posnetim prostorom za odrezke

A=45° : . : :
w v=12° %@ %li HPC Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

ﬂ DCONMS

U] 0
7% N {# \P
y y
2 \V v
o X7} X7}
DN T \? \?
\/’; \/’;
<[ 5 N7 N7
E =3 =3 =
<
R =<3 [ SsSSS=~ =SS
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
13 e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi
DC s |RE.oo1| APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Katalos$ka st. Kataloska st. Kataloska st. KatalosSka st.
53544 ... 53545... 53 547 ... 53549 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
10 1,5 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10015
10 1,6 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10016
10 1,6 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10016
10 2,0 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10020
10 2,0 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10020
12 0,5 26 1,0 | 73 120 12 3 155,50 12005
12 1,0 26 110 | 73 120 12 3 155,50 12010
12 1,2 26 10 | 73 120 12 3 155,50 12012
12 15 26 110 | 73 120 12 3 155,50 12015
12 1,6 26 10 | 73 120 12 3 155,50 12016
12 2,0 26 110 | 73 120 12 3 155,50 12020
12 2,5 26 10 | 73 120 12 3 155,50 12025
12 4,0 26 110 | 73 120 12 3 155,50 12040
16 1,0 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16010
16 1,0 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16010
16 1,6 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16016
16 1,6 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16016
16 2,0 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16020
16 2,0 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16020
16 2,5 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16025
16 2,5 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16025
16 3,2 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16032
16 3,2 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16032
16 40 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16040
16 40 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16040
20 1,0 4 19,0 | 52 104 20 3 305,30 20010
20 1,0 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20010
20 2,0 4 19,0 | 52 104 20 3 305,30 20020
20 2,0 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20020
20 4,0 4 19,0 | 52 104 20 3 305,30 20040
20 40 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20040
20 5,0 4 19,0 | 52 104 20 3 305,30 20050
20 5,0 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20050
20 6,3 4 19,0 | 52 104 20 3 305,30 20063
20 6,3 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20063
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine ) ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— V,/f, Stran 288+289

14|58 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A S posnetim prostorom za odrezke

w ng @@ /R HPC || 1) Ti1005 Ti1005

ZEFP N

™
Vi ]
o

ANY | DN

OAL

DN
’: \ﬁ \
N/

S

<[ 5 N7
s
o [~}
< l
DeR
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
a8 a8
Vi Vi
DC s |RE.o01| APMX | DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
53 546 ... 53548 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 04 10 57 42 80 6 56,43 06004
6 0,5 10 57 42 80 6 56,43 06005
6 0,6 10 57 42 80 6 56,43 06006
6 0,8 10 57 42 80 6 56,43 06008
6 1,0 10 57 42 80 6 56,43 06010
6 1,5 10 57 42 80 6 56,43 06015
8 0,5 13 74 62 100 8 73,40 08005
8 0,8 13 74 62 100 8 73,40 08008
8 1,0 13 74 62 100 8 73,40 08010
8 1,2 13 74 62 100 8 73,40 08012
8 15 13 74 62 100 8 73,40 08015
8 2,0 13 74 62 100 8 73,40 08020

10 0,5 16 9,2 58 | 100 10
10 1,0 16 9,2 58 | 100 10
10 1,2 16 9,2 58 | 100 10
10 15 16 9,2 58 | 100 10
10 1,6 16 9,2 58 | 100 10
10 2,0 16 9,2 58 | 100 10
12 05 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,2 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 15 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,6 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 2,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 2,5 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 4,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
16 0,5 25 | 150 | 100 | 150 16
16 1,6 25 | 150 | 100 | 150 16
16 2,0 25 | 150 | 100 | 150 16
16 2,5 25 | 150 | 100 | 150 16
16 3,2 25 | 150 | 100 | 150 16
16 4,0 25 | 150 | 100 | 150 16
20 1,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 2,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 4,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 5,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 6,3 32 | 190 | 98 | 150 20

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine L] L
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

108,70 10005

108,70 10010

108,70 10012

108,70 10015

108,70 10016

108,70 10020
155,50 12005
155,50 12010
155,50 12012
155,50 12015
155,50 12016
155,50 12020
155,50 12025
155,50 12040
328,50 16005
328,50 16016
328,50 16020
328,50 16025
328,50 16032
328,50 16040

423,30 20010

423,30 20020

423,30 20040

423,30 20050

423,30 20063

WWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwwwwwwww

— V,/f, Stran 288+289
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Groborezno-gladilni rezkar
WF Cig: @@ %li J Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP

— DCONMS
) S =
-

;
; ‘
: y :
$ L A L
E % N2
DN O
I
'
T
E B
I
aJ 5 é
a
<
DC
RE =3
CESSs3 eSSy CESS=Y CESS=Y

LPR pri drzalu DIN 6535 HB Tovarniski standard Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

LA w(O3 w03 wa( 18 wa 13

Vi Vi Vi Vi Vi
DC ¢ |RE .o0i| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 5| ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53512... 53513 ... 53514 ... 53515 ... 53 516 ...

mm | mm | mm |mm|mm| mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR

5 0,15 8 47|16 | 18 | 54 6 3 34,93 05002

5 015 | 13 |47 |18 | 21| 57 6 3 34,93 05002
6 |020| 10 (57|17 |18 | 54 6 3 34,93 06002

6 020 | 13 |57 |18 |21 | 57 6 3 34,93 06002
8 (025 13 |74 |20 | 22| 58 8 3 40,46 08003

8 |025| 21 |74 |25|27 | 63 8 3 42,98 08003
10 | 0,30 | 16 | 92| 24 | 26 | 66 10 3 56,32 10003

10 | 0,30 | 22 |92|30|32| 72 10 3 59,96 10003
12 | 035 | 19 |11,01 26 |28 | 73 12 3 78,58 12004

12 | 0,35 | 26 |11,0| 36 | 38 | 83 12 3 81,78 12004
16 | 0,50 | 25 |15,0| 32 | 38 | 82 16 3 133,30 16005

16 | 050 | 36 |15,0| 42 | 44 | 92 16 3 140,00 16005

20 | 060 | 32 [19,0] 40 | 42 | 92 20 3 224,90 20006

20 | 060 | 41 [19,0| 52 | 54 | 104 20 3 241,40 20006
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 288+289

14|60 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Groborezni rezkar

A=40°
WR ||\ -100 @@ %lq HPC ) Ti1005 Ti1005
ZEFP
\ -
U |
{tﬁi @ 24 \?
| 4 A A
— - 5 ‘_// /;/,/
DN i I
o
5 < 5
E =y =y
<
J =t e
T CE=SSSI CCE=SSS1
4 DHL\CHW TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
na(_ ]38 w0 3
Vi Vi
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
53 551 ... 53550...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 57 18 21 57 6 04 3 29,20 060
8 21 74 25 27 63 8 04 3 37,59 080
10 22 9,2 30 32 72 10 04 3 49,48 100
12 26 11,0 | 36 38 83 12 04 3 61,06 120
16 36 | 150 | 42 44 92 16 04 3 95,00 160
20 4 19,0 | 52 54 104 20 04 3 144,40 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine ) )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, Stran 288+289

14]61



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji
AluLine - Groborezni rezkar
A=40°
WR ||\ -100 @@ %lq %ﬂ‘( HPC ) Ti1005 Ti1005 71005
FP
j%i Ej \\‘v i \yv | \,W i
! \// \/f f\,//
NN 3 74 k7 i/
DN
7
o
5 < 5
E =] =] -]
< _ _
J
I CESSS3 CE=SSS3 CCE=SSS1
4 DCJ«\CHW TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
a3 w3 ] w38
Vi Vi Vi
DC ., | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53 552 ... 53 553 ... 53554 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 13 57 18 21 57 6 04 3 40,46 060
8 21 74 25 27 63 8 04 3 53,68 080
10 22 9,2 30 32 72 10 04 3 63,04 100
12 26 | 11,0 | 36 38 83 12 04 3 82,44 120
16 36 | 150 | 42 44 92 16 04 3 122,30 160 122,30 160
20 4 19,0 | 52 54 104 20 04 3 212,80 200 212,80 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

14162

— V,/f, Stran 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

w i Bl

ZEFP

ﬂ DCONMS

L ? ’ y
M /) (/] /) /)
W W W, K’/
\el \7 \¢H \7Y
Al W, Y Y/
/A .
W
\/‘
KA
=3 =3 =3
(=SS CESSSI CESSSS CESSSS

Tovarniski standard  Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

ml 3 w8 wal T8 wal T3 a3

"l Vi Vi Vi Vi
DC ;0| APMX| DN LH | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Katalo$ka St. Katalo$ka St. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
53560 ... 53561 ... 53562 ... 53 563 ... 53564 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 13 57 6 01 4 29,43 030
3,5 11 3,2 17 57 6 01 4 32,84 035
4,0 1 3,7 17 57 6 01 4 32,84 040
4,5 13 | 42 | 19 57 6 01 4 34,72 045
5,0 13 | 47 19 57 6 01 4 32,18 050
5,5 13 | 52 19 57 6 0,1 4 31,74 055
6,0 10 | 57 | 42 80 6 0,2 4 33,96 060
6,0 13 | 57 19 57 6 0,2 4 33,96 060
6,0 18 | 57 | 24 62 6 0,2 4 33,96 060
6,5 | 21 6,1 25 63 8 0,2 4 4551 065
8,0 13 74 | 62 | 100 8 0,2 4 48,38 080
8,0 | 21 74 | 25 63 8 0,2 4 48,38 080
80 | 24 | 74 | 30 68 8 0,2 4 48,38 080
85 | 22 | 79 30 72 10 0,2 4 60,84 085
10,0 | 16 | 9,2 | 58 | 100 10 0,2 4 63,71 100
10,0 | 22 | 92 | 30 72 10 0,2 4 63,71 100
100 | 30 | 92 | 38 80 10 0,2 4 63,71 100
120 | 19 | 11,0 | 73 | 120 12 0,2 4 97,98 120
120 | 26 | 11,0 | 36 83 12 0,2 4 97,98 120
12,0 | 36 | 11,0 | 46 93 12 0,2 4 97,98 120
14,0 | 26 | 13,0 | 36 83 14 0,2 4 113,60 140
16,0 | 25 | 150 | 100 | 150 16 0,2 4 179,60 160
16,0 | 36 | 150 | 42 92 16 0,2 4 179,60 160
16,0 | 48 | 150 | 58 | 108 16 0,2 4 179,60 160
18,0 | 36 | 170 | 42 92 18 0,2 4 192,80 180
20,0 | 32 | 190 | 98 | 150 20 0,2 4 329,60 200
20,0 | 41 | 190 | 52 | 104 20 0,2 4 329,60 200
20,0 | 60 | 190 | 74 | 126 20 0,2 4 329,60 200
250 | 52 | 240 | 62 | 121 25 0,3 4 430,90 250
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) ° ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 288+289

cuttingtools.ceratizit.com 14|63



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

w 3242 @@ 2 IS o DLC

ZEFP

5? DRAGONSKIN
— DCONMS

DLC DLC DLC

i
v
Y

7

:
nenn g
1 eess— E

Il

o)
] 5
{110 D g

;

CESSSS CESSSS

TovarniSki standard TovarniSkistandard TovarniSkistandard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

8 w3 w8 w8 w18

'l "l Vi Vi Vi
DC .« |APMX| DN | LH | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53 565 ... 53 566 ... 53 567 ... 53 568 ... 53 569 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3,0 8 27 | 13 57 6 01 4 39,24 030
35 | 1 32 | 17 57 6 0,1 4 42,54 035
40 | M 37 17 57 6 0,1 4 42,54 040
45 | 13 | 42 | 19 57 6 01 4 4453 045
50 | 13 | 47 19 57 6 0,1 4 41,98 050
55 | 13 | 52 | 19 57 6 0,1 4 41,43 055
60 | 10 | 57 | 42 80 6 0,2 4 43,64 060
60 | 13 | 57 | 19 57 6 0,2 4 43,64 060
60 | 18 | 57 | 24 62 6 0,2 4 43,64 060
65 | 21 6,1 25 63 8 0,2 4 55,21 065
80 | 13 | 74 | 62 | 100 8 0,2 4 58,08 080
80 | 21 74 | 25 63 8 0,2 4 58,08 080
80 | 24 | 72 | 30 68 8 0,2 4 58,08 080
85 | 22 | 79 | 30 72 10 0,2 4 70,54 085
10,0 | 16 | 9,2 | 58 | 100 10 0,2 4 73,40 100
100 | 22 | 92 | 30 72 10 0,2 4 73,40 100
100 | 30 | 92 | 38 80 10 0,2 4 73,40 100
120 | 19 | 11,0 | 73 | 120 12 0,2 4 107,60 120
120 | 26 | 11,0 | 36 83 12 0,2 4 107,60 120
12,0 | 36 | 11,0 | 46 93 12 0,2 4 107,60 120
14,0 | 26 | 13,0 | 36 83 14 0,2 4 123,50 140
16,0 | 25 | 150 | 100 | 150 16 0,2 4 189,60 160
16,0 | 36 | 150 | 42 92 16 0,2 4 189,60 160
16,0 | 48 | 150 | 58 | 108 16 0,2 4 189,60 160
18,0 | 36 | 170 | 42 92 18 0,2 4 202,80 180
20,0 | 32 | 190 | 98 | 150 20 0,2 4 338,30 200
20,0 | 41 | 190 | 52 | 104 20 0,2 4 338,30 200
20,0 | 60 | 190 | 74 | 126 20 0,2 4 338,30 200
25,0 | 52 | 240 | 62 | 121 25 0,3 4 441,90 250
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
NeZelezne kovine ) ) ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— V,/f, Stran 288+289

14|64 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

\ -44°
w || N
y=12°

2

[N

HPC

ZEFP

i
v
Y

DCONMS

LPR pri drzalu DIN 6535 HB

Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
7) N/
W, v
/A /A
\ / \P
w
/1 /A

[

=<3
3 -~

é
T

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

(O3 wal 8 wal 3 (O3

Vi Vi Vi Vi
DC o |APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 4| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
53570... 53571... 53572 ... 53573 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 2710 |21 | 57 6 01 4 36,15 030
4 8 37|14 21| 57 6 01 4 36,15 040
4 16 | 3,722 |26 | 62 6 01 4 48,61 040
5 10 | 47|16 | 21 | 57 6 0,1 4 33,40 050
5 17 |47 )24 | 26 | 62 6 01 4 48,61 050
6 12 |55]19 |21 | 57 6 0,2 4 38,03 060
8 16 |74 |25|27 | 63 8 0,2 4 43,53 080
10 20 1922|3032 | 72 10 0,2 4 74,72 100
10 20 19,2 |58 | 60| 100 10 0,2 4 102,30 100
12 24 |11,0| 36 | 38 | 83 12 0,2 4 101,50 120
16 32 (150|142 | 44| 92 16 0,2 4 198,30 160
20 40 [19,0] 52 | 54 | 104 20 0,2 4 286,50 200
20 40 |19,0| 98 | 100| 150 20 0,2 4 413,30 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) ) )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 288+289

14165



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

TS v
W || A —|| HPC ) Ti1005 Ti1005
V12 | e o
ﬂ» ﬂ DCONMS
\,’/ \,‘/
/A /A
TovarniSki standard  Tovarniski standard
a8 (O3
Vi Vi
DC 1o |APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 4| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
53574 ... 53 575 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR
6 12 | 55|42 |44 | 80 6 0,2 4 53,24 060
8 16 [ 74|62 | 64 | 100 8 0,2 4 68,99 080
12 24 |11,0/ 73 | 75 | 120 12 0,2 4 144,40 120
16 32 |15,0/100|102| 150 16 0,2 4 320,70 160
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

14|66

- v,/f, Stran 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Stebelni rezkar

4 %)
WA N %ﬂ‘( HPC || [ Ti005 Ti005
V=12 | e l
7 il
2 ' )
S N/ N/
DN
7
o
5 < 5
E =] -]
<C _
! — —
T CE=SSS3 CCE=SSS1
4 DC% TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
w3 ] w38
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
53 576 ... 53 577 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6 2,7 10 21 57 6 0,1 4 46,96 030
4 8 3,7 14 21 57 6 0,1 4 46,96 040
5 10 47 16 21 57 6 01 4 43,53 050
6 12 57 19 21 57 6 0,2 4 49,38 060
8 16 74 25 27 63 8 0,2 4 56,53 080
10 20 9,2 30 32 72 10 0,2 4 97,09 100
12 24 11,0 | 36 38 83 12 0,2 4 138,80 120
16 32 | 150 | 42 44 92 16 0,2 4 257,90 160
20 40 | 19,0 | 52 54 104 20 0,2 4 370,30 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 288+289
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Precizni gladilni rezkar

A 7 707itvijo do najve¢ 0,003 mm za izjemno natan¢nost kotov in vzporednost povrsin

A QOrodje s korekturo ¢elnih rezil

44°
N=47° (%} A .
W ¥=20° || Jeee A Pe J

ﬂ DCONMS

Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
/) /) v/
7 7 7
V) V) v/ |
9
V) E

e
e
12

C=SS1

ann
T
T s

g
I

Tovarniski standard Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

YN 13 T3
"l Vi Vi
DC s |APMX| DN LH | OAL |DCONMS 5| ZEFP Katalo$ka St. Kataloska St. Kataloska St.
53555 ... 53556 ... 53 557 ...

mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR

6 16 57 20 58 6 6 40,11 060
6 16 5,7 42 80 6 6

8 19 74 26 64 8 6 46,29 080
8 19 74 62 | 100 8 6

10 25 | 92 | 32 74 10 6 79,02 100
10 25 | 92 | 58 | 100 10 6

12 30 | 1,0 | 37 84 12 6 107,20 120

12 30 | 11,0 | 73 | 120 12 6

12 45 120 12 6 181,80 120
16 40 | 150 | 44 93 16 6 199,50 160

16 40 | 15,0 | 100 | 150 16 6

16 65 150 16 6

20 50 | 19,0 | 53 | 104 20 6 287,70 200

20 50 | 19,0 | 98 | 150 20 6

20 75 150 20 6 521,40 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

14|68

a8 a8
Vi Vi
KataloSka St. KataloSka St.
53558 ... 53 559 ...
EUR EUR
54,56 060
67,56 080
100,90 100
149,90 120
274,50 160
393,50 160
379,10 200
° °

- v,/f, Stran 290+291

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

AluLine - Radiusni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

)

]
/

SIS

N0
[

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

wal 8

A =45°
Wiy Z NIRY
ZEFP
@/ DCONMS
|
\
‘ L .
| ! !
\ \ \
S— 17 -
<
DN | | o
—F 3
) == ==
o _
<
!
DCe—
a8
Vi
DCy; | APMX | DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
53508 ... 53509 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 6 2,7 16 50 3 2
3 10 2,7 32 75 3 2
4 7 3,7 17 54 4 2
4 13 3,7 36 75 4 2
5 8 46 18 54 5 2 37,48
5 15 46 40 75 5 2
6 10 55 21 54 6 2 36,48
6 16 55 44 100 6 2
8 12 75 27 59 8 2 46,51
8 22 75 54 100 8 2
10 13 94 32 67 10 2 61,16
10 25 94 60 100 10 2
12 16 14 | 38 73 12 2 81,89
12 26 14 | 60 100 12 2
14 16 | 132 | 38 75 14 2 134,50 140
14 26 | 13,2 | 60 100 14 2
16 20 | 150 | 44 83 16 2 164,20 160
16 30 | 150 | 92 150 16 2
20 25 | 190 | 50 93 20 2 227,00 200
20 40 | 190 | 92 150 20 2
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine °

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

050

060

080

100

120

]38 m(__ ]38
Vi1 Vi1
Kataloska st. Kataloska st.

53510... 53511 ...
EUR EUR
28,22 030
41,01 030
33,51 040
47,29 040
54,34 050
49,71 060
68,78 080
91,70 100
119,10 120
166,50 140
223,80 160
308,60 200
° °
— v,/f, Stran 290+291
14|69

14



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

SilverLine - Stebelni rezkar
43
N Lﬁ @@ %N HPC || [ Ti010 Ti1010 Ti1010

ZEFP

ﬂ DCONMS

w W(ﬁ |
| |
| 4
' <
| e}
% DN | ’j
=< &
s -] =y -]
o CEss [ ——~
<
CHW ~DIN 6527 ~DIN6527  Tovamniskistandard
(O[3 (O[3 (O 3
V0 V0 V0
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
50951 ... 50951 ... 50951 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 29 15 21 57 6 0,15 3 55,00 031
3,5 11 34 16 21 57 6 0,15 3 55,00 036
4,0 8 39 15 18 54 6 0,15 3 52,90 040
4,0 1 39 16 21 57 6 0,15 3 52,90 041
4,0 16 26 62 6 0,15 3 55,99 042
4,5 13 44 19 21 57 6 0,15 3 55,00 046
5,0 9 49 16 18 54 6 0,15 3 52,90 050
5,0 13 49 19 21 57 6 0,15 3 52,90 051
5,0 17 26 62 6 0,15 3 55,99 052
55 13 54 19 21 57 6 0,15 3 57,76 056
6,0 10 59 17 18 54 6 0,25 3 55,00 060
6,0 13 59 19 21 57 6 0,25 & 55,66 061
6,0 18 26 62 6 0,25 3 62,05 062
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,25 3 66,34 066
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,25 3 66,34 071
75 19 73 25 27 63 8 0,25 3 66,34 076
8,0 12 78 20 22 58 8 0,25 3 62,61 080
8,0 19 78 25 27 63 8 0,25 3 65,14 081
8,0 24 32 68 8 0,25 3 69,54 082
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,25 3 111,30 086
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,25 3 111,30 091
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,25 3 111,30 096
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,25 3 99,30 100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,25 3 110,10 101
10,0 | 30 40 80 10 0,25 3 124,60 102
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,25 3 138,80 120
120 | 26 17 36 38 83 12 0,25 3 149,90 121
12,0 | 36 48 93 12 0,25 3 167,50 122
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,25 3 173,10 140
14,0 | 26 13,7 | 36 38 83 14 0,25 3 197,30 141
14,0 | 42 54 99 14 0,25 3 218,30 142
16,0 | 22 155 | 32 34 82 16 0,25 3 205,00 160
16,0 | 32 155 | 42 44 92 16 0,25 3 330,60 161
16,0 | 48 60 108 16 0,25 3 336,10 162
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,25 3 288,80 180
18,0 | 32 17,5 42 44 92 18 0,25 3 345,10 181
18,0 | 54 66 114 18 0,25 3 434,30 182
20,0 | 26 195 | 40 42 92 20 0,25 3 351,60 200
20,0 | 38 195 | 38 54 104 20 0,25 3 401,10 201
20,0 | 60 76 126 20 0,25 3 502,60 202
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo ) ) )
Lito Zelezo ¢) o o
Nezelezne kovine o o o
Visoko toplotno odporne zlitine ) ) )
Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 292+293

14|70 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

SilverLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba
N Cj(s) @@ %ﬁ HPC || [T Ti1010 Ti1010

ZEFP

1%)? ﬂ DCONMS
i -
La

22
N\
=
O
o DN
5 |—
T
x| - =y =
=
é &
#DC%E =~DIN 6527 ~DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC s |RE.q0 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
50952 ... 50952 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4 0,5 8 39 15 18 54 6 3 52,90 040
4 0,5 1 39 16 21 57 6 3 54,56 041
5 0,5 9 49 16 18 54 6 3 52,90 050
5 0,5 13 49 19 21 57 6 3 54,56 051
6 0,5 10 59 17 18 54 6 3 54,44 060
6 0,5 13 59 19 21 57 6 3 63,71 061
8 1,0 12 78 20 22 58 8 3 63,92 080
8 1,0 19 78 25 27 63 8 3 73,07 081
10 1,0 14 9,7 24 26 66 10 3 115,80 100
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 B 125,70 101
12 1,5 16 1,7 26 28 73 12 3 158,70 120
12 1,5 26 1,7 36 38 83 12 3 169,70 121
16 2,0 22 15,5 32 34 82 16 3 325,10 160
16 2,0 32 15,5 42 44 92 16 3 331,80 161
20 2,0 26 19,5 40 42 92 20 3 468,40 200
20 2,0 38 19,5 52 54 104 20 3 478,40 201
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ° )
Lito zelezo o o
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ° [

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 292+293

cuttingtools.ceratizit.com 14|71



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

SilverLine - Stebelni rezkar
_35°
N s;‘:’g @@ 2 || HPC || [ Ti1010 Ti1010

ZEFP

ﬂ DCONMS -
R

i
v
Y

OAL

&
7 g
% —~ | -]
N7/ = B
"L D‘C‘L& CESSSY CESSSS
CHW ~DIN 6527 ~DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC | APMX| LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
50955 ... 50955 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3,0 5 8 14 50 6 0,15 4 37,25 030
3,0 8 1 21 57 6 0,15 4 37,25 031
35 8 1 18 54 6 0,15 4 37,25 035
3,5 1 14 21 57 6 0,15 4 37,25 036
4,0 8 1 18 54 6 0,15 4 37,25 040
4,0 1 14 21 57 6 0,15 4 37,25 041
45 9 12 18 54 6 0,15 4 38,24 045
4,5 13 16 21 57 6 0,15 4 38,24 046
5,0 9 12 18 54 6 0,15 4 38,24 050
5,0 13 16 21 57 6 0,15 4 38,24 051
55 10 13 18 54 6 0,15 4 36,81 055
55 13 16 21 57 6 0,15 4 36,81 056
6,0 10 13 18 54 6 0,15 4 36,81 060
6,0 13 16 21 57 6 0,15 4 36,81 061
7,0 12 15 22 58 8 0,25 4 49,26 070
7,0 21 24 27 63 8 0,25 4 49,26 071
8,0 12 15 22 58 8 0,25 4 49,26 080
8,0 21 24 27 63 8 0,25 4 49,26 081
9,0 14 17 26 66 10 0,25 4 64,26 090
9,0 22 25 32 72 10 0,25 4 64,26 091
10,0 14 17 26 66 10 0,25 4 64,26 100
10,0 22 25 32 72 10 0,25 4 64,26 101
11,0 16 19 28 73 12 0,35 4 101,60 110
11,0 26 29 38 83 12 0,35 4 101,60 111
12,0 16 19 28 73 12 0,35 4 101,60 120
12,0 26 29 38 83 12 0,35 4 101,60 121
14,0 16 19 28 73 14 0,35 4 130,00 140
14,0 26 29 38 83 14 0,35 4 130,00 141
15,0 22 25 34 82 16 0,35 4 161,00 150
15,0 36 39 44 92 16 0,35 4 161,00 151
16,0 22 25 34 82 16 0,35 4 161,00 160
16,0 36 39 44 92 16 0,35 4 161,00 161
17,0 22 25 34 82 18 0,35 4 220,50 170
17,0 36 39 44 92 18 0,35 4 220,50 1M
18,0 22 25 34 82 18 0,35 4 220,50 180
18,0 36 39 44 92 18 0,35 4 220,50 181
19,0 26 29 42 92 20 0,35 4 248,00 190
19,0 41 44 54 104 20 0,35 4 248,00 191
20,0 | 26 29 42 92 20 0,35 4 248,00 200
200 | 41 44 54 104 20 0,35 4 248,00 201
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo o o
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ) )

Kaljeno jeklo
- v./f, Stran 294+295

14|72 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

SilverLine - Stebelni rezkar
_35°
N s;‘:’g @@ %T HPC || ) Tit010 Ti1010

ZEFP

Wb ﬂ pconws
w |
A

]

J k2
le}
DN ‘ I
o
o %7 T
E =3 C=Y
<
J 4 J = —
1 CE=SSSI CESS
4 DHL\CHW DIN 6527 DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
50 965 ... 50 965 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6,5 2,8 9 19 55 6 0,15 4 35,05 030
3 6,5 2,8 15 22 58 6 0,15 4 36,70 031
4 8,5 3,8 12 19 55 6 0,15 4 35,05 040
4 8,5 3,8 20 26 62 6 0,15 4 36,70 041
5 10,5 | 4.8 15 22 58 6 0,15 4 35,05 050
5 105 | 4.8 25 34 70 6 0,15 4 36,70 051
6 13,0 | 58 18 22 58 6 0,15 4 35,05 060
6 13,0 | 58 30 34 70 6 0,15 4 36,70 061
8 170 | 77 24 28 64 8 0,25 4 47,72 080
8 170 | 77 40 44 80 8 0,25 4 52,46 081
10 210 | 97 30 34 74 10 0,25 4 69,76 100
10 21,0 | 97 50 54 94 10 0,25 4 77,26 101
12 250 | 11,6 36 40 85 12 0,35 4 88,17 120
12 250 | 11,6 60 64 109 12 0,35 4 96,54 121
14 29,0 | 136 | 42 46 91 14 0,35 4 123,50 140
14 29,0 | 13,6 70 74 119 14 0,35 4 134,50 141
16 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,35 4 197,30 160
16 33,0 | 155 | 80 84 132 16 0,35 4 218,30 161
18 38,0 | 175 54 58 106 18 0,35 4 250,20 180
18 38,0 | 175 90 94 142 18 0,35 4 274,50 181
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,35 4 271,10 ~ 200
20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,35 4 298,80 201
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ) )
Lito zelezo fe) o
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ) )

Kaljeno jeklo
- v,/f, Stran 294+295

14

cuttingtools.ceratizit.com 14173



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

SilverLine - Stebelni rezkar

A 7z ojacanim premerom jedra za Se vecjo stabilnost

i
v
v

=39°
N )\s_38° % N HPC
V=5 ZEFP
ﬂ DCONMS

-

Ti1010

J k2
le}
DN | I
o
o %T z
=
< =
J l J =—1
I CESSST
4 DCJ«\CHW Tovarniki standard
(33
Vo
DCy | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Kataloska st.
50964 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
4 8 3,5 12 18 54 6 0,15 4 52,14 oM
5 10 45 15 18 54 6 0,15 4 52,14 051
6 13 55 21 21 57 6 0,15 4 54,66 061
8 19 75 27 27 63 8 0,25 4 62,71 081
10 22 9,5 32 32 72 10 0,25 4 107,20 101
12 26 15 | 38 38 83 12 0,35 4 149,90 121
14 26 | 135 | 38 38 83 14 0,35 4 206,10 141
16 32 | 155 | 44 44 92 16 0,35 4 271,10 161
18 36 175 | 44 44 92 18 0,35 4 302,00 181
20 38 | 195 | 54 54 104 20 0,35 4 391,40 201
Jeklo )
Nerjavno jeklo °
Lito Zelezo o
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine L

Kaljeno jeklo

14|74

- v,/f, Stran 294+295

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

SilverLine - Stebelni rezkar
35
N | @@ 4 || HPC || [ Ti1010 Ti1010

o
V=8 ZEFP

-
v l
% H

DN

4
OAL

«— LPR
%APMX‘J
f—LH—

T CE=SSS3 CESS=3
4 DC%HW =~DIN 6527 ~DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
50954 ... 50954 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 5 8 14 50 6 0,15 4 51,58 030
3 8 2,8 13 21 57 6 0,15 4 51,58 031
4 8 1 18 54 6 0,15 4 51,58 040
4 1 3,8 17 21 57 6 0,15 4 51,58 041
5 9 12 18 54 6 0,15 4 51,58 050
5 13 48 19 21 57 6 0,15 4 51,58 051
6 10 13 18 54 6 0,15 4 54,23 060
6 13 58 19 21 57 6 0,15 4 54,23 061
8 12 15 22 58 8 0,25 4 55,44 080
8 21 7 25 27 63 8 0,25 4 62,05 081
10 14 17 26 66 10 0,25 4 95,67 100
10 22 9,7 30 32 72 10 0,25 4 106,70 101
12 16 19 28 73 12 0,35 4 130,00 120
12 26 11,6 36 38 83 12 0,35 4 144,40 121
14 16 19 28 73 14 0,35 4 187,30 140
14 26 136 | 36 38 83 14 0,35 4 205,00 141
16 22 25 34 82 16 0,35 4 203,80 160
16 36 155 | 42 44 92 16 0,35 4 270,10 161
18 22 25 34 82 18 0,35 4 273,30 180
18 36 17,5 42 44 92 18 0,35 4 298,80 181
20 26 29 42 92 20 0,35 4 349,30 200
20 4 19,5 52 54 104 20 0,35 4 388,00 201
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo ) )
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

- v./f, Stran 296+297

14

cuttingtools.ceratizit.com 14|75



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

SilverLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba
_35°
N 3;‘:’2 @@ 4 || Hpe || [ Ti1010 Ti1010

ZEFP

-
v l
7 u

DN .

‘ ¥ I
[ans
8 T
- X 3
x [ ks
(=] [
¢

I CESSSS
4DC4L\RE TovarniSki standard  TovarniSki standard
(a3 we[(O ]9
V0 V0
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
50 968 ... 50968 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 0,10 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 030
3 0,40 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 031
3 0,50 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 032
3 1,00 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 033
3 0,30 | 6,5 2,8 15 22 58 6 4 57,64 034
3 0,50 | 6,5 2,8 15 22 58 6 4 57,64 035
3 0,80 | 6,5 2,8 15 22 58 6 4 57,64 036
4 0,10 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 040
4 040 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 041
4 050 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 042
4 1,00 | 11,0 | 38 17 21 57 6 4 49,16 043
4 040 | 85 3,8 20 26 62 6 4 57,64 044
4 0,50 | 85 3,8 20 26 62 6 4 57,64 045
4 0,80 | 85 3,8 20 26 62 6 4 57,64 046
5 0,10 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 050
5 050 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 051
5 1,00 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 052
5 0,50 | 105 | 4,8 25 34 70 6 4 58,74 053
5 0,80 | 105 | 48 25 34 70 6 4 58,74 054
6 0,10 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 060
6 050 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 061
6 1,00 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 062
6 1,50 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 063
6 0,60 | 130 | 58 30 34 70 6 4 58,74 064
6 0,80 | 130 | 58 30 34 70 6 4 58,74 065
6 1,00 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 58,74 066
8 015 | 21,0 | 7,7 25 27 63 8 4 61,16 080
8 050 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 081
8 100 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 082
8 1,50 | 21,0 | 77 25 27 63 8 4 61,16 083
8 200 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 084
8 080 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 085
8 1,00 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 086
8 150 | 170 | 7,7 40 44 80 8 4 71,09 087
8 2,00 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 088
10 015 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 100
10 | 0,50 | 22,0 | 9,7 30 32 72 10 4 76,26 101
10 1,00 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 102
10 1,50 | 22,0 | 97 30 32 72 10 4 76,26 103
10 | 200 | 220 | 9,7 30 32 72 10 4 76,26 104
10 | 050 | 21,0 | 9,7 50 54 94 10 4 87,72 105
10 1,00 | 21,0 | 9,7 50 54 94 10 4 87,72 106
10 160 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 107
10 | 200 | 21,0 | 9,7 50 54 94 10 4 87,72 108
12 | 0,20 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 120
12 | 0,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 121
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ° °
Lito Zelezo o o
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine L o

Kaljeno jeklo
- v,/f, Stran 294+295

14 | 76 Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

SilverLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba
_35°
N 3;‘:’2 @@ 4 || Hpe || [ Ti1010 Ti1010

ZEFP

-
v l
% H

DN .

‘ ¥ I
o
8 T
- X 3
x [ )
(=] [
¢

I CESSSS
4 DC%E TovarniSki standard  TovarniSki standard
(a3 we[(O ]9
V0 V0
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
50 968 ... 50968 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
12 1,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 122
12 1,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 123
12 | 200 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 124
12 | 3,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 131
12 | 400 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 125
12 | 0,50 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 126
12 1,00 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 127
12 1,50 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 128
12 | 2,00 | 250 | 11,6 | 60 64 109 12 4 132,30 129
12 | 3,00 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 132
12 | 400 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 130
14 | 0,30 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 140
14 1,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 141
14 | 2,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 142
14 | 3,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 147
14 | 400 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 143
14 1,00 | 29,0 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 144
14 | 200 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 145
14 | 3,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 148
14 | 400 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 146
16 | 0,30 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 160
16 1,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 161
16 | 2,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 162
16 | 3,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 167
16 | 4,00 | 360 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 163
16 1,00 | 33,0 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 164
16 | 2,00 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 165
16 | 3,00 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 168
16 | 400 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 166
18 1,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 180
18 | 2,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 181
18 | 3,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 186
18 | 4,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 182
18 1,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 183
18 | 2,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 184
18 | 3,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 187
18 | 4,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 185
20 | 0,30 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 200
20 1,00 | 410 | 195 52 54 104 20 4 267,80 201
20 | 2,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 202
20 | 3,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 207
20 | 4,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 203
20 1,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 204
20 | 2,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 205
20 | 3,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 208
20 | 4,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 206
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ° °
Lito Zelezo o o
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine L o

Kaljeno jeklo
- v,/f, Stran 294+295

cuttingtools.ceratizit.com 14|77



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

SilverLine - Precizni gladilni rezkar

A 7 707itvijo do najve¢ 0,003 mm za izjemno natan¢nost kotov in vzporednost povrsin
A QOrodje s korekturo ¢elnih rezil

N v=l11?1 1 % —|| Ti010 Ti010
ﬂ DCONMS
4#7
—
|
\
\
\
\ g
\ 5
DN (- ;
ot
X 3
% =
l
DG k- = s
=~DIN 6527 Tovarniki standard
a3 a3
V0 V0
DC | APMX | DN LH | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
50959... 50959 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6 13 5,6 19 57 6 6 56,76 060
6 10 58 18 58 6 6 56,76 063
6 13 58 27 67 6 6 76,81 064
6 13 58 36 76 6 6 95,67 065
6 15 5,6 42 80 6 6 76,81 061
8 19 76 25 63 8 6 65,14 080
8 13 77 24 64 8 6 64,58 083
8 17 7,7 36 76 8 6 95,34 084
8 17 7,7 48 89 8 6 119,10 085
8 20 76 62 100 8 6 95,34 081
10 22 9,6 30 72 10 6 111,30 100
10 16 9,7 30 74 10 6 111,30 103
10 21 9,7 45 89 10 6 142,30 104
10 25 9,6 58 100 10 6 143,30 101
10 21 9,7 60 104 10 6 177,50 105
12 26 | 115 | 36 83 12 6 152,10 120
12 19 116 | 36 85 12 6 153,20 123
12 25 | 116 | 54 103 12 6 223,80 124
12 30 | 115 | 73 120 12 6 222,60 121
12 25 | 116 | 72 121 12 6 278,80 125
16 32 | 150 | 42 92 16 6 283,30 160
16 25 | 155 | 48 100 16 6 284,30 163
16 33 | 155 | 72 124 16 6 392,40 164
16 33 | 155 | 96 148 16 6 491,60 165
16 40 | 150 | 100 | 150 16 6 391,40 161
20 38 | 190 | 52 104 20 6 410,10 200
20 32 | 195 | 60 114 20 6 412,20 203
20 42 | 195 | 90 144 20 6 541,10 204
20 50 | 19,0 | 98 150 20 6 540,10 201
20 42 | 195 | 120 | 174 20 6 675,70 205
25 40 | 245 | 75 136 25 6 515,80 253
25 52 | 245 | 113 | 174 25 6 676,70 254
25 52 | 245 | 150 | 210 25 6 846,50 255
Jeklo ° °
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo e °©
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ) )
Kaljeno jeklo
- v,/f, Stran 298+299

14|78 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

SilverLine - Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

\-45°
N | y=i0 @@ %K Hpc || (U Ti1010 Ti1010

ZEFP

@/ DCONMS

-
<<
DN - o
.y
> -
S
A % =3
DG ~DIN 6527 ~DIN 6527
]38 m(__ ]38
V0 V0
DC; | APMX | DN LH | OAL |DCONMS ;| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
50953 ... 50953 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
4 8 39 15 54 6 3 69,76 040
4 11 39 16 57 6 3 69,76 041
5 9 49 16 54 6 3 69,76 050
5 13 49 19 57 6 3 69,76 051
6 10 59 17 54 6 3 68,34 060
6 13 59 19 57 6 3 69,76 061
8 12 738 20 58 8 3 76,04 080
8 19 78 25 63 8 3 80,24 081
10 14 9,7 24 66 10 3 129,00 100
10 22 9,7 30 72 10 3 137,80 101
12 16 | 11,7 | 26 73 12 3 175,20 120
12 26 | 11,7 | 36 83 12 3 187,30 121
16 22 | 155 | 32 82 16 3 349,30 160
16 36 | 155 | 42 92 16 3 367,00 161
20 26 | 195 | 40 92 20 3 507,00 200
20 38 | 195 | 52 104 20 3 526,90 201
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ° )
Lito Zelezo o o
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ] [

Kaljeno jeklo
- v,/f, Stran 292+293

cuttingtools.ceratizit.com 14179



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

SilverLine - Celno-torusni rezkar

A APMX ne ustreza najvecji globini reza
A 13 =radij rezalnega roba, ki ga je treba programirati

\=52° V) | <e4 . .
H |- @@ “ure | Ti1010 Ti1010

ZEFP

Q/ DCONMS
’ L A
|
|
\
|
\
| < o
0(«‘ e}
DN N T |
<t 5 e
=
o
< _ 7
v
DIN 6527 Tovarniski standard
Ha__I8 Ha__I8
V0 V0
DCX ¢ APMX | DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP KataloSka St. KataloSka St.
I3p a° 50962 ... 50962 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 1,12 3 58 16 54 45 6 4 65,14 060
6 1,12 3 58 44 80 45 6 4 86,07 061
8 1,23 4 7,7 20 58 45 8 4 73,74 080
8 1,23 4 77 54 100 45 8 4 112,40 081
10 1,77 5 9,7 24 66 45 10 4 126,80 100
10 1,77 5 9,7 60 100 45 10 4 164,20 101
12 1,86 6 11,6 26 73 45 12 4 164,20 120
12 1,86 6 16 | 75 120 45 12 4 201,80 121
16 2,47 8 155 | 32 82 45 16 4 307,50 160
16 2,47 8 155 | 92 150 45 16 4 384,60 161
20 | 2,61 10 195 | 40 92 45 20 4 448,60 200
20 | 2,61 10 195 | 92 150 45 20 4 672,40 201
Jeklo o o
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo fe) o
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) )
- v, /f, Stran 300+301

14|80 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

SilverLine - Celno-torusni rezkar

A APMX ne ustreza najvecji globini reza
A 13 =radij rezalnega roba, ki ga je treba programirati

\-52° @@ Z) <54 : .
Ho e B || HPC || ppa | [ Ti1010 Ti1010

ﬁ/ DCONMS
] T
|
|
\
|
\
| < o
0(«‘ e}
N N T |
<t 5 e
=
o
< _ 7
v
=~DIN 6527 Tovarniki standard
Ha__I8 Ha_I8
V0 V0
DCX ¢ APMX | DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP KataloSka St. KataloSka St.
I3p a° 50 961 ... 50 961 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 1,21 3 58 16 54 45 6 4 65,14 060
6 1,21 3 58 44 80 45 6 4 86,07 061
8 1,38 4 7,7 20 58 45 8 4 73,74 080
8 1,38 4 77 54 100 45 8 4 112,40 081
10 | 2,00 5 9,7 24 66 45 10 4 126,80 100
10 | 2,00 5 9,7 60 100 45 10 4 164,20 101
12 2,10 6 11,6 26 73 45 12 4 164,20 120
12 2,10 6 16 | 75 120 45 12 4 201,80 121
16 2,78 8 155 | 32 82 45 16 4 307,50 160
16 2,75 8 155 | 92 150 45 16 4 384,60 161
20 | 3,07 10 195 | 40 92 45 20 4 448,60 200
20 | 3,07 10 195 | 92 150 45 20 4 672,40 201
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo ) )
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo o o
- v,/f, Stran 302+303
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

S-Cut - Stebelni rezkar
_28°
I?IEI:I 333 @@ 4 || HPC || [ APX72S

ZEFP

1%)? ﬂ DCONMS
—

.

ﬂ |
A

-
A A S
DN [T 1 T
E A
o, S
= [~
o
< sy
J—L
HLDC# =DIN 6527
e[ O[3
V1/1#
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st.
52225 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 030
4 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 040
5 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 050
6 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 060
7 19 6,5 | 27,0 27 63 8 4 56,10 070
8 19 75 | 270 27 63 8 4 54,44 080
9 22 85 | 320 | 32 72 10 4 79,68 090
10 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 100
1 26 10,5 | 38,0 | 38 83 12 4 111,30 110
12 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 120
13 26 12,5 | 420 | 38 83 14 4 143,30 130
14 26 13,5 | 420 | 38 83 14 4 138,80 140
16 36 155 | 48,0 | 44 92 16 4 174,10 160
18 36 17,5 | 54,0 | 52 100 18 4 233,60 180
20 38 195 | 54,0 | 54 104 20 4 267,80 200
25 42 240 | 65,0 | 65 121 25 4 425,40 250
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito zelezo )
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine (9]

Kaljeno jeklo o
— v,/f, Stran 304+305

14|82 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

S-Cut - Stebelni rezkar

v
Y

sc || A=28
UNI Vﬁj& @% % || HPC W
l%gf ﬂ DCONMS
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OAL

DN
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APX72S

APX72S

APX72S

(]

;

()

-

m
1

T CESSS3
4 DC%HW =~DIN 6527 =~DIN 6527
w3 e[ O ]3
V1/1# V1/1#
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st.
52 223 ... 52 224 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6 28 | 12,0 18 54 6 0,10 4 33,51 030
3 8 28 | 150 | 21 57 6 0,10 4 40,56 030
4 8 38 | 135 18 54 6 0,13 4 3351 040
4 1 38 | 165 | 21 57 6 0,13 4 40,56 040
5 9 48 | 155 18 54 6 0,18 4 33,51 050
5 13 48 | 185 | 21 57 6 0,18 4 40,56 050
5 22 48 | 245 | 27 63 6 0,18 4
6 10 55 | 18,0 18 54 6 0,20 4 33,51 060
6 13 55 | 21,0 21 57 6 0,20 4 40,56 060
6 13 55 | 42,0 | 44 80 6 0,20 4
6 22 55 | 27,0 27 63 6 0,20 4
7 12 6,5 | 220 | 22 58 8 0,20 4 46,96 070
7 19 6,5 | 27,0 27 63 8 0,20 4 56,10 070
8 12 75 | 220 | 22 58 8 0,20 4 4551 080
8 19 75 | 27,0 27 63 8 0,20 4 54,44 080
8 21 75 | 62,0 | 64 100 8 0,20 4
8 28 75 | 360 | 44 80 8 0,20 4
9 14 85 | 260 | 26 66 10 0,30 4 64,03 090
9 22 85 | 320 | 32 72 10 0,20 4 79,68 090
10 14 95 | 260 | 26 66 10 0,30 4 62,05 100
10 22 95 | 320 | 32 72 10 0,30 4 77,26 100
10 22 95 | 58,0 | 60 100 10 0,30 4
10 33 95 | 540 | 60 100 10 0,30 4
1 16 10,5 | 28,0 | 28 73 12 0,30 4 9522 110
1 26 10,5 | 38,0 | 38 83 12 0,30 4 111,30 110
12 16 1,5 | 280 | 28 73 12 0,30 4 92,36 120
12 26 11,5 | 380 | 38 83 12 0,30 4 107,50 120
12 26 115 | 730 | 75 120 12 0,30 4
12 42 115 | 54,0 | 55 100 12 0,30 4
13 18 12,5 | 30,0 | 30 75 14 0,30 4 121,30 130
13 26 12,5 | 380 | 38 83 14 0,30 4 143,30 130
14 18 13, 30,0 | 30 75 14 0,30 4 117,90 140
14 26 13,5 | 38,0 | 38 83 14 0,30 4 138,80 140
14 48 13, 540 | 55 100 14 0,30 4
16 22 155 | 340 | 34 82 16 0,40 4 147,80 160
16 36 155 | 440 | 44 92 16 0,40 4 174,10 160
16 36 15,5 | 100,0 | 102 | 150 16 0,40 4
16 53 15,5 | 84,0 | 102 | 150 16 0,40 4
18 24 17, 340 | 36 84 18 0,40 4 198,30 180
18 36 175 | 52,0 | 52 100 18 0,40 4 233,60 180
20 26 195 | 42,0 | 42 92 20 0,50 4 230,40 200
20 38 195 | 540 | 54 104 20 0,50 4 267,80 200
20 38 19,5 | 100,0 | 100 | 150 20 0,50 4
20 68 19, 84,0 | 100 | 150 20 0,50 4
25 32 | 240 | 46,0 | 49 105 25 0,50 4 363,80 250
25 42 | 240 | 650 | 65 121 25 0,50 4 425,40 250
25 68 | 24, 84,0 | 9% 150 25 0,50 4
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ° °
Lito Zelezo ) )
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ¢} o
Kaljeno jeklo o) o)

cuttingtools.ceratizit.com

APX72S

!

I
1

~DIN 6527 ~DIN 6527
(O[3 (O 3
Vi/1# V1/1#
KataloSka St. KataloSka St.
52 226 ... 52 227 ...
EUR EUR

49,38 050
62,05 060

49,38 060
73,40 080

60,74 080
91,15 100

78,47 100
113,60 120

101,30 120

113,60 140
198,30 160

186,30 160
281,10 200

267,80 200

492,70 250
° °
° °
° °
o o
o o
o o

— v, /f, Stran 304-307

1483

14



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

S-Cut - Stebelni rezkar

SC || A58
UNI v=10°

®

FP

>
7 off o

APX72S

-
N N\ S
DN
7
o
o Loz
% =
L
f CESSSS
”LDCL\C ~DIN 6527
e[ O[3
V1/1#
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st.
52 229 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 55 21 21 57 6 0,2 4 86,07 060
8 19 7,5 27 27 63 8 0,2 4 116,80 080
10 22 9,5 32 32 72 10 0,3 4 165,40 100
12 26 15 | 38 38 83 12 0,3 4 222,60 120
14 26 135 | 42 42 83 14 0,3 4 291,00 140
16 36 155 | 46 46 92 16 04 4 404,60 160
20 38 195 | 54 54 104 20 0,5 4 579,70 200
25 42 | 240 | 65 65 121 25 0,5 4 756,10 250
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo o)
— v,/f, Stran 304+305
14184 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

S-Cut - Stebelni rezkar z kotnim radijem

sc || oy )
UNI || y=100 | B || Hpe || [ APX72S
jlz } ﬂ” DCONMS =i
\
7 |
N | N :(I
le}
DN : I
o
5 V-
2 =
¢
I
4 DC“'«\RE ~DIN 6527
(O ]9
V1/1#
DCs | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st.
52 228 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 0,25 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03003
3 0,50 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03005
3 1,00 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03010
4 0,25 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04003
4 0,50 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04005
4 1,00 1 38 | 165 | 21 57 6 4 40,56 04010
5 0,50 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05005
5 1,00 13 48 | 185 | 21 57 6 4 40,56 05010
5 1,50 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05015
6 0,50 13 55 | 210 | 21 57 6 4 40,56 06005
6 0,80 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06008
6 1,00 13 55 | 210 | 21 57 6 4 40,56 06010
6 1,50 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06015
6 2,00 13 55 | 210 | 21 57 6 4 40,56 06020
8 0,50 19 75 | 2710 | 27 63 8 4 54,44 08005
8 0,80 19 75 | 2710 | 27 63 8 4 54,44 08008
8 1,00 19 75 | 2710 | 27 63 8 4 54,44 08010
8 1,50 19 75 | 2710 | 27 63 8 4 54,44 08015
8 2,00 19 75 | 2710 | 27 63 8 4 54,44 08020
10 | 050 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10005
10 1,00 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10010
10 1,50 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10015
10 160 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10016
10 | 200 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10020
12 | 050 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12005
12 1,00 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12010
12 1,50 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12015
12 1,60 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12016
12 | 200 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12020
12 | 3,00 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12030
14 1,00 | 26 13,5 | 380 | 38 83 14 4 138,80 14010
14 | 200 | 26 13,5 | 38,0 | 38 83 14 4 138,80 14020
16 1,00 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16010
16 1,50 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16015
16 1,60 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16016
16 | 200 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16020
16 | 250 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16025
16 | 3,00 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16030
16 | 3,20 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16032
18 1,50 | 36 175 | 440 | 44 92 18 4 233,60 18015
18 | 250 | 36 175 | 440 | 44 92 18 4 233,60 18025
20 1,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20010
Jeklo )
Nerjavno jeklo °
Lito Zelezo )
NeZelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine o)
Kaljeno jeklo o)

cuttingtools.ceratizit.com

Nadaljevanje na naslednji strani

— v,/f, Stran 304+305
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

S-Cut - Stebelni rezkar z kotnim radijem

v
Y

sc || A=28
UNI VSjSO @% % || HPC W
l%gf ﬂ DCONMS
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APX72S

BOEE

J k2
e
DN : I
o
o % z
% =
J =
f CESSSY
-+ DCL\RE ~DIN 6527
(O ]9
V1/1#
DCs | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st.
52 228 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
20 1,50 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20015
20 | 2,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20020
20 | 250 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20025
20 | 3,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20030
20 | 4,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20040
25 1,00 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25010
25 1,50 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25015
25 | 200 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25020
25 | 250 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25025
25 | 3,00 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25030
25 | 400 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25040
25 | 500 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25050
Jeklo )
Nerjavno jeklo °
Lito Zelezo °
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo o
— v,/f, Stran 304+305
14186 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

S-Cut - Stebelni rezkar

A Primerno za trohoidno rezkanje

APX72S

sc i gl L
UNI || yor | 987 || % < HPC | D)

’Z 2 ﬂ DCONMS

8 L

o ks 2
o)
DN | I
o
2 iz
3 =
<
J =
i CESSSS
-+ DCL\CHW ~DIN 6527
(33
V1/1#
DCy | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st.
52 230 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 60,18 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 79,68 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 101,30 100
12 36 | 115 | 45 48 93 12 0,24 5 133,30 120
16 48 | 155 | 55 60 108 16 0,32 5 228,10 160
20 60 | 195 | 70 76 126 20 0,40 5 359,30 200
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo )
NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine o
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 308+309

cuttingtools.ceratizit.com 14187



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Stebelni rezkar Micro

A T,=najvecja delovna globina

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 . hre | Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP .

DCONMS

v
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\
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“/’\‘“L \
|
i 4
<
| (@)
DN .
\
3
E =3 =3
< CEss CEs3 CEsSs
v C=3 CE=3
=3 =3 CESSS
DC‘L* CSSI =SS
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC 5| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,2 03 | 018 | 05 45 16 4 2,5xDC 2 63,92 302
0,2 03 | 018 | 1,0 45 16 4 5xDC 2 63,92 402
0,2 03 | 018 | 15 45 16 4 75xDC 2 63,92 502
0,3 04 | 028 | 10 45 16 4 3,3xDC 2 61,29 303
0,3 04 | 028 | 20 45 16 4 6,6 xDC 2 61,29 403
0,3 04 | 028 | 30 45 16 4 10xDC 2 61,29 303
0,3 04 | 028 | 6,0 45 16 4 20xDC 2 61,29 403
0,3 04 | 028 | 90 45 16 4 30xDC 2 61,29 303
0,4 06 | 038 | 20 45 16 4 5xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 038 | 30 45 16 4 75xDC 2 60,39 404
0,4 06 | 038 | 40 45 16 4 10xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 038 | 50 45 16 4 125xDC| 2 60,39 404
0,4 06 | 0,38 | 80 45 16 4 20xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 038 | 120 | 45 16 4 30xDC 2 62,26 404
0,5 07 | 048 | 20 45 16 4 4xDC 2 49,16 305
0,5 07 | 048 | 40 45 16 4 8xDC 2 49,16 405
0,5 07 | 048 | 6,0 45 16 4 12xDC 2 49,16 305
0,5 07 | 048 | 80 45 16 4 16 xDC 2 50,59 405
0,5 0,7 | 048 | 100 | 50 16 4 20xDC 2 51,69 305
0,5 07 | 048 | 150 | 50 16 4 30xDC 2 54,23 405
0,6 09 | 058 | 20 45 16 4 3,3xDC 2 49,16 306
0,6 09 | 058 | 40 45 16 4 6,6 xDC 2 49,16 406
0,6 09 | 058 | 6,0 45 16 4 10xDC 2 49,16 306
0,6 09 | 058 | 80 45 16 4 13,3xDC| 2 50,59 406
0,6 09 | 058 | 100 | 45 16 4 16,6xDC| 2 50,59 506
0,6 09 | 058 | 120 | 50 16 4 20xDC 2 50,92 306
0,6 09 | 058 | 180 | 50 16 4 30xDC 2 54,56 406
0,7 1,0 | 0,68 | 20 45 16 4 2,8xDC 2 51,80 307
0,7 10 | 0,68 | 40 45 16 4 5,7xDC 2 51,80 407
0,7 1,0 | 0,68 | 6,0 45 16 4 8,5xDC 2 51,80 507
0,7 10 | 068 | 80 45 16 4 11,4xDC| 2 53,24 307
0,7 1,0 | 0,68 | 100 | 50 16 4 142xDC| 2 53,24 407
0,8 12 | 0,78 | 40 45 16 4 5xDC 2 56,43 308
0,8 12 | 0,78 | 6,0 45 16 4 75xDC 2 56,43 408
0,8 12 | 0,78 | 8,0 45 16 4 10xDC 2 56,43 308
0,8 12 | 0,78 | 100 | 50 16 4 125xDC| 2 59,19 408
0,8 12 | 0,78 | 120 | 50 16 4 15xDC 2 59,19 508
0,8 12 | 0,78 | 16,0 | 50 16 4 20xDC 2 62,16 308
0,8 12 | 0,78 | 240 | 60 16 4 30xDC 2 64,81 408
0,9 1,3 | 0,88 | 4,0 45 16 4 4,4xDC 2 47,06 309
0,9 1,3 [ 088 | 60 45 16 4 6,6 xDC 2 47,06 409
0,9 1,3 | 0,88 | 8,0 45 16 4 8,8xDC 2 48,38 509
0,9 1,3 | 0,88 | 100 | 45 16 4 11,1xDC| 2 48,38 309
0,9 1,3 | 0,88 | 150 | 50 16 4 16,6xDC| 2 53,79 409
1,0 15 | 095 | 40 45 16 4 4xDC 2 4838 310
1,0 15 | 095 | 6,0 45 16 4 6xDC 2 48,38 410
1,0 15 | 095 | 80 45 16 4 8xDC 2 48,38 510
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) ) )

— v,/f, Stran 316+317

14 | 88 Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Stebelni rezkar Micro

A T,=najvecja delovna globina

\=30° V) | <65 , _ _
H V=0 Il HRC J Ti2000 Ti2000 Ti2000
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| o
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3
E =3 =3
< CEss CEs3 CEsSs
v C=3 CE=3
=3 =3 CESSS
DC‘L* CESSS CESSSS
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC 5| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,0 15 | 095 | 100 | 45 16 4 10xDC 2 48,38 310
1,0 15 | 095 | 120 | 45 16 4 12xDC 2 49,38 410
1,0 15 | 0,95 | 140 | 45 16 4 14xDC 2 49,38 510
1,0 15 | 095 | 16,0 | 50 16 4 16 xDC 2 51,69 610
1,0 15 | 0,95 | 200 | 54 16 4 20xDC 2 57,31 310
1,0 1,5 [ 095 | 250 | 70 16 4 25xDC 2 62,16 410
1,0 1,5 [ 095 | 300 | 70 16 4 30xDC 2 63,04 510
1,2 18 | 1,14 | 6,0 45 16 4 5xDC 2 52,35 312
1,2 18 | 1,14 | 8,0 45 16 4 6,6 xDC 2 52,35 412
1,2 1,8 | 1,14 | 10,0 | 45 16 4 8,3xDC 2 53,79 512
1,2 18 | 114 | 120 | 45 16 4 10xDC 2 53,79 312
1,2 18 | 1,14 | 16,0 | 50 16 4 13,3xDC| 2 59,19 412
1,2 1,8 | 1,14 | 200 | 60 16 4 16,6xDC| 2 60,84 512
1,4 21 1,34 | 6,0 45 16 4 4,2xDC 2 52,35 314
1,4 21 1,34 | 8,0 45 16 4 5,7xDC 2 52,35 414
1,4 21 1,34 | 10,0 | 45 16 4 7,1xDC 2 53,79 514
1,4 21 1,34 | 12,0 | 45 16 4 8,5xDC 2 53,79 614
1,4 21 1,34 | 140 | 45 16 4 10xDC 2 53,79 314
1,4 21 1,34 | 16,0 | 50 16 4 11,4xDC| 2 59,19 414
1,4 21 1,34 | 220 | 54 16 4 15,7xDC| 2 60,84 514
1,5 23 | 1,44 | 6,0 45 16 4 4xDC 2 50,48 315
1,5 23 | 1,44 | 80 45 16 4 53xDC 2 50,48 415
1,5 23 | 1,44 | 100 | 45 16 4 6,6 xDC 2 51,14 515
1,5 23 | 1,44 | 120 | 45 16 4 8xDC 2 51,14 615
1,5 23 | 1,44 | 140 | 50 16 4 9,3xDC 2 57,21 715
1,5 23 | 1,44 | 16,0 | 50 16 4 106xDC| 2 57,21 315
1,5 23 | 1,44 | 180 | 54 16 4 12xDC 2 57,21 415
1,5 23 | 1,44 | 20,0 | 54 16 4 13,3xDC| 2 57,21 515
1,5 23 | 144 | 250 | 70 16 4 16,6xDC| 2 62,93 615
1,5 23 | 144 1300 | 70 16 4 20xDC 2 62,93 715
1,5 23 | 144 | 350 | 70 16 4 23,3xDC| 2 63,71 315
1,5 23 | 1,44 | 40,0 | 80 16 4 26,6xDC| 2 66,68 415
1,5 23 | 144 | 450 | 80 16 4 30xDC 2 68,11 515
1,6 24 | 151 | 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 50,48 316
1,6 24 | 151 | 8,0 45 16 4 5xDC 2 50,48 416 1 4
1,6 24 | 151 | 100 | 45 16 4 6,2xDC 2 51,14 516
1,6 24 | 151 | 120 | 45 16 4 75xDC 2 51,14 616
1,6 24 | 151 | 140 | 50 16 4 8,7/5xDC| 2 54,01 716
1,6 24 | 151 | 16,0 | 50 16 4 10xDC 2 54,01 316
1,6 24 | 151 | 180 | 54 16 4 11,25xDC| 2 54,01 416
1,6 24 | 151 | 200 | 54 16 4 125xDC| 2 54,01 516
1,6 24 | 151 | 26,0 | 60 16 4 16,2xDC| 2 62,93 616
1,8 27 | 1,71 | 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 50,48 318
1,8 27 | 1,71 | 80 45 16 4 4,4xDC 2 50,48 418
1,8 2,7 | 1,71 | 10,0 | 45 16 4 55xDC 2 50,92 518
1,8 27 | 1,71 | 120 | 45 16 4 6,6 xDC 2 51,14 618
1,8 27 | 1,71 | 140 | 50 16 4 7,7xDC 2 54,01 718
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) ) )

cuttingtools.ceratizit.com

Nadaljevanje na naslednji strani

— v,/f, Stran 316+317
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Stebelni rezkar Micro

A T,=najvecja delovna globina

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 | nre || Ti2000 Ti2000 Ti2000
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v
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TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC 5| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,8 27 | 1,71 | 16,0 | 50 16 4 8,8xDC 2 54,01 818
1,8 27 | 1,71 | 180 | 54 16 4 10xDC 2 57,21 318
1,8 27 | 1,71 | 20,0 | 54 16 4 11,1xDC| 2 57,21 418
1,8 27 | 1,71 | 250 | 60 16 4 13,8xDC| 2 62,93 518
2,0 30 | 1,91 | 6,0 45 16 4 3xDC 2 50,48 320
2,0 30 | 191 | 80 45 16 4 4xDC 2 50,48 420
2,0 30 [ 191 | 10,0 | 45 16 4 5xDC 2 51,14 520
2,0 30 | 191 | 120 | 45 16 4 6xDC 2 51,14 620
2,0 30 [ 191 | 140 | 50 16 4 7xDC 2 54,01 720
2,0 30 | 191 | 16,0 | 50 16 4 8xDC 2 54,01 820
2,0 30 | 1,91 | 180 | 54 16 4 9xDC 2 54,01 920
2,0 30 | 191 | 200 | 54 16 4 10xDC 2 57,21 320
2,0 30 | 1,91 | 250 | 60 16 4 125xDC| 2 62,93 420
2,0 30 | 1,91 | 30,0 | 70 16 4 15xDC 2 64,92 520
2,0 30 | 1,91 | 350 | 80 16 4 175xDC| 2 67,12 620
2,0 30 | 1,91 | 40,0 | 90 16 4 20xDC 2 72,42 320
2,0 30 | 1,91 | 50,0 | 100 16 4 25xDC 2 77,59 420
2,0 30 | 1,91 | 60,0 | 110 16 4 30xDC 2 88,17 520
2,5 37 | 241 | 80 45 16 4 3,2xDC 2 50,48 325
2,5 37 | 241 | 100 | 45 16 4 4xDC 2 51,14 425
2,5 37 | 241 | 120 | 45 16 4 4,8xDC 2 51,14 525
2,5 37 | 241 | 140 | 50 16 4 5,6xDC 2 54,01 625
2,5 37 | 241 | 16,0 | 50 16 4 6,4xDC 2 54,01 725
2,5 37 | 241 | 180 | 54 16 4 72xDC 2 57,21 825
2,5 37 | 241 | 20,0 | 54 16 4 8xDC 2 57,21 925
2,5 37 | 241 | 250 | 60 16 4 10xDC 2 62,49 325
2,5 37 | 241 300 | 70 16 4 12xDC 2 68,22 425
2,5 37 | 241 | 40,0 | 90 16 4 16 xDC 2 88,39 525
2,5 37 | 241 | 50,0 | 100 16 4 20xDC 2 98,75 325
3,0 45 1292 | 80 45 16 4 2,6 xDC 2 51,14 330
3,0 45 1292 | 120 | 45 16 4 4xDC 2 51,14 430
3,0 45 1292 | 160 | 50 16 4 53xDC 2 54,01 530
3,0 45 1292 | 200 | 54 16 4 6,6 xDC 2 57,21 630
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) ) )

— v,/f, Stran 316+317

14190 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Radiusni rezkar Micro

A T,=najvecja delovna globina
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=3 =3 C==3 C==3 C===3
=<3 CESS CI=S=T =SS CE=3
e —— < CESSSS
Tovarniski standard Tovarniski standard  TovarniSkistandard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
YN T3 T3 a8 a8
V1 Vi Vi Vi1 V1
DC .,,/APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  KataloSka st. Kataloska st. Kataloska st. KataloSka st. KataloSka st.
o° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
0,2 (016|017 (0,30| 45 | 16 4 1,5xDC| 2 66,89 302
0,2 | 0,16 017|050 | 45 | 16 4 25xDC| 2 66,89 402
0,2 (016|017 (0,75| 45 | 16 4 3,75xDC| 2 66,89 502
0,2 | 0,16 | 0,17 |1,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 66,89 602
0,2 | 016|017 |1,25| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 66,89 702
0,2 (016|017 [ 1,50 | 45 | 16 4 75xDC| 2 66,89 802
0,2 (016|017 [1,75| 45 | 16 4 8,7xDC| 2 66,89 902
0,2 (016|017 [2,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 66,89 302
0,2 | 0,16 017 |250| 45 | 16 4 125xDC| 2 66,89 402
0,2 (016|017 [3,00| 45 | 16 4 15xDC | 2 66,89 502
0,3 |0,240,27|0,50| 45 | 16 4 1,6xDC| 2 64,92 303
0,3 [0,24(027|0,75| 45 | 16 4 25xDC| 2 64,92 403
0,3 (0,24 0,27 1,00| 45 | 16 4 3,3xDC| 2 64,92 503
0,3 | 0,240,227 |1,25| 45 | 16 4 41xDC| 2 64,92 603
0,3 (0,240,27150| 45 | 16 4 5xDC 2 64,92 703
0,3 [0,24(027|175| 50 | 16 4 58xDC| 2 64,92 303
0,3 |0,240,27|2,00| 50 | 16 4 6,6xDC| 2 64,92 403
0,3 |0,24|0,27|2,25| 50 | 16 4 75xDC| 2 64,92 503
0,3 [0,24(027|250| 50 | 16 4 8,3xDC| 2 64,92 603
0,3 (0,24 0,27 |275| 50 | 16 4 91xDC| 2 64,92 703
0,3 |0,240,27|3,00| 50 | 16 4 10xDC | 2 64,92 303
0,3 (0,24 0,27 |350| 50 | 16 4 11,6 xDC| 2 64,92 403
0,3 | 0,240,271 4,00| 50 | 16 4 13,3xDC| 2 64,92 503
0,3 |0,24|0,27 450 | 50 | 16 4 15xDC | 2 64,92 603
0,4 |0,32/0,34|0,50| 45 | 16 4 1,2xDC| 2 64,03 304
0,4 [0,32(0,34|1,00| 45 | 16 4 25xDC| 2 64,03 404
0,4 032034150 | 45 | 16 4 3,75xDC| 2 64,03 504
0,4 |0,32|0,34|2,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 64,03 604
04 (0,32/0,34[250| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 64,03 704
0,4 |0,320,34|3,00| 45 | 16 4 75xDC| 2 64,03 804
0,4 |0,320,34|350| 45 | 16 4 87xDC| 2 63,60 904
0,4 |0,32|0,34|4,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 63,60 304
0,4 |032/034(450| 45 | 16 4 [112xDC| 2 63,60 404 14
0,4 |0,32|0,34|500| 45 | 16 4 125xDC| 2 63,60 504
0,4 |0,320,34|550| 45 | 16 4 13,7xDC| 2 63,60 604
0,4 (0,320,346,00| 45 | 16 4 15xDC | 2 63,60 704
0,5 |0,40|047 150 | 45 | 16 4 3xDC | 2 52,02 305
0,5 (0,400,447 |200| 45 | 16 4 4xDC 2 52,02 405
0,5 (040|047 250| 45 | 16 4 5xDC 2 52,02 505
0,5 | 040|047 3,00/ 45 | 16 4 6xDC | 2 52,02 605
0,5 | 040047350 45 | 16 4 7xDC | 2 52,02 705
0,5 (040|047 |4,00| 45 | 16 4 8xDC | 2 52,02 805
0,5 | 040047450 45 | 16 4 9xDC | 2 52,02 905
0,5 | 040|047 500/ 45 | 16 4 10xDC | 2 52,02 305
Jeklo ) ) ) ) )
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ° ° ) ) )

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 316+317
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Radiusni rezkar Micro

A T, =najvecja delovna globina

A=30° <65 . . ' . .
Holl =0 @% 2 <\l mre || U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
|
|
|
! ¥
! \ \
4?*‘/0{ g |
1]
DN, o
- "\_I \
R 'sl |
=3 =3 =3 =3
CE=S CE=S CEsS
=3 =3 C==3 C==3 C===3
=<3 CESS CI=S=T =SS CE=3
e —— < CESSSS
Tovarniski standard Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
YN T3 T3 e[ T8 a8
VA Vi Vi Vi Vi
DC .,,i/APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  KataloSka st. Kataloska st. Kataloska st. KataloSka st. KataloSka st.
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
0,5 | 040|047 |550| 45 | 16 4 11xDC | 2 52,02 405
0,5 |0,40|0,47|6,00| 45 | 16 4 12xDC | 2 52,02 505
0,5 (040|047 |700| 45 | 16 4 14xDC | 2 52,02 605
0,5 | 040|047 |8,00| 45 | 16 4 16xDC | 2 52,69 705
0,5 (040/047(9,00| 45 | 16 4 18xDC | 2 52,69 805
0,5 | 0,40 0,47 |10,00| 50 | 16 4 20xDC | 2 52,69 305
0,6 |0,400,57 12,00/ 50 | 16 4 20xDC | 2 55,33 306
0,6 | 048|057 |1,00| 45 | 16 4 1,6xDC| 2 52,02 306
0,6 | 048057200 45 | 16 4 33xDC| 2 52,02 406
0,6 | 048|057 3,00/ 45 | 16 4 5xDC | 2 52,02 506
0,6 | 048|057 |4,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 52,02 606
0,6 048|057 |500| 45 | 16 4 8,3xDC| 2 52,02 706
0,6 | 048|057 6,00 45 | 16 4 10xDC | 2 52,02 306
0,6 |048|057|8,00| 45 | 16 4 13,3xDC| 2 52,02 406
0,6 |0480,57 10,00/ 50 | 16 4 16,6 xDC| 2 54,11 306
0,8 | 064077200/ 45 | 16 4 25xDC| 2 58,64 308
0,8 | 064077300 45 | 16 4 3,75xDC| 2 58,64 408
0,8 | 064|077 |4,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 58,64 508
0,8 [0,64(0,77|500| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 58,64 608
0,8 | 064|077 6,00 45 | 16 4 75xDC| 2 58,64 708
0,8 | 064077700 45 | 16 4 87xDC| 2 58,64 808
0,8 | 064|077 |8,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 59,19 308
0,8 | 064077900 45 | 16 4 11,2xDC| 2 59,19 408
0,8 |064|0,77|10,00| 50 | 16 4 125xDC| 2 59,19 308
1,0 10,80(0,96(3,00| 45 | 16 4 3xDC | 2 49,82 310
1,0 10,80(0,96|4,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 4982 410
1,0 10,80(0,96|500| 45 | 16 4 5xDC | 2 49,82 510
1,0 [ 0,80|096|6,00| 45 | 16 4 6xDC | 2 49,82 610
1,0 10,80(0,96|700| 45 | 16 4 7xDC | 2 53,79 710
1,0 1 0,80(0,96(8,00| 45 | 16 4 8xDC | 2 53,79 810
1,0 10,80(0,96(9,00| 45 | 16 4 9xDC | 2 53,79 910
1,0 |0,80(0,96 [10,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 53,79 310
1,0 10,80 (0,96 [12,00| 45 | 16 4 12xDC | 2 53,79 410
1,0 | 0,80 (0,96 (14,00 50 | 16 4 14xDC | 2 55,33 310
1,0 | 0,80|0,96 (16,00) 50 | 16 4 16xDC | 2 57,53 410
1,2 (096|116 |6,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 55,55 312
1,2 (096|116 (8,00 45 | 16 4 6,6xDC| 2 55,55 412
1,2 | 0,96 | 1,16 |10,00| 45 | 16 4 8,3xDC| 2 57,42 512
1,2 (0,96 | 1,16 {12,00) 45 | 16 4 10xDC | 2 57,42 312
1,2 | 0,96 | 1,16 (14,00 50 | 16 4 11,6 xDC| 2 58,08 312
1,2 (0,96 | 1,16 {16,00/ 50 | 16 4 13,3xDC| 2 58,08 412
1,4 | 112 (1,34 (8,00| 45 | 16 4 57xDC| 2 53,46 314
1,4 | 112 ]1,34|12,00) 45 | 16 4 85xDC| 2 5555 414
1,4 | 112 [ 1,34 [16,00| 50 | 16 4 11,4xDC| 2 57,64 314
Jeklo ) ) ) ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo o ° ° ° °
— v,/f, Stran 316+317
14192 Nadaljevanje na naslednjistrani cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Radiusni rezkar Micro

A T, =najvecja delovna globina

Ti2000

i
e
i

Ti2000

1
7

i
1S

Tovarniski standard Tovarniski standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

A=30° <65 . . .
Ho =0 @% 2 <\l mre || U Ti2000 Ti2000 Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
|
|
|
|
i |
! o = |
dofle 5
|
|
DN i é E R
o | \
i l \
=3
YN T3 T3
| Vi Vi
DC .,,i/APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  KataloSka st. Kataloska st. Kataloska st.
o° T 52 356 52 358 ... 52 357 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
1,5 | 1,20 | 1,44 3,00 45 | 16 4 2xDC | 2 52,24 315
1,5 | 1,20 | 1,44 |4,00| 45 | 16 4 26xDC| 2 52,24 415
1,5 | 1,20 | 1,44 16,00 45 | 16 4 4xDC | 2 52,24 515
1,5 | 1,20 | 1,44 8,00| 45 | 16 4 53xDC| 2 52,24 615
1,5 | 1,20 [ 1,44 [10,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 52,24 715
1,5 | 1,20 | 1,44 (12,00| 45 | 16 4 8xDC | 2 55,33 815
1,5 | 1,20 | 1,44 (14,00 50 | 16 4 9,3xDC| 2 55,33 315
1,5 | 1,20 | 1,44 /16,00 50 | 16 4 10,6 xDC| 2
1,6 | 128|154 /800| 45 | 16 4 5xDC | 2 55,33 316
1,6 | 1,28 | 1,54 (12,00| 45 | 16 4 75xDC| 2 55,33 416
1,6 | 1,28 1,54 (16,00) 50 | 16 4 10xDC | 2
1,8 | 1,44 174 |8,00| 45 | 16 4 44xDC| 2 55,33 318
1,8 | 1,44 174 (12,00 45 | 16 4 6,6xDC| 2 55,33 418
1,8 | 1,44 | 1,74 (16,00 50 | 16 4 8,8xDC| 2 57,42 318
2,0 |1,60/1,94(3,00| 45 | 16 4 15xDC| 2 51,91 320
2,0 |1,60/1,94[4,00| 45 | 16 4 2xDC | 2 51,91 420
2,0 |1,60/1,94(6,00| 45 | 16 4 3xDC | 2 51,91 520
2,0 |1,60/1,94(8,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 55,33 620
2,0 | 1,60 1,94 |10,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 55,33 720
2,0 | 1,60 1,94 (12,00] 45 | 16 4 6xDC | 2 55,33 820
2,0 | 1,60 1,94 (14,00 50 | 16 4 7xDC | 2 55,33 320
2,0 | 1,60 1,94 (16,00 50 | 16 4 8xDC | 2 55,33 420
2,5 |2,00|241(10,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 57,64 325
2,5 |2,00|241(1500f 50 | 16 4 6xDC | 2 59,29 325
3,0 1350/292(8,00| 45 | 16 4 26xDC| 2 55,55 330
3,0 |3,50292(10,00| 45 | 16 4 3,3xDC| 2 55,55 430
3,0 |3,50/292(12,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 55,55 530
3,0 |3,50|292|16,00| 45 | 16 4 53xDC| 2 58,31 630
3,0 |3,50292(16,00/ 50 | 16 4 53xDC| 2 58,64 330
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) ) )

cuttingtools.ceratizit.com

e[ T8 a8
Vi1 V1
Kataloska st. Kataloska st.
52 359 ... 52 360 ...
EUR EUR
55,33 315
57,42 316
° °
° °

— v,/f, Stran 316+317
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Torusni rezkar Micro

A T,=najvecja delovna globina

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 . wre | Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP .

DCONMS

v
Y

}'\ ‘ \
|
DN N T

OAL

I
> -
S
o =
< [~ [~ [——~]
v C=3 CE=3
' CESSI CE==3
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
a° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,4 0,1 04 038 | 1,0 50 16 4 25xDC| 2 64,03 30401
0,4 0,1 04 |038 | 15 50 16 4 3,75xDC| 2 64,03 40401
0,4 0,1 04 1038 | 20 50 16 4 5xDC 2 64,03 50401
0,4 0,1 04 | 038 | 30 50 16 4 75xDC| 2 64,03 60401
0,4 0,1 04 | 038 | 4,0 50 16 4 10xDC 2 64,03 30401
0,5 01 05 | 048 | 1,0 50 16 4 2xDC 2 52,02 30501
0,5 01 05 | 048 | 2,0 50 16 4 4xDC 2 52,02 40501
0,5 01 05 | 048 | 3,0 50 16 4 6xDC 2 52,02 50501
0,5 01 05 | 048 | 4,0 50 16 4 8xDC 2 52,02 60501
0,5 01 05 | 048 | 50 50 16 4 10xDC 2 52,02 30501
0,5 01 05 | 048 | 6,0 50 16 4 12xDC 2 52,02 40501
0,6 01 06 | 058 | 2,0 50 16 4 3,3xDC| 2 52,02 30601
0,6 0,1 06 | 058 | 3,0 50 16 4 5xDC 2 52,02 40601
0,6 01 06 | 058 | 4,0 50 16 4 6,6xDC| 2 52,02 50601
0,6 01 06 | 058 | 6,0 50 16 4 10xDC 2 52,02 30601
0,6 01 06 | 058 | 8,0 50 16 4 13,3xDC| 2 52,02 40601
0,7 0,1 07 | 068 | 40 50 16 4 57xDC| 2 54,89 30701
0,7 0,1 0,7 | 068 | 6,0 50 16 4 85xDC| 2 54,89 40701
0,8 0,1 08 | 078 | 4,0 50 16 4 5xDC 2 58,52 30801
0,8 01 08 | 0,78 | 6,0 50 16 4 75xDC| 2 58,52 40801
0,8 0,2 08 | 0,78 | 4,0 50 16 4 5xDC 2 58,64 30802
0,8 0,2 08 | 0,78 | 6,0 50 16 4 75xDC| 2 58,64 40802
1,0 01 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,38 31001
1,0 01 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,38 41001
1,0 01 10 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,79 51001
1,0 01 10 [ 095 | 8,0 50 16 4 8xDC 2 53,79 61001
1,0 0,1 1,0 | 095 | 10,0 | 50 16 4 10xDC 2 53,79 31001
1,0 0,1 1,0 | 095 | 120 | 54 16 4 12xDC 2 53,79 41001
1,0 0,1 10 | 095 | 160 | 60 16 4 16xDC 2 70,65 51001
1,0 0,1 1,0 | 095 | 200 | 60 16 4 20xDC 2 79,02 31001
1,0 0,2 10 | 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,82 31002
1,0 0,2 10 | 095 | 40 50 16 4 4xDC 2 49,82 41002
1,0 0,2 10 | 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,79 51002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 80 50 16 4 8xDC 2 53,79 61002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 10,0 | 50 16 4 10xDC 2 53,79 31002
1,0 0,2 10 [ 095 | 120 | 54 16 4 12xDC 2 53,79 41002
1,0 0,2 10 [ 095 | 16,0 | 60 16 4 16 xDC 2 70,65 51002
1,0 0,2 1,0 | 095 | 20,0 | 60 16 4 20xDC 2 79,02 31002
1,0 0,3 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,82 31003
1,0 0,3 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,82 41003
1,0 0,3 10 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,68 51003
1,0 0,3 10 | 095 | 80 50 16 4 8xDC 2 53,68 61003
1,0 0,3 10 | 095 | 10,0 | 50 16 4 10xDC 2 53,68 31003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 120 | 54 16 4 12xDC 2 53,68 41003
1,0 0,3 10 | 095 | 160 | 60 16 4 16xDC 2 70,65 51003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 200 | 60 16 4 20xDC 2 79,02 31003
1,2 0,2 12 | 114 | 6,0 50 16 4 5xDC 2 55,55 31202
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) ) )

— v,/f, Stran 316+317

14 | 94 Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Torusni rezkar Micro

A T,=najvecja delovna globina

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 | nre || Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

DCONMS

v
Y

}'\ ‘ \
|
DN N T

OAL

I
> -
S
o =
< [~ [~ [——~]
v C=3 CE=3
' CESSI CE==3
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
a° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,2 0,2 12 | 114 | 120 | 54 16 4 10xDC 2 55,55 31202
1,2 0,2 12 | 114 | 200 | 60 16 4 16,6 xDC| 2 83,21 41202
1,2 0,3 12 | 114 | 6,0 50 16 4 5xDC 2 55,55 31203
1,2 0,3 12 | 114 | 120 | 54 16 4 10xDC 2 55,55 31203
1,2 0,3 12 | 114 | 200 | 60 16 4 16,6 xDC| 2 83,21 41203
1,5 0,2 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 55,33 51502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 10,0 | 50 16 4 6,6xDC| 2 55,33 61502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 120 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 71502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 16,0 | 54 16 4 10,6xDC| 2 55,33 31502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 200 | 60 16 4 13,3xDC| 2 55,33 41502
1,5 0,3 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 80 50 16 4 53xDC| 2 55,33 51503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 100 | 50 16 4 6,6xDC| 2 55,33 61503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 120 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 71503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 160 | 54 16 4 10,6 xDC| 2 55,33 31503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 200 | 60 16 4 13,3xDC| 2 55,33 41503
1,5 0,5 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41505
1,5 05 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 52,24 51505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 10,0 | 50 16 4 6,6xDC| 2 52,24 61505
1,5 05 15 | 1,44 | 120 | 54 16 4 8xDC 2 52,24 71505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 16,0 | 54 16 4 10,6xDC| 2 52,24 31505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 200 | 60 16 4 13,3xDC| 2 52,24 41505
2,0 0,1 20 | 191 40 50 16 4 2xDC 2 51,91 32001
2,0 0,1 20 | 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42001
2,0 0,1 20 | 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52001
2,0 0,1 20 | 1,91 | 100 | 50 16 4 5xDC 2 55,33 62001
2,0 0,1 20 | 1,91 | 120 | 54 16 4 6xDC 2 55,33 72001
2,0 01 20 | 1,91 | 16,0 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82001
2,0 01 20 | 1,91 | 20,0 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32001
2,0 01 20 | 191 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42001
2,0 0,2 20 | 191 40 50 16 4 2xDC 2 51,91 32002
2,0 0,2 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42002
2,0 0,2 20 | 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 100 | 50 16 4 5xDC 2 55,33 62002
2,0 0,2 20 | 191 | 120 | 54 16 4 6xDC 2 55,33 72002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 160 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 20,0 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42002
2,0 0,3 20 | 1,91 4,0 50 16 4 2xDC 2 51,91 32003
2,0 0,3 20 | 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42003
2,0 0,3 20 | 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 51,91 52003
2,0 0,3 20 | 1,91 | 100 | 50 16 4 5xDC 2 55,33 62003
2,0 0,3 20 | 1,91 | 120 | 54 16 4 6xDC 2 55,33 72003
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) ) )

— v,/f, Stran 316+317

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 14195



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Torusni rezkar Micro

A T,=najvecja delovna globina

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 | nre || Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

DCONMS
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TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
o° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
2,0 0,3 20 | 1,91 | 16,0 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82003
2,0 0,3 20 | 1,91 | 20,0 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32003
2,0 0,3 20 | 191 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42003
2,0 0,5 20 | 1,91 4,0 50 16 4 2xDC 2 51,91 32005
2,0 05 20 | 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42005
2,0 0,5 20 | 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52005
2,0 0,5 20 | 191 | 100 | 50 16 4 5xDC 2 55,33 62005
2,0 0,5 20 | 191 | 120 | 54 16 4 6xDC 2 55,33 72005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 160 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 200 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32005
2,0 0,5 20 | 191 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42005
2,5 0,3 25 | 241 | 100 | 50 16 4 4xDC 2 57,64 32503
2,5 0,3 25 [ 241|120 | 60 16 4 48xDC| 2 59,29 42503
2,5 0,3 25 | 241|300 | 70 16 4 12xDC 2 61,16 32503
2,5 0,5 25 | 241|100 | 50 16 4 4xDC 2 57,64 32505
2,5 0,5 25 | 241 | 120 | 60 16 4 48xDC| 2 57,64 42505
2,5 05 25 [ 241300 | 70 16 4 12xDC 2 61,16 32505
3,0 0,3 30 [ 292 | 10,0 | 50 16 4 3,3xDC| 2 54,66 33003
3,0 0,3 30 [ 292|120 | 50 16 4 4xDC 2 55,44 43003
3,0 0,3 30 | 292|300 70 16 4 10xDC 2 74,29 33003
3,0 0,5 30 | 292|100 | 50 16 4 33xDC| 2 54,66 33005
3,0 0,5 30 | 292 | 120 | 50 16 4 4xDC 2 55,33 43005
3,0 0,5 30 | 292|300 70 16 4 10xDC 2 74,29 33005
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ° ) )

- v, /f, Stran 316+317

14|96 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Visokonatancni mikro torusni rezkar

A T,=najvecja delovna globina

H 322383 §§ Z = ﬁgg w Ti2000

ZEFP

DCONMS

v
Y

U

OAL

¥ 35
S
<
! v
DC RE CESSSS
Tovarniski standard
a8
Vi
DC .,008 RE 20005)| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP KataloSka St.
o° T 52 362 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,6 01 0,6 | 0,58 2 50 16 4 3,3xDC| 2 52,02 30601
0,6 01 06 | 0,58 3 50 16 4 5xDC 2 52,02 40601
0,6 01 06 | 0,58 4 50 16 4 6,6 xDC| 2 52,02 50601
1,0 01 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31001
1,0 0,1 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41001
1,0 0,1 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,79 51001
1,0 0,2 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31002
1,0 0,2 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41002
1,0 0,2 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,68 51002
1,0 0,3 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31003
1,0 0,3 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41003
1,0 0,3 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,79 51003
2,0 01 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32001
2,0 01 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42001
2,0 01 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52001
2,0 01 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62001
2,0 01 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72001
2,0 0,2 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32002
2,0 0,2 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42002
2,0 0,2 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52002
2,0 0,2 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62002
2,0 0,2 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72002
2,0 0,3 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32003
2,0 0,3 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42003
2,0 0,3 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52003
2,0 0,3 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62003
2,0 0,3 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72003
2,0 0,5 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32005
2,0 0,5 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42005
2,0 0,5 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52005
2,0 0,5 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62005
2,0 0,5 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72005
Jeklo )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo )

— v,/f, Stran 316+317
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Stebelni rezkar

A=30° <65
Holy-oe 6% 4 < mre | Ti2000
ZEFP
ﬂ DCONMS
7 ‘
ez
=4 0
. ‘ \
| |
<
| o
DN I
‘ T
&
x 7 =3
o [~
< _
D
DCL_\CHW Tovarniski standard
w3
Vi1
DC. | APMX | DN LH | OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP Kataloska st.
o° 52 344 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,5 15 58 12 6 0,02 2 41,01 905
1,0 3,0 58 12 6 0,02 2 41,01 010
1,5 40 58 12 6 0,03 2 41,01 015
2,0 5,0 1,8 12 58 20 6 0,03 2 41,01 020
2,5 6,0 2,3 13 58 20 6 0,04 2 41,01 025
3,0 8,0 2,8 15 58 20 6 0,04 2 41,01 030
3,5 8,0 33 15 58 20 6 0,05 2 41,01 035
40 | 110 | 38 15 58 20 6 0,05 2 41,01 040
50 | 13,0 | 48 21 58 20 6 0,06 2 41,01 050
6,0 | 160 | 58 24 58 6 0,07 2 41,01 060
80 | 190 | 78 27 64 8 0,08 2 53,79 080
10,0 | 220 | 98 32 73 10 0,10 2 81,99 100
12,0 | 26,0 | 11,8 | 38 84 12 0,13 2 107,40 120
16,0 | 32,0 | 157 | 44 93 16 0,18 2 184,10 160
20,0 | 38,0 | 19,7 | 54 104 20 0,20 2 282,20 200
Jeklo )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo )
— v,/f, Stran 314+315
14198 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Stebelni rezkar z kotnim radijem
H 3?333 @@ 4 < ﬁp?g o Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS

o
z
T
APMXJ
OAL
00| =
i

i
i

.
o
ey
m
;
/

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

wal T3 a3

Vi Vi
DC . [RE .g00s| APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP KataloSka st. KataloSka st.
52 353 ... 52 354 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
1 010 | 15 | 0,85 10 50 3 4 49,26 31001
1 010 | 15 | 0,85 | 20 75 8 4 70,76 31001
1 020 | 1,5 | 0,85 10 50 3 4 49,60 31002
1 020 | 1,5 | 085 | 20 75 3 4 70,76 31002
2 0,20 | 2, 1,80 12 50 3 4 48,83 32002
2 020 | 25 | 1,80 | 25 75 3 4 69,66 32002
2 030 | 25 | 1,80 12 50 3 4 48,83 32003
2 030 | 25 | 1,80 | 25 75 8 4 69,66 32003
2 050 | 25 | 1,80 12 50 3 4 48,83 32005
2 050 | 25 | 1,80 | 25 75 3 4 69,66 32005
3 025 | 40 | 270 14 50 3 4 46,40 33002
3 025 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33002
3 030 | 40 | 2,70 14 50 3 4 46,40 33003
3 0,30 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33003
3 050 | 40 | 2,70 14 50 3 4 46,40 33005
3 050 | 40 | 270 | 32 75 8 4 66,02 33005
3 1,00 | 40 | 2,70 14 50 3 4 46,40 33010
3 1,00 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33010
4 0,20 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44002
4 020 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44002
4 025 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44003
4 025 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44003
4 040 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44004
4 040 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44004
4 050 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44005
4 050 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44005
4 1,00 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44010
4 1,00 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44010
5 025 | 6,0 | 4,60 18 54 5 4 54,01 55002
5 025 | 60 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55002
5 050 | 60 | 460 | 18 54 5 4 54,01 55005
5 050 | 6,0 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55005
5 1,00 | 6,0 | 460 | 18 54 5 4 54,01 55010
5 1,00 | 6,0 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55010
6 025 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06002
6 025 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06002
6 050 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06005
6 050 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06005
6 080 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06008
6 1,00 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06010
6 1,00 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06010
6 160 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06015
6 1,50 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06015
6 200 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06020
8 025 | 9,0 | 740 27 64 8 4 80,57 08002
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) )

— v /f, Stran 314+315
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Stebelni rezkar z kotnim radijem
H 3?333 @@ 4 < ﬁp?g o Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS
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TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

wal T3 a3

Vi Vi
DC . [RE .g00s| APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP KataloSka st. KataloSka st.
52 353 ... 52 354 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
8 025 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08002
8 050 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08005
8 050 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08005
8 080 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08008
8 080 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08008
8 1,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08010
8 100 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08010
8 1,50 | 9,0 | 740 27 64 8 4 80,57 08015
8 1,50 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08015
8 2,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08020
8 200 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08020
8 250 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08025
8 3,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08030
8 300 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08030
10 | 025 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10002
10 | 025 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10002
10 | 050 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10005
10 | 0,50 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10005
10 | 0,80 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10008
10 | 080 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10008
10 1,00 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10010
10 1,00 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10010
10 1,50 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10015
10 1,50 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10015
10 | 200 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10020
10 | 200 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10020
10 | 3,00 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10030
10 | 3,00 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10030
10 | 350 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10035
12 | 0,50 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12005
12 | 0,50 | 12,0 [ 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12005
12 1,00 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12010
12 1,00 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12010
12 1,50 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12015
12 1,60 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12015
12 | 2,00 | 12,0 [ 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12020
12 | 200 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12020
12 | 3,00 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12030
12 | 3,00 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12030
16 | 2,00 | 16,0 | 1500 | 44 93 16 4 240,20 16020
16 | 2,00 | 16,0 | 1500 | 92 150 16 4 360,40 16020
16 | 3,00 | 16,0 | 1500 | 44 93 16 4 240,20 16030
16 | 3,00 | 16,0 | 1500 | 92 150 16 4 360,40 16030
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

NezZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ° )

— v /f, Stran 314+315
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Spadajocim kotom vzvoja za optimalno in mirno delovanje

3 o
=350 @@ ) |/s4-10 : .
Ho| e ¢ < HRe | Ti2000 Ti2000
ﬂ DCONMS !
| 9
. %l ‘ H
N | N 3
o
DN ‘ I
o
o %T T
z =
< _
J ZiN J = ==
4 DCJ«\RE TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
]38 w3 3
Vi1 V1
DC . |RE.oo | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP KataloSka St. KataloSka St.
52140 ... 52 141 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 0,3 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 031
3 0,5 4 2,7 14 22 50 8 4 58,31 033
3 1,0 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 034
4 0,4 5 3,7 16 22 50 4 4 62,93 042
4 0,5 5 3,7 16 22 50 4 4 62,93 043
4 1,0 5) 3,7 16 22 50 4 4 62,93 044
5 0,5 6 46 18 26 54 5 4 66,02 053
5 1,0 6 46 18 26 54 5) 4 66,02 054
6 0,5 7 55 21 21 57 6 6 82,33 063 82,33 063
6 1,0 7 55 21 21 57 6 6 82,33 064 82,33 064
6 1,5 7 55 21 21 57 6 6 82,33 065 82,33 065
8 0,5 9 74 27 27 63 8 6 108,70 083 108,70 083
8 1,0 9 74 27 27 63 8 6 108,70 084 108,70 084
8 iI'5 9 74 27 27 63 8 6 108,70 085 108,70 085
8 2,0 9 74 27 27 63 8 6 108,70 086 108,70 086
10 0,5 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 103 140,00 103
10 1,0 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 104 140,00 104
10 I’'5 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 105 140,00 105
10 2,0 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 106 140,00 106
12 0,5 12 11,0 38 38 83 12 6 189,60 123 189,60 123
12 1,0 12 11,0 38 38 83 12 6 189,60 124 189,60 124
12 1,5 12 11,0 38 38 83 12 6 189,60 125 189,60 125
12 2,0 12 11,0 38 38 83 12 6 189,60 126 189,60 126
16 1,0 16 15,0 44 45 93 16 6 321,90 161 321,90 161
16 2,0 16 15,0 44 45 93 16 6 321,90 163 321,90 163
20 1,0 20 18,5 50 54 104 20 6 453,00 201 453,00 201
20 2,5 20 18,5 50 54 104 20 6 453,00 204 453,00 204

Jeklo o o
Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo ) )

- v, /f, Stran 310+311
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Rezkar za fino obdelavo

A Spadajocim kotom vzvoja za optimalno in mirno delovanje

30°
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Tovarniski standard  Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

YN w(O T3 e[ T3 w0 ]3 a8
"l "l Vi Vi Vi
DC.; |[APMX| LPR | DN LH | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Katalo$ka St. Kataloska st. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
52133... 52134 ... 52135... 52136 ... 52 348 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2 8 22 58 6 4 44,42 020 44,42 020
3 12 22 58 6 4 44,42 030 4442 030
4 13 22 58 6 4 52,35 040 52,35 040
5 15 22 58 6 6 54,23 050 54,23 050
6 16 22 58 6 6 59,96 060 59,96 060
6 16 44 | 58 | 40 80 6 6 62,82 060
6 21 29 65 6 6 74,39 060 74,39 060
8 19 64 7 50 | 100 8 6 78,25 080
8 22 34 70 8 6 72,08 080 72,08 080
8 28 39 75 8 6 87,84 080 87,84 080
10 25 33 73 10 6 115,80 100 115,80 100
10 25 60 | 97 | 60 | 100 10 6 115,80 100
10 35 45 85 10 6 131,30 100 131,30 100
12 28 39 84 12 6 166,50 120 166,50 120
12 30 75 | 116 | 60 | 120 12 6 152,10 120
12 45 55 100 12 6 200,60 120 200,60 120
14 30 39 84 14 6 175,20 140 175,20 140
14 45 55 100 14 6 232,50 140 232,50 140
16 35 45 93 16 8 256,80 160 256,80 160
16 40 | 102 | 15,6 | 100 | 150 16 8 314,10 160
16 50 62 110 16 8 327,30 160 327,30 160
16 65 77 125 16 8 352,70 161 352,70 161
18 35 45 93 18 10 271,10 180 271,10 180
18 54 66 114 18 10 363,80 180 363,80 180
20 40 54 104 20 10 367,00 200 367,00 200
20 50 | 100 | 19,6 | 100 | 150 20 10 421,10 200
20 55 76 126 20 10 462,90 200 462,90 200
20 70 85 135 20 10 565,50 201 565,50 201
Jeklo o o) o) o )
Nerjavno jeklo
Lito zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) ° ) ) )

— v,/f, Stran 310-315
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Gladilni rezkar z radijem rezalnega roba

30° R
H ¢s=4g: % VA - SFAIfRZ:O w Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS
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o
DN
\ «——
7
2 3
o
) <
”LDC RE TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniski standard
w3 w8 w8
Vi Vi Vi
DC s |RE . 000s| APMX | DN LH | OAL |DCONMS .| ZEFP KataloSka St. Kataloska st. Kataloska st.
52324 ... 52 325 ... 52 326 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
5 0,5 15 48 19 58 6 6 59,84 052
5 1,0 15 48 19 58 6 6 59,84 053
6 0,5 16 58 20 58 6 6 60,29 062
6 0,5 21 58 29 65 6 6 86,62 062
6 1,0 16 58 20 58 6 6 70,10 063
6 1,0 21 58 29 65 6 6 86,62 063
8 0,5 22 738 26 70 8 6 70,65 082
8 0,5 28 78 39 75 8 6 98,75 082
8 1,0 22 78 26 70 8 6 78,04 083
8 1,0 28 78 39 75 8 6 98,75 083
10 0,5 25 9,8 31 73 10 6 113,60 102
10 0,5 35 98 45 85 10 6 153,20 102
10 1,0 25 9,8 31 73 10 6 113,60 103
10 1,0 35 9,8 45 85 10 6 124,60 103
10 15 25 9,8 31 73 10 6 131,30 104
10 15 35 9,8 45 85 10 6 153,20 104
12 0,5 28 18 | 37 84 12 6 153,20 122
12 0,5 45 1,8 | 55 100 12 6 222,60 122
12 1,0 28 18 | 37 84 12 6 153,20 123
12 1,0 45 1,8 | 55 100 12 6 183,00 123
12 15 28 18 | 37 84 12 6 17750 124
12 15 45 11,8 | 55 100 12 6 222,60 124
14 1,0 30 | 138 | 37 84 14 6 189,60 143
14 1,0 45 | 138 | 55 100 14 6 250,20 143
16 1,0 35 | 158 | 43 93 16 8 291,00 163
16 1,0 50 | 158 | 62 110 16 8 365,90 163
16 1,0 65 | 158 | 77 125 16 8 391,40 163
16 2,0 35 | 158 | 43 93 16 8 291,00 165
16 2,0 50 | 158 | 62 110 16 8 365,90 165
16 2,0 65 | 158 | 77 125 16 8 391,40 165
18 1,0 35 178 | 43 93 18 10 311,90 183
18 1,0 54 | 178 | 66 114 18 10 402,30 183
20 1,0 40 | 198 | 52 104 20 10 414,30 203
20 1,0 55 | 198 | 76 126 20 10 536,90 203
20 1,0 70 | 198 | 85 135 20 10 640,30 203
20 2,0 40 | 198 | 52 104 20 10 414,30 205
20 2,0 55 | 198 | 76 126 20 10 536,90 205
20 2,0 70 | 198 | 85 135 20 10 640,30 205
Jeklo (e} o o
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) ) )

— v,/f, Stran 310+311
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm

\=30° ) |/sa-70
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Tovarniki standard
a8
Vi
DC |APMX| DN | LH 0AL DCONMS 5| ZEFP Kataloska st.
lg a° B° Slika 52 302 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
1,0 | 1,00 {095 | 10 | 16,5 | 57 15 | 9,0 6 2 A 127,80 010
1,5 | 1,25 | 1,40 | 12 | 180 | 57 15 | 75 6 2 A 115,80 015
20 | 1,50 | 1,90 | 16 | 20,0 | 57 15 | 6,0 6 2 A 92,14 020
3,0 | 200 | 290 | 20 | 345 | 80 15 | 25 6 2 A 111,30 030
40 | 250 | 3,90 | 22 | 350 | 80 15 | 2,0 6 2 A 104,40 040
50 | 300 |49 | 25 | 350 80 15 | 1,0 6 2 A 102,40 050
6,0 | 350 | 590 | 29 80 15 6 2 B 97,43 060
Jeklo o)
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo )
- v;/f, Stran 310+311
141104 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,005 mm za @ < 6,0 mm/+0,01 mmza @ > 6,0 mm
A Za@<5,0mm,toleranca kota ain B: +0,5°
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Tovarniki standard
H(__ ]38
Vi1
DC APMX| DN | LH 0AL DCONMS 5| ZEFP Katalo$ka $t.
Tol. ls o | p° Slika 52 303 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
0,5 |+0,01| 1,0 | 045 | 20 | 20 57 | 10,0 | 85 6 2 A 138,80 005
1,0 [£0,01| 20 [ 095 | 40 | 20 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 130,00 010
1,5 [£0,01| 25 (140 | 75 | 20 57 | 125 | 70 6 2 A 123,50 015
2,0 (0,01 3,0 | 1,80 | 80 | 20 57 | 120 | 6,5 6 2 A 104,80 020
3,0 |+0,01] 35 | 280 | 10,0 | 20 57 | 11,5 | 50 6 2 A 99,75 030
4,0 |+0,01| 4,0 | 3,80 | 12,0 | 20 57 | 11,0 | 35 6 2 A 97,98 040
50 |+0,01| 50 | 470 | 140 | 20 57 | 10,0 | 2,0 6 2 A 98,20 050
6,0 |+0,01| 6,0 | 560 | 20,0 57 6 2 B 89,82 060
8,0 (+0,02| 70 | 760 | 250 63 8 2 B 122,30 080
10,0 |£0,02| 8,0 | 9,60 | 30,0 72 10 2 B 166,50 100
12,0 | £0,02| 10,0 | 11,50 | 35,0 83 12 2 B 215,00 120
12,0 | +0,02| 10,0 | 11,50 | 35,0 | 40 92 | 350 | 35 16 2 A 299,80 121
16,0 | £0,02| 12,0 | 15,50 | 40,0 92 16 2 B 291,00 160
Jeklo o)
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo )

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm

Ti2000

i

1=y
CES
C=3

CsSY

Ti2000

!

[—"~]
CEsS
C=s3
CE

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

\=30° V) |lsa-10 . .
Hol =0 | HRe W) Ti2000 Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
=
|
|
|l 2
“raf e O
£ oN L. I k k
|
e
i J
DC @7 u:mr
CESSI CESSSS
13 (O 3
Vi Vi
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢ ZEFP Kataloska st. KataloSka St.
ls 0° 405 52 256 ... 52 257 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
0,0 | 0,2 11 10 38 3 8,0 2 98,53 910
0,15 | 0,3 12 10 38 8 75 2 90,82 915
0,20 | 04 12 10 38 3 70 2 85,20 920
0,25 | 05 | 0,20 | 0,8 12 10 38 3 70 2 90,93 925
030 | 1,0 | 0,25 | 1,3 12 10 38 3 70 2 85,20 930
03 | 1,0 | 0,30 | 1,3 12 10 38 3 70 2 76,16 935
040 | 10 | 035 | 13 12 10 38 3 7,0 2 57,09 940
050 | 15 | 040 | 2,0 12 10 38 3 75 2 47,29 950
050 | 15 | 040 | 2,0 17 18 54 6 10,5 2 50,14 005 50,14 005
050 | 15 | 040 | 2,0 13 47 75 3 70 2
050 | 15 | 040 | 2,0 17 44 80 6 10,5 2
060 | 1,5 | 0,50 | 2,0 12 10 38 3 7,0 2 51,03 960
0,70 | 2,0 | 060 | 25 12 10 38 3 75 2 47,29 970
080 | 20 | 0,70 | 25 13 10 38 3 75 2 47,29 980
090 | 25 | 080 | 35 13 10 38 3 70 2 47,29 990
1,00 | 20 | 0,90 | 3,0 13 22 50 8 6,0 2 50,59 011
1,00 | 20 | 090 | 3,0 18 18 54 6 95 2 55,33 106 55,33 010
1,00 | 3,0 | 0,90 | 4,0 14 47 75 3 6,0 2
1,00 | 3,0 | 090 | 40 19 44 80 6 95 2
1,10 | 30 | 1,00 | 4,0 13 22 50 & 70 2 47,29 911
1,20 | 3,0 | 1,10 | 4,0 13 22 50 3 70 2 47,29 012
1,40 | 30 | 1,30 | 4,0 14 22 50 & 5,0 2 47,29 014
1,50 | 3,0 | 1,40 | 4,0 13 22 50 3 55 2 50,59 016
1,50 | 3,0 | 1,40 | 4,0 18 18 54 6 9,0 2 55,33 156 55,33 015
1,50 | 40 | 1,40 | 6,0 13 47 75 3 7,0 2
1,50 | 40 | 1,40 | 6,0 19 44 80 6 10,0 2
1,60 | 40 | 150 | 50 13 22 50 3 5,0 2 47,29 916
1,80 | 40 | 1,70 | 50 13 22 50 3 5,0 2 47,29 018
2,00 | 40 | 190 | 55 12 22 50 3 5,0 2 50,59 021
2,00 | 40 | 190 | 55 18 18 54 6 9,0 2 55,33 206 55,33 020
2,00 | 60 | 190 | 8,0 12 47 75 3 8,0 2
2,00 | 60 | 190 | 80 20 44 80 6 11,0 2
250 | 50 | 230 | 65 10 22 50 3 70 2 47,29 025
250 | 50 | 230 | 65 17 18 54 6 10,0 2 55,33 026 55,33 026
250 | 80 | 230 | 100 | 14 47 75 3 55 2
2,50 | 80 | 230 | 10,0 | 20 44 80 6 10,0 2
3,00 | 60 | 280 | 80 22 50 3 2 50,59 031
3,00 | 60 | 280 | 80 18 18 54 6 9,0 2 55,33 306 55,33 030
3,00 | 10,0 | 2,80 | 13,0 47 75 3 2
3,00 | 100 | 280 | 150 | 23 44 80 6 11,0 2
Jeklo (e} )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) )
14]106

a8 w0 T3
Vi
KataloSka St. KataloSka St.
52 258 ... 52 259...
EUR EUR
64,26 950
73,62 005 73,62 005
64,26 011
70,87 010 70,87 010
63,48 016
70,21 015 70,21 015
60,07 021
66,02 020 66,02 020
58,97 026
65,14 025 65,14 025
58,08 031
64,37 030 64,37 030
o o
° °

— V,/f, Stran 310+311

Nadaljevanje na naslednji strani  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm

Ti2

000

/)

i
|/

P

Ti2

000

ll"! _
/0" emem

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

\=30° V) |lsa-10 . .
Hol =0 | HRe W) Ti2000 Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
=B
|
|
I
St O
g DN I }
|
Il
Y J
=3
DC
[ SsSS~=~
HaC_T3 he((Q T3
Vi Vi
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢ ZEFP Kataloska St. KataloSka St.
ls 0° .05 52 256 ... 52 257 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4,00 | 70 | 3,80 | 10,0 18 18 54 6 1,0 2 55,33 406 55,33 040
4,00 | 70 | 3,80 | 10,0 26 54 4 2 53,24 041
4,00 | 13,0 | 3,80 | 20,0 47 75 4 2
4,00 | 13,0 | 3,80 | 18,0 | 23 44 80 6 12,5 2
500 | 80 | 480 | 11,0 15 18 54 6 8,0 2 55,33 506 55,33 050
500 | 80 | 480 | 11,0 26 54 5 2 55,33 051
5,00 | 140 | 480 | 19,0 47 75 5 2
5,00 | 140 | 480 | 190 | 21 64 100 6 13,0 2
6,00 | 10,0 | 580 | 150 18 54 6 2 55,33 061 55,33 060
6,00 | 16,0 | 580 | 25,0 64 100 6 2
8,00 | 120 | 7,80 | 17,0 23 59 8 2 67,24 081 67,24 080
8,00 | 22,0 | 7,80 | 350 64 100 8 2
10,00 | 13,0 | 9,80 | 18,0 27 67 10 2 87,52 101 87,52 100
10,00 | 25,0 | 9,80 | 40,0 60 100 10 2
12,00 | 16,0 | 11,90 | 21,0 28 73 12 2 124,60 121 124,60 120
12,00 | 26,0 | 11,80 | 40,0 55 100 12 2
14,00 | 16,0 | 13,80 | 21,0 30 75 14 2 157,60 141 157,60 140
14,00 | 26,0 | 13,80 | 40,0 55 100 14 2
16,00 | 20,0 | 15,80 | 25,0 35 83 16 2 180,80 161 180,80 160
16,00 | 30,0 | 15,80 | 50,0 102 | 150 16 2
20,00 | 25,0 | 19,80 | 30,0 43 93 20 2 295,40 201 295,40 200
20,00 | 40,0 | 19,80 | 60,0 100 | 150 20 2
Jeklo o o
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
NezZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) )

cuttingtools.ceratizit.com

a8 w0 T3
Vi Vi
KataloSka St. KataloSka St.
52 258 ... 52 259 ...
EUR EUR
55,99 041
61,61 040 65,24 040
63,04 051
69,66 050 69,66 050
81,78 060 81,78 060
98,09 080 98,09 080
129,00 100 129,00 100
168,60 120 168,60 120
230,40 140 230,40 140
371,40 160 371,40 160
453,00 200 453,00 200
o o

— v,/f, Stran

310+311

141107

14



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm
A Za@<5,0mm, toleranca kota a: +0,5°

\=30° V) | <es .
Holl o <l are || Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
|
|
|
|
!
| =
L= 3
e
DN { |
T3z
| o
| < J
oY Cope=s
CESSSS
Tovarniki standard
ma(__ ]38
Vi
DC; | APMX | DN LH 0AL DCONMS | ZEFP Kataloska st.
l o° 52 352....
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
0,6 08 | 055 | 14 27 75 15 3 2 70,87 906
0,8 10 | 0,75 | 1,6 27 75 1,5 3 2 68,44 908
1,0 12 | 095 | 20 27 75 15 3 2 67,12 310
1,2 14 | 115 | 24 27 75 15 3 2 66,47 312
1,5 18 | 145 | 3,0 27 75 1,5 3 2 64,58 315
2,0 24 | 195 | 40 27 75 1,5 3 2 64,03 320
3,0 40 | 280 | 12,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 030
4,0 50 | 3,80 | 16,0 | 40 80 1,5 6 2 101,50 040
5,0 6,0 | 480 | 20,0 | 40 80 15 6 2 101,10 050
6,0 6,0 | 580 | 250 | 50 100 | 1,5 8 2 138,80 060
8,0 70 | 780 | 320 | 60 120 1,5 10 2 188,60 080
10,0 | 90 | 9,80 | 40,0 | 80 160 | 1,5 12 2 294,30 100
12,0 | 11,0 | 11,80 | 50,0 | 100 | 200 | 15 16 2 503,70 120
Jeklo )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo )
- v,/f,Stran 314
141108 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm

W |l W s

ZEFP

@/ DCONMS

OAL

Ti2000

g
]

TovarniSki standard

T3
Vi
DCy |APMX | LH | OAL DCONMS 5| ZEFP Kataloska st.
o° 52 355 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR
3 8 1 65 12 6 3 61,29 030
4 8 1 75 12 6 3 63,04 040
5 10 13 75 12 6 3 63,04 050
6 12 100 6 3 65,14 060
8 14 100 8 3 88,72 080
10 18 100 10 3 112,40 100
12 22 120 12 3 146,50 120
Jeklo °
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo )

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f,Stran 314

14

141109



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm

\=30° 54-70 . . . .
Hol o @@ 2 < HRe | Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

@/ DCONMS

-
3
o
: : :
=3
—— —— —— ——
=<3 C=SSY
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
T3 (O 3 a8 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Katalo$ka st. KataloSka §t. KataloSka St. KataloSka St.
ls a° 4o 52404 ... 52405 ... 52404 ... 52 405 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 4 10,0 | 22 50 8 3 4 47,83 020
2,0 4 16,0 | 18 54 12 6 4 56,76 021 56,76 021
2,0 4 10,0 | 47 75 8 3 4 62,93 022
2,0 4 16,0 | 44 80 12 6 4 82,33 023 82,33 023
2,5 5 16,0 18 54 12 6 4 56,76 025 56,76 025
2,5 5 16,0 | 44 80 12 6 4 77,49 026 77,49 026
3,0 5 22 50 3 4 51,03 030
3,0 5 14,0 | 18 54 12 6 4 55,55 031 55,55 031
3,0 5 47 75 3 4 64,15 032
3,0 5 14,0 | 44 80 12 6 4 80,35 033 80,35 033
4,0 8 15,0 18 54 12 6 4 55,55 041 55,55 041
4,0 8 26 54 4 4 52,90 040
4,0 8 47 75 4 4 73,29 042
4,0 8 150 | 44 80 12 6 4 79,80 043 79,80 043
5,0 9 13,5 18 54 12 6 4 54,89 051 54,89 051
5,0 9 26 54 5 4 52,69 050
5,0 9 47 75 5 4 73,94 052
5,0 9 135 | 64 100 12 6 4 77,861 053 77,81 053
6,0 10 18 54 6 4 54,78 060 54,78 060
6,0 10 64 100 6 4 76,60 062 76,60 062
7,0 12 150 | 23 59 12 8 4 74,39 070 74,39 070
8,0 12 23 59 8 4 68,22 080 68,22 080
8,0 12 64 100 8 4 97,54 082 97,54 082
9,0 14 17,0 27 67 12 10 4 99,53 090 99,53 090
10,0 14 | 16,0 | 27 67 10 4 92,25 100 92,25 100
10,0 14 60 100 10 4 126,80 102 126,80 102
12,0 16 29 74 12 4 124,60 120 124,60 120
12,0 16 55 100 12 4 162,00 122 162,00 122
14,0 18 30 75 14 4 155,50 140 155,50 140
14,0 18 | 20,0 | 55 100 14 4 202,80 142 202,80 142
16,0 | 22 | 240 | 35 83 16 4 195,10 160 195,10 160
16,0 | 22 | 240 | 102 | 150 16 4 315,20 162 315,20 162
20,0 | 26 | 28,0 | 43 93 20 4 297,50 200 297,50 200
20,0 | 26 | 28,0 | 100 | 150 20 4 435,30 202 435,30 202
Jeklo (e} (e} o o
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

NezZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) ) ) )

- v,/f, Stran 310+311

14[110 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Torusni rezkar

A Kontura polmera; 0,005 mm za @ < 6,0 mm/+0,01 mmza @ > 6,0 mm
A Za@<5,0mm,toleranca kota ain B: +0,5°

H 322382 é% /B || Ti2000 Ti2000

ZEFP .

DCONMS DCONMS

® ulic

N\

3
o
le — ‘ -
‘% ) )
Bl Lon ]
1 Tﬁo 5 ‘ ><£
DN < s
HE ) &
1
DC RE DC RE = =
s
TovarniSki standard  TovarniSki standard
LPR pri drzalu DIN 6535 HB 3 e[ 3
Vi1 V1
DC .,y RE |APMX| DN | LH | LPR 0AL DCONMS 5| ZEFP Katalo$ka $t. Katalo$ka $t.
ls 0°.05| B° Slika 52 305 ... 52 305 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm | mm| mm mm EUR EUR
1,0 | 0,2 | 1,00 | 0,95 | 10 21 | 165 | 57 [ 23,0 9,0 6 2 A 138,80 010
1,5 | 03 | 1,25 | 1,40 | 12 21 | 180 | 57 | 210 | 75 6 2 A 125,70 015
20 | 04 | 150|190 | 16 21 | 20,0 | 57 | 250 6,0 6 2 A 102,20 020
30 | 05 (200|290 | 20 | 44 | 345 | 80 | 6,0 | 25 6 2 A 121,30 030
40 | 06 [ 250|390 22 | 44 | 350 80 | 45 | 20 6 2 A 114,60 040
50 | 08 [ 300|490 | 25 | 44 | 350 | 80 | 35 | 1,0 6 2 A 112,40 050
6,0 | 10 | 350|590 | 29 | 44 80 6 2 B 105,60 060
Jeklo o) o)
Nerjavno jeklo
Lito zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) )

— v,/f, Stran 312+313

14

cuttingtools.ceratizit.com 141111



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Torusni rezkar

A Kontura polmera; 0,005 mm za @ < 6,0 mm/+0,01 mmza @ > 6,0 mm
A Za@<5,0mm,toleranca kota ain B: +0,5°

H 322382 @% /B || Ti2000 Ti2000

ZEFP .

DCONMS DCONMS
® W
_ N
,F* 4 | 5
< <
B \‘ le} . DN ‘ o
HZF T L 5 ‘ > 5
DN x =
HE VE
1
DC RE DC RE
TovarniSki standard  TovarniSki standard
LPR pri drzalu DIN 6535 HB 3 (O 3
Vi1 V1
DC RE |APMX| DN | LH | LPR 0AL DCONMS 5| ZEFP Katalo$ka $t. Katalo$ka $t.
Tol. ls o | p° Slika 52 304 ... 52304 ...
mm mm | mm | mm | mm/| mm| mm| mm mm EUR EUR
0,5 |+0,01] 010 | 1,0 | 045 | 2,0 | 21 20 | 57 | 100 | 85 6 2 A 144,40 005
1,0 [£0,01| 0,25 | 20 | 095 | 40 | 21 20 | 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 142,30 010
1,5 [£0,01| 030 | 25 | 140 | 75 | 21 20 | 57 | 125 | 70 6 2 A 130,00 015
2,0 |+0,01] 050 | 30 | 1,80 | 80 | 21 20 | 57 | 120 | 6,5 6 2 A 103,60 020
3,0 |+0,01] 050 | 3,5 | 280 | 10,0 | 21 20 | 57 | 11,5 ] 50 6 2 A 101,10 030
4,0 |£0,01| 1,00 | 40 | 3,80 | 120 | 21 20 | 57 | 110 | 35 6 2 A 97,98 040
50 |+0,01] 150 | 50 | 470 | 140 | 21 20 | 57 | 10,0 | 2,0 6 2 A 101,90 050
6,0 |+0,01| 2,00 | 6,0 | 560 | 20,0 | 21 57 6 2 B 98,75 060
8,0 |+0,02| 200 | 70 | 760 | 250 | 27 63 8 2 B 127,80 080
10,0 |+0,02| 3,00 | 8,0 | 9,60 | 30,0 | 32 72 10 2 B 177,50 100
12,0 | +0,02| 4,00 | 10,0 | 11,50 | 35,0 | 38 83 12 2 B 227,00 120
12,0 | +0,02| 4,00 | 10,0 | 11,50 | 350 | 44 | 40 | 92 | 370 | 35 16 2 A 328,50 121
16,0 | £0,02| 5,00 | 12,0 | 15550 | 40,0 | 44 92 16 2 B 321,90 160
Jeklo o) o)
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) )

— v,/f, Stran 312+313

14|112 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

BlueLine - Torusni rezkar

A=30° <65 )
Hol =0 @% %T e || Ti2000
ZEFP
éﬁ/ DCONMS,
|
|
|
|
1 \
[ (o
+ ]
| o
[ 1
i <0
DN i !
TE 3
i % N
|
Lo RE
Tovarniski standard
a8
Vi
DC . |RE.oe | APMX| DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP Kataloska st.
ls o° 52 361 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
08 | 008 | 10 [ 075 | 16 27 75 1,5 3 2 65,79 90801
1,0 [ 010 | 1,2 | 095 | 20 27 75 1,5 3 2 67,24 31001
1,0 [ 025 | 20 | 085 | 40 40 80 1,5 6 2 106,00 01002
1,2 [ 012 | 14 | 115 | 24 27 75 1,5 3 2 66,47 31201
1,5 [ 015 | 18 | 145 | 30 27 75 1,5 3 2 64,58 31501
20 | 020 | 24 | 195 | 4,0 27 75 1,5 3 2 64,03 32002
20 | 050 | 20 | 1,80 | 8,0 40 80 1,5 6 2 102,50 02005
30 | 030 | 36 |295 | 6,0 27 75 1,5 4 2 68,44 43003
30 | 050 | 20 | 280 | 120 | 40 80 1,5 6 2 102,50 03005
30 | 1,00 | 20 | 280 | 12,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 03010
40 | 1,00 | 30 | 380 | 16,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 04010
6,0 | 1,00 | 40 | 580 | 250 | 50 100 1,5 8 2 138,80 06010
6,0 | 200 | 40 | 580 | 250 | 50 100 1,5 8 2 138,80 06020
80 | 1,00 | 40 | 780 | 320 | 60 120 15 10 2 188,60 08010
80 | 200 | 40 | 780 | 320 | 60 120 1,5 10 2 188,60 08020
10,0 | 1,50 | 6,0 | 9,80 | 40,0 | 80 160 1,5 12 2 294,30 10015
12,0 | 1,50 | 8,0 | 11,80 | 50,0 | 100 | 200 1,5 16 2 508,10 12015
Jeklo )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo O

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 314+315

141113

14



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

Stebelni rezkar Micro

A T, =najvecja delovna globina

AL V) | <e2
N e L= || }re DPA72S DPA72S

/ DRAGONSIIN

¢

DCONMS

e

-
<<
le}
]‘\B
o] > I \ \
=
vl & . [
N TE l
|
v =3 [~
oc,’
TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
I8 a3
Vi Vi
DC [APMX| DN | LH 0AL DCONMS ZEFP Kataloska §t.  KatalosSka st.
ls o | p° T 52 802 ... 52 802 ...
mm | mm|mm| mm| mm| mm mm EUR EUR
02 012|016 | 044 | 57 | 38 | 150 | 14 3 22xDC| 2 49,71 021
0,2 | 020016 | 1,00 | 6,4 | 38 | 150 | 13 3 5xDC | 2 49,71 023
0,2 /020016 | 200 92 | 38 | 150 | 9 3 10xDC| 2 49,71 025
0,2 | 020016 | 0,44 | 57 | 43 | 150 | 14 3 22xDC| 2 49,71 022
0,2 (020016 | 1,00 | 6,4 | 43 | 150 | 13 3 5xDC | 2 4971 024
0,2 /020|016 |200| 92 | 43 | 150 | 9 3 10xDC| 2 49,71 026
0,5 030|040 | 110 | 58 | 38 | 150 | 13 3 22xDC| 2 38,14 051
0,5 | 050|040 250 | 78 | 38 | 150 | 10 3 5xDC | 2 38,14 053
0,5 | 050|040 500 10,7 | 38 | 130 7 3 10xDC| 2 38,14 055
0,5 | 050|040 | 110 | 58 | 43 | 150 | 13 B 22xDC| 2 38,14 052
0,5 | 050|040 250 78 | 43 | 150 | 10 3 5xDC | 2 38,14 054
0,5 | 050|040 | 500|145 | 43 | 130 | 5 3 10xDC| 2 38,14 056
08 | 048|064 | 176 | 59 | 38 | 150 | 11 3 22xDC| 2 43,98 081
0,8 | 080064400 90 | 38 | 150 | 7 3 5xDC | 2 4398 083
0,8 | 080|064 800|135 38 |120| 5 3 10xDC| 2 4398 085
0,8 | 080064176 | 59 | 43 | 150 | 11 8 22xDC| 2 4398 082
0,8 | 080064400 90 | 43 | 150 | 7 3 5xDC | 2 4398 084
0,8 | 080|064 800|155 | 43 | 98 5 3 10xDC| 2 43,98 086
1,0 1 060 | 0,80 | 220 | 59 | 38 | 150 | 10 3 22xDC| 2 36,59 101
1,0 | 1,00 | 0,80 | 220 | 59 | 43 | 150 | 10 3 22xDC| 2 36,59 102
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 9,7 | 43 | 150 | 6 3 5xDC | 2 36,59 103
1,0 | 1,00 | 0,80 |10,00| 153 | 43 | 11,0 | 4 3 10xDC| 2 37,69 105
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 9, 50 [ 150 | 6 3 5xDC | 2 36,59 104
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00 20,6 | 50 | 85 3 B 10xDC| 2 37,69 106
1,5 1090|120 330 61 | 38 | 150 | 8 3 22xDC| 2 39,46 151
1,5 | 1,50 | 1,20 | 3,30 | 6,1 | 43 | 150 | 8 3 22xDC| 2 39,46 152
1,5 | 150 | 1,20 | 750 | 11,8 | 43 | 140 | 4 3 5xDC | 2 39,46 153
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 18,1 | 43 | 146 | 3 3 10xDC| 2 42,11 155
1,5 1,50 | 1,20 | 750 | 11,8 | 50 | 140 | 4 3 5xDC | 2 39,46 154
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 22,0 | 50 | 6,2 2 3 10xDC| 2 4211 156
1,8 | 1,08 | 144 1396 | 62 | 38 | 150 | 6 3 22xDC| 2 39,46 181
1,8 | 1,80 | 1,44 1396 | 6,2 | 43 | 150 | 6 8 22xDC| 2 39,46 182
1,8 | 1,80 | 1,44 1 900 | 129 | 43 | 120 | 3 3 5xDC | 2 39,90 183
1,8 | 1,80 | 1,44 18,00 200 | 43 | 198 | 2 3 10xDC| 2 4453 185
1,8 | 1,80 | 1,44 1 9,00 | 129 | 50 | 120 | 3 3 5xDC | 2 39,90 184
1,8 | 1,80 | 1,44 [18,00| 22,0 | 50 | 53 2 3 10xDC| 2 4453 186
2,0 | 1,20 1,60 | 440 | 11,9 | 50 | 150 | 10 6 22xDC| 2 39,46 201
2,0 | 2,00 | 1,60 |10,00| 19,7 | 50 | 150 | 6 6 5xDC | 2 39,90 203
2,0 | 2,00 | 1,60 {20,001 250 | 50 | 221 | 5 6 10xDC| 2 4453 205
2,0 | 2,00| 1,60 | 440 | 11,9 | 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 39,46 202
2,0 | 2,00| 1,60 (10,00 19,7 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 39,90 204
2,0 | 2,00 1,60 |20,00| 29,0 | 57 | 7, 4 6 10xDC| 2 4453 206
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ) )
Lito zelezo C e
NeZelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine ) )
Kaljeno jeklo ) )

— v,/f, Stran 318-325

0 Uporabite mikro rezkarje pri strojih z iziemno natanc¢nostjo in dobro stabilnostjo.

14114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

Radiusni rezkar Micro

A T, =najvecja delovna globina

\=30° V) | <62
N |- =\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS
\
\
|
\
|
\\% o
A e -
| <<
| o
o |l
NI I © \
DNl | \
g ‘T Y
! o
1
DC
TovarniSkistandard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
a8 I8 a3
Vi Vi V1
DC .o APMX| DN | LH 0AL DCONMS ZEFP Kataloska §t.  KataloSka §t.  Kataloska St.
ls o | p° T 52 804 ... 52 804 ... 52 804 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm mm EUR EUR EUR
0,2 | 012|016 044 | 57 | 38 | 150 | 14 3 2,2xDC| 2 55,55 021
0,2 | 020|016 | 1,00| 6,4 | 38 | 150 | 13 3 5xDC | 2 55,55 024
0,2 1020|016 |200| 92 | 38 | 150 | 9 3 10xDC| 2 55,55 027
0,2 | 012|016 [ 044 | 57 | 50 | 150 | 14 3 22xDC| 2 55,55 022
0,2 /020|016 |100| 64 | 50 | 150 | 13 3 5xDC | 2 55,55 025
0,2 /020|016 [200| 92 | 50 | 150 | 9 3 10xDC| 2 55,55 028
0,2 | 012 | 0,16 | 0,44 | 11,3 | 80 | 150 | 15 6 22xDC| 2 55,55 023
0,2 | 0,20 | 0,6 | 1,00 | 120 | 80 | 150 | 14 6 5xDC | 2 55,55 026
0,2 | 0,20 0,6 | 200 | 148 | 80 | 150 | 12 6 10xDC| 2 55,55 029
0,5 | 030|040 110 | 58 | 38 | 150 | 13 B 22xDC| 2 43,32 051
0,5 | 050|040 250 78 | 38 | 150 | 10 3 5xDC | 2 43,32 054
0,5 | 050|040 | 500 | 10,7 | 38 | 130 | 7 3 10xDC| 2 43,32 057
05 030|040 | 110 | 58 | 50 | 150 | 13 3 22xDC| 2 43,32 052
0,5 | 050|040 |250| 78 | 50 | 150 | 10 3 5xDC | 2 43,32 055
0,5 | 0,50 | 0,40 | 500 | 145 | 50 | 130 | 5 3 10xDC| 2 43,32 058
0,5 /030|040 110 | 11,4 | 80 | 150 | 14 6 22xDC| 2 43,32 053
0,5 | 0,50 | 0,40 | 2,50 | 13,4 | 80 | 150 | 12 6 5xDC | 2 43,32 056
0,5 | 0,50 | 0,40 | 5,00 | 20,2 | 80 | 150 | 8 6 10xDC| 2 43,32 059
0,8 048|064 |176| 59 | 38 | 150 | 11 3 22xDC| 2 48,93 081
0,8 /080|064 |400| 90 | 38 | 150 | 7 3 5xDC | 2 48,93 084
0,8 | 0,80 | 0,64 | 800|105 | 38 | 82 6 3 10xDC| 2 49,38 087
0,8 | 048|064 | 176 | 59 | 50 | 150 | 11 3 22xDC| 2 48,93 082
0,8 | 080|064 400 90 | 50 | 150 | 7 3 5xDC | 2 48,93 085
0,8 | 0,80 064|800 | 187 | 50 | 9,8 4 8 10xDC| 2 49,38 088
08 | 048|064 | 176 | 115 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 48,93 083
0,8 | 080|064 |400| 146 | 80 | 150 | 11 6 5xDC | 2 48,93 086
0,8 | 080|064 800|259 80 | 148 | 6 6 10xDC| 2 49,38 089
1,0 | 0,60 | 080|220 | 78 | 43 | 150 | 11 4 22xDC| 2 41,56 101
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 116 | 43 | 150 | 8 4 5xDC | 2 41,56 104
1,0 | 1,00 | 0,80 |10,00| 18,3 | 43 | 8,0 5 4 10xDC| 2 4464 107
1,0 | 0,60 |080(220| 78 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 41,56 102
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 116 | 60 | 150 | 8 4 5xDC | 2 41,56 105
1,0 | 1,00 | 0,80 {10,00| 23,7 | 60 | 10,2 | 4 4 10xDC| 2 44,64 108
1,0 | 0,60 | 0,80 | 2,20 | 11,5 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 41,56 103
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 153 | 80 | 150 | 10 6 5xDC | 2 41,56 106
1,0 | 1,00 | 0,80 |10,00| 28,7 | 80 | 130 | 5 6 10xDC| 2 44,64 109
1,2 | 072 (096 | 264| 79 | 43 | 150 | 1 4 22xDC| 2 46,06 121
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 124 | 43 | 150 | 7 4 5xDC | 2 46,06 124
1,2 | 1,20 | 0,96 | 12,00| 182 | 43 | 9,3 5 4 10xDC| 2 47,83 127
1,2 | 072 (096 | 264 | 79 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 46,06 122
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 124 | 60 | 150 | 7 4 5xDC | 2 46,06 125
1,2 | 1,20 | 0,96 |12,00| 26,1 | 60 | 9,1 4 4 10xDC| 2 47,83 128
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo ) ) )
Lito Zelezo ) ) )
NeZelezne kovine ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine ) ) )
Kaljeno jeklo ) ) )

— v,/f, Stran 318-325

0 Uporabite mikro rezkarje pri strojih z iziemno natanc¢nostjo in dobro stabilnostjo.

cuttingtools.ceratizit.com

Nadaljevanje na naslednji strani
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WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

Radiusni rezkar Micro

A T,=najvecja delovna globina

AL Y | <e
N |- =\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS

‘%0(
& -
<<
o
o b
[ I o \
DN|
= ‘[ Y
! o
1
DC
TovarniSkistandard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
a8 I8 T3
"l Vi Vi
DC .o APMX| DN | LH 0AL DCONMS ZEFP Kataloska §t.  Kataloska §t.  KataloSka st.
ls o | p° T 52 804 ... 52 804 ... 52 804 ...
mm | mm|mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
1,2 10,72 1096 | 264 | 116 | 80 | 150 | 12 6 22xDC| 2 46,06 123
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 16,2 | 80 | 150 | 9 6 5xDC | 2 46,06 126
1,2 | 1,20 | 0,96 | 12,00| 31,8 | 80 | 11,7 | 5 6 10xDC| 2 47,83 129
1,5 1090 | 1,20 | 3,30 | 80 | 43 | 150 | 9 4 22xDC| 2 43,43 151
1,56 | 1,50 | 1,20 | 750 | 13,7 | 43 | 150 | 6 4 5xDC | 2 4596 154
1,56 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 18,1 | 43 | 135 | 4 4 10xDC| 2 4596 157
1,5 1090|120 | 330| 80 | 60 | 150 | 9 4 22xDC| 2 4343 152
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 13,7 | 60 | 150 | 6 4 5xDC | 2 4596 155
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00 28,0 | 60 | 7,8 3 4 10xDC| 2 4596 158
1,5 1090 | 1,20 | 3,30 | 11,7 | 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 43,43 153
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 174 | 80 | 150 | 8 6 5xDC | 2 45,96 156
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 358 | 80 | 10,2 | 4 6 10xDC| 2 45,96 159
1,8 | 1,08 | 1,44 1396 | 81 | 43 | 150 | 8 4 22xDC| 2 4596 181
1,8 | 1,80 | 1,44 1 900 | 150 | 43 | 150 | 5 4 5xDC | 2 4596 184
1,8 | 1,80 | 1,44 |18,00| 19,5 | 43 | 31,1 4 4 10xDC| 2 47,83 187
1,8 | 1,08 | 1,44 1396 | 81 | 60 | 150 | 8 4 22xDC| 2 4596 182
1,8 | 1,80 | 1,44 1900|150 | 60 | 150 | 5 4 5xDC | 2 45,96 185
1,8 | 1,80 | 1,44 18,00 31,9 | 60 | 6,8 2 4 10xDC| 2 47,83 188
1,8 | 1,08 | 1441396 | 11,8 | 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 4596 183
1,8 | 1,80 | 1,44 | 900 | 18,7 | 80 | 150 | 7 6 5xDC | 2 4596 186
1,8 | 1,80 | 1,44 {18,00] 39,3 | 80 | 91 4 6 10xDC| 2 47,83 189
2,0 | 1,20 | 1,60 | 440 | 11,9 | 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 43,32 201
2,0 | 2,00| 1,60 {10,001 19,7 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 4596 204
2,0 | 2,00 | 1,60 |120,00| 32,0 | 57 | 95 4 6 10xDC| 2 4596 207
2,0 | 1,20 1,60 | 440 | 11,9 | 70 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4332 202
2,0 | 2,00| 1,60 |10,00| 19,7 | 70 | 150 | 6 6 5xDC | 2 45,96 205
2,0 | 2,00 | 1,60 |20,00| 41,4 | 70 | 85 3 6 10xDC| 2 45,96 208
2,0 | 1,20 | 160 | 440 | 11,9 | 80 | 150 | 10 6 22xDC| 2 43,32 203
2,0 | 2,00 1,60 (10,00 19,7 | 80 | 150 | 6 6 5xDC | 2 45,96 206
2,0 | 2,00 1,60 |20,00| 41,4 | 80 | 85 8 6 10xDC| 2 45,96 209
Jeklo o ) )
Nerjavno jeklo ) ) )
Lito Zelezo ) ) )
Nezelezne kovine ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine ) ) )
Kaljeno jeklo ) ) )

— v, /f, Stran 318-325

o Uporabite mikro rezkarje pri strojih z iziemno natanénostjo in dobro stabilnostjo.

14|116 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokozmogljivi rezkariji

Torusni rezkar Micro

A T, =najvecja delovna globina

A=30° @% ) <62
Ny ST DPA72S DPA72S DPAT2S

ZEFP b
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬁ/ DCONMS
|
|
|
|
|
[ \% o
Al -
| <
| o
ol
[ I o \
DNf 1
TR T ‘I I
! o
5
DC
RE
TovarniSkistandard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
a8 a8 a3
Vi Vi Vi
DC .00RE .000§ APMX| DN LH 0AL DCONMS 5 ZEFP Katalo$ka st. KataloSka st. KataloSka St.
le o | p° T 52 806 ... 52 806 ... 52 806 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
05010304 | 11|58 3 |150| 13 3 2,2xDC| 2 4419 051
05|01 0504|2578 | 38 | 150 10 3 5xDC | 2 4419 054
05010504 |50 107 38 |130| 7 3 10xDC| 2 4419 057
05,0103 )04 | 11|58 5 |150| 13 3 22xDC| 2 4419 052
05010504 |25 78 | 5 |150| 10 3 5xDC | 2 4419 055
05|01 05|04 |50 |145| 50 |130| 5 8 10xDC| 2 4419 058
0501 ,03 )04 | 11 114 80 |150 | 14 6 22xDC| 2 4419 053
05|01 05|04 |25 |134| 80 | 150 | 12 6 5xDC | 2 4419 056
05010504 |50 2,2 8 |150| 8 6 10xDC| 2 4419 059
10 | 02 | 06 | 08 | 22 | 7.8 | 43 | 150 | 11 4 22xDC| 2 42,21 101
10 | 02 | 10 | 08 | 50 | 116 | 43 | 150 | 8 4 5xDC | 2 4551 104
10 | 02 | 10 | 0,8 | 10,0 | 183 | 43 | 8,0 5 4 10xDC| 2 4551 107
10 | 02 | 06 | 08 | 22 | 7.8 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 4221 102
10 | 02 | 10 | 08 | 50 | 116 | 60 | 150 | 8 4 5xDC | 2 4551 105
10 | 02 | 10 | 0,8 | 10,0237 | 60 | 102 | 4 4 10xDC| 2 4551 108
1,0 | 02 | 06 | 08 | 22 | 11,5 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 42,21 103
1,0 | 02 | 10 | 08 | 50 | 153 | 80 | 150 | 10 6 5xDC | 2 4551 106
1,0 | 02 | 10 | 0,8 | 10,0 | 28,7 | 80 | 130 | 5 6 10xDC| 2 4551 109
1,5 103 09| 12|33 80| 43 150 ]| 9 4 22xDC| 2 4430 151
15 1 03 | 15 | 12 | 75 | 137 | 43 | 150 | 6 4 5xDC | 2 46,96 154
15 1 03 | 15 | 12 | 150|181 | 43 | 135 | 4 4 10xDC| 2 46,96 157
15 1 03 09 | 12 |33 |80 | 60 |150| 9 4 22xDC| 2 4430 152
15 103 | 15 | 12 | 75 | 137 | 60 | 150 | 6 4 5xDC | 2 46,96 155
1,5 | 03 | 1,5 | 1,2 | 150292 | 60 | 78 3 4 10xDC| 2 46,96 158
15 1 03 09| 12|33 11,7 ] 8 |150| 11 6 22xDC| 2 4430 153
1,5 | 03 | 15 | 12 | 75 | 174 | 80 | 150 | 8 6 5xDC | 2 46,96 156
1,5 1 03 | 15 | 12 | 150358 | 80 | 102 | 4 6 10xDC| 2 46,96 159
20 | 05|12 16 | 44 | 11,9 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 201
20 | 05|20 16 | 100|197 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 204
20 | 05 | 20 | 1,6 | 20,0 |320| 57 | 95 4 6 10xDC| 2 46,96 207
20 | 05|12 16 | 44 | 119 70 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 202
20 | 05 |20 | 16 |100|197 | 70 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 205
20 | 05 | 20 | 16 | 200 | 414 | 70 | 85 3 6 10xDC| 2 46,96 208
20 | 05 |12 |16 | 44 | 119 | 80 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 203
20 | 05 |20 | 16 | 100|197 | 80 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 206
20 | 05 | 20 | 16 | 20,0 | 414 | 80 | 85 3 6 10xDC| 2 46,96 209
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo ° ) )
Lito zelezo ) ) °
Nezelezne kovine ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine [ [ °
Kaljeno jeklo ° o °
— v,/f, Stran 324+325

Uporabite mikro rezkarje pri strojih z iziemno natanénostjo in dobro stabilnostjo.

cuttingtools.ceratizit.com 14117



WNT \ Performance

Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiChange - pregled programa

Izredno stabilen sistem z zamenljivimi glavami »MultiChange« omogoca izjemno hitro menjavo orodja. S konstrukcijo, ki je usmerjena v

visoko stabilnost, in visoko natan¢nostjo kroznega teka je ta sistem z zamenljivimi glavami so¢asno verjetno najstabilnejSi in
najnatancnejsi sistem z zamenljivimi glavami na trgu. Za skoraj vsako vrsto uporabe je na voljo ustrezna zamenljiva glava v naslednjih

poglavjih.

Svedri VHM

a Sveder za navrtanje VHM NC
<]190° 120°,142°/ © 8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2

— 2. poglavje, Svederi VHM

*ZEFP = Stevilo zob

Povrtala in grezila
4 Povrtala skoznjih izvrtin
@ 8-30,2 mm, vklj. s posebnim premerom/ZEFP* 4-6

a Povrtala slepih luken;
0 12,2-30,2 mm, vKklj. s posebnim premerom/ZEFP* 6

— 4, poglavje, Povrtala in grezila

o
&
A

2

*ZEFP = Stevilo zob

Drzala

4 Jekleni nosilec, zelo kratek
Cilindricen/konic¢en 87°

“ DolZina: 60-90 mm

Za:98,10,12,16,20 mm

Cilindricen
/’ Dolina: 85-120 mm

Za:28,10,12,16,20 mm

a Nosilec jekleni/VHM, kratek

StozCast 87°
/’ Dolzina: 85-120 mm

7a:08,10,12,16,20 mm

4 Nosilec VHM, srednii
Cilindricen/konicen 87°
Dolzina: 110-150 mm

Za:08,10,12,16,20 mm

4 Jekleni nosilec/VHM, kratek

O\

— 17. poglavje, Pribor

14[118

.\‘

B

a Jekleninosilec/VHM, dolg
Cilindricen
DolZina: 150-200 mm
Za:08,10,12,16,20 mm

4 Jekleninosilec/VHM, dolg
Stoz¢ast 87°
Dolzina: 150-200 mm
Za:08,10,12,16,20 mm

a Jekleninosilec/VHM, zelo dolg
Cilindricen
Dolzina: 200-250 mm
Za:@16in 20 mm

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiChange - Kotni rezkar PCD
e\ B2 o

i
v

il

—
.

Tovarni$ki standard

V8
DC APMX | DN [LPR.ge| CHW | ZEFP Kataloska st.
KLG 52 880 ...
mm mm | mm mm mm EUR
8 06 8 74 17 01 2 363,50 080
10 08 10 9,4 20 01 2 421,80 100
12 10 12 11,0 24 01 2 514,00 120
16 12 15 15,0 28 01 2 716,40 160
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 328

Druge vrtalne glave MultiChange PKD najdete v nasi spletni trgovini
oo nanaslovu cuttingtools.ceratizit.com.

MultiChange - Kotni rezkar

v @
ZEFP

HPC Ti1100

L
——
!El‘lli?

Tovarniki standard

W

i
¢
%

[’

Vi

DC APMX | DN [LPR.gg| CHW | ZEFP Katalo$ka st.

KLG 52 861 ...

mm mm mm mm mm EUR

8 06 6,0 78 1 0,16 3 47,51 080
10 08 75 9,8 13 020 | 3 54,01 100
12 10 90 | 11,8 16 024 | 3 67,56 120
16 12 12,0 | 15,8 20 032 | 3 94,45 160
20 16 15,0 | 19,8 25 040 | 3 121,30 200

Jeklo )

Nerjavno jeklo o)

Lito Zelezo o

Nezelezne kovine o

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

- v/f, Stran 329

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Torusni rezkar

\=43°
AL 1o @@ 4 < DLC

ZEFP

il

Y
v
%

Tovarniski standard

NEW I}

DC RE APMX | DN LPR | ZEFP Kataloska st.
KLG 52 870 ...
mm | mm mm | mm mm EUR
10 0,5 08 75 9,8 13 3 67,70 10005
10 1,0 08 75 9,8 13 3 67,70 10010
12 0,5 10 90 | 11,8 16 3 79,34 12005
12 1,0 10 90 | 11,8 16 3 79,34 12010
12 2,0 10 90 | 118 16 3 79,34 12020
16 2,0 12 12,0 | 15,8 20 3 110,10 16020
16 40 12 12,0 | 15,8 20 3 110,10 16040
20 2,0 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20020
20 3,0 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20030
20 40 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20040
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
NeZelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 335
Nasveti za namestitev
A KLG = velikost spojke
A 7K =zevkljuca
A M = pritezni moment
Sw M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Prinamestitvi spojke velikosti 06 in 08 obvezno uporabite momentni kljuc.
Priporocilo velja za vse velikosti!
A Prinestabilnem nacinu uporabe je treba zniZati parametre obdelave.

i

Drzalain pribor najdete v — 17. poglavje Pribor.

Navodilo za uporabo
L

APMX ne ustreza najvec;ji globini reza.

141119
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WNT \ Performance

Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiChange - Kotni rezkar

PCR || \-36°
UNI

®

ZEFP

HPC

APA72S

w

I

Tovarniki standard

NEW IR
DC RE APMX | DN |LPR .op| ZEFP Kataloska st.
KLG 52871 ...
mm | mm mm | mm mm EUR
9,7 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 76,56 09700
10,0 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 76,56 10000
11,7 | 0,32 10 90 | 11,8 16 4 88,28 11700
12,0 | 0,32 10 90 | 11,8 16 4 88,28 12000
15,7 | 0,32 12 12,0 | 158 20 4 115,20 15700
16,0 | 0,32 12 12,0 | 15,8 20 4 115,20 16000
19,7 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 151,20 19700
20,0 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 151,20 20000
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo )

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

- v./f, Stran 326+327

MultiChange - Kotni rezkar

PCR
ALU

ZEFP

HPC

W

DLC

——
——
L

7

TovarniSki standard

|

NEW I
DC RE APMX | DN |LPR .o | ZEFP KataloSka $t.
KLG 52872 ...

mm mm mm mm mm EUR

9,7 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 79,44 09700
10,0 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 79,44 10000
11,7 | 0,32 10 90 | 118 16 4 95,28 11700
12,0 | 0,32 10 90 | 11,8 16 4 95,28 12000
15,7 | 0,32 12 12,0 | 158 20 4 125,90 15700
16,0 | 0,32 12 12,0 | 15,8 20 4 125,90 16000
19,7 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 170,30 19700
20,0 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 170,30 20000
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

141120

— v,/f, Stran 326+327

MultiChange - Kotni rezkar

N

®

ZEFP

HPC

W

Y
v
%

Tovarniski standard

Vi
DC APMX | DN [LPR.oe| CHW |ZEFP Katalo$ka st.
KLG 52 860 ...
mm mm | mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 11 0,16 4 51,58 080
10 08 75 9,8 13 020 | 4 57,87 100
12 10 90 | 11,8 16 024 | 4 73,62 120
16 12 12,0 | 15,8 20 032 | 4 105,50 160
20 16 15,0 | 19,8 25 040 | 4 136,80 200
Jeklo )
Nerjavno jeklo o
Lito Zelezo o
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 329
Nasveti za namestitev
A KLG = velikost spojke
A /7K =zevkljuca
A M = pritezni moment
Sw M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

i

A Prinamestitvi spojke velikosti 06 in 08 obvezno uporabite momentni kljuc.
Priporocilo velja za vse velikosti!
A Prinestabilnem nacinu uporabe je treba znizati parametre obdelave.

i

Drzalain pribor najdete v — 17. poglavje Pribor.

Navodilo za uporabo

i

APMX ne ustreza najveciji globini reza.

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiChange - Groborezno-gladilni rezkar
N Cﬁfgz @? %N L

v =
4

Ti1100

Tovarniki standard

Vi

DC APMX | DN [LPR.ge| CHW | ZEFP Kataloska st.

KLG 52 862 ...

mm mm mm mm mm EUR

8 06 | 10,0 | 7.8 15 0,16 4 59,19 080
10 08 125 | 98 18 020 | 4 61,61 100
12 10 150 | 11,8 22 024 | 4 83,76 120
16 12 | 20,0 | 15,8 28 032 | 5 127,80 160
20 16 | 250 | 19,8 35 040 | 6 172,00 200

Jeklo )

Nerjavno jeklo )

Lito Zelezo L4

Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 330

MultiChange - Rezkar za fino obdelavo

N 3;‘2 2 <|| Ti1100
ZEFP
L
4 i
&
Tovarniki standard
Vi
DC APMX | DN |LPR .o | ZEFP Katalo$ka $t.
KLG 52 863 ...
mm mm mm mm EUR
8 06 | 10,0 | 78 15 6 52,79 080
10 08 | 125 | 98 18 6 59,63 100
12 10 150 | 11,8 22 6 74,72 120
16 12 | 20,0 | 158 28 6 116,80 160
20 16 | 250 | 19,8 35 6 161,00 200
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 332

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Rezkanije z velikimi podajaniji

\=30° A
i R

ZEFP

Ti1100

-
L——
C—

=

w
iLa
va

TovarniSki standard

Vi

DCX APMX | LPR .o02| ZEFP Katalo$ka $t.

KLG | 13 52 864 ...

mm mm mm mm EUR

8 06 0,7 6,0 1 6 51,58 080
10 08 0,9 75 13 6 57,87 100
12 10 1,0 9,0 16 6 73,62 120
16 12 14 | 120 20 6 105,50 160
20 16 1,7 | 150 25 6 136,80 200

Jeklo )

Nerjavno jeklo o)

Lito Zelezo )

NeZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo o)

- v,/f, Stran 331

o A r. = radij rezalnega roba, ki ga je treba programirati
A (JDCXse zoziza 0,2 mm, iz tega izhaja @ DN
A (I DCX se razpolovi, iz tega izhaja @ DC

Nasveti za namestitev

A KLG = velikost spojke
A 7K =zevkljuca
A M= pritezni moment

Sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Prinamestitvi spojke velikosti 06 in 08 obvezno uporabite momentni kljuc.

Priporocilo velja za vse velikosti!
A Prinestabilnem nacinu uporabe je treba zniZati parametre obdelave.

i

Drzalain pribor najdete v — 17. poglavje Pribor.

Navodilo za uporabo

(]

APMX ne ustreza najvedji globini reza.

141121

14



WNT \ Performance

Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiChange - Radiusni rezkar

\=30° @@ ) ,
N |y N O Ti1100
ZEFP
o
Lo
17 =
Tovarniski standard
V1
DC APMX | DN |LPR.qq,| ZEFP Kataloska st.
KLG 52 866 ...
mm mm | mm mm EUR
10 08 75 9,8 13 4 60,07 100
12 10 90 | 11,8 16 4 74,84 120
16 12 | 12,0 | 158 20 4 112,40 160
20 16 | 150 | 19,8 25 4 137,80 200
Jeklo o
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo ®
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 333+334
MultiChange - Torusni rezkar
\=30° ) _
N V= 5° N Ti1100
ZEFP

i
v
v

TovarniSki standard

Vi
DC APMX | DN |[LPR.y| RE |ZEFP Kataloska st.
KLG 52 865 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 1 1,0 4 47,51 081
8 06 6,0 78 1 2,0 4 47,51 082
10 08 75 9,8 13 1,5 4 54,01 101
10 08 75 9,8 13 3,0 4 54,01 103
12 10 90 | 11,8 16 1,5 4 67,56 121
12 10 90 | 11,8 16 4,0 4 67,56 124
16 12 12,0 | 158 20 2,0 4 100,40 162
16 12 12,0 | 15,8 20 5,0 4 100,40 165
20 16 15,0 | 19,8 25 2,0 4 135,50 202
20 16 15,0 | 19,8 25 6,0 4 135,50 206
Jeklo )
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

141122

— v,/f, Stran 333+334

MultiChange - CetrtkroZzni rezkar

N cs=280 @@ % — Ti1100
s ZEFP
L
Jﬁ% e
Y b
|
Tovarniski standard
Vi
DCX PRFRAD .q03 | APMX | DC |LPR.pp,| LH Katalo$ka st.
KLG 52 869 ...
mm mm mm |mm| mm |mm EUR
8 | 06 0,5 20 (663 11 45 69,54 080
8 | 06 1,0 30 |569 11 50 69,54 081
10 | 08 1,5 40 1663 13 6,5 74,62 100
10 | 08 2,0 45 1569 13 7,0 74,62 101
12 | 10 2,5 55 |6,65| 16 8,5 90,15 120
12 | 10 3,0 6,0 [570| 16 9,0 90,15 121
12 | 10 3,5 6,5 |476| 16 9,5 90,15 122
16 | 12 40 80 [760| 20 |[12,0 127,80 160
16 | 12 45 85 |668| 20 |125 127,80 161
16 | 12 50 90 [574| 20 |[13,0 127,80 162
20 | 16 50 10,0 |953| 25 |[150 172,00 200
20 | 16 6,0 11,0 | 764 | 25 |16,0 172,00 201
Jeklo )
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo )
NezZelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
- v,/f, Stran 336
Nasveti za namestitev
A KLG = velikost spojke
A /K =zevkljuca
A M = pritezni moment
sw M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Prinamestitvi spojke velikosti 06 in 08 obvezno uporabite momentni kljuc.
Priporocilo velja za vse velikosti!
A Prinestabilnem nacinu uporabe je treba zniZati parametre obdelave.

i

Drzalain pribor najdete v — 17. poglavje Pribor.

Navodilo za uporabo
i

APMX ne ustreza najveciji globini reza.

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Sistem z zamenljivo vrtalno glavo

MultiChange - Rezkar za postrganje zarobkov

A=0°
N | @@ /B Ti1050
s 3° ZEFP
—
e
Tovarniski standard
Vi
DCX APMX | DC DN |LPR.gg,| ZEFP Kataloska st.
KLG 52 867 ...
mm mm mm | mm mm EUR
10 08 75 0,0 9,8 13 4 48,83 100
12 10 9,0 00 | 11,8 16 4 63,16 120
16 12 120 | 64 | 158 20 6 83,99 160
20 16 | 150 | 80 | 198 25 6 111,30 200
Jeklo )
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo o
Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

MultiChange - Rezkar za postrganje zarobkov

— v,/f, Stran 337

WA .
ZEFP
[
@ E
Tovarniki standard
Vi
DCX APMX | DC DN |LPR.gp| ZEFP Kataloska st.
KLG 52 868 ...
mm mm mm | mm mm EUR
10 06 48 75 8 11 6 54,01 100
12 08 55 9,0 10 13 6 67,56 120
16 10 8,0 | 120 12 16 6 94,45 160
20 12 95 | 150 | 16 20 6 121,30 200
Jeklo )
Nerjavno jeklo o
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Stran 337

Nasveti za namestitev

A KLG = velikost spojke
A ZK=zevKkljuca
A M = pritezni moment

sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Prinamestitvi spojke velikosti 06 in 08 obvezno uporabite momentni kljuc.

Priporocilo velja za vse velikosti!
A Prinestabilnem nacinu uporabe je treba znizati parametre obdelave.

i

DrZala in pribor najdete v — 17. poglavje Pribor.

Navodilo za uporabo
L

APMX ne ustreza najvec;ji globini reza.

14

141123



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
w ng @% %N W Tit001 Ti1001

ZEFP

Galgd  sous
Vi ol
i s

2
o
DN o
“( T
> -
E
<< B
" =2
TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
a8 a8
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP KataloSka st. KataloSka st.
o° 50900... 50900...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
0,2 02 | 018 | 06 55 15 3 0,02 2 75,39 021
0,2 02 | 018 | 1,0 55 15 3 0,02 2 76,16 022
0,2 02 | 018 | 16 55 15 3 0,02 2 76,81 023
0,2 02 | 018 | 2,0 55 15 3 0,02 2 78,04 024
0,3 03 | 028 | 09 55 15 3 0,03 2 75,39 031
0,3 03 [ 028 | 15 55 15 3 0,03 2 76,16 032
0,3 03 | 028 | 24 55 15 3 0,03 2 76,81 033
0,3 03 | 028 | 3,0 55 15 8 0,03 2 78,04 034
0,4 04 | 037 | 12 55 15 3 0,04 2 75,39 041
0,4 04 | 037 | 20 55 15 8 0,04 2 76,16 042
0,4 04 | 037 | 32 55 15 3 0,04 2 76,81 043
0,4 04 | 037 | 40 55 15 & 0,04 2 78,04 044
0,5 05 | 045 | 15 55 15 3 0,05 2 73,74 051
0,5 05 | 045 | 25 55 15 8 0,05 2 74,39 052
0,5 05 | 045 | 40 55 15 3 0,05 2 75,39 053
0,5 05 | 045 | 50 55 15 & 0,05 2 76,16 054
0,6 06 | 058 | 20 55 15 3 0,06 2 63,48 061
0,6 06 | 058 | 3,0 55 15 8 0,06 2 61,71 062
0,6 06 | 058 | 50 65 15 3 0,06 2 67,34 063
0,6 06 | 058 | 6,0 65 15 3 0,06 2 71,42 064
0,8 08 | 0,77 | 25 55 15 3 0,08 2 61,71 081
0,8 08 | 0,77 | 40 55 15 3 0,08 2 61,71 082
0,8 08 | 0,77 | 65 65 15 3 0,08 2 68,66 083
0,8 08 | 0,77 | 80 65 15 3 0,08 2 71,42 084
1,0 10 | 095 | 3,0 55 15 3 0,10 2 61,71 101
1,0 1,0 | 095 | 50 55 15 3 0,10 2 61,71 102
1,0 10 | 095 | 80 65 15 3 0,10 2 65,24 103
1,0 1,0 | 095 | 100 | 65 15 8 0,10 2 71,42 104
1,0 10 | 095 | 120 | 65 15 3 0,10 2 73,07 105
1,2 12 | 1,15 | 3,0 55 15 3 0,12 2 61,71 121
1,2 12 | 115 | 6,0 55 15 3 0,12 2 61,71 122
1,2 12 | 1,15 | 100 | 65 15 3 0,12 2 68,66 123
1,2 12 | 115 | 120 | 65 15 3 0,12 2 71,42 124
1,3 1,3 | 1,25 | 4,0 55 15 8 0,12 2 61,71 131
1,3 1,3 | 1,25 | 7,0 55 15 3 0,12 2 63,48 132
1,3 1,3 | 1,25 | 11,0 | 65 15 8 0,12 2 68,66 133
1,3 1,3 | 1,25 | 130 | 65 15 3 0,12 2 73,07 134
1,5 15 | 1,44 | 50 55 15 8 0,12 2 63,48 151
1,5 15 | 144 | 75 55 15 3 0,12 2 61,71 152
1,5 15 | 1,44 | 120 | 65 15 8 0,12 2 73,07 153
1,5 15 | 1,44 | 150 | 65 15 3 0,12 2 71,42 154
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 350-355

141124 Nadaljevanje na naslednjistrani cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
w ng @% %li W Tit001 Ti1001

ZEFP

Galgd  sous
Vi ol
i s

=
o
DN I
“( T
= -
E
<< B
" =2
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
a8 a8
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP KataloSka st. Katalo$ka st.
o° 50900... 50900...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
1,6 16 | 1,52 | 50 55 15 3 0,12 2 63,48 161
1,6 16 | 1,52 | 8,0 55 15 3 0,12 2 63,48 162
1,6 16 | 1,52 | 130 | 65 15 3 0,12 2 68,66 163
1,6 16 | 1,52 | 16,0 | 65 15 3 0,12 2 73,07 164
1,8 18 | 1,72 | 55 55 15 3 0,12 2 61,71 181
1,8 18 | 1,72 | 9,0 55 15 3 0,12 2 63,48 182
1,8 18 | 1,72 | 145 | 65 15 3 0,12 2 68,66 183
1,8 18 | 1,72 | 180 | 65 15 3 0,12 2 73,07 184
2,0 20 | 1,92 | 6,0 55 15 3 0,13 2 61,71 201
2,0 20 | 1,92 | 100 | 55 15 3 0,13 2 61,71 202
2,0 20 | 1,92 | 140 | 55 15 8 0,13 2 65,24 203
2,0 20 | 1,92 | 16,0 | 65 15 3 0,13 2 73,07 204
2,0 20 | 1,92 | 20,0 | 65 15 8 0,13 2 71,42 205
2,3 23 | 222 | 70 55 15 3 0,13 2 61,71 231
2,3 23 | 222 | 115 | 55 15 8 0,13 2 63,48 232
2,3 23 | 222 | 185 | 65 15 3 0,13 2 65,24 233
2,3 23 | 222 | 20,0 | 65 15 & 0,13 2 73,07 234
2,3 23 | 222 | 230 | 65 15 3 0,13 2 73,07 235
3,0 30 [ 29 | 90 65 15 6 0,15 2 65,24 301
3,0 30 [ 290 | 150 | 65 15 6 0,15 2 73,07 302
3,0 3,0 [ 290 | 240 | 100 15 6 0,15 2 79,25 303
3,0 3,0 | 290 | 30,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 304
4,0 40 | 390 | 120 | 65 15 6 0,15 2 73,07 401
4,0 40 | 390 | 20,0 | 65 15 6 0,15 2 73,07 402
4,0 40 | 390 | 32,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 403
4,0 40 | 390 | 40,0 | 100 15 6 0,15 2 85,09 404
5,0 50 | 490 | 150 | 65 15 6 0,15 2 73,07 501
5,0 50 | 490 | 250 | 65 15 6 0,15 2 73,07 502
5,0 50 | 490 | 40,0 | 100 15 6 0,15 2 85,09 503
5,0 50 | 490 | 50,0 | 100 15 6 0,15 2 89,39 504
6,0 6,0 | 590 | 18,0 | 65 15 6 0,15 2 73,07 601
6,0 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 602
6,0 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 0,15 2 89,39 603
6,0 6,0 | 590 | 60,0 | 100 15 6 0,15 2 92,14 604
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v, /f, Stran 350-355

cuttingtools.ceratizit.com 141125



WNT \ Standar

d

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar

w |yl

I~ HPC

Llwd
ar
i

DCONMS

OAL

e

;

=DIN 6527
w3
VO
DC.s | APMX | OAL |DCONMS ;| ZEFP KataloSka St.
50960 ...
mm mm mm mm EUR
3 12 50 3 2 15,87 030
4 15 50 4 2 18,08 040
5 20 50 5 2 19,62 050
6 20 57 6 2 21,49 060
8 20 63 8 2 31,86 080
10 25 73 10 2 50,14 100
12 25 83 12 2 65,79 120
14 30 83 14 2 114,60 140
16 30 92 16 2 120,10 160
20 38 104 20 2 169,70 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

141126

— V,/f, Stran 338+339

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
w C;isii é% %li HPC || I Ti1005 Ti1005

ZEFP

ﬂ DCONMS, |

Wa
Vi I

B | A\

DN‘

N !
<
O \ | 74 4
—_ [R&A [ (B4
[any
o
— I
¥ 4
x
g
< =3 =3 CI=3 C=Y
¢
.
AVJ:DC# CESSSY CESSSY CESSSY CBESSSY

TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

w3 w8 we (O3 we[(O ]9

V0 V0 V0 V0

DC,; | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.

54 590 ... 54 592 ... 54 591 ... 54 593 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,7 50 25 12 19 55 6 2 23,25 027 3416 027 23,25 027 34,16 027
3,0 35 2,8 12 19 55 6 2 2391 033 34,72 033
3,0 50 2,8 12 19 55 6 2 23,25 031 34,16 031 23,25 031 34,16 031
3,7 6,5 3,5 12 19 55 6 2 23,25 037 3416 037 23,25 037 34,16 037
4,0 45 3,8 12 19 55 6 2 23,91 043 34,72 043
4,0 6,5 3,8 12 19 55 6 2 23,25 041 34716 041 23,25 041 34,16 041
4,7 8,0 45 15 22 58 6 2 23,25 047 3416 047 23,25 047 34,16 047
5,0 55 48 15 22 58 6 2 23,91 053 34,72 053
5,0 8,0 48 15 22 58 6 2 23,25 051 34,16 051 23,25 051 34,16 051
57 | 10,0 | 55 18 22 58 6 2 23,25 057 34,16 057 23,25 057 34,16 057
6,0 7,0 58 18 22 58 6 2 23,91 063 34,72 063
6,0 | 100 | 58 18 22 58 6 2 23,25 061 34,16 061 23,25 061 34,16 061
6,7 | 130 | 64 24 28 64 8 2 3416 067 46,51 067 34,16 067 46,51 067
70 | 130 | 6,7 24 28 64 8 2 3416 07 46,51 071 34,16 07 46,51 07
77 | 130 | 74 24 28 64 8 2 3416 077 46,51 077 34,16 077 46,51 077
8,0 9,0 7.7 24 28 64 8 2 34,16 083 46,51 083
80 | 130 | 77 24 28 64 8 2 34,16 081 46,51 081 34,16 081 46,51 081
87 | 160 | 84 30 34 74 10 2 54,01 087 67,89 087 54,01 087 67,89 087
90 | 16,0 | 87 30 34 74 10 2 54,01 091 67,89 091 54,01 091 67,89 091
9,7 | 16,0 | 94 30 34 74 10 2 54,01 097 67,89 097 54,01 097 67,89 097
10,0 | 11,0 | 97 30 34 74 10 2 54,01 103 67,89 103
10,0 | 16,0 | 97 30 34 74 10 2 54,01 101 67,89 101 54,01 101 67,89 101
10,7 | 190 | 10,3 | 36 40 85 12 2 71,65 107 8520 107 71,65 107 85,20 107
11,0 | 19,0 | 106 | 36 40 85 12 2 71,65 111 8520 111 7165 111 8520 111
11,7 | 190 | 11,3 36 40 85 12 2 71,65 117 85,20 117 71,65 117 8520 117
12,0 | 13,0 | 116 36 40 85 12 2 71,65 123 8520 123
12,0 | 190 | 116 36 40 85 12 2 71,65 121 8520 121 71,65 121 85,20 121
13,0 | 22,0 | 126 | 42 46 91 14 2 104,40 131 120,10 131 104,40 131 120,10 131
13,7 | 22,0 | 13,3 | 42 46 91 14 2 104,40 137 120,10 137 104,40 137 120,10 137
14,0 | 150 | 13,6 | 42 46 91 14 2 104,40 143 120,10 143
14,0 | 220 | 136 | 42 46 91 14 2 104,40 141 120,10 141 104,40 141 120,10 141
15,0 | 250 | 145 | 48 52 100 16 2 168,60 151 192,80 151 168,60 151 192,80 151
15,7 | 25,0 | 152 | 48 52 100 16 2 168,60 157 192,80 157 168,60 157 192,80 157
16,0 | 170 | 155 | 48 52 100 16 2 168,60 163 192,80 163
16,0 | 250 | 155 | 48 52 100 16 2 168,60 161 192,60 161 168,60 161 192,60 161
18,0 | 20,0 | 175 54 58 106 18 2 216,00 183 251,30 183
18,0 | 29,0 | 175 54 58 106 18 2 217,10 181 238,10 181 217,10 181 238,10 181
19,7 | 32,0 | 19,2 | 60 64 114 20 2 237,00 197 253,60 197 237,00 197 262,30 197
20,0 | 22,0 | 195 | 60 64 114 20 2 228,10 203 250,20 203
20,0 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 237,00 201 253,60 201 237,00 201 253,60 201
24,7 | 40,0 | 24,2 75 80 136 25 2 364,80 247 384,60 247 364,80 247 384,60 247
250 | 270 | 245 75 80 136 25 2 345,10 253 365,90 253
25,0 | 40,0 | 245 75 80 136 25 2 364,80 251 384,60 251 364,80 251 384,60 251
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
NeZelezne kovine ) ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 14127



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
w 322532 @% Z —|| HPC || I Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP N

/0 A — | L
Vi |
v

—E)
A

S|

)
! 3
o
&
p} I
F -
< v’ | - 4
S )
3 \ \ \
| 74 | 7
. . [ |_ A [ c. LA »4
Shocke o oa
=y =y =y =y =y
-
LPR pri drzalu DIN 6535 HB
CSSSI CSS3 C=S=3 =SS CsSSS CSS3

TovarniSki standard TovarniSki standard TovarniSkistandard Tovarniskistandard  Tovarniski standard ~ TovarniSki standard

3 w3 w0 wO w3 wD

V0 V0 V0 V0 V0 V0
DC s |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS 45| ZEFP KataloSka $t. ~KataloSka §t. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St. ~KataloSka St.
54590.. 54592.. 54591.. 54593.. 54590.. 54592...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
27,01 028 37,80 028 27,01 028 37,80 028
25,57 034 36,48 034
27,01 032 37,80 032 27,01 032 37,80 032

mm mm mm mm mm mm
278025 15 | 22 | 58
30 | 35|28 | 15 | 22 | 58
30 | 80 | 28 | 15 | 22 | 58
30 | 35|28 | 24 | 31 | 67
37 |105| 35| 20 | 26 | 62
40 | 45 |38 | 20 | 26 | 62
40 | 105 38 | 20 | 26 | 62
40 | 45 | 38 | 32 | 38 | 74
47 |130| 45 | 25 | 34 | 70
50 | 55| 48 | 25 | 34 | 70
50 | 130 48 | 25 | 34 | 70
50 | 55 | 48 | 40 | 52 | 88
57 | 160 | 55 | 30 | 34 | 70
60 | 70 | 58 | 30 | 34 | 70
6,0 | 160 | 58 | 30 | 34 | 70
60 | 70 | 58 | 48 | 52 | 88
67 | 21,0| 64 | 40 | 44 | 80
70 | 210 | 67 | 40 | 44 | 80
77 | 210 | 74 | 40 | 44 | 80
80 | 90 | 77 | 40 | 44 | 80
80 | 21,0 77 | 40 | 44 | 80

3
3

31,96 035 42,76 035
27,01 038 37,80 038 27,01 038 37,80 038
25,57 044 36,48 044
27,01 042 37,80 042 27,01 042 37,80 042
31,96 045 42,76 045
27,01 048 37,80 048 27,01 048 37,80 048
25,57 054 36,48 054
27,01 052 37,80 052 27,01 052 37,80 052
32,73 055 43,43 055
27,01 058 37,80 058 27,01 058 37,80 058
25,57 064 36,48 064
27,01 062 37,80 062 27,01 062 37,80 062
32,73 065 43,43 065
38,69 068 50,69 068 38,69 068 50,69 068
38,69 072 50,69 072 38,69 072 50,69 072
38,69 078 50,69 078 38,69 078 50,69 078
37,59 084 49,71 084
38,69 082 50,69 082 38,69 082 50,69 082

COOPOPODDDDDDDDDDHDDDDDOHOHOOHOO DD

RN NN NNNDNNDMNPDMNDNDNDND NN MNP NDNDND NN MDD NDNDMNNMNDMNDMNDNDNDMNDMNDMNDMNDND

80 | 90 | 7,7 | 64 | 68 | 104 8 48,50 085 60,94 085
8,7 | 260 | 84 | 50 | 54 | 94 10 61,06 088 74,84 088 61,06 088 74,84 088

9,0 | 260 | 87 | 50 | 54 | 94 10 61,06 092 74,84 092 61,06 092 74,84 092

9,7 | 260| 94 | 50 | 54 | 94 10 61,06 098 74,84 098 61,06 098 74,84 098

10,0 | 11,0 | 97 | 50 | 54 | 94 10 59,40 104 73,29 104

10,0 | 26,0 | 97 | 50 | 54 | 94 10 61,06 102 74,84 102 61,06 102 74,84 102

10,0 | 11,0 | 97 | 80 | 84 | 124 10 98,86 105 115,80 105
10,7 | 31,0 | 10,3 | 60 | 64 | 109 12 100,50 108 119,10 108 100,50 108 119,10 108

11,0 | 31,0 | 106 | 60 | 64 | 109 12 100,50 112 119,10 112 100,50 112 119,10 112

11,7 | 31,0 | 11,3 | 60 | 64 | 109 12 100,50 118 119,10 118 100,50 118 119,10 118

12,0 | 13,0 | 116 | 60 | 64 | 109 12 98,64 124 116,80 124

12,0 | 31,0 | 116 | 60 | 64 | 109 12 100,50 122 119,10 122 100,50 122 119,10 122

12,0 | 13,0 | 11,6 | 96 | 100 | 145 12 130,00 125 145,50 125
13,0 | 36,0 | 126 | 70 | 74 | 119 14 14550 132 165,40 132 145,50 132 165,40 132

13,7 136,0 | 133 | 70 | 74 | 119 14 14550 138 168,60 138 145,550 138 165,40 138

14,0 | 150 | 136 | 70 | 74 | 119 14 144,40 144 164,20 144

14,0 | 36,0 | 136 | 70 | 74 | 119 14 145,50 142 165,40 142 145,50 142 165,40 142

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

NeZelezne kovine ) ) ) ° ° °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

— v, /f, Stran 338+339

141128 Nadaljevanje na naslednjistrani cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
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TovarniSki standard TovarniSki standard TovarniSkistandard Tovarniskistandard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

T w3 w03 w@B3 w3 wm
V0 V0 V0 V0 V0 V0

DC s |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska §t. KataloSka §t. KataloSka S§t. KataloSka St. KataloSka §t. KataloSka st.
54590... 54592.. 54591.. 54593.. 54590.. 54592...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

14,0 | 150 | 13,6 | 112 | 116 | 161 14 2 192,80 145 212,80 145

15,0 | 41,0 | 145 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 152 212,80 152 189,60 152 212,80 152

15,7 | 410 | 152 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 158 212,80 158 189,60 158 212,80 158

16,0 | 170 | 155 | 80 | 84 | 132 16 2 187,30 164 206,10 164

16,0 | 41,0 | 155 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 162 212,80 162 189,60 162 212,80 162

16,0 | 17,0 | 155 | 128 | 132 | 180 16 2 250,20 165 272,30 165

18,0 | 20,0 | 175 | 90 | 94 | 142 18 2 235,90 184 255,70 184

18,0 | 470 | 175 | 90 | 94 | 142 18 2 246,90 182 268,80 182 246,90 182 268,80 182

18,0 | 20,0 | 17,5 | 144 | 148 | 196 18 2 318,60 185 338,30 185

19,7 | 52,0 | 19,2 | 100 | 104 | 154 20 2 270,10 198 295,40 198 270,10 198 295,40 198

20,0 | 22,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 251,30 204 277,80 204

20,0 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 270,10 202 295,40 202 270,10 202 295,40 202

20,0 | 22,0 | 19,5 | 160 | 164 | 214 20 2 347,20 205 373,60 205

24,7 | 65,0 | 24,2 | 125 | 130 | 186 25 2 503,70 248 524,60 248 503,70 248 524,60 248

25,0 | 27,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25 2 486,10 254 505,90 254

25,0 | 65,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25 2 503,70 252 524,60 252 503,70 252 524,60 252

25,0 | 270 | 24,5 | 200 | 204 | 260 25 2 686,60 255 709,80 255

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine ) ) ) ) ) )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

— v, /f, Stran 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 141129
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Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba
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TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
a3 a3 w3 ] w3 3
V0 V0 V0 V0
DC s |RE.o01 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. KataloSka St. Kataloska st. Kataloska st.
54594 ... 54 596 ... 54 595 ... 54 597 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 0,2 5,0 2,8 12 19 55 6 2 26,46 031 37,14 031 26,46 031 37,14 031
3 0,3 50 2,8 12 19 55 6 2 26,46 033 37,14 033 26,46 033 37,14 033
3 0,5 5,0 2,8 12 19 55 6 2 26,46 035 37,14 035 26,46 035 37,14 035
4 0,3 6,5 38 12 19 55 6 2 26,46 041 37,14 04 26,46 041 37,14 041
4 0,5 6,5 38 12 19 55 6 2 26,46 043 37,14 043 26,46 043 37,14 043
4 1,0 6,5 38 12 19 55 6 2 26,46 045 37,14 045 26,46 045 37,14 045
5 0,3 8,0 48 15 22 58 6 2 27,01 051 37,80 051 27,01 051 37,80 051
5 0,5 8,0 48 15 22 58 6 2 27,01 053 37,80 053 27,01 053 37,80 053
5 1,0 8,0 48 15 22 58 6 2 27,01 055 37,80 055 27,01 055 37,80 055
6 03 | 10,0 | 58 18 22 58 6 2 27,44 061 38,24 061 27,44 061 38,24 061
6 05 | 10,0 | 58 18 22 58 6 2 27,44 063 38,24 063 27,44 063 38,24 063
6 1,0 | 100 | 58 18 22 58 6 2 27,44 065 38,24 065 27,44 065 38,24 065
8 03 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 081 50,26 081 37,80 081 50,26 081
8 05 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 083 50,26 083 37,80 083 50,26 083
8 10 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 085 50,26 085 37,80 085 50,26 085
10 03 | 160 | 97 30 34 74 10 2 57,42 101 71,42 101 57,42 101 71,42 101
10 1,0 | 160 | 9,7 30 34 74 10 2 57,42 103 71,42 103 57,42 103 71,42 103
10 1,5 | 160 | 97 30 34 74 10 2 57,42 105 71,42 105 57,42 105 71,42 105
12 10 [ 190 | 116 | 36 40 85 12 2 7539 121 89,06 121 75,39 121 89,06 121
12 1,5 [ 190 | 116 | 36 40 85 12 2 7539 123 89,06 123 7539 123 89,06 123
12 20 | 190 | 116 | 36 40 85 12 2 75,39 125 89,06 125 75,39 125 89,06 125
16 20 | 250 | 155 | 48 52 100 16 2 175,20 161 196,30 161 175,20 161 196,30 161
16 25 | 250 | 155 | 48 52 100 16 2 176,30 163 197,30 163 176,30 163 197,30 163
16 30 | 250 | 1555 | 48 52 100 16 2 176,30 165 197,30 165 176,30 165 197,30 165
20 20 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 239,10 201 266,80 201 232,50 201 266,80 201
20 25 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 239,10 203 266,80 203 239,10 203 266,80 203
20 30 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 239,10 205 266,80 205 239,10 205 266,80 205
20 40 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 239,10 206 266,80 206 239,10 206 266,80 206
25 20 | 400 | 245 | 75 80 136 25 2 367,00 251 388,00 251 367,00 251 388,00 251
25 40 | 400 | 245 | 75 80 136 25 2 368,20 253 388,00 253 368,20 253 388,00 253

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine o ° ° °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 338+339

14|130 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba
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TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
i3 I8 w3 ] w3 3
V0 V0 V0 V0
DC s |RE.o01 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
54594 ... 54 596 ... 54 595 ... 54 597 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 0,2 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 032 37,14 032 26,46 032 37,14 032
3 0,3 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 034 37,14 034 26,46 034 37,14 034
3 0,5 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 036 37,14 036 26,46 036 37,14 036
4 03 | 105 | 3.8 20 26 62 6 2 27,88 042 38,69 042 27,88 042 38,69 042
4 05 | 105 | 3,8 20 26 62 6 2 27,88 044 38,69 044 27,88 044 38,69 044
4 10 | 105 | 38 20 26 62 6 2 27,88 046 38,69 046 27,88 046 38,69 046
5 0,3 | 13,0 | 48 25 34 70 6 2 30,20 052 41,22 052 30,20 052 41,22 052
5 05 | 13,0 | 48 25 34 70 6 2 30,20 054 41,22 054 30,20 054 41,22 054
5 10 | 130 | 48 25 34 70 6 2 30,20 056 41,22 056 30,20 056 41,22 056
6 03 | 16,0 | 58 30 34 70 6 2 30,20 062 41,22 062 30,20 062 41,22 062
6 05 | 160 | 58 30 34 70 6 2 30,20 064 41,22 064 30,20 064 41,22 064
6 10 | 160 | 58 30 34 70 6 2 30,20 066 41,22 066 30,20 066 41,22 066
8 03 | 21,0 | 7,7 40 44 80 8 2 42,11 082 54,56 082 42,11 082 54,56 082
8 05 | 21,0 | 77 40 44 80 8 2 42,11 084 54,56 084 42,11 084 54,56 084
8 10 | 210 | 77 40 44 80 8 2 42,11 086 54,56 086 42,11 086 54,56 086
10 05 | 260 | 97 50 54 94 10 2 64,47 102 78,47 102 64,47 102 78,47 102
10 1,0 | 260 | 97 50 54 94 10 2 64,47 104 78,47 104 64,47 104 78,47 104
10 15 | 26,0 | 97 50 54 94 10 2 64,47 106 78,47 106 64,47 106 78,47 106
12 10 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 2 105,30 122 123,50 122 105,30 122 123,50 122
12 1,5 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 2 105,30 124 123,50 124 105,30 124 123,50 124
12 20 | 310 | 116 | 60 64 109 12 2 105,30 126 123,50 126 105,30 126 123,50 126
16 20 | 410 | 155 | 80 84 132 16 2 198,30 162 220,50 162 198,30 162 220,50 162
16 25 | 410 | 155 | 80 84 132 16 2 199,50 164 222,60 164 199,50 164 222,60 164
16 40 | 410 | 155 | 80 84 132 16 2 199,50 166 222,60 166 199,50 166 222,60 166
20 20 | 520 | 195 | 100 | 104 | 154 20 2 274,50 202 300,90 202 274,50 202 300,90 202
20 25 | 520 | 195 | 100 | 104 | 154 20 2 275,60 204 302,00 204 275,60 204 302,00 204
20 40 | 520 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 275,60 207 302,00 207 275,60 207 302,00 207
25 20 | 650 | 245 | 125 | 130 | 186 25 2 512,50 252 532,40 252 512,50 252 532,40 252
25 40 | 650 | 245 | 125 | 130 | 186 25 2 512,50 254 532,40 254 512,50 254 532,40 254
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 338+339
cuttingtools.ceratizit.com 141131
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WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Rezkar za podolgovate luknje
w 32?2 é% %li W DIAMOND DIAMOND DIAMOND
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DIN 6527 DIN 6527 Tovarniski standard
w13 a8 a8
Vi Vi Vi
DC APMX | DN LH | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
Tol. 52760 ... 52761 ... 52762 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
2 e8 3 50 6 0,04 2 161,00 020
2 h10 8 1,8 31 60 2 0,04 2 121,30 020
3 e8 4 50 6 0,07 2 161,00 030
3 h10 12 2,8 41 70 8 0,07 2 130,00 030
4 e8 5 54 6 0,07 2 161,00 040
4 h10 15 3,8 51 80 4 0,07 2 161,00 040
5 e8 6 54 6 0,12 2 161,00 050
5 h10 20 48 4! 100 5 0,12 2 189,60 050
6 e8 10 57 6 0,12 2 157,60 060
6 h10 20 58 63 100 6 0,12 2 208,30 060
8 e8 16 63 8 0,12 2 220,50 080
8 h10 20 78 83 120 8 0,12 2 293,20 080
10 e8 19 72 10 0,20 2 291,00 100
10 h10 25 9,8 99 140 10 0,20 2 376,90 100
12 e8 22 83 12 0,20 2 361,50 120
12 h10 25 11,8 | 104 | 150 12 0,20 2 493,80 120
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 348
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Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
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LPR pri drzalu DIN 6535 HB
CESSSY CESSSY CESSSY

TovarniSki standard TovarniSki standard TovarniSkistandard Tovarniskistandard  Tovarniski standard ~ TovarniSki standard

3 w3 w3 w3 w0 wO]
Vo Vo Vo Vo Vo Vo
APMX| DN | LH | LPR | OAL [DCONMS | ZEFP Katalodkadt. Kataloska$t. Kataloskast. Kataloskast. Kataloskast. ~Kataloska it.
54610.. 54612.. 54610.. 54612.. 54611.. 54613..

mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
35|28 | 12 19 | 55 6 25,13 033 36,04 033

35| 28 | 15 22 | 58 6 27,44 034 38,24 034

80 | 28 | 15 22 | 58 6 27,44 032 38,24 032 27,44 032 38,24 032
45 | 38 | 12 19 | 55 6 2513 043 36,04 043

45 |38 | 20 | 26 | 62 6 27,44 044 38,24 044

105 38 | 20 | 26 | 62 6 29,10 042 40,23 042 29,10 042 40,23 042
55 | 48 | 15 22 | 58 6 2513 053 36,04 053

55 | 48 | 25 | 34 | 70 6 27,44 054 38,24 054

130 48 | 25 | 34 | 70 6 29,10 052 40,23 052 29,10 052 40,23 052
70 | 58 | 18 22 | 58 6 25,13 063 36,04 063

70 | 58 | 30 | 34 | 70 6 27,44 064 38,24 064

16,0 | 58 | 30 | 34 | 70 6 29,10 062 40,23 062 29,10 062 40,23 062
210 6,7 | 40 | 44 | 80 8 41,43 072 54,89 072 41,43 072 54,89 072
90 | 7,7 | 24 | 28 | 64 8 36,04 083 48,50 083

90 | 7,7 | 40 | 44 | 80 8 39,35 084 51,91 084

210 | 77 | 40 | 44 | 80 8 41,43 082 54,89 082 41,43 082 54,89 082

260 | 87 | 50 | 54 | 94 10
10(97 | 30 | 34 | 74 10
10|97 | 50 | 54 | 94 10
260 | 97 | 50 | 54 | 94 10
31,0 (10,6 | 60 | 64 | 109 12
130 | 116 | 36 | 40 | 85 12
130 116 | 60 | 64 | 109 12
310 (116 | 60 | 64 | 109 12
36,0126 | 70 | 74 | 119 14
150 | 136 | 42 | 46 | 91 14
150 | 136 | 70 | 74 | 119 14
36,0136 | 70 | 74 | 119 14
170 | 145 | 48 | 52 | 100 16
170 | 145 | 80 | 84 | 132 16
41,0 (145 ] 80 | 84 | 132 16
17,0 | 155 | 48 | 52 | 100 16
170 | 155 | 80 | 84 | 132 16
41,0 (155 | 80 | 84 | 132 16
20,0 | 175 | 54 | 58 | 106 18
20,0 | 175 | 90 | 94 | 142 18
470 1 175 | 90 | 94 | 142 18
2201195| 60 | 64 | 114 20
22,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20
52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20
270 | 245 | 75 | 80 | 136 25
27,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25

65,24 092 80,67 092 65,24 092 80,67 092
55,99 103 69,76 103

61,29 104 75,28 104

65,24 102 80,67 102 65,24 102 80,67 102

108,40 112 127,80 112 108,40 112 127,80 112
73,62 123 87,40 123

113,60 124 132,30 124

108,40 122 127,80 122 108,40 122 127,80 122

157,60 132 179,60 132 157,60 132 179,60 132
106,50 143 122,30 143

164,20 144 185,20 144

157,60 142 179,60 142 157,60 142 179,60 142
137,80 153 155,50 153

213,80 154 237,00 154

203,80 152 229,30 152 203,80 152 229,30 152
137,80 163 155,50 163

213,80 164 237,00 164

203,80 162 229,30 162 203,80 162 229,30 162
174,10 183 192,80 183

266,80 184 291,00 184

257,90 182 28330 182 257,90 182 283,30 182
257,90 203 283,30 203

283,30 204 315,20 204

275,60 202 305,30 202 27560 202 305,30 202
470,60 253 492,70 253
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551,10 254 574,20 254

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

NezZelezne kovine o ° ° o o °
Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 14133



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
w Ci“? @@ %li HPC || I Ti1005

Ll
ar
i

| =
DN | ! o}
| | |
—x 7 \ ) A
X ‘
e
U =8
DC e
Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
w8 w8
V0 ]
DC,; | APMX| DN LH | OAL |DCONMS ;| ZEFP KataloSka St. Kataloska st.
54 610 ... 54 612 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 35 2,8 24 67 6 3 33,96 035 4486 035
4 45 38 32 74 6 3 33,96 045 44,86 045
5 55 48 40 88 6 3 33,96 055 44,86 055
6 70 58 48 88 6 3 33,96 065 4486 065
8 9,0 7,7 64 104 8 3 49,48 085 61,71 085
10 1,0 | 97 80 124 10 3 112,40 105 131,30 105
12 13,0 | 116 | 96 145 12 3 149,90 125 165,40 125
14 15,0 | 13,6 | 112 | 161 14 3 218,30 145 238,10 145
16 170 | 155 | 128 | 180 16 3 282,20 165 306,40 165
18 | 20,0 | 175 | 144 | 196 18 3 358,30 185 380,30 185
20 | 22,0 | 195 | 160 | 214 20 3 392,40 205 422,10 205
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 338+339
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WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba
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TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

wal 8 w8

V0 V0
DC s |RE.o01| APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
54 620 ... 54 622 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 04 3,5 2,8 12 55 6 3 28,22 034 39,01 034
3 0,6 35 2,8 12 55 6 3 28,22 035 39,01 035
4 04 45 3,8 12 55 6 3 28,22 044 39,01 044
4 0,6 45 3,8 12 55 6 3 28,22 046 39,01 046
5 0,4 55 4,8 15 58 6 3 28,22 054 39,01 054
5 0,6 55 4,8 15 58 6 3 28,22 056 39,01 056
6 0,4 70 58 18 58 6 3 28,22 064 39,01 064
6 0,6 70 58 18 58 6 3 28,22 066 39,01 066
8 0,4 9,0 7,7 24 64 8 3 39,01 084 51,37 084
8 0,6 9,0 77 24 64 8 3 39,01 086 51,37 086
8 0,8 9,0 7,7 24 64 8 3 39,01 087 51,37 087
10 16 | 11,0 | 97 30 74 10 3 59,07 103 72,74 103
12 20 | 130 | 116 | 36 85 12 3 76,49 124 90,59 124
14 06 | 150 | 136 | 42 91 14 3 109,30 146 125,70 146
14 08 | 150 | 136 | 42 91 14 3 109,30 147 125,70 147
16 16 | 170 | 155 | 48 100 16 3 142,30 163 156,50 163
16 32 | 170 | 155 | 48 100 16 3 143,30 167 157,60 167
18 16 | 20,0 | 175 54 106 18 3 176,30 183 195,10 183
20 32 220 | 195 | 60 114 20 3 265,60 207 293,20 207
20 50 | 22,0 | 195 | 60 114 20 3 265,60 209 293,20 209
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ° °
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 338+339
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Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
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TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

w3 w8 we (O3 we[(O ]9

V0 V0 V0 V0
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
54 630 ... 54 632 ... 54 631 ... 54 633 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 10 58 18 22 58 6 4 26,46 061 37,14 061 26,46 061 37,14 061
7 13 6,7 24 28 64 8 4 3759 omM 50,26 07 37,59 07 50,26 071
8 13 77 24 28 64 8 4 37,59 081 50,26 081 37,59 081 50,26 081
9 16 8,7 30 34 74 10 4 58,52 091 72,42 091 58,52 091 72,42 091
10 16 9,7 30 34 74 10 4 58,52 101 72,42 101 58,52 101 72,42 101
1 19 106 | 36 40 85 12 4 76,49 111 91,04 111 76,49 111 91,04 111
12 19 16 | 36 40 85 12 4 76,49 121 91,04 121 76,49 121 91,04 121
13 22 126 | 42 46 91 14 4 110,00 131 126,80 131 110,00 131 126,80 131
14 22 136 | 42 46 91 14 4 110,00 141 126,80 141 110,00 141 126,80 141
15 25 145 | 48 52 100 16 4 143,30 151 158,70 151 143,30 151 158,70 151
16 25 155 | 48 52 100 16 4 143,30 161 158,70 161 143,30 161 158,70 161
18 29 17,5 54 58 106 18 4 179,60 181 198,30 181 179,60 181 198,30 181
20 32 195 | 60 64 114 20 4 203,80 201 229,30 201 203,80 201 229,30 201
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 338+339
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TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

w3 w8 we (O3 we[(O ]9

V0 V0 V0 V0
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska St. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
54 630 ... 54 632 ... 54 631 ... 54 633 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 16 58 30 34 70 6 4 28,00 062 40,11 062 28,00 062 40,11 062
7 21 6,7 40 44 80 8 4 41,43 072 54,89 072 41,43 072 54,89 072
8 21 77 40 44 80 8 4 41,43 082 54,89 082 41,43 082 54,89 082
9 26 8,7 50 54 94 10 4 65,24 092 80,67 092 65,24 092 80,67 092
10 26 9,7 50 54 94 10 4 65,24 102 80,67 102 65,24 102 80,67 102
1 31 106 | 60 64 109 12 4 108,40 112 127,80 112 108,40 112 127,80 112
12 31 16 | 60 64 109 12 4 108,40 122 127,80 122 108,40 122 127,80 122
13 36 126 | 70 74 119 14 4 157,60 132 179,60 132 157,60 132 179,60 132
14 36 136 | 70 74 119 14 4 157,60 142 179,60 142 157,60 142 179,60 142
15 4 145 | 80 84 132 16 4 203,80 152 229,30 152 203,80 152 229,30 152
16 41 155 | 80 84 132 16 4 203,80 162 229,30 162 203,80 162 229,30 162
18 47 17,5 90 94 142 18 4 257,90 182 283,30 182 257,90 182 283,30 182
20 52 195 | 100 | 104 | 154 20 4 275,60 202 305,30 202 275,60 202 305,30 202
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 141137



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar

\=38°
Wl % %” HPC || [ Ti1005

ZEFP h

DCONMS
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2 \ \e/
DN — @ \ \§/,
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7 | \&.
x T —A  T'dY
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2/ =
AVLDC # CESSSY CESSSY
TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
na(_ ]38 w3
V0 V0
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
54 650 ... 54 652 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 19 58 30 70 6 5 64,15 062 76,49 062
8 25 7 40 80 8 5 82,54 082 94,79 082
10 31 9,7 50 94 10 5 127,80 102 142,30 102
12 37 1,6 | 60 109 12 5 203,80 122 219,30 122
14 43 136 | 70 119 14 5 331,80 142 347,20 142
16 49 155 | 80 132 16 7 369,30 162 385,80 162
18 56 17,5 90 142 18 7 460,60 182 478,40 182
20 62 195 | 100 | 154 20 7 511,40 202 531,30 202
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

- v,/f, Stran 338+339

14|138 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar

v @ m

ZEFP
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DGk TovarniSki standard ~ TovarniSki standard  TovarniSki standard
I8 w3 ] w3 3
Vi Vi Vi1
DC. |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52 842 ... 52 841 ... 52 848 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,20 0,4 10 38 3 2 51,69 920
0,25 0,5 10 38 3 2 45,85 925
0,30 1,0 10 38 3 2 29,65 930
0,35 1,0 10 38 3 2 29,65 935
0,40 1,0 10 38 3 2 23,91 940
0,50 1,5 10 38 3 2 21,49 950
0,60 1,5 10 38 3 2 21,49 960
0,70 2,0 10 38 3 2 21,49 970
0,80 2,0 10 38 3 2 21,49 980
0,90 2,5 10 38 3 2 21,49 990
1,00 3,0 10 38 3 2 21,49 010
1,00 40 | 090 6 22 58 6 2 31,52 010
1,10 3,0 10 38 3 2 21,49 011
1,20 40 10 38 3 2 21,49 012
1,30 40 10 38 3 2 22,60 013
1,40 40 10 38 3 2 22,60 014
1,50 30 | 1,40 6 18 54 6 2 29,65 015 29,65 015
1,50 4,0 10 38 3 2 22,60 915
1,50 6,0 | 1,40 8 22 58 6 2 31,52 015
1,60 4,0 10 38 3 2 24,02 016
1,80 50 10 38 3 2 24,02 018
2,00 40 | 1,90 8 18 54 6 2 28,43 020 28,43 020
2,00 70 | 1,90 10 22 58 6 2 31,52 020
2,50 40 | 240 8 18 54 6 2 28,43 025
2,50 6,0 10 38 3 2 22,60 025
2,80 40 | 2,70 9 18 54 6 2 32,73 028 32,73 028
2,80 70 | 2,70 12 22 58 6 2 33,96 028
3,00 6,0 | 2,90 9 18 54 6 2 28,43 030 28,43 030
3,00 | 10,0 | 2,90 14 22 58 6 2 31,52 030
3,50 6,0 | 3,30 9 18 54 6 2 28,43 035
3,80 70 | 3,60 12 18 54 6 2 32,73 038 32,73 038
3,80 | 10,0 | 3,60 18 22 58 6 2 33,96 038
4,00 70 | 3,80 12 18 54 6 2 28,22 040 28,22 040
4,00 | 13,0 | 3,80 18 22 58 6 2 31,52 040
4,50 70 | 4,30 12 18 54 6 2 28,43 045
4,80 8,0 | 4,60 16 18 54 6 2 32,73 048 32,73 048
480 | 13,0 | 4,60 18 22 58 6 2 33,96 048
5,00 8,0 | 4,80 16 18 54 6 2 28,22 050 28,22 050
5,00 | 150 | 4,80 18 22 58 6 2 31,52 050
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo ¢) o) o)
Lito Zelezo ) ) )
Nezelezne kovine o o o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o) o)

Kaljeno jeklo
- v,/f, Stran 350-353

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 14| 139



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje
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DGk TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
a8 w3 ] w3 3
Vi Vi Vi
DC. |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52 842 ... 52 841 ... 52 848 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
5,50 8,0 | 530 16 18 54 6 2 28,43 055
5,75 | 10,0 | 5,55 16 18 54 6 2 32,73 057 32,73 057
575 | 15,0 | 555 18 22 58 6 2 34,83 057
6,00 | 10,0 | 580 16 18 54 6 2 28,22 060 28,22 060
6,00 | 16,0 | 580 | 20 22 58 6 2 31,52 060
6,75 | 10,0 | 6,45 16 23 59 8 2 37,80 067 37,80 067
6,75 | 16,0 | 6,45 | 23 34 70 8 2 42,33 067
700 | 120 | 6,70 18 23 59 8 2 36,59 070
700 | 160 | 6,70 | 23 34 70 8 2 37,14 070
775 | 12,0 | 745 18 23 59 8 2 36,48 077 36,48 077
775 | 16,0 | 7,45 23 34 70 8 2 39,68 077
8,00 | 120 | 770 20 23 59 8 2 31,52 080 31,52 080
8,00 | 220 | 770 25 34 70 8 2 36,38 080
8,70 | 12,0 | 840 | 20 27 67 10 2 60,62 087
8,70 | 12,0 | 840 | 22 27 67 10 2 60,62 087
9,00 | 13,0 | 870 | 22 27 67 10 2 59,40 090
9,00 | 220 | 870 | 28 33 73 10 2 66,02 090
9,70 | 13,0 | 940 | 22 27 67 10 2 58,64 097 58,64 097
9,70 | 22,0 | 9,40 | 28 33 73 10 2 67,44 097
10,00 | 13,0 | 9,70 24 27 67 10 2 49,71 100 49,71 100
10,00 | 25,0 | 9,70 30 33 73 10 2 63,71 100
11,00 | 250 | 10,60 | 32 39 84 12 2 89,82 110
11,70 | 16,0 | 11,30 | 24 28 73 12 2 84,31 117 84,31 117
11,70 | 250 | 11,30 | 32 39 84 12 2 90,82 117
12,00 | 16,0 | 11,60 | 26 28 73 12 2 69,33 120 69,33 120
12,00 | 26,0 | 11,60 | 35 39 84 12 2 85,52 120
13,70 | 16,0 | 13,30 | 26 30 75 14 2 113,60 137 113,60 137
13,70 | 26,0 | 13,30 | 35 39 84 14 2 120,10 137
14,00 | 16,0 | 13,60 | 28 30 75 14 2 95,77 140 95,77 140
14,00 | 26,0 | 13,60 | 35 39 84 14 2 111,30 140
15,70 | 20,0 | 15,20 | 30 35 83 16 2 130,00 157 130,00 157
16,00 | 20,0 | 1550 | 32 35 83 16 2 104,20 160 104,20 160
16,00 | 30,0 | 1550 | 40 45 93 16 2 133,30 160
17,70 | 20,0 | 17,20 | 32 37 85 18 2 172,00 177 172,00 177
18,00 | 20,0 | 1750 | 34 37 85 18 2 137,80 180 137,80 180
18,00 | 30,0 | 1750 | 40 45 93 18 2 166,50 180
19,70 | 25,0 | 19,20 | 38 43 93 20 2 207,30 197 207,30 197
20,00 | 25,0 | 19,50 | 40 43 93 20 2 176,30 200 176,30 200
20,00 | 40,0 | 19,50 | 50 54 104 20 2 217,10 200
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo ¢) o) o)
Lito Zelezo ) ) )
Nezelezne kovine o o o
Visoko toplotno odporne zlitine ¢) o) o)

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 350-353

14|140 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
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—DC— TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
Vi Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. KataloSka St. Kataloska st. Kataloska st.
52 843 ... 52 844 ... 52 847 ... 52 849 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,20 | 04 10 38 57,76 920
0,25 | 05 10 38 57,76 925
0,30 | 1,0 10 38 39,24 930
0,35 | 1,0 10 38 39,24 935
0,40 | 1,0 10 38 32,62 940
0,50 | 1,5 10 38 29,98 950
0,60 | 15 10 38 29,98 960
0,70 | 2,0 10 38 29,98 970
0,80 | 2,0 10 38 29,98 980
090 | 25 10 38 29,98 990
1,00 | 3,0 10 38 29,98 010
1,00 | 40 | 0,90 6 22 58 44,09 010 44,09 010
1,10 | 3,0 10 38 29,98 011
1,20 | 4,0 10 38 29,98 012
1,30 | 4,0 10 38 29,98 013
1,40 | 4,0 10 38 31,09 014
1,50 | 3,0 | 1,40 6 18 54 36,15 015 36,15 015
1,50 | 4,0 10 38 31,09 915
1,50 | 6,0 | 1,40 8 22 58 44,09 015 44,09 015
1,60 | 4,0 10 38 32,73 016
1,80 | 50 10 38 32,73 018
2,00 | 40 | 1,90 8 18 54 40,01 020 40,01 020
2,00 | 50 10 38 32,73 021

2,00 | 70 | 19 | 10 22 58
2,50 | 40 | 240 8 18 54
2,50 | 6,0 10 38
2,80 | 40 | 270 9 18 54
2,80 | 70 | 270 | 12 22 58
3,00 | 60 | 290 9 18 54

44,09 020 44,09 020
40,01 025 40,01 025
34,61 026
45,30 028 45,30 028

45,96 028 45,96 028
40,01 030 40,01 030

3,00 | 60 10 38 34,61 031
3,00 | 100 | 290 | 14 22 58 44,09 030 44,09 030
3,50 | 60 | 3,30 9 18 54 43,09 035 43,09 035

380 | 70 | 360 | 12 18 54
3,80 | 100 | 360 | 18 22 58
400 | 70 | 380 | 12 18 54
4,00 | 130 | 380 | 18 22 58
450 | 70 | 430 | 12 18 54
4,80 | 80 | 460 | 16 18 54
4,80 | 13,0 | 460 | 18 22 58
500 | 80 | 480 | 16 18 54
5,00 | 150 | 480 | 18 22 58
550 | 80 | 530 | 16 18 54

4530 038 4530 038

4596 038 4596 038
40,01 040 40,01 040

44,09 040 44,09 040
43,09 045 43,09 045
4530 048 4530 048

4596 048 45,96 048
40,01 050 40,01 050

44,09 050 44,09 050

DD DD WOHODDDDWOHADNDWDHWWDHDWDHWWWWO WWWWWWWWwww
NN NNNDMNPDNPNMNPDMNPNNNDMNPDNDRN MNP MNNRMNDMNPDMND NN NN MNDND N MNDND N

43,09 0585 43,09 085

Jeklo ° ) ° )
Nerjavno jeklo o) o) o) o)
Lito Zelezo ° ° ° °
NeZelezne kovine o o o [¢)
Visoko toplotno odporne zlitine o) o) o) o)
Kaljeno jeklo e) o o) o)

— v,/f, Stran 350-353

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 14141



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
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—DC— TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ TovarniSki standard  Tovarni$ki standard
a8 he([Q I3 na(_ ]38 w3 3
VA1 Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52 843 ... 52 844 ... 52 847 ... 52 849 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
575 | 10,0 | 555 16 18 54 6 2 4530 057 4530 057
575 | 15,0 | 555 18 22 58 6 2 46,96 057 46,96 057
6,00 | 10,0 | 5,80 16 18 54 6 2 40,01 060 40,01 060
6,00 | 16,0 | 580 | 20 22 58 6 2 4409 060 4409 060
6,75 | 16,0 | 6,45 | 23 34 70 8 2 59,96 067 59,96 067
6,75 | 10,0 | 6,45 16 23 59 8 2 54,44 067
7,00 | 120 | 6,70 18 23 59 8 2 56,43 070 56,43 070
7,00 | 16,0 | 6,70 23 34 70 8 2 54,11 070 5411 070
775 | 16,0 | 745 23 34 70 8 2 56,76 077 56,76 077
775 | 12,0 | 745 18 23 59 8 2 52,46 077 52,46 077
8,00 | 120 | 7,70 20 23 59 8 2 48,28 080 48,28 080
8,00 | 220 | 7,70 25 34 70 8 2 53,24 080 53,24 080
8,70 | 12,0 | 840 | 20 27 67 10 2 84,09 087
9,00 | 13,0 | 8,70 22 27 67 10 2 80,12 090 80,12 090
9,00 | 22,0 | 8,70 28 33 73 10 2 91,15 090 91,15 090
9,70 | 13,0 | 9,40 | 22 27 67 10 2 82,12 097 82,12 097
9,70 | 220 | 940 | 28 33 73 10 2 9291 097 92,91 097
10,00 | 13,0 | 9,70 24 27 67 10 2 71,20 100 71,20 100
10,00 | 25,0 | 9,70 30 33 73 10 2 89,82 100 89,82 100
11,00 | 25,0 | 10,60 | 32 39 84 12 2 123,50 110 123,50 110
11,70 | 16,0 | 11,30 | 24 28 73 12 2 117,90 117 117,90 117
11,70 | 25,0 | 11,30 | 32 39 84 12 2 125,70 117 125,70 117
12,00 | 26,0 | 11,60 | 35 39 84 12 2 121,30 120 121,30 120
12,00 | 16,0 | 11,60 | 26 28 73 12 2 98,86 120 98,86 120
13,70 | 16,0 | 13,30 | 26 30 75 14 2 155,50 137
13,70 | 26,0 | 13,30 | 35 39 84 14 2 159,90 137 159,90 137
14,00 | 26,0 | 1360 | 35 39 84 14 2 155,50 140 155,50 140
14,00 | 16,0 | 13,60 | 28 30 75 14 2 132,30 140 132,30 140
15,70 | 20,0 | 15,20 | 30 35 83 16 2 179,60 157
16,00 | 20,0 | 1550 | 32 85 83 16 2 149,90 160 149,90 160
16,00 | 30,0 | 15,50 | 40 45 93 16 2 196,30 160 196,30 160
17,70 | 20,0 | 17,20 | 32 37 85 18 2 232,50 177
18,00 | 20,0 | 1750 | 34 37 85 18 2 191,80 180 191,80 180
18,00 | 30,0 | 17,50 | 40 45 93 18 2 231,50 180 231,50 180
19,70 | 25,0 | 19,20 | 38 43 93 20 2 280,00 197
20,00 | 25,0 | 19,50 | 40 43 93 20 2 240,20 200 240,20 200
20,00 | 40,0 | 19,50 | 50 54 104 20 2 296,50 200 296,50 200
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo o) o) o) o)
Lito Zelezo ) ) ) )
Nezelezne kovine o) o) o )
Visoko toplotno odporne zlitine o) o) o) o)
Kaljeno jeklo (o) o o) o)

— v,/f, Stran 350-353

14142 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
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DC CESSSI CESSSI CESSSS CESSSI
CHW TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard ~DIN 6527 ~DIN 6527
i3 he(Q I3 na(_ ]38 w3 3
V0 V0 V0 V0
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP KataloSka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
50593 ... 50593 ... 50594 ... 50594 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,25 | 05 10 38 3,0 2 29,10 925
0,30 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 930
035 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 935
0,40 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 940
0,50 | 1,5 10 38 3,0 2 29,10 950
0,60 | 15 10 38 3,0 2 29,10 960
0,70 | 2,0 10 38 3,0 2 29,10 970
0,80 | 2,0 10 38 3,0 2 29,10 980
090 | 25 10 38 3,0 2 29,10 990
1,00 | 3,0 22 50 3,0 2 29,98 010
1,10 | 3,0 22 50 3,0 2 29,98 011
1,20 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 012
1,40 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 014
1,50 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 015
1,60 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 016
1,80 | 50 22 50 3,0 2 29,98 018
2,00 | 50 22 50 3,0 0,07 2 29,98 020
2,00 | 8,0 8 32 2,0 0,07 2 14,10 020
2,50 | 6,0 22 50 3,0 0,07 2 29,98 025
2,50 | 8,0 8 32 2,5 0,07 2 14,10 025
2,80 | 8,0 21 57 6,0 0,07 2 24,58 028
3,00 | 8,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 030
3,00 | 12,0 12 32 3,0 0,15 2 14,10 030
3,50 | 12,0 12 32 3,5 0,15 2 14,10 035
3,80 | 11,0 21 57 6,0 0,15 2 2458 038
4,00 | 11,0 21 57 6,0 0,15 2 2458 040
4,00 | 12,0 12 40 4,0 0,15 2 14,44 040
4,50 | 14,0 22 50 45 0,15 2 17,86 045
4,80 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 048
5,00 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 050
5,00 | 14,0 22 50 50 0,15 2 17,86 050
5,50 | 16,0 22 50 5,5 0,15 2 20,28 055
5,80 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 058
6,00 | 13,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 060
6,00 | 16,0 14 50 6,0 0,15 2 20,28 060
6,50 | 16,0 16 50 6,5 0,15 2 27,33 065
6,80 | 16,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 068
7,00 | 16,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 070
7,00 | 20,0 24 60 7,0 0,15 2 27,33 070
7,50 | 20,0 24 60 75 0,15 2 27,66 075
7,80 | 19,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 078
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo ¢) e) [e) o)
Lito Zelezo ) ) ) )
Nezelezne kovine o o o o
Visoko toplotno odporne zlitine e) o) o) o)

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 350-353

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanie na naslednji strani 141143



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
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DC CESS=3 CESSS3 CE=SSSI
CHW TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~DIN 6527 ~DIN 6527
a8 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
V0 V0 ') VO
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
50593 ... 50593 ... 50594 ... 50594 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
8,00 | 18,0 24 60 8,0 0,15 2 27,66 080
8,00 | 19,0 27 63 8,0 0,15 2 28,77 080
8,50 | 20,0 24 60 8,5 0,15 2 36,81 085
8,70 | 19,0 32 72 10,0 0,15 2 44,64 087
9,00 | 19,0 32 72 10,0 0,15 2 44,64 090
9,00 | 20,0 24 60 9,0 0,15 2 36,81 090
9,50 | 22,0 | 34 70 9,5 0,15 2 43,98 095
9,70 | 220 | 32 72 10,0 0,15 2 4464 097
10,00 | 20,0 | 30 70 10,0 0,15 2 43,98 100
10,00 | 22,0 | 32 72 10,0 0,15 2 44,64 100
10,70 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 107
11,00 | 22,0 | 30 70 11,0 0,15 2 57,87 110
11,00 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 110
11,70 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 117
12,00 | 20,0 | 25 70 12,0 0,15 2 57,87 120
12,00 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 65,92 120
13,00 | 250 | 30 75 13,0 0,15 2 83,32 130
13,70 | 26,0 | 38 83 14,0 0,15 2 84,43 137
14,00 | 22,0 | 30 75 14,0 0,15 2 78,47 140
14,00 | 26,0 | 38 83 14,0 0,15 2 84,43 140
15,00 | 25,0 | 30 75 15,0 0,15 2 110,00 150
15,70 | 32,0 | 44 92 16,0 0,15 2 112,40 157
16,00 | 22,0 | 27 75 16,0 0,15 2 103,50 160
16,00 | 32,0 | 44 92 16,0 0,15 2 100,70 160
17,70 | 32,0 | 44 92 18,0 0,15 2 184,10 177
18,00 | 30,0 | 52 100 18,0 0,15 2 145,50 180
18,00 | 32,0 | 44 92 18,0 0,15 2 131,30 180
19,70 | 38,0 | 54 104 20,0 0,15 2 245,80 197
20,00 | 30,0 | 50 100 20,0 0,15 2 147,80 200
20,00 | 380 | 54 104 20,0 0,15 2 166,50 200
Jeklo ) ® ) )
Nerjavno jeklo o) o) ) )
Lito zelezo ) ) ) )
Nezelezne kovine o o o )
Visoko toplotno odporne zlitine o o) ) )

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 350-353

14|144 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
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TovarniSki standard TovarniSki standard Tovarniskistandard Tovarniskistandard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

mC 3 w3 w3 w@3 wmD =HR
Vi Vi Vi Vi Vi Vi
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DC s |[APMX| DN | LH |LPR|OAL |DCONMS ¢ |CHW| ZEFP Kataloska §t. KataloSka §t. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka §t. ~KataloSka st.
52839.. 52840.. 52845... 52846.. 52850.. 52851..

mm | mm | mm | mm | mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

200 4 [190| 8 | 18 | 54 6 0,04 2 35,05 020 35,05 020

200 5 10 | 38 3 0,04, 2 30,31 021

200 6 22 | 38 2 0,04) 2 44,09 020

200 7 [190| 10 | 22 | 58 6 0,04) 2 38,36 020

250 4 240 8 |18 | 54 6 0,07 2 35,05 025 35,05 025

250 | 6 10 | 38 3 0,07, 2 35,05 026

280 4 |[270| 9 | 18 | 54 6 0,07, 2 39,79 028 39,79 028

280 7 22 | 38 3 0,07 2 48,61 028

280 | 7 |270| 12|22 |58 6 0,07, 2 40,01 028

300 6 (290 9 | 18 | 54 6 0,07, 2 35,05 030 35,05 030

300| 6 10 | 38 3 0,07 2 35,05 031

300 7 22 | 38 3 0,07, 2 44,09 030

3,00 10 [290| 14 | 22 | 58 6 0,07, 2 38,36 030

3,00 20 (290 24 | 32 | 60 3 0,07 2 55,21 030

350 6 (330 9 |18 | 54 6 0,07, 2 37,80 035 37,80 035

380 | 7 [360| 12| 18 | 54 6 0,07 2 39,79 038 39,79 038

380| 8 [360| 20 22|50 4 0,07 2 48,61 038

3,80 | 10 [3,60| 18 | 22 | 58 6 0,07, 2 40,01 038

400 7 [380| 12| 18 | 54 6 0,07, 2 35,05 040 35,05 040

400 8 [3,80| 20|22 | 50 4 0,07, 2 44,09 040

4,00 | 13 |[3,80| 18 | 22 | 58 6 0,07, 2 38,36 040

4,00 | 30 [3,80| 35|47 |75 4 0,07, 2 60,84 040

450 | 7 |430) 12|18 | 54 6 012 2 37,80 045 37,80 045

480 | 8 [4,60| 16 | 18 | 54 6 012 2 39,79 048 39,79 048

480 | 10 [4,60| 20 | 22 | 50 5 012 2 48,61 048

480 | 13 460 18 | 22 | 58 6 012, 2 40,01 048

500 8 [480| 16| 18 | 54 6 012| 2 35,05 050 35,05 050

500 | 10 [4,80| 20 | 22 | 50 5 012 2 44,09 050

500| 15 480 18 | 22 | 58 6 012 2 38,36 050

500 | 30 [4,80| 35|47 |75 5 012 2 65,14 050

550 | 8 [530| 16| 18 | 54 6 012 2 37,80 055 37,80 055

575 | 10 |555| 16 | 18 | 54 6 012, 2 4419 057 4419 057

575| 15 [555| 18 | 22 | 58 6 012 2 49,60 057 49,60 057

6,00 | 10 [580| 16 | 18 | 54 6 012 2 35,05 060 35,05 060

6,00 | 16 |580| 20 | 22 | 58 6 012 2 44,09 060 44,09 060

6,00 | 40 |580| 60 | 64 | 100 6 012 2 75,39 060 75,39 060

6,75 | 16 [6,45|23 |34 |70 8 012 2 70,54 067 70,54 067

700 | 12 (6,70 | 18 | 23 | 59 8 012 2 4971 070 49,71 070

700 | 16 (6,70 23 | 34 |70 8 012 2 63,48 070 63,48 070

Jeklo ) ) ) ) ) )

Nerjavno jeklo o) o) o) o) ) o)

Lito Zelezo ) ) ) ) ) )

Nezelezne kovine o o e) [¢) [¢) o

Visoko toplotno odporne zlitine o) o) o) ) o) o)

Kaljeno jeklo o) o ¢) o) ) o)

- v,/f, Stran 350-355

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 141145
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TovarniSki standard TovarniSki standard Tovarniskistandard Tovarniskistandard  Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

mC 3 w0 w3 w0 w3 [an

Vi VA1 Vi Vi Vi VA1
DC . |APMX| DN | LH |LPR|OAL |DCONMS ;¢ |CHW| ZEFP KataloSka §t. KataloSka §t. KataloSka §t. Kataloska St. KataloSka §t. KataloSka st.
52839.. 52840.. 52845.. 52846.. 52850.. 52851..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
775 | 12 |745| 18 | 23 | 59 8 0,12 49,82 077 49,82 077
775 | 16 |745|23 | 34|70 8 0,12
8
8

=
@™

60,94 077 60,94 077
8,00 12 770 20 | 23 | 59 0,12
8,00 22 (770 25|34 |70 0,12
8,00 | 40 | 770 | 60 | 64 | 100 8 0,12
9,00 13 (870 22| 27 | 67 10 0,20
9,00 22 |870| 28|33 |73 10 0,20
9,70 | 13 |9,40| 22 | 27 | 67 10 0,20
9,70 | 22 |940| 28 | 33 | 73 10 0,20
10,00( 13 | 9,70 | 24 | 27 | 67 10 0,20
10,00( 25 | 9,70 | 30 | 33 | 73 10 0,20
10,00( 40 | 9,70 | 55 | 60 | 100 10 0,20
11,00 25 |10,60| 32 | 39 | 84 12 0,20
11,70 16 |11,30| 24 | 28 | 73 12 0,20
11,70 25 |11,30| 32 | 39 | 84 12 0,20
12,00| 16 |11,60) 26 | 28 | 73 12 0,20
12,00( 26 |11,60| 35 | 39 | 84 12 0,20
12,00| 45 |11,60| 50 | 55 | 100 12 0,20
13,70 26 (13,30 35 | 39 | 84 14 0,20
14,00 16 (13,60 28 | 30 | 75 14 0,20
14,00( 26 (13,60 35 | 39 | 84 14 0,20
16,00| 20 |15,50) 32 | 35 | 83 16 0,20
16,00 30 |1550) 40 | 45 | 93 16 0,20
16,00| 65 |1550) 90 | 102|150 16 0,20
18,00( 20 |17,50| 34 | 37 | 85 18 0,20
18,00 30 |17,50| 40 | 45 | 93 18 0,20
20,00| 25 [19,50| 40 | 43 | 93 20 0,30
20,00\ 40 |19,50| 50 | 54 | 104 20 0,30
20,00 65 |19,50| 90 | 100 | 150 20 0,30

43,09 080 43,09 080
53,24 080 53,24 080
87,17 080 87,17 080
70,54 090 70,54 090
101,40 090 101,40 090
77,04 097 77,04 097
103,60 097 103,60 097
66,24 100 66,24 100
89,82 100 89,82 100
121,30 100 121,30 100
137,80 110 137,80 110
108,30 117 108,30 117
140,00 117 140,00 117
91,37 120 91,37 120
121,30 120 121,30 120
161,00 120 161,00 120
177,50 137 177,50 137
123,50 140 123,50 140
155,50 140 155,50 140
131,30 160 131,30 160
196,30 160 196,30 160
370,30 160 370,30 160
17520 180 175,20 180
231,50 180 231,50 180
221,50 200 221,50 200
296,50 200 296,50 200

RN NNDNNDNNDRNDMNDNDNDNDRNRNDMND NN NDRNNDMND MDD MDD NN DN

457,40 200 457,40 200

Jeklo ) ) ) ) ) )
Nerjavno jeklo o) o) o) o) [e) )
Lito Zelezo ) ) ) ) ) )
NezZelezne kovine o o o o o o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o) o [e) ) )
Kaljeno jeklo o o o o o o

— v, /f, Stran 350-355
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Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
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DC CE=SSSI CESSS=3
=~DIN 6527 ~DIN 6527
w0 3 (O ]9
V0 V0
DC. | APMX| LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
50614 ... 50614 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
3,0 8 21 57 6 3 26,88 030
35 1 21 57 6 3 29,10 035
35 15 23 59 6 3 44,86 036
4,0 1 21 57 6 3 26,88 040
4,0 19 27 63 6 3 4497 041
4,5 13 21 57 6 8 29,10 045
4,5 19 27 63 6 3 4486 046
5,0 13 21 57 6 3 26,56 050
5,0 24 32 68 6 3 48,93 051
55 13 21 57 6 3 29,10 055
55 24 32 68 6 3 48,93 056
6,0 13 21 57 6 8 26,88 060
6,0 24 32 68 6 3 47,39 061
6,5 16 27 63 8 3 35,05 065
6,5 30 44 80 8 3 67,44 066
7,0 16 27 63 8 3 33,73 070
7,0 30 44 80 8 3 67,44 071
75 19 27 63 8 3 32,07 075
75 30 44 80 8 3 67,44 076
8,0 19 27 63 8 3 30,97 080
8,0 38 52 88 8 3 61,84 081
8,5 19 32 72 10 3 48,38 085
8,5 38 48 88 10 3 106,50 086
9,0 19 32 72 10 8 48,38 090
9,0 38 48 88 10 3 106,50 091
9,5 22 32 72 10 3 55,44 095
9,5 38 48 88 10 3 106,50 096
10,0 | 22 32 72 10 3 49,48 100
10,0 | 45 55 95 10 3 103,60 101
11,0 26 38 83 12 3 78,47 110
11,0 45 57 102 12 3 149,90 111
12,0 | 26 38 83 12 3 71,31 120
12,0 | 53 65 110 12 3 149,90 121
14,0 | 26 38 83 14 3 91,70 140
14,0 | 53 65 110 14 3 191,80 141
16,0 | 32 44 92 16 3 125,70 160
16,0 | 63 75 123 16 3 260,10 161
18,0 | 32 44 92 18 3 152,10 180
18,0 | 63 75 123 18 3 315,20 181
20,0 | 38 54 104 20 3 197,30 200
20,0 | 75 91 141 20 3 419,90 201
Jeklo o o
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo o o
Nezelezne kovine (¢} (¢}
Visoko toplotno odporne zlitine ) )

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 350-355

cuttingtools.ceratizit.com 14|147
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TovarniSki standard TovarniSki standard TovarniSkistandard Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

w03 w3 w@D w3 w0 s[O3
Vi V1 Vi Vi Vi V1

x

DC . |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Kataloska §t. Kataloska §t. Kataloska S§t. KataloSka §t. KataloSka St. ~KataloSka st.
52823.. 52821.. 52822.. 52826.. 52827.. 52828..

mm | mm | mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

1,00 4 |1,00 22 | 58 6 3 43,98 010 43,98 010 31,52 010

1,50 | 3 [140| 6 18 | 54 6 3 27,66 015 39,90 015 39,90 015

150 3 [140| 6 10 | 38 3 3 33,96 016

1,50 | 6 | 1,50 22 | 58 6 3 43,98 015 43,98 015 31,52 015

200 4 [190| 8 18 | 54 6 3 28,22 020 39,90 020 39,90 020

200 4 |190| 8 10 | 38 3 3 33,96 021

2,00 7 |200 22 | 58 6 3 43,98 020 43,98 020 31,52 020

250 | 4 [240| 8 18 | 54 6 3 28,22 025 39,24 025 39,24 025

250 | 4 [240| 8 10 | 38 3 3 33,96 026

280 | 6 [270| 9 18 | 54 6 3 33,06 028 42,66 028 42,66 028

300 6 (290 9 18 | 54 6 3 28,22 030 39,90 030 39,90 030

300 6 [290| 9 10 | 38 3 3 33,96 031

3,00 10 |290| 14 | 22 | 58 6 3 43,98 030 43,98 030 31,52 030

350 | 6 (330 9 18 | 54 6 3 28,22 035 39,24 035 39,24 035

380| 6 [360| 12 | 18 | 54 6 3 33,06 038 42,66 038 42,66 038

400| 7 |380| 12 | 18 | 54 6 3 28,22 040 39,90 040 39,90 040

4,00| 13 [380| 17 | 22 | 58 6 3 43,98 040 43,98 040 31,52 040

450 | 7 |430| 12 | 18 | 54 6 3 28,22 045 39,24 045 39,24 045

480| 8 |460| 16 | 18 | 54 6 3 33,06 048 42,66 048 42,66 048

500 8 [480| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 050 39,90 050 39,90 050

500| 15 [480| 19 | 22 | 58 6 3 43,98 050 43,98 050 31,52 050

550 | 8 |530| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 055 39,24 055 39,24 055

575| 8 |555| 16 | 18 | 54 6 3 33,18 057 47,16 057 47,16 057

6,00 10 [580| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 060 39,90 060 39,90 060

6,00 16 [580| 20 | 22 | 58 6 3 43,98 060 43,98 060 31,52 060

700 | 19 670 | 23 | 28 | 64 8 3 56,53 070 56,53 070 40,34 070

775 | 10 | 745| 18 | 22 | 58 8 3 37,03 077 53,24 077 53,24 077

800| 12 | 770 | 20 | 23 | 59 8 3 31,52 080 46,61 080 46,61 080

800 22 |770| 26 | 34 | 70 8 3 53,89 080 53,89 080 36,15 080

9,00 | 23 [870| 28 | 32 | 72 10 3 97,22 090 97,22 090 69,54 090

9,70 | 12 | 940 18 | 19 | 59 10 3 58,64 097 81,99 097 81,99 097

10,00| 13 | 970 | 24 | 27 | 67 10 3 49,82 100 71,75 100 71,75 100

10,00| 25 | 9,70 | 31 | 33 | 73 10 3 90,04 100 90,04 100 64,03 100

11,00 25 |10,60| 34 | 38 | 83 12 3 130,00 110 130,00 110 93,90 110

11,70 16 |11,30| 20 | 22 | 67 12 3 81,44 117 115,80 117 115,80 117

12,00 16 |11,60| 26 | 28 | 73 12 3 69,33 120 98,75 120 98,75 120

12,00| 26 |1160| 37 | 39 | 84 12 3 121,30 120 121,30 120 85,42 120

14,00| 16 (13,60 28 | 30 | 75 14 3 95,77 140 132,30 140 132,30 140

14,00| 26 (13,60 37 | 39 | 84 14 3 154,30 140 154,30 140 111,30 140

16,00 20 (1550 32 | 35 | 83 16 3 104,20 160 151,00 160 151,00 160

16,00| 32 (1550 43 | 45 | 93 16 3 194,00 160 194,00 160 134,50 160

18,00 20 |1750| 34 | 37 | 85 18 3 137,80 180 191,80 180 191,80 180

18,00| 32 |1750| 43 | 45 | 93 18 3 231,50 180 231,50 180 165,40 180

20,000 25 |19,50| 40 | 43 | 93 20 3 175,20 200 240,20 200 240,20 200

20,00/ 40 |19,50| 52 | 54 | 104 20 3 297,50 200 297,50 200 216,00 200

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
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v,/f, Stran 350-353
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TovarniSki standard TovarniSki standard TovarniSkistandard Tovarniski standard  Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

w03 w3 w@D =@ w3 s[O3
Vi V1 Vi Vi Vi V1

x

DC . |APMX| DN | LH | LPR | OAL | CHW | DCONMS | ZEFP Kataloska §t. Kataloska §t. Kataloska S§t. KataloSka §t. KataloSka St. KataloSka st.
52831.. 52829.. 52830.. 52834.. 52832.. 52833..

mm | mm |[mm | mm|mm|mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

20| 4 |19] 8 | 18| 54 | 0,04 6 3 28,22 020 40,01 020 40,01 020

20 | 7 19|10 |22 |58 0,04 6 3 31,52 020 4497 020 4497 020

25| 5 (24| 8 |18 | 540,07 6 3 28,22 025 39,68 025 39,68 025

30 | 6 |29 9 |18 | 540,07 6 8 28,22 030 40,01 030 40,01 030

30 | 10 | 29|14 |22 |58 | 0,07 6 3 31,52 030 44,97 030 4497 030

40 | 7 38|12 |18 | 54 | 0,07 6 3 28,22 040 40,01 040 40,01 040

40 | 13 |38 |17 | 22 | 58 | 0,07 6 3 31,52 040 44,97 040 44,97 040

50 | 8 |48 |16 | 18 | 54 | 0,12 6 3 28,22 050 40,01 050 40,01 050

50 | 15 |48 |19 | 22 | 58 | 0,07 6 3 31,52 050 44,97 050 44,97 050

6,0 | 10 |58 |16 | 18 | 54 | 0,12 6 3 28,22 060 40,01 060 40,01 060

6,0 | 16 |58 |20 |22 |58 0,12 6 3 31,52 060 44,97 060 44,97 060

70 | 11 |67 |18 | 23 | 59 | 0,12 8 3 34,93 070 51,58 070 51,58 070

70 | 19 |67 |23 |34 |70 0,12 8 3 38,91 070 56,53 070 56,53 070

80 | 12 |77 |20 |23 |59 |012 8 8 31,52 080 47,16 080 47,16 080

80 | 22 |77 (26|34 |70]012 8 3 36,15 080 54,23 080 54,23 080

9,0 | 13 |87 |22 |27 |67 |02 10 3 55,00 090 79,80 090 79,80 090

9,0 | 23 |87 |28 |33|73]012 10 3 69,54 090 97,22 090 97,22 090

10,0 | 14 |97 | 24 | 27 | 67 | 0,20 10 3 49,82 100 71,75 100 71,75 100

10,0 | 25 |97 |31 |33 |73]0,20 10 3 64,03 100 90,70 100 90,70 100

12,0 | 16 |11,6| 26 | 28 | 73 | 0,20 12 8 69,33 120 99,53 120 99,53 120

12,0 | 28 |11,6| 37 | 39 | 84 | 0,20 12 3 85,42 120 122,30 120 122,30 120

14,0 | 18 |13,6| 28 | 30 | 75 | 0,20 14 3 95,77 140 133,30 140 133,30 140

14,0 | 30 |13,6| 37 | 39 | 84 | 0,20 14 3 111,30 140 155,50 140 155,50 140

16,0 | 20 |155| 32 | 35| 83 | 0,20 16 3 104,20 160 149,90 160 149,90 160

16,0 | 35 |155| 43 | 45 | 93 | 0,20 16 3 134,50 160 197,30 160 197,30 160

18,0 | 20 |175| 34 | 37 | 85 | 0,20 18 8 137,80 180 194,00 180 194,00 180

18,0 | 35 |175| 43 | 45| 93 | 0,20 18 3 165,40 180 232,50 180 232,50 180

20,0 | 25 [19,5| 40 | 43 | 93 | 0,30 20 3 175,20 200 24250 200 242,50 200

20,0 | 40 |19,5] 52 | 54 | 104 0,20 20 3 216,00 200 296,50 200 296,50 200

Jeklo (o) o o o o o

Nerjavno jeklo ) ° ) ° ° )

Lito Zelezo o o o ) [¢) o

NeZelezne kovine ) ) ° ) ) )

Visoko toplotno odporne zlitine ) ) ) ° ) )

Kaljeno jeklo o ¢) o) o)

— v,/f, Stran 350-353
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T3 (a3
Vi Vi
DC., | DN |APMX| LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
52 835 ... 52 836 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 3,0 20 20 24 60 6 0,07 3 87,72 030 87,72 030
4 3,8 30 35 39 75 6 0,07 3 87,72 040 87,72 040
5 48 30 35 39 75 6 0,12 3 87,72 050 87,72 050
6 58 40 60 64 100 6 0,12 3 84,75 060 84,75 060
8 77 40 60 64 100 8 0,12 3 96,66 080 96,66 080
10 9,7 40 55 60 100 10 0,20 3 127,80 100 127,80 100
12 16 | 45 50 55 100 12 0,20 3 175,20 120 175,20 120
14 136 | 45 50 55 100 14 0,20 3 267,80 140 267,80 140
16 155 | 65 90 102 | 150 16 0,20 3 394,60 160 394,60 160
18 175 | 65 90 102 | 150 18 0,20 3 403,40 180 403,40 180
20 | 195 | 65 90 100 | 150 20 0,30 3 457,40 200 457,40 200
Jeklo o o
Nerjavno jeklo ° )
Lito Zelezo o o
Nezelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine ) )
Kaljeno jeklo o o

— v,/f, Stran 350-355
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Mini rezkar

A |zvedba drZala podobna standardu DIN 6535
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SEpcte Tovarniski standard ~ Tovarniki standard
w3 3 w3 3
V0 V0
DC. |APMX| LH | LPR | OAL |[DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
50 598 50 599
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,00 4 40 10 35 6 3 16,97 020 23,81 020
2,50 4 40 10 35 6 3 18,30 025 25,24 025
3,00 5 5,0 10 36 6 3 16,97 030 23,81 030
3,50 5 5,0 10 36 6 3 18,30 035 25,36 035
4,00 7 70 12 38 6 3 16,97 040 23,81 040
4,50 7 70 12 38 6 3 18,30 045 25,36 045
5,00 8 8,0 13 39 6 3 16,97 050 23,81 050
5,50 8 8,0 13 39 6 3 18,30 055 25,36 055
5,75 8 8,0 13 39 6 3 18,30 057 25,36 057
6,00 8 8,5 13 39 6 3 16,97 060 23,81 060
6,75 | 11 15 | 16 43 8 3 24,14 067 32,29 067
700 | 11 15 | 16 43 8 3 23,25 070 29,98 070
7,75 11 15 | 16 43 8 3 24,36 077 32,62 077
8,00 | 11 15 | 16 43 8 3 26,68 080 32,07 080
870 | 13 | 135 | 18 50 10 3 38,03 087 47,83 087
9,00 | 13 | 135 | 18 50 10 3 34,72 090 44,30 090
9,70 | 13 | 135 | 18 50 10 3 38,03 097 47,83 097
10,00 | 13 | 135 | 18 50 10 3 37,80 100 45,85 100
12,00 15 | 155 | 24 55 12 3 49,26 120 59,52 120
14,00 | 15 | 155 | 26 58 14 3 84,31 140 94,45 140
16,00 | 18 | 185 | 28 62 16 3 94,57 160 108,00 160
18,00 | 20 | 205 | 35 70 18 3 120,10 180 134,50 180
20,00 | 22 | 225 | 40 75 20 3 152,10 =~ 200 166,50 200
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo o) )
Lito zelezo ) )
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ©) (9]
Kaljeno jeklo o

cuttingtools.ceratizit.com
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CHW TovarniSkistandard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ TovarniSki standard
~(_ ]38 [ T8 w3 3 w3 3
V0 V0 V0 V0
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
50608 ... 50609 ... 50608 ... 50609 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,5 15 17 45 3 0,08 3 18,30 005 22,81 005
1,0 2,0 17 45 3 0,08 3 18,30 010 22,861 010
1,5 3,0 17 45 3 0,08 3 18,30 015 22,81 015
1,8 3,0 17 45 3 0,08 3 22,861 018
2,0 40 19 45 6 0,08 3 21,60 020 2391 020
2,5 6,0 19 45 6 0,15 3 19,40 025 2391 025
2,8 6,0 19 45 6 0,15 3 2391 028
3,0 6,0 19 45 6 0,15 3 19,40 030 2391 030
3,8 70 19 45 6 0,15 3 2391 038
4,0 70 19 45 6 0,15 3 20,18 040 23,91 040
48 8,0 19 45 6 0,15 3 23,91 048
5,0 8,0 19 45 6 0,15 3 20,50 050 2391 050
57 | 100 | 19 45 6 0,15 3 23,91 057
6,0 | 10,0 | 19 45 6 0,15 3 20,50 060 2391 060
6,7 | 100 | 26 55 8 0,15 3 2391 067
70 | 120 | 26 55 8 0,15 3 30,20 070 23,91 070
78 | 120 | 26 55 8 0,15 3 34,16 078
80 | 130 | 26 55 8 0,15 3 30,20 080 34,16 080
87 | 140 | 28 55 10 0,15 3 41,56 087
9,7 | 16,0 | 28 55 10 0,15 3 41,56 097
10,0 | 16,0 | 28 55 10 0,15 3 42,76 100 41,56 100
Jeklo (e} (e} o) o)
Nerjavno jeklo ) ) ) )
Lito Zelezo o o o o
Nezelezne kovine o o o o
Visoko toplotno odporne zlitine ) ° ) )
Kaljeno jeklo ) )

— v,/f, Stran 350-353

14152 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar

v R m

ZEFP

ﬂ DCONMS
—

.

W
w |
nh

7 \
\ \
| _ K \
A A S ¢
DN [T 1 T
m A
5 Lz
= [~ -
<
HLDC# TovarniSki standard  TovarniSki standard
(a3 (O3
Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
52 309 ... 52 313 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
2 4 19 8 18 54 6 4 28,10 020
2 7 22 58 6 4 31,41 020
3 6 29 9 18 54 6 4 28,10 030
3 10 2,8 14 22 58 6 4 31,41 030
4 7 3,8 12 18 54 6 4 28,10 040
4 13 3,8 17 22 58 6 4 31,41 040
5 8 48 16 18 54 6 4 28,10 050
5 15 48 19 22 58 6 4 31,41 050
6 10 58 16 18 54 6 4 28,10 060
6 16 57 20 22 58 6 4 31,41 060
7 19 6,7 23 27 63 8 4 39,01 070
8 12 7 20 22 58 8 4 31,41 080
8 22 7 26 34 70 8 4 36,04 080
9 23 8,7 28 33 73 10 4 68,22 090
10 14 9,7 24 26 66 10 4 49,48 100
10 25 9,6 31 33 73 10 4 63,71 100
1 26 106 | 34 39 84 12 4 90,04 110
12 16 11,6 26 28 73 12 4 68,89 120
12 28 11,6 37 39 84 12 4 85,09 120
14 18 136 | 28 30 75 14 4 95,45 140
14 30 136 | 37 36 84 14 4 110,20 140
16 22 155 | 32 34 82 16 4 103,60 160
16 35 156 | 43 45 93 16 4 134,50 160
18 20 17,5 34 36 80 18 4 13550 180
18 35 17,6 43 43 93 18 4 165,40 180
20 25 195 | 40 42 92 20 4 174,10 200
20 40 196 | 52 54 104 20 4 215,00 200
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo o) o)
Lito zelezo C e
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine e) o)

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 14153



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar

A 7 neenako deljenimi rezili

\=30° )
N y=1e @@ ~|| HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP

W) t u \ \
. { \
g
J
#DC% DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 =DIN 6527
a8 w0 [ ]38 (33
"l Vi Vi Vi
DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52121 ... 52131 ... 52126 ... 52132...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 6 18 54 6 4 50,92 030 49,05 030
3,0 10 22 58 6 4 55,66 030 55,66 030
3,5 7 18 54 6 4 50,92 035 49,05 035
3,5 13 22 58 6 4 55,66 035 55,66 035
4,0 7 18 54 6 4 50,92 040 49,05 040
4,0 13 22 58 6 4 55,66 040 55,66 040
45 8 18 54 6 4 50,92 045 49,05 045
4,5 15 22 58 6 4 55,66 045 55,66 045
5,0 8 18 54 6 4 50,92 050 49,05 050
5,0 15 22 58 6 4 55,66 050 55,66 050
6,0 10 18 54 6 4 50,92 060 49,05 060
6,0 16 22 58 6 4 55,66 060 55,66 060
8,0 12 23 59 8 4 59,07 080 56,66 080
8,0 22 34 70 8 4 67,79 080 67,79 080
10,0 14 27 67 10 4 89,82 100 85,97 100
10,0 | 25 33 73 10 4 111,30 100 111,30 100
12,0 16 28 73 12 4 123,50 120 117,90 120
12,0 | 28 39 84 12 4 144,40 120 144,40 120
14,0 16 30 75 14 4 164,20 140 158,70 140
14,0 | 30 39 84 14 4 177,50 140 177,50 140
16,0 | 20 35 83 16 4 183,00 160 175,20 160
16,0 | 35 45 93 16 4 220,50 160 220,50 160
18,0 | 20 32 80 18 4 216,00 180 206,10 180
18,0 | 35 45 93 18 4 260,10 180 260,10 180
20,0 | 25 43 93 20 4 271,10 200 259,10 200
20,0 | 40 54 104 20 4 335,10 200 335,10 200
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo o) o) ) o)
Lito Zelezo ° ° ° )
Nezelezne kovine o o o o
Visoko toplotno odporne zlitine o o) o) )
Kaljeno jeklo o o o o

- v/f, Stran 350-353

14|154 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar
N 32?8 @@ %lq Y, Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

-
v l
% H

DN .

-
—

OAL
e
e

te—— LPR
%APMX‘J
f—LH—

=3 =3 =3 C=Y
:
4 DCJ«\CHW TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
i3 he([Q I3 na(_ ]38 w3 3
"l Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52 306 ... 52 307 ... 52 310 ... 52 311 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

1,5 3 1,4 6 10 38 3 0,02 4 34,50 015

2,0 4 1,9 8 10 38 3 0,03 4 29,98 021

2,0 4 19 8 18 54 6 0,03 4 34,72 020 34,72 020

2,0 7 10 38 2 0,03 4 43,64 020

2,5 4 2,4 8 10 38 3 0,04 4 29,98 025

3,0 6 29 9 10 38 3 0,04 4 29,98 031

3,0 6 29 9 18 54 6 0,04 4 34,72 030 34,72 030

3,0 10 2,8 14 14 38 3 0,03 4 43,64 030

4,0 7 3,8 12 18 54 6 0,05 4 34,72 040 34,72 040

4,0 13 3,8 17 22 50 4 0,04 4 43,64 040

5,0 8 48 16 18 54 6 0,06 4 34,72 050 34,72 050

5,0 15 48 19 22 50 5 0,04 4 43,64 050

6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 34,72 060 34,72 060

6,0 16 57 20 22 58 6 0,04 4 43,64 060 43,64 060

7,0 19 6,7 23 27 63 8 0,05 4 56,21 070 56,21 070

8,0 12 7 20 22 58 8 0,08 4 42,54 080 42,54 080

8,0 22 7 26 34 70 8 0,06 4 53,46 080 53,46 080

9,0 23 8,7 28 33 73 10 0,07 4 96,77 090 96,77 090
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,10 4 65,79 100 65,79 100

10,0 | 25 9,6 31 33 73 10 0,08 4 89,72 100 89,72 100
11,0 26 106 | 34 39 84 12 0,10 4 130,00 110 130,00 110
12,0 16 11,6 26 28 73 12 0,13 4 90,04 120 90,04 120

12,0 | 28 11,6 37 39 84 12 0,13 4 121,30 120 121,30 120
14,0 18 136 | 28 30 75 14 0,15 4 122,30 140 122,30 140

14,0 | 30 136 | 37 36 84 14 0,15 4 153,20 140 153,20 140
16,0 | 22 155 | 32 34 82 16 0,18 4 131,30 160 131,30 160

16,0 | 35 156 | 43 45 93 16 0,18 4 194,00 160 194,00 160
18,0 | 20 17,5 34 36 80 18 0,18 4 176,30 180 176,30 180

18,0 | 35 17,6 43 43 93 18 0,18 4 230,40 180 230,40 180
20,0 | 25 195 | 40 42 92 20 0,20 4 220,50 200 220,50 200

20,0 | 40 196 | 52 54 104 20 0,20 4 295,40 200 295,40 200
Jeklo ° ) ) )
Nerjavno jeklo ¢) o) o) o)
Lito Zelezo ) ) ) )
Nezelezne kovine o o o o
Visoko toplotno odporne zlitine ¢) o o) o)
Kaljeno jeklo o o o [¢)

— v,/f, Stran 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 14]155



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar

i
v
Y

\=30° )
Ny €§g> ~ w
ZEFP

ﬂ DCONMS

]

Ti1000

-

-

Ti1000

—

i

CESSSS

I
l.
I

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

(O3 (O3

4 h
{ | 3 | :
DN ) \
‘ I \ ‘
o
5 z I \Z
L 3] B
A,
4.\» DC 4:& \-;\\\\ \-;\\\
CHW
a3 T3
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
52 315... 52314 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 16 2,8 32 47 75 3 0,04 4 37,91 032 45,30 032
4 16 38 32 47 75 4 0,05 4 39,01 042 47,39 042
4 20 3,8 48 72 100 4 0,05 4 43,53 043 50,69 043
5 20 48 35 47 75 5 0,06 4 43,64 052 53,01 052
5 25 438 55 72 100 5 0,06 4 46,29 053 59,19 053
6 24 58 42 44 80 6 0,07 4
6 30 58 62 64 100 6 0,07 4
8 32 78 60 64 100 8 0,08 4
8 40 78 75 84 120 8 0,08 4
10 40 9,8 58 60 100 10 0,10 4
10 50 9,8 78 80 120 10 0,10 4
12 48 11,8 | 60 75 120 12 0,13 4
12 60 1,8 | 90 105 | 150 12 0,13 4
14 45 | 13,8 | 50 52 100 14 0,15 4
14 56 | 13,8 | 95 102 | 150 14 0,15 4
16 50 | 158 | 70 77 125 16 0,18 4
16 65 | 158 | 95 102 | 150 16 0,18 4
18 55 178 | 75 80 130 18 0,18 4
18 72 178 | 95 100 | 150 18 0,18 4
20 60 | 19,8 | 80 85 135 20 0,20 4
20 80 | 198 | 95 100 | 150 20 0,20 4
25 75 | 245 | 90 94 150 25 0,25 4
Jeklo ° )
Nerjavno jeklo o) o)
Lito zelezo ) )
NeZelezne kovine (e} o
Visoko toplotno odporne zlitine o o
Kaljeno jeklo o)
14|156

V1 Vi
Kataloska st. Kataloska st.
52 315 ... 52314 ...

EUR EUR
59,84 060 68,22 060
68,22 061 79,35 061
71,86 080 84,09 080
84,43 081 101,40 081
97,09 100 114,60 100
112,40 101 137,80 101
140,00 120 166,50 120
170,90 121 199,50 121
189,60 140 217,10 140
207,30 141 24360 141
216,00 160 251,30 160
249,10 161 284,30 161
305,30 180 356,00 180
351,60 181 413,30 181
370,30 200 440,90 200
402,30 201 478,40 201
501,60 250 583,10 250
° °
o o
° °
o e}
o o
o

— v,/f, Stran 350-355

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Zelo mirno delovanje zahvaljujo¢ neenaki razdelitvi vzvojev

45°
A=cyo
N szsgo % || HPC W Ti1000
Vs ZEFP
52 ﬂ DCONMS
\
7 |
\
\
0 |
[ =
‘ O
DN =
1
X T
= -
/) =
v
*LDC RE Tovarniski standard
m(__ ]38
Vi
DC . |RE.oo | APMX | DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st.
52102...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
2 0,2 7 18 11 58 6 4 68,78 022
3 0,3 8 2,8 13 58 6 4 65,79 033
4 04 11 38 16 58 6 4 63,26 044
5 0,5 13 48 18 58 6 4 63,26 055
6 0,5 16 58 26 58 6 4 65,69 065
6 1,0 16 58 26 58 6 4 65,69 066
8 0,5 22 738 32 64 8 4 93,13 085
8 1,0 22 738 32 64 8 4 93,13 086
8 1,5 22 738 32 64 8 4 93,13 087
10 0,5 25 98 35 73 10 4 119,10 105
10 1,0 25 9,8 35 73 10 4 119,10 106
10 1,5 25 9,8 35 73 10 4 119,10 107
12 0,5 28 18 | 38 84 12 4 158,70 125
12 1,0 28 | 11,8 | 38 84 12 4 158,70 126
12 1,5 28 18 | 38 84 12 4 158,70 127
Jeklo o
Nerjavno jeklo °
Lito Zelezo o
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine [
Kaljeno jeklo o)

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stran 350-353

14157
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WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba
N sjg @@ %ﬁ o Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

"

N | NN zl
e}
DN : I
o
o VR -
E sy -]
< )
J J J = =
T CCE=SSS3 CESS=3
4 DC#L\% ~DIN 6527 ~DIN 6527
w3 w[ O3
Il Vi
DC . | RE.go | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
52 316 ... 52 317 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 0,3 8 2,8 13 21 57 6 4 69,11 031 69,11 031
3 0,5 8 2,8 13 21 57 6 4 69,11 032 69,11 032
4 0,3 1 3,8 16 21 57 6 4 67,67 041 67,12 041
4 0,5 1 3,8 16 21 57 6 4 67,67 042 67,67 042
5 0,3 13 48 18 21 57 6 4 67,67 051 67,67 051
5 0,5 13 48 18 21 57 6 4 67,67 052 67,67 052
6 0,5 13 58 26 31 57 6 4 59,07 062 59,07 062
6 1,0 13 58 26 31 57 6 4 59,07 064 59,07 064
6 1,5 13 58 26 31 57 6 4 60,51 065 60,51 065
8 0,5 19 78 32 35 63 8 4 89,94 082 89,94 082
8 1,0 19 78 32 35 63 8 4 89,94 084 89,94 084
8 1,5 19 78 32 35 63 8 4 94,57 085 94,57 085
8 2,0 19 78 32 35 63 8 4 94,57 086 94,57 086
10 1,0 22 9,8 35 36 72 10 4 112,40 104 112,40 104
10 1,5 22 9,8 35 36 72 10 4 117,90 105 117,90 105
10 2,0 22 9,8 35 36 72 10 4 117,90 106 117,90 106
12 1,0 26 11,8 38 38 83 12 4 149,90 124 149,90 124
12 1,5 26 11,8 38 38 83 12 4 154,30 125 154,30 125
12 2,0 26 11,8 38 38 83 12 4 154,30 126 154,30 126
12 3,0 26 11,8 38 38 83 12 4 155,50 128 155,50 128
16 1,0 32 15,8 44 44 92 16 4 24910 164 24910 164
16 1,5 32 15,8 44 44 92 16 4 254,60 165 254,60 165
16 2,0 32 15,8 44 44 92 16 4 254,60 166 254,60 166
16 3,0 32 15,8 44 44 92 16 4 256,80 168 256,80 168
20 1,5 38 19,8 52 54 104 20 4 381,40 205 381,40 205
20 2,0 38 19,8 52 54 104 20 4 381,40 206 381,40 206
20 3,0 38 19,8 52 54 104 20 4 383,60 208 383,60 208

Jeklo ° °
Nerjavno jeklo o) o)
Lito Zelezo o °
Nezelezne kovine ¢} o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o)
Kaljeno jeklo o o

— v,/f, Stran 350-353

14|158 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar

A Variabilna spirala
A Posebna priprava rezilnih robov za obdelavo jekla

_35°
N C_?g @@ 4 || HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
s ZEFP

-
ﬂ \
Wk |

i
|1
T

~DIN6527 ~ =~DIN6527  =DIN6527  =~DIN6527  =~DIN6527  =DIN6527
w0 w(@OB w=»OD3 wOB3 »wO3 =[O}

e

V3 V3 V3 V3 V3 V3
DC ;o |APMX| DN | LH |LPR |OAL | DCONMS ¢ | ZEFP KataloSka §t. KataloSka §t. KataloSka §t. Kataloska §t. KataloSka §t. KataloSka St.
54050.. 54060.. 54051.. 54061.. 54052.. 54062...

mm | mm | mm|mm|mm|mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3 5 14 | 50 6 4 15,76 030 17,08 030

3 8 28|12 |21 |57 6 4 15,76 030 17,08 030

3 8 (28|15 34|70 6 4 22,26 030 24,14 030

4 8 18 | 54 6 4 15,76 040 17,08 040

4 1 (3815 |21 |57 6 4 15,76 040 17,08 040

4 1 138(20 (34|70 6 4 22,26 040 24,14 040

5 9 18 | 54 6 4 15,76 050 17,08 050

5 13 48|17 | 21 | 57 6 4 15,76 050 17,08 050

5 13 148125(34 |70 6 4 25,13 050 27,11 050

6 10 18 | 54 6 4 15,76 060 17,08 060

6 13 |58 21 |21 |57 6 4 18,51 060 19,95 060

6 13 [ 58|30 34|70 6 4 28,10 060 30,31 060

8 12 22 | 58 8 4 22,26 080 24,02 080

8 19 | 77|27 | 27 | 63 8 4 23,81 080 25,78 080

8 19 | 77|40 | 44 | 80 8 4 35,60 080 38,46 080
10 14 26 | 66 10 4 28,88 100 31,19 100

10 22 |97 323272 10 4 31,30 100 33,96 100

10 22 |97 |50 |54 |94 10 4 49,48 100 53,56 100
12 16 28 | 73 12 4 41,43 120 44,86 120

12 26 |11,6| 38 | 38 | 83 12 4 49,82 120 53,89 120

12 26 |11,6| 64 | 64 | 109 12 4 60,94 120 66,02 120
16 22 34 | 82 16 4 72,63 160 78,58 160

16 32 (15,5| 44 | 44 | 92 16 4 76,71 160 82,99 160

16 32 |15,5| 80 | 84 | 132 16 4 115,80 160 124,60 160
20 26 42 | 92 20 4 108,00 200 116,80 200

20 38 [19,5] 54 | 54 | 104 20 4 115,80 200 125,70 200

20 38 |19,5/100| 104|154 20 4 157,60 200 170,90 200
Jeklo ) ) ) ) ) )
Nerjavno jeklo ° ) )
Lito Zelezo ) o ) ) ) )
Nezelezne kovine ) (e} o
Visoko toplotno odporne zlitine ) ° )

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 340-343

cuttingtools.ceratizit.com 141139



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar

A Variabilna spirala
A Posebna priprava rezilnih robov za obdelavo nerjavnih jekel

_35°
N C_?g @@ 4 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
s ZEFP

— ? %1 DCONMS

i
v
%

I
i
I
i

T
it

e
Wl
I"II
WY
wunnd

S =
=~ ESSSY 5

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527

s[O3 (O3 w3 (a3 (O T3 w0 I3

V3 V3 V3 V3 V3 V3
DC 1o/ APMX| DN | LH |LPR|OAL|DCONMS | CHW |ZEFP KataloSka §t. KataloSka §t. KataloSka §t. Kataloska §t. KataloSka §t. KataloSka St.
54001.. 54005.. 54002.. 54006.. 54003.. 54004..

mm | mm |mm | mm |mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3,0 5 14 | 50 6 0,15 15,87 030 17,08 030

3,0 8 128|120 21 | 57 6 0,15 15,87 030 17,08 030

3,0 8 |128|150|34 |70 6 0,15 22,26 030 24,14 030
4,0 8 18 | 54 6 0,15 15,87 040 17,08 040

40 | 11 38150 21 | 57 6 0,15 15,87 040 17,08 040

40 | 11 |38/200(| 34|70 6 0,15 22,26 040 24,14 040
5,0 9 18 | 54 6 0,15 15,87 050 17,08 050

50 | 13 |48 170 21 | 57 6 0,15 15,87 050 17,08 050

50 | 13 |48 |250(34 |70 6 0,15 25,13 050 27,11 050
6,0 | 10 18 | 54 6 0,15 15,87 060 17,08 060

6,0 | 13 |58 |210| 21 | 57 6 0,15 18,51 060 20,06 060

6,0 | 13 |58 30034 |70 6 0,15 28,10 060 30,31 060
80 | 12 22 | 58 8 0,25 22,15 080 24,14 080

80 | 19 |77 [270| 27 | 63 8 0,25 23,61 080 2591 080

80 | 19 |77 /400 44 | 80 8 0,25 35,60 080 38,46 080

10,0 | 14 26 | 66 10 0,25
10,0 | 22 |97 (32032 |72 10 0,25
10,0 | 22 |97 |50,0| 54 | 94 10 0,25
12,0 | 16 28 | 73 12 0,35
12,0 | 26 |11,6(38,0| 38 | 83 12 0,35
12,0 | 26 |11,6(64,0 | 64 | 109 12 0,35
16,0 | 22 34 | 82 16 0,35
16,0 | 32 |155(44,0| 44 | 92 16 0,35
16,0 | 32 |15,5/80,0 | 84 | 132 16 0,35
20,0 | 26 42 1 92 20 0,35
20,0 | 38 |19,5]54,0| 54 | 104 20 0,35
20,0 | 38 [19,5/100,0| 104 | 154 20 0,35

28,88 100 31,30 100
31,30 100 33,96 100
49,48 100 53,56 100
41,56 120 44,97 120
49,82 120 54,01 120
60,94 120 66,02 120
72,74 160 78,70 160
76,81 160 83,32 160
115,80 160 124,60 160
108,10 200 116,80 200
116,80 200 125,70 200

B I S e e e i e e i i i i i i i i i ]

157,60 200 170,90 200

Jeklo o ° ° ° ° °
Nerjavno jeklo ° [} )
Lito Zelezo o (¢} ° o ° o
Nezelezne kovine o o o
Visoko toplotno odporne zlitine [ ® )

Kaljeno jeklo
- v,/f, Stran 340-343

14|160 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Variabilna spirala
A Posebna priprava rezilnih robov za obdelavo jekla

\=32 4
N || »38 || HPC J Ti000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=107 1 oee

ﬂ DCONMS

i
v
%

J k. 2 /
o
DN i I / /
o / /
5 < 5
E =3
< _
J =N =N e ——
A.LD\C#\ CESSSI
RE =DIN 6527 =~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w0 e[ O T3 w03 (O 3
V3 V3 V3 V3
RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Katalos$ka st. Kataloska st. Kataloska st. Katalos$ka st.
54 053 ... 54 063 ... 54 054 ... 54 064 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

2,8 12 21 57 20,61 03001 22,38 03001
27,23 03001 29,43 03001
2,8 12 21 57

8

8

8 20,61 03003 22,38 03003
0,3 8 2,8 15 34 70

8

8

8

27,23 03003 29,43 03003
2,8 12 21 57
2,8 15 34 70
2,8 12 21 57

20,61 03005 22,38 03005

27,23 03005 29,43 03005
20,61 03010 22,38 03010

27,23 03010 29,43 03010
0,1 1 3,8 15 21 57
0,1 1 3,8 20 34 70
15 21 57
20 34 70

20,61 04001 22,38 04001

27,23 04001 29,43 04001
20,61 04003 22,38 04003

27,23 04003 29,43 04003
20,61 04005 22,38 04005

27,23 04005 29,43 04005
15 21 57
20 34 70
17 21 57

3,8
3,8
3,8
0,5 ) 3,8 20 34 70
3,8 20,61 04010 22,38 04010
38 27,23 04010 29,43 04010
48 20,61 05001 22,38 05001
29,98 05001 32,41 05001
21 57
0,3 13 4,8 25 34 70
0,5 13 48 17 21 57
05 13 4,8 25 34 70
1,0 13 4,8 17 21 57
1,0 13 4.8 25 34 70
0,1 13 58 21 21 57
0,1 13 58 30 34 70
0,3 13 58 21 21 57
30 34 70

20,61 05003 22,38 05003

29,98 05003 32,41 05003
20,61 05005 22,38 05005

29,98 05005 32,41 05005
20,61 05010 22,38 05010

29,98 05010 32,41 05010
22,81 06001 24,69 06001

33,73 06001 36,48 06001
22,81 06003 24,69 06003

33,73 06003 36,48 06003
22,81 06005 24,69 06005

33,73 06005 36,48 06005
21 21 57
30 34 70
21 21 57

58
58
13 58 30 34 70
58 22,81 06010 24,69 06010
58 33,73 06010 36,48 06010
5,8 22,81 06015 24,69 06015
33,73 06015 36,48 06015
13 58 21 21 57
13 58 30 34 70
0,1 19 77 27 27 63
0,1 19 77 40 44 80
0,3 19 7.7 27 27 63
0,3 19 77 40 44 80
05 19 7.7 27 27 63
0,5 19 7 40 44 80

22,81 06020 24,69 06020

33,73 06020 36,48 06020
29,86 08001 32,41 08001

44,97 08001 48,71 08001
29,86 08003 32,41 08003

44,97 08003 48,71 08003
29,86 08005 32,41 08005

[
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44,97 08005 48,71 08005

Jeklo ° ) ) )
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo ) o ) o
NeZelezne kovine e) o
Visoko toplotno odporne zlitine ) )

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 340-343
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WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Variabilna spirala
A Posebna priprava rezilnih robov za obdelavo jekla

\=32: )
N || »38 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=10° 1| e

ﬂ DCONMS

i
v
%

N | N 3 /
o
DN i I / /
o / /
o VR -
E =3
< _
J J J = = — —
A.LD‘C#\ CESSSI
RE ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
w0 e[ O T3 [0 ]38 [ O[3
V3 V3 V3 V3
DC.,| RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. KataloSka St. Kataloska st. Katalos$ka st.
54 053 ... 54 063 ... 54054 ... 54 064 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
8 1,0 19 7,7 27 27 63 8 4 29,86 08010 32,41 08010
8 1,0 19 77 40 44 80 8 4 4497 08010 48,71 08010
8 1,5 19 7,7 27 27 63 8 4 29,86 08015 32,41 08015
8 1,5 19 7.7 40 44 80 8 4 4497 08015 48,71 08015
8 1,6 19 7,7 27 27 63 8 4 29,86 08016 32,41 08016
8 1,6 19 77 40 44 80 8 4 44,97 08016 48,71 08016
8 2,0 19 7,7 27 27 63 8 4 29,86 08020 32,41 08020
8 2,0 19 7.7 40 44 80 8 4 44,97 08020 48,71 08020
10 01 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10001 40,88 10001
10 01 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10001 65,02 10001
10 0,3 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10003 40,88 10003
10 0,3 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10003 65,02 10003
10 05 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10005 40,88 10005
10 0,5 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10005 65,02 10005
10 1,0 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10010 40,88 10010
10 1,0 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10010 65,02 10010
10 1,5 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10015 40,88 10015
10 1,5 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10015 65,02 10015
10 1,6 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10016 40,88 10016
10 1,6 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10016 65,02 10016
10 2,0 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10020 40,88 10020
10 2,0 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10020 65,02 10020
12 01 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12001 63,26 12001
12 01 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12001 95,12 12001
12 0,3 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12003 63,26 12003
12 0,3 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12003 95,12 12003
12 0,5 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12005 63,26 12005
12 0,5 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12005 95,12 12005
12 1,0 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12010 63,26 12010
12 1,0 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12010 95,12 12010
12 1,5 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12015 63,26 12015
12 1,5 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12015 95,12 12015
12 1,6 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12016 63,26 12016
12 1,6 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12016 95,12 12016
12 2,0 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12020 63,26 12020
12 2,0 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12020 95,12 12020
12 3,0 26 11,6 38 38 83 12 4 58,42 12030 63,26 12030
12 3,0 26 11,6 64 64 109 12 4 87,84 12030 95,12 12030
16 01 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16001 95,56 16001
16 01 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16001 147,80 16001
16 0,3 32 15,5 44 44 92 16 4 88,28 16003 95,56 16003
16 0,3 32 15,5 80 84 132 16 4 136,80 16003 147,80 16003
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo ) o ) o
Nezelezne kovine ¢) o
Visoko toplotno odporne zlitine ) )

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 340-343
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WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A Variabilna spirala
A Posebna priprava rezilnih robov za obdelavo jekla

\=32: )
N || »38 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=10° 1| e

ﬂ DCONMS

i
v
%

‘S 3 !
o
DN i I
o
o VR -
E =3
< _
J J J =N =N =1
I CEsSSSY CSSSY CESS=3
-+ DCL\RE ~DING527  =DIN6527 ~DIN 6527
we[ O[3 w(O 3 w( O[3
V3 V3 V3 V3
DC.,| RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. KataloSka St. Kataloska st. Katalos$ka st.
54 053 ... 54 063 ... 54 054 ... 54 064 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16 0,5 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16005 95,56 16005
16 0,5 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16005 147,80 16005
16 1,0 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16010 95,56 16010
16 1,0 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16010 147,80 16010
16 1,5 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16015 95,56 16015
16 1,5 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16015 147,80 16015
16 1,6 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16016 95,56 16016
16 1,6 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16016 147,80 16016
16 2,0 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16020 95,56 16020
16 2,0 32 15,5 | 80 84 132 16 4 136,80 16020 147,80 16020
16 3,0 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16030 95,56 16030
16 3,0 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16030 147,80 16030
16 40 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16040 95,56 16040
16 40 32 15,5 | 80 84 132 16 4 136,80 16040 147,80 16040
20 01 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20001 138,80 20001
20 01 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20001 217,10 20001
20 0,3 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20103 138,80 20003
20 0,3 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20003 217,10 20003
20 0,5 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20205 138,80 20005
20 0,5 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20005 217,10 20005
20 1,0 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20310 138,80 20010
20 1,0 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20010 217,10 20010
20 1,5 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20415 138,80 20015
20 1,5 38 19,5 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20015 217,10 20015
20 1,6 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20516 138,80 20016
20 1,6 38 19,5 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20016 217,10 20016
20 2,0 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20620 138,80 20020
20 2,0 38 19,5 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20020 217,10 20020
20 3,0 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20730 138,80 20030
20 3,0 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20030 217,10 20030
20 40 38 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20840 138,80 20040
20 40 38 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20040 217,10 20040
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo ° )
Lito Zelezo ° o ) o
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine (] [

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 340-343

cuttingtools.ceratizit.com 141163



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Rezkar za fino obdelavo
v R Y

E% 2 DCONMS

=y =y =y = =] =y
.
LPR z drZalom DIN 6535 HB
3

CESSSY

]
i
]
/

CESSSS CESSSS

I
7

ESSSY

TovarniSki standard TovarniSki standard TovarniSkistandard Tovarniskistandard  TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

3 w3 w3 w@3  wm D s[O3
Vi Vi Vi Vi Vi Vi

o

DC . |APMX| DN | LH |LPR | OAL | DCONMS ¢ | CHW | ZEFP Kataloska §t. KataloSka §t. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka st.
52110 ... 52110 ... 52 115 ... 52 115 ... 52 118 ... 52 118 ...

mm | mm | mm | mm|mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

5 8 48|13 |18 | 54 6 0,02 6 35,16 051 35,16 050

5 13 |48 |18 | 22 | 58 6 0,02| 6 36,04 051 36,04 050

6 10 | 58| 15 | 18 | 54 6 0,03]| 6 34,38 061 34,38 060

6 16 | 58| 20 | 22 | 58 6 0,03| 6 34,93 061 34,93 060

6 21 29 | 65 6 0,03| 6 49,93 061 49,93 060
7 12 16,8 | 17 | 23 | 59 8 004 | 6 41,43 071 41,43 070

7 22 168303470 8 004 | 6 42,33 071 42,33 070

7 25 39 | 75 8 004 | 6 63,92 071 63,92 070
8 12 |78 |17 | 23 | 59 8 004 | 6 40,78 081 40,78 080

8 22 | 7832|3470 8 004 | 6 43,53 081 43,53 080

8 28 39 | 75 8 004 | 6 57,76 081 57,76 080
9 14 88|19 | 20 | 60 10 004 | 6 62,39 091 62,39 090

9 25 8833 |33|73 10 0,04| 6 69,21 091 69,21 090

9 30 45 | 85 10 004 | 6 121,30 091 121,30 090
10 14 198 |19 | 20 | 60 10 005| 6 61,84 101 61,84 100

10 | 25 (9833|3373 10 0,05| 6 69,76 101 69,76 100

10 | 35 45 | 85 10 005 6 112,40 101 112,40 100
12 16 |11,8| 21 | 25 | 70 12 005| 6 89,72 121 89,72 120

12 | 28 (11,8 38| 39 | 84 12 005| 6 97,32 121 97,32 120

12 | 45 55 (100 12 0,05| 6 157,60 121 157,60 120
14 18 13,8| 23 | 25 | 70 14 0,06 6 117,90 141 117,90 140

14 | 30 (13,8 38 | 39 | 84 14 006 | 6 131,30 141 131,30 140

16 | 20 (158| 28 | 32 | 80 16 006 | 6 142,30 161 142,30 160

16 | 35 [158| 43 | 45| 93 16 006 | 6 161,00 161 161,00 160

16 | 50 62 | 110 16 006 | 6 227,00 162 227,00 160
16 | 65 77 | 125 16 006 | 6 254,60 163 254,60 161
18 | 20 (178| 28 | 32 | 80 18 007] 8 176,30 181 176,30 180

18 | 35 (178| 43 | 45| 93 18 0,07 | 8 200,60 181 200,60 180

20 | 25 19,8/ 33 | 35| 85 20 0,07] 8 220,50 201 220,50 200

20 | 40 |19,8| 45 | 50 | 100 20 007| 8 251,30 201 251,30 200

20 | 55 65 | 115 20 007] 8 338,30 202 338,30 200
20 | 70 80 | 130 20 0,07| 8 404,60 203 404,60 201
25 | 55 |24,8| 63 | 69 | 125 25 0,08| 8 423,30 251 423,30 250

25 | 75 94 | 150 25 0,08 8 684,40 251 684,40 250
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

® @000
® @O 00
® @ O 0O
® @O 0O
® @O 0O
® @O 0O

— v,/f, Stran 350-355
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WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Rezkar za fino obdelavo
_43°
N 3:112 % % N w Ti1000 Ti1000

ﬂ DCONMS

1
/
i
)

ESSST

~DIN 6527 TovarniSki standard

w0 3 (O ]9
V0 V0
DC | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
50633 ... 50633 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4 11 21 57 6 0,15 6 41,88 040
4 16 26 62 6 0,15 6 59,29 041
5 13 21 57 6 0,15 6 41,88 050
5 18 26 62 6 0,15 6 59,29 051
6 13 21 57 6 0,15 6 41,88 060
6 18 26 62 6 0,15 6 59,29 061
7 16 27 63 8 0,15 6 51,14 070
7 21 32 68 8 0,15 6 77,59 071
8 19 27 63 8 0,15 6 48,93 080
8 24 32 68 8 0,15 6 68,44 081
9 19 32 72 10 0,15 6 80,89 090
9 27 40 80 10 0,15 6 123,50 091
10 22 32 72 10 0,15 6 78,47 100
10 30 40 80 10 0,15 6 121,30 101
12 26 38 83 12 0,15 6 104,30 120
12 36 48 93 12 0,15 6 164,20 121
14 26 38 83 14 0,15 6 142,30 140
14 42 54 99 14 0,15 6 222,60 141
16 32 44 92 16 0,15 6 187,30 160
16 48 60 108 16 0,15 6 284,30 161
16 65 77 125 16 0,15 6 358,30 162
16 75 102 | 150 16 0,15 6 401,10 163
16 95 102 | 150 16 0,15 6 465,10 164
18 32 44 92 18 0,15 8 217,10 180
18 54 66 114 18 0,15 8 348,30 181
20 38 54 104 20 0,15 8 266,80 200
20 60 76 126 20 0,15 8 446,40 201
20 75 85 135 20 0,15 8 471,60 202
20 95 100 | 150 20 0,15 8 489,30 203
25 75 94 150 25 0,15 8 648,10 250
25 95 104 | 160 25 0,15 8 689,90 251
32 75 90 150 32 0,15 8 1.246,00 320
32 95 100 | 160 32 0,15 8 1.294,00 = 321
Jeklo o o
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo e °©
Nezelezne kovine ¢} o
Visoko toplotno odporne zlitine ) )
Kaljeno jeklo ) )

— v, /f, Stran 350-355

cuttingtools.ceratizit.com 141165



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Gladilni rezkar z radijem rezalnega roba
N | A % V) | <54 »

V=13° || HRC

ZEFP

ﬂ DCONMS

Ti1000

H

| 2
T_“ N\ o
£ x
- >
o
< C=Y
i —
DC RE CESSS=3
Tovarniki standard
e[ O[3
V0
DC |RE.oo | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st.
50634 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 1,0 18 26 62 6 6 56,43 061
6 0,5 18 26 62 6 6 56,43 060
8 2,0 24 32 68 8 6 56,10 082
8 1,0 24 32 68 8 6 56,10 081
8 0,5 24 32 68 8 6 56,10 080
10 0,5 30 40 80 10 6 114,60 100
10 2,0 30 40 80 10 6 114,60 102
10 1,0 30 40 80 10 6 114,60 101
12 2,0 36 48 93 12 6 151,00 122
12 1,0 36 48 93 12 6 151,00 121
12 3,0 36 48 93 12 6 151,00 123
12 0,5 36 48 93 12 6 151,00 120
16 2,0 48 60 108 16 6 270,10 162
16 1,0 48 60 108 16 6 270,10 161
16 3,0 48 60 108 16 6 270,10 163
16 0,5 48 60 108 16 6 270,10 160
20 0,5 60 76 126 20 8 403,40 200
20 2,0 60 76 126 20 8 403,40 202
20 3,0 60 76 126 20 8 403,40 203
20 1,0 60 76 126 20 8 403,40 201
Jeklo o)
Nerjavno jeklo °
Lito Zelezo o
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine [
Kaljeno jeklo )

— v,/f, Stran 350-355
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WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Rezkar s finim ozobljenjem

\=45° V) || <54
N -2 || HRC w Ti400
ZEFP
ﬂ DCONMS
JR
\
\
|
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‘ o
x
g
< ==
4 -
DC
HW
¢ Tovarniki standard
w38
V0
DC . | APMX | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Kataloska st.
50631 ...
mm mm mm mm mm EUR
4 14 40 4 0,05 5 37,14 040
5 18 50 5 0,05 5 41,11 050
6 18 50 6 0,05 7 45,64 060
8 25 63 8 0,05 7 66,34 080
10 30 72 10 0,08 9 94,67 100
12 32 83 12 0,08 9 123,50 120
14 32 83 14 0,08 9 179,60 140
16 36 92 16 0,08 1 260,10 160
18 40 92 18 0,08 11 295,40 180
20 45 104 20 0,08 13 347,20 200
25 45 120 25 0,08 13 632,60 250
Jeklo o
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo o
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine [

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Gladilni rezkar s finim ozobljenjem
N | A0 @ ) B

ZEFP

DCONMS

Ti1000

—
|
\
\
\
| ;
| o
DN o ;
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x T
E -
/] % =
&7 =
Slpc e =
Tovarniki standard
w38
Vi
DC. | APMX | DN LH OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st.
52109...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 16 58 26 58 6 8 57,09 060
8 22 78 32 64 8 10 65,24 080
10 25 98 35 73 10 12 111,30 100
12 28 11,8 38 84 12 12 151,00 120
16 35 15,8 | 43 93 16 16 322,90 160
20 40 19,8 | 50 104 20 16 380,30 200
Jeklo o)
Nerjavno jeklo °
Lito zelezo o
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine [

Kaljeno jeklo o
— v,/f, Stran 350-353
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WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar

A S posnetim prostorom za odrezke

A= 52° <
H Vz=_11° @@ % N ngé 4) Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP

ﬂ DCONMS
= =
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
e[ O ]3 B[O 9 w3 3

V0 V0 Vo
DCy | APMX | LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
ly 50907 ... 50907 ... 50907 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR

4 8 15 44 18 54 6 0,15 4 55,11 040

4 1 18 44 21 57 6 0,15 4 5511 041

4 16 19 6,4 26 62 6 0,15 4 60,07 042

5 9 16 48 18 54 6 0,15 4 55,11 050

5 13 19 48 21 57 6 0,15 4 55,11 051

5 17 20 6,8 26 62 6 0,15 4 60,07 052

6 10 17 5,2 18 54 6 0,15 4 57,42 060

6 13 19 5,2 21 57 6 0,15 4 57,87 061

6 18 21 72 26 62 6 0,15 4 64,15 062

8 12 20 7,6 22 58 8 0,15 4 65,14 080

8 19 25 76 27 63 8 0,15 4 66,57 081

8 24 27 9,6 32 68 8 0,15 4 72,30 082

10 14 24 8,8 26 66 10 0,15 4 103,20 100

10 22 30 8,8 32 72 10 0,15 4 113,60 101

10 30 33 | 120 | 40 80 10 0,15 4 129,00 102

12 16 26 | 104 | 28 73 12 0,15 4 136,80 120

12 26 36 | 104 | 38 83 12 0,15 4 155,50 121

12 36 39 | 144 | 48 93 12 0,15 4 176,30 122

14 18 28 | 104 | 30 75 14 0,15 4 164,20 140

14 26 36 | 104 | 38 83 14 0,15 4 200,60 141

14 42 45 | 16,8 | 54 99 14 0,15 4 241,40 142

16 22 32 | 128 | 34 82 16 0,15 4 200,60 160

16 32 42 | 128 | 44 92 16 0,15 4 274,50 161

16 48 51 19,2 | 60 108 16 0,15 4 331,80 162

18 24 34 | 128 | 36 84 18 0,15 4 253,60 180

18 32 42 | 128 | 44 92 18 0,15 4 304,20 181

18 54 57 | 21,6 | 66 114 18 0,15 4 384,60 182

20 26 42 | 152 | 42 92 20 0,15 4 346,10 200

20 38 52 | 152 | 54 104 20 0,15 4 393,50 201

20 60 63 | 240 | 76 126 20 0,15 4 493,80 202

Jeklo ) ) )

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ¢} ¢} o

— v,/f, Stran 350-355
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WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Stebelni rezkar z radijem rezalnega roba

A S posnetim prostorom za odrezke

A= 52° V) | =54
Ho e @@ "Il HRC J Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP
DCONMS
[~ [~
C==3

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

we(O 38 w3 w3

V0 V0 Vo

DC |RE.qo | APMX | LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.

I, 50908 ... 50908 ... 50908 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
4 05 8 15 4.4 18 54 6 4 60,29 040
4 0,5 1 18 4.4 21 57 6 4 61,84 041
4 0,5 16 19 6,4 26 62 6 4 70,97 042
5 0,5 9 16 48 18 54 6 4 60,29 050
5 0,5 13 19 4.8 21 57 6 4 61,84 051
5 0,5 17 20 6,8 26 62 6 4 70,97 052
6 0,5 10 17 5,2 18 54 6 4 61,71 060
6 0,5 13 19 52 21 57 6 4 72,30 061
6 0,5 18 21 72 26 62 6 4 74,94 062
8 1,0 12 20 76 22 58 8 4 69,33 080
8 1,0 19 25 76 27 63 8 4 79,25 081
8 1,0 24 27 9,6 32 68 8 4 81,22 082
10 1,0 14 24 8,8 26 66 10 4 115,80 100
10 1,0 22 30 8,8 32 72 10 4 125,70 101
10 1,0 30 33 | 12,0 | 40 80 10 4 136,80 102
12 1,5 16 26 | 104 | 28 73 12 4 155,50 120
12 1,5 26 36 | 104 | 38 83 12 4 165,40 121
12 1,5 36 39 | 144 | 48 93 12 4 177,50 122
14 1,5 18 28 | 104 | 30 75 14 4 215,00 140
14 1,5 26 36 | 104 | 38 83 14 4 224,90 141
14 1,5 42 45 | 16,8 | 54 99 14 4 260,10 142
16 2,0 22 32 | 128 | 34 82 16 4 295,40 160
16 2,0 32 42 | 128 | 44 92 16 4 304,20 161
16 2,0 48 51 19,2 | 60 108 16 4 329,60 162
18 2,0 24 34 | 128 | 36 84 18 4 306,40 180
18 2,0 32 42 | 128 | 44 92 18 4 318,60 181
18 2,0 54 57 | 216 | 66 114 18 4 382,40 182
20 2,0 26 40 | 152 | 42 92 20 4 435,30 200
20 2,0 38 52 | 152 | 54 104 20 4 447,50 201
20 2,0 60 63 | 240 | 76 126 20 4 521,40 202
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ¢} ¢} o

— v,/f, Stran 350-355

14|170 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Rezkar za fino obdelavo
A=50° <
Ho| = @ Z = HF??: m Ti1000 Ti1000
ZEFP
ﬂ DCONMS
|
|
|
I
| e}
x
>
£
S
4.\» DG 4‘7 CESSSS CESSSY
DIN 6527 Tovarniki standard
a3 a3
V0 V0
DC | APMX | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
50635... 50635 ...
mm mm mm mm EUR EUR
4 11 57 6 6 39,12 040
4 16 62 6 6 4453 041
5 13 57 6 6 36,59 050
5 18 62 6 6 42,43 051
6 13 57 6 6 41,22 060
6 18 62 6 6 46,96 061
8 19 63 8 6 46,96 080
8 24 68 8 6 54,56 081
10 22 72 10 6 80,67 100
10 30 80 10 6 92,58 101
12 26 83 12 6 109,50 120
12 36 93 12 6 127,80 121
14 26 83 14 6 143,30 140
14 42 99 14 6 175,20 141
16 32 92 16 8 195,10 160
16 48 108 16 8 239,10 161
16 90 150 16 8 254,60 162
18 32 92 18 8 216,00 180
18 54 114 18 8 277,80 181
20 38 104 20 8 278,80 200
20 60 126 20 8 356,00 201
20 75 135 20 8 319,60 202
20 95 150 20 8 372,50 203
25 75 150 25 8 882,90 250
25 95 160 25 8 913,70 251
32 75 150 32 8 1.057,00 320
32 95 160 32 8 1.085,00 321
Jeklo (¢} o
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo e °©
Nezelezne kovine (¢} o
Visoko toplotno odporne zlitine ) )
Kaljeno jeklo ) )

— v,/f, Stran 350-355

cuttingtools.ceratizit.com 14171



WNT \ Standard

Preprosto ozobljenje

Rezkar za fino obdelavo
H Czjgo < % T ﬁng 4) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

E% 2 DCONMS

=y =Y =y =y =y
-
LPR pri drzalu DIN 6535 HB
CSSS3 C=SS3 CSSS CSSSS CSS3

TovarniSki standard TovarniSki standard TovarniSkistandard Tovarniskistandard  Tovarniski standard ~ TovarniSki standard

mC 3 wO3 w3 w@B3 w3 w0}
Vi Vi Vi Vi Vi Vi

DC s |[APMX| DN | LH [LPR|OAL|DCONMS s |CHW| ZEFP Kataloska §t. Kataloska §t. KataloSka S§t. KataloSka St. KataloSka §t. ~KataloSka st.
52 112... 52 112... 52122 ... 52122... 52123.. 52123...

mm | mm |mm | mm| mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

5 8 48|13 |18 | 54 6 0,02 6 52,35 051 52,35 050

5 13 14,8 |18 | 22 | 58 6 0,02 6 55,00 051 55,00 050

6 10 | 58| 15| 18 | 54 6 0,03 6 49,05 061 49,05 060

6 16 | 58| 20 | 22 | 58 6 0,03 6 53,79 061 53,79 060

6 21 29 | 65 6 0,03 6 73,52 061 73,52 060
7 12 16,8 | 17 | 23 | 59 8 0,04 6 64,81 071 64,81 070

7 22 168303470 8 0,04 6 68,34 071 68,34 070

7 25 39 | 75 8 0,04/ 6 89,72 071 89,72 070
8 12 |78 |17 | 23 | 59 8 0,04 6 60,74 081 60,74 080

8 22 | 7832|3470 8 0,04 6 67,24 081 67,24 080

8 28 39| 75 8 0,04 6 91,48 081 91,48 080
9 14 88|19 | 20 | 60 10 0,04 6 94,12 091 94,12 090

9 25 18833 |33|73 10 0,04 6 104,80 091 104,80 090

9 30 45 | 85 10 0,04| 6 162,00 091 162,00 090
10 14 198 |19 | 20 | 60 10 0,05/ 6 89,72 101 89,72 100

10 | 25 (9833|3373 10 0,05/ 6 104,00 101 104,00 100

10 | 35 45 | 85 10 0,05/ 6 165,40 101 165,40 100
12 16 |11,8| 21 | 25 | 70 12 0,05 6 133,30 121 133,30 120

12 | 28 (11,8 38| 39 | 84 12 0,05/ 6 140,00 121 140,00 120

12 | 45 55 (100 12 0,05 6 230,40 121 230,40 120
14 18 13,8| 23 | 25 | 70 14 0,06 6 165,40 141 165,40 140

14 | 30 (13,8 38 | 39 | 84 14 0,06/ 6 196,30 141 196,30 140

16 | 20 (158| 28 | 32 | 80 16 0,06 6 202,80 161 202,80 160

16 | 35 (158 43 | 45| 93 16 0,06 6 231,50 161 231,50 160

16 | 50 62 | 110 16 0,06/ 6 339,60 162 338,30 160
16 | 65 77 | 125 16 0,06 6 382,40 163 382,40 161
18 | 20 (17,8| 28 | 32 | 80 18 0,07, 8 248,00 181 248,00 180

18 | 35 (178| 43 | 45| 93 18 0,07 8 280,00 181 280,00 180

20 | 25 19,8/ 33 | 35| 85 20 0,07, 8 307,50 201 307,50 200

20 | 40 |19,8| 45 | 50 | 100 20 0,07, 8 343,80 201 343,80 200

20 | 55 65 | 115 20 0,07, 8 482,80 202 481,60 200
20 | 70 80 | 130 20 0,07 8 591,90 203 590,80 201
25 | 55 |24,8| 63 | 69 | 125 25 0,08 8 573,10 251 573,10 250

25 | 75 94 | 150 25 0,08 8 943,50 251 943,50 250
Jeklo o o o o o )
Nerjavno jeklo [ ° ° ) ) )
Lito Zelezo o o o o o o
Nezelezne kovine ) ) ) ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine [ ° ) [ [ )
Kaljeno jeklo o o o) [e) o o

— v,/f, Stran 350-355

14172 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Grobo in fino ozobljenje

Groborezno-gladilni rezkar

\=30°
WF | g @@

7w

Ti400
ZEFP
1%)? ﬂ DCONMS
C=Y
_
DIN 6527
e[ O[3
V0
DC 4, | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st.
50628 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
5 15 21 57 6 0,25 4 77,15 050
6 16 21 57 6 0,25 4 77,15 060
8 22 27 63 8 0,25 4 96,11 080
10 25 32 72 10 0,25 4 103,40 100
12 28 38 83 12 0,25 4 127,80 120
16 35 44 92 16 0,25 4 198,30 160
20 40 54 104 20 0,25 4 298,80 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine o

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stran 350-353
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WNT \ Standard

Grobo in fino ozobljenje

Groborezno-gladilni rezkar
NTR 32?8 @@ %F W Ti1002 Tic

ZEFP

7
v |
7] ,

)
2
)
é

DIN 6527 DIN 6527
w3 ] (O3
Vi Vi
DC .y | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP KataloSka St. Kataloska st.
52 301 ... 52 300 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 21 57 6 3 62,05 060 62,05 060
8 19 27 63 8 0,08 & 76,94 080 76,94 080
10 22 32 72 10 0,12 4 83,99 100 83,99 100
12 26 38 83 12 0,15 4 105,50 120 105,50 120
14 26 38 83 14 0,17 4 134,50 140 134,50 140
16 32 44 92 16 0,20 4 158,70 160 158,70 160
18 32 48 92 18 0,22 4 217,10 180 217,10 180
20 38 54 104 20 0,25 4 240,20 200 240,20 200
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo
Lito zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

O OO eo

— v, /f, Stran 350-353

14|174 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Grobo ozobljenje

Groborezni rezkar z radijem rezalnega roba
WR | ' @@ %F HpC || [ Ti1005 Ti1005

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

i
i

TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

w3 w[ O3
V0 V0
DC s [RE..00| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s |ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
54 625 ... 54 627 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 45 2,8 15 22 58 6 3 50,03 030 50,03 030
3 8,0 2,8 15 22 58 6 8 54,89 031 54,89 031
4 55 3,8 20 26 62 6 3 50,03 040 50,03 040
4 10,5 | 3,8 20 26 62 6 3 54,89 041 54,89 041
5 7,0 48 25 34 70 6 3 53,89 050 53,89 050
5 13,0 | 48 25 34 70 6 3 59,07 051 59,07 051
6 1 8,5 58 30 34 70 6 3 54,56 061 54,56 061
6 1 16,0 | 58 30 34 70 6 3 59,96 062 59,96 062
7 1 10 | 6,7 40 44 80 8 3 71,97 oM 71,97 01
7 1 210 | 6,7 40 44 80 8 3 79,25 072 79,25 072
8 1 10 | 77 40 44 80 8 3 71,97 081 71,97 081
8 1 210 | 77 40 44 80 8 3 79,25 082 79,25 082
9 1 140 | 87 50 54 94 10 3 101,60 091 101,60 091
9 1 26,0 | 8,7 50 54 94 10 3 112,40 092 112,40 092
10 2 140 | 97 50 54 94 10 3 101,60 101 101,60 101
10 2 26,0 | 97 50 54 94 10 3 112,40 102 112,40 102
1 2 16,0 | 10,6 60 64 109 12 3 164,20 111 164,20 111
1 2 31,0 | 10,6 60 64 109 12 3 179,60 112 179,60 112
12 2 16,0 | 11,6 60 64 109 12 3 164,20 121 164,20 121
12 2 31,0 | 11,6 60 64 109 12 3 179,60 122 179,60 122
14 2 19,0 | 13,6 70 74 119 14 3 226,00 141 226,00 141
14 2 36,0 | 13,6 70 74 119 14 3 250,20 142 250,20 142
16 2 22,0 | 155 80 84 132 16 3 288,80 161 288,80 161
16 2 41,0 | 155 80 84 132 16 & 318,60 162 318,60 162
18 2 250 | 175 90 94 142 18 3 351,60 181 351,60 181
18 2 470 | 17,5 90 94 142 18 3 405,60 182 405,60 182
20 2 270 | 195 | 100 | 104 | 154 20 3 379,10 201 379,10 201
20 2 520 | 195 | 100 | 104 | 154 20 3 435,30 202 435,30 202
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine ° °
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

- v,/f, Stran 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 141175



WNT \ Standard

Grobo ozobljenje

Groborezni rezkar

\=20°
NR ||\ -10° @@

7w

Ti400 Ti400
ZEFP
1%)? ﬂ DCONMS
CI=3 C=Y
DIN 6527 DIN 6527
(a3 (O3
V0 V0
DC . | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
50618 ... 50624 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4 8 21 57 6 0,6 4 73,07 040
5 8 18 54 6 0,6 4 76,81 050
5 13 21 57 6 0,6 4 73,07 050
6 8 18 54 6 0,6 4 68,66 060
6 13 21 57 6 0,6 4 79,35 060
7 1 22 58 8 0,6 4 92,47 070
7 19 27 63 8 0,6 4 90,49 070
8 1 22 58 8 0,6 4 83,99 080
8 19 27 63 8 0,6 4 90,49 080
9 13 26 66 10 0,6 4 105,40 090
9 22 32 72 10 0,6 4 105,00 090
10 13 26 66 10 0,6 4 105,40 100
10 22 32 72 10 0,6 4 105,00 100
1 26 38 83 12 0,6 4 124,60 110
12 16 28 73 12 0,6 4 115,80 120
12 26 38 83 12 0,6 4 124,60 120
13 26 38 83 14 0,6 4 175,20 130
14 16 31 76 14 0,6 4 159,90 140
14 26 38 83 14 0,6 4 175,20 140
16 19 34 82 16 0,6 4 197,30 160
16 32 44 92 16 0,6 4 197,30 160
18 19 36 84 18 0,6 4 237,00 180
18 32 44 92 18 0,6 4 264,60 180
20 19 42 92 20 0,6 4 283,30 200
20 38 54 104 20 0,6 4 294,30 200
25 45 65 121 25 0,6 5 360,40 250
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo o) o)
Lito Zelezo C e
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine o o)

Kaljeno jeklo

14]176

— v,/f, Stran 350-353

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Grobo ozobljenje

Groborezni rezkar

=20° >
NR ng @@ %K Cﬂ w Ti400

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

C=Y
DIN 6527
e[ O[3

V0

DC 4, | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st.
50625 ...

mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 21 57 6 0,6 4 134,50 060
8 19 27 63 8 0,6 4 134,50 080
10 22 32 72 10 0,6 4 153,20 100
12 26 38 83 12 0,6 4 177,50 120
14 26 38 83 14 0,6 4 283,30 140
16 32 44 92 16 0,6 4 283,30 160
18 32 44 92 18 0,6 4 422,10 180
20 38 54 104 20 0,6 4 422,10 200
Jeklo )
Nerjavno jeklo o)
Lito zelezo )
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine f¢)

Kaljeno jeklo
— v, /f, Stran 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 141177



WNT \ Standard

Grobo ozobljenje

Groborezni rezkar

\=45°
NR 1l =190 @@

7w

Ti400
ZEFP
1%)? ﬂ DCONMS
w |
C=Y
DIN 6527
e[ O[3
V0
DC 4, | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st.
50 637 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 21 57 6 0,5 4 83,65 060
8 19 27 63 8 0,5 4 95,89 080
10 22 32 72 10 0,5 4 104,70 100
12 26 38 83 12 0,5 4 124,60 120
14 26 38 83 14 0,5 4 175,20 140
16 32 44 92 16 05 5 197,30 160
18 32 44 92 18 05 5 265,60 180
20 38 54 104 20 0,5 6 295,40 200
25 45 65 121 25 0,5 6 363,80 250
Jeklo o
Nerjavno jeklo °
Lito Zelezo o
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine L]

Kaljeno jeklo

141178

— v, /f, Stran 350-353

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Grobo ozobljenje

Groborezni rezkar

A Zdodatnimi lomilci odrezkov v utorih za odrezke

\=45°
HR -5 @@ %K o Ti1000 Ti1000

ZEFP

b ﬂ bconus
ﬂ |
4

-

J k2
[e)
DN ‘ I
o
5 x I
E EISH =3
< _
: = —
i CESSSI CCESSSI
4 DCJ«\CHW TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
]38 w3 3
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
52 340 ... 52 341 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 93,02 060 93,02 060
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 106,50 080 106,50 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 115,80 100 115,80 100
12 28 | 116 | 38 39 84 12 0,25 4 135,50 120 135,50 120
14 30 | 136 | 40 39 84 14 0,30 4 183,00 140 183,00 140
16 35 | 155 | 45 45 93 16 0,35 5 233,60 160 233,60 160
18 35 | 175 | 45 45 93 18 0,40 5 291,00 180 291,00 180
20 40 | 195 | 55 54 104 20 0,40 5 349,30 200 349,30 200
25 50 | 240 | 65 69 125 25 0,50 5 588,60 250 588,60 250
Jeklo o o
Nerjavno jeklo ° °

Lito Zelezo

NezZelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 344+345

cuttingtools.ceratizit.com 141179



WNT \ Standard

Grobo ozobljenje

Groborezni rezkar

A Zdodatnimi lomilci odrezkov v utorih za odrezke

A =45° % >
HR || =100 N ) Ti1000 Ti1000
% ZEFP " m
TZZF ﬂ DCONMS
é
— DN O
2
?
o
< = =
L _ _
SN S8 =
CHW
TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
a3 (33
V1 V1
DC ., | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
52 338 ... 52 339 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 115,80 060 115,80 060
8 22 7 27 34 70 8 0,20 4 129,00 080 129,00 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 151,00 100 151,00 100
12 28 | 116 | 38 39 84 12 0,25 4 190,70 120 190,70 120
14 30 | 136 | 40 39 84 14 0,25 4 251,30 140 251,30 140
16 35 | 155 | 45 45 93 16 0,35 5 324,10 160 324,10 160
18 35 | 175 | 45 45 93 18 0,35 5 380,30 180 380,30 180
20 40 | 195 | 55 54 104 20 0,40 5 477,30 200 477,30 200
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo o o
Lito Zelezo ) )
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine o o

Kaljeno jeklo

14[180

— v,/f, Stran 344+345

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Grobo ozobljenje

Groborezni rezkar

A Zdodatnimi lomilci odrezkov v utorih za odrezke

\=45°
HR v.=10° % I~ ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ﬂ DCONMS

-

i
v
v

N | NN 3
le}
DN i I
o
o %T T
E =3 =3 EISH EISJ
< _ _ _ _
J J J e T = =
i
»LDCJ«\ o o o o
CHW Tovarnidki standard  TovarniSki standard  TovarniSkistandard  Tovarniki standard
a8 w0 3 ]38 w3 3
"l Vi Vi Vi
DC.:; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52 342 ... 52 343 ... 52 342 ... 52 343 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 8 6,0 18 54 6 0,15 4 81,99 060 81,99 060
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 90,93 061 90,93 061
8 1 8,0 23 59 8 0,20 4 94,12 080 94,12 080
8 22 7 27 34 70 8 0,20 4 104,20 081 104,20 081
10 13 10,0 27 67 10 0,20 4 100,70 100 100,70 100
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 112,40 101 112,40 101
12 16 12,0 29 74 12 0,25 4 116,80 120 116,80 120
12 28 16 | 38 39 84 12 0,25 4 132,30 121 132,30 121
14 16 14,0 30 75 14 0,25 4 161,00 140 161,00 140
14 30 135 | 40 39 84 14 0,25 4 177,50 141 177,50 141
16 19 16,0 36 84 16 0,35 5 200,60 160 200,60 160
16 35 155 | 45 45 93 16 0,35 5 228,10 161 228,10 161
18 19 18,0 32 80 18 0,35 5 259,10 180 259,10 180
18 35 17,5 45 45 93 18 0,35 5 282,20 181 282,20 181
20 19 | 20,0 43 93 20 0,40 5 307,50 200 307,50 200
20 40 195 | 55 54 104 20 0,40 5 342,80 201 342,80 201
25 50 | 240 | 65 69 125 25 0,50 5 579,70 251 579,70 251
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo ¢) o) o )
Lito zelezo ) ) ) )
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine ¢} ¢} e} o
Kaljeno jeklo

— V,/f, Stran 344+345

cuttingtools.ceratizit.com 141181



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm
A 7a@DC<5,0mm,tolerancakota atin B: +0,5°

Wl yeree IN

3’

ZEFP

DCONMS DCONMS

®

|
— | |
< <
NI e ; o
Pl N [ ]
DN [, IP 1 X7 h
| L\
JE % = =
< 3
3 l ‘
DC | T DC I CIsSSSY C 5SS

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

wal T3 T3

Vi Vi

DC .01 | APMX | DN | LH 0AL DCONMS ;5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.

ls o | p° Slika 52718 ... 52720 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
0,5 10 (045120 9 | 38 |10,0]| 8,0 3 2 A 123,50 005
1,0 20 109540 | 9 | 38 |125| 6,5 3 2 A 112,40 010
1,5 25 11401 75| 9 | 38 [320| 50 3 2 A 99,53 015
2,0 30 |[180| 80| 9 | 38 |310| 35 3 2 A 77,37 020
3,0 35 128010,0| 20 | 57 [11,5| 5,0 6 2 A 74,29 030
3,0 35 (280120 40 | 80 | 35| 25 6 2 A 91,59 030
4,0 40 [380|120| 20 | 57 [ 11,0 3,5 6 2 A 72,52 040
4,0 40 380|200 40 | 80 | 40 | 15 6 2 A 81,99 040
5,0 50 |4,70/10,0| 40 (100 | 1,5 | 1,0 6 2 A 80,24 050
5,0 50 |4,70|140| 20 | 57 |10,0| 2,0 6 2 A 70,65 050
6,0 6,0 |5,60 20,0 57 6 2 B 64,861 060
6,0 6,0 |5,60 40,0 100 6 2 B 79,13 060
8,0 70 | 760|250 63 8 2 B 87,72 080
8,0 70 | 760 60,0 120 8 2 B 102,40 080
10,0 | 8,0 |9,60 30,0 72 10 2 B 138,80 100
10,0 | 8,0 |9,60 60,0 120 10 2 B 142,30 100
12,0 | 8,0 |11,50| 40,0 83 12 2 B 166,50 120
12,0 | 10,0 |11,50| 70,0 160 12 2 B 220,50 120
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine o) o)
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 350-356

14|182 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

\=45°
W yaree 6% 2 . O Ti1001 Ti1001

ZEFP N

@/ DCONMS

—
te
OAL

DN

APMX
LH

—
—
IS

ESSSS

C

F
T
[ -

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

w3 a3

V0 V0

DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP KataloSka St. KataloSka St.

o° 50903... 50903 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
0,2 02 | 018 | 06 55 15 3 2 75,39 021
0,2 02 | 018 | 1,0 55 15 3 2 76,16 022
0,2 02 | 018 | 16 55 15 3 2 76,81 023
0,2 02 | 0,18 | 2,0 55 15 3 2 78,04 024
0,3 03 | 028 | 09 55 15 3 2 75,39 031
0,3 03 [ 028 | 15 55 15 3 2 76,16 032
0,3 03 | 028 | 24 55 15 3 2 76,81 033
0,3 03 | 028 | 3,0 55 15 3 2 78,04 034
0,4 04 | 037 | 12 55 15 3 2 75,39 041
0,4 04 | 0,37 | 20 55 15 8 2 76,16 042
0,4 04 | 037 | 32 55 15 3 2 76,81 043
0,4 04 | 0,37 | 40 55 15 3 2 78,04 044
0,5 05 | 045 | 15 55 15 3 2 73,74 051
0,5 05 | 045 | 25 55 15 3 2 74,39 052
0,5 05 | 045 | 4,0 55 15 3 2 75,39 053
0,5 05 | 045 | 50 55 15 8 2 76,16 054
0,6 06 | 058 | 20 55 15 3 2 63,48 061
0,6 06 | 058 | 3,0 55 15 & 2 61,71 062
0,6 06 | 058 | 50 65 15 3 2 67,34 063
0,6 06 | 058 | 6,0 65 15 8 2 71,42 064
0,8 08 | 0,77 | 25 55 15 3 2 61,71 081
0,8 08 | 0,77 | 40 55 15 8 2 61,71 082
0,8 08 | 0,77 | 65 65 15 3 2 68,66 083
0,8 08 | 0,77 | 8,0 65 15 3 2 71,42 084
1,0 10 [ 095 | 3,0 55 15 3 2 61,71 101
1,0 10 [ 095 | 50 55 15 3 2 61,71 102
1,0 10 [ 095 | 80 65 15 3 2 65,24 103
1,0 10 [ 095 | 10,0 | 65 15 3 2 71,42 104
1,0 10 [ 095 | 120 | 65 15 3 2 73,07 105
1,2 12 | 115 | 3,0 55 15 3 2 61,71 121
1,2 12 | 115 | 6,0 55 15 3 2 61,71 122
1,2 12 | 115 | 10,0 | 65 15 3 2 68,66 123
1,2 12 | 115 | 120 | 65 15 3 2 71,42 124
1,3 1,3 | 1,25 | 40 55 15 3 2 61,71 131
1,3 1,3 | 1,25 | 70 55 15 3 2 61,71 132
1,3 1,3 | 1,25 | 11,0 | 65 15 8 2 68,66 133
1,3 1,3 | 1,25 | 13,0 | 65 15 3 2 71,42 134
1,5 1,5 | 1,44 | 50 55 15 8 2 63,48 151
1,5 15 | 144 | 75 55 15 3 2 61,71 152
1,5 15 | 1,44 | 120 | 65 15 3 2 71,42 154
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 350-356

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanie na naslednji strani 141183



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

\=45°
Wl yaree é% 2 . O Ti1001 Ti1001

ZEFP N

@/ DCONMS

— |
e
OAL

DN

APMX
LH

—
—
IS

ESSSS

C

r
T
[ -

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard

w3 a3

V0 V0

DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP KataloSka St. KataloSka St.

o° 50903 ... 50903 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
1,5 1,5 | 1,44 | 150 | 65 15 3 2 73,07 153
1,6 16 | 1,52 | 50 55 15 3 2 63,48 161
1,6 16 | 152 | 80 55 15 3 2 63,48 162
1,6 16 | 1,52 | 13,0 | 65 15 3 2 68,66 163
1,6 16 | 1,52 | 160 | 65 15 3 2 73,07 164
1,8 18 | 1,72 | 55 55 15 3 2 61,71 181
1,8 18 | 1,72 | 9,0 55 15 3 2 63,48 182
1,8 18 | 1,72 | 145 | 65 15 3 2 68,66 183
1,8 18 | 1,72 | 180 | 65 15 3 2 73,07 184
2,0 20 | 1,92 | 6,0 55 15 8 2 61,71 201
2,0 20 | 192 | 100 | 55 15 3 2 61,71 202
2,0 20 | 1,92 | 140 | 55 15 3 2 65,24 203
2,0 20 | 1,92 | 16,0 | 65 15 3 2 73,07 204
2,0 20 | 1,92 | 200 | 65 15 3 2 71,42 205
2,3 23 | 222 | 70 55 15 3 2 61,71 231
2,3 23 | 222 | 115 55 15 8 2 61,71 232
2,3 23 | 222 | 185 | 65 15 3 2 65,24 233
2,3 23 | 222 | 200 | 65 15 & 2 71,42 234
2,3 23 | 222 | 230 | 65 15 3 2 73,07 235
3,0 30 | 29 | 9,0 65 15 6 2 65,24 301
3,0 30 | 290 | 150 | 65 15 6 2 73,07 302
3,0 30 | 290 | 240 | 100 15 6 2 79,25 303
3,0 30 | 290 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 304
4,0 40 | 390 | 120 | 65 15 6 2 73,07 401
4,0 40 | 390 | 20,0 | 65 15 6 2 73,07 402
4,0 40 | 3,90 | 32,0 | 100 15 6 2 82,67 403
4,0 40 | 3,90 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 404
5,0 50 | 490 | 150 | 65 15 6 2 73,07 501
5,0 50 | 490 | 250 | 65 15 6 2 73,07 502
5,0 50 | 4,90 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 503
5,0 50 | 490 | 50,0 | 100 15 6 2 89,39 504
6,0 6,0 | 590 | 180 | 65 15 6 2 73,07 601
6,0 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 602
6,0 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 2 89,39 603
6,0 6,0 | 590 | 60,0 | 100 15 6 2 92,14 604
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
NeZelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v, /f, Stran 350-356

14|184 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

\-55° : i :
W=7 g? 2 || HpPC || (I Ti1005 Ti1005 Ti1005

@/ DCONMS

<
DN o \
\¥
I
17 {
E i
<f { \ D
DCH—
=3 =3 =3 =3 =3
CESSS3 CESSSI
TovarniSki standard TovarniSki standard TovarniSkistandard Tovarniski standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
Ha(_]3 a3 w3 m(_ ]38 m(__ ]38 a3
VO V0 V0 ) V0 VO
DC s |APMX| DN | LH | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska §t. Kataloska §t. Kataloska S§t. KataloSka §t. KataloSka §t. KataloSka st.
54640.. 54642.. 54640.. 54642.. 54640.. 54642...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3 50 | 28 | 12 | 55 6 2 59,84 031 72,30 031
3 35|28 | 15 | 58 6 2 65,24 034 79,02 034
3 80 | 28 | 15 | 58 6 2 68,56 032 82,89 032
3 35 | 28 | 24 | 67 6 2 79,80 035 94,67 035
4 65 | 38 | 12 | 55 6 2 59,84 041 72,30 041
4 1105 38 | 20 | 62 6 2 68,56 042 93,13 042
4 45 | 38 | 20 | 62 6 2 65,24 044 79,02 044
4 45 | 38 | 32 | 74 6 2 79,80 045 94,67 045
5 80 | 48 | 15 | 58 6 2 59,84 051 72,30 051
5 |130] 48 | 25 | 70 6 2 68,56 052 82,89 052
5 55|48 | 25 | 70 6 2 65,24 054 79,02 054
5 55 | 48 | 40 | 88 6 2 79,80 055 94,67 055
6 (100 58 | 18 | 58 6 2 59,84 061 72,30 061
6 (160 58 | 30 | 70 6 2 68,56 062 82,89 062
6 70 | 58 | 30 | 70 6 2 65,24 064 79,02 064
6 70 | 58 | 48 | 88 6 2 78,47 065 94,67 065
8 (130 77 | 24 | 64 8 2 78,25 081 92,36 081
8 |210| 77 | 40 | 80 8 2 89,27 082 106,00 082
8 90 | 77 | 40 | 80 8 2 85,09 084 100,90 084
8 90 | 77 | 64 | 104 8 2 102,60 085 122,30 085
10 160 97 | 30 | 74 10 2 105,00 101 122,30 101
10 | 26,0 | 97 | 50 | 94 10 2 121,30 102 143,30 102
10 | 11,0 97 | 50 | 94 10 2 114,60 104 131,30 104
10 | 11,0 | 97 | 80 | 124 10 2 137,80 105 157,60 105
12 [ 190 (116 | 36 | 85 12 2 147,80 121 162,00 121
12 | 31,0 | 11,6 | 60 | 109 12 2 199,50 122 223,80 122
12 | 13,0 | 11,6 | 60 | 109 12 2 192,80 124 213,80 124
12 | 13,0 | 11,6 | 96 | 145 12 2 265,60 125 293,20 125
14 | 22,0 (136 | 42 | 91 14 2 183,00 141 200,60 141
14 36,0136 | 70 | 119 14 2 251,30 142 275,60 142
14 | 150|136 | 70 | 119 14 2 239,10 144 264,60 144
14 | 150 | 13,6 | 112 | 161 14 2 345,10 145 378,00 145
16 | 250 | 155 | 48 | 100 16 2 240,20 161 260,10 161
16 | 41,0 | 155 | 80 | 132 16 2 329,60 162 358,30 162
16 | 170 [ 155 | 80 | 132 16 2 315,20 164 339,60 164
16 | 17,0 | 155 | 128 | 180 16 2 470,60 165 511,40 165
18 | 29,0 | 175 | 54 | 106 18 2 335,10 181 356,00 181
18 | 470 | 175 | 90 | 142 18 2 459,60 182 488,30 182
18 | 20,0 | 175 | 90 | 142 18 2 438,70 184 465,10 184
18 | 20,0 | 175 | 144 | 196 18 2 657,90 185 695,50 185
20 [320]195| 60 | 114 20 2 337,30 201 363,80 201
20 | 52,0 19,5| 100 | 154 20 2 465,10 202 497,10 202
20 | 22,0 19,5| 100 | 154 20 2 44530 204 473,90 204
20 | 22,0]195| 160 | 214 20 2 663,40 205 712,00 205
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) ) ° ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v, /f, Stran 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 14185



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar
w sjg é% %ﬁ U DIAMOND DIAMOND

ZEFP

@/ DCONMS

=
DN |l ©
| 3
b=
I
DCH- TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
na(_ ]38 w38
Vi Vi

DC .y | APMX | LH DN | OAL |DCONMS .| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
52 766 ... 52768 ...

mm mm mm mm mm mm EUR EUR

0,5 15 38 3 2 116,80 005

1,0 2,0 38 3 2 113,60 010

2,0 3,0 38 3 2 113,60 020

2,0 3,0 50 6 2 174,10 021

2,0 8,0 31 1,8 60 2 2 135,50 020

3,0 50 38 3 2 113,60 030

3,0 50 50 6 2 174,10 031

30 | 120 | 41 2,8 70 3 2 129,00 030

4,0 8,0 54 6 2 174,10 040

40 | 150 | 51 38 80 4 2 180,80 040

5,0 9,0 54 6 2 174,10 050

50 | 200 | 71 48 100 5 2 208,30 050

6,0 | 10,0 54 6 2 168,60 060

6,0 | 200 | 63 58 100 6 2 233,60 060

8,0 | 12,0 58 8 2 234,80 080

80 | 200 | 83 78 120 8 2 308,60 080

10,0 | 14,0 66 10 2 297,50 100

10,0 | 250 | 99 98 140 10 2 397,90 100

12,0 | 250 | 104 | 11,8 | 150 12 2 524,60 120

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine ) )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

- v /f, Stran 348

14|186 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar Micro

A Kontura polmera; 0,01 mm

\=30° )
Wl N O DIAMOND DIAMOND
ZEFP
@/ DCONMS
|
i
i
i
i
|
1( Y
| \
W3 \ |
i ‘l
|
DN | !
t x
g 3
M g
=SS
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
a8 a8
V0 V0
DC4 | APMX | LH DN | OAL DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
o° 50912... 50912 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
0,6 1,2 30 | 058 | 55 15 6 2 138,80 906
0,6 1,2 6,0 | 058 | 65 15 6 2 152,10 006
0,8 1,2 40 | 0,77 | 55 15 6 2 138,80 908
0,8 1,2 80 | 0,77 | 65 15 6 2 152,10 008
1,0 1,5 50 | 095 | 55 15 6 2 138,80 910
1,0 15 | 120 | 0,95 | 65 15 6 2 152,10 010
1,2 1,6 6,0 | 1,15 | 55 15 6 2 138,80 912
1,2 16 | 120 | 115 | 65 15 6 2 152,10 012
1,5 18 75 | 1,44 | 55 15 6 2 138,80 915
1,5 18 | 150 | 1,44 | 65 15 6 2 152,10 015
2,0 20 | 10,0 | 1,92 | 55 15 6 2 138,80 920
2,0 20 | 20,0 | 1,92 | 65 15 6 2 152,10 020
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 348
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WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm

v @ e

@/ DCONMS

=
© } !
B b * ; ;
=3 =3 =3
TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
a8 w0 3 ]38 w3 3
V1 Vi Vi1 V1
DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Kataloska St. KataloSka st. Kataloska st. Kataloska st.
ls 0° .05 52 250 ... 52 250 ... 52 251 ... 52 251 ...
mm | mm mm mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
040 | 02 | 125 | 10 38 8 3 2 81,89 910
015 | 03 | 115 | 10 38 8 3 2 71,09 915
0,20 | 04 | 120 | 10 38 8 3 2 65,36 920
0,25 | 05 | 125 | 10 38 8 3 2 63,04 925
0,30 | 10 | 110 | 10 38 8 3 2 58,42 930
0,35 | 1,0 | 11,0 | 10 38 8 3 2 51,69 935
0,40 | 10 | 110 | 10 38 8 3 2 37,59 940
050 | 1,5 | 115 | 10 38 8 3 2 29,98 950
050 | 1,5 | 155 | 18 54 12 6 2 35,93 951
050 | 1,5 | 115 | 47 75 8 3 2 41,43 005
0,50 | 1,5 | 16,0 | 44 80 12 6 2 47,94 006
060 | 15 | 115 | 10 38 8 3 2 32,96 960
0,70 2,0 11,5 10 38 8 3 2 29,98 970
0,80 | 20 | 115 | 10 38 8 3 2 29,98 980
0,90 | 25 | 120 | 10 38 8 3 2 29,98 990
1,00 2,0 11,0 22 50 8 3 2 30,97 011
1,00 2,0 16,0 18 54 12 6 2 34,38 106 33,18 010
1,00 | 3,0 | 120 | 47 75 8 3 2 4564 010
1,00 3,0 17,5 44 80 12 6 2 51,80 011 51,80 610
1,10 | 30 | 130 | 22 50 8 3 2 29,98 911
1,20 | 30 | 130 | 22 50 8 3 2 29,98 012
1,40 | 30 | 130 | 22 50 8 3 2 2998 014
1,50 | 30 | 110 | 22 50 8 3 2 29,98 016
1,50 3,0 16,5 18 54 12 6 2 34,38 156 33,18 015
1,50 40 13,0 47 75 8 3 2 4519 015
1,50 40 16,5 44 80 12 6 2 51,80 016 51,80 615
1,60 40 10,5 22 50 8 3 2 29,98 916
1,80 | 40 | 100 | 22 50 8 3 2 29,98 018
2,00 | 40 | 100 | 22 50 8 3 2 30,97 021
2,00 | 40 16,5 18 54 12 6 2 34,386 206 33,18 020
2,00 | 60 | 125 | 47 75 8 3 2 42,33 020
2,00 | 6,0 18,0 44 80 12 6 2 50,59 021 50,59 620
250 | 50 | 105 | 22 50 8 3 2 29,98 025
2,50 50 16,0 18 54 12 6 2 33,18 026 33,18 027
250 | 80 | 140 | 47 75 8 3 2 41,33 025
2,50 | 8,0 18,5 44 80 12 6 2 50,92 026 50,92 625
3,00 | 6,0 22 50 3 2 30,97 031
3,00 | 6,0 15,5 18 54 12 6 2 34,38 306 33,18 030
3,00 | 10,0 47 75 3 2 40,66 030
3,00 | 10,0 | 195 | 44 80 12 6 2 4948 031 4948 630
4,00 7,0 16,0 18 54 12 6 2 34,38 406 33,18 040

Jeklo

Nerjavno jeklo

Lito Zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

OO0 eoe
OO0 eOoe
OO eoe
OO eoe

— v,/f, Stran 350-356

141188 Nadaljevanje na naslednjistrani cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm

CESSST

i
] =

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard  TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard

A=30°
Ny %g o
ZEFP
@/ DCONMS
|
2‘ : 3
© | |
% | N
[ =
a8 he((Q 3
Vi Vi
DC g | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
ls 0° 105 52 250 ... 52 250 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
4,00 | 70 26 54 4 2 31,52 oM
4,00 | 13,0 47 75 4 2
4,00 | 13,0 | 205 | 44 80 12 6 2
500 | 80 | 13,0 18 54 12 6 2 34,38 506 33,18 050
5,00 | 8,0 26 54 5 2 33,18 051
5,00 | 14,0 47 75 5 2
5,00 | 140 | 205 | 64 100 12 6 2
6,00 | 10,0 18 54 6 2 33,18 061 33,18 060
6,00 | 16,0 64 100 6 2
8,00 | 12,0 23 59 8 2 38,46 081 38,46 080
8,00 | 22,0 64 100 8 2
10,00 | 13,0 27 67 10 2 49,71 101 49,71 100
10,00 | 25,0 60 100 10 2
12,00 | 16,0 28 73 12 2 71,65 121 71,65 120
12,00 | 26,0 55 100 12 2
14,00 | 16,0 30 75 14 2 92,80 141 92,80 140
14,00 | 26,0 55 100 14 2
16,00 | 20,0 35 83 16 2 103,40 161 103,40 160
16,00 | 30,0 102 | 150 16 2
20,00 | 25,0 43 93 20 2 179,60 201 179,60 200
20,00 | 40,0 100 | 150 20 2
Jeklo ° )
Nerjavno jeklo o e)
Lito Zelezo ° °
Nezelezne kovine e} (¢}
Visoko toplotno odporne zlitine (] ]

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

]38 w3 3
Vi1 Vi
Kataloska st. Kataloska st.
52 251 ... 52 251 ...

EUR EUR
38,46 040
4948 041 4948 640
43,20 050
4948 051 4948 650
46,84 061 46,84 060
54,78 081 54,78 080
73,52 101 73,52 100
97,98 121 97,98 120
138,80 141 138,80 140
224,90 161 22490 160
271,10 201 271,10 200
° °
o o
° °
o o
o o

— v,/f, Stran 350-356

14[189

14



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm

\=30° 6% V) || <52 , , : ,
N |yt = | HRC W Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

@/ DCONMS

-
3
o
=3 =3 =3
—— —— —— ——
=<3 C=SSY
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
13 (O 3 a8 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC ;s | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Katalos$ka st. Kataloska St. Katalos$ka st. Kataloska st.
ls 0° w50 52 254 ... 52254 ... 52 255 ... 52 255 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,0 | 0,2 | 125 10 38 8 3 2 86,07 910
015 | 03 | 115 10 38 8 3 2 7549 915
0,20 | 04 | 120 10 38 8 3 2 71,65 920
0,25 | 05 | 125 10 38 8 3 2 83,10 925
0,30 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 77,37 930
035 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 69,21 935
0,40 | 10 | 11,0 10 38 8 3 2 51,58 940
050 | 1,5 | 155 18 54 12 6 2 4453 951
050 | 1,5 | 16,0 | 44 80 12 6 2 72,42 006
050 | 15 | 11,5 10 38 8 3 2 4254 950
050 | 15 | 11,5 47 75 8 3 2 48,28 005
060 | 15 | 11,5 10 38 8 3 2 4574 960
0,70 | 20 | 115 10 38 8 3 2 42,54 970
0,80 | 20 | 11,5 10 38 8 3 2 42,54 980
090 | 25 | 120 10 38 8 3 2 42,54 990
1,00 | 20 | 11,0 22 50 8 3 2 4530 011
1,00 | 20 | 16,0 18 54 12 6 2 49,82 106 49,82 010
1,00 | 3,0 | 120 | 47 75 8 3 2 64,37 010
1,00 | 3,0 | 175 44 80 12 6 2 77,15 011 77,15 610
1,10 | 30 | 130 | 22 50 8 3 2 4254 911
1,20 | 3,0 | 130 | 22 50 8 3 2 42,54 012
1,40 | 3,0 | 130 | 22 50 8 3 2 42,54 014
1,50 | 3,0 | 11,0 22 50 8 3 2 4530 016
1,50 | 3,0 | 16,5 18 54 12 6 2 45,30 156 49,82 015
1,50 | 4,0 | 13,0 | 47 75 8 3 2 63,92 015
1,50 | 40 | 165 | 44 80 12 6 2 77,15 016 77,15 615
1,60 | 40 | 105 | 22 50 8 3 2 42,54 916
1,80 | 40 | 100 | 22 50 8 3 2 42,54 018
2,00 | 40 | 16,5 18 54 12 6 2 49,82 206 49,82 020
2,00 | 40 | 100 | 22 50 8 3 2 45,30 021
2,00 | 60 | 125 | 47 75 8 3 2 60,07 020
2,00 | 60 | 180 | 44 80 12 6 2 75,39 021 75,39 620
2,50 | 50 | 16,0 18 54 12 6 2 52,35 026 52,35 027
250 | 50 | 105 | 22 50 8 3 2 42,54 025
250 | 80 | 140 | 47 75 8 3 2 58,97 025
250 | 80 | 185 | 44 80 12 6 2 76,16 026 76,16 625
3,00 | 60 | 155 18 54 12 6 2 49,82 306 49,82 030
3,00 | 6,0 22 50 3 2 4530 031
3,00 | 10,0 47 75 3 2 58,08 030
3,00 | 100 | 195 | 44 80 12 6 2 7417 031 7417 630
Jeklo ) ® ) )
Nerjavno jeklo o) o) ) )
Lito Zelezo ) ° ) )
Nezelezne kovine ¢) o) o o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o) ) )
Kaljeno jeklo o) o) o) o)

— v,/f, Stran 350-356

141190 Nadaljevanje na naslednjistrani cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm

\=30° é% V) || <52 , , : ,
N |yt = | HRC W Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

@/ DCONMS

-
3
o
=3
—— —— —— —
=<3 C=SSY
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
13 (O 3 a8 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC ;s | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Katalos$ka st. Kataloska st. Katalos$ka st. Kataloska st.
ls 0° w50 52 254 ... 52254 ... 52 255 ... 52 255 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4,00 | 70 | 13,0 18 54 12 6 2 49,82 406 49,82 040
4,00 | 70 26 54 4 2 47,83 041
4,00 | 13,0 47 75 4 2 55,66 040
4,00 | 13,0 | 205 | 44 80 12 6 2 7417 041 74,17 640
500 | 80 | 13,0 18 54 12 6 2 49,82 506 49,82 050
5,00 | 8,0 26 54 5 2 49,82 051
5,00 | 14,0 47 75 5 2 63,26 050
5,00 | 140 | 205 | 64 100 12 6 2 7417 051 74,17 650
6,00 | 10,0 18 54 6 2 49,82 061 49,82 060
6,00 | 16,0 64 100 6 2 7451 061 74,51 060
8,00 | 12,0 23 59 8 2 60,62 081 60,62 080
8,00 | 22,0 64 100 8 2 89,60 081 89,60 080
10,00 | 13,0 27 67 10 2 79,80 101 79,80 100
10,00 | 25,0 60 100 10 2 117,90 101 117,90 100
12,00 | 16,0 28 73 12 2 113,60 121 113,60 120
12,00 | 26,0 55 100 12 2 155,50 121 155,50 120
14,00 | 16,0 30 75 14 2 144,40 141 144,40 140
14,00 | 26,0 55 100 14 2 208,30 141 208,30 140
16,00 | 20,0 35 83 16 2 165,40 161 165,40 160
16,00 | 30,0 102 | 150 16 2 342,80 161 342,80 160
18,00 | 22,0 43 93 18 2 224,90 181 224,90 180
20,00 | 25,0 43 93 20 2 271,10 201 271,10 200
20,00 | 40,0 100 | 150 20 2 418,80 201 418,80 200
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo ¢) o) o o)
Lito Zelezo [} ) ) )
Nezelezne kovine o) o o o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o) o) o)
Kaljeno jeklo o o o) )

— v,/f, Stran 350-356

cuttingtools.ceratizit.com 141191



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm
A 7a@DC<5,0mm,tolerancakota atin B: +0,5°

N | é% % | =8 @ Ti1000 Ti1000

V= 3 || HRC

ZEFP

DCONMS DCONMS

®

| -
3 3
BIL| L DN /
© L /
DN f | 2
| o
a5 ?ﬂ‘\ <
=
oc [ i be [
TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
a3 T3
Vi1 Vi1
DC .o APMX| DN | LH 0AL DCONMS 45| ZEFP Katalo$ka $t. Katalo$ka $t.
ls o | p° Slika 52714 ... 52 717 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
05 | 10 | 045 20 | 20 57 | 10,0 | 85 6 2 A 121,30 005
1,0 | 20 | 095 | 40 | 20 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 123,50 010
1,0 | 20 | 095 | 40 | 40 | 80 | 45 | 40 6 2 A 112,40 010
1,5 | 25 | 1,40 | 75 | 20 57 | 125 | 7,0 6 2 A 110,20 015
1,5 | 25 | 140 | 75 | 40 | 80 | 45 | 35 6 2 A 101,90 015
20 | 30 [1,80| 80 | 20 57 | 120 | 6,5 6 2 A 88,17 020
2,0 | 30 | 1,80 | 80 | 40 80 | 40 | 30 6 2 A 90,93 020
3,0 | 35 |280 100 | 20 57 | 11,5 | 50 6 2 A 84,75 030
30 | 35 | 280|120 | 40 | 80 | 35 | 25 6 2 A 87,84 030
40 | 40 | 380 | 120 | 20 57 | 11,0 | 35 6 2 A 83,21 040
40 | 40 (380|200 40 | 80 | 40 | 15 6 2 A 81,89 040
50 | 50 | 470 | 140 | 20 57 | 10,0 | 2,0 6 2 A 81,44 050
50 | 50 | 470 | 250 | 40 80 | 30 | 10 6 2 A 83,21 050
6,0 | 6,0 | 560 | 20,0 57 6 2 B 76,49 060
6,0 | 6,0 | 560 | 40,0 80 6 2 B 87,52 060
6,0 | 6,0 | 560|250 | 60 | 100 | 2,0 | 1,0 8 2 A 119,10 061
8,0 | 70 | 760 | 250 63 8 2 B 106,80 080
80 | 70 | 760 | 60,0 100 8 2 B 117,90 080
80 | 70 | 760|300 75 [ 120 | 20 | 1,0 10 2 A 158,70 081
10,0 | 8,0 | 9,60 | 30,0 72 10 2 B 14550 100
10,0 | 8,0 | 9,60 | 50,0 100 10 2 B 121,30 102
10,0 | 8,0 | 9,60 | 75,0 120 10 2 B 142,30 100
10,0 | 8,0 | 9,60 | 40,0 | 110 | 160 | 1,0 | 1,0 12 2 A 216,00 101
12,0 | 10,0 | 11,50 | 35,0 83 12 2 B 191,80 120
12,0 | 10,0 | 11,50 350 | 40 | 92 | 350 | 3,5 16 2 A 267,80 121
12,0 | 10,0 | 11,50 | 70,0 120 12 2 B 195,10 122
12,0 | 10,0 | 11,50 | 70,0 160 12 2 B 233,60 120
12,0 | 10,0 | 11,50 | 50,0 | 150 | 200 | 15 | 1,0 16 2 A 424,30 121
16,0 | 12,0 | 15,50 | 40,0 92 16 2 B 262,30 160
16,0 | 12,0 | 15,50 | 80,0 200 16 2 B 414,30 160
Jeklo o o
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo ) °
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ) )
Kaljeno jeklo [e) o

— v, /f, Stran 350-356

14]192 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

A Za@<5,0mm,toleranca kota ain B: +0,5°

\=30° 4
Ny NIRY
ZEFP
DCONMS DCONMS
i
\
® ;
i
| \
2 | 2
O i (@) \
B DN | |
© | I
ON [Tl | | £
|
N f /=
be Jm - e [FF - Tovarniski standard
Ha(__I8
Vi1
DC . |APMX| DN | LH 0AL DCONMS ¢ | ZEFP Kataloska st.
ls o | p° Slika 52 320
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
2 3 1,8 8 40 | 100 | 3,6 | 3,0 6 2 A 72,74 020
3 4 28 | 12 40 | 100 | 31 | 21 6 2 A 72,74 030
4 5 38 | 16 40 | 100 | 24 | 1,2 6 2 A 71,65 040
5 6 47 | 20 | 40 | 100 | 1,4 | 07 6 2 A 70,54 050
6 6 57 | 25 | 50 | 100 | 23 | 1,2 8 2 A 97,22 061
6 6 57 | 25 100 6 2 B 60,51 060
8 7 7| 32 100 8 2 B 90,15 080
8 7 77 | 32 | 60 | 120 | 20 | 1,0 10 2 A 134,50 081
10 9 96 | 40 120 10 2 B 129,00 100
10 9 96 | 40 | 81 | 160 | 1,4 | 07 12 2 A 218,30 101
12 11 | 116 | 50 160 12 2 B 199,50 120
12 11 | 116 | 50 | 101 | 200 | 2,3 | 1,2 16 2 A 378,00 121
16 14 | 156 | 60 200 16 2 B 340,60 160
Jeklo °
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo °
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine )

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

- v/f, Stran 350-356

14[193
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WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Krogelni rezkar 220°

A Kontura polmera: +0,005 mm

\=30° ) _
N |y N O Ti1000
ZEFP
@/ DCONMS DCONMS
[ la| |
\ \
| ® |
\ \
| 2 | 2
5 © on | ©
DN T I
—> |
| e |
]|
DC\ [} =
_
220° ==
o
< Tovarniski standard
Ha_I38
Vi
DC | APMX | DN LH OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st.
d, l Slika 52323 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
1,0 07 |08 | 08 5 17 58 6 2 A 108,90 010
1,5 12 | 1,25 | 1,2 8 20 58 6 2 A 108,90 015
2,0 15 | 1,70 | 14 10 21 58 6 2 A 108,90 020
3,0 23 | 270 | 24 15 22 65 6 2 A 109,80 030
4,0 30 | 370 | 34 20 25 70 6 2 A 112,40 040
5,0 35 | 470 | 43 25 28 80 6 2 A 117,90 050
6,0 40 | 590 | 43 30 100 6 2 B 134,50 060
8,0 54 | 790 | 6,2 40 100 8 2 B 179,60 080
10,0 | 67 | 990 | 76 50 100 10 2 B 235,90 100
12,0 | 90 | 11,90 | 9,2 110 | 160 12 2 B 308,60 121
12,0 | 90 | 11,90 | 9,2 70 120 12 2 B 291,00 120
Jeklo °
Nerjavno jeklo o)
Lito zelezo )
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine o)
Kaljeno jeklo o
- v,/f, Stran 350-356
14[194 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

B @y |2
N || HPC || T Ti1000 Ti1000
V1071 e "

@/ DCONMS

@/z ‘
|
|
W\ s
e e}
g DN I
|
1EE
Y J =
'y
oG
=DIN 6527 =DIN 6527
(O3 w3 3
V3 V3
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢ ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
a° 54 055 ... 54 056 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 5 14 50 6 15 2 20,61 030
3 8 2,8 12 21 57 6 15 2 20,61 030
4 8 18 54 6 15 2 20,61 040
4 1 38 15 21 57 6 15 2 20,61 040
5 9 18 54 6 15 2 20,61 050
5 13 438 17 21 57 6 15 2 20,61 050
6 10 18 54 6 30 2 21,49 060
6 13 58 21 21 57 6 30 2 24,14 060
8 12 22 58 8 30 2 28,22 080
8 19 7,7 27 27 63 8 30 2 29,86 080
10 14 26 66 10 30 2 35,27 100
10 22 9,7 32 32 72 10 30 2 37,80 100
12 16 28 73 12 30 2 51,47 120
12 26 116 | 38 38 83 12 30 2 59,74 120
16 22 34 82 16 30 2 84,09 160
16 32 | 155 | 44 44 92 16 30 2 88,28 160
20 26 42 92 20 30 2 120,10 200
20 38 | 195 | 54 54 104 20 30 2 127,80 200
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ° )
Lito zelezo o o
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ] [ ]

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 350-356

cuttingtools.ceratizit.com 14]195



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm

\=45° , _ _ _
N | =5 @% %K O Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

@/ DCONMS

—LPR
t/

«—— APMX

OAL
0
e
I
[V oumm
T
F

9

-

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

13 (O 3 a8 (O[3
"l Vi Vi Vi

DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.

52 400 ... 52401 ... 52402 ... 52403 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 5 22 50 3 4 49,38 030
3 5 47 75 3 4 59,40 030
4 8 26 54 4 4 50,14 040
4 8 47 75 4 4 67,67 040
5 9 26 54 5 4 51,58 050
5 9 47 75 5 4 68,89 050
6 10 18 54 6 4 54,34 060 54,34 060
6 10 64 100 6 4 70,54 060 70,54 060
8 12 23 59 8 4 67,24 080 67,24 080
8 12 64 100 8 4 89,60 080 89,60 080
10 14 27 67 10 4 91,37 100 91,37 100
10 14 60 100 10 4 113,60 100 113,60 100
12 16 29 74 12 4 115,80 120 115,80 120
12 16 55 100 12 4 147,80 120 147,80 120
14 18 30 75 14 4 144,40 140 144,40 140
14 18 55 100 14 4 180,80 140 180,80 140
16 22 35 83 16 4 189,60 160 189,60 160
16 22 102 | 150 16 4 271,10 160 271,10 160
20 26 43 93 20 4 291,00 200 291,00 200
20 26 100 | 150 20 4 399,10 200 399,10 200
Jeklo o) o) o o
Nerjavno jeklo ) ° ) )
Lito Zelezo (e} ¢) o o
Nezelezne kovine ° ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine ) ) ) )
Kaljeno jeklo o o o o

— v, /f, Stran 350-356

14]196 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

A
N || HPC || T Ti1000 Ti1000
V=107 1 e "

@/ DCONMS

=
|
| f (4
W\ s ~
“raf e O
g DN I
|
1EE
Y J =
'y
oG
=DIN 6527 =DIN 6527
(O3 w3 3
V3 V3
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢ ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
a° 54 057 ... 54 058 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 5 14 50 6 15 4 20,61 030
3 8 2,8 12 21 57 6 15 4 20,61 030
4 8 18 54 6 15 4 20,61 040
4 1 38 15 21 57 6 15 4 20,61 040
5 9 18 54 6 15 4 20,61 050
5 13 438 17 21 57 6 15 4 20,61 050
6 10 18 54 6 30 4 21,49 060
6 13 58 21 21 57 6 30 4 24,14 060
8 12 22 58 8 30 4 28,22 080
8 19 7,7 27 27 63 8 30 4 29,86 080
10 14 26 66 10 30 4 35,27 100
10 22 9,7 32 32 72 10 30 4 37,80 100
12 16 28 73 12 30 4 51,47 120
12 26 116 | 38 38 83 12 30 4 59,74 120
16 22 34 82 16 30 4 84,09 160
16 32 155 | 44 44 92 16 30 4 88,28 160
20 26 42 92 20 30 4 120,10 200
20 38 195 | 54 54 104 20 30 4 127,80 200
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ° )
Lito zelezo o o
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ] [ ]

Kaljeno jeklo
— v,/f, Stran 350-356

cuttingtools.ceratizit.com 141197



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

A=30°
N |- @@ 2 — Ti1000 Ti1000

ZEFP N

@/ DCONMS

= '
ESSSI

Tovarniski standard DIN 6527

-

f—LPR
t/
«— APMX
OAL
o e
= II"I
= |y 7D
& %M (
N 4
R
o e
= II"I
= b
& %zw'
N 4
R
i“i R
aiaiy
LK
"! —
o

we( O Y (O[3 (O 18 (O T8
V0 V0 V0 V0
DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Kataloska st. KataloSka st. Kataloska st. Kataloska st.
50642 ... 50643 ... 50642 ... 50643 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 8 21 57 6 4 42,21 030 51,58 030
4 1 21 57 6 4 42,21 040 51,58 040
6 13 21 57 6 4 42,21 060 51,58 060
6 40 64 100 6 4 53,12 061 62,61 061
8 19 27 63 8 4 48,61 080 57,53 080
8 40 64 100 8 4 59,74 081 69,33 081
10 22 32 72 10 4 82,77 100 91,81 100
10 40 60 100 10 4 106,70 101 115,80 101
12 26 38 83 12 4 111,30 120 120,10 120
12 45 55 100 12 4 144,40 121 153,20 121
12 75 105 | 150 12 4 22490 122 232,50 122
14 26 38 83 14 4 141,00 140 149,90 140
14 45 55 100 14 4 199,50 141 205,00 141
16 32 44 92 16 4 198,30 160 203,80 160
16 75 102 | 150 16 4 275,60 161 283,30 161
20 38 54 104 20 4 275,60 200 283,30 200
20 75 100 | 150 20 4 435,30 201 44530 201
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo o) o o o
Lito Zelezo ° ) ) )
NezZelezne kovine (e} o o o
Visoko toplotno odporne zlitine o o o o
Kaljeno jeklo o o)

— v,/f, Stran 350-356

14|198 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

A=30° <68 ' ' : :
Ho = @% %K HRC | Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP
@/ DCONMS
\
|
|
1.
e (@]
|
T
/& 7
< (-]
DC
=<3 [ SsSSS=~ =SS
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
13 w18 a8 a8
V0 V0 V0 V0
DC APMX | LH OAL DCONMS 5| ZEFP Katalos$ka st. Kataloska st. KatalosSka st. Kataloska st.
Tol. o° 50906 ... 50906 ... 50906 ... 50906 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,20 | 0/-0,015| 0,3 0,6 40 15 4 2 58,64 002
0,25 | 0/-0,015| 0,3 0,6 40 15 4 2 58,64 925
0,30 |0/-0,015| 0,3 0,6 40 15 4 2 58,64 003
0,35 | 0/-0,015| 0,4 0,7 40 15 4 2 58,64 935
0,40 | 0/-0,015| 0,4 0,7 40 15 4 2 58,64 004
0,50 | 0/-0,015| 0,5 0,8 40 15 4 2 58,64 005
0,50 |[0/-0,015| 0,5 0,8 54 15 6 2 67,34 951
0,60 |0/-0,015| 0,6 0,9 40 15 4 2 58,64 006
0,70 |0/-0,015| 0,8 11 40 15 4 2 58,64 007
0,80 |0/-0,015| 0,8 11 40 15 4 2 58,64 008
0,90 | 0/-0,015| 0,9 1,2 40 15 4 2 58,64 009
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 54 4 2 58,64 010
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 54 15 6 2 67,34 011
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 64 6 2 70,54 012
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 80 6 2 73,62 013
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 | 100 6 2 76,60 014
1,20 | 0/-0,015| 1,2 15 54 4 2 58,64 112
1,40 |0/-0,015| 14 1,8 54 4 2 58,64 114
1,50 | 0/-0,015| 15 1,9 54 4 2 58,64 115
1,50 |0/-0,015| 1,5 1,9 54 15 6 2 67,34 215
1,50 | 0/-0,015| 15 1,9 80 6 2 73,62 315
1,60 |0/-0,015| 1,8 2,3 54 4 2 58,64 116
1,80 |0/-0,015| 1,8 2,3 54 4 2 58,64 118
2,00 | 0/-0,015| 2,0 25 54 4 2 58,64 206
2,00 | 0/-0,015| 4,0 5,0 54 6 2 67,34 202
2,00 | 0/-0,015| 4,0 50 64 6 2 70,54 207
2,00 | 0/-0,015| 4,0 5,0 82 6 2 73,62 204
2,00 | 0/-0,015| 4,0 50 | 100 6 2 76,60 205
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,6 54 4 2 58,64 251
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 54 15 6 2 67,34 252
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 64 6 2 70,87 253
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 82 6 2 73,62 254
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 | 100 6 2 76,60 255
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 54 4 2 58,64 030
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 82 4 2 58,64 032
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 | 100 4 2 58,64 033
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 54 15 6 2 67,34 035
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 64 6 2 70,54 036
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 82 6 2 73,62 037
3,00 | 0/-0,02 | 8,0 | 10,0 | 100 6 2 76,60 038
4,00 | 0/-0,02 | 8,0 54 15 4 2 58,64 040
4,00 | 0/-0,02 | 8,0 82 15 4 2 69,44 042
4,00 | 0/-0,02 | 8,0 100 15 4 2 74,29 043
4,00 | 0/-002 | 80 | 100 | 54 15 6 2 58,64 045
Jeklo ) ® ) )
Nerjavno jeklo o) ¢) ) )
Lito zelezo ) ) ) )
Nezelezne kovine ¢) o o o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o) ) fe)
Kaljeno jeklo (o) o) o) o)

— v, /f, Stran 350-356

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 141199



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

A=30° <68 ' ' : :
H V=4 é% %l\f HRC U Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP
@/ DCONMS
\
|
|
1. =
e (@]
|
T
WE T
< ]
DC
=<3 [ SsSSS=~ =SS
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
13 w18 a8 a8
V0 V0 V0 V0
DC APMX | LH OAL DCONMS 5| ZEFP Katalos$ka st. Kataloska st. KatalosSka st. Kataloska st.
Tol. o° 50906 ... 50906 ... 50906 ... 50906 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4,00 | 0/-002 | 80 | 100 | 64 6 2 70,54 046
4,00 | 0/-0,02 | 80 | 10,0 | 82 6 2 73,62 047
4,00 | 0/-0,02 | 8,0 | 10,0 | 100 6 2 76,60 048
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 54 15 5 2 58,64 050
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 64 15 5 2 70,54 051
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 82 15 5 2 73,62 052
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 100 15 5 2 76,60 053
5,00 | 0/-0,02 | 90 | 11,3 | 54 15 6 2 58,64 055
5,00 | 0/-002 | 90 | 11,3 | 64 6 2 70,54 056
5,00 | 0/-002 | 90 | 11,3 | 82 6 2 73,62 057
5,00 | 0/-0,02 | 90 | 11,3 | 100 6 2 76,60 058
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 54 15 6 2 58,64 060
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 64 15 6 2 70,54 061
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 82 15 6 2 73,62 062
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 100 15 6 2 76,60 063
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 120 15 6 2 80,02 064
8,00 | 0/-0,025| 12,0 64 15 8 2 64,15 081
8,00 [0/-0,025| 12,0 82 15 8 2 81,99 082
8,00 | 0/-0,025| 12,0 100 15 8 2 99,75 083
8,00 [0/-0,025| 12,0 120 15 8 2 117,90 084
10,00 | 0/-0,025| 14,0 67 15 10 2 80,24 101
10,00 | 0/-0,025| 14,0 82 15 10 2 108,10 102
10,00 | 0/-0,025| 14,0 100 15 10 2 134,50 103
10,00 | 0/-0,025| 14,0 127 15 10 2 164,20 104
12,00 | 0/-0,025| 16,0 75 15 12 2 116,80 121
12,00 | 0/-0,025| 16,0 100 15 12 2 175,20 122
12,00 | 0/-0,025| 16,0 150 15 12 2 231,50 123
14,00 | 0/-0,025| 18,0 80 15 14 2 144,40 141
14,00 | 0/-0,025| 18,0 100 15 14 2 213,80 142
14,00 |0/-0,025| 18,0 150 15 14 2 278,80 143
16,00 | 0/-0,025| 22,0 85 15 16 2 170,90 161
16,00 | 0/-0,025 | 22,0 150 15 16 2 375,90 163
20,00 | 0/-0,025| 26,0 90 15 20 2 283,30 201
20,00 | 0/-0,025| 26,0 150 15 20 2 497,10 203
Jeklo ) ) ) )
Nerjavno jeklo ¢) e) o) )
Lito Zelezo ) ) ) )
Nezelezne kovine o o ) o
Visoko toplotno odporne zlitine e) o o) )
Kaljeno jeklo ¢} o o o

- v/f, Stran 350-356

141200 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radiusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Radiusni rezkar

A Kontura polmera: +0,005 mm

\=30° V) |l45-66
H || o5 - o Ti1000
Y == || HRC
DCONMS
@/ DCONMS e
4%
|
i
@
i
i
i 2
| o
|
i
©
DC X
E
< Tovarniki standard
a8
Vi
DC .o01| APMX 0AL DCONMS 5| ZEFP Kataloska st.
lg a° p° Slika 52 741 ...
mm mm mm mm mm EUR
2 1,5 33 38 15 9 3 2 A 91,15 020
3 2,0 75 57 15 12 6 2 A 87,07 030
4 25 6,0 57 15 9 6 2 A 84,43 040
5 3,0 50 57 15 6 6 2 A 83,76 050
6 35 57 15 6 2 B 80,57 060
8 45 63 15 8 2 B 111,30 080
10 55 72 15 10 2 B 154,30 100
12 6,5 83 15 12 2 B 197,30 120
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine (9]
Kaljeno jeklo o

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Stran 350-356
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WNT \ Stand

ard

Radiusni rezkarji z grobim ozobljenjem

Radiusni groborezni rezkar

A Kontura polmera; 0,01 mm

NR V:=1 0°

ZEFP

7 e

v
17

DCONMS

f—LPR
t/
«—— APMX

OAL

-

Ti400

c
= !!H!
4
|

(33
V0
DC . | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st.
50641 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR
6 13 21 57 6 4 107,40 060
8 19 27 63 8 4 122,30 080
10 22 32 72 10 4 126,80 100
12 26 38 83 12 4 164,20 120
14 26 38 83 14 4 233,60 140
16 32 44 92 16 4 239,10 160
18 32 44 92 18 4 345,10 180
20 38 54 104 20 4 352,70 200
Jeklo °
Nerjavno jeklo o
Lito Zelezo )
NeZelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine o

Kaljeno jeklo

141202

— v,/f, Stran 350-356

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar
w ng 6% %T W Tit001 Ti1001

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

A
| \
) \

T
> -
S
o
< J
v C==3 C==3
! C==3
TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
a8 a8
V0 V0
DC |RE.qe | APMX | DN LH OAL DCONMS | ZEFP KataloSka st. KataloSka st.
o° 50901 ... 50901 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
02 |[002| 02 | 018 | 06 55 15 3 2 75,39 021
02 (002 02 | 018 | 10 55 15 & 2 76,16 022
02 (002 02 | 018 | 16 55 15 3 2 76,861 023
02 |[002| 02 | 018 | 20 55 15 3 2 78,04 024
03 | 003 | 03 | 028 | 09 55 15 3 2 75,39 031
03 [ 003 | 03 |02 | 15 55 15 3 2 76,16 032
03 [ 003 | 03 |028 | 24 55 15 3 2 76,81 033
03 [ 003 | 03 | 028 | 30 55 15 8 2 78,04 034
04 | 004 | 04 | 037 | 12 55 15 3 2 75,39  0M1
04 | 004 | 04 | 037 | 20 55 15 3 2 76,16 042
04 | 004 | 04 | 037 | 32 55 15 3 2 76,81 043
04 | 004 | 04 | 037 | 40 55 15 3 2 78,04 044
05 [005| 05 | 045 | 15 55 15 3 2 73,74 051
05 [ 005| 05 | 045 | 25 55 15 3 2 74,39 052
05 [ 005 | 05 | 045 | 40 55 15 3 2 75,39 053
05 [ 005 | 05 | 045 | 50 55 15 8 2 76,16 054
06 | 006 | 06 | 058 | 20 55 15 3 2 63,48 061
06 | 006 | 06 | 058 | 30 55 15 & 2 63,48 062
06 | 006 | 06 | 058 | 4.2 55 15 3 2 61,71 063
06 | 006 | 06 | 058 | 50 65 15 3 2 73,07 064
06 | 006 | 06 | 058 | 60 65 15 3 2 71,42 065
08 | 008 | 08 | 077 | 25 55 15 3 2 61,71 081
08 | 008 | 08 | 077 | 40 55 15 3 2 61,71 082
08 | 008 | 08 | 077 | 65 65 15 8 2 68,66 083
08 | 008 | 08 | 077 | 80 65 15 3 2 71,42 084
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 3,0 55 15 3 2 61,71 101
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 50 55 15 3 2 61,71 102
1,0 [ 010 | 10 | 0,95 | 80 65 15 3 2 65,24 103
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 10,0 | 65 15 3 2 71,42 104
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 120 | 65 15 3 2 73,07 105
1,2 | 012 | 1,2 | 115 | 3,0 55 15 3 2 61,71 121
1,2 | 012 | 1,2 | 115 | 6,0 55 15 & 2 61,71 122
1,2 | 012 | 1,2 | 115 | 10,0 | 65 15 3 2 68,66 123
1,2 | 012 | 1,2 | 115 | 120 | 65 15 3 2 71,42 124
1,3 [ 013 | 1,3 | 1,25 | 40 55 15 3 2 61,71 131
1,3 | 013 | 1,3 | 125 | 70 55 15 3 2 63,48 132
1,3 | 013 | 1,3 | 125 | 11,0 | 65 15 3 2 68,66 133
1,3 | 013 | 1,3 | 1,25 | 13,0 | 65 15 8 2 73,07 134
15 | 015 | 1,5 | 144 | 50 55 15 3 2 63,48 151
1,5 | 015 | 1,5 | 1,44 | 75 55 15 3 2 61,71 152
15 | 015 | 1,5 | 1,44 | 120 | 65 15 3 2 73,07 153
1,5 [ 015 | 15 | 1,44 | 150 | 65 15 3 2 71,42 154
16 | 016 | 16 | 1,52 | 50 55 15 3 2 63,48 161
16 | 016 | 16 | 1,52 | 8,0 55 15 3 2 63,48 162
16 | 016 | 16 | 152 | 13,0 | 65 15 3 2 68,66 163
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 350-356

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 14|203



WNT \ Standard

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar
w ng 6% %T W Ti1001 Ti1001

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

A
| \
R ]

T
> -
S
o
< J
v
'
DC RE CESSS
TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
a8 a8
V0 V0
DC s |RE.qe | APMX | DN LH OAL DCONMS | ZEFP KataloSka st. KataloSka st.
o° 50901 ... 50901 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
16 | 016 | 16 | 152 | 160 | 65 15 8 2 73,07 164
1,8 [ 018 | 18 | 1,72 | 55 55 15 3 2 61,71 181
1,8 | 018 | 1,8 | 1,72 | 9,0 55 15 8 2 63,48 182
1,8 [ 018 | 18 | 1,72 | 145 | 65 15 3 2 68,66 183
18 (018 | 18 | 1,72 | 180 | 65 15 3 2 73,07 184
20 (020 | 20 | 192 | 6,0 55 15 3 2 61,71 201
20 | 020 | 20 | 192 | 10,0 | 55 15 3 2 63,48 202
20 (020 | 20 | 1,92 | 140 | 55 15 3 2 61,71 203
20 | 020 | 20 | 192 | 16,0 | 65 15 3 2 73,07 204
20 (020 | 20 | 1,92 | 20,0 | 65 15 3 2 71,42 205
23 | 023 | 23 |[222| 70 55 15 3 2 61,71 231
23 | 023 | 23 | 222 | 115 55 15 3 2 63,48 232
23 [ 023 | 23 | 222 | 140 | 55 15 3 2 65,24 233
23 | 023 | 23 | 222 | 185 | 65 15 3 2 73,07 234
23 [ 023 | 23 | 222 | 200 | 65 15 8 2 73,07 235
23 | 023 | 23 | 222 | 230 | 65 15 3 2 73,07 236
30 | 0,30 | 30 | 290 | 9,0 65 15 6 2 65,24 301
30 | 0,30 | 30 [290 | 150 | 65 15 6 2 73,07 302
30 [ 030 | 3,0 | 290 | 24,0 | 100 15 6 2 79,25 303
30 | 0,30 | 3,0 | 290 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 304
40 | 040 | 40 | 390 | 120 | 65 15 6 2 73,07 401
40 | 040 | 40 | 3,90 | 20,0 | 65 15 6 2 73,07 402
40 | 040 | 40 | 390 | 320 | 100 15 6 2 82,67 403
40 | 040 | 40 | 3,90 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 404
50 | 050 | 50 | 490 | 150 | 65 15 6 2 73,07 501
50 | 050 | 50 | 490 | 250 | 65 15 6 2 73,07 502
50 | 050 | 50 | 490 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 503
50 | 050 | 50 | 490 | 50,0 | 100 15 6 2 89,39 504
6,0 | 060 | 60 | 590 | 180 | 65 15 6 2 73,07 601
6,0 | 060 | 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 602
6,0 | 060 | 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 2 89,39 603
6,0 | 060 | 6, 590 | 60,0 | 100 15 6 2 92,14 604
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

- v/f, Stran 350-356

14|204 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar
w ng 6% %li W Ti1001 Ti1001 Ti1001

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

}'\ :
| \
DN /N

T \ \
x - - -
S
|
| : == == ==
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniski standard
T3 a8 a8
V0 V0 V0
DC |RE.qe | APMX | DN LH OAL DCONMS | ZEFP Kataloska st. KataloSka st. KataloSka st.
o° 50902 ... 50902 ... 50902 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
2 0,3 2 1,8 12 50 45 6 2 66,24 020
2 0,5 2 1,8 12 50 45 6 2 66,24 023
2 0,3 2 1,8 22 60 45 6 2 66,24 021
2 0,5 2 1,8 22 60 45 6 2 66,24 024
2 0,3 2 1,8 47 85 45 6 2 96,22 022
2 0,5 2 1,8 47 85 45 6 2 96,22 025
3 0,3 2 2,8 12 50 45 6 2 66,24 030
3 0,5 2 2,8 12 50 45 6 2 66,24 033
3 0,3 2 2,8 22 60 45 6 2 66,24 031
3 0,5 2 2,8 22 60 45 6 2 66,24 034
3 0,3 2 2,8 47 85 45 6 2 96,22 032
3 0,5 2 2,8 47 85 45 6 2 96,22 035
4 0,3 3 3,8 16 54 45 6 2 66,24 040
4 0,5 3 38 16 54 45 6 2 66,24 043
4 1,0 3 38 16 54 45 6 2 66,24 046
4 0,3 3 38 37 75 45 6 2 92,14 oMl
4 0,5 3 3,8 37 75 45 6 2 92,14 044
4 1,0 3 38 37 75 45 6 2 92,14 047
4 0,3 3 38 47 85 45 6 2 96,22 042
4 0,5 3 338 47 85 45 6 2 96,22 045
4 1,0 3 38 47 85 45 6 2 96,22 048
5 0,5 3 46 16 54 45 6 2 66,24 050
5 1,0 3 46 16 54 45 6 2 66,24 052
5 1,5 3 4,6 16 54 45 6 2 66,24 054
5 0,5 3 4,6 37 75 45 6 2 92,14 051
5 1,0 2 46 37 75 45 6 2 92,14 053
5 1,5 3 4,6 37 75 45 6 2 92,14 055
6 0,5 4 5,6 16 54 45 6 2 66,24 060
6 1,0 4 5,6 16 54 45 6 2 66,24 063
6 2,0 4 5,6 16 54 45 6 2 66,24 066
6 0,5 4 5,6 47 85 45 6 2 92,14 061
6 1,0 4 5,6 47 85 45 6 2 92,14 064
6 2,0 4 5,6 47 85 45 6 2 92,14 067
6 0,5 4 5,6 47 85 45 8 2 124,60 069
6 1,0 4 5,6 47 85 45 8 2 124,60 070
6 2,0 4 5,6 47 85 45 8 2 124,60 071
6 0,5 4 5,6 62 100 | 45 6 2 106,90 062
6 1,0 4 5,6 62 100 | 45 6 2 106,90 065
6 2,0 4 5,6 62 100 | 45 6 2 106,90 068
8 0,5 4 7,6 20 58 45 8 2 80,46 080
8 1,0 4 7,6 20 58 45 8 2 80,46 082
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 350-356

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 141205



WNT \ Standard

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar
w ng 6% %li W Ti1001 Ti1001 Ti1001

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

}'\ :
| \
DN /N

T \ \
> - fa -
S
|
| g = — ==
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
T3 a8 a8
V0 V0 V0
DC |RE.qe | APMX | DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. KataloSka st. KataloSka st.
o° 50902 ... 50902... 50902 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
8 2,0 4 76 20 58 45 8 2 80,46 084
8 0,5 4 76 62 100 | 45 8 2 125,70 081
8 1,0 4 76 62 100 | 45 8 2 125,70 083
8 2,0 4 76 62 100 | 45 8 2 125,70 085
8 2,0 4 76 62 100 | 45 10 2 174,10 086
10 1,0 6 9,6 18 66 45 10 2 100,50 100
10 2,0 6 9,6 18 66 45 10 2 100,50 103
10 3,0 6 9,6 18 66 45 10 2 100,50 106
10 1,0 6 9,6 58 100 | 45 10 2 173,10 101
10 2,0 6 9,6 58 100 | 45 10 2 173,10 104
10 3,0 6 9,6 58 100 | 45 10 2 173,10 107
10 1,0 6 9,6 78 120 45 10 2 202,80 102
10 2,0 6 9,6 78 120 45 10 2 202,80 105
10 3,0 6 9,6 78 120 45 10 2 202,80 108
10 1,0 6 9,6 78 120 45 12 2 264,60 109
10 2,0 6 9,6 78 120 45 12 2 264,60 110
10 3,0 6 9,6 78 120 45 12 2 264,60 111
12 1,0 8 15 | 26 73 45 12 2 147,80 120
12 2,0 8 15 | 26 73 45 12 2 147,80 123
12 3,0 8 15 | 26 73 45 12 2 147,80 126
12 40 8 15 | 26 73 45 12 2 147,80 129
12 1,0 8 15 | 53 100 | 45 12 2 220,50 121
12 2,0 8 15 | 53 100 | 45 12 2 220,50 124
12 3,0 8 1,5 | 53 100 | 45 12 2 220,50 127
12 40 8 15 | 53 100 | 45 12 2 220,50 130
12 1,0 8 15 | 73 120 45 12 2 264,60 122
12 2,0 8 15 | 73 120 45 12 2 264,60 125
12 3,0 8 15 | 73 120 45 12 2 264,60 128
12 40 8 15 | 73 120 45 12 2 264,60 131
12 1,0 8 115 | 103 | 150 | 45 16 2 535,60 132
12 2,0 8 115 | 103 | 150 | 45 16 2 535,60 133
12 3,0 8 1,5 | 103 | 150 | 45 16 2 535,60 134
12 40 8 115 | 103 | 150 | 45 16 2 535,60 135
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 350-356

141206 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar

\=30° )
W V5=12° é% <’ DlAMOND
FP
éﬁ/ DCONMS
)
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I !
> —
z _
z | =1
oF =
RE —
Tovarniski standard
a8
Vi
DC.,| RE |APMX| DN LH OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st.
52765 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR
2 0,3 8 1,8 31 60 2 2 147,80 021
3 0,5 12 2,8 4 70 3 2 155,50 032
4 0,5 15 3,8 51 80 4 2 194,00 042
5 0,5 20 48 4! 100 5 2 222,60 052
6 0,8 20 58 63 100 6 2 243,60 063
8 1,0 20 78 83 120 8 2 322,90 084
10 1,0 25 9,8 99 140 10 2 410,10 104
12 1,5 25 11,8 | 104 | 150 12 2 543,40 125
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 348

141207

14



WNT \ Standard

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar
w 3?32: @@ %T W DIAMOND DIAMOND

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

o |
3
DN [
Iz
< ==1 =)
CESSSI
DC-* " RE Tovarniski standard  Tovarniki standard
T3 T3
V0 V0

DC s |RE.qe | APMX | DN LH | OAL DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.

o° 50911 ... 50911 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
4 05 8 3,8 12 54 45 6 4 133,30 040
4 1,0 8 3,8 12 54 45 6 4 133,30 041
4 0,5 10 3,8 37 75 45 6 4 159,90 042
4 1,0 10 3,8 37 75 45 6 4 159,90 043
5 0,5 9 48 16 54 45 6 4 133,30 050
5 1,0 9 4,8 16 54 45 6 4 133,30 051
5 15 9 48 16 54 45 6 4 133,30 052
5 0,5 12 438 37 75 45 6 4 159,90 053
5 1,0 12 48 37 75 45 6 4 159,90 054
5 1,5 12 48 37 75 45 6 4 159,90 055
6 0,5 10 5,6 16 54 45 6 4 133,30 060
6 1,0 10 5,6 16 54 45 6 4 133,30 061
6 1,5 10 5,6 16 54 45 6 4 133,30 062
6 2,0 10 5,6 16 54 45 6 4 133,30 063
6 0,5 12 5,6 62 100 45 6 4 176,30 064
6 1,0 12 5,6 62 100 45 6 4 176,30 065
6 1,5 12 5,6 62 100 45 6 4 176,30 066
6 2,0 12 5,6 62 100 45 6 4 176,30 067
7 0,5 11 6,6 20 58 45 8 4 176,30 070
7 1,0 11 6,6 20 58 45 8 4 176,30 071
7 1,5 11 6,6 20 58 45 8 4 176,30 072
7 2,0 11 6,6 20 58 45 8 4 176,30 073
7 0,5 14 6,6 62 100 45 8 4 222,60 074
7 1,0 14 6,6 62 100 45 8 4 222,60 075
7 1,5 14 6,6 62 100 45 8 4 222,60 076
7 2,0 14 6,6 62 100 45 8 4 222,60 077
8 0,5 12 7,6 20 58 45 8 4 176,30 080
8 1,0 12 7,6 20 58 45 8 4 176,30 081
8 1,5 12 7,6 20 58 45 8 4 176,30 086
8 2,0 12 7,6 20 58 45 8 4 176,30 083
8 0,5 14 7,6 62 100 45 8 4 222,60 084
8 1,0 14 7,6 62 100 45 8 4 222,60 085
8 1,5 14 7,6 62 100 45 8 4 222,60 082
8 2,0 14 7.6 62 100 45 8 4 222,60 087
10 05 14 9,6 24 66 45 10 4 223,80 100
10 1,0 14 9,6 24 66 45 10 4 223,80 101
10 1,5 14 9,6 24 66 45 10 4 223,80 107
10 2,0 14 9,6 24 66 45 10 4 223,80 103
10 3,0 14 9,6 24 66 45 10 4 223,80 104
10 0,5 18 9,6 58 100 45 10 4 292,00 105
10 1,0 18 9,6 58 100 45 10 4 292,00 106
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 348

141208 Nadaljevanje na naslednjistrani cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar

w s}sgo @@ %T J DIAMOND, DIAMOND
ZEFP
/ggy/ DCONMS
|
|
\
\
|
OC‘/‘ |
\ 3
DN :
‘ l‘ \
y
gz ‘
E == =
DG~ RE Tovarniski standard  Tovarniki standard
na(__]3 w38
VO
DCy |RE.qe | APMX | DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP KataloSka St. KataloSka st.
o° 50911 ... 50911 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
10 1,5 18 9,6 58 100 | 45 10 4 292,00 102
10 2,0 18 9,6 58 100 | 45 10 4 292,00 108
10 3,0 18 9,6 58 100 | 45 10 4 292,00 109
12 0,5 16 115 | 26 73 45 12 4 295,40 120
12 1,0 16 15 | 26 73 45 12 4 295,40 121
12 15 16 115 | 26 73 45 12 4 295,40 127
12 2,0 16 15 | 26 73 45 12 4 295,40 123
12 4,0 16 11,5 26 73 45 12 4 295,40 124
12 0,5 22 | 115 | 53 100 | 45 12 4 371,40 125
12 1,0 22 11,5 53 100 45 12 4 371,40 126
12 1,5 22 | 115 | 53 100 | 45 12 4 371,40 122
12 2,0 22 11,5 53 100 45 12 4 371,40 128
12 4,0 22 11,5 53 100 45 12 4 371,40 129
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine ) )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f,Stran 348
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WNT \ Standard

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar

A Kontura polmera: +0.005 mm
A Za@<5,0mm,toleranca kota ain B: +0,5°

N 322323 é% %K ﬁé’g J Ti1000 Ti1000

ZEFP

DCONMS DCONMS
|
® |
_ N
‘A‘q é ‘ -
B L © lpn || )
‘bvl- o T
DN || = l €y | <in
= Ve
DC RE DC RE
Tovarniki standard ~ Tovarniski standard
e[ T3 a8
"l Vi
DC .o01 RE .o00s |[APMX| DN | LH 0AL DCONMS 5 | ZEFP KataloSka §t. ~ KataloSka St.
ls o | p° Slika 52730 ... 52734 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
05 | 010 | 1,0 [045] 20 | 20 | 57 | 10,0 | 85 6 2 A 132,30 005
1,0 | 025 | 20 [ 095| 40 | 20 | 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 123,50 010
10 | 025 | 20 [ 095| 40 | 40 | 80 | 45 | 4,0 6 2 A 131,30 010
1,5 | 030 | 25 | 140| 75 | 20 | 57 | 125 | 7,0 6 2 A 117,90 015
1,5 | 030 | 25 |140| 75 | 40 | 80 | 45 | 35 6 2 A 124,60 015
20 | 050 | 3,0 180 80 | 20 | 57 | 120 | 6,5 6 2 A 98,75 020
20 | 050 | 3,0 (180 80 | 40 | 80 | 40 | 3,0 6 2 A 109,80 020
30 | 050 | 35 (280|100 | 20 | 57 | 115 | 5,0 6 2 A 95,34 030
30 | 050 | 35 (280]120| 40 | 80 | 35 | 25 6 2 A 106,60 030
40 | 050 | 40 [380]120| 20 | 57 | 11,0 | 35 6 2 A 89,06 041
40 | 050 | 40 [380]20,0| 40 | 80 | 40 | 15 6 2 A 105,70 041
40 | 1,00 | 40 [380]120| 20 | 57 | 11,0 | 35 6 2 A 93,35 040
40 | 1,00 | 40 [380]20,0| 40 | 80 | 40 | 15 6 2 A 103,60 040
50 | 1,00 | 50 [4,70 | 140 | 20 | 57 | 100 | 2,0 6 2 A 87,62 051
50 | 1,00 | 50 [4,70|250| 40 | 80 | 30 | 1,0 6 2 A 104,40 051
50 | 150 | 50 [4,70 140 | 20 | 57 | 10,0 | 2,0 6 2 A 91,59 050
50 | 150 | 50 [4,70|250| 40 | 80 | 30 | 1,0 6 2 A 108,10 050
6,0 | 1,00 | 6,0 | 560|200 57 6 2 B 81,57 961
6,0 | 1,00 | 6,0 | 560 40,0 80 6 2 B 99,30 961
6,0 | 2,00 | 60 | 560|200 57 6 2 B 85,42 060
6,0 | 2,00 | 60 | 560|400 80 6 2 B 104,00 060
6,0 | 200 | 60 |560|250| 60 | 100 | 20 | 1,0 8 2 A 127,80 061
80 | 1,00 | 70 | 760 | 250 63 8 2 B 112,40 082
80 | 1,00 | 70 | 760 | 60,0 100 8 2 B 131,30 082
8,0 | 200 | 70 | 760 | 250 63 8 2 B 119,10 080
8,0 | 200 | 70 | 760 | 60,0 100 8 2 B 129,00 080
80 | 200 | 70 |760|30,0| 75 | 120 | 20 | 1,0 10 2 A 180,80 081
80 | 250 | 70 | 760 | 60,0 100 8 2 B 120,10 083
10,0 | 1,50 | 8,0 | 9,60 | 30,0 72 10 2 B 166,50 102
10,0 | 1,50 | 8,0 | 9,60 | 75,0 120 10 2 B 179,60 102
10,0 | 250 | 80 | 9,60 | 75,0 120 10 2 B 164,20 104
10,0 | 3,00 | 8,0 | 9,60 | 30,0 72 10 2 B 162,00 100
10,0 | 3,00 | 8,0 | 9,60 | 50,0 100 10 2 B 151,00 103
10,0 | 3,00 | 8,0 | 9,60 | 75,0 120 10 2 B 175,20 100
10,0 | 3,00 | 80 | 960|400 | 110 | 160 | 1,0 | 0,5 12 2 A 266,80 101
12,0 | 1,50 | 10,0 | 11,50 | 35,0 83 12 2 B 202,80 122
12,0 | 1,50 | 10,0 | 11,50 70,0 160 12 2 B 262,30 122
12,0 | 4,00 | 10,0 | 11,50 | 35,0 83 12 2 B 206,10 120
12,0 | 4,00 | 10,0 (11,50 350 | 40 | 92 | 370 | 3,5 16 2 A 282,20 121
12,0 | 4,00 | 10,0 | 11,50 | 70,0 160 12 2 B 257,90 120
12,0 | 4,00 | 10,0 (11,50 | 50,0 | 150 | 200 | 1,5 | 1,0 16 2 A 426,60 121
16,0 | 5,00 | 12,0 | 15,50 40,0 92 16 2 B 277,80 160
16,0 | 5,00 | 12,0 /15,50 80,0 200 16 2 B 426,60 160
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo ) )
Nezelezne kovine ) o
Visoko toplotno odporne zlitine (0] ©)
Kaljeno jeklo o) o)

— v,/f, Stran 350-356

14|210 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar
H 3223‘3’3 é% 4 = ﬁgé J Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

U

OAL
: e

¥ 3
S
|
| : =1 =1
TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
a8 a8
V0 V0
DC |RE.qe | APMX | DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP Katalo$ka st. KataloSka st.
o° 50649 ... 50 649 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
02 (002 02 | 018 | 06 55 15 6 2 75,61 921
02 (002 02 | 018 | 10 55 15 6 2 76,16 022
02 (002 02 | 018 | 16 55 15 6 2 76,81 023
02 (002 02 | 018 | 20 55 15 6 2 78,04 024
03 [ 003 | 03 |02 | 09 55 15 6 2 75,61 031
03 (003 | 03 |028 | 15 55 15 6 2 76,16 032
03 [ 003 | 03 |028 | 24 55 15 6 2 76,861 033
03 [ 003 | 03 | 028 | 30 55 15 6 2 78,04 034
04 | 004 | 04 | 037 | 12 55 15 6 2 75,61 041
04 | 004 | 04 | 037 | 20 55 15 6 2 76,16 042
04 | 004 | 04 | 037 | 32 55 15 6 2 76,81 043
04 | 004 | 04 | 045 | 40 55 15 6 2 78,04 044
05 (005 05 | 045 | 15 55 15 6 2 73,74 051
05 [ 005 | 05 | 045 | 25 55 15 6 2 74,39 052
05 [ 005 | 05 | 045 | 40 55 15 6 2 75,61 053
05 [ 005 | 05 | 045 | 50 55 15 6 2 76,16 054
06 | 006 | 06 | 058 | 20 55 15 6 2 63,48 061
06 | 006 | 06 | 058 | 30 55 15 6 2 63,48 960
06 | 006 | 06 | 058 | 50 65 15 6 2 67,34 063
06 | 006 | 06 | 058 | 60 65 15 6 2 73,07 961
08 | 008 | 08 | 077 | 25 55 15 6 2 61,71 081
08 | 008 | 08 | 077 | 40 55 15 6 2 63,48 980
08 | 008 | 08 | 077 | 65 65 15 6 2 68,66 083
08 | 008 | 08 | 077 | 80 65 15 6 2 73,07 981
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 3,0 55 15 6 2 61,71 101
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 5,0 55 15 6 2 63,48 010
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 8,0 65 15 6 2 65,24 103
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 10,0 | 65 15 6 2 70,97 011
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 120 | 65 15 6 2 73,07 105
1,2 | 012 | 1,2 | 115 | 3,0 55 15 6 2 61,71 121
1,2 | 012 | 1,2 | 115 | 6,0 55 15 6 2 63,48 012
12 [ 012 | 1,2 | 115 | 100 | 65 15 6 2 68,66 123
1,2 [ 012 | 1,2 | 115 | 120 | 65 15 6 2 73,07 013
1,3 | 013 | 1,3 | 1,25 | 4,0 55 15 6 2 61,71 131
1,3 | 013 | 1,3 | 1,25 | 70 55 15 6 2 63,48 132
1,3 | 013 | 1,3 | 1,25 | 11,0 | 65 15 6 2 68,66 133
1,3 | 013 | 1,3 | 1,25 | 13,0 | 65 15 6 2 73,07 134
1,5 | 015 | 1,5 | 1,44 | 50 55 15 6 2 63,48 151
1,5 | 015 | 15 | 144 | 75 55 15 6 2 63,48 015
1,5 | 015 | 1,5 | 1,44 | 120 | 65 15 6 2 73,07 153
1,5 | 015 | 1,5 | 1,44 | 150 | 65 15 6 2 73,07 016
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo o )
Lito Zelezo ) )
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ©) (©)
Kaljeno jeklo o o

— v,/f, Stran 350-356

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 14 | 211



WNT \ Standard

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar
H 3223‘3’3 é% 4 N ﬁgé J Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

U

OAL
=

¥ 3
S
|
| : =1 =1
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
a8 a8
V0 V0
DC |RE.qe | APMX | DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP KataloSka st. KataloSka st.
o° 50649 ... 50 649 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
16 | 016 | 16 | 152 | 50 55 15 6 2 63,48 161
16 | 016 | 16 | 1,52 | 8,0 55 15 6 2 63,48 162
16 | 016 | 16 | 152 | 130 | 65 15 6 2 68,66 163
16 | 016 | 16 | 152 | 160 | 65 15 6 2 73,07 164
18 | 018 | 1,8 | 1,72 | 55 55 15 6 2 61,71 181
18 | 018 | 1,8 | 1,72 | 9,0 55 15 6 2 63,48 182
18 | 018 | 1,8 | 1,72 | 145 | 65 15 6 2 68,66 183
18 | 018 | 1,8 | 1,72 | 180 | 65 15 6 2 73,07 184
20 (020 | 20 | 192 | 6,0 55 15 6 2 61,71 201
20 (020 | 20 | 1,92 | 100 | 55 15 6 2 63,48 202
20 (020 | 20 | 1,92 | 140 | 55 15 6 2 63,48 020
20 (020 | 20 | 1,92 | 160 | 65 15 6 2 73,07 204
20 (020 | 20 | 1,92 | 20,0 | 65 15 6 2 73,07 021
23 [ 023 | 23 |222| 70 55 15 6 2 63,48 231
23 (023 | 23 | 222 | 115 | 55 15 6 2 65,24 232
23 (023 | 23 | 222 | 185 | 65 15 6 2 73,07 233
23 [ 023 | 23 | 222 | 230 | 65 15 6 2 73,07 234
30 (030 | 30 |29 | 90 65 15 6 2 65,24 301
30 (030 | 30 |29 | 150 | 65 15 6 2 73,07 302
30 [ 030 | 3,0 | 290 | 24,0 | 100 15 6 2 79,25 303
30 [ 030 | 30 | 290 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 304
40 | 040 | 40 | 3,90 | 120 | 65 15 6 2 73,07 401
40 | 040 | 40 | 3,90 | 20,0 | 65 15 6 2 73,07 402
40 | 040 | 40 | 390 | 32,0 | 100 15 6 2 82,67 403
40 | 040 | 40 | 3,90 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 404
50 [ 050 | 50 | 490 | 150 | 65 15 6 2 73,07 501
50 [ 050 | 50 | 490 | 250 | 65 15 6 2 73,07 502
50 | 050 | 50 | 490 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 503
50 | 050 | 50 | 490 | 50,0 | 100 15 6 2 89,39 504
6,0 | 060 | 60 | 590 | 180 | 65 15 6 2 73,07 601
6,0 | 060 | 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 602
6,0 | 060 | 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 2 89,39 603
6,0 | 060 | 6,0 | 590 | 60,0 | 100 15 6 2 92,14 604
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo o) )
Lito Zelezo ) )
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine (©) (0]
Kaljeno jeklo o) o)

— v,/f, Stran 350-356

14|212 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar
H 3;2323 é% %F ﬁgg J Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

é}/ DCONMS

AN

DN [/ T

Y
)
§
: fo——t—

APMX

/

Bannn
éwl B

iy
e

Do == =3
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard  Tovarniski standard
w13 a8 a8
V0 V0 V0
DC |RE.qe | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP KataloSka st. KataloSka st. KataloSka st.
50651 ... 50651 ... 50 651 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
2 0,3 2 1,8 7 50 6 2 53,24 020
2 0,5 2 1,8 7 50 6 2 53,24 021
2 0,3 2 1,8 7 60 6 2 53,24 022
2 0,5 2 1,8 7 60 6 2 53,24 023
2 0,3 2 1,8 7 85 6 2 77,59 024
2 0,5 2 1,8 7 85 6 2 77,59 025
3 0,3 2 2,8 7 50 6 2 53,24 030
3 0,5 2 2,8 7 50 6 2 53,24 031
3 0,3 2 2,8 12 60 6 2 53,24 032
3 0,5 2 2,8 12 60 6 2 53,24 033
3 0,3 2 2,8 12 85 6 2 77,59 034
3 0,5 2 2,8 12 85 6 2 77,59 035
4 0,3 3 38 13 54 6 2 53,24 040
4 0,5 3 3,8 13 54 6 2 53,24 0M
4 1,0 3 38 13 54 6 2 53,24 042
4 0,3 3 38 20 75 6 2 74,62 043
4 0,5 3 3,8 20 75 6 2 74,62 044
4 1,0 3 338 20 75 6 2 74,62 045
4 0,3 3 38 20 85 6 2 77,59 046
4 0,5 3 338 20 85 6 2 77,59 047
4 1,0 3 38 20 85 6 2 77,59 048
5 0,5 3 46 13 54 6 2 53,24 050
5 1,0 3 4,6 13 54 6 2 53,24 051
5 1,5 3 4,6 13 54 6 2 53,24 052
5 1,0 3 4,6 20 75 6 2 74,62 053
5 1,5 3 4,6 20 75 6 2 74,62 054
6 0,5 4 5,6 14 54 6 2 53,24 060
6 1,0 4 5,6 14 54 6 2 53,24 061
6 2,0 4 5,6 14 54 6 2 53,24 062
6 0,5 4 5,6 45 85 6 2 74,62 066
6 1,0 4 5,6 45 85 6 2 100,40 067
6 2,0 4 5,6 45 85 6 2 74,62 068
6 0,5 4 5,6 25 100 6 2 86,62 069
6 1,0 4 5,6 25 100 6 2 86,62 070
6 2,0 4 5,6 25 100 6 2 86,62 071
6 0,5 4 5,6 25 85 8 2 100,40 063
6 1,0 4 5,6 25 85 8 2 74,62 064
6 2,0 4 5,6 25 85 8 2 100,40 065
8 0,5 4 7,6 16 58 8 2 65,02 080
8 1,0 4 7,6 16 58 8 2 65,02 081
8 2,0 4 7,6 16 58 8 2 65,02 082
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo o o )
Lito Zelezo ) ) )
Nezelezne kovine o o o
Visoko toplotno odporne zlitine (o) o o
Kaljeno jeklo o o o

— v,/f, Stran 350-356

cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 141213



WNT \ Standard

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar
H 3;2323 é% %F ﬁgg J Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

é}/ DCONMS

AN

DN [/ T

Y
)
§
: fo——t—

Bannn
éwl B

x
z ‘
< =1 =1
ot
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
T3 a8 a8
V0 V0 V0
DC |RE.qe | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Katalo$ka st. KataloSka st. KataloSka st.
50651 ... 50651 ... 50 651 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
8 0,5 4 76 50 100 8 2 138,80 083
8 2,0 4 76 50 100 8 2 101,00 084
8 1,0 4 76 30 100 10 2 138,80 085
8 2,0 4 76 30 100 10 2 136,80 086
10 1,0 6 9,6 18 66 10 2 80,89 100
10 3,0 6 9,6 18 66 10 2 80,89 101
10 1,0 6 9,6 50 100 10 2 137,80 102
10 2,0 6 9,6 50 100 10 2 80,89 103
10 3,0 6 9,6 50 100 10 2 137,80 104
10 1,0 6 9,6 60 120 10 2 165,40 105
10 2,0 6 9,6 60 120 10 2 137,80 106
10 3,0 6 9,6 60 120 10 2 169,70 107
10 1,0 6 9,6 30 120 12 2 213,80 108
10 2,0 6 9,6 30 120 12 2 213,80 109
10 3,0 6 9,6 30 120 12 2 213,80 110
12 1,0 8 11,5 18 73 12 2 119,10 120
12 2,0 8 11,5 18 73 12 2 119,10 121
12 3,0 8 11,5 18 73 12 2 119,10 122
12 40 8 11,5 18 73 12 2 119,10 123
12 1,0 8 115 | 45 100 12 2 17750 124
12 2,0 8 15 | 45 100 12 2 177,50 125
12 3,0 8 115 | 45 100 12 2 177,50 126
12 40 8 15 | 45 100 12 2 177,50 127
12 1,0 8 15 | 70 120 12 2 213,80 128
12 2,0 8 15 | 70 120 12 2 213,80 129
12 3,0 8 15 | 70 120 12 2 213,80 130
12 40 8 15 | 70 120 12 2 213,80 131
12 1,0 8 15 | 35 150 16 2 432,10 132
12 2,0 8 15 | 35 150 16 2 432,10 133
12 3,0 8 15 | 35 150 16 2 432,10 134
12 40 8 15 | 35 150 16 2 432,10 135
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo o o o
Lito zelezo ) ) )
Nezelezne kovine ¢) o o
Visoko toplotno odporne zlitine ¢} e} o
Kaljeno jeklo o) o) o)

— v, /f, Stran 350-356

14|214 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Torusni rezkarji s preprostim ozobljenjem

Torusni rezkar

A Kontura polmera: +0.005 mm
A Visokozmogljivo orodje za vrsticno obdelavo
A 7a@<5,0mm,tolerancakota ain B: £0,5°

H 3:2 @@ i ﬁgg J Ti1000 Ti1000 Ti1000

™
ZEFP

DCONMS DCONMS
i i
\
0 ® 0
& \
T“ \ F 43 | 4
< <
| o o DN Q
c DN o
5 Ty 1= 3 BEE
ST
\ i T
-»DC-+ RE «DC* RE
_ _
e e
o Tovarni$ki standard  TovarniSki standard ~ Tovarniski standard
LPR pri drzalu DIN 6535 HB WL [T WL
Vi V1 Vi
DC .01 RE .g005| APMX| DN | LH LPR | OAL DCONMS 5 | ZEFP Kataloska §t.  KataloSka §t.  Kataloska st.
le o | p° Slika 52732 ... 52733 ... 52732 ...
mm | mm | mm |mm|mm|mm|mm|mm mm EUR EUR EUR
3 075 | 20 (281020 |21 |57 | 115 | 50 6 4 A 97,09 033 97,09 033
4 100 | 25 (38 (12|20 |21 |57 | 11,0 | 35 6 4 A 97,09 044 97,09 044
5 125 | 30 (47 (14 |(20| 21|57 10,0 20 6 4 A 100,20 055 100,20 055
6 150 | 40 |56 |20 21 | 57 6 4 B 101,40 065 101,40 065
6 150 | 40 |56 |30 44 | 80 6 4 B 94,90 066
8 1,00 | 50 |76 |25 27 | 63 8 4 B 127,80 084
8 1,00 | 50 |76 |35 44 | 80 8 4 B 129,00 085
8 2,00 | 50 | 76|25 27 | 63 8 4 B 140,00 086 140,00 086
8 2,00 | 50 | 76|35 44 | 80 8 4 B 129,00 087
10 | 1,00 | 6,0 |96 | 30 32|72 10 4 B 145,50 104
10 | 1,00 | 6,0 |96 | 30 32|72 10 6 B 162,00 105
10 | 1,00 | 6,0 |96 | 45 60 100 10 4 B 162,00 106
10 | 1,00 | 6,0 |96 | 45 60 | 100 10 6 B 184,10 110
10 | 250 | 6,0 |96 | 30 32|72 10 4 B 159,90 107 159,90 107
10 | 250 | 6,0 |96 30 32|72 10 6 B 162,00 108
10 | 250 | 6,0 |96 | 45 60 (100 10 4 B 164,20 109
10 | 250 | 6,0 |96 | 45 60 (100 10 6 B 184,10 111
12 | 1,00 | 70 [11,5] 35 38 | 83 12 4 B 187,30 124
12 | 1,00 | 70 [11,5] 35 38 | 83 12 8 B 228,10 125
12 | 1,00 | 70 |11,5] 50 55 (100 12 4 B 205,00 130
12 | 1,00 | 70 |11,5] 50 55 (100 12 8 B 256,80 132
12 | 3,00 | 70 [11,5] 35 38 | 83 12 4 B 203,80 128 203,80 128
12 | 3,00 | 70 [11,5] 35 38 | 83 12 8 B 228,10 129
12 | 300 | 70 |11,5] 50 55 (100 12 4 B 205,00 131
12 | 3,00 | 70 |11,5]50 55 (100 12 8 B 256,80 133
16 | 4,00 | 8,0 |155] 40 44 | 92 16 4 B 307,50 169 307,50 169
16 | 4,00 | 8,0 (155 60 72 (120 16 4 B 299,80 170
16 | 4,00 | 8,0 |155]| 60 72 (120 16 8 B 359,30 171
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo o o o
Nezelezne kovine o o o
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo ) ) °

- v/f, Stran 350-356

cuttingtools.ceratizit.com 141215



WNT \ Standard

Torusni rezkariji z vmesno mero

Torusni rezkar z vmesno mero

A 7 zmanjSanim premerom drZala za ve¢namensko uporabo pri vecjih previsnih dolzinah

A=45° <56 )
Ho |y 2 I hre | Ti1000
ZEFP
ﬁ/ DCONMS
-
‘ 3
g
= o
<<
DCL RE
Tovarniski standard
Ha_I38
Vi
DC . |RE.oo | APMX | OAL |DCONMS s| ZEFP Kataloska st.
52107 ...
mm mm mm mm mm EUR
7 0,5 9 120 6 4 120,10 075
7 1,0 9 120 6 4 120,10 076
7 1,5 9 120 6 4 120,10 077
9 0,5 12 135 8 4 155,50 095
9 1,0 12 135 8 4 155,50 096
9 1,5 12 135 8 4 155,50 097
11 1,0 15 150 10 4 200,60 115
11 1,5 15 150 10 4 200,60 116
11 2,0 15 150 10 4 200,60 117
13 1,0 18 160 12 4 256,80 135
13 1,5 18 160 12 4 256,80 136
13 2,0 18 160 12 4 256,80 137
15 1,0 21 160 14 4 292,00 156
15 1,5 21 160 14 4 292,00 157
15 2,0 21 160 14 4 292,00 158
17 1,0 24 180 16 4 349,30 176
17 1,5 24 180 16 4 349,30 177
17 2,0 24 180 16 4 349,30 178
17 3,0 24 180 16 4 349,30 179
Jeklo o
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo ©
Nezelezne kovine °
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo ©
- v,/f, Stran 350-356
141216 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezkarji za velika podajanja

Rezkanje z velikimi podajaniji

A APMX ne ustreza najvecji globini reza
A Zapodajanjanazob (f,) do T mm
A Groba obdelava pri velikih globinah
A Zelo mirno delovanje
A 13 =radij rezalnega roba, ki ga je treba programirati
A=5°
N | e @@ %K HFC TiAIN
¢ ZEFP
ﬁ/ DCONMS
T
\
\
\
i
! _|
[ <
| o
DN I
\
x 5
=
o
<
CESSSS
—>-DCX-+—
Tovarniski standard
Ha(__I8
V1
DCX 16 APMX | DN LH | OAL |DCONMS ;| ZEFP Kataloska st.
s 56 900 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
6 0,50 6 58 21 57 6 4 86,07 060
8 0,70 8 78 27 63 8 4 108,40 080
10 | 0,85 | 10 98 32 72 10 4 122,30 100
12 1,00 12 1,8 | 38 83 12 4 156,50 120
16 1,40 16 15,8 | 50 92 16 4 233,60 160
Jeklo °
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo ©
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine o)
Kaljeno jeklo L

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stran 346+347

14]217
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WNT \ Standard

Rezkarji za velika podajanja

Rezkanje z velikimi podajaniji
APMX ne ustreza najvegji globini reza
Zapodajanjanazob (f,) do 1 mm

Groba obdelava pri velikih globinah

Zelo mirno delovanje

I3p = radij rezalnega roba, ki ga je treba programirati

N in @@ %lq m HFC || [ TIAIN TIAIN

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

> > > > >

DN

OAL
jit | D —

i
gai"

;
/
I
v

«APMXJ
e— LH —»

—+DCX+

TovarniSki standard ~ TovarniSki standard

w3 a3

Vi Vi
DCX 16 APMX | DN LH OAL |DCONMS | ZEFP Katalo$ka st. KataloSka st.
lap 56 902 ... 56 904 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6 0,50 6 58 21 57 6 4 90,49 060
6 0,50 6 58 64 100 6 4 101,10 060
8 0,70 8 78 27 63 8 4 112,40 080
8 0,70 8 78 64 100 8 4 127,80 080
10 | 085 | 10 9,8 32 72 10 4 143,30 100
10 | 085 | 10 9,8 60 100 10 4 158,70 100
12 1,00 12 1,8 | 38 83 12 4 180,80 120
12 1,00 12 1,8 | 65 110 12 4 206,10 120
16 1,40 16 15,8 | 50 92 16 4 337,30 160
16 1,40 16 158 | 65 150 16 4 361,50 160
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo o) o
Lito Zelezo e °
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine o) o)
Kaljeno jeklo ) )

— v,/f, Stran 346+347

14|218 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Profilirni, posnemovalni in utopni rezkarji

Gravirni rezkar 60°

=150 | @ | [Y)
Wil y=20e @) <
R ZEFP b
% DCONMS
l
|
| .
<<
‘ S
/) |
. il
\ =
o
<
—DC—+— Tovarniki standard
a3
Vi
DC,; | APMX | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st.
52195 ...
mm mm mm mm EUR
3 15 50 3 1 38,91 030
4 18 50 4 1 41,43 040
6 20 54 6 1 4453 060
Jeklo o
Nerjavno jeklo O
Lito Zelezo o
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine o

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 350-353

14[219
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WNT \ Performance

Profilirni, posnemovalni in utopni rezkarji

Odstranjevalec zarobka NC
N | A v

v.=0° N Ti1000 Ti1000

1 DCONMS

u

N A r
|
I
I

/

OAL

~—— LPR

AN
o =60° o =60° o=90° a=90° o =120°
o

Tovarni$ki standard TovarniSki standard TovarniSkistandard  Tovarniski standard ~ Tovarniski standard

Ti1000

o=

120°

Tovarniki standard

v QT3 v QT3 (O 1Y (O3 (a3 (O[3
Vi Vi V1 V1 V1 V1
DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢ | ZEFP Katalo$ka St. Kataloska st. Kataloska st. KataloSka St. Kataloska st. Kataloska st.
52150 ... 52153 ... 52151 ... 52154 ... 52152 ... 52155 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4 50 | 22 4 4 26,33 040 Y 35,38 040 26,33 040 " 3538 040 " 26,33 040 Y 35,38 040 Y
6 54 | 18 6 4 3396 060 2 47,16 060 3396 060 2 47,16 060 3396 060 2 47,16 060
8 59 | 23 8 4 40,11 080 2 57,53 080 40,11 080 2 57,53 080 40,11 080 2 57,53 080
10 | 60 | 20 0 4 4960 100 2 70,10 100 49,60 100 2 70,10 100 49,60 100 2 70,10 100
12 | 70 | 25 2 4 69,76 120 2 9534 120 69,76 120 2 9534 120 69,76 120 2 9534 120
Jeklo ) ) ) ) ) )
Nerjavno jeklo o) o) o) o) ) o
Lito Zelezo ) ) ) ) ) )
Nezelezne kovine [¢) ) o o o o
Visoko toplotno odporne zlitine (o) (e} o) fe) ) )
Kaljeno jeklo ) o )
1) IzvedbadrZala DIN 6535 HA — v,/f, Stran 350-353
2) vkompletu
Kompleti odstranjevalcev zarobkov VHM NC, tovarniski standard
A Kompletivsebujejo @6,2 8,2 10in @12 mm
o=60° a=90° o =120°
w03 (O T3 (O 3
Vi Vi V1
v Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
52 150 ... 52 151 ... 52152 ...
EUR EUR EUR

Komplet 195,10 999 195,10 999 195,10 999

141220

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Profilirni, posnemovalni in utopni rezkarji

Odstranjevalec zarobka NC

) , , ,
N v.=0° Ny Ti1000 Ti1000 Ti1000
1 DCONMS
i
| o
N I\
T \
; r
o ]
| <
VAN
o =60° o =60° a=90° a=90° o =120° o =120°
o Tovarni$ki standard TovarniSki standard TovarniSkistandard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
(O3 (O3 (O3 (O3 (O3 (O[3
) V0 V0 V0 V0 V0
DC.s | OAL | LPR |DCONMS ¢ | ZEFP Katalo$ka St. Kataloska st. Kataloska st. KataloSka St. Kataloska st. Kataloska st.
50940 ... 50943 ... 50941 ... 50944 ... 50942 ... 50945 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4 54 | 26 4 4 2469 040 " 32,96 040 " 24,69 040 " 32,96 040 " 24,69 040 V 32,96 040 "
6 54 | 18 6 4 32,07 060 4453 060 32,07 060 4453 060 32,07 060 4453 060
8 58 | 22 8 4 37,80 080 54,01 080 37,80 080 54,01 080 37,80 080 54,01 080
10 66 | 26 0 4 46,61 100 65,69 100 46,61 100 65,69 100 46,61 100 65,69 100
12 73 | 28 2 4 65,24 120 89,17 120 65,24 120 89,17 120 65,24 120 89,17 120
Jeklo ) ) ) ) ) )
Nerjavno jeklo o) o) (e} o) ) o
Lito Zelezo ) ) ) ) ) )
Nezelezne kovine [¢) ) ) o o o
Visoko toplotno odporne zlitine (o) (e} o) fe) ) )
Kaljeno jeklo ) o )

1) lzvedbadrzala DIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 350-353

14

14221



WNT \ Standard

Profilirni, posnemovalni in utopni rezkarji

Odstranjevalec zarobka v smeri naprej in nazaj NC

v R

ZEFP

@ Ti1000
DCONMS DCONMS

| |
| ®
|

| \

=
5| ¥ 2 5| S
x < >
(8] o >
S
< LY N ‘ .
DN Ny T
—> l—
AE b
i vV < ’l
DC DC TovarniSki standard ~ TovarniSki standard
. - w3 m
Vi Vi
DC |APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
Slika 52 158 ... 52 159 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 2,0 22 | 120 | 75 4 4 A 53,89 030 60,94 030
4 2,7 29 | 177 75 4 4 A 53,89 040 62,05 040
5 3,0 39 | 180 | 75 5 4 A 55,21 050 63,26 050
6 40 39 | 19,0 | 100 6 4 A 67,34 060 75,61 060
8 2,0 100 6 4 B 87,72 080 98,09 080
10 40 100 6 4 B 109,30 100 122,30 100
12 6,0 100 6 4 B 131,30 120 145,50 120
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo e) )
Lito zelezo C e
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine o o)
Kaljeno jeklo o

— v,/f, Stran 350-353

14222 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Profilirni, posnemovalni in utopni rezkarji

Cetrtkrozni profilni rezkar, konkavni

N v =(°

®

ZEFP

/B

"

DCONMS Ti1000
\
\
|
‘ y
| o
<
| o
|
\
be PRFRAD
Tovarniki standard
a3
Vi
PRFRAD ,.o0.| DC | OAL [DCONMSs| ZEFP Kataloska st.
52 249 ...
mm mm mm mm EUR
0,50 7,0 70 8 4 117,90 005
1,00 6,0 70 8 4 117,90 010
1,25 75 75 10 4 129,00 012
1,50 7,0 75 10 4 125,70 015
2,00 6,0 75 10 4 125,70 020
2,50 7,0 73 12 4 140,00 025
3,00 6,0 73 12 4 140,00 030
3,50 9,0 80 16 4 176,30 035
4,00 8,0 80 16 4 176,30 040
4,50 7,0 80 16 4 176,30 045
5,00 10,0 | 80 20 4 251,30 050
6,00 8,0 80 20 4 251,30 060
Jeklo )
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo °
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Profilirni, posnemovalni in utopni rezkarji

Utopni rezkar

N | A % )

=15°
% ZEFP b

;/;? DCONMS Ti1000 Ti1000

-}
<
le}
TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
na(_ ]38 (O]9
Vi Vi
DC .o, APMX | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
o° 52 291 ... 52 291 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
2,0 05 10 22 50 3 4 80,46 000
2,5 0,5 10 22 50 3 4 77,37 001
2,5 0,5 20 32 60 4 4 102,00 002
3,0 0,5 20 32 60 4 4 104,70 003
4,0 0,5 20 32 60 5 4 107,60 004
5,0 0,5 30 34 75 6 6 121,30 005
6,0 0,5 30 35 75 8 6 123,50 006
8,0 0,5 30 35 80 10 6 130,00 007
10,0 | 05 30 36 85 12 6 149,90 008
12,0 | 05 30 36 85 14 6 189,60 009
12,0 | 05 50 57 110 14 6 201,80 010
16,0 | 05 60 72 120 18 6 295,40 011
2,0 1 10 22 50 3 4 80,46 100
2,5 1 10 22 50 3 4 77,37 101
2,5 1 20 32 60 4 4 102,00 102
3,0 1 20 32 60 4 4 104,70 103
3,5 1 20 32 60 5 4 107,60 104
4,0 1 20 32 60 5 4 107,60 105
4,5 1 20 29 65 6 6 109,30 106
5,0 1 25 29 70 6 6 121,30 107
6,0 1 30 36 75 8 6 121,30 108
8,0 1 30 36 80 10 6 130,00 109
10,0 1 30 36 85 12 6 149,90 110
12,0 1 30 36 85 14 6 189,60 111
12,0 1 50 55 110 14 6 201,80 112
16,0 1 55 61 115 18 6 295,40 113
2,0 1,5 10 22 50 3 4 80,46 200
2,5 1,5 10 22 50 4 4 88,39 201
2,5 1,5 20 32 60 4 4 102,00 202
3,0 1,5 20 32 60 4 4 104,70 203
3,5 1,5 20 32 60 5 4 107,60 204
4,0 1,5 20 32 60 5 4 107,60 205
4,5 1,5 20 25 65 6 4 109,30 206
5,0 1,5 30 36 75 8 6 121,30 207
6,0 1,5 30 36 75 8 6 121,30 208
8,0 1,5 30 36 80 10 6 130,00 209
10,0 | 1,5 30 36 85 12 6 149,90 210
12,0 | 1,5 30 36 85 14 6 189,60 211
120 | 15 50 56 110 16 6 218,30 212
16,0 | 15 60 68 125 20 6 332,80 213
2,0 2 10 22 50 3 4 80,46 301
2,5 2 10 22 50 4 4 88,39 302
2,5 2 20 32 60 4 4 102,00 303
3,0 2 20 32 60 5 4 107,60 304
3,5 2 20 32 60 5 4 107,60 305
4,0 2 20 27 65 6 4 109,30 306
4,5 2 30 37 75 8 4 121,30 307
5,0 2 30 37 75 8 6 121,30 308
6,0 2 28 32 75 8 6 121,30 309
8,0 2 28 33 75 10 6 130,00 310
10,0 2 28 33 85 12 6 149,90 311
12,0 2 28 33 85 14 6 189,60 312
12,0 2 50 56 110 16 6 207,30 313
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo o )
Lito Zelezo ) )
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ©) (9]
Kaljeno jeklo o o

- v/f, Stran 350-353
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WNT \ Standard

Profilirni, posnemovalni in utopni rezkarji

Utopni rezkar

N A % )

=15°
% ZEFP b

m DCONMS Ti1000 Ti1000

-}
<
le}
TovarniSki standard ~ Tovarni$ki standard
a3 w3 3
Vi Vi
DC .o, APMX | LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
o° 52 291 ... 52 291 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
16,0 2 55 62 115 20 6 325,10 314
2,0 2,5 15 22 50 4 4 89,94 401
2,5 2,5 20 32 60 5 4 103,70 402
3,0 2,5 20 32 60 5 4 107,60 403
4,0 2,5 20 26 65 6 4 109,30 404
5,0 2,5 30 35 75 8 6 121,30 405
6,0 2,5 30 36 80 10 6 121,30 406
8,0 2,5 30 36 8 12 6 149,90 407
10,0 | 25 40 46 100 14 6 189,60 408
2,0 3 10 22 50 4 4 89,94 500
2,5 3 10 22 50 4 4 91,81 501
2,5 3 20 27 65 6 4 108,10 = 502
3,0 B 25 32 70 6 4 109,30 503
3,0 3 30 38 75 8 4 121,30 504
3,0 3 40 47 85 8 4 130,00 505
4,0 3 25 30 70 8 6 115,80 ~ 506
4,0 B 30 35 75 8 6 120,10 507
5,0 3 40 46 90 10 6 149,90 508
6,0 3 30 36 80 10 6 130,00 509
8,0 3 30 36 85 12 6 149,90 510
8,0 3 50 57 110 14 6 196,30 511
10,0 3 30 36 85 14 6 189,60 512
10,0 3 50 57 110 16 6 227,00 513
12,0 3 30 38 90 16 6 206,10 514
12,0 3 50 57 110 18 6 285,50 515
2,5 4 25 30 65 6 4 115,80 601
3,0 4 20 26 65 6 4 115,80 602
3,5 4 25 32 70 8 4 126,80 603
4,0 4 28 33 70 6 138,80 604
5,0 4 30 36 85 10 6 143,30 605
5,0 4 45 51 100 12 6 164,20 606
6,0 4 30 38 84 12 6 161,00 607
6,0 4 50 58 110 14 6 205,00 608
8,0 4 30 38 84 14 6 199,50 609
8,0 4 50 58 110 16 6 240,20 610
10,0 4 30 39 93 16 6 221,50 611
10,0 4 50 58 114 18 6 305,30 612
2,5 5 20 25 65 6 4 115,80 701
3,0 5 28 34 70 8 4 126,80 702
3,5 5 30 38 80 10 4 140,00 703
4,0 5 30 36 80 10 6 140,00 704
4,5 5 30 36 80 10 6 140,00 705
5,0 5 30 38 84 12 6 164,20 706
5,0 5 40 46 100 12 6 166,50 707
6,0 5 30 36 93 12 6 164,20 708
6,0 5 55 62 110 16 6 240,20 709
8,0 5 30 38 90 14 6 201,80 710
8,0 5 50 58 114 18 6 305,30 711
10,0 5 30 38 93 16 6 221,50 712
10,0 5 55 63 115 20 6 332,80 713
12,0 5 30 38 93 18 6 233,60 714
12,0 5 45 52 100 20 6 325,10 715
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo ) o
Lito Zelezo ) )
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine o o
Kaljeno jeklo o) o)

— v, /f, Stran 350-353
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WNT \ Standard

Rezkalne konice

Rezkalna konica iz karbidne trdine, podobne standardu DIN 8033

Ozobljenje Z3: »Srednja« izvedba

Ozobljenje Z6: »Krizno ozobljena« izvedba

KsJ DCONMS ‘
I
|
g L I
LI | |
== | -
/L% 23 26
U9 U9
DC |APMX| OAL |DCONMS| PRFA  Kataloska st. Kataloska st.
50928 ... 50928 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR
6 5 52 6 60° 11,36 606 12,56 706
12 10 | 60 6 60° 15,32 612 16,86 712
1) Drzaloizjekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9
ZYA DCONMS
i
|
T
I
e 23 26
U9 u9
DC | APMX | OAL |DCONMS Katalo$ka st. Kataloska st.
50921 ... 50921 ...
mm mm mm mm EUR EUR
3 13 40 3 545 303 599 403
6 13 48 3 9,92 306 " 10,86 406
6 16 55 6 11,24 606 12,34 706
8 20 65 6 14,33 608 " 15,76 708
10 20 65 6 16,31 610 " 17,63 710
12 25 70 6 2094 612 23,04 712
1) Drzaloizjekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drZzala h9
2) DrZaloizjekla/glava HM - dovoljena toleranca drzala h7
SKM DCONMS_“
£ B 1
I
Z3 26
U9 U9
DC |APMX| OAL |DCONMS| PRFA  Kataloska st. Kataloska st.
50926 ... 50926 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR
3 1 40 3 14° 6,65 303 7,27 403
6 13 | 48 3 23° 9,32 306 " 10,19 406
6 18 | 50 6 16° 11,79 606 12,90 706
8 20 | 65 6 20° 11,13 608 " 12,34 708
10 | 20 | 65 6 25° 13,23 610 " 14,65 710
2 | 25 |70 6 25° 18,18 612 " 19,83 712

1) Drzalo iz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9

14]226

1)

1)

1)
1)
2)

1)

1)
1)
1)

0 v, vm/min = 300-600

KsK DCONMS }
L 1 |
. oot W ‘&
)Lc» Z3 Z6
U9 U9
DC |APMX| OAL |DCONMS| PRFA  Kataloska st. Kataloska st.
50927 ... 50927 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR
6 3 52 6 90° 10,86 606 12,01 706
12 6 56 6 90° 13,23 612 " 1465 712 "
1) Drzaloiz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9
wnc DCONMS‘
1
L/ 1 ‘
[~ 0C Z3 26
U9 U9
DC |APMX| OAL [DCONMS Kataloska st. Kataloska st.
50922 ... 50922 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR
3 13 | 40 3 6,86 303 7,56 403
6 13 | 48 3 11,13 306 " 12,34 406 "
6 16 | 50 6 12,56 606 13,88 706
8 18 | 63 6 15,98 608 " 17,63 708 "
10 | 20 | 65 6 18,51 610 20,28 710 Y
12 | 25 | 70 6 2513 612 2766 712
16 | 25 | 70 6 3351 616 " 36,81 716 "
1) Drzaloiz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9
KEI- DCONMS
I
T 1
I
Z3 26
U9 U9
DC |APMX| OAL [DCONMS| PRFA  KataloSka st. Kataloska st.
50923 ... 50923 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR
3 14 | 40 3 6° 6,65 303 7,27 403
6 20 | 55 3 12° 11,36 306 " 12,56 406 "
6 20 | 50 6 10° 12,56 606 13,88 706
8 20 | 65 6 14° 17,86 608 " 19,62 708 "
20 | 65 6 14° 2215 610 " 2414 710 Y
30 | 75 6 14° 26,56 612 2898 712 1

1) Drzaloiz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Rezkalne konice

Rezkalna konica iz karbidne trdine, podobne standardu DIN 8033

Ozobljenje Z3: »Srednja« izvedba

Ozobljenje Z6: »Krizno ozobljena« izvedba

0 v, vm/min = 300-600

SPG DCONMS
Jg A I
1 \ {
Z3 26
U9 U9
DC |APMX| OAL [DCONMS Kataloska st. Kataloska st.
50925 ... 50925 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR
3 13 | 40 3 6,43 303 7,04 403
6 13 | 48 3 9,61 306 " 10,58 406
6 18 | 50 6 14,23 606 15,54 706
8 20 | 65 6 14,33 608 " 15,76 708
10 | 20 | 65 6 17,86 610 " 19,62 710
12 | 25 | 70 6 2094 612 2315 T12
1) Drzaloiz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9
2) DrZaloizjekla/glava HM - dovoljena toleranca drzala h7
TRE DCONMS
4 % ,,
x ,u{ “H,
i
oo Z3 Z6
U9 U9
DC |APMX| OAL [DCONMS Kataloska st. Kataloska st.
50929 ... 50929 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR
3 7 40 3 6,65 303 7,27 403
6 10 | 45 3 9,89 306 " 10,77 406
6 10 | 50 6 13,33 606 14,77 706
13 | 58 6 14,88 608 " 16,42 708
10 16 | 61 6 16,97 610 " 18,73 710
12 | 20 | 65 6 21,38 612 " 23,36 712
1) Drzaloiz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drZzala h9
WK“ DCONMS
\
\
[ ,
£l /
Z3 26
U9 U9
DC |APMX| OAL |DCONMS| PRFA  Kataloska st. Kataloska st.
50931 ... 50931 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR
3 7 40 3 10° 6,65 303 7,27 403
6 7 50 6 10° 12,34 606 13,45 706
12 13 | 58 6 20° 16,54 612 " 18,18 712

1) Drzalo iz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9

cuttingtools.ceratizit.com

HBF DCONMS, .
I
|
% I ‘I
/1 7 ‘.
ow V7 |
z3 z6
U9 U9
DC |APMX| OAL \DCONMS Katalo$ka St. Katalo$ka St.
50924 ... 50924 ...
mm | mm | mm mm EUR EUR
. 3 13 | 40 3 6,65 303 7,27 403
6 13 | 48 8 10,58 306 " 11,68 406 "
. 6 18 | 50 6 14,65 606 16,31 706
a 8 20 | 65 6 15,65 608 17,31 708 "
a 10 | 20 | 65 6 18,18 610 1995 710 Y
12 | 25 | 70 6 22,05 612 v 2402 712 Y
16 | 30 | 75 6 31,41 616 " 3450 716 "
1) DrZalo iz jekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9
Kun DCONMS ‘
I
of
00— Z3 Z6
U9 U9
DC |APMX| OAL |DCONMS Kataloska st. Kataloska st.
50930... 50930...
mm | mm | mm mm EUR EUR
. 3 2,7 40,0 3 6,65 303 7,27 403
6 54 404 3 893 306 " 9,89 406 "
) 6 50 [50,0 6 12,90 606 14,33 706
) 8 72 | 522 6 12,34 608 " 13,33 708 "
a0 10 | 9,0 | 54,0 6 14,44 610 15,76 710
12 | 10,8 | 55,8 6 17,31 612 1 1918 712 "
16 | 14,4 | 59,4 6 2469 616 " 2711 716 Y
1) Drzaloizjekla/glava HM - dovoljeno odstopanje drzala h9
1)
141227



WNT \ Standard

Rezila za krozno Zago

Rezila za krozno zago
A Zravnim ozobjem
0= ve
U DC 115 |OAH 0| DCONMS 5| ZEFP Katalogka st.
— 54700 ...
mm mm mm EUR
E 20 | 450 5 24 6767 177
20 | 500 5 24 70,42 178
20 | 550 5 24 81,89 179
o 20 | 6,00 5 24 84,54 180
o~ 25 | 0,20 8 80 1543 202
& 25 | 025 8 80 15,43 203
> 25 | 030 8 80 1543 204
: 25 | 035 8 64 1543 205
p 25 | 0,40 8 64 15,43 206
= p: ‘ 25 | 050 8 64 17,96 207
=5 3 2 25 | 060 8 64 17,96 208
= y 25 | 0,70 8 48 19,95 209
s 8 . 25 | 080 | 8 48 2226 210
% 25 | 0,90 8 48 24,14 211
'.v 25 | 1,00 8 48 2414 212
s 25 | 110 8 48 27,78 213
7 25 | 1,20 8 48 27,78 214
—H 25 | 1,30 8 40 2898 215
OAH 25 | 1,40 8 40 30,20 216
25 | 150 8 40 3020 217
25 | 1,60 8 40 33,28 218
DIN 1837 A 25 | 170 8 40 3328 219
25 | 1,80 8 40 34,61 220
= ve 25 | 190 8 40 3703 221
DCM OAHtg‘m DCONMS 5| ZEFP KatalosSka st. 25 2,00 8 40 38,14 222
54700... 25 | 250 8 40 46,29 223
mm mm mm EUR 25 3,00 8 32 60,29 224
15 | 0,20 5 64 1444 102 25 | 350 8 32 66,47 225
15 | 025 5 64 1444 103 25 | 4,00 8 32 75,06 226
15 | 0,30 5 64 14,44 104 25 | 450 8 32 8597 227
15 | 035 5 64 1444 105 25 | 500 8 32 90,82 228
15 | 040 5 64 14,44 106 25 | 550 8 24 103,40 229
15 | 050 5 48 14,44 107 25 | 6,00 8 24 108,30 230
15 | 060 5 48 14,44 108 30 | 020 8 100 19,95 252
15 | 0,70 5 48 17,20 109 30 | 025 8 100 19,95 253
15 | 080 5 40 17,20 110 30 | 030 8 80 19,95 254
15 | 0,90 5 40 17,63 111 30 | 035 8 80 19,95 255
15 | 1,00 5 40 18,30 112 30 | 040 8 80 19,95 256
15 | 110 5 40 19,07 113 30 | 050 8 80 20,94 257
15 | 1,20 5 40 19,07 114 30 | 0,60 8 64 20,94 258
15 | 1,30 5 40 19,07 115 30 | 070 8 64 25,36 259
15 | 1,40 5 40 19,07 116 30 | 0,80 8 64 27,78 260
15 | 1,50 5 40 20,73 117 30 | 090 8 64 30,20 261
15 | 160 5 40 22,26 118 30 | 1,00 8 64 30,20 262
15 | 170 5 40 2414 119 30 | 110 8 64 3396 263
15 | 180 5 40 2414 120 30 | 1,20 8 48 33,40 264
15 | 1,90 5 40 2513 121 30 | 1,30 8 48 34,50 265
15 | 2,00 5 40 2546 122 30 | 140 8 48 37,59 266
15 | 2,50 5 40 3516 123 30 | 1,50 8 48 37,59 267
15 | 3,00 5 40 39,79 124 30 | 1,60 8 48 40,01 268
15 | 350 5 40 4497 125 30 | 170 8 48 40,01 269
15 | 4,00 5 40 5544 126 30 | 1,80 8 48 4111 270
15 | 450 5 40 65,02 127 30 | 190 8 48 4233 271
15 | 500 5 40 67,67 128 30 | 2,00 8 48 4497 272
15 | 550 5 40 80,79 129 30 | 250 8 40 52,79 273
15 | 6,00 5 40 8321 130 30 | 3,00 8 40 62,82 274
20 | 0,20 5 80 15,65 152 30 | 350 8 40 71,31 275
20 | 025 5 64 15,65 153 30 | 4,00 8 40 80,02 276
20 | 0,30 5 64 15,65 154 30 | 450 8 32 92,25 277
20 | 035 5 64 15,65 155 30 | 500 8 32 97,22 278
20 | 040 5 64 15,65 156 30 | 550 8 32 109,50 279
20 | 050 5 48 15,65 157 30 | 6,00 8 32 114,60 280
20 | 060 5 48 15,65 158
20 | 070 5 48 1830 159 Jeklo °
20 0,80 5 48 18,30 160 Nerjavno jeklo °
20 | 090 5 40 19,07 161 ——
20 | 100 5 40 2073 162  Litozelezo e
20 110 5 40 2226 163 NeZelezne kovine )
gg 1%8 g 28 ggig }gg Visoko toplotno odporne zlitine °
20 | 140 5 40 2546 166 Kalienojeklo @
20 | 150 5 40 2546 167 — v/f, Stran 349
20 | 1,60 5 40 26,68 168
20 | 170 5 40 28,10 169
20 | 1,80 5 32 28,10 170
20 | 1,90 5 32 2943 171
20 | 2,00 5 32 2943 172
20 | 2,50 5 32 37,14 173
20 | 3,00 5 32 42,33 174
20 | 350 5 24 47,61 175
20 | 4,00 5 24 56,66 176
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WNT \ Standard

Rezila za krozno Zago

Rezila za krozno zago
A Zravnim ozobjem
0= ve
U DC ju16 | OAH g0/ DCONMS 5| ZEFP Katalo$ka st.
— 54700 ...
mm mm mm EUR
E 50 | 450 13 48 119,10 877
50 | 5,00 13 48 125,70 378
50 | 550 13 40 140,00 379
aaaa 50 | 6,00 13 40 145,50 380
- 63 | 0,20 16 160 59,07 402
& 63 | 0,25 16 160 56,87 403
2 63 | 0,30 16 128 52,90 404
: 63 | 035 16 128 50,03 405
ps 63 | 040 16 128 4530 406
= o p4 ‘ 63 | 0,50 16 128 4419 407
= = 1 63 | 0,60 16 100 4530 408
=Ry Lﬂ 63 | 070 16 100 51,03 409
o a b, 63 | 0,80 16 100 56,21 410
% 63 | 090 16 | 100 56,87 411
".v 63 | 1,00 16 100 5797 412
Yoo 63 | 110 16 80 6029 413
9 63 | 120 16 80 62,39 414
— 63 | 130 16 80 6392 415
OAH 63 | 140 16 80 64,92 416
63 | 1,50 16 80 66,02 417
63 | 160 16 80 69,33 418
DIN 1837 A 63 | 170 16 80 72,85 419
63 | 180 16 80 7407 420
= ve 63 | 190 | 16 80 7796 421
DC js16 OAH 0,01 DCONMS He ZEFP KataloSka st. 63 2,00 16 80 79’91 422
54700... 63 | 250 16 64 9599 423
mm mm mm EUR 63 3,00 16 64 108,70 424
40 | 0,20 10 128 2446 302 63 | 350 16 64 124,60 425
40 | 025 10 100 24,46 303 63 | 4,00 16 64 136,80 426
40 | 030 10 100 24,46 304 63 | 450 16 64 156,50 427
40 | 035 10 100 24,46 305 63 | 500 16 48 163,10 428
40 | 040 10 100 2591 306 63 | 550 16 48 183,00 429
40 | 050 10 80 28,22 307 63 | 6,00 16 48 189,60 430
40 | 060 10 80 28,22 308
40 | 070 10 80 3229 309  Jeklo °
40 0,80 10 80 33,61 310 Nerjavnojekk) o
40 | 090 10 64 3361 311 Lito %l
40 | 1,00 10 64 34,72 312 Mz C
40 110 10 64 35,82 313 Nezelezne kovine )
gg 1%8 18 gi g;;g g}g Visoko toplotno odporne zlitine °
40 | 140 10 64 4023 316 Kalienojeklo &
40 1,50 10 64 4143 317 - v,/f, Stran 349
40 | 160 10 64 4243 318
40 | 1,70 10 48 4497 319
40 | 1,80 10 48 46,06 320
40 | 190 10 48 47,39 321
40 | 2,00 10 48 4739 322
40 | 2,50 10 48 60,94 323
40 | 3,00 10 48 7054 324
40 | 350 10 48 78,80 325
40 | 4,00 10 40 87,40 326
40 | 450 10 40 99,20 327
40 | 500 10 40 105,30 328
40 | 550 10 40 117,90 329
40 | 6,00 10 40 124,60 330
50 | 0,20 13 128 40,23 352
50 | 0,25 13 128 38,91 353
50 | 0,30 13 128 33,06 354
50 | 035 13 100 33,06 355
50 | 0440 13 100 33,06 356
50 | 050 13 100 34,16 357
50 | 0,60 13 100 34,16 358
50 | 0,70 13 80 35,82 359
50 | 0,80 13 80 38,91 360
50 | 090 13 80 4023 361
50 | 1,00 13 80 4143 362
50 | 110 13 80 4243 363
50 | 1,20 13 80 4375 364
50 | 1,30 13 64 49,05 365
50 | 140 13 64 50,14 366
50 | 150 13 64 52,69 367
50 | 160 13 64 53,79 368
50 | 170 13 64 54,56 369
50 | 1,80 13 64 58,08 370
50 | 190 13 64 58,08 371
50 | 2,00 13 64 59,84 372
50 | 250 13 64 73,07 373
50 | 3,00 13 48 84,86 374
50 | 350 13 48 96,88 375
50 | 4,00 13 48 102,80 376
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Vpenjala za rezila za krozno Zago

Vpenjalo s cilindricnim drzalom za liste krozne Zage

A DCONWS = izvrtina Zaginega lista

DRVS

DF
|
DLN
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

g ALN - g
o o
a o
NEW Y]
DCONMS ;| DLN DF LF LS | HLN |DCONWS ,; | DRVS Kataloska st.
72900 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
7 10 10 51 40 8 5 9 100,50 005
7 15 15 51 40 8 8 14 100,50 008
7 17 17 53 40 10 10 16 100,50 010
10 10 10 61 50 8 5 9 100,50 105
10 15 15 61 50 8 8 14 109,10 108
10 17 17 63 50 10 10 16 109,10 110
10 20 20 66 50 10 13 18 109,10 113
10 24 24 66 50 14 16 22 109,10 116
16 17 17 74 55 10 10 16 116,40 210
16 20 20 77 55 10 13 18 116,40 213
16 24 24 79 55 14 16 22 116,40 216
X1 X1
e I .
Vijak - SR Protimatica - KM
Nadomestni deli Kataloska §t.  KataloSka st.
72945.. 72945...
Za katalosko St. EUR EUR
72900 005 19,09 000 29,99 005
72900008 19,09 001 29,99 006
72900010 20,34 002 31,14 007
72900105 19,09 000 29,99 005
72900108 19,09 001 29,99 006
72900110 20,34 002 31,14 007
72900113 21,29 003 32,19 008
72900116 22,33 004 33,13 009
72900210 20,34 010 31,14 012
72900213 21,29 003 32,19 008
72900216 22,33 011 33,13 013
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Rezkarji za plastiko in umetne mase, ojacane s steklenimi ali ogljikovimi vlakni

Podrocja uporabe rezkanja umetnih mas in nezeleznih kovin

Material

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminij

Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminij

Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine
Posebne bakrove zlitine
Posebne bakrove zlitine
Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron
Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni ojacane umetne mase
Magnezij in njegove zlitine

Grafit

Volfram in volframove zlitine

Molibden in molibdenove zlitine

Smer obdelave

Nasveti

Trdnost
N/mm?-HB

<350 N/mm2
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
<300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

50981 ...

N SNFSNKF
O @0 006 6 0

>

© [ ~ © © o
© @ @ @ @ -
o = = = = ©
o (=] o o o (=]
o o o o o 0
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[} [ J
[ ] [ J [ ] [ ]
[
[} [} (] [ ]

Za ustvarjanje zelo ostrih rezilnih robov, s katerimi preprecimo
razslojevanje komponent pri umetnih masah, ki so ojacane s steklenimi ali ogljikovimi

vlakni.

50611 ...

50946 ...

50948 ...

@7

50 947 ...

N
O,

Za doseganje daljSe Zivljenjske dobe pri obdelavi grafita ter umetnih mas, ki so ojacane z

aramidnimi in ogljikovimi viakni.

Posebej za obdelavo satastin materialov;
vrezovanje Zepov, ki ne prodrejo skozi material.

A

Posebej za obdelavo satastih materialov.

Izrezkanje odprtin, ki potekajo skozi material, pri ¢imer vliecno rezilo obdeluje in

stabilizira spodnji del, potisno rezilo pa zgorniji del materiala.

Za obdelavo umetnih mas, ki niso oja¢ane z vlakni, in neZeleznih kovin z nizko vsebnostjo

silicija (PE, PA, PVC, akrilno steklo).

@Q e © 6l O

-

|

Za obdelavo umetnih mas, ki so ojacane z vlakni, in nezeleznih kovin z visoko vsebnostjo

silicija.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Rezkarji za plastiko in umetne mase, ojacane s steklenimi ali ogljikovimi vlakni

Rezkar umetnih mas

A Desnorezen

A Krizno ozobljen

A (dvajanje odrezkov navzdol

A 50981..in50983... = fino ozobljenje
A 50982 ..in50984 ... =fino ozobljenje

w |4 .

i

OAL

=3
i
=
~ = 3
DC-te— CESSST CESSST =

7
)

T
l

APMX

]
i

®
TRt
@

TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard  Tovarniski standard

a8 wal T8 wal T3 a3

V0 V0 V0 V0

DC i | APMX | OAL |DCONMS 5 Kataloska st. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.

50981 ... 50982 ... 50983 ... 50984 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 7 40 2,0 14,33 020 14,99 020 17,41 020 18,08 020
2,0 7 50 6,0 29,32 021 29,32 021 31,52 021 31,52 021
3,0 10 40 3,0 14,33 030 14,99 030 17,41 030 18,08 030
3,0 12 50 6,0 29,32 031 29,32 031 31,52 031 31,52 031
3,5 12 40 35 16,97 035 17,52 035 18,96 035 19,73 035
4,0 15 40 40 19,28 040 19,95 040 20,50 040 21,70 040
4,0 20 50 6,0 29,32 041 29,32 041 31,52 041 31,52 041
4,5 15 50 45 22,26 045 23,15 045 24,02 045 25,02 045
5,0 16 50 50 25,13 050 26,46 050 27,23 050 28,33 050
5,0 25 75 6,0 4497 051 4497 051 46,96 051 46,96 051
6,0 18 50 6,0 29,32 060 28,22 060 31,52 060 30,31 060
6,0 35 75 6,0 4497 061 4497 061 46,96 061 46,96 061
7,0 22 60 7,0 41,01 070 39,12 070 43,20 070 41,66 070
8,0 25 63 8,0 46,96 080 45,08 080 49,71 080 47,83 080
8,0 40 100 8,0 62,39 081 62,39 081 65,24 081 65,24 081
9,0 25 63 9,0 59,52 090 57,21 090 62,39 090 59,74 090
10,0 | 30 72 10,0 63,48 100 60,84 100 65,92 100 63,60 100
12,0 | 32 83 12,0 89,72 120 86,41 120 93,13 120 89,17 120
14,0 | 32 83 14,0 142,30 140 134,50 140 152,10 140 147,80 140
16,0 | 36 92 16,0 194,00 160 185,20 160 208,30 160 199,50 160
18,0 | 40 92 18,0 262,30 180 251,30 180 283,30 180 272,30 180
20,0 | 45 104 20,0 315,20 200 300,90 200 338,30 200 326,30 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ° ° ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

- v./f, Stran 348

14|232 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezkarji za plastiko in umetne mase, ojaCane s steklenimi ali ogljikovimi vlakni

Rezkar umetnih mas

A Desnorezen

A Krizno ozobljen

A (dvajanje odrezkov navzdol

A 50985...in 50987 ... = fino ozobljenje
A 50986 ..in 50988 ... = fino 0zobljenje

w |4

I

i

-
3
2
* O O O O
D‘C*‘*
CIsSSSS
TovarniSki standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard ~ Tovarniski standard
naC_T3 T3 a8 a8
V0 V0 V0 V0
DC . | APMX | OAL |DCONMS s Kataloska st. Katalo$ka st. KataloSka st. KataloSka st.
50985 ... 50986 ... 50987 ... 50988 ...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 7 40 2,0 18,18 020 18,96 020 18,18 020 18,96 020
2,0 7 50 6,0 33,51 021 3351 021 33,51 021 33,51 021
3,0 10 40 3,0 18,18 030 18,96 030 18,18 030 18,96 030
3,0 12 50 6,0 33,51 031 33,51 031 33,51 031 33,51 031
3,5 12 40 35 20,06 035 20,94 035 20,06 035 20,94 035
4,0 15 40 4,0 21,83 040 23,04 040 21,83 040 23,04 040
4,0 20 50 6,0 3351 041 3351 041 33,51 0M 3351 04
4,5 15 50 45 25,36 045 26,68 045 25,36 045 26,68 045
5,0 16 50 5,0 29,10 050 30,31 050 29,10 050 30,31 050
5,0 25 75 6,0 49,05 051 49,05 051 49,05 051 49,05 051
6,0 18 50 6,0 33,51 060 32,29 060 33,51 060 32,29 060
6,0 35 75 6,0 49,05 061 49,05 061 49,05 061 49,05 061
7,0 22 60 70 46,06 070 4453 070 46,06 070 4453 070
8,0 25 63 8,0 52,69 080 50,59 080 52,69 080 50,59 080
8,0 40 100 8,0 68,44 081 68,44 081 68,44 081 68,44 081
9,0 25 63 9,0 65,24 090 62,71 090 65,24 090 62,71 090
10,0 | 30 72 10,0 68,78 100 65,92 100 68,78 100 65,92 100
12,0 | 32 83 12,0 96,66 120 92,47 120 96,66 120 92,47 120
14,0 | 32 83 14,0 155,50 140 149,90 140 155,50 140 149,90 140
16,0 | 36 92 16,0 213,80 160 201,80 160 213,80 160 201,80 160
18,0 | 40 92 18,0 287,70 180 275,60 180 287,70 180 275,60 180
20,0 | 45 104 20,0 346,10 200 330,60 200 346,10 200 330,60 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine ) ) ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 348

cuttingtools.ceratizit.com 141233



WNT \ Standard

Rezkarji za plastiko in umetne mase, ojacane s steklenimi ali ogljikovimi vlakni

Radiusni rezkar umetnih mas

A Desnorezen
A Krizno ozobljen

w %a

N DIAMOND

DCONMS

| 2
- e}
x
s
o
<
l CsSsS
—-DC—+—
TovarniSki standard
a8
)
DC 1o | APMX | OAL |DCONMS ¢ Kataloska st.
50932...
mm | mm | mm mm EUR
2 7 40 2 63,60 020
2 7 50 6 130,00 022
3 10 40 3 63,60 030
3 12 50 6 130,00 032
4 15 40 4 92,03 040
4 20 50 6 130,00 042
5 16 50 5 117,90 050
5 25 75 6 149,90 052
6 18 50 6 122,30 060
6 35 75 6 143,30 062
8 25 63 8 153,20 080
8 40 100 8 201,80 082
10 30 72 10 222,60 100
12 32 83 12 282,20 120
16 36 92 16 567,60 160
20 40 104 20 668,90 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 348

141234 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezkarji za plastiko in umetne mase, ojacane s steklenimi ali ogljikovimi vlakni

Rezkar umetnih mas

A Desnore

zen

A Krizno ozobljen

w

2 .

I

]

i
v

DCONMS

T

APMX

OAL

DIAMOND

Ty
i

De Tovarniski standard
a8
V0
DC 1o | APMX | OAL |DCONMS ¢ Kataloska st.
50937 ...
mm | mm | mm mm EUR
5 16 60 6 136,80 050
5 28 75 6 168,60 052
6 20 60 6 151,00 060
6 35 75 6 168,60 062
8 22 63 8 186,30 080
8 40 100 8 226,00 082
10 25 72 10 237,00 100
10 50 100 10 284,30 102
12 30 83 12 295,40 120
12 50 100 12 348,30 122
16 35 92 16 522,40 160
16 60 125 16 637,10 162
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 348

14]235

14



WNT \ Standard

Rezkarji za plastiko in umetne mase, ojacane s steklenimi ali ogljikovimi vlakni

Rezkar satastih materialov

W%\TJ
e
I

DCONMS

TXENY

APMX

OAL

Ti28

[

]
i

DC TovarniSki standard
w38
VO
DC . | APMX | OAL |DCONMS g Kataloska st.
50936 ...
mm mm mm mm EUR
6 16 50 6 75,83 006
8 19 63 8 111,30 008
10 22 72 10 141,00 010
12 26 83 12 192,860 012
14 17 100 12 228,10 014
16 17 100 12 347,20 016
20 17 100 12 476,10 020
24 10 100 12 564,30 024
24 17 100 12 609,40 025
44 17 100 12 1.118,00 044 "
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo
Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

1)  Navpicni potop ni mogo¢

14]236

— V,/f, Stran 348

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezkarji za plastiko in umetne mase, ojacane s steklenimi ali ogljikovimi vlakni

Rezkar z desnim in levim vzvojem svedra za obdelovanje umetnih mas, oja¢an z vlakni

v % “
i

Ti28

DCONMS
-
<
e}
X
=
< Copass
L, v
be TovarniSki standard
w38
)
DC . | APMX | OAL |DCONMS 5| ZEFP KataloSka St.
50938 ...
mm mm mm mm EUR
2 6 40 6 2 126,80 020
3 12 40 3 2 61,71 030
3 12 50 6 2 126,80 032
4 14 40 4 2 70,21 040
5 16 50 5 2 88,07 050
6 18 50 6 2 107,20 060
8 20 63 8 2 130,00 080
10 25 72 10 2 155,50 100
12 30 83 12 2 226,00 120
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, Stran 348
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WNT \ Standard

Rezkarji za plastiko in umetne mase, ojaCane s steklenimi ali ogljikovimi vlakni

Enorezilni rezkar

A Spoliranimi prostori za odrezke

=25 || @ | V)
W e © N

ZEFP

@ DCONMS

]
o
oo
L

x
s )
g 3 5
<<
Desna spirala Levaspirala

Desnorezno Desnorezno
DC+—
Tovarniski standard  Tovarniski standard
YN w19
V0 V0
DC . | APMX | OAL |DCONMS | ZEFP KataloSka St. KataloSka St.
50610 ... 50611 ...

mm mm mm mm EUR EUR
1,5 6 40 3,0 1 26,78 015 26,78 015
2,0 6 40 3,0 1 26,78 019 26,78 019
2,0 10 40 2,0 1 16,65 020 16,65 020
2,0 10 60 6,0 1 39,56 022 39,56 022
2,0 12 60 6,0 1 40,66 024 40,66 024
2,5 6 40 2,5 1 26,78 025 26,78 025
3,0 12 40 3,0 1 17,66 030 17,866 030
3,0 10 40 6,0 1 38,79 032 38,79 032
3,0 12 60 6,0 1 39,56 034 39,56 034
3,0 15 60 6,0 1 39,56 036 39,56 036
4,0 15 40 40 1 21,60 040 21,60 040
4,0 15 60 6,0 1 39,56 042 39,56 042
4,0 20 75 6,0 1 64,03 044 64,03 044
5,0 16 50 50 1 27,66 050 27,66 050
5,0 16 60 6,0 1 39,56 052 39,56 052
5,0 28 75 6,0 1 71,75 054 71,75 054
6,0 20 60 6,0 1 31,96 060 31,96 060
6,0 30 60 6,0 1 38,79 062 38,79 062
6,0 35 75 6,0 1 58,08 064 58,08 064
8,0 22 63 8,0 1 51,58 080 51,58 080
8,0 40 100 8,0 1 93,13 084 93,13 084
10,0 25 72 10,0 1 77,59 100 77,59 100
10,0 55 100 10,0 1 155,50 105 155,50 105
12,0 30 83 12,0 1 102,90 120 102,90 120
14,0 30 83 14,0 1 153,20 140 153,20 140
16,0 35 92 16,0 1 218,30 160 218,30 160
18,0 35 92 18,0 1 260,10 180 260,10 180
20,0 | 40 104 20,0 1 293,20 200 293,20 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 348

141238 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Rezkarji za plastiko in umetne mase, ojacane s steklenimi ali ogljikovimi vlakni

Rezkar umetnih mas

A Spoliranimi utori za odrezke

A
w r— . Ti40
ZEFP o
@ DCONMS
|
i ‘
|
/] <
o)
l
=
% f—
l
b Tovarniki standard
m(__ ]38
V0
DC . | APMX | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st.
50 946
mm | mm | mm mm EUR
1,5 6 40 3 1 32,96 015
2,0 6 40 3 1 32,96 020
2,0 10 40 2 1 23,70 022
2,0 10 60 6 1 47,94 024
2,0 12 60 6 1 49,38 026
3,0 12 40 3 1 2491 030
3,0 12 60 6 1 47,94 032
3,0 15 60 6 1 47,94 034
4,0 15 60 6 1 47,94 040
4,0 20 75 6 1 72,63 042
5,0 16 60 6 1 47,94 050
5,0 28 75 6 1 80,46 052
6,0 20 60 6 1 41,77 060
6,0 30 60 6 1 47,51 062
6,0 35 75 6 1 66,89 064
8,0 22 63 8 1 64,92 080
8,0 40 100 8 1 104,30 082
100 | 25 72 10 1 96,54 100
10,0 | 55 100 10 1 169,70 102
12,0 | 30 83 12 1 125,70 120
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 348
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WNT \ Standard

Rezkarji za plastiko in umetne mase, ojaCane s steklenimi ali ogljikovimi vlakni

Rezkar umetnih mas

A Spoliranimi utori za odrezke

w | @Y.

~ Ti28

ZEFP

@ DCONMS
‘
’Z 2 I

\\
OAL
f

fe—— APMX —

—» DC e

TovarniSki standard

a3
V0
DC i | APMX | OAL |DCONMS | ZEFP Kataloska st.
50948

mm | mm | mm mm EUR
2 6 40 6 2 50,14 020
3 12 40 3 2 28,88 030
3 12 50 6 2 50,14 031
4 14 40 6 2 50,14 040
5 16 50 5 2 37,80 050
6 18 50 6 2 4541 060
8 20 63 8 2 65,58 080
10 25 72 10 2 85,64 100
12 30 83 12 2 113,60 120
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
NezZelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v,/f, Stran 348

141240 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Rezkarji za plastiko in umetne mase, ojacane s steklenimi ali ogljikovimi vlakni

Radiusni rezkar umetnih mas

A Spoliranimi utori za odrezke
A Neenaka razdelitev rezil

w

ZEFP

/B

I

@

L

Ti40

@ DCONMS
< ‘ "
W |
7
‘ 2
le}
|
I
=
&
CSSS
v CESS
DC DIN 6527 L
a8
)
DC 1 | APMX | OAL |DCONMS 5| ZEFP Kataloska st.
50947 ...
mm | mm | mm mm EUR
3 10 57 6 3 68,78 030
4 13 57 6 3 68,78 040
5 15 57 6 3 68,78 050
6 18 57 6 3 58,74 060
7 20 63 8 3 91,04 070
8 20 63 8 8 80,46 080
9 22 72 10 3 123,50 090
10 25 72 10 3 108,70 100
12 30 83 12 3 141,00 120
14 30 83 14 8 215,00 140
16 35 92 16 3 287,70 160
18 35 92 18 3 343,80 180
20 45 104 20 3 405,60 200
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stran 348
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WNT \ Standard

Rezkarji za plastiko in umetne mase, ojacane s steklenimi ali ogljikovimi vlakni

Rezkar za podolgovate luknje

A=0°
N vS=O° é% %lf
s ZEFP
@ DCONMS
I
i |
|
|
|
7 ;
| ! ,
! )
| i
[ =
B =,
l _
— . po—le Tovarniski standard
a3
Vi
DC. |APMX| OAL |DCONMS .| ZEFP Kataloska st.
52 168 ...
mm mm mm mm EUR
2 8 50 3 2 17,52 020
3 12 50 3 2 17,52 030
4 13 60 4 2 18,18 040
5 14 60 5 2 22,38 050
6 16 58 6 2 25,57 060
7 20 65 8 2 33,51 070
8 20 65 8 2 34,16 080
9 22 70 10 2 4551 090
10 22 70 10 2 54,23 100
12 25 70 12 2 72,08 120
Jeklo )
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine o

Kaljeno jeklo
- v,/f, Stran 350-353

14|242 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT

Rezalni podatki

Primeri materialov za posamezne vrednosti rezalnih parametrov iz tabele orodij

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranije, legirano
Jeklo za pobolj$anje, nelegirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, legirano
Jeklo za poboljsanje, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogliénim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v €isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

Trdnost Stevilka
N/mm2/HB/HRC Materiala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaka materiala

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*ojacan s steklenimi viakni

Stevilka
materiala

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materiala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**ojacan z ogljikovimi viakni

Stevilka
materiala

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materiala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***ojacan z aramidnimi viakni
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkarji - SCR,

@DC=3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @ DC=5,0-5,5mm @ DC =6,0-7,5mm ©DC=8,0-9,5mm

a, a, a, a, a, a, a a a a a a
0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Vo f f f f f
: a xDC z z a xDC 2 z a
m/min i mm mm i mm mm mm

11 105-140 190-240 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0° 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
1.2 105-140 200-250 10 1,0 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 1,0 1,0* 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 0,11 0,08 0,06
1.3 90-120 160-210 1,0 1,0 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 1,0 1,07 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 0,11 0,08 0,06
1.4  80-115 140-190 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,07 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,2 0,09 0,06
1.5 90-120 150-200 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
1.6 90-120 140-190 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,2 0,09 0,06
1.7 80-115 140-190 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
1.8 70-100 120-170 1,0 1,0 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 1,0 1,0° 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
1.9  70-100 120-170 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,07 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
110  70-100 140-190 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,07 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
111 70-100 120-170 10 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,07 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
112  70-100 140-190 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,0 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
113  70-100 90-150 1,0 1,0 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 1,0 1,0* 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
114 50-80 70-120 1,0 10 0,017 0,013 0,010 0,024 0,018 0,013 1,0 1,0° 0,034 0,025 0,017 0,046 0,034 0,023 0,06 0,05 0,03
115  70-100 130-180 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,07 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
116  80-120 110-160 1,0 1,0 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,07 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04

: L a a
01-02 03-04 06-1,0 01-0,2 0,3-04 0,6-10 0,1-0,20,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Emulzija
Stisnjeni zrak

SMM
Kratki
Dolgi
Dolgi

Kazalo

21 90-130 1,0 10 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 1,0 1,07 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
22  80-120 1,0 10 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 1,0 1,0* 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
23  80-120 1,0 10 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 1,0 1,0* 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
24 80-120 1,0 10 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 1,0 1,0* 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
25 80-120 1,0 10 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 1,0 1,07 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
2.6 80-120 1,0 10 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 1,0 1,07 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
2.7 40-60 1,0 10 0,017 0,013 0,010 0,024 0,018 0,013 1,0 1,07 0,035 0,025 0,017 0,046 0,034 0,023 0,06 0,05 0,03
3.1 200-240 1,0 1,0 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0,031 1,0 1,07 0,079 0,059 0,040 0,106 0,079 0,053 0,4 0,11 0,07
3.2 180-220 1,0 1,0 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0,031 1,0 1,0* 0,079 0,059 0,040 0,106 0,079 0,053 0,4 011 0,07
3.3 200-240 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
3.4 180-220 10 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,07 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
3.5 160-200 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,07 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,2 0,09 0,06
3.6 140-180 1,0 10 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 1,0 1,07 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 0,10 0,08 0,05
3.7 160-200 1,0 1,0 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 1,0 1,0 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 0,10 0,08 0,05
3.8 140-180 1,0 10 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 1,0 1,0 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 0,10 0,08 0,05
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

46 140-160 230-280 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
47 120-140 200-300 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
4.8 110-140 140-180 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,0* 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
49  90-130 120-160 1,0 10 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,07 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,12 0,09 0,06
410 80-120 100-140 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 1,0 1,07 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0,2 0,09 0,06
411 150-200 280-350 1,0 1,0 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 1,0 1,07 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 0,11 0,08 0,06
412 140-180 260-300 1,0 1,0 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 1,0 1,0 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 0,11 0,08 0,06

414 180-280 300-400 1,0 1,0 0,067 0,052 0,038 0,094 0,073 0,053 1,0 1,0 0,135 0,101 0,068 0,180 0,134 0,090 0,24 0,18 0,12

418 60-90 80-120 05 05 0,027 0,021 0,015 0,038 0,029 0,021 10 1,0 0,054 0,040 0,027 0,072 0,054 0,036 0,10 0,07 0,05
419  40-60 60-80 05 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 1,0 1,0 0,045 0,018 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04

5.1 30 05 05 0,022 0,017 0,012 0,030 0,023 0,017 05 05 0,043 0,032 0,022 0,058 0,043 0,029 0,08 0,06 0,04
5.2 30 05 05 0,020 0,016 0,011 0,028 0,022 0,016 05 05 0,041 0,030 0,020 0,054 0,040 0,027 0,07 0,05 0,04
5.3 30 05 05 0,018 0,014 0,010 0,025 0,019 0,014 05 05 0,036 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
5.4 30 05 05 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 05 05 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
5.5 30 05 05 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 05 05 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
5.6 30 05 05 0,011 0,009 0,006 0,016 0,012 0,009 05 05 0,023 0,017 0,011 0,030 0,022 0,015 0,04 0,03 0,02
5.7 45 05 05 0,016 0,007 0,009 0,022 0,017 0,012 05 05 0,032 0023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
5.8 30 05 05 0,016 0,007 0,009 0,022 0,017 0,012 05 05 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
5.9 80-160 05 05 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 05 05 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
510 80-140 05 05 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,019 05 05 0,050 0,037 0,025 0,066 0,049 0,033 0,09 0,07 0,04
511 50-100 05 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 05 05 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
6.1 120-160 05 05 0,020 0,016 0,011 0,028 0,022 0,016 05 05 0,041 0,030 0,020 0,054 0,040 0,027 0,07 0,05 0,04
6.2 80-120 03 0,3 0,018 0,014 0,010 0,025 0,019 0,014 03 03 0,036 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
6.3 60-100 0,15 0,15 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,15 0,15 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 0,06 0,04 0,03
6.4

6.5

* = pria, v viSini 1,5 x D pomnoZite podajanje na zob f, 0,8

70 Kot potopa za rezkarje z rampo in rezkarje na spiralo: Stevilo zob 4 = 4°/

- ‘ . g -
Radiusni rezkar SCR pri rezkanju utorov v polno f, zmanjSajte za 25 %! Stevilo 700 6 = 1°
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WNT \ Performance Rezalni podatki

kratki - dolgi

@DC=10,0-11,5 mm @DC=12,0mm @ DC =14,0-15,5 mm @ DC =16,0-17,0mm @ DC =18,0-19,5 mm @ DC=20,0mm C ©

1.izbira Primerno

ac a/) ac ac ac ac ac ac a/) a/) ac ac ac ac ac ao at ac
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-0.2 03-04 06-10 01-0,2 0,3-04 06-10 01-0,2 0,3-04 06-10 01-02 0,3-04 06-1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC - §
f g =

Kazalo i i i A i i B2z
1.1 015 011 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 o ° o
12 014 010 007 0415 011 008 015 012 008 016 013 010 018 014 011 020 016 012 o ° o
13 014 010 007 015 011 008 015 012 008 016 013 010 018 014 011 020 016 012 o o o
14 015 011 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 o [ o
15 015 011 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 o ° o
16 015 011 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 o ° (¢}
17 015 011 008 017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 o ° (¢}
1.8 011 008 006 012 009 006 012 010 007 013 010 008 014 012 009 016 013 010 o ° o
19 010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 o o o
110 010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 o o o
i1 010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 o ° ¢}
112 010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 o ° o
113 009 0,07 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 008 o ° o
114 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 005 010 008 006 011 009 007 o ° o
115 010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 o o (¢}
116 010 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 o o (¢}
21 011 008 006 012 009 006 012 010 007 013 010 008 014 012 009 016 013 010 e
22 009 007 004 o010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 008 e
23 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 008 e
24 009 007 004 010 007 005 010 008 005 0010 008 006 011 009 007 013 010 008 e
25 009 007 004 010 007 005 000 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 008 e
26 009 007 004 010 007 005 0010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 008 e
27 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 005 010 008 006 011 009 007 e
3.1 018 013 009 019 014 010 019 015 011 021 016 012 022 018 014 025 020 016 °
32 018 013 009 019 014 010 019 015 011 021 016 012 022 018 014 025 020 016 °
33 015 011 008 o017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 0714 °
34 015 011 008 017 012 008 016 013 0,09 018 014 011 019 016 012 021 017 0714 °
35 015 011 008 017 012 008 0416 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 0714 °
36 013 009 006 014 010 007 014 011 008 015 011 009 016 013 010 018 015 011 o
37 013 009 006 014 010 007 014 011 008 015 011 009 016 013 010 018 015 0,11 °
38 013 009 006 014 010 007 014 011 008 015 011 009 016 013 010 018 015 0,11 °
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 015 011 008 o017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 e (¢}
47 015 011 008 o017 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 e (¢}
48 015 011 008 017 0412 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 e o
49 015 011 008 017 012 008 0416 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 e o
410 015 011 008 0417 012 008 016 013 009 018 014 011 019 016 012 021 017 014 e ¢}
411 014 010 007 015 011 008 015 012 008 016 013 010 018 014 011 020 016 012 e o
412 014 010 007 015 011 008 015 012 008 016 013 010 018 014 011 020 016 012 e o
413
414 030 022 015 033 025 017 033 026 018 036 027 021 038 031 024 043 035 027 e o
4.15
4.16
417
418 012 009 006 0410 010 007 013 010 007 014 011 008 015 012 010 017 014 011 e o
419 010 008 005 011 0,08 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 e o
5.1 010 007 005 011 008 005 011 008 006 011 009 007 012 010 008 014 011 009 e
52 009 007 005 010 004 005 010 008 005 011 008 006 011 009 007 013 011 008 e
53 008 006 004 009 007 004 009 007 005 010 007 006 010 008 006 011 009 007 e
54 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e
55 007 005 004 008 003 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e
56 005 004 003 006 004 003 006 004 003 006 005 004 006 005 004 007 006 005 e
57 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e
58 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e
59 011 008 006 012 009 006 012 010 007 013 010 008 014 012 009 016 013 010 e
510 011 008 006 012 009 006 012 009 007 013 010 008 014 011 009 016 013 010 e
511 0710 008 005 011 008 006 011 009 006 012 009 007 013 010 008 014 012 009 e
61 009 007 005 010 007 005 010 008 005 011 008 006 011 009 007 013 011 0,08 °
6.2 008 006 004 009 007 004 009 007 005 010 007 006 010 008 006 011 009 0,07 °
6.3 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 0,06 °
6.4
6.5

0 Referencne vrednosti podajanja za radiusne in torusne rezkarje na
— Stran 356.
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WNT \ Performance Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkarji - SCR,

= @DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm
= z | = = 01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 0,1-02 0,3-04 0,6-1,0
& » > & xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Kazalo b a,. xDC f, fy f, f, f,
m/min o mm mm mm mm mm

1.1 90-130 130-180 1,0° 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0712 0,09 0,06
1.2 | 90-130 130-180 1,0* 05 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 011 0,08 0,06
1.3  70-100 110-160 1,0* 05 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 0,11 0,08 0,06
1.4  70-100 90-140 10* 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
1.5  70-100 110-160 10* 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
1.6  70-100 110-160 10° 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
1.7 70-100 90-140 10° 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
1.8 50-80  70-120 10" 05 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
1.9 50-80 70-120 10" 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
110 50-80 70-120 10* 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
1.1 50-80 ~ 70-120 1,0* 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
112  50-80 70-120 10* 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
113  50-80 70-120 10* 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
114  40-70 50-80 10 05 0,017 0,013 0,010 0,024 0,018 0,013 0,034 0,025 0,017 0,046 0,034 0,023 006 005 0,03
115  50-80 70-120 10* 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
116  60-90 90-140 10* 05 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04

21 60-100 10 05 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 0,07 0,05
2.2 50-80 10 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
2.3 50-80 10 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
24 50-80 10 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
25 50-80 10 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
2.6 50-80 1,0 05 0,020 0,015 0,011 0,028 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,053 0,039 0,026 0,07 0,05 0,04
2.7 30-50 10 05 0,017 0,013 0,010 0,024 0,018 0,013 0,034 0,025 0,017 0,047 0,034 0,023 0,06 0,05 0,03
3.1 160-200 1,0° 05 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0,031 0,079 0,059 0,040 0,106 0,079 0,053 014 011 0,07
3.2 120-160 1,0* 0,5 0,040 0,031 0,022 0,055 0,043 0,031 0,079 0,059 0,040 0,106 0,079 0,053 014 011 0,07
3.3 160-200 1,0° 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 0,09 0,06
3.4 120-160 1,0 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 009 0,06
3.5 120-160 1,0* 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 009 0,06
3.6 100-140 1,0 05 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 0710 008 0,05
3.7 120-160 1,0 05 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 0710 008 0,05
3.8 100-140 1,0* 05 0,028 0,022 0,016 0,040 0,031 0,022 0,057 0,042 0,028 0,076 0,056 0,038 010 008 0,05
41

4.2

4.3

4.4

4.5

46 100-130 220-240 1,0* 05 0,034 0026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 009 0,06
47  90-110 180-220 1,0* 05 0,034 0026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 012 009 0,06
48 80-110 140-180 1,0* 0,5 0,034 0026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0045 012 009 0,06
4.9 60-90 120-160 1,0 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0712 0,09 0,06
410 60-90 100-140 1,00 05 0,034 0,026 0,019 0,047 0,036 0,026 0,068 0,050 0,034 0,090 0,067 0,045 0412 0,09 0,06
411 110-150 280-320 1,0 05 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 011 0,08 0,06
412 100-140 260-300 1,0 055 0,031 0,024 0,017 0,043 0,033 0,024 0,062 0,046 0,031 0,083 0,062 0,041 011 0,08 0,06

414 120-180 300-400 1,0 05 0,067 0,052 0,038 0,094 0,073 0,053 0,135 0,101 0,068 0,180 0,134 0,090 024 0,18 0,12

418  40-75 80-120 05" 0025 0,027 0,021 0,015 0,038 0,029 0,021 0,054 0,040 0,027 0,072 0,054 0,036 0010 0,07 0,056
419  30-50 60-80 05" 025 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,018 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04

5.1 30 0,5 025 0,022 0,017 0,012 0,030 0,023 0,017 0,043 0,032 0,022 0,058 0,043 0,029 008 006 0,04
5.2 30 0,5° 0,25 0,020 0,016 0,011 0,028 0,022 0,016 0,041 0,030 0,020 0,054 0,040 0,027 0,07 005 004
5.3 25 05 025 0,018 0,014 0,010 0,025 0,019 0,014 0,036 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 006 005 003
5.4 25 05 025 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 006 004 003
5.5 25 0,5° 025 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 006 004 003
5.6 25 0,5 0,25 0,011 0,009 0,006 0,016 0,012 0,009 0,023 0,017 0,011 0,030 0,022 0,015 004 003 0,02
5.7 45 0,5 0,25 0,016 0,007 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 006 004 003
5.8 25 0,5° 025 0,016 0,007 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0021 006 004 003
5.9 35-65 0,5 025 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,020 0,050 0,038 0,025 0,067 0,050 0,034 0,09 007 005
510 30-55 05 025 0,025 0,019 0,014 0,035 0,027 0,019 0,050 0,037 0,025 0,066 0,049 0,033 009 007 0,04
511 30-55 0,5 025 0,022 0,017 0,013 0,031 0,024 0,018 0,045 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 006 0,04
6.1 80-120 05 05 0,020 0,016 0,011 0,028 0,022 0,016 0,041 0,030 0,020 0,054 0,040 0,027 0,07 0,05 0,04
6.2 60-100 05 03 0,018 0,014 0,010 0,025 0,019 0,014 0,036 0,027 0,018 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
6.3 50-90 05" 015 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,032 0,023 0,016 0,042 0,031 0,021 006 0,04 0,03
6.4

6.5

* =robljenje in trohoidno rezkanje utorov

Kot potopa za rezkarje z rampo in rezkarje na spiralo: Stevilo zob 4 = 4° / §tevilo zob 6 = 1°.
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WNT \ Performance Rezalni podatki

zelo dolgi

[ ] o
1.izbira Primerno

@DC=10 mm @DC=12mm @DC=14mm @DC=16 mm @DC=18mm @DC=20mm

aC aC ac ac ac ao ac ac aC ao ao a() aC aB at a() ac ac
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 0,3-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Kazalo fz fz fz Tz fz fz
mm mm mm mm mm mm

1.1 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714
12 014 010 007 015 011 008 015 012 008 015 013 010 018 014 011 020 016 012
13 014 010 007 015 011 008 015 012 008 015 013 010 018 014 011 020 016 0712
14 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714
15 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714
16 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714
17 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714
1.8 011 008 006 012 009 006 012 010 007 012 010 008 014 012 009 016 013 0710
19 010 008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012 0,09
110 010 008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 0712 0,09
i1 010 008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012 0,09
112 010 008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012 0,09
113 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08
114 008 006 004 008 006 004 008 006 005 008 007 005 010 008 006 011 009 007
115 010 0,08 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012 0,09
116 010 008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 0712 0,09
21 011 008 006 012 009 006 012 010 007 012 010 008 014 012 009 016 013 010
22 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08
23 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08
24 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08
25 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08
26 009 007 004 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 010 0,08
27 008 006 004 008 006 004 008 006 005 008 007 005 010 008 006 011 009 007
31 018 013 009 019 014 010 019 015 011 020 016 012 022 018 014 025 020 016
32 018 013 009 019 o014 o010 019 015 011 020 016 012 022 018 014 025 020 016
33 015 011 008 o017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714
34 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714
35 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 0714
36 013 009 006 014 o010 007 014 o011 008 014 011 009 016 013 010 018 015 0711
37 013 009 006 014 o010 007 014 o011 008 014 011 009 016 013 010 018 015 0711
38 013 009 006 014 o010 007 014 o011 008 014 011 009 016 013 010 018 015 011

® O 0000000000 0 0 0 O Siisnenizrak
OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O O SuMm

OO0OO0O0O00O0C0Cee® e e e®e000O0OO0ODODODOOOOOOO OO O O Emuza

0000000
OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

41

4.2

4.3

4.4

4.5

46 015 011 008 o017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 014 e o)
47 015 011 008 o017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 014 e o)
48 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 014 e o
49 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 o011 019 016 012 021 017 014 e o
410 015 011 008 017 012 008 016 013 009 017 014 011 019 016 012 021 017 014 e o
411 014 010 007 015 011 008 015 012 008 015 013 010 018 014 011 020 016 012 e ¢}
412 014 010 007 015 011 008 015 012 008 015 013 010 018 014 011 020 016 012 e o
413

414 030 022 015 033 025 017 033 026 018 033 027 021 038 031 024 043 035 027 e o
4.15

4.16

417

418 012 009 o006 010 010 007 013 010 007 013 011 008 015 012 010 017 014 011 e o
419 010 008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012 009 e o
51 010 007 005 011 008 005 011 008 006 011 009 007 012 010 008 014 011 009 e

52 009 007 005 010 004 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 011 008 e

53 008 006 004 009 007 004 009 007 005 009 007 006 010 008 006 011 009 007 e

54 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e

55 007 005 004 008 003 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e

56 005 004 003 006 004 003 006 004 003 006 005 004 006 005 004 007 006 005 e

57 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e

58 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 006 e

59 011 008 006 012 009 006 012 010 007 012 010 008 014 012 009 016 013 010 e

510 011 008 006 012 009 006 012 009 007 012 010 008 014 011 009 016 013 010 e

511 010 008 005 011 008 006 011 009 006 011 009 007 013 010 008 014 012 009 e

61 009 007 005 010 007 005 010 008 005 010 008 006 011 009 007 013 011 008 °

62 008 006 004 009 007 004 009 007 005 009 007 006 010 008 006 011 009 007 °

63 007 005 004 008 006 004 008 006 004 008 006 005 009 007 006 010 008 0,06 °

6.4

6.5
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - ¢elno-torusni rezkarji -

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

a/) a/) a/) a(’ ac aC a/) ac ac ac aC aC ac ac ac
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 0,1-02 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Dolgi

Ve O f, f, f, f, f,

Kazalo ’ a
m/min pmax mm mm mm mm mm

1.1 170-200 1,0 0,024 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
1.2 170-200 10 0,024 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
1.3 150-180 10 0,019 0,017 0,012 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
1.4  150-180 10 0,019 0,017 0,012 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
1.5 130160 10 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 005 004 0,02
1.6  140-170 10 0,019 0,017 0,012 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0018 005 004 0,02
1.7 150-180 10 0,024 0,021 0,015 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
1.8 130-160 10 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 005 0,04 0,02
1.9  150-180 10 0,024 0,021 0,015 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
110 130160 10 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 005 004 0,02
111 130-160 10 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
112 130-160 10 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 005 004 0,02
113 130160 10 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 005 004 0,02
114 130-160 10 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
115 150-180 10 0,024 0,021 0,015 0,029 0,022 0,016 0,040 0,030 0,020 0,048 0,036 0,024 0,06 0,05 0,03
116 130160 10 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 005 004 0,02

3.1 170-200 1,0 0,028 0,025 0,018 0,043 0,033 0,024 0,056 0,042 0,028 0,072 0,054 0,036 0,10 0,07 0,05
32 170-200 1,0 0,028 0,025 0,018 0,043 0,033 0,024 0,056 0,042 0,028 0,072 0,054 0,036 010 0,07 0,05
33 150-180 1,0 0,024 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,046 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
34 150-180 1,0 0,024 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,046 0,034 0,023 0,060 0,045 0,030 0,08 0,06 0,04
35 100120 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
3.6 80-100 10 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0018 005 004 0,02
37 100120 1,0 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
3.8 80-100 10 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0018 005 004 0,02

4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
4.17
418  80-100 05 0,014 0012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
61  100-120 0,5 0,014 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0018 005 004 0,02
6.2 80-100 0,3 0014 0012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,036 0,027 0,018 0,05 0,04 0,02
6.3 60-70 015 0,009 0,008 0,006 0,014 0,011 0,008 0,020 0,015 0,010 0,024 0,018 0,012 0,03 0,02 0,02
6.4
6.5
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WNT \ Performance Rezalni podatki

SCR, dolgi

@DC=10 mm @DC=12mm @DC =16 mm C ©

1.izbira Primerno
aC ac ac ao ao ac ac ac aB
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC - E
Kazal s i i g 2 Z
1.1 010 0,08 005 012 009 006 014 010 008 o °
12 010 008 005 012 009 006 014 010 008 o °
1.3 008 006 004 010 007 005 011 008 006 o °
14 008 006 004 010 007 005 011 008 006 o °
1.5 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
16 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
1.7 008 006 004 010 007 005 011 008 006 o °
1.8 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
19 008 006 004 010 007 005 011 008 006 o °
110 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
111 006 005 003 000 000 000 008 006 005 o °
112 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
113 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
114 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
115 008 0,06 004 010 007 005 011 008 006 o °
116 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1 012 009 006 014 011 007 015 012 009 o °
32 012 009 006 014 011 007 015 012 009 o °
33 010 008 005 0412 009 006 014 010 008 o °
34 010 008 005 0412 009 006 014 010 008 o o
35 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
36 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
37 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
38 006 005 003 007 005 004 008 006 005 o °
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
4.15
4.16
417
418 006 005 003 005 005 004 008 006 005 o o
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
61 006 005 003 007 005 004 008 006 005 °
6.2 006 005 003 007 005 004 008 006 005 °
63 004 003 002 005 004 002 005 004 003 °
6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com 141249



WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - elno-torusni rezkarji - SCR, zelo dolgi

[ ] (@)

Kazalo

5.10

141250

Ve
m/min
120-140
120-140
100-130
100-130
90-110
100-120
100-130
90-110
100-130
90-110
90-110
90-110
90-110
90-110
100-130
90-110

120-140
120-140
100-130
100-130
70-85
60-70
70-85
60-70

Zelo dolgi

2, max,

1,0
1,07
10"
10"
1,07
1,0
10"
1,07
1,07
1,07
10"
1,0°
1,0
1,07
1,07
1,07

1,0
1,0
1,07
1,07
1,07
1,07
1,07
1,0

>

DC

a(’
0,1-0,2
xDC

0,08
0,08
0,06
0,06
0,05
0,05
0,06
0,05
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,05

0,10
0,10
0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05

60-70 05" 0,25 0,05

70-85
60-70

05° 05 0,05
05 03 005

50-60 05" 0,15 0,03

@DC=8mm

aC
0,3-0,4
xDC

f

z

mm

0,06
0,06
0,05
0,05
0,04
0,04
0,05
0,04
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,04

0,07
0,07
0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04

0,04

0,04
0,04
0,02

*=robljenje in trohoidno rezkanje utorov

0,6-1,0
xDC

0,04
0,04
0,03
0,03
0,02
0,02
0,03
0,02
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,02

0,05
0,05
0,04
0,04
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02

0,02
0,02
0,02

@DC=10 mm

ac aC a/)
01-02 03-04 06-1,0
xDC xDC xDC
f

z

mm

010 008 005
010 008 005
008 0,06 0,04
008 006 0,04
006 005 003
006 005 003
008 006 004
006 005 003
008 006 0,04
006 005 003
006 005 003
006 005 003
006 005 003
006 005 003
008 006 004
006 005 003
012 009 006
012 009 006
010 008 0,05
010 008 0,05
006 005 003
006 005 003
006 005 003
006 005 003
006 005 003
006 005 003
006 005 003
004 003 002

@DC=12mm

aC at ac
01-0,2 03-04 06-1,0
xDC xDC xDC
f

z

mm

012 009 006
012 009 006
010 007 005
010 007 005
007 005 004
007 005 004
010 007 005
007 005 004
010 007 005
007 005 004
0,00 0,00 0,00
007 005 004
007 005 004
007 005 004
010 007 005
007 005 004
014 011 007
014 011 007
012 009 006
012 009 006
007 005 0,04
007 005 0,04
007 005 004
007 005 004
007 005 004
007 005 004
007 0,05 004
005 004 002

@DC=16 mm

aC a/) ac
01-0,2 03-04 06-1,0
xDC xDC xDC
f

z

mm

014 010 008
014 010 008
011 008 006
011 008 006
008 0,06 0,05
008 0,06 0,05
011 008 006
008 0,06 0,05
011 008 006
008 006 0,05
008 006 0,05
008 006 0,05
008 006 0,05
008 0,06 0,05
011 008 0,06
008 006 0,05
015 012 009
015 012 009
014 010 008
014 010 008
008 006 005
008 006 005
008 006 005
008 006 005
008 006 005
008 006 005
008 006 005
005 004 003

1. izbira

OO0OO0OO0OO0OO0O0OO0OOOO0OO0OO O O Emuza

OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

Primerno

E
g
g
z | =
w w
[}
[}
[}
[
[ )
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
(]
[ ]
[ J
[ J
[}
[}
[}
[}
[}
o
[}
[}
[}
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - celno-torusni rezkarji - SCR, obdelava HSC

[ o
1.izbira Primerno

@DC=3mm ODC=4mm OGDC=5mm ODC=6mm GDC=8mm OGDC=10mm @DC=12mm G DC=16 mm

Ve &) 2 f f f f i f f f

z z z z z z z z

m/min xDC mm mm mm mm mm mm mm mm

1.1 230-250 005 06 0110 0,162 0,190 0,228 0,30 0,38 0,46 0,60
1.2 230-250 0,05 06 0110 0,152 0,190 0,228 0,30 0,38 0,46 0,60
1.3 200-220 0,04 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48
1.4 200-220 004 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48
1.5  170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 018 0,22 0,26 0,35
1.6  190-210 003 04 0,072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38
1.7 200-220 0,04 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 048
1.8 170-190 0,03 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35
1.9  200-220 004 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48
110 170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35
111 170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35
112 170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35
113 170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35
114 170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35
115  200-220 0,04 05 0,090 0,120 0,150 0,180 0,24 0,30 0,36 0,48
116 170-190 003 03 0,066 0,090 0,110 0,132 0,18 0,22 0,26 0,35
21

2.2

2.3

24

25

2.6

2.7

3.1 230-250 005 06 0,120 0,160 0,200 0,240 0,32 0,40 0,48 0,64
3.2 230-250 005 06 0120 0,160 0,200 0,240 0,32 0,40 0,48 0,64
33  200-220 004 05 0,096 0,130 0,160 0,192 0,26 0,32 0,38 0,51
34  200-220 004 05 0,096 0,130 0,160 0,192 0,26 0,32 0,38 0,51
35 130-150 003 04 0072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38
3.6 100-120 003 04 0072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38
3.7 130-150 003 04 0072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38
3.8 100-120 003 04 0072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38

Kazalo

SMM

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0OO0OO0OO0OO0O0O0 O O Emulza
® 00000000000 0 0 0 0 Siisnenizak

OO0O00O0OO0OO0O
0000000

418 100-120 0,03 04 0,072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38 ° o

5.10

5.11

6.1 130-150 0,03 04 0,072 0,100 0,120 0,144 0,19 0,24 0,29 0,38
6.2 100-120 003 03 0,060 0,080 0,100 0,120 0,16 0,20 0,24 0,32
6.3 90-110 0,02 03 0,048 0,064 0,080 0,096 0,13 0,16 0,19 0,26
6.4 80-100 002 02 0024 0,056 0,070 0,084 0,11 0,14 017 0,22
6.5 60-80 002 02 0,036 0,048 0,060 0,072 0,10 0,12 0,14 0,19
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkarji - ICR, kratki

Kazalo

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15

4n
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Emulzija

Ve

Stisnjeni zrak

SMM

m/min

130-180
130-180
140-160
120-140
140-160
140-160
120-160
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-100
80-120
100-140
100-140
100-120
80-100
80-100
100-120
100-120
40-60

220-240
220-240
140-160
120-140
100-120

150-200
150-200
130-180
110-160
130-180
130-180
110-160
90-140
90-140
90-140
90-140
90-140
90-140
50-100
90-140
110-160

180-220
160-200
180 -220
160 -200
140 -180
120-160
140 -180
120 -160

220-240
220-240
140-160
120-140
100-120

280-300 280-300
280-300 280-300

300-340 300-340

80-120 80-120

60-80

30
80-100
60-80
60-80

60-80

80-100
80-120
60-80

Kratki

DC

>

D max.

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

0,25

0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,20
0,15

@DC=15mm

a

a

a

e o o
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,020
0,012
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,013
0,011
0,011
0,011
0,011
0,009
0,009
0,011
0,011
0,013
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,020
0,020
0,016
0,016
0,014
0,014
0,014
0,014

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,007
0,014

0,029

0,014
0,011
0,013
0,013
0,011
0,011
0,011
0,011
0,009
0,009
0,013
0,014
0,014
0,013
0,011
0,009

xDC
f

2

mm

0,015
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,012
0,010
0,010
0,010
0,010
0,008
0,008
0,010
0,010
0,012
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,019
0,019
0,015
0,015
0,013
0,013
0,013
0,013

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,007
0,013

0,027

0,013
0,010
0,012
0,012
0,010
0,010
0,010
0,010
0,008
0,008
0,012
0,013
0,013
0,012
0,010
0,008

xDC

0,011
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,009
0,008
0,008
0,008
0,008
0,006
0,006
0,008
0,008
0,009
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,014
0,014
0,011
0,011
0,010
0,010
0,010
0,010

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,005
0,010

0,020

0,010
0,008
0,009
0,009
0,008
0,008
0,008
0,008
0,006
0,006
0,009
0,010
0,010
0,009
0,008
0,006

@DC=2mm

a

a

a

01-02 03-04 06-1,0

xDC

0,022
0,020
0,020
0,018
0,018
0,018
0,018
0,016
0,014
0,014
0,014
0,013
0,013
0,011
0,014
0,014
0,016
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,011
0,025
0,025
0,022
0,022
0,022
0,018
0,018
0,018

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,020
0,020

0,043

0,018
0,014
0,016
0,016
0,014
0,014
0,014
0,014
0,013
0,013
0,016
0,018
0,018
0,016
0,014
0,013

xDC
f

z

mm

0,020
0,019
0,019
0,017
0,017
0,017
0,017
0,015
0,013
0,013
0,013
0,012
0,012
0,010
0,013
0,013
0,015
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,010
0,024
0,024
0,020
0,020
0,020
0,017
0,017
0,017

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,019
0,019

0,040

0,017
0,013
0,015
0,015
0,013
0,013
0,013
0,013
0,012
0,012
0,015
0,017
0,017
0,015
0,013
0,012

xDC

0,015
0,014
0,014
0,013
0,013
0,013
0,013
0,011
0,010
0,010
0,010
0,009
0,009
0,008
0,010
0,010
0,011
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,008
0,018
0,018
0,015
0,015
0,015
0,013
0,013
0,013

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,014
0,014

0,030

0,013
0,010
0,011
0,011
0,010
0,010
0,010
0,010
0,009
0,009
0,011
0,013
0,013
0,011
0,010
0,009

@DC=2,5mm

a

a

a

o o o
01-0,2 03-04 0,6-1,0

xDC

0,031
0,029
0,029
0,026
0,026
0,026
0,026
0,024
0,021
0,021
0,021
0,020
0,019
0,016
0,021
0,021
0,024
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,016
0,036
0,036
0,031
0,031
0,028
0,026
0,026
0,026

0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,029
0,029

0,051

0,026
0,021
0,024
0,024
0,021
0,021
0,021
0,021
0,019
0,019
0,024
0,026
0,026
0,024
0,021
0,019

xDC
f

z

mm

0,026
0,024
0,024
0,022
0,022
0,022
0,022
0,020
0,017
0,017
0,017
0,017
0,016
0,013
0,017
0,017
0,020
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,013
0,030
0,030
0,026
0,026
0,023
0,022
0,022
0,022

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,024
0,024

0,043

0,022
0,017
0,020
0,020
0,017
0,017
0,017
0,017
0,012
0,012
0,020
0,022
0,022
0,020
0,017
0,016

xDC

0,019
0,018
0,018
0,016
0,016
0,016
0,016
0,015
0,013
0,013
0,013
0,012
0,012
0,010
0,013
0,013
0,015
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,010
0,022
0,022
0,019
0,019
0,017
0,016
0,016
0,016

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,018
0,018

0,032

0,016
0,013
0,015
0,015
0,013
0,013
0,013
0,013
0,012
0,012
0,015
0,016
0,016
0,015
0,013
0,012

[
1.izbira

® 0000000 O0OO0OO0ODODODOODOOOOOO O O Emua

® 0 0000000000 0 0 0 O Siisnenizak

o
primerno

OO0OO0OO0O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0OO0OO0O0 Sum

OO0OO0OO0OO0OO0Oo

O

o Kot potopa za rezkarje z rampo in rezkarje na spiralo: Stevilo zob 3 = 5°/8tevilo zob 4 = 4%/3tevilo zob 5 = 3.

14252

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkariji - ICR, kratki - dolgi

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm .‘ ©
1. izbira Primerno

S % - a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,

= S = = 3 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 =

& Z & £ 8 xDC xDC xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC . 5
Kazdlo i 8000 i i o i g £z
11 130-180 150-200 1,0 1,0° 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 o ° o
1.2 130-180 150-200 1,0 1,0* 0,038 0,029 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,074 0,057 0041 o [} o
1.3 140-160 130-180 1,0 1,0* 0,03820,0295 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,074 0,057 0,041 o ° o
1.4  120-140 110-160 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0038 o© ° o
1.5 140-160 130-180 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0038 o ° o
1.6  140-160 130-180 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 o ° o
1.7 120-160 110-160 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0038 o ) o
1.8  80-120 90-140 10 1,0* 0,031 0,024 0,018 0,063 0,049 0,035 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 o ° o
1.9  80-120 90-140 10 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 o ° o
110 80-120 90-140 1,0 1,0° 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0030 o ° o
111 80-120 90-140 1,0 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 o ° o
112  80-120 90-140 1,0 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 o ° o
113 80-120 90-140 1,0 1,0* 0,025 0,019 0,014 0,031 0024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0026 o ° o
114  60-100 50-100 1,0 1,0* 0,020 0,016 0011 0,027 0021 0015 0,034 0,026 0019 0,040 0,031 0023 o ° o
115 80-120 90-140 10 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 o ° o
116 100-140 110-160 1,0 1,0° 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0030 o ° o
21 100-140 10 1,0* 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0047 0,034 e
2.2 100-120 1,0 1,0* 0025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0026 e
23 80-100 1,0 1,0* 0025 0,019 0014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0026 e
24  80-100 1,0 1,0* 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 e
25 100-120 1,0 1,0* 0,025 0,019 0014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0026 e
2.6  100-120 1,0 1,0 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0026 e
27 40-60 1,0 1,0* 0,020 0,016 0,011 0,027 0,021 0,015 0,034 0,026 0,019 0,038 0,029 0021 e
3.1 180-220 1,0 1,0° 0,047 0,036 0,026 0,063 0,049 0,035 0,079 0,061 0,044 0,094 0,073 0,053 °
3.2 160-200 1,0 1,0* 0,047 0,036 0,026 0,063 0,049 0,035 0,079 0,061 0,044 0,094 0,073 0,053 °
3.3 180-220 1,0 1,0* 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 °
34 160-200 1,0 1,0° 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 [}
35 140-180 1,0 1,0 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 °
3.6 120-160 1,0 1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 °
3.7 140-180 1,0 1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 °
3.8 120-160 1,0 1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 °
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 220-240 220-240 1,0 1,0* 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 e o
47 220-240 220-240 1,0 1,0* 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 e o
4.8 140-160 140-160 1,0 1,0 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 e o
49 120-140 120-140 1,0 1,0 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 e o
410 100-120 100-120 1,0 1,0 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0045 e o
411  280-300 280-300 1,0 1,0¢ 0,038 0,029 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0035 0,741 0572 0413 e o
412 280-300 280-300 1,0 1,0* 0,038 0,029 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,074 0,057 0,041 e o
413
414 300-340 300-340 1,0 1,0* 0,058 0,045 0,033 0,108 0,083 0,060 0,135 0,104 0,075 0,162 0,125 0,090 e o
4.15
4.16
417
418 80-120 80-120 1,0 1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 e
419 60-80 60-80 1,0 1,0* 0,027 0,021 0015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,021 0,025 0,054 0,042 0,030 e
5.1 30 05 05 0031 0024 0018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0034 e
5.2 30 05 05 0031 0024 0018 0040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0034 e
5.3 25 05 05 0027 0021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 e
5.4 25 05 05 0027 0021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 e
5.5 25 05 05 0027 0021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 e
5.6 25 05 05 0027 0021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 e
5.7 45 05 05 0025 0,012 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 @
5.8 30 05 05 0025 0,012 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 @
59  80-100 05 05 0031 0024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0047 0,034 e
510  60-80 05 05 0034 0026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 e
5.1 60-80 05 05 0034 0026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 e
6.1 80-100 05 05 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 °
6.2 80-120 0,3 0,3 0,027 0021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 °
6.3 60-80 015 0,15 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 °
6.4
6.5

* = pria, v viSini 1,5 x DC pomnoZite podajanje na zob f, 0,8

0 Kot potopa za rezkarje z rampo in rezkarje na spiralo: Stevilo zob 3 = 5° / §tevilo zob 4 = 4° / §tevilo zob 5 = 3°.
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkariji - ICR,

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Emulzija
Stisnjeni zrak
SMM

m/vnc1in
130-180 150-200
130-180 150-200
140-160 130-180
120-140 110-160
140-160 130-180
140-160 130-180
120-160 110-160
80-120 90-140
80-120 90-140
80-120 90-140
80-120 90-140
80-120 90-140
80-120 90-140
60-100 50-100
80-120 90-140
100-140 110-160
100-140
100-120
80-100
80-100
100-120
100-120
40-60
180-220
160-200
180 -220
160 -200
140 -180
120-160
140 -180
120 -160

220-240
220-240
140-160
120-140
100-120
280-300
280-300

220-240
220-240
140-160
120-140
100-120
280-300
280-300

300-340 300-340

80-120 80-120
60-80  60-80

80-100
80-120
60-80

10
10
10
1,0
1,0
1,0
10

Dolgi

1,0
1,0
1,07
1,07
1,0
1,0%
1,0
1,0
1,07
1,07
1,0
1,0%
1,0
1,0
1,07
1,07
1,07
1,07
1,0
1,0
1,07
1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,07
1,07
1,07
1,0
1,07

1,0
1,0
1,0
1,07
1,07
1,0
1,0

0,15

a

@DC=8mm

a

a

a

@DC=10 mm

a

a

a

@DC=12mm

a

a

a

@ DC=14mm

a

a

01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10

xDC

011
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,05
0,07
0,07
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,13
0,13
011
011
0,09
0,09
0,09
0,09

011
011
011
0,11
0,11
0,10
0,10

0,22

0,09
0,07
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,08
0,09
0,09
0,08
0,07
0,06

xDC
f

z

mm

0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,04
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,10
0,10
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

017

0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,06
0,07
0,07
0,06
0,06
0,05

xDC

0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04
0,04
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,07
0,07
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,12

0,05
0,04
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04

* = pri a, v viSini 1,5xD pomnoZite podajanje nazob f, 0,8

xDC

0,14
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,07
0,09
0,09
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,14
0,14
0,14
0,12
0,1
0,11
01
01

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,12

0,27

014
0,09
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,10
01
01
0,10
0,09
0,08

xDC
f

z

mm

0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,05
0,07
0,07
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,21

0,10
0,07
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,08
0,09
0,09
0,08
0,07
0,06

xDC

0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,05
0,05
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,08
0,08
0,08
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,07

0,15

0,08
0,05
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,04

xDC

0,16
0,15
0,15
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,1
0
01
01
0,09
0,11
0,1
01
0,12
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,15
0,15

0,32

01
0,11
0,12
0,12
0,11
0,11
0,11
011
0,09
0,09
012
0,14
0,14
0,12
01
0,09

xDC
f

z

mm

0,13
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,08
0,08
0,08
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,13
0,13
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,11
0,11

0,25

011
0,08
0,09
0,06
0,08
0,08
0,05
0,08
0,07
0,07
0,09
0,10
0,10
0,09
0,08
0,07

xDC

0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06
0,06
0,06
0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08

0,18

0,08
0,06
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,07
0,08
0,08
0,07
0,06
0,05

xDC

0,18
017
0,17
0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,13
0,13
0,13
0,13
0,11
0,09
013
0,13
0,14
01
011
011
0,1
0,11
0,09
0,22
0,22
0,19
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,17
0,17

0,38

0,16
013
0,14
0,14
013
0,13
013
011
011
0,11
0,14
0,16
0,16
0,14
0,13
0,11

xDC
f

z

mm

0,14
0,13
0,13
0,12
0,12
0,12
0,12
011
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,07
0,10
0,10
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
017
017
0,15
0,15
0,12
0,12
0,12
0,12

011
011
011
0,11
0,11
0,13
013

0,29

0,12
0,10
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,11
0,12
0,12
0,11
0,10
0,09

xDC

0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,05
0,07
0,07
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,12
0,12
011
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,10
0,10

0,21

0,09
0,07
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,08
0,09
0,09
0,08
0,07
0,06

0 Kot potopa za rezkarje z rampo in rezkarje na spiralo: Stevilo zob 3 = 5° / §tevilo zob 4 = 4° / §tevilo zob 5 = 3°.
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

kratki - dolgi

@DC=16 mm

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

cuttingtools.ceratizit.com

a

01-02 03-04 06-10

xDC

019
0,18
0,18
0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
013
013
0,13
0,13
011
0,10
013
013
0,14
0
01
01
01
0,11
0,10
0,22
0,22
0,19
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16

0,19
0,19
019
0,19
0,19
0,18
0,18

0,38

0,16
0,13
0,15
0,15
013
013
013
013
01
011
014
0,16
0,16
0,14
0,13
011

a

xDC
f

z

mm

0,16
0,14
0,14
0,13
0,13
0,13
0,13
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,08
0,10
0,10
0,12
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,18
0,18
0,16
0,16
0,13
013
0,13
013

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14

0,31

0,13
0,10
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,12
013
013
0,12
0,10
0,09

a

xDC

0,12
011
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,06
0,08
0,08
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,14
0,14
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
011
011

0,24

0,10
0,08
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,09
0,10
0,10
0,09
0,08
0,07

a

o o o
01-0,2 03-04 06-10

xDC

0,20
0,19
0,19
017
017
017
017
0,15
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,10
0,14
0,14
0,12
0,12
0,12
0,12
012
012
0,10
0,24
0,24
0,20
0,20
0,17
017
017
017

0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,19
0,19

0,41

017
0,14
0,15
0,15
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,12
0,15
017
0,17
0,15
0,14
0,12

@DC=18mm

a

xDC
f

z

mm

0,17
0,16
0,16
0,15
0,15
0,15
0,15
0,13
0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,09
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,20
0,20
0,17
0,17
0,15
0,15
0,15
0,15

0,17
0,17
017
0,17
0,17
0,16
0,16

0,35

0,15
0,12
0,13
0,13
0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,13
0,15
0,15
0,13
0,12
0,10

a

xDC

0,13
0,12
0,12
01
01
011
0,11
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,07
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,16
0,16
0,13
0,13
011
0,11
01
01

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,12

0,27

01
0,09
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,10
011
011
0,10
0,09
0,08

a

@ DC =20 mm

a

a

e o o
01-02 03-04 06-10

xDC

0,22
0,20
0,20
0,18
0,18
0,18
0,18
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,13
0,14
0,14
0,14
0,16
013
013
013
013
013
0,11
0,25
0,25
0,25
0,22
0,18
0,18
0,18
0,18

0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,20
0,20

0,43

0,18
0,14
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,13
0,13
0,16
0,18
0,18
0,16
0,14
0,13

xDC
f

z

mm

019
017
0,17
0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,13
0,13
0,13
0,13
011
013
0,13
0,13
0,14
011
01
0,11
0,11
0,11
0,09
0,22
0,22
0,22
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16

019
0,19
0,19
0,19
019
017
017

0,38

0,16
0,13
0,14
0,14
013
013
013
013
011
011
0,14
0,16
0,16
0,14
0,13
011

xDC

0,15
0,14
0,14
0,13
013
0,13
0,13
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,10
0,10
0,10
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,18
0,18
0,18
0,15
013
013
013
0,13

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,14
0,14

0,30

013
0,10
01
01
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
01
013
013
0
0,10
0,09

[
1.izbira

® 0000000 0O0OOO0ODODOOOOOOO OO0 O Emula

® 000000000000 0 0 0 iisnenizak

o
primerno

OO0OO0OO0O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0 O sum

OO0OO0OO0OO0O0Oo

o

14[255

14



WNT \ Performance Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkarji - ICR, zelo dolgi

= @DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm
= g a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
= = 01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 0,1-02 0,3-04 0,6-1,0
& » > xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Kazalo e a_ xDC f, f, f, f, f,
m/min pmax. mm mm mm mm mm

11 110-155 130-180
1.2 110-155 130-180
1.3 120-140 110-160
1.4 100-120 90-140
1.5 120-140 110-160
1.6 120-140 110-160
1.7 100-140 90-140
1.8 70-105 70-120
1.9 70-105 70-120
110 70-105 70-120
111 70-105 70-120
112 70-105 70-120
113 70-105 70-120
114 55-85  50-80
115 70-105 70-120
116  85-120 90-140

0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 011 0,08 0,06
0,5 0,038 0,029 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,074 0,057 0,041 010 0,08 0,06
0,5 0,038 0,029 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,074 0,057 0,041 0410 0,08 0,06
0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
0,5 0,031 0,024 0,018 0,063 0,049 0,035 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 0,08 0,06 0,05
0,5 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
0,5 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
05 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
0,5 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
05 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
0,5 0,020 0,016 0,011 0,027 0,021 0,015 0,034 0,026 0,019 0,040 0,031 0,023 0,05 0,04 0,03
0,5 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04

e | | | e | e | e f = f e e | | | e e | | | | s e | e | e | | = = [ =

241 85-120 0,5 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 0,08 0,06 0,05
22  85-105 05 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
2.3 70-90 05 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
24 70-90 0,5 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
25  85-105 0,5 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
26  85-105 05 0,025 0,019 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
2.7 35-55 0,5 0,020 0,016 0,011 0,027 0,021 0,015 0,034 0,026 0,019 0,038 0,029 0,021 0,05 0,04 0,03
3.1 150-190 0,5 0,047 0,036 0,026 0,063 0,049 0,035 0,079 0,061 0,044 0,094 0,073 0,053 013 0,10 0,07
3.2 140-170 0,5 0,047 0,036 0,026 0,063 0,049 0,035 0,079 0,061 0,044 0,094 0,073 0,053 0413 0,10 0,07
3.3 150-190 0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 011 0,08 0,06
3.4 140-170 0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 011 0,08 0,06
3.5 120-150 0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
3.6 105-140 0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
3.7 120-150 0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
3.8 105-140 0,5 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
41

4.2

4.3

4.4

4.5

46 190-205 190-205
47 190-205 190-205
4.8 120-140 120-140
4.9 105-120 105-120
410 85-105 85-105
411 240-260 240-260
412  240-260 240-260

0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 011 0,08 0,06
0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 011 0,08 0,06
0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 011 0,08 0,06
0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 011 0,08 0,06
0,5 0,040 0,031 0,023 0,054 0,042 0,030 0,067 0,052 0,038 0,081 0,062 0,045 011 0,08 0,06
0,5 0,038 0,029 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,741 0,572 0,413 0410 0,08 0,06
0,5 0,038 0,029 0,021 0,049 0,038 0,028 0,063 0,049 0,035 0,074 0,057 0,041 010 0,08 0,06

e | | = f e | e | =

414 250-290 250-290 1 05 0,058 0,045 0,033 0,108 0,083 0,060 0,135 0,104 0,075 0,162 0,125 0,090 022 017 0,12

418 70-105 70-106 1 05 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
419 50-70 50-70 1 05 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,021 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04

5.1 27 05 025 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 0,08 0,06 0,05
5.2 27 05 025 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 0,08 0,06 0,05
5.3 23 05 025 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
5.4 23 05 025 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
5.5 23 05 025 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
5.6 23 05 025 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,07 0,06 0,04
5.7 38 05 025 0,025 0,012 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
5.8 27 05 025 0,025 0,012 0,014 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,047 0,036 0,026 0,06 0,05 0,04
5.9 70-85 05 025 0,031 0,024 0,018 0,040 0,031 0,023 0,052 0,040 0,029 0,061 0,047 0,034 0,08 0,06 0,05
510  50-70 05 025 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
5.11 50-70 05 025 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,056 0,043 0,031 0,067 0,052 0,038 0,09 0,07 0,05
6.1 70-85 056" 0,031 0,024 0,040 0,031 0,052 0,040 0,061 0,047 0,08 0,06

6.2 70-105 055" 0,027 0,021 0,036 0,028 0,045 0,035 0,054 0,042 0,07 0,06

6.3 50-70 05" 0,025 0,019 0,031 0,024 0,040 0,031 0,047 0,036 006 0,05

6.4

6.5

*

= robljenje in trohoidno rezkanje

o Kot potopa za rezkarje z rampo in rezkarje na spiralo: Stevilo zob 3 = 5°/8tevilo zob 4 = 4%/3tevilo zob 5 = 3.
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@DC=10 mm @DC=12mm @DC=14mm @DC=16 mm @DC =18 mm @ DC =20 mm C ©
1.izbira Primerno

a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,

01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 0,3-04 0,6-1,0 =

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC - 2
Kazalo i i i i A i gz 2
1.1 014 010 0,08 016 013 009 018 014 010 019 016 012 020 017 013 022 019 015 o ° o
1.2 012 010 007 015 011 008 017 013 010 018 014 011 019 016 012 020 017 014 o ° o
i3 012 010 o007 015 011 o008 017 013 0410 018 014 011 019 016 012 020 017 014 o o o
14 012 009 o007 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 o© o ¢}
15 012 009 o007 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 o o ¢}
16 012 009 007 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 o© ° ¢}
17 012 0,09 007 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 © ° ¢}
18 011 009 006 012 009 007 014 011 008 014 012 009 015 013 010 016 014 0N o o o
19 009 007 005 o011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 o ° o
110 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 o o [¢)
i1 009 007 005 o011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 © o o
112 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 o ° o
113 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 o ° o
114 007 005 004 011 008 006 009 007 005 010 008 006 010 0,09 007 014 013 010 o ° o
115 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 o o ()
116 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 o ° o
21 010 008 006 012 009 007 014 011 008 014 012 009 012 010 008 0716 0714 0,11 °
22 008 006 004 010 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
23 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
24 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
25 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
26 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
27 007 005 004 008 006 005 009 007 005 010 008 006 010 009 007 011 009 008 e
3.1 014 010 0,08 016 013 009 022 017 012 022 018 014 024 020 016 025 022 0,8 °
32 014 010 008 0416 013 009 022 017 012 022 018 014 024 020 016 025 022 0,18 °
33 014 010 0,08 0714 011 008 019 015 011 019 016 012 020 017 013 025 022 0,18 °
3.4 012 009 007 014 011 008 019 015 011 019 016 012 020 017 013 022 019 0,15 [
35 011 009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 0,13 o
36 011 009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 0,13 °
37 01 009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 0,13 o
38 011 009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 0716 0,13 °
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 014 010 0,08 0416 013 009 014 011 008 019 016 012 021 017 014 022 019 015 e ¢}
47 014 010 0,08 0416 013 009 014 011 008 019 016 012 021 017 014 022 019 015 e ¢}
48 014 010 0,08 0416 013 009 014 011 008 019 016 012 021 017 014 022 019 015 e e}
49 014 010 008 016 013 009 014 011 008 019 016 012 021 017 014 022 019 015 e ¢}
410 014 010 008 016 013 009 014 011 008 019 016 012 021 017 014 022 019 015 e ¢}
411 012 010 007 015 011 008 017 013 010 018 014 011 019 016 012 020 017 014 e ¢}
412 012 0,0 007 015 o011 008 017 013 010 018 014 011 019 016 012 020 017 014 e ¢}
413
414 027 021 015 032 025 018 038 029 021 038 031 024 041 035 027 043 038 030 e e}
4.15
4.16
417
418 014 0010 008 0411 011 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 e
419 0,09 007 005 011 008 006 013 0010 007 013 0710 008 014 012 009 014 013 010 e
5.1 010 008 006 012 009 007 014 011 008 015 012 009 015 013 010 0716 0714 011 °
52 010 008 006 0412 006 007 014 011 008 015 012 009 015 013 010 0716 0714 0,11 °
53 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 e
54 009 007 005 011 008 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 e
55 009 007 005 011 005 006 013 010 007 013 010 008 014 012 009 014 013 010 e
56 009 007 005 011 008 006 011 009 006 013 010 008 014 012 009 014 013 010 e
57 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
58 008 006 004 009 007 005 011 009 006 011 009 007 012 010 008 013 011 009 e
59 010 008 006 0412 009 007 014 011 008 014 012 009 015 013 010 016 014 011 °
510 011 009 006 014 010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 e
511 011 009 006 014 0010 008 016 012 009 016 013 010 017 015 011 018 016 013 e
6.1 0,10 0,08 012 0,09 014 01 0,14 012 016 0,13 0,6 0714 o
6.2 009 0,07 011 0,08 0,13 0,10 0,13 0,10 014 0712 0,14 013 °
6.3 008 0,06 0,09 0,07 0,11 0,09 011 0,09 0,12 0,10 0,13 01 °
6.4
6.5
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - TCR, stebelni rezkariji

Kazalo

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Dolgi

Ve
m/min

110
100
80
80
100
100
95
55
55
55
55
55
55
55
55
120
100
80

@gDC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @gDC=8mm
= i=)
8 _ 3 & s s a a a a. a By . by .
o = o 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06-0,1 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06-0,1 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06-0,1 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06-0,1
< = 3 XDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC XDC xDC xDC
Ve 4 xDC a.. xDC f, f, f, f, f, f, f, f, f, f, f, f,
m/min Elu B mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

88 10 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0,037 0,025
80 10 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0,037 0,025
64 10 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0,037 0,025
64 10 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0,037 0,025
80 10 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0,037 0,025
80 10 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0050 0,037 0,025
44 10 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0035 0080 0,060 0,040
44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0035 0080 0,060 0,040
44 10 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0035 0080 0,060 0,040
44 1,0 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0035 0080 0,060 0,040
44 10 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0035 0080 0,060 0,040
44 10 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0035 0080 0,060 0,040
44 10 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0035 0080 0,060 0,040
44 10 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0035 0080 0,060 0,040
44 10 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0035 0080 0,060 0,040
96 10 05 0045 0,035 0025 0060 0045 0,030 0070 0052 0035 07100 0075 0,050
80 10 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0070 0052 0035 0080 0,060 0,040
64 10 05 0027 0021 0015 0040 0030 0,020 0050 0037 0025 0060 0045 0,030

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - TCR, stebelni rezkarji

Kazalo

21

2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

141258

100
100
55
55
55
55
55
55
55
55
55
120
100
80

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC =12mm @ DC =16 mm
_ ae ae e ae ae de ae ae ae ae e e ae ae
= 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04
8 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
4 xDC f f, f, fz fz fz fz f, f, fa fa f, f, f,
e mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0,032 0060 0040 0,065 0,050
10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
10 0028 0020 0040 0,027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0,075 0,050 0077 0,060
10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
10 0035 0025 0045 0030 0052 003 0075 0050 0089 0060 07104 0070 0,077 0,060
10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0089 0060 0077 0,060
10 0021 0015 0030 0020 0037 0025 0045 0,030 0060 0040 0075 0,050 0077 0,060

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

52503 .../52304 .../ 52507 ... / 52 508 ...

Kazalo

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

e
0,05xDC

f.
mm

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,120
0,100
0,080

@DC=10mm

e
0,05xDC

f.
mm

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,089
0,075
0,060

ae
0,05xDC

f,
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,050
0,040

52305 .../ 52 506 ...

Kazalo

21

2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

9 DC =20 mm

e ae
0,01-0,02  0,03-0,04

xDC xDC

f, f,

mm mm
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,155 0,120
0,129 0,100
0,103 0,080

cuttingtools.ceratizit.com

[ ]
1.izbira

Emulzija

Stisnjeni zrak

ae
0,05xDC

f.
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,140
0,120
0,100

o
Primerno

SMM

gDC=12mm

e
0,05xDC

f.
mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,104
0,089
0,075

e
0,05xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,070
0,060
0,050

ae
0,05xDC

f,
mm

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

@DC=16 mm

e
0,05xDC

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077

e
0,05xDC

f.
mm

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

@DC=20mm

Qe ae
0,01-0,02  0,03-0,04

xDC

f,
mm

0,111
0,111
011
011
0,111
011
011
0,111
0,111
011
0,111
011
0,111
0,111
0,111
0,190
0,158
0,126

xDC

fz
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

ae
0,06-0,1
xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

[
1.izbira

® 0 0 06 06 06 06 06 0 0 0 0 0 0 0 0 0 & M

Stisnjeni zrak

O
primerno

SMM

141259
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - TCR, Radiusni rezkariji

Kazalo

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

Referencne vrednosti rezalnih podatkov -

Dolgi

Ve
m/min

60
55
45
45
55
55
33
33
33
33
33
33
33
33
33
65
55
45

Zelo dolgi

Ve
m/min

55
50
40
40
50
50
28
28
28
28
28
28
28
28
28
60
50
40

Apmax XDC

01-0,2
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-02

@DC=2mm

.
xDC

f;
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

a
xDC

f,
mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,013
0,011
0,009

@DC=3mm

a.
xDC

f,
mm

0,01
0,01
0,011
0,011
0,01
0,010
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,020
0,017
0,014

a.
xDC

fa
mm

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,014
0,012
0,010

TCR, Celno-torusni rezkarji 52 511 ... / 52 512 ...

Kazalo

21

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

14]260

Dolgi

Ve
m/min

120
110
90
90
110
110

65
65
65
65
65
65
65
65
130
110
90

Zelo dolgi

Vo
m/min

110
100
80
80
100
100

55
55
55
55
55
55
55
55
120
100
80

apmar X DC

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

gDC=
2mm

a
0,01-1,0
xDC

f,
mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,040
0,030

gDC=
3mm

a
0,01-1,0
xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,060
0,040

@DC=
4mm

a.
0,01-1,0
xDC

f
mm

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,070
0,060

@DC=
5mm

a
0,01-1,0
xDC

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,090
0,080

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

. a a a a a e a.
0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Tz f; fz f2 f, f2 f2 f2

mm mm mm mm mm mm mm mm

0,012 0,009 0012 0009 0018 0,014 0,029 0,023

0,012 0,009 0012 0009 0018 0,014 0,029 0,023

0,012 0,009 0,012 0,009 0018 0,014 0,029 0,023

0,012 0,009 0,012 0009 0018 0,014 0,029 0,023

0,012 0,009 0012 0009 0018 0,014 0,029 0,023

0,012 0010 0012 0010 0020 0,015 0,025 0,020

0,016 0012 0016 0012 0024 0,018 0,038 0,030

0,016 0012 0016 0012 0024 0,018 0,038 0,030

0,016 0012 0016 0012 0024 0,018 0,038 0,030

0,016 0012 0016 0012 0024 0,018 0,038 0,030

0,016 0012 0016 0012 0024 0,018 0,038 0,030

0,016 0012 0016 0012 0024 0,018 0,038 0,030

0,016 0012 0016 0012 0024 0,018 0,038 0,030

0,016 0012 0016 0012 0024 0,018 0,038 0,030

0,016 0012 0016 0012 0024 0,018 0,038 0,030

0,022 0,017 0,022 0017 0034 0,025 0053 0,042

0,019 0014 0019 0014 0029 0022 0,046 0,036

0,016 0012 0016 0012 0024 0,018 0,038 0,030

MonsterMill -

@DC= @DC= @DC= @DC= ODC= [ ] o

6 mm 8 mm 10 mm 12mm 16 mm 1.izbira Primerno

a. . a a a,

0,01-1,0 001-1,0 001-1,0 001-1,0 0,01-10 =

xDC xDC xDC xDC xDC N

f, f, f, f, f, § jzf =

mm mm mm mm mm £ 2 >

0,075 0,00 07120 0150 07180 e

0,075 0,00 0120 0150 07180 e

0,075 0,00 0120 0150 07180 e

0,075 0,00 0120 0150 07180 e

0,075 0,00 0120 0150 07180 e

0,075 0,00 0120 0150 07180 e

0,075 0,00 0120 0150 07180 e

0,075 0,00 0120 0150 07180 e

0,075 0,00 0120 0150 07180 e

0,075 0,00 0120 0,150 07180 e

0,075 0,00 0120 0150 07180 e

0,075 0100 07120 0150 0,80 e

0,075 0100 07120 0150 0,80 e

0,075 0100 07120 0150 0,80 e

0,120 07150 0,180 0,210 0300 e

0,00 0120 0150 07180 0240 e

0,075 0100 0120 0150 0,80 e

0,015

0,040

0,055

0,065

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezalni podatki

52513 .../ 52514 ...

Kazalo

241

2.2
23
24
25
2.6
2.7
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=10mm

a a a a . a
0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04 0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

f.
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,030
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,059
0,050
0,042

xDC

fz
mm

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,046
0,040
0,033

@DC=12mm

xDC

f,
mm

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,066
0,056
0,047

xDC

f,
mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,056
0,048
0,040

@DC=16 mm

xDC

f,
mm

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,040
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,073
0,062
0,062

xDC

f.
mm

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,035
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,063
0,054
0,045

[ ]
1.izbira

® © 0 06 0 06 06 06 0606 0 00 0 0 0 0 O Cnuia

Stisnjeni zrak

o
Primerno

SMM

14]261
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - radiusni rezkarji - HCR,

Kazalo

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2

6.4
6.5

Kazalo

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Kazalo

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

m/min

200
200
200
200
180
160
150
130

Vo

m/min
120
120
120
120
108

90
78

Ve
m/min

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,02
0,02

apmax X DC

0,05
0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,01
0,01

@DC=
0,2 mm

@DC=
0,2 mm

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

@DC=
0,2 mm

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001
0,001
0,001

@DC=
0,2mm

f

z

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001
0,001
0,001

oDC=
0,3 mm

@DC=
0,3 mm

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,004
0,003
0,002

@DC=
0,3 mm

mm

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,002
0,002
0,002

gDC=
0,3 mm

fu
mm
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001
0,001
0,001

@DC=

0,4-0,5 mm

oDC=

0,4-0,5mm

mm

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,005
0,004
0,003

oDC=

0,4-0,5mm

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,004
0,003
0,002

@DC=

0,4-0,5 mm

f

z

mm

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,002
0,002
0,002

@DC=

0,6-0,7 mm

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,008
0,007
0,006

@DC=

0,6-0,7 mm

mm
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,007
0,006
0,004

@DC=

0,6-0,7 mm

mm
0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,005
0,004
0,003

@DC=

0,6-0,7 mm

f

z

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,004
0,003
0,002

T <2,5xDC
oDC= @DC=
0,8-0,9mm 1mm
a,0,06xDC
fZ fZ
mm mm
0,015 0,018
0,015 0,018
0,015 0,018
0,015 0,018
0,015 0,018
0,012 0,014
0,010 0,012
0,008 0,010
T =2,6-5xDC
oDC= @DC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,0,05xDC
fZ TZ
mm mm
0,012 0,014
0,012 0,014
0,012 0,014
0,012 0,014
0,012 0,014
0,010 0,011
0,008 0,010
0,006 0,008
T =51-10x DC
oDC= @DC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,0,05xDC
f, f,
mm mm
0,009 0,01
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,007 0,008
0,006 0,007
0,005 0,006

T.=10,1-15xDC

@DC= @DC=
0,8-0,9mm 1mm
a,0,04xDC
f, f
mm mm
0,006 0,008
0,006 0,008
0,006 0,008
0,006 0,008
0,006 0,008
0,005 0,006
0,004 0,005
0,003 0,004

oDC=
1,2-1,4 mm

@DC=
1,2-1,4 mm

mm

0,017
0,017
0,017
0,017
0017
0,014
0,012
0,009

@DC=
1,2-1,4 mm

mm

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,009
0,007

@DC=
1,2-1,4 mm

oDC=
1,5 mm

oDC=
1,5mm

mm

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,017
0,015
0,012

oDC=
1,5 mm

mm

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,013
0,011
0,009

@DC=
1,5mm

mm

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,008
0,007
0,006

@DC=
1,6-1,8 mm

gDC=
1,6-1,8 mm

mm

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,020
0,017
0,014

gDC=
1,6-1,8 mm

mm

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,014
0,012
0,010

@DC=
1,6-1,8 mm

mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,010
0,008
0,006

oDC=
2mm

@DC=
2mm

mm

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,023
0,019
0,015

@DC=
2mm

mm

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,017
0,014
0,011

@DC=
2mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,012
0,010
0,008

0 ZaboljSo kakovost povrSine f, in predizmero (a. ali a,) zmanjsajte za 30 %!

14]262
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Rezalni podatki

53600 .../ 53601 ...

Kazalo

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2

6.4
6.5

Kazalo

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

1.14
1.15
1.16
6.1

6.3
6.4
6.5

m/min

200
200
200
200
180
160
150
130

Vo

m/min
120
120
120
120
108

90
78

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

0,03

0,01

cuttingtools.ceratizit.com

oDC= oDC=
2,5mm 3mm
fz fZ
mm mm
0,045 0,054
0,045 0,054
0,045 0,054
0,045 0,054
0,045 0,054
0,036 0,043
0,030 0,036
0,024 0,029
@DC= oDC=
2,5mm 3mm
TZ fZ
mm mm
0,036 0,044
0,036 0,044
0,036 0,044
0,036 0,044
0,036 0,044
0,029 0,035
0,024 0,029
0,019 0,023
@DC= gDC=
2,5mm 3mm
f, f,
mm mm
0,027 0,033
0,027 0,033
0,027 0,033
0,027 0,033
0,027 0,033
0,022 0,026
0,018 0,022
0,014 0,018
@DC= oDC=
2,5mm 3mm
a,0,04xDC
f( fz
mm mm
0,021 0,027
0,021 0,027
0,021 0,027
0,021 0,027
0,021 0,027
0,017 0,022
0,014 0,018
0,011 0,014

@DC=
4 mm

gDC=
4mm

mm

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,046
0,039
0,031

gDC=
4mm

f

z

mm

0,044
0,044
0,044
0,044
0,044
0,035
0,029
0,023

gDC=
4mm

mm

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,028
0,023
0,019

T <25xDC
oDC= @DC= @DC=
6 mm 8 mm 10 mm
a,0,05xDC
f, f, f,
mm mm mm

0,108 0,144 0,180
0,108 0,144 0,180
0,108 0,144 0,180
0,108 0,144 0,180
0,108 0,144 0,180
0,086 0,115 0,144
0,072 0,096 0,120
0,058 0,077 0,096

T =26-5xDC
@gDC= @DC= gDC=
6 mm 8 mm 10 mm
a,0,05xDC
f, f, f,
mm mm mm

0,076 0,104 0,133
0,076 0,104 0,133
0,076 0,104 0,133
0,076 0,104 0,133
0,076 0,104 0,133
0,060 0,084 0,107
0,050 0,070 0,089
0,040 0,056 0,071

T =5,1-10x DC

@DC= @DC= gDC=
6 mm 8mm 10 mm
a,0,05xDC
fZ fz Tz
mm mm mm

0,043 0,065 0,086
0,043 0,065 0,086
0,043 0,065 0,086
0,043 0,065 0,086
0,043 0,065 0,086
0,035 0,052 0,069
0,029 0,043 0,058
0,023 0,035 0,046

T.=10,1-15xDC

@DC= @DC= oDC=
6 mm 8 mm 10 mm
a,0,05xDC
f( fz f[
mm mm mm

0,035 0,052 0,069
0,035 0,052 0,069
0,035 0,052 0,069
0,035 0,052 0,069
0,035 0,052 0,069
0,028 0,041 0,055
0,023 0,035 0,046
0,018 0,028 0,037

@DC=
12 mm

@DC=
12mm

mm

0,162
0,162
0,162
0,162
0,162
0,130
0,108
0,086

@DC=
12 mm

mm

0,108
0,108
0,108
0,108
0,108
0,086
0,072
0,058

@DC=
12 mm

mm

0,086
0,086
0,086
0,086
0,086
0,069
0,058
0,046
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill- stebelni rezkariji - HCR,

Robljenje
Kazalo m/vr;m Apmax X DC
1.14 200 1,0
1.15 200 1,0
1.16 200 1,0
6.1 200 1,0
6.2 170 1,0
6.3 160 1,0
6.4 150 1,0
6.5 110 1,0
2D vrstice / dno
Kazalo m/vnuwm 8pmax X DC
1.14 120 0,07
1.15 120 0,07
1.16 120 0,07
6.1 120 0,05
6.2 110 0,05
6.3 100 0,05
6.4 80 0,03
6.5 60 0,03

Rezkanje utorov

v polno

Kazalo

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2
6.3

Ve

m/min

70
70
70
65
89
45

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05

@DC=
0,2 mm

@DC=
0,2 mm

mm

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,002
0,002
0,002

@DC=
0,2 mm

f

z

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

oDC=
0,3 mm

@DC=
0,3 mm

mm

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,002
0,002
0,002

@DC=
0,3 mm

f

2

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

@DC=

0,4-0,5 mm

oDC=

0,4-0,5 mm

mm

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,005
0,004
0,003

oDC=

0,4-0,5mm

f

z

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,003

@DC=

0,6-0,7 mm

@DC=

0,6-0,7 mm

mm

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,005
0,004
0,003

@DC=

0,6-0,7 mm

f

z

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,003

T <2,5xDC
@DC= @DC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,0,05xDC
fZ fZ
mm mm
0,018 0,018
0,018 0,018
0,018 0,018
0,018 0,018
0,018 0,018
0,014 0,014
0,012 0,012
0,010 0,010
T <25xDC
@DC= gDC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,0,3xDC
f, f,
mm mm
0,009 0,009
0,009 0,009
0,009 0,009
0,009 0,009
0,009 0,009
0,007 0,007
0,006 0,006
0,005 0,005
T <2,5xDC
@DC= gDC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,1,0xDC
f, f,
mm mm
0,006 0,008
0,006 0,008
0,006 0,008
0,006 0,008
0,006 0,008
0,004 0,005

oDC=
1,2-1,4 mm

@DC=
1,2-1,4 mm

mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,010
0,008
0,006

@DC=
1,2-1,4 mm

mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,006

oDC=
1,5 mm

@DC=
1,5 mm

mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,012
0,010
0,008

oDC=
1,5 mm

mm

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,007

@DC= oDC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,036 0,042
0,036 0,042
0,036 0,042
0,036 0,042
0,036 0,042
0,029 0,034
0,024 0,028
0,019 0,022
@DC= @DC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,018 0,021
0,018 0,021
0,018 0,021
0,018 0,021
0,018 0,021
0,014 0,017
0,012 0,014
0,010 0,011
@DC= @DC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,012 0,015
0,012 0,015
0,012 0,015
0,012 0,015
0,012 0,015
0,008 0,010

0 ZaboljSo kakovost povrSine f, in predizmero (a. ali a,) zmanjSajte za 30 %!
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

53603 ...in 53 604 ...
gDC=
2,5mm

Robljenje

Kazalo m/vr;in Bl D0 mfzm
1.14 200 1,0 0,054
1.15 200 1,0 0,054
1.16 200 1,0 0,054
6.1 200 1,0 0,054
6.2 170 1,0 0,054
6.3 160 1,0 0,043
6.4 150 1,0 0,036
6.5 110 1,0 0,029
@DC=
2,5mm
2D vrstice / dno
Kazalo m /V%m Apmax X DG mffn
1.14 120 0,07 0,027
1.15 120 0,07 0,027
1.16 120 0,07 0,027
6.1 120 0,05 0,027
6.2 110 0,05 0,027
6.3 100 0,05 0,022
6.4 80 0,03 0,018
6.5 60 0,03 0,014
gDC=
2,5mm

Rezkanje utorov

v polno

Kazalo

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2
6.3

Ve

m/min

apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05

cuttingtools.ceratizit.com

mm

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,012

oDC=
3mm

@DC=
3mm

mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,020
0,016

@DC=
3mm

mm

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,015

@DC=
4 mm

gDC=
4mm

mm

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,034
0,028
0,022

gDC=
4mm

mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,020

T <25xDC
gDC= gDC=
6 mm 8 mm

a,0,06xDC

fZ fZ

mm mm
0,126 0,168
0,126 0,168
0,126 0,168
0,126 0,168
0,126 0,168
0,101 0,134
0,084 0,112
0,067 0,090

T <25xDC
@DC= @DC=
6 mm 8 mm

a,0,3xDC

f, f,

mm mm
0,063 0,084
0,063 0,084
0,063 0,084
0,063 0,084
0,063 0,084
0,050 0,067
0,042 0,056
0,034 0,045

T <2,5xDC
@DC= oDC=
6 mm 8 mm

a,1,0xDC
f, f,
mm mm
0,045 0,050
0,045 0,050
0,045 0,050
0,045 0,050
0,045 0,050
0,030 0,033

@DC=
10 mm

gDC=
10 mm

mm

0,105
0,105
0,105
0,105
0,105
0,084
0,070
0,056

gDC=
10 mm

mm

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,035

@DC=
12 mm

@DC=
12mm

mm

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,096
0,080
0,064

@DC=
12mm

mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,040
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill- stebelni rezkariji - HCR,

Robljenje
Kazalo m /vrﬁnm apmac XDC
1.14 140 1,0
1.15 140 1,0
1.16 140 1,0
6.1 140 1,0
6.2 119 1,0
6.3 112 1,0
6.4 105 1,0
6.5 77 1,0
2D vrstice / dno
Kazalo m /V%m Apmax X DC
1.14 84 0,07
1.15 84 0,07
1.16 84 0,07
6.1 84 0,05
6.2 7 0,05
6.3 70 0,05
6.4 56 0,03
6.5 42 0,03

Rezkanje utorov

v polno

Kazalo

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2
6.3

Ve

m/min

49
49
49
46
39
32

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05

oDC=
0,2 mm

@DC=
0,2 mm

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

@DC=
0,2 mm

f

z

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

oDC=
0,3 mm

@DC=
0,3 mm

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

@DC=
0,3 mm

f

2

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

@DC=

0,4-0,5 mm

oDC=

0,4-0,5 mm

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,004
0,003
0,002

oDC=

0,4-0,5mm

f

z

mm

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,002

@DC=

0,6-0,7 mm

@DC=

0,6-0,7 mm

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,004
0,003
0,002

@DC=

0,6-0,7 mm

f

z

mm

0,003
0,003
0,003
0,003
0,003
0,002

T =2,6-5xDC
@DC= @DC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,0,06xDC
fZ fZ
mm mm
0,014 0,014
0,014 0,014
0,014 0,014
0,014 0,014
0,014 0,014
0,011 0,011
0,009 0,009
0,007 0,007
T =2,6-5xDC
oDC= @DC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,0,3xDC
f, f,
mm mm
0,007 0,007
0,007 0,007
0,007 0,007
0,007 0,007
0,007 0,007
0,005 0,005
0,005 0,005
0,004 0,004
T =2,6-5xDC
gDC= @DC=
0,8-0,9 mm 1mm
a,1,0xDC
f, f,
mm mm
0,005 0,005
0,005 0,005
0,005 0,005
0,005 0,005
0,005 0,005
0,003 0,003

oDC=
1,2-1,4 mm

@DC=
1,2-1,4 mm

mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,007
0,006
0,005

@DC=
1,2-1,4 mm

mm

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,004

oDC=
1,5 mm

oDC=
1,5mm

mm

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,009
0,008
0,006

oDC=
1,5 mm

mm

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,005

@DC= oDC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,027 0,032
0,027 0,032
0,027 0,032
0,027 0,032
0,027 0,032
0,022 0,025
0,018 0,021
0,014 0,017
@DC= @DC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,014 0,016
0,014 0,016
0,014 0,016
0,014 0,016
0,014 0,016
0,011 0,013
0,009 0,011
0,007 0,008
@DC= @DC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,006 0,007

0 ZaboljSo kakovost povrSine f, in predizmero (a. ali a,) zmanjSajte za 30 %!
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Rezalni podatki

53603 ...in 53 604 ...
gDC=
2,5mm

Robljenje

Kazalo m/vrfwin Bl D0 mfzm
1.14 140 1,0 0,041
1.15 140 1,0 0,041
1.16 140 1,0 0,041
6.1 140 1,0 0,041
6.2 119 1,0 0,041
6.3 112 1,0 0,032
6.4 105 1,0 0,027
6.5 7 1,0 0,022
gDC=
2,5mm
2D vrstice / dno
Kazalo m /V%m Apmax X DC mffn
1.14 84 0,07 0,020
1.15 84 0,07 0,020
1.16 84 0,07 0,020
6.1 84 0,05 0,020
6.2 7 0,05 0,020
6.3 70 0,05 0,016
6.4 56 0,03 0,014
6.5 42 0,03 0,011
gDC=
2,5mm

Rezkanje utorov

v polno

Kazalo

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2
6.3

Ve

m/min

apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05

cuttingtools.ceratizit.com

mm

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,009

oDC=
3mm

@DC=
3mm

mm

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,015
0,012

@DC=
3mm

mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,010

@DC=
4 mm

gDC=
4mm

mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,021
0,017

gDC=
4mm

mm

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,014

T =2,6-5xDC
oDC= oDC=
6 mm 8 mm

a,0,06xDC

fZ fZ

mm mm
0,095 0,126
0,095 0,126
0,095 0,126
0,095 0,126
0,095 0,126
0,076 0,101
0,063 0,084
0,050 0,067

T =2,6-5xDC
@DC= gDC=
6 mm 8 mm

a,0,3xDC

f, f,

mm mm
0,047 0,063
0,047 0,063
0,047 0,063
0,047 0,063
0,047 0,063
0,038 0,050
0,032 0,042
0,025 0,034

T =2,6-5xDC
@DC= gDC=
6 mm 8 mm

a,1,0xDC
f, f,
mm mm
0,032 0,042
0,032 0,042
0,032 0,042
0,032 0,042
0,032 0,042
0,021 0,028

@DC=
10 mm

gDC=
10 mm

mm

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,063
0,053
0,042

gDC=
10 mm

mm

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,035

@DC=
12 mm

@DC=
12mm

mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,072
0,060
0,048

@DC=
12mm

mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,040
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill- stebelni rezkariji - HCR,

Robljenje
Ve

m/min
1.14 110 0,75
1.15 110 0,75
1.16 110 0,75
6.1 110 0,75
6.2 94 0,75
6.3 88 0,75
6.4 83 0,75
6.5 61 0,75

Kazalo Apmax X DC

2D vrstice / dno

Ve

Kazalo
m/min

Apmax X DC

1.14 66 0,07
1.15 66 0,07
1.16 66 0,07
6.1 66 0,05
6.2 61 0,05
6.3 89 0,05
6.4 44 0,03
6.5 33 0,03

Robljenje

Ve

m/min

1.14 90 05
1.15 90 05
1.16 90 05
6.1 90 05
6.2 7 05
6.3 72 05
6.4 68 05
6.5 50 05

Kazalo Apmax X DC

2D vrstice / dno

Kazalo apmax X DC

m/r:wm
1.14 54 0,05
1.15 54 0,05
1.16 54 0,05
6.1 54 0,03
6.2 50 0,03
6.3 45 0,03
6.4 36 0,01
6.5 27 0,01

oDC=
0,2 mm

@DC=
0,2 mm

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001
0,001
0,001

@DC=
0,4-0,5mm

mm

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,004
0,003
0,003

@DC=
0,4-0,5 mm

f

z

mm

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,002
0,001

T =51-10x DC
@DC= @DC= @DC= @DC= @DC=
0,3 mm 0,4-0,5mm 0,6-0,7 mm 0,8-0,9 mm 1mm
a,0,05xDC
f, f, f, f, f,
mm mm mm mm mm
0,003 0,006 0,006 0,009 0,009
0,003 0,006 0,006 0,009 0,009
0,003 0,006 0,006 0,009 0,009
0,003 0,006 0,006 0,009 0,009
0,003 0,006 0,006 0,009 0,009
0,002 0,005 0,005 0,007 0,007
0,002 0,004 0,004 0,006 0,006
0,002 0,003 0,003 0,005 0,005
T =51-10x DC
@DC= gDnC= @DC= gDC= @DC=
0,3 mm 0,4-0,5mm 0,6-0,7 mm 0,8-0,9 mm 1mm
a,0,3xDC
fZ TZ TZ fZ TZ
mm mm mm mm mm
0,002 0,003 0,003 0,005 0,005
0,002 0,003 0,003 0,005 0,005
0,002 0,003 0,003 0,005 0,005
0,002 0,003 0,003 0,005 0,005
0,002 0,003 0,003 0,005 0,005
0,001 0,002 0,002 0,004 0,004
0,001 0,002 0,002 0,003 0,003
0,001 0,002 0,002 0,002 0,002
T =10,1-15xDC
@DC= gDC= @DC= gDC= @DC=
0,6-0,7 mm 0,8-0,9 mm 1mm 1,2-1,4 mm 1,5mm
a,0,05xDC
f, f, f, f, f,
mm mm mm mm mm
0,005 0,007 0,007 0,010 0,012
0,005 0,007 0,007 0,010 0,012
0,005 0,007 0,007 0,010 0,012
0,005 0,007 0,007 0,010 0,012
0,005 0,007 0,007 0,010 0,012
0,004 0,006 0,006 0,008 0,010
0,003 0,005 0,005 0,006 0,008
0,003 0,004 0,004 0,005 0,006
T =10,1-15x DC
@DC= oDC= @DC= @DC= oDC=
0,6-0,7 mm 0,8-0,9 mm 1mm 1,2-1,4mm 1,5mm
a,0,3xDC
f, f, f, f, f,
mm mm mm mm mm
0,002 0,004 0,004 0,005 0,006
0,002 0,004 0,004 0,005 0,006
0,002 0,004 0,004 0,005 0,006
0,002 0,004 0,004 0,005 0,006
0,002 0,004 0,004 0,005 0,006
0,002 0,003 0,003 0,004 0,005
0,002 0,002 0,002 0,003 0,004
0,001 0,002 0,002 0,003 0,003

oDC=
1,2-1,4 mm

@DC=
1,2-1,4 mm

mm

0,006
0,006
0,006
0,006
0,006
0,005
0,004
0,003

@DC=
1,6-1,8 mm

mm

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,012
0,010
0,008

@DC=
1,6-1,8 mm

mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,006
0,005
0,004

oDC=
1,5 mm

@DC=
1,5mm

mm

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,006
0,005
0,004

@DC=
2mm

mm

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,013
0,011
0,009

oDC=
2mm

mm

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,007
0,006
0,004

@DC= oDC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,018 0,021
0,018 0,021
0,018 0,021
0,018 0,021
0,018 0,021
0,014 0,017
0,012 0,014
0,010 0,011
@DC= @DC=
1,6-1,8 mm 2mm
f, f,
mm mm
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,009 0,011
0,007 0,008
0,006 0,007
0,005 0,006
@DC= oDC=
2,5mm 3mm
f, f,
mm mm
0,022 0,024
0,022 0,024
0,022 0,024
0,022 0,024
0,022 0,024
0,017 0,019
0,014 0,016
0,012 0,013
oDC= oDC=
2,5mm 3mm
f, f,
mm mm
0,011 0,012
0,011 0,012
0,011 0,012
0,011 0,012
0,011 0,012
0,009 0,010
0,007 0,008
0,006 0,006

0 ZaboljSo kakovost povrSine f, in predizmero (a, ali a,) zmanj3ajte za 30 %!
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Rezalni podatki

53603 ...in 53 604 ...
@DC=
2,5mm

Robljenje

Kazalo m/vrfwin Bl D0 mfzm
1.14 110 0,75 0,027
1.15 110 0,75 0,027
1.16 110 0,75 0,027
6.1 110 0,75 0,027
6.2 94 0,75 0,027
6.3 88 0,75 0,022
6.4 83 0,75 0,018
6.5 61 0,75 0,014
@DC=
2,5mm
2D vrstice / dno
Kazalo m /vnuwm Bz X D10 mffn
1.14 66 0,07 0,014
1.15 66 0,07 0,014
1.16 66 0,07 0,014
6.1 66 0,05 0,014
6.2 61 0,05 0,014
6.3 58 0,05 0,011
6.4 44 0,03 0,009
6.5 33 0,03 0,007
gDC=
4mm
. . 0,05xDC
Robljenje e
Kazalo /Vn:m 2o XDC mfzm
1.14 90 0,5 0,034
1.15 90 05 0,034
1.16 90 05 0,034
6.1 90 0,5 0,034
6.2 77 0,5 0,034
6.3 72 0,5 0,027
6.4 68 0,5 0,022
6.5 50 0,5 0,018
gDC=
4mm
. 0,3xDC
2D vrstice /dno~ *°%*°
Kazalo m/r:wm Apmax X DC mflm
1.14 54 0,05 0,017
1.15 54 0,05 0,017
1.16 54 0,05 0,017
6.1 54 0,03 0,017
6.2 50 0,03 0,017
6.3 45 0,03 0,013
6.4 36 0,01 0,011
6.5 27 0,01 0,009

T =10,1-15x DC

T .=10,1-15x DC

cuttingtools.ceratizit.com

oDC=
3mm

@DC=
3mm

f

z

mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,012
0,010
0,008

1.izbira

O OO OO O O O Emulza

[
1.izbira

O OO OO O O O Emulza

® 000 0 0 ® O Siisnjenizrak

® 00000 O O Siisnenizrak

@DC=
4 mm

gDC=
4mm

mm

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,017
0,014
0,011

(e]

Primerno

0000006 0 5V

o
Primerno

0000600 06 5V

T,=5,1-10x DC

oDC=
6 mm

2,0,05xDC

T,=5,1-10x DC

@DC=
6 mm

a,03xDC

f

z

mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,021
0,017

oDC=
8 mm

@DC=
8 mm

mm

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,034
0,028
0,022

@DC=
10 mm

gDC=
10 mm

mm

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,042
0,035
0,028

@DC=
12 mm

@DC=
12mm

mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,048
0,040
0,032

[
1.izbira

O O OO OO O O Emulza

1.izbira

O O OO OO O O Emulzija

® 0000 0 & & Stisnenizrak

® 0 00 0 ® ® O Siisnjenizrak

o
Primerno

® 00006006 0 5V

(0]

Primerno

® 0006060 06 06

14]269
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkarji - HCR, 53 605 ...

Robljenje
Kazalo m/vr;m
1.14 200
1.15 200
1.16 200
6.1 190
6.2 160
6.3 130
6.4 120
6.5 110
Dno
Kazalo m/vrhm
1.14 120
1.15 120
1.16 120
6.1 120
6.2 110
6.3 90
6.4 75
6.5 60

Apmax X DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

oDC= gDC=
1mm 2mm
f, f,
mm mm
0,018 0,027
0,018 0,027
0,018 0,027
0,018 0,027
0,018 0,027
0,014 0,022
0,012 0,018
0,010 0,014
@DC= gDC=
1mm 2mm
f, f,
mm mm
0,015 0,021
0,015 0,021
0,015 0,021
0,015 0,021
0,015 0,021
0,012 0,017
0,010 0,014
0,008 0,011

@DC=
3mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,020
0,016

T <2xDC
@DC= @DC= @DC=
4 mm 6 mm 8 mm
a,0,05xDC

f, f, f,

mm mm mm
0,051 0,075 0,093
0,051 0,075 0,093
0,051 0,075 0,093
0,051 0,075 0,093
0,051 0,075 0,093
0,041 0,060 0,074
0,034 0,050 0,062
0,027 0,040 0,050

T <2xDC
@DC= gDC= gDC=
4mm 6 mm 8 mm
a,0,05xDC

f, f, f,

mm mm mm
0,042 0,063 0,084
0,042 0,063 0,084
0,042 0,063 0,084
0,042 0,063 0,084
0,042 0,063 0,084
0,034 0,050 0,067
0,028 0,042 0,056
0,022 0,034 0,045

oDC=
10 mm

0,105
0,105
0,105
0,105
0,105
0,084
0,070
0,056

oDC=
12 mm

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,096
0,080
0,064

[ ]
1. izbira

O O OO0 O O O Emulzia

1.izbira

O OO OO O O O Emulzia

® 0000 0 O O Stisnjenizrak

® 000 0 0 & O Stisnjenizrak

(@)
Primerno

000606006 06 5V

(@)
Primerno

00006006 06 5\

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkarji - HCR, 53 606 ...

Robljenje
Kazalo m/vncwm
1.14 140
1.15 140
1.16 140
6.1 140
6.2 119
6.3 112
6.4 105
6.5 s
Dno
Kazalo m/vncwm
1.14 105
1.15 105
1.16 105
6.1 9
6.2 84
6.3 77
6.4 63
6.5 42

Apmax X DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

@DC= oDC=
1mm 2mm
a,0,05xDC
f, f,
mm mm
0,014 0,024
0,014 0,024
0,014 0,024
0,014 0,024
0,014 0,024
0,011 0,019
0,009 0,016
0,007 0,013
@DC= gDC=
1mm 2mm
a,0,05xDC
f, f,
mm mm
0,009 0,014
0,009 0,014
0,009 0,014
0,009 0,014
0,009 0,014
0,007 0,011
0,006 0,009
0,005 0,007

gDC=
3mm

mm

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,026
0,022
0,018

gDC=
3mm

f

z

mm

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,015
0,012

T <3xDC
@gDC= @DC= gDC=
4mm 6 mm 8 mm
a,0,04xDC
fz fZ fZ
mm mm mm
0,045 0,066 0,083
0,045 0,066 0,083
0,045 0,066 0,083
0,045 0,066 0,083
0,045 0,066 0,083
0,036 0,053 0,066
0,030 0,044 0,055
0,024 0,035 0,044
T <3xDC
@DC= @DC= oDC=
4mm 6 mm 8 mm
a,0,04xDC
TZ fZ fZ
mm mm mm
0,036 0,054 0,072
0,036 0,054 0,072
0,036 0,054 0,072
0,036 0,054 0,072
0,036 0,054 0,072
0,029 0,043 0,058
0,024 0,036 0,048
0,019 0,029 0,038

@DC=
10 mm

mm

0,105
0,105
0,105
0,105
0,105
0,084
0,070
0,056

@DC=
10 mm

mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,072
0,060
0,048

oDC=
12mm

mm

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,096
0,080
0,064

@DC=
12mm

mm

0,105
0,105
0,105
0,105
0,105
0,084
0,070
0,056

1.izbira

O OO O OO O O Emulzija

1.izbira

O OO OO O O O Emulzia

® ® 000 ® ® O Stisnjenizrak

® ® 0 00 ® ® O GStisnjenizrak

o

Primerno

® 00006006 06 5V

(¢]

Primerno

® 000606006 06 5V

0 ZaboljSo kakovost povrSine f, in predizmero (a, ali a,) zmanjSajte za 30 %!
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - radiusni rezkarji - HCR, 53 602 ...

Kazalo

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2

6.4
6.5

Kazalo

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Kazalo

1.14
1.15
1.16
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

m/min

200
200
200
200
180
160
150
130

Vo

m/min
120
120
120
120
108

90
78

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

Apmax X DC

0,07
0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03

0,02
0,02

@DC=
3mm

@DC=
3mm

mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,020
0,016

@DC=
3mm

f

z

mm

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,018
0,015
0,012

oDC=
4 mm

@DC=
4mm

mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,032
0,027
0,022

oDC=
4mm

f

z

mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,020
0,016

T <25xDC
oDC= @DC= @DC=
6 mm 8 mm 10 mm
a,0,05xDC
fZ fZ fZ
mm mm mm
0,076 0,101 0,126
0,076 0,101 0,126
0,076 0,101 0,126
0,076 0,101 0,126
0,076 0,101 0,126
0,060 0,081 0,101
0,050 0,067 0,084
0,040 0,054 0,067
T =2,6-5xDC
gDC= @DC= oDC=
6 mm 8 mm 10mm
a,0,05xDC
fZ fZ fZ
mm mm mm
0,053 0,073 0,093
0,053 0,073 0,093
0,053 0,073 0,093
0,053 0,073 0,093
0,053 0,073 0,093
0,042 0,058 0,075
0,035 0,049 0,062
0,028 0,039 0,050
T =51-10xDC
oDC= @DC= @DC=
6 mm 8mm 10 mm
a,0,04xDC
fZ fZ fZ
mm mm mm
0,030 0,045 0,060
0,030 0,045 0,060
0,030 0,045 0,060
0,030 0,045 0,060
0,030 0,045 0,060
0,024 0,036 0,048
0,020 0,030 0,040
0,016 0,024 0,032

@DC=
12mm

gDC=
12mm

mm

0,113
0,113
0,113
0,113
0,113
0,091
0,076
0,060

@DC=
12mm

[ ]
1.izbira

O O OO OO O O Emulja

1.izbira

O O OO O O O O Emulzia

1.izbira

O O OO OO O O Emulja

® ® 0 00 ® ® O GStisnjenizrak ® 0000 0 O & Stisnjenizrak

® ®© 00 0 0 O & Stisnjenizrak

@)
Primerno

0 00606006 06 5V

(¢]

Primerno

® 006006006 06 5V

(@)
Primerno

000606006 06 5V

0 Za boljSo kakovost povrsine f, in predizmero (a. ali a,) zmanjSajte za 30 %!

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkarji - PCR-UNI

@ DC=5,7-6,0mm @ DC =6,7-7,0 mm @ DC=7,7-8,0mm @ DC=8,7-9,0mm @ DC=9,7-10,0 mm @ DC=11,7-12,0 mm

a(’ a(’ a(’ a/) a/) a/) a(’ a(’ aC ac ac ac ao ac a(’ aD a/) a/)
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 0,3-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f f
pmax. X DC 3 8 3 g a 8
m/min mm mm mm mm mm mm

1.1 220 1,0 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0,047 0,097 0,075 0,053 0,106 0,082 0,058 0,117 0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
1.2 220 1,0 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0,047 0,097 0,075 0,053 0,106 0,082 0,058 0,17 0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
1.3 220 1,0 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0,047 0,097 0,075 0,053 0,106 0,082 0,058 0,117 0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
1.4 200 1,0 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0,047 0,097 0,075 0,053 0,106 0,082 0,058 0,117 0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
1.5 220 1,0 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0,047 0,097 0,075 0,053 0,106 0,082 0,058 0,117 0,091 0,064 0,37 0,106 0,075
1.6 180 1,0 0,069 0,054 0,038 0,080 0,062 0,044 0,089 0,069 0,049 0,100 0,078 0,055 0,110 0,085 0,060 0,128 0,099 0,070
1.7 200 1,0 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0,047 0,097 0,075 0,053 0,106 0,082 0,058 0,117 0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
1.8 140 1,0 0,062 0,048 0,034 0,071 0,055 0,039 0,080 0,062 0,044 0,089 0,069 0,049 0,097 0,075 0,053 0,113 0,088 0,062
1.9 135 1,0 0,060 0,047 0,033 0,069 0,054 0,038 0,079 0,061 0,043 0,088 0,068 0,048 0,095 0,074 0,052 0,111 0,086 0,061
1.10 200 1,0 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0,047 0,097 0,075 0,053 0,106 0,082 0,058 0,17 0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
1.1 140 1,0 0,062 0,048 0,034 0,071 0,055 0,039 0,080 0,062 0,044 0,089 0,069 0,049 0,097 0,075 0,053 0,113 0,088 0,062
1.12 130 1,0 0071 0,055 0,039 0,082 0,064 0,045 0,091 0,071 0,050 0,102 0,079 0,056 07111 0,086 0,061 0,130 0,100 0,071
1.13 110 1,0 0,066 0,051 0,036 0,075 0,058 0,041 0,084 0,065 0,046 0,093 0,072 0,051 07102 0,079 0,056 0,119 0,092 0,065
1.14 110 1,0 0,066 0,051 0,036 0,075 0,058 0,041 0,084 0,065 0,046 0,093 0,072 0,051 07102 0,079 0,056 0,119 0,092 0,065
1.15 110 1,0 0,066 0,051 0,036 0,075 0,058 0,041 0,084 0,065 0,046 0,093 0,072 0,051 07102 0,079 0,056 0,119 0,092 0,065
1.16 130 1,0 0,071 0,055 0,039 0,082 0,064 0,045 0,093 0,072 0,051 0,104 0,081 0057 0,113 0,088 0,062 0,131 0,102 0,072
2.1 60 1,0 0,044 0,034 0,024 0,049 0,038 0,027 0,057 0,044 0,031 0,062 0048 0,034 0,068 0,052 0,037 0,080 0,062 0,044
22 65 1,0 0,047 0,037 0,026 0,055 0,042 0,030 0,060 0,047 0,033 0,068 0,052 0,037 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0,047
23 65 1,0 0,047 0,037 0,026 0,055 0,042 0,030 0,060 0,047 0,033 0,068 0,052 0,037 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0,047
24 65 1,0 0,047 0,037 0,026 0,055 0,042 0,030 0,060 0,047 0,033 0,068 0,052 0,037 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0,047
25 99 1,0 0,037 0,028 0,020 0,042 0,033 0,023 0,047 0,037 0,026 0051 0,040 0,028 0,057 0,044 0,031 0,066 0,051 0,036
2.6 60 1,0 0,044 0,034 0,024 0,049 0,038 0,027 0,057 0,044 0,031 0,062 0,048 0,034 0,068 0,052 0,037 0,080 0,062 0,044
2.7 60 1,0 0,038 0,030 0,021 0,042 0,033 0,023 0,047 0,037 0,026 0,053 0,041 0,029 0,058 0,045 0,032 0,068 0,052 0,037
3.1 240 1,0 0124 0,096 0,068 0,142 0,110 0,078 0,161 0,124 0,088 0177 0,137 0,097 0195 0,151 0,107 0,226 0,175 0,124
3.2 180 1,0 0,088 0,068 0,048 0,100 0,078 0,055 0,113 0,088 0,062 0,124 0,096 0,068 0137 0,106 0,075 0,159 0,123 0,087
3.3 220 10 0106 0,082 0,058 0,122 0,095 0,067 0,137 0,106 0,075 0,152 0,117 0,083 0,166 0,129 0,091 0,194 0,150 0,106
34 180 1,0 0,088 0,068 0,048 0,100 0,078 0,055 0,113 0,088 0,062 0,124 0,096 0,068 0,137 0,106 0,075 0,159 0,123 0,087
3.5 160 1,0 0,088 0,068 0,048 0,100 0,078 0,055 0,113 0,088 0,062 0,124 0,096 0,068 0,137 0,106 0,075 0,159 0,123 0,087
3.6 150 1,0 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0,047 0,097 0,075 0,053 0,106 0,082 0,058 0,117 0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
3.7 160 1,0 0,088 0,068 0,048 0,100 0,078 0,055 0,113 0,088 0,062 0,124 0,096 0,068 0,137 0,106 0,075 0,159 0,123 0,087
3.8 150 1,0 0,075 0,058 0,041 0,086 0,066 0,047 0,097 0,075 0,053 0,106 0,082 0,058 0,117 0,091 0,064 0,137 0,106 0,075
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

Kratki / dolgi /
zelo dolgi

=

Kazalo

Pria, 1,5xDC je treba f, pomnozitiz 0,75.
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WNT \ Performance Rezalni podatki

@ DC =13,7-14,0 mm @ DC =15,5-16,0 mm @ DC =17,5-20,0 mm Poéevn.o Spiralno rezkanje Vrtanje ._ ©
rezkanje 1.izbira Primerno
a, a, a, a, a, a, a, a, a,
01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 0,3-04 06-10 1,0xDC Premer izvrtine 1,0xDC x
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC i
f, f, f, Najv. potopni * Do Des f, :f ii
Kazalo mm mm mm ko DCx15  DCx18 Faktor & z E
11 0153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102  45° 0,75xD 25° 16° 09 o ° o
1.2 0153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102  45° 0,75xD 25° 16° 09 o ° o
1.3 0,153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102  45° 0,75xD 25° 16° 09 (¢} ° (¢}
1.4 0,153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102  45° 0,75xD 25° 16° 09 o ° (¢}
1.5 0,153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,02  45° 0,75xD 25° 16° 09 (¢} ° o
1.6 0142 07110 0,078 0,159 0,123 0,087 0,173 0,134 0,095  45° 0,75xD 25° 16° 0,8 o ° o
1.7 0153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102  45° 0,75xD 25° 16° 0,9 (¢} o o
1.8 0,128 0,099 0,070 0,142 0,110 0,078 0,155 0,120 0,085  45° 0,75xD 25° 16° 0,7 ° (¢}
1.9 0,126 0,098 0,069 0,141 0,109 0,077 0,153 0,119 0,084  45° 0,75xD 25° 16° 0,7 o (¢}
110 0,153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102  45° 0,75xD 25° 16° 09 o ° (¢}
111 0128 0,099 0,070 0,142 0,110 0,078 0,155 0,120 0,085  45° 0,75xD 25° 16° 08 ° o
112 0,146 0,113 0,080 0,162 0,126 0,089 0,177 0,137 0,097  30° 0,5xD 18° 11° 08 o ° o
113 0,133 0,103 0,073 0,148 0,115 0,081 0,061 0,124 0,088  30° 0,5xD 18° 11° 0,7 ° o
114 0133 0,103 0,073 0,148 0,115 0,081 0,161 0,124 0,088  30° 0,5xD 18° 11° 0,7 ° o
115 0,133 0,103 0,073 0,148 0,115 0,081 0,161 0,124 0,088  30° 0,5xD 18° 11° 0,7 o o
116 0,148 0,115 0,081 0,164 0,127 0,090 0,79 0,139 0,098  30° 0,5xD 18° 11° 0,7 (¢} ° o
21 0,089 0,069 0,049 0,099 0,076 0,054 0,108 0,083 0,059  15° 0,5xD 18° 11° ° o
22 0,097 0,075 0,053 0,108 0,083 0,059 0,117 0,091 0,064  15° 0,5xD 18° 11° ° o
23 0,097 0,075 0,053 0,108 0,083 0,059 0,117 0,091 0,064  15° 0,5xD 18° 11° ° o
24 0,097 0,075 0,053 0,108 0,083 0,059 0,117 0,091 0,064  15° 0,5xD 18° 11° ° o
25 0,075 0,058 0,041 0,082 0,064 0,045 0,089 0,069 0,049  15° 0,5xD 18° 11° °
2.6 0,089 0,069 0049 0,099 0,076 0,054 0,108 0,083 0,059  15° 0,5xD 18° 11° ° o
2.7 0,077 0,059 0,042 0,086 0,066 0,047 0,093 0,072 0,051 15° 0,5xD 18° 11° o
31 0,256 0,198 0,140 0,285 0,221 0,156 0,310 0,240 0,170  45° 0,75xD 25° 25° 08 (¢} ° o
32 0179 0,139 0,098 0,199 0,154 0,109 0,217 0,168 0,119  45° 0,75xD 25° 25° 0,8 ¢} o ¢}
33 0,217 0,168 0,119 0,241 0,187 0,132 0,263 0,204 0,144  45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o [ o
34 0179 0,139 0,098 0,199 0,154 0,109 0,217 0,168 0,119  45° 0,75xD 25° 25° 0,8 o o o
35 0179 0139 0,098 0,199 0,154 0,109 0,217 0,68 0,119  45° 0,75xD 25° 25° 08 o ° o
3.6 0153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102  45° 0,75xD 25° 25° 08 o ° (¢}
3.7 0179 0139 0,098 0,199 0,154 0,109 0,217 0,168 0,119  45° 0,75xD 25° 25° 08 o ° o
3.8 0153 0,119 0,084 0,170 0,132 0,093 0,186 0,144 0,102  45° 0,75xD 25° 25° 0,8 (¢} ° o
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Rezalni podatki za poSevno rezkanije in spiralno rezkanje = 100 %.

Primik glede naobigiERli Rezalne podatke za vrtanje pomnozite s faktorjem iz tabele.

cuttingtools.ceratizit.com 141273



WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkarji - PCR-ALU

@DC=5,0mm @DC =5,7-7,0 mm @ DC=7,7-8,0mm @ DC =8,7-10,0 mm @DC =11,7-12,0 mm

a(' a(’ a(’ a\) a\) a\) a(’ a(’ a(’ a/) ac a(’ a'? a»f az‘
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f

Apmax X DC 2 z 2 z z
m/min m/min mm mm mm mm mm

Zelo dolgi

Dolgi

<

vr
Kazalo )
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41 700 300
4.2 700 300
4.3 420 200
4.4 420 180
4.5 280 140
4.6 200 110
4.7 180 100
4.8 175 75
4.9 175 75
4.10 175 75
411 280 125
4.12 210 100
413
414
415
4.16 220 130 1 0,07 0,052 0,035 0,08 0,06 004 01 0,075 005 0742 0,089 0,06 0,14 0,104 0,07
417
4.18
419
5.1
5.2
5.3

0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,130 0,097 0,065 0,140 0,104 0,070
0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,130 0,097 0,065 0,140 0,104 0,070
0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070
0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070
0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,140 0,104 0,070
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060
0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060

—_ e

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Pria, 1,5xDC je treba f, pomnozitiz 0,75.
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Rezalni podatki

0DC =13,7-14,0 mm 0DC =15,5-16,0 mm @ DC =17,5-18,0 mm @DC=195-200mm  Fosevno Spiralno rezkanje Vrtanje C ©
rezkanje 1.izbira  Primerno

ac ac ac ac ac ao ac ac ac ao ae aC
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 1,0xDC Premerizvrtine  1,0xDC

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

i i Drin Dimax v

Kazalo f; f, f, f, Najv.mtopm A
DCx156 DCx18  Faktor

OfR max
mm mm mm mm fmax

Emulzija
Stisnjeni zrak
SMM

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.1

1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

21

2.2

2.3

2.4

25

2.6

2.7

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

41 0,146 0,113 0,080 0,152 0,116 0,090 0,166 0,136 0,105 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 075
42 0,46 0,113 0,080 0,152 0,116 0,090 0,166 0,136 0,105 0,190 0,155 0,20  45° (O,75xD 25° 16° 075
43 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,221 0,181 0,140 0,269 0,219 0,70  45° 0,75xD 25° 16° 075
44 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,221 0,181 0,140 0,269 0,219 0,470  45° 0,75xD 25° 16° 075
45 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,221 0,181 0,140 0,269 0,219 0,70  45° 0;75xD 25° 16° 0,7
4.6 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 0,7
4.7 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 0,7
4.8 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° (O,75xD 25° 16° 0,7
49 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,20 45° 0,/5xD 25° 16° 0,7
410 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 0,7
411 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 0,7
412 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,158 0,129 0,100 0,190 0,155 0,120 45° 075D 25° 16° 0,7
413

4.14

4.15

416 0,164 0,127 0,09 0,203 0,155 0,12 0,221 0,181 0,14 0,269 0,219 0,17 45° 075D  25° 16° 0,7 [ o
417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

00000000000
OO0OO0OO0O0O0OO0O00O0O0O0

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1

6.2
6.3
6.4
6.5

70 Rezalni podatki za poSevno rezkanije in spiralno rezkanje = 100 %.

Primik glede naobigiERli Rezalne podatke za vrtanje pomnozite s faktorjem iz tabele.
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkariji -

@DC=1mm @DC=2mm @DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm

- a a, a, a, a, a, - a, a, a, a, a, a, a, a, a,

é 01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 0,6-1,0 é 01-0,2 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

< xDC xDC xDC xDC xDC xDC x xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f f f f f

) Apmax XDC 2 2 a  xDC 2 d 2
m/min P mm mm pmax mm mm mm

Dolgi

Kazalo

11 120-140 05 0,010 0,008 0,005 0,019 0,016 0,010 10 1,0* 0,038 0,028 0,018 0,051 0,038 0,024 0,064 0,047 0,030
12 120-140 05 0,010 0,008 0,005 0,019 0,016 0010 10 10 0,038 0,028 0,018 0,051 0,038 0,024 0,064 0,047 0,030
1.3 100120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
14 100120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
1.5 100120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
1.6 100120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
1.7 100120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
1.8 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 1,0 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
1.9 100120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
110 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
111 100-120 0,5 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
112 100120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
113 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
114 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0° 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
115 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
116 100-120 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
2.1 60-80 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 10 0,030 0,022 0,014 0,038 0,028 0,018 0,049 0,036 0,023
2.2 60-80 0,5 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 10 0,030 0,022 0,014 0,038 0,028 0,018 0,049 0,036 0,023
2.3 60-80 0,5 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 10 0,030 0,022 0,014 0,038 0,028 0,018 0,049 0,036 0,023
24

25 60-80 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 10 0,030 0,022 0,014 0,038 0,028 0,018 0,049 0,036 0,023
2.6 60-80 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 10 0,030 0,022 0,014 0,038 0,028 0,018 0,049 0,036 0,023
2.7

31 120-140 05 0,012 0,010 0,006 0,023 0,019 0,012 10 10* 0,045 0,033 0,021 0,060 0,044 0,028 0,075 0,055 0,035
3.2 120-140 05 0,012 0,010 0,006 0,023 0,019 0012 10 10" 0045 0,033 0,021 0,060 0,044 0,028 0,075 0,055 0,035
33 120-140 05 0,012 0,010 0,006 0,023 0,019 0012 10 10" 0045 0,033 0,021 0,060 0,044 0,028 0,075 0,055 0,035
34 120-140 05 0,012 0,010 0,006 0,023 0,019 0012 10 10" 0,045 0,033 0,021 0,060 0,044 0,028 0,075 0,055 0,035
35 100-120 05 0,010 0,008 0,005 0,019 0,016 0010 10 1,0* 0,038 0,028 0,018 0,051 0,038 0,024 0,064 0,047 0,030
3.6 100-120 05 0,010 0,008 0,005 0,019 0,016 0010 10 1,0* 0,038 0,028 0,018 0,051 0,038 0,024 0,064 0,047 0,030
3.7 100-120 05 0,010 0,008 0,005 0,019 0,016 0010 10 1,0* 0,038 0,028 0,018 0,051 0,038 0,024 0,064 0,047 0,030
3.8 100-120 05 0,010 0,008 0,005 0,019 0,016 0010 10 1,0* 0,038 0,028 0,018 0,051 0,038 0,024 0,064 0,047 0,030

46 120-140 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
47 120-140 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 1,0* 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025

411 120-140 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 10 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025
412 120-140 05 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 10 10 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025

5.9 60-80 025 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 05 05 0026 0,019 0,012 0,034 0,025 0,016 0,043 0,032 0,020
510 60-80 025 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 05 05 0,026 0019 0,012 0,034 0,025 0,016 0,043 0,032 0,020
511 60-80 025 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 05 05 0,026 0019 0,012 0,034 0,025 0,016 0,043 0,032 0,020
61  80-100 025 0,008 0,007 0,004 0,015 0,013 0,008 05 05 0,032 0,024 0,015 0,043 0,032 0,020 0,053 0,040 0,025

* = pria, v viSini 1,5 x DC pomnozite podajanje na zob f, 0,8

0 Kot potopa za rezkarje z rampo in rezkarje na spiralo: Premer 3-5 = 3°/Premer 6-9 = 5°/Premer 10-20 = 8°.
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Rezalni podatki

MCR, kratki - dolgi

@DC=6mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,077 0,057 0,036
0,077 0,057 0,036
0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030
0,058 0,043 0,027
0,058 0,043 0,027
0,058 0,043 0,027

0,058 0,043 0,027
0,058 0,043 0,027

0,090 0,066 0,042
0,090 0,066 0,042
0,090 0,066 0,042
0,090 0,066 0,042
0,077 0,057 0,036
0,077 0,057 0,036
0,077 0,057 0,036
0,077 0,057 0,036

0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030

0,064 0,047 0,030
0,064 0,047 0,030

0,051 0,038 0,024
0,051 0,038 0,024
0,051 0,038 0,024
0,064 0,047 0,030

@DC=8mm

aE ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08

0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,08
0,08

0,06
0,06

0,04
0,04

0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08

0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05

0,09
0,09

0,06
0,06

0,04
0,04

0,09
0,09

0,06
0,06

0,04
0,04

0,07
0,07
0,07
0,09

0,05
0,05
0,05
0,06

0,03
0,03
0,03
0,04

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=10 mm

ae ae ae aE aE ae ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 06-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,13
0,13
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10

0,10
0,10

0,15
0,15
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13

0,11
0,11

0,11
011

0,09
0,09
0,09
0,11

xDC
f

2

mm

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07

0,07
0,07

01
011
011
0,1
0,10
0,10
0,10
0,10

0,08
0,08

0,08
0,08

0,06
0,06
0,06
0,08

xDC

0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,05
0,05

0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06

0,05
0,05

0,05
0,05

0,04
0,04
0,04
0,05

@DC=12mm

xDC

0,14
0,14
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10

0,10
0,10

0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14

0,12
0,12

0,12
0,12

0,09
0,09
0,09
0,12

xDC
f

2

mm

011
011
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08

0,13
0,13
0,13
0,13
0,1
0,11
011
011

0,09
0,09

0,09
0,09

0,07
0,07
0,07
0,09

xDC

0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05

0,05
0,05

0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07

0,06
0,06

0,06
0,06

0,05
0,05
0,05
0,06

@DC=14mm

xDC

0,15
0,15
013
013
013
0,13
0,13
0,13
013
013
013
0,13
0,13
0,13
013
013
011
01
01

01
0,11

0,18
0,18
0,18
0,18
0,15
0,15
0,15
0,15

013
0,13

013
013

0,10
0,10
0,10
0,13

xDC
f

z

mm

0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09

0,09
0,09

0,14
0,14
0,14
0,14
0,12
0,12
0,12
0,12

0,10
0,10

0,10
0,10

0,08
0,08
0,08
0,10

xDC

0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06

0,06
0,06

0,10
0,10
0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08

0,07
0,07

0,07
0,07

0,06
0,06
0,06
0,07

@DC=16 mm

aE ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

0,14
0,14
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10

0,16
0,16
0,14
0,14
014
014
0,14
0,14
0,14
014
0,14
014
0,14
0,14
0,14
0,14
012
0,12
0,12

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07

012
012

0,10
0,10

0,07
0,07

0,19
0,19
0,19
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16

0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14

0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10

0,14
0,14

0,11
0,11

0,08
0,08

0,14
0,14

0,11
0,11

0,08
0,08

0,11
0,11
0,11
0,14

0,09 0,06
0,09 0,06
0,09 0,06
0,11 0,08

@DC=20mm

ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f

2

mm

0,16
0,16
013
013
013
0,13
0,13
0,13
013
013
0,13
0,13
0,13
0,13
013
013
0,12
0,12
0,12

019
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14

0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09

0,14
0,14

012
0,12

0,09
0,09

0,22
0,22
0,22
0,22
0,19
0,19
0,19
0,19

0,18
0,18
0,18
0,18
0,16
0,16
0,16
0,16

0,14
0,14
0,14
0,14
012
012
0,12
0,12

0,16
0,16

0,13
0,13

0,10
0,10

0,16
0,16

013
0,13

0,10
0,10

013
013
013
0,16

0,10
0,10
0,10
013

0,08
0,08
0,08
0,10

[
1.izbira

Emulzija

(@)
Primerno

SMM

® O 00000000000 0 0 0 iisnenizak
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WNT \ Performance Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - MonsterMill - stebelni rezkarji - MCR,

@DC=3mm @DC=4mm @DC=5mm @ DC=6mm @DC=8mm

ae ae aE aE ae ae ae ae ae aE ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f. f f f f

z z z 2

mm mm mm mm mm

Zelo dolgi

Kazalo apma X DC

m}lrcnin
1.1 120-140 1,0 05 0,027 0019 0,012 0,036 0,025 0016 0,045 0,032 0,020 0,054 0,038 0024 0,07 005 0,03
1.2 120-140 1,0* 05 0,027 0019 0012 0036 0025 0,016 0,045 0,032 0,020 0054 0038 0,024 007 005 0,03
13 100-120 10* 05 0,025 0017 0011 0031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0033 0021 006 004 0,03
14 100-120 10* 05 0,025 0,017 0011 0031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0033 0021 006 004 0,03
15 100-120 10* 05 0,025 0,017 0011 0,031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0033 0021 006 004 0,03
1.6 100-120 10* 05 0,025 0,017 0,011 0031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0033 0021 006 004 0,03
1.7 100-120 10* 05 0,025 0,017 0,011 0,031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0033 0021 006 004 0,03
1.8 100-120 10* 05 0025 0017 0011 0031 0022 0014 0040 0028 0,018 0047 0033 0021 006 004 0,03
19 100-120 10* 05 0025 0017 0011 0031 0022 0014 0040 0,028 0,018 0,047 0033 0021 006 004 0,03
110 100-120 1,0* 05 0,025 0017 0011 0031 0022 0,014 0,040 0,028 0018 0047 0033 0,021 006 004 0,03
111 100-120 10* 05 0,025 0,017 0,011 0,031 0,022 0014 0040 0,028 0,018 0,047 0033 0021 006 004 0,03
112 100-120 1,0 05 0,025 0017 0011 0031 0022 0,014 0,040 0,028 0,018 0,047 0033 0,021 006 0,04 0,03
113 100-120 1,0 05 0,025 0017 0011 0031 0022 0,014 0,040 0,028 0,018 0,047 0033 0,021 006 0,04 0,03
114 100-120 10* 05 0,025 0,017 0,011 0,031 0,022 0,014 0040 0,028 0,018 0,047 0033 0021 006 004 0,03
115 100-120 1,0* 05 0,025 0017 0011 0031 0022 0,014 0040 0,028 0,018 0047 0033 0021 006 004 0,03
116 100-120 1,0* 05 0,025 0017 0011 0031 0022 0,014 0,040 0,028 0018 0047 0033 0,021 006 0,04 0,03
21 50-70 1,0* 05 0020 0,014 0,009 0,027 0019 0,012 0034 0,024 0015 0,040 0028 0,018 005 004 0,02
2.2 50-70 1,0* 05 0,020 0,014 0,009 0,027 0019 0,012 0034 0,024 0015 0,040 0028 0,018 005 004 0,02
2.3 50-70 1,0* 05 0,020 0,014 0,009 0,027 0019 0,012 0034 0,024 0015 0,040 0028 0,018 005 004 0,02
2.4

2.5 50-70 1,0 05 0,020 0,014 0,009 0,027 0019 0012 0034 0,024 0015 0,040 0028 0,018 005 004 0,02
2.6 50-70 1,0* 05 0,020 0,014 0,009 0,027 0019 0012 0034 0,024 0015 0,040 0028 0,018 005 004 0,02
2.7

3.1 120-140 1,0* 05 0,034 0024 0,015 0,045 0,032 0,020 0,056 0,040 0,025 0,067 0,047 0,030 0,09 0,06 0,04
32 120-140 10° 05 0,034 0024 0,015 0,045 0,032 0,020 0,056 0,040 0,025 0,067 0,047 0,030 0,09 0,06 0,04
33 120-140 10° 05 0,034 0024 0,015 0,045 0,032 0,020 0,056 0,040 0,025 0,067 0,047 0,030 0,09 0,06 0,04
34 120-140 10* 05 0,034 0024 0,015 0,045 0,032 0,020 0,056 0,040 0,025 0,067 0,047 0030 0,09 0,06 004
35 100-120 10* 05 0027 0019 0,012 0036 0,025 0016 0045 0032 0,020 0,054 0,038 0024 0,07 005 0,03
36 100-120 10* 05 0027 0019 0,012 0036 0,025 0016 0,045 0032 0,020 0,054 0,038 0024 0,07 005 0,03
3.7 100-120 10* 05 0,027 0019 0,012 0036 0,025 0016 0,045 0,032 0,020 0,054 0,038 0024 0,07 005 0,03
38 100-120 10° 05 0,027 0019 0,012 0036 0025 0016 0,045 0,032 0,020 0,054 0,038 0024 0,07 005 0,03

46 120-140 10 05 0020 0014 0009 0027 0019 0012 0034 0024 0015 0040 0028 0018 005 004 0,02
47 120-140 10 05 0020 0014 0009 0027 0019 0012 0034 0024 0015 0040 0028 0018 005 004 0,02

411 120-140 1,0* 05 0,020 0,014 0009 0,027 0,019 0012 0,034 0,024 0015 0040 0,028 0,018 005 004 0,02
412 120-140 1,0* 05 0,020 0,014 0009 0,027 0,019 0012 0034 0,024 0015 0040 0,028 0,018 005 004 0,02

5.9 60-80 05" 025 0,020 0014 0009 0027 0019 0012 0034 0024 0015 0040 0028 0018 005 004 002
510 60-80 05° 025 0,020 0,014 0,009 0,027 0,019 0012 0,034 0,024 0015 0040 0,028 0,018 005 004 0,02
511 60-80 05° 025 0,020 0,014 0,009 0,027 0,019 0012 0,034 0,024 0015 0040 0,028 0,018 005 004 0,02
61  80-100 05° 05 0,025 0017 0011 0031 0022 0014 0,040 0028 0,018 0047 0033 0021 006 004 0,03

*

= robljenje in trohoidno rezkanje

o Kot potopa za rezkarje z rampo in rezkarje na spiralo: Premer 3-5 = 3°/Premer 6-9 = 5°/Premer 10-20 = 8°.
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Rezalni podatki

zelo dolg

[} (@)
1.izbira Primerno

@DC=10mm @DC=12mm @DC=14mm @DC=16 mm @DC =20 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f

Kazalo 2 2 2 z 2
mm mm mm mm mm

Emulzija
SMM

1.1 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 014 011 008

12 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 014 011 0,08

1.3 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

14 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

15 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

16 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

1.7 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

1.8 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

19 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

110 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

111 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

112 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

113 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

114 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

115 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

116 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007

2.1 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
22 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
23 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
24

25 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
26 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
2.7

3.1 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 017 014 070

32 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 017 014 0710

33 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 017 014 0710

34 011 008 005 012 009 006 013 010 007 014 011 008 017 014 0710

35 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 014 011 0,08

36 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 014 011 0,08

37 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 014 011 0,08

38 009 006 004 009 007 005 010 008 006 011 009 006 014 011 008

® 00000000000 0 0 0 0 Siisnenizrak

46 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
47 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e

411 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
412 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e

59 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e
510 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 0,06
511 007 005 003 007 006 004 008 006 004 008 007 005 010 008 006 e

6.1 008 006 004 008 007 004 009 007 005 010 008 006 012 009 007 °
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - CircularLine - stebelni rezkarji - CCR-UNI,

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15

5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Kratki, dolgi

Vo
m/min

300
280
280
280
260
280
260
260
240
240
240
240

220
220
200
180
160
160
140
140

300
300
300
260
260
240
240
200

Ol 01 U1 01 01 O 01 U1 O g1 01 a1 O )
OO OO0 O OO O OO O O Najvkotvboda
5 © o o o o o © o o o o o

45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°

50°
50°
50°
50°
50°
50°
50°
50°

40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°

aE ae aE
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,13
0,13
0,13
0,13
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

0,11
011
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,13
0,13
0,13
0,13
0,11
0,11
0,11
0,11

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,06
0,06
0,04

@DC=6mm

f

2

mm

0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,03

0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025
0,025
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,03
0,03
0,03
0,03
0,025
0,025
0,025
0,025

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

ae aE ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,14
014
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,07
0,07
0,05

@DC=8mm

01
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,10
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

011
0,11
0,11
0,11
0,11
01
0,11
011

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,04

0 Globina reza ustreza dolZini rezila.

141280

0,09
0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,03

0,035
0,035
0,035
0,035
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

0,032
0,032
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,012

ae ae ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,20
0,20
0,20
0,20
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18

018
0,18
013
0,13
013
013
013
013

0,20
0,20
0,20
0,20
0,18
0,18
0,18
0,18

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,09
0,09
0,07

@DC=10mm

f

z

mm

0,14
0,14
0,14
0,14
0,13
0,13
0,13
013
013
0,13
0,13
0,13
0,13

013
0,13
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,14
0,14
0,14
0,14
0,13
0,13
0,13
013

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,05

0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,10
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,12
0,12
012
012
0,10
0,10
0,10
0,10

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,04

0,045
0,045
0,045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,045
0,045
0,045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,040

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,020
0,020
0,015
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Rezalni podatki

kratki - dolgi

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15

4.19

5.10

cuttingtools.ceratizit.com

ae ae ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,25
0,25
0,25
0,25
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23

0,23
0,23
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

0,25
0,25
0,25
0,25
0,23
0,23
0,23
0,23

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
011
0,11
0,08

@DC=12mm

f

z

mm

0,18
0,18
0,18
0,18
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

0,16
0,16
(AN
011
011
0,11
0,11
0,11

0,18
0,18
0,18
0,18
0,16
0,16
0,16
0,16

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,06

0,15
0,15
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13

0,13
0,13
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,15
0,15
0,15
0,15
0,13
0,13
013
0,13

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,07
0,07
0,05

0,057
0,057
0,057
0,057
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051

0,051
0,051
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,057
0,057
0,057
0,057
0,051
0,051
0,051
0,051

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,025
0,025
0,019

ae
0,05xDC

0,29
0,29
0,29
0,29
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27

0,27
0,27
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19

0,29
0,29
0,29
0,29
0,27
0,27
0,27
0,27

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,16
0,16
0,12

@DC=16 mm

ae ae
0,1xDC 0,15xDC

f

z

mm

0,21
0,21
0,21
0,21
0,19
0,19
019
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
019

0,19
0,19
013
013
013
013
013
013

0,21
0,21
0,21
0,21
0,19
0,19
0,19
0,19

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,11
0,11
0,08

0,17
0,17
017
0,17
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
0,15
011
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

0,17
0,17
017
017
0,15
0,15
0,15
0,15

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,09
0,09
0,07

0,065
0,065
0,065
0,065
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,06
0,06
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

0,065
0,065
0,065
0,065
0,06
0,06
0,06
0,06

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,035
0,035
0,026

0,34
0,34
0,34
0,34
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29
0,29

0,29
0,29
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27

0,34
0,34
0,34
0,34
0,29
0,29
0,29
0,29

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,22
0,22
0,16

@DC=20mm

f

z

mm

0,24
0,24
0,24
0,24
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21
0,21

0,21
0,21
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19
0,19

0,24
0,24
0,24
0,24
0,21
0,21
0,21
0,21

0,12
012
012
012
0,12
0,12
0,12
012
0,15
0,15
0,12

ae ae ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,19
0,19
0,19
0,19
017
0,17
017
017
017
017
017
017
017

017
017
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,19
0,19
0,19
0,19
017
017
017
017

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
013
013
0,09

0,075
0,075
0,075
0,075
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,075
0,075
0,075
0,075
0,065
0,065
0,065
0,065

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,049
0,036

1.izbira

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOOO O O Emulza

® 0000 00O

OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

® 000000000 0 0 O Siisnjenizak

Primerno

OO0OO0OO0OO0OO0O0OO0OO0O0OO0O0O0 sum

O O

OO0OO0OO0OO0OO0O0Oo
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WNT \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov - CircularLine - stebelni rezkarji - CCR-UNI,

@DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @DC=12mm @DC=16 mm
é S a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
= £ 0,05xDC 0,1xDC 0,05xDC 0,1xDC 0,05xDC 0,1xDC 0,05xDC 0,1xDC 0,05xDC 0,1xDC

Kazalo Ve Vm/min § mfzm h, mfzm h, mffn h, mffn h, nIFn h,
1.1 260 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 014 010 0,032
1.2 260 50° 0,0 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 014 0710 0,032
1.3 250 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 014 010 0,032
1.4 250 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 014 010 0,032
1.5 250 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.6 230 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.7 250 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.8 230 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.9 230 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.10 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.1 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.12 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.13 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.14

1.15 200 45° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
1.16 200 45° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
21 170 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 007 0,021
2.2 150 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 007 0,021
2.3 130 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 0,09 007 0,021
2.4 130 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 007 0,021
25 110 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 007 0,021
2.6 110 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 007 0,021
2.7

3.1 260 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 014 010 0,032
3.2 260 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 014 010 0,032
3.3 260 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 014 010 0,032
3.4 230 50° 0,07 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 014 010 0,032
3.5 230 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
3.6 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
3.7 210 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 009 0,030
3.8 180 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 010 0,030
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

411

4.12

413

414

4.15

4.16

417

4.18

419

5.1 100 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 00