Noile produse de aschiere pentru profesionisti

BT MonsterMill - TCR TCR

.

— pagina 23-27

Frezd de inaltd performanta pentru prelucrarea titanului si materialelor termorezistente

B MonsterMill - HCR HCR

— pagina 28-33
Specialist in oteluri calite

= CircularLine - CCR-Ti CCR
Ti

l
/

— pagina 46
Freza de adancire pentru titan si materiale termorezistente
& CircularLine - CCR-H CCR
H
— pagina 47
Freza trochoidala pentru oteluri calite
[EA MultiChange - Freza torica
AL
N
— pagina 119
Frezd de mare volum pentru prelucrarea aluminiului
EEM MultiChange - Freza cu frontal drept pcr || PCR
UNI || ALU
Lo B
!!'!‘g “! - pagina 120

Frezd de adancire PCR acum si cu cuplare MultiChange

B3 Disc fierastrau circular

— pagina 228-230



1 Burghie HSS

2 Burghie monaobloc din
carburi metalice

3 Burghie cu plicute amovibile

lin si prelucrare alezaje

aurire in p

Gi
=

Alezoare si scule adancitoare

5 Scule penrtu strunjire
interioara

B Tarozi si formatori filet

Freze filetare

Prelucrare filete
~

8 Scule de filetare

9 Scule de strung cu
placute amovibile

10 EcoCut

1 1 Scule pentru debitare
si canelare

Prelucrare prin strunjire

12 Scule de strung miniature

13 Freze HSS

Freze monobloc din
1 4 carburi metalice 1 4

Prelucrare prin frezare

1 5 Freze cu placute amovibile .

16 Portscule

Prindere de scule

17 Accesori

1 8 Exemple de materiale si
numere de articol




WNT

Freze monobloc din carburi metalice
Introducere

Cuprins
Legendd 2
Toolfinder 3-5
Prezentare cuprins 6-12
Program de produse 13-242
Note tehnice
Ajutor pentru alegerea frezei la materiale plastice, 231
materiale GFK si CFK
Date de aschiere 243-355
Valori orientative de avans 356
Frezare sloturi cu procedura Trochoidald 357
Sfaturi generale 358-362
Acoperiri 363
Legenda
Coada
DIN 6535
HACD3| Formacoada
HB (O3

Rdcire internd centrald

0anan
" e
vk

Q\J L

Rdcire internd laterald

Lungime: extra scurt / scurt/ medie / lung / extra lung

Tesire

Ascutit

Tesire (CHW = I&time tesire in mm)

Razd

@ & @

Razd plina

142

WNT \ Performance

Scule de calitate premium pentru cea mai buna performanta.

Sculele de calitate premiu din linia de produse WNT Performance au fost
concepute pentru aplicatii speciale si se disting prin performanta lor
remarcabild. Dacd in productia Dumneavostra aveti cerinte superioare cu privire
la performantd si doriti sd obtineti cele mai bune rezultate, atunci vd
recomandam sculele premiu din aceasta linie de produse.

WNT \ Standard

Scule de calitate pentru aplicatii standard.

Sculele de calitate din linia produselor WNT Standard sunt de inalta calitate,
puternice si de incredere si se bucurd de cea mai mare incredere a clientilor
nostri din intreaga lume. Sculele din aceastd linie de produse sunt prima alegere
pentru multe aplicatii standard si garanteaza rezultate optime.

Utilizare

HPC

Prelucrare cu volum mare de aschii

HFC | Prelucrare de mare avans
94-70 Prelucrare durd
HRC

Exemplu de prelucrare

Ségetile rosii aratd directia avansurilor posibile

Numar dinti

Geometrie tais
As = unghiul elicei
Vs = unghiul de degajare

Frezare trochoidald

Aplicatia principala

Aplicatie secundara

cuttingtools.ceratizit.com



Freze monobloc din carburi metalice

WNT \ Performance Toatindes
Toolfinder pentru freze de inalta performanta
El Frezare contur Rampe
W E Adancire elicoidala ﬂ Frezare 3D
B Frezare trochoidald
B canalplin Frezare de adancire
1413

cuttingtools.ceratizit.com
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Freze monobloc din carburi metalice

WNT \ Performance

Aliaje termorezistente

Otel calit < 55 HRC
Otel calit > 55 HRC

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

Toolfinder
Toolfinder pentru freze de inalta performanta
(1) 2] H a
Frezare contur Adancire elicoidald Rampe Frezare 3D
S-Cut
; MCR MCR MonsterMill - SCR
el MonsterMill - SCR— cterMill - PR MonsterMill - PCR SilverLine
SilverLine
Inox Monsti;(l\:/llfltl _ICR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR SilverLine
: . MonsterMill - ICR MonsterMill - ICR
SilverLine
Fonts Monstesr_l\(ﬂ;ﬁlt— SCR MCR MCR MonsterMill - SCR
) . MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR SilverLine
SilverLine
Metale neferoase AluLine leielll = ResE BT SIEC AluLine

MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

MonsterMill - SCR pagina: 13-20 MonsterMill - ICR pagina: 21+22
A SPECIALISTUL prelucrdrii otelului A SPECIALISTUL prelucrarii otelurilor inoxidabile

0| W W

U
@DC @DC
(13 @
mm mm
ZEFP ZEFP
= B0 36 3-20 3.5 15-20
MonsterMill - TCR pagina: 23-27 MonsterMill - HCR pagina: 28-33
A SPECIALISTUL prelucrdrii titanului A SPECIALISTUL n finisare a duritatilor pana la 70 HRC

LA RN P v
TCR
2DC @DC
== |ml zZEFP mm e | A [[:B ZEFP mm
2-5  2-20 2-4  0,2-12
MonsterMill - PCR pagina: 34-36 MonsterMill - MCR pagina: 37
A SPECIALISTUL frezarii rampelor si frezdrii elicoidale A SPECIALISTUL degrogarii
A Variante disponibile: PCR-UNI, PCR-ALU

» w
PCR MCR
60C @ @DC
HB |m‘ zEFP mm HB ZEFP mm
4 5-20 3-4  1-20

14|14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Freze monobloc din carburi metalice

Toolfinder
H (6 ]
Canal plin Frezare trochoidald Frezare de adancire
4 v 4
S-Cut
MonsterMill - SCR CircularLine MonsterMill - PCR
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - ICR CircularLine
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - SCR CircularLine MonsterMill - PCR
SilverLine
AluLine CircularLine MonsterMill - PCR
MonsterMill - ICR CircularLine
MonsterMill - TCR
BlueLine CircularLine
CircularLine
CircularLine pagina: 38-47 AluLine pagina: 48-69
A SPECIALISTUL frezdrii trochoidale A SPECIALISTUL prelucrdrii metalelor neferoase
A Variante disponibile: CCR-UNI, CCR-AL, CCR-Ti, CCR-H
A oW
CCR w
e
@} @DC @E; 2DC
HB |I:Il ZEFP mm ZEFP mm
4-6 6-20 2-6 3-25
SilverLine pagina; 70-81 S-Cut pagina: 82-87

A Allrounder-ul pentru utilizare universald

e
. -

T3
(O T3

T
e

0
1l

BlueLine

W

o

@DC
zZEFP mm

3-6  3-25

= JISHEN

pagina: 88-113

A Pentru toate tipurile de prelucrare in ofeluri calite pana la 65 HRC

=

T
o

1
!
]
d

cuttingtools.ceratizit.com

0 W
w9
@DC
zZEFP mm
2-10 0,1-20

A Universalul cu aschiere moale si necesitate redusd de performanta

sC o) =
UNI B
@ @DC 1 4
HB ZEFP mm
C(CE===3 4_5 3_25
145



Prezentare cuprins

o o~ Te) o ) o) N )
souewioliad \ INM H =) S W H ©Q N M H M 9 55 M H © 5
— ~N N N ™ %) ™ <
yiadooeau  [7] | O O O
yiedooe [ H B B B B B B B & | H B EH B

Freze monobloc din carburi metalice
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Prezentare freze de inalta per

WNT \ Performance
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Prezentare cuprins
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Freze monobloc din carburi metalice
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WNT \ Performance
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Prezentare cuprins
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Freze monobloc din carburi metalice
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WNT \ Performance
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Prezentare cuprins

Freze monobloc din carburi metalice

WNT \ Standard
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WNT \ Standard

Freze monobloc din carburi metalice

Prezentare cuprins

Prezentare freze deget, sferice Si torice

Tip scula

Numér dinti

ZEFP

Diametru in mm

Otel inoxidabil

Otel
Fontd

®DC

Freze deget cu dantura de degrosare si finisare

WF

4

5-20

Aliaje termorezistente

Metale neferoase
Materiale célite

(O3

L Ascutit

L Tesitura

| |Raza

C Raza plina

@

Lungime

npooc
s
e
|

acoperit
neacoperit

|
O

Variantd sculd
WNT \ Standard

173

Freza deget cu dantura de degrosare

— )

NTR

3-4

WR

3

e O e
6-20

3-20
w3

0 0 O
w[ O3

we( O T8

@

g

[

174

HPC | Il 175

NR

4-6

o 00
4-25

o e
(O3

[
/)

CESSSY

[ | 176-178

l
|

[P

HR

LK )
6-25
w8

Freza cu frontal sferic cu dantura de finisare

w

2

0,2-20

w[ O3

i
jat”

/
!

W 179-181

HPC | Il [J 182-187

[ ]
0,1-20
H

0 o0 o0
k(O3

W [ 188-193

O O O

[ | 194

o e
w[ O3

HPC 195

® e O
3-20
w8

® 0O
(O3

HPC 196-198

oy

®e o0 e
0,2-20
mC D

Freza cu frontal sferic cu dantura de degrosare

]

Freza torica cu dantura de finisa

\
-

NR

4

re

w

2

® O e
6-20

0,2-12

O O O

o o
(O3

alj|@a||ac|dald

STy rTe sl g ) orr
PR ] 0 g e e

7

d

/
)

)
/)

/)

199-201

202

203-206

w

2-12
mC D

I
l.
1

207

mC T8

:

ES<Y

208+209

® 0 e
0,5-16
mC I3

,
l

210

e o0 e
0,2-12
w3

211-214

—
>
—
o

4-8

([ ] o
3-16
mC D

w]|[w]||w]||w]|[w]|]w]

l
I

215

cuttingtools.ceratizit.com



WNT Freze monobloc din carburi meta}ice
Prezentare cuprins

Prezentare freze speciale

Numar dinti
Diametru in mm
acoperit
neacoperit

L Tesitura
C Raza plina

L Ascutit
| |Raza
|

O

Aliaje termorezistente
WNT \ Performance
WNT \ Standard

Tip scula

Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Materiale célite
Lungime
Variantd sculd

Otel

ZEFP oDC
Freza torica - Marimi intermediare

H 4 7-17 216

O
[ J
(e]
[
(@)
]
I{NINIALN
i
[

w1

Freza de mare avans

@ 0000 @
= w3 —

=
E=Y
[op)
L
[op)
c
{u{mN
i

HFC |l 217+218

Freze de profil / debavurare / tesire si pentru biax

/ W 1 36000.0 D 219
T owmCD

® O @ 00O
N 4-12 220
4 we( O T8 W

— ==
@ O @@ 0O0O
N 4-12
_! 4 w (O3 = 221
3N,

® O @ O O O

N 4 32 [ Il 222
PRFRAD ® © ® O O ©
N 4 05-6 w3 . 223
N 4-6 216.0.00O [ | 224+225
- - +
w3 w[O3
1 M, R ® O @ OO @
=i E ? 3-16 O 226+227
—;.,V -

©ee 00 00
NR |24-160 15-63 O 228-230
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Prezentare cuprins

Freze monobloc din carburi metalice

WNT \ Standard

Prezentare freze speciale

PIEPUEIS \ LNM

wadoseau ]
iadooe .

|N9S BIUBLIBA

232

233

234

235+236

237

238

239

240

241

242

nl nll 7 nl nl nll nll nl 'l
e
L L ] ] ) G
euidezey | ) D
ezey| ||
ginysal | )
Hinosy | N

a1l a[eLalel
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liqepixout 1310

[eio
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ww up nijawelq o
(S

1juip Jgwny @m

B[S di]

2-20

mC I3

2-20

w8

2-20

w8

mC D

5-44

m T8

2-12

mC T8

1,5-20

1

w3

1,5-12

1

w8

2-12

w8

3-20

® O @ O O

e

y
iy

Freze pentru GFK-CFK materiale plastice intarite cu fibre

ey B

P

——

(e —
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget
_35°
SCR || M35 @@ 4 || HrC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS :
v \
‘ N -
< L 4
—O
DN |
o
5, [
L A
% =3 =3 =3 C=Y
ook = = == ==
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
i3 he([O 3 a3 w3 3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS 5| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ls 52600 ... 52601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 5 29 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
3,0 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
35 5 34 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
3,5 8 34 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
4,0 8 3,8 12 18 18 54 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
4,0 1 38 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
4,5 9 43 12 18 18 54 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
4,5 13 43 18 20 22 58 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
5,0 9 48 16 18 18 54 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
5,0 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
55 9 53 16 18 18 54 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
55 13 53 19 20 22 58 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 40,88 060 40,88 060
6,0 13 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060 40,88 060
6,5 12 6,3 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
6,5 19 6,3 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
7,0 12 6,8 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
7,0 19 6,8 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
75 12 73 18 20 23 59 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
75 19 73 23 25 28 64 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
8,0 12 7,7 20 23 59 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,0 19 77 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,5 15 8,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
8,5 22 8,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
9,0 15 8,7 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,0 22 8,7 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,5 15 9,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
9,5 22 9,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
10,0 15 9,5 24 27 67 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
10,0 | 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
11,0 18 105 | 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
1,0 | 26 | 105 | 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
11,5 18 10 | 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
11,5 | 26 1,0 | 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
12,0 18 11,5 26 28 73 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
12,0 | 26 11,5 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
14,0 | 21 13,5 28 30 75 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
14,0 | 26 | 135 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
150 | 24 | 145 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
15,0 | 32 | 145 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
1555 | 24 | 150 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
155 | 32 | 150 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ¢} ° ¢} o
Fontd ° ° ° °
Metale neferoase o o o o
Aliaje termorezistente o) o) o) o)
Materiale cdlite ¢} ¢} o o
1) Frezanu este adecvata pentru canelare dintr-o trecere, numai canelare trochoidald si frezare contur! — V,/f, pagina: 244+245

cuttingtools.ceratizit.com continuarea pe pagina urmatoare 14 | 13



WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget
_35°
SCR || M35 @@ 4 || HrC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

7
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS :
7 \
| L
< 4
O
DN |
o
5 [ L
LT
% =3 =3 =3 C=Y
~lpo ko
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a8 he([O 3 na(_ ]38 w3 3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS 5| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ls 52600 ... 52 601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16,0 | 24 | 155 32 35 83 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
16,0 | 24 | 155 32 35 83 16 0,20 5 188,60 161 » 183,60 161 "
16,0 | 32 | 155 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 » 18360 161
16,0 | 32 | 155 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
170 | 27 | 165 | 32 34 37 85 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
170 | 32 | 16,5 | 48 50 52 100 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
18,0 | 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
18,0 | 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5 255,70 181 » 25570 181 Y
18,0 | 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 255,70 181 " 25570 181 "
18,0 | 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
190 | 30 | 185 | 38 40 43 93 20 0,30 4 27450 190 274,50 190
190 | 38 | 185 | 48 50 54 104 20 0,30 4 27450 190 274,50 190
19,5 | 30 | 190 | 38 40 43 93 20 0,30 4 27450 195 27450 195
19,5 | 38 | 190 | 48 50 54 104 20 0,30 4 27450 195 27450 195
20,0 | 30 | 195 40 43 93 20 0,30 4 274,50 200 274,50 200
20,0 | 30 | 195 40 43 93 20 0,30 5 289,90 201 " 289,90 201 Y
20,0 | 38 | 195 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201 » 289,90 201 "
20,0 | 38 | 195 50 54 104 20 0,30 4 27450 200 274,50 200
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o ° o (¢}
Fonta ° ° ° o
Metale neferoase o o o o
Aliaje termorezistente (o) o) o) )
Materiale calite ¢} o (¢} o
1) Frezanu este adecvatd pentru canelare dintr-o trecere, numai canelare trochoidala si frezare contur! - v,/f, pagina: 244+245

14|14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget

SCR Af?’g @@ /R % HPC || [ Ti1200
V=7 ZEFP b

DCONMS

i
v
Y

f— LPRU
O
Z

7

OAL

» I o
S
z i )
IO
CHW CESS=3
DIN 6527
e[ O[3
V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Numar articol
ls 52 606 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 50,81 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 50,81 040
5 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 51,58 050
6 13 58 20 22 58 6 0,07 4 50,03 060
8 19 7 25 28 64 8 0,12 4 65,47 080
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 84,20 100
12 26 15 35 39 84 12 0,20 4 133,30 120
14 26 13,5 35 39 84 14 0,20 4 184,10 140
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 226,00 160
18 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 313,00 180
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 362,70 200
Otel °
Otel inoxidabil o
Fonta )
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o

Materiale cdlite o
— V,/f, pagina: 244+245

cuttingtools.ceratizit.com 14115



WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget
_35°
SCR || 738 @@ %T HPC || [T Ti1200 Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS :
v \
‘ N -
<
—O
DN } A
o
5, [
L A
% =3 C=Y
_
~lpo ko
CHW CCE=SSS3 CESSS=3
Standard de operare  Standard de operare
(a3 (O3
V2 V2
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol
ls 52604 ... 52 605 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 5 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030
3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 48,28 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 48,28 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 49,26 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 47,83 060
8 12 7 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080
8 12 7 30 32 68 8 0,12 4 63,26 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 81,78 100
12 18 15 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 129,00 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 17410 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 Y
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 210,50 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 221,50 161 Y
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 25570 181 Y
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 298,80 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 31410 181
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 274,50 200
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 335,10 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 351,60 201 Y
Otel ° °
Otel inoxidabil ¢} (¢}
Fonta ° )
Metale neferoase ¢} o
Aliaje termorezistente o) o)
Materiale cdlite o) )
1) Frezanu este adecvatd pentru canelare dintr-o trecere, numai canelare trochoidald si frezare contur! - v,/f, pagina: 244-247
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget cu raza la colt
_35°
SCR || 738 @@ ) || Hpe || [ Ti1200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

S 2
_O
DN
o
% /] T o
=
% |
DC,| [
RE CESS=3
Standard de operare
e[ O[3
V2
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol
ls 52 607 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 031
3 0,50 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 032
4 0,10 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 040
4 0,40 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 041
4 0,50 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 042
5 0,10 13 48 19 20 22 58 6 4 47,94 050
5 0,50 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 051
5 1,00 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 46,29 060
6 0,50 13 58 20 22 58 6 4 46,29 061
6 1,00 13 58 20 22 58 6 4 46,29 062
8 0,15 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 080
8 0,50 19 7 25 28 64 8 4 61,71 081
8 1,00 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 082
8 2,00 19 77 25 28 64 8 4 61,71 083
10 0,15 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 100
10 | 050 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 101
10 1,00 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 102
10 1650 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 103
10 | 200 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 104
12 | 020 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 120
12 | 0,50 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 121
12 1,00 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 122
12 150 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 123
12 | 200 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 124
14 1,00 | 26 13,5 35 39 84 14 4 164,20 140
16 | 0,30 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 160
16 | 0,50 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 161
16 1,00 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 162
16 | 200 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 163
16 | 400 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 164
20 | 0,30 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 200
20 | 0,50 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 201
20 1,00 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 202
20 | 2,00 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 203
Otel °
Otel inoxidabil ¢}
Fonta )
Metale neferoase )
Aliaje termorezistente o)

Materiale calite o)
- v,/f, pagina: 244+245
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget

50
A=32
SCR || =38 % %q HPC ) Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 71 zere
ﬂ DCONMS :
| \
ﬂ S
<
O
DN |
o
5 [ L
x5
~hDoRe = = = =
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESSS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Standard de operare
a3 a3 w3 3 w38
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS 5| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ls 52 608 ... 52 608 ... 52 608 ... 52 608 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 55,55 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 55,55 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 62,93 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 53,68 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 53,68 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 61,16 062
8 12 7,7 20 23 59 8 0,12 6 71,42 080
8 19 7 25 28 64 8 0,12 6 71,42 081
8 19 7 30 32 68 8 0,12 6 80,79 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 93,35 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 93,35 101 93,35 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 104,60 102
12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 147,80 120
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 147,80 121 147,80 123
12 26 1,5 45 48 93 12 0,20 6 164,20 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 234,80 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 234,80 161 234,80 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 271,10 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 361,50 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 361,50 201 361,50 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 432,10 202
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o o o )
Fonta ) ° ) ®
Metale neferoase (o) o o) o)
Aliaje termorezistente e) o) o) o)
Materiale cdlite [¢) fe) o o

— v,/f, pagina; 244-247
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza cu frontal sferic

A tolerantarazei:-0,015mmla@<6,0mm /-0,02 mmla@>6,0 mm

5|
SCR || - 38 —|| HpPC || (I Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

2
V= | zere

A

DCONMS

i
v
ﬂ

=
le}
=3 =3 =3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a3 N Ha__ ]38 w3 3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ls 52 611 ... 52611 ... 52612 ... 52612 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 5 29 9 14 14 50 6 3 51,91 030
3 8 29 14 20 22 58 6 3 54,01 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 3 54,01 040
4 8 3,8 12 18 18 54 6 3 51,91 040
5 13 48 19 20 22 58 6 3 54,89 050
5 9 48 16 18 18 54 6 3 52,90 050
6 10 58 16 18 54 6 4 51,25 060 51,25 061
6 13 58 20 22 58 6 4 53,24 060 53,24 061
8 19 7 25 28 64 8 4 70,76 080 70,76 081
8 12 7 20 23 59 8 4 68,11 080 68,11 081
10 22 9,5 30 33 73 10 4 92,25 100 92,25 101
10 15 9,5 24 27 67 10 4 88,84 100 88,84 101
12 26 15 35 39 84 12 4 145,50 120 14550 121
12 18 11,5 26 28 73 12 4 140,00 120 140,00 121
16 32 15,5 40 45 93 16 4 231,50 160 231,50 161
16 24 15,5 32 35 83 16 4 223,80 160 223,80 161
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil o o ¢} (¢}
Fonta ) ° ° )
Metale neferoase (o) o) o) o)
Aliaje termorezistente o o o) )
Materiale cdlite o o o [e)

- v./f, pagina; 244+245
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza cu frontal toric

A 1y =razalacolt de programat

A=45° <60 , , , ,
SCR |- 7 @@ %T % HPC || HRe J Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

ZEFP

éﬁ/ DCONMS

i
v
ﬂ

OAL

=3
= = —— ——
CESSS3 CESSS3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
LPR cu coada DIN 6535 HB ml 3 [ O[3 I8 we[ O 3
V2 V2 V2 V2
DC .04 APMX| DN | LH | LPR | OAL DCONMS s ZEFP Numar articol  Numar articol Numar articol Numar articol
I3 I tax 52609 ... 52609 ... 52610 ... 52610 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 04 3 29 (1400 21 57 | 20 6 010 | 4 101,50 030 101,50 031
4 0,5 4 3,8 18,00 21 57 | 20 6 015 | 4 104,00 040 104,00 041
5 0,6 5 48 118,00| 21 57 | 20 6 0,20 4 115,80 050 115,80 051
6 08 | 13 | 58 |[19,90| 21 57 | 20 6 020 | 4 105,40 060 105,40 061
8 10 | 19 | 7,7 (2485 27 | 63 | 25 8 030 4 121,30 080 121,30 081
8 10 | 19 | 77 (2985 32 | 68 | 30 8 030 4 143,30 080 143,30 081
10 | 1,2 | 22 | 95 (29,75| 32 | 72 | 30 10 040 | 4 143,30 100 143,30 101
10 | 1,2 | 22 | 95 |3475| 40 | 80 | 35 10 040 | 4 152,10 100 152,10 101
12 | 16 | 26 | 11,5 (34,75 38 | 83 | 35 12 040 | 4 183,00 120 183,00 121
12 | 16 | 26 | 11,5 |4475| 47 | 93 | 45 12 040 | 4 199,50 120 199,50 121
16 | 22 | 32 | 155 |3975| 44 | 92 | 40 16 050 | 4 287,70 160 287,70 161
16 | 22 | 32 | 155 |54,75| 60 | 108 | 55 16 050 | 4 303,10 160 303,10 161
Otel ° ° ° )
Otel inoxidabil
Fonta ) ) ) )
Metale neferoase o) o) o) o
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite o o ) o

- v,/f, pagina: 248-251
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget
0
ICR 333 @@ %lq HPC || [T Ti500 Tit500 Tit500

ZEFP

DCONMS

i
v
Y

i 4

- 2
O
DN } ‘ : ' “@
o i /4
5 [ L
LT
& =3 =3 C=Y
m m
~lpo ko
DIN 6527 Standard de operare  Standard de operare
he([Q I3 (a3 w3 3
Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMSs| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
ls 52784 ... 52784 ... 52784 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,5 2,3 14 6 14 21 57 6 0,04 3 56,76 017
2,0 3,0 19 8 15 21 57 6 0,04 3 56,76 022
2,5 3,8 2,4 10 16 21 57 6 0,07 3 56,76 027
3,0 5,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 55,66 032
3,0 8,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 59,63 034
3,0 50 29 19 23 26 62 6 0,07 3 59,63 036
4,0 8,0 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 56,76 042
40 | 110 | 3.8 18 20 21 57 6 0,07 8 60,62 044
4,0 8,0 3,8 23 25 26 62 6 0,07 3 60,62 046
5,0 9,0 438 19 20 21 57 6 0,12 3 57,76 052
50 | 13,0 | 48 19 20 21 57 6 0,12 3 61,61 054
5,0 9,0 48 24 25 26 62 6 0,12 3 61,61 056
6,0 | 100 | 58 20 21 57 6 0,12 4 58,64 062
6,0 | 130 | 58 20 21 57 6 0,12 4 62,49 064
6,0 | 100 | 58 25 26 62 6 0,12 4 62,49 066
80 | 120 | 77 25 27 63 8 0,12 4 69,33 082
80 | 190 | 77 25 27 63 8 0,12 4 73,07 084
80 | 120 | 77 30 32 68 8 0,12 4 72,08 086
10,0 | 150 | 9,5 30 32 72 10 0,20 4 88,39 102
10,0 | 22,0 | 95 30 32 72 10 0,20 4 9412 104
10,0 | 150 | 9,5 35 40 80 10 0,20 4 94,12 106
12,0 | 18,0 | 11,5 | 35 38 83 12 0,20 4 117,90 122
12,0 | 26,0 | 11,5 | 35 38 83 12 0,20 4 12460 124
12,0 | 18,0 | 11,5 | 45 48 93 12 0,20 4 126,80 126
14,0 | 21,0 | 135 | 35 38 83 14 0,20 4 162,00 142
14,0 | 26,0 | 135 | 35 38 83 14 0,20 4 170,90 144
14,0 | 21,0 | 135 | 50 54 99 14 0,20 4 183,00 146
16,0 | 24,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 4 194,00 161
16,0 | 240 | 155 | 40 44 92 16 0,20 5 201,80 162 Y
16,0 | 32,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 4 203,80 163
16,0 | 32,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 5 216,00 164 "
16,0 | 240 | 155 | 55 60 108 16 0,20 4 216,00 165
16,0 | 240 | 155 | 55 60 108 16 0,20 5 222,60 166 "
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 4 250,20 181
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 5 264,60 182 "
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 4 266,80 183
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 5 278,80 184 M
18,0 | 270 | 17,5 60 66 114 18 0,20 4 287,70 185
18,0 | 270 | 175 60 66 114 18 0,20 5 302,00 186 "
20,0 | 30,0 | 195 | 50 54 104 20 0,30 4 292,00 201
20,0 | 30,0 | 195 | 50 54 104 20 0,30 5 306,40 202 Y
20,0 | 38,0 | 195 | 50 54 104 20 0,30 4 308,60 203
20,0 | 380 | 195 | 50 54 104 20 0,30 5 32510 204
20,0 | 30,0 | 195 | 70 76 126 20 0,30 4 327,30 205
20,0 | 30,0 | 195 | 70 76 126 20 0,30 5 343,80 206 "
Otel o o o
Otel inoxidabil ° ° °
Fonta o o o
Metale neferoase o o o
Aliaje termorezistente ) ) )
Materiale cdlite (o) o) o
1) Frezanu este adecvatd pentru canelare dintr-o trecere, numai canelare trochoidala si frezare contur! - v,/f, pagina: 252-257
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget

A strdpuns pentru racire

) =40° %
IcR || M38 . HPC || [ Ti1500
V1071 e .
ﬂ DCONMS
e | x 4
3 )
DN Y s
E N T “©
S
e .
u .
IEYDENg )
CHW CESSSI
DIN 6527
(33
Vi
DC . | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS.,| CHW ZEFP Numar articol
ls 52786 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 8 2,9 14 18 21 57 6 0,07 3 65,36 034
4 1 38 18 20 21 57 6 0,07 3 66,34 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 67,34 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 68,22 064
8 19 7 25 27 63 8 0,12 4 80,02 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 101,90 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 135,50 124
14 26 135 | 35 38 83 14 0,20 4 198,30 144
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 4 233,60 163
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 5 24580 164 Y
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 308,60 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5 325,10 184 "
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 365,90 203
20 38 195 | 50 54 104 20 0,30 5 382,40 204 "
Otel o
Otel inoxidabil °
Fontd (¢}
Metale neferoase ©
Aliaje termorezistente o
Materiale cdlite o

1) Frezanu este adecvatd pentru canelare dintr-o trecere, numai canelare trochoidald si frezare contur!

14122

— V,/f, pagina: 252-255
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget cu raza la colt

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

5

DCONMS

OAL
%
||| O F

DN
PRFRAD3
> ?—{ i E
X O4
>
e
=3 =3 =3 =3
~Fpofe =] = = =
CESSSS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
(a3 w3 3 (O3 w3 3
[NEW R [NEW [ [ NEW R [NEW
DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
52503 ... 52504 ... 52 505 ... 52 506 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 01 1 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 01 1 3,8 17 21 57 6 5 55,75 040007 62,63 040007
5 01 13 48 19 21 57 6 5 58,30 050007 65,18 050007
5 01 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 58,30 060007 65,18 060007
6 01 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5 71,02 080007 80,72 08000"
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 102,10 10000" 114,10 100007
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 5 128,70 12000" 142,10 120007
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 5 177,40 16000" 194,10 160007
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
20 0,3 4 195 | 52 54 104 20 5 285,50 20000" 305,90 20000"
20 0,3 4 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
Otel
Otel inoxidabil (o) o o o
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente ° ° ° °
Materiale cdlite
1) Frezanu este adecvatd pentru canelare dintr-o trecere, numai canelare trochoidald si frezare contur! - v,/f, pagina: 258+259

cuttingtools.ceratizit.com 14123
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget cu raza la colt

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o
DN i
PRFRAD3 )
> I F i E /
X O4 /
=
a /
AN
CESSSS CSSSSS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
(a3 he((0 I3 he[( O[3 w0 I3
0= vi NEW R NEW R NEW IR
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
52507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 04 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 0,5 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 0,8 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 02 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 05 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 08 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 05 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 04 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 06 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 08 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 1,0 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 1,5 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 10 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 1,0 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 12 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 1,5 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 20 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 10 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 20 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 220 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 1,0 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 1,2 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 15 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 16 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 10 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 15 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Otel
Otel inoxidabil o ¢} ¢} ¢}
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente ) ) o) o)

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 258+259
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza deget cu raza la colt

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

-
<
o
DN i
PRFRAD3 /
> I F i E /
X d4
=
o v
<
_
AN
CESSSS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
(a3 he((0 I3 (O[3 (O3
0= vi NEW R NEW R NEW IR
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
52507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12

141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140

12 05 | 26,0 38 83 12 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12010 109,00 12010
12 1,2 | 26,0 38 83 12 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 95,50 12015 109,00 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 95,50 12025 109,00 12025
12 3,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12030 109,00 12030

14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 20 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 30 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 40 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 20 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 30 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 40 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140

16 1,0 | 36,0 44 92 16 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 167,50 16016 184,10 16016
16 20 | 360 44 92 16 167,50 16020 184,10 16020
16 2,5 | 36,0 44 92 16 167,50 16025 184,10 16025
16 30 | 36,0 44 92 16 167,50 16030 184,10 16030
16 3,2 | 36,0 44 92 16 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 171,60 16040 188,10 16040

18 10 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 20 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 30 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 40 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18

298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140

20 20 | 410 54 | 104 20 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 41,0 54 | 104 20 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20050 258,40 20050
20 63 | 41,0 54 | 104 20 241,40 20063 261,80 20063

20 1,0 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20

326,50 20110 346,80 20110
326,50 20120 346,80 20120
329,50 20130 349,90 20130
329,50 20140 349,90 20140

AREPRERRPRARDRREARPRREAERDRRADRRERREAERRERREDRRRADRERERDRREREDRERDESRDS

Otel

Otel inoxidabil (o) o o o
Fontd

Metale neferoase

Aliaje termorezistente ) ) o o

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 258+259
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza cu frontal sferic
TCR ng @@ %li W DPX525 DPX525

ZEFP

@/ DCONMS

P DC 4 Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
(a3 w0 J3 w3 ] (O3
(NEW [ (NEW A (NEW A3 NEW [

ESSST

<7LPR§
a4
«—— APMX
OAL
nann
P
i
I em

DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
52 513 ... 52514 ... 52 513 ... 52514 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 4 18 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000
2 4 44 80 6 4 63,40 02100 75,90 02100
3 5 44 80 6 4 63,40 03100 75,90 03100
3 5 18 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000
4 8 44 80 6 4 63,40 04100 75,90 04100
4 8 18 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000
5 9 44 80 6 4 67,23 05100 79,42 05100
5 9 18 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000
6 10 44 80 6 4 67,23 06100 79,42 06100
6 10 18 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000
8 12 64 100 8 4 68,47 08100 85,05 08100
8 12 22 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000
10 14 60 100 10 4 88,85 10100 109,00 10100
10 14 26 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000
12 16 55 100 12 4 114,30 12100 136,50 12100
12 16 28 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000
16 20 52 100 16 4 157,60 16100 195,30 16100
16 20 34 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000
Otel
Otel inoxidabil [ ° o o
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente [} ° ) )

Materiale cdlite
— v,/f, pagina: 260+261
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza cu frontal toric

A 1y =razalacolt de programat
A APMX nu corespunde adéncimii maxime de aschiere

\=15° 7)
TCR y.=10° @@ || HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSUN
ﬁ/ DCONMS .
\
‘ \
|
-
\ <
| o
DIV V4 T ]
T -
2= !
o \-lld
<C
X == = =
—+pe
CESS=3 CE===3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

we( O[3 e[ O I3 e[ O[S e[ O[3
[EDv [Edv [Edv  [Ed v

DC s APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
3 52 511 ... 52512 ... 52511 ... 52512...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 55,53 02100 62,40 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 55,53 03100 62,40 03100
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2 58,30 04100 65,18 04100
5 0,5 3,5 4,6 18 29 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 0,5 3,5 4,6 28 64 100 6 4 66,20 05100 73,07 05100
6 1,0 3,5 5,2 20 29 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 1,0 3,5 5,2 28 64 100 6 4 66,20 06100 73,07 06100
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5 86,07 08100 95,72 08100
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5 121,70 10100 133,70 10100
12 2,0 6,8 | 11,0 30 48 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 2,0 68 | 11,0 56 75 120 12 5 157,60 12100 171,10 12100
16 2,5 88 | 145 | 35 52 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 2,5 88 | 145 | 65 102 | 150 16 5 191,80 16100 208,30 16100
Otel
Otel inoxidabil [ ° ° °
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente [} ) ° )

Materiale cdlite
— v,/f, pagina: 260+261
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza de finisare cu raza la colf

A razd contur +/-0,01 mm
A T, =adancimea maxima de aschere
A DCtoleranta
pandla@6 mm:0/-0,01 mm
dela@6mm:0/-0,02mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR || '3 I 'HRC DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSCN
DCONMS
\
\
\
\
\
s 2
L O
DN
—
-t
X T
> -
o
<
)
w8 wal 8
(NEW IR NEW T
DC | RE |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 45 ZEFP Numar articol ~ Numdr articol
a Tx 53603 ... 53604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
0,2 005 05 05 | 30 | 48 4 25xDC| 2 51,26 30205
0,2 [005| 05 |018| 10 | 30 | 48 4 5xDC | 2 51,26 40205
03 [005| 06 |027| 10 | 30 | 48 4 33xDC | 2 48,58 30305
03 [005| 06 |027| 20 | 30 | 48 4 6,7xDC | 2 48,58 40305
04 |005| 07 |035| 10 | 30 | 48 4 25xDC| 2 48,58 30405
04 [005| 07 |035| 20 | 30 | 48 4 5xDC | 2 48,58 40405
04 |005| 07 |035| 30 | 30 | 48 4 75xDC | 2 48,58 50405
05 [005| 07 |045| 10 | 30 | 48 4 2xDC | 2 47,20 30505
05 |005| 07 |045| 20 | 30 | 48 4 4xDC | 2 47,20 40505
05 |005| 07 |045| 25 | 30 | 48 4 5xDC | 2 47,20 50505
05 |005| 07 |045| 30 | 30 | 48 4 6xDC | 2 47,20 60505
05 [ 005| 07 |045| 40 | 30 | 48 4 8xDC | 2 47,20 70505
06 [005| 08 |055| 20 | 30 | 48 4 33xDC| 2 45,92 30605
06 [005| 08 |055| 30 | 30 | 48 4 5xDC | 2 45,92 40605
06 |005| 08 |055| 45 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50605
06 | 005| 08 |055| 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 45,92 30605
08 [005| 10 |075| 20 | 30 | 48 4 25xDC| 2 45,92 30805
08 [005| 1,0 |075| 40 | 30 | 48 4 5xDC | 2 45,92 40805
08 [005| 1,0 |075| 60 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50805
08 [005| 1,0 |075| 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,36 30805
08 [005| 1,0 | 075|100 | 30 | 48 4 125xDC| 2 47,36 40805
1,0 | 010 | 15 [095| 20 | 30 | 48 4 2xDC | 4 51,98 31001
1,0 [010| 15 095 | 40 | 30 | 48 4 4xDC | 4 53,08 41001
1,0 | 010 | 15 [ 095| 60 | 30 | 48 4 6xDC | 4 53,08 51001
1,0 1010 | 15 | 095| 80 | 30 | 48 4 8xDC | 4 54,42 61001
1,0 | 010 | 15 | 095|100 | 30 | 48 4 10xDC | 4 54,42 31001
1,0 (010 | 15 | 095|140 | 30 | 48 4 14xDC | 4 54,42 41001
1,5 [ 010 | 20 | 145 | 40 | 30 | 48 4 27xDC | 4 52,80 31501
1,5 (010 | 20 | 145| 60 | 30 | 48 4 4xDC | 4 54,00 41501
1,5 | 010 | 20 | 145|100 | 30 | 48 4 6,7xDC | 4 54,00 51501
1,5 | 010 | 2,0 | 145|120 | 30 | 48 4 8xDC | 4 55,18 61501
1,5 | 010 | 2,0 | 145|150 | 30 | 60 4 10xDC | 4 55,86 31501
1,5 1 010 | 2,0 | 145|200 | 30 | 60 4 13,3xDC| 4 57,22 41501
20 [020| 25 |190| 40 | 30 | 48 4 2xDC | 4 52,80 32002
20 [020| 25 |190| 60 | 30 | 48 4 3xDC | 4 54,00 42002
20 [020| 25 |190| 80 | 30 | 48 4 4xDC | 4 54,00 52002
2,0 (020 | 25 190|100 30 | 48 4 5xDC | 4 54,00 62002
20 (020 | 25 190|120 30 | 48 4 6xDC | 4 55,18 72002
20 [020| 25 | 190|160 | 30 | 60 4 8xDC | 4 55,86 82002
2,0 [020| 25 |190|200| 30 | 60 4 10xDC | 4 57,22 32002
20 (020 | 25 190|250 30 | 60 4 125xDC| 4 57,22 42002
30 (020 35 |29 80 | 30 | 60 6 27xDC | 4 60,32 33002
Otel o o
Calit<45 HRC o )
Calit 46-55 HRC o )
Calit 56-60 HRC ° °
Calit 61-65 HRC ) °
Calit 65-70 HRC ° °

— v,/f, pagina: 264-269
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza de finisare cu raza la colf

A razd contur +/-0,01 mm
A T, =adancimea maxima de aschere
A DCtolerantd
panala@6 mm:0/-0,01 mm
dela@6mm:0/-0,02mm

\=30° @@ V) |l54-70
HCR || '3 I'HRC DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN
DCONMS
\
\
\
\
\
R 2
L O
DN
—
-t
X T
> -
o
<
)
w8 wal 8
(NEW IR NEW T
DC | RE |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 45 ZEFP Numar articol ~ Numdr articol
a Tx 53603 ... 53604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
30 [020] 35 [290| 120 30 | 60 6 4xDC | 4 61,64 43002
30 [020| 35 |290|160| 30 | 60 6 53xDC | 4 61,64 53002
30 [020| 35 |290|200| 30 | 70 6 6,7xDC | 4 62,76 63002
30 [020| 35 |290|240| 30 | 70 6 8xDC | 4 64,22 73002
40 [ 020 | 45 |390| 80 | 30 | 60 6 2xDC | 4 62,88 34002
40 [ 020 | 45 |390| 120 | 30 | 60 6 3xDC | 4 64,30 44002
40 | 020 | 45 390|160 | 30 | 60 6 4xDC | 4 64,30 54002
40 [ 020 | 45 |390|200| 30 | 70 6 5xDC | 4 65,44 64002
40 [ 020 | 45 |390|240| 30 | 70 6 6xDC | 4 66,86 74002
40 [ 020 | 45 | 390|280 | 30 | 70 6 7xDC | 4 66,86 84002
40 | 050 | 45 |390| 80 | 30 | 60 6 2xDC | 4 62,88 34005
40 | 050 | 45 |390| 120 | 30 | 60 6 3xDC | 4 64,30 44005
40 | 050 | 45 |390| 160 | 30 | 60 6 4xDC | 4 64,30 54005
40 | 050 | 45 |390|200| 30 | 70 6 5xDC | 4 65,44 64005
40 | 050 | 45 |390|240| 30 | 70 6 6xDC | 4 66,86 74005
40 [ 050 | 45 | 390|280 | 30 | 70 6 7xDC | 4 66,86 84005
4,0 [ 1,00 | 45 |390| 80 | 30 | 60 6 2xDC | 4 62,88 34010
4,0 [ 1,00 | 45 | 390|120 | 30 | 60 6 3xDC | 4 64,30 44010
4,0 [ 1,00 | 45 | 390|160 | 30 | 60 6 4xDC | 4 64,30 54010
4,0 [ 1,00 | 45 |390|200| 30 | 70 6 5xDC | 4 65,44 64010
4,0 [ 1,00 | 45 |390|240| 30 | 70 6 6xDC | 4 66,86 74010
4,0 [ 1,00 | 45 | 390|280 | 30 | 70 6 7xDC | 4 66,86 84010
60 [ 020 65 |590| 120 60 6 2xDC | 4 66,36 36002
6,0 [ 020 65 |590| 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46002
6,0 | 020 65 | 590 200 60 6 33xDC | 4 68,48 56002
6,0 | 050 | 65 |590| 12,0 60 6 2xDC | 4 66,36 36005
6,0 | 050 | 65 |590| 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46005
6,0 | 050 | 65 |590 | 200 60 6 33xDC | 4 68,48 56005
6,0 | 1,00 | 65 |590| 12,0 60 6 2xDC | 4 66,36 36010
6,0 | 100 | 65 |590 | 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46010
6,0 | 1,00 | 65 | 590 | 20,0 60 6 3,3xDC | 4 68,48 56010
8,0 | 050 | 85 | 7,90 | 16,0 60 8 2xDC | 4 84,00 38005
8,0 | 050 | 85 | 7,90 | 40,0 80 8 5xDC | 4 89,20 48005
8,0 | 1,00 | 85 | 7,90 | 16, 60 8 2xDC | 4 84,00 38010
8,0 | 1,00 | 85 | 7,90 | 40,0 80 8 5xDC | 4 89,20 48010
10,0 | 0,50 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC | 4 105,30 10005
10,0 | 0,50 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC | 4 112,40 10105
10,0 | 1,00 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC | 4 105,30 10010
10,0 | 1,00 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC | 4 112,40 10110
12,0 [ 1,00 | 12,5 | 11,90 | 24,0 70 12 2xDC | 4 136,20 12010
12,0 | 1,00 | 12,5 [ 11,90 40,0 i 12 3,3xDC | 4 145,90 12110
Otel o e}
Calit<45 HRC o )
Calit 46-55 HRC o )
Calit 56-60 HRC ° °
Calit 61-65 HRC ) °
Calit 65-70 HRC ) °

- v,/f, pagina: 264-269
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza de finisare cu raza la colf

A razd contur +/-0,02 mm
A T, =adancimea maxima de aschere
A DCtoleranta
pandla@6 mm:0/-0,01 mm
dela@6mm:0/-0,02mm

A= 50° V) | 5410
HCR y=-15° @@ || HRC J DPX62U DPX62U

ZEFP

ﬂ DCONMS

OAL
o)
g 2
| — H
g
o)
T &
T Wg

5 I
<
»L B e
DC-+ RE ===
Standard de operare  Standard de operare
e[ T3 a8
(NEW AR NEW Y
DC | RE |APMX| DN | LH OAL |DCONMS s ZEFP Numér articol ~ Numar articol
o° T 53605 ... 53 606 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
1 (003 2 30 | 48 4 2xDC | 4 55,36 410
1 [003| 3 [095]| 4 30 | 48 4 3xDC | 4 66,84 410
2 |003| 6 | 190 | 8 30 | 48 4 3xDC | 4 67,74 420
2 003 4 30 | 48 4 2xDC | 4 56,28 420
3 |003| 6 30 | 60 6 2xDC | 4 65,18 030
3 |003| 9 |290| 12 | 30 | 60 6 3xDC | 4 77,82 030
4 |005| 8 30 | 60 6 2xDC | 4 68,68 040
4 |005| 12 [390| 16 | 30 | 60 6 3xDC | 4 79,68 040
6 | 005 12 60 6 2xDC | 4 65,92 060
6 |005| 18 [590| 24 60 6 3xDC | 4 77,82 060
8 |005| 16 60 8 2xDC | 4 96,16 080
8 |005| 24 |790| 32 70 8 3xDC | 4 109,90 080
10 | 0,05 | 20 70 10 2xDC | 4 116,40 100
10 | 0,05 | 30 |[990| 40 80 10 3xDC | 4 132,80 100
12 | 005 | 24 70 12 2xDC | 4 131,90 120
12 [ 0,05| 36 11,90, 44 90 12 3xDC | 4 152,10 120
Otel o o
Célit <45 HRC o o
Calit 46-55 HRC o o
Cdlit 56-60 HRC ° °
Célit 61-65 HRC ° °
Calit 65-70 HRC ° °

- v,/f, pagina: 270
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza cu frontal sferic

A razd contur +/-0,01 mm
A T, =adancimea maxima de aschere
A DCtoleranta
pandla@6 mm:0/-0,01 mm
dela@6mm:0/-0,02mm

b | V) | 5410
HCR v=-3° || HRC U DPX62U DPX62U
ZEFP
RAGONSKIN RAGONSKIN
g pcos D
|
|
|
|
;
|
|
! —
J$K(9 S

DN

o
@)
‘APMX
LH
1

ji

9
2

Standard de operare  Standard de operare

w8 a3

& v [E v
DC |APMX| DN | LH OAL | DCONMS s ZEFP Numér articol ~ Numar articol
a° Ty 53600... 53601 ...

mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR

02 | 05 05 | 30 | 48 4 25xDC| 2 51,26 302

02| 05 |018| 10 | 30 | 48 4 5xDC | 2 51,26 402

03| 05027 | 10 | 30 | 48 4 33xDC| 2 48,58 303

03 | 05 027 | 20 | 30 | 48 4 6,7xDC| 2 48,58 403

04| 05035/ 10 | 30 | 48 4 25xDC| 2 48,58 304

04 | 05 035| 20 | 30 | 48 4 5xDC | 2 48,58 404

04 | 05035 30| 30 | 48 4 75xDC | 2 48,58 504

05 | 05 |045| 1,0 | 30 | 48 4 2xDC | 2 47,20 305

05 | 05 |045| 20 | 30 | 48 4 4xDC | 2 47,20 405

05 | 05 | 045| 25 | 30 | 48 4 5xDC | 2 47,20 505

05 | 05 |045| 30 | 30 | 48 4 6xDC | 2 47,20 605

05 | 05 |045| 40 | 30 | 48 4 8xDC | 2 47,20 705

06 | 06 | 055| 20 | 30 | 48 4 33xDC| 2 47,20 306

06 | 06 |055| 30 | 30 | 48 4 5xDC | 2 47,20 406

06 | 06 | 055| 45 | 30 | 48 4 75xDC| 2 47,20 506

06 | 06 | 055| 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,20 306

08 | 10 | 075] 20 | 30 | 48 4 25xDC| 2 45,92 308

08 | 1,0 | 075 | 40 | 30 | 48 4 5xDC | 2 45,92 408

08 | 1,0 | 075| 60 | 30 | 48 4 75xDC| 2 45,92 508

08 | 1,0 | 075 | 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 45,92 308

08 | 1,0 | 075|100 | 30 | 48 4 125xDC| 2 45,92 408

1,0 | 15 1 095| 20 | 30 | 48 4 2xDC | 2 44,38 310

1,0 | 15 | 095| 40 | 30 | 48 4 4xDC | 2 44,38 410

1,0 | 15 | 095| 60 | 30 | 48 4 6xDC | 2 44,38 510

1,0 | 15 | 095| 80 | 30 | 48 4 8xDC | 2 44,38 610

1,0 | 15 1095|100 | 30 | 48 4 10xDC | 2 44,38 310

1,0 | 1,5 | 095|140 | 30 | 48 4 14xDC | 2 45,76 410

1,5 | 1,5 | 145| 40 | 30 | 48 4 2,7xDC| 2 4510 315

1,5 | 15 | 145| 60 | 30 | 48 4 4xDC 2 45,10 415

1,5 | 1,5 | 145| 80 | 30 | 48 4 53xDC| 2 4510 515

1,5 | 1,5 | 145|100 | 30 | 48 4 6,7xDC| 2 4510 615

1,5 | 15 | 145|150 | 30 | 60 4 10xDC | 2 45,92 315

1,5 | 1,5 | 145|200 | 30 | 60 4 13,3xDC| 2 46,56 415

2,0 | 25 (190 | 40 | 30 | 48 4 2xDC 2 45,10 320
Otel (¢} e}
Calit <45 HRC o o
Calit46-55 HRC o o
Calit 56-60 HRC ° °
Calit 61-65 HRC ° °
Calit65-70 HRC [ °

— v,/f, pagina: 262+263
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza cu frontal sferic

A razd contur +/-0,01 mm
A T, =adancimea maxima de aschere
A DCtolerantd
panala@6 mm:0/-0,01 mm
dela@6mm:0/-0,02mm

HCR sjg @9 /B 5|-A|'F_gz;0 U DPX62U DPX62U

AN
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|7 s Dracosan
I
i
i
I
i
i
i K
I
i o =
<
ol o

DN

o
@)
‘APMX
LH
1

ji

9
2

Standard de operare  Standard de operare

w8 a3

NEW [N NEW Y
DC |APMX| DN | LH OAL | DCONMS s ZEFP Numér articol ~ Numar articol
a° Ty 53600... 53601 ...

mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR

2,0 | 25 190 | 60 | 30 | 48 4 3xDC | 2 45,10 420

2,0 | 25 190 | 80 | 30 | 48 4 4xDC | 2 45,10 520

2,0 | 25 190|100 | 30 | 48 4 5xDC | 2 45,92 620

20 | 25 190 |120| 30 | 48 4 6xDC 2 45,92 720

2,0 | 25 1190|160 | 30 | 60 4 8xDC | 2 46,66 820

2,0 | 25 | 190|200 | 30 | 60 4 10xDC | 2 48,14 320
2,0 | 25 1190|250 | 30 | 60 4 125xDC| 2 48,14 420
30 | 35 (290 | 80 | 30 | 60 6 27xDC| 2 48,58 330

30 | 35 (290|120 | 30 | 60 6 4xDC | 2 48,58 430

3,0 | 35 290|160 | 30 | 60 6 53xDC| 2 48,58 530

30 | 35 1290|200 30 | 70 6 6,7xDC| 2 49,70 630

3,0 | 35 290|240 30 | 70 6 8xDC | 2 51,14 730

40 | 45 1390 | 80 | 30 | 60 6 2xDC | 2 48,58 340

40 | 45 390|120 | 30 | 60 6 3xDC | 2 48,58 440

40 | 45 1390|160 | 30 | 60 6 4xDC 2 48,58 540

4,0 | 45 390|200 | 30 | 70 6 5xDC | 2 49,70 640

4,0 | 45 1390|240 | 30 | 70 6 6xDC | 2 51,14 740

4,0 | 45 390 |280| 30 | 70 6 7xDC | 2 51,14 840

6,0 | 65 | 590 | 12,0 60 6 2xDC | 2 48,58 360

6,0 | 65 | 590 | 16,0 60 6 2,7xDC| 2 48,58 460

6,0 | 65 | 590|200 60 6 33xDC| 2 48,58 560

8,0 | 85 | 790 | 16,0 60 8 2xDC | 2 72,32 380

8,0 | 85 | 790 | 400 80 8 5xDC | 2 77,54 480

10,0 | 10,5 | 9,90 | 20,0 | 30 | 70 10 2xDC | 2 85,34 100

10,0 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC | 2 92,52 101

12,0 | 12,5 |11,90| 24,0 75 12 2xDC | 2 113,50 120

12,0 | 12,5 [11,90] 40,0 90 12 33xDC| 2 121,20 121
Otel (¢} e}
Calit <45 HRC o o
Calit46-55 HRC (¢} o
Calit 56-60 HRC ° .
Calit 61-65 HRC ° °
Calit65-70 HRC [ [

— v,/f, pagina: 262+263

14|32 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza cu frontal sferic

A razd contur +/-0,01 mm
A T, =adancimea maxima de aschere
A DCtoleranta
pandla@6 mm:0/-0,01 mm
dela@6mm:0/-0,02mm

HCR $i3§ @@ 4 N SFAIfF_iZ:O ) DPX62U

ZEFP

@/ DCONMS

e

OAL
v
i
2
z

|
DN, 1l o
g 3
/] %
DC
Standard de operare
Ha_I8
0ET vi
DC |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Numér articol
o° T 53602 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 3529 | 8 30 | 60 6 2,7xDC| 4 55,54 330
3 3529 | 12 | 30 | 60 6 4xDC | 4 55,54 430
3 35129 | 16 | 30 | 60 6 53xDC| 4 55,54 530
3 3529 | 20 | 30 | 70 6 6,7xDC| 4 56,68 630
3 35129 | 24 | 30 | 70 6 8xDC | 4 58,08 730
4 | 45|39 | 8 30 | 60 6 2xDC | 4 57,02 340
4 | 45|39 | 12 | 30 | 60 6 3xDC | 4 58,04 440
4 | 45 )39 | 16 | 30 | 60 6 4xDC | 4 58,04 540
4 | 45 39| 20 | 30 | 70 6 5xDC | 4 59,16 640
4 | 45 (39| 24 | 30 | 70 6 6xDC | 4 60,58 740
4 | 45 (39| 28 | 30 | 70 6 7xDC | 4 60,58 840
6 65 | 59 | 12 60 6 2xDC | 4 60,50 360
6 65 | 59 | 16 60 6 2,7xDC| 4 62,62 460
6 65 | 59 | 20 60 6 3,3xDC| 4 62,62 560
8 85 | 79 | 16 60 8 2xDC | 4 79,68 380
8 85 | 79 | 40 80 8 5xDC | 4 84,86 480
10 | 105 99 | 20 70 10 2xDC | 4 94,34 100
10 [105] 99 | 40 90 10 4xDC | 4 101,60 101
12 (125|119 | 24 75 12 2xDC | 4 124,20 120
12 | 125 | 11,9 | 40 90 12 3,3xDC| 4 131,90 121
Otel (¢}
Cdlit<45HRC e}
Calit 46-55 HRC o
Cdlit 56-60 HRC °
Cdlit 61-65 HRC °
Calit 65-70 HRC °

- v./f, pagina: 271
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza de adancire cu raza la colt

PCR || A-35-
Ucl:\ll $ %8 @@ %ﬁ HPC || [T APA72S APA72S APAT2S

o
V=8 ZEFP

7. ﬂ DCONMS
A7 }
% H

J ke 2
)
DN ‘ I
[ans
o %7 T
E =] = =
<
J J J = = =—
I CESS=3 CESSS3 ===
4 DC%E DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w0 ] w0 3 (O ]9
V1 V1 V1
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
52613 ... 52614 ... 52 615 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
57 | 020 | 10 18 54 6 4 4419 057
57 | 020 | 13 55 19 21 57 6 4 44,42 057
57 | 020 | 13 55 24 26 62 6 4 51,25 057
6,0 | 020 | 10 18 54 6 4 44,19 060
6,0 | 020 | 13 58 19 21 57 6 4 46,29 060
6,0 | 020 | 13 58 24 26 62 6 4 52,77 060
6,7 | 020 | 11 22 58 8 4 53,01 067
6,7 | 020 | 16 6,5 25 27 63 8 4 52,46 067
6,7 | 020 | 16 6,4 30 32 68 8 4 69,95 067
70 | 020 | 11 22 58 8 4 53,01 070
70 | 020 | 16 6,8 25 27 63 8 4 52,46 070
70 | 020 | 16 6,7 30 32 68 8 4 69,95 070
7,7 | 020 | 12 22 58 8 4 53,01 077
77 | 020 | 19 75 25 27 63 8 4 54,01 077
77 | 020 | 21 74 30 32 68 8 4 69,95 077
80 | 020 | 12 22 58 8 4 53,01 080
80 | 020 | 19 78 25 27 63 8 4 55,88 080
80 | 020 | 21 7 30 32 68 8 4 73,08 080
87 1032 | 13 26 66 10 4 68,89 087
87 | 032 | 19 8,5 30 32 72 10 4 78,47 087
87 | 032 | 22 8,4 38 40 80 10 4 87,38 087
90 (032 | 13 26 66 10 4 68,89 090
90 (032 | 19 8,8 30 32 72 10 4 78,47 090
90 | 032 | 22 8,7 38 40 80 10 4 87,38 090
97 1032 | 14 26 66 10 4 68,89 097
97 | 032 | 22 9,5 30 32 72 10 4 78,47 097
9,7 | 032 | 22 9,4 38 40 80 10 4 87,38 097
10,0 | 0,32 | 14 26 66 10 4 68,89 100
10,0 | 0,32 | 22 9,8 30 32 72 10 4 74,62 100
10,0 | 0,32 | 22 9,7 38 40 80 10 4 83,22 100
11,7 | 032 | 16 28 73 12 4 89,94 117
1,7 | 032 | 26 | 11,5 | 36 38 83 12 4 100,50 117
1,7 | 032 | 26 | 11,3 | 46 48 93 12 4 119,40 117
12,0 | 0,32 | 16 28 73 12 4 89,94 120
120 1 032 | 26 | 11,8 | 36 38 83 12 4 95,89 120
12,0 | 032 | 26 | 116 | 46 48 93 12 4 113,70 120
13,7 | 0,32 | 18 30 75 14 4 113,60 137
13,7 | 032 | 26 | 135 | 36 38 83 14 4 119,10 137
13,7 | 0,32 | 26 | 13,3 | 52 54 99 14 4 144,00 137
14,0 | 032 | 18 30 75 14 4 113,60 140
14,0 032 | 26 | 138 | 36 38 83 14 4 123,50 140
Otel ° ° °
Otel inoxidabil o o o
Fonta ° ° °

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- v,/f,pagina; 272+273
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza de adancire cu raza la colt

£ =387 @@
Tf,{ﬁ g 4 || #pe || ED APAT2S APAT2S APAT2S
s ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS
\
ﬂ A |
J ke 2
o
DN : I
o
z %7 T
E =] = =
J J J = == =1
I CESS=3 CESSS3 =S
4 DC#L\% DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w0 ] w0 3 (O ]9
Vi Vi Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
52613 ... 52614 ... 52 615 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
14,0 | 0,32 | 26 | 136 | 52 54 99 14 4 140,40 140
15,5 | 0,32 | 22 34 82 16 4 144,40 155
15,5 | 0,32 | 32 | 153 | 42 44 92 16 4 162,00 155
15,5 | 0,32 | 36 | 150 | 58 60 | 108 16 4 200,90 155
16,0 | 0,32 | 22 34 82 16 4 144,40 160
16,0 | 0,32 | 32 | 158 | 42 44 92 16 4 167,50 160
16,0 | 0,32 | 36 | 155 | 58 60 | 108 16 4 196,40 160
175 | 032 | 24 36 84 18 4 172,00 175
175 | 032 | 32 | 173 | 42 44 92 18 4 189,60 175
175 | 0,32 | 36 | 170 | 67 69 17 18 4 226,00 175
18,0 | 0,32 | 24 36 84 18 4 172,00 180
18,0 | 032 | 32 | 17,8 | 42 44 92 18 4 195,10 180
18,0 | 0,32 | 36 | 175 | 67 69 17 18 4 225,50 180
19,5 | 0,50 | 26 42 92 20 4 212,80 195
19,5 | 050 | 38 | 193 | 52 54 | 104 20 4 255,70 195
19,5 | 050 | 41 190 | 74 76 | 126 20 4 331,60 195
20,0 | 050 | 26 42 92 20 4 212,80 200
20,0 | 050 | 38 | 198 | 52 54 | 104 20 4 264,60 200
20,0 | 050 | A 195 | 74 76 | 126 20 4 325,50 200
Otel ° ° °
Otel inoxidabil ¢} ¢} o
Fonta ° ° o

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza de adancire cu raza la colt
ch:ll} 322322 @@ %ﬁ HPC || [T DLC bLC

ZEFP

’Z ; ﬂ DCONMS

A7 }
7 u

N | NN :(I
le}
DN : I
o
o %7 T
E sy -]
<
J i J = —
I CsSsS=3 CESSSS
4 DCJ«\RE DIN 6527 DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
Vi Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ,¢| ZEFP Numar articol Numar articol
52 616 ... 52 617 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
50 | 0,20 13 48 19 21 57 6 4 51,75 050
50 | 0,20 13 4,8 24 26 62 6 4 57,09 050
57 | 0,20 13 55 19 21 57 6 4 51,75 057
57 | 0,20 13 55 24 26 62 6 4 57,09 057
6,0 | 0,20 13 58 19 21 57 6 4 53,30 060
6,0 | 0,20 13 58 24 26 62 6 4 58,78 060
6,7 | 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 61,38 067
6,7 | 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 76,72 067
70 | 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 61,38 070
70 | 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 76,72 070
77 | 0,20 19 75 25 27 63 8 4 61,38 077
77 | 020 | 21 74 30 32 68 8 4 76,72 077
8,0 | 0,20 19 78 25 27 63 8 4 65,02 080
80 | 0,20 | 21 77 30 32 68 8 4 80,08 080
8,7 | 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 85,82 087
87 | 032 | 22 8,4 38 40 80 10 4 94,39 087
9,0 | 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 85,82 090
90 | 032 | 22 8,7 38 40 80 10 4 94,39 090
9,7 | 0,32 | 22 9,5 30 32 72 10 4 85,82 097
97 | 0,32 | 22 9,4 38 40 80 10 4 94,39 097
10,0 | 0,32 | 22 9,8 30 32 72 10 4 83,22 100
10,0 | 0,32 | 22 9,7 38 40 80 10 4 90,75 100
11,7 | 0,32 | 26 11,5 36 38 83 12 4 111,30 117
11,7 | 0,32 | 26 11,3 46 48 93 12 4 129,50 117
12,0 | 0,32 | 26 11,8 36 38 83 12 4 106,10 120
12,0 | 0,32 | 26 11,6 46 48 93 12 4 124,30 120
13,7 | 0,32 | 26 13,5 36 38 83 14 4 132,60 137
13,7 | 0,32 | 26 13,3 52 54 99 14 4 157,80 137
14,0 | 0,32 | 26 13,8 | 36 38 83 14 4 137,30 140
14,0 | 0,32 | 26 13,6 52 54 99 14 4 154,20 140
155 | 0,32 | 32 15,3 42 44 92 16 4 178,40 155
15,5 | 0,32 | 36 150 | 58 60 108 16 4 217,40 155
16,0 | 0,32 | 32 158 | 42 44 92 16 4 183,90 160
16,0 | 0,32 | 36 15,5 58 60 108 16 4 212,80 160
175 | 0,32 | 32 17,3 42 44 92 18 4 207,50 175
175 | 0,32 | 36 17,0 67 69 117 18 4 243,70 175
18,0 | 0,32 | 32 17,8 42 44 92 18 4 212,50 180
18,0 | 0,32 | 36 17,5 67 69 17 18 4 243,20 180
19,5 | 0,50 | 38 19,3 52 54 104 20 4 278,00 195
19,5 | 0,50 | 41 19,0 74 76 126 20 4 353,70 195
20,0 | 0,50 | 38 19,8 52 54 104 20 4 287,40 200
20,0 | 050 | 41 19,5 74 76 126 20 4 347,70 200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

— v,/f, pagina: 274+275
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

MonsterMill - Freza de degrosare

A tdisuri cu divizie inegald

\=45°
MCR || 150 @@ %i HPC || [T Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
ﬂ |
|

L

LPR
g
=z
-

< T
s ] ]
o
<
#DC“l\
CHW Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
w0 3 w3 3 w3 3
Vi Vi Vi
DC.:; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
52752 ... 52752 ... 52752 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09 3 113,60 010 "
2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17 3 112,40 020
3 50 29 14 21 57 6 0,17 3 126,80 030
3 8,0 29 14 21 57 6 0,17 3 134,50 031
3 50 2,9 19 26 62 6 017 3 129,00 032
4 8,0 38 18 21 57 6 0,17 3 125,70 040
4 10 | 38 18 21 57 6 0,17 3 133,30 041
4 8,0 38 23 26 62 6 0,17 3 127,80 042
5 9,0 48 19 21 57 6 0,17 3 122,30 050
5 13,0 | 48 19 21 57 6 0,17 3 131,30 051
5 9,0 48 24 26 62 6 0,17 3 125,70 052
6 10,0 | 58 20 21 57 6 0,17 4 120,10 060
6 13,0 | 58 20 21 57 6 0,17 4 129,00 061
6 100 | 58 25 26 62 6 0,17 4 122,30 062
8 120 | 77 25 27 63 8 0,28 4 132,30 080
8 190 | 77 25 27 63 8 0,28 4 157,60 081
8 120 | 77 30 32 68 8 0,28 4 134,50 082
10 150 | 95 30 32 72 10 0,28 4 148,80 100
10 | 220 | 95 30 32 72 10 0,28 4 164,20 101
10 150 | 95 35 40 80 10 0,28 4 154,30 102
12 18,0 | 115 | 35 38 83 12 0,28 4 183,00 120
12 | 26,0 | 11,5 | 35 38 83 12 0,28 4 199,50 121
12 18,0 | 115 | 45 48 93 12 0,28 4 191,80 122
14 210 | 135 | 35 38 83 14 0,28 4 213,80 140
14 26,0 | 135 | 35 38 83 14 0,28 4 222,60 141
14 210 | 135 | 50 54 99 14 0,28 4 231,50 142
16 240 | 155 | 40 44 92 16 0,43 4 297,50 160
16 | 320 | 155 | 40 44 92 16 0,43 4 324,10 161
16 240 | 155 | 55 60 108 16 0,43 4 322,90 162
20 | 30,0 | 195 | 50 54 104 20 0,43 4 397,90 200
20 | 38,0 | 195 | 50 54 104 20 0,43 4 423,30 201
20 | 30,0 | 195 | 70 76 126 20 0,43 4 437,50 202
Otel ) ) )
Otel inoxidabil e} ¢} ¢}
Fonta ) ) )
Metale neferoase o o o
Aliaje termorezistente ¢) o) o)
Materiale célite o) o) )
1) Formacoada conform DIN 6535 HA - v./f, pagina; 276-279
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

CircularLine - Freza deget

A Spdrgator aschii 0,9x DC

30°
cl:Jcl:\lT Cf’},o % 2 . HpC || [ DPX725 DPX72S
s ZEFP

w DCONMS
\
m ‘

]

DN

o}

7.

OAL
i —————
e %

i
F

Standard de operare  Standard de operare

HB w3

Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol
53585 ... 53 587 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 58 19 21 57 6 0,2 6 46,69 060
6 19 58 25 27 63 6 0,2 6 47,06 060
8 21 7 25 27 63 8 0,2 6 60,88 080
8 25 7 33 35 71 8 0,2 6 61,29 080
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 6 78,21 100
10 31 9,7 4 43 83 10 0,2 6 85,86 100
12 26 11,6 36 38 83 12 0,2 6 100,60 120
12 37 11,6 47 49 94 12 0,2 6 101,30 120
16 36 155 | 42 44 92 16 0,2 6 200,60 160
16 49 15,5 61 63 m 16 0,2 6 209,40 160
20 41 19,5 52 54 104 20 0,2 6 288,50 200
20 61 19,5 75 77 127 20 0,2 6 293,20 200
Otel ° °
Otel inoxidabil o ¢}
Fonta ) )
Metale neferoase
Aliaje termorezistente o o

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 280+281
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

CircularLine - Freza deget

A Spdrgator aschii 0,9x DC

%C'?\lll? A3 @% VA —||HPC || I DPX72S

0o
V= 8|z

DRaAGO
w DCONMS (
g

-

J k2
[e)
DN | [
o
0 VR -
]
e
/A
PN
CHW
Standard de operare
w0 I3
Vi
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol
53 589
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
6 25 58 29 31 67 6 0,2 5 48,71 060
8 33 7.7 38 40 76 8 0,2 5 62,93 080
10 41 9,7 47 49 89 10 0,2 5 87,52 100
12 49 116 | 55 57 102 12 0,2 5 106,60 120
16 65 | 155 | 73 75 123 16 0,2 5 213,80 160
20 82 | 195 | 91 93 143 20 0,2 5 300,90 200
Otel °
Otel inoxidabil o
Fonta )
Metale neferoase
Aliaje termorezistente o)

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 282+283
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

CircularLine - Freza deget

A Spdrgator aschii 0,9x DC

CCR
UNI

_30°
)\5_31 o
V= 8°

ZEFP

/B

HPC

¢

T

DCONMS

DPX72S

‘
Shpctes s
RE
Standard de operare
(O ]9
Vi
DC s |RE.oos| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol
53 586 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 13 58 19 21 57 6 6 46,69 06002
6 1,0 13 58 19 21 57 6 6 46,94 06010
6 1,5 13 58 19 21 57 6 6 46,94 06015
8 0,2 21 77 25 27 63 8 6 60,88 08002
8 1,0 21 7,7 25 27 63 8 6 62,34 08010
8 1,5 21 77 25 27 63 8 6 62,34 08015
8 2,0 21 7,7 25 27 63 8 6 62,34 08020
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 6 78,21 10002
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10010
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10015
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10016
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10020
12 0,2 26 16 | 36 38 83 12 6 100,60 12002
12 1,0 26 16 | 36 38 83 12 6 101,10 12010
12 1,5 26 16 | 36 38 83 12 6 101,10 12015
12 1,6 26 116 | 36 38 83 12 6 101,10 12016
12 2,0 26 16 | 36 38 83 12 6 101,10 12020
12 3,0 26 16 | 36 38 83 12 6 101,10 12030
16 0,2 36 15,5 | 42 44 92 16 6 200,60 16002
16 1,0 36 15,5 | 42 44 92 16 6 216,30 16010
16 1,5 36 15,5 | 42 44 92 16 6 209,00 16015
16 1,6 36 15,5 | 42 44 92 16 6 209,00 16016
16 2,0 36 155 | 42 44 92 16 6 209,00 16020
16 3,0 36 155 | 42 44 92 16 6 209,00 16030
16 40 36 155 | 42 44 92 16 6 209,00 16040
20 0,2 41 19,5 52 54 104 20 6 288,50 20002
20 1,0 41 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20010
20 1,5 41 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20015
20 1,6 41 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20016
20 2,0 41 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20020
20 3,0 41 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20030
20 40 41 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20040
Otel °
Otel inoxidabil ¢}
Fonta )
Metale neferoase
Aliaje termorezistente o

Materiale calite

14140

- v./f, pagina: 280+281
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

CircularLine - Freza deget

A Spdrgator aschii 1,8 xDC

CCR || 1F: 4
UNI | HPC | ) DPX725
s ZEFP
DRAGONSKIN
w DCONMS
‘ A
T . :
J k2
[e)
DN : [
o
5 V-
]
J il
A
Shpctes ==
RE
Standard de operare
(O ]9
Vi1
DC s |RE.oos| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol
53592 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 19 58 25 27 63 6 6 47,06 06002
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6 48,50 06010
6 1,5 19 58 25 27 63 6 6 48,50 06015
8 0,2 25 7 33 35 71 8 6 61,29 08002
8 1,0 25 77 33 35 71 8 6 62,93 08010
8 1,5 25 7 33 35 71 8 6 62,93 08015
8 2,0 25 7 33 35 71 8 6 62,93 08020
10 0,2 31 9,7 4 43 83 10 6 85,86 10002
10 1,0 31 9,7 4 43 83 10 6 87,72 10010
10 1,5 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10015
10 1,6 31 9,7 4 43 83 10 6 87,72 10016
10 2,0 31 9,7 4 43 83 10 6 87,72 10020
12 0,2 37 116 | 47 49 94 12 6 101,30 12002
12 1,0 37 116 | 47 49 94 12 6 103,90 12010
12 1,5 37 116 | 47 49 94 12 6 103,90 12015
12 1,6 37 116 | 47 49 94 12 6 103,90 12016
12 2,0 37 116 | 47 49 94 12 6 103,90 12020
12 3,0 37 116 | 47 49 94 12 6 103,90 12030
16 0,2 49 | 155 | 61 63 11 16 6 209,40 16002
16 1,0 49 | 155 | 61 63 11 16 6 211,60 16010
16 1,5 49 | 155 | 61 63 11 16 6 211,60 16015
16 1,6 49 | 155 | 61 63 11 16 6 211,60 16016
16 2,0 49 | 155 | 61 63 11 16 6 211,60 16020
16 3,0 49 | 155 | 61 63 11 16 6 211,60 16030
16 40 49 | 155 | 61 63 11 16 6 211,60 16040
20 0,2 61 195 | 75 77 127 20 6 293,20 20002
20 1,0 61 195 | 75 77 127 20 6 296,50 20010
20 1,5 61 195 | 75 77 127 20 6 296,50 20015
20 1,6 61 195 | 75 77 127 20 6 296,50 20016
20 2,0 61 195 | 75 77 127 20 6 296,50 20020
20 3,0 61 195 | 75 77 127 20 6 296,50 20030
20 40 61 195 | 75 77 127 20 6 296,50 20040
Otel °
Otel inoxidabil ¢}
Fonta )
Metale neferoase
Aliaje termorezistente o

Materiale calite

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

CircularLine - Freza deget

A Spdrgator aschii 0,9x DC

cl:Jcl:\lllR C:%E @% 7B HPC || [T DPX72S

ZEFP

D) INSKIN
’Z 2 DCONMS

\ |
g @ 2
N | N (33:'
DN : [
& - 1
| il
} —

:

NIV
RE
Standard de operare
w0 I3
Vi
DC . |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol
53593 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
6 0,2 25 58 29 31 67 6 48,71 06002
6 1,0 25 58 29 31 67 6 50,14 06010
6 1,5 25 58 29 31 67 6 50,14 06015
8 0,2 33 77 38 40 76 8 62,93 08002
8 1,0 33 77 38 40 76 8 64,58 08010
8 1,5 33 77 38 40 76 8 64,58 08015
8 2,0 33 77 38 40 76 8 64,58 08020
10 0,2 4 9,7 47 49 89 10 87,52 10002
10 1,0 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10010
10 1,5 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10015
10 1,6 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10016
10 2,0 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10020

12 0,2 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 1,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 15 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 1,6 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 2,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 3,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
16 0,2 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 1,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 15 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 1,6 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 2,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 3,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 4,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
20 0,2 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 1,0 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 15 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 16 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 2,0 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 3,0 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 4,0 82 | 195 | 91 93 | 143 20

106,60 12002
109,20 12010
109,20 12015
109,20 12016
109,20 12020
109,20 12030
213,80 16002
217,10 16010
217,10 16015
217,10 16016
217,10 16020
217,10 16030
217,10 16040
300,90 20002
305,30 20010
305,30 20015
305,30 20016
305,30 20020
305,30 20030
305,30 20040

(S SIS IS NS NSNS NS NS NS NS NS NS N NS N NS NS NS NS NS NS N6 NS IS &) N6, IE) IS, Ié) INE) IS,

Otel L
Otel inoxidabil o
Fontd b
Metale neferoase

Aliaje termorezistente o

Materiale cdlite
- V,/f, pagina: 282+283
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

CircularLine - Freza deget

A Spdrgator aschii 1,8 xDC

pd bk AL

ZEFP

w @ DCONMS

y

DLC DLC

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

:

-
N N 3
DN ‘ [
o
0 IV
=
e
RPN
PO w
Standard de operare  Standard de operare
(a3 w0 I3
V1 V1
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol
53590 ... 53 591 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 19 58 24 30 66 6 0,2 4 49,48 060
6 25 58 30 35 71 6 0,2 4 51,14 060
8 25 7 32 37 73 8 0,2 4 64,37 080
8 33 7 40 44 80 8 0,2 4 66,02 080
10 31 9,7 40 49 89 10 0,2 4 89,72 100
10 4 9,7 50 55 95 10 0,2 4 91,37 100
12 37 | 116 | 48 56 101 12 0,2 4 107,90 120
12 49 | 116 | 60 64 109 12 0,2 4 113,60 120
16 49 | 155 | 64 72 120 16 0,2 4 221,50 160
16 65 | 155 | 80 84 132 16 0,2 4 226,00 160
20 62 | 195 | 80 84 134 20 0,2 4 310,90 200
20 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,2 4 318,60 200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) °

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

CircularLine - Freza deget

A Spdrgator aschii 1,8 xDC

CfLR Ci“g @@ 4 N DLC DLC

ZEFP

w 189)) DCONMS

i l .

=5 L h
DN I I

=
—

[~
5
2
2
>
5
2
2

:
/i

4
84
7

=
IS
RE ESSSY

I
[ esesm—e
I

Standard de operare  Standard de operare

(O3 (O3

V1 V1
DC . |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol Numar articol
53594 ... 53595 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR

6 0,2 19 58 24 30 66 6 4 49,48 06002

6 1,0 19 58 24 30 66 6 4 50,92 06010

6 1,5 19 58 24 30 66 6 4 50,92 06015

6 0,2 25 58 30 35 71 6 4 51,14 06002
6 1,0 25 58 30 35 71 6 4 52,57 06010
6 1,5 25 58 30 35 71 6 4 52,57 06015
8 0,2 25 7 32 37 73 8 4 64,37 08002

8 1,0 25 7 32 37 73 8 4 66,02 08010

8 1,5 25 7 32 37 73 8 4 66,02 08015

8 2,0 25 7 32 37 73 8 4 66,02 08020

8 0,2 33 7 40 44 80 8 4 66,02 08002
8 1,0 33 7 40 44 80 8 4 67,79 08010
8 1,5 33 77 40 44 80 8 4 67,79 08015
8 2,0 33 77 40 44 80 8 4 67,79 08020
10 0,2 31 9,7 40 49 89 10 4 89,72 10002

10 1,0 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10010

10 1,5 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10015

10 1,6 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10016

10 2,0 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10020

10 0,2 4 9,7 50 55 95 10 4 91,37 10002
10 1,0 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10010
10 1,5 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10015
10 1,6 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10016
10 2,0 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10020
12 0,2 37 | 116 | 48 56 101 12 4 107,90 12002

12 1,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12010

12 1,5 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12015

12 1,6 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12016

12 2,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12020

12 3,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12030

12 0,2 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 113,60 12002
12 1,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12010
12 1,5 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12015
12 1,6 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12016
12 2,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12020
12 3,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12030
16 0,2 49 | 155 | 64 72 120 16 4 221,50 16002

16 1,0 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16010

16 1,5 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16015

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase ) )
Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

- v./f, pagina; 284
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

CircularLine - Freza deget

A Spdrgator aschii 1,8 xDC

CCR || A=45°
AL || V= 8

®

ZEFP

2

N

w

N

La

DCONMS

DLC

DLC

>
5
2
2

AN
P ke
Standard de operare  Standard de operare
w0 I3 w0 I3
V1 Vi
DC . |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol
53594 ... 53595 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
16 1,6 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16016
16 2,0 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16020
16 3,0 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16030
16 40 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16040
16 0,2 65 | 155 | 80 84 132 16 4 226,00 16002
16 1,0 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16010
16 1,5 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16015
16 1,6 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16016
16 2,0 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16020
16 3,0 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16030
16 40 65 | 155 | 80 84 132 16 4 229,30 16040
20 0,2 62 | 195 | 80 84 | 134 20 4 310,90 20002
20 1,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20 4 314,10 20010
20 15 62 | 195 | 80 84 | 134 20 4 314,10 20015
20 1,6 62 | 195 | 80 84 | 134 20 4 314,10 20016
20 2,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20 4 314,10 20020
20 3,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20 4 314,10 20030
20 4,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20 4 314,10 20040
20 0,2 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 318,60 20002
20 1,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20010
20 1,5 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20015
20 1,6 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20016
20 2,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20020
20 3,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20030
20 4,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 321,90 20040
Otel
Otel inoxidabil
Fontd

Metale neferoase

Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

CircularLine - Freza deget cu raza la colt

A Spdrgator aschii 0,9x DC

CCR || A=40° @% )
Ti v=10° —1|| HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS _—
d
N ‘ N - 4
= | g )
o ‘T 7 '
o <
S
o
< CI=3 =3 =3 C=3
l _ _
FD‘C*"\I&J
Standard de operare ~ Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
(a3 w0 I3 w0 ] (O 3
0= vi (NEW IR (NEW IR NEW I
DC e |RE.op1 | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
52 509 ... 52510 ... 52 509 ... 52 510 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 01 18 29 65 6 5 61,37 06000 68,26 06000
6 01 24 31 67 6 5 66,70 06100 73,58 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 80,45 08000 90,15 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 83,77 08100 93,45 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 100,60 10000 112,50 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 106,50 10100 118,50 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 128,90 12000 142,40 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 134,50 12100 148,00 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 199,40 16000 215,90 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 212,10 16100 228,70 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 263,00 20000 283,40 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 325,10 20100 345,50 20100
Otel
Otel inoxidabil (o) o o o
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente [} ) ) ®

Materiale cdlite
- V,/f, pagina: 286+287
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

CircularLine - Freza deget

A Spdrgator aschii 0,9x DC

CCR || A= 60° 45-70
Bl y=-6° 2 . Hre || DPX62S
ZEFP
DRAGONSKIN
w DCONMS -
T
|
| .
N . N\
N\ | N\ g
x 1
o <
z
<
l =
Standard de operare
(O ]9
[NEW R
DC e |RE.jp3| APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol
53596 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 19 24 60 6 6 50,44 06002
6 1,0 19 24 60 6 6 50,44 06010
8 0,2 25 31 67 8 6 69,48 08002
8 1,0 25 31 67 8 6 69,48 08010
10 0,2 31 37 77 10 6 96,24 10002
10 1,0 31 37 77 10 6 96,24 10010
10 1,5 31 37 77 10 6 96,24 10015
12 0,2 37 43 88 12 6 114,30 12002
12 1,0 37 43 88 12 6 114,30 12010
12 1,5 37 43 88 12 6 114,30 12015
12 2,0 37 43 88 12 6 114,30 12020
12 3,0 37 43 88 12 6 114,30 12030
16 0,2 49 56 104 16 6 229,00 16002
16 1,0 49 56 104 16 6 229,00 16010
16 1,5 49 56 104 16 6 229,00 16015
16 2,0 49 56 104 16 6 229,00 16020
16 3,0 49 56 104 16 6 229,00 16030
20 0,2 61 68 118 20 6 330,20 20002
20 1,0 61 68 118 20 6 330,20 20010
20 1,5 61 68 118 20 6 330,20 20015
20 2,0 61 68 118 20 6 330,20 20020
20 3,0 61 68 118 20 6 330,20 20030
Calit<45HRC °
Calit 46-55 HRC °
Calit 56-60 HRC °
Calit61-65 HRC °
Calit 65-70 HRC °

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale lustruite

ZEFP

Gl o
a7 LU
%

/ 4 /
2 ‘
bo) B 3 3
DN . I
< 5
2
< J —— Cpems = ——
D‘CJ‘%\ CESSSIS
ChHW Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a8 a3 ]38 m(__ ]38
"l Vi Vi Vi
DC s | APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53500... 53501 ... 53502... 53503 ...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8 19 16 57 6 0,05 2 24,36 020
2,5 8 2,4 16 57 6 0,10 2 26,01 025
3,0 8 29 18 57 6 0,10 2 25,46 030
3,5 11 34 18 57 6 0,10 2 28,43 035
4,0 11 39 18 57 6 0,10 2 28,43 040
4,5 13 44 20 57 6 0,10 2 28,00 045
5,0 13 49 20 57 6 0,10 2 26,88 050
55 13 54 20 57 6 0,10 2 26,46 055
6,0 13 59 20 57 6 0,10 2 24,91 060
6,5 16 6,2 26 63 8 0,10 2 37,25 065
7,0 16 6,7 26 63 8 0,10 2 36,48 070
75 19 72 26 63 8 0,10 2 35,60 075
8,0 19 7,7 26 63 8 0,10 2 34,93 080
8,5 19 8,2 29 72 10 0,10 2 52,79 085
9,0 19 8,7 29 72 10 0,10 2 51,47 090
9,5 22 9,2 29 72 10 0,10 2 50,14 095
10,0 | 22 9,7 29 72 10 0,10 2 48,93 100
10,5 | 26 102 | 36 83 12 0,10 2 80,24 105
11,0 26 10,7 36 83 12 0,10 2 78,25 110
11,5 26 1,2 | 36 83 12 0,10 2 76,26 115
12,0 | 26 1,7 36 83 12 0,10 2 76,26 120
12,5 | 26 122 | 36 83 14 0,10 2 99,08 125
13,0 | 26 12,7 | 36 83 14 0,10 2 98,31 130
135 | 26 132 | 36 83 14 0,10 2 97,54 135
14,0 | 26 13,7 | 36 83 14 0,10 2 98,43 140
145 | 32 140 | 42 92 16 0,10 2 134,50 145
15,0 | 32 145 | 42 92 16 0,10 2 131,30 150
155 | 32 150 | 42 92 16 0,10 2 129,00 155
16,0 | 32 155 | 42 92 16 0,10 2 135,50 160
16,5 | 32 16,0 | 42 92 18 0,10 2 172,00 165
17,0 32 16,5 | 42 92 18 0,10 2 168,60 170
17,5 32 17,0 42 92 18 0,10 2 165,40 175
18,0 | 32 17,5 42 92 18 0,10 2 165,40 180
18,5 | 38 18,0 | 52 104 20 0,10 2 206,10 185
19,0 | 38 185 | 52 104 20 0,10 2 200,60 190
19,5 | 38 190 | 52 104 20 0,10 2 196,30 195
20,0 | 38 195 | 52 104 20 0,10 2 195,10 200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ° ° ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- v./f, pagina: 288+289
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

ZEFP

ﬂ DCONMS

e
Vs L

DLC DLC DLC

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

|

DN H*T

OAL
i g
g

0e0m %
o e [
| ‘

«f I
s
‘L
[
pC I,
CESS=1 CESS=1
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a3 T8 Ha__I8 Ha__I8
Vi Vi Vi Vi
DC.; | APMX| DN LH | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol ~ Numar articol
53504 ... 53505 ... 53 506 ... 53 507 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8 1,9 16 57 6 0,05 2 35,27 020
2,5 8 24 16 57 6 0,10 2 35,71 025
3,0 8 29 18 57 6 0,10 2 35,16 030
3,5 11 34 18 57 6 0,10 2 38,14 035
4,0 11 39 18 57 6 0,10 2 38,14 040
4,5 13 44 20 57 6 0,10 2 37,80 045
5,0 13 49 20 57 6 0,10 2 36,70 050
55 13 54 20 57 6 0,10 2 36,15 055
6,0 13 59 20 57 6 0,10 2 34,61 060
6,5 16 6,2 26 63 8 0,10 2 46,96 065
7,0 16 6,7 26 63 8 0,10 2 46,19 070
75 19 72 26 63 8 0,10 2 4541 075
8,0 19 7.7 26 63 8 0,10 2 44,74 080
8,5 19 8,2 29 72 10 0,10 2 62,49 085
9,0 19 8,7 29 72 10 0,10 2 61,29 090
9,5 22 9,2 29 72 10 0,10 2 59,84 095
10,0 | 22 9,7 29 72 10 0,10 2 58,74 100
10,5 | 26 | 10,2 | 36 83 12 0,10 2 89,94 105
1,0 | 26 | 10,7 | 36 83 12 0,10 2 87,95 110
1,5 | 26 | 11,2 | 36 83 12 0,10 2 85,97 115
120 | 26 | 11,7 | 36 83 12 0,10 2 85,97 120
125 | 26 | 122 | 36 83 14 0,10 2 108,90 125
13,0 | 26 | 127 | 36 83 14 0,10 2 108,10 130
135 | 26 | 13,2 | 36 83 14 0,10 2 107,20 135
14,0 | 26 | 137 | 36 83 14 0,10 2 108,20 140
145 | 32 | 140 | 42 92 16 0,10 2 144,40 145
150 | 32 | 145 | 42 92 16 0,10 2 141,00 150
155 | 32 | 150 | 42 92 16 0,10 2 137,80 155
16,0 | 32 | 155 | 42 92 16 0,10 2 144,40 160
16,5 | 32 | 16,0 | 42 92 18 0,10 2 181,80 165
170 | 32 | 16,5 | 42 92 18 0,10 2 177,50 170
175 | 32 | 170 | 42 92 18 0,10 2 17410 175
18,0 | 32 | 175 | 42 92 18 0,10 2 175,20 180
185 | 38 | 180 | 52 104 20 0,10 2 216,00 185
19,0 | 38 | 185 | 52 104 20 0,10 2 210,50 190
195 | 38 | 19,0 | 52 104 20 0,10 2 206,10 195
20,0 | 38 | 195 | 52 104 20 0,10 2 205,00 200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ° ° ° °

Aliaje termorezistente
Materiale célite

- v./f, pagina; 288+289
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale lustruite

Y Y
\%) \%)
\V \
4y 44

[~
C=3
CESSSS

A=45° %
Wolly-e N _
ZEFP
T_SVZF ﬂ DCONMS
7%1 NI \Z) \Z)
| \// \//
1 e Y Y
<o( AL A !
DN . I
x E =3 =
>
o
< l
DG Standard de operare  Standard de operare
a8 a3
"l Vi
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol
53517 ... 53518...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 8 2,7 13 57 6 3
4 1 3,7 17 57 6 3
5 13 47 19 57 6 3
6 13 57 19 57 6 3
6 18 57 24 62 6 3
8 21 74 25 63 8 3 39,01 080
8 24 74 30 68 8 3
10 22 9,2 30 72 10 3 54,11 100
10 30 9,2 38 80 10 3
12 26 11,0 | 36 83 12 3 84,20 120
12 36 11,0 | 46 93 12 3
14 26 13,0 | 36 83 14 3 107,60 140
16 36 150 | 42 92 16 3 149,90 160
16 48 150 | 58 108 16 3
18 36 17,0 42 92 18 3 181,80 180
20 41 190 | 52 104 20 3 215,00 200
20 60 19,0 74 126 20 3
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente

Material

14150

e cdlite

Standard de operare  Standard de operare
]38 m(__ ]38
Vi Vi
Numar articol Numar articol
53519... 53520...

EUR EUR
27,33 030
29,98 040
29,65 050
27,78 060
30,09 060
44,42 080
58,64 100
91,15 120
164,20 160
307,50 200
° °

- V,/f, pagina: 288+289
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

w i@ % |

ZEFP

DCONMS
s

4 |

i
v
Y

DLC

:
:

a0 %
1 e E

A NN
| !
: <
(@)
DN, /N I
=
=
5.
DCHI—
Standard de operare  Standard de operare
a3 a3
"l Vi
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS ;5| ZEFP Numar articol Numar articol
53521 ... 53 522 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 8 2,7 13 57 6 3
4 1 3,7 17 57 6 8
5 13 47 19 57 6 3
6 13 57 19 57 6 &
6 18 57 24 62 6 3
8 21 74 25 63 8 3 48,71 080
8 24 74 30 68 8 3
10 22 9,2 30 72 10 3 63,81 100
10 30 9,2 38 80 10 3
12 26 11,0 | 36 83 12 3 93,90 120
12 36 11,0 | 46 93 12 3
14 26 13,0 | 36 83 14 3 117,90 140
16 36 150 | 42 92 16 3 159,90 160
18 36 17,0 42 92 18 3 190,70 180
20 4 190 | 52 104 20 3 224,90 200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com

DLC DLC
= =
eSS
=3 =3
CESSS CESSS

Standard de operare  Standard de operare
a3 a3

V1 Vi

Numar articol Numar articol
53523 ... 53524 ...
EUR EUR
37,14 030
39,79 040
39,35 050
37,59 060
39,90 060
54,11 080
68,44 100
100,90 120
° °

- V,/f, pagina: 288+289
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A canale de aschii cu adancime variabild

w C:=?go @@ %li HPC J Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS | | C
| \’ "
/) / \/4
/] /] V
VA
N7 N7
=3 =3
LPR cu coada DIN 6535 HB — — e — —
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
v a3 a3 T3 Ha_I8 w0 T3
Vi V1 V1 V1 V1
DC 10| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS ,¢| CHW | ZEFP Numér articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53532... 53533... 53534 ... 53536 ... 53535...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3 8 2712 |21 | 57 6 01 3 36,48 030
4 1 | 37|18 |21 | 57 6 01 3 36,48 040
5 13 | 4718 | 21| 57 6 01 3 33,83 050
6 13 | 57|18 |21 | 57 6 0,2 3 38,36 060
8 21 | 74|25|27 | 63 8 0,2 3 43,98 080
10 16 | 9,2| 58 | 60 | 100 10 0,2 3 99,41 100
10 22 (923032 72 10 0,2 3 75,83 100
10 22 192|588 |60 100 10 0,2 3 99,41 100
12 26 |11,0/ 36 | 38 | 83 12 0,2 3 102,70 120
16 36 [15,0) 42 | 44 | 92 16 0,2 3 199,50 160
18 36 |170| 42 | 44| 92 18 0,2 3 249,10 180
20 32 |19,0| 98 | 100 | 150 20 0,2 3 400,10 200
20 41 [19,0| 52 | 54 | 104 20 0,2 3 286,50 200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ° ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

14152

— V,/f, pagina: 288+289
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A canale de aschii cu adancime variabild

\=45° ) , , _ , ,
w y=12° @@ li HPC J Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
ZEFP
&2 ﬂ DCONMS
| | | | \
W W W \ \)
A W / |4 \
N7 N7/ N7 A N7
=3 =3
= [
_
LPR cu Coadé DIN 6535 HB (s C(ESSSS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
(O3 T3 (O 3 a8 (O T3
Vi Vi Vi Vi Vi
DC 10| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS ,¢| CHW | ZEFP Numér articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53537 ... 53538 ... 53539... 53540... 53541 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3 50 | 27|18 | 44| 80 6 01 3 49,26 030
4 65 |37 |24 |44 | 80 6 01 3 49,26 040
5 80 | 47|30 |44 80 6 01 3 49,26 050
6 | 10,0 |57 |42 | 44| 80 6 0,2 3 51,69 060
6 | 13,0 57|42 |44 | 80 6 0,2 3 51,69 060
8 | 130 | 74|62 |64 ]| 100 8 0,2 3 67,12 080
8 |210|74|62 |64 100 8 0,2 3 67,12 080
12 | 19,0 |11,0| 73 | 75 | 120 12 0,2 3 140,00 120
12 | 26,0 |11,0| 73 | 75 | 120 12 0,2 3 140,00 120
16 | 25,0 |15,0|/ 100|102 | 150 16 0,2 3 311,90 160
16 | 36,0 |15,0{ 100|102 | 150 16 0,2 3 311,90 160
18 | 36,0 |17,0/ 100|102 | 150 18 0,2 3 370,30 180
20 | 41,0 |19,0] 98 |100| 150 20 0,2 3 400,10 200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ° ° ° ) )

Aliaje termorezistente
Materiale célite

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze monobloc din carburi metalice
Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

\=45° % : ;
W e S m HPC ) Ti1005 Ti1005
ZEFP
% ﬂ DCONMS
w % —~ 1 1
ﬁ N
-
<<
o
DN F (]ﬂ \V
ol N7 N7
E
g\l <
MY
DG 5 =
Standard de operare  Standard de operare
a8 a8
Vi V1
DC 1o | APMX | DN LH | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol ~ Numar articol
53542 ... 53543 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 10 57 42 80 6 0,2 3 64,70 060
8 13 74 62 100 8 0,2 3 83,88 080
10 16 9,2 58 100 10 0,2 3 124,60 100
12 19 1,0 | 73 120 12 0,2 3 175,20 120
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

1454
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget cu raza la colf

A cu canale lustruite

w i @2
ZEFP

™
Vi ]
o

20 4,0 32 | 190 | 98 | 150 20

296,50 20040

NN AN \J J \
\¥) \%
= Ad A
o
DN [/ )
/ /
; \l \
< E 35 4 35/ 4
= =Y = =
o
< l — e = ——
DC‘K\ CESSSS
R Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a8 a3 na__]3 m(__ ]38
"l Vi Vi Vi
DC ¢ |RE.ooi | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53525 ... 53 527 ... 53 528 ... 53530 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5 05 13 47 19 57 6 3 24,14 05005
5 1,0 13 47 19 57 6 3 24,14 05010
6 0,5 10 57 42 80 6 3 33,06 06005
6 0,5 13 57 19 57 6 3 24,14 06005
6 1,0 10 5,7 42 80 6 3 33,06 06010
6 1,0 13 57 19 57 6 3 24,14 06010
8 0,5 13 74 62 100 8 3 46,29 08005
8 0,5 21 74 25 63 8 3 30,20 08005
8 1,0 13 74 62 100 8 3 46,29 08010
8 1,0 21 74 25 63 8 3 30,20 08010
10 05 16 9,2 58 100 10 3 64,47 10005
10 0,5 22 9,2 30 72 10 3 43,98 10005
10 1,0 16 9,2 58 100 10 3 64,47 10010
10 1,0 22 9,2 30 72 10 3 43,98 10010
12 0,5 19 11,0 73 120 12 3 94,67 12005
12 0,5 26 11,0 36 83 12 3 63,26 12005
12 1,0 19 11,0 73 120 12 3 94,67 12010
12 1,0 26 1,0 | 36 83 12 3 63,26 12010
16 2,0 25 15,0 | 100 | 150 16 3 180,80 16020
16 2,0 36 15,0 | 42 92 16 3 107,50 16020
16 40 25 15,0 | 100 | 150 16 3 180,80 16040
16 40 36 15,0 | 42 92 16 3 107,50 16040
3
3

20 4,0 4 19,0 | 52 104 20

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget cu raza la colf

A cu canale lustruite

)
)

(
(

'/ \//
A N7

CESSSS

poron
C

A=45° %
W V= 8 N o
ZEFP
7&2’ ﬂ DCONMS —_
U il
r—\@
N \Z,
s = \//
Z N7
[e)
o DN
o -
-
I
x - =3
=
o
<
A’L Jl\
be RE Standard de operare
w3 Y
Vi
DC s |[RE.op1 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol
53 526 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
16 2 25 15 100 | 102 | 150 16 3
16 2 36 15 42 44 92 16 3 107,50 16020
16 4 25 15 100 | 102 | 150 16 3
16 4 36 15 42 44 92 16 3 107,50 16040
20 4 32 19 98 100 | 150 20 3
20 4 4 19 52 54 104 20 3 167,50 20040
Otel
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

14|56

Standard de operare  Standard de operare
w3 3 w3 3
Vi Vi
Numar articol Numar articol
53 529 ... 53531 ...
EUR EUR

180,80 16020
180,80 16040

296,50 20040

— V,/f, pagina: 288+289
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget cu raza la colf

A canale de aschii cu adancime variabild

A=45° : . : :
w v=12° %@ %li HPC Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

ﬂ DCONMS

U] 1
T% NN P \P)
2 7 v
o A4 2y
DN \? \?
A A
<[ 5 Al A4
E l
< [~ CESY CESS
C=3 C=3 CE=3
R CESSI CESSS CESSSS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
HaC_T3 Ha__T3 Ha_I8 Ha__I38
Vi Vi Vi Vi
DC s |RE.oo1| APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53544 ... 53545 ... 53547 ... 53549 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 04 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03004
3 0,5 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03005
3 1,0 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03010
4 0,2 11 37 18 57 6 3 36,04 04002
4 0,4 11 3,7 18 57 6 3 36,04 04004
4 0,5 11 37 18 57 6 3 36,04 04005
4 1,0 1 3,7 18 57 6 3 36,04 04010
5 0,5 13 47 18 57 6 3 36,04 05005
5 1,0 13 47 18 57 6 3 36,04 05010
6 0,4 13 57 18 57 6 3 40,88 06004
6 04 13 57 42 80 6 3 56,43 06004
6 0,5 13 57 18 57 6 3 40,88 06005
6 05 13 57 42 80 6 3 56,43 06005
6 0,6 13 57 18 57 6 3 40,88 06006
6 0,6 13 57 42 80 6 3 56,43 06006
6 0,8 13 57 18 57 6 3 40,88 06008
6 0,8 13 57 42 80 6 3 56,43 06008
6 1,0 13 57 18 57 6 3 40,88 06010
6 1,0 13 57 42 80 6 3 56,43 06010
6 1,5 13 57 18 57 6 3 40,88 06015
6 1,5 13 57 42 80 6 3 56,43 06015
8 0,5 21 74 25 63 8 3 46,84 08005
8 05 21 74 62 100 8 3 73,40 08005
8 0,8 21 74 25 63 8 3 46,84 08008
8 0,8 21 74 62 100 8 3 73,40 08008
8 1,0 21 74 25 63 8 3 46,84 08010
8 1,0 21 74 62 100 8 3 73,40 08010
8 1,2 21 74 25 63 8 3 46,84 08012
8 1,2 21 74 62 100 8 3 73,40 08012
8 1,5 21 74 25 63 8 3 46,84 08015
8 15 21 74 62 100 8 3 73,40 08015
8 2,0 21 74 25 63 8 3 46,84 08020
8 2,0 21 74 62 100 8 3 73,40 08020
10 0,5 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10005
10 0,5 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10005
10 1,0 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10010
10 1,0 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10010
10 1,2 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10012
10 1,2 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10012
10 1,5 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10015
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- V,/f, pagina: 288+289
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget cu raza la colf

A canale de aschii cu adancime variabild

A=45° : . : :
w v=12° %@ %li HPC Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

ﬂ DCONMS

U] 1
7% N {# \P
y y
2 \V v
o X7} X7}
DN T \? \?
\/’; \/’;
<[ 5 N7 N7
E =3 =3 =
<
R C===3 [ SsSSS=~ =SS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
13 e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi
DC s |RE.oo1| APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53544 ... 53545 ... 53547 ... 53549 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
10 1,5 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10015
10 1,6 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10016
10 1,6 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10016
10 2,0 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10020
10 2,0 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10020
12 0,5 26 10 | 73 120 12 3 155,50 12005
12 1,0 26 1,0 | 73 120 12 3 155,50 12010
12 1,2 26 1,0 | 73 120 12 3 155,50 12012
12 1,5 26 1,0 | 73 120 12 3 155,50 12015
12 1,6 26 1,0 | 73 120 12 3 155,50 12016
12 2,0 26 10 | 73 120 12 3 155,50 12020
12 2,5 26 1,0 | 73 120 12 3 155,50 12025
12 40 26 1,0 | 73 120 12 3 155,50 12040
16 1,0 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16010
16 1,0 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16010
16 1,6 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16016
16 1,6 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16016
16 2,0 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16020
16 2,0 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16020
16 2,5 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16025
16 2,5 36 | 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16025
16 3,2 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16032
16 3,2 36 | 15,0 | 100 | 150 16 3 328,50 16032
16 40 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16040
16 40 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16040
20 1,0 4 190 | 52 104 20 3 305,30 20010
20 1,0 4 190 | 98 150 20 3 423,30 20010
20 2,0 4 190 | 52 104 20 3 305,30 20020
20 2,0 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20020
20 40 4 19,0 | 52 104 20 3 305,30 20040
20 40 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20040
20 5,0 4 19,0 | 52 104 20 3 305,30 20050
20 5,0 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20050
20 6,3 4 19,0 | 52 104 20 3 305,30 20063
20 6,3 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20063
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- v,/f, pagina: 288+289
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget cu raza la colf

A canale de aschii cu adancime variabild

w ng @@ /R HPC || 1) Ti1005 Ti1005

ZEFP N

™
Vi ]
o

ANY | DN

OAL

DN
’: \ﬁ \
N/

S

<[ 5 N 7/J
S
o -]
< l
DeR
Standard de operare  Standard de operare
Ha_I8 Ha__I38
Vi Vi
DC s |RE.oe1| APMX| DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol
53546 ... 53548 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 04 10 57 42 80 6 56,43 06004
6 0,5 10 57 42 80 6 56,43 06005
6 0,6 10 57 42 80 6 56,43 06006
6 0,8 10 57 42 80 6 56,43 06008
6 1,0 10 57 42 80 6 56,43 06010
6 1,5 10 57 42 80 6 56,43 06015
8 0,5 13 74 62 100 8 73,40 08005
8 0,8 13 74 62 100 8 73,40 08008
8 1,0 13 74 62 100 8 73,40 08010
8 1,2 13 74 62 100 8 73,40 08012
8 1,5 13 74 62 100 8 73,40 08015
8 2,0 13 74 62 100 8 73,40 08020

10 0,5 16 9,2 58 | 100 10
10 1,0 16 9,2 58 | 100 10
10 1,2 16 9,2 58 | 100 10
10 15 16 9,2 58 | 100 10
10 1,6 16 9,2 58 | 100 10
10 2,0 16 9,2 58 | 100 10
12 05 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,2 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 15 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 1,6 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 2,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 2,5 19 | 11,0 | 73 | 120 12
12 4,0 19 | 11,0 | 73 | 120 12
16 0,5 25 | 150 | 100 | 150 16
16 1,6 25 | 150 | 100 | 150 16
16 2,0 25 | 150 | 100 | 150 16
16 2,5 25 | 150 | 100 | 150 16
16 3,2 25 | 150 | 100 | 150 16
16 4,0 25 | 150 | 100 | 150 16
20 1,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 2,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 4,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 5,0 32 | 190 | 98 | 150 20
20 6,3 32 | 190 | 98 | 150 20

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase L L
Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

108,70 10005

108,70 10010

108,70 10012

108,70 10015

108,70 10016

108,70 10020
155,50 12005
155,50 12010
155,50 12012
155,50 12015
155,50 12016
155,50 12020
155,50 12025
155,50 12040
328,50 16005
328,50 16016
328,50 16020
328,50 16025
328,50 16032
328,50 16040

423,30 20010

423,30 20020

423,30 20040

423,30 20050

423,30 20063

WWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwwwwwwww
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza de derosare-finisare

WF

ZEFP

@

2

[N

w

i
v
Y

DCONMS

"

Ti1005

Ti1005

Ti1005

Ti1005

Ti1005

]
/

i
W

N\
£ - X
- s
E
DC
RE =3
LPR cu coada DIN 6535 HB
w13 (a3 he(Q 3
Vi Vi Vi
DC 4 |RE .o01| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
53512... 53513... 53514 ...
mm | mm | mm |mm|mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
5 0,15 8 47|16 | 18 | 54 6 3
5 015 | 13 |47 |18 | 21| 57 6 3
6 | 020| 10 |57 |17 | 18 | 54 6 3 34,93 06002
6 020 | 13 |57 |18 |21 | 57 6 3
8 (025 13 |74 |20 | 22| 58 8 3 40,46 08003
8 |025| 21 |74 |25|27 | 63 8 3
10 | 0,30 | 16 | 92| 24 | 26 | 66 10 3 56,32 10003
10 [ 030 | 22 |92|30|32| 72 10 3
12 [ 035 | 19 (11,0126 | 28 | 73 12 3 78,58 12004
12 | 0,35 | 26 |11,0| 36 | 38 | 83 12 3
16 | 0,50 | 25 |15,0| 32 | 38 | 82 16 3 133,30 16005
16 | 050 | 36 (150 42 | 44 | 92 16 3 140,00 16005
20 | 060 | 32 [19,0] 40 | 42 | 92 20 3 224,90 20006
20 | 060 | 41 [19,0| 52 | 54 | 104 20 3 241,40 20006
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

14|60

Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare

na_ ]38 m(_ ]38
Vi Vi
Numar articol Numar articol

53515 ... 53 516 ...
EUR EUR
34,93 05002
34,93 05002
34,93 06002
42,98 08003
59,96 10003
81,78 12004
° °

- V,/f, pagina: 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza de degrosare

A=40°
WR ||\ =100 @@ %ﬁ HPC || I Ti1005 Ti1005
s ZEFP
\ -
U |
@ 74 \
4] | 2 \/ A
N N 3 i K7
DN | I
o
5 < 5
E sy -
<
L
T CE=SSSI CCE=SSS1
4 DHL\CHW Standard de operare  Standard de operare
na(_ ]38 we[(O ]9
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol
53 551 ... 53550...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 57 18 21 57 6 04 3 29,20 060
8 21 74 25 27 63 8 04 3 37,59 080
10 22 9,2 30 32 72 10 04 3 49,48 100
12 26 11,0 | 36 38 83 12 04 3 61,06 120
16 36 | 150 | 42 44 92 16 04 3 95,00 160
20 4 19,0 | 52 54 104 20 04 3 144,40 200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza de degrosare

WR | o @& %F m HPC

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
Ar
Y

Ti1005

Ti1005 Ti1005

\,‘/ / \/ / \,’/ }
N I&\— o ‘_4/ i ;/,/ ‘_1./
DN
7
o
5 < 5
E sy sy =y
< ‘ ‘
J
I CESSS3 CE=SSS3 CCE=SSS1
4 DC#L\ Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a3 w3 ] w38
Vi Vi Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
53 552 ... 53 553 ... 53554 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 13 57 18 21 57 6 04 3 40,46 060
8 21 74 25 27 63 8 04 3 53,68 080
10 22 9,2 30 32 72 10 0,4 3 63,04 100
12 26 11,0 | 36 38 83 12 04 3 82,44 120
16 36 150 | 42 44 92 16 0,4 3 122,30 160 122,30 160
20 4 190 | 52 54 104 20 0,4 3 212,80 200 212,80 200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

14162
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

A cu canale lustruite

w

\=45°
V- 8

®

ZEFP

/B

I~

ﬂ

i
v
%

DCONMS

9 ¥
\/6 \/6
\7y \7y
KA KA
=3
(=SS CESSSI

9 9

1/ ¥

\ %/ \ ﬂ

\749 \79

K7 A KA
X'/
\ J
ul,

=3 =3

CESSSS CESSSS

Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare

YN T3 w9
"l Vi Vi
DC ;0| APMX| DN LH | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
53560 ... 53561 ... 53 562 ...

mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 13 57 6 01 4
3,5 11 3,2 17 57 6 01 4
4,0 1 3,7 17 57 6 01 4
4,5 13 | 42 | 19 57 6 01 4
5,0 13 | 47 19 57 6 01 4 32,18 050
55 13 | 5,2 19 57 6 01 4 31,74 055
6,0 10 | 57 | 42 80 6 0,2 4
6,0 13 | 57 19 57 6 0,2 4 33,96 060
6,0 18 | 57 | 24 62 6 0,2 4
6,5 | 21 6,1 25 63 8 0,2 4 4551 065
8,0 13 74 | 62 | 100 8 0,2 4
80 | 21 74 | 25 63 8 0,2 4 48,38 080
80 | 24 | 74 | 30 68 8 0,2 4 48,38 080
85 | 22 | 79 30 72 10 0,2 4 60,84 085
100 | 16 | 9,2 | 58 | 100 10 0,2 4
10,0 | 22 | 92 | 30 72 10 0,2 4 63,71 100
100 | 30 | 92 | 38 80 10 0,2 4 63,71 100
120 | 19 | 11,0 | 73 | 120 12 0,2 4
120 | 26 | 11,0 | 36 83 12 0,2 4 97,98 120
12,0 | 36 | 11,0 | 46 93 12 0,2 4 97,98 120
14,0 | 26 | 13,0 | 36 83 14 0,2 4 113,60 140
16,0 | 25 | 150 | 100 | 150 16 0,2 4
16,0 | 36 | 150 | 42 92 16 0,2 4 179,60 160
16,0 | 48 | 150 | 58 | 108 16 0,2 4 179,60 160
18,0 | 36 | 170 | 42 92 18 0,2 4 192,80 180
20,0 | 32 | 190 | 98 | 150 20 0,2 4
20,0 | 41 | 190 | 52 | 104 20 0,2 4 329,60 200
20,0 | 60 | 190 | 74 | 126 20 0,2 4 329,60 200
250 | 52 | 240 | 62 | 121 25 0,3 4 430,90 250
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) )

Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com

w8 w8
Vi Vi
Numar articol Numar articol
53563 ... 53564 ...
EUR EUR
29,43 030
32,84 035
32,84 040
34,72 045
33,96 060
33,96 060
48,38 080
63,71 100
97,98 120
179,60 160
329,60 200
° °

- V,/f, pagina: 288+289
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget
w Ci“g @@ % N W DLC DLC DLC DLC DLC

ZEFP

5? DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

!

CESSSS

i
v
Y

7

‘
nang g
I eess— E

o)
] 5
{110 D g

;
é

CESSSS

Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare

8 w3 w8 w8 w18

"l Vi Vi Vi Vi
DC 1o | APMX| DN LH | OAL |DCONMS .c| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53 565 ... 53 566 ... 53 567 ... 53 568 ... 53 569 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 | 13 57 6 0,1 4 39,24 030
35 | 11 32 | 17 57 6 01 4 42,54 035
40 | 11 3,7 17 57 6 01 4 42,54 040
45 | 13 | 42 | 19 57 6 0,1 4 4453 045
50 | 13 | 47 19 57 6 01 4 41,98 050
55 | 13 | 52 | 19 57 6 0,1 4 41,43 055
60 | 10 | 57 | 42 80 6 0,2 4 43,64 060
60 | 13 | 57 | 19 57 6 0,2 4 43,64 060
60 | 18 | 57 | 24 62 6 0,2 4 43,64 060
6,5 | 21 6,1 25 63 8 0,2 4 55,21 065
80 | 13 | 74 | 62 | 100 8 0,2 4 58,08 080
8,0 | 21 74 | 25 63 8 0,2 4 58,08 080
80 | 24 | 72 | 30 68 8 0,2 4 58,08 080
85 | 22 | 79 | 30 72 10 0,2 4 70,54 085
10,0 | 16 | 9,2 | 58 | 100 10 0,2 4 73,40 100
10,0 | 22 | 92 | 30 72 10 0,2 4 73,40 100
10,0 | 30 | 92 | 38 80 10 0,2 4 73,40 100
120 | 19 | 110 | 73 | 120 12 0,2 4 107,60 120
120 | 26 | 11,0 | 36 83 12 0,2 4 107,60 120
12,0 | 36 | 11,0 | 46 93 12 0,2 4 107,60 120
14,0 | 26 | 13,0 | 36 83 14 0,2 4 123,50 140
16,0 | 25 | 150 | 100 | 150 16 0,2 4 189,60 160
16,0 | 36 | 150 | 42 92 16 0,2 4 189,60 160
16,0 | 48 | 150 | 58 | 108 16 0,2 4 189,60 160
18,0 | 36 | 170 | 42 92 18 0,2 4 202,80 180
20,0 | 32 | 190 | 98 | 150 20 0,2 4 338,30 200
20,0 | 41 | 190 | 52 | 104 20 0,2 4 338,30 200
200 | 60 | 190 | 74 | 126 20 0,2 4 338,30 200
250 | 52 | 240 | 62 | 121 25 0,3 4 441,90 250
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- V,/f, pagina: 288+289
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

w Hli @@ %F HPC || I

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

LPR cu coada DIN 6535 HB

Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
7) N/
W, v
/A /A
\ / \P
w
/1 /A

[

=<3
3 -~

/
e

Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare

(O3 wal 8 wal 3 (O3

Vi Vi Vi Vi
DC o |APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 4| CHW | ZEFP Numar articol Numatr articol Numar articol Numar articol
53570... 53571... 53572 ... 53573 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 (2710 |21 | 57 6 0,1 4 36,15 030
4 8 37|14 |21 57 6 01 4 36,15 040
4 16 |3,7]22|26 | 62 6 01 4 48,61 040
5 10 | 47|16 | 21 | 57 6 0,1 4 33,40 050
5 17 | 47124 |26 | 62 6 01 4 48,61 050
6 12 |55[19 |21 | 57 6 0,2 4 38,03 060
8 16 |74 |25|27 | 63 8 0,2 4 43,53 080
10 20 |92 30|32 | 72 10 0,2 4 74,72 100
10 20 |9,2| 58|60 100 10 0,2 4 102,30 100
12 24 |11,0| 36 | 38 | 83 12 0,2 4 101,50 120
16 32 (150|142 | 44| 92 16 0,2 4 198,30 160
20 40 |19,0| 52 | 54 | 104 20 0,2 4 286,50 200
20 40 |19,0| 98 | 100| 150 20 0,2 4 413,30 200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, pagina: 288+289

14165

14



WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

wo|| M @@ 2 .| wec

V=12° | e N

ﬂ DCONMS

i
v
Y

Ti1005 Ti1005
| |
V/} \f/}
W i

I
e
1

nonus

Standard de operare  Standard de operare

wal 3 (O3

Vi Vi
DC 10| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol
53574 ... 53 575 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR
6 12 | 55|42 |44 | 80 6 0,2 4 53,24 060
8 16 | 74| 62 | 64 | 100 8 0,2 4 68,99 080
12 24 |11,0 73 | 75 | 120 12 0,2 4 144,40 120
16 32 |15,0/100|102| 150 16 0,2 4 320,70 160
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

14|66
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza deget

)44 %
W e < HPC ) Ti1005 Ti1005
V=12 ZEFP l
7%% Ej I J
/‘ ‘-x
! v W
S /4 /4
DN
7]
o
= x 5
E =] -]
< ‘
J — —
T CE=SSS3 CCE=SSS1
DC \
4 # C Standard de operare  Standard de operare
w3 ] w38
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol
53 576 ... 53 577 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6 2,7 10 21 57 6 0,1 4 46,96 030
4 8 3,7 14 21 57 6 01 4 46,96 040
5 10 47 16 21 57 6 01 4 43,53 050
6 12 57 19 21 57 6 0,2 4 49,38 060
8 16 74 25 27 63 8 0,2 4 56,53 080
10 20 9,2 30 32 72 10 0,2 4 97,09 100
12 24 11,0 | 36 38 83 12 0,2 4 138,80 120
16 32 150 | 42 44 92 16 0,2 4 257,90 160
20 40 19,0 | 52 54 104 20 0,2 4 370,30 200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

AluLine - Freza de finisare de mare precizie

A cu o subtiere maxima de 0,003 mm pentru acuratete unghiulard si precizie de paralelitate

A sculd cu corectie téis

_A4°
w | M % —|| HPC || I Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
V207 || g .
ﬂ DCONMS
7 7 7
v v v
4 4 L/
\7 \7
;.4/ 5.4/
Y / v /
) )
=3 =3 =3
C=SSSS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
w18 T3 T3 a1 Ha_I8
Vi V1 V1 V1 V1
DC s |APMX| DN LH | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
53555 ... 53556 ... 53 557 ... 53558 ... 53559...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
6 16 | 57 | 20 | 58 6 6 40,11 060
6 16 | 57 | 42 | 80 6 6 54,56 060
8 19 | 74 | 26 | 64 8 6 46,29 080
8 19 | 74 | 62 | 100 8 6 67,56 080
10 25 | 92 | 32 | 74 10 6 79,02 100
10 25 | 92 | 58 | 100 10 6 100,90 100
12 30 | 11,0 | 37 | 84 12 6 107,20 120
12 | 30 | 11,0 | 73 | 120 12 6 149,90 120
12 | 45 120 12 6 181,80 120
16 | 40 | 150 | 44 | 93 16 6 199,50 160
16 | 40 | 150 | 100 | 150 16 6 274,50 160
16 | 65 150 16 6 393,50 160
20 | 50 | 19,0 | 53 | 104 20 6 287,70 200
20 | 50 | 19,0 | 98 | 150 20 6 379,10 200
20 | 75 150 20 6 521,40 200
Otel
Otel inoxidabil
Fontd
Metale neferoase [ ) [} ° ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

14|68
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Freze de inalta performanta

AluLine - Freza cu frontal sferic

A cu canale lustruite

\¥

]
/

SIS

\=45°
Wiy Z NIRY
ZEFP
@/ DCONMS
|
\
‘ L .
| ! !
\ \ \
S— 17 -
<
DN | | o
—F 3
) = = =)
o _
<
!
DC Standard de operare  Standard de operare
a8 a3
"l
DC | APMX| DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol ~ Numar articol
53508 ... 53509 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 6 2,7 16 50 3 2
3 10 2,7 32 75 3 2
4 7 3,7 17 54 4 2
4 13 3,7 36 75 4 2
5 8 46 18 54 5 2 37,48 050
5 15 46 40 75 5 2
6 10 55 21 54 6 2 36,48 060
6 16 55 44 100 6 2
8 12 75 27 59 8 2 46,51 080
8 22 75 54 100 8 2
10 13 94 32 67 10 2 61,16 100
10 25 94 60 100 10 2
12 16 14 | 38 73 12 2 81,89 120
12 26 14 | 60 100 12 2
14 16 | 132 | 38 75 14 2 134,50 140
14 26 | 132 | 60 100 14 2
16 20 | 150 | 44 83 16 2 164,20 160
16 30 | 150 | 92 150 16 2
20 25 | 190 | 50 93 20 2 227,00 200
20 40 | 190 | 92 150 20 2
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com

N0
[

- v,/f, pagina: 290+291

Standard de operare  Standard de operare
]38 m(__ ]38
Vi Vi
Numar articol Numar articol

53510... 53511 ...

EUR EUR
28,22 030
41,01 030
33,51 040
47,29 040
54,34 050
49,71 060
68,78 080
91,70 100
119,10 120
166,50 140
223,80 160
308,60 200
° °

14(69
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget
43
N Lﬁ @@ %N HPC || [ Ti010 Ti1010 Ti1010

ZEFP

ﬂ DCONMS

w W(ﬁ |
| |
| 4
‘ <
| e}
% DN | PR
=< &
s =Y =Y =Y
o CEss [ ——~
<
CHW ~DIN 6527 ~DIN 6527  Standard de operare
w0 J3 w3 ] (O3
V0 V0 V0
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
50951 ... 50951 ... 50951 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 29 15 21 57 6 0,15 3 55,00 031
3,5 11 34 16 21 57 6 0,15 3 55,00 036
4,0 8 39 15 18 54 6 0,15 3 52,90 040
4,0 1 39 16 21 57 6 0,15 3 52,90 041
4,0 16 26 62 6 0,15 3 55,99 042
4,5 13 44 19 21 57 6 0,15 3 55,00 046
5,0 9 49 16 18 54 6 0,15 3 52,90 050
5,0 13 49 19 21 57 6 0,15 3 52,90 051
5,0 17 26 62 6 0,15 3 55,99 052
55 13 54 19 21 57 6 0,15 3 57,76 056
6,0 10 59 17 18 54 6 0,25 3 55,00 060
6,0 13 59 19 21 57 6 0,25 & 55,66 061
6,0 18 26 62 6 0,25 3 62,05 062
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,25 3 66,34 066
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,25 3 66,34 071
75 19 73 25 27 63 8 0,25 3 66,34 076
8,0 12 78 20 22 58 8 0,25 3 62,61 080
8,0 19 78 25 27 63 8 0,25 3 65,14 081
8,0 24 32 68 8 0,25 3 69,54 082
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,25 3 111,30 086
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,25 3 111,30 091
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,25 3 111,30 096
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,25 3 99,30 100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,25 3 110,10 101
10,0 | 30 40 80 10 0,25 3 124,60 102
12,0 16 1,7 26 28 73 12 0,25 3 138,80 120
12,0 | 26 11,7 36 38 83 12 0,25 3 149,90 121
12,0 | 36 48 93 12 0,25 3 167,50 122
14,0 18 13,7 28 30 75 14 0,25 3 173,10 140
14,0 | 26 13,7 | 36 38 83 14 0,25 3 197,30 141
14,0 | 42 54 99 14 0,25 3 218,30 142
16,0 | 22 155 | 32 34 82 16 0,25 3 205,00 160
16,0 | 32 155 | 42 44 92 16 0,25 3 330,60 161
16,0 | 48 60 108 16 0,25 3 336,10 162
18,0 24 17,5 34 36 84 18 0,25 3 288,80 180
18,0 | 32 17,5 42 44 92 18 0,25 3 345,10 181
18,0 | 54 66 114 18 0,25 3 434,30 182
20,0 | 26 195 | 40 42 92 20 0,25 3 351,60 200
20,0 | 38 195 | 38 54 104 20 0,25 3 401,10 201
20,0 | 60 76 126 20 0,25 3 502,60 202
Otel ) ) )
Otel inoxidabil ° ° °
Fonta (o) o) o)
Metale neferoase o o o
Aliaje termorezistente ) ) )

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 292+293
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget cu raza la colt
N Cj(s) @@ %ﬁ HPC || [T Ti1010 Ti1010

ZEFP

1%)? ﬂ DCONMS
i -
La

22
N\
=
O
o DN
5 |—
T
x| - =y =
=
é &
#DC%E =~DIN 6527 ~DIN 6527
(a3 (O3
V0 V0
DC s |RE.q0 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol
50952 ... 50952 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4 0,5 8 39 15 18 54 6 3 52,90 040
4 0,5 1 39 16 21 57 6 3 54,56 041
5 0,5 9 49 16 18 54 6 3 52,90 050
5 0,5 13 49 19 21 57 6 3 54,56 051
6 0,5 10 59 17 18 54 6 3 54,44 060
6 0,5 13 59 19 21 57 6 3 63,71 061
8 1,0 12 78 20 22 58 8 3 63,92 080
8 1,0 19 78 25 27 63 8 3 73,07 081
10 1,0 14 9,7 24 26 66 10 3 115,80 100
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 3 125,70 101
12 1,5 16 1,7 26 28 73 12 3 158,70 120
12 1,5 26 1,7 36 38 83 12 3 169,70 121
16 2,0 22 15,5 32 34 82 16 3 325,10 160
16 2,0 32 15,5 42 44 92 16 3 331,80 161
20 2,0 26 19,5 40 42 92 20 3 468,40 200
20 2,0 38 19,5 52 54 104 20 3 478,40 201
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta o o
Metale neferoase o) o)
Aliaje termorezistente o °

Materiale cdlite
- V,/f, pagina: 292+293
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget
_35°
N s;‘:’g @@ 2 || HPC || [ Ti1010 Ti1010

ZEFP

R

i
v
Y

OAL

i
7 g
% Y =Y
/%
"L D‘C‘L& CESSSY CESSSS
CHW ~DIN 6527 ~DIN 6527
w3 ] (O3
V0 V0
DC | APMX| LH LPR | OAL |[DCONMS .| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol
50955 ... 50955 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3,0 5 8 14 50 6 0,15 4 37,25 030
3,0 8 1 21 57 6 0,15 4 37,25 031
35 8 1 18 54 6 0,15 4 37,25 035
3,5 1 14 21 57 6 0,15 4 37,25 036
4,0 8 1 18 54 6 0,15 4 37,25 040
4,0 1 14 21 57 6 0,15 4 37,25 041
45 9 12 18 54 6 0,15 4 38,24 045
4,5 13 16 21 57 6 0,15 4 38,24 046
5,0 9 12 18 54 6 0,15 4 38,24 050
5,0 13 16 21 57 6 0,15 4 38,24 051
55 10 13 18 54 6 0,15 4 36,81 055
55 13 16 21 57 6 0,15 4 36,81 056
6,0 10 13 18 54 6 0,15 4 36,81 060
6,0 13 16 21 57 6 0,15 4 36,81 061
7,0 12 15 22 58 8 0,25 4 49,26 070
7,0 21 24 27 63 8 0,25 4 49,26 071
8,0 12 15 22 58 8 0,25 4 49,26 080
8,0 21 24 27 63 8 0,25 4 49,26 081
9,0 14 17 26 66 10 0,25 4 64,26 090
9,0 22 25 32 72 10 0,25 4 64,26 091
10,0 14 17 26 66 10 0,25 4 64,26 100
10,0 | 22 25 32 72 10 0,25 4 64,26 101
11,0 16 19 28 73 12 0,35 4 101,60 110
11,0 26 29 38 83 12 0,35 4 101,60 111
12,0 16 19 28 73 12 0,35 4 101,60 120
12,0 | 26 29 38 83 12 0,35 4 101,60 121
14,0 16 19 28 73 14 0,35 4 130,00 140
14,0 | 26 29 38 83 14 0,35 4 130,00 141
15,0 | 22 25 34 82 16 0,35 4 161,00 150
15,0 | 36 39 44 92 16 0,35 4 161,00 151
16,0 | 22 25 34 82 16 0,35 4 161,00 160
16,0 | 36 39 44 92 16 0,35 4 161,00 161
17,0 22 25 34 82 18 0,35 4 220,50 170
17,0 36 39 44 92 18 0,35 4 220,50 1M
18,0 | 22 25 34 82 18 0,35 4 220,50 180
18,0 | 36 39 44 92 18 0,35 4 220,50 181
19,0 | 26 29 42 92 20 0,35 4 248,00 190
19,0 | 41 44 54 104 20 0,35 4 248,00 191
20,0 | 26 29 42 92 20 0,35 4 248,00 200
200 | 41 44 54 104 20 0,35 4 248,00 201
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta o) )
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente ) )

Materiale cdlite
- v./f, pagina: 294+295
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget
35°
N 333 @@ 4 || HPC || [ Ti010 Ti1010

ZEFP

Wb ﬂ pconws
w |
A

]

J ke 2
e}
DN ‘ I
o
o %7 T
E =3 C=Y
<
J 4 J = —
1 CE=SSSI CESSS=3
4 DHL\CHW DIN 6527 DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol
50 965 ... 50 965 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6,5 2,8 9 19 55 6 0,15 4 35,05 030
3 6,5 2,8 15 22 58 6 0,15 4 36,70 031
4 8,5 3,8 12 19 55 6 0,15 4 35,05 040
4 8,5 3,8 20 26 62 6 0,15 4 36,70 041
5 10,5 | 4.8 15 22 58 6 0,15 4 35,05 050
5 105 | 4.8 25 34 70 6 0,15 4 36,70 051
6 13,0 | 58 18 22 58 6 0,15 4 35,05 060
6 13,0 | 58 30 34 70 6 0,15 4 36,70 061
8 170 | 77 24 28 64 8 0,25 4 47,72 080
8 170 | 77 40 44 80 8 0,25 4 52,46 081
10 210 | 97 30 34 74 10 0,25 4 69,76 100
10 21,0 | 97 50 54 94 10 0,25 4 77,26 101
12 250 | 11,6 36 40 85 12 0,35 4 88,17 120
12 250 | 11,6 60 64 109 12 0,35 4 96,54 121
14 29,0 | 136 | 42 46 91 14 0,35 4 123,50 140
14 29,0 | 13,6 70 74 119 14 0,35 4 134,50 141
16 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,35 4 197,30 160
16 33,0 | 155 | 80 84 132 16 0,35 4 218,30 161
18 38,0 | 175 54 58 106 18 0,35 4 250,20 180
18 38,0 | 175 90 94 142 18 0,35 4 274,50 181
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,35 4 271,10 200
20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,35 4 298,80 201
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta fe) o
Metale neferoase o) o)
Aliaje termorezistente ) )

Materiale calite
- v./f, pagina; 294+295
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget

A cu miez intdrit pentru stabilitate mai mare

3 o

A =2g0
N 380 @@ % -|| HPC Ti1010
V= o ZEFP ™

Gl o
v l
7 d

J Ik 2
®)

f—— LPR
%APMX‘J
fe—LH—
T

I
4 DC%HW Standard de operare
w3 3
VO
DC | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMSs| CHW | ZEFP Numar articol
50964 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
4 8 35 12 18 54 6 0,15 4 52,14 041
5 10 45 15 18 54 6 0,15 4 52,14 051
6 13 55 21 21 57 6 0,15 4 54,66 061
8 19 75 27 27 63 8 0,25 4 62,71 081
10 22 9,5 32 32 72 10 0,25 4 107,20 101
12 26 | 115 | 38 38 83 12 0,35 4 149,90 121
14 26 | 135 | 38 38 83 14 0,35 4 206,10 141
16 32 15,5 44 44 92 16 0,35 4 271,10 161
18 36 17,5 44 44 92 18 0,35 4 302,00 181
20 38 | 195 | 54 54 | 104 20 0,35 4 391,40 201
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta o
Metale neferoase ©
Aliaje termorezistente ®

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 294+295
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget
35°
NN @@ Z || HPC || [ Ti1010 Ti1010

o
V=8 ZEFP

-
v l
% H

DN

4
OAL

«— LPR
%APMX‘J
f—LH—

T CE=SSS3 CESS=3
4 DC%HW ~DIN 6527 ~DIN 6527
(a3 we[(O ]9
V0 V0
DC | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol Numar articol
50954 ... 50954 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 5 8 14 50 6 0,15 4 51,58 030
3 8 2,8 13 21 57 6 0,15 4 51,58 031
4 8 1 18 54 6 0,15 4 51,58 040
4 1 3,8 17 21 57 6 0,15 4 51,58 041
5 9 12 18 54 6 0,15 4 51,58 050
5 13 48 19 21 57 6 0,15 4 51,58 051
6 10 13 18 54 6 0,15 4 54,23 060
6 13 58 19 21 57 6 0,15 4 54,23 061
8 12 15 22 58 8 0,25 4 55,44 080
8 21 7 25 27 63 8 0,25 4 62,05 081
10 14 17 26 66 10 0,25 4 95,67 100
10 22 9,7 30 32 72 10 0,25 4 106,70 101
12 16 19 28 73 12 0,35 4 130,00 120
12 26 11,6 36 38 83 12 0,35 4 144,40 121
14 16 19 28 73 14 0,35 4 187,30 140
14 26 136 | 36 38 83 14 0,35 4 205,00 141
16 22 25 34 82 16 0,35 4 203,80 160
16 36 155 | 42 44 92 16 0,35 4 270,10 161
18 22 25 34 82 18 0,35 4 273,30 180
18 36 17,5 42 44 92 18 0,35 4 298,80 181
20 26 29 42 92 20 0,35 4 349,30 200
20 4 19,5 52 54 104 20 0,35 4 388,00 201
Otel ° °
Otel inoxidabil
Fonta ) )

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- v./f, pagina; 296+297
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget cu raza la colt
_35°
N ﬁlﬁ’i @@ 4 || HPC || I Tio10 Ti010

ZEFP

-
v l
% H

DN T

‘ ¥ I
[ans
8 T
- X 3
x [ ks
(=] [
¢

I CESSSS
4DC4L\RE Standard de operare  Standard de operare
w3 ] we[(O ]9
V0 V0
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol
50 968 ... 50968 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 0,10 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 030
3 040 | 80 2,8 13 21 57 6 4 49,16 031
3 0,50 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 032
3 1,00 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 033
3 0,30 | 6,5 2,8 15 22 58 6 4 57,64 034
3 0,50 | 6,5 2,8 15 22 58 6 4 57,64 035
3 0,80 | 6,5 2,8 15 22 58 6 4 57,64 036
4 0,10 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 040
4 040 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 041
4 050 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 042
4 1,00 | 11,0 | 38 17 21 57 6 4 49,16 043
4 040 | 85 38 20 26 62 6 4 57,64 044
4 0,50 | 85 3,8 20 26 62 6 4 57,64 045
4 0,80 | 85 3,8 20 26 62 6 4 57,64 046
5 0,10 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 050
5 0,50 | 130 | 48 19 21 57 6 4 50,03 051
5 1,00 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 052
5 0,50 | 105 | 4,8 25 34 70 6 4 58,74 053
5 0,80 | 10,5 | 48 25 34 70 6 4 58,74 054
6 0,10 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 060
6 050 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 061
6 1,00 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 062
6 1,50 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 063
6 0,60 | 130 | 58 30 34 70 6 4 58,74 064
6 0,80 | 130 | 58 30 34 70 6 4 58,74 065
6 1,00 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 58,74 066
8 015 | 21,0 | 7,7 25 27 63 8 4 61,16 080
8 050 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 081
8 100 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 082
8 1,50 | 21,0 | 77 25 27 63 8 4 61,16 083
8 200 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 084
8 080 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 085
8 1,00 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 086
8 150 | 170 | 7,7 40 44 80 8 4 71,09 087
8 2,00 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 088
10 015 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 100
10 | 0,50 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 101
10 1,00 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 102
10 1,50 | 22,0 | 97 30 32 72 10 4 76,26 103
10 | 200 | 220 | 9,7 30 32 72 10 4 76,26 104
10 | 050 | 21,0 | 9,7 50 54 94 10 4 87,72 105
10 1,00 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 106
10 160 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 107
10 | 200 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 108
12 | 0,20 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 120
12 | 050 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 121
Otel ° °
Otel inoxidabil o °
Fonta o o
Metale neferoase o o)
Aliaje termorezistente L ®

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 294+295
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza deget cu raza la colt
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w3 ] we[(O ]9
V0 V0
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol
50 968 ... 50968 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
12 1,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 122
12 1,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 123
12 | 200 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 124
12 | 3,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 131
12 | 400 | 260 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 125
12 | 0,50 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 126
12 1,00 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 127
12 1,50 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 128
12 | 2,00 | 250 | 11,6 | 60 64 109 12 4 132,30 129
12 | 3,00 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 132
12 | 400 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 130
14 | 0,30 | 26,0 | 13,6 | 36 38 83 14 4 177,50 140
14 1,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 17750 141
14 | 2,00 | 260 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 142
14 | 3,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 147
14 | 400 | 260 | 13,6 | 36 38 83 14 4 177,50 143
14 1,00 | 29,0 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 144
14 | 2,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 145
14 | 3,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 148
14 | 400 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 146
16 | 0,30 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 160
16 1,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 161
16 | 2,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 162
16 | 3,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 167
16 | 4,00 | 360 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 163
16 1,00 | 33,0 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 164
16 | 2,00 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 165
16 | 3,00 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 168
16 | 400 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 166
18 1,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 180
18 | 2,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 181
18 | 3,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 186
18 | 4,00 | 36,0 | 175 42 44 92 18 4 237,00 182
18 1,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 183
18 | 2,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 184
18 | 3,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 187
18 | 4,00 | 38,0 | 175 90 94 142 18 4 265,60 185
20 | 0,30 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 200
20 1,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 201
20 | 2,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 202
20 | 3,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 207
20 | 4,00 | 41,0 | 195 52 54 104 20 4 267,80 203
20 1,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 204
20 | 2,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 205
20 | 3,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 208
20 | 4,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 206
Otel ° °
Otel inoxidabil o °
Fonta o o
Metale neferoase o o)
Aliaje termorezistente L ®

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 294+295
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza de finisare de mare precizie

A cuoinclinare maximd de 0,003 mm pentru acuratete unghiulard si precizie de paralelitate
A sculd cu corectie téis
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a3 a3
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL |DCONMS ;5| ZEFP Numar articol Numar articol
50959 ... 50959 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6 13 5,6 19 57 6 6 56,76 060
6 10 58 18 58 6 6 56,76 063
6 13 58 27 67 6 6 76,81 064
6 13 58 36 76 6 6 95,67 065
6 15 5,6 42 80 6 6 76,81 061
8 19 7,6 25 63 8 6 65,14 080
8 13 77 24 64 8 6 64,58 083
8 17 7,7 36 76 8 6 95,34 084
8 17 7,7 48 89 8 6 119,10 085
8 20 7,6 62 100 8 6 95,34 081
10 22 9,6 30 72 10 6 111,30 100
10 16 9,7 30 74 10 6 111,30 103
10 21 9,7 45 89 10 6 142,30 104
10 25 9,6 58 100 10 6 143,30 101
10 21 9,7 60 104 10 6 177,50 105
12 26 1,5 | 36 83 12 6 152,10 120
12 19 116 | 36 85 12 6 153,20 123
12 25 116 | 54 103 12 6 223,80 124
12 30 15 | 73 120 12 6 222,60 121
12 25 16 | 72 121 12 6 278,80 125
16 32 | 150 | 42 92 16 6 283,30 160
16 25 | 155 | 48 100 16 6 284,30 163
16 33 | 155 | 72 124 16 6 392,40 164
16 33 | 155 | 96 148 16 6 491,60 165
16 40 | 150 | 100 | 150 16 6 391,40 161
20 38 | 190 | 52 104 20 6 410,10 200
20 32 | 195 | 60 114 20 6 412,20 203
20 42 | 195 | 90 144 20 6 541,10 204
20 50 | 19,0 | 98 150 20 6 540,10 201
20 42 | 195 | 120 | 174 20 6 675,70 205
25 40 | 245 | 75 136 25 6 515,80 253
25 52 | 245 | 113 | 174 25 6 676,70 254
25 52 | 245 | 150 | 210 25 6 846,50 255
Otel ° °
Otel inoxidabil ° °
Fonta o) o)
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente ) )

Materiale célite
- v./f, pagina: 298+299
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza cu frontal sferic

A tolerantarazei: +0,01 mm
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DC | APMX | DN LH OAL |DCONMS ;5| ZEFP Numar articol Numar articol
50953 ... 50953 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
4 8 39 15 54 6 3 69,76 040
4 1 39 16 57 6 3 69,76 041
5 9 49 16 54 6 3 69,76 050
5 13 49 19 57 6 3 69,76 051
6 10 59 17 54 6 3 68,34 060
6 13 59 19 57 6 3 69,76 061
8 12 78 20 58 8 3 76,04 080
8 19 78 25 63 8 3 80,24 081
10 14 9,7 24 66 10 3 129,00 100
10 22 97 30 72 10 3 137,80 101
12 16 1,7 26 73 12 3 175,20 120
12 26 1,7 36 83 12 3 187,30 121
16 22 15,5 32 82 16 3 349,30 160
16 36 15,5 42 92 16 3 367,00 161
20 26 19,5 40 92 20 3 507,00 200
20 38 19,5 52 104 20 3 526,90 201
Otel ° °
Otel inoxidabil o °
Fonta o o
Metale neferoase o) o)
Aliaje termorezistente o °

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 292+293
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza cu frontal toric

A APMX nu corespunde adancimii maxime de aschiere
A 1y =razalacolt de programat
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DIN 6527 Standard de operare
a8 a8
V0 V0
DCX s APMX | DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol
I3p a° 50962 ... 50962 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 1,12 3 58 16 54 45 6 4 65,14 060
6 1,12 3 58 44 80 45 6 4 86,07 061
8 1,23 4 7 20 58 45 8 4 73,74 080
8 1,23 4 7 54 100 45 8 4 112,40 081
10 1,77 5 9,7 24 66 45 10 4 126,80 100
10 1,77 5 9,7 60 100 45 10 4 164,20 101
12 1,86 6 11,6 26 73 45 12 4 164,20 120
12 1,86 6 16 | 75 120 45 12 4 201,80 121
16 2,47 8 155 | 32 82 45 16 4 307,50 160
16 2,47 8 155 | 92 150 45 16 4 384,60 161
20 | 2,61 10 195 | 40 92 45 20 4 448,60 200
20 | 2,61 10 195 | 92 150 45 20 4 672,40 201
Otel ¢} o
Otel inoxidabil
Fonta o) o

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) )

- v./f, pagina; 300+301
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Freze de inalta performanta

SilverLine - Freza cu frontal toric

A APMX nu corespunde adancimii maxime de aschiere
A 1y =razalacolt de programat
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=~DIN 6527 Standard de operare
a8 a8
V0 V0
DCX APMX | DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol
I3p a° 50 961 ... 50 961 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 1,21 3 58 16 54 45 6 4 65,14 060
6 1,21 3 58 44 80 45 6 4 86,07 061
8 1,38 4 7,7 20 58 45 8 4 73,74 080
8 1,38 4 77 54 100 45 8 4 112,40 081
10 | 2,00 5 9,7 24 66 45 10 4 126,80 100
10 | 2,00 5 9,7 60 100 45 10 4 164,20 101
12 2,10 6 11,6 26 73 45 12 4 164,20 120
12 2,10 6 16 | 75 120 45 12 4 201,80 121
16 2,78 8 155 | 32 82 45 16 4 307,50 160
16 2,75 8 155 | 92 150 45 16 4 384,60 161
20 | 3,07 10 195 | 40 92 45 20 4 448,60 200
20 | 3,07 10 195 | 92 150 45 20 4 672,40 201
Otel ° °
Otel inoxidabil
Fonta ) )
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente
Materiale calite o) )

- v./f, pagina: 302+303
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Freze de inalta performanta

S-Cut - Freza deget
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DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Numar articol
52225 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 030
4 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 040
5 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 050
6 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 060
7 19 6,5 | 27,0 27 63 8 4 56,10 070
8 19 75 | 270 27 63 8 4 54,44 080
9 22 85 | 320 | 32 72 10 4 79,68 090
10 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 100
1 26 10,5 | 38,0 | 38 83 12 4 111,30 110
12 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 120
13 26 125 | 420 | 38 83 14 4 143,30 130
14 26 13,5 | 420 | 38 83 14 4 138,80 140
16 36 155 | 48,0 | 44 92 16 4 174,10 160
18 36 17,5 | 54,0 | 52 100 18 4 233,60 180
20 38 195 | 54,0 | 54 104 20 4 267,80 200
25 42 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 250
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta )
Metale neferoase o)
Aliaje termorezistente o
Materiale cdlite o

14]82
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Freze de inalta performanta

S-Cut - Freza deget
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(a3 w0 J3 w3 3 (O3
V1/1# V1/1# V1/1# V1/1#
DC | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
52 223 ... 52 224 ... 52 226 ... 52 227 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 28 | 12,0 18 54 6 0,10 4 33,51 030
3 8 28 | 150 | 21 57 6 0,10 4 40,56 030
4 8 38 | 135 18 54 6 0,13 4 3351 040
4 1 38 | 165 | 21 57 6 0,13 4 40,56 040
5 9 48 | 155 18 54 6 0,18 4 33,51 050
5 13 48 | 185 | 21 57 6 0,18 4 40,56 050
5 22 48 | 245 | 27 63 6 0,18 4 49,38 050
6 10 55 | 18,0 18 54 6 0,20 4 33,51 060
6 13 55 | 21,0 21 57 6 0,20 4 40,56 060
6 13 55 | 42,0 | 44 80 6 0,20 4 62,05 060
6 22 55 | 27,0 27 63 6 0,20 4 49,38 060
7 12 6,5 | 220 | 22 58 8 0,20 4 46,96 070
7 19 6,5 | 27,0 27 63 8 0,20 4 56,10 070
8 12 75 | 22,0 | 22 58 8 0,20 4 4551 080
8 19 75 | 27,0 27 63 8 0,20 4 54,44 080
8 21 75 | 62,0 | 64 100 8 0,20 4 73,40 080
8 28 75 | 360 | 44 80 8 0,20 4 60,74 080
9 14 85 | 260 | 26 66 10 0,30 4 64,03 090
9 22 85 | 320 | 32 72 10 0,20 4 79,68 090
10 14 95 | 260 | 26 66 10 0,30 4 62,05 100
10 22 95 | 320 | 32 72 10 0,30 4 77,26 100
10 22 95 | 58,0 | 60 100 10 0,30 4 91,15 100
10 33 95 | 540 | 60 100 10 0,30 4 78,47 100
1 16 10,5 | 28,0 | 28 73 12 0,30 4 9522 110
1 26 10,5 | 38,0 | 38 83 12 0,30 4 111,30 110
12 16 11,5 | 28,0 | 28 73 12 0,30 4 92,36 120
12 26 11,5 | 380 | 38 83 12 0,30 4 107,50 120
12 26 115 | 730 | 75 120 12 0,30 4 113,60 120
12 42 115 | 54,0 | 55 100 12 0,30 4 101,30 120
13 18 12,5 | 30,0 | 30 75 14 0,30 4 121,30 130
13 26 12,5 | 380 | 38 83 14 0,30 4 143,30 130
14 18 13, 30,0 | 30 75 14 0,30 4 117,90 140
14 26 13,5 | 38,0 | 38 83 14 0,30 4 138,80 140
14 48 13, 540 | 55 100 14 0,30 4 113,60 140
16 22 155 | 340 | 34 82 16 0,40 4 147,80 160
16 36 155 | 440 | 44 92 16 0,40 4 174,10 160
16 36 15,5 | 100,0 | 102 | 150 16 0,40 4 198,30 160
16 53 15,5 | 84,0 | 102 | 150 16 0,40 4 186,30 160
18 24 17, 340 | 36 84 18 0,40 4 198,30 180
18 36 175 | 52,0 | 52 100 18 0,40 4 233,60 180
20 26 195 | 42,0 | 42 92 20 0,50 4 230,40 200
20 38 195 | 540 | 54 104 20 0,50 4 267,80 200
20 38 19,5 | 100,0 | 100 | 150 20 0,50 4 281,10 200
20 68 19, 84,0 | 100 | 150 20 0,50 4 267,80 200
25 32 | 240 | 46,0 | 49 105 25 0,50 4 363,80 250
25 42 | 240 | 650 | 65 121 25 0,50 4 425,40 250
25 68 | 24, 84,0 | 9% 150 25 0,50 4 492,70 250
Otel ) ) ° °
Otel inoxidabil ° ° ° °
Fonta ) ) ) )
Metale neferoase (o) o) o) o)
Aliaje termorezistente o o o o
Materiale cdlite o o o )
- v,/f, pagina: 304-307

cuttingtools.ceratizit.com 14|83



WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

S-Cut - Freza deget
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DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol
52 229 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 55 21 21 57 6 0,2 4 86,07 060
8 19 7,5 27 27 63 8 0,2 4 116,80 080
10 22 9,5 32 32 72 10 0,3 4 165,40 100
12 26 15 | 38 38 83 12 0,3 4 222,60 120
14 26 135 | 42 42 83 14 0,3 4 291,00 140
16 36 155 | 46 46 92 16 0,4 4 404,60 160
20 38 195 | 54 54 104 20 0,5 4 579,70 200
25 42 | 240 | 65 65 121 25 0,5 4 756,10 250
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta )
Metale neferoase o)
Aliaje termorezistente o

Materiale cdlite o
- v,/f, pagina: 304+305
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Freze de inalta performanta

S-Cut - Freza deget cu raza la colt
-28°
I?IEI:I L?S @@ 4 || Hpe || [ APX72S

ZEFP

jlz gr ﬂ DCONMS -

8 L

{

N | N 3
le}
DN | I
o
o VR -
|
T CESSSS
4 DC“'«\RE ~DIN 6527
(O ]9
V1/1#
DCs | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol
52 228 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 0,25 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03003
3 0,50 8 28 | 150 | 21 57 6 4 40,56 03005
3 1,00 8 28 | 150 21 57 6 4 40,56 03010
4 0,25 1 38 | 165 | 21 57 6 4 40,56 04003
4 0,50 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04005
4 1,00 1 38 | 165 | 21 57 6 4 40,56 04010
5 0,50 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05005
5 1,00 13 48 | 185 | 21 57 6 4 40,56 05010
5 1,50 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05015
6 0,50 13 55 | 210 | 21 57 6 4 40,56 06005
6 0,80 13 55 | 210 | 21 57 6 4 40,56 06008
6 1,00 13 55 | 210 | 21 57 6 4 40,56 06010
6 1,50 13 55 | 210 | 21 57 6 4 40,56 06015
6 2,00 13 55 | 210 | 21 57 6 4 40,56 06020
8 0,50 19 75 | 2710 | 27 63 8 4 54,44 08005
8 0,80 19 75 | 2710 | 27 63 8 4 54,44 08008
8 1,00 19 75 | 2710 | 27 63 8 4 54,44 08010
8 1,50 19 75 | 2710 | 27 63 8 4 54,44 08015
8 2,00 19 75 | 270 | 27 63 8 4 54,44 08020
10 | 050 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10005
10 1,00 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10010
10 150 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10015
10 160 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10016
10 | 200 | 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 10020
12 | 0,50 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12005
12 1,00 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12010
12 150 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12015
12 160 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12016
12 | 200 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12020
12 | 300 | 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 12030
14 1,00 | 26 13,5 | 380 | 38 83 14 4 138,80 14010
14 | 200 | 26 13,5 | 38,0 | 38 83 14 4 138,80 14020
16 1,00 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16010
16 1,50 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16015
16 160 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16016
16 | 200 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16020
16 | 250 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16025
16 | 3,00 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16030
16 | 3,20 | 36 155 | 440 | 44 92 16 4 174,10 16032
18 1,50 | 36 175 | 440 | 44 92 18 4 233,60 18015
18 | 250 | 36 175 | 440 | 44 92 18 4 233,60 18025
20 1,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20010
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta )
Metale neferoase ©
Aliaje termorezistente o)

Materiale cdlite o
— v,/f, pagina: 304+305
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Freze de inalta performanta

S-Cut - Freza deget cu raza la colt
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DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol

52 228 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

20 1,50 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20015
20 | 2,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20020
20 | 250 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20025
20 | 3,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20030
20 | 4,00 | 38 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 20040
25 1,00 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25010
25 1,50 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25015
25 | 2,00 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25020
25 | 2,50 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25025
25 | 3,00 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25030
25 | 4,00 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25040
25 | 500 | 42 24,0 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25050

Otel °

Otel inoxidabil °

Fonta )

Metale neferoase o)

Aliaje termorezistente o

Materiale cdlite o

14|86
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

S-Cut - Freza deget

A adecvat pentru frezare trohoidala

¢
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o ks 2
o)
DN | I
o
2 iz
z =)
<
L
i CESSSS
-+ DCL\CHW ~DIN 6527
(33
V1/1#
DC | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Numar articol
52 230...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 60,18 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 79,68 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 101,30 100
12 36 | 115 | 45 48 93 12 0,24 5 133,30 120
16 48 | 155 | 55 60 108 16 0,32 5 228,10 160
20 60 | 195 | 70 76 126 20 0,40 5 359,30 200
Otel °
Otel inoxidabil °
Fonta )
Metale neferoase
Aliaje termorezistente o

Material

e cdlite

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza deget Micro

A T, =ldtimea de aschiere maxima

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 . hre | Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP .

DCONMS

v
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\
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“/’\‘“L \
\
i 4
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| o
DN o
|
— % I
E =3 =3
< CESS CES CEsSs
v =3 =3
=3 =3 CESSS
DC‘L* CESSS CESSSS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
Ha__T3 Ha_I8 Ha__I38
Vi Vi Vi
DC 5| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,2 03 | 018 | 05 45 16 4 2,5xDC 2 63,92 302
0,2 03 | 018 | 1,0 45 16 4 5xDC 2 63,92 402
0,2 03 | 018 | 15 45 16 4 75xDC 2 63,92 502
0,3 04 | 028 | 10 45 16 4 3,3xDC 2 61,29 303
0,3 04 | 028 | 20 45 16 4 6,6 xDC 2 61,29 403
0,3 04 | 028 | 3,0 45 16 4 10xDC 2 61,29 303
0,3 04 | 028 | 6,0 45 16 4 20xDC 2 61,29 403
0,3 04 | 028 | 90 45 16 4 30xDC 2 61,29 303
0,4 06 | 038 | 20 45 16 4 5xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 038 | 3,0 45 16 4 75xDC 2 60,39 404
0,4 06 | 038 | 40 45 16 4 10xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 0,38 | 50 45 16 4 125xDC| 2 60,39 404
0,4 06 | 0,38 | 80 45 16 4 20xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 038 | 120 | 45 16 4 30xDC 2 62,26 404
0,5 07 | 048 | 20 45 16 4 4xDC 2 49,16 305
0,5 07 | 048 | 40 45 16 4 8xDC 2 49,16 405
0,5 07 | 048 | 6,0 45 16 4 12xDC 2 49,16 305
0,5 07 | 048 | 80 45 16 4 16 xDC 2 50,59 405
0,5 0,7 | 048 | 100 | 50 16 4 20xDC 2 51,69 305
0,5 0,7 | 048 | 150 | 50 16 4 30xDC 2 54,23 405
0,6 09 | 058 | 20 45 16 4 3,3xDC 2 49,16 306
0,6 09 | 058 | 4,0 45 16 4 6,6 xDC 2 49,16 406
0,6 09 | 058 | 6,0 45 16 4 10xDC 2 49,16 306
0,6 09 | 058 | 80 45 16 4 13,3xDC| 2 50,59 406
0,6 09 | 058 | 100 | 45 16 4 16,6xDC| 2 50,59 506
0,6 09 | 058 | 120 | 50 16 4 20xDC 2 50,92 306
0,6 09 | 058 | 180 | 50 16 4 30xDC 2 54,56 406
0,7 1,0 | 0,68 | 20 45 16 4 2,8xDC 2 51,80 307
0,7 10 | 0,68 | 40 45 16 4 5,7xDC 2 51,80 407
0,7 1,0 | 0,68 | 6,0 45 16 4 8,5xDC 2 51,80 507
0,7 10 | 068 | 80 45 16 4 11,4xDC| 2 53,24 307
0,7 1,0 | 0,68 | 100 | 50 16 4 142xDC| 2 53,24 407
0,8 12 | 0,78 | 40 45 16 4 5xDC 2 56,43 308
0,8 1,2 | 0,78 | 6,0 45 16 4 75xDC 2 56,43 408
0,8 1,2 | 0,78 | 80 45 16 4 10xDC 2 56,43 308
0,8 1,2 | 0,78 | 10,0 | 50 16 4 125xDC| 2 59,19 408
0,8 1,2 | 0,78 | 120 | 50 16 4 15xDC 2 59,19 508
0,8 1,2 | 0,78 | 16,0 | 50 16 4 20xDC 2 62,16 308
0,8 1,2 | 0,78 | 240 | 60 16 4 30xDC 2 64,861 408
0,9 1,3 | 0,88 | 4,0 45 16 4 4,4xDC 2 47,06 309
0,9 1,3 | 0,88 | 6,0 45 16 4 6,6 xDC 2 47,06 409
0,9 1,3 | 0,88 | 8,0 45 16 4 8,8xDC 2 48,38 509
0,9 1,3 | 0,88 | 100 | 45 16 4 11,1xDC| 2 48,38 309
0,9 1,3 | 0,88 | 150 | 50 16 4 16,6xDC| 2 53,79 409
1,0 15 | 095 | 40 45 16 4 4xDC 2 48,33 310
1,0 15 | 095 | 6,0 45 16 4 6xDC 2 48,38 410
1,0 15 | 095 | 80 45 16 4 8xDC 2 48,38 510
Otel ° ° °
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) ) )

- v./f, pagina: 316+317

14|88 continuarea pe pagina urmatoare cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza deget Micro

A T, =ldtimea de aschiere maxima

\=30° V) | <65 , _ _
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< CESS CES CEsSs
v =3 =3
=3 =3 CESSS
DC‘L* CESSS CESSSS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
Ha__T3 Ha_I8 Ha__I38
Vi Vi Vi
DC 5| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,0 15 | 095 | 100 | 45 16 4 10xDC 2 48,38 310
1,0 15 | 095 | 120 | 45 16 4 12xDC 2 49,38 410
1,0 15 | 0,95 | 140 | 45 16 4 14xDC 2 49,38 510
1,0 15 | 095 | 16,0 | 50 16 4 16 xDC 2 51,69 610
1,0 15 | 0,95 | 200 | 54 16 4 20xDC 2 57,31 310
1,0 15 | 095 | 250 | 70 16 4 25xDC 2 62,16 410
1,0 1,5 | 0,95 | 300 | 70 16 4 30xDC 2 63,04 510
1,2 1,8 | 1,14 | 6,0 45 16 4 5xDC 2 52,35 312
1,2 1,8 | 1,14 | 8,0 45 16 4 6,6 xDC 2 52,35 412
1,2 1,8 | 1,14 | 100 | 45 16 4 8,3xDC 2 53,79 512
1,2 1,8 | 1,4 | 120 | 45 16 4 10xDC 2 53,79 312
1,2 1,8 | 1,14 | 16,0 | 50 16 4 13,3xDC| 2 59,19 412
1,2 1,8 | 1,14 | 200 | 60 16 4 16,6xDC| 2 60,84 512
1,4 21 1,34 | 6,0 45 16 4 42xDC 2 52,35 314
1,4 21 1,34 | 8,0 45 16 4 5,7xDC 2 52,35 414
1,4 21 1,34 | 10,0 | 45 16 4 7,1xDC 2 53,79 514
1,4 21 1,34 | 12,0 | 45 16 4 8,5xDC 2 53,79 614
1,4 21 1,34 | 140 | 45 16 4 10xDC 2 53,79 314
1,4 21 1,34 | 16,0 | 50 16 4 11,4xDC| 2 59,19 414
1,4 2,1 1,34 | 220 | 54 16 4 157xDC| 2 60,84 514
1,5 23 | 1,44 | 6,0 45 16 4 4xDC 2 50,48 315
1,5 23 | 1,44 | 80 45 16 4 53xDC 2 50,48 415
1,5 23 | 1,44 | 100 | 45 16 4 6,6 xDC 2 51,14 515
1,5 23 | 1,44 | 120 | 45 16 4 8xDC 2 51,14 615
1,5 23 | 1,44 | 140 | 50 16 4 9,3xDC 2 57,21 115
1,5 23 | 1,44 | 16,0 | 50 16 4 106xDC| 2 57,21 315
1,5 23 | 1,44 | 180 | 54 16 4 12xDC 2 57,21 415
1,5 23 | 1,44 | 20,0 | 54 16 4 13,3xDC| 2 57,21 515
1,5 23 | 144 | 250 | 70 16 4 16,6xDC| 2 62,93 615
1,5 23 | 144 1300 | 70 16 4 20xDC 2 62,93 715
1,5 23 | 144 | 350 | 70 16 4 23,3xDC| 2 63,71 315
1,5 23 | 1,44 | 40,0 | 80 16 4 26,6xDC| 2 66,68 415
1,5 23 | 144 | 450 | 80 16 4 30xDC 2 68,11 515
1,6 24 | 151 | 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 50,48 316
1,6 24 | 151 | 8,0 45 16 4 5xDC 2 50,48 416
1,6 24 | 151 | 10,0 | 45 16 4 6,2xDC 2 51,14 516
1,6 24 | 1,51 | 120 | 45 16 4 7,5xDC 2 51,14 616
1,6 24 | 151 | 140 | 50 16 4 8,7/5xDC| 2 54,01 716
1,6 24 | 151 | 16,0 | 50 16 4 10xDC 2 54,01 316
1,6 24 | 151 | 180 | 54 16 4 11,25xDC| 2 54,01 416
1,6 24 | 151 | 20,0 | 54 16 4 125xDC| 2 54,01 516
1,6 24 | 151 | 26,0 | 60 16 4 16,2xDC| 2 62,93 616
1,8 27 | 1,71 | 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 50,48 318
1,8 27 | 1,71 | 80 45 16 4 44xDC 2 50,48 418
1,8 2,7 | 1,71 | 10,0 | 45 16 4 55xDC 2 50,92 518
1,8 2,7 | 1,71 | 120 | 45 16 4 6,6 xDC 2 51,14 618
1,8 27 | 1,71 | 140 | 50 16 4 7,7xDC 2 54,01 718
Otel ° ° °
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) ) )
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza deget Micro

A T, =ldtimea de aschiere maxima

\=30° <65 : : :
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Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
Ha__T3 Ha_I8 Ha__I38
Vi Vi Vi
DC 5| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,8 2,7 | 1,71 | 16,0 | 50 16 4 8,8xDC 2 54,01 818
1,8 2,7 | 1,71 | 18,0 | 54 16 4 10xDC 2 57,21 318
1,8 2,7 | 1,71 | 20,0 | 54 16 4 11,1xDC| 2 57,21 418
1,8 27 | 1,71 | 250 | 60 16 4 13,8xDC| 2 62,93 518
2,0 30 | 1,91 | 6,0 45 16 4 3xDC 2 50,48 320
2,0 30 | 1,91 | 80 45 16 4 4xDC 2 50,48 420
2,0 30 | 1,91 | 10,0 | 45 16 4 5xDC 2 51,14 520
2,0 30 | 1,91 | 12,0 | 45 16 4 6xDC 2 51,14 620
2,0 30 [ 1,91 | 140 | 50 16 4 7xDC 2 54,01 720
2,0 30 | 1,91 | 16,0 | 50 16 4 8xDC 2 54,01 820
2,0 30 | 1,91 | 180 | 54 16 4 9xDC 2 54,01 920
2,0 30 | 1,91 | 20,0 | 54 16 4 10xDC 2 57,21 320
2,0 30 | 1,91 | 250 | 60 16 4 125xDC| 2 62,93 420
2,0 30 | 1,91 | 30,0 | 70 16 4 15xDC 2 64,92 520
2,0 30 | 1,91 | 350 | 80 16 4 175xDC| 2 67,12 620
2,0 30 | 1,91 | 40,0 | 90 16 4 20xDC 2 72,42 320
2,0 30 | 1,91 | 50,0 | 100 16 4 25xDC 2 77,59 420
2,0 30 | 1,91 | 60,0 | 110 16 4 30xDC 2 88,17 520
2,5 37 | 241 | 80 45 16 4 3,2xDC 2 50,48 325
2,5 37 | 241 | 100 | 45 16 4 4xDC 2 51,14 425
2,5 37 | 241 | 120 | 45 16 4 4,8xDC 2 51,14 525
2,5 37 | 241 | 140 | 50 16 4 5,6 xDC 2 54,01 625
2,5 37 | 241 | 16,0 | 50 16 4 6,4xDC 2 54,01 725
2,5 37 | 241 | 180 | 54 16 4 72xDC 2 57,21 825
2,5 37 | 241 | 200 | 54 16 4 8xDC 2 57,21 925
2,5 37 | 241 | 250 | 60 16 4 10xDC 2 62,49 325
2,5 37 | 241 ]300 70 16 4 12xDC 2 68,22 425
2,5 37 | 241 | 40,0 | 90 16 4 16 xDC 2 88,39 525
2,5 37 | 241 | 50,0 | 100 16 4 20xDC 2 98,75 325
3,0 45 1292 | 80 45 16 4 2,6 xDC 2 51,14 330
3,0 45 1292 | 120 | 45 16 4 4xDC 2 51,14 430
3,0 45 1292 | 160 | 50 16 4 53xDC 2 54,01 530
3,0 45 1292 | 200 | 54 16 4 6,6 xDC 2 57,21 630
Otel ) ) )
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) ) )

- v./f, pagina: 316+317
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza-Micro cu frontal sferic

A T, =ldtimea de aschiere maxima

A=30° @% V) | <65 : : , , ,
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CESSSS CESSSS CSSSS CESSSS

Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare

ml 3 a8 wal 8 wal T3 a3

"l Vi Vi Vi Vi
DC .,,/APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
0,2 | 016|017 |{0,30| 45 | 16 4 15xDC| 2 66,89 302
0,2 | 016|017 | 0,50 | 45 | 16 4 25xDC| 2 66,89 402
0,2 | 016017 |0,75| 45 | 16 4 3,75xDC| 2 66,89 502
0,2 | 016|017 [ 1,00 | 45 | 16 4 5xDC | 2 66,89 602
0,2 (016|017 |1,25| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 66,89 702
0,2 | 0,16 | 0,17 | 1,50 | 45 | 16 4 75xDC| 2 66,89 802
0,2 (016|017 [ 1,75| 45 | 16 4 8,7xDC| 2 66,89 902
0,2 | 0,16 |017 |2,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 66,89 302
0,2 |016 /017 {250| 45 | 16 4 12,5xDC| 2 66,89 402
0,2 | 0,16 | 0,17 | 3,00| 45 | 16 4 15xDC | 2 66,89 502
0,3 |0,24/027|050| 45 | 16 4 16xDC| 2 64,92 303
0,3 /1024|027 |0,75| 45 | 16 4 25xDC| 2 64,92 403
0,3 /0,24 /0,27 |1,00| 45 | 16 4 33xDC| 2 64,92 503
0,3 /024|027 |125| 45 | 16 4 41xDC| 2 64,92 603
0,3 /0,240,227 |150| 45 | 16 4 5xDC | 2 64,92 703
0,3 |024|0,27|175| 50 | 16 4 58xDC| 2 64,92 303
0,3 10,24 /0,27|2,00| 50 | 16 4 6,6xDC| 2 64,92 403
0,3 /024|027 |225| 50 | 16 4 75xDC| 2 64,92 503
0,3 /0,24 /0,27|250| 50 | 16 4 8,3xDC| 2 64,92 603
0,3 |0,24|0,27|275| 50 | 16 4 91xDC| 2 64,92 703
0,3 (0,24 /0,27 |3,00| 50 | 16 4 10xDC | 2 64,92 303
0,3 /0,24 /0,27|350| 50 | 16 4 11,6xDC| 2 64,92 403
0,3 /0,24 /0,27 |4,00| 50 | 16 4 13,3xDC| 2 64,92 503
0,3 /0,24 /0,27 |450| 50 | 16 4 15xDC | 2 64,92 603
04 /032/034(050| 45 | 16 4 12xDC| 2 64,03 304
0,4 |0,32|0,34|1,00| 45 | 16 4 25xDC| 2 64,03 404
04 |032/034(150| 45 | 16 4 3,75xDC| 2 64,03 504
0,4 |032/034(200| 45 | 16 4 5xDC | 2 64,03 604
04 1032/034(250| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 64,03 704
0,4 |032/0,34(3,00| 45 | 16 4 75xDC| 2 64,03 804
04 |032/034(350| 45 | 16 4 8,7xDC| 2 63,60 904
0,4 |032/0,34(4,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 63,60 304
04 1032/034(450| 45 | 16 4 11,2xDC| 2 63,60 404
0,4 |032/0,34|500| 45 | 16 4 12,5xDC| 2 63,60 504
0,4 |032/0,34|550| 45 | 16 4 13,7xDC| 2 63,60 604
04 |032/0,34|6,00| 45 | 16 4 15xDC | 2 63,60 704
0,5 (040|047 |150| 45 | 16 4 3xDC | 2 52,02 305
0,5 /040|047 |200| 45 | 16 4 4xDC | 2 52,02 405
0,5 (040/047(250| 45 | 16 4 5xDC | 2 52,02 505
0,5 /040047 |3,00| 45 | 16 4 6xDC | 2 52,02 605
0,5 (040/047(350| 45 | 16 4 7xDC | 2 52,02 705
0,5 (040|047 |4,00| 45 | 16 4 8xDC | 2 52,02 805
0,5 /040|047 (450| 45 | 16 4 9xDC | 2 52,02 905
0,5 /040047 |500| 45 | 16 4 10xDC | 2 52,02 305
Otel ° ° ° ° °
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ° ) ) ) )

- v./f, pagina; 316+317
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza-Micro cu frontal sferic

A T, =ldtimea de aschiere maxima
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=<3 CESS CI=S=T =SS CE=3
e —— < CESSSS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
YN T3 T3 e[ T8 a8
| Vi Vi Vi Vi
DC .,,i/APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
0,5 /040|047 |550| 45 | 16 4 11xDC| 2 52,02 405
0,5 /040|047 |6,00| 45 | 16 4 12xDC | 2 52,02 505
0,5 |040/047|700| 45 | 16 4 14xDC | 2 52,02 605
0,5 (040|047 |8,00| 45 | 16 4 16xDC | 2 52,69 705
0,5 (040/047(9,00| 45 | 16 4 18xDC | 2 52,69 805
0,5 | 0,400,447 (10,00] 50 | 16 4 20xDC | 2 52,69 305
0,6 |0,40|0,57(12,00] 50 | 16 4 20xDC | 2 55,33 306
0,6 |048|057|100| 45 | 16 4 1,6xDC| 2 52,02 306
06 |048|057(200| 45 | 16 4 3,3xDC| 2 52,02 406
0,6 |048|057|3,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 52,02 506
0,6 |048|057(4,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 52,02 606
0,6 048|057 |500| 45 | 16 4 8,3xDC| 2 52,02 706
06 |048|057(6,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 52,02 306
0,6 |048|057|8,00| 45 | 16 4 13,3xDC| 2 52,02 406
0,6 |0,48|0,57(10,00] 50 | 16 4 16,6 xDC| 2 54,11 306
0,8 |064|077|200| 45 | 16 4 25xDC| 2 58,64 308
0,8 |064|0,77|3,00| 45 | 16 4 3,75xDC| 2 58,64 408
0,8 /064|077 |4,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 58,64 508
0,8 |064|077|500| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 58,64 608
0,8 /064|077 |6,00| 45 | 16 4 75xDC| 2 58,64 708
0,8 |064|077|700| 45 | 16 4 8,7xDC| 2 58,64 808
0,8 /064|077 |8,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 59,19 308
0,8 |064|077(9,00| 45 | 16 4 11,2xDC| 2 59,19 408
0,8 | 0,64 0,77 (10,00] 50 | 16 4 12,5xDC| 2 59,19 308
1,0 [ 0,80(096|3,00| 45 | 16 4 3xDC | 2 49,82 310
1,0 [ 0,80|096|4,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 49,82 410
1,0 [0,80(096|500| 45 | 16 4 5xDC | 2 49,82 510
1,0 [ 0,80|096|6,00| 45 | 16 4 6xDC | 2 49,82 610
1,0 [0,80(096|700| 45 | 16 4 7xDC | 2 53,79 710
1,0 [ 0,80|096|800| 45 | 16 4 8xDC | 2 53,79 810
1,0 [0,80(096|9,00| 45 | 16 4 9xDC | 2 53,79 910
1,0 | 0,80|0,96 (10,00 45 | 16 4 10xDC | 2 53,79 310
1,0 0,80 |0,96 (12,00 45 | 16 4 12xDC | 2 53,79 410
1,0 0,80 |0,96 14,00 50 | 16 4 14xDC | 2 55,33 310
1,0 | 0,80|0,96 (16,00) 50 | 16 4 16xDC | 2 57,53 410
1,2 | 0,96 | 1,16 6,00 | 45 | 16 4 5xDC | 2 55,55 312
1,2 |0,96| 1,16 [8,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 55,55 412
1,2 | 0,96 | 1,16 {10,00| 45 | 16 4 8,3xDC| 2 57,42 512
1,2 | 0,96 | 1,16 [12,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 57,42 312
1,2 | 0,96 | 1,16 [14,00| 50 | 16 4 11,6xDC| 2 58,08 312
1,2 | 0,96 | 1,16 [16,00| 50 | 16 4 13,3xDC| 2 58,08 412
1,4 | 112 1,34 /8,00| 45 | 16 4 57xDC| 2 53,46 314
1,4 | 112 |1,34|12,00| 45 | 16 4 85xDC| 2 55,55 414
1,4 | 112 /1,34 /16,00 50 | 16 4 11,4xDC| 2 57,64 314
Otel ° ° ° ° °
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ® ) ) ) )
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza-Micro cu frontal sferic
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Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare

ml 3 a8 w8 wal T3 a3

| Vi Vi Vi Vi
DC .,,i/APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
1,5 | 1,20 | 1,44 3,00 45 | 16 4 2xDC | 2 52,24 315
1,5 | 1,20 | 1,44 |4,00| 45 | 16 4 26xDC| 2 52,24 415
1,5 | 1,20 | 1,44 16,00 45 | 16 4 4xDC | 2 52,24 515
1,5 | 1,20 | 1,44 8,00| 45 | 16 4 53xDC| 2 52,24 615
1,5 | 1,20 | 1,44 (10,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 52,24 715
1,5 | 1,20 | 1,44 (12,00| 45 | 16 4 8xDC | 2 55,33 815
1,5 | 1,20 | 1,44 (14,00 50 | 16 4 9,3xDC| 2 55,33 315
1,5 | 1,20 | 1,44 /16,00 50 | 16 4 10,6 xDC| 2 55,33 315
1,6 | 128|154 /800| 45 | 16 4 5xDC | 2 55,33 316
1,6 | 1,28 | 1,54 (12,00| 45 | 16 4 75xDC| 2 55,33 416
1,6 | 1,28 1,54 (16,00) 50 | 16 4 10xDC | 2 57,42 316
1,8 | 1,44 174 |8,00| 45 | 16 4 44xDC| 2 55,33 318
1,8 | 1,44 1,74 |12,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 55,33 418
1,8 | 1,44 | 1,74 (16,00 50 | 16 4 8,8xDC| 2 57,42 318
2,0 |1,60/1,94(3,00| 45 | 16 4 15xDC| 2 51,91 320
2,0 |1,60/1,94[4,00| 45 | 16 4 2xDC | 2 51,91 420
2,0 |1,60/1,94(6,00| 45 | 16 4 3xDC | 2 51,91 520
2,0 |1,60/1,94(8,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 55,33 620
2,0 |1,60|1,94(10,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 55,33 720
2,0 | 1,60 1,94 (12,00] 45 | 16 4 6xDC | 2 55,33 820
2,0 | 1,60 1,94 (14,00 50 | 16 4 7xDC | 2 55,33 320
2,0 | 1,60 1,94 (16,00 50 | 16 4 8xDC | 2 55,33 420
2,5 |2,00|241(10,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 57,64 325
2,5 |2,00|241(1500f 50 | 16 4 6xDC | 2 59,29 325
3,0 1350/292(8,00| 45 | 16 4 26xDC| 2 55,55 330
3,0 |3,50292(10,00| 45 | 16 4 3,3xDC| 2 55,55 430
3,0 |3,50/292(12,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 55,55 530
3,0 |3,502,92(16,00| 45 | 16 4 53xDC| 2 58,31 630
3,0 |3,50292(16,00/ 50 | 16 4 53xDC| 2 58,64 330
Otel ° ° ) ° °
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) ) ) ) )
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza torica Micro

A T, =ldtimea de aschiere maxima
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DC RE CESSS CESSSS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
Ha__T3 Ha_I8 Ha__I38
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
o° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,4 0,1 04 038 | 1,0 50 16 4 25xDC| 2 64,03 30401
0,4 01 04 |038 | 15 50 16 4 3,75xDC| 2 64,03 40401
0,4 0,1 04 1038 | 20 50 16 4 5xDC 2 64,03 50401
0,4 0,1 04 | 038 | 30 50 16 4 75xDC| 2 64,03 60401
0,4 0,1 04 | 038 | 4,0 50 16 4 10xDC 2 64,03 30401
0,5 0,1 05 | 048 | 1,0 50 16 4 2xDC 2 52,02 30501
0,5 0,1 05 | 048 | 2,0 50 16 4 4xDC 2 52,02 40501
0,5 0,1 05 | 048 | 3,0 50 16 4 6xDC 2 52,02 50501
0,5 0,1 05 | 048 | 4,0 50 16 4 8xDC 2 52,02 60501
0,5 0,1 05 | 048 | 50 50 16 4 10xDC 2 52,02 30501
0,5 0,1 05 | 048 | 6,0 50 16 4 12xDC 2 52,02 40501
0,6 0,1 06 | 058 | 2,0 50 16 4 33xDC| 2 52,02 30601
0,6 0,1 06 | 058 | 3,0 50 16 4 5xDC 2 52,02 40601
0,6 01 06 | 058 | 4,0 50 16 4 6,6xDC| 2 52,02 50601
0,6 01 06 | 058 | 6,0 50 16 4 10xDC 2 52,02 30601
0,6 01 06 | 058 | 8,0 50 16 4 13,3xDC| 2 52,02 40601
0,7 0,1 07 | 068 | 40 50 16 4 57xDC| 2 54,89 30701
0,7 0,1 0,7 | 068 | 6,0 50 16 4 85xDC| 2 54,89 40701
0,8 0,1 08 | 0,78 | 4,0 50 16 4 5xDC 2 58,52 30801
0,8 01 08 | 0,78 | 6,0 50 16 4 75xDC| 2 58,52 40801
0,8 0,2 08 | 0,78 | 4,0 50 16 4 5xDC 2 58,64 30802
0,8 0,2 08 | 0,78 | 6,0 50 16 4 75xDC| 2 58,64 40802
1,0 01 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,38 31001
1,0 0,1 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,38 41001
1,0 01 10 | 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,79 51001
1,0 01 10 | 095 | 80 50 16 4 8xDC 2 53,79 61001
1,0 0,1 1,0 | 095 | 10,0 | 50 16 4 10xDC 2 53,79 31001
1,0 0,1 1,0 | 095 | 120 | 54 16 4 12xDC 2 53,79 41001
1,0 0,1 10 | 095 | 160 | 60 16 4 16xDC 2 70,65 51001
1,0 0,1 1,0 | 095 | 200 | 60 16 4 20xDC | 2 79,02 31001
1,0 0,2 10 | 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,82 31002
1,0 0,2 10 | 095 | 40 50 16 4 4xDC 2 49,82 41002
1,0 0,2 10 | 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,79 51002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 80 50 16 4 8xDC 2 53,79 61002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 10,0 | 50 16 4 10xDC 2 53,79 31002
1,0 0,2 10 [ 095 | 120 | 54 16 4 12xDC 2 53,79 41002
1,0 0,2 10 [ 095 | 16,0 | 60 16 4 16 xDC 2 70,65 51002
1,0 0,2 1,0 | 095 | 20,0 | 60 16 4 20xDC | 2 79,02 31002
1,0 0,3 10 | 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,82 31003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 40 50 16 4 4xDC 2 49,82 41003
1,0 0,3 10 | 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,68 51003
1,0 0,3 1,0 [ 095 | 80 50 16 4 8xDC 2 53,68 61003
1,0 0,3 10 | 095 | 10,0 | 50 16 4 10xDC 2 53,68 31003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 120 | 54 16 4 12xDC 2 53,68 41003
1,0 0,3 10 | 095 | 160 | 60 16 4 16xDC 2 70,65 51003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 200 | 60 16 4 20xDC | 2 79,02 31003
1,2 0,2 12 | 114 | 6,0 50 16 4 5xDC 2 55,55 31202
Otel ° ° °
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) ) )
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza torica Micro
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DC RE CESSS CESSSS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
Ha__T3 Ha_I8 Ha__I38
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
o° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,2 0,2 12 | 14 | 120 | 54 16 4 10xDC 2 55,55 31202
1,2 0,2 12 | 114 | 200 | 60 16 4 16,6 xDC| 2 83,21 41202
1,2 0,3 12 | 1,14 | 6,0 50 16 4 5xDC 2 55,55 31203
1,2 0,3 12 | 114 | 120 | 54 16 4 10xDC 2 55,55 31203
1,2 0,3 12 | 1,14 | 200 | 60 16 4 16,6 xDC| 2 83,21 41203
1,5 0,2 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 55,33 51502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 10,0 | 50 16 4 6,6xDC| 2 55,33 61502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 120 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 71502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 160 | 54 16 4 10,6 xDC| 2 55,33 31502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 200 | 60 16 4 13,3xDC| 2 55,33 41502
1,5 0,3 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 80 50 16 4 53xDC| 2 55,33 51503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 100 | 50 16 4 6,6xDC| 2 55,33 61503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 120 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 71503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 160 | 54 16 4 10,6 xDC| 2 55,33 31503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 200 | 60 16 4 13,3xDC| 2 55,33 41503
1,5 0,5 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 52,24 51505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 10,0 | 50 16 4 6,6xDC| 2 52,24 61505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 120 | 54 16 4 8xDC 2 52,24 71505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 16,0 | 54 16 4 10,6 xDC| 2 52,24 31505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 200 | 60 16 4 13,3xDC| 2 52,24 41505
2,0 0,1 20 | 1,91 | 40 50 16 4 2xDC 2 51,91 32001
2,0 0,1 20 | 1,91 | 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42001
2,0 0,1 20 | 1,91 | 80 50 16 4 4xDC 2 55,33 52001
2,0 0,1 20 | 1,91 | 100 | 50 16 4 5xDC 2 55,33 62001
2,0 0,1 20 | 1,91 | 120 | 54 16 4 6xDC 2 55,33 72001
2,0 0,1 20 | 1,91 | 16,0 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82001
2,0 0,1 20 | 1,91 | 20,0 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32001
2,0 01 20 | 191 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42001
2,0 0,2 20 | 191 | 40 50 16 4 2xDC 2 51,91 32002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 80 50 16 4 4xDC 2 55,33 52002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 100 | 50 16 4 5xDC 2 55,33 62002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 120 | 54 16 4 6xDC 2 55,33 72002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 160 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 20,0 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42002
2,0 0,3 20 | 1,91 | 40 50 16 4 2xDC 2 51,91 32003
2,0 0,3 20 | 191 | 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42003
2,0 0,3 20 | 191 | 80 50 16 4 4xDC 2 51,91 52003
2,0 0,3 20 | 1,91 | 100 | 50 16 4 5xDC 2 55,33 62003
2,0 0,3 20 | 1,91 | 120 | 54 16 4 6xDC 2 55,33 72003
Otel ° ° °
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) ) )
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza torica Micro
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Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
Ha__T3 Ha_I8 Ha__I38
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
o° Tx 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
2,0 0,3 20 | 1,91 | 16,0 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82003
2,0 0,3 20 | 1,91 | 20,0 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32003
2,0 0,3 20 | 191 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42003
2,0 0,5 20 | 191 | 40 50 16 4 2xDC 2 51,91 32005
2,0 05 20 | 191 | 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 80 50 16 4 4xDC 2 55,33 52005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 100 | 50 16 4 5xDC 2 55,33 62005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 120 | 54 16 4 6xDC 2 55,33 72005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 160 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 200 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32005
2,0 0,5 20 | 191 | 26,0 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42005
2,5 0,3 25 | 241 | 10,0 | 50 16 4 4xDC 2 57,64 32503
2,5 0,3 25 [ 241|120 | 60 16 4 48xDC| 2 59,29 42503
2,5 0,3 25 | 241|300 | 70 16 4 12xDC 2 61,16 32503
2,5 0,5 25 | 241|100 | 50 16 4 4xDC 2 57,64 32505
2,5 0,5 25 | 241 | 120 | 60 16 4 48xDC| 2 57,64 42505
2,5 05 25 [ 241300 | 70 16 4 12xDC 2 61,16 32505
3,0 0,3 30 | 292 | 100 | 50 16 4 33xDC| 2 54,66 33003
3,0 0,3 30 [ 292|120 | 50 16 4 4xDC 2 55,44 43003
3,0 0,3 30 [ 292|300 | 70 16 4 10xDC 2 74,29 33003
3,0 0,5 30 [ 292|100 | 50 16 4 33xDC| 2 54,66 33005
3,0 0,5 30 [ 292 | 120 | 50 16 4 4xDC 2 55,33 43005
3,0 0,5 30 1292|300 70 16 4 10xDC 2 74,29 33005
Otel ° ° °
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) ) )
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza torica Micro

A T, =ldtimea de aschiere maxima
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Standard de operare
Ha__I38
Vi
DC .,008 RE 20005)| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Numar articol
o° Tx 52 362 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,6 01 0,6 | 0,58 2 50 16 4 3,3xDC| 2 52,02 30601
0,6 01 06 | 0,58 3 50 16 4 5xDC 2 52,02 40601
0,6 01 06 | 0,58 4 50 16 4 6,6 xDC| 2 52,02 50601
1,0 01 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31001
1,0 0,1 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41001
1,0 0,1 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,79 51001
1,0 0,2 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31002
1,0 0,2 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41002
1,0 0,2 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,68 51002
1,0 0,3 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31003
1,0 0,3 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41003
1,0 0,3 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,79 51003
2,0 0,1 20 | 1,91 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32001
2,0 0,1 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42001
2,0 01 20 | 1,91 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52001
2,0 01 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62001
2,0 0,1 20 | 1,91 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72001
2,0 0,2 20 | 191 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32002
2,0 0,2 20 | 1,91 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42002
2,0 0,2 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52002
2,0 0,2 20 | 1,91 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62002
2,0 0,2 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72002
2,0 0,3 20 | 1,91 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32003
2,0 0,3 20 | 1,91 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42003
2,0 0,3 20 | 1,91 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52003
2,0 0,3 20 | 1,91 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62003
2,0 0,3 20 | 1,91 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72003
2,0 0,5 20 | 1,91 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32005
2,0 0,5 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42005
2,0 0,5 20 | 191 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52005
2,0 0,5 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62005
2,0 0,5 20 | 191 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72005
Otel °
Otel inoxidabil
Fontd

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite )
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza deget
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DCL—\ CHW Standard de operare
a3
Vi
DC. | APMX | DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP Numar articol
o° 52 344 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,5 1,5 58 12 6 0,02 2 41,01 905
1,0 3,0 58 12 6 0,02 2 41,01 010
1,5 40 58 12 6 0,03 2 41,01 015
2,0 50 1,8 12 58 20 6 0,03 2 41,01 020
2,5 6,0 2,3 13 58 20 6 0,04 2 41,01 025
3,0 8,0 2,8 15 58 20 6 0,04 2 41,01 030
35 8,0 3,3 15 58 20 6 0,05 2 41,01 035
40 | 110 | 3.8 15 58 20 6 0,05 2 41,01 040
50 | 13,0 | 48 21 58 20 6 0,06 2 41,01 050
6,0 | 160 | 58 24 58 6 0,07 2 41,01 060
80 | 190 | 7.8 27 64 8 0,08 2 53,79 080
10,0 | 22,0 | 98 32 73 10 0,10 2 81,99 100
12,0 | 26,0 | 11,8 38 84 12 0,13 2 107,40 120
16,0 | 32,0 | 157 44 93 16 0,18 2 184,10 160
20,0 | 38,0 | 197 54 104 20 0,20 2 282,20 200
Otel °
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite )
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza deget cu raza la colf
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Standard de operare  Standard de operare

wal T3 a3

Vi Vi
DC . [RE .g00s| APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol
52 353 ... 52 354 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
1 010 | 1,5 | 085 | 10 50 3 4 49,26 31001
1 010 | 15 | 0,85 | 20 75 8 4 70,76 31001
1 020 | 1,5 | 085 | 10 50 3 4 49,60 31002
1 020 | 1,5 | 085 | 20 75 3 4 70,76 31002
2 0,20 | 2, 1,80 | 12 50 3 4 48,83 32002
2 020 | 25 | 1,80 | 25 75 3 4 69,66 32002
2 030 | 25 | 1,80 | 12 50 3 4 48,83 32003
2 030 | 25 | 1,80 | 25 75 8 4 69,66 32003
2 050 | 25 | 1,80 | 12 50 3 4 48,83 32005
2 050 | 25 | 1,80 | 25 75 3 4 69,66 32005
3 025 | 40 | 270 | 14 50 3 4 46,40 33002
3 025 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33002
3 030 | 40 | 270 | 14 50 3 4 46,40 33003
3 0,30 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33003
3 050 | 40 | 270 | 14 50 3 4 46,40 33005
3 050 | 40 | 270 | 32 75 8 4 66,02 33005
3 1,00 | 40 | 270 | 14 50 3 4 46,40 33010
3 1,00 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33010
4 020 | 50 | 370 | 16 50 4 4 49,82 44002
4 020 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44002
4 025 | 50 | 370 | 16 50 4 4 49,82 44003
4 025 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44003
4 040 | 50 | 370 | 16 50 4 4 49,82 44004
4 040 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44004
4 050 | 50 | 370 | 16 50 4 4 49,82 44005
4 050 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44005
4 1,00 | 50 | 3,70 | 16 50 4 4 49,82 44010
4 1,00 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44010
5 025 | 60 | 460 | 18 54 5 4 54,01 55002
5 025 | 60 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55002
5 050 | 60 | 460 | 18 54 5 4 54,01 55005
5 050 | 6,0 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55005
5 1,00 | 6,0 | 460 | 18 54 5 4 54,01 55010
5 1,00 | 6,0 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55010
6 025 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06002
6 025 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06002
6 050 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06005
6 050 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06005
6 080 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06008
6 1,00 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06010
6 1,00 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06010
6 160 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06015
6 150 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06015
6 200 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06020
8 025 | 90 | 740 | 27 64 8 4 80,57 08002
Otel ° °
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) )
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza deget cu raza la colf
H 3?333 @@ 4 < ﬁp?g o Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS

o
z
T
APMXJ
OAL
00| =
i

-

3
!!F!
i

Standard de operare  Standard de operare

wal T3 a3

Vi Vi
DC . [RE .g00s| APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol
52 353 ... 52 354 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR

8 025 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08002

8 050 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08005

8 050 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08005

8 080 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08008

8 080 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08008

8 1,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08010

8 100 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08010

8 150 | 9,0 | 7,40 27 64 8 4 80,57 08015

8 1,50 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08015

8 2,00 | 9,0 | 740 27 64 8 4 80,57 08020

8 200 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08020

8 250 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08025

8 3,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08030

8 300 | 90 | 740 | 54 100 8 4 117,90 08030
10 | 0,25 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10002

10 | 025 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10002
10 | 050 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10005

10 | 0,50 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10005
10 | 0,80 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10008

10 | 0,80 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10008
10 1,00 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10010

10 1,00 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10010
10 1,50 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10015

10 1,50 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10015
10 | 200 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10020

10 | 200 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10020
10 | 3,00 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10030

10 | 3,00 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10030
10 | 350 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10035

12 | 0,50 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12005

12 | 050 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12005
12 1,00 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12010

12 1,00 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12010
12 1,50 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12015

12 1,60 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12015
12 | 200 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12020

12 | 200 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12020
12 | 3,00 | 12,0 [ 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12030

12 | 3,00 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12030
16 | 2,00 | 16,0 | 1500 | 44 93 16 4 240,20 16020

16 | 2,00 | 16,0 | 1500 | 92 150 16 4 360,40 16020
16 | 3,00 | 16,0 | 1500 | 44 93 16 4 240,20 16030

16 | 3,00 | 16,0 | 1500 | 92 150 16 4 360,40 16030
Otel ° °
Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase

Aliaje termorezistente

Materiale calite ) )

- v,/f, pagina: 314+315

14]100 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza deget cu raza la colf

A cuunghi descrescator al spirei pentru rulare linistita

S0 54-70
H t}?go @@ %T HRC |

ZEFP

’Z 2 DCONMS

Ti2000 Ti2000

]

—

N | N 3
[e)
DN | I
o
o é@ﬁi z
E EISE
< _
J A J L L
4 DC#L\% Standard de operare  Standard de operare
]38 w3 3
Vi Vi
DC . |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol ~ Numar articol
52 140 ... 52141 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 0,3 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 031
3 0,5 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 033
3 1,0 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 034
4 0,4 5 3,7 16 22 50 4 4 62,93 042
4 0,5 5 3,7 16 22 50 4 4 62,93 043
4 1,0 5 3,7 16 22 50 4 4 62,93 044
5 0,5 6 4,6 18 26 54 5 4 66,02 053
5 1,0 6 4,6 18 26 54 5 4 66,02 054
6 0,5 7 55 21 21 57 6 6 82,33 063 82,33 063
6 1,0 7 55 21 21 57 6 6 82,33 064 82,33 064
6 1,5 7 55 21 21 57 6 6 82,33 065 82,33 065
8 0,5 9 74 27 27 63 8 6 108,70 083 108,70 083
8 1,0 9 74 27 27 63 8 6 108,70 084 108,70 084
8 1,5 9 74 27 27 63 8 6 108,70 085 108,70 085
8 2,0 9 74 27 27 63 8 6 108,70 086 108,70 086
10 0,5 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 103 140,00 103
10 1,0 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 104 140,00 104
10 1,5 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 105 140,00 105
10 2,0 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 106 140,00 106
12 0,5 12 11,0 | 38 38 83 12 6 189,60 123 189,60 123
12 1,0 12 1,0 | 38 38 83 12 6 189,60 124 189,60 124
12 1,5 12 1,0 | 38 38 83 12 6 189,60 125 189,60 125
12 2,0 12 1,0 | 38 38 83 12 6 189,60 126 189,60 126
16 1,0 16 150 | 44 45 93 16 6 321,90 161 321,90 161
16 2,0 16 150 | 44 45 93 16 6 321,90 163 321,90 163
20 1,0 20 | 185 | 50 54 104 20 6 453,00 201 453,00 201
20 2,5 20 | 185 | 50 54 104 20 6 453,00 204 453,00 204

Otel o o
Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase

Aliaje termorezistente

Materiale cdlite ) )

- v./f, pagina; 310+311

cuttingtools.ceratizit.com 141101



WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza de finisare

A cuunghi descrescator al spirei pentru rulare linistita

T a7
)\ = o 54—70
H s 45 .
Vo= 0% || serp || HRC J
ﬂ DCONMS

Standard de operare Standard de operare

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
Y

=3 =3

CI=SS<§ =SS

Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare

YN (O3 e[ T3 w0 ]3 a8
"l Vi Vi Vi
DC.; |[APMX| LPR | DN LH | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
52133... 52134 ... 52135... 52136 ... 52 348 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2 8 22 58 6 4 44,42 020 44,42 020
3 12 22 58 6 4 44,42 030 44,42 030
4 13 22 58 6 4 52,35 040 52,35 040
5 15 22 58 6 6 54,23 050 54,23 050
6 16 22 58 6 6 59,96 060 59,96 060
6 16 44 | 58 | 40 80 6 6 62,862 060
6 21 29 65 6 6 74,39 060 74,39 060
8 19 64 | 77 | 50 | 100 8 6 78,25 080
8 22 34 70 8 6 72,08 080 72,08 080
8 28 39 75 8 6 87,84 080 87,84 080
10 25 33 73 10 6 115,80 100 115,80 100
10 25 60 | 97 | 60 | 100 10 6 115,80 100
10 35 45 85 10 6 131,30 100 131,30 100
12 28 39 84 12 6 166,50 120 166,50 120
12 30 75 | 116 | 60 | 120 12 6 152,10 120
12 45 55 100 12 6 200,60 120 200,60 120
14 30 39 84 14 6 175,20 140 175,20 140
14 45 55 100 14 6 232,50 140 232,50 140
16 35 45 93 16 8 256,80 160 256,80 160
16 40 | 102 | 15,6 | 100 | 150 16 8 314,10 160
16 50 62 110 16 8 327,30 160 327,30 160
16 65 77 125 16 8 352,70 161 352,70 161
18 35 45 93 18 10 271,10 180 271,10 180
18 54 66 114 18 10 363,80 180 363,80 180
20 40 54 104 20 10 367,00 200 367,00 200
20 50 | 100 | 19,6 | 100 | 150 20 10 421,10 200
20 55 76 126 20 10 462,90 200 462,90 200
20 70 85 135 20 10 565,50 201 565,50 201
Otel o o) o) o )
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale calite [ [} ° ) )

14[102

- v,/f, pagina: 310-315

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza de finisare cu raza la colt

30° R
H ¢s=4g: % VA - SFAIfRZ:O w Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS

=
(@)
DN
\ «——
1
23
o
N <
”LDC RE Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
w3 w8 w8
Vi Vi Vi
DC s |RE . 000s| APMX | DN LH OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
52324 ... 52 325 ... 52 326 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
5 0,5 15 48 19 58 6 6 59,84 052
5 1,0 15 48 19 58 6 6 59,84 053
6 0,5 16 58 20 58 6 6 60,29 062
6 0,5 21 58 29 65 6 6 86,62 062
6 1,0 16 58 20 58 6 6 70,10 063
6 1,0 21 58 29 65 6 6 86,62 063
8 0,5 22 738 26 70 8 6 70,65 082
8 0,5 28 78 39 75 8 6 98,75 082
8 1,0 22 78 26 70 8 6 78,04 083
8 1,0 28 78 39 75 8 6 98,75 083
10 0,5 25 9,8 31 73 10 6 113,60 102
10 0,5 35 98 45 85 10 6 153,20 102
10 1,0 25 9,8 31 73 10 6 113,60 103
10 1,0 35 9,8 45 85 10 6 124,60 103
10 15 25 9,8 31 73 10 6 131,30 104
10 1,5 35 9,8 45 85 10 6 153,20 104
12 0,5 28 11,8 37 84 12 6 153,20 122
12 0,5 45 11,8 55 100 12 6 222,60 122
12 1,0 28 11,8 37 84 12 6 153,20 123
12 1,0 45 11,8 55 100 12 6 183,00 123
12 1,5 28 11,8 37 84 12 6 17750 124
12 1,5 45 11,8 55 100 12 6 222,60 124
14 1,0 30 138 | 37 84 14 6 189,60 143
14 1,0 45 13,8 | 55 100 14 6 250,20 143
16 1,0 35 158 | 43 93 16 8 291,00 163
16 1,0 50 158 | 62 110 16 8 365,90 163
16 1,0 65 158 | 77 125 16 8 391,40 163
16 2,0 35 158 | 43 93 16 8 291,00 165
16 2,0 50 158 | 62 110 16 8 365,90 165
16 2,0 65 158 | 77 125 16 8 391,40 165
18 1,0 35 178 | 43 93 18 10 311,90 183
18 1,0 54 178 | 66 114 18 10 402,30 183
20 1,0 40 19,8 | 52 104 20 10 414,30 203
20 1,0 55 198 | 76 126 20 10 536,90 203
20 1,0 70 198 | 85 135 20 10 640,30 203
20 2,0 40 198 | 52 104 20 10 414,30 205
20 2,0 55 198 | 76 126 20 10 536,90 205
20 2,0 70 198 | 85 135 20 10 640,30 205
Otel o (¢} o
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) ) )

— v,/f, pagina: 310+311

cuttingtools.ceratizit.com 14]103



WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza cu frontal sferic

A tolerantarazei: +0,005 mm

\-30° ) ||sa-10
H || — o Ti2000
Y == || HRC
DCONMS DCONMS
i
\
® ;
\
- ‘ -
L 5 ! S
Bl L DN | |
© | I
N [Tl x| | | 3
T N %
~ & - /P sy
DC ¥ : DC ‘ =
R e
Standard de operare
Ha_I38
Vi
DC |APMX| DN | LH OAL DCONMS 5| ZEFP Numar articol
ls o | p° Figura 52 302 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
1,0 | 1,00 {095 | 10 | 16,5 | 57 15 | 9,0 6 2 A 127,80 010
1,5 | 1,25 | 1,40 | 12 | 18,0 | 57 15 | 75 6 2 A 115,80 015
20 | 1,50 | 1,90 | 16 | 20,0 | 57 15 | 6,0 6 2 A 92,14 020
3,0 | 200 | 290 | 20 | 345 | 80 15 | 25 6 2 A 111,30 030
40 | 250 | 3,90 | 22 | 350 | 80 15 | 2,0 6 2 A 104,40 040
50 | 300 |49 | 25 | 350 80 15 | 1,0 6 2 A 102,40 050
6,0 | 350 | 590 | 29 80 15 6 2 B 97,43 060
Otel o
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite )

141104

- v./f, pagina: 310+311
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza cu frontal sferic

A tolerantarazei: +0,005 mmla@<6,0/+ 0,01 mmla@d>6,0
A |a@<5,0mm toleranta unghiulard a a si B: +0,5°

ol A 6% V) |sa-70 L Ti2000

V= 0° || HRC

ZEFP

DCONMS DCONMS

®

| -
3 3
B DN
© 5
DN f | 2
| o
a5 ?ﬂ\ <
oo At po S
Standard de operare
a3
Vi1
DC APMX| DN | LH OAL DCONMS 5| ZEFP Numér articol
Tole- | o | B i 52 303
ranta 5 a B Figura
mm I mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
0,5 |+0,01| 10 | 045 | 20 | 20 | 57 | 10,0 | 85 6 2 A 138,80 005
1,0 [£0,01| 20 (095 | 40 | 20 | 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 130,00 010
1,5 [£0,01| 25 | 140 | 75 | 20 | 57 | 125 | 70 6 2 A 123,50 015
2,0 (0,01 3,0 | 180 | 80 | 20 | 57 [ 120 | 65 6 2 A 104,80 020
3,0 (+0,01] 35 | 280|100 | 20 | 57 | 115 | 50 6 2 A 99,75 030
4,0 |+0,01| 40 | 380|120 | 20 | 57 | 11,0 | 35 6 2 A 97,98 040
5,0 |£0,01| 50 | 470 | 140 | 20 | 57 | 100 | 2,0 6 2 A 98,20 050
6,0 |+0,01| 6,0 | 560 | 20,0 57 6 2 B 89,82 060
8,0 (+0,02| 70 | 760 | 250 63 8 2 B 122,30 080
10,0 [+0,02| 8,0 | 9,60 | 30,0 72 10 2 B 166,50 100
12,0 | £0,02| 10,0 | 11,50 | 35,0 83 12 2 B 215,00 120
12,0 | +0,02| 10,0 | 11,50 | 35,0 | 40 | 92 | 350 | 35 16 2 A 299,80 121
16,0 |+0,02| 12,0 | 15,50 | 40,0 92 16 2 B 291,00 160
Otel o
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite °

- v./f, pagina: 310+311
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza cu frontal sferic

A tolerantarazei: +0,005 mm

A=30° 54-70 . : . ,
H V=0 % l\T HRC U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
=B
|
|
W\ s
“raf e O
£ oN L. I k k
|
i J
= =3
CES CEsSs
DC @7 ﬂ:mr =3 =3
CESSI CESSSS
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
Ha T3 he((Q T3 I8 (O[3
Vi Vi Vi
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢ ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ls 0° .05 52 256 ... 52 257 ... 52258 ... 52 259 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,0 | 0,2 11 10 38 3 8,0 2 98,53 910
0,15 | 0,3 12 10 38 8 75 2 90,82 915
0,20 | 04 12 10 38 3 70 2 85,20 920
025 | 05 | 020 | 08 12 10 38 3 70 2 90,93 925
030 | 1,0 | 0,25 | 1,3 12 10 38 3 70 2 85,20 930
03 | 1,0 | 0,30 | 1,3 12 10 38 3 70 2 76,16 935
040 | 10 | 035 | 13 12 10 38 3 70 2 57,09 940
0,50 | 1,5 | 0,40 | 2,0 12 10 38 3 75 2 47,29 950
050 | 1,5 | 0,40 | 2,0 17 18 54 6 10,5 2 50,14 005 50,14 005
050 | 1,5 | 0,40 | 2,0 13 47 75 3 70 2 64,26 950
050 | 1,5 | 0,40 | 2,0 17 44 80 6 10,5 2 73,62 005 73,62 005
060 | 1,5 | 050 | 2,0 12 10 38 3 70 2 51,03 960
0,70 | 2,0 | 060 | 25 12 10 38 3 75 2 47,29 970
0,80 | 20 | 0,70 | 2,5 13 10 38 3 75 2 47,29 980
0,90 | 25 | 080 | 35 13 10 38 3 70 2 47,29 990
1,00 | 20 | 09 | 3,0 13 22 50 3 6,0 2 50,59 011
1,00 | 20 | 090 | 3,0 18 18 54 6 9,5 2 55,33 106 55,33 010
1,00 | 3,0 | 090 | 40 14 47 75 3 6,0 2 64,26 011
1,00 | 3,0 | 0,90 | 40 19 44 80 6 95 2 70,87 010 70,87 010
1,10 | 30 | 1,00 | 40 13 22 50 8 7,0 2 47,29 911
1,20 | 3,0 | 1,10 | 40 13 22 50 3 7,0 2 47,29 012
1,40 | 30 | 1,30 | 40 14 22 50 3 50 2 47,29 014
1,50 | 3,0 | 1,40 | 40 13 22 50 3 55 2 50,59 016
1,50 | 3,0 | 1,40 | 40 18 18 54 6 9,0 2 55,33 156 55,33 015
1,50 | 40 | 1,40 | 6,0 13 47 75 3 7,0 2 63,48 016
1,50 | 40 | 1,40 | 6,0 19 44 80 6 10,0 2 70,21 015 70,21 015
1,60 | 40 | 1,50 | 5,0 13 22 50 3 50 2 47,29 916
1,80 | 40 | 1,70 | 5,0 13 22 50 3 50 2 47,29 018
2,00 | 40 | 190 | 55 12 22 50 3 50 2 50,59 021
2,00 | 40 | 190 | 55 18 18 54 6 9,0 2 55,33 206 55,33 020
2,00 | 60 | 190 | 8,0 12 47 75 3 8,0 2 60,07 021
2,00 | 60 | 190 | 80 20 44 80 6 11,0 2 66,02 020 66,02 020
250 | 50 | 230 | 65 10 22 50 3 70 2 47,29 025
250 | 50 | 230 | 65 17 18 54 6 10,0 2 55,33 026 55,33 026
250 | 80 | 230 | 100 | 14 47 75 3 55 2 58,97 026
2,50 | 80 | 230 | 10,0 | 20 44 80 6 10,0 2 65,14 025 65,14 025
3,00 | 60 | 280 | 80 22 50 3 2 50,59 031
3,00 | 60 | 280 | 80 18 18 54 6 9,0 2 55,33 306 55,33 030
3,00 | 10,0 | 2,80 | 13,0 47 75 3 2 58,08 031
3,00 | 100 | 280 | 150 | 23 44 80 6 11,0 2 64,37 030 64,37 030
Otel o o o o
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) ) ) )

14[106

- V,/f, pagina: 310+311
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza cu frontal sferic

A tolerantarazei: +0,005 mm

Ti2000

P

/)

i
|/

\=30° V) |lsa-10 . .
Hol =0 | HRe W) Ti2000 Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
=B
|
|
s
St O
g DN I }
|
Il
Y J
=3
DC
[ SsSS~=~
Standard de operare  Standard de operare
HaC_T3 he((Q T3
Vi Vi
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS . ZEFP Numar articol Numar articol
ls 0° .05 52 256 ... 52 257 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4,00 | 70 | 3,80 | 100 | 18 18 54 6 11,0 2 55,33 406 55,33 040
4,00 | 70 | 3,80 | 10,0 26 54 4 2 53,24 041
4,00 | 13,0 | 3,80 | 20,0 47 75 4 2
4,00 | 130 | 3,80 | 180 | 23 44 80 6 12,5 2
500 | 80 | 480 | 11,0 15 18 54 6 8,0 2 55,33 506 55,33 050
500 | 80 | 480 | 11,0 26 54 5 2 55,33 051
5,00 | 140 | 480 | 19,0 47 75 5 2
5,00 | 140 | 480 | 190 | 21 64 100 6 13,0 2
6,00 | 10,0 | 580 | 150 18 54 6 2 55,33 061 55,33 060
6,00 | 16,0 | 580 | 25,0 64 100 6 2
8,00 | 120 | 7,80 | 17,0 23 59 8 2 67,24 081 67,24 080
8,00 | 22,0 | 7,80 | 350 64 100 8 2
10,00 | 13,0 | 9,80 | 18,0 27 67 10 2 87,52 101 87,52 100
10,00 | 25,0 | 9,80 | 40,0 60 100 10 2
12,00 | 16,0 | 11,90 | 21,0 28 73 12 2 124,60 121 124,60 120
12,00 | 26,0 | 11,80 | 40,0 55 100 12 2
14,00 | 16,0 | 13,80 | 21,0 30 75 14 2 157,60 141 157,60 140
14,00 | 26,0 | 13,80 | 40,0 55 100 14 2
16,00 | 20,0 | 15,80 | 25,0 35 83 16 2 180,80 161 180,80 160
16,00 | 30,0 | 15,80 | 50,0 102 | 150 16 2
20,00 | 25,0 | 19,80 | 30,0 43 93 20 2 295,40 201 295,40 200
20,00 | 40,0 | 19,80 | 60,0 100 | 150 20 2
Otel o o
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale calite ) )

cuttingtools.ceratizit.com

Ti2000

ll"! _
/0" emem

Standard de operare  Standard de operare
Ha_I8 w0 T3
V1 V1
Numar articol Numar articol

52258 ... 52259 ...

EUR EUR
55,99 041
61,61 040 65,24 040
63,04 051
69,66 050 69,66 050
81,78 060 81,78 060
98,09 080 98,09 080
129,00 100 129,00 100
168,60 120 168,60 120
230,40 140 230,40 140
371,40 160 371,40 160
453,00 200 453,00 200
o o

- v./f, pagina: 310+311
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza cu frontal sferic

A tolerantarazei: +0,005 mm
A |a@<5,0mm toleranta unghiulard a a: +0,5°

\=30° V) | <es .
Holl o <l are || Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
i
i
i
i
|
!
| =
LIS S
R
DN { |
T3 3
| o
i < J
De —
CESSSS
Standard de operare
T3
Vi1
DC | APMX | DN LH OAL DCONMS ¢ | ZEFP Numar articol
ls o° 52 352 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
0,6 08 | 055 | 14 27 75 15 3 2 70,87 906
0,8 10 | 0,75 | 1,6 27 75 1,5 3 2 68,44 908
1,0 12 | 095 | 20 27 75 15 3 2 67,12 310
1,2 14 | 115 | 24 27 75 1,5 3 2 66,47 312
1,5 18 | 145 | 3,0 27 75 1,5 3 2 64,58 315
2,0 24 | 195 | 40 27 75 1,5 3 2 64,03 320
3,0 40 | 280 | 12,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 030
4,0 50 | 3,80 | 16,0 | 40 80 1,5 6 2 101,50 040
5,0 6,0 | 480 | 200 | 40 80 15 6 2 101,10 050
6,0 6,0 | 580 | 250 | 50 100 | 15 8 2 138,80 060
8,0 70 | 780 | 320 | 60 120 | 1,5 10 2 188,60 080
10,0 | 9,0 | 9,80 | 40,0 | 80 160 | 1,5 12 2 294,30 100
12,0 | 11,0 | 11,80 | 50,0 | 100 | 200 | 15 16 2 503,70 120
Otel °
Otel inoxidabil
Fontd
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite °

14[108

- v,/f, pagina: 314
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza cu frontal sferic

A tolerantarazei: +0,005 mm

H 3238 @@ 4 < ﬁp?(s; U Ti2000

ZEFP

@/ DCONMS

-
3
\
—
Standard de operare
T3
Vi
DCy |APMX | LH | OAL DCONMS 5| ZEFP Numar articol
o° 52 355 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR
3 8 1 65 12 6 3 61,29 030
4 8 1 75 12 6 3 63,04 040
5 10 13 75 12 6 3 63,04 050
6 12 100 6 3 65,14 060
8 14 100 8 3 88,72 080
10 18 100 10 3 112,40 100
12 22 120 12 3 146,50 120
Otel °
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite )

- v,/f, pagina: 314
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza cu frontal sferic

A tolerantarazei: +0,005 mm

\=30° 54-70 . . . .
Hol o @@ 2 < HRe | Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

@/ DCONMS

—
3
[any
i : :
=3
—— —— —— —
C===3 C=SSY
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
HaC_T3 he((Q I3 a1 (O3
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ls 0° e 52404 ... 52405 ... 52404 ... 52405 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 4 10,0 | 22 50 8 3 4 47,83 020
2,0 4 16,0 | 18 54 12 6 4 56,76 021 56,76 021
2,0 4 10,0 | 47 75 8 3 4 62,93 022
2,0 4 16,0 | 44 80 12 6 4 82,33 023 82,33 023
2,5 5 16,0 18 54 12 6 4 56,76 025 56,76 025
2,5 5 16,0 | 44 80 12 6 4 77,49 026 77,49 026
3,0 5 22 50 3 4 51,03 030
3,0 5 140 | 18 54 12 6 4 55,55 031 55,55 031
3,0 5 47 75 3 4 64,15 032
3,0 5 140 | 44 80 12 6 4 80,35 033 80,35 033
4,0 8 15,0 18 54 12 6 4 55,55 041 55,55 041
4,0 8 26 54 4 4 52,90 040
4,0 8 47 75 4 4 73,29 042
4,0 8 150 | 44 80 12 6 4 79,60 043 79,860 043
5,0 9 13,5 18 54 12 6 4 54,89 051 54,89 051
5,0 9 26 54 5 4 52,69 050
5,0 9 47 75 5 4 73,94 052
5,0 9 135 | 64 100 12 6 4 77,861 053 77,81 053
6,0 10 18 54 6 4 54,78 060 54,78 060
6,0 10 64 100 6 4 76,60 062 76,60 062
7,0 12 150 | 23 59 12 8 4 74,39 070 74,39 070
8,0 12 23 59 8 4 68,22 080 68,22 080
8,0 12 64 100 8 4 97,54 082 97,54 082
9,0 14 17,0 27 67 12 10 4 99,53 090 99,53 090
10,0 14 | 16,0 | 27 67 10 4 92,25 100 92,25 100
10,0 14 60 100 10 4 126,80 102 126,80 102
12,0 16 29 74 12 4 124,60 120 124,60 120
12,0 16 55 100 12 4 162,00 122 162,00 122
14,0 18 30 75 14 4 155,50 140 155,50 140
14,0 18 | 20,0 | 55 100 14 4 202,80 142 202,80 142
16,0 | 22 | 240 | 35 83 16 4 195,10 160 195,10 160
16,0 | 22 | 24,0 | 102 | 150 16 4 315,20 162 315,20 162
20,0 | 26 | 28,0 | 43 93 20 4 297,50 200 297,50 200
20,0 | 26 | 28,0 | 100 | 150 20 4 435,30 202 435,30 202
Otel o o e} o
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) ) ) )

- v,/f, pagina: 310+311
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza torica

A tolerantarazei: £0,005 mmla@<6,0/+0,01 mmla@>6,0
A |a@<5,0mm toleranta unghiulard a a si B: +0,5°

Ho| 2 é% % |[sa0 o Ti2000 Ti2000

v=0° .|| HRC

ZEFP

DCONMS DCONMS

® ulic

N\

3
o
le — ‘ -
‘% ) )
Bl Lon ]
1 Tﬁo 5 ‘ ><£
DN < =
HE VE
1
bC RE Y RE =
=t
Standard de operare  Standard de operare
LPR cu coada DIN 6535 HB 3 e[ 3
Vi Vi
DC .,y RE |APMX| DN | LH | LPR 0AL DCONMS 5| ZEFP Numér articol ~ Numar articol
ls 0°.05| B° Figura 52 305 ... 52 305 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm | mm| mm mm EUR EUR
1,0 | 0,2 | 1,00 | 0,95 | 10 21 | 165 | 57 [ 23,0 9,0 6 2 A 138,80 010
1,5 | 0,3 | 1,25 | 1,40 | 12 21 | 180 | 57 [ 21,0 | 75 6 2 A 125,70 015
20 | 04 | 150|190 | 16 21 | 20,0 | 57 | 250 6,0 6 2 A 102,20 020
30 | 05 200|290 | 20 44 | 345 | 80 | 6,0 | 25 6 2 A 121,30 030
40 | 06 | 250|390 | 22 44 |1 350 | 80 | 45 | 20 6 2 A 114,60 040
50 | 08 |300]|49 | 25 44 |1 350 | 80 | 35 | 1,0 6 2 A 112,40 050
6,0 | 10 | 350|590 | 29 44 80 6 2 B 105,60 060
Otel o o
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) [

- v./f, pagina; 312+313
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza torica

A tolerantarazei: £0,005 mmla@<6,0/+0,01 mmla@>6,0
A |a@<5,0mm toleranta unghiulard a a si B: +0,5°

Ho| 2 6% % |[sa0 o Ti2000 Ti2000

v=0° .|| HRC

ZEFP

DCONMS DCONMS
® W
_ N
,F* 4 | 5
< <
B \‘ le} . DN ‘ o
HZF Tﬁo 5 ‘ ><£
DN x =
HE VE
1
DC RE DC RE
Standard de operare  Standard de operare
LPR cu coada DIN 6535 HB 3 (O 3
Vi1 V1
DC | o | RE |APMX| DN | LH | LPR 0AL DCONMS 5| ZEFP Numararticol  Numar articol
ls o | p° Figura 52 304 ... 52304 ...
mm |8 o mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
0,5 |+0,01] 010 | 1,0 | 045 | 2,0 | 21 20 | 57 | 100 | 85 6 2 A 144,40 005
1,0 (0,01 025 | 20 | 095 | 40 | 21 20 | 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 142,30 010
1,5 (0,011 030 | 25 | 140 | 75 | 21 20 | 57 | 125 | 70 6 2 A 130,00 015
2,0 |+0,01] 050 | 30 | 1,80 | 80 | 21 20 | 57 | 120 | 6,5 6 2 A 103,60 020
3,0 |+0,01] 050 | 3,5 | 280 | 10,0 | 21 20 | 57 | 115 ] 50 6 2 A 101,10 030
4,0 |£0,01| 1,00 | 40 | 3,80 | 120 | 21 20 | 57 | 110 | 35 6 2 A 97,98 040
50 |+0,01] 150 | 50 | 470 | 140 | 21 20 | 57 | 10,0 | 2,0 6 2 A 101,90 050
6,0 |+0,01| 2,00 | 6,0 | 560 | 20,0 | 21 57 6 2 B 98,75 060
8,0 |+0,02| 2,00 | 70 | 760 | 250 | 27 63 8 2 B 127,80 080
10,0 |+0,02| 3,00 | 8,0 | 9,60 | 30,0 | 32 72 10 2 B 177,50 100
12,0 | +0,02| 4,00 | 10,0 | 11,50 | 35,0 | 38 83 12 2 B 227,00 120
12,0 [+0,02| 4,00 | 10,0 | 11,50 | 350 | 44 | 40 | 92 | 370 | 3,5 16 2 A 328,50 121
16,0 | £0,02| 5,00 | 12,0 | 15550 | 40,0 | 44 92 16 2 B 321,90 160
Otel o o
Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite ) )

- v./f, pagina; 312+313
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

BlueLine - Freza torica

A=30°
H V= 0° é%

Y | <65

|| HRC

ZEFP

DCONMS,

—F
Xa

Ti2000

|
-
3
|1
i <0
DN i !
TE 3
i % N
|
PCo o Re =
Standard de operare
Ha(__I8
Vi
DC . |RE.oe | APMX| DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP Numar articol
l o° 52 361 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
08 (008 | 10 | 075 | 16 27 75 1,5 3 2 65,79 90801
1,0 [ 010 | 1,2 | 095 | 20 27 75 1,5 3 2 67,24 31001
1,0 [ 025 | 20 | 085 | 40 40 80 1,5 6 2 106,00 01002
1,2 [ 012 | 14 | 115 | 24 27 75 1,5 3 2 66,47 31201
1,5 [ 015 | 18 | 145 | 30 27 75 1,5 3 2 64,58 31501
20 | 020 | 24 | 195 | 4,0 27 75 1,5 3 2 64,03 32002
20 | 050 | 20 | 1,80 | 8,0 40 80 1,5 6 2 102,50 02005
30 | 030 | 36 |295 | 6,0 27 75 1,5 4 2 68,44 43003
30 | 050 | 20 | 280 | 120 | 40 80 1,5 6 2 102,50 03005
30 | 1,00 | 20 | 280 | 12,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 03010
40 | 1,00 | 30 | 380 | 16,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 04010
6,0 | 1,00 | 40 | 580 | 250 | 50 100 | 1,5 8 2 138,80 06010
6,0 | 200 | 40 | 580 | 250 | 50 100 | 1,5 8 2 138,80 06020
80 | 1,00 | 40 | 780 | 320 | 60 120 15 10 2 188,60 08010
80 | 200 | 40 | 780 | 320 | 60 120 1,5 10 2 188,60 08020
10,0 | 1,50 | 6,0 | 9,80 | 40,0 | 80 160 | 1,5 12 2 294,30 10015
12,0 | 1,50 | 8,0 | 11,80 | 50,0 | 100 | 200 | 1,5 16 2 508,10 12015

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale calite

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

Freza deget Micro
A T, =ldtimea de aschiere maxima
ha || Ay Y | <62
N y=11 | HRe DPA72S DPA72S
ZEFP
/) DRAGONSKIN
DCONMS
7 |
\
\
\
\
| 2
Il
F
A x| I \ |
=
DN | l (= [
N TE l
i |
v =3 [~
oc,’
Standard de operare  Standard de operare
I8 a3
Vi Vi
DC |APMX| DN | LH 0AL DCONMS s ZEFP Numar articol ~ Numar articol
ls o | p° T 52 802 ... 52 802 ...
mm | mm|mm| mm| mm| mm mm EUR EUR
02 012|016 | 044 | 57 | 38 | 150 | 14 3 22xDC| 2 49,71 021
0,2 | 020016 | 1,00 | 6,4 | 38 | 150 | 13 3 5xDC | 2 49,71 023
0,2 /020016 | 200 92 | 38 | 150 | 9 3 10xDC| 2 49,71 025
0,2 | 020016 | 0,44 | 57 | 43 | 150 | 14 3 22xDC| 2 49,71 022
0,2 (020016 | 1,00 | 6,4 | 43 | 150 | 13 3 5xDC | 2 4971 024
0,2 /020|016 |200| 92 | 43 | 150 | 9 3 10xDC| 2 49,71 026
0,5 030|040 | 110 | 58 | 38 | 150 | 13 3 22xDC| 2 38,14 051
0,5 | 050|040 250 | 78 | 38 | 150 | 10 3 5xDC | 2 38,14 053
0,5 | 050|040 500 10,7 | 38 | 130 7 3 10xDC| 2 38,14 055
0,5 | 050|040 | 110 | 58 | 43 | 150 | 13 B 22xDC| 2 38,14 052
0,5 | 050|040 250 78 | 43 | 150 | 10 3 5xDC | 2 38,14 054
0,5 | 050|040 | 500|145 | 43 | 130 | 5 3 10xDC| 2 38,14 056
08 | 048|064 | 176 | 59 | 38 | 150 | 11 3 22xDC| 2 43,98 081
0,8 | 080064400 90 | 38 | 150 | 7 3 5xDC | 2 4398 083
0,8 | 080|064 800|135 38 |120| 5 3 10xDC| 2 4398 085
0,8 | 080064176 | 59 | 43 | 150 | 11 8 22xDC| 2 4398 082
0,8 | 080064400 90 | 43 | 150 | 7 3 5xDC | 2 4398 084
0,8 | 080|064 800|155 | 43 | 98 5 3 10xDC| 2 43,98 086
1,0 1 060 | 0,80 | 220 | 59 | 38 | 150 | 10 3 22xDC| 2 36,59 101
1,0 | 1,00 | 0,80 | 220 | 59 | 43 | 150 | 10 3 22xDC| 2 36,59 102
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 9,7 | 43 | 150 | 6 3 5xDC | 2 36,59 103
1,0 | 1,00 | 0,80 |10,00| 153 | 43 | 11,0 | 4 3 10xDC| 2 37,69 105
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 9, 50 [ 150 | 6 3 5xDC | 2 36,59 104
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00 20,6 | 50 | 85 3 B 10xDC| 2 37,69 106
1,5 1090|120 330 61 | 38 | 150 | 8 3 22xDC| 2 39,46 151
1,5 | 1,50 | 1,20 | 3,30 | 6,1 | 43 | 150 | 8 3 22xDC| 2 39,46 152
1,5 | 150 | 1,20 | 750 | 11,8 | 43 | 140 | 4 3 5xDC | 2 39,46 153
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 18,1 | 43 | 146 | 3 3 10xDC| 2 42,11 155
1,5 1,50 | 1,20 | 750 | 11,8 | 50 | 140 | 4 3 5xDC | 2 39,46 154
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 22,0 | 50 | 6,2 2 3 10xDC| 2 4211 156
1,8 | 1,08 | 144 1396 | 62 | 38 | 150 | 6 3 22xDC| 2 39,46 181
1,8 | 1,80 | 1,44 1396 | 6,2 | 43 | 150 | 6 8 22xDC| 2 39,46 182
1,8 | 1,80 | 1,44 1 900 | 129 | 43 | 120 | 3 3 5xDC | 2 39,90 183
1,8 | 1,80 | 1,44 18,00 200 | 43 | 198 | 2 3 10xDC| 2 4453 185
1,8 | 1,80 | 1,44 1 9,00 | 129 | 50 | 120 | 3 3 5xDC | 2 39,90 184
1,8 | 1,80 | 1,44 [18,00| 22,0 | 50 | 53 2 3 10xDC| 2 4453 186
2,0 | 1,20 1,60 | 440 | 11,9 | 50 | 150 | 10 6 22xDC| 2 39,46 201
2,0 | 2,00 | 1,60 |10,00| 19,7 | 50 | 150 | 6 6 5xDC | 2 39,90 203
2,0 | 2,00 | 1,60 {20,001 250 | 50 | 221 | 5 6 10xDC| 2 4453 205
2,0 | 2,00| 1,60 | 440 | 11,9 | 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 39,46 202
2,0 | 2,00| 1,60 (10,00 19,7 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 39,90 204
2,0 | 2,00 1,60 |20,00| 29,0 | 57 | 7, 4 6 10xDC| 2 4453 206
Otel ) )
Otel inoxidabil ° °
Fonta [ )
Metale neferoase ) )
Aliaje termorezistente ) )
Materiale calite ) )
- v,/f, pagina: 318-325

0 Frezele micro utilizati pe magini de maxima precizie si stabilitate bund.
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

Freza-Micro cu frontal sferic

A T, =ldtimea de aschiere maxima

A-30° V) | <e2
N |- =\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS
\
\
|
\
|
\\% o
A e -
| <<
| o
o |l
NI I © \
DNl | \
g ‘T Y
! o
1
DC
Standard de operare  Standard de operare ~ Standard de operare
a8 I8 a3
"l Vi Vi
DC .0 APMX| DN | LH 0AL DCONMS s ZEFP Numar articol Numar articol ~Numar articol
ls o | p° T 52 804 ... 52 804 ... 52 804 ...
mm | mm|mm| mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
02 (012|016 | 044 | 57 | 38 | 150 | 14 3 22xDC| 2 55,55 021
0,2 /020016 | 1,00 | 6,4 | 38 | 150 | 13 3 5xDC | 2 55,55 024
0,2 /020016 | 200 92 | 38 | 150 | 9 3 10xDC| 2 55,55 027
02 | 012|016 | 044 | 57 | 50 | 150 | 14 3 22xDC| 2 55,55 022
0,2 | 0,20 0,16 | 1,00 | 6,4 | 50 | 150 | 13 3 5xDC | 2 55,55 025
0,2 | 020 | 0,16 | 200 | 92 | 50 | 150 | 9 3 10xDC| 2 55,55 028
0,2 | 012 | 0,16 | 0,44 | 11,3 | 80 | 150 | 15 6 22xDC| 2 55,55 023
0,2 | 0,20 | 0,6 | 1,00 | 120 | 80 | 150 | 14 6 5xDC | 2 55,55 026
0,2 | 0,20 0,6 | 200 | 148 | 80 | 150 | 12 6 10xDC| 2 55,55 029
0,5 | 030|040 110 | 58 | 38 | 150 | 13 B 22xDC| 2 43,32 051
0,5 | 050|040 250 78 | 38 | 150 | 10 3 5xDC | 2 43,32 054
0,5 | 050|040 | 500 | 10,7 | 38 | 130 | 7 3 10xDC| 2 43,32 057
05 030|040 | 110 | 58 | 50 | 150 | 13 3 22xDC| 2 43,32 052
0,5 | 050040250 78 | 50 | 150 | 10 3 5xDC | 2 43,32 055
0,5 | 050 | 0,40 500|145 | 50 | 130 | 5 3 10xDC| 2 43,32 058
0,5 | 030040110 | 11,4 | 80 | 150 | 14 6 22xDC| 2 43,32 053
0,5 | 050040250 134 | 80 | 150 | 12 6 5xDC | 2 43,32 056
0,5 | 0,50 | 0,40 | 5,00 | 20,2 | 80 | 150 | 8 6 10xDC| 2 43,32 059
08 | 048|064 | 176 | 59 | 38 | 150 | 11 3 22xDC| 2 48,93 081
0,8 | 080|064 400 90 | 38 | 150 | 7 3 5xDC | 2 48,93 084
0,8 | 0,80 | 0,64 | 800|105 | 38 | 82 6 3 10xDC| 2 49,38 087
0,8 | 048|064 | 176 | 59 | 50 | 150 | 11 3 22xDC| 2 48,93 082
0,8 | 080|064 400 90 | 50 | 150 | 7 3 5xDC | 2 48,93 085
0,8 | 0,80 064|800 | 187 | 50 | 9,8 4 8 10xDC| 2 49,38 088
08 | 048|064 | 176 | 115 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 48,93 083
0,8 | 080|064 |400| 146 | 80 | 150 | 11 6 5xDC | 2 48,93 086
0,8 | 080|064 800|259 80 | 148 | 6 6 10xDC| 2 49,38 089
1,0 1 0,60 | 0,80 | 220 | 78 | 43 | 150 | 11 4 22xDC| 2 41,56 101
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 116 | 43 | 150 | 8 4 5xDC | 2 41,56 104
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00| 18,3 | 43 | 8,0 5 4 10xDC| 2 4464 107
1,0 1 060|080 |220| 78 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 41,56 102
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 116 | 60 | 150 | 8 4 5xDC | 2 41,56 105
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00| 23,7 | 60 | 10,2 | 4 4 10xDC| 2 4464 108
1,0 | 0,60 | 0,80 | 2,20 | 11,5 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 41,56 103
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 153 | 80 | 150 | 10 6 5xDC | 2 41,56 106
1,0 | 1,00 | 0,80 |10,00| 28,7 | 80 | 130 | 5 6 10xDC| 2 4464 109
1,2 | 072 (096 | 264| 79 | 43 | 150 | 1 4 22xDC| 2 46,06 121
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 124 | 43 | 150 | 7 4 5xDC | 2 46,06 124
1,2 | 1,20 | 0,96 | 12,00| 182 | 43 | 9,3 5 4 10xDC| 2 47,83 127
1,2 | 072 (096 | 264 | 79 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 46,06 122
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 124 | 60 | 150 | 7 4 5xDC | 2 46,06 125
1,2 | 1,20 | 0,96 |12,00| 26,1 | 60 | 91 4 4 10xDC| 2 47,83 128
Otel ) ) )
Otel inoxidabil ° ° °
Fonta ) ) )
Metale neferoase ) ) )
Aliaje termorezistente ) ) )
Materiale calite ) ) )
- v,/f, pagina: 318-325

0 Frezele micro utilizati pe magini de maxima precizie si stabilitate bund.
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

Freza-Micro cu frontal sferic

A T, =ldtimea de aschiere maxima

AL Y | <e
N |- =\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS

‘%0(
4 -
<
o
o b
[ I o \
DN|
= ‘[ Y
! o
!
DC
Standard de operare  Standard de operare ~ Standard de operare
a8 I8 T3
Vi Vi Vi
DC .0 APMX| DN | LH 0AL DCONMS s ZEFP Numar articol ~Numar articol ~Numar articol
ls o | p° T 52 804 ... 52 804 ... 52 804 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm mm EUR EUR EUR
1,2 | 0,72 | 096 | 2,64 | 116 | 80 | 150 | 12 6 2,2xDC| 2 46,06 123
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 16,2 | 80 | 150 | 9 6 5xDC | 2 46,06 126
1,2 | 1,20 | 0,96 | 12,00 31,8 | 80 | 11,7 | 5 6 10xDC| 2 4783 129
1,5 1090 | 1,20 | 3,30 | 80 | 43 | 150 | 9 4 22xDC| 2 4343 151
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 13,7 | 43 | 150 | 6 4 5xDC | 2 4596 154
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 18,1 | 43 | 135 | 4 4 10xDC| 2 4596 157
1,5 1090|120 | 330| 80 | 60 | 150 | 9 4 22xDC| 2 43,43 152
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 13,7 | 60 | 150 | 6 4 5xDC | 2 4596 155
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 28,0 | 60 | 78 3 4 10xDC| 2 4596 158
1,5 1090 | 1,20 | 3,30 | 11,7 | 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 43,43 153
1,5 1,50 | 1,20 | 750 | 174 | 80 | 150 | 8 6 5xDC | 2 45,96 156
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 358 | 80 | 10,2 | 4 6 10xDC| 2 4596 159
1,8 | 1,08 | 1,44 1396 | 81 | 43 | 150 | 8 4 22xDC| 2 4596 181
1,8 | 1,80 | 1,44 | 9,00 | 150 | 43 | 150 | 5 4 5xDC | 2 4596 184
1,8 | 1,80 | 1,44 |18,00| 195 | 43 | 311 4 4 10xDC| 2 4783 187
1,8 | 1,08 | 1,44 | 396 | 81 | 60 | 150 | 8 4 22xDC| 2 4596 182
1,8 | 1,80 | 1,44 | 9,00 | 150 | 60 | 150 | 5 4 5xDC | 2 4596 185
1,8 | 1,80 | 1,44 |18,00| 31,9 | 60 | 6,8 2 4 10xDC| 2 47,83 188
1,8 | 1,08 | 1,44 | 396 | 11,8 | 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 4596 183
1,8 | 1,80 | 1,44 | 9,00 | 18,7 | 80 | 150 | 7 6 5xDC | 2 4596 186
1,8 | 1,80 | 1,44 {18,00] 39,3 | 80 | 91 4 6 10xDC| 2 47,83 189
2,0 | 1,20 | 1,60 | 440 | 11,9 | 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 43,32 201
2,0 | 2,00 1,60 (10,00| 19,7 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 4596 204
2,0 | 2,00 | 1,60 |20,00| 320 | 57 | 95 4 6 10xDC| 2 45,96 207
2,0 | 1,20 1,60 | 440 | 11,9 | 70 | 150 | 10 6 22xDC| 2 43,32 202
2,0 | 2,00 1,60 10,00 19,7 | 70 | 150 | 6 6 5xDC | 2 4596 205
2,0 | 2,00 1,60 (20,00| 41,4 | 70 | 85 3 6 10xDC| 2 4596 208
2,0 | 1,20 | 1,60 | 4,40 | 11,9 | 80 | 150 | 10 6 2,2xDC| 2 4332 203
2,0 | 200|160 10,001 19,7 | 80 | 150 | 6 6 5xDC | 2 4596 206
2,0 | 2,00 | 1,60 |20,00| 41,4 | 80 | 85 3 6 10xDC| 2 4596 209
Otel ° ° °
Otel inoxidabil ° ° °
Fonta ° ° )
Metale neferoase ° ° °
Aliaje termorezistente ) ) )
Materiale célite ) [ )
— v,/f, pagina: 318-325

o Frezele micro utilizati pe masini de maxima precizie si stabilitate buna.
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WNT \ Performance

Freze de inalta performanta

Freza torica Micro

A T, =ldtimea de aschiere maxima

A=30° @% ) <62
Ny ST DPA72S DPA72S DPAT2S

ZEFP b
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬁ/ DCONMS
|
|
|
|
|
[ \% o
Al -
| <
| o
ol
[ I o \
DNJ| |
TR T ‘I I
! o
5
DC
RE
Standard de operare  Standard de operare ~ Standard de operare
a8 a8 a3
Vi Vi Vi
DC .001RE .00 APMX| DN | LH 0AL DCONMS s ZEFP Numar articol ~Numar articol ~Numar articol
ls o | p° T 52 806 ... 52 806 ... 52 806 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
05010304 | 11|58 3 |150| 13 3 2,2xDC| 2 4419 051
05|01 0504|2578 | 38 | 150 10 3 5xDC | 2 4419 054
05010504 |50 107 38 |130| 7 3 10xDC| 2 4419 057
05,0103 )04 | 11|58 5 |150| 13 3 22xDC| 2 4419 052
05010504 |25 78 | 5 |150| 10 3 5xDC | 2 4419 055
05| 01| 05|04 |50 |145| 50 [130]| 5 8 10xDC| 2 4419 058
05| 01|03 )04 | 11 |114| 80 |150 | 14 6 22xDC| 2 4419 053
05| 01| 05|04 |25 |134| 80 |150 | 12 6 5xDC | 2 4419 056
05| 01| 05|04 | 50|20, 8 |150]| 8 6 10xDC| 2 4419 059
10 | 02 | 06 | 08 | 22 | 7.8 | 43 | 150 | 11 4 2,2xDC| 2 42,21 101
10 | 02 | 10 | 08 | 50 | 116 | 43 | 150 | 8 4 5xDC | 2 4551 104
10 | 02 | 10 | 0,8 | 10,0 | 183 | 43 | 8,0 5 4 10xDC| 2 4551 107
10 | 02 | 06 | 08 | 22 | 7.8 | 60 | 150 | 11 4 2,2xDC| 2 42,21 102
10 | 02 | 10 | 08 | 50 | 116 | 60 | 150 | 8 4 5xDC | 2 4551 105
10 | 02 | 10 | 0,8 | 10,0237 | 60 | 102 | 4 4 10xDC| 2 4551 108
1,0 | 02 | 06 | 08 | 22 | 11,5 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 42,21 103
1,0 | 02 | 10 | 08 | 50 | 153 | 80 | 150 | 10 6 5xDC | 2 4551 106
1,0 | 02 | 10 | 0,8 | 10,0 | 28,7 | 80 | 130 | 5 6 10xDC| 2 4551 109
1,5 103 09| 12|33 80| 43 150 ]| 9 4 22xDC| 2 4430 151
15 1 03 | 15 | 12 | 75 | 137 | 43 | 150 | 6 4 5xDC | 2 46,96 154
15 1 03 | 15 | 12 | 150|181 | 43 | 135 | 4 4 10xDC| 2 46,96 157
15 10309 | 12| 33|80 | 60 |150| 9 4 2,2xDC| 2 4430 152
15 | 03 |15 | 12 | 75 | 13,7 | 60 | 150 | 6 4 5xDC | 2 46,96 155
1,5 | 03 | 1,5 | 1,2 | 150292 | 60 | 78 3 4 10xDC| 2 46,96 158
15 1 03 09| 12|33 11,7 ] 8 |150| 11 6 22xDC| 2 4430 153
1,5 | 03 | 15 | 12 | 75 | 174 | 80 | 150 | 8 6 5xDC | 2 46,96 156
1,5 1 03 | 15 | 12 | 150358 | 80 | 102 | 4 6 10xDC| 2 46,96 159
20 | 05|12 16 | 44 | 11,9 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 201
20 | 05|20 16 | 100|197 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 204
20 | 05 | 20 | 1,6 | 20,0 |320| 57 | 95 4 6 10xDC| 2 46,96 207
20 | 05|12 16 | 44 | 119 70 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 202
20 | 05 |20 | 16 |100|197 | 70 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 205
20 | 05 | 20 | 16 | 200 | 414 | 70 | 85 3 6 10xDC| 2 46,96 208
20 | 05 |12 |16 | 44 | 119 | 80 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 203
20 | 05 |20 | 16 | 100|197 | 80 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 206
20 | 05 | 20 | 16 | 20,0 | 414 | 80 | 85 3 6 10xDC| 2 46,96 209
Otel ° ° °
Otel inoxidabil ° ° °
Fonta ° o °
Metale neferoase ° ) °
Aliaje termorezistente [ [ °
Materiale cdlite ) ) )

- v,/f, pagina: 324+325

i

Frezele micro utilizati pe masini de maxima precizie si stabilitate buna.
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WNT \ Performance

Sistem cu cap amovibil

Gama de produse MultiChange

Sistemul cu cap amovibil foarte stabil ,MultiChange* permite o schimbare extrem de rapida a sculei. Cu designul sdu adaptat la stabilitate
ridicata si concentricitate foarte naltd, acest sistem cu cap amovibil este de asemenea cel mai stabil si precis sistem cu cap amovibil de
pe piatd. Pentru aproape fiecare aplicatie, in urméatoarele capitole este disponibil un cap amovibil adecvat.

Burghie monobloc din carburi metalice

4 Centruitor-NC monaobloc din carburi metalice
<190°,120°, 142° /@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 2

— capitolul 2, Burghie monobloc din carburi metalice

*ZEFP = numar dinti

Alezoare si scule adancitoare
4 alezor de alezaj strapuns
0 8-30,2 mminclusiv diametre speciale / ZEFP* 4-6

4 alezor de alezaj infundat
0 12,2-30,2 mminclusiv diametre speciale / ZEFP* 6

— capitolul 4, Alezoare si scule adancitoare

o
&
A

2

*ZEFP = numdr dinti

Portscula

4 Corp, otel, extra scurt
cilindric / conic 87°

“ Lungime: 60-90 mm

pentruKLG 8, 10, 12, 16, 20 mm
4 Corp, otel / monobloc din carburi metalice, scurt
< cilindric
/’ Lungime: 85-120 mm
. pentru KLG 8, 10, 12, 16,20 mm
A Corp, otel / monobloc din carburi metalice, varianta scurta
. conic 87°
/’ Lungime: 85-120 mm
. pentruKLG 8, 10, 12, 16,20 mm

a Corp monobloc din carburi metalice, medie
cilindric / conic 87°

( Lungime: 110-150 mm
pentruKLG 8, 10, 12, 16,20 mm

— capitolul 17, Accesori

14[118

a Corp, ofel / monabloc din carburi metalice, lung
B cilindric

Lungime: 150-200 mm

>
S pentruKLG 8, 10, 12, 16, 20 mm
4 Corp, otel / monobloc din carburi metalice, lung
3 conic 87°
‘// Lungime: 150-200 mm

pentru KLG 8, 10, 12, 16,20 mm
4 Corp otel / monobloc din carburi metalice extra lung
, cilindric
,‘/ ' Lungime; 200-250 mm
L) pentru KLG 16 si 20 mm

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Sistem cu cap amovibil

MultiChange - Freza PDC cu frontal drept
poc | MO 2 . ? W

i
v

il

—
.

Standard de operare
V8
DC APMX | DN [LPR.ge| CHW | ZEFP Numar articol
KLG 52 880 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 8 74 17 01 2 363,50 080
10 08 10 9,4 20 01 2 421,80 100
12 10 12 11,0 24 01 2 514,00 120
16 12 15 15,0 28 01 2 716,40 160
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase L]

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

— v,/f, pagina: 328

Capuri suplimentare MultiChange PKD veti gasiin catalogul nostru
oo online la cuttingtools.ceratizit.com!

MultiChange - Freza cu frontal drept

v @2 e |

ZEFP
(="
. b
ﬂ
P —— :
R m——
J h

HPC Ti1100

i
¢
%

Standard de operare
Vi
DC APMX | DN [LPR.gg| CHW | ZEFP Numar articol
KLG 52 861 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 11 016 | 3 47,51 080
10 08 75 9,8 13 020 | 3 54,01 100
12 10 90 | 11,8 16 024 | 3 67,56 120
16 12 12,0 | 15,8 20 032 | 3 94,45 160
20 16 | 150 | 19,8 25 0,40 | 3 121,30 200
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta )
Metale neferoase o

Aliaje termorezistente
Materiale célite

- v,/f, pagina: 329

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Freza torica

\=43°
AL 1y 240 @@ 2 N DLC
ZEFP
A =
m—
Standard de operare
NEW IR
DC RE APMX | DN LPR |ZEFP Numar articol
KLG 52 870 ...
mm | mm mm | mm mm EUR
10 0,5 08 75 9,8 13 3 67,70 10005
10 1,0 08 75 9,8 13 3 67,70 10010
12 0,5 10 90 | 11,8 16 3 79,34 12005
12 1,0 10 90 | 11,8 16 3 79,34 12010
12 2,0 10 90 | 11,8 16 3 79,34 12020
16 2,0 12 12,0 | 15,8 20 3 110,10 16020
16 40 12 12,0 | 15,8 20 3 110,10 16040
20 2,0 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20020
20 3,0 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20030
20 40 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20040
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase )
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 335
Ghid de montare
A KLG=madrimea de cuplare
A SW =deschiderea cheii
A M= cuplu de strangere
Sw M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Lamdrimile 06 si 08 de cuplare a se monta neapdrat cu cheie
dinamometrica. Recomandare valabila la toate dimensiunile!
A |ncazul uneiaplicatii instabile este necesar reducerea parametrelelor de

prelucrare.

i

Prindere si accesori veti gési in — capitolul 17, Accesori.

Nota de aplicare
L

APMX nu corespunde adancimii maxime de aschiere

141119
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WNT \ Performance

Sistem cu cap amovibil

MultiChange - Freza cu frontal drept

PCR || \=36°
NI || v=Tee @@ ) || HPC W APAT2S
ZEFP
= =
— —
—
Standard de operare
NEW IR
DC | RE APMX | DN |LPR,qp|ZEFP Numdr articol
KLG 52871 ...
mm | mm mm | mm mm EUR
97 | 032 | 08 75 9,8 13 4 76,56 09700
10,0 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 76,56 10000
11,7 | 0,32 | 10 90 | 11,8 16 4 88,28 11700
12,0 | 0,32 10 9,0 11,8 16 4 88,28 12000
157 | 0,32 | 12 | 12,0 | 158 20 4 115,20 15700
16,0 | 0,32 12 12,0 | 15,8 20 4 115,20 16000
19,7 | 050 | 16 | 150 | 19,8 25 4 151,20 19700
20,0 | 050 | 16 | 150 | 19,8 25 4 151,20 20000
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta [

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- v./f, pagina; 326+327

MultiChange - Freza cu frontal drept

PCR || A=41° )
ALU || v=15° || HPC J DLC
ZEFP
="
— L —
i
Standard de operare
NEW IR
DC RE APMX | DN |LPR .o | ZEFP Numar articol
KLG 52872 ...
mm mm mm mm mm EUR
9,7 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 79,44 09700
10,0 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 79,44 10000
1,7 | 0,32 | 10 90 | 11,8 16 4 95,28 11700
12,0 | 0,32 | 10 90 | 11,8 16 4 95,28 12000
157 | 0,32 | 12 12,0 | 15,8 20 4 125,90 15700
16,0 | 0,32 | 12 12,0 | 15,8 20 4 125,90 16000
19,7 | 0,50 | 16 15,0 | 19,8 25 4 170,30 19700
20,0 | 0,50 | 16 15,0 | 19,8 25 4 170,30 20000
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- v./f, pagina; 326+327

141120

MultiChange - Freza cu frontal drept

A

ZEFP

HPC Ti1100

Y
v
%

Standard de operare
Vi
DC APMX | DN [LPR.oe| CHW |ZEFP Numar articol
KLG 52 860 ...
mm mm | mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 11 0,16 4 51,58 080
10 08 75 9,8 13 020 | 4 57,87 100
12 10 90 | 11,8 16 024 | 4 73,62 120
16 12 12,0 | 15,8 20 032 | 4 105,50 160
20 16 15,0 | 19,8 25 040 | 4 136,80 200
Otel °
Otel inoxidabil ¢}
Fonta )
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente
Materiale calite
- v,/f, pagina: 329
Ghid de montare
A KLG=mdrimea de cuplare
A SW =deschiderea cheii
A M =cuplu de strangere
Sw M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Lamdrimile 06 si 08 de cuplare a se monta neapérat cu cheie
dinamometrica. Recomandare valabila la toate dimensiunile!
A |ncazul uneiaplicatii instabile este necesar reducerea parametrelelor de

prelucrare.

i

Prindere si accesori veti gasiin — capitolul 17, Accesori.

Nota de aplicare
L

APMX nu corespunde adancimii maxime de aschiere

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Sistem cu cap amovibil

MultiChange - Freza de derosare-finisare

N Cfg @@ %li W Ti1100
ZEFP

——

v i
Standard de operare

Vi
DC APMX | DN |LPR.yq| CHW | ZEFP Numar articol

KLG 52 862 ...

mm mm mm mm mm EUR

8 06 | 10,0 | 78 15 016 | 4 59,19 080
10 08 | 125 | 98 18 0,20 | 4 61,61 100
12 10 | 150 | 11,8 22 024 | 4 83,76 120
16 12 | 20,0 | 158 28 032 | 5 127,80 160
20 16 | 250 | 19,8 35 040 | 6 172,00 200
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta )
Metale neferoase )

Aliaje termorezistente

Materiale calite

MultiChange - Freza de finisare

- v./f, pagina; 330

N 3;‘2 2 <|| Ti1100
ZEFP
L
ﬂ e
&
Standard de operare
Vi
DC APMX | DN |LPR .o | ZEFP Numéir articol
KLG 52 863 ...
mm mm mm mm EUR
8 06 | 10,0 | 78 15 6 52,79 080
10 08 | 125 | 98 18 6 59,63 100
12 10 150 | 11,8 22 6 74,72 120
16 12 | 20,0 | 158 28 6 116,80 160
20 16 | 250 | 19,8 35 6 161,00 200
Otel °
Otel inoxidabil fo)
Fonta )
Metale neferoase )

Aliaje termorezistente

Materiale cdlite

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, pagina: 332

MultiChange - Freza de mare avans

N C:sgo Z N ﬁf HFC Ti1100
s ZEFP
_ = -
L
Standard de operare
Vi
DCX APMX |LPR .q02| ZEFP Numar articol
KLG | ryp 52 864 ...
mm mm mm mm EUR
8 06 0,7 6,0 11 6 51,58 080
10 08 0,9 75 13 6 57,87 100
12 10 1,0 9,0 16 6 73,62 120
16 12 14 | 12,0 20 6 105,50 160
20 16 1,7 | 15,0 25 6 136,80 200
Otel °
Otel inoxidabil o
Fontd °
Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite (¢}

- v,/f, pagina: 331

o A 1y =razalacolt de programat
A (I DCX seingusteaza cu 0,2 mm, astfel rezultand @ DN
A jumatate din @ DCX rezulta @ DC

Ghid de montare

A KLG=madrimea de cuplare
A SW =deschiderea cheii
A M= cuplu de strngere

Sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Lamdrimile 06 si 08 de cuplare a se monta neapdrat cu cheie
dinamometrica. Recomandare valabila la toate dimensiunile!
A |ncazul uneiaplicatii instabile este necesar reducerea parametrelelor de

prelucrare.

i

Prindere si accesori veti gasi in — capitolul 17, Accesori.

Nota de aplicare

(]

APMX nu corespunde adancimii maxime de aschiere

141121
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Sistem cu cap amovibil

MultiChange - Freza cu frontal sferic

A=30°
N V= 8° @@

ZEFP

3’

MultiChange - Freza sfert sferica

A=20°
N e @@ 2 . Ti1100

ZEFP

" = je
]~ .
i

ifil| 2

Standard de operare Standard de operare
V1 Vi
DC APMX | DN |LPR .o | ZEFP Numar articol DCX PRFRAD .o03| APMX | DC [LPR.gg| LH Numar articol
KLG 52 866 ... KLG 52 869 ...
mm mm mm mm EUR mm mm mm | mm| mm |mm EUR
10 08 75 9,8 13 4 60,07 100 8 | 06 0,5 20 663 11 45 69,54 080
12 10 90 | 11,8 16 4 74,84 120 8 | 06 1,0 30 |569| 11 5,0 69,54 081
16 12 12,0 | 15,8 20 4 112,40 160 10 | 08 1,5 40 |6,63 13 6,5 74,62 100
20 16 | 150 | 19,8 25 4 137,80 200 10 | 08 2,0 45 |569| 13 |70 74,62 101
12 | 10 2,5 55 16,65 16 8,5 90,15 120
Otel ° 12 | 10 3,0 60 |570| 16 |90 90,15 121
Otel inoxidabil (o) 12 | 10 3,5 6,5 |4,76 16 95 90,15 122
Fonta ° 16 | 12 4,0 8,0 |760 20 12,0 127,80 160
Metale neferoase [ 16 12 4,5 8,5 6,68 20 12,5 127,80 161
[ - 16 | 12 5,0 90 |574 20 [13,0 127,80 162
fﬂ"?e.telrm?rl.etz""te”te 20 | 16| 50 | 100|953 25 |150 17200 200
SN Sl 20 | 16 6,0 1,0 |764| 25 |16,0 172,00 201
- v,/f, pagina: 333+334 Otel °
. o Lo Otel inoxidabil f¢)
MultiChange - Freza torica Fonta .
% Metale neferoase [
A=30° . Aliaje termorezistente
N y=5° N J Ti1100 Materiale célite
ZEFP

a
L
a

- v,/f, pagina: 336

Ghid de montare
A KLG=mdrimea de cuplare
A SW =deschiderea cheii

A M =cuplu de strangere

sw M
KLG
Standard de operare mm Nm
06 6 5
Vi 08 8 12,5
DC APMX | DN |LPR.,,| RE |ZEFP Numéir articol 10 10 15
KLG 52 865 ... 12 13 20
mm mm | mm | mm | mm EUR 16 16 25
8 06 6,0 78 1 1,0 4 47,51 081 B
1% gg 32 ;g 1; fg : 15147181 ggf A Lamdrimile 06 si 08 de cuplare a se monta neapdrat cu cheie
10 08 7‘5 9‘8 13 3‘0 4 54’01 103 ginamometricé. Recomandare valabild Ia toate dimensiunile!
’ ! ! ! A |n cazul unei aplicatii instabile este necesar reducerea parametrelelor de
12 10 90 | 11,8 16 1,5 4 67,56 121
12 | 10 | 90 | 18| 16 | 40 | 4 67,56 124 DIELEEE
16 12 12,0 | 158 20 2,0 4 100,40 162 _
16 12 12,0 | 15,8 20 5,0 4 100,40 165 o
20 16 15,0 | 19,8 25 2,0 4 135,50 202 Prindere si accesori veti gésiin — capitolul 17, Accesori.
20 16 | 150 | 19,8 25 6,0 4 135,50 206
Otel o
Otel inoxidabil o A 1
Sl ¢ Nota de aplicare
Metale neferoase )

Aliaje termorezistente
Materiale célite

141122

i

APMX nu corespunde adancimii maxime de aschiere

- v,/f, pagina: 333+334
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WNT \ Performance

Sistem cu cap amovibil

MultiChange - Freza debavurare Ghid de montare
A =0° A KLG=marimea de cuplare
N | @@ % - Ti1050 A SW = deschiderea cheii
=3 ZEFP A M =cuplude strangere
JJ _— sw M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Lamdrimile 06 si 08 de cuplare a se monta neapérat cu cheie

Standard de operare dinamometricd. Recomandare valabilé Ia toate dimensiunile!
Vi A |ncazul uneiaplicatii instabile este necesar reducerea parametrelelor de
DCX APMX | DC | DN |LPR.qp|ZEFP Numér articol DIElLERIE
KLG 52 867 ... -

mm mm | mm | mm mm EUR 0

10 08 75 0,0 9,8 13 4 48,83 100 Prindere si accesori veti gasiin — capitolul 17, Accesori.

12 10 90 | 0,0 | 11,8 16 4 63,16 120

16 12 | 120 | 64 | 158 20 6 83,99 160

20 16 | 150 | 80 | 198 25 6 111,30 200
Ofel e Nota de aplicare
Otel inoxidabil o 3
Fontd ° 0
Metale neferoase L4 APMX nu corespunde adancimii maxime de aschiere

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

— v, /f, pagina: 337

MultiChange - Freza debavurare

WA .
ZEFP
[
@ E
Standard de operare
Vi
DCX APMX | DC DN |LPR.gg| ZEFP Numar articol
KLG 52 868 ...
mm mm | mm | mm mm EUR
10 06 48 75 8 11 6 54,01 100
12 08 55 9,0 10 13 6 67,56 120
16 10 8,0 | 120 12 16 6 94,45 160
20 12 95 | 150 | 16 20 6 121,30 200
Otel °
Otel inoxidabil o
Fonta )
Metale neferoase L]

Aliaje termorezistente
Materiale calite

— v,/f, pagina: 337
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WNT \ Standard

Dantura de finisare

Freza deget
w ng @% %N W Tit001 Ti1001

ZEFP

Galgd  sous
Vi ol
i s

2
o
DN o
“r T
> -
E
< CESS
¥ Cean
Standard de operare  Standard de operare
a8 a8
) V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol
o° 50900... 50900...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
0,2 02 | 018 | 06 55 15 3 0,02 2 75,39 021
0,2 02 | 018 | 1,0 55 15 3 0,02 2 76,16 022
0,2 02 | 018 | 16 55 15 3 0,02 2 76,861 023
0,2 02 | 0,18 | 2,0 55 15 3 0,02 2 78,04 024
0,3 03 | 028 | 09 55 15 3 0,03 2 75,39 031
0,3 03 | 028 | 15 55 15 3 0,03 2 76,16 032
0,3 03 | 028 | 24 55 15 3 0,03 2 76,81 033
0,3 03 | 028 | 3,0 55 15 3 0,03 2 78,04 034
0,4 04 | 037 | 12 55 15 3 0,04 2 75,39 041
0,4 04 | 037 | 20 55 15 8 0,04 2 76,16 042
0,4 04 | 037 | 32 55 15 3 0,04 2 76,81 043
0,4 04 | 037 | 40 55 15 & 0,04 2 78,04 044
0,5 05 | 045 | 15 55 15 3 0,05 2 73,74 051
0,5 05 | 045 | 25 55 15 8 0,05 2 74,39 052
0,5 05 | 045 | 40 55 15 3 0,05 2 75,39 053
0,5 05 | 045 | 50 55 15 8 0,05 2 76,16 054
0,6 06 | 058 | 20 55 15 3 0,06 2 63,48 061
0,6 06 | 058 | 3,0 55 15 3 0,06 2 61,71 062
0,6 06 | 058 | 50 65 15 3 0,06 2 67,34 063
0,6 06 | 058 | 6,0 65 15 3 0,06 2 71,42 064
0,8 08 | 0,77 | 25 55 15 3 0,08 2 61,71 081
0,8 08 | 0,77 | 40 55 15 3 0,08 2 61,71 082
0,8 08 | 0,77 | 65 65 15 3 0,08 2 68,66 083
0,8 08 | 0,77 | 80 65 15 3 0,08 2 71,42 084
1,0 10 | 095 | 3,0 55 15 3 0,10 2 61,71 101
1,0 1,0 | 095 | 50 55 15 3 0,10 2 61,71 102
1,0 10 | 095 | 80 65 15 3 0,10 2 65,24 103
1,0 1,0 | 095 | 100 | 65 15 8 0,10 2 71,42 104
1,0 10 | 095 | 120 | 65 15 3 0,10 2 73,07 105
1,2 12 | 1,15 | 3,0 55 15 8 0,12 2 61,71 121
1,2 12 | 115 | 6,0 55 15 3 0,12 2 61,71 122
1,2 12 | 1,15 | 100 | 65 15 8 0,12 2 68,66 123
1,2 12 | 115 | 120 | 65 15 3 0,12 2 71,42 124
1,3 1,3 | 1,25 | 4,0 55 15 8 0,12 2 61,71 131
1,3 1,3 | 1,25 | 7,0 55 15 3 0,12 2 63,48 132
1,3 1,3 | 1,25 | 11,0 | 65 15 8 0,12 2 68,66 133
1,3 1,3 | 1,25 | 130 | 65 15 3 0,12 2 73,07 134
1,5 15 | 1,44 | 50 55 15 8 0,12 2 63,48 151
1,5 15 | 144 | 75 55 15 3 0,12 2 61,71 152
1,5 15 | 1,44 | 120 | 65 15 3 0,12 2 73,07 153
1,5 15 | 1,44 | 150 | 65 15 3 0,12 2 71,42 154
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- v./f, pagina: 350-355
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WNT \ Standard

Dantura de finisare

Freza deget
w ng @% %li W Tit001 Ti1001

ZEFP

Galgd  sous
Vi ol
i s

2
o
DN o
“( T
= -
E
< CESS
¥ Cean
Standard de operare  Standard de operare
a8 a8
V0 V0
DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol
o° 50900... 50900...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
1,6 16 | 1,52 | 50 55 15 3 0,12 2 63,48 161
1,6 16 | 152 | 80 55 15 3 0,12 2 63,48 162
1,6 16 | 1,52 | 13,0 | 65 15 3 0,12 2 68,66 163
1,6 16 | 152 | 160 | 65 15 3 0,12 2 73,07 164
1,8 18 | 1,72 | 55 55 15 3 0,12 2 61,71 181
1,8 18 | 1,72 | 9,0 55 15 3 0,12 2 63,48 182
1,8 18 | 1,72 | 145 | 65 15 3 0,12 2 68,66 183
1,8 18 | 1,72 | 180 | 65 15 3 0,12 2 73,07 184
2,0 20 | 1,92 | 6,0 55 15 8 0,13 2 61,71 201
2,0 20 | 192 | 100 | 55 15 3 0,13 2 61,71 202
2,0 20 | 1,92 | 140 | 55 15 8 0,13 2 65,24 203
2,0 20 | 192 | 16,0 | 65 15 3 0,13 2 73,07 204
2,0 20 | 1,92 | 200 | 65 15 3 0,13 2 71,42 205
2,3 23 | 222 | 70 55 15 3 0,13 2 61,71 231
2,3 23 | 222 | 115 | 55 15 8 0,13 2 63,48 232
2,3 23 | 222 | 185 | 65 15 3 0,13 2 65,24 233
2,3 23 | 222 | 200 | 65 15 3 0,13 2 73,07 234
2,3 23 | 222 | 230 | 65 15 3 0,13 2 73,07 235
3,0 30 | 29 | 9,0 65 15 6 0,15 2 65,24 301
3,0 30 | 290 | 150 | 65 15 6 0,15 2 73,07 302
3,0 30 | 290 | 240 | 100 15 6 0,15 2 79,25 303
3,0 3,0 | 290 | 30,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 304
4,0 40 | 390 | 120 | 65 15 6 0,15 2 73,07 401
4,0 40 | 390 | 20,0 | 65 15 6 0,15 2 73,07 402
4,0 40 | 390 | 32,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 403
4,0 40 | 390 | 40,0 | 100 15 6 0,15 2 85,09 404
5,0 50 | 490 | 150 | 65 15 6 0,15 2 73,07 501
5,0 50 | 490 | 250 | 65 15 6 0,15 2 73,07 502
5,0 50 | 490 | 40,0 | 100 15 6 0,15 2 85,09 503
5,0 50 | 4,90 | 50,0 | 100 15 6 0,15 2 89,39 504
6,0 6,0 | 590 | 180 | 65 15 6 0,15 2 73,07 601
6,0 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 602
6,0 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 0,15 2 89,39 603
6,0 6,0 | 590 | 60,0 | 100 15 6 0,15 2 92,14 604
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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Dantura de finisare

Freza deget
WD g% %F HeC || I
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=DIN 6527
w3
V0
DC.s | APMX | OAL |DCONMS ;| ZEFP Numar articol
50960 ...
mm mm mm mm EUR
3 12 50 3 2 15,87 030
4 15 50 4 2 18,08 040
5 20 50 5 2 19,62 050
6 20 57 6 2 21,49 060
8 20 63 8 2 31,86 080
10 25 73 10 2 50,14 100
12 25 83 12 2 65,79 120
14 30 83 14 2 114,60 140
16 30 92 16 2 120,10 160
20 38 104 20 2 169,70 200
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase L

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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Dantura de finisare
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Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
a3 a3 w3 ] w3 3
VO V0 V0 V0
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
54 590 ... 54 592 ... 54 591 ... 54 593 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,7 50 25 12 19 55 6 2 23,25 027 34,16 027 23,25 027 34,16 027
3,0 35 2,8 12 19 55 6 2 2391 033 34,72 033
3,0 50 2,8 12 19 55 6 2 23,25 031 34,16 031 23,25 031 34,16 031
3,7 6,5 3,5 12 19 55 6 2 23,25 037 34,16 037 23,25 037 34,16 037
4,0 45 3,8 12 19 55 6 2 2391 043 34,72 043
4,0 6,5 3,8 12 19 55 6 2 23,25 041 3416 041 23,25 041 34,16 041
47 8,0 45 15 22 58 6 2 23,25 047 34,16 047 23,25 047 34,16 047
5,0 55 438 15 22 58 6 2 23,91 053 34,72 053
5,0 8,0 48 15 22 58 6 2 23,25 051 34,16 051 23,25 051 34,16 051
57 | 10,0 | 55 18 22 58 6 2 23,25 057 34,16 057 23,25 057 34,16 057
6,0 70 58 18 22 58 6 2 23,91 063 34,72 063
6,0 | 100 | 58 18 22 58 6 2 23,25 061 34,16 061 23,25 061 34,16 061
6,7 | 13,0 | 64 24 28 64 8 2 34,16 067 46,51 067 34,16 067 46,51 067
70 | 13,0 | 67 24 28 64 8 2 34,16 07 46,51 071 34,16 07 46,51 071
77 | 130 | 74 24 28 64 8 2 34,16 077 46,51 077 34,16 077 46,51 077
8,0 9,0 7.7 24 28 64 8 2 34,16 083 46,51 083
80 | 130 | 77 24 28 64 8 2 34,16 081 46,51 081 34,16 081 46,51 081
87 | 160 | 84 30 34 74 10 2 54,01 087 67,89 087 54,01 087 67,89 087
90 | 16,0 | 87 30 34 74 10 2 54,01 091 67,89 091 54,01 091 67,89 091
9,7 | 16,0 | 94 30 34 74 10 2 54,01 097 67,89 097 54,01 097 67,89 097
10,0 | 11,0 | 97 30 34 74 10 2 54,01 103 67,89 103
10,0 | 16,0 | 97 30 34 74 10 2 54,01 101 67,89 101 54,01 101 67,89 101
10,7 | 19,0 | 10,3 | 36 40 85 12 2 71,65 107 85,20 107 71,65 107 85,20 107
11,0 | 19,0 | 106 | 36 40 85 12 2 71,65 111 8520 111 71,65 111 8520 111
1,7 | 190 | 11,3 | 36 40 85 12 2 71,65 117 8520 117 71,65 117 8520 117
12,0 | 13,0 | 116 | 36 40 85 12 2 71,65 123 8520 123
12,0 | 190 | 116 | 36 40 85 12 2 71,65 121 8520 121 71,65 121 85,20 121
13,0 | 220 | 126 | 42 46 91 14 2 104,40 131 120,10 131 104,40 131 120,10 131
13,7 | 220 | 13,3 | 42 46 91 14 2 104,40 137 120,10 137 104,40 137 120,10 137
14,0 | 150 | 13,6 | 42 46 91 14 2 104,40 143 120,10 143
14,0 | 220 | 136 | 42 46 91 14 2 104,40 141 120,10 141 104,40 141 120,10 141
15,0 | 250 | 145 | 48 52 100 16 2 168,60 151 192,80 151 168,60 151 192,80 151
15,7 | 25,0 | 152 | 48 52 100 16 2 168,60 157 192,80 157 168,60 157 192,80 157
16,0 | 170 | 155 | 48 52 100 16 2 168,60 163 192,80 163
16,0 | 250 | 155 | 48 52 100 16 2 168,60 161 192,80 161 168,60 161 192,80 161
18,0 | 20,0 | 175 54 58 106 18 2 216,00 183 251,30 183
18,0 | 290 | 175 54 58 106 18 2 217,10 181 238,10 181 217,10 181 238,10 181
19,7 | 320 | 19,2 | 60 64 114 20 2 237,00 197 253,60 197 237,00 197 262,30 197
20,0 | 22,0 | 195 | 60 64 114 20 2 228,10 203 250,20 203
20,0 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 237,00 201 253,60 201 237,00 201 253,60 201
24,7 | 40,0 | 242 | 75 80 136 25 2 364,80 247 384,60 247 364,80 247 384,60 247
25,0 | 270 | 245 | 75 80 136 25 2 345,10 253 365,90 253
25,0 | 40,0 | 245 | 75 80 136 25 2 364,80 251 384,60 251 364,80 251 384,60 251
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) ) ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite
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LPR cu coada DIN 6535 HB
CESSSI CESSS1 =SS (ESSSS CESSSI CESSS3I

Standard de operare Standard de operare Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare ~ Standard de operare

(]38 a3 w3 3 w3 3 ma(__ ]38 a3
V0 V0 V0 V0 V0 V0

DC s |[APMX| DN | LH | LPR | OAL [DCONMS 5| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
54590... 54592.. 54591.. 54593.. 54590.. 54592...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
27,01 028 37,80 028 27,01 028 37,80 028
25,57 034 36,48 034
27,01 032 37,80 032 27,01 032 37,80 032

mm mm mm mm mm mm
278025 15 | 22 | 58
30 | 35|28 | 15 | 22 | 58
30 | 80 | 28 | 15 | 22 | 58
30 | 35|28 | 24 | 31 | 67
37 |105| 35| 20 | 26 | 62
40 | 45 |38 | 20 | 26 | 62
40 | 105 38 | 20 | 26 | 62
40 | 45 | 38 | 32 | 38 | 74
47 |130| 45 | 25 | 34 | 70
50 | 55| 48 | 25 | 34 | 70
50 | 130 48 | 25 | 34 | 70
50 | 55 | 48 | 40 | 52 | 88
57 | 160 | 55 | 30 | 34 | 70
60 | 70 | 58 | 30 | 34 | 70
6,0 | 160 | 58 | 30 | 34 | 70
60 | 70 | 58 | 48 | 52 | 88
67 | 21,0| 64 | 40 | 44 | 80
70 | 210 | 67 | 40 | 44 | 80
77 | 210 | 74 | 40 | 44 | 80
80 | 90 | 77 | 40 | 44 | 80
80 | 21,0 77 | 40 | 44 | 80
