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11777 ... 11778 ... 11 776 ... 10731 ... 10732 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
2.00 6 58 16 1 36 020 020
2.10 6 58 16 1 36 021 021
2.20 6 58 16 1 36 022 022
2.30 6 58 16 1 36 023 023
2.33 6 58 16 1 36 823
2.40 6 58 16 1 36 024 024
2.43 6 58 16 1 36 824
2.50 6 58 16 1 36 025 025
2.55 6 58 16 1 36 825
2.60 6 58 16 1 36 026 026
2.62 6 58 16 1 36 826
2.70 6 58 16 1 36 027 027
2.80 6 58 16 1 36 028 028
2.90 6 58 16 1 36 029 029
3.00 6 62 20 14 36 03000 03000 03000 030 030
3.10 6 62 20 14 36 03100 03100 03100 031 031
3.15 6 62 20 14 36 03150 03150 03150 831
3.20 6 62 20 14 36 03200 03200 03200 032 032
3.22 6 62 20 14 36 03220 03220 03220 832
3.25 6 62 20 14 36 03250 03250 03250 890
3.30 6 62 20 14 36 03300 03300 03300 033 033
3.40 6 62 20 14 36 03400 03400 03400 034 034
3.50 6 62 20 14 36 03500 03500 03500 035 035
3.60 6 62 20 14 36 03600 03600 03600 036 036
3.70 6 62 20 14 36 03700 03700 03700 037 037
3.80 6 66 24 17 36 03800 03800 03800 038 038
3.85 6 66 24 17 36 03850 03850 03850 838
3.90 6 66 24 17 36 03900 03900 03900 039 039
4.00 6 66 24 17 36 04000 04000 04000 040 040
4.10 6 66 24 17 36 04100 04100 04100 041 041
4.20 6 66 24 17 36 04200 04200 04200 042 042
4,25 6 66 24 17 36 04250 04250 04250
4.30 6 66 24 17 36 04300 04300 04300 043 043
4.35 6 66 24 17 36 04350 04350 04350 843
4.40 6 66 24 17 36 04400 04400 04400 044 044
4.45 6 66 24 17 36 04450 04450 04450 844
4.50 6 66 24 17 36 04500 04500 04500 045 045
4.60 6 66 24 17 36 04600 04600 04600 046 046
4.65 6 66 24 17 36 04650 04650 04650 900 900
4.70 6 66 24 17 36 04700 04700 04700 047 047
4.80 6 66 28 20 36 04800 04800 04800 048 048
4.90 6 66 28 20 36 04900 04900 04900 049 049
4.95 6 66 28 20 36 04950 04950 04950
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11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm
5.00 6 66 28 20 36 05000 05000 05000 050 050
5.05 6 66 28 20 36 05050 05050 05050
5.10 6 66 28 20 36 05100 05100 05100 051 051
5.20 6 66 28 20 36 05200 05200 05200 052 052
5.30 6 66 28 20 36 05300 05300 05300 053 053
5.40 6 66 28 20 36 05400 05400 05400 054 054
5.50 6 66 28 20 36 05500 05500 05500 055 055
5.55 6 66 28 20 36 05550 05550 05550 902 902
5.60 6 66 28 20 36 05600 05600 05600 056 056
5.70 6 66 28 20 36 05700 05700 05700 057 057
5.75 6 66 28 20 36 05750 05750 05750 916
5.80 6 66 28 20 36 05800 05800 05800 058 058
5.90 6 66 28 20 36 05900 05900 05900 059 059
5.95 6 66 28 20 36 05950 05950 05950 959
6.00 6 66 28 20 36 06000 06000 06000 060 060
6.10 8 79 34 24 36 06100 06100 06100 061 061
6.20 8 79 34 24 36 06200 06200 06200 062 062
6.30 8 79 34 24 36 06300 06300 06300 063 063
6.40 8 79 34 24 36 06400 06400 06400 064 064
6.50 8 79 34 24 36 06500 06500 06500 065 065
6.60 8 79 34 24 36 06600 06600 06600 066 066
6.70 8 79 34 24 36 06700 06700 06700 067 067
6.80 8 79 34 24 36 06800 06800 06800 068 068
6.90 8 79 34 24 36 06900 06900 06900 069 069
7.00 8 79 34 24 36 07000 07000 07000 070 070
710 8 79 41 29 36 07100 07100 07100 071 071
7.20 8 79 4 29 36 07200 07200 07200 072 072
7.30 8 79 41 29 36 07300 07300 07300 073 073
7.40 8 79 41 29 36 07400 07400 07400 074 074
7.45 8 79 4 29 36 07450 07450 07450 924
7.50 8 79 41 29 36 07500 07500 07500 075 075
7.60 8 79 41 29 36 07600 07600 07600 076 076
7.70 8 79 4 29 36 07700 07700 07700 077 077
7.80 8 79 4 29 36 07800 07800 07800 078 078
7.90 8 79 4 29 36 07900 07900 07900 079 079
8.00 8 79 41 29 36 08000 08000 08000 080 080
8.10 10 89 47 35 40 08100 08100 08100 081 081
8.20 10 89 47 35 40 08200 08200 08200 082 082
8.30 10 89 47 35 40 08300 08300 08300 083 083
8.40 10 89 47 35 40 08400 08400 08400 084 084
8.50 10 89 47 35 40 08500 08500 08500 085 085
8.60 10 89 47 35 40 08600 08600 08600 086 086
8.70 10 89 47 35 40 08700 08700 08700 087 087
i ° ° ° o o
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1777 ... 11778 ... 11 776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm
8.80 10 89 47 35 40 08800 08800 08800 088 088
8.90 10 89 47 35 40 08900 08900 08900 089 089
9.00 10 89 47 35 40 09000 09000 09000 090 090
9.10 10 89 47 35 40 09100 09100 09100 091 091
9.20 10 89 47 35 40 09200 09200 09200 092 092
9.30 10 89 47 35 40 09300 09300 09300 093 093
9.35 10 89 47 35 40 09350 09350 09350 930
9.40 10 89 47 35 40 09400 09400 09400 094 094
9.45 10 89 47 35 40 09450 09450 09450 994
9.50 10 89 47 35 40 09500 09500 09500 095 095
9.60 10 89 47 35 40 09600 09600 09600 096 096
9.70 10 89 47 35 40 09700 09700 09700 097 097
9.80 10 89 47 35 40 09800 09800 09800 098 098
9.90 10 89 47 35 40 09900 09900 09900 099 099
10.00 10 89 47 35 40 10000 10000 10000 100 100
10.10 12 102 55 40 45 10100 10100 10100 101 101
10.20 12 102 55 40 45 10200 10200 10200 102 102
10.30 12 102 | 55 40 45 10300 10300 10300 103 103
10.40 12 102 55 40 45 10400 10400 10400 104 104
10.50 12 102 | 55 40 45 10500 10500 10500 105 105
10.55 12 102 55 40 45 10550 10550 10550 932
10.60 12 102 | 55 40 45 10600 10600 10600 106 106
10.70 12 102 55 40 45 10700 10700 10700 107 107
10.75 12 102 55 40 45 10750 10750 10750
10.80 12 102 | 55 40 45 10800 10800 10800 108 108
10.90 12 102 55 40 45 10900 10900 10900 109 109
11.00 12 102 | 55 40 45 11000 11000 11000 110 110
11.10 12 102 55 40 45 11100 11100 11100 111 111
11.20 12 102 55 40 45 11200 11200 11200 112 112
11.25 12 102 55 40 45 11250 11250 11250 912
11.30 12 102 55 40 45 11300 11300 11300 113 113
11.35 12 102 55 40 45 11350 11350 11350 913
11.40 12 102 55 40 45 11400 11400 11400 114 114
11.45 12 102 55 40 45 11450 11450 11450 914
11.50 12 102 55 40 45 11500 11500 11500 115 115
11.60 12 102 55 40 45 11600 11600 11600 116 116
11.70 12 102 55 40 45 11700 11700 11700 117 117
11.80 12 102 55 40 45 11800 11800 11800 118 118
11.90 12 102 55 40 45 11900 11900 11900 119 119
12.00 12 102 | 55 40 45 12000 12000 12000 120 120
12.15 14 107 60 43 45 12150 12150 12150 921
12.25 14 107 60 43 45 12250 12250 12250
12.50 14 107 60 43 45 12500 12500 12500 125 125
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DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS TS iTHi4RE: TS TR E: TR E:
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm
12.55 14 107 | 60 43 45 12550 12550 12550 925
12.70 14 107 | 60 43 45 12700 12700 12700
12.80 14 107 | 60 43 45 12800 12800 12800 128 128
12.90 14 107 | 60 43 45 12900 12900 12900
13.00 14 107 | 60 43 45 13000 13000 13000 130 130
13.10 14 107 | 60 43 45 13100 13100 13100
13.30 14 107 | 60 43 45 13300 13300 13300
13.35 14 107 | 60 43 45 13350 13350 13350 933
13.50 14 107 | 60 43 45 13500 13500 13500 135 135
13.70 14 107 | 60 43 45 13700 13700 13700
13.80 14 107 | 60 43 45 13800 13800 13800 138 138
14.00 14 107 | 60 43 45 14000 14000 14000 140 140
14.20 16 115 65 45 48 14200 14200 14200
14.50 16 115 | 65 45 48 14500 14500 14500 145 145
14.80 16 115 65 45 48 14800 14800 14800 148 148
15.00 16 115 65 45 48 15000 15000 15000 150 150
15.10 16 115 | 65 45 48 15100 15100 15100
15.25 16 115 | 65 45 48 15250 15250 15250
15.30 16 115 65 45 48 15300 15300 15300
15.35 16 115 | 65 45 48 15350 15350 15350 953
15.50 16 115 65 45 48 15500 15500 15500 155 155
15.60 16 115 | 65 45 48 15600 15600 15600
15.80 16 115 | 65 45 48 15800 15800 15800 158 158
16.00 16 115 65 45 48 16000 16000 16000 160 160
16.05 18 123 | 73 51 48 16050 16050 16050 960
16.50 18 123 | 73 51 48 16500 16500 16500 165 165
16.80 18 123 | 73 51 48 16800 16800 16800 168 168
16.90 18 123 | 73 51 48 16900 16900 16900
17.00 18 123 | 73 51 48 17000 17000 17000 170 170
17.50 18 123 | 73 51 48 17500 17500 17500 175 175
17.60 18 123 | 73 51 48 17600 17600 17600
17.80 18 123 | 73 51 48 17800 17800 17800 178 178
18.00 18 123 | 73 51 48 18000 18000 18000 180 180
18.50 20 131 79 55 50 18500 18500 18500 185 185
18.80 20 131 79 55 50 18800 18800 18800 188 188
18.90 20 131 79 55 50 18900 18900 18900
19.00 20 131 79 55 50 19000 19000 19000 190 190
19.35 20 131 79 55 50 19350 19350 19350 993
19.50 20 131 79 55 50 19500 19500 19500 195 195
19.60 20 131 79 55 50 19600 19600 19600
19.80 20 131 79 55 50 19800 19800 19800 198 198
20.00 20 131 79 55 50 20000 20000 20000 200 200
20.50 25 151 93 66 56 20500 20500 20500
| ° ) ° o o
TN ° °
SRR ° ° ° e} e}
BEERE o o o ° °
SaaT/NEE
TSN o o o o o

-V, 152051 100+102
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WNT \ Performance

3xD EAXR
—— ~
WTX - S3%%53%, DIN 6537
<3xD UNI UNI UNI VA VA
g DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
; T J
| Q
|
i
48 \ \ \ |
3 { [ [
W
DC
5 \4 \4 \4
(¥ (9 (¥
w8 (O3 w3 S YR He[ T ]S
< 140° < 140° < 140° <7140° <7140°
BAEREGE BAERAE BAERAE BEAEREE BHERAS
DC ., | DCONMS ;| OAL | LCF | LU | LS TR RS THES: THES: THES: THRES:
1777 .. 11778 ... 11 776 ... 10731 ... 10732 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
21.00 25 151 93 66 56 21000 21000 21000
21.50 25 151 93 66 56 21500 21500 21500
22.00 25 151 93 66 56 22000 22000 22000
22.50 25 153 | 96 72 56 22500 22500 22500
23.00 25 153 | 96 72 56 23000 23000 23000
23.50 25 153 96 72 56 23500 23500 23500
24.00 25 153 | 96 72 56 24000 24000 24000
24.50 25 153 96 75 56 24500 24500 24500
25.00 25 153 | 96 75 56 25000 25000 25000
i ° ° ° o o
TN ° °
L7573 ° ° ° o o
BEERE o o o ° °
SRAR/HES
FERREN o o o o o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard 30 TS

WPC - M &E$4K, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
1
[ ]
5 8
DC
<
a3 (O[3 a8 (O3
<] 140° <J140° <] 140° <] 140°
BERERSS BAFERSE: BAERE: BAERES
DC .. | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TS TR E: TR E: TR E:
11600 ... 11 601 ... 11620 ... 11 621 ...
mm mm mm mm mm mm
1.00 4 45 | 50 | 45 | 320 010 010
1.10 4 45 | 55 | 50 | 315 011 011
1.20 4 45 | 6.0 | 54 | 310 012 012
1.30 4 45 | 65 | 59 | 315 013 013
1.40 4 45 | 70 | 63 | 300 014 014
1.50 4 50 | 75 | 6.8 | 35.0 015 015
1.60 4 50 | 80 | 7.2 | 345 016 016
1.70 4 50 | 85 | 7.7 | 34.0 017 017
1.80 4 50 | 90 | 81 | 335 018 018
1.90 4 50 | 95 | 86 | 33.0 019 019
2.00 6 58 | 14.0 | 11.0 | 36.0 020 020 020 020
2.10 6 58 | 14.0 | 11.0 | 36.0 021 021 021 021
2.20 6 58 | 14.0 | 11.0 | 36.0 022 022 022 022
2.30 6 58 | 14.0 | 11.0 | 36.0 023 023 023 023
2.40 6 58 | 14.0 | 11.0 | 36.0 024 024 024 024
2.50 6 58 | 14.0 | 11.0 | 36.0 025 025 025 025
2.60 6 58 | 14.0 | 11.0 | 36.0 026 026 026 026
2.70 6 58 | 14.0 | 11.0 | 36.0 027 027 027 027
2.80 6 58 | 14.0 | 11.0 | 36.0 028 028 028 028
2.90 6 58 | 14.0 | 11.0 | 36.0 029 029 029 029
3.00 6 62 | 200 | 14.0 | 36.0 030 030 030 030
3.10 6 62 | 20.0 | 14.0 | 36.0 031 031 031 031
3.20 6 62 | 200 | 14.0 | 36.0 032 032 032 032
3.30 6 62 | 200 | 14.0 | 36.0 033 033 033 033
3.40 6 62 | 20.0 | 14.0 | 36.0 034 034 034 034
3.50 6 62 | 200 | 14.0 | 36.0 035 035 035 035
3.60 6 62 | 200 | 14.0 | 36.0 036 036 036 036
3.70 6 62 | 20.0 | 14.0 | 36.0 037 037 037 037
3.80 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 038 038 038 038
3.90 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 039 039 039 039
4.00 6 66 | 24.0 | 17.0 | 36.0 040 040 040 040
4.10 6 66 | 24.0 | 17.0 | 36.0 041 041 041 041
4.20 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 042 042 042 042
4.30 6 66 | 24.0 | 17.0 | 36.0 043 043 043 043
4.40 6 66 | 24.0 | 17.0 | 36.0 044 044 044 044
4.50 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 045 045 045 045
4.60 6 66 | 24.0 | 17.0 | 36.0 046 046 046 046
4.65 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 900 900 900 900
4.70 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 047 047 047 047
| ° ° o o
TN ° °
$HEL ° . o o
R o o ° °
=Ra®/HNEE
ERREEN o o

-V IES L5 116+120
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WNT \ Standard

3xD TAZ
VAN N
WPC - 18E%453%, DIN 6537
<3xD UNI UNI VA VA
gé TIAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONTAS
]l
‘ )
1
[ ]
5 8
DC
<
a3 (O[3 a8 (O3
<] 140° <J140° <] 140° <] 140°
BERERSS BAFERSE: BAERE: BAERES
DC .. | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TS TR E: TR E: TR E:
11600 ... 11 601 ... 11620 ... 11 621 ...
mm mm mm mm mm mm
4.80 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 048 048 048 048
4.90 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 049 049 049 049
5.00 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 050 050 050 050
5.10 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 051 051 051 051
5.20 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 052 052 052 052
5.30 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 053 053 053 053
5.40 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 054 054 054 054
5.50 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 055 055 055 055
5.55 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 902 902 902 902
5.60 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 056 056 056 056
5.70 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 057 057 057 057
5.80 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 058 058 058 058
5.90 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 059 059 059 059
6.00 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 060 060 060 060
6.10 8 79 | 340 | 240 | 36.0 061 061 061 061
6.20 8 79 | 34.0 | 24.0 | 36.0 062 062 062 062
6.30 8 79 | 340 | 240 | 36.0 063 063 063 063
6.40 8 79 | 340 | 240 | 36.0 064 064 064 064
6.50 8 79 | 34.0 | 24.0 | 36.0 065 065 065 065
6.60 8 79 | 340 240 | 36.0 066 066 066 066
6.70 8 79 | 340 | 240 | 36.0 067 067 067 067
6.80 8 79 | 340 | 24.0 | 36.0 068 068 068 068
6.90 8 79 | 340 | 240 | 36.0 069 069 069 069
7.00 8 79 | 340 | 240 | 36.0 070 070 070 070
7.10 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 071 071 071 071
7.20 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 072 072 072 072
7.30 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 073 073 073 073
7.40 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 074 074 074 074
7.50 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 075 075 075 075
7.55 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 975 975 975 975
7.60 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 076 076 076 076
7.70 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 077 077 077 077
7.80 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 078 078 078 078
7.90 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 079 079 079 079
8.00 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 080 080 080 080
8.10 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 081 081 081 081
8.20 10 89 | 47.0 | 35.0 | 40.0 082 082 082 082
8.30 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 083 083 083 083
8.40 10 89 | 47.0 | 35.0 | 40.0 084 084 084 084
N ° ° o o
T ° °
> 22 ° ° o o
R o o ° °
=Ra®/HNEE
ERREEN o o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard 30 TS

WPC - M &E$4K, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
1
[ ]
5 8
DC
]
w8 e[ 3 ] YR w3 ]38
< 140° < 140° <] 140° <] 140°
BIEREE BAEREGE BAEREE BAEREAS
DC .. | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TS TR E: TR E: TR E:
11600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11 621 ...
mm mm mm mm mm mm
8.50 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 085 085 085 085
8.60 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 086 086 086 086
8.70 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 087 087 087 087
8.80 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 088 088 088 088
8.90 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 089 089 089 089
9.00 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 090 090 090 090
9.10 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 091 091 091 091
9.20 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 092 092 092 092
9.25 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 925 925 925 925
9.30 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 093 093 093 093
9.40 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 094 094 094 094
9.50 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 095 095 095 095
9.60 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 096 096 096 096
9.70 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 097 097 097 097
9.80 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 098 098 098 098
9.90 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 099 099 099 099
10.00 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 100 100 100 100
10.10 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 101 101 101 101
10.20 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 102 102 102 102
10.30 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 103 103 103 103
10.40 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 104 104 104 104
10.50 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 105 105 105 105
10.60 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 106 106 106 106
10.70 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 107 107 107 107
10.80 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 108 108 108 108
10.90 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 109 109 109 109
11.00 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 110 110 110 110
11.10 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 11 111 111 111
11.20 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 112 112 112 112
11.30 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 113 113 113 113
11.40 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 114 114 114 114
11.50 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 115 115 115 115
11.60 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 116 116 116 116
11.70 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 117 117 117 117
11.80 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 118 118 118 118
11.90 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 119 119 119 119
12.00 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 120 120 120 120
12.25 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 122 122
12.50 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 125 125 125 125
N ° ° o o
TN ° °
$HEL ° ° o o
R o o ° °
=SRad/MEE
ERREEN o o

-V IES L5 116+120
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WNT \ Standard 30 TS

WPC - M &E$4K, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
1
[ ]
5 8
DC
<
a3 (O[3 a8 (O3
<] 140° <J140° <] 140° <] 140°
BERERSS BAFERSE: BAERE: BAERES
DC .. | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TS TR E: TR E: TR E:
11600 ... 11 601 ... 11620 ... 11 621 ...
mm mm mm mm mm mm
12.70 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 127 127 127 127
12.80 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 128 128
12.90 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 129 129
13.00 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 130 130 130 130
13.30 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 133 133
13.50 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 135 135 135 135
13.70 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 137 137 137 137
13.80 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 138 138
14.00 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 140 140 140 140
14.20 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 142 142
14.50 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 145 145 145 145
14.70 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 147 147 147 147
14.80 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 148 148
15.00 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 150 150 150 150
15.25 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 152 152
15.30 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 153 153
15.50 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 155 155 155 155
15.70 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 157 157 157 157
15.80 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 158 158
16.00 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 160 160 160 160
16.50 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 165 165 165 165
16.80 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 168 168
17.00 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 170 170 170 170
17.50 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 175 175 175 175
17.80 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 178 178
18.00 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 180 180 180 180
18.50 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 185 185 185 185
18.80 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 188 188
19.00 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 190 190 190 190
19.50 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 195 195 195 195
19.80 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 198 198
20.00 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 200 200 200 200
4N ° ) o o
TN ° °
7223 ° ° o o
5E2E=E o) o ° °
ERaE/HNEE
EERBEN o) o

-V IFS IS 116+120

cuttingtools.ceratizit.com 02|17



WNT \ Performance

3xD W=
= S —
WTX - H &35k, L] ti
A $ERRBY7IO AR A 46-58HRC
A BFRHIBBRE LR T
A BFRIARER
[ NEW |
< 3xD ﬁ/ H DC,, | DCONMS 5| OAL | LCF | LU | LS TRES:
10776 ...
mm mm mm mm mm mm
7.60 8 79 | 41 | 228 36 07600
% RS 7.70 8 79 | 41 | 231 36 07700
| 2 | 7.80 8 79 | 41 | 234 36 07800
DRAGONSKIN [ AT 8 79 | 41 | 237 36 07900
8.00 8 79 | 41 | 240 36 08000
DeONIS 8.10 10 80 | 47 | 243 | 40 08100
8.20 10 80 | 47 | 246 | 40 08200
T 8.30 10 80 | 47 | 249 | 40 08300
‘ 8.40 10 80 | 47 | 252 40 08400
| @ 8.50 10 80 | 47 | 255 | 40 08500
! | 8.60 10 80 | 47 | 258 40 08600
‘ . 8.70 10 80 | 47 | 261 | 40 08700
: I § 8.80 10 80 | 47 | 264 | 40 08800
w [ ! 8.90 10 80 | 47 | 267 | 40 08900
1 9.00 10 80 | 47 | 270 | 40 09000
| 9.10 10 80 | 47 | 273 | 40 09100
| 9.20 10 80 | 47 | 276 | 40 09200
9.30 10 80 | 47 | 279 | 40 09300
be 9.40 10 80 | 47 | 282 40 09400
3 9.50 10 80 | 47 | 285 | 40 09500
y i 9.60 10 80 | 47 | 288 40 09600
9.70 10 89 | 47 | 291 | 40 09700
wal T3 9.80 10 80 | 47 | 294 | 40 09800
2 140° 9.90 10 80 | 47 | 297 | 40 09900
saEEase 1000 10 80 | 47 |300| 40 10000
BERE 1010 | 12 102 | 55 | 303 | 45 10100
[ NEW | 1020 | 12 102 | 55 | 306 | 45 10200
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS THES: 1030 | 12 102 | 55 | 309 | 45 10300
10776 ... 10.40 12 102 55 31.2 35 10400
10.50 2 02 | 55 | 315 | 45 10500
e 4 E 50T 7628 ops50 1060 | 12| 102 | 55 | 318 | 45 10600
it 1 e opso0 1090 | 12 102 | 55 |327 | 45 10900
590 1 2 | 5% | a7 | 5 opo00 1100 | 12 102 | 55 |330 | 45 11000
57 B I 03000 1130 | 12 102 | 55 |339 | 45 11300
330 0 51 5% | as |3 03300 1140 | 12 102 | 55 |342 | 45 11400
350 0 & | % |105 | 38 o300 1160 | 12 102 | 55 | 348 | 45 11600
Sieg B TR AR o300 1170 | 12 102 | 55 | 351 | 45 11700
390 e e | o1 |17 3% 03000 1200 | 12 102 | 55 | 360 | 45 12000
iiog B S omo0 1210 | 14 107 | 60 |363 | 45 12100
10 e ol o 153l 5 oaiop 1220 | 14 107 | 60 |366 | 45 12200
430 e e | o1 129 | 38 oas00 1240 | 14 107 | 60 | 372 | 45 12400
g B i oam00 1250 | 14 107 | 60 | 375 | 45 12500
470 0 e | o1 1131 3 o0 1280 | 14 107 | 60 | 384 | 45 12800
iE B T oaso0 1290 | 14 107 | 60 |387 | 45 12900
190 e ol o 17l oas00 1300 | 14 107 | 60 | 390 | 45 13000
210 0 et | %8 |13 38 osi00 1320 | 14 107 | 60 | 3956 | 45 13200
S5 £ e oso00 1330 | 14 107 | 60 | 399 | 45 13300
230 0 a5 el oss00 1340 | 14 107 | 60 |402 | 45 13400
250 0 oo | %8 |65 | 38 oss0p 1360 | 14 107 | 60 | 408 | 45 13600
2ieg B S e ose00 1370 | 14 107 | 60 | 411 | 45 13700
290 0 oo | 58 | 715 oso0p 1400 | 14 107 | 60 | 420 | 45 14000
6.00 6 66 | 28 | 180 | 36 06000 4 5
6.10 8 79 | 34 | 183 | 36 06100
6.20 8 79 | 34 | 186 | 36 06200 HEEK o
6.30 8 79 | 34 | 189 | 36 06300  szsfE4R < 45 HRC °
6.40 8 79 | 34 | 192 | 36 06400 ..
6.50 8 79 | 34 | 195 | 36 06500 /* 2 46-55HRC .
6.60 8 79 | 34 | 198 | 36 06600  ERE4R 56-60 HRC o
6.70 8 79 | 34 | 201 | 36 06700 i
6.80 8 79 | 34 | 204 36 06800 ’Iﬁ%ﬂ BBl
6.90 8 79 | 34 | 207 36 06900 /FfEEM 65-70 HRC
7.00 8 79 | 34 | 210 36 07000 N
7.10 8 79 41 | 213 | 36 07100 -V 15Z 0 111
7.20 8 79 | 41 | 216 | 36 07200
7.30 8 79 | 41 | 219 | 36 07300
7.40 8 79 | 41 | 222 36 07400
7,50 8 79 | 41 | 225/ 36 07500
02|18 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD T2 ERFL
= S —
WTX - H IEI)‘&%IHD’?, I *IT/E
A $ERRBY7IO AR A 46-70HRC
A BFRHIBBRE LR T
o HEBIASER
<3xD H DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS THES:
10777 ...
mm mm mm mm mm mm
7.60 8 79 | 41 | 228 36 07600
% UiGead 7.70 8 79 | 41 | 231 36 07700
| 2 | 7.80 8 79 | 41 | 234 36 07800
DRAGONSKIN [ A 8 79 | 41 | 237 36 07900
8.00 8 79 | 41 | 240 36 08000
DeONIS 8.10 10 80 | 47 | 243 | 40 08100
8.20 10 80 | 47 | 246 | 40 08200
‘ T 8.30 10 80 | 47 | 249 | 40 08300
| 8.40 10 80 | 47 | 252 40 08400
s 8.50 10 80 | 47 | 255 | 40 08500
1 8.60 10 80 | 47 | 258 | 40 08600
‘ . 8.70 10 80 | 47 | 261 | 40 08700
: I § 8.80 10 80 | 47 | 264 | 40 08800
w [ ! 8.90 10 80 | 47 | 267 | 40 08900
1 9.00 10 89 | 47 | 270 | 40 09000
| 9.10 10 80 | 47 | 273 | 40 09100
| 9.20 10 80 | 47 | 276 | 40 09200
9.30 10 80 | 47 | 279 | 40 09300
be 9.40 10 80 | 47 | 282 40 09400
3 9.50 10 80 | 47 | 285 | 40 09500
9.60 10 80 | 47 | 288 40 09600
= 9.70 10 80 | 47 | 291 | 40 09700
wal T3 9.80 10 80 | 47 | 294 | 40 09800
2 140° 9.90 10 80 | 47 | 297 | 40 09900
saEEase 1000 10 80 | 47 |300| 40 10000
BERE 1010 | 12 102 | 55 | 303 | 45 10100
[ NEW | 1020 | 12 102 | 55 | 306 | 45 10200
DC,, | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS THES: 1030 | 12 102 | 55 |309 | 45 10300
10777 .. 10.40 12 102 55 31.2 35 10400
10.50 2 02 | 55 | 315 | 45 10500
e 4 E 50T 7628 ops50 1060 | 12 | 102 | 55 | 318 | 45 10600
it 1 L ops00 1090 | 12 102 | 55 | 327 | 45 10900
590 1 2 | 5% | a7 | 5 opo00 1100 | 12 102 | 55 |330 | 45 11000
57 £ . 03000 1130 | 12 102 | 55 | 339 | 45 11300
330 0 51 5% | as |3 03300 1140 | 12 102 | 55 |342 | 45 11400
350 e 5 | 5% | 0% | 3 03500 1160 | 12 102 | 55 | 348 | 45 11600
Sieg B TR AR os00 1170 | 12 102 | 55 | 351 | 45 11700
390 e T R 03500 1200 12 102 | 55 | 360 | 45 12000
iiog B S omo0 1210 | 14 107 | 60 |363 | 45 12100
10 e ol o 153l 5 oaiop 1220 | 14 107 | 60 |366 | 45 12200
130 e | 51 |59l 3 ods00 1240 14 107 | 60 | 372 | 45 12400
g B i oam00 1250 | 14 107 | 60 | 375 | 45 12500
130 e o |51 |t oaj00 1280 14 107 | 60 | 384 | 45 12800
iE B T oaso0 1290 | 14 107 | 60 |387 | 45 12900
190 0 ol o 147! oas00 1300 | 14 107 | 60 |390 | 45 13000
2% e o | % | 123 3 oeto0 1320 | 14 107 | 60 | 3956 | 45 13200
S5 £ W oso00 1330 | 14 107 | 60 |399 | 45 13300
230 e a5 19l oss00 1340 | 14 107 | 60 |402 | 45 13400
250 e o | % | sl ocs00 1360 | 14 107 | 60 | 408 | 45 13600
2ieg B e ose00 1370 | 14 107 | 60 | 411 | 45 13700
290 e | % |17l ooo00 1400 | 14 107 | 60 | 420 | 45 14000
6.00 6 66 | 28 | 180 | 36 06000 o
610 | 8 79 | 34 | 183 36 06100+ P2iM <45HRC &
6.20 8 79 | 34 | 186 | 36 06200 JERFEEM 46-55 HRC °
6.30 8 79 | 34 189 | 36 06300 324K 56.60 HRC o
6.40 8 79 | 34 | 192 | 36 06400 ..
6.50 8 79 | 34 | 195 | 36 06500 /* 2 61-65HRC .
6.60 8 79 | 34 | 198 | 36 06600 ERESN 6570 HRC °
6.70 8 79 | 34 | 201 | 36 06700 .
6.80 8 79 | 34 | 204 | 36 06800 -V, ES TG 11
6.90 8 79 | 34 | 207 | 36 06900
7.00 8 79 | 34 | 210 36 07000
710 8 79 | 41 | 213 36 07100
7.20 8 79 | 41 | 216 | 36 07200
7.30 8 79 | 41 | 219 | 36 07300
7.40 8 79 | 41 | 222 36 07400
7,50 8 79 | 41 | 225 36 07500

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

3xD T2 AR FL
yig A 7
Tﬁbﬁé S Jﬁﬂs‘fﬁ, xﬂoﬁz DIN 189
A Hifs30°
ol TRES:
" el e 10700 ..
< 3xD
mm mm mm 062
62 | 70 | 310 062
63 | 70 | 310 063
64 | 70 | 310 Oe4
65 | 70 | 310 0es
66 | 70 | 310 0eg
67 | 70 | 310 te7
68 | 74 | 340 tep
69 | 74 | 340 069
! 70 | 74 | 340 o
“ 71 74 | 340 o7t
k 72 | 74 | 340 072
73 | 74 | 340 073
74 | 74 | 340 0r4
/ 75 | 74 | 340 ors
3 76 | 79 | 370 0rs
vy 78 | 19 | 370 078
BERERES _7,3 ;g o gzg
0 | 79 | 370 e
LCF TH&S: 3_1 o ma ot
el 10700 .. T o o
83 | 79 | 370 0g3
05 |20 | a0 005 84 | 79 | 370 a4
05 | 20 | 30 00s 64 | 79 | 0 =
0 | 2| 49 007 86 | 84 | 400 086
0 | ot | 50 008 87 | 84 | 400 087
05 | 25 | 59 009 88 | 84 | 400 tep
10| 2 | 80 010 89 | 84 | 400 069
10 | 2 | 60 010 69 | 5 | 400 =
i % | a0 013 91 | 84 | 400 oot
@ s 014 9.2 | 84 | 400 092
05| B | o0 015 9.3 | 84 | 400 083
0o 3| 016 9.4 | 84 | 400 a4
17 | 84 | 00 017 9.5 | 84 | 400 095
17 | 34 | 100 or7 o5 | 5 | 400 :
s | % | o 019 97 | 89 | 430 te7
19 | 36 | 110 019 7 | 8 | &
20 | 38 | 120 r2 s | 5 g0 -
22 | 40 | 130 022 100 | 89 | 430 100
22 | 40 | 130 022 o | g8 | g0 .
24 | 4 140 024 105 | 89 | 430 105
25 | 43 | 140 025 108 | 95 | 470 108
25 | 43 | 140 025 w2 95 | a0 -
27 | 45 | 160 027 1.2 | 95 | 470 112
25 | 45 | 160 028 15 | 95 | 470 11s
59 | 45 | 160 029 1.8 | 95 | 470 118
50 | 45 | 160 030 12.0 | 102 | 510 120
3 | 4 | 180 031 125 | 102 | 510 125
s2 | 4o 160 032 13.0 | 102 | 510 130
53 | 49 | 180 033 135 | 107 | 540 135
33 | 49 | 180 033 105 | 107 | 540 =
55 | 5 | 200 035 145 | 111 | 56.0 145
36 | 5 | 20 036 15.0 | 111 | 56.0 150
37 | 52 | 20 037 155 | 115 | 58.0 155
53 | 55 | 220 038 16.0 | 115 | 58.0 160
39 | 55 | 220 039 180 | 123 | 620 1a0
00 | 5 | 000 040 200 | 131 | 66.0
40 | 55 | 220 o :
41 | 55 | 220 a1 o :
42 | 55 | 220 042 B :
43 | 58 | 240 04g s :
44 | 58 | 240 0as ah :
45 | 58 | 240 s FoRm
46 | 58 | 240 046 e, e
47 | 58 | 240 a7
48 | 62 | 260 0ae
49 | 62 | 260 049
50 | 62 | 260 s
51 | 62 | 260 o5t
52 | 62 | 260 052
53 | 62 | 260 053
54 | 66 | 280 04
55 | 66 | 280 055
56 | 66 | 280 056
57 | 66 | 280 te7
58 | 66 | 280 tsp
59 | 66 | 280 059
60 | 66 | 280 O
§ "’ v cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

3xD N2
WTX - &35k, DIN 6537
<3xD sﬂ‘,’ﬁd UNI UNI UNI VA VA
}if DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

OAL

DCONMS : 13 ] f
4—»‘
T 4

\ \ \‘
[ [ (

: W W \
\ \ \
{ ( {
AN AR AR

LA LA (O3 He(S 3 wal 8 He(S T3

<] 145° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
BUERGE BEERGE BEERGE BAERGE BAELRGE: RBAERG®

DC ;77| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10781 ... 11780 ... 11781 ... 11779 ... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
3.00 6 62 20 14 36 03000 03000 03000 03000 030 030
3.10 6 62 20 14 36 03100 03100 03100 03100 031 031
3.15 6 62 20 14 36 03150 03150 03150 831
3.20 6 62 20 14 36 03200 03200 03200 03200 032 032
3.22 6 62 20 14 36 03220 03220 03220 832
3.25 6 62 20 14 36 03250 03250 03250 890
3.30 6 62 20 14 36 03300 03300 03300 03300 033 033
3.40 6 62 20 14 36 03400 03400 03400 03400 034 034
3.50 6 62 20 14 36 03500 03500 03500 03500 035 035
3.60 6 62 20 14 36 03600 03600 03600 03600 036 036
3.70 6 62 20 14 36 03700 03700 03700 03700 037 037
3.80 6 66 24 17 36 03800 03800 03800 03800 038 038
3.85 6 66 24 17 36 03850 03850 03850 838
3.90 6 66 24 17 36 03900 03900 03900 03900 039 039
4.00 6 66 24 17 36 04000 04000 04000 04000 040 040
4.10 6 66 24 17 36 04100 04100 04100 04100 041 041
4.20 6 66 24 17 36 04200 04200 04200 04200 042 042
4.25 6 66 24 17 36 04250 04250 04250
4.30 6 66 24 17 36 04300 04300 04300 04300 043 043
4.35 6 66 24 17 36 04350 04350 04350 843
4.40 6 66 24 17 36 04400 04400 04400 04400 044 044
4.45 6 66 24 17 36 04450 04450 04450 844
4.50 6 66 24 17 36 04500 04500 04500 04500 045 045
4.60 6 66 24 17 36 04600 04600 04600 04600 046 046
4.65 6 66 24 17 36 04650 04650 04650 04650 900 900
4.70 6 66 24 17 36 04700 04700 04700 04700 047 047
4.80 6 66 28 20 36 04800 04800 04800 04800 048 048
4.90 6 66 28 20 36 04900 04900 04900 04900 049 049
4,95 6 66 28 20 36 04950 04950 04950
5.00 6 66 28 20 36 05000 05000 05000 05000 050 050
5.05 6 66 28 20 36 05050 05050 05050
5.10 6 66 28 20 36 05100 05100 05100 05100 051 051
5.20 6 66 28 20 36 05200 05200 05200 05200 052 052
5.30 6 66 28 20 36 05300 05300 05300 05300 053 053
5.40 6 66 28 20 36 05400 05400 05400 05400 054 054
5.50 6 66 28 20 36 05500 05500 05500 05500 055 055
5.55 6 66 28 20 36 05550 05550 05550 05550 902 902
5.60 6 66 28 20 36 05600 05600 05600 05600 056 056
5.70 6 66 28 20 36 05700 05700 05700 05700 057 057
5.75 6 66 28 20 36 05750 05750 05750 916
5.80 6 66 28 20 36 05800 05800 05800 05800 058 058
5.90 6 66 28 20 36 05900 05900 05900 05900 059 059
N ° ° ° ° o o
TEEW ° o o o ° °
HEk ° ° ° ° o o
R o o o o ° °
ERaE/AEE o o
TERREN o o o o

-V 158013 96-102

O ooc,,;ERF UNIFIVA /6 DC, 3BT Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com T 02|21



WNT \ Performance

3xD N2
WTX - &35k, DIN 6537
<3xD sﬂ‘,’ﬁd UNI UNI UNI VA VA
}i{ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

OAL

DCONMS : 13 ’ ;
[«
T ’

y y y
[ ( (

/ ‘;5/ ‘?// ‘;V
\ \ \
( { {
AR AR AR

LA LA (O3 He(S 3 wal 8 He(S T3

<] 145° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
BUERGE BEERGE BEERGE BAERGE BAELRGE: RBAERG®

DC ;77| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10781 ... 11780 ... 11781 ... 11779 ... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
5.95 6 66 28 20 36 05950 05950 05950 959
6.00 6 66 28 20 36 06000 06000 06000 06000 060 060
6.10 8 79 34 24 36 06100 06100 06100 06100 061 061
6.20 8 79 34 24 36 06200 06200 06200 06200 062 062
6.30 8 79 34 24 36 06300 06300 06300 06300 063 063
6.40 8 79 34 24 36 06400 06400 06400 06400 064 064
6.50 8 79 34 24 36 06500 06500 06500 06500 065 065
6.60 8 79 34 24 36 06600 06600 06600 06600 066 066
6.70 8 79 34 24 36 06700 06700 06700 06700 067 067
6.80 8 79 34 24 36 06800 06800 06800 06800 068 068
6.90 8 79 34 24 36 06900 06900 06900 06900 069 069
7.00 8 79 34 24 36 07000 07000 07000 07000 070 070
710 8 79 4 29 36 07100 07100 07100 07100 071 071
7.20 8 79 4 29 36 07200 07200 07200 07200 072 072
7.30 8 79 41 29 36 07300 07300 07300 07300 073 073
7.40 8 79 41 29 36 07400 07400 07400 07400 074 074
7.45 8 79 4 29 36 07450 07450 07450 924
7.50 8 79 4 29 36 07500 07500 07500 07500 075 075
7.60 8 79 41 29 36 07600 07600 07600 07600 076 076
7.70 8 79 41 29 36 07700 07700 07700 07700 077 077
7.80 8 79 41 29 36 07800 07800 07800 07800 078 078
7.90 8 79 41 29 36 07900 07900 07900 07900 079 079
8.00 8 79 41 29 36 08000 08000 08000 08000 080 080
8.10 10 89 47 35 | 40 08100 08100 08100 08100 081 081
8.20 10 89 47 35 | 40 08200 08200 08200 08200 082 082
8.30 10 89 47 35 40 08300 08300 08300 08300 083 083
8.40 10 89 47 35 40 08400 08400 08400 08400 084 084
8.50 10 89 47 35 | 40 08500 08500 08500 08500 085 085
8.60 10 89 47 35 | 40 08600 08600 08600 08600 086 086
8.70 10 89 47 35 40 08700 08700 08700 08700 087 087
8.80 10 89 47 35 | 40 08800 08800 08800 08800 088 088
8.90 10 89 47 35 | 40 08900 08900 08900 08900 089 089
9.00 10 89 47 35 | 40 09000 09000 09000 09000 090 090
9.10 10 89 47 35 40 09100 09100 09100 09100 091 091
9.20 10 89 47 35 | 40 09200 09200 09200 09200 092 092
9.30 10 89 47 35 | 40 09300 09300 09300 09300 093 093
9.35 10 89 47 35 | 40 09350 09350 09350 930
9.40 10 89 47 35 40 09400 09400 09400 09400 094 094
9.45 10 89 47 35 | 40 09450 09450 09450 994
9.50 10 89 47 35 | 40 09500 09500 09500 09500 095 095
9.60 10 89 47 35 | 40 09600 09600 09600 09600 096 096
9.70 10 89 47 35 40 09700 09700 09700 09700 097 097
N ° ° ° ° o o
TEEW ° o o o ° °
HEk ° ° ° ° o o
R o o o o ° °
ERaE/AEE o o
TERREN o o o o

-V 158013 96-102

O ooc,,;ERF UNIFIVA /6 DC, 3BT Speed UNI

02]22 #TTT cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD A%
—— ~
WTX - &34k, DIN 6537
<3xD sﬂ‘,’ﬁd UNI UNI UNI VA VA
% DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
s |} ] I
\ \ \
[ [ [
”"/ “// “//
\ \ \
{ { {
M M M
YN YN (O3 (= I3 YR e[S T8
< 145° < 140° < 140° < 140° <] 140° <] 140°
BAERSE BFERSS BAAERS: BAERE: BHAEREE BHERES
DC 77| DCONMS | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10781 ... 11780... 11781 ... 11779 ... 10734... 10733...
mm mm mm | mm | mm | mm
9.80 10 89 47 35 | 40 09800 09800 09800 09800 098 098
9.90 10 89 47 35 40 09900 09900 09900 09900 099 099
10.00 10 89 47 35 40 10000 10000 10000 10000 100 100
10.10 12 102 55 40 45 10100 10100 10100 10100 101 101
10.20 12 102 | 55 | 40 | 45 10200 10200 10200 10200 102 102
10.30 12 102 55 40 45 10300 10300 10300 10300 103 103
10.40 12 102 55 40 45 10400 10400 10400 10400 104 104
10.50 12 102 | 55 | 40 | 45 10500 10500 10500 10500 105 105
10.55 12 102 | 55 | 40 | 45 10550 10550 10550 932
10.60 12 102 55 40 45 10600 10600 10600 10600 106 106
10.70 12 102 55 40 45 10700 10700 10700 10700 107 107
10.75 12 102 | 55 | 40 | 45 10750 10750 10750
10.80 12 102 | 55 | 40 | 45 10800 10800 10800 10800 108 108
10.90 12 102 55 40 45 10900 10900 10900 10900 109 109
11.00 12 102 55 40 45 11000 11000 11000 11000 110 110
11.10 12 102 55 40 45 11100 11100 11100 11100 111 111
11.20 12 102 55 40 45 11200 11200 11200 11200 112 112
11.25 12 102 55 40 45 11250 11250 11250 912
11.30 12 102 55 40 45 11300 11300 11300 11300 113 113
11.35 12 102 | 55 | 40 | 45 11350 11350 11350 913
11.40 12 102 55 40 45 11400 11400 11400 11400 114 114
11.45 12 102 55 40 45 11450 11450 11450 914
11.50 12 102 55 40 45 11500 11500 11500 11500 115 115
11.60 12 102 | 55 | 40 | 45 11600 11600 11600 11600 116 116
11.70 12 102 55 40 45 11700 11700 11700 11700 117 117
11.80 12 102 55 40 45 11800 11800 11800 11800 118 118
11.90 12 102 55 40 45 11900 11900 11900 11900 119 119
12.00 12 102 | 55 | 40 | 45 12000 12000 12000 12000 120 120
12.15 14 107 60 43 45 12150 12150 12150 921
12.25 14 107 60 43 45 12250 12250 12250
12.50 14 107 60 43 45 12500 12500 12500 12500 125 125
12.55 14 107 60 43 45 12550 12550 12550 925
12.70 14 107 60 43 45 12700 12700 12700
12.80 14 107 60 43 45 12800 12800 12800 12800 128 128
12.90 14 107 | 60 | 43 | 45 12900 12900 12900
13.00 14 107 | 60 | 43 | 45 13000 13000 13000 13000 130 130
13.10 14 107 | 60 | 43 | 45 13100 13100 13100
13.30 14 107 60 43 45 13300 13300 13300
13.35 14 107 | 60 | 43 | 45 13350 13350 13350 933
13.50 14 107 | 60 | 43 | 45 13500 13500 13500 13500 135 135
13.70 14 107 60 43 45 13700 13700 13700
13.80 14 107 60 43 45 13800 13800 13800 13800 138 138
N ° ° ° ° o o
TEEW ° o o o ° °
HEk ° ° ° ° o o
R o o o o ° °
SaRe®/HNES o o
TERREN o o o o

-V 158013 96-102

O ooc,,;ERF UNIFIVA /6 DC, 3BT Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

3xD N2
WTX - &35k, DIN 6537
<3xD sﬂ‘,’ﬁd UNI UNI UNI VA VA
}if DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

OAL
)

by \
[ (
“// “k//

\ \ \
{ { {
AN AR AR
LA LA (O3 He(S 3 wal 8 He[S T8
< 145° < 140° <) 140° <) 140° < 140° < 140°

BIMETAS: BAMERSGE BAERGE BAEREGE BAEREGE BEERESE

DC ;77| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10781 ... 11780... 11781 ... 11779 ... 10734 ... 10733 ...

mm mm mm | mm | mm | mm

14.00 14 107 | 60 | 43 | 45 14000 14000 14000 14000 140 140
14.20 16 115 65 45 48 14200 14200 14200

14.50 16 115 65 45 48 14500 14500 14500 14500 145 145
14.80 16 115 65 45 48 14800 14800 14800 14800 148 148
15.00 16 115 | 65 | 45 | 48 15000 15000 15000 15000 150 150
15.10 16 115 65 45 48 15100 15100 15100

15.25 16 115 65 45 48 15250 15250 15250

15.30 16 115 | 65 | 45 | 48 15300 15300 15300

15.35 16 115 | 65 | 45 | 48 15350 15350 15350 953

15.50 16 115 65 45 48 15500 15500 15500 15500 155 155
15.60 16 115 65 45 48 15600 15600 15600

15.80 16 115 | 65 | 45 | 48 15800 15800 15800 15800 158 158
16.00 16 115 | 65 | 45 | 48 16000 16000 16000 16000 160 160
16.05 18 123 73 51 48 16050 16050 16050 960

16.50 18 123 73 51 48 16500 16500 16500 16500 165 165
16.80 18 123 | 73 | 51 48 16800 16800 16800 16800 168 168
16.90 18 123 | 73 | 51 48 16900 16900 16900

17.00 18 123 73 51 48 17000 17000 17000 17000 170 170
17.50 18 123 73 51 48 17500 17500 17500 17500 175 175
17.60 18 123 | 73 | 51 48 17600 17600 17600

17.80 18 123 73 51 48 17800 17800 17800 17800 178 178
18.00 18 123 73 51 48 18000 18000 18000 18000 180 180
18.50 20 131 79 55 50 18500 18500 18500 18500 185 185
18.80 20 131 79 | 55 | 50 18800 18800 18800 18800 188 188
18.90 20 131 79 | 55 | 50 18900 18900 18900

19.00 20 131 79 58] 50 19000 19000 19000 19000 190 190
19.35 20 131 79 55 50 19350 19350 19350 993

19.50 20 131 79 | 55 | 50 19500 19500 19500 19500 195 195
19.60 20 131 79 | 55 | 50 19600 19600 19600

19.80 20 131 79 58] 50 19800 19800 19800 19800 198 198
20.00 20 131 79 | 55 | 50 20000 20000 20000 20000 200 200
20.50 25 151 93 | 66 | 56 20500 20500 20500

21.00 25 151 93 | 66 | 56 21000 21000 21000

21.50 25 151 93 66 56 21500 21500 21500

22.00 25 151 93 | 66 | 56 22000 22000 22000

22.50 25 153 | 96 | 72 | 56 22500 22500 22500

23.00 25 153 | 96 | 72 | 56 23000 23000 23000

23.50 25 153 96 72 56 23500 23500 23500

24.00 25 153 | 96 | 72 | 56 24000 24000 24000

24.50 25 153 | 96 | 75 | 56 24500 24500 24500

25.00 25 153 | 96 | 75 | 56 25000 25000 25000

| ° ° ° ° o fo)

TEN ° o o o ° °

$EER ° ° ° ° o e}

R o o o o ° °
EaaE/NEE o o

RN ° ° ° °

- v, 1S JL015 96-102

O ooc,, =T UNIFIVA /@ DC, EAF Speed UN

02]24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

3xD W=
VAN N
WPC - 18E%453%, DIN 6537
< 3xD ,ﬁf UNI UNI VA VA
gé TIAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONMS
A A A
a3 (O[3 a8 (O3
<] 140° <J140° <] 140° <] 140°
BERERSS BAFERSE: BAERE: BAERES
DC .. | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TS TR E: TR E: TR E:
11603 ... 11 604 ... 11 623 ... 11624 ...
mm mm mm mm mm mm
1.00 4 45 | 6.0 | 45 | 320 010 010
1.10 4 45 | 66 | 50 | 315 011 011
1.20 4 45 | 72 | 54 | 310 012 012
1.30 4 45 | 78 | 59 | 315 013 013
1.40 4 45 | 84 | 63 | 300 014 014
1.50 4 50 | 90 | 6.8 | 35.0 015 015
1.60 4 50 | 96 | 7.2 | 345 016 016
1.70 4 50 | 10.2 | 7.7 | 34.0 017 017
1.80 4 50 | 10.8 | 81 | 335 018 018
1.90 4 50 | 11.4 | 86 | 33.0 019 019
2.00 4 50 [ 120 9.0 | 33.0 020 020
2.10 4 55 | 126 | 95 | 375 021 021
2.20 4 55 | 13.2 | 9.9 | 370 022 022
2.30 4 55 | 13.8 | 104 | 36.5 023 023
2.40 4 55 | 14.4 | 10.8 | 36.0 024 024
2.50 4 55 | 15.0 | 11.3 | 355 025 025
2.60 4 55 | 156 | 11.7 | 355 026 026
2.70 4 55 | 16.2 | 12.2 | 35.0 027 027
2.80 4 55 | 16.8 | 12.6 | 34.0 028 028
2.90 4 55 | 174 | 131 | 34.0 029 029
3.00 6 62 | 200 | 14.0 | 36.0 030 030 030 030
3.10 6 62 | 200 | 14.0 | 36.0 031 031 031 031
3.20 6 62 | 200 | 14.0 | 36.0 032 032 032 032
3.25 6 62 | 200 | 14.0 | 36.0 890 890 03250
3.30 6 62 | 20.0 | 14.0 | 36.0 033 033 033 033
3.40 6 62 | 200 | 140 | 36.0 034 034 034 034
3.50 6 62 | 200 | 140 | 36.0 035 035 035 035
3.60 6 62 | 200 | 14.0 | 36.0 036 036 036 036
3.70 6 62 | 200 | 14.0 | 36.0 037 037 037 037
3.80 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 038 038 038 038
3.90 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 039 039 039 039
4.00 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 040 040 040 040
4.10 6 66 | 24.0 | 17.0 | 36.0 041 041 041 041
4.20 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 042 042 042 042
4.30 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 043 043 043 043
4.40 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 044 044 044 044
4.50 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 045 045 045 045
4.60 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 046 046 046 046
4.65 6 66 | 24.0 | 170 | 36.0 900 900 900 900
4.70 6 66 | 24.0 | 17.0 | 36.0 047 047 047 047
4.80 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 048 048 048 048
| ° ° o o
TEEW o o ° °
L7573 ° ° o o
BREERE o o ° °
SaRas/HEE ° °

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

3xD A%
VAN N
WPC - 148E%43%, DIN 6537
< 3xD ,ﬁf UNI UNI VA VA
gz TiAIN TIAIN TIAIN TIAIN
DCONMS
A A A A
a3 w0 J3 Ha(_ ]38 w3 3
<] 140° <J140° <J140° <J140°
BAEREE BEAERE: BABERSE BEAERES
DC ., | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TGS TTREE: TGRS TR E:
11 603 ... 11604 ... 11 623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
4.90 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 049 049 049 049
5.00 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 050 050 050 050
5.10 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 051 051 051 051
5.20 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 052 052 052 052
5.30 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 053 053 053 053
5.40 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 054 054 054 054
5.50 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 055 055 055 055
5.55 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 902 902 902 902
5.60 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 056 056 056 056
5.70 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 057 057 057 057
5.80 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 058 058 058 058
5.90 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 059 059 059 059
6.00 6 66 | 28.0 | 20.0 | 36.0 060 060 060 060
6.10 8 79 | 340 | 24.0 | 36.0 061 061 061 061
6.20 8 79 | 340 | 24.0 | 36.0 062 062 062 062
6.30 8 79 | 340 | 24.0 | 36.0 063 063 063 063
6.40 8 79 | 340 | 24.0 | 36.0 064 064 064 064
6.50 8 79 | 340 | 240 | 36.0 065 065 065 065
6.60 8 79 | 340 | 24.0 | 36.0 066 066 066 066
6.70 8 79 | 340 | 24.0 | 36.0 067 067 067 067
6.80 8 79 | 340 | 24.0 | 36.0 068 068 068 068
6.90 8 79 | 340 | 24.0 | 36.0 069 069 069 069
7.00 8 79 | 340 | 24.0 | 36.0 070 070 070 070
710 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 071 071 071 071
7.20 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 072 072 072 072
7.30 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 073 073 073 073
7.40 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 074 074 074 074
7.45 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 924 924 07450
7.50 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 075 075 075 075
7.55 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 975 975 975 975
7.60 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 076 076 076 076
7.70 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 077 077 077 077
7.80 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 078 078 078 078
7.90 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 079 079 079 079
8.00 8 79 | 41.0 | 29.0 | 36.0 080 080 080 080
8.10 10 89 | 47.0 | 35.0 | 40.0 081 081 081 081
8.20 10 89 | 47.0 | 35.0 | 40.0 082 082 082 082
8.30 10 89 | 47.0 | 35.0 | 40.0 083 083 083 083
8.40 10 89 | 47.0 | 35.0 | 40.0 084 084 084 084
8.50 10 89 | 47.0 | 35.0 | 40.0 085 085 085 085
8.60 10 89 | 47.0 | 35.0 | 40.0 086 086 086 086
£ ° ° fo) fo)
TN o o ° °
HHEk ° ° o o
BREERE o o ° °
SERAE/HNEE ° °
-V IES L5 116+120
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WNT \ Standard

3xD W=
VAN N
WPC - 18E%453%, DIN 6537
< 3xD ,ﬁf UNI UNI VA VA
gé TIAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONMS
A A A
a3 (O[3 a8 (O3
<] 140° <J140° <] 140° <] 140°
BERERSS BAFERSE: BAERE: BAERES
DC .. | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TS TR E: TR E: TR E:
11603 ... 11 604 ... 11 623 ... 11624 ...
mm mm mm mm mm mm
8.70 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 087 087 087 087
8.80 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 088 088 088 088
8.90 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 089 089 089 089
9.00 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 090 090 090 090
9.10 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 091 091 091 091
9.20 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 092 092 092 092
9.25 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 925 925 925 925
9.30 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 093 093 093 093
9.35 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 930 930 09350
9.40 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 094 094 094 094
9.50 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 095 095 095 095
9.60 10 89 | 47.0 | 35.0 | 40.0 096 096 096 096
9.70 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 097 097 097 097
9.80 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 098 098 098 098
9.90 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 099 099 099 099
10.00 10 89 | 470 | 35.0 | 40.0 100 100 100 100
10.10 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 101 101 101 101
10.20 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 102 102 102 102
10.30 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 103 103 103 103
10.40 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 104 104 104 104
10.50 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 105 105 105 105
10.60 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 106 106 106 106
10.70 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 107 107 107 107
10.75 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 904 904 10750
10.80 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 108 108 108 108
10.90 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 109 109 109 109
11.00 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 110 110 110 110
11.10 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 111 11 111 111
11.20 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 112 112 112 112
11.25 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 912 912 11250
11.30 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 113 113 113 113
11.40 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 114 114 114 114
11.50 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 115 115 115 115
11.60 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 116 116 116 116
11.70 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 117 117 117 117
11.80 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 118 118 118 118
11.90 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 119 119 119 119
12.00 12 102 | 55.0 | 40.0 | 45.0 120 120 120 120
12.25 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 122 122 12250
12.50 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 125 125 125 125
12.70 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 127 127 127 127
| ° ° o o
TEEW o o ° °
L7573 ° ° o o
BREERE o o ° °
SaRas/HEE ° °

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard 30 I8

WPC - M &E$4K, DIN 6537

<3xD ,ﬁf UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a3 (O[3 a8 (O3
<] 140° <J140° <] 140° <] 140°
BERERSS BAFERSE: BAERE: BAERES
DC .. | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TS TR E: TR E: TR E:
11603 ... 11604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm mm mm mm
12.80 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 128 128
12.90 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 129 129
13.00 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 130 130 130 130
13.10 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 131 131
13.30 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 133 133
13.50 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 135 135 135 135
13.70 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 137 137 137 137
13.80 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 138 138
14.00 14 107 | 60.0 | 43.0 | 45.0 140 140 140 140
14.20 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 142 142
14.50 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 145 145 145 145
14.70 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 147 147 147 147
14.80 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 148 148
15.00 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 150 150 150 150
15.10 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 151 151
15.25 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 152 152
15.30 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 153 153
15.50 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 155 155 155 155
15.60 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 156 156
15.70 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 157 157 157 157
15.80 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 158 158
16.00 16 115 | 65.0 | 45.0 | 48.0 160 160 160 160
16.50 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 165 165 165 165
16.80 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 168 168
16.90 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 169 169
17.00 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 170 170 170 170
17.50 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 175 175 175 175
17.60 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 176 176
17.80 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 178 178
18.00 18 123 | 73.0 | 51.0 | 48.0 180 180 180 180
18.50 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 185 185 185 185
18.80 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 188 188
18.90 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 189 189
19.00 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 190 190 190 190
19.50 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 195 195 195 195
19.60 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 196 196
19.80 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 198 198
20.00 20 131 | 79.0 | 55.0 | 50.0 200 200 200 200
| ) ) o o
TEW o o ° °
HEL ° ° o o
BEERE o o ° °
SREE/HNEE ° °

-V IFZ IS 116+120
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WNT \ Performance

3xD W=
= >
WTX - &334k, DIN 6537
A $55E AT HEEIM R
<3xD *’ Ti DC ., | DCONMS 5| OAL | LCF | LU | LS THRES:
10786 ...
mm mm mm mm mm mm
7.70 8 79 | 41 | 29 | 36 077
% DPAS4 7.80 8 79 | 4 | 29 | 36 078
Re =} 7.90 8 79 | 41 | 29 | 36 079
DRAGONSKIN [ XYY 8 79 | 41 | 29 | 36 904
8.00 8 79 | 41 | 29 | 36 080
DCONMS 8.10 10 89 | 47 | 35 | 40 081
i 8.20 10 89 | 47 | 35 | 40 082
) ] 8.30 10 89 | 47 | 35 | 40 083
V{. 8.40 10 89 | 47 | 35 | 40 084
(AT 8.50 10 89 | 47 | 35 | 40 085
; l 8.60 10 89 | 47 | 35 | 40 086
- 8.70 10 89 | 47 | 35 | 40 087
3 o 8.80 10 89 | 47 | 35 | 40 088
! ) 8.90 10 89 | 47 | 35 | 40 089
i [ 9.00 10 89 | 47 | 35 | 40 090
2 ‘ / 9.10 10 89 | 47 | 35 | 40 091
l 9.20 10 89 | 47 | 35 | 40 092
‘ 2 9.30 10 89 | 47 | 35 | 40 093
be y 9.40 10 89 | 47 | 35 | 40 094
3 ( 9.50 10 89 | 47 | 35 | 40 095
AN 9.55 10 89 | 47 | 35 | 40 905
9.60 10 89 | 47 | 35 | 40 096
wal T3 9.70 10 80 | 47 | 35 | 40 097
<j 1400 9.80 18 gg 37 g5 28 098
. 9.90 7 | 35 099
BARERAE 1000 10 80 | 47 | 35 | 40 100
10.10 12 102 | 55 | 40 | 45 101
DC,, | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS THEE: 10.20 12 102 | 55 | 40 | 45 102
10786 ... 10.30 12 102 55 10 35 103
10.40 2 02 | 55 | 40 | 45 104
20— 8 E 5036 030 1050 | 12 102 | 55 | 40 | 45 105
310 8 82 | 20 | 14 | 38 031 10.60 12 102 | 55 | 40 | 45 106
330 8 82 | 20 | 14 | 38 033 10.80 12 102 | 55 | 40 | 45 108
310 8 82 | 20 | 14 | 36 024 10.90 12 102 | 55 | 40 | 45 109
350 6 82 | 20 | 14 | 38 035 11.00 12 102 | 55 | 40 | 45 110
370 8 82 | 20 | 14 | 38 e 1.1 12 102 | 55 | 40 | 45 906
380 6 86 | 24 | 17 | 36 G2 11.20 12 102 | 55 | 40 | 45 112
3.90 6 66 | 24 | 17 | 38 039 11.30 12 102 | 55 | 40 | 45 113
400 6 66 | 24 | 17 | 38 040 11.50 12 102 | 55 | 40 | 45 115
110 6 86 | 24 | 17 | 36 o1 11.60 12 102 | 55 | 40 | 45 116
420 6 66 | 22 | 17 | 38 042 11.70 12 102 | 55 | 40 | 45 117
423 8 66 | 24 | 17 | 36 901 11.80 12 102 | 55 | 40 | 45 118
430 6 66 | 24 | 17 | 38 043 11.90 12 102 | 55 | 40 | 45 119
110 8 86 | 214 | 17 | 36 014 12.00 12 102 | 55 | 40 | 45 120
450 8 66 | 24 | 17 | 38 045 12.10 14 107 | 60 | 43 | 45 121
470 6 86 | 22 | 17 | 36 047 12.30 14 107 | 60 | 43 | 45 123
280 6 86 | 28 | 20 | 36 016 12.40 14 107 | 60 | 43 | 45 124
500 8 66 | 28 | 20 | 36 050 12.60 14 107 | 60 | 43 | 45 126
510 6 66 | 28 | 20 | 36 051 12.70 14 107 | 60 | 43 | 45 907
520 8 86 | 28 | 20 | 36 i 12.80 14 107 | 60 | 43 | 45 128
550 6 86 | 28 | 20 | 36 085 13.10 14 107 | 60 | 43 | 45 131
5.56 6 86 | 28 | 20 | 36 50 13.20 14 107 | 60 | 43 | 45 132
570 8 66 | 28 | 20 | 36 057 13.40 14 107 | 60 | 43 | 45 134
5.80 6 86 | 28 | 20 | 36 058 13.50 14 107 | 60 | 43 | 45 135
590 6 86 | 28 | 20 | 36 05 13.60 14 107 | 60 | 43 | 45 136
610 8 79 | 34 | 21 | 38 061 13.80 14 107 | 60 | 43 | 45 138
8.20 8 79 | 34 | 2 | 36 062 13.90 14 107 | 60 | 43 | 45 139
6.30 8 79 | 34 | 24 | 36 063 5
6.35 8 79 | 34 | 24 | 36 903
6.40 8 79 | 34 | 24 | 36 064 TEW °
6.50 8 79 | 34 | 24 | 36 065  hex
6.60 8 79 | 34 | 24 | 36 066
6.70 8 79 | 34 | 24 | 36 067 HPEEE
6.80 8 79 | 34 | 24 | 36 068 E=RAL/HAS °
6.90 8 79 | 34 | 24 | 36 069 s
7.00 8 79 | 34 | 24 | 36 070 -V, 152151 95
7.10 8 79 | 41 | 29 | 36 o7
7.20 8 79 | 41 | 29 | 36 072
7.30 8 79 | 41 | 29 | 36 073
7.40 8 79 | 41 | 29 | 36 074
7.50 8 79 | 41 | 29 | 36 075
7.60 8 79 | 41 | 29 | 36 076
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WNT \ Performance

3xD %
=75 >
WTX - &334k, DIN 6537
A FERIE A FHEIAIM R
< 3xD }ﬁ)’ Ti DC ., | DCONMS 5| OAL | LCF | LU | LS THRES:
10786 ...
mm mm mm mm mm mm
19.1 20 BT [ 79 | 55 | 50 191
% DPAS4 19.2 20 131 | 79 | 55 | 50 192
g 19.3 20 131 | 79 | 55 | 50 193
DRAGONSKIN JERTY 20 131 | 79 | 55 | 50 194
19.5 20 131 | 79 | 55 | 50 195
DCONMS 19.6 20 181 | 79 | 55 | 50 196
- 19.7 20 131 | 79 | 55 | 50 197
oo 19.8 20 131 | 79 | 55 | 50 198
Yo 19.9 20 131 | 79 | 55 | 50 199
A I 20.0 20 131 | 79 | 55 | 50 200
2 | W
© \ M °
I8 ¢ Bk
3 \( LR
Al BRAS/HAS .
b ] - v, {5 S M BTHB 95
N Ly
AR
T3
<] 140°
BAERSE
DC ., | DCONMS 5| OAL | LCF | LU | LS TS
10786 ...
mm mm mm mm mm mm
14.0 14 107 | 60 | 43 | 45 140
14.1 16 15 | 65 | 45 | 48 141
14.2 16 15 | 65 | 45 | 48 142
14.3 16 15 | 65 | 45 | 48 143
14.4 16 15 | 65 | 45 | 48 144
14.5 16 15 | 65 | 45 | 48 145
14.6 16 15 | 65 | 45 | 48 146
14.7 16 15 | 65 | 45 | 48 147
14.8 16 15 | 65 | 45 | 48 148
14.9 16 15 | 65 | 45 | 48 149
15.0 16 15 | 65 | 45 | 48 150
15.1 16 15 | 65 | 45 | 48 151
15.2 16 15 | 65 | 45 | 48 152
15.3 16 15 | 65 | 45 | 48 153
15.4 16 15 | 65 | 45 | 48 154
15.5 16 15 | 65 | 45 | 48 155
15.6 16 15 | 65 | 45 | 48 156
15.7 16 15 | 65 | 45 | 48 157
15.8 16 15 | 65 | 45 | 48 158
15.9 16 15 | 65 | 45 | 48 159
16.0 16 15 | 65 | 45 | 48 160
16.1 18 123 | 73 | 51 | 48 161
16.2 18 123 | 73 | 51 | 48 162
16.3 18 123 | 73 | 51 | 48 163
16.4 18 123 | 73 | 51 | 48 164
16.5 18 123 | 73 | 51 | 48 165
16.6 18 123 | 73 | 51 | 48 166
16.7 18 123 | 73 | 51 | 48 167
16.8 18 123 | 73 | 51 | 48 168
16.9 18 123 | 73 | 51 | 48 169
17.0 18 123 | 73 | 51 | 48 170
171 18 123 | 73 | 51 | 48 171
17.2 18 123 | 73 | 51 | 48 172
17.3 18 123 | 73 | 51 | 48 173
17.4 18 123 | 73 | 51 | 48 174
17.5 18 123 | 73 | 51 | 48 175
17.6 18 123 | 73 | 51 | 48 176
17.7 18 123 | 73 | 51 | 48 177
17.8 18 123 | 73 | 51 | 48 178
17.9 18 123 | 73 | 51 | 48 179
18.0 18 123 | 73 | 51 | 48 180
18.1 20 131 | 79 | 55 | 50 181
18.2 20 131 | 79 | 55 | 50 182
18.3 20 131 | 79 | 55 | 50 183
18.4 20 131 | 79 | 55 | 50 184
18.5 20 131 | 79 | 55 | 50 185
18.6 20 131 | 79 | 55 | 50 186
18.7 20 131 | 79 | 55 | 50 187
18.8 20 131 | 79 | 55 | 50 188
18.9 20 131 | 79 | 55 | 50 189
19.0 20 131 | 79 | 55 | 50 190
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WNT \ Performance

3xD W=
=7 S
WTX - S%%%43%, DIN 6537
A NEEE 2 A I BERE A PL=%AEIA
A OFIET)H A TIRIEZESKIZM Type ALU3XD (10722 ..)
<3xD ﬁ/ 180 DC ., | DCONMS 5| OAL | LCF | LU | LS | PL THREE:
10720...
mm mm mm mm mm mm mm
Ti800 8.20 10 89 | 47 | 35 | 40 | 0.41 082
8.30 10 80 | 47 | 35 | 40 | 0.42 083
|2 | 8.40 10 80 | 47 | 35 | 40 | 042 084
- 8.50 10 80 | 47 | 35 | 40 | 043 085
DCONWS 8.60 10 80 | 47 | 35 | 40 | 043 086
8.70 10 80 | 47 | 35 | 40 | 0.44 087
T 8.80 10 80 | 47 | 35 | 40 | 0.44 088
9 8.90 10 80 | 47 | 35 | 40 | 045 089
] 9.00 10 80 | 47 | 35 | 40 | 045 090
‘ 9.10 10 80 | 47 | 35 | 40 | 0.46 091
‘ 2 9.20 10 80 | 47 | 35 | 40 | 0.46 092
/ 5 9.30 10 80 | 47 | 35 | 40 | 047 093
/. 9.40 10 80 | 47 | 35 | 40 | 047 094
| 58 \ 9.50 10 80 | 47 | 35 | 40 | 048 095
‘ 9.60 10 80 | 47 | 35 | 40 | 0.48 096
‘ J 9.70 10 80 | 47 | 35 | 40 | 049 097
2 9.80 10 80 | 47 | 35 | 40 | 049 098
b ; 9.90 10 80 | 47 | 35 | 40 | 050 099
1000 | 10 80 | 47 | 35 | 40 | 050 100
10.10 12 100 | 53 | 38 | 45 | 051 101
w3 1020 | 12 100 | 53 | 38 | 45 | 051 102
80° 1030 | 12 100 | 53 | 38 | 45 | 052 103
1040 | 12 100 | 53 | 38 | 45 | 052 104
BAEREE 1050 12 100 | 53 | 38 | 45 | 053 105
1060 | 12 100 | 53 | 38 | 45 | 053 106
DC.; | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS | PL TRES: 10.70 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0.54 107
10720.. 0901 5 | 100 | 53 | 3 | 45 | 0% 108
mm mm mm | mm | mm | mm | mm 11.00 12 100 | 53 | 38 | 45 | 055 110
3.00 6 62 | 20 | 14 | 36 8}2 030 11.10 12 100 | 53 | 38 | 45 | 056 111
3.10 g 62 | 20 ]j gg o 031 11.20 12 100 | 53 | 38 | 45 | 056 112
3.20 53 30 L B 823 11.30 12 100 | 53 | 38 | 45 | 057 113
ggg g gz 28 Iy gg o o3 11.40 12 100 | 53 | 38 | 45 | 057 114
: 21 % o3 150 | 12 100 | 53 | 38 | 45 | 058 115
3.50 6 62 L e 11.60 12 100 | 53 | 38 | 45 | 058 116
3.60 6 55 30 maemoas ggg 11.70 12 100 | 53 | 38 | 45 | 059 17
g;g g gﬁ 22 L Bt o 11.80 12 100 | 53 | 38 | 45 | 059 118
: 7% ose 190 | 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0.60 119
3.90 6 66 23 ] : " 12.00 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0.60 120
4.00 6 66 g i 1; 36 05‘1) 84‘1’ 12.50 14 105 | 58 | 41 | 45 | 063 125
;‘;g g gg o gg 8-21 o 12.80 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0.64 128
: 41 17| % a2 o 13.00 | 14 105 | 58 | 41 | 45 | 065 130
4.30 6 66 | o]0 - 13.50 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0.68 135
4.40 6 66 g i 1; nez 84 13.80 14 105 | 58 | 41 | 45 | 069 138
ggg g gg ol gg 5 042 14.00 14 105 | 58 | 41 | 45 | 070 140
: : 1450 | 16 13 | 63 | 43 | 48 | 073 145
i 66| 24 ) 17 36023 200 1480 | 16 | 113 | 63 | 43 | 48 | 074 148
aro ) 6 86 24 ) 17 | 36 ) 0.2 ur 1500 | 16 | 113 | 63 | 43 | 48 | 075 150
4.80 6 66 | 28 | 20 | 36 | 024 048 15.50 16 113 | 63 | 43 | 48 | 078 155
4.90 6 66 | 28 | 20 | 36 8%5 049 15.80 16 13 | 63 | 43 | 48 | 079 158
5.00 6 66 | 28 | 20 | 36 | 025 050 16.00 | 16 113 | 63 | 43 | 48 | 0.80 160
5.10 6 66 | 28 | 20 | 36 | 026 051 16.50 18 121 | 71 | 49 | 48 | 083 165
5.20 6 66 | 28 | 20 | 36 | 026 052 16.80 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0.84 168
5.30 6 66 | 28 | 20 | 36 | 027 053 17.00 18 121 | 71 | 49 | 48 | 085 170
5.40 6 66 | 28 | 20 | 36 | 027 054 17.50 18 121 | 71 | 49 | 48 | 088 175
5.50 6 66 | 28 | 20 | 36 | 028 055 17.80 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0:89 178
5.55 6 66 | 28 | 20 | 36 | 028 902 18.00 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0.90 180
5.60 6 66 | 28 | 20 | 36 | 028 056 1850 | 20 129 | 77 | 53 | 50 | 093 185
5.70 6 66 | 28 | 20 | 36 | 029 057 18.80 | 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0.94 188
5.80 6 66 | 28 | 20 | 36 | 0.29 058 19.00 | 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0.95 190
5.90 6 66 | 28 | 20 | 36 | 030 059 19.50 | 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0.98 195
6.00 6 66 | 28 | 20 | 36 | 030 060 19.80 | 20 129 | 77 | 53 | 50 | 099 198
6.10 8 79 | 34 1241 36 | 031 061 2000 | 20 129 | 77 | 53 | 50 | 1.00 200
6.20 8 79 | 34 | 24 | 36 | 031 062 : :
6.30 8 79 | 34 | 24 | 36 | 032 063 4 .
6.40 8 79 | 34 | 24 | 36 | 032 064 Lo °
6.50 8 79 | 34 | 24 | 36 | 033 065 ]
6.60 8 79 | 34 | 24 | 36 | 033 066 K .
6.70 8 79 | 34 | 24 | 36 | 034 067 BEERE o
6.80 8 79 | 34 | 24 | 36 | 034 068 ZEad/ted
6.90 8 79 | 34 | 24 | 36 | 035 069 T o
7.00 8 79 | 34 | 24 | 36 | 035 070 R
7.10 8 79 | 41 | 29 | 36 |0.36 071 -V, iES LTS 114
7.20 8 79 | 41 | 29 | 36 | 036 072
7.30 8 79 | 41 | 290 | 36 | 037 073
7.40 8 79 | 41 | 29 | 36 | 037 074
7,50 8 79 | 41 | 29 | 36 | 038 075
7.60 8 79 | 41 | 29 | 36 | 038 076
7.70 8 79 | 41 | 29 | 36 | 039 077
7.80 8 79 | 41 | 29 | 36 | 039 078
7.90 8 79 | 41 | 29 | 36 | 040 079
8.00 8 79 | 41 | 29 | 36 | 040 080
8.10 10 80 | 47 | 35 | 40 | 041 081
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WNT \ Performance

5xD AR
——— -~
WTX - &34k, DIN 6537
<5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gé DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
1]
‘ -
|
S | I \ \
N i ! i I/ ‘ ‘
5 8
i \ \ \ \
| { [ f‘
| |
DG L’/ ‘;r L( 4 [ lIr'
\ ) \ \ v v
<j [ { [ {
¥ ¥ ¥ LI
YN (O3 He(= I8 HA a8 (= ]3
< 140° <] 140° <] 140° <] 140° < 140° < 140°
BAEREE BfERS: BABERSE EBAERG: BAERSE BEAERESS
DC,; |DCONMS .| OAL | LCF | LU | LS  iTH§%RS: TS TS TS TR E: TR E:
11783 ... 11784 ... 11782 ... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
3.00 6 66 28 23 36 03000 03000 03000 03000 030 030
3.10 6 66 28 23 36 03100 03100 03100 03100 031 031
3.15 6 66 28 23 36 03150 03150 03150
3.20 6 66 28 23 36 03200 03200 03200 03200 032 032
3.22 6 66 28 23 36 03220 03220 03220
3.25 6 66 28 23 36 03250 03250 03250
3.30 6 66 28 23 36 03300 03300 03300 03300 033 033
3.40 6 66 28 23 36 03400 03400 03400 03400 034 034
3.50 6 66 28 23 36 03500 03500 03500 03500 035 035
3.60 6 66 28 23 36 03600 03600 03600 03600 036 036
3.70 6 66 28 23 36 03700 03700 03700 03700 037 037
3.80 6 74 36 29 36 03800 03800 03800 03800 038 038
3.85 6 74 36 29 36 03850 03850 03850
3.90 6 74 36 29 36 03900 03900 03900 03900 039 039
4.00 6 74 36 29 36 04000 04000 04000 04000 040 040
410 6 74 36 29 36 04100 04100 04100 04100 041 041
4.20 6 74 36 29 36 04200 04200 04200 04200 042 042
4.25 6 74 36 29 36 04250 04250 04250
4.30 6 74 36 29 36 04300 04300 04300 04300 043 043
4.35 6 74 36 29 36 04350 04350 04350
4.40 6 74 36 29 36 04400 04400 04400 04400 044 044
4.45 6 74 36 29 36 04450 04450 04450
4.50 6 74 36 29 36 04500 04500 04500 04500 045 045
4.60 6 74 36 29 36 04600 04600 04600 04600 046 046
4.65 6 74 36 29 36 04650 04650 04650
4.70 6 74 36 29 36 04700 04700 04700 04700 047 047
4.80 6 82 44 35 36 04800 04800 04800 04800 048 048
4.90 6 82 44 35 36 04900 04900 04900 04900 049 049
4.95 6 82 44 35 36 04950 04950 04950
5.00 6 82 44 35 36 05000 05000 05000 05000 050 050
5.05 6 82 44 35 36 05050 05050 05050
5.10 6 82 44 35 36 05100 05100 05100 05100 051 051
5.20 6 82 44 35 36 05200 05200 05200 05200 052 052
5.30 6 82 44 35 36 05300 05300 05300 05300 053 053
5.40 6 82 44 35 36 05400 05400 05400 05400 054 054
5.50 6 82 44 35 36 05500 05500 05500 05500 055 055
5.55 6 82 44 35 36 05550 05550 05550
5.60 6 82 44 35 36 05600 05600 05600 05600 056 056
5.70 6 82 44 35 36 05700 05700 05700 05700 057 057
5.75 6 82 44 35 36 05750 05750 05750
5.80 6 82 44 35 36 05800 05800 05800 05800 058 058
5.90 6 82 44 35 36 05900 05900 05900 05900 059 059
5.95 6 82 44 35 36 05950 05950 05950
6.00 6 82 44 35 36 06000 06000 06000 06000 060 060
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WNT \ Performance

5xD TAZ
——— -~
WTX - S3%%53%, DIN 6537
< 5xD UNI UNI UNI °”j;“° VA VA
gé DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
1]
‘ -
|
gl
w [ 14 1 [1/ 4
5 9
i \ \ \ \
[ { [ [{
) \ ) }
e w 4 W (14
) ) ) )
<j [ { f {
¥ ¥ ¥ LI
YN (O3 He(= I8 YR YR e[S
< 140° < 140° < 140° < 140° <] 140° <] 140°
BMERSE EBFERSS BAAERS: BABERE: BHAERE: BHERES
DC,; |DCONMS .| OAL | LCF | LU | LS  iTH§%RS: TS TS TS TR E: TR E:
11783... 11784 ... 11782 ... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm mm mm mm
6.10 8 91 53 43 36 06100 06100 06100 06100 061 061
6.20 8 91 53 43 36 06200 06200 06200 06200 062 062
6.30 8 91 53 43 36 06300 06300 06300 06300 063 063
6.40 8 91 53 43 36 06400 06400 06400 06400 064 064
6.50 8 91 53 43 36 06500 06500 06500 06500 065 065
6.60 8 91 53 43 36 06600 06600 06600 06600 066 066
6.70 8 91 53 43 36 06700 06700 06700 06700 067 067
6.80 8 91 53 43 36 06800 06800 06800 06800 068 068
6.90 8 91 53 43 36 06900 06900 06900 06900 069 069
7.00 8 91 53 43 36 07000 07000 07000 07000 070 070
710 8 91 53 43 36 07100 07100 07100 07100 071 071
7.20 8 91 53 43 36 07200 07200 07200 07200 072 072
7.30 8 91 53 43 36 07300 07300 07300 07300 073 073
7.40 8 91 53 43 36 07400 07400 07400 07400 074 074
7.45 8 91 53 43 36 07450 07450 07450
7.50 8 91 53 43 36 07500 07500 07500 07500 075 075
7.60 8 91 53 43 36 07600 07600 07600 07600 076 076
7.70 8 91 53 43 36 07700 07700 07700 07700 077 077
7.80 8 91 53 43 36 07800 07800 07800 07800 078 078
7.90 8 91 53 43 36 07900 07900 07900 07900 079 079
8.00 8 91 53 43 36 08000 08000 08000 08000 080 080
8.10 10 103 | 61 49 40 08100 08100 08100 08100 081 081
8.20 10 103 | 61 49 40 08200 08200 08200 08200 082 082
8.30 10 103 | 61 49 40 08300 08300 08300 08300 083 083
8.40 10 103 | 61 49 40 08400 08400 08400 08400 084 084
8.50 10 103 61 49 40 08500 08500 08500 08500 085 085
8.60 10 103 | 61 49 40 08600 08600 08600 08600 086 086
8.70 10 103 61 49 40 08700 08700 08700 08700 087 087
8.80 10 103 | 61 49 40 08800 08800 08800 08800 088 088
8.90 10 103 61 49 40 08900 08900 08900 08900 089 089
9.00 10 103 | 61 49 40 09000 09000 09000 09000 090 090
9.10 10 103 | 61 49 40 09100 09100 09100 09100 091 091
9.20 10 103 61 49 40 09200 09200 09200 09200 092 092
9.30 10 103 | 61 49 40 09300 09300 09300 09300 093 093
9.35 10 103 61 49 40 09350 09350 09350
9.40 10 103 | 61 49 40 09400 09400 09400 09400 094 094
9.45 10 103 61 49 40 09450 09450 09450
9.50 10 103 | 61 49 40 09500 09500 09500 09500 095 095
9.60 10 103 | 61 49 40 09600 09600 09600 09600 096 096
9.70 10 103 61 49 40 09700 09700 09700 09700 097 097
9.80 10 103 | 61 49 40 09800 09800 09800 09800 098 098
9.90 10 103 61 49 40 09900 09900 09900 09900 099 099
10.00 10 103 | 61 49 40 10000 10000 10000 10000 100 100
10.10 12 118 71 56 45 10100 10100 10100 10100 101 101
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WNT \ Performance

5xD AR
= 7N N
WTX - S 3%% %53k, DIN 6537
<5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
g DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
T
| @
|
S | I \ \
. fr y ff I/ | ‘
> 9
i \ \ \ \
| { [ f‘
| |
DG L’/ ‘;r L( 4 [ lIr'
\ ) \ \ v v
<j [ { [ {
¥ ¥ ¥ I‘
YN (O3 He(= I8 HA a8 (= ]3
<§ 140° <I 140° <i 140° <i 140° <j 140° <I 140°
BUYEREE BAEREGE BAERAE BAERAE BEAERAES BMERESS
DC,; |DCONMS .| OAL | LCF | LU | LS  iTH§%RS: TS TS TS TR E: TR E:
11783... 11784 ... 11782 ... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
10.20 12 118 71 56 45 10200 10200 10200 10200 102 102
10.30 12 118 | 71 56 45 10300 10300 10300 10300 103 103
10.40 12 118 71 56 45 10400 10400 10400 10400 104 104
10.50 12 118 | 71 56 45 10500 10500 10500 10500 105 105
10.55 12 118 71 56 45 10550 10550 10550
10.60 12 118 | 71 56 45 10600 10600 10600 10600 106 106
10.70 12 118 7 56 45 10700 10700 10700 10700 107 107
10.75 12 118 | 71 56 45 10750 10750 10750
10.80 12 18 | 7 56 45 10800 10800 10800 10800 108 108
10.90 12 118 71 56 45 10900 10900 10900 10900 109 109
11.00 12 118 71 56 45 11000 11000 11000 11000 110 110
11.10 12 118 71 56 45 11100 11100 11100 11100 111 111
11.20 12 118 71 56 45 11200 11200 11200 11200 112 112
11.25 12 118 71 56 45 11250 11250 11250
11.30 12 118 71 56 45 11300 11300 11300 11300 113 113
11.35 12 118 71 56 45 11350 11350 11350
11.40 12 118 71 56 45 11400 11400 11400 11400 114 114
11.45 12 118 71 56 45 11450 11450 11450
11.50 12 118 71 56 45 11500 11500 11500 11500 115 115
11.60 12 118 71 56 45 11600 11600 11600 11600 116 116
11.70 12 118 71 56 45 11700 11700 11700 11700 117 117
11.80 12 118 71 56 45 11800 11800 11800 11800 118 118
11.90 12 118 71 56 45 11900 11900 11900 11900 119 119
12.00 12 118 71 56 45 12000 12000 12000 12000 120 120
12.15 14 124 77 60 45 12150 12150 12150
12.25 14 124 77 60 45 12250 12250 12250
12.50 14 124 77 60 45 12500 12500 12500 12500 125 125
12.55 14 124 77 60 45 12550 12550 12550
12.70 14 124 77 60 45 12700 12700 12700
12.80 14 124 77 60 45 12800 12800 12800 12800 128 128
12.90 14 124 | 77 60 45 12900 12900 12900
13.00 14 124 | 77 60 45 13000 13000 13000 13000 130 130
13.10 14 124 77 60 45 13100 13100 13100
13.30 14 124 | 77 60 45 13300 13300 13300
13.35 14 124 77 60 45 13350 13350 13350
13.50 14 124 | 77 60 45 13500 13500 13500 13500 135 135
13.70 14 124 77 60 45 13700 13700 13700
13.80 14 124 | 77 60 45 13800 13800 13800 13800 138 138
14.00 14 124 77 60 45 14000 14000 14000 14000 140 140
14.20 16 133 83 63 48 14200 14200 14200
14.50 16 133 | 83 63 48 14500 14500 14500 14500 145 145
14.80 16 133 83 63 48 14800 14800 14800 14800 148 148
15.00 16 133 | 83 63 48 15000 15000 15000 15000 150 150
15.10 16 133 83 63 48 15100 15100 15100
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- v iEE I 101-104
02|34 ZTD cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD T2
—— ~
WTX - S3%%53%, DIN 6537
<5xD UNI UNI UNI °”j;“° VA VA
g DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
T
| -
|
g / / y y / ) y
. ¥ ) ¥ '/,
o I
i \ ) \ \
[ { [ f‘
be N'r ";b N»« [ {a
) ) ) )
<j [ { [ {
¥ ¥ ¥ B/ L
YN (O3 He(= I8 YR YR e[S
<] 140° < 140° < 140° <J140° <] 140° <] 140°
BERSE EFERSE: BAERES %%?ﬁéﬁ BiEREE BFERES
DC,; |[DCONMS,s| OAL | LCF | LU | LS  iTHR4%R=: TRES: TS TS TR E: TR E:
11783... 11784 ... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
15.25 16 133 | 83 63 48 15250 15250 15250
15.30 16 133 | 83 63 48 15300 15300 15300
15.35 16 133 83 63 48 15350 15350 15350
15.50 16 133 | 83 63 48 15500 15500 15500 15500 155 155
15.60 16 133 83 63 48 15600 15600 15600
15.80 16 133 | 83 63 48 15800 15800 15800 15800 158 158
16.00 16 133 83 63 48 16000 16000 16000 16000 160 160
16.05 18 143 | 93 71 48 16050 16050 16050
16.50 18 143 | 93 71 48 16500 16500 16500 16500 165 165
16.80 18 143 93 4l 48 16800 16800 16800 16800 168 168
16.90 18 143 | 93 71 48 16900 16900 16900
17.00 18 143 93 71 48 17000 17000 17000 17000 170 170
17.50 18 143 93 7 48 17500 17500 17500 17500 175 175
17.60 18 143 93 71 48 17600 17600 17600
17.80 18 143 93 7 48 17800 17800 17800 17800 178 178
18.00 18 143 | 93 71 48 18000 18000 18000 18000 180 180
18.50 20 153 | 101 77 50 18500 18500 18500 18500 185 185
18.80 20 153 | 101 77 50 18800 18800 18800 18800 188 188
18.90 20 153 | 101 77 50 18900 18900 18900
19.00 20 153 | 101 77 50 19000 19000 19000 19000 190 190
19.35 20 153 | 101 77 50 19350 19350 19350
19.50 20 153 | 101 77 50 19500 19500 19500 19500 195 195
19.60 20 153 | 101 77 50 19600 19600 19600
19.80 20 153 | 101 77 50 19800 19800 19800 19800 198 198
20.00 20 153 | 101 77 50 20000 20000 20000 20000 200 200
| ° ° ° ° o o
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WNT \ Standard

5xD T2
INTAS
WPC - 1£8E%453%, DIN 6537
< 5xD UNI UNI DC .| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS iTHR%HS: THRERS:
L 11 606 ... 11 607 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
; ; 8.60 10 103 | 61 | 49 | 40 086 086
% TIAN TIAN 870 10 | 103 | 61 | 49 | 40 087 087
| ey | 8.80 10 103 | 61 | 49 | 40 088 088
( ( 8.90 10 103 | 61 | 49 | 40 089 089
bconws a a 9.00 10 103 | 61 | 49 | 40 090 090
9.10 10 103 | 61 | 49 | 40 091 091
| ] 9.20 10 103 | 61 | 49 | 40 092 092
! 2 9.25 10 103 | 61 | 49 | 40 925 925
; 9.30 10 103 | 61 | 49 | 40 093 093
2 9.40 10 103 | 61 | 49 | 40 094 094
2 9.50 10 103 | 61 | 49 | 40 095 095
} o 9.60 10 103 | 61 | 49 | 40 096 096
5 9.70 10 103 | 61 | 49 | 40 097 097
3= \ \ 9.80 10 103 | 61 | 49 | 40 098 098
9.90 10 103 | 61 | 49 | 40 099 099
10.00 10 103 | 61 | 49 | 40 100 100
1010, 12 118 | 71 | 56 | 45 101 101
be 1020, 12 118 | 71 | 56 | 45 102 102
3 1030 12 118 | 71 | 56 | 45 103 103
|, |, 10.40| 12 118 | 71 | 56 | 45 104 104
1050 12 118 | 71 | 56 | 45 105 105
w13 w(O Y 1060 12 118 | 71 | 56 | 45 106 106
<§ 1400 < 1400 10.70 12 118 71 56 45 107 107
meaies weakee O F 0 MG W@ W
11.00] 12 118 | 71 | 56 | 45 110 110
DC ...| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS iTHR4RS: TRRES: 11.10 12 118 | 71 | 56 | 45 111 111
Mele. M. M %W onmy o
;“g; msm rgg“ ’gg‘ ";g" ’gﬁm 030 g0 140 12 118 | 71 | 56 | 45 114 114
oD s ee o855 [3e i 031 1180 12 118 | 71 | 56 | 45 115 115
320 g RN TRANES h 03 1160/ 12 118 | 71 | 56 | 45 116 116
el g eenlnssn sl i 033 1170| 12 118 | 71 | 56 | 45 117 117
340 g e | %8 |5 |38 o o 1180 12 118 | 71 | 56 | 45 118 118
e 6 e | 58 | 23 | 3¢ e o 1190/ 12 118 | 71 | 56 | 45 119 119
360 8 te | 5 | 23 | 3¢ poed o 1200 12 118 | 71 | 56 | 45 120 120
570 6 ge | 58 | 53| 36 o oy 1225 14 124 | 77 | 60 | 45 122 122
360 8 % | 5 | %9 | 5 00 03 1250 14 124 | 77 | 60 | 45 125 125
390 8 13| 59| 5 55 o9 1270 14 124 | 77 | 60 | 45 127 127
100 8 a5 5% | i oag 1280 14 124 | 77 | 60 | 45 128 128
At 6 2 36 | 59| 5 o8 o1 1290 14 124 | 77 | 60 | 45 129 129
420 3 5 159 | 5 o oy 1300 14 124 | 77 | 60 | 45 130 130
dici 6 30 59| 3 s o 1330 14 124 | 77 | 60 | 45 133 133
140 g T RETRE R o oi4 1350 14 124 | 77 | 60 | 45 135 135
gich g 359 5 G o 13700 14 124 | 77 | 60 | 45 137 137
120 g T RETRE R i e 1380 14 124 | 77 | 60 | 45 138 138
gicE H ammaensonae o o0 1400 14 124 | 77 | 60 | 45 140 140
P 8 e 5 | e i o7 1420 16 133 | 83 | 63 | 48 142 142
ic 6 g | 14 |55 | 3¢ i o 1450/ 16 133 | 83 | 63 | 48 145 145
290 8 82 | a1 | 55 | 36 049 o9 1470/ 16 133 | 83 | 63 | 48 147 147
500 6 85 | 44 | 55 | 36 050 050 1480 16 133 | 83 | 63 | 48 148 148
510 8 8 | 44 | 35 | 36 051 0a1 1500 16 133 | 83 | 63 | 48 150 150
Bioi) 8 85 | 44 | 35 | 38 052 02 1525 16 133 | 83 | 63 | 48 152 152
230 8 8 | 21 | 5 | 5% s 0s3 1530 16 133 | 83 | 63 | 48 153 153
g 6 g5 | 41 | 35 | 38 o 021 1550 16 133 | 83 | 63 | 48 155 155
2 3 8 | a4 | 35 | 3¢ i 035 1570/ 16 133 | 83 | 63 | 48 157 157
i 6 a5 | 4435 [ 36 & oo 1580 16 133 | 83 | 63 | 48 158 158
20 g 8 | a1 | 35 | 38 o 5 1600 16 133 | 83 | 63 | 48 160 160
S s o I e 4 e 027 1650 18 143 | 93 | 71 | 48 165 165
280 e 8 | a1 |3 | 38 i 02 1680 18 143 93 | 71 | 48 168 168
o 3 R I e 14 e 039 1700 18 143 | 93 | 71 | 48 170 170
200 8 8 | a4 |35 |38 o oe 1750/ 18 143 | 93 | 71 | 48 175 175
P 8 o | =3 |43 | 3¢ e 061 1780/ 18 143 | 93 | 71 | 48 178 178
5.20 3 o | 25 |13 | 5% 062 62 1800 18 143 | 93 | 71 | 48 180 180
850 8 a1 | 25 | 43| 3¢ 063 oks 1850/ 20 153 | 101 | 77 | 50 185 185
540 8 o1 | 231435 061 o6 1880 20 153 | 101 | 77 | 50 188 188
ei50 8 o1 | 33 |43 | 38 o ogs 1900 20 153 | 101 | 77 | 50 190 190
o0 8 o1 | 23 |23 | 5% i oee 1950, 20 153 | 101 | 77 | 50 195 195
b 8 a1 | 23 |43 | 38 o 067 laso) 20 153 | 101 | 77 | 50 198 198
. 2000 20 153 | 101 | 77 | 50 200 200
6.80 8 91 | 53 | 43 | 36 068 068
6.90 8 91 | 53 | 43 | 36 069 069 4 C C
7.00 8 91 | 53 | 43 | 36 070 00 Tixm
710 8 91 | 53 | 43|36 071 071 75
7.20 8 91 | 53 | 43 | 36 072 o2 % o o
7.30 g g} 52 ﬁ gg 073 073 HesRE o o
7.40 5 074 074 =wmo PN
7.50 8 91 | 53 | 43| 36 075 075 BEEE/AEE
7.55 8 91 | 53 | 43 | 36 975 975 ES L0 17
7.60 8 91 | 53 | 43|36 076 076
7.70 8 91 | 53 | 43|36 077 077
7.80 8 91 | 53 | 43 | 36 078 078
7.90 8 91 | 53 | 43 | 36 079 079
8.00 8 91 | 53 | 43 | 36 080 080
8.10 10 103 | 61 | 49 | 40 081 081
8.20 10 103 | 61 | 49 | 40 082 082
8.30 10 103 | 61 | 49 | 40 083 083
8.40 10 103 | 61 | 49 | 40 084 084
8.50 10 103 | 61 | 49 | 40 085 085
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WNT \ Standard

5xD TAZ
Pa e A<
ME R & eSS, LT DIN 338
A Hifg30°
A RER B N7
< 5xD N DC | OAL | LCF iTHRRE:
10710 ...
mm mm mm
57 | 93 | 57 057
58 | 93 | 57 058
59 | 93 | 57 059
60 | 93 | 57 060
61 | 101 | 63 061
6.2 | 101 | 63 062
) 63 | 101 | 63 063
64 | 101 | 63 064
65 | 101 | 63 065
! 66 | 109 | 69 066
6.8 | 109 | 69 068
[ 70 | 109 | 69 070
\ 75 | 109 | 69 075
V4 78 | 117 | 75 078
11g° 80 | 117 | 75 080
BAEREE 85 | 117 | 75 085
8.8 | 125 | 81 088
DC. | OAL | LCF TEEe: 9.0 | 125 | 81 090
10 710 ... g: lgg g; ggg
'g? n;? msm 005 100 | 133 | 8 100
0.6 24 7 006 10.2 | 133 87 102
0.7 28 9 007 10.5 | 133 87 105
0.8 30 10 008 11.0 | 142 94 110
0.9 32 11 009 1.5 | 142 94 115
1.0 34 12 010 12.0 151 101 120
1.1 36 14 011 13.0 151 101 130
1.2 38 16 012 14.0 160 108 140
1.3 38 16 013 16.0 178 120 160
14 | 40 | 18 014
0 °
15 | 40 | 18 015 =
16 | 43 | 20 016 ;Z’;m g
1.7 | 43 | 20 017 AP .
A R b9 mRASAMAS o
19 | 46 | 22 019 S A
20 | 45 2« 020 — v, ES LTI 119
21 | 49 | 24 021
22 | 53 | 27 022
23 | 53 | 27 023
24 | 57 | 30 024
25 | 57 | 30 025
26 | 57 | 30 026
27 | 61 33 027
2.8 | 61 33 028
29 | 61 33 029
30 | 61 33 030
31 | 65 | 36 031
32 | 65 | 36 032
33 | 65 | 36 033
34 | 70 | 39 034
35 | 70 | 39 035
36 | 70 | 39 036
37 | 70 | 39 037
38 | 75 | 43 038
39 | 75 | 43 039
40 | 75 | 43 040
41 | 75 | 43 041
42 | 75 | 43 042
43 | 80 | 47 043
44 | 80 | 47 044
45 | 80 | 47 045
46 | 80 | 47 046
47 | 80 | 47 047
48 | 8 | 52 048
49 | 8 | 52 049
50 | 8 | 52 050
51 | 8 | 52 051
52 | 8 | 52 052
53 | 8 | 52 053
54 | 93 | 57 054
55 | 93 | 57 055
56 | 93 | 57 056
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WNT \ Performance

5xD %
WTX - 38553k, DIN 6537
<5xD ,ﬁ/ Fueﬁf sﬂfﬁd UNI UNI UNI °“jlt:"°
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

le—— LS —>|

OAL

LCF

—— LU

Dc \7 \ \ \ Yy
(¥ [ (¥ 1,
< # PR P " "
Feed UNI = =447 m( 3 w3 a3 (O He[ED ] a8
< 140° < 145° <1 140° <1 140° <1 140° <1 140°

BERAS BAERAS BAERAS BHERAS BEAERAS BHERSS
E  [E] NEW|

DC ;77| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
3.00 6 66 28 23 36 03000 03000 03000 03000 03000
3.10 6 66 28 23 36 03100 03100 03100 03100 03100
3.15 6 66 28 23 36 03150 03150 03150
3.20 6 66 28 23 36 03200 03200 03200 03200 03200
3.22 6 66 28 23 36 03220 03220 03220
3.25 6 66 28 23 36 03250 03250 03250
3.30 6 66 28 23 36 03300 03300 03300 03300 03300
3.40 6 66 28 23 36 03400 03400 03400 03400 03400
3.50 6 66 28 23 36 03500 03500 03500 03500 03500
3.60 6 66 28 23 36 03600 03600 03600 03600 03600
3.70 6 66 28 23 36 03700 03700 03700 03700 03700
3.80 6 74 36 | 29 36 03800 03800 03800 03800 03800
3.85 6 74 36 | 29 36 03850 03850 03850
3.90 6 74 36 | 29 36 03900 03900 03900 03900 03900
4.00 6 74 36 29 36 04000 04000 04000 04000 04000 04000
4.10 6 74 36 29 36 04100 04100 04100 04100 04100 04100
4.20 6 74 36 29 36 04200 04200 04200 04200 04200 04200
4.25 6 74 36 | 29 36 04250 04250 04250
4.30 6 74 36 | 29 36 04300 04300 04300 04300 04300 04300
4.35 6 74 36 | 29 36 04350 04350 04350
4.40 6 74 36 | 29 36 04400 04400 04400 04400 04400 04400
4.45 6 74 36 29 36 04450 04450 04450
4.50 6 74 36 29 36 04500 04500 04500 04500 04500 04500
4.60 6 74 36 | 29 36 04600 04600 04600 04600 04600 04600
4.65 6 74 36 | 29 36 04650 04650 04650 04650
4.70 6 74 36 | 29 36 04700 04700 04700 04700 04700 04700
4.80 6 82 44 | 35 36 04800 04800 04800 04800 04800 04800
4,90 6 82 44 35 36 04900 04900 04900 04900 04900 04900
4,95 6 82 44 35 36 04950 04950 04950
5.00 6 82 44 35 36 05000 05000 05000 05000 05000 05000
5.05 6 82 44 | 35 36 05050 05050 05050
5.10 6 82 44 | 35 36 05100 05100 05100 05100 05100 05100
5.20 6 82 44 | 35 36 05200 05200 05200 05200 05200 05200
5.30 6 82 44 35 36 05300 05300 05300 05300 05300 05300
5.40 6 82 44 35 36 05400 05400 05400 05400 05400 05400
5.50 6 82 44 35 36 05500 05500 05500 05500 05500 05500
| ° ° ° ° ° °
TN ° ° o o o o
ik ° ° ° ° ° °
BEEE o o o o o o
EaaE/NEE
EEREEN o o o o o

-\ 15Z 015 96-104

O ooc,, =R UNI. Feed UNI 1 Quattro 4F /@ DCyy & 3T Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD %
WTX - 38553k, DIN 6537
<5xD ,i,/ Fueﬁf' sﬂfﬁd UNI UNI UNI °“jlt:"°
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
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Feed UNI = =1JJ47] w13 w3 a3 w0 J3 He(2 T3 w38
<] 140° <] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140°

BERAS BAERAS BAERAS BHERAS BEAERAS BHERSS
E  [E] NEW|

DC ;77| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
5.55 6 82 44 | 35 36 05550 05550 05550 05550 05550
5.60 6 82 44 | 35 36 05600 05600 05600 05600 05600 05600
5.70 6 82 44 35 36 05700 05700 05700 05700 05700 05700
5.75 6 82 44 35 36 05750 05750 05750
5.80 6 82 44 | 35 36 05800 05800 05800 05800 05800 05800
5.90 6 82 44 | 35 36 05900 05900 05900 05900 05900 05900
5.95 6 82 44 | 35 36 05950 05950 05950
6.00 6 82 44 | 35 36 06000 06000 06000 06000 06000 06000
6.10 8 91 53 43 36 06100 06100 06100 06100 06100 06100
6.20 8 91 53 43 36 06200 06200 06200 06200 06200 06200
6.30 8 91 53 43 36 06300 06300 06300 06300 06300 06300
6.40 8 91 53 | 43 36 06400 06400 06400 06400 06400 06400
6.50 8 91 53 | 43 36 06500 06500 06500 06500 06500 06500
6.60 8 91 53 | 43 36 06600 06600 06600 06600 06600 06600
6.70 8 91 53 43 36 06700 06700 06700 06700 06700 06700
6.80 8 91 53 43 36 06800 06800 06800 06800 06800 06800
6.90 8 91 53 43 36 06900 06900 06900 06900 06900 06900
7.00 8 91 53 | 43 36 07000 07000 07000 07000 07000 07000
710 8 91 53 43 36 07100 07100 07100 07100 07100 07100
7.20 8 91 53 | 43 36 07200 07200 07200 07200 07200 07200
7.30 8 91 53 | 43 36 07300 07300 07300 07300 07300 07300
7.40 8 91 53 43 36 07400 07400 07400 07400 07400 07400
7.45 8 91 53 43 36 07450 07450 07450
7.50 8 91 53 | 43 36 07500 07500 07500 07500 07500 07500
7.60 8 91 53 | 43 36 07600 07600 07600 07600 07600 07600
7.70 8 91 53 | 43 36 07700 07700 07700 07700 07700 07700
7.80 8 91 53 | 43 36 07800 07800 07800 07800 07800 07800
7.90 8 91 53 43 36 07900 07900 07900 07900 07900 07900
8.00 8 91 53 43 36 08000 08000 08000 08000 08000 08000
8.10 10 103 61 49 40 08100 08100 08100 08100 08100 08100
8.20 10 103 | 61 49 | 40 08200 08200 08200 08200 08200 08200
8.30 10 103 | 61 49 | 40 08300 08300 08300 08300 08300 08300
8.40 10 103 | 61 49 | 40 08400 08400 08400 08400 08400 08400
8.50 10 103 61 49 40 08500 08500 08500 08500 08500 08500
8.60 10 103 61 49 40 08600 08600 08600 08600 08600 08600
8.70 10 103 61 49 40 08700 08700 08700 08700 08700 08700
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5xD %
WTX - 38553k, DIN 6537
<5xD ,ﬁ/ Fueﬁf sﬂfﬁd UNI UNI UNI °“jlt:"°
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BERAS BAERAS BAERAS BHERAS BEAERAS BHERSS
E  [E] NEW|

DC ;77| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
8.80 10 103 | 61 49 | 40 08800 08800 08800 08800 08800 08800
8.90 10 103 | 61 49 | 40 08900 08900 08900 08900 08900 08900
9.00 10 103 61 49 40 09000 09000 09000 09000 09000 09000
9.10 10 103 61 49 40 09100 09100 09100 09100 09100 09100
9.20 10 103 | 61 49 | 40 09200 09200 09200 09200 09200 09200
9.30 10 103 | 61 49 | 40 09300 09300 09300 09300 09300 09300
9.35 10 103 | 61 49 | 40 09350 09350 09350
9.40 10 103 | 61 49 | 40 09400 09400 09400 09400 09400 09400
9.45 10 103 61 49 40 09450 09450 09450
9.50 10 103 61 49 40 09500 09500 09500 09500 09500 09500
9.60 10 103 61 49 40 09600 09600 09600 09600 09600 09600
9.70 10 103 | 61 49 | 40 09700 09700 09700 09700 09700 09700
9.80 10 103 | 61 49 | 40 09800 09800 09800 09800 09800 09800
9.90 10 103 | 61 49 | 40 09900 09900 09900 09900 09900 09900
10.00 10 103 61 49 40 10000 10000 10000 10000 10000 10000
10.10 12 118 71 56 45 10100 10100 10100 10100 10100 10100
10.20 12 118 71 56 45 10200 10200 10200 10200 10200 10200
10.30 12 118 | 71 56 | 45 10300 10300 10300 10300 10300 10300
10.40 12 118 | 71 56 | 45 10400 10400 10400 10400 10400 10400
10.50 12 118 | 71 56 | 45 10500 10500 10500 10500 10500 10500
10.55 12 18 | 7 56 | 45 10550 10550 10550
10.60 12 118 71 56 45 10600 10600 10600 10600 10600 10600
10.70 12 118 71 56 45 10700 10700 10700 10700 10700 10700
10.75 12 118 | 71 56 | 45 10750 10750 10750
10.80 12 18 | 71 56 | 45 10800 10800 10800 10800 10800 10800
10.90 12 118 | 71 56 | 45 10900 10900 10900 10900 10900 10900
11.00 12 118 71 56 | 45 11000 11000 11000 11000 11000 11000
11.10 12 118 71 56 45 11100 11100 11100 11100 11100 11100
11.20 12 118 71 56 45 11200 11200 11200 11200 11200 11200
11.25 12 118 71 56 45 11250 11250 11250
11.30 12 118 | 71 56 | 45 11300 11300 11300 11300 11300 11300
11.35 12 118 71 56 45 11350 11350 11350
11.40 12 118 7 56 45 11400 11400 11400 11400 11400 11400
11.45 12 118 71 56 45 11450 11450 11450
11.50 12 118 71 56 45 11500 11500 11500 11500 11500 11500
11.60 12 118 71 56 45 11600 11600 11600 11600 11600 11600
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5xD %
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BERAS BAERAS BAERAS BHERAS BEAERAS BHERSS
E  [E] NEW|

DC ;77| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
11.70 12 118 71 56 45 11700 11700 11700 11700 11700 11700
11.80 12 118 | 71 56 | 45 11800 11800 11800 11800 11800 11800
11.90 12 118 71 56 45 11900 11900 11900 11900 11900 11900
12.00 12 118 71 56 45 12000 12000 12000 12000 12000 12000
12.15 14 124 77 60 45 12150 12150 12150
12.20 14 124 77 60 45 12200
12.25 14 124 77 60 45 12250 12250 12250
12.50 14 124 | 77 | 60 | 45 12500 12500 12500 12500 12500 12500
12.55 14 124 77 60 45 12550 12550 12550
12.70 14 124 77 60 45 12700 12700 12700
12.80 14 124 77 60 45 12800 12800 12800 12800 12800 12800
12.90 14 124 | 77 | 60 | 45 12900 12900 12900
13.00 14 124 | 77 | 60 | 45 13000 13000 13000 13000 13000 13000
13.10 14 124 | 77 | 60 | 45 13100 13100 13100
13.30 14 124 77 60 45 13300 13300 13300
13.35 14 124 77 60 45 13350 13350 13350
13.50 14 124 77 60 45 13500 13500 13500 13500 13500 13500
13.70 14 124 | 77 | 60 | 45 13700 13700 13700
13.80 14 124 | 77 | 60 | 45 13800 13800 13800 13800 13800 13800
14.00 14 124 | 77 | 60 | 45 14000 14000 14000 14000 14000 14000
14.20 16 133 83 63 48 14200 14200 14200 14200
14.50 16 133 83 63 48 14500 14500 14500 14500 14500 14500
14.80 16 133 83 63 48 14800 14800 14800 14800 14800 14800
15.00 16 133 | 83 | 63 | 48 15000 15000 15000 15000 15000 15000
15.10 16 133 83 63 48 15100 15100 15100
15.20 16 133 | 83 | 63 | 48 15200
15.25 16 133 | 83 | 63 | 48 15250 15250 15250
15.30 16 133 83 63 48 15300 15300 15300
15.35 16 133 83 63 48 15350 15350 15350
15.50 16 133 83 63 48 15500 15500 15500 15500 15500 15500
15.60 16 133 | 83 | 63 | 48 15600 15600 15600
15.80 16 133 | 83 | 63 | 48 15800 15800 15800 15800 15800 15800
16.00 16 133 | 83 | 63 | 48 16000 16000 16000 16000 16000 16000
16.05 18 143 93 71 48 16050 16050 16050
16.50 18 143 93 7 48 16500 16500 16500 16500 16500 16500
16.80 18 143 93 7 48 16800 16800 16800 16800 16800 16800
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g DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
i
! %]
o
3 / " | | 1 |
9 \ 4 ‘h 'g»/ 4»’/ ? I'/;
3 § { \4 Vi \ Y’
J I'h | { [ v‘
h \h ‘h ‘h W
be \ \ \ \ Vi
; { ( ( £
J " s £ " £
Feed UNI = =1]417] YN YN a3 (O[3 (]38 a8
<] 140° <] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140°
BAEREE BAERe: BABERSE BEfERG: BAEBERSE BAERSS
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DC n7mz| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: T RS
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
16.90 18 143 | 93 | 71 48 16900 16900 16900
17.00 18 143 | 93 | 71 48 17000 17000 17000 17000 17000 17000
17.50 18 143 93 7 48 17500 17500 17500 17500 17500 17500
17.60 18 143 93 7 48 17600 17600 17600
17.80 18 143 | 93 | 71 48 17800 17800 17800 17800 17800 17800
18.00 18 143 | 93 | 71 48 18000 18000 18000 18000 18000 18000
18.50 20 153 | 101 | 77 | 50 18500 18500 18500 18500 18500 18500
18.80 20 153 | 101 | 77 | 50 18800 18800 18800 18800 18800 18800
18.90 20 153 | 101 | 77 50 18900 18900 18900
19.00 20 153 | 101 | 77 50 19000 19000 19000 19000 19000 19000
19.35 20 153 | 101 | 77 50 19350 19350 19350
19.50 20 153 | 101 | 77 | 50 19500 19500 19500 19500 19500 19500
19.60 20 153 | 101 | 77 | 50 19600 19600 19600
19.80 20 153 | 101 | 77 | 50 19800 19800 19800 19800 19800 19800
20.00 20 153 | 101 | 77 50 20000 20000 20000 20000 20000 20000
20.50 25 200 | 135 | 110 | 56 20500 20500 20500
21.00 25 200 | 135 | 110 | 56 21000 21000 21000
21.50 25 200 | 135 | 110 | 56 21500 21500 21500
22.00 25 200 | 135 | 110 | 56 22000 22000 22000
22.50 25 200 | 140 | 120 | 56 22500 22500 22500
23.00 25 200 | 140 | 120 | 56 23000 23000 23000
23.50 25 200 | 140 | 120 | 56 23500 23500 23500
24.00 25 200 | 140 | 120 | 56 24000 24000 24000
24.50 25 200 | 140 | 120 | 56 24500 24500 24500
25.00 25 200 | 140 | 120 | 56 25000 25000 25000
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BFERAS EHERSS BAERAS BHERAS BAERAS BHERSS
NEW [ NEW |

DC 77| DCONMS | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10773... 10745 ... 10746 ... 10 749 ... 10791 ... 10 787 ...

mm mm mm mm | mm mm
2.50 4 57 21 17 28 02500
2.60 4 57 21 17 28 02600
2.70 4 57 21 17 28 02700
2.80 4 57 21 17 28 02800
2.90 4 57 21 17 28 02900
3.00 6 66 28 23 36 030 030 030 030 03000 030
3.10 6 66 28 23 36 031 031 031 031 03100 031
3.15 6 66 28 23 36 831
3.20 6 66 28 23 36 032 032 032 032 03200 032
3.22 6 66 28 23 36 832
3.25 6 66 28 23 36 890
3.30 6 66 28 23 36 033 033 033 033 03300 033
3.40 6 66 28 23 36 034 034 034 034 03400 034
3.50 6 66 28 23 36 035 035 035 035 03500 035
3.60 6 66 28 23 36 036 036 036 036 03600 036
3.70 6 66 28 23 36 037 037 037 037 03700 037
3.80 6 74 36 | 29 36 038 038 038 038 03800 038
3.85 6 74 36 | 29 36 838
3.90 6 74 36 29 36 039 039 039 039 03900 039
3.97 6 74 36 | 29 36 900
4.00 6 74 36 29 36 040 040 040 040 04000 040
4.10 6 74 36 29 36 oM oM 041 041 04100 041
4.20 6 74 36 29 36 042 042 042 042 04200 042
4.23 6 74 36 | 29 36 901
4.30 6 74 36 | 29 36 043 043 043 043 04300 043
4.35 6 74 36 | 29 36 843
4.40 6 74 36 | 29 36 044 044 044 044 04400 044
4.45 6 74 36 29 36 844
4.50 6 74 36 29 36 045 045 045 045 04500 045
4.60 6 74 36 | 29 36 046 046 046 046 04600 046
4.65 6 74 36 | 29 36 900 900
4.70 6 74 36 29 36 047 047 047 047 04700 047
4.80 6 82 44 | 35 36 048 048 048 048 04800 048
4.90 6 82 44 35 36 049 049 049 049 04900 049
5.00 6 82 44 | 35 36 050 050 050 050 05000 050
5.10 6 82 44 | 35 36 051 051 051 051 05100 051
5.20 6 82 44 35 36 052 052 052 052 05200 052
5.30 6 82 44 | 35 36 053 053 053 053 05300 053
5.40 6 82 44 35 36 054 054 054 054 05400 054
5.50 6 82 44 35 36 055 055 055 055 05500 055
5.55 6 82 44 35 36 902
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BFERAS EHERSS BAERAS BHERAS BAERAS BHERSS
NEW [ NEW |

DC 77| DCONMS | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10773... 10745 ... 10 746 ... 10 749 ... 10791 ... 10 787 ...

mm mm mm mm | mm mm
5.56 6 82 44 | 35 36 902
5.60 6 82 44 | 35 36 056 056 056 056 05600 056
5.70 6 82 44 35 36 057 057 057 057 05700 057
5.75 6 82 44 | 35 36 916
5.80 6 82 44 | 35 36 058 058 058 058 05800 058
5.90 6 82 44 35 36 059 059 059 059 05900 059
5.95 6 82 44 | 35 36 959
6.00 6 82 44 35 36 060 060 060 060 06000 060
6.10 8 91 53 | 43 36 061 061 061 061 06100 061
6.20 8 91 53 | 43 36 062 062 062 062 06200 062
6.30 8 91 53 43 36 063 063 063 063 06300 063
6.35 8 91 53 | 43 36 903
6.40 8 91 53 | 43 36 064 064 064 064 06400 064
6.50 8 91 53 43 36 065 065 065 065 06500 065
6.60 8 91 53 | 43 36 066 066 066 066 06600 066
6.70 8 91 53 43 36 067 067 067 067 06700 067
6.80 8 91 53 | 43 36 068 068 068 068 06800 068
6.90 8 91 53 | 43 36 069 069 069 069 06900 069
7.00 8 91 53 43 36 070 070 070 070 07000 070
710 8 91 53 43 36 071 (174 071 071 07100 071
7.20 8 91 53 43 36 072 072 072 072 07200 072
7.30 8 91 53 | 43 36 073 073 073 073 07300 073
7.40 8 91 53 43 36 074 074 074 074 07400 074
7.45 8 91 53 | 43 36 924
7.50 8 91 53 | 43 36 075 075 075 075 07500 075
7.60 8 91 53 43 36 076 076 076 076 07600 076
7.70 8 91 53 43 36 077 077 077 077 07700 077
7.80 8 91 53 | 43 36 078 078 078 078 07800 078
7.90 8 91 53 43 36 079 079 079 079 07900 079
7.94 8 91 53 | 43 36 904
8.00 8 91 53 | 43 36 080 080 080 080 08000 080
8.10 10 103 61 49 40 081 081 081 081 08100 081
8.20 10 103 | 61 49 | 40 082 082 082 082 08200 082
8.30 10 103 61 49 40 083 083 083 083 08300 083
8.40 10 103 | 61 49 | 40 084 084 084 084 08400 084
8.50 10 103 | 61 49 | 40 085 085 085 085 08500 085
8.60 10 103 61 49 40 086 086 086 086 08600 086
8.70 10 103 | 61 49 | 40 087 087 087 087 08700 087
8.80 10 103 61 49 40 088 088 088 088 08800 088
8.90 10 103 | 61 49 | 40 089 089 089 089 08900 089
9.00 10 103 | 61 49 | 40 090 090 090 090 09000 090
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WNT \ Performance 5D S
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Type GG - Efl w3 w3 eE3 wCD w3 WD
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BFERAS EHERSS BAERAS BHERAS BAERAS BHERSS
NEW [ NEW |

DC 77| DCONMS | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10773... 10745 ... 10746 ... 10 749 ... 10791 ... 10 787 ...
mm mm mm mm | mm mm
9.10 10 103 61 49 40 091 091 091 091 09100 091
9.20 10 103 | 61 49 | 40 092 092 092 092 09200 092
9.30 10 103 61 49 40 093 093 093 093 09300 093
9.35 10 103 | 61 49 | 40 930
9.40 10 103 | 61 49 | 40 094 094 094 094 09400 094
9.45 10 103 | 61 49 | 40 994
9.50 10 103 | 61 49 | 40 095 095 095 095 09500 095
9.53 10 103 | 61 49 | 40 905
9.60 10 103 | 61 49 | 40 096 096 096 096 09600 096
9.70 10 103 | 61 49 | 40 097 097 097 097 09700 097
9.80 10 103 61 49 40 098 098 098 098 09800 098
9.90 10 103 | 61 49 | 40 099 099 099 099 09900 099
10.00 10 103 | 61 49 | 40 100 100 100 100 10000 100
10.10 12 118 71 54 45 101
10.10 12 118 71 56 45 101 101 101 101 10100
10.20 12 118 71 54 45 102
10.20 12 118 71 56 45 102 102 102 102 10200
10.30 12 118 | 71 54 | 45 103
10.30 12 118 71 56 45 103 103 103 103 10300
10.40 12 118 71 54 45 104
10.40 12 118 71 56 45 104 104 104 104 10400
10.50 12 118 | 71 56 | 45 105 105 105 105 10500
10.50 12 118 71 54 | 45 105
10.55 12 118 | 71 56 | 45 932
10.60 12 18 | 7 56 | 45 106 106 106 106 10600
10.60 12 118 71 54 45 106
10.70 12 118 71 54 45 107
10.70 12 118 71 56 45 107 107 107 107 10700
10.80 12 118 71 54 45 108
10.80 12 18 | 71 56 | 45 108 108 108 108 10800
10.90 12 118 71 54 | 45 109
10.90 12 118 71 56 45 109 109 109 109
11.00 12 118 71 54 45 110
11.00 12 118 71 56 45 110 110 110 110 11000
11.10 12 118 71 56 45 111 111 11 111 11100
11.10 12 118 71 54 45 111
1.1 12 118 71 54 | 45 906
11.20 12 118 71 56 45 112 112 112 112 11200
11.20 12 118 71 54 45 112
11.25 12 118 71 56 45 912
11.30 12 118 71 56 45 113 113 113 113 11300
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DC nzmz| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TRHS: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10773... 10745 ... 10746 ... 10 749 ... 10791 ... 10 787 ...
mm mm mm mm | mm mm
11.30 12 118 | 71 | 54 | 45 113
11.35 12 118 | 71 | 56 | 45 913
11.40 12 18 | 71 | 54 | 45 114
11.40 12 118 | 71 | 56 | 45 114 114 114 114 11400
11.45 12 118 71 56 45 914
11.50 12 18 | 71 | 56 | 45 115 115 115 115 11500
11.50 12 18 | 71 | 54 | 45 115
11.60 12 118 | 71 | 54 | 45 116
11.60 12 118 | 71 | 56 | 45 116 116 116 116
11.70 12 118 | 71 | 54 | 45 117
11.70 12 18 | 71 | 56 | 45 117 117 117 117 11700
11.80 12 118 | 71 | 54 | 45 118
11.80 12 118 | 71 | 56 | 45 118 118 118 118 11800
11.90 12 118 | 71 | 54 | 45 119
11.90 12 118 | 71 | 56 | 45 119 119 119 119
12.00 12 18 | 71 | 54 | 45 120
12.00 12 118 | 71 | 56 | 45 120 120 120 120 12000
12.10 14 124 | 77 | 58 | 45 121
12.15 14 124 | 77 | 60 | 45 921
12.20 14 124 | 77 | 58 | 45 122
12.20 14 124 | 77 | 60 | 45 12200
12.30 14 124 | 77 | 58 | 45 123
12.40 14 124 | 77 | 58 | 45 124
12.50 14 124 | 77 | 58 | 45 125
12.50 14 124 | 77 | 60 | 45 125 125 125 125 12500
12.55 14 124 | 77 | 60 | 45 925
12.60 14 124 | 77 | 58 | 45 126
12.60 14 124 | 77 | 60 | 45 12600
12.70 14 124 | 77 | 58 | 45 907
12.80 14 124 | 77 | 58 | 45 128
12.80 14 124 | 77 | 60 | 45 128 128 128 128 12800
12.90 14 124 | 77 | 58 | 45 129
13.00 14 124 | 77 | 58 | 45 130
13.00 14 124 | 77 | 60 | 45 130 130 130 130 13000
13.10 14 124 | 77 | 58 | 45 131
13.20 14 124 | 77 | 58 | 45 132
13.30 14 124 | 77 | 58 | 45 133
13.35 14 124 | 77 | 60 | 45 933
13.40 14 124 | 77 | 58 | 45 134
13.50 14 124 | 77 | 60 | 45 135 135 135 135 13500
13.50 14 124 | 77 | 58 | 45 135
| o) o o
T ° ° ° °
HEL o o o ° o
BEERE o ° ° ° °
SaaE/fEeE o o o °

-V 15Z 5 95-108

O ooc,, BT VA TIFIGE /0 D,y 5EFT Speed VA AL
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WNT \ Performance

5xD N2
—— ~
WTX - S3%%53%, DIN 6537
< 5xD ,ﬁ)’ e VA VA GG AL Ti
EEL Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
DRAGONSKIN
DCONMS l
: T 3 v
IaE \
o} !
‘ \
B ) \
[
< A
Type GG = E#& YN YN He(= I8 YR YR YR
<J135° <] 140° <] 140° <]130° <J135° <] 140°
BAERESE BAEREGE BHERAE BAERSE BUERAE BABERSS
DC nzmz| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TRHS: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10773 ... 10745 ... 10 746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm mm | mm mm
13.60 14 124 | 77 | 58 | 45 136
13.70 14 124 | 77 | 58 | 45 137
13.80 14 124 | 77 | 58 | 45 138
13.80 14 124 | 77 | 60 | 45 138 138 138 138 13800
13.90 14 124 | 77 | 58 | 45 139
14.00 14 124 | 77 | 60 | 45 140 140 140 140 14000
14.00 14 124 | 77 | 58 | 45 140
14.10 16 133 | 83 | 61 | 48 141
14.20 16 133 | 83 | 61 | 48 142
14.20 16 133 | 83 | 63 | 48 14200
14.30 16 133 | 83 | 61 | 48 143
14.40 16 133 | 83 | 61 | 48 144
14.50 16 133 | 83 | 61 | 48 145
14.50 16 133 | 83 | 63 | 48 145 145 145 145 14500
14.60 16 133 | 83 | 61 | 48 146
14.70 16 133 | 83 | 61 | 48 147
14.80 16 133 | 83 | 61 | 48 148
14.80 16 133 | 83 | 63 | 48 148 148 148 148 14800
14.90 16 133 | 83 | 61 | 48 149
15.00 16 133 | 83 | 61 | 48 150
15.00 16 133 | 83 | 63 | 48 150 150 150 150 15000
15.10 16 133 | 83 | 61 | 48 151
15.20 16 133 | 83 | 61 | 48 152
15.20 16 133 | 83 | 63 | 48 15200
15.30 16 133 | 83 | 61 | 48 153
15.35 16 133 | 83 | 63 | 48 953
15.40 16 133 | 83 | 61 | 48 154
15.50 16 133 | 83 | 61 | 48 155
15.50 16 133 | 83 | 63 | 48 155 155 155 155 15500
15.60 16 133 | 83 | 61 | 48 156
15.70 16 133 | 83 | 61 | 48 157
15.80 16 133 | 83 | 61 | 48 158
15.80 16 133 | 83 | 63 | 48 158 158 158 158 15800
15.90 16 133 | 83 | 61 | 48 159
16.00 16 133 | 83 | 61 | 48 160
16.00 16 133 | 83 | 63 | 48 160 160 160 160 16000
16.05 18 143 | 93 | 71 | 48 960
16.10 18 143 | 93 | 69 | 48 161
16.20 18 143 | 93 | 69 | 48 162
16.30 18 143 | 93 | 69 | 48 163
16.40 18 143 | 93 | 69 | 48 164
W o o o
T ° ° ° °
HEL o o o ° o
R o ° ° ° °
=SRes/MESE o o o °

-V 15Z 5 95-108

O ooc,, BT VA TIFIGE /0 D,y 5EFT Speed VA AL
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WNT \ Performance

5xD N2
—— ~
WTX - S3%%53%, DIN 6537
< 5xD ,ﬁ)’ e VA VA GG AL Ti
EEL Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
DRAGONSKIN
DCONMS l
: T 3 v
IaE \
o} !
‘ \
B ) \
[
< A
Type GG = E#& YN YN He(= I8 YR YR YR
<J135° <] 140° <] 140° <]130° <J135° <] 140°
BAERESE BAEREGE BHERAE BAERSE BUERAE BABERSS
DC nzmz| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TRHS: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10773 ... 10745 ... 10 746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm mm | mm mm
16.50 18 143 [ 93 | 69 | 48 165
16.50 18 143 | 93 | 71 | 48 165 165 165 165 16500
16.60 18 143 | 93 | 69 | 48 166
16.70 18 143 | 93 | 69 | 48 167
16.80 18 143 | 93 | 69 | 48 168
16.80 18 143 | 93 | 71 | 48 168 168 168 168
16.90 18 143 | 93 | 69 | 48 169
17.00 18 143 | 93 | 71 | 48 170 170 170 170 17000
17.00 18 143 | 93 | 69 | 48 170
17.10 18 143 | 93 | 69 | 48 171
17.20 18 143 | 93 | 69 | 48 172
17.30 18 143 | 93 | 69 | 48 173
17.40 18 143 | 93 | 69 | 48 174
17.50 18 143 | 93 | 69 | 48 175
17.50 18 143 | 93 | 71 | 48 175 175 175 175 17500
17.60 18 143 | 93 | 69 | 48 176
17.70 18 143 | 93 | 69 | 48 177
17.80 18 143 | 93 | 69 | 48 178
17.80 18 143 | 93 | 71 | 48 178 178 178 178
17.90 18 143 | 93 | 69 | 48 179
18.00 18 143 | 93 | 69 | 48 180
18.00 18 143 | 93 | 71 | 48 180 180 180 180 18000
18.10 20 153 | 101 | 75 | 50 181
18.20 20 153 | 101 | 75 | 50 182
18.30 20 153 | 101 | 75 | 50 183
18.40 20 153 | 101 | 75 | 50 184
18.50 20 153 | 101 | 75 | 50 185
18.50 20 153 | 101 | 77 | 50 185 185 185 185 18500
18.60 20 153 | 101 | 75 | 50 186
18.70 20 153 | 101 | 75 | 50 187
18.80 20 153 | 101 | 75 | 50 188
18.80 20 153 | 101 | 77 | 50 188 188 188 188
18.90 20 153 | 101 | 75 | 50 189
19.00 20 153 | 101 | 75 | 50 190
19.00 20 153 | 101 | 77 | 50 190 190 190 190 19000
19.10 20 153 | 101 | 75 | 50 191
19.20 20 153 | 101 | 75 | 50 192
19.30 20 153 | 101 | 75 | 50 193
19.35 20 153 | 101 | 77 | 50 993
19.40 20 153 | 101 | 75 | 50 194
19.50 20 153 | 101 | 77 | 50 195 195 195 195 19500
W o o o
T ° ° ° °
HEL o o o ° o
R o ° ° ° °
=SRes/MESE o o o °

-V 15Z 5 95-108

O ooc,, BT VA TIFIGE /0 D,y 5EFT Speed VA AL
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WNT \ Performance

5xD N2
—— ~
WTX - &35k, DIN 6537
<5xD m e VA VA GG AL Ti
gz‘ Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
DCONMS 1 V
1 | |
/ g ! //
IR {
2 [
i Vi
SC \ /
!
LY
d YN
Type GG = EL4& w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° < 140° < 140° <J1130° <J135° <J140°
BEREE EAMEREE EAERAE EBMEREE EBAEREE EBAERES
DC 7| DCONMS | OAL | LCF | LU | LS TRHS: WTRES: RS TRES: TRES: iTHRRE:
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm mm mm mm
19.50 20 153 | 101 | 75 | 50 195
19.60 20 153 | 101 | 75 | 50 196
19.70 20 153 | 101 | 75 | 50 197
19.80 20 153 | 101 | 77 | 50 198 198 198 198
19.80 20 153 | 101 | 75 | 50 198
19.90 20 153 | 101 | 75 | 50 199
20.00 20 153 | 101 | 75 | 50 200
20.00 20 153 | 101 | 77 | 50 200 200 200 200 20000
N o o o
TEEW ° ° ° °
ik o o o ° o
BEERE o ° ° ° °
SREE/HNEE o o o °

-V, 15251 95-108

O ooc,, BT VA TIAIGG /0 DC, 5E AT Speed VAR AL

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard 5D P18

WPC - M &E$4K, DIN 6537

< 5xD ,ﬁf UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(
a3 (O[3 a8 (O3
<] 140° <J140° <] 140° <] 140°
BERERSS BAFERSE: BAERE: BAERES
DC .. | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TS TR E: TR E: TR E:
11 609 ... 11610 ... 11629 ... 11630 ...
mm mm mm mm mm mm
1.00 4 45 | 80 | 65 | 300 010 010
1.10 4 45 | 88 | 72 | 290 011 011
1.20 4 45 | 96 | 7.8 | 29.0 012 012
1.30 4 45 | 104 | 85 | 285 013 013
1.40 4 45 | 112 | 91 | 28.0 014 014
1.50 4 50 | 12.0 | 9.8 | 320 015 015
1.60 4 50 | 12.8 | 104 | 31.0 016 016
1.70 4 50 | 136 | 111 | 30.5 017 017
1.80 4 50 | 14.4 | 11.7 | 30.0 018 018
1.90 4 50 | 15.2 | 124 | 295 019 019
2.00 4 50 | 16.0 | 13.0 | 29.0 020 020
2.10 4 55 | 16.8 | 13.7 | 33.0 021 021
2.20 4 55 | 176 | 143 | 32.5 022 022
2.30 4 55 | 18.4 | 15.0 | 32.0 023 023
2.40 4 55 | 19.2 | 156 | 315 024 024
2.50 4 55 | 20.0 | 16.3 | 30,5 025 025
2.60 4 55 | 20.8 | 16.9 | 30.0 026 026
2.70 4 55 | 216 | 17.6 | 29.0 027 027
2.80 4 55 | 22.4 | 18.2 | 29.0 028 028
2.90 4 55 | 232 | 189 | 285 029 029
3.00 6 66 | 28.0 | 23.0 | 36.0 030 030 030 030
3.10 6 66 | 28.0 | 23.0 | 36.0 031 031 031 031
3.20 6 66 | 28.0 | 23.0 | 36.0 032 032 032 032
3.25 6 66 | 28.0 | 23.0 | 36.0 890 890 03250
3.30 6 66 | 28.0 | 23.0 | 36.0 033 033 033 033
3.40 6 66 | 28.0 | 23.0 | 36.0 034 034 034 034
3.50 6 66 | 28.0 | 23.0 | 36.0 035 035 035 035
3.60 6 66 | 28.0 | 23.0 | 36.0 036 036 036 036
3.70 6 66 | 28.0 | 23.0 | 36.0 037 037 037 037
3.80 6 74 | 36.0 | 29.0 | 36.0 038 038 038 038
3.90 6 74 | 36.0 | 29.0 | 36.0 039 039 039 039
4.00 6 74 | 36.0 | 29.0 | 36.0 040 040 040 040
410 6 74 | 36.0 | 29.0 | 36.0 o4 04 04 04
4.20 6 74 | 36.0 | 29.0 | 36.0 042 042 042 042
4.30 6 74 | 36.0 | 29.0 | 36.0 043 043 043 043
4.40 6 74 | 36.0 | 29.0 | 36.0 044 044 044 044
4.50 6 74 | 36.0 | 29.0 | 36.0 045 045 045 045
4.60 6 74 | 36.0 | 29.0 | 36.0 046 046 046 046
4.65 6 74 |36.0 | 29.0 | 36.0 900 900 900 900
4.70 6 74 | 36.0 | 29.0 | 36.0 047 047 047 047
4.80 6 82 | 44.0 | 35.0 | 36.0 048 048 048 048
4.90 6 82 | 440 | 35.0 | 36.0 049 049 049 049
5.00 6 82 | 440 35.0 | 36.0 050 050 050 050
5.10 6 82 | 440 | 35.0 | 36.0 051 051 051 051
N ° ° o o
TEEN o o ° °
BTk ° ° o o
BEERE o o ° °
=SRes/HESE ° °

-V IFZ IS 117+121
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WNT \ Standard

5xD %
NS >
WPC - 148E$4KL, DIN 6537
< 5xD ,ﬁf UNI UNI VA VA
gé TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONMS
! \ \ \
(
w8 e[ 3 ] YR w3 ]38
<] 140° <] 140° <] 140° <] 140°
BiEREE BAEREE BAEREE BAERES
DC .. | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TS TR E: TR E: TR E:
11 609 ... 11 610 ... 11 629 ... 11630...
mm mm mm mm mm mm
5.20 6 82 | 440 | 350 | 36.0 052 052 052 052
5.30 6 82 | 44.0 | 35.0 | 36.0 053 053 053 053
5.40 6 82 | 44.0 | 35.0 | 36.0 054 054 054 054
5.50 6 82 | 44.0 | 350 | 36.0 055 055 055 055
5.55 6 82 | 44.0 | 350 | 36.0 902 902 902 902
5.60 6 82 | 44.0 | 35.0 | 36.0 056 056 056 056
5.70 6 82 | 44.0 | 35.0 | 36.0 057 057 057 057
5.80 6 82 | 44.0 | 350 | 36.0 058 058 058 058
5.90 6 82 | 44.0 | 350 | 36.0 059 059 059 059
6.00 6 82 | 44.0 | 350 | 36.0 060 060 060 060
6.10 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 061 061 061 061
6.20 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 062 062 062 062
6.30 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 063 063 063 063
6.40 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 064 064 064 064
6.50 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 065 065 065 065
6.60 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 066 066 066 066
6.70 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 067 067 067 067
6.80 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 068 068 068 068
6.90 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 069 069 069 069
7.00 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 070 070 070 070
710 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 071 071 071 071
7.20 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 072 072 072 072
7.30 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 073 073 073 073
7.40 8 91 |53.0 | 430 | 36.0 074 074 074 074
7.45 8 91 |53.0 | 430 | 36.0 924 924 07450
7.50 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 075 075 075 075
7.55 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 975 975 975 975
7.60 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 076 076 076 076
7.70 8 91 |53.0 | 430 | 36.0 077 077 077 077
7.80 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 078 078 078 078
7.90 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 079 079 079 079
8.00 8 91 |53.0 | 43.0 | 36.0 080 080 080 080
8.10 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 081 081 081 081
8.20 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 082 082 082 082
8.30 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 083 083 083 083
8.40 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 084 084 084 084
8.50 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 085 085 085 085
8.60 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 086 086 086 086
8.70 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 087 087 087 087
8.80 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 088 088 088 088
8.90 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 089 089 089 089
9.00 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 090 090 090 090
9.10 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 091 091 091 091
9.20 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 092 092 092 092
N ° ° o o
TEEN o o ° °
BTk ° ° o o
BEERE o o ° °
SRAE/HEE ° °
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WNT \ Standard 5D P18

WPC - M &E$4K, DIN 6537

< 5xD ,ﬁf UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(

a3 (O[3 a8 (O3

<] 140° <J140° <] 140° <] 140°

BERERSS BAFERSE: BAERE: BAERES
DC .. | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TS TR E: TR E: TR E:

11 609 ... 11610 ... 11629 ... 11630 ...
mm mm mm mm mm mm
9.25 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 925 925 925 925
9.30 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 093 093 093 093
9.35 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 930 930 09350
9.40 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 094 094 094 094
9.50 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 095 095 095 095
9.60 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 096 096 096 096
9.70 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 097 097 097 097
9.80 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 098 098 098 098
9.90 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 099 099 099 099
10.00 10 103 | 61.0 | 49.0 | 40.0 100 100 100 100
10.10 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 101 101 101 101
10.20 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 102 102 102 102
10.30 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 103 103 103 103
10.40 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 104 104 104 104
10.50 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 105 105 105 105
10.60 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 106 106 106 106
10.70 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 107 107 107 107
10.75 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 904 904 10750
10.80 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 108 108 108 108
10.90 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 109 109 109 109
11.00 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 110 110 110 110
11.10 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 111 11 111 111
11.20 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 112 112 112 112
11.25 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 912 912 11250
11.30 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 113 113 113 113
11.40 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 114 114 114 114
11.50 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 115 115 115 115
11.60 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 116 116 116 116
11.70 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 117 117 117 117
11.80 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 118 118 118 118
11.90 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 119 119 119 119
12.00 12 118 | 71.0 | 56.0 | 45.0 120 120 120 120
12.25 14 124 | 770 | 60.0 | 45.0 122 122 12250
12.50 14 124 | 770 | 60.0 | 45.0 125 125 125 125
12.70 14 124 | 770 | 60.0 | 45.0 127 127 127 127
12.80 14 124 | 770 | 60.0 | 45.0 128 128
12.90 14 124 | 770 | 60.0 | 45.0 129 129
13.00 14 124 | 770 | 60.0 | 45.0 130 130 130 130
13.10 14 124 | 770 | 60.0 | 45.0 131 131
13.30 14 124 | 770 | 60.0 | 45.0 133 133
13.50 14 124 | 770 | 60.0 | 45.0 135 135 135 135
13.70 14 124 | 770 | 60.0 | 45.0 137 137 137 137
13.80 14 124 | 770 | 60.0 | 45.0 138 138
14.00 14 124 | 770 | 60.0 | 45.0 140 140 140 140
N ° ° o o
TEEN o o ° °
BTk ° ° o o
BEERE o o ° °
=SRes/HESE ° °
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WNT \ Standard 5D P18

WPC - M &E$4K, DIN 6537

<5xD ,ﬁ)’ UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(
a3 (O[3 a8 (O3
<] 140° <J140° <] 140° <] 140°

BERERSS BAFERSE: BAERE: BAERES
DC .. | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TS TR E: TR E: TR E:

11609 ... 11610 ... 11629 ... 11630 ...
mm mm mm mm mm mm
14.20 16 133 [ 83.0 | 63.0 | 48.0 142 142
14.50 16 133 | 83.0 | 63.0 | 48.0 145 145 145 145
14.70 16 133 | 83.0 | 63.0 | 48.0 147 147 147 147
14.80 16 133 | 83.0 | 63.0 | 48.0 148 148
15.00 16 133 | 83.0 | 63.0 | 48.0 150 150 150 150
15.10 16 133 | 83.0 | 63.0 | 48.0 151 151
15.25 16 133 | 83.0 | 63.0 | 48.0 152 152
15.30 16 133 | 83.0 | 63.0 | 48.0 153 153
15.50 16 133 | 83.0 | 63.0 | 48.0 155 155 155 155
15.60 16 133 | 83.0 | 63.0 | 48.0 156 156
15.70 16 133 | 83.0 | 63.0 | 48.0 157 157 157 157
15.80 16 133 | 83.0 | 63.0 | 48.0 158 158
16.00 16 133 | 83.0 | 63.0 | 48.0 160 160 160 160
16.50 18 143 | 93.0 | 71.0 | 48.0 165 165 165 165
16.80 18 143 | 93.0 | 71.0 | 48.0 168 168
16.90 18 143 | 93.0 | 71.0 | 48.0 169 169
17.00 18 143 | 93.0 | 71.0 | 48.0 170 170 170 170
17.50 18 143 | 93.0 | 71.0 | 48.0 175 175 175 175
17.60 18 143 | 93.0 | 71.0 | 48.0 176 176
17.80 18 143 | 93.0 | 71.0 | 48.0 178 178
18.00 18 143 | 93.0 | 71.0 | 48.0 180 180 180 180
18.50 20 153 |101.0| 77.0 | 50.0 185 185 185 185
18.80 20 153 |101.0| 77.0 | 50.0 188 188
18.90 20 153 |101.0| 77.0 | 50.0 189 189
19.00 20 153 |101.0| 77.0 | 50.0 190 190 190 190
19.50 20 153 | 101.0| 77.0 | 50.0 195 195 195 195
19.60 20 153 |101.0 | 77.0 | 50.0 196 196
19.80 20 153 |101.0| 77.0 | 50.0 198 198
20.00 20 153 |101.0| 77.0 | 50.0 200 200 200 200
N ° ° o o
W o o ° °
7223 ° ° o o
R o o ° °
=SRes/HESE ° °

- VIS IS 117+121
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WNT \ Performance

5xD N2
-
= KY
WTX - S3%%53%, DIN 6537
A NEEE 2 A I BERE A PL=5AEIRA
A OFIET)H A TIRIEZEKIZM Type ALUSXD (10723..)
< 5xD ﬁ/ 180 DC ., | DCONMS 5| OAL | LCF | LU | LS | PL THREE:
10721 ...
mm mm mm mm mm mm mm
Ti800 8.20 10 103 | 61 | 49 | 40 | 0.41 082
8.30 10 103 | 61 | 49 | 40 | 042 083
8.40 10 103 | 61 | 49 | 40 | 042 084
_ 8.50 10 103 | 61 | 49 | 40 | 043 085
DCONMS 8.60 10 103 | 61 | 49 | 40 | 043 086
8.70 10 103 | 61 | 49 | 40 | 044 087
‘ | 8.80 10 103 | 61 | 49 | 40 | 0.44 088
9 8.90 10 103 | 61 | 49 | 40 | 045 089
1 | 9.00 10 103 | 61 | 49 | 40 | 045 090
‘ 9.10 10 103 | 61 | 49 | 40 | 046 091
‘ 2 9.20 10 103 | 61 | 49 | 40 | 046 092
/ S 9.30 10 103 | 61 | 49 | 40 | 047 093
WL 9.40 10 103 | 61 | 49 | 40 | 047 094
| - & 9.50 10 103 | 61 | 49 | 40 | 048 095
‘ 9.60 10 103 | 61 | 49 | 40 | 048 096
‘ J 9.70 10 103 | 61 | 49 | 40 | 049 097
2 i) 9.80 10 103 | 61 | 49 | 40 | 049 098
LS 9.90 10 103 | 61 | 49 | 40 | 050 099
10.00 10 103 | 61 | 49 | 40 | 050 100
10.10 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0.51 101
T 10.20 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0.51 102
1o 10.30 12 116 | 69 | 54 | 45 | 052 103
10.40 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0.52 104
BAEREE 1050 12 116 | 69 | 54 | 45 | 053 105
10.60 12 16 | 69 | 54 | 45 | 053 106
DC.; | DCONMS x| OAL | LCF | LU | LS | PL TRES: 10.70 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0.54 107
0721 D0 5 e | 6o | o4 | 45 | 0% 108
mm m6m "gg‘ ";g“ ";g‘ ";g“ 3‘1'2 - 11.00 12 16 | 69 | 54 | 45 | 055 110
g ?g 2 o s O e e 00 031 11.10 12 116 | 69 | 54 | 45 | 056 111
Y] S R - o 11.20 12 16 | 69 | 54 | 45 | 056 112
220 o e o 0 a 11.30 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0.57 113
o 0 ol 5| 5% o o8 11.40 12 116 | 69 | 54 | 45 | 057 114
et o e o o 11.50 12 116 | 69 | 54 | 45 | 058 115
30 2 R . 11.60 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0.58 116
= o - B o 11.70 12 116 | 69 | 54 | 45 | 059 17
50 . 1% | % | 5 | oo 03 11.80 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0.59 118
pen o A e R 4 11.90 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0.60 119
0 s A A o 12.00 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0.60 120
i d SR R o 12.50 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0.63 125
o . o | % | 5 o5 012 12.80 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0.64 128
g o e R 9 13.00 14 122 | 75 | 58 | 45 | 065 130
- s e | % | 5|05 o 13.50 14 122 | 75 | 58 | 45 | 068 135
it o T B o e s 13.80 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0.69 138
0 . Al % | 5% oo o 14.00 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0.70 140
pies o e R o0 14.50 16 131 | 81 | 61 | 48 | 073 145
o 2 el % | 5 los o7 14.80 16 131 | 81 | 61 | 48 | 0.74 148
wi o T e e S 15.00 16 131 | 81 | 61 | 48 | 075 150
490 . o5 | a1 | 32 | 30 | 0%a o1 15.50 16 131 | 81 | 61 | 48 | 078 155
g o e B e R 050 15.80 16 131 | 81 | 61 | 48 | 079 158
PRt s 55 | a3 | 3 | 5% | o5 oo 16.00 16 131 | 81 | 61 | 48 | 0.80 160
S o T e 16.50 18 141 | o1 | 69 | 48 | 083 165
Y . o5 | a1 | 32 | 5% | oo o5 16.80 18 141 | o1 | 69 | 48 | 084 168
g o o B e oes 17.00 18 141 | o1 | 69 | 48 | 085 170
250 2 o5 | as | 32 | 50 | 058 o 17.50 18 141 | 91 | 69 | 48 | 0.88 175
20 o o i s e T o 17.80 18 141 | o1 | 69 | 48 | 0.89 178
i . o5 | a1 | 32 | 3 | o058 o 18.00 18 141 | o1 | 69 | 48 | 0.90 180
2l o e B e i o 18.50 20 151 | 99 | 75 | 50 | 0.93 185
e s 5 | a3 | 3 | 5 | 059 o 18.80 20 151 | 99 | 75 | 50 | 0.94 188
2io0 o o e o e i 02 19.00 20 151 | 99 | 75 | 50 | 0.95 190
00 . o5 | a1 | 32 | 3 | 030 080 19.50 20 151 | 99 | 75 | 50 | 0.98 195
: 19.80 20 151 | 99 | 75 | 50 | 0.99 198
6.10 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0.31 061 2000 | 20 151 | 99 | 75 | 50 | 1.00 200
6.20 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0.31 062 .
6.30 8 91 | 53 | 43 | 36 | 032 063 % =
6.40 8 91 | 53 | 43 | 36 | 032 064 R o
6.50 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0.33 065 ]
6.60 8 91 | 53 | 43 | 36 | 033 066 K .
6.70 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0.34 067 BEERE o
6.80 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0.34 068 ZEat/Had
6.90 8 91 | 53 | 43 | 36 | 035 069 SRR o
7.00 8 91 | 53 | 43 | 36 | 035 070 N
7.10 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0.36 o7 - v, BB MRS 115
7.20 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0.36 072
7.30 8 91 | 53 | 43 | 36 | 037 073
7.40 8 91 | 53 | 43 | 36 | 037 074
7.50 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0.38 075
7.60 8 91 | 53 | 43 | 36 | 038 076
7.70 8 91 | 53 | 43 | 36 | 039 077
7.80 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0.39 078
7.90 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0.40 079
8.00 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0.40 080
8.10 10 103 | 61 | 49 | 40 | 0.41 081
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WNT \ Performance

8xD A%
=7 N —
WTX - &35k, I o
< 8xD ,ﬁ/ Fueﬁf sﬂfﬁd UNI UNI UNI °“jlt:"°
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
: l ” { | | |
=z \7 ‘h ‘?"v ‘9‘-" {Gr
o \a \ \
N \¥ ( ( ( i
2 3 i/ ! i (. {
J : : ) ’\ "
\ (! fs f I
DC
\# { { { (
g \ \ \ 4
Ar Ak AR AR AR
Feed UNI = 1417 WD w3 wCD w@D k@& w0
<]135° <] 145° <J135° <J135° <J135° <J140°
BAEREE BAERe: BABERSE BEfERG: BAEBERSE BAERSS
[NEW NEW | NEW |
DC 7| DCONMS | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10794 ... 10782 ... 11789... 11790 ... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
3.00 6 72 34 | 29 36 03000 030 030 030 03000
3.10 6 72 34 | 29 36 03100 031 031 031 03100
3.20 6 72 34 29 36 03200 032 032 032 03200
3.30 6 72 34 29 36 03300 033 033 033 03300
3.40 6 72 34 | 29 36 03400 034 034 034 03400
3.50 6 72 34 | 29 36 03500 035 035 035 03500
3.60 6 72 34 | 29 36 03600 036 036 036 03600
3.70 6 72 34 | 29 36 03700 037 037 037 03700
3.80 6 81 43 36 36 03800 038 038 038 03800
3.90 6 81 43 36 36 03900 039 039 039 03900
4.00 6 81 43 36 36 04000 04000 040 040 040 04000
4.10 6 81 43 36 36 04100 04100 041 041 041 04100
4.20 6 81 43 36 36 04200 04200 042 042 042 04200
4.30 6 81 43 36 36 04300 04300 043 043 043 04300
4.40 6 81 43 36 36 04400 04400 044 044 044 04400
4.50 6 81 43 36 36 04500 04500 045 045 045 04500
4.60 6 81 43 36 36 04600 04600 046 046 046 04600
4.65 6 81 43 | 36 36 04650
4.70 6 81 43 36 36 04700 04700 047 047 047 04700
4.80 6 95 57 | 48 36 04800 04800 048 048 048 04800
4.90 6 95 57 | 48 36 04900 04900 049 049 049 04900
5.00 6 95 57 48 36 05000 05000 050 050 050 05000
5.10 6 95 57 48 36 05100 05100 051 051 051 05100
5.20 6 95 57 | 48 36 05200 05200 052 052 052 05200
5.30 6 95 57 | 48 36 05300 05300 053 053 053 05300
5.40 6 95 57 | 48 36 05400 05400 054 054 054 05400
5.50 6 95 57 | 48 36 05500 05500 055 055 055 05500
5.55 6 95 57 48 36 05550 05550
5.60 6 95 57 48 36 05600 05600 056 056 056 05600
5.70 6 95 57 48 36 05700 05700 057 057 057 05700
5.80 6 95 57 | 48 36 05800 05800 058 058 058 05800
5.90 6 95 57 | 48 36 05900 05900 059 059 059 05900
6.00 6 95 57 | 48 36 06000 06000 060 060 060 06000
6.10 8 114 76 64 36 06100 06100 061 061 061 06100
6.20 8 114 76 64 36 06200 06200 062 062 062 06200
6.30 8 114 76 64 36 06300 06300 063 063 063 06300
ki ° ° ° ° ° °
TN ° °
Bk ° ° ° ° ° °
BEeatRE o) e} o) o fo) fo)
EaaE/REE
TERREN o o

-\ 15Z 08 97-104

“© ooc,, 3EATF UNI. Feed UNI F Quattro 4F / @ DCyy 3& AT Speed UNI
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WNT \ Performance

8xD A%
=7 > —)
WTX - &35k, I o
< 8xD ,i,/ Fueﬁf' sﬂfﬁd UNI UNI UNI °“jlt:"°
g DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
; l ¢ ! | | |
2 \7 ‘v ‘&V ‘G./ { /4
o | \a \ \
! \Y b ) ; ,
. 8 1 ! 0 /| {
J | : \ > ,‘
o \ ! f f t
\# { { { b
< \ ! \ r
Ar Ak AR AR AR
Feed UNI = =#]J417] YN YN a3 (O[3 (]38 a8
<]135° <] 145° <J135° <J135° <J135° <J140°
BAERSE BAERSS BAAERS: BAERE: BHAERE:S BAERESS
[NEW NEW | NEW |
DC 7| DCONMS | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10794 ... 10782 ... 11789... 11790 ... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm mm | mm mm
6.40 8 114 | 76 64 | 36 06400 06400 064 064 064 06400
6.50 8 114 | 76 64 | 36 06500 06500 065 065 065 06500
6.60 8 114 76 64 36 06600 06600 066 066 066 06600
6.70 8 114 76 64 36 06700 06700 067 067 067 06700
6.80 8 114 | 76 64 | 36 06800 06800 068 068 068 06800
6.90 8 114 | 76 64 | 36 06900 06900 069 069 069 06900
7.00 8 114 | 76 64 36 07000 07000 070 070 070 07000
710 8 114 76 64 36 07100 07100 071 071 071 07100
7.20 8 114 76 64 36 07200 07200 072 072 072 07200
7.30 8 114 76 64 36 07300 07300 073 073 073 07300
7.40 8 114 76 64 36 07400 07400 074 074 074 07400
7.50 8 114 | 76 64 | 36 07500 07500 075 075 075 07500
7.60 8 114 | 76 64 | 36 07600 07600 076 076 076 07600
7.70 8 114 76 64 36 07700 07700 077 077 077 07700
7.80 8 114 76 64 36 07800 07800 078 078 078 07800
7.90 8 114 76 64 36 07900 07900 079 079 079 07900
8.00 8 114 76 64 36 08000 08000 080 080 080 08000
8.10 10 142 | 95 80 | 40 08100 08100 081 081 081 08100
8.20 10 142 | 95 80 | 40 08200 08200 082 082 082 08200
8.30 10 142 | 95 80 | 40 08300 08300 083 083 083 08300
8.40 10 142 | 95 80 | 40 08400 08400 084 084 084 08400
8.50 10 142 95 80 40 08500 08500 085 085 085 08500
8.60 10 142 95 80 40 08600 08600 086 086 086 08600
8.70 10 142 | 95 80 | 40 08700 08700 087 087 087 08700
8.80 10 142 | 95 80 | 40 08800 08800 088 088 088 08800
8.90 10 142 | 95 80 | 40 08900 08900 089 089 089 08900
9.00 10 142 | 95 80 | 40 09000 09000 090 090 090 09000
9.10 10 142 95 80 40 09100 09100 091 091 091 09100
9.20 10 142 95 80 40 09200 09200 092 092 092 09200
9.30 10 142 95 80 40 09300 09300 093 093 093 09300
9.40 10 142 | 95 80 | 40 09400 09400 094 094 094 09400
9.50 10 142 | 95 80 | 40 09500 09500 095 095 095 09500
9.60 10 142 | 95 80 | 40 09600 09600 096 096 096 09600
9.70 10 142 95 80 40 09700 09700 097 097 097 09700
9.80 10 142 95 80 40 09800 09800 098 098 098 09800
9.90 10 142 95 80 40 09900 09900 099 099 099 09900
| ° ° ° ° ° °
TN ° °
$HEk ° ° ° ° ° °
BEEE o o o o o o
EaaE/REE
FERBEN o o

-\ 15Z 08 97-104

“© ooc,, 3EATF UNI. Feed UNI F Quattro 4F / @ DCyy 3& AT Speed UNI
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WNT \ Performance

8xD A%
=75 > —
WTX - S3%Eh3%, I i
Feed Speed Quattro
< 8xD ,ﬁf ONI i UNI UNI UNI I
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS |
: i ! { | |
2 '/j ‘?» ‘;r/ ‘h {iy
o ] \a \ \
N \¥ ( ( ( i
J , ( ( (
\¥ 1 /! ( t
DC
\W ,\ :\ : (
< \ } } 13
Ar Ak AR AR AR
Feed UNI = =1]417] w3 w3 a3 w0 J3 He(2 T3 a8
<]135° <] 145° <J135° <J135° <J135° <J140°
BAEREE BAERe: BABERSE BEfERG: BAEBERSE BAERSS
[NEW | [NEW NEW |
DC ;77| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10794 ... 10782 ... 11789... 11790... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
10.00 10 142 | 95 | 80 | 40 10000 10000 100 100 100 10000
10.10 12 162 | 114 | 96 45 10100 10100 101 101 101 10100
10.20 12 162 | 114 | 96 45 10200 10200 102 102 102 10200
10.30 12 162 | 114 | 96 45 10300 10300 103 103 103 10300
10.40 12 162 | 114 | 96 45 10400 10400 104 104 104 10400
10.50 12 162 | 114 | 96 | 45 10500 10500 105 105 105 10500
10.60 12 162 | 114 | 96 | 45 10600 10600 106 106 106 10600
10.70 12 162 | 114 | 96 45 10700 10700 107 107 107 10700
10.80 12 162 | 114 | 96 45 10800 10800 108 108 108 10800
10.90 12 162 | 114 | 96 45 10900 10900 109 109 109 10900
11.00 12 162 | 114 | 96 45 11000 11000 110 110 110 11000
11.10 12 162 | 114 | 96 45 11100 11100 111 111 111 11100
11.20 12 162 | 114 | 96 45 11200 11200 112 112 112 11200
11.30 12 162 | 114 | 96 45 11300 11300 113 113 113 11300
11.40 12 162 | 114 | 96 | 45 11400 11400 114 114 114 11400
11.50 12 162 | 114 | 96 45 11500 11500 115 115 115 11500
11.60 12 162 | 114 | 96 45 11600 11600 116 116 116 11600
11.70 12 162 | 114 | 96 45 11700 11700 117 117 117 11700
11.80 12 162 | 114 | 96 45 11800 11800 118 118 118 11800
11.90 12 162 | 114 | 96 45 11900 11900 119 119 119 11900
12.00 12 162 | 114 | 96 45 12000 12000 120 120 120 12000
12.50 14 178 | 133 | 112 | 43 125 125
12.50 14 178 | 131 | 112 | 45 125
12.50 14 178 | 133 | 112 | 45 12500 12500 12500
12.80 14 178 | 133 | 112 | 43 128 128
12.80 14 178 | 131 | 112 | 45 128
12.80 14 178 | 133 | 112 | 45 12800 12800 12800
13.00 14 178 | 133 | 112 | 43 130 130
13.00 14 178 | 131 | 112 | 45 130
13.00 14 178 | 133 | 112 | 45 13000 13000 13000
13.50 14 178 | 133 | 112 | 43 135 135
13.50 14 178 | 131 | 112 | 45 135
13.50 14 178 | 133 | 112 | 45 13500 13500 13500
13.80 14 178 | 133 | 112 | 43 138 138
13.80 14 178 | 131 | 112 | 45 138
13.80 14 178 | 133 | 112 | 45 13800 13800 13800
| ° ° ° ° ° °
TN ° °
Bk ° ° ° ° ° °
FEEE o o o o o o
EaaE/REE
TERREN o o

-\ 15Z 08 97-104

“© ooc,, 3EATF UNI. Feed UNI F Quattro 4F / @ DCyy 3& AT Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

8xD /=
—— X —
WTX - S84k, IT
< 8xD % FJ;:‘ sﬂ‘:ﬁd UNI UNI NI Qu:::tro
g; DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

T
: i | | I |
. 4 f ! (! i
o \a \ \
”:P [ |
3 3 i/ ;‘4‘0 \‘; \‘n {_iu
( { { {
J \ !/ / il t
be ‘ A) \ \ ¥
' .’ { { {
5 \J i
Ar AR AR AR AR
Feed UNI = =1]417] w3 YN a3 (O[3 (]38 a8
<]135° <] 145° <J135° <J135° <J135° <J140°

BRERAS BHAERAS BAERSS BHERAS BEAERAS BHERSS
&  [E] NEW

DC n7mz| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS TRES: TS TS iTHRE: TR E: iTHRRE:
10794 ... 10782 ... 11789... 11790... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
14.00 14 178 | 133 | 112 | 45 14000 14000 14000
14.00 14 178 | 133 | 112 | 43 140 140
14.00 14 178 | 131 | 112 | 45 140
14.50 16 203 | 152 | 128 | 48 14500 14500 145 145 145 14500
14.80 16 203 | 152 | 128 | 48 14800 14800 148 148 148 14800
15.00 16 203 | 152 | 128 | 48 15000 15000 150 150 150 15000
15.50 16 203 | 152 | 128 | 48 15500 15500 155 155 155 15500
15.80 16 203 | 152 | 128 | 48 15800 15800 158 158 158 15800
16.00 16 203 | 152 | 128 | 48 16000 16000 160 160 160 16000
16.50 18 222 | 171 | 144 | 48 16500 16500 165 165 165 16500
16.80 18 222 | 171 | 144 | 48 16800 16800 168 168 168 16800
17.00 18 222 | 171 | 144 | 48 17000 17000 170 170 170 17000
17.50 18 222 | 171 | 144 | 48 17500 17500 175 175 175 17500
17.80 18 222 | 171 | 144 | 48 17800 17800 178 178 178 17800
18.00 18 222 | 171 | 144 | 48 18000 18000 180 180 180 18000
18.50 20 243 | 190 | 160 | 50 18500 18500 185 185 185 18500
18.80 20 243 | 190 | 160 | 50 18800 18800 188 188 188 18800
19.00 20 243 | 190 | 160 | 50 19000 19000 190 190 190 19000
19.50 20 243 | 190 | 160 | 50 19500 19500 195 195 195 19500
19.80 20 243 | 190 | 160 | 50 19800 19800 198 198 198 19800
20.00 20 243 | 190 | 160 | 50 20000 20000 200 200 200 20000
| ° ° ° ° ° °
T ° °
7253 ° ° ° ° ° °
R o o o o o o
=Ra®/HNEE
FEEREN o o

-V, 1i5E L1 97-104

O ooc,, ;BT UNI. Feed UNI 1 Quattro 4F / @ DGy 3&FBF Speed UNI
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WNT \ Standard

8xD =
INTADS =
WPC - tEgEsSk, T 57
< 8xD UNI DC, | DCONMS,| OAL | LCF | LU | LS TRES:
11 612 ...
mm mm mm mm mm mm
}ﬁf T o5 | 10 | 142 | 9 | 80 | 40 095
9.7 10 142 | 95 | 80 | 40 097
9.8 10 142 | 95 | 80 | 40 098
Cconms 9.9 10 142 | 95 | 80 | 40 099
o 10.0 10 142 | 95 | 80 | 40 100
i \ 10.2 12 162 | 114 | 96 | 45 102
N 10.5 12 162 | 114 | 9 | 45 105
S y 10.8 12 162 | 114 | 96 | 45 108
N 11.0 12 162 | 114 | 9 | 45 110
- \ 1.2 12 162 | 114 | 96 | 45 112
3 115 12 162 | 114 | 96 | 45 115
M 1.8 12 162 | 114 | 96 | 45 118
33 12.0 12 162 | 114 | 96 | 45 120
J ‘ 12.5 14 178 | 131 | 112 | 45 125
13.0 14 178 | 131 | 112 | 45 130
- 13.5 14 178 | 131 | 112 | 45 135
14.0 14 178 | 131 | 112 | 45 140
N ‘ 14.5 16 203 | 152 | 128 | 48 145
15.0 16 203 | 152 | 128 | 48 150
wal_ T3 15.5 16 203 | 152 | 128 | 48 155
2 135° 16.0 16 203 | 152 | 128 | 48 160
- -~ 16.5 18 222 | 171 | 144 | 48 165
REEREE o) 18 202 | 171 | 144 | 48 170
o wows o e w15 mes D B Zomom s
1612... 185 | 20 243 | 190 | 160 | 50 185
mm | mm_ | mm | mm | mm | mm 19.0 20 243 | 190 | 160 | 50 190
3.0 6 72 | 34 | 29 | 36 030 20.0 20 243 | 190 | 160 | 50 200
3.1 6 72 | 34 | 29 | 36 031
3.2 6 72 | 34 | 29 | 36 032 Z °
3.3 6 72 | 34 | 29 | 36 033 TEN 5
3.4 6 72 31 29 | 36 034 s o
3.5 6 72 | 34 | 29 | 36 035
3.6 6 72 | 34 | 29 | 36 036 E%f’i PN ©
37 6 72 | 34 | 29 | 36 037 SmE /A
3.8 6 81 43 | 36 | 36 038 -V, IFEITE 118
3.9 6 81 | 43 | 36 | 36 039
4.0 6 81 | 43 | 36 | 36 040
41 6 81 | 43 | 36 | 36 041
4.2 6 81 | 43 | 36 | 36 042
43 6 81 | 43 | 36 | 36 043
44 6 81 | 43 | 36 | 36 044
45 6 81 | 43 | 36 | 36 045
46 6 81 | 43 | 36 | 36 046
47 6 81 | 43 | 36 | 36 047
48 6 95 | 57 | 48 | 36 048
4.9 6 95 | 57 | 48 | 36 049
5.0 6 95 | 57 | 48 | 36 050
5.1 6 95 | 57 | 48 | 36 051
5.2 6 95 | 57 | 48 | 36 052
5.3 6 95 | 57 | 48 | 36 053
5.5 6 95 | 57 | 48 | 36 055
5.8 6 95 | 57 | 48 | 36 058
5.9 6 95 | 57 | 48 | 36 059
6.0 6 95 | 57 | 48 | 36 060
6.1 8 14 | 76 | 64 | 36 061
6.2 8 14 | 76 | 64 | 36 062
6.3 8 14 | 76 | 64 | 36 063
6.5 8 14 | 76 | 64 | 36 065
6.6 8 14 | 76 | 64 | 36 066
6.8 8 14 | 76 | 64 | 36 068
70 8 14 | 76 | 64 | 36 070
7.4 8 14 | 76 | 64 | 36 074
75 8 14 | 76 | 64 | 36 075
77 8 14 | 76 | 64 | 36 077
7.8 8 14 | 76 | 64 | 36 078
7.9 8 14 | 76 | 64 | 36 079
8.0 8 14 | 76 | 64 | 36 080
8.1 10 142 | 95 | 80 | 40 081
8.2 10 142 | 95 | 80 | 40 082
8.3 10 142 | 95 | 80 | 40 083
8.5 10 142 | 95 | 80 | 40 085
8.6 10 142 | 95 | 80 | 40 086
8.7 10 142 | 95 | 80 | 40 087
8.8 10 142 | 95 | 80 | 40 088
9.0 10 142 | 95 | 80 | 40 090
9.1 10 142 | 95 | 80 | 40 091
9.2 10 142 | 95 | 80 | 40 092
9.3 10 142 | 95 | 80 | 40 093
9.4 10 142 | 95 | 80 | 40 094
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WNT \ Performance B S

WTX - &%%Eask, I
< 8xD % VA GG AL

gz Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
i
I (%}
2 | |
E! \
] ﬁ
DC
3 |
Type GG = E#8 I8 a3 a3
<] 140° < 130° <J135°
BRERSSE BOERES: BAERES
DC 7| DCONMS 46| OAL | LCF | LU | LS THREE: ITHREE: iTHREE:
10770 ... 10 753 ... 10792 ...
mm mm mm mm | mm mm
3.0 6 72 | 34 [ 29 | 36 030 030 03000
31 6 72 | 34 | 29 | 36 031 031 03100
3.2 6 72 | 34 | 29 | 36 032 032 03200
3.3 6 72 | 34 | 29 | 36 033 033 03300
3.4 6 72 | 34 | 29 | 36 034 034 03400
3.5 6 72 | 34 | 29 | 36 035 035 03500
3.6 6 72 | 34 | 29 | 36 036 036 03600
3.7 6 72 | 34 | 29 | 36 037 037 03700
3.8 6 81 | 43 | 36 | 36 038 038 03800
3.9 6 81 | 43 | 36 | 36 039 039 03900
4.0 6 81 | 43 | 36 | 36 040 040 04000
41 6 81 | 43 | 36 | 36 04 04 04100
4.2 6 81 | 43 | 36 | 36 042 042 04200
4.3 6 81 | 43 | 36 | 36 043 043 04300
4.4 6 81 | 43 | 36 | 36 044 044 04400
4.5 6 81 | 43 | 36 | 36 045 045 04500
4.6 6 81 | 43 | 36 | 36 046 046 04600
4.7 6 81 | 43 | 36 | 36 047 047 04700
4.8 6 95 | 57 | 48 | 36 048 048 04800
4.9 6 95 | 57 | 48 | 36 049 049 04900
5.0 6 95 | 57 | 48 | 36 050 050 05000
5.1 6 95 | 57 | 48 | 36 051 051 05100
5.2 6 95 | 57 | 48 | 36 052 052 05200
5.3 6 95 | 57 | 48 | 36 053 053 05300
5.4 6 95 | 57 | 48 | 36 054 054 05400
5.5 6 95 | 57 | 48 | 36 055 055 05500
5.6 6 95 | 57 | 48 | 36 056 056 05600
5.7 6 95 | 57 | 48 | 36 057 057 05700
5.8 6 95 | 57 | 48 | 36 058 058 05800
5.9 6 95 | 57 | 48 | 36 059 059 05900
6.0 6 95 | 57 | 48 | 36 060 060 06000
6.1 8 114 | 76 | 64 | 36 061 061 06100
6.2 8 114 | 76 | 64 | 36 062 062 06200
6.3 8 114 | 76 | 64 | 36 063 063 06300
6.4 8 114 | 76 | 64 | 36 064 064 06400
6.5 8 114 | 76 | 64 | 36 065 065 06500
6.6 8 114 | 76 | 64 | 36 066 066 06600
6.7 8 114 | 76 | 64 | 36 067 067 06700
6.8 8 114 | 76 | 64 | 36 068 068 06800
6.9 8 114 | 76 | 64 | 36 069 069 06900
7.0 8 114 | 76 | 64 | 36 070 070 07000
A 8 114 | 76 | 64 | 36 071 071 07100
7.2 8 114 | 76 | 64 | 36 072 072 07200
7.3 8 114 | 76 | 64 | 36 073 073 07300
7.4 8 114 | 76 | 64 | 36 074 074 07400
i o
TEMN °
L7573 o ° o
R ° ° °
SRE®/NES o

-\ 15205 103-108

O ooc,. EETF VARG /0 DC, ERT AL
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WNT \ Performance

8xD =
=7 N =,
WTX - ﬁ)&%ﬁ?‘t, I *ﬂ‘/ﬁ
< 8xD ,ﬁ/ VA GG AL
& Ti700 Ti700 DLC
DCONMS
I (%}
: | |
5 8 \
] |
DC
3 |
Type GG = EI1& w8 w18 w8
<1140° <1130° <]135°
BEREE BAEREE BAERES
DC ymr| DCONMS 1 | OAL | LCF | LU | LS TGRS TGRS TREe:
10770... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm mm mm mm
75 8 114 | 76 | 64 | 36 075 075 07500
76 8 114 | 76 | 64 | 36 076 076 07600
77 8 14 | 76 | 64 | 36 077 077 07700
78 8 114 | 76 | 64 | 36 078 078 07800
7.9 8 14 | 76 | 64 | 36 079 079 07900
8.0 8 114 | 76 | 64 | 36 080 080 08000
8.1 10 142 | 95 | 80 | 40 081 081 08100
8.2 10 142 | 95 | 80 | 40 082 082 08200
8.3 10 142 | 95 | 80 | 40 083 083 08300
8.4 10 142 | 95 | 80 | 40 084 084 08400
8.5 10 142 | 95 | 80 | 40 085 085 08500
8.6 10 142 | 95 | 80 | 40 086 086 08600
8.7 10 142 | 95 | 80 | 40 087 087 08700
8.8 10 142 | 95 | 80 | 40 088 088 08800
8.9 10 142 | 95 | 80 | 40 089 089 08900
9.0 10 142 | 95 | 80 | 40 090 090 09000
9.1 10 142 | 95 | 80 | 40 091 091 09100
9.2 10 142 | 95 | 80 | 40 092 092 09200
9.3 10 142 | 95 | 80 | 40 093 093 09300
9.4 10 142 | 95 | 80 | 40 094 094 09400
9.5 10 142 | 95 | 80 | 40 095 095 09500
9.6 10 142 | 95 | 80 | 40 096 096 09600
9.7 10 142 | 95 | 80 | 40 097 097 09700
9.8 10 142 | 95 | 80 | 40 098 098 09800
9.9 10 142 | 95 | 80 | 40 099 099 09900
10.0 10 142 | 95 | 80 | 40 100 100 10000
10.1 12 162 | 114 | 96 | 45 101 101
10.2 12 162 | 114 | 96 | 45 102 102 10200
10.3 12 162 | 114 | 96 | 45 103 103 10300
10.4 12 162 | 114 | 96 | 45 104 104 10400
10.5 12 162 | 114 | 96 | 45 105 105 10500
10.6 12 162 | 114 | 96 | 45 106 106
10.7 12 162 | 114 | 96 | 45 107 107 10700
10.8 12 162 | 114 | 96 | 45 108 108 10800
10.9 12 162 | 114 | 96 | 45 109 109
1.0 12 162 | 114 | 96 | 45 110 110 11000
111 12 162 | 114 | 96 | 45 111 111
1.2 12 162 | 114 | 96 | 45 112 112 11200
1.3 12 162 | 114 | 96 | 45 13 113
1.4 12 162 | 114 | 96 | 45 114 114
1.5 12 162 | 114 | 96 | 45 115 115 11500
116 12 162 | 114 | 96 | 45 116 116 11600
17 12 162 | 114 | 96 | 45 17 117
1.8 12 162 | 114 | 96 | 45 118 118 11800
1.9 12 162 | 114 | 96 | 45 119 119
N o
T °
55k o ° o
BEtE ° ° °
SRaE/NEE o

-\ 15205 103-108

O ooc,. EETF VARG /0 DC, ERT AL
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WNT \ Performance

8xD %
= N =,
WTX - ﬁ)&%ﬁ?‘t, I}_ *ﬂ‘/&
< 8xD ,ﬁf VA GG AL
% Ti700 Ti700 DLC
DCONMS
T
‘ 4
g | |
5 8 ;
DC
3 |
Type GG = EL#% wa[ 8 wa 13 wa[ T8
<J140° <J130° <J135°
BEREE BAEREE BAERES
DC ;77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS ITRES: ITRES: TR ES:
10770... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm mm mm mm
12.0 12 162 | 114 | 96 45 120 120 12000
12.2 14 178 | 131 | 112 | 45 12200
125 14 178 | 133 | 112 | 45 125 125
125 14 178 | 131 | 112 | 45 12500
12.8 14 178 | 131 | 112 | 45 12800
12.8 14 178 | 133 | 112 | 45 128 128
13.0 14 178 | 131 | 112 | 45 13000
13.0 14 178 | 133 | 112 | 45 130 130
13.2 14 178 | 131 | 112 | 45 13200
13.5 14 178 | 131 | 112 | 45 13500
13.5 14 178 | 133 | 112 | 45 135 135
13.8 14 178 | 131 | 112 | 45 13800
13.8 14 178 | 133 | 112 | 45 138 138
14.0 14 178 | 133 | 112 | 45 140 140
14.0 14 178 | 131 | 112 | 45 14000
14.2 16 203 | 152 | 128 | 48 14200
14.5 16 203 | 152 | 128 | 48 145 145 14500
14.8 16 203 | 152 | 128 | 48 148 148 14800
15.0 16 203 | 152 | 128 | 48 150 150 15000
15.2 16 203 | 152 | 128 | 48 15200
15.5 16 203 | 152 | 128 | 48 155 155 15500
15.8 16 203 | 152 | 128 | 48 158 158 15800
16.0 16 203 | 152 | 128 | 48 160 160 16000
16.2 18 222 | 171 | 144 | 48 16200
16.5 18 222 | 171 | 144 | 48 165 165 16500
16.8 18 222 | 171 | 144 | 48 168 168 16800
17.0 18 202 | 171 | 144 | 48 170 170 17000
17.2 18 222 | 171 | 144 | 48 17200
175 18 222 | 171 | 144 | 48 175 175 17500
17.8 18 222 | 171 | 144 | 48 178 178 17800
18.0 18 202 | 171 | 144 | 48 180 180 18000
18.2 20 243 | 190 | 160 | 50 18200
18.5 20 243 | 190 | 160 | 50 185 185 18500
18.8 20 243 | 190 | 160 | 50 188 188 18800
19.0 20 243 | 190 | 160 | 50 190 190 19000
19.1 20 243 | 190 | 160 | 50 19100
19.2 20 243 | 190 | 160 | 50 19200
19.5 20 243 | 190 | 160 | 50 195 195 19500
19.8 20 243 | 190 | 160 | 50 198 198 19800
20.0 20 243 | 190 | 160 | 50 200 200 20000
W o
TEEW °
tHEL o ° o
FeEtE ° ° °
SRAE/HSEE o

-V, BN 103-108

O ooc,,;mAT VARIGE /0 DC, AT AL
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WNT \ Performance

12xD /%
=7 3 —
WTX - ﬁ)&%ﬁ?‘t, I *ﬂ‘/ﬁ
Feed Quattro
<12xD ;ﬁ/ UNI 4F AL
g DPX74S DPX74S DLC
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
T
Hooa
| \ |
it
z \ { ; |
o I l
! {
\/ t/
\ ;
o i\ \ i
1N £
A a3 a3
<J135° <] 140° <J135°
BERSS EAEREE BEAERSS
[NEW | [NEW | [NEW |
DC \7jm7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS ITRES: T RES: T RES:
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
3.0 6 92 54 | 48 | 36 03000 03000
3.1 6 92 54 | 48 | 36 03100 03100
3.2 6 92 54 | 48 | 36 03200 03200
3.3 6 92 54 | 48 | 36 03300 03300
3.4 6 92 54 | 48 | 36 03400 03400
3.5 6 92 54 | 48 | 36 03500 03500
3.6 6 92 54 | 48 | 36 03600 03600
3.7 6 92 54 | 48 | 36 03700 03700
3.8 6 102 | 64 | 58 | 36 03800 03800
3.9 6 102 | 64 | 58 | 36 03900 03900
4.0 6 102 | 64 | 58 | 36 04000 04000 04000
41 6 102 | 64 | 58 | 36 04100 04100 04100
4.2 6 102 | 64 | 58 | 36 04200 04200 04200
4.3 6 102 | 64 | 58 | 36 04300 04300 04300
4.4 6 102 | 64 | 58 | 36 04400 04400 04400
4.5 6 102 | 64 | 58 | 36 04500 04500 04500
4.6 6 102 | 64 | 58 | 36 04600 04600 04600
4.7 6 102 | 64 | 58 | 36 04700 04700 04700
4.8 6 116 | 78 | 70 | 36 04800 04800 04800
4.9 6 16 | 78 | 70 | 36 04900 04900 04900
5.0 6 16 | 78 | 70 | 36 05000 05000 05000
5.1 6 16 | 78 | 70 | 36 05100 05100 05100
5.2 6 116 | 78 | 70 | 36 05200 05200 05200
5.3 6 16 | 78 | 70 | 36 05300 05300 05300
5.4 6 16 | 78 | 70 | 36 05400 05400 05400
5.5 6 16 | 78 | 70 | 36 05500 05500 05500
5.6 6 116 | 78 | 70 | 36 05600 05600 05600
5.7 6 16 | 78 | 70 | 36 05700 05700 05700
5.8 6 16 | 78 | 70 | 36 05800 05800 05800
5.9 6 16 | 78 | 70 | 36 05900 05900 05900
6.0 6 16 | 78 | 70 | 36 06000 06000 06000
6.1 8 146 | 108 | 94 | 36 06100 06100 06100
6.2 8 146 | 108 | 94 | 36 06200 06200 06200
6.3 8 146 | 108 | 94 | 36 06300 06300 06300
6.4 8 146 | 108 | 94 | 36 06400 06400 06400
6.5 8 146 | 108 | 94 | 36 06500 06500 06500
6.6 8 146 | 108 | 94 | 36 06600 06600 06600
6.7 8 146 | 108 | 94 | 36 06700 06700 06700
6.8 8 146 | 108 | 94 | 36 06800 06800 06800
6.9 8 146 | 108 | 94 | 36 06900 06900 06900
7.0 8 146 | 108 | 94 | 36 07000 07000 07000
741 8 146 | 108 | 94 | 36 07100 07100 07100
7.2 8 146 | 108 | 94 | 36 07200 07200 07200
%M ° °
W °
B ° ° o
aEERE o o °
SRE®/HES

-V, I5S L1 99-107

O ooc,, BT Feed NI Quattro 4F B2/ @ DC,y FAF AL B
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WNT \ Performance

12xD N%
=75 N =
WTX - ﬁ)&%ﬁ?‘t, Iy *ﬂ‘/ﬁ
Feed Quattro
<120 5 e ot AL
gé DPX74S DPX74S DLC
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
T
Hooa
l f |
it
4 \tr / [
g | ' (./
5 § \f¥ :" \
l i
\ ;
o i\ \ i
AR 4
a8 a8 a8
<J135° <J140° <J135°
BAERSS BAERS: BAERES
NEW | NEW | NEW |
DC 17m7| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS TR ES: RS T RES:
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
7.3 8 146 | 108 | 94 | 36 07300 07300 07300
7.4 8 146 | 108 | 94 36 07400 07400 07400
7.5 8 146 | 108 | 94 36 07500 07500 07500
7.6 8 146 | 108 | 94 36 07600 07600 07600
17 8 146 | 108 | 94 36 07700 07700 07700
7.8 8 146 | 108 | 94 36 07800 07800 07800
7.9 8 146 | 108 | 94 36 07900 07900 07900
8.0 8 146 | 108 | 94 | 36 08000 08000 08000
8.1 10 162 | 120 | 110 | 40 08100 08100 08100
8.2 10 162 | 120 | 110 | 40 08200 08200 08200
8.3 10 162 | 120 | 110 | 40 08300 08300 08300
8.4 10 162 | 120 | 110 | 40 08400 08400 08400
8.5 10 162 | 120 | 110 | 40 08500 08500 08500
8.6 10 162 | 120 | 110 | 40 08600 08600 08600
8.7 10 162 | 120 | 110 | 40 08700 08700 08700
8.8 10 162 | 120 | 110 | 40 08800 08800 08800
8.9 10 162 | 120 | 110 | 40 08900 08900 08900
9.0 10 162 | 120 | 110 | 40 09000 09000 09000
9.1 10 162 | 120 | 110 | 40 09100 09100 09100
9.2 10 162 | 120 | 110 | 40 09200 09200 09200
9.3 10 162 | 120 | 110 | 40 09300 09300 09300
9.4 10 162 | 120 | 110 | 40 09400 09400 09400
9.5 10 162 | 120 | 110 | 40 09500 09500 09500
9.6 10 162 | 120 | 110 | 40 09600 09600 09600
9.7 10 162 | 120 | 110 | 40 09700 09700 09700
9.8 10 162 | 120 | 110 | 40 09800 09800 09800
9.9 10 162 | 120 | 110 | 40 09900 09900 09900
10.0 10 162 | 120 | 110 | 40 10000 10000 10000
10.1 12 204 | 156 | 142 | 45 10100 10100
10.2 12 204 | 156 | 142 | 45 10200 10200 10200
10.3 12 204 | 156 | 142 | 45 10300 10300
10.4 12 204 | 156 | 142 | 45 10400 10400
10.5 12 204 | 156 | 142 | 45 10500 10500 10500
10.6 12 204 | 156 | 142 | 45 10600 10600
10.7 12 204 | 156 | 142 | 45 10700 10700 10700
10.8 12 204 | 156 | 142 | 45 10800 10800 10800
10.9 12 204 | 156 | 142 | 45 10900 10900
11.0 12 204 | 156 | 142 | 45 11000 11000 11000
111 12 204 | 156 | 142 | 45 11100 11100
11.2 12 204 | 156 | 142 | 45 11200 11200 11200
1.3 12 204 | 156 | 142 | 45 11300 11300 11300
1.4 12 204 | 156 | 142 | 45 11400 11400
11.5 12 204 | 156 | 142 | 45 11500 11500 11500
N ° °
IR °
HEk ° ° o
HEEE o o °
ERaE/NEE

-V, I5S L1 99-107

O ooc,, BT Feed NI Quattro 4F B2/ @ DC,y FAF AL B
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WNT \ Performance BagE

WTX - S§83dk, T #rifE
<12xD % FJ;::I Qu:lt:tro AL

gz DPX74S DPX74S DLC

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS
T
! 4
l f |
W
2 \f { 1
15} | /
|
¢ | \
\f /
! .
DC (¥ \W
AR 4
a8 a8 a8
<J135° <J140° <J135°
BABHREE BAERE: BAERSSE
NEW | NEW | NEW |
DC ;77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS TR ES: RS T RES:
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm
11.6 12 204 | 156 | 142 | 45 11600 11600
11.7 12 204 | 156 | 142 | 45 11700 11700
11.8 12 204 | 156 | 142 | 45 11800 11800 11800
11.9 12 204 | 156 | 142 | 45 11900 11900
12.0 12 204 | 156 | 142 | 45 12000 12000 12000
12.1 14 230 | 182 | 166 | 45 12100
12.2 14 230 | 182 | 166 | 45 12200
12.5 14 230 | 182 | 166 | 45 12500 12500 12500
12.8 14 230 | 182 | 166 | 45 12800 12800 12800
13.0 14 230 | 182 | 166 | 45 13000 13000 13000
13.2 14 230 | 182 | 166 | 45 13200
13.5 14 230 | 182 | 166 | 45 13500 13500 13500
13.8 14 230 | 182 | 166 | 45 13800 13800 13800
14.0 14 230 | 182 | 166 | 45 14000 14000 14000
14.2 16 260 | 208 | 192 | 48 14200
14.5 16 260 | 208 | 192 | 48 14500 14500 14500
14.7 16 260 | 208 | 192 | 48 14700
14.8 16 260 | 208 | 192 | 48 14800 14800 14800
15.0 16 260 | 208 | 192 | 48 15000 15000 15000
15.2 16 260 | 208 | 192 | 48 15200
15.5 16 260 | 208 | 192 | 48 15500 15500 15500
15.7 16 260 | 208 | 192 | 48 15700
15.8 16 260 | 208 | 192 | 48 15800 15800 15800
16.0 16 260 | 208 | 192 | 48 16000 16000 16000
16.2 18 285 | 234 | 216 | 48 16200
16.5 18 285 | 234 | 216 | 48 16500 16500 16500
16.8 18 285 | 234 | 216 | 48 16800 16800 16800
17.0 18 285 | 234 | 216 | 48 17000 17000 17000
17.2 18 285 | 234 | 216 | 48 17200
17.5 18 285 | 234 | 216 | 48 17500 17500 17500
17.8 18 285 | 234 | 216 | 48 17800 17800 17800
18.0 18 285 | 234 | 216 | 48 18000 18000 18000
18.2 20 310 | 258 | 240 | 50 18200
18.5 20 310 | 258 | 240 | 50 18500 18500 18500
18.7 20 310 | 258 | 240 | 50 18700
18.8 20 310 | 258 | 240 | 50 18800 18800 18800
19.0 20 310 | 258 | 240 | 50 19000 19000 19000
19.2 20 310 | 258 | 240 | 50 19200
19.5 20 310 | 258 | 240 | 50 19500 19500 19500
19.8 20 310 | 258 | 240 | 50 19800 19800 19800
20.0 20 310 | 258 | 240 | 50 20000 20000 20000
i ° °
TN °
L7573 ° ° o
R o o o
SaaT/REE

-V i5E IS 99-107

O ooc,, BT Feed UNI ] Quattro 4F B / @ DC,y FAF AL B
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WNT \ Standard

12xD N%
L;b N i Y
1 N
WPC - |'f|EHbe-|57’<, I}_ﬁ‘/
< 12xD UNI DC ;| DCONMS 6| OAL | LCF | LU | LS TS
11615...
mm mm mm mm mm mm
*f TiAIN 14.0 14 230 | 182 | 166 | 45 140
15.0 16 260 | 208 | 192 | 48 150
16.0 16 260 | 208 | 192 | 48 160
DCONMS 18.0 18 285 | 234 | 216 | 48 180
! I, &2 °
‘ T TN o
I e .
2 LR o
ena®/MEeE

L
o
]

|
|

DC

<

wal_ T3

<]135°

BNEREE
DC,, | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS ITRRES:
11615...
mm mm mm mm mm mm
3.0 6 92 | 54 | 48 | 36 030
3.1 6 92 | 54 | 48 | 36 031
3.2 6 92 | 54 | 48 | 36 032
3.3 6 92 | 54 | 48 | 36 033
3.4 6 92 | 54 | 48 | 36 034
3.5 6 92 | 54 | 48 | 36 035
3.6 6 92 | 54 | 48 | 36 036
3.7 6 92 | 54 | 48 | 36 037
3.8 6 102 | 64 | 58 | 36 038
3.9 6 102 | 64 | 58 | 36 039
4.0 6 102 | 64 | 58 | 36 040
4.1 6 102 | 64 | 58 | 36 041
4.2 6 102 | 64 | 58 | 36 042
4.3 6 102 | 64 | 58 | 36 043
4.4 6 102 | 64 | 58 | 36 044
4.5 6 102 | 64 | 58 | 36 045
4.6 6 102 | 64 | 58 | 36 046
4.7 6 102 | 64 | 58 | 36 047
4.8 6 116 | 78 | 70 | 36 048
4.9 6 116 | 78 | 70 | 36 049
5.0 6 116 | 78 | 70 | 36 050
5.5 6 116 | 78 | 70 | 36 055
5.8 6 116 | 78 | 70 | 36 058
6.0 6 116 | 78 | 70 | 36 060
6.3 8 146 | 108 | 94 | 36 063
6.5 8 146 | 108 | 94 | 36 065
6.6 8 146 | 108 | 94 | 36 066
6.8 8 146 | 108 | 94 | 36 068
7.0 8 146 | 108 | 94 | 36 070
75 8 146 | 108 | 94 | 36 075
7.8 8 146 | 108 | 94 | 36 078
8.0 8 146 | 108 | 94 | 36 080
8.2 10 162 | 120 | 110 | 40 082
8.5 10 162 | 120 | 110 | 40 085
9.0 10 162 | 120 | 110 | 40 090
9.5 10 162 | 120 | 110 | 40 095
9.8 10 162 | 120 | 110 | 40 098
10.0 10 162 | 120 | 110 | 40 100
10.5 12 204 | 156 | 142 | 45 105
11.0 12 204 | 156 | 142 | 45 110
1.5 12 204 | 156 | 142 | 45 115
12.0 12 204 | 156 | 142 | 45 120
13.0 14 230 | 182 | 166 | 45 130
02]66
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WNT \ Performance

ARFLES S
WTX - SRURFLERSL WTX - SRURFLESSL
A TEBREL A TEBsE
== =) A EEE(BF
A HENELEE 2 HENELEE
A EMRLHHE A EMRLHHB
TB 16 TB 16 TB 20 TB 20
] @ TiAIN DLC ] @ TiAIN DLC

=SS

|
/
/
|

w8 e[ T3 w138 T3
<J135° <J135° < 135° < 135°
BiEREE BAERES BEERSSE BFERES
DC ;| DCONMS ;¢ | OAL | LCF | LU TRES: THRREE: DC .,/ DCONMS 45 | OAL | LCF | LU TS THhiEE:
11 016 ... 11017 ... 11 020 ... 11 021 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm
2.0 4 84 [ 42139 020 020 2.0 4 92 | 50 | 47 020 020
2.2 4 84 | 42 | 39 022 022 2.2 4 92 | 50 | 47 022 022
2.3 4 84 | 42 | 39 023 023 2.3 4 92 | 50 | 47 023 023
2.4 4 96 | 54 | 50 024 024 2.4 4 112 | 70 | 66 024 024
2.5 4 96 | 54 | 50 025 025 2.5 4 112 | 70 | 66 025 025
2.7 4 96 | 54 | 50 027 027 2.7 4 112 | 70 | 66 027 027
2.8 4 96 | 54 | 50 028 028 2.8 4 112 | 70 | 66 028 028
3.0 6 100 | 60 | 55 030 030 3.0 6 120 | 80 | 75 030 030
3.2 6 100 | 60 | 55 032 032 3.2 6 120 | 80 | 75 032 032
3.3 6 100 | 60 | 55 033 033 3.3 6 120 | 80 | 75 033 033
3.5 6 100 | 60 | 55 035 035 3.5 6 120 | 80 | 75 035 035
3.8 6 115 | 75 | 69 038 038 3.8 6 130 | 90 | 84 038 038
4.0 6 115 | 75 | 69 040 040 4.0 6 130 | 90 | 84 040 040
4.2 6 115 | 75 | 69 042 042 4.2 6 160 | 110 | 103 042 042
4.5 6 130 | 90 | 83 045 045 4.5 6 160 | 110 | 103 045 045
4.8 6 130 | 90 | 83 048 048 4.8 6 160 | 120 | 113 048 048
5.0 6 130 | 90 | 83 050 050 5.0 6 160 | 120 | 113 050 050
5.5 6 150 | 108 | 99 055 055 5.5 6 185 | 140 | 131 055 055
5.8 6 150 | 108 | 99 058 058 5.8 6 185 | 140 | 131 058 058
6.0 6 150 | 108 | 99 060 060 6.0 6 185 | 140 | 131 060 060
6.5 8 165 | 125 | 115 065 065 6.5 8 210 | 160 | 150 065 065
6.8 8 165 | 125 | 115 068 068 6.8 8 210 | 160 | 150 068 068
7.0 8 165 | 125 | 115 070 070 7.0 8 210 | 160 | 150 070 070
75 8 180 | 140 | 128 075 075 75 8 230 | 180 | 168 075 075
7.8 8 180 | 140 | 128 078 078 7.8 8 230 | 180 | 168 078 078
8.0 8 180 | 140 | 128 080 080 8.0 8 230 | 180 | 168 080 080
8.5 10 205 | 160 | 147 085 085 8.5 10 260 | 195 | 182 085 085
8.8 10 205 | 160 | 147 088 088 8.8 10 290 | 230 | 216 088 088
9.0 10 205 | 160 | 147 090 090 9.0 10 290 | 230 | 216 090 090
9.8 10 225 | 180 | 165 098 098 9.8 10 290 | 230 | 216 098 098
10.0 10 225 | 180 | 165 100 100 10.0 10 290 | 230 | 216 100 100
10.2 12 240 | 190 | 174 102 102 10.2 12 315 | 268 | 251 102 102
10.8 12 240 | 190 | 174 108 108 10.8 12 315 | 268 | 251 108 108
11.8 12 265 | 215 | 197 118 118 11.8 12 315 | 268 | 251 118 118
12.0 12 265 | 215 | 197 120 120 12.0 12 315 | 268 | 251 120 120
i ° | °
TN ° TR °
5223 ° 7223 °
geEE ° geLE °
=SRee/HESE =SREE/HESE
-V, IBEILTIRG 122+124 -V, 1B IL0IRE 122+124
- NIEE: 7158 134 - NIEE: 7183 134
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WNT \ Performance

ARFLES S
WTX - SRURFLERSL WTX - SRURFLESSL
A TEBREL A TEBsE
== =) A EEE(BF
A HENELEE 2 HENELEE
A EMRLHHE A EMRLHHB
TB 25 TB 25 TB 30 TB 30
] @ TiAIN DLC ] @ TiAIN DLC

S A ASSES S S SSS SS
e ——

8 e[ T3

< 135° < 135°

BAEREE BEERES
DC ./ DCONMS ¢ | OAL | LCF | LU THRES: iTHRE:

11 025 ... 11 026 ...
mm mm mm | mm | mm
2.0 4 104 | 60 | 57 020 020
2.2 4 104 | 60 | 57 022 022
2.3 4 104 | 60 | 57 023 023
2.4 4 125 | 80 | 76 024 024
2.5 4 125 | 80 | 76 025 025
2.7 4 125 | 80 | 76 027 027
2.8 4 125 | 80 | 76 028 028
3.0 6 135 | 98 | 93 030 030
3.2 6 135 | 98 | 93 032 032
3.3 6 150 | 110 | 105 033 033
3.5 6 150 | 110 | 105 035 035
3.8 6 160 | 120 | 114 038 038
4.0 6 160 | 120 | 114 040 040
4.2 6 160 | 120 | 114 042 042
4.5 6 180 | 135 | 128 045 045
4.8 6 180 | 135 | 128 048 048
5.0 6 180 | 135 | 128 050 050
5.5 6 205 | 168 | 159 055 055
5.8 6 205 | 168 | 159 058 058
6.0 6 205 | 168 | 159 060 060
6.5 8 240 | 200 | 190 065 065
6.8 8 240 | 200 | 190 068 068
7.0 8 240 | 200 | 190 070 070
75 8 260 | 220 | 208 075 075
7.8 8 260 | 220 | 208 078 078
8.0 8 260 | 220 | 208 080 080
8.5 10 285 | 240 | 227 085 085
8.8 10 310 | 268 | 254 088 088
9.0 10 310 | 268 | 254 090 090
9.8 10 310 | 268 | 254 098 098
10.0 10 310 | 268 | 254 100 100
10.2 12 375 | 325 | 308 102 102
10.8 12 375 | 325 | 308 108 108
11.8 12 375 | 325 | 308 118 118
12.0 12 375 | 325 | 308 120 120
i °
TN °
$EER °
ELE °
SaaE/HEE

- 1ES IS 1224124
- NIER: 718 134

02|68

SSESSSSSES S s e e e S

e e e e

YA T3
< 135° < 135°
BEERSSE BFERES
DC ;| DCONMS ;¢ | OAL | LCF | LU TS TR
11 030... 11031 ...
mm mm mm | mm | mm
2.0 4 115 [ 70 | 67 020 020
2.2 4 115 | 70 | 67 022 022
2.3 4 115 | 70 | 67 023 023
2.4 4 138 90 | 86 024 024
2.5 4 138 | 90 | 86 025 025
2.7 4 138 | 90 | 86 027 027
2.8 4 138 | 90 | 86 028 028
3.0 6 150 | 105 | 100 030 030
3.2 6 150 | 105 | 100 032 032
3.3 6 185 | 135 | 130 033 033
3.5 6 185 | 135 | 130 035 035
3.8 6 185 | 135 | 130 038 038
4.0 6 185 | 135 | 130 040 040
4.2 6 185 | 135 | 130 042 042
4.5 6 215 | 165 | 158 045 045
4.8 6 215 | 165 | 158 048 048
5.0 6 215 | 165 | 158 050 050
5.5 6 230 | 180 | 171 055 055
5.8 6 230 | 180 (171 058 058
6.0 6 230 | 180 | 171 060 060
6.5 8 280 | 215 | 205 065 065
6.8 8 280 | 230 | 220 068 068
7.0 8 280 | 230 | 220 070 070
75 8 280 | 230 | 220 075 075
7.8 8 315 | 265 | 253 078 078
8.0 8 315 | 265 | 253 080 080
8.5 10 350 | 295 | 282 085 085
8.8 10 380 | 330 | 316 088 088
9.0 10 380 | 330 | 316 090 090
9.8 10 380 | 330 | 316 098 098
10.0 10 380 | 330 | 316 100 100
10.2 12 430 | 380 | 365 102 102
10.8 12 430 | 380 | 365 108 108
11.8 12 430 | 380 | 365 118 118
12.0 12 430 | 380 | 365 120 120
N °
TN °
7223 °
geLE °
SRaT/HREE
-V 15S 0 1224124

- IR DA% 134
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WNT \ Performance

RFLERSL
WTX - SR0EFLESSL WTX - SRCRFLEL S
A LEKEL A LEKEL
A EES|IEY, A EES|IBY,
A HEREOEE A HERELEE
A FNT LB A FINZEHEE

< 40xD #f TS,:IO < 50xD % Tg,flo
, @ TIAIN @ TIAIN

.0 .
: #
l f
] fl
T %
! |
f f
/ |
) i
/I f
f |
f i
; !
( J
w3 ma_ 3
<]135° <1350
BAEREE BAERES
DC 15| DCONMS 4 | OAL | LCF| LU THRES: DC 15| DCONMS 1 | OAL | LCF| LU THES:
11 040 ... 11 050 ...
mm mm mm | mm| mm mm mm mm | mm | mm
3.0 6 195 [150 | 146 030 3.0 6 220]175 170 030
4.0 6 220|175 | 169 040 4.0 6 265220 | 214 040
4.2 6 245|200 | 194 042 4.2 6 290 | 245 | 238 042
45 6 245|200 | 194 045 45 6 290 | 245 | 238 045
4.8 6 275|230 | 223 048 4.8 6 320|275 | 268 048
5.0 6 275|230 | 223 050 5.0 6 320|275 | 268 050
5.5 6 305 | 260 | 251 055 5.5 6 355|310 | 302 055
5.8 6 305|260 | 251 058 5.8 6 355 315 | 306 058
6.0 6 305260 | 251 060 6.0 6 355/ 315 | 306 060
6.5 8 345300 | 290 065 6.5 8 395|350 | 340 065
6.8 8 345|300 | 290 068 6.8 8 425380 | 370 068
7.0 8 345|300 | 290 070
75 8 385|340 | 328 075 W °
7.8 8 385340 | 328 078 oo
8.0 8 385|340 | 328 080 ,j%”’%ﬂ °
85| 10 |430/380 367 085 2325 .
8.8 10 | 430380367 088 EELE
9.0 10 430380 | 367 090 R
4 ° -V, IS0 123
AN ° - MIER: T8 134
$HER °
R
SaaE/fEeE

- VIS 123
> NIER: kg 134
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WNT \ Performance

P BYEASK
——— ~
WTX - &34k
A JI{R O3 mmh6
< 5xD MINI DC o004 DCONMS 5| OAL | LCF | LU THEE:
11770...
mm mm mm mm mm
TIAIN 170 3 38 | 105 | 8.0 01700
1.75 3 38 | 105 | 80 01750
- 1.80 3 38 | 105 | 80 01800
DCONMS 1.85 3 38 | 120 | 80 01850
x 1.90 3 38 | 120 | 80 01900
1.95 3 38 | 120 | 80 01950
1.97 3 38 | 120 | 80 01970
1.98 3 38 | 120 | 80 01980
2 1.99 3 38 | 120 | 80 01990
2.00 3 42 | 130 | 90 02000
2.01 3 42 130 | 90 02010
— \ 2.02 3 42 | 130 | 90 02020
27 2.03 3 42 | 130 | 90 02030
) 2.05 3 42 | 130 | 90 02050
210 3 42 1130 | 90 02100
< 215 3 42 | 130 | 90 02150
2.20 3 46 | 150 | 100 02200
g 2.25 3 46 | 150 | 10.0 02250
<] 140° 2.30 3 46 | 150 | 10.0 02300
BAERESS 235 3 46 | 150 | 100 02350
2.40 3 46 | 150 | 100 02400
DC L0004/ DCONMS s | OAL | LCF | LU THRES: 2.45 3 46 | 150 | 100 02450
11 770 ... 2.47 3 46 | 150 | 100 02470
mm mm mm mm mm 2.48 3 46 15.0 | 10.0 02480
0.10 3 38 | 12 | 10 00100  2.49 3 46 | 150 | 100 02490
0.15 3 38 | 20 | 17 00150  2.50 3 46 | 150 | 100 02500
0.20 3 38 | 35 | 30 00200  2.51 3 46 | 150 | 100 02510
0.25 3 38 | 35 | 30 00250  2.52 3 46 | 150 | 100 02520
0.30 3 38 | 55 | 50 00300  2.53 3 46 | 150 | 100 02530
0.35 3 38 | 55 | 50 00350  2.60 3 46 | 15.0 | 10.0 02600
0.40 3 38 | 70 | 6.0 00400  2.70 3 46 | 150 | 100 02700
0.45 3 38 | 70 | 60 00450  2.80 3 46 | 150 | 100 02800
0.50 3 38 | 70 | 60 00500  2.90 3 46 | 150 | 10.0 02900
0.55 3 38 | 70 | 60 00550
0.60 3 38 | 70 | 60 00600 M .
0.65 3 38 | 70 | 60 00650  IEEEW
0.70 3 38 | 105 | 80 00700  $5%% °
0.75 3 38 | 105 | 80 0750 HELE o
0.80 3 38 | 105 | 8.0 00800 =sEas tras o
0.85 3 38 | 105 | 80 00850 R
0.90 3 38 | 105 | 80 00900 = v 1ESI0G 110
0.95 3 38 | 105 | 80 00950
0.97 3 38 | 105 | 80 00970
0.98 3 38 | 105 | 80 00980
0.99 3 38 | 105 | 80 00990
1.00 3 38 | 105 | 80 01000
1.01 3 38 | 105 | 80 01010
1.02 3 38 | 105 | 80 01020
1.03 3 38 | 105 | 80 01030
1.05 3 38 | 105 | 80 01050
110 3 38 | 105 | 8.0 01100
115 3 38 | 105 | 80 01150
1.20 3 38 | 105 | 80 01200
1.25 3 38 | 105 | 80 01250
1.30 3 38 | 105 | 80 01300
1.35 3 38 | 105 | 80 01350
1.40 3 38 | 105 | 80 01400
1.45 3 38 | 105 | 80 01450
147 3 38 | 105 | 80 01470
1.48 3 38 | 105 | 80 01480
1.49 3 38 | 105 | 80 01490
1.50 3 38 | 105 | 80 01500
1.51 3 38 | 105 | 8.0 01510
1.52 3 38 | 105 | 80 01520
1.53 3 38 | 105 | 80 01530
1.55 3 38 | 105 | 80 01550
1.60 3 38 | 105 | 80 01600
1.65 3 38 | 105 | 80 01650
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WNT \ Performance

ARk
= 7N S — =75 N )
WTX - 58k, I WTX - @338k, I i
A WTXSFAB BRI A WIX KRB BRIt
AL B =HIFnHEE LB s nHEE
» FREERISH S R TIR s FEERISH 3 mm iR TR
< 5xD #f MINI <8xD % MINI
g; Ti700 E; Ti700
DCONMS DCONMS
|
|
|
|
\ \
~ 18 ~wa[_T8
<] 140° <] 140°
BAERSS BAERES
DC 140,004 DCONMS -0,002/-0,005 OAL LCF LU "ﬂ.ﬁﬁ%: DC +0,004 DCONMS -0,002/-0,005 OAL LCF LU iTﬁgﬁ‘Ej:
10775 ... 10778 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1.0 3 55 8 5 010 1.0 3 55 1 8 010
1.1 3 55 12 8 011 1.1 3 55 17 13 011
1.2 3 55 12 8 012 1.2 3 55 17 13 012
1.3 3 55 12 8 013 1.3 3 55 17 13 013
1.4 3 55 12 8 014 1.4 3 55 17 13 014
1.5 3 55 12 8 015 1.5 3 55 17 13 015
1.6 3 68 16 1 016 1.6 3 68 22 17 016
1.7 S 68 16 1 017 1.7 3 68 22 17 017
1.8 3 68 16 1 018 1.8 3 68 22 17 018
1.9 3 68 16 1 019 1.9 3 68 22 17 019
2.0 3 68 16 1 020 2.0 3 68 22 17 020
2.1 3 74 20 14 021 21 3 74 28 22 021
2.2 3 74 20 14 022 2.2 3 74 28 22 022
2.3 3 74 20 14 023 2.3 3 74 28 22 023
2.4 3 74 20 14 024 2.4 3 74 28 22 024
2.5 3 74 20 14 025 2.5 3 74 28 22 025
2.6 3 81 23 16 026 2.6 3 81 32 25 026
2.7 3 81 23 16 027 2.7 3 81 32 25 027
2.8 3 81 23 16 028 2.8 3 81 32 25 028
2.9 8 81 23 16 029 2.9 3 81 32 25 029
i) ) i °
TR ° T °
E75223 ° R °
FEERE ° qEERE °
SREE/MEE ° SRaT/AEE °
- v IEZ M1 109 - V. IHEZ 18 109

O 2xmER 20-50 bar

O 2xmER 20-50 bar

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

RIS

=R A —
WTX - S3h3K, Tt
A WX B VAR BRI

s P ERLH 3 mm FE TR

< 12xD ;ﬁf

ke

DCONMS

MINI

Ti700

- T8
< 140°
BHERES
DC +0,004 DCONMS -0,002/-0,005 OAL | LCF | LU THES:
10779 ...
mm mm mm | mm | mm
1.0 3 55 | 15 | 12 010
1.1 3 55 | 23 | 19 011
1.2 3 55 | 23 | 19 012
1.3 3 55 | 23 | 19 013
1.4 3 55 1 23 | 19 014
1.5 3 55 | 23 | 19 015
1.6 3 68 | 30 | 25 016
1.7 3 68 | 30 | 25 017
1.8 3 68 | 30 | 25 018
1.9 3 68 | 30 | 25 019
2.0 3 68 | 30 | 25 020
21 3 74 | 38 | 32 021
2.2 3 74 | 38 | 32 022
2.3 3 74 | 38 | 32 023
2.4 3 74 | 38 | 32 024
2.5 3 74 | 38 | 32 025
2.6 3 81 | 44 | 37 026
2.7 3 81 | 44 | 37 027
2.8 3 81 44 | 37 028
2.9 3 81 | 44 | 37 029
&1 °
TEHW
REX °
aEsRE °
SRate/HE®

-\ IHEILTIE 109

O 2 mER 20-50 par

02|72
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WNT \ Performance

ET]
—t
WTX - $4$% 77 -1/100
A BABEREESHEERTIA
A BT F5EshEfNEE!
s 255817)
A 4 5REI7]
A SfEER
A HENRERE
+ BT SFLAETL
Finish
< 3D i/ BR100
gz Ti700
DCONMS
Il
N
2
f T o
&
DC
<
w8
<1400
BAEEREE
DC .00 DCONMS 5| OAL | LCF | LU | LS THREE: Az
10761 ...
mm mm mm | mm | mm | mm fll: @8F7 =8.02mm
3.97 6 66 | 24 | 17 | 36 03970 3,97 u7 X7
3.98 6 66 | 24 | 17 | 36 03980 3.98 N10 N 11 R7
3.99 6 66 | 24 | 17 | 36 03990 i 3.99 M8 N7 N8 N9
4.00 6 66 | 24 | 17 | 36 04000 4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
4.01 6 66 | 24 | 17 | 36 04010 401 G7 H8
4.02 6 66 | 24 | 17 | 36 04020 4,02 F8 H9
4.97 6 66 | 24 | 17 | 36 04970 4,97 u7 X7
4.98 6 66 | 24 | 17 | 36 04980 4,98 N 10 N 11 R7
4.99 6 66 | 24 | 17 | 36 04990 i 4,99 M8 N7 N8 N9
5.00 6 79 | 34 | 24 | 36 05000 5,00 J7 Js8 JS7 JS8 JS9
5.01 6 79 | 34 | 24 | 36 05010 501 G7 H8
5.02 6 79 | 34 | 24 | 36 05020 5,02 F8 H9
5.97 6 79 | 34 | 24 | 36 05970 5.97 u7 X7
5.98 6 79 | 34 | 24 | 36 05980 5.98 N 10 N 11 R7
5.99 6 79 | 34 | 24 | 36 05990 e 5,99 M8 N7 N8 N9
6.00 6 79 | 34 | 24 | 36 06000 6,00 J7 Js8 JS7 JS8 JS9
6.01 6 79 | 34 | 24 | 36 06010 6,01 G7 H8
6.02 6 79 | 34 | 24 | 36 06020 6,02 F8 H9
7.97 8 79 | 34 | 24 | 36 07970 797 S7 u7
7.98 8 79 | 34 | 24 | 36 07980 798 N8 N 10 N 11 P7 R7
7.99 8 79 | 34 | 24 | 36 07990 . 799 K8 M6 M7 M8 N9
8.00 8 79 | 34 | 24 | 36 08000 8,00 J7 Js JS7 JS8 JS9
8.01 8 79 | 34 | 24 | 36 08010 8,01 G7 H8
8.02 8 79 34 24 36 08020 8,02 F8 H9
9.97 10 89 | 47 | 35 | 40 09970 9.97 S7 u7
9.98 10 89 | 47 | 35 | 40 09980 9.98 N8 N 10 N 11 P7 R7
AR AR AR A 0 B A
10.01 10 89 | 47 | 35 | 40 10010 10,01 G7 H8
10.02 10 80 | 47 | 35 | 40 10020 10,02 F7 F8 HY
11.97 12 102 | 55 | 40 | 45 11970 1,97 N11 R7 S7
11.98 12 102 | 55 | 40 | 45 11980 11,98 N8 N9 N 10 P7
11.99 12 102 | 55 | 40 | 45 11990 " 11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12.00 12 102 | 55 | 40 | 45 12000 12,00 J7 J8 JS7 JS8
12.01 12 102 | 55 | 40 | 45 12010 12,01 G6 H7 H8 JS9
12.02 12 102 | 55 | 40 | 45 12020 12,02 F7
x 7 =\ S Paray 4+ = [
?%ﬁ%ﬂ ¢ (i) BUREENRA BB AEFEHIEL T LAEFTHHREME.
Tk °
FetRE o
SRAE/HES®
-V, B0 112
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WNT \ Performance

7]

WTX - §55% 7]

WTX - §4$% 7]

s BBRASSILAELRTIA s BINBRASSILALRIA
A HEE—TIRUEY HT AEFLINT o HEE—TIRUEY HT AZFLINT
& 2 5H17] A 24H17]

A 4538I7) A 4ERHIT)

s BAE s BAE

s HENEERE s HENRERE

s AFELIEI s ATEILANEL

s BEEE-AEH s BEEE-AEH

< 3xD i/ Fien <5%D *f Finleh

EZ Ti700 EZ Ti700
DCONMS DCONMS
1 ]
| [ | a
i ol
3 & 3 §
DC DC
< <
w13 w13
<] 140° <] 140°
BUERES BUYERES
DC,; | DCONMS,s| OAL | LCF | LU LS ITRES: DC,, |DCONMS, | OAL | LCF | LU LS TR E:
10 760 ... 10762...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4 6 66 24 17 36 040 4 6 74 36 | 29 36 040
5 6 79 | 34 | 24 36 050 5 6 91 53 | 43 36 050
6 6 79 | 34 | 24 36 060 6 6 91 53 | 43 36 060
8 8 79 | 34 | 24 36 080 8 8 91 53 | 43 36 080
10 10 89 | 47 | 35 | 40 100 10 10 103 | 61 49 | 40 100
12 12 102 | 55 | 40 | 45 120 12 12 118 | 71 56 | 45 120
14 14 107 | 60 | 43 | 45 140 14 14 124 | 77 | 60 | 45 140
16 16 115 | 65 | 45 | 48 160 16 16 133 | 83 | 63 | 48 160
18 18 143 | 93 | T 48 180
i ° 20 20 | 153 | 101 | 77 | 50 200
TN
5423 ° 5 °
R o TN
SRAR/HES B °
SvESARE i DR ©
R SRA2/HMES

O TirEEREgEHRYT

- IES LTS 113

O TirEEREERRT

02|74
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WNT \ Performance

Wb Ehk
T Fl o > O FF o A >
WTX - 558 90° P shk WTX - 3289 90° Mk
A TR 2R FLIN RS, A TR E2ERIRFLINZFLES
<3xD SB <3xD SB
E; DPX74S Eg DPX74S
DCONMS DRAGONSKIN DCONMS DRAGONSK]N
| |
| |
| |
? ) ? 4
< <
00e { 3 a0e [ 3
|
5 - 5 a 0
4
<I [ ~b
ol T8 YR
<] 140° <J140°
BAEREE BHERSE
NEW | [NEW |
EAELr | DC,; | DCONMS ;| OAL |SDL_1| LCF ITRRES: E R4 | DC,; | DCONMS ;| OAL |SDL_1| LCF ITHRRES:
10 767 ... 10772...
mm mm mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm
M3 2.5 6 62 8.8 20 02500 M3 2.80 6 62 8.8 20 02800
M4 3.3 6 62 11.4 24 03300 M4 3.70 6 62 11.4 24 03700
M5 4.2 6 66 13.6 28 04200 M5 4.65 6 66 13.6 28 04650
M6 5.0 8 79 16.5 34 05000 M6 5.55 8 79 16.5 34 05550
M8 6.8 10 89 21.0 47 06800 M8 745 10 89 21.0 47 07450
M10 8.5 12 102 | 255 55 08500 M10 9.30 12 102 | 255 55 09300
M12 10.2 14 107 | 30.0 60 10200 M12 11.20 14 107 | 30.0 60 11200
M14 12.0 16 115 | 345 65 12000 M14 13.00 16 115 | 345 65 13000
M16 14.0 18 123 | 385 73 14000 M16 15.00 18 123 | 385 73 15000
63 ° M °
M M
E7253 ° B °
fBEE o BEE o
SRaZ/EE SREE/HEE
- v, 15EMITE 10 - v 15Z MG 110
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WNT \ Standard

NC TE/Lrh
NC-E:Lvh, ] R~
s EiEE
NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

LCF

. ¢ B9 7 2

w18 (O w8 we(O 3 wa[ 18 w3

<J90° <J90° <J120° <J120° <J142° <J142°
BAEREE EBMERS: BABERSE BEMERG: BABERSE BEAERSS
DC. | OAL | LCF ITRES: e TS TR E: TR E: iTHRE:
10702 ... 10716 ... 10703 ... 10 717 ... 10704 ... 10718 ...
mm mm mm
2 32 6 002 002 " 002 002 " 002 002 "
3 32 8 003 003 " 003 003 003 003 "
4 40 10 004 004 " 004 004 " 004 004 "
5 50 13 005 005 " 005 005 " 005 005 "
6 50 13 006 006 006 006 006 006
8 60 23 008 008 008 008 008 008
10 70 24 010 010 010 010 010 010
12 70 24 012 012 012 012 012 012
14 75 26 014 014 014 014 014 014
16 75 29 016 016 016 016 016 016
18 | 100 | 35 018 018 018 018 018 018
20 | 100 | 35 020 020 020 020 020 020
| ° ° ° ° ) °
TN
£ 223 ° ° ° ° ° °
FEEE ° ° °
ERaE/NEE
1) JIFFZEELDIN 6535 HA SV BTG 1254126
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WNT \ Standard

NC E'LvEh
AN >, Z FFl
NC BN, T g, 8
A U2fERE
NC-A NC-A NC-A
TiAIN TiAIN TiAIN
g
&
‘D_C.
<]90° <J120° < 142°
BIEREE BAEREGS BAERESS
DC. | OAL | LCF TGS TTHREHS: ITHRRE:
10724 ... 10726 ... 10727 ...
mm mm mm
3 66 8 003 " 003 " 003 "
4 74 10 004 " 004 " 004 "
6 82 13 006 006 006
8 91 23 008 008 008
10 | 103 | 24 010 010 010
12 | 118 | 24 012 012 012
16 | 133 | 29 016 016 016
N ° ° °
TN
752 ° ° °
qesRE
=SaRes/NES
1) JIFFZERY DIN 6535 HA - VIS 126
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WNT \ Standard

Filvih

thiChEh, DIN 333, A &Y

A I2hERE
ZB
<1200
BEAERES
DC . | DCONMS s | OAL |SDL_1 TR S:
10708 ...
mm mm mm mm
0.50 315 200 | 0.76 050
0.80 315 20.0 | 1.07 080
1.00 315 315 | 1.31 100
1.25 315 315 | 154 125
1.60 4.00 355 | 1.94 160
2.00 5.00 400 | 2.32 200
2.50 6.30 450 | 2.88 250
3.15 8.00 50.0 | 3.49 315
4.00 10.00 56.0 | 4.45 400
5.00 12.50 63.0 | 5.46 500
6.30 16.00 710 | 678 630
N °
5N
5223 °
BEERE °
SREE/NES
DEE - v, BB 125
02|78
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WNT \ Performance

WTX - Change &%

WTX - Change Feed I3k &4k T13k

s BRTIKE

N

HETEE:

TR, &K Ee

WY

Change
Feed
UNI

Ti750

<] 140°
BREERAS
Dc m7 OAL ﬂﬁgﬁ%:
10925 ...
mm mm
14.0 | 135 140
141 | 135 14
14.2 | 135 142
14.3 | 135 143
144 | 135 144
14.5 | 14.0 145
146 | 14.0 146
14.7 | 140 147
14.8 | 14.0 148
14.9 | 140 149
15.0 | 144 150
151 | 144 151
15.2 | 144 152
153 | 144 153
15.4 | 144 154
15,5 | 154 155
15.6 | 154 156
15.7 | 154 157
15.8 | 154 158
15.9 | 154 159
16.0 | 154 160
16.1 | 154 161
16.2 | 154 162
16.3 | 154 163
16.4 | 154 164
16.5 | 16.3 165
16.6 | 16.3 166
16.7 | 16.3 167
16.8 | 16.3 168
16.9 | 16.3 169
17.0 | 163 170
171 | 16.3 17
17.2 | 163 172
17.3 | 163 173
174 | 163 174
175 | 17.2 175
17.6 | 17.2 176
17.7 | 17.2 177
17.8 | 17.2 178
17.9 | 17.2 179
18.0 | 17.2 180
18.1 | 17.2 181
18.2 | 17.2 182
183 | 17.2 183
18.4 | 17.2 184
18,5 | 18.2 185
18.6 | 18.2 186
18.7 | 18.2 187
18.8 | 18.2 188
18.9 | 18.2 189
19.0 | 18.2 190

cuttingtools.ceratizit.com

DC.. | OAL TS
10925 ...

mm mm

19.1 | 182 191
19.2 | 18.2 192
19.3 | 18.2 193
19.4 | 18.2 194
19.5 | 19.1 195
19.6 | 19.1 196
19.7 | 191 197
19.8 | 19.1 198
19.9 | 19.1 199
20.0 | 191 200
20.1 | 191 201
20.2 | 19.1 202
20.3 | 191 203
20.4 | 19.1 204
20.5 | 20.0 205
20.6 | 20.0 206
20.7 | 20.0 207
20.8 | 20.0 208
20.9 | 20.0 209
21.0 | 20.0 210
211 | 200 211
21.2 | 200 212
21.3 | 20.0 213
21.4 | 200 214
215 | 21.0 215
216 | 21.0 216
21.7 | 210 217
21.8 | 210 218
219 | 210 219
22.0 | 210 220
221 | 210 221
22.2 | 210 222
22.3 | 210 223
224 | 210 224
225 | 219 225
226 | 219 226
227 | 219 227
22.8 | 219 228
229 | 219 229
23.0 | 219 230
231 | 219 231
23.2 | 219 232
233 | 219 233
234 | 219 234
235 | 22.8 235
236 | 22.8 236
237 | 22.8 237
23.8 | 22.8 238
23.9 | 22.8 239
240 | 22.8 240
241 | 2238 241
242 | 22.8 242
243 | 22.8 243
244 | 22.8 244
245 | 23.8 245
24.6 | 23.8 246
247 | 238 247
24.8 | 23.8 248
249 | 238 249
25.0 | 23.8 250

N °

&M

(7528 °

FEERE

SRe®/HES

-V, IS 127
HT] 02]79



WNT \ Performance

WTX - Change &%

WTX - Change Feed I3k &4k T13k

s BRTIKE

N

HETEE:

TR, &K Ee

WY

Change
Feed
UNI

Ti750

<] 140°
BREERAS
DC m7 OAL ﬂﬁgﬁ%:
10925 ...
mm mm
251 | 23.8 251
25.2 | 238 252
253 | 2338 253
254 | 238 254
255 | 247 255
25.6 | 247 256
257 | 247 257
25.8 | 247 258
25.9 | 247 259
26.0 | 247 260
26.1 | 247 261
26.2 | 247 262
26.3 | 247 263
26.4 | 247 264
26.5 | 25.6 265
26.6 | 25.6 266
26.7 | 25.6 267
26.8 | 25.6 268
269 | 256 269
27.0 | 256 270
271 | 256 271
27.2 | 256 272
27.3 | 256 273
274 | 256 274
27.5 | 26.6 275
276 | 26.6 276
27.7 | 26.6 277
278 | 26.6 278
279 | 266 279
28.0 | 26.6 280
28.1 | 26.6 281
28.2 | 26.6 282
28.3 | 26.6 283
284 | 266 284
285 | 275 285
286 | 275 286
28.7 | 275 287
28.8 | 275 288
28.9 | 275 289
29.0 | 275 290
291 | 275 291
29.2 | 275 292
293 | 275 293
294 | 275 294
29.5 | 284 295
296 | 284 296
29.7 | 284 297
29.8 | 284 298
29.9 | 284 299
30.0 | 284 300
301 | 284 301
02|80

DC.. | OAL TS
10925 ...

mm mm

30.2 | 284 302
30.3 | 284 303
304 | 284 304
305 | 29.3 305
30.6 | 29.3 306
30.7 | 29.3 307
30.8 | 29.3 308
30.9 | 29.3 309
31.0 | 293 310
311 | 293 311
31.2 | 293 312
31.3 | 293 313
314 | 293 314
31.5 | 303 315
316 | 303 316
31.7 | 303 317
31.8 | 303 318
31.9 | 303 319
32.0 | 30.3 320

i °

TEN

£5:223 °

HEEE

=SRes/HES

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change Feed B]#sk=(5h3k 71 WTX - Change Feed AJ#ask =543k T]
7+ 7+

HETEE: HETEE:
TR, RENBLTIEN TIHF, SFB AR LTIEN

% "ﬁ" Change "ﬂ" Change
<3xD #/ m Feed < 5xD i’/ % m Feed
DF DF
i iDCONMS

DCONMS

—|

LU
LCF
OAL
LU
LCF
OAL
|

DC DC
DC DCONMS 4| OAL | LCF | LU | DF TRES: DC DCONMS | OAL | LCF | LU | DF iTHRRE:
A58 10914 ... B5E 10916 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm mm mm mm | mm | mm | mm Nm

14,00 - 14,49 16 120 | 72 | 48 | 20 0,7 140 14,00 - 14,49 16 149 1101 | 77 | 20 0,7 140
14,50 - 14,99 16 122 | 74 | 49 | 20 0,7 145 14,50 - 14,99 16 152 | 104 | 79 | 20 0,7 145
15,00 - 15,49 16 124 | 76 | 51 | 25 0,7 150 15,00 - 15,49 16 155 | 107 | 82 | 25 0,7 150
15,50 - 16,49 20 131 | 81 | 54 | 25 0,7 155 15,50 - 16,49 20 164 | 114 | 87 | 25 0,7 155
16,50 - 17,49 20 135 | 85 | 58 | 25 0,7 165 16,50 - 17,49 20 170 | 120 | 93 | 25 0,7 165
17,50 - 18,49 20 140 | 90 | 61 | 25 1,3 175 17,50 - 18,49 20 177 | 127 | 98 | 25 1,3 175
18,50 - 19,49 25 150 | 94 | 64 | 31 1,3 185 18,50 - 19,49 25 189 | 133 | 103 | 31 1,3 185
19,50 - 20,49 25 155 | 99 | 68 | 31 2,0 195 19,50 - 20,49 25 196 | 140 | 109 | 31 2,0 195
20,50 - 21,49 25 159 |1 103 | 71 | 31 2,0 205 20,50 - 21,49 25 202 | 146 [ 114 | 31 2,0 205
21,50 - 22,49 25 164 | 108 | 74 | 31 2,0 215 21,50 - 22,49 25 209 | 153 (119 | 31 2,0 215
22,50 - 23,49 25 168 | 112 | 78 | 31 2,0 225 22,50 - 23,49 25 215 | 159 | 124 | 31 2,0 225
23,50 - 24,49 25 173 | 117 | 81 | 31 2,0 235 23,50 - 24,49 25 222 | 166 (130 31 2,0 235
24,50 - 25,49 32 182 | 122 | 84 | 38 3,1 245 24,50 - 25,49 32 233 | 173 |135| 38 31 245
25,50 - 26,49 32 186 | 126 | 87 | 38 3,1 255 25,50 - 26,49 32 239 | 179 (140 38 31 255
26,50 - 27,49 32 191 1 131 | 91 | 38 31 265 26,50 - 27,49 32 246 | 186 | 146 | 38 31 265
27,50 - 28,49 32 195 | 135 | 94 | 38 31 275 27,50 - 28,49 32 252 | 192 | 151 | 38 31 275
28,50 - 29,49 32 200 | 140 | 97 | 38 5,6 285 28,50 - 29,49 32 259 | 199 | 156 | 38 5,6 285
29,50 - 30,49 32 204 | 144 {101 | 38 5,6 295 29,50 - 30,49 32 265 | 205 [ 162 | 38 5,6 295
30,50 - 31,49 32 209 | 149 | 104 | 38 5,6 305 30,50 - 31,49 32 272 | 212 | 167 | 38 5,6 305
31,50 - 32,49 32 213 | 153 [ 107 | 38 5,6 315 31,50 - 32,49 32 278 | 218 [ 172 | 38 5,6 315
=D EEICC U )

WBLL T YR L2 T)TIHR HAHRF i Igig
&4 THRES: TS TRES: THRES:
DC 80022.. 80020.. 80023.. 10950..
14,00- 14,49 007 025 012 064
14,50- 14,99 007 025 012 064
15,00 - 15,49 007 025 012 064
15,50 - 16,49 007 025 012 064
16,50 - 17,49 007 025 012 064
17,50- 18,49 008 025 060 065
18,50- 19,49 008 025 060 065
19,50-20,49 010 025 060 066
20,50- 21,49 010 025 060 066
21,50-22,49 010 025 060 066
22,50-23,49 010 025 060 066
23,50-24,49 010 025 060 066
24,50- 25,49 015 025 060 067
25,50-26,49 015 025 060 067
26,50-27,49 015 025 060 067
27,50-28,49 015 025 060 067
28,50-29,49 015 025 060 068
29,50-30,49 015 025 060 068
30,50- 31,49 015 025 060 068
31,50-32,49 015 025 060 068
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WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change Feed Bk =543k T]
M

HETEE:
TR, RENBLTIEN

"ﬁ" Change
<8xD i/ m Feed
DF
i DCONMS

OAL

LCF

[NEW
DC DCONMS ,s| OAL | LCF | LU | DF TR E:
%6 10917 ...
mm mm mm | mm jmm|mm Nm
14,00-14,49| 16 192 [ 121 [116| 20 07 14000
14,50-14,99| 16 197 | 125 | 120 | 20 07 14500
15,00-15,49| 16 202 | 129 | 124 | 25 07 15000
15,50-16,49| 20 213 | 137 |132| 25 07 15500
16,50-17,49| 20 223 | 146 |140| 25 07 16500
17,50-18,49| 20 232 | 154 | 148 25 13 17500
18,50-19,49| 25 248 | 162 | 156 | 31 13 18500
19,50-20,49| 25 257 | 171 | 164 | 31 2,0 19500
20,50-21,49| 25 267 | 179 | 172 31 2,0 20500
21,50-22,49| 25 276 | 187 [180 | 31 2,0 21500
22,50-23,49| 25 286 | 195 | 188 31 2,0 22500
23,50-24,49| 25 295 | 204 | 196 | 31 2,0 23500
24,50-25,49| 32 309 | 212 |204| 38 31 24500
2550-26,49| 32 319 | 220 [212| 38 31 25500
26,50-27,49| 32 328 | 229 | 220 38 31 26500
27,50-28,49| 32 338 | 237 |228| 38 31 27500
28,50-29,49| 32 342 | 245 |236| 38 5,6 28500
29,50-30,49| 32 352 | 254 | 244 38 5,6 29500
30,50-31,49| 32 361 | 262 |252| 38 5,6 30500
31,50-32,49| 32 371 | 270 | 260 38 5,6 31500
D e =G
1246 TIHF BLTITIA HARF VD
&% TRES: THRES: T HRES: THRES:
DC 80022.. 80020.. 80023.. 10950...
14,00-14,49 007 025 012 064
14,50-14,99 007 025 012 064
15,00- 15,49 007 025 012 064
15,50 - 16,49 007 025 012 064
16,50 - 17,49 007 025 012 064
17,50- 18,49 008 025 060 065
18,50-19,49 008 025 060 065
19,50 - 20,49 010 025 060 066
20,50- 21,49 010 025 060 066
21,50-22,49 010 025 060 066
22,50- 23,49 010 025 060 066
23,50- 24,49 010 025 060 066
24,50- 25,49 015 025 060 067
25,50- 26,49 015 025 060 067
26,50 - 27,49 015 025 060 067
27,50 - 28,49 015 025 060 067
28,50- 29,49 015 025 060 068
29,50- 30,49 015 025 060 068
30,50 - 31,49 015 025 060 068
31,50- 32,49 015 025 060 068

02]82 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

WTX - Change &%

WTX - Change AI#a k= 543k J1k
A RKE
W

1]
A

OAL

Change Change
UNI P
DPX74S Ti750
TDRAGONSKIN

N

N

Change Change Change
VA GG AL
Ti700 TiSi TiB

TT Y

<
<] 140° <]138° <]138°
BAERSE EMMERSE BAERESE
DC 1ymr| OAL T RHS: TS THRS:
10919... 10923 ... 10921 ...
mm mm
12.0 10.7 12000 120 120
12.1 10.7 12100 121 121
12.2 10.7 12200 122 122
12.3 10.7 12300 123 123
12.4 10.7 12400 124 124
12.5 10.7 12500 125 125
12.6 10.7 12600 126 126
12.7 10.7 12700 127 127
12.8 10.7 12800 128 128
12.9 10.7 12900 129 129
13.0 10.7 13000 130 130
13.1 10.7 13100 131 131
13.2 10.7 13200 132 132
13.3 | 107 13300 133 133
13.4 10.7 13400 134 134
13.5 11.3 13500 135 135
13.6 11.3 13600 136 136
13.7 11.3 13700 137 137
13.8 | 113 13800 138 138
139 | 113 13900 139 139
14.0 11.3 14000 140 140
141 11.3 14100 141 141
14.2 11.3 14200 142 142
14.3 11.3 14300 143 143
14.4 11.3 14400 144 144
14.5 11.3 14500 145 145
14.6 11.3 14600 146 146
14.7 11.3 14700 147 147
14.8 11.3 14800 148 148
14.9 11.3 14900 149 149
15.0 | 113 15000 150 150
15.1 11.3 15100 151 151
15.2 11.3 15200 152 152
153 | 11.3 15300 153 153
15.4 11.3 15400 154 154
15.5 11.9 15500 155 155
156 | 119 15600 156 156
15.7 119 15700 157 157
| ° ° o
TEEW °
L5273 ° ° o
BEERE
=SaRaE/NEE

<] 140° <] 140°
BAEREE BAEREE
TBRS: CE S
10924 ... 10922 ...
120 120
121 121
122 122
123 123
124 124
125 125
126 126
127 127
128 128
129 129
130 130
131 131
132 132
133 133
134 134
135 135
136 136
137 137
138 138
139 139
140 140
141 141
142 142
143 143
144 144
145 145
146 146
147 147
148 148
149 149
150 150
151 151
152 152
153 153
154 154
155 155
156 156
157 157
[ ]
[ ]

-V, 1ES LIRS 128-131

i) @ DC,; &FF UNI. P. GGFO AL /@ DCy, iIEFTF VA

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

WTX - Change &%

WTX - Change AI#a k= 543k J1k
A RKE
W

1]
A

OAL

Change Change
UNI P
DPX74S Ti750
TDRAGONSKIN

N

N

Change Change Change
VA GG AL
Ti700 TiSi TiB

TT Y

<
<] 140° <]138° <]138°
BAERSE EMMERSE BAERESE
DC 1ymr| OAL T RHS: TS THRS:
10919... 10923 ... 10921 ...
mm mm
158 | 119 15800 158 158
159 | 119 15900 159 159
16.0 11.9 16000 160 160
16.1 11.9 16100 161 161
16.2 11.9 16200 162 162
16.3 | 119 16300 163 163
16.4 11.9 16400 164 164
16.5 | 134 16500 165 165
16.6 | 134 16600 166 166
16.7 134 16700 167 167
16.8 134 16800 168 168
16.9 | 134 16900 169 169
17.0 13.4 17000 170 170
171 134 17100 17 171
17.2 134 17200 172 172
17.3 134 17300 173 173
17.4 134 17400 174 174
17.5 134 17500 175 175
17.6 13.4 17600 176 176
17.7 134 17700 177 177
17.8 134 17800 178 178
17.9 134 17900 179 179
18.0 134 18000 180 180
18.1 13.4 18100 181 181
18.2 13.4 18200 182 182
18.3 | 134 18300 183 183
18.4 134 18400 184 184
18.5 | 134 18500 185 185
18.6 134 18600 186 186
18.7 134 18700 187 187
18.8 | 134 18800 188 188
189 | 134 18900 189 189
19.0 | 134 19000 190 190
19.1 134 19100 191 191
19.2 134 19200 192 192
19.3 134 19300 193 193
19.4 13.4 19400 194 194
19.5 | 134 19500 195 195
| ° ° o)
TEEW °
L5273 ° ° o
BEERE
=SaRaE/NEE

<] 140° <] 140°

BEERGE BAERGE

TE RS I B4R

10924 ... 10922 ...
158 158
159 159
160 160
161 161
162 162
163 163
164 164
165 165
166 166
167 167
168 168
169 169
170 170
171 171
172 172
173 173
174 174
175 175
176 176
177 177
178 178
179 179
180 180
181 181
182 182
183 183
184 184
185 185
186 186
187 187
188 188
189 189
190 190
191 191
192 192
193 193
194 194
195 195
[ ]

[ ]

-V, 1ES LIRS 128-131

O ooc,,;ERTF UNL P GGATAL /0D, sERT VA

02|84
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WNT \ Performance

WTX - Change &%

WTX - Change AI#a k= 543k J1k
A RKE
W

1]
A

OAL

Change Change
UNI P
DPX74S Ti750
TDRAGONSKIN

N

N

Change Change Change
VA GG AL
Ti700 TiSi TiB

TT Y

<
<] 140° <]138° <]138°
BAERSE EMMERSE BAERESE
[NEW
DC 1ymr| OAL T RHS: TS THRS:
10919... 10923 ... 10921 ...

mm mm
19.6 | 134 19600 196 196
19.7 134 19700 197 197
19.8 134 19800 198 198
19.9 134 19900 199 199
20.0 134 20000 200 200
20.1 13.4 20100 201 201
20.2 134 20200 202 202
20.3 | 134 20300 203 203
20.4 134 20400 204 204
20.5 15.4 20500 205 205
20.6 15.4 20600 206 206
20.7 15.4 20700 207 207
20.8 | 154 20800 208 208
209 | 154 20900 209 209
21.0 154 21000 210 210
211 15.4 21100 211 211
21.2 15.4 21200 212 212
21.3 15.4 21300 213 213
21.4 15.4 21400 214 214
21.5 154 21500 215 215
21.6 154 21600 216 216
21.7 15.4 21700 217 217
21.8 15.4 21800 218 218
21.9 15.4 21900 219 219
22.0 15.4 22000 220 220
221 15.4 22100 221 221
22.2 154 22200 222 222
22.3 15.4 22300 223 223
22.4 15.4 22400 224 224
22.5 15.4 22500 225 225
22.6 15.4 22600 226 226
22.7 15.4 22700 227 227
22.8 154 22800 228 228
22.9 154 22900 229 229
23.0 15.4 23000 230 230
23.1 15.4 23100 231 231
23.2 15.4 23200 232 232
23.3 | 154 23300 233 233

| ° ° o

TEEW °

L5273 ° ° o

BEERE

=SaRaE/NEE

<] 140° <] 140°
BAEREE BAEREE
TBRS: CE S
10924 ... 10922 ...
196 196
197 197
198 198
199 199
200 200
201 201
202 202
203 203
204 204
205 205
206 206
207 207
208 208
209 209
210 210
211 211
212 212
213 213
214 214
215 215
216 216
217 217
218 218
219 219
220 220
221 221
222 222
223 223
224 224
225 225
226 226
227 227
228 228
229 229
230 230
231 231
232 232
233 233
[ ]
[ ]

-V, 1ES LIRS 128-131

i) @ DC,, &R UNI. P. GGFOAL /@ DCy &R VA

cuttingtools.ceratizit.com

02|85



WNT \ Performance

WTX - Change &%

WTX - Change AI#a k= 543k J1k
A RKE
W

1]
A

OAL

Change Change
UNI P
DPX74S Ti750
TDRAGONSKIN

N

N

Change Change Change
VA GG AL
Ti700 TiSi TiB

TT Y

<
<] 140° <]138° <]138° <J140° <] 140°
BAERSE BAERSS BHERS: BEAERE: BAERES
DC | OAL THRES: TR S iTHRE: THR5HS: T R4S
10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm | mm
23.4 15.4 23400 234 234 234 234
23.5 15.4 23500 235 235 235 235
23.6 15.4 23600 236 236 236 236
23.7 15.4 23700 237 237 237 237
23.8 15.4 23800 238 238 238 238
23.9 15.4 23900 239 239 239 239
24.0 15.4 24000 240 240 240 240
241 15.4 24100 241 241 241 241
24.2 15.4 24200 242 242 242 242
24.3 15.4 24300 243 243 243 243
24.4 15.4 24400 244 244 244 244
24.5 174 24500 245 245 245 245
24.6 174 24600 246 246 246 246
24.7 17.4 24700 247 247 247 247
24.8 17.4 24800 248 248 248 248
24.9 17.4 24900 249 249 249 249
25.0 174 25000 250 250 250 250
25.1 174 25100 251 251 251 251
25.2 174 25200 252 252 252 252
25.3 174 25300 253 253 253 253
25.4 174 25400 254 254 254 254
25.5 17.4 25500 255 255 255 255
25.6 174 25600 256 256 256 256
25.7 174 25700 257 257 257 257
25.8 174 25800 258 258 258 258
25.9 174 25900 259 259 259 259
26.0 17.4 26000 260 260 260 260
26.1 17.4 26100 261 261 261 261
26.2 174 26200 262 262 262 262
26.3 174 26300 263 263 263 263
26.4 174 26400 264 264 264 264
26.5 174 26500 265 265 265 265
26.6 174 26600 266 266 266 266
26.7 17.4 26700 267 267 267 267
26.8 17.4 26800 268 268 268 268
26.9 174 26900 269 269 269 269
27.0 174 27000 270 270 270 270
271 174 27100 2711 2711 271 271
N ° ° o
TEEW °
Tk ° ° o °
HEEE °
=Res/NESe

-V, 1ES LIRS 128-131

i) @ DC,, &R UNI. P. GGFOAL /@ DCy &R VA

02|86
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WNT \ Performance

WTX - Change &%

WTX - Change AI#a k= 543k J1k
A RKE
W

1]
A

OAL

Change Change
UNI P
DPX74S Ti750
TDRAGONSKIN

N

N

Change Change Change
VA GG AL
Ti700 TiSi TiB

TT Y

<
<] 140° <]138° <]138°
BAERSE EMMERSE BAERESE
[NEW
DC 1ymr| OAL T RHS: TS THRS:
10919... 10923 ... 10921 ...
mm mm
27.2 174 27200 272 272
27.3 174 27300 273 273
27.4 174 27400 274 274
27.5 174 27500 275 275
27.6 174 27600 276 276
27.7 174 27700 277 277
27.8 174 27800 278 278
27.9 174 27900 279 279
28.0 | 174 28000 280 280
28.1 174 28100 281 281
28.2 174 28200 282 282
28.3 | 174 28300 283 283
28.4 174 28400 284 284
28,5 | 184 28500 285 285
28.6 | 184 28600 286 286
28.7 18.4 28700 287 287
28.8 18.4 28800 288 288
28.9 | 184 28900 289 289
29.0 | 184 29000 290 290
29.1 184 29100 291 291
29.2 184 29200 292 292
29.3 18.4 29300 293 293
29.4 18.4 29400 294 294
29.5 18.4 29500 295 295
29.6 | 184 29600 296 296
29.7 18.4 29700 297 297
29.8 | 184 29800 298 298
29.9 | 184 29900 299 299
30.0 18.4 30000 300 300
30.1 18.4 30100 301 301
30.2 | 184 30200 302 302
30.3 | 184 30300 303 303
304 | 184 30400 304 304
305 | 18.4 30500 305 305
30.6 18.4 30600 306 306
30.7 18.4 30700 307 307
30.8 | 184 30800 308 308
309 | 184 30900 309 309
| ° ° o
TEEW °
L5273 ° ° o
BEERE
=SaRaE/NEE

<] 140° <] 140°
BEERGE BAERGE
TE RS I B4R
10924 ... 10922 ...
272 212
273 273
274 274
275 275
276 276
217 217
278 278
2719 219
280 280
281 281
282 282
283 283
284 284
285 285
286 286
287 287
288 288
289 289
290 290
291 291
292 292
293 293
294 294
295 295
296 296
297 297
298 298
299 299
300 300
301 301
302 302
303 303
304 304
305 305
306 306
307 307
308 308
309 309
[ ]
[ ]

-V, 1ES LIRS 128-131

i) @ DC,, &R UNI. P. GGFOAL /@ DCy &R VA

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX - Change AI#a k= 543k J1k
A RKE

W

Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

OAL
4

§‘='=

o \ | 4
<
<] 140° <]138° <]138° <J140° <] 140°
BAERSE BAERSS BHERS: BEAERE: BAERES
DC | OAL ITHRHS: ITHRES: TTHRES: THR5HS: T R4S
10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm | mm
31.0 18.4 31000 310 310 310 310
311 18.4 31100 311 311 31 31
31.2 18.4 31200 312 312 312 312
31.3 18.4 31300 313 313 313 313
31.4 18.4 31400 314 314 314 314
31.5 18.4 31500 315 315 315 315
31.6 18.4 31600 316 316 316 316
317 18.4 31700 317 317 317 317
31.8 18.4 31800 318 318 318 318
31.9 18.4 31900 319 319 319 319
32.0 18.4 32000 320 320 320 320
32.5 24.3 32500 325
33.0 24.3 33000 330
33.5 24.3 33500 335
34.0 24.3 34000 340
34.5 24.3 34500 345
35.0 24.3 35000 350
35.5 26.3 35500 355
36.0 26.3 36000 360
36.5 26.3 36500 365
37.0 26.3 37000 370
37.5 26.3 37500 375
38.0 26.3 38000 380
38.5 26.3 38500 385
39.0 26.3 39000 390
39.5 26.3 39500 395
40.0 26.3 40000 400
40.5 26.3 40500 405
41.0 26.3 41000 410
o ° ° o
TEN °
L7573 ° ° o °
seE °
SREE/NES

-V S ITIE 128131

O ooc,, BT UNL P, GGFIAL /6 DC,y EFT VA
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WNT \ Performance

WTX - Change &%t

WTX - Change PI#a3kz(Eh3k TIHF

A IRVIREHIE
HL5BHE:
TIHT, BIEIRLLT]

WTX - Change PJ#kT\ 543k TIHF

A IRVIREHHE
HLH5EE:
TIHT, BliEIRLLT]

W Wi
<1xD i,/ m Change < 3xD i,’ m Change
DCONMS DCONMS _
\
e[ O[3 e[ O[3
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU THRRE DC DCONMS s | OAL | LCF | LU ITRES:
5 10 911 58 10 913
mm mm mm | mm | mm Nm mm mm mm | mm | mm Nm
12,00 - 12,49 14 81 29 | 125 1,0 120 12,00 - 12,49 14 100 | 53 | 38.0 1,0 120
12,50 - 12,99 14 81 29 | 13.0 1,0 125 12,50 - 12,99 14 105 | 55 | 39.0 1,0 125
13,00 - 13,49 14 81 31 | 135 1,0 130 13,00 - 13,49 14 105 | 57 | 40.0 1,0 130
13,50 - 13,99 16 86 32 | 140 1,3 135 13,50 - 13,99 16 110 | 59 | 420 1,3 135
14,00 - 14,49 16 86 33 | 145 1,3 140 14,00 - 14,49 16 115 | 61 | 43.0 1,3 140
14,50 - 14,99 16 91 34 | 150 1,3 145 14,50 - 14,99 16 115 | 63 | 45.0 1,3 145
15,00 - 15,49 16 91 36 | 155 1,3 150 15,00 - 15,49 16 115 | 65 | 46.0 1,3 150
15,50 - 16,49 18 92 38 | 16.5 1,3 160 15,50 - 16,49 18 120 | 70 | 50.0 1,3 160
15,50 - 16,49 20 97 38 | 16.5 1,3 161 15,50 - 16,49 0 125 | 70 | 50.0 1,3 161
16,50 - 17,49 18 94 40 | 175 315 165 16,50 - 17,49 18 125 | 74 | 53.0 35 165
16,50 - 17,49 20 99 40 | 175 35 166 16,50 - 17,49 20 130 | 74 | 50.0 3,5 166
17,50 - 18,49 18 99 43 | 185 35 175 17,50 - 18,49 18 130 | 78 | 55.0 3,5 175
17,50 - 18,49 20 104 | 43 | 185 35 176 17,50 - 18,49 20 135 | 78 | 50.0 3,5 176
18,50 - 19,49 20 99 45 1195 35 185 18,50 - 19,49 20 135 | 82 | 58.0 3,5 185
19,50 - 20,49 20 104 | 47 | 205 35 195 19,50 - 20,49 20 140 | 87 | 62.0 3,5 195
20,50 - 21,49 25 m 49 | 215 35 205 20,50 - 21,49 25 150 | 91 | 65.0 3,5 205
21,50 - 22,49 25 116 | 52 | 22.5 35 215 21,50 - 22,49 25 155 | 95 | 67.0 3,5 215
22,50 - 23,49 25 116 | 54 | 23.5 35 225 22,50 - 23,49 25 160 | 99 | 70.0 3,5 225
23,50 - 24,49 25 121 | 56 | 24.5 40 235 23,50 - 24,49 25 165 | 103 | 73.0 3,5 235
24,50 - 25,49 25 123 | 59 | 255 40 245 24,50 - 25,49 25 165 | 108 | 77.0 40 245
25,50 - 26,49 25 123 | 61 | 26.5 40 255 25,50 - 26,49 25 175 | 112 | 80.0 40 255
26,50 - 27,49 25 128 | 63 | 275 40 265 26,50 - 27,49 25 175 | 116 | 82.0 40 265
27,50 - 28,49 25 128 | 66 | 28.5 40 275 27,50 - 28,49 25 180 | 120 | 85.0 40 275
,50 - 29, 32 134 | 68 | 295 4,0 285 28,50 - 29,49 32 190 | 124 | 88.0 40 285
29,50 - 30,49 32 139 | 70 | 30.5 40 295 29,50 - 30,49 32 195 | 129 | 92.0 40 295
30,50 - 31,49 32 139 | 75 | 315 40 305 30,50 - 31,49 32 195 | 133 | 94.0 40 305
,50 - 32,49 32 139 | 75 | 325 40 315 31,50 - 32,49 32 200 | 137 | 97.0 40 315
32,50 - 33,49 32 150 | 78 | 335 6,0 325 32,50 - 33,49 32 210 | 144 |100.5 6,0 325
33,50 - 34,49 32 150 | 79 | 345 6,0 335 33,50 - 34,49 32 215 | 148 [103.5 6,0 335
34,50 - 35,49 32 150 | 82 | 355 6,0 345 34,50 - 35,49 32 220 | 153 |106.5 6,0 345
35,50 - 37,49 32 152 | 86 | 375 6,0 355 35,50 - 37,49 32 227 | 161 | 1125 6,0 355
37,50 - 39,49 32 157 | 91 | 39.5 6,0 375 37,50 - 39,49 32 237 | 170 | 118.5 6,0 375
39,50 - 41,00 32 167 | 95 | 415 6,0 395 39,50 - 41,00 32 247 | 178 |124.5 6,0 395
— ]
NARIRLIRF IBLTEHET
THRS: THES:
&4 80950... 10950...
ERT $#i%-0
12,00- 12,49 SW1,3 132 M2,5x0,45 x5 025
12,50- 13,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x 6 026
13,50- 14,49 SW1,5 133 M3x0,5x6 031
14,50 - 16,49 SW1,5 133 M3x0,5x7 030
16,50 - 20,49 SW2 134 M4x0,5x75 040
20,50- 24,49 SW2 134 M4 x0,5x 10 041
24,50-28,49 SW2,5 135 M5x0,5x 11 050
28,50-32,49 SW2,5 135 M5x0,5x 14 051
32,50-35,49 SW3 136 M6 x0,5x 16 060
35,50-39,49 SW3 136 M6 x0,5x 18 061
39,50- 41,00 SW3 136 M6 x0,5x20 062
cuttingtools.ceratizit.com 02189
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WNT \ Performance

WTX - Change &%t

WTX - Change PI#a3kz(Eh3k TIHF

A IRVIREHIE
HL5BHE:
TIHT, BIEIRLLT]

o 71 T

W

DCONMS

WTX ;jﬁChange ATk gk TIF
A IRVIREHIE
#5758

TN, BEIRLZET]

Change

< 8xD

W

DCONMS

Change

we[ O | we O[3
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU THRRE DC DCONMS s | OAL | LCF | LU ITRES:
56 10915 ... 5 10918 ...
mm mm mm | mm | mm Nm mm mm mm | mm | mm Nm
12,00 - 12,49 14 125 | 78 | 62.0 1,0 120 12,00 - 12,49 14 165 | 116 | 100 1,0 120
12,50 - 12,99 14 130 | 81 | 65.0 1,0 125 12,50 - 12,99 14 170 | 121 | 104 1,0 125
13,00 - 13,49 14 130 | 84 | 67.0 1,0 130 13,00 - 13,49 14 175 | 126 | 108 1,0 130
13,50 - 13,99 16 140 | 88 | 70.0 1,3 135 13,50 - 13,99 16 180 | 129 | 111 1,3 135
14,00 - 14,49 16 140 | 90 | 720 1,3 140 14,00 - 14,49 16 185 | 134 | 115 1,3 140
14,50 - 14,99 16 145 | 94 | 75.0 1,3 145 14,50 - 14,99 16 190 | 139 | 120 1,3 145
15,00 - 15,49 16 145 | 96 | 770 1,3 150 15,00 - 15,49 16 195 | 144 | 124 1,3 150
15,50 - 16,49 18 155 | 103 | 82.0 1,3 160 15,50 - 16,49 18 205 | 152 | 131 1,3 160
15,50 - 16,49 20 160 | 103 | 82.0 1,3 161 15,50 - 16,49 20 210 | 152 | 131 1,3 161
16,50 - 17,49 18 160 | 109 | 87.0 35 165 16,50 - 17,49 18 215 | 161 | 138 35 165
16,50 - 17,49 20 165 | 109 | 87.0 35 166 16,50 - 17,49 20 220 | 161 | 138 3,5 166
17,50 - 18,49 18 165 | 115 | 92.0 35 175 17,50 - 18,49 18 220 | 171 | 147 3,5 175
17,50 - 18,49 20 170 | 115 | 92.0 35 176 17,50 - 18,49 20 225 | 171 | 147 3,5 176
18,50 - 19,49 20 175 | 121 | 97.0 35 185 18,50 - 19,49 20 235 | 180 | 155 3,5 185
19,50 - 20,49 20 180 | 128 |102.0 35 195 19,50 - 20,49 20 240 | 189 | 163 3,5 195
20,50 - 21,49 25 195 | 134 | 107.0 35 205 20,50 - 21,49 25 260 | 198 | 170 3,5 205
21,50 - 22,49 25 200 | 140 | 112.0 35 215 21,50 - 22,49 25 270 | 207 | 178 3,5 215
22,50 - 23,49 25 205 | 146 | 117.0 35 225 22,50 - 23,49 25 275 | 217 | 187 3,5 225
23,50 - 24,49 25 210 | 152 |122.0 35 235 23,50 - 24,49 25 285 | 226 | 194 3,5 235
24,50 - 25,49 25 220 | 159 |127.0 40 245 24,50 - 25,49 25 295 | 235 | 202 40 245
25,50 - 26,49 25 225 | 165 |132.0 40 255 25,50 - 26,49 25 305 | 244 | 210 40 255
26,50 - 27,49 25 230 | 171 |137.0 40 265 26,50 - 27,49 25 315 | 253 | 218 40 265
27,50 - 28,49 25 240 | 177 |142.0 40 275 27,50 - 28,49 25 325 | 263 | 226 40 275
,50 - 29,4 32 250 | 183 |146.0 40 285 28,50 - 29,49 32 340 | 272 | 234 40 285
29,50 - 30,49 32 255 | 190 |152.0 40 295 29,50 - 30,49 32 345 | 281 | 242 40 295
30,50 - 31,49 32 260 | 196 | 157.0 40 305 30,50 - 31,49 32 355 | 290 | 249 40 305
,50 - 32,49 32 265 | 202 |162.0 40 315 31,50 - 32,00 32 360 | 299 | 257 40 315
32,50 - 33,49 32 275 | 210 | 167.5 6,0 325
33,50 - 34,49 32 285 | 217 | 1725 6,0 335
34,50 - 35,49 32 290 | 224 | 1775 6,0 345
35,50 - 37,49 32 302 | 236 |187.5 6,0 355
37,50 - 39,49 32 317 | 249 | 1975 6,0 375
39,50 - 41,00 32 327 | 261 |207.5 6,0 395
— ]
NARIRLIRF IBLTEHET
THRS: THES:
&4 80950... 10950...
ERT $#i%-0
12,00- 12,49 SW1,3 132 M2,5x0,45 x5 025
12,50- 13,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x 6 026
13,50- 14,49 SW1,5 133 M3x0,5x6 031
14,50 - 16,49 SW1,5 133 M3x0,5x7 030
16,50 - 20,49 SW2 134 M4x0,5x75 040
20,50- 24,49 SW2 134 M4 x0,5x 10 041
24,50-28,49 SW2,5 135 M5x0,5x 11 050
28,50-32,49 SW2,5 135 M5x0,5x 14 051
32,50-35,49 SW3 136 M6 x0,5x 16 060
35,50-39,49 SW3 136 M6 x0,5x 18 061
39,50- 41,00 SW3 136 M6 x0,5x20 062
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WNT \ Performance WTX - Change &%:

WTX ;Change Al Ehsk TIF
A IRVIRTHIE

#5758

T, BFEIRLZLT)

W
< 12xD m % Change

DCONMS

O3
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU TR S:
A% 10912...
mm mm mm | mm | mm Nm
12,00 - 12,49 14 210 | 162 | 150 1,0 12000
12,50 - 12,99 14 216 | 168 | 156 1,0 12500
13,00 - 13,49 14 223 | 175 | 162 1,0 13000
13,50 - 13,99 16 235 | 182 | 168 1,3 13500
14,00 - 14,49 16 242 | 189 | 174 1,3 14000
14,50 - 14,99 16 248 | 195 | 180 1,3 14500
15,00 - 15,49 16 255 | 202 | 186 1,3 15000
15,50 - 16,49 18 262 | 209 | 198 1,3 15500
16,50 - 17,49 18 275 | 222 | 210 3,5 16500
17,50 - 18,49 18 289 | 236 | 222 B15) 17500
18,50 - 19,49 20 304 | 249 | 234 3,5 18500
19,50 - 20,49 20 318 | 236 | 246 BY5 19500
20,50 - 21,49 25 337 | 276 | 258 3,5 20500
21,50 - 22,49 25 351 | 290 | 270 S4) 21500
22,50 - 23,49 25 364 | 303 | 282 3,5 22500
23,50 - 24,49 25 378 | 317 | 294 3Y5 23500
24,50 - 25,49 25 391 | 330 | 306 4,0 24500
25,50 - 26,49 25 405 | 344 | 318 4,0 25500
26,50 - 27,49 25 418 | 357 | 330 4,0 26500
27,50 - 28,49 25 432 | 371 | 342 4,0 27500
28,50 - 29,49 32 449 | 384 | 354 4,0 28500
29,50 - 30,49 32 463 | 398 | 366 4,0 29500
30,50 - 31,49 32 476 | 411 | 378 40 30500
31,50 - 32,00 32 490 | 425 | 390 4,0 31500
— &
ANAELIRE IRy H4T
TS TS
& 80950 ... 10 950 ...
ERT $#3%-0
12,00-12,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x5 025
12,50-13,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x 6 026
13,50-14,49 SW1,5 133 M3x0,5x6 031
14,50- 16,49 SW1,5 133 M3x05x7 030
16,50- 20,49 SW2 134 M4x0,5x75 040
20,50-24,49 SW2 134 M4x0,5x10 041
24,50-28,49 SW2,5 135 M5x0,5x 11 050
28,50-32,49 SW2,5 135 M5x0,5x 14 051
32,50-35,49 SW3 136 M6x0,5x 16 060
35,50-39,49 SW3 136 M6 x0,5x 18 061
39,50-41,00 SW3 136 M6 x0,5x 20 062
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WNT \ Performance MultiChange NC /x4

MultiChange =Rz 5! HE S

PI§ERY MultiChange RZESRINIRERT], BEAESHMIEE, KIZE. &IGHAVFIRANARS. U TETEEARAAR
4=

ZJlo

RIIFTRsh
A BT

@8-30.2mm, EIFERFIRETR / ZEFP* 4-6
A BT

@12.2-30.2 mm, BI3EF5AER / ZEFP* 6
- B4E, RIIRERT]

pA

*ZEFP = 7184

BAEREEN/] P
s PCD BT s BB R A IR TEET] '

78,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2 @10, 12, 16,20 mm/ ZEFP* 4 ;
s BB RASHE%T] 2 BOBERA S E ML)

N. PCR-UNI, PCR-ALU#Y /@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4 @8,10,12, 16,20 mm/ ZEFP* 3+4
s BT RA SIS SN T 4]  BETERAS 1/4 SNCEEET]

@8,10,12, 16,20 mm/ ZEFP* 4-6 @8,10,12,16,20 mm
« BB RA SRS s BB RASEERGT]

@8,10, 12, 16,20 mm/ ZEFP* 6 @10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 4+6

« BIMERG T IRHALHT]
08,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 6

> BUE BEERAEHN
“ZEFP = T8
JIHF
A SMETIH, fBse Ry N/ B AEREETIM, KB
B/ 4R 87° 3 B4R
" KE 60-90mm _ K E 150-200mm
¢ BT KLG: 8. 10, 12, 16, 20mm s BT KLG: 8. 10, 12, 16, 20mm
A PN/ BAAERE T, 28 A /B AERE TN, KB
: Bl 3 87° 4
/’ B 85-120 mm _ KEE 150-200 mm
L BT KLG: 8. 10, 12, 16, 20mm ¢ BT KLG: 8. 10, 12, 16, 20mm
P/ BAERE T, 28 N/ BRIKRERAE R TIM, BKE
- 87° 4 , ER
/’ K 85-120 mm - K 200-250 mm
e EFFKLG: 8. 10, 12, 16, 20 mm ¢ EAFKLG: 16120 mm
2 BIKBRESTI, S KE
/ B/ 48R 670
‘/ K 110-150 mm
EEFKLG: 8. 10, 12, 16, 20mm
- BT &, i
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WNT \ Performance

MultiChange NC XE!Lv5h
. [ JIAN
MultiChange - NC ZE ' 4
A KLG =& R~F
A TQX =A%
A NOF = tJ]HI7]%%
NC-A NC-A NC-A
Ti1050 Ti1050 Ti1050
KLG - - -
= - = - =
= = =
,t b E
DRVS ‘f’ ? ?
-
<
o4 ] 0
TvJ
& r
Y i
" bC
<J90° <J120° <J142°
BABREE BAERE: BAERES
DC LU LCF | OAL | NOF | DRVS | TQX TS TR E: iTRRE:
KLG ds Apmax 10709 ... 10712... 10714 ...
mm mm mm mm mm mm Nm mm
8 06 | 60 | 78 11 | 204 | 2 6 5.0 4 080 080 080
10 08 | 75 | 98 | 13 | 269 | 2 8 125 | 5 100 100 100
12 10 | 90 | 11.8 | 16 | 30.1 2 10 | 150 | 6 120 120 120
16 12 | 120 | 158 | 20 | 373 | 2 13 | 200 | 8 160 160 160
20 16 | 150 | 198 | 25 | 472 | 2 16 | 250 | 10 200 200 200
M ° ° °
TEEW ° ° °
Tk ° ° °
BEERE ° ° °
EREE/HNEE

O s5EiRE R AT 06 & 08
TR R, ROR/MIEIE.

cuttingtools.ceratizit.com 02|93



WNT \ Performance

tIHIZ
IS 17
MElSRR
g S| MR AR \ ,ﬁﬁﬁﬁ . HERE  mEONGS) HERES 1% DIN (GB) HERE }8 DIN (GB)
11 BASHN <800 N/mm? 1.0037  St37-2(Q235A) 1.0570  St52-3(Q345C) 1.0060  St60-2 (345A)
1.2 SiN4IR <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 (Y15Pb) 1.0727 45520 1.0757 46SPb2
1.3 FaEN <800 N/mm? 1.0401  C15(15) 1.0481 17Mn4 11141 Ck15
14 (Ea&W <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr 5 (15CrMn) 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 FaLBEREN <850 N/mm? 1.0503  C45(45) 11191 Ck45(45) 1.0535 C€55(55)
1.6 EASARN <1000 N/mm? 1.0601 €60 (60) 11221  Ck60(60) 1.0540 €50 (50)
1.7 ASARN <800 N/mm? 15131 50 MnSi 4 17030 28Cr4 1.7225 42 CrMo 4 (42CrMo)
P 1.8 A&BERN <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr 14 (30CrNi3) 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
1.9 &M\ <850 N/mm? 0.9650 GX260 Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 1.6582  GS-34 CrNiMo 6
110 A&EEN <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AIMo5 1.8509 41CrAIMo7
111 AfBEN <1200 N/mm? 1.8515  31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112 B <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6
113 BEN <1200 N/mm? 1.5026 55817 (55Si2Mn) 17176 550r3 17701 51CrMoV 4
114 ®EEIAERN <1300 N/mm? 1.3344 $653 1.3255 S 18-1-2-5 (W18Cr4VCo5) 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
115 R EERAR <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 (Cri2Mo1V) 1.2316  X36 CrMo 16
116 AEEAN <1300 N/mm? 12343 X 38CrMoV 51 (4Cr5MoSiV)  1.2567 X 30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 77
21  HETEN, Wi <850 N/mm? 1.3941  GX4CrNi1813 14027 GX20Cr 14 1.4107  G-X8CrNi 12
2.2 HREGTEN <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 1.4016 X 6Cr17 (1Cr17)
2.3 SR&FEN <900 N/mm? 14034  X46Cr13 14116 X 50 CrMoV 15 14106 X2 CrMoSis 1821
M 2.4 SE6-DRE THETRER <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028  X30Cr13(3Cr13) 14104 X14CrMoS 17
2.5 BRREG-H%ES EFEN <650 N/mm? 1.4460 X8 CrNiMo 27 5 1.4821  X20CrNiSi254 1.4462 X2 CrNiMoN 2253
26 BR&ETEN <750 N/mm? 14301 X5CrNi 18 10 (1Cr18Ni9) 14571 X6 CrNiMoTi 17 122 (OCr18Ni12Mo2Ti)  1.4449 X3 CrNiMo 18 12 3 (0Cr15Ni13Mo3)
2.7 WRFEN <1100 N/mm? 1.4747 X80 CrNiSi 20 (8Cr20Si2Ni) ~ 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21 14841 X 10 NiCrAITi 32 21 (2Cr25Ni20)
31  ZO%% 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 (HT100) 0.6025 GG-25 (HT250)
3.2 %&A%H% 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 (HT300) 0.6045 GG-45
3.3 mMEHEH 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 (QT400-18) 0.7050 GGG-50(QT500-7)
K 34 BEBHEB 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 (QT600-3) 0.7080 GGG-80(QT800-2)
3.5 HALTRGH® 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35(KTB350) 0.8045 GTW-45 (KTB450)
3.6 HAULEREHR 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7 ROTREHS 300-450 N/mm? 0.8135  GTS-35(KTH350) 0.8145 GTS-45(KTZ450)
3.8 RUOTRHS 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 (KTZ550) 0.8170  GTS-70 (KTZ700)
41 aEiEEeE <350 N/mm? 3.0255  AI99,5 (A5) 3.3308 AI99,9Mg0,5 3.0256 E-AIH
4.2 A& S <0,5% <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 31355  AICuMg2 (2A12) 3.3315  AlMg1
43 BAERE05-10% <400 N/mm? 3.2315  AIMgSi 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
44 BEE SE10-15% <400 N/mm? 3.2581  G-AISiI12 (ZL102) 3.2583  G-AISi12 (Cu)
4.5 A& 8> 15% <400 N/mm? G-AISi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
46 AWEMEAESE <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522 CuSI2Mn
47 TREAEE <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 2.1366  CuMn5 (QMn5)
48 KHiEEE <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
49 ®HEaS <300HB 2.0978  CuAll1Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 wmHEAE >300HB 21247 CuBe2F125(QBe1.9-0.1) Ampco M-4
411 EEEHE 59, &8 <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412 «kE#ES\ <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrZr (QCr0.6-0.4-0.05) 21080 CuSn6Zn6
413 Hateey PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur Acrylglas
414 REMER Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
415 HAEEBSAEH GFK* CFK* AFK***
416 #.#a8s <850 N/mm? 3.5200  MgMn2 (M2M) 3.5612  MgAI6Zn1 (AZ61M) 3.5812  MgAI8Zn1
417 ®HE R8500X R8650 Technograph 15
418 . .@ase W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
419 4B .#HE&® Mo, Mo-50Re T2C,TZM MHC, 0DS
51 4R 2.4060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068 LC-Ni99
5.2 JREAS 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 13921 Ni49
5.3 ®REASE <850 N/mm? 2.4360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo (NS142)
54 ##as 2.4600  NiMo29Cr 2.4617  NiMo28 24819  NiMo16Cr15W
55 {REAS <1300 N/mm? 2.4886  SG-NiMo16Cr16W 2.4854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCri5Fe
S 56 w#Eas <1300 N/mm? 2.4711  CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 WHER <1300 N/mm? 1.4718 X 45CrSi93 1.4747 X 80CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615
5.8 #uwae <1400 N/mm? 2.4806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 4%k <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 3.7064 Ti99,5
510 #%&%&# <700 N/mm? 3.7114  TiAI5Sn2 3.7174  TiAIBV6SN2 3.7124  TiCu2
511 #%as <1200 N/mm? 37164  TiAI5V4 3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2 37154  TiAl6Zr5
6.1  EF@EN <45HRC
6.2 EBEW 46-55HRC
H 63 &R 56-60 HRC
6.4 K@M 61-65HRC
6.5 EEWN 65-70HRC
IRIBLT AR CERETHERIC PR LT ERR A
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WNT \ Performance

VIS EEEEE - WTX-Ti

ELEIREL 3xD ELEIAR B 5xD
Ti Ti
10786 ... 10787 ...
Ve @4-5 ?5-8 38-12 @12-16  @16-20 Ve @4-5 ?5-8 ?8-12 3 12-16 316-20
seg /min i f i f i m/min f f i f f
TR (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) HAR (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

EIZE

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15

21 75 0,08 012 0,15 02 0,25 75 0,08 012 0,15 02 0,25
2.2 75 0,08 0,12 0,15 02 0,25 75 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.3 65 0,08 0,12 0,15 02 0,25 65 0,08 012 0,15 0.2 0,25
24 65 0,08 012 0,15 02 0,25 65 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.5 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.6 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.7 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02

5.1 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.3 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.4 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.5 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
5.6 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.7 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.8 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.9 45 0,04 0,08 0,12 0,16 02 45 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2
5.10 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02 40 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
5.11 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2

IRIEHER RIZE _EBUR T INERSARAF, MRIFINLRZE Y, RAPFTRRYEFRRIEN AAAATIERRAZE,
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tE|SEHETEE - WTX - Speed

EIZE

hEIRE 3xD EhHEIRE 5xD
Speed UNI Speed UNI
10781 ... 10771 ...
v_m/min @3-5 @5-8 @812 @12-16 616-20 | pmin @3-5 ©5-8 @8-12 @12-16 ©16-20
Lug S ¢ f f i f i ° f f f f f

wAR (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r) wAR (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)
1.1 200 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35 200 0,14 0,19 0,24 0,29 0,32
1.2 240 0,25 0,33 0,42 0,50 0,56 240 0,23 0,30 0,38 0,46 0,52
1.3 200 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 200 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.4 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.5 180 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.6 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.7 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.8 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.9 180 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.10 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.1 100 0,12 0,16 0,21 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26
1.12 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.13 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.14 100 0,12 0,16 0,21 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26
1.15 100 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.16 100 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
2.1 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.2 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.3 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.4 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.5 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
2.6 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.7 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
3.1 140 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 140 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
3.2 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
3.3 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
34 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
3.5 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67
3.6 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.7 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.8 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
4.10
41 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
412 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
413
414
4.15
4.16
417
4.18
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1 50 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
6.2 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
6.3
6.4
6.5

TIRIEIER RIZE _EBUR T INERE AT, FRIAONIRZEEL, RAPFTR AP BERIE, FIRIEN AR HITIEREEE.
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WNT \ Performance P

HhEIRE 8xD SHEIRE 5xD
Speed UNI Speed VA
10782 ... 10773...
v_m/min @3-5 ©5-8 @8-12 @12-16 ©16-20 v m/min @3-5 @5-8 ©8-12 @12-16 ©16-20
g S ¢ f f f f f ° f f f f f

wAR (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r) wAR (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)
1.1 170 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 200 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
1.2 205 0,23 0,30 0,38 0,46 0,52 240 0,17 0,21 0,27 0,33 0,37
1.3 170 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 200 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.4 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.5 155 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 180 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.6 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.7 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.8 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.9 155 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 180 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.10 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.1 85 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26 100 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
1.12 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.13 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.14 85 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26 100 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
1.15 85 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.16 85 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
2.1 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 90 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
2.2 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 75 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
2.3 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 90 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.4 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.5 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.6 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 75 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
2.7 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 50 0,07 0,09 0,12 0,14 0,16
3.1 125 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 140 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 100 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 120 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 75 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67 170 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 140 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 170 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 140 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
441
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
412 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.2 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.5 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.6 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.7 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.8 15 0,06 0,08 0,10 0,12 013
5.9 50 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
5.10 40 0,15 0,19 0,25 0,31 0,35
511 40 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
6.1 40 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
6.2 30 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
6.3
6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com 02197



WNT \ Performance

VRIS BUEREE - WTX - Feed

EIZE

HhEIRE 5xD
Feed UNI
10789..
V. @46 067 07-8 @810 010-12 01215 ©15-17 ©17-20
#w@  m/min f f f f f f f f

HAR mm) mmp) mm/) o mm) mmg) o mm/) o (mm/) o (mmgr)
1.1 100 0,27 0,31 0,35 0,40 0,44 0,49 0,54 0,56
1.2 120 0,45 0,51 0,57 0,64 0,71 0,78 0,86 0,90
1.3 100 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.4 80 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.5 90 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.6 80 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.7 80 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.8 60 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.9 90 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.10 60 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.1 50 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 0,43 0,45
1.12 60 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.13 60 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.14 50 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 0,43 0,45
1.15 50 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.16 50 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50

21 65 0,14 0,16 0,18 0,21 0,23 0,26 0,28 0,30
2.2 55 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
23 65 o1 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
2.4 45 o1 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
2.5 40 011 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
2.6 55 012 014 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
2.7 40 0,10 0,12 013 015 0,17 0,18 0,20 0,21

3.1 120 0,38 0,42 0,47 0,53 0,59 0,65 0,71 0,76
3.2 85 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
3.3 110 0,43 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.4 75 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
3.5 140 0,47 0,53 0,59 0,67 0,73 0,81 0,89 0,95
3.6 115 043 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.7 140 0,43 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.8 115 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
41 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.2 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.3 250 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.4 220 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.5 180 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79

4.8 120 0,29 0,31 0,35 0,40 0,44 0,48 0,52 0,58
4.9 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 0,78 0,84 1,00
4.10 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00
41 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00
412 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00

TIEIBER RIZ E_EBUR FIMBSM. MRIFINAREEY, RPFTATRRNE, FRENAFEHITIERBZE.
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WNT \ Performance P

SHEIERE 8xD F0 12xD
Feed UNI
10794 ..,10796 ...

Ve 7 4-6 @6-7 g7-8 ©8-10 ©10-12 @12-15 @15-17 @17-20

teig vmin f f f f f f f f
BNR mmn mm/) mmm mmn o @mm o m@mn) o mms) mmg)
1.1 90 0,27 0,31 0,35 0,40 0,44 0,49 0,54 0,56

1.2 110 0,45 0,51 0,57 0,64 0,71 0,78 0,86 0,90
1.3 90 0,35 0,40 044 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.4 70 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.5 80 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.6 70 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.7 70 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.8 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 048 0,50
1.9 80 0,35 0,40 044 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.10 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.1 45 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 0,43 0,45
1.12 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
113 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.14 45 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 043 0,45
1.15 45 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 048 0,50
1.16 45 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50

21 60 0,14 0,16 0,18 0,21 0,23 0,26 0,28 0,30
2.2 50 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
2.3 60 01 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
24 40 01 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
25 35 011 0,13 014 017 0,18 0,20 0,23 0,24
2.6 50 0,12 014 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
2.7 35 0,10 0,12 013 015 0,17 0,18 0,20 0,21

3.1 110 0,38 0,42 0,47 0,53 0,59 0,65 0,71 0,76
3.2 75 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
3.3 100 0,43 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
34 65 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
3.5 130 0,47 0,53 0,59 0,67 0,73 0,81 0,89 0,95
3.6 110 043 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.7 130 0,43 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.8 110 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
4.1 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.2 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.3 250 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.4 220 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.5 180 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79

4.8 120 0,29 0,31 0,35 0,40 0,44 0,48 0,52 0,58
4.9 200 0,38 048 0,56 0,66 0,72 0,78 0,84 1,00
4.10 200 0,38 048 0,56 0,66 0,72 0,78 0,84 1,00
411 200 0,38 048 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00
4.12 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00

cuttingtools.ceratizit.com 02|99



WNT \ Performance

B S E3EEE - WTX - UNI

EIZE

SHEIVRE 3xD
UNI
M 776.., 11777 .,11778 .,11779..,11780.., 11781 ...
m/V;nm m/Vr;m @3-5 @58 @812 @12-16 16-20 ©20-25
et P P, f f f f f f
%P\]/V 'Fﬁ'P\]/V

(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
1.1 110 125 0,14 0,17 0,22 0,26 0,30 0,32
1.2 130 150 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51
1.3 110 125 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40

1.4 90 100 0,15 019 0,24 0,29 0,33 0,35
1.5 100 115 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40
1.6 90 100 0,15 0,19 0,24 0,29 0,33 0;35
1.7 90 100 0,15 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35
1.8 65 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28
1.9 100 115 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40
1.10 65 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28
1.1 55 65 0,11 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26
1.12 65 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28
1.13 65 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28
1.14 55 65 01 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26
1.15 55 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28
1.16 55 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28
21 50 0,10 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
2.2 45 0,08 0,10 0,13 0,16 019 0,21
2.3 45 0,07 0,09 012 0,15 017 0,18
2.4 35 0,07 0,09 0,12 0,15 017 018
25 35 0,07 0,09 0,12 0,15 017 018
2.6 50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21
2.7 35 0,07 0,08 0,11 013 0,15 0,16
3.1 70 90 0,20 0,24 0,31 0,37 0,42 0,46
3.2 50 60 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40
3.3 60 80 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51
34 45 55 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40
3.5 90 110 0,25 0,30 0,39 0,46 0,53 0,58
3.6 75 90 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51
3.7 90 110 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51
3.8 75 90 0,18 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

411 120 200 0,18 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42
4.12 120 200 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36

417 240 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29

5.9
5.10
5.1
6.1 40 55 0,09 01 0,14 0,17 0,19 0,21
6.2 25 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13 0,14
6.3
6.4
6.5

IRIEHER RIZE _EBUR T INERSARAF, MRIFINLRZE Y, RAPFTRRYEFRRIEN AAAATIERRAZE,
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WNT \ Performance P

SHEIRE 5xD SHEIRE 8xD
UNI UNI
11782..,11783..,11784 ., 11785 .., 11786 .., 11787 .. 11788..,11789 .., 11790 ..
b * @35 @58 @8-12 ©12-16 ©16-20 ©20-25 . @3-5 @5-8 08-12 012-16 016-20
m/min m/min m/min
g o
EHA  EwRS j f J j L T f ! f f
(mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r) (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)

1.1 90 125 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 0,32 110 0,13 017 0,22 0,26 0,30
1.2 110 150 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51 130 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48
1.3 90 125 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 110 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
14 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
15 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.6 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.7 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.8 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.9 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.10 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.1 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.12 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.13 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.14 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.15 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.16 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
2.1 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23

2.2 45 0,08 0,10 013 0,16 0,19 0,21

2.3 45 0,07 0,09 0,12 015 017 0,18

2.4 35 0,07 0,09 0,12 0,15 017 0,18

2.5 35 0,07 0,09 0,12 0,15 017 0,18

2.6 50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21

2.7 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 0,16

3.1 75 90 017 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 80 017 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 60 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 70 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 45 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 90 110 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 0,52 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 75 920 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 90 110 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 75 90 015 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
44

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

411 100 200 017 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
4.12 100 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

5.10
5.1
6.1 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 0,21
6.2
6.3
6.4
6.5
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tIHIZ
\\ V4 M
tIEISEHETEEE - WTX - VA
ELEIREL 3xD ELEIREL 5xD
VA VA
10731..,10732..,10733..,10734 .. 10740..,10741..,10745..,10 746 ...
Ve Ve @2-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 Ve Ve @2-5 #5-8 @8-12 ©@12-16 @16-20
MEa m/min ++rrj/mm ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ m/min ﬂn:/mm ¢ ¢ ¢ ¢

TRR HFAR mmmn) mmp) mmi) mm/) o mmp) BRROERRL mmp) o mm/r) mmg) (mmgn)
1.1 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.2 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35
1.3 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.4 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.5 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.6 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.7 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.8 68 B 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 08 68 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.9 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.10 09 59 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 D 09 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.1 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.12 39 0o 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 08 59 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.13 35 505 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 08 00 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.14 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.15 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.16 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
2.1 30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
2.2 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
2.3 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
24 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.5 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.6 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
2.7 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
3.1 90 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 80 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 65 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 60 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 80 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 70 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 110 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48 100 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 90 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 80 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 110 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 95 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 90 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 80 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

4.1 240 320 01 0,15 0,20 0,24 0,27 160 320 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.2 180 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 120 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.3 150 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 100 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
4.4 120 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 80 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.5 90 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 60 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.6 240 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 200 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.7 210 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 175 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.8 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.9 150 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 125 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.10 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
41 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
412 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

413 80 120 0,05 0,08 0,10 0,12 013 60 120 0,05 0,08 0,10 0,12 013
4.14 100 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 75 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.15 80 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 60 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.16 150 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
417 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.18 40 0,06 0,09 0,12 0,15 017 40 0,06 0,09 0,12 0,15 017
419 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.1 40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.2 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.5 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.6 18 0,05 0,08 0,10 0,12 013 18 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.7 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.8 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.9 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.10 25 0,05 0,08 0,10 0,12 013 25 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.11 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
6.1 30 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10 20 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10
6.2 22 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07 15 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07
6.3

6.4

6.5
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WNT \ Performance P

ShEIRE 8xD
VA
10770 ..
%, @35 058 0812 @12-16 016-20
#e@  m/min f f f f f
BAR mm/m mmm mmmn o mmp) (mmg)
14 75 009 012 016 019 022

1.2 90 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35
1.3 75 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.4 60 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.5 70 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.6 60 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.7 60 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.8 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.9 70 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.10 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.1 40 0,07 0,10 013 0,15 017
1.12 45 0,08 01 0,14 0,17 0,19
113 45 0,08 01 0,14 0,17 0,19
1.14 40 0,07 0,10 0,13 0,15 017
1.15 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.16 40 0,08 0,1 0,14 0,17 0,19
21 50 0,08 0,11 014 017 0,19
2.2 45 0,06 0,09 012 0,15 017
2.3 50 0,06 0,08 01 0,13 0,15
24 35 0,06 0,08 01 0,13 0,15
25 30 0,06 0,08 01 0,13 0,15
2.6 45 0,06 0,09 012 015 017
2.7 30 0,05 0,08 0,10 0,12 013
3.1 85 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 75 0,18 0,25 0,32 0,38 043
34 50 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 100 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 85 018 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 85 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
4.1 270 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.2 205 011 0,15 0,20 0,24 0,27
4.3 170 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
4.4 135 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.5 100 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.6 270 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
47 240 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.8 135 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.9 170 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.10 135 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
41 135 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
4.12 135 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
413 100 0,05 0,08 0,10 0,12 013
4.14 130 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.15 100 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.16 255 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27

4.18 35 0,06 0,09 0,12 0,15 017
4.19 35 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.1 55 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.2 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.5 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.6 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.7 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.8 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

50 20 005 008 010 012 013
511 15 005 008 010 012 013
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WNT \ Performance

EIS
\\ V4 sl
tEISEHETE(E - WTX - Quattro 4F
FhERE 5xD hEIRE 8xD
Quattro 4F Quattro 4F
10730..,10735... 10736...
Ve . Ve _ @ 3-5 7 5-8 @8-12 @12-16 @16-20 Ve . 7 3-5 75-8 98-12 ©@12-16 ©@16-20
MEa m/min m/min f f f f f m/min f f f f f
ENR FHRR mm/m mmm mmn mmm o mmpn BRI m@mn mmp) mmn) o (mmgn) o (mmygr)

11 90 125 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 110 013 017 0,22 0,26 0,30
1.2 110 150 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48 130 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48
1.3 90 125 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 110 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.4 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.5 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.6 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.7 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.8 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 012 0,15 0,20 0,24 0,27
1.9 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.10 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
111 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.12 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 012 0,15 0,20 0,24 0,27
1.13 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 012 0,15 0,20 0,24 0,27
1.14 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.15 45 65 0,12 015 020 024 027 55 0,12 015 020 024 027
116 45 65 0,12 015 020 024 027 55 0,12 015 020 024 027
21 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21

2.2 45 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19

2.3 45 007 009 012 0,15 017

2.4 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17

2.5 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17

2.6 50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19

2.7 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15

3.1 75 90 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 60 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 70 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 45 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 90 110 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 75 90 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 90 110 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 75 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
41

4.2

4.3

4.4

45

46

47

4.8

4.9

410

411 120 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
412 120 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

417 240 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27

5.10

6.1 40 55 0,08 011 0,14 017 0,19 89 0,08 011 0,14 0,17 0,19
6.2 20 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
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WNT \ Performance P

HhERE 12xD
Quattro 4F
10737 ...
Y. @35 058 08-12 012-16 ©16-20
el m/min f f f f f

TR (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
1.1 100 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.2 120 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
1.3 100 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

1.4 80 0,13 017 0,22 0,27 0,30
1.5 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
1.6 80 0,13 017 0,22 0,27 0,30

1.7 80 0,13 017 0,22 0,27 0,30
1.8 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24

1.9 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
1.10 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.1 50 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.12 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.13 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.14 50 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.15 50 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.16 50 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
2.1
2.2
23
24
25
2.6
2.7
3.1 80 017 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 70 0,19 0,25 0,32 0,38 043

3.4 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

41 200 017 0,22 0,28 0,34 0,38
4.12 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

5.10
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EIZE

tEISEGEEFE - WTX - ALU

ShEIRE 5xD
AL
10791..
Yo @5-8 ©8-12
m/min

e xon f f f f
FAR o omm o) mmg)

@3-5
Lap st

3.1 105 0,23 0,33 0,42 0,52
3.2 100 0,23 0,33 0,42 0,52
3.3 105 02 0,25 0,35 04
34 100 02 0,25 0,35 04
3.5 105 02 0,25 0,35 04
3.6 100 02 0,25 0,35 04
3.7 105 02 0,25 0,35 04
3.8 100 02 0,25 0,35 04
4.1 360 0,3 04 05 06
4.2 400 0,3 04 05 06
4.3 360 0,35 0,45 0,55 0,65
4.4 350 0,3 04 05 06
4.5 300 03 04 05 06
4.6 160 0,23 03 0,38 0,45
4.7 200 0,23 03 0,38 0,45

41 200 0,23 0,3 0,38 0,45
4.12 160 0,23 03 0,38 0,45

5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

012-16 ©16-20

f
(mm/r)

0,58
0,58
0,46
0,46
0,46
0,46
0,46
0,46
0,65
0,65
0,7
0,65
0,65
0,52
0,52

0,52
0,52

Ve
m/min

HAR

105
100
105
100
105
100
105
100
330
360
330
320
300
130
170

170
130

EhHIRRE 8xD
AL
10792...
@3-5 @5-8 @812 @12-16 @16-20
f f f f f
(mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)

0,23 0,33 0,42 0,52 0,58
0,23 0,33 042 0,52 0,58
02 0,25 0,35 04 0,46
02 0,25 0,35 04 0,46
02 0,25 0,35 04 0,46
0.2 0,25 0,35 04 0,46
02 0,25 0,35 04 0,46
02 0,25 0,35 04 0,46
03 04 05 06 0,65
03 04 05 06 0,65
0,35 0,45 0,55 0,65 0,7
03 04 05 06 0,65
03 04 05 06 0,65
0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
0,23 0,3 0,38 0,45 0,52

0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
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RIS

BAERSEK

WNT \ Performance

#8-12 012-16 ©016-20
f f
(mm/r)  (mm/r)

f
(mm/r)

05-8
f
(mm/r)

@3-5
f
(mm/r)

—N M oN —NosnQ
NN ANANAN o DLW LWLWLWLWw

VC
m/min
HRR

2.6

4

6.4

02]107
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EIZE

tIEISEBHETEE - WTX - GG

mH4a

4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

m/min

HRR

100

90
60
120
100
120
100

300
250
200
150

200
250
200
200
200
120
150
120
300
400

@3-5

(mm/r)

0,15
0,13
0,17
0,13
0,19
0,17
0,17
0,13

0,12
0,15
0,12
0,10

0,10
0,10
0,10
0,17
0,15
0,06
0,09
0,09
0,12
0,12

SABREL 5xD

GG

10749 ...

@5-8

f
(mm/r)

0,18
0,16
0,21
0,16
0,23
0,21
0,21
0,16

0,14
0,18
0,14
0,13

013
0,13
0,13
0,20
0,18
0,07
011
011
0,14
0,14

78-12

f

(mm/r)

0,25
0,23
0,29
0,23
0,32
0,29
0,29
0,23

0,20
0,25
0,20
0,18

0,18
0,18
0,18
0,28
0,25
0,10
0,16
0,16
0,20
0,20

712-16

f

(mm/r)

0,30
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,24
0,30
0,24
0,22

0,22
0,22
0,22
0,34
0,30
0,12
0,19
0,19
0,24
0,24

@16-20

f

(mm/r)

0,34
0,30
0,39
0,30
043
0,39
0,39
0,30

0,27
0,34
0,27
0,24

0,24
0,24
0,24
0,38
0,34
0,13
0,22
0,22
0,27
0,27

Ve

m/min

iy

100

90
60
120
100
120
100

300
250
200
150

200
250
200
200
200
120
150
120
300
400

A
I~

@33-5

(mm/r)

0,14
0,12
0,16
0,12
017
0,16
0,16
0,12

0,12
0,15
0,12
0,10

0,10
0,10
0,10
017
0,15
0,06
0,09
0,09
0,12
0,12

SEEREL 8xD

?5-8 @8-12

f

(mm/r)

0,16
0,14
0,18
0,14
0,20
0,18
0,18
0,14

0,14
0,18
0,14
0,13

0,13
0,13
0,13
0,20
0,18
0,07
0,11
0,11
0,14
0,14

GG
10753 ...

f

0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,20
0,25
0,20
0,18

0,18
0,18
0,18
0,28
0,25
0,10
0,16
0,16
0,20
0,20

(mm/r)

@12-16

f

(mm/r)

0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,24
0,30
0,24
0,22

0,22
0,22
0,22
0,34
0,30
0,12
0,19
0,19
0,24
0,24

716-20

f
(mm/r)

0,31
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,27
0,34
0,27
0,24

0,24
0,24
0,24
0,38
0,34
013
0,22
0,22
0,27
0,27

MR R ATREE ERUAT SN, ATEIHLERAR, AT RAEBIRIER AR s TR,

02[108
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tIEISEEEE - WTX - Mini

EIZE

ELEIAR L 5xD ELEIAREL 8xD EHEREE 12xD
MINI MINI MINI
10775.. 10778 .. 10779..
Yo g10-15 £16-20 ©£21-29 Yo g10-15 916-20 ©£21-29 Yo g10-15 £16-20 ©021-29
m/min m/min m/min
Lok St
B ! f f A f f ! RS ! f !
T (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

1.1 80 0,07 0,08 0,09 80 0,06 0,07 0,08 70 0,06 0,06 0,07
1.2 95 0,12 0,14 0,16 95 0,11 0,12 0,14 85 0,10 0,11 0,13
1.3 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11 70 0,07 0,08 0,10
1.4 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 60 0,06 0,07 0,08
1.5 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11 65 0,07 0,08 0,10
1.6 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 55 0,06 0,07 0,08
1.7 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 55 0,06 0,07 0,08
1.8 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.9 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11 60 0,07 0,08 0,10
1.10 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.1 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07 35 0,04 0,05 0,06
1.12 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.13 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.14 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07 35 0,04 0,05 0,06
1.15 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07 35 0,05 0,06 0,07
1.16 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07 35 0,05 0,06 0,07
21 50 0,05 0,06 0,06 50 0,04 0,05 0,06

2.2 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05

2.3 50 0,04 0,04 0,05 50 0,03 0,04 0,05

2.4 32 0,04 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,05

2.5 28 0,04 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,05

2.6 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05

2.7 28 0,03 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,04

3.1 90 0,11 0,12 0,14 90 0,10 0,11 0,13 80 0,09 0,10 0,11
3.2 65 0,09 0,10 0,12 65 0,08 0,09 0,11 55 0,07 0,08 0,10
3.3 80 0,12 0,14 0,16 80 0,11 0,12 0,14 70 0,10 0,11 0,13
3.4 55 0,09 0,10 0,12 55 0,08 0,09 0,11 50 0,07 0,08 0,10
3.5 100 0,14 0,16 0,18 100 0,13 0,14 0,16 95 0,11 0,13 0,14
3.6 90 0,12 0,14 0,16 90 0,11 0,12 0,14 80 0,10 0,11 0,13
3.7 105 0,12 0,14 0,16 105 0,11 0,12 0,14 95 0,10 0,11 0,13
3.8 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11 80 0,07 0,08 0,10
41

4.2 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08 180 0,06 0,06 0,07
4.3 150 0,09 0,10 0,12 150 0,08 0,09 0,11 150 0,07 0,08 0,10
4.4 120 0,07 0,08 0,09 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.5 90 0,06 0,07 0,08 90 0,06 0,06 0,07 90 0,05 0,06 0,07
4.6

4.7

4.8 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07 120 0,05 0,06 0,07
4.9 150 0,06 0,07 0,08 150 0,06 0,06 0,07 150 0,05 0,06 0,07
4.10 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07 120 0,05 0,06 0,07
411 120 0,11 0,12 0,14 120 0,10 0,11 0,13 160 0,09 0,10 0,11
412 120 0,09 0,10 0,12 120 0,08 0,09 0,11 160 0,07 0,08 0,10
413 100 0,03 0,04 0,05 100 0,03 0,04 0,04 96 0,03 0,03 0,04
414 125 0,06 0,06 0,07 125 0,05 0,06 0,07 120 0,04 0,05 0,06
4.15 120 0,06 0,06 0,07 110 0,05 0,06 0,07 95 0,04 0,05 0,06
4.16 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08 180 0,06 0,06 0,07
417 320 0,06 0,06 0,07
418 30 0,04 0,05 0,06 30 0,04 0,04 0,05

419 32 0,03 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,04

5.1 35 0,03 0,04 0,05 35 0,03 0,04 0,04

5.2 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.3 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.4 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.5 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.6 15 0,03 0,04 0,05 15 0,03 0,04 0,04

5.7 12 0,03 0,04 0,05 12 0,03 0,04 0,04

5.8 8 0,03 0,04 0,05 8 0,03 0,04 0,04

5.9 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.10 20 0,03 0,04 0,05 20 0,03 0,04 0,04

5.1 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

6.1

6.2

6.3

64 @ 5amEN 20-50 var, BAERENS SEUIATIE, FATERIVERA FEISREUE, A HTRATEIER 20-25 BARTE
6.5 25, DB RIEEQIIREE, IRERAREE LBURTIMNBFMA. MEFINLR. RPFRIIBSEEFREN AR A TIERE
1E.
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WNT \ Performance

EIS
A 24 AY 4 " .
B S EEFEE - WTX - Mini, WTX - SB
FLEIREE 5xD SHEIRE 3xD
Mini SB
1770.. 10767..,10772..
i <10 >@10-15  >015-20 >020-29 Ve @2-5  ©05-8 @812 012-16
maa " - : - - Mea o : : i
TS TS
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
11 70 0,01 0,015 0,03 0,05 11 100 0,11 015 0,20 0,24
1.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05 1.2 120 019 0,25 0,32 0,38
13 75 0,01 0,015 0,03 0,05 13 100 0,14 0,20 0,25 0,30
14 65 0,01 0,015 0,03 0,05 14 80 012 017 0,22 0,27
15 65 0,02 0,03 0,04 0,06 15 90 0,14 0,20 0,25 0,30
16 65 0,01 0,015 0,03 0,05 16 80 0,12 0,17 0,22 0,27
17 65 0,02 0,03 0,04 0,06 17 80 0,12 017 0,22 0,27
18 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.8 60 0,10 0,14 0,18 0,22
19 1.9 90 0,14 0,20 0,25 0,30
1.10 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.10 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.1 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.11 50 0,09 0,12 0,16 019
112 50 0,01 0,015 0,03 0,05 112 60 0,10 0,14 0,18 0,22
113 113 60 0,10 0,14 0,18 0,22
114 1.14 50 0,09 0,12 0,16 0,19
115 50 0,01 0,015 0,03 0,05 115 50 0,10 0,14 0,18 0,22
1.16 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.16 50 0,10 0,14 0,18 0,22
2.1 24
2.2 2.2
2.3 2.3
2.4 2.4
25 2.5
2.6 2.6
27 27
31 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.1 70 017 0,22 0,28 0,34
3.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.2 50 0,14 0,20 0,25 0,30
3.3 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.3 60 0,19 0,25 0,32 0,38
3.4 70 0,01 0,015 0,03 0,05 34 45 0,14 0,20 0,25 0,30
3.5 70 0,01 0,015 0,03 0,05 35 90 0,21 0,28 0,35 0,42
3.6 70 0,01 0,015 0,03 0,05 36 75 019 0,25 0,32 0,38
3.7 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.7 90 019 0,25 0,32 0,38
3.8 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.8 75 0,14 0,20 0,25 0,30
44 200 0,01 0,015 0,03 0,05 44
4.2 200 0,01 0,015 0,03 0,05 4.2
4.3 160 0,01 0,015 0,03 0,05 4.3
4.4 130 0,01 0,015 0,03 0,05 4.4
45 130 0,01 0,015 0,03 0,05 45
4.6 100 0,01 0,015 0,03 0,05 4.6
4.7 100 0,01 0,015 0,03 0,05 4.7
4.8 4.8
4.9 4.9
4.10 4.10
4.1 70 0,01 0,015 0,03 0,05 4.1 120 017 0,22 0,28 0,34
412 120 0,01 0,015 0,03 0,05 412 120 0,14 0,20 0,25 0,30
413 413
4.14 4.14
4.15 4.15
4.16 200 0,01 0,015 0,03 0,05 4.16
417 417 240 0,11 015 0,20 0,24
4.18 4.18
4.19 419
5.1 5.1
5.2 5.2
5.3 5.3
5.4 5.4
5.5 5.5
5.6 5.6
5.7 5.7
5.8 5.8
5.9 30 0,01 0,015 0,03 0,05 5.9
5.10 20 0,01 0,015 0,03 0,05 510
5.1 20 0,01 0,015 0,03 0,05 5.11
6.1 6.1
6.2 6.2
6.3 6.3
6.4 6.4
6.5 6.5

IRIEHER RIZE _EBUR T INERSARAF, MRIFINLRZE Y, RAPFTRRYEFRRIEN AAAATIERRAZE,
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WNT \ Performance

EIZE

VIEISEGHESEE - WX -H
FhEIRE 3xD
H
10776 ..
2 | & 0 0 0
in 23 34 45 5.6
pag " i f f f

A
N

(mm/r)
1.1 120 0,1
1.2 120 0,1
1.3 120 0,1
1.4 100 0,09
1.5 110 0,09
1.6 100 008
1.7 100 0,09
1.8 85 0,08

(mm/r)
0,14
0,14
0,14
0,13
0,13
0,12
0,13
0,12

(mm/r)
0,18
0,18
0,18
0,16
0,16
0,15
0,16
0,15

(mm/r)
0,21
0,21
0,21
0,19
0,19
0,18
0,19
0,18

100
100

0,08
0,08

0,12
0,12

0,15
0,15

0,18
0,18
113 30 0045 0,06 0,08 01
115 60
116 80

0,045
0,08

0,06
0,12

0,08 01
0,15 0,18

0,15
0,15
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,19
0,19
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,23
0,23
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18

0,27
0,27
02
0.2

02
02
0.2

6.1 28
6.2 20
6.3 20
6.4
6.5

0,02
0,02
0,02

0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04

0,055
0,055
0,055

@
6-8
f
(mm/r)
0,24
0,24
0,24
0,22
0,22
0,21
0,22
0,21

0,21
0,21

012

0,12
0,21

0,335
0,335
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

0,08
0,08
0,08

{4
8-12
f
(mm/r)
0,3
0,3
0,3
0,28
0,28
0,27
0,28
0,27

0,27
0,27

0,15

0,15
0,27

0,425
0,425
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

0,12
0,12
0,12

FhHEIRE 3xD
H

10777 ...
{4 Ve ] 4] ] [4] (4] [4) ]
12-16 m/min ~ 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-12  12-16
f . f f f f f f f
(mm/r) (mm/r)  (mm/r)  (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
0,35
0,35
0,35
0,34
0,34
0,32
0,34
0,32

0,32
0,32

02

02
0,32

0,52
0,52
04
04

04
04
04

0,16 28
0,16 28 0,05
0,16 20 0,05
16 0,04
10 0,04

0,05 0,06
0,06
0,06
0,04

0,04

0,07
0,07
0,07
0,049
0,049

0,08
0,08
0,08
0,055
0,055

0,09
0,09
0,09
0,065
0,065

0,11

0,11

0,11
0,075
0,075

0,13
0,13
0,13
0,09
0,09

IRIEHER RIZE _EBUR T INERSARAF, MRIFINLRZE Y, RAPFTRRYEFRRIEN AAAATIERRAZE,
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WNT \ Performance

tIH| S 83EEF{E - WTX - BR

EIZE

FhEIRE 3xD
BR
10760, 10761 ..
V. g4 @5 06 @8 @10 012 014 016
FR| mmno f f f f f f f

BAR mm/m mmp) mm) mm/n o mmg) mmg) mm/n) o (mm/)
1.1
1.2 90 0,13 0,16 0,19 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33
1.3 75 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
1.4 60 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23
1.5 70 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
1.6 60 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23
1.7 60 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23
1.8 45 0,07 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
1.9 70 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
1.10 45 0,07 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
1.1 40 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,15 0,16
1.12 45 0,07 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
1.13 45 0,07 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
1.14 35 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,15 0,16
1.15 35 0,07 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
1.16 35 0,07 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1 80 0,11 0,14 0,17 0,20 0,22 0,25 0,27 0,29
3.2 55 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
3.3 70 0,13 0,16 0,19 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33
3.4 50 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
3.5 90 0,14 0,18 0,21 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36
3.6 80 0,13 0,16 0,19 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33
3.7 95 0,13 0,16 0,19 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33
3.8 80 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26

4.3 125 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26
4.4 100 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,19 0,21
4.5 75 0,07 0,09 01 0,13 0,14 0,16 017 0,18

4.8 100 0,07 0,09 01 013 0,14 0,16 0,17 0,18
4.9 125 0,07 0,09 01 0,13 0,14 0,16 017 0,18
4.10 100 0,07 0,09 011 0,13 0,14 0,16 017 0,18
4.11 100 0,11 0,14 017 0,20 0,22 0,25 0,27 0,29

5.10

THIBIERREE EBURTIMBSM, HIanTI B THRERIREN. MRIFINARER! RAPRHISEEFTREN AR GHAITELE!
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WNT \ Performance P

EhEIRE 5xD

BR

10762..
v g4 g5 06 g8 ©10 @12 @14 @16 @18 @20
#@  m/min f f f f f f f f f f

BRL mm) mm) M) M ) mm/) mm/) mm/) mm) o (mm/n
1.1
1.2 90 0,13 0,15 0,18 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33 0,36 0,40
1.3 75 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30
1.4 60 0,09 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23 0,24 0,27
1.5 70 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30
1.6 60 0,09 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23 0,24 0,27
1.7 60 0,09 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 0,21 0,23 0,24 0,27
1.8 45 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
1.9 70 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30
1.10 45 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
1.1 40 0,07 0,08 0,09 011 0,13 0,14 0,15 0,16 0,16 0,18
1.12 45 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
1.13 45 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
1.14 35 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,15 0,16 0,16 0,18
1.15 35 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
1.16 35 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1 80 0,12 0,13 0,16 0,20 0,22 0,25 0,27 0,29 0,31 0,34
3.2 55 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30
3.3 70 0,13 0,15 0,18 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33 0,36 0,40
3.4 50 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30
3.5 90 0,13 0,15 0,18 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,39 0,43
3.6 80 0,13 0,15 0,18 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33 0,36 0,40
3.7 95 0,13 0,15 0,18 0,23 0,26 0,28 0,31 0,33 0,36 0,40
3.8 80 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30

43 125 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,27 0,30
4.4 100 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,19 0,21 0,23 0,25
4.5 75 0,08 0,09 0,11 0,13 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21

4.8 100 0,08 0,09 01 013 0,14 0,16 0,17 0,18 0,19 0,21
4.9 125 0,08 0,09 011 0,13 0,14 0,16 017 0,18 0,19 0,21
4.10 100 0,08 0,09 0,11 0,13 014 0,16 017 0,18 0,19 0,21
411 100 0,12 0,13 0,16 0,20 0,22 0,25 0,27 0,29 0,31 0,34

5.10
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tEISEEEFE - WTX - 180

EIZE

HhEIRE 3xD
180 &
10720..
Ve 03-5 ©5-8 @8-12 ©12-16 016-20 ©20-25
#e@|  m/mn f f f f f f

Gl )ed (mm/r)  (mm/r)  (mm/) (mm/r) (mm/r) (mm/n)
14 100 012 015 020 024 027 029
1.2 120 021 025 032 038 043 047
13 100 016 020 025 030 034 036
1.4 80 014 017 022 027 030 032
15 90 016 020 025 030 034 036
16 80 014 017 022 027 030 032
17 80 014 017 022 027 030 032
1.8 60 0,11 014 018 022 024 02
1.9 90 016 020 025 030 034 036
110 60 0,11 014 018 022 024 026
11 50 010 012 01 019 022 023
112 60 0,11 014 018 022 024 026
113 60 0,11 014 018 022 024 02
114 50 010 012 016 019 022 023
115 50 0,11 014 018 022 024 02
116 50 0,11 014 018 022 024 026
24 60 009 011 014 017 019 021
2.2 50 007 009 012 015 017 019
2.3 60 007 008 011 013 015 017
24 40 007 008 011 013 015 017
2.5 35 007 008 011 013 015 017
2.6 50 007 009 012 015 017 019
27 35 006 008 010 012 013 014
3.1 90 018 022 028 034 038 042
3.2 65 016 020 025 030 034 036
3.3 80 021 025 032 038 043 047
3.4 55 016 020 025 030 034 036
3.5 110 023 028 035 042 048 052
3.6 90 021 025 032 038 043 047
37 110 021 025 032 038 043 047
3.8 90 016 020 025 030 034 036
41
4.2
43
4.4
45
46
47
4.8
4.9
410
411 160 018 022 028 034 038 042
412 160 016 020 025 030 034 036
413
414
415
416
447
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1 50 007 009 011 014 015 017
6.2 30 005 006 008 010 011 0,12
6.3
6.4
6.5
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WNT \ Performance

EIZE

@8-12 ©@12-16 @16-20

EEHIRE 5xD
180 &Y
10721 .
Ve 93-5 05-8
Vg oL m/min f f f
HAR mm/m ) (mm)
1.1 920 0,09 0,12 0,16
1.2 110 0,16 0,20 0,26
1.3 90 0,12 0,16 0,20
1.4 75 0,10 0,14 0,18
1.5 80 012 0,16 0,20
1.6 75 0,10 0,14 0,18
1.7 75 0,10 0,14 0,18
1.8 55 0,08 0,11 0,14
1.9 85 0,12 0,16 0,20
1.10 60 0,08 0,11 0,14
1.1 50 0,07 0,10 0,13
1.12 60 0,08 0,11 0,14
113 60 0,08 0,11 0,14
1.14 50 0,07 0,10 0,13
1.15 50 0,08 0,11 0,14
1.16 50 0,08 0,11 0,14
2.1 60 0,07 0,09 0,11
2.2 50 0,06 0,07 0,10
2.3 60 0,05 0,07 0,09
2.4 40 0,05 0,07 0,09
2.5 35 0,05 0,07 0,09
2.6 50 0,06 0,07 0,10
2.7 35 0,05 0,06 0,08
3.1 90 0,14 0,18 0,22
3.2 65 012 0,16 0,20
3.3 80 0,16 0,20 0,26
3.4 55 012 0,16 0,20
3.5 110 017 0,22 0,28
3.6 90 0,16 0,20 0,26
3.7 110 0,16 0,20 0,26
3.8 90 0,12 0,16 0,20
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411 160 017 0,22 0,28
412 160 0,15 0,20 0,25
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1 50 0,06 0,08 0,10
6.2 30 0,04 0,05 0,07
6.3
6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com

f
(mm/r)
0,19
0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
017
017
0,15
0,17
0,17
0,14
0,12
0,11
0,11
0,11
0,12
0,10
0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,34
0,30

0,12
0,08

f

(mm/r)

0,22
0,35
0,27
0,24
0,27
0,24
0,24
0,19
0,27
0,19
017
0,19
0,19
017
019
0,19
0,15
0,14
012
0,12
0,12
0,14
0,11
0,31
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,38
0,34

0,13
0,09

O mmim:
il A

1. A fImm/U) RESRBUBIE 220 A

2. BREHALAZABHSHHITHHE, EETIESSIANTIHY
0.25xD

3. LAFRET f (mm/U) RO MNFLFIBE - (&R Tiisl&m

AFIEEKRA AR, LRI+ E!

4. BOHEE fImm/U] $5FL, TTREEL

TELEAHIRAY fImm/UHELE R E A,

15iFs = =
THEE A 3xD(10720..) A ZE5XD(10721..)
15° 05 0,25
30° 04 T
45° 0,25 PNz

i FFEF WTX - 180 5xD FESFIBRME (i 0°) _EihH, FATEINER
5|5 FLsh3k. (WTX - UNI3xD)

02|115



WNT \

RIS E3EE{E - WPC - UNI

EIZE

SEEREL 3xD
UNI
11600.., 11601 .., 11603.., 11 604 .
V. % @115 @15-2 ©2-3 ©3-5 058 08-12 ©12-16 016-20
m/min m/min
Hea / f i i f f i i i

ENR FHNR mm/m) mm/m o mmm o m@mn o m@mp) mmp) mmg) o (mmg)
11 100 100 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.2 120 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
1.3 100 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35

1.4 80 80 0,05 0,07 0,09 013 0,18 0,24 0,29 0,31
1.5 90 90 0,07 0,09 011 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.6 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.7 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.8 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.9 90 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.10 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.1 50 50 0,04 0,05 0,06 0,09 013 0,18 0,21 0,22
1.12 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.13 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.14 50 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.15 50 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.16 50 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
2.1 45 0,04 0,04 0,06 0,08 012 0,16 018 0,20
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013 0,16 0,18
23 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
24 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 011 0,13 0,14
3.1 70 80 0,09 0,10 0,13 017 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 50 55 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 60 70 0,10 011 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
34 45 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 90 95 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 75 80 0,10 01 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 90 95 0,10 01 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 75 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

47

4.8

4.9

4.10

41 120 200 0,09 0,10 013 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 120 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413
4.14
4.15
4.16
417 240 0,05 0,06 0,08 0,12 017 0,22 0,26 0,28
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

VRIEREEEZRIMBRMARIN, FINTIEF TR BRI E N, MEFIFIARER! ERERTUIREERZHEETIRIEIEESE.
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WNT \ Standard P

EHEIRE 5xD
UNI
11606..,11607 .., 11609..,11 610 ..
Ve . Ve . @1-15 @15-2 @2-3 33-5 ?5-8 08-12 @12-16 @16-20
pg 5P| m/min m/min ¢ ¢ ; ; ¢ ‘ ; ‘
ERR  HRR mma) mm/s) mmn) o mm) mma) mm/) o mm/) o mm/n

1.1 80 100 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.2 96 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
1.3 80 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.4 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.5 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.6 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.7 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.8 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.9 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.10 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.1 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.12 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.13 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.14 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.15 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.16 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
21 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,18 0,20
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.3 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.4 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
3.1 65 80 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 46 55 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 59 70 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 40 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 78 95 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 65 80 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 78 95 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 65 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

41 100 200 0,09 0,10 0,13 017 0,24 0,31 0,37 0,40
412 100 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35

417 240 0,05 0,06 0,08 012 017 0,22 0,26 0,28
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WNT \ Standard

EIZE

t]IHI S &= {E - WPC - UNI

A

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

02]118

Ve

m/min

BRI

90
110
90
70
80
70
70
55
80
55
45
55
55
45
45
45
45
40
45
30
25
40
25
80
55
70
50
95
80
95
80

200
200

ShEIRE 8xD SHEIRE 12xD
UNI UNI
11612... 11615..

@3-5 ©@5-8 @812 @12-16 @16-20 Vo 23-5 ?5-8 @8-12 @12-16 @16-18
f f f f f m/min f f f f f
(mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r)  (mm/r) HAR (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 80 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 100 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 80 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,26
0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 70 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,26
0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,26
0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 70 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 40 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 40 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 40 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 35 0,06 0,08 011 0,13 0,15
0,05 0,07 0,09 0,11 0,12 25 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12
0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 70 0,15 0,20 0,25 0,30 0,33
0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 50 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 65 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 45 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 85 0,19 0,25 0,32 0,38 0,42
0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 70 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 85 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 70 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 180 017 0,22 0,28 0,34 0,37
0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 180 0,15 0,20 0,25 0,30 0,33

O wec sxp F 1200 ORI

7
1,

EREUTNARE, BUREREMIER.

X 8xD 1 12xD 1B, BIER S L. FIEEA WPC 3xD §53kE4tH S FL. HHRZILAL 3xD £53KkHY A% (m7) 5 8xD 1
12xD $ASKAY A ZE (7).

g

B4k AH,

SO, IR EFNF AR 50% RURAFT, 8xD #0 12xD JTIEFIFE 1 x DIRELS5HI. FEEAE S #E S E
TR HINEREEESR

R, TSR gt T !

TIBIBHERRIZE EEURTOMBSM, PIANTI BN THR BRI EN. MTRIAINIRIER RO FTRIIEIEEE
HARYER S TISIE!
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WNT \ Standard

IEIZE
N 174 1 Py -+
E|SEHETEE - N &Y - BREE M
SHEREE 3xD SHEIRE 5xD
Type N (Z{BLDIN 1897) Type N (Z4LL DIN 338)
10700 ... 10710 ...
Vc. 20,5-3 @ 3-5 ?5-8 ?8-12 212-16  ©16-20 Vc. 20,5-3 ?3-5 ?5-8 ?8-12 2 12-16
w0 f f f f f f i f f f f f
ERR - (mm/r) (mm/r) (mm/r)  (mm/r) (mm/r)  (mm/r)  ERR (mm/r) (mm/r)  (mm/r) (mm/r) (mm/r)

1.1 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-0,2 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-015 015-02 0,15-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-0,15 0,15-0,2
1.3 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.4 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.5 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.6 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.7 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2

1.13 25 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,06 0,05-0,08 0,08-0,1 0,08-0,1 25 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,06 0,05-0,08 0,08-0,1

21 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.2 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.3 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
24 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
25 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.6 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.7 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-0,16 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
3.1 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.3 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-042 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
34 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 071-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.5 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,42 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.6 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.7 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.8 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
4.1 200 0,01 0,03 0,07 011 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 01 0,15
4.2 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 01 0,15
43 180 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0.2 180 0,01 0,03 0,07 01 0,15
4.4 160 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2 160 0,01 0,03 0,07 011 0,15
4.5 130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2 130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15
4.6 100 0,007 0,02 0,06 01 0,16 02 100 0,007 0,02 0,06 011 0,16
4.7 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0.2 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16

411 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 02 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16
412 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0,2 120 0,007 0,02 0,06 011 0,16
4.13 50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16
4.14 70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 02 70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16

4.16 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 011 0,15

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 30 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 30 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
5.10 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
5.11 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

i RIEIRR AR E _EBURTINBEAF, BIENTI BRI TR BRIISE M. MRIFNTIRER RAPFRIHISRETRIEN AR AHITIE
1E!
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WNT \ Standard

IEIZE
\\ V4 sl
EISE3EE{E - WPC - VA
SHEIRE 3xD
VA
11620..., 11621 .., 11623 .., 11624 ...
U U G115 015-2 §2-3 #3-5 05-8 08-12 0 12-16 016-20
HiE m/min m/min
TS RS f f f f f f f f
s 7Ry (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

1.1 90 90 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.2 105 105 0,08 0,09 0,11 0,15 0,22 0,28 0,33 0,36
1.3 90 90 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.4 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.5 80 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.6 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.7 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.8 515 55 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.9 80 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.10 5 5 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.11 45 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.12 59 05) 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.13 08 515 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.14 45 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.15 45 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.16 45 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
2.1 30 60 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,18 0,20
2.2 25 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.3 30 60 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.4 20 40 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 18 35 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 25 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 18 35 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
3.1 90 100 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 65 70 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 80 90 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 50 60 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 110 120 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 90 100 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 110 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 90 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.1 240 320 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.2 180 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.3 150 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.4 120 160 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.5 90 120 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.6 240 320 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.7 210 280 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.8 120 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.9 150 200 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
410 120 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.11 120 160 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 120 160 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413 80 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
414 100 150 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
415 80 120 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.16 150 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
417 400 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
418 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
419 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.1 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.2 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.3 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.4 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.5 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.6 18 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.7 15 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.8 10 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.9 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.10 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
511 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.1 30 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.2 22 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,09 0,10
6.3

6.4

6.5

IRIEIER RIZE _EBUR T INERSRAF, BIANTIEF TR BRI TE . MERNFIARER, RPFIRIVEFRIRIEN A& TR,

02]120 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Standard

tIHIZ
\\ V4 M
tIEISEHEE{E - WPC - VA
SEBIPREE 5xD
VA
11629.., 11630 ...
m}lrsnin 21-15 01,5-2 @2-3 2 3-5 ?5-8 ?8-12 @12-16 ?16-20
HRA f f f f f f f f
AR
i (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

1.1 90 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.2 105 0,08 0,09 0,11 0,15 0,22 0,28 0,33 0,36
1.3 90 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.4 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.5 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.6 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.7 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.8 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.9 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.10 b8 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.1 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.12 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.13 08 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.14 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.15 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.16 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
21 60 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,18 0,20
2.2 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.3 60 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.4 40 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 35 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 35 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
3.1 100 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 70 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 90 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 60 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 120 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 100 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41 320 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.2 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.3 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.4 160 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.5 120 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.6 320 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.7 280 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.8 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.9 200 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
410 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
411 160 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 160 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
414 150 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
415 120 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.16 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
417 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
418 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
419 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.1 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.2 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.3 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.4 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.5 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.6 18 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.7 15 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.8 10 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.9 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.10 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.11 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

THIBIERREE EBURTFIMBSM, HIanTIBEFTHRERIREN. MRIFINRER RAPRIHISEEFTREN AR HAITELE!
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WNT \ Performance

EIZE

tEIS 23T E - WTX - TB UNI

WTX-TB16 WTX-TB20 WTX-TB25 WTX-TB30

R4

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7

5.10

02[122

UNI

Ve
m/min

100
100
105
95
95
95
95
75
75
95
95
75

75
75
75
50

55
55

105
100
105
100
105
100
105
100

UNI

Ve
m/min

70
70
70
45
45
50
50

100

100
95
100
95
100
95

UNI

Ve
m/min

65

65
45
45
50
50

90
90
85
90
85

85

UNI

Ve
m/min

@2-3

f
(mm/r)
0,075
0,075

0,1
0,075
0,1
0,075
0,1
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,075
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,15
0,15
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

SHBISREE 16xD / 20xD / 25xD / 30xD

TB UNI

11016.., 11 020..,11025..,11 030 ...

@>3-5

f
(mm/r)

01
01
0,14
01
0,14
01
0,14
01
01
01
0,1
01

0,1
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,23
0,23
02
02

02
02
02

?>5-8

f
(mm/r)

0,15
0,15
02
0,15
02
0,15
02
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
012
012
012
0,12
0,12
0,12

0,335
0,335
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

@>8-12

f
(mm/r)
0,2
0,2
0,275
0,2
0,275
0,2
0,275
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

02
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,425
0,425
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

EIZE

tEIS 23T E - WTX - TB UNI

WTX-TB40
UNI
2T
m/min

1.1 65
1.2 65
1.3 70
1.4 60
1.5 60
1.6 60
1.7 60
1.8 50
1.9 50
1.10 60
1.11 60
1.12 50
1.13
1.14
1.15
1.16 50
2.1 50
2.2 50
2.3 35
2.4 35
2.5 40
2.6 40
2.7
3.1 70
3.2 65
3.3 70
3.4 65
3.5 70
3.6 65
3.7 70
3.8 65
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
416
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com

WTX-TB50
UNI

45
45
45
30

35
35

60
60
55
60
55

55

@2-3

(mm/r)

0,05
0,05
0,075
0,05
0,075
0,05
0,075
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,125
0,125
01
01

01
01
0,1

SHBISRE 40xD / 50xD
TBUNI
11040..,11050..
@>3-5 @>5-8
f f
(mm/r) (mm/r)
0,08 0,12
0,08 0,12
0,1 0,15
0,08 0,12
0,1 0,15
0,08 0,12
0,1 0,15
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,08 0,12
0,06 0,09
0,06 0,09
0,06 0,09
0,06 0,09
0,06 0,09
0,06 0,09
0,2 0,25
0,2 0,25
0,14 0,2
0,14 0,2
0,14 0,2
0,14 0,2
0,14 0,2
0,14 0,2

7>8-9

(mm/r)

0,15
0,15
0,2
0,15
02
0,15
0.2
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
01
0,11
0,11
(AR
01
011

0,35
0,35
0,275
0,275
0,275
0,275
0,275
0,275

O yisiERATRE ERAT SN
MEIAINARER, RpPTREIEFRRE
Rz R MAITIERIREE,

O FrezgERa e WX RISELEL
FERASIER. FERINTREER
T, P eGSR
THR - 138 7
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WNT \ Performance

IS EGETEE - WTX - TBALU

EREISRE 16xD / 20xD / 25xD SLEIAREL 30xD
WTX-TB16 WTX-TB20 WTX-TB25 B AL WTX-TB30 o ALl

AU AL ALl 11017..,11021 ., 11026 .. A 11031
; , , 023 0>35 058 ©0>812 02-3  ©>3-5 ©>5-8 0>8-12
Mﬁﬁ Cc C Cc C

m/min m/min m/min f f f f m/min f f f f
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

EIZE

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7

4. 160 150 130 0,125 02 0,25 0,35 120 0,08 0,15 0,21 0,27
4.2 160 150 130 0,125 02 0,25 0,35 120 0,08 0,15 0,21 0,27
4.3 160 150 130 0,15 0,23 0,3 0,38 120 0,15 0,23 0,3 0,38
4.4 140 130 120 0,125 0,2 0,25 0,35 110 0,08 0,15 0,21 0,27
4.5 140 130 120 0,125 0,2 0,25 0,35 110 0,08 0,15 0,21 0,27
4.6 90 80 75 0,125 02 0,25 0,35 70 0,08 0,15 0,21 0,27
47 90 80 75 0,125 02 0,25 0,35 70 0,08 0,15 0,21 0,27

41 115 100 90 0,125 02 0,25 0,35 80 0,08 0,15 0,21 0,27
412 115 100 90 0,125 0,2 0,25 0,35 80 0,08 0,15 0,21 0,27

5.11 O uIEsERAIZE FEURTFIMNBR M. MRAINPRESEL, FehfT
6.1 TREFRIEN AR TIEREZE,

O mEzeERE S WIS O AR S SILER, TR
AR R T, Y EEiEst T8, 2RI T - 8
134 ;1
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WNT

tIEIZE
sy g2 A I=—TAY \
tNEISEIEEFE - BAERS S NC B 05, Fibsh
EBAER S E NC B BRI RAE NC EDES
MultiChange /B & NC-A
10709..,10712..,10714 ... 10708 ..,10704..,10703..,10702 ...
v 28 210 212 216 220 Vc. @2-5 ?5-8 ?8-12 212-20
L f f f f f L/l f f f f
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) TR (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)

1.1 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 80 0,14 0,2 0,27 0,35
1.2 40-130 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 80 0,14 0,2 0,27 0,35
1.3 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 75 0,14 0,2 0,27 0,35
1.4 40-130 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,14 0,2 0,27 0,35
1.5 40-130 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 65 0,14 0,2 0,27 0,35
1.6 40-130 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.7 40-130 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 65 0,14 0,2 0,27 0,35
1.8 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.9 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300

1.10 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.1 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.12 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220

1.13 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220

1.14 40-130 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000

1.15 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.16 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 50 0,1 0,15 0,2 0,26
2.1 20-40 0,145 0,165 0,180 0,230 0,245

2.2 20-40 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220

2.3 20-40 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220

2.4 20-40 0,100 0,110 0,120 0,155 0,165

2.5 20-40 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190

2.6 20-40 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190

2.7 20-40 0,100 0,110 0,120 0,155 0,165

3.1 60-80 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 70 0,12 0,17 0,22 0,3
3.2 60-80 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.3 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.4 60-80 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.5 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.6 60-80 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.7 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.8 60-80 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,1 0,15 0,2 0,26
41 90-300 0,310 0,345 0,380 0,485 0,520 200 0,03 0,07 0,11 0,15
4.2 90-300 0,310 0,345 0,380 0,485 0,520 200 0,03 0,07 0,11 0,15
43 90-300 0,295 0,325 0,360 0,460 0,490 180 0,03 0,07 0,11 0,15
4.4 90-300 0,280 0,310 0,340 0,435 0,465 160 0,03 0,07 0,11 0,15
4.5 90-300 0,245 0,275 0,300 0,380 0,410 130 0,03 0,07 0,11 0,15
4.6 90-300 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 100 0,02 0,06 0,11 0,15
4.7 90-300 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 120 0,02 0,06 0,11 0,15
4.8 90-300 0,145 0,165 0,180 0,230 0,245

4.9 90-300 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190

410 90-300 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190

41 90-300 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 160 0,02 0,06 0,11 0,15
412 90-300 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 120 0,02 0,06 0,11 0,15
413

414

415

416

417

418

419

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

THIBIERREE EBURTIMBSM, HIanTI B THRERIREN. MRIFINARER! RAPRHISEEFTREN AR GHAITELE!
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WNT \

VRIS EEEE(E - BAERS & NC-A TIAINE

BAEFREE NCELS BIABERE S NC B, K&
NC-A TIAINEY NC-A TIAINEY
10716..,10717 .,10718.. 10724..,10726.., 10727 ...
>@2-5 >@5-8 >0 8-12 > 12-20 >@2-5 >@5-8 >@8-12 >@12-20

#ea " f f f f Yo f f f f
(mm/r) (mmy/r) (mm/r) (mm/r) R (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
11 70 0,1 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 0,2 0,26
1.2 70 01 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 0,2 0,26
1.3 75 0,14 0,2 0,275 0,35 75 0,14 0,2 0,275 0,35
1.4 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
15 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.6 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.7 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.8 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26

EIZE

1.10 65 01 0,15 02 0,26 65 01 0,15 0,2 0,26
1.1 65 01 0,15 0.2 0,26 65 01 0,15 0,2 0,26
1.12 50 01 0,15 0,2 0,26 50 01 0,15 02 0,26

1.15 50 01 0,15 02 0,26 50 01 0,15 0.2 0,26
1.16 50 01 0,15 02 0,26 50 01 0,15 0.2 0,26

3.1 70 0,125 0,175 0,225 0,3 70 0,125 0,175 0,225 0,3
3.2 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.3 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
34 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.5 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.6 70 01 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 02 0,26
3.7 70 01 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 02 0,26
3.8 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26

5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

TIEIBURRAEE _ EEURFIMBSM, BIaN) BN THRBRFREM. MRIFINRELY ROPTRIIEISIEERIREN AR EHTEE!

02]126 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance Mok

TEI S EHEFE(E - WTX - Change Feed

Change Feed
UNI
10925...
Ve Ve Ve > 14,0 >0 17,5 >(21,5 > 26,0 ?32,0

#MEa m/min m/min m/min f f f f f
BAS  ERAEDSENE  WERE (mm/r) (mm/r) i) i) (mm/r)

1.1 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.2 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.3 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.4 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.5 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.6 80 70 70 0,52 0,58 0,64 0,68 0,69
1.7 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.8 65 55 55 0,39 043 0,48 0,50 0,51
1.9 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.10 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.1 65 55 55 0,39 0,43 0,48 0,50 0,51
1.12 70 60 60 0,44 0,49 0,54 0,58 0,59
1.13 55 50 50 0,36 0,40 0,44 0,47 0,48
1.14 55 50 50 0,36 0,40 044 0,47 048
1.15 55 50 50 0,36 0,40 0,44 047 0,48
1.16 70 60 60 0,44 0,49 0,54 0,58 0,59

3.1 110 75 75 0,69 0,77 0,85 0,91 0,93
3.2 90 70 70 0,55 0,61 0,67 0,72 0,73
3.3 145 90 110 0,64 0,71 0,78 0,83 0,85
3.4 90 70 70 0,55 0,61 0,67 0,72 0,73
3.5 80 70 70 0,59 0,66 0,72 0,77 0,78
3.6 70 65 65 0,47 0,52 0,57 0,61 0,62
3.7 80 70 70 0,59 0,66 0,72 0,77 0,78
3.8 70 65 65 0,47 0,52 0,57 0,61 0,62

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

TBIEIERARIZE EBURTIMBEM, FIENTI BT R EREN. MEAINRZER! B _ETEIEYE, FIEREREN AT IHE!
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B S8 - WTX - Change

Change
UNI
10919..
' >@12-15,7 >715,7-20 >3 20-25 > 25-32 >3 32-41

Lok St ¢ f f f f f
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
1.1 100 0,22 0,26 0,29 0,32 0,40
1.2 120 0,35 0,41 0,47 0,51 0,64
1.3 100 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.4 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.5 90 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.6 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.7 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.8 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.9 90 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.10 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.1 50 0,18 0,21 0,23 0,26 0,32
1.12 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.13 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.14 50 0,18 0,21 0,23 0,26 0,32
1.15 50 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.16 50 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35

MISH

3.1 90 0,34 0,40 0,46 0,51 0,64
3.2 60 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55
3.3 80 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.4 55 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55
3.5 110 0,43 0,50 0,58 0,63 078
3.6 90 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.7 110 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.8 90 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55

5.10

THIBIERREE EBURTIMBSM, HIanTI B THRERIREN. MRIFINARER! RAPRHISEEFTREN AR GHAITELE!
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Change
P
10923 ...
' >@12-15,7 >[715,7-20 >[@20-25 > 25-32 >3 32-41

Lug S ‘ f f f i f
(mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r) (mm/r)
1.1 110 0,25 0,28 0,33 0,40 0,46
1.2 130 0,40 0,45 0,54 0,64 0,73
1.3 110 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.4 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.5 100 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.6 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.7 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.8 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.9 100 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.10 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.1 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.12 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.13 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.14 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.15 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.16 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37

3.1 100 0,37 0,42 0,51 0,60 0,70
3.2 65 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60
3.3 90 043 0,47 0,56 0,67 0,78
3.4 60 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60
3.5 120 0,47 0,53 0,64 0,76 0,86
3.6 100 0,43 0,47 0,56 0,67 0,78
3.7 120 0,43 0,47 0,56 0,67 0,78
3.8 100 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60

41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

MFiBFL, FEIRHFLA LA 2 TEKLY 30%, ALNIEERBIENRL, KA 142° NC B O EH TN . 3FF VA 5xD BUFN 8xD BUT] &, TEHNFL
Bt 24 & MBI 0.05 - 0.06 mm/rev,
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IEIZEL
\\ V4 sl
tEISEHEEF(E - WTX - Change
Change Change
VA GG
10921 .. 10924 ...
>@12-15,7 >@15,7-20 >3 20-25 >3 25-32 >@12-15,7 >@15,7-20 >@20-25 >3 25-32
!ﬂ © ) © )
HRE i o (/o (o (o) mmn (o (i o

1.1 100 0,22 0,26 0,29 0,32

1.2 120 0,35 0,41 0,47 0,51

1.3 100 0,28 0,32 0,36 0,40

1.4 80 0,24 0,28 0,32 0,35

1.5 90 0,28 0,32 0,36 0,40

1.6 80 0,24 0,28 0,32 0,35

17 80 0.24 0.28 0.32 0,35

1.8 60 0,20 0,23 0,26 0,28

1.9 90 0,28 0,32 0,36 0,40

1.10 60 0,20 0,23 0,26 0,28

1.1 50 0,18 0,21 0,23 0,26

1.12 60 0,20 0,23 0,26 0,28

113 60 0,20 0.23 0,26 0.28

114 50 018 0.21 0.23 0.26

115 50 0,20 0,23 0,26 0,28

1.16 50 0,20 0,23 0,26 0,28

2.1 60 017 0,19 0,23 0,27

2.2 50 0,15 017 0,20 0,24

2.3 60 0,13 0,15 0,18 0,22

2.4 40 013 0,15 0,18 0,22

2.5 35 013 0,15 0,18 0,22

2.6 50 0,15 017 0,20 0,24

2.7 35 0,12 013 0,16 0,19

3.1 90 0,34 0,40 0,46 0,51 110 0,44 0,49 0,60 0,71
3.2 60 0,30 0,35 0,40 0,44 75 0,39 0,43 0,52 0,62
3.3 80 0,39 0,45 0,51 0,57 100 0,51 0,56 0,66 0,79
3.4 59 0,30 0,35 0,40 0,44 70 0,39 0,43 0,52 0,62
3.5 110 0,43 0,50 0,58 0,63 135 0,56 0,62 0,75 0,89
3.6 90 0,39 0,45 0,51 0,57 110 0,51 0,56 0,66 0,79
3.7 110 0,39 0,45 0,51 0,57 135 0,51 0,56 0,66 0,79
3.8 90 0,30 0,35 0,40 0,44 110 0,39 0,43 0,52 0,62
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

411

412

413

414

415

4.16

417

418

419

51

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

511

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

TBIEIERARIZE EBURTIMBSM, FIENTI BT RERENE. MEAINRZER! M ETEIEYE, FIREREREN IS MR{T IR
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EIZE

HHEE

4.1
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

m/min

350
300
250
200
150
180
140
140
130
120
200
200

>0 12-15,7

f
(mm/r)

0,30
0,30
0,37
0,30
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,42
0,37

Change
AL
10922 ...
> 15,7-20 > 20-25

f f
(mm/r) (mm/r)

0,37 0,50
0,37 0,50
0,46 0,63
0,37 0,50
0,33 0,45
0,33 0,45
0,33 0,45
0,33 0,45
0,33 0,45
0,33 0,45
0,52 0,71
0,46 0,63

> 25-32

f
(mm/r)

0,65
0,65
0,82
0,65
0,59
0,59
0,59
0,59
0,59
0,59
0,93
0,82

O yiTiEmL, menER A EIIEEL 30%
(ER 142°NC T b e R BRI A .

{82 A VA 5xD F0 8xD £h kAT, FHLRZENFE{F 0.05-0.06 mm/Us,

cuttingtools.ceratizit.com
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BABRAREL
53

=/5

WTX %55
s HEMEELTE
« BEIBRHIEE
N e
« SHHERE

UNI = ‘:7

= e el et

2 ENERAERESSLMEES, AT
2R EREA 1200 N/mm? BIFTE M

UNI
A ANARIXUETIRIERE

A RXFRA TS IR S A T kA 5
BIERE, 127K 60 %

2 IATREGABRAN 45° TR

w | S

A MHETHANMHERINAT R B
A NATHEEF

P —

A AATBESRSA 250 HB B9s5EM#
A HiE

| S

A AT 45-70HRCEEMIN LRISMERE K

DRAGONSKIN

Change W

A BERBABRESHAMEREKEH I FiR
g3k, 012.0mm E 41.0mm

Feed
A =)o R Eqk, PTSRIIE SikRE,
@14.0mm E 32.0mm

02[132

s SmMEREVEE

« BRTEETL

s FLAEERIREILIRE SR AN

s BESRHIR BBt ISR RIFAIHEB

UNI
A SUIBITIRAERA S A%
A KBRS

Quattro N

4F —_—
A SN EFHFENREELRE. RILE
Mt EE

——~—
T8 ——

A BIMERGERILEK, &EA500, T
el
A 4506 [RTIEJUANR RSB EREE

. —
AL &

A BINBERE TSNk TR TR 1
Q)1
A 6 EJUARIT RISl SAtA LR

s AT HRESRARESMINE LT
B, BEMARES

MINI

A BNBREeMEk TATER
01 ZE 29mm/NFLASREZENI T

.

A BIMEREESMERELRT]
A 1K

SB ——éa“

A ATHREATNRL A AR R FL NSRS,

DRAGONSKIN
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BARER

WTXsESKERER

e mi%

BEfE THHANEIE T 2 MBS SR8 0.04 mm,
BhEnEA AR AEHMAHIRE, FrIES8IA
IR

PRz
TIE NN AR E T RABIT 0015 mm,

R EVEE
SERPRAINTAS, W HREARE Y 20 bar - 4 FE
RIS HEE DN 10% B NRERINFINSRE
EARAHIREIUCS IR, XA IE K T BB R
&, HIREESN A ERENE RN EARE, BiUsA
BTERS, LHIEA A,

SLhH]

BBRA SNV HEEE AT IS,
R < 12X0 HOBNE A S 45 KPS RI it T4
B, EBELEEHI TR

N ELE]

FEFEF WIX S53KRY, IAATTE T S < BB O M
ZIREED 1 2 150 WRERE, MRRBERBY
R, LB EERTIAMZ,

B3
Rrizgt e Bceh, AR EsURNFLNAI]BE A ZRATX

RS,

P f (mmy/r)

HHIDER SR RTXRE: v, = 80 m/min
MEHARISEE = 600 N/mm?

A
12 f=05
11 f=04
10 f=0,35
9 =03
— 8
=
= 7
ﬁ 6 =025
= 5
e
T4
P el
N fe0.2
2
) f=0,15
—F {=0,1
0 -
0 5 10 15 20 25
B (mm)

cuttingtools.ceratizit.com

HENTIE
MRER—FLAPERARNERI WX KRR EET]
B, MEMEFRthRAEMURRERSIS.

jpeadlicll

FEH R AL PR AR

HRIBH
ot BB RITLAL, RIFEAE v, AL,

THRE
SRR TIRMIR, BIEERR THERRE, Fa/t
IREN THHRE.

LESE

SRR SRS RARE R BILAE
(IT7-8),

FERES, ERTEERYEITH.

ERS

HEEERE (ETE)

RIS R
SEHIBKE ESHIE)
RS A R IR,

HLEZRRN MR T IR

RENBET]

o T~
_— T

£/ (bar)
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WTX Z2{KRE B 5 &R FLEA KRR FLIN TR g
I ZFL

A WF5158, HMNBWEAEFHEREATRERAY WTX 4%k 3xD/ 5xD
2 BILERNAAK0.01-0.03mm, SREZE /1 3xD,
o FF 40xD RIA L SAREIRE, B 1HEEEE A WTX Quattro 4F B9 12xD &L,

B R KB T E S L

—

B WDCRFLESSKE TR ENRE N FFPR(RIEE (n = 200-300 rpm) BIZAET, BLv, = 1000 mm/min B4 2 5hEI S FL5
s FERAFLIER (SFLKIR) B1ZY 2 mm SMBLE#ES, FTHR ARFAHEITRZ], EEARBINAIET]. MER ATt
REMETRIRS ERBWNANERE,

B LBt ERERE

& IR X FLANE 35 KA R 225 2R 50%

s WEPEEPR

2 FEKERES SR EAIEY,
o BBEREFEZE(RE (n = 200-300 U/min),
2 B FLRHERLER REFLS (V= 3000 mm/min),

O 59T 100 R EHIATRE TR, BRI 200 rpm BIEESRSSHBNEITL B, XAERT LA LR FLEE K T,

0 v RN RE R A T EE AT R
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=/5

WTX - Change Feed 0 WTX - Change RJ# 3=\ &4k iz A RA

RABAE L
A HENEABUAT EhHIRE:

ERSNERZED TR AR R |

3y

max. 0,02 mm max. 0,04 mm
1xD: 8 bar v 1xD: 8 bar v
3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v
5xD:12bar 5xD:12bar X EAFLIR: 3xD
8xD:25bar 8xD:25bar X
12xD:25bar 12xD:25bar %

WTX - Change Feed BYsx RiF NFIIRLHARE | WTX - Change BIS RENTILRLHAE

<p°
' E/ <60

LESNRESHFL ST EAZ A A ERT, 45 vf BE{E 50%. LEANRESHFL ST EAZ R AR, 15 vf BRI 50%.
REHEL RTIRTEIRIEITIE
4 WTX Change Feed 0 WTX Change EEFRNR TR E AHEZRER 5 &.

mE- N
i h

R fL R FL FHEFXIFL i fl, NERD il fl, EEEZD s fl, KERD
w72 5174 ‘IS 5178)

WTX Change Feed / WTX Change Feed ¢ WTX Change Feed / WTX Change Feed ,/ WTX Change Feed ¢ WTX Change Feed ¢
WTX Change v WTX Change % WTX Change % WTX Change v WTX Change b4 WTX Change %
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BARER

Iol@l / [REA / fER TR
o]’ K% R A

fE R

TRBTE

v, T ISR
TIOSET X } AN
BT RERE
AN

TREIR } FikE

Bz & et BkEh
W) Yt
EERRTIEER

o= } P,
HHAERITE R
BT/ 1K 5

T RRR (G

e TR TiER
BT } IS TER Bk
W) PR
MR B kS E TS AL R R
TR

e TR R sia
i } B ED)
B8N K 5t
AT ANE SRR B PR E TS AL R R
-EEI TR

e TR Rl
W) } IR AR
Ot it TI8

BB IESAER 128 1]
FEERETIEBR

v, 3 } =
HHAET e
FIBITIM R AR S HAETIEIT)
-JETIRRYT]

B/ K 5
TS B A > FEALTISIT)
TIE§ER o EM TR
J1SsE M AZET

Bur= [ v,
IR } SIS AR
Bl Rk R A Nl
ENRER=E

Bkahi Ak } ER BB
SRR AT R
FRETR ST
FLOER|™E

AT } (it
BT E TR BT T)
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WNT

BEAER
RE
Tig00 A AITIN éﬁ]ﬁlé},%)% Ti700 A TiAIN E’S/ﬁ%
A fif;&: 1100°C A ffif3&: 1100°C
TIAIN A TAN E&RE TiB A TBBERE
A fifiE: 900°C A $FRERFHEMT
A if&: 900°C
Tisi A TISIEGHRE Ti1050 A TIEGRE
A iH&: 800°C A HV0.005=3300
A FEIEAE () =03-05
A ffit3&: 900°C
Ti750 A TIAIN HAHSRE DLC A EENERE
A [if;8: 1000°C A BRIERTREEEMT
A & 400°C
DPX74S A BETIRTIAIN PR DPAG4 A BHEARE
A fitE: 1000°C A SEEEFmRAME
A fiti&: 800°C
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
A TEMHYIRARIEIE A BEERFRHE (T, 334) =035
A BEMHRRERKRELEN A fif;&: 1000°C
DrAGONSKIN [N TR DRAGONSKIN
DPX64U A B TAIN BERE
A TEMRVIRARRE
A BEMHRRERKRELEN
IDRAGONSKIN [N i = R (IS
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