Nové produkty pre trieskové obrabanie

LM WTX - Speed UNI
B

Novy vrtak WTX - Speed UNI zvySi VaSu produktivitu i procesnu spolahlivost vdaka novej reznej geometrii
anovému povlaku Dragonskin DPX14S.

<3xD| [<5xD| |<8xD

EEM WTX - Feed UNI

\

Aktualizovand verzia vrtdka WTX - Feed UNI je eSte univerzalnejSia a prindsa vy$Si vykon vdaka
niektorym geometrickym zmendm a osved¢enému univerzalnemu povlaku Dragonskin DPX74S.
Teraz ho pontkame od @ 4,00 mm.

BE WTX - Quattro 4F

\:‘k;.} = :

e S ———
Vysoko vykonny vrtak so 4 vodiacimi fazetkami ponuka vdaka zmendm geometrie a univerzalnemu
povlaku Dragonskin DPX74S eSte vySSivykon.

[E WTX - kratky stupriovity vrtak
S

WTX kratke stupfiovité vrtéky s osvedcenym univerzalnym poviakom Dragonskin DPX74S.

= WTX - Change UNI

L
-

WTX- Change UNI vymenné hlava s osved¢enym univerzalnym povlakom Dragonskin DPX74S.

EET WTX - AL

Vysoko vykonny vrtak s povliakom DLC uréeny pre obrabanie hlinika.

[E WTX -H

Vysoko vykonny vrtak pre obrabanie kalenych oceli s tvrdostou od 45 HRC do 70 HRC.

R
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WNT \ Performance

Kvalitné prémiové ndstroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre $pecidine pripady
pouZitia a vyznacuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v ramci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a
chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporti¢ame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

WNT \ Standard

Kvalitné ndstroje pre Standardné pouZitie.

Kvalitné nastroje z produktového radu WNT Standard st velmi
kvalitné, vykonné a spolahlivé a teSia sa velkej dovere nasich
zakaznikov posobiacich po celom svete. Nastroje z tohto
produktového radu su u celého radu Standardnych aplikécif
prvou volbou a garantuju Vam optiméine pracovné vysledky.

Prevedenie

Vnutorné chladenie

Samostrediaci

A pilotnd diera
A min. 2xD

N
-
N

B B [N

= Hlavné pouzitie

o = vedlajSie pouZitie

cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Toolfinder
Toolfinder
Nézov Typ ' Vnutorné
produktu  ndstroja Popis chiadenie Hlavy 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD
TK vrtaky
Speed A pre vysoké rezné rychlosti
WTX {)JNI A novy povlak Dragonskin DPX14S v 21-24  38-42 55-58
A novérezna geometria
A vrtdk so 3 brity pre velké posuvy
Feed L A
WTX uNl | AP obtiaZne zavrtdvanie v 38-42 55-58 63-65
A vysokd pozicnd presnost
WTX UNI A maximalny vykon pre vSetky materidly do 1200 N/mm? X 9-13  32-35
A vhodné pre sériovi vyrobu / 21-24  38-42 55-58
b 4 14-17 36
WPC UNI | a kvalitny ndstroj pre Standardné pouzitie
v 25-28 50-53 59 66
WTX 180 A \értame na glkmych plochéch do 45° a vrtanie / 31 54
ier s rovnym dnom
WTX Quattro| a s dodato¢nymi vodiacimi fazetkami pre optimalnu X 32-35
4F stosovost a pozicnu presnost / 38-42 55-58 63-65
A TKvrtdk bez povlaku
N A univerzdlne pouZitie X AL .
Minivrtaky
A jednotnd stopka s @ 3,0 mm 70
WTX MINI | o optimdine utvaranie triesky a jej bezchybné odvéadzanie
® vdaka WTX geometrii drazky pre odvadzanie triesok 4 71 72
S Vftacie vystruzniky
o
2 Finish | o TK vysoko vykonny vitaci vystruznik
g WTX BR/ |4 dobra kvalita povrchu v 73+74 74
= BR100 | o pre slepé i priechodné diery
=]
g Stupnovité vrtaky
o
WTX SB | a vftanie vratane zahibenia pre rezané a tvérnené zavity b4 75
NC navrtavaky
_p | A Spirdlove
NC-A 1, 90°, 120°, 142° X i
Strediace vrtaky
A Spirdlové
B |, 120° b ¢ 78
Vrtaky s vymennou hlavou
Change| o 3britovy vrtak s vymennou TK hlavou typu Feed UNI
WTX Feed od @ 14,0 mm do 32,0 mm v 79+80 81 81 82
UNI | A univerzdine pouZzitie (ocel, zliatina)
Change A yrtdk s vymennou TK hlavou typu UNI
WTX Ung od @ 12,0 mmdo 41,0 mm v 83-88 89 89 90 90 91
A preocele <700 N/mm?
Change A yrtdk s vymennou TK hlavou typu P
WTX P 98 44 12,0mmdo41,0mm v 83-88 89 89 90 90 91
A preocele >700 N/mm?
NC navrtavaky pre MultiChange
A NC navrtavdk - systém s vymennou hlavou
NC-A 1, 90°, 120°, 142° X 93
70 ¥ = bezvnutorného chladenia ‘ = svndtornym chladenim
cuttingtools.ceratizit.com 02|13



WNT

Toolfinder

Toolfinder
Nézov Typ :
produktu nastroja Popis
TK vrtaky
A maximalny vykon na nehrdzavejuce a kyselinovzdorné
WTX VA ocele a hlinik
A vhodné pre sériovu vyrobu
‘B
S | wpe VA A Kkvalitny nggtrOJ na nehrdzavejuce a kyselinovzdorné
] ocele a hlinik
H
° Speed | A4 pre vysokd reznd rychlost - na nehrdzavejuce a
= | WTX ! ) -
0 VA kyselinovzdorné ocele a hlinik
Vrtaky s vymennou hlavou
WTX Change| 4 vrtak s vymennou TK hlavou typu VA
VA 0d @ 12,0 mm do 32,0 mm
TK vrtaky
WTX GG | o maximéalny vykon - na liate materiély do 250 HB
<
=
E .
= Vrtaky s vymennou hlavou
WTX Change| 4 vrtdk s vymennou TK hlavou typu zliatina
GG od @ 12,0 mmdo 32,0 mm
TK vrtaky
- A TKvysoko vykonny vrtak, Specidlne na obrébanie hlinika,
S | wiX AL medi a mosadzi
) A vhodné pre sériovu vyrobu
N
@ , ,
2 Vrtaky s vymennou hlavou
=
WTX Change| 4 vrtak s vymennou TK hlavou typu AL
AL 0d @ 12,0 mm do 32,0 mm
2 TKvrtaky
SE
§§ A maximalny vykon pri obrdbani titanu, zliatin titanu,
s WTX Ti nehrdzavejucich oceli a oceli odolnych voci pdsobeniu
[ kyselin i Ziaruvzdornych zliatin
g TK vrtaky
=
o A maximalny vykon pri obrdbani kalenej ocele
g | WX H 0d 46 do 70 HRC
Nazov Typ :
produktu nastroja Fopis
Vrtaky na hiboké diery
g % A univerzdlny Spirdlovy TK vrtak na hiboke diery, do 50xD, bez
53 B S
25| WTX odvadzania triesok
&3 A 4-fazetkovd geometria hlavy pre dosiahnutie vynikajlicej stiosovosti
E = wix TB | A Spirdlovy TK vrtak na hiboke diery do 30xD, bez odvadzanie triesok
’E 2 ALU | & 6-fazetkova geometria pre vysoku presnost

Vnutorné

chladenie  'aYY

N KX %

J/  83-88

J/  83-88

J/  83-88

x
v

Vnutorné

chladenie 16xD

v 67

v 67

1xD 3xD
9-13
21-24
14-17
25-28
89 89
89 89
89 89
29+30
19
18
20xD 25xD
67 68
67 68

70 K = bezvnutorného chladenia

|/ = svntornym chladenim

02|4

5xD 8xD 12xD

32-35
43-49  60-62

50-53

43-49

90 90 91

43-49  60-62

90 90 91

43-49 60-62 63-65

90 90 91

43-49

30xD 40xD 50xD

68 69 69

68
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)
Prehlad
Prehlad TK vrtakov
o
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3xD bez vnutorného chladenia

—— e e e0 O
I e o _ -
- i ) WIX| [ UNL| |<3xD| 325 e e [ R
Ceoe (@) 9-13
( WTX| | VA | |<3xD| 2-20 -
-~ < 3x WO e u
[ ® O
= = WPC| |UNI| <3O 120 m 14-17
. O eoe (e] 14-1
= = <~ T WPC| | VA ||s3D 120 o | -17
. do 70 HRC
S s WIX| | H | <30 286-14 ] 19
e — — @ OO0 @O0
4 = N | |<3xD| 05-20 n 20

[} ® O (@)
e speed (o] 3 :
wix| O] s30) 320 W -2
Yo a—————— @0 @0 O
AT . WIX | [ONL| <30 325 e W -2
O e O e O
3 0 WIX| | VA w0 320 m -2
~ ® O O
S -~ T WPC | | UNI | <®D| 120 ] 25-28
3 O eOee
3R 0 WPC| | VA | |<®xD| 120 R H 25-28
P — . ° °
< S WIX| | T =30 320 B 2930
® O @ O (¢]
B WIX| | 180 | <3O 320 L
N o o e do 58 HRC
;R 00 WIX| | H | <30 25514 " TRL
oxD bez vnutorného chladenia
o e eoO
e e S WIX | LON| <80 320 e B 323
e — [ ([ ]
EESSES wrx | 89 | 5 320 i W 2%
S CeO e (@)
=5 N WIX| | VA | <sD| 320y oy B 323
[ ® O
=~ WPC| | UNI| 80| 320 u 36
e ® O O @ O
e — N | <5xD| 05-16 O 37
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Prehlad
, .
Prehlad TK vrtakov
(0]
5
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g8 © g ? w58 -
s 3 2 S«S38 < -7
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= = = gD S z=zo =N < = =
5xD s vnutornym chladenim
o e ® 6 06 O
PR WTX Flf;f <HXD| 420 3brity B 384
o ® 6 06 O o
=~ o~ WTX Sﬂfﬁd <50 320y B 382
T — ® 0O @O0
IS WIX| | UNI||SBXD| 3-25 | ey e B 384
— i e ® O @ O
e wrx | B0 s 320 B 82
_— O ®@ O 0O
n—— wrx | SRS s 30— W 44
_ O e O @O
S W WIX| | VA | [<BD 320 ey B 43-49
(I
- WTX || GG | |<5xD 3-20 . B 8349
o e
.~ WX | | AL | |<5xD| 25-20 B 4-49
N —— - [ ] [ ]
DS T WIX| | T |ssD| 320 W 4349
® O @ O
S e o WPC| | UNI| |<8xD| 1-20 oy | 50-53
_ Oeo0cee
—_ Wee| | VA ||sB@| 120 oo u 50-53
® 0o O
S e s u WTX | | 180 | |<5xD| 3-20 "
8xD s vnutornym chladenim
I Feed _ R AL .
B\ WTX ol | | 8xD| 4-20 W 3 brity [ | 55-58
[ ] [ ]
S wrx | S <o 320 5558
R — e eoO
I =US S S WIX| [UNI| <8 505y e B 5558
[ J ® O (@)
e e S wrx | M | gxp 320 W T W 5558
e _ — ® O @ O
WPC| | UNI | |<8xD| 3-20 N 59
_ 0OeO0e®o0
e WIX| | VA | |<8@ 3-20 B 60-62
[ BN
I WTX GG | |(<8xD| 3-20 w3 [ | 60-62
ce
L e WIX| | AL | |<8xD 3-20 W 60-62
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Prehlad
y 7
Prehlad TK vrtakov
(0]
s o
3 = EE £ =
. £ g _= g5 2 ¢
= z S & g5l o
3 = c >l == o & o )
= Z 2 3 N 73 § - -
= E o & _s823°¢
§ =2 | = BLE8 52 mO & £
= — o @DC O = 0 2N X ; ;
12xD s vnutornym chladenim
P i T i Feed B ® 000 _
TS < WIX | N s a20 W 6365
= P— Quattro ® o0
e e e e < - -
WTX oF <12xD 3-20 wm T . 63-65
o e
e S WIX || AL | st2xD 320 W 6365
- e e
- e — - < —
e e WPC UNI | <12xD 3-18 w3 . 66
Vrtaky na hibokeé diery
» B | [<16xD eee
F e R e WTX UNI | <200 2-12 w3 B 67
/ B | <25xD LI
R S e e e e — WTX UNI < 30xD 2-12 T . 68
TB < o 00
P — WIX| | uni | laop | 39 ] 69
TB < o 00
_—— WIX| | uni | |soxp| 368 w3 | 69
) TB | |<16xD L4
E WTX ALU | <2000 2-12 w3 . 67
TB | |<25xD L4
R e e — WTX ALU | <30xD 2-12 T . 68
Minivrtaky 5xD/8xD/12xD
e eo0oO
o WTX | | MINI | |<5xD| 0,1-29 w3 . 70
)
S WTX | | MINI | [<5xD| 1,0-29 w3 svndtornym chladenim i 71
OO
S WTX | | MINI | [<8xD| 1,0-29 T svndtornym chladenim i 71
e oo
e WTX | | MINI | <12xD 1,0-29 T svndtornym chladenim i} 72
Vrtacie vystruzniky
Finish L) ©
IS0 WTX | opgo) |< 30397202 73
i e eoO
IS0 wrx | PO <3| 416 W Tolerancia H7 74
i e eoO
. wix | |FEEM <50 420 W Toeranciah? | 74
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TK vrtaky

Prehlad
Prehlad TK vrtakov
-
e © = € «©
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E S |£| &8 | g ss8 LI
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Stupnovité vrtaky
[ ] o O i i
R —— 5 s priemermi pre
WX S8 25-14 wml_ T3 rezanie zavitov L £
_ B C © s priemermi pre
‘_‘?._ _ - . o F
WX S8 28-15 w3 tvarnenie zavitov | €
NC navrtavaky
Ne-A| [ 220 o °°® 76
= = 120°] 2-
! 214? w3 O
<J90° [ ] [ ]
Sw ) NC-A glig 2-20 WO [ | 76
§90°° [ [ ] i .
S NC-A 552 3-16 W3 (@] diné prevedenie [ | 77
Strediace vrtaky
[} o0
< ZB | |<i120°| 05-6,3 O 78
Systém s vymennou hlavou - hlavy
Change = e
- wrx | [Chene 14-32 W 79+80
f‘;,, Change = e
3 wix | N 12-41 W 8388
[} [
% wrx | fhangg 12-41 B 3-8
Change O R
% wrx | [ 12-32 B 8388
Q== wrx | [change 12-32 = 83-88
GG H
e=-= wry | Change 12-32 . 83-88
. ALU u
Systém s vymennou hlavou - drZiaky 1xD/3xD/5xD/8xD/12xD
Change
AN | wrx | Frane L A— 81+82
o WTX | Change i R— 89-91
NC navrtavak MultiChange
A= <J90° ® 0600
S NC-A| [z 820 B %
e

02]8
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WNT \ Performance

3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

V,

DC

LS —»

OAL

LU
LCF

Vi \ Vi

< [ { o
Y % Y
w3 (a3 He( 3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK TK
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,00 6 58 16 11 36 36,81 020 36,81 020
2,10 6 58 16 11 36 36,81 021 36,81 021
2,20 6 58 16 1 36 36,81 022 36,81 022
2,30 6 58 16 11 36 36,81 023 36,81 023
2,33 6 58 16 1 36 36,861 823
2,40 6 58 16 11 36 36,81 024 36,81 024
2,43 6 58 16 11 36 36,81 824
2,50 6 58 16 1 36 36,81 025 36,81 025
2,55 6 58 16 11 36 36,81 825
2,60 6 58 16 1 36 36,81 026 36,81 026
2,62 6 58 16 1 36 36,81 826
2,70 6 58 16 11 36 36,81 027 36,81 027
2,80 6 58 16 1 36 36,81 028 36,81 028
2,90 6 58 16 11 36 36,81 029 36,81 029
3,00 6 62 20 14 36 32,41 03000 32,41 03000 32,41 03000 36,81 030 36,861 030
3,10 6 62 20 14 36 32,41 03100 32,41 03100 32,41 03100 36,861 031 36,81 031
3,15 6 62 20 14 36 32,41 03150 32,41 03150 32,41 03150 36,81 831
3,20 6 62 20 14 36 32,41 03200 32,41 03200 32,41 03200 36,61 032 36,861 032
3,22 6 62 20 14 36 32,41 03220 32,41 03220 32,41 03220 36,81 832
3,25 6 62 20 14 36 32,41 03250 32,41 03250 32,41 03250 36,861 890
3,30 6 62 20 14 36 32,41 03300 32,41 03300 32,41 03300 36,81 033 36,81 033
3,40 6 62 20 14 36 32,41 03400 32,41 03400 32,41 03400 36,81 034 36,81 034
3,50 6 62 20 14 36 32,41 03500 32,41 03500 32,41 03500 36,861 035 36,81 035
3,60 6 62 20 14 36 32,41 03600 32,41 03600 32,41 03600 36,81 036 36,81 036
3,70 6 62 20 14 36 32,41 03700 32,41 03700 32,41 03700 36,81 037 36,81 037
3,80 6 66 24 17 36 32,41 03800 32,41 03800 32,41 03800 36,61 038 36,61 038
3,85 6 66 24 17 36 32,41 03850 32,41 03850 32,41 03850 36,81 838
3,90 6 66 24 17 36 32,41 03900 32,41 03900 32,41 03900 36,861 039 36,861 039
4,00 6 66 24 17 36 32,41 04000 32,41 04000 32,41 04000 36,81 040 36,81 040
4,10 6 66 24 17 36 32,41 04100 32,41 04100 32,41 04100 36,81 041 36,81 041
4,20 6 66 24 17 36 32,41 04200 32,41 04200 32,41 04200 36,81 042 36,81 042
4,25 6 66 24 17 36 32,41 04250 32,41 04250 32,41 04250
4,30 6 66 24 17 36 32,41 04300 32,41 04300 32,41 04300 36,81 043 36,81 043
4,35 6 66 24 17 36 32,41 04350 32,41 04350 32,41 04350 36,861 843
4,40 6 66 24 17 36 32,41 04400 32,41 04400 32,41 04400 36,81 044 36,81 044
4,45 6 66 24 17 36 32,41 04450 32,41 04450 32,41 04450 36,81 844
4,50 6 66 24 17 36 32,41 04500 32,41 04500 32,41 04500 36,81 045 36,81 045
4,60 6 66 24 17 36 32,41 04600 32,41 04600 32,41 04600 36,81 046 36,81 046
4,65 6 66 24 17 36 32,41 04650 32,41 04650 32,41 04650 36,81 900 36,81 900
4,70 6 66 24 17 36 32,41 04700 32,41 04700 32,41 04700 36,81 047 36,81 047
4,80 6 66 28 20 36 32,41 04800 32,41 04800 32,41 04800 36,81 048 36,861 048
4,90 6 66 28 20 36 32,41 04900 32,41 04900 32,41 04900 36,81 049 36,81 049
4,95 6 66 28 20 36 32,41 04950 32,41 04950 32,41 04950
Ocel ) ) ) o o
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina ) ) ° o o
Nezelezné kovy o) o) o ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel o) o o o o

— v, strana 100+102
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WNT \ Performance

3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

’v

LS —»

OAL

LU
LCF
-—

———

f |

4
DC
Vi V4
< [ { o
Y % Y .
w3 (a3 He( 3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK TK
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,00 6 66 28 20 36 32,41 05000 32,41 05000 32,41 05000 36,81 050 36,81 050
5,05 6 66 28 20 36 32,41 05050 32,41 05050 32,41 05050
5,10 6 66 28 20 36 32,41 05100 32,41 05100 32,41 05100 36,81 051 36,81 051
5,20 6 66 28 20 36 32,41 05200 32,41 05200 32,41 05200 36,81 052 36,81 052
5,30 6 66 28 20 36 32,41 05300 32,41 05300 32,41 05300 36,81 053 36,81 053
5,40 6 66 28 20 36 32,41 05400 32,41 05400 32,41 05400 36,81 054 36,81 054
5,50 6 66 28 20 36 32,41 05500 32,41 05500 32,41 05500 36,81 055 36,81 055
5,55 6 66 28 20 36 32,41 05550 32,41 05550 32,41 05550 36,81 902 36,81 902
5,60 6 66 28 20 36 32,41 05600 32,41 05600 32,41 05600 36,81 056 36,81 056
5,70 6 66 28 20 36 32,41 05700 32,41 05700 32,41 05700 36,81 057 36,81 057
5,75 6 66 28 20 36 32,41 05750 32,41 05750 32,41 05750 36,81 916
5,80 6 66 28 20 36 32,41 05800 32,41 05800 32,41 05800 36,81 058 36,81 058
5,90 6 66 28 20 36 32,41 05900 32,41 05900 32,41 05900 36,861 059 36,861 059
5,95 6 66 28 20 36 32,41 05950 32,41 05950 32,41 05950 36,81 959
6,00 6 66 28 20 36 32,41 06000 32,41 06000 32,41 06000 36,861 060 36,861 060
6,10 8 79 34 24 36 34,83 06100 34,83 06100 34,83 06100 42,33 061 42,33 061
6,20 8 79 34 24 36 34,83 06200 34,83 06200 34,83 06200 42,33 062 42,33 062
6,30 8 79 34 24 36 34,83 06300 34,83 06300 34,83 06300 42,33 063 42,33 063
6,40 8 79 34 24 36 34,83 06400 34,83 06400 34,83 06400 42,33 064 42,33 064
6,50 8 79 34 24 36 34,83 06500 34,83 06500 34,83 06500 42,33 065 42,33 065
6,60 8 79 34 24 36 34,83 06600 34,83 06600 34,83 06600 42,33 066 42,33 066
6,70 8 79 34 24 36 34,83 06700 34,83 06700 34,83 06700 42,33 067 42,33 067
6,80 8 79 34 24 36 34,83 06800 34,83 06800 34,83 06800 42,33 068 42,33 068
6,90 8 79 34 24 36 34,83 06900 34,83 06900 34,83 06900 42,33 069 42,33 069
7,00 8 79 34 24 36 34,83 07000 34,83 07000 34,83 07000 42,33 070 42,33 070
710 8 79 41 29 36 34,83 07100 34,83 07100 34,83 07100 42,33 01 42,33 071
7,20 8 79 41 29 36 34,83 07200 34,83 07200 34,83 07200 42,33 072 42,33 072
7,30 8 79 41 29 36 34,83 07300 34,83 07300 34,83 07300 42,33 073 42,33 073
7,40 8 79 41 29 36 34,83 07400 34,83 07400 34,83 07400 42,33 074 42,33 074
745 8 79 4 29 36 34,83 07450 34,83 07450 34,83 07450 42,33 924
7,50 8 79 41 29 36 34,83 07500 34,83 07500 34,83 07500 42,33 075 42,33 075
7,60 8 79 4 29 36 34,83 07600 34,83 07600 34,83 07600 42,33 076 42,33 076
7,70 8 79 41 29 36 34,83 07700 34,83 07700 34,83 07700 42,33 077 42,33 077
7,80 8 79 41 29 36 34,83 07800 34,83 07800 34,83 07800 42,33 078 42,33 078
7,90 8 79 4 29 36 34,83 07900 34,83 07900 34,83 07900 42,33 079 42,33 079
8,00 8 79 41 29 36 34,83 08000 34,83 08000 34,83 08000 42,33 080 42,33 080
8,10 10 89 47 35 40 38,69 08100 38,69 08100 38,69 08100 47,94 081 47,94 081
8,20 10 89 47 35 40 38,69 08200 38,69 08200 38,69 08200 47,94 082 47,94 082
8,30 10 89 47 35 40 38,69 08300 38,69 08300 38,69 08300 47,94 083 47,94 083
8,40 10 89 47 35 40 38,69 08400 38,69 08400 38,69 08400 47,94 084 47,94 084
8,50 10 89 47 35 40 38,69 08500 38,69 08500 38,69 08500 47,94 085 47,94 085
8,60 10 89 47 35 40 38,69 08600 38,69 08600 38,69 08600 47,94 086 47,94 086
8,70 10 89 47 35 40 38,69 08700 38,69 08700 38,69 08700 47,94 087 47,94 087
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WNT \ Performance

3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
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< [ { o
Y % Y .
w3 (a3 He( 3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK TK
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
8,80 10 89 47 35 40 38,69 08800 38,69 08800 38,69 08800 47,94 088 47,94 088
8,90 10 89 47 35 40 38,69 08900 38,69 08900 38,69 08900 47,94 089 47,94 089
9,00 10 89 47 35 40 38,69 09000 38,69 09000 38,69 09000 47,94 090 47,94 090
9,10 10 89 47 35 40 38,69 09100 38,69 09100 38,69 09100 47,94 091 47,94 091
9,20 10 89 47 35 40 38,69 09200 38,69 09200 38,69 09200 47,94 092 47,94 092
9,30 10 89 47 35 40 38,69 09300 38,69 09300 38,69 09300 47,94 093 47,94 093
9,35 10 89 47 35 40 38,69 09350 38,69 09350 38,69 09350 47,94 930
9,40 10 89 47 35 40 38,69 09400 38,69 09400 38,69 09400 47,94 094 47,94 094
9,45 10 89 47 35 40 38,69 09450 38,69 09450 38,69 09450 47,94 994
9,50 10 89 47 35 40 38,69 09500 38,69 09500 38,69 09500 47,94 095 47,94 095
9,60 10 89 47 35 40 38,69 09600 38,69 09600 38,69 09600 47,94 096 47,94 096
9,70 10 89 47 35 40 38,69 09700 38,69 09700 38,69 09700 47,94 097 47,94 097
9,80 10 89 47 35 40 38,69 09800 38,69 09800 38,69 09800 47,94 098 47,94 098
9,90 10 89 47 35 40 38,69 09900 38,69 09900 38,69 09900 47,94 099 47,94 099
10,00 10 89 47 35 40 38,69 10000 38,69 10000 38,69 10000 47,94 100 47,94 100
10,10 12 102 | 55 40 45 55,33 10100 55,33 10100 55,33 10100 66,34 101 66,34 101
10,20 12 102 | 55 40 45 55,33 10200 55,33 10200 55,33 10200 66,34 102 66,34 102
10,30 12 102 | 55 40 45 55,33 10300 55,33 10300 55,33 10300 66,34 103 66,34 103
10,40 12 102 | 55 40 45 55,33 10400 55,33 10400 55,33 10400 66,34 104 66,34 104
10,50 12 102 | 55 40 45 55,33 10500 55,33 10500 55,33 10500 66,34 105 66,34 105
10,55 12 102 | 55 40 45 55,33 10550 55,33 10550 55,33 10550 66,34 932
10,60 12 102 | 55 40 45 55,33 10600 55,33 10600 55,33 10600 66,34 106 66,34 106
10,70 12 102 | 55 40 45 55,33 10700 55,33 10700 55,33 10700 66,34 107 66,34 107
10,75 12 102 | 55 40 45 55,33 10750 55,33 10750 55,33 10750
10,80 12 102 | 55 40 45 55,33 10800 55,33 10800 55,33 10800 66,34 108 66,34 108
10,90 12 102 | 55 40 45 55,33 10900 55,33 10900 55,33 10900 66,34 109 66,34 109
11,00 12 102 | 55 40 45 55,33 11000 55,33 11000 55,33 11000 66,34 110 66,34 110
11,10 12 102 | 55 40 45 55,33 11100 55,33 11100 55,33 11100 66,34 111 66,34 111
11,20 12 102 | 55 40 45 55,33 11200 55,33 11200 55,33 11200 66,34 112 66,34 112
11,25 12 102 | 55 40 45 55,33 11250 55,33 11250 55,33 11250 66,34 912
11,30 12 102 | 55 40 45 55,33 11300 55,33 11300 55,33 11300 66,34 113 66,34 113
11,35 12 102 | 55 40 45 55,33 11350 55,33 11350 55,33 11350 66,34 913
11,40 12 102 | 55 40 45 55,33 11400 55,33 11400 55,33 11400 66,34 114 66,34 114
11,45 12 102 | 55 40 45 55,33 11450 55,33 11450 55,33 11450 66,34 914
11,50 12 102 | 55 40 45 55,33 11500 55,33 11500 55,33 11500 66,34 115 66,34 115
11,60 12 102 | 55 40 45 55,33 11600 55,33 11600 55,33 11600 66,34 116 66,34 116
11,70 12 102 | 55 40 45 55,33 11700 55,33 11700 55,33 11700 66,34 117 66,34 117
11,80 12 102 | 55 40 45 55,33 11800 55,33 11800 55,33 11800 66,34 118 66,34 118
11,90 12 102 | 55 40 45 55,33 11900 55,33 11900 55,33 11900 66,34 119 66,34 119
12,00 12 102 | 55 40 45 55,33 12000 55,33 12000 55,33 12000 66,34 120 66,34 120
12,15 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12150 74,51 12150 74,51 12150 84,75 921
12,25 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12250 74,51 12250 74,51 12250
12,50 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12500 74,51 12500 74,51 12500 84,75 125 84,75 125
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WNT \ Performance

3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

’v

LS —»

OAL

LU
LCF
-—

———

f |
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< [ { o
Y % Y .
w3 (a3 He( 3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK TK
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
12,55 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12550 74,51 12550 74,51 12550 84,75 925
12,70 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12700 74,51 12700 74,51 12700
12,80 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12800 74,51 12800 74,51 12800 84,75 128 84,75 128
12,90 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12900 74,51 12900 74,51 12900
13,00 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13000 74,51 13000 74,51 13000 84,75 130 84,75 130
13,10 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13100 74,51 13100 74,51 13100
13,30 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13300 74,51 13300 74,51 13300
13,35 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13350 74,51 13350 74,51 13350 84,75 933
13,50 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13500 74,51 13500 74,51 13500 84,75 135 84,75 135
13,70 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13700 74,51 13700 74,51 13700
13,80 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13800 74,51 13800 74,51 13800 84,75 138 84,75 138
14,00 14 107 | 60 | 43 45 74,51 14000 74,51 14000 74,51 14000 84,75 140 84,75 140
14,20 16 115 | 65 45 48 93,90 14200 93,90 14200 93,90 14200
14,50 16 115 | 65 45 48 93,90 14500 93,90 14500 93,90 14500 114,60 145 114,60 145
14,80 16 115 | 65 45 48 93,90 14800 93,90 14800 93,90 14800 114,60 148 114,60 148
15,00 16 115 | 65 45 48 93,90 15000 93,90 15000 93,90 15000 114,60 150 114,60 150
15,10 16 115 | 65 45 48 93,90 15100 93,90 15100 93,90 15100
15,25 16 115 | 65 45 48 93,90 15250 93,90 15250 93,90 15250
15,30 16 115 | 65 45 48 93,90 15300 93,90 15300 93,90 15300
15,35 16 115 | 65 45 48 93,90 15350 93,90 15350 93,90 15350 114,60 953
15,50 16 115 | 65 45 48 93,90 15500 93,90 15500 93,90 15500 114,60 155 114,60 155
15,60 16 115 | 65 45 48 93,90 15600 93,90 15600 93,90 15600
15,80 16 115 | 65 45 48 93,90 15800 93,90 15800 93,90 15800 114,60 158 114,60 158
16,00 16 115 | 65 45 48 93,90 16000 93,90 16000 93,90 16000 114,60 160 114,60 160
16,05 18 123 | 73 51 48 176,30 16050 176,30 16050 176,30 16050 230,40 960
16,50 18 123 | 73 51 48 176,30 16500 176,30 16500 176,30 16500 230,40 165 230,40 165
16,80 18 123 | 73 51 48 176,30 16800 176,30 16800 176,30 16800 230,40 168 230,40 168
16,90 18 123 | 73 51 48 176,30 16900 176,30 16900 176,30 16900
17,00 18 123 | 73 51 48 176,30 17000 176,30 17000 176,30 17000 230,40 170 230,40 170
17,50 18 123 | 73 51 48 176,30 17500 176,30 17500 176,30 17500 230,40 175 230,40 175
17,60 18 123 | 73 51 48 176,30 17600 176,30 17600 176,30 17600
17,80 18 123 | 73 51 48 176,30 17800 176,30 17800 176,30 17800 230,40 178 230,40 178
18,00 18 123 | 73 51 48 176,30 18000 176,30 18000 176,30 18000 230,40 180 230,40 180
18,50 20 131 | 79 55 50 195,10 18500 195,10 18500 195,10 18500 253,60 185 253,60 185
18,80 20 131 | 79 55 50 195,10 18800 195,10 18800 195,10 18800 253,60 188 253,60 188
18,90 20 131 | 79 55 50 195,10 18900 195,10 18900 195,10 18900
19,00 20 131 | 79 55 50 195,10 19000 195,10 19000 195,10 19000 253,60 190 253,60 190
19,35 20 131 | 79 55 50 195,10 19350 195,10 19350 195,10 19350 253,60 993
19,50 20 131 | 79 55 50 195,10 19500 195,10 19500 195,10 19500 253,60 195 253,60 195
19,60 20 131 | 79 55 50 195,10 19600 195,10 19600 195,10 19600
19,80 20 131 | 79 55 50 195,10 19800 195,10 19800 195,10 19800 253,60 198 253,60 198
20,00 20 131 | 79 55 50 195,10 20000 195,10 20000 195,10 20000 253,60 200 253,60 200
20,50 25 151 | 93 66 56 339,60 20500 339,60 20500 339,60 20500
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WNT \ Performance

3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
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T7 T7 T7 T5 T5
DC ., | DCONMS c | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.

11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
21,00 25 151 | 93 66 56 339,60 21000 339,60 21000 339,60 21000
21,50 25 151 | 93 66 56 339,60 21500 339,60 21500 339,60 21500
22,00 25 151 | 93 66 56 339,60 22000 339,60 22000 339,60 22000
22,50 25 153 | 96 72 56 339,60 22500 339,60 22500 339,60 22500
23,00 25 153 | 96 72 56 339,60 23000 339,60 23000 339,60 23000
23,50 25 153 | 96 72 56 339,60 23500 339,60 23500 339,60 23500
24,00 25 153 | 96 72 56 339,60 24000 339,60 24000 339,60 24000
24,50 25 153 | 96 75 56 339,60 24500 339,60 24500 339,60 24500
25,00 25 153 | 96 75 56 339,60 25000 339,60 25000 339,60 25000
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WNT \ Standard

3xD bez vnutorného chladenia

WPC - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
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a3 w0 I3 Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
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DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
11 600 ... 11601 ... 11620 ... 11 621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
1,00 4 45 | 50 | 45 | 32,0 26,23 010 26,23 010
1,10 4 45 | 55 | 50 | 31,5 26,23 011 26,23 011
1,20 4 45 | 6,0 | 54 | 31,0 26,23 012 26,23 012
1,30 4 45 | 6,5 | 59 | 315 26,23 013 26,23 013
1,40 4 45 | 70 | 6,3 | 30,0 26,23 014 26,23 014
1,50 4 50 | 75 | 6,8 | 350 26,23 015 26,23 015
1,60 4 50 | 80 | 72 | 345 26,23 016 26,23 016
1,70 4 50 | 85 | 7,7 | 340 26,23 017 26,23 017
1,80 4 50 | 90 | 81 | 335 26,23 018 26,23 018
1,90 4 50 | 95 | 86 | 33,0 26,23 019 26,23 019
2,00 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 020 23,91 020 23,91 020 2391 020
2,10 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 021 2391 021 2391 021 2391 021
2,20 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 022 2391 022 2391 022 2391 022
2,30 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 023 23,91 023 2391 023 2391 023
2,40 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 024 2391 024 2391 024 2391 024
2,50 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 025 23,91 025 23,91 025 23,91 025
2,60 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 026 23,91 026 23,91 026 2391 026
2,70 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 027 2391 027 2391 027 2391 027
2,80 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 028 23,91 028 23,91 028 23,91 028
2,90 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 029 23,91 029 23,91 029 2391 029
3,00 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 030 23,15 030 23,15 030 23,15 030
3,10 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 031 23,15 031 23,15 031 23,15 031
3,20 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 032 23,15 032 23,15 032 23,15 032
3,30 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 033 23,15 033 23,15 033 23,15 033
3,40 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 034 23,15 034 23,15 034 23,15 034
3,50 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 035 23,15 035 23,15 035 23,15 035
3,60 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 036 23,15 036 23,15 036 23,15 036
3,70 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 037 23,15 037 23,15 037 23,15 037
3,80 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 038 23,15 038 23,15 038 23,15 038
3,90 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 039 23,15 039 23,15 039 23,15 039
4,00 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 040 23,15 040 23,15 040 23,15 040
4,10 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 2315 oM 23,15 0M 23,15 041 23,15 041
4,20 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 042 23,15 042 23,15 042 23,15 042
4,30 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 23,15 043 23,15 043 23,15 043 23,15 043
4,40 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 044 23,15 044 23,15 044 23,15 044
4,50 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 045 23,15 045 23,15 045 23,15 045
4,60 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 046 23,15 046 23,15 046 23,15 046
4,65 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 900 23,15 900 23,15 900 23,15 900
4,70 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 047 23,15 047 23,15 047 23,15 047
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WNT \ Standard

3xD bez vnutorného chladenia

WPC - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
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a3 w0 [ Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
11 600 ... 11601 ... 11620 ... 11 621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
4,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 048 23,15 048 23,15 048 23,15 048
4,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 049 23,15 049 23,15 049 23,15 049
5,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 050 23,15 050 23,15 050 23,15 050
5,10 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 051 23,15 051 23,15 051 23,15 051
5,20 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 052 23,15 052 23,15 052 23,15 052
5,30 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 053 23,15 053 23,15 053 23,15 053
5,40 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 054 23,15 054 23,15 054 23,15 054
5,50 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 055 23,15 055 23,15 055 23,15 055
5,55 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 902 23,15 902 23,15 902 23,15 902
5,60 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 056 23,15 056 23,15 056 23,15 056
5,70 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 057 23,15 057 23,15 057 23,15 057
5,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 058 23,15 058 23,15 058 23,15 058
5,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 059 23,15 059 23,15 059 23,15 059
6,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 060 23,15 060 23,15 060 23,15 060
6,10 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 061 23,25 061 23,25 061 23,25 061
6,20 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 062 23,25 062 23,25 062 23,25 062
6,30 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 063 23,25 063 23,25 063 23,25 063
6,40 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 064 23,25 064 23,25 064 23,25 064
6,50 8 79 | 340 | 24,0 | 36,0 23,25 065 23,25 065 23,25 065 23,25 065
6,60 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 066 23,25 066 23,25 066 23,25 066
6,70 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 067 23,25 067 23,25 067 23,25 067
6,80 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 068 23,25 068 23,25 068 23,25 068
6,90 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 069 23,25 069 23,25 069 23,25 069
7,00 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 070 23,25 070 23,25 070 23,25 070
710 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 07 23,25 07 2325 07 2325 07
7,20 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 072 23,25 072 23,25 072 23,25 072
7,30 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 073 23,25 073 23,25 073 23,25 073
740 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 074 23,25 074 23,25 074 23,25 074
7,50 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 2325 075 23,25 075 23,25 075 23,25 075
7,55 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 975 23,25 975 23,25 975 23,25 975
7,60 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 076 23,25 076 23,25 076 23,25 076
7,70 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 077 23,25 077 23,25 077 23,25 077
7,80 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 078 23,25 078 23,25 078 23,25 078
7,90 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 079 23,25 079 23,25 079 23,25 079
8,00 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 080 23,25 080 23,25 080 23,25 080
8,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 081 26,01 081 26,01 081 26,01 081
8,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 082 26,01 082 26,01 082 26,01 082
8,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 083 26,01 083 26,01 083 26,01 083
8,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 084 26,01 084 26,01 084 26,01 084
QOcel ) ) o )
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina ° ) o o
Nezelezné kovy ) o ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalena ocel o o

— v strana 116+120
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WNT \ Standard

3xD bez vnutorného chladenia

WPC - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
1!
[ g
58
DC
<
a3 w0 [ Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
11 600 ... 11601 ... 11620 ... 11 621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
8,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 085 26,01 085 26,01 085 26,01 085
8,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 086 26,01 086 26,01 086 26,01 086
8,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 087 26,01 087 26,01 087 26,01 087
8,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 088 26,01 088 26,01 088 26,01 088
8,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 089 26,01 089 26,01 089 26,01 089
9,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 090 26,01 090 26,01 090 26,01 090
9,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 091 26,01 091 26,01 091 26,01 091
9,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 092 26,01 092 26,01 092 26,01 092
9,25 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 925 26,01 925 26,01 925 26,01 925
9,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 093 26,01 093 26,01 093 26,01 093
9,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 094 26,01 094 26,01 094 26,01 094
9,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 095 26,01 095 26,01 095 26,01 095
9,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 096 26,01 096 26,01 096 26,01 096
9,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 097 26,01 097 26,01 097 26,01 097
9,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 098 26,01 098 26,01 098 26,01 098
9,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 099 26,01 099 26,01 099 26,01 099
10,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 100 26,01 100 26,01 100 26,01 100
10,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 101 39,24 101 39,24 101 3924 101
10,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 102 39,24 102 39,24 102 39,24 102
10,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 103 39,24 103 39,24 103 39,24 103
10,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 104 39,24 104 39,24 104 39,24 104
10,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 105 39,24 105 39,24 105 39,24 105
10,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 106 39,24 106 39,24 106 39,24 106
10,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 107 39,24 107 3924 107 3924 107
10,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 108 39,24 108 39,24 108 39,24 108
10,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 109 39,24 109 39,24 109 39,24 109
11,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 110 39,24 110 39,24 110 39,24 110
11,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 111 39,24 111 3924 111 3924 111
11,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 112 39,24 112 3924 112 3924 112
11,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 113 39,24 113 3924 113 3924 113
11,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 3924 114 3924 114 3924 114 3924 114
11,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 115 39,24 115 3924 115 3924 115
11,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 116 39,24 116 3924 116 39,24 116
11,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 117 39,24 117 3924 117 3924 117
11,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 118 39,24 118 3924 118 3924 118
11,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 119 39,24 119 39,24 119 3924 119
12,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 120 39,24 120 39,24 120 39,24 120
12,25 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 122 52,57 122
12,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 125 52,57 125 52,57 125 52,57 125
QOcel ) ) o )
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina ) ) o )
Nezelezné kovy ) o ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalena ocel o o

— v, strana 116+120
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WNT \ Standard

3xD bez vnutorného chladenia

WPC - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
1
[ g
.-
DC
<
a3 w0 [ Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
11600 ... 11601 ... 11620 ... 11 621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
12,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 127 52,57 127 52,57 127 52,57 127
12,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 128 52,57 128
12,90 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 129 52,57 129
13,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 130 52,57 130 52,57 130 52,57 130
13,30 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 133 52,57 133
13,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 135 52,57 135 52,57 135 52,57 135
13,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 137 52,57 137 52,57 137 52,57 137
13,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 138 52,57 138
14,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 140 52,57 140 52,57 140 52,57 140
14,20 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 142 68,34 142
14,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 145 68,34 145 68,34 145 68,34 145
14,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 147 68,34 147 68,34 147 68,34 147
14,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 148 68,34 148
15,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 150 68,34 150 68,34 150 68,34 150
15,25 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 152 68,34 152
15,30 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 153 68,34 153
15,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 155 68,34 155 68,34 155 68,34 155
15,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 157 68,34 157 68,34 157 68,34 157
15,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 158 68,34 158
16,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 160 68,34 160 68,34 160 68,34 160
16,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 165 115,80 165 115,80 165 115,80 165
16,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 168 115,80 168
17,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 170 115,80 170 115,80 170 115,80 170
17,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 175 115,80 175 115,80 175 115,80 175
17,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 178 115,80 178
18,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 180 115,80 180 115,80 180 115,80 180
18,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 185 126,80 185 126,80 185 126,80 185
18,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 188 126,80 188
19,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 190 126,80 190 126,80 190 126,80 190
19,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 195 126,80 195 126,80 195 126,80 195
19,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 198 126,80 198
20,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 200 126,80 200 126,80 200 126,80 200
Ocel ) ) o o
Nehrdzavejuca ocel ° )
Liatina ) ) o o)
Nezelezné kovy (e} o ® ®
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel o o

— v, strana 116+120
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WNT \ Performance

3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

A vyladena geometria britov
A Specidlna geometria drazky pre odvadzanie triesky

A Specidlna hrubka jadra

A 46az58HRC

<3xD % H
% DPX64S
IDRAGONSKIN
DCONMS
|
|
1 1
[ 5
|1
3 9
i 2
DC
Q ~
AR
a8
<J140°
TK
 NEW IR
DC.; |DCONMSs| OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢.
10776 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
2,55 4 55 20 76 | 28 43,79 02550
2,60 4 55 20 78 | 28 43,79 02600
2,70 4 55 20 8,1 28 43,79 02700
2,80 4 55 20 84 | 28 43,79 02800
2,90 4 55 20 8,7 | 28 43,79 02900
3,00 6 62 20 90 | 36 63,16 03000
3,10 6 62 20 93 | 36 63,16 03100
3,20 6 62 20 96 | 36 63,16 03200
3,30 6 62 20 99 | 36 63,16 03300
3,40 6 62 20 | 10,2 | 36 63,16 03400
3,50 6 62 20 | 10,5 | 36 63,16 03500
3,60 6 62 20 | 10,8 | 36 63,16 03600
3,70 6 62 20 | 111 | 36 63,16 03700
3,80 6 66 24 | 114 | 36 63,16 03800
3,90 6 66 24 | 11,7 | 36 63,16 03900
4,00 6 66 24 | 12,0 | 36 63,16 04000
4,10 6 66 24 | 12,3 | 36 63,16 04100
4,20 6 66 24 | 12,6 | 36 63,16 04200
4,30 6 66 24 | 129 | 36 63,16 04300
4,40 6 66 24 | 13,2 | 36 63,16 04400
4,50 6 66 24 | 135 | 36 63,16 04500
4,60 6 66 24 | 13,8 | 36 63,16 04600
4,70 6 66 24 | 141 | 36 63,16 04700
4,80 6 66 28 | 144 | 36 63,16 04800
4,90 6 66 28 | 14,7 | 36 63,16 04900
5,00 6 66 28 | 150 | 36 63,16 05000
5,10 6 66 28 | 153 | 36 63,16 05100
5,20 6 66 28 | 156 | 36 63,16 05200
5,30 6 66 28 | 159 | 36 63,16 05300
5,40 6 66 28 | 16,2 | 36 63,16 05400
5,50 6 66 28 | 16,5 | 36 63,16 05500
5,60 6 66 28 | 16,8 | 36 63,16 05600
5,70 6 66 28 | 171 | 36 63,16 05700
5,80 6 66 28 | 174 | 36 63,16 05800
5,90 6 66 28 | 17,7 | 36 63,16 05900
6,00 6 66 28 | 18,0 | 36 63,16 06000
6,10 8 79 34 1183 | 36 82,08 06100
6,20 8 79 34 | 186 | 36 82,08 06200
6,30 8 79 34 1189 | 36 82,08 06300
6,40 8 79 34 1192 | 36 82,08 06400
6,50 8 79 34 1195 | 36 82,08 06500
6,60 8 79 34 1198 | 36 82,08 06600
6,70 8 79 34 1201 | 36 82,08 06700
6,80 8 79 34 1204 | 36 82,08 06800
6,90 8 79 34 1207 | 36 82,08 06900
7,00 8 79 34 | 210 | 36 82,08 07000
7,10 8 79 4 21,3 | 36 82,08 07100
7,20 8 79 41 216 | 36 82,08 07200
7,30 8 79 41 219 | 36 82,08 07300
7,40 8 79 41 22,2 | 36 82,08 07400
7,50 8 79 41 225 | 36 82,08 07500
02]18

 NEW g
DC.; |DCONMS,s| OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢.

10776 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
7,60 8 79 41 | 228 | 36 82,08 07600
7,70 8 79 41 231 | 36 82,08 07700
7,80 8 79 41 | 234 | 36 82,08 07800
7,90 8 79 41 23,7 | 36 82,08 07900
8,00 8 79 41 24,0 | 36 82,08 08000
8,10 10 89 47 | 243 | 40 105,50 08100
8,20 10 89 47 | 246 | 40 105,50 08200
8,30 10 89 47 1249 | 40 105,50 08300
8,40 10 89 47 | 252 | 40 105,50 08400
8,50 10 89 47 | 255 | 40 105,50 08500
8,60 10 89 47 | 258 | 40 105,50 08600
8,70 10 89 47 | 26,1 | 40 105,50 08700
8,80 10 89 47 | 26,4 | 40 105,50 08800
8,90 10 89 47 | 26,7 | 40 105,50 08900
9,00 10 89 47 | 270 | 40 105,50 09000
9,10 10 89 47 | 273 | 40 105,50 09100
9,20 10 89 47 | 276 | 40 105,50 09200
9,30 10 89 47 | 279 | 40 105,50 09300
9,40 10 89 47 | 28,2 | 40 105,50 09400
9,50 10 89 47 | 28,5 | 40 105,50 09500
9,60 10 89 47 | 28,8 | 40 105,50 09600
9,70 10 89 47 | 291 | 40 105,50 09700
9,80 10 89 47 | 294 | 40 105,50 09800
9,90 10 89 47 | 29,7 | 40 105,50 09900
10,00 10 89 47 1 30,0 | 40 105,50 10000
10,10 12 102 55 1303 | 45 150,60 10100
10,20 12 102 55 | 30,6 | 45 150,60 10200
10,30 12 102 55 1309 | 45 150,60 10300
10,40 12 102 55 | 31,2 | 45 150,60 10400
10,50 12 102 55 | 315 | 45 150,60 10500
10,60 12 102 55 | 31,8 | 45 150,60 10600
10,70 12 102 55 | 321 | 45 150,60 10700
10,80 12 102 55 | 324 | 45 150,60 10800
10,90 12 102 55 | 32,7 | 45 150,60 10900
11,00 12 102 55 | 33,0 | 45 150,60 11000
11,10 12 102 55 1333 45 150,60 11100
11,20 12 102 55 | 336 | 45 150,60 11200
11,30 12 102 55 1339 45 150,60 11300
11,40 12 102 55 | 34,2 | 45 150,60 11400
11,50 12 102 55 | 345 | 45 150,60 11500
11,60 12 102 55 | 348 | 45 150,60 11600
11,70 12 102 55 | 351 | 45 150,60 11700
11,80 12 102 55 | 354 | 45 150,60 11800
11,90 12 102 55 | 357 | 45 150,60 11900
12,00 12 102 55 |36,0 | 45 150,60 12000
12,10 14 107 60 | 36,3 | 45 194,60 12100
12,20 14 107 60 | 36,6 | 45 194,60 12200
12,30 14 107 60 | 36,9 | 45 194,60 12300
12,40 14 107 60 | 372 | 45 194,60 12400
12,50 14 107 60 | 375 | 45 194,60 12500
12,60 14 107 60 | 378 | 45 194,60 12600
12,70 14 107 60 | 381 | 45 194,60 12700
12,80 14 107 60 | 384 | 45 194,60 12800
12,90 14 107 60 | 38,7 | 45 194,60 12900
13,00 14 107 60 | 39,0 | 45 194,60 13000
13,10 14 107 60 | 393 | 45 194,60 13100
13,20 14 107 60 | 396 | 45 194,60 13200
13,30 14 107 60 | 399 | 45 194,60 13300
13,40 14 107 60 | 40,2 | 45 194,60 13400
13,50 14 107 60 | 40,5 | 45 194,60 13500
13,60 14 107 60 | 40,8 | 45 194,60 13600
13,70 14 107 60 | 411 | 45 194,60 13700
13,80 14 107 60 | 41,4 | 45 194,60 13800
13,90 14 107 60 | 41,7 | 45 194,60 13900
14,00 14 107 60 | 42,0 | 45 194,60 14000
Ocel o
Liatina o
kalené <45 HRC )
kalené 46-55 HRC )
kalené 56-60 HRC ]

kalené 61-65 HRC
kalené 65-70 HRC

-V, strana 111
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WNT \ Performance

3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

A vyladena geometria britov A 46a770HRC
A Specidlna geometria drazky pre odvadzanie triesky
A Specidlna hrubka jadra

(NEW R
< 3xD H DC,, |DCONMS,| OAL | LCF | LU | LS Artikel &.
10777 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
DPX64U 7,60 8 79 | 41 | 228 36 102,60 07600
770 8 79 | 41 | 231 36 102,60 07700
7,80 8 79 | 41 | 234 36 102,60 07800
DRaGONSKIN [ AT 8 79 | 41 | 237 36 102,60 07900
8,00 8 79 | 41 | 240 | 36 102,60 08000
DCONS 8,10 10 89 | 47 | 243 | 40 116,00 08100
8,20 10 80 | 47 | 246 | 40 116,00 08200
‘ T 8,30 10 80 | 47 | 249 | 40 116,00 08300
| 8,40 10 89 | 47 | 252 | 40 116,00 08400
o 8,50 10 89 | 47 | 255 | 40 116,00 08500
! | 8,60 10 80 | 47 | 258 | 40 116,00 08600
‘ . 8,70 10 89 | 47 | 261 | 40 116,00 08700
‘ ] 5 8,80 10 89 | 47 | 264 | 40 116,00 08800
] [ ! 8,90 10 89 | 47 | 267 | 40 116,00 08900
ER 9,00 10 80 | 47 | 270 | 40 116,00 09000
| 9,10 10 80 | 47 | 273 | 40 116,00 09100
| 9,20 10 89 | 47 | 276 | 40 116,00 09200
9,30 10 89 | 47 | 279 | 40 116,00 09300
pe 9,40 10 89 | 47 | 282 | 40 116,00 09400
3 9,50 10 89 | 47 | 285 | 40 116,00 09500
9,60 10 89 | 47 | 288 | 40 116,00 09600
= 9,70 10 89 | 47 | 291 | 40 116,00 09700
wal T3 9,80 10 80 | 47 | 294 | 40 116,00 09800
< 140° 9,90 10 80 | 47 | 297 | 40 116,00 09900
10,00 | 10 89 | 47 |300 | 40 116,00 10000
TK 10,10 12 102 | 55 | 303 | 45 150,60 10100
[ NEW [ 1020 12 102 | 55 | 306 | 45 150,60 10200
DC,, | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS Artikel &. 1030 | 12 102 | 55 | 309 | 45 150,60 10300
10777 ... 10,40 12 102 55 31,2 35 150,60 10400
10,50 2 02 | 55 | 315 | 45 150,60 10500
e 4 E 50T 7528 o romsy 1080 12 | 102 | 55 | 318 45 150,60 10600
260 A o L 2174 ose00 1070 | 12 102 | 55 | 321 | 45 150,60 10700
280 1 35 | 20 | g4 | 28 2474 02800 1090 | 12 102 | 55 | 327 | 45 150,60 10900
2,90 1 55 | 50 | 87 | 28 5474 02000 1100 12 102 | 55 | 330 45 150,60 11000
i 5 N L I Seice R 11,10 12 102 | 55 | 333/ 45 150,60 11100
3,20 B R TR [907 03200 11,30 12 102 | 55 | 339 | 45 150,60 11300
330 0 82 | 20 | 99 | 36 7805 o3aop 1140 12 102 | 55 | 342 | 45 150,60 11400
iEH B TR roios RN 11,70 12 102 | 55 | 351 | 45 150,60 11700
30 ; TRETRERED v R 12 102 | 55 | 354 | 45 150,60 11800
et 6 g6 |54 (42671 38 oo NN 12,10 14 107 | 60 | 363 | 45 177.90 12100
210 ; TR RS 9or oaton 1220 14 107 | 60 | 366 | 45 177.90 12200
aiin 6 g |54 (43538 "e0s oaaop 1250 | 14 107 | 60 | 375 | 45 177.90 12500
150 ; o6 | 21 | 13% | 30 Teor oasop 1260 | 14 107 | 60 | 378 | 45 177.90 12600
aiEH 6 66|58 444 36 "eos oagop 1290 14 107 | 60 | 387 | 45 177.90 12900
150 ; o6 | 28 | 147 | 30 T80t pagop 1300 | 14 107 | 60 | 390 | 45 177.90 13000
oy 6 60|28 (456 36 Taos peogp | 1330 | 14 107 | 60 | 399 | 45 177.90 13300
530 ; 86 | 28 | 139 | 36 Toon osspp 1340 | 14 107 | 60 | 402 | 45 177.90 13400
SiED B S [o07 oseo0 1370 14 107 | 60 | 411 | 45 177.90 13700
220 ; o6 | 28 | 11| 30 Toos osvgp 1380 14 107 | 60 | 414 | 45 177.90 13800
6,00 6 66 | 28 | 180 | 36 7895 06000 ,
610 | 8 79 | 34 | 183 | 36 102560 06100  “alené <45 HRC °
6,20 8 79 | 34 | 186 | 36 102,60 06200  Kalené 46-55 HRC °
6,30 8 79 | 34 | 189 | 36 102,60 06300 kalené 56-60 HRC °
6,40 8 79 | 34 | 192 36 102,60 06400 ,
6,50 8 79 | 34 | 195 | 36 102,60 06500  Kalene 61-65 HRC L
6,60 8 79 | 34 | 198 | 36 102,60 06600  Kalend 65-70 HRC °
6,70 8 79 | 34 | 201 | 36 102,60 06700
6,80 8 79 | 34 | 204 | 36 102,60 06800 = v strana 111
6,90 8 79 | 34 | 207 | 36 102,60 06900
7,00 8 79 | 34 | 210 36 102,60 07000
710 8 79 | 41 | 213 36 102,60 07100
7,20 8 79 | 41 | 216 36 102,60 07200
7.30 8 79 | 41 | 219 36 102,60 07300
7.40 8 79 | 41 | 222 36 102,60 07400
7,50 8 79 | 41 | 225/ 36 102,60 07500
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WNT \ Standard

3xD bez vnutorného chladenia

Spiralovy vrtak DIN 1897

A uhol skrutkovnice 30°
A stopka@h7

T3
<3xD N DC, | OAL | LCF Artikel &.
10 700 ...
mm mm mm EUR
58 | 66 | 28,0 18,41 058
59 | 66 | 280 18,41 059
60 | 66 | 280 18,41 060
61 | 70 | 310 22,93 061
62 | 70 | 31,0 2293 062
63 | 70 | 31,0 22,93 063
64 | 70 | 310 22,93 064
65 | 70 | 31,0 22,38 065
66 | 70 | 31,0 27,01 066
67 | 70 | 31,0 27,01 067
68 | 74 | 340 27,01 068
\ 69 | 74 | 340 27,01 069
/ 70 | 74 | 340 26,68 070
; 71 74 | 340 32,07 071
72 | 74 | 340 32,07 072
73 | 74 | 340 32,07 073
) 74 | 74 | 340 32,07 074
3 75 | 74 | 340 32,07 075
s 76 | 79 | 370 36,38 076
<1118 77 | 79 | 370 36,38 077
K 78 | 79 | 370 36,38 078
T3 79 | 79 | 370 36,38 079
DC., | OAL | LCF Artikel ¢. 8,0 79 370 35,60 080
10700 ... 8,1 79 | 370 4474 081
mm mm mm EUR 8,2 79 37,0 4474 082
05 | 20 | 30 504 005 83 | 79 | 370 4474 083
06 | 21 | 35 6,12 006 84 | 79 | 370 4474 084
07 | 23 | 45 6,12 007 85 | 79 | 370 4474 085
08 | 24 | 50 612 008 86 | 84 | 40,0 47,72 086
09 | 25 | 55 612 009 87 | 84 | 40,0 4772 087
10 | 26 | 60 6,12 010 8,8 | 84 | 400 47,72 088
1,2 | 30 | 80 6,12 012 89 | 84 | 400 47,72 089
1,3 | 30 | 80 612 013 90 | 84 | 40,0 4530 090
1,4 | 32 | 90 6,12 014 91 | 84 | 400 50,14 091
1,5 | 32 | 90 612 015 92 | 84 | 40,0 50,14 092
16 | 34 | 100 6,12 016 93 | 84 | 400 50,14 093
1,7 34 | 100 6,12 017 9,4 84 | 40,0 50,14 094
1,8 | 36 | 11,0 612 018 95 | 84 | 40,0 50,14 095
1,9 | 36 | 11,0 6,12 019 96 | 89 | 430 54,23 096
20 | 38 | 12,0 6,12 020 97 | 89 | 430 54,23 097
21 | 38 | 120 6,49 021 98 | 89 | 430 54,23 098
22 | 40 | 130 6,49 022 99 | 89 | 430 51,58 099
23 | 40 | 13,0 649 023 10,0 | 89 | 430 51,58 100
24 | 43 | 140 6,49 024 10,2 | 89 | 430 61,50 102
25 | 43 | 140 649 025 10,5 | 89 | 430 61,50 105
26 | 43 | 140 6,49 026 10,8 | 95 | 470 61,50 108
27 | 46 | 16,0 857 027 1,0 | 95 | 470 68,11 110
28 | 46 | 16,0 857 028 1,2 | 95 | 470 7947 112
29 | 46 | 16,0 857 029 1,5 | 95 | 470 7947 115
30 | 46 | 16,0 857 030 1,8 | 95 | 470 7947 118
31 | 49 | 180 872 031 12,0 | 102 | 51,0 79,47 120
32 | 49 | 180 872 032 12,5 | 102 | 51,0 96,44 125
33 | 49 | 180 872 033 13,0 | 102 | 51,0 96,44 130
34 | 52 | 200 932 034 13,5 | 107 | 54,0 127,80 135
35 | 52 | 200 932 035 14,0 | 107 | 54,0 127,80 140
36 | 52 | 20,0 10,30 036 145 | 111 | 56,0 141,00 145
37 | 52 | 200 10,30 037 15,0 | 111 | 56,0 141,00 150
38 | 55 | 22,0 1124 038 15,5 | 115 | 58,0 157,60 155
39 | 55 | 220 11,24 039 16,0 | 115 | 58,0 157,60 160
40 | 55 | 220 11,24 040 18,0 | 123 | 62,0 237,00 180
41 | 55 | 22,0 1179 041 20,0 | 131 | 66,0 318,60 200
42 | 55 | 220 11,79 042 ;
43 | 58 | 240 1245 043 Ocel .
4,4 58 24,0 12,45 044 Nehrdzavejuca ocel o
45 | 58 | 240 12,45 045 Liatina o
46 58 24,0 12,45 046 NeZelezné kovy °
47 | 58 | 240 13,33 047 Ziaruvzdornd zliatina o
48 | 62 | 26,0 13,33 048
49 | 62 | 260 13,33 049 = V;strana 119
50 | 62 | 260 13,33 050
51 | 62 | 26,0 13,33 051
52 | 62 | 260 17,31 052
53 | 62 | 260 17,31 053
54 | 66 | 28,0 17,31 054
55 | 66 | 280 17,31 055
56 | 66 | 280 18,41 056
57 | 66 | 280 18,41 057

02]20 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD sﬂ;‘id UNI UNI UNI VA VA
? DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
g
\ ly \ |
[ (
W W \
\4 \Z \4
( ( {
M M A 0N
w3 w3 (a3 He( 3 na(_ ]38 He(S3 3
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK TK TK
[NEW [ 7 7 7 T5 T5
DC 77| DCONMS ¢ | OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03000 45,74 03000 45,74 03000 45,74 03000 55,21 030 55,21 030
3,10 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03100 45,74 03100 45,74 03100 45,74 03100 55,21 031 55,21 031
3,15 6 62 20 | 14 | 36 45,74 03150 45,74 03150 45,74 03150 55,21 831
3,20 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03200 45,74 03200 45,74 03200 45,74 03200 55,21 032 55,21 032
3,22 6 62 20 | 14 | 36 45,74 03220 45,74 03220 45,74 03220 55,21 832
3,25 6 62 20 | 14 | 36 45,74 03250 45,74 03250 45,74 03250 55,21 890
3,30 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03300 45,74 03300 45,74 03300 45,74 03300 55,21 033 55,21 033
3,40 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03400 45,74 03400 45,74 03400 45,74 03400 55,21 034 55,21 034
3,50 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03500 45,74 03500 45,74 03500 45,74 03500 55,21 035 55,21 035
3,60 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03600 45,74 03600 45,74 03600 45,74 03600 55,21 036 55,21 036
3,70 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03700 45,74 03700 45,74 03700 45,74 03700 55,21 037 55,21 037
3,80 6 66 24 | 17 | 36 59,96 03800 45,74 03800 45,74 03800 45,74 03800 55,21 038 55,21 038
3,85 6 66 24 | 17 | 36 45,74 03850 45,74 03850 45,74 03850 55,21 838
3,90 6 66 24 | 17 | 36 59,96 03900 45,74 03900 45,74 03900 45,74 03900 55,21 039 55,21 039
4,00 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04000 45,74 04000 45,74 04000 45,74 04000 55,21 040 55,21 040
4,10 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04100 45,74 04100 45,74 04100 45,74 04100 55,21  0M1 55,21 041
4,20 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04200 45,74 04200 45,74 04200 45,74 04200 55,21 042 55,21 042
4,25 6 66 24 | 17 | 36 45,74 04250 45,74 04250 45,74 04250
4,30 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04300 45,74 04300 45,74 04300 45,74 04300 55,21 043 55,21 043
4,35 6 66 24 | 17 | 36 45,74 04350 45,74 04350 45,74 04350 55,21 843
4,40 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04400 45,74 04400 45,74 04400 45,74 04400 55,21 044 55,21 044
4,45 6 66 24 | 17 | 36 45,74 04450 45,74 04450 45,74 04450 55,21 844
4,50 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04500 45,74 04500 45,74 04500 45,74 04500 55,21 045 55,21 045
4,60 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04600 45,74 04600 45,74 04600 45,74 04600 55,21 046 55,21 046
4,65 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04650 45,74 04650 45,74 04650 45,74 04650 55,21 900 55,21 900
4,70 6 66 24 | 17 | 36 59,96 04700 45,74 04700 45,74 04700 45,74 04700 55,21 047 55,21 047
4,80 6 66 28 | 20 | 36 59,96 04800 45,74 04800 45,74 04800 45,74 04800 55,21 048 55,21 048
4,90 6 66 28 | 20 | 36 59,96 04900 45,74 04900 45,74 04900 45,74 04900 55,21 049 55,21 049
4,95 6 66 28 | 20 | 36 45,74 04950 45,74 04950 45,74 04950
5,00 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05000 45,74 05000 45,74 05000 45,74 05000 55,21 050 55,21 050
5,05 6 66 28 | 20 | 36 45,74 05050 45,74 05050 45,74 05050
5,10 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05100 45,74 05100 45,74 05100 45,74 05100 55,21 051 55,21 051
5,20 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05200 45,74 05200 45,74 05200 45,74 05200 55,21 052 55,21 052
5,30 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05300 45,74 05300 45,74 05300 45,74 05300 55,21 053 55,21 053
5,40 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05400 45,74 05400 45,74 05400 45,74 05400 55,21 054 55,21 054
5,50 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05500 45,74 05500 45,74 05500 45,74 05500 55,21 055 55,21 055
5,55 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05550 45,74 05550 45,74 05550 45,74 05550 55,21 902 55,21 902
5,60 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05600 45,74 05600 45,74 05600 45,74 05600 55,21 056 55,21 056
5,70 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05700 45,74 05700 45,74 05700 45,74 05700 55,21 057 55,21 057
5,75 6 66 28 | 20 | 36 45,74 05750 45,74 05750 45,74 05750 55,21 916
5,80 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05800 45,74 05800 45,74 05800 45,74 05800 55,21 058 55,21 058
5,90 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05900 45,74 05900 45,74 05900 45,74 05900 55,21 059 55,21 059
Ocel ) ) ) ) o o
Nehrdzavejuca ocel ) [¢) o o ) ®
Liatina ) ° ) ) o o
Nezelezné kovy ) (e} (e} f¢) ) ®
Ziaruvzdorn4 zliatina o o
Kalend ocel [e) ) o o

-V, strana 96-102

O ooc,, pretyp UNTaVA/ @ DC,y pre typ Speed UNI
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WNT \ Performance

3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

Speed
<3xD UNI UNI UNI
? DPX14S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN

OAL

DCONMS ’
4—»‘
I
/ Ve

|

ly

UNI VA VA
DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN

M M M
w3 w3 (a3 He( 3 na(_ ]38 He(S3 3
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK TK TK
[NEW [ 7 7 7 T5 T5
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,95 6 66 28 | 20 | 36 45,74 05950 45,74 05950 45,74 05950 55,21 959
6,00 6 66 28 | 20 | 36 59,96 06000 45,74 06000 45,74 06000 45,74 06000 55,21 060 55,21 060
6,10 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06100 59,96 06100 59,96 06100 59,96 06100 70,21 061 70,21 061
6,20 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06200 59,96 06200 59,96 06200 59,96 06200 70,21 062 70,21 062
6,30 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06300 59,96 06300 59,96 06300 59,96 06300 70,21 063 70,21 063
6,40 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06400 59,96 06400 59,96 06400 59,96 06400 70,21 064 70,21 064
6,50 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06500 59,96 06500 59,96 06500 59,96 06500 70,21 065 70,21 065
6,60 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06600 59,96 06600 59,96 06600 59,96 06600 70,21 066 70,21 066
6,70 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06700 59,96 06700 59,96 06700 59,96 06700 70,21 067 70,21 067
6,80 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06800 59,96 06800 59,96 06800 59,96 06800 70,21 068 70,21 068
6,90 8 79 34 | 24 | 36 78,58 06900 59,96 06900 59,96 06900 59,96 06900 70,21 069 70,21 069
7,00 8 79 34 | 24 | 36 78,58 07000 59,96 07000 59,96 07000 59,96 07000 70,21 070 70,21 070
710 8 79 41 29 | 36 78,58 07100 59,96 07100 59,96 07100 59,96 07100 70,21 0M 70,21 07
7,20 8 79 4 29 | 36 78,58 07200 59,96 07200 59,96 07200 59,96 07200 70,21 072 70,21 072
7,30 8 79 4 29 | 36 78,58 07300 59,96 07300 59,96 07300 59,96 07300 70,21 073 70,21 073
7,40 8 79 41 29 | 36 78,58 07400 59,96 07400 59,96 07400 59,96 07400 70,21 074 70,21 074
7,45 8 79 4 29 | 36 59,96 07450 59,96 07450 59,96 07450 70,21 924
7,50 8 79 4 29 | 36 78,58 07500 59,96 07500 59,96 07500 59,96 07500 70,21 075 70,21 075
7,60 8 79 4 29 | 36 78,58 07600 59,96 07600 59,96 07600 59,96 07600 70,21 076 70,21 076
7,70 8 79 41 29 | 36 78,58 07700 59,96 07700 59,96 07700 59,96 07700 70,21 077 70,21 077
7,80 8 79 4 29 | 36 78,58 07800 59,96 07800 59,96 07800 59,96 07800 70,21 078 70,21 078
7,90 8 79 4 29 | 36 78,58 07900 59,96 07900 59,96 07900 59,96 07900 70,21 079 70,21 079
8,00 8 79 4 29 | 36 78,58 08000 59,96 08000 59,96 08000 59,96 08000 70,21 080 70,21 080
8,10 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08100 67,34 08100 67,34 08100 67,34 08100 81,22 081 81,22 081
8,20 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08200 67,34 08200 67,34 08200 67,34 08200 81,22 082 81,22 082
8,30 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08300 67,34 08300 67,34 08300 67,34 08300 81,22 083 81,22 083
8,40 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08400 67,34 08400 67,34 08400 67,34 08400 81,22 084 81,22 084
8,50 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08500 67,34 08500 67,34 08500 67,34 08500 81,22 085 81,22 085
8,60 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08600 67,34 08600 67,34 08600 67,34 08600 81,22 086 81,22 086
8,70 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08700 67,34 08700 67,34 08700 67,34 08700 81,22 087 81,22 087
8,80 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08800 67,34 08800 67,34 08800 67,34 08800 81,22 088 81,22 088
8,90 10 89 47 | 35 | 40 88,07 08900 67,34 08900 67,34 08900 67,34 08900 81,22 089 81,22 089
9,00 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09000 67,34 09000 67,34 09000 67,34 09000 81,22 090 81,22 090
9,10 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09100 67,34 09100 67,34 09100 67,34 09100 81,22 091 81,22 091
9,20 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09200 67,34 09200 67,34 09200 67,34 09200 81,22 092 81,22 092
9,30 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09300 67,34 09300 67,34 09300 67,34 09300 81,22 093 81,22 093
9,35 10 89 47 | 35 | 40 67,34 09350 67,34 09350 67,34 09350 81,22 930
9,40 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09400 67,34 09400 67,34 09400 67,34 09400 81,22 094 81,22 094
9,45 10 89 47 | 35 | 40 67,34 09450 67,34 09450 67,34 09450 81,22 994
9,50 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09500 67,34 09500 67,34 09500 67,34 09500 81,22 095 81,22 095
9,60 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09600 67,34 09600 67,34 09600 67,34 09600 81,22 096 81,22 096
9,70 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09700 67,34 09700 67,34 09700 67,34 09700 81,22 097 81,22 097
Ocel ) ) ) ) o o
Nehrdzavejuca ocel ) [e) o e) ) ®
Liatina ) ° ) ) o o
Nezelezné kovy ) (e} (e} o ® ®
Ziaruvzdorna zliatina o o
Kalend ocel [e) o o o
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02]22

Pokracovanie na dalSej strane cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD sﬂfﬁd UNI UNI UNI VA VA
? DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
g
\ ly \ |
( [ (
W W M
Y/ Y/ \Z
( ( {
M M M
w3 w3 (a3 He( 3 na(_ ]38 He(S3 3
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK TK TK
[NEW [ 7 7 7 T5
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
9,80 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09800 67,34 09800 67,34 09800 67,34 09800 81,22 098 81,22 098
9,90 10 89 47 | 35 | 40 88,07 09900 67,34 09900 67,34 09900 67,34 09900 81,22 099 81,22 099
10,00 10 89 47 | 35 | 40 88,07 10000 67,34 10000 67,34 10000 67,34 10000 81,22 100 81,22 100
10,10 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10100 94,79 10100 94,79 10100 94,79 10100 114,60 101 114,60 101
10,20 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10200 94,79 10200 94,79 10200 94,79 10200 114,60 102 114,60 102
10,30 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10300 94,79 10300 94,79 10300 94,79 10300 114,60 103 114,60 103
10,40 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10400 94,79 10400 94,79 10400 94,79 10400 114,60 104 114,60 104
10,50 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10500 94,79 10500 94,79 10500 94,79 10500 114,60 105 114,60 105
10,55 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 10550 94,79 10550 94,79 10550 114,60 932
10,60 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10600 94,79 10600 94,79 10600 94,79 10600 114,60 106 114,60 106
10,70 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10700 94,79 10700 94,79 10700 94,79 10700 114,60 107 114,60 107
10,75 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 10750 94,79 10750 94,79 10750
10,80 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10800 94,79 10800 94,79 10800 94,79 10800 114,60 108 114,60 108
10,90 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10900 94,79 10900 94,79 10900 94,79 10900 114,60 109 114,60 109
11,00 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11000 94,79 11000 94,79 11000 94,79 11000 114,60 110 114,60 110
11,10 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11100 94,79 11100 94,79 11100 94,79 11100 114,60 111 114,60 111
11,20 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11200 94,79 11200 94,79 11200 94,79 11200 114,60 112 114,60 112
11,25 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 11250 94,79 11250 94,79 11250 114,60 912
11,30 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11300 94,79 11300 94,79 11300 94,79 11300 114,60 113 114,60 113
11,35 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 11350 94,79 11350 94,79 11350 114,60 913
11,40 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11400 94,79 11400 94,79 11400 94,79 11400 114,60 114 114,60 114
11,45 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 11450 94,79 11450 94,79 11450 114,60 914
11,50 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11500 94,79 11500 94,79 11500 94,79 11500 114,60 115 114,60 115
11,60 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11600 94,79 11600 94,79 11600 94,79 11600 114,60 116 114,60 116
11,70 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11700 94,79 11700 94,79 11700 94,79 11700 114,60 117 114,60 117
11,80 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11800 94,79 11800 94,79 11800 94,79 11800 114,60 118 114,60 118
11,90 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11900 94,79 11900 94,79 11900 94,79 11900 114,60 119 114,60 119
12,00 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 12000 94,79 12000 94,79 12000 94,79 12000 114,60 120 114,60 120
12,15 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12150 133,30 12150 133,30 12150 155,50 921
12,25 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12250 133,30 12250 133,30 12250
12,50 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 12500 133,30 12500 133,30 12500 133,30 12500 155,50 125 155,50 125
12,55 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12550 133,30 12550 133,30 12550 155,50 925
12,70 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12700 133,30 12700 133,30 12700
12,80 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 12800 133,30 12800 133,30 12800 133,30 12800 155,50 128 155,50 128
12,90 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12900 133,30 12900 133,30 12900
13,00 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 13000 133,30 13000 133,30 13000 133,30 13000 155,50 130 155,50 130
13,10 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13100 133,30 13100 133,30 13100
13,30 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13300 133,30 13300 133,30 13300
13,35 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13350 133,30 13350 133,30 13350 155,50 933
13,50 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 13500 133,30 13500 133,30 13500 133,30 13500 155,50 135 155,50 135
13,70 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13700 133,30 13700 133,30 13700
13,80 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 13800 133,30 13800 133,30 13800 133,30 13800 155,50 138 155,50 138
Ocel ) ) ) ) o o
Nehrdzavejuca ocel ) [e) o ) ) ®
Liatina ) ° ) ) o o
Nezelezné kovy ) (e} (e} o ® ®
Ziaruvzdorn4 zliatina o o
Kalend ocel [e) ) o o
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WNT \ Performance

3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD sﬂfﬁd UNI UNI UNI VA VA

? DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

scows T [ lv | \v
b

OAL
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LY (¥ (¥
M M A 0N
w13 w13 w0 3 He( 3 na(_ ]38 He(S3 3
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK TK TK
[ NEW e 7 7 T7 T5 15
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
14,00 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 14000 133,30 14000 133,30 14000 133,30 14000 155,50 140 155,50 140
14,20 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 14200 159,90 14200 159,90 14200

14,50 16 15 | 65 | 45 | 48 210,50 14500 159,90 14500 159,90 14500 159,90 14500 195,10 145 195,10 145
14,80 16 15 | 65 | 45 | 48 210,50 14800 159,90 14800 159,90 14800 159,90 14800 195,10 148 195,10 148
15,00 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 15000 159,90 15000 159,90 15000 159,90 15000 195,10 150 195,10 150

15,10 16 15 | 65 | 45 | 48 159,90 15100 159,90 15100 159,90 15100

15,25 16 15 | 65 | 45 | 48 159,90 15250 159,90 15250 159,90 15250

15,30 16 15 | 65 | 45 | 48 159,90 15300 159,90 15300 159,90 15300

15,35 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 15350 159,90 15350 159,90 15350 195,10 953

15,50 16 15 | 65 | 45 | 48 210,50 15500 159,90 15500 159,90 15500 159,90 15500 195,10 155 195,10 155
15,60 16 15 | 65 | 45 | 48 159,90 15600 159,90 15600 159,90 15600

15,80 16 15 | 65 | 45 | 48 210,50 15800 159,90 15800 159,90 15800 159,90 15800 195,10 158 195,10 158
16,00 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 16000 159,90 16000 159,90 16000 159,90 16000 195,10 160 195,10 160
16,05 18 123 | 73 | 51 | 48 246,90 16050 246,90 16050 246,90 16050 294,30 960

16,50 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 16500 246,90 16500 246,90 16500 246,90 16500 294,30 165 294,30 165
16,80 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 16800 246,90 16800 246,90 16800 246,90 16800 294,30 168 294,30 168
16,90 18 123 | 73 | 51 | 48 246,90 16900 246,90 16900 246,90 16900

17,00 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 17000 246,90 17000 246,90 17000 246,90 17000 294,30 170 294,30 170
17,50 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 17500 246,90 17500 246,90 17500 246,90 17500 294,30 175 294,30 175
17,60 18 123 | 73 | 51 | 48 246,90 17600 246,90 17600 246,90 17600

17,80 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 17800 246,90 17800 246,90 17800 246,90 17800 294,30 178 294,30 178
18,00 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 18000 246,90 18000 246,90 18000 246,90 18000 294,30 180 294,30 180
18,50 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 18500 270,10 18500 270,10 18500 270,10 18500 379,10 185 379,10 185
18,80 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 18800 270,10 18800 270,10 18800 270,10 18800 379,10 188 379,10 188

18,90 20 131 | 79 | 55 | 50 270,10 18900 270,10 18900 270,10 18900

19,00 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 19000 270,10 19000 270,10 19000 270,10 19000 379,10 190 379,10 190
19,35 20 131 | 79 | 55 | 50 270,10 19350 270,10 19350 270,10 19350 379,10 993

19,50 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 19500 270,10 19500 270,10 19500 270,10 19500 379,10 195 379,10 195
19,60 20 131 | 79 | 55 | 50 270,10 19600 270,10 19600 270,10 19600

19,80 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 19800 270,10 19800 270,10 19800 270,10 19800 379,10 198 379,10 198
20,00 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 20000 270,10 20000 270,10 20000 270,10 20000 379,10 200 379,10 200

20,50 25 151 | 93 | 66 | 56 488,30 20500 488,30 20500 488,30 20500
21,00 25 151 | 93 | 66 | 56 488,30 21000 488,30 21000 488,30 21000
21,50 25 151 | 93 | 66 | 56 488,30 21500 488,30 21500 488,30 21500
22,00 25 151 | 93 | 66 | 56 488,30 22000 488,30 22000 488,30 22000
22,50 25 153 | 96 | 72 | 56 488,30 22500 488,30 22500 488,30 22500
23,00 25 153 | 96 | 72 | 56 488,30 23000 488,30 23000 488,30 23000
23,50 25 153 | 96 | 72 | 56 488,30 23500 488,30 23500 488,30 23500
24,00 25 153 | 96 | 72 | 56 488,30 24000 488,30 24000 488,30 24000
24,50 25 153 | 96 | 75 | 56 488,30 24500 488,30 24500 488,30 24500
25,00 25 153 | 96 | 75 | 56 488,30 25000 488,30 25000 488,30 25000
Ocel ) ) ) ) o o
Nehrdzavejdca ocel ° o) o) o ) )
Liatina ° ) ) ) o o
Nezelezné kovy [¢) ) o) o ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o

Kalend ocel

o
o
(0]
(0]
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WNT \ Standard

3xD s vnatornym chladenim

WPC - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a3 w0 I3 Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
11603 ... 11604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
1,00 4 45 | 6,0 | 45 | 320 3593 010 35,93 010
1,10 4 45 | 66 | 50 | 315 3593 011 3593 011
1,20 4 45 | 72 | 54 | 310 3593 012 3593 012
1,30 4 45 | 78 | 59 | 315 3593 013 3593 013
1,40 4 45 | 84 | 6,3 | 30,0 3593 014 3593 014
1,50 4 50 | 90 | 6,8 | 350 35,93 015 3593 015
1,60 4 50 | 96 | 7,2 | 345 35,93 016 35,93 016
1,70 4 50 | 10,2 | 7,7 | 34,0 35,93 017 3593 017
1,80 4 50 | 10,8 | 81 | 335 3593 018 3593 018
1,90 4 50 | 11,4 | 86 | 33,0 3593 019 3593 019
2,00 4 50 | 12,0 | 9,0 | 33,0 3593 020 35,93 020
2,10 4 55 | 126 | 95 | 375 3593 021 35,93 021
2,20 4 55 | 13,2 | 99 | 37,0 3593 022 35,93 022
2,30 4 55 | 13,8 | 104 | 36,5 3593 023 3593 023
2,40 4 55 | 14,4 | 10,8 | 36,0 3593 024 35,93 024
2,50 4 55 | 150 | 11,3 | 355 3593 025 35,93 025
2,60 4 55 | 156 | 11,7 | 355 3593 026 35,93 026
2,70 4 55 | 16,2 | 12,2 | 35,0 3593 027 35,93 027
2,80 4 55 | 16,8 | 12,6 | 34,0 3593 028 35,93 028
2,90 4 55 | 174 | 131 | 34,0 3593 029 35,93 029
3,00 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 030 30,20 030 30,20 030 30,20 030
3,10 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 031 30,20 031 30,20 031 30,20 031
3,20 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 032 30,20 032 30,20 032 30,20 032
3,25 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 890 30,20 890 29,44 03250
3,30 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 033 30,20 033 30,20 033 30,20 033
3,40 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 034 30,20 034 30,20 034 30,20 034
3,50 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 035 30,20 035 30,20 035 30,20 035
3,60 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 036 30,20 036 30,20 036 30,20 036
3,70 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 037 30,20 037 30,20 037 30,20 037
3,80 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 038 30,20 038 30,20 038 30,20 038
3,90 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 039 30,20 039 30,20 039 30,20 039
4,00 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 30,20 040 30,20 040 30,20 040 30,20 040
4,10 6 66 | 240 | 170 | 36,0 30,20 041 30,20 041 30,20 041 30,20 041
4,20 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 042 30,20 042 30,20 042 30,20 042
4,30 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 043 30,20 043 30,20 043 30,20 043
4,40 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 044 30,20 044 30,20 044 30,20 044
4,50 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 045 30,20 045 30,20 045 30,20 045
4,60 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 30,20 046 30,20 046 30,20 046 30,20 046
4,65 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 30,20 900 30,20 900 30,20 900 30,20 900
4,70 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 047 30,20 047 30,20 047 30,20 047
4,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 048 30,20 048 30,20 048 30,20 048
Ocel ) ) o o
Nehrdzavejtca ocel ¢) o ) )
Liatina ° ) o o
Nezelezné kovy ) o ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °
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WNT \ Standard

3xD s vnatornym chladenim

WPC - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a3 Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140°
TK TK TK
T T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
11603 ... 11604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
4,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 049 30,20 049 30,20 049 30,20 049
5,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 050 30,20 050 30,20 050 30,20 050
5,10 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 051 30,20 051 30,20 051 30,20 051
5,20 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 052 30,20 052 30,20 052 30,20 052
5,30 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 053 30,20 053 30,20 053 30,20 053
5,40 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 054 30,20 054 30,20 054 30,20 054
5,50 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 055 30,20 055 30,20 055 30,20 055
5,55 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 902 30,20 902 30,20 902 30,20 902
5,60 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 056 30,20 056 30,20 056 30,20 056
5,70 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 057 30,20 057 30,20 057 30,20 057
5,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 058 30,20 058 30,20 058 30,20 058
5,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 059 30,20 059 30,20 059 30,20 059
6,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 060 30,20 060 30,20 060 30,20 060
6,10 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 061 40,88 061 40,88 061 40,88 061
6,20 8 79 | 34,0 | 240 | 36,0 40,88 062 40,88 062 40,88 062 40,88 062
6,30 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 063 40,88 063 40,88 063 40,88 063
6,40 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 064 40,88 064 40,88 064 40,88 064
6,50 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 065 40,88 065 40,88 065 40,88 065
6,60 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 066 40,88 066 40,88 066 40,88 066
6,70 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 067 40,88 067 40,88 067 40,88 067
6,80 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 068 40,88 068 40,88 068 40,88 068
6,90 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 069 40,88 069 40,88 069 40,88 069
7,00 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 070 40,88 070 40,88 070 40,88 070
710 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 07 40,88 071 40,88 071 40,88 071
7,20 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 072 40,88 072 40,88 072 40,88 072
7,30 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 073 40,88 073 40,88 073 40,88 073
7,40 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 074 40,88 074 40,88 074 40,88 074
745 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 924 40,88 924 39,47 07450
7,50 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 075 40,88 075 40,88 075 40,88 075
7,55 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 975 40,88 975 40,88 975 40,88 975
7,60 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 076 40,88 076 40,88 076 40,88 076
7,70 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 077 40,88 077 40,88 077 40,88 077
7,80 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 078 40,88 078 40,88 078 40,88 078
7,90 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 079 40,88 079 40,88 079 40,88 079
8,00 8 79 | 410 | 29,0 | 36,0 40,88 080 40,88 080 40,88 080 40,88 080
8,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 081 46,96 081 46,96 081 46,96 081
8,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 082 46,96 082 46,96 082 46,96 082
8,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 083 46,96 083 46,96 083 46,96 083
8,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 084 46,96 084 46,96 084 46,96 084
8,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 085 46,96 085 46,96 085 46,96 085
8,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 086 46,96 086 46,96 086 46,96 086
Ocel ) ) o o
Nehrdzavejtca ocel o o ) )
Liatina ° ) o o
Nezelezné kovy ) o ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °
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WNT \ Standard

3xD s vnatornym chladenim

WPC - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a3 Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140°
TK TK TK
T T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
11603 ... 11604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
8,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 087 46,96 087 46,96 087 46,96 087
8,80 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 46,96 088 46,96 088 46,96 088 46,96 088
8,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 089 46,96 089 46,96 089 46,96 089
9,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 090 46,96 090 46,96 090 46,96 090
9,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 091 46,96 091 46,96 091 46,96 091
9,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 092 46,96 092 46,96 092 46,96 092
9,25 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 925 46,96 925 46,96 925 46,96 925
9,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 093 46,96 093 46,96 093 46,96 093
9,35 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 930 46,96 930 45,67 09350
9,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 094 46,96 094 46,96 094 46,96 094
9,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 095 46,96 095 46,96 095 46,96 095
9,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 096 46,96 096 46,96 096 46,96 096
9,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 097 46,96 097 46,96 097 46,96 097
9,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 098 46,96 098 46,96 098 46,96 098
9,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 099 46,96 099 46,96 099 46,96 099
10,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 100 46,96 100 46,96 100 46,96 100
10,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 101 67,34 101 67,34 101 67,34 101
10,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 102 67,34 102 67,34 102 67,34 102
10,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 103 67,34 103 67,34 103 67,34 103
10,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 104 67,34 104 67,34 104 67,34 104
10,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 105 67,34 105 67,34 105 67,34 105
10,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 106 67,34 106 67,34 106 67,34 106
10,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 107 67,34 107 67,34 107 67,34 107
10,75 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 904 67,34 904 64,97 10750
10,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 108 67,34 108 67,34 108 67,34 108
10,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 109 67,34 109 67,34 109 67,34 109
11,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 110 67,34 110 67,34 110 67,34 110
11,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 111 67,34 111 67,34 111 67,34 111
11,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 112 67,34 112 67,34 112 67,34 112
11,25 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 912 67,34 912 64,51 11250
11,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 113 67,34 113 67,34 113 67,34 113
11,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 114 67,34 114 67,34 114 67,34 114
11,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 115 67,34 115 67,34 115 67,34 115
11,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 116 67,34 116 67,34 116 67,34 116
11,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 117 67,34 117 67,34 117 67,34 117
11,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 118 67,34 118 67,34 118 67,34 118
11,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 119 67,34 119 67,34 119 67,34 119
12,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 120 67,34 120 67,34 120 67,34 120
12,25 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 122 93,46 122 87,97 12250
12,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 125 93,46 125 93,46 125 93,46 125
12,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 9346 127 93,46 127 93,46 127 93,46 127
Ocel ) ) o o
Nehrdzavejtca ocel o e) ) )
Liatina ) ) o o
Nezelezné kovy ) o ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °
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WNT \ Standard

3xD s vnatornym chladenim

WPC - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a8 a3 (a3
<J140° <J140° <J140°

TK TK TK

T T1 T1

DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
11603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR

12,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 128 93,46 128

12,90 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 129 93,46 129

13,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 9346 130 93,46 130 93,46 130 93,46 130

13,10 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 131 9346 131

13,30 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 133 93,46 133

13,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 135 93,46 135 93,46 135 93,46 135

13,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 137 93,46 137 93,46 137 93,46 137

13,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 138 93,46 138

14,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 140 93,46 140 93,46 140 93,46 140

14,20 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 142 115,80 142

14,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 145 115,80 145 115,80 145 115,80 145

14,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 147 115,80 147 115,80 147 115,80 147

14,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 148 115,80 148

15,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 150 115,80 150 115,80 150 115,80 150

15,10 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 151 115,80 151

15,25 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 152 115,80 152

15,30 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 153 115,80 153

15,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 155 115,80 155 115,80 155 115,80 155

15,60 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 156 115,80 156

15,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 157 115,80 157 115,80 157 115,80 157

15,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 158 115,80 158

16,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 160 115,80 160 115,80 160 115,80 160

16,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 165 183,00 165 183,00 165 183,00 165

16,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 168 183,00 168

16,90 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 169 183,00 169

17,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 170 183,00 170 183,00 170 183,00 170

17,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 175 183,00 175 183,00 175 183,00 175

17,60 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 176 183,00 176

17,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 178 183,00 178

18,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 180 183,00 180 183,00 180 183,00 180

18,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 185 201,80 185 201,80 185 201,80 185

18,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 188 201,80 188

18,90 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 189 201,80 189

19,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 190 201,80 190 201,80 190 201,80 190

19,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 195 201,80 195 201,80 195 201,80 195

19,60 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 196 201,80 196

19,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 198 201,80 198

20,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 200 201,80 200 201,80 200 201,80 200

QOcel ° ) o o

Nehrdzavejuca ocel o o ) )

Liatina [} ) o) o)

Nezelezné kovy o o ) )

Ziaruvzdorn4 zliatina ° °
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WNT \ Performance

3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

A Specidlne rieSenie pre tazko obrobite/né materialy

T4
< 3xD *f Ti DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS Artikel &.
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
DPA54 7,70 8 79 | 4 | 29 | 36 7472 077
7,80 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 078
7,90 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 079
7,94 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 904
8,00 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 080
DCONMS 8,10 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 081
P~ 8,20 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 082
n ] 8,30 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 083
V{. 8,40 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 084
AT 8,50 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 085
: l 8,60 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 086
2 8,70 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 087
3 8,80 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 088
) ) 8,90 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 089
i , 9,00 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 090
3 V 9,10 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 091
l 7 9,20 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 092
: - / 9,30 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 093
bc | 9,40 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 094
3 ( 9,50 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 095
AN 9,55 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 905
9,60 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 096
wal T3 9.70 10 890 | 47 | 35 | 40 9038 097
S 140° 9,80 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 098
9,90 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 099
TK 10,00 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 100
T4 10,10 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 101
DC ., | DCONMS .| OAL | LCF | LU | LS Artikel &. 10,20 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 102
10786 ... 10,30 12 102 55 10 35 130,00 103
10,40 2 02 | 55 | 40 | 45 130,00 104
20— E 5036 e gm0 1050 12 | 102 | 55 | 40 | 45 13000 105
310 6 82 | 20 | 14 | 38 5566 031 10,60 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 106
380 8 82 | 20 | 14 | 38 2oee o33 10,80 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 108
340 8 82 | 20 | 14 | 38 oot osa 10,90 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 109
350 6 82 | 20 | 14 | 38 5566 035 11,00 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 110
370 8 82 | 20 | 14 | 38 S566 | 037 11,11 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 906
T 8 66 | 24 | 17 | 38 566 I 11,20 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 112
200 8 66 | 24 | 17 | 38 5566 | 040 11,50 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 115
10 8 66 | 24 | 17 | 38 5266 M 11,60 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 116
450 8 66 | 24 | 17 | 38 5566 | 043 11,90 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 119
440 8 66 | 24 | 17 | 38 ooe6 044 1200 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 120
470 8 66 | 24 | 17 | 38 Soee oap 1230 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 123
4.60 8 g6 | 28 | 20 | 38 566 loag | 12,40 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 124
510 8 66 | 28 | 20 | 38 5566 | 081 12,70 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 907
520 8 66 | 28 | 20 | 38 2oee osp 12,80 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 128
5,50 8 66 | 28 | 20 | 38 2566 05 13,10 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 131
5,56 8 66 | 28 | 20 | 38 566 lsog | 13.20 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 132
570 8 66 | 28 | 20 | 36 5566 o057 | 1340 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 134
50 8 66 | 28 | 20 | 38 »566 osg | 1350 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 135
580 8 66 | 28 | 20 | 38 566 fosa | (13,60 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 136
6.20 8 79 | 34 | 21 | 38 747 ogg 1390 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 139
6,30 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 063 ,
635 | 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 903  (OCEIT
6,40 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 084  Nehrdzavejica ocel °
6,50 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 065  Liatina
6,60 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 066 T
6,70 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 o067 Nezelezne kovy
6,80 8 79 34 24 36 74,72 068 Ziaruvzdorna zliatina )
6,90 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 069
7,00 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 070 = Vo strana 95
710 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 071
7,20 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 072
7,30 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 073
7,40 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 074
7,50 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 075
7,60 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 076
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WNT \ Performance

3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

A Specidlne rieSenie pre tazko obrobite/né materialy

T4
<3xD % Ti DC,; | DCONMS| OAL | LCF | LU LS Artikel ¢.
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
DPA54 19,1 20 131 79 55 50 352,70 191
19,2 20 131 79 55 50 352,70 192
19,3 20 131 79 55 50 352,70 193
19,4 20 131 | 79 | 55 | 50 352,70 194
19,5 20 131 79 55 50 352,70 195
DCONMS 19,6 20 131 79 55 50 352,70 196
i 19,7 20 131 79 55 50 352,70 197
/f’f\,}; I 19,8 20 131 79 55 50 352,70 198
- 19,9 20 131 79 55 50 352,70 199
I n 20,0 20 131 79 55 50 352,70 200
l 2 Ocel
°© \ Nehrdzavejica ocel °
§ [ Liatina
2 ‘ { Nezelezné kovy
‘ l v b Ziaruvzdorna zliatina )
pe : — v, strana 95
Uy
< A
a8
<J140°
TK
T4
DC ., | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Artikel ¢.
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 14 107 | 60 43 45 168,60 140
14,1 16 115 65 45 48 200,60 141
14,2 16 115 65 45 48 200,60 142
14,3 16 115 65 45 48 200,60 143
14,4 16 115 65 45 48 200,60 144
14,5 16 115 65 45 48 200,60 145
14,6 16 115 65 45 48 200,60 146
14,7 16 115 65 45 48 200,60 147
14,8 16 115 65 45 48 200,60 148
14,9 16 115 65 45 48 200,60 149
15,0 16 115 65 45 48 200,60 150
15,1 16 115 65 45 48 200,60 151
15,2 16 115 65 45 48 200,60 152
15,3 16 115 65 45 48 200,60 153
15,4 16 115 65 45 48 200,60 154
15,5 16 115 65 45 48 200,60 155
15,6 16 115 65 45 48 200,60 156
15,7 16 115 65 45 48 200,60 157
15,8 16 115 65 45 48 200,60 158
15,9 16 115 65 45 48 200,60 159
16,0 16 115 65 45 48 200,60 160
16,1 18 123 | 73 51 48 200,60 161
16,2 18 123 | 73 51 48 200,60 162
16,3 18 123 | 73 51 48 200,60 163
16,4 18 123 | 73 51 48 200,60 164
16,5 18 123 | 73 51 48 282,20 165
16,6 18 123 | 73 51 48 282,20 166
16,7 18 123 | 73 51 48 282,20 167
16,8 18 123 | 73 51 48 282,20 168
16,9 18 123 | 73 51 48 282,20 169
17,0 18 123 | 73 51 48 282,20 170
17,1 18 123 | 73 51 48 28220 1M
17,2 18 123 | 73 51 48 282,20 172
17,3 18 123 | 73 51 48 282,20 173
17,4 18 123 | 73 51 48 282,20 174
17,5 18 123 | 73 51 48 282,20 175
17,6 18 123 | 73 51 48 282,20 176
17,7 18 123 | 73 51 48 282,20 177
17,8 18 123 | 73 51 48 282,20 178
17,9 18 123 | 73 51 48 282,20 179
18,0 18 123 | 73 51 48 282,20 180
18,1 20 131 79 55 50 352,70 181
18,2 20 131 79 55 50 352,70 182
18,3 20 131 79 55 50 352,70 183
18,4 20 131 79 55 50 352,70 184
18,5 20 131 79 55 50 352,70 185
18,6 20 131 79 55 50 352,70 186
18,7 20 131 79 55 50 352,70 187
18,8 20 131 79 55 50 352,70 188
18,9 20 131 79 55 50 352,70 189
19,0 20 131 79 55 50 352,70 190
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WNT \ Performance

3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

A univerzdlne pouZitie A |eStené drazky na odchod triesok A PL =rohovd fazetka
A Styrivodiace fazetky A typ ALU 3xD (10 722 ..) na vyziadanie
T4
< 3xD % 180 DC ., | DCONMS ,¢| OAL | LCF | LU | LS | PL Artikel &.
10720...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
1i800 8,20 10 89 | 47 | 35 | 40 | 041 116,80 082
8,30 10 89 | 47 | 35 | 40 | 042 116,80 083
8,40 10 89 | 47 | 35 | 40 | 042 116,80 084
g 8,50 10 89 | 47 | 35 | 40 | 043 116,80 085
DCONMS 8,60 10 89 | 47 | 35 | 40 | 043 116,80 086
8,70 10 89 | 47 | 35 | 40 | 044 116,80 087
! T 8,80 10 89 | 47 | 35 | 40 | 044 116,80 088
] 8,90 10 89 | 47 | 35 | 40 | 045 116,80 089
1 l 9,00 10 89 | 47 | 35 | 40 | 045 116,80 090
w 9,10 10 89 | 47 | 35 | 40 | 046 116,80 091
! 2 9,20 10 89 | 47 | 35 | 40 | 046 116,80 092
‘ o 9,30 10 89 | 47 | 35 | 40 | 047 116,80 093
Y . 9,40 10 89 | 47 | 35 | 40 | 047 116,80 094
; 3 9 \ 9,50 10 89 | 47 | 35 | 40 | 048 116,80 095
/ 9,60 10 89 | 47 | 35 | 40 | 048 116,80 096
| J 9,70 10 89 | 47 | 35 | 40 | 049 116,80 097
g A 9,80 10 89 | 47 | 35 | 40 | 049 116,80 098
L. e ] 9,90 10 89 | 47 | 35 | 40 | 050 116,80 099
10,00 10 89 | 47 | 35 | 40 | 050 116,80 100
10,10 12 100 | 53 | 38 | 45 | 051 147,80 101
w3 10,20 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,51 147,80 102
. 10,30 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,52 147,80 103
<180 10,40 12 100 | 53 | 38 | 45 | 052 147,80 104
TK 10,50 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,53 147,80 105
T4 10,60 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,53 147,80 106
DC,; | DCONMS, | OAL | LCF | LU | LS | PL Artikel &. }gzg g 188 gg %g jg 855)3 mgg }gg
10720... g , ,
10,90 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,55 147,80 109
i L '57?';1 030 100| 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 055 14780 110
3‘1’3 2 S R B e RO s 11,10 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,56 147.80 111
320 8 62 | 20 | 14 | 36 | 016 7131 | 082 11,20 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,56 147,80 112
350 H 62 | 20 | 12 | 3 |or 7131 088 11,30 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,57 147,80 113
340 8 82 | 20 | 14 | 38 | 017 7131 034 11,40 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,57 147,80 114
350 8 82 | 20 | 14 | 3 | 018 151 Ko 11,50 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,58 147,80 115
3680 8 62 | 20 | 14 | 36 | 018 7131 L ose 11,60 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,58 147,80 116
376 8 62 | 20 | 12 | 3 |o19 7131 Roae 11,70 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,59 147,80 117
380 8 86 | 24 | 17 | 38 | 019 7131 038 11,80 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,59 147,80 118
580 8 g6 | 24 | 17 | 3% | 020 131 Reis 11,90 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,60 147,80 119
200 8 66 | 24 | 17 | 36 | 020 7131 L oa 12,00 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,60 147,80 120
410 8 66 | 22 | 17 | 38 | 051 7131 L oat 12,50 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,63 240,20 125
420 8 66 | 24 | 17 | 38 | 021 7131 042 12,80 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,64 240,20 128
450 8 66 | 24 | 17 | 3% |02 131 Ked3 13,00 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,65 240,20 130
40 8 66 | 24 | 17 | 38 |02 7131 | oas 13,50 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,68 240,20 135
450 8 66 | 22 | 17 | 38 | 093 7131 Noak 13,80 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,69 240,20 138
460 8 66 | 24 | 17 | 3% |02 7131 Lode 14,00 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,70 240,20 140
465 8 66 | 24 | 17 | 3% |om 131 B8k 14,50 16 113 | 63 | 43 | 48 | 073 302,00 145
470 8 66 | 24 | 17 | 38 | o024 7131 | oaz 14,80 16 113 | 63 | 43 | 48 | 0,74 302,00 148
450 8 66 | 28 | 20 | 36 | 024 7131 | oas 15,00 16 113 | 63 | 43 | 48 | 075 302,00 150
490 8 66 | 98 | 20 | 38 | 025 7131 Lodg 15,50 16 113 | 63 | 43 | 48 | 078 302,00 155
50 8 66 | 23 | 20 | 3% |0 151 Reeb 15,80 16 113 | 63 | 43 | 48 | 079 302,00 158
510 6 66 | 28 | 20 | 36 | 026 7131 081 16,00 16 113 | 63 | 43 | 48 | 080 302,00 160
oy 8 66 | 28 | 20 | 38 | 0% 2131 Roe 16,50 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,83 406,60 165
230 8 66 | 98 | 20 | 36 | 027 7131 Los3 16,80 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,84 406,60 168
5110 8 66 | 23 | 20 | 36 | 027 131 Rad 17,00 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,85 406,60 170
550 8 66 | 28 | 20 | 36 | 028 7131 loss 17,50 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,88 406,60 175
555 8 66 | 28 | 20 | 38 | 028 7131 902 17,80 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,89 406,60 178
560 8 66 | 28 | 20 | 36 | 028 7151 Lose 18,00 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,90 406,60 180
Bl 8 66 | 23 | 20 | 36 | 029 151 Rt 18,50 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,93 520,20 185
580 6 66 | 28 | 20 | 36 | 029 7131 088 18,80 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,94 520,20 188
290 8 66 | 28 | 20 | 38 | 030 7131 089 19,00 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,95 520,20 190
500 8 66 | 28 | 20 | 38 | 030 7131 Logo 19,50 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,98 520,20 195
ot 8 20 | 31 | 24 | 3 |03 s707 Ml 19,80 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,99 520,20 198
) ; , 20,00 20 129 | 77 | 53 | 50 | 1,00 520,20 200
6,20 8 79 | 34 | 24 | 36 | 031 87,07 062
6,30 8 79 | 34 | 24 | 36 | 032 87,07 063 Ocel °
6,40 8 79 | 34 | 24 | 36 | 032 87,07 064 & ]
650 8 79 | 34 | 24 | 36 |033 8707 065 T E e e ®
6,60 8 79 | 34 | 24 | 36 | 033 87,07 066 Liatina C
6,70 8 79 | 34 | 24 | 36 | 034 87,07 067 NeZelezn€ kovy o
6,80 8 79 34 24 36 | 0,34 87,07 068 Ziaruvzdornd zliatina
6,90 8 79 34 24 36 0,35 87,07 069 Kalena ocel le)
7,00 8 79 | 34 | 24 | 36 | 035 87,07 070
7,10 8 79 | 41 | 29 | 36 | 036 87,07 071 — V,strana 114
7,20 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,36 87,07 072
7,30 8 79 | 41 | 29 | 36 | 037 87,07 073
7,40 8 79 | 41 | 29 | 36 | 037 87,07 074
7,50 8 79 | 41 | 29 | 36 | 038 87,07 075
7,60 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,38 87,07 076
7,70 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,39 87,07 077
7,80 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,39 87,07 078
7,90 8 79 | 41 | 29 | 36 | 040 87,07 079
8,00 8 79 | 41 | 29 | 36 | 040 87,07 080
8,10 10 89 | 47 | 35 | 40 | 04 116,80 081
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WNT \ Performance

5xD bez vnatorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
1
| f
|
F | Y| |
I § 4 (" 4 |
3 V4 V4 Y V4
/I '»/
DC {‘ (’ f-* r ’
) V4 )/ \
<j [ { [ &
! l‘ l\, ¥,
w3 w3 I3 He(S 3 a3 Ha(_ ]38
<] 140° <J140° <J140° <I 140" <J140° <§ 140°
TK TK TK TK TK
7 7 7 [ NEW | T4 T4 T4
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
11783... 11784 ... 11782 ... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 66 | 28 | 23 | 36 47,39 03000 47,39 03000 47,39 03000 64,37 03000 48,93 030 48,93 030
3,10 6 66 28 23 36 47,39 03100 47,39 03100 47,39 03100 64,37 03100 48,93 031 48,93 031
3,15 6 66 28 23 36 47,39 03150 47,39 03150 47,39 03150
3,20 6 66 28 23 36 47,39 03200 47,39 03200 47,39 03200 64,37 03200 48,93 032 48,93 032
3,22 6 66 28 23 36 47,39 03220 47,39 03220 47,39 03220
3,25 6 66 28 23 36 47,39 03250 47,39 03250 47,39 03250
3,30 6 66 28 23 36 47,39 03300 47,39 03300 47,39 03300 64,37 03300 48,93 033 48,93 033
3,40 6 66 28 23 36 47,39 03400 47,39 03400 47,39 03400 64,37 03400 48,93 034 48,93 034
3,50 6 66 | 28 | 23 | 36 47,39 03500 47,39 03500 47,39 03500 64,37 03500 48,93 035 48,93 035
3,60 6 66 28 23 36 47,39 03600 47,39 03600 47,39 03600 64,37 03600 48,93 036 48,93 036
3,70 6 66 28 23 36 47,39 03700 47,39 03700 47,39 03700 64,37 03700 48,93 037 48,93 037
3,80 6 74 36 29 36 47,39 03800 47,39 03800 47,39 03800 64,37 03800 48,93 038 48,93 038
3,85 6 74 | 36 | 29 | 36 47,39 03850 47,39 03850 47,39 03850
3,90 6 74 36 29 36 47,39 03900 47,39 03900 47,39 03900 64,37 03900 48,93 039 48,93 039
4,00 6 74 36 29 36 47,39 04000 47,39 04000 47,39 04000 64,37 04000 48,93 040 48,93 040
4,10 6 74 | 36 | 29 | 36 47,39 04100 47,39 04100 47,39 04100 64,37 04100 4893 041 4893 041
4,20 6 74 36 29 36 47,39 04200 47,39 04200 47,39 04200 64,37 04200 48,93 042 48,93 042
4,25 6 74 36 29 36 47,39 04250 47,39 04250 47,39 04250
4,30 6 74 36 29 36 47,39 04300 47,39 04300 47,39 04300 64,37 04300 48,93 043 48,93 043
4,35 6 74 | 36 | 29 | 36 47,39 04350 47,39 04350 47,39 04350
4,40 6 74 36 29 36 47,39 04400 47,39 04400 47,39 04400 64,37 04400 48,93 044 48,93 044
4,45 6 74 36 29 36 47,39 04450 47,39 04450 47,39 04450
4,50 6 74 36 29 36 47,39 04500 47,39 04500 47,39 04500 64,37 04500 48,93 045 48,93 045
4,60 6 74 36 29 36 47,39 04600 47,39 04600 47,39 04600 64,37 04600 48,93 046 48,93 046
4,65 6 74 | 36 | 29 | 36 47,39 04650 47,39 04650 47,39 04650
4,70 6 74 36 29 36 47,39 04700 47,39 04700 47,39 04700 64,37 04700 48,93 047 48,93 047
4,80 6 82 44 35 36 47,39 04800 47,39 04800 47,39 04800 64,37 04800 48,93 048 48,93 048
4,90 6 82 44 35 36 47,39 04900 47,39 04900 47,39 04900 64,37 04900 48,93 049 48,93 049
4,95 6 82 44 35 36 47,39 04950 47,39 04950 47,39 04950
5,00 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05000 47,39 05000 47,39 05000 64,37 05000 48,93 050 48,93 050
5,05 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05050 47,39 05050 47,39 05050
5,10 6 82 44 35 36 47,39 05100 47,39 05100 47,39 05100 64,37 05100 48,93 051 48,93 051
5,20 6 82 44 35 36 47,39 05200 47,39 05200 47,39 05200 64,37 05200 48,93 052 48,93 052
5,30 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05300 47,39 05300 47,39 05300 64,37 05300 48,93 053 48,93 053
5,40 6 82 44 35 36 47,39 05400 47,39 05400 47,39 05400 64,37 05400 48,93 054 48,93 054
5,50 6 82 44 35 36 47,39 05500 47,39 05500 47,39 05500 64,37 05500 48,93 055 48,93 055
5,55 6 82 44 35 36 47,39 05550 47,39 05550 47,39 05550
5,60 6 82 44 35 36 47,39 05600 47,39 05600 47,39 05600 64,37 05600 48,93 056 48,93 056
5,70 6 82 44 35 36 47,39 05700 47,39 05700 47,39 05700 64,37 05700 48,93 057 48,93 057
5,75 6 82 44 35 36 47,39 05750 47,39 05750 47,39 05750
5,80 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05800 47,39 05800 47,39 05800 64,37 05800 48,93 058 48,93 058
5,90 6 82 44 35 36 47,39 05900 47,39 05900 47,39 05900 64,37 05900 48,93 059 48,93 059
5,95 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05950 47,39 05950 47,39 05950
6,00 6 82 44 35 36 47,39 06000 47,39 06000 47,39 06000 64,37 06000 48,93 060 48,93 060
Ocel ° ° ) ) o o
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina [ ) ) ) o o)
Nezelezné kovy [e) o) o) o ) )
Ziaruvzdornd zliatina
Kalend ocel o o o
— v strana 101-104
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WNT \ Performance

5xD bez vnatorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
4—»1
1
| f
|
<
g ((fl (4 (FJ (/} q
I § " ‘f 4 w
3 V4 V4 V4 V4
| B B
DC {* {' f‘ r
) V4 )/ \
<j [ { [ &
! l‘ l\, ¥,
w3 w3 I3 He(S 3 a3 Ha(_ ]38
<] 140° <J140° <J140° <I 140" <J140° <} 140°
TK TK TK TK TK
7 7 7 [ NEW | T4 T4 T4
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
11783 ... 11784 ... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6,10 8 9 53 43 36 50,48 06100 50,48 06100 50,48 06100 77,37 06100 58,85 061 58,85 061
6,20 8 91 53 43 36 50,48 06200 50,48 06200 50,48 06200 77,37 06200 58,85 062 58,85 062
6,30 8 91 53 43 36 50,48 06300 50,48 06300 50,48 06300 77,37 06300 58,85 063 58,85 063
6,40 8 91 53 43 36 50,48 06400 50,48 06400 50,48 06400 77,37 06400 58,85 064 58,85 064
6,50 8 91 53 43 36 50,48 06500 50,48 06500 50,48 06500 77,37 06500 58,85 065 58,85 065
6,60 8 91 53 | 43 | 36 50,48 06600 50,48 06600 50,48 06600 77,37 06600 58,85 066 58,85 066
6,70 8 91 53 43 36 50,48 06700 50,48 06700 50,48 06700 77,37 06700 58,85 067 58,85 067
6,80 8 91 53 43 36 50,48 06800 50,48 06800 50,48 06800 77,37 06800 58,85 068 58,85 068
6,90 8 91 53 | 43 | 36 50,48 06900 50,48 06900 50,48 06900 77,37 06900 58,85 069 58,85 069
7,00 8 91 53 43 36 50,48 07000 50,48 07000 50,48 07000 77,37 07000 58,85 070 58,85 070
7,10 8 91 53 43 36 50,48 07100 50,48 07100 50,48 07100 77,37 07100 58,85 071 58,85 071
7,20 8 91 53 43 36 50,48 07200 50,48 07200 50,48 07200 77,37 07200 58,85 072 58,85 072
7,30 8 91 53 43 36 50,48 07300 50,48 07300 50,48 07300 77,37 07300 58,85 073 58,85 073
7,40 8 91 53 43 36 50,48 07400 50,48 07400 50,48 07400 77,37 07400 58,85 074 58,85 074
7,45 8 91 53 43 36 50,48 07450 50,48 07450 50,48 07450
7,50 8 91 53 | 43 | 36 50,48 07500 50,48 07500 50,48 07500 77,37 07500 58,85 075 58,85 075
7,60 8 91 53 43 36 50,48 07600 50,48 07600 50,48 07600 77,37 07600 58,85 076 58,85 076
7,70 8 91 53 43 36 50,48 07700 50,48 07700 50,48 07700 77,37 07700 58,85 077 58,85 077
7,80 8 91 53 43 36 50,48 07800 50,48 07800 50,48 07800 77,37 07800 58,85 078 58,85 078
7,90 8 91 53 43 36 50,48 07900 50,48 07900 50,48 07900 77,37 07900 58,85 079 58,85 079
8,00 8 91 53 43 36 50,48 08000 50,48 08000 50,48 08000 77,37 08000 58,85 080 58,85 080
8,10 10 103 | 61 49 40 55,66 08100 55,66 08100 55,66 08100 90,27 08100 70,54 081 70,54 081
8,20 10 103 61 49 40 55,66 08200 55,66 08200 55,66 08200 90,27 08200 70,54 082 70,54 082
8,30 10 103 | 61 49 | 40 55,66 08300 55,66 08300 55,66 08300 90,27 08300 70,54 083 70,54 083
8,40 10 103 61 49 40 55,66 08400 55,66 08400 55,66 08400 90,27 08400 70,54 084 70,54 084
8,50 10 103 | 61 49 40 55,66 08500 55,66 08500 55,66 08500 90,27 08500 70,54 085 70,54 085
8,60 10 103 | 61 49 | 40 55,66 08600 55,66 08600 55,66 08600 90,27 08600 70,54 086 70,54 086
8,70 10 103 | 61 49 40 55,66 08700 55,66 08700 55,66 08700 90,27 08700 70,54 087 70,54 087
8,80 10 103 | 61 49 | 40 55,66 08800 55,66 08800 55,66 08800 90,27 08800 70,54 088 70,54 088
8,90 10 103 | 61 49 | 40 55,66 08900 55,66 08900 55,66 08900 90,27 08900 70,54 089 70,54 089
9,00 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09000 55,66 09000 55,66 09000 90,27 09000 70,54 090 70,54 090
9,10 10 103 61 49 40 55,66 09100 55,66 09100 55,66 09100 90,27 09100 70,54 091 70,54 091
9,20 10 103 61 49 40 55,66 09200 55,66 09200 55,66 09200 90,27 09200 70,54 092 70,54 092
9,30 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09300 55,66 09300 55,66 09300 90,27 09300 70,54 093 70,54 093
9,35 10 103 61 49 40 55,66 09350 55,66 09350 55,66 09350
9,40 10 103 61 49 40 55,66 09400 55,66 09400 55,66 09400 90,27 09400 70,54 094 70,54 094
9,45 10 103 61 49 40 55,66 09450 55,66 09450 55,66 09450
9,50 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09500 55,66 09500 55,66 09500 90,27 09500 70,54 095 70,54 095
9,60 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09600 55,66 09600 55,66 09600 90,27 09600 70,54 096 70,54 096
9,70 10 103 | 61 49 40 55,66 09700 55,66 09700 55,66 09700 90,27 09700 70,54 097 70,54 097
9,80 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09800 55,66 09800 55,66 09800 90,27 09800 70,54 098 70,54 098
9,90 10 103 | 61 49 40 55,66 09900 55,66 09900 55,66 09900 90,27 09900 70,54 099 70,54 099
10,00 10 103 61 49 40 55,66 10000 55,66 10000 55,66 10000 90,27 10000 70,54 100 70,54 100
10,10 12 18 | 71 56 | 45 81,12 10100 81,12 10100 81,12 10100 129,00 10100 101,40 101 101,40 101
Ocel ° ° ) ) o o
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) ° [} ) o) o)
Nezelezné kovy o o o) o ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel o o o
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WNT \ Performance

5xD bez vnatorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
1
| f
|
<
S fl ﬁ.d (*1 fi
I |14 )4 |/4 14
3 V4 V4 V4 V4
'
9 {b {t {& r .’
) V4 )/ \
<j [ ( ( g
1 l‘ (8 ¥,
w3 w3 I3 He(S 3 a3 Ha(_ ]38
<] 140° <J140° <J140° <I 140" <J140° <§ 140°
TK TK TK TK TK
7 7 7 [ NEW | T4 T4 T4
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
11783... 11784 ... 11782 ... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
10,20 12 118 71 56 45 81,12 10200 81,12 10200 81,12 10200 129,00 10200 101,40 102 101,40 102
10,30 12 18 | 71 56 45 81,12 10300 81,12 10300 81,12 10300 129,00 10300 101,40 103 101,40 103
10,40 12 118 | 71 56 45 81,12 10400 81,12 10400 81,12 10400 129,00 10400 101,40 104 101,40 104
10,50 12 18 | 71 56 45 81,12 10500 81,12 10500 81,12 10500 129,00 10500 101,40 105 101,40 105
10,55 12 118 | 71 56 45 81,12 10550 81,12 10550 81,12 10550
10,60 12 18 | 71 56 45 81,12 10600 81,12 10600 81,12 10600 129,00 10600 101,40 106 101,40 106
10,70 12 18 | 71 56 45 81,12 10700 81,12 10700 81,12 10700 129,00 10700 101,40 107 101,40 107
10,75 12 18 | 71 56 45 81,12 10750 81,12 10750 81,12 10750
10,80 12 18 | 71 56 45 81,12 10800 81,12 10800 81,12 10800 129,00 10800 101,40 108 101,40 108
10,90 12 118 | 71 56 45 81,12 10900 81,12 10900 81,12 10900 129,00 10900 101,40 109 101,40 109
11,00 12 18 | 71 56 45 81,12 11000 81,12 11000 81,12 11000 129,00 11000 101,40 110 101,40 110
11,10 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11100 81,12 11100 81,12 11100 129,00 11100 101,40 111 101,40 111
11,20 12 18 | 71 56 45 81,12 11200 81,12 11200 81,12 11200 129,00 11200 101,40 112 101,40 112
11,25 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11250 81,12 11250 81,12 11250
11,30 12 18 | 71 56 45 81,12 11300 81,12 11300 81,12 11300 129,00 11300 101,40 113 101,40 113
11,35 12 18 | 71 56 45 81,12 11350 81,12 11350 81,12 11350
11,40 12 118 | 71 56 45 81,12 11400 81,12 11400 81,12 11400 129,00 11400 101,40 114 101,40 114
11,45 12 18 | 71 56 45 81,12 11450 81,12 11450 81,12 11450
11,50 12 118 | 71 56 45 81,12 11500 81,12 11500 81,12 11500 129,00 11500 101,40 115 101,40 115
11,60 12 18 | 71 56 45 81,12 11600 81,12 11600 81,12 11600 129,00 11600 101,40 116 101,40 116
11,70 12 18 | 71 56 45 81,12 11700 81,12 11700 81,12 11700 129,00 11700 101,40 117 101,40 117
11,80 12 18 | 71 56 45 81,12 11800 81,12 11800 81,12 11800 129,00 11800 101,40 118 101,40 118
11,90 12 18 | 71 56 45 81,12 11900 81,12 11900 81,12 11900 129,00 11900 101,40 119 101,40 119
12,00 12 18 | 71 56 45 81,12 12000 81,12 12000 81,12 12000 129,00 12000 101,40 120 101,40 120
12,15 14 124 | 77 60 45 106,80 12150 106,80 12150 106,80 12150
12,25 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 12250 106,80 12250 106,80 12250
12,50 14 124 | 77 60 45 106,80 12500 106,80 12500 106,80 12500 173,10 12500 132,30 125 132,30 125
12,55 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 12550 106,80 12550 106,80 12550
12,70 14 124 | 77 60 45 106,80 12700 106,80 12700 106,80 12700
12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 12800 106,80 12800 106,80 12800 173,10 12800 132,30 128 132,30 128
12,90 14 124 | 77 60 45 106,80 12900 106,80 12900 106,80 12900
13,00 14 124 | 77 60 45 106,80 13000 106,80 13000 106,80 13000 173,10 13000 132,30 130 132,30 130
13,10 14 124 | 77 60 45 106,80 13100 106,80 13100 106,80 13100
13,30 14 124 | 77 60 45 106,80 13300 106,80 13300 106,80 13300
13,35 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 13350 106,80 13350 106,80 13350
13,50 14 124 | 77 60 45 106,80 13500 106,80 13500 106,80 13500 173,10 13500 132,30 135 132,30 135
13,70 14 124 | 77 60 45 106,80 13700 106,80 13700 106,80 13700
13,80 14 124 | 77 60 45 106,80 13800 106,80 13800 106,80 13800 173,10 13800 132,30 138 132,30 138
14,00 14 124 | 77 60 45 106,80 14000 106,80 14000 106,80 14000 173,10 14000 132,30 140 132,30 140
14,20 16 133 | 83 63 48 134,50 14200 134,50 14200 134,50 14200
14,50 16 133 | 83 63 48 134,50 14500 134,50 14500 134,50 14500 237,00 14500 184,10 145 184,10 145
14,80 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 14800 134,50 14800 134,50 14800 237,00 14800 184,10 148 184,10 148
15,00 16 133 | 83 63 48 134,50 15000 134,50 15000 134,50 15000 237,00 15000 184,10 150 184,10 150
15,10 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15100 134,50 15100 134,50 15100
Ocel ° ° ) ) o o
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) ° [} ) o) o)
Nezelezné kovy [e) o) o) o ) )
Ziaruvzdornd zliatina
Kalend ocel o o o
— v, strana 101-104
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WNT \ Performance

5xD bez vnatorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD UNI UNI UNI
g; DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS
<—>1
1
| 9
|

LCF
OAL
~—

LU

: I

\
< A
“:
w3
<] 140°
TK
T7
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢.
11783 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR

w3 I3
<J140°
TK
T7
Artikel ¢.

11784...
EUR

He(S 3
< 140°
TK
T7
Artikel ¢.
11782...
EUR

15,25 16 133 | 83 | 63 | 48
15,30 16 133 | 83 | 63 | 48
15,35 16 133 | 83 | 63 | 48
15,50 16 133 | 83 | 63 | 48
15,60 16 133 | 83 | 63 | 48
15,80 16 133 | 83 | 63 | 48
16,00 16 133 | 83 | 63 | 48
16,05 18 143 | 93 | T 48
16,50 18 143 | 93 | 71 48
16,80 18 143 | 93 | T 48
16,90 18 143 | 93 | 71 48
17,00 18 143 | 93 | T 48
17,50 18 143 | 93 | T 48
17,60 18 143 | 93 | 7 48
17,80 18 143 | 93 | T 48
18,00 18 143 | 93 | 71 48
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50
18,90 20 153 | 101 | 77 | 50
19,00 20 153 | 101 | 77 | 50
19,35 20 153 | 101 | 77 | 50
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50
19,60 20 153 | 101 | 77 | 50
19,80 20 153 | 101 | 77 | 50
20,00 20 153 | 101 | 77 | 50

134,50 15250
134,50 15300
134,50 15350
134,50 15500
134,50 15600
134,50 15800
134,50 16000
201,80 16050
201,80 16500
201,80 16800
201,80 16900
201,80 17000
201,80 17500
201,80 17600
201,80 17800
201,80 18000
257,90 18500
257,90 18800
257,90 18900
257,90 19000
257,90 19350
257,90 19500
257,90 19600
257,90 19800
257,90 20000

Ocel )
Nehrdzavejuca ocel

Liatina )
NezZelezné kovy [e)
Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

134,50 15250
134,50 15300
134,50 15350
134,50 15500
134,50 15600
134,50 15800
134,50 16000
201,80 16050
201,80 16500
201,80 16800
201,80 16900
201,80 17000
201,80 17500
201,80 17600
201,80 17800
201,80 18000
257,90 18500
257,90 18800
257,90 18900
257,90 19000
257,90 19350
257,90 19500
257,90 19600
257,90 19800
257,90 20000

[ ]
(0]

134,50 15250
134,50 15300
134,50 15350
134,50 15500
134,50 15600
134,50 15800
134,50 16000
201,80 16050
201,80 16500
201,80 16800
201,80 16900
201,80 17000
201,80 17500
201,80 17600
201,80 17800
201,80 18000
257,90 18500
257,90 18800
257,90 18900
257,90 19000
257,90 19350
257,90 19500
257,90 19600
257,90 19800
257,90 20000

[ J
o

Quattro
oF VA VA
DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN
!
\’
'»
r{&
\ b
¥
a3 Ha(_ ]38 (S 8
<J140° <J140° < 140°
TK TK TK
[NEW [} T4 T4
Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10730... 10 740 ... 10741 ...
EUR EUR EUR
237,00 15500 184,10 155 184,10 155
237,00 15800 184,10 158 184,10 158
237,00 16000 184,10 160 184,10 160
343,80 16500 265,60 165 265,60 165
343,80 16800 265,60 168 265,60 168
343,80 17000 265,60 170 265,60 170
343,80 17500 265,60 175 265,60 175
343,80 17800 265,60 178 265,60 178
343,80 18000 265,60 180 265,60 180
418,80 18500 327,30 185 327,30 185
418,80 18800 327,30 188 327,30 188
418,80 19000 327,30 190 327,30 190
418,80 19500 327,30 195 327,30 195
418,80 19800 327,30 198 327,30 198
418,80 20000 327,30 200 327,30 200
° o o
° °
° o o
o ° °
o o o

— v strana 101-104
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WNT \ Standard

5xD be

z vnutorného chladenia

V@— Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD UNI UNI
% TiAIN TiAIN
DCONI‘\AS
I
! ]
|
|
} g
5 8
DC
<
w13 w[ O 3
<J140° <J140°
TK TK
T1 T1
DC ;| DCONMS ;s | OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢. Artikel ¢.
11 606 ... 11 607 ...
mm mm mm | mm |mm|mm EUR EUR
3,00 6 66 | 28 | 23 | 36 27,66 030 27,66 030
3,10 6 66 | 28 | 23 |36 27,66 031 27,66 031
3,20 6 66 | 28 | 23 | 36 27,66 032 27,66 032
3,30 6 66 | 28 | 23 | 36 27,66 033 27,66 033
3,40 6 66 | 28 | 23 | 36 27,66 034 27,66 034
3,50 6 66 | 28 | 23 | 36 27,66 035 27,66 035
3,60 6 66 | 28 | 23 | 36 27,66 036 27,66 036
3,70 6 66 | 28 |23 |36 27,66 037 27,66 037
3,80 6 74 | 36 |29 |36 27,66 038 27,66 038
3,90 6 74 | 36 |29 |36 27,66 039 27,66 039
4,00 6 74 | 36 |29 | 36 27,66 040 27,66 040
4,10 6 74 | 36 |29 | 36 27,66 041 27,66 041
4,20 6 74 | 36 |29 | 36 27,66 042 27,66 042
4,30 6 74 | 36 |29 |36 27,66 043 27,66 043
4,40 6 74 | 36 |29 |36 2766 044 27,66 044
4,50 6 74 | 36 |29 | 36 27,66 045 27,66 045
4,60 6 74 | 36 |29 |36 27,66 046 27,66 046
4,65 6 74 | 36 |29 | 36 27,66 900 27,66 900
4,70 6 74 | 36 |29 | 36 27,66 047 27,66 047
4,80 6 82 | 44 | 35|36 27,66 048 27,66 048
4,90 6 82 | 44 | 35|36 27,66 049 27,66 049
5,00 6 82 | 44 | 35|36 27,66 050 27,66 050
5,10 6 82 | 44 | 35|36 27,66 051 27,66 051
5,20 6 82 | 44 | 35|36 27,66 052 27,66 052
5,30 6 82 | 44 | 35|36 27,66 053 27,66 053
5,40 6 82 | 44 | 35|36 27,66 054 27,66 054
5,50 6 82 | 44 | 35|36 27,66 055 27,66 055
5,55 6 82 | 44 | 35|36 27,66 902 27,66 902
5,60 6 82 | 44 | 35|36 27,66 056 27,66 056
5,70 6 82 | 44 | 35|36 27,66 057 27,66 057
5,80 6 82 | 44 | 35|36 27,66 058 27,66 058
5,90 6 82 | 44 | 35|36 27,66 059 27,66 059
6,00 6 82 | 44 | 35|36 27,66 060 27,66 060
6,10 8 91 | 53 | 43 |36 28,10 061 28,10 061
6,20 8 91 | 53 | 43 |36 28,10 062 28,10 062
6,30 8 91 | 53 | 43 |36 28,10 063 28,10 063
6,40 8 91 | 53 |43 136 2810 064 28,10 064
6,50 8 91 | 53 | 43 | 36 28,10 065 28,10 065
6,60 8 91 | 53 | 43 | 36 28,10 066 28,10 066
6,70 8 91 | 53 | 43 |36 28,10 067 28,10 067
6,80 8 91 | 53 | 43 |36 28,10 068 28,10 068
6,90 8 91 | 53 | 43 |36 28,10 069 28,10 069
7,00 8 91 | 53 | 43 |36 2810 070 28,10 070
7,10 8 91 | 53 |43 |36 2810 OM 28,10 07
7,20 8 91 | 53 |43 |36 2810 072 28,10 072
7,30 8 91 | 53 |43 |36 2810 073 28,10 073
7,40 8 91 | 53 |43 |36 2810 074 28,10 074
7,50 8 91 | 53 | 43 |36 28,10 075 28,10 075
7,55 8 91 | 53 | 43 |36 28,10 975 28,10 975
7,60 8 91 | 53 | 43 |36 28,10 076 28,10 076
7,70 8 91 | 53 | 43 |36 28,10 077 28,10 077
7,80 8 91 | 53 | 43 |36 28,10 078 28,10 078
7,90 8 91 | 53 | 43 |36 28,10 079 28,10 079
8,00 8 91 | 53 | 43 |36 28,10 080 28,10 080
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 081 30,97 081
8,20 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 082 30,97 082
8,30 10 103 | 61 | 49 |40 3097 083 30,97 083
8,40 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 084 30,97 084
8,50 10 103 | 61 | 49|40 3097 085 30,97 085
02|36

T1 T1

DC ;| DCONMS ¢ | OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢. Artikel ¢.

11 606 ... 11 607 ...
mm mm mm | mm |mm|mm EUR EUR
8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 086 30,97 086
8,70 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 087 30,97 087
8,80 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 088 30,97 088
8,90 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 089 30,97 089
9,00 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 090 30,97 090
9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 091 30,97 091
9,20 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 092 30,97 092
9,25 10 103 | 61 | 49 |40 3097 925 30,97 925
9,30 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 093 30,97 093
9,40 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 094 30,97 094
9,50 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 095 30,97 095
9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 096 30,97 096
9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 097 30,97 097
9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 098 30,97 098
9,90 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 099 30,97 099
10,00 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 100 30,97 100
10,10 12 118 | 71 | 56 | 45 46,29 101 46,29 101
10,20 12 118 | 71 | 56 | 45 46,29 102 46,29 102
10,30 12 18 | 71 | 56 | 45 46,29 103 46,29 103
10,40 12 118 | 71 | 56 | 45 46,29 104 46,29 104
10,50 12 118 | 71 | 56 | 45 46,29 105 46,29 105
10,60 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 106 46,29 106
10,70 12 118 | 71 | 56 | 45 46,29 107 46,29 107
10,80 12 118 | 71 | 56 | 45 46,29 108 46,29 108
10,90 12 118 | 71 | 56 | 45 46,29 109 46,29 109
11,00 12 118 | 71 | 56 | 45 46,29 110 46,29 110
11,10 12 118 | 71 | 56 | 45 46,29 111 46,29 111
11,20 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 112 46,29 112
11,30 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 113 46,29 113
11,40 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 114 46,29 114
11,50 12 118 | 71 | 56 | 45 46,29 115 46,29 115
11,60 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 116 46,29 116
11,70 12 18 | 71 | 56 | 45 4629 117 46,29 117
11,80 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 118 46,29 118
11,90 12 18 | 71 | 56 | 45 4629 119 46,29 119
12,00 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 120 46,29 120
12,25 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 122 60,74 122
12,50 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 125 60,74 125
12,70 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 127 60,74 127
12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 128 60,74 128
12,90 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 129 60,74 129
13,00 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 130 60,74 130
13,30 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 133 60,74 133
13,50 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 135 60,74 135
13,70 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 137 60,74 137
13,80 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 138 60,74 138
14,00 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 140 60,74 140
14,20 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 142 79,02 142
14,50 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 145 79,02 145
14,70 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 147 79,02 147
14,80 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 148 79,02 148
15,00 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 150 79,02 150
15,25 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 152 79,02 152
15,30 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 153 79,02 153
15,50 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 155 79,02 155
15,70 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 157 79,02 157
15,80 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 158 79,02 158
16,00 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 160 79,02 160
16,50 18 143 | 93 | 71 | 48 127,80 165 127,80 165
16,80 18 1431 93 | 71 | 48 127,80 168 127,80 168
17,00 18 143 | 93 | 71 | 48 127,80 170 127,80 170
17,50 18 1431 93 | 71 | 48 127,80 175 127,80 175
17,80 18 143 | 93 | 71 | 48 127,80 178 127,80 178
18,00 18 1431 93 | 71 | 48 127,80 180 127,80 180
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50 137,80 185 137,80 185
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 137,80 188 137,80 188
19,00 20 153 | 101 | 77 | 50 137,80 190 137,80 190
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50 137,80 195 137,80 195
19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 137,80 198 137,80 198
20,00 20 153 1 101 | 77 | 50 137,80 200 137,80 200
Ocel ) )
Nehrdzavejtca ocel
Liatina ) )
Nezelezné kovy o [¢)

Ziaruvzdorn4 zliatina

— v, strana 117
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WNT \ Standard

5xD bez vnatorného chladenia

Spiralovy vrtak DIN 338

A uhol skrutkovice 30°
A stopka@h7

T3
< 5xD N DCy | OAL | LCF Artikel .
10710...
mm | mm | mm EUR
54 93 57 28,98 054
5,5 93 57 27,78 055
5,6 93 57 30,41 056
57 93 57 30,41 057
5,8 93 57 30,41 058
5,9 93 57 30,41 059
6,0 93 57 29,54 060
- 6,1 101 63 37,80 061
) 6,2 101 63 37,80 062
\ 6,3 101 63 37,80 063
6,4 101 63 37,80 064
[ 6,5 101 63 36,59 065
‘ 6,6 109 69 4419 066
6,8 109 69 44,19 068
/ 70 | 109 | 69 43,75 070
\ 75 109 69 46,51 075
V& 7.8 117 75 51,91 078
o 8,0 17 75 51,91 080
<5T1+18 85 | 117 | 75 6094 085
T3 8,8 125 81 65,24 088
DC, | OAL | LCF LTI, o5 | 125 | o1 7530 | 008
10710... 98 | 133 | 87 76,26 098
mm | mm | mm EUR 10,0 | 133 87 76,26 100
05 | 22 | 6 578 005 102 | 133 | 87 9291 102
06 | 24 | 7 578 006 105 | 133 | 87 92,91 105
07 | 28 | 9 578 007 1,0 | 142 | 94 11580 110
08 | 30 | 10 578 008 15 | 142 | 04 12350 115
09 | 32 | 11 578 009 12,0 | 151 | 101 132,30 120
1,0 | 34 | 12 578 010 13,0 | 151 | 101 170,90 130
11| 36 | 14 6,64 011 14,0 | 160 | 108 184,10 140
1,2 | 38 | 16 6,64 012 16,0 | 178 | 120 250,20 160
1,3 | 38 16 6,64 013
14 | 40 | 18 664 014 Ocel °
1,5 40 18 6,64 015 Nehrdzavejlca ocel o
16 | 43 | 20 664 016 Liatina o
1,7 43 20 6,64 017 Nezelezné kovy L
1,8 46 22 6,64 018 Ziaruvzdornd zliatina o
19 | 46 22 6,64 019
2,0 49 24 6,64 020 — v, strana 119
2,1 49 24 7,59 021
22 | 53 27 9,83 022
23 | 53 | 27 983 023
24 | 57 30 9,83 024
2,5 57 30 9,66 025
26 | 57 | 30 10,88 026
27 | 61 | 33 12,90 027
28 | 61 | 33 13,78 028
29 | 61 | 33 13,78 029
30 | 61 | 33 12,45 030
31 | 65 | 36 12,56 031
32 | 65 | 36 12,56 032
33 | 65 | 36 12,68 033
34 70 39 14,10 034
35 | 70 | 39 13,88 035
36 | 70 | 39 1488 036
3,7 70 39 14,88 037
38 | 75 | 43 1565 038
39 | 75 | 43 15,65 039
4,0 75 43 15,54 040
a1 | 75 | 43 1433 041
42 | 75 | 43 1433 042
43 | 80 | 47 2128 043
4.4 80 47 21,28 044
45 | 80 | 47 19,40 045
46 | 80 | 47 22,05 046
47 | 80 | 47 22,05 047
48 | 8 | 52 22,81 048
49 | 8 | 52 22,81 049
50 | 8 | 52 21,15 050
51 | 86 | 52 25,46 051
52 | 8 | 52 2546 052
53 | 8 | 52 28,98 053
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WNT \ Performance

5xD s vnidtornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD *f Nl o UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

i
! %)
I
= i {"a 4 !?/1
| 8 " { l / )
3 9 ( V4 Vg \ Y
J 'h { ( | ‘
{ V» ‘h ‘ﬁf H,
DC ' Y \L VA \ \/‘/V
7 ( ( { [
<j M AM \M \M {M
Feed UNI = s tromi britmi YN YR a3 (O[3 (S ]3 a8
<] 140° <J145° <J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK TK TK
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03000 70,31 03000 70,31 03000 70,31 03000 83,21 03000
3,10 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03100 70,31 03100 70,31 03100 70,31 03100 83,21 03100
3,15 6 66 28 | 23 | 36 70,31 03150 70,31 03150 70,31 03150
3,20 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03200 70,31 03200 70,31 03200 70,31 03200 83,21 03200
3,22 6 66 28 | 23 | 36 70,31 03220 70,31 03220 70,31 03220
3,25 6 66 28 | 23 | 36 70,31 03250 70,31 03250 70,31 03250
3,30 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03300 70,31 03300 70,31 03300 70,31 03300 83,21 03300
3,40 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03400 70,31 03400 70,31 03400 70,31 03400 83,21 03400
3,50 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03500 70,31 03500 70,31 03500 70,31 03500 83,21 03500
3,60 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03600 70,31 03600 70,31 03600 70,31 03600 83,21 03600
3,70 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03700 70,31 03700 70,31 03700 70,31 03700 83,21 03700
3,80 6 74 36 | 29 | 36 84,31 03800 70,31 03800 70,31 03800 70,31 03800 83,21 03800
3,85 6 74 36 | 29 | 36 70,31 03850 70,31 03850 70,31 03850
3,90 6 74 36 | 29 | 36 84,31 03900 70,31 03900 70,31 03900 70,31 03900 83,21 03900
4,00 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04000 84,31 04000 70,31 04000 70,31 04000 70,31 04000 83,21 04000
4,10 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04100 84,31 04100 70,31 04100 70,31 04100 70,31 04100 83,21 04100
4,20 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04200 84,31 04200 70,31 04200 70,31 04200 70,31 04200 83,21 04200
4,25 6 74 36 | 29 | 36 70,31 04250 70,31 04250 70,31 04250
4,30 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04300 84,31 04300 70,31 04300 70,31 04300 70,31 04300 83,21 04300
4,35 6 74 36 | 29 | 36 70,31 04350 70,31 04350 70,31 04350
4,40 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04400 84,31 04400 70,31 04400 70,31 04400 70,31 04400 83,21 04400
4,45 6 74 36 | 29 | 36 70,31 04450 70,31 04450 70,31 04450
4,50 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04500 84,31 04500 70,31 04500 70,31 04500 70,31 04500 83,21 04500
4,60 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04600 84,31 04600 70,31 04600 70,31 04600 70,31 04600 83,21 04600
4,65 6 74 36 | 29 | 36 84,31 04650 70,31 04650 70,31 04650 70,31 04650
4,70 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04700 84,31 04700 70,31 04700 70,31 04700 70,31 04700 83,21 04700
4,80 6 82 44 | 35 | 36 88,28 04800 84,31 04800 70,31 04800 70,31 04800 70,31 04800 83,21 04800
4,90 6 82 44 | 35 | 36 88,28 04900 84,31 04900 70,31 04900 70,31 04900 70,31 04900 83,21 04900
4,95 6 82 44 | 35 | 36 70,31 04950 70,31 04950 70,31 04950
5,00 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05000 84,31 05000 70,31 05000 70,31 05000 70,31 05000 83,21 05000
5,05 6 82 44 | 35 | 36 70,31 05050 70,31 05050 70,31 05050
5,10 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05100 84,31 05100 70,31 05100 70,31 05100 70,31 05100 83,21 05100
5,20 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05200 84,31 05200 70,31 05200 70,31 05200 70,31 05200 83,21 05200
5,30 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05300 84,31 05300 70,31 05300 70,31 05300 70,31 05300 83,21 05300
5,40 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05400 84,31 05400 70,31 05400 70,31 05400 70,31 05400 83,21 05400
5,50 6 82 44 | 35 | 36 88,28 05500 84,31 05500 70,31 05500 70,31 05500 70,31 05500 83,21 05500
Ocel ) ) ) ) ° °
Nehrdzavejuca ocel ° ° o o o o
Liatina ) ° ) ) ) )
Nezelezné kovy ) o o) o ) f¢)
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel o) o o o o

— V. strana 96-104

70 @ DC,,; pre typ UNI, Feed UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pre typ Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD s vnidtornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD i/ Flf;f slpj‘:ﬁd UNI UNI UNI °“:|‘:"°
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
i
! %)
I
g 7 7 7| 7
! ! I N
39 ( V4 Vi W% y
J W ( ( [ v" )
1 \ ) ! I
DC \ V4 \4 V4 \(/'
7 ( ( { [
J " ES FON M pis
Feed UNI = s tromi britmi YN YR a3 (O ] (S ]3 a8
<] 140° <J145° <J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK TK TK
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,55 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05550 84,31 05550 70,31 05550 70,31 05550 70,31 05550
5,60 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05600 84,31 05600 70,31 05600 70,31 05600 70,31 05600 83,21 05600
5,70 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05700 84,31 05700 70,31 05700 70,31 05700 70,31 05700 83,21 05700
5,75 6 82 | 44 | 35 | 36 70,31 05750 70,31 05750 70,31 05750
5,80 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05800 84,31 05800 70,31 05800 70,31 05800 70,31 05800 83,21 05800
5,90 6 82 | 44 | 35| 36 88,28 05900 84,31 05900 70,31 05900 70,31 05900 70,31 05900 83,21 05900
5,95 6 82 | 44 | 35 | 36 70,31 05950 70,31 05950 70,31 05950
6,00 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 06000 84,31 06000 70,31 06000 70,31 06000 70,31 06000 83,21 06000
6,10 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06100 95,12 06100 79,35 06100 79,35 06100 79,35 06100 93,90 06100
6,20 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06200 95,12 06200 79,35 06200 79,35 06200 79,35 06200 93,90 06200
6,30 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06300 95,12 06300 79,35 06300 79,35 06300 79,35 06300 93,90 06300
6,40 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06400 95,12 06400 79,35 06400 79,35 06400 79,35 06400 93,90 06400
6,50 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06500 95,12 06500 79,35 06500 79,35 06500 79,35 06500 93,90 06500
6,60 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06600 95,12 06600 79,35 06600 79,35 06600 79,35 06600 93,90 06600
6,70 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06700 95,12 06700 79,35 06700 79,35 06700 79,35 06700 93,90 06700
6,80 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06800 95,12 06800 79,35 06800 79,35 06800 79,35 06800 93,90 06800
6,90 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06900 95,12 06900 79,35 06900 79,35 06900 79,35 06900 93,90 06900
7,00 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07000 95,12 07000 79,35 07000 79,35 07000 79,35 07000 93,90 07000
710 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07100 95,12 07100 79,35 07100 79,35 07100 79,35 07100 93,90 07100
7,20 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07200 95,12 07200 79,35 07200 79,35 07200 79,35 07200 93,90 07200
7,30 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07300 95,12 07300 79,35 07300 79,35 07300 79,35 07300 93,90 07300
7,40 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07400 95,12 07400 79,35 07400 79,35 07400 79,35 07400 93,90 07400
745 8 91 53 | 43 | 36 79,35 07450 79,35 07450 79,35 07450
7,50 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07500 95,12 07500 79,35 07500 79,35 07500 79,35 07500 93,90 07500
7,60 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07600 95,12 07600 79,35 07600 79,35 07600 79,35 07600 93,90 07600
7,70 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07700 95,12 07700 79,35 07700 79,35 07700 79,35 07700 93,90 07700
7,80 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07800 95,12 07800 79,35 07800 79,35 07800 79,35 07800 93,90 07800
7,90 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07900 95,12 07900 79,35 07900 79,35 07900 79,35 07900 93,90 07900
8,00 8 91 53 | 43 | 36 99,63 08000 95,12 08000 79,35 08000 79,35 08000 79,35 08000 93,90 08000
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08100 114,60 08100 91,48 08100 91,48 08100 91,48 08100 134,50 08100
8,20 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08200 114,60 08200 91,48 08200 91,48 08200 91,48 08200 134,50 08200
8,30 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08300 114,60 08300 91,48 08300 91,48 08300 91,48 08300 134,50 08300
8,40 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08400 114,60 08400 91,48 08400 91,48 08400 91,48 08400 134,50 08400
8,50 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08500 114,60 08500 91,48 08500 91,48 08500 91,48 08500 134,50 08500
8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08600 114,60 08600 91,48 08600 91,48 08600 91,48 08600 134,50 08600
8,70 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08700 114,60 08700 91,48 08700 91,48 08700 91,48 08700 134,50 08700
Ocel ) ) ) ) ° °
Nehrdzavejuca ocel ) ° o o o o
Liatina ) ° ) ) ) )
Nezelezné kovy o) (e} o fe) fe) )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel o) o o o o

— V. strana 96-104

70 @ DC,,; pre typ UNI, Feed UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pre typ Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD s vnidtornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD m Nl o UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

I %)
z 7| q a ,,?
o F |
N '4 I (’/ ﬁ W
2 3 | Vé Vi V4 V4
J Ih ( ( ( v" )
{ Vb V; W, i
be \ Vi Vi \/ Ve
B { { { ¥
d " s s " A
Feed UNI = s tromi britmi YR w8 w8 e[ 3 ] (3 T8 w8
<140° < 145° < 140° < 140° < 140° < 140°
TK TK TK TK TK TK
[NEW [ [NEW [ T7 T7 7 [NEW [t
DC 77| DCONMS 5| OAL | LCF | LU | LS Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &.
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

8,80 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08800 114,60 08800 91,48 08800 91,48 08800 91,48 08800 134,50 08800
8,90 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08900 114,60 08900 91,48 08900 91,48 08900 91,45 08900 134,50 08900
9,00 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09000 114,60 09000 91,48 09000 91,48 09000 91,48 09000 134,50 09000
9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09100 114,60 09100 91,48 09100 91,48 09100 91,48 09100 134,50 09100
9,20 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09200 114,60 09200 91,48 09200 91,48 09200 91,48 09200 134,50 09200
9,30 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09300 114,60 09300 91,48 09300 91,48 09300 91,48 09300 134,50 09300

9,35 10 103 | 61 | 49 | 40 91,48 09350 91,48 09350 91,48 09350
9,40 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09400 114,60 09400 91,48 09400 91,48 09400 91,48 09400 134,50 09400
9,45 10 103 | 61 | 49 | 40 91,48 09450 91,48 09450 91,48 09450

9,50 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09500 114,60 09500 91,48 09500 91,48 09500 91,48 09500 134,50 09500
9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09600 114,60 09600 91,48 09600 91,48 09600 91,48 09600 134,50 09600
9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09700 114,60 09700 91,48 09700 91,48 09700 91,48 09700 134,50 09700
9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09800 114,60 09800 91,48 09800 91,48 09800 91,48 09800 134,50 09800
9,90 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09900 114,60 09900 91,48 09900 91,48 09900 91,48 09900 134,50 09900
10,00 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 10000 114,60 10000 91,48 10000 91,48 10000 91,48 10000 134,50 10000
10,10 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10100 163,10 10100 130,00 10100 130,00 10100 130,00 10100 190,70 10100
10,20 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10200 163,10 10200 130,00 10200 130,00 10200 130,00 10200 190,70 10200
10,30 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10300 163,10 10300 130,00 10300 130,00 10300 130,00 10300 190,70 10300
10,40 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10400 163,10 10400 130,00 10400 130,00 10400 130,00 10400 190,70 10400
10,50 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10500 163,10 10500 130,00 10500 130,00 10500 130,00 10500 190,70 10500
10,55 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 10550 130,00 10550 130,00 10550

10,60 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10600 163,10 10600 130,00 10600 130,00 10600 130,00 10600 190,70 10600
10,70 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10700 163,10 10700 130,00 10700 130,00 10700 130,00 10700 190,70 10700
10,75 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 10750 130,00 10750 130,00 10750

10,80 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10800 163,10 10800 130,00 10800 130,00 10800 130,00 10800 190,70 10800
10,90 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10900 163,10 10900 130,00 10900 130,00 10900 130,00 10900 190,70 10900
11,00 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11000 163,10 11000 130,00 11000 130,00 11000 130,00 11000 190,70 11000
11,10 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11100 163,10 11100 130,00 11100 130,00 11100 130,00 11100 190,70 11100
11,20 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11200 163,10 11200 130,00 11200 130,00 11200 130,00 11200 190,70 11200

11,25 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 11250 130,00 11250 130,00 11250
11,30 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11300 163,10 11300 130,00 11300 130,00 11300 130,00 11300 190,70 11300
11,35 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 11350 130,00 11350 130,00 11350
11,40 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11400 163,10 11400 130,00 11400 130,00 11400 130,00 11400 190,70 11400
11,45 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 11450 130,00 11450 130,00 11450

11,50 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11500 163,10 11500 130,00 11500 130,00 11500 130,00 11500 190,70 11500
11,60 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11600 163,10 11600 130,00 11600 130,00 11600 130,00 11600 190,70 11600

Ocel ) ) ) ) ° °
Nehrdzavejuca ocel ° ° o o o o
Liatina ) ° [} ) ) )
Nezelezné kovy ) o (e} o) fe) o)

Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

(@)
(@)
(@)
(@)

o
— V. Strana 96-104

70 @ DC,,; pre typ UNI, Feed UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pre typ Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD s vnidtornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD m Nl o UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

I %)
z 7| q a ,,?
o F |
N '4 I (’/ ﬁ W
2 3 | Vé Vi V4 V4
J Ih ( ( ( v" )
{ Vb V; W, i
be \ Vi Vi \/ Ve
B { { { ¥
d " s s " A
Feed UNI = s tromi britmi YR w8 w8 e[ 3 ] (3 T8 w8
<140° < 145° < 140° < 140° < 140° < 140°
TK TK TK TK TK TK
[NEW [ [NEW [ T7 T7 7 [NEW [t
DC 77| DCONMS 5| OAL | LCF | LU | LS Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &.
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

11,70 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11700 163,10 11700 130,00 11700 130,00 11700 130,00 11700 190,70 11700
11,80 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11800 163,10 11800 130,00 11800 130,00 11800 130,00 11800 190,70 11800
11,90 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11900 163,10 11900 130,00 11900 130,00 11900 130,00 11900 190,70 11900
12,00 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 12000 163,10 12000 130,00 12000 130,00 12000 130,00 12000 190,70 12000

12,15 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12150 176,30 12150 176,30 12150

12,20 14 124 | 77 | 60 | 45 219,30 12200

12,25 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12250 176,30 12250 176,30 12250

12,50 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 12500 219,30 12500 176,30 12500 176,30 12500 176,30 12500 259,10 12500
12,55 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12550 176,30 12550 176,30 12550

12,70 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12700 176,30 12700 176,30 12700

12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 12800 219,30 12800 176,30 12800 176,30 12800 176,30 12800 259,10 12800
12,90 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12900 176,30 12900 176,30 12900

13,00 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 13000 219,30 13000 176,30 13000 176,30 13000 176,30 13000 259,10 13000
13,10 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13100 176,30 13100 176,30 13100

13,30 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13300 176,30 13300 176,30 13300

13,35 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13350 176,30 13350 176,30 13350

13,50 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 13500 219,30 13500 176,30 13500 176,30 13500 176,30 13500 259,10 13500
13,70 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13700 176,30 13700 176,30 13700

13,80 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 13800 219,30 13800 176,30 13800 176,30 13800 176,30 13800 259,10 13800
14,00 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 14000 219,30 14000 176,30 14000 176,30 14000 176,30 14000 259,10 14000
14,20 16 133 | 83 | 63 | 48 266,80 14200 213,80 14200 213,80 14200 213,80 14200

14,50 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 14500 266,80 14500 213,80 14500 213,80 14500 213,80 14500 322,90 14500
14,80 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 14800 266,80 14800 213,80 14800 213,80 14800 213,80 14800 322,90 14800
15,00 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 15000 266,80 15000 213,80 15000 213,80 15000 213,80 15000 322,90 15000

15,10 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15100 213,80 15100 213,80 15100

15,20 16 133 | 83 | 63 | 48 266,80 15200

15,25 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15250 213,80 15250 213,80 15250

15,30 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15300 213,80 15300 213,80 15300

15,35 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15350 213,80 15350 213,80 15350

15,50 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 15500 266,80 15500 213,80 15500 213,80 15500 213,80 15500 322,90 15500
15,60 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15600 213,80 15600 213,80 15600

15,80 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 15800 266,80 15800 213,80 15800 213,80 15800 213,80 15800 322,90 15800
16,00 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 16000 266,80 16000 213,80 16000 213,80 16000 213,80 16000 322,90 16000
16,05 18 143 | 93 | 71 | 48 287,70 16050 287,70 16050 287,70 16050

16,50 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 16500 359,30 16500 287,70 16500 287,70 16500 287,70 16500 42540 16500
16,80 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 16800 359,30 16800 287,70 16800 287,70 16800 287,70 16800 42540 16800

Ocel ) ) ) ) ° °
Nehrdzavejuca ocel ° ° o o o o
Liatina ) ° [} ) ) )
Nezelezné kovy ) o [e} o ) f¢)
Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel o) o o o o

— V. strana 96-104

70 @ DC,,; pre typ UNI, Feed UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pre typ Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD s vnidtornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD m Nl N UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

—— LS —»

z ( / (41 ?
> S i \4 V4 Vi i
I I‘.’V ( { [ ‘/ )
> \ i i W
5 \ Y ¢ \V ?/
' { ( 1 [
< £ “ s " "
Feed UNI = s tromi britmi YR w8 w8 e[ 3 ] (3 T8 w8
< 140° <] 145° < 140° < 140° < 140° < 140°
TK TK TK TK TK TK
[ NEW e [NEW [ 7 7 7 [NEW [t
DC 77| DCONMS 5| OAL | LCF | LU | LS Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &.
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
16,90 18 1431 93 | 71 | 48 287,70 16900 287,70 16900 287,70 16900

17,00 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 17000 359,30 17000 287,70 17000 287,70 17000 287,70 17000 42540 17000
17,50 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 17500 359,30 17500 287,70 17500 287,70 17500 287,70 17500 425,40 17500
17,60 18 143 | 93 | 71 | 48 287,70 17600 287,70 17600 287,70 17600

17,80 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 17800 359,30 17800 287,70 17800 287,70 17800 287,70 17800 425,40 17800
18,00 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 18000 359,30 18000 287,70 18000 287,70 18000 287,70 18000 42540 18000
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 18500 422,10 18500 338,30 18500 338,30 18500 338,30 18500 553,30 18500
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 18800 422,10 18800 338,30 18800 338,30 18800 338,30 18800 553,30 18800

18,90 20 153 | 101 | 77 | 50 338,30 18900 338,30 18900 338,30 18900
19,00 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 19000 422,10 19000 338,30 19000 338,30 19000 338,30 19000 553,30 19000
19,35 20 153 | 101 | 77 | 50 338,30 19350 338,30 19350 338,30 19350
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 19500 422,10 19500 338,30 19500 338,30 19500 338,30 19500 553,30 19500
19,60 20 153 | 101 | 77 | 50 338,30 19600 338,30 19600 338,30 19600

19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 19800 422,10 19800 338,30 19800 338,30 19800 338,30 19800 553,30 19800
20,00 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 20000 422,10 20000 338,30 20000 338,30 20000 338,30 20000 553,30 20000

20,50 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 20500 698,80 20500 698,80 20500

21,00 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 21000 698,80 21000 698,80 21000

21,50 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 21500 698,80 21500 698,80 21500

22,00 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 22000 698,80 22000 698,80 22000

22,50 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 22500 698,80 22500 698,80 22500

23,00 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 23000 698,80 23000 698,80 23000

23,50 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 23500 698,80 23500 698,80 23500

24,00 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 24000 698,80 24000 698,80 24000

24,50 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 24500 698,80 24500 698,80 24500

25,00 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 25000 698,80 25000 698,80 25000

Ocel o ° ° ) ° °
Nehrdzavejuca ocel ) ) o) o) o o)
Liatina ) ) ® ) ) )
NeZelezné kovy o o) o) o o o
Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel o) e) o) o )

— V, strana 96-104

70 @ DC,,; pre typ UNI, Feed UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pre typ Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD s vnidtornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
‘N
1 | |
/ 3 [/
- \
4 3 [
; | V;
DC \/'
(
L 4
< IS
Typ GG = s priamou drazkou YR w8 we(=3 S YR YR w8
<]135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
TK TK TK TK TK TK
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,50 4 57 21 17 28 74,94 02500
2,60 4 57 21 17 28 74,94 02600
2,70 4 57 21 17 28 74,94 02700
2,80 4 57 21 17 28 74,94 02800
2,90 4 57 21 17 28 74,94 02900
3,00 6 66 28 23 36 88,62 030 70,54 030 70,54 030 84,65 030 74,94 03000 70,87 030
3,10 6 66 28 23 36 88,62 031 70,54 031 70,54 031 84,65 031 74,94 03100 70,87 031
3,15 6 66 | 28 | 23 | 36 70,54 831
3,20 6 66 28 23 36 88,62 032 70,54 032 70,54 032 84,65 032 74,94 03200 70,87 032
3,22 6 66 28 23 36 70,54 832
3,25 6 66 | 28 | 23 | 36 70,54 890
3,30 6 66 | 28 | 23 | 36 88,62 033 70,54 033 70,54 033 84,65 033 74,94 03300 70,87 033
3,40 6 66 28 23 36 88,62 034 70,54 034 70,54 034 84,65 034 74,94 03400 70,87 034
3,50 6 66 28 23 36 88,62 035 70,54 035 70,54 035 84,65 035 74,94 03500 70,87 035
3,60 6 66 28 23 36 88,62 036 70,54 036 70,54 036 84,65 036 74,94 03600 70,87 036
3,70 6 66 28 23 36 88,62 037 70,54 037 70,54 037 84,65 037 74,94 03700 70,87 037
3,80 6 74 | 36 | 29 | 36 88,62 038 70,54 038 70,54 038 84,65 038 73,94 03800 70,87 038
3,85 6 74 36 | 29 36 70,54 838
3,90 6 74 36 | 29 36 88,62 039 70,54 039 70,54 039 84,65 039 73,94 03900 70,87 039
3,97 6 74 36 | 29 36 70,87 900
4,00 6 74 36 | 29 36 88,62 040 70,54 040 70,54 040 84,65 040 73,94 04000 70,87 040
4,10 6 74 36 | 29 36 88,62 041 7054 041 70,54 041 84,65 041 73,94 04100 70,87 041
4,20 6 74 36 | 29 36 88,62 042 70,54 042 70,54 042 84,65 042 73,94 04200 70,87 042
4,23 6 74 | 36 | 29 | 36 70,87 901
4,30 6 74 36 | 29 36 88,62 043 70,54 043 70,54 043 84,65 043 73,94 04300 70,87 043
4,35 6 74 36 | 29 36 70,54 843
4,40 6 74 | 36 | 29 | 36 88,62 044 70,54 044 70,54 044 84,65 044 73,94 04400 70,87 044
4,45 6 74 | 36 | 29 | 36 70,54 844
4,50 6 74 36 | 29 36 88,62 045 70,54 045 70,54 045 84,65 045 73,94 04500 70,87 045
4,60 6 74 36 | 29 36 88,62 046 70,54 046 70,54 046 84,65 046 73,94 04600 70,87 046
4,65 6 74 | 36 | 29 | 36 88,62 900 70,54 900
4,70 6 74 36 | 29 36 88,62 047 70,54 047 70,54 047 84,65 047 73,94 04700 70,87 047
4,80 6 82 44 | 35 36 88,62 048 70,54 048 70,54 048 84,65 048 72,63 04800 70,87 048
4,90 6 82 44 | 35 36 88,62 049 70,54 049 70,54 049 84,65 049 72,63 04900 70,87 049
5,00 6 82 44 | 35 36 88,62 050 70,54 050 70,54 050 84,65 050 72,63 05000 70,87 050
5,10 6 82 44 | 35 36 88,62 051 70,54 051 70,54 051 84,65 051 72,63 05100 70,87 051
5,20 6 82 44 | 35 36 88,62 052 70,54 052 70,54 052 84,65 052 72,63 05200 70,87 052
5,30 6 82 | 44 | 35| 36 88,62 053 70,54 053 70,54 053 84,65 053 72,63 05300 70,87 053
5,40 6 82 44 | 35 36 88,62 054 70,54 054 70,54 054 84,65 054 72,63 05400 70,87 054
5,50 6 82 | 44 | 35 | 36 88,62 055 70,54 055 70,54 055 84,65 055 72,63 05500 70,87 055
5,55 6 82 | 44 | 35| 36 88,62 902
QOcel o ) )
Nehrdzavejtca ocel ) ) ° )
Liatina ) ) (e} ) f¢)
Nezelezné kovy ) ) ° ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o o °
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WNT \ Performance

5xD s vnidtornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
‘N
iR |
\ | |
/ 3 ﬂ
i | )
4 3 [
; L V;
DC \/‘
(
L 4
< IS
Typ GG = s priamou drazkou YR w8 we(=3 S YR YR w8
<]135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
TK TK TK TK TK TK
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,56 6 82 | 44 | 35 | 36 70,87 902
5,60 6 82 44 | 35 36 88,62 056 70,54 056 70,54 056 84,65 056 72,63 05600 70,87 056
5,70 6 82 44 | 35 36 88,62 057 70,54 057 70,54 057 84,65 057 72,63 05700 70,87 057
5,75 6 82 | 44 | 35| 36 70,54 916
5,80 6 82 44 | 35 36 88,62 058 70,54 058 70,54 058 84,65 058 72,63 05800 70,87 058
5,90 6 82 44 | 35 36 88,62 059 70,54 059 70,54 059 84,65 059 72,63 05900 70,87 059
5,95 6 82 | 44 | 35| 36 70,54 959
6,00 6 82 44 | 35 36 88,62 060 70,54 060 70,54 060 84,65 060 72,63 06000 70,87 060
6,10 8 91 53 | 43 | 36 100,20 061 76,94 061 76,94 061 93,25 061 81,12 06100 79,02 061
6,20 8 91 53 | 43 36 100,20 062 76,94 062 76,94 062 93,25 062 81,12 06200 79,02 062
6,30 8 91 53 | 43 | 36 100,20 063 76,94 063 76,94 063 93,25 063 81,12 06300 79,02 063
6,35 8 91 53 | 43 | 36 79,02 903
6,40 8 91 53 | 43 36 100,20 064 76,94 064 76,94 064 93,25 064 81,12 06400 79,02 064
6,50 8 91 53 | 43 | 36 100,20 065 76,94 065 76,94 065 93,25 065 81,12 06500 79,02 065
6,60 8 91 53 | 43 | 36 100,20 066 76,94 066 76,94 066 93,25 066 81,12 06600 79,02 066
6,70 8 91 53 | 43 36 100,20 067 76,94 067 76,94 067 93,25 067 81,12 06700 79,02 067
6,80 8 91 53 | 43 | 36 100,20 068 76,94 068 76,94 068 93,25 068 81,12 06800 79,02 068
6,90 8 91 53 | 43 36 100,20 069 76,94 069 76,94 069 93,25 069 81,12 06900 79,02 069
7,00 8 91 53 | 43 | 36 100,20 070 76,94 070 76,94 070 93,25 070 81,12 07000 79,02 070
7,10 8 91 53 | 43 36 100,20 07 76,94 071 76,94 071 93,25 071 81,12 07100 79,02 07
7,20 8 91 53 | 43 36 100,20 072 76,94 072 76,94 072 93,25 072 81,12 07200 79,02 072
7,30 8 91 53 | 43 36 100,20 073 76,94 073 76,94 073 93,25 073 81,12 07300 79,02 073
7,40 8 91 53 | 43 36 100,20 074 76,94 074 76,94 074 93,25 074 81,12 07400 79,02 074
745 8 91 53 | 43 | 36 76,94 924
7,50 8 91 53 | 43 36 100,20 075 76,94 075 76,94 075 93,25 075 81,12 07500 79,02 075
7,60 8 91 53 | 43 36 100,20 076 76,94 076 76,94 076 93,25 076 81,12 07600 79,02 076
7,70 8 91 53 | 43 | 36 100,20 077 76,94 077 76,94 077 93,25 077 81,12 07700 79,02 077
7,80 8 91 53 | 43 36 100,20 078 76,94 078 76,94 078 93,25 078 81,12 07800 79,02 078
7,90 8 91 53 | 43 | 36 100,20 079 76,94 079 76,94 079 93,25 079 81,12 07900 79,02 079
7,94 8 91 53 | 43 | 36 79,02 904
8,00 8 91 53 | 43 36 100,20 080 76,94 080 76,94 080 93,25 080 81,12 08000 79,02 080
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 081 109,30 081 109,30 081 134,50 081 94,90 08100 92,58 081
8,20 10 103 | 61 49 | 40 125,70 082 109,30 082 109,30 082 134,50 082 94,90 08200 92,58 082
8,30 10 103 | 61 49 | 40 125,70 083 109,30 083 109,30 083 134,50 083 94,90 08300 92,58 083
8,40 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 084 109,30 084 109,30 084 134,50 084 94,90 08400 92,58 084
8,50 10 103 | 61 49 | 40 125,70 085 109,30 085 109,30 085 134,50 085 94,90 08500 92,58 085
8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 086 109,30 086 109,30 086 134,50 086 94,90 08600 92,58 086
8,70 10 103 | 61 49 | 40 125,70 087 109,30 087 109,30 087 134,50 087 94,90 08700 92,58 087
8,80 10 103 | 61 49 | 40 125,70 088 109,30 088 109,30 088 134,50 088 94,90 08800 92,58 088
8,90 10 103 | 61 49 | 40 125,70 089 109,30 089 109,30 089 134,50 089 94,90 08900 92,58 089
9,00 10 103 | 61 49 | 40 125,70 090 109,30 090 109,30 090 134,50 090 94,90 09000 92,58 090
QOcel o o )
Nehrdzavejuca ocel ) ° ) )
Liatina o) ) (e} ) o
Nezelezné kovy ) ° ° ) )
Ziaruvzdornd zliatina o o o °
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WNT \ Performance

5xD s vnidtornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

IDRAGONSKIN
DCONMS V
: l |
\ | |
Bl !
T -y Y
b 3 |
1 | V;
D‘C \ {
[
Ly
< MR
Typ GG = s priamou drézkou YN w8 He(= I8 a9 a8 a8
<]135° <] 140° <J140° <J1130° <J135° <J140°
TK TK TK TK TK TK
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,znz| DCONMS 6 | OAL | LCF | LU | LS Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel &.
10773 ... 10745 ... 10 746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 091 109,30 091 109,30 091 134,50 091 94,90 09100 92,58 091
9,20 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 092 109,30 092 109,30 092 134,50 092 94,90 09200 92,58 092
9,30 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 093 109,30 093 109,30 093 134,50 093 94,90 09300 92,58 093

9,35 10 103 | 61 | 49 | 40 109,30 930
9,40 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 094 109,30 094 109,30 094 134,50 094 94,90 09400 92,58 094
9,45 10 103 | 61 | 49 | 40 109,30 994
9,50 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 095 109,30 095 109,30 095 134,50 095 94,90 09500 92,58 095
9,53 10 103 | 61 | 49 | 40 92,58 905

9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 096 109,30 096 109,30 096 134,50 096 94,90 09600 92,58 096
9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 097 109,30 097 109,30 097 134,50 097 94,90 09700 92,58 097
9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 098 109,30 098 109,30 098 134,50 098 94,90 09800 92,58 098
9,90 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 099 109,30 099 109,30 099 134,50 099 94,90 09900 92,58 099
10,00 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 100 109,30 100 109,30 100 134,50 100 94,90 10000 92,58 100

10,10 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 101
10,10 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 101 155,50 101 155,50 101 185,20 101 132,30 10100
10,20 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 102
10,20 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 102 155,50 102 155,50 102 185,20 102 132,30 10200
10,30 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 103
10,30 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 103 155,50 103 155,50 103 18520 103 132,30 10300
10,40 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 104

10,40 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 104 155,50 104 155,50 104 185,20 104 132,30 10400
10,50 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 105 155,50 105 155,50 105 185,20 105 132,30 10500

10,50 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 105
10,55 12 18 | 71 | 56 | 45 155,50 932

10,60 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 106 155,50 106 155,50 106 185,20 106 132,30 10600

10,60 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 106
10,70 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 107
10,70 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 107 155,50 107 155,50 107 185,20 107 132,30 10700

10,80 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 108
10,80 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 108 155,50 108 155,50 108 185,20 108 132,30 10800

10,90 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 109
10,90 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 109 155,50 109 155,50 109 185,20 109

11,00 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 110

11,00 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 110 155,50 110 155,50 110 185,20 110 132,30 11000
11,10 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 111 155,50 111 155,50 111 18520 111 132,30 11100

11,10 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 111
11,11 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 906
11,20 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 112 155,50 112 155,50 112 185,20 112 132,30 11200

11,20 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 112
11,25 12 18 | 71 | 56 | 45 155,50 912

11,30 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 113 155,50 113 155,50 113 185,20 113 132,30 11300

QOcel o o )

Nehrdzavejuca ocel ) ) ) )
Liatina () (o) (e} ) fe)

Nezelezné kovy o ° ) ) )

Ziaruvzdornd zliatina o o o °

— v, strana 95-108
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WNT \ Performance

5xD s vnidtornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
‘N
1 | |
/ 3 [/
- \
4 3 [
; | V;
DC \/'
(
L 4
< IS
Typ GG = s priamou drazkou YR w8 we(=3 S YR YR w8
<]135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
TK TK TK TK TK TK
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11,30 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 113
11,35 12 18 | 71 56 | 45 155,50 913
11,40 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 114
11,40 12 18 | 71 56 | 45 179,60 114 155,50 114 15550 114 185,20 114 132,30 11400
11,45 12 18 | 71 56 | 45 155,50 914
11,50 12 18 | 71 56 | 45 179,60 115 155,50 115 155,50 115 185,20 115 132,30 11500
11,50 12 18 | 71 54 | 45 129,00 115
11,60 12 18 | 71 54 | 45 129,00 116
11,60 12 18 | 71 56 | 45 179,60 116 155,50 116 155,50 116 185,20 116
11,70 12 18 | 71 54 | 45 129,00 117
11,70 12 18 | 71 56 | 45 179,60 117 155,50 117 155,50 117 185,20 117 132,30 11700
11,80 12 18 | 71 54 | 45 129,00 118
11,80 12 18 | 71 56 | 45 179,60 118 155,50 118 155,50 118 185,20 118 132,30 11800
11,90 12 18 | 71 54 | 45 129,00 119
11,90 12 18 | 71 56 | 45 179,60 119 155,50 119 155,50 119 185,20 119
12,00 12 18 | 71 54 | 45 129,00 120
12,00 12 18 | 71 56 | 45 179,60 120 155,50 120 155,50 120 185,20 120 132,30 12000
12,10 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 121
12,15 14 124 | 77 | 60 | 45 213,80 921
12,20 14 124 | 77 58 | 45 180,80 122
12,20 14 124 | 77 | 60 | 45 184,10 12200
12,30 14 124 | 77 58 | 45 180,80 123
12,40 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 124
12,50 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 125
12,50 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 125 213,80 125 213,80 125 251,30 125 184,10 12500
12,55 14 124 | 77 | 60 | 45 213,80 925
12,60 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 126
12,60 14 124 | 77 60 | 45 184,10 12600
12,70 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 907
12,80 14 124 | 77 58 | 45 180,80 128
12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 128 213,80 128 213,80 128 251,30 128 184,10 12800
12,90 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 129
13,00 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 130
13,00 14 124 | 77 60 | 45 239,10 130 213,80 130 213,80 130 251,30 130 184,10 13000
13,10 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 131
13,20 14 124 | 77 58 | 45 180,80 132
13,30 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 133
13,35 14 124 | 77 60 | 45 213,80 933
13,40 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 134
13,50 14 124 | 77 60 | 45 239,10 135 213,80 135 213,80 135 251,30 135 184,10 13500
13,50 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 135
QOcel ) o )
Nehrdzavejtca ocel ° ) ° )
Liatina o) ) (e} ) o
Nezelezné kovy o ) ) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o o °
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WNT \ Performance

5xD s vnidtornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
‘N
1 | |
/ 3 [/
- \
4 3 [
; | V;
DC \/'
(
L 4
< IS
Typ GG = s priamou drazkou YR w8 we(=3 S YR YR w8
<]135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
TK TK TK TK TK TK
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
13,60 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 136
13,70 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 137
13,80 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 138
13,80 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 138 213,80 138 213,80 138 251,30 138 184,10 13800
13,90 14 124 | 77 58 | 45 180,80 139
14,00 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 140 213,80 140 213,80 140 251,30 140 184,10 14000
14,00 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 140
14,10 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 1M1
14,20 16 133 | 83 61 48 220,50 142
14,20 16 133 | 83 63 | 48 224,90 14200
14,30 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 143
14,40 16 133 | 83 61 48 220,50 144
14,50 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 145
14,50 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 145 266,80 145 266,80 145 307,50 145 224,90 14500
14,60 16 133 | 83 61 48 220,50 146
14,70 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 147
14,80 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 148
14,80 16 133 | 83 63 | 48 291,00 148 266,80 148 266,80 148 307,50 148 224,90 14800
14,90 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 149
15,00 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 150
15,00 16 133 | 83 63 | 48 291,00 150 266,80 150 266,80 150 307,50 150 224,90 15000
15,10 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 151
15,20 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 152
15,20 16 133 | 83 | 63 | 48 224,90 15200
15,30 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 153
15,35 16 133 | 83 63 | 48 266,80 953
15,40 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 154
15,50 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 155
15,50 16 133 | 83 63 | 48 291,00 155 266,80 155 266,80 155 307,50 155 224,90 15500
15,60 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 156
15,70 16 133 | 83 61 48 220,50 157
15,80 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 158
15,80 16 133 | 83 63 | 48 291,00 158 266,80 158 266,80 158 307,50 158 224,90 15800
15,90 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 159
16,00 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 160
16,00 16 133 | 83 63 | 48 291,00 160 266,80 160 266,80 160 307,50 160 224,90 16000
16,05 18 143 | 93 | 71 | 48 350,50 960
16,10 18 143 | 93 | 69 | 48 220,50 161
16,20 18 143 | 93 69 | 48 220,50 162
16,30 18 143 | 93 | 69 | 48 220,50 163
16,40 18 143 | 93 69 | 48 220,50 164
QOcel o o )
Nehrdzavejuca ocel ) ° ) )
Liatina ) ) (e} ) o
Nezelezné kovy ) ) ) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o o °

— v, strana 95-108

70 @ DC,;pretyp VA, TiaGG/ @ DCy; pre typ Speed VA a AL

cuttingtools.ceratizit.com Pokracovanie na dalSej strane 02 | 47



WNT \ Performance

5xD s vnidtornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DRAGONSKIN
DCONMS
‘N
1 | |
/ 3 [/
- \
4 3 [
; | V;
DC \/'
(
L 4
< IS
Typ GG = s priamou drazkou YR w8 we(=3 S YR YR w8
<]135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
TK TK TK TK TK TK
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
16,50 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 165
16,50 18 143 | 93 71 48 393,50 165 350,50 165 350,50 165 404,60 165 311,90 16500
16,60 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 166
16,70 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 167
16,80 18 143 | 93 69 | 48 304,20 168
16,80 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 168 350,50 168 350,50 168 404,60 168
16,90 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 169
17,00 18 143 | 93 71 48 393,50 170 350,50 170 350,50 170 404,60 170 311,90 17000
17,00 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 170
17,10 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 17
17,20 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 172
17,30 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 173
17,40 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 174
17,50 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 175
17,50 18 143 | 93 71 48 393,50 175 350,50 175 350,50 175 404,60 175 311,90 17500
17,60 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 176
17,70 18 143 | 93 69 | 48 304,20 177
17,80 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 178
17,80 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 178 350,50 178 350,50 178 404,60 178
17,90 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 179
18,00 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 180
18,00 18 143 | 93 4l 48 393,50 180 350,50 180 350,50 180 404,60 180 311,90 18000
18,10 20 153 | 101 | 75 50 376,90 181
18,20 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 182
18,30 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 183
18,40 20 153 | 101 | 75 50 376,90 184
18,50 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 185
18,50 20 153 | 101 | 77 50 437,50 185 448,60 185 448,60 185 523,50 185 385,80 18500
18,60 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 186
18,70 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 187
18,80 20 153 | 101 | 75 50 376,90 188
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 188 448,60 188 448,60 188 523,50 188
18,90 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 189
19,00 20 153 | 101 | 75 50 376,90 190
19,00 20 153 | 101 | 77 50 437,50 190 448,60 190 448,60 190 523,50 190 385,80 19000
19,10 20 153 | 101 | 75 50 376,90 191
19,20 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 192
19,30 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 193
19,35 20 153 | 101 | 77 | 50 448,60 993
19,40 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 194
19,50 20 153 | 101 | 77 50 437,50 195 448,60 195 448,60 195 523,50 195 385,80 19500
QOcel ) o )
Nehrdzavejuca ocel ) ) ) )
Liatina ) o) (e} ) o
Nezelezné kovy o ) ° ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o o °

— v, strana 95-108
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WNT \ Performance

5xD s vnutornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

Speed
< 5xD m ” VA VA
g Tid00 Ti700 Ti700

DCONMS

Ay
o
(Vi

A\

A\
i
A

le—— LS —»|

OAL

GG

AL

Ti700

DLC

i

Ti

DPA54

DRAGONSKIN

Ty Ve
) /
I \f#
5 i
J Ly
M
Typ GG = s priamou drazkou YR w8 we(=3 S YR YR w8
<]135° <] 140° <] 140° <] 130° <]135° <] 140°
TK TK TK TK TK TK
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
19,50 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 195
19,60 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 196
19,70 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 197
19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 198 448,60 198 448,60 198 523,50 198
19,80 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 198
19,90 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 199
20,00 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 200
20,00 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 200 448,60 200 448,60 200 523,50 200 385,80 20000
Ocel o o o
Nehrdzavejuca ocel ) ) ) )
Liatina ) (e} (e} )
NeZelezné kovy o ) ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o o °

— v, strana 95-108

70 @ DC,;; pre typ VA, Tia GG / @ DCy; pre typ Speed VA a AL
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WNT \ Standard

5xD s vnidtornym chladenim

WPC - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
11609... 11 610... 11 629 ... 11 630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
1,00 4 45 | 80 | 6,5 | 30,0 41,83 010 41,83 010
1,10 4 45 | 88 | 72 | 29,0 41,88 011 41,88 011
1,20 4 45 | 96 | 7,8 | 29,0 41,88 012 41,88 012
1,30 4 45 | 104 | 85 | 28,5 41,88 013 41,88 013
1,40 4 45 [ 11,2 | 91 | 28,0 41,83 014 41,88 014
1,50 4 50 | 120 | 98 | 32,0 41,83 015 41,88 015
1,60 4 50 | 12,8 | 10,4 | 31,0 41,88 016 41,88 016
1,70 4 50 | 13,6 | 11,1 | 30,5 41,88 017 41,88 017
1,80 4 50 | 14,4 | 11,7 | 30,0 41,83 018 41,83 018
1,90 4 50 | 15,2 | 124 | 29,5 41,88 019 41,88 019
2,00 4 50 | 16,0 | 13,0 | 29,0 41,83 020 41,83 020
2,10 4 55 | 16,8 | 13,7 | 33,0 41,88 021 41,88 021
2,20 4 55 | 176 | 143 | 325 41,88 022 41,88 022
2,30 4 55 | 18,4 | 15,0 | 32,0 41,88 023 41,88 023
2,40 4 55 | 19,2 | 156 | 31,5 41,83 024 41,88 024
2,50 4 55 | 20,0 | 16,3 | 30,5 41,83 025 41,88 025
2,60 4 55 1208 | 169 | 30,0 41,88 026 41,88 026
2,70 4 55 | 216 | 17,6 | 29,0 41,88 027 41,88 027
2,80 4 55 | 224 | 18,2 | 29,0 41,83 028 41,83 028
2,90 4 55 | 23,2 | 189 | 28,5 41,88 029 41,83 029
3,00 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 030 41,22 030 41,22 030 41,22 030
3,10 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 031 41,22 031 41,22 031 41,22 031
3,20 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 032 41,22 032 41,22 032 41,22 032
3,25 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 890 41,22 890 39,52 03250
3,30 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 033 41,22 033 41,22 033 41,22 033
3,40 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 034 41,22 034 41,22 034 41,22 034
3,50 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 035 41,22 035 41,22 035 41,22 035
3,60 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 036 41,22 036 41,22 036 41,22 036
3,70 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 037 41,22 037 41,22 037 41,22 037
3,80 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 038 41,22 038 41,22 038 41,22 038
3,90 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 039 41,22 039 41,22 039 41,22 039
4,00 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 040 41,22 040 41,22 040 41,22 040
4,10 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 041 41,22 041 41,22 041 41,22 041
4,20 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 042 41,22 042 41,22 042 41,22 042
4,30 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 043 41,22 043 41,22 043 41,22 043
4,40 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 044 41,22 044 41,22 044 41,22 044
4,50 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 045 41,22 045 41,22 045 41,22 045
4,60 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 046 41,22 046 41,22 046 41,22 046
4,65 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 900 41,22 900 41,22 900 41,22 900
4,70 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 047 41,22 047 41,22 047 41,22 047
4,80 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 048 41,22 048 41,22 048 41,22 048
4,90 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 049 41,22 049 41,22 049 41,22 049
5,00 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 050 41,22 050 41,22 050 41,22 050
5,10 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 051 41,22 051 41,22 051 41,22 051
QOcel ° ) o o
Nehrdzavejuca ocel o o ) )
Liatina [} ) o) o)
Nezelezné kovy o o ) )
Ziaruvzdornd zliatina ° °

-V, strana 117+121
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WNT \ Standard

5xD s vnidtornym chladenim

WPC - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(
a3 w0 [ Ha(_ ]38 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
11609... 11 610... 11 629 ... 11 630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
5,20 6 82 | 44,0 | 35,0 | 36,0 41,22 052 41,22 052 41,22 052 41,22 052
5,30 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 053 41,22 053 41,22 053 41,22 053
5,40 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 054 41,22 054 41,22 054 41,22 054
5,50 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 055 41,22 055 41,22 055 41,22 055
5,55 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 902 41,22 902 41,22 902 41,22 902
5,60 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 056 41,22 056 41,22 056 41,22 056
5,70 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 057 41,22 057 41,22 057 41,22 057
5,80 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 058 41,22 058 41,22 058 41,22 058
5,90 6 82 | 44,0 | 35,0 | 36,0 41,22 059 41,22 059 41,22 059 41,22 059
6,00 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 060 41,22 060 41,22 060 41,22 060
6,10 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 061 45,74 061 45,74 061 45,74 061
6,20 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 062 45,74 062 45,74 062 45,74 062
6,30 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 063 45,74 063 4574 063 4574 063
6,40 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 064 45,74 064 4574 064 4574 064
6,50 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 065 45,74 065 45,74 065 45,74 065
6,60 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 066 45,74 066 45,74 066 45,74 066
6,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 067 45,74 067 45,74 067 45,74 067
6,80 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 068 45,74 068 4574 068 45,74 068
6,90 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 069 45,74 069 45,74 069 45,74 069
7,00 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 070 45,74 070 4574 070 4574 070
710 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 01 4574 01 4574 01 4574 011
7,20 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 072 4574 072 4574 072 4574 072
7,30 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 073 45,74 073 4574 073 4574 073
7,40 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 074 4574 074 4574 074 4574 074
745 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 924 4574 924 45,45 07450
7,50 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 075 45,74 075 4574 075 4574 075
7,55 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 975 45,74 975 4574 975 4574 975
7,60 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 076 45,74 076 45,74 076 4574 076
7,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 077 45,74 077 45,74 077 45,74 077
7,80 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 078 4574 078 4574 078 4574 078
7,90 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 079 45,74 079 4574 079 4574 079
8,00 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 080 45,74 080 45,74 080 45,74 080
8,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 081 52,35 081 52,35 081 52,35 081
8,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 082 52,35 082 52,35 082 52,35 082
8,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 083 52,35 083 52,35 083 52,35 083
8,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 084 52,35 084 52,35 084 52,35 084
8,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 085 52,35 085 52,35 085 52,35 085
8,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 086 52,35 086 52,35 086 52,35 086
8,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 087 52,35 087 52,35 087 52,35 087
8,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 088 52,35 088 52,35 088 52,35 088
8,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 089 52,35 089 52,35 089 52,35 089
9,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 090 52,35 090 52,35 090 52,35 090
9,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 091 52,35 091 52,35 091 52,35 091
9,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 092 52,35 092 52,35 092 52,35 092
QOcel ° ) o o
Nehrdzavejuca ocel o o ) )
Liatina [} ) o) o)
Nezelezné kovy o o ) )
Ziaruvzdornd zliatina ° °

-V, strana 117+121
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WNT \ Standard

5xD s vnidtornym chladenim

WPC - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

\ \ \
(
a3 w0 [ Ha(_ ]38 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
TK TK TK TK
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
11609... 11 610... 11 629 ... 11 630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
9,25 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 925 52,35 925 52,35 925 52,35 925
9,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 093 52,35 093 52,35 093 52,35 093
9,35 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 930 52,35 930 50,64 09350
9,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 094 52,35 094 52,35 094 52,35 094
9,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 095 52,35 095 52,35 095 52,35 095
9,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 096 52,35 096 52,35 096 52,35 096
9,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 097 52,35 097 52,35 097 52,35 097
9,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 098 52,35 098 52,35 098 52,35 098
9,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 099 52,35 099 52,35 099 52,35 099
10,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 100 52,35 100 52,35 100 52,35 100
10,10 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 101 76,26 101 76,26 101 76,26 101
10,20 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 102 76,26 102 76,26 102 76,26 102
10,30 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 103 76,26 103 76,26 103 76,26 103
10,40 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 104 76,26 104 76,26 104 76,26 104
10,50 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 105 76,26 105 76,26 105 76,26 105
10,60 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 106 76,26 106 76,26 106 76,26 106
10,70 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 107 76,26 107 76,26 107 76,26 107
10,75 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 904 76,26 904 73,57 10750
10,80 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 108 76,26 108 76,26 108 76,26 108
10,90 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 109 76,26 109 76,26 109 76,26 109
11,00 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 110 76,26 110 76,26 110 76,26 110
11,10 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 111 76,26 111 76,26 111 76,26 111
11,20 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 112 76,26 112 76,26 112 76,26 112
11,25 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 912 76,26 912 72,94 11250
11,30 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 113 76,26 113 76,26 113 76,26 113
11,40 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 114 76,26 114 76,26 114 76,26 114
11,50 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 115 76,26 115 76,26 115 76,26 115
11,60 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 116 76,26 116 76,26 116 76,26 116
11,70 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 117 76,26 117 76,26 117 76,26 117
11,80 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 118 76,26 118 76,26 118 76,26 118
11,90 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 119 76,26 119 76,26 119 76,26 119
12,00 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 120 76,26 120 76,26 120 76,26 120
12,25 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 122 102,70 122 100,80 12250
12,50 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 125 102,70 125 102,70 125 102,70 125
12,70 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 127 102,70 127 102,70 127 102,70 127
12,80 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 128 102,70 128
12,90 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 129 102,70 129
13,00 14 124 | 770 | 60,0 | 45,0 102,70 130 102,70 130 102,70 130 102,70 130
13,10 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 131 102,70 131
13,30 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 133 102,70 133
13,50 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 135 102,70 135 102,70 135 102,70 135
13,70 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 137 102,70 137 102,70 137 102,70 137
13,80 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 138 102,70 138
14,00 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 140 102,70 140 102,70 140 102,70 140
QOcel ° ) o o
Nehrdzavejuca ocel o o ) )
Liatina [} ) o o)
Nezelezné kovy o) o ) )
Ziaruvzdornd zliatina ° °

-V, strana 117+121
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WNT \ Standard

5xD s vnidtornym chladenim

WPC - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

\ \
(
a8 a3 (a3
<J140° <J140° <J140°
TK TK TK
T T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
11609... 11 610... 11 629 ... 11 630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
14,20 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 142 127,80 142
14,50 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 145 127,80 145 127,80 145 127,80 145
14,70 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 147 127,80 147 127,80 147 127,80 147
14,80 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 148 127,80 148
15,00 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 150 127,80 150 127,80 150 127,80 150
15,10 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 151 127,80 151
15,25 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 152 127,80 152
15,30 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 153 127,80 153
15,50 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 155 127,80 155 127,80 155 127,80 155
15,60 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 156 127,80 156
15,70 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 157 127,80 157 127,80 157 127,80 157
15,80 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 158 127,80 158
16,00 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 160 127,80 160 127,80 160 127,80 160
16,50 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 165 203,80 165 203,80 165 203,80 165
16,80 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 168 203,80 168
16,90 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 169 203,80 169
17,00 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 170 203,80 170 203,80 170 203,80 170
17,50 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 175 203,80 175 203,80 175 203,80 175
17,60 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 176 203,80 176
17,80 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 178 203,80 178
18,00 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 180 203,80 180 203,80 180 203,80 180
18,50 20 153 [101,0| 77,0 | 50,0 221,50 185 221,50 185 22150 185 22150 185
18,80 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 188 221,50 188
18,90 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 189 221,50 189
19,00 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 190 221,50 190 221,50 190 221,50 190
19,50 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 195 221,50 195 221,50 195 221,50 195
19,60 20 153 |101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 196 221,50 196
19,80 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 198 221,50 198
20,00 20 153 |101,0| 77,0 | 50,0 221,50 200 221,50 200 221,50 200 221,50 200
Ocel ° ° o o
Nehrdzavejuca ocel o) o ) )
Liatina [} ) fe) o)
Nezelezné kovy o) o ) )
Ziaruvzdornd zliatina ° °

— V,strana 117+121
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WNT \ Performance

5xD s vnidtornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

A univerzdlne pouZitie A |eStené drazky na odchod triesok A PL =rohovd fazetka
A Styrivodiace fazetky A typ ALU 5xD (10 723 ..) na vyziadanie
T4
< 5xD % 180 DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS | PL Artikel é.
10721 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
Tis00 8,20 10 103 | 61 49 | 40 | 0,41 133,30 082
8,30 10 103 | 61 49 | 40 | 042 133,30 083
8,40 10 103 | 61 49 40 | 0,42 133,30 084
[ 8,50 10 103 | 61 49 | 40 | 043 133,30 085
DCONMS 8,60 10 103 | 61 49 | 40 | 043 133,30 086
8,70 10 103 | 61 49 | 40 | 044 133,30 087
! T 8,80 10 103 | 61 49 | 40 | 044 133,30 088
? 8,90 10 103 | 61 49 | 40 | 045 133,30 089
! l 9,00 10 103 | 61 49 | 40 | 045 133,30 090
w 9,10 10 103 | 61 49 | 40 | 046 133,30 091
| 2 9,20 10 103 | 61 49 40 | 0,46 133,30 092
‘ © 9,30 10 103 | 61 49 | 40 | 047 133,30 093
‘ ‘ w 9,40 10 103 | 61 49 | 40 | 047 133,30 094
! 5 8 9,50 10 103 | 61 49 | 40 | 048 133,30 095
/ 9,60 10 103 | 61 49 | 40 | 048 133,30 096
| l 9,70 10 103 | 61 49 | 40 | 0,49 133,30 097
& AR 9,80 10 103 | 61 49 | 40 | 0,49 133,30 098
e DC 9,90 10 103 | 61 49 | 40 | 0,50 133,30 099
10,00 10 103 | 61 49 | 40 | 0,50 133,30 100
10,10 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,51 186,30 101
m 3 1020 | 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,51 186,30 102
. 10,30 12 116 | 69 54 45 | 0,52 186,30 103
<] 180 10,40 12 116 | 69 54 45 | 0,52 186,30 104
TK 10,50 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,53 186,30 105
T4 10,60 12 116 | 69 54 45 | 0,53 186,30 106
DC.; | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS | PL Artikel ¢. 10,70 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,54 186,30 107
10721.. 0% 12 |6 | 69 | 54 | 45 |05 1220 109
L L ';URQ 030 100 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 055 186,30 110
3‘1’3 2 o s O e e 010 82'22 031 11,10 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,56 186,30 111
3’20 6 66 28 23 36 0’16 85152 032 11,20 12 116 | 69 54 45 | 0,56 186,30 112
330 6 66 | 28 | 23 | 36 | 017 8550 033 11,30 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,57 186,30 113
3’40 6 66 o8 23 36 0’17 85152 034 11,40 12 116 | 69 54 45 | 0,57 186,30 114
3’50 6 66 28 23 36 0’18 85152 035 11,50 12 116 | 69 54 45 | 0,58 186,30 115
3’60 6 66 28 23 36 0’18 85152 036 11,60 12 116 | 69 54 45 | 0,58 186,30 116
370 6 66 | 28 | 23 | 36 | 019 4550 037 11,70 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,59 186,30 117
3,80 6 74 36 29 36 0’19 85152 038 11,80 12 116 | 69 54 45 10,59 186,30 118
3’90 6 74 36 29 36 0’20 85152 039 11,90 12 116 | 69 54 45 | 0,60 186,30 119
4’00 6 7 36 29 36 0'20 85'52 040 12,00 12 116 | 69 54 45 | 0,60 186,30 120
410 6 74 36 | 29 | 36 | 021 8550 041 12,50 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0,63 256,80 125
4’20 6 74 36 29 36 0’21 85152 042 12,80 14 122 | 75 58 45 | 0,64 256,80 128
4’30 6 74 36 29 36 0’22 85152 043 13,00 14 122 | 75 58 45 | 0,65 256,80 130
4’40 6 7 36 29 36 0'22 85152 044 13,50 14 122 | 75 58 45 | 0,68 256,80 135
4’50 6 74 | 3 | 29 | 36 | 023 8559 045 13,80 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0,69 256,80 138
4,60 6 74 36 29 36 0'23 85152 046 14,00 14 122 | 75 58 45 10,70 256,80 140
485 6 74 | 3 | 29 | 36 | 023 4555 900 14,50 16 131 | 81 61 48 | 0,73 319,60 145
4’70 6 7 36 29 36 0'24 85152 047 14,80 16 131 81 61 48 | 0,74 319,60 148
4’80 6 8 | 24 | 35 | 36 | 024 8555 048 15,00 16 131 | 81 61 48 | 0,75 319,60 150
490 6 82 | 44 | 35 | 36 | 095 8559 049 15,50 16 131 | 81 61 48 | 0,78 319,60 155
5'00 6 82 44 35 36 0'25 85152 050 15,80 16 131 81 61 48 | 0,79 319,60 158
510 6 82 | 44 | 35 | 36 | 026 8559 051 16,00 16 131 | 81 61 48 | 0,80 319,60 160
520 6 82 | 44 | 35 | 36 | 0% 8559 052 16,50 18 141 | 91 69 | 48 | 083 417,80 165
530 6 82 | 44 | 35 | 36 | 097 8559 053 16,80 18 141 | 91 69 | 48 | 0,84 417,80 168
5'40 6 82 44 35 36 0'27 85152 054 17,00 18 141 91 69 48 | 0,85 417,80 170
5’50 6 82 44 35 36 0‘28 85'52 055 17,50 18 1M 91 69 48 | 0,88 417,80 175
555 6 82 | 44 | 35 | 36 | 0928 8559 902 17,80 18 141 | 91 69 | 48 | 0,89 417,80 178
560 6 82 | 44 | 35 | 36 | 098 8559 056 18,00 18 141 | 91 69 | 48 | 0,90 417,80 180
5’70 6 82 44 35 36 0'29 85152 057 18,50 20 151 99 75 50 | 093 535,60 185
580 6 82 | 44 | 35 | 36 | 029 8559 058 18,80 20 151 | 99 | 75 | 50 | 0,94 535,60 188
590 6 82 | 44 | 35 | 36 | 030 8559 059 19,00 20 151 | 99 | 75 | 50 | 0,95 535,60 190
6,00 6 82 44 35 36 0'30 85152 060 19,50 20 151 99 75 50 | 0,98 535,60 195
6’10 8 91 53 23 36 0'31 95'99 061 19,80 20 151 99 75 50 | 0,99 535,60 198
) ) ’ 20,00 20 151 |1 99 | 75 | 50 | 1,00 535,60 200
6,20 8 91 53 43 36 | 0,31 95,99 062
6,30 8 91 53 | 43 | 36 | 032 95,99 063 Ocel °
6,40 8 91 53 | 43 | 36 | 032 95,99 064 I "
650 | 8 of | 53 | 43 | 36 | 033 9599 065 e o
6,60 8 91 | 53 | 43 | 36 | 033 95,99 066 Liatina C
6,70 8 91 53 | 43 | 36 | 0,34 95,99 067 NeZelezn€ kovy o
6,80 8 91 53 43 36 | 0,34 95,99 068 Ziaruvzdornd zliatina
6,90 8 91 53 43 36 0,35 95,99 069 Kalena ocel le)
7,00 8 91 53 43 36 | 0,35 95,99 070
7,10 8 91 53 43 36 | 0,36 9599 o7 — Vstrana 115
7,20 8 91 53 | 43 | 36 | 0,36 95,99 072
7,30 8 91 53 43 36 | 0,37 95,99 073
7,40 8 91 53 43 36 | 0,37 95,99 074
7,50 8 91 53 | 43 | 36 | 038 95,99 075
7,60 8 91 53 | 43 | 36 | 0,38 95,99 076
7,70 8 91 53 | 43 | 36 | 0,39 95,99 077
7,80 8 91 53 | 43 | 36 | 0239 95,99 078
7,90 8 91 53 | 43 | 36 | 040 95,99 079
8,00 8 91 53 | 43 | 36 | 040 95,99 080
8,10 10 103 | 61 49 | 40 | 0,41 133,30 081
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WNT \ Performance

8xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

< 8xD m FJ;:‘ slpj‘:ﬁd UNI UNI UNI °“:;"°
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
) . . .
DCONMS [
: i ! (] ! -
2 [/ W i i {
S " \/ \/ J
W "5 { { ( (E
' T B
J t ( ( ( .
" \ i ! I
- " N i \ \
< A ‘M ‘Mk ‘M AR
Feed UNI = s tromi britmi YN YR a3 (O ] (S ]8 a8
<]135° <J145° <J135° <J135° <J135° <J140°
TK TK TK TK TK TK
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10794 ... 10782... 11789 ... 11790 ... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 72 34 29 36 137,80 03000 121,30 030 121,30 030 121,30 030 129,00 03000
3,10 6 72 | 34 | 29 | 36 137,80 03100 121,30 031 121,30 031 121,30 031 129,00 03100
3,20 6 72 | 34 | 29 | 36 137,80 03200 121,30 032 121,30 032 121,30 032 129,00 03200
3,30 6 72 | 34 | 29 | 36 137,80 03300 121,30 033 121,30 033 121,30 033 129,00 03300
3,40 6 72 34 29 36 137,80 03400 121,30 034 121,30 034 121,30 034 129,00 03400
3,50 6 72 34 29 36 137,80 03500 121,30 035 121,30 035 121,30 035 129,00 03500
3,60 6 72 34 29 36 137,80 03600 121,30 036 121,30 036 121,30 036 129,00 03600
3,70 6 72 34 29 36 137,80 03700 121,30 037 121,30 037 121,30 037 129,00 03700
3,80 6 81 43 | 36 | 36 137,80 03800 121,30 038 121,30 038 121,30 038 129,00 03800
3,90 6 81 43 | 36 | 36 137,80 03900 121,30 039 121,30 039 121,30 039 129,00 03900
4,00 6 81 43 36 36 137,80 04000 121,30 040 121,30 040 121,30 040 129,00 04000
4,00 6 95 57 48 36 140,00 04000
4,10 6 81 43 36 36 137,80 04100 121,30 041 121,30 041 121,30 041 129,00 04100
4,10 6 95 57 48 36 140,00 04100
4,20 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04200 121,30 042 121,30 042 121,30 042 129,00 04200
4,20 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 04200
4,30 6 81 43 36 36 137,80 04300 121,30 043 121,30 043 121,30 043 129,00 04300
4,30 6 95 57 48 36 140,00 04300
4,40 6 81 43 36 36 137,80 04400 121,30 044 121,30 044 121,30 044 129,00 04400
4,40 6 95 57 48 36 140,00 04400
4,50 6 81 43 36 36 137,80 04500 121,30 045 121,30 045 121,30 045 129,00 04500
4,50 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 04500
4,60 6 81 43 36 36 137,80 04600 121,30 046 121,30 046 121,30 046 129,00 04600
4,60 6 95 57 48 36 140,00 04600
4,65 6 81 43 36 36 137,80 04650
4,70 6 81 43 36 36 137,80 04700 121,30 047 121,30 047 121,30 047 129,00 04700
4,70 6 95 57 48 36 140,00 04700
4,80 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 04800 137,80 04800 121,30 048 121,30 048 121,30 048 129,00 04800
4,90 6 95 57 48 36 140,00 04900 137,80 04900 121,30 049 121,30 049 121,30 049 129,00 04900
5,00 6 95 57 48 36 140,00 05000 137,80 05000 121,30 050 121,30 050 121,30 050 129,00 05000
5,10 6 95 57 48 36 140,00 05100 137,80 05100 121,30 051 121,30 051 121,30 051 129,00 05100
5,20 6 95 57 48 36 140,00 05200 137,80 05200 121,30 052 121,30 052 121,30 052 129,00 05200
5,30 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05300 137,80 05300 121,30 053 121,30 053 121,30 053 129,00 05300
5,40 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05400 137,80 05400 121,30 054 121,30 054 121,30 054 129,00 05400
5,50 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05500 137,80 05500 121,30 055 121,30 055 121,30 055 129,00 05500
5,55 6 95 57 48 36 140,00 05550 137,80 05550
Ocel ) ) ) ) ° °
Nehrdzavejuca ocel ) °
Liatina ) ° ) ) ) )
Nezelezné kovy ) o (e} o) f¢) )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel o [¢)

— v, strana 97-104
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WNT \ Performance

8xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

Feed Speed Quattro
< 8xD m Nl o UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

: i ! ! / [ -
y 4 i i ( I
S " \/ \’ J
W "5 { { ( (E
il ! ! f :‘f* /
J { { { £
W i I I i/
- " N i \ \
< Ar ‘M ‘Mk ‘M ‘m"ﬁ
Feed UNI = s tromi britmi YR w8 w8 e[ O TS e[ w8
<J135° < 145° <J135° <J135° <135 < 140°
TK TK TK TK TK TK
[NEW [ [NEW [ T7 T7 7 [NEW [t
DC 7| DCONMS 6 | OAL | LGF | LU | LS Artikel &. Artikel &. Artikel &. Artikel & Artikel &. Artikel &.
10794 ... 10782 ... 11789... 11 790... 11 788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,60 6 95 [ 57 | 48 | 36 140,00 05600 137,80 05600 121,30 056 121,30 056 121,30 056 129,00 05600
5,70 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05700 137,80 05700 121,30 057 121,30 057 121,30 057 129,00 05700
5,80 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05800 137,80 05800 121,30 058 121,30 058 121,30 058 129,00 05800
5,90 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05900 137,80 05900 121,30 059 121,30 059 121,30 059 129,00 05900
6,00 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 06000 137,80 06000 121,30 060 121,30 060 121,30 060 129,00 06000
6,10 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 06100 176,30 06100 15320 061 153,20 061 153,20 061 154,30 06100
6,20 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 06200 176,30 06200 153,20 062 153,20 062 153,20 062 154,30 06200
6,30 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06300 176,30 06300 153,20 063 153,20 063 153,20 063 154,30 06300
6,40 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 06400 176,30 06400 153,20 064 153,20 064 153,20 064 154,30 06400
6,50 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 06500 176,30 06500 153,20 065 153,20 065 153,20 065 154,30 06500
6,60 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 06600 176,30 06600 153,20 066 153,20 066 153,20 066 154,30 06600
6,70 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 06700 176,30 06700 15320 067 153,20 067 153,20 067 154,30 06700
6,80 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06800 176,30 06800 153,20 068 153,20 068 153,20 068 154,30 06800
6,90 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06900 176,30 06900 153,20 069 153,20 069 153,20 069 154,30 06900
7,00 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07000 176,30 07000 153,20 070 153,20 070 153,20 070 154,30 07000
7,10 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 07100 176,30 07100 153,20 071 153,20 071 153,20 071 154,30 07100
7,20 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 07200 176,30 07200 153,20 072 153,20 072 153,20 072 154,30 07200
7,30 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 07300 176,30 07300 153,20 073 153,20 073 153,20 073 154,30 07300
7,40 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 07400 176,30 07400 15320 074 153,20 074 153,20 074 154,30 07400
7,50 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 07500 176,30 07500 153,20 075 153,20 075 153,20 075 154,30 07500
7,60 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 07600 176,30 07600 153,20 076 153,20 076 153,20 076 154,30 07600
7,70 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 07700 176,30 07700 153,20 077 153,20 077 15320 077 154,30 07700
7,80 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 07800 176,30 07800 153,20 078 153,20 078 153,20 078 154,30 07800
7,90 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 07900 176,30 07900 15320 079 153,20 079 153,20 079 154,30 07900
8,00 8 114 | 76 | 64 | 36 179,60 08000 176,30 08000 153,20 080 153,20 080 153,20 080 154,30 08000
8,10 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08100 241,40 08100 210,50 081 210,50 081 210,50 081 222,60 08100
8,20 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08200 24140 08200 210,50 082 210,50 082 210,50 082 222,60 08200
8,30 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08300 241,40 08300 210,50 083 210,50 083 210,50 083 222,60 08300
8,40 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08400 24140 08400 210,50 084 210,50 084 210,50 084 222,60 08400
8,50 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08500 241,40 08500 210,50 085 210,50 085 210,50 085 222,60 08500
8,60 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08600 241,40 08600 210,50 086 210,50 086 210,50 086 222,60 08600
8,70 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08700 241,40 08700 210,50 087 210,50 087 210,50 087 222,60 08700
8,80 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08800 24140 08800 210,50 088 210,50 088 210,50 088 222,60 08800
8,90 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08900 24140 08900 210,50 089 210,50 089 210,50 089 222,60 08900
9,00 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09000 241,40 09000 210,50 090 210,50 090 210,50 090 222,60 09000
9,10 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09100 241,40 09100 210,50 091 210,50 091 210,50 091 222,60 09100

Ocel ) ) ) ) ° °
Nehrdzavejuca ocel ° °

Liatina ) ° [} ) ) )
Nezelezné kovy ) (e} (e} o ) fe)
Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel o) o

— v, strana 97-104
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WNT \ Performance

8xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

Feed Speed Quattro
< 8xD m T i UNI UNI UNI 4F
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
) . .
DCONMS
: i I | I -
v [/ W i i ()
o \a & Y’ !
i / ! ! ! !
l ! | 1 | 11'
= \Y 1l i ! !
3 \W ( ! K
A ‘M ‘Mk ‘M AR
Feed UNI = s tromi britmi YN YR a3 (O ] (S ]8 a8
<]135° <] 145° <J135° <J135° <J135° <J140°
TK TK TK TK TK TK
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢ Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10794 ... 10782... 11789 11790 ... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
9,20 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09200 241,40 09200 210,50 092 210,50 092 210,50 092 222,60 09200
9,30 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09300 241,40 09300 210,50 093 210,50 093 210,50 093 222,60 09300
9,40 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09400 241,40 09400 210,50 094 210,50 094 210,50 094 222,60 09400
9,50 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09500 241,40 09500 210,50 095 210,50 095 210,50 095 222,60 09500
9,60 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09600 241,40 09600 210,50 096 210,50 096 210,50 096 222,60 09600
9,70 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09700 241,40 09700 210,50 097 210,50 097 210,50 097 222,60 09700
9,80 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09800 241,40 09800 210,50 098 210,50 098 210,50 098 222,60 09800
9,90 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09900 241,40 09900 210,50 099 210,50 099 210,50 099 222,60 09900
10,00 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 10000 241,40 10000 210,50 100 210,50 100 210,50 100 222,60 10000
10,10 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10100 319,60 10100 278,80 101 278,80 101 278,80 101 285,50 10100
10,20 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10200 319,60 10200 278,80 102 278,80 102 278,80 102 285,50 10200
10,30 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10300 319,60 10300 278,80 103 278,80 103 278,80 103 285,50 10300
10,40 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10400 319,60 10400 278,80 104 278,80 104 278,80 104 285,50 10400
10,50 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10500 319,60 10500 278,80 105 278,80 105 278,80 105 285,50 10500
10,60 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10600 319,60 10600 278,80 106 278,80 106 278,80 106 285,50 10600
10,70 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10700 319,60 10700 278,80 107 278,80 107 278,80 107 285,50 10700
10,80 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10800 319,60 10800 278,80 108 278,80 108 278,80 108 285,50 10800
10,90 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10900 319,60 10900 278,80 109 278,80 109 278,80 109 285,50 10900
11,00 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11000 319,60 11000 278,80 110 278,80 110 278,80 110 285,50 11000
11,10 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11100 319,60 11100 278,80 111 278,80 111 278,80 111 285,50 11100
11,20 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11200 319,60 11200 278,80 112 278,80 112 278,80 112 285,50 11200
11,30 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11300 319,60 11300 278,80 113 278,80 113 278,80 113 285,50 11300
11,40 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11400 319,60 11400 278,80 114 278,80 114 278,80 114 285,50 11400
11,50 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11500 319,60 11500 278,80 115 278,80 115 278,80 115 285,50 11500
11,60 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11600 319,60 11600 278,80 116 278,80 116 278,80 116 285,50 11600
11,70 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11700 319,60 11700 278,80 117 278,80 117 278,80 117 285,50 11700
11,80 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11800 319,60 11800 278,80 118 278,80 118 278,80 118 285,50 11800
11,90 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11900 319,60 11900 278,80 119 278,80 119 278,80 119 285,50 11900
12,00 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 12000 319,60 12000 278,80 120 278,80 120 278,80 120 285,50 12000
12,50 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 12500 385,80 12500 338,30 125 338,30 125 342,80 12500
12,50 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 125
12,80 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 12800 385,80 12800 338,30 128 338,30 128 342,80 12800
12,80 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 128
13,00 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 13000 385,80 13000 338,30 130 338,30 130 342,80 13000
13,00 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 130
13,50 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 135
Ocel ) ) ) ) ° °
Nehrdzavejuca ocel ° °
Liatina ) ) [} ) ) )
Nezelezné kovy ) (e} (e} o fe) f¢)
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel o o

— v, strana 97-104
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WNT \ Performance

8xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

Feed Speed Quattro
< 8xD m Nl N UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

| i i I | I |
‘ a
2 \ i i (| !
o [ V& Y’ Y’ A
W ‘h { { { (
3 3 1 ’{r m }{, ‘{y
J " \ V4 V4 8
( { { { £
\¢ } / }{# Vr [;»
be ¥ V¢ ¢ % i
y { ( ( {
\§ i ) ' 5
< A% ‘m} ‘M} ‘M iﬂe
Feed UNI = s tromi britmi YN YR a3 (O ] (S ]8 a8
<]135° <J145° <J135° <J135° <J135° <J140°
TK TK TK TK TK TK
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10794 ... 10782 ... 11789... 11790... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
13,50 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 13500 385,80 13500 338,30 135 338,30 135 342,80 13500
13,80 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 13800 385,80 13800 338,30 138 338,30 138 342,80 13800
13,80 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 138
14,00 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 14000 385,80 14000 338,30 140 338,30 140 342,80 14000
14,00 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 140

14,50 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 14500 501,60 14500 438,70 145 438,70 145 438,70 145 462,90 14500
14,80 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 14800 501,60 14800 438,70 148 438,70 148 438,70 148 462,90 14800
15,00 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 15000 501,60 15000 438,70 150 438,70 150 438,70 150 462,90 15000
15,50 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 15500 501,60 15500 438,70 155 438,70 155 438,70 155 462,90 15500
15,80 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 15800 501,60 15800 438,70 158 438,70 158 438,70 158 462,90 15800
16,00 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 16000 501,60 16000 438,70 160 438,70 160 438,70 160 462,90 16000
16,50 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 16500 637,10 16500 552,10 165 552,10 165 552,10 165 648,10 16500
16,80 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 16800 637,10 16800 552,10 168 552,10 168 552,10 168 648,10 16800
17,00 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 17000 637,10 17000 552,10 170 552,10 170 552,10 170 648,10 17000
17,50 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 17500 637,10 17500 552,10 175 552,10 175 552,10 175 648,10 17500
17,80 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 17800 637,10 17800 552,10 178 552,10 178 552,10 178 648,10 17800
18,00 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 18000 637,10 18000 552,10 180 552,10 180 552,10 180 648,10 18000
18,50 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 18500 750,60 18500 643,70 185 643,70 185 643,70 185 817,80 18500
18,80 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 18800 750,60 18800 643,70 188 643,70 188 643,70 188 817,80 18800
19,00 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 19000 750,60 19000 643,70 190 643,70 190 643,70 190 817,80 19000
19,50 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 19500 750,60 19500 643,70 195 643,70 195 643,70 195 817,80 19500
19,80 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 19800 750,60 19800 643,70 198 643,70 198 643,70 198 817,80 19800
20,00 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 20000 750,60 20000 643,70 200 643,70 200 643,70 200 817,80 20000

Ocel ) ) ) ) ° °
Nehrdzavejuca ocel ) )

Liatina [ ° [} ) ) )
Nezelezné kovy ) o (e} o f¢) )
Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel o) o
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WNT \ Standard

8xD s vnatornym chladenim

WPC - Vlysoko vykonny vrtak, dielenska norma

T1
< 8xD UNI DC, |DCONMS,s| OAL | LCF | LU | LS Artikel &.
11 612 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
}ﬁf TIAIN 95 | 10 | 142 | 9 | 80 | 40 12460 095
9,7 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 007
9,8 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 098
DCONMS 9,9 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 099
P 10,0 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 100
i 10,2 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 102
! J 10,5 12 162 | 114 | 9 | 45 165,40 105
‘ I ! 10,8 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 108
11,0 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 110
2 \ 1,2 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 112
S 1,5 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 115
ls | 1,8 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 118
3= 12,0 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 120
J 5 12,5 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 125
13,0 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 130
s 13,5 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 135
14,0 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 140
< 14,5 16 203 | 152 | 128 | 48 324,10 145
15,0 16 203 | 152 | 128 | 48 324,10 150
wal_ T3 15,5 16 203 | 152 | 128 | 48 324,10 155
1350 16,0 16 203 | 152 | 128 | 48 324,10 160
T® 16,5 18 222 | 171 | 144 | 48 419,90 165
T 17,0 18 222 | 171 | 144 | 48 419,90 170
e 17,5 18 222 | 171 | 144 | 48 419,90 175
DC, |DCONMS,| OAL | LCF | LU | LS ?;tlkelc. 180 L R R R 41990 Misa
612... 185 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 46740 185
mm mm mm_| mm_| mm | mm EUR 19,0 20 243 | 190 | 160 | 50 467,40 190
3,0 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 030 20,0 20 243 | 190 | 160 | 50 467,40 200
3,1 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 031
3,2 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 032 Ocel °
3,3 6 72 34 29 36 81,99 033 Nehrdzavejtica ocel o)
3,4 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 034 Liatina =
35 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 035 o m—
36 6 72 34 29 36 81,99 [ 036 gizzrtejl\?zz;grrﬁgvzslliatina °
3,7 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 037
3,8 6 81 43 36 36 81,99 038 — v, strana 118
3,9 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 039
4,0 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 040
41 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 041
4,2 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 042
43 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 043
44 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 044
45 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 045
46 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 046
47 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 047
48 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 048
49 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 049
5,0 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 050
5,1 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 051
5,2 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 052
53 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 053
55 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 055
58 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 058
59 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 059
6,0 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 060
6,1 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 061
6,2 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 062
6,3 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 063
6,5 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 065
6,6 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 066
6,8 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 068
7,0 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 070
74 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 074
7,5 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 075
77 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 077
7,8 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 078
7,9 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 079
8,0 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 080
8,1 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 081
8,2 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 082
8,3 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 083
8,5 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 085
8,6 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 086
8,7 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 087
88 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 088
9,0 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 090
9,1 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 091
9,2 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 092
9,3 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 093
9,4 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 094
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WNT \ Performance

8xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

< 8xD m VA GG AL
gé Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
le—>]

||
|
3 ) ;4
Iy |
| l

DC
3 l

Typ GG = s priamou drazkou YR YR YR
<J140° <J130° <J135°
TK TK TK
T4 T4 [NEW R
DC i7m7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢.
10770 ... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
3,0 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 030 163,10 030 126,80 03000
3.1 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 031 163,10 031 126,80 03100
3,2 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 032 163,10 032 126,80 03200
3,3 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 033 163,10 033 126,80 03300
34 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 034 163,10 034 126,80 03400
3,5 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 035 163,10 035 126,80 03500
3,6 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 036 163,10 036 126,80 03600
3,7 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 037 163,10 037 126,80 03700
3,8 6 81 43 | 36 | 36 163,10 038 163,10 038 126,80 03800
3,9 6 81 43 | 36 | 36 163,10 039 163,10 039 126,80 03900
4,0 6 81 43 | 36 | 36 163,10 040 163,10 040 126,80 04000
41 6 81 43 | 36 | 36 163,10 041 163,10 041 126,80 04100
4,2 6 81 43 | 36 | 36 163,10 042 163,10 042 126,80 04200
4,3 6 81 43 | 36 | 36 163,10 043 163,10 043 126,80 04300
44 6 81 43 | 36 | 36 163,10 044 163,10 044 126,80 04400
4,5 6 81 43 | 36 | 36 163,10 045 163,10 045 126,80 04500
4,6 6 81 43 | 36 | 36 163,10 046 163,10 046 126,80 04600
4,7 6 81 43 | 36 | 36 163,10 047 163,10 047 126,80 04700
4,8 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 048 163,10 048 126,80 04800
4,9 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 049 163,10 049 126,80 04900
5,0 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 050 163,10 050 126,80 05000
5.1 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 051 163,10 051 126,80 05100
5,2 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 052 163,10 052 126,80 05200
5,3 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 053 163,10 053 126,80 05300
54 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 054 163,10 054 126,80 05400
5,5 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 055 163,10 055 126,80 05500
5,6 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 056 163,10 056 126,80 05600
5,7 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 057 163,10 057 126,80 05700
58 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 058 163,10 058 126,80 05800
59 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 059 163,10 059 126,80 05900
6,0 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 060 163,10 060 126,80 06000
6,1 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 061 169,70 061 158,70 06100
6,2 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 062 169,70 062 158,70 06200
6,3 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 063 169,70 063 158,70 06300
6,4 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 064 169,70 064 158,70 06400
6,5 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 065 169,70 065 158,70 06500
6,6 8 114 | 76 | 64 | 36 196,30 066 169,70 066 158,70 06600
6,7 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 067 169,70 067 158,70 06700
6,8 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 068 169,70 068 158,70 06800
6,9 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 069 169,70 069 158,70 06900
7,0 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 070 169,70 070 158,70 07000
71 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 071 169,70 071 158,70 07100
72 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 072 169,70 072 158,70 07200
73 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 073 169,70 073 158,70 07300
74 8 114 | 76 | 64 | 36 196,30 074 169,70 074 158,70 07400
Ocel o)
Nehrdzavejtca ocel )
Liatina o) ° o
Nezelezné kovy ) ° )
Ziaruvzdorna zliatina o

— v, strana 103-108

O ooc,,pretypVAa GG/ B DC, pretyp AL
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WNT \ Performance

8xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

< 8xD m VA GG AL
gé Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
le—>]

||
|
3 ) ;4
Iy |
| l

DC
3 l

Typ GG = s priamou drazkou YR YR YR
<J140° <J130° <J135°
TK TK TK
T4 T4 [NEW R
DC i7m7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢.
10770 ... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
75 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 075 169,70 075 158,70 07500
7,6 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 076 169,70 076 158,70 07600
77 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 077 169,70 077 158,70 07700
78 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 078 169,70 078 158,70 07800
79 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 079 169,70 079 158,70 07900
8,0 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 080 169,70 080 158,70 08000
8,1 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 081 238,10 081 200,60 08100
8,2 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 082 238,10 082 200,60 08200
8,3 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 083 238,10 083 200,60 08300
8,4 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 084 238,10 084 200,60 08400
8,5 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 085 238,10 085 200,60 08500
8,6 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 086 238,10 086 200,60 08600
8,7 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 087 238,10 087 200,60 08700
8,8 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 088 238,10 088 200,60 08800
8,9 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 089 238,10 089 200,60 08900
9,0 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 090 238,10 090 200,60 09000
9,1 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 091 238,10 091 200,60 09100
9,2 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 092 238,10 092 200,60 09200
9,3 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 093 238,10 093 200,60 09300
9,4 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 094 238,10 094 200,60 09400
9,5 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 095 238,10 095 200,60 09500
9,6 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 096 238,10 096 200,60 09600
9,7 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 097 238,10 097 200,60 09700
9,8 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 098 238,10 098 200,60 09800
9,9 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 099 238,10 099 200,60 09900
10,0 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 100 238,10 100 200,60 10000
10,1 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 101 303,10 101
10,2 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 102 303,10 102 257,90 10200
10,3 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 103 303,10 103 257,90 10300
10,4 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 104 303,10 104 257,90 10400
10,5 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 105 303,10 105 257,90 10500
10,6 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 106 303,10 106
10,7 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 107 303,10 107 257,90 10700
10,8 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 108 303,10 108 257,90 10800
10,9 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 109 303,10 109
11,0 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 110 303,10 110 257,90 11000
11,1 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 111 303,10 111
11,2 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 112 303,10 112 257,90 11200
11,3 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 113 303,10 113
11,4 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 114 303,10 114
11,5 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 115 303,10 115 257,90 11500
11,6 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 116 303,10 116 257,90 11600
11,7 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 117 303,10 117
11,8 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 118 303,10 118 257,90 11800
11,9 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 119 303,10 119
Ocel o)
Nehrdzavejtca ocel )
Liatina o) ° o
Nezelezné kovy ) ) )
Ziaruvzdorna zliatina ®)

— v, strana 103-108

O ooc,,pretypVAa GG/ B DC, pretyp AL
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WNT \ Performance

8xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

< 8xD m VA GG AL
gé Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
1
‘ ]
3 ! ;4
5 8 ,\
DC
3 i
Typ GG = s priamou drazkou YR YR YR
<]140° <J130° <J135°
TK TK TK
T4 T4 [NEW R
DC i7m7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel €. Artikel €. Artikel €.
10770 ... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
12,0 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 120 303,10 120 257,90 12000
12,2 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 12200
12,5 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 125 44420 125
12,5 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 12500
12,8 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 12800
12,8 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 128 44420 128
13,0 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13000
13,0 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 130 44420 130
13,2 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13200
13,5 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13500
13,5 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 135 44420 135
13,8 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13800
13,8 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 138 444,20 138
14,0 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 140 444,20 140
14,0 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 14000
14,2 16 203 | 152 | 128 | 48 467,40 14200
14,5 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 145 574,20 145 467,40 14500
14,8 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 148 574,20 148 467,40 14800
15,0 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 150 574,20 150 467,40 15000
15,2 16 203 | 152 | 128 | 48 467,40 15200
15,5 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 155 574,20 155 467,40 15500
15,8 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 158 574,20 158 467,40 15800
16,0 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 160 574,20 160 467,40 16000
16,2 18 222 | 171 | 144 | 48 573,10 16200
16,5 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 165 794,70 165 573,10 16500
16,8 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 168 794,70 168 573,10 16800
17,0 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 170 794,70 170 573,10 17000
17,2 18 222 | 171 | 144 | 48 573,10 17200
17,5 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 175 794,70 175 573,10 17500
17,8 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 178 794,70 178 573,10 17800
18,0 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 180 794,70 180 573,10 18000
18,2 20 243 | 190 | 160 | 50 695,50 18200
18,5 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 185 995,30 185 695,50 18500
18,8 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 188 995,30 188 695,50 18800
19,0 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 190 995,30 190 695,50 19000
19,1 20 243 | 190 | 160 | 50 695,50 19100
19,2 20 243 | 190 | 160 | 50 695,50 19200
19,5 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 195 995,30 195 695,50 19500
19,8 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 198 995,30 198 695,50 19800
20,0 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 200 995,30 200 695,50 20000
Ocel o)
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina (e} ) o
Nezelezné kovy ° ) )
Ziaruvzdorna zliatina o

— v, strana 103-108
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WNT \ Performance

12xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

AL

DLC

_—

w8
<J135°
TK
(NEW [
Artikel ¢.

10793 ...
EUR

Feed Quattro
<12xD % UNI oF
gz DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
I
Y9
14 i/
2 W i
o \ !f
[’ [1/4
5 & t !
5" \
\ (
| |
DC l“ .h
A 4
a3 na(_ ]38
<]135° <] 140°
TK TK
NEW It NEW It
DC 7m7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel €. Artikel €.
10796 ... 10737 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
3,0 6 92 | 54 | 48 | 36 177,50 03000
3.1 6 92 | 54 | 48 | 36 177,50 03100
3,2 6 92 | 54 | 48 | 36 177,50 03200
3,3 6 92 | 54 | 48 | 36 177,50 03300
3,4 6 92 | 54 | 48 | 36 177,50 03400
3,5 6 92 | 54 | 48 | 36 177,50 03500
3,6 6 92 | 54 | 48 | 36 177,50 03600
3,7 6 92 | 54 | 48 | 36 177,50 03700
3,8 6 102 | 64 | 58 | 36 177,50 03800
3,9 6 102 | 64 | 58 | 36 177,50 03900
4,0 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04000 177,50 04000
41 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04100 177,50 04100
4,2 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04200 177,50 04200
4,3 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04300 177,50 04300
44 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04400 177,50 04400
4,5 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04500 177,50 04500
4,6 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04600 177,50 04600
47 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04700 177,50 04700
4,8 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 04800 177,50 04800
4,9 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 04900 177,50 04900
5,0 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 05000 177,50 05000
5.1 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05100 177,50 05100
5,2 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 05200 177,50 05200
53 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05300 177,50 05300
54 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 05400 177,50 05400
5,5 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05500 177,50 05500
5,6 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05600 177,50 05600
5,7 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05700 177,50 05700
58 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 05800 177,50 05800
5,9 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05900 177,50 05900
6,0 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 06000 177,50 06000
6,1 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06100 191,80 06100
6,2 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06200 191,80 06200
6,3 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06300 191,80 06300
6,4 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06400 191,80 06400
6,5 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06500 191,80 06500
6,6 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06600 191,80 06600
6,7 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06700 191,80 06700
6,8 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06800 191,80 06800
6,9 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06900 191,80 06900
7,0 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07000 191,80 07000
71 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07100 191,80 07100
72 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07200 191,80 07200
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina ® )
Nezelezné kovy (e} o

Ziaruvzdorn4 zliatina

153,20 03000
153,20 03100
153,20 03200
153,20 03300
153,20 03400
153,20 03500
153,20 03600
153,20 03700
153,20 03800
153,20 03900
153,20 04000
153,20 04100
153,20 04200
153,20 04300
153,20 04400
153,20 04500
153,20 04600
153,20 04700
153,20 04800
153,20 04900
153,20 05000
153,20 05100
153,20 05200
153,20 05300
153,20 05400
153,20 05500
153,20 05600
153,20 05700
153,20 05800
153,20 05900
153,20 06000
212,80 06100
212,80 06200
212,80 06300
212,80 06400
212,80 06500
212,80 06600
212,80 06700
212,80 06800
212,80 06900
212,80 07000
212,80 07100
212,80 07200

(@)
[ ]

— v, strana 99-107

70 @ DC,,; pre typ Feed UNI a Quattro 4F / @ DC, pre typ AL
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WNT \ Performance

12xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

Feed Quattro
<12xD m UNI 4F AL
gz DPX74S DPX74S DLC
[ DRAGONSKIN|

DCONMS
I
! 4
| i
14 i/ /
2 i ( f
o |
L l" 1('
39
!‘V ih f
W |
DC l‘* ”P
Ar 4
a3 na(_ ]38 ma(_ ]38
<J135° <] 140° <J135°
TK TK TK
NEW It NEW It NEW It
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel €. Artikel €. Artikel €.
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
73 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07300 191,80 07300 212,80 07300
74 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07400 191,80 07400 212,80 07400
75 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07500 191,80 07500 212,80 07500
76 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07600 191,80 07600 212,80 07600
7,7 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07700 191,80 07700 212,80 07700
78 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07800 191,80 07800 212,80 07800
79 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07900 191,80 07900 212,80 07900
8,0 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 08000 191,80 08000 212,80 08000
8,1 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08100 261,30 08100 268,80 08100
8,2 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08200 261,30 08200 268,80 08200
8,3 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08300 261,30 08300 268,80 08300
8,4 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08400 261,30 08400 268,80 08400
8,5 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08500 261,30 08500 268,80 08500
8,6 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08600 261,30 08600 268,80 08600
8,7 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08700 261,30 08700 268,80 08700
8,8 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08800 261,30 08800 268,80 08800
8,9 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08900 261,30 08900 268,80 08900
9,0 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09000 261,30 09000 268,80 09000
9,1 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09100 261,30 09100 268,80 09100
9,2 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09200 261,30 09200 268,80 09200
9,3 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09300 261,30 09300 268,80 09300
9,4 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09400 261,30 09400 268,80 09400
9,5 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09500 261,30 09500 268,80 09500
9,6 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09600 261,30 09600 268,80 09600
9,7 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09700 261,30 09700 268,80 09700
9,8 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09800 261,30 09800 268,80 09800
9,9 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09900 261,30 09900 268,80 09900
10,0 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 10000 261,30 10000 268,80 10000
10,1 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10100 349,30 10100
10,2 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10200 349,30 10200 365,90 10200
10, 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10300 349,30 10300
10,4 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10400 349,30 10400
10, 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10500 349,30 10500 365,90 10500
10,6 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10600 349,30 10600
10,7 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10700 349,30 10700 365,90 10700
10,8 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10800 349,30 10800 365,90 10800
10,9 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10900 349,30 10900
11,0 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11000 349,30 11000 365,90 11000
11,1 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11100 349,30 11100
11,2 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11200 349,30 11200 365,90 11200
1,3 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11300 349,30 11300 365,90 11300
11,4 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11400 349,30 11400
11,5 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11500 349,30 11500 365,90 11500
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina ® ) o)
Nezelezné kovy (e} o ®

Ziaruvzdorn4 zliatina
— v, strana 99-107
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02|64 PokraZovanie na dalej strane  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

12xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma
<12xD % FJ;::I Qu:lt:tro AL
& DPX74S DPX74S DLC

DCONMS
I
! 4
| i
i’ ”’ ,{
g i"’ i‘j /
w 4 |/
Iy \f
|
5“’ i/ /
" (
i |
DC (¥ i
Ar 4
I8 a3 a3
<J135° <] 140° <J135°
TK TK TK
NEW It NEW It NEW It
DC 7m7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikel €. Artikel €. Artikel €.
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
11,6 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11600 349,30 11600
11,7 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11700 349,30 11700
11,8 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11800 349,30 11800 365,90 11800
11,9 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11900 349,30 11900
12,0 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 12000 349,30 12000 365,90 12000
12,1 14 230 | 182 | 166 | 45 513,70 12100
12,2 14 230 | 182 | 166 | 45 513,70 12200
12,5 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 12500 512,50 12500 513,70 12500
12,8 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 12800 512,50 12800 513,70 12800
13,0 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 13000 512,50 13000 513,70 13000
13,2 14 230 | 182 | 166 | 45 513,70 13200
13,5 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 13500 512,50 13500 513,70 13500
13,8 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 13800 512,50 13800 513,70 13800
14,0 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 14000 512,50 14000 513,70 14000
14,2 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 14200
14,5 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 14500 668,90 14500 621,60 14500
14,7 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 14700
14,8 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 14800 668,90 14800 621,60 14800
15,0 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 15000 668,90 15000 621,60 15000
15,2 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 15200
15,5 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 15500 668,90 15500 621,60 15500
15,7 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 15700
15,8 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 15800 668,90 15800 621,60 15800
16,0 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 16000 668,90 16000 621,60 16000
16,2 18 285 | 234 | 216 | 48 692,10 16200
16,5 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 16500 907,00 16500 692,10 16500
16,8 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 16800 907,00 16800 692,10 16800
17,0 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 17000 907,00 17000 692,10 17000
17,2 18 285 | 234 | 216 | 48 692,10 17200
17,5 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 17500 907,00 17500 692,10 17500
17,8 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 17800 907,00 17800 692,10 17800
18,0 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 18000 907,00 18000 692,10 18000
18,2 20 310 | 258 | 240 | 50 876,20 18200
18,5 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 18500 1.136,00 18500 876,20 18500
18,7 20 310 | 258 | 240 | 50 876,20 18700
18,8 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 18800 1.136,00 18800 876,20 18800
19,0 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 19000  1.136,00 19000 876,20 19000
19,2 20 310 | 258 | 240 | 50 876,20 19200
19,5 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 19500  1.136,00 19500 876,20 19500
19,8 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 19800  1.136,00 19800 876,20 19800
20,0 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 20000  1.136,00 20000 876,20 20000
Ocel ) )
Nehrdzavejdca ocel °
Liatina ) ) o
Nezelezné kovy o) o )

Ziaruvzdorn4 zliatina
— v, strana 99-107
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WNT \ Standard

12xD s vnatornym chladenim

WPC - Vlysoko vykonny vrtak, dielenska norma

< 12xD

A

DCONMS

!

n
]

Y

L
o
]

|
|

OAL

DC

UNI

TiAIN

<
w138
<J135°

TK

T

DC,; | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel ¢.

11615...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
3,0 6 92 54 48 36 110,20 030
3,1 6 92 54 48 36 110,20 031
3,2 6 92 54 48 36 110,20 032
3,3 6 92 54 48 36 110,20 033
3,4 6 92 54 48 36 110,20 034
3,5 6 92 54 48 36 110,20 035
3,6 6 92 54 48 36 110,20 036
3,7 6 92 54 48 36 110,20 037
3,8 6 102 | 64 58 36 110,20 038
3,9 6 102 | 64 58 36 110,20 039
4,0 6 102 | 64 58 36 110,20 040
41 6 102 | 64 58 36 110,20 041
4,2 6 102 | 64 58 36 110,20 042
4,3 6 102 | 64 58 36 110,20 043
4,4 6 102 | 64 58 36 110,20 044
4,5 6 102 | 64 58 36 110,20 045
4,6 6 102 | 64 58 36 110,20 046
47 6 102 | 64 58 36 110,20 047
4.8 6 116 | 78 70 36 110,20 048
49 6 116 | 78 70 36 110,20 049
5,0 6 116 | 78 70 36 110,20 050
5,5 6 116 | 78 70 36 110,20 055
5,8 6 116 | 78 70 36 110,20 058
6,0 6 116 | 78 70 36 110,20 060
6,3 8 146 | 108 | 94 36 122,30 063
6,5 8 146 | 108 | 94 36 122,30 065
6,6 8 146 | 108 | 94 36 122,30 066
6,8 8 146 | 108 | 94 36 122,30 068
7,0 8 146 | 108 | 94 36 122,30 070
75 8 146 | 108 | 94 36 122,30 075
7.8 8 146 | 108 | 94 36 122,30 078
8,0 8 146 | 108 | 94 36 122,30 080
8,2 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 082
8,5 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 085
9,0 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 090
9,5 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 095
9,8 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 098
10,0 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 100
10,5 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 105
11,0 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 110
1,5 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 115
12,0 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 120
13,0 14 230 | 182 | 166 | 45 305,30 130
02|66

T1

DC; | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikel €.
11615...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 14 230 | 182 | 166 | 45 305,30 140
15,0 16 260 | 208 | 192 | 48 402,30 150
16,0 16 260 | 208 | 192 | 48 402,30 160
18,0 18 285 | 234 | 216 | 48 480,60 180
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel o
Liatina )
NeZelezné kovy o

Ziaruvzdornd zliatina

— v, strana 118
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WNT \ Performance Vrtak na hiboke diery

WTX - Vysoko vykonny vrtak na hiboké diery  WTX - Viysoko vykonny vrtak na hibokeé diery

4 do 16xD bez uvolnenia A do 20xD bez uvolnenia
A vodiaci diera nutna A vodiaci diera nutna
A vynikajdca presnost stiosovosti A vynikajuca presnost stiosovosti
A bezpeCné odvadzanie triesok A bezpecné odvadzanie triesok
TB 16 TB 16 TB20 TB 20
< <
< 16xD m UNI ALU < 20xD m UNI ALU
-~ @ TiAIN DLC . @ TiAIN DLC

w8 e[ T3 w138 T3
<J135° <J135° <J135° <J135°
TK TK TK TK
T7 T7 T7 T7
DC ;| DCONMS ;s | OAL | LCF | LU Artikel €. Artikel €. DC ;| DCONMS ;s | OAL | LCF | LU Artikel €. Artikel €.
11016 ... 11017 ... 11020 ... 11021 ...
mm mm mm | mm | mm EUR EUR mm mm mm | mm | mm EUR EUR
2,0 4 84 | 42 | 39 122,30 020 122,30 020 2,0 4 92 | 50 | 47 130,00 020 130,00 020
2,2 4 84 | 42 | 39 122,30 022 122,30 022 2,2 4 92 | 50 | 47 130,00 022 130,00 022
2,3 4 84 | 42 | 39 122,30 023 122,30 023 2,3 4 92 | 50 | 47 130,00 023 130,00 023
2,4 4 96 | 54 | 50 136,80 024 136,80 024 2,4 4 112 | 70 | 66 144,40 024 144,40 024
2,5 4 96 | 54 | 50 136,80 025 136,80 025 2,5 4 112 | 70 | 66 14440 025 144,40 025
2,7 4 96 | 54 | 50 136,80 027 136,80 027 2,7 4 112 | 70 | 66 144,40 027 144,40 027
2,8 4 96 | 54 | 50 136,80 028 136,80 028 2,8 4 112 | 70 | 66 144,40 028 144,40 028
3,0 6 100 | 60 | 55 174,10 030 174,10 030 3,0 6 120 | 80 | 75 194,00 030 194,00 030
3,2 6 100 | 60 | 55 174,10 032 174,10 032 3,2 6 120 | 80 | 75 194,00 032 194,00 032
3,3 6 100 | 60 | 55 174,10 033 174,10 033 3,3 6 120 | 80 | 75 194,00 033 194,00 033
3,5 6 100 | 60 | 55 174,10 035 174,10 035 3,5 6 1201 80 | 75 194,00 035 194,00 035
3,8 6 15| 75 | 69 181,80 038 181,80 038 3,8 6 130 | 90 | 84 201,80 038 201,80 038
4,0 6 115 | 75 | 69 181,80 040 181,80 040 4,0 6 130 | 90 | 84 201,80 040 201,80 040
4,2 6 115 | 75 | 69 195,10 042 195,10 042 4,2 6 160 | 110 | 103 217,10 042 217,10 042
45 6 130 | 90 | 83 195,10 045 195,10 045 4,5 6 160 | 110 | 103 217,10 045 217,10 045
4,8 6 130 | 90 | 83 206,10 048 206,10 048 4,8 6 160 | 120 | 113 229,30 048 229,30 048
5,0 6 130 | 90 | 83 206,10 050 206,10 050 5,0 6 160 | 120 | 113 229,30 050 229,30 050
55 6 150 | 108 | 99 216,00 055 216,00 055 5,5 6 185 | 140 | 131 239,10 055 239,10 055
5,8 6 150 | 108 | 99 216,00 058 216,00 058 5,8 6 185 | 140 | 131 239,10 058 239,10 058
6,0 6 150 | 108 | 99 216,00 060 216,00 060 6,0 6 185 | 140 | 131 239,10 060 239,10 060
6,5 8 165 | 125 | 115 229,30 065 229,30 065 6,5 8 210 | 160 | 150 255,70 065 255,70 065
6,8 8 165 | 125 | 115 246,90 068 246,90 068 6,8 8 210 | 160 | 150 27450 068 27450 068
7,0 8 165 | 125 | 115 246,90 070 246,90 070 7,0 8 210 | 160 | 150 274,50 070 274,50 070
75 8 180 | 140 | 128 275,60 075 275,60 075 75 8 230|180 | 168 306,40 075 306,40 075
7.8 8 180 | 140 | 128 275,60 078 275,60 078 7.8 8 230180 | 168 306,40 078 306,40 078
8,0 8 180 | 140 | 128 275,60 080 275,60 080 8,0 8 230|180 | 168 306,40 080 306,40 080
8,5 10 205 | 160 | 147 304,20 085 304,20 085 8,5 10 260 | 195 | 182 337,30 085 337,30 085
8,8 10 205 | 160 | 147 339,60 088 339,60 088 8,8 10 290 | 230 | 216 379,10 088 379,10 088
9,0 10 205 | 160 | 147 339,60 090 339,60 090 9,0 10 290 | 230 | 216 379,10 090 379,10 090
9,8 10 225|180 | 165 339,60 098 339,60 098 9,8 10 290 | 230 | 216 379,10 098 379,10 098
10,0 10 225|180 | 165 339,60 100 339,60 100 10,0 10 290 | 230 | 216 379,10 100 379,10 100
10,2 12 240 | 190 | 174 379,10 102 379,10 102 10,2 12 315 | 268 | 251 416,60 102 416,60 102
10,8 12 2401190 | 174 379,10 108 379,10 108 10,8 12 315 | 268 | 251 416,60 108 416,60 108
11,8 12 265 | 215 | 197 379,10 118 379,10 118 11,8 12 315 | 268 | 251 416,60 118 416,60 118
12,0 12 265 | 215 | 197 379,10 120 379,10 120 12,0 12 315 | 268 | 251 416,60 120 416,60 120
Ocel ° Ocel °
Nehrdzavejica ocel ) Nehrdzavejica ocel )
Liatina ° Liatina °
Nezelezné kovy ) Nezelezné kovy )
Ziaruvzdornd zliatina Ziaruvzdornd zliatina
— V,strana 122+124 — V,strana 122+124
— informécie pre obrdbanie: strana 134 — informécie pre obrébanie: strana 134
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WNT \ Performance Vrtak na hiboke diery

WTX - Vysoko vykonny vrtak na hlboké diery  WTX - Vysoko vykonné vrtaky na hiboké diery

4 do 25xD bez uvolnenia A do 30xD bez uvolnenia
A vodiaci diera nutna A vodiaci diera nutna
A vynikajdca presnost stiosovosti A vynikajuca presnost stiosovosti
A bezpeCné odvadzanie triesok A bezpecné odvadzanie triesok
TB 25 TB 25 TB 30 TB 30
< <
< 25xD) m UNI ALU < 30xD m UNI ALU
-~ @ TiAIN DLC . @ TiAIN DLC

—

I

/

|

|

|

|

i
w18
"

w8 e[ T3 a3
<J135° <J135° <J135°
TK TK TK
T7 T7 T7
DC ;| DCONMS ;s | OAL | LCF | LU Artikel €. Artikel €. DC ;| DCONMS ;s | OAL | LCF | LU Artikel €. Artikel €.
11025 ... 11026 ... 11 030... 11031 ...
mm mm mm | mm | mm EUR EUR mm mm mm | mm | mm EUR EUR
2,0 4 104 | 60 | 57 137,80 020 137,80 020 2,0 4 115 | 70 | 67 147,80 020 147,80 020
2,2 4 104 | 60 | 57 137,80 022 137,80 022 2,2 4 115 | 70 | 67 147,80 022 147,80 022
2,3 4 104 | 60 | 57 137,80 023 137,80 023 2,3 4 15| 70 | 67 147,80 023 147,80 023
2,4 4 125 | 80 | 76 157,60 024 157,60 024 2,4 4 138 | 90 | 86 170,90 024 170,90 024
2,5 4 125 | 80 | 76 157,60 025 157,60 025 2,5 4 138 | 90 | 86 170,90 025 170,90 025
2,7 4 125 | 80 | 76 157,60 027 157,60 027 2,7 4 138 | 90 | 86 170,90 027 170,90 027
2,8 4 125 | 80 | 76 157,60 028 157,60 028 2,8 4 138 | 90 | 86 170,90 028 170,90 028
3,0 6 135| 98 | 93 22490 030 22490 030 3,0 6 150 | 105 | 100 288,80 030 288,80 030
3,2 6 135| 98 | 93 224,90 032 22490 032 3,2 6 150 | 105 | 100 288,80 032 288,80 032
3,3 6 150 | 110 | 105 250,20 033 250,20 033 3,3 6 185 | 135 | 130 296,50 033 296,50 033
3,5 6 150 | 110 | 105 250,20 035 250,20 035 3,5 6 185 | 135 | 130 296,50 035 296,50 035
3,8 6 160 | 120 | 114 256,80 038 256,80 038 3,8 6 185 | 135 | 130 296,50 038 296,50 038
4,0 6 160 | 120 | 114 256,80 040 256,80 040 4,0 6 185 | 135 | 130 296,50 040 296,50 040
4,2 6 160 | 120 | 114 256,80 042 256,80 042 4,2 6 185 | 135 | 130 296,50 042 296,50 042
45 6 180 | 135 | 128 267,80 045 267,80 045 4,5 6 215 | 165 | 158 305,30 045 305,30 045
4,8 6 180 | 135 | 128 267,80 048 267,80 048 4,8 6 215 | 165 | 158 305,30 048 305,30 048
5,0 6 180 | 135 | 128 267,80 050 267,80 050 5,0 6 215 | 165 | 158 305,30 050 305,30 050
55 6 205 | 168 | 159 287,70 055 287,70 055 5,5 6 230|180 | 171 319,60 055 319,60 055
5,8 6 205 | 168 | 159 287,70 058 287,70 058 5,8 6 230|180 | 171 319,60 058 319,60 058
6,0 6 205 | 168 | 159 287,70 060 287,70 060 6,0 6 230 | 180 | 171 319,60 060 319,60 060
6,5 8 240 | 200 | 190 320,70 065 320,70 065 6,5 8 280 | 215 | 205 352,70 065 352,70 065
6,8 8 240 | 200 | 190 320,70 068 320,70 068 6,8 8 280 | 230 | 220 365,90 068 365,90 068
7,0 8 240 | 200 | 190 320,70 070 320,70 070 7,0 8 280 | 230 | 220 365,90 070 365,90 070
75 8 260 | 220 | 208 357,10 075 357,10 075 75 8 280 | 230 | 220 365,90 075 365,90 075
7.8 8 260 | 220 | 208 357,10 078 357,10 078 7.8 8 315 | 265 | 253 407,80 078 407,80 078
8,0 8 260 | 220 | 208 357,10 080 357,10 080 8,0 8 315 | 265 | 253 407,80 080 407,80 080
8,5 10 285 | 240 | 227 401,10 085 401,10 085 8,5 10 350 | 295 | 282 470,60 085 470,60 085
8,8 10 310 | 268 | 254 436,40 088 436,40 088 8,8 10 380|330 | 316 494,80 088 494,80 088
9,0 10 310 | 268 | 254 436,40 090 436,40 090 9,0 10 380|330 316 494,80 090 494,80 090
9,8 10 310 | 268 | 254 436,40 098 436,40 098 9,8 10 380|330 | 316 494,80 098 494,80 098
10,0 10 310 | 268 | 254 436,40 100 436,40 100 10,0 10 380 | 330 | 316 494,80 100 494,80 100
10,2 12 375 | 325 | 308 524,60 102 524,60 102 10,2 12 430 | 380 | 365 631,60 102 631,60 102
10,8 12 375|325 | 308 524,60 108 524,60 108 10,8 12 430 | 380 | 365 631,60 108 631,60 108
11,8 12 375 | 325 | 308 524,60 118 524,60 118 11,8 12 430 | 380 | 365 631,60 118 631,60 118
12,0 12 3751325 1308 524,60 120 524,60 120 12,0 12 430 | 380 | 365 631,60 120 631,60 120
Ocel ° Ocel °
Nehrdzavejica ocel ) Nehrdzavejica ocel )
Liatina ° Liatina )
Nezelezné kovy ) Nezelezné kovy )
Ziaruvzdornd zliatina Ziaruvzdornd zliatina
— V,strana 122+124 — V,strana 122+124
— informécie pre obrdbanie: strana 134 — informécie pre obrébanie: strana 134
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WNT \ Performance Vrtak na hiboke diery

WTX - Vysoko vykonné vrtaky na hibokeé diery WTX - Vysoko vykonné vrtaky na hiboké diery

4 do 40xD bez uvolnenia A do 50xD bez uvolnenia

A vodiaci diera nutna A vodiaci diera nutna

A vynikajdca presnost stiosovosti A vynikajuca presnost stiosovosti
A bezpeCné odvadzanie triesok A bezpecné odvadzanie triesok

< 40xD % Tg,ﬁo < 50xD % Tl?rflo
, @ TIAIN @ TiAIN

.J ,
f I
| f
¢ |
f |
i f
/ f
} |
tl f
« f
f 1
% %
|
i i
e[ T3 T3
<J135° <J135°
TK TK
T7 T7
DC 45| DCONMS 1,5 | OAL | LCF | LU Artikel ¢. DC (55| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU Artikel €.
11040 ... 11050 ...
mm mm mm | mm | mm EUR mm mm mm | mm | mm EUR
3,0 6 195|150 | 146 365,90 030 3,0 6 220|175 170 497,10 030
4,0 6 220|175 169 365,90 040 4,0 6 265(220| 214 497,10 040
4,2 6 2451200 194 404,60 042 4,2 6 290|245 238 553,30 042
45 6 2451200| 194 404,60 045 4,5 6 290| 245|238 553,30 045
48 6 2751230223 432,10 048 48 6 320|275 268 624,90 048
5,0 6 2751230223 432,10 050 5,0 6 320|275 | 268 624,90 050
5,5 6 305260 | 251 465,10 055 5,5 6 355(310 | 302 703,10 055
58 6 305260 | 251 465,10 058 5,8 6 355|315 | 306 713,10 058
6,0 6 3051260 | 251 465,10 060 6,0 6 355|315 | 306 713,10 060
6,5 8 345|300 290 500,30 065 6,5 8 395|350 340 792,50 065
6,8 8 345(300| 290 500,30 068 6,8 8 425(380| 370 859,70 068
7,0 8 345|300 290 500,30 070 .
75 8 385|340 328 556,60 075 Ocel °
78 8 385|340 328 556,60 078 Nehrdzavei [ °
80| 8  |385/340328 556,60 080 A e
8,5 10 | 430380367 612,90 085 Liatina o
8,8 10 430|380 367 612,90 088 Nezelezné kovy
9,0 10 430|380 | 367 612,90 090 Ziaruvzdornézliatina
Ocel (] — v, strana 123
Nehrdzavejlca ocel ° — informécie pre obrdbanie: strana 134
Liatina °

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina

-V strana 123
— informécie pre obrdbanie: strana 134
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WNT \ Performance

Minivrtaky
WTX - Vlysoko vykonny vrtak
A jednotnd stopka @ 3 mm h6 pre pouZitie v
zmr$tovacich upinaCoch
17
<5xD MINI DC o004/ DCONMS 15| OAL | LCF | LU Artikel &.
11770 ...
mm mm mm mm mm EUR
TiAIN 1,70 3 38 | 105 | 80 16,10 01700
1,75 3 38 | 105 | 80 16,10 01750
1,80 3 38 | 105 | 80 16,10 01800
DCONMS 1,85 3 38 | 120 | 80 16,10 01850
x 1,90 3 38 | 120 | 80 16,10 01900
1,95 3 38 | 120 | 80 16,10 01950
1,97 3 38 | 120 | 80 16,10 01970
1,98 3 38 | 120 | 80 16,10 01980
2 1,99 3 38 | 120 | 80 16,10 01990
2,00 3 42 | 130 | 90 23,04 02000
2,01 3 42 | 130 | 90 23,04 02010
— u \ 2,02 3 42 | 130 | 90 23,04 02020
7 2,03 3 42 | 130 | 90 23,04 02030
oy 2,05 3 42 | 130 | 90 23,04 02050
2,10 3 42 | 130 | 90 23,04 02100
< 2,15 3 42 | 130 | 90 23,04 02150
2,20 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02200
g 2,25 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02250
< 140° 2,30 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02300
TK 2,35 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02350
17 2,40 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02400
DC o004/ DCONMS | OAL | LCF | LU Artikel . 2,45 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02450
11770... 2,47 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02470
mm mm mm mm mm EUR 2,48 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02480
0,10 3 38 [ 12 | 10 29,75 00100 2,49 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02490
0,15 3 38 | 20 | 17 26,23 00150 2,50 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02500
0,20 3 38 | 35 | 30 22,93 00200 2,51 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02510
0,25 3 38 | 35 | 30 19,51 00250 2,52 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02520
0,30 3 38 | 55 | 50 16,10 00300 2,53 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02530
0,35 3 38 | 55 | 50 16,10 00350 2,60 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02600
0,40 3 38 | 70 | 60 16,10 00400 2,70 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02700
0,45 3 38 | 70 | 60 16,10 00450 2,80 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02800
0,50 3 38 | 70 | 60 16,10 00500 2,90 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02900
0,55 3 38 | 70 | 60 16,10 00550 ,
0,60 3 38 | 70 | 60 16,10 oogoo  Oce! °
0,65 3 38 70 | 6,0 16,10 00650  Nehrdzavejuca ocel
0,70 3 38 | 105 | 80 16,10 00700 Liatina °
0,75 3 38 10,5 8,0 16,10 00750 NeZelezné kovy o
0,80 3 38 10,5 8,0 16,10 00800 Ziaruvzdorn4 zliatina fe)
0,85 3 38 | 105 | 80 16,10 00850
0,90 3 38 | 105 | 80 16,10 00900 = v strana 110
0,95 3 38 | 105 | 8,0 16,10 00950
0,97 3 38 | 105 | 80 16,10 00970
0,98 3 38 | 105 | 8,0 16,10 00980
0,99 3 38 | 105 | 80 16,10 00990
1,00 3 38 | 105 | 80 16,10 01000
1,01 3 38 | 105 | 80 16,10 01010
1,02 3 38 | 105 | 80 16,10 01020
1,03 3 38 | 105 | 80 16,10 01030
1,05 3 38 | 105 | 80 16,10 01050
1,10 3 38 | 105 | 80 16,10 01100
1,15 3 38 | 105 | 80 16,10 01150
1,20 3 38 | 105 | 80 16,10 01200
1,25 3 38 | 105 | 80 16,10 01250
1,30 3 38 | 105 | 80 16,10 01300
1,35 3 38 | 105 | 8,0 16,10 01350
1,40 3 38 | 105 | 80 16,10 01400
1,45 3 38 | 105 | 80 16,10 01450
1,47 3 38 | 105 | 8,0 16,10 01470
1,48 3 38 | 105 | 80 16,10 01480
1,49 3 38 | 105 | 80 16,10 01490
1,50 3 38 | 105 | 8,0 16,10 01500
1,51 3 38 | 105 | 80 16,10 01510
1,52 3 38 | 105 | 80 16,10 01520
1,53 3 38 | 105 | 80 16,10 01530
1,55 3 38 | 105 | 80 16,10 01550
1,60 3 38 | 105 | 80 16,10 01600
1,65 3 38 | 105 | 8,0 16,10 01650
02|70 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Minivrtaky

WTX - Vysoko vykonny vrtak,

dielenska norma

A vdaka geometrii WTX je zabezpecend optimalna tvorba a odvadzanie triesok

A vSetky priemery s jednotnou stopkou 3 mm

< 5xD m MINI
gg Ti700
DCONMS
1
\
|
~w[_ T8
< 140°
TK
T4
DC .00 DCONMS g,002/-0.005 OAL | LCF LU  Artikel ¢.
10775 ...
mm mm mm mm mm EUR
1,0 3 55 8 5 122,30 010
1,1 3 55 12 8 122,30 011
1,2 3 55 12 8 122,30 012
1,3 3 55 12 8 122,30 013
1,4 3 55 12 8 122,30 014
1,5 3 55 12 8 122,30 015
1,6 3 68 16 1 129,00 016
1,7 3 68 16 11 129,00 017
1,8 3 68 16 1 129,00 018
1,9 3 68 16 11 129,00 019
2,0 3 68 16 1 129,00 020
2,1 3 74 20 14 13230 o021
2,2 3 74 20 14 132,30 022
2,3 3 74 20 14 132,30 023
2,4 3 74 20 14 132,30 024
2,5 3 74 20 14 13230 025
2,6 3 81 23 16 138,80 026
2,7 3 81 23 16 138,80 027
2,8 3 81 23 16 138,80 028
2,9 3 81 23 16 138,80 029
QOcel )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina °

— v, strana 109

WTX - Vysoko vykonny vrtak,

dielenska norma

A vdaka geometrii WTX je zabezpecend optimalna tvorba a odvadzanie triesok

A vSetky priemery s jednotnou stopkou 3 mm

< 8xD #f MINI
gg Ti700
DCONMS
\
~wa [ T8
<] 140°
TK
T4
DC o004 DCONMS 00200005 | OAL | LCF LU  Artikel ¢.
10778 ...
mm mm mm mm mm EUR
1,0 3 55 11 8 129,00 010
1,1 3 55 17 13 129,00 o011
1,2 3 55 17 13 129,00 012
1,3 3 55 17 13 129,00 013
1,4 3 55 17 13 129,00 014
1,5 3 55 17 13 129,00 015
1,6 3 68 22 17 138,80 016
1,7 3 68 22 17 138,80 017
1,8 3 68 22 17 138,80 018
1,9 3 68 22 17 138,80 019
2,0 3 68 22 17 138,80 020
2,1 3 74 28 22 141,00 021
2,2 3 74 28 22 141,00 022
2,3 3 74 28 22 141,00 023
2,4 3 74 28 22 141,00 024
2,5 3 74 28 22 141,00 025
2,6 3 81 32 25 14550 026
2,7 3 81 32 25 14550 027
2,8 3 81 32 25 14550 028
2,9 8 81 32 25 14550 029
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy °
Ziaruvzdornd zliatina °

— v, strana 109

70 Tlak chladiacej kvapaliny 20-50 barov

70 Tlak chladiacej kvapaliny 20-50 barov

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Minivrtaky

WTX - Vysoko vykonny vrtak,

dielenska norma

A vdaka geometrii WTX je zabezpecend optimalna tvorba a odvadzanie triesok
A vSetky priemery s jednotnou stopkou 3 mm

< 12xD m

ke

DCONMS

MINI

Ti700

- T8
<]140°
TK
T4
DC 0,004 DCONMS 0050005 | OAL | LCF | LU Artikel €.
10779 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
1,0 3 55 | 15 | 12 145,50 010
1,1 3 55 | 23 | 19 145,50 011
1,2 3 55 | 23 | 19 14550 012
1,3 3 55 | 23 | 19 14550 013
1,4 3 55 | 23 | 19 145,50 014
1,5 3 55 | 23 | 19 145,50 015
1,6 3 68 | 30 | 25 153,20 016
1,7 3 68 | 30 | 25 153,20 017
1,8 3 68 | 30 | 25 153,20 018
1,9 3 68 | 30 | 25 153,20 019
2,0 3 68 | 30 | 25 153,20 020
2,1 3 74 | 38 | 32 156,50 021
2,2 3 74 | 38 | 32 156,50 022
2,3 3 74 | 38 | 32 156,50 023
2,4 3 74 | 38 | 32 156,50 024
2,5 3 74 | 38 | 32 156,50 025
2,6 3 81 | 44 | 37 159,90 026
2,7 3 81 | 44 | 37 159,90 027
2,8 3 81 | 44 | 37 159,90 028
2,9 3 81 | 44 | 37 159,90 029
Ocel o
Nehrdzavejuca ocel
Liatina )
Nezelezné kovy )

Ziaruvzdorn4 zliatina

— v, strana 109

70 Tlak chladiacej kvapaliny 20-50 barov
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WNT \ Performance

Vftacie vystruzniky

WTX - V¢taci vystruznik -1/100

vysokovykonny vitaci TK vystruznik

vftanie a vystruzovanie v jednej pracovnej operdcii
2 rezné hrany vrtaku

4 vystruzovacie rezné hrany

vel'ké rychlosti posuvu

dobrd kvalita povrchu

pre slepé a priechodzie diery

> > > > > > >

Finish
< 3xD ﬁf BR100
EE Ti700
DCONMS
‘4—»
1
/|9
1
/ g
g
DC
<
T3
<] 140°
TK
T4
DC .o00s) DCONMS 5 | OAL | LCF LU LS Artikel €.
10761 ...
mm mm mm mm mm mm EUR ) " .
3,07 6 66 o4 17 36 12570 03970 Dosiahnutelmé tolerované rozmery
3,98 6 66 24 17 36 125,70 03980 napr. @ 8 F7 = 8,02 mm
3,99 6 66 24 17 36 125,70 03990 397 U7 X7
4,00 6 66 24 17 36 125,70 04000 398 N 10 N 11 R7
4,01 6 66 24 17 36 125,70 04010 3'99 M8 N7 N8 N9
4,02 6 66 24 17 36 125,70 04020 g4 200 J7 J8 S7 S8 JS9
4,97 6 66 24 17 36 125,70 04970 401 G7 HS
4,98 6 66 24 17 36 125,70 04980 4’02 F8 H9
4,99 6 66 24 17 36 125,70 04990 497 U7 X7
5,00 6 79 34 24 36 125,70 05000 498 N 10 N 11 R7
5,01 6 79 34 24 36 125,70 05010 499 M8 N7 N8 N9
5,02 6 79 34 24 36 125,70 05020 a5 500 J7 J8 JS7 JSs JSo
5,97 6 79 34 24 36 125,70 05970 501 G7 Hs
5,98 6 79 34 24 36 125,70 05980 502 F8§ Ho
5,99 6 79 34 24 36 125,70 05990 597 U7 X7
6,00 6 79 34 24 36 125,70 06000 598 N 10 N 11 R7
6,01 6 79 34 24 36 125,70 06010 599 M8 N7 N8 N9
6,02 6 79 34 24 36 125,70 06020 26 600 J7 J8 JS7 JS8 LX)
7,97 8 79 34 24 36 125,70 07970 601 G7 HS
7,98 8 79 34 24 36 125,70 07980 6.02 F8 H9
7,99 8 79 34 24 36 125,70 07990 797 S7 u7
8,00 8 79 34 24 36 125,70 08000 798 N8 N 10 N 11 pP7 R7
8,01 8 79 34 24 36 125,70 08010 799 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 79 34 24 36 125,70 08020 28 300 J7 J8 JS7 JS8 JSo
9,97 10 89 47 35 40 145,50 09970 801 Q7 Hs
9,98 10 89 47 35 40 145,50 09980 '
999 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 14550 09990 802 LET 1 18 He
10,00 10 89 47 35 40 145,50 10000 998 NS N 10 N 11 p7 R7
10,01 10 89 47 35 40 145,50 10010 999 K8 M6 M7 M8 N9
10,02 10 89 47 35 40 145,50 10020 @10 10.00 J7 J8 JS7 JS8 Js9
11,97 12 102 55 40 45 203,80 11970 1001 Q7 Hs
11,98 12 102 55 40 45 203,80 11980 1002 F7 = H9
11,99 12 102 55 40 45 203,80 11990 1197 N 11 R7 S7
12,00 12 102 55 40 45 203,80 12000 11'98 N8 N9 N 10 P7
12,01 12 102 55 40 45 203,80 12010 11'99 K8 M6 M7 M8 N7
12,02 12 102 55 40 45 203,80 12020 312 1200 J7 J8 JS7 J§ 8
: 12,01 G6 H7 H8 JsS9
Ooel ° 1202 F7
Nehrdzavejuca ocel
hgggzné Kkovy ; 0 Tenko vytlacené tolerancné triedy je mozné vyrobit, ale nenachddzaju sa v

Ziaruvzdorn4 zliatina

cuttingtools.ceratizit.com

optimalnom toleran¢nom poli.
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WNT \ Performance

Vftacie vystruzniky

WTX - V¢taci vystruznik WTX - Vitaci vystruznik

vysoko vykonny TK vftaci vystruznik vysokovykonny TK vrtaci vystruznik

vftanie a vystruzovanie na hotovy rozmer H7 v jednej pracovnej operacii vftanie a vystruZovanie na hotovy rozmer H7 v jednej pracovnej operacii
2 vftacie brity 2 rezné hrany vrtaku

4 vystruzovacie brity 4 vystruzovacie rezné hrany

VySOKé posuvy velké rychlosti posuvu

dobra kvalita povrchu dobra kvalita povrchu

na slepé a priechodné diery pre slepé a priechodzie diery

optimalna kruhovitost, popr. licovanie H7 optimalna kruhovitost, popr. licovanie H7

<3xD M Fi;::h < 5xD m Fi;i:h
gz Ti700 gz Ti700

DCONMS DCONMS
|

A
A
A
A
A
A
A
A

> > > > > > > >

r
e

x
e

g g
27 E
DC DC
< <
YN w8
<] 140° <] 140°
TK TK
T4 T4
DCy; | DCONMS ;| OAL | LCF LU LS Artikel ¢. DCy; | DCONMS | OAL | LCF LU LS Artikel ¢.
10760 ... 10762 ...
mm mm mm mm mm mm EUR mm mm mm mm mm mm EUR
4 6 66 24 17 36 125,70 040 4 6 74 36 29 36 151,00 040
5 6 79 34 24 36 125,70 050 5 6 91 53 43 36 151,00 050
6 6 79 34 24 36 125,70 060 6 6 91 53 43 36 151,00 060
8 8 79 34 24 36 125,70 080 8 8 91 53 43 36 151,00 080
10 10 89 47 35 40 145,50 100 10 10 103 61 49 40 215,00 100
12 12 102 55 40 45 203,80 120 12 12 118 71 56 45 304,20 120
14 14 107 60 43 45 274,50 140 14 14 124 77 60 45 414,30 140
16 16 115 65 45 48 380,30 160 16 16 133 83 63 48 515,80 160
Ocel 18 18 143 93 71 48 595,20 180
gel o ° 20 20 153 | 101 | 77 | 50 71750 200
Nehrdzavejuca ocel
Liatina ) Ocel )
Nezelezné kovy o Nehrdzavejlca ocel
Ziaruvzdorn4 zliatina Liatina )
> vstrana 112 Nezeleznékovy °©
3 Ziaruvzdornd zliatina
0 Specidlne rozmery ziskate na poziadanie — v strana 113

0 Specidlne rozmery ziskate na poziadanie
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WNT \ Performance

Stupriovité vrtaky
WTX - TK stupriovity vrtak 90° WTX - TK stupnovity vrtak 90°
A vrtanie vr. zahibenie pre rezané zavity A vrtanie vr. zahibenie pre tvarnené zavity
< 3xD SB <3xD SB
% DPX74S % DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

<
|
18
| 4}
S g
< f
Ha(__I38
<] 140°
TK
NEW It
pre zavity | DC,; | DCONMS | OAL |SDL_1| LCF Artikel ¢.
10 767 ...
mm mm mm mm mm EUR
M3 2,5 6 62 8,8 20 36,81 02500
M4 &3 6 62 11,4 24 44,73 03300
M5 42 6 66 13,6 28 51,32 04200
M6 5,0 8 79 16,5 34 64,48 05000
M8 6,8 10 89 21,0 47 105,30 06800
M10 8,5 12 102 | 255 55 129,00 08500
M12 10,2 14 107 | 30,0 60 181,60 10200
M14 12,0 16 115 | 34,5 65 221,10 12000
M16 14,0 18 123 | 385 73 227,70 14000
Ocel )
Nehrdzavejlca ocel
Liatina )
Nezelezné kovy o

Ziaruvzdorn4 zliatina

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 110

DCONMS

905

SDL_1

le—LCF—

OAL

:

£

a8
<J140°
TK
0=
pre zavity | DC,; | DCONMS ;| OAL |SDL_1| LCF Artikel ¢.
10772 ...
mm mm mm mm mm EUR
M3 2,80 6 62 8,8 20 36,81 02800
M4 3,70 6 62 11,4 24 44,73 03700
M5 4,65 6 66 13,6 28 51,32 04650
M6 5,55 8 79 16,5 34 64,48 05550
M8 745 10 89 21,0 47 105,30 07450
M10 9,30 12 102 | 255 55 129,00 09300
M12 11,20 14 107 | 30,0 60 181,60 11200
M14 13,00 16 115 | 34,5 65 221,10 13000
M16 15,00 18 123 | 38,5 73 227,70 15000
Ocel )
Nehrdzavejlca ocel
Liatina O
Nezelezné kovy o

Ziaruvzdornd zliatina

— v, strana 110
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WNT \ Standard

TK vrtaky
NC navrtavaky

NC navrtavak dielenska norma

A Spirdlovy
NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
TiAIN TiAIN TiAIN
A N o
g
& . l . |
DC
- i/ W W
w3 w0 3 w3 w0 ] na_]3 w3 3
<J90° <J90° <J120° <J120° <J142° <J 1420
TK TK TK TK TK TK
T3 T3 T3 T3 T3 T3
DC. | OAL | LCF Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10702... 10716 ... 10703 ... 10 717 ... 10704 ... 10718...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2 32 6 13,55 002 20,83 002 " 13,55 002 20,83 002 " 13,55 002 20,83 002 "
3 32 8 13,55 003 20,83 003 " 13,55 003 20,83 003 " 13,55 003 20,83 003 "
4 40 10 15,10 004 22,60 004 " 15,10 004 22,60 004 Y 15,10 004 22,60 004 Y
5 50 13 17,31 005 24,80 005 " 17,31 005 24,80 005 " 17,31 005 24,80 005 "
6 50 13 19,28 006 26,68 006 19,28 006 26,68 006 19,28 006 26,68 006
8 60 23 29,75 008 37,48 008 29,75 008 37,48 008 29,75 008 37,48 008
10 70 24 41,77 010 49,38 010 41,77 010 49,38 010 41,77 010 49,38 010
12 70 24 56,32 012 64,15 012 56,32 012 64,15 012 56,32 012 64,15 012
14 75 26 82,77 014 95,56 014 82,77 014 95,56 014 82,77 014 95,56 014
16 75 29 102,20 016 110,20 016 102,20 016 110,20 016 102,20 016 110,20 016
18 100 35 192,80 018 198,30 018 192,80 018 198,30 018 192,80 018 198,30 018
20 100 35 180,80 020 208,30 020 180,80 020 208,30 020 180,80 020 208,30 020
Ocel ° ) ) ) ) °
Nehrdzavejuca ocel
Liatina ) ) [} ) ) )
NeZelezné kovy ° ) )

Ziaruvzdorna zliatina

1) prevedenie stopky podla DIN 6535 HA

02|76

— v, strana 125+126
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WNT \ Standard TK vrtaky
NC navrtavaky

NC navrtavak dielenska norma, dlhy

A Spirdlovy
NC-A NC-A NC-A
TiAIN TiAIN TiAIN
g
&
‘[L)’
<] 90° <J120° <J142°
TK TK TK
13 T3 T3
DC.s | OAL LCF Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10724 ... 10726 ... 10727 ...
mm mm mm EUR EUR EUR
3 66 8 22,60 003 » 2260 003 " 2260 003 "
4 74 10 2546 004 » 2546 004 Y 2546 004 Y
6 82 13 32,73 006 32,73 006 32,73 006
8 91 23 47,83 008 47,83 008 47,83 008
10 103 24 66,57 010 66,57 010 66,57 010
12 118 24 100,60 012 100,60 012 100,60 012
16 133 29 189,60 016 189,60 016 189,60 016
Ocel ) ) °
Nehrdzavejuca ocel
Liatina ) ) )
NeZelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
1) prevedenie stopky podfa DIN 6535 HA - v, strana 126

cuttingtools.ceratizit.com 02|77



WNT \ Standard

Strediace vrtaky

Strediaci vrtak, DIN 333, tvar A

A sdrazkou v skrutkovnici

ZB
<J120°
TK
T3
DC 3 | DCONMS ;s | OAL |SDL_1 Artikel ¢.
10708 ...
mm mm mm mm EUR
0,50 3,15 20,0 | 0,76 38,03 050 "
0,80 3,15 20,0 | 1,07 38,03 080 "
1,00 3,15 31,5 | 1,31 38,58 100
1,25 3,15 31,5 | 1,54 38,58 125
1,60 4,00 355 | 1,94 41,22 160
2,00 5,00 40,0 | 2,32 42,66 200
2,50 6,30 450 | 2,88 4751 250
3,15 8,00 50,0 | 3,49 56,43 315
4,00 10,00 56,0 | 4,45 67,56 400
5,00 12,50 63,0 | 546 98,64 500
6,30 16,00 710 | 6,78 138,80 630
Ocel )
Nehrdzavejlca ocel
Liatina )
Nezelezné kovy )

Ziaruvzdorn4 zliatina

1) ibajednostranné

02|78
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WNT \ Performance

Systém s vymenitelnou hlavou

WTX - Vftacia hlava pre vrtak s vymenitelnou hlavou

A extradlhé prevedenie hlavy

A 3Dbrita
Obsah dodavky:
Vrtacia hlava vr. diferencialné skrutky
A/ Change W2
m Feed DC.; | OAL Artikel &.
UNI 10925 ...
? mm mm EUR
i 19,1 18,2 113,10 191
Tirs0 19,2 | 18,2 113,10 192
19,3 | 18,2 113,10 193
19,4 | 18,2 113,10 194
19,5 | 19,1 129,70 195
19,6 | 19,1 129,70 196
19,7 | 19,1 129,70 197
19,8 | 19,1 129,70 198
19,9 | 19,1 129,70 199
20,0 | 19,1 129,70 200
20,1 19,1 129,70 201
20,2 | 19,1 129,70 202
20,3 | 191 129,70 203
20,4 | 191 129,70 204
20,5 | 20,0 129,70 205
20,6 | 20,0 129,70 206
20,7 | 20,0 129,70 207
20,8 | 20,0 129,70 208
20,9 | 20,0 129,70 209
o 21,0 | 20,0 129,70 210
<1140 211 | 200 12970 211
K 212 | 200 12970 212
w2 21,3 | 200 129,70 213
DC.; | OAL Artikel &. 21,4 | 20,0 129,70 214
10925 ... 215 | 21,0 129,70 215
mm mm EUR 21,6 | 21,0 129,70 216
14,0 | 135 8891 140 21,7 | 21,0 129,70 217
14,1 13,5 88,91 141 21,8 | 21,0 129,70 218
14,2 | 135 8891 142 21,9 | 210 129,70 219
14,3 | 135 8891 143 22,0 | 21,0 129,70 220
14,4 | 135 88,91 144 22,1 21,0 129,70 221
145 | 140 88,91 145 22,2 | 210 129,70 222
146 | 140 88,91 146 22,3 | 210 129,70 223
14,7 | 14,0 88,91 147 22,4 | 210 129,70 224
14,8 | 140 8891 148 22,5 | 219 144,30 225
149 | 140 88,91 149 226 | 219 144,30 226
15,0 | 144 8891 150 22,7 | 219 144,30 227
151 | 14,4 8891 151 22,8 | 219 14430 228
15,2 | 14,4 8891 152 229 | 219 144,30 229
15,3 | 144 8891 153 23,0 | 219 144,30 230
15,4 | 14,4 88,91 154 231 | 21,9 144,30 231
15,5 | 154 99,58 155 23,2 | 219 144,30 232
15,6 | 154 99,58 156 233 | 219 144,30 233
15,7 | 154 99,58 157 234 | 219 144,30 234
158 | 154 99,58 158 235 | 228 14430 235
15,9 | 154 99,58 159 236 | 22,8 144,30 236
16,0 | 154 99,58 160 23,7 | 228 14430 237
16,1 15,4 99,58 161 23,8 | 228 144,30 238
16,2 | 154 99,58 162 23,9 | 228 144,30 239
16,3 | 154 99,58 163 24,0 | 22,8 144,30 240
16,4 | 154 99,58 164 241 | 22,8 144,30 241
16,5 | 16,3 99,58 165 242 | 228 14430 242
16,6 | 16,3 99,58 166 243 | 228 144,30 243
16,7 | 16,3 99,58 167 244 | 228 144,30 244
16,8 | 16,3 99,58 168 245 | 2338 163,60 245
16,9 | 16,3 99,58 169 246 | 238 163,60 246
170 | 163 99,58 170 24,7 | 238 163,60 247
17,11 16,3 99,58 171 248 | 238 163,60 248
17,2 | 16,3 99,58 172 249 | 23,8 163,60 249
17,3 | 16,3 99,58 173 25,0 | 238 163,60 250
174 | 16,3 99,58 174 .
175 | 172 11310 175 I Ocek .
176 | 172 113,10 176 Nehrdzavejuca ocel
17,7 17,2 113,10 177 Liatina °
17,8 | 17,2 1310 178 Lo
17,9 | 17,2 113,10 179 DEcElEZNEKOVY
18,0 | 17,2 113,10 180 Ziaruvzdorna zliatina
18,1 17,2 113,10 181
18,2 | 17,2 113,10 182 — v, strana 127
18,3 | 17,2 113,10 183
184 | 172 113,10 184
18,5 | 18,2 113,10 185
18,6 | 18,2 113,10 186
18,7 | 18,2 113,10 187
18,8 | 18,2 113,10 188
18,9 | 182 113,10 189
19,0 | 18,2 113,10 190

cuttingtools.ceratizit.com Pokraovanie na d'alSej strane 02|79



WNT \ Performance

Systém s vymenitelnou hlavou

WTX - Vftacia hlava pre vrtak s vymenitelnou hlavou

A extradlhé prevedenie hlavy

A 3Dbrita
Obsah dodavky:
Vftacia hlava vr. diferencialné skrutky
"." Change W2
m Feed DC.; | OAL Artikel &.
UNI 10925 ...
? mm mm EUR
i 30,2 | 284 194,60 302
Tirs0 30,3 | 284 19460 303
30,4 | 284 194,60 304
30,5 | 29,3 212,50 305
30,6 | 29,3 212,50 306
30,7 | 29,3 212,50 307
30,8 | 29,3 212,50 308
30,9 | 29,3 212,50 309
31,0 | 29,3 212,50 310
31,1 | 29,3 212,50 311
31,2 | 293 212,50 312
31,3 | 293 212,50 313
31,4 | 293 212,50 314
31,5 | 30,3 212,50 315
31,6 | 30,3 212,50 316
31,7 | 30,3 212,50 317
31,8 | 30,3 212,50 318
31,9 | 30,3 212,50 319
32,0 | 30,3 212,50 320
<IT1I§OO Ocel o
W2 Nlehlrdzavejucaocel
DC ., | OAL Artikel ¢. Liatina °
10925 ... Nezelezné kovy
mm | mm EUR Ziaruvzdorn4 zliatina
251 | 238 163,60 251
252 | 238 16360 252 ~ v, Strana 127
253 | 23,8 163,60 253
254 | 238 163,60 254
255 | 24,7 163,60 255
25,6 | 24,7 163,60 256
25,7 | 24,7 163,60 257
25,8 | 24,7 163,60 258
25,9 | 247 163,60 259
26,0 | 24,7 163,60 260
26,1 | 247 163,60 261
26,2 | 24,7 163,60 262
26,3 | 24,7 163,60 263
26,4 | 24,7 163,60 264
26,5 | 25,6 176,40 265
26,6 | 25,6 176,40 266
26,7 | 25,6 176,40 267
26,8 | 25,6 176,40 268
26,9 | 25,6 176,40 269
27,0 | 256 176,40 270
271 | 25,6 176,40 21
27,2 | 256 176,40 272
27,3 | 25,6 176,40 273
274 | 256 176,40 274
275 | 26,6 176,40 275
276 | 26,6 176,40 276
27,7 | 26,6 176,40 277
27,8 | 26,6 176,40 278
279 | 26,6 176,40 279
28,0 | 26,6 176,40 280
281 | 26,6 176,40 281
28,2 | 26,6 176,40 282
28,3 | 26,6 176,40 283
28,4 | 26,6 176,40 284
28,5 | 275 194,60 285
28,6 | 275 194,60 286
28,7 | 275 194,60 287
28,8 | 275 194,60 288
28,9 | 275 194,60 289
29,0 | 275 194,60 290
291 | 275 194,60 291
29,2 | 275 194,60 292
29,3 | 275 194,60 293
29,4 | 275 194,60 294
29,5 | 284 194,60 295
29,6 | 284 194,60 296
297 | 284 194,60 297
29,8 | 284 194,60 298
29,9 | 284 194,60 299
30,0 | 284 194,60 300
30,1 | 284 194,60 301

02180 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Systém s vymenitelnou hlavou

WTX - DrZiak pre vrtaky s
vymenitel'nou hlavou

Obsah dodavky:
Drziak vr. drziaka vymennej vlozky a vymennej vlozky

WTX - DrZiak pre vrtaky s
vymenitel'nou hlavou

Obsah dodavky:
Drziak vr. drziaka vymennej vlozky a vymennej viozky

< 3xD *f % "ﬁ" Change
- M Feed

<o g9 T

DF
DCONMS

I i

OAL

LCF

DCONMS

I

OAL

LU
LCF

A
DC DC
W1 W1
DC DCONMS 4| OAL | LCF | LU | DF Artikel ¢. DC DCONMS | OAL | LCF | LU | DF Artikel €.
Dotanovacimoment 10 914 ... Dotanovacimoment 10 916 ...
mm mm mm | mm | mm|mm Nm EUR mm mm mm | mm | mm|mm Nm EUR

14,00 - 14,49 16 120 | 72 | 48 | 20 0,7 254,00 140 14,00 - 14,49 16 149 1101 | 77 | 20 0,7 280,50 140

14,50 - 14,99 16 122 | 74 | 49 | 20 0,7 254,00 145 14,50 - 14,99 16 152 | 104 | 79 | 20 0,7 280,50 145

15,00 - 15,49 16 124 | 76 | 51 | 25 0,7 254,00 150 15,00 - 15,49 16 155 | 107 | 82 | 25 0,7 280,50 150

15,50 - 16,49 20 131 | 81 | 54 | 25 0,7 262,40 155 15,50 - 16,49 20 164 | 114 | 87 | 25 0,7 303,80 155

16,50 - 17,49 20 135 | 85 | 58 | 25 0,7 262,40 165 16,50 - 17,49 20 170 | 120 | 93 | 25 0,7 303,80 165

17,50 - 18,49 20 140 | 90 | 61 | 25 1,3 262,40 175 17,50 - 18,49 20 177 | 127 | 98 | 25 1,3 303,80 175

18,50 - 19,49 25 150 | 94 | 64 | 31 1,3 309,10 185 18,50 - 19,49 25 189 | 133 | 103 | 31 1,3 347,50 185

19,50 - 20,49 25 155 | 99 | 68 | 31 2,0 311,90 195 19,50 - 20,49 25 196 | 140 | 109 | 31 2,0 350,20 195

20,50 - 21,49 25 159 |1 103 | 71 | 31 2,0 341,50 205 20,50 - 21,49 25 202 | 146 | 114 | 31 2,0 382,20 205

21,50 - 22,49 25 164 | 108 | 74 | 31 2,0 341,50 215 21,50 - 22,49 25 209 | 153 (119 | 31 2,0 382,20 215

22,50 - 23,49 25 168 | 112 | 78 | 31 2,0 374,30 225 22,50 - 23,49 25 215 | 159 | 124 | 31 2,0 411,60 225

23,50 - 24,49 25 173 | 117 | 81 | 31 2,0 374,30 235 23,50 - 24,49 25 222 | 166 (130 31 2,0 411,60 235

24,50 - 25,49 32 182 | 122 | 84 | 38 31 421,20 245 24,50 - 25,49 32 233 | 173 |135] 38 31 457,60 245

25,50 - 26,49 32 186 | 126 | 87 | 38 3,1 421,20 255 25,50 - 26,49 32 239 | 179 (140 38 31 457,60 255

26,50 - 27,49 32 191 1 131 | 91 | 38 31 421,20 265 26,50 - 27,49 32 246 | 186 | 146 | 38 31 457,60 265

27,50 - 28,49 32 195 | 135 | 94 | 38 31 421,20 275 27,50 - 28,49 32 252 | 192 | 151 | 38 31 457,60 275

28,50 - 29,49 32 200 | 140 | 97 | 38 5,6 485,40 285 28,50 - 29,49 32 259 | 199 [ 156 | 38 5,6 520,70 285

29,50 - 30,49 32 204 | 144 {101 | 38 5,6 485,40 295 29,50 - 30,49 32 265 | 205 [ 162 | 38 5,6 520,70 295

30,50 - 31,49 32 209 | 149 |104| 38 5,6 531,00 305 30,50 - 31,49 32 272 | 212 | 167 | 38 5,6 565,40 305

31,50 - 32,49 32 213 | 153 [ 107 | 38 5,6 531,00 315 31,50 - 32,49 32 278 | 218 | 172 | 38 5,6 565,40 315

Al Y7 Wi w2

D - =S
Vymenitelna Drziak vymenitelné Momentova Diferencialna

Cepel Cepele rukovat skrutka

Néhradné diely Artikel €. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢.
DC 80022.. 80020.. 80023.. 10950...

EUR EUR EUR EUR

14,00- 14,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
14,50- 14,99 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
15,00 - 15,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
15,50 - 16,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
16,50 - 17,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
17,50- 18,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 5,55 065
18,50- 19,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 5,55 065
19,50-20,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 555 066
20,50- 21,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
21,50-22,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 555 066
22,50-23,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
23,50-24,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 555 066
24,50- 25,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
25,50-26,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
26,50-27,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
27,50-28,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
28,50-29,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
29,50-30,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
30,50- 31,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
31,50-32,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
cuttingtools.ceratizit.com 0281



WNT \ Performance

Systém s vymenitelnou hlavou

WTX - DrZiak pre vrtaky s
vymenitel'nou hlavou

Obsah dodavky:
Drziak vr. drziaka vymennej vlozky a vymennej vlozky

"ﬁ" Change
<8xD M Feed
DF
i DCONMS

OAL

LCF

0Ea wi
DC DCONMS 4| OAL | LCF | LU | DF Artikel ¢.
Dotanovacimoment 10 917 ...

mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR

14,00 - 14,49 16 192 | 121 | 116 | 20 0,7 343,70 14000
14,50 - 14,99 16 197 | 125 | 120 | 20 0,7 343,70 14500
15,00 - 15,49 16 202 | 129 [ 124 | 25 0,7 343,70 15000
15,50 - 16,49 20 213 | 137 (132 25 0,7 369,20 15500
16,50 - 17,49 20 223 | 146 [140| 25 0,7 369,20 16500
17,50 - 18,49 20 232 | 154 [ 148 | 25 13 369,20 17500
18,50 - 19,49 25 248 | 162 | 156 | 31 13 415,70 18500
19,50 - 20,49 25 257 | 171 | 164 | 31 2,0 421,40 19500
20,50 - 21,49 25 267 | 179 (172 | 31 2,0 449,80 20500
21,50 - 22,49 25 276 | 187 |180 | 31 2,0 449,80 21500
22,50 - 23,49 25 286 | 195 | 188 | 31 2,0 498,90 22500
23,50 - 24,49 25 295 | 204 |196 | 31 2,0 498,90 23500
24,50 - 25,49 32 309 | 212 | 204 38 3,1 538,50 24500
25,50 - 26,49 32 319 | 220 | 212 | 38 31 538,50 25500
26,50 - 27,49 32 328 | 229 | 220 38 3,1 538,50 26500
27,50 - 28,49 32 338 | 237 |228 | 38 3,1 538,50 27500
28,50 - 29,49 32 342 | 245 |236| 38 5,6 617,90 28500
29,50 - 30,49 32 352 | 254 | 244 38 56 617,90 29500
30,50 - 31,49 32 361 | 262 | 252 | 38 5,6 681,60 30500
31,50 - 32,49 32 371 | 270 |260| 38 5,6 681,60 31500

WA1 Y7 W1 W2

E - o ST N ]

Vymenitelna Drziak vymenitelné Momentova Diferencialna
Cepel Cepele rukovat skrutka

Néhradné diely Artikel €. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢.
DC 80022.. 80020.. 80023.. 10950...

EUR EUR EUR EUR
14,00- 14,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
14,50-14,99 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
15,00- 15,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
15,50- 16,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
16,50-17,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
17,50-18,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 555 065
18,50-19,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 5,55 065
19,50-20,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
20,50-21,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
21,50-22,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
22,50-23,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
23,50-24,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
24,50 - 25,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
25,50-26,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
26,50-27,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
27,50-28,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
28,50-29,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
29,50-30,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
30,50-31,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
31,50- 32,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
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WNT \ Performance

Systém s vymenitelnou hlavou

WTX - Vftacia hlava pre vrtaky s vymenitelnou hlavou

A extradlhé prevedenie hlavy

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

OAL
=p=

§ N~
<q
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK
= we W2 w2 W2 W2
DC \7mr| OAL Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10919 ... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
12,0 | 107 82,77 12000 82,77 120 82,77 120 82,77 120 82,77 120
12,1 10,7 82,77 12100 82,77 121 82,77 121 82,77 121 82,77 121
12,2 | 10,7 82,77 12200 82,77 122 82,77 122 82,77 122 82,77 122
12,3 | 10,7 82,77 12300 82,77 123 82,77 123 82,77 123 82,77 123
12,4 | 10,7 82,77 12400 82,77 124 82,77 124 82,77 124 82,77 124
12,5 | 10,7 82,77 12500 82,77 125 82,77 125 82,77 125 82,77 125
12,6 | 107 82,77 12600 82,77 126 82,77 126 82,77 126 82,77 126
12,7 | 107 82,77 12700 82,77 1271 82,77 1271 82,77 127 82,77 127
12,8 | 10,7 82,77 12800 82,77 128 82,77 128 82,77 128 82,77 128
12,9 | 10,7 82,77 12900 82,77 129 82,77 129 82,77 129 82,77 129
13,0 | 107 82,77 13000 82,77 130 82,77 130 82,77 130 82,77 130
13,1 10,7 82,77 13100 82,77 131 82,77 131 82,77 131 82,77 131
13,2 | 10,7 82,77 13200 82,77 132 82,77 132 82,77 132 82,77 132
13,3 | 10,7 82,77 13300 82,77 133 82,77 133 82,77 133 82,77 133
13,4 | 107 82,77 13400 82,77 134 82,77 134 82,77 134 82,77 134
13,5 | 11,3 82,77 13500 82,77 135 82,77 135 82,77 135 82,77 135
13,6 | 11,3 82,77 13600 82,77 136 82,77 136 82,77 136 82,77 136
13,7 | 11,3 82,77 13700 82,77 137 82,77 137 82,77 137 82,77 137
13,8 | 11,3 82,77 13800 82,77 138 82,77 138 82,77 138 82,77 138
13,9 | 11,3 82,77 13900 82,77 139 82,77 139 82,77 139 82,77 139
14,0 | 11,3 82,77 14000 82,77 140 82,77 140 82,77 140 82,77 140
14,1 11,3 82,77 14100 82,77 141 82,77 141 82,77 141 82,77 141
14,2 | 11,3 82,77 14200 82,77 142 82,77 142 82,77 142 82,77 142
14,3 | 11,3 82,77 14300 82,77 143 82,77 143 82,77 143 82,77 143
14,4 | 11,3 82,77 14400 82,77 144 82,77 144 82,77 144 82,77 144
14,5 | 11,3 82,77 14500 82,77 145 82,77 145 82,77 145 82,77 145
14,6 | 11,3 82,77 14600 82,77 146 82,77 146 82,77 146 82,77 146
14,7 | 11,3 82,77 14700 82,77 147 82,77 147 82,77 147 82,77 147
14,8 | 11,3 82,77 14800 82,77 148 82,77 148 82,77 148 82,77 148
14,9 | 11,3 82,77 14900 82,77 149 82,77 149 82,77 149 82,77 149
15,0 | 11,3 82,77 15000 82,77 150 82,77 150 82,77 150 82,77 150
15,1 11,3 82,77 15100 82,77 151 82,77 151 82,77 151 82,77 151
152 | 11,3 82,77 15200 82,77 152 82,77 152 82,77 152 82,77 152
15,3 | 11,3 82,77 15300 82,77 153 82,77 153 82,77 153 82,77 153
154 | 11,3 82,77 15400 82,77 154 82,77 154 82,77 154 82,77 154
155 | 11,9 82,77 15500 82,77 155 82,77 155 82,77 155 82,77 155
15,6 | 11,9 86,41 15600 86,41 156 86,41 156 86,41 156 86,41 156
15,7 | 11,9 86,41 15700 86,41 157 86,41 157 86,41 157 86,41 157
Ocel ° ° o
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina ° ° o) °
NeZelezné kovy °
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WNT \ Performance

Systém s vymenitelnou hlavou

WTX - Vftacia hlava pre vrtaky s vymenitelnou hlavou

A extradlhé prevedenie hlavy

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

OAL

N

|
=
{

§ ~
<q
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK
= we W2 w2 W2 W2
DC \7mr| OAL Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10919 ... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
15,8 | 11,9 86,41 15800 86,41 158 86,41 158 86,41 158 86,41 158
15,9 | 119 86,41 15900 86,41 159 86,41 159 86,41 159 86,41 159
16,0 | 119 86,41 16000 86,41 160 86,41 160 86,41 160 86,41 160
16,1 11,9 86,41 16100 86,41 161 86,41 161 86,41 161 86,41 161
16,2 | 119 86,41 16200 86,41 162 86,41 162 86,41 162 86,41 162
16,3 | 119 86,41 16300 86,41 163 86,41 163 86,41 163 86,41 163
16,4 | 119 86,41 16400 86,41 164 86,41 164 86,41 164 86,41 164
16,5 | 134 86,41 16500 86,41 165 86,41 165 86,41 165 86,41 165
16,6 | 134 86,41 16600 86,41 166 86,41 166 86,41 166 86,41 166
16,7 | 134 86,41 16700 86,41 167 86,41 167 86,41 167 86,41 167
16,8 | 134 86,41 16800 86,41 168 86,41 168 86,41 168 86,41 168
16,9 | 134 86,41 16900 86,41 169 86,41 169 86,41 169 86,41 169
17,0 | 134 86,41 17000 86,41 170 86,41 170 86,41 170 86,41 170
17,1 13,4 86,41 17100 86,41 171 86,41 171 86,41 171 86,41 1M
17,2 | 134 86,41 17200 86,41 172 86,41 172 86,41 172 86,41 172
17,3 | 134 86,41 17300 86,41 173 86,41 173 86,41 173 86,41 173
174 | 134 86,41 17400 86,41 174 86,41 174 86,41 174 86,41 174
175 | 134 86,41 17500 86,41 175 86,41 175 86,41 175 86,41 175
176 | 134 86,41 17600 86,41 176 86,41 176 86,41 176 86,41 176
17,7 | 134 86,41 17700 86,41 177 86,41 177 86,41 177 86,41 177
17,8 | 134 86,41 17800 86,41 178 86,41 178 86,41 178 86,41 178
179 | 134 86,41 17900 86,41 179 86,41 179 86,41 179 86,41 179
18,0 | 134 86,41 18000 86,41 180 86,41 180 86,41 180 86,41 180
18,1 13,4 93,57 18100 93,57 181 93,57 181 93,57 181 93,57 181
18,2 | 134 93,57 18200 93,57 182 93,57 182 93,57 182 93,57 182
18,3 | 134 93,57 18300 93,57 183 93,57 183 93,57 183 93,57 183
18,4 | 134 93,57 18400 93,57 184 93,57 184 93,57 184 93,57 184
18,5 | 134 93,57 18500 93,57 185 93,57 185 93,57 185 93,57 185
18,6 | 134 93,57 18600 93,57 186 93,57 186 93,57 186 93,57 186
18,7 | 134 93,57 18700 93,57 187 93,57 187 93,57 187 93,57 187
18,8 | 134 93,57 18800 93,57 188 93,57 188 93,57 188 93,57 188
18,9 | 134 93,57 18900 93,57 189 93,57 189 93,57 189 93,57 189
19,0 | 134 93,57 19000 93,57 190 93,57 190 93,57 190 93,57 190
19,1 13,4 93,57 19100 93,57 191 93,57 191 93,57 191 93,57 191
19,2 | 134 93,57 19200 93,57 192 93,57 192 93,57 192 93,57 192
19,3 | 134 93,57 19300 93,57 193 93,57 193 93,57 193 93,57 193
194 | 134 93,57 19400 93,57 194 93,57 194 93,57 194 93,57 194
19,5 | 134 93,57 19500 93,57 195 93,57 195 93,57 195 93,57 195
Ocel ° ° o
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina ° ° o) °
NeZelezné kovy °

Ziaruvzdorn4 zliatina
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WNT \ Performance

Systém s vymenitelnou hlavou

WTX - Vftacia hlava pre vrtaky s vymenitelnou hlavou

A extradlhé prevedenie hlavy

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

N

OAL

|
=
{

§ ~
<q
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK

= we W2 w2 W2 W2
DC \7mr| OAL Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.

10919 ... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
196 | 134 93,57 19600 93,57 196 93,57 196 93,57 196 93,57 196
19,7 | 134 93,57 19700 93,57 197 9357 197 93,57 197 93,57 197
19,8 | 134 93,57 19800 93,57 198 93,57 198 93,57 198 93,57 198
19,9 | 134 93,57 19900 93,57 199 93,57 199 93,57 199 93,57 199
20,0 | 134 93,57 20000 93,57 200 93,57 200 93,57 200 93,57 200
20,1 | 134 103,80 20100 103,80 201 103,80 201 103,80 201 103,80 201
20,2 | 134 103,80 20200 103,80 202 103,80 202 103,80 202 103,80 202
20,3 | 134 103,80 20300 103,80 203 103,80 203 103,80 203 103,80 203
20,4 | 134 103,80 20400 103,80 204 103,80 204 103,80 204 103,80 204
205 | 154 103,80 20500 103,80 205 103,80 205 103,80 205 103,80 205
206 | 154 103,80 20600 103,80 206 103,80 206 103,80 206 103,80 206
20,7 | 154 103,80 20700 103,80 207 103,80 207 103,80 207 103,80 207
20,8 | 154 103,80 20800 103,30 208 103,80 208 103,80 208 103,80 208
209 | 154 103,80 20900 103,80 209 103,80 209 103,80 209 103,80 209
21,0 | 154 103,80 21000 103,80 210 103,80 210 103,80 210 103,80 210
21,1 15,4 103,80 21100 103,80 211 103,80 211 103,80 211 103,80 211
21,2 | 154 103,80 21200 103,80 212 103,80 212 103,80 212 103,80 212
21,3 | 154 103,80 21300 103,80 213 103,80 213 103,80 213 103,80 213
214 | 154 103,80 21400 103,80 214 103,80 214 103,80 214 103,80 214
21,5 | 154 103,80 21500 103,80 215 103,80 215 103,80 215 103,80 215
21,6 | 154 103,80 21600 103,80 216 103,80 216 103,80 216 103,80 216
21,7 | 154 103,80 21700 103,80 217 103,80 217 103,80 217 103,80 217
21,8 | 154 103,80 21800 103,80 218 103,80 218 103,80 218 103,80 218
21,9 | 154 103,80 21900 103,80 219 103,80 219 103,80 219 103,80 219
22,0 | 154 103,80 22000 103,80 220 103,80 220 103,80 220 103,80 220
221 | 154 112,40 22100 112,40 221 112,40 221 112,40 221 112,40 221
222 | 154 112,40 22200 112,40 222 112,40 222 112,40 222 112,40 222
223 | 154 112,40 22300 112,40 223 112,40 223 112,40 223 112,40 223
224 | 154 112,40 22400 112,40 224 112,40 224 112,40 224 112,40 224
225 | 154 112,40 22500 112,40 225 112,40 225 112,40 225 112,40 225
226 | 154 112,40 22600 112,40 226 112,40 226 112,40 226 112,40 226
22,7 | 154 112,40 22700 112,40 227 112,40 227 112,40 227 112,40 227
22,8 | 154 112,40 22800 112,40 228 112,40 228 112,40 228 112,40 228
229 | 154 112,40 22900 112,40 229 112,40 229 112,40 229 112,40 229
23,0 | 154 112,40 23000 112,40 230 112,40 230 112,40 230 112,40 230
231 | 154 112,40 23100 112,40 231 112,40 231 112,40 231 112,40 231
23,2 | 154 112,40 23200 112,40 232 112,40 232 112,40 232 112,40 232
23,3 | 154 112,40 23300 112,40 233 112,40 233 112,40 233 112,40 233
Ocel ° ° o
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina ° ° o) °
NeZelezné kovy °
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WNT \ Performance

Systém s vymenitelnou hlavou

WTX - Vftacia hlava pre vrtaky s vymenitelnou hlavou

A extradlhé prevedenie hlavy

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

N

OAL

|
=
{

§ ~
<q
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK

= we W2 w2 W2 W2
DC \7mr| OAL Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.

10919 ... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
234 | 154 112,40 23400 112,40 234 112,40 234 112,40 234 112,40 234
235 | 154 112,40 23500 112,40 235 112,40 235 112,40 235 112,40 235
236 | 154 112,40 23600 112,40 236 112,40 236 112,40 236 112,40 236
237 | 154 112,40 23700 112,40 237 112,40 237 112,40 237 112,40 237
238 | 154 112,40 23800 112,40 238 112,40 238 112,40 238 112,40 238
239 | 154 112,40 23900 112,40 239 112,40 239 112,40 239 112,40 239
240 | 154 112,40 24000 112,40 240 112,40 240 112,40 240 112,40 240
241 | 154 123,50 24100 12350 241 12350 241 12350 241 123,50 241
242 | 154 123,50 24200 12350 242 123,50 242 123,50 242 123,50 242
243 | 154 123,50 24300 123,50 243 123,50 243 123,50 243 123,50 243
244 | 154 123,50 24400 12350 244 123,50 244 123,50 244 123,50 244
245 | 174 123,50 24500 123,50 245 123,50 245 123,50 245 123,50 245
246 | 174 123,50 24600 123,50 246 123,50 246 123,50 246 123,50 246
247 | 174 123,50 24700 123,50 247 123,50 247 123,50 247 123,50 247
248 | 174 123,50 24800 123,50 248 123,50 248 123,50 248 123,50 248
249 | 174 123,50 24900 123,50 249 123,50 249 123,50 249 123,50 249
250 | 174 123,50 25000 123,50 250 123,50 250 123,50 250 123,50 250
25,1 174 123,50 25100 123,50 251 123,50 251 123,50 251 123,50 251
252 | 174 123,50 25200 123,50 252 123,50 252 123,50 252 123,50 252
253 | 174 123,50 25300 123,50 253 123,50 253 123,50 253 123,50 253
254 | 174 123,50 25400 123,50 254 123,50 254 123,50 254 123,50 254
255 | 174 123,50 25500 123,50 255 123,50 255 123,50 255 123,50 255
256 | 174 130,00 25600 130,00 256 130,00 256 130,00 256 130,00 256
257 | 174 130,00 25700 130,00 257 130,00 257 130,00 257 130,00 257
258 | 174 130,00 25800 130,00 258 130,00 258 130,00 258 130,00 258
259 | 174 130,00 25900 130,00 259 130,00 259 130,00 259 130,00 259
26,0 | 174 130,00 26000 130,00 260 130,00 260 130,00 260 130,00 260
26,1 174 130,00 26100 130,00 261 130,00 261 130,00 261 130,00 261
26,2 | 174 130,00 26200 130,00 262 130,00 262 130,00 262 130,00 262
26,3 | 174 130,00 26300 130,00 263 130,00 263 130,00 263 130,00 263
26,4 | 174 130,00 26400 130,00 264 130,00 264 130,00 264 130,00 264
26,5 | 174 130,00 26500 130,00 265 130,00 265 130,00 265 130,00 265
26,6 | 174 130,00 26600 130,00 266 130,00 266 130,00 266 130,00 266
26,7 | 174 130,00 26700 130,00 267 130,00 267 130,00 267 130,00 267
26,8 | 174 130,00 26800 130,00 268 130,00 268 130,00 268 130,00 268
26,9 | 174 130,00 26900 130,00 269 130,00 269 130,00 269 130,00 269
270 | 174 130,00 27000 130,00 270 130,00 270 130,00 270 130,00 270
271 174 130,00 27100 130,00 271 130,00 271 130,00 271 130,00 271
Ocel ° ° o
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina ° ° o) °
NeZelezné kovy °
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WNT \ Performance

Systém s vymenitelnou hlavou

WTX - Vftacia hlava pre vrtaky s vymenitelnou hlavou

A extradlhé prevedenie hlavy

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

OAL
=p=

§ N~
<q
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
TK TK TK TK TK

= we W2 w2 W2 W2
DC \7mr| OAL Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.

10919 ... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
272 | 174 130,00 27200 130,00 272 130,00 272 130,00 272 130,00 272
27,3 | 174 130,00 27300 130,00 273 130,00 273 130,00 273 130,00 273
274 | 174 130,00 27400 130,00 274 130,00 274 130,00 274 130,00 274
275 | 174 130,00 27500 130,00 275 130,00 275 130,00 275 130,00 275
276 | 174 130,00 27600 130,00 276 130,00 276 130,00 276 130,00 276
277 | 174 130,00 27700 130,00 277 130,00 277 130,00 277 130,00 277
278 | 174 130,00 27800 130,00 278 130,00 278 130,00 278 130,00 278
279 | 174 130,00 27900 130,00 279 130,00 279 130,00 279 130,00 279
28,0 | 174 130,00 28000 130,00 280 130,00 280 130,00 280 130,00 280
28,1 17,4 142,30 28100 142,30 281 142,30 281 142,30 281 142,30 281
28,2 | 174 142,30 28200 142,30 282 142,30 282 142,30 282 142,30 282
28,3 | 174 142,30 28300 142,30 283 142,30 283 142,30 283 142,30 283
284 | 174 142,30 28400 142,30 284 142,30 284 142,30 284 142,30 284
28,5 | 184 142,30 28500 142,30 285 142,30 285 142,30 285 142,30 285
28,6 | 184 142,30 28600 142,30 286 142,30 286 142,30 286 142,30 286
28,7 | 184 142,30 28700 142,30 287 142,30 287 142,30 287 142,30 287
28,8 | 184 142,30 28800 142,30 288 142,30 288 142,30 288 142,30 288
289 | 184 142,30 28900 142,30 289 142,30 289 142,30 289 142,30 289
290 | 184 142,30 29000 142,30 290 142,30 290 142,30 290 142,30 290
291 | 184 142,30 29100 142,30 291 142,30 291 142,30 291 142,30 291
292 | 184 142,30 29200 142,30 292 142,30 292 142,30 292 142,30 292
293 | 184 142,30 29300 142,30 293 142,30 293 142,30 293 142,30 293
294 | 184 142,30 29400 142,30 294 142,30 294 142,30 294 142,30 294
295 | 184 142,30 29500 142,30 295 142,30 295 142,30 295 142,30 295
296 | 184 142,30 29600 142,30 296 142,30 296 142,30 296 142,30 296
297 | 184 142,30 29700 142,30 297 142,30 297 142,30 297 142,30 297
29,8 | 184 142,30 29800 142,30 298 142,30 298 142,30 298 142,30 298
29,9 | 184 142,30 29900 142,30 299 142,30 299 142,30 299 142,30 299
30,0 | 184 142,30 30000 142,30 300 142,30 300 142,30 300 142,30 300
30,1 | 184 157,60 30100 157,60 301 157,60 301 157,60 301 157,60 301
30,2 | 184 157,60 30200 157,60 302 157,60 302 157,60 302 157,60 302
30,3 | 184 157,60 30300 157,60 303 157,60 303 157,60 303 157,60 303
304 | 184 157,60 30400 157,60 304 157,60 304 157,60 304 157,60 304
305 | 184 157,60 30500 157,60 305 157,60 305 157,60 305 157,60 305
306 | 184 157,60 30600 157,60 306 157,60 306 157,60 306 157,60 306
30,7 | 184 157,60 30700 157,60 307 157,60 307 157,60 307 157,60 307
30,8 | 184 157,60 30800 157,60 308 157,60 308 157,60 308 157,60 308
30,9 | 184 157,60 30900 157,60 309 157,60 309 157,60 309 157,60 309
Ocel ° ° o
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina ° ° o) °
NeZelezné kovy °
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WNT \ Performance ,  TKurtaky
Systém s vymenitelnou hlavou

WTX - Vftacia hlava pre vrtaky s vymenitelnou hlavou

A extradlhé prevedenie hlavy

"ﬁ" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

oAL
7

§ N~
<
<J140° <]138° <]138° <J140° <J140°
TK TK TK TK TK
= we W2 w2 W2 W2
DC 77| OAL Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
31,0 18,4 157,60 31000 157,60 310 157,60 310 157,60 310 157,60 310
31,1 18,4 157,60 31100 157,60 311 157,60 311 157,60 311 157,60 311
31,2 18,4 157,60 31200 157,60 312 157,60 312 157,60 312 157,60 312
31,3 18,4 157,60 31300 157,60 313 157,60 313 157,60 313 157,60 313
31,4 18,4 157,60 31400 157,60 314 157,60 314 157,60 314 157,60 314
31,5 18,4 157,60 31500 157,60 315 157,60 315 157,60 315 157,60 315
31,6 18,4 157,60 31600 157,60 316 157,60 316 157,60 316 157,60 316
31,7 18,4 157,60 31700 157,60 317 157,60 317 157,60 317 157,60 317
31,8 | 184 157,60 31800 157,60 318 157,60 318 157,60 318 157,60 318
31,9 18,4 157,60 31900 157,60 319 157,60 319 157,60 319 157,60 319
32,0 18,4 157,60 32000 157,60 320 157,60 320 157,60 320 157,60 320
32,5 243 219,30 32500 219,30 325
33,0 24,3 219,30 33000 219,30 330
33,5 24,3 219,30 33500 219,30 335
34,0 | 243 219,30 34000 219,30 340
345 | 243 219,30 34500 219,30 345
350 | 243 219,30 35000 219,30 350
35,5 26,3 249,10 35500 249,10 355
36,0 26,3 24910 36000 249,10 360
36,5 26,3 24910 36500 24910 365
37,0 26,3 24910 37000 249,10 370
375 | 263 249,10 37500 249,10 375
38,0 | 26,3 249,10 38000 249,10 380
38,5 26,3 271,10 38500 271,10 385
39,0 26,3 271,10 39000 271,10 390
39,5 26,3 271,10 39500 271,10 395
40,0 26,3 271,10 40000 271,10 400
40,5 26,3 271,10 40500 271,10 405
41,0 26,3 271,10 41000 271,10 410
Ocel ° ° [¢)
Nehrdzavejtca ocel )
Liatina ) ° o) )
Nezelezné kovy )
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WNT \ Performance

Systém s vymenitelnou hlavou

WTX - DrZiak pre vrtaky s WTX - DrZiak pre vrtaky s
vymenitel'nou hlavou vymenitel'nou hlavou
A sradidlnym ozubenim na sty¢né ploche A sradidlnym ozubenim na sty¢né ploche
Obsah dodavky: Obsah dodavky:
DrZiak vr. skrutkovac DrZiak vr. skrutkovac
<1xD % & W Change < 3xD % % W Change

DCONMS DCONMS _

e[ O[3 e[ O[3
W1 W1
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel ¢. DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel €.
Dotanovacimoment 10 911 ... Dotanovacimoment 10 913 ...
mm mm mm | mm | mm Nm EUR mm mm mm | mm | mm Nm EUR
12,00 - 12,49 14 81 29 125 1,0 199,20 120 12,00 - 12,49 14 100 | 53 | 38,0 1,0 220,20 120
12,50 - 12,99 14 81 29 | 13,0 1,0 19920 125 12,50 - 12,99 14 105 | 55 | 39,0 1,0 220,20 125
13,00 - 13,49 14 81 31 | 135 1,0 199,20 130 13,00 - 13,49 14 105 | 57 | 40,0 1,0 220,20 130
13,50 - 13,99 16 86 32 | 140 1,3 19920 135 13,50 - 13,99 16 110 | 59 | 42,0 1,3 220,20 135
14,00 - 14,49 16 86 33 | 145 1,3 199,20 140 14,00 - 14,49 16 115 | 61 | 43,0 1,3 220,20 140
14,50 - 14,99 16 91 34 | 150 1,3 19920 145 14,50 - 14,99 16 115 | 63 | 45,0 1,3 220,20 145
15,00 - 15,49 16 91 36 | 155 1,3 199,20 150 15,00 - 15,49 16 115 | 65 | 46,0 1,3 220,20 150
15,50 - 16,49 18 92 38 | 16,5 1,3 206,50 160 15,50 - 16,49 18 120 | 70 | 50,0 1,3 22550 160
15,50 - 16,49 20 97 38 | 16,5 1,3 206,50 161 15,50 - 16,49 20 125 | 70 | 50,0 1,3 225,50 161
16,50 - 17,49 18 94 40 | 17,5 35! 206,50 165 16,50 - 17,49 18 125 | 74 | 53,0 3,5 225,50 165
16,50 - 17,49 20 99 40 | 175 35 206,50 166 16,50 - 17,49 20 130 | 74 | 50,0 3,5 22550 166
17,50 - 18,49 18 99 43 | 18,5 315 206,50 175 17,50 - 18,49 18 130 | 78 | 55,0 35 225,50 175
17,50 - 18,49 20 104 | 43 | 18,5 35 206,50 176 17,50 - 18,49 20 135 | 78 | 50,0 3,5 22550 176
18,50 - 19,49 20 99 45 | 195 315 24430 185 18,50 - 19,49 20 135 | 82 | 58,0 35 269,50 185
19,50 - 20,49 20 104 | 47 | 205 35 24430 195 19,50 - 20,49 20 140 | 87 | 62,0 3,5 269,50 195
20,50 - 21,49 25 11 | 49 | 21,5 315 269,50 205 20,50 - 21,49 25 150 | 91 | 65,0 35 299,90 205
21,50 - 22,49 25 116 | 52 | 22,5 35 269,50 215 21,50 - 22,49 25 155 | 95 | 67,0 3,5 299,90 215
22,50 - 23,49 25 116 | 54 | 235 815 295,70 225 22,50 - 23,49 25 160 | 99 | 70,0 35 327,10 225
23,50 - 24,49 25 121 | 56 | 24,5 40 295,70 235 23,50 - 24,49 25 165 | 103 | 73,0 3,5 327,10 235
24,50 - 25,49 25 123 | 59 | 255 40 320,80 245 24,50 - 25,49 25 165 | 108 | 77,0 40 356,60 245
25,50 - 26,49 25 123 | 61 | 26,5 40 320,80 255 25,50 - 26,49 25 175 | 112 | 80,0 40 356,60 255
26,50 - 27,49 25 128 | 63 | 275 40 320,80 265 26,50 - 27,49 25 175 | 116 | 82,0 40 356,60 265
27,50 - 28,49 25 128 | 66 | 28,5 40 320,80 275 27,50 - 28,49 25 180 | 120 | 85,0 40 356,60 275
28,50 - 29,49 32 134 | 68 | 29,5 40 372,30 285 28,50 - 29,49 32 190 | 124 | 88,0 40 41310 285
29,50 - 30,49 32 139 | 70 | 30,5 40 372,30 295 29,50 - 30,49 32 195 | 129 | 92,0 40 413,10 295
30,50 - 31,49 32 139 | 75 | 315 40 411,10 305 30,50 - 31,49 32 195 | 133 | 94,0 40 456,20 305
31,50 - 32,49 32 139 | 75 | 325 40 411,10 315 31,50- 32,49 32 200 | 137 | 97,0 40 456,20 315
32,50 - 33,49 32 150 | 78 | 335 6,0 44250 325 32,50 - 33,49 32 210 | 144 |100,5 6,0 515,90 325
33,50 - 34,49 32 150 | 79 | 345 6,0 442 50 335 33,50 - 34,49 32 215 | 148 [103,5 6,0 515,90 335
34,50 - 35,49 32 150 | 82 | 355 6,0 44250 345 34,50 - 35,49 32 220 | 153 |106,5 6,0 51590 345
35,50 - 37,49 32 152 | 86 | 375 6,0 510,70 355 35,50 - 37,49 32 227 | 161 | 1125 6,0 592,40 355
37,50 - 39,49 32 157 | 91 | 39,5 6,0 528,50 375 37,50 - 39,49 32 237 | 170 | 118,5 6,0 615,60 375
39,50 - 41,00 32 167 | 95 | 415 6,0 542,10 395 39,50 - 41,00 32 247 | 178 [124,5 6,0 630,20 395
Y7 WA
Skrutkovac Zévitovy kolik
Artikel ¢. Artikel ¢.
Nahradné diely 80950... 10950...
pre vrtaky s vymennou hlavou @ EUR EUR
12,00- 12,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45x5 2,16 025
12,50- 13,49 SW1,3 329 132 M2,5x 0,45 x 6 2,16 026
13,50- 14,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x6 2,16 031
14,50 - 16,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x7 2,16 030
16,50 - 20,49 SW2 391 134 M4x0,5x75 2,16 040
20,50-24,49 SW2 391 134 M4 x0,5x 10 216 041
24,50-28,49 SW2,5 3,76 135 M5x0,5x 11 2,16 050
28,50-32,49 SW25 3,76 135 M5x0,5x 14 2,16 051
32,50-35,49 SW3 3,76 136 M6x0,5x 16 3,91 060
35,50-39,49 SW3 3,76 136 M6 x0,5x 18 3,91 061
39,50-41,00 SW3 3,76 136 M6x0,5x20 3,91 062
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Systém s vymenitelnou hlavou

WTX - Drziak pre vrtaky s WTX - Drziak pre vrtaky s
. 5 H ’
vymenitel'nou hlavou vymenitel'nou hlavou
A sradidlnym ozubenim na sty¢né ploche A sradidlnym ozubenim na sty¢né ploche
Obsah dodavky: Obsah dodavky:
DrZiak vr. skrutkovac DrZiak vr. skrutkovac
AW AN
<5xD % m Change < 8xD “ % Change
DCONMS DCONMS
\
; ;
(O T3 (O T3
W1 WA
DC DCONMS ¢ | OAL | LCF | LU Artikel ¢. DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel €.
Dotanovacimoment 10 915 ... Dotanovacimoment 10 918 ...
mm mm mm | mm | mm Nm EUR mm mm mm | mm | mm Nm EUR
12,00 - 12,49 14 125 | 78 | 62,0 1,0 250,60 120 12,00 - 12,49 14 165 | 116 | 100 1,0 307,30 120
12,50 - 12,99 14 130 | 81 | 65,0 1,0 250,60 125 12,50 - 12,99 14 170 | 121 | 104 1,0 307,30 125
13,00 - 13,49 14 130 | 84 | 67,0 1,0 250,60 130 13,00 - 13,49 14 175 | 126 | 108 1,0 307,30 130
13,50 - 13,99 16 140 | 88 | 70,0 1,3 250,60 135 13,50 - 13,99 16 180 | 129 | 111 1,3 307,30 135
14,00 - 14,49 16 140 | 90 | 72,0 1,3 250,60 140 14,00 - 14,49 16 185 | 134 | 115 1,3 307,30 140
14,50 - 14,99 16 145 | 94 | 75,0 1,3 250,60 145 14,50 - 14,99 16 190 | 139 | 120 1,3 307,30 145
15,00 - 15,49 16 145 | 96 | 77,0 1,3 250,60 150 15,00 - 15,49 16 195 | 144 | 124 1,3 307,30 150
15,50 - 16,49 18 155 | 103 | 82,0 1,3 269,50 160 15,50 - 16,49 18 205 | 152 | 131 1,3 313,50 160
15,50 - 16,49 20 160 | 103 | 82,0 1,3 269,50 161 15,50 - 16,49 20 210 | 152 | 131 1,3 313,50 161
16,50 - 17,49 18 160 | 109 | 87,0 35 269,50 165 16,50 - 17,49 18 215 | 161 | 138 35 313,50 165
16,50 - 17,49 20 165 | 109 | 87,0 35 269,50 166 16,50 - 17,49 20 220 | 161 | 138 35 313,50 166
17,50 - 18,49 18 165 | 115 | 92,0 35 269,50 175 17,50 - 18,49 18 220 | 171 | 147 35 313,50 175
17,50 - 18,49 20 170 | 115 | 92,0 35 269,50 176 17,50 - 18,49 20 225 | 171 | 147 35 313,50 176
18,50 - 19,49 20 175 | 121 | 97,0 315 313,50 185 18,50 - 19,49 20 235 | 180 | 155 35 356,60 185
19,50 - 20,49 20 180 | 128 |102,0 35 313,50 195 19,50 - 20,49 20 240 | 189 | 163 35 356,60 195
20,50 - 21,49 25 195 | 134 [107,0 315 341,80 205 20,50 - 21,49 25 260 | 198 | 170 3,5 385,90 205
21,50 - 22,49 25 200 | 140 | 112,0 35 341,80 215 21,50 - 22,49 25 270 | 207 | 178 35 385,90 215
22,50 - 23,49 25 205 | 146 | 117,0 35 370,10 225 22,50 - 23,49 25 275 | 217 | 187 35 42790 225
23,50 - 24,49 25 210 | 152 [122,0 35 370,10 235 23,50 - 24,49 25 285 | 226 | 194 35 427,90 235
24,50 - 25,49 25 220 | 159 [127,0 40 397,40 245 24,50 - 25,49 25 295 | 235 | 202 40 483,40 245
25,50 - 26,49 25 225 | 165 |132,0 40 397,40 255 25,50 - 26,49 25 305 | 244 | 210 40 483,40 255
26,50 - 27,49 25 230 | 171 [137,0 40 397,40 265 26,50 - 27,49 25 315 | 253 | 218 40 483,40 265
27,50 - 28,49 25 240 | 177 |142,0 40 397,40 275 27,50 - 28,49 25 325 | 263 | 226 40 483,40 275
28,50-29,49 32 250 | 183 |146,0 40 456,20 285 28,50 - 29,49 32 340 | 272 | 234 40 554,70 285
29,50 - 30,49 32 255 | 190 |152,0 40 456,20 295 29,50 - 30,49 32 345 | 281 | 242 40 554,70 295
30,50 - 31,49 32 260 | 196 | 157,0 40 498,00 305 30,50 - 31,49 32 355 | 290 | 249 40 612,40 305
31,50 - 32,49 32 265 | 202 |162,0 40 498,00 315 31,50 - 32,00 32 360 | 299 | 257 4,0 612,40 315
32,50 - 33,49 32 275 | 210 | 167,5 6,0 583,00 325
33,50 - 34,49 32 285 | 217 | 1725 6,0 583,00 335
34,50 - 35,49 32 290 | 224 | 1775 6,0 583,00 345
35,50 - 37,49 32 302 | 236 | 1875 6,0 655,40 355
37,50 - 39,49 32 317 | 249 (1975 6,0 680,50 375
39,50 - 41,00 32 327 | 261 2075 6,0 695,20 395
Y7 Wi
Skrutkovac Zévitovy kolik
Artikel ¢. Artikel ¢.
Nahradné diely 80950... 10950...
pre vrtaky s vymennou hlavou @ EUR EUR
12,00-12,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45x5 2,16 025
12,50- 13,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45x 6 2,16 026
13,50- 14,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x6 2,16 031
14,50 - 16,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x7 2,16 030
16,50- 20,49 SW2 391 134 M4x0,5x75 2,16 040
20,50-24,49 SW2 391 134 M4 x0,5x 10 2,16 0
24,50-28,49 SW2,5 3,76 135 M5x0,5x 11 2,16 050
28,50-32,49 SW2,5 3,76 135 M5x0,5x 14 2,16 051
32,50-35,49 SW3 3,76 136 M6x0,5x 16 3,91 060
35,50-39,49 SW3 3,76 136 M6x0,5x 18 391 061
39,50-41,00 SW3 3,76 136 M6 x 0,5 x 20 391 062
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Systém s vymenitelnou hlavou

WTX - DrZiak pre vrtaky s
vymenitel'nou hlavou

A sradidlnym ozubenim na sty¢né ploche

Obsah dodavky:
DrZiak vr. skrutkovac

i
< 12xD m Change

DCONMS

- -

T

(O T3
0Ed wi
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Artikel ¢.
Dotanovacimoment 10 912 ...
mm mm mm | mm | mm Nm EUR

12,00 - 12,49 14 210 | 162 | 150
12,50 - 12,99 14 216 | 168 | 156
13,00 - 13,49 14 223 | 175 | 162
13,50 - 13,99 16 235 | 182 | 168
14,00 - 14,49 16 242 |1 189 | 174
14,50 - 14,99 16 248 | 195 | 180
15,00 - 15,49 16 255 | 202 | 186
15,50 - 16,49 18 262 | 209 | 198
16,50 - 17,49 18 275 | 222 | 210
17,50 - 18,49 18 289 | 236 | 222
18,50 - 19,49 20 304 | 249 | 234
19,50 - 20,49 20 318 | 236 | 246
20,50 - 21,49 25 337 | 276 | 258
21,50 - 22,49 25 351 | 290 | 270
22,50 - 23,49 25 364 | 303 | 282
23,50 - 24,49 25 378 | 317 | 294
24,50 - 25,49 25 391 | 330 | 306
25,50 - 26,49 25 405 | 344 | 318
26,50 - 27,49 25 418 | 357 | 330
27,50 - 28,49 25 432 | 371 | 342
28,50 - 29,49 32 449 | 384 | 354
29,50 - 30,49 32 463 | 398 | 366
30,50 - 31,49 32 476 | 411 | 378
31,50 - 32,00 32 490 | 425 | 390

448,00 12000
448,00 12500
448,00 13000
448,00 13500
448,00 14000
448,00 14500
448,00 15000
488,10 15500
488,10 16500

PR RARARADRRWWWWWWWL — — — —t — — L —

1.018,00 30500
1.018,00 31500

Y7 W1
Skrutkova¢ Zévitovy kolik
Artikel ¢. Artikel ¢.
Nahradné diely 80950 ... 10950 ...
pre vrtaky s vymennou hlavou @ EUR EUR
12,00- 12,49 SW1,3 3,29 132 M2,5x0,45x5 2,16 025
12,50- 13,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45x6 2,16 026
13,50-14,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x6 2,16 031
14,50 - 16,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x7 2,16 030
16,50 - 20,49 SW2 391 134 M4x0,5x75 2,16 040
20,50-24,49 SW2 391 134 M4 x0,5x 10 2,16 041
24,50 - 28,49 SW25 3,76 135 M5x0,5x 11 2,16 050
28,50-32,49 SW2,5 3,76 135 M5x0,5x 14 2,16 051
32,50-35,49 SW3 3,76 136 M6x0,5x 16 3,91 060
35,50-39,49 SW3 3,76 136 M6x0,5x 18 3,91 061
39,50-41,00 SW3 3,76 136 M6 x0,5x20 391 062
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TK vrtaky
MultiChange NC navitavaky

Prehlad programu MultiChange

Vysoko stabilny systém vymennych hldv ,MultiChange* umoziuje extrémne rychlu vymenu nastroja. So svojou vysoko stabilnou konstrukciou
a vynikajucou presnostou obvodovej hadzavosti je tento systém vymennych hlav pravdepodobne najstabilnejsi a najpresnejsi systém na trhu.
Takmer pre kazdu aplikdciu je k dispozicii zodpovedajica vymennd hlava vid nasledujuce kapitoly.

Vystruzniky a zahlbniky
4 vystruzniky na priechodné diery
@ 8-30,2 mm vratane Spec. priemerov / ZEFP* 4-6

a vystruzniky na slepé diery
@ 8-30,2 mm vratane Spec. priemerov / ZEFP* 6

— kapitola 4, Vystruzniky a zahlbniky

*ZEFP = poCet zubov

TK frézy
4 PKD rohova fréza
38,10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 2

A TKrohova fréza
Typ N, PCR-UNI, PCR-ALU / @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

A TK hrubovacia/dokonc¢ovacia fréza
28,10, 12, 16,20 mm/ ZEFP* 4-6

A TK dokonCovacia fréza
@38, 10,12, 16,20 mm/ ZEFP* 6

4 TKfréza s velkym posuvom
28,10,12,16,20 mm / ZEFP* 6

— kapitola 14, TK frézy

%
A TKradiusova fréza
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4 ;

4 TKtoroidnd fréza
28,10,12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

4 TK 8tvrtkruhova fréza
28,10, 12,16, 20 mm

4 TK odhrotovac
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 4+6

*ZEFP = pocet zubov

Drziaky
a Drziak - ocel, extra kratky
valcovy / kénicky 87°

Dizka 60-90 mm
pre KLG: 8,10, 12, 16, 20 mm

S
» a DrZiak - ocel'/ TK kratky
> valcovy

)’ Di?ka 85-120 mm
. pre KLG: 8,10, 12,16, 20 mm

/’ Dizka 85-120 mm
. pre KLG: 8,10, 12, 16, 20 mm
a Drziak - TK, stredne dihy

valcovy / konicky 87°

Dizka 110-150 mm

pre KLG: 8,10, 12, 16, 20 mm

— kapitola 17, PrisluSenstvo

a Drziak - ocel/TK, kratky
konicky 87°

02|92

a Drziak - ocel/TK, dlhy
S5 valcovy
Z Dizka 150-200 mm

=
v pre KLG: 8, 10, 12, 16, 20 mm
a Drziak - ocel/TK, dihy
> kénicky 87°
> Dizka 150-200 mm
3

pre KLG: 8,10, 12,16, 20 mm

4 Drziak - ocel/TK, extra dihy

, valcovy

” Dizka 200-250 mm
&
pre KLG: 16220 mm
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MultiChange - NC navrtavaky
A KLG = velkost spoja

A TQX = dotahovaci moment

A NOF = pocet britov

NC-A NC-A NC-A
Ti1050 Ti1050 Ti1050
KLG\A 2 : :
<
Gdsl\ | o
P [T
o
-
3
Y ‘ i
TP
<J90° <J120° <] 142°
TK TK TK
T7 T7 T7
DC LU LCF | OAL | NOF | DRVS | TQX Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
KLG ds Ay max 10709... 10712... 10714 ...
mm mm mm mm mm mm Nm mm EUR EUR EUR
8 06 6,0 738 1 20,4 2 6 50 4 42,21 080 42,21 080 42,21 080
10 08 7,5 9,8 13 26,9 2 8 12,5 5 46,61 100 46,61 100 46,61 100
12 10 9,0 11,8 16 30,1 2 10 15,0 6 59,74 120 59,74 120 59,74 120
16 12 12,0 | 158 20 373 2 13 20,0 8 84,75 160 84,75 160 84,75 160
20 16 150 | 19,8 25 472 2 16 25,0 10 123,50 200 123,50 200 123,50 200
QOcel ) ) )
Nehrdzavejuca ocel ° ) )
Liatina [} ) )
Nezelezné kovy ) ) )

Ziaruvzdorn4 zliatina

— v, strana 125

70 spoj 06 a 08 bezpodmienecne namontujte momentovym kli¢om.

70 v pripade nestabilnych podmienok sa musia zniZit parametre obrabania.
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Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index Material NIm:eﬂ‘ll:glsItiRC mactiasrli:ilu Oznagenie materialu m:ti:rli;Iu 0Oznacenie materidlu m:t:srli%lu Oznacenie materidlu
1.1  Stavebndocel <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatova ocef <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 C ¢na ocel, neleg: <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Cementaéna ocel, legovana <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919 15CrNi6
1.5 Ocel na zusfachtovanie, nelegovana <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0635 €55
1.6 Ocel na zusfachfovanie, nelegovana <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221  Ck60 1.0540 C50
1.7 Ocel na zu$lachfovanie, legovana <800 N/mm? 15131 50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Ocel na zusfachtovanie, legovana <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14 17033 34Cr4 1.3565 48 CrMo 4
P 1.9 Oceloliatina, ocel na odliatky <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridacna ocef <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitridacnd ocef <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Loziskova ocel <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51CrMov4
1.14 Rychloreznd ocef <1300 N/mm? 13344 S6-5-3 13255 S18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Nastrojova ocel pre pracu za studena <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 12379 X 155CrVMo 121 1.2316  X36CrMo 16
1.16  Nastrojova ocel pre pracu za tepla <1300 N/mm? 1.2343  X38CrMoV51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
2.1 Nehrdzavejuca ocef na odliatky <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Nehrdzavejuca ocef feriticka <750 N/mm? 14510 X3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cr17
2.3 Nehrdzavejuca ocef martenziticka <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106 X2CrMoSiS1821
M 2.4 Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104 X 14 CrMoS 17
2.5 Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275 14821  X20CrNiSi254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Nehrdzavejuca ocef austeniticka <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Ziaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Seda liatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Seda liatina s guli¢kovym grafitom 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Seda liatina s gulickovym grafitom 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Temperovana liatina biela 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6  Temperovana liatina biela 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Temperovana liatina &ierna 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Temperovana liatina ¢ierna 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Zliatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Zliatina hlinika > 15% Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Med (nelegovand, nizkolegovand) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Med - $pecialna zliatina <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
49 Med - $pecidlna zliatina <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Med - $pecidlna zliatina >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Mosadz hizevnata <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Plast vystuzeny vidknami GFK* CFK** AFK***
416 Hor¢ik a zliatiny horéika <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAl6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
418  Wolfram a zliatiny wolframu W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WO3NiFe (DENAL)
419  Molybdén azliatiny molybdénu Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS
5.1  Cistynikel 2.4060  Ni99,6 24066  Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Zliatina niklu 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Zliatina niklu <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Zliatina niklu a molybdénu 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Zliatina niklu <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Zliatina kobaltu a chromu <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 1.4747 X80 CrNiSi 20 14980 X5NiCrTi2615
5.8 Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82~ 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Cisty titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Ziiatina titanu <700 N/mm? 37114 TiAI5Sn2 37174 TIAIBVBSN2 37124 TiCu2
511 Zliatina titanu <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kalena ocel 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*vystuzeng sklenym vldknom  **vystuzeng uhlikovym ***yystuzené aramidovym
vldknom vldknom
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Rezné parametre

Tabulka reznych parametrov pre vitanie, WTX-Ti

Hibka vftania 3xD Hibka vftania 5xD
Ti Ti
10786 ... 10787 ...
Ve @ 4-5 25-8 08-12 2 12-16 2 16-20 Ve @ 4-5 75-8 08-12 2 12-16 2 16-20
Index  M/min f f f f f m/min f f f f f
svndt.chlad.  mmyot, mm/ot. mmy/ot. mm/ot. mm/ot. Svnut.chlad.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15

21 75 0,08 012 0,15 02 0,25 75 0,08 012 0,15 02 0,25
2.2 75 0,08 0,12 0,15 02 0,25 75 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.3 65 0,08 0,12 0,15 02 0,25 65 0,08 012 0,15 0.2 0,25
24 65 0,08 012 0,15 02 0,25 65 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.5 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.6 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.7 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02

5.1 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.3 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.4 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.5 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
5.6 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.7 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.8 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.9 45 0,04 0,08 0,12 0,16 02 45 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2
5.10 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02 40 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
5.11 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametre st znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - Speed

Hibka vftania 3xD Hibka vrtania 5xD
Speed UNI Speed UNI
10781 ... 10771 ..
vymn  ©3-5  05-8 @812 @12-16 016-20 pin  ©3-5  05-8 0812 £12-16 £16-20
Index ¢ f f f f f ¢ f f f f f
s vnut. chlad. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. s vnut. chlad. mm/ot.  mm/ot.  mm/ot. mm/ot.  mm/ot.

1.1 200 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35 200 0,14 0,19 0,24 0,29 0,32
1.2 240 0,25 0,33 0,42 0,50 0,56 240 0,23 0,30 0,38 0,46 0,52
1.3 200 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 200 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40

1.4 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36

1.5 180 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40

1.6 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36

1.7 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36

1.8 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29

1.9 180 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.10 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.1 100 0,12 0,16 0,21 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26
1.12 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.13 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.14 100 0,12 0,16 0,21 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26
1.15 100 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.16 100 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
2.1 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.2 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.3 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.4 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.5 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
2.6 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23

2.7 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20

3.1 140 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 140 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
3.2 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
3.3 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.4 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
3.5 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67
3.6 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.7 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.8 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

41 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
412 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
413

414

415

4.16

417

418

419

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

511

6.1 50 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21

6.2 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13

6.3

6.4

6.5

0 Rezné parametre st znacne zavislé od vonkajsich podmienok, ako napr. od stability upnutia ndstroja a obrobku, od materidlu a typu stroja!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia upravovat smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Hibka vftania 8xD Hibka vftania 5xD
Speed UNI Speed VA
10782 .. 10773...
vmymin 03-5  05-8 0812 012-16 016-20 vm/mn 035 @58 0812 012-16 016-20
Index ¢ f f f f f ¢ f f f f f
s vnut. chlad. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. svnut. chiad. mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot.  mmj/ot.
1.1 170 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 200 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
1.2 205 0,23 0,30 0,38 0,46 0,52 240 0,17 0,21 0,27 0,33 0,37
1.3 170 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 200 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.4 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.5 155 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 180 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.6 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.7 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.8 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.9 155 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 180 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.10 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.1 85 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26 100 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
1.12 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.13 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.14 85 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26 100 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
1.15 85 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.16 85 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
2.1 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 90 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
2.2 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 75 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
2.3 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 90 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.4 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.5 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.6 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 75 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
2.7 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 50 0,07 0,09 0,12 0,14 0,16
3.1 125 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 140 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 100 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 120 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 75 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67 170 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 140 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 170 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 140 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
412 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.2 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.5 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.6 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.7 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.8 15 0,06 0,08 0,10 0,12 013
5.9 50 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
5.10 40 0,15 0,19 0,25 0,31 0,35
511 40 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
6.1 40 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
6.2 30 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
6.3
6.4
6.5
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - Feed

Hibka vftania 5xD
Feed UNI
10789..
Ve 04-6 26-7 Q7-8 @8-10 @10-12 @12-15 @15-17 @17-20
Index  m/min f f f f f f f
swndt.chlad. mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.  mmjot.

11 100 0,27 0,31 0,35 0,40 0,44 0,49 0,54 0,56
1.2 120 0,45 0,51 0,57 0,64 0,71 0,78 0,86 0,90
1.3 100 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.4 80 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.5 90 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.6 80 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62

1.7 80 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.8 60 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.9 90 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.10 60 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.1 50 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 0,43 0,45
1.12 60 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.13 60 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.14 50 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 0,43 0,45
1.15 50 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.16 50 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50

21 65 0,14 0,16 0,18 0,21 0,23 0,26 0,28 0,30
2.2 55 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
23 65 o1 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
2.4 45 o1 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
2.5 40 011 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
2.6 55 012 014 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
2.7 40 0,10 0,12 013 015 0,17 0,18 0,20 0,21

3.1 120 0,38 0,42 0,47 0,53 0,59 0,65 0,71 0,76
3.2 85 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
3.3 110 0,43 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.4 75 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
3.5 140 0,47 0,53 0,59 0,67 0,73 0,81 0,89 0,95
3.6 115 043 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.7 140 0,43 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.8 115 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
41 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.2 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.3 250 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.4 220 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.5 180 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79

4.8 120 0,29 0,31 0,35 0,40 0,44 0,48 0,52 0,58
4.9 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 0,78 0,84 1,00
4.10 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00
41 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00
412 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametre su znacne zdvislé od vonkajSich podmienok, ako napr. od stability upnutia nastroja a obrobku, od materidlu a typu stroja!
Uvedené hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia upravovat smerom hore alebo dole!
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Rezné parametre

Hibka vrtania 8xD a 12xD
Feed UNI
10794 ..,10796 ...
Ve 04-6 26-7 Q7-8 @8-10 @10-12 @12-15 @15-17 @17-20
Index  m/min f f f f f f f
swndt.chlad. mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.  mmj/ot.

1.1 90 0,27 0,31 0,35 0,40 0,44 0,49 0,54 0,56
1.2 110 0,45 0,51 0,57 0,64 0,71 0,78 0,86 0,90
1.3 90 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.4 70 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.5 80 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.6 70 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.7 70 0,30 0,35 0,39 0,44 0,49 0,54 0,59 0,62
1.8 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.9 80 0,35 0,40 0,44 0,50 0,55 0,61 0,67 0,70
1.10 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.1 45 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 0,43 0,45
1.12 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.13 55 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.14 45 0,22 0,25 0,28 0,32 0,35 0,39 0,43 0,45
1.15 45 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50
1.16 45 0,25 0,28 0,32 0,36 0,40 0,44 0,48 0,50

21 60 0,14 0,16 0,18 0,21 0,23 0,26 0,28 0,30
2.2 50 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
2.3 60 01 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
24 40 01 013 014 0,17 0,18 0,20 0,23 0,24
25 35 011 0,13 014 017 0,18 0,20 0,23 0,24
2.6 50 0,12 014 0,16 0,18 0,20 0,22 0,25 0,27
2.7 35 0,10 0,12 013 015 0,17 0,18 0,20 0,21

3.1 110 0,38 0,42 0,47 0,53 0,59 0,65 0,71 0,76
3.2 75 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
3.3 100 0,43 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
34 65 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
3.5 130 0,47 0,53 0,59 0,67 0,73 0,81 0,89 0,95
3.6 110 043 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.7 130 0,43 0,48 0,54 0,61 0,67 0,74 0,81 0,86
3.8 110 0,33 0,38 0,42 0,48 0,52 0,58 0,64 0,67
4.1 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.2 300 0,32 0,34 0,36 0,42 0,46 0,50 0,55 0,60
4.3 250 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.4 220 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79
4.5 180 0,40 0,44 0,48 0,54 0,58 0,65 0,71 0,79

4.8 120 0,29 0,31 0,35 0,40 0,44 0,48 0,52 0,58
4.9 200 0,38 048 0,56 0,66 0,72 0,78 0,84 1,00
4.10 200 0,38 048 0,56 0,66 0,72 0,78 0,84 1,00
411 200 0,38 048 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00
4.12 200 0,38 0,48 0,56 0,66 0,72 078 0,84 1,00
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - UNI

Index

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min
bez vnutor.
chladenia
110
130
110
90
100
90
90
65
100
65
55
65
65
55
55
55

70
50
60
45

75
90
75

120
120

40
25

Hibka vftania 3xD
UNI

nrre., 1177711 778..,11779..,11780 .., 11 781 ...

Ve
m/min
svnut. f f f
chlad. mm/ot.  mm/ot.  mmj/ot.

125 0,14 0,17 0,22

150 0,23 0,28 0,35

125 0,18 0,21 0,28

100 0,15 0,19 0,24

115 0,18 0,21 0,28

100 0,15 0,19 0,24

100 0,15 0,19 0,24

@3-5 @5-8 ©@8-12

75 0,12 0,15 0,20
115 0,18 0,21 0,28
75 0,12 0,15 0,20
65 0,11 0,14 0,18
75 0,12 0,15 0,20
75 0,12 0,15 0,20
65 01 0,14 0,18
65 0,12 0,15 0,20
65 0,12 0,15 0,20
50 0,10 0,12 0,15

45 0,08 0,10 0,13
45 0,07 0,09 0,12
35 0,07 0,09 012
35 0,07 0,09 0,12
50 0,08 0,10 0,13
35 0,07 0,08 0,11
90 0,20 0,24 0,31

60 0,18 0,21 0,28
80 0,23 0,28 0,35
55 0,18 0,21 0,28

110 0,25 0,30 0,39
90 0,23 0,28 0,35
110 0,23 0,28 0,35
90 0,18 0,21 0,28

200 0,18 0,22 0,28
200 0,16 0,20 0,25

0,12 0,15 0,20

55 0,09 0,1 0,14
35 0,06 0,08 0,10

@12-16 ©016-20 @20-25

f

mm/ot.

0,26
0,42
0,33
0,29
0,33
0,29
0,29
0,24
0,33
0,24
0,21
0,24
0,24
0,21
0,24
0,24
0,19
0,16
0,15
0,15
0,15
0,16
013
0,37
0,33
0,42
0,33
0,46
0,42
0,42
0,33

0,34
0,30

0,24

0,17
0,12

f

mm/ot.

0,30
0,48
0,37
0,33
0,37
0,33
0,33
0,27
0,37
0,27
0,24
0,27
0,27
0,24
0,27
0,27
0,21
019
017
017
017
0,19
0,15
0,42
0,37
0,48
0,37
0,53
0,48
0,48
0,37

0,38
0,34

0,27

0,19
013

f

mm/ot.

0,32
0,51
0,40
0,35
0,40
0;35
0,35
0,28
0,40
0,28
0,26
0,28
0,28
0,26
0,28
0,28
0,23
0,21
0,18
018
018
0,21
0,16
0,46
0,40
0,51
0,40
0,58
0,51
0,51
0,40

0,42
0,36

0,29

0,21
0,14

0 Rezné parametre st znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!

02[100
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Rezné parametre

Hibka vftania 5xD Hibka vftania 8xD
UNI UNI
11782..,11783..,11784 ..,11785..,,11786 .., 11 787 ... 11788..,11789..,11790 ..
b * @35 @58 @8-12 ©12-16 ©16-20 ©20-25 . @3-5 @5-8 08-12 012-16 016-20
Index m/m/m m/mln m/mln
bezvnutor.  svnut. f f f f f f svnut. f f f f f
chladenia  chlad. mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. chlad. mm/ot.  mm/ot.  mm/ot. mm/ot.  mmj/ot.

1.1 90 125 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 0,32 110 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30
1.2 110 150 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51 130 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48
1.3 90 125 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 110 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.4 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.5 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.6 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.7 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.8 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.9 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.10 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.1 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.12 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.13 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.14 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.15 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.16 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
21 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23

2.2 45 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21

2.3 45 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18

2.4 35 0,07 0,09 012 0,15 0,17 0,18

2.5 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18

2.6 50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19 0,21

2.7 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 0,16

31 75 90 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 60 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 70 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 45 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 90 110 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 0,52 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 75 90 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 90 110 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 75 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

411 100 200 017 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
4.12 100 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1 55 0,08 01 0,14 0,17 0,19 0,21
6.2

6.3

6.4

6.5
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - VA

Hibka vftania 3xD Hibka vftania 5xD
VA VA
10731..,10732..,10733..,10 734 ... 10740..,10741 ..,10745 .., 10 746 ...
Ve Ve @2-5 7 5-8 @8-12 @12-16 @16-20 Ve Ve @2-5 ?5-8 98-12 @12-16 ©16-20
Index m/min m/min ¢ ¢ ¢ ¢ m/min m/min ¢ ¢ ¢ ¢
bez vnutor. . bez vnutor. .
chiadenia SVNUt-chlad.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  chiadenia SYMUEcChad mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.
1.1 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.2 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35
1.3 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.4 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.5 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.6 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.7 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.8 b5 B 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 B 05) 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.9 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.10 58 515 0,08 0,11 0,14 017 0,19 5% 55) 0,08 0,11 0,14 017 0,19
1.1 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.12 55 59 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.13 515 a8 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 505 98] 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.14 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.15 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.16 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 45 45 0,08 0,11 0,14 017 0,19
21 30 60 0,08 0,11 0,14 017 0,19 30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
2.2 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
2.3 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.4 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.5 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.6 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
2.7 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
3.1 90 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 80 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 65 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 60 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 80 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 70 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 110 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48 100 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 90 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 80 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 110 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 95 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 90 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 80 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

4.1 240 320 01 0,15 0,20 0,24 0,27 160 320 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.2 180 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 120 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.3 150 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 100 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
4.4 120 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 80 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.5 90 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 60 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.6 240 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 200 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.7 210 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 175 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.8 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.9 150 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 125 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.10 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
41 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
412 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

413 80 120 0,05 0,08 0,10 0,12 013 60 120 0,05 0,08 0,10 0,12 013
4.14 100 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 75 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.15 80 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 60 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.16 150 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
417 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.18 40 0,06 0,09 0,12 0,15 017 40 0,06 0,09 0,12 0,15 017
419 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.1 40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.2 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.5 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.6 18 0,05 0,08 0,10 0,12 013 18 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.7 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.8 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.9 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.10 25 0,05 0,08 0,10 0,12 013 25 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.11 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
6.1 30 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10 20 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10
6.2 22 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07 15 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07
6.3

6.4

6.5

0 Rezné parametre st znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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Rezné parametre

Hibka vftania 8xD
VA
10770 ...
Ve . @3-5 ?5-8 98-12 @12-16 @16-20
Index ~ M/min f f f f
swndt.chlad. mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.
1.1 75 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.2 90 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35
1.3 75 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.4 60 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.5 70 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.6 60 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.7 60 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.8 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.9 70 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.10 45 0,08 0,11 0,14 017 0,19
1.1 40 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.12 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.13 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.14 40 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.15 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.16 40 0,08 0,11 0,14 017 0,19
2.1 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
2.2 45 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
2.3 50 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.4 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.5 30 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.6 45 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
2.7 30 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
3.1 85 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 75 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 50 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 100 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 85 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 85 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
4.1 270 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.2 205 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.3 170 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
4.4 135 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.5 100 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.6 270 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.7 240 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.8 135 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.9 170 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
410 135 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.11 135 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
412 135 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
413 100 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
414 130 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
415 100 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.16 255 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27

4.18 35 0,06 0,09 0,12 0,15 017
4.19 35 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.1 55 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.2 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 15 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.5 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.6 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.7 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.8 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13

50 20 005 008 010 012 013
511 15 005 008 010 012 013
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - Quattro 4F

Hibka vftania 5xD Hibka vftania 8xD
Quattro 4F Quattro 4F
10730..,10735... 10736...
Vo Vo 23-5 05-8 08-12 @12-16 ©016-20 Vo 0 3-5 ?5-8 98-12 ©@12-16 ©@16-20
Index m/mm m/min f f f f m/min f f f f f
bez vnutor. . .
chiadenia S'NUt.chlad.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot. mmjot. Svnitchlad. mm/ot.  mm/ot.  mm/ot. mm/ot.  mm/ot.

1.1 90 125 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 110 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30
1.2 110 150 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48 130 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48
1.3 90 125 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 110 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.4 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.5 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.6 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33

1.7 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.8 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.9 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.10 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.1 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.12 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.13 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.14 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.15 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.16 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
2.1 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21

2.2 45 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19

2.3 45 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17

2.4 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17

2.5 89 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17

2.6 50 0,08 0,10 0,13 0,16 0,19

2.7 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15

3.1 75 90 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 60 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 70 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 45 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 90 110 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 75 90 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 90 110 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 75 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

411 120 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
412 120 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

417 240 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1 40 95 0,08 011 0,14 017 0,19 99 0,08 011 0,14 0,17 0,19
6.2 20 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
6.3

6.4

6.5

0 Rezné parametre st znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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Rezné parametre

Hibka vrtania 12xD
Quattro 4F
10737 ...
Vo @ 3-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20
m/min f f f f

svndt.chlad. mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot.  mmjot.
1.1 100 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.2 120 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
1.3 100 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

Index

1.4 80 0,13 017 0,22 0,27 0,30
1.5 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
1.6 80 0,13 017 0,22 0,27 0,30

1.7 80 0,13 017 0,22 0,27 0,30
1.8 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24

1.9 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
1.10 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.1 50 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.12 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.13 60 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.14 50 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.15 50 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.16 50 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
2.1
2.2
23
24
25
2.6
2.7
3.1 80 017 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

3.3 70 0,19 0,25 0,32 0,38 043
3.4 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

4.9
4.10
41 200 017 0,22 0,28 0,34 0,38
4.12 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Rezné parametre

Tabul'ka reznych parametrov pre vitanie, typ WTX AL

Hibka vftania 5xD Hibka vrtania 8xD
AL AL
10791 .. 10792 ...

Yo @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 ©16-20 Yo 3 3-5 #5-8 @8-12 @12-16 @16-20
m/min m/min
f f f f f

f f f f
mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot.  mm/ot. mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot.  mm/ot.

Index

svnut. chlad. svnut. chlad.

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

3.1 105 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58 105 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58
3.2 100 0,23 0,33 0,42 0,52 0,58 100 0,23 0,33 042 0,52 0,58
3.3 105 02 0,25 0,35 04 0,46 105 02 0,25 0,35 04 0,46
34 100 02 0,25 0,35 04 0,46 100 02 0,25 0,35 04 0,46
3.5 105 02 0,25 0,35 04 0,46 105 02 0,25 0,35 04 0,46
3.6 100 02 0,25 0,35 04 0,46 100 0.2 0,25 0,35 04 0,46
3.7 105 02 0,25 0,35 04 0,46 105 02 0,25 0,35 04 0,46
3.8 100 02 0,25 0,35 04 0,46 100 02 0,25 0,35 04 0,46
4.1 360 0,3 04 05 06 0,65 330 03 04 05 06 0,65
4.2 400 0,3 04 05 06 0,65 360 03 04 05 06 0,65
4.3 360 0,35 0,45 0,55 0,65 0,7 330 0,35 0,45 0,55 0,65 0,7
4.4 350 0,3 04 05 06 0,65 320 03 04 05 06 0,65
4.5 300 03 04 05 06 0,65 300 03 04 05 06 0,65
4.6 160 0,23 03 0,38 0,45 0,52 130 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
4.7 200 0,23 03 0,38 0,45 0,52 170 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52

411 200 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52 170 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52
4.12 160 0,23 03 0,38 0,45 0,52 130 0,23 0,3 0,38 0,45 0,52

5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametre st znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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TK vrtaky

Rezné parametre

WNT \ Performance

@8-12 @12-16 ©16-20

#3-5 05-8

C

v
m/min

f
mm/ot.

f
mm/ot.

f
mm/ot.

f
mm/ot.

f
mm/ot.

Index

svnt. chlad.

2.6

~ =T o
N DLW LWLWLWLWw

6.4

02]107
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - GG

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Ve
m/min

svnut. chlad.

100

90
60
120
100
120
100

300
250
200
150

200
250
200
200
200
120
150
120
300
400

@3-5

mm/ot.

0,15
0,13
0,17
0,13
0,19
0,17
0,17
0,13

0,12
0,15
0,12
0,10

0,10
0,10
0,10
0,17
0,15
0,06
0,09
0,09
0,12
0,12

Hibka vftania 5xD

GG
10749 ...
05-8 ?8-12 012-16  016-20
f f f

mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
0,18 0,25 0,30 0,34
0,16 0,23 0,27 0,30
0,21 0,29 0,35 0,39
0,16 0,23 0,27 0,30
0,23 0,32 0,38 0,43
0,21 0,29 0,35 0,39
0,21 0,29 0,35 0,39
0,16 0,23 0,27 0,30
0,14 0,20 0,24 0,27
0,18 0,25 0,30 0,34
0,14 0,20 0,24 0,27
0,13 0,18 0,22 0,24
0,13 0,18 0,22 0,24
0,13 0,18 0,22 0,24
0,13 0,18 0,22 0,24
0,20 0,28 0,34 0,38
0,18 0,25 0,30 0,34
0,07 0,10 0,12 0,13
0,11 0,16 0,19 0,22
0,11 0,16 0,19 0,22
0,14 0,20 0,24 0,27
0,14 0,20 0,24 0,27

Ve

m/min by
. f
svnut. chlad. mm/ot.
100 0,14
70 0,12
90 0,16
60 0,12
120 0,17
100 0,16
120 0,16
100 0,12
300 0,12
250 0,15
200 0,12
150 0,10
200 0,10
250 0,10
200 0,10
200 0,17
200 0,15
120 0,06
150 0,09
120 0,09
300 0,12
400 0,12

Hibka vrtania 8xD

GG
10753..
?5-8 ?8-12
f f
mm/ot. mm/ot.
0,16 0,22
0,14 0,20
0,18 0,26
0,14 0,20
0,20 0,28
0,18 0,26
0,18 0,26
0,14 0,20
0,14 0,20
0,18 0,25
0,14 0,20
0,13 0,18
0,13 0,18
0,13 0,18
0,13 0,18
0,20 0,28
0,18 0,25
0,07 0,10
0,11 0,16
0,11 0,16
0,14 0,20
0,14 0,20

@12-16  @16-20
f f
mm/ot. mm/ot.
0,27 0,31
0,24 0,27
0,31 0,35
0,24 0,27
0,34 0,38
0,31 0,35
0,31 0,35
0,24 0,27
0,24 0,27
0,30 0,34
0,24 0,27
0,22 0,24
0,22 0,24
0,22 0,24
0,22 0,24
0,34 0,38
0,30 0,34
0,12 0,13
0,19 0,22
0,19 0,22
0,24 0,27
0,24 0,27

0 Rezné parametre st znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!

02[108

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - Mini

Hibka vftania 5xD Hibka vftania 8xD Hibka vrtania 12xD
MINI MINI MINI
10775 .. 10778 .. 10779 ..
Yo g10-15 ©16-20 ©21-29 Yoo g10-15 ©16-20 ©21-29 Yo g10-15 ©16-20 ©021-29
m/min m/min m/min
Index f f f f f f
sn(it. chiad. mm/ot. mm/ot. mm/ot. s vn(t. chlad. mm/ot. mm/ot. mm/ot. svnit. chiad. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

1.1 80 0,07 0,08 0,09 80 0,06 0,07 0,08 70 0,06 0,06 0,07
1.2 95 0,12 0,14 0,16 95 0,11 0,12 0,14 85 0,10 0,11 0,13
1.3 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11 70 0,07 0,08 0,10
1.4 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 60 0,06 0,07 0,08
1.5 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11 65 0,07 0,08 0,10
1.6 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 55 0,06 0,07 0,08
1.7 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 55 0,06 0,07 0,08
1.8 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.9 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11 60 0,07 0,08 0,10
1.10 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.11 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07 35 0,04 0,05 0,06
1.12 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
113 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.14 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07 35 0,04 0,05 0,06
1.15 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07 35 0,05 0,06 0,07
1.16 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07 35 0,05 0,06 0,07
21 50 0,05 0,06 0,06 50 0,04 0,05 0,06

2.2 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05

2.3 50 0,04 0,04 0,05 50 0,03 0,04 0,05

2.4 32 0,04 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,05

2.5 28 0,04 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,05

2.6 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05

2.7 28 0,03 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,04

3.1 90 0,11 0,12 0,14 90 0,10 0,11 0,13 80 0,09 0,10 0,11
3.2 65 0,09 0,10 0,12 65 0,08 0,09 0,11 55 0,07 0,08 0,10
3.3 80 0,12 0,14 0,16 80 0,11 0,12 0,14 70 0,10 0,11 0,13
3.4 55 0,09 0,10 0,12 55 0,08 0,09 0,11 50 0,07 0,08 0,10
3.5 100 0,14 0,16 0,18 100 0,13 0,14 0,16 95 0,11 0,13 0,14
3.6 90 0,12 0,14 0,16 90 0,11 0,12 0,14 80 0,10 0,11 0,13
3.7 105 0,12 0,14 0,16 105 0,11 0,12 0,14 95 0,10 0,11 0,13
3.8 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11 80 0,07 0,08 0,10
4.1

4.2 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08 180 0,06 0,06 0,07
4.3 150 0,09 0,10 0,12 150 0,08 0,09 0,11 150 0,07 0,08 0,10
4.4 120 0,07 0,08 0,09 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.5 90 0,06 0,07 0,08 90 0,06 0,06 0,07 90 0,05 0,06 0,07
4.6

4.7

4.8 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07 120 0,05 0,06 0,07
4.9 150 0,06 0,07 0,08 150 0,06 0,06 0,07 150 0,05 0,06 0,07
4.10 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07 120 0,05 0,06 0,07
411 120 0,11 0,12 0,14 120 0,10 0,11 0,13 160 0,09 0,10 0,11
412 120 0,09 0,10 0,12 120 0,08 0,09 0,11 160 0,07 0,08 0,10
413 100 0,03 0,04 0,05 100 0,03 0,04 0,04 96 0,03 0,03 0,04
414 125 0,06 0,06 0,07 125 0,05 0,06 0,07 120 0,04 0,05 0,06
4.15 120 0,06 0,06 0,07 110 0,05 0,06 0,07 95 0,04 0,05 0,06
4.16 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08 180 0,06 0,06 0,07
417 320 0,06 0,06 0,07
418 30 0,04 0,05 0,06 30 0,04 0,04 0,05

4.19 32 0,03 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,04

5.1 35 0,03 0,04 0,05 35 0,03 0,04 0,04

5.2 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.3 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.4 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.5 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.6 15 0,03 0,04 0,05 15 0,03 0,04 0,04

5.7 12 0,03 0,04 0,05 12 0,03 0,04 0,04

5.8 8 0,03 0,04 0,05 8 0,03 0,04 0,04

5.9 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

5.10 20 0,03 0,04 0,05 20 0,03 0,04 0,04

5.11 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04

6.1

6.2

6.3

6.4 0 Tlak chladiacej kvapaliny 20-50 barov. Prili§ vysoky tlak chladiacej kvapaliny vedie ku stuhnutiu nastroja a pri minimalnom radidlnom zatazeni moze
6.5 spoOsobit zlomenie nastroja. Chladiace zariadenie musi pracovat s filtrom 20-25 pm, aby sa zamedzilo moznému upchaniu chladiacich kanalikov.

Rezné parametre zavisia v znacnej miere od vonkajsich podmienok, materialu a od typu stroja. Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre,
ktoré sa v zavislosti od pracovnych podmienok musia primerane upravit smerom hore alebo dole.
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - Mini, WTX - SB

Hibka vftania 5xD Hibka vftania 3xD
Mini SB
11770.. 10767..,10772 ...
m/vr;qm <10 >@10-15  >015-20 >020-29 m/Vrcnm @2-5  ©05-8 @812 012-16
LD bez vnutor. f f f f Index bez vnutor. f f f f
chladenia mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. chladenia ~ mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.  mm/ot.

1.1 70 0,01 0,015 0,03 0,05 1.1 100 0,11 0,15 0,20 0,24
1.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05 1.2 120 0,19 0,25 0,32 0,38
1.3 75 0,01 0,015 0,03 0,05 1.3 100 0,14 0,20 0,25 0,30
1.4 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.4 80 0,12 0,17 0,22 0,27
1.5 65 0,02 0,03 0,04 0,06 1.5 90 0,14 0,20 0,25 0,30
1.6 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.6 80 0,12 0,17 0,22 0,27

1.7 65 0,02 0,03 0,04 0,06 1.7 80 0,12 0,17 0,22 0,27
1.8 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.8 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.9 1.9 90 0,14 0,20 0,25 0,30
1.10 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.10 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.1 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.1 50 0,09 0,12 0,16 0,19
1.12 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.12 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.13 1.13 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.14 1.14 50 0,09 0,12 0,16 0,19
1.15 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.15 50 0,10 0,14 0,18 0,22
1.16 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.16 50 0,10 0,14 0,18 0,22

21 21

2.2 2.2

2.3 2.3

2.4 2.4

2.5 2.5

2.6 2.6

2.7 2.7

3.1 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.1 70 0,17 0,22 0,28 0,34
3.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.2 50 0,14 0,20 0,25 0,30
3.3 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.3 60 0,19 0,25 0,32 0,38
3.4 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.4 45 0,14 0,20 0,25 0,30
3.5 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.5 90 0,21 0,28 0,35 0,42
3.6 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.6 75 0,19 0,25 0,32 0,38
3.7 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.7 90 0,19 0,25 0,32 0,38
3.8 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.8 75 0,14 0,20 0,25 0,30

41 200 0,01 0,015 0,03 0,05 41

4.2 200 0,01 0,015 0,03 0,05 4.2

4.3 160 0,01 0,015 0,03 0,05 4.3

4.4 130 0,01 0,015 0,03 0,05 4.4

4.5 130 0,01 0,015 0,03 0,05 4.5

4.6 100 0,01 0,015 0,03 0,05 4.6

4.7 100 0,01 0,015 0,03 0,05 4.7

4.8 4.8

4.9 4.9

4.10 4.10

41 70 0,01 0,015 0,03 0,05 41 120 0,17 0,22 0,28 0,34
412 120 0,01 0,015 0,03 0,05 412 120 0,14 0,20 0,25 0,30
413 413

414 414

415 4.15

4.16 200 0,01 0,015 0,03 0,05 4.16

417 417 240 0,11 0,15 0,20 0,24
4.18 4.18

4.19 4.19

5.1 5.1

5.2 5.2

5.3 5.3

5.4 5.4

5.5 5.5

5.6 5.6

5.7 5.7

5.8 5.8

5.9 30 0,01 0,015 0,03 0,05 5.9

5.10 20 0,01 0,015 0,03 0,05 5.10

5.1 20 0,01 0,015 0,03 0,05 5.1

6.1 6.1

6.2 6.2

6.3 6.3

6.4 6.4

6.5 6.5

0 Rezné podmienky st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako napr. na stabilite upnutia nastroja a obrobku, na materiali a typu stroja!
Uvedené hodnoty predstavuju mozné rezné Udaje, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia upravovat smerom nahor alebo nadol!
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - H

Hibka vftania 3xD
H
10776 ...
v, [4] [/ %) 4] ] 4]

m/min  2-3  3-4  4-5 5.6 68 812
[uefit f f f f f f

svnut.

chlad. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmjot.
11 120 0,1 0,14 0,18 0,21 0,24 0,3
1.2 120 0,1 0,14 0,18 0,21 0,24 0,3
1.3 120 0,1 0,14 0,18 0,21 0,24 0,3
1.4 100 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,28
1.5 110 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,28
1.6 100 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27
1.7 100 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,28
1.8 85 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27

110 100 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27
111 100 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27
113 30 0045 0,06 0,08 01 012 0,15

115 60 0045 0,06 0,08 01 0,12 0,15
116 80 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27

3.1 115 0,15 0,19 0,23 0,27
3.2 95 0,15 0,19 0,23 0,27
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,335 0425
0,335 0425
0155 018 02 0,25 0,35
0155 018 0.2 0,25 0,35
0155 018 0,2 0,25 0,35
0155 018 02 0,25 0,35
0155 018 02 0,25 0,35
0,155 0,18 0.2 0,25 0,35

5.11
6.1 28 0,02 0,03 0,04
6.2 20 0,02 0,03 0,04
6.3 20 0,02 0,03 0,04
6.4
6.5

0,055 0,08 0,12
0,055 0,08 0,12
0,055 0,08 0,12

mm/ot.

@

12-16 m/min

f

vnitor.
mm/ot. chiadenia mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

0,35
0,35
0,35
0,34
0,34
0,32
0,34
0,32

0,32
0,32

02

02
0,32

0,52
0,52
04
04

04
04
04

0,16
0,16
0,16

Ve

bez

28
28
20
16
10

0}
2=3
f

0,05
0,05
0,05
0,04
0,04

@
3-4
f

0,06
0,06
0,06
0,04
0,04

Hibka vrtania 3xD
H
10777 ...
] [/ ] 4] ]
4-5 5-6 6-8 8-12  12-16
f f f f f
mm/ot.  mmj/ot.

0,07 0,08 0,09 0,11 0,13
0,07 0,08 0,09 0,11 0,13
0,07 0,08 0,09 0,11 0,13
0,049 0,055 0,065 0,075 0,09
0,049 0,055 0,065 0,075 0,09

0 Rezné podmienky st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako napr. na stabilite upnutia nastroja a obrobku, na materiali a typu stroja!
Uvedené hodnoty predstavuju mozné rezné Udaje, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia upravovat smerom nahor alebo nadol!
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - BR

Hibka vftania 3xD

Index

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve

m/min
svnit.chlad. - mmy/ot.

90
75
60
70
60
60
45
70
45
40
45
45
35
35
35

125
100
75

100
125
100
100

@4

0,13
0,10
0,09
0,10
0,09
0,09
0,07
0,10
0,07
0,06
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07

0,11
0,10
0,13
0,10
0,14
013
0,13
0,10

0,10
0,08
0,07

0,07
0,07
0,07
0,11

@5
f

mm/ot.

0,16
0,12
0,11
0,12
01
01
0,09
0,12
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09

0,14
0,12
0,16
0,12
0,18
0,16
0,16
0,12

0,12
0,10
0,09

0,09
0,09
0,09
0,14

BR

10760..,10761 ...

@6
f

mm/ot.

0,19
0,15
013
0,15
0,13
0,13
0,11
0,15
0,11
0,09
01
011
0,09
0,11
0,1

0,17
0,15
0,19
0,15
0,21
0,19
0,19
0,15

0,15
0,12
0,1

01
01
011
017

28
f

mmy/ot.

0,23
0,18
0,15
0,18
0,15
0,15
0,13
0,18
013
011
0,13
0,13
011
0,13
013

0,20
0,18
0,23
0,18
0,25
0,23
0,23
0,18

0,18
0,14
0,13

013
0,13
0,13
0,20

210
f

mm/ot.

0,26
0,20
018
0,20
018
0,18
0,14
0,20
0,14
0,13
0,14
0,14
0,13
0,14
0,14

0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,20
0,16
0,14

0,14
0,14
0,14
0,22

312
f

mm/ot.

0,28
0,22
0,20
0,22
0,20
0,20
0,16
0,22
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,16
0,16

0,25
0,22
0,28
0,22
0,31
0,28
0,28
0,22

0,22
0,18
0,16

0,16
0,16
0,16
0,25

@14
f

mm/ot.

0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
017
0,17
0,15
017
0,17

0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,24
0,19
0,17

0,17
017
017
0,27

@16
f

mm/ot.

0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,29
0,26
0,33
0,26
0,36
0,33
0,33
0,26

0,26
0,21
0,18

0,18
0,18
0,18
0,29

0 Rezné parametre st znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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Rezné parametre

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3

5.10

Ve

m/min
svnit.chlad. - mmy/ot.

90
75
60
70
60
60
45
70
45
40
45
45
35
35
35

125
100
75

100
125
100
100

@4

0,13
0,11
0,09
0,11
0,09
0,09
0,08
0,11
0,08
0,07
0,08
0,08
0,07
0,08
0,08

0,12
0,11
0,13
0,11
0,13
0,13
0,13
0,11

0,11
0,09
0,08

0,08
0,08
0,08
0,12

cuttingtools.ceratizit.com

25
f

mm/ot.

0,15
0,13
0,10
013
0,10
0,10
0,09
0,13
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09

0,13
0,13
0,15
0,13
0,15
0,15
0,15
013

0,13
0,10
0,09

0,09
0,09
0,09
0,13

26
f

mm/ot.

0,18
0,15
0,12
0,15
0,12
0,12
011
0,15
0,11
0,09
01
01
0,09
0,11
0,1

0,16
0,15
0,18
0,15
0,18
018
0,18
0,15

0,15
0,12
0,11

01
011
0,11
0,16

Hibka vftania 5xD

a8
f

mm/ot.

0,23
0,18
0,15
0,18
0,15
0,15
013
0,18
013
01
013
0,13
011
0,13
013

0,20
0,18
0,23
0,18
0,25
0,23
0,23
0,18

0,18
0,14
0,13

013
0,13
0,13
0,20

BR

10762 ...

710
f

mm/ot.

0,26
0,20
018
0,20
018
018
0,14
0,20
0,14
0,13
014
0,14
0,13
0,14
0,14

0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,20
0,16
0,14

0,14
0,14
014
0,22

312
f

mm/ot.

0,28
0,22
0,20
0,22
0,20
0,20
0,16
0,22
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,16
0,16

0,25
0,22
0,28
0,22
0,31
0,28
0,28
0,22

0,22
0,18
0,16

0,16
0,16
0,16
0,25

@14
f

mm/ot.

0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
0,17
0,17
0,15
0,17
0,17

0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,24
0,19
0,17

0,17
017
017
0,27

@16
f

mm/ot.

0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,29
0,26
0,33
0,26
0,36
0,33
0,33
0,26

0,26
0,21
0,18

0,18
0,18
0,18
0,29

718
f

mm/ot.

0,36
0,27
0,24
0,27
0,24
0,24
019
0,27
0,19
0,16
0,19
0,19
0,16
0,19
0,19

0,31
0,27
0,36
0,27
0,39
0,36
0,36
0,27

0,27
0,23
0,19

0,19
0,19
0,19
0,31

@20
f

mm/ot.

0,40
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,21
0,30
0,21
0,18
0,21
0,21
0,18
0,21
0,21

0,34
0,30
0,40
0,30
043
0,40
0,40
0,30

0,30
0,25
0,21

0,21
0,21
0,21
0,34
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - 180

Hibka vrtania 3xD

Typ 180
10720 ...
Ve ?3-5 75-8 98-12 @12-16 ©16-20 @20-25
Index m/mm f f f f f
svnit.chlad.  mm/ot.  mm/ot. mm/ot.  mm/ot. mm/ot.  mmj/ot.
11 100 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
1.2 120 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
1.3 100 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
1.4 80 0,14 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32
1.5 90 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
1.6 80 0,14 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32
1.7 80 0,14 0,17 0,22 0,27 0,30 0,32
1.8 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
1.9 90 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
1.10 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
1.1 50 0,10 0,12 0,16 0,19 0,22 0,23
1.12 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
1.13 60 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
1.14 50 0,10 0,12 0,16 0,19 0,22 0,23
1.15 50 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
1.16 50 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26
21 60 0,09 0,11 0,14 0,17 0,19 0,21
2.2 50 0,07 0,09 0,12 0,15 017 0,19
2.3 60 0,07 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
2.4 40 0,07 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
2.5 35 0,07 0,08 0,11 0,13 0,15 0,17
2.6 50 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,19
2.7 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13 0,14
3.1 90 0,18 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42
3.2 65 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
3.3 80 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
3.4 55 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
3.5 110 0,23 0,28 0,35 0,42 0,48 0,52
3.6 90 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
3.7 110 0,21 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47
3.8 90 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411 160 0,18 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42
412 160 0,16 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1 50 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15 0,17
6.2 30 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,12
6.3
6.4
6.5
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Hibka vftania 5xD

Typ 180
10721 ..
Vo @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 ©016-20
Index m/min f i f f
svndt.chlad.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmjot. xi ) — .

11 90 009 012 016 019 022 Odporuenie pre pracu:

1.2 110 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35 Navit . -

13 90 012 016 0.20 0.24 0.27 avftavanie so znizenym posuvom

1.4 75 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 . o -

15 80 012 016 0.20 024 027 1. Posuvf(mm/ot.) vynasobte korekcnym koeficientom Ax

1.6 75 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24

1.7 75 010 014 018 021 0,24 . . o .
18 55 0,08 011 014 017 019 2. Navrltavame S0 znizenym posuvom, aZ nastroj bude celym priemerom
1.9 85 012 016 020 024 027 rezatna 0,25xD

1.10 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19

1.11 50 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 3. Sdvojnasobnym posuvom fv mm/ot. eSte raz vyjdite z diery - ibav
1.12 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 pripade skosenej plochy obrobku

1.13 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19

114 50 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 Tato pracovnd operdcia je nutnd preto, aby vrtak mohol prestat
1.15 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 odoberat triesky!

1.16 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19

241 60 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15 4. Vyvrtajte dieru s posuvom f (mm/ot.) bez odvddzania triesok
2.2 50 0,06 0,07 0,10 0,12 0,14

2.3 60 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12

2.4 40 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12

25 85 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12

2.6 50 0,06 0,07 0,10 0,12 0,14

2.7 35 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11

3.1 90 0,14 0,18 0,22 0,27 0,31

3.2 65 0,12 0,16 0,20 0,24 0,27

3.3 80 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35

3.4 55 0,12 0,16 0,20 0,24 0,27

3.5 110 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38

3.6 90 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35

3.7 110 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35

3.8 90 0,12 0,16 0,20 0,24 0,27

:; Korekéné koeficienty A pre f (mm/ot.) pri navftavani

. povrcﬁﬁ'ggmbka Ap3xD(10720.)  Acpri5(10721..)
4.5 15° 0,5 0,25
4.6

47 30° 04 neodportcame
4.8 45° 0,25 neodporticame
4.9

410

41 160 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 3

4.12 160 015 0,20 0,25 0,30 0,34 O rcravitavanicna rovnych plochach (sklon 0°) pomocou WTX - 180 5xD
:}2 odporti¢ame pilotny otvor (WTX - UNI 3xD).

415

4.16

417

4.18

419

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

511

6.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13

6.2 30 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09

6.3

6.4

6.5

cuttingtools.ceratizit.com 02]115



WNT \

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WPC - UNI

Hibka vftania 3xD

UNI
11600.., 11601 ..,11603 .., 11604 ...
Ve Ve @1-15 @156-2 @2-3 @3-5 05-8 08-12 ©@12-16 @16-20
Index M/min m/min ¢ ; ¢ " ; - -

bezvndtor. .
adenn Swlt.chlad. mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmjot. mmjot. mmjot.  mmjot.

1.1 100 100 0,05 0,06 0,08 0,12 017 0,22 0,26 0,28
1.2 120 120 0,10 011 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
1.3 100 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35

1.4 80 80 0,05 0,07 0,09 013 0,18 0,24 0,29 0,31
1.5 90 90 0,07 0,09 011 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.6 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.7 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.8 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.9 90 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.10 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.1 50 50 0,04 0,05 0,06 0,09 013 0,18 0,21 0,22
1.12 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.13 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.14 50 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.15 50 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.16 50 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
2.1 45 0,04 0,04 0,06 0,08 012 0,16 018 0,20
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013 0,16 0,18
23 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
24 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 011 0,13 0,14
3.1 70 80 0,09 0,10 0,13 017 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 50 55 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 60 70 0,10 011 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
34 45 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 90 95 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 75 80 0,10 01 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 90 95 0,10 01 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 75 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

47

4.8

4.9

4.10

41 120 200 0,09 0,10 013 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 120 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413
4.14
4.15
4.16
417 240 0,05 0,06 0,08 0,12 017 0,22 0,26 0,28
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametre st znacne zdvislé od vonkajSich podmienok, ako napr. na stabilite upnutia nastroja a obrobku, na materiali a typu stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti od pracovnych podmienok musia upravovat smerom hore alebo dole!
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Rezné parametre

Hibka vftania 5xD
UNI
11606..,11607 .., 11609..,11 610 ..

Ve Ve g1-15 @15-2 @2-3 @3-5 05-8 @8-12 012-16 ©016-20

Index M/min m/min
bez vndtor. it chlad f f f f f f f
chiadenia SVut.chiad. mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmjot.

1.1 80 100 0,05 0,06 0,08 0,12 017 0,22 0,26 0,28
1.2 96 120 0,10 011 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
1.3 80 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.4 64 80 0,05 0,07 0,09 013 018 0,24 0,29 0,31
1.5 72 90 0,07 0,09 011 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.6 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.7 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24 0,29 0,31
1.8 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.9 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
1.10 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.1 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 013 0,18 0,21 0,22
1.12 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.13 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.14 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.15 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
1.16 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
241 45 0,04 0,04 0,06 0,08 012 0,16 0,18 0,20
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013 0,16 0,18
2.3 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
24 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
25 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 015 0,16
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 011 0,13 0,14
3.1 65 80 0,09 0,10 0,13 017 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 46 55 0,07 0,09 011 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 59 70 0,10 011 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 40 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 78 95 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 65 80 0,10 01 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 78 95 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 65 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

41 100 200 0,09 0,10 0,13 017 0,24 0,31 0,37 0,40
412 100 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35

417 240 0,05 0,06 0,08 012 0,17 0,22 0,26 0,28
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WPC - UNI

Hibka vftania 8xD Hibka vftania 12xD
UNI UNI
11612... 11615...
Ve @ 3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 Ve @ 3-5 ?5-8 ?8-12 @12-16  @216-18
Index ~ m/min f f f f f m/min f f f f f
svnit.chlad. ~mm/ot.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. svnitchlad.  mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
1.1 90 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 80 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
1.2 110 0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 100 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
1.3 90 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 80 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
1.4 70 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,26
1.5 80 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 70 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
1.6 70 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,26
1.7 70 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,26
1.8 55 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.9 80 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 70 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
1.10 55 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.1 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.12 55 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.13 55 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 50 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.14 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 40 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.15 45 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 40 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
1.16 45 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 40 0,09 0,13 0,16 0,19 0,21
241 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 40 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
2.2 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 85 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.3 45 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 40 0,06 0,08 0,10 0,12 013
2.4 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,06 0,08 0,10 0,12 013
2.5 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
2.6 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 25 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.7 25 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12 25 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12
3.1 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 70 0,15 0,20 0,25 0,30 0,33
3.2 55 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 50 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
3.3 70 0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 65 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
3.4 50 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 45 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
3.5 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 85 0,19 0,25 0,32 0,38 0,42
3.6 80 0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 70 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
3.7 95 0,17 0,23 0,29 0,35 0,39 85 0,17 0,23 0,29 0,35 0,38
3.8 80 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30 70 0,13 0,18 0,23 0,27 0,30
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41 200 017 0,22 0,28 0,34 0,38 180 017 0,22 0,28 0,34 0,37
4.12 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 180 0,15 0,20 0,25 0,30 0,33
413
414
4.15
4.16
21; 0 Odporucenie pre pouzivanie WPC 8xD a 12xD
45'119 Za Ucelom dosiahnutia optimdlnych vysledkov obrdbania sa musia dodrZiavat nasledujuce pokyny.
5.2 1. Pre nastroje 8xD a 12xD odporu¢ame pilotny otvor. Pilotny otvor je mozné vytvorit pomocou WPC vrtdka 3xD.
gi Priemery vrtaka 3xD (m7) st primerane prispdsobené priemerom vrtaka 8xD a 12xD (h7).
5.5
gg 2. Alternativne je mozné pomocou néstrojov 8xD a 12xD navftavat s 50 % reznou rychlostou a 50 % posuvom az do hibky 1xD.
5.8 Nasledovne sa pokracuje vo vitani s normdlnym posuvom a otackami.
5.9 Pozor: v pripade vysokého zrychlenia na normalne otacky sa nastroj nesmie zastavit - prevodové stupne!
5.10
5.11 3. Rezné parametre st zna¢ne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku,
6.1 materidl a typ stroja! Uvddzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikécii
6.2 musia upravit smerom hore alebo dole!
6.3
6.4
6.5
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WNT \ Standard

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - typ N - Spiralovy vrtak

Hibka vrtania 3xD Hibka vftania 5xD
Typ N DIN 1897 TypN DIN 338
10700... 10710...
Ve 20,5-3 @ 3-5 ?5-8 ?8-12 212-16  ©16-20 Vo 20,5-3 ?3-5 ?5-8 ?8-12 2 12-16
m/min m/min
Index f f f f f f f f f f f

“C%avd”e“é‘.’g mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. 2?.;99“;% mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

1.1 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-0,2 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-015 015-02 0,15-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-0,15 0,15-0,2
1.3 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.4 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.5 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-013 01-015 015-02 015-02 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.6 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.7 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 01-015 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13 25 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,06 0,05-0,08 0,08-0,1 0,08-0,1 25 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,06 0,05-0,08 0,08-0,1
1.14
1.15

21 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.2 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.3 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
24 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
25 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.6 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.7 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-0,16 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
3.1 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.3 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-042 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
34 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 071-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.5 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,42 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.6 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.7 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.8 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
4.1 200 0,01 0,03 0,07 011 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 01 0,15
4.2 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 01 0,15
43 180 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0.2 180 0,01 0,03 0,07 01 0,15
4.4 160 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2 160 0,01 0,03 0,07 011 0,15
4.5 130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2 130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15
4.6 100 0,007 0,02 0,06 01 0,16 02 100 0,007 0,02 0,06 011 0,16
4.7 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0.2 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16

411 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 02 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16
412 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0,2 120 0,007 0,02 0,06 011 0,16
4.13 50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16
4.14 70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16

4.16 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 011 0,15

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 30 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 30 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
5.10 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
5.11 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametre st znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Standard

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WPC - VA

Hibka vftania 3xD

VA
11620..,11621..,11623.., 11624 ..
U U G115 015-2 §2-3 #3-5 05-8 08-12 0 12-16 016-20
Index m/mlm m/min
bez vnutor. svnit. chlad f f f f f f f f
chladenia ' ' mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
1.1 90 90 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.2 105 105 0,08 0,09 0,11 0,15 0,22 0,28 0,33 0,36
1.3 90 90 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.4 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.5 80 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.6 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.7 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.8 68 5 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.9 80 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.10 5 5 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.1 45 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.12 B8 55 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.13 0o 59 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.14 45 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.15 45 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.16 45 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
2.1 30 60 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,18 0,20
2.2 25 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.3 30 60 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.4 20 40 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 18 35 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 25 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 18 35 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1 0,13 0,14
3.1 90 100 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 65 70 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 80 90 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 50 60 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 110 120 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 90 100 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 110 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 90 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41 240 320 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.2 180 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.3 150 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.4 120 160 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.5 90 120 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.6 240 320 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.7 210 280 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.8 120 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.9 150 200 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
410 120 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
411 120 160 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 120 160 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413 80 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
414 100 150 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.15 80 120 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.16 150 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
417 400 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
418 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
419 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.1 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.2 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.3 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.4 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.5 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.6 18 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.7 15 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.8 10 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.9 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.10 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.11 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.1 30 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.2 22 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,09 0,10
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametre st znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Standard

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WPC - VA

Hibka vftania 5xD

VA
11629..,11630...
Ve @1-15 01,5-2 @2-3 2 3-5 ?5-8 ?8-12 @ 12-16 ?16-20
m/min
Index
svnut. chlad. j ] j ] j ] j j
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
1.1 90 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.2 105 0,08 0,09 0,11 0,15 0,22 0,28 0,33 0,36
1.3 90 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.4 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.5 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.6 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.7 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.8 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.9 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.10 b8 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.1 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.12 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.13 08 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.14 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.15 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.16 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
21 60 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,18 0,20
2.2 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.3 60 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.4 40 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 35 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 35 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
3.1 100 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 70 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 90 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 60 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 120 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 100 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41 320 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.2 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.3 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.4 160 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.5 120 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.6 320 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.7 280 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.8 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.9 200 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
410 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
411 160 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 160 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
414 150 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
415 120 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.16 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
417 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
418 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
419 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.1 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.2 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.3 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.4 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.5 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.6 18 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.7 15 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.8 10 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.9 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.10 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.11 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametre st znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - TB UNI

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14

5.10

02[122

WTX-TB16 WTX-TB20 WTX-TB25 WTX-TB30

UNI

Ve
m/min

100
100
105
95
95
95
95
75
75
95
95
75

75
75
75
50

55
55

105
100
105
100
105
100
105
100

UNI

Ve
m/min

70
70
70
45
45
50
50

100

100
95
100
95
100
95

UNI

Ve
m/min

65

65
45
45
50
50

90
90
85
90
85

85

UNI

Ve
m/min

@2-3

mm/ot.

0,075
0,075
0,1
0,075

0,075
01
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,075
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,15
0,15
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

Hibka vrtania

TB UNI

11016.., 11 020..,11 025 .., 11030 ...

@>3-5

f
mm/ot.

01
01
0,14
01
0,14
01
0,14
01
01
01
0,1
01

0,1
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,23
0,23
02
02

02
02
02

?>5-8

f
mm/ot.

0,15
0,15
02
0,15
02
0,15
02
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
012
012
012
0,12
0,12
0,12

0,335
0,335
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

@>8-12

f
mm/ot.
0,2
0,2
0,275
0,2
0,275
0,2
0,275
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

02
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,425
0,425
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - TB UNI

WTX-TB40
UNI

Index

1.16 50
241 50
2.2 50
2.3 35

2.5 40
2.6 40

3.1 70
3.3 70
3.4 65
3.5 70
3.6 65

3.8 65

cuttingtools.ceratizit.com

WTX-TB50
UNI

45
45
45
30

35
35

60
60
55
60
55

55

@2-3

mm/ot.

0,05
0,05
0,075
0,05
0,075
0,05
0,075
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,125
0,125
01
01

01
01
0,1

Hibka vftania 40xD / 50xD

TB UNI

11040..,11050...

@>3-5

f
mm/ot.
0,08
0,08
0,1
0,08
0,11
0,08
0,1
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0.2

0,14
0,14
0,14
0,14
014
0,14

@>5-8

f
mm/ot.

0,12
0,12
0,15
0,12
0,15
0,12
0,15
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,25
0,25
02
02

0,2
0,2
02

7>8-9

f
mm/ot.

0,15
0,15
0,2
0,15
02
0,15
0.2
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
01
0,11
0,11
(AR
01
011

0,35
0,35
0,275
0,275
0,275
0,275
0,275
0,275

0 Rezné Udaje velmi zavisia od vonkajsich
vplyvov, materidlu a stroja. Uvedené hodnoty
predstavuju mozné hodnoty, ktoré je potrebné
skorigovat smerom hore alebo dole podla
sposobu nasadenia nastroja.

0 VSetky TK WTX vrtaky na hiboké diery musia
byt navedené pilotnym otvorom. S vysokymi
otackami sa nesmd nikdy volne pohybovat
v priestore stroja. DodrZuijte stratégiu pre
robenie hibokych dier vid — strana 134
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - TB ALU

Hibka vrtania 16xD / 20xD / 25xD Hibka vftania

WTX-TB16 WTX-TB20 WTX-TB25 TBALU WTX-TB30 TBALU

AU AL ALl 11017..,11021 ., 11026 .. AL 11031
; , , 023 035 0>58 0>812 02-3  0>3-5 0>5-8 @>8-12
m/min m/min m/min f f f f m/min f

Index f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

4. 160 150 130 0,125 02 0,25 0,35 120 0,08 0,15 0,21 0,27
4.2 160 150 130 0,125 02 0,25 0,35 120 0,08 0,15 0,21 0,27
4.3 160 150 130 0,15 0,23 0,3 0,38 120 0,15 0,23 0,3 0,38
4.4 140 130 120 0,125 0,2 0,25 0,35 110 0,08 0,15 0,21 0,27
4.5 140 130 120 0,125 0,2 0,25 0,35 110 0,08 0,15 0,21 0,27
4.6 90 80 75 0,125 02 0,25 0,35 70 0,08 0,15 0,21 0,27
47 90 80 75 0,125 02 0,25 0,35 70 0,08 0,15 0,21 0,27

41 115 100 90 0,125 02 0,25 0,35 80 0,08 0,15 0,21 0,27
412 115 100 90 0,125 0,2 0,25 0,35 80 0,08 0,15 0,21 0,27

511 76 Rezné udaje velmi zavisia od vonkajSich vplyvov, materidlu a stroja.
6.1 Uvedené hodnoty predstavuju mozné hodnoty, ktoré je potrebné
6.2 skorigovat smerom hore alebo dole podla spdsobu nasadenia ndstroja.

70 VSetky TK WTX vrtdky na hiboké diery musia byt navedené pilotnym
otvorom. S vysokymi otdCkami sa nesmu nikdy volne pohybovat v priestore
stroja. DodrZujte stratégiu pre robenie hibokych dier vid — strana 134

021124 cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - TK NC navrtavak strediaci vrtak

TKNC navrtavak TKNC navrtavak
MultiChange /B & NC-A
10709..,10712..,10714 .. 10708 .., 10704 ..,10703 .., 10 702 ...
v 28 210 g12 716 @20 m}/rcn‘n 0 2-5 35-8 0 8-12 @ 12-20
locex m/min f f f f f bez vnultor‘ f f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmy/ot. mm/ot. chladenia mm/ot. mm/ot. mm/ot. mmy/ot.
1.1 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 80 0,14 0,2 0,27 0,35
1.2 40-130 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 80 0,14 0,2 0,27 0,35
1.3 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 75 0,14 0,2 0,27 0,35
1.4 40-130 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,14 0,2 0,27 0,35
1.5 40-130 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 65 0,14 0,2 0,27 0,35
1.6 40-130 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 65 01 0,15 0,2 0,26
1.7 40-130 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 65 0,14 0,2 0,27 0,35
1.8 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220 65 01 0,15 0,2 0,26
1.9 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300
1.10 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220 65 01 0,15 0,2 0,26
1.11 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 65 01 0,15 0,2 0,26
1.12 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220
1.13 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220
1.14 40-130 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
1.15 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.16 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 50 01 0,15 0,2 0,26
2.1 20-40 0,145 0,165 0,180 0,230 0,245
2.2 20-40 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220
2.3 20-40 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220
2.4 20-40 0,100 0,110 0,120 0,155 0,165
2.5 20-40 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190
2.6 20-40 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190
2.7 20-40 0,100 0,110 0,120 0,155 0,165
3.1 60-80 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 70 0,12 0,17 0,22 0,3
3.2 60-80 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 70 01 0,15 0,2 0,26
3.3 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.4 60-80 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.5 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.6 60-80 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 70 01 0,15 0,2 0,26
3.7 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 01 0,15 0,2 0,26
3.8 60-80 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 01 0,15 0,2 0,26
41 90-300 0,310 0,345 0,380 0,485 0,520 200 0,03 0,07 0,11 0,15
4.2 90-300 0,310 0,345 0,380 0,485 0,520 200 0,03 0,07 0,11 0,15
4.3 90-300 0,295 0,325 0,360 0,460 0,490 180 0,03 0,07 0,11 0,15
4.4 90-300 0,280 0,310 0,340 0,435 0,465 160 0,03 0,07 0,11 0,15
4.5 90-300 0,245 0,275 0,300 0,380 0,410 130 0,03 0,07 0,11 0,15
4.6 90-300 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 100 0,02 0,06 0,11 0,15
4.7 90-300 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 120 0,02 0,06 0,11 0,15
4.8 90-300 0,145 0,165 0,180 0,230 0,245
4.9 90-300 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190
410 90-300 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190
4.11 90-300 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 160 0,02 0,06 0,11 0,15
412 90-300 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 120 0,02 0,06 0,11 0,15
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné podmienky st znacne zavislé na vonkajsich podmienkach, ako napr. na stabilite upnutia nastroja a obrobku, na materiali a type stroja!
Uvedené hodnoty predstavuju mozné rezné Udaje, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia upravovat smerom nahor alebo nadol!
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WNT \ Standard

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - TK NC-A TiAIN

TK-NC navrtavaky TKNC navrtavék, dihy
Typ NC-A TiAIN Typ NC-A TiAIN
10716..,10717..,10 718 ... 10724 ..,10726..,10727 ...
>@2-5 >@5-8 > 8-12 >@12-20 >@2-5 >@5-8 > 8-12 > @ 12-20
f f f f ‘. f f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. m/min mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
1.1 70 0,1 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 0,2 0,26
1.2 70 0,1 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 0,2 0,26
1.3 75 0,14 0,2 0,275 0,35 75 0,14 0,2 0,275 0,35
1.4 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.5 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.6 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.7 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.8 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.9
1.10 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.1 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.12 50 0,11 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.13
1.14
1.15 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.16 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26

Ve

Index )
m/min

3.1 70 0,125 0,175 0,225 0,3 70 0,125 0,175 0,225 0,3
3.2 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.3 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
34 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.5 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.6 70 01 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 02 0,26
3.7 70 01 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 02 0,26
3.8 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26

5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametre zdvisia v znacnej miere od vonkajsich podmienok, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti od pracovnych podmienok musia primerane upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - Change Feed

Change Feed
UNI
10925 ...
Ve Ve Vg >@14,0 >0 17,5 >0 21,5 >0 26,0 032,0
Index m/min m/min m/min f f f f f

chh?gggjnslw i, . T mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

1.1 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.2 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.3 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.4 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.5 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.6 80 70 70 0,52 0,58 0,64 0,68 0,69
1.7 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.8 65 55 55 0,39 043 0,48 0,50 0,51
1.9 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.10 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.1 65 55 55 0,39 0,43 0,48 0,50 0,51
1.12 70 60 60 0,44 0,49 0,54 0,58 0,59
1.13 55 50 50 0,36 0,40 0,44 0,47 0,48
1.14 55 50 50 0,36 0,40 044 0,47 048
1.15 55 50 50 0,36 0,40 0,44 047 0,48
1.16 70 60 60 0,44 0,49 0,54 0,58 0,59
21

2.2

23

2.4

2.5

2.6

2.7

3.1 110 75 75 0,69 0,77 0,85 0,91 0,93
3.2 90 70 70 0,55 0,61 0,67 0,72 0,73
3.3 145 90 110 0,64 0,71 0,78 0,83 0,85
3.4 90 70 70 0,55 0,61 0,67 0,72 0,73
3.5 80 70 70 0,59 0,66 0,72 0,77 0,78
3.6 70 65 65 0,47 0,52 0,57 0,61 0,62
3.7 80 70 70 0,59 0,66 0,72 0,77 0,78
3.8 70 65 65 0,47 0,52 0,57 0,61 0,62

svndt. chlad.

5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametre st zna¢ne zavislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, materidl a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - Change

Change
UNI
10919..
>@12-15,7 > 15,7-20 > 20-25 > 25-32 > 32-41
mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot.
1.1 100 0,22 0,26 0,29 0,32 0,40
1.2 120 0,35 0,41 0,47 0,51 0,64
1.3 100 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.4 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.5 90 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.6 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.7 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.8 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.9 90 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.10 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.1 50 0,18 0,21 0,23 0,26 0,32
1.12 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.13 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.14 50 0,18 0,21 0,23 0,26 0,32
1.15 50 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.16 50 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35

3.1 90 0,34 0,40 0,46 0,51 0,64
3.2 60 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55
3.3 80 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.4 55 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55
3.5 110 0,43 0,50 0,58 0,63 078
3.6 90 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.7 110 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.8 90 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55

4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametre st znacne zdvislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Change
P
10923 ...
>@12-15,7 >@15,7-20 > 20-25 > 25-32 > 7 32-41
mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot.
1.1 110 0,25 0,28 0,33 0,40 0,46
1.2 130 0,40 0,45 0,54 0,64 0,73
1.3 110 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.4 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.5 100 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.6 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.7 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.8 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.9 100 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.10 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.1 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.12 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.13 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.14 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.15 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.16 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37

3.1 100 0,37 0,42 0,51 0,60 0,70
3.2 65 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60
3.3 90 043 0,47 0,56 0,67 0,78
3.4 60 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60
3.5 120 0,47 0,53 0,64 0,76 0,86
3.6 100 0,43 0,47 0,56 0,67 0,78
3.7 120 0,43 0,47 0,56 0,67 0,78
3.8 100 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60

5.10

V priechodnych dierach sa musi pri vychadzani vrtaka z diery posuv zniZit priblizne 0 30 %! Pre zaistenie lepSej pozicnej presnosti urobte predbezné vystredenie
pomocou NC navrtavaka 142°. Pre typ VA 5xD a 8xD navySe navrtavajte so znizenym posuvom, 0,05-0,06 mm/ot..
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WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX - Change

Change Change
VA GG
10921 .. 10924 ...
>@12-15,7 >@15,7-20 >@20-25 > 25-32 v >@12-15,7 >@15,7-20 >@20-25 > 25-32
Index < f f f f < f i f f
m/min mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. m/min mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.
1.1 100 0,22 0,26 0,29 0,32
1.2 120 0,35 0,41 0,47 0,51
1.3 100 0,28 0,32 0,36 0,40
1.4 80 0,24 0,28 0,32 0,35
1.5 90 0,28 0,32 0,36 0,40
1.6 80 0,24 0,28 0,32 0,35
1.7 80 0,24 0,28 0,32 0,35
1.8 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.9 90 0,28 0,32 0,36 0,40
1.10 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.1 50 0,18 0,21 0,23 0,26
1.12 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.13 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.14 50 0,18 0,21 0,23 0,26
1.15 50 0,20 0,23 0,26 0,28
1.16 50 0,20 0,23 0,26 0,28
2.1 60 0,17 0,19 0,23 0,27
2.2 50 0,15 0,17 0,20 0,24
2.3 60 0,13 0,15 0,18 0,22
2.4 40 0,13 0,15 0,18 0,22
2.5 35 0,13 0,15 0,18 0,22
2.6 50 0,15 017 0,20 0,24
2.7 35 0,12 0,13 0,16 0,19
3.1 90 0,34 0,40 0,46 0,51 110 0,44 0,49 0,60 0,71
3.2 60 0,30 0,35 0,40 0,44 75 0,39 0,43 0,52 0,62
3.3 80 0,39 0,45 0,51 0,57 100 0,51 0,56 0,66 0,79
3.4 50 0,30 0,35 0,40 0,44 70 0,39 0,43 0,52 0,62
3.5 110 0,43 0,50 0,58 0,63 135 0,56 0,62 0,75 0,89
3.6 90 0,39 0,45 0,51 0,57 110 0,51 0,56 0,66 0,79
3.7 110 0,39 0,45 0,51 0,57 135 0,51 0,56 0,66 0,79
3.8 90 0,30 0,35 0,40 0,44 110 0,39 0,43 0,52 0,62
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
4.11
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametre st zna¢ne zavislé na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia ndstroja a obrobku, materidl a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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Rezné parametre

Index

4.1
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Change
AL
10922 ...

v >@12-15,7 >@15,7-20 >@20-25
m/min mmf/ot. mmf/ot. mmf/ot.
350 0,30 0,37 0,50
300 0,30 0,37 0,50
250 0,37 0,46 0,63
200 0,30 0,37 0,50
150 0,27 0,33 0,45
180 0,27 0,33 0,45
140 0,27 0,33 0,45
140 0,27 0,33 0,45
130 0,27 0,33 0,45
120 0,27 0,33 0,45
200 0,42 0,52 0,71
200 0,37 0,46 0,63

> 25-32

f
mm/ot.

0,65
0,65
0,82
0,65
0,59
0,59
0,59
0,59
0,59
0,59
0,93
0,82

V priechodnych dierach sa musi pri vychadzani z diery zniZit posuv o cca 30 %! Pre dosiahnutie lepSej pozi¢nej presnosti vykonajte predbezné vystredenie

pomocou NC navrtavaka 142°. Typ VA 5xD a 8xD dodatoCne navrtavajte so znizenym posuvom, 0,05-0,06 mm/ot..

cuttingtools.ceratizit.com
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TK vrtaky
Technické informéacie

Prehlad typov - WTX vysoko vykonné vrtaky

4 vyborné samostredenie

4 optimalne ldmanie triesky

4 vysoka presnost obvodovej hddzavosti
4 excelentnd stosovost

a velmi kvalitny povrch

a (zke tolerancné pole dier

a nizka miera vytvrdenia okrajovych zon obrabaného materialu
4 dobré odvadzanie triesok aj v pripade velmi hibokého vrtania

Produktové video ku vSetkym produktom, ktoré su dole oznacené symbolom videa,

najdete na cutting.tools/sk/prehlad-typov-wtx/

= e el et

UNI = ‘:7 @

>

TK vysoko vykonny vrtdk na vSetky materidly
IRLEEONSIN  do 1200 N/mm2

| EESS >
UNI
A pre dvojndsobnd reznt rychlost

A vdaka asymetrickej geometrii Cela vzrastie
vykon pri vftani ocele a liatiny az 0 60 %

A pre skosené plochy do 45° arovné dno diery

w | S

A 1,volbananehrdzavejlce a kyselinovzdorné ocele
A pre Vasu sériovu vyrobu

P —

A naliate materidly do 250 HB
A spriamou drazkou

| NS (>

A vysoko vykonny vrtak na kalené ocele
IDEEONPSN  0d 45 HRC do 70 HRC

Change W @

A yrték s vymennou hlavou s vykonom ako u
TKvrtéka, od @ 12,0 mm do 41,0 mm

owe| R >
Feed

A yrték s vymennou hlavou s tromi britmi pre
eSte vy$Sivykon, od @ 14,0 mm do 32,0 mm

02[132

UNI

A TKvrtdk s velkym posuvom s 3 britmi
A velmidobrd pozi¢nd presnost

Quattro N

4F S

A s dodato¢nymi vodiacimi fazetkami pre optiméinu
IDEEONNSN]  suosovost a pozicnd presnost

——~—
T8 ——

A TKvrtak na hibokeé diery, do 50xD,
bez odvédzania triesok

A 4-fazetkovd, popr. 6-fazetkové geometria hlavy
pre dosiahnutie vynikajucej stiosovosti

. —
AL &

A TKvysoko vykonny vrtak, Specidlne na obrabanie
hlinika, medi a mosadzi
A G vodiacich fazetiek pre optimalnu kvalitu diery

A Specialny vrtak pre ekonomické obrdbanie titanu,
IECONSUN  gliatin titanu a Ziaruvzdornych zliatin

e

A TKminivrtak pre presné vftanie miniatdrnych
dierod @ 0,1 mmdo 2,9 mm

.

A TKvysoko vykonny vftaci vystruznik
A vrtanie a vystruzovanie pri jednej pracovnej
operacii

SB ——éa“

A vftanie sa zahlbenim pre rezané a

IDECONSUN  tyarované zavity

cuttingtools.ceratizit.com
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Technickeé informacie

Dolezité kritéria pre pouZitie WTX vrtakov

Osoveé presadenie

Medzi rotujucim obrobkom a staciondrnym nastrojom moze 0sové
presadenie Cinit max. 0,04 mm. VACSie osové presadenie skracuje
Zivotnost aj kvalitu diery a moze sposobit aj zZlomenie nastroja.

Obvodové hadzanie
U rotaénych nastrojov by nemalo prekro¢it 0,015 mm.

Chladenie

U nastrojov s vnatornym chladenim by mal tlak Cinit

min. 20 barov - vid diagram vpravo dole.

Odporuc¢ame pouzivat vysoko kvalitné polosyntetické chladiace
média alebo emulzie s min. 10 % obsahom oleja a prisady EP.

Tym je mozZné dosiahnut dihSiu Zivotnost, vy$Siu presnost tolerancif
a lepSiu kvalitu povrchu. Odporuca sa systém s jemnym filtrom,

¢im sa zabrani eventudinemu upchaniu chladiacich kanalikov.

Vftanie do piného materialu

Na zdklade geometrického dimenzovania su nase TK vrtaky vhodné
pre vftanie do piného materidlu.

Pomocou TK vrtdka < 12xD je mozné vftat diery do pIného
materidlu bez stredenia a predvrtavania.

Zakoncenie skrutkovnice

Medzi obrobkom a zakon¢enim skrutkovnice sa musi dodrZiavat
bezpecnostna vzdialenost min. 1 az 1,5xD, aby sa mohlo zabezpedit
optimdine odvddzanie triesok a teda zabranit upchaniu triesok a
zlomeniu nastroja.

Odvadzanie triesok

Kvdli nebezpeCenstvu zlomenia nastroja v ddsledku triesok
uviaznutych v diere, popr. triesok vyplachnutych do diery,
by sa triesky nemali odvadzat.

Posuv f v mm/ot.

Vftaci vykon vztahujuci sa k priemeru: v, = 80 m/min.

Pevnost vtahu materidlu = 600 N/mm?
A
12 f=0,5
" f=04
10 f=0,35
9 f=0,3
= 8
zZ 7
26
= f=0,25
s 5
£
= A
3 fi=0,2
2
1 f=0,15
— {=0,1
0 .
0 5 10 15 20 25

Priemer vrtdka v mm

cuttingtools.ceratizit.com

Nasledovné nastroje

S menSim @ v tej istej diere musia mat nasledujuce nastroje
vrcholovy uhol < ako predchadzajuci ndstroj, aby sa zabezpecilo
vlastné stredenie.

PreruSovany rez
V pripade skosenia pri zachadzani a vychddzani alebo priecnych
dier sa musi zniZit posuv.

Vyjdenie z diery

Pre zabranenie vytvdrania ostrapkania znizte v, af.

Upnutie obrobku
Aby sa zabrdnilo zlomeniu ndstroja, musf sa dbat na odborné
upnutie obrobku bez vibracii, popr. prehybanie obrobku.

Upnutie nastroje

Pri optimdlnom upnuti je mozné dosiahnut velmi presnej stiosovosti
alicovania (IT7-8).

Vdaka vysokej kvalite povrchu sa ¢asto nemusi vykondvat
vystruzovanie.

Dimenzovanie strojov
DodrZuijte, prosim, vykonovy diagram (dole viavo).

Tabulka reznych parametrov
Hodnoty by nemali byt menSie ako medzné hodnoty posuvu

(kvapOCkovita trieska).

Tlak chladiacej kvapaliny

Tlak v baroch

Priemer vrtdka v mm

02133
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Technické informacie

Stratégia pre vrtanie hibokych dier pomocou TK vrtaka WTX TB na hlboké diery

Vyvrtanie pilotného otvoru

A pre vitanie pilotnej diery odpordc¢ame WTX vrtak 3xD / 5xD s rovnakym menovitym priemerom.
4 priemer pilotnej diery by mal byt 0 0,01-0,03 mm v&¢si a minimalna hibka by mala init 3xD.
a pocinajuc hibkou diery 40xD odport¢ame vyvftat pilotnt dieru 12xD pomocou nasho vrtdka WTX Quattro 4F.

A Navedenie vrtaka na hibokeé diery do pilotného otvoru

—

4 navedte WTX vrtak na hibokeé diery do pilotnej diery bez tlaku chladiacej kvapaliny s nizkymi otdckami (n = 200-300 ot./min.) pri
posuve v;= 1000 mm/min.

a cca 2 mm pred dosiahnutim dna diery (koniec pilotnej diery) zastavte posuv, zapnite privod chladiacej kvapaliny a chvilu pockajte,
kym sa vytvori odporuceny tlak. Podla moznosti plynule potom otacky zvySujte na odporucent hodnotu.

M Vftanie do pozadovanej hibky bez odvadzania triesok

—

a U prie¢nych dier a pri vychadzani z diery znizte posuv 0 50 %.

A Vyjdenie vrtaka

4 vrtakom vojdite aZ zhruba do hibky pilotnej diery.
a plynule zniZujte otacky, az do okamziku dosiahnutia nizsich otacok (n = 200-300 ot./min).
A privychdadzani z diery pouZite bezny rychloposuv (v;= 3000 mm/min).

70 V pripade vftania horizontélnych hibokych dier od 40xD zavadzajte vrtak do diery s otdckami 200 ot./min., pricom zvolte [avotocivy chod.
Tym zabrdnite prevesovaniu vrtdka na hibokg diery.

70 Bezpodmienectne sa musi dbat na to, aby sa vrték na hiboké diery v oblasti mimo otvor nikdy nepohyboval v rozsahu plnych otacok!

02134 cuttingtools.ceratizit.com
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TK vrtaky
Technické informéacie

Pokyny pre pouZitie vrtaka s vymennou hlavou WTX - Change Feed a WTX - Change

Chladenie

Tlak chladiaceho média je zavisly od hibky vrtania:

bez chlazeni

svnutornym chladenim

svnéjsim chlazenim

1xD: 8 bar v 1xD: 8 bar v
3xD: 8 bar 3xD: 8 b )
. v xu-ear v max. hibka
5xD:12bar 5xD:12bar X o
vitania: 3xD
8xD:25bar 8xD:25bar X
12xD:25bar 12xD:25bar %

Tolerancia obvodovej hadzavosti

max. 0,02 mm max. 0,04 mm

Max. uhol zachddzania a vychadzania vrtaka WTX - Change Feed

<p°
' E/ <60

Pri vitani pilotnej diery a pri vychadzani u Sikmych ploch
znizte v; 0 50 %.

Max. uhol zachddzania a vychadzania vrtaka WTX - Change

Pri vftani pilotnej diery a pri vychadzani u Sikmych ploch
znizte v; 0 50 %.

Vychadzanie vrtaka z priechodnej diery
a WTX Change Feed a WTX Change

'@ Y

Nepouzivajte rychly chod pri spatnom posuve

Pre rychlost vychadzania vrtaka z diery odportc¢ame zvolit
5ndsobok rychlosti posuvu.

Situacie obrabania

Excentricka diera Excentricka diera Prerazenie v pripade
Prig¢ny brit v zabere Prigcny brit nie je kontradiery
v zdbere

WTX - Change Feed
WTX - Change v

WTX - Change Feed ¢
WTX - Change x

WTX - Change Feed /
WTX - Change x

cuttingtools.ceratizit.com

Stredovd diera s Stredovd diera s Stredovd diera s
mensim @ rovnakym 0 vacsim @

WTX - Change Feed /
WTX - Change v

WTX - Change Feed ¢
WTX - Change x

WTX - Change Feed ¢
WTX - Change %
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TK vrtaky
Technické informéacie

Tipy na vitanie s TK
Priciny nasledujucich javov ...

... vznik narastku

prili§ nizka v,

prili velke zrazenie hlavného britu
brit bez povlaku

RieSenia ...

Zvysit v,
zmenSit brit
naniest povlak

... vylamovanie rohu ostria
nestabilné podmienky

priliS velka obvodova hadzavost
prerusovany rez

zmenit upnutie
optimalizovat hadzavost
zmensSit posuv

... velké opotrebovanie chrbta
prilis vysoka v,

prili§ maly posuv

prilis maly uhol chrbta

Znizitv,
zvySit posuv
zvysit uhol chrbta

... r'yhy na chrbtovej ploche

nestabilné podmienky

prilis velka obvodovd hddzavost
preruSovany rez

abrazivne materidly

zmenit upnutie

korekcia hadzavosti

zmenSit posuv

mastne;jSia emulzia alebo olej

... opotrebovanie kruhovych faziet

nestabilné podmienky

prili§ velké obvodova hadzavost
prilis malé zuzenie

nespravna alebo prili§ riedka emulzia

stabilnejSie upnutie

kontrola hadzavosti

zvySit zazenie

mastne;jSia emulzia alebo olej

... vylamovanie hlavného ostria

nestabilné podmienky
preruSovany rez

nespravny typ nastroja
prekrocenie max. Sirky oteru

stabilnejSie upnutie
zmensSit posuv
optimalizovat nastroj
skorSia vymena nastroja

... nadmerné opotrebovanie priecneho ostria
prilis nizka v,

prilis velky posuv

prilis velkeé zrazenie hlavného britu

ZvySit v,
zmensSit posuv
optimalizovat brit

... vylamovanie na prechode hlavného ostria a Spicatenie

prilis maly uhol chrbta
prilis velkeé zrazenie hlavného britu
nespravny nastroj

zvacsit uhol chrbta
optimalizovat brit
iny nastroj

... plasticka deformdcia rohu ostria
v, je prilis vysoka

prilis malo emulzie

nespravne alebo ziadne zrazenie rohu

Znizit v,
zvySit mnozstvo chladiaceho média
korekcia zrazenia rohu

... nespravny povrch
hadzavost je prilis velka
malo chladenia

labilné podmienky

kontrola hadzavosti
viacej emulzie
zmenit upnutie

... vel'ka ostrina pri vstupnej diere

posuv je prili§ velky
zrazenie hlavného britu je prilis velké

02]136
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zmensSit posuv
zmensit brit
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Technické informacie

Povlaky

Tig800

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

> > > >

> > > >

nanopovlak AITiN
maximalna pracovnd teplota: 1100 °C

multivrstvovy povlak TiAIN
maximalna pracovnd teplota: 900 °C

multivrstvovy povlak TiSi
maximdlna pracovnd teplota: 800 °C

nanopovlak TiAIN
maximdlna pracovnd teplota: 1000 °C

Specidlny nanopovlak TiAIN
maximalna pracovna teplota: 1000 °C

monovrstvovy povlak TiAIN

perfektné rieSenie pre kalené materidly
optimalizovand Strukttra vrstvy i povrchu
maximalna pracovnd teplota: 800 °C

Specidlny monovrstvovy povlak TiAIN
perfektnd volba na kalené materialy
optiméalna Struktura vrstvy i povrchu
maximdlna pracovnd teplota: 800 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Ti700

TiB

Ti1050

DLC

DPX14S

DRAGONSKIN

> > > > > > >

>

multivrstvovy povlak TIAIN
maximalna pracovna teplota: 1100 °C

monovrstvovy povlak TiB
Specidlne na obrabanie hlinika
maximalna pracovnd teplota: 900 °C

multivrstvovy povlak Ti

HV0,005 = 3300

koeficient oteru (proti oceli) = 0,3-0,5
maximalna pracovnd teplota: 900 °C

uhlikovy pavlak podobny diamantu
Specidlne na obrabanie nezeleznych kovov
maximalna pracovnd teplota; 400 °C

$pecidlny multivrstvovy povlak
vysokd tvrdost a Ziaruvzdornost
maximalna pracovnd teplota; 800 °C

nanopovlak TiAIN
koeficient oteru (za sucha proti oceli) = 0,35
maximalna pracovnd teplota: 1000 °C
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