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UltraMini obrabanie + MiniCut
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WNT \ Performance

Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady
pouzitia a vyznaCuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci
vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon

a cheete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odporti¢ame prémioveé nastroje z tohto produktového radu.

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

UltraMini obrébanie + MiniCut

Uvod

Prehlad systému
UltraMini

4 0d @ vitania 0,5 mm

a flexibilny systém

a brasené TK noze

a vysokd presnost upnutia

A privadzanie chladiaceho média priamo
na brit

Priemer otvoru v mm

MiniCut

SlotCut

a 0d @ vrtania 7,8 mm
A stabilné rozhranie so zamkovym,
ruzicovym ozubenim
4 jednoduchd manipuldcia
a privddzanie chladiaceho média priamo na brit
A presné nastavenie polohy britov

UltraMini

>05 =2 >24>28 >3 =4 =5 >6 =>8
Jrtdvanies % 47 47 4T 4T 47 47 4T
opirovanie
Vyvrtdvanie a
kopirovanie - 8 8 8 8 8
tvrdé obrébanie
Vyvrtdvanie s vysokym
- ﬁ 10 10 10 10 10
Vyvrtdvanie a
kopirovanie - 9 9 9 9 9
superzliatiny
Vyvrtavanie E 11 11 11
Spétné sustruzenie | = 12 12 12 12
nyrtavanie azrazanie mE 13 13
ran
Predpichovanie a
zrézanie hrdn % 1 L E
Vnutorné zapichovanie | === 14-16 14-16 14-16 14-16 14-16
Vrlulltorné odlahcovacie 17 17 17 17 17
zapichy
Vnutorné zapichovanie a == 18 18 18

kopirovanie

Sustruzenie vnutorného
zavitu

Axidlne zapichovanie 1

Vhodné drziaky

Sady

cuttingtools.ceratizit.com
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29+30

a drazkovanie priamo na stroji
4 moznost pouZitia od @ 6 mm
A nizke zatazenie stroja

4 rozne tolerancné triedy

MiniCut
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37 3r 3 ;7

38 38 38 38

39 39 39

SONN IS UM IS

40 40 40 40

40 40 40 40

43 43 43 43

4 44 44 44 44

| 45-48 45-48 45-48 45-48 45-48

|ii'=; - 49+50 49+50 49+50 49+50 49+50
o=

51-54

50

12[3

12



WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre vyvrtavanie a kopirovanie

*f TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL
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&9 = 2
LDRED
‘ ‘ 89 2
/- ﬂ j\, T g
I e e e P 18l & a
L i &
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Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy lavy pravy
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS 5 | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE | Artikel é. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
Oznatenie a Uppee ek 73005 ... 73004... 73005... 73004 ...
mm mm| mm |mm|mm | mm mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
R/L 050.05-2 4 05 (04]20 2 |0,03| 0,32 |0,02/645.00.-D 30,41 500 30,41 500
R/L 050.06-2 4 06 (05|20 2 |0,05| 0,40 |0,04/645.00.-D 30,41 510 30,41 510
R/L 050.06-3 4 06 |05/20| 3 |0,05| 040 |0,04/645.00.-D 31,30 511 31,30 511
R/L 050.08-4 4 08 |07/20 | 4 |0,05| 060 |0,04/645.00.-D 31,64 812 31,64 812
R/L 050.1-8 4 1,0 109/22| 8 (00| 0,75 |0,05|645.00.-D 31,30 813 31,30 813
R/L 050.15-5 4 1,5 |1,3] 19 5 |010| 115 (0,05/645.00.-D 28,98 515 28,98 515
R/L 050.15-10 4 1,5 (1,31 24| 10 (00| 1,15 |0,05|645.00.-D 29,65 516 29,65 516
R/L 050.15-12 4 15 (1,31 26 | 12 |010| 1,15 |0,05|645.00.-D 31,30 818 31,30 818
R/L 050.2-5 4 20 (1,719 5 10,10]| 1,50 |0,05|645.00.-D 26,33 520 26,33 520
R/L 050.2-10 4 20 |1,7/ 24| 10 |0,0| 1,50 |0,05|645.00..-D 26,88 521 26,88 521
R/L 050.2-15 4 20 |1,7/29 | 15 |0,10| 1,50 |0,05|645.00..-D 28,43 522 28,43 522
R/L 050.3-10 4 06| 28 (2624 | 10 |0,20| 2,30 |0,10|645.00.-D 28,33 531 28,33 531
R/L 050.3-16 4 06| 28 [26(30| 16 |0,20| 2,30 |0,10|645.00.-D 28,77 530 28,77 530
R/L 050.3-20 4 06| 28 [26(34| 20 |020| 2,30 |0,10645.00.-D 30,31 532 30,31 532
R/L 050.35-10 4 11135 (31124 10 |0,25| 2,80 |0,10|645.00.-D 24,80 835 24,80 835
R/L 050.35-16 4 11|35 (3130 | 16 |0,25| 2,80 |0,10|645.00.-D 26,12 836 26,12 836
R/L 050.35-20 4 11135 (3134 | 20 |0,25| 2,80 |0,10|645.00.-D 31,41 837 31,41 837
R/L 050.35-24 4 11] 35 (3138 | 24 |0,25| 2,80 |0,10|645.00..-D 34,38 838 34,38 838
R/L 050.4-10 4 15| 40 |35/ 24| 10 |0,30| 3,00 (0,10|645.00.-D 28,55 541 28,55 541 28,55 841 28,55 841
R/L 050.4-16 4 15| 40 |35(30| 16 |0,30| 3,00 |0,10|645.00.-D 28,98 540 28,98 540 28,98 840 28,98 840
R/L 050.4-20 4 15 4,0 |35(34| 20 |0,30| 3,00 0,10|645.00.-D 30,41 542 30,41 542 30,41 842 30,41 842
R/L 050.4-24 4 15| 40 |35(38| 24 |0,30| 3,00 |0,10645.00.-D 32,96 545 32,96 545 32,96 845 32,96 845
R/L 050.4-28 4 15| 40 |35/ 42| 28 |0,30| 3,00 (0,10645.00.-D 36,70 546 36,70 546 36,70 846 36,70 846
R/L 050.5-10 5 19| 50 |44/25| 10 |0,50| 3,80 |0,15|645.00.-D 26,78 551 26,78 551 26,78 851 26,78 851
R/L 050.5-15 5 19| 50 |44|30| 15 |050| 3,80 |0,15|645.00.-D 29,10 552 29,10 552 29,10 852 29,10 852
R/L 050.5-20 5 19| 50 |44|35| 20 |0,50| 3,80 |0,15|645.00.-D 29,86 550 29,86 550 29,86 850 29,86 850
R/L 050.5-25 5 19| 50 (44|40 | 25 |0,50| 3,80 |0,15|645.00.-D 33,83 553 33,83 553 33,83 853 33,83 853
R/L 050.5-30 5 19| 50 |44 45| 30 |050| 3,80 [0,15|645.00.-D 36,70 554 36,70 554 36,70 854 36,70 854
R/L 050.5-35 5 19| 50 |44|50 | 35 |050| 3,80 |0,15|645.00..-D 40,01 556 40,01 556 40,01 856 40,01 856
R/L 050.5-40 5 19| 50 |44|55| 40 |050| 3,80 [0,15|645.00..-D 4497 857 44,97 857
R/L 050.6-15 6 2,3| 60 |53/30| 15 |0,50| 4,50 |0,15|676.00.-D 29,43 561 29,43 561 29,43 861 29,43 861
R/L 050.6-22 6 23| 60 (5337 | 22 |050| 450 |0,15|676.00.-D 30,64 560 30,64 560 30,64 860 30,64 860
R/L 050.6-25 6 2,31 60 |53[40| 25 |050| 4,50 |0,15/676.00..-D 33,96 562 3396 562 33,96 862 33,96 862
R/L 050.6-30 6 23160 [53|45| 30 |050| 4,50 |0,15|676.00.-D 37,25 563 37,25 563 37,25 863 37,25 863
R/L 050.6-35 6 23] 60 (53|50 35 |050| 4,50 |0,15|676.00.-D 40,01 564 40,01 564 40,01 864 40,01 864
R/L 050.6-42 6 23] 60 (53|57 | 42 |050| 4,50 |0,15|676.00.-D 44,64 565 44,64 565 4464 865 4464 865
R/L 050.7-20 7 28| 68 |63/35| 20 |0,60| 550 |0,15|676.00.-D 30,75 572 30,75 572 30,75 872 30,75 872
R/L 050.7-25 7 28| 68 (6340 | 25 |0,60| 550 |0,15|676.00.-D 38,58 573 38,58 573 38,58 873 38,58 873
R/L 050.7-30 7 28| 68 [63|45| 30 |060| 550 |0,15|676.00.-D 39,24 574 39,24 574 39,24 874 39,24 874
R/L 050.7-35 7 28| 70 |63/50| 35 |0,60| 550 |0,15/676.00..-D 40,66 575 40,66 575 40,66 875 40,66 875
R/L 050.7-40 7 28| 70 (63| 55| 40 |060| 550 |0,15|676.00.-D 4519 576 4519 576 4519 876 4519 876
R/L 050.7-45 7 28| 70 63|60 | 45 |0,60| 550 |0,15/676.00.-D 47,94 577 47,94 577 47,94 877 47,94 877
R/L 050.7-50 7 28| 70 |63/65| 50 |060| 550 |0,15|676.00.-D 51,69 578 51,69 578 51,69 878 51,69 878
Ocel o ° ° °
Nehrdzavejuca ocel ) ) ) )
Liatina o (o) ° °
Nezelezné kovy ) o) ) )
Ziaruvzdorné zliatina o o ° °

Kalend ocel
— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - TK noze pre vyvrtavanie a kopirovanie
OAL )
I
B E— 8l
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& & x
o
= Y
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMS 15 | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE | Artikel €. Artikel €.
Oznatenie a i 73005..  73004..
mm mm| mm |mm|mm | mm mm mm | mm EUR EUR
R/L 050.2-5 4 20 |1,7] 19 5 0,1 1,5 10,05|645.00.-D 21,70 - 020 21,70 020
R/L 050.2-10 4 20 |1,7]| 24 10 0,1 1,5 |0,05|645.00..-D 22,26 021 22,26 021
R/L 050.2-15 4 20 |[1,7/29 | 15 | 01 | 15 |0,05/645.00.-D 23,91 022 23,91 022
R/L 050.3-10 4 06| 28 (26|24 | 10 |02 | 23 |0,10|645.00.-D 21,93 031 21,93 031
R/L 050.3-16 4 06 28 (26/30| 16 | 02| 23 |0,10|645.00.-D 23,81 030 23,81 030
R/L 050.3-20 4 06| 28 (2634 | 20 |02 | 23 |0,10|645.00.-D 26,12 032 26,12 032
R/L 050.4-10 4 15| 40 |35/24| 10 |03 | 3,0 (0,10/645.00.-D 22,15 0M 22,15 0H
R/L 050.4-16 4 15| 40 |35(30| 16 | 03| 3,0 |0,10|645.00.-D 23,91 040 2391 040
R/L 050.4-20 4 15| 40 |35/34| 20 | 03| 3,0 (0,10/645.00.-D 25,02 042 25,02 042
R/L 050.5-10 5 19| 50 |44(25| 10 | 05| 38 |0,15|645.00.-D 22,26 051 22,26 051
R/L 050.5-15 5 19| 50 |44/30| 15 |05 | 38 [0,15/645.00.-D 24,14 052 24,14 052
R/L 050.5-20 5 19| 50 |44135] 20 05| 3,8 |0,15/645.00.-D 25,24 050 25,24 050
R/L 050.5-25 5 19| 50 |44(40| 25 |05 | 38 |0,15|645.00.-D 29,32 053 29,32 053
R 050.5-30 5 19| 50 |44/45| 30 |05 | 38 (0,05/645.00.-D 31,19 054
L 050.5-30 5 19| 50 |44|45| 30 05| 3,8 |0,15/645.00.-D 31,19 054
R/L 050.6-15 6 23060 (533 | 15 | 05| 45 |0,15|676.00.-D 24,25 061 24,25 061
R/L 050.6-22 6 23] 6,0 (53|37 | 22 05| 45 |0,15/676.00.-D 25,78 060 25,78 060
R/L 050.6-25 6 23| 60 [53(40| 25 | 05| 45 |0,15/676.00.-D 29,75 062 29,75 062
R/L 050.6-30 6 2,31 6,0 (53|45 | 30 05| 45 |0,15(676.00.-D 32,07 063 32,07 063
R/L 050.7-20 7 28| 68 (6335 | 20 06 | 55 |0,15(676.00.-D 2591 072 2591 072
R/L 050.7-25 7 28| 68 (63|40 | 25 06 | 55 |0,15(676.00.-D 30,31 073 30,31 073
R/L 050.7-30 7 28| 68 |63| 45| 30 06 | 55 |0,15/676.00.-D 3461 074 3461 074
Ocel o )
Nehrdzavejuca ocel
Liatina o o
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalena ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre vyvrtavanie a kopirovanie

A srohovym radiusom < 0,05 mm

*f TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

LDRED
8°, a
‘ \ e .
/- ﬂ ‘“Lgr* ' jr*'*'* T;ilf;i:l’_gt
& & x5
(&)
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie favy pravy lavy pravy
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS 5 | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE |~ Artikel é. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
Oznacenie a P 73021..  73020..  73023..  73022..
mm mm| mm |mm|mm | mm mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
R/L 053.3-10 4 06| 28 (26(24| 10 |02 | 23 |0,03/645.00.-D 30,20 310 30,20 310
R/L 053.3-16 4 06| 28 [26(30| 16 | 02| 23 |0,03/645.00.-D 31,74 316 31,74 316
R/L 053.3-20 4 06 28 (2634 | 20 |02 | 23 |0,03/645.00.-D 37,48 320 37,48 320
R/L 053.4-10 4 15| 40 |35/ 24| 10 |03 | 3,0 (0,03/645.00.-D 30,20 410 30,20 410
R/L 053.4-16 4 15 40 |35(30| 16 | 03| 3,0 |0,03/645.00.-D 31,74 416 31,74 416
R/L 053.4-20 4 15| 40 |35/34| 20 | 03| 3,0 (0,03/645.00.-D 35,82 420 35,82 420
R/L 053.4-24 4 15| 40 |35/38| 24 | 03| 3,0 (0,03/645.00.-D 39,68 424 39,68 424
R/L 053.4-28 4 15| 40 |35(42| 28 | 03| 3,0 |0,03/645.00.-D 43,87 428 43,87 428
R/L 055.2-10 4 20 |1,7/24) 10 | 01| 15 |0,05/645.00.-D 30,97 210 30,97 210
R/L 055.2-15 4 20 |1,7/29 | 15 | 01 | 15 |0,05/645.00.-D 32,41 215 32,41 215
R/L 055.2-5 4 20 (1,719 5 01| 1,5 |0,05/645.00.-D 30,31 205 30,31 205
R/L 055.3-10 4 06| 28 (26|24 | 10 |02 | 23 |0,05/645.00.-D 30,20 310 30,20 310
R/L 055.3-16 4 06| 28 (26/30| 16 |02 | 23 |0,05/645.00.-D 31,74 316 31,74 316
R/L 055.3-20 4 06| 28 [26(34| 20 |02 | 23 |0,05645.00.-D 37,48 320 37,48 320
R/L 055.4-10 4 15| 40 |35/24| 10 | 03| 3,0 (0,05/645.00.-D 30,20 410 30,20 410
R/L 055.4-16 4 15| 40 |35/30| 16 | 03| 3,0 (0,05/645.00.-D 31,74 416 31,74 416
R/L 055.4-20 4 15 40 |35(34| 20 | 03| 3,0 |0,05/645.00.-D 35,82 420 35,82 420
R/L 055.4-24 4 15| 40 |35/38| 24 | 03| 30 (0,05/645.00.-D 39,68 424 39,68 424
R/L 055.4-28 4 15| 40 |35/42| 28 | 03| 3,0 (0,05/645.00.-D 43,87 428 43,87 428
R/L 055.5-10 5 19| 50 |44/25| 10 |05 | 3,8 (0,05/645.00.-D 28,33 510 28,33 510
R/L 055.5-15 5 19| 50 |44/30| 15 |05 | 3,8 (0,05/645.00.-D 30,20 515 30,20 515
R/L 055.5-20 5 19| 50 |44(35| 20 |05 | 38 |0,05/645.00.-D 34,28 520 34,28 520
R/L 055.5-25 5 19| 50 |44/40| 25 |05 | 3,8 (0,05/645.00.-D 38,58 525 38,58 525
R/L 055.5-30 5 19| 50 |44/45| 30 |05 | 38 [0,05/645.00.-D 4320 530 43,20 530
R/L 055.5-35 5 19| 50 |44/50| 35 |05 | 38 [0,05/645.00.-D 47,61 535 47,61 535
R/L 055.6-15 6 23060 (53/30| 15 | 05| 45 |0,05/676.00.-D 30,20 615 30,20 615
R/L 055.6-22 6 23| 60 [53(37| 22 | 05| 45 |0,05/676.00.-D 34,28 622 34,28 622
R/L 055.6-25 6 23160 (53|40 25 | 05| 45 |0,05/676.00.-D 38,58 625 38,58 625
R/L 055.6-30 6 2,3/ 60 |53/45| 30 |05 | 45 |0,05/676.00.-D 4320 630 43,20 630
R/L 055.6-35 6 23060 (53|50 35 | 05| 45 |0,05/676.00.-D 47,61 635 47,61 635
R/L 055.6-42 6 23] 60 53|57 | 42 |05 | 45 |0,05/676.00.-D 52,90 642 52,90 642
Ocel o o ° o
Nehrdzavejtca ocel ) ) ) )
Liatina [ [ ) ° °
Nezelezné kovy ) ) ) °
Ziaruvzdorné zliatina ° ° ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre vyvrtavanie a kopirovanie

A sutvdraCom triesky
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Obrazky zobrazuju praveé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMS4 | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE o Artikel é. Artikel é.
Oznacenie a i 73017...  73016..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 050.4-10C 4 1,5 4 3,5 24 10 0,3 3,0 0,2 | 645.00.-D 2458 410 2458 410
R/L 050.4-16C 4 1,5 4 35 30 16 0,3 3,0 0,2 | 645.00.-D 25,78 416 25,78 416
R/L 050.4-20C 4 1,5 4 35 34 20 0,3 3,0 0,2 | 645.00.-D 29,54 420 29,54 420
R/L 050.4-24C 4 1,5 4 15 38 24 0,3 3,0 0,2 | 645.00.-D 32,96 424 32,96 424
R/L 050.4-28C 4 1,5 4 3,5 42 28 0,3 3,0 0,2 | 645.00.-D 36,70 428 36,70 428
R/L 050.5-10C 5 1,9 5 4,4 25 10 0,5 3,8 0,2 | 645.00.-D 23,04 510 23,04 510
R/L 050.5-15C 5 1,9 5 44 | 30 15 05 | 38 | 0,2 |645.00.-D 24,58 515 24,58 515
R/L 050.5-20C 5 19 5 44 35 20 0,5 38 0,2 | 645.00.-D 28,22 520 28,22 520
R/L 050.5-25C 5 1,9 5 44 40 25 0,5 3,8 0,2 | 645.00.-D 31,96 525 31,96 525
R/L 050.5-30C 5 19 5 44 | 45 30 05 | 38 | 02 |645.00.-D 36,04 530 36,04 530
R/L 050.5-35C 5 19 5 44 50 35 0,5 38 0,2 | 645.00.-D 40,01 535 40,01 535
R/L 050.6-15C 6 2,3 6 53 | 30 15 05 | 45 | 0,2 |676.00.-D 24,58 615 24,58 615
R/L 050.6-22C 6 2,3 6 53 37 22 0,5 45 0,2 | 676.00..-D 28,22 622 28,22 622
R/L 050.6-25C 6 2,3 6 53 | 40 25 05 | 45 | 0,2 |676.00.-D 31,96 625 31,96 625
R/L 050.6-30C 6 2,3 6 53 | 45 30 05 | 45 | 02 |676.00.-D 36,04 630 36,04 630
R/L 050.6-35C 6 2,3 6 53 50 35 0,5 45 0,2 | 676.00..-D 40,01 635 40,01 635
R/L 050.6-42C 6 2,3 6 53 57 42 0,5 45 0,2 | 676.00..-D 4464 642 4464 642
R/L 050.7-20C 7 2,8 7 6,3 35 20 0,6 5,5 0,2 | 676.00..-D 28,43 720 28,43 720
R/L 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 0,6 5,5 0,2 | 676.00.-D 3229 725 32,29 725
R/L 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 | 45 30 06 | 55 | 02 |676.00.-D 36,48 730 36,48 730
R/L 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 0,6 5,5 0,2 | 676.00.-D 40,66 735 40,66 735
R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 0,6 55 0,2 | 676.00..-D 4519 740 4519 740
R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 | 60 45 06 | 55 | 02 |676.00.-D 4794 745 47,94 745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 0,6 5,9 0,2 | 676.00..-D 51,69 750 51,69 750
Ocel ° °
Nehrdzavejlca ocel ° °
Liatina ° °
Nezelezné kovy ° )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel
— v, strana 60
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre vyvrtavanie a kopirovanie - tvrdé obrabanie
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Obrazky zobrazuju praveé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMSys | WF | DMIN OAL | LDreD | cpx | BoRED | RE - Artikel &. Artikel &.
Oznacenie a e 73025..  73024..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L 050.2-5 4 2,0 1,7 19 5 0,1 1,5 | 0,05 | 645.00.-D 36,70 920 36,70 920
R/L 050.2-10 4 2,0 1,7 24 10 0,1 1,5 | 0,05 | 645.00.-D 37,36 921 37,36 921
R/L 050.2-15 4 2,0 1,7 29 15 0,1 1,5 | 0,05 | 645.00.-D 38,79 922 38,79 922
R/L 050.3-10 4 06 | 28 | 26 24 10 0,2 2,3 | 0,10 | 645.00.-D 36,59 931 36,59 931
R/L 050.3-16 4 06 | 28 | 26 30 16 0,2 2,3 | 0,10 | 645.00.-D 38,14 930 38,14 930
R/L 050.3-20 4 06 | 28 | 26 34 20 0,2 2,3 | 0,10 | 645.00.-D 43,64 932 43,64 932
R/L 050.4-10 4 15 | 40 | 35 24 10 0,3 3,0 | 0,10 | 645.00..-D 36,59 9 36,59 941
R/L 050.4-16 4 15 | 40 | 35 30 16 0,3 3,0 | 0,10 | 645.00..-D 38,14 940 38,14 940
R/L 050.4-20 4 15 | 40 | 35 34 20 0,3 3,0 | 0,10 | 645.00.-D 41,98 942 41,98 942
R/L 050.4-24 4 15 | 40 | 35 38 24 0,3 3,0 | 0,10 | 645.00..-D 45,64 945 45,64 945
R/L 050.4-28 4 15 | 40 | 35 42 28 0,3 3,0 | 0,10 | 645.00..-D 49,60 946 49,60 946
R/L 050.5-10 5 19 | 50 | 44 25 10 0,5 3,8 | 0,15 | 645.00..-D 3548 951 3548 951
R/L 050.5-15 5 19 | 50 | 44 30 15 0,5 3,8 | 0,15 | 645.00.-D 37,14 952 37,14 952
R/L 050.5-20 5 1,9 50 | 44 35 20 0,5 3,8 | 0,15 | 645.00.-D 41,11 950 41,11 950
R/L 050.5-25 5 19 | 50 | 44 | 40 25 0,5 3,8 | 0,15 | 645.00.-D 4519 953 4519 953
R/L 050.5-30 5 19 | 50 | 44 45 30 0,5 3,8 | 0,15 | 645.00.-D 49,48 954 49,48 954
R/L 050.5-35 5 19 | 50 | 44 50 35 0,5 3,8 | 0,15 | 645.00.-D 53,68 956 53,68 956
R/L 050.6-15 6 23 | 6,0 | 53 30 15 0,5 45 | 0,15 | 676.00.-D 37,69 961 37,69 961
R/L 050.6-22 6 23 | 60 | 53 37 22 0,5 45 | 0,15 | 676.00.-D 41,66 960 41,66 960
R/L 050.6-25 6 23 | 60 | 53 40 25 0,5 45 | 0,15 | 676.00.-D 45,74 962 45,74 962
R/L 050.6-30 6 23 | 6,0 | 53 45 30 0,5 45 | 0,15 | 676.00.-D 50,03 963 50,03 963
R/L 050.6-35 6 23 | 60 | 53 50 35 0,5 45 | 015 | 676.00.-D 54,34 964 54,34 964
R/L 050.6-42 6 23 | 60 | 53 57 42 0,5 45 | 0,15 | 676.00.-D 59,19 965 59,19 965
R/L 050.7-20 7 28 | 68 | 6,3 35 20 0,6 55 | 0,15 | 676.00.-D 42,11 972 42,11 972
R/L 050.7-25 7 28 | 68 | 6,3 40 25 0,6 55 | 0,15 | 676.00..-D 46,40 973 46,40 973
R/L 050.7-30 7 28 | 68 | 6,3 45 30 0,6 55 | 0,15 | 676.00.-D 50,92 974 50,92 974
R/L 050.7-35 7 28 | 68 | 63 50 35 0,6 55 | 0,15 | 676.00..-D 5521 975 55,21 975
R/L 050.7-40 7 28 | 68 | 63 55 40 0,6 55 | 0,15 | 676.00.-D 60,29 976 60,29 976
R/L 050.7-45 7 28 | 68 | 6,3 60 45 0,6 55 | 0,15 | 676.00..-D 63,16 977 63,16 977
R/L 050.7-50 7 28 | 68 | 6,3 65 50 0,6 55 | 0,15 | 676.00.-D 67,12 978 67,12 978
Ocel
Nehrdzavejtca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalend ocel ® )
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - TK noze pre vyvrtavanie a kopirovanie
A Specidlne na superzliatiny
*f DPX 575 DPX 575
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Obrazky zobrazuju praveé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMSss | WF | DMIN OAL | LDRED | cDX | BORED | RE o Artikel &. Artikel &.
Oznacenie a e 73027..  73026..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L M050.05-2 4 020 | 05 [ 040 | 20 2 0,02 | 0,02 | 0,02 | 645.00.-D 37,59 052 37,59 052
R/L M050.08-4 4 035| 08 | 0,70 | 20 4 0,08 | 0,03 | 0,02 | 645.00.-D 38,69 082 38,69 082
R/L M050.1-5 4 040 | 10 | 090 | 20 5 0,05 | 0,05 | 0,02 | 645.00.-D 35,71 102 3571 102
R/L M050.1-7 4 040 | 1,0 | 090 | 22 7 0,05 | 0,05 | 0,02 | 645.00.-D 36,70 103 36,70 103
R/L M050.15-5 4 060 | 15 | 1,15 19 5 0,08 | 0,08 | 0,02 | 645.00.-D 35,71 151 3571 151
R/L M050.15-10 4 060 | 1,5 | 115 | 24 10 0,08 | 0,08 | 0,02 | 645.00.-D 36,70 154 36,70 154
R/L M050.2-5 4 0,80 | 20 | 1,70 | 19 5 0,08 | 0,08 | 0,02 | 645.00.-D 30,31 201 30,31 201
R/L M050.2-10 4 080 | 20 | 1,70 | 24 10 0,08 | 0,08 | 0,02 | 645.00.-D 31,19 204 31,19 204
R/L M050.25-5 4 020 | 25 220 | 19 5 0,10 | 0,10 | 0,02 | 645.00.-D 30,31 251 30,31 251
R/L M050.25-10 4 020 | 25 [ 220 | 24 10 0,10 | 0,10 | 0,02 | 645.00..-D 31,19 254 31,19 254
R/L M050.3-10 4 060 | 30 | 260 24 10 0,15 | 0,15 | 0,02 | 645.00.-D 30,31 304 30,31 304
R/L M050.3-16 4 0,60 | 30 | 260 30 16 0,15 | 0,15 | 0,02 | 645.00.-D 31,96 307 31,96 307
R/L M050.35-10 4 110 | 35 | 310 | 24 10 0,17 | 0,17 | 0,02 | 645.00..-D 30,31 350 30,31 350
R/L M050.35-16 4 1,10 | 3,5 | 3,10 | 30 16 0,17 | 0,17 | 0,02 | 645.00.-D 31,96 353 31,96 353
R/L M050.35-20 4 110 | 35 | 310 | 34 20 0,17 | 0,17 | 0,02 | 645.00.-D 38,36 354 38,36 354
R/L M050.4-10 4 1,50 | 40 | 350 | 24 10 0,20 | 0,20 | 0,02 | 645.00.-D 30,31 400 30,31 400
R/L M050.4-16 4 1,50 | 40 |350| 30 16 | 0,20 | 0,20 | 0,02 | 645.00..-D 31,96 403 31,96 403
R/L M050.4-20 4 1,50 | 40 | 350 | 34 20 0,20 | 0,20 | 0,02 | 645.00.-D 36,48 404 36,48 404
R/L M050.4-24 4 1,50 | 40 | 350 | 38 24 0,20 | 0,20 | 0,02 | 645.00.-D 40,66 406 40,66 406
Ocel ° )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina [ )
Nezelezné kovy ° )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre vyvrtavanie

A sutvdraCom triesky
A obrdbanie vysokym posuvom

}if DPX77S DPX77S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

o @Lugﬁ@%w ——————————— T

Obrazky zobrazuju praveé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMS4s | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE o Artikel é. Artikel é.
Oznatenie a i 73001..  73000..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L X050.1-5 4 1,0 |1 090 | 20 5 0,03 | 0,85 | 0,05 | 645.00.-D 33,83 121 33,83 121
R/L X050.15-7 4 15 | 1,35 | 22 7 0,05 | 1,25 | 0,10 | 645.00.-D 38,69 233 38,69 233
R/L X050.2-5 4 20 [ 1,80 | 19 5 0,10 | 1,60 | 0,15 | 645.00.-D 29,43 245 29,43 245
R/L X050.2-10 4 20 [ 1,80 | 24 10 | 0,10 | 1,60 | 0,05 | 645.00.-D 30,20 215 30,20 215
R/L X050.2-10 4 20 | 1,80 | 24 10 | 0,10 | 1,60 | 0,15 | 645.00.-D 30,20 241 30,20 241
R/L X050.3-10 4 07 | 30 | 270 | 24 10 | 015 | 2,55 | 0,05 | 645.00.-D 29,32 3M 29,32 3M1
R/L X050.3-10 4 07 | 30 | 270 | 24 10 | 0,15 | 2,55 | 0,20 | 645.00.-D 29,32 347 29,32 347
R/L X050.3-16 4 07 | 30 | 270 | 30 16 | 0,15 | 2,55 | 0,05 | 645.00.-D 30,97 3711 30,97 371
R/L X050.3-16 4 07 | 301|270 | 30 16 | 0,15 | 2,55 | 0,10 | 645.00.-D 30,97 373 30,97 373
R/L X050.3-16 4 07 | 30 | 270 | 30 16 | 0,15 | 2,55 | 0,20 | 645.00.-D 30,97 377 30,97 377
R/L X050.4-10 4 16 | 40 | 360 | 24 10 | 0,20 | 3,20 | 0,10 | 645.00.-D 29,32 403 29,32 403
R/L X050.4-10 4 16 | 40 | 360 | 24 10 | 0,20 | 3,20 | 0,20 | 645.00.-D 29,32 407 29,32 407
R/L X050.4-16 4 16 | 40 | 360 | 30 16 | 0,20 | 3,20 | 0,05 | 645.00.-D 30,97 431 30,97 431
R/L X050.4-16 4 16 | 40 | 360 | 30 16 | 0,20 | 3,20 | 0,10 | 645.00.-D 30,97 433 30,97 433
R/L X050.4-16 4 16 | 40 | 360 | 30 16 | 0,20 | 3,20 | 0,20 | 645.00.-D 30,97 437 30,97 437
R/L X050.4-24 4 16 | 40 | 360 | 38 24 10220 | 3,20 | 0,10 | 645.00.-D 39,35 463 39,35 463
R/L X050.4-24 4 16 | 40 | 3,60 | 38 24 10,220 | 3,20 | 0,20 | 645.00.-D 39,35 467 39,35 467
R/L X050.5-15 5 21 | 50 | 460 | 30 15 | 0,30 | 4,05 | 0,05 | 645.00.-D 29,32 511 29,32 511
R/L X050.5-15 5 21 | 50 | 460 | 30 15 | 0,30 | 4,05 | 0,10 | 645.00.-D 29,32 513 29,32 513
R/L X050.5-15 5 21 | 50 | 460 | 30 15 | 0,30 | 4,05 | 0,20 | 645.00.-D 29,32 517 29,32 517
R/L X050.5-25 5 21 | 50 | 460 | 40 25 | 0,30 | 4,05 | 0,10 | 645.00.-D 38,24 543 38,24 543
R/L X050.5-25 5 21 | 50 | 460 | 40 25 | 0,30 | 4,05 | 0,20 | 645.00.-D 38,24 547 38,24 547
R/L X050.5-30 5 21 | 50 | 460 | 45 30 | 030 | 4,05 | 0,10 | 645.00..-D 43,20 553 43,20 553
R/L X050.5-30 5 21 | 50 | 460 | 45 30 | 0,30 | 4,05 | 0,20 | 645.00.-D 43,20 557 43,20 557
R/L X050.6-15 6 25 | 60 | 550 | 30 15 | 0,40 | 4,90 | 0,05 | 676.00.-D 29,32 611 29,32 611
R/L X050.6-15 6 25 | 60 | 550 | 30 15 | 0,40 | 490 | 0,10 | 676.00.-D 29,32 613 29,32 613
R/L X050.6-15 6 25 | 60 | 550 | 30 15 | 0,40 | 4,90 | 0,20 | 676.00.-D 29,32 617 29,32 617
R/L X050.6-22 6 25 | 60 | 550 | 37 22 | 0,40 | 4,90 | 0,20 | 676.00..-D 33,73 637 33,73 637
R/L X050.6-30 6 25 | 60 | 550 | 45 30 | 0,40 | 4,90 | 0,20 | 676.00.-D 4320 657 43,20 657
R/L X050.6-35 6 25 | 6,0 | 550 | 50 35 | 040 | 490 | 0,20 | 676.00.-D 47,83 667 47,83 667
R/L X050.6-50 6 25 | 6,0 | 550 | 65 50 | 0,40 | 4,90 | 0,20 | 676.00..-D 59,52 697 59,52 697
R/L X050.7-25 7 30 | 70 | 650 | 40 25 | 0,50 | 590 | 0,20 | 676.00..-D 38,79 747 38,79 747
R/L X050.7-30 7 30 | 70 | 6,50 | 45 30 | 050 | 590 | 0,20 | 676.00..-D 43,75 757 43,75 757
Ocel ° )
Nehrdzavejlca ocel ° °
Liatina o °
Nezelezné kovy ° )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
UltraMini

UltraMini - TK noze pre vyvrtavanie
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Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMSys | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE o Artikel €. Artikel €.
Oznatenie a o 73015..  73014...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L 090.3-10 4 06 | 28 | 26 | 24 10 02 | 23 | 0,2 |645.00.-D 26,12 541 26,12 541
R/L 090.3-16 4 06 | 28 | 26 | 30 16 02 | 23 | 0,2 |645.00.-D 27,66 542 27,66 542
R/L 090.4-10 4 15| 40 | 35 | 24 10 03 | 30 | 02 |645.00.-D 26,12 545 26,12 545
R/L 090.4-16 4 15 | 40 | 35 | 30 16 03 | 30 | 02 |645.00.-D 27,66 546 27,66 546
R/L 090.5-10 5 19 | 50 | 44 | 25 10 05 | 38 | 0,2 |645.00.-D 26,12 550 26,12 550
R/L 090.5-15 5 19 | 50 | 44 | 30 15 05 | 38 | 0,2 |645.00.-D 27,66 551 27,66 551
R/L 090.5-20 ® 19 | 50 | 44 | 35 20 05 | 38 | 0,2 |645.00.-D 30,20 552 30,20 552
Ocel ° )
Nehrdzavejuca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalend ocel

OO0O0e
OO0O0e
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre spatné sustruzenie
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Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMSs | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | RE o Artikel ¢. Artikel €.
Oznatenie a o 73013..  73012..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L 080.0003-15 4 0,6 3 26 | 29 15 05 | 20 | 010 | 645.00.-D 29,98 542 29,98 542
R/L 080.0003-20 4 0,6 3 26 | 34 20 05 | 20 | 0,10 | 645.00.-D 3571 544 35,71 544
R/L 080.0004-15 4 1,5 4 35 | 29 15 08 | 24 | 015 | 645.00.-D 29,98 546 29,98 546
R/L 080.0004-25 4 1,5 4 35 | 39 25 08 | 24 | 015 | 645.00.-D 34,28 548 34,28 548
R/L 080.0005-20 5 1,9 5 44 | 35 20 1,0 | 3,3 | 0,20 | 645.00.-D 30,75 554 30,75 554
R/L 080.0005-30 5 19 5 44 | 45 30 1,0 | 3,3 | 0,20 | 645.00.-D 31,86 558 31,86 558
R/L 080.0006-20 6 2,3 6 53 | 35 20 18 | 34 | 0,20 | 676.00.-D 31,96 564 31,96 564
R/L 080.0006-30 6 2,3 6 53 | 45 30 1,8 | 34 | 0,20 | 676.00.-D 38,36 568 38,36 568
R/L 080.0007-20 7 2,7 7 63 | 35 20 25 | 38 | 0,20 | 676.00.-D 31,96 574 31,96 574
R/L 080.0007-30 7 2,7 7 6,3 | 45 30 25 | 3,8 | 0,20 | 676.00.-D 38,36 578 38,36 578
Ocel ° )
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina o o
Nezelezné kovy ) o
Ziaruvzdorn4 zliatina o o

Kalend ocel
— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - TK noze pre vyvrtavanie a zrazanie hran
,ﬁ/ TiN TiN
[%2]
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8
- -
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMS 1 WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | CRE Artikel ¢. Artikel ¢.
F— Upinaci drziak
Oznacenie a Standard 73 007 73 006
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L 060.5-15 5 19 | 50 | 44 | 30 15 07 | 33 | 0,2 | 645.00.-D 26,88 551 26,88 551
R/L 060.5-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 07 | 33 | 0,2 | 645.00.-D 28,43 550 28,43 550
R/L 060.7-20 7 27 | 68 | 63 | 35 20 07 | 38 | 0,2 | 676.00.-D 3152 570 3152 570
Ocel ) )
Nehrdzavejlca ocel ) )
Liatina [e) o)
Nezelezné kovy [¢) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o
Kalend ocel
— v, strana 60
UltraMini - TK noze pre predpichovanie a zrazanie hran
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Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
Y5 &
DCONMS ;s | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | CW | PDPT | Artikel €. Artikel ¢.
Oznacenie a Up\sqzsbirrzd\ak 73 009 73 008
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L 070.4-10 4 1,5 4 35 | 25 10 08 | 24 1 0,2 | 645.00.-D 26,68 410 26,68 410
R/L 070.4-16 4 1,5 4 35 | 30 16 08 | 24 1 0,2 | 645.00.-D 27,44 416 27,44 416
R/L 070.5-15 5 1,9 5 44 | 30 15 10 | 33 1 0,2 | 645.00.-D 27,01 551 27,01 551
R/L 070.5-20 5 1,9 5 44 | 35 20 10 | 33 1 0,2 | 645.00.-D 29,54 550 29,54 550
R/L 070.5-30 5 19 5 44 | 45 30 10 | 33 1 0,2 | 645.00.-D 37,14 530 37,14 530
R/L 070.6-30 6 2,3 6 53 | 45 30 10 | 42 1 0,2 | 676.00.-D 37,14 630 37,14 630
R/L 070.6-42 6 2,3 6 53 | 57 42 10 | 42 1 0,2 | 676.00.-D 43,43 642 43,43 642
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy [¢) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre vnutorné zapichovanie
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Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy lavy pravy
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS 15 | WF | DMIN OAL |LDRED| CDX [BDRED| CW I Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznatenie a Uppao aeak 73003 .. 73002... 73003... 73002...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
R/L 004.0100-10 4 15140(35[241] 10 [ 08 | 24 | 1,0 | 645.00.-D 20,73 040 20,73 040 25,68 540 25,68 540
R/L 004.0100-16 4 15140(35|30| 16 | 0,8 | 24 | 1,0 | 645.00.-D 24,58 041 24,58 041 29,54 541 29,54 541
R/L 004.0100-20, 4 1514035 34 08 | 24| 10 | 645.00.-D 28,00 042 28,00 042 33,40 542 33,40 542
R/L 005.0100-10 5 19150(44|125] 10 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 20,83 150 20,83 150 25,36 650 25,36~ 650
R/L 005.0150-10 5 1,9150(44|25] 10 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00.-D 20,83 154 20,83 154 25,36 654 25,36 654
R/L 005.0200-10 5 1,9150(44125] 10 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 20,83 158 20,83 158 25,36 658 25,36 658
R/L 005.0100-15 5 191504430 15 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 24,80 151 24,80 151 29,20 651 29,20 651
R/L 005.0150-15 5 19150(44|30| 15 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00.-D 24,80 155 24,80 155 29,20 655 29,20 655
R/L 005.0200-15 5 1,950 (44|30 15 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 24,80 159 24,80 159 29,20 659 29,20 659
R/L 005.0100-20 5 1950 (44(35] 20 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 28,43 051 28,43 051 32,96 551 32,96 551
R/L 005.0150-20 5 1,950 (44 (35| 20 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00.-D 28,43 052 28,43 052 33,51 552 33,51 552
R/L 005.0200-20, 5 1950 (44(35] 20 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 28,43 053 28,43 053 32,96 553 32,96 553
R/L 005.0100-25 5 191504440 | 25 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 31,52 152 31,52 152 36,04 652 36,04 652
R/L 005.0150-25 5 191504440 25 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00.-D 31,52 156 31,52 156 36,04 656 36,04 656
R/L 005.0200-25| 5 191504440 | 25 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 31,52 250 31,52 250 36,38 750 36,38 750
R/L 005.0100-30| 5 19150 (44|45] 30 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 35,60 153 35,60 153 40,11 = 653 40,11 653
R/L 005.0150-30 5 1,950 (44 |45] 30 | 1,0 | 3,3 | 1,5 | 645.00.-D 35,60 157 35,60 157 40,11 657 40,11 657
R/L 005.0200-30| 5 1,950 (44|45 30 | 1,0 | 3,3 | 2,0 | 645.00.-D 35,60 251 35,60 251 40,23 751 40,23 751
R/L 005.0100-35| 5 1,950 (44|50 | 35 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 645.00.-D 41,98 680 41,98 680
R/L 006.0100-10 6 23160(53[25| 10 | 1,8 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 21,05 160 21,05 160 25,46 660 25,46 660
R/L 006.0150-10 6 231605325 1,8 | 3,4 | 1,5 | 676.00.-D 21,05 164 21,05 164 25,46 664 25,46 = 664
R/L 006.0200-10 6 23160(53[25| 10 | 1,8 | 34 | 2,0 | 676.00.-D 21,05 168 21,05 168 25,46 668 25,46 668
R/L 006.0100-15 6 23160(53[30| 15 | 1,8 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 25,13 161 25,13 161 29,43 661 29,43 661
R/L 006.0150-15 6 2,316,053 30 1,8 | 3,4 | 1,5 | 676.00.-D 25,57 165 25,57 165 29,43 665 29,43 665
R/L 006.0200-15 6 231605330 | 15 | 1,8 | 3,4 | 2,0 | 676.00.-D 25,13 169 25,13 169 29,43 669 29,43 669
R/L 006.0100-22| 6 23160(53[37 |22 |18 |34 | 10 | 676.00.-D 28,65 061 28,65 061 33,18 561 33,18 561
R/L 006.0150-22 6 23160(53[37 |22 | 18|34 15 |676.00.-D 28,65 062 28,65 062 33,18 562 33,18 562
R/L 006.0200-22| 6 23160(53[37 |22 |18 |34 20 |676.00.-D 28,65 063 28,65 063 33,18 563 33,18 563
R/L 006.0100-25 6 23160(53[40| 25 | 1,8 | 34| 1,0 | 676.00.-D 31,86 162 31,86 162 36,38 662 36,38 662
R/L 006.0150-25 6 23160(53[40| 25 | 1,8 | 34 | 1,5 | 676.00.-D 31,86 166 31,86 166 36,38 666 36,38 666
R/L 006.0200-25| 6 23160(53[40| 25 | 1,8 | 34 | 2,0 | 676.00.-D 31,86 260 31,86 260 36,38 760 36,38 760
R/L 006.0100-30| 6 23160(53[45| 30 | 1,8 | 34 | 1,0 | 676.00.-D 36,04 163 36,04 163 40,23 663 40,23 663
R/L 006.0150-30 6 231605345 30 | 1,8 | 3,4 | 1,5 | 676.00.-D 36,04 167 36,04 167 40,23 667 40,23 667
R/L 006.0200-30 6 231605345 | 30 | 1,8 | 3,4 | 2,0 | 676.00.-D 36,04 261 36,04 261 40,23 761 40,23 761
R/L 006.0100-35 6 231605350 3 | 18|34 10 | 676.00.-D 4198 682 4198 682
R/L 006.0150-35 6 231605350 |3 | 18|34 15 |676.00.-D 41,98 684 41,98 684
R/L 006.0100-42] 6 2360|5357 | 42 | 18| 34| 10 | 676.00.-D 46,29 685 46,29 685
R/L 007.0100-10 7 27168(63|25| 10 | 25 | 3,8 | 1,0 | 676.00.-D 21,38 070 21,38 070 25,68 570 25,68 570
R/L 007.0150-10 7 2716863 | 25 25|38 | 15 | 676.00.-D 21,38 075 21,38 075 25,68 575 25,68 575
R/L 007.0200-10 7 27168(63|25| 10 | 25 | 3,8 | 2,0 | 676.00.-D 21,38 170 21,38 170 25,68 670 25,68 670
R/L 007.0100-15 7 271686330 | 15 | 25 | 3,8 | 1,0 | 676.00.-D 25,36 071 25,36 071 29,75 571 29,75 571
R/L 007.0150-15 7 271686330 | 15 | 25 | 3,8 | 1,5 | 676.00.-D 25,36 076 25,36 076 29,75 576 29,75 576
R/L 007.0200-15 7 27168163 30 25 (38| 20 | 676.00.-D 25,36 1M 25,36 1M 29,75 671 29,75 671
R/L 007.0100-22 7 27168163|37| 22 2538 10 |676.00.-D 28,98 072 28,98 072 33,40 572 33,40 572
R/L 007.0150-22 7 27168163|37| 222538 15 |676.00.-D 28,98 077 28,98 077 33,40 577 33,40 577
R/L 007.0200-22 7 27168163|37| 22 | 25|38 20 |676.00.-D 28,98 172 28,98 172 33,40 672 33,40 672
R/L 007.0100-25 7 271686340 | 25 | 25 | 3,8 | 1,0 | 676.00.-D 32,07 073 32,07 073 36,81 573 36,81 573
R/L 007.0150-25 7 2716816340 | 25 | 25 | 3,8 | 1,5 | 676.00.-D 32,07 078 32,07 078 36,81 578 36,81 578
R/L 007.0200-25 7 27168(63|40| 25 | 25 | 3,8 | 2,0 | 676.00.-D 32,07 173 32,07 173 36,81 673 36,81 673
R/L 007.0100-30 7 27168163|45| 30 | 25 | 3,8 | 1,0 | 676.00.-D 36,81 074 36,81 074 4111 574 4111 574
R/L 007.0150-30 7 27168163|45| 30 | 25| 38 | 1,5 | 676.00.-D 36,81 079 36,81 079 4111 579 4111 579
R/L 007.0200-30, 7 2,7168163|45| 30 | 25| 3,8 | 2,0 | 676.00.-D 36,93 174 36,93 174 41,11 674 41,11 674
R/L 007.0100-35 7 27170163|50| 35 |25]38] 10 |676.00.-D 42,33 688 42,33 688
R/L 007.0150-35 7 2717016350 | 35 |25]38] 15 |676.00.-D 42,33 690 42,33 690
R/L 007.0200-35 7 27170(63|50| 35 |25 38|20 |676.00.-D 42,33 692 42,33 692
R/L 007.0100-40 7 27170163 |55| 40 | 25 | 38 | 1,0 | 676.00.-D 47,16 700 47,16~ 700
R/L 007.0150-40 7 27|70(63|55| 40 | 25 | 3,8 | 1,5 | 676.00.-D 47,16 702 47,16 702
R/L 007.0100-45 7 27170/63|60| 45 | 25 |38 | 1,0 | 676.00.-D 51,03 712 51,03 712
R/L 007.0100-50 7 27170163|65| 50 | 2538 10 | 676.00.-D 54,66 714 54,66 714
Ocel o o ° °
Nehrdzavejtca ocel ° )
Liatina (o) (o) o) o
Nezelezné kovy ) ) o o
Ziaruvzdornd zliatina o ¢}
Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre vnutorné zapichovanie

if TiAIN TiAIN

OAL )
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Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMS 1 WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | CW Artikel ¢. Artikel ¢.
F— Upinaci drziak
Oznacenie 2 o 73003..  73002..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L 002.0050-5 4 2 1,8 19 5 0,4 1,2 0,5 | 645.00.-D 30,97 820 30,97 820
R/L 002.0050-10 4 2 18 | 24 10 04 1,2 0,5 | 645.00.-D 31,86 821 31,86 821
R/L 002.0050-15 4 2 18 | 29 15 0,4 1,2 0,5 | 645.00.-D 34,93 822 34,93 822
R/L 003.0070-5 4 0,7 3 2,7 19 5 0,6 19 0,7 | 645.00.-D 29,32 830 29,32 830
R/L 003.0070-10 4 0,7 3 27 | 24 10 0,6 1,9 0,7 | 645.00.-D 33,06 831 33,06 831
R/L 003.0070-16 4 0,7 3 2,7 | 30 16 0,6 19 0,7 | 645.00.-D 36,93 832 36,93 832
QOcel ° °
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina [ )
Nezelezné kovy ) °
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel
— v, strana 60
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre vnutorné zapichovanie

A srohovym radiusom

*f TiAIN TiAIN

(2]
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31 DI
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% N e e fal
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CwW
Obrazky zobrazuju praveé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMSys | WF | DMIN OAL | LDRED | CDX | BDRED | CW Artikel &. Artikel é.
o Upinaci drziak
Oznatenie 2 et ore 73203..  73202..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L 004M0100-10 4 15 | 40 | 35 | 24 10 08 | 24 1,0 | 645.00.-D 28,55 800 28,55 800
R/L 004M0100-16 4 15 | 40 | 35 | 30 16 08 | 24 1,0 | 645.00.-D 32,84 802 32,84 802
R/L 004M0100-20 4 15 | 40 | 35 | 34 20 0,8 2,4 1,0 | 645.00.-D 36,04 804 36,04 804
R/L 005M0100-10 5 19 | 50 | 44 | 25 10 1,0 33 1,0 | 645.00.-D 27,11 806 27,11 806
R/L 005M0150-10 5 19 | 50 | 44 | 25 10 10 | 33 1,5 | 645.00.-D 27,11 816 27,11 816
R/L 005M0200-10 5 19 | 50 | 44 | 25 10 10 | 33 | 2,0 | 645.00.-D 27,11 826 27,11 826
R/L 005M0100-15 5 19 | 50 | 44 | 30 15 10 | 33 1,0 | 645.00.-D 31,09 808 31,09 808
R/L 005M0150-15 5 19 | 50 | 44 | 30 15 10 | 33 1,5 | 645.00..-D 31,09 818 31,09 818
R/L 005M0200-15 5 19 | 50 | 44 | 30 15 1,0 | 33 | 20 | 645.00.-D 31,09 828 31,09 828
R/L 005M0100-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 1,0 33 1,0 | 645.00.-D 3461 810 34,61 810
R/L 005M0150-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 1,0 3,3 1,5 | 645.00.-D 3461 820 34,61 820
R/L 005M0200-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 1,0 33 | 2,0 | 645.00.-D 34,61 830 34,61 830
R/L 005M0100-25 5 19 | 50 | 44 | 40 25 10 | 33 1,0 | 645.00.-D 37,69 812 37,69 812
R/L 005M0150-25 5 19 | 50 | 44 | 40 25 1,0 33 1,5 | 645.00.-D 37,69 822 37,69 822
R/L 005M0200-25 5 19 | 50 | 44 | 40 25 10 | 33 | 20 | 645.00.-D 37,69 832 37,69 832
R/L 005M0100-30 5 19 | 50 | 44 | 45 30 1,0 33 1,0 | 645.00.-D 41,77 814 41,77 814
R/L 005M0150-30 5 19 | 50 | 44 | 45 30 10 | 33 1,5 | 645.00.-D 41,77 824 41,77 824
R/L 005M0200-30 5 19 | 50 | 44 | 45 30 1,0 33 | 2,0 | 645.00.-D 41,77 834 41,77 834
R/L 006M0100-10 6 23 | 60 | 53 | 25 10 1,8 34 1,0 | 676.00.-D 27,11 836 27,11 836
R/L 006M0150-10 6 23 |60 | 53 | 25 10 1,8 34 1,5 | 676.00.-D 27,11 846 27,11 846
R/L 006M0200-10 6 23 1 60 | 53 | 25 10 1,8 34 | 2,0 | 676.00.-D 27,11 856 27,11 856
R/L 006M0100-15 6 23 |60 | 53 | 30 15 1,8 34 1,0 | 676.00.-D 31,09 838 31,09 838
R/L 006M0150-15 6 23|60 | 53 | 30 15 1,8 34 1,5 | 676.00.-D 31,09 848 31,09 848
R/L 006M0200-15 6 23 | 60 | 53 | 30 15 1,8 34 | 2,0 | 676.00.-D 31,09 858 31,09 858
R/L 006M0100-20 6 23160 | 53 | 35 22 1,8 34 1,0 | 676.00.-D 34,61 840 34,61 840
R/L 006M0150-20 6 23 | 60 | 53 | 37 22 1,8 34 1,5 | 676.00..-D 34,61 850 34,61 850
R/L 006M0200-20 6 23|60 | 53 | 37 22 1,8 34 | 2,0 | 676.00.-D 34,61 860 34,61 860
R/L 006M0100-25 6 23 | 60 | 53 | 40 25 1,8 34 1,0 | 676.00..-D 37,69 842 37,69 842
R/L 006M0150-25 6 23 | 60 | 53 | 40 25 1,8 34 1,5 | 676.00.-D 37,69 852 37,69 852
R/L 006M0200-25 6 23 | 60 | 53 | 40 25 1,8 34 | 2,0 | 676.00.-D 37,69 862 37,69 862
R/L 006M0100-30 6 23 | 60 | 53 | 45 30 1,8 34 1,0 | 676.00.-D 41,77 844 41,77 844
R/L 006M0150-30 6 23 | 60 | 53 | 45 30 1,8 34 1,5 | 676.00.-D 41,77 854 41,77 854
R/L 006M0200-30 6 23 | 60 | 53 | 45 30 1,8 34 | 2,0 | 676.00.-D 41,77 864 41,77 864
R/L 007M0100-10 7 27 | 68 | 63 | 25 10 25 | 37 1,0 | 676.00.-D 27,11 866 27,11 866
R/L 007M0150-10 7 27 | 68 | 63 | 25 10 25 37 1,5 | 676.00.-D 27,11 876 27,11 876
R/L 007M0200-10 7 27 | 68 | 63 | 25 10 2,5 37 2,0 | 676.00.-D 27,11 886 27,11 886
R/L 007M0100-15 7 27 | 68 | 63 | 30 15 25 37 1,0 | 676.00.-D 31,09 868 31,09 868
R/L 007M0150-15 7 27 | 68 | 63 | 30 15 25 37 1,5 | 676.00.-D 31,09 878 31,09 878
R/L 007M0200-15 7 27 | 68 | 63 | 30 15 2,5 37 | 2,0 | 676.00.-D 31,09 888 31,09 888
R/L 007M0100-22 7 27 | 68 | 63 | 37 22 25 37 1,0 | 676.00.-D 3461 870 34,61 870
R/L 007M0150-22 7 27 | 68 | 63 | 37 22 2,5 3,7 1,5 | 676.00..-D 34,61 880 34,61 880
R/L 007M0200-22 7 27 | 68 | 63 | 37 22 25 37 2,0 | 676.00.-D 34,61 890 34,61 890
R/L 007M0100-25 7 27 | 68 | 63 | 40 25 2,5 3,7 1,0 | 676.00..-D 37,69 872 37,69 872
R/L 007M0150-25 7 27 | 68 | 63 | 40 25 2,5 37 1,5 | 676.00.-D 37,69 882 37,69 882
R/L 007M0200-25 7 27 | 68 | 63 | 40 25 2,5 37 | 2,0 | 676.00.-D 37,69 892 37,69 892
R/L 007M0100-30 7 27 | 68 | 63 | 45 30 2,5 37 1,0 | 676.00.-D 4211 874 4211 874
R/L 007M0150-30 7 27 | 68 | 63 | 45 30 25 37 1,5 | 676.00.-D 42,11 884 42,11 884
R/L 007M0200-30 7 27 | 68 | 63 | 45 30 2, 3,7 | 2,0 | 676.00.-D 4211 894 4211 894
Ocel ° °
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina [ ) °
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre vnutorné odrahCovacie zapichy

% TiN TiN TiAIN TiAIN
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Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy lavy pravy
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS 15| WF | DMIN OAL |LDRED| CDX |BDRED - Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
Oznatenie a plnactoria 73011 ... 73010 ... 73011 ... 73010....
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
R/L 047.2-10 4 20 | 17| 24 | 10 | 04 | 1,2 | 645.00.-D 28,55 221 28,55 221
R/L 047.3-15 4 06 | 28|26 |29 | 15 | 06 | 1,9 | 645.00.-D 29,75 231 29,75 231
R/L 047.4-10 4 15|40 (35|24 | 10 | 06 | 2,8 | 645.00.-D 27,23 241 27,23 241
R/L 047.T4-20 4 1540 (35| 34|20 |06 | 28 | 645.00.-D 3196 242 31,96 242
R/L 047.4-20 4 15|40 (35|34 |20 | 03 | 3,0 | 645.00.-D 3152 542 3152 542
R/L 047.5-15 5 19 |50 |44 |30 | 15 | 08 | 3,5 | 645.00.-D 30,64 251 30,64 251
R/L 047.T5-25 5 19 | 50 | 44| 40 | 25 | 08 | 3,5 | 645.00.-D 32,41 252 32,41 252
R/L 047.5-25 5 19 |50 |44 |40 | 25 | 0,5 | 3,8 | 645.00.-D 32,07 552 32,07 552
R/L 047.T6-22 6 23160 |53|37 |2 |18 |34 |676.00.-D 31,41 262 31,41 262
R/L 047.T6-30 6 23160 |53| 45| 30 |18 | 34 |676.00.-D 33,18 263 33,18 263
R/L 047.6-30 6 2360|5345 | 30 | 05| 45 |676.00.-D 32,84 562 32,84 562
Ocel o o
Nehrdzavejtca ocel

Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre vnutorné zapichovanie a kopirovanie

,ﬁ/ TiN TiN
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Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMS ¢ | WF | DMIN OAL |LDRED | CDX |BDRED| CW | CRE o Artikel ¢. Artikel €.
Oznacenie a Upéqzﬁ‘dirrsz 73 019 i 73 018 s
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L 006-0.75-25 6 23 | 60 | 53 | 40 25 | 1,8 | 34 | 15 | 0,75 | 676.00.-D 33,06 564 33,06 564
R/L 006-0.50-25 6 23 | 60 | 53 | 40 25 | 1,8 | 34 | 1,0 | 0,50 | 676.00.-D 33,06 562 33,06 562
R/L 006-1.00-25 6 23 | 60 | 53 | 40 25 | 1,8 | 34 | 20 | 1,00 | 676.00.-D 33,06 566 33,06 566
R/L 005-1.00-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 | 1,0 | 33 | 20 | 1,00 | 645.00.-D 32,41 556 32,41 556
R/L 007-0.50-30 7 27 | 68 | 63 | 45 | 30 | 25 | 38 | 1,0 | 0,50 | 676.00.-D 34,28 572 34,28 572
R/L 005-0.75-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 | 1,0 | 33 | 15 | 0,75 | 645.00.-D 32,41 554 32,41 554
R/L 007-0.75-30 7 27 |68 | 63| 45 | 30 | 25 | 38 | 15 | 0,75 | 676.00.-D 34,28 574 34,28 574
R/L 005-0.50-20 5 19 | 50 | 44 | 35 20 | 1,0 | 3,3 | 1,0 | 0,50 | 645.00.-D 32,41 552 32,41 552
R/L 007-1.00-30 7 27 | 68 | 63 | 45 | 30 | 25 | 3,8 | 20 | 1,00 | 676.00.-D 34,28 576 34,28 576
R/L 004-0.50-16 4 15 | 40 | 35 | 30 16 | 08 | 24 | 1,0 | 0,50 | 645.00.-D 31,19 541 31,19 541
Ocel ) °
Nehrdzavejuca ocel ) °
Liatina () o)
Nezelezné kovy o) o
Ziaruvzdornd zliatina o o

Kalend ocel
— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnutornych zavitov (Ciastocny profil)
60°
% M TiN TiN TiAIN TIAIN
OAL »
L
gl
lavy pravy lavy pravy
Obrazky zobrazuju praveé prevedenie
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS s | TP | WF | DMIN OAL | LDRED | BDRED | PDPT | PDX | yyiaci  Artikel & Artikel €. Artikel ¢. Artikel &.
Oznaéenie a drziak 73101 ... 73100... 73101 ... 73100...
mm mm | mm [ mm | mm|[mm| mm | mm | mm | mm | Standard EUR EUR EUR EUR
R/L 003.0105-8 4 1050/0,30| 2,4 (23|22| 8 | 1,8 |0,27|0,33/645.00..-D 28,88 551 28,88 551
R/L 004.0408-15| 4 |0,80(1,75|4,0 (35|30 | 15 | 2,4 |0,43/0,45/645.00..-D 30,09 552 30,09 552
R/L 005.0510-15 5 1,00/1,90| 4,8 |144|30| 15 | 3,3 |0,55/0,55|645.00..-D 28,00 545 28,00 545
R/L 005.0510-20| 5 1,00/1,90| 4,8 |4,4/35| 20 | 3,3 |0,55/0,55|645.00..-D 28,22 544 28,22 544
R/L 006.0612-15 6 1,25(2,30| 6,0 |5,3| 30| 15 | 3,4 |0,68|0,65/676.00..-D 28,00 547 28,00 547
R/L 006.0612-22| 6 1,25/2,30| 6,0 |53/ 37| 22 | 3,4 |0,68/0,65|676.00..-D 28,65 546 28,65 546
R/L 006.0815-15 6 1,50|2,30{ 6,0 {5,3/30| 15 | 3,4 |0,81/0,75(676.00..-D 28,00 549 28,00 549
R/L 006.0815-22| 6 1,50(2,30| 6,0 |5,3| 37| 22 | 3,4 |0,81|0,75|676.00..-D 28,65 548 28,65 548
R/L 007.0815-15 7 1,50(2,70| 7,0 (6,3]30| 15 | 3,8 |0,81|0,75(676.00..-D 28,65 550 28,65 550
Ocel o ° ° °
Nehrdzavejlca ocel ) ) ) )
Liatina o o ° °
Nezelezné kovy [¢) o ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnutornych zavitov (piny profil)

60°
,ﬁf Mo SA TIAIN TIAIN
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m

DCONMS
le—

2
4 g
L]
lavy pravy
Obrazky zobrazuju praveé prevedenie
Y5 Y5
DCONMS | TP | WF | DMIN OAL | LDRED | BDRED | PDPT | PDX | CW Upinaci Artikel €. Artikel ¢.
Oznacenie a drziak 73 209... 73 208 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm | Standard EUR EUR
R/L 105.0408-15 5 080 19 | 48 | 44 | 30 15 | 3,3 | 043 | 0,50 | 0,10 |645.00..-D 31,19 799 31,19 799
R/L 105.510-15 5 100 1,9 | 48 | 44 | 30 15 | 3,3 | 0,54 | 0,55 | 0,12 |645.00..-D 31,86 800 31,86 800
R/L 106.612-15 6 125 23 | 60 | 53 | 30 15 | 34 | 0,67 | 0,65 | 0,15 |676.00.-D 31,86 802 31,86 802
R/L 106.815-15 6 150 | 23 | 60 | 53 | 30 15 | 3,4 | 081|075 | 0,18 |676.00.-D 31,86 804 31,86 804
R/L 106.815-15 7 150 | 27 | 70 | 63 | 30 15 | 3,8 | 081 | 0,75 | 0,18 |676.00.-D 31,86 806 31,86 806
Ocel ° )
Nehrdzavejuca ocel ° °
Liatina ° °
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° [

Kalend ocel
— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnutornych zavitov (Ciastocny profil)
60°
*/ MF TiN TiN TiAIN TIAIN
OAL »
=
()
JLIT 5
[a) =~ L
) a
lavy pravy [avy pravy
Obrazky zobrazuju praveé prevedenie
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS s | TP | WF | DMIN OAL |LDRED|BDRED|PDPT| PDX | Artikel &. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
Oznacenie a Ve ek 73103 .. 73102... 73103 ... 73102...
mm mm | mm | mm |[mm|{mm| mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
R/L 004.0105-10 4 10,50 1,01(32(3,0(24| 10 | 2,3 |0,27|0,44/645.00.-D 28,43 509 28,43 509
R/L 004.0205-15 4 05015 (40|35/30| 15 | 2,4 (0,27/0,35|645.00..-D 29,43 510 29,43 510
R/L 005.0205-15 5 0,50/ 1,9 |50 (44|30 15 | 3,3 |0,27|0,35/645.00.-D 28,22 539 28,22 539
R/L 005.0205-20) 5 |0,50( 19 |50 |4,4|35| 20 | 3,3 |0,27|0,35|645.00.-D 28,22 540 28,22 540
R/L 005.0407-15 5 0,75/1,9 |50 (44|30 15 | 3,3 |0,40|0,45|645.00..-D 28,22 541 28,22 541
R/L 005.0407-20 5 0,75/ 1,9 |50 4,4|35| 20 | 3,3 |0,40/0,45/645.00.-D 28,22 542 28,22 542
R/L 006.0510-15 6 1,00/ 2,3 (6,0 (5330 15 | 3,4 |0,55/0,55(676.00..-D 28,22 543 28,22 543
R/L 006.0510-22 6 1,00/ 2,3 (6,0 (53|37 | 22 | 3,4 |0,55/0,55(676.00..-D 28,22 544 28,22 544
Ocel ) ) ° °
Nehrdzavejuca ocel ) ) ) )
Liatina o ) ° °
Nezelezné kovy o) [e) ) )
Ziaruvzdornd zliatina o o ° °
Kalend ocel
— v, strana 60
UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnutornych zavitov (plny profil)
60°
,ﬁ/ MF TIAIN TIAIN
]
JLT
—— 8I
o
4 &
L]
lavy pravy
Obrazky zobrazuja pravé prevedenie
Y5 Y5
DCONMSws| TP | WF | DMIN OAL | LDRED | BDRED | PDPT | PDX | CW | Artikel ¢. Artikel &.
Oznacenie a Up\sntzsgrﬂak 73 207 e 73 206 i
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L 104.0205-15 5 0,50 | 1,5 4 35| 30 | 15 | 24 | 027 | 0,35 | 0,06 |645.00.-D 33,51 800 33,51 800
R/L 105.0205-15 5) 050 | 19 5 44 30 15 3,3 1027 | 0,35 | 0,06 [645.00.-D 31,96 802 31,96 802
R/L 105.0407-15 5 075| 19 5 44 30 15 3,3 | 040 | 0,45 | 0,09 |645.00.-D 31,96 804 31,96 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 | 23 6 53 30 15 34 |054|055 ] 0,12 676.00.-D 31,96 806 31,96 806
Ocel ° °
Nehrdzavejuca ocel ° )
Liatina [ ) °
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorné zliatina ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 60
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnutornych zavitov (Ciastocny profil)

55°
*f G |\ AA TiN TiN

OAL

- -
lavy pravy
Obrazky zobrazuju praveé prevedenie
Y5 Y5
DCONMS 15| TPl | WF | DMIN OAL | LDRED | BDRED | PDPT | PDX o Artikel ¢. Artikel €.
Oznacenie a Up‘sllzﬁgrﬂak 73 105 73 104
mm /" mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L 005.5548-15 5 |48-24) 19 | 48 | 44 | 30 15 | 3,3 | 0,40 | 0,45 | 645.00.-D 30,75 552 30,75 552
R/L 006.5548-15 6 |48-24) 23 | 6,0 | 53 | 30 15 | 34 | 040 | 0,45 | 676.00..-D 30,75 562 30,75 562
R/L 006.5524-15 6 24-16| 23 | 6,0 | 53 | 30 15 | 34 | 081 | 0,75 | 676.00.-D 30,75 563 30,75 563
R/L 007.5524-15 7 24-16| 2,7 | 70 | 6,3 | 30 15 | 3,8 | 0,81 | 0,75 | 676.00..-D 30,75 572 30,75 572
Ocel ° °
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina (o) o
Nezelezné kovy [¢) )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o

Kalend ocel

— v, strana 60

UltraMini - TK noze pre sustruzenie vnutornych zavitov (Ciastocny profil)

A lichobeZnikovy zavit DIN 103

30°
if T | A A TIAIN TIAIN

]
JII
| 8I

@

o

al

lavy pravy
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
Y5 Y5
DCONMS s | TP WF | DMIN OAL | LDRED | BDRED | PDPT | PDX | CW Uoihaciorsiak Artikel ¢. Artikel €.
Oznacenie a i 73211...  73210..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 007.1220-22 7 2 2,8 7 6,3 | 37 22 | 38 |1,25|075| 06 |676.00.-D 39,01 222 39,01 222
R/L 007.1220-30 7 2 2,8 7 6,3 | 45 30 | 38 | 1,25 (0,75 | 0,6 |676.00.-D 47,16 230 47,16 230
R/L 007.1730-22 7 3 2,8 7 6,3 | 37 22 | 38 | 1,75 | 110 | 1,0 |676.00.-D 39,01 322 39,01 322
R/L 007.1730-30 7 3 2,8 7 6,3 | 45 30 | 38 | 1,75 | 1,10 | 1,0 |676.00.-D 47,16 330 47,16 330
Ocel ° )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) °
Nezelezné kovy o °
Ziaruvzdornd zliatina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini

UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie

*f TiN TiN TIAIN TIAIN

OAL s
g |
7 V=1 O
= \ 8, S\l 1 |
™
A T LDRED
‘!_/ PDPT
7 &
“’[ z V —= % ''''''''' % %J [ -
5} [ [s)
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy lavy pravy
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS s DAXN OAL |LDRED| PDPT |BDRED| CW | Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
Oznatenie a s Uppe ek 73051 ... 73050 ... 73053... 73052...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR

R/L 010.1006-10 6 52| 6 (5326 11 | 15|49 | 1,0 |676.00.-D 31,30 561 31,30 561 31,30 561 31,30 561
R/L 010.1506-10 6 52| 6 [53]|26| 11 | 20| 49 | 15 [676.00.-D 31,30 563 31,30 563 31,30 563 31,30 563
R/L 010.1008-10 7 59 8 6326 | 11 | 15| 56 | 1,0 |676.00.-D 32,07 51 32,07 51 32,07 5711 32,07 571
R/L 010.1008-20 7 59| 8 6335|200 | 15|56 | 1,0 [676.00.-D 34,28 61 34,28 611 34,28 611 34,28 671
R/L 010.1008-30 7 59| 8 (63|45| 30 | 15|56 | 1,0 |676.00.-D 36,04 771 36,04 771 36,04 771 36,04 771
R/L 010.1508-10 7 59| 8 6326 | 11 | 25|56 | 1,5 |676.00.-D 32,07 573 32,07 573 32,07 573 32,07 573
R/L 010.1508-20 7 59| 8 [63|35| 20 | 25| 56 | 1,5 [676.00.-D 34,28 673 34,28 673 34,28 673 34,28 673
R/L 010.1508-30 7 59| 8 (6345|300 | 25|56 | 15 |676.00.-D 36,04 773 36,04 773 36,04 773 36,04 773
R/L 010.2008-10 7 59| 8 (6326 | 11 | 30| 56 | 20 |676.00.-D 32,07 575 32,07 575 32,07 575 32,07 575
R/L 010.2008-20 7 59| 8 (63|35| 20 | 30|56 |20 |676.00.-D 34,28 675 34,28 675 34,28 675 34,28 675
R/L 010.2008-30 7 59| 8 [63|45| 30 | 30 | 56 | 2,0 |676.00.-D 36,04 775 36,04 775 36,04 775 36,04 775
R/L 010.2508-10 7 59| 8 6326 | 11 | 35| 56 | 25 |676.00.-D 32,07 577 32,07 577 32,07 577 32,07 577
R/L 010.2508-20 7 59| 8 6335|200 | 35| 56 | 25 |676.00.-D 34,28 677 3428 677 3428 6717 34,28 677
R/L 010.2508-30 7 59| 8 [63|45| 30 | 35 |56 | 25 |676.00.-D 36,04 777 36,04 777 36,04 777 36,04 777
R/L 010.3008-10 7 59| 8 6326 | 11 | 35| 56 | 3,0 |676.00.-D 32,07 579 32,07 579 32,07 579 32,07 579
R/L 010.3008-20 7 59| 8 (6335|200 | 35|56 | 30 |676.00.-D 34,28 679 34,28 679 34,28 679 34,28 679
R/L 010.3008-30 7 59| 8 [63|45| 30 | 35 | 56 | 3,0 |676.00.-D 36,04 779 36,04 779 36,04 779 36,04 779
Ocel o o ° °
Nehrdzavejuca ocel ) ) ° )
Liatina o [o) ° °
Nezelezné kovy o o ) )
Ziaruvzdornd zliatina o o ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 60
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie

A srohovym radiusom

*f TiAIN TiAIN

! ' =
===y LDRED OV'
PDPT

R PV ] |

of T
&
Obrazky zobrazuju praveé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMS 1 DAXN OAL | LDRED | PDPT | BDRED | CW RE o Artikel €. Artikel ¢.
Oznacenie a s i 73253..  73252..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 510M1008-10 5 43 5 6,3 | 26 11 2 40 | 1,0 | 0,05 | 645.00.-D 37,03 510 37,03 510
R/L 510M1008-20 5 43 5 6,3 | 35 20 2 40 | 1,0 | 0,05 | 645.00.-D 39,12 610 39,12 610
R/L 510M1508-10 5 43 5 6,3 | 26 1 3 40 | 1,5 | 0,05 | 645.00.-D 37,03 515 37,03 515
R/L 510M1508-20 5 43 5 63 | 35 20 3 40 | 1,5 | 0,05 | 645.00.-D 39,12 615 39,12 615
R/L 510M2008-10 5 43 5 6,3 | 26 11 4 40 | 2,0 | 0,05 | 645.00.-D 37,03 520 37,03 520
R/L 510M2008-20 5 43 5 63 | 35 20 4 40 | 2,0 | 0,05 | 645.00.-D 39,12 620 39,12 620
R/L 010M1008-10 7 59 8 6,3 | 26 1 2 56 | 1,0 | 0,10 | 676.00.-D 37,91 800 37,91 800
R/L 010M1008-20 7 59 8 6,3 | 35 20 2 56 | 1,0 | 0,10 | 676.00.-D 40,01 810 40,01 810
R/L 010M1008-30 7 59 8 6,3 | 45 30 2 56 | 1,0 | 0,10 | 676.00.-D 41,83 820 41,83 820
R/L 010M1508-10 7 59 8 6,3 | 26 1 3 56 | 1,5 | 0,10 | 676.00.-D 37,91 802 37,91 802
R/L 010M1508-20 7 59 8 63 | 35 20 3 56 | 1,5 | 0,10 | 676.00.-D 40,01 812 40,01 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 6,3 | 45 30 3 56 | 1,5 | 0,10 | 676.00.-D 41,88 822 41,88 822
R/L 010M2008-10 7 59 8 6,3 | 26 1 4 56 | 2,0 | 0,10 | 676.00.-D 3791 804 3791 804
R/L 010M2008-20 7 59 8 6,3 | 35 20 4 56 | 20 | 0,10 | 676.00.-D 40,01 814 40,01 814
R/L 010M2008-30 7 59 8 6,3 | 45 30 4 56 | 20 | 0,10 | 676.00.-D 41,83 824 41,83 824
R/L 010M2508-10 7 59 8 6,3 | 26 1 5 56 | 25 | 0,10 | 676.00.-D 37,91 806 37,91 806
R/L 010M2508-20 7 59 8 63 | 35 20 5 56 | 25 | 0,10 | 676.00.-D 40,01 816 40,01 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 6,3 | 45 30 5 56 | 2,5 | 0,10 | 676.00.-D 41,83 826 41,83 826
R/L 010M3008-10 7 59 8 6,3 | 26 11 6 56 | 3,0 | 0,10 | 676.00.-D 37,91 808 3791 808
R/L 010M3008-20 7 59 8 6,3 | 35 20 6 56 | 3,0 | 0,10 | 676.00.-D 40,01 818 40,01 818
R/L 010M3008-30 7 59 8 6,3 | 45 30 6 56 | 3,0 | 0,10 | 676.00.-D 41,83 828 41,83 828
Ocel ° )
Nehrdzavejlca ocel ) )
Liatina ° °
NezZelezné kovy ° )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini

UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie (cely radius)

if TIAIN TIAIN

OAL s
| ¢ N
= )
h— §I e\'
$
| LDRED
o |PDPT
[a]
— S
(&) [9)
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMS 5 DAXN OAL | LDRED | PDPT |BDRED| CW | CRE Artikel ¢. Artikel ¢.
. Upinaci drziak
Oznacenie a s inacior2 73059..  73058..
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 610.1005-10 6 5,2 6 53 26 1 2 49 1,0 | 0,50 | 676.00.-D 37,69 07 37,69 0
R/L 610.1005-20 6 5,2 6 53 35 20 2 49 1,0 | 0,50 | 676.00..-D 3990 17 39,90 17
R/L 610.1608-10 6 5,2 6 53 | 26 1 3 49 | 16 | 0,80 | 676.00.-D 37,69 073 37,69 073
R/L 610.1608-20 6 5,2 6 53 35 20 3 49 16 | 0,80 | 676.00.-D 39,90 173 39,90 173
R/L 610.2010-10 6 52 6 53 26 1 4 49 | 2,0 | 1,00 | 676.00.-D 37,69 075 37,69 075
R/L 610.2010-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 4 49 | 2,0 | 1,00 | 676.00.-D 39,90 175 39,90 175
R/L 610.2512-10 6 5,2 6 53 26 1 5 49 | 25 | 1,25 | 676.00.-D 37,69 077 37,69 077
R/L 610.2512-20 6 5,2 6 53 35 20 5 49 | 25 | 1,25 | 676.00.-D 39,90 177 39,90 177
R/L 610.3015-10 6 52 6 53 | 26 1 6 49 | 3,0 | 1,50 | 676.00.-D 37,69 079 37,69 079
R/L 610.3015-20 6 5,2 6 53 35 20 6 49 | 3,0 | 1,50 | 676.00.-D 39,90 179 39,90 179
R/L 010.1005-10 7 59 8 6,3 | 26 11 2 56 | 1,0 | 0,50 | 676.00..-D 36,93 571 36,93 571
R/L 010.1005-20 7 59 8 6,3 35 20 2 5,6 1,0 | 0,50 | 676.00.-D 39,01 67 39,01 6mM
R/L 010.1608-10 7 59 8 6,3 | 26 1 3 56 | 16 | 0,80 | 676.00.-D 36,93 573 36,93 573
R/L 010.1608-20 7 59 8 63 | 35 | 20 3 56 | 1,6 | 0,80 | 676.00.-D 39,01 673 39,01 673
R/L 010.2010-10 7 59 8 6,3 26 11 4 56 | 2,0 | 1,00 | 676.00.-D 36,93 575 36,93 575
R/L 010.2010-20 7 59 8 63 | 35 | 20 4 56 | 2,0 | 1,00 | 676.00.-D 39,01 675 39,01 675
R/L 010.2512-10 7 59 8 6,3 | 26 11 5 56 | 25 | 1,25 | 676.00.-D 36,93 577 36,93 577
R/L 010.2512-20 7 59 8 6,3 35 20 5 56 | 25 | 1,25 | 676.00.-D 39,01 677 39,01 677
R/L 010.3015-10 7 59 8 6,3 | 26 1 6 56 | 3,0 | 1,50 | 676.00..-D 36,93 579 36,93 579
R/L 010.3015-20 7 59 8 6,3 35 20 6 56 | 3,0 | 1,50 | 676.00.-D 39,01 679 39,01 679
QOcel ° °
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance UM

UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie u ¢apu

if TIAIN TIAIN

OAL s

(2]
' 2 N
=19
-
LDRED
T PDPT
|
e S
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMS 16 DAXN OAL | LDRED | PDPT | BDRED | CW o Artikel €. Artikel €.
Oznaenie a s s 73061..  73060...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L 620.1006-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 2 49 | 1,0 | 676.00.-D 39,01 561 39,01 561
R/L 620.1506-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 3 49 | 15 | 676.00.-D 39,01 563 39,01 563
R/L 620.2006-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 4 49 | 2,0 | 676.00.-D 39,01 565 39,01 565
R/L 620.2506-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 5 49 | 25 | 676.00.-D 39,01 567 39,01 567
R/L 620.3006-20 6 5,2 6 53 ] 35 | 20 6 49 | 3,0 | 676.00.-D 39,01 569 39,01 569
Ocel ° °
Nehrdzavejuca ocel ° °
Liatina ° °
NeZelezné kovy ° )
Ziaruvzdorn4 zliatina (] L]

Kalend ocel

— v, strana 60

UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie u ¢apu

A srohovym radiusom

# y TiAIN TiAIN
|

e
o

<
©

N
NS

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMS s DAXN OAL | LDRED | PDPT | BDRED | CW o Artikel ¢. Artikel €.
Oznatenie a s Uppnac)arzik 73 261 ... 73260 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 620M1006-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 2 49 | 1,0 | 676.00.-D 40,46 800 40,46 ~ 800
R/L 620M1506-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 3 49 | 1,5 | 676.00.-D 40,46 802 40,46 802
R/L 620M2006-20 6 52 6 53 | 35 | 20 4 49 | 2,0 | 676.00.-D 40,46 804 40,46 804
R/L 620M2506-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 5 49 | 2,5 | 676.00.-D 40,46 806 40,46 806
R/L 620M3006-20 6 5,2 6 53 | 35 | 20 6 49 | 3,0 | 676.00.-D 40,46 808 40,46 808
Ocel ° )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ° °
NezZelezné kovy ° )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie
4 do 100 barov
A dvojity chladiaci kanal
TiAIN TiAIN
[
Obrazky zobrazuju praveé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMS s DAXN OAL | LDRED | PDPT | CW o Artikel €. Artikel ¢.
Oznacenie a s g 73263..  73262..
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 012.0200-10 8 500 | 12 73 30 10 10 2,0 | 687.00.-D 52,02 700 52,02 700
R/L 012.0200-15 8 500 | 12 73 35 15 15 2,0 | 687.00.-D 52,69 702 52,69 702
R/L 012.0250-10 8 525 | 12 73 30 10 10 2,5 | 687.00.-D 52,02 704 52,02 704
R/L 012.0250-20 8 525 | 12 73 40 20 20 2,5 | 687.00.-D 53,34 706 53,34 706
R/L 016.0300-10 8 550 | 16 | 73 | 30 | 10 10 | 3,0 | 687.00.-D 53,01 800 53,01 800
R/L 016.0300-20 8 550 | 16 | 73 | 40 | 20 | 20 | 3,0 | 687.00.-D 54,44 802 54,44 802
R/L 020.0300-25 8 550 | 20 73 45 25 25 3,0 | 687.00.-D 55,11 804 55,11 804
R/L 020.0300-30 8 550 | 20 | 73 | 50 | 30 | 30 | 3,0 |68700.-D 55,11 806 55,11 806
R/L 020.0300-35 8 550 | 20 73 55 35 35 3,0 | 687.00.-D 56,53 808 56,53 808
R/L 020.0300-40 8 550 | 20 73 60 40 40 3,0 | 687.00.-D 56,53 810 56,53 810
R/L 016.0400-10 8 6,00 | 16 73 30 10 10 4,0 | 687.00.-D 53,01 812 53,01 812
R/L 016.0400-20 8 6,00 | 16 73 40 20 20 4,0 | 687.00.-D 54,44 814 54,44 814
R/L 020.0400-25 8 6,00 | 20 73 45 25 25 4,0 | 687.00.-D 55,11 816 55,11 816
R/L 020.0400-30 8 600 | 20 | 73 | 50 | 30 | 30 | 4,0 |68700.-D 55,11 818 55,11 818
R/L 020.0400-35 8 6,00 | 20 73 55 35 35 4,0 | 687.00.-D 56,53 820 56,53 820
R/L 020.0400-40 8 600 | 20 | 73 | 60 | 40 | 40 | 4,0 |68700.-D 56,53 822 56,53 822
R/L 020.0500.20 8 650 | 20 | 73 | 40 | 20 | 20 | 50 |68700.-D 53,01 824 53,01 824
R/L 020.0500.25 8 6,50 | 20 73 45 25 25 50 | 687.00.-D 53,79 826 53,79 826
R/L 020.0500.30 8 650 | 20 | 73 | 50 | 30 | 30 | 50 |68700.-D 53,79 828 53,79 828
R/L 020.0500.35 8 650 | 20 | 73 | 55 | 35 | 35 | 50 |68700.-D 55,11 830 55,11 830
R/L 020.0500.40 8 6,50 | 20 73 60 40 40 50 | 687.00.-D 5511 832 5511 832
Ocel ° °

Nehrdzavejtca ocel ) )

Liatina [ ) °

Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdornd zliatina ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie
% TiN TiN TIAIN TIAIN
OAL
[ | | |
Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy lavy pravy
Y5 Y5 Y5 Y5
DCONMS s DAXN OAL |LDRED| PDPT | CW S Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
Oznatenie a s phacirick 73055..  73054..  73057..  73056...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
R/L 015.2515-20 7 59 15 | 63| 35| 20 | 20 | 2,5 | 676.00.-D 43,09 572 43,09 572 43,09 572 43,09 572
R/L 015.3015-20 7 59| 15 | 63| 35| 20 | 20 | 3,0 | 676.00.-D 43,09 574 43,09 574 43,09 574 43,09 574
R/L 015.3015-30 7 59 15 | 63| 45| 30 | 30 | 3,0 | 676.00.-D 47,29 674 4729 674 4729 674 4729 674
Ocel ) ) ° °
Nehrdzavejuca ocel ) ) ) )
Liatina () [o) ° °
NeZelezné kovy o o) ) )
Ziaruvzdornd zliatina o o ° °
Kalend ocel
— v, strana 60
UltraMini - TK noze pre axialne zapichovanie
A srohovym radiusom
% TIAIN TIAIN
OAL
LDRED % s
B 8I K
&
Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMS 15 DAXN OAL | LDRED | PDPT | CW o Artikel €. Artikel €.
Ozmagenie a s Urgae 73257..  73256..
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L 015M2515-20 7 59 8 6,3 35 20 20 2,5 | 676.00.-D 4430 800 4430 800
R/L 015M3015-20 7 59 8 63 | 35 | 20 | 20 | 3,0 |676.00.-D 44,30 802 44,30 802
R/L 015M3015-30 7 59 8 6,3 45 30 30 3,0 | 676.00.-D 48,50 804 48,50 804
Ocel ° )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina [ ) °
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdornd zliatina ° °

Kalend ocel

12]28

— v, Strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
UltraMini

Suprava 1: Zapichovanie, vyvrtavanie a zraZanie hran

A Siroky sortiment pravych nastrojov
A K10F - TiN

Zapichovanie (E) Vyvitavanie (A) Zrazanie hran (F)
Y5
Artikel €.
Néstro Oznatenie Artikel &, @ otvoru Hibka otvoru Hibkazapichu | Sirkazapichu |Potetksvsade| — Obr. 73085 ...
mm mm mm mm EUR
TK néz R 004.0100-16 73002 541 4 16 0,8 1,0 1 E
TK n6z R 005.0150-20 73002 552 5 20 1,0 1,5 1 E
TK n6z R 005.0200-20 73 002 553 5 20 1,0 2,0 1 E
TK n6z R 006.0150-22 73002 562 6 22 1,8 1,5 1 E
TK n6z R 006.0200-22 73002 563 6 22 1,8 2,0 1 E
TK néz R 050.3-16 73004 530 3 16 1 A 469,40 999
TK n6z R 050.4-16 73004 540 4 16 1 A
TK n6z R 050.5-20 73004 550 5 20 1 A
TK néz R 050.6-22 73 004 560 6 22 1 A
TK n6z R 060.5-20 73006 550 5 20 1 F
Drziaky 645.0016-D 73080 164 1
Drziaky 676.0016-D 73080 166 1
Upinaci kfaé 110.645 70950 175 1
Suprava 3: Vyvrtavanie
A Siroky sortiment pravych nastrojov
A K10F-TiN
Y5
Artikel €.
Néstroj Oznatenie Artikel &, @ otvoru Hibkaotvoru  |Pogetksv sade 73085 ...
mm mm EUR
TK noz R 050.3-16 73004 530 3 16 1
TK n6z R 050.4-16 73004 540 4 16 1
TK n6z R 050.5-20 73004 550 5 20 1 300,60 994
TK noz R 050.6-22 73004 560 6 22 1
Drziaky 645.0016-D 73080 164 1
Drziaky 676.0016-D 73080 166 1
Upinaci kfué 110.645 70950175 1
Suprava 4: Drziaky
Y5
Artikel €.
Nastroj ‘ Oznagenie ‘ Artikel €. ‘ Pre 0 TKnoze Pocet ks v sade 73085...
mm EUR
Drziaky 645.0016-D 73080 164 3/4/5 1
Drziaky 676.0016-D 73080 166 6/7 1 186,70 990
Upinaci klaé¢ 110.645 70950 175 1
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UltraMini

Suprava 6: Axialne zapichovanie

A Siroky sortiment pravych ndstrojov
A K10F - TiN

Y5
Artikel ¢.
Néstro Oznatenie Artikel &, @ otvoru Hibka otvoru Hibkazapichu | Sirkazapichu |Pogetksvsade 73085 ...
mm mm mm mm EUR
TK n6z R 010.1008-10 73050 571 8 10 1,5 1,0 1
TK néz R 010.1508-10 73050 573 8 10 2,5 1,5 1
TK n6z R 010.2008-10 73050 575 8 10 3,0 2,0 1 234,10~ 996

TK n6z R 010.2508-20 73050677 8 20 S4B 2,5 1
TK néz R 010.3008-20 73050 679 8 20 35 3,0 1
Drziaky 676.0016-D 73080 166 1
Upinaci kfué 110.645 70950 175 1
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UltraMini

UltraMini - Standardné upinacie drZiaky pre TK noZe

A dvojstranny
A obrdbanie dier od @ 0,2 mm

Rozsah dodavky:
upinaci drziak s inbusovym kltic¢om

OAL

Y5
DCONMS | OAL H Artikel ¢.
Oznadenie gE, BE. ls Is 73 080 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
645.0012-D 4 5 12,00 | 75 55 10 10,3 88,71 163
645.0016-D 4 5 16,00 | 75 55 10 14,0 93,11 164
645.001905-D 4 5 19,05 | 90 70 10 17,2 104,60 170
645.0020-D 4 5 20,00 | 90 70 10 18,0 100,30 165
645.0022-D 4 5 22,00 | 90 70 10 20,0 109,10 171
645.00254-D 4 5 2540 | 95 75 10 23,4 116,40 172
676.0016-D 6 7 16,00 | 75 55 10 14,0 93,11 166
676.001905-D 6 7 19,05 | 90 70 10 17,2 104,60 173
676.0020-D 6 7 20,00 | 90 70 10 18,0 100,30 167
676.0022-D 6 7 22,00 | 90 70 10 20,0 109,10 174
676.00254-D 6 7 2540 | 95 75 10 23,4 116,40 175
687.0016-D 7 8 16,00 | 75 55 10 14,0 113,30 168
687.0020-D 7 8 20,00 | 90 70 10 18,0 120,60 169
2A/28 Y5
( i}
Inbus klti¢ Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel €.
70950 ... 73082...
pre artikel ¢. EUR EUR
73080163 SW2,5 2,45 175 Mb5x4 2,90 013
73080 164 SW2,5 2,45 175 M5x6 2,90 o001
73080170 SW2,5 2,45 175 Mb5x6 2,90 001
73080165 SW2,5 245 175 M5x8 3,80 008
73080171 SW2,5 2,45 175 M5x8 3,80 008
73080172 SW2,5 2,45 175 M5x8 3,80 008
73080 166 SW2,5 2,45 175 Mb5x6 2,90 001
73080173 SW2,5 2,45 175 M>5x6 2,90 o001
73080 167 SW2,5 2,45 175 M5x8 3,80 008
73080174 SW2,5 245 175 M5x8 3,80 008
73080175 SW2,5 2,45 175 M5x8 3,80 008
73080 168 SW2,5 2,45 175 M6x6 3,80 014
73080169 SW2,5 2,45 175 M6x6 3,80 014
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UltraMini - Rychlovymenny upinaci drziak na TK noze

Obsah dodavky:
upinaci drziak, prevle¢na matica a upinaci klin

L

DCONWS

Y5
DCONWS | DCONMS 5 |  OAL LB Artikel ¢.
Oznaéenie ls 73 089...
mm mm mm mm mm EUR
UM600H.0012.4 4 12,00 115 90 64 226,50 124
UM600H.0016.4 4 16,00 115 90 64 205,50 164
UM600H.001905.4 4 19,05 115 90 64 220,20 194
UM600H.0020.4 4 20,00 115 90 64 217,00 204
UM600H.0022.4 4 22,00 115 90 64 221,20 224
UM600H.0025.4 4 25,00 115 90 64 225,50 254
UM600H.00254.4 4 25,40 115 90 64 229,70 264
UM600H.0028.4 4 28,00 115 90 64 229,70 284
UM600H.0012.5 5 12,00 115 90 64 226,50 125
UM600H.0016.5 5 16,00 115 90 64 205,50 165
UM600H.001905.5 5 19,05 115 90 64 220,20 195
UM600H.0020.5 5 20,00 115 90 64 217,00 205
UM600H.0022.5 5 22,00 115 90 64 221,20 225
UM600H.0025.5 5 25,00 115 90 64 225,50 255
UM600H.00254.5 5) 25,40 115 90 64 229,70 265
UM600H.0028.5 5 28,00 115 90 64 229,70 285
UM600H.0012.6 6 12,00 115 90 64 226,50 126
UM600H.0016.6 6 16,00 115 90 64 205,50 166
UM600H.001905.6 6 19,05 115 90 64 220,20 196
UM600H.0020.6 6 20,00 115 90 64 217,00 206
UM600H.0022.6 6 22,00 115 90 64 221,20 226
UM600H.0025.6 6 25,00 115 90 64 225,50 256
UM600H.00254.6 6 25,40 115 90 64 229,70 266
UM600H.0028.6 6 28,00 115 90 64 229,70 286
UM600H.0012.7 7 12,00 115 90 64 226,50 127
UM600H.0016.7 7 16,00 115 90 64 205,50 167
UM600H.001905.7 7 19,05 115 90 64 220,20 197
UM600H.0020.7 7 20,00 115 90 64 217,00 207
UM600H.0022.7 7 22,00 115 90 64 221,20 227
UM600H.0025.7 7 25,00 115 90 64 225,50 257
UM600H.00254.7 7 25,40 115 90 64 229,70 267
UM600H.0028.7 7 28,00 115 90 64 229,70 287

70 Vyvarujte sa spatnému obrabaniu. Pri pouZivani vnutorného privadzania chladiaceho média dbajte na vhodnu upinaciu silu. Dotiahnutie mozete urobit pomocou kltca.

Y5 Y5
Prevle¢na matica Upinaciklin
UMB00H UM600H
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
DCONWS 73950... 73950...
EUR EUR
4 M4 50,65 104 32,61 111
5 M5 50,65 105 3261 111
6 M6 50,65 106 3261 1M1
7 M7 50,65 107 3261 111
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UltraMini

UltraMini - Upinaci drZiak pre TK noze

A upinaci drziak je vhodny pre vysoké tlaky chladiaceho média

fa

DCONWS

OAL

]
2
3
Y5
DCONWS| BDRED | DCONMS | OAL | LDRED Artikel €.
Oznagenie ls 73088 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
UMST.0016.4 4 16 16,00 115 24 42 242,20 164
UMST.001905.4 4 16 19,05 115 24 42 262,20 194
UMST.0020.4 4 16 20,00 115 24 42 247,50 204
UMST.0022.4 4 16 22,00 115 24 42 254,80 224
UMST.00254.4 4 16 25,40 115 24 42 262,20 264
UMST.0028.4 4 16 28,00 115 24 42 262,20 284
UMST.0016.5 5 16 16,00 115 24 42 242,20 165
UMST.001905.5 5 16 19,05 115 24 42 262,20 195
UMST.0020.5 5 16 20,00 115 24 42 247,50 205
UMST.0022.5 5 16 22,00 115 24 42 254,80 225
UMST.00254.5 5 16 25,40 115 24 42 262,20 265
UMST.0028.5 5 16 28,00 115 24 42 262,20 285
UMST.0016.6 6 16 16,00 115 24 42 242,20 166
UMST.001905.6 6 16 19,05 115 24 42 262,20 196
UMST.0020.6 6 16 20,00 115 24 42 247,50 206
UMST.0022.6 6 16 22,00 115 24 42 254,80 226
UMST.00254.6 6 16 25,40 115 24 42 262,20 266
UMST.0028.6 6 16 28,00 115 24 42 262,20 286
UMST.0016.7 7 16 16,00 115 24 42 242,20 167
UMST.001905.7 7 16 19,05 115 24 42 262,20 197
UMST.0020.7 7 16 20,00 115 24 42 247,50 207
UMST.0022.7 7 16 22,00 115 24 42 254,80 227
UMST.00254.7 7 16 25,40 115 24 42 262,20 267
UMST.0028.7 7 16 28,00 115 24 42 262,20 287
UMST.0016.8 8 16 16,00 115 24 42 242,20 168
UMST.001905.8 8 16 19,05 115 24 42 262,20 198
UMST.0020.8 8 16 20,00 115 24 42 247,50 208
UMST.0022.8 8 16 22,00 115 24 42 254,80 228
UMST.00254.8 8 16 25,40 115 24 42 262,20 268
UMST.0028.8 8 16 28,00 115 24 42 262,20 288
O 170150 barov
Y7 Y5
= e
Krac b Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel €.
DCONWS 80950 ... 73950 ...
EUR EUR
4 T10 7,05 104 M5x0,5x6T10 490 050
5 T10 7,05 104 M5x0,5x6T10 490 050
6 T10 7,05 104 M5x0,5x6T10 490 050
7 T10 7,05 104 M5x0,5x6T10 490 050
8 T10 7,05 104 M5x0,5x6T10 490 050
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UltraMini - Upinaci drZiak pre TK noze

A jednostranny

Rozsah dodavky:
upinaci drziak s inbusovym kltic¢om

ﬁ DCONWS
0
@
o
H
D

Y5
DCONWS| HDD |DCONMS| OAL H Artikel ¢.
Oznaéenie ls 73 081 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
640.0012-D 4 16 12 75 53 10,2 123,70 264
650.0012-D 5 16 12 75 53 10,2 123,70 265
660.0012-D 6 16 12 75 53 10,2 123,70 266
670.0012-D 7 16 12 75 53 10,2 123,70 267
680.0012-D 8 16 12 75 53 10,2 123,70 268
2A/28
Inbus klt¢ Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
DCONWS 70950 ... 73082...
EUR EUR
4 SW2,5 2,45 175 M5x0,5x6 2,96 010
5 SW2,5 2,45 175 M5x0,5x6 2,96 010
6 SW2,5 2,45 175 M5x0,5x6 2,96 010
7 SW2,5 2,45 175 M5x0,5x6 2,96 010
8 SW2,5 2,45 175 Mb5x0,5x6 2,96 010
12|34
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UltraMini

UltraMini - Upinaci drZiak pre TK noze

Rozsah dodavky:

upinaci drziak s inbusovym kltic¢om

OAL

DCONWS

Obrézky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONWS|  OAL LH B HDW H OAH Artikel €. Artikel €.
Oznacenie 73083 ... 73084 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
R/L .UHCM.1212.4 4 90 17 12 20 12 18 157,30 124 157,30 124
R/L .UHCM.1212.5 5 90 17 12 20 12 18 157,30 125 157,30 125
R/L .UHCM.1212.6 6 90 17 12 20 12 21 157,30 126 157,30 126
R/L .UHCM.1212.7 7 90 17 12 20 12 21 157,30 127 157,30 127
Y7 Y5
Upinaciklac T Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
DCONWS 80397 ... 73082 ...
EUR EUR
4 SW5 424 050 UM12 26,95 011
5 SW5 424 050 UM 12 26,95 011
6 SW5 424 050 UM 16 26,95 012
7 SW5 424 050 UM 16 26,95 012
UltraMini - Upinaci drziak pre TK noze
Rozsah dodavky:
upinaci drziak s inbusovym kltic¢om
OAL
e
1 3[[°]
E
Y5
DCONWS| OAL B H 0AH Artikel €.
Oznacenie la 73 086
mm mm mm mm mm mm EUR
UM.1010.4 4 100 75 10 10 20 157,30 104
UM.1010.5 5 100 75 10 10 20 157,30 105
UM.1212.4 4 100 75 12 12 22 157,30 124
UM.1212.5 5 100 75 12 12 22 157,30 125
UM.1212.6 6 100 75 12 12 22 157,30 126
Y7 Y5
Upinaciklac T Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel €.
DCONWS 80397 ... 73082...
EUR EUR
4 SW5 424 050 UM 12 26,95 011
5 SW5 424 050 UM 12 26,95 011
6 SW5 424 050 UM 16 26,95 012
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UltraMini obrébanie + MiniCut

MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre vyvrtavanie a kopirovanie

CWX500

CWX500

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DMIN cW W1 PDY S1 RE PDPT | PSR RA Artikel €. Artikel ¢.
Vefkost Oznadenie 73324... 73322...
mm mm mm mm mm mm mm ° ° EUR EUR
8,00.R/L.3,30.18° | 7,8 33 35 | 465 | 60 | 0,20 | 06 18 8 17,52 033 17,52 033
8,00.R/L.3,50.18° | 7,8 35 35 | 465 | 6,0 | 0,05 | 06 18 8 20,50 035 20,50 035
8,00.R/L.3,50.20° | 78 3,5 35 | 465 | 6,0 | 0,20 | 06 20 20 19,83 135 19,83 135
9,00.R/L.3,60.18° | 9,0 3,6 36 | 550 | 62 | 020 | 08 18 8 17,86 136 17,86 136
9,00.R/L.3,60.20° | 9,0 3,6 36 | 550 | 62 | 0,20 | 08 20 20 20,18 236 20,18 236
9,80.R/L.3,90.18° | 9,8 39 42 | 550 | 80 | 0,20 | 1,0 18 8 17,52 139 17,52 139
11,00.R/L.3,90.18°| 11,0 | 3,9 42 | 670 | 80 | 0,20 | 1,0 18 8 17,08 339 17,08 339
11,00. R/L .4,20.20°| 11,0 42 42 6,70 8,0 0,20 1,0 20 20 20,18 342 20,18 342
14,00.R/L .5,00.18°| 13,8 | 5,0 51 870 | 90 | 020 | 15 18 8 17,08 550 17,08 550
14,00.R/L .5,30.20°| 14,0 | 53 53 | 870 | 90 | 0,20 | 1,5 20 20 20,18 553 20,18 553
15,50.R/L .5,00.18°| 155 | 5,0 54 | 970 | 11,0 | 0,20 | 15 18 8 18,63 750 18,63 750
Ocel ) )
Nehrdzavejlca ocel ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy ° °
Ziaruvzdorna zliatina L °
Kalend ocel
— v, strana 60
MiniCut - Britova dosticka pre kopirovacie sustruzenie
A slamacom triesok
CWX500 CWX500

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie [avy pravy
Y5 Y5
DMIN cw w1 PDY S1 RE PDPT | PSIR Artikel ¢. Artikel ¢.
Verkost Oznacenie 73 388 ... 73 386 ...
mm mm mm mm mm mm mm ° EUR EUR
8,00.R/L.3,4010° | 8 34 35 [ 465 | 6,0 0,2 0,5 10 20,18 13400 20,18 13400
9,00.R/L.3,50.10° | 9 35 36 | 550 | 6,2 0,2 0,5 10 20,18 136 20,18 136
11,00.R .4,10.10° 11 41 42 | 6,70 | 8,0 0,2 0,5 10 20,18 14100 20,18 14100
Ocel [} )
Nehrdzavejlca ocel ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorna zliatina ) )
Kalend ocel
- v, strana 60
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MiniCut

MiniCut - CBN britové doStiCky pre kopirovacie sustruzenie - tvrdé obrabanie

A 56az65HRC

AL S

lavy pravy
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie CBN CBN
Y5 Y5
DMIN cW W1 PDY S1 RE PDPT | PSR RA Artikel ¢. Artikel €.
Velkost Oznacenie 73 368 ... 73 366 ...
mm mm mm mm mm mm mm ° ° EUR EUR
8,00.R/L.3,30.18° | 7,8 33 35 | 4,65 6 02 | 0,39 18 8 82,13 033 82,13 033
11,00.R/L.3,90.18°| 11,0 | 3,9 42 | 6,70 8 0,2 | 055 18 8 85,95 139 85,95 139
14,00.R/L .5,00.18°| 13,8 | 5,0 53 | 870 9 0,2 | 0,69 18 8 91,03 550 91,03 550
16,00.R/L .5,00.18°| 155 | 5,0 54 | 970 1 02 | 0,77 18 8 94,95 750 94,95 750
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
NeZelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel ) )

— v, strana 60
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MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre vyvrtavanie

CWX500 CWX500

,
L
S

e
L

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy

Y5 Y5

DMIN | CW.qos | PDPT w1 PDY s1 RE CDX Artikel €. Artikel ¢.

Vefkost Oznadenie 73 316 ... 73314 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

8,00.R/L.1,50.1,0 8 1,5 1,0 33 48 6,0 0,2 0,2 17,41 015 1741 015
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 818 48 6,0 0,2 0,2 16,97 020 16,97 020
9,00.R/L .1,50.2,0 9 1,5 2,0 3,6 55 6,2 0,2 0,2 19,51 115 19,51 115
9,00.R/L.1,50.3,0 | 10 1,5 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 19,51 121 19,51 121
9,00.R/L.2,00.20 | 9 2,0 2,0 36 55 6,2 0,2 0,2 17,31 120 17,31 120
9,00.R/L.2,00.3,0 | 10 2,0 3,0 36 6,5 6,2 0,2 0,2 17,31 122 17,31 122
11,00.R/L 1,50.2,3| 11 15 2,3 42 6,7 8,0 0,2 0,2 18,63 315 18,63 315
11,00.R/L .2,00.2,3| 11 2,0 2,3 4,2 6,7 8,0 0,2 0,2 17,52 320 17,52 320
14,00.R/L1,504,0| 14 1,5 4,0 53 9,0 9,0 0,2 0,2 17,08 515 17,08 515
14,00.R/L.1,50,55| 16 1,5 55 52 | 105 | 9,0 0,2 0,2 21,93 516 21,93 516
14,00.R/L.1,50.6,5 | 17 1,5 6,5 52 | 11,5 | 9,0 0,2 0,2 21,93 517 2193 517
14,00.R/L.2,00.4,0| 14 2,0 40 53 9,0 9,0 0,2 0,2 17,52 520 17,52 520
14,00.R/L.2,00.55| 16 2,0 55 52 | 105 | 9,0 0,2 0,2 21,93 521 21,93 521
14,00.R/L.2,00.6,5| 17 2,0 6,5 52 | 11,5 | 9,0 0,2 0,2 2193 522 2193 522
14,00.R/L.2,50.55| 16 2,5 55 52 | 105 | 9,0 0,2 0,2 21,93 525 21,93 525
14,00.R/L.2,50.6,5| 17 2,5 6,5 52 | 11,5 | 9,0 0,2 0,2 21,93 526 21,93 526
14,00.R/L.3,00.55| 16 3,0 55 52 | 105 | 9,0 0,2 0,2 2193 530 21,93 530
14,00.R/L.3,00.6,5| 17 3,0 6,5 52 | 11,5 | 9,0 0,2 0,2 21,93 531 21,93 531
16,00.R/L.2,00.4,3| 16 2,0 43 54 | 102 | 11,0 | 0,2 0,2 19,07 720 19,07 720

QOcel ) )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel
— v, strana 60
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UltraMini obréabanie + MiniCut

MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre spatné sustruzenie

CWX500

CWX500

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DMIN | PDPT W1 PDX PDY S1 RE CDX Artikel €. Artikel ¢.
Verkost Oznadenie 73 332... 73 330...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
8,00.R/L.30°13 | 7.8 1,3 | 350 | 10 | 465 | 6,0 0,2 0,6 20,28 013 20,28 013
9,00.R/L.30°1,7 9,0 1,7 3,55 1,2 5,50 6,2 0,2 0,8 19,83 117 19,83 117
9,00.R/L.30°2,3 | 100 | 23 | 355 | 12 | 650 | 6,2 0,2 0,8 19,83 123 19,83 123
11,00.R/L.30°2,3 | 110 | 23 | 430 | 16 | 6,70 | 8,0 0,2 1,0 19,62 323 19,62 323
14,00.R/L.30°3,5| 138 | 35 | 540 | 24 | 870 | 9,0 0,2 1,5 20,28 535 20,28 535
QOcel ) )
Nehrdzavejlca ocel ) )
Liatina ) ®
Nezelezné kovy ° )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °
Kalena ocel
— v, strana 60
MiniCut - Britové dosticky pre vyvrtavanie a zrazanie hran
CWX500 CWX500

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DMIN | PDPT w1 PDX PDY S1 CRE cDX Artikel ¢. Artikel €.
Velkost Oznagenie 73 336 ... 73334 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
8,00.R/L.45°1,4 8 14 | 350 | 18 438 6,0 0,2 0,6 16,75 010 16,75 010
9,00.R/L .45°1,3 9 1,3 [ 355 | 18 55 6,2 0,2 0,8 16,97 110 16,97 110
11,00.R/L .45°15 | 11 15 | 430 | 22 6,7 8,0 0,2 1,0 16,75 310 16,75 310
14,00.R/L .45°15 | 14 15 | 540 | 28 9,0 9,0 0,2 1,2 18,08 510 18,08 510
Ocel ) °
Nehrdzavejlica ocel ° °
Liatina ) )
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 60

12139

12



WNT \ Performance

UltraMini obrébanie + MiniCut

MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre predpichovanie a zrazanie hran

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie

CWX500

CWX500

lavy pravy
Y5 Y5
DMIN cw PDPT w1 POY s1 BN Artikel €. Artikel €.
Vefkost Oznadenie 73 340.... 73 338...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
8,00.R/L .1,00.45° 8 1 1,0 3,3 48 6,0 0,2 17,20 100 17,20 100
9,00.R/L .1,00.45° 9 1 15 3,6 55 6,2 0,2 17,52 215 17,52 215
11,00.R/L 1,00.45°| 11 1 15 42 6,7 8,0 0,2 17,20 315 17,20 315
14,00.R/L 1,00.45°| 14 1 1,5 53 9,0 9,0 0,2 17,20 515 17,20 515
16,00.R/L .1,00.45°| 16 1 15 54 | 102 | 110 | 0,2 17,20 115 17,20 115
Ocel ) )
Nehrdzavejtca ocel ) )
Liatina ° )
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel

12140
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WNT \ Performance MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre vnutorné zapichovanie

CWX500 CWX500

mm
1y
l r: ‘ l
Obrazky zobrazuju praveé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DMIN cw PDPT W1 PDY S1 Artikel ¢. Artikel ¢.
Vefkost Oznatenie s 82113 73 312... 73 310...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
8,00.R/L .0,73.1,0 8 0,73 1,0 3,3 0,6 0,7 48 6,0 15,65 073 15,65 073
8,00.R/L.0,83.1,0 8 0,83 1,0 B¥0) 0,7 0,8 48 6,0 15,65 083 15,65 083
8,00.R/L.0,93.1,0 8 0,93 1,0 3,3 0,8 0,9 48 6,0 15,65 093 15,65 093
8,00.R/L .1,00.1,0 8 1,00 1,0 33 48 6,0 15,65 110 15,65 110
08 | 8,00.R/L.1,20.1,0 8 1,20 1,0 3,3 1,0 1,1 438 6,0 15,65 112 15,65 112
8,00.R/L .1,40.1,0 8 1,40 1,0 33 1,2 1,3 438 6,0 15,65 114 15,65 114
8,00.R/L .1,50.1,0 8 1,50 1,0 3,3 438 6,0 15,65 115 15,65 115
8,00.R/L .1,70.1,0 8 1,70 1,0 33 1,5 1,6 48 6,0 15,65 117 15,65 117
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,00 1,0 33 48 6,0 15,65 120 15,65 120
9,00.R/L.0,73.1,2 9 0,73 1,2 3,6 0,6 0,7 55 6,2 15,87 173 15,87 173
9,00.R/L.0,83.1,3 9 0,83 1,3 3,6 0,7 0,8 55 6,2 15,87 183 15,87 183
9,00.R/L.0,93.1,5 9 0,93 1,5 3,6 0,8 0,9 55 6,2 15,87 193 15,87 193
9,00.R/L .1,00.1,8 9 1,00 1,8 3,6 55 6,2 15,87 210 15,87 210
9,00.R/L .1,20.1,8 9 1,20 1,8 3,6 1,0 1,1 55 6,2 15,87 212 15,87 212
09 | 9,00.R/L.1,40.1,8 9 1,40 1,8 3,6 1,2 1,3 5,5 6,2 15,87 214 15,87 214
9,00.R/L .1,50.1,8 9 1,50 1,8 3,6 55 6,2 15,87 215 15,87 215
9,00.R/L .1,70.1,8 9 1,70 1,8 3,6 1,5 1,6 55 6,2 15,87 217 15,87 217
9,00.R/L.2,00.1,8 9 2,00 1,8 3,6 55 6,2 15,87 220 15,87 220
9,00.R/L .2,50.1,8 9 2,50 1,8 3,6 55 6,2 15,87 225 15,87 225
9,00.R/L.3,00.1,8 9 3,00 1,8 3,6 55 6,2 15,87 230 15,87 230
11,00.R/L.0,731,2| 11 0,73 1,2 42 0,6 0,7 6,7 8,0 15,65 373 15,65 373
11,00.R/L.0,83.1,3| 11 0,83 1,3 42 0,7 0,8 6,7 8,0 15,65 383 15,65 383
11,00.R/L.0,931,5| 11 0,93 1,5 42 0,8 0,9 6,7 8,0 15,65 393 15,65 393
11,00.R/L 1,00.2,3| 11 1,00 | 23 42 6,7 8,0 15,65 310 15,65 310
11,00.R/L 1,20.2,3| 11 1,20 | 2,3 42 1,0 1,1 6,7 8,0 15,65 312 15,65 312
11 | 11,00.R/L.1,40.2,3 | 11 1,40 | 23 42 1,2 1,3 6,7 8,0 15,65 314 15,65 314
11,00.R/L 1,50.2,3| 11 150 | 2,3 42 6,7 8,0 15,65 315 15,65 315
11,00.R/L 1,70.2,3 | 11 1,70 | 23 42 1,5 1,6 6,7 8,0 15,65 317 15,65 317
11,00.R/L.2,00.2,3| 11 200 | 23 42 6,7 8,0 15,65 320 15,65 320
11,00.R/L.2,50.2,3| 11 250 | 23 42 6,7 8,0 15,65 325 15,65 325
11,00.R/L.3,00.2,3| 11 3,00 | 23 42 6,7 8,0 15,65 330 15,65 330
14,00.R/L.0,731,2| 14 0,73 1,2 53 0,6 0,7 9,0 9,0 15,65 573 15,65 573
14,00.R/L.0,83.1,3| 14 0,83 1,3 53 0,7 0,8 9,0 9,0 15,65 583 15,65 583
14,00.R/L.0,931,5| 14 0,93 1,5 53 0,8 0,9 9,0 9,0 15,65 593 15,65 593
14,00.R/L 1,204,0| 14 1,20 | 4,0 513 1,0 11 9,0 9,0 15,65 512 15,65 512
14 14,00.R/L 1,404,0| 14 1,40 | 4,0 53 1,2 1,3 9,0 9,0 15,65 514 15,65 514
14,00.R/L 1,504,0| 14 1,50 | 4,0 53 9,0 9,0 15,65 515 15,65 515
14,00.R/L.1,704,0| 14 1,70 | 4,0 53 1,5 1,6 9,0 9,0 15,65 517 15,65 517
14,00.R/L.2,004,0| 14 2,00 | 40 53 9,0 9,0 15,65 520 15,65 520
14,00.R/L.2,504,0| 14 250 | 40 53 9,0 9,0 15,65 525 15,65 525
14,00.R/L.3,00.4,0| 14 3,00 | 40 53 9,0 9,0 15,65 530 15,65 530
16,00.R/L.0,731,2| 16 0,73 1,2 54 0,6 0,7 10,2 | 11,0 18,96 773 18,96 773
16,00.R/L.0,831,3| 16 0,83 1,3 54 0,7 0,8 10,2 | 11,0 18,96 783 18,96 783
16,00.R/L.0,93.1,5| 16 0,93 1,5 54 0,8 0,9 10,2 | 11,0 18,96 793 18,96 793
16,00.R/L 1,204,3| 16 1,20 | 43 54 1,0 1,1 10,2 | 11,0 17,20 712 17,20 712
16,00.R/L 1,40.4,3| 16 1,40 | 43 54 1,2 1,3 10,2 | 11,0 17,20 714 17,20 714
16 16,00.R/L 1,50.4,3| 16 1,50 | 4,3 54 10,2 | 11,0 17,20 715 17,20 715
16,00.R/L 1,70.4,3 | 16 1,70 | 43 54 1,5 1,6 10,2 | 11,0 17,20 717 17,20 717
16,00. R/L.2,004,3| 16 2,00 | 43 54 10,2 | 11,0 17,20 720 17,20 720
16,00. R/L.2,50.4,3| 16 250 | 43 54 10,2 | 11,0 17,20 725 17,20 725
16,00.R/L.3,00.4,3| 16 3,00 | 43 54 10,2 | 11,0 17,20 730 17,20 730
16,00.R/L.3,50.4,3| 16 350 | 43 54 10,2 | 11,0 17,20 735 17,20 735
16,00.R/L .4,00.4,3| 16 400 | 43 54 10,2 | 11,0 17,20 740 17,20 740
Ocel ) °
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorna zliatina ) )

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini obrébanie + MiniCut

MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre vnutorné zapichovanie

4 velkd hibka zapichu (T, 5,5 mm)

CWX500

CWX500

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie

B ] e

lavy pravy
Y5 Y5
DMIN | CW .o | PDPT w1 PDY st Artikel €. Artikel €.
Vefkost Oznacenie 73372... 73 370...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
14,00.R/L.1,50.55| 16 15 55 5,2 10,5 9 18,08 715 18,08 715
14,00.R/L.2,00.55| 16 2,0 55 52 | 105 9 18,08 720 18,08 720
14,00.R/L.2,50.5,5| 16 2,5 5,9 52 10,5 9 18,08 725 18,08 725
14,00.R/L.3,00.55| 16 3,0 55 52 | 105 9 18,08 730 18,08 730
Ocel ) °
Nehrdzavejuca ocel ° °
Liatina ) )
NezZelezné kovy ° )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °
Kalend ocel
— v, strana 60
MiniCut - Britové dosticky pre vnutorné zapichovanie
A velka hibka zapichu (Tpe, 6,5 mm)
CWX500 CWX500

. ) .

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DMIN | CW.oes | PDPT Wi PDY S1 Artikel ¢. Artikel ¢.
Vefkost Oznacenie 73 384 73 382
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
14,00.R/L 1,50.6,5| 17 15 6,5 52 | 11,5 9 18,08 515 18,08 515
14,00.R/L.2,00.6,5| 17 2,0 6,5 52 | 115 9 18,08 520 18,08 520
14,00.R/L.2,50.6,5| 17 2,5 6,5 52 | 11,5 9 18,08 525 18,08 525
14,00.R/L.3,00.6,5| 17 3,0 6,5 52 | 115 9 18,08 530 18,08 530
Ocel ) )
Nehrdzavejdca ocel ° o
Liatina ) )
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °
Kalend ocel
— v, strana 60
12142
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre vnutorné odlahcovacie zapichy

CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy

Y5 Y5

DMIN | PDPT W1 PDY S1 RE CDX PSIR RA Artikel €. Artikel ¢.

Vefkost Oznadenie 73328 ... 73326 ...

mm mm mm mm mm mm mm ° ° EUR EUR

8,00.R/L.30°1,0 | 78 1,0 35 | 465 | 6,0 0,2 04 30 3 20,38 010 20,38 010
8,00.R/L .47°12 | 78 1,2 35 | 465 | 6,0 0,2 04 47 3 17,63 012 17,63 012
9,00.R/L .47°1,5 | 9,0 1,5 36 | 550 | 6,2 0,2 0,5 47 3 17,52 115 17,52 115
11,00.R/L.30°.2,3 | 11,0 | 2,3 42 | 6,70 | 8,0 0,2 0,6 30 3 19,83 423 19,83 423
11,00.R/L .47°23 | 11,0 | 23 42 | 6,70 | 8,0 0,2 0,6 47 3 17,20 323 17,20 323
13,70.R/L .47°3,0 | 13,7 | 3,0 53 | 870 | 9,0 0,2 0,8 47 3 17,63 530 17,63 530
13,70.R/L.30°4,0 | 13,7 | 4,0 53 | 870 | 9,0 0,2 08 30 3 20,38 540 20,38 540
15,80.R/L.30°4,3 | 158 | 4,3 54 |10,20 | 11,0 | 0,2 1,0 30 3 22,38 744 22,38 744

Ocel ) )
Nehrdzavejlca ocel ) )
Liatina ) °
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre vnutorné zapichovanie a kopirovanie s celym radiusom

CWX500 CWX500

1]
= = ] e

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy

Y5 Y5

DMIN cw PDPT w1 POY s1 CRE Artikel €. Artikel €.

Verkost Oznacenie 73320... 73 318 ...

mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
8,00.R/L.0,80.1,0 8 0,8 1,0 33 48 6,0 04 18,51 008 18,51 008
8,00.R/L .1,20.1,0 8 1,2 1,0 813 48 6,0 0,6 18,51 012 18,51 012
8,00.R/L .1,80.1,0 8 1,8 1,0 33 48 6,0 0,9 18,51 018 18,51 018
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,0 1,0 33 48 6,0 1,0 18,84 020 18,84 020
9,00.R/L.0,80.1,6 9 0,8 1,6 3,6 55 6,2 04 19,51 108 19,51 108
9,00.R/L .1,20.1,6 9 1,2 1,6 36 55 6,2 0,6 1951 112 1951 112
9,00.R/L .1,80.1,6 9 1,8 1,6 3,6 55 6,2 0,9 19,51 118 19,51 118
9,00.R/L.2,00.1,6 9 2,0 1,6 3,6 55 6,2 1,0 19,51 120 19,51 120
11,00.R/L.0,80.2,3| 11 0,8 2,3 42 6,7 8,0 04 19,07 308 19,07 308
11,00.R/L1,20.2,3 | 11 1,2 2,3 42 6,7 8,0 0,6 19,07 312 19,07 312
11,00.R/L 1,60.2,3| 11 1,6 2,3 4,2 6,7 8,0 0,8 19,51 316 19,51 316
11,00.R/L 1,80.2,3 | 11 1,8 2,3 42 6,7 8,0 09 19,07 318 19,07 318
11,00.R/L.2,00.2,3| 11 2,0 2,3 42 6,7 8,0 1,0 19,07 320 19,07 320
11,00.R/L .2,40.2,3| 11 2,4 2,3 42 6,7 8,0 1,2 1951 324 1951 324
11,00.R/L.3,00.2,3| 11 3,0 2,3 42 6,7 8,0 15 19,07 330 19,07 330
14,00.R/L.0,80.4,0| 14 0,8 4,0 53 9,0 9,0 04 20,28 508 20,28 508
14,00.R/L 1,204,0| 14 1,2 40 53 9,0 9,0 0,6 19,95 512 19,95 512
14,00.R/L 1,804,0| 14 1,8 40 53 9,0 9,0 0,9 19,95 518 19,95 518
14,00.R/L.2,00.4,0| 14 2,0 4,0 53 9,0 9,0 1,0 19,95 520 19,95 520
14,00.R/L.2,20.40| 14 2,2 40 53 9,0 9,0 11 19,95 522 19,95 522
14,00.R/L.3,00.4,0| 14 3,0 40 53 9,0 9,0 15 19,95 530 19,95 530
16,00.R/L 1,60.4,3| 16 1,6 43 54 | 102 | 110 | 08 20,83 716 20,83 716
16,00.R/L 1,80.4,3| 16 1,8 43 54 | 102 | 11,0 | 09 20,50 718 20,50 718
16,00.R/L.2,00.4,3| 16 2,0 43 54 | 102 | 11,0 | 1,0 20,83 720 20,83 720
16,00.R/L.2,20.4,3| 16 2,2 43 54 | 102 | 11,0 11 20,50 722 20,50 722
16,00.R/L.2,40.4,3| 16 2,4 43 54 | 102 | 110 | 12 20,83 724 20,83 724
16,00.R/L.3,00.4,3| 16 3,0 43 54 | 102 | 11,0 1,5 20,50 730 20,50 730
16,00.R/L.3,20.4,3| 16 3,2 43 54 | 102 | 110 | 16 20,83 732 20,83 732
16,00.R/L .4,00.4,3| 16 4,0 43 54 | 102 | 110 | 2,0 20,50 740 20,50 740
Ocel ) °
Nehrdzavejlca ocel ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy o )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °
Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre sustruzenie zavitov (Ciastocny profil)
M \XGOXJ CWX500 CWX500

[T

a
ro
L

T
i
LG

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy

Y5 Y5

DMIN TP CF PDPT w1 PDX PDY S1 Artikel €. Artikel €.

Vefkost Oznadenie 73344 ... 73 342...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

8,00.R/L.0,5/0,75.60°| 8 |0,5-0,75| 0,06 | 043 | 350 | 2,7 48 6,0 20,50 012 20,50 012
8,00.R/L.1,0/1,25.60°| 8 |1,0-125| 0,12 | 0,70 | 3,50 | 27 48 6,0 20,50 014 20,50 014
8,00.R/L 1,5/1,7560°| 8 |15-175| 0,18 | 0,95 | 3,50 | 25 48 6,0 20,50 010 20,50 010
9,00.R/L.0,5/0,75.60°| 9 |0,5-0,75| 0,06 | 0,27 | 3,55 | 3,2 55 6,2 20,83 112 20,83 112
9,00.R/L.1,0/1,25.60°| 9 |1,0-125| 0,12 | 0,54 | 3,55 | 3,0 55 6,2 20,83 114 20,83 114
9,00.R/L 1,5/1,7560° | 9 |15-175| 0,18 | 0,81 | 3,55 | 28 55 6,2 20,83 116 20,83 116
9,00.R/L .1,75/2,0.60° | 9 |1,75-2,0| 0,20 | 0,95 | 3,55 | 26 55 6,2 20,83 118 20,83 118
9,00.R/L.2,0/2,5.60° 9 20-25 | 025 | 1,08 | 355 | 25 55 6,2 20,83 120 20,83 120
9,00.R/L.2,5/3,0.60° 9 25-30 | 031 | 1,35 | 355 | 21 55 6,2 20,83 122 20,83 122
9,00.R/L .3,0/3,5.60° 9 3,0-35 | 037 | 162 | 355 | 19 55 6,2 20,83 124 20,83 124
11,00.R/L.0,5/0,75.60°| 11 |0,5-0,75| 0,06 | 0,75 | 4,30 | 3,5 6,7 8,0 20,50 312 20,50 312
11,00.R/L 1,0/1,25.60°| 11 |1,0-125| 012 | 055 | 430 | 35 6,7 8,0 20,50 314 20,50 314
11,00.R/L 1,5/1,75.60°| 11 |15-175| 0,18 | 0,81 | 430 | 3,5 6,7 8,0 20,50 316 20,50 316
11,00.R/L.2,0/2,5.60° | 11 20-25 | 025 | 1,08 | 430 | 3,0 6,7 8,0 20,50 310 20,50 310
11,00.R/L.2,5/3,0.60° | 11 25-30 | 031 | 1,35 | 430 | 3,0 6,7 8,0 20,50 320 20,50 320
14,00.R/L 1,0/1,25.60°| 14 |1,0-125| 012 | 0,55 | 540 | 47 9,0 9,0 20,50 512 20,50 512
14,00.R/L 1,5/1,75.60°| 14 |15-175| 0,18 | 0,81 | 540 | 45 9,0 9,0 20,50 514 20,50 514
14,00.R/L.2,0/2,5.60°| 14 | 2,0-25 | 0,25 | 1,08 | 540 | 4,2 9,0 9,0 20,50 510 20,50 510
14,00.R/L.2,5/3,0.60° | 14 | 25-3,0 | 0,31 | 1,35 | 540 | 47 9,0 9,0 20,50 520 20,50 520
16,00.R/L 1,0/1,25.60°| 16 |1,0-1,25| 0,12 | 0,55 | 550 | 47 | 102 | 11,0 20,50 712 20,50 712
16,00.R/L 1,5/1,75.60°| 16 |1,5-175| 0,18 | 0,81 | 550 | 45 | 10,2 | 11,0 20,50 714 20,50 714
16,00.R/L.2,0/2,5.60°| 16 | 2,0-25| 0,25 | 1,08 | 550 | 42 | 10,2 | 11,0 20,50 716 20,50 716
16,00.R/L.2,5/3,0.60°| 16 | 2,5-3,0 | 0,31 | 1,35 | 550 | 4,2 | 10,2 | 110 20,50 710 20,50 710

Ocel ° °
Nehrdzavejica ocel ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy ° )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel
— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre sustruzenie zavitov (cely profil)
M \Xsox_/ CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy

Y5 Y5

DMIN I CF PDPT w1 PDX PDY S1 Artikel €. Artikel €.

Vefkost Oznadenie 73 348 ... 73 346 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

9,00.R/L.0,5.60° 9 0,50 | 0,06 | 0,27 | 355 | 325 | 55 6,2 23,25 405 23,25 405
9,00.R/L .1,0.60° 9 1,00 | 012 | 054 | 3,55 | 3,00 | 55 6,2 23,25 410 23,25 410
9,00.R/L1,560° | 9 | 150 | 018 | 081 | 355 | 280 | 55 | 6.2 23,25 415 23,25 415
9,00.R/L1,7560° | 9 | 1,75 | 0,20 | 0,95 | 355 | 270 | 55 | 6,2 2325 418 2325 418
9,00.R/L.2,0.60° 9 2,00 | 0,25 | 1,08 | 355 | 260 | 55 6,2 23,25 420 23,25 420
9,00.R/L.2,5.60° 9 250 | 0,31 | 1,35 | 355 | 250 | 55 6,2 2325 425 2325 425
9,00.R/L .3,0.60° 9 3,00 | 037 | 1,62 | 355 | 220 | 55 6,2 23,25 430 23,25 430
11,00.R/L 1,0.60° | 11 1,00 | 012 | 054 | 430 | 3,50 | 6,7 8,0 22,861 314 22,81 314
11,00.R/L1,560° | 11 | 150 | 018 | 0,81 | 430 | 350 | 67 | 80 22,81 316 22,81 316
11,00.R/L.2,0.60° | 11 2,00 | 0,25 | 1,08 | 430 | 3,20 | 6,7 8,0 22,81 310 22,81 310
11,00.R/L .2,5.60° | 11 250 | 0,31 | 1,35 | 4,30 | 3,00 | 67 8,0 22,861 320 22,81 320
11,00.R/L.3,0.60° | 11 3,00 | 037 | 1,62 | 430 | 290 | 6,7 8,0 22,81 330 22,81 330
14,00.R/L.0,5.60° | 14 | 0,50 | 0,06 | 0,27 | 540 | 3,50 | 9,0 9,0 23,70 510 23,70 510
14,00.R/L.1,0.60° | 14 1,00 | 012 | 0,54 | 540 | 350 | 9,0 9,0 21,05 512 21,05 512
14,00.R/L.1,5.60° | 14 150 | 0,18 | 0,81 | 540 | 3,30 | 9,0 9,0 21,05 514 21,05 514
14,00.R/L.2,0.60° | 14 | 2,00 | 0,25 | 1,08 | 540 | 420 | 9,0 9,0 21,05 610 21,05 610
14,00.R/L.2,5.60° | 14 2,50 | 0,31 1,35 | 540 | 4,70 9,0 9,0 21,05 520 21,05 520
16,00.R/L .1,0.60° | 16 1,00 | 012 | 054 | 550 | 470 | 10,2 | 11,0 25,46 712 25,46 712
16,00.R/L.1,5.60° | 16 1,50 | 0,18 | 0,81 | 550 | 4,50 | 10,2 | 11,0 25,46 714 25,46 714
16,00.R/L.2,0.60° | 16 | 2,00 | 0,25 | 1,08 | 550 | 420 | 10,2 | 11,0 25,46 716 25,46 716
16,00.R/L.2,5.60°| 16 | 2,50 | 0,31 | 1,35 | 550 | 4,20 | 10,2 | 11,0 25,46 710 25,46 710
16,00.R/L.3,060° | 16 | 3,00 | 0,37 | 1,62 | 550 | 400 | 10,2 | 11,0 25,46 720 25,46 720
16,00.R/L.3,5.60° | 16 | 3,50 | 0,43 | 1,89 | 550 | 3,80 | 10,2 | 11,0 25,46 730 25,46 730
16,00.R/L .4,0.60° | 16 | 4,00 | 0,50 | 2,16 | 550 | 3,60 | 10,2 | 11,0 25,46 740 25,46 740

Ocel ° °
Nehrdzavejica ocel ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel
— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre sustruzenie zavitov (cely profil)
G \X%X/ CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DMIN P Pl PDPT w1 PDX PDY S1 RE Artikel €. Artikel €.
Verkost Oznadenie 73 352... 73 350...
mm mm 1/ mm mm mm mm mm mm EUR EUR
11,00.R/L 1,814.55°| 11 1,814 14 116 | 4,30 | 3,0 6,7 8 0,24 30,31 306 30,31 306
11,00. R/L 1,337.55°| 11 1,337 19 0,85 | 430 | 27 6,7 8 0,18 30,31 304 30,31 304
14,00.R/L .1,814.55°| 14 1,814 14 116 | 535 | 3,6 9,0 9 0,24 30,31 506 30,31 506
14,00.R/L 1,337.55°| 14 1,337 19 085 | 535 | 38 9,0 9 0,18 30,31 504 30,31 504
16,00.R/L .2,309.55°| 16 2,309 11 148 | 550 | 35 | 10,2 11 0,31 32,41 708 32,41 708
16,00. R/L 1,814.55°| 16 1,814 14 116 | 550 | 39 | 10,2 1 0,24 32,41 706 32,41 706
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) )
NeZelezné kovy ° °
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Britové dosticky pre sustruzenie zavitov (Ciastocny profil)
A lichobeznikovy zavit DIN 103
30°

Tr J—Q—\ CWX500 CWX500

Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy

Y5 Y5

DMIN P CF PDPT w1 PDX PDY St Artikel €. Artikel €.

Vefkost Oznatenie 73 356 ... 73354 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

9,00.R/L .1,5.30° 9 15 | 047 | 090 | 3,55 | 3,00 | 55 6,2 21,49 415 21,49 415
9,00.R/L.2,0.30° | 9 20 | 060 | 125 | 355 | 285 | 55 6,2 21,49 420 21,49 420
9,00.R/L.3,0.30° | 9 30 | 096 | 1,75 | 3,55 | 2,25 | 55 6,2 21,49 430 21,49 430
9,00.R/L .4,0.30° 10 40 1,33 | 225 | 3,55 | 2,25 15 6,2 21,49 440 21,49 440
11,00.R/L 1,5.30° | 11 15 | 047 | 090 | 430 | 3,70 | 6,7 8,0 21,15 315 21,15 315
11,00.R/L.2,0.30°| 11 2,0 0,60 | 1,25 | 430 | 3,50 6,7 8,0 21,15 320 21,15 320
11,00.R/L.3,0.30° | 11 30 | 096 | 175 | 430 | 3,20 | 67 8,0 21,15 330 21,15 330
11,00.R/L .4,0.30° | 11 40 | 1,33 | 225 | 3,95 | 260 | 67 8,0 20,50 340 20,50 340
14,00.R/L.2,0.30°| 14 20 | 060 | 1,25 | 530 | 430 | 90 9,0 21,15 520 21,15 520
14,00.R/L.3,0.30°| 14 30 | 096 | 1,75 | 530 | 400 | 9,0 9,0 21,15 530 21,15 530
14,00.R/L .4,0.30°| 14 40 | 1,33 | 225 | 530 | 3,60 | 90 9,0 21,15 540 21,15 540
14,00.R/L.5,0.30°| 14 50 | 169 | 275 | 530 | 3,30 | 9,0 9,0 21,15 550 21,15 550
16,00.R/L.2,0.30°| 16 20 | 060 | 1,25 | 550 | 450 | 97 | 11,0 24,14 720 24,14 720
16,00.R/L.3,0.30°| 16 30 | 096 | 1,75 | 550 | 430 | 97 | 11,0 24,14 730 24,14 730
16,00.R/L .4,0.30°| 16 40 | 1,33 | 225 | 550 | 400 | 97 | 11,0 2414 740 2414 740
16,00.R/L .5,0.30°| 16 50 | 169 | 275 | 550 | 355 | 97 | 11,0 23,36 750 23,36 750
16,00.R/L .6,0.30°| 16 60 | 192 | 350 | 550 | 3,30 | 10,2 | 11,0 25,46 760 25,46 760

QOcel ) °
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) )
NeZelezné kovy ° °
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut

MiniCut
MiniCut - Britové dostiCky pre axialne zapichovanie
CWX500 CWX500
PDY
] 2| omay
[ Oy
. : 7 /‘
; ; I
EEEZAN
2 e
Llcw
Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DAXN cw PDPT w1 PDY RE S1 Artikel €. Artikel €.
Verkost Oznacenie 73 364 ... 73362 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
14,00.R/L 1,015 | 14 1,0 1,5 8,3 9 9 16,65 510 16,65 510
14,00.R/L.1,5.25 | 14 1,5 25 8,3 9 0,2 9 16,65 515 16,65 515
14,00.R/L.2,03,0| 14 2,0 3,0 8,3 9 0,2 9 16,65 520 16,65 520
14,00.R/L.2,050| 14 2,0 5,0 10,3 9 0,2 9 19,07 620 19,07 620
14,00.R/L.2,5.30| 14 2,5 3,0 8,3 9 0,2 9 16,65 525 16,65 525
14,00.R/L.2,5.50| 14 2,5 50 | 10,3 9 0,2 9 19,07 625 19,07 625
14,00.R/L.3,03,0| 14 3,0 3,0 8,3 9 0,2 9 16,65 530 16,65 530
14,00.R/L.3,050 | 14 3,0 50 | 10,3 9 0,2 9 19,07 630 19,07 630
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) )
NeZelezné kovy ° °
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °
Kalend ocel
- v, Strana 60
MiniCut - Britové dosticky pre axialne zapichovanie (cely radius)
CWX500 CWX500
PDY
B 2| o
w
L 12
C/?@
2
o L Low
Obrazky zobrazuju praveé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DAXN cw PDPT w1 PDY CRE S1 Artikel €. Artikel €.
Verkost Oznacenie 73 376 ... 73374 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
14,00.R/L.1,01,5| 14 1,0 1,5 8,3 9 0,5 9 20,50 510 20,50 510
14,00.R/L.1,6.25| 14 1,6 25 8,3 9 0,8 9 20,50 516 20,50 516
14,00.R/L.2,0.3,0| 14 2,0 3,0 8,3 9 1,0 9 20,50 520 20,50 520
14,00.R/L.2,53,0| 14 2,5 3,0 8,3 9 1,2 9 20,50 525 20,50 525
14,00.R/L.3,03,0| 14 3,0 3,0 8,3 9 15 9 20,50 530 20,50 530
QOcel ) )
Nehrdzavejdca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalena ocel

— v, strana 60
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WNT \ Performance

UltraMini obréabanie + MiniCut

MiniCut
MiniCut - Britové dostiCky pre axialne zapichovanie u capu
CWX500 CWX500
PDY
‘ | ©y
T8 o ' o
= ' ‘
; ; I
EEEZAN
2 e
Llcw
Obrazky zobrazuja pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DAXN cw PDPT w1 PDY RE S1 Artikel €. Artikel €.
Verkost Oznagenie 73360 ... 73 358 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
12,00.R/L1,015| 12 1,0 1,5 8,3 7,0 9 17,20 310 17,20 310
12,00.R/L.1,5.25| 12 1,5 25 8,3 75 0,2 9 17,52 315 1752 315
12,00.R/L.2,0.3,0] 12 2,0 3,0 8,3 8,0 0,2 9 17,52 320 17,52 320
12,00.R/L.2,0.5,0) 12 2,0 5,0 10,3 8,0 0,2 9 20,18 420 20,18 420
12,00.R/L.2,5.3,0] 12 2,5 3,0 8,3 8,5 0,2 9 17,52 325 17,52 325
12,00.R/L.2,5.5,0] 12 2,5 50 | 10,3 | 85 0,2 9 20,18 425 20,18 425
12,00.R/L.3,0.3,0] 12 3,0 3,0 8,3 9,0 0,2 9 17,52 330 17,52 330
12,00.R/L.3,0.5,0| 12 3,0 50 | 10,3 | 9,0 0,2 9 20,18 430 20,18 430
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) )
NeZelezné kovy ° °
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel

Suprava: MiniCut - velkost 9

A rozsiahla Skala reznych dosticiek novo od priemeru 9 mm

A CWX500

— v, strana 60

Kopirovanie (K) Vyvrtavanie (A) Zapichovanie (E) Zrazanie hran (F)
Y5
Artikel €.
Néstroj Oznatenie Akl @ otvoru Sirka Hibka zdpichu  [Pocetksvsade|  Obr. 73528 ...
mm mm mm EUR
VBD pre zapichovanie 9,00. R .1,00.1,8 73310210 9 1,00 1,8 1 E
VBD pre jemné NC ststruzenie| 9,00. R .2,00.2,0 73314120 9 2,0+0,05 2,0 1 A
VBD pre kopirovanie 9,00. R .3,60.10° 73 386 136 9 3,6 1 K
VBD pre kopirovanie 9,00. R .3,60.20° 73 322 236 9 3,6 1 K 190,90 125
VBD pre zrazanie hran 9,00. R .45°1,3 73334110 9 1,3 1 F
Drziak 9,00/16.N.25.1,0 73522125 1
Upinaci klaé 70950 105 1
12150 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

MiniCut

MiniCut - Ocelovy upinaci drZiak

OAL
Y5
DCONMS 7| OAL LDRED | BDRED H Artikel ¢.
Verkost Oznacenie a g Is 73522 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
08 8,00/16.N.121,0 | 78 16 80 60 12 6,0 15,0 5 83,15 012
8,00/16.N.22.1,0 | 7.8 16 90 60 22 6,0 | 150 5 95,32 122
09 9,00/16.N.14.1,8 | 8,6 16 95 60 14 74 15,0 5 84,20 014
9,00/16.N.25.1,8 | 8,6 16 105 60 25 74 15,0 5 96,57 125
1 11,00/16.N.16.2,3| 10,7 16 97 60 16 8,0 14,5 5 83,15 016
11,00/16.N.29.2,3| 10,7 16 110 60 29 8,0 14,5 5 95,32 129
14 14,00/16.N.18.4,0| 13,8 16 100 60 18 11,0 | 145 5 95,32 018
14,00/16.N.38.4,0| 13,8 16 120 60 38 1,0 | 145 5 95,32 138
16 16,00/16.N.22.4,3| 15,7 16 100 60 22 11,0 | 145 5 83,15 022
16,00/16.N.42.4,3| 15,7 16 120 60 42 1,0 | 145 5 95,32 142
Y7 Y5
KIac D Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel €.
80950 ... 73082...
Velkost EUR EUR
08 T08 7,80 110 M2,6 3,15 002
09 T08 780 110 M2,6 3,15 002
1 T10 914 112 M35 3,15 003
14 T15 928 113 M4 3,15 004
16 T20 995 114 M5 3,15 005

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance UltraMini obrabanie + MiniCut
MiniCut

MiniCut - Upinaci drZiak z tvrdokovu - antivibraény

OAL

Y5
DCONMS 7| OAL LDRED | BDRED H Artikel ¢.
Vefkost Oznadenie a ls Is 73520...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
8,00/12.N.21.1,0HM | 7,8 12 80 48 21 6,0 11,0 5 134,20 021
8,00/12.N.30.1,0HM | 7,8 12 90 48 30 6,0 11,0 5 145,70 030
8,00/12.N.421,0HM | 7.8 12 100 48 42 6,0 11,0 5 172,00 042
8,00/12.N.50.1,0HM | 7.8 12 115 48 50 6,0 11,0 5 195,00 050
9,00/12.N.221,0HM | 8,6 12 90 60 22 74 11,0 5 151,00 222
9,00/12.N.30.2,0HM | 8,6 12 98 60 30 74 11,0 5 176,20 230
9,00/12.N.42.3,0HM | 8,6 12 110 60 42 74 11,0 5 198,20 242
9,00/12.N.56.4,0HM | 8,6 12 122 60 56 74 11,0 5 224,40 256
11,00/12.N.29.2,3HM | 10,7 12 95 60 29 8,0 10,5 5 134,20 129
11,00/12.N.42.2,3HM | 10,7 12 110 60 42 8,0 10,5 5 145,70 142
11,00/12.N.56.2,3 HM | 10,7 12 120 60 56 8,0 10,5 5 172,00 156
11,00/12.N.64.2,3HM | 10,7 12 130 60 64 8,0 10,5 5 195,00 164
14,00/12.N.34.4,0HM| 13,8 12 100 60 34 11,0 | 10,5 5 163,60 234
14,00/12.N.45.4,0HM| 13,8 12 110 60 45 1,0 | 105 5 184,50 245
14,00/12.N.64.4,0HM| 13,8 12 130 60 64 11,0 | 10,5 5 219,20 264
14,00/16.N.34.4,0HM| 13,8 16 100 60 34 11,0 | 145 5 191,90 334
14,00/16.N.45.4,0 HM | 13,8 16 110 60 45 11,0 | 145 5 220,20 345
14,00/16.N.64.4,0 HM| 13,8 16 130 60 64 1,0 | 145 5 250,60 364
14,00/16.N.75.40HM | 13,8 16 145 60 75 11,0 | 145 5 268,50 375
16,00/12.N.40.4,3HM | 15,7 12 130 60 40 11,0 | 10,5 5 174,10 440
16,00/12.N.56.4,3HM| 15,7 12 130 60 56 11,0 | 10,5 5 184,50 456
16,00/12.N.80.4,3HM | 15,7 12 150 60 80 11,0 | 10,5 5 219,20 480
16,00/16.N.40.4,3HM| 15,7 16 130 60 40 1,0 | 145 5 220,20 540
16,00/16.N.56.4,3HM | 15,7 16 130 60 56 11,0 | 145 5 220,20 556
16,00/16.N.80.4,3HM | 15,7 16 150 60 80 11,0 | 145 5 250,60 580
Y7 Y5
R =,
Klue D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950 ... 73082 ...
Velkost EUR EUR
08 T08 7,80 110 M2,6 3,15 002
09 T08 780 110 M2,6 3,15 002
1 T10 914 112 M35 3,15 003
14 T15 928 113 M4 3,15 004
16 T20 995 114 M5 3,15 005
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WNT \ Performance

MiniCut
MiniCut - TK drziak Flexo
g
8
8| - 4
of jE- - {60 - — — -t ZJD\ _
LU - -
OAL
Y5
DCONMS | OAL [y Artikel ¢.
Verkost Oznagenie a 73525...
mm mm mm mm EUR
08 8,0/6.N16/2 6 65 18 8 212,90 818
8,0/6.N40/4 6 103 40 8 242,20 840
11 11,0/8.N20/2 8 79 20 11 269,50 120 Y
11,0/8.N50/4 8 129 50 11 306,20 150 "
1) svnutornym chladenim
Y7 Y5
= T,
Krac b Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel €.
80950 ... 73082 ...
Velkost EUR EUR
08 T08 780 110 M2,6 3,15 002
11 T10 914 112 M35 3,15 003
MiniCut - Zakladny drziak pre TK drziak Flexo
12}
S
z 2
g 2
TS =18
Y5
DCONWS | DCONMS |~ H 0AL Artikel ¢.
Velkost Oznacenie ls Is 73526 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
08 8/16.75 6 16 14 75 55 10 127,90 816
8/20.90 6 20 18 90 70 10 127,90 820
1 11/16.75 8 16 14 75 55 10 127,90 116
11/20.90 8 20 18 90 70 10 127,90 120
2A/28 Y5
Inbus klu¢ Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel €.
70950 ... 73082 ...
pre artikel €. EUR EUR
73526 816 SW2,5 2,45 175 M5x0,5x6 2,96 010
73526 820 SW2,5 2,45 175 M5x0,5x6 2,96 010
73526 116 SW2,5 2,45 175 M5x0,5x4 2,96 009
73526 120 SW2,5 2,45 175 M5x0,5x6 2,96 010

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

UltraMini obrébanie + MiniCut

MiniCut

MiniCut - Ocelovy drZiak

A pre axialne obrabanie

g
P 5
| :
LDRED
OAL
Obrézky zobrazuju pravé prevedenie lavy pravy
Y5 Y5
DCONMS| OAL | LDRED Artikel ¢. Artikel ¢.
Vefkost Oznagenie a 73523... 73524 ...
mm mm mm mm EUR EUR
14,0/16.R/L.25.1,0 13,5 16 90 25 114,30 025 114,30 025
14,0/16.R/L .45.1,0 13,5 16 110 45 121,60 145 121,60 145
Y7 Y5
- L
Krac D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950 ... 73082 ...
Velkost EUR EUR
14 T15 928 113 M4 3,15 004
12|54
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WNT \ Performance

SlotCut
SlotCut - TK noze - DIN 138
A b, =Sirkadrazky
TiAIN TiAIN TiAIN
OAL ,
g E
E
S8
Y5 Y5 Y5
CW | HF | RE | OAL |LDRED|DAXN|DCONMS | H Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznacenie D1 pousec Drziak 73 600 e 73 601 s 73 602 e
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
NPU.0198.01.1 2 [1,98/551(010] 38 |125] 6 7 6,3 NHU 42,98 099
NPU.0200.01.1 2 12,01/551(010| 38 |125| 6 7 6,3 NHU 42,98 099
NPU.0210.03.1 2 12101551035/ 38 |125| 6 7 6,3 NHU 4298 098
NPU.0298.01.1 3 1298/6,2(010| 38 |125]| 7 7 6,3 NHU 42,98 100
NPU.0300.01.1 3 13,01/6,2(010| 38 |125]| 7 7 6,3 NHU 4298 100
NPU.0310.03.1 3 |310/6,20,35| 38 |125| 7 7 6,3 NHU 42,98 099
NPU.0310.05.1 3 1310/6,20,50| 38 |125]| 7 7 6,3 NHU 42,98 100
NPU.0398.01.1 4 139862010 40 | 150 7 7 6,3 NHU 41,22 101
NPU.0398.02.2 4 1398)6,2(0,200 50 | 250 7 7 6,3 NHU 54,01 102
NPU.0400.01.1 4 140162010 40 | 150 7 7 6,3 NHU 41,22 101
NPU.0400.02.1 4 14016,2|0,20 40 | 150 7 7 6,3 NHU 41,22 102
NPU.0400.02.2 4 14,016,2|0,20| 50 | 250 | 7 7 6,3 NHU 54,01 103
NPU.0410.05.1 4 141016,2|0,50| 40 | 150 7 7 6,3 NHU 41,22 101
NPU.0410.05.2 4 1410)6,2|0,50| 50 | 250 7 7 6,3 NHU 54,01 102
NPU.0498.02.2 5 14,9858 10,20| 50 | 25,0| 7 7 6,3 NHU 54,01 103
NPU.0500.02.2 5 15,01/5810,20| 50 | 25,0 8 7 6,3 NHU 54,01 104

70 Tolerancia C 11 pre 73600 ..., tolerancia JS 9 pre 73 601 ..., tolerancia P 9 pre 73 602 ...

SlotCut - Upinaci drziak na TK noze

Rozsah dodavky:
upinaci drziak s upinacimi skrutkami, bez TK noza

OAL
LPR LS

DCONMS

Y5
DCONWS | BDRED | DCONMSg|  DF OAL LS LPR H Artikel ¢.
Oznaéenie TKnoz 73610 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
NHU.25 ‘ 7 ‘ 18 ‘ 25 ‘ 33 ‘ 73 ‘ 40 ‘ 33 ‘ 23 ‘ NPU 215,00 025
NHU.32 7 20 32 40 73 40 33 30 NPU 224,40 032
2A/28 Y5
Inbus klt¢ Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
70950 ... 73082 ...
pre artikel €. EUR EUR
73610025 SW2,5 2,45 175 Mb5x6 2,90 001
73610032 SW2,5 2,45 175 Mb5x6 2,90 001
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WNT \ Performance

SlotCut
SlotCut - TK noze - DIN 138
A b, =Sirkadrazky
TiAIN TiAIN TiAIN
OAL )
T
z
S8
Y5 Y5 Y5
CW | HF | RE | OAL | LDRED |DAXN|DCONMS | H Artikel €. Artikel €. Artikel €.
Oznacenie D1 usoparc DrZiak 73 606 s 73 607 s 73 608 i
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
NP10.398.02.2 4 1398/ 9 02|50 25 |10 10 92| NH10 60,07 101
NP10.398.02.3 4 1398/ 9 02|66 41 |10 10 92| NH10 7517 102
NP10.400.02.2 4 1401 9 02|50 25 | 10 10 92| NH10 60,07 101
NP10.400.02.3 4 1401 9 |02 66| 41 |10 10 92| NH10 7517 102
NP10.410.05.2 4 14101 9 |05|50 | 25 | 10 10 92| NH10 60,07 101
NP10.410.05.3 4 1410] 9 |05 /66| 41 |10 10 92| NH10 7517 102
NP10.498.02.2 5 1498/ 9 02|50 25 |10 10 92| NH10 60,07 103
NP10.498.02.3 5 1498/ 9 02|66 | 41 |10 10 92| NH10 7517 104
NP10.500.02.2 5 1501 9 02|50 25 |10 10 92| NH10 60,07 103
NP10.500.02.3 5 1501 9 02|66 | 41 |10 10 92| NH10 7517 104
NP10.510.05.2 5 15100 9 05|50 25 |10 10 92| NH10 60,07 103
NP10.510.05.3 5 |5100 9 05|66 | 41 |10 10 92| NH10 7517 104
70 Tolerancia C 11 pre 73 606, tolerancia P 9 pre 73 607, tolerancia JS 9 pre 73 608
SlotCut - Upinaci drziak na TK noze
Rozsah dodavky:
upinaci drziak s upinacimi skrutkami, bez TK noza
OAL
LPR LS
| [J %]
2 & =1
[ S ,,%, 5l o
cnI c/)f 8
2
8
8
Y5
DCONWS| BDRED | DCONMS |  DF 0AL LS LPR H Artikel €.
Oznaéenie TKnoz 73612 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
NH10.0025.1 10 20 25 33 73 40 33 23 NP10 215,00 025
NH10.0032.1 10 20 32 40 73 40 33 30 NP10 215,00 032
2A/28 Y5
Inbus klu¢ Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel ¢.
70950 ... 70950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
73612032 SWo03 2,45 176 M6x5,5 3,44 031
73612025 SWo03 2,45 176 M6x5,5 3,44 031
12156 cuttingtools.ceratizit.com
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SlotCut
SlotCut - TK noze - DIN 138
A b, =Sirkadrazky
TiAIN TiAIN TiAIN
N E
INSL
PDPT
RE
O 14
<
pov | FE
Y5 Y5 Y5
cw RE | PDY | INSL | PDPT [DAXN| W1 Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
Oznacenie Dipousoc DrZiak 73603 ... 73604 ... 73 605 ...
mm mm [ mm | mm | mm | mm | mm| mm EUR EUR EUR
NV15.0398.02 4 3,98 10,20/ 6,5 (13,0123 | 15 | 3,2 NHV 15 38,14 110
NV15.0401.02 4 4,01 10,20/ 6,5 13,0/ 2,3 | 15 | 3,2 NHV 15 38,14 110
NV15.0410.050 4 410 |0,50|6,5|13,0{ 2,2 | 15 | 3,2 NHV 15 38,14 108
NV15.0498.02 5 498 10,20/ 6,5 [13,0{ 28 | 15 | 3,2 NHV 15 38,14 111
NV15.0501.02 5 5,01 10,20/ 6,5 13,0/ 28 | 15 | 3,2 NHV 15 38,14 111
NV15.0510.050 5 510 [0,50( 6,5 |13,0{ 25| 15 | 3,2 NHV 15 38,14 109
NV15.0598.02 6 5,98 10,20/ 6,5 13,0/ 3,3 | 15 | 3,2 NHV 15 38,14 112
NV15.0601.02 6 6,01 10,20/ 6,5 13,0/ 3,3 | 15 | 3,2 NHV 15 38,14 112
NV15.0612.085 6 6,12 10,85/ 6,5|13,0{ 2,6 | 15 | 3,2 NHV 15 38,14 110
NPV.0498.02 5 498 10,20/ 8,0 |17,3|2,7 | 22 | 53 NHV 22 38,14 100
NPV.0501.02 5 5,01 10,20/ 8,0 |17,3| 2,7 | 22 | 5,3 NHV 22 38,14 100
NPV.0598.02 6 598 0,20/ 8,0 |17,3| 3,4 | 22 | 53 NHV 22 38,14 101
NPV.0601.02 6 6,01 10,20/ 8,0 |17,3| 3,4 | 22 | 53 NHV 22 38,14 101
NPV.0612.085 6 6,12 10,85/8,017,3| 26 | 22 | 53 NHV 22 38,14 101
NPV.0713.085 7 713 (0,85)8,0(17,3|3,3 | 22 | 5,3 NHV 22 38,14 102
NPV.0798.02 8 798 |0,20| 8,0 |17,3| 41| 22 | 5,3 | NHV22/30 38,14 102
NPV.0801.02 8 8,01 10,20/ 8,0 |17,3| 41 | 22 | 5,3 | NHV22/30 38,14 102
NPV.0813.105 8 8,13 [1,05/8,0|17,3| 3,4 | 22 | 53 | NHV22/30 38,14 103
NPV.0998.03 10 9,98 10,30/ 8,0 17,3 4,2 | 30 | 53 NHV 30 38,14 103
NPV.1001.03 10 110,01|0,30| 8,0 |17,3| 4,2 | 30 | 5,3 NHV 30 38,14 103
NPV.1013.105 10 10,13 |1,05/10,9/20,2| 4,2 | 40 | 5,3 NHV 38 38,14 104
NPV.1197.03 12 | 11,97 |0,30(10,9|20,2| 5,7 | 40 | 5,3 NHV 38 38,14 104
NPV.1202.05 20 |12,020,50/10,9/20,2| 8,5 | 40 | 5,3 NHV 38 38,14 105
NPV.1202.03 12 12,02 0,30(10,9|20,2| 5,7 | 40 | 5,3 NHV 38 38,14 104
NPV.1215.135 12 | 12,15(1,35(10,9|20,2| 51 | 40 | 5,3 NHV 38 38,14 105
NPV.1215.175 16 | 12,15(1,75/10,9/20,2| 6,6 | 40 | 5,3 NHV 38 38,14 106
NPV.1215.225 24 1121512,25/10,9/20,2/ 8,5 | 40 | 5,3 NHV 38 38,14 107
NPV.1397.03 14 113,97 10,30(10,9|20,1| 75 | 45 | 5,3 NHV 45 43,20 106
NPV.1402.03 14 14,02 0,30(10,9|20,1| 7,5 | 45 | 5,3 NHV 45 43,20 106
NPV.1597.03 16 |15,97(0,30({10,9/20,1| 75| 45 | 5,3 NHV 45 4320 107
NPV.1602.03 16 | 16,02(0,30(10,9/20,1| 75 | 45 | 5,3 NHV 45 43,20 107
NPV.1797.05 18 | 1797 10,50(10,9|20,1| 9,5 | 45 | 5,3 NHV 45 4320 108
NPV.1802.05 18 18,02 0,50(10,9|20,1| 9,5 | 45 | 53 NHV 45 43,20 108
NPV.1997.05 20 19,97 0,50/10,9/20,1(10,0| 45 | 5,3 NHV 45 43,20 109
NPV.2002.05 20 |20,02/0,50/10,9/20,1(10,0| 45 | 5,3 NHV 45 43,20 109

70 Tolerancia C 11 pre 73 603, tolerancia JS 9 pre 73 604, tolerancia P 9 pre 73 605
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SlotCut

SlotCut - Upinaci drziak pre TK noze

Rozsah dodavky:

upinaci drziak s upinacou skrutkou, bez TK noza

OAL

LPR

(2]
=
gl &
2
Y5
DCONMS 45 | DAXN DF 0AL LH LPR H Artikel €.
Oznacenie f TKnoz 73 613 e
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
NHV.15.1 25 15 33 75 25 35 23 8,4 NV15 184,50 025
NHV.15.2 25 15 33 90 40 50 23 8,4 NV15 202,40 125
NHV.15.3 25 15 33 110 60 70 23 8,4 NV15 230,70 225
SlotCut - Upinaci drziak pre TK noze
Rozsah dodavky:
upinaci drziak s upinacou skrutkou, bez TK noZa
OAL
LPR
=
Y5
DCONMS 45 | DAXN DF 0AL LH LPR H Artikel €.
Oznacenie f TKnoz 73 611 ™
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
NHV.22 25 22 33 100 50 60 23 12,0 NPV 201,40 025
NHV.30 32 30 45 100 50 60 30 16,5 NPV 201,40 032
NHV.30 32 30 45 125 75 85 30 16,5 NPV 228,50 532
NHV.38 32 38 45 100 50 60 30 22,0 NPV 201,40 132
NHV.38 32 38 45 125 75 85 30 22,0 NPV 228,50 632
NHV.45 40 45 55 120 50 60 38 24,0 NPV 272,60 040
NHV.45 40 45 55 175 | 105 115 38 24,0 NPV 369,10 140
NHV.45 40 45 55 225 | 155 | 165 38 24,0 NPV 416,20 240
Y7 Y5
Klac D Upinacia skrutka
Néhradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
DCONMS 80950 ... 73082 ...
EUR EUR
25 T20 995 114 M5x13 427 007
32 T20 9,95 114 M5x13 427 007
40 T20 995 114 M5x13 427 007
12158 cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material
Stavebna ocefl
Automatova ocef
C ¢na ocel, neleg

Cementacna ocel, legovana

Ocef na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zusfachfovanie, nelegovana
Ocel na zu$lachfovanie, legovana
Ocef na zusfachfovanie, legovana
Ocefoliatina, ocel na odliatky
Nitridaénd ocef

Nitridaénd ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocefl

Rychlorezna ocel

Nastrojova ocefl pre pracu za studena
Nastrojova ocef pre pracu za tepla
Nehrdzavejuca ocef na odliatky
Nehrdzavejuca ocef feriticka
Nehrdzavejuca ocef martenziticka
Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka
Nehrdzavejuca ocef austeniticka
Ziaruvzdorna ocel

Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s lamelovym grafitom
Seda liatina s guli¢kovym grafitom
Seda liatina s gulickovym grafitom
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina biela
Temperovana liatina ¢ierna
Temperovand liatina ¢ierna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Zliatina hlinika < 0,5% Si

Zliatina hlinika 0,5-10% Si

Zliatina hlinika 10-15% Si

Zliatina hlinika > 15% Si

Med (nelegovand, nizkolegovand)
Med' - tvarna zliatina

Med - Specidlna zliatina

Med - $pecidlna zliatina

Med - Specialna zliatina

Mosadz krehka, bronz, ¢ervena mosadz
Mosadz hizevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny vldknami

Hor¢ik a zliatiny horéika

Grafit

Wolfram a zliatiny wolframu
Molybdén a zliatiny molybdénu
Cisty nikel

Zliatina niklu

Zliatina niklu

Zliatina niklu a molybdénu

Zliatina niklu

Zliatina kobaltu a chrému
Ziaruvzdorna zliatina

Zliatina niklu a kobaltu (chrému)
Cisty titan

Zliatina titanu

Zliatina titanu

Kalend ocef

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 15131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 14510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 14301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 32315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 20331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
24060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
24600
<1300 N/mm? 24886
<1300 N/mm? 24711
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznacenie materialu

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vystuzené sklenym vidknom

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727
1.0481
17015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
14028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznacenie materidlu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**yystuzeng uhlikovym

vldknom

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
14104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

* ko

Oznacenie materidlu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

12

vystuzené aramidovym
vldknom

12159



WNT \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty

UltraMini~ UltraMini ~ UltraMini ~ UltraMini ~ MiniCut  UltraMini ~ MiniCut

KIOF  KIOFTN KIOTAN DPX57S CWX500 TiAIN+  CBN S
Index Ve Vm/min fvmmy/ot.
1.1 30-130  30-180  80-200 80-200  80-200
1.2 30-130  40-200 80-200 80-200  80-200 Vyvrtavanie a kopirovanie 0,02-0,05 0,03-0,10
1.3 30-130 40-180 80-200 80-200 80-200
1.4 15-90 30-140 80-160  80-160  80-160 Vyvrtévanie a kopirovanie -
15  15-90  30-100 80-140 Gl 0,02-006 ~ 0,03-0,10
1.6 15-90 30-100 80-160 80-160 80-160
1.7 30-130  30-100  80-160  80-160  80-160 Vyvrtdvanie a kopirovanie - 0.02-0.08
1.8 15-90 30-100 80-150 80-150  80-150 superzliatiny ' '
1.9 30-130  40-200 80-200 80-200 80-200
110 15-90  30-100  70-140  70-140  70-140 Ve 002-005 0,01-003
1.1 15-90 30-100 70-140 70-140 70-140
1.12 15-90 30-100 70-140 70-140 70-140
113 Spatné sustruzenie 0,02-0,04  0,03-0,10
1.14
1.15 15-45 30-100
1.16 15-45 30-100 Vyvrtdvanie a zrazanie hran 0,01-0,03  0,03-0,10
21 30-100 80-160 80-160  80-160
2.2 30-100 80-160 80-160 80-160
2.3 30-100 80-160 80-160 80-160 Predpichovanie a zrazanie hran 0,01-0,02 0,01-0,03
2.4 20-90 20-85 20-85 20-85
2.5 20-65 20-75 20-75 20-75
26 20-80 20-65 20-65 20-65 VnUtorné zapichovanie 0,01-0,02 0,01-0,03
2.7 20-80 20-65 20-65 20-65
3.1 30-110 70-150 30-180 30-180 30-180 i L, o
3.2 30-90 50-120 30-150 30-150 30-150 Vnutorné odlahcovacie zapichy 0,01-0,03  0,03-0,08
3.3 25-110  30-130  30-180  30-180  30-180
3.4 25-80 30-110  30-120 30-120 30-120 Vnutorné zapichovanie a
3.5 30-110  30-100 30-90 30-90 30-90 kopirovanie UY=OL =R

3.6 30-90 30-90 20-80 20-80 20-80
3.7 30-110  30-100  30-90 30-90 30-90
3.8 30-90 30-90 20-80 20-80 20-80
4.1 110-210 100-600 120-600 120-600 120-600
4.2 90-200 100-600 120-600 120-600 120-600
4.3 90-200 100-500 100-450 100-450 100-450
4.4 50-140 80-350 70-300 70-300  70-300
4.5 80-200  60-150  60-150  60-150
4.6 50-140 70-160  60-150  60-150  60-150
a7 60-150 80-180 100-180 100-180 100-180
4.8 50-140 80-180  90-180  90-180  90-180
4.9 50-140 80-180  80-180  80-180  80-180
4.10 50-140 80-180  80-180  80-180  80-180
41 80-160 100-200 120-220 120-220 120-220
4.12 50-120 80-180  70-150  70-150  70-150
413 40-120 70-160  80-180  80-180  80-180

Axidlne zapichovanie 0,02-0,05  0,02-0,05

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18 15-70

4.19

5.1 30-80 30-80 30-80 30-80

5.2 18-75 18-75 18-75 18-75

5.3 18-75 18-75 18-75 18-75

5.4 40-70 55-75
5.5 18-40 18-40 40-70 18-40 55-75
5.6 18-40 18-40 40-70 18-40 55-75
5.7 15-30 15-30 40-70 15-30 55-75
5.8 15-30 15-30 40-70 15-30 55-75
5.9 15-30 15-30 70-150 15-30

5.10 70-150

5.11 70-150

6.1

6.2 70-100
6.3 70-100 50
6.4 70-100 50
6.5

70 Rezné parametre zdvisia v znacnej miere na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material typ strojal
Uvadzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zdvislosti na pracovnych podmienkach musia primerane upravit smerom nahor ¢i dole!
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - 73000 ... / 73 001 ...

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

UltraMini
DPX77S

vV, vV m/min

80-200
80-200
80-200
80-160
80-140
80-160
80-160
80-150
80-200
70-140
70-140
70-140

80-160
80-160
80-160
20-85
20-75
20-65
20-65
30-180
30-150
30-180
30-120
30-90
20-80
30-90
20-80
120-600
120-600
100-450
70-300
60-150
60-150
100-180
90-180
80-180
80-180
120-220
70-150
80-180

30-80
18-75
18-75
40-70
40-70
40-70
40-70
40-70
40-70
40-70
40-70

0,05

0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03

0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03

0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03
0,015-0,03

70 Rezné parametre zdvisia v znacnej miere na vonkajsich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material typ strojal

Zaoblenie hrany v mm

01 0,15
fvmm/ot.
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08
0,02-0,06  0,02-0,08

02

0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12

0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12

0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12

Uvadzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zdvislosti na pracovnych podmienkach musia primerane upravit smerom nahor ¢i dole!

cuttingtools.ceratizit.com
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UltraMini obrabanie + MiniCut
Technické informéacie

Drazkovanie - odporucanie pre spravny pracovny postup

SlotCut

Stdle CastejSie sa u jednotlivych kusov ¢i u malych a
stredne velkych sérii musia vykonavat velmi presné
drazky.

Aby bolo mozné také drazky robit v jednom upnutiu
na prisluSnom stroji, k dispozicii musi byt Specidiny
nastrojovy systém vyladeny na proces "drazkovania".

Pomocou systému SlotCut je mozné robit drazky s
najbeznejSimi toleranciami drazok.

Zatymto ucelom sa ponukaju Styri koncepty. Dva
koncepty stavaju na kompletnom rieSeni pomocou
tvrdokovoveho noza a su vhodné préave v pripade
malych priemerov.

U vacsich priemerov su idealnym rieSenim koncepty s
vymenitelnymi doStickami.

Drazkovanie je nielen hospodérne ako na sustruhoch,
ale aj na obrdbacich centroch a prindsa za velmi
kratky ¢as vysoko presny vysledok obrabania.

Prisun v mm

0,1
0,09

Orientacné hodnoty pre drazkovanie

10000

9000

0,08

8000

0,07
0,06

7000

6000

5000

0,05
0,04

4000

0,03
0,02
0,01

Posun v mm/min.

3000
2000

1000

00 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

Pevnost v tahu v N/mm?

0 Udaje sti zna&ne zavislé na vonkajsich podmienkach
a predstavuju iba orientané hodnoty, ktoré sa
v zavislosti na stabilite stroja, pripadu pouZitia a
materidlu musia upravit smerom nahor ¢i dole.

Tipy pre uzivatela

a Vyvarujte sa vykondvaniu preruSovanych A Prispatnom pohybe vyberte nastroj z
rezov. dréazky.

4 Ak je to mozné, potom robte drazkovanie a PouZivajte chladiace médium.

hore v obrobku, triesky potom padaju Tym sa prediZi Zivotnost nastroja a
smerom dole! zlepsi sa kvalita povrchu.
4 Zabezpecte volné vychadzanie na konci 4 Nastavenie nastroja je nevyhnutné.
drazky. Dbajte preto na spravny priemer nastroja.
12162 cuttingtools.ceratizit.com
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UltraMini obrabanie + MiniCut
Technické informacie

Vysvetlenie symbolov
UltraMini

% Vyvrtdvanie a kopirovanie

ﬁ Vyvrtdvanie s vysokym posuvom
% Vyvrtdvanie a kopirovanie - superzliatiny
E Vyvrtdvanie

MiniCut

£ Vyvrtvanie a kopirovanie

Povlaky

TiAIN+

TiN

TiAIN

>

multivrstvovy povlak TiAIN
maximalna pracovnd teplota: 1000 °C

>

>

povlak TiN
A maximalna pracovna teplota: 450 °C

>

multivrstvovy povlak TiAIN
A maximalna pracovna teplota: 900 °C

Typy zavitov

Tr

Metricky ISO- normélny zdvit

Lichobeznikovy zavit DIN 103

Vrcholovy uhol zavitu

30°

AN AANAAY

55° 60°

cuttingtools.ceratizit.com

MF

= Spéatné sustruzenie

Vyvrtavanie a zrdZanie hran

Predpichovanie a zraZanie hran

= V/nitorné zapichovanie

Predpichovanie a zrdZanie hréan

Vnutorné zapichovanie

Vnutorné odlahCovacie zépichy

_ Vndtorné zapichovanie a kopirovanie

CWX500

DXP77S

DPX57S

Metricky ISO- zavit s jemnym stdpanim

Chladenie

# Svnutornym chladenim

> > >

>

>

% Vnutorné odlahCovacie zépichy
E Vnitorné zapichovanie a kopirovanie
w SustruZenie vnutorného zdvitu
@ Axidlne zapichovanie

tvrdokov, povlak TiAIN
ISO | K30
univerzalna TK sorta na takmer vSetky materidly

povlak TIAIN+X
maximdlna pracovna teplota: 900 °C

povlak TiCrN
maximdlna pracovnd teplota: 900 °C

G | ZavitWhitworth
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