Novi izdelki za strojne tehnike

B MonoClamp - Radialno enojno drzalo SX-DC

.‘ DirectCooling - dvojno hlajenje zarezovalne ploScice po cepilni in prosti ploskvi.
Zavrezovanje in odrezovanje do premera 80 mm.

20

prenovljeni izvedbi. Elasticno vpenjalo za ploS¢e z montaznim kljucem.

3T MonoClamp - Radialno enojno drzalo SX
/ Zanesljiv enorezilni sistem za zarezovanje in zarezovalno struzenje v povsem

S— 21

/ [ MonoClamp - Aksialno enojno drzalo AX

Za aksialne zareze od premera 10 mm. V izvedbi 0° in 90° primeren z globinami
rezado 15 mm.




1 SvedriHSS

2 Svedri VHM

3 Svedri z obracalnimi
ploScicami

Obdelava izvrtin

4 Povrtalain grezila

B I1zstruzevalna orodja

6 Navojni svedri in
oblikovalci navojev

Kolutni in navojni rezkarji

Obdelava navojev
~

8 PloSCice za struzenje navojev

Q Struzne ploscice

10 EcoCut

11 Zzarezovalna orodja 11

Obdelava s struzenjem

struzenje

Miniaturna orodja za
12 : .

13 Rezkarji HSS

1 4 Rezkariji iz karbidne
trdine VHM

Obdelava z rezkanjem

1 5 Rezkalne glave z
obracalnimi ploS¢icami

16 Vpenjala za orodja

Vpenjanje orodja

17 Pribor

1 8 Primeri materialov in
seznam §t. artiklov
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Kazalo
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Razlaga simbolov 2
Toolfinder - Pregled sistema 3 Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

i - j 4+5 . . e

Toolffnder Zunanjfa obdelava ’ Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov
Toolfinder - Notranja obdelava 6+7 CERATIZIT Performance so bila zasnovana za posebna podrocja
Program izdelkov 8-99 uporabe in jih odlikuje izjiemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodnji

visoke zahteve glede zmogljivosti in Zelite doseci kar najboljSe

Tehnicni podatki o o o
rezultate, vam priporocamo premium izdelke iz te linije.

Rezalni podatki 100-102
Globine rezanja in podajanja 103-109
TC - Referencne vrednosti za globino profilain Stevilo rezov 110
Primerjava struzenja navojev s sistemom TG in 111
standardnim struzenjem

Zmanj$anje globine reza 112+113
Funkcije vpenjanja 114+115
Pritezni momenti vijakov modularnega vpenjala 116
Splosna navodila 117
Vzroki obrabe in ukrepi v primeru tezav 118-120
Pregled lomilcev odrezkov 121-124
Primer kodiranja zarezovalnih orodij 125
Pregled vrstin uporaba 126+127

Prednosti rezila DirectCooling

A |zjemni rezultati strojne obdelave tudi pri delovanju Crpalke ob nizki zmogljivosti
Najvecja prostornina pretoka vseh rezil z notranjihm hlajenjem na trgu

4 Prijazno do uporabnikov
Brez tesnilnega vijaka pri ojacanih rezilih

4 Zanesljiv nadomestni del za preprosto rokovanje in dolgo Zivlj
Enodelni tesnilni vijak iz jekla (za standardna rezila)

Razlaga simbolov
| F M R F: Fina strojna obdelava
v Vrezovanje @ Glavni nacin uporabe @ M: Srednje fina strojna obdelava
A R: Groba strojna obdelava
<« i Vzdolo @ Pomozna uporaba
C==| struzenje o] ] Gladek rez
1 Nepravilen rez
%jﬁ Celno struzenje @ Natan¢nost ponovitve Prekinjen rez
17Z:1
%_ﬁ@ Aksialno
zarezovanje
: CTCP325

Vrsta karbidne trdine

HCR1325
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Zarezovalna orodja
Toolfinder

Toolfinder - Pregled sistema

% Aksialno E‘ij Kopirno H‘H@ Vrezovanje [H} Vrezovanje ERX Odrezovanje
zarezovanje in . : .
. struzenje in struzenje
struzenje h
GX LX GX SX GX SX GX SX GX SX
SX-
X AX X LX DC LX FX LX FX LX
SX- Maxi Maxi Maxi
DC ™ 1| click ™1 click X1 Click
>

M Notranji navoj HW Zunanji navoj B‘@]ﬂ Vrezovanje g Varovalni
- in struzenje obro¢

TC TC GX X GX X
Razlaga sistema Stran
oX Z uporabo lomilca odrezkov tipa M3 lahko Se dodatno razsirimo podrocja uporabe enorezilnega zarezovalnega sistema SX.
Poleg vrezovanja/odrezovanja z uporabo lomilcev odrezkov tipa F2, M2 ali-27P, omogoca uporaba sistema SX z lomilcem odrezkov tipa 8-21
M3 tudi kopirno struzenje z dobrim nadzorom odrezkov. Zaradi te dodatne moznosti je zarezovalni sistem SX univerzalno vbodno orodije, -
s katerim je moZno izvajati prav vse vrste postopkov obdelave z vbodnimi orodii. Na voljo v modularnih izvedbi ali izvedbi MonoSystem.
SX- Nas zanesljiv enorezilni zarezovalni sistem SX je zdaj na voljo tudi s cilino usmerjenim notranjim dovodom hladilnega sredstva DirectCooling (DC). 14-21
DC Hladilno sredstvo je pritem speljano skozi dva hladilna kanala (eden nad zarezovalno plo$€ico, drugi pod njo) neposredno na mesto,
kjer bo imelo najvecji ucinek, tj. neposredno na rezilni rob.
Enorezilni sistem vrezovanja z mnozico specializiranih geometrij odrezkov. Od fine obdelave obcutljivejSih elementov do visokozmogljive
FX obdelave pri stabilnih pogojih. Na voljo v modularnih izvedbi ali izvedbi MonoSystem. 22-29
Dvorezilni zarezovalni sistem omogoca vsestransko uporabo za vrezovanje, odrezovanje, notranje zarezovalno struZenje in ustvarjanje
GX varnostnih utorov. Na voljo v velikostih GX 09, GX 16 in GX 24. Na voljo v modularnih izvedbi ali izvedbi MonoSystem. 30-60
Trorezilni sistem za odrezovanije, vrezovanije, aksialno in radialno zarezovanije ter kopirno in fino struzenje. Pozitivna bruSena geometrija
X rezkanja z zelo mehkim rezom ob najmanjsi rezalni sili. Moznost univerzalne uporabe za obdelavo skoraj vseh vrst materialov. 61-70
Na voljo vizvedbi MonoSystem.
Enorezilni sistem za zunanjo uporabo pri zarezah, $irSih od 8,0 mm. Uporaba sistema LX je moZna pri najstabilnejsih pogojih.
LX | Navoljov modularnih izvedbi ali izvedbi MonoSystem. 71-74
Dvorezilni sistem za aksialno vrezovanie in notranje zarezovalno struzenje z visoko natan¢nostjo.
AX Trirazlicne globine reza (5 mm, 10 mm in 15 mm) omogocajo vedno stabilno uporabo obdelovalnega orodja. 75-78
Dvorezilni sistem za rotacijsko vrezovanje zunanjih in notranjin navojev Posebnost sta uporaba brez popravkov vzpona navoja in uporaba
TC na ozkih ali tezko dostopnih obmogjih uporabe. Na voljo v modularnih izvedbi ali izvedbi MonoSystem. 79-87
Maxi Petrezilni zarezovalni sistem za vrezovanje in odrezovanje.
" 88-92
Click
cuttingtools.ceratizit.com 11]3
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oolfinder

Toolfinder - Zunanja obdelava

93 94 95
(e] o
o 45 ’ 90
e
S
(&) I I I
«© GX GX GX
=) 09 16 24
= : 53
(=) Globoko radialno
= zarezovanje, odrezovanje
in struZenje
38 38 ) . 99
Aksialno vrezovanje in
¢elno struzenje
39 39 Globoko aksialno 56
vrezovanje in ¢elno
struzenje
GX GX GX
09 16 24
| | I
Zareze varovalnega Vrezovanije in Zareze varovalnega Vrezovanje in Radialno, aksialno in globoko aksialno vrezovanje,
obroca struzenje obroca struzenje odrezovanje, ¢elno struzenje in struzenje
352 30 35 R 30 -F2 46 w3 50
’ , / il
Sirina zareza Standard 31 Sirina zareza Standard 31 -E 47 -2t e 52
CW=0,5-3,15mm (H13) CW =0,5-5,15 mm (H13) ’ / -
. -M40 32 . -M40 32 -1 48  CRE=15-4,0mm
Radijske zareze Radijske zareze ’ /

Standard 36 Standard 36
Sirina zareza -M
CW=2,0-3,5mm

33 -MAI()/ 49
CRE =0,8-1,2mm -217 &
-2

34 -27:/ 51

\\

CRE=0,8-3,0mm
Sirina zareza Sirinazareza
CW=2,0-6,0mm CW=2,0-6,0mm
GX GX GX
09 16 24
—
42 43 = "
o
= 58
o
o
(=
o
=
60
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Toolfinder
L% * Teizdelke najdete v — 16. poglavje
| | | | |
SX FX LX TC AX
A =
‘;- 28 13 27 73 84 76
e
Maxi
SX FX LX TC AX X Click
I I I I I I I
Vrezovanje, odrezovanje in Vrezovanje in Globoko vrezovanje Struzenje Aksialno zarezovanje Odrezovanje 61 -F2 5mm 88
struzenje odrezovanje in odrezovanje navojev in struzenje ‘ /
-Fy 8 M -F’ 22 Mw 7 Polni profil AR 8 -F2 10mm 89
Varovalni 62
23+24 60° 79 / obroc, /
Vrezovanjg in }/rezoyanje M M3 Sirina zareza vrezovanje q
-M1 9 m3 12 72 55° 82 Spodrezrobov B3
-27P 25 Sirina zareza q L
CW =8,0-10,0 mm Sirina zareza
g2 10 cre-15-30mm CW=1,0-2,5mm
o o Finoinkopirno G4
» -R2 26 Delni profil struzenje 1 1
Sirina zareza ’ 60° 81 4
CW=2,0-6,0mm S l Aksialno 65
cW= 22_9] mm 550 83 zarezovanje ‘
| | | | | | |
sX |-| bc FX LX TC AX 1P g"lfé‘l'(
| 66
[ 3
/ 20 85
14 67
77
AHS “ 68
78
69 91
-~
/ ¥ ¥ =
2 ? il —
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Zarezovalna (_)rodja
Toolfinder

Toolfinder - Notranja obdelava

MonoClamp

1116

GX
09

Zarezevarovalnega  Vrezovanje in
obroca struzenje

rF
Sirina zareza Standard 31
CW=0,5-3,15mm (H13) ’

. 32
Radijske zareze
Standard l

CRE=0,8-1,2mm

w
=

Sirina zareza
CW=2,0-3,5mm

GX
09

44

GX

16
Zarezevarovalnega  Vrezovanje in
obroca struzenje

35 R ' 30
Sirinazareza Standard 31
CW=0,5-5,15mm (H13) ,

. M40 32
Radijske zareze ’
Standar 36

-M1 83
-27P 37 /
.zv 34
CRE =0,8-3,0mm
Sirina zareza
CW =2,0-6,0 mm
45
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Toolfinder

GX
24 TC *
Radialno, aksialno in globoko aksialno vrezovanje, StruZenje navojev Odrezovanje 61
odrezovanie, ¢elno struzenje in struzenje
m/ 48 -MV 50 Delni profil ’ 81
60°
Zarezovalna 62
-M40 49  -27pF 52 Polni profil 80 ploscica z
60° ' varovalnim obrocem
-E 47 S Z 63
/ 154 0m it 82 aspodrez robov
555"
-F2 46
/ ggtm profi 83 Fino in kopirno 64
m/ 51 struzenje
Sirina zareza Aksialno 65
CW=2,0-6,0mm zarezovanje
TC X

87
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Sistem SX
Zarezovalna ploscica SX
A Zelo natan¢no bruSena geometrija
T -F2 -F2 -F2 -F2
=N CTCP325| |CTCP335 CTPP345| | CTPi340
1)
-F2 -F2 -F2 -F2
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
e W%m _ _
\O\ \ \ (2 [o[e]<]
-
RE PDPT
=
o
RE :
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznaka CW .00 |RE 005 PDPT Zadrzalo KataloSka St. KataloSka St. KatalosSka st. KatalosSka st.
70 346 ... 70 346 ... 70 346 ... 70 346 ...
mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
SX E2.00 N 0.20 2 02 |15 -SX2 18,01 822 18,01 622
SX E3.00 N 0.30 B 03 |20 -SX3 19,36 923 19,36 523 19,36 823 19,36 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 | 25 -SX4 20,48 824 20,48 624
Jeklo ) ° ° °
Nerjavno jeklo (e} o ) )
Lito Zelezo ° ° °
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine (¢} (]
Kaljeno jeklo )
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 107
Notranja obdelava Zunanja obdelava
-
a8
o
- p M
- 13 - 14-19 — 20+21

1118
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Sistem SX
Zarezovalna ploscica SX
A Napredna geometrija odrezovanja z negativnim rezalnim kotom, desna, leva in nevtralna izvedba
-M1 -M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
i)
-M1 -M1 -M1 -M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
&
~ - ~
ofels] [olc]a] [ofe]=]
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznaka IH  |CW.,.005|RE ..005| PSIR Zadrzalo KataloSka st. KataloSka st. KataloSka st. KataloSka st.
70342 ... 70342 ... 70342 ... 70342 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
SXE2.00L6 L 2 02 | 6° -SX2 12,08 612
SXE3.00L 6 L 3 02 | 6° -SX3 12,86 913 12,86 613
SXE4.00L 6 L 4 03 | 6° -SX4 13,54 614
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 12,08 922 12,08 822 12,08 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 12,86 923 12,86 523 12,86 823 12,86 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 13,54 924 13,54 524 13,54 824 13,54 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 14,42 925 1442 825 1442 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 15,55 926 15,55 826 15,55 626
SXE2.00R6 R 2 02 | 6° -SX2 12,08 602
SXE3.00R 6 R 3 02 | 6° -SX3 12,86 903 12,86 603
SXE4.00R 6 R 4 03 | 6° -SX4 13,54 604
Jeklo ° ) ° )
Nerjavno jeklo (e} o) ) )
Lito Zelezo ° ° °
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine (e} o
Kaljeno jeklo o)

— v, Stran 101

— Priporo¢ena uporaba na Stran 108

70 Pozor: priizvedbi D/L vrednosti podajanja zmanjSajte za 20-50 %.

Notranja obdelava Zunanja obdelava

“8m
=

- 13
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Zarezovalna orodja

Sistem SX
Zarezovalna ploscica SX
A Vecnamenska geometrija za odrezovanje, zarezovanje in vzdolzno struzenje
=3 -M2 -M2 -M2 -M2
0 ER CTCP325| |CTCP335  CTPP345| | CTP1340
i)
-M2 -M2 -M2 -M2
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
& : °’”“ DRAGONSON
~ x ~
olcl2] [ofe]=] [o[c][a] [ofe]]
5°
RE PDPT
=
O
RE
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznaka CW ..0.05 |RE ..005| PDPT Zadrzalo KataloSka st. KataloSka st. KataloSka st. KataloSka st.
70343 ... 70343 ... 70343 ... 70343 ...
mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
SXE2.00N0.20f 2 02 |15 -SX2 12,08 922 12,08 522 12,08 822 12,08 622
SXE3.00N0.30, 3 03 | 20 -SX3 12,86 923 12,86 523 12,86 823 12,86 623
SXE4.00N0.40 4 04 | 25 -SX4 13,54 924 13,54 524 13,54 824 13,54 624
SXE5.00N0.40 5 04 | 27 -SX5 14,42 925 14,42 525 14,42 825 14,42 625
SXE6.00N0.50, 6 05 | 30 -SX6 15,55 926 15,55 526 15,55 826 15,55 626
Jeklo ) ) ° )
Nerjavno jeklo (o) o ° )
Lito Zelezo ° ° °
Nezelezne kovine [¢)
Visoko toplotno odporne zlitine o L]
Kaljeno jeklo o
— v, Stran 101
— Priporoena uporaba na Stran 107
Notranja obdelava Zunanja obdelava
'.‘, a 4 W
- 13 - 14-19 — 20+21
11110 cuttingtools.ceratizit.com
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Zarezovalna ploScica SX

A Zarezovalna ploScica s posebno visoko pozitivno rezalno geometrijo in ostrim rezilnim robom
A Primerna zlasti za obdelavo aluminija in ostalih mehkih nezeleznih kovin z dolgimi odrezki

= 27P
B BHH H216T
-ALP

F M R CWK26
+ 0,02 mm

& o]

5°
RE PDPT
3] %@]DW
o
RE
1C/72
Oznaka CW ./.002|RE ./.005| PDPT ZadrZalo KataloSka $t.
70 349 ...
mm mm | mm EUR
SX E2.00 N 0.20 2 02 |20 -SX2 14,32 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 | 25 -SX3 15,33 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 |30 -SX4 16,23 124
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo °
NezZelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
— v, Stran 101
— Priporoena uporaba na Stran 107
Notranja obdelava Zunanja obdelava
il -
o >
- 13 - 14-19 — 20+21
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Sistem SX
Zarezovalna ploscica za obdelavo radijev SX
A Zazarezovanje in kopirno struzenje
A Zelo dober nadzor odrezkov
=3 N7 -M3 -M3
i ES CTCP335| | CTP1340
-M3 -M3
F M R HCR1335 CCN1340
& £0.10 mm ‘
¥ T -~ -~
@ i lofels] [ofe]<]
i
[
6o \ %
o
MG
&
oW |,
1C/72 1C/72
Oznaka CW .,.005| CRE |PDPT Zadrzalo KataloSka st. KataloSka st.
70344 ... 70344 ...
mm | mm | mm EUR EUR
SX R3.00 N 1.50 3 15115 -SX3 13,66 531 13,66 631
SX R4.00 N 2.00 4 20| 20 -SX4 14,42 532 14,42 632
SX R5.00 N 2.50 5 25| 25 -SX5 15,23 533 15,23 633
SX R6.00 N 3.00 6 30| 30 -SX6 16,56 634
Jeklo ) °
Nerjavno jeklo o )
Lito Zelezo ° °
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 108
Notranja obdelava Zunanja obdelava
L
4 V
- 13 - 14-19 — 20+21
1112
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Sistem SX
ModularClamp MSS - Radialni zarezovalni modul SX
A Vrezovanje, odrezovanje in struzenje radija
i o
i i r
_Cm I LIL Q__,:-\.".-- ag
S
i é %)
4 O ]
é*é, ,,,,, ] 1 2
3
%
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka HF | CW | WF | LF | H CODX | CDX | Zazarezovalna Kataloska st. Kataloska st.
hs drzala 70 897 ... 70896 ...
mm | mm | mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L 20-SX2 20 | 2 (35722 | 24 | 27 | 60 | 20 SX.2.. 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 20-SX3 20 | 3 (320 22 | 24 | 27 | 60 | 20 SX 3. 85,88 120 85,88 120
E25 R/L 20-SX2 25 | 2 |507| 22 | 30 75 | 20 SX.2.. 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 25-SX3 25 | 3 |470] 27 | 30 75 | 25 SX.3.. 86,51 125 86,51 125
E25 R/L 35-SX3 25 | 3 |470] 37 | 30 75 | 35 SX 3. 87,34 225 87,34 225
E25 R/L 25-SX4 25 | 4 1430 27 | 30 75 | 25 SX 4. 86,51 325 86,51 325
E25 R/L 35-SX4 25 | 4 |430| 37 | 30 75 | 35 SX 4. 87,34 425 87,34 425
E32 R/L 35-SX3 32 | 3 |470| 37 | 38 9% | 35 SX.3.. 88,92 032 88,92 032
E32 R/L 35-SX4 32 | 4 |430| 37 | 38 96 | 35 SX 4. 88,92 132 88,92 132
2A/28
e
lzmetac SX
Nadomestni deli Katalo$ka $t.
70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836
SX.3.. SX 2-3 26,59 836
SX 4. SX4-6 27,13 837
- 8-12 - 93-95 - 16. poglavje
70 Po potrebi dodatno narocite montazni klju¢ SX.
cuttingtools.ceratizit.com 1113
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Sistem SX

MonoClamp - Radialno rezilo DC-SX, standard

OAL

2A/25
Oznaka CW | H B | OAL CDX | Zazarezovalna | R/L/N KataloSka St.
b drzala 70884 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
XLCF L 2602-DC-SX2 2 |26 |24|110]16 | 25 SX.2.. L 151,00 712
XLCF L 3202-DC-SX2 2 | 32 (24150 | 16 | 26 SX.2.. L 163,60 702
XLCF R 2602-DC-SX2 2 | 26 |24 11016 | 25 SX.2.. R 151,00 512
XLCF R 3202-DC-SX2 2 |32 (24150 16 | 26 SX .2.. R 163,60 502
XLCF N 2603-DC-SX3 3 |26 |25 110 35 SX.3.. N 151,00 613
XLCF N 3203-DC-SX3 3 |32 |25 150 50 SX 3. N 163,60 603
XLCF N 2604-DC-SX4 4 | 26 | 33| 110 40 SX 4. N 151,00 614
XLCF N 3204-DC-SX4 4 | 32 |33]|150 50 SX 4. N 163,60 604
XLCF N 3205-DC-SX5 5 |32 ]43)150 55 SX.5.. N 163,60 605
XLCF N 3206-DC-SX6 6 | 32 | 52 | 150 60 SX .6.. N 163,60 606
Y7 2A/28 2A/28
e o ﬁ
D-klju¢ lzmetaé SX Tesnilni vijak
Nadomestni deli KataloSka st. Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR EUR
SX .2.. T15-1P 11,89 128 SX2-3 26,59 836 M4x3 12,89 450
SX .3.. T15-1P 11,89 128 SX2-3 2659 836 M4x3 12,89 450
SX 4. T15-1P 11,89 128 SX4-6 27,13 837 M4x3 12,89 450
SX .5.. T15-1P 11,89 128 SX4-6 27,13 837 M4x3 12,89 450
SX .6.. T15-1P 11,89 128 SX4-6 27,13 837 M4x3 12,89 450

- 8-12 — 97 — 16.poglavie — 16. poglavje

O po potrebi dodatno narotite montazni kiju SX.

1114 cuttingtools.ceratizit.com
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MonoClamp - Radialno rezilo SX, standard

0 ] - X
© nﬁu\umuh\;\‘ g | -
. o

Olr—g o é
N T3 < I fJ
LB

S

OAL
)

m ey | 2
R/L
2A/25
Oznaka CW | H B | OAL CDX | Za zarezovalna | R/L/N Kataloska st.
b, drzala 70884 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
XLCFL2602-SX2 | 2 | 26 | 24 | 110 | 1,5 | 25 SX.2. L 88,49 212
XLCFL3202-SX2 | 2 | 32 | 24 |150 | 1,5 | 25 SX.2.. L 92,59 202
XLCFR2602-SX2 | 2 | 26 | 24 | 110 | 1,5 | 25 SX .2.. R 88,49 012
XLCFR3202-SX2 | 2 | 32 | 24 |150 | 1,5 | 25 SX.2. R 92,59 002
XLCFN2603-SX3| 3 | 26 | 24 | 110 35 SX 3. N 88,49 113
XLCFN3203-SX3 | 3 | 32 | 24 | 150 50 SX 3. N 92,59 103
XCLFN2604-SX4 | 4 | 26 | 3,2 | 110 40 SX 4. N 88,49 114
XLCFN3204-SX4 | 4 | 32 | 3,2 | 150 50 SX 4. N 92,59 104
XLCFN3205-SX5| 5 | 32 | 42 | 150 55 SX.5.. N 92,59 105
XLCF N 3206-SX6 | 6 | 32 | 52 | 150 60 SX.6.. N 92,59 106
2A/28
P I—
lzmeta¢ SX
Nadomestni deli Kataloska st.
70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836
SX 3. SX2-3 26,59 836
SX 4. SX4-6 27,13 837
SX.5.. SX4-6 27,13 837
SX.6.. SX4-6 27,13 837

- 8-12 - 96+99 — 16.poglavie — 16. poglavje

70 Po potrebi dodatno naroCite montazni klju¢ SX.
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CERATIZIT \ Performance Zarezovalna orodja
Sistem SX

MonoClamp - Radialno rezilo DC-SX, ojacano

x
a
o
Slike prikazujejo desno izvedbo
2A/25
Oznaka CW | H B | OAL CODX | CDX | Zazarezovalna | R/L/N Kataloska st.
b, drzala 70879...
mm | mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR

XLCF L 2608-DC-SX3 3 12 [25[110] 8 | 66 | 33 SX.3 L 151,00 713

XLCF L 3208-DC-SX3 3 [ 32 |25|110| 8 | 66 | 33 SX.3 L 163,60 703

XLCF R 2608-DC-SX3 3 |2 |25|110| 8 | 66 | 33 SX.3.. R 151,00 513

XLCF R 3208-DC-SX3 3 132 [25[10] 8 | 66 | 33 SX.3.. R 163,60 503

2A/28

P —
lzmeta¢ SX

Nadomestni deli Kataloska st.
70950 ...

Za zarezovalna drzala EUR

SX .2.. SX2-3 26,59 836

SX.3.. SX2-3 26,59 836

SX 4. SX 4-6 2713 837

- 8-12 — 97 — 16.poglavie — 16. poglavje
Pravilna izbira orodja
Desno orodje Levo orodje

Standardna izvedba

Obratna izvedba

L.
i
%

L
ﬂ

D Ploscica

70 Po potrebi dodatno narocite montazni kljuc SX.
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CERATIZIT \ Performance

Sistem SX
MonoClamp - Radialno rezilo SX, ojacano
CODX
OAL
IH”
=
; 3]
Qo
— ]
W,
Slike prikazujejo desno izvedbo
2A/25
Oznaka CW | H B | OAL CODX | CDX | Zazarezovalna | R/L/N Kataloska st.
b, drzala 70879 ...
mm | mm | mm| mm|mm| mm | mm EUR
XLCF L 2608-SX2 2 |26 [15[110] 8 44 | 22 SX.2 L 13550 212 M
XLCF L 2608-SX3 3 |26 (25|10 8 44 | 22 SX.3 L 13550 213 Y
XLCF L 3208-SX3 3 132 (25110 8 66 | 33 SX.3 L 127,40 203
XLCF L 3208-SX4 4 | 32 |34 |110| 8 66 | 33 SX .4 L 127,40 204
XLCF R 2608-SX2 2 |26 |15 (110 | 8 44 | 22 SX.2 R 13550 012 V
XLCF R 2608-SX3 3 126 (25110 | 8 44 | 22 SX.3 R 13550 013 "
XLCF R 3208-SX3 3132|2510 8 66 | 33 SX.3 R 127,40 003
XLCF R 3208-SX4 4 | 3234110 8 66 | 33 SX.4 R 127,40 004
1) obojestransko
2A/28
" ——
Izmetac SX
Nadomestni deli Kataloska st.
70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836
SX.3.. SX2-3 26,59 836
SX 4. SX4-6 27,13 837
- 8-12 - 96+99 — 16.poglavie — 16. poglavje

70 Po potrebi dodatno narocite montazni klju¢ SX.
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CERATIZIT \ Performance Zarezovalna orodja
Sistem SX

MonoClamp - Radialno rezilo DC-SX, ojacano v obratni smeri

) OAL
. ~ Contra
; [ —
b\\ - vl. D IH
o =
5w g
71 | T

Slike prikazujejo desno izvedbo

2A/25
Oznaka CW | H B | OAL CODX | CDX | Zazarezovalna | R/L/N Kataloska st.
b, drzala 70877 ...
mm | mm | mm| mm|mm| mm | mm EUR
XLCFL3208C-DC-SX3| 3 | 32 [ 25| 110 8 66 | 33 SX.3.. L 163,60 703
XLCFR 3208C-DC-SX3| 3 | 32 | 25 |110| 8 66 | 33 SX 3. R 163,60 503
2A/28
P —
lzmetac SX
Nadomestni deli Kataloska st.
70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR
SX.3.. SX2-3 26,59 836
- 8-12 — 97 — 16.poglavie — 16. poglavje
Pravilna izbira orodja
Desno orodje Levo orodje

Standardna izvedba

L.
B
N\

Obratna izvedba

L
ﬂ

D Plostica

70 Po potrebi dodatno narocite montazni kljuc SX.
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CERATIZIT \ Performance

Zarezovalna orodja

Sistem SX

MonoClamp - Radialno rezilo SX, oja¢ano v obratni smeri

CODX

Contra
haall L

1]

x
[a)
o
o e
Slike prikazujejo desno izvedbo
2A/25
Oznaka CW | H B | OAL CODX | CDX | Zazarezovalna | R/L/N Kataloska st.
b, drzala 70 877 ...
mm | mm | mm|mm|mm| mm | mm EUR
XLCF L 3208C-SX3 3 132 [25[110| 8 66 | 33 SX.3.. L 127,40 203
XLCF R 3208C-SX3 3 13225110 8 66 | 33 SX 3. R 127,40 003
2A/28
ﬂ-—-"-—l
Izmetac SX
Nadomestni deli Kataloska st.
70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR
SX 3. SX2-3 26,59 836
- 8-12 - 98+99 — 16.poglavije — 16. poglavje 11
70 Po potrebi dodatno naro¢ite montazni klju¢ SX.
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Zarezovalna orodja
CERATIZIT \ Performance Satorn O

MonoClamp - Radialno enojno drzalo SX-DC

L

CDX
1
5 T o T
J
M6
® : OAL
G1/8"
[T
SIEE o

F
T
G1/8

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
DE 2c/71  LEW 2c/71
Oznaka H B | CW | WF |OAL | LH O0AH | CDX Za zarezovalna KataloSka St. KataloSka St.
ls a drzala 70 847 ... 70 847 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm|mm| mm| mm EUR EUR
E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2| 12 | 12 | 2 |11,2| 71 | 27 | 28 | 22 | 22 | 5 SX.2.. 146,10 21201 146,10 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2| 16 | 16 | 2 |152| 87 | 32 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.2.. 154,40 21601 154,40 21600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 | 20 | 2 (192|102 | 32 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.2.. 174,90 22001 174,90 22000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX2| 25 | 25 | 2 (242|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.2.. 188,30 22501 188,30 22500
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3| 16 | 16 | 3 |14,8| 87 | 32 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.3.. 154,40 31601 154,40 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3| 20 | 20 | 3 |188 102 | 32 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.3.. 174,90 32001 174,90 32000
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3| 25 | 25 | 3 |23,8| 117 | 33 31 | 26 SX.3.. 188,30 32501 188,30 32500
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX3| 25 | 25 | 3 238|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.3.. 188,30 32601 188,30 32600
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4/ 20 | 20 | 4 (183|109 | 39 | 40 | 32 | 33 | 5 SX 4. 174,90 42001 174,90 42000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4| 25 | 25 | 4 (233|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX 4. 188,30 42501 188,30 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4| 25 | 25 | 4 (233|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX 4. 188,30 42601 188,30 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5 25 | 25 | 5 (229|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX .5.. 188,30 52501 188,30 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6| 25 | 25 | 6 |224|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX .6.. 188,30 62501 188,30 62500
2A/28 2A/28
...
lzmetaé SX Zapiralni vijak za
hladilno sredstvo
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
70950 ... 70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836 G1/8" 3,56 294
SX 3. SX 2-3 2659 836 G1/8" 3,56 294
SX 4. SX4-6 27,13 837 G1/8" 3,56 294
SX .5.. SX 4-6 2713 837 G1/8" 3,56 294
SX.6.. SX 4-6 27,13 837 G1/8" 3,56 294

- 8-12

70 Po potrebi dodatno naro¢ite montazni klju¢ SX.
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CERATIZIT \ Performance

Zarezovalna orodja

Sistem SX

MonoClamp - Radialno enojno drzalo SX

CDX
1
SiTl| o T
]
of [ ] oa
2t | -
TN
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno

DEW 2c/71  [EW 2c/71

Oznaka H B | CW | WF | OAL | LH OAH | CDX Za zarezovalna Kataloska st. Kataloska st.
ls a drZala 70 846 ... 70 846 ...
mm | mm | mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm EUR EUR

E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 |12 | 2 |11,2(125| 27 | 28 | 22 | 22 | 5 SX.2. 98,78 21201 98,78 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 | 16 | 16 | 2 |152|125| 33 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.2.. 100,80 21601 100,80 21600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 | 20 | 20 | 2 |19,2125| 33 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.2.. 118,30 22001 118,30 22000
E25 R/L 0033-2525M-K-SX2 | 25 | 25 | 2 242|150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.2. 125,50 22501 125,50 22500
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 | 16 | 3 |148|125| 33 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.3.. 100,80 31601 100,80 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 | 20 | 20 | 3 |188|125| 31 | 33 | 31 | 26 | 5 SX 3. 118,30 32001 118,30 32000
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 | 25 | 25 | 3 |23,8| 150 | 33 31 | 26 SX .3.. 125,50 32501 125,50 32500
E25 R/L 0033-2525M-K-SX3 | 25 | 25 | 3 |238(150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.3. 125,50 32601 125,50 32600
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 | 20 | 20 | 4 |183|125| 40 | 40 | 32 | 33 | 5 SX 4. 118,30 42001 118,30 42000
E25 R/L 0033-2525M-K-SX4 | 25 | 25 | 4 233|150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX 4. 125,50 42501 125,50 42500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 | 25 | 25 | 4 |233|(150 | 49 | 49 | 38 | 40 | 6 SX 4. 125,50 42601 125,50 42600
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 | 25 | 25 | 5 229|150 | 49 | 49 | 38 | 40 | 6 SX.5.. 125,50 52501 125,50 52500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 | 25 | 25 | 6 224|150 | 49 | 49 | 38 | 40 | 6 SX.6.. 125,50 62501 125,50 62500

2A/28
e e—
lzmeta¢ SX
Nadomestni deli Kataloska st.
70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836
SX 3. SX2-3 26,59 836
SX 4.. SX4-6 27,13 837
SX.5.. SX4-6 27,13 837
SX .6.. SX4-6 27,13 837
— 8-12
70 Po potrebi dodatno naroCite montazni klju¢ SX.
cuttingtools.ceratizit.com 11|21
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CERATIZIT \ Performance

Sistem FX
Zarezovalna ploscica FX
A Zelo dobrarezalna geometrija pri nizkih rezalnih silah
A Zelo dober nadzor odrezkov, tudi pri nizkem podajanju
A Minimalno prijemanje odrezkov na orodje
; -F1 -F1 -F1
B EH} CTCP325| |CTPP345| | CTP1340
i)
-F1 -F1 -F1
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
& £ 013 mm DRAGONSKIN
- ~
& o[ ]x] [o]2]=a] [ofe]Z]
70
1A/15 1A/15 1A/15
Oznaka IH |CW 4 |RE. 05| PSIR Zadrzalo KataloSka st. KataloSka st. KataloSka st.
70331 ... 70331 ... 70331 ...
mm | mm EUR EUR EUR
FX2.2L5-F1 L 22 | 015 | 5° -FX2.2 13,76 847 13,76 647
FX 3.1 L 5-F1 L 31 | 020 | 5° -FX 3.1 13,76 851 13,76 651
FX 3.1 L8-F1 L 31 1020 | & -FX 3.1 13,76 855
FX 2.2N 0.15-F1 N 22 | 015 -FX2.2 13,76 998 13,76 848 13,76 648
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 | 040 -FX 3.1 13,76 906 13,76 856 13,76 656
FX 3.1 N 0.20-F1 N 31 | 0,20 -FX 3.1 13,76 902 13,76 852 13,76 652
FX 4.1 N 0.20-F1 N 41 | 0,20 -FX 4.1 14,77 860 14,77 660
FX 4.1 N 0.50-F1 N 41 | 0,50 -FX 4.1 14,77 864
FX2.2R 5-F1 R 22 | 015 | 5° -FX2.2 13,76 849 13,76 649
FX 3.1 R 8-F1 R 31 | 020 | & -FX 3.1 13,76 857
FX 3.1 R5-F1 R 31 1020 | 5° -FX 3.1 13,76 853 13,76 653
Jeklo ) ° °
Nerjavno jeklo o ° )
Lito Zelezo ° °
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine o o

Kaljeno jeklo

— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 109

70 Pozor: priizvedbi D/L vrednosti podajanja zmanjSajte za 20-50 %.

Notranja obdelava Zunanja obdelava
— 27 - 29 - 28
11122 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Zarezovalna orodja

Sistem FX
Zarezovalna ploscica FX
A Ozkaizvedba
+ -M1 -M1 -M1 -M1
B EH} CTCP325| |CTCP335 | CTPP345  CTP1340
-M1 -M1 -M1 -M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ofela) [ofc]a] [ofe]]

L & 4

1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
Oznaka IH | CW o, |RE..005| PSIR |  ZadrZalo KataloSka §t. KataloSka $t. KataloSka $t. KataloSka $t.
70330... 70330... 70330... 70330...
mm mm EUR EUR EUR EUR
FX2.2L4-M1 L 2,2 0,1 4° -FX2.2 13,76 550 13,76 800 13,76 600
FX2.2N0.10-M1 | N 2,2 0,1 -FX2.2 13,76 902 13,76 552 13,76 802 13,76 602
FX2.2R4-M1 R 22 0,1 4° -FX2.2 13,76 554 13,76 804 13,76 604
Jeklo [ ) ° )
Nerjavno jeklo (o) o ° )
Lito Zelezo ° ° °
Nezelezne kovine [¢)
Visoko toplotno odporne zlitine o L]
Kaljeno jeklo o

— v, Stran 101
— Priporoena uporaba na Stran 109

70 Pozor: priizvedbi D/L vrednosti podajanja zmanj$ajte za 20-50 %.

Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 27 - 29 - 28
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CERATIZIT \ Performance

Sistem FX
Zarezovalna ploscica FX
4 Sjrokaizvedba
+ -M1 -M1 -M1 -M1
B EH} CTCP325| |CTCP335 | CTPP345  CTP1340
-M1 -M1 -M1 -M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340

+0,13 mm

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ool ]

[0

o[e]]

1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
Oznaka IH |CW..005|RE./005) PSIR Zadrzalo KataloSka st. KataloSka st. KataloSka st. KataloSka st.
70332... 70332... 70332 ... 70332 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
FX 3.1 L6-M L 31 0,15 6° -FX 3.1 13,76 900 13,76 550 13,76 800 13,76 600
FX 4.1 L6-M L 41 0,20 6° -FX 4.1 14,77 556 14,77 806 14,77 606
FX31ANO0.15-M1 | N 31 0,15 -FX 3.1 13,76 902 13,76 552 13,76 802 13,76 602
FX41NO0.20-M1 | N 41 0,20 -FX 4.1 14,77 908 14,77 558 14,77 808 14,77 608
FX51N0.25-M1 | N 51 0,25 -FX 5.1 15,78 914 15,78 564 15,78 814 15,78 614
FX6.5N0.30-M1| N 6,5 0,30 -FX 6.5 16,23 920 16,23 570 16,23 620
FX8.2N0.40-M1| N 8,2 0,40 Rezilo XLCEN 4608 18,46 924 18,46 574 18,46 624
FX9.7N0.40-M1 | N 9,7 0,40 Rezilo XLCEN 4609 26,74 926 26,74 576 26,74 626
FX 3.1 R6-M1 R 31 0,15 6° -FX 3.1 13,76 904 13,76 554 13,76 804 13,76 604
FX 4.1 R6-M1 R 41 0,20 6° -FX 4.1 14,77 560 1477 810 1477 610
FX 5.1 R 6-M1 R 51 0,25 6° -FX 5.1 15,78 816
Jeklo ° ) ) )
Nerjavno jeklo (e} o ) )
Lito Zelezo ° ° °
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine (e} o
Kaljeno jeklo o)
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 109
70 Pozor: priizvedbi D/L vrednosti podajanja zmanjSajte za 20-50 %.
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 27 - 29 - 28
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CERATIZIT \ Performance

Zarezovalna orodja

Sistem FX
Zarezovalna ploscica FX
A Zarezovalna plo$cica s posebno visoko pozitivno geometrijo in ostrim rezilnim robom
A Minimalno prijemanje odrezkov na orodje
; -27P
B EH} H216T
i)
-ALP
F M R + 0,13 mm Cwk26

o
®
D

~
~

70
1A/90
Oznaka IH | CW.s |RE. /005 Zadrzalo KataloSka st.
70334 ...
mm mm EUR
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 12,86 650
FX 3.1 NO0.15 N 31 0,15 -FX 3.1 12,86 652
FX4.1NO0.15 N 41 0,15 -FX 4.1 13,76 654
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
— v, Stran 101
— Priporoena uporaba na Stran 109
Notranja obdelava Zunanja obdelava
— 27 - 29 - 28

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Zarezovalna orodja

Sistem FX
Zarezovalna ploscica FX
A Zarezovalna plo$cica z optimalnim ustvarjanjem odrezkov z razSirjenim podajalnim gibanjem
A Zelo stabilen rezilnirob
\ -R2 -R2 -R2
B EH} CTCP325| |CTPP345| | CTP1340
i)
-R2 -R2 -R2
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
+0,13 mm
79
1A/15 1A/15 1A/15
Oznaka IH CW 1 |RE. 005 Zadrzalo Kataloska st. Kataloska st. KataloSka st.
70335... 70335... 70335...
mm mm EUR EUR EUR
FX 3.1 N 0.40-R2 N 31 04 -FX 3.1 13,76 902 13,76 852 13,76 652
FX 4.1 N 0.50-R2 N 41 0,5 -FX 4.1 14,77 908 14,77 858 14,77 658
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo (e} ) )
Lito Zelezo ) )
Nezelezne kovine o)
Visoko toplotno odporne zlitine o (]
Kaljeno jeklo o)
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 109
Notranja obdelava Zunanja obdelava
— 27 - 29 — 28
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CERATIZIT \ Performance Sistem FX

ModularClamp MSS - Radialni zarezovalni modul FX, kratek/dolg

A Zavrezovanje in odrezovanje

CDX

Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka HF | CW | WF | LF | H | CODX | CDX | Zazarezovalna KataloSka St. KataloSka St.
drzala 70 876 ... 70 875 ...
mm | mm | mm | mm|mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L 20-FX 2.2 23 | 22 (358 22 | 27 60 20 FX2.2.. 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 | 31320 22 | 27 60 20 FX3.1.. 85,88 120 85,88 120
E20 R/L 20-FX 4.1 23 | 41 1280 22 | 27 60 20 FX41.. 85,88 220 85,88 220
E25 R/L 20-FX 2.2 25 |22 (508 22 | 30 75 20 FX2.2.. 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 25-FX 3.1 25 | 31 470 27 | 30 75 25 FX3.1.. 86,51 125 86,51 125
E25 R/L 25-FX 4.1 25 | 41 1430 27 | 30 75 25 FX41. 86,51 225 86,51 225
E25 R/L 25-FX 5.1 25 | 51390 27 | 30 75 25 FX51.. 86,51 325 86,51 325
E25 R/L 25-FX 6.5 25 |65 (330 27 | 30 75 25 FX6.5.. 86,51 425 86,51 425
E25 R/L 35-FX 3.1 25 | 31 470 37 | 30 75 35 FX3.1.. 87,34 525 87,34 525
E25 R/L 35-FX 4.1 25 | 41 1430 37 | 30 75 35 FX41. 87,34 625 87,34 625
E25 R/L 35-FX 5.1 25 | 51 (390| 37 | 30 75 35 FX5.1.. 87,34 725 87,34 725
E25 R/L 35-FX 6.5 25 |65 (330 37 | 30 75 35 FX6.5.. 87,34 825 87,34 825
E32 R/L 32-FX 3.1 32 | 31 |470| 34 | 38 96 32 FX3.1. 88,92 032 88,92 032
E32 R/L 32-FX 4.1 32 | 41 |1430| 34 | 38 96 32 FX4.1.. 88,92 132 88,92 132
E32 R/L 32-FX 5.1 32 | 51 (390 34 | 38 96 32 FX5.1.. 88,92 232 88,92 232
E32 R/L 32-FX 6.5 32 |65 (330 34 | 38 96 32 FX6.5.. 88,92 332 88,92 332
E32 R/L 45-FX 3.1 32 | 31 470 47 | 38 96 45 FX3.1. 90,39 432 90,39 432
E32 R/L 45-FX 4.1 32 | 41 |430| 47 | 38 96 45 FX4.1. 90,39 532 90,39 532
E32 R/L 45-FX 5.1 32 | 51390 47 | 38 96 45 FX5.1.. 90,39 632 90,39 632
E32 R/L 45-FX 6.5 32 |65 (330 47 | 38 96 45 FX6.5.. 90,39 732 90,39 732
2A/28
{ -
lzmeta
Nadomestni deli KataloSka §t.
70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR
FX2.2.. 435 375
FX3.1.. 435 376
FX41.. 4,35 376
FX5.1.. 435 376
FX6.5.. 4,35 376

- 22-26 - 93-95 — 16. poglavje

cuttingtools.ceratizit.com 11|27



CERATIZIT \ Performance

Sistem FX

MonoClamp - Radialno enojno drzalo FX

Obseg dobave:
Rezilo, vklju¢no z izmetaCem

Levo Desno
2A/25 2A/25
Oznaka H B |OAL| LH |[OAH| CW | WF | CODX | Zazarezovalna Kataloska st. Kataloska st.

drzala 70 837 ... 70 836 ...

mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm mm EUR EUR

XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 | 10 | 150 (194 | 21 | 2,2 | 9,18 30 FX2.2.. 99,30 101 99,30 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 | 12 | 80 [21,0| 21 | 22 | 11,18 30 FX2.2.. 99,30 102 94,37 102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 | 12 | 150 (194 | 21 | 2,2 | 1118 30 FX2.2.. 99,30 103 99,30 103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 | 14 | 150 (194 | 21 | 2,2 | 13,18 30 FX2.2.. 102,30 104 102,30 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 | 12 | 100 (21,0 21 | 2,2 | 11,18 30 FX2.2.. 94,37 105 94,37 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 | 12 | 100 214 | 25 | 31 | 10,80 | 35 FX3.1.. 94,37 106 94,37 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 | 16 | 125 |26,4| 26 | 3,1 | 14,80 | 40 FX31.. 105,30 107 105,30 107
XLCF R/L 2520 M-FX3.1 25 | 20 | 150 {35,2| 34 | 31 | 18,80 | 50 FX3.1.. 108,20 108 108,20 108
XLCF R/L 2016 K-FX4.1 20 | 16 | 125 (26,4 | 26 | 41 | 14,40 | 40 FX4.1.. 105,30 109 105,30 109
XLCF R/L 2520 M-FX4.1 25 | 20 | 150 |35,2| 34 | 41 | 18,40 | 50 FX41 .. 108,20 110 108,20 110

2A/28
lzmetac

Nadomestni deli Katalo$ka §t.

70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR
FX2.2.. 435 375
FX3.1. 435 376
FX41.. 435 376

- 22-26

11128
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CERATIZIT \ Performance Zarezovalna orodja
Sistem FX

MonoClamp - Radialno rezilo FX

Obseg dobave:
Rezilo, vklju¢no z izmetaCem

2A/25

Oznaka H B | OAL | CW | CDX | Zazarezovalna Kataloska st.
drzala 70 832 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR

XLCEN2602J22FX | 26 |1,65| 110 | 2,2 | 25 FX2.2.. 80,95 101
XLCFN2603J31FX | 26 (240 110 | 3,1 | 35 FX3.1.. 79,27 102
XLCFN 2604 J41FX | 26 3,20 110 | 41 | 40 FX41. 79,27 103
XLCEN 3202 M22FX| 32 |1,65| 150 | 2,2 | 30 FX2.2.. 80,95 004
XLCFN 3203 M31FX| 32 240 150 | 3,1 | 50 FX3.1.. 82,21 104
XLCFN 3204 M41FX| 32 (3,20 | 150 | 41 | 50 FX41.. 88,71 105
XLCFN 3205 M51 FX| 32 |4,00| 150 | 51 | 55 FX5.1.. 97,30 106
XLCFN 3206 M65 FX| 32 |520| 150 | 6,5 | 55 FX6.5.. 105,30 107
XLCEN 4608 S82FX| 46 |6,80| 250 | 8,2 | 80 FX8.2.. 251,30 108
XLCEN 4609 S97 FX | 46 |8,00| 250 | 9,7 | 80 FX9.7.. 251,30 109

2A/28

« —

Izmetat

Nadomestni deli Kataloska st.
70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR
FX2.2.. 435 375
FX3.1.. 435 376
FX41.. 435 376
FX5.1.. 435 376
FX6.5.. 4,35 376
FX8.2.. 544 377
FX9.7.. 544 377

— 22-26 - 98+99
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

Zarezovalna ploScica GX 09/16

A Krozno bruSena ploScica
A Primerno tudi za odrezovanje votlih teles in tankostenskih materialov

H | & | 5 )

-F2
F M R CCN1340
@ + 0,02{r1m INg; DRAGONSKIN
,\-/l) ~
. ofe]
RE PDPT
N—
==
RE
1C/72
Oznaka INSL | CW ..002| RE ./.005 |PDPT| Zadrzalo Katalo$ka st.
70 360 ...
mm | mm mm | mm EUR
GX 09-1 E2.00N0.20 | 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 25,90 600
GX 09-1 E2.50N0.20 | 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 25,90 602
GX09-2E3.00N0.30 | 9 3,0 03 | 20| GX09-2 25,90 604
GX 16-1 E2.00N 0.20 | 16 2,0 02 |25 GX 16-1 26,34 650
GX 16-2 E3.00N 0.30 | 16 3,0 03 |30 GX 16-2 26,34 652
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 40 04 |35 GX 16-3 28,864 654
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 5,0 04 |35 GX 16-3 28,84 656
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 103
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX
Zarezovalna ploscica GX 09/16 - Standard
A Primerno tudi za odrezovanje tankostenskih obdelovancev
E& CTCP325| |CTCP335 | CTP1340
+ 0,02 mm "
S
F M R &) - HCR1325 HCR1335 CCN1340
e & 6;
olc[2] [ofel2] [ofe]Z]
N
£—
N —
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaka INSL [CW..002| RE ..005 | PDPT | Za drZalo KataloSka §t. KataloSka §t. KataloSka $t.
70350 ... 70350 ... 70350 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR
GX 09-1E2.00N0.20 | 9 2,0 0,2 1,5 | GX091 25,90 984 25,90 634
GX 09-1 E2.50N0.20 | 9 25 0,2 1,5 | GX09-1 25,90 988 25,90 638
GX09-2E3.00N0.30 | 9 3,0 0,3 2,0 | GX09-2 25,90 992 25,90 642
GX 16-1E2.00N0.20 | 16 2,0 0,2 25 | GX16-1 26,34 900 26,34 500 26,34 600
GX 16-1 E2.50 N 0.20 | 16 25 0,2 25 | GX16-1 26,34 904 26,34 504 26,34 604
GX 16-2E3.00N0.30 | 16 3,0 0,3 3,0 | GX16-2 26,34 908 26,34 508 26,34 608
GX 16-2 E3.00N 0.50 | 16 3,0 0,5 3,0 | GX16-2 26,34 910
GX 16-2E3.50N0.30 | 16 35 0,3 3,0 | GX16-2 26,34 912 26,34 512 26,34 612
GX 16-3 E4.00N 0.60 | 16 4,0 0,6 35 | GX16-3 28,84 918
GX 16-3 E4.00N0.40 | 16 4,0 0,4 35 | GX16-3 28,84 916 28,84 516 28,84 616
GX 16-3 E5.00N0.40 | 16 50 0,4 35 | GX16-3 28,84 924 28,84 524 28,84 624
GX 16-4 E6.00N 0.50 | 16 6,0 0,5 40 | GX16-4 30,44 928 30,44 628
GX 16-4 E6.00N 0.80 | 16 6,0 0,8 40 | GX16-4 30,44 930
Jeklo ) ) °
Nerjavno jeklo o) o) )
Lito Zelezo ° ° °
Nezelezne kovine [¢)
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo (e}
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 103
Notranja obdelava Zunanja obdelava

S~ 9 7

- 40+41

— 44+45

cuttingtools.ceratizit.com

— 38+39

— 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX
Zarezovalna ploscica GX 09/16
A Zelo dober nadzor odrezkov
=3 -M40 -M40 -M40
B Bﬂﬂ CTCP325 CTPP345 CTP1340
i)
-M40 -M40 -M40
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
e @ sotsmm DRAGONSN
SL
—f = ~
@ o[ ]x] [o]2]=a] [ofe]Z]
6
S/RE PDPT ) )
ay N
:
\%\ RE
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaka INSL |CW /005 | RE ./.005 |PDPT| ZadrZalo KataloSka st. KataloSka st. KataloSka st.
70351 ... 70351 ... 70351 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
GX 09-1 E2.00N0.20 | 9 2 0,2 1,5 GX 09-1 16,92 986 16,92 886 16,92 686
GX 09-2E3.00N0.30 | 9 3 03 |20 | GX09-2 16,92 994 16,92 894 16,92 694
GX 16-1 E2.00N 0.20 | 16 2 02 |25 GX 16-1 17,14 902 17,14 802 17,14 602
GX 16-2E3.00N0.30 | 16 3 03 |30 GX16-2 17,14 910 17,14 810 17,14 610
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 4 04 |35 | GX16-3 19,08 918 19,08 818 19,08 618
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 5 04 |35 | GX16-3 21,02 926 21,02 826 21,02 626
GX 16-4 E6.00 N 0.50 | 16 6 05 | 40| GX16-4 22,93 930 22,93 830 22,93 630
Jeklo ) ) °
Nerjavno jeklo o ° )
Lito Zelezo ° °
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine o (]
Kaljeno jeklo )
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 103
Notranja obdelava Zunanja obdelava

&~ ¢ 7

- 40+41

11132

— 44+45

— 38+39

— 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX
Zarezovalna ploscica GX 16
A Zelo dober nadzor odrezkov
-M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTPP345 CTP1340
i)
-M1 -M1 -M1
F M R +£045 mm ™ HCR1325 HCN1345 CCN1340
6 @ & DRAGONSIN
~
.. olc]x) [o]z]2] [ofe]Z]
2 PDPT
q‘}? RE —» N
>
===
%o\ RE
S
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaka INSL |CW /005 | RE ./.005 |PDPT| ZadrZalo KataloSka st. KataloSka st. KataloSka st.
70362 ... 70 362 ... 70362 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
GX 16-1E2.00N0.20 | 16 2 02 |20 GX 16-1 17,14 800 17,14 600
GX 16-2E3.00N0.20 | 16 3 02 |25 GX 16-2 17,14 902 17,14 802 17,14 602
GX 16-3 E4.00N 0.30 | 16 4 03 |30 GX 16-3 19,08 904 19,08 604
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo o ) )
Lito Zelezo ° )
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine o) )
Kaljeno jeklo [e}
— v, Stran 101
— Priporoena uporaba na Stran 104
Notranja obdelava Zunanja obdelava
— 40+41 — 45 — 38+39 — 43
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX
Zarezovalna ploscica GX 16
A Zarezovalna ploScica s posebno visoko pozitivno rezalno geometrijo in ostrim rezilnim robom
A Krozno bruSena ploScica
o -27P
B BHH H216T
i)
-ALP
F M R CWK26
+0,02m
e o & e BOE
60
q‘,{; RE PDPT
N
5| [oS=
A RE
1C/72
Oznaka INSL | CW ./.002| RE ./.005 |PDPT|  Zadrzalo KataloSka St.
70 350 ...
mm | mm mm | mm EUR
GX 16-1E2.00N0.20 | 16 2 02 |25 GX 16-1 19,99 650
GX 16-2 E3.00N 0.30 | 16 3 03 |30 GX16-2 19,99 658
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 4 04 |35 GX 16-3 21,80 670
GX 16-4 E6.00 N 0.50 | 16 6 05 |40 GX 16-4 22,93 678
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo °
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
- v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 103
Notranja obdelava Zunanja obdelava

&~ 9 7

— 40+41 - 45 — 38+39 - 43

11134
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX
Zarezovalna ploscica GX 09/16 z varovalnim obroGem - Standard
E CTP1340 CTP1340
F M R CCN1340 CCN1340

e

QL.

Bd
LDX |, .45° = >
. RIL 3| Ttw|cw cwg . _
4 © © S2 H13 (DIN 472)
< R L

N

+0,02mm W
Ot
6° .
o
=}

o

«— S2 H13 (DIN 471)

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

1C/72 1C/72
Oznaka H | INSL CW ..002| RE 1005 | CDX | PDPT | Zadrzalo Katalo$ka $t. Katalo$ka $t.
8 S 70 352 ... 70352 ...
mm | mm | mm mm mm mm | mm EUR EUR
GX 09-1S0.60 L L 9 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 25,90 679
GX 09-1 S0.80 L L 9 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 25,90 681
GX 09-1S0.90 L L 9 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 25,90 683
GX 09-1 S1.00 L L 9 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 2590 684
GX 09-1S1.20 L L 9 1,00 | 1,10 | 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 25,90 686
GX 09-1 S1.40 L L 9 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 25,90 688
GX 09-1S1.70 L L 9 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 25,90 690
GX 16-2 S0.60 L L 16 | 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 26,34 607
GX 16-2S0.80 L L 16 | 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 26,34 609
GX 16-2 S0.90 L L 16 | 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 26,34 611
GX 16-2 S1.00 L L 16 | 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 26,34 612
GX 16-251.20 L L 16 | 1,00 | 1,10 | 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 26,34 614
GX 16-2S1.40 L L 16 | 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 26,34 616
GX16-2S1.70 L L 16 | 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 26,34 618
GX 16-251.95L L 16 | 1,75 | 1,85 | 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 26,34 620
GX 16-2S82.25 L L 16 | 200 | 215 | 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 26,34 622
GX 09-151.95N N 9 1,75 | 1,85 | 1,95 0,1 2,0 GX 09-1 2590 692
GX 09-1S2.25N N 9 2,00 | 215 | 2,25 0,1 2,0 GX 09-1 2590 694
GX 09-2S52.75N N 9 250 | 265 | 2,75 0,1 2,0 GX 09-2 25,90 696
GX 09-2S3.25N N 9 3,00 | 315 | 3,25 0,1 2,0 GX 09-2 25,90 698
GX 16-2S2.75 N N 16 | 250 | 2,65 | 2,75 0,1 3,0 GX16-2 26,34 624
GX16-2S3.25N N 16 | 3,00 | 315 | 3,25 0,1 3,0 GX 16-2 26,34 626
GX 16-354.25 N N 16 | 4,00 | 415 | 4,25 0,2 35 GX16-3 28,84 628
GX 16-4S5.25 N N 16 | 500 | 515 | 525 0,2 4,0 GX 16-4 30,44 630
GX 09-1 S0.60 R R 9 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 25,90 670
GX 09-1 S0.80 R R 9 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 2590 672
GX 09-1 S0.90 R R 9 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 25,90 674
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 2590 676
GX 09-1 S1.20 R R 9 1,00 | 1,10 | 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 2590 678
GX 09-1 S1.40R R 9 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 25,90 680
GX 09-1S1.70R R 9 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 2590 682
GX 16-2 S0.60 R R 16 | 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 26,34 695
GX 16-2 S0.80 R R 16 | 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 26,34 697
GX 16-2S0.90 R R 16 | 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 26,34 699
GX 16-2 S1.00 R R 16 | 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 26,34 600
GX 16-2 S1.20 R R 16 | 1,00 | 1,10 | 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 26,34 602
GX 16-2S1.40R R 16 | 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 26,34 604
GX 16-2S1.70R R 16 | 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 26,34 606
GX 16-2 S1.95R R 16 | 1,75 | 1,85 | 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 26,34 608
GX 16-2S2.25R R 16 | 200 | 215 | 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 26,34 610
Jeklo ° )
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo ° °
NeZelezne kovine o o
Visoko toplotno odporne zlitine ) )

Kaljeno jeklo

— v, Stran 101

— Priporo¢ena uporaba na Stran 104

0 Pozor - velja samo pri notranji obdelavi:
Desna zarezovalna plo$¢ica — Levi modul oz. enojno drzalo za notranje struzenje
Leva zarezovalna ploSCica — Desni modul 0z. enojno drzalo za notranje struzenje

Notranja obdelava

Zunanja obdelava

&~ # 7

— 40+41

— 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX
Zarezovalna ploscica za obdelavo radijev GX 09/16
o
BHH CTCP325| |CTCP325| | CTP1340
F M R t "gm gy HCR1325 HCR1325 CCN1340
e & o 5
(é . POPT > ‘ o ‘ ’ ‘ ‘ ‘ ~ ‘
g 5 on on chg
%0\ /CRE R N L
)
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaka [H | INSL |CW..00,| CRE | PDPT | CDX ZadrZalo Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
70354 ... 70354 ... 70354 ...
mm mm mm | mm | mm EUR EUR EUR
GX 09-1 R0.80 L L 9 1,6 0,8 1,78 |R/L 02-GX 09-1 31,23 988
GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78 |R/L03-GX 16-2 32,02 912
GX 16-2 R1.00 L L 16 2,0 1,0 2,18 |R/L03-GX 16-2 32,02 916
GX16-2R1.20L L 16 2,4 1,2 2,58 |R/L03-GX 16-2 32,02 920
GX 09-1 R1.00N N 9 2,0 10 | 1,0 GX 09-1 31,23 992
GX 09-1R1.20N N 9 24 12 | 1,2 GX 09-1 31,23 996
GX 16-2R1.50 N N 16 3,0 1,5 1,5 GX 16-2 32,02 924 32,02 624
GX 16-3R2.00N N 16 4,0 2,0 2,0 GX 16-3 34,76 928 34,76 628
GX 16-3R2.50 N N 16 5,0 2,5 2,5 GX 16-3 34,76 932 34,76 632
GX16-4R3.00N | N 16 6,0 30 | 30 GX 16-4 36,35 936 36,35 636
GX 09-1 R0.80 R R 9 1,6 0,8 1,78 |R/L 02-GX 09-1 31,23 984
GX 16-2 R0.80 R R 16 1,6 0,8 1,78 |R/L 03-GX 16-2 32,02 900
GX 16-2R1.00R R 16 2,0 1,0 2,18 |R/L03-GX 16-2 32,02 904
GX16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58 |R/L03-GX 16-2 32,02 908
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo o o )
Lito Zelezo ) ) )
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine ]
Kaljeno jeklo ) )

— v, Stran 101

— Priporo¢ena uporaba na Stran 104

70 Pozor - velja samo pri notranji obdelavi:

Desna zarezovalna plo$c¢ica — Levi modul 0z. enojno drzalo za notranje struzenje
Leva zarezovalna ploS¢ica — Desni modul oz. enojno drzalo za notranje struzenje

Notranja obdelava

Zunanja obdelava

&~ ¢ 7

- 40+41

11136

— 44+45

— 38+39

— 42+43
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

Zarezovalna ploscica GX 16 za obdelavo radijev

A Zarezovalna ploScica s posebno visoko pozitivno rezalno geometrijo in ostrim rezilnim robom
A Krozno bruSena ploScica

— -27P
B H216T

-ALP
F M R +0,02 mm INs;
e e = S
60
o7
1C/72
Oznaka INSL |CW ...02| CRE |PDPT| Zadrzalo Kataloska st.
70354 ...
mm | mm | mm | mm EUR
GX 16-2R1.50N | 16 3 15|15 GX 16-2 24,07 674
GX 16-3 R2.00N | 16 4 20 | 20 | GX16-3 26,01 678
GX 16-3R2.50N | 16 5 25| 25| GX16-3 26,01 682
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo )
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
— v, Stran 101
— Priporoena uporaba na Stran 104
Notranja obdelava Zunanja obdelava
— 40+41 - 45 - 38+39 - 43
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Radialni zarezovalni modul GX 09/16

A Zazareze varovalnega obro¢a<2,75 mm
A Zazarezeradijev<1,2mm
A Zaspodrez robov

CDX
QOD\/‘ A

D

LF
>l

’

— H —»
«HFW

-

[T
=

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
2C/71 20/71
Oznaka cw WF LF HF H CODX | CDX | Zazarezovalna KataloSka St. KataloSka St.

drzala 70871 ... 70870 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR

E12R/L02-GX 09-1 | <195 | 3,15 8 12 145 | 36 2 GX 09-1..R/L 84,93 112 84,93 112
E16 R/L 02-GX 09-1 | <1,95 | 3,15 8 16 19,5 | 48 2 GX 09-1..R/L 85,88 116 85,88 116
E20 R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 3,40 13 20 24,0 60 3 GX 16-2..R/L 85,88 120 85,88 120
E25R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 4,90 13 25 30,0 75 3 GX 16-2 ..R/L 86,51 125 86,51 125
E32R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 4,90 13 32 38,0 96 3 GX 16-2..R/L 87,34 132 87,34 132

- 30-37 - 93-95 — 16. poglavje
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

ModularClamp MSS - Radialni zarezovalni modul GX 09/16

A Zavrezovanje in struzenje
A Zazareze varovalnega obroca < 5,25 mm
A Zazarezeradijev<25mm

A Zaspodrez robov

QOD\/‘ /s\

— H —»

i M]f
-

7 |LF

[T
£

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
20/71 20/71
Oznaka cw WF LF HF H CODX | CDX | Zazarezovalna Kataloska st. Kataloska st.

drzala 70 866 ... 70 865 ...

mm mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR

E12 R/L 07-GX 09-1 |2,00-2,75| 3,15 8 12 14,5 36 7 GX09-1.N 84,93 012 84,93 012
E12 R/L07-GX 09-2 |2,76-3,75| 3,15 8 12 14,5 36 7 GX09-2..N 84,93 112 84,93 112
E16 R/L 07-GX 09-1 |2,00-2,75| 3,15 8 16 19,5 48 7 GX09-1..N 85,88 016 85,88 016
E16 R/L 07-GX 09-2 |2,76-3,75| 3,15 8 16 19,5 48 7 GX09-2.N 85,88 116 85,88 116
E20 R/L 12-GX 16-1 |2,00-2,75| 3,75 13 20 24,0 60 12 GX16-1..N 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 12-GX 16-2 |2,76-3,75| 3,40 13 20 24,0 60 12 GX16-2..N 85,88 120 85,88 120
E20 R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 2,93 13 20 24,0 60 12 GX16-3..N 85,88 220 85,88 220
E25R/L12-GX 16-1 |2,00-2,75| 5,25 13 25 30,0 75 12 GX16-1..N 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 12-GX 16-2 |2,76-3,75| 4,90 13 25 | 300 | 75 12 GX16-2..N 86,51 125 86,51 125
E25R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 4,43 13 25 | 300 | 75 12 GX 16-3..N 86,51 225 86,51 225
E25R/L 12-GX 16-4 |5,01-6,50| 3,80 13 25 | 300 | 75 12 GX16-4.N 86,51 325 86,51 325
E32 R/L 12-GX 16-2 |2,76-3,75| 4,90 13 32 38,0 96 12 GX16-2..N 87,34 132 87,34 132
E32 R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 4,43 13 32 38,0 96 12 GX16-3..N 87,34 232 87,34 232
E32 R/L 12-GX 16-4 |5,01-6,50| 3,80 13 32 | 380 | 96 12 GX16-4.N 87,34 332 87,34 332
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Radialni zarezovalni modul GX 09/16 notranja obdelava

A Zazareze varovalnega obro¢a<2,75 mm
A Zazarezeradijev<1,2mm

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka cw LB WF H CDX | DMIN | Zazarezovalna KataloSka St. KataloSka St.
drala 70 886 ... 70 885 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
116 R/L 02-GX 09-1 <195 | 3,8 10,0 | 16,4 2 20 GX09-1 .R/L 85,88 016 85,88 016
120 R/L 02-GX 09-1 <195 | 3,8 12,0 | 20,3 2 25 GX09-1..R/L 85,88 020 85,88 020
125 R/L 02-GX 09-1 <195 | 3,8 155 | 24,9 2 32 GX09-1..R/L 86,51 025 86,51 025
132 R/L 03-GX 16-2 <275 59 | 20,0 | 32,2 3 40 GX16-2 ..R/L 87,34 032 87,34 032
140 R/L 03-GX 16-2 <275| 59 | 245 | 39,6 3 50 GX16-2..R/L 88,08 040 88,08 040

0 V desni modul — Vstavite levo zarezovalno ploséico.
V levi modul — Vstavite desno zarezovalno ploS¢ico.

- 30-37 - 96
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Radialni zarezovalni modul GX 09/16 notranja obdelava

A Zazareze varovalnega obroca < 5,25 mm
A Zazarezeradijev<25mm

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka cw LB | WF H | CDX | DMIN | Za zarezovalna KataloSka St. KataloSka St.
drzala 70881 ... 70 880 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
116 R/L 04-GX 09-1 | 2,00-2,75| 3,8 | 10,0 | 164 | 4 20 GX09-1.N 85,88 017 85,88 017
116 R/L 04-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 10,0 | 164 | 4 20 GX09-2.N 85,88 117 85,88 117
120 R/L 05-GX 09-1|2,00-2,75| 3,8 | 120 | 20,3 | 5 25 GX09-1.N 85,88 021 85,88 021
120 R/L 05-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 12,0| 20,3 | 5 25 GX09-2.N 85,88 121 85,88 121
125 R/L 06-GX 09-1 | 2,00-2,75| 3,8 | 155|249 | 6 32 GX09-1..N 86,51 026 86,51 026
125 R/L 06-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 155 | 249 | 6 32 GX09-2.N 86,51 126 86,51 126
132 R/L 09-GX 16-1 | 2,00-2,75| 5,9 |20,0| 322 | 9 40 GX16-1..N 87,34 033 87,34 033
132 R/L 09-GX 16-2 | 2,76-3,75| 59 [20,0| 322 | 9 40 GX16-2..N 87,34 133 87,34 133
132 R/L 09-GX 16-3 | 3,76-5,00| 59 20,0 | 322 | 9 40 GX16-3..N 87,34 233 87,34 233
132 R/L 09-GX 16-4 |5,01-6,50| 59 20,0 | 322 | 9 40 GX16-4.N 87,34 333 87,34 333
140 R/L 10-GX 16-1 | 2,00-2,75| 5,9 |245| 39,6 | 10 | 50 GX16-1.N 88,08 041 88,08 041
140 R/L 10-GX 16-2 | 2,76-3,75| 5,9 |245| 39,6 | 10 | 50 GX16-2..N 88,08 141 88,08 141
140 R/L 10-GX 16-3 | 3,76-5,00| 5,9 |245| 39,6 | 10 | 50 GX16-3..N 88,08 241 88,08 241
140 R/L 10-GX 16-4 | 5,01-6,50| 5,9 |24,5| 39,6 | 10 | 50 GX16-4.N 88,08 341 88,08 341
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

MonoClamp - Radialno enojno drZalo GX 09

DAL v
oo i

=
]
o

OAL

LH —

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
2C/71 20/71
Oznaka H B cw WF | OAH | OAL | LH |CODX | CDX |Za zarezovalna Kataloska st. Kataloska st.
drzala 70 863 ... 70 862 ...
mm | mm mm mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
E10 R/L 00-1010M-GX09 | 10 | 10 [2,00-350(9,35| 12 | 150 | 18 | 30 | 7 | GX09.. 123,50 010 123,50 010
70 Pri uporabi desnih in levih ploS¢ic je potrebna &
predelava orodja na ¢elni povr$ini, da omogoc¢imo % @
izrezovanje. :
|'ir.' L
Y7 2A/28
- i
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR
GX09.. T15 9,28 113 M4x11 10,34 442

- 30-36
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

MonoClamp - Radialno enojno drzalo GX 16

CDX
T —
< A ¥
8, % % ‘ B ]z
© e— g —J
OAL
w ¥
%X;I {@I 55 ¥y
L—LH—»
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka H B cw WF | OAH | OAL | LH CDX | Za zarezovalna Kataloska st. Kataloska st.
ls | a drzala 70 889... 70 888 ...
mm | mm mm mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm EUR EUR
E12 R/L 0012-1212K-GX16-1 | 12 | 12 (2,00-2,75| 11,35 | 17 | 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-1 91,12 212 91,12 212
E12 R/L 0012-1212K-GX16-2 | 12 | 12 [2,76-3,75| 11,00 | 17 | 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX16-2 91,12 312 91,12 312
E16 R/L 0012-1616K-GX16-1 | 16 | 16 |2,00-2,75| 1535 | 21 [ 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-1 97,30 216 97,30 216
E16 R/L 0012-1616K-GX16-2 | 16 | 16 |2,76-3,75| 1500 | 21 [ 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX16-2 97,30 316 97,30 316
E16 R/L 0012-1616K-GX16-3 | 16 | 16 |3,76-500| 1453 | 21 [ 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-3 97,30 416 97,30 416
E20 R/L 0012-2020K-GX16-1 | 20 | 20 |2,00-2,75| 19,35 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-1 112,00 220 112,00 220
E20 R/L 0012-2020K-GX16-2 | 20 | 20 [2,76-3,75| 19,00 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-2 112,00 320 112,00 320
E20 R/L 0012-2020K-GX16-3 | 20 | 20 |3,76-5,00| 18,53 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-3 112,00 420 112,00 420
E25 R/L 0012-2525M-GX16-2 | 25 | 25 |2,76-3,75| 24,00 | 30 | 150 | 26 12 GX16-2 119,10 325 119,10 325
E25 R/L 0012-2525M-GX16-3 | 25 | 25 |3,76-5,00| 23,53 | 30 | 150 | 26 12 GX 16-3 119,10 = 425 119,10 = 425
70 Pri uporabi desnih in levih plos¢ic je potrebna 4 \\
predelava orodja na Celni povrSini, da omogoc¢imo a4 D;
izrezovanje. et
-
e oB
Y7 2A/28
cmp —_—|
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR
GX 16-1 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 16-2 T15 928 113 M3,5x14 409 160
GX 16-3 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
- 30-37
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CERATIZIT \ Performance Zarezovalna orodja
Sistem GX

MonoClamp - Radialno enojno drZalo GX 09 za notranje struzenje

DMIN
|

i

i

i

i

i

i

T

i

i

i
=T

1
DCONMS

x
CW”‘« 8 «H»\

OAL

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka H | DCONMS DMIN| CW CDX | WF | OAL |LDRED | Za zarezovalna Kataloska st. Kataloska st.
drzala 70 859 ... 70 858 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
M2 R/L90-2,5D-GX09[15,25] 16 | 16 |2,00-3,75] 3 | 11 [150 | 30 | GXO09. 151,40 012 151,40 012

70 V desno drZalo za notranje struzenje — Vstavite levo zarezovalno ploScico 70 Pri uporabi desnih in levih ploS¢ic je potrebna

V levo drZalo za notranje struzenje — Vstavite desno zarezovalno ploscico predelava orodja na ¢elni povrSini, da omogo¢imo
izrezovanje.
' i
Y7 2A/28

] q

D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.

80950 ... 70950...

Za zarezovalna drzala EUR EUR
GX09.. T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 441
— 30-36
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CERATIZIT \ Performance Zarezovalna orodja
Sistem GX

MonoClamp - Radialno enojno drZalo GX 16 za notranje struzenje

L

Zi,_L N e - % 3
3,3 : -
w18 | L .
o)
LDRED 1
OAL
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka H | DCONMS |DMIN cw CDX | WF | OAL |LDRED | Za zarezovalna Kataloska st. Kataloska st.
drZala 70893 ... 70892 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 |15,25 16 20,512,00-2,75| 50 [ 135|150 | 32 GX 16-1 133,30 516 133,30 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 |15,25 16 20,5|2,76-3,75| 50 | 135|150 | 32 GX 16-2 133,30 616 133,30 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 |[19,00 20 25,0 2,76-3,75| 55 | 155|180 | 40 GX 16-2 144,00 620 144,00 620
125 R/L 90-2.0D-GX16-2 |24,00f 25 32,02,76-3,75| 8,0 | 20,5| 200 | 50 GX 16-2 167,40 625 167,40 625
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 |24,00 25 32,0 13,76-5,00| 10,0 | 22,5| 200 | 50 GX 16-3 167,40 725 167,40 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 |31,00| 32 42,012,76-3,75| 11,0 | 275 | 250 | 64 GX 16-2 194,60 632 194,60 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 |31,00| 32 42,0|3,76-5,00| 11,0 | 275 | 250 | 64 GX 16-3 194,60 732 194,60 732
70 V desno drZalo za notranje struzenje — Vstavite levo zarezovalno ploscico 70 Pri uporabi desnih in levih plos¢ic je potrebna J —pr T
Vlevo drZalo za notranje struzenje — Vstavite desno zarezovalno plo$cico predelava orodja na ¢elni povrSini, da omogoc¢imo b ey AL
izrezovanje.
I !.:-
N~
r@ﬁq "
Y7 2A/28
= ﬂ
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR
GX 16-1 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
GX 16-2 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
GX16-3 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403

- 30-37
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

Zarezovalna ploScica GX 24

A Krozno bruSena ploScica
A Primerno tudi za odrezovanje votlih teles in tankostenskih materialov

= -F2 -F2 -F2
B % Il CTCP325  CTPP345| | CTP1340

-F2 -F2 -F2
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340

-2 o] [o]S

77

1C/72 1C/72 1C/72
Oznaka INSL| CW..0, |RE..00s|PDPT| ZadrZalo Kataloska st. KataloSka st. KataloSka st.
70 350 ... 70350 ... 70350 ...
mm mm mm | mm EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3,0 03 |25 GX 24-2 27,14 962 27,14 862 27,14 662
GX24-2E3.50N0.30 | 24 35 03 |25 GX 24-2 27,14 864
GX24-3E4.00N0.40 | 24 40 04 |30 GX 24-3 29,29 966 29,29 866 29,29 666
GX24-3E5.00N0.40 | 24 50 04 |35 GX 24-3 32,14 970 32,14 870 32,14 611
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6,0 05 |40 GX24-4 35,32 872 35,32 672
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo o ° )
Lito zelezo ) )
Nezelezne kovine o)
Visoko toplotno odporne zlitine o o
Kaljeno jeklo o
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 103
Notranja obdelava Zunanja obdelava
& ~ O 7 F
- 54 — 59 — 53-56 — 57 — 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX
Zarezovalna ploScica GX 24 -E
gt
B‘\ % BHH CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
e & to,gm INSL DRAGONSKIN

o

C

o

c

z
[&]
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznaka INSL | CW ..005| RE ./.005 |PDPT|  Zadrzalo Kataloska st. Kataloska st. KataloSka st. Katalo$ka st.
70 350 70 350 ... 70 350 70 350
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 03 |25 GX 24-2 18,27 932 18,27 532 18,01 832 18,27 632
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 04 |30 GX 24-3 19,99 936 19,99 536 19,99 836 19,99 636
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 |30 GX 24-3 21,80 940 21,80 540 21,860 840 21,80 640
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6 05 |35 GX 24-4 23,96 944 23,96 544 23,96 844 23,96 644
Jeklo ) ° ) )
Nerjavno jeklo o e) ) )
Lito Zelezo ) ) )
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine [e} ®
Kaljeno jeklo o
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 103
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance

Zarezovalna orodja

Sistem GX
Zarezovalna ploscica GX 24
A Zelo dober nadzor odrezkov
-M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTPP345 CTP1340
()
-M1 -M1 -M1
F M R L HCR1325 HCN1345 CCN1340
+0,15 mm
& @ & DRAGONSAN
oo [oc]a] [ofe]Z]
60
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaka INSL |CW ./.005| RE ./005 | Zadrzalo KataloSka St. KataloSka St. Kataloska st.
70 363 ... 70 363 ... 70 363 ...
mm | mm mm EUR EUR EUR
GX24-1E2.00N0.20 | 24 2 0,2 GX 241 18,27 900 18,27 800 18,27 600
GX24-2E3.00N0.20 | 24 8 0,2 GX 24-2 18,27 902 18,27 802 18,27 602
GX24-3E4.00N0.30 | 24 4 0,3 GX 24-3 19,99 904 19,99 804 19,99 604
Jeklo ° ) )
Nerjavno jeklo o ) )
Lito Zelezo ) )
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine (¢} o
Kaljeno jeklo )
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 104
Notranja obdelava Zunanja obdelava

' Bl

- 54
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX
Zarezovalna ploscica GX 24
A Zelo dober nadzor odrezkov
o -M40 -M40 -M40
B BHH CTCP325| |CTPP345 | CTP1340
i)
-M40 -M40 -M40
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
. INS
e @ : 0’5"1 - DRAGONSKIN DRAGONSKIN
o[c[2] [o]c]=] |ofo]<]
69
PDPT
& RE N
27 |
O
.\ RE
)
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaka INSL |CW ./.005| RE .00 | PDPT Zadrzalo Kataloska st. Katalo$ka st. Katalo$ka st.
70 364 ... 70 364 ... 70 364 ...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 0,3 35 GX 24-2 18,27 900 18,27 800 18,27 600
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 0,4 40 GX 24-3 19,99 902 19,99 802 19,99 602
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 0,4 40 GX 24-3 21,80 904 21,60 804 21,80 604
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6 0,5 40 GX 24-4 23,96 906 23,96 806 23,96 606
Jeklo o ) °
Nerjavno jeklo ¢) ) )
Lito Zelezo O ¢
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine [e} [}
Kaljeno jeklo o
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 103
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

Zarezovalna ploScica GX 24 za obdelovanije radijev

o N -M3 -M3
e | B CTCP325| | CTCP335

-M3 -M3
F M R HCR1325 HCR1335
+0,18
6 & & L DRAGONSKIN
) o[c]<] [ofe]<]
PDPT
3
(@]
g /
1C/72 1C/72
Oznaka INSL |CW..00s| CRE |PDPT| ZadrZalo Kataloska st. Katalo$ka st.
70354 ... 70354 ...
mm | mm mm mm EUR EUR
GX24-2R1.50N 24,4 3 1,5 1,5 GX 24-2 24,30 952 24,30 552
GX24-3R2.00N 24,4 4 2,0 25 GX 24-3 26,01 954 26,01 554
GX24-3R2.50N 24,4 5 2,5 3,0 GX 24-3 27,14 956 27,14 556
GX24-4R3.00N 24,4 6 3,0 4,0 GX 24-4 29,18 958 29,18 558
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo e) e)
Lito Zelezo C ®
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo °
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 104
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX
Zarezovalna ploscica GX 24
A Zarezovalna ploScica s posebno visoko pozitivno rezalno geometrijo in ostrim rezilnim robom
A Krozno bruSena ploScica
=5 -27P
B % BHH H216T
i)
-ALP
F R NSl CWK26
+0,02 mm
8 @ & BOE
6o
RE PDPT
2| Iy
[&]
RE
1C/72
Oznaka INSL | CW ./.002| RE ./.005 |PDPT|  Zadrzalo KataloSka $t.
70 350 ...
mm | mm mm | mm EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 03 |25 GX 24-2 21,80 682
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 04 |30 GX 24-3 23,96 684
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 |35 GX 24-3 24,98 686
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6 05 |40 GX 24-4 2590 688
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo °
Nezelezne kovine °
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 103
Notranja obdelava Zunanja obdelava

F Ry

- 54 - 59
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

Zarezovalna ploScica GX 24 za obdelovanije radijev

A Zarezovalna ploScica s posebno visoko pozitivno rezalno geometrijo in ostrim rezilnim robom
A Krozno bruSena ploScica

| Bl

M
@ @ +0,02 mm INSL
@

60
PDPT
;'
[&]
CRE
1C/72
Oznaka INSL |CW ./.002| CRE |PDPT Zadrzalo Kataloska st.
70353 ...
mm | mm | mm | mm EUR
GX24-4R3.00N | 254 6 3 4 GX 24-4 32,58 500
GX24-5R4.00N | 254 8 4 5 GX 24-5 34,40 506
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito zelezo °
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
— v, Stran 101
— Priporoena uporaba na Stran 104
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 54 - 59 - 53-56 = B - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

ModularClamp MSS - Radialni zarezovalni modul GX 24

A Zagloboko radialno vrezovanje in odrezovanje

A ZastruZenje

CDX

‘O
y
;

< ILF

- >

[T

HF

,

CW

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka cw WF LF HF H CODX | CDX | Zazarezovalna KataloSka St. KataloSka St.
dr7ala 70 868 ... 70 867 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
E20 R/L 21-GX 24-1 |2,00-2,75| 3,85 22 20 24 60 21 GX 24-1 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 3,40 22 20 24 60 21 GX 24-2 85,88 120 85,88 120
E25 R/L 21-GX 24-1 |2,00-2,75| 5,10 22 25 30 75 21 GX 24-1 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 21-GX 24-2 3 4,90 22 25 30 75 21 GX 24-2 86,51 125 86,51 125
E25 R/L 21-GX 24-3 4/5 4,43 22 25 30 75 21 GX 24-3 86,51 225 86,51 225
E25 R/L 21-GX 24-4 6 3,80 22 25 30 75 21 GX24-4 86,51 325 86,51 325
E25 R/L 21-GX 24-5 8 2,95 22 25 30 75 21 GX 24-5 86,51 425 86,51 425
E32 R/L 21-GX 24-3 4/5 4,43 22 32 38 96 21 GX24-3 87,34 232 87,34 232
E32 R/L 21-GX 24-4 6 3,80 22 32 38 96 21 GX24-4 87,34 332 87,34 332

— 46-52

- 93-95 - 16. poglavje
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Radialni zarezovalni modul GX 24 - Notranja obdelava

A Zavrezovanje in struzenje

CDX

LB
CW

nevtralni
2C/71
Oznaka cw LB WF H CDX | DMIN | Za zarezovalna Kataloska st.

drzala 70880 ...

mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
140 N 19-GX 24-2 2,76-3,75 | 62 | 335|407 | 19 60 GX24-2.N 100,00 340
140N 19-GX 24-3 | 3,76-5,00 | 6,2 | 335 | 40,7 | 19 60 GX24-3.N 100,00 440
140N 19-GX24-4 | 5,01-6,50 | 6,2 | 33,5 | 40,7 | 19 60 GX24-4.N 100,00 540
- 46-52 - 96
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Aksialni zarezovalni modul GX 24 - Kratek

A Zaaksialno vrezovanje
A Zacelno struzenje

«— LF —

CDX

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno

2C/71 2C/71

Oznaka DAXN |DAXX| CW | WF LF HF H CDX | Zazarezovalna KataloSka St. KataloSka St.
drala 70 891 ... 70890 ...
mm | mm | mm | mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
E20 R/L14-GX24-2A| 50 | 70 | 3 | 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 111,50 100 111,50 100
E20 R/L14-GX24-2A| 70 | 100 | 3 | 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 111,50 102 111,50 102
E20 R/L 14-GX24-2A| 100 | 150 | 3 | 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 111,50 104 111,50 104
E25R/L15-GX24-2A| 50 | 70 | 3 | 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 112,50 200 112,50 200
E25R/L15-GX24-2A| 70 | 100 | 3 | 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 112,50 202 112,50 202
E25R/L15-GX24-2A| 100 | 150 | 3 | 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 112,50 204 112,50 204
E25R/L15-GX24-3A| 50 | 70 | 4/5 | 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 112,50 206 112,50 206
E25R/L15-GX24-3A| 70 | 100 | 4/5 | 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 112,50 208 112,50 208
E25R/L 15-GX 24-3A| 100 | 150 | 4/5 | 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 112,50 210 112,50 210
E25R/L 15-GX 24-3 A| 150 | 300 | 4/5 | 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 112,50 212 112,50 212
E25R/L15-GX24-4A| 50 | 70 | 6 | 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 112,50 214 112,50 214
E25R/L15-GX24-4A| 70 | 100 | 6 | 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 112,50 216 112,50 216
E25R/L 15-GX24-4A| 100 | 150 | 6 | 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 112,50 218 112,50 218
E25R/L 15-GX24-4A| 150 | 300 | 6 | 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 112,50 220 112,50 220
E32 R/L15-GX24-3A| 70 | 100 | 4/5 | 4,43 22 32 38 15 GX 24-3 113,40 300 113,40 300
E32 R/L15-GX 24-3A| 100 | 150 | 4/5 | 4,43 22 32 38 15 GX 24-3 113,40 302 113,40 302
E32 R/L15-GX 24-3 A| 150 | 300 | 4/5 | 4,43 22 32 38 15 GX 24-3 113,40 304 113,40 304
E32 R/L15-GX24-4A| 70 | 100 | 6 | 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 113,40 306 113,40 306
E32 R/L15-GX24-4A| 100 | 150 | 6 | 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 113,40 308 113,40 308
E32 R/L15-GX24-4 A| 150 | 300 | 6 | 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 113,40 310 113,40 310
E32 R/L15-GX 24-4 A| 300 | 900 | 6 | 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 113,40 312 113,40 312
— 46-52 - 93-95 — 16. poglavje
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CERATIZIT \ Performance Sistem GX

ModularClamp MSS - Aksialni zarezovalni modul GX 24 - Dolg

A Zaaksialno vrezovanje
A Zacelno struzenje

SO
| w = © 4
T (@)
LF
|_§|_ CDX
[ T
% - ® ||
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno

2C/71 2C/71

Oznaka DAXN [DAXX| CW | WF LF HF H CDX | Zazarezovalna KataloSka St. KataloSka St.
drzala 70895 ... 70894 ...
mm | mm | mm | mm mm mm mm mm EUR EUR

E25R/L 21-GX24-3AS | 50 | 70 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 200 114,80 200
E25 R/L 21-GX24-3AS | 70 | 100 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 202 114,80 202
E25 R/L 21-GX 24-3 AS | 100 | 150 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 204 114,80 204
E25 R/L 21-GX 24-3 AS | 150 | 300 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 206 114,80 206
E25 R/L 25-GX24-4AS| 50 | 70 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX24-4 114,80 210 114,80 210
E25R/L 25-GX24-4AS| 70 | 100 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX24-4 114,80 212 114,80 212
E25 R/L 25-GX 24-4 AS| 100 | 150 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX24-4 114,80 214 114,80 214
E25 R/L 25-GX 24-4 AS| 150 | 300 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX24-4 114,80 216 114,80 216

70 Aksialne module v izvedbi ,GX 24 dolgo® lahko vpnemo obojestransko (obratna izvedba). To pomeni, da lahko aksialni modul GX 24 vpnemo v desno in levo
osnovno drzalo modularnega vpenjala.

Y7 2A/28
cmp —_—|
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR
GX 24-3 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 24-4 T15 928 113 M35x14 409 160

- 46-52 - 93-95 - 16. poglavje
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CERATIZIT \ Performance

Zarezovalna orodja

Sistem GX

MonoClamp - Radialno rezilo GX 24

Obseg dobave:

Rezilo, vkljuéno z vpenjalnim vijakom in klju¢em

OAL

2A/25
Oznaka CW | H B OAL | CDX | Zazarezovalna Kataloska st.
b, drzala 70834 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
XLCF N 3203-GX24-1S 2 32 [1,05| 6,2 | 180 | 21 GX 24-1 83,78 102
XLCF N 3203-GX24-2S 3 | 32 (21062 180 | 21 GX 24-2 85,04 103
XLCF N 3204-GX24-3S | 4/5 | 32 |3,05| 6,2 | 180 | 21 GX 24-3 90,70 104
XLCF N 3206-GX24-4S | 6 | 32 |4,20| 6,2 | 180 | 21 GX 24-4 107,20 106
Y7 2A/28
e —_—|
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR
GX 241 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 24-2 T15 9,28 113 M3,5x14 409 160
GX 24-3 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 24-4 T15 9,28 113 M3,5x14 409 160
— 46-52 - 98+99 - 16. poglavje

cuttingtools.ceratizit.com

11157

1



CERATIZIT \ Performance

Sistem GX

MonoClamp - Radialno enojno drZalo GX 24

L
2 e
of Lt OAL

o LH )

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka H B cw WF | OAH | OAL | LH CDX Za zarezovalna Kataloska st. Kataloska st.
ls a drzala 70 863 ... 70 862 ...
mm | mm mm mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm EUR EUR
E16 R/L 0021-1616K-GX24-1 | 16 | 16 [2,00-2,75| 1520 | 21 | 125 | 35 | 32 | 21 4 GX 241 104,60 160 104,60 160
E16 R/L 0021-1616K-GX24-2 | 16 | 16 [2,76-3,75| 1500 | 21 | 125 | 35 | 32 | 21 4 GX 24-2 104,60 016 104,60 016
E20 R/L 0021-2020K-GX24-1 | 20 | 20 [2,00-2,75| 19,20 | 25 | 125 | 35 21 GX 241 120,40 200 120,40 200
E20 R/L 0021-2020K-GX24-2 | 20 | 20 [2,76-3,75| 19,00 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-2 120,40 020 120,40 020
E20 R/L 0021-2020K-GX24-3 | 20 | 20 [3,76-5,00| 18,53 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-3 120,40 120 120,40 120
E25 R/L 0021-2525M-GX24-2| 25 | 25 [2,76-3,75| 24,00 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-2 128,70 025 128,70 025
E25 R/L 0021-2525M-GX24-3| 25 | 25 [3,76-5,00| 23,53 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-3 128,70 125 128,70 125
E25 R/L 0021-2525M-GX24-4| 25 | 25 [5,01-6,50| 22,90 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-4 128,70 225 128,70 225
E32 R/L 0021-3225P-GX24-2 | 32 | 25 [2,76-3,75| 24,00 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-2 137,50 032 137,50 032
E32 R/L 0021-3225P-GX24-3 | 32 | 25 [3,76-5,00| 23,53 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-3 137,50 132 137,50 132
E32 R/L 0021-3225P-GX24-4 | 32 | 25 |5,01-6,50| 22,90 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-4 137,50 232 137,50 232
Y7 2A/28
gy o
D-Klju Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR
GX 24-1 T20 9,95 114 M4x18 476 204
GX 24-2 T20 995 114 M4x18 476 204
GX 24-3 T20 995 114 M4x18 476 204
GX 24-4 T20 995 114 M4x18 476 204
- 46-52
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CERATIZIT \ Performance

Zarezovalna orodja

Sistem GX

MonoClamp - Radialno enojno drZalo GX 24 za notranje struzenje

L

=z - S ERN -
= /1
< ()
o o)
LDRED &)
[a)
OAL
Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka H | DCONMS |DMIN cw CDX | WF | OAL |LDRED | Za zarezovalna KataloSka St. KataloSka St.
drzala 70895 ... 70894 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 | 31,0 32 42 12,76-3,75| 11 | 275|250 | 64 GX 24-2 194,60 132 194,60 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 | 31,0 32 42 |3,76-500| 11 | 275|250 | 64 GX 24-3 194,60 232 194,60 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 | 38,5 40 53 [3,76-500| 12 325|300 | 80 GX 24-3 241,80 240 241,80 240

MonoClamp - Radialno enojno drZalo GX 24 za notranje struzenje

L

g /o,\,/,, ,,,,, = = El\
a % = ﬁ/
I H @
s
CW.- "L bReD z
OAL o
a
Levo Desno
2/71 20/71
Oznaka H | DCONMS |DMIN cw CDX | WF | OAL |LDRED | Za zarezovalna Kataloska st. Kataloska st.
drzala 70895 ... 70894 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm| mm EUR EUR
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 | 31,0 32 47 15,01-6,50| 17,5 30,4 | 250 | 64 GX 24-4 194,60 332 194,60 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 | 38,5 40 57 15,01-6,50| 17,5 34,4 | 300 | 80 GX 24-4 241,80 340 241,80 340
Y7 2A/28
- o=l
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli KataloSka §t.  Kataloska st.
80950... 70950...
Za zarezovalna drzala EUR EUR
GX 24-2 995 114 572 404
GX 24-3 995 114 572 404
GX 24-4 995 114 5,72 404
- 46-52
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CERATIZIT \ Performance

Sistem GX
MonoClamp - Aksialno enojno drzalo GX 24
CDX
‘
z| ] i
< T
3 | T
OAL
w 5
EI ' 46 i
=
Ol LH
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
2C/71 20/71
Oznaka H B | CW | WF |[DAXN |DAXX| OAH | OAL | LH | CDX | Za zarezovalna KataloSka St. KataloSka St.
drzala 70904 ... 70903 ...
mm|mm | mm| mm | mm | mm|mm|mm| mm| mm EUR EUR
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 24,7 40 | 45 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-2 131,10 200 131,10 200
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 45 50 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-2 131,10 202 131,10 202
E25 R/L 0016-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 50 60 | 32 | 115 | 45 | 16 GX 24-2 131,10 204 131,10 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 60 | 75 | 32 | 115 | 45 | 19 GX 24-2 131,10 206 131,10 206
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 75 | 100 | 32 | 115 | 45 | 19 GX 24-2 131,10 208 131,10 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 24,7 | 100 | 130 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 131,10 210 131,10 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 130 | 180 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 131,10 212 131,10 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 24,7 | 180 | 300 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 131,10 214 131,10 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5 | 24,2 40 | 45 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-3 131,10 230 131,10 230
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5 | 24,2 45 50 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-3 131,10 232 131,10 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 50 | 60 | 32 | 115 | 45 | 20 GX 24-3 131,10 234 131,10 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5 | 24,2 60 | 75 | 32 | 115 | 45 | 20 GX 24-3 131,10 236 131,10 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5 | 24,2 75 | 100 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 131,10 238 131,10 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5| 242 | 100 | 150 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 131,10 240 131,10 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5| 242 | 150 [ 300 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 131,10 242 131,10 242
E25 R/L 0020-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 232 | 40 | 50 | 32 | 115 | 45 | 20 GX24-4 131,10 260 131,10 260
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 23,2 | 50 70 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-4 131,10 262 131,10 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 232 | 70 [ 100 | 32 | 115 | 45 | 25 GX24-4 131,10 264 131,10 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 23,2 | 100 [ 150 | 32 | 115 | 45 | 25 GX 24-4 131,10 266 131,10 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 23,2 | 150 | 300 | 32 | 115 | 45 | 25 GX24-4 131,10 268 131,10 268
Y7 2A/28
o |
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR
GX 24-2 T15-1P 11,89 128 Mb5x18 9,54 865
GX24-3 T15-IP 11,89 128 M5x18 9,54 865
GX 24-4 T15-1P 11,89 128 M5x18 9,54 865
— 46-52
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Zarezovalna orodja
CERATIZIT \ Performance arry

Zarezovalna ploScica TX za odrezovanje

A Qo globine reza 5,0 mm
A Sirinareza 1,99-2,79 mm

CwX500 CwX500

400.035
RE ¢M
/ \
\X/ PSIR 79 Q
N\~ L —,
IK 13.2%0-06)
Slike prikazujejo desno izvedbo Levo Desno
Y6 Y6
Oznaka CW 05| RE PSIR Zadrzalo Kataloska st. Kataloska st.
73302 ... 73301 ...
mm mm EUR EUR
TXR/L0518.00.1 | 1,99 | 01 5 | R/L207.../780...1 24,53 204 24,53 204
TXR/L0521.00.2 | 2,29 | 01 5° | R/L207.../780..2 24,53 206 24,53 206
TXR/L0526.00.2 | 2,79 | 01 5° | R/L207.../780...2 2497 208 2497 208
— v, Stran 102

Globina reza

Polni material Cev

) D =50 mm: Debelina stene B = pribl. 5 mm
Najv. 10 mm D <50 mm: Debelina stene B = pribl. 4 mm
Notranja obdelava Zunanja obdelava
— 66-70
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TX

Zarezovalna ploscica TX za varovalne obroce
A Zavarnostne utore skladno z DIN 471/472

CWX500

1010.035
£ RE A2
=7 7N
O / \
= sl 74l \ Q .
N\~ — ) — S2 H13 (DIN 472)
IK 13.0%0.08 S2 H13 (DIN 471)
nevtralni
Y6
Oznaka CW 05| RE | RA Zadrzalo KataloSka st.
S a./000 73300 ...
mm mm | mm mm EUR

TX N 0050.00.1 0,50 | 0,57 | 01 1 10,07 R/L.. 1 16,75 204
TX N 0060.00.1 0,60 | 0,67 | 01 1 10,07 R/L..1 16,75 206
TX N 0070.00.1 0,70 | 0,77 | 01 1 10,08 R/L.. 1 16,75 208
TX N 0080.00.1 0,80 | 0,87 | 01 1 10,08 R/L.. 1 16,75 210
TX N 0090.00.1 0,90 | 0,97 | 01 1 10,08 R/L.. 1 16,75 212
TX N 0100.00.1 1,00 | 1,07 | 0,1 1 10,09 R/L...1 16,75 214
TX N 0110.00.1 1,10 | 1,24 | 01 3 1015 R/L...1 16,75 216
TX N 0130.00.1 1,30 | 1,44 | 0,1 3 1015 R/L...1 16,75 218
TX N 0160.00.1 160 | 1,74 | 01 3 10,20 R/L...1 16,75 220
TX N 0185.00.1 1,85 | 1,99 | 0,1 3 10,20 R/L...1 16,75 222
TX N 0215.00.2 215 | 2,29 | 01 3 10,20 R/L...2 16,75 224
TX N 0265.00.2 2,65 | 2,79 | 01 3 10,20 R/L...2 16,75 226
TX N 0315.00.3 315 | 329 | 0,1 3 10,20 R/L...3 17,62 228
TX N 0415.00.4 415 | 429 | 01 3 10,20 R/L...4 17,72 230
TX N 0515.00.4 515 | 529 | 0,1 3 10,20 R/L...4 18,26 232

— v, Stran 102

Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 70 — 66-69
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TX
Zarezovalna ploscica TX za spodrez robov radijev
A Polniradij, za Sirine reza 0,5-5,0 mm
10&0.035
CRE R7 CWX500
y !
; ’ |
O
PDPT _O )
70
> |
IK 13'210.06
nevtralni
Y6
Oznaka CRE [CW /005 |PDPT Zadrzalo KataloSka st.
73304 ...
mm| mm | mm EUR
TXN0002.051 |025| 05 0,20 R/L...1 23,14 212
TXNO0005.101 (050 1,0 |0,35 R/L.. 1 23,14 214
TXN0006.12.1 060 12 |040 R/L..1 23,14 216
TX N 0008.16.1 080 16 |0,55 R/L...1 23,14 218
TXNO0010.20.2 |1,00f 2,0 |0,70 R/L...2 25,62 204
TXNO0012.25.2 |125| 25 |0,85 R/L...2 26,81 220
TXNO0015.30.3 |1,50| 3,0 |1,00 R/L...3 27,35 206
TXNO0020.40.4 (200 40 |1,20 R/L...4 27,13 208
TXNO0025.50.4 |250| 50 |1,50 R/L...4 27,56 210
— v, Stran 102
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 70 - 66-69
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TX
Zarezovalna ploscica TX za fino in kopirno struzenje
CWX500
0+0.035
<
c, RE CDX
= #/ ~
o] / N A
< 79/ \¢ Q Y R7
o RE T
IK 13.2i°-°6‘
nevtralni
Y6
Oznaka CW.o03| RE | RA Zadrzalo KataloSka st.
73303 ...
mm mm EUR
TX N 0150.02.1 1,5 0,2 3 |R/L207.../738.../660...1 20,75 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 3 |R/L207.../738.../660...1 20,75 206
TX N 0200.04.1 2,0 0,4 3 |R/L207.../738.../660...1 21,52 208
TX N 0300.06.2 3,0 0,6 3 |R/L207.../738.../660...2 21,83 212
TX N 0300.08.2 3,0 0,8 3 |R/L207.../738.../660...2 21,83 214
TX N 0300.02.2 3,0 0,2 3 |R/L207.../738.../660...2 21,52 210
TX N 0400.02.3 4,0 0,2 3 |R/L207.../738.../660...3 22,06 216
TX N 0400.12.3 40 1,2 3 |R/L207.../738.../660...3 22,06 220
TX N 0400.08.3 40 0,8 3 |R/L207.../738.../660...3 22,06 218
— v, Stran 102
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 70 — 66-68
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Zarezovalna orodja

Sistem TX

Zarezovalna ploScica TX za aksialno zarezovanje

A Do globine rezado 3,5 mm
A Sirinareza 1,5-5,0 mm
A Premer utora na zunanjih povrsinah D, = 20 mm

CwX500 CwX500

Slike prikazujejo desno izvedbo Levo Desno
Y6 Y6

Oznaka cw DAXN | RE Zadrzalo Kataloska st. Kataloska st.

b a 73 306 ... 73305...

mm mm | mm | mm mm EUR EUR

TXRI/L 2015.2.2 1,5 27 |02 20 0,2 R/L207...2 2443 204 2443 204
TXR/L 3020.2.2 2,0 27 02| 30 0,2 R/L207...2 24,43 206 24,43 206
TXR/L 3030.2.3 3,0 37 |02 30 0,2 R/L207...3 24,64 208 24,64 208
TXR/L 3040.2.4 40 43 |1 02| 30 0,2 R/L207...4 2497 210 2497 210
TXR/L 3050.2.4 50 53 102 30 0,2 R/L207...4 25,07 212 25,07 212

Notranja obdelava Zunanja obdelava

— v, Stran 102

'

- 66
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MonoClamp - Radialno/aksialno drZzalo nozev TX 0°, globina reza do 6 mm

A Zaradialno in aksialno zarezovanje
A Sirinareza 0,5-6,3mm

eHo

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
Y6 Y6

Oznaka H B..o: | OAL CDX | Zazarezovalna KataloSka st. KataloSka St.

I, drzala 73501 ... 73500...

mm mm mm | mm | mm EUR EUR
R/L 207.1212.1 12 12 100 24 4 TXR/N/L..1 104,80 112 104,80 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXR/N/L..A 93,42 116 93,42 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXR/N/L..1 72,45 120 72,45 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXR/N/L..1 76,02 125 76,02 125
R/L 207.3232.1 32 32 170 4 TXR/N/L..1 88,71 132 88,71 132
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXR/N/L...2 104,80 212 104,80 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXR/N/L...2 93,42 216 93,42 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXR/N/L...2 72,45 220 72,45 220
R/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXR/N/L...2 76,02 225 76,02 225
R/L 207.3232.2 32 32 170 6 TXR/N/L...2 88,71 232 88,71 232
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXR/N/L...3 104,80 312 104,80 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXR/N/L..3 93,42 316 93,42 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXR/N/L...3 72,45 320 72,45 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXR/N/L..3 76,02 325 76,02 325
R/L 207.3232.3 32 32 170 6 TXR/N/L...3 88,71 332 88,71 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXR/N/L...4 93,42 416 93,42 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXR/N/L ...4 72,45 420 72,45 420
R/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXR/N/L...4 76,02 425 76,02 425
R/L 207.3232.4 32 32 170 6 TXR/N/L ...4 88,71 432 88,71 432
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
| _, L el =
L-kljuc¢ Desno vpenjalno Levo vpenjalno Vpenjalni vijak Vodilni zati¢
orodje orodje

Nadomestni deli KataloSka §t.  Kataloska §t.  Kataloska St. Kataloska st. Kataloska st.

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L..1 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 @4x18 0,39 030
TXR/N/L..1 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SWo3 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 @4x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo3 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SW03 2,45 176 23,28 026 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L ...4 SWo3 2,45 176 23,28 022 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
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MonoClamp - Radialno drzalo nozev TX 0°, globina reza do 8 mm

A Zaradialno vrezovanje in odrezovanje
A Sirinareza 1,9-6,3 mm

VY ¥
o SS I
!
I,
OAL

cDX
Sg_T
o
v

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
Y6 Y6
Oznaka H B..o1 | OAL CDX | Zazarezovalna Katalo$ka $t. Katalo$ka $t.
I drzala 73503 ... 73502...
mm mm | mm | mm| mm EUR EUR
R/L 780.2020.2 20 20 125 | 24 8 TXR/N/L...2 77,48 120 77,48 120
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXR/N/L...2 81,36 125 81,36 125
R/L 780.3232.2 32 32 170 8 TXR/N/L...2 97,20 132 97,20 132
R/L 780.2020.3 20 20 125 | 24 8 TXR/N/L...3 77,48 220 77,48 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXR/N/L...3 81,36 225 81,36 225
R/L 780.3232.3 32 32 170 8 TXR/N/L...3 97,20 232 97,20 232
R/L 780.2020.4 20 20 125 | 24 8 TXR/N/L...4 77,48 320 77,48 320
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXR/N/L ...4 81,36 325 81,36 325
R/L 780.3232.4 32 32 170 8 TXR/N/L...4 97,20 332 97,20 332
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
Lkljuc Desno vpenjalno Levo vpenjalno Vpenjalni vijak Vodilni zati¢
orodje orodje

Nadomestni deli KataloSka §t.  Kataloska §t.  Kataloska St. Kataloska st. Kataloska st.

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SWo3 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 0 4x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SW03 2,45 176 2328 026 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SW03 2,45 176 23,28 022 M6x20 430 028 0 4x18 0,39 030
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MonoClamp - Radialno drzalo nozev TX 90°, globina reza do 6 mm

A Zaradialno vrezovanje
A Sirinareza 0,5-6,3mm

|j
«H»

FWF»
l« B>

OAL

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
Y6 Y6
Oznaka H B..os |OAL| LH |WF..0| CDX |Zazarezovalna Kataloska st. Katalo$ka st.
drzala 73505 ... 73504 ...
mm mm | mm | mm/| mm mm EUR EUR
R/L 738.2020.1 20 20 150 | 20 27 4 TXR/N/L..1 90,28 120 90,28 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXR/N/L..1 93,42 125 93,42 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 | 20 27 6 TXR/N/L...2 90,28 220 90,28 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXR/N/L...2 93,42 225 93,42 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 | 20 27 6 TXR/N/L...3 90,28 320 90,28 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXR/N/L...3 93,42 325 93,42 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 | 20 27 6 TXR/N/L...4 90,28 420 90,28 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXR/N/L...4 93,42 425 93,42 425
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
Lkljuc Desno vpenjalno Levo vpenjalno Vpenjalni vijak Vodilni zati¢
orodje orodje

Nadomestni deli KataloSka §t.  KataloSkaSt.  KataloSka §t. Katalo$ka §t. KataloSka §t.

70950.. 73950.. 73950... 73950... 73950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L..1 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L..1 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 @4x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SWo03 245 176 20,97 020 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SW03 2,45 176 23,28 026 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L ...4 SW03 2,45 176 23,28 022 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
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MonoClamp - Drzalo nozev TX 45°

A Zazastruzevanje
A Sirinareza 1,9-6,3 mm

H->
AN
=3

e— LH

X /4

OAL

B
<WFJ

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
Y6 Y6
Oznaka H B..os | OAL | LH |Zazarezovalna Kataloska st. KataloSka st.
drzala 73507 ... 73506 ...
mm mm | mm | mm EUR EUR
R/L 618.2020.2 20 20 125 | 30 | TXR/N/L...2 104,80 120 104,80 120
R/L 618.2525.2 25 25 150 TXR/N/L...2 109,10 125 109,10 125
R/L 618.3232.2 32 32 170 TXR/N/L...2 122,70 132 122,70 132
R/L 618.2020.3 20 20 125 | 30 | TXR/N/L..3 104,80 220 104,80 220
R/L 618.2525.3 25 25 150 TXR/N/L...3 109,10 225 109,10 225
R/L 618.3232.3 32 32 170 TXR/N/L...3 122,70 232 122,70 232
R/L 618.2020.4 20 20 125 | 30 | TXR/N/L...4 104,80 320 104,80 320
R/L 618.2525.4 25 25 150 TXR/N/L...4 109,10 325 109,10 325
R/L 618.3232.4 32 32 170 TXR/N/L ...4 122,70 332 122,70 332
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
Lkljuc Desno vpenjalno Levo vpenjalno Vpenjalni vijak Vodilni zati¢
orodje orodje

Nadomestni deli KataloSka §t.  KataloSkaSt.  KataloSka §t. Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.

70950.. 73950.. 73950... 73950... 73950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 30,41 001 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 30,41 005 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SW03 2,45 176 30,41 001 M6x20 430 028 @4x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SW03 245 176 30,41 005 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SW03 2,45 176 30,41 007 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SW03 2,45 176 30,41 002 M6x20 430 028 @4x18 0,39 030
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MonoClamp - Radialna vrtalna palica TX

A Zaradialno notranje vrezovanje
A Sirinareza 0,5-6,3mm

OAL

5
ol b oo ===
= DCONMS

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
Y6 Y6
Oznaka DCONMS ; |DMIN| OAL | LH | CDX | Za zarezovalna KataloSka §t. KataloSka §t.
drzala 73511 ... 73510...
mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
R/L 660.0025.1 25 46 | 170 | 20 | 2 | TXR/N/L..1 123,70 125 123,70 125
R/L 660.0032.1 32 46 200 | 20 | 2 | TXR/N/L..1 152,10 132 152,10 132
R/L 660.0040.1 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..1 153,10 140 153,10 140
R/L 660.0025.2 25 46 | 170 | 20 | 2 | TXR/N/L..2 123,70 225 123,70 225
R/L 660.0032.2 32 46 1200 | 20 | 2 | TXR/N/L..2 152,10 232 152,10 232
R/L 660.0040.2 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..2 153,10 240 153,10 240
R/L 660.0025.3 25 46 | 170 | 20 | 2 | TXR/N/L..3 123,70 325 123,70 325
R/L 660.0032.3 32 46 1200 | 20 | 2 | TXR/N/L..3 152,10 332 152,10 332
R/L 660.0040.3 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..3 153,10 340 153,10 340
R/L 660.0025.4 25 46 | 170 | 20 | 2 | TXR/N/L..4 123,70 425 123,70 425
R/L 660.0032.4 32 46 1200 | 20 | 2 | TXR/N/L..4 152,10 432 152,10 432
R/L 660.0040.4 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..4 153,10 = 440 153,10 = 440
Premer izvrtine,, v mm 46 50 60 80 100 Za zarezovalne ploscice
2 3 4 45 5 TXR/N/L .1
2 3 4 45 5 TXR/N/L .2
Thaje. VMM
2 3 4 45 5 TXR/N/L..3
2 3 4 45 5 TXR/N/L..4
Y6 2A/28 Y6
.-_—,j . { -
Vpenjalni element L-kljuc Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
73950... 70950 ... 73950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR EUR
TXR/N/L..1 2590 011 SWo03 2,45 176 M6x30 4,30 009
TXR/N/L...2 2590 011 Swo03 2,45 176 M6x30 430 009
TXR/N/L..3 2590 011 SwWo03 2,45 176 M6x30 4,30 009
TXR/N/L ..4 2590 011 SwWo03 2,45 176 M6x30 430 009
- 62-64
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Sistem LX
Zarezovalna ploscica LX
4 Sirinareza8in 10 mm
A Aksialno zarezovanje od @ 500 mm naprej
A Notranje vrezovanje in struzenje od @ 200 mm naprej
= -M2 -M2 -M2
B % BHH CTCP325 CTCP335 CTP1340
1)
-M2 -M2 -M2
F M R HCR1325 HCR1335 CCN1340
+0,15mm INSL
S c v
6
1A/15 1A/15 1A/15
Oznaka INSL |CW .08 |RE ./.01| PDPT| ZadrZalo KataloSka St. KatalosSka st. Kataloska st.
70337 ... 70 337 ... 70 337 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 08 | 5 | E32N.-LX 18,79 928 18,79 578 18,79 682
LXE 10.00N0.80-M2 | 19 10 08 | 5 | E32N.-LX 25,05 932 25,05 582 25,05 678
Jeklo ° ) °
Nerjavno jeklo o o) )
Lito Zelezo ° ° °
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine L]
Kaljeno jeklo o
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 108
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 73 - 73 - 74
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Sistem LX
Zarezovalna ploscica LX za obdelavo radijev
4 Sirinareza8 mm
A Aksialno zarezovanje od @ 500 mm naprej
A Notranje vrezovanje in struzenje od @ 200 mm naprej
23 N -M3 -M3 -M3
B % D CTCP325| | CTCP335  CTP1340
1)
-M3 -M3 -M3
F M R HCR1325 HCR1335 CCN1340
+0,15mm INSL
e & & DRAGONSKIN
6°
1A/15 1A/15 1A/15
Oznaka INSL [CW ,.q0s| CRE |PDPT| Zadrzalo KataloSka St. Kataloska st. KatalosSka st.
70337 ... 70 337 ... 70 337 ...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR
LXR 4.00N-M3 [19] 8 | 4 [ 5 | E32N.-LX 20,03 908 20,03 518 20,03 618
Jeklo ) ) )
Nerjavno jeklo o o )
Lito Zelezo ° ° °
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine °
Kaljeno jeklo [e}
- v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 108
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 73 - 73 - 74
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Sistem LX

ModularClamp MSS - Aksialni in radialni zarezovalni modul LX

4 Sirinareza8in 10 mm

A Aksialno zarezovanje od @ 500 mm naprej
A Notranje vrezovanje in struzenje od @ 200 mm naprej

Trnax
h—=—

W

e— LF —»

(B2 Oy
i ' ::

(TR
=
% rTer — 14
Nevtralni
2C/71
Oznaka cw WF LF HF H Za zarezovalna Kataloska st.
Trax 1| T2 | Toax 3 drzala 70 835 e
mm mm | mm | mm | mm mm mm mm EUR
E32 N 25-LX 8/10 | 34 27 32 44 25 19 14 LX.. 95,84 032
E32 N 32-LX 8/10 | 34 37 32 44 32 26 21 LX.. 95,84 132
E32 N 45-LX 8/10 | 34 47 32 44 45 39 34 LX.. 95,84 232
Radialno zarezovanje Aksialno zarezovanje D,,,>500mm  Notranje zarezovanje D,;,>200 mm
) Tmax2 | (/ 7
T £ L:I:ﬂl )| £
N ) B T B
_ J =
vz
Y7 2A/28
gy o
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli KataloSka st. KataloSka st.
80950 ... 70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR
LX.. T20 995 114 M4x18 476 204
- 71+72 — 93-95
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Zarezovalna orodja

Sistem LX

MonoClamp - Rezilo LX

Obseg dobave:
Rezilo, vkljuéno z vpenjalnim vijakom in klju¢em

2A/25
Oznaka H B | OAL | CW | CDX | Zazarezovalna Kataloska st.

driala 70833 ...

mm | mm | mm | mm | mm EUR

XLCEN 4608-LX | 46 | 6,8 | 250 |8/10] 80 | LX.. 251,30 108
Y7 2A/28

B —

D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...

Za zarezovalna drzala EUR EUR
LX.. T20 9,95 114 M4x18 476 204
- 71472 - 96+99 — 16. poglavje
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Zarezovalna orodja

Sistem AX
Zarezovalna ploscica AX
A Zelo dober nadzor odrezkov
A DAXN-najmanjSi premer reza je odvisen od zunanjega premera utora
-F50
F M R CTP1340
e e S
+0,13mm INSL CCN1340
RE==T=— =
~
g = © BOE
3 S2
o/ RE t I
=
(@]
o} RE
Q
1C/72
Oznaka IH | INSL |CW . q02|RE ./.005| CDX | DAXN Zadrzalo KataloSka st.
70327 ...
mm | mm mm | mm | mm EUR
AX 05 E3.00 N 0.30 N 24 3 0,3 5 10 | E.R/L..-AX05 27,49 005
AX 10 E3.00 N 0.30 N 34 3 03 | 10 | 20 | E.R/L.-AX10 28,51 010
AX 15E3.00 N 0.30 N 44 3 03 | 15 | 30 | E.R/L.-AX15 29,98 015
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine [
Kaljeno jeklo
— V. Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 109
Notranja obdelava Zunanja obdelava
— 76 - 77 — 78
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Zarezovalna orodja

Sistem AX

ModularClamp MSS - Aksialni zarezovalni modul AX

A Zaaksialno zarezovanje in struzenje

CDX
J: }7_/—"—? © ©1 ,,,,,,,,,,,
[T
|3 O ©
N—"
ST paxy
I
S, 7
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka HF | CW | WF | LF | H |DAXN| CDX | Zazarezovalna Kataloska st. Kataloska st.
drzala 70 827 ... 70828 ...
mm | mm | mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
E16 R/L05-AX05 | 16 | 3 | 2,5 [24,0|205| 10 5 AX05 94,37 016 94,37 016
E20 R/L 05-AX05 | 20 | 3 | 3,1 [28,0(250| 10 5 AX05 94,37 020 94,37 020
E25R/L05-AX05 | 25 | 3 | 46 | 275|300 10 5 AX05 95,42 025 95,42 025
E20 R/L10-AX10 | 20 | 3 | 3,1 |33,0/250| 20 10 AX10 94,37 120 94,37 120
E25R/L10-AX10 | 25 | 3 | 46 [325|30,0| 20 10 AX10 9542 125 9542 125
E20R/L15-AX15 | 20 | 3 | 3,1 | 44,0250 30 15 AX15 94,37 220 94,37 220
E25R/L15-AX15 | 25 | 3 | 4,6 |43,5/30,0| 30 15 AX15 95,42 225 95,42 225
Y7 2A/28
= q
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli KataloSka st. KataloSka st.
80950 ... 70950 ...
Za katalosko §t. EUR EUR
70827016 /70828016 T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 441
70827 020/ 70 828 020 T15 928 113 M4x14 8,58 403
70827 025/ 70828 025 T20 9,95 114 M5x18 572 404
70827120/ 70 828 120 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70827125/ 70828 125 T20 995 114 M5x18 572 404
70827220/ 70 828 220 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70827 225/ 70 828 225 T20 995 114 M5x18 572 404
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Zarezovalna orodja

Sistem AX

MonoClamp - Aksialno drzalo noZev AX 0° z globino reza do 15 mm

.CDX
g 1 ﬁj /11
P ' ©
OAL &/\J
NS=>
2w ﬁ // iy m
ol=z o
| v
e L /
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
DEW 2c/71  [EW 2c/71
Oznaka H B |OAL| LH |OAH|CDX | CW | WF |DAXN| Zazarezovalna Kataloska st. Kataloska st.
drzala 70823 ... 70824 ...
mm | mm | mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm EUR EUR
E20 R/L 0005-2020-AX 05 | 20 | 20 | 140 | 28 | 25 | 5 3 |187] 10 AX05 132,10 02000 132,10 02000
E20 R/L 0010-2020-AX10 | 20 | 20 | 140 | 38 | 25 | 10 | 3 |18,7| 20 AX10 132,10 12000 132,10 12000
E20 R/L 0015-2020-AX15 | 20 | 20 | 140 | 49 | 25 | 15 | 3 |18,7| 30 AX15 132,10 22000 132,10 22000
E25 R/L 0005-2525-AX05 | 25 | 25 | 160 | 28 | 30 | 5 3 1237 10 AX05 141,50 02500 141,50 02500
E25R/L 0010-2525-AX10 | 25 | 25 | 160 | 38 | 30 | 10 | 3 |23,7| 20 AX10 141,50 12500 141,50 12500
E25R/L 0015-2525-AX15 | 25 | 25 | 160 | 49 | 30 | 15 | 3 |23,7| 30 AX15 141,50 22500 141,50 22500
Y7 2A/28
= ﬂ
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...
Za katalosko §t. EUR EUR
70824 02000/ 70 823 02000 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082412000 / 70 823 12000 T20 7,52 106 M5x18 572 404
70824 22000/ 70 823 22000 T20 752 106 M5x18 572 404
7082402500/ 70 823 02500 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082412500/ 70 823 12500 T20 752 106 M5x18 572 404
70824 22500/ 70 823 22500 T20 7,52 106 M5x18 572 404

1

- 75
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CERATIZIT \ Performance

Zarezovalna orodja

Sistem AX

MonoClamp - Aksialno drzalo noZev AX 90° z globino reza do 15 mm

T 1
5= /| =
vy v
LH / m
@
v
5 T oy
£8 !
® /
CW
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
DEW 2c/71  [EW 2c/71
Oznaka H B WF | OAH | OAL | LH | CDX |DAXN| CW Kataloska st. Kataloska st.
70825 ... 70826 ...
mm|mm| mm |mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L 9005-2020-AX 05 20 | 20 | 28 | 25 |110| 12 | 5 10 3 132,10 02000 132,10 02000
E20 R/L 9010-2020-AX 10 20 | 20 | 38 |25 (110 | 13 | 10 | 20 3 132,10 12000 132,10 12000
E20 R/L 9015-2020-AX 15 20 | 20 | 49 | 25 (110 | 13 | 15 | 30 3 132,10 22000 132,10 22000
E25 R/L 9005-2525-AX 05 25 | 25| 33 |30 (140 12 | 5 10 3 141,50 02500 141,50 02500
E25 R/L 9010-2525-AX 10 25 | 25 | 43 |30 (110 | 13 | 10 | 20 3 141,50 12500 141,50 12500
E25 R/L 9015-2525-AX 15 25 | 25| 49 |30 (140 | 13 | 15 | 30 3 141,50 22500 141,50 22500

Y7 2A/28

= q
D-klju¢ Vpenjalni vijak

Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...

Za katalosko §t. EUR EUR

7082522000/ 70 826 22000 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082512000/ 70 826 12000 T20 7,52 106 M5x18 572 404
70825 02000 / 70 826 02000 T15 7,05 105 M4x14 8,58 403
7082522500/ 70 826 22500 T20 752 106 M5x18 572 404
7082512500/ 70 826 12500 T20 752 106 M5x18 572 404
7082502500/ 70 826 02500 T15 7,05 105 M4x14 8,58 403

- 75
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TC
PloS¢ica s polnim profilom za vrezovanje navoja TC - Zunaniji navoj 60°
-27P
HWHM CTPP520 CTPP535 H216T
+ 0,02 mm .
F M R ) @ DPX1520 DPX1535 K25

e &

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

x -~
B pPoer . [olc2] [ofe]2] |
Y% )
% V | l '
o
a
5 4
1C/84 1C/84 1C/84
Oznaka Velikost | TP | INSL | PDPT | PDX | CRE Zadrzalo Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
70 357 ... 70 357 ... 70 357 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-1E0.51SO (TC16-1..| 0,50 | 16 | 0,32 | 1,05 | 0,06 | E..R/LTC16-1 21,80 010 21,80 110 17,60 610
TC16-1E0.751SO0 (TC16-1...| 0,75 | 16 | 0,48 | 1,05 | 0,09 | E.R/LTC16-1 21,80 012 21,80 112 17,60 612
TC16-1E1.01SO |TC16-1..| 1,00 | 16 | 0,64 | 1,05 | 0,12 E..R/LTC16-1 21,80 014 21,80 114 17,60 614
TC16-1E1.251SO0|TC16-1...| 1,25 | 16 | 0,80 | 1,05 | 0,15 E..R/LTC16-1 21,80 016 21,80 116 17,60 616
TC16-1E1.51SO |TC16-1..| 1,50 | 16 | 0,95 | 1,05 | 0,18 E..R/LTC16-1 21,80 018 21,80 118 17,60 618
TC16-2E1.751S0(TC16-2..| 1,75 | 16 | 1,10 | 215 | 0,22 | E.R/L/NTC16-2 21,80 030 21,80 130 17,60 630
TC16-2E2.01SO [TC16-2..| 200 | 16 | 1,26 | 215 | 0,25 | E..R/L/NTC16-2 21,80 032 21,80 132 17,60 632
TC16-2E2.51S0O [TC16-2..| 250 | 16 | 1,58 | 215 | 0,32 | E.R/L/NTC16-2 21,80 034 21,80 134 17,60 634
TC16-2E3.01SO (TC16-2..| 3,00 | 16 | 1,89 | 215 | 0,38 | E.R/L/NTC16-2 21,80 036 21,80 136 17,60 636
TC16-3E3.51SO (TC16-3..| 3,50 | 16 | 2,21 | 3,10 | 0,44 E25NTC 16-3 21,80 050 21,80 150
TC16-3E4.01SO (TC16-3..| 400 | 16 | 2,53 | 3,10 | 0,50 E25NTC 16-3 21,80 052 21,80 152
TC16-3E5.01SO |TC16-3..| 500 | 16 | 3,16 | 3,10 | 0,63 E25NTC 16-3 21,80 056 21,80 156
Jeklo ) °
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo ° °
Nezelezne kovine o) e) )
Visoko toplotno odporne zlitine o )
Kaljeno jeklo
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 110
Notranja obdelava Zunanja obdelava

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TC
V Vi . . . " n . o
Ploscica s polnim profilom za vrezovanje navoja TC - Notranji navoj 60
-27P
CTPP535 CTPP520 H216T
+0,02 mm INSL -ALP
F M R € DPX1535 DPX1520 CWK26
60°
e & % DDRAGONSKIN
3 PDPT AN
g T N = ‘O‘ ’ ‘
2 ]! e
&
o\ ltp I1p !
% TP TP
a
o
10/84 10/84 10/84
Oznaka Velikost | TP | INSL | PDPT | PDX | CRE Zadrzalo KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
70358 ... 70358 ... 70358 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-111.01SO TC16-1..| 1,00 16 | 0,59 | 1,05 | 0,06 | I32R/LTC 16-1 21,80 114 21,80 014 17,60 614
TC16-111.251SO |TC16-1..| 1,25 16 0,74 | 1,05 | 0,07 | I32R/LTC 16-1 21,80 016
TC16-111.51S0 TC16-1..| 1,50 16 | 0,89 | 1,05 | 0,09 | I32R/LTC 16-1 21,80 118 21,80 018 17,60 618
TC16-211.751SO |TC16-2...| 1,75 16 1,02 | 215 | 011 132 R/LTC 16-2 21,80 030
TC 16-212.01SO TC16-2..| 2,00 | 16 1,17 | 215 | 0,13 | I132R/LTC16-2 21,80 132 21,80 032 17,60 632
TC16-213.01S0O TC16-2...| 3,00 16 1,76 | 215 | 0,19 132 R/LTC 16-2 21,80 136 21,80 036 17,60 636
Jeklo ) °
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo ° °
NezZelezne kovine (e} [e} )
Visoko toplotno odporne zlitine ) o

Kaljeno jeklo
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 110
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 86 - 87
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CERATIZIT \ Performance Zarezovalna orodja

Sistem TC
Ploscica z delnim profilom
-27P
CTPP535 CTPP520 H216T
+0,02 mm INSL -ALP
R Q L vl DPX1535 DPX1520 CWK26
(&) 0| |
T | — —
= | | ~
% PDPT ‘ o N ‘ ’ ‘O‘
=TT N | =1 ¢ R
o s Ten s
S | TplTp! o o
% !
a
o
1C/84 1C/84 1C/84
Oznaka Velikost TP INSL | PDPT | PDX | CRE Zadrzalo Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
70 355 ... 70 355 ... 70 355 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC 16-1 EIA 60 TC16-1..| 0,5-15 | 16 | 1,27 | 1,05 | 0,03 | E/I.R/LTC16-1 21,80 110 21,80 010 17,60 610
TC 16-2 EI G 60 TC16-2..|1,75-30| 16 | 2,49 | 215 | 0,11 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 130 21,80 030 17,60 630
TC16-2EIAG60 |TC16-2..| 0,5-30 | 16 | 2,57 | 2,15 | 0,03 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 132 21,80 032 17,60 632
TC 16-3 EIN 60 TC16-3..| 3,5-50 | 16 | 411 | 30 | 0,22 E/I.NTC16-3 21,80 150 21,80 050 17,60 650
Jeklo ) °
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo ° °
NeZelezne kovine (e} (e} )
Visoko toplotno odporne zlitine ) o
Kaljeno jeklo
— v, Stran 101
— PriporoCena uporaba na Stran 110
Notranja obdelava Zunanja obdelava
— 86 - 87 - 84 - 85
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TC
V Vi . . . " o
Ploscica s polnim profilom za vrezovanje navoja TC 55
-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
£002mm f— g, -ALP
é*) > - - DPX1520 DPX1535 CWK26
=] @ [ DRAGONSKIN
x \ )
S PDPT NN ‘O‘ ’ ‘
> \ \ NN
Syl P & Fm | e
> Lo 2l &
s PPl & TRITPL @
8
o
1C/84 1C/84 1C/84
Oznaka Velikost | TPl | INSL | PDPT | PDX | CRE Zadrzalo KataloSka st. KataloSka st. Kataloska st.
70359 ... 70 359... 70 359...
1/ | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-1EI28W |TC16-1..| 28 16 | 0,60 | 1,05 | 0,12 | E/I.R/LTC16-1 21,80 010 21,80 110
TC16-1EI20W | TC16-1..| 20 16 | 0,84 | 1,05 | 0,17 | E/I.R/LTC16-1 21,80 016
TC16-1EI19W | TC16-1..| 19 16 | 0,88 | 1,05 | 0,17 | E/I.R/LTC16-1 21,80 018 21,80 118 17,60 618
TC16-1EI16W |TC16-1..| 16 16 | 1,06 | 1,05 | 0,21 | E/I.R/LTC16-1 21,80 022
TC16-2EI14W |TC16-2..| 14 16 | 1,20 | 215 | 0,23 |E/I..R/L/NTC 16-2 21,80 030 21,80 130 17,60 630
TC16-2EI12W  |TC16-2..| 12 16 | 1,40 | 215 | 0,27 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 132
TC16-2EI11W |TC16-2..| 11 16 | 1,53 | 215 | 0,30 |E/I..R/L/NTC16-2 21,80 034 21,80 134 17,60 634
Jeklo ) °
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo ° °
Nezelezne kovine o) o )
Visoko toplotno odporne zlitine o )
Kaljeno jeklo
- v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 110
Notranja obdelava Zunanja obdelava

&~ P 7
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CERATIZIT \ Performance St

PloScica z delnim profilom za vrezovanje navoja TC 55°

CTPP535 CTPP520

+0,02 mm INSL
R ), - I DPX1535 DPX1520
i | [
= \ 1 =
B pPoer ooz [efc]=)
- | | NN '
Syl P & Fm | e
> Lo 2l &
- TpilTRI & LB '
x
o
1C/84 1C/84
Oznaka Velikost | TPl | INSL | PDPT | PDX | CRE ZadrZalo Kataloska st. Kataloska st.
70 356 ... 70 356 ...
1/ | mm | mm | mm | mm EUR EUR
TC 16-1 EI A 55 TC16-1..|28-16| 16 | 1,39 | 1,05 | 0,12 | E/I.R/LTC16-1 21,80 110 21,80 010
TC16-2EIAG55 |TC16-2..|28-8| 16 | 2,91 | 215 | 0,12 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 132 21,80 032
TC 16-2 EI G 55 TC16-2..| 14-8 | 16 | 2,78 | 2,5 | 0,23 |E/I..R/L/NTC 16-2 21,80 130 21,80 030
TC 16-3 EIN 55 TC16-3..| 7-5 | 16 | 434 | 310 | 046 | E/I.NTC16-3 21,80 150 21,80 050
Jeklo ° °
Nerjavno jeklo ) )
Lito Zelezo )
NeZelezne kovine (e} o
Visoko toplotno odporne zlitine ) o
Kaljeno jeklo
— v, Stran 101
— Priporo¢ena uporaba na Stran 110
Notranja obdelava Zunanja obdelava
— 86 - 87 - 84 - 85
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TC
ModularClamp MSS - Navojni modul TC - Zunanji navoj
CDX
Rosatd
P —L0N R
I LIL © ©
v 5 (e—
AL
w
;i@]:ll]l:l
Levo nevtralni Desno
2C/82 2C/82 2C/82
Oznaka TP TPl | WF HF LF H | CODX | CDX |Zazarezovalna Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
drZala 70872 ... 70872 ... 70872 ...
mm /" | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
E20R/LTC16-1 | 0,5-15 |28-16| 3,45 13 20 24 60 8 TC16-1 ... 85,88 120 85,88 020
E20 N TC 16-2 1,75-3,0| 14-8 | 2,20 | 13 20 24 12 TC16-2... 85,88 220
E25R/LTC16-1 | 0,5-1,5 |28-16| 5,20 13 25 30 75 8 TC16-1 ... 86,51 125 86,51 025
E25R/LTC16-2 | 1,75-3,0| 14-8 | 410 13 25 30 75 10 TC16-2... 86,51 325 86,51 225
E25N TC 16-3 35-50 | 7-5 | 3,10 13 25 30 12 TC16-3... 86,51 425
7
?/

- 79-83 - 93-95 - 16. poglavje
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CERATIZIT \ Performance Caprnt

MonoClamp - Enojno drzalo TC - Vrezovanje zunanjega navoja

CDX
oot
=t —
<
5% |5 5
OAL

Lo

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
2C/83 2(C/83
Oznaka TP | TPI | H B |OAL | LH | OAH | WF | CODX | Za zarezovalna Kataloska st. Kataloska st.
drzala 70 883 ... 70 882 ...
mm | 1/" | mm | mm | mm | mm | mm | mm| mm EUR EUR
E12R/L00-1212TC16 |0,5-3/28-8] 12 | 12 [ 150 | 20 |145] 11 | 30 | TC16-1/2. 127,40 012 127,40 012
Y7 2A/28
- i
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Katalo$ka §t. Katalo$ka $t.
80950 ... 70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR
TC16-1/2.. T15 9,28 113 M4x11 10,34 442
/ ;
4
- 79-83
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CERATIZIT \ Performance

Sistem TC
ModularClamp MSS - Navojni modul TC - Notranji navoj
CDX
I
L
o I s ) Y
Levo Nevtralni Desno
2C/82 2C/82 2C/82
Oznaka TP TPI LB WF H | DMIN | CDX |Zazarezovalna Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
drZala 70 887 ... 70 887 ... 70 887 ...
mm 1/ | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
132 R/LTC 16-1 05-15 |[28-16| 6,2 52 | 322 | 40 7 TC16-1 ... 87,34 132 87,34 032
132 R/LTC 16-2 1,75-30 |[14-8| 6,2 41 322 | 40 7 TC16-2... 87,34 332 87,34 232
132N TC 16-3 3,5-5,0 7-5 ] 6,2 31 322 | 40 7 TC16-3... 87,34 432
/ :
4
- 79-83 — 96
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CERATIZIT \ Performance

Zarezovalna orodja

Sistem TC

MonoClamp - Enojna vrtalna palica TC - Vrezovanje notranjega navoja

_ 0
z 1 ’, %
S |ut WO O——F— ——)—1 19
a ;T = 1
N a
CcwW # o e H J
LDRED
OAL
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
2C/83 2(C/83
Oznaka WF | DCONMS | H | OAL |LDRED| CDX |DMIN| Za zarezovalna Kataloska st. Kataloska st.
drzala 70 857 ... 70 856 ...
mm mm mm | mm| mm | mm | mm EUR EUR
116 R/L 90-2D TC16 14,0 20 18 | 180 | 32 4 |20 TC16-1/2.. 138,70 016 138,70 016
120 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 | 200 | 40 5 | 25 TC16- 152,80 020 152,80 020
125 R/L 90-2D TC16 22,0 32 30 | 250 | 50 6 | 32 TC16- 172,90 025 172,90 025
Y7 2A/28
= q
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...
Za katalosko §t. EUR EUR
70857016/ 70 856 016 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70857 020 / 70 856 020 T20 995 114 M5x18 572 404
70857 025/ 70 856 025 T25 10,22 115 M6x20 423 405
7 /
- 79-83
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CERATIZIT \ Performance Siatom Mo G

MaxiClick - Zarezovalna plos€ica - Globina reza 5 mm

A 5rezilnih robov

-F2
F M R CTP1340
@ -F2
CCN1340
+ 0,05 mm CDX
=)
119
INSL %
RE 2 max PSIR ‘ CDX
o N& R L =
=1 ]
o
i\‘ Q/ a max
S wk
1C/72
Oznaka IH | CW | RE |PSIR|INSL CDX | Zadrzalo Kataloska st.
ap najv. 70 338 T
mm | mm mm | mm | mm EUR
MC 05-5-1.00 L 07-F2 L | 10| 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L |15 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 260
MC 05-5-1.00N0.10-F2 | N | 1,0 | 01 5921 05| 5 [MCO5R/L 34,80 210
MC 05-5-1.50N 0.10-F2 | N | 15 | 01 59,21 1,0 | 5 |MCO5R/L 34,80 220
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R |10 ]| 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R | 15| 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 240
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo C
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo
— v, Stran 106
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 91
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CERATIZIT \ Performance Siatom VoG

MaxiClick - Zarezovalna ploscica - Globina reza 10 mm

A 4 rezilnirobovi

-F2
F M R CTP1340
& ¥
CCN1340
+ 0,05 mm ‘»CDX
" 119
)
fE INSL | %
a_max PSIR CDX
»% . é NE& R L “@t
=]
[&]
Re o &
PSIR 3p max
-
1C/72
Oznaka IH | CW | RE |PSIR |INSL CDX | Zadrzalo Kataloska st.
apnajv. 70 339 s
mm | mm mm | mm | mm EUR
MC 10-4-1.50 L 07-F2 L | 15|01 7° |592 10 |MC10R/L 28,64 270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L [ 2001 | 7° |59.2 10 |[MC10R/L 28,64 280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L | 25|01 7° |592 10 |MC10R/L 28,64 290
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N | 15| 01 59,21 1,0 | 10 |MC10R/L 28,64 210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N | 20| 01 592| 15| 10 [MC10R/L 28,64 220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N | 25| 01 59,21 2,0 | 10 MC10R/L 28,64 230
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R |15 (01| 7° |592 10 |MC10R/L 28,64 240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R 12001 7° |592 10 |MC10R/L 28,64 250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R | 25|01 7° |592 10 |MC10R/L 28,64 260
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo C
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo 1 1
— v, Stran 106
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 92
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CERATIZIT \ Performance Siatom MGk

MaxiClick - Zarezovalna ploscica - Globina reza 10 mm

A 4 rezilnirobovi

-F3
F M R CTP1340
-F3
& +005mm 22X CCN1340
=D
i
INSL %
/%\ R PSIR L 1 tcox
JE %
(&)
<
| <&
PSIR /
1C/72
Oznaka IH | CW | RE |PSIR|INSL| CDX | Zadrzalo Kataloska st.
70 340 ...
mm | mm mm | mm EUR
MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 15|01 |12°|592| 10 |[MC10R/L 28,64 270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L | 20|01 ]|12° 592 10 |MC10R/L 28,64 280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L 25|01 |12°|592| 10 |[MC10R/L 28,64 290
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R |15]01|12°|592| 10 |MC10R/L 28,64 240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R |20/ 01]12°|592| 10 [MC10R/L 28,64 250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R |25 01]12°]59,2| 10 |[MC10R/L 28,64 260
Jeklo )
Nerjavno jeklo )
Lito Zelezo C
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine )
Kaljeno jeklo
— v, Stran 106
Notranja obdelava Zunanja obdelava
- 92
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CERATIZIT \ Performance

Sistem MaxiClick

MaxiClick - Vpenjalno drzalo - Globina reza 5 mm

40 1+ s

pa=

: %E
OAL

L

= LH-
*%f . il
e} R & Il
2 CDX
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka H |OAH| B cw CDX | WF | OAL | LH Za zarezovalna Kataloska st. Kataloska st.
b, Is drZala 70873 ... 70873 ...
mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
MC 05 R/L -1010K 10 13 | 10 | 10 |1,00-1,50| 5 | 85 |125| 23 | 27 MC 05 88,61 210 88,61 110
MC 05 R/L -1212K 12 15 | 12 | 12 |1,00-150| 5 |[10,5| 125 | 23 | 27 MC 05 88,61 212 88,61 112
MC 05 R/L -1616K 16 19 | 16 | 12 |1,00-150 5 |[145|125| 23 | 20 MC 05 88,61 216 88,61 116
MC 05 R/L-2020K | 20 23 | 20 | 12 |1,00-150| 5 |18,8| 125 | 23 | 20 MC 05 103,00 220 103,00 120
MC 05 R/L -2525M | 25 28 | 25 | 12 |1,00-150| 5 235|150 | 23 | 21 MC 05 109,70 225 109,70 125
2A/28 2A/28
T-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.
70950 ... 70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR
MC 05 T15 6,41 738 M4x11 3,40 174

— 88
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CERATIZIT \ Performance Siatom Mo B

MaxiClick - Vpenjalno drzalo - Globina reza 10 mm

g ey

A
I
| v
g |
© OAL
|-§|- «LH*‘
B E:
ey &)
Y v
=

3 CDX

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka H |OAH| B cw CDX | WF | OAL | LH Za zarezovalna KataloSka St. Kataloska st.
b, | a I drzala 70874 ... 70874 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm| mm EUR EUR
MC 10 R/L -1010K 10 13 1 10 | 10 1,50-2,50| 10 85 | 125 | 28 MC 10 88,61 210 88,61 110
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 110 | 10 | 6 [1,50-2,50| 10 85 | 125 | 28 | 27 MC 10 88,61 410 88,61 310
MC 10 R/L -1212K 12 15 | 12 | 12 1,50-2,50| 10 [10,5| 125 | 28 MC 10 88,61 212 88,61 112
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 | 12 | 12 4 1150-2501 10 (105|125 | 28 | 27 MC 10 88,61 412 1 88,61 312 1
MC 10 R/L -1616K 16 19 | 16 | 12 1,50-250| 10 |145|125| 28 | 20 MC 10 88,61 216 88,61 116
MC 10 R/L -2020K 20 23 | 20 | 12 1,50-250| 10 [18,8| 125 | 28 | 20 MC 10 103,00 220 103,00 120
MC 10 R/L -2525M 25 28 | 25 | 12 1,50-2,50] 10 [235]150 | 28 | 21 MC 10 109,70 225 109,70 125
1) -S=ojacanarazlic¢ica
2A/28 2A/28
T-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Katalo$ka §t. KataloSka §t.
70950 ... 70950 ...
Za zarezovalna drzala EUR EUR
MC 10 T15 6,41 738 M4x11 3,40 174

— 89+90

11192 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Modularno vpenjalo

ModularClamp MSS - Osnovno drzalo 0°

A
]

I
;

OAH

H=16
z S §§ m 70 850 021
o 70 851 021
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka H B | OAW | OAH | WF Zamodule Kataloska st. Kataloska st.
ho| 70 851 ... 70 850 ...
mm |mm| mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
E12 R/L 00-1212E 12 12 | 1525 | 145 | 11,75 | 70 | 12 | E12R/L.. 131,20 012 131,20 012
E16 R/L 00-1616G 16 16 | 1925 | 19,5 | 1575 | 90 | 16 | E16R/L... 132,50 016 132,50 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 | 24,25 | 24,0 | 20,15 | 90 | 20 | E20R/L... 133,70 021 » 133,70 021 "
E20 R/L 00-2020J 20 20 | 24,25 | 24,0 | 20,15 | 110 | 20 | E20R/L... 133,70 020 133,70 020
E25 R/L 00-2525L 25 25 | 31,00 | 30,0 | 2550 | 140 | 25 | E25R/L... 136,50 025 136,50 025
E32 R/L 00-3225N 32 25 | 31,00 | 38,0 | 2550 | 160 | 32 | E32R/L... 140,20 032 140,20 032
1) Oglejte siprerez A-A
Y7 2A/28
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...
Za katalosko §t. EUR EUR
70851012 /70850012 T08 7,80 110 M2,5x10 7,09 440
70851016 /70850 016 T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 4M
70851021 /70850021 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70851020/ 70850 020 T15 928 113 M4x14 8,58 403
70851025/ 70850 025 T20 995 114 M5x18 572 404
70851032 /70850032 T25 10,22 115 M6x20 423 405
Pregled modulov
— 4+5

70 Osnovno drzalo modularnega vpenjala z vpenjalnim mestom HSK-T najdete v — 16. poglavje.
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Modularno vpenjalo

ModularClamp MSS - Osnovno drzalo 45°

H

e i
' T
v | L v O

} B

B>
—~—1

.
f?fs

e 1, -

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka H B |OAW | OAH | WF Zamodule Kataloska st. Kataloska st.
k| 1 70 853 ... 70 852 ...
mm | mm | mm| mm| mm| mm|mm EUR EUR
E20 R/L 45-2020J | 20 | 20 |21,5| 24 (145|110 | 20 | E20R/L... 133,70 020 133,70 020
E25R/L 45-2525L | 25 | 25 |26,0| 30 |18,0| 140 | 25 | E25R/L... 136,50 025 136,50 025
70 Pridesnem drzalu — Vstavite levi modul.
Prilevem drzalu — Vstavite desni modul.
Y7 2A/28 2A/28
- i B i
D-klju¢ Vpenjalni vijak Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska §t. Katalo$ka §t. KataloSka §t.
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Za katalosko §t. EUR EUR EUR
70853020/ 70852 020 T15 9,28 113 M4x11 10,34 442 M4x14 8,58 403
70853025/ 70852 025 T20 9,95 114 M5x13,5 10,75 513 M5x18 572 404
Pregled modulov
— 4+5
11194
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Modularno vpenjalo

ModularClamp MSS - Osnovno drzalo 90°

T { &‘
S T L ;
o v
LH
OAL
£ 7
m
: | v
®,
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka H B |OAH| WF | OAL | LH | Zamodule Kataloska st. Kataloska st.
70 855 ... 70854 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
E20 R/L90-2020J | 20 | 20 | 24 | 20 | 110 | 20 | E20R/L... 133,70 020 133,70 020
E25R/L90-2525L | 25 | 25 | 30 | 25 | 140 | 28 | E25R/L... 136,50 025 136,50 025
E32R/L90-3225N | 32 | 25 | 38 | 32 | 160 | 34 | E32R/L.. 140,20 032 140,20 032
70 Pridesnem drzalu — Vstavite levi modul.
Prilevem drzalu — Vstavite desni modul.
Y7 2A/28
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.
80950 ... 70950 ...
Za katalosko §t. EUR EUR
70855020/ 70 854 020 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70855025/ 70 854 025 T20 995 114 M5x18 572 404
70855032 /70 854 032 T25 10,22 115 M6x20 423 405
Pregled modulov
— 4+5

70 Osnovno drzalo modularnega vpenjala z vpenjalnim mestom HSK-T najdete v — 16. poglavje.
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Modularno vpenjalo

ModularClamp MSS - Vrtalne palice GX/TC

A Znotranjim dovodom hladilnega sredstva

L
0 S—| I ;"” o
(2]
=
P4
o]
o
o

LDRED 2
Z
OAL 8
a 2,5xD
Slike prikazujejo desno izvedbo Levo Desno
2C/71 2C/71
Oznaka DCONMS | DF | WF | H | OAL |LDRED| LS | Zamodule Kataloska st. Kataloska st.
70 861 ... 70 860 ...
mm mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
116 R/L90-1,5 D-N 20 25 | 1,0 32 24 50 | 116R/L 146,40 017 146,40 017
2 | 120 R/L90-1,5D-N 20 25 | 1,0 37 30 50 | 120R/L 179,40 021 179,40 021
2 125R/L90-1,5D-N 25 32 |15 46 38 56 | 125R/L 205,60 026 205,60 026
Vi | 132 R/L90-1,5D-N 32 40 | 2,0 59 48 60 | 132R/L 265,10 033 » 26510 033
140 R/L90-1,5D-N 40 50 | 25 72 60 70 | 140R/L/N 330,60 041 330,60 041
116 R/L 90-2,5 D-N 20 45 119,01 180 | 40 116 R/L 157,80 117 157,80 117
2 |120R/L90-2,5D-N 25 6,0 | 24,0200 | 50 120 R/L 191,90 121 191,90 121
"N’- 125R/L 90-2,5 D-N 32 70 [ 310|250 | 63 125R/L 219,60 126 219,60 126
vi | 132 R/L90-2,5D-N 40 95 38,0)300| 80 132R/L 286,40 133 " 286,40 133 1
140 R/L 90-2,5 D-N 50 11,5 148,5| 350 | 100 140R/L/N 364,70 141 364,70 141

1) Z2vpenjalnima povr$inama

Y7 2A/28
D-klju¢ Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st.
80950 ... 70950 ...
Za module EUR EUR
116 R/L T08 7,80 110 M2,5x10 7,09 440
120R/L T10 9,14 112 M3x11 7,35 444
125R/L T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 441
132R/L T20 995 114 M4,5x17 8,16 445
140R/L/N T20 9,95 114 Mb5x18 572 404
Pregled modulov
- 6+7

70 Osnovno drzalo modularnega vpenjala z vpenjalnim mestom HSK-T najdete v — 16. poglavje.
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CERATIZIT \ Performance Zarezovalna orodja
Sistem SX

LoGen vpenjalni blok za rezila DC-SX

Obseg dobave:
Vpenjalni blok, kompleten, vendar brez rezila

= f
n ﬁ E
I T @ uny = = (@)
L O l
LS+
OAL—* OAW
2A/25
Oznaka H | HF |O0AH | LS | OAL | OAW Zarezila Kataloska st.
70829...
mm | mm | mm | mm| mm| mm EUR
SBN 2020-26-DC | 20 | 26 |43,0| 20 | 40,0 | 82 XLC.. 26.. 239,00 020
SBN 2020-32-DC | 20 | 32 |43,0| 20 |40,0| 95 XLC.. 32.. 239,00 120
SBN 2525-32-DC | 25 | 32 |485| 25 |445| 95 XLC.. 32.. 246,50 025
SBN 3232-32-DC | 32 | 32 |520| 32 |51,0] 95 XLC.. 32.. 258,00 032
2A/28 2A/28 2A/28
-
i e -
-
Zapiralni vijak za Vpenjalna letev Pritezni vijak
hladilno sredstvo
Nadomestni deli KataloSka §t. Katalo$ka §t. KataloSka §t.
70950 ... 70950 ... 70950 ...
Za katalosko §t. EUR EUR EUR
70829 020 G1/8" 3,56 294 CU70 32,30 290 M6x12 2,22 861
70829120 G1/8" 3,56 294 CU85 32,30 291 M6x12 2,22 861
70829 025 G1/8" 3,56 294 (U85 32,30 291 M6x12 2,22 861
70829 032 G1/8" 3,56 294 CU85 32,30 291 M6x12 2,22 861
2A/28 2A/28 2A/28
Lkljuc Tesnilni obrocek Tesnilni obrocek
Kataloska §t. Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.
70950 ... 70950 ... 70950 ...
Za katalosko §t. EUR EUR EUR
70829 020 SW5 3,68 265 19x2,5 430 293
70829120 SW5 3,68 265 19x2,5 430 293 23x2,5 430 292
70829025 SW5 3,68 265 23x2,5 4,30 292
70829 032 SW5 3,68 265 23x2,5 430 292
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Zarezovalna orodja
Vipenjala za rezila

Vpenjalni blok za rezila GX/LX/FX/SX

Obseg dobave:

Vpenjalni blok, kompleten, vendar brez rezila in kompleta za hladilno sredstvo

OAW

2A/25

Oznaka H | HF | OAH | LS | OAL | OAW Zarezila Kataloska st.

70830...

mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR

SBN 2020-26-K | 20 | 26 | 39 | 20 |33,0| 90 XLC.. 26.. 164,10 020
SBN 2520-32-K | 25 | 32 | 48 | 20 [36,0| 110 XLC.. 32.. 164,10 025
SBN 3229-32-K | 32 | 32 | 48 | 29 [445]| 120 XLC.. 32.. 167,70 032
SBN 3229-46-K | 32 | 46 | 70 | 29 [52,0| 150 XLC.. 46.. 277,60 132
SBN 4037-46-K | 40 | 46 | 70 | 37 |60,0| 150 XLC.. 46.. 337,00 140
2A/28 2A/28 2A/28

&

( 7 (N

L-kljuc Komplet za Pritezni vijak

hladilno sredstvo
Nadomestni deli Kataloska §t.  KataloSka st. Kataloska st.
70950.. 70950... 70950 ...
Zarezila EUR EUR EUR

XLC.. 26.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269
XLC.. 32.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269
XLC.. 46.. SWeé 517 266 40,70 279 M8x35 2,06 282

70 Vpenjalni blok za rezila z vpenjalnim mestom HSK-T najdete v — 16. poglavje.
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Zarezovalna orodja
Vipenjala za rezila

LoGen vpenjalni blok za rezila GX/LX/FX/SX

Obseg dobave:

Vpenjalni blok, kompleten, vendar brez rezila in kompleta za hladilno sredstvo

3 T
T : ﬁ*
BN R
OAW Tl s
OAL

2A/25

Oznaka H | HF | OAH | LS | OAL | OAW Zarezila Kataloska st.

70831 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
SBN 2020-26-KS | 20 | 26 | 39 | 20 |35,0| 90 XLC.. 26.. 199,40 020
SBN 2520-32-KS | 25 | 32 | 48 | 20 |38,0| 110 XLC..32.. 205,60 025
SBN 3229-32-KS | 32 | 32 | 48 | 29 |46,5| 120 XLC.. 32.. 213,30 032
2A/28 2A/28 2A/28
[ Z -
o o
L-kljuc Komplet za Pritezni vijak
hladilno sredstvo
Nadomestni deli KataloSka §t.  Kataloska st. Kataloska st.
70950... 70950... 70950 ...
Zarezila EUR EUR EUR

XLC.. 26.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269
XLC.. 32.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269

70 Vpenjalni blok za rezila z vpenjalnim mestom HSK-T najdete v — 16. poglavje.
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Rezalni podatki

Primeri materialov za posamezne vrednosti rezalnih parametrov iz tabele orodij

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

111100

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo

Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano

Jeklo za cementiranije, legirano

Jeklo za pobolj$anje, nelegirano

Jeklo za poboljSanije, nelegirano

Jeklo za pobolj$anije, legirano

Jeklo za poboljsanje, legirano

Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem

Orodno jeklo za delo v vroéem

Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno

Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno

Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom

Siva litina z lamelnim grafitom

Siva litina s krogli¢nim grafitom

Siva litina s krogliénim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si

Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine
Posebne bakrove zlitine
Posebne bakrove zlitine
Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) oja¢ana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v €isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Trdnost Stevilka
N/mm2/HB/HRC Materiala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaka materiala

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*ojacan s steklenimi viakni

Stevilka
materiala

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materiala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**ojacan z ogljikovimi viakni

Stevilka
materiala

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materiala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***ojacan z aramidnimi viakni
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Rezalni podatk

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za zarezovalne ploscice GX/LX/FX/SX/TC/MaxiClick

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
an
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

CTCP325
(HCR1325)

130-260
150-300
130-260
140-240
150-300
130-200
150-230
100-180
120-180
120-180
100-160
100-160
60-110
60-110
60-110
60-110
140-230
140-230
120-210
60-110
80-140
80-140
60-110
120-210
100-170
130-210
100-170
120-250
90-190
120-240
90-190

10-20
10-20

CTCP335

(HCR1335)

110-190
130-250
110-190
80-170
70-170
70-170
110-220
90-210
90-180
70-160
70-160
70-160

70-160
70-160
120-200
120-190
120-170
60-90
70-110
70-110
60-90
90-180
80-150
100-160
70-140
100-200
80-150
100-200
80-150

cuttingtools.ceratizit.com

CTPP345

(HCN1345)

80-150
110-190
80-150
70-140
70-140
60-180
70-130
60-110
70-130
60-110
60-110
60-110

60-100
60-100
100-180
100-180
80-150
60-90
70-110
70-110
60-90

20-40
20-30
20-30

CTPP520
(DPX1520)

Vv,V m/min

150-200
150-240
100-200
130-180
140-220
100-160
140-190
100-150
120-170
120-170
100-150
100-150

60-100
60-100
110-180
110-180
70-140
70-100
70-100
70-100

180-220
140-180
160-200
120-180
180-240
160-200
180-240
160-200
100-1000
100-800
100-500
100-500
100-350

80-250

80-500
80-200

25-45
20-40
16=28
15-25
10-20
10-20
10-20
10-20

CTPP535
(DPX1535)

80-150
110-170
80-150
70-130
70-130
60-170
70-130
60-110
60-100
70-120
60-110
60-110
60-110

60-100
60-100
50-150
50-140
50-130
50-80
50-90
50-90
50-80

100-500
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-370

80-180
60-150

20-35
20-40
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

CTP1340
(CCN1340)

80-180
120-250
60-150
120-200
80-180
60-150
80-180
50-120
80-150
50-120
50-120
50-120

50-120
50-120
50-200
50-180
50-180
50-80
50-100
50-100
50-80
100-200
80-160
90-190
70-160
110-230
80-160
110-230
80-160
100-500
100-500
100-500
100-300
100-200
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-370

80-180
60-150

20-35
20-40
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

H216T
(CWK26)

110-180
90-150
110-180
80-140
100-200
70-160
100-200
70-160
100-800
80-800
50-500

80-300
200-600
150-400
150-400
150-400
200-600
200-600

80-500
60-150

111101
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za zarezovalne ploscice TX

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

111102

Vv

m/ém.
80-200
80-200
80-200
80-160
80-160
80-160
80-160
80-150
80-200
70-140
70-140
70-140
40-60
40-60
40-60
40-60
80-160
80-160
80-160
20-85
20-75
20-65
20-65
30-180
30-150
30-180
30-120
30-90
20-80
30-90
20-80
120-600
120-600
100-450
70-300
60-150
60-150
100-180
90-180
80-180
80-180
120-220
70-150
80-180
80-180
80-180
80-180
80-180
80-180
80-180
30-80
18-75
18-75
18-40
18-40
18-40
15-30
15-30
15-30
100-150
100-150

CWX 500

f
mm/vrt

0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0,1
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04

Hlajenje

Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Petrolej
Petrolej
Petrolej
Petrolej
Petrolej
Petrolej
Petrolej
Petrolej
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija
Emulzija

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezalni podatki

GX - Globine reza in podajanja

GX Standard/GX—E Vzdolzno struzenje Vrezovanje/odrezovanje
| |
e 4 x
Globina odrezovanja a, v mm
GX Standard/GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 GX Standard/GX-E
Sitina reza v mm Podajanje fv mm/U Podajanje fvmm/U
2 0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10 0,05-0,20
3 0,10-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12 0,10-0,25
4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,25
5 0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20 0,10-0,30
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22 0,15-0,35
70 Pri aksialnem zarezovanju zmanjSajte podajanje za 40 %.
GX-F2 Vzdolzno struzenje Vrezovanje/odrezovanje
|/} |
<+ ¥
Globina odrezovanja a, v mm
GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 GX-F2
Sitina reza v mm Podajanje fvmm/U Podajanje fv mm/U
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,30
6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15 0,15-0,325
70 Pri aksialnem zarezovanju zmanjSajte podajanje za 40 %.
GX—M4O VzdolZno struzenje Vrezovanje/odrezovanje
|/} |
Globina odrezovanja a, v mm 1 1
GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M40
Sirina rezav mm Podajanje fv mm/U Podajanje fv mm/U
2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,15
3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17 0,075-0,20
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17 0,10-0,25
5 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,10-0,30
6 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20 0,15-0,325

70 Pri aksialnem zarezovanju zmanjSajte podajanje za 40 %.

VzdolZno struzenje

<+ )
Globina odrezovanja a, v mm
GX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

GX-27P

Sitina reza v mm Podajanje fv mm/U

2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20

0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20

0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25
0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30

3
4
5
6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30

Vrezovanje/odrezovanje
|

iy

GX-27P
Podajanje fvmm/U
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

70 Pri aksialnem zarezovanju zmanj$ajte podajanje za 40 %.

cuttingtools.ceratizit.com
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ezalni podatki

GX - Globine reza in podajanja

GX-M3 Vzdolzno struzenje Vrezovanje/odrezovanje
| )
_l

S

Globina odrezovanja a, v mm

GX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M3
Polmer RE v mm Podajanje fvmm/U Podajanje fvmm/U

1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20

2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25

2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25

3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35

GX—27P Radius Vzdolzno struzenje Vrezovanje/odrezovanje

| )
~ $

T

Globina odrezovanja a, v mm

GX-27P Radius 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-27P Radius
Polmer RE v mm Podajanje fvmm/U Podajanje fvmm/U
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45 0,05-0,40 0,05-0,15
2 0,15-0,50 0,10-0,50 0,10-0,50 0,10-0,40 0,075-0,20
2,5 0,15-0,60 0,10-0,60 0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,25
3 0,25-0,70 0,20-0,70 0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55 0,10-0,30
4 0,25-0,80 0,20-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70 0,15-0,35
GX-MT Radiusne zarezovalne Utori varovalnega
ploscice GX obroca GX
Vrezovanje/odrezovanje Vrezovanje/odrezovanje Vrezovanje
| ‘ |
s SN v
GX-M1 Radiusna zarezovalna plos¢ica GX Varovalni obro¢ GX
Sirina reza v mm Podajanje fvmm/U Polmer RE v mm Podajanje fvmm/U Sirina reza v mm Podajanje fv mm/U
2 0,05-0,15 0,80 0,05-0,10 0,60-1,70 0,02-0,09
3 0,10-0,20 1,00 0,05-0,15 1,95-2,25 0,05-0,10
4 0,10-0,25 1,20 0,05-0,15 2,75-3,25 0,05-0,12

1 |104 cuttingtools.ceratizit.com
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti podajanja in navodila za obdelavo za aksialno zarezovanje in
¢elno struzenje GX 24-aksialno

Referencne vrednosti podajanja

GX
_ ,,
Oznaka - —- fvmm/vrt A l f vmm/vrt a,max
mm
GX 24-2E3.00 . 0,05-0,15 0,05-0,20 25
GX 24-3E4.00 . 0,05-0,15 0,05-0,25 30
GX 24-3E5.00 . 0,05-0,15 0,10-0,25 30
GX 24-4E6.00.. 0,05-0,20 0,10-0,30 35
Aksialno zarezovanje Aksialno zarezovanje - Aksialno zarezovanje

DAXX
Najvedji premer vreza

DAXN
Najman;si premer vreza

Mozno je samo z modulom aksialnega

RazSirjanje utorov

DAXN
Najman;jsi premer vreza
DAXX
Najvecji premer vreza

RazSirjanje utorov pri vrednostih, ki so

zarezovanja in aksialnim enojnim drzalom viSje od navedenih na modulu aksialnega

znotraj dolo¢enega obmocja premera
(npr. 50-70 mm).

zarezovanja in aksialnega enojnega drzala,
je moZno navzgor in navzdol.

Pomembno: Navedeno obmocje premera Pomembno: Samo prva zareza mora biti

vedno velja za zunanji premer utora.

znotraj dolo¢enih meja premera modula
aksialnega zarezovanja in aksialnega enojnega
drzala. Globina zarez razSirjanja utorov ne
sme presegati globine prve zareze.

0 Pozor: Premer ¢elnih zarez mora biti znotraj

meja premera, ki so navedene na modulu
aksialnega zarezovanja in aksialnem
enojnem drzalu. V nasprotnem primeru
se lahko orodje poSkoduje ali uni¢i.

cuttingtools.ceratizit.com

Pravo aksialno enojno drzalo

in ¢elno struzenje

DAXX
Najvecji premer vreza

RazSirjanje utorov s Celnim struzenjem

je mozZno zunaj in znotraj meja premera,
navedenih na modulu aksialnega zarezovanja
in aksialnem enojnem drzalu.

Pomembno: Samo prva zareza mora biti
znotraj doloCenih meja premera modula.

Napac¢no aksialno enojno drzalo

111105
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MaxiClick - Globine reza in podajanja

Zarezovalna orodja
Rezalni podatki
MaxiClick 05 Vzdolzno struzenje Vrezovanje/odrezovanje
] |
-y !
Globina odrezovanja a, v mm
MaxiClick 05 0,25 0,50 0,75 MaxiClick 05
Sirina reza v mm Podajanje fv mm/U Podajanje fv mm/U
1 0,02-0,15 0,02-0,10 0,03-0,10
1,5 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,03-0,11
MaxiClick 10 Vzdolzno struzenje Vrezovanje/odrezovanje
I |
Globina odrezovanja a, v mm
MaxiClick 10 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 MaxiClick 10
Sirina reza v mm Podajanje fv mm/U Podajanje fv mm/U
1,5 0,02-0,20 0,02-0,15 0,02-0,10 0,03-0,11
2 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,02-0,10 0,03-0,12
2,5 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,17 0,02-0,13 0,02-0,10 0,03-0,15

MaxiClick - Sistemska funkcija

v

Cw

Pravilna vstavitev rezalnega vlozka v vpetje

<

Obrabljen rezalni vioZek odlomite v levo ali
l desno smer

Odstranitev rezalnega vlozka

Magneti preprecujejo izpad rezalnega viozka
E@% E iz drzala za orodje med namestitvijo

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezalni podatki

SX - Globine reza in podajanja

SX-F2

SX-F2
Sirina reza v mm

2
3
4

SX-M2

SX-M2

Sirina reza v mm

o o A W N

SX-27P

SX-27P
Sirina rezav mm
2

3
4

cuttingtools.ceratizit.com

Vzdolzno struzenje

ot A
Globina odrezovanja a, v mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50

Podajanje fvmm/U

0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,177 0,05-0,15

VzdolZno struzenje

<+ |
Globina odrezovanja a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

Podajanje fv mm/U

0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10

0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18

0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20

VzdolZno struzenje

mes
Globina odrezovanja a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Podajanje fvmm/U
0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

Vrezovanje/odrezovanje
|

SX-F2
Podajanje fvmm/U
0,05-0,15

0,075-0,20
0,10-0,25

Vrezovanje/odrezovanje
|

i
SX-M2
Podajanje fv mm/U
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

0,10-0,30
0,15-0,35

Vrezovanje/odrezovanje
|

SX-27P
Podajanje fv mm/U
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
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Rezalni podatki

SX/LX - Globine reza in podajanja

SX-M1

SX-M1

Sirina reza v mm

2

o o1 B W

SX-M3

SX-M3
Polmer v mm
1,5
2
2,5
3

LX-M2

LX-M2

Sirina reza v mm

8
10

LX-M3

LX-M3
Polmer v mm
4

111108

Vrezovanje/odrezovanje
|

i

Podajanje fvmm/U

0,05-0,15
0,10-0,20
0,10-0,25
0,15-0,30
0,15-0,35
VzdolZno struZenje
4
Globina odrezovanja a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

Podajanje fv mm/U
0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30
0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30
0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35

0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40

VzdolZno struzenje
Il

e

Globina odrezovanja a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

Podajanje fvmm/U

017-0,45 017-045 017-045 017-0,45 017-0,40 017-0,37 0,17-0,35
0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35

VzdolZno struzenje

4

Globina odrezovanja a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

Podajanje fvmm/U

0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50

4,0

4,0

4,0

Vrezovanje/odrezovanje

b

SX-M3
Podajanje fv mm/U
0,05-0,20
0,10-0,25

0,10-0,25
0,10-0,35

Vrezovanje/odrezovanje

i
v
=
LX-M2

Podajanje fv mm/U

0,20-0,50
0,20-0,50

Vrezovanje/odrezovanje

b

LX-M3
Podajanje fv mm/U

0,15-0,35
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ezalni podatki

AX/FX - Globine reza in podajanja

AX-F50 Celno struzenje Aksialno zarezovanje
4 «B=
&=
Globina odrezovanja a, v mm
AX-F50 0,5 1,0 1,5 2,3 1. zareza
Velikost Podajanje fv mm/U Podajanje fvmm/U  Podajanje fv mm/U
AX 05 0,03-0,10 0,03-0,10 0,025-0,080 0,025-0,20
AX 10 0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135 0,025-0,065 0,05-0,25
AX 15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,025-0,050 0,05-0,30
FX-F1 Vrezovanje/odrezovanje FX-M1 Vrezovanje/odrezovanje
] |
g g
FX-F1 FX-M1

Sirina reza v mm Podajanje fvmm/U Sirina reza v mm Podajanje fvmm/U

2,2 0,025-0,10 2,20 0,05-0,15
3,1 0,05-0,15 3,10 0,08-0,18
41 0,05-0,20 4,10 0,10-0,20
5,10 0,15-0,28
6,50 0,15-0,33
8,20 0,20-0,40
9,70 0,20-0,40

11
FX-27P Vrezovanje/odrezovanje FX-R2 Vrezovanje

| |

i iyg >

FX-27P FX-R2

Sirina reza v mm

2,20
3,10
4,10

cuttingtools.ceratizit.com

Podajanje fvmm/U
0,01-0,10
0,015-0,125
0,05-0,15

Sirina reza v mm

3,10
4,10

Podajanje fv mm/U

0,10-0,275
0,15-0,35
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Tehniéni podatki

TC - Referencne vrednosti za globino profila in Stevilo rezov

0 Vse navedene vrednosti so refe

rencne vrednosti za obdelovanije jekla.

Metri¢ni zunaniji navoj ISO 60°
Vzpon v mm 0,5 0,75 1,0 1,25 15 1,75 2,0 2,5 3,0 353 4,0 4,5 5,0
Stevilo/rezi 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 -1 8-12 9-14 10-18  10-18 12-20 12-20 12-20
Globina profila navojavmm 0,32 0,48 0,64 08 0,95 110 1,26 1,58 1,89 2,21 2,53 2,84 3,16
MetriCni notranji navoj ISO 60°
Vzponvmm 05 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 819 4,0 45 50
Stevilo/rezi 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 -1 8-12 9-14 10-18  10-18  12-20 12-20 12-20
Globina profilanavojavmm 0,30 0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46 1,76 2,02 2,35 2,64 293
Zunanji in notranji navoj Whitworth 55°
Vzpon v koraku/palec 28 26 24 20 19 18 16 14 12 11 10 9 8 7 6 &
Stevilo/rezi 5-8 58 59 59 6-10 6-10 711 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Globina profila navojavmm 0,60 065 070 084 088 093 105 120 140 153 168 187 211 241 281 337
Delni profil 60°, zunaniji in notranji navoj
TC 16-2EI-AG60
Zunaj
TC 16-1EI-AG0 TC 16-2E1-G60 TC 16-3EI-N60
Vzponvmm 05 075 10 125 15 175 20 2,5 30 175 20 2,5 3,0 B 4,0 45 50
Stevilo/rezi 4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
Globina profilanavojavmm 0,33 052 071 090 109 128 147 184 222 123 142 179 217 245 283 321 359
TC 16-2EI-AG60
Znotraj
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Vzponvmm 05 075 10 125 15 175 20 25 30 175 20 25 30 35 40 45 50
Stevilo/rezi 4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
Globina profilanavojavmm 0,27 044 060 076 092 109 125 157 190 104 120 152 185 207 240 272 3,05
Delni profil 55°, zunanji in notranji navoj
TC 16-2EI-AG55
Zungj
TC 16-1EI-A55
Vzpon v koraku/palec 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8
Stevilo/rezi 5-8 5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16  10-16  11-18  12-20 12-20
Globina profilanavojavmm 0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79 1,97 2,20 2,48
Znotraj TC 16-2EI-G55 TC 16-3EI-N55
Vzpon v koraku/palec 14 12 1 10 9 8 7 6 5
Stevilo/rezi 8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20 12-20 12-20 14-22
Globina profila navoja v mm 1,22 1,46 1,56 1,80 2,03 2,31 2,40 2,89 3,56

111110
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Tehnicni podatki

Primerjava struzenja navojev s sistemom TC in standardnim struzenjem

TC Standardno
\ 4
7 © O Y
- e NVe—p eV

4 Nevtralna izvedba obracalne ploscice 4 Desnain leva izvedba obracalnih ploScic, zaradi Cesar je mozna

omogoca uporabo v obeh smereh $amo uporaba v eno smer
4 Samo ena navojna ploscica na vzpon za navoj Whitworth 4 Zavsak vzpon navoja so potrebne 4 navojne plogcice

in navoj z delnim profilom; samo dve navojni ploScici (desna - leva, notranja - zunanja)

(notranja - zunanja) na vzpon za ISO-navoj

A /manjSevanje zalog
4 Daobro oblikovanje odrezkov z lomilcem odrezkov s

cepilnim kotom +10°

/A

el BEvifin

Previsna dolzZina Previsna dolzina

Vecja ucinkovitost zaradi:

4 KrajSi ¢as obdelave

4 Manj pogosta menjava orodja

4 Visoka stabilnost pri kratkem vpetju
A ManjSa poraba materiala

4 Zatovrstno obdelavo sta potrebni 2 orodji

4 Dodatna izguba materiala in stabilnosti zaradi veCje previsne

dolzine
a StruZenje navojev med grebeni
A Manj orodij in obra¢alnih plo$cic
a Zelo dobra dostopnost do obdelovanca, 4 Slaba dostopnost
zaradi Cesar je mozZna uporaba konjicka a Nevarnost trcenja
tudi pri manjSih premerih navoja
_ Desni navoj Levi navoj
i-"l“ J ]

Levi navoj

B A
Desni navoj
> [©>

Desni navoj H Levi navoj - —
R = Desno orodje I
L= Levoorodje h'
. . . 4 Pristandardnem struzenju navojev je treba biti pozoren na
a Preprosta uporaba, saj lahko orodja uporabljamo v obeh popravke vzpona navoja, zaradi esar so potrebni dobro znanje
smereh brez popravkov vzpona navoja in izkunje

4 MozZna samo uporaba v eno smer vrtenja
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ModularClamp

Zarezovalni moduli modularnega vpenjala so glede
na velikost usklajeni s premerom obdelovanca CODX.
Ce je premer obdelovanca vecji od CODX zarezovalnega
modula, se zmanjSa dosegljiva globina reza za mero
,a". 0bseg zmanj$anja lahko dolo¢imo s pomocjo
preglednice.

GX SX LX FX

CDX
Tred.

CDX  Najvecja globina reza v mm
CDOX  Najvecji premer obdelovanca
pri polni globina reza v mm

a Obseg zmanjSanja v mm

T, =CDX-a

red.

Zmanjsanije globine reza

Zmanj$anje globine reza a (mm) najvecje globine reza (CDX)
Velikost 05 | 1,0 | 15| 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
!
E12 35 40 45 60 75 115 >250
E16 50 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 85 90 100\ 110 125 140 160 190 240 320 >500
_ | i i >
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Premer obdelovanca D (mm)

NajveCji premer obdelovanca (CODX)
pri polni globini reza (CDX) v mm

Primer izraCuna:

E25R21-GX24-3

/N

Velikost 25 CDX=21mm, @75 mm
D=0100 mm CDX-a=T,,
21-2=19mm
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Tehniéni podatki

MonoClamp

SX

ZmanjSanje globine reza

CDX
Tred.

Orodja MonoClamp so glede na Sirino zareza in

velikost drzala usklajena s premerom obdelovanca
CDOX. Ce je premer obdelovanca vedji od CDOX

zarezovalnega modula, se zmanjSa dosegljiva
globina reza za mero ,a“. Obseg zmanj$anja lahko

dolo¢imo s pomacjo preglednice.

CDX

a

Najvecja globinarezav mm
CDOX Najveciji premer obdelovanca
pri polni globina reza v mm

Obseg zmanjSanjav mm

T, =CoX-2

Zmanj$anje globine reza a (mm) najvecje globine reza (CDX)
Drzalo 0 | 05 1 1,5 2 | 25| 3 | 35| 4 | 45| 5 | 55 6,5 75 8
t
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026... 52 90 105 125‘ 155 210 305 >600
E20R/L0026... 52 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0033... 66 110 125 140\ 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190‘ 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
—_ = = — — —»
E25R/L0040... 80 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
Premer obdelovanca D (mm)
Najvecji premer obdelovanca (CODX)
pri polni globini reza (CDX) v mm
Primer izraCuna:
E25R0033...
CDX=33mm, @66 mm
D=@200mm CDX-a=T
33-1,5=315mm
cuttingtools.ceratizit.com 111113
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Tehnicni podatki

Funkcija vpenjanja - Sistem SX

Funkcija sistema - Vstavljanje in odstranjevanje rezalnih ploScic

Natancni sistem za vstavljanje in odstranjevanje rezalnih viozkov.

Kljuc je bil zasnovan tako, da obremenitev materiala ne more preseci
t.i. »mrtve tocke«,

S tem sistemom menjave ostane material vedno v elasticnem
obmocju in tako poskrbi za ob¢utno podalj$anije Zivljenjskega cikla.

Montazni klju¢ z naprej obrnjenim rocajem vstavite v 2 odprtini. S premikom montaznega kljuc¢a v smeri puScice se odpre lezisce
ploScice priorodju.

Vstavite zarezovalno ploscico in jo s pritiskom namestite ob prislon.  Montazni klju¢ obrnite naprej. LezisCe ploSCice se ponovno zapre,
zarezovalna ploScica pa se vpne.

70 Pri menjavi obracalnih plo$cic neprestano pritiskajte na kljuc.

Vpenjanje je zasnovano tako, da je montazni klju¢, odvisno od
dostopnosti, mozno vstaviti v rezilo z obeh strani.

Najvecja stopnja Strlenja rezila pri vzdolznem struzenju

List za zarezovanje Najvecja previsna dolzina

SX2-5X3 25mm {—&
SX4 - SX5 30mm %
SX6 35mm
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Tehnicni podatki

Funkcije vpenjanja - Modul modularnega vpenjala
Modul, nenapet Modul, napet

4 Reza med modulom in povrSino naleganja za a Aksialno vpenjanje s povrSino naleganja

aksialno vpenjanje 4 Spoj brez zraénosti in poslediéno najvigja stabilnost

o || | Aktivno vpenjanje obracalne ploscice

AX Vpenjalni vijaki 1, 2 in 3 se uporabljajo za vpenjanje
modula.
Zarezovalna ploScica se vpne s pomocgjo elastiCnega
dela modula in dodatnega vijaka 4.

FX SX

FX SX Vpenjalni vijaki 1, 2 in 3 se uporabljajo za vpenjanje

modula.
Samodejno vpenjanje zarezovalne ploscice.

GX TC

GX TC Vpenjalna vijaka 1in 2 se uporabljata za vpenjanje
modula.

Pomembno: Vijaka 1 in 2 predhodno in naknadno

napnite.

Sele zatem sledi vpenjanje zarezovalne ploscice s

pomocjo vijaka 3.

cuttingtools.ceratizit.com 111115
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Zarezovalna orodja

Tehni¢ni podatki

Pritezni momenti vijakov modularnega vpenjala

Modularno vpenjalo - Osnovno drzalo

Modularno vpenjalo - Osnovno drzalo Vijak
E12. M2,5x10
E16.. M3,5x12,5
E20.. M4x14
E25.. M5x18
E32.. M6x20

70 Bodite pozorni na vrstni red za predhodno in naknadno napenjanje

vijakov!

Modularno vpenjalo - DrZalo za notranje struzenje

Modularno vpenjalo - Drzalo za notranje

struZenje Viak
116.. M2,5x10
120.. M3x11
125.. M3,5x12,5
132.. M4,5x17
140.. M5x18

Pritezni moment za vpenjanje ploScic

Priporoceni pritezni momenti

Zarezovalni sistemi

GX/AX/LX

111116

Pritezni moment

Torx
Nm in.Ibs
T08 1,2 10,6
T15 32 28,3
T15 4,0 354
T20 5,0 44,3
T25 6,0 53,1
0 Bodite pozorni na vrstni red za predhodno in naknadno napenjanje
vijakov!
Torx Pritezni moment
Nm in.Ibs
T08 1,2 10,6
710 2,0 17,7
T15 32 28,3
T20 4,0 354
T20 5,0 44,3
Vijak Torx Pritezni moment
Nm in.Ibs
M3,5 T15 3,2 28,3
M4,0 T15/T20 4,0 354
M5,0 T20 5,0 44,3
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Tehnicni podatki

SploSna navodila

Nastavljanje orodja

0 Naceloma velja: Previsna dolZina I, naj ne bo vecja kot 8xs (Sirina reza).

Navodila glede odrezovanja

Pri premeru, vecjem od 5 mm, Za odrezovanje brez ostankov Za preprecitev nastajanja krogov

zmanj$ajte podajanje f za priblizno 50 %. uporabite desne oziroma leve ploscice. uporabite desne oziroma leve ploscice.

Ne zarezujte prek srediSca Za zmanj$anje boCnega izpodrivanja Podajanje f zaradi bo¢nega

(nevarnost loma). zmanjSajte podajanje za priblizno izpodrivanja zmanj$ajte za 20-50 %.
20-50 %.

Navodila glede vrezovanja

——
S !I
Pri bo¢nem vrezovanju mora Sirina a znasati Pri vrezovanju na nagnjenih povrSinah je treba podajanje pri
najmanj 70 % Sirine reza. rezu zmanjSati za priblizno 20-50 %.
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Tehnicni podatki

Ukrepi ob tezavah pri zarezovanju FX/SX/GX/LX

Opredeljevanje nalog

Lomljenje

Vrsta obrabe Tezave z obdelovancem
odrezkov

— | =
3 $ B
= S > S
=) 8 = IS
2 < S =
g 3 £ s E
e [eb) < © £
g (=] % X K= @ D ~
N = = >§ B2 = = q'\J‘
9;’ = o = = STn > 5
= = = 2 R7 o = N =
S (<5} S o [<b) a5} o =
T g & & _ g § B S %
E E & =2 8§ § 5 g g &
g £ 5 8 8 < 5 3 & o
e o = o = = [oa) ~ o o
* * * * * * Rezalna hitrost =
o
i =
K=}
* * Podajanje £
Jan) s
©
. L -R P
* * * * * * Osrednji del podajanja -F T ¢ o
-M
* * ~ | -~ * * * * Lomilec odrezkov
o D/L-izvedba
a . Vecja
* * * * * * * Kotni radij A
Manj$a

. . Odpornost proti obrabi
* * * Rezalni material A v
Zilavost
* A |4 Sirina zareza

Obracalne rezalne ploscice - izbira

Odpravljanje tezav, ukrepi

- o | o Vpenjanje orodja
- - ~ o~ Vpenjanje obdelovanca ©
g
i .. £
4 -~ * Previsna dolzina =
N
5
- - o | e - Visina konice
o [ ) ([ ) [ ) [ ] [ ] Hladilno mazalno sredstvo
PoviSajte, povecajte Preprecite, zmanjSajte ) o
) ) : ) @ Preverite, optimizirajte
Velik vpliv Velik vpliv
PoviSajte, povecajte Preprecite, zmanjSajte
* . J D J * lD . Jsaj @ Uporabite
Majhen vpliv Majhen vpliv
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Tehnicni podatki

Ukrepi ob tezavah z navoji TC

Opredeljevanje nalog

Vrsta obrabe Obdelovanec Lomljenje odrezkov

< < =
D = < N
E=] ~ 5 [<5)
o L D =
et = =
= «© h=] = S
= s @ 2 © © =
<) o) = |2 5 e ) =
& Haok fas] = <
= = = > > < 5= > o
3 ISl o S 9O S — = L =
= N © X x = D =) S S =
= © & S 2D = = = = &
= (9] S = e E 2 % >8 >S <
= = — = < DO = et D D =
@D S > o N 5 o +— o = I
e s o o © SR I =% o
o = © = = £ B 22} = X i =]
© =) = T < D S S = <5} S}
= = = E ©T < _ = © ) = o
= =3 @ 2 v & 5 = S 2 = =
o S < = & 5 8 < o = & =
o [ o a =2 R o 3 T a- o o
* * * * * Rezalna hitrost
a -  Cezbocne ploskve
a,b | ab ab | ab ab | ab|ab a,b  Dostava o
b - Izmeni¢no ¢ez bocne ploskve

L/ * * e Pristavijanje (globina reza)

-
-
-+

<+

-4

Rezalne vrednosti

Stevilo prehodov

Finirez (prazen rez)

=

!

!
® 0 > =«

!

-

e

©
o o @® Lomilec odrezkov iR
I [
J| &
Odpornost proti obrabi ;g §.
* * * Rezalni material A v 8 3
Zilavost = &
c 2
q n © c
® o o Polni profil § s
s &
£ S
L = o=
Delni profil =
=]
o

Stabilnost orodja/

-~ <o & M Yy
obracalna rezalna ploScica
-~ ~  ~ Stabilnost obdelovanca -
S
) .. £
* * * Previsna dolzina g
E
o o o o o o Visina konice
o 6 o o o o Hladilno mazalno sredstvo
Povisajte, povecajte PrepreCite, zmanjSajte ) o
) ) . ) @ Preverite, optimizirajte
Velik vpliv Velik vpliv
PoviSajte, povecajte Preprecite, zmanjSajte )
* , : p J * ,p , Isal @ Uporabite
Majhen vpliv Majhen vpliv
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Zarezovalna orodja

Tehni¢ni podatki

Vzroki obrabe
Obraba prostih ploskev

Obraba prostih ploskev, normalna
obraba po dolo¢enem ¢asu delovanja.

KruSenje

Visoke mehanske obremenitve
rezilnega roba lahko vodijo do odloma
HM-delcev.

Odtekajoci vroCi odrezki povzro¢ajo
erozijo rezalne ploScice na cepilni
ploskvi.

Plasticna deformacija

Visoka mehanska obremenitev
povzroGa visoke temperature strojne
obdelave, kar lahko vodi do oblikovne
deformacije.

Prijemanje odrezkov na orodje

Ce se zaradi prenizke temperature
rezanja odrezki ne odvajajo pravilno,
se lahko pojavi privaritev materiala na
rezilni rob.

Obraba zarez

Glajenje pri najvecijih globinah
odrezovanja.

111120

Vizrok

A Previsokarezalna hitrost

A \Vrsta karbidne trdine s premajhno
odpornostjo na obrabo

A Premalo hladilnega mazalnega
sredstva

Vzrok

A \rsta, ki je preve¢ odporna na obrabo
A Tresljaji

A Previsoko podajanje 0z. globina reza
A Udarjanje odrezkov

Vizrok

A Previsoka rezalna hitrost, podajanje
ali oboje

A Premajhen cepilni kot

A Vrsta s premajhno odpornostjo na
obrabo

A Napacno dovajanje hlajenja

Vzrok

A Previsoka delovna temperatura in
poslediéno omeh¢anje osnovnega
materiala

A Neprimernavrsta

A Nezadostno dovajanje hlajenja

Vizrok

A Prenizka rezalna hitrost

A Premajhen cepilni kot

A Napacen rezalni material

A Pomanjkanje hlajenja/mazanja

Vizrok

A Oksidacija na rezilnem robu
A Previsoka temperatura na robu

Odpravljanje tezav

A /nizajte rezalno hitrost

A |zberite vrsto karbidne trdine, ki je
odpornej$a na obrabo

A |zboljSajte dovajanje hladilnega
mazalnega sredstva

Odpravljanje tezav

A Uporabite bolj Zilavo vrsto

A Zlomilcem odrezkov uporabljajte
negativno rezalno geometrijo

A Zmanj$ajte previs, preverite visino
sredine

A Stabilizacija rezilnega roba

Odpravljanje tezav

A /manjSajte rezalno hitrost in/ali
podajanje

A Zviajte koliCino hladilnega sredstva
in/ali pritisk, preverite dovajanje

A Uporabite erozijsko odpornejso vrsto

Odpravljanje tezav

A /nizajte rezalno hitrost

A |zberite vrsto karbidne trdine,
ki je odpornej$a na obrabo

A Predvidite hlajenje

Odpravljanje tezav

A ZviSajte rezalno hitrost

A ZviSajte cepilni kot

A Uporabite prevleko TiN

A Uporabite bolj mastno emulzijo

Odpravljanje tezav

A Uporabite razlicne globine reza

A /manjSajte rezalno hitrost

A |zboljSajte dovajanje hladilnega
mazalnega sredstva
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LLomilcev odrezkov/navodilo za uporabo

. Gladek Nepravilen Prekinjen
SIStem GX rez fez E Proizvajalec fvmmj/vrt
O o ot
2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (CCN1340) (HCN1345)
A Zelo pozitivna geometrija ) CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Brugen rezilni rob (CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345) .
A ManjSa podajanja CTCP325 CTP1340 o 0,05-0,15
A Nizke rezalne sile J (HCR1325) (CCN1340) o //
A Prvaizbira za nerjavni e |
material ~
CTP1340 CTP1340 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340) (HCN1345)
- Standardna izvedba/-E CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (HCR1335/CCN1340) (HCN1345)
A Pozitivna geometrija CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Nizka-srednje visoka (CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345) .
podajanja CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340 “' 005-0417
4 Nizke rezalne sile J (HCR1325) (HCR1335/CCN1340) (CCN1340) N Za
A Univerzalna uporaba //
A Prvaizbiraza aksialno
zarezovanje CTP1340 CTP1340 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340) (HCN1345)
‘M40 CTCP325 CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (CCN1340) (HCN1345)
A Stabilna geometrija CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Srednje visoka podajanja (CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345) &
A Univerzalna uporaba CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 0,075-0,20
A Dober nadzor odrezkov ¢ (HCR1325) (HCR1325/CCN1340) (CCN1340) 6 A
CTP1340 CTP1340 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340) (HCN1345)
M1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (CCN1340) (HCN1345)
A Zelo stabilen rezilni rob CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345 .
A Srednje visoka-visoka *’ (CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345) 2 &
podajanja CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 01-0,20
A Zaprekinjene reze (HCR1325) (HCR1325/CCN1340) (CCN1340) o
A Zatrdne materiale
A Prvaizbira za odrezovanje
CTP1340 CTP1340 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340) (HCN1345)
-27P
A Visoko pozitivna geometrija
A KroZno bruSena ploscica =
: I(jslt.er rezilni lr|ob " // 0,05-0,25
olirana cepilna ploskev .
A Prvaizbira Ea neZpeIezne f fatoT H21bt 2161 Wl

) (CWK26) (CWK26) (CWK?26)
kovine
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Zarezovalna orodja

Tehniéni podatki

LLomilcev odrezkov/navodilo za uporabo

Sistem GX

Standard - polmer

> > >

> >

Pozitivna geometrija
Brusen rezilni rob
Nizka-srednje visoka
podajanja

Nizke rezalne sile
Zareze radija/kopirno
struzenje

M3 - polmer

A
A

A \Visoka kakovost povrSine

A

Stabilna geometrija
Srednje visoka-visoka
podajanja

Zareze radija/kopirno
struzenje

-27P - polmer

> > > > >

Vrezovanije z varovalnim obroCem

Visoko pozitivna geometrija
KroZzno brusena ploscica

Oster rezilni rob

Polirana cepilna ploskev

Prvaizbira za nezelezne
kovine

Standardna izvedba

A
A
A

A Majhni radiji rezalnega roba
Zareze varovalnega obroca

A

Pozitivna geometrija
BruSen rezilni rob
ManjSa podajanja

Sistem AX
-F50

> > > > >

Pozitivna geometrija
Brusen rezilni rob
Manjsa podajanja
Nizke rezalne sile

Za aksialno zarezovanje

111122

Gladek
rez

O

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CCN1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CCN1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

Nepravilen
rez

o

CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325/CTCP335
HCR1325/HCR1335
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325/CTCP335
(HCR1325/HCR1335)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CCN1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

Prekinjen
rez
-—

)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CON1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTCP335
(HCR1335)

CTCP335
(HCR1335)

H216T
(CWK26)

Proizvajalec

15°

/.

31°

Z
\6‘1
&
Z
Ll
>
Ll

10°

fvmm/vrt

0,05-0,20

0,07-0,20

0,05-0,30

0,05-0,30

/ 0,025-0,125
v
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Tehniéni podatki

LLomilcev odrezkov/navodilo za uporabo

Sistem SX

F2

Zelo pozitivna geometrija
Brusen rezilni rob
Manjsa podajanja

Nizke rezalne sile

Prva izbira za nerjavni
material

> > > > >

$S4 $89% 99

-M1

A Zelo stabilen rezilni rob

A Srednje visoka-visoka
podajanja

A Zaprekinjene reze

A Zatrdne materiale

A Prvaizbira za odrezovanje

-M2

A Stabilna geometrija

A Srednje visoka podajanja
A Univerzalna uporaba

A Dober nadzor odrezkov

27P

Krozno brusena ploScica
Oster rezilni rob

Polirana cepilna ploskev
Prvaizbira za nezelezne

kovine

> > > > >

M3 - polmer

A Stabilna geometrija

A Srednje visoka-visoka
podajanja

A Visoka kakovost povrSine

A Zareze radijev/kopirno
struzenje

Sistem LX
M2

A Stabilna geometrija

A Srednje visoka podajanja
A Univerzalna uporaba

A Dober nadzor odrezkov

M3 - polmer

A Stabilna geometrija

A Srednje visoka-visoka
podajanja

A Visoka kakovost povrsine

A Zareze radija/kopirno
struZenje

cuttingtools.ceratizit.com

Visoko pozitivna geometrija

Gladek
rez

O

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

CTCP335
(HCR1335)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP335
(HCR1335)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

Nepravilen
rez

o

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

Prekinjen
rez

‘)
CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTCP325
(HCR1325)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTCP335
(HCR1335)

CTPP345
(HCN1345)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335
(HCR1335)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP335
(HCR1335)

CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

22°

22°

&

Proizvajalec

<

fvmm/vrt

/// 0.05-0,15

0,10-0,20

/ 0,075-0,20
77
|-

0,05-0,25
7
7/, 005020
|
0,20-0,50
7/, 015-035
|
111123
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CERATIZIT \ Performance Tehnieni podatk

LLomilcev odrezkov/navodilo za uporabo

Gladek Nepravilen Prekinjen
Sistem FX ez b r,e.z Proizvajalec fvmmj/vrt
O o (2
F1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (CCN1340) (HCN1345)
A Zelo pozitivna geometrija CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Nizka-srednje visoka ’ (CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345)
A Nizke rezalne sile (HCR1325) (HCR1325/CCN1340
A Dober nadzor odrezkov
A Minimalno prijemanje !
odrezkov na orodje CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345)
M CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (HCR1335/CCN1340) (HCN1345)
A Zelo stabilen rezilni rob . CTCP335 CTP1340 CTPP345
A Srednje visoka-visoka (HCR1335) (CCN1340) (HCN1345)
A Zaprekinjene reze (HCR1325) (HCR1325) (HCR1325)
A Zatrdne materiale
A Prvaizbira za odrezovanje
CTP1340 CTP1340 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340) (HCN1345)
R2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (CCN1340) (HCN1345)
A 7Zslo stabilen rezilni rob CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Visoka podajanja , (CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345)
A Dober nadzor odrezkov CTCP325 CTCP325/CTP1340 010-0.27
(HCR1325) (HCR1325/CCN1340)
CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345)
27P
A Visoko pozitivna geometrija
A Krozno bru$ena plosica g
A Qster rezilnirob 0,03-0,13
A Polirana cepilna ploskev .
A Prvaizbira za nezelezne H216T H216T H216T Ll
) (CWK26) (CWK26) (CWK26)
kovine
Sistem MC
F2 CTP1340 CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340) (CCN1340)
& Zelo pozitivna geometrija CTP1340 CTP1340 CTP1340
A Brugen rezilnirab (CCN1340) (CCN1340) (CCN1340) ¥
A Manjsa podajanja 2 CTP1340 CTP1340 S
A Nizke rezalne sile (CCN1340) (CCN1340) ,{f 0,05-0,10
A Prvaizbira zanerjavni CTP1340 CTP1340 CTP1340 <
eeE (CCN1340) (CCN1340) (CCN1340)
CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340)
F3 CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340)
A Zelo pozitivna geometrija CTP1340 CTP1340
A Brugen rezilnirab (CCN1340) (CCN1340) )
A Manj$a podajanja CTP1340 CTP1340 = .
A Nizke rezalne sile (CCN1340) (CON1340) // 0,02-0,06
A Minimalno nastajanje CTP1340 CTP1340 X
zarobkov in ostruzkov (CON1340) (CCN1340)
CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340)

111124

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Zarezovalna orodja
Tehnicni podatki

CERATIZIT \ Performance
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Tehnicni podatki

Pregled vrst

CTCP325

HCR1325

CTCP335

HCR1335

CTPP345

HCN1345

CTP1340

CCN1340

111126

>

>

>

>

Karbidna trdina, s prevlekoTiCN-Al,04

ISO | P25 1K30 | M20

Na obrabo odporna reSitev za jeklene in lite materiale v
obmodgju visoke rezalne hitrosti

Karbidna trdina, s prevleko TiCN-Al,O3
ISO | P35 | M30 | K35
Zanesljiva izbira za obdelavo jeklenih in litih materialov

Karbidna trdina, s previeko TiAlTaN

ISO | P45 | M40 | S40

Zanesljiva resitev za jeklene materiale in avstenitna jekla
pri nestabilnih pogojih

Karbidna trdina, s previeko TiAlTaN

ISO | P30 | M25 | K30 | S30 | N30

Univerzalna visokozmogljiva vrsta za jeklene materiale,
avstenitno jeklo, lite materiale in visoko toplotno odporne
zlitine

CTPP520

DPX1520

CTPP535

DPX1535

H216T

CWK26

CWX500

>

>

>

>

Karbidna trdina, s prevleko TiAlTaN
ISO | P20 | M15 | K25 | N25 | S25
Na obrabo odporna vrsta za mokro obdelavo jekel

Karbidna trdina, s previeko AITiN

ISO | P35 | M30 | S30 | N30

Zilava vrsta za vrezovanje navojev za univerzalno
uporabo

Karbidna trdina, brez previeke

ISO | K15 | N15

Vrsta karbidne trdine brez previeke za obdelavo aluminija
in drugih nezeleznih kovin

Zelo primerno tudi za obdelavo HSC

Karbidna trdina, s previeko TiAIN
ISO | K30
Univerzalna vrsta karbidne trdine za skoraj vse materiale
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Zarezovalna orodja

Tehniéni podatki

Uporabnost
Podrocje uporabe ISO o) 2
05 15 25 35 45 S 2 2 g%
o s = o
Oznaka vrste i:a:‘:ﬂ:rdna - g S 5o o §
01 10 ‘ 20 ‘ 30 40 50 3 5 g B3 2%
[ A A S
Luknjanje ‘ ‘ ‘ ‘
CTCP325 HoP2s P
| | |
GONSKIN -
(HCR1325) DRA ALY = 1 o
HC-K30 S °
CTCP335 HeP35 R e
| | |
RA( ;
HHOR1335) DRAGONSKIN HC-K35 —— °
HC-M30 SR o
CTPP345 HCPa5 I O e e e ¢
RAGONSKIN -
(HCN1345) Di HC-M40 | o °
HC-540 N o
HC-P30 R °
CTP1340 oz 1 °
| | |
CoNT340) DRAGONSKIN HC-K30 | °
HC-N30 o o
HC-S30 A °
H216T HW-K15 p——— °
(CWK26) HW-N15 o °
TC-Navoj
HC-P20 = °
CTPP520 HOTS ] ¢
(DPX1520) DRAGONSKIN HC-K25 1 1 [ )
HC-N25 o o
HC-$25 o o)
HC-P35 _ °
| |
CTPP535 HC-M30 ®
RAGONSKIN | | |
(DPX1535) = HC-N30 e -
HC-S30 o °
H216T HW-K15 —— | =
(CWK26) HW-N15 T | °
01 10 20 30 40 50 ®  Glavni nacin uporabe
05 15 25 35 45 O  PomozZnauporaba
Boljsa odpornost proti obrabi v+ [O] (D] v-  VetjaZilavost
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