Nové produkty pre trieskové obrabanie

BEM MonoClamp -
Monolitny drziak pre radialne zapichovanie SX-DC

DirectCooling - dvojndsobné chladenie zapichovacej dosticky na
ploche ¢ela a na podbruse. Pre zapichovanie a upichovanie do priemeru
80 mm.

20

-

systému pre zapichovanie a sustruzenie zapichovanim. Samosvorné
upinanie dostic¢iek pomocou montazneho klica.

21

BEM MonoClamp -
Monolitny drziak pre axialne zapichovanie AX
Pre axidlne zapichy od priemeru 10 mm. V prevedeni 0° a 90°

vhodné pre hibku zépichu do 15 mm.

‘P
B3 MonoClamp -
Monolitny drziak pre radialne zapichovanie SX
Kompletne prepracované prevedenie osvedceného jednobritového
i,




Vftanie

HSS vrtaky

TK vrtaky

Vrtaky s vymenitelnymi
dostiCkami

Vystruzniky a zahlbniky

Nastroje na vyvrtavanie

Zavitovanie

Zavitniky

Frézovanie zavitov a
cirkularne frézovanie

Sustruzenie zavitov

Sustruzenie

Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami

10

EcoCut

11

Nastroje na zapichovanie
a upichovanie

12

UltraMini obrabanie +
MiniCut

Frézovanie

13

HSS frézy

14

TK frézy

15

Frézy s vymenitelnymi
dostickami

Upinanie

16

Nastrojové drziaky a
rotacné upinace

17

Prislusenstvo

18

Priklady materialov a
register obj. Gisel nastrojov

11
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Toolfinder - Vnutorné obrabanie
Produktovd paleta

Technické informécie

Rezné parametre

Rezné hibky a posuvy
TC - orientatné hodnoty pre hibku profilu a pocet rezov

Porovnanie sustruzenia zavitov pomocou systému TC s
konvencénym sustruzenim

Znizenie hibky zépichu

Upinacie funkcie

Dotahovacie momenty skrutiek modulov ModularClamp
VSeobecné pokyny

Priciny opotrebenia a opatrenie pri rieSeni problémov
Prehlad utvaracCov triesky

Priklad kodovania nastrojov na zapichovanie a upichovanie

Prehlad sort a doporucené pouzitie

Vyhody planzety DirectCooling

2

3
4+5
6+7
8-99

100-102
103-109
110
111
112+113
114+115
116
17
118-120
121-124
125
126+127

4 optimalny vysledok obrdbania uz pri nizkom vykone ¢erpadla

maximalny objem privadzaného chladiva pri porovnani vSetkych planziet s vnitornym chladenim

ponukanych na trhu

A uzivatelsky privetivé rieSenie
bez tesniacej skrutky v pripade zosilnenych planziet

a procesne spolahlivy nahradny diel pre fahkd manipulaciu a dlht Zivotnost

jednodielna tesniaca skrutka z ocele (pre Standardné planzety)

Vysvetlenie symbolov

Zapichovanie @
Pozdi7ne @
sustruzenie

=

—

%é Celné @
a1

E%gffé9

Hlavné pouzitie

Vedlajsie pouzitie

Presnost opakovania

sustruzenie

Axidlne
zapichovanie

y ——
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Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémioveé nastroje z produktového radu

CERATIZIT Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady
pouZitia a vyznacuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v ramci
vlastnej vyroby kladiete vysoké ndroky na procesny vykon a chcete
dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam odporicame
prémiové nastroje z tohto produktového radu.

M R F: Jemné obrabanie
@ M: Stredné obrabanie
R: Hrubé obrabanie

o] ] Hladky rez
Premenlivé hibka rezu
PreruSovany rez
CTCP325
TK sorta
HCR1325

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Toolfinder
. , / , .
Toolfinder - Prehlad systému obrabania
Axiélne . Eij Kopirovacie i Zapichovanie ! Zapichovanie Q& Upichovanie
zap‘|ch0\{anlle sustruzenie a sustruzenie A
asustruzenie
GX LX GX SX GX SX GX SX GX SX
SX-
X AX X LX DC LX FX LX FX LX
SX- Maxi Maxi Maxi
DC ™ 1| click ™ 11 Click ™1 ciick
>
Vnitorny Vonkajsi zavit iim | Zapichovanie Poistny
- | zévit asustruzenie krdzok
- [}
TC TC GX > GX >
Vysvetlivky k symbolom Strana
oX PouZivanie jednobritového systému zapichovania SX s utvaracom triesky -M3 je eSte univerzalnejsi. Vedla zapichovania / upichovania
pomacou utvdracov triesky -F2,-M2 alebo -27P umoziuje utvarac triesky SX-M3 aj kopirovacie sdstruzenie s maximalnou kontrolou 8-21
triesky. Vdaka tejto dalSej moznosti sa zo systému zapichovania SX stava univerzalny ndstroj pre zapichovanie, ktory je vhodny pre -
vSetky druhy obrabania v oblasti zapichovania a upichovania. V ponuke ako modulérny alebo monolitny systém.
SX- N&s osvedceny jednobritovy systém zapichovania SX teraz pontkame i s cielenym vnitornym privadzanim chladiva DirectCooling (DC). 14-91
DC Chladivo sa pritom privadza dvomi kandlikmi, jeden sa nachddza nad a druhy pod zapichovacou dosti¢kou, priamo k miestu, kde sa
dosiahne maximdlneho efektu - teda priamo k reznej hrane.
EX Jednobritovy systém zapichovania s celym radom Specializovanych geometrii triesky. Od jemného obrdbania v pripade nestabilnych
podmienok aZ po vysoko vykonné obrabanie pri stabilnych pracovnych podmienkach. V ponuke ako modulérny alebo monolitny systém. 22-29
Dvojbritovy systém zapichovania s moznostou velmi flexibilného pouZitia - zapichovania, upichovania, sustruzenia zapichovanim - aj pre
GX zépichy pre poistné kruzky. Ponikame ho vo velkostiach GX 09, GX 16 a GX 24. V ponuke ako moduldrny alebo monolitny systém. 30-60
. Trojbritovy systém pre upichovanie, zapichovanie, radiélne zapichovanie, kopirovanie a jemné sustruzenie. Pozitivne, brisené geometrie
rezu, s velmi makkym rezom pri pdsobeni minimalnych reznych sil. Moznost univerzalneho pouzitia na takmer v8etky materidly. V ponuke 61-70
ako monolitny systém.
Jednobritovy systém uréeny pre extrémne sposoby pouZitia, od Sirky zapichu 8,0 mm. Systém LX nachddza uplatnenie pri velmi stabilnych
Lx podmienkach obrabania. V ponuke ako moduldrny alebo monolitny systém. 71-74
Dvojbritovy systém pre axidlne zapichovanie urceny pre zapichovanie a velmi presné sustruzenie zapichovanim. Vdaka trom réznym
AX hibkam (5 mm, 10 mm a 15 mm) sti pre akékolvek poufitie k dispozicii stabilné nastroje. 75-78
TC Dvojbritovy systém ststruZenia zavitov pre vyrobu vonkajsich a vndtornych zavitov. Specifickym znakom je pouZivanie bez korekcie uhla
stlipania a v Uizkych alebo tazko pristupnych aplikaénych oblastiach. V ponuke ako moduldrny alebo monolitny systém. 79-87
Maxi Patbritovy systém pre zapichdvanie a upichovanie.
Click 88-92
cuttingtools.ceratizit.com 11]3
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CERATIZIT \ Performance S
oolfinder

Toolfinder - VonkajSie obrabanie

93 94 95
o o
_ 45 ’ 90
e
S
S I I I
«© GX GX GX
> 09 16 24
= : 1)
(=) Hiboké radialne
= zapichovanie, upichovanie
asustruzenie
38 38 » ) : 99
Axidlne zapichovanie a
Celné sustruzenie
39 39 Hiboks axidine 56
zapichovanie a ¢elné
sustruzenie
GX GX GX
09 16 24
| | I
Zépichy pre Zapichovanie a Zépichy pre Zapichovanie a Radidlne, axialne a hiboké axidlne zapichovanie
poistné kruzky sustruzenie poistné kruzky sustruzenie aupichovanie, Celné sustruzenie a sdstruzenie
352 30 35 R 30 -F2 46 w3 50
’ , / il
Sirka zapichu Standard 31 Sirka zépichu Standard 31 -E 47 -2t =3 52
CW =0,5-3,15mm (H13) CW =0,5-5,15 mm (H13) ’ / -
Rla'ld.iusové T 32 R{id‘iusové M40 32 M 48  CRE=15-4,0mm
zapichy zapichy ’ /
Standard 36 Standard 36
’ Sirka zapichu ’ M 33 M40 49
CW =2,0-3,5mm /
CRE =0,8-1,2 mm -27P 37
-27P 34 -27:/ 5
CRE =0,8-3,0 mm {’
Sirka zapichu Sirka zapichu
CW=2,0-6,0mm CW=2,0-6,0mm
GX GX GX
09 16 24
—
42 43 = "
o
% 58
o
o
c
(=)
=
60
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. Jemné
26 Ciastocny profil sUstruZenie a

1

Toolfinder
* Tieto produkty ndjdete v — kapitole 16
| | | | |
SX FX LX TC AX
e -
‘;ﬁ . ] 13 27 73 84 76
U
Maxi

SX FX LX TC AX X Click

I I I I I I I
Zapichovanie, upichovanie Zapichovanie Hiboké zapichovanie SustruZenie Axidlne zapichovanie Upichovanie 61 -F2 5mm 88
a sustruzenie a upichovanie aupichovanie zavitov a sustruzenie ‘ /
.F@ 8 -rp 11 -FL)’ 22 M2 71 Ping profil -F50 75 . 2 omm 89

apichy pre 62
ﬁ 60° 79 poistné kruzky
- . ' ' 23+24
apichovanie Zapichovacie M M3 Sitasnii
aupichovanie akopirovacie p -F3 1omm 90
stistruzenie CW=30mm B
-M1 9 -m3 12 72 55° 82 Odrahtovac
' -27P 25 Sirka zapichu
" CW=28,0-10,0mm
@

e 63
zépich
10 q Sirka zapichu
-M2 1
w CRE=1,5-3,0mm 64
81 kopirovanie 4
9

CW=1,0-2,5mm
Sirka zapichu 0°
CW=2,0-6,0mm . =
Sirka zépichu Axidlne
50

6
CW=2,2-9,7 mm 83 zapichovanie '

| | | | | | |
Maxi
SX |-| DC FX LX TC AX TX Click
| 66
’ i
77
AHS “ 68
78
69 91
/ :t:' . 99
M

i o

=

e
»

cuttingtools.ceratizit.com 1115




CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Toolfinder

Toolfinder - Vnutorné obrabanie

MonoClamp

1116

GX
09

Zapichy pre
paistné kruzky

P

Zapichovanie a
sustruzenie

w
=

Sirka zapichu Standard 31
CW=0,5-3,15mm (H13) ’
Rédiusové 32
zépichy ’
Standard

Sirka zapichu

CW=2,0-3,5mm
CRE=0,8-1,2mm

GX

09

44

GX
16
Zépichy pre Zapichovanie a
poistné krizky sustruzenie
85 -Fz/ 30
Sirka zapichu Standard 31
CW=0,5-5,15 mm (H13) ,
R,éldliusové T 32
zépichy ’
Standar 36
a M1 88
-27P 37 /
/ -zv 34
CRE =0,8-3,0 mm
Sirka zapichu
CW =2,0-6,0mm
45
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Toolfinder

GX
24

TC

Radidlne, axidlne a hiboké axidne zapichovanie
aupichovanie, Celné sustruZenie a ststruzenie

i 48 -MV 50

-M40

\\
.

E/ 47
CRE=1,5-4,0mm
7~

P

)
\‘
ol

=

Sirka zépichu
CW=2,0-6,0mm

SustruZenie zavitov

Ciastocny profil
o

PIny profil
60°

PIny profil ’

56°

Ciastogny profil
g

81

80

82

83

Upichovanie

Zapichovacie
dosticky pre
poistné krizky

Na odlahcovacie
rohové zapichy

Jemngé
ststruzenie a
kopirovanie

Axidlne
zapichovanie

AAAAATC

61

62

63

64

65
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém SX
Zapichovacie dosticky SX
A velmipresna, brusend geometria
T -F2 -F2 -F2 -F2
=N CTCP325| | CTCP335| | CTPP345| | CTP1340
()
-F2 -F2 -F2 -F2
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
\O\ \ c \ =1 \ c !
-
RE PDPT
z
o
RE
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznacenie CW .00 |RE 005 PDPT Pre drziak Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
70 346 ... 70 346 ... 70 346 ... 70 346 ...
mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
SX E2.00 N 0.20 2 02 |15 -SX2 18,01 822 18,01 622
SX E3.00 N 0.30 B 03 |20 -SX3 19,36 923 19,36 523 19,36 823 19,36 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 |25 -SX4 20,48 824 20,48 624
Ocel ° ° ) )
Nehrdzavejtca ocel o ¢) ) )
Liatina ) ) )
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina o [
Kalend ocel )
— v, strana 101
— QOdporucané pouzitie na strane 107
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
-
a5
=
- p w
- 13 — 14-19 — 20+21
1118
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Systém SX
Zapichovacie dosticky SX
A prepracovand geometria upichovania s negativnou fazetkou na reznej hrane v prevedeni pravom, lavom a neutralnom
-M1 -M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
i)
-M1 -M1 -M1 -M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
&
~ - ~
oelz] [olo[& [ofel7]
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznacenie IH  |CW., .005|RE ./005| PSIR Pre drziak Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
70342 ... 70342 ... 70342 ... 70342 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
SXE2.00L6 L 2 02 | 6° -SX2 12,08 612
SXE3.00L 6 L 3 02 | 6° -SX3 12,86 913 12,86 613
SXE4.00L 6 L 4 03 | 6° -SX4 13,54 614
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 12,08 922 12,08 822 12,08 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 12,86 923 12,86 523 12,86 823 12,86 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 13,54 924 13,54 524 13,54 824 13,54 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 14,42 925 1442 825 1442 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 15,55 926 15,55 826 15,55 626
SXE2.00R6 R 2 02 | 6° -SX2 12,08 602
SXE3.00R 6 R 3 02 | 6° -SX3 12,86 903 12,86 603
SXE4.00R 6 R 4 03 | 6° -SX4 13,54 604
Ocel ° ° ° °
Nehrdzavejlca ocel o ¢) ) )
Liatina ° ° °
Nezelezné kovy o)
Ziaruvzdorn4 zliatina o °
Kalena ocel o
— v, strana 101
— Odporucané pouZitie na strane 108
70 Pozor: v pripade pravej/lavej dosticky na zapichovanie zniZte posuv 0 20-50 %!
Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
Zo8
ol 4 W’
- 13 - 14-19 — 20+21

cuttingtools.ceratizit.com
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Systém SX
Zapichovacie dosticky SX
A univerzalna geometria pre upichovanie, zapichovanie a pozdizne ststruzenie
=3 -M2 -M2 -M2 -M2
0 ER CTCP325| |CTCP335  CTPP345| | CTP1340
i)
-M2 -M2 -M2 -M2
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
& Oé DRAGONSON
~ - ~
olcl2] [ofe]=] [o[c][a] [ofe]]
5°
RE PDPT
5 EEIBW
)
RE
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznacenie CW../.005|RE ./.0.05| PDPT Pre drziak Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
70343 ... 70343 ... 70343 ... 70343 ...
mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
SXE2.00N0.20, 2 02 |15 -SX2 12,08 922 12,08 522 12,08 822 12,08 622
SXE3.00N0.30, 3 03 | 20 -SX3 12,86 923 12,86 523 12,86 823 12,86 623
SXE4.00N0.40, 4 04 | 25 -SX4 13,54 924 13,54 524 13,54 824 13,54 624
SXE5.00N0.40, 5 04 | 27 -SX5 14,42 925 14,42 525 14,42 825 14,42 625
SXE6.00N0.50, 6 05 | 30 -SX6 15,55 926 15,55 526 15,55 826 15,55 626
Ocel ° ) ) )
Nehrdzavejuca ocel o) o ° )
Liatina ° ° °
Nezelezné kovy °
Ziaruvzdorn4 zliatina o [
Kalend ocel o
— v, strana 101
— Odporucané pouzitie na strane 107
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
A
a8
o
- p V
- 13 - 14-19 — 20+21

11110 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Systém SX
Zapichovacie dosticky SX
A zapichovacia dostiCka s vysoko pozitivnou geometriou britu a s ostrou hranou britu
A Specidlna sorta na hlinik a iné makké, huZevnaté nezelezné kovy
o -27P
B1E]
i)
-ALP
F M R CWK26
+ 0,02 mm
= o8l
5°
RE PDPT
3 %@]DW
o
RE
1C/72
Oznacenie CW ..002 |RE 005 PDPT Pre drziak Artikel ¢.
70 349 ...
mm mm | mm EUR
SX E2.00 N 0.20 2 02 |20 -SX2 14,32 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 | 25 -SX3 15,33 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 |30 -SX4 16,23 124
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina °
NeZelezné kovy °
Ziaruvzdornd zliatina
Kalend ocel
-V strana 101
— Odporucané pouzitie na strane 107
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
4 [-F ] o
=2 4 Wf
- 13 - 14-19 — 20+21

cuttingtools.ceratizit.com
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Systém SX
Radiusova zapichovacia dosticka SX
A pre zapichovanie a kopirovacie sustruzenie
A velmidobra kontrola triesky
=3 N7 -M3 -M3
i ES CTCP335| | CTP1340
-M3 -M3
F M R HCR1335 CCN1340
=) +0,10 mm ‘ DRAGONSKIN
¥ T -~ -~
@ | [ofe]=] [ofe]=)]
i
[
6o \ %
o
<
&
cwW |,
1C/72 1C/72
Oznacenie CW./005| CRE |PDPT Pre drZziak Artikel €. Artikel €.
70344 ... 70344 ...
mm | mm | mm EUR EUR
SX R3.00 N 1.50 3 15115 -SX3 13,66 531 13,66 631
SX R4.00 N 2.00 4 20 | 20 -SX4 14,42 532 14,42 632
SX R5.00 N 2.50 5 25|25 -SX5 15,23 533 15,23 633
SX R6.00 N 3.00 6 30 | 30 -SX6 16,56 634
Ocel ° )
Nehrdzavejuca ocel o )
Liatina o °
NeZelezné kovy °
Ziaruvzdornd zliatina )
Kalena ocel
— v, strana 101
— Odporucané pouZitie na strane 108
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
:.:-Ja- o8
'.‘.. s y V}
- 13 - 14-19 — 20+21
1112
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Systém SX
ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul SX
A nazapichovanie, upichovanie a sustruzenie
:i_ x({-._ - -_,iﬂa_-.
ER e a a
S
. é o
4 O ;
é*ﬁf rrrrr | 1l J
3
%
Obrézky zobrazuju pravé prevedenie
favy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie HF | CW | WF | LF | H CODX | CDX | Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel €.
hs dosticky 70 897 ... 70896 ...
mm | mm|mm|mm| mm|mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L 20-SX2 20 2 (35722 | 24 |27 | 60 | 20 SX.2.. 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 20-SX3 20 3 1320 22 | 24 | 27 | 60 | 20 SX.3.. 85,88 120 85,88 120
E25 R/L 20-SX2 25 2 |507| 22 | 30 75 | 20 SX.2.. 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 25-SX3 25 3 470 27 | 30 75 | 25 SX.3.. 86,51 125 86,51 125
E25 R/L 35-SX3 25 3 |470| 37 | 30 75 | 35 SX.3.. 87,34 225 87,34 225
E25 R/L 25-SX4 25 4 1430| 27 | 30 75 | 25 SX 4. 86,51 325 86,51 325
E25 R/L 35-SX4 25 | 4 [430| 37 | 30 75 | 35 SX 4. 87,34 425 87,34 425
E32 R/L 35-SX3 32| 3 |470| 37 | 38 96 | 35 SX.3.. 88,92 032 88,92 032
E32 R/L 35-SX4 32| 4 1430 37 | 38 96 | 35 SX 4. 88,92 132 88,92 132
2A/28
—
Klic SX
Nahradné diely Artikel €.
70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836
SX.3.. SX 2-3 26,59 836
SX 4. SX 4-6 27,13 837
- 8-12 - 93-95 - kapitola 16

70 Montéazny kli¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

cuttingtools.ceratizit.com 1113
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Systém SX

MonoClamp - Radialna planzeta SX-DC Standard

OAL

2A/25
Oznacenie CW | H B | OAL CDX |Pre zapichovacie| R/L/N Artikel ¢.
by dosticky 70884 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
XLCF L 2602-DC-SX2 2 |26 |24 |110 |16 | 25 SX.2.. L 151,00 712
XLCF L 3202-DC-SX2 2 | 32|24 /(150| 16 | 26 SX.2.. L 163,60 702
XLCF R 2602-DC-SX2 2 |26 |24 |110| 16 | 25 SX.2.. R 151,00 512
XLCF R 3202-DC-SX2 2 |32 (24150 |16 | 26 SX.2.. R 163,60 502
XLCF N 2603-DC-SX3 3 126 | 25110 35 SX.3.. N 151,00 613
XLCF N 3203-DC-SX3 3 |32 |25 150 50 SX 3. N 163,60 603
XLCF N 2604-DC-SX4 4 126 | 331110 40 SX 4., N 151,00 614
XLCF N 3204-DC-SX4 4 |32 |33 ]|150 50 SX 4., N 163,60 604
XLCF N 3205-DC-SX5 5 |32 ]43)150 55 SX.5.. N 163,60 605
XLCF N 3206-DC-SX6 6 | 32 | 52| 150 60 SX.6.. N 163,60 606
Y7 2A/28 2A/28
= e ﬁ
Krac D Kli¢c SX Tesniaca zatka

Nahradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.

80950 ... 70950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR EUR
SX.2.. T15-1P 11,89 128 SX2-3 26,59 836 M4x3 12,89 450
SX.3.. T15-1P 11,89 128 SX2-3 26,59 836 M4x3 12,869 450
SX 4., T15-1P 11,89 128 SX4-6 27,13 837 M4x3 12,89 450
SX 5., T15-IP 11,89 128 SX4-6 27,13 837 M4x3 12,89 450
SX .6.. T15-1P 11,89 128 SX4-6 2713 837 M4x3 12,89 450

- 8-12 — 97  — kapitola16  — kapitola 16

70 Montazny kluc SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

1114 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Systém SX

MonoClamp - Radialna planZeta SX Standard

0 ] - X
© nﬁu\umuh\;\‘ g | -
. o

Olr—g o é
N T3 < I fJ
LB

S

OAL
)

om g |
R/L
2A/25
Oznacenie CW | H B | OAL CDX |Pre zapichovacie| R/L/N Artikel ¢.
b, dosticky 70884 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
XLCFL2602-SX2 | 2 | 26 | 24 (110 | 15 | 25 SX.2.. L 88,49 212
XLCFL3202-SX2 | 2 | 32 | 24 (150 | 1,5 | 25 SX.2.. L 92,59 202
XLCFR2602-SX2 | 2 | 26 | 24 [110 | 15 | 25 SX.2. R 88,49 012
XLCFR3202-SX2 | 2 | 32 | 24 (150 | 1,5 | 25 SX.2.. R 92,59 002
XLCFN2603-SX3| 3 | 26 | 24 | 110 35 SX.3.. N 88,49 113
XLCFN3203-SX3 | 3 | 32 | 24 | 150 50 SX.3.. N 92,59 103
XCLFN2604-SX4 | 4 | 26 | 3,2 | 110 40 SX 4., N 88,49 114
XLCFN3204-SX4 | 4 | 32 | 3,2 | 150 50 SX 4., N 92,59 104
XLCFN3205-SX5| 5 | 32 | 42 | 150 55 SX 5. N 92,59 105
XLCFN3206-SX6 | 6 | 32 | 52 | 150 60 SX.6.. N 92,59 106
2A/28
—
Klic SX

Nahradné diely Artikel ¢.

70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836
SX.3.. SX2-3 26,59 836
SX 4., SX4-6 27,13 837
SX 5., SX4-6 27,13 837
SX .6.. SX4-6 27,13 837

- 8-12 —-08+99 - kapitola16  — Kapitola 16

70 Montazny klu¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

cuttingtools.ceratizit.com 11|15



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém SX

MonoClamp - Radialna planzeta SX-DC zosilnena

x
a
o
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

2A/25

Oznacenie CW | H B | OAL CODX | CDX |Pre zapichovacie| R/L/N Artikel €.

b, dosticky 70879...
mm | mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR

XLCF L 2608-DC-SX3 3 |26 [25|110] 8 | 66 | 33 SX.3 L 151,00 713

XLCF L 3208-DC-SX3 3 |32 |25|110| 8 | 66 | 33 SX.3 L 163,60 703

XLCF R 2608-DC-SX3 3 | 26|25 |110| 8 | 66 | 33 SX.3. R 151,00 513

XLCF R 3208-DC-SX3 3 132 (25/110] 8 | 66 | 33 SX.3. R 163,60 503
2A/28

P —

Klic SX

Nahradné diely Artikel ¢.

70950 ...

Pre zapichovacie dosticky EUR

SX.2.. SX2-3 26,59 836

SX.3.. SX2-3 26,59 836

SX 4. SX4-6 27,13 837

- 8-12 — 97  — kapitola16  — kapitola 16
Spravny vyber nastroja
Pravy nastroj [avy ndstroj

1]: Standardné predenie jlﬁ
<4 )
]E Prevedenie Contra ﬂ

L.
i
%

D Dosticka

70 Montazny kIu¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

11116
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CERATIZIT \ Performance

Systém SX
MonoClamp - Radialna planzeta SX zosilnena
CODX
OAL
IH”
x
; G
Qo
— £
O
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
2A/25
Oznacenie CW | H B | OAL CODX | CDX |Pre zapichovacie| R/L/N Artikel €.
b, dosticky 70879 ...
mm | mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR
XLCF L 2608-SX2 2 |26 | 15110 | 8 | 44 | 22 SX.2 L 13550 212 "
XLCF L 2608-SX3 3 /26|25 |110| 8 | 44 | 22 SX.3 L 13550 213 Y
XLCF L 3208-SX3 3 13 [25[110| 8 | 66 | 33 SX.3 L 127,40 203
XLCF L 3208-SX4 4 132 |34]10| 8 | 66 | 33 SX .4 L 127,40 204
XLCF R 2608-SX2 2 |26 |15 |110| 8 | 44 | 22 SX.2 R 135,50 012 Y
XLCF R 2608-SX3 3 12 [25|110| 8 | 44 | 22 SX.3 R 13550 013 Y
XLCF R 3208-SX3 3 13 [25[10| 8 | 66 | 33 SX.3 R 127,40 003
XLCF R 3208-SX4 4 |32 (34/110] 8 | 66 | 33 SX 4 R 127,40 004
1) moznost obojstranného pouZitia
2A/28
= —
KIic SX
Nahradné diely Artikel €.
70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR
SX.2 SX2-3 26,59 836
SX.3. SX2-3 26,59 836
SX 4. SX4-6 27,13 837
- 8-12 - 96+99  — kapitola16  — kapitola 16

70 Montazny klu¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

cuttingtools.ceratizit.com 1|17



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém SX

MonoClamp - Radialna planzeta SX-DC zosilnena Contra

) OAL
. ~ Contra
k —
\\ ® i/ ) IH
o x
5 S 8
) — ]
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
2A/25
Oznacenie CW | H B | OAL CODX | CDX |Pre zapichovacie| R/L/N Artikel €.
b, dosticky 70877 ...
mm | mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR
XLCF L 3208C-DC-SX3| 3 [ 32 [25[110| 8 | 66 | 33 SX.3.. L 163,60 703
XLCFR3208C-DC-SX3| 3 | 32 |25 |110| 8 | 66 | 33 SX.3.. R 163,60 503
2A/28
P —
KIic SX
Nahradné diely Artikel €.
70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR
SX.3. SX2-3 26,59 836
- 8-12 — 97 - kapitola16  — kapitola 16
Spravny vyber nastroja
Pravy nastroj [avy ndstroj

%]: Standardné prevedenie j|ﬁ
<4 )
]E Prevedenie Contra ﬂ

L.
B
N\

D Dodticka

70 MontaZny klt¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

11118
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém SX

MonoClamp - Radialna planZeta SX zosilnena Contra

CODX

Contra
haall L

1]

x
[=)]
()
= 2
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
2A/25
Oznacenie CW | H B | OAL CODX | CDX |Pre zapichovacie| R/L/N Artikel €.
b, dosticky 70 877 ...
mm | mm|mm | mm|mm| mm | mm EUR
XLCF L 3208C-SX3 3 132 [25[110] 8 | 66 | 33 SX.3.. L 127,40 203
XLCF R 3208C-SX3 3 132 [25[110] 8 | 66 | 33 SX.3.. R 127,40 003
2A/28
ﬂ-—-"‘_
Klic SX
Nahradné diely Artikel €.
70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR
SX.3.. SX2-3 26,59 836
- 8-12 - 98+99  — kapitola16 ~ — kapitola 16

70 Montazny kIu¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie
CERATIZIT \ Performance Systém SX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak SX-DC

L

CDX
1
5 T o T
J
M6
® : OAL
G1/8"
[T
SIEE o

F
T
G1/8

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
D= 2c/71  [EW 2c/71
Oznacenie H B | CW | WF |OAL| LH OAH | CDX Pre zapichova- Artikel ¢. Artikel ¢.
ls a | ciedosticky 70 847 ... 70 847 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm|mm| mm| mm EUR EUR
E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2| 12 | 12 | 2 |112| 71 | 27 | 28 | 22 | 22 | 5 SX.2.. 146,10 21201 146,10 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2| 16 | 16 | 2 |152| 87 | 32 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.2.. 154,40 21601 154,40 21600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 | 20 | 2 |19,2|102 | 32 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.2.. 174,90 22001 174,90 22000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX2| 25 | 25 | 2 (242|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.2.. 188,30 22501 188,30 22500
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3| 16 | 16 | 3 |14,8| 87 | 32 | 33 | 26 | 26 | 4 SX 3. 154,40 31601 154,40 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3| 20 | 20 | 3 |188 102 | 32 | 33 | 31 | 26 | 5 SX 3. 174,90 32001 174,90 32000
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3| 25 | 25 | 3 |23,8| 117 | 33 31 | 26 SX 3. 188,30 32501 188,30 32500
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX3| 25 | 25 | 3 238|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX 3. 188,30 32601 188,30 32600
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4| 20 | 20 | 4 (183|109 | 39 | 40 | 32 | 33 | 5 SX 4. 174,90 42001 174,90 42000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4| 25 | 25 | 4 (233|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX 4. 188,30 42501 188,30 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4| 25 | 25 | 4 233|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX 4. 188,30 42601 188,30 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5( 25 | 25 | 5 (229|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX.5.. 188,30 52501 188,30 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6| 25 | 25 | 6 |22,4|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX.6.. 188,30 62501 188,30 62500
2A/28 2A/28
— -
Kli¢ SX Skrutkovy uzéaver
pre chladivo
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
70950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836 G1/8" 3,56 294
SX 3. SX2-3 26,59 836 G1/8" 3,56 294
SX 4. SX4-6 27,13 837 G1/8" 3,56 294
SX .5.. SX 4-6 2713 837 G1/8" 3,56 294
SX.6.. SX4-6 2713 837 G1/8" 3,56 294

- 8-12

70 Montazny kIu¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.

11120 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém SX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak SX

CDX
e
g T T
]
ol b oA
SEll .
TN
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
[EM 2c/71 [EW 2c/71
Oznacenie H B | CW | WF | OAL | LH OAH | CDX Pre zapichova- Artikel ¢. Artikel ¢.
ls a | ciedosticky 70846 ... 70846 ...
mm | mm | mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm EUR EUR
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 | 12 2 |11,2]125| 27 | 28 | 22 | 22 5 SX.2. 98,78 21201 98,78 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 | 16 | 16 | 2 |152|125| 33 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.2.. 100,80 21601 100,80 21600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 | 20 | 20 | 2 |19,2|125| 33 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.2.. 118,30 22001 118,30 22000
E25 R/L 0033-2525M-K-SX2 | 25 | 25 | 2 |242(150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.2. 125,50 22501 125,50 22500
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 | 16 | 16 | 3 |148|125| 33 | 33 | 26 | 26 | 4 SX 3. 100,80 31601 100,80 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 | 20 | 20 | 3 |188|125| 31 | 33 | 31 | 26 | 5 SX 3. 118,30 32001 118,30 32000
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 | 25 | 25 | 3 |23,8| 150 | 33 31 | 26 SX .3.. 125,50 32501 125,50 32500
E25 R/L 0033-2525M-K-SX3 | 25 | 25 | 3 (238|150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.3. 125,50 32601 125,50 32600
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 | 20 | 20 | 4 (183|125 | 40 | 40 | 32 [ 33 | 5 SX 4. 118,30 42001 118,30 42000
E25 R/L 0033-2525M-K-SX4 | 25 | 25 | 4 233|150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX 4. 125,50 42501 125,50 42500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 | 25 | 25 | 4 (233|150 | 49 | 49 | 38 | 40 | 6 SX 4. 125,50 42601 125,50 42600
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 | 25 | 25 | 5 (229|150 | 49 | 49 | 38 | 40 | 6 SX 5., 125,50 52501 125,50 52500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 | 25 | 25 6 224|150 | 49 | 49 | 38 | 40 6 SX .6.. 125,50 62501 125,50 62500

2A/28
—
KIie SX
Nahradné diely Artikel €.
70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836
SX.3.. SX2-3 26,59 836
SX 4., SX4-6 27,13 837
SX.5.. SX4-6 27,13 837
SX 6. SX4-6 27,13 837
- 8-12
70 Montazny klu¢ SX si, prosim, v pripade potreby objednajte samostatne.
cuttingtools.ceratizit.com 11|21
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CERATIZIT \ Performance

Systém FX
Zapichovacie dosticky FX
A velmi priazniva reznd geometria s nizkym reznym otvorom
A velmi dobrd kontrola triesky aj pri malom posuve
A minimalna tvorba vyrastkov
\ -F1 -F1 -F1
B EH} CTCP325| |CTPP345| | CTP1340
i)
-F1 -F1 -F1
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
= c 013 mm DRAGONSN
- ~
& Olc]=] [olof [ofel7]
70
1A/15 1A/15 1A/15
Oznacenie IH |CW 4 |RE. 05| PSIR Pre drziak Artikel €. Artikel €. Artikel €.
70331 ... 70331 ... 70331 ...
mm | mm EUR EUR EUR
FX2.2L5-F1 L 22 | 015 | 5° -FX2.2 13,76 847 13,76 647
FX 3.1 L 5-F1 L 31 | 020 | 5° -FX 3.1 13,76 851 13,76 651
FX 3.1 L8-F1 L 31 1020 | & -FX 3.1 13,76 855
FX 2.2 N 0.15-F1 N 22 | 015 -FX2.2 13,76 998 13,76 848 13,76 648
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 | 040 -FX 3.1 13,76 906 13,76 856 13,76 656
FX 3.1 N 0.20-F1 N 31 | 0,20 -FX 3.1 13,76 902 13,76 852 13,76 652
FX 4.1 N 0.20-F1 N 41 | 0,20 -FX 4.1 14,77 860 14,77 660
FX 4.1 N 0.50-F1 N 41 | 0,50 -FX 4.1 14,77 864
FX 2.2 R 5-F1 R 22 | 015 | 5° -FX2.2 13,76 849 13,76 649
FX 3.1 R 8-F1 R 31 | 020 | & -FX 3.1 13,76 857
FX 3.1 R5-F1 R 31 1020 | 5° -FX 3.1 13,76 853 13,76 653
Ocel ° ° °
Nehrdzavejtca ocel ¢) ) )
Liatina ° °
Nezelezné kovy o)
Ziaruvzdorn4 zliatina o °

Kalend ocel

— v, strana 101
— Odporucané pouZitie na strane 109

70 Pozor: v pripade pravej/lavej dosticky na zapichovanie zniZte posuv 0 20-50 %!

Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 27 - 29 - 28
11122 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém FX
Zapichovacie dosticky FX
A (zke prevedenie
\ -M1 -M1 -M1 -M1
B EH} CTCP325| |CTCP335| |CTPP345 | CTP1340
()
-M1 -M1 -M1 -M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
&
~ - ~
@ olc]2] [ofe]=] [o]<]a] [ofe]]
7° ’%\ ' ' ’ ’
1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
Oznacenie IH | CW g |RE..o0s| PSIR | PredrZiak Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
70330... 70330... 70330... 70 330...
mm mm EUR EUR EUR EUR
FX2.2L4-M1 L 2,2 01 4° -FX2.2 13,76 550 13,76 800 13,76 600
FX 2.2 N 0.10-M1 N 2,2 01 -FX2.2 13,76 902 13,76 552 13,76 802 13,76 602
FX2.2R 4-M1 R 2,2 01 4° -FX2.2 13,76 554 13,76 804 13,76 604
Ocel ° ) ) )
Nehrdzavejuca ocel o) o ° )
Liatina ° ° °
Nezelezné kovy °
Ziaruvzdorn4 zliatina o [
Kalend ocel o

— v, strana 101
— QOdporucané pouZitie na strane 109

70 Pozor: v pripade pravej/lavej dosticky na zapichovanie zniZte posuv 0 20-50 %!

Vndtorné obrabanie

Vonkajsie obrabanie

1

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Systém FX
Zapichovacie dosticky FX
A Siroka prevedenie
+ -1 -1 -1 -M1
B EH} CTCP325| |CTCP335 | CTPP345  CTP1340
-M1 -M1 -M1 -M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
&

ool ]

[0

o[e]]

7° ’%\ ' ' ' '
1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
Oznacenie IH |CW.,.q05|RE ./005] PSIR Pre drziak Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
70332... 70332... 70332 ... 70332 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
FX 3.1 L6-M L 31 0,15 6° -FX 3.1 13,76 900 13,76 550 13,76 800 13,76 600
FX 4.1 L6-M L 41 0,20 6° -FX 4.1 14,77 556 14,77 806 14,77 606
FX31ANO0.15-M1 | N 31 0,15 -FX 3.1 13,76 902 13,76 552 13,76 802 13,76 602
FX41NO0.20-M1 | N 41 0,20 -FX 4.1 14,77 908 14,77 558 14,77 808 14,77 608
FX51N0.25-M1 | N 51 0,25 -FX 5.1 15,78 914 15,78 564 15,78 814 15,78 614
FX6.5N0.30-M1| N 6,5 0,30 -FX 6.5 16,23 920 16,23 570 16,23 620
FX8.2N0.40-M1| N 8,2 0,40 Planzeta XLCEN 4608 18,46 924 18,46 574 18,46 624
FX9.7N0.40-M1 | N 9,7 0,40 Planzeta XLCEN 4609 26,74 926 26,74 576 26,74 626
FX 3.1 R6-M1 R 31 0,15 6° -FX 3.1 13,76 904 13,76 554 13,76 804 13,76 604
FX 4.1 R6-M1 R 41 0,20 6° -FX 4.1 14,77 560 1477 810 1477 610
FX 5.1 R 6-M1 R 51 0,25 6° -FX 5.1 15,78 816
Ocel ° ° ° °
Nehrdzavejtca ocel o ¢) ) )
Liatina ° ° °
Nezelezné kovy o)
Ziaruvzdorn4 zliatina o L]
Kalena ocel o
— v, strana 101
— Odporucané pouZitie na strane 109
70 Pozor: v pripade pravej/lavej dosticky na zapichovanie zniZte posuv 0 20-50 %!
Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 27 - 29 - 28
11|24 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém FX
Zapichovacie dosticky FX
A zapichovacia dosticka s vysoko pozitivnou geometriou britov a ostrou reznou hranou
A nizSia miera tvorby narastkov
; -27P
B EH} H216T
i)
-ALP
F M R + 0,13 mm Cwk26

o
®
D

~
~

70
1A/90
Oznacenie IH | CW .o | RE./q0s Pre drziak Artikel €.
70334 ...
mm mm EUR
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 12,86 650
FX3.1NO0.15 N 31 0,15 -FX 3.1 12,86 652
FX4.1NO0.15 N 41 0,15 -FX 41 13,76 654
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina )
NeZelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel
-V strana 101
— QOdporucané pouZitie na strane 109
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 27 - 29 - 28
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém FX
Zapichovacie dosticky FX
A zapichovacia dosticka s vynikajucou tvorbou triesky v Sirokej oblasti posuvu
A velmi stabilnd reznd hrana
; -R2 -R2 -R2
B EH} CTCP325| |CTPP345| | CTP1340
()
-R2 -R2 -R2
F M R 01 HCR1325 HCN1345 CCN1340
+0,13 mm
e @ DRACONSKN
2R ~
[o[c[=] [o]c]a S
7o
1A/15 1A/15 1A/15
Oznacenie IH CW 1 |RE. 005 Pre drziak Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
70335... 70335... 70335...
mm mm EUR EUR EUR
FX 3.1 N 0.40-R2 N 31 04 -FX 3.1 13,76 902 13,76 852 13,76 652
FX 4.1 N 0.50-R2 N 41 0,5 -FX 4.1 14,77 908 14,77 858 14,77 658
Ocel ) ) )
Nehrdzavejica ocel o ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy o)
Ziaruvzdorn4 zliatina o °
Kalend ocel o)
— v, strana 101
— QOdporucané pouZitie na strane 109
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
- 27 - 29 - 28
11126 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Systém FX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul FX kratky/dlhy

A 7zapichovanie a upichovanie

CDX

lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie HF | CW | WF | LF | H | CODX | CDX |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 70 876 ... 70875...
mm | mm | mm | mm|mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L 20-FX 2.2 23 | 2,2 |358| 22 | 27 60 20 FX2.2. 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 | 31 (320| 22 | 27 60 20 FX3.1.. 85,88 120 85,88 120
E20 R/L 20-FX 4.1 23 | 41 1280| 22 | 27 60 20 FX41.. 85,88 220 85,88 220
E25 R/L 20-FX 2.2 25 | 22 |508| 22 | 30 75 20 FX2.2. 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 25-FX 3.1 25 | 31 [470| 27 | 30 75 25 FX3.1.. 86,51 125 86,51 125
E25 R/L 25-FX 4.1 25 | 41 1430| 27 | 30 75 25 FX41.. 86,51 225 86,51 225
E25 R/L 25-FX 5.1 25 | 51 (390| 27 | 30 75 25 FX5.1.. 86,51 325 86,51 325
E25 R/L 25-FX 6.5 25 |65 (330| 27 | 30 75 25 FX6.5.. 86,51 425 86,51 425
E25 R/L 35-FX 3.1 25 | 31 |470| 37 | 30 75 35 FX3.1.. 87,34 525 87,34 525
E25 R/L 35-FX 4.1 25 | 41 1430| 37 | 30 75 35 FX41.. 87,34 625 87,34 625
E25 R/L 35-FX 5.1 25 | 51 (390| 37 | 30 75 35 FX5.1.. 87,34 725 87,34 725
E25 R/L 35-FX 6.5 25 |65 (330| 37 | 30 75 35 FX6.5.. 87,34 825 87,34 825
E32 R/L 32-FX 3.1 32 | 31 |470| 34 | 38 96 32 FX3.1.. 88,92 032 88,92 032
E32 R/L 32-FX 4.1 32 | 41 |430| 34 | 38 | 96 32 FX4.1.. 88,92 132 88,92 132
E32 R/L 32-FX 5.1 32 | 51 (390| 34 | 38 96 32 FX5.1.. 88,92 232 88,92 232
E32 R/L 32-FX 6.5 32 | 65 |330| 34 | 38 | 96 32 FX6.5.. 88,92 332 88,92 332
E32 R/L 45-FX 3.1 32 | 31 |470| 47 | 38 96 45 FX3.1.. 90,39 432 90,39 432
E32 R/L 45-FX 4.1 32 | 41 |430| 47 | 38 | 96 45 FX4.1 .. 90,39 532 90,39 532
E32 R/L 45-FX 5.1 32 | 51 |390| 47 | 38 | 96 45 FX5.1.. 90,39 632 90,39 632
E32 R/L 45-FX 6.5 32 | 65 |330| 47 | 38 | 96 45 FX6.5.. 90,39 732 90,39 732
2A/28
{ -
Vyhadzovac

Nahradné diely Artikel ¢.

70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR
FX2.2.. 435 375
FX3.1.. 435 376
FX41.. 435 376
FX5.1.. 435 376
FX6.5.. 435 376

- 22-26 - 93-95  — kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance Systém FX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak FX

Obsah dodavky:
drziak vr. vyhadzovaca

lavy pravy
2A/25 2A/25
Oznacenie H B |OAL| LH |OAH| CW | WF | CODX |Pre zapichovacie Artikel €. Artikel €.
dosticky 70837 ... 70836 ...
mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm mm EUR EUR
XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 | 10 | 150 | 19,4 | 21 | 22 | 9,18 30 FX2.2.. 99,30 101 99,30 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 | 12 | 80 [210| 21 | 22 | 11,18 | 30 FX2.2.. 99,30 102 94,37 102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 | 12 | 150 [194| 21 | 22 | 11,18 | 30 FX2.2.. 99,30 103 99,30 103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 | 14 | 150 [194| 21 | 2,2 | 13,18 | 30 FX2.2.. 102,30 104 102,30 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 | 12 [ 100 (21,0 21 | 22 | 11,18 | 30 FX2.2.. 94,37 105 94,37 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 | 12 | 100 {214 25 | 31 | 10,80 | 35 FX3.1.. 94,37 106 94,37 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 | 16 | 125 |26,4| 26 | 3,1 | 14,80 | 40 FX31.. 105,30 107 105,30 107
XLCF R/L 2520 M-FX3.1 25 | 20 | 150 |35,2| 34 | 31 | 18,80 | 50 FX3.1.. 108,20 108 108,20 108
XLCF R/L 2016 K-FX4.1 20 | 16 | 125 | 26,4 | 26 | 41 | 14,40 | 40 FX4.1.. 105,30 109 105,30 109
XLCF R/L 2520 M-FX4.1 25 | 20 | 150 |35,2| 34 | 41 | 18,40 | 50 FX41.. 108,20 110 108,20 110
2A/28
Vlyhadzovac
Nahradné diely Artikel ¢.
70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR
FX2.2.. 4,35 375
FX31.. 435 376
FX41.. 435 376

- 22-26
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém FX

MonoClamp - Radialna planZeta FX

Obsah dodavky:
drziak vr. vyhadzovaca

2A/25

Oznacenie H B | OAL | CW | CDX |Pre zapichovacie Artikel €.
dosticky 70 832 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR

XLCEN2602J22FX | 26 |1,65| 110 | 2,2 | 25 FX2.2.. 80,95 101
XLCFN2603J31FX | 26 (240 110 | 3,1 | 35 FX3.1.. 79,27 102
XLCFN 2604 J41FX | 26 3,20 110 | 41 | 40 FX41. 79,27 103
XLCEN 3202 M22FX| 32 |1,65| 150 | 2,2 | 30 FX2.2.. 80,95 004
XLCFN 3203 M31FX| 32 240 150 | 3,1 | 50 FX3.1.. 82,21 104
XLCFN 3204 M41FX| 32 (3,20 | 150 | 41 | 50 FX41.. 88,71 105
XLCFN 3205 M51 FX| 32 |4,00| 150 | 51 | 55 FX5.1.. 97,30 106
XLCFN 3206 M65 FX| 32 |5,20| 150 | 6,5 | 55 FX6.5.. 105,30 107
XLCEN 4608 S82FX| 46 |6,80| 250 | 8,2 | 80 FX8.2.. 251,30 108
XLCEN 4609 S97 FX| 46 |8,00| 250 | 9,7 | 80 FX9.7.. 251,30 109

2A/28

« —

Vlyhadzovac

Nahradné diely Artikel €.
70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR
FX2.2.. 4,35 375
FX31.. 4,35 376
FX41.. 435 376
FX5.1.. 4,35 376
FX6.5.. 4,35 376
FX8.2.. 544 377
FX9.7.. 544 377

— 22-26 - 98+99
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovacie dosticky GX 09/16
A obvodovo brusené dosticky
A vhodné aj na upichovanie dutych telies a obrobkov s tenkymi stenami
o -F2
B % Il CTP1340
-F2
F M R CCN1340
@ +0,02 mm INg; DRAGONSKIN

~
~

RE PDPT
N—
==
RE
1C/72
Oznacenie INSL | CW ..002| RE ./.005 |PDPT| Pre drZiak Artikel ¢.
70 360 ...
mm | mm mm | mm EUR
GX 09-1 E2.00N0.20 | 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 25,90 600
GX 09-1 E2.50N0.20 | 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 25,90 602
GX09-2E3.00N0.30 | 9 3,0 03 | 20| GX09-2 25,90 604
GX 16-1E2.00N0.20 | 16 2,0 02 |25 GX 16-1 26,34 650
GX 16-2 E3.00N 0.30 | 16 3,0 03 |30 | GX16-2 26,34 652
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 40 04 | 35| GX16-3 28,84 654
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 5,0 04 | 35| GX16-3 28,864 656
Ocel °
Nehrdzavejlca ocel )
Liatina -
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalena ocel
-V, strana 101
— Qdporucané pouzitie na strane 103
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovacia dosticka GX 09/16 - Standard
A vhodné aj pre upichovanie tenkostennych obrobkov
E& CTCP325 |CTCP335 | CTP1340
+ 0,02 mm "
S
F M R &) - HCR1325 HCR1335 CCN1340
e & 6 _ _ _
o] [ofe]=] [ofe]Z]
N
P
1¢/72 1¢/72 1¢/72
Oznacenie INSL |CW..002| RE ./005 | PDPT |Pre drziak Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR
GX 09-1 E2.00N0.20 | 9 2,0 0,2 1,5 | GX 091 25,90 984 25,90 634
GX 09-1 E2.50N0.20 | 9 2,5 0,2 1,5 | GX09-1 25,90 988 25,90 638
GX09-2E3.00N0.30 | 9 3,0 0,3 2,0 | GX09-2 25,90 992 25,90 642
GX 16-1 E2.00N0.20 | 16 2,0 0,2 25 | GX16-1 26,34 900 26,34 500 26,34 600
GX 16-1E2.50N0.20 | 16 25 0,2 25 | GX16-1 26,34 904 26,34 504 26,34 604
GX16-2E3.00N0.30 | 16 3,0 0,3 3,0 | GX16-2 26,34 908 26,34 508 26,34 608
GX 16-2 E3.00N0.50 | 16 3,0 0,5 3,0 | GX16-2 26,34 910
GX 16-2E3.50N0.30 | 16 35 0,3 3,0 | GX16-2 26,34 912 26,34 512 26,34 612
GX 16-3 E4.00N 0.60 | 16 4,0 0,6 35 | GX16-3 28,84 918
GX 16-3E4.00N0.40 | 16 40 04 35 | GX16-3 28,84 916 28,84 516 28,84 616
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 50 0,4 35 | GX16-3 28,84 924 28,84 524 28,84 624
GX 16-4 E6.00N 0.50 | 16 6,0 0,5 40 | GX16-4 30,44 928 30,44 628
GX 16-4 E6.O0N0.80 | 16 6,0 0,8 40 | GX16-4 30,44 930
Ocel ° ° )
Nehrdzavejlca ocel e) ¢) )
Liatina ° ° °
NezZelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalena ocel o
— v, strana 101
— Qdporucané pouzitie na strane 103
Vnutorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie

S~ 9 7

- 40+41

— 44+45

cuttingtools.ceratizit.com

— 38+39

— 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovacie dosticky GX 09/16
A velmi dobrd kontrola triesky
=3 -M40 -M40 -M40
B BHH CTCP325 CTPP345 CTP1340
i)
-M40 -M40 -M40
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
e @ sotsmm e DRACONKN
SL
—f = ~
@ o[ ]x] [o]2]=a] [ofe]Z]
6
S/RE PDPT ) )
ay N
:
\%\ RE
1C/72 1C/72 1C/72
Oznacenie INSL |CW ./.005| RE ./.005 |PDPT| Pre drziak Artikel €. Artikel €. Artikel €.
70351 ... 70351 ... 70351 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
GX 09-1 E2.00N0.20 | 9 2 02 | 15| GX091 16,92 986 16,92 886 16,92 686
GX 09-2E3.00N0.30 | 9 3 03 |20 | GX09-2 16,92 994 16,92 894 16,92 694
GX 16-1 E2.00N 0.20 | 16 2 02 | 25| GX16-1 17,14 902 17,14 802 17,14 602
GX 16-2E3.00N0.30 | 16 3 03 |30 GX16-2 17,14 910 17,14 810 17,14 610
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 4 04 |35 | GX16-3 19,08 918 19,08 818 19,08 618
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 5 04 |35 | GX16-3 21,02 926 21,02 826 21,02 626
GX 16-4 E6.00 N 0.50 | 16 6 05 | 40| GX16-4 22,93 930 22,93 830 22,93 630
Ocel ° ° )
Nehrdzavejtca ocel ¢) ) )
Liatina ° °
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina o o
Kalena ocel o
— v, strana 101
— Qdporucané pouZitie na strane 103
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovacie dosticky GX 16
A velmidobra kontrola triesky
-M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTPP345 CTP1340
i)
-M1 -M1 -M1
F M R £045mm ™ HCR1325 HCN1345 CCN1340
6 @ DRAGONSKIN
~
.. olc]x) [o]z]2] [ofe]Z]
3 PDPT
q‘f RE —» N
>
==
%o\ RE
S
1C/72 1C/72 1C/72
Oznacenie INSL |CW ./.005| RE ./.005 |PDPT| Pre drziak Artikel €. Artikel €. Artikel €.
70362 ... 70 362 ... 70362 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
GX 16-1E2.00N0.20 | 16 2 02 |20 GX 16-1 17,14 800 17,14 600
GX 16-2E3.00N0.20 | 16 3 02 | 25| GX16-2 17,14 902 17,14 802 17,14 602
GX 16-3 E4.00N 0.30 | 16 4 03 |30 GX16-3 19,08 904 19,08 604
Ocel ° ° )
Nehrdzavejuca ocel o ) )
Liatina ) °
NezZelezné kovy °
Ziaruvzdornd zliatina o) )
Kalend ocel o
— v strana 101
— Odporucané pouZzitie na strane 104
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 40+41 — 45 — 38+39 - 43

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovacie dosticky GX 16
A zapichovacia dostiCka s vysoko pozitivnou geometriou britu a s ostrou hranou britu
A Dbrusend po obvode
i -27P
B BHH H216T
-ALP
F M R CWK26

m
e & e BOE
60
n‘/{; RE PDPT
N
,,
N _—
¥\ RE
1C/72

Oznacenie INSL | CW ./.002| RE ./.005 |PDPT|  Pre drZiak Artikel ¢.

70350 ...

mm | mm mm | mm EUR

GX 16-1 E2.00N0.20 | 16 2 02 |25 GX 16-1 19,99 650
GX 16-2 E3.00N 0.30 | 16 3 03 |30 GX 16-2 19,99 658
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 4 04 |35 GX 16-3 21,80 670
GX 16-4 E6.00 N 0.50 | 16 6 05 |40 GX 16-4 22,93 678
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina )
NezZelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

-V strana 101

— Qdportcané pouzitie na strane 103

Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie

&~ 9 7

— 40+41

11134
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovacia dosticka pre poistné krazky GX 09/16 - Standard
E CTP1340 CTP1340
CCN1340 CCN1340

+0,02 mm
F M R P
e & i
a
o

L.

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

o
A
SR B X
2 gl cw|cw cwg . _
. ¥
Oiﬁza = R N L ‘a

1C/72 1C/72
Oznacenie IH | INSL CW /002 RE ..005| CDX | PDPT Artikel €. Artikel ¢.
S S 70352 ... 70352 ...
mm | mm | mm mm mm mm | mm EUR EUR
GX 09-1S0.60 L L 9 040 | 0,50 | 0,60 0,75 25,90 679
GX 09-1S0.80 L L 9 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 25,90 681
GX 09-1S0.90 L L 9 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 25,90 683
GX 09-1 S1.00 L L 9 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 25,90 684
GX 09-1S1.20 L L 9 1,00 | 1,10 | 1,20 1,34 25,90 686
GX 09-1S1.40 L L 9 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 25,90 688
GX 09-1S1.70 L L 9 150 | 1,60 | 1,70 1,82 25,90 690
GX 16-2 S0.60 L L 16 | 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 26,34 607
GX 16-2S0.80 L L 16 | 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 26,34 609
GX 16-2S0.90 L L 16 | 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 26,34 611
GX 16-2 S1.00 L L 16 | 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 26,34 612
GX 16-251.20 L L 16 | 1,00 | 110 | 1,20 1,34 26,34 614
GX 16-2S1.40L L 16 | 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 26,34 616
GX16-2S1.70 L L 16 | 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 26,34 618
GX 16-251.95L L 16 | 1,75 | 1,85 | 1,95 2,07 26,34 620
GX16-2S2.25 L L 16 | 2,00 | 215 | 2,25 2,36 26,34 622
GX 09-151.95N N 9 1,75 | 1,85 | 1,95 0,1 2,0 09-1 2590 692
GX09-1S2.25N N 9 2,00 | 215 | 2,25 0,1 2,0 09-1 25,90 694
GX09-2S2.75N N 9 2,50 | 265 | 2,75 0,1 2,0 09-2 25,90 696
GX 09-2S3.25N N 9 3,00 | 315 | 3,25 0,1 2,0 09-2 25,90 698
GX 16-2S2.75 N N 16 | 2,50 | 2,65 | 2,75 0,1 3,0 -2 26,34 624
GX16-2S3.25N N 16 | 3,00 | 315 | 3,25 0,1 3,0 -2 26,34 626
GX 16-354.25 N N 16 | 4,00 | 415 | 4,25 0,2 35 -3 28,84 628
GX 16-4 S5.25 N N 16 | 500 | 515 | 5,25 0,2 4,0 -4 30,44 630
GX 09-1 S0.60 R R 9 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 25,90 670
GX 09-1 S0.80 R R 9 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 25,90 672
GX 09-1S0.90R R 9 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 25,90 674
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 2590 676
GX 09-1 S1.20 R R 9 1,00 | 1,10 | 1,20 1,34 25,90 678
GX 09-1S1.40R R 9 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 25,90 680
GX 09-1S1.70R R 9 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 2590 682
GX 16-2 S0.60 R R 16 | 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 26,34 695
GX 16-2S0.80R R 16 | 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 26,34 697
GX 16-2S0.90 R R 16 | 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 26,34 699
GX 16-2 S1.00 R R 16 | 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 26,34 600
GX 16-2S1.20 R R 16 | 1,00 | 110 | 1,20 1,34 26,34 602
GX 16-2S1.40R R 16 | 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 26,34 604
GX 16-2S1.70R R 16 | 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 26,34 606
GX 16-2S1.95R R 16 | 1,75 | 1,85 | 1,95 2,07 26,34 608
GX 16-2S2.25R R 16 | 2,00 | 215 | 2,25 2,36 26,34 610
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel ) °
Liatina ) )
Nezelezné kovy o o
Ziaruvzdorn4 zliatina ° °

Kalend ocel

-y strana 101

— QOdporucané pouZitie na strane 104

70 Pozor - plati iba pre vnitorné obrabanie:
Pravd zapichovacia dosticka — lavy modul popr. Monolitna vyvftavacia ty¢
['avé zapichovacia do$tiCka — pravy modul popr. monolitnd vyvftavacia ty¢

Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Radiusové zapichovacie dosticky GX 09/16
o
BHH CTCP325| |CTCP325 | CTP1340
F M R *“"éﬁﬁ gy HCR1325 HCR1325 CCN1340
e & o k _ _ _
(é . POPT .. ‘ O ‘ ‘ O ‘ ‘ ‘
g 5 on on chg
R
1C/72 1C/72 1C/72
Oznacenie IH INSL |CW..00.| CRE | PDPT | CDX Pre drziak Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
70354 ... 70354 ... 70354 ...
mm mm mm | mm | mm EUR EUR EUR
GX 09-1 R0.80 L L 9 1,6 0,8 1,78 |R/L 02-GX 09-1 31,23 988
GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78 |R/L03-GX 16-2 32,02 912
GX 16-2 R1.00 L L 16 2,0 1,0 2,18 |R/L03-GX 16-2 32,02 916
GX16-2R1.20L L 16 2,4 1,2 2,58 |R/L03-GX 16-2 32,02 920
GX 09-1 R1.00N N 9 2,0 1,0 1,0 GX 09-1 31,23 992
GX 09-1 R1.20N N 9 24 1,2 1,2 GX 09-1 31,23 996
GX 16-2R1.50 N N 16 3,0 1,5 1,5 GX 16-2 32,02 924 32,02 624
GX 16-3R2.00N N 16 4,0 2,0 2,0 GX 16-3 34,76 928 34,76 628
GX 16-3R2.50 N N 16 5,0 2,5 2,5 GX 16-3 34,76 932 34,76 632
GX16-4R3.00N | N 16 6,0 30 | 30 GX 16-4 36,35 936 36,35 636
GX 09-1 R0.80 R R 9 1,6 0,8 1,78 |R/L 02-GX 09-1 31,23 984
GX 16-2 R0.80 R R 16 1,6 0,8 1,78 |R/L 03-GX 16-2 32,02 900
GX 16-2R1.00R R 16 2,0 1,0 2,18 |R/L03-GX 16-2 32,02 904
GX16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58 |R/L03-GX 16-2 32,02 908
Ocel ) ) °
Nehrdzavejuca ocel ¢) o )
Liatina ) ) )
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel ) )

— v, strana 101

— Odporucané pouzitie na strane 104

70 Pozor - plati iba pre vniitorné obrabanie:
Pravd zapichovacia doSticka — lavy modul popr. monolitny vnutorny drziak
[ava zapichovacia doSticka — pravy modul popr. monolitny vnutorny drZiak

Vndtorné obrabanie

Vonkajsie obrabanie

&~ ¢ 7

- 40+41

11136

— 44+45

— 38+39

— 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Radiusové zapichovacie dosticky GX 16
A zapichovacia dosticka s vysoko pozitivnou geometriou britov a ostrou reznou hranou
A Dbrusend po obvode
gt -27P
BHH H216T
-ALP
F M R +0,02 mm INS; Cwk26
e & @

~
~

1C/72
Oznacenie INSL |CW ...02| CRE |PDPT| Pre drZiak Artikel ¢.
70354 ...
mm | mm | mm | mm EUR
GX 16-2R1.50N | 16 3 15|15 GX 16-2 24,07 674
GX 16-3 R2.00N | 16 4 20 | 20 | GX16-3 26,01 678
GX 16-3R2.50N | 16 5 25| 25| GX16-3 26,01 682
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina )
NezZelezné kovy °
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel
-y strana 101
— Odporucané pouZzitie na strane 104
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
— 40+41 - 45 — 38+39 — 43

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 09/16

A nazapichy pre poistné kruzky < 2,75 mm
A naradiusové zapichy do< 1,2 mm
A naodlahCovacie rohové zépichy

CDX

coot

L

— H —»

’

Ol
5 °

-

«HFW

LF
>l

[T
=

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy

2C/71 2C/71

Oznacenie Ccw WF LF HF H CODX | CDX | Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 70871 ... 70870 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
E12R/L02-GX 09-1 | <1,95 | 3,15 8 12 145 | 36 2 GX09-1..R/L 84,93 112 84,93 112
E16 R/L 02-GX 09-1 | <1,95 | 3,15 8 16 195 | 48 2 GX 09-1..R/L 85,88 116 85,88 116
E20 R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 3,40 13 20 | 240 | 60 3 GX 16-2..R/L 85,88 120 85,88 120
E25R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 4,90 13 25 | 300 | 75 3 GX16-2..R/L 86,51 125 86,51 125
E32R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 4,90 13 32 | 380 | 96 3 GX16-2..R/L 87,34 132 87,34 132
- 30-37 - 93-95 - kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 09/16

na zapichovanie a sustruzenie
na zapichy pre poistné kruzky < 5,25 mm
naradiusové zdpichy do<2,5mm

A
A
A
A naodlahCovacie rohové zapichy

QOD\/‘ /s\

— H —»

i M]f
7

7 |LF

[T
£

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy

2C/71 2C/71
Oznacenie cw WF LF HF H CODX | CDX | Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dogticky 70 866 ... 70 865 ...
mm mm | mm | mm | mm [ mm | mm EUR EUR

E12 R/L07-GX 09-1 |2,00-2,75| 3,15 8 12 145 | 36 7 GX09-1.N 84,93 012 84,93 012
E12 R/L07-GX 09-2 |2,76-3,75| 3,15 8 12 145 | 36 7 GX09-2..N 84,93 112 84,93 112
E16 R/L 07-GX 09-1 |2,00-2,75| 3,15 8 16 195 | 48 7 GX09-1.N 85,88 016 85,88 016
E16 R/L 07-GX 09-2 |2,76-3,75| 3,15 8 16 195 | 48 7 GX09-2..N 85,88 116 85,88 116
E20 R/L 12-GX 16-1 |2,00-2,75| 3,75 13 20 | 240 | 60 12 GX16-1.N 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 12-GX 16-2 |2,76-3,75| 3,40 13 20 | 240 | 60 12 GX16-2..N 85,88 120 85,88 120
E20 R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 2,93 13 20 | 240 | 60 12 GX16-3..N 85,88 220 85,88 220
E25 R/L 12-GX 16-1 |2,00-2,75| 5,25 13 25 | 300 | 75 12 GX16-1.N 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 12-GX 16-2 |2,76-3,75| 4,90 13 25 | 300 | 75 12 GX16-2..N 86,51 125 86,51 125
E25R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 4,43 13 25 | 300 | 75 12 GX16-3..N 86,51 225 86,51 225
E25R/L 12-GX 16-4 |5,01-6,50| 3,80 13 25 | 300 | 75 12 GX 16-4 .N 86,51 325 86,51 325
E32 R/L12-GX 16-2 |2,76-3,75| 4,90 13 32 | 380 | 96 12 GX16-2..N 87,34 132 87,34 132
E32 R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 4,43 13 32 | 380 | 96 12 GX16-3..N 87,34 232 87,34 232
E32 R/L 12-GX 16-4 |5,01-6,50| 3,80 13 32 | 380 | 96 12 GX16-4.N 87,34 332 87,34 332

- 30-37 - 93-95  — kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 09/16 pre vnutorné obrabanie

A nazapichy pre poistné kruzky < 2,75 mm
A naradiusové zépichy < 1,2 mm

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy

2C/71 2C/71

Oznacenie Ccw LB WF H CDX | DMIN | Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 70 886 ... 70885 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

116 R/L 02-GX 09-1 <195| 38 | 10,0 | 164 2 20 GX09-1 .R/L 85,88 016 85,88 016
120 R/L 02-GX 09-1 <195| 38 | 120 | 20,3 2 25 GX 091 ..R/L 85,88 020 85,88 020
125 R/L 02-GX 09-1 <195| 38 | 155 | 249 2 32 GX 091 ..R/L 86,51 025 86,51 025
132 R/L 03-GX 16-2 <2,75| 59 | 20,0 | 32,2 3 40 GX16-2 ..R/L 87,34 032 87,34 032
140 R/L 03-GX 16-2 <2,75| 59 | 245 | 396 3 50 GX16-2 ..R/L 88,08 040 88,08 040

70 Do pravého modulu — pouZite lavi zapichovaciu dosticku
Do [avého modulu — pouZite pravu zapichovaciu dosSticku

- 30-37 - 96
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 09/16 pre vnutorné obrabanie

A nazapichy pre poistné krizky < 5,25 mm
A naradiusové zapichy do < 2,5 mm

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy

2C/71 2C/71

Oznacenie Ccw LB | WF | H | CDX | DMIN |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 70881 ... 70 880 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR

116 R/L 04-GX 09-1 | 2,00-2,75| 3,8 | 10,0 | 164 | 4 20 GX09-1.N 85,88 017 85,88 017
116 R/L 04-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 10,0 | 164 | 4 20 GX09-2.N 85,88 117 85,88 117
120 R/L 05-GX 09-1|2,00-2,75| 3,8 | 120 | 20,3 | 5 25 GX09-1.N 85,88 021 85,88 021
120 R/L 05-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 12,0| 20,3 | 5 25 GX09-2.N 85,88 121 85,88 121
125 R/L 06-GX 09-1 | 2,00-2,75| 3,8 | 155|249 | 6 32 GX09-1..N 86,51 026 86,51 026
125 R/L 06-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 155 | 249 | 6 32 GX09-2.N 86,51 126 86,51 126
132 R/L 09-GX 16-1 | 2,00-2,75| 59 | 20,0 | 322 | 9 40 GX16-1..N 87,34 033 87,34 033
132 R/L 09-GX 16-2 | 2,76-3,75| 59 [20,0| 322 | 9 40 GX16-2..N 87,34 133 87,34 133
132 R/L 09-GX 16-3 | 3,76-5,00| 59 20,0 | 322 | 9 40 GX16-3.N 87,34 233 87,34 233
132 R/L 09-GX 16-4 |5,01-6,50| 59 20,0 | 322 | 9 40 GX16-4.N 87,34 333 87,34 333
140 R/L 10-GX 16-1 | 2,00-2,75| 5,9 |24,5| 39,6 | 10 | 50 GX16-1.N 88,08 041 88,08 041
140 R/L 10-GX 16-2 | 2,76-3,75| 5,9 [24,5| 39,6 | 10 | 50 GX16-2..N 88,08 141 88,08 141
140 R/L 10-GX 16-3 | 3,76-5,00| 59 [245| 39,6 | 10 | 50 GX16-3..N 88,08 241 88,08 241
140 R/L 10-GX 16-4 | 5,01-6,50| 5,9 |24,5| 39,6 | 10 | 50 GX16-4.N 88,08 3M1 88,08 3M1

- 30-37 - 96
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CERATIZIT \ Performance

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak GX 09

=
]
-

_ | v
; OAL
| SZIE
(@]
LH —»!

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

Systém GX

lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie H B Ccw WF | OAH | OAL | LH | CODX | CDX |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dogticky 70 863 ... 70 862 ...
mm | mm mm mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
E10 R/L 00-1010M-GX09 | 10 | 10 [2,00-350(9,35| 12 | 150 | 18 | 30 | 7 | GX09.. 123,50 010 123,50 010
70 Pri pouZiti pravych ¢i lavych dosticiek sa musi nastroj &
na ¢elnej ploche dodatoCne upravit, aby sa zamedzilo _- @
kolizii drziaka s materialom. -
' |'ir.' -
Y7 2A/28
- i
Klac D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
GX09.. T15 9,28 113  M4x11 10,34 442
— 30-36
11142
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak GX 16

T R
< A ¥
8, % % ‘ B ]z
© e— g —J
OAL
w 3
%X;I {@I 55 ¥y
L—LH—»
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie H B Ccw WF | OAH | OAL | LH CDX |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
ls | a dosticky 70 889 ... 70888 ...
mm | mm mm mm | mm | mm|mm| mm| mm| mm EUR EUR
E12 R/L 0012-1212K-GX16-1 | 12 | 12 |2,00-2,75| 11,35 | 17 [ 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-1 91,12 212 91,12 212
E12 R/L 0012-1212K-GX16-2 | 12 | 12 |2,76-3,75| 11,00 | 17 [ 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-2 91,12 312 91,12 312
E16 R/L 0012-1616K-GX16-1 | 16 | 16 |2,00-2,75| 1535 | 21 [ 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-1 97,30 216 97,30 216
E16 R/L 0012-1616K-GX16-2 | 16 | 16 |2,76-3,75| 1500 | 21 [ 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-2 97,30 316 97,30 316
E16 R/L 0012-1616K-GX16-3 | 16 | 16 |3,76-500| 1453 | 21 [ 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-3 97,30 416 97,30 416
E20 R/L 0012-2020K-GX16-1 | 20 | 20 |2,00-2,75| 19,35 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-1 112,00 220 112,00 220
E20 R/L 0012-2020K-GX16-2 | 20 | 20 |2,76-3,75| 19,00 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-2 112,00 320 112,00 320
E20 R/L 0012-2020K-GX16-3 | 20 | 20 |3,76-5,00| 18,53 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-3 112,00 420 112,00 420
E25 R/L 0012-2525M-GX16-2 | 25 | 25 |2,76-3,75| 24,00 | 30 | 150 | 26 12 GX 16-2 119,10 325 119,10 325
E25 R/L 0012-2525M-GX16-3 | 25 | 25 |3,76-5,00| 23,53 | 30 | 150 | 26 12 GX 16-3 119,10 = 425 119,10 = 425
70 Pri pouziti pravych ¢i lavych dosticiek sa musi ndstroj 4 \\
na Celnej ploche dodato¢ne upravit, aby sa zamedzilo d' D;
Kolizii drziaka s materilom. o
-
e oB
Y7 2A/28
cmp —_—|
Klu¢ D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel €.
80950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
GX 16-1 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 16-2 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 16-3 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
- 30-37
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny vnatorny drziak GX 09

_
_ =
2 “;“f _ g
—»«‘«D J
CcwW o e H
LDRED
OAL

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie H | DCONMS |DMIN| CW CDX | WF | OAL |LDRED | Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 70859 ... 70858 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
M2 R/L90-2,5D-GX09[15,25] 16 | 16 |2,00-3,75] 3 | 11 [150 | 30 | GXO09. 151,40 012 151,40 012

70 Do pravej vyvrtavacej ty¢e — poufzite favd zapichovaciu dosticku
Do lavej vyvrtavacej tyce — pouZite pravi zapichovaciu dosticku

70 Pri pouziti pravych Ci lavych dostiCiek sa musi nastroj
na ¢elnej ploche dodato¢ne upravit, aby nedochddzalo
ke kolizii ndstroja s materidlom.

=

Y7 2A/28
] m
Kru¢ D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
GX09.. T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 441
- 30-36
11144
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny vnatorny drziak GX 16

L

Zi,_L O B C—
3,2 : -
w18 | Lud |2
Q
LDRED Q
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie H | DCONMS |DMIN Ccw CDX | WF | OAL |LDRED | Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 70893 ... 70892 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 (15,25 16 20,52,00-2,75| 50 | 13,5| 150 | 32 GX 16-1 133,30 516 133,30 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 (15,25 16 20,5|2,76-3,75| 5,0 | 13,5 | 150 | 32 GX 16-2 133,30 616 133,30 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 [19,00, 20 25,012,76-3,75| 55 | 155 | 180 | 40 GX 16-2 144,00 620 144,00 620
125 R/L 90-2.0D-GX16-2 [24,00f 25 32,0(2,76-3,75| 8,0 | 20,5| 200 | 50 GX 16-2 167,40 625 167,40 625
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00 25 32,0|3,76-5,00| 10,0 | 22,5| 200 | 50 GX 16-3 167,40 725 167,40 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 |31,00] 32 42,012,76-3,75| 11,0 | 275 | 250 | 64 GX 16-2 194,60 632 194,60 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 |31,00] 32 42,0 3,76-5,00| 11,0 | 27,5 | 250 | 64 GX 16-3 194,60 732 194,60 732
70 Do pravej vyvftavacej tyce — pouZite favi zapichovaciu dosticku 70 Pri pouZziti pravych ¢i lavych dosticiek sa musi nastroj J —pr T
Do lavej vyvrtavacej tyce — pouZite pravi zapichovaciu dosticku na celnej ploche dodatocne upravit, aby nedochédzalo b ey AL
ke kolizii nastroja s materialom.
r !:
SN
/ =
{ @ ——
Y7 2A/28
= q
Krac D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
GX 16-1 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
GX 16-2 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
GX 16-3 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403

- 30-37
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

Zapichovacie dosticky GX 24

A doSticka brusena po obvode
A vhodna aj pre upichovanie dutych telies a tenkostennych materidlov

o -F2 -F2 -F2
B % Il CTCP325  CTPP345| | CTP1340

F2 F2 F2
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
) * O’%m e DrAGONSKIN [N DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN

-2 o] [o]S

1C/72 1C/72 1C/72
Oznacenie INSL| CW..0, |RE..00s|PDPT| Predrziak Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm mm mm | mm EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3,0 03 |25 GX 24-2 27,14 962 27,14 862 27,14 662
GX24-2E3.50N0.30 | 24 35 03 |25 GX 24-2 27,14 864
GX24-3E4.00N0.40 | 24 40 04 |30 GX 24-3 29,29 966 29,29 866 29,29 666
GX24-3E5.00N0.40 | 24 50 04 |35 GX 24-3 32,14 970 32,14 870 32,14 61
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6,0 05 |40 GX24-4 35,32 872 35,32 672
Ocel ) ) )
Nehrdzavejtca ocel e) ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy [e)
Ziaruvzdorn4 zliatina o °
Kalend ocel (e}
— v, strana 101
— Qdporucané pouZitie na strane 103
Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

Zapichovacie dosticky GX 24 -E

—
B‘“ % EEH CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
& & e DRAGoNSIN

1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznacenie INSL | CW ..005| RE ./.005 [PDPT|  Pre drZiak Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
70 350 ... 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 03 |25 GX 24-2 18,27 932 18,27 532 18,01 832 18,27 632
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 04 |30 GX 24-3 19,99 936 19,99 536 19,99 836 19,99 636
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 |30 GX 24-3 21,80 940 21,80 540 21,80 840 21,80 640
GX 24-4 E6.00 N 0.50 | 24 6 05 |35 GX 24-4 2396 944 23,96 544 2396 844 23,96 644
QOcel ) ° ) )
Nehrdzavejlca ocel o) o ) )
Liatina ° [} )
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina o °
Kalena ocel o
— v, strana 101
— Qdporucané pouzitie na strane 103
Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
' / ‘ / ’ &
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX
Zapichovacie dosticky GX 24
A velmidobra kontrola triesky
-M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTPP345 CTP1340
()
-M1 -M1 -M1
F M R L HCR1325 HCN1345 CCN1340
+0,15 mm
e @ &
OIc]-] [O[-[& [ofe]-
6o
1C/72 1C/72 1C/72
Oznacenie INSL |CW ./.005| RE ./.005 | Pre drziak Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢.
70 363 ... 70 363 ... 70 363 ...
mm | mm mm EUR EUR EUR
GX24-1E2.00N0.20 | 24 2 0,2 GX 241 18,27 900 18,27 800 18,27 600
GX24-2E3.00N0.20 | 24 8 0,2 GX 24-2 18,27 902 18,27 802 18,27 602
GX24-3E4.00N0.30 | 24 4 0,3 GX 24-3 19,99 904 19,99 804 19,99 604
Ocel ° ° °
Nehrdzavejlca ocel ¢) ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina o °
Kalend ocel )
— v, strana 101
— QOdporucané pouZzitie na strane 104
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie

' Bl

- 54

11148
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovacie dosticky GX 24
A velmi dobrd kontrola triesky
Py -M40 -M40 -M40
B BHH CTCP325 CTPP345 CTP1340
i)
-M40 -M40 -M40
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
. INS|
e @ : 0’5"1 - DRAGONSKIN DRAGONSKIN
o[c[2] [o]c]=] |ofo]<]
69
R PDPT
:]3 RE N
27 |
O
%\ RE
)
1C/72 1C/72 1C/72
Oznacenie INSL |CW ./.005| RE .00 | PDPT Pre drZiak Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
70 364 ... 70 364 ... 70 364 ...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 0,3 35 GX 24-2 18,27 900 18,27 800 18,27 600
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 04 40 GX 24-3 19,99 902 19,99 802 19,99 602
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 40 GX 24-3 21,80 904 21,80 804 21,80 604
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6 0,5 40 GX 24-4 23,96 906 23,96 806 23,96 606
Ocel o ) °
Nehrdzavejuca ocel o ) )
Liatina [} °
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina o °
Kalena ocel o
-y, strana 101
— Qdporucané pouZitie na strane 103
Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie

VR e

- 54 = 59 — 53-56
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Radiusove zapichovacie dosticky GX 24
247 T -M3 -M3
e | B CTCP325| | CTCP335
-M3 -M3
F M R HCR1325 HCR1335
+0,18
6 & & L DRAGONSKIN
) o[c]<] [ofe]<]
PDPT
3
(@]
g /
1C/72 1C/72
Oznacenie INSL |CW..00s| CRE |PDPT| Predrziak Artikel ¢. Artikel ¢.
70354 ... 70 354
mm | mm mm mm EUR EUR
GX 24-2R1.50N 244 3 1,5 1,5 GX 24-2 24,30 952 24,30 552
GX 24-3R2.00N 244 4 2,0 2,5 GX 24-3 26,01 954 26,01 554
GX 24-3R2.50N 244 5 2,5 3,0 GX 24-3 27,14 956 27,14 556
GX 24-4R3.00N 244 6 3,0 40 GX 24-4 29,18 958 29,18 558
QOcel ) )
Nehrdzavejlca ocel o o
Liatina [} )
Nezelezné kovy
Ziaruvzdornd zliatina
Kalena ocel o
— v, strana 101
— Odporucané pouzitie na strane 104
Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie

Ry e

- 54

11150
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

Zapichovacie dosticky GX 24

A zapichovacia dostiCka s vysoko pozitivnou geometriou britu a s ostrou hranou britu
A Dbrusend po obvode

E=YiE B

-ALP
F M R INSL CWK26
+0,02 mm
e e & EOE
6o
RE PDPT
2 1 ¥y== _
[&]
RE
1C/72
Oznacenie INSL | CW ./.002| RE ./.005 |PDPT|  Pre drZiak Artikel ¢.
70 350 ...
mm | mm mm | mm EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 03 |25 GX 24-2 21,80 682
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 04 |30 GX 24-3 2396 684
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 |35 GX 24-3 24,98 686
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6 05 |40 GX 24-4 2590 688
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina )
NezZelezné kovy °
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel
-V strana 101
— Qdportcané pouzitie na strane 103
Vnutorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

Radiusové zapichovacie dosticky GX 24

A zapichovacia dostiCka s vysoko pozitivnou geometriou britu a s ostrou hranou britu
A Dbrusend po obvode

| Bl

@ @ +0,02 mm INSL
@

6
PDPT
;'
[&]
CRE
1C/72
Oznacenie INSL |CW ..0,| CRE |PDPT|  Pre drziak Artikel ¢.
70353 ...
mm | mm | mm | mm EUR
GX24-4R3.00N | 254 6 3 4 GX 24-4 32,58 500
GX24-5R4.00N | 254 8 4 5 GX 24-5 34,40 506
Ocel
Nehrdzavejuca ocel
Liatina )
NeZelezné kovy °
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel
— v strana 101
— Odporucané pouzitie na strane 104
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 24

A hiboké radialne zapichovanie a upichovanie
A sistruzenie

CDX

‘O
y
;

< ILF

>

==

HF

,

B

'8
e

CW

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy

2C/71 2C/71

Oznacenie Ccw WF LF HF H CODX | CDX |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 70 868 ... 70 867 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E20 R/L 21-GX 24-1 |2,00-2,75| 3,85 22 20 24 60 21 GX 24-1 85,88 020 85,868 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 3,40 22 20 24 60 21 GX 24-2 85,88 120 85,88 120
E25 R/L 21-GX 24-1 |2,00-2,75| 5,10 22 25 30 75 21 GX 24-1 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 21-GX 24-2 3 490 22 25 30 75 21 GX 24-2 86,51 125 86,51 125
E25 R/L 21-GX 24-3 4/5 443 22 25 30 75 21 GX 24-3 86,51 225 86,51 225
E25 R/L 21-GX 24-4 6 3,80 22 25 30 75 21 GX 24-4 86,51 325 86,51 325
E25 R/L 21-GX 24-5 8 2,95 22 25 30 75 21 GX 24-5 86,51 425 86,51 425
E32 R/L 21-GX 24-3 4/5 443 22 32 38 96 21 GX 24-3 87,34 232 87,34 232
E32 R/L 21-GX 24-4 6 3,80 22 32 38 96 21 GX 24-4 87,34 332 87,34 332

— 46-52 - 93-95 - kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialny zapichovaci modul GX 24 pre vnutorné obrabanie

A nazapichovanie a sustruzenie

CDX

LB
CW

neutralny
2C/71

Oznacenie cw LB WF H CDX | DMIN |Pre zapichovacie Artikel €.

dosticky 70 880 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
140 N 19-GX 24-2 2,76-3,75 | 6,2 | 335 |40,7| 19 60 GX24-2.N 100,00 340
140N 19-GX 24-3 | 3,76-5,00 | 6,2 | 335 | 40,7 | 19 60 GX24-3.N 100,00 440
140N 19-GX 24-4 | 5,01-6,50 | 6,2 | 33,5 | 40,7 | 19 60 GX24-4 .N 100,00 = 540
- 46-52 - 96
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Axialny zapichovaci modul GX 24 kratky

A naaxialne zapichovanie

A naCelné sustruzenie

«— LF —

CDX

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy

2C/71 2C/71

Oznacenie DAXN [DAXX| CW | WF LF HF H CDX |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 70891 ... 70890...
mm | mm | mm | mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
E20 R/L 14-GX24-2A| 50 | 70 | 3 | 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 111,50 100 111,50 100
E20 R/L 14-GX24-2A| 70 | 100 | 3 | 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 111,50 102 111,50 102
E20 R/L 14-GX24-2A| 100 | 150 | 3 | 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 111,50 104 111,50 104
E25 R/L15-GX24-2A| 50 | 70 | 3 | 4,90 22 25 | 30 15 GX 24-2 112,50 200 112,50 200
E25 R/L 15-GX24-2A| 70 | 100 | 3 | 4,90 22 25 | 30 15 GX 24-2 112,50 202 112,50 202
E25 R/L 15-GX 24-2A| 100 | 150 | 3 | 4,90 22 25 | 30 15 GX 24-2 112,50 204 112,50 204
E25 R/L 15-GX24-3A| 50 | 70 | 4/5 | 4,43 22 25 | 30 15 GX 24-3 112,50 206 112,50 206
E25 R/L 15-GX 24-3A| 70 | 100 | 4/5 | 4,43 22 25 | 30 15 GX 24-3 112,50 208 112,50 208
E25 R/L 15-GX 24-3 A| 100 | 150 | 4/5 | 4,43 22 25 | 30 15 GX 24-3 112,50 210 112,50 210
E25R/L 15-GX 24-3 A| 150 | 300 | 4/5 | 4,43 22 25 | 30 15 GX 24-3 112,50 212 112,50 212
E25 R/L 15-GX24-4A| 50 | 70 | 6 | 3,80 22 25 | 30 15 GX 24-4 112,50 214 112,50 214
E25 R/L 15-GX24-4A| 70 | 100 | 6 | 3,80 22 25 | 30 15 GX 24-4 112,50 216 112,50 216
E25 R/L 15-GX 24-4 A| 100 | 150 | 6 | 3,80 22 25 | 30 15 GX 24-4 112,50 218 112,50 218
E25 R/L 15-GX 24-4 A| 150 | 300 | 6 | 3,80 22 25 | 30 15 GX 24-4 112,50 220 112,50 220
E32 R/L15-GX24-3A| 70 | 100 | 4/5 | 4,43 22 32 | 38 15 GX 24-3 113,40 300 113,40 300
E32 R/L 15-GX 24-3A| 100 | 150 | 4/5 | 4,43 22 32 | 38 15 GX 24-3 113,40 302 113,40 302
E32 R/L 15-GX 24-3 A| 150 | 300 | 4/5 | 4,43 22 32 | 38 15 GX 24-3 113,40 304 113,40 304
E32 R/L15-GX24-4A| 70 | 100 | 6 | 3,80 22 32 | 38 15 GX 24-4 113,40 306 113,40 306
E32 R/L 15-GX24-4A| 100 | 150 | 6 | 3,80 22 32 | 38 15 GX 24-4 113,40 308 113,40 308
E32 R/L 15-GX24-4A| 150 | 300 | 6 | 3,80 22 32 | 38 15 GX 24-4 113,40 310 113,40 310
E32 R/L 15-GX 24-4 A| 300 | 900 | 6 | 3,80 22 32 | 38 15 GX 24-4 113,40 312 113,40 312
- 46-52 - 93-95  — kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Axialne zapichovacie moduly GX 24 dlhé

A naaxialne zapichovanie
A nacelné sustruzenie

Y o] MERE
| w = (@) }
I (@)
LF
|_§|_ CDX
[ T
% | — ) |
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie DAXN |[DAXX| CW | WF LF HF H CDX |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 70895 ... 70894 ...
mm | mm | mm | mm mm mm mm mm EUR EUR
E25R/L 21-GX24-3AS | 50 | 70 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 200 114,80 200
E25 R/L 21-GX24-3AS | 70 | 100 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 202 114,80 202
E25 R/L 21-GX 24-3 AS | 100 | 150 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 204 114,80 204
E25 R/L 21-GX 24-3 AS | 150 | 300 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 206 114,80 206
E25 R/L 25-GX24-4AS| 50 | 70 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 114,80 210 114,80 210
E25R/L 25-GX24-4AS| 70 | 100 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 114,80 212 114,80 212
E25 R/L 25-GX 24-4 AS| 100 | 150 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 114,80 214 114,80 214
E25 R/L 25-GX 24-4 AS| 150 | 300 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 114,80 216 114,80 216

70 Axidlne moduly v prevedeni ,GX 24 dihé" je mozné upinat z obidvoch stran (kontrapozicie). To znamend, Ze je mozné axidlne moduly GX 24 dlhé pouzivat nielen na

pravom, ale i na lavom zdkladnom drziaku ModularClamp.

Y7 2A/28
cmp —_—|
Klug D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
GX24-3 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 24-4 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
- 46-52 —93-95 - kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém GX

MonoClamp - Radialna planZeta GX 24

Rozsah dodavky:
planzeta vr. upinacej skrutky a klica

OAL

2A/25
Oznacenie CW | H B OAL | CDX |Pre zapichovacie Artikel €.
b, dosticky 70834 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm EUR
XLCF N 3203-GX24-1S 2 |32 [105]62|180 | 21 GX 241 83,78 102
XLCF N 3203-GX24-2S 3 |32 (210 6,2 |180 | 21 GX 24-2 85,04 103
XLCF N 3204-GX24-3S | 4/5 | 32 |3,05| 6,2 | 180 | 21 GX 24-3 90,70 104
XLCF N 3206-GX24-4S | 6 | 32 |4,20| 6,2 | 180 | 21 GX 24-4 107,20 106
Y7 2A/28
e —_—|
Kru¢ D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
GX 24-1 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 24-2 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 24-3 T15 9,28 113 M3,5x14 409 160
GX 24-4 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
- 46-52 — 08+99  — kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny drZiak GX 24

IS s e B
° ‘L" OAL
WO B

o LH )

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie H B cw WF | OAH | OAL | LH CDX Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
ls a dosticky 70 863 ... 70 862 ...
mm | mm mm mm | mm | mm|mm| mm| mm| mm EUR EUR
E16 R/L 0021-1616K-GX24-1 | 16 | 16 |2,00-2,75| 1520 | 21 |125| 35 | 32 | 21 | 4 GX 24-1 104,60 160 104,60 160
E16 R/L 0021-1616K-GX24-2 | 16 | 16 |2,76-3,75| 1500 | 21 | 125 | 35 | 32 | 21 4 GX 24-2 104,60 016 104,60 016
E20 R/L 0021-2020K-GX24-1 | 20 | 20 |2,00-2,75| 19,20 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-1 120,40 200 120,40 200
E20 R/L 0021-2020K-GX24-2 | 20 | 20 |2,76-3,75| 19,00 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-2 120,40 020 120,40 020
E20 R/L 0021-2020K-GX24-3 | 20 | 20 |3,76-5,00| 18,53 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-3 120,40 120 120,40 120
E25 R/L 0021-2525M-GX24-2| 25 | 25 |2,76-3,75| 24,00 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-2 128,70 025 128,70 025
E25 R/L 0021-2525M-GX24-3| 25 | 25 |3,76-5,00| 23,53 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-3 128,70 125 128,70 125
E25 R/L 0021-2525M-GX24-4| 25 | 25 |5,01-6,50| 22,90 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-4 128,70 225 128,70 225
E32 R/L 0021-3225P-GX24-2 | 32 | 25 |2,76-3,75| 24,00 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-2 137,50 032 137,50 032
E32 R/L 0021-3225P-GX24-3 | 32 | 25 |3,76-5,00| 23,53 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-3 137,50 132 137,50 132
E32 R/L 0021-3225P-GX24-4 | 32 | 25 |5,01-6,50| 22,90 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-4 137,50 232 137,50 232
Y7 2A/28
g 3 —
Kli¢ D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
GX 241 T20 995 114 M4x18 476 204
GX 24-2 T20 9,95 114 M4x18 476 204
GX 24-3 T20 9,95 114 M4x18 476 204
GX24-4 T20 995 114 M4x18 476 204
— 46-52
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém GX

MonoClamp - Radialny monolitny vnatorny drZiak GX 24

L

N\
== ==
2z /1
< (%)
cw a H %
o o)
LDRED O
[a)
OAL
lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie H | DCONMS |DMIN cw CDX | WF | OAL |LDRED |Pre zapichovacie Artikel €. Artikel ¢.
dosticky 70895 ... 70894 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 | 31,0 32 42 12,76-3,75| 11 | 275|250 | 64 GX 24-2 194,60 132 194,60 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 | 31,0 32 42 |3,76-500| 11 | 275|250 | 64 GX 24-3 194,60 232 194,60 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 | 38,5 40 53 [3,76-500| 12 325|300 | 80 GX 24-3 241,80 240 241,80 240

MonoClamp - Radialny monolitny vnatorny drziak GX 24

L

g /o,\,/,, ,,,,, — ,EI\
B¢ == )
I H @
>
CW.- "L bReD z
OAL o
[a]
lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie H | DCONMS |DMIN cw CDX | WF | OAL |LDRED |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dogticky 70895 ... 70894 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm| mm EUR EUR
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 | 31,0 32 47 15,01-6,50| 17,5 30,4 | 250 | 64 GX 24-4 194,60 332 194,60 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 | 38,5 40 57 15,01-6,50| 17,5 | 34,4| 300 | 80 GX 24-4 241,80 340 241,80 340
Y7 2A/28
- o=
Krac D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950.. 70950...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
GX 24-2 995 114 572 404
GX 24-3 995 114 572 404
GX 24-4 9,95 114 572 404
— 46-52
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
MonoClamp - Axialny monolitny drziak GX 24
CDX
‘
I 1 f
<< T
o, TN y
OAL
w 5
EI ' 46 i
=
Ol LH
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie H B | CW | WF |DAXN DAXX| OAH | OAL | LH | CDX |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 70904 ... 70903 ...
mm|mm|mm| mm | mm | mm | mm| mm|mm| mm EUR EUR
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 40 | 45 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-2 131,10 200 131,10 200
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 45 | 50 | 32 [ 115 | 45 | 12 GX 24-2 131,10 202 131,10 202
E25 R/L 0016-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 50 | 60 | 32 | 115 | 45 | 16 GX 24-2 131,10 204 131,10 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 60 | 75 | 32 [ 115 | 45 | 19 GX 24-2 131,10 206 131,10 206
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 75 | 100 | 32 | 115 | 45 | 19 GX 24-2 131,10 208 131,10 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 24,7 | 100 | 130 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 131,10 210 131,10 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 24,7 | 130 | 180 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 131,10 212 131,10 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 24,7 | 180 | 300 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 131,10 214 131,10 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 40 | 45 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-3 131,10 230 131,10 230
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 45 | 50 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-3 131,10 232 131,10 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 50 | 60 | 32 | 115 | 45 | 20 GX 24-3 131,10 234 131,10 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 60 | 75 | 32 | 115 | 45 | 20 GX 24-3 131,10 236 131,10 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 75 | 100 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 131,10 238 131,10 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5| 242 | 100 | 150 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 131,10 240 131,10 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5| 242 | 150 | 300 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 131,10 242 131,10 242
E25 R/L 0020-2525X-GX24-4 | 25 | 25 | 6 | 232 | 40 | 50 | 32 | 115 | 45 | 20 GX 24-4 131,10 260 131,10 260
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 | 25 | 25 | 6 | 232 | 50 | 70 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-4 131,10 262 131,10 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 | 6 | 232 | 70 | 100 | 32 | 115 | 45 | 25 GX 24-4 131,10 264 131,10 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 | 6 | 232 | 100 | 150 | 32 | 115 | 45 | 25 GX 24-4 131,10 266 131,10 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 | 6 | 23,2 | 150 | 300 | 32 | 115 | 45 | 25 GX 24-4 131,10 268 131,10 268
Y7 2A/28
o |
Klu¢ D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
GX 24-2 T15-1P 11,89 128 M5x18 9,54 865
GX 24-3 T15-1P 11,89 128 M5x18 9,54 865
GX 24-4 T15-1P 11,89 128 M5x18 9,54 865
— 46-52
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CERATIZIT \

Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém TX

Zapichovacia dosticka TX na upichovanie

A hibka zapichu 5,0 mm
A §irka zdpichu 1,99-2,79

mm

CwX500 CwX500

400.035
RE ¢M
/ \
\X/ PSIR 79 Q
N\~ L —
IK 13.2%0-06)
Obrézky zobrazuiju pravé prevedenie lavy pravy
Y6 Y6
Oznacenie CW 05| RE PSIR Pre drziak Artikel ¢. Artikel ¢.
73 302... 73 301 ...
mm mm EUR EUR
TX R/L 0518.00.1 1,99 0,1 5° R/L207.../780...1 2453 204 2453 204
TXR/L 0521.00.2 | 2,29 0,1 5° R/L207.../780...2 2453 206 2453 206
TXR/L 0526.00.2 | 2,79 01 5 R/L207.../780...2 2497 208 2497 208

— v, strana 102

Hlbka zapichu
PIny materidl Rurka
D =50 mm: hribka steny B = cca 5 mm
max. 10 mm D <50 mm: hribka steny B = cca 4 mm
Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 66-70
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CERATIZIT \ Performance

Systém TX

Zapichovacia dosticka TX pre poistne kruzky
A pre poistné drazky podla DIN 471/ 472

CWX500

1010.035
E RE o A7
= 7N
O / \
= sl 74l \ Q .
\~ L — ) — S2 H13 (DIN 472)
IK 13.0+0.06 S2 H13 (DIN 471)
neutralny
Y6
Oznacenie CW 05| RE | RA Pre drziak Artikel ¢.
S 002 73300 ...
mm mm | mm mm EUR

TX N 0050.00.1 050 | 057 | 01 | 1 |0,07 R/L.. 1 16,75 204
TX N 0060.00.1 0,60 | 067 | 001 | 1 |0,07 R/L..1 16,75 206
TX N 0070.00.1 070 | 0,77 | 01 | 1 [0,08 R/L.. 1 16,75 208
TX N 0080.00.1 0,80 | 087 | 001 | 1 |0,08 R/L.. 1 16,75 210
TX N 0090.00.1 090 | 097 | 01| 1 |0,08 R/L.. 1 16,75 212
TX N 0100.00.1 1,00 | 1,07 | 01 | 1 |0,09 R/L.. 1 16,75 214
TX N 0110.00.1 110 | 1,24 | 01 | 3 |05 R/L.. 1 16,75 216
TX N 0130.00.1 1,30 | 1,44 | 01 | 3 |05 R/L..1 16,75 218
TX N 0160.00.1 160 | 1,74 | 01 | 3 |0,20 R/L..1 16,75 220
TX N 0185.00.1 1,85 | 1,99 | 01 | 3 |0,20 R/L..1 16,75 222
TX N 0215.00.2 215 | 229 | 01| 3 |0,20 R/L...2 16,75 224
TX N 0265.00.2 265 | 279 | 01| 3 |0,20 R/L...2 16,75 226
TX N 0315.00.3 315 | 329 | 01| 3 |0,20 R/L...3 17,62 228
TX N 0415.00.4 415 | 429 | 01 | 3 10,20 R/L.. 4 17,72 230
TX N 0515.00.4 515 | 529 | 01 | 3 ]0,20 R/L.. .4 18,26 232

— v, strana 102

Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 70 — 66-69
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CERATIZIT \ Performance

Systém TX
/4 . /4 . . Vv ) v . /4 .
Radiusova zapichovacia dosticka TX pre odlahcovacie zapichy
A plny polomer, pre Sirku zapichu od 0,5-5,0 mm
10&0.035
CRE R7 CWX500
r J
; ’ |
(O
PDPT _O )
70
I |
IK 13'210.06
neutralny
Y6
Oznacenie CRE [CW /005 |PDPT Pre drZiak Artikel ¢.
73304 ...
mm| mm | mm EUR
TXN0002.051 |025| 05 0,20 R/L...1 23,14 212
TXN 0005101 (050 1,0 |0,35 R/L.. 1 23,14 214
TX N 0006.12.1 060 12 |040 R/L..1 23,14 216
TX N 0008.16.1 080 16 |0,55 R/L...1 23,14 218
TXNO0010.20.2 |1,00f 2,0 |0,70 R/L...2 25,62 204
TXNO0012.25.2 |125| 25 |0,85 R/L...2 26,81 220
TXNO0015.30.3 |1,50| 3,0 |1,00 R/L...3 27,35 206
TXNO0020.40.4 (200 40 |1,20 R/L...4 27,13 208
TXNO0025.50.4 |250| 50 |1,50 R/L...4 27,56 210
— v, strana 102
Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 70 - 66-69
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CERATIZIT \ Performance

Systém TX
Zapichovacia dosticka TX pre jemné sustruzenie a kopirovanie
CWX500
0.035
<
c, RE CDX
= Hﬂk/ ~
o] / N S|
< 79/ \¢ Q Y R7
o RE T
IK 13.2i°-°6‘
neutralny
Y6
Oznacenie CW.o03| RE | RA Pre drZiak Artikel ¢.
73 303 ...
mm mm EUR
TX N 0150.02.1 1,5 0,2 3 |R/L207.../738.../660...1 20,75 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 3 |R/L207.../738.../660...1 20,75 206
TX N 0200.04.1 2,0 0,4 3 |R/L207.../738.../660...1 21,52 208
TX N 0300.06.2 3,0 0,6 3 |R/L207.../738.../660...2 21,83 212
TX N 0300.08.2 3,0 0,8 3 |R/L207.../738.../660...2 21,83 214
TX N 0300.02.2 3,0 0,2 3 |R/L207.../738.../660...2 21,62 210
TX N 0400.02.3 4,0 0,2 3 |R/L207.../738.../660...3 22,06 216
TX N 0400.12.3 40 1,2 3 |R/L207.../738.../660...3 22,06 220
TX N 0400.08.3 4,0 0,8 3 |R/L207.../738.../660...3 22,06 218
— v, strana 102
Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 70 — 66-68
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém TX
Zapichovacia dosticka TX na axialne zapichovanie
4 do hibky zépichu 3,5 mm
A §irka zapichu 1,5-5,0 mm
A (@ drazky, vonkajSie D= 20 mm
RE CWX500 CWX500
SN
< B = I
RE
—Daxn
IK 13.2°
Obrézky zobrazuiju pravé prevedenie lavy pravy
Y6 Y6
Oznacenie cw DAXN | RE Pre drziak Artikel ¢. Artikel ¢.
b a 73 306 ... 73305...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR

TXR/L 2015.2.2 1,5 27 102 20 0,2 R/L207 ...2 2443 204 2443 204
TX R/L 3020.2.2 2,0 27 |02 30 0,2 R/L207 ...2 2443 206 2443 206
TX R/L 3030.2.3 3,0 37 |02 30 0,2 R/L207 ...3 24,64 208 24,64 208
TX R/L 3040.2.4 4,0 43 |02 30 0,2 R/L207...4 2497 210 2497 210
TX R/L 3050.2.4 50 53 |02 30 0,2 R/L207 ...4 25,07 212 25,07 212

Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie

— v, strana 102

'

- 66
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

MonoClamp - Radialny/axialny zapichovaci drziak TX 0° do hibky zapichu 6 mm

A preradidlne a axidlne zapichovanie
A §jrka zdpichu 0,5-6,3 mm

eHo

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

favy pravy
Y6 Y6
Oznacenie H B..o: | OAL CDX |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
I, dosticky 73501 ... 73500...
mm mm mm | mm | mm EUR EUR
R/L 207.1212.1 12 12 100 24 4 TXR/N/L..1 104,80 112 104,80 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXR/N/L..1 93,42 116 93,42 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXR/N/L..1 72,45 120 72,45 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXR/N/L..1 76,02 125 76,02 125
R/L 207.3232.1 32 32 170 4 TXR/N/L..1 88,71 132 88,71 132
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXR/N/L...2 104,80 212 104,80 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXR/N/L...2 93,42 216 93,42 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXR/N/L...2 72,45 220 72,45 220
R/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXR/N/L...2 76,02 225 76,02 225
R/L 207.3232.2 32 32 170 6 TXR/N/L...2 88,71 232 88,71 232
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXR/N/L..3 104,80 312 104,80 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXR/N/L..3 93,42 316 93,42 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXR/N/L..3 72,45 320 72,45 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXR/N/L..3 76,02 325 76,02 325
R/L 207.3232.3 32 32 170 6 TXR/N/L..3 88,71 332 88,71 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXR/N/L..4 93,42 416 93,42 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXR/N/L...4 72,45 420 72,45 420
R/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXR/N/L..4 76,02 425 76,02 425
R/L 207.3232.4 32 32 170 6 TXR/N/L...4 88,71 432 88,71 432
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
| _, L el =
Inbus kli¢ Pravd Upinka Lavd tpinka Upinacia skrutka Vodiaci kolik
Nahradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €.
70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L .1 SWo03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L .1 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SWo3 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo3 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L .4 SW03 2,45 176 23,28 026 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L ...4 SWo3 2,45 176 23,28 022 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
- 61-65
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

MonoClamp - Radialny zapichovaci drziak TX 0° do hibky zapichu 8 mm

A pre radidlne zapichovanie a upichovanie
A §jfka zapichu 1,9-6,3 mm

VY ¥
o SS I
!
I,
OAL
cDX
Sg_T
o
v

Obrézky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
Y6 Y6
Oznacenie H B..o1 | OAL CDX |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
I, dosticky 73503 ... 73502 ...
mm mm | mm|mm| mm EUR EUR
R/L 780.2020.2 20 20 [ 125 | 24 8 TXR/N/L...2 77,48 120 77,48 120
R/L 780.2525.2 25 25 | 150 8 TXR/N/L...2 81,36 125 81,36 125
R/L 780.3232.2 32 32 | 170 8 TXR/N/L...2 97,20 132 97,20 132
R/L 780.2020.3 20 20 [ 125 | 24 8 TXR/N/L..3 77,48 220 77,48 220
R/L 780.2525.3 25 25 | 150 8 TXR/N/L..3 81,36 225 81,36 225
R/L 780.3232.3 32 32 | 170 8 TXR/N/L..3 97,20 232 97,20 232
R/L 780.2020.4 20 20 [ 125 | 24 8 TXR/N/L .4 77,48 320 77,48 320
R/L 780.2525.4 25 25 | 150 8 TXR/N/L .4 81,36 325 81,36 325
R/L 780.3232.4 32 32 | 170 8 TXR/N/L .4 97,20 332 97,20 332
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
Inbus klu¢ Prava upinka Lava ipinka Upinacia skrutka Vodiaci kolik
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 4,30 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 4,30 028 @4x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo03 2,45 176 2097 024 M6x20 4,30 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L..4 SW03 2,45 176 23,28 026 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L .4 SWo03 2,45 176 23,28 022 M6x20 430 028 @4x18 0,39 030
- 61-63
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

MonoClamp - Radialny zapichovaci drziak TX 90° do hibky zapichu 6 mm

A pre radidlne zapichovanie a upichovanie
A §jrka zdpichu 0,5-6,3 mm

|_1
«H»

FWF»
l« B>

OAL

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

favy pravy
Y6 Y6
Oznacenie H B..os |OAL| LH |WF..0| CDX |Prezapichovacie Artikel €. Artikel ¢.
dosticky 73505 ... 73504 ...
mm mm |[mm | mm| mm mm EUR EUR
R/L 738.2020.1 20 20 150 | 20 27 4 TXR/N/L..1 90,28 120 90,28 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXR/N/L..1 93,42 125 93,42 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 | 20 27 6 TXR/N/L...2 90,28 220 90,28 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXR/N/L...2 93,42 225 93,42 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 | 20 27 6 TXR/N/L..3 90,28 320 90,28 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXR/N/L..3 93,42 325 93,42 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 | 20 27 6 TXR/N/L...4 90,28 420 90,28 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXR/N/L...4 93,42 425 93,42 425
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
[ R, a8 Vo b —
Inbus klt¢ Prava Upinka LLava tpinka Upinacia skrutka Vodiaci kolik
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €. Artikel €.
70950.. 73950.. 73950... 73950... 73950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L..1 SWo3 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L..1 SWo3 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SWo3 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo3 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo3 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SWo3 2,45 176 23,28 026 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L ...4 SWo3 2,45 176 23,28 022 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
- 62-64
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

MonoClamp - Zapichovaci drziak TX 45°

A pre odlahcovacie zapichy
A §jfka zapichu 1,9-6,3 mm

e— LH

X /4

OAL

B
<WFJ

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

favy pravy
Y6 Y6
Oznacenie H B..o1 | OAL | LH |Prezapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 73507 ... 73506 ...
mm mm | mm | mm EUR EUR
R/L 618.2020.2 20 20 125 | 30 | TXR/N/L...2 104,80 120 104,80 120
R/L 618.2525.2 25 25 150 TXR/N/L...2 109,10 125 109,10 125
R/L 618.3232.2 32 32 170 TXR/N/L...2 122,70 132 122,70 132
R/L 618.2020.3 20 20 125 | 30 | TXR/N/L..3 104,80 220 104,80 220
R/L 618.2525.3 25 25 150 TXR/N/L...3 109,10 225 109,10 225
R/L 618.3232.3 32 32 170 TXR/N/L...3 122,70 232 122,70 232
R/L 618.2020.4 20 20 125 | 30 | TXR/N/L...4 104,80 320 104,80 320
R/L 618.2525.4 25 25 150 TXR/N/L...4 109,10 325 109,10 325
R/L 618.3232.4 32 32 170 TXR/N/L ...4 122,70 332 122,70 332
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
Inbus kli¢ Prava Upinka LLava tpinka Upinacia skrutka Vodiaci kolik
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €. Artikel €.
70950.. 73950.. 73950... 73950... 73950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 30,41 001 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 30,41 005 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SW03 2,45 176 30,41 001 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...3 SWo3 2,45 176 30,41 005 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SW03 2,45 176 30,41 007 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SW03 2,45 176 30,41 002 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
- 62+63
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

MonoClamp - Radialny vnutorny drziak TX

A naradidlne vnutorné zapichovanie
A §jrka zdpichu 0,5-6,3 mm

OAL

5
ol b oo ===
= DCONMS

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

favy pravy
Y6 Y6
Oznacenie DCONMS ; IDMIN| OAL | LH | CDX |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 73511 ... 73510...
mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
R/L 660.0025.1 25 46 (170 | 20 | 2 | TXR/N/L..1 123,70 125 123,70 125
R/L 660.0032.1 32 46 | 200 | 20 | 2 | TXR/N/L..1 152,10 132 152,10 132
R/L 660.0040.1 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..1 153,10 140 153,10 140
R/L 660.0025.2 25 46 (170 | 20 | 2 | TXR/N/L..2 123,70 225 123,70 225
R/L 660.0032.2 32 46 | 200 | 20 | 2 | TXR/N/L..2 152,10 232 152,10 232
R/L 660.0040.2 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..2 153,10 240 153,10 240
R/L 660.0025.3 25 46 (170 | 20 | 2 | TXR/N/L..3 123,70 325 123,70 325
R/L 660.0032.3 32 46 | 200 | 20 | 2 | TXR/N/L..3 152,10 332 152,10 332
R/L 660.0040.3 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..3 153,10 340 153,10 340
R/L 660.0025.4 25 46 | 170 | 20 | 2 | TXR/N/L..4 123,70 425 123,70 425
R/L 660.0032.4 32 46 | 200 | 20 | 2 | TXR/N/L..4 152,10 432 152,10 432
R/L 660.0040.4 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..4 153,10 440 153,10 440
@ diery,, v mm 46 50 60 80 100 Pre zapichovacie dosticky
2 3 4 4,5 5 TXR/N/L..1
2 3 4 45 5 TXR/N/L .2
Thax, VMM
2 3 4 45 5 TXR/N/L..3
2 3 4 45 5 TXR/N/L..4
Y6 2A/28 Y6
.-_—,j . { -
Upinaci prvok Inbus klu¢ Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel €.
73950 ... 70950 ... 73950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR EUR
TXR/N/L .1 2590 011 SW03 2,45 176 M6x30 4,30 009
TXR/N/L...2 2590 011 SW03 2,45 176 M6x30 4,30 009
TXR/N/L..3 2590 011 Swo03 2,45 176 M6x30 4,30 009
TXR/N/L .4 2590 011 SW03 2,45 176 M6x30 4,30 009
- 62-64
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CERATIZIT \ Performance Systém LX

Zapichovacie dosticky LX
A §irka zapichu8a 10 mm

A axidlne zapichovanie od @ 500 mm
A ynutorné zapichovanie a sustruzenie od @ 200 mm

i -M2 -M2 -M2
B % BHH CTCP325 CTCP335 CTP1340

)

-M2 -M2 -M2
F M R HCR1325 HCR1335 CCN1340
e e : 0’15"‘ INSL DRAGONSKIN Jl DRAGONSKIN
[©[<[=] [ofe]=] [ofe]<]
P
1A/15 1A/15 1A/15
Oznacenie INSL |CW .05 |RE ./.01| PDPT| Pre drziak Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
70 337 ... 70 337 ... 70 337 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 08 | 5 | E32N.-LX 18,79 928 18,79 578 18,79 682
LXE 10.00N0.80-M2 | 19 10 08 | 5 | E32N.-LX 25,05 932 25,05 582 25,05 678
Ocel ) ) °
Nehrdzavejtca ocel ¢) o )
Liatina ° ) )
Nezelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel o
— v, strana 101
— QOdporucané pouZitie na strane 108
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
- 73 - 73 - 74
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém LX
Radiusova zapichovacia dosticka LX
A §irka zdpichu 8 mm
A axidlne zapichovanie od @ 500 mm
A ynutorné zapichovanie a sustruzenie od @ 200 mm
=3 35 -M3 -M3 -M3
B % D CTCP325| |CTCP335 | CTP1340
1)
-M3 -M3 -M3
F M R HCR1325 HCR1335 CCN1340
[olcl<] [ole]2] [ofe]=]
6°
1A/15 1A/15 1A/15
Oznacenie INSL |CW ,.q0s| CRE |PDPT| Predrziak Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
70337 ... 70 337 ... 70 337 ...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR
LXR 4.00N-M3 [19] 8 | 4 [ 5 | E32N.-LX 20,03 908 20,03 518 20,03 618
Ocel ° ° )
Nehrdzavejuca ocel o o )
Liatina ° ° °
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdornd zliatina °
Kalena ocel o
— v strana 101
— Odporucané pouZitie na strane 108
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 73 - 73 - 74
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CERATIZIT \ Performance

Systém LX

ModularClamp MSS - Axialny a radialny zapichovaci modul LX

A §irka zapichu8a 10 mm

A axidlne zapichovanie od @ 500 mm

A ynutorné zapichovanie a sustruzenie od @ 200 mm

Trnax
h—=—

W

e— LF —»

(B2 Oy
i ' ::

(TR
=
% I Ter T
neutralny
2C/71
Oznacenie cw WF LF HF H Pre zapichovacie Artikel ¢.
T max. 1 T max. 2 T max. 3 doétléky 70 835 LLL]
mm mm | mm | mm | mm mm mm mm EUR
E32 N 25-LX 8/10 | 34 27 32 44 25 19 14 LX.. 95,84 032
E32 N 32-LX 8/10 | 34 37 32 44 32 26 21 LX.. 95,84 132
E32 N 45-LX 8/10 | 34 47 32 44 45 39 34 LX.. 95,84 232
Radidlne zapichovanie Axidlne zapichovanie D,,,>500mm  Vnitorné zapichovanie D,;,>200 mm
) Tmax2 | (/ 7
T £ L:I:ﬂl )| £
N ) B T B
£
_ J —
v
Y7 2A/28
g 3 —
Klac D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
LX.. T20 9,95 114 M4x18 476 204
— 71+72 - 93-95
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém LX

MonoClamp - Planzety LX

Obsah dodavky:
planzeta vr. upinacej skrutky a klica

2A/25
Oznacenie H B | OAL | CW | CDX |Pre zapichovacie Artikel €.
dosticky 70833 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR
XLCEN 4608-LX | 46 | 6,8 | 250 |8/10] 80 | LX.. 251,30 108
Y7 2A/28
B —
Kra¢ D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
LX.. T20 9,95 114 M4x18 476 204
- 71+72 - 98+99  — kapitola 16
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém AX
Zapichovaci desticka AX
A velmi dobrd kontrola triesky
A DAXN odpovedd velkému priemeru zdpicha
-F50
F M R CTP1340
e & T2
+0,13mm INSL CCN1340
RRE=T=— SEel=
~
g = © BOE
3 S2
o/ RE t I
Z
(@]
o} RE
Q
1C/72
Oznacenie IH | INSL |CW . q02|RE ./.005| CDX | DAXN Pre drZiak Artikel €.
70327 ...
mm | mm mm | mm | mm EUR
AX 05 E3.00 N 0.30 N 24 3 0,3 5 10 | E.R/L..-AX05 27,49 005
AX 10 E3.00 N 0.30 N 34 3 03 | 10 | 20 | E.R/L.-AX10 28,51 010
AX 15E3.00 N 0.30 N 44 3 03 | 15 | 30 | E.R/L.-AX15 29,98 015
Ocel °
Nehrdzavejica ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel
-V, strana 101
— Odporucané pouzitie na strane 109
Vnitorné obrdbanie Vonkajsie obrdbanie
— 76 - 77 — 78
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém AX

ModularClamp MSS - Axialne zapichovacie moduly AX

A pre axialne zapichovanie a sustruzenie

CDX
[+ ==90g
w ;
|3 o ¥
B 0
— LF
z| £
5% @
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie HF | CW | WF | LF | H |DAXN| CDX |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel €.
dosticky 70 827 ... 70828 ...
mm | mm | mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
E16 R/L05-AX05 | 16 | 3 | 25 |24,0|20,5| 10 5 AX05 94,37 016 94,37 016
E20 R/L 05-AX05 | 20 | 3 | 31 |28,0|250| 10 5 AX05 94,37 020 94,37 020
E25R/L05-AX05 | 25 | 3 | 46 | 275|300 10 5 AX05 95,42 025 95,42 025
E20 R/L10-AX10 | 20 | 3 | 3,1 |33,0/250| 20 10 AX10 94,37 120 94,37 120
E25R/L10-AX10 | 25 | 3 | 46 [325|30,0| 20 10 AX10 95,42 125 95,42 125
E20R/L15-AX15 | 20 | 3 | 3,1 | 44,0250 30 15 AX15 94,37 220 94,37 220
E25R/L15-AX15 | 25 | 3 | 4,6 |43,5/30,0| 30 15 AX15 95,42 225 95,42 225
Y7 2A/28
= q
Krue D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel €.
80950 ... 70950 ...
pre artikel €. EUR EUR
70827016 /70828016 T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 441
70827 020/ 70 828 020 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70827 025/ 70 828 025 T20 9,95 114 M5x18 572 404
70827120/ 70 828 120 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70827125/ 70828 125 T20 995 114 M5x18 572 404
70827 220/ 70 828 220 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70827 225/ 70 828 225 T20 995 114 M5x18 572 404
- 75 - 93-95 - kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém AX

MonoClamp - DrZiak pre axidlne zapichovanie AX 0° s hibkou zapichu do 15 mm

.CDX
|
P ' ©
OAL &/\J
NS=>
JE Jﬂ /B E
| I
L /
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
[EM 2c/71  [EW 2c/71
Oznacenie H B |OAL| LH |OAH | CDX | CW | WF | DAXN | Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 70823 ... 70824 ...
mm | mm|mm | mm|mm|mm|mm| mm| mm EUR EUR
E20 R/L 0005-2020-AX05 | 20 | 20 | 140 | 28 | 25 | 5 3 187 10 AX05 132,10 02000 132,10 02000
E20 R/L 0010-2020-AX 10 | 20 | 20 | 140 | 38 | 25 | 10 | 3 |18,;7| 20 AX10 132,10 12000 132,10 12000
E20 R/L 0015-2020-AX15 | 20 | 20 | 140 | 49 | 25 | 15 | 3 |18,;7| 30 AX15 132,10 22000 132,10 22000
E25 R/L 0005-2525-AX05 | 25 | 25 | 160 | 28 | 30 | 5 3 1237] 10 AX05 141,50 02500 141,50 02500
E25 R/L 0010-2525-AX 10 | 25 | 25 | 160 | 38 | 30 | 10 | 3 |23,7| 20 AX10 141,50 12500 141,50 12500
E25 R/L 0015-2525-AX15 | 25 | 25 | 160 | 49 | 30 | 15 | 3 |23,7| 30 AX15 141,50 22500 141,50 22500
Y7 2A/28
= ﬂ
Krac D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
7082402000/ 70 823 02000 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082412000/ 70 823 12000 T20 7,52 106 Mb5x18 572 404
7082422000/ 70 823 22000 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082402500/ 70 823 02500 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082412500/ 70 823 12500 T20 7,52 106 M5x18 572 404
70824 22500/ 70 823 22500 T20 7,52 106 M5x18 572 404
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém AX

MonoClamp - DrZiak pre axidlne zapichovanie AX 90° s hibkou zapichu do 15 mm

z / 1
T T
oA ¥
= 1 ©
@
v
£ oAy
£ 3 ‘
[$) & 7
Ccw
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
[EW 2c/71 [EW 2c/71
Oznacenie H B WF | OAH | OAL | LH | CDX |[DAXN| CW Artikel €. Artikel ¢.
70825 ... 70826 ...
mm|mm| mm |mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L 9005-2020-AX 05 20 (20 | 28 |25 |110| 12 | 5 10 3 132,10 02000 132,10 02000
E20 R/L 9010-2020-AX 10 20 | 20 | 38 |25 (110 13 | 10 | 20 | 3 132,10 12000 132,10 12000
E20 R/L 9015-2020-AX 15 20 | 20 | 49 | 25 (110 | 13 | 15 | 30 3 132,10 22000 132,10 22000
E25 R/L 9005-2525-AX 05 25 | 25| 33 |30 (140 12 | 5 10 3 141,50 02500 141,50 02500
E25 R/L 9010-2525-AX 10 25 | 25| 43 |30 (110 13 | 10 | 20 | 3 141,50 12500 141,50 12500
E25 R/L 9015-2525-AX 15 25 (25| 49 |30 (140 | 13 | 15| 30 | 3 141,50 22500 141,50 22500
Y7 2A/28
= q
Krue D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
pre artikel €. EUR EUR
7082522000/ 70 826 22000 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082512000/ 70 826 12000 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082502000 / 70 826 02000 T15 7,05 105 M4x14 8,58 403
70825 22500/ 70 826 22500 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082512500/ 70 826 12500 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082502500 / 70 826 02500 T15 7,05 105 M4x14 8,58 403
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CERATIZIT \ Performance

Systém TC
14 . r v [ 4 r . [ &4 14 . o
Zavitorezné dosticky TC pIny profil - Vonkajsi zavit 60
-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
+0,02 mm INSL -ALP
F M R € DPX1520 DPX1535 CWK26
e &
x -~
B pPoer . lole] ]
=Y a
"
a
o
1C/84 1C/84 1C/84
Oznacenie Velkost | TP | INSL | PDPT | PDX | CRE Pre drZiak Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
70 357 ... 70 357 ... 70 357 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-1E0.51SO (TC16-1..| 0,50 | 16 | 0,32 | 1,05 | 0,06 | E.R/LTC16-1 21,80 010 21,80 110 17,60 610
TC16-1E0.751SO (TC16-1...| 0,75 | 16 | 0,48 | 1,05 | 0,09 | E.R/LTC16-1 21,80 012 21,80 112 17,60 612
TC16-1E1.01SO (TC16-1..| 100 | 16 | 0,64 | 1,05 | 012 | E.R/LTC16-1 21,80 014 21,80 114 17,60 614
TC16-1E1.251SO(TC16-1...| 1,25 | 16 | 0,80 | 1,05 | 0,15 | E..R/LTC16-1 21,80 016 21,80 116 17,60 616
TC16-1E1.51S0 |TC16-1...| 1,50 16 095 | 1,05 | 0,18 E..R/LTC 16-1 21,80 018 21,80 118 17,60 618
TC16-2E1.751S0 |TC16-2...| 1,75 16 1,10 | 2,15 | 0,22 | E.R/L/NTC16-2 21,80 030 21,80 130 17,60 630
TC16-2E2.01SO [TC16-2..| 200 | 16 | 1,26 | 215 | 0,25 | E..R/L/NTC16-2 21,80 032 21,80 132 17,60 632
TC16-2E2.51SO [TC162..| 250 | 16 | 1,58 | 215 | 0,32 | E.R/L/NTC16-2 21,80 034 21,80 134 17,60 634
TC16-2E3.01SO [TC16-2..| 3,00 | 16 | 1,89 | 215 | 0,38 | E.R/L/NTC16-2 21,80 036 21,80 136 17,60 636
TC16-3E3.51SO [TC16-3..| 350 | 16 | 2,21 | 3,10 | 0,44 E25NTC 16-3 21,80 050 21,80 150
TC16-3E4.01SO [TC16-3...| 4,00 16 2,53 | 3,10 | 0,50 E25NTC 16-3 21,80 052 21,80 152
TC16-3E5.01SO [TC16-3..| 500 | 16 | 3,16 | 3,10 | 0,63 E25NTC 16-3 21,80 056 21,80 156
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy o) e) )
Ziaruvzdorn4 zliatina ¢) )
Kalend ocel
— v, strana 101
— Odporucané pouzitie na strane 110
Vndtorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém TC
14 . r v [ 4 r . 4 r r . o
Zavitorezné dosticky TC pIny profil - Vnutorny zavit 60
-27P
CTPP535 CTPP520 H216T
+0,02 mm INSL -ALP
F M R € DPX1535 DPX1520 CWK26
60°
e & % DDRAGONSKIN
B pPoer Oy [o[c[=] [ofe]x]
o HAN| |
] i 8
— - , i =
o\ ltp I1p !
% TP TP
a
o
10/84 10/84 10/84
Oznacenie Velkost | TP | INSL | PDPT | PDX | CRE Pre drZiak Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
70 358 ... 70358 ... 70358 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-111.01SO TC16-1..| 1,00 16 | 0,59 | 1,05 | 0,06 | I32R/LTC 16-1 21,80 114 21,80 014 17,60 614
TC16-111.251SO |TC16-1..| 1,25 16 | 0,74 | 1,05 | 0,07 | I32R/LTC 16-1 21,80 016
TC16-111.51S0 TC16-1..| 1,50 16 | 0,89 | 1,05 | 0,09 | I32R/LTC 16-1 21,80 118 21,80 018 17,60 618
TC16-211.751SO |TC16-2...| 1,75 16 1,02 | 215 | 011 132 R/LTC 16-2 21,80 030
TC 16-212.01SO TC16-2..| 2,00 | 16 1,17 | 215 | 0,13 | I132R/LTC16-2 21,80 132 21,80 032 17,60 632
TC16-213.01S0O TC16-2...| 3,00 16 1,76 | 215 | 0,19 132 R/LTC 16-2 21,80 136 21,80 036 17,60 636
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy (e} [e} )
Ziaruvzdorn4 zliatina ° o

Kalend ocel

Vndtorné obrabanie

Vonkajsie obrabanie

— v strana 101

— Odporucané pouzitie na strane 110

'
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém TC
14 . r v [ 4 el v r . o
Zavitorezné dosticky TC ciastocny profil 60
-27P
CTPP535 CTPP520 H216T
£002mm f— jng -ALP
F M R D) z il [ DPX1535 DPX1520 CWK26
,9 600 [}
e & N | _ _
= | | ~
a PDPT ‘ ‘ oL N ‘ ] ‘O‘
e T )1 =1 ¢ I E
o s = e e
| il ¢ RsAA
% ‘
a
o
1C/84 1C/84 1C/84
Oznacenie Velkost P INSL | PDPT | PDX | CRE Pre drZiak Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
70 355 ... 70 355 ... 70 355 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC 16-1 EI A 60 TC16-1..| 0,5-1,5 | 16 | 1,27 | 1,05 | 0,03 | E/I.R/LTC16-1 21,80 110 21,80 010 17,60 610
TC16-2EIG60 |TC16-2..| 1,75-3,0| 16 | 2,49 | 2,15 | 0,11 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 130 21,80 030 17,60 630
TC16-2EIAG60 [TC16-2..| 0,5-3,0 | 16 | 2,57 | 2,15 | 0,03 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 132 21,80 032 17,60 632
TC 16-3 EIN 60 TC16-3..| 35-50 | 16 | 411 | 3,10 | 0,22 | E/I.NTC16-3 21,80 150 21,80 050 17,60 650
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina o °
Nezelezné kovy (e} (e} )
Ziaruvzdornd zliatina ° o
Kalend ocel
— v strana 101
— Odporucané pouzitie na strane 110
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
— 86 - 87 — 84 — 85
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém TC
14 . r v [ 4 r . o
Zavitorezné dosticky TC piny profil 55
-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
+0,02 mm INSL -ALP
€ > L —— DPX1520 DPX1535 CWK26
] } [ DRAGONSKIN
= [ i
S COHE
> I (A ! NN
T C s ek
sSso PPl & ol el 2
5
o
1C/84 1C/84 1C/84
Oznacenie Velkost | TPl | INSL | PDPT | PDX | CRE Pre drZiak Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
70 359 ... 70 359 ... 70 359 ...
1/ | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-1EI28W |TC16-1..| 28 16 | 0,60 | 1,05 | 0,12 | E/I.R/LTC16-1 21,80 010 21,80 110
TC16-1EI20W |TC16-1..| 20 16 | 0,84 | 1,05 | 0,17 | E/I.R/LTC16-1 21,80 016
TC16-1EI19W TC16-1..| 19 16 | 0,88 | 1,05 | 0,17 | E/I.R/LTC16-1 21,80 018 21,80 118 17,60 618
TC16-1EI16 W TC16-1..| 16 16 | 1,05 | 1,05 | 0,21 | E/I.R/LTC16-1 21,80 022
TC16-2EI14W |TC16-2..| 14 16 | 1,20 | 215 | 0,23 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 030 21,80 130 17,60 630
TC16-2EI12W TC16-2...| 12 16 1,40 | 215 | 0,27 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 132
TC16-2EI11W |TC16-2..| 11 16 | 1,53 | 215 | 0,30 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 034 21,80 134 17,60 634
Ocel ) °
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina ) )
Nezelezné kovy (e} o )
Ziaruvzdorn4 zliatina o °

Kalend ocel

Vndtorné obrabanie

Vonkajsie obrabanie

-y strana 101

— Odporucané pouzitie na strane 110

' Bl
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém TC

Zavitorezné dosticky TC Giastocny profil 55°

CTPP535 CTPP520

+0,02 mm INSL
R ), - I DPX1535 DPX1520
o | [
= \ 1 =
B pPoer loe]=] [e]c]x
- | | NN '
Syl P & Fm | e
-2 i e P '
- S B '
5
o
1C/84 1C/84
Oznacenie Velkost | TPl | INSL | PDPT | PDX | CRE Pre drZiak Artikel ¢. Artikel ¢.
70 356 ... 70 356 ...
1/ | mm | mm | mm | mm EUR EUR
TC 16-1 EI A 55 TC16-1..|28-16| 16 | 1,39 | 1,05 | 0,12 | E/I.R/LTC16-1 21,80 110 21,80 010
TC16-2EIAG55 |TC16-2..|28-8| 16 | 2,91 | 215 | 0,12 [E/I.R/L/NTC16-2 21,80 132 21,80 032
TC 16-2 EI G 55 TC16-2..| 14-8 | 16 | 2,78 | 215 | 0,23 |E/I..R/L/NTC16-2 21,80 130 21,80 030
TC 16-3 EIN 55 TC16-3..| 7-5 | 16 | 4,34 | 310 | 0,46 | E/L.NTC16-3 21,80 150 21,80 050
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel ) )
Liatina [}
Nezelezné kovy (e} o
Ziaruvzdorn4 zliatina ° o
Kalend ocel
— v strana 101
— Odporucané pouzitie na strane 110
Vndtorné obrdbanie Vonkajsie obrabanie
— 86 - 87 - 84 - 85
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CERATIZIT \ Performance

Systém TC
ModularClamp MSS - Zavitovy modul TC pre vonkajsi zavit
CDX
Rosatd
05—
T LIL © © J
v 5 (e—
A LF
w
;i?ﬂ:l:m:l
lavy neutralny pravy
20/82 20/82 20/82
Oznacenie TP TPl | WF HF LF H | CODX | CDX Pre Artikel €. Artikel €. Artikel €.
zapichovacie 70872 ... 70872 ... 70872 ...
mm 1/" | mm | mm | mm | mm | mm | mm dosticky EUR EUR EUR
E20R/LTC16-1 | 0,5-15 |28-16| 3,45 13 20 24 60 8 TC16-1 ... 85,88 120 85,88 020
E20 N TC 16-2 1,75-3,0| 14-8 | 2,20 | 13 20 24 12 TC16-2... 85,88 220
E25R/LTC16-1 | 0,5-1,5 |28-16| 5,20 13 25 30 75 8 TC16-1 ... 86,51 125 86,51 025
E25R/LTC16-2 | 1,75-3,0| 14-8 | 410 13 25 30 75 10 TC16-2... 86,51 325 86,51 225
E25N TC 16-3 35-50 | 7-5 | 3,10 13 25 30 12 TC16-3... 86,51 425

4

- 79-83 - 93-95
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CERATIZIT \ Performance

Systém TC

MonoClamp - Monolitné nastroje TC - Rezanie vonkajSich zavitov

CDX
oot
=t —
<
R 5 ]
OAL

Lo

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
2C/83 2C/83
Oznacenie TP | TPI H B | OAL | LH | OAH | WF | CODX Pre Artikel ¢. Artikel ¢.
zapichovacie 70883 ... 70 882...
mm |1/ | mm | mm|mm|mm|mm|mm| mm dosticky EUR EUR
E12R/L00-1212TC16 |0,5-3/28-8] 12 | 12 [ 150 | 20 |145] 11 | 30 | TC16-1/2. 127,40 012 127,40 012
Y7 2A/28
- i
Klac D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel €.
80950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
TC16-1/2.. T15 9,28 113 M4x11 10,34 442
/ ;
4
- 79-83
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CERATIZIT \ Performance

Systém TC
ModularClamp MSS - Zavitovy modul TC pre vnutorny zavit
CDX
!
.}
Qb
lavy neutralny pravy
20/82 20/82 20/82
Oznacenie TP TPI LB | WF H | DMIN | CDX Pre Artikel €. Artikel €. Artikel €.
zapichovacie 70 887 ... 70 887 ... 70 887 ...
mm 1/ | mm | mm | mm | mm | mm doSticky EUR EUR EUR
132 R/L TC 16-1 05-15 |28-16| 6,2 52 | 322 | 40 7 TC16-1 ... 87,34 132 87,34 032
132 R/LTC 16-2 1,75-3,0 |[14-8 | 6,2 41 322 | 40 7 TC16-2... 87,34 332 87,34 232
132N TC 16-3 3,5-5,0 7-5 ] 6,2 31 322 | 40 7 TC16-3... 87,34 432
/ ;
$
- 79-83 - 96
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Systém TC

MonoClamp - Monolitny vnatorny drziak TC - Rezanie vnutornych zavitov

_
_ =
2t 1%
R _ 8
—»«‘« o J
CcwW o e H
LDRED
OAL
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
2C/83 2C/83
Oznacenie WF |DCONMS | H | OAL |LDRED| CDX |DMIN |Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
dosticky 70 857 ... 70 856 ...
mm mm mm|mm| mm | mm | mm EUR EUR
116 R/L 90-2D TC16 14,0 20 18 | 180 | 32 4 120 TC16-1/2.. 138,70 016 138,70 016
120 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 | 200 | 40 5 |25 TC16- 152,80 020 152,80 020
125 R/L 90-2D TC16 22,0 32 30 | 250 | 50 6 | 32 TC16- 172,90 025 172,90 025
Y7 2A/28
= q
Kru¢ D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
70857016 / 70 856 016 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70857 020/ 70 856 020 T20 9,95 114 M5x18 572 404
70857025/ 70 856 025 T25 10,22 115 M6x20 4,23 405
/‘/

o
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiClick

MaxiClick - Zapichovacia dosticka - Hibka zapichu 5 mm

A 5reznych hran

F M R

&

INSL

PSIR

R © &
PSIR

e

@ a
- p max

-F2
CTP1340

2
CCN1340

1C/72
Oznacenie IH | CW | RE |PSIR|INSL CDX | Pre drziak Artikel €.
A max 70 338 ...
mm | mm mm | mm | mm EUR
MC 05-5-1.00 L 07-F2 L 1,0 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L 1,5 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 260
MC 05-5-1.00 N 0.10-F2 N 1,0 01 5921 05| 5 [MCO5R/L 34,80 210
MC 05-5-1.50 N 0.10-F2 N 1,5 01 59,21 1,0 | 5 |MCO5R/L 34,80 220
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R 1,0 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R | 15 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 240
QOcel )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina -
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel
— v, strana 106
Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 91
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Systém MaxiClick

MaxiClick - Zapichovacia dosticka - Hibka zapichu 10 mm

A 4rezné hrany

F M R

&

-F2
CTP1340

2
CCN1340

+ 0,05 mm ‘»CDX
" 119
)
e INSL | %
a_max PSIR CDX
%%EN = L ==
=]
[&]
Re o &
PSIR 3p max
-
1C/72
Oznacenie IH | CW | RE |PSIR |INSL CDX | Pre drziak Artikel €.
A max 70339...
mm | mm mm | mm | mm EUR
MC 10-4-1.50 L 07-F2 L [ 15|01 | 7° |59.2 10 |[MC10R/L 28,64 270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L | 20|01 7° |592 10 |MC10R/L 28,64 280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L 25|01 | 7° |59.2 10 |[MC10R/L 28,64 290
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N | 15| 01 59,21 1,0 | 10 [MC10R/L 28,64 210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N | 20| 01 59,21 1,5 | 10 [MC10R/L 28,64 220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N | 25| 01 59,21 2,0 | 10 [MC10R/L 28,64 230
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R | 1501 7° |592 10 |[MC10R/L 28,64 240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R | 2001 7° |592 10 |[MC10R/L 28,64 250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R | 25|01 7° |592 10 |[MC10R/L 28,64 260
Ocel )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina )
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel
— v, strana 106
Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiClick

MaxiClick - Zapichovacia dosticka - Hibka zapichu 10 mm

A 4rezné hrany

F M R

&

+ 0,05 mm —»

CDX

=g

F3
CTP1340

3
CCN1340

iw
INSL %
/%\ R PSIR L 1 tcox
JE %
O
<
| <
PSIR /
1C/72
Oznacenie IH | CW | RE |PSIR|INSL | CDX | Pre drZiak Artikel €.
70 340 ...
mm | mm mm | mm EUR
MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 15 01 | 12° 59,2 10 |MC10R/L 28,64 270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L | 20|01 ]|12° 592 10 |MC10R/L 28,64 280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L |25|01]12°592| 10 |MC10R/L 28,64 290
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R 15 01 | 12° 59,2 10 |MC10R/L 28,64 240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R |20/ 01]12°|592| 10 [MC10R/L 28,64 250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R |25 01]12°]59,2| 10 |[MC10R/L 28,64 260
QOcel )
Nehrdzavejuca ocel )
Liatina -
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalena ocel
— v, strana 106
Vnitorné obrabanie Vonkajsie obrabanie
- 92
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CERATIZIT \ Performance Systém MaxiClick

MaxiClick - Upinaci drZiak - Hibka zapichu 5 mm

40 [— |5
r =
<
I ﬁﬁﬂ
OAL

L

[T
; *LHﬂ
B I 3
e} R & Il
2 CDX
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie H |OAH| B cw CDX | WF | OAL | LH Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
b, ls dosticky 70873 ... 70873 ...
mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
MC 05 R/L -1010K 10 13 | 10 | 10 [1,00-150| 5 |85 |125| 23 | 27 MC 05 88,61 210 88,61 110
MC 05 R/L -1212K 12 15 | 12 | 12 [1,00-150| 5 |10,5|125 | 23 | 27 MC 05 88,61 212 88,61 112
MC 05 R/L -1616K 16 19 | 16 | 12 [1,00-150| 5 |14,5/125| 23 | 20 MC 05 88,61 216 88,61 116
MC 05 R/L -2020K | 20 23 | 20 | 12 |1,00-150| 5 |188|125| 23 | 20 MC 05 103,00 220 103,00 120
MC 05 R/L -2525M | 25 28 | 25 | 12 |1,00-150| 5 |235|150 | 23 | 21 MC 05 109,70 225 109,70 125
2A/28 2A/28
KIae T Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
70950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
MC 05 T15 6,41 738 M4x11 340 174

— 88
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiClick

MaxiClick - Upinaci drZiak - Hibka zapichu 10 mm

4° ls
I
= I
S 1

o

1N |

OAL

|-§|- «LH*‘
J

o el

i

i

e

3 CDX

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie H |OAH| B cw CDX | WF | OAL | LH Pre zapichovacie Artikel ¢. Artikel ¢.
b, | a Is dosticky 70874 ... 70874 ...
mm | mm | mm | mm| mm mm mm | mm | mm | mm| mm EUR EUR
MC 10 R/L -1010K 10 13 |1 10 | 10 1,50-2,50( 10 | 85 | 125 | 28 MC 10 88,61 210 88,61 110
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 |10 | 10 | 6 [1,50-250| 10 | 85 | 125 | 28 | 27 MC 10 88,61 410 " 88,61 310 "
MC 10 R/L -1212K 12 15 | 12 | 12 1,50-2,50( 10 |10,5| 125 | 28 MC 10 88,61 212 88,61 112
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 | 12 | 12 | 4 |150-250| 10 |105| 125 | 28 | 27 MC 10 88,61 412 M 88,61 312 "
MC 10 R/L -1616K 16 19 | 16 | 12 150-250( 10 |145(125| 28 | 20 MC 10 88,61 216 88,61 116
MC 10 R/L -2020K 20 | 23 | 20 | 12 1,50-2,50( 10 |18,8| 125 | 28 | 20 MC 10 103,00 220 103,00 120
MC 10 R/L -2525M 25 28 | 25 | 12 1,50-2,50| 10 |235]150 | 28 | 21 MC 10 109,70 225 109,70 125
1) -S=zosilnend varianta
2A/28 2A/28
KIae T Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
70950 ... 70950 ...
Pre zapichovacie dosticky EUR EUR
MC 10 T15 6,41 738 M4xi1 3,40 174
- 89+90
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladny drZiak 0°

A
]

I
;

OAH

H=16
z S §§ m 70 850 021
Oy v 70 851 021
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie H B | OAW | OAH WF Pre modul Artikel ¢. Artikel ¢.
ho| 70 851 ... 70 850 ...
mm |mm| mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
E12 R/L 00-1212E 12 12 | 1525 | 145 | 11,75 | 70 | 12 | E12R/L.. 131,20 012 131,20 012
E16 R/L 00-1616G 16 16 | 1925 | 19,5 | 1575 | 90 | 16 | E16R/L... 132,50 016 132,50 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 | 24,25 | 24,0 | 20,15 | 90 | 20 | E20R/L... 133,70 021 » 133,70 021 "
E20 R/L 00-2020J 20 20 | 24,25 | 24,0 | 20,15 | 110 | 20 | E20R/L... 133,70 020 133,70 020
E25 R/L 00-2525L 25 25 | 31,00 | 30,0 | 2550 | 140 | 25 | E25R/L... 136,50 025 136,50 025
E32 R/L 00-3225N 32 25 | 31,00 | 38,0 | 2550 | 160 | 32 | E32R/L... 140,20 032 140,20 032
1) vidrezA-A
Y7 2A/28
KIac D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
70851012 /70850012 T08 7,80 110 M2,5x10 7,09 440
70851016 /70850 016 T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 4M
70851021/ 70850 021 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70851020/ 70850 020 T15 928 113 M4x14 8,58 403
70851025/ 70850 025 T20 995 114 M5x18 572 404
70851032 /70850032 T25 10,22 115 M6x20 4,23 405 1 1
Prehlad modulov
— 4+5

70 Modularny zékladny drziak Clamp s rozhranim HSK-T ndjdete v — kapitole 16.
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladny drZiak 45°

e i
' T
v | L v O

H

: %
b =
[ JEE
e 1, -
le I,
Obrazky zobrazuju pravé prevedenie
lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie H B |OAW | OAH | WF Pre modul Artikel ¢. Artikel ¢.
k| 1 70 853 ... 70852 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
E20 R/L 45-2020J | 20 | 20 |21,5| 24 |145| 110 | 20 | E20R/L... 133,70 020 133,70 020
E25R/L 45-2525L | 25 | 25 |26,0| 30 | 18,0 | 140 | 25 | E25R/L... 136,50 025 136,50 025
70 Pre pravy drziak — pouzite favy modul
Pre lavy drziak — pouZite pravy modul
Y7 2A/28 2A/28
- i B i
Krue D Upinacia skrutka Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €.
80950 ... 70950 ... 70950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR
70853020/ 70852 020 T15 9,28 113 M4x11 10,34 442 M4x14 8,58 403
70853025/ 70852 025 T20 9,95 114 M5x13,5 10,75 513 M5x18 572 404
Prehlad modulov
— 4+5
11194
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladny drZiak 90°

AN 1
v v
LH
OAL
£ 3
[a1]
Z ]_/ '
%, &

Obrazky zobrazuju pravé prevedenie

lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie H B |OAH| WF | OAL | LH | Pre modul Artikel ¢. Artikel ¢.
70 855 ... 70854 ...
mm | mm | mm | mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L90-2020J | 20 | 20 | 24 | 20 | 110 | 20 | E20R/L... 133,70 020 133,70 020
E25R/L90-2525L | 25 | 25 | 30 | 25 | 140 | 28 | E25R/L.. 136,50 025 136,50 025
E32 R/L90-3225N | 32 | 25 | 38 | 32 | 160 | 34 | E32R/L.. 140,20 032 140,20 032
70 Pre pravy drziak — pouzite favy modul
Pre lavy drziak — pouZite pravy modul
Y7 2A/28
KIac D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel €.
80950 ... 70950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
70855020/ 70 854 020 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70855025/ 70 854 025 T20 995 114 M5x18 572 404
70855032 /70854 032 T25 10,22 115 M6x20 423 405
Prehlad modulov
- 4+5
70 Modularny zékladny drziak Clamp s rozhranim HSK-T ndjdete v — kapitole 16.
cuttingtools.ceratizit.com 11195

1



CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Vnutorné drZiaky GX / TC

A synutornym privodom chladiacej kvapaliny

L
0 S—| I ;"” o
(2]
=
P4
o]
o
o

©)

>

[
DCONMS

2,5xD

Obrazky zobrazujd pravé prevedenie lavy pravy
2C/71 2C/71
Oznacenie DCONMS | DF | WF | H | OAL |LDRED| LS | Pre modul Artikel ¢. Artikel ¢.
70 861 ... 70 860 ...
mm mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
116 R/L90-1,5D-N 20 25 | 1,0 32 24 50 | 116R/L 146,40 017 146,40 017
2  120R/L90-1,5D-N 20 25 | 1,0 37 | 30 | 50 | I20R/L 179,40 021 179,40 021
2| 125R/L90-1,5D-N 25 32 | 15 46 | 38 | 56 | 125R/L 205,60 026 205,60 026
Vi | 132R/L90-1,5D-N 32 40 | 2,0 59 | 48 | 60 | I32R/L 265,10 033 » 26510 033
140 R/L 90-1,5 D-N 40 50 | 25 72 | 60 | 70 | I40R/L/N 330,60 041 330,60 041
116 R/L 90-2,5 D-N 20 45 19,0 180 | 40 116 R/L 157,80 117 157,80 117
2 | 120R/L90-2,5D-N 25 6,0 | 24,0200 | 50 120 R/L 191,90 121 191,90 121
o | 125R/L90-2,5D-N 32 70 |31,0| 250 | 63 125R/L 219,60 126 219,60 126
vi | 132 R/L90-2,5D-N 40 95 |38,0|300| 80 132R/L 286,40 133 » 286,40 133 1
140 R/L 90-2,5D-N 50 11,5 48,5| 350 | 100 140R/L/N 364,70 1M1 364,70 1M1
1) s 2 upinacimiplochami
Y7 2A/28
KIac D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢.
80950 ... 70950 ...
Pre modul EUR EUR
116 R/L T08 7,80 110 M2,5x10 7,09 440
120 R/L T10 9,14 112 M3x11 735 444
125R/L T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 441
132 R/L T20 995 114 M4,5x17 8,16 445
140 R/L/N T20 9,95 114 M5x18 572 404
Prehlad modulov
- 6+7

70 Modularny zékladny drziak Clamp s rozhranim HSK-T ndjdete v — kapitole 16.
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Systém SX

Deleny upinaci blok pre planzety DC

Obsah dodavky:
Kompletny upinaci blok, bez planZety

£ f
W ﬁ z
I T @ uny = = (@)
L [@ED) i
LS
OAL—* OAW
2A/25
Oznacenie H | HF |OAH | LS | OAL |OAW | Pre planZety Artikel ¢.
70829...
mm | mm | mm | mm| mm| mm EUR
SBN 2020-26-DC | 20 | 26 |43,0| 20 |40,0| 82 XLC.. 26.. 239,00 020
SBN 2020-32-DC | 20 | 32 |43,0| 20 |40,0| 95 XLC.. 32.. 239,00 120
SBN 2525-32-DC | 25 | 32 |485| 25 |445| 95 XLC.. 32.. 246,50 025
SBN 3232-32-DC | 32 | 32 |520| 32 |51,0] 95 XLC.. 32.. 258,00 032
2A/28 2A/28 2A/28
-
[ C -
-
Skrutkovy uzdver Upinacia lista Utahovacia
pre chladivo skrutka
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
70950 ... 70950 ... 70950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR
70829 020 G1/8" 3,56 294 CU70 32,30 290 M6x12 2,22 861
70829120 G1/8" 3,56 294 CU85 32,30 291 M6x12 2,22 861
70829 025 G1/8" 3,56 294 CU85 32,30 291 M6x12 2,22 861
70829 032 G1/8" 3,56 294 CU85 32,30 291 M6x12 2,22 861
2A/28 2A/28 2A/28
Inbus k¢ 0-krazok 0-kruzok
Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
70950 ... 70950 ... 70950 ...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR
70829 020 SW5 3,68 265 19x2,5 430 293
70829120 SW5 3,68 265 19x2,5 430 293 23x2,5 430 292
70829025 SW5 3,68 265 23x2,5 430 292
70829 032 SW5 3,68 265 23x2,5 430 292
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Drziaky na planzety

Upinaci blok pre planzety GX/LX/FX/SX

Obsah dodavky:
kompletny upinaci blok, bez planZety a bez supravy chladenia

OAW

2A/25

Oznacenie H | HF | OAH | LS | OAL |OAW| Pre planZety Artikel €.

70830...

mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
SBN2020-26-K | 20 | 26 | 39 | 20 |33,0| 90 XLC.. 26.. 164,10 020
SBN 2520-32-K 25 | 32 | 48 | 20 | 36,0 110 XLC.. 32.. 164,10 025
SBN 3229-32-K | 32 | 32 | 48 | 29 [445]| 120 XLC.. 32.. 167,70 032
SBN 3229-46-K | 32 | 46 | 70 | 29 [52,0| 150 XLC.. 46.. 277,60 132
SBN 4037-46-K | 40 | 46 | 70 | 37 |60,0| 150 XLC.. 46.. 337,00 140
2A/28 2A/28 2A/28
=
( 7 (N
Inbus klti¢ Stprava pre Utahovacia
privod chladiaceho skrutka
média

Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
70950.. 70950... 70950 ...

Pre planzety EUR EUR EUR
XLC.. 26.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269
XLC.. 32.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269
XLC.. 46.. SW6 517 266 40,70 279 M8x35 2,06 282

70 Upinaci blok s planzetami s rozhranim HSK-T néjdete v — kapitole 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie

Drziaky na planzety

Deleny upinaci blok pre planzety GX/LX/FX/SX

Obsah dodavky:

kompletny upinaci blok, bez planZety a bez supravy chladenia

4 T
T ‘ R
@ s e E
OAW Tl s
OAL
2A/25
Oznacenie H | HF | OAH | LS | OAL |OAW| Pre planZety Artikel €.
70831 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
SBN 2020-26-KS | 20 | 26 | 39 | 20 |35,0| 90 XLC.. 26.. 199,40 020
SBN 2520-32-KS | 25 | 32 | 48 | 20 | 38,0| 110 XLC.. 32.. 205,60 025
SBN 3229-32-KS | 32 | 32 | 48 | 29 |46,5| 120 XLC.. 32.. 213,30 032
2A/28 2A/28 2A/28
[ Z -
0 ==
Inbus klt¢ Stprava pre Utahovacia
privod chladiaceho skrutka
média
Nahradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
70950.. 70950... 70950 ...
Pre planzety EUR EUR EUR
XLC.. 26.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269
XLC.. 32.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269

70 Upinaci blok s planzetami s rozhranim HSK-T néjdete v — kapitole 16

cuttingtools.ceratizit.com

11199

1



CERATIZIT \ Performance

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index Material NIm:eﬂ‘ll:glsItiRC mactiasrli:ilu Oznagenie materialu m:ti:rli;Iu 0Oznacenie materidlu m;:tiesrli%lu Oznacenie materidlu
1.1  Stavebndocel <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatova ocef <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 C ¢na ocel, neleg: <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Cementaéna ocel, legovana <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919 15CrNi6
1.5 Ocel na zusfachfovanie, nelegovana <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0635 €55
1.6 Ocel na zusfachfovanie, nelegovana <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221  Ck60 1.0540 C50
1.7 Ocel na zu$lachfovanie, legovana <800 N/mm? 15131 50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Ocel na zusfachfovanie, legovana <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14 17033 34Cr4 1.3565 48 CrMo 4
P 1.9 Oceloliatina, ocel na odliatky <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridacna ocef <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitridacnd ocef <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Loziskova ocel <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51CrMov4
1.14 Rychloreznd ocef <1300 N/mm? 13344 S6-5-3 13255 S18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Nastrojova ocel pre pracu za studena <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 12379 X 155CrVMo 121 1.2316  X36CrMo 16
1.16  Nastrojova ocel pre pracu za tepla <1300 N/mm? 1.2343  X38CrMoV51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
2.1 Nehrdzavejuca ocef na odliatky <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Nehrdzavejuca ocef feriticka <750 N/mm? 14510 X3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cr17
2.3 Nehrdzavejuca ocef martenziticka <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106 X2CrMoSiS1821
M 2.4 Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104 X 14 CrMoS 17
2.5 Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275 14821  X20CrNiSi254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Nehrdzavejuca ocef austeniticka <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Ziaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Seda liatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Seda liatina s guli¢kovym grafitom 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Seda liatina s gulickovym grafitom 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Temperovana liatina biela 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6  Temperovana liatina biela 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Temperovana liatina &ierna 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Temperovana liatina ¢ierna 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2  Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 31355  AlCuMg2 33315  AlMg1
4.3 Zliatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Zliatina hlinika > 15% Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Med' (nelegovand, nizkolegovana) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 21366  CuMn5
4.8 Med - $pecialna zliatina <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Med - Specialna zliatina <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 Med - Specialna zliatina >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Mosadz hizevnata <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Plast vystuzeny vidknami GFK* CFK** AFK***
416  Horéik a zliatiny horéika <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAI6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Wolfram a zliatiny wolframu W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
4.19  Molybdén a zliatiny molybdénu Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1  Cistynikel 2.4060  Ni99,6 24066  Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Zliatina niklu 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Zliatina niklu <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Zliatina niklu a molybdénu 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Zliatina niklu <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Zliatina kobaltu a chromu <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 1.4747 X80 CrNiSi 20 14980 X5NiCrTi2615
5.8 Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82~ 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Cisty titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Ziiatina titanu <700 N/mm? 37114 TiAI5Sn2 37174 TIAIBVBSN2 37124 TiCu2
511 Zliatina titanu <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kalena ocel 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*vystuzeng sklenym vldknom  **vystuzeng uhlikovym ***yystuzené aramidovym
vldknom vldknom
111100 cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre dosticky na zapichovanie GX/LX/FX/SX/AX/TC/MaxiClick

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

CTCP325
(HCR1325)

130-260
150-300
130-260
140-240
150-300
130-200
150-230
100-180
120-180
120-180
100-160
100-160
60-110
60-110
60-110
60-110
140-230
140-230
120-210
60-110
80-140
80-140
60-110
120-210
100-170
130-210
100-170
120-250
90-190
120-240
90-190

10-20
10-20

CTCP335

(HCR1335)

110-190
130-250
110-190
80-170
70-170
70-170
110-220
90-210
90-180
70-160
70-160
70-160

70-160
70-160
120-200
120-190
120-170
60-90
70-110
70-110
60-90
90-180
80-150
100-160
70-140
100-200
80-150
100-200
80-150

cuttingtools.ceratizit.com

CTPP345

(HCN1345)

80-150
110-190
80-150
70-140
70-140
60-180
70-130
60-110
70-130
60-110
60-110
60-110

60-100
60-100
100-180
100-180
80-150
60-90
70-110
70-110
60-90

20-40
20-30
20-30

CTPP520
(DPX1520)

VeV m/min.

150-200
150-240
100-200
130-180
140-220
100-160
140-190
100-150
120-170
120-170
100-150
100-150

60-100
60-100
110-180
110-180
70-140
70-100
70-100
70-100

180-220
140-180
160-200
120-180
180-240
160-200
180-240
160-200
100-1000
100-800
100-500
100-500
100-350

80-250

80-500
80-200

25-45
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
10-20
10-20

CTPP535
(DPX1535)

80-150
110-170
80-150
70-130
70-130
60-170
70-130
60-110
60-100
70-120
60-110
60-110
60-110

60-100
60-100
50-150
50-140
50-130
50-80
50-90
50-90
50-80

100-500
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-370

80-180
60-150

20-35
20-40
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

CTP1340
(CCN1340)

80-180
120-250
60-150
120-200
80-180
60-150
80-180
50-120
80-150
50-120
50-120
50-120

50-120
50-120
50-200
50-180
50-180
50-80
50-100
50-100
50-80
100-200
80-160
90-190
70-160
110-230
80-160
110-230
80-160
100-500
100-500
100-500
100-300
100-200
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-370

80-180
60-150

20-35
20-40
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

H216T
(CWK26)

110-180
90-150
110-180
80-140
100-200
70-160
100-200
70-160
100-800
80-800
50-500

80-300
200-600
150-400
150-400
150-400
200-600
200-600

80-500
60-150

111101
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre zapichovacie dosticky TX

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

111102

v

m/n%in.
80-200
80-200
80-200
80-160
80-160
80-160
80-160
80-150
80-200
70-140
70-140
70-140
40-60
40-60
40-60
40-60
80-160
80-160
80-160
20-85
20-75
20-65
20-65
30-180
30-150
30-180
30-120
30-90
20-80
30-90
20-80
120-600
120-600
100-450
70-300
60-150
60-150
100-180
90-180
80-180
80-180
120-220
70-150
80-180
80-180
80-180
80-180
80-180
80-180
80-180
30-80
18-75
18-75
18-40
18-40
18-40
15-30
15-30
15-30
100-150
100-150

CWX 500

f
mm/ot.

0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0,1
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,03-0/1
0,03-0/1
0,03-0/1
0,03-0/1
0,03-0/1
0,03-0/1
0,03-0/1
0,03-0/1
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04

Chladenie

emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
petrolej
petrolej
petrolej
petrolej
petrolej
petrolej
petrolej
petrolej
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
emulzia
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Rezné parametre

GX - Rezné hibky a posuvy
GX Standard / GX-E

Pozdizne sustruzenie
|l
Q <4
Rezna hibka a, v mm

GX Standard / GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5
Posuv f v mm/ot.

3,0 3,5

Sirka zapichu v mm

Zapichovanie / upichovanie
|

i

GX Standard / GX-E

Posuv f v mm/ot.

2 0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10 0,05-0,20
3 0,10-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12 0,10-0,25
4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,25
5 0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20 0,10-0,30
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22 0,15-0,35
70 V pripade axidlneho zapichovania znizte posuv 0 40 %.
GX-F2 Pozdizne stistruzenie Zapichovanie / upichovanie
| I
4‘ / ¥
Rezna hibka a, vmm
GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 GX-F2
Sirka zapichu v mm Posuv fvmm/ot. Posuv f v mm/ot.
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,30
6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15 0,15-0,325

70 V pripade axidlneho zapichovania znizte posuv 0 40 %.

Pozdizne ststruzenie
Il
Q <
Rezna hibka a, v mm

GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuv f v mm/ot.

GX-M40

Sirka zapichu v mm
2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15
3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17
5 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20
6 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20

Zapichovanie / upichovanie
|

g 11
GX-M40
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,325

70 V pripade axidlneho zapichovania znizte posuv 0 40 %.

Pozdizne sustruzenie
Il
Q < 5
Rezna hibka a, v mm
GX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuv f v mmj/ot.

GX-27P

Sirka zapichu v mm
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20

0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20

0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30

3
4
5
6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30

Zapichovanie / upichovanie
|

iy

GX-27P
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

70 V pripade axidlneho zapichovania znizte posuv 0 40 %.

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

GX - Hibka rezu a posuvy

e Zapichovanie /

GX-M3 Pozdizne stistruzenie upichovarie
| )
3

S

Rezna hibka a, v mm

GX-M3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-M3
Radius RE v mm Posuv fv mm/ot. Posuv fv mmj/ot.
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35
S H - T Zapichovanie /
GX—27P Rad|us PozdlZne sustruzenie upichovanie
| )
~d &

T

Rezna hibka a, v mm

GX-27P Radius 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 GX-27P Rédius
Rédius RE v mm Posuv fvmm/ot. Posuv f v mm/ot.
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45 0,05-0,40 0,05-0,15
2 0,15-0,50 0,10-0,50 0,10-0,50 0,10-0,40 0,075-0,20
2,5 0,15-0,60 0,10-0,60 0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45 0,10-0,25
3 0,25-0,70 0,20-0,70 0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55 0,10-0,30
4 0,25-0,80 0,20-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70 0,15-0,35
GX-M1 Radiusové zapichovacie DostiCky pre poistné
dosticky GX kruzky GX
Zapichovanie / upichovanie Zapichovanie / upichovanie Zapichovanie
) ) ]
iy T CR7
GX-M1 Rédiusova zapichovacia dosticka GX Poistny kruzok GX
Sirka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Radius RE v mm Posuv fvmm/ot. Sirka zapichu v mm Posuv f v mm/ot.
2 0,05-0,15 0,80 0,05-0,10 0,60-1,70 0,02-0,09
3 0,10-0,20 1,00 0,05-0,15 1,95-2,25 0,05-0,10
4 0,10-0,25 1,20 0,05-0,15 2,75-3,25 0,05-0,12
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Rezné parametre

Odporucené hodnoty posuvu a pokyny pre obrabanie pri axialnom zapichovani a
¢elnom sustruzeni GX 24-Axial

Odporucené hodnoty posuvu

GX
_ ,,
Oznacenie - - f vmm/ot. B l f vmm/ot. g,max

mm
GX24-2E3.00.. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX24-3E4.00.. 0,05-0,15 0,05-0,25 30
GX24-3E5.00.. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
GX 24-4E6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 Bi5)

Axialne zapichovanie

DAXN
Najmensi @ zépichu:

DAXX
Maximdlny @ zapichu:

Je ho mozné vykonavat iba s modulom
pre axialne zapichovanie a drziakom pre
axidlne zapichovanie v ramci stanoveného
rozsahu priemeru (napr. 50-70 mm).

Délezité:Uvadzany rozsah priemerov vzdy
plati pre vonkajsi priemer drazky!

70 Pozor:

Priemer Celnych zapichov sa musi nachadzat
v rozsahu priemeru uvedeného na module
pre axidlne zapichovanie a na monolitickom
drZiaku pre axidlne zapichovanie. V opacnom
pripade moze dojst k poskodeniu alebo ku
zniceniu nastroja.

cuttingtools.ceratizit.com

Axialne zapichovanie -
RozSirovanie drazky

DAXN
Najmensi @ zépichu:

DAXX
Maximdlny @ zapichu:

RozSirovanie drazky je mozné vykondvat
nad a pod rozsahom priemeru uvedeného
na module pre axialne zapichovanie

a monolitickom drziaku pre axialne
zapichovanie.

Doélezité: Iba prvy zapich sa musi nachadzat v
uvedenom rozsahu priemeru modulu pre axialne
zapichovanie a monolitického drziaku pre axialne
zapichovanie. Hibka zapichov pre rozsirenie
drdzky nesmie byt vacSia ako prvy zépich.

Spravny monolitny drZiak pre axidlne
zapichovanie

Axialne zapichovanie a
celné sustruzenie

DAXX
Maximélny @ zapichu:

Najmen$i @ zapichu:

RozSirovanie drazok prostrednictvom
¢elného sustruzenia je mozné vykonavat
nad a pod rozsahom priemeru uvedeného
na module pre axidlne zapichovanie a
monolitickom drziaku pre axidine zapichovanie.

Délezité:Iba prvy zapich sa musi
nachadzat v uvedenom rozsahu priemeru
modulu.

Nesprdvny monolitny drZiak pre axidlne zapichovanie

111105
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Rezné parametre

MaxiClick - Hibka rezu a posuvy

MaxiClick 05

MaxiClick 05
Sirka zapichu v mm
1
1,5

MaxiClick 10

MaxiClick 10
Sirka zapichu v mm
1,5
2
2,5

Pozdizne ststruzenie
iy
2%
Rezna hibka a, v mm
0,25 0,50 0,75
Posuv fv mm/ot.

0,02-0,15 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14

Pozdizne sustruzenie
Il
k= o
Rezn4 hibka a, v mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50
Posuv f v mm/ot.

0,02-0,20 0,02-0,15 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,17 0,02-0,13 0,02-0,10

Funkény princip systému MaxiClick

111106

v

Zapichovanie / upichovanie
Il
b
MaxiClick 05
Posuv fvmmj/ot.

0,03-0,10
0,03-0,11

Zapichovanie / upichovanie
I
Qi?
MaxiClick 10
Posuv fv mm/ot.
0,03-0,11

0,03-0,12
0,03-0,15

Cw

spravne zaaretovanie britovej doSticky

vytiahnutie britovej dosticky

<
opotrebend britovu dosticku odlomte

l smerom viavo Ci vpravo

rr_:% magnety zabrania vypadnutiu britovej

dosticky z ndstrojového drziaka behom
nastavovania polohy

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

SX - Hibka rezu a posuvy

SX-F2

SX-F2
Sirka zapichu v mm

2
3
4

SX-M2

SX-M2

Sirka zapichu v mm

o o A W N

SX-27P

SX-27P
Sirka zapichu v mm
2

3
4

cuttingtools.ceratizit.com

PozdiZne sustruZenie

&

Rezna hibka a, v mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50

Posuv fv mm/ot.

0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,177 0,05-0,15

Pozdizne sdstruzenie

et

Rezna hibka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

Posuv f v mm/ot.

0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10

0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18

0,12-0,27 0,12-0,27 012-0,27 0,2-0,25 0,12-0,22
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20

PozdiZne sdstruzenie

Q <« [
Rezna hibka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuv fvmmy/ot.
0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

Zapichovanie / upichovanie
|

SX-F2
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

Zapichovanie / upichovanie
|

i
SX-M2
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

0,10-0,30
0,15-0,35

Zapichovanie / upichovanie
|

SX-27P
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30

111107
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Rezné parametre

SX/LX - Hibka rezu a posuvy

SX-M1

SX-M1
Sirka zapichu v mm
2

o o B W

SX-M3

SX-M3
Radius v mm
1,5
2
2,5
3

LX-M2

LX-M2
Sirka zapichu v mm

8
10

LX-M3

LX-M3
Radius v mm

4

111108

Zapichovanie / upichovanie
I

i

Posuv fv mm/ot.
0,05-0,15
0,10-0,20
0,10-0,25
0,15-0,30
0,15-0,35

0,5 1,0 1,5

0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30
0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40
0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50
0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70

0,5 1,0 1,5

0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45
0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50

0,5 1,0 1,5

0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50

PozdiZne sdstruzenie

b

Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5

Posuv fv mm/ot.

0,15-0,30
0,15-0,40 0,15-0,35

0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40

Pozdizne sdstruzenie
I

e

Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5

Posuv f v mmj/ot.

017-0,45 017-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35
0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35

Pozdizne sdstruzenie

4

Rezna hibka a, v mm
2,0 2,5

Posuv f v mmj/ot.

4,0

4,0

4,0

Zapichovanie / upichovanie

b

SX-M3
Posuv fv mmj/ot.
0,05-0,20
0,10-0,25

0,10-0,25
0,10-0,35

Zapichovanie / upichovanie

i
v
=
LX-M2

Posuv fv mm/ot.

0,20-0,50
0,20-0,50

Zapichovanie / upichovanie

b

LX-M3
Posuv fv mm/ot.

0,15-0,35

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametre

AX/FX - Hibka rezu a posuvy

AX-F50 Celné sustruzenie
5=
Rezna hibka a, v mm
AX-F50 0,5 1,0 1,5 2,3
Verkost Posuv fvmm/ot.
AX 05 0,03-0,10 0,03-0,10
AX 10 0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135
AX 15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15
FX-F1 Zapichovanie / upichovanie FX-M1
]
g
FX-F1 FX-M1
Sirka zapichu v mm Posuv fv mm/ot. Sirka zapichu v mm
2,2 0,025-0,10 2,20
3,1 0,05-0,15 3,10
41 0,05-0,20 4,10
5,10
6,50
8,20
9,70
FX-27P Zapichovanie / upichovanie FX-R2
]
g
FX-27P FX-R2
Sirka zapichu v mm Posuv fv mm/ot. Sirka zapichu v mm
2,20 0,01-0,10 3,10
3,10 0,015-0,125 4,10
4,10 0,05-0,15

cuttingtools.ceratizit.com

Axidlne zapichovanie

1. zépich
Posuv fv mm/ot. Posuv fvmm/ot.
0,025-0,080 0,025-0,20
0,025-0,065 0,05-0,25
0,025-0,050 0,05-0,30

Zapichovanie / upichovanie
|

Posuv f v mm/ot.
0,05-0,15
0,08-0,18
0,10-0,20
0,15-0,28
0,15-0,33
0,20-0,40
0,20-0,40

Zapichovanie
|

Posuv f v mm/ot.

0,10-0,275
0,15-0,35

111109
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Technické informacie

TC - Orientacné hodnoty pre hibku profilu a poget rezov

70 VSetky uvedené ukazovatele su orientacné hodnoty pre obrabanie ocele

Metricky vonkajsi zavit ISO 60°
Stupanie v mm 0,5 0,75 1,0 1,25 15 1,75 2,0 2,5 3,0 353 4,0 4,5 5,0
Pocet rezov (priechodov)  4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-1 8-12 9-14 10-18  10-18  12-20 12-20 12-20
Hibka profilu zavituvmm 0,32 0,48 0,64 038 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89 2,21 2,53 2,84 3,16

Metricky vnutorny zavit ISO 60°
Stdpanie vmm 05 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 819 4,0 45 50
Pocet rezov (priechodov) 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-1 8-12 9-14 10-18  10-18  12-20 12-20 12-20
Hibka profilu zavituvmm 0,30 0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46 1,76 2,02 2,35 2,64 293

VonkajSi a vnutorny zavit Whitworth 55°
Stlpanie (zavit/ ") 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8 7 6 ®
Pocetrezov (priechodov)  5-8 5-8 5-9 5-9 6-10 6-10 7-11 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Hibka profilu zdvituvmm 060 065 070 084 088 093 105 120 140 153 168 187 21 241 281 337

Vonkajsi a vnutorny zavit - Ciastocny profil 60°
TC 16-2EI-AG60
Vonkajsi
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Stlpanie v mm 05 075 1,0 1,25 15 1,75 20 2,5 30 175 20 2,5 3,0 3B 4,0 4.5 5,0
Pocet rezov (priechodov) 4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
Hibka profilu zdvituvmm 0,33 052 071 090 109 128 147 184 222 123 142 179 217 245 283 321 359
TC 16-2EI-AG60
Vnutorny
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Stipanie v mm 05 075 10 125 15 175 20 2,5 30 175 20 2,5 3,0 35 4,0 4.5 50
PoCetrezov (priechodov) 4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22

Hibka profilu zavituvmm 0,27 044 060 076 092 109 125 157 190 104 120 152 185 207 240 272 305

VonkajSi a vnutorny zavit - Ciastocny profil 55°
TC 16-2EI-AG55
Vonkajsi
TC 16-1EI-A55
Stupanie (zavit/ ") 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8
Pocet rezov (priechodov) 5-8 5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16 10-16  11-18  12-20 12-20

Hibka profilu zavituvmm 0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79 1,97 2,20 2,48

Vnutorny TC 16-2EI-G55 TC 16-3EI-N55
Stupanie (zavit/ ") 14 12 1 10 9 8 7 6 B
Pocet rezov (priechodov) 8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20 12-20 12-20 14-22
Hibka profilu zévitu v mm 1,22 1,46 1,56 1,80 2,03 2,31 2,40 2,89 3,56
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Technické informacie

Porovnanie sustruzenia zavitov pomocou systému TC s konvenénym sustruzenim

TC

4 neutrdlne prevedenie britovej do$
v obidvoch smeroch

¢ky umoziuje pouZitie

4 ibajedna britova dosticka na stipanie pre zavit s ¢iastocnym
profilom a zavit Whitworth; iba dve britové dosticky
(vnutorné - vonkajSie) na stupanie pre zavit ISO

A znizovanie skladovych poloziek

a dobré tvarovanie triesky vdaka utvaracu s

uhlom triesky + 10°

/\EE}

VyloZenie

Vyssia hospodarnost vdaka:

4 kratSim obrabacim Casom

A (spore ¢asu - ndstroj sa nemusi vymienat

4 vysokej stabilite pri kratkom upnuti

A (spora materialu

4 moznost sustruzenia zavitov medzi osadenim
A menej nastrojov a vymenitelnych dosticiek

el
Ly’

A velmi dobry pristup k obrobku, teda je mozné aj v pripade
malého priemeru zavitu pouZivat konika

[EEN
.

Lavy zavit Pravy zavit

Pravy zavit ["avy zdvit

A

R = Pravy nastroj iL
E L]

L= Lavy nastroj

4 jednoduchd aplikécia, pretoze je mozné v obidvoch smeroch
pouzivat nastroje bez korekcie z uhla stipania

cuttingtools.ceratizit.com

Konvencény

€_ [

A pravé a lavé prevedenie vymenitelnej dosticky, preto je ju
mozné pouZit iba v jednom smere

4 pre kazdé stdpanie zavitu musia byt k dispozicii 4 britové
dosticky (prava - lava, vnutorng - vonkajsia)

4 b
[
Hpap

VlyloZenie

4 pre toto obrabanie musia byt k dispozicii 2 nastroje

4 dodatoCné straty materidlu a stability kvoli velkému vylozZeniu

4 Spatnd pristupnost
A nebezpecenstvo kolizie

Lavy zavit

Pravy zavit

On L
—

© ©
TR

D —

a v pripade konvenc¢ného sustruzenia zavitov sa musi zohladnit
korekcia uhlu stipania, k ¢Comu su potrebné znacné skdsenosti

4 moznost pouzitia iba v jednom smere otacania

"
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Technické informacie

ModularClamp

GX SX LX FX

CDX
Tred.

Zapichovacie moduly ModularClamp su, v zavislosti
od svojej konstrukénej vel'kosti uréené pre urdity
priemer obrobku CODX. Ak je priemer obrobku vacsi
ako CODX zapichovacieho modulu, potom sa
dosiahnutelnd hibka zapichu znizi o rozmer ,a".
Mieru zniZzenia hibky zapichu je mozné stanovit na
zéklade nasleduijucej tabulky.

CDX  maximalna hibka zapichu v mm
CDOX maximalny @ obrobku pri
plnej hibke zapichu v mm

a hodnota znizenia hibky v mm

T, =CDX-a

red.

Znizenie hibky zapichu
Znizenie hibky zapichu a (mm) pre maximélnu hibku zapichu (CDX)
Konstrukéna velkost 05 | 1,0 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
A
{
E12 35 40 45 60 75 115 >250
E16 50 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 8 90 100) 110 125 140 160 190 240 320 =>500
_— 4 - — — — —»
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Priemer obrobku D (mm)
Maximalny priemer obrobku (CODX)
v pripade plnej hibky zapichu (CDX) v mm
Priklad vypoctu:
E25R21-GX24-3
Konstrukcna velkost 25 CDX=21mm, @75 mm
D=@100mm CDX-a=T,,
21-2=19mm
11112 cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informacie

MonoClamp

SX

CDX
Tred.

Znizenie hibky zapichu

Nastroje MonoClamp su v zavislosti od Sirky zapichu
a vel'kosti stopky dimenzované pre urcity priemer
obrobku CDOX. Ak je priemer obrobku vacsi ako
CDOX zapichovacieho modulu, potom sa dosiahnutelnd
hibka zapichu znizi o hodnotu ,a“. Znizenie hibky
vyplyva z nasledujucej tabulky.

CDX  maximalna hibka zapichu v mm

CDOX maximalny @ obrobku pri
pinej hibke zapichu v mm

a hodnota zniZenia hibky v mm
T =CDX-a

Znizenie hibky zapichu a (mm) pre maximalnu hibku zapichu (CDX)
Stopka 0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 & 4 4,5 © 5.0 6,5 7,5 8
t
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026... 52 90 105 125‘ 155 210 305 >600
E20R/L0026... 52 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0033... 66 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190‘ 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
_ = = = — —»
E25R/L0040... 80 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
Priemer obrobku D (mm)
Maximalny priemer obrobku (CODX)
v pripade pinej hibky zépichu (CDX) v mm
Priklad vypoctu:
E25R0033...
CDX=33 mm, @ 66 mm
D=@200mm CDX-a=T
33-1,5=315mm
cuttingtools.ceratizit.com 111113

1



CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Technické informacie

Postup upnutie SX-Systému

Zakladanie a vytahovanie britovych dosticiek
Presny systém pre zakladanie a vytahovanie britovych dosticiek.

KIu¢ bol koncipovany tak, aby nezatazoval material nad takzvany ,mftvy bod",

Vdaka tomuto vymennému systému zostava materidl neustéle v elastickom stave a podstatne sa tak predlZuje Zivotnost.

Montazny kli¢ nasadte do 2 otvorov (drzadlo smerom dopredu). Otocenim montaznym klu¢om v smere Sipky sa v ndstroji otvori
16zko dosticky.

VloZte zapichovaciu dostiCku a upravte jej polohu zatlacenim Montaznym kli¢om otoCte dopredu. LoZko dostiCky sa zase
oproti dorazu. uzatvori a zapichovacia dostic¢ka sa upne.

70 Privymene vymenitelnych dosticiek majte kIU¢ neustéle napnuty!

Upnutie je koncipované tak, Ze je mozné montazny kld¢ zasunut
do planzety z obidvoch stran v zavislosti na pristupnosti k planzete.

Maximalny presah planZety pri pozdiZznom sustruzeni

PlanZeta max. vylozenie

SX2-5X3 25mm {—&
SX4 - SX5 30mm %
SX6 35mm

1 |114 cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informdcie

Upinacie funkcie - Moduly ModularClamp

Povoleny modul Upnuty modul
Medzera
® ©) !
©
Medzera
4 Medzera medzi modulom a ¢elnym dorazom pre a Axidlne upnutie s Celnym dorazom

axidlne upnutie 4 Spoj nevykazuje ziadnu volu, teda je zarugend maximalna stabilita

o | x Aktivne upnutie vymenitelnej dosticky

AX Upinacie skrutky 1, 2 a 3 sluzia pre upnutie modulu.
Zapichovacia doticka sa upina prostrednictvom elastickej
¢asti modulu cez dodatoCnu skrutku 4.

=« || s | Samosvorné upnutie vymeniternej dosticky
Upinacie skrutky 1, 2 a 3 sluzia na upnutie modulu.
Samosvorné upnutie do$tiCky na zapichovanie.

GX TC

Upinacie skrutky 1 a 2 sluzia pre upnutie modulu.
Dolezité: Vytvorte predpétie skrutky 1a 2 a
dotiahnite ich.

AZ potom pride k zovretiu zapichovacej dostiCky
pomocou skrutky 3.

cuttingtools.ceratizit.com 111115
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Technické informacie

Dotahovacie momenty skrutiek modulov ModularClamp
ModularClamp - Zakladny drZiak

70 DodrZujte spravne poradie pre predbezné a findine dotahovanie skrutiek!

Dotahovaci moment

ModularClamp - Zdkladny drziak Skrutka Torx
Nm in.Ibs
E12. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 50 44,3
E32.. M6x20 T25 6,0 53,1

ModularClamp - Vnutorny drZiak

70 DodrZujte spravne poradie pre predbezné a finalne dotahovanie skrutiek!

Dotahovaci moment

ModularClamp - Vndtorny drZiak Skrutka Torx N i lbs
116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 T10 2,0 177
125.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
132.. M4,5x17 T20 4,0 354
140.. M5x18 T20 50 44,3

Dotahovaci moment pre upnutie dosticky

Odporucené dotahovacie momenty

Dotahovaci moment

Systémy zapichovania Skrutka Torx :
Nm in.lbs
M3,5 T15 3,2 28,3
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4.0 354
M5,0 T20 50 443

111116 cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Technické informéacie

VSeobecné pokyny

Nastavenie nastroja

70 Ako zékladné pravidlo plati: vylozenie I, by nemalo byt vacSie ako 8xs
(Sirka zapichu).

Pokyny pre upichovanie

Pocinajuc @ 5 mm znizte posuv ,f* o Za (celom upichovania bez hrotov Aby ste zabranili vytvdraniu prstencov,
cca 50 %. Nezapichujte cez stred pouZzivajte pravé popr. lavé dosticky. pouZzivajte pravé popr. lavé dosticky.
(nebezpecenstvo vylomenia). Pre zniZenie bo¢ného odporu znizte Kvoli bocnému odporu znizte posuv ,f*
posuv cca 0 20-50 %. cca 0 20-50 %.
Pokyny pre zapichovanie
C— a

:

V pripade bo¢ne presadeného zapichovania by mala Sirka ,,a“ Pri zapichovani na Sikmych plochach sa musi posuv u nabehu
Cinit minimdine 70 % Sirky zapichu ,,s". znizit cca 0 20-50 %.
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Technické informacie

Opatrenie pri problémoch so zapichovanim FX/SX/GX/LX

Druh opotrebovania

Vylomenie britu
<@ Opotrebovanie na chrbte

=P \/yrastky na ostri

Druh problému

Problémy s obrobkom

Tvorba vystupkov a ostrin

Vydutd plocha

Kvalita povrchu

Lom triesky

Trieska prikratka (drobiva trieska)

- | <« \ibrécie

=P <& Trieska pridihd (zauzlen trieska)

-

> <« <
<

. < | €= <= Plasticka deforméacia

<+ | <« <= >

!
- 0 <« =

-~ ~ o
~ ~ ~ o~
-~ -~ v
- -~ ~ o -~

e o o L ® o

* zvysit, zvacsit

velky vplyv

* zvySit, zvacsit
maly vplyv

111118

zamedzit, zmensit

velky vplyv

zamedzit, zmensit

maly vplyv

Reznd rychlost

Posuv

Posuv - Strednd oblast
Utvarac triesok

Pravé / lavé prevedenie
Rohovy radius

Rezny material

Sirka zapichu

Upnutie nastroja
Upnutie obrobku
VyloZenie

Vyska reznej hrany

Chladenie

L 4

Hodnoty reznych
podmienok

ot

>

-

o

=
8 2
P o
VAGSI = [
@ =
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mensi ] °
| o
oteruodolnost @ =
= ©
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skontrolovat, optimalizovat

pouzit
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Technické informacie

Opatrenia pri problémoch so sustruzenim zavitov TC

Druh problému

Druh opotrebovania Obrobok Lom triesky
=
=
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< © el = | B8 | =
= < [ 4{7,) @D 2 \g
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* zvysit, zvacsit

velky vplyv

* zvysit, zvacsit
maly vplyv
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zamedzit, zmensit
velky vplyv
zamedzit, zmensit
maly vplyv

Rezna rychlost

a-
b-

Prisuv
Prisuv (hibka rezu)

PocCet operdacii

Dokoncovaci rez
(rez naprazdno)

Utvarac triesok
Rezny material
PIny profil

Ciastocny profil

Stabilita obrobku /

cez boky

striedavo cez boky

Hodnoty reznych podmienok

oteruodolnost

huzevnatost

Vyber vymenitefnej britovej
dosticky
Riesenie, napravné opatrenie

vymenitelna britova dosticka

Stabilita obrobku

VyloZenie

VySka reznej hrany

Chladenie

<

Rozne kritéria

skontrolovat, optimalizovat

pouzit

111119
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Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Technické informacie

Priciny opotrebenia
Opotrebovanie na chrbte

Oter na podbruse, normdine
opotrebenie po urcitej dobe pouZivania.

Vylamovanie

Kvoli prilisnému mechanickému
namahaniu reznej hrany sa mozu
vylamovat TK elementy.

Odvdadzand rozpalend trieska zapricini
vymielanie britovej doSticky na ploche
Cela.

Plasticka deforméacia

V dosledku vysokého mechanického
namadhania sa pri obrabani vytvara
vysokad teplota, o moze viest ku
vzniku plastickych deformdcif.

Tvorba narastkov

Nérastky na reznej hrane vznikaju
viedy, ak sa v dosledku prili§ nizkej
reznej teploty nespravne odvadzaju
triesky.

Vylamovanie

ZUenie na maximum hibky rezu.

111120

PriCina

A prili§ vysokd reznd rychlost

A TKsortas prili§ nizkou oteruodolnostou

A nedostato¢né mnozstvo chladiaceho
média

PriCina

A sorta prili§ odolnd proti oteru

A vibrécia

A prili§ verky posuv popr. rezné hibka
A prerusenie triesky

PriCina

A prili§ vysokd reznd rychlost, posuv
alebo obidvoje

A prili§ maly uhol Cela

A sorta s prili§ malou oteruodolnostou

A nespravne privadzané chladiace
médium

PriCina

A prili§ vysoka pracovnd teplota, preto
makne zakladny material

A nevhodnd sorta

A nedostatocné privddzanie chladiaceho
média

PriCina

A prili§ mala reznd rychlost

A prili§ maly uhol ¢ela

A nespravny rezny material

A chybajuce chladenie / mazanie

PriCina
A oxiddcia nareznej hrane
A prili§ vysoké teplota na hrane

RieSenie
A 7nizte reznd rychlost

A zvolte oteruodolnejSiu TK sortu
A 7zlepsite privadzanie chladiaceho média

RieSenie

A pouZite hiZevnatejSiu sortu

A pouzite negativnu geometriu britu s
utvaraCom triesky

A 7nizte vyloZenie; prekontrolujte vySku
stredu

A stabilizdcia reznej hrany

RieSenie

A 7nizte reznd rychlost alebo posuv

A zvySte mnozstvo chladiaceho média
alebo tlak, prekontrolujte privod
chladiaceho média

A pouZzite sorty odolnejSej proti vymielaniu

RieSenie
A 7nizte reznid rychlost

A zvolte oteruodolnd TK sortu
A pocitajte s chladenim

RieSenie

A ZvySenie reznej rychlosti

A ZvécSenie uhlu Cela

A Pouzitie povlaku TiN

A PouZivanie mastnejsich emulzii

RieSenie
A PouZivanie roznych reznych hibok
A /niZenie reznej rychlosti

A ZlepSenie privadzania chladiaceho
média

cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informacie

Utvarac triesky / inStrukcie pre pouZzitie

B Hladky Premenlivy PreruSovany
SyStem GX rez fez E Model fvmm/ot.
O o ot
2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (CCN1340) (HCN1345)
A vysoko pozitivna geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Dbrisendreznd hrana (CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345) .
A malé posuvy CTCP325 CTP1340 N 0,05-0,15
A nizke rezné sily (HCR1325) (CCN1340) o //
A prvavolba pre nehrdzavejlce N
materidly
CTP1340 CTP1340 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340) (HCN1345)
Standard / -E CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (HCR1335/CCN1340) (HCN1345)
A pozitivna geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A malé - stredne velké (CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345) .
posuvy CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340 “' 005-0417
A nizke rezné sily (HCR1325) (HCR1335/CCN1340)  (CCN1340) N R
A univerzdlne pouzitie
A prvavolba pre axidlne
zapichovanie CTP1340 CTP1340 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340) (HCN1345)
‘M40 CTCP325 CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (CCN1340) (HCN1345)
A stabilné geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A stredno velké posuvy (CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345) o
A univerzélne pouZitie CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 - 0,075-0,20
A dobré kontrola triesky (HCR1325) (HCR1325/CCN1340) (CCN1340) o A
CTP1340 CTP1340 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340) (HCN1345)
M1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (CCN1340) (HCN1345)
A velmi stabilnd rezn4 hrana CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345 .
A stredné - vysoké posuvy (CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345) & &
A pre prerusovang rezy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 01-0,20
A pre materidly s vySSou (HCR1325) (HCR1325/CCN1340) (CCN1340) 5
pevnostou
A prvavolba pre upichovanie
CTP1340 CTP1340 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340) (HCN1345)
-27P
A vysoko pozitivna geometria
A s obvodovym brusenim =
A osvtra’ rgzné hrarvla // 0,05-0,25
4 lestenaplochacela H216T H216T H216T <l
A prvavolbananezelezné (CWK26) (CWK26) (CWK26)

kovy

cuttingtools.ceratizit.com 11121



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Technické informacie

Utvarac triesky / inStrukcie pre pouZzitie

Systém GX

Standard - radius

> > > > >

pozitivna geometria
brusend reznd hrana
malé - stredné posuvy
nizke rezné sily

radiusoveé zapichy/kopiro-

vacie sustruzenie

Radius-M3

A

A stredné - velké posuvy
A vysoka kvalita povrchu
A radiusoveé zapichy/kopiro-

stabilna geometria

vacie sustruzenie

Radius -27P

> > > > >

Zapichy pre poistné kruzky

vysoko pozitivna geometria
s obvodovym brisenim

ostra reznd hrana
leStend plocha Cela

prva volba na nezelezné

kovy

Standardné

A
A
A
A
A

pozitivna geometria
brusend reznd hrana
malé posuvy

malé rohové radiusy

zapichy pre poistné kruzky

Systém AX
F50

> > > > >

pozitivna geometria
brisend reznd hrana
malé posuvy

malé rohové radiusy

zapichy pre poistné kruzky

111122

Hiadky
rez

O

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CCN1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CCN1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

Premenlivy
rez

o

CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325/CTCP335
HCR1325/HCR1335
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325/CTCP335
(HCR1325/HCR1335)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CCN1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

PreruSovany

rez
Ld

)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CON1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTCP335
(HCR1335)

CTCP335
(HCR1335)

H216T
(CWK26)

Model

15°

/.

31°

Z
\6‘1
&
Z
Ll
>
Ll

10°

fvmm/ot.

0,05-0,20

0,07-0,20

0,05-0,30

0,05-0,30

/ 0,025-0,125
v

cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informacie

Utvarac triesky / inStrukcie pre pouZzitie

Systém SX

F2

vysoko pozitivna geometria
brisend rezné hrana

malé posuvy

nizke rezné sily

prva volba na nehrdzavejlice
materidly

> > > > >

-M1

A velmi stabilnd reznd hrana
A stredné - vysoké posuvy

A pre prerusovang rezy

A pre materidly s vySSou
pevnostou

prva volba pre upichovanie

>

$S4 $89% 99

-M2

A stabilnd geometria
A stredno velké posuvy
A univerzélne pouzitie
A dobrd kontrola triesky

27P

vysoko pozitivna geometria
s obvodovym brusenim
ostrd reznd hrana

leStend plocha cela

prva volba na nezelezné
kovy

> > > > >

Radius-M3

A stabilna geometria

A stredné - velké posuvy

A vysokd kvalita povrchu

A radiusoveé zapichy/
kopirovacie sustruzenie

Systém LX
M2

A stabilnd geometria
A stredno velké posuvy
A univerzdlne pouzitie
A dobrd kontrola triesky

Radius-M3

A stabilna geometria

A stredné - velké posuvy

A vysokéd kvalita povrchu

A radiusové zapichy/
kopirovacie sustruzenie

cuttingtools.ceratizit.com

Hiadky
rez

O

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

CTCP335
(HCR1335)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP335
(HCR1335)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

Premenlivy
rez

o

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

PreruSovany
rez

‘)
CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTCP325
(HCR1325)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTCP335
(HCR1335)

CTPP345
(HCN1345)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335
(HCR1335)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP335
(HCR1335)

CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

22°

22°

&

<

Model fvmmj/ot.

/// 0.05-0,15

0,10-0,20

/ 0,075-0,20
77
|-

0,05-0,25
7
7/, 005020
|
0,20-0,50
7/, 015-035
|
111123
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Technické informacie

Utvarac triesky / inStrukcie pre pouZzitie

Systém FX

F1

A velmipozitivna geometria

A

A
A

A minimalna tvorba ndrastov

malé - stredne velké
posuvy

nizke rezné sily
dobra kontrola triesky

-M1

> > > >

>

velmi stabilnd reznd hrana

stredné - vysoké posuvy
pre prerusované rezy
pre materialy s vy$Sou
pevnostou

prva volba pre upichovanie

-R2

A velmi stabilnd reznd hrana

A
A

velké posuvy
dobra kontrola triesky

-27P

> > > > >

vysoko pozitivna geometria

s obvodovym brisenim
ostrareznd hrana
leStend plocha Cela
prvavolba na nezelezné
kovy

Systém MC
F2

> > > > >

vysoko pozitivna geometria

brisend reznd hrana
malé posuvy
nizke rezné sily

prva volba na nehrdzavejlice

materidly

-F3

> > > > >

vysoko pozitivna geometria

brisend reznd hrana
malé posuvy

nizke rezné sily
malé ostrapkanie

111124

Y § €% % 9

Hiadky
rez

O

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

Premenlivy
rez

o

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CON1340)
CTP1340
(CCN1340)

PreruSovany
rez

‘)
CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTCP325
(HCR1325)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

o
B9

18°

17°

Model

fvmmj/ot.

0,05-0,15

0,08-0,20

0,10-0,27

0,03-0,13

0,05-0,10

N

// 0,02-0,06
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Technické informacie

Nastroje na zapichovanie a upichovanie
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Technické informacie

Ponukane sorty
A Tvrdokov, s poviakom TiCN-Al,Q5
CTCP325 | , 50| p251K30 | M20
A Qteruodolné rieSenie pre obrabanie ocele a liatiny s
vysokou reznou rychlostou
HCR1325
A Tvrdokov, povlak TiCN-Al,05
CTCP335| | |50 | pas | M30 | K35
A Spolahlivd volba pre obrébanie ocele a liatiny
HCR1335
A Tvrdokov, povlak TiAlTaN
CTPP345| | |50 | pas | a0 | 540
A Splahlivé rieSenie pre obrdbanie ocele a austenitickych
oceli v pripade nestabilnych podmienok
HCN1345
A Tvrdokov, povlak TiAlTaN
CTP1340 |, 50| p3o | M25 | K30 | $30 | N30
A Univerzdlna, vysoko vykonna sorta pre obrébanie ocele,
austenitickej ocele, liatiny a Ziaruvzdornych zliatin
CCN1340
111126

CTPP520

DPX1520

CTPP535

DPX1535

H216T

CWK26

CWX500

A
A
A

>

>

>

Tvrdokov, povlak TiAlITaN
ISO | P20 | M15 | K25 | N25 | S25
Oteruodolnd sorta pre obrabanie oceli za mokra

Tvrdokov, poviak AITiN

ISO | P35 | M30 | S30 | N30

HuzZevnatd sorta na sustruzZenie zavitov uréena pre
univerzdlne pouzitie

Tvrdokov, bez povlaku

ISO | K15 | N15

TK sorta bez povlaku pre obrabanie hlinika a inych
nezeleznych kovov

Velmivhodné rieSenie i pre obrabanie HSC

Tvrdokov, povlak TiAIN
ISO | K30
Univerzdlna TK sorta na takmer vSetky materialy

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovanie a upichovanie
Technické informacie

. v 7 J
Aplikacna oblast
Aplikaéna oblast ISO g _g =
- 05 15 25 35 45 < o
Oznagenie dostigky :l)::::ceme _ S _ = = s g
4 01 | 10 ‘ 20 ‘ 0 4 | s & S8 E & S§E
O N S A S
Zapichovanie, upichovanie ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
CTCP325 roees e -
| | |
(HCR1325) Dioconkigy OV = 1 o
HC-K30 b °
CTCP335 oS0 P &
| | |
HORI335) DRAGONSKIN HC-K35 —— °
HC-M30 o o
CTPP345 e | T -2
(HCN1345) Dioconskngy OV N T O °
HC-540 N o
HC-P30 R °
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