4

S—

Nowe produkty

B MonoClamp - oprawka promieniowa Mono SX-DC

DirectCooling - podwajne chtodzenie ptytki do przecinania nad powierzchnig
mocowania i przytozenia. Do przecinania i weinania o Srednicy do 80 mm.

20

'

[EM MonoClamp - oprawka promieniowa Mono SX

Sprawdzony jednoostrzowy system do toczenia poprzecznego oraz do toczenia
i przecinania w catkowicie zmienionej wersji. Elastyczne mocowanie ptytki
kluczem montazowym.

21

/

EE MonoClamp - oprawka wzdtuzna Mono AX

Do weie¢ osiowych o Srednicy od 10 mm. W wersji 0°i90° odpowiednia do
gtebokosci skrawania do 15 mm.




1 Wiertta HSS

2 Wiertta VHM

3 Wiertta z ptytkami
wymiennymi

4 Rozwiertakii pogtebiacze

Wiercenie w petnym materiale i obrébka otworéw

B Narzedzia wytaczarskie

6 Gwintowniki i narzedzia do
wygniatania gwintow

Frezy cyrkulacyjne do
gwintow

Gwintowanie
~

8 Piytki do toczenia gwintow

O Narzedzia tokarskie

10 EcoCut

Toczenie

Narzedzia do toczenia
1 1 poprzecznego 1 1

1 2 Narzedzia tokarskie
Mini + MiniCut

13 FrezyHss

14 Frezy VHM

Frezowanie

15 Frezy na piytki wymienne

16 Uchwyty narzedziowe

Mocowanie narzedzia

17 Wyposazenie

1 8 Przyktady materiatow i
wykaz numerow artykutow
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Spis tresci

Spis tresci

o . CERATIZIT \ Performance
Objasnienie symboli 2
Toolfinder - Wykaz e|ement0w Systemu 3 MarkOWe narZGdZia klasy Premium, gWarantUjace najWyZSZa

, . wydajnosc.
Toolfinder - obrobka zewnetrzna 4+5 yaay
Toolfinder - obrobka wewnegtrzna 6+7 Linia narzedzi CERATIZIT Performance obejmuje markowe narzedzia
Program produktow 8-99 klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowa wydajnoscia, co czyni
Informacje techniczne je narzedziami do zadar specjalnych. Jezeli w procesie produkci
. 100102 najwazniejsze sa wydajnosc i wynik, polecamy wybrac¢ wtasnie

Parametry skrawania 00-10 produkty klasy Premium z tej linii narzedzi.

Gtebokosci skrawania i posuwy 103-109

TC - wskazniki dla gtebokosci zarysu i iloS¢ przejsc¢ 110

Poréwnanie gwintowania za pomocq systemu TC 111

i metoda tradycyjng

Zmniejszenie gtebokosci rowka 112+113

Dziatanie zacisku 114+115

Momenty dociggajace - sruby modutowe ModularClamp 116

0gdlne wskazowki 117

Przyczyny zuzycia i postepowanie w razie problemow 118-120

Wykaz tamaczy widrow 121-124

Przyktad kodowania narzedzi do toczenia poprzecznego 125

Zastosowanie i porownanie gatunkow 126+127

Zalety listwy typu DirectCooling

A nawet przy matej wydajnoSci pompy, najlepsze wyniki obrobki
najwyzsza objetosc przeptywu ze wszystkich dostepnych listew z chtodzeniem wewnetrznym na
rynku

A fatwy w obstudze
bez Sruby uszczelniajacej w przypadku listew wzmocnionych

A niezawodna czes¢ zapasowa do tatwej obstugi i wyzszej zywotnosci
jednoczesciowa sruba uszczelniajaca ze stali (dla listew standardowych)

y ——

Objasnienie symboli
| F M R F Obrobkadokfadna
v Weinanie @ Zastosowanie podstawowe @ M: Obrobka srednia
A R: Obrébka zgrubna
Il| Toczenie .
- <« wzdiuzne @ Zastosowanie dodatkowe .. Obrbka ciagta
1 | Toczenie Zmienna gtebokos¢ skrawania
%jﬁ poprzeczne - @ Powtarzalnosc obrébka przerywana
4.4 | planowanie
—@=| T0Czenie rowkow
czotowych CTCP325

Gatunek z weglikiem spiekanym

HCR1325

1112 cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia do toczenia poprzecznego

Toolfinder
Toolfinder - wykaz elementow systemu
Tocielnie f ; Eij Toczenie T | Weinanie i ! Wecinanie Q& Przecinanie
row OW,CZO owye kopiowe toczenie EH}
itoczenie !
GX LX GX SX GX SX GX SX GX SX
SX-
X AX X LX DC LX FX LX FX LX
SX- Maxi Maxi Maxi
DC ™ 1| click ™ 11 Click ™1 ciick
—
Gwint Gwint T | Weinanie Pierscien
~ | wewnetrzny _ | zewngtrzny toczenie / zabezpieczajacy
TC TC GX X GX X
Charakterystyka systemow Strona
1-ostrzowy system SX do toczenia rowkdow ze zwijaczem i tamaczem wiéréw -M3 i szerokim zastosowaniu. Obok weinania / przecinania
ze zwijaczem i tamaczem widrow -F2, -M2 lub -27P system SX -M3 umozliwia toczenie kopiowe przy zachowaniu najwyzszej kontroli 8-21
widra. Opcja ta czyni z systemu SX uniwersalne narzedzie do toczenia rowkdw. Dostepny jako system modutowy lub MonoSystem. -
SX- Nasz sprawdzony jednoostrzowy system do toczenia poprzecznego SX wystepuje teraz w wersji z wewnetrznym doprowadzaniem 14-21
DC chtodziwa DirectCooling (DC). Chtodziwo prowadzone jest tu dwoma kanatami, z ktdrych jeden znajduje sig powyzej, a drugi ponizej
ptytki do przecinania, doktadnie do punktu, w ktdrym osiaga najwigkszy efekt, a mianowicie bezposrednio do krawedzi skrawajace;.
EX 1-ostrzowy system do wcinania o wielu specjalnych geometriach skrawania: od precyzyjnej obrobki mniej stabilnych elementéw do
wysokowydajnej obrobki w bardziej stabilnych warunkach. Dostepny jako system modutowy lub MonoSystem. 22-29
2-ostrzowy system do weinania, przecinania i toczenia rowkdw, w tym rowkdéw pod pierscienie zabezpieczajace. Dostepny w nastepujacych
GX wielko$ciach: GX 09, GX 16 i GX 24 oraz jako system modutowy lub MonoSystem. 30-60
. Tréjostrzowy system do przecinania, wcinania, toczenia rowkow czotowych i obwiedniowych, toczenia kopiowego oraz precyzyjego.
Dodatnia geometria ostrza zapewnia bardzo migkkie skrawanie, minimalizujac jego site. Dzigki uniwersalnemu zastosowaniu nadaje sie 61-70
do niemal wszystkich materiatow. Dostepny jako MonoSystem.
1-ostrzowy system do ekstremalnych zastosowan od szerokosci toczonego rowka 8,0 mm. System LX wymaga wyjatkowo stabilnych
Lx warunkow. Dostepny jako system modutowy lub MonoSystem. 71-74
Dwuostrzowy system do toczenia rowkow czotowych, weinania i toczenia rowkdw z duzg precyzja. Dzigki trzem rdznym gtebokosciom
AX (5mm, 10 mm i 15 mm) dostepne sa narzedzia do wszystkich zastosowan. 75-78
TC 2-ostrzowy system do toczenia gwintéw zewngtrznych i wewnetrznych. Cechg szczegding jest mozliwosc stosowania bez korekcji kata
wzniosu oraz w ciasnych lub trudnych warunkach. Dostepny jako system modutowy lub MonoSystem. 79-87
Maxi 5-0strzowy system do wcinania i przecinania.
Click 88-92
cuttingtools.ceratizit.com 11]3
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oolfinder

Toolfinder - obrobka zewnetrzna

93 94 95
o o
o 45 ’ 90
e
S
& I I I
< GX GX GX
-8 09 16 24
=) Toczenie rowkow 93
= wgtebnych, przecinanie i
toczenie
38 38 Toczenie rowkow 95
wzdtuznych i powierzchni
czotowych
39 39 Toczenie gtebokich 56
rowkow wzdtuznych i
powierzchni czotowych
GX GX GX
09 16 24
| | I
Podciecia pod Weinanie i Podcigcia pod Weinanie i Weinanie i przecinanie poprzeczne, wzdiuzne

pierscienie zabezpieczajace toczenie pierécienie zabezpieczajace  toczenie i wzdtuzne gtebokie, planowanie i toczenie

’ 85 -le 30 ’ 35 30 -FZ/ 46 -Ms‘) 50

-F2
Szeroko$¢ skrawania Standard 31 Szeroko$¢ skrawania Standard 31 -E

\

47 1P 'y 52
CW=0,5-3,15mm (H13) CW=0,5-5,15mm (H13) ’ / -
Weinanie z zaokra- e 32 Weinanie z zaokra- e 32 e A G
gleniem kata rowka gleniem kata rowka ’ / o4,

Standard 36 Standard 36
Szerokosc skrawania -M
CW=2,0-3,5mm

33 -MAI()/ 49
CRE =0,8-1,2mm -217 &
-2

34 -27:/ 51

\\

CRE=0,8-3,0mm
Szerokos¢ skrawania Szerokosc skrawania
CW=2,0-6,0mm CW=2,0-6,0mm
GX GX GX
09 16 24
iy
42 43 - 57
o
§§ 58
o
o
=
(=)
=
60

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia do toczenia poprzecznego

Toolfinder
* Te artykuty znajdg Panstwo w — rozdziat 16
| | | | |
SX FX LX TC AX
_#as 13 27 73 84 g 76
-
L f
Maxi
SX FX LX TC AX X Click
I I I I I I I
Wecinanie, przecinanie i Toczenig i Gtebokie weinanie| | Toczenie Toczenie rowkow Przecinanie 61 F2 5mm 88
toczenie przecinanie i przecinanie gwintow czotowych i toczenie ‘
-Fy 8 e 11 -FE’ 22 | | m2 i’ 711 profi peiny “Fs0 1 e F2 10mm 89
ierscien 62
23+24 60° 79 zabezpieczaja-
Toczenie i Wecinanie i M M3 ' S7er0kosE skrawania cy, weinanie d
przecinanie toczenie kopiowe 3 1omm 90
CW=3,0mm
M 9 -m3 12 ’ ’ 72 55° 82 Toczenie 63
wewnetrzne
-27P 25 Szerokosc skrawania q » _
CW =8,0-10,0 mm Szerokos¢ skrawania
g2 10 cre-15-30mm CW=1,0-2,5mm
o o Toczenie 64
R2 26 Profil czgSciowy rowkow 1 1
N 81 wzdtuznychi 4
Szeroko$¢ skrawania 60 promieniowych
CW=2,0-6,0mm .
Szeroko$¢ skrawania l Tocignle 65
rOWKoOwW
CW=2,2-9,7 mm G 83 zotowych ‘
| | | | | | |
sX |-| bc FX LX TC AX 1P g"lfé‘l'(
| 66
85
67
77
“ 68
78
69 91
-
/ ”
. _—.A" ——
l:;/y 0° ;
cuttingtools.ceratizit.com 1115



Narzedzia do toczenia poprzecznego
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Toolfinder - obrobka wewnetrzna

GX GX
09 16
Podciecia pod Weinanig i Podciecia pod Weinanie i
pierscienie zabezpieczajace toczenie piercienie zabezpieczajace toczenie
d 35) 30 d 85 / 30
Szerokos$¢ skrawania Standard 31 Szerokos¢ skrawania Standard 31
CW=0,5-3,15 mm (H13) ’ W =0,5-5.15 mm (H13) ,
Weinanie z e 32 Weinanie z e 32
zaokragleniem kata rowka zaokragleniem kata rowka ’
Standard Standar
Szerokos¢ skrawania -M1 33
CW=2,0-35mm /
CRE=0,8-1,2mm 37
.zv 34
CRE =0,8-3,0mm
Szerokosc skrawania
CW=2,0-6,0mm
g' GX
< 09
3 I
c 44 45
o
=

1 |6 cuttingtools.ceratizit.com



Narzedzia do toczenia poprzecznego
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GX
24 Tc L
Wgtebne, wzdtuzne i gtebokie weinanie oraz Toczenie gwintow Przecinanie 61
przecinanie, toczenie powierzehni czotowych i toczenie
-M1 48 -MV 50 Profil czesciowy 81
/ 60 ’ Plytka weinajaca do 62
M40 49 27PF 592 Profil pefny 80 rowkowlpod pierscien
o zabezpieczajacy
_ 60 '
-E 47 . Do toczenia 63
/ CRE=1,5-4,0 mm ;glf” petny ’ 82 wewnetrznego
-F2 46
/ Erg” CZtony 83 Toczenie rowkow 64
27P 51 wzdtuznychii
/ promieniowych
Szerokos¢ skrawania Toczenie rowkow 65
CW =2,0-6,0mm czotowych

87
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System SX
Ptytka do przecinania SX
A Wysoko precyzyjna oszlifowana geometria
P -F2 -F2 -F2 -F2
=N CTCP325| | CTCP335| | CTPP345| | CTP1340
1)
-F2 -F2 -F2 -F2
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
e i”%"" _ _
\O\ \ \ (2 [o[e]<]
5
RE PDPT
o
RE
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznaczenie CW ..002|RE ..005| PDPT| dla uchwytu pod- Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
stawowego 70 346 ... 70 346 ... 70 346 ... 70 346 ...
mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
SX E2.00 N 0.20 2 02 |15 -SX2 18,01 822 18,01 622
SX E3.00 N 0.30 B 03 |20 -SX3 19,36 923 19,36 523 19,36 823 19,36 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 | 25 -SX4 20,48 824 20,48 624
Stal ) ° ° )
Stal nierdzewna (e} o ° )
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne (e}
Stopy zaroodporne o )
Stal hartowana o
-V, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 107
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
-
a8
o
- p W
- 13 - 14-19 — 20+21
1118
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System SX
Ptytka do przecinania SX
A Wysokorozwinieta geometria przecinania z negatywna fazkq w wykonaniu prawym, lewym i neutralnym.
-M1 -M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
i)
-M1 -M1 -M1 -M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
&
~ - ~
ofels] [olc]a] [ofe]=]
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznaczenie IH  |CW. 005 |RE ..005| PSIR| dlauchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70342 ... 70342 ... 70342 ... 70342 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
SXE2.00L6 L 2 02 | 6° -SX2 12,08 612
SXE3.00L6 L 3 02 | 6° -SX3 12,86 913 12,66 613
SXE4.00L6 L 4 03 | 6° -SX4 13,54 614
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 12,08 922 12,08 822 12,08 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 12,86 923 12,86 523 12,86 823 12,86 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 13,54 924 13,54 524 13,54 824 13,54 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 14,42 925 1442 825 1442 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 15,55 926 15,55 826 15,55 626
SXE2.00R6 R 2 02 | 6° -SX2 12,08 602
SXE3.00R 6 R 3 02 | 6° -SX3 12,66 903 12,86 603
SXE4.00R 6 R 4 03 | 6° -SX4 13,54 604
Stal ° ° ° °
Stal nierdzewna (e} o) ° °
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne o)
Stopy zaroodporne [e} )
Stal hartowana o
- v, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 108
70 Uwaga: przy wykonaniu R/L nalezy zmniejszy¢ warto$¢ posuwu 0 20-50 %!
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
%
ol 4 W’
- 13 - 14-19 — 20+21

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia do toczenia poprzecznego

System SX
Ptytka do przecinania SX
A (Geometria do przecinania, toczenia poprzecznego i wzdtuznego.
=3 -M2 -M2 -M2 -M2
0 ER CTCP325| |CTCP335  CTPP345| | CTP1340
i)
-M2 -M2 -M2 -M2
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
& ° DRAGONSON
~ - ~
olc]2] [ofe]=] [o]<]a] [ofe]]
5°
RE PDPT
5 imw
)
RE
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznaczenie CW./.005|RE ./.005| PDPT| dla uchwytu pod- Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
stawowego 70343 ... 70343 ... 70343 ... 70343 ...
mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
SXE2.00N0.20f 2 02 |15 -SX2 12,08 922 12,08 522 12,08 822 12,08 622
SXE3.00N0.30, 3 03 | 20 -SX3 12,86 923 12,86 523 12,86 823 12,86 623
SXE4.00N0.40 4 04 | 25 -SX4 13,54 924 13,54 524 13,54 824 13,54 624
SXE5.00N0.40, 5 04 | 27 -SX5 14,42 925 14,42 525 14,42 825 14,42 625
SXE6.00N0.50, 6 05 | 30 -SX6 15,55 926 15,55 526 15,55 826 15,55 626
Stal ) ) ) )
Stal nierdzewna o) o ) )
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne o) )
Stal hartowana o
-V, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 107
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
'.‘, a 4 W
- 13 - 14-19 — 20+21

11110
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System SX
Ptytki do wcinania SX
A Ptytka do przecinania z pozytywng geometrig ostrza i ostrg krawedzig skrawajaca
A Specjalny gatunek do obrdbki aluminium i innych migkkich, dajacych dtugie widra metali niezelaznych.
St -27P
B BHH H216T
()
-ALP
F M R 0,02 CWK26
+ 0,02 mm
= BOE
5°
RE PDPT
] %mw
@)
RE
1C/72
Oznaczenie CW .02 |RE 005/ PDPT| dla uchwytu pod- Nr artykutu
stawowego 70349...
mm mm | mm EUR
SX E2.00 N 0.20 2 02 |20 -SX2 14,32 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 | 25 -SX3 15,33 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 |30 -SX4 16,23 124
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo )
Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne
Stal hartowana
— V. strona 101
— zalecenie stosowania na str. 107
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
4 [-F ] o
=2 4 Wf
- 13 - 14-19 — 20+21
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System SX
Ptytka do przecinania promieniowa SX
A Do wcinaniaitoczenia kopiowego
A Bardzo dobra kontrola wiora
<37 N -M3 -M3
i ES CTCP335| | CTP1340
-M3 -M3
F M R HCR1335 CCN1340
=) +0,10 mm ‘ DRAGONSKIN
¥ T -~ -~
@ | [ofe]=] [ofe] =]
i
[
6o \ %
o
cw
1C/72 1C/72
Oznaczenie CW./00s| CRE |PDPT| dla uchwytu pod- Nr artykutu Nr artykutu
stawowego 70 344 ... 70 344 ...
mm | mm | mm EUR EUR
SX R3.00 N 1.50 3 15115 -SX3 13,66 531 13,66 631
SX R4.00 N 2.00 4 20| 20 -SX4 14,42 532 14,42 632
SX R5.00 N 2.50 5 25| 25 -SX5 15,23 533 15,23 633
SX'R6.00 N 3.00 6 30| 30 -SX6 16,56 634
Stal ) )
Stal nierdzewna e) )
Zeliwo ) )
Metale niezelazne [e}
Stopy zaroodporne )
Stal hartowana
— V. strona 101
— zalecenie stosowania na str. 108
0Obrdbka wewnetrzna 0Obrdbka zewnetrzna
4 an
= 4 V
- 13 — 20+21
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System SX
ModularClamp MSS - Promieniowy modut do wcinania SX
A Dotoczenia, przecinania i przetaczania
:i_ x({-._ - -_,iﬂa_-.
ER e a a
.
: é &
INe) ]
é*é, ,,,,, ] 1 2
4
%
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie HF | CW | WF | LF | H CODX | CDX | dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu
hs rowkowania 70 897 ... 70896 ...
mm | mm|mm|mm| mm|mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L 20-SX2 20 | 2 (35722 | 24 | 27 | 60 | 20 SX.2. 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 20-SX3 20 | 3 (320 22 | 24 | 27 | 60 | 20 SX.3. 85,88 120 85,88 120
E25 R/L 20-SX2 25 | 2 |507| 22 | 30 75 | 20 SX.2. 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 25-SX3 25 | 3 |470] 27 | 30 75 | 25 SX.3. 86,51 125 86,51 125
E25 R/L 35-SX3 25 | 3 |470] 37 | 30 75 | 35 SX.3. 87,34 225 87,34 225
E25 R/L 25-SX4 25 | 4 |430] 27 | 30 75 | 25 SX 4. 86,51 325 86,51 325
E25 R/L 35-SX4 25 | 4 |430] 37 | 30 75 | 35 SX 4. 87,34 425 87,34 425
E32 R/L 35-SX3 32 | 3 |470| 37 | 38 96 | 35 SX.3. 88,92 032 88,92 032
E32 R/L 35-SX4 32 | 4 |430| 37 | 38 96 | 35 SX 4. 88,92 132 88,92 132
2A/28
P —
Klucz SX
Czesci zamienne Nr artykutu
70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836
SX.3.. SX2-3 26,59 836
SX 4.. SX4-6 27,13 837
- 8-12 - 93-95 - rozdziat 16
70 Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ 0sobno.
cuttingtools.ceratizit.com 1113
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Narzedzia do toczenia poprzecznego

System SX

MonoClamp - Ostrze promieniowe SX-DC Standard

OAL

2A/25
Oznaczenie CW | H B | OAL CDX | dlaptytekdo |R/L/N Nr artykutu
by rowkowania 70884 ...
mm | mm | mm|mm| mm| mm EUR
XLCF L 2602-DC-SX2 2 |26 |24|110]16 | 25 SX.2.. L 151,00 712
XLCF L 3202-DC-SX2 2 | 32|24 /(150| 16 | 26 SX.2.. L 163,60 702
XLCF R 2602-DC-SX2 2 |26 |24 (110 |16 | 25 SX.2.. R 151,00 512
XLCF R 3202-DC-SX2 2 |32 (24150 |16 | 26 SX.2.. R 163,60 502
XLCF N 2603-DC-SX3 3 |26 |25 110 35 SX.3.. N 151,00 613
XLCF N 3203-DC-SX3 3 |32 |25 150 50 SX 3. N 163,60 603
XLCF N 2604-DC-SX4 4 |26 |33 110 40 SX 4. N 151,00 614
XLCF N 3204-DC-SX4 4 | 32 | 33150 50 SX 4. N 163,60 604
XLCF N 3205-DC-SX5 5 |32 ]43)150 55 SX 5. N 163,60 605
XLCF N 3206-DC-SX6 6 | 32 | 52 150 60 SX .6.. N 163,60 606
Y7 2A/28 2A/28
= e ﬁ
Klucz-D Klucz SX $ruba
uszczelniajaca
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR EUR
SX.2. T15-1P 11,89 128 SX2-3 26,59 836 M4x3 12,89 450
SX 3. T15-1P 11,89 128 SX2-3 26,59 836 M4x3 12,89 450
SX 4. T15-1P 11,89 128 SX4-6 27,13 837 M4x3 12,89 450
SX.5.. T15-1P 11,89 128 SX4-6 27,13 837 M4x3 12,89 450
SX .6.. T15-1P 11,89 128 SX4-6 27,13 837 M4x3 12,89 450

— 8-12 - 97 - rozdziat 16 — rozdziat 16

70 Klucz montazowy SX prosze zamawiaé osobno.
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CERATIZIT \ Performance

System SX
MonoClamp - Ostrze promieniowe SX Standard
OAL ] }
WH‘HHWH‘IHW ll a
® 0 ® le} 1] o ¥
gi I!
(0] @ oo |
] L
(;Jlr_g o é A
N Ty 4] I o
) s - A
RIL :l
2A/25
Oznaczenie CW | H B | OAL CDX | dlaptytekdo |R/L/N Nr artykutu
b, rowkowania 70884 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm EUR
XLCFL2602-SX2 | 2 | 26 | 24 | 110 | 1,5 | 25 SX.2. L 88,49 212
XLCFL3202-SX2 | 2 | 32 | 24 |150 | 1,5 | 25 SX.2. L 92,59 202
XLCFR2602-SX2 | 2 | 26 | 24 | 110 | 1,5 | 25 SX.2.. R 88,49 012
XLCFR3202-SX2 | 2 | 32 | 24 |150 | 1,5 | 25 SX.2. R 92,59 002
XLCFN2603-SX3| 3 | 26 | 24 | 110 35 SX.3.. N 88,49 113
XLCFN3203-SX3 | 3 | 32 | 24 | 150 50 SX 3. N 92,59 103
XCLFN2604-SX4 | 4 | 26 | 3,2 | 110 40 SX 4., N 88,49 114
XLCF N 3204-SX4 | 4 | 32 | 3,2 | 150 50 SX 4. N 92,59 104
XLCFN3205-SX5| 5 | 32 | 42 | 150 55 SX 5. N 92,59 105
XLCFN3206-SX6 | 6 | 32 | 52 | 150 60 SX.6.. N 92,59 106
2A/28
P —
Klucz SX
Czesci zamienne Nr artykutu
70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR
SX.2. SX2-3 26,59 836
SX 3. SX2-3 26,59 836
SX 4. SX4-6 27,13 837
SX 5., SX4-6 27,13 837
SX.6.. SX4-6 27,13 837
- 8-12 - 98+99  — rozdziat 16 — rozdziat 16
70 Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ 0sobno.
cuttingtools.ceratizit.com 11115
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System SX

MonoClamp - Ostrze promieniowe SX-DC wzmocnione

x
a
o
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
2A/25
Oznaczenie CW | H B | OAL CODX | CDX | dlaptytekdo |R/L/N Nr artykutu
b rowkowania 70879...
mm | mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR
XLCF L 2608-DC-SX3 3 12 [25[110] 8 | 66 | 33 SX.3 L 151,00 713
XLCF L 3208-DC-SX3 3 |32 |25|110| 8 | 66 | 33 SX.3 L 163,60 703
XLCF R 2608-DC-SX3 3 | 26|25 |110| 8 | 66 | 33 SX.3. R 151,00 513
XLCF R 3208-DC-SX3 3 132 (25/110] 8 | 66 | 33 SX.3. R 163,60 503
2A/28
P —
Klucz SX
Czesci zamienne Nr artykutu
70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836
SX.3.. SX2-3 26,59 836
SX 4. SX4-6 27,13 837
- 8-12 — 97  —rozdziat16  — rozdziat 16
Prawidtowy dobor narzedzia
prawe narzedzie lewe narzedzie

1]: Wersja Standard jlﬁ
<4 )
]E Wersja Contra ﬂ

L.
i
%

D Pytka

70 Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.
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CERATIZIT \ Performance

System SX
MonoClamp - Ostrze promieniowe SX wzmocnione
CODX
OAL
IH”
<
; G
Qo
— £
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
2A/25
Oznaczenie CW | H B | OAL CODX | CDX | dlaptytekdo |R/L/N Nr artykutu
b, rowkowania 70879 ...
mm | mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR
XLCF L 2608-SX2 2 |26 [ 15110 | 8 44 | 22 SX.2 L 13550 212 9
XLCF L 2608-SX3 3 12 [25(110| 8 44 | 22 SX.3 L 13550 213 Y
XLCF L 3208-SX3 3 132 [25[110| 8 66 | 33 SX.3 L 127,40 203
XLCF L 3208-SX4 4 132 |34|110| 8 66 | 33 SX .4 L 127,40 204
XLCF R 2608-SX2 2 |12 |15 (110 8 44 | 22 SX.2 R 135,50 012 Y
XLCF R 2608-SX3 3 12 [25(110| 8 44 | 22 SX.3 R 13550 013 Y
XLCF R 3208-SX3 3 132 |25|110| 8 66 | 33 SX.3 R 127,40 003
XLCF R 3208-SX4 4 |32 (341110 8 66 | 33 SX .4 R 127,40 004
1) zastosowanie obustronne
2A/28
= —
Klucz SX
Czesci zamienne Nr artykutu
70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR
SX.2 SX2-3 26,59 836
SX.3. SX2-3 26,59 836
SX 4. SX4-6 27,13 837
- 8-12 - 98+99  — rozdziat16  — rozdziat 16
70 Klucz montazowy SX prosze zamawiac¢ osobno.
cuttingtools.ceratizit.com 1|17
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System SX

MonoClamp - Ostrze promieniowe SX-DC wzmocnione Contra

. OAL
% S Contra
E I
b\ - vl‘ D IH
o x
. [a)
% o a o
) — E Tt

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

2A/25
Oznaczenie CW | H B | OAL CODX | CDX | dlaptytekdo |R/L/N Nr artykutu
by rowkowania 70877 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm | mm EUR
XLCF L 3208C-DC-SX3 | 3 | 32 [25|110| 8 | 66 | 33 SX.3.. L 163,60 703
XLCFR3208C-DC-SX3| 3 | 32 |25 |110| 8 | 66 | 33 SX.3.. R 163,60 503
2A/28
P —
Klucz SX
Czesci zamienne Nr artykutu
70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR
SX.3. SX2-3 26,59 836
- 8-12 — 97  —rozdziat16  — rozdziat 16
Prawidtowy dobor narzedzia
prawe narzedzie lewe narzedzie

%]: Wersja Standard j|ﬁ
<4 )
]E Wersja Contra ﬂ

70 Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System SX

MonoClamp - Ostrze promieniowe SX wzmocnione Contra

CODX

Contra
haall L

1]

x
[=)]
o
o e
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
2A/25
Oznaczenie CW | H B | OAL CODX | CDX | dlaptytekdo |R/L/N Nr artykutu
by rowkowania 70877 ...
mm | mm|mm | mm|mm| mm | mm EUR
XLCF L 3208C-SX3 3 132 (25110 8 66 | 33 SX 3. L 127,40 203
XLCF R 3208C-SX3 3 132 [25[110] 8 66 | 33 SX.3.. R 127,40 003
2A/28
Py
Klucz SX
Czesci zamienne Nr artykutu
70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR
SX.3. SX2-3 26,59 836
- 8-12 - 98+99  — rozdziat16  — rozdziat 16

70 Klucz montazowy SX prosze zamawiac osobno.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System SX

MonoClamp - Oprawka jednolita SX-DC

L

CDX
1
5 T o T
| M6
|
° ° OAL
G1/8"
SIEE e
| B
o
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
DEA 2c/71  LEW 2c/71
Oznaczenie H B | CW | WF |OAL| LH OAH | CDX dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu
ls a | rowkowania 70 847 ... 70 847 ...
mm | mm | mm|mm|mm| mm|mm|mm|mm,| mm EUR EUR
E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2| 12 | 12 | 2 (112 71 | 27 | 28 | 22 | 22 | 5 SX.2.. 146,10 21201 146,10 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2| 16 | 16 | 2 |152| 87 | 32 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.2.. 154,40 21601 154,40 21600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 | 20 | 2 (19,2102 | 32 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.2.. 174,90 22001 174,90 22000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX2| 25 | 25 | 2 (242|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.2. 188,30 22501 188,30 22500
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3| 16 | 16 | 3 |14,8| 87 | 32 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.3. 154,40 31601 154,40 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3| 20 | 20 | 3 |188 102 | 32 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.3. 174,90 32001 174,90 32000
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3| 25 | 25 | 3 |23,8| 117 | 33 31 | 26 SX.3. 188,30 32501 188,30 32500
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX3| 25 | 25 | 3 238|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.3. 188,30 32601 188,30 32600
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4| 20 | 20 | 4 (183|109 | 39 | 40 | 32 | 33 | 5 SX 4. 174,90 42001 174,90 42000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4| 25 | 25 | 4 (233|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX 4. 188,30 42501 188,30 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4| 25 | 25 | 4 233|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX 4. 188,30 42601 188,30 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5( 25 | 25 | 5 (229|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX.5. 188,30 52501 188,30 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6| 25 | 25 | 6 |22,4|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX.6. 188,30 62501 188,30 62500
2A/28 2A/28
= -
Klucz SX Chtodziwo, $ruby
zamykajace
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
70950... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
SX.2. SX2-3 26,59 836 G1/8" 3,56 294
SX 3. SX2-3 26,59 836 G1/8" 3,56 294
SX 4. SX 4-6 27,13 837 G1/8" 3,56 294
SX.5.. SX4-6 2713 837 G1/8" 3,56 294
SX.6.. SX 4-6 2713 837 G1/8" 3,56 294

- 8-12

70 Klucz montazowy SX prosze zamawiac osobno.
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System SX

MonoClamp - Oprawka jednolita SX

CDX
1
g T T
]
ol b | oA
2t | -
TN
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
DEW 2c/71  [EW 2c/71
Oznaczenie H B | CW | WF|OAL| LH 0AH | CDX dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu
ls a | rowkowania 70 846 ... 70846 ...
mm | mm | mm| mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm EUR EUR
E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 |12 | 2 |11,2125| 27 | 28 | 22 | 22 | 5 SX.2. 98,78 21201 98,78 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 | 16 | 2 |152[125| 33 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.2.. 100,80 21601 100,80 21600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 | 20 | 20 | 2 19,2 125| 33 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.2.. 118,30 22001 118,30 22000
E25 R/L 0033-2525M-K-SX2 | 25 | 25 | 2 242|150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.2. 125,50 22501 125,50 22500
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 | 16 | 3 |148|125| 33 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.3.. 100,80 31601 100,80 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 | 20 | 20 | 3 |188|125| 31 | 33 | 31 | 26 | 5 SX 3. 118,30 32001 118,30 32000
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 | 25 | 25 | 3 |23,8| 150 | 33 31 | 26 SX.3.. 125,50 32501 125,50 32500
E25 R/L 0033-2525M-K-SX3 | 25 | 25 | 3 | 238|150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.3. 125,50 32601 125,50 32600
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 | 20 | 20 | 4 | 183|125 | 40 | 40 | 32 | 33 | 5 SX 4. 118,30 42001 118,30 42000
E25 R/L 0033-2525M-K-SX4 | 25 | 25 | 4 | 233|150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX 4. 125,50 42501 125,50 42500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 | 25 | 25 | 4 233|150 | 49 | 49 | 38 | 40 | 6 SX 4. 125,50 42601 125,50 42600
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 | 25 | 25 | 5 229|150 | 49 | 49 | 38 | 40 | 6 SX .5.. 125,50 52501 125,50 52500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 | 25 | 25 | 6 224|150 | 49 | 49 | 38 | 40 | 6 SX .6.. 125,50 62501 125,50 62500

2A/28
P
Klucz SX
Czesci zamienne Nr artykutu
70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR
SX.2.. SX2-3 26,59 836
SX.3.. SX2-3 26,59 836
SX 4. SX4-6 27,13 837
SX.5.. SX4-6 27,13 837
SX 6. SX4-6 27,13 837
- 8-12
70 Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.
cuttingtools.ceratizit.com 11|21
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CERATIZIT \ Performance

System FX
Ptytki FX
A Doskonata geometria ostrza z matymi sitami skrawania
A Bardzo dobre tamanie wiorow takze przy matych predkosciach posuwu
A Mata sktonno$¢ do tworzenia narostéw na ostrzu
\ -F1 -F1 -F1
B EH} CTCP325| |CTPP345| | CTP1340
i)
-F1 -F1 -F1
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
& £ 013 mm DRAGONSKIN
- ~
& o[ ]x] [o]2]=a] [ofe]Z]
70
1A/15 1A/15 1A/15
Oznaczenie IH |CW ;|RE. 005 PSIR| dlauchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70331 ... 70331 ... 70331 ...
mm | mm EUR EUR EUR
FX2.2L5-F1 L 22 | 015 | 5° -FX2.2 13,76 847 13,76 647
FX 3.1 L 5-F1 L 31 | 020 | 5° -FX 3.1 13,76 851 13,76 651
FX 3.1 L8-F1 L 31 1020 | & -FX 3.1 13,76 855
FX 2.2N 0.15-F1 N 22 | 015 -FX2.2 13,76 998 13,76 848 13,76 648
FX 3.1 N 0.40-F1 N 31 | 040 -FX 3.1 13,76 906 13,76 856 13,76 656
FX 3.1 N 0.20-F1 N 31 | 0,20 -FX 3.1 13,76 902 13,76 852 13,76 652
FX 4.1 N 0.20-F1 N 41 | 0,20 -FX 4.1 14,77 860 14,77 660
FX 4.1 N 0.50-F1 N 41 | 0,50 -FX 4.1 14,77 864
FX2.2R 5-F1 R 22 | 015 | 5° -FX2.2 13,76 849 13,76 649
FX 3.1 R 8-F1 R 31 | 020 | & -FX 3.1 13,76 857
FX 3.1 R5-F1 R 31 1020 | 5° -FX 3.1 13,76 853 13,76 653
Stal ) ) )
$tal nierdzewna o) ) )
Zeliwo ° )
Metale niezelazne [e}
Stopy zaroodporne [e} )
Stal hartowana o)

-V, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 109

70 Uwaga: przy wykonaniu R/L zredukowac posuw 0 20-50 %!

Obrdbka wewnetrzna

Obrdbka zewnetrzna

" i

- 27 - 29 - 28

11]22
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System FX
Ptytki FX
A Wersjawaska
§ -M1 -M1 -M1 -M1
B EH} CTCP325| |CTCP335| |CTPP345 | CTP1340
()
-M1 -M1 -M1 -M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
&
~ x ~
@ ofe]=] [o]c]=] [ofe]<]
79
1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
Oznaczenie IH | CW . |RE..005| PSIR | dlauchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70330... 70330... 70330... 70 330...
mm mm EUR EUR EUR EUR
FX2.2L4-M1 L 2,2 01 4° -FX2.2 13,76 550 13,76 800 13,76 600
FX 2.2 N 0.10-M1 N 2,2 01 -FX2.2 13,76 902 13,76 552 13,76 802 13,76 602
FX2.2R 4-M1 R 2,2 01 4° -FX2.2 13,76 554 13,76 804 13,76 604
Stal ) ) ) )
Stal nierdzewna o) o ) )
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne o) )
Stal hartowana o)

-V, strona 101

— zalecenie stosowania na str. 109

70 Uwaga: przy wykonaniu R/L zredukowac posuw 0 20-50 %!

Obrébka wewnetrzna

Obrdbka zewnetrzna

1

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT

\ Performance

System FX
Ptytki FX
A Wersja szeroka
§ -M1 -M1 -M1 -M1
B EH} CTCP325  |CTCP335|  CTPP345 | CTP1340
M1 M1 M1 M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ool ]

[0

o[e]]

£ £ 4

1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
Oznaczenie IH |CW.,.q05|RE ./005] PSIR dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70332... 70332... 70332 ... 70332 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR
FX 3.1 L6-M L 31 0,15 6° -FX 3.1 13,76 900 13,76 550 13,76 800 13,76 600
FX4.1L6-M1 L 41 0,20 6° -FX 4.1 14,77 556 14,77 806 14,77 606
FX 3.1 N 0.15-M1 N 31 0,15 -FX 3.1 13,76 902 13,76 552 13,76 802 13,76 602
FX41NO0.20-M1| N 41 0,20 -FX 4.1 14,77 908 14,77 558 14,77 808 14,77 608
FX51N0.25-M1 | N 51 0,25 -FX 5.1 15,78 914 15,78 564 15,78 814 15,78 614
FX6.5N0.30-M1| N 6,5 0,30 -FX 6.5 16,23 920 16,23 570 16,23 620
FX8.2N0.40-M1| N 8,2 0,40 ostrza XLCEN 4608 18,46 924 18,46 574 18,46 624
FX9.7N0.40-M1 | N 9,7 0,40 ostrza XLCEN 4609 26,74 926 26,74 576 26,74 626
FX 3.1 R6-M1 R 31 0,15 6° -FX 3.1 13,76 904 13,76 554 13,76 804 13,76 604
FX4.1R6-M1 R 41 0,20 6° -FX 4.1 14,77 560 1477 810 1477 610
FX 5.1 R 6-M1 R 51 0,25 6° -FX 5.1 15,78 816
Stal ) ) ) )
$tal nierdzewna e} o) ) )
Zeliwo ° ° )
Metale niezelazne [e}
Stopy zaroodporne [e} )
Stal hartowana o)
-V, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 109
70 Uwaga: przy wykonaniu R/L zredukowac posuw 0 20-50 %!
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
— 27 - 29 - 28
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System FX
Ptytki FX
A Ptytka wcinajaca o wysoce dodatniej geometrii skrawania i ostrej krwedzi skrawajacej
A /mniejszona podatno$¢ na tworzenie sig narostow
; -27P
B EH} H216T
i)
-ALP
F M R + 0,13 mm Cwk26

o
®
D

~
~

70
1A/90
Oznaczenie IH | CW.s |RE..0s| dlauchwytu Nr artykutu
podstawowego 70334 ...
mm mm EUR
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 12,86 650
FX3.1NO0.15 N 3,1 0,15 -FX3.1 12,86 652
FX4.1NO0.15 N 41 0,15 -FX 4.1 13,76 654
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo )
Metale niezelazne [}
Stopy zaroodporne
Stal hartowana
— V. strona 101
— zalecenie stosowania na str. 109
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
- 27 - 29 - 28

cuttingtools.ceratizit.com

11125

1



CERATIZIT \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego

System FX
Ptytki FX
A Ptytka z doskonatym tamaniem widrow w szerokim zakresie posuwow
A Bardzo stabilne krawedzie tnace
; -R2 -R2 -R2
B EH} CTCP325  CTPP345 | CTP1340
()
-R2 -R2 -R2
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
+0,13 mm
@ é} IDRAGONSKIN
o
79
1A/15 1A/15 1A/15
Oznaczenie IH CW .1 |RE..qps| dlauchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70335... 70335 ... 70335 ...
mm mm EUR EUR EUR
FX 3.1 N 0.40-R2 N 31 0,4 -FX 3.1 13,76 902 13,76 852 13,76 652
FX 4.1 N 0.50-R2 N 41 0,5 -FX 4.1 14,77 908 14,77 858 14,77 658
Stal ) ) )
$tal nierdzewna e} ° )
Zeliwo ) )
Metale niezelazne [e}
Stopy zaroodporne [e} )
Stal hartowana o)
— v, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 109
Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
— 27 - 29 — 28
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CERATIZIT \ Performance System FX

ModularClamp MSS - Promieniowy modut do wcinania FX krotkie/dtugie

A Do przecinania i wcinania promieniowego

CDX

lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie HF | CW | WF | LF | H | CODX | CDX | dlaptytekdo Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70876 ... 70875 ...
mm | mm | mm | mm|mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L 20-FX 2.2 23 | 221358 22 | 27 60 20 FX2.2.. 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 | 31 (320 22 | 27 60 20 FX3.1.. 85,88 120 85,88 120
E20 R/L 20-FX 4.1 23 | 41 1280 22 | 27 60 20 FX41. 85,88 220 85,88 220
E25 R/L 20-FX 2.2 25 22508 22 | 30 75 20 FX2.2.. 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 25-FX 3.1 25 | 31 |470| 27 | 30 75 25 FX3.1.. 86,51 125 86,51 125
E25 R/L 25-FX 4.1 25 | 41 1430 27 | 30 75 25 FX41. 86,51 225 86,51 225
E25 R/L 25-FX 5.1 25 | 51 (390 27 | 30 75 25 FX51.. 86,51 325 86,51 325
E25 R/L 25-FX 6.5 25 165 (330 27 | 30 75 25 FX6.5.. 86,51 425 86,51 425
E25 R/L 35-FX 3.1 25 | 31 |470| 37 | 30 75 35 FX3.1.. 87,34 525 87,34 525
E25 R/L 35-FX 4.1 25 | 41 1430 37 | 30 75 35 FX41. 87,34 625 87,34 625
E25 R/L 35-FX 5.1 25 | 51390 37 | 30 75 35 FX5.1.. 87,34 725 87,34 725
E25 R/L 35-FX 6.5 25 |65 (330| 37 | 30 75 35 FX6.5.. 87,34 825 87,34 825
E32 R/L 32-FX 3.1 32 | 31 |470| 34 | 38 96 32 FX3.1. 88,92 032 88,92 032
E32 R/L 32-FX 4.1 32 | 41 1430 | 34 | 38 96 32 FX4.1. 88,92 132 88,92 132
E32 R/L 32-FX 5.1 32 | 51390 34 | 38 96 32 FX5.1.. 88,92 232 88,92 232
E32 R/L 32-FX 6.5 32 165|330 34 | 38 96 32 FX6.5.. 88,92 332 88,92 332
E32 R/L 45-FX 3.1 32 | 31 470 47 | 38 96 45 FX3.1. 90,39 432 90,39 432
E32 R/L 45-FX 4.1 32 | 41 |430| 47 | 38 96 45 FX4.1. 90,39 532 90,39 532
E32 R/L 45-FX 5.1 32 | 51390 47 | 38 96 45 FX51.. 90,39 632 90,39 632
E32 R/L 45-FX 6.5 32 |65 (330 47 | 38 96 45 FX6.5.. 90,39 732 90,39 732
2A/28
{ -
Wypychacz

Czesci zamienne Nr artykutu

70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR
FX2.2.. 4,35 375
FX3.1.. 435 376
FX41.. 435 376
FX5.1.. 435 376
FX6.5.. 435 376

— 22-26 - 93-95 - rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance

System FX

MonoClamp - Oprawka promieniowa Mono FX

Zakres dostawy:

Oprawka wraz z wypychaczem

il
OAL
Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe
2A/25 2A/25

Oznaczenie H B |OAL| LH |OAH| CW | WF | CODX | dlaptytek do Nr artykutu Nr artykutu

rowkowania 70 837 ... 70836 ...

mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm mm EUR EUR

XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 | 10 | 150 (194 | 21 | 22 | 9,18 30 FX2.2.. 99,30 101 99,30 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 | 12 | 80 |21,0| 21 | 2,2 | 11,18 30 FX2.2.. 99,30 102 94,37 102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 | 12 | 150 | 194 | 21 | 2,2 | 11,18 30 FX2.2.. 99,30 103 99,30 103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 | 14 | 150 | 194 | 21 | 22 | 13,18 | 30 FX2.2.. 102,30 104 102,30 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 | 12 | 100 (21,0 | 21 | 2,2 | 11,18 30 FX2.2.. 94,37 105 94,37 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 | 12 | 100 [21,4| 25 | 31 | 10,80 | 35 FX3.1.. 94,37 106 94,37 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 | 16 | 125|264 | 26 | 3,1 | 14,80 | 40 FX3.1.. 105,30 107 105,30 107
XLCF R/L 2520 M-FX3.1 25 | 20 | 150 {352 | 34 | 31 | 18,80 | 50 FX3.1.. 108,20 108 108,20 108
XLCF R/L 2016 K-FX4.1 20 | 16 | 125 (26,4 | 26 | 41 | 14,40 | 40 FX41.. 105,30 109 105,30 109
XLCF R/L 2520 M-FX4.1 25 | 20 | 150 [ 352 | 34 | 41 | 18,40 | 50 FX4.1 .. 108,20 110 108,20 110

2A/28

Wypychacz
Czesci zamienne Nr artykutu
70950 ...

dla ptytek do rowkowania EUR

FX2.2.. 435 375
FX3.1.. 435 376
FX41.. 4,35 376

— 22-26

11128
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System FX

MonoClamp - Ostrze promieniowe FX

Zakres dostawy:
Oprawka wraz z wypychaczem

2A/25
Oznaczenie H B | OAL | CW | CDX | dlaptytekdo Nr artykutu
rowkowania 70832...
mm | mm | mm | mm | mm EUR
XLCEN 2602 J22FX | 26 |1,65| 110 | 22 | 25 FX2.2.. 80,95 101
XLCFN2603J31FX | 26 |2,40| 110 | 3,1 | 35 FX3.1.. 79,27 102
XLCFN 2604 J41FX | 26 |3,20| 110 | 41 | 40 FX41.. 79,27 103
XLCEN 3202 M22 FX| 32 |1,65| 150 | 2,2 | 30 FX2.2.. 80,95 004
XLCFN 3203 M 31FX| 32 |2,40| 150 | 3,1 | 50 FX3.1.. 82,21 104
XLCFN 3204 M41 FX| 32 |3,20| 150 | 41 | 50 FX4.1.. 88,71 105
XLCFN 3205 M51 FX| 32 |4,00| 150 | 51 | 55 FX5.1.. 97,30 106
XLCFN 3206 M65FX| 32 |520| 150 | 6,5 | 55 FX6.5.. 105,30 107
XLCEN 4608 S82FX| 46 |6,80| 250 | 8,2 | 80 FX8.2.. 251,30 108
XLCEN 4609 S97 FX | 46 |8,00| 250 | 9,7 | 80 FX9.7 .. 251,30 109
2A/28
i=_
Wypychacz
Czesci zamienne Nr artykutu
70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR
FX2.2.. 4,35 375
FX3.1.. 435 376
FX41.. 435 376
FX5.1.. 4,35 376
FX6.5.. 435 376
FX8.2.. 544 377
FX9.7 .. 544 377

— 22-26 - 98+99
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CERATIZIT \ Performance

System GX
Ptytki GX 09/16
A Ptytka szlifowana obwodowo
A QOdpowiednia takze do przecinania elementow wydrazonych i cienko$ciennych
o -F2
B % Il CTP1340
i)
-F2
F M R CCN1340
@ +0,02 mm INg; DRAGONSKIN

~
~

RE PDPT
RE
1C/72
Oznaczenie INSL |CW .02 | RE ./.005 | PDPT| dla uchwytu Nr artykutu
podstawowego 70 360 ...
mm | mm mm | mm EUR
GX 09-1 E2.00N0.20 | 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 25,90 600
GX 09-1 E2.50N0.20 | 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 25,90 602
GX09-2E3.00N0.30 | 9 3,0 03 | 20| GX09-2 25,90 604
GX 16-1 E2.00N0.20 | 16 2,0 02 |25 GX 16-1 26,34 650
GX 16-2 E3.00N 0.30 | 16 3,0 03 |30 GX 16-2 26,34 652
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 40 04 |35 GX 16-3 28,84 654
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 5,0 04 |35 GX16-3 28,864 656
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo -
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne )

Stal hartowana

— V, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 103

Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
11130 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

System GX
Ptytki GX 09/16 - standardowe
A QOdpowiednia takze do przecinania elementdw cienkosciennych
E& CTCP325 |CTCP335 | CTP1340
+ 0,02 mm "
S|
F M R £ L HCR1325 HCR1335 CON1340
e & 6 _ _ _
o[<[=] [ofe]=] [ofe]<]
N
£
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaczenie INSL |CW.,.002| RE ..005 | PDPT |dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawo- 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm mm mm mm wego EUR EUR EUR
GX09-1 E2.00N0.20 | 9 2,0 0,2 15 | GX09-1 25,90 984 2590 634
GX09-1 E2.50N0.20 | 9 2,5 0,2 15 | GX09-1 25,90 988 2590 638
GX09-2E3.00N0.30 | 9 3,0 0,3 2,0 | GX09-2 25,90 992 2590 642
GX 16-1E2.00N0.20 | 16 2,0 0,2 25 | GX16-1 26,34 900 26,34 500 26,34 600
GX 16-1E2.50N0.20 | 16 2,5 0,2 25 | GX16-1 26,34 904 26,34 504 26,34 604
GX 16-2E3.00N0.30 | 16 3,0 0,3 3,0 | GX16-2 26,34 908 26,34 508 26,34 608
GX 16-2 E3.00N 0.50 | 16 3,0 0,5 3,0 | GX16-2 26,34 910
GX 16-2E3.50N0.30 | 16 35 0,3 3,0 | GX16-2 26,34 912 26,34 512 26,34 612
GX 16-3 E4.00N 0.60 | 16 4,0 0,6 35 | GX16-3 28,84 918
GX 16-3 E4.00N0.40 | 16 40 04 35 | GX16-3 28,84 916 28,84 516 28,84 616
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 50 04 35 | GX16-3 28,84 924 28,84 524 28,84 624
GX 16-4 E6.00N 0.50 | 16 6,0 0,5 40 | GX16-4 30,44 928 30,44 628
GX 16-4 E6.O0N 0.80 | 16 6,0 0,8 40 | GX16-4 30,44 930
Stal ) ) )
Stal nierdzewna ¢) o) )
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne [e}
Stopy zaroodporne )
Stal hartowana o)
-V, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 103
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna

S~ 9 7

- 40+41

— 44+45

cuttingtools.ceratizit.com

— 38+39

— 42+43
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CERATIZIT \ Performance

System GX
Ptytki GX 09/16
A Doskonate tamanie wiorow
o -M40 -M40 -M40
B BHH CTCP325 CTPP345 CTP1340
()
-M40 -M40 -M40
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
6 @ cotsmm
S,
@ : [o[<[2] [o]c]=] [ofe]<]
69
&/RE PDPT ) )
ay N
:
\90—\ RE
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaczenie INSL | CW .05 | RE ..005 | PDPT| dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70351 ... 70351 ... 70351 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
GX 09-1 E2.00N0.20 | 9 2 0,2 1,5 GX 09-1 16,92 986 16,92 886 16,92 686
GX 09-2E3.00N0.30 | 9 3 0,3 2,0 GX09-2 16,92 994 16,92 894 16,92 694
GX 16-1 E2.00N 0.20 | 16 2 0,2 2,5 GX 16-1 17,14 902 17,14 802 17,14 602
GX 16-2E3.00N0.30 | 16 3 0,3 3,0 GX 16-2 17,14 910 17,14 810 17,14 610
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 4 0,4 35 GX 16-3 19,08 918 19,08 818 19,08 618
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 5 0,4 35 GX 16-3 21,02 926 21,02 826 21,02 626
GX 16-4 E6.00 N 0.50 | 16 6 0,5 4,0 GX 16-4 22,93 930 22,93 830 22,93 630
Stal ) ) )
Stal nierdzewna o) ) )
Zeliwo ° °
Metale niezelazne (e}
Stopy zaroodporne o) )
Stal hartowana )
-V, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 103
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

System GX
Ptytki GX 16
A Doskonate tamanie wiorow
-M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTPP345 CTP1340
()
-M1 -M1 -M1
F M R £045mm ™ HCR1325 HCN1345 CCN1340
e & =) DRAGONSKIN
~
o ©[c[=] [olc]=] [ofe]<]
2 PDPT
ql;? RE —» N
>
JE===
%o\ RE
%
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaczenie INSL | CW .05 | RE ..005 | PDPT| dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70362 ... 70362 ... 70 362 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR
GX 16-1 E2.00N0.20 | 16 2 02 |20 GX 16-1 17,14 800 17,14 600
GX 16-2E3.00N0.20 | 16 3 02 |25 GX 16-2 17,14 902 17,14 802 17,14 602
GX 16-3 E4.00N 0.30 | 16 4 03 |30 GX 16-3 19,08 904 19,08 604
Stal ) ) )
Stal nierdzewna e) ) )
Zeliwo [} )
Metale niezelazne (e}
Stopy zaroodporne o) )
Stal hartowana o)
— V. strona 101
— zalecenie stosowania na str. 104
Obrdbka wewnetrzna 0Obrdbka zewnetrzna
— 40+41 — 45 — 38+39 — 43
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CERATIZIT \ Performance

System GX
Ptytki GX 16
A Ptytka do przecinania z pozytywng geometrig ostrza i ostrg krawedzig skrawajaca
A Ptytka szlifowana obwodowo
o -27P
B Bﬂﬂ H216T
()
-ALP
F M R CWK26
+0,02m
e o & e ofe] 3]
60
q‘,{; RE PDPT
N
=
A RE
1C/72
Oznaczenie INSL |CW ./.002 | RE ./.005 |PDPT| dla uchwytu Nr artykutu
podstawowego 70350...
mm | mm mm | mm EUR
GX 16-1E2.00N0.20 | 16 2 02 |25 GX 16-1 19,99 650
GX 16-2 E3.00N 0.30 | 16 3 03 |30 GX 16-2 19,99 658
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 4 04 |35 GX16-3 21,80 670
GX 16-4 E6.00 N 0.50 | 16 6 05 |40 GX 16-4 22,93 678
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo °
Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne
Stal hartowana
— v strona 101
— zalecenie stosowania na str. 103
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
— 40+41 - 45 - 38+39 - 43

11134
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CERATIZIT \ Performance

System GX
Ptytka do rowkow do sprezynujacych pierscieni zabezpieczajacych GX 09/16
E CTP1340 CTP1340
F M R CCN1340 CCN1340

e

QL.

Bd
LDX |, .45° = >
. RIL 3| Ttw|cw cwg . _
4 © © S2 H13 (DIN 472)
< R L

N

+0,02mm W
Ot
6° .
o
=}

o

«— S2 H13 (DIN 471)

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

1C/72 1C/72
Oznaczenie IH | INSL CW ./002| RE ..005| CDX | PDPT | dlauchwytu Nr artykutu Nr artykutu
s, S5 podstawowego 70352 ... 70352 ...
mm | mm | mm | mm mm | mm | mm EUR EUR
GX 09-150.60 L L 9 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 25,90 679
GX 09-150.80 L L 9 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 25,90 681
GX 09-1S0.90 L L 9 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 25,90 683
GX 09-1 S1.00 L L 9 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 25,90 684
GX 09-1S81.20 L L 9 1,00 | 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 2590 686
GX09-1S1.40L L 9 1,20 | 1,30 | 1,40 1,63 R/L 02-GX 09-1 2590 688
GX09-181.70 L L 9 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 2590 690
GX 16-2 S0.60 L L 16 | 040 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 26,34 607
GX 16-2S0.80 L L 16 | 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 26,34 609
GX 16-2S0.90 L L 16 | 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 26,34 611
GX 16-2 S1.00 L L 16 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 26,34 612
GX 16-251.20 L L 16 | 1,00 | 110 | 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 26,34 614
GX 16-2S1.40L L 16 | 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 26,34 616
GX 16-2S1.70L L 16 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 26,34 618
GX16-2S1.95L L 16 1,75 | 1,85 | 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 26,34 620
GX16-2S2.25L L 16 2,00 | 215 | 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 26,34 622
GX 09-151.95N N 9 1,75 | 1,85 | 1,95 0,1 2,0 GX 09-1 25,90 692
GX 09-152.25N N 9 2,00 | 215 | 2,25 0,1 2,0 GX 09-1 25,90 694
GX 09-2S2.75 N N 9 250 | 265 | 2,75 01 2,0 GX09-2 2590 696
GX 09-2S3.25N N 9 300 | 315 | 3,25 0,1 2,0 GX 09-2 25,90 698
GX16-2S2.75N N 16 250 | 2,65 | 2,75 01 3,0 GX 16-2 26,34 624
GX 16-2 S3.25 N N 16 | 3,00 | 315 | 3,25 0,1 3,0 GX 16-2 26,34 626
GX 16-3S4.25N N 16 4,00 | 415 | 4,25 0,2 3,5 GX 16-3 28,84 628
GX 16-4S5.25N N 16 500 | 515 | 5,25 0,2 40 GX 16-4 30,44 630
GX 09-1 S0.60 R R 9 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 25,90 670
GX 09-1S0.80 R R 9 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 2590 672
GX 09-1S0.90 R R 9 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 2590 674
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 | 0,90 | 1,00 114 R/L 02-GX 09-1 25,90 676
GX09-1S1.20R R 9 1,00 | 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 2590 678
GX 09-1S1.40R R 9 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 25,90 680
GX 09-1S1.70R R 9 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 2590 682
GX 16-2 S0.60 R R 16 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 26,34 695
GX 16-2S0.80R R 16 | 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 26,34 697
GX 16-2 S0.90 R R 16 | 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 26,34 699
GX 16-2 S1.00 R R 16 | 0,80 | 0,90 | 1,00 114 R/L 03-GX 16-2 26,34 600
GX 16-2S1.20 R R 16 | 1,00 | 110 | 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 26,34 602
GX 16-2S1.40R R 16 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 26,34 604
GX 16-2S1.70R R 16 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 26,34 606
GX 16-2S1.95R R 16 1,75 | 1,85 | 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 26,34 608
GX 16-2S2.25R R 16 | 2,00 | 215 | 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 26,34 610
Stal ) )
Stal nierdzewna ) °
Zeliwo ) )
Metale niezelazne o o
Stopy zaroodporne ) )

Stal hartowana

— V. strona 101

— zalecenie stosowania na str. 104

70 Uwaga - dotyczy tylko obrébki wewnetrznej:
Ptytka prawa —lewy modut wzgl. wytaczadto jednolite
Plytka lewa — prawy modut wzgl. wytaczadto jednolite

Obrébka wewnetrzna

Obrobka zewnetrzna

&~ # 7

— 40+41

— 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

System GX
Ptytka promieniowa GX 09/17
o
BHH CTCP325 CTCP325 CTP1340
F M R *“"éﬁﬁ gy HCR1325 HCR1325 CCN1340
e & o k _ _ _
(é POPT .. ‘ O ‘ ‘ O ‘ ‘ ‘
. 8 cw cw CWg
[&]
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaczenie IH | INSL |CW..0| CRE | PDPT | CDX | dlauchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70354 ... 70354 ... 70354 ...
mm mm mm | mm | mm EUR EUR EUR
GX 09-1 R0.80 L L 9 1,6 0,8 1,78 |R/L02-GX 09-1 31,23 988
GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78 |R/L 03-GX 16-2 32,02 912
GX 16-2 R1.00 L L 16 2,0 1,0 2,18 |R/L 03-GX 16-2 32,02 916
GX 16-2R1.20 L L 16 2.4 1,2 2,58 |R/L03-GX 16-2 32,02 920
GX 09-1 R1.00N N 9 2,0 1,0 1,0 GX 09-1 31,23 992
GX 09-1R1.20N N 9 2,4 1,2 1,2 GX 09-1 31,23 996
GX 16-2R1.50 N N 16 3,0 1,5 1,5 GX 16-2 32,02 924 32,02 624
GX 16-3 R2.00 N N 16 40 20 | 20 GX 16-3 34,76 928 34,76 628
GX 16-3 R2.50 N N 16 50 25 | 25 GX 16-3 34,76 932 34,76 632
GX 16-4 R3.00N N 16 6,0 30 | 30 GX 16-4 36,35 936 36,35 636
GX 09-1 R0.80 R R 9 1,6 0,8 1,78 |R/L 02-GX 09-1 31,23 984
GX 16-2 R0.80 R R 16 1,6 0,8 1,78 |R/L03-GX 16-2 32,02 900
GX 16-2 R1.00R R 16 2,0 1,0 2,18 |R/L03-GX 16-2 32,02 904
GX 16-2R1.20R R 16 24 1,2 2,58 |R/L03-GX 16-2 32,02 908
Stal ) ) )
Stal nierdzewna o) o) )
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne (e}
Stopy zaroodporne )
Stal hartowana ) )

-V, strona 101

— zalecenie stosowania na str. 104

70 Uwaga - dotyczy tylko obrdobki wewnetrznej:

Plytka prawa — lewy modut wzgl. wytaczadto jednolite
Ptytka lewa — prawy modut wzgl. wytaczadto jednolite

Obrébka wewnetrzna

Obrdbka zewnetrzna

&~ ¢ 7

- 40+41

11136

— 44+45

— 38+39

— 42+43
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CERATIZIT \ Performance

System GX
Ptytka promieniowa do rowkow GX 16
A Ptytka wcinajaca o wysoce dodatniej geometrii skrawania i ostrej krawedzi skrawajacej
A Szlifowana po obwodzie
— -27P
BHH H216T
-ALP
F R +0,02mm INS; Cwk26

@% @

~
~

1C/72
Oznaczenie INSL |CW ..00,| CRE |PDPT | dla uchwytu Nr artykutu
podstawo- 70354 ...
mm| mm | mm | mm wego EUR
GX 16-2R1.50N | 16 3 15|15 GX 16-2 24,07 674
GX 16-3 R2.00N | 16 4 20 | 20 | GX16-3 26,01 678
GX 16-3R2.50N | 16 5 25| 25| GX16-3 26,01 682
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo °
Metale niezelazne L
Stopy zaroodporne
Stal hartowana
— V. strona 101
— zalecenie stosowania na str. 104
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
— 40+41 - 45 — 38+39 — 43

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Promieniowy modut do wcinania GX 09/16

A Do rowkow do sprezynujacych pierscieni zabezpieczajacych < 2,75 mm
A Do rowkow promieniowych < 1,2 mm
A Do toczenia zewnetrznego

CDX

QOD\/‘ A

D

LR
|

’

— H —»
«HFW

[T
=

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe

2C/71 2C/71

Oznaczenie Ccw WF LF HF H CODX | CDX dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu

rowkowania 70871 ... 70870 ...

mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E12 R/L 02-GX 09-1 | <195 | 3,15 8 12 145 36 2 GX09-1.R/L 84,93 112 84,93 112
E16 R/L 02-GX 09-1 | <195 | 3,15 8 16 19,5 48 2 GX09-1.R/L 85,88 116 85,88 116
E20 R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 3,40 13 20 24,0 60 3 GX16-2 ..R/L 85,88 120 85,88 120
E25R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 4,90 13 25 30,0 75 3 GX16-2 ..R/L 86,51 125 86,51 125
E32 R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 4,90 13 32 38,0 96 3 GX16-2 ..R/L 87,34 132 87,34 132

- 30-37 - 93-95 - rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Promieniowy modut do wcinania GX 09/16

Do wcinania i toczenia
Do rowkow do sprezynujgcych pierscieni zabezpieczajacych < 5,25 mm
Do rowkow promieniowych < 2,5 mm

A
A
A
A Dotoczenia zewnetrznego

QOD\/‘ /s\

— H —»

i M]f
7

7 |LF

[T
£

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe

2C/71 2C/71

Oznaczenie Ccw WF LF HF H CODX | CDX dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu

rowkowania 70 866 ... 70 865 ...

mm mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR

E12 R/L 07-GX 09-1 |2,00-2,75| 3,15 8 12 14,5 | 36 7 GX09-1.N 84,93 012 84,93 012
E12 R/L 07-GX 09-2 |2,76-3,75| 3,15 8 12 145 | 36 7 GX09-2.N 84,93 112 84,93 112
E16 R/L 07-GX 09-1 |2,00-2,75| 3,15 8 16 19,5 | 48 7 GX09-1.N 85,88 016 85,88 016
E16 R/L 07-GX 09-2 |2,76-3,75| 3,15 8 16 19,5 | 48 7 GX09-2.N 85,88 116 85,88 116
E20 R/L 12-GX 16-1 |2,00-2,75| 3,75 13 20 | 240 | 60 12 GX16-1 .N 85,88 020 85,88 020
E20 R/L12-GX 16-2 |2,76-3,75| 3,40 | 13 20 | 240 | 60 12 GX 16-2..N 85,88 120 85,88 120
E20 R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 293 | 13 20 | 240 | 60 12 GX 16-3.N 85,88 220 85,88 220
E25R/L 12-GX 16-1 |2,00-2,75| 525 | 13 25 | 300 | 75 12 GX16-1.N 86,51 025 86,51 025
E25R/L 12-GX 16-2 |2,76-3,75| 4,90 | 13 25 | 300 | 75 12 GX16-2..N 86,51 125 86,51 125
E25 R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 4,43 | 13 25 | 300 | 75 12 GX16-3..N 86,51 225 86,51 225
E25 R/L 12-GX 16-4 |5,01-6,50| 3,80 | 13 25 | 300 | 75 12 GX 16-4 .N 86,51 325 86,51 325
E32 R/L 12-GX 16-2 |2,76-3,75| 4,90 | 13 32 | 380 | 96 12 GX16-2..N 87,34 132 87,34 132
E32 R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 4,43 | 13 32 | 380 | 96 12 GX16-3..N 87,34 232 87,34 232
E32 R/L 12-GX 16-4 |5,01-6,50| 3,80 | 13 32 | 380 | 96 12 GX 16-4.N 87,34 332 87,34 332

- 30-37 - 93-95 - rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Modut nacinajacy promieniowy GX 09/16 - obrobka wewnetrzna

A Do rowkow do sprezynujacych pierscieni zabezpieczajacych < 2,75 mm
A Do rowkow promieniowych do < 1,5mm

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe

2C/71 2C/71

Oznaczenie cw LB WF H CDX | DMIN | dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu

rowkowania 70 886 ... 70 885 ...

mm mm mm mm mm mm EUR EUR

116 R/L 02-GX 09-1 <195| 38 | 10,0 | 164 2 20 GX09-1 .R/L 85,88 016 85,88 016
120 R/L 02-GX 09-1 <195| 38 | 120 | 20,3 2 25 GX09-1 ..R/L 85,868 020 85,88 020
125 R/L 02-GX 09-1 <195| 38 | 155 | 249 2 32 GX09-1 .R/L 86,51 025 86,51 025
132 R/L 03-GX 16-2 <2,75| 59 | 20,0 | 32,2 3 40 GX16-2 ..R/L 87,34 032 87,34 032
140 R/L 03-GX 16-2 <2,75| 59 | 245 | 396 3 50 GX16-2 ..R/L 88,08 040 86,08 040

70 Do modutu prawego — zastosowac lewa ptytke
Do modutu lewego — zastosowac prawg ptytke

- 30-37 - 96
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Modut nacinajacy promieniowy GX 09/16 - obrobka wewnetrzna

A Do rowkow do sprezynujacych pierscieni zabezpieczajacych < 5,25 mm
A Do rowkow promieniowych do <2,5mm

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe

2C/71 2C/71

Oznaczenie Ccw LB | WF H | CDX | DMIN | dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu

rowkowania 70881 ... 70 880 ...

mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR

116 R/L 04-GX 09-1 | 2,00-2,75| 3,8 | 10,0 | 164 | 4 20 GX09-1..N 85,88 017 85,88 017
116 R/L 04-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 100 | 164 | 4 20 GX09-2.N 85,88 117 85,88 117
120 R/L 05-GX 09-1|2,00-2,75| 3,8 |120| 20,3 | 5 25 GX09-1..N 85,88 021 85,88 021
120 R/L 05-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 [ 12,0| 20,3 | 5 25 GX09-2.N 85,88 121 85,88 121
125 R/L 06-GX 09-1 | 2,00-2,75| 3,8 |155| 249 | 6 32 GX09-1..N 86,51 026 86,51 026
125 R/L 06-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 155 | 249 | 6 32 GX09-2.N 86,51 126 86,51 126
132 R/L 09-GX 16-1 | 2,00-2,75| 59 | 20,0 | 322 | 9 40 GX16-1..N 87,34 033 87,34 033
132 R/L 09-GX 16-2 | 2,76-3,75| 59 20,0 | 322 | 9 40 GX16-2..N 87,34 133 87,34 133
132 R/L 09-GX 16-3 | 3,76-5,00| 59 20,0 | 322 | 9 40 GX16-3..N 87,34 233 87,34 233
132 R/L 09-GX 16-4 |5,01-6,50| 59 20,0 | 322 | 9 40 GX16-4 .N 87,34 333 87,34 333
140 R/L 10-GX 16-1 | 2,00-2,75| 5,9 |24,5| 39,6 | 10 | 50 GX16-1..N 88,08 041 88,08 041
140 R/L 10-GX 16-2 | 2,76-3,75| 59 [24,5| 39,6 | 10 | 50 GX16-2..N 88,08 141 88,08 141
140 R/L 10-GX 16-3 | 3,76-5,00| 59 [245| 39,6 | 10 | 50 GX16-3..N 88,08 241 88,08 241
140 R/L 10-GX 16-4 | 5,01-6,50| 5,9 |24,5| 39,6 | 10 | 50 GX16-4.N 88,08 341 88,08 341

- 30-37 - 96
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CERATIZIT \ Performance

System GX

MonoClamp - Oprawka promieniowa Mono GX 09

DAL v
oo i

=
]
o

OAL

LH —

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie H B cw WF | OAH | OAL | LH |CODX | CDX | dlaptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70863 ... 70 862 ...
mm | mm mm mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
E10 R/L 00-1010M-GX09 | 10 | 10 [2,00-350(9,35| 12 | 150 | 18 | 30 | 7 | GX09.. 123,50 010 123,50 010
70 Podczas zastosowania ptytek ,L* lub ,R* nalezy &
zmodyfikowaé narzedzie na powierzchni czotowej w _- @
celu unikniecia zakleszczenia sie ptytki. :
|'ir.' fa”
Y7 2A/28
- i
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
GX09.. T15 9,28 113 M4x11 10,34 442
- 30-36

11142

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

System GX

MonoClamp - Oprawka promieniowa Mono GX 16

T —
< A ¥
8, % % ‘ B ]z
© e— g —J
OAL
w 3
%X;I {@I 55 3
L—LH—»
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie H B Cw WF | OAH| OAL | LH CDX | dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu
ls | a rowkowania 70 889... 70 888 ...
mm | mm mm mm | mm|mm|mm| mm| mm| mm EUR EUR
E12 R/L 0012-1212K-GX16-1 | 12 | 12 (2,00-2,75| 11,35 | 17 | 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-1 91,12 212 91,12 212
E12 R/L 0012-1212K-GX16-2 | 12 | 12 |2,76-3,75| 11,00 | 17 | 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX16-2 91,12 312 91,12 312
E16 R/L 0012-1616K-GX16-1 | 16 | 16 [2,00-2,75| 1535 | 21 | 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-1 97,30 216 97,30 216
E16 R/L 0012-1616K-GX16-2 | 16 | 16 [2,76-3,75| 1500 | 21 | 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX16-2 97,30 316 97,30 316
E16 R/L 0012-1616K-GX16-3 | 16 | 16 |3,76-5,00| 1453 | 21 | 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX16-3 97,30 416 97,30 416
E20 R/L 0012-2020K-GX16-1 | 20 | 20 [2,00-2,75| 19,35 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-1 112,00 220 112,00 220
E20 R/L 0012-2020K-GX16-2 | 20 | 20 [2,76-3,75| 19,00 | 25 | 125 | 26 12 GX16-2 112,00 320 112,00 320
E20 R/L 0012-2020K-GX16-3 | 20 | 20 [3,76-5,00| 18,53 | 25 | 125 | 26 12 GX16-3 112,00 420 112,00 420
E25 R/L 0012-2525M-GX16-2 | 25 | 25 [2,76-3,75| 24,00 | 30 | 150 | 26 12 GX16-2 119,10 325 119,10 325
E25 R/L 0012-2525M-GX16-3 | 25 | 25 |3,76-5,00| 23,53 | 30 | 150 | 26 12 GX16-3 119,10 = 425 119,10 = 425
70 Podczas zastosowania ptytek ,L* lub ,R* nalezy y \\
zmodyfikowac narzedzie na powierzchni czotowej w a4 D;
celu uniknigcia zakleszczenia sie ptytki. —
-
e, w
Y7 2A/28
cmp —_—|
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
GX 16-1 T15 9,28 113 M3,5x14 409 160
GX16-2 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX16-3 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
- 30-37
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX

MonoClamp - Wytaczadto promieniowe Mono GX 09

_
s |ut WO o—7K /) )— Q
a ;T = 1
N a
CcwW # o e H J
LDRED
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie H | DCONMS [DMIN| CW CDX | WF | OAL |LDRED| dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70859 ... 70 858 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
M2 R/L90-2,5D-GX09[15,25] 16 | 16 |2,00-3,75] 3 | 11 [150 | 30 | GXO09.. 151,40 012 151,40 012
70 Do prawego wytaczadta — zastosowac lewg ptytke 70 Podczas zastosowania ptytek L lub ,R* nalezy
Do lewego wytaczadta— zastosowac prawa ptytke zmodyfikowac narzedzie na powierzchni czotowej
w celu unikniecia zakleszczenia sie ptytki.
T—
Y7 2A/28
] m
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
GX09.. T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 441
— 30-36
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System GX

MonoClamp - Wytaczadto promieniowe Mono GX 16

L

Ziu_ O\ B C—
3,2 : -
w18 | Lud |2
Q
LDRED Q
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie H | DCONMS |DMIN Ccw CDX | WF | OAL |LDRED| dlaptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70893 ... 70892 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 |15,25 16 20,512,00-2,75| 50 [13,5| 150 | 32 GX 16-1 133,30 516 133,30 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 |15,25 16 20,5|2,76-3,75| 50 | 135|150 | 32 GX16-2 133,30 616 133,30 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 |[19,00 20 25,0 2,76-3,75| 55 | 155|180 | 40 GX 16-2 144,00 620 144,00 620
125 R/L 90-2.0D-GX16-2 |24,00f 25 32,0 2,76-3,75| 8,0 | 20,5| 200 | 50 GX16-2 167,40 625 167,40 625
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 |24,00f 25 32,0 13,76-5,00| 10,0 | 22,5| 200 | 50 GX16-3 167,40 725 167,40 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 |31,00| 32 42,012,76-3,75| 11,0 | 275 | 250 | 64 GX 16-2 194,60 632 194,60 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 |31,00| 32 42,03,76-5,00| 11,0 | 275 | 250 | 64 GX16-3 194,60 732 194,60 732
70 Do prawego wytaczadta — zastosowac lewa ptytke 70 Podczas zastosowania ptytek ,L* lub ,R* nalezy J ==
Do lewego wytaczadta— zastosowac prawa ptytke zmodyfikowaé narzedzie na powierzchni czotowej N ] 1]
w celu uniknigcia zakleszczenia sie ptytki.
r.t—._
iy 1
/ i
| & —
Y7 2A/28
= q
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
GX 16-1 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
GX 16-2 T15 928 113 M4x14 8,58 403
GX16-3 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403

- 30-37
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CERATIZIT \ Performance System GX

Piytki GX 24

A Ptytka szlifowana obwodowo
A QOdpowiednia takze do przecinania elementow wydrazonych i cienko$ciennych

= -F2 -F2 -F2
B % Il CTCP325  CTPP345| | CTP1340

-F2 -F2 -F2
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
e Y Dracowy

-2 o] [o]S

7 7

1C/72 1C/72 1C/72
Oznaczenie INSL| CW .02 | RE..005 |PDPT| dlauchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm mm mm | mm EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3,0 0,3 2,5 GX 24-2 27,14 962 27,14 862 27,14 662
GX24-2E3.50N0.30 | 24 3,5 0,3 2,5 GX 24-2 27,14 864
GX24-3E4.00N0.40 | 24 40 0,4 3,0 GX 24-3 29,29 966 29,29 866 29,29 666
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5,0 0,4 3,5 GX 24-3 32,14 970 32,14 870 32,14 6711
GX 24-4E6.00N0.50 | 24 6,0 0,5 4,0 GX24-4 35,32 872 35,32 672
Stal ) ) )
Stal nierdzewna o) ) )
Zeliwo ° °
Metale niezelazne [e)
Stopy zaroodporne o )
Stal hartowana (e}

— v, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 103

Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Ptytki GX 24 -E
gt
B‘“ % BHH CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
e e to,gm INSL DRAGONSKIN DA

®) c 2 c

= LSS

1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznaczenie INSL |CW .05 | RE +/.005 |PDPT| dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 03 |25 GX 24-2 18,27 932 18,27 532 18,01 832 18,27 632
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 04 |30 GX 24-3 19,99 936 19,99 536 19,99 836 19,99 636
GX 24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 |30 GX 24-3 21,80 940 21,80 540 21,80 840 21,80 640
GX 24-4E6.00N0.50 | 24 6 05 |35 GX 24-4 23,96 944 23,96 544 23,96 844 23,96 644
Stal ) ° ) )
Stal nierdzewna o) o ) )
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne ) )
Stal hartowana fo)
— v, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 103
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
' / ‘ / ’ &
- 54 — 59 — 53-56 — 57 - 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Ptytki GX 24
A Doskonate tamanie wiorow
-M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTPP345 CTP1340
()
-M1 -M1 -M1
F M R L HCR1325 HCN1345 CCN1340
+0,15 mm
6 @ Y
[o[c[=] [o]c]=] [ofe]z]
60
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaczenie INSL |CW ./.005 | RE .05 | dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70 363 ... 70 363 ... 70 363 ...
mm | mm mm EUR EUR EUR
GX24-1E2.00N0.20 | 24 2 0,2 GX 24-1 18,27 900 18,27 800 18,27 600
GX24-2E3.00N0.20 | 24 3 0,2 GX 24-2 18,27 902 18,27 802 18,27 602
GX24-3E4.00N0.30 | 24 4 0,3 GX 24-3 19,99 904 19,99 804 19,99 604
Stal ) ) )
Stal nierdzewna o) ) )
Zeliwo ° °
Metale niezelazne [e}
Stopy zaroodporne o )
Stal hartowana )
— vy, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 104
0Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
- 54 — 59 — 53-56 — 57 — 58 - 60
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Ptytki GX 24
A Doskonate tamanie wiorow
e -M40 -M40 -M40
B EEH CTCP325 CTPP345 CTP1340
()
-M40 -M40 -M40
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
. INS|
6 @ e )
o[<[2] [o]c]a [ole]Z]
69
R PDPT
27 |
(&)
%\ RE
)
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaczenie INSL |CW ./.05| RE ./.005 | PDPT | dlauchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70 364 ... 70 364 ... 70 364 ...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 0,3 35 GX 24-2 18,27 900 18,27 800 18,27 600
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 0,4 40 GX 24-3 19,99 902 19,99 802 19,99 602
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 40 GX 24-3 21,80 904 21,60 804 21,80 604
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6 0,5 40 GX 24-4 23,96 906 23,96 806 23,96 606
Stal ° ) )
Stal nierdzewna o ) )
Zeliwo ° °
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne ) )
Stal hartowana o
— v, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 103
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
‘ / ‘ / > ¢
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance System GX

Ptytka promieniowa do rowkow GX 24

o N -M3 -M3
e | B CTCP325| | CTCP335

-M3 -M3
F M R HCR1325 HCR1335
+0,18
6 & & L DRAGONSKIN
) o] [ofe]2]
PDPT
2
(@]
g /
1C/72 1C/72
Oznaczenie INSL |CW..00s| CRE |PDPT| dlauchwytu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70354 ... 70354 ...
mm | mm mm mm EUR EUR
GX 24-2R1.50N 244 3 1,5 1,5 GX 24-2 24,30 952 24,30 552
GX 24-3R2.00N 244 4 2,0 2,5 GX 24-3 26,01 954 26,01 554
GX 24-3R2.50N 244 5 2,5 3,0 GX 24-3 27,14 956 27,14 556
GX 24-4R3.00N 244 6 3,0 40 GX 24-4 29,18 958 29,18 558
Stal ) )
Stal nierdzewna o o
Zeliwo ° °
Metale niezelazne
Stopy zaroodporne
Stal hartowana o)
— V, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 104
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
- 54 — 59 — 53-56 — 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance System GX

Piytki GX 24

A Ptytka do przecinania z pozytywng geometrig ostrza i ostrg krawedzig skrawajaca
A Ptytka szlifowana obwodowo

— -27P
B % B H216T
-ALP

F M R CWK26
+0,02 mm INSL

& @ - BOE

RE PDPT
2 1 ¥y== _
[&]
RE
1C/72
Oznaczenie INSL |CW ./.002 | RE ./.005 |PDPT| dla uchwytu Nr artykutu
podstawowego 70350...
mm | mm mm | mm EUR
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 03 |25 GX 24-2 21,80 682
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 04 |30 GX 24-3 2396 684
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 |35 GX 24-3 24,98 686
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6 05 |40 GX 24-4 2590 688
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo °
Metale niezelazne L
Stopy zaroodporne
Stal hartowana
— v strona 101
— zalecenie stosowania na str. 103
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance System GX

Ptytka promieniowa do rowkow GX 24

A Ptytka do przecinania z pozytywng geometrig ostrza i ostrg krawedzig skrawajaca
A Ptytka szlifowana obwodowo

| Bl

M
@ @ +0,02 mm INSL
@

6
PDPT
;'
[&]
CRE
1C/72
Oznaczenie INSL |CW ...00.| CRE |PDPT| dla uchwytu Nr artykutu
podstawowego 70353 ...
mm | mm | mm | mm EUR
GX24-4R3.00N | 254 6 3 4 GX 24-4 32,58 500
GX24-5R4.00N | 254 8 4 5 GX 24-5 34,40 506
Stal
Stal nierdzewna
Zeliwo )
Metale niezelazne L
Stopy zaroodporne
Stal hartowana
— V. strona 101
— zalecenie stosowania na str. 104
Obrdébka wewnetrzna 0Obrdbka zewnetrzna
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Promieniowy modut do wcinania GX 24

A Do gtebokiego przecinania promieniowego i wcinania
A Dotoczenia

CDX

‘O
y
;

< ILF

- >

[T

HF

,

CW

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe

2C/71 2C/71

Oznaczenie cw WF LF HF H CODX | CDX dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu

rowkowania 70 868 ... 70 867 ...

mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E20 R/L 21-GX 24-1 |2,00-2,75| 3,85 22 20 24 60 21 GX 24-1 85,88 020 85,88 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 3,40 22 20 24 60 21 GX 24-2 85,88 120 85,88 120
E25 R/L 21-GX 24-1 [2,00-2,75| 5,10 22 25 30 75 21 GX 24-1 86,51 025 86,51 025
E25 R/L 21-GX 24-2 3 4,90 22 25 30 75 21 GX 24-2 86,51 125 86,51 125
E25 R/L 21-GX 24-3 4/5 443 22 25 30 75 21 GX 24-3 86,51 225 86,51 225
E25 R/L 21-GX 24-4 6 3,80 22 25 30 75 21 GX24-4 86,51 325 86,51 325
E25 R/L 21-GX 24-5 8 2,95 22 25 30 75 21 GX 24-5 86,51 425 86,51 425
E32 R/L 21-GX 24-3 4/5 4,43 22 32 38 96 21 GX24-3 87,34 232 87,34 232
E32 R/L 21-GX 24-4 6 3,80 22 32 38 96 21 GX24-4 87,34 332 87,34 332

— 46-52 - 93-95 - rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Modut nacinajacy promieniowy GX 24 - obrobka wewnetrzna

A Do wcinaniaitoczenia

CDX

LB
CW

neutralny
2C/71

Oznaczenie cw LB WF H CDX | DMIN | dla ptytek do Nr artykutu

rowkowania 70 880 ...

mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
140 N 19-GX 24-2 2,76-3,75 | 6,2 | 335 |40,7| 19 60 GX24-2.N 100,00 340
140N 19-GX 24-3 | 3,76-5,00 | 6,2 | 335 | 40,7 | 19 60 GX24-3.N 100,00 440
140N 19-GX 24-4 | 5,01-6,50 | 6,2 | 33,5 | 40,7 | 19 60 GX24-4 .N 100,00 = 540
- 46-52 - 96
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Osiowy modut do wcinania GX 24 krotki

A Dowcinania
A Do toczenia powierzchni czotowych

«— LF —

CDX

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe

2C/71 2C/71

Oznaczenie DAXN |DAXX| CW | WF LF HF H CDX dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70891 ... 70890 ...
mm | mm | mm | mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
E20 R/L14-GX24-2A| 50 | 70 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 111,50 100 111,50 100
E20 R/L14-GX24-2A| 70 | 100 | 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 111,50 102 111,50 102
E20 R/L14-GX24-2A| 100 | 150 | 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 111,50 104 111,50 104
E25R/L15-GX24-2A| 50 | 70 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 112,50 200 112,50 200
E25R/L15-GX24-2A| 70 | 100 | 3 490 22 25 30 15 GX 24-2 112,50 202 112,50 202
E25R/L 15-GX24-2A| 100 | 150 | 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 112,50 204 112,50 204
E25R/L15-GX24-3A| 50 | 70 | 4/5 | 4,43 22 25 30 15 GX24-3 112,50 206 112,50 206
E25R/L15-GX24-3A| 70 | 100 | 4/5 | 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 112,50 208 112,50 208
E25R/L 15-GX 24-3A| 100 | 150 | 4/5 | 4,43 22 25 30 15 GX24-3 112,50 210 112,50 210
E25R/L 15-GX 24-3 A| 150 | 300 | 4/5 | 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 112,50 212 112,50 212
E25R/L 15-GX24-4A| 50 | 70 6 | 3,80 22 25 30 15 GX24-4 112,50 214 112,50 214
E25R/L15-GX24-4A| 70 | 100 | 6 | 3,80 22 25 30 15 GX24-4 112,50 216 112,50 216
E25R/L 15-GX24-4A| 100 | 150 | 6 | 3,80 22 25 30 15 GX24-4 112,50 218 112,50 218
E25R/L 15-GX24-4A| 150 | 300 | 6 | 3,80 22 25 30 15 GX24-4 112,50 220 112,50 220
E32 R/L15-GX24-3A| 70 | 100 | 4/5 | 4,43 22 32 38 15 GX 24-3 113,40 300 113,40 300
E32 R/L15-GX 24-3A| 100 | 150 | 4/5 | 4,43 22 32 38 15 GX 24-3 113,40 302 113,40 302
E32 R/L15-GX 24-3 A| 150 | 300 | 4/5 | 4,43 22 32 38 15 GX 24-3 113,40 304 113,40 304
E32 R/L15-GX24-4A| 70 | 100 | 6 | 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 113,40 306 113,40 306
E32 R/L15-GX24-4A| 100 | 150 | 6 | 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 113,40 308 113,40 308
E32 R/L15-GX24-4 A| 150 | 300 | 6 | 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 113,40 310 113,40 310
E32 R/L15-GX 24-4 A| 300 | 900 | 6 | 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 113,40 312 113,40 312
- 46-52 - 93-95  — rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Osiowy modut do wcinania GX 24 dtugi

A Dowcinania
A Do toczenia powierzchni czotowych

50—
| w = (@) }
T (@)
LF
|_§|_ CDX
I )
% | — ) |
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie DAXN |DAXX| CW | WF LF HF H CDX | dlaptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70895 ... 70894 ...
mm | mm | mm | mm mm mm mm mm EUR EUR
E25R/L 21-GX24-3AS | 50 | 70 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 200 114,80 200
E25 R/L 21-GX24-3AS | 70 | 100 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 202 114,80 202
E25 R/L 21-GX 24-3 AS | 100 | 150 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 204 114,80 204
E25 R/L 21-GX 24-3 AS | 150 | 300 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 114,80 206 114,80 206
E25 R/L 25-GX24-4AS| 50 | 70 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX24-4 114,80 210 114,80 210
E25 R/L 25-GX24-4AS| 70 | 100 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 114,80 212 114,80 212
E25 R/L 25-GX 24-4 AS| 100 | 150 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX24-4 114,80 214 114,80 214
E25 R/L 25-GX 24-4 AS| 150 | 300 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX24-4 114,80 216 114,80 216

70 Moduty osiowe w wersji ,GX 24 dtugi“ moga by¢ mocowane obustronnie. Oznacza to, ze moduty osiowe GX 24 dtugie moga bys stosowane zaréwno w prawej,

jak i w lewej oprawce mocujace;.

Y7 2A/28
cmp —_—|
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
GX 24-3 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 24-4 T15 9,28 113 M3,5x14 409 160
- 46-52 —93-95 - rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX

MonoClamp - Ostrze promieniowe GX 24

Zakres dostawy:
Ostrze wraz ze $rubg mocujaca i kluczem

OAL

2A/25
Oznaczenie CW | H B OAL | CDX | dla ptytek do Nr artykutu
b, rowkowania 70834 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm EUR
XLCF N 3203-GX24-1S 2 | 32 105|622 180 | 21 GX 241 83,78 102
XLCF N 3203-GX24-2S 3 |32 |210| 62 180 | 21 GX 24-2 85,04 103
XLCF N 3204-GX24-3S | 4/5 | 32 |3,05| 6,2 | 180 | 21 GX 24-3 90,70 104
XLCF N 3206-GX24-4S | 6 | 32 |420)| 6,2 | 180 | 21 GX 24-4 107,20 106
Y7 2A/28
e —_—|
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
GX 241 T15 9,28 113 M3,5x14 4,09 160
GX 24-2 T15 9,28 113 M3,5x14 409 160
GX 24-3 T15 9,28 113 M3,5x14 409 160
GX24-4 T15 9,28 113 M3,5x14 409 160
- 46-52 - 98+99  — rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance

System GX

MonoClamp - Oprawka promieniowa Mono GX 24

OAH
H

=1
|

i

I |

jt

OAL

se

f

21 50
(o)

o LH )

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie H B Ccw WF | OAH| OAL | LH CDX dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu
ls a | rowkowania 70 863 ... 70 862 ...
mm | mm mm mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm EUR EUR
E16 R/L 0021-1616K-GX24-1 | 16 | 16 |2,00-2,75| 1520 | 21 | 125 | 35 | 32 | 21 4 GX 24-1 104,60 160 104,60 160
E16 R/L 0021-1616K-GX24-2 | 16 | 16 |2,76-3,75| 15,00 | 21 | 125 | 35 | 32 | 21 4 GX 24-2 104,60 016 104,60 016
E20 R/L 0021-2020K-GX24-1 | 20 | 20 |2,00-2,75| 19,20 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-1 120,40 200 120,40 200
E20 R/L 0021-2020K-GX24-2 | 20 | 20 |2,76-3,75| 19,00 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-2 120,40 020 120,40 020
E20 R/L 0021-2020K-GX24-3 | 20 | 20 |3,76-5,00| 18,53 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-3 120,40 120 120,40 120
E25 R/L 0021-2525M-GX24-2 | 25 | 25 |2,76-3,75| 24,00 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-2 128,70 025 128,70 025
E25 R/L 0021-2525M-GX24-3| 25 | 25 |3,76-5,00| 23,53 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-3 128,70 125 128,70 125
E25 R/L 0021-2525M-GX24-4| 25 | 25 |5,01-6,50| 22,90 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-4 128,70 225 128,70 225
E32 R/L 0021-3225P-GX24-2 | 32 | 25 |2,76-3,75| 24,00 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-2 137,50 032 137,50 032
E32 R/L 0021-3225P-GX24-3 | 32 | 25 |3,76-5,00| 23,53 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-3 137,50 132 137,50 132
E32 R/L 0021-3225P-GX24-4 | 32 | 25 |5,01-6,50| 22,90 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-4 137,50 232 137,50 232
Y7 2A/28
gy o
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
GX 241 T20 9,95 114 M4x18 476 204
GX 24-2 T20 995 114 M4x18 476 204
GX 24-3 T20 995 114 M4x18 476 204
GX 24-4 T20 9,95 114 M4x18 476 204
- 46-52
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX

MonoClamp - Wytaczadto promieniowe Mono GX 24

L

z — __ =
= /1

< ()

o o)

LDRED o

[a)

OAL
lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie H | DCONMS |DMIN cw CDX | WF | OAL |LDRED| dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70895 ... 70894 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR

132 R/L 90-2.0D-GX24-2 | 31,0 32 42 12,76-375| 11 | 275|250 | 64 GX 24-2 19460 132 194,60 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 | 31,0 32 42 |3,76-500| 11 | 275|250 | 64 GX 24-3 194,60 232 194,60 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 | 38,5 40 53 [3,76-500| 12 325|300 | 80 GX 24-3 241,80 240 241,80 240

MonoClamp - Wytaczadto promieniowe Mono GX 24

L

g /o,\,/,, ,,,,, — ,EI\
a % = ﬁ/
11a H @
cw/| 1@ 2
e LDRED 5
OAL &)
[a]
lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie H | DCONMS |DMIN cw CDX | WF | OAL |LDRED| dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70895 ... 70894 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm| mm EUR EUR
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 | 31,0 32 47 15,01-6,50| 17,5 | 30,4 | 250 | 64 GX 24-4 194,60 332 194,60 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 | 38,5 40 57 [5,01-6,50| 17,5 | 34,4 | 300 | 80 GX 24-4 241,80 340 241,80 340
Y7 2A/28
-~ o=l
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nrartykutu  Nrartykutu
80950... 70950...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
GX 24-2 9,95 114 572 404
GX 24-3 9,95 114 572 404
GX 24-4 9,95 114 572 404
— 46-52
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CERATIZIT \ Performance

System GX
MonoClamp - Oprawka wzdtuzna Mono GX 24
CDX
z] £ ifssv a
< ;
| T
OAL
w b
EI ' 46 i
S
Ol LH
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie H B | CW | WF |DAXN DAXX| OAH | OAL | LH | CDX | dlaptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70904 ... 70903 ...
mm|mm | mm| mm | mm | mm | mm| mm| mm | mm EUR EUR
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 40 | 45 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-2 131,10 ~ 200 131,10 ~ 200
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 45 | 50 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-2 131,10 202 131,10 202
E25 R/L 0016-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 50 | 60 | 32 | 115 | 45 | 16 GX 24-2 131,10 204 131,10 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 60 | 75 | 32 | 115 | 45 | 19 GX 24-2 131,10 206 131,10 206
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 75 | 100 | 32 | 115 | 45 | 19 GX 24-2 131,10 208 131,10 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 24,7 | 100 | 130 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 131,10 210 131,10 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 247 | 130 | 180 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 131,10 212 131,10 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 24,7 | 180 | 300 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 131,10 214 131,10 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 40 | 45 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-3 131,10 230 131,10 230
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5 | 242 | 45 | 50 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-3 131,10 232 131,10 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 50 | 60 | 32 | 115 | 45 | 20 GX 24-3 131,10 234 131,10 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 60 | 75 | 32 | 115 | 45 | 20 GX 24-3 131,10 236 131,10 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 75 | 100 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 131,10 238 131,10 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5| 242 | 100 | 150 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 131,10 240 131,10 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5 | 242 | 150 | 300 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 131,10 242 131,10 242
E25 R/L 0020-2525X-GX24-4 | 25 | 25 | 6 | 232 | 40 | 50 | 32 | 115 | 45 | 20 GX 24-4 131,10 260 131,10 260
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 | 25 | 25 | 6 | 232 | 50 | 70 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-4 131,10 262 131,10 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 | 6 | 232 | 70 | 100 | 32 | 115 | 45 | 25 GX 24-4 131,10 264 131,10 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 | 6 | 23,2 | 100 | 150 | 32 | 115 | 45 | 25 GX 24-4 131,10 266 131,10 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 | 6 | 23,2 | 150 | 300 | 32 | 115 | 45 | 25 GX 24-4 131,10 268 131,10 268
Y7 2A/28
o |
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
GX 24-2 T15-1P 11,89 128 M5x18 9,54 865
GX 24-3 T15-1P 11,89 128 M5x18 9,54 865
GX 24-4 T15-1P 11,89 128 M5x18 9,54 865
- 46-52
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Narzedzia do toczenia poprzecznego

System TX
Ptytki TX do przecinania
A (teboko$¢ skrawania 5,0 mm
A Szeroko$¢ skrawania 1,99-2,79 mm
CWX500 CWX500
400.035
RE ¢M
/ \
\L/PSIF{ 79 Q
N\~ L —,
IK 13.2%0-06)
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
Y6 Y6
Oznaczenie CW 05| RE PSIR dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 73302 ... 73301 ...
mm mm EUR EUR
TXR/L0518.00.1 | 1,99 | 01 5° | R/L207.../780...1 24,53 204 24,53 204
TXR/L0521.00.2 | 2,29 | 01 5° | R/L207.../780...2 24,53 206 24,53 206
TXR/L0526.00.2 | 2,79 | 0,1 5 | R/L207.../780...2 2497 208 2497 208

Gtebokos¢ skrawania

Petny materiat Rura

D =50 mm: grubo$¢ Scianki B = okoto 5 mm

— v, strona 102

max. 10 mm D < 50 mm: grubo$¢ §cianki B = okoto 4 mm
0Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
- 66-70
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CERATIZIT \ Performance

System TX

Ptytki TX do nacinania do sprezynujacych pierscieni zabezpieczajacych
A Do rowkow do sprezynujacych pierscieni zabezpieczajacych wg DIN 471/472

CWX500

1010.035
£ RE A2
= 70
O / \
= sl 74l \ Q .
\~ L — ) — S2 H13 (DIN 472)
IK 13.0%0.08 S2 H13 (DIN 471)
neutralny
Y6
Oznaczenie CW 05| RE | RA dla uchwytu Nr artykutu
Sy a 4/002 pOdStaWUWegO 73 300 e
mm mm | mm mm EUR

TX N 0050.00.1 050 | 057 | 01 | 1 |0,07 R/L.. 1 16,75 204
TX N 0060.00.1 0,60 | 067 | 001 | 1 |0,07 R/L..1 16,75 206
TX N 0070.00.1 070 | 0,77 | 01 | 1 [0,08 R/L.. 1 16,75 208
TX N 0080.00.1 0,80 | 087 | 001 | 1 |0,08 R/L.. 1 16,75 210
TX N 0090.00.1 090 | 097 | 01| 1 |0,08 R/L.. 1 16,75 212
TX N 0100.00.1 1,00 | 1,07 | 01 | 1 |0,09 R/L.. 1 16,75 214
TX N 0110.00.1 110 | 1,24 | 01| 3 |05 R/L.. 1 16,75 216
TX N 0130.00.1 1,30 | 1,44 | 01 | 3 |05 R/L..1 16,75 218
TX N 0160.00.1 160 | 1,74 | 01 | 3 |0,20 R/L.. 1 16,75 220
TX N 0185.00.1 1,85 | 1,99 | 01 | 3 |0,20 R/L..1 16,75 222
TX N 0215.00.2 215 | 229 [ 01 | 3 |0,20 R/L...2 16,75 224
TX N 0265.00.2 265 | 279 | 00 | 3 |0,20 R/L...2 16,75 226
TX N 0315.00.3 315 1329 | 01| 3 |0,20 R/L...3 17,62 228
TX N 0415.00.4 415 | 429 |1 01 | 3 |0,20 R/L.. .4 17,72 230
TX N 0515.00.4 515 | 529 | 01 | 3 |0,20 R/L.. .4 18,26 232

— v, strona 102

Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
- 70 — 66-69
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CERATIZIT \ Performance

System TX
Ptytka wcinajaca promieniowa TX do podcinania narozy
A Petny promien, do szerokosci skrawania od 0,5-5,0 mm
10t0.035
CRE R7 CWX500
r J
; ’ |
(O
PDPT _O )
70
I |
IK 13'210.06
neutralny
Y6
Oznaczenie CRE [CW..005|PDPT| dlauchwytu Nr artykutu
podstawowego 73304 ...
mm| mm | mm EUR
TXN0002.051 [0,25| 05 |0,20 R/L.. 1 23,14 212
TXNO0005.101 |050| 1,0 |035 R/L...1 23,14 214
TXNO0006.121 (0,60 12 0,40 R/L.. 1 23,14 216
TXNO0008.161 (0,80 16 |0,55 R/L.. 1 23,14 218
TXN0010.20.2 (1,00 20 |0,70 R/L...2 25,62 204
TXNO0012.25.2 [1,25| 25 0,85 R/L...2 26,81 220
TXNO0015.30.3 [1,50| 3,0 |1,00 R/L...3 27,35 206
TXN0020.404 (2,00 40 120 R/L.. .4 27,13 208
TXN0025.504 [250| 50 |1,50 R/L.. .4 27,56 210
— v, strona 102
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
- 70 — 66-69

cuttingtools.ceratizit.com 11163



CERATIZIT \ Performance

System TX
Ptytki do doktadnego toczenia promieniowego i kopiowego
CWX500
0+0.035
<
«, RE CDX
B #/ <
o] / N A
< 79/ \¢ Q Y R7
© RE T
Ik 13.2%0-06
neutralny
Y6
Oznaczenie CW.q0| RE RA | dlauchwytu podstawowego Nr artykutu
73303 ...
mm mm EUR
TX N 0150.02.1 1,5 0,2 3 |R/L207../738../660...1 20,75 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 3 |R/L207../738.../660..1 20,75 206
TX N 0200.04.1 2,0 04 3 |R/L207../738../660..1 21,52 208
TX N 0300.06.2 3,0 0,6 3 |R/L207.../738.../660...2 21,83 212
TX N 0300.08.2 3,0 0,8 3 |R/L207.../738.../660...2 21,83 214
TX N 0300.02.2 3,0 0,2 3 |R/L207../738.../660...2 21,52 210
TX N 0400.02.3 40 0,2 3 |R/L207../738.../660...3 22,06 216
TX N 0400.12.3 40 1,2 3 |R/L207.../738.../660...3 22,06 220
TX N 0400.08.3 40 0,8 3 |R/L207../738../660...3 22,06 218
— v, strona 102
Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
- 70 - 66-68
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Narzedzia do toczenia poprzecznego

System TX
Ptytka TX do czotowego toczenia rowkow
A (teboko$¢ skrawania 3,5 mm
A SzerokoSc skrawania 1,5-5,0 mm
A Zewnetrzna @ rowka D, =20 mm
RE CWX500 CWX500
SN
o - = i
RE
—Daxn
IK 13'2i0.06
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
Y6 Y6
Oznaczenie cw DAXN | RE dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu
b a podstawowego 73 306 ... 73305 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR
TXRI/L 2015.2.2 1,5 27 |02 20 0,2 R/L207...2 2443 204 2443 204
TXR/L 3020.2.2 2,0 27 02| 30 0,2 R/L207...2 24,43 206 24,43 206
TXR/L 3030.2.3 3,0 37 102 30 0,2 R/L207...3 24,64 208 24,64 208
TXR/L 3040.2.4 40 43 |1 02| 30 0,2 R/L207...4 2497 210 2497 210
TXR/L 3050.2.4 5,0 53 102 30 0,2 R/L207...4 25,07 212 25,07 212

Obrébka wewnetrzna 0Obrdbka zewnetrzna

— v, strona 102

'

- 66
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CERATIZIT \ Performance System TX

MonoClamp - Oprawka wcinajaca promieniowa/prosta TX 0° o gtebokosci skrawania do 6 mm

A Do promieniowego i 0siowego przecinania i wcinania
A SzerokoSc skrawania 0,5-6,3 mm

eHo

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
Y6 Y6

Oznaczenie H B..o: | OAL CDX | dlaptytek do Nr artykutu Nr artykutu

I, rowkowania 73501 ... 73500 ...

mm mm mm | mm | mm EUR EUR
R/L 207.1212.1 12 12 100 24 4 TXR/N/L..1 104,80 112 104,80 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXR/N/L..1 93,42 116 93,42 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXR/N/L..1 72,45 120 72,45 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXR/N/L .1 76,02 125 76,02 125
R/L 207.3232.1 32 32 170 4 TXR/N/L..1 88,71 132 88,71 132
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXR/N/L .2 104,80 212 104,80 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXR/N/L...2 93,42 216 93,42 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXR/N/L..2 72,45 220 72,45 220
R/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXR/N/L...2 76,02 225 76,02 225
R/L 207.3232.2 32 32 170 6 TXR/N/L..2 88,71 232 88,71 232
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXR/N/L..3 104,80 | 312 104,80 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXR/N/L..3 93,42 316 93,42 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXR/N/L..3 72,45 320 72,45 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXR/N/L..3 76,02 325 76,02 325
R/L 207.3232.3 32 32 170 6 TXR/N/L..3 88,71 332 88,71 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXR/N/L..4 93,42 416 93,42 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXR/N/L .4 72,45 420 72,45 420
R/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXR/N/L..4 76,02 425 76,02 425
R/L 207.3232.4 32 32 170 6 TXR/N/L...4 88,71 432 88,71 432
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
| _, L el =
Klucz-1 prawafapa lewa tapa Sruba zaciskowa Kotek ustalajacy

Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L .1 SWo03 2,45 176 20,97 020 M6x20 4,30 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L .1 SWo03 2,45 176 20,97 024 M6x20 4,30 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 4,30 028 @ 4x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SWo03 2,45 176 20,97 020 M6x20 4,30 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SW03 2,45 176 20,97 024 M6x20 4,30 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 4,30 028 0 4x18 0,39 030
TXR/N/L .4 SW03 2,45 176 23,28 026 M6x20 4,30 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L .4 SW03 2,45 176 23,28 022 M6x20 4,30 028 04x18 0,39 030
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CERATIZIT \ Performance System TX

MonoClamp - Oprawka wcinajaca promieniowa TX 0° o gtebokosci skrawania do 8 mm

A Do promieniowego przecinania i wcinania
A SzerokoSc skrawania 1,9-6,3 mm

VY ¥
o SS I
!
I,
OAL
cDX
Sg_T
o
v

Rysunek pokazuje wykonanie prawe

lewe prawe
Y6 Y6
Oznaczenie H B..o1 | OAL CDX | dlaptytek do Nr artykutu Nr artykutu
I, rowkowania 73503 ... 73502 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
R/L 780.2020.2 20 20 (125 24 8 TXR/N/L...2 77,48 120 77,48 120
R/L 780.2525.2 25 25 | 150 8 TXR/N/L...2 81,36 125 81,36 125
R/L 780.3232.2 32 32 | 170 8 TXR/N/L .2 97,20 132 97,20 132
R/L 780.2020.3 20 20 (125 | 24 8 TXR/N/L...3 77,48 220 77,48 220
R/L 780.2525.3 25 25 | 150 8 TXR/N/L..3 81,36 225 81,36 225
R/L 780.3232.3 32 32 | 170 8 TXR/N/L...3 97,20 232 97,20 232
R/L 780.2020.4 20 20 (125 | 24 8 TXR/N/L...4 77,48 320 77,48 320
R/L 780.2525.4 25 25 | 150 8 TXR/N/L ...4 81,36 325 81,36 325
R/L 780.3232.4 32 32 | 170 8 TXR/N/L...4 97,20 332 97,20 332
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
[ R, 4 i =
Klucz-1 prawafapa lewa fapa Sruba zaciskowa Kotek ustalajacy

Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L .2 SWo3 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SWo3 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo3 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo3 2,45 176 20,97 024 M6x20 430 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L...4 SWo3 2,45 176 23,28 026 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L ...4 SWo3 2,45 176 23,28 022 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030

- 61-63
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System TX

MonoClamp - Oprawka wcinajaca promieniowa TX 90° o gtebokosci skrawania do 6 mm

A Do promieniowego przecinania i wcinania
A SzerokoSc skrawania 0,5-6,3 mm

OAL

g | £
v
e H»
¥ || x
L o
EE v
v !

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
Y6 Y6
Oznaczenie H B..or | OAL | LH |WF..o5| CDX | dlaptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 73505 ... 73504 ...
mm mm | mm | mm| mm mm EUR EUR
R/L 738.2020.1 20 20 | 150 | 20 27 4 TXR/N/L..1 90,28 120 90,28 120
R/L 738.2525.1 25 25 | 150 32 4 TXR/N/L..A 9342 125 93,42 125
R/L 738.2020.2 20 20 | 150 | 20 27 6 TXR/N/L...2 90,28 220 90,28 220
R/L 738.2525.2 25 25 | 150 32 6 TXR/N/L .2 93,42 225 93,42 225
R/L 738.2020.3 20 20 | 150 | 20 27 6 TXR/N/L..3 90,28 320 90,28 320
R/L 738.2525.3 25 25 | 150 32 6 TXR/N/L..3 93,42 325 93,42 325
R/L 738.2020.4 20 20 | 150 | 20 27 6 TXR/N/L..4 90,28 420 90,28 420
R/L 738.2525.4 25 25 | 150 32 6 TXR/N/L...4 93,42 425 93,42 425
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
[ R, a8 Vo b —
Klucz-1 prawa fapa lewa tapa Sruba zaciskowa Kotek ustalajacy
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L .1 SW03 2,45 176 20,97 020 M6x20 4,30 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L .1 SWo3 2,45 176 20,97 024 M6x20 4,30 028 @4x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SWo03 2,45 176 20,97 024 M6x20 4,30 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SWo03 2,45 176 20,97 020 M6x20 4,30 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo3 2,45 176 20,97 024 M6x20 4,30 028 @4x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo03 2,45 176 20,97 020 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L .4 SW03 2,45 176 23,28 026 M6x20 4,30 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L ...4 SWo3 2,45 176 23,28 022 M6x20 4,30 028 04x18 0,39 030
- 62-64
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CERATIZIT \ Performance System TX

MonoClamp - Oprawki TX 45°

A Dotoczenia
A SzerokoS¢ skrawania 1,9-6,3 mm

e— LH

X /4

OAL

B
<WFJ

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
Y6 Y6
Oznaczenie H B..os | OAL| LH | dlaptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 73507 ... 73506 ...
mm mm | mm | mm EUR EUR
R/L 618.2020.2 20 20 | 125 30 | TXR/N/L..2 104,80 120 104,80 120
R/L 618.2525.2 25 25 | 150 TXR/N/L...2 109,10 125 109,10 125
R/L 618.3232.2 32 32 | 170 TXR/N/L...2 122,70 132 122,70 132
R/L 618.2020.3 20 20 | 125 30 | TXR/N/L..3 104,80 220 104,80 220
R/L 618.2525.3 25 25 | 150 TXR/N/L..3 109,10 225 109,10 225
R/L 618.3232.3 32 32 | 170 TXR/N/L...3 122,70 232 122,70 232
R/L 618.2020.4 20 20 | 125 | 30 | TXR/N/L..4 104,80 320 104,80 320
R/L 618.2525.4 25 25 | 150 TXR/N/L .4 109,10 325 109,10 325
R/L 618.3232.4 32 32 | 170 TXR/N/L .4 122,70 =~ 332 122,70 =~ 332
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
Klucz-1 prawa fapa lewa tapa Sruba zaciskowa Kotek ustalajacy
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR EUR EUR EUR
TXR/N/L...2 SW03 2,45 176 30,41 001 M6x20 4,30 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L...2 SWo3 2,45 176 30,41 005 M6x20 4,30 028 @4x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo03 2,45 176 30,41 001 M6x20 4,30 028 (4x18 0,39 030
TXR/N/L..3 SWo03 2,45 176 30,41 005 M6x20 4,30 028 04x18 0,39 030
TXR/N/L .4 SWo3 2,45 176 30,41 007 M6x20 4,30 028 @4x18 0,39 030
TXR/N/L .4 SWo03 2,45 176 30,41 002 M6x20 430 028 (4x18 0,39 030
- 62+63
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CERATIZIT \ Performance System TX

MonoClamp - Wytaczadto promieniowe TX

A Do wykonywania rowkow wewnetrznych
A SzerokoSc skrawania 0,5-6,3 mm

OAL

5
ol b oo ===
= DCONMS

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
Y6 Y6
Oznaczenie DCONMS ;; [DMIN| OAL | LH | CDX | dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 73511 ... 73510 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
R/L 660.0025.1 25 46 (170 | 20 | 2 | TXR/N/L..1 123,70 125 123,70 125
R/L 660.0032.1 32 46 | 200 20 | 2 | TXR/N/L..1 152,10 132 152,10 132
R/L 660.0040.1 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..1 153,10 140 153,10 140
R/L 660.0025.2 25 46 (170 | 20 | 2 | TXR/N/L..2 123,70 225 123,70 225
R/L 660.0032.2 32 46 | 200 20 | 2 | TXR/N/L..2 152,10 232 152,10 232
R/L 660.0040.2 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..2 153,10 240 153,10 240
R/L 660.0025.3 25 46 (170 | 20 | 2 | TXR/N/L..3 123,70 325 123,70 325
R/L 660.0032.3 32 46 | 200 20 | 2 | TXR/N/L..3 152,10 332 152,10 332
R/L 660.0040.3 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..3 153,10 340 153,10 340
R/L 660.0025.4 25 46 (170 | 20 | 2 | TXR/N/L..4 123,70 425 123,70 425
R/L 660.0032.4 32 46 | 200 20 | 2 | TXR/N/L..4 152,10 432 152,10 432
R/L 660.0040.4 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..4 153,10 440 153,10 440
Srednica @ otworu,,, w mm 46 50 60 80 100 do ptytek
2 3 4 45 5 TXR/N/L .1
2 3 4 4,5 ® TXR/N/L .2
Tmaks. wmm
2 3 4 4,5 5 TXR/N/L..3
2 3 4 4,5 ® TXR/N/L .4
Y6 2A/28 Y6
.-_—,j . { i
Element Klucz-1 Sruba zaciskowa
mocujacy
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
73950 ... 70950 ... 73950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR EUR
TXR/N/L .1 2590 011 Swo03 2,45 176 M6x30 4,30 009
TXR/N/L...2 2590 011 Swo03 2,45 176 M6x30 4,30 009
TXR/N/L..3 2590 011 SW03 2,45 176 M6x30 4,30 009
TXR/N/L .4 2590 011 Swo03 2,45 176 M6x30 4,30 009
- 62-64
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Narzedzia do toczenia poprzecznego

System LX
Ptytki LX
A Szeroko$é rowka 8i10 mm
A Rowkipodtuzne od @ 500 mm
A Toczenie poprzeczne wewnatrz i toczenie od @ 200 mm
e -M2 -M2 -M2
B % BHH CTCP325 CTCP335 CTP1340
()
-M2 -M2 -M2
F M R HCR1325 HCR1335 CCN1340
e & = DRAGONSKIN
CIEIE SIEIE
6
1A/15 1A/15 1A/15
Oznaczenie INSL |CW .08 |RE ./.01| PDPT| dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawo- 70337 ... 70 337 ... 70 337 ...
mm | mm mm | mm wego EUR EUR EUR
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 0,8 5 | E32N.-LX 18,79 928 18,79 578 18,79 682
LXE 10.00N0.80-M2 | 19 10 08 5 | E32N.-LX 25,05 932 25,05 582 25,05 678
Stal ) ) )
Stal nierdzewna o) o) )
Zeliwo ° ° °
Metale niezelazne (e}
Stopy zaroodporne °
Stal hartowana o
-V, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 108
Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna

L g ¢

=73 — 73
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Narzedzia do toczenia poprzecznego

System LX
Ptytka wcinajaca promieniowa LX
A Szeroko$é nacigcia 8 mm
A Tworzenie rowkdw czotowych od @ 500 mm
A \Wcinanie wewnetrzne i toczenie od @ 200 mm
23 N -M3 -M3 -M3
B % D CTCP325  CTCP335 | CTP1340
()
-M3 -M3 -M3
F M R HCR1325 HCR1335 CCN1340
e e = Drconsax
0] ]2 SIEIR
6°
1A/15 1A/15 1A/15
Oznaczenie INSL |CW .05 CRE |PDPT| dlauchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70 337... 70337 ... 70337 ...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR
LXR 4.00N-M3 [19] 8 | 4 [ 5 | E32N.-LX 20,03 908 20,03 518 20,03 618
Stal ° ) )
Stal nierdzewna o o )
Zeliwo [} ) )
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne °
Stal hartowana o)
— V. strona 101
— zalecenie stosowania na str. 108
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
- 73 - 73 - 74
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CERATIZIT \ Performance

System LX

ModularClamp MSS - Promieniowy i osiowy modut LX do wcinania

A Szeroko$é rowka 8i10 mm
A Rowki czotowe od @ 500 mm

A \Wewnetrzne ciecie i toczenie od @ 200 mm

T

max

h—=—

=
71

| O
o) 9

e— LF —»

(TR
=
% T rTer I
neutralny
2C/71
Oznaczenie cw WF LF HF H dla ptytek do Nr artykutu
T max. 1 T max. 2 T max. 3 rOWkOWanla 70 835 LLL]
mm mm | mm | mm | mm mm mm mm EUR
E32 N 25-LX 8/10 | 34 27 32 44 25 19 14 LX.. 95,84 032
E32 N 32-LX 8/10 | 34 37 32 44 32 26 21 LX.. 95,84 132
E32 N 45-LX 8/10 | 34 47 32 44 45 39 34 LX.. 95,84 232
Toczenie rowkow obwiedniowych Toczenie rowkow czotowych D,,,>500mm  Rowkiwewnetrzne D,;,>200 mm
) Tmax2 | (/ 7
T £ L:I:ﬂl )| £
N 7 T B
£
_ J —
v
Y7 2A/28
g 3 —
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
LX.. T20 995 114 M4x18 476 204
— 71+72 - 93-95
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Narzedzia do toczenia poprzecznego

System LX

MonoClamp - Listwa LX

Zakres dostawy:
Ostrze wraz ze $rubg mocujaca i kluczem

2A/25
Oznaczenie H B | OAL | CW | CDX | dlaptytek do Nr artykutu
rowkowania 70833 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR
XLCEN 4608-LX | 46 | 6,8 | 250 |8/10] 80 | LX.. 251,30 108
Y7 2A/28
B —
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
LX.. T20 9,95 114 M4x18 4,76 204
- 71472 - 96+99  — rozdziat 16
1174
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System AX
Ptytki do wcinania AX
A Bardzo dobra kontrola wiéra
A DAXN Minimalna $rednica rowkowania wynika ze srednicy zewnetrznej rowka
-F50
F M R CTP1340
e & T2
+0,13mm INSL CCN1340
RRE=T=— SEel=
~
g = © BOE
3 S2
o/ RE t I
Z
(@]
o} RE
Q
1C/72
Oznaczenie IH | INSL |CW . q02|RE ./.005) CDX |DAXN| dla uchwytu Nr artykutu
podstawowego 70 327 ...
mm | mm mm | mm | mm EUR
AX 05 E3.00 N 0.30 N 24 3 0,3 5 10 | E.R/L..-AX05 27,49 005
AX 10 E3.00 N 0.30 N 34 3 03 | 10 | 20 | E.R/L.-AX10 28,51 010
AX 15E3.00 N 0.30 N 44 3 03 | 15 | 30 | E.R/L.-AX15 29,98 015
Stal )
$tal nierdzewna )
Zeliwo )
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne )
Stal hartowana
— v, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 109
Obrébka wewnetrzna Obrobka zewnetrzna
— 76 - 77 — 78
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System AX

ModularClamp MSS - Osiowy modut do wcinania AX

A Do toczenia rowkow i toczenia

CDX
J: }7_/—"—? © ©1 ,,,,,,,,,,,
w ;
i o @
N—
RENTN oy
2| £
5% @
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie HF | CW | WF | LF | H |DAXN| CDX | dlaptytekdo Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70 827 ... 70 828 ...
mm | mm | mm | mm|mm| mm | mm EUR EUR
E16 R/L05-AX05 | 16 | 3 | 25 |24,0|20,5| 10 5 AX05 94,37 016 94,37 016
E20 R/L 05-AX05 | 20 | 3 | 31 |28,0|250| 10 5 AX05 94,37 020 94,37 020
E25RR/L 05-AX05 | 25 | 3 | 46 |275|30,0| 10 5 AX05 95,42 025 95,42 025
E20 R/L10-AX10 | 20 | 3 | 3,1 |33,0]250| 20 10 AX10 94,37 120 94,37 120
E25 R/L10-AX10 | 25 | 3 | 4,6 |325|30,0| 20 10 AX10 95,42 125 95,42 125
E20 R/L15-AX15 | 20 | 3 | 3,1 |44,0|250| 30 15 AX15 94,37 220 94,37 220
E25 R/L15-AX15 | 25 | 3 | 4,6 |43,5]30,0| 30 15 AX15 95,42 225 95,42 225
Y7 2A/28
o q
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
Dia nr artykutu EUR EUR
70827016 /70828 016 T15 928 113 M3,5x12,5 8,97 441
70827020/ 70 828 020 T15 928 113 M4x14 8,58 403
70827 025 /70 828 025 T20 9,95 114 M5x18 572 404
70827120/ 70828 120 T15 928 113 M4x14 8,58 403
70827125/ 70828 125 T20 9,95 114 Mb5x18 572 404
70827220/ 70 828 220 T15 928 113 M4x14 8,58 403
70827 225/ 70 828 225 T20 995 114 Mb5x18 5,72 404
- 75 - 93-95 - rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System AX

MonoClamp - Oprawka nacinajaca wzdtuzna AX 0° o gtebokosci skrawania do 15 mm

. ..CDX
iy Ak
o T T
v v
OAL
g6 Jﬂ /]
e i /

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

H©

lewe prawe
DEW 2c/71  [EW 2c/71
Oznaczenie H B | OAL| LH |OAH | CDX | CW | WF |DAXN| dlaptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70823 ... 70824 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm EUR EUR
E20 R/L 0005-2020-AX05 | 20 | 20 | 140 | 28 | 25 | 5 3 187 10 AX05 132,10 02000 132,10 02000
E20 R/L 0010-2020-AX 10 | 20 | 20 | 140 | 38 | 25 | 10 | 3 |[187| 20 AX10 132,10 12000 132,10 12000
E20 R/L 0015-2020-AX 15 | 20 | 20 | 140 | 49 | 25 | 15 | 3 [18,7| 30 AX15 132,10 22000 132,10 22000
E25 R/L 0005-2525-AX 05 | 25 | 25 | 160 | 28 | 30 | 5 3 |237] 10 AX05 141,50 02500 141,50 02500
E25 R/L 0010-2525-AX 10 | 25 | 25 | 160 | 38 | 30 | 10 | 3 [23,7| 20 AX10 141,50 12500 141,50 12500
E25 R/L 0015-2525-AX 15 | 25 | 25 | 160 | 49 | 30 | 15 | 3 |23,7| 30 AX15 141,50 22500 141,50 22500
Y7 2A/28
= ﬂ
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
Dla nr artykutu EUR EUR
70824 02000 / 70 823 02000 T20 7,52 106 Mb5x18 572 404
70824 12000/ 70 823 12000 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082422000/ 70 823 22000 T20 7,52 106 Mb5x18 572 404
7082402500/ 70 823 02500 T20 7,52 106 Mb5x18 572 404
70824 12500 / 70 823 12500 T20 7,52 106 M5x18 572 404
70824 22500/ 70 823 22500 T20 7,52 106 Mb5x18 572 404

- 75
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System AX

MonoClamp - Oprawka wcinajaca wzdtuzna AX 90° o gtebokosci skrawania do 15 mm

o

- i,
E / $ 4
T T
A b
= 1 @©
Y
v
£ oaay
£ 3 ‘
o 3 7
Ccw
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
DEM 2c/71  [EW 2c/71
Oznaczenie H B WF | OAH | OAL | LH | CDX |DAXN| CW Nr artykutu Nr artykutu
70825 ... 70 826 ...
mm | mm| mm | mm|mm|mm|mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L 9005-2020-AX 05 20 |20 | 28 |25 (110 12 | 5 10 3 132,10 02000 132,10 02000
E20 R/L 9010-2020-AX 10 20 |20 | 38 |25 |110| 13 | 10 | 20 | 3 132,10 12000 132,10 12000
E20 R/L 9015-2020-AX 15 20 (20 | 49 |25 |110| 13 | 15 | 30 3 132,10 22000 132,10 22000
E25 R/L 9005-2525-AX 05 25 25| 33 |30 (140 12 | 5 10 3 141,50 02500 141,50 02500
E25 R/L 9010-2525-AX 10 25 | 25| 43 |30 |110| 13 | 10 | 20 | 3 141,50 12500 141,50 12500
E25 R/L 9015-2525-AX 15 25 | 25| 49 |30 140 13 | 15| 30 | 3 141,50 22500 141,50 22500
Y7 2A/28
= q
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
Dla nr artykutu EUR EUR
7082522000/ 70 826 22000 T20 7,52 106 Mb5x18 572 404
70825 12000/ 70 826 12000 T20 7,52 106 Mb5x18 572 404
7082502000/ 70 826 02000 T15 7,05 105 M4x14 8,58 403
7082522500/ 70 826 22500 T20 7,52 106 Mb5x18 572 404
70825 12500 / 70 826 12500 T20 7,52 106 M5x18 572 404
7082502500/ 70 826 02500 T15 7,05 105 M4x14 8,58 403

- 75
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CERATIZIT \ Performance

System TC
. . . . . o
Ptytki do gwintowania TC profil petny - gwint zewnetrzny 60
-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
£002mm f— g, -ALP
F M R € DPX1520 DPX1535 CWK26
e &
x g -~
B pPoer . o] [ofe]=] |
=Y a
% V | l '
"
a
& $
1C/84 1C/84 1C/84
Oznaczenie Wielkos¢ | TP | INSL | PDPT | PDX | CRE dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70 357 ... 70 357 ... 70 357 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-1E0.51SO (TC16-1..| 0,50 | 16 | 0,32 | 1,05 | 0,06 | E.R/LTC16-1 21,80 010 21,80 110 17,60 610
TC16-1E0.751SO (TC16-1...| 0,75 | 16 | 0,48 | 1,05 | 0,09 | E.R/LTC16-1 21,80 012 21,80 112 17,60 612
TC16-1E1.01SO |TC16-1..| 1,00 | 16 | 0,64 | 1,05 | 0,12 E..R/LTC16-1 21,80 014 21,80 114 17,60 614
TC16-1E1.251SO|TC16-1...| 1,25 | 16 | 0,80 | 1,05 | 0,15 E..R/LTC 16-1 21,80 016 21,80 116 17,60 616
TC16-1E1.51SO |TC16-1..| 1,50 | 16 | 0,95 | 1,05 | 0,18 E..R/LTC16-1 21,80 018 21,80 118 17,60 618
TC16-2E1.751S0(TC16-2..| 1,75 | 16 | 1,10 | 215 | 0,22 | E.R/L/NTC16-2 21,80 030 21,80 130 17,60 630
TC16-2E2.01SO [TC16-2..| 200 | 16 | 1,26 | 215 | 0,25 | E..R/L/NTC16-2 21,80 032 21,80 132 17,60 632
TC16-2E2.51S0O [TC16-2..| 250 | 16 | 1,58 | 215 | 0,32 | E.R/L/NTC16-2 21,80 034 21,80 134 17,60 634
TC16-2E3.01SO (TC16-2..| 3,00 | 16 | 1,89 | 215 | 0,38 | E.R/L/NTC16-2 21,80 036 21,80 136 17,60 636
TC16-3E3.51SO (TC16-3..| 3,50 | 16 | 2,21 | 3,10 | 0,44 E25NTC 16-3 21,80 050 21,80 150
TC16-3E4.01SO (TC16-3..| 400 | 16 | 2,53 | 3,10 | 0,50 E25NTC 16-3 21,80 052 21,80 152
TC16-3E5.01SO |TC16-3..| 500 | 16 | 3,16 | 3,10 | 0,63 E25NTC 16-3 21,80 056 21,80 156
Stal ) )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ° °
Metale niezelazne o) (o) )
Stopy zaroodporne o )
Stal hartowana
-y, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 110
0Obrdbka wewnetrzna 0Obrdbka zewnetrzna 1 1
- 84 - 85
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CERATIZIT \ Performance

System TC
. . . . . o
Ptytki do gwintowania TC profil petny - gwint wewnetrzny 60
-27P
CTPP535 CTPP520 H216T
+0,02 mm INSL -ALP
F M R € DPX1535 DPX1520 CWK26
60°
e & % DDRAGONSKIN
31, .POPT ; ‘ } = ‘O‘ ’ ‘
o
o i) s
| el ¢
. !
a
o
1C/84 1C/84 1C/84
Oznaczenie Wielkos¢ | TP | INSL | PDPT | PDX | CRE dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70 358 ... 70 358 ... 70 358 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-111.01SO TC16-1..| 1,00 | 16 | 0,59 | 1,05 | 0,06 | 132R/LTC 16-1 21,80 114 21,80 014 17,60 614
TC16-111.251SO |TC16-1..| 1,25 | 16 | 0,74 | 1,05 | 0,07 | 132R/LTC 16-1 21,80 016
TC16-111.51S0 TC16-1..| 1,50 | 16 | 0,89 | 1,05 | 0,09 | I32R/LTC 16-1 21,80 118 21,80 018 17,60 618
TC16-211.751SO0 |TC16-2..| 1,75 | 16 | 1,02 | 215 | 0,11 | I32R/LTC16-2 21,80 030
TC16-212.01SO |TC16-2..| 2,00 | 16 | 1,17 | 215 | 0,3 | I32R/LTC16-2 21,80 132 21,80 032 17,60 632
TC16-213.01SO |TC16-2..| 3,00 | 16 | 1,76 | 215 | 0,19 | I32R/LTC16-2 21,80 136 21,80 036 17,60 636
Stal ) )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ) )
Metale niezelazne (e} (e} )
Stopy zaroodporne ) o
Stal hartowana
- v, strona 101
— zalecenie stosowania na str. 110
Obrébka wewnetrzna 0Obrdbka zewnetrzna

' A

- 86 - 87
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego

System TC
. . . . o o
Ptytki do gwintowania TC profil czesciowy 60
-27P
CTPP535 CTPP520 H216T
£002mm f— jng -ALP
F M R €9 z LT DPX1535 DPX1520 CWK26
600 [}
e & % |
B pPoer O BN [O[S[0] o] -]
a ™ HPN| | =T C | & ~
e s~ "Eh g
= o TP TP,
] D\ ltpltp! fesles]
< e
a
o
1C/84 1C/84 1C/84
Oznaczenie Wielko$é P INSL | PDPT | PDX | CRE dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70 355 ... 70 355 ... 70 355 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC 16-1 EIA 60 TC16-1..| 0,5-15 | 16 | 1,27 | 1,05 | 0,03 | E/I.R/LTC16-1 21,80 110 21,80 010 17,60 610
TC 16-2 EI G 60 TC16-2..|1,75-30| 16 | 2,49 | 215 | 0,11 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 130 21,80 030 17,60 630
TC16-2EIAG60 |TC16-2..| 0,5-30 | 16 | 2,57 | 2,15 | 0,03 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 132 21,80 032 17,60 632
TC 16-3 EIN 60 TC16-3..| 3,5-50 | 16 | 411 | 30 | 0,22 E/I.NTC16-3 21,80 150 21,80 050 17,60 650
Stal ) °
Stal nierdzewna ° °
Zeliwo ° °
Metale niezelazne (e} (e} )
Stopy zaroodporne ) o
Stal hartowana
— v strona 101
— zalecenie stosowania na str. 110
Obrdébka wewnetrzna 0brdbka zewnetrzna
— 86 - 87 - 84 - 85
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CERATIZIT \ Performance

System TC
. . . . o
Ptytki do gwintowania TC profil petny 55
-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
+0,02 mm INSL -ALP
R ), - I DPX1520 DPX1535 CWK26
=] } [ DRAGONSKIN
= [ i
S PDPT NN ‘O‘ ’ ‘
> \ \ NN
Syl P & Fm | e
> Lo 2l &
s PPl & TRITPL @
5
o
1C/84 1C/84 1C/84
Oznaczenie Wielko$¢ | TPl | INSL | PDPT | PDX | CRE dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70359... 70359... 70359 ...
1/ | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
TC16-1EI28W |TC16-1..| 28 16 | 0,60 | 1,05 | 0,12 | E/I.R/LTC16-1 21,80 010 21,80 110
TC16-1EI20W | TC16-1..| 20 16 | 0,84 | 1,05 | 0,17 | E/I.R/LTC16-1 21,80 016
TC16-1 EI19W TC16-1..| 19 16 | 0,88 | 1,05 | 0,17 | E/I.R/LTC16-1 21,80 018 21,80 118 17,60 618
TC16-1 EI16 W TC16-1..| 16 16 | 1,06 | 1,05 | 0,21 | E/I.R/LTC16-1 21,80 022
TC16-2EI14W |TC16-2..| 14 16 | 1,20 | 215 | 0,23 |E/I..R/L/NTC 16-2 21,80 030 21,80 130 17,60 630
TC16-2EI12W  |TC16-2..| 12 16 | 1,40 | 215 | 0,27 |E/I.R/L/NTC16-2 21,80 132
TC16-2EI11W |TC16-2..| 11 16 | 1,53 | 215 | 0,30 |E/I..R/L/NTC16-2 21,80 034 21,80 134 17,60 634
Stal ) °
Stal nierdzewna ° °
Zeliwo ° °
Metale niezelazne (e} o) )
Stopy zaroodporne o )

Stal hartowana

— v strona 101

— zalecenie stosowania na str. 110

Obrdébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
— 86 - 87 — 84 — 85
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System TC

Ptytki do gwintowania TC profil czeSciowy 55°

CTPP535 CTPP520

+0,02 mm INSL
R ), - - DPX1535 DPX1520
% | [
= \ 1 =
B pPoer loe]=] [e]c]x
- | | NN '
Syl P & Fm | e
& L9 NS '
- TpilTRI & LB '
5
o
1C/84 1C/84
Oznaczenie Wielkos¢ | TPl | INSL | PDPT | PDX | CRE dla uchwytu Nr artykutu Nr artykutu
podstawowego 70 356 ... 70 356 ...
1/ | mm | mm | mm | mm EUR EUR
TC 16-1 EIA55 TC16-1..|28-16| 16 | 1,39 | 1,05 | 0,12 | E/I.R/LTC16-1 21,80 110 21,80 010
TC16-2EIAG55 |TC16-2..|28-8| 16 | 2,91 | 215 | 0,12 [E/I.R/L/NTC16-2 21,80 132 21,80 032
TC 16-2 EI G 55 TC16-2..| 14-8 | 16 | 2,78 | 215 | 0,23 |E/I..R/L/NTC16-2 21,80 130 21,80 030
TC 16-3 EIN 55 TC16-3..| 7-5 | 16 | 4,34 | 3,10 | 0,46 E/I.NTC 16-3 21,80 150 21,80 050
Stal ) )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo [}
Metale niezelazne (e} (e}
Stopy zaroodporne ) o
Stal hartowana
— v strona 101
— zalecenie stosowania na str. 110
Obrdébka wewnetrzna 0brdbka zewnetrzna
— 86 - 87 - 84 - 85
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CERATIZIT \ Performance

System TC
ModularClamp MSS - Moduty TC do toczenia gwintow zewngtrznych
CDX
oot
T K0y
I LIL © ©
[ (—
A LF
w
;iﬂﬂ]:lm:l
lewe neutralny prawe
2C/82 2C/82 2C/82
Oznaczenie TP TPl | WF HF LF H | CODX | CDX | dlaptytekdo Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70872... 70872... 70872...
mm /" | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
E20R/LTC16-1 | 0,5-1,5 [28-16| 3,45 | 13 20 24 60 8 TC16-1 ... 85,88 120 85,88 020
E20 N TC 16-2 1,75-3,0 | 14-8 | 2,20 | 13 20 24 12 TC16-2... 85,88 220
E25R/LTC16-1 | 0,5-1,5 [28-16| 520 | 13 25 30 75 8 TC16-1 ... 86,51 125 86,51 025
E25R/LTC16-2 | 1,75-3,0 | 14-8 | 410 | 13 25 30 75 10 TC16-2... 86,51 325 86,51 225
E25N TC 16-3 35-50 | 7-5 | 310 | 13 25 30 12 TC16-3... 86,51 425

4

— 79-83

11184

- 93-95

— rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance System 10

MonoClamp - Narzedzie TC do gwintowania zewnetrznego

CDX
oot
=t —
<
R 5 ]
OAL

Lo

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
2C/83 2C/83
Oznaczenie TP | TPI | H B |OAL | LH | OAH | WF |CODX| dlaptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70883 ... 70882...
mm | 1/" | mm | mm | mm | mm | mm | mm| mm EUR EUR
E12R/L00-1212TC16 |0,5-3/28-8] 12 | 12 [ 150 | 20 |145] 11 | 30 | TC16-1/2. 127,40 012 127,40 012
Y7 2A/28
- i
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
TC16-1/2.. T15 9,28 113 M4x11 10,34 442
/ :
¥
- 79-83
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CERATIZIT \ Performance

System TC
ModularClamp MSS - Moduty TC do toczenia gwintow wewnetrznych
CDX
i
I}
9 = Hr—p
lewe neutralny prawe
2C/82 2C/82 2C/82
Oznaczenie TP TPI LB WF H |DMIN | CDX | dlaptytekdo Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70 887 ... 70 887 ... 70 887 ...
mm 1/ | mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
132 R/L TC 16-1 05-15 |28-16| 6,2 | 52 | 322 | 40 7 TC16-1 ... 87,34 132 87,34 032
132 R/L TC 16-2 1,75-30 | 14-8| 6,2 | 41 | 322 | 40 7 TC16-2... 87,34 332 87,34 232
132N TC 16-3 35-50 | 7-5| 62 | 31 | 322 40 7 TC16-3... 87,34 432
/ |
f
- 79-83 - 96

11186 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System TC

MonoClamp - Wytaczadto TC do gwintowania wewngtrznego

_
z ’, %
s |uf WO —— —)>— | 9
a ;T = 1
N a
cw # ° e H»\
LDRED
OAL
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
2C/83 2(C/83
Oznaczenie WF | DCONMS | H | OAL |LDRED| CDX |[DMIN| dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu
rowkowania 70 857 ... 70 856 ...
mm mm mm | mm| mm | mm | mm EUR EUR
116 R/L 90-2D TC16 14,0 20 18 | 180 | 32 4 | 20 TC16-1/2.. 138,70 016 138,70 016
120 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 | 200 | 40 5 | 25 TC16- 152,80 020 152,80 020
125 R/L 90-2D TC16 22,0 32 30 | 250 | 50 6 | 32 TC16- 172,90 025 172,90 025
Y7 2A/28
= q
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
Dla nr artykutu EUR EUR
70857016 / 70 856 016 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70857 020/ 70 856 020 T20 995 114 M5x18 572 404
70857025/ 70 856 025 T25 10,22 115 M6x20 423 405

/‘/

o

- 79-83
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiClick

MaxiClick - Ptytka - gtebokos¢ wcinania 5 mm

A 5 krawedzitngcych

-F2
F M R CTP1340
@ -F2
CCN1340
+ 0,05 mm CDX
=)
119
INSL %
RE PSIR CDX
ap me:x N ,s)<° R 1
=1 ]
o
[a\} Q/ 3p max
S wk
1C/72
Oznaczenie IH | CW | RE |PSIR|INSL CDX |dla uchwytu Nr artykutu
ap max pOdStaWO' 70 338 e
mm | mm mm | mm | mm wego EUR
MC 05-5-1.00 L 07-F2 L | 10| 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L |15 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 260
MC 05-5-1.00N0.10-F2 | N | 1,0 | 01 5921 05| 5 [MCO5R/L 34,80 210
MC 05-5-1.50N 0.10-F2 | N | 15 | 01 59,21 1,0 | 5 |MCO5R/L 34,80 220
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R |10 ]| 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R | 15| 01 7° 59,2 5 |MCO5R/L 34,80 240
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo -
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne )
Stal hartowana
— v, strona 106
Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna

11188
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiClick

MaxiClick - Ptytka - gtebokos¢ wcinania 10 mm

A 4 krawedzie tnace

F M R

&

+ 0,05 mm fDX
=h)
119
)
INSL
RE PSIR

a_ max
]

L

-F2
CTP1340

2
CCN1340

% ]
Re o &
PSIR - 3p max
1C/72
Oznaczenie IH | CW | RE |PSIR|INSL CDX |dla uchwytu Nr artykutu
ap max pOdStaWO' 70 339 e
mm | mm mm | mm | mm wego EUR
MC 10-4-1.50 L 07-F2 L | 15|01 7° |592 10 |[MC10R/L 28,64 270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L | 20|01 7° |592 10 |MC10R/L 28,64 280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L | 25|01 7° |592 10 |[MC10R/L 28,64 290
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N | 15| 01 59,21 1,0 | 10 |MC10R/L 28,64 210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N | 20| 01 592| 15| 10 [MC10R/L 28,64 220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N | 25| 01 59,21 2,0 | 10 MC10R/L 28,64 230
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R |15 (01| 7° |592 10 |MC10R/L 28,64 240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R 12001 7° |592 10 |MC10R/L 28,64 250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R | 25|01 7° |592 10 |MC10R/L 28,64 260
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo -
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne )
Stal hartowana
— v, strona 106
Obrébka wewnetrzna Obrobka zewnetrzna

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiClick

MaxiClick - Ptytka - gtebokos¢ wcinania 10 mm

A 4 krawedzie tnace

F M R

&

+ 0,05 mm —»

CDX

=g

F3
CTP1340

3
CCN1340

im
INSL %
& PSIR CDX
< R L =)
=]
O
<
- <&
PSIR /
1C/72
Oznaczenie IH | CW | RE |PSIR|INSL | CDX |dlauchwytu Nr artykutu
podstawo- 70 340 ...
mm | mm mm | mm wego EUR
MC 10-4-1.50 L 12-F3 L [ 15|01 |12°|592| 10 |[MC10R/L 28,64 270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L | 20|01 ]|12°592| 10 |MC10R/L 28,64 280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L 25|01 |12°|592| 10 |[MC10R/L 28,64 290
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R |15]01|12°|592| 10 |MC10R/L 28,64 240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R | 2001 |12°|592| 10 |MC10R/L 28,64 250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R |25]01|12°|592| 10 |MC10R/L 28,64 260
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo °
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne )
Stal hartowana
— y, strona 106
Obrdbka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna

11190
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CERATIZIT \ Performance System MaxiClick

MaxiClick - Oprawka - gteboko$¢ wcinania 5 mm

40 [— |5
T i
<
I ﬁﬁﬂ
OAL

L

[T
; *LHﬂ
! - N
e} R & Il
2 CcDX
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie H |OAH| B Ccw CDX | WF | OAL | LH dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu
b, ls | rowkowania 70873 ... 70873 ...
mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
MC 05 R/L -1010K 10 13 | 10 | 10 [1,00-150| 5 |85 |125| 23 | 27 MC 05 88,61 210 88,61 110
MC 05 R/L -1212K 12 15 | 12 | 12 [1,00-150| 5 |10,5|125 | 23 | 27 MC 05 88,61 212 88,61 112
MC 05 R/L -1616K 16 19 | 16 | 12 [1,00-150| 5 (145125 | 23 | 20 MC 05 88,61 216 88,61 116
MC 05 R/L -2020K | 20 23 | 20 | 12 |1,00-150| 5 |18,8|125| 23 | 20 MC 05 103,00 220 103,00 120
MC 05 R/L -2525M | 25 28 | 25 | 12 |1,00-150| 5 |235|150 | 23 | 21 MC 05 109,70 225 109,70 125
2A/28 2A/28
Klucz-T Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
70950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
MC 05 T15 6,41 738 M4xi1 340 174

— 88
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CERATIZIT \ Performance Systom MaxiClick

MaxiClick - Oprawka - gtebokoS¢ wcinania 10 mm

4° ls
SEY I

< T
© OAL

|-§|- «LH*‘
J

e A

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

e

lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie H |OAH| B cw CDX | WF | OAL | LH dla ptytek do Nr artykutu Nr artykutu
b, | a ls | rowkowania 70874 ... 70874 ...
mm | mm | mm | mm| mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
MC 10 R/L -1010K 10 13 | 10 | 10 1,50-2,50| 10 | 85 | 125 | 28 MC 10 88,61 210 88,61 110
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 |10 | 10 | 6 [1,50-250| 10 |85 | 125 | 28 | 27 MC 10 88,61 410 " 88,61 310 "
MC 10 R/L -1212K 12 15 | 12 | 12 1,50-2,50( 10 |[10,5| 125 | 28 MC 10 88,61 212 88,61 112
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 | 12 | 12 | 4 |1,50-250| 10 [10,5| 125 | 28 | 27 MC 10 88,61 412 ¥ 88,61 312 "
MC 10 R/L -1616K 16 19 | 16 | 12 1,50-2,50| 10 |145|125| 28 | 20 MC 10 88,61 216 88,61 116
MC 10 R/L -2020K 20 | 23 | 20 | 12 1,50-2,50( 10 |18,8| 125 | 28 | 20 MC 10 103,00 220 103,00 120
MC 10 R/L -2525M 25 28 | 25 | 12 1,50-2,50 10 |23,5|150 | 28 | 21 MC 10 109,70 225 109,70 125
1) -S=warianty wzmocnione
2A/28 2A/28
Klucz-T Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
70950 ... 70950 ...
dla ptytek do rowkowania EUR EUR
MC 10 T15 6,41 738 M4x11 3,40 174

— 89+90
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Oprawka 0°

OAH

A
]

I
;

H=16
z S §§ m 70 850 021
S 70 851 021
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie H B | OAW | OAH | WF dla modutéw Nr artykutu Nr artykutu
bo| 1 70 851 ... 70 850 ...
mm |mm| mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR
E12 R/L 00-1212E 12 12 11525 | 145 | 11,75 | 70 | 12 | E12R/L... 131,20 012 131,20 012
E16 R/L 00-1616G 16 16 | 19,25 | 195 | 1575 | 90 | 16 | E16R/L... 132,50 016 132,50 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 | 2425 | 24,0 | 20,15 | 90 | 20 | E20R/L... 133,70 021 » 133,70 021 "
E20 R/L 00-2020J 20 20 | 2425 | 24,0 | 20,15 | 110 | 20 | E20R/L... 133,70 020 133,70 020
E25 R/L 00-2525L 25 25 | 31,00 | 30,0 | 25,50 | 140 | 25 | E25R/L... 136,50 025 136,50 025
E32 R/L 00-3225N 32 25 | 31,00 | 38,0 | 2550 | 160 | 32 | E32R/L... 140,20 032 140,20 032
1) Patrzprzejscie A-A
Y7 2A/28
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
Dla nr artykutu EUR EUR
70851012 /70850012 T08 7,80 110 M2,5x10 7,09 440
70851016 /70850 016 T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 441
70851021 /70850021 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70851020/ 70850 020 T15 928 113 M4x14 8,58 403
70851025/ 70850 025 T20 995 114 M5x18 572 404
70851032/ 70850032 T25 10,22 115 M6x20 423 405
Przeglad modutow
- 4+5

70 Oprawki podstawowe ModularClamp ze ztaczem HSK-T znajdujg sie w — rozdziale 16.
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CERATIZIT \ Performance

ModularClamp

ModularClamp MSS - Oprawka 45°

i
PoT
v | L v O

H

B>
—~—1

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe

prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie H B |OAW | OAH | WF dla modutéw Nr artykutu Nr artykutu
|l 70 853 ... 70852 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm EUR EUR
E20 R/L 45-2020J | 20 | 20 |21,5| 24 |145| 110 | 20 | E20R/L... 133,70 020 133,70 020
E25 R/L 45-2525L | 25 | 25 |26,0| 30 | 18,0 | 140 | 25 | E25R/L... 136,50 025 136,50 = 025
70 Do prawej oprawki—zastosowac lewy modut
Do lewej oprawki— zastosowac prawy modut
Y7 2A/28 2A/28
- i B i
Klucz-D Sruba zaciskowa Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Dia nr artykutu EUR EUR EUR
70853020/ 70 852 020 T15 9,28 113 M4x1 10,34 442 M4x14 8,58 403
70853025/ 70 852 025 T20 995 114 M5x13,5 10,75 513 Mb5x18 572 404
Przeglad modutéw
— 4+5
11|94
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Oprawka 90°

AN 1
v v
LH
OAL
£ 3
[a1]
Z ]_/ '
% 0

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie H B |OAH| WF | OAL | LH |dla modutéw Nr artykutu Nr artykutu
70 855 ... 70854 ...
mm | mm | mm | mm| mm | mm EUR EUR
E20 R/L90-2020J | 20 | 20 | 24 | 20 | 110 | 20 | E20R/L... 133,70 020 133,70 020
E25R/L90-2525L | 25 | 25 | 30 | 25 | 140 | 28 | E25R/L.. 136,50 025 136,50 025
E32 R/L90-3225N | 32 | 25 | 38 | 32 | 160 | 34 | E32R/L.. 140,20 032 140,20 032
70 Do prawej oprawki— zastosowac lewy modut
Do lewej oprawki— zastosowac prawy modut
Y7 2A/28
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
Dia nr artykutu EUR EUR
70855020/ 70 854 020 T15 9,28 113 M4x14 8,58 403
70855025/ 70 854 025 T20 995 114 Mb5x18 572 404
70855032 /70 854 032 T25 10,22 115 M6x20 4,23 405
Przeglad modutéw
- 4+5
70 Oprawki podstawowe ModularClamp ze ztaczem HSK-T znajdujg sie w — rozdziale 16.
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Wytaczadta GX / TC

A 7 wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

:[LL
=)
¢ »
LDRED %
OAL LS o]
o
[a}
q‘ %)
LDRED =
b4
OAL 8
a 2,5xD
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
2C/71 2C/71
Oznaczenie DCONMS | DF | WF | H | OAL |LDRED| LS | dla modu- Nr artykutu Nr artykutu
tow 70 861 ... 70 860 ...
mm mm|mm|mm| mm| mm | mm EUR EUR
116 R/L90-1,5D-N 20 25 | 1,0 32 24 50 | 116R/L 146,40 017 146,40 017
2 | 120 R/L90-1,5D-N 20 25 | 1,0 37 | 30 | 50 | I20R/L 179,40 021 179,40 021
2| 125R/L90-1,5D-N 25 32 | 15 46 | 38 | 56 | 125R/L 205,60 026 205,60 026
Vi | 132R/L90-1,5D-N 32 40 | 2,0 59 | 48 | 60 | I32R/L 26510 033 " 26510 033 "
140 R/L 90-1,5 D-N 40 50 | 25 72 | 60 | 70 |I40R/L/N 330,60 041 330,60 041
116 R/L 90-2,5 D-N 20 45 119,01 180 | 40 116 R/L 157,80 117 157,80 117
2 |120R/L90-2,5D-N 25 6,0 | 24,0| 200 | 50 120 R/L 191,90 121 191,90 121
o | 125R/L90-2,5D-N 32 70 |31,0| 250 | 63 125R/L 219,60 126 219,60 126
vi | 132 R/L90-2,5D-N 40 9,5 /38,0 300| 80 132R/L 286,40 133 " 286,40 133 "
140 R/L90-2,5D-N 50 11,51 48,5] 350 | 100 140R/L/N 364,70 141 364,70 141
1) 22 ptaszczyznami mocujacymi
Y7 2A/28
Klucz-D Sruba zaciskowa
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
80950 ... 70950 ...
dla modutéw EUR EUR
116 R/L T08 7,80 110 M2,5x10 7,09 440
120 R/L T10 9,14 112 M3x11 7,35 444
125R/L T15 9,28 113 M3,5x12,5 8,97 4M
132 R/L T20 9,95 114 M4,5x17 8,16 445
140 R/L/N T20 9,95 114 M5x18 572 404
Przeglad modutéw

70 Oprawki podstawowe ModularClamp ze ztaczem HSK-T znajdujg sie w — rozdziale 16.
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System SX

Blok mocujacy dzielony do mocowania listew DC

Zakres dostawy:
Blok mocujacy, kompletny, bez listwy

£ f
W ﬁ z
I T @ uny = = (@)
L [@ED) i
LS+
OAL—* OAW
2A/25
Oznaczenie H | HF |OAH | LS | OAL | OAW dla ostrzy Nr artykutu
70829...
mm | mm | mm | mm| mm| mm EUR
SBN 2020-26-DC | 20 | 26 |43,0| 20 |40,0| 82 XLC.. 26.. 239,00 020
SBN 2020-32-DC | 20 | 32 |43,0| 20 |40,0| 95 XLC.. 32.. 239,00 120
SBN 2525-32-DC | 25 | 32 |485| 25 |445| 95 XLC.. 32.. 246,50 025
SBN 3232-32-DC | 32 | 32 |520| 32 |51,0] 95 XLC.. 32.. 258,00 032
2A/28 2A/28 2A/28
-
[ i -
-
Chtodziwo, $ruby Listwa mocujaca Sruba
zamykajace dociggajaca
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
70950 ... 70950 ... 70950 ...
Dla nr artykutu EUR EUR EUR
70829020 G1/8" 3,56 294 CU70 32,30 290 M6x12 2,22 861
70829120 G1/8" 3,56 294 CU85 32,30 291 M6x12 2,22 861
70829 025 G1/8" 3,56 294 CU85 32,30 291 M6x12 2,22 861
70829032 G1/8" 3,56 294 CU85 32,30 291 M6x12 2,22 861
2A/28 2A/28 2A/28
Klucz-1 pierscien pierscien
uszczelniajacy uszczelniajacy
(0-Ring) (0-Ring)
Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
70950 ... 70950 ... 70950 ...
Dla nr artykutu EUR EUR EUR
70829 020 SW5 3,68 265 19x2,5 430 293
70829120 SW5 3,68 265 19x2,5 430 293 23x2,5 430 292
70829025 SW5 3,68 265 23x2,5 430 292
70829 032 SW5 3,68 265 23x2,5 430 292
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

Uchwyty do ostrzy

Zespot do mocowania listew GX/FX/SX

Zakres dostawy:
Blok mocujacy kompletny, jednak bez ostrza i bez zestawu chtodzacego

OAW
2A/25
Oznaczenie H | HF | OAH | LS | OAL | OAW dla ostrzy Nr artykutu
70830 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm EUR
SBN2020-26-K | 20 | 26 | 39 | 20 |33,0| 90 XLC.. 26.. 164,10 020
SBN 2520-32-K | 25 | 32 | 48 | 20 | 36,0| 110 XLC.. 32.. 164,10 025
SBN3229-32-K | 32 | 32 | 48 | 29 | 445|120 XLC.. 32.. 167,70 032
SBN 3229-46-K | 32 | 46 | 70 | 29 | 52,0 | 150 XLC.. 46.. 277,60 132
SBN 4037-46-K | 40 | 46 | 70 | 37 |60,0| 150 XLC.. 46.. 337,00 140
2A/28 2A/28
€% (N
% 27
Zespot chiodzacy Sruba
dociggajaca
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu
70950 ... 70950 ...
dla ostrzy EUR EUR
XLC.. 26.. 41,79 278 M6x25 2,06 269
XLC.. 32.. 41,79 278 M6x25 2,06 269
XLC.. 46.. 40,70 279 M8x35 2,06 282

70 Blok mocujacy do ostrzy ze ztaczem HSK-T znajduja si¢ w — rozdziale 16
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

Uchwyty do ostrzy

Zespot mocujacy dzielony do mocowania listew GX/LX/FX/SX

Zakres dostawy:
Blok mocujacy kompletny, jednak bez ostrza i bez zestawu chtodzacego

4 T
T ‘ S
BN R
OAW Tl s
OAL
2A/25
Oznaczenie H | HF | OAH | LS | OAL | OAW dla ostrzy Nr artykutu
70831 ...
mm | mm | mm | mm| mm | mm EUR
SBN 2020-26-KS | 20 | 26 | 39 | 20 |{350| 90 XLC.. 26.. 199,40 020
SBN 2520-32-KS | 25 | 32 | 48 | 20 | 38,0 110 XLC.. 32.. 205,60 025
SBN 3229-32-KS | 32 | 32 | 48 | 29 |46,5| 120 XLC.. 32.. 213,30 032
2A/28 2A/28 2A/28
! Dk d
Klucz-1 Zespot chtodzacy Sruba
dociggajaca
Czesci zamienne Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
70950.. 70950... 70950 ...
dla ostrzy EUR EUR EUR
XLC.. 26.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269
XLC.. 32.. SW5 3,68 265 41,79 278 M6x25 2,06 269
70 Blok mocujacy do ostrzy ze ztaczem HSK-T znajduja sie w — rozdziale 16
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CERATIZIT \ Performance

Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

111100

Materiat

Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia
Stal automatowa

Stal do naweglania, niestopowa

Stal do naweglania, stopowa

Stal do ull ia ciepll

Stal do
Stal do ull ia ciepl

Stal do ull ia ciepll top
Staliwo

Stal do azotowania

Stal do azotowania

Stal fozyskowa

Stal sprezynowa

Stal szybkotnaca

Stal narzedziowa do pracy na zimno
Stal narzedziowa do pracy na goraco
Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
Stal nierdzewna, ferrytyczna

Stal nierdzewna, martenzytyczna

Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.

Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
Stal nierdzewna, austenityczna

Stale zaroodporne

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, czarne

Zeliwo ciggliwe, czarne

Aluminium (niestopowe, niskostopowe)
Stopy aluminium < 0,5 % Si

Stopy aluminium 0,5-10 % Si

Stopy aluminium 10-15 % Si

Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
Miedz (niestopowa, niskostopowa)
Stopy miedzi do przerdbki plastycznej
Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Mosiadz dajacy krétkie wiéry, braz, m. czerwony

Mosigdz dajacy dtugie wiéry

Tworzywa termoplastyczne

Tworzywa termoutwardzalne

Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
Magnez i jego stopy

Grafit

Wolfram i jego stopy

Molibden i jego stopy

Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu

Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe

Stopy kobaltowo - chromowe

Stopy zarowytrzymate
Stopy nikl kobal
Czysty tytan

Stopy tytanu

Stopy tytanu

- (chr )

Stal hartowana

Twardosc¢ Numer
N/mm2/HB/HRC Materiatu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm? 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500 N/mm? 0.6030
300-500 N/mm? 0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650 N/mm? 0.8055
300-450 N/mm? 0.8135
500-800 N/mm? 0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 24806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 3.7114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55HRC
56-60HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaczenie materiatu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Wzmocnione widknem

szklanym

Numer
materiatu

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaczenie materiatu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**\Wzmocnione wioknem
weglowym

Numer

materiatu

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaczenie materiatu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***\Wzmocnione wtoknem
amidowym
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Parametry skrawania

Parametry skrawania dla ptytek GX/LX/FX/SX/AX/TC/MaxiClick

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

CTCP325
(HCR1325)

130-260
150-300
130-260
140-240
150-300
130-200
150-230
100-180
120-180
120-180
100-160
100-160
60-110
60-110
60-110
60-110
140-230
140-230
120-210
60-110
80-140
80-140
60-110
120-210
100-170
130-210
100-170
120-250
90-190
120-240
90-190

10-20
10-20

CTCP335

(HCR1335)

110-190
130-250
110-190
80-170
70-170
70-170
110-220
90-210
90-180
70-160
70-160
70-160

70-160
70-160
120-200
120-190
120-170
60-90
70-110
70-110
60-90
90-180
80-150
100-160
70-140
100-200
80-150
100-200
80-150

cuttingtools.ceratizit.com

CTPP345

(HCN1345)

80-150
110-190
80-150
70-140
70-140
60-180
70-130
60-110
70-130
60-110
60-110
60-110

60-100
60-100
100-180
100-180
80-150
60-90
70-110
70-110
60-90

20-40
20-30
20-30

CTPP520
(DPX1520)

Ve W m/min.

150-200
150-240
100-200
130-180
140-220
100-160
140-190
100-150
120-170
120-170
100-150
100-150

60-100
60-100
110-180
110-180
70-140
70-100
70-100
70-100

180-220
140-180
160-200
120-180
180-240
160-200
180-240
160-200
100-1000
100-800
100-500
100-500
100-350

80-250

80-500
80-200

25-45
20-40
16=28
15-25
10-20
10-20
10-20
10-20

CTPP535
(DPX1535)

80-150
110-170
80-150
70-130
70-130
60-170
70-130
60-110
60-100
70-120
60-110
60-110
60-110

60-100
60-100
50-150
50-140
50-130
50-80
50-90
50-90
50-80

100-500
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-370

80-180
60-150

20-35
20-40
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

CTP1340
(CCN1340)

80-180
120-250
60-150
120-200
80-180
60-150
80-180
50-120
80-150
50-120
50-120
50-120

50-120
50-120
50-200
50-180
50-180
50-80
50-100
50-100
50-80
100-200
80-160
90-190
70-160
110-230
80-160
110-230
80-160
100-500
100-500
100-500
100-300
100-200
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-370

80-180
60-150

20-35
20-40
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

H216T
(CWK26)

110-180
90-150
110-180
80-140
100-200
70-160
100-200
70-160
100-800
80-800
50-500

80-300
200-600
150-400
150-400
150-400
200-600
200-600

80-500
60-150

111101
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Parametry skrawania

Parametry skrawania dla ptytki TX

CWX 500
v f :
Indeks e Chtodzenie
m/min. mm/obr.
11 80-200 0,03-0,1 Emulsja
1.2 80-200 0,03-0,1 Emulsja
1.3 80-200 0,03-0,1 Emulsja
14  80-160 0,03-0,1 Emulsja
1.5  80-160 0,03-0,1 Emulsja
1.6  80-160 0,03-0,1 Emulsja
1.7  80-160 0,03-0,1 Emulsja
1.8  80-150 0,03-0,1 Emulsja
1.9  80-200 0,03-0,1 Emulsja
110  70-140 0,03-0,07 Emulsja
111 70-140 0,03-0,07 Emulsja
112 70-140 0,03-0,07 Emulsja
113  40-60 0,03-0,07 Emulsja
114  40-60 0,03-0,07 Emulsja
115  40-60 0,03-0,07 Emulsja
116  40-60 0,03-0,07 Emulsja
21 80-160 0,02-0,06 Emulsja
2.2  80-160 0,02-0,06 Emulsja
2.3 80-160 0,02-0,06 Emulsja
2.4 20-85 0,02-0,06 Emulsja
2.5 20-75 0,02-0,06 Emulsja
2.6 20-65 0,02-0,06 Emulsja
2.7 20-65 0,02-0,06 Emulsja
31  30-180 0,03-0,1 Emulsja
3.2  30-150 0,03-0,1 Emulsja
3.3 30-180 0,03-0,1 Emulsja
34  30-120 0,03-0,1 Emulsja
3.5 30-90 0,03-0,1 Emulsja
3.6 20-80 0,03-0,1 Emulsja
3.7 30-90 0,03-0,1 Emulsja
3.8 20-80 0,03-0,1 Emulsja
41 120-600 0,05-0,12 Nafta
42 120-600 0,05-0,12 Nafta
43 100-450 0,05-0,12 Nafta
4.4  70-300 0,05-0,12 Nafta
4.5 60-150 0,05-0,12 Nafta
46  60-150 0,05-0,12 Nafta
47 100-180 0,05-0,12 Nafta
4.8  90-180 0,05-0,12 Nafta
49  80-180 0,05-0,12 Emulsja
410 80-180 0,05-0,12 Emulsja
411 120-220 0,05-0,12 Emulsja
412  70-150 0,05-0,12 Emulsja
413 80-180 0,05-0,12 Emulsja
414  80-180 0,05-0,12 Emulsja
415 80-180 0,05-0,12 Emulsja
416 80-180 0,05-0,12 Emulsja
417  80-180 0,05-0,12 Emulsja
418 80-180 0,05-0,12 Emulsja
419 80-180 0,05-0,12 Emulsja
5.1 30-80 0,01-0,04 Emulsja
5.2 18-75 0,01-0,04 Emulsja
5.3 18-75 0,01-0,04 Emulsja
5.4 18-40 0,01-0,04 Emulsja
5.5 18-40 0,01-0,04 Emulsja
5.6 18-40 0,01-0,04 Emulsja
5.7 15-30 0,01-0,04 Emulsja
5.8 15-30 0,01-0,04 Emulsja
5.9 15-30 0,01-0,04 Emulsja
510 100-150 0,01-0,04 Emulsja
511 100-150 0,01-0,04 Emulsja
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

1 |102 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Parametry skrawania

GX - gtebokosci skrawania i posuwy

GX Standard / GX-E Toczenie wzdiuzne
|1l

A

et

Gtebokos¢ skrawania a, w mm

GX Standard / GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Szerokos$¢ nacigcia w mm Posuw f w mm/obr.
2 0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10
3 0,10-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12
4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15
5 0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22

Wcinanie / Przecinanie
|

i

GX Standard / GX-E
Posuw fw mm/obr.
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

70 Podczas toczenia rowkow wzdtuznych nalezy zredukowac posuw 0 40 %.

GX-F2 Toczenie wzdtuzne Weinanie / Przecinanie
|/} |
4+ ¥
Gtebokos¢ skrawania a, w mm
GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 GX-F2
Szeroko$¢ nacigcia w mm Posuw f w mm/obr. Posuw f w mm/obr.
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,30
6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15 0,15-0,325

70 Podczas toczenia rowkow wzdtuznych nalezy zredukowac posuw 0 40 %.

GX‘M4O Toczenie wzdtuzne
1]

e

Gtebokos¢ skrawania a, w mm

GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Szerokos$¢ nacigcia w mm Posuw f w mm/obr.
2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15
3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17
5 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20
6 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20

Weinanie / Przecinanie
|

T

GX-M40
Posuw fw mm/obr.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,325

70 Podczas toczenia rowkow wzdtuznych nalezy zredukowac posuw 0 40 %.

GX‘Z?P Toczenie wzdtuzne
Il

e

Gtebokos¢ skrawania a, w mm

GX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Szerokos$¢ nacigcia w mm Posuw f w mm/obr.
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25
5 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30
6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30

Wcinanie / Przecinanie
|

iy

GX-27P
Posuw fw mm/obr.
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

70 Podczas toczenia rowkow wzdtuznych nalezy zredukowac posuw o 40 %.

cuttingtools.ceratizit.com
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Parametry skrawania

GX - gtebokos¢ skrawania i posuwy

GX-M3

GX-M3
Promien RE w mm
1,5
2
2,5
3

GX-27P - z promieniem

GX-27P - z promieniem

Promienn RE w mm

1,5
2
2,5
3
4
GX-M1
GX-M1
Szeroko$¢ nacigcia w mm
2
3
4
111104

0,5

0,15-0,35
0,15-0,40
0,15-0,50
0,20-0,70

0,5

0,10-0,45
0,15-0,50
0,15-0,60
0,25-0,70
0,25-0,80

1,0

0,15-0,35
0,15-0,40
0,15-0,50
0,20-0,70

1,0

0,05-0,45
0,10-0,50
0,10-0,60
0,20-0,70
0,20-0,80

Toczenie wzdtuzne

=
Gtebokos¢ skrawania a, w mm
1,5 2,0 2,5 3,0
Posuw f w mmj/obr.
0,15-0,30

0,15-0,40 0,15-0,30
0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40

Toczenie wzdtuzne
4
Gtebokos¢ skrawania a, w mm
2,0 2,5

Posuw fw mm/obr.

1,5 3,0
0,05-0,40

0,10-0,50 0,10-0,40

0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45

0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55
0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70

GX-ptytki wcinajace
promieniowe

Wcinanie / Przecinanie

i

Wcinanie / Przecinanie

T

GX-ptytka nacinajaca promieniowa

Posuw fw mm/obr.

0,05-0,15
0,10-0,20
0,10-0,25

Promien RE w mm Posuw f w mm/obr.
0,80 0,05-0,10
1,00 0,05-0,15
1,20 0,05-0,15

Wcinanie / Przecinanie

S

GX-M3
Posuw f w mm/obr.
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

3,5 4,0

Wcinanie / Przecinanie

T

3,5 4,0 GX-27P - z promieniem
Posuw f w mm/obr.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30

0,15-0,35

GX-rowki pod pierscienie
zabezpieczajace

Wecinanie
|

=

GX-pierscien zabezpieczajacy

Szerokos$¢ nacigcia w mm Posuw f w mm/obr.

0,60-1,70 0,02-0,09
1,95-2,25 0,05-0,10
2,75-3,25 0,05-0,12

cuttingtools.ceratizit.com
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Parametry skrawania

Orientacyjne warto$ci posuwu i wskazowki dotyczace obrabki dla nacinania
wzdtuznego (toczenia rowkow czotowych) i planowania GX 24-Axial (wzdtuzne)

Zalecane warto$ci posuwu

GX
1
_ ,,

Oznaczenie - —- f wmm/obr. A l f wmm/obr. a,max

mm
GX24-2E3.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,20 25
GX 24-3E4.00.. 0,05-0,15 0,05-0,25 30
GX 24-3E5.00.. 0,05-0,15 0,10-0,25 30
GX24-4E6.00.. 0,05-0,20 0,10-0,30 35

Toczenie rowkow czotowych Toczenie rowkow wzdtuz osi - Toczenie rowkow i toczenie
poszerzenie rowkow powierzchni czotowych

DAXX

DAXX
najwieksza @ rowka

DAXN
najmniejsza @ rowka
najwigksza @ rowka

DAXN
najmniejsza @ rowka

DAXX
najwigksza @ rowka

Mozliwe tylko w przypadku uzycia modutu Mozliwe jest poszerzanie rowkow w dotiw  Poszerzanie rowkow poprzez planowanie
nacinajacego wzdtuznego i oprawki wzdtuznej  gdre poza zakres $rednic okreslonych dla jest mozliwe powyzej i ponizej $rednicy

Mono w podanym zakresie Srednic modutu. podanej na module nacinajacym wzdtuznym
(np. 50-70 mm). i oprawce wzdtuznej Mono.
Wazne: Podany zakres Srednic obowigzuje Wazne: tylko pierwszy rowek musi leze¢ Wazne: tylko pierwszy rowek musi leze¢ w
zawsze dla wymiarow zewnetrznych w podanym zakresie srednic modutu. podanym zakresie $rednic modutu
rowkow! Gtebokosc¢ poszerzanych rowkow nie

moze by¢ wigksza niz gteboko$¢ pierwszego

rowka.
70 Uwaga:

$rednica rowka znajdujacego sie na
powierzchni czotowej musi leze¢ wewnatrz
podanego zakresu srednic modutu.

W przeciwnym wypadku moze nastapic
uszkodzenie lub zniszczenie narzedzia.

Dobra oprawka wzdtuzna Mono Zta oprawka wzdtuzna Mono
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Parametry skrawania

MaxiClick - gtebokosci skrawania i posuwy
MaxiClick 05

Toczenie wzdtuzne
)
- <+ [
Gteboko$¢ skrawania a, w mm
MaxiClick 05 0,25 0,50 0,75

Szerokos¢ nacigcia w mm Posuw f w mmj/obr.
1 0,02-0,15 0,02-0,10
1,5 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14

MaxiClick 10

Toczenie wzdtuzne

med

Gtebokos$¢ skrawania a, w mm
MaxiClick 10 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50

Szerokos¢ naciecia w mm Posuw fw mm/obr.
1,5 0,02-0,20 0,02-0,15 0,02-0,10
2 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,02-0,10
2,5 0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,17 0,02-0,13 0,02-0,10

MaxiClick - funkcja systemu

Weinanie / Przecinanie
Il
e
MaxiClick 05
Posuw f w mm/obr.

0,03-0,10
0,03-0,11

Wcinanie / Przecinanie
I
o
MaxiClick 10
Posuw f w mmj/obr.
0,03-0,11

0,03-0,12
0,03-0,15

Wtasciwe umieszczenie ostrza w oprawce

Wyjecie ostrza

111106

Zuzyte ostrze odtamacé w prawo lub w lewo

b0 Magnesy zapobiegajg wypadaniu krawedzi

tnacych (ostrzy) z oprawki narzedziowej
podczas pozycjonowania

cuttingtools.ceratizit.com
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SX - gtebokosSci skrawania i posuwy

SX—F2 Toczenie wzdtuzne Weinanie / Przecinanie
] |

AL

-t &

Gteboko$¢ skrawania a, w mm

SX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 SX-F2
Szerokos¢ nacigcia w mm Posuw fw mm/obr. Posuw fw mm/obr.
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25
SX-M2 Toczenie wzdtuzne Wecinanie / Przecinanie

A

Q < ¥

Gtebokos¢ skrawania a, w mm

SX-M2 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 SX-M2

Szerokos$¢ nacigcia w mm Posuw fw mmj/obr. Posuw f w mm/obr.

2 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10 0,05-0,15

3 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15 0,075-0,20

4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18 0,10-0,25

5 012-0,27 012-0,27 012-0,27 0712-0,25 0,12-0,22 0,10-0,30

6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20 0,15-0,35
SX—27P Toczenie wzdtuzne Weinanie / Przecinanie

Q <4 ¥

Gteboko$¢ skrawania a, w mm

SX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 SX-27P
Szerokos$¢ nacigcia w mm Posuw f w mm/obr. Posuw fw mm/obr.

2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20

3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25

4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30

cuttingtools.ceratizit.com 11[107
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Parametry skrawania

SX/LX - gtebokosci skrawania i posuwy

SX-M1

SX-M1

Szerokos¢ nacigcia w mm

2

o o1 B W

SX-M3

SX-M3
Promief w mm
1,5
2
2,5
3

LX-M2

LX-M2

Szeroko$¢ naciecia w mm

8
10

LX-M3

LX-M3
Promiert w mm

4

111108

Wcinanie / Przecinanie
|

\ 4
&=
Posuw f w mm/obr.
0,05-0,15
0,10-0,20
0,10-0,25
0,15-0,30
0,15-0,35
Toczenie wzdtuzne
b
Gtebokos¢ skrawania a, w mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5
Posuw f w mm/obr.

0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30

0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30
0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40

0,5 1,0 1,5

Toczenie wzdtuzne

e

Gtebokos¢ skrawania a, w mm

2,0

Posuw fw mm/obr.

AL

2,5

3,0

3,0

35 4,0

3,5 4,0

017-0,45 017-045 017-045 017-0,45 0,17-0,40 017-0,37 0,17-0,35

0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35

Gtebokos¢ skrawania a, w mm

0,5 1,0 1,5

0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50

Toczenie wzdtuzne

B
2,0 2,5
Posuw fw mm/obr.

3,0

3,5 4,0

Wcinanie / Przecinanie

b

SX-M3
Posuw fw mm/obr.
0,05-0,20
0,10-0,25

0,10-0,25
0,10-0,35

Wcinanie / Przecinanie
|

v
=
LX-M2

Posuw f w mm/obr.

0,20-0,50
0,20-0,50

Weinanie / Przecinanie

b

LX-M3
Posuw f w mm/obr.

0,15-0,35

cuttingtools.ceratizit.com
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Parametry skrawania

AX/FX - gtebokosci skrawania i posuwy

AX-F50

AX-F50
wielkosé
AX 05
AX 10
AX 15

FX-F1

FX-F1
Szerokos$¢ nacigcia w mm
2,2
3,1
41

FX-27P

FX-27P

Szerokos$¢ nacigcia w mm

2,20
3,10
4,10

cuttingtools.ceratizit.com

Toczenie poprzeczne - planowanie

*

[5=
Gteboko$¢ skrawania a, w mm
0,5 1,0 1,5 2,3
Posuw fw mm/obr.
0,03-0,10 0,03-0,10
0,03-0,13 0,03-0,13 0,03-0,135
0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15

FX-M1

Wcinanie / Przecinanie
|

i

Posuw f w mm/obr.
0,025-0,10
0,05-0,15
0,05-0,20

FX-R2

Wcinanie / Przecinanie
|

i

Posuw fw mm/obr.
0,01-0,10
0,015-0,125
0,05-0,15

FX-M1

Szerokos$¢ nacigcia w mm

2,20
3,10
4,10
5,10
6,50
8,20
9,70

FX-R2

Szerokos¢ nacigcia w mm

3,10
4,10

Toczenie rowkow czotowych

<+ =
1. Weinanie
Posuw fw mm/obr. ~ Posuw fw mmj/obr.
0,025-0,080 0,025-0,20
0,025-0,065 0,05-0,25
0,025-0,050 0,05-0,30

Wecinanie / Przecinanie
|

Posuw fw mmj/obr.
0,05-0,15
0,08-0,18
0,10-0,20
0,15-0,28
0,15-0,33
0,20-0,40
0,20-0,40

1

Wecinanie
|

Posuw f w mm/obr.

0,10-0,275
0,15-0,35

111109
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Informacje techniczne

TC - wskazniki dla gtebokosci zarysu i iloS¢ przejsé

70 Wszystkie wymienione warto$ci sg wartosciami wskazanymi dla obrobki stali

Gwint zewnetrzny metryczny ISO 60°

Wznios w mm 0,5 0,75 1,0 1,25 15 1,75 2,0 2,5 3,0 815 4,0 45 50
llo$¢ przejsé 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-18  10-18  12-20 12-20 12-20
Gtebokos¢ zarysu

. 0,32 0,48 0,64 0,8 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89 2,21 2,53 2,84 3,16
gwintuw mm

Gwint wewnetrzny metryczny ISO 60°

Wanjoswmm 05 075 10 125 15 175 20 25 30 35 40 45 50
llo&6 praejéc 46 47 4.8 59 610 7-11 812 914 10-18  10-18  12-20 12-20 12-20

ElipIOI e TR 030 045 059 074 089 102 117 146 176 202 235 264 293
gwintuw mm

Gwint zewnetrzny i wewnetrzny Whitwortha 55°
Wznios w zwojach /" 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8 7 6 ®

1086 przejs¢ 5-8 5-8 5-9 5-9 6-10 6-10 7-11 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Gteboko$é zarysu

) 060 065 070 084 088 093 105 120 140 1,53 168 187 211 241 281 337
gwintuw mm

Profil czeSciowy 60°, gwint zewnetrzny i wewnetrzny

TC 16-2EI-AG60

Zewnetrzne

TC 16-1E1-A60 TC 16-2E1-G60 TC 16-3EI-N60
Wznios w mm 05 075 10 125 15 175 20 25 30 175 20 25 30 35 40 45 50
llogé przejsé 4-6 47 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
GlebokoSCzaysu 05 g5o 071 090 109 128 147 184 222 123 142 179 217 245 283 321 359
gwintuw mm

TC 16-2E1-AG60

Wewnetrzne

TC 16-1EI-AGD TC 16-2E1-G60 TC 16-3EI-N60
Wznios w mm 05 075 10 125 15 175 20 25 30 175 20 25 30 35 40 45 50
llogé praejsc 4-6 47 5.9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
GlebokoSCzaysu o7 544 060 076 092 109 125 157 190 104 120 152 185 207 240 272 305
gwintuw mm

Profil czeSciowy 55°, gwint zewnetrzny i wewnetrzny

TC 16-2EI-AG55

Zewnetrzne
TC 16-1E1-A55
Wanioswzwojach/* 28 2% 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8
llo&¢ przejsc 58 58  6-9  6-9 712 712 8-14  9-14  10-16 10-16 11-18  12-20 1220
EliZ I TR 066 072 079 095 101 107 121 139 163 179 197 220 248
gwintuw mm
Wewnetrzne TC 16-2EI-G55 TC 16-3EI-N55
Wznios w zwojach /" 14 12 1 10 9 8 7 6 5
llo&¢ przejé 8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20 12-20 12-20 14-22
CITCERE 2 sl 122 146 156 180 2,03 231 240 289 356
gwintuw mm
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Narzedzia do toczenia poprzecznego
Informacje techniczne

Porownanie gwintowania za pomoca systemu TC i metoda tradycyjna

TC

A

4 neutralne wykonanie ptytki pozwala na jej zastosowanie
w obydwu kierunkach

4 tylko jedna ptytka do gwintowania na skok w przypadku profilu
czesciowego i Whitwortha; tylko dwie ptytki do gwintowania
(wewn. - zewn.) na skok do gwintu ISO

A zZmniejszenie zapasoéw magazynowych

4 dobre tworzenie wi6ra dzigki tamaczowi widra

zkatem + 10°

/\EE}

Wysieg

Wieksza ekonomika poprzez:

A krotsze czasy obrdbki

4 0szczedno$¢ na wymianie narzedzi

A wysoka sztywno$¢ przy krétszym mocowaniu

4 0szczednosci na materiale

a mozliwe toczenie gwintow miedzy odsadzeniami

A mniej narzedzi i ptytek

A bardzo dobre dojscie do przedmiotu, dzieki czemu mozliwe jest
stosowanie konika takze przy mnigjszych Srednicach gwintu

Gwint lewy Gwint prawy

Gwint prawy Gwint lewy

R = prawe narzedzie

S
L= lewe narzedzie ‘;l

4 prosta obstuga, poniewaz narzedzia mozna stosowac w obu
kierunkach bez korekcji kata wzniosu

cuttingtools.ceratizit.com

konwencjonalna

€_ [

a |ewe i prawe wykonanie ptytki, dlatego tez mozliwe
zastosowanie tylko w jednym kierunku

4 do kazdego skoku gwintu konieczne s 4 ptytki
(prawa, lewa,wewnetrzna i zewnetrzna )

A dotego rodzaju obrobki konieczne sq 2 narzedzia

4 dodatkowa strata materiatu i sztywnosci na skutek duzych
wysiegow

a zte dojscie
4 ryzyko Kkolizji

Gwint prawy Gwint lewy

4 W tradycyjnym sposobie toczenia gwintow nalezy stosowac
korekcje kata wzniosu linii srubowej, z tego wzgledu wymagana
jest wysoka znajomos¢ technologii.

4 moze by¢ stosowany tylko w jednym kierunku

"
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Informacje techniczne

ModularClamp

Moduty nacinajace ModularClamp sgq w zaleznosci
od wielkosci dostosowane do okreslonej Srednicy
obrabianego przedmiotu CODX. Jezeli Srednica
obrabianego przedmiotu jest wigksza od CODX modutu
nacinajacego, to mozliwa gtebokos¢ skrawania
zmniejsza sig o wartos$é ,a“. Wielkos¢ redukciji nalezy
ustali¢ na podstawie ponizszej tabeli.

GX SX LX FX

CDX
Tred.

CDX  maks. gteboko$¢ weiecia w mm
CDOX maks. Srednica @ obrabianego przedmiotu
przy petnej gtebokosci skrawania w mm

a wielkos¢ redukeji w mm

T, =CDX-a

red.

Zmniejszenie gtebokosci rowka

Zmniejszenie gtebokosci rowka a (mm) maksymalnej gtebokosci weinania (CDX)
Wielko$é 05 | 1,0 | 15| 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 [ 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
!
E12 35 40 45 60 75 115 >250
E16 50 55 60 70 80 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 8 90 100\ 110 125 140 160 190 240 320 >500
il 7 | — | — | ==
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Srednica obrabianego przedmiotu D (mm)

Maks. Srednica obrabianego przedmiotu (CODX)
przy petnej gtebokosci skrawania (CDX) w mm

Przyktadowe obliczenie:
E25R21-GX24-3

/N

Rozmiar 25 CDX=21mm, @ 75 mm
D=0100 mm CDX-a=T,,
21-2=19mm
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Informacje techniczne

MonoClamp

SX

CDX
Tred.

Zmniejszenie gtebokosci rowka

Narzedzia MonoClamp sg dostosowane w zaleznosci od
szerokosci skrawania i rozmiaru chwytu do okreslonej

Srednicy przedmiotu obrabianego CDOX. Jezeli

Srednica przedmiotu obrabianego jest wieksza niz
CDOX modutu do wcinania, to mozliwa do osiggniecia
gtebokos¢ skrawania zmniejsza sie 0 wymiar ,a“,
Wielko$¢ redukcji mozna odczytac z tabeli ponize;.

CDX
CDOX

maks. gteboko$¢ weigcia w mm

maks. Srednica @ obrabianego przedmiotu

przy petnej gtebokosci skrawania w mm

T, =CoX-2

wielko$¢ redukeji w mm

Zmniejszenie gtebokosci rowka a (mm) maksymalnej gtebokosci weinania (CDX)

Typ chwytu 0 | 05 | 1 15| 2 | 25| 3 | 35| 4 | 45| 5 | 55 6,5 75 | 8
t
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026.. 52 90 105 125‘ 155 210 305 >600
E20R/L0026... 52 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0033... 66 110 125 140| 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190‘ 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
—_ = = - — —»
E25R/L0040... 80 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
Srednica obrabianego przedmiotu D (mm)
Maks. Srednica obrabianego przedmiotu (CODX)
przy petnej gtebokosci skrawania (CDX) w mm
Przyktadowe obliczenie:
E25R0033...
CDX=33mm, @66 mm
D=@200mm CDX-a=T_,
33-1,5=315mm
cuttingtools.ceratizit.com 111113
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
Informacje techniczne

Funkcje mocowania - SX-System
Funkcja systemu - zakfadanie i wyjmowanie ptytek skrawajacych

Precyzyjny system do zaktadania i wyjmowania ptytek skrawajacych.
Klucz zostat tak zaprojektowany, aby nie obcigzat materiatu przez tzw. ,martwy punkt*,

Dzieki temu systemowi wymiany materiat pozostaje zawsze w obszarze naprezen sprezystych i dzieki temu znacznie zwieksza cykl zywotnosci.

Klucz montazowy z chwytem do przodu wtozy¢ w dwa wgtebienia.  Poprzez ruch kluczem montazowym w kierunku strzatki otwiera sie
osadzenie w narzedziu.

Wtozy¢ ptytke i pozycjonowac poprzez docisk Klucz montazowy posuna¢ w przod. Osadzenie zamyka sie i ptytka
zostaje przymocowana.

70 Przy wymianie ptytek zawsze utrzymywac klucz w naprezeniu!

Zacisk jest tak opracowany, ze klucz montazowy mozna wtozy¢
po obydwu stronach odpowiednio do dostepu.

Maksymalny wystep ostrza przy toczeniu wzdtuznym

ostrze maksymalny wystep

SX2-5X3 25mm {—&
SX4 - SX5 30mm %
SX6 35mm
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Informacje techniczne

Funkcje mocowania - ModularClamp

Modut nie zamocowany Modut zamocowany
Szczelina
® ©) !
©
Szczelina
a Szczelina migdzy modutem a przyciskiem do 4 Mocowanie wzdtuzne z przyciskiem

Mocowania ostowego 4 Potaczenie bez luzu dajace maksymaing sztywnosé

ox Lx Aktywne mocowanie ptytki

AX Sruby 1,21 3 stuza do mocowania modutu.
Ptytka mocowana jest poprzez przycisk modutu
dodatkowa Sruba 4.

FX SX
Sruby 1,2 i 3 stuza do mocowania modutu.
Ptytka mocowana jest poprzez przycisk modutu.

GX TC

Sruby 112 stuza do mocowania modutu.
Wazne: Srube 1i 2 wkreci¢ wstepnie.
Dopiero pdZniej nastepuje mocowanie za pomoca Sruby 3.

cuttingtools.ceratizit.com 111115
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
Informacje techniczne

Momenty dociagajace - Sruby modutowe ModularClamp
ModularClamp - oprawka podstawowa

70 Zachowac kolejnos¢ wkrecania i dokrecania srub!

) Moment dociggajacy
ModularClamp - oprawka podstawowa Sruba Torx
Nm in.Ibs
E12. M2,5x10 T08 12 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 5,0 44,3
E32.. M6x20 T25 6,0 531

ModularClamp - wytaczadto

70 Zachowac kolejnos¢ wkrecania i dokrecania srub!

) Moment dociggajacy
ModularClamp - wytaczadto Sruba Torx N i lbs
116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 710 2,0 17,7
125.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
132.. M4,5x17 T20 40 354
140.. Mb5x18 T20 50 443
Momenty dociggajace mocowania ptytek
Proponowane momenty dociagajace
Systemy przecinania Sruba Torx Momentdociagajécy
Nm in.Ibs
M3,5 15 32 28,3
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4,0 354
M5,0 T20 50 443
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Informacje techniczne

OgoIne wskazowki

Ustawienie narzedzia

70 Obowigzujaca regutg jest: wysieg I, nie powinien by¢ wigkszy od 8xs
(szeroko$c rowka).

Wskazowki dotyczace przecinania

Od $rednicy @ 5 mm nalezy zredukowac Do odcinania bez koncowki przedmiotu Celem uniknigcia tworzenia sie

posuw ,f* 0 ok. 50 %. Nie przecina¢ nalezy stosowac ptytki R lub L. Dla zadziorow pierécieniowych nalezy

poza 0siq (ryzyko ztamania). zmniejszenia sit promieniowych zaleca stosowac ptytki R lub L. Dla zmnigjszenia
sig zmniejszenie posuwu 0 ok. 20-50 %. sit promieniowych zaleca sie zmnigjszenie

posuwu ,f* 0 ok. 20-50 %.

Wskazowki dotyczace toczenia rowkow

a

——
S !
Przy toczeniu poprzecznym bocznie odsadzonym szeroko$é ,,a“ Podczas toczenia rowkow na powierzchniach ukosnych nalezy
powinna wynosic¢ co najmniej 70 % szerokosci narzedzia ,,s*. w poczatkowej fazie zmniejszy¢ posuw 0 ok. 20-50 %.
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
Informacje techniczne

Rozwigzywanie problemow podczas ciecia metodg FX/SX/GX/LX

Rodzaj problemu

Problemy z przedmiotami

. X tamanie wiéra
obrabianymi

Rodzaj zuzycia

= o)
I e %
= S -
8 = =
= N = o
5 =z & 2 E = & =
c = S = g N = > =
@ N N = Z 5 S = =
g R% Beb] < @ = c|§ S he]
= o = % (%2} o = = =
= < = o I o S @
5 = o == @ = < o [«5) =
@ = @ =S =) T < D) =) =
2 3 =4 2 o = = S = =
=3 bt N v o o pamy ~
= 2 ] 8 = £ € 85 g8 S8
* * *  / A |y Predkos¢ skrawania £
=
(]
-
* * * * * * * Posuw -
°
R g
* vV v * vV ¥ Posuw w obszarze centrum £ 4 | 5
-M
* * -~ o * * * * tamacz wiorow
o wykonanie R/L
=
L, ) wigkszy E
* * * * * * } Promien naroza A 5
mniejszy _g o
[ =
. . Odpornosé na zuzycie = &
* * * Materiat skrawajacy A v 2
Wytrzymatos$¢ na obciazenia udarowe o
]
* } } Szerokosc skrawania
- o~ | o Zamocowanie narzedzia
-~ -~ ~ o Zamocowanie materiatu °
o
S
(=2
o (=]
4 -~ * Wysieg ]
5
7z X
- - -~ o - WysokosS¢ ostrza
e o o o e o Ciecz chtodzaco-smarujaca
odwyzszyé, zwigkszyé unikag, zmniejszy¢
* Z ) y{y ey * dus | 52y @ sprawdzic, zoptymalizowac
uzy wptyw uzy wptyw
odwyzszyé, zwigkszy¢ unikag, zmniejszy¢ )
* POCWYZSZYE, ZWIgKszy * 52y @ zastosowac
maty wptyw maty wptyw
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
Informacje techniczne

Rozwigzywanie problemow podczas toczenia gwintow metoda TC

Rodzaj problemu

Rodzaj zuzycia Przedmiot obrabiany Ltamanie widra

=]
=
=
(@)
=
_cg s
& S) :
i) © & g
- 3 - | =
S §F o = _ g 5 ©
£ 2 2 5 B £ = 5 5
fa (&) =
N D = N = N o N N =
) e o] k%) a > =) © =) =
=l 25| 2| = = & © ¢ £
= < o &) Re) S i) = = N=)
o 5 = s = =% = — = =
@ (%] = = S O O O =
S g % 88 ¥ # g% B £ X =
N = 4 = o 5 ~ pa = 3 ~
5§ = &8 2 E &£ S € & & <
* * * * L/ Predkosé skrawania
a- powierzchnig sko$na gwintu S
a,b | ab a,b | ab ab | ab|ab a,b  Ruch posuwowy o repmmpoea 5
~  sko$nagwintu <;v
* * * * * * * * - Ruch posuwowy =‘.,,i
(gtebokosc skrawania) £
* * } -~ o } - * * * Liczba przejsc &
Przejscie wykanczajace
® o o o
(skrawanie jatowe)
o o o @® tamacz widrow
QOdpornos¢ na zuzycie — ®
* * * Materiat skrawajacy A v = £
Wytrzymato$¢ na obciazenia udarowe -3 9
2 3
® o o Profil petny 8 §
Profil czesciowy
-~ ~ Sztywnos$¢ narzedzia / ptytki
Sztywnos¢ przedmiotu
L 4 ~ & .
obrabianego @
]
i s
\/ vV v Wysieg £
=
s !
- o o o o o Wysokos¢ ostrza
e o o o o o Ciecz chtodzaco-smarujaca
odwyzszyé, zwiekszy¢ unikac, zmniejszy¢
* Dl yzszy gKszy * . 152y @ sprawdzié, zoptymalizowac
duzy wptyw duzy wptyw
odwyzszy¢, zwiekszy¢ unikac, zmniejszy¢
* POCWYZSZYE, 2IgKszy * 52y @ zastosowac
maty wptyw maty wptyw
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Narzedzia do toczenia poprzecznego
Informacje techniczne

Przyczyny zuzycia

Zuzycie powierzchni przytozenia

Scieranie na powierzchni przytozenia,
normalne zuzycie po pewnym czasie
obrobki.

Wykruszanie sie narzedzia

Odksztatcenia trwate

Tworzenie sie narostu

Zuzycie karba

111120

Z powodu za wysokiego mechanicznego
obcigzenia krawedzi skrawajacych
moze doj$¢ do wykruszania sie
czastek weglika.

Odptyw goracego widra powoduje
ztobkowanie ptytki na powierzchni
przytozenia.

Wysoka temperatura skrawania

przy jednoczesnym obciazeniu
mechanicznym moze doprowadzi¢ do
znieksztatcen plastycznych.

Przyklejenie materiatu do krawedzi
skrawajacej wystepuje wowczas,
gdy widr nie odptywa prawidtowo

z powodu zbyt niskiej temperatury
skrawania.

Zwezenie przy maks. gtebokosci
skrawania.

Przyczyna

A zawysoka predkosc¢ skrawania

A rodzaj weglika za mato odporny na
zuzycie

A niewystarczajace chtodziwo

Przyczyna

A r0dzaj zbyt odporny na zuzycie

A wibracje

A zawysoki posuw lub gtebokosc
skrawania

Przyczyna

A zawysoka predkosc skrawania,
posuw, lub obydwa

A zamaty kat natarcia ostrza

A rodzaj ze zbyt matg odpornoscia na
Zuzycie

A 7le doprowadzone chtodziwo

Przyczyna

A zawysoka temperatura skrawania,
dlatego zmigkczenie materiatu

A nieprawidtowy rodzaj

A niewystarczajace doprowadzenie
chtodziwa

Przyczyna

A zamata predkos¢ skrawania
A zamaty kat natarcia

A 7ly materiat skrawajacy

A brak chtodziwa/ smarowania

Przyczyna

A utlenianie na krawedzi skrawajacej
A 7awysokatemperatura na krawedzi

Rozwigzanie

A
A

A

zmniejszy¢ predkosc¢ skrawania
wybrac weglik bardziej odporny na
zuzycie

ulepszy¢ doprowadzenie chtodziwa

Rozwigzanie

A
A

zastosowac bardziej ciggliwy rodzaj
zastosowac negatywng geometrie
skrawania z tamaczem wiéra
zredukowac nadwyzke, sprawdzi¢
wysokos¢

stabilizacja krawedzi skrawajacej

Rozwigzanie

A

zmniejszy¢ predkosc¢ skrawania lub/

i posuw

zwiekszy¢ ilo$¢ chtodziwa lub
cisnienie, kontrolowa¢ doprowadzenia
zastosowac rodzaj bardziej odporny na
ztobkowanie

Rozwigzanie

A
A

A

zmniejszy¢ predkosé

wybra¢ weglik bardziej odporny na
zuzycie

przewidzie¢ chtodzenie

Rozwigzanie

A
A
A
A

zwiekszy¢ predkosc skrawania
zwigkszyc kat natarcia
zastosowac powtoke TiN
zastosowac bardziej ttuste emulsje

Rozwigzanie

A

A
A

zastosowac rozne gtebokosci
skrawania

zmniejszy¢ predko$cé skrawania
ulepszy¢ doprowadzenie chtodziwa
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Informacje techniczne

tamacz wiorow / Instrukcja

System GX

F2

A bardzo dodatnia geometria

A szlifowana krawedz
skrawajaca

A mate posuwy

A niewielkie sity skrawania

A pierwszy wybor do
materiatow nierdzewnych

-Standard / -E

A dodatnia geometria

A mate-Srednie posuwy

A niewielkie sity skrawania

A uniwersalne zastosowanie

A pierwszy wybdr do nacinania
wzdtuznego (toczenia
rowkow czotowych)

-M40

A stabilna geometria

A grednie posuwy

A uniwersalne zastosowanie
A dobrakontrola wiora

-M1

A bardzo stabilna krawedz
skrawajgca

A Srednie-duze posuwy

A do skrawania przerywanego

A do materiatow 0 wyzszej
twardosci

A pierwszy wybor do
przecinania

-27P

wysoce dodatnia geometria
szlifowane po obwodzie
ostra krawedz skrawajaca
polerowana powierzchnia
natarcia

A pierwszy wybor do metali
niezelaznych

A
A
A
A

<
4
4
o
v

cuttingtools.ceratizit.com

obrobka
ciggta

o)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

nieréwnomierne
skrawanie

o

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

przerwane
skrawanie

-—
()
-—
CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTPP345
(HCN1345)

H216T
(CWK26)

Model fwmm/U

21°

/ 0,05-0,15
v
L
// 0,05-0,17
6o
A 0,075-0,20
6o -
&
0,1-0,20
6o
/ 0,05-0,25
/
X
11]121

1



CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego
Informacje techniczne

tamacz wiorow / Instrukcja

System GX

Standard - Promien

A dodatnia geometria

A gszlifowana krawedz
skrawajaca

A mate-Srednie posuwy

A niewielkie sity skrawania

A wcigcia promieniowe/
toczenie kopiowe

-M3 - Promien

A stabilna geometria

A drednie-duze posuwy

A wysoka jako$¢ powierzchni

A wcigcia promieniowe/
toczeniw kopiowe

-27P - Promien

wysoce dodatnia geometria
szlifowane po obwodzie
ostra krawedz skrawajaca
polerowana powierzchnia
natarcia

A pierwszy wybor do metali
niezelaznych

> > > >

obrobka
ciggta

O

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

H216T
(CWK26)

nieréwnomierne
skrawanie

o

CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325/CTCP335
HCR1325/HCR1335
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325/CTCP335
(HCR1325/HCR1335)

H216T
(CWK26)

Toczenie rowkow pod pierscienie zabezpieczajace

Standard

>

dodatnia geometria
szlifowana krawedz
skrawajaca

mate posuwy

mate promienie narozy
podciecia pod pierscienie
zabezpieczajace

| 2

> > >

System AX
F50

A dodatnia geometria

A szlifowana krawedz
skrawajgca

A mate posuwy

A mate promienie narozy

A podcigcia pod pierscienie
zabezpieczajace

111122

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CCN1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CCN1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CCN1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

przerwane
skrawanie

-—
()
-—
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335
(HCR1335)

CTCP335
(HCR1335)

H216T
(CWK26)

Model fwmm/U

15°

0,05-0,20
v
° 0,07-0,20
7/
&
&
7, 005030
%
Lle
. 0,05-0,30
Ll

10°

/ 0,025-0,125
v
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Informacje techniczne

tamacz wiorow / Instrukcja

obrdbka nierownomierne przerwane
iggt k i Kk i
SyStem SX ciagta S rgme S rei/v.anle Model -
O O
2 CTP1340 CTP1340 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340) (HCN1345)
A bardzo dodatnia geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A szlifowana krawedz (g%‘l;ggg) (CCN1C314_1F())424C(IJ\I1345) (HCN1345) & /
skrawajaca // 0,05-0,15
A male posuwy (HCR1325) (CCN1340) &
A niewielkie sity skrawania !
A pierwszy wybor do CTP1340 CTP1340/CTPP345
materiatow merdzewnych (CCN1340) (CCN1340/HCN1345)
M CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (HCR1335/CCN1340) (HCN1345)
A bardzo stabilna krawed? CTCP335 CTP1340 CTPP345
skrawajaca (HCR1335) (CCN1340) (HCN1345)
A Srednie-wysokie posuwy CTCP325 CTCP325 CTCP325 010-0,20
A do skrawania przerywanego (HCR1325) (HCR1325) (HCR1325)
A do materiatow o wyzszej
twardosci
A pierwszy wybdr do przecinania (ggmgig) (ggmgjg) (ﬁgiﬁgjg)
M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (HCR1335/CCN1340) (HCN1345)
A stabilna geometria CTCP335 CTP1340 CTPP345
& rednie posuwy (HCR1335) (CCN1340) (HCN1345)
A uniwersalne zastosowanie CTCP325 CTCP325 CTCP335 & / 0,075-0,20
& dobra kontrola widra (HCR1325) (HCR1325) (HCR1335) . 7
| |-
CTP1340 CTP1340 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340) (HCN1345)
27P
A wysoce dodatnia geometria
A gzlifowane po obwodzie
A ostra krawedz skrawajgca & 0,05-0,25
A polerowana powierzchnia H216T H216T H216T 7
AR , (CWK26) (CWK26) (CWK26) S
A pierwszy wybor do metali
niezelaznych
I CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
-M3 - Promien (HCR1335)  (HCR1335/CCN1340)  (CCN1340)
. ' CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
4 stabilna geometria (HCR1335)  (HCR1335/CCN1340)  (CCN1340)
4 srednie-wysokie posuwy CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340 & 0.05-020
A wysoka jakos¢ powierzehni  § (HCR1335) (HCR1335/CCN1340) (CCN1340) /i
A wcigcia promieniowe / ! 6o
toczenie kopiowe
CTP1340 CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340) (CCN1340)
System LX
M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTCP335
(HCR1325) (HCR1335/CCN1340) (HCR1335)
A stabilna geometria CTCP335 CTP1340 CTP1340
& rednie posuwy (HCR1335) (CCN1340) (CCN1340) &
A universalne zastosowanie CTCP325 CTCP325 CTCP335 : 0,20-0,50
& dobra kontrola widra (HCR1325) (HCR1325) (HCR1335) 7
CTP1340 CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340) (CCN1340)
I CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340
M3~ Promien (HCR1325)  (HCR1335/CCN1340)  (CCN1340)
A stabilna geometria CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
& $rednie-duze posuwy I (HCR1335) (HCR1335/CCN1340) (CCN1340) i
o lnd . ! CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340 =
A wysoka jakos¢ powierzchni 0,15-0,35
A wciecia promieniowe / (HCR1325) (HCR1335/CCN1340) (CCN1340) . //
toczenie kopiowe o~
CTP1340 CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340) (CCN1340)
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Informacje techniczne

tamacz wiorow / Instrukcja

obrdbka nierownomierne przerwane
SyStem FX ciggta skrawanie skrei/v.anle Model T
O o (2
-
F1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (CCN1340) (HCN1345)
A bardzo dodatnia geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A mate-$rednie posuwy (CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345)
A niewielkie sity skrawania CTCP325 CTCP325/CTP1340 0.05-015
A dobrakontrola wiéra (HCR1325) (HCR1325/CCN1340)
A niewielka tendencja do
tworzenia narostow |
CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345)
M CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (HCR1335/CCN1340) (HCN1345)
A bardzo stabilna krawed? _ CTCP335 CTP1340 CTPP345
skrawagca (HCR1335) (CCN1340) (HCN1345)
A grednie-duze posuwy CTCP325 CTCP325 CTCP325 0.08-0.20
A do skrawania przerywanego (HCR1325) (HCR1325) (HCR1325)
A do materiatow 0 wyzszej
twardosci
A pierwszy wybdr do przecinania CTP1340 CTP1340 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340) (HCN1345)
R2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
(HCR1325) (CCN1340) (HCN1345)
A bardzo stabilna krawed? CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
skrawajaca : (CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345)
A duze posuwy ( CTCP325 CTCP325/CTP1340 010-0.27
A dobrakontrola widra (HCR1325) (HCR1325/CCN1340)
CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
(CCN1340) (CCN1340/HCN1345) (HCN1345)
27P
A wysoce dodatnia geometria
A szlifowane po obwodzie g
A ostra krawedz skrawajgca 0,03-0,13
A polerowana powierzchnia o
EEIEH (:\:/1}(6:6) (:v?/ge) (:;:(621;) Sl
A pierwszy wybor do metali
niezelaznych
System MC
F2 CTP1340 CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340) (CCN1340)
A bardzo dodatnia geometria CTP1340 CTP1340 CTP1340
A gzlifowana krawgdz (CCN1340) (CCN1340) (CCN1340) ¥
skrawajaca ’ CTP1340 CTP1340 =
A mate posuwy (CCN1340) (CCN1340) // 0,05-0110
A niewielkie sity skrawania CTP1340 CTP1340 CTP1340 &
4 p',e”gszy Wyb%f S ) (CCN1340) (CCN1340) (CCN1340)
nierdzewnyc CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340)
F3 CTP1340 CTP1340
(CCN1340) (CCN1340)
A bardzo dodatnia geometria CTP1340 CTP1340
A szlifowana krawedz (CCN1340) (CCN1340) )
skrawajaca ; CTP1340 CTP1340 =
0,02-0,06
A mate posuwy (CCN1340) (CCN1340) //
A piewielkie sity skrawania CTP1340 CTP1340 X
A P|eW|elk.a tenddgnc!a do (CON1340) (CCN1340)
worzenia zadziorow/ CTP1340 CTP1340
nadlewow
(CCN1340) (CCN1340)
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Informacje techniczne

Wykaz gatunkow

CTCP325

HCR1325

CTCP335

HCR1335

CTPP345

HCN1345

CTP1340

CCN1340

111126

A \Weglik spiekany, powtoka TiCN-Al,04

A |SO | P251K30 | M20

A Qdporne na zuzycie rozwiazanie dla stali i materiatow
zeliwnych obrabianych w wysokich zakresach predkosci
skrawania

A \Weglik spiekany, z powtokg TiCN-Al,04
ISO | P35 | M30 | K35
A Niezawodny wybdr do obrobki materiatow ze stalii zeliwa

>

A Weglik spiekany, z powtoka TiAlITaN

ISO | P45 | M40 | S40

A Niezawodny gatunek do obrobki materiatow ze stalii stali
austenitycznych w warunkach niestabilnych

>

A Weglik spiekany, z powtoka TiAlTaN

ISO | P30 | M25 | K30 | S30 | N30

A Gatunek weglika spiekanego o uniwersalnym zastosowaniu
do materiatow ze stali, stali austenitycznej, zeliwa i
stopéw zaroodpornych

>

CTPP520

DPX1520

CTPP535

DPX1535

H216T

CWK26

CWX500

> >

Weglik spiekany, z powtokg TiAlITaN
ISO | P20 | M15 | K25 | N25 | S25
Gatunek odporny na zuzycie, do obrdbki stali na mokro

Weglik spiekany, z powtokg AITiN

ISO | P35 | M30 | S30 | N30

Gatunek ciagliwy do toczenia gwintéw i o uniwersalnym
zastosowaniu

Weglik spiekany, bez powtoki

ISO | K15 | N15

Gatunek weglika spiekanego bez powtoki, do obrdbki
aluminium i innych metali niezelaznych

nadaje sig dobrze rowniez do obrobki HSC

Weglik spiekany, z powtoka TiAIN

ISO | K30

Uniwersalny gatunek weglika spiekanego do obrobki
prawie wszystkich materiatow

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia do toczenia poprzecznego
Informacje techniczne

Zastosowanie
Zakres zastosowania ISO e
: 2
: 05 15 25 35 45 ° = S
Oznaczenie rodzaju :l)::::;zeme _ = = 22 =z ‘;’L
01 10 ‘ 20 ‘ 30 40 50 E = = B8 =25
| P M K N s
Przecinanie i toczenie rowkow ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
CTCP325 HeP2s B ¢
| | |
(HCR1325) DRACONSKIN HC-M20 = 1 @
HC-K30 . °
CTCP335 HeP35 R e
| | |
RA( :
oA 1355 DRAGONSKIN HC-K35 —— °
HC-M30 SR o
CTPP345 Rt = °
RAGONSKIN 2
HCN1345) Di HC-M40 | o °
HC-540 N o
HC-P30 R °
CTP1340 HOM25 L ¢
| | |
CoNT340) DRAGONSKIN HC-K30 | °
HC-N30 o o
HC-S30 A °
H216T HW-K15 — °
(CWK26) HW-N15 L °
Gwint TC
HC-P20 = °
CTPP520 HONT ] ¢
OPXI520) DRAGONSKIN HC-K25 - °
HC-N25 o o
HC-S25 o o)
HC-P35 e °
| |
CTPP535 HC-M30 ®
RAGONSKIN | | |
(DPX1535) D HC-N30 S 0
HC-S30 o °
H216T HW-K15 —— | o
(CWK26) HW-N15 _— \ °
01 10 20 30 40 50 @® Zastosowanie podstawowe
05 15 25 35 45 O  Zastosowanie dodatkowe
wigksza odpornos¢ nazuzycie v+ [O] (2] v~ wigksza ciagliwosc
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