Nové produkty pro specialisty na triskové obrabéni

B MonoClamp -
Monolitni drzak pro radialni zapichovani SX-DC
DirectCooling - dvojndsobné chlazeni zapichovaci desticky na ploSe
¢ela a na podbrusu. Pro zapichovani a upichovani do priméru 80 mm.

20

-

Samosvorné upinani desti¢ek pomoci montazniho klice. o1

L= MonoClamp -
Monolitni drzak pro axialni zapichovani AX
Pro axidlni zapichy od prdméru 10 mm. V provedeni 0° a 90°

vhodné pro hloubku zdpichu do 15 mm.

‘P
B3 MonoClamp -
Monolitni drzak pro radialni zapichovani SX
Kompletné pfepracované provedeni osvédceného jednobritého
systému pro zapichovani a soustruzeni zapichovanim.
Ea




1 HSSvrtéky

2 TKvrtaky

3 Vrtaky s vymenitelnymi
destiCkami

Vrtani

4 Vystruzniky a zahlubniky

B Nastroje na vyvrtavani

6 Zévitniky

7 Cirkularni frézovani a
frézovani zavitd

Zavitovani

8 Soustruzeni zvit

9 Soustruznické noze s
vymeénitelnymi destickami

10 EcoCut

Soustruzeni

Nastroje na zapichovani
1 1 a upichovani 1 1

192 UitraMini obrabéni + MiniCut .

13 HSSfrézy

14 TKfrézy

Frézovani

1 5 Frézy s vyménitelnymi
destickami

1 6 Nastrojové drzaky a
rotacni upinace

Upinani

17 Prislusenstvi

18 Priklady material(i a
rejstrik obj. Cisel nastrojd
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Vyhody planzety DirectCooling

4 optimalni vysledek obrabént jiz pfi nizkém vykonu Cerpadla
maximalni objem pfivadéného chladiva pfi srovnani vSech planzet s vnitfnim chlazenim
nabizenych na trhu

A uzivatelsky privétivé feSenf
bez tésniciho Sroubu v pfipadé zesilenych planzet

4 procesné spolehlivy nahradni dil pro snadnou manipulaci a dlouhou Zivotnost
jednodilny tésnici Sroub z oceli (pro standardni planzety)

y ——

v , °
Vysvetleni symbolu
| F M R F Jemnéobrabéni
Zapichovani @ Hlavnf pouziti M: Stredni obrabéni
@7 @ R: Hrubé obrabéni
Podélné
% soustruzeni @ Vedleji pouziti .. Hiadk fez
LI Proménliva hloubka fezu
Celni y "
%ﬁ soustruzent @ Presnost opakovan Prerusovany fez
17z
%_ﬁ@ Axidlni
zapichovani
P CTCP325
TK sorta
HCR1325
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Nastroje na zapichovani a upichovani

Toolfinder
Toolfinder - Prehled systému obrabeni
Axidlni zapichovani Eij Kopirovaci T | Zapichovani v Zapichovani Q& Upichovani
a soustruzeni soustruzeni asoustruzeni EH} A
GX LX GX SX GX SX GX SX GX SX
SX-
X AX X LX DC LX FX LX FX LX
SX- Maxi Maxi Maxi
DC ™ 11 click ™ 11 Click ™1 ciick
>
Vnitini zavit Vnéjsi zavit T | Zapichovani Pojistny
- BHH a soustruzeni krouzek
- [}
TC TC GX > GX >
v . o
Vysvetlivky k symbolum Strana
PouZivani jednobfitého systému zapichovani SX s utvarecem tfisky -M3 je jesté univerzalngjsi. Vedle zapichovani/ upichovéani pomoci
SX utvareca trisky -F2, -M2 nebo -27P umoziiuje utvarec tiisky SX -M3 i kopirovaci soustruzeni s maximalni kontrolou trisky. Diky této dalsi 8-21
moznosti se ze systému zapichovani SX stavd univerzaini ndstroj pro zapichovani, ktery je vhodny pro veskeré obrabéni v oblasti zapichovani -
a upichovani. V nabidce jako modularni nebo monolitni systém.
SX- N&s osvédceny jednobfity systém zapichovani SX nyni nabizime i s cilenym vnitfim pfivadénim chladiva DirectCooling (DC). 14-91
DC Chladivo se pfitom pfivadi dvéma kandlky, jeden se nachdzi nad a druhy pod zapichovaci destickou, pfimo k mistu, kde se dosahne
maximdiniho efektu - tedy pfimo k fezné hrané.
EX Jednobrity systém zapichovani s celou fadou specializovanych geometrii trisky. Od jemného obrabéni v pfipadé nestabilnich podminek
a7 po vysoce vykonné obrabéni za stabilnich pracovnich podminek. V nabidce jako modularni nebo monolitni systém. 22-29
Dvoubfity systém zapichovani s mozZnosti velmi flexibilniho pouZiti - zapichovani, upichovani, soustruzeni zapichovanim - i pro
GX soustruzeni drazek pro pojistné krouzky. Nabizime jej ve velikostech GX 09, GX 16 a GX 24. V nabidce jako moduldrni nebo monolitni systém. 30-60
Tribfity systém pro upichovdni, zapichovani, radialni zapichovani, kopirovéni a jemné soustruZeni. Pozitivni, brouSené geometrie fezu,
X s velmi mékkym fezem pfi pdsobeni minimdlnich feznych sil. Moznost univerzalniho pouZiti na témér veskeré materialy. V nabidce jako 61-70
monolitni systém.
Jednobrity systém uréeny pro extrémni zpdsoby pouziti, od Sifky zapichu 8,0 mm. Systém LX nachazi uplatnéni za velmi stabilnich
Lx podminek obrabéni. V nabidce jako modularni nebo monalitni systém. 71-74
Dvoubfity systém pro axidlni zapichovani uréeny pro zapichovani a velmi presné soustruzeni zapichovanim. Diky tfem rznym hloubkém
AX (5mm, 10 mm a 15 mm) jsou pro jakékoliv pouZiti k dispozici stabilni néstroje. 75-78
Dvoubfity systém soustruzeni zéviti pro vyrobu vnéjsich a vnitfnich zavitl. Specifickym znakem je pouzivani bez korekce Uhlu stoupani a
TC v izkych & obtizné pristupnych aplikagnich oblastech. V nabidce jako modularni nebo monolitni systém. 79-87
Maxi Pétibrity systém pro zapichovani a upichovani.
Click 88-92
cuttingtools.ceratizit.com 11]3
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CERATIZIT \ Performance L
oolfinder

Toolfinder - vnéjSi obrabéni

93 94 95
(e] o
_ 45 ’ 90
e
S
S I I I
«© GX GX GX
> 09 16 24
= 53
(=) Hluboké radialni
= zapichovani, upichovani a
soustruzeni
38 33 D 55
Axidlni zapichovani a celni
soustruzenf
Hluboké axidlni zapichovani
a Celni soustruzeni
GX GX GX
09 16 24
| | I
Zépichy pro Zapichovani a Zépichy pro Zapichovani a RadidIni, axidlni a hluboké axidlni zapichovani
pojistné krouzky soustruzeni pojistné krouzky soustruzeni a upichovani, Celni soustruzeni a soustruzeni
35 30 35 R 30 -F2 46 w3 50
’ , / il
Sitka zapichu Standard 31 Sitka zapichu Standard 31 -E 47 -2t =3 52
CW =0,5-3,15mm (H13) CW =0,5-5,15mm (H13) ’ / -
Rla'ld.iusové T 32 R{id‘iusové M40 32 M 48  CRE=15-4,0mm
zapichy zapichy ’ /
33 -M40 49

Standard 36 Standard 36
Sitka zdpichu -M
CW=2,0-3,5mm

\
\

CRE=0,8-1,2mm -27P 37
/ -27P 34 -27:/ 5l
CRE =0,8-3,0 mm f’
Sitka zépichu Sitka zépichu
CW=2,0-6,0mm CW=2,0-6,0mm
GX GX GX
09 16 24
—
42 43 = "
o
= 58
o
o
(=
o
=
60
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Nastroje na zapichovani a upichovani

=

Toolfinder
* * Tyto produkty naleznete v — kapitole 16
| | | | |
SX FX LX TC AX
e -
‘;ﬁ 2 o 13 27 73 84 76
i
sX FX LX TC AX 1P Maxi
Click
I I I I I I I
Zapichovani, upichovania Zapichovani a Hlubokeé zapichovani | | Soustruzeni Axidlni zapichovani | | Upichovani 61 F2 5mm 88
soustruzeni upichovani a upichovdni zavitd a soustruzeni ‘
.F@ 8 -rp 11 -FL)’ 22 M2 71 Ping profil -F50 75 - e omm 89
Zdpichy pro 62
23494 ﬁ 60° 79 / pojistné
Zapichovani Zapichovén!’ M M3 Sifka zdpichu krouzky d
supiton oo .’ ’ - s o 90
-M1 9 m3 72 55° 82 Oéljlg:hcovacw 63
zapl
' 2P 25 | | sitkazapichu ' p q -
CW=28,0-10,0 mm Sitka zapichu
g 10 cre-15-30mm " CW=1,0-25mm
T L Jemné 4
» -R2 26 Castecny profil soustruzenia
N 81 Kopirovani 4
Sitka zépichu 60
W =2,0-6,0mm St pichu l Adani 65
CW=22-9.7mm o5 83 zapichovani ‘
| | | | | | |
Maxi
SX |-| DC FX LX TC AX X Click
| 66
77
An 8 “ 68
78
69 91
=
P ”
2 —
1:;;‘& . fo) 92
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Nastroj

e na zapichovani a upicr_lovéni
Toolfinder

Toolfinder - vnitrni obrabéni

GX
09

Zdpichy pro
pojistné krouzky

P

Zapichovani a
soustruzeni

w
=

GX
16

Sifka zdpichu Standard 31
CW=0,5-315 mm (H13) ’
Rédiusové 32
zépichy ’
Standard
Sitka zapichu
CW=2,0-3,5mm
CRE=0,8-1,2mm
g' GX
) 09
3 I
c 44
o
=
1116

Zépichy pro Zapichovani a
pojistné krouzky soustruzeni
85 -Fz/ 30
Sifka zapichu Standard 31
CW=0,5-5,15mm (H13) ,
R,éldliusové T 32
zépichy ’
Standar 36
a -M1 83
-27P 37 /
/ -zv 34
CRE =0,8-3,0mm
Sitka zapichu
CW =2,0-6,0 mm
45
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Nastroje na zapichovani a upichovani
CERATIZIT \ Performance T

GX
2 TC X
Radialni, axialni a hluboké axidlni zapichovani Soustruzeni zévitdl Upichovéni 61
a upichovani, Celni soustruzeni a soustruzeni
m/ 48 -MV 50 Césteny profil ’ 81
60°
Zapichovaci 62
W0 49 amr 52 Piny profil 80 CEEIEI0
60° ' pojistné krouzky
-E 47 L Na odlehovaci 63
/ CRE=1,5-4,0 mm ;Igy profil ’ 82 rohové zapichy
-F2 46 y
/ Castecny profil 83 [ 64
27P 51 e ‘ soustruzenia
/ kopirovani
Sitka zapichu Axidlni 65
CW=2,0-6,0mm zapichovani
TC X

87
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Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX
Zapichovaci desticky SX
A velmipfesnd, brouSend geometrie
T -F2 -F2 -F2 -F2
=N CTCP325| |CTCP335 CTPP345| | CTPi340
()
-F2 -F2 -F2 -F2
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
& 6 DRAGONSKIN
~ 2K ~
o]z [ofe]=] [ol<]a] [ofe]]
-
RE PDPT
z
o
RE
10/72 10/72 10/72 10/72
Oznaceni CW .00 |RE 005 PDPT Pro drzak Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
70 346 ... 70 346 ... 70 346 ... 70 346 ...
mm mm | mm Ké Ké Ké Ké
SXE2.00N 0.20 2 02 | 15 -SX2 472 822 472 622
SX E3.00 N 0.30 3 03 | 20 -SX3 507 923 507 523 507 823 507 623
SXE4.00 N 0.40 4 04 | 25 -SX4 537 824 537 624
Ocel ° ° ) )
Nerezova ocel o) o ° )
Litina ° ° °
Nezelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina o [
Kalend ocel o
— v, strana 101
— Doporucené pouZiti na strané 107
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
-
a5
=
- p V
- 13 - 14-19 — 20+21

1118
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Systém SX
Zapichovaci desticky SX
A propracovana geometrie upichovani s negativni fasetkou na fezné hrané v provedeni pravém, |évém a neutrainim
-M1 -M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
i)
-M1 -M1 -M1 -M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
&
~ - ~
ofe]x] [o]2]a] |ofe]Z]
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznaceni IH  |CW.,.005|RE ..005| PSIR Pro drzak Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
70342 ... 70342 ... 70342 ... 70342 ...
mm mm Ké Ké Ké Ké
SXE2.00L6 L 2 02 | 6° -SX2 317 612
SXE3.00L 6 L 3 02 | 6° -SX3 337 913 337 613
SXE4.00L 6 L 4 03 | 6° -SX4 355 614
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 317 922 317 822 317 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 337 923 337 523 337 823 337 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 355 924 355 524 355 824 355 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 378 925 378 825 378 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 04 -SX6 407 926 407 826 407 626
SXE2.00R6 R 2 02 | 6° -SX2 317 602
SXE3.00R 6 R 3 02 | 6° -SX3 337 903 337 603
SXE4.00R 6 R 4 03 | 6° -SX4 355 604
Ocel ° ° ° °
Nerezova ocel o) o ° °
Litina ° ° °
Nezelezné kovy o)
Zéruvzdornd slitina o °
Kalend ocel o

— v, strana 101

— Doporucené pouziti na strané 108

70 Pozor: v pfipadé pravé/levé zapichovaci desticky snizte posuv 0 20-50 %!

Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

“8m
=

- 13
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CERATIZIT \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX
Zapichovaci desticky SX
A univerzdlni geometrie pro upichovani, zapichovani a podélné soustruzeni
=3 -M2 -M2 -M2 -M2
0 ER CTCP325| |CTCP335  CTPP345| | CTP1340
i)
-M2 -M2 -M2 -M2
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
& ° DRAGONSON
~ - ~
olc]2] [ofe]=] [o]<]a] [ofe]]
5°
RE PDPT
5 iﬁlﬁﬂ
)
RE
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznaceni CW /.00 RE ./.005| PDPT Pro drzak Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
70343 ... 70343 ... 70343 ... 70343 ...
mm mm | mm Ké Ké Ké Ké
SXE2.00N0.20, 2 02 |15 -SX2 317 922 317 522 317 822 317 622
SXE3.00N0.30, 3 03 | 20 -SX3 337 923 337 523 337 823 337 623
SXE4.00N0.40, 4 04 | 25 -SX4 355 924 355 524 355 824 355 624
SXE5.00N0.40, 5 04 | 27 -SX5 378 925 378 525 378 825 378 625
SXE6.00N0.50, 6 05 | 30 -SX6 407 926 407 526 407 826 407 626
Ocel ° ) ) )
Nerezova ocel o) o ° °
Litina ° ° °
Nezelezné kovy °
Zéruvzdornd slitina o [
Kalend ocel o
— v, strana 101
— Doporucené pouZiti na strané 107
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
'.‘, a 4 W
- 13 - 14-19 — 20+21
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Systém SX
Zapichovaci desticky SX
A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrii britu a s ostrou hranou bfitu
A specidlni sorta na hlinik a jiné mékkeé, houzevnaté nezelezné kovy
o -27P
Gl
i)
-ALP
F M R 0.02 CWK26
+ 0,02 mm
& ROE
5
RE PDPT
3] %@]DW
o
RE
1C/72
Oznaéeni CW ./.002|RE ./.005| PDPT Pro drzék Artikl €.
70349 ...
mm mm | mm Ké
SX E2.00 N 0.20 2 02 |20 -SX2 375 122
SX E3.00 N 0.30 3 03 | 25 -SX3 402 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 |30 -SX4 425 124
Ocel
Nerezova ocel
Litina °
NeZelezné kovy °
Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel
-V strana 101
— Doporucené pouZiti na strang 107
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
2 [-F ] -
=2 4 Wf
- 13 — 14-19 — 20+21

cuttingtools.ceratizit.com

1111

1



CERATIZIT \ Performance

Systém SX
Radiusova zapichovaci desticka SX
A pro zapichovani a kopirovaci soustruzeni
A velmi dobrd kontrola tfisky
=3 N7 -M3 -M3
i ES CTCP335| | CTP1340
-M3 -M3
F M R HCR1335 CCN1340
@ +0,10 mm | DRAGONSKIN DRAGONSKIN
¥ T -~ -~
@ | [ofe]=] [ofe]=)]
i
[
6o \ 5
o
<
L
cwW |,
16/72 16/72
Oznaceni CW./005| CRE |PDPT Pro drzak Artikl €. Artikl €.
70344 ... 70344 ...
mm | mm | mm Ké Ké
SX R3.00 N 1.50 3 15|15 -SX3 358 531 358 631
SX R4.00N 2.00 4 20 | 20 -SX4 378 532 378 632
SX R5.00 N 2.50 5 25|25 -SX5 399 533 399 633
SX R6.00 N 3.00 6 30 | 30 -SX6 434 634
Ocel ° )
Nerezova ocel o )
Litina ) )
NeZelezné kovy °
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel
— v strana 101
— Doporucené pouZziti na strangé 108
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
:.:-Ja- o8
'.‘.. s y V}
- 13 — 14-19 — 20+21
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Systém SX
ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul SX
A nazapichovani, upichovdni a soustruzeni
:i-xca__ . i.a_g}a.-.
_Cm I LIL Q__,:-\.".-- a g
S
. é o
4 O ;
é*é, ,,,,, ] 1 2
3
%
Obrézky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
2C/71 20/71
Oznaceni HF | CW | WF | LF | H CODX | CDX | Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
hs desticky 70 897 ... 70896 ...
mm | mm | mm|mm|mm|mm| mm | mm Ké Ké
E20 R/L 20-SX2 20 2 (35722 | 24 |27 | 60 | 20 SX.2.. 2250 020 2250 020
E20 R/L 20-SX3 20 3 1320 22 | 24 | 27 | 60 | 20 SX.3.. 2250 120 2250 120
E25 R/L 20-SX2 25 2 |507| 22 | 30 75 | 20 SX.2.. 2267 025 2267 025
E25 R/L 25-SX3 25 3 470 27 | 30 75 | 25 SX.3.. 2267 125 2267 125
E25 R/L 35-SX3 25 3 |470| 37 | 30 75 | 35 SX.3.. 2288 225 2288 225
E25 R/L 25-SX4 25 4 1430| 27 | 30 75 | 25 SX 4. 2267 325 2267 325
E25 R/L 35-SX4 25 | 4 [430| 37 | 30 75 | 35 SX 4. 2288 425 2288 425
E32 R/L 35-SX3 32| 3 |470| 37 | 38 96 | 35 SX.3.. 2330 032 2330 032
E32 R/L 35-SX4 32| 4 1430 37 | 38 96 | 35 SX 4. 2330 132 2330 132
2A/28
—
Klic SX
Nahradni dily Artikl ¢.
70950 ...
Pro zapichovaci desti¢ky Ké
SX .2.. SX2-3 697 836
SX.3.. SX 2-3 697 836
SX 4. SX 4-6 711 837
- 8-12 - 93-95 - kapitola 16
70 Montézni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
cuttingtools.ceratizit.com 1113
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém SX

MonoClamp - Radialni planzeta SX-DC standard

OAL

2A/25
Oznaceni CW | H B | OAL CDX | Pro zapichovaci | R/L/N Artikl ¢.
by destitky 70884 ...
mm | mm | mm|mm| mm| mm Ké
XLCF L 2602-DC-SX2 2 |26 |24 |110| 16 | 25 SX.2.. L 3956 712
XLCF L 3202-DC-SX2 2 |32 |24|150| 1,6 | 26 SX.2. L 4286 702
XLCF R 2602-DC-SX2 2 |26 |24 |110| 16 | 25 SX.2.. R 3956 512
XLCF R 3202-DC-SX2 2 |32 |24|150| 16 | 26 SX.2.. R 4286 502
XLCF N 2603-DC-SX3 3 126 | 25110 35 SX.3.. N 3956 613
XLCF N 3203-DC-SX3 3 | 32|25 150 50 SX.3.. N 4286 603
XLCF N 2604-DC-SX4 4 126 | 331110 40 SX 4., N 3956 614
XLCF N 3204-DC-SX4 4 |32 |33 ]|150 50 SX 4., N 4286 604
XLCF N 3205-DC-SX5 5 | 32|43 150 55 SX 5. N 4286 605
XLCF N 3206-DC-SX6 6 | 32 | 52| 150 60 SX.6.. N 4286 606
Y7 2A/28 2A/28
= e ﬁ
Kiic D KIie SX Tésnici ztka

Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €.

80950 ... 70950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké Ké
SX.2.. T15-1P 312 128 SX2-3 697 836 M4x3 338 450
SX.3.. T15-1P 312 128 SX2-3 697 836 M4x3 338 450
SX 4., T15-1P 312 128 SX4-6 711 837 M4x3 338 450
SX 5., T15-IP 312 128 SX4-6 711 837 M4x3 338 450
SX 6.. T15-1P 312 128 SX4-6 711 837 M4x3 338 450

- 8-12 — 97  — kapitola16  — kapitola 16

70 Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
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CERATIZIT \ Performance Systém SX

MonoClamp - Radialni planzeta SX standard

0 ] - X
© nﬁu\umuh\;\‘ g | -
. o

Olr—g o é
N T3 < I fJ
LB

S

OAL
)

m ) | 2
RIL
2A/25
Oznaceni CW | H B | OAL CDX | Pro zapichovaci | R/L/N Artikl ¢.
b, destitky 70884 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm Ké
XLCFL2602-SX2 | 2 | 26 | 24 (110 | 15 | 25 SX.2.. L 2318 212
XLCFL3202-SX2 | 2 | 32 | 24 (150 | 1,5 | 25 SX.2.. L 2426 202
XLCFR2602-SX2 | 2 | 26 | 24 [110 | 15 | 25 SX.2. R 2318 012
XLCFR3202-SX2 | 2 | 32 | 24 (150 | 1,5 | 25 SX.2.. R 2426 002
XLCFN2603-SX3 | 3 | 26 | 24 | 110 35 SX 3. N 2318 113
XLCFN3203-SX3 | 3 | 32 | 24 | 150 50 SX.3.. N 2426 103
XCLFN2604-SX4 | 4 | 26 | 3,2 | 110 40 SX 4. N 2318 114
XLCFN3204-SX4 | 4 | 32 | 3,2 | 150 50 SX 4., N 2426 104
XLCFN3205-SX5| 5 | 32 | 42 | 150 55 SX.5.. N 2426 105
XLCF N 3206-SX6 | 6 | 32 | 52 | 150 60 SX.6.. N 2426 106
2A/28
—
Klic SX
Nahradni dily Artikl ¢.
70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké
SX.2.. SX2-3 697 836
SX.3.. SX2-3 697 836
SX 4., SX4-6 711 837
SX.5.. SX4-6 711 837
SX .6.. SX4-6 711 837

- 8-12 —-08+99 - kapitola16  — Kapitola 16

70 Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX

MonoClamp - Radialni planzeta SX-DC zesilena

<
a
()
Obrazky zobrazuji pravé provedeni

2A/25

Oznaceni CW | H B | OAL CODX | CDX | Pro zapichovaci | R/L/N Artikl ¢.

b, desticky 70879...
mm | mm | mm | mm | mm| mm | mm Ké

XLCF L 2608-DC-SX3 3 |26 [25|110] 8 | 66 | 33 SX.3.. L 3956 713

XLCF L 3208-DC-SX3 3 |32 |25|110| 8 | 66 | 33 SX.3. L 4286 703

XLCFR2608-DC-SX3 | 3 | 26 |25 | 110 | 8 | 66 | 33 SX.3. R 3956 513

XLCF R 3208-DC-SX3 3 32 125110 8 66 | 33 SX 3. R 4286 503
2A/28

P —

Klic SX

Nahradni dily Artikl €.

70950 ...

Pro zapichovaci desticky Ké

SX.2.. SX2-3 697 836

SX.3.. SX2-3 697 836

SX 4. SX4-6 711 837

- 8-12 — 97  — kapitola16  — kapitola 16
Spravny vyber nastroje
Pravy nastroj Levy ndstroj

Standardni
provedeni

L.

<= [ 2
]E Provedeni Contra ﬂ

D Destitka

i
2

70 Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.

11116
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CERATIZIT \ Performance

Systém SX
MonoClamp - Radialni planzeta SX zesilena
CODX
OAL
IH”
<
; G
Qo
—
O
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
2A/25
Oznaceni CW | H B | OAL CODX | CDX | Pro zapichovaci | R/L/N Artikl ¢.
b, desticky 70879 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm | mm Ké
XLCF L 2608-SX2 2 26 | 15[ 110 8 44 | 22 SX.2 L 3550 212 M
XLCF L 2608-SX3 3 12 |25 |110| 8 | 44 | 22 SX.3 L 3550 213 "
XLCF L 3208-SX3 3 132 (25|110| 8 | 66 | 33 SX.3 L 3338 203
XLCF L 3208-SX4 4 | 3234|110 8 | 66 | 33 SX.4 L 3338 204
XLCF R 2608-SX2 2 |26 |15 [110| 8 | 44 | 22 SX.2 R 3550 012 V
XLCF R 2608-SX3 3 26 | 25110 8 44 | 22 SX.3 R 3550 013
XLCF R 3208-SX3 3 32 | 25|110| 8 66 | 33 SX.3 R 3338 003
XLCF R 3208-SX4 4 1321341110 ] 8 | 66 | 33 SX 4 R 3338 004
1) mozZnost oboustranného pouZiti
2A/28
" ——
Klic SX
Nahradni dily Artikl ¢.
70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké
SX .2 SX2-3 697 836
SX.3. SX2-3 697 836
SX 4. SX 4-6 711 837
- 8-12 - 96+99  — kapitola16  — kapitola 16

70 Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX

MonoClamp - Radialni planzeta SX-DC zesilena Contra

OAL
Contra
~onra
\\ ® i/ ) IH
o x
5w S
) — ]
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
2A/25
Oznaceni CW | H B | OAL CODX | CDX | Pro zapichovaci | R/L/N Artikl ¢.
b, desticky 70877 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm | mm Ké
XLCF L 3208C-DC-SX3| 3 [ 32 [25[110| 8 | 66 | 33 SX.3.. L 4286 703
XLCFR3208C-DC-SX3| 3 | 32 |25 |110| 8 | 66 | 33 SX.3.. R 4286 503
2A/28
P —
KIic SX
Nahradni dily Artikl &.
70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké
SX.3. SX2-3 697 836
- 8-12 — 97 - kapitola16  — kapitola 16
Spravny vyber nastroje
Pravy nastroj Levy ndstroj
Standardni
provedeni

<=

|

L3

D Destitka

Provedeni Contra

B
N\

L
ﬂ

70 MontaZni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.

11118
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX

MonoClamp - Radialni planzeta SX zesilena Contra

CODX

Contra
haall L

1]

x
[=)]
()
T
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
2A/25
Oznaceni CW | H B | OAL CODX | CDX | Pro zapichovaci | R/L/N Artikl €.
b, desticky 70 877 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm | mm Ké
XLCF L 3208C-SX3 3 132 [25[110] 8 | 66 | 33 SX.3.. L 3338 203
XLCF R 3208C-SX3 3 132 (25/110] 8 | 66 | 33 SX.3. R 3338 003
2A/28
ﬂ-—-"—
Klic SX
Nahradni dily Artikl ¢.
70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké
SX.3.. SX2-3 697 836
- 8-12 - 98+99  — kapitola16  — kapitola 16 1 1
70 Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
cuttingtools.ceratizit.com 11119



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak SX-DC

L

CDX
1
S T o T
J
M6
® : OAL
G1/8"
[T
SIEE o

F
T
G1/8

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
DE 2c/71  [EW 2c/71
Oznaceni H B | CW | WF |OAL| LH OAH | CDX Pro zapichovaci Artikl €. Artikl €.
ls a desticky 70 847 ... 70 847 ...
mm | mm | mm|mm|mm|mm|mm|mm|mm/| mm Ké Ké
E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2| 12 | 12 | 2 |112| 71 | 27 | 28 | 22 | 22 | 5 SX.2.. 3828 21201 3828 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2| 16 | 16 | 2 |152| 87 | 32 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.2.. 4045 21601 4045 21600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 | 20 | 2 |19,2|102 | 32 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.2.. 4582 22001 4582 22000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX2| 25 | 25 | 2 (242|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.2.. 4933 22501 4933 22500
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3| 16 | 16 | 3 |14,8| 87 | 32 | 33 | 26 | 26 | 4 SX 3. 4045 31601 4045 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3| 20 | 20 | 3 |188 102 | 32 | 33 | 31 | 26 | 5 SX 3. 4582 32001 4582 32000
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3| 25 | 25 | 3 |23,8| 117 | 33 31 | 26 SX 3. 4933 32501 4933 32500
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX3| 25 | 25 | 3 238|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX 3. 4933 32601 4933 32600
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4| 20 | 20 | 4 (183|109 | 39 | 40 | 32 | 33 | 5 SX 4. 4582 42001 4582 42000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4| 25 | 25 | 4 (233|126 | 41 | 42 | 36 | 33 | 5 SX 4. 4933 42501 4933 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4| 25 | 25 | 4 233|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX 4. 4933 42601 4933 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5( 25 | 25 | 5 (229|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX.5.. 4933 52501 4933 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6| 25 | 25 | 6 |22,4|133 | 48 | 49 | 38 | 40 | 6 SX.6.. 4933 62501 4933 62500
2A/28 2A/28
— -
Kli¢ SX Sroubovy uzavér
pro chladivo
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
70950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
SX.2.. SX 2-3 697 836 G1/8" 93 294
SX 3. SX2-3 697 836 G1/8" 93 294
SX 4. SX4-6 711 837 G1/8" 93 294
SX.5.. SX4-6 711 837 G1/8" 93 294
SX.6.. SX4-6 711 837 G1/8" 93 294

- 8-12

70 MontdZni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.

11120
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak SX

CDX
e
SiTl| o T
]
ol b oA
SEll .
AT
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
[EM 2c/71  [EW 2c/71
Oznaceni H B | CW | WF | OAL | LH OAH | CDX Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
ls a desticky 70846 ... 70846 ...
mm | mm | mm|mm| mm| mm|mm| mm|mm| mm Ké Ké
E12 R/L0022-1212K-K-SX2 | 12 | 12 | 2 | 112|125 | 27 | 28 | 22 | 22 | 5 SX.2.. 2588 21201 2588 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 | 16 | 16 | 2 |152|125| 33 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.2. 2641 21601 2641 21600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 | 20 | 20 | 2 |192|125| 33 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.2. 3099 22001 3099 22000
E25 R/L 0033-2525M-K-SX2 | 25 | 25 | 2 (242|150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.2. 3288 22501 3288 22500
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 | 16 | 16 | 3 | 148|125 | 33 | 33 | 26 | 26 | 4 SX.3.. 2641 31601 2641 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 | 20 | 20 | 3 |188|125| 31 | 33 | 31 | 26 | 5 SX.3.. 3099 32001 3099 32000
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 | 25 | 25 | 3 |23,8| 150 | 33 31 | 26 SX.3.. 3288 32501 3288 32500
E25 R/L 0033-2525M-K-SX3 | 25 | 25 | 3 (238|150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX.3. 3288 32601 3288 32600
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 | 20 | 20 | 4 |183|125| 40 | 40 | 32 | 33 | 5 SX 4. 3099 42001 3099 42000
E25 R/L 0033-2525M-K-SX4 | 25 | 25 | 4 (233|150 | 42 | 42 | 36 | 33 | 5 SX 4. 3288 42501 3288 42500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 | 25 | 25 | 4 |233|(150 | 49 | 49 | 38 | 40 | 6 SX 4. 3288 42601 3288 42600
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 | 25 | 25 | 5 229|150 | 49 | 49 | 38 | 40 | 6 SX 5., 3288 52501 3288 52500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 | 25 | 25 | 6 |224|150 | 49 | 49 | 38 | 40 | 6 SX .6.. 3288 62501 3288 62500
2A/28
—
KIie SX
Nahradni dily Artikl €.
70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké
SX.2.. SX2-3 697 836
SX.3.. SX2-3 697 836
SX 4., SX4-6 711 837
SX.5.. SX4-6 711 837
SX .6.. SX4-6 711 837
- 8-12
70 Montazni kli¢ SX si prosim v pfipadé potfeby objednejte samostatné.
cuttingtools.ceratizit.com 11|21
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CERATIZIT \ Performance

Systém FX
Zapichovaci desticky FX
A velice pFizniva Fezna geometrie s nizkym feznym odporem
A velmi dobrd kontrola tfisky i pfi malém posuvu
A minimalni tvorba nardstku
\ -F1 -F1 -F1
B EH} CTCP325| |CTPP345| | CTP1340
()
-F1 -F1 -F1
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
& 043 mm DRACONSKN
- ~
& o[ ]x] [o]2]=a] [ofe]Z]
70
1A/15 1A/15 1A/15
Oznaceni IH |CW g |RE .00 PSIR Pro drzak Artikl €. Artikl €. Artikl €.
70331 ... 70331 ... 70331 ...
mm | mm Ké Ké Ké
FX 2.2 L 5-F1 L 22 | 015 | 5° -FX2.2 361 847 361 647
FX 3.1 L 5-F1 L 3,1 0,20 | 5° -FX 3.1 361 851 361 651
FX 3.1 L 8-F1 L 3,1 0,20 | 8° -FX 3.1 361 855
FX 2.2 N 0.15-F1 N 22 | 015 -FX2.2 361 998 361 848 361 648
FX 3.1 N 0.40-F1 N 3,1 0,40 -FX 3.1 361 906 361 856 361 656
FX 3.1 N 0.20-F1 N 3,1 0,20 -FX 3.1 361 902 361 852 361 652
FX 4.1 N 0.20-F1 N 41 0,20 -FX 4.1 387 860 387 660
FX 4.1 N 0.50-F1 N 41 0,50 -FX 4.1 387 864
FX 2.2 R 5-F1 R 22 | 015 | 5° -FX2.2 361 849 361 649
FX 3.1 R 8-F1 R 3.1 0,20 | 8° -FX 3.1 361 857
FX 3.1 R5-F1 R 31 0,20 | 5° -FX 3.1 361 853 361 653
Ocel ° ° °
Nerezova ocel e} ° °
Litina ° °
Nezelezné kovy o)
Zéruvzdornd slitina o °

Kalend ocel

— v, strana 101
— Doporucené pouziti na strané 109

70 Pozor: v pfipadé pravé/levé zapichovaci desticky snizte posuv 0 20-50 %!

Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 27 - 29 - 28
11122

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém FX
Zapichovaci desticky FX
A (izké provedeni
§ -M1 -M1 -M1 -M1
B EH} CTCP325| |CTCP335| |CTPP345 | CTP1340
()
-M1 -M1 -M1 -M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
& DRACONSKN
~ - ~
@ ofe]=] [o]c]=] [ofe]<]
79 ’ ’
1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
Oznaceni IH | CW o [RE..q05| PSIR Pro drzék Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
70330... 70330... 70330... 70 330 ...
mm mm Ké Ké Ké Ké
FX2.2L4-M L 2,2 0,1 4° -FX2.2 361 550 361 800 361 600
FX 2.2 N 0.10-M1 N 2,2 01 -FX2.2 361 902 361 552 361 802 361 602
FX2.2R 4-M1 R 2,2 01 4° -FX2.2 361 554 361 804 361 604
Ocel ) ) ) )
Nerezova ocel o e) ) )
Litina ) [} )
Nezelezné kovy °
Zéruvzdornd slitina o [
Kalend ocel o)

— v, strana 101
— Doporucené pouziti na strangé 109

70 Pozor: v pfipadé pravé/levé zapichovaci desticky snizte posuv 0 20-50 %!

Vnitfni obrabéni

Vnéjsi obrabéni

1

cuttingtools.ceratizit.com

" A

- 27

- 29

- 28
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Systém FX
Zapichovaci desticky FX
A Siroké provedeni
§ -M1 -M1 -M1 -M1
B EH} CTCP325| |CTCP335| |CTPP345| | CTP1340
()
-M1 -M1 -M1 -M1
F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
&
~ - ~
@ ofe]=] [o]c]=] [ofe]<]
79
1A/15 1A/15 1A/15 1A/15
Oznaceni IH |CW.,.q05|RE ./005] PSIR Pro drzak Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
70332... 70332... 70 332... 70 332...
mm mm Ké Ké Ké Ké
FX3.1L6-M1 L 31 0,15 6° -FX 31 361 900 361 550 361 800 361 600
FX 4.1 L 6-M1 L 41 0,20 6° -FX 4.1 387 556 387 806 387 606
FX 3.1 N 0.15-M1 N 3,1 0,15 -FX 3.1 361 902 361 552 361 802 361 602
FX 4.1 N 0.20-M1 N 41 0,20 -FX 4.1 387 908 387 558 387 808 387 608
FX5.1 N 0.25-M1 N 51 0,25 -FX5.1 413 914 413 564 413 814 413 614
FX6.5N0.30-M1| N 6,5 0,30 -FX 6.5 425 920 425 570 425 620
FX8.2N0.40-M1| N 8,2 0,40 Planzety XLCEN 4608 484 924 484 574 484 624
FX 9.7 N 0.40-M1 N 9,7 0,40 PlanZety XLCEN 4609 701 926 701 576 701 626
FX 3.1 R 6-M1 R 3,1 0,15 6° -FX 3.1 361 904 361 554 361 804 361 604
FX 4.1 R 6-M1 R 41 0,20 6° -FX 4.1 387 560 387 810 387 610
FX 5.1 R 6-M1 R 51 0,25 6° -FX 5.1 413 816
Ocel ) ) ) )
Nerezova ocel o ¢) ) )
Litina ° ° )
Nezelezné kovy o)
Zéruvzdornd slitina o °
Kalend ocel o)

— v, strana 101

— Doporucené pouziti na strané 109

70 Pozor: v pfipadé pravé/levé zapichovaci desticky snizte posuv 0 20-50 %!

Vnitfni obrabéni

Vnéjsi obrabéni

11124

" i

- 27

- 29

- 28
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém FX
Zapichovaci desticky FX
A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrif bfit(i a ostrou feznou hranou
A niz8i mira tvorby nardstki
; -27P
B EH} H216T
-ALP
F M R +0,13 mm L

o
®
D

~
~

70
1A/90
Oznaceni IH | CW.s |RE. /005 Pro drzak Artikl €.
70334 ...
mm mm Ké
FX2.2N0.10 N 2,2 0,10 -FX2.2 337 650
FX3.1NO0.15 N 3,1 0,15 -FX 31 337 652
FX4.1NO0.15 N 41 0,15 -FX 41 361 654
Ocel
Nerezovd ocel
Litina )
NeZelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
— v strana 101
— Doporucené pouZiti na strangé 109
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 27 - 29 - 28

cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém FX
Zapichovaci desticky FX
A zapichovaci desticka s vynikajici tvorbou tfisky v Siroké oblasti posuvu
A velmi stabilni feznd hrana
; -R2 -R2 -R2
B EH} CTCP325| |CTPP345| | CTP1340
()
-R2 -R2 -R2
F M R 01 HCR1325 HCN1345 CCN1340
+0,13 mm
e @ DRACONSKN
2R ~
[o[c[=] [o]c]a S
7o
1A/15 1A/15 1A/15
Oznaceni H CW o1 | RE. 005 Pro drzék Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
70335... 70335... 70335...
mm mm Ké Ké Ké
FX 3.1 N 0.40-R2 N 31 04 -FX 31 361 902 361 852 361 652
FX 4.1 N 0.50-R2 N 41 0,5 -FX 4.1 387 908 387 858 387 658
Ocel ) ) )
Nerezova ocel o ) °
Litina ) )
Nezelezné kovy o)
Zéruvzdornd slitina o °
Kalend ocel o)
— v, strana 101
— Doporucené pouZiti na strané 109
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

11126

" A

- 27

- 29

- 28
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Systém FX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul FX kratky/dlouhy

A zapichovani a upichovdni

CDX

levy pravy
2C/71 2C/71
Oznaceni HF | CW | WF | LF | H | CODX | CDX | Pro zapichovaci Artikl €. Artikl €.
desticky 70 876 ... 70875 ...
mm | mm | mm | mm|mm| mm | mm Ké Ké
E20 R/L 20-FX 2.2 23 | 2,2 |358| 22 | 27 60 | 20 FX2.2.. 2250 020 2250 020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 | 31 (320| 22 | 27 60 | 20 FX3.1.. 2250 120 2250 120
E20 R/L 20-FX 4.1 23 | 41 1280| 22 | 27 60 | 20 FX41.. 2250 220 2250 220
E25 R/L 20-FX 2.2 25 | 22 |508| 22 | 30 75 20 FX2.2. 2267 025 2267 025
E25 R/L 25-FX 3.1 25 | 31 [470| 27 | 30 75 25 FX3.1.. 2267 125 2267 125
E25 R/L 25-FX 4.1 25 | 41 1430| 27 | 30 75 25 FX41.. 2267 225 2267 225
E25 R/L 25-FX 5.1 25 | 51 (390| 27 | 30 75 25 FX5.1.. 2267 325 2267 325
E25 R/L 25-FX 6.5 25 | 65 (330 27 | 30 75 25 FX6.5.. 2267 425 2267 425
E25 R/L 35-FX 3.1 25 | 31 |470| 37 | 30 75 35 FX3.1.. 2288 525 2288 525
E25 R/L 35-FX 4.1 25 | 41 1430| 37 | 30 75 35 FX41.. 2288 625 2288 625
E25 R/L 35-FX 5.1 25 | 51 (390| 37 | 30 75 35 FX5.1.. 2288 725 2288 725
E25 R/L 35-FX 6.5 25 |65 (330| 37 | 30 75 35 FX6.5.. 2288 825 2288 825
E32 R/L 32-FX 3.1 32 | 31 |470| 34 | 38 | 96 | 32 FX3.1.. 2330 032 2330 032
E32 R/L 32-FX 4.1 32 | 41 |430| 34 | 38 | 96 | 32 FX4.1.. 2330 132 2330 132
E32 R/L 32-FX 5.1 32 | 51 (390| 34 | 38| 9 | 32 FX5.1.. 2330 232 2330 232
E32 R/L 32-FX 6.5 32 | 65 (330| 34 | 38| 9 | 32 FX6.5.. 2330 332 2330 332
E32 R/L 45-FX 3.1 32 | 31 |470| 47 | 38 | 96 | 45 FX3.1.. 2368 432 2368 432
E32 R/L 45-FX 4.1 32 | 41 |430| 47 | 38 | 96 | 45 FX4.1 .. 2368 532 2368 532
E32 R/L 45-FX 5.1 32 | 51 |390| 47 | 38 | 96 | 45 FX5.1.. 2368 632 2368 632
E32 R/L 45-FX 6.5 32 | 65 (330| 47 | 38 | 96 | 45 FX6.5.. 2368 732 2368 732
2A/28
{ -
Vyhazovac
Nahradni dily Artikl ¢.
70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké
FX2.2.. 114 375
FX3.1.. 114 376
FX41.. 114 376
FX5.1.. 114 376
FX6.5.. 114 376
- 22-26 - 93-95  — kapitola 16
cuttingtools.ceratizit.com 11|27
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CERATIZIT \ Performance

Systém FX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak FX

Obsah dodavky:
drzék vé. vyhazovace

BTN
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
2A/25 2A/25
Oznaceni H B |OAL| LH |OAH| CW | WF | CODX |Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70837 ... 70836 ...
mm | mm|mm|mm|mm|mm| mm mm Ké Ké
XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 | 10 | 150 (194 | 21 | 2,2 | 9,18 30 FX2.2.. 2602 101 2602 101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 | 12 | 80 [21,0| 21 | 22 | 11,18 30 FX2.2.. 2602 102 2472 102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 | 12 | 150 [ 19,4 | 21 | 22 | 11,18 30 FX2.2.. 2602 103 2602 103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 | 14 | 150 {194 | 21 | 2,2 | 13,18 30 FX2.2.. 2680 104 2680 104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 | 12 | 100 (21,0 21 | 2,2 | 11,18 30 FX2.2.. 2472 105 2472 105
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 | 12 | 100 {214 25 | 31 | 10,80 | 35 FX3.1.. 2472 106 2472 106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 | 16 | 125 [26,4| 26 | 3,1 | 14,80 40 FX31.. 2759 107 2759 107
XLCF R/L 2520 M-FX3.1 25 | 20 | 150 [35,2| 34 | 31 | 18,80 50 FX3.1. 2835 108 2835 108
XLCF R/L 2016 K-FX4.1 20 | 16 | 125 |26,4| 26 | 41 | 14,40 40 FX41.. 2759 109 2759 109
XLCF R/L 2520 M-FX4.1 25 | 20 | 150 [35,2| 34 | 41 | 18,40 50 FX41.. 2835 110 2835 110
2A/28
Vyhazovac
Nahradni dily Artikl ¢.
70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké
FX22.. 114 375
FX31.. 114 376
FX41.. 114 376

— 22-26

11128
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém FX

MonoClamp - Radialni planzeta FX

Obsah dodavky:
drzék vé. vyhazovace

2A/25
Oznaceni H B | OAL | CW | CDX | Pro zapichovaci Artikl ¢.
destigky 70 832 ...
mm | mm | mm | mm | mm Ké
XLCEN 2602 J22FX | 26 |1,65| 110 | 22 | 25 FX2.2.. 2121 101
XLCFN2603J31FX | 26 |2,40| 110 | 3,1 | 35 FX3.1.. 2077 102
XLCFN 2604 J41FX | 26 |3,20| 110 | 41 | 40 FX41.. 2077 103
XLCEN 3202 M22 FX| 32 |1,65| 150 | 2,2 | 30 FX2.2.. 2121 004
XLCFN 3203 M 31FX| 32 |2,40| 150 | 3,1 | 50 FX3.1.. 2154 104
XLCFN 3204 M41 FX| 32 |3,20| 150 | 41 | 50 FX4.1.. 2324 105
XLCFN 3205 M51 FX| 32 |4,00| 150 | 51 | 55 FX5.1.. 2549 106
XLCFN 3206 M65FX| 32 |520| 150 | 6,5 | 55 FX6.5.. 2759 107
XLCEN 4608 S82FX| 46 |6,80| 250 | 8,2 | 80 FX8.2.. 6584 108
XLCEN 4609 S97 FX| 46 |8,00| 250 | 9,7 | 80 FX9.7.. 6584 109
2A/28
Vyhazovac
Nahradni dily Artikl €.
70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké
FX2.2.. 114 375
FX31.. 114 376
FX41.. 114 376
FX51.. 114 376
FX6.5.. 114 376
FX8.2.. 143 3717
FX9.7. 143 377
- 22-26 - 98+99
cuttingtools.ceratizit.com 11129
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

Zapichovaci desticky GX 09/16

A obvodové brouSend bfitova desticka
A vhodné také pro upichovani dutych téles a tenkosténnych obrobki

H | & | 5 )

-F2
F M R CCN1340
@ + 0,02{r1m INg; DRAGONSKIN
,\-/l) ~
. ofe]]
RE PDPT
N—
==
RE
1C/72
Oznaceni INSL |CW +/-0,02 RE +-0,05 PDPT| Prodrzak Artikl é.
70 360 ...
mm | mm mm | mm Ké
GX 09-1 E2.00N0.20 | 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 679 600
GX 09-1 E2.50N0.20 | 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 679 602
GX09-2E3.00N0.30 | 9 3,0 03 | 20| GX09-2 679 604
GX 16-1 E2.00N 0.20 | 16 2,0 02 |25 GX 16-1 690 650
GX 16-2 E3.00N 0.30 | 16 3,0 03 |30 GX 16-2 690 652
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 40 04 |35 GX 16-3 756 654
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 5,0 04 |35 GX16-3 756 656
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel
-V, strana 101
— Doporucené pouziti na strané 103
Vnitrni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovaci desticka GX 09/16 - Standard
A vhodné i pro upichovani tenkosténnych obrobki
E& CTCP325 |CTCP335 | CTP1340
+ 0,02 mm "
S
F M R £ L HCR1325 HCR1335 CON1340
e & 6 _ _ _
o] [ofe]=] [ofe]Z]
N
P
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaceni INSL |CW ./.002| RE ./005 | PDPT | Pro drzak Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
70 350 ... 70 350 ... 70 350 ..
mm mm mm mm Ké Ké Ké
GX 09-1 E2.00N0.20 | 9 2,0 0,2 15 | GX09-1 679 984 679 634
GX 09-1 E2.50N0.20 | 9 2,5 0,2 15 | GX09-1 679 988 679 638
GX09-2E3.00N0.30 | 9 3,0 0,3 2,0 | GX09-2 679 992 679 642
GX16-1E2.00N0.20 | 16 2,0 0,2 25 | GX16-1 690 900 690 500 690 600
GX 16-1E2.50N0.20 | 16 25 0,2 25 | GX16-1 690 904 690 504 690 604
GX 16-2E3.00N0.30 | 16 3,0 0,3 3,0 | GX16-2 690 908 690 508 690 608
GX 16-2 E3.00N0.50 | 16 3,0 0,5 3,0 | GX16-2 690 910
GX 16-2E3.50N0.30 | 16 35 0,3 3,0 | GX16-2 690 912 690 512 690 612
GX 16-3 E4.00N 0.60 | 16 4,0 0,6 35 | GX16-3 756 918
GX 16-3 E4.00N0.40 | 16 4,0 04 35 | GX16-3 756 916 756 516 756 616
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 50 04 35 | GX16-3 756 924 756 524 756 624
GX 16-4 E6.00N 0.50 | 16 6,0 0,5 40 | GX16-4 798 928 798 628
GX 16-4 E6.O0N 0.80 | 16 6,0 0,8 40 | GX16-4 798 930
Ocel ) ) )
Nerezova ocel e) ¢) )
Litina [} ) )
NezZelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel o)
— v, strana 101
— Doporucené pouziti na strané 103
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

S~ 9 7

- 40+41

— 44+45

cuttingtools.ceratizit.com

— 38+39

— 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovaci desticky GX 09/16
A velmi dobrd kontrola tfisky
=3 -M40 -M40 -M40
B Bﬂﬂ CTCP325 CTPP345 CTP1340
()
-M40 -M40 -M40
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
6 & £015mm DRACONSN
- - 5
[o[<[2] [o]c]=] [ofe]<]
6
S/RE PDPT ) )
ay N
:
\%\ RE
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaceni INSL |CW ..005| RE ./.005 |PDPT| Pro drzak Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
70351 ... 70351 ... 70351 ...
mm | mm mm | mm Ké Ké Ké
GX 09-1 E2.00N0.20 | 9 2 02 | 15| GX09-1 443 986 443 886 443 686
GX 09-2E3.00N0.30 | 9 3 03 | 20| GX09-2 443 994 443 894 443 694
GX 16-1 E2.00N 0.20 | 16 2 02 | 25| GX16- 449 902 449 802 449 602
GX 16-2 E3.00N0.30 | 16 3 03 |30| GX16-2 449 910 449 810 449 610
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 4 04 | 35| GX16-3 500 918 500 818 500 618
GX 16-3 E5.00N 0.40 | 16 5 04 | 35| GX16-3 551 926 551 826 551 626
GX 16-4 E6.00N 0.50 | 16 6 05 | 40| GX16-4 601 930 601 830 601 630
Ocel ° ) °
Nerezova ocel o} ) °
Litina ) )
Nezelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina o [
Kalend ocel )
— v, strana 101
— Doporucené pouZiti na strané 103
Vnitfni obrdbéni Vnéjsi obrabéni
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43
11132 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovaci desticky GX 16
A velmi dobrd kontrola tfisky
-M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTPP345 CTP1340
()
-M1 -M1 -M1
F M R £045mm ™ HCR1325 HCN1345 CCN1340
e & =) DRAGONSKIN
~
o ©[c[=] [olc]=] [ofe]<]
2 PDPT
q‘}? RE —» N
—p
===
%o\ RE
S
1C/72 16/72 16/72
Oznageni INSL |CW . .005| RE .05 |PDPT| Pro drzak Artikl &. Artikl &. Artikl 6.
70 362 ... 70 362 ... 70 362 ...
mm | mm mm | mm Ké Ké Ké
GX 16-1 E2.00N0.20 | 16 2 0,2 2,0 GX 16-1 449 800 449 600
GX 16-2E3.00N0.20 | 16 S 0,2 2,5 GX 16-2 449 902 449 802 449 602
GX 16-3E4.00N0.30 | 16 4 0,3 3,0 GX 16-3 500 904 500 604
Ocel ) ) )
Nerezova ocel e) ) )
Litina [} )
NezZelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina o °
Kalend ocel o)
- v, strana 101
— Doporucené pouziti na strang 104
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 40+41 — 45 — 38+39 — 43
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovaci desticky GX 16
A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrii britu a s ostrou hranou bfitu
A brouSend po obvodu
o -27P
1
i)
-ALP
F M R CWK26
+0,02m
@ & i o8l
60
n‘/{; RE PDPT
N
=
¥\ RE
1C/72
Oznaceni INSL | CW ./.002| RE ./.005 |PDPT|  Pro drZzék Artikl ¢.
70 350 ...
mm | mm mm | mm Ké
GX 16-1E2.00N0.20 | 16 2 02 |25 GX 16-1 524 650
GX 16-2 E3.00N 0.30 | 16 3 03 |30 GX 16-2 524 658
GX 16-3 E4.00N 0.40 | 16 4 04 |35 GX 16-3 571 670
GX 16-4 E6.00 N 0.50 | 16 6 05 |40 GX 16-4 601 678
Ocel
Nerezova ocel
Litina o
NezZelezné kovy °
Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel
-V strana 101
— Doporucené pouZiti na strané 103
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 40+41 - 45 — 38+39 - 43
11134 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovaci desticka pro pojistné krouzky GX 09/16 - Standard
E CTP1340 CTP1340
F M R oijm s, @ CCN1340 CCN1340
& By | JL

o

B [ofe]=] [ofe]=]
. RL 8| tw|w owd . _
4 © © S2 H13 (DIN 472)
< R L

|
«— S2 H13 (DIN 471) ’ '

1C/72 1C/72
Oznaceni IH | INSL CW ..002| RE /00| CDX | PDPT | Prodrzék Artikl €. Artikl €.
S S 70352 ... 70352 ...
mm | mm | mm mm mm mm | mm Ké Ké
GX 09-1S0.60 L L 9 040 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 679 679
GX 09-1S0.80 L L 9 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 679 681
GX 09-1S0.90 L L 9 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 679 683
GX 09-1 S1.00 L L 9 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 679 684
GX09-1S1.20L L 9 1,00 | 110 | 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 679 686
GX09-1S1.40L L 9 1,20 | 1,30 | 1,40 1,63 R/L 02-GX 09-1 679 688
GX 09-1S1.70 L L 9 150 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 679 690
GX 16-2 S0.60 L L 16 | 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 690 607
GX 16-2S0.80 L L 16 | 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 690 609
GX 16-2S0.90 L L 16 | 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 690 611
GX 16-2 S1.00 L L 16 | 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 690 612
GX16-2S1.20 L L 16 | 1,00 | 110 | 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 690 614
GX 16-2S1.40L L 16 | 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 690 616
GX 16-2S1.70 L L 16 | 150 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 690 618
GX16-2S1.95L L 16 | 1,75 | 1,85 | 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 690 620
GX16-2S2.25 L L 16 | 2,00 | 215 | 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 690 622
GX 09-151.95N N 9 1,75 | 1,85 | 1,95 0,1 2,0 GX 09-1 679 692
GX09-1S2.25N N 9 2,00 | 215 | 2,25 01 2,0 GX 09-1 679 694
GX09-2S2.75N N 9 2,50 | 265 | 2,75 0,1 2,0 GX 09-2 679 696
GX 09-2S3.25N N 9 3,00 | 315 | 3,25 0,1 2,0 GX 09-2 679 698
GX 16-2S2.75 N N 16 | 2,50 | 2,65 | 2,75 0,1 3,0 GX16-2 690 624
GX 16-2S3.25N N 16 | 3,00 | 315 | 3,25 0,1 3,0 GX16-2 690 626
GX 16-3S4.25N N 16 | 4,00 | 415 | 4,25 0,2 3,5 GX16-3 756 628
GX 16-4 S5.25 N N 16 | 500 | 515 | 5,25 0,2 4,0 GX 16-4 798 630
GX 09-1 S0.60 R R 9 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 02-GX 09-1 679 670
GX 09-1S0.80 R R 9 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 02-GX 09-1 679 672
GX 09-1S0.90R R 9 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 02-GX 09-1 679 674
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 679 676
GX09-1S1.20R R 9 1,00 | 1,10 | 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 679 678
GX 09-1S1.40R R 9 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 679 680
GX 09-1S1.70R R 9 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 679 682
GX 16-2 S0.60 R R 16 | 0,40 | 0,50 | 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 690 695
GX 16-2S0.80R R 16 | 0,60 | 0,70 | 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 690 697
GX 16-2S0.90 R R 16 | 0,70 | 0,80 | 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 690 699
GX 16-2 S1.00 R R 16 | 0,80 | 0,90 | 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 690 600
GX 16-2S1.20 R R 16 | 1,00 | 110 | 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 690 602
GX16-2S1.40R R 16 | 1,20 | 1,30 | 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 690 604
GX 16-2S1.70 R R 16 | 1,50 | 1,60 | 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 690 606
GX 16-2S1.95R R 16 | 1,75 | 1,85 | 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 690 608
GX 16-2S2.25R R 16 | 2,00 | 215 | 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 690 610
Ocel ) )
Nerezovd ocel ) °
Litina ) )
Nezelezné kovy o o
Zéruvzdornd slitina ° °

Kalend ocel

-V strana 101
— Doporucené pouziti na strané 104

70 Pozor - plati pouze pro vnitini obrabéni:
Pravd zapichovaci desticka — levy modul popf. monolitni vnitfni drzék
Levd zapichovaci destiCka — pravy modul popf. monolitni vnitni drzak

Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 40+41 — 44+45 — 38+39 — 42+43

cuttingtools.ceratizit.com 11135



CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Radiusove zapichovaci desticky GX 09/16
5
BHH CTCP325 CTCP325 CTP1340
F M R *“"éﬁ“m gy HCR1325 HCR1325 CCN1340
e & 0 f o
o
st ) el BL[E e
g 5 on on chg
o\ /CRE N L
o
10/72 10/72 10/72
Oznaceni IH INSL |CW..00.| CRE | PDPT | CDX Pro drzak Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
70354 ... 70354 ... 70354 ...
mm mm mm | mm | mm Ké Ké Ké
GX 09-1 R0.80 L L 9 1,6 0,8 1,78 |R/L 02-GX 09-1 818 988
GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78 |R/L03-GX 16-2 839 912
GX 16-2 R1.00L L 16 2,0 1,0 2,18 |R/L03-GX 16-2 839 916
GX16-2R1.20L L 16 2,4 1,2 2,58 |R/L03-GX 16-2 839 920
GX 09-1 R1.00N N 9 2,0 1,0 1,0 GX 09-1 818 992
GX 09-1 R1.20N N 9 2,4 1,2 1,2 GX 09-1 818 996
GX 16-2R1.50 N N 16 3,0 1,5 1,5 GX 16-2 839 924 839 624
GX 16-3R2.00N N 16 4,0 2,0 2,0 GX 16-3 911 928 911 628
GX 16-3R2.50 N N 16 5,0 2,5 2,5 GX 16-3 911 932 911 632
GX 16-4 R3.00N N 16 6,0 3,0 3,0 GX 16-4 952 936 952 636
GX 09-1 R0.80 R R 9 1,6 0,8 1,78 |R/L 02-GX 09-1 818 984
GX 16-2 R0.80 R R 16 1,6 0,8 1,78 |R/L 03-GX 16-2 839 900
GX 16-2R1.00R R 16 2,0 1,0 2,18 |R/L03-GX 16-2 839 904
GX 16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58 |R/L03-GX 16-2 839 908
Ocel ) ) °
Nerezova ocel ¢) o )
Litina ) ) )
Nezelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel ) )

— v, strana 101

— Doporucené pouZziti na strang 104

70 Pozor - plati pouze pro vnitini obrabéni:
Pravé zapichovaci desticka — levy modul popf. monalitni vnitfni drzak
Levd zapichovaci destitka — pravy modul popf. monolitni vnitfni drzak

Vnitfni obrabéni

Vnéjsi obrabéni

&~ ¢ 7

- 40+41

11136

— 44+45

— 38+39

— 42+43
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovaci desticky GX 16
A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrif bfit(i a ostrou feznou hranou
A brouSend po obvodu
=3 -27P
BHH H216T
-ALP
F M R +0,02 mm INg,
e & @ o
60
07
1C/72
Oznaceni INSL |CW ...02| CRE |PDPT| Pro drZzak Artikl €.
70354 ...
mm| mm | mm | mm Ké
GX16-2R1.50N | 16 3 15 (15| GX16-2 631 674
GX 16-3 R2.00N | 16 4 20 | 20 | GX16-3 681 678
GX 16-3R2.50N | 16 5 25| 25| GX16-3 681 682
Ocel
Nerezovd ocel
Litina °
NezZelezné kovy )
Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel
- v, strana 101
— Doporucené pouZiti na strang 104
Vnitfni obrdbéni Vnéjsi obrabéni

' Bl A

— 40+41

cuttingtools.ceratizit.com

— 45
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 09/16

A nazapichy pro pojistné krouzky < 2,75 mm
A naradiusové zapichy do< 1,2 mm
A naodlehCovaci rohové zépichy

CDX
QOD\/‘ A

D

LF
>l

— H —»
«HFW

’

-

[T
=

Obrazky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy

2C/71 2C/71

Oznaceni Ccw WF LF HF H CODX | CDX | Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70871 ... 70870 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm Ké Ké

E12R/L02-GX 09-1 | <1,95 | 3,15 8 12 14,5 36 2 GX09-1..R/L 2225 112 2225 112
E16 R/L 02-GX 09-1 | <1,95 | 3,15 8 16 19,5 48 2 GX09-1 ..R/L 2250 116 2250 116
E20 R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 3,40 13 20 24,0 60 3 GX16-2..R/L 2250 120 2250 120
E25R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 4,90 13 25 300 | 75 3 GX16-2..R/L 2267 125 2267 125
E32R/L 03-GX 16-2 | <2,75 | 4,90 13 32 380 | 96 3 GX16-2..R/L 2288 132 2288 132

- 30-37 - 93-95 - kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 09/16

na zapichovani a soustruzeni
na zapichy pro pojistné krouzky < 5,25 mm
naradiusové zdpichy do<2,5mm

A
A
A
A naodlehcovaci rohové zépichy

QOD\/‘ /s\

— H —»

i M]f
7

7 |LF

[T
£

Obrézky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy

2C/71 2C/71

Oznaceni cw WF LF HF H CODX | CDX | Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70 866 ... 70 865 ...
mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

E12 R/L 07-GX 09-1 |2,00-2,75| 3,15 8 12 145 | 36 7 GX09-1.N 2225 012 2225 012
E12 R/L 07-GX 09-2 |2,76-3,75| 3,15 8 12 145 | 36 7 GX09-2.N 2225 112 2225 112
E16 R/L 07-GX 09-1 |2,00-2,75| 3,15 8 16 195 | 48 7 GX09-1..N 2250 016 2250 016
E16 R/L 07-GX 09-2 |2,76-3,75| 3,15 8 16 195 | 48 7 GX09-2.N 2250 116 2250 116
E20 R/L 12-GX 16-1 |2,00-2,75| 3,75 13 20 | 240 | 60 12 GX16-1..N 2250 020 2250 020
E20 R/L 12-GX 16-2 |2,76-3,75| 3,40 13 20 | 240 | 60 12 GX16-2..N 2250 120 2250 120
E20 R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 2,93 13 20 | 240 | 60 12 GX16-3..N 2250 220 2250 220
E25R/L 12-GX 16-1 |2,00-2,75| 5,25 13 25 | 300 | 75 12 GX16-1..N 2267 025 2267 025
E25R/L 12-GX 16-2 |2,76-3,75| 4,90 13 25 | 300 | 75 12 GX16-2..N 2267 125 2267 125
E25 R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 4,43 13 25 | 300 | 75 12 GX 16-3..N 2267 225 2267 225
E25 R/L 12-GX 16-4 |5,01-6,50| 3,80 13 25 | 300 | 75 12 GX 16-4 ..N 2267 325 2267 325
E32 R/L12-GX 16-2 |2,76-3,75| 4,90 13 32 | 380 | 96 12 GX16-2..N 2288 132 2288 132
E32 R/L 12-GX 16-3 |3,76-5,00| 4,43 13 32 | 380 | 96 12 GX 16-3..N 2288 232 2288 232
E32 R/L 12-GX 16-4 |5,01-6,50| 3,80 13 32 | 380 | 96 12 GX 16-4 ..N 2288 332 2288 332

- 30-37 - 93-95  — kapitola 16

cuttingtools.ceratizit.com 11139



CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 09/16 pro vnitfni obrabéni

A nazapichy pro pojistné krouzky < 2,75 mm
A naradiusové zépichy < 1,2 mm

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy

20/71 20/71

Oznaceni Ccw LB WF H CDX | DMIN | Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70 886 ... 70885 ...
mm mm mm mm mm mm Ké Ké

116 R/L 02-GX 09-1 <195| 38 | 10,0 | 164 2 20 GX09-1 .R/L 2250 016 2250 016
120 R/L 02-GX 09-1 <195| 38 | 120 | 20,3 2 25 GX 091 ..R/L 2250 020 2250 020
125 R/L 02-GX 09-1 <195| 38 | 155 | 249 2 32 GX 091 ..R/L 2267 025 2267 025
132 R/L 03-GX 16-2 <2,75| 59 | 20,0 | 32,2 3 40 GX16-2 ..R/L 2288 032 2288 032
140 R/L 03-GX 16-2 <2,75| 59 | 245 | 396 3 50 GX16-2 ..R/L 2308 040 2308 040

70 Do pravého modulu — pouZijte levou zapichovaci desticku
Do levého modulu — pouZijte pravou zapichovaci desticku

- 30-37 - 96
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 09/16 pro vnitfni obrabéni

A nazapichy pro pojistné krouzky < 5,25 mm
A naradiusové zapichy do < 2,5 mm

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy

2C/71 2C/71

Oznaceni cw LB | WF H | CDX | DMIN |Pro zapichovaci Artikl €. Artikl €.
desticky 70881 ... 70 880 ...
mm mm | mm| mm | mm | mm Ké Ké

116 R/L 04-GX 09-1 | 2,00-2,75| 3,8 | 10,0 | 164 | 4 20 GX09-1.N 2250 017 2250 017
116 R/L 04-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 10,0 | 164 | 4 20 GX09-2.N 2250 117 2250 117
120 R/L 05-GX 09-1|2,00-2,75| 3,8 | 120 | 20,3 | 5 25 GX09-1..N 2250 021 2250 021
120 R/L 05-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 12,0| 20,3 | 5 25 GX09-2.N 2250 121 2250 121
125 R/L 06-GX 09-1 | 2,00-2,75| 3,8 | 155|249 | 6 32 GX09-1..N 2267 026 2267 026
125 R/L 06-GX 09-2 | 2,76-3,75| 3,8 | 155 | 249 | 6 32 GX09-2.N 2267 126 2267 126
132 R/L 09-GX 16-1 | 2,00-2,75| 5,9 |20,0| 322 | 9 40 GX16-1..N 2283 033 2283 033
132 R/L 09-GX 16-2 | 2,76-3,75| 59 [20,0| 322 | 9 40 GX16-2..N 2288 133 2288 133
132 R/L 09-GX 16-3 | 3,76-5,00| 59 20,0 | 322 | 9 40 GX16-3..N 2288 233 2288 233
132 R/L 09-GX 16-4 |5,01-6,50| 59 20,0 | 322 | 9 40 GX16-4.N 2288 333 2288 333
140 R/L 10-GX 16-1 | 2,00-2,75| 5,9 |245| 39,6 | 10 | 50 GX16-1.N 2308 041 2308 041
140 R/L 10-GX 16-2 | 2,76-3,75| 5,9 |245| 39,6 | 10 | 50 GX16-2..N 2308 141 2308 141
140 R/L 10-GX 16-3 | 3,76-5,00| 5,9 |245| 39,6 | 10 | 50 GX16-3..N 2308 241 2308 241
140 R/L 10-GX 16-4 | 5,01-6,50| 5,9 |24,5| 39,6 | 10 | 50 GX16-4.N 2308 3M 2308 3M

- 30-37 - 96
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX 09

CDX
=
Oy v || / =
. OAL
(;J| SZIE
LH —

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
2C/71 20/71
Oznaceni H B Ccw WF | OAH | OAL | LH |CODX | CDX |Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70 863 ... 70 862 ...
mm | mm mm mm | mm | mm|mm| mm | mm Ké Ké
E10 R/L 00-1010M-GX09 | 10 | 10 [2,00-350(9,35| 12 | 150 | 18 | 30 | 7 | GX09.. 3236 010 3236 010
70 PFi pouZiti pravych ¢i levych desticek se musf nastroj &
na ¢elni ploSe dodate¢né upravit, aby se zamezilo _- @
kolizi drzaku s materialem. i
|'ir.' L
Y7 2A/28
- i
KlicD Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
GX09.. T15 243 113 M4x11 271 442

- 30-36
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX 16

T R
< A ¥
8, % % ‘ B ]z
© e— g J
OAL
w 3
%X;I {@I 55 ¥y
L—LH—»
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
2C/71 2C/71
Oznaceni H B Ccw WF | OAH | OAL | LH CDX | Pro zapichovaci Artikl 6. Artikl ¢.
ls | a destiky 70 889 ... 70888 ...
mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm Ké Ké
E12 R/L 0012-1212K-GX16-1 | 12 | 12 |2,00-2,75| 11,35 | 17 [ 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-1 2387 212 2387 212
E12 R/L 0012-1212K-GX16-2 | 12 | 12 |2,76-3,75| 11,00 | 17 [ 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-2 2387 312 2387 312
E16 R/L 0012-1616K-GX16-1 | 16 | 16 |2,00-2,75| 1535 | 21 [ 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-1 2549 216 2549 216
E16 R/L 0012-1616K-GX16-2 | 16 | 16 |2,76-3,75| 1500 | 21 [ 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-2 2549 316 2549 316
E16 R/L 0012-1616K-GX16-3 | 16 | 16 |3,76-500| 1453 | 21 [ 125 | 26 | 24 | 4 | 12 GX 16-3 2549 416 2549 416
E20 R/L 0012-2020K-GX16-1 | 20 | 20 |2,00-2,75| 19,35 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-1 2934 220 2934 220
E20 R/L 0012-2020K-GX16-2 | 20 | 20 [2,76-3,75| 19,00 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-2 2934 320 2934 320
E20 R/L 0012-2020K-GX16-3 | 20 | 20 |3,76-5,00| 18,53 | 25 | 125 | 26 12 GX 16-3 2934 420 2934 420
E25 R/L 0012-2525M-GX16-2 | 25 | 25 |2,76-3,75| 24,00 | 30 | 150 | 26 12 GX 16-2 3120 325 3120 325
E25 R/L 0012-2525M-GX16-3 | 25 | 25 |3,76-5,00| 23,53 | 30 | 150 | 26 12 GX 16-3 3120 425 3120 425
70 PFi pouZiti pravych ¢i levych desticek se musf nastroj 4 \\
na Celni ploSe dodate¢né upravit, aby se zamezilo d' D;
kolizi drzéku s materidlem. o
-
e oB
Y7 2A/28
cmp —_—|
Klic D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl &.
80950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
GX 16-1 T15 243 113 M3,5x14 107 160
GX 16-2 T15 243 113 M3,5x14 107 160
GX 16-3 T15 243 113 M3,5x14 107 160
- 30-37
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni vnitfni drzak GX 09

DMIN
|

i

i

i

i

i

i

T

i

i

i
=T

1
DCONMS

x
CW”‘« 8 «H»\

OAL

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
2C/71 2C/71
Oznaceni H | DCONMS [DMIN| CW CDX | WF | OAL |LDRED |Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70859... 70 858 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm| mm Ké Ké
M2 R/L90-2,5D-GX09[15,25] 16 | 16 |2,00-3,75] 3 | 11 [150 | 30 | GXO09. 3967 012 3967 012

70 Do pravého vnitfniho drzaku — pouzijte levou zapichovaci desticku 70 Pri pouziti pravych Ci levych desticek se musi ndstroj
Do levého vnitfniho drzaku — pouZijte pravou zapichovaci desticku na ¢elni ploSe dodatec¢né upravit, aby by se zamezilo
kolizi drzaku s materidlem.

=

Y7 2A/28
] m
KlicD Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
GX09.. T15 243 113 M3,5x12,5 235 4M

- 30-36
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni vnitfni drzak GX 16

L

Zi,_L O B C—
3,2 : -
w18 | Lud |2
Q
LDRED Q
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
20/71 20/71
Oznaceni H | DCONMS |DMIN cw CDX | WF | OAL |LDRED |Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70893 ... 70892 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm Ké Ké
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 (15,25 16 20,512,00-2,75| 50 [ 135|150 | 32 GX 16-1 3492 516 3492 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 (15,25 16 20,5|2,76-3,75| 50 | 135|150 | 32 GX 16-2 3492 616 3492 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 [19,00, 20 25,0 2,76-3,75| 55 | 155|180 | 40 GX 16-2 3773 620 3773 620
125 R/L 90-2.0D-GX16-2 [24,00f 25 32,0(2,76-3,75| 8,0 | 20,5| 200 | 50 GX 16-2 4386 625 4386 625
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00 25 32,0|3,76-5,00| 10,0 | 22,5| 200 | 50 GX 16-3 4386 725 4386 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 |31,00] 32 42,012,76-3,75| 11,0 | 275 | 250 | 64 GX 16-2 5099 632 5099 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 |31,00] 32 42,0 3,76-5,00| 11,0 | 27,5 | 250 | 64 GX 16-3 5099 732 5099 732
70 Do pravého vnitfniho drzaku — pouZijte levou zapichovaci desticku 70 Pfi pouZiti pravych ¢i levych desticek se musi nastroj J —
Do levého vnitfniho drzaku — pouZijte pravou zapichovaci desticku na Celni ploSe dodate¢né upravit, aby by se zamezilo N s i
kolizi drzaku s materialem.
r!_‘_
SN 1
/ =
{ @ ——
Y7 2A/28
= q
Kli¢ D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
80950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
GX 16-1 T15 243 113 M4x14 225 403
GX 16-2 T15 243 113 M4x14 225 403
GX 16-3 T15 243 113 M4x14 225 403

- 30-37
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovaci desticky GX 24
A desticka brousend po obvodu
A vhodné i pro upichovani dutych téles a tenkosténnych materidl(i
- -F2 -F2 -F2
B % BHH CTCP325 CTPP345 CTP1340
i)
-F2 -F2 -F2
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
& "o DRAGONSKIN
o] [ofc]e c
6o
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaceni INSL| CW..00, |RE..00s |PDPT| Prodrzak Artikl €. Artikl €. Artikl €.
70350 ... 70350 ... 70350 ...
mm mm mm | mm Ké Ké Ké
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3,0 03 |25 GX 24-2 711 962 711 862 711 662
GX24-2E3.50N 0.30 | 24 35 03 |25 GX 24-2 711 864
GX24-3E4.00N0.40 | 24 40 04 |30 GX 24-3 767 966 767 866 767 666
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5,0 04 |35 GX 24-3 842 970 842 870 842 61
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6,0 05 | 40 GX 24-4 925 872 925 672
Ocel ° ° )
Nerezova ocel o ° °
Litina ) °
Nezelezné kovy [e)
Zéruvzdornd slitina o °
Kalend ocel o)
— v, strana 101
— Doporucené pouziti na strané 103
Vnitrni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
11|46
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

Zapichovaci desticky GX 24 -E

—
E& % EEH CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

F M R HCR1325 HCR1335 HCN1345 CCN1340
@ @ * O’gm INSL DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

®) c 2 c

z| |
[&]
RE
1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
Oznaceni INSL | CW ..005| RE ./.005 |PDPT|  Pro drzék Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl é.
70 350 ... 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm | mm mm | mm Ké Ké Ké Ké
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 03 |25 GX 24-2 479 932 479 532 472 832 479 632
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 04 |30 GX 24-3 524 936 524 536 524 836 524 636
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 |30 GX 24-3 571 940 571 540 571 840 571 640
GX 24-4 E6.00 N 0.50 | 24 6 05 |35 GX 24-4 628 944 628 544 628 844 628 644
Ocel ) ° ) )
Nerezova ocel o) o ) )
Litina ° [} )
Nezelezné kovy )
Zaruvzdornd slitina o °
Kalend ocel o
— v, strana 101
— Doporucené pouziti na strané 103
Vnitrni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém GX
Zapichovaci desticky GX 24
A velmi dobrd kontrola tfisky
-M1 -M1 -M1
B CTCP325 CTPP345 CTP1340
-M1 -M1 -M1
F M R o1 NSL HCR1325 HCN1345 CCN1340
& & =

o]

o[cl&] [ofe]4)

7SS

1C/72 1C/72 1C/72
Oznaceni INSL |CW 005 | RE /005 | Pro drzék Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
70 363 ... 70 363 ... 70 363 ...
mm | mm mm Ké Ké Ké
GX24-1E2.00N0.20 | 24 2 0,2 GX 241 479 900 479 800 479 600
GX24-2E3.00N0.20 | 24 3 0,2 GX 24-2 479 902 479 802 479 602
GX 24-3E4.00N0.30 | 24 4 0,3 GX 24-3 524 904 524 804 524 604
Ocel ° ) °
Nerezova ocel o ) °
Litina ) )
Nezelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina o °
Kalend ocel )
— v, strana 101
— Doporucené pouZiti na strané 104
Vnitfni obrdbéni Vnéjsi obrabéni

' Bl

- 54

11148
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
Zapichovaci desticky GX 24
A velmi dobrd kontrola tfisky
- -M40 -M40 -M40
B EEH CTCP325 CTPP345 CTP1340
()
-M40 -M40 -M40
F M R HCR1325 HCN1345 CCN1340
. INS|
e @ e ) DRACONSKN
o[c[2] [o]c]=] |ofo]<]
69
R PDPT
27 |
(&)
%\ RE
)
1C/72 1C/72 1C/72
Oznaceni INSL |CW ./.005| RE .00 | PDPT Pro drzak Artikl ¢. Artikl é. Artikl é.
70 364 ... 70 364 ... 70 364 ...
mm | mm mm mm Ké Ké Ké
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 0,3 35 GX 24-2 479 900 479 800 479 600
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 04 40 GX 24-3 524 902 524 802 524 602
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 40 GX 24-3 571 904 571 804 571 604
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6 0,5 40 GX 24-4 628 906 628 806 628 606
Ocel o ) °
Nerezova ocel o ) )
Litina [} °
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina o °
Kalena ocel ©)
— v, strana 101
— Doporucené pouziti na strané 103
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

Radiusové zapichovaci desticky GX 24

T 2 -M3 -M3
% i CTCP325| | CTCP335

-M3 -M3
F M R HCR1325 HCR1335
+0,18
6 & & L DRAGONSKIN
) o] [ofe]2]
PDPT
2
(@]
g /
1C/72 1C/72
Oznaceni INSL |CW ..00s| CRE |PDPT| Prodrzék Artikl ¢. Artikl é.
70354 ... 70354 ...
mm | mm mm mm Ké Ké
GX 24-2R1.50N 244 3 1,5 1,5 GX 24-2 637 952 637 552
GX 24-3R2.00N 244 4 2,0 2,5 GX 24-3 681 954 681 554
GX 24-3R2.50N 244 5 2,5 3,0 GX 24-3 711 956 711 556
GX 24-4R3.00N 244 6 3,0 40 GX 24-4 765 958 765 558
Ocel ) )
Nerezova ocel o o
Litina ) )
Nezelezné kovy
Zaruvzdornd slitina
Kalend ocel &
— v, strana 101
— Doporucené pouziti na strané 104
Vnitrni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 54 — 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

Zapichovaci desticky GX 24

A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrii britu a s ostrou hranou bfitu
A brouSend po obvodu

E=YiE B

-ALP
F M R CWK26
+0,02 mm INSL
e @ & o8l
6o
RE PDPT
= 1 y== _
[&]
RE
1C/72
Oznaceni INSL | CW ./.002| RE ./.005 |PDPT|  Pro drZzék Artikl €.
70 350 ...
mm | mm mm | mm Ké
GX24-2E3.00N0.30 | 24 3 03 |25 GX 24-2 571 682
GX24-3E4.00N0.40 | 24 4 04 |30 GX 24-3 628 684
GX24-3E5.00N0.40 | 24 5 04 |35 GX 24-3 654 686
GX24-4E6.00N0.50 | 24 6 05 |40 GX 24-4 679 688
Ocel
Nerezova ocel
Litina )
NezZelezné kovy °
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
-V strana 101
— Doporucené pouZiti na strané 103
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58 - 60
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX

Radiusové zapichovaci desticky GX 24

A zapichovaci desticka s vysoce pozitivni geometrii britu a s ostrou hranou bfitu
A brouSend po obvodu

| Bl

@ @ +0,02 mm INSL
@

6
PDPT
;'
[&]
CRE.
1C/72
Oznaceni INSL |CW ./.002| CRE |PDPT Pro drzak Artikl €.
70353 ...
mm| mm | mm | mm Ké
GX24-4R3.00N | 254 6 3 4 GX 24-4 854 500
GX24-5R4.00N | 254 8 4 5 GX 24-5 901 506
Ocel
Nerezova ocel
Litina )
NeZelezné kovy °
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
— v strana 101
— Doporucené pouZziti na strang 104
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

7 P 77

- 54 - 59 — 53-56 - 57 - 58
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 24

A hlubokeé radialni zapichovani a upichovani
A soustruzeni

CDX

e

HF

,

LR

- >

[T

CW

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy

2C/71 2C/71

Oznaceni Ccw WF LF HF H CODX | CDX | Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70 868 ... 70 867 ...
mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké

E20 R/L 21-GX 24-1 |2,00-2,75| 3,85 22 20 24 60 21 GX 24-1 2250 020 2250 020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 3,40 22 20 24 60 21 GX 24-2 2250 120 2250 120
E25 R/L 21-GX 24-1 |2,00-2,75| 5,10 22 25 30 75 21 GX 24-1 2267 025 2267 025
E25 R/L 21-GX 24-2 3 490 22 25 30 75 21 GX 24-2 2267 125 2267 125
E25 R/L 21-GX 24-3 4/5 443 22 25 30 75 21 GX 24-3 2267 225 2267 225
E25 R/L 21-GX 24-4 6 3,80 22 25 30 75 21 GX 24-4 2267 325 2267 325
E25 R/L 21-GX 24-5 8 2,95 22 25 30 75 21 GX 24-5 2267 425 2267 425
E32 R/L 21-GX 24-3 4/5 443 22 32 38 96 21 GX 24-3 2288 232 2288 232
E32 R/L 21-GX 24-4 6 3,80 22 32 38 96 21 GX 24-4 2288 332 2288 332

— 46-52 - 93-95 - kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Radialni zapichovaci modul GX 24 pro vnitfni obrabéni

A nazapichovani a soustruzeni

CDX

LB
CW

neutralni

2C/71
Oznaceni cw LB WF H CDX | DMIN |Pro zapichovaci Artikl ¢.
desticky 70880 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm Ké
140N 19-GX24-2 | 2,76-3,75 | 6,2 | 33,5 | 40,7 | 19 60 GX24-2.N 2620 340
140N 19-GX 24-3 | 3,76-5,00 | 6,2 | 335 | 40,7 | 19 60 GX24-3.N 2620 440
140N 19-GX24-4 | 5,01-6,50 | 6,2 | 33,5 | 40,7 | 19 60 GX24-4.N 2620 540
- 46-52 - 96
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Axialni zapichovaci modul GX 24 kratky

A naaxialni zapichovani
A nacelni soustruzeni

«— LF —

CDX

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy

2C/71 2C/71

Oznaceni DAXN [DAXX| CW | WF LF HF H CDX | Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70891 ... 70890...
mm | mm | mm| mm mm | mm | mm | mm Ké Ké
E20 R/L 14-GX24-2A| 50 | 70 | 3 | 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 2921 100 2921 100
E20 R/L 14-GX24-2A| 70 | 100 | 3 | 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 2921 102 2921 102
E20 R/L 14-GX24-2A| 100 | 150 | 3 | 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 2921 104 2921 104
E25 R/L15-GX24-2A| 50 | 70 | 3 | 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 2948 200 2948 200
E25 R/L 15-GX24-2A| 70 | 100 | 3 | 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 2948 202 2948 202
E25 R/L 15-GX 24-2A| 100 | 150 | 3 | 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 2948 204 2948 204
E25 R/L 15-GX24-3A| 50 | 70 | 4/5 | 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 2948 206 2948 206
E25 R/L 15-GX 24-3A| 70 | 100 | 4/5 | 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 2948 208 2948 208
E25 R/L 15-GX 24-3 A| 100 | 150 | 4/5 | 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 2948 210 2948 210
E25R/L 15-GX 24-3 A| 150 | 300 | 4/5 | 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 2948 212 2948 212
E25 R/L 15-GX24-4A| 50 | 70 | 6 | 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 2948 214 2948 214
E25 R/L 15-GX24-4A| 70 | 100 | 6 | 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 2948 216 2948 216
E25 R/L 15-GX 24-4 A| 100 | 150 | 6 | 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 2948 218 2948 218
E25 R/L 15-GX 24-4 A| 150 | 300 | 6 | 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 2948 220 2948 220
E32 R/L15-GX24-3A| 70 | 100 | 4/5 | 4,43 22 32 38 15 GX 24-3 2971 300 2971 300
E32 R/L 15-GX 24-3A| 100 | 150 | 4/5 | 4,43 22 32 38 15 GX 24-3 2971 302 2971 302
E32 R/L 15-GX 24-3 A| 150 | 300 | 4/5 | 4,43 22 32 38 15 GX 24-3 2971 304 2971 304
E32 R/L15-GX24-4A| 70 | 100 | 6 | 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 2971 306 2971 306
E32 R/L 15-GX24-4A| 100 | 150 | 6 | 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 2971 308 2971 308
E32 R/L 15-GX24-4A| 150 | 300 | 6 | 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 2971 310 2971 310
E32 R/L 15-GX 24-4 A| 300 | 900 | 6 | 3,80 22 32 38 15 GX 24-4 2971 312 2971 312
- 46-52 - 93-95  — kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

ModularClamp MSS - Axialni zapichovaci moduly GX 24 dlouhé

A naaxialni zapichovani
A nacelni soustruzeni

Y o] MERE
| w = (@) }
I (@)
LF
|_§|_ CDX
[ T
% | — ) |
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni
levy pravy
2C/71 2C/71
Oznaceni DAXN |[DAXX| CW | WF LF HF H CDX | Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70895 ... 70894 ...

mm | mm | mm | mm mm mm mm mm Ké Ké
E25R/L 21-GX24-3AS | 50 | 70 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 3008 200 3008 200
E25 R/L 21-GX24-3AS | 70 | 100 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 3008 202 3008 202
E25 R/L 21-GX 24-3 AS | 100 | 150 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 3008 204 3008 204
E25 R/L 21-GX 24-3 AS | 150 | 300 | 4/5 | 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 3008 206 3008 206
E25 R/L 25-GX24-4AS| 50 | 70 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 3008 210 3008 210
E25R/L 25-GX24-4AS| 70 | 100 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 3008 212 3008 212
E25 R/L 25-GX 24-4 AS| 100 | 150 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 3008 214 3008 214
E25 R/L 25-GX 24-4 AS| 150 | 300 | 6 | 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 3008 216 3008 216

70 Axidlni moduly v provedeni ,GX 24 dlouhé" Ize upinat z obou stran (kontrapozice). To znamend, Ze Ize aximalni moduly GX 24 dlouhé pouzivat jak na pravém,
tak i na levém zdkladnim drzaku ModularClamp.

Y7 2A/28
cmp —_—|
Klic D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
80950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
GX 24-3 T15 243 113 M3,5x14 107 160
GX 24-4 T15 243 113 M3,5x14 107 160

- 46-52 —93-95 - kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém GX

MonoClamp - Radialni planzeta GX 24

Rozsah dodavky:

planzeta v¢. upinaciho Sroubu a klice

OAL

2A/25
Oznaceni CW | H B OAL | CDX | Pro zapichovaci Artikl ¢.
b, destigky 70834 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm Ké
XLCF N 3203-GX24-1S 2 |32 [105]62|180 | 21 GX 241 2195 102
XLCF N 3203-GX24-2S 3 |32 (210 6,2 |180 | 21 GX 24-2 2228 103
XLCF N 3204-GX24-3S | 4/5 | 32 |3,05| 6,2 | 180 | 21 GX 24-3 2376 104
XLCF N 3206-GX24-4S | 6 | 32 |4,20| 6,2 | 180 | 21 GX 24-4 2809 106
Y7 2A/28
e —_—|
Kli¢D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
80950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
GX 24-1 T15 243 113 M3,5x14 107 160
GX 24-2 T15 243 113 M3,5x14 107 160
GX 24-3 T15 243 113 M3,5x14 107 160
GX 24-4 T15 243 113 M3,5x14 107 160
— 46-52 — 08+99  — kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni drzak GX 24

i =

° ‘L‘:‘ OAL
3 S0 $ ]
TN

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
2C/71 2C/71
Oznaceni H B cw WF | OAH | OAL | LH CDX Pro zapichovaci Artikl €. Artikl ¢.
ls a desticky 70 863 ... 70 862 ...
mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm Ké Ké
E16 R/L 0021-1616K-GX24-1 | 16 | 16 |2,00-2,75| 1520 | 21 | 125 | 35 | 32 | 21 4 GX 241 2741 160 2741 160
E16 R/L 0021-1616K-GX24-2 | 16 | 16 |2,76-3,75| 1500 | 21 | 125 | 35 | 32 | 21 4 GX 24-2 2741 016 2741 016
E20 R/L 0021-2020K-GX24-1 | 20 | 20 |2,00-2,75| 19,20 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-1 3154 200 3154 200
E20 R/L 0021-2020K-GX24-2 | 20 | 20 |2,76-3,75| 19,00 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-2 3154 020 3154 020
E20 R/L 0021-2020K-GX24-3 | 20 | 20 |3,76-5,00| 18,53 | 25 | 125 | 35 21 GX 24-3 3154 120 3154 120
E25 R/L 0021-2525M-GX24-2| 25 | 25 |2,76-3,75| 24,00 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-2 3372 025 3372 025
E25 R/L 0021-2525M-GX24-3| 25 | 25 [3,76-5,00| 23,53 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-3 3372 125 3372 125
E25 R/L 0021-2525M-GX24-4| 25 | 25 |5,01-6,50| 22,90 | 30 | 150 | 35 21 GX 24-4 3372 225 3372 225
E32 R/L 0021-3225P-GX24-2 | 32 | 25 |2,76-3,75| 24,00 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-2 3603 032 3603 032
E32 R/L 0021-3225P-GX24-3 | 32 | 25 [3,76-5,00| 23,53 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-3 3603 132 3603 132
E32 R/L 0021-3225P-GX24-4 | 32 | 25 |5,01-6,50| 22,90 | 37 | 170 | 35 21 GX 24-4 3603 232 3603 232
Y7 2A/28
gy o
Kli¢ D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
GX 241 T20 261 114 M4x18 125 204
GX 24-2 T20 261 114 M4x18 125 204
GX 24-3 T20 261 114 M4x18 125 204
GX24-4 T20 261 114 M4x18 125 204

— 46-52
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém GX

MonoClamp - Radialni monolitni vnitrni drzak GX 24

L

z — __
= /1
< ()
cw a H %
o o)
LDRED [&]
a
OAL
levy pravy
2C/71 2C/71
Oznaceni H | DCONMS |DMIN cw CDX | WF | OAL |LDRED |Pro zapichovaci Artikl €. Artikl ¢.
desticky 70895 ... 70894 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm| mm Ké Ké
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 | 31,0 32 42 12,76-375| 11 | 275|250 | 64 GX 24-2 5099 132 5099 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 | 31,0 32 42 |3,76-500| 11 | 275|250 | 64 GX 24-3 5099 232 5099 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 | 38,5 40 53 |3,76-5,00| 12 | 325|300 | 80 GX 24-3 6335 240 6335 240

MonoClamp - Radialni monolitni vnitfni drzak GX 24

L

g /o,\,/,, ,,,,, — ,EI\
2y == )=
11a H @
cw/[ T 2
S« LDRED P
OAL o
a
levy pravy
20/71 20/71
Oznaceni H | DCONMS |DMIN cw CDX | WF | OAL |LDRED |Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70 895 ... 70894 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm| mm Ké Ké
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 | 31,0 32 47 15,01-6,50| 17,5 30,4 | 250 | 64 GX 24-4 5099 332 5099 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 | 38,5 40 57 15,01-6,50| 17,5 34,4 | 300 | 80 GX 24-4 6335 340 6335 340
Y7 2A/28
- o=
Kli¢ D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
80950... 70950...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
GX 24-2 261 114 150 404
GX 24-3 261 114 150 404
GX 24-4 261 114 150 404

— 46-52
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CERATIZIT \ Performance

Systém GX
MonoClamp - Axialni monolitni drzak GX 24
CDX
‘
z| ] i
<< T
o, TN y
OAL
w 5
EI ' 46 i
=
Ol LH
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
2C/71 20/71
Oznaceni H B | CW | WF |DAXN|DAXX| OAH | OAL | LH | CDX |Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl 6.
desticky 70904 ... 70903 ...
mm|mm | mm| mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm Ké Ké
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 | 40 | 45 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-2 3435 200 3435 200
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 | 45 | 50 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-2 3435 202 3435 202
E25 R/L 0016-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 | 50 | 60 | 32 | 115 | 45 | 16 GX 24-2 3435 204 3435 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 | 60 | 75 | 32 | 115 | 45 | 19 GX 24-2 3435 206 3435 206
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 | 25 | 25 3 247 | 75 | 100 | 32 | 115 | 45 | 19 GX 24-2 3435 208 3435 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 24,7 | 100 | 130 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 3435 210 3435 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 24,7 | 130 | 180 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 3435 212 3435 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 | 25 | 25 | 3 | 24,7 | 180 | 300 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-2 3435 214 3435 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 40 | 45 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-3 3435 230 3435 230
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 45 | 50 | 32 | 115 | 45 | 12 GX 24-3 3435 232 3435 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 50 | 60 | 32 | 115 | 45 | 20 GX 24-3 3435 234 3435 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 60 | 75 | 32 | 115 | 45 | 20 GX 24-3 3435 236 3435 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 |4+5| 242 | 75 | 100 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 3435 238 3435 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5| 24,2 | 100 | 150 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 3435 240 3435 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 | 25 | 25 | 4+5| 24,2 | 150 | 300 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-3 3435 242 3435 242
E25 R/L 0020-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 232 | 40 | 50 | 32 | 115 | 45 | 20 GX24-4 3435 260 3435 260
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 232 | 50 | 70 | 32 | 115 | 45 | 22 GX 24-4 3435 262 3435 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 232 | 70 | 100 | 32 | 115 | 45 | 25 GX 24-4 3435 264 3435 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 23,2 | 100 | 150 | 32 | 115 | 45 | 25 GX 24-4 3435 266 3435 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 | 25 | 25 6 23,2 | 150 | 300 | 32 | 115 | 45 | 25 GX24-4 3435 268 3435 268
Y7 2A/28
o |
Kli¢ D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
80950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
GX 24-2 T15-1P 312 128 M5x18 250 865
GX 24-3 T15-1P 312 128 M5x18 250 865
GX 24-4 T15-1P 312 128 M5x18 250 865
— 46-52
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém TX
Zapichovaci desticka TX pro upichovani
A hloubka zdpichu 5,0 mm
A §jfka zapichu 1,99-2,79 mm
CWX500 CWX500
40*0.035
RE ¢M
/ \
\L/PSIF{ 79 Q
N\~ L —,
IK 13.2%0-06)
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
Y6 Y6
Oznaceni CW 05| RE PSIR Pro drzak Artikl ¢. Artikl ¢.
73302 ... 73301 ...
mm mm Ké Ké
TXR/L 0518.00.1 | 1,99 0,1 5° | R/L207.../780...1 643 204 643 204
TXR/L 0521.00.2 | 2,29 0,1 5° | R/L207.../780..2 643 206 643 206
654 208 654 208

TXR/L 0526.00.2 | 2,79 | 0,1 5° | R/L207.../780...2

Hloubka zapichu

PIny materidl Trubka

D =50 mm: tloustka stény B =cca 5 mm

— v, strana 102

max. 10 mm D <50 mm: tlou$tka stény B = cca 4 mm
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 66-70
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CERATIZIT \ Performance

Systém TX

Zapichovaci desticka TX pro pojistne krouzky
A pro pojistné drazky dle DIN 471/ 472

CWX500

1010.035
E RE o A7
; ] 4 | N
O / \
= sl 74l \ Q .
\~ L — ) — S2 H13 (DIN 472)
IK 13.0+0.06 S2 H13 (DIN 471)
neutralni
Y6
Oznaceni CW 05| RE | RA Pro drzak Artikl €.
S a./000 73300 ...
mm mm | mm mm Ké

TX N 0050.00.1 0,50 | 0,57 | 0,1 1 10,07 R/L.. 1 439 204
TX N 0060.00.1 060 | 067 | 01 | 1 |0,07 R/L.. 1 439 206
TX N 0070.00.1 0,70 | 0,77 | 0,1 1 10,08 R/L.. 1 439 208
TX N 0080.00.1 0,80 | 0,87 | 01 | 1 |0,08 R/L.. 1 439 210
TX N 0090.00.1 090 | 097 | 01| 1 |0,08 R/L.. 1 439 212
TX N 0100.00.1 1,00 | 1,07 | 0,1 1 10,09 R/L...1 439 214
TX N 0110.00.1 1,10 | 1,24 | 01 3 1015 R/L...1 439 216
TX N 0130.00.1 1,30 | 1,44 | 01 3 1015 R/L...1 439 218
TX N 0160.00.1 160 | 1,74 | 01 3 10,20 R/L...1 439 220
TX N 0185.00.1 1,85 | 1,99 | 0,1 3 10,20 R/L...1 439 222
TX N 0215.00.2 215 | 2,29 | 01 3 10,20 R/L...2 439 224
TX N 0265.00.2 2,65 | 2,79 | 01 3 10,20 R/L...2 439 226
TX N 0315.00.3 315 | 329 | 0,1 3 10,20 R/L...3 462 228
TX N 0415.00.4 415 | 429 | 01 3 10,20 R/L...4 464 230
TX N 0515.00.4 515 | 529 | 0,1 3 10,20 R/L...4 478 232

— v, strana 102

Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 70 — 66-69
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CERATIZIT \ Performance

Systém TX
Radiusova zapichovaci desticka TX pro odlehcovaci zapichy
A plny radius, pro Sitky zapichu od 0,5-5,0 mm
10t0.035
CRE R7 CWX500
r J
; ’ |
(O
PDPT _O )
70
I |
IK 13'210.06
neutralni
Y6
Oznaceni CRE [CW /005 |PDPT Pro drzak Artikl é.
73304 ...
mm| mm | mm Ké
TXN0002.051 |025| 05 0,20 R/L...1 606 212
TXN 0005101 (050 1,0 |0,35 R/L.. 1 606 214
TX N 0006.12.1 060 12 |040 R/L..1 606 216
TX N 0008.16.1 080 16 |0,55 R/L...1 606 218
TXNO0010.20.2 |1,00f 2,0 |0,70 R/L...2 671 204
TXNO0012.25.2 |125| 25 |0,85 R/L...2 702 220
TXNO0015.30.3 |1,50| 3,0 |1,00 R/L...3 717 206
TXNO0020.40.4 (200 40 |1,20 R/L...4 711 208
TXNO0025.50.4 |250| 50 |1,50 R/L...4 722 210
— v, strana 102
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 70 - 66-69
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CERATIZIT \ Performance

Systém TX
Zapichovaci desticka TX pro jemné soustruzeni a kopirovani
CWX500
%0.035
<
c RE cDX
= H#/ ~
o] / N S|
< 79/ \¢ Q Y R7
T  RE T
IK 13.2i°-°6‘
neutralni
Y6
Oznaceni CW.o03| RE | RA Pro drzak Artikl é.
73303 ...
mm mm Ké
TX N 0150.02.1 1,5 0,2 3 |R/L207.../738.../660...1 544 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 3 |R/L207.../738.../660...1 544 206
TX N 0200.04.1 2,0 0,4 3 |R/L207.../738.../660...1 564 208
TX N 0300.06.2 3,0 0,6 3 |R/L207.../738.../660...2 572 212
TX N 0300.08.2 3,0 0,8 3 |R/L207.../738.../660...2 572 214
TX N 0300.02.2 3,0 0,2 3 |R/L207.../738.../660...2 564 210
TX N 0400.02.3 4,0 0,2 3 |R/L207.../738.../660...3 578 216
TX N 0400.12.3 4,0 1,2 3 |R/L207.../738.../660...3 578 220
TX N 0400.08.3 4,0 0,8 3 |R/L207.../738.../660...3 578 218
— v, strana 102
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 70 — 66-68
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém TX
Zapichovaci desticka pro axialni zapichovani
A do hloubky zdpichu 3,5 mm
A $jfka zapichu 1,5-5,0 mm
A @ drazky, vnéjsi Dyin= 20 mm
RE CWX500 CWX500
SN
< B = I
RE
—Daxn
IK 13.2°
Obrézky zobrazuiji pravé provedeni levy pravy
Y6 Y6
Oznaceni cw DAXN | RE Pro drzak Artikl €. Artikl €.
b a 73 306 ... 73305...
mm mm | mm | mm mm Ké Ké
TXR/L 2015.2.2 1,5 27 102 20 0,2 R/L207 ... 640 204 640 204
TX R/L 3020.2.2 2,0 27 |02 30 0,2 R/L207 ... 640 206 640 206
TX R/L 3030.2.3 3,0 37 |02 30 0,2 R/L207 ... 646 208 646 208
TX R/L 3040.2.4 4,0 43 |02 30 0,2 R/L207 ... 654 210 654 210
TX R/L 3050.2.4 50 53 |02 30 0,2 R/L207 ... 657 212 657 212
— v, strana 102
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 66
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

MonoClamp - Radialni/axidlni zapichovaci drzak TX 0° do hloubky zapichu 6 mm
» Snasiscns05-6amm

eHo

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
Y6 Y6
Oznaceni H B..o: | OAL CDX |Pro zapichovaci Artikl é. Artikl é.
I, desticky 73501 ... 73500...
mm mm mm mm mm Ké Ké
R/L 207.1212.1 12 12 100 24 4 TXR/N/L..1 2746 112 2746 112
R/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXR/N/L..A 2448 116 2448 116
R/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXR/N/L..1 1898 120 1898 120
R/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXR/N/L..1 1992 125 1992 125
R/L 207.3232.1 32 32 170 4 TXR/N/L..1 2324 132 2324 132
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXR/N/L...2 2746 212 2746 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXR/N/L...2 2448 216 2448 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXR/N/L...2 1898 220 1898 220
R/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXR/N/L...2 1992 225 1992 225
R/L 207.3232.2 32 32 170 6 TXR/N/L...2 2324 232 2324 232
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXR/N/L..3 2746 312 2746 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXR/N/L..3 2448 316 2448 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXR/N/L..3 1898 320 1898 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXR/N/L..3 1992 325 1992 325
R/L 207.3232.3 32 32 170 6 TXR/N/L..3 2324 332 2324 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXR/N/L..4 2448 416 2448 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXR/N/L...4 1898 420 1898 420
R/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXR/N/L..4 1992 425 1992 425
R/L 207.3232.4 32 32 170 6 TXR/N/L...4 2324 432 2324 432
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
| _, L el =
Inbus kli¢ Pravd upinka Levd upinka Upinaci §roub Vodici kolik
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké Ké Ké Ké
TXR/N/L..1 SWo3 64 176 549 020 M6x20 113 028 (4x18 10 030
TXR/N/L..1 SWo3 64 176 549 024 M6x20 113 028 @4x18 10 030
TXR/N/L...2 SWo3 64 176 549 024 M6x20 113 028 0 4x18 10 030
TXR/N/L...2 SWo3 64 176 549 020 M6x20 113 028 04x18 10 030
TXR/N/L...3 SWo3 64 176 549 024 M6x20 113 028 04x18 10 030
TXR/N/L..3 SWo3 64 176 549 020 M6x20 113 028 (4x18 10 030
TXR/N/L...4 SWo3 64 176 610 026 M6x20 113 028 (4x18 10 030
TXR/N/L ...4 SWo3 64 176 610 022 M6x20 113 028 04x18 10 030
- 61-65
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

MonoClamp - Radialni zapichovaci drzak TX 0° do hloubky zapichu 8 mm
X Sikaripons 19.6amm

: ol

OAL

H

CDX

il

Obrézky zobrazuiji pravé provedeni

levy pravy
Y6 Y6
Oznaceni H B..o1 | OAL CDX |Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl €.
I, desticky 73503 ... 73502 ...
mm mm | mm | mm| mm Ké Ké
R/L 780.2020.2 20 20 125 | 24 8 TXR/N/L...2 2030 120 2030 120
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXR/N/L...2 2132 125 2132 125
R/L 780.3232.2 32 32 170 8 TXR/N/L...2 2547 132 2547 132
R/L 780.2020.3 20 20 125 | 24 8 TXR/N/L...3 2030 220 2030 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXR/N/L...3 2132 225 2132 225
R/L 780.3232.3 32 32 170 8 TXR/N/L...3 2547 232 2547 232
R/L 780.2020.4 20 20 125 | 24 8 TXR/N/L...4 2030 320 2030 320
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXR/N/L ...4 2132 325 2132 325
R/L 780.3232.4 32 32 170 8 TXR/N/L...4 2547 332 2547 332
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
[ R, a8 Vo b —
Inbus kli¢ Prava upinka Levé upinka Upinaci $roub Vodici kolik

Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €.

70950.. 73950.. 73950... 73950 ... 73950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké Ké Ké Ké
TXR/N/L...2 SWo3 64 176 549 020 M6x20 113 028 04x18 10 030
TXR/N/L...2 SWo3 64 176 549 024 M6x20 113 028 @4x18 10 030
TXR/N/L..3 SWo3 64 176 549 020 M6x20 113 028 @ 4x18 10 030
TXR/N/L..3 SWo3 64 176 549 024 M6x20 113 028 04x18 10 030
TXR/N/L .4 SWo3 64 176 610 026 M6x20 113 028 04x18 10 030
TXR/N/L...4 SWo3 64 176 610 022 M6x20 113 028 @ 4x18 10 030
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

MonoClamp - Radialni zapichovaci drzak TX 90° do hloubky zapichu 6 mm

A pro radialni zapichovani
A §jrka zdpichu 0,5-6,3 mm

|_1
«H»

FWF»
l« B>

OAL

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
Y6 Y6
Oznaceni H B..o: | OAL | LH |WF..| CDX |Prozapichovaci Artikl ¢. Artikl é.
desticky 73505 ... 73504 ...
mm mm |[mm | mm| mm mm Ké Ké
R/L 738.2020.1 20 20 150 | 20 27 4 TXR/N/L..1 2365 120 2365 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXR/N/L..1 2448 125 2448 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 | 20 27 6 TXR/N/L...2 2365 220 2365 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXR/N/L...2 2448 225 2448 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 | 20 27 6 TXR/N/L...3 2365 320 2365 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXR/N/L..3 2448 325 2448 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 | 20 27 6 TXR/N/L...4 2365 420 2365 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXR/N/L...4 2448 425 2448 425
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
[ R, 4 i =
Inbus kli¢ Pravd upinka Leva upinka Upinaci §roub Vodici kolik

Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.

70950.. 73950.. 73950... 73950... 73950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké Ké Ké Ké
TXR/N/L..1 SW03 64 176 549 020 M6x20 113 028 04x18 10 030
TXR/N/L..1 SW03 64 176 549 024 M6x20 113 028 (4x18 10 030
TXR/N/L...2 SW03 64 176 549 024 M6x20 113 028 04x18 10 030
TXR/N/L...2 SWo3 64 176 549 020 M6x20 113 028 04x18 10 030
TXR/N/L...3 SW03 64 176 549 024 M6x20 113 028 0 4x18 10 030
TXR/N/L...3 SWo3 64 176 549 020 M6x20 113 028 04x18 10 030
TXR/N/L...4 SW03 64 176 610 026 M6x20 113 028 04x18 10 030
TXR/N/L ...4 SW03 64 176 610 022 M6x20 113 028 (4x18 10 030
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CERATIZIT \ Performance Systém TX

MonoClamp - Zapichovaci drzak TX 45°

A pro odleh¢ovaci zapichy
A §jfka zapichu 1,9-6,3 mm

e— LH

X /4

OAL

B
<WFJ

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
Y6 Y6
Oznaceni H B..1 | OAL | LH |Prozapichovaci Artikl é. Artikl é.
desticky 73507 ... 73506 ...
mm mm | mm | mm Ké Ké
R/L 618.2020.2 20 20 125 | 30 | TXR/N/L...2 2746 120 2746 120
R/L 618.2525.2 25 25 150 TXR/N/L...2 2858 125 2858 125
R/L 618.3232.2 32 32 170 TXR/N/L...2 3215 132 3215 132
R/L 618.2020.3 20 20 125 | 30 | TXR/N/L..3 2746 220 2746 220
R/L 618.2525.3 25 25 150 TXR/N/L...3 2858 225 2858 225
R/L 618.3232.3 32 32 170 TXR/N/L...3 3215 232 3215 232
R/L 618.2020.4 20 20 125 | 30 | TXR/N/L...4 2746 320 2746 320
R/L 618.2525.4 25 25 150 TXR/N/L...4 2858 325 2858 325
R/L 618.3232.4 32 32 170 TXR/N/L ...4 3215 332 3215 332
2A/28 Y6 Y6 Y6 Y6
Inbus kli¢ Pravd upinka Leva upinka Upinaci §roub Vodici kolik

Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.

70950.. 73950.. 73950... 73950... 73950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké Ké Ké Ké
TXR/N/L...2 SW03 64 176 797 001 M6x20 113 028 04x18 10 030
TXR/N/L...2 SW03 64 176 797 005 M6x20 113 028 (4x18 10 030
TXR/N/L...3 SW03 64 176 797 001 M6x20 113 028 04x18 10 030
TXR/N/L...3 SWo3 64 176 797 005 M6x20 113 028 04x18 10 030
TXR/N/L...4 SW03 64 176 797 007 M6x20 113 028 0 4x18 10 030
TXR/N/L...4 SW03 64 176 797 002 M6x20 113 028 (4x18 10 030
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CERATIZIT \ Performance

Systém TX

MonoClamp - Radialni vnitfni drzak TX

A pro radialnf vnitfni zapichovani
A §jrka zdpichu 0,5-6,3 mm

OAL

5
ol b oo ===
= DCONMS

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
Y6 Y6
Oznaceni DCONMS ; IDMIN| OAL | LH | CDX |Pro zapichovaci Artikl €. Artikl €.
desticky 73511 ... 73510...
mm mm | mm | mm | mm Ké Ké
R/L 660.0025.1 25 46 (170 | 20 | 2 | TXR/N/L..1 3241 125 3241 125
R/L 660.0032.1 32 46 | 200 | 20 | 2 | TXR/N/L..1 3985 132 3985 132
R/L 660.0040.1 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..1 4011 140 4011 140
R/L 660.0025.2 25 46 (170 | 20 | 2 | TXR/N/L..2 3241 225 3241 225
R/L 660.0032.2 32 46 | 200 | 20 | 2 | TXR/N/L..2 3985 232 3985 232
R/L 660.0040.2 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..2 4011 240 4011 240
R/L 660.0025.3 25 46 (170 | 20 | 2 | TXR/N/L..3 3241 325 3241 325
R/L 660.0032.3 32 46 | 200 | 20 | 2 | TXR/N/L..3 3985 332 3985 332
R/L 660.0040.3 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..3 4011 340 4011 340
R/L 660.0025.4 25 46 (170 | 20 | 2 | TXR/N/L..4 3241 425 3241 425
R/L 660.0032.4 32 46 | 200 | 20 | 2 | TXR/N/L..4 3985 432 3985 432
R/L 660.0040.4 40 46 | 250 2 | TXR/N/L..4 4011 440 4011 440
@ diryyi, v mm 46 50 60 80 100 Pro zapichovaci desticky
2 3 4 4,5 5 TXR/N/L .1
2 3 4 45 5 TXR/N/L .2
Thax, VMM
2 3 4 45 5 TXR/N/L..3
2 3 4 45 5 TXR/N/L..4
Y6 2A/28 Y6
.-_—,j . { -
Upinaci prvek Inbus kli¢ Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
73950 ... 70950 ... 73950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké Ké
TXR/N/L .1 679 011 SW03 64 176 M6x30 113 009
TXR/N/L...2 679 011 SW03 64 176 M6x30 113 009
TXR/N/L..3 679 011 SW03 64 176 M6x30 113 009
TXR/N/L .4 679 011 Swo3 64 176 M6x30 113 009
- 62-64
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CERATIZIT \ Performance

Systém LX
Zapichovaci desticky LX
A §ifka zépichu8a 10 mm
A axidlni zapichovani od @ 500 mm
A vnitfni zapichovani a soustruzeni od @ 200 mm
e -M2 -M2 -M2
B % Il CTCP325 |CTCP335 | CTP1340
()
-M2 -M2 -M2
F M R HCR1325 HCR1335 CCN1340
e & i DRAGONSKN
o2 [ofe]=] [ofe]Z]
P
1A/15 1A/15 1A/15
Oznaéeni INSL |CW _.008|RE ..01| PDPT| Pro drzék Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
70337 ... 70 337 ... 70 337 ...
mm | mm mm | mm Ké Ké Ké
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 08 | 5 | E32N.-LX 492 928 492 578 492 682
LXE 10.00N0.80-M2 | 19 10 08 | 5 | E32N.-LX 656 932 656 582 656 678
Ocel ) ° °
Nerezova ocel e} e} °
Litina ° ° °
Nezelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina [
Kalend ocel o
— v, strana 101
— Doporucené pouZiti na strané 108
Vnitfni obrdbéni Vnéjsi obrabéni

L g ¢

=73 =73
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém LX
Radiusova zapichovaci desticka LX
A §ifka zapichu 8 mm
A axidlni zapichovani od @ 500 mm
A vnitfni zapichovani a soustruzeni od @ 200 mm
23 N -M3 -M3 -M3
B % D CTCP325  CTCP335 | CTP1340
1)
-M3 -M3 -M3
F M R HCR1325 HCR1335 CCN1340
o2 [ofe]=] [ofe]Z]
6°
1A/15 1A/15 1A/15
Oznaceni INSL |CW .q0s| CRE |PDPT| Prodrzék Artikl €. Artikl €. Artikl €.
70337 ... 70 337 ... 70 337 ...
mm | mm mm mm Ké Ké Ké
LXR 4.00N-M3 [19 ] 8 | 4 | 5 | E32N.-LX 525 908 525 518 525 618
Ocel ° ° )
Nerezova ocel o o °
Litina ° ° °
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina °
Kalend ocel o
— v strana 101
— Doporucené pouZziti na strangé 108
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

L g ¢

=73 — 73

1]72
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CERATIZIT \ Performance

Systém LX

ModularClamp MSS - Axialni a radialni zapichovaci modul LX

A §itka zapichu 8 mma 10 mm

A axidlni zapichovani od @ 500 mm
A vnitfni zapichovani a soustruzeni od @ 200 mm

Trnax
h—=—

(B2 Oy
i ' ::

W

e— LF —»

(TR
=
% I Ter T
neutralni
2C/71
Oznaceni cw WF LF HF H Pro zapichovaci Artikl ¢.
T max. 1 T max. 2 T max. 3 deStléky 70 835 LLL]
mm mm | mm | mm | mm mm mm mm Ké
E32 N 25-LX 8/10 | 34 27 32 44 25 19 14 LX.. 2511 032
E32 N 32-LX 8/10 | 34 37 32 44 32 26 21 LX.. 2511 132
E32 N 45-LX 8/10 | 34 47 32 44 45 39 34 LX.. 2511 232
Radialni zapichovani AxiéIni zapichovani D,;,>500mm  Vnitfni zapichovani D,;,>200 mm
) Tmax2 | (/ 7
T £ L:I:ﬂl )| £
N ) B T E e
£
_ J —
v
Y7 2A/28
g 3 —
Kli¢ D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
80950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
LX.. T20 261 114 M4x18 125 204
— 71+72 - 93-95
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém LX

MonoClamp - PlanZeta LX

Obsah dodavky:
planzeta v¢. upinaciho Sroubu a klice

2A/25
Oznaceni H B | OAL | CW | CDX | Pro zapichovaci Artikl ¢.
desticky 70833 ...
mm | mm | mm | mm | mm Ké
XLCEN 4608-LX | 46 | 6,8 | 250 |8/10] 80 | LX.. 6584 108
Y7 2A/28
B —
Kli¢ D Upinaci Sroub
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
80950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
LX.. T20 261 114 M4x18 125 204
- 71+72 - 98+99  — kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém AX
Zapichovaci desticka AX
A velmi dobrd kontrola tfisky
A DAXN odpovida velkému prdméru zapichu
-F50
F M R CTP1340
e e S
+0,13mm INSL CCN1340
=21 : DRAGONSKIN
-~
ST ® BOE
3 S~
o RE t !
B
(@]
o) RE
Q
1C/72
Oznaéeni IH [INSL |CW..g02|RE ..00s| CDX | DAXN Pro drzak Artikl €.
70327 ...
mm | mm mm | mm | mm Ké
AX 05E3.00 N 0.30 N 24 3 0,3 5 10 | E.R/L..-AX05 720 005
AX 10 E3.00 N 0.30 N 34 3 03 | 10 | 20 | E.R/L..-AX10 747 010
AX 15 E3.00 N 0.30 N 44 3 03 | 15 | 30 | E.R/L.-AX15 785 015
Ocel °
Nerezové ocel O
Litina °
Nezelezné kovy o
Zéruvzdornd slitina L]
Kalend ocel
-V, strana 101
— Doporuc¢ené pouziti na strané 109
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 76 - 77 — 78
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém AX

ModularClamp MSS - Axialni zapichovaci moduly AX

A pro axidlni zapichovani a soustruzeni

o
o
<

|+ ===0g
w ;
| 3 o ¥
Il 0
— LF
z| £
5% @
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
2C/71 20/71
Oznaceni HF | CW | WF | LF | H |DAXN| CDX | Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70 827 ... 70828 ...
mm | mm|mm|mm|mm| mm | mm Ké Ké
E16 R/L 05-AX 05 | 16 3 125(240)205| 10 5 AX05 2472 016 2472 016
E20 R/L 05-AX 05 | 20 3 | 31(280|250| 10 5) AX05 2472 020 2472 020
E25 R/L 05-AX 05 | 25 3 |46 (275300 10 5 AX05 2500 025 2500 025
E20 R/L 10-AX 10 | 20 3 | 31(330250| 20 10 AX10 2472 120 2472 120
E25 R/L 10-AX 10 | 25 3 |46 (325/300| 20 10 AX10 2500 125 2500 125
E20 R/L15-AX15 | 20 | 3 | 3,1 |44,0]250| 30 15 AX15 2472 220 2472 220
E25R/L15-AX15 | 25 | 3 | 4,6 |43,5]30,0| 30 15 AX15 2500 225 2500 225
Y7 2A/28
= q
Klic D Upinaci Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ...
Pro artikl ¢. Ké Ké
70827016 /70828 016 T15 243 113 M3,5x12,5 235 4M
70827 020/ 70 828 020 T15 243 113 M4x14 225 403
70827 025/ 70 828 025 T20 261 114 M5x18 150 404
70827120/ 70828 120 T15 243 113 M4x14 225 403
70827125/ 70828 125 T20 261 114 Mb5x18 150 404
70827 220/ 70 828 220 T15 243 113 M4x14 225 403
70827 225/ 70 828 225 T20 261 114 Mbx18 150 404
- 75 - 93-95 - kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém AX

MonoClamp - Drzak pro axialni zapichovani AX 0° s hloubkou zapichu do 15 mm

.CDX
g 1] ﬁj /11
= ' ©
OAL &/\J
NS=>
JE Jﬂ /B E
| v
L /
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
[EW 2c/71 [EW 2c/71
Oznaceni H B | OAL| LH |OAH | CDX | CW | WF |DAXN | Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70823 ... 70824 ...
mm | mm | mm|mm|mm|mm| mm|mm| mm Ké Ké
E20 R/L 0005-2020-AX05 | 20 | 20 | 140 | 28 | 25 | 5 3 187 10 AX05 3461 02000 3461 02000
E20 R/L 0010-2020-AX 10 | 20 | 20 | 140 | 38 | 25 | 10 | 3 |18,;7| 20 AX10 3461 12000 3461 12000
E20 R/L 0015-2020-AX15 | 20 | 20 | 140 | 49 | 25 | 15 | 3 |18,;7| 30 AX15 3461 22000 3461 22000
E25 R/L 0005-2525-AX05 | 25 | 25 | 160 | 28 | 30 | 5 3 1237] 10 AX05 3707 02500 3707 02500
E25 R/L 0010-2525-AX 10 | 25 | 25 | 160 | 38 | 30 | 10 | 3 |23,7| 20 AX10 3707 12500 3707 12500
E25 R/L 0015-2525-AX15 | 25 | 25 | 160 | 49 | 30 | 15 | 3 |23,7| 30 AX15 3707 22500 3707 22500
Y7 2A/28
= ﬂ
Kli¢D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ...
Pro artikl €. Ké Ké
70824 02000/ 70 823 02000 T20 197 106 M5x18 150 404
7082412000/ 70 823 12000 T20 197 106 M5x18 150 404
7082422000/ 70 823 22000 T20 197 106 M5x18 150 404
7082402500/ 70 823 02500 T20 197 106 M5x18 150 404
7082412500/ 70 823 12500 T20 197 106 M5x18 150 404
70824 22500/ 70 823 22500 T20 197 106 M5x18 150

404 1 1

- 75
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Systém AX

MonoClamp - Drzak pro axialni zapichovani AX 90° s hloubkou zapichu do 15 mm

z / t
T I
e I
LH / m
@
v
T paxy
£ 3 ‘
[$) & 7
CW
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
[EM 2c/71 [EW 2c/71
Oznaceni H B WF | OAH | OAL | LH | CDX |[DAXN| CW Artikl €. Artikl €.
70825 ... 70826 ...
mm|mm| mm |[mm | mm|mm|mm| mm | mm Ké Ké
E20 R/L 9005-2020-AX 05 20 | 20 | 28 |25 (110 12 | 5 10 3 3461 02000 3461 02000
E20 R/L 9010-2020-AX 10 20 | 20 | 38 |25 (110 | 13 | 10 | 20 3 3461 12000 3461 12000
E20 R/L 9015-2020-AX 15 20 | 20 | 49 | 25 (110 | 13 | 15 | 30 3 3461 22000 3461 22000
E25 R/L 9005-2525-AX 05 25 | 25| 33 |30 (140 12 | 5 10 3 3707 02500 3707 02500
E25 R/L 9010-2525-AX 10 25 | 25 | 43 |30 (110 | 13 | 10 | 20 3 3707 12500 3707 12500
E25 R/L 9015-2525-AX 15 25 | 25| 49 |30 (140 | 13 | 15 | 30 3 3707 22500 3707 22500
Y7 2A/28
= q
Kli¢D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ...
Pro artikl ¢. Ké Ké
7082522000/ 70 826 22000 T20 197 106 M5x18 150 404
7082512000/ 70 826 12000 T20 197 106 M5x18 150 404
7082502000/ 70 826 02000 T15 185 105 M4x14 225 403
7082522500/ 70 826 22500 T20 197 106 M5x18 150 404
7082512500/ 70 826 12500 T20 197 106 M5x18 150 404
7082502500/ 70 826 02500 T15 185 105 M4x14 225 403

- 75
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CERATIZIT \ Performance

Systém TC
14 . v r (4 r . V&b as r . O
Zavitorezné desticky TC pIny profil - Vnejsi zavit 60
-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
£002mm f— jng -ALP
F M R €9 DPX1520 DPX1535 CWK26
e &
x -~ -~
i [l [CRlE (Ol
-2 g . . :
~ | l ' J
x
a
& 4
1C/84 1C/84 1C/84
Oznaceni Velikost | TP | INSL | PDPT | PDX | CRE Pro drzak Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
70 357 ... 70 357 ... 70 357 ...
mm | mm | mm | mm | mm Ké Ké Ké
TC16-1E0.51SO |TC16-1...| 0,50 16 0,32 | 1,05 | 0,06 E..R/LTC 16-1 571 010 571 110 461 610
TC16-1E0.751S0 |TC16-1..| 0,75 | 16 | 0,48 | 1,05 | 0,09 | E..R/LTC16-1 571 012 571 112 461 612
TC16-1E1.01SO |[TC16-1..| 1,00 | 16 | 0,64 | 1,05 | 0,12 | E.R/LTC16-1 571 014 571 114 461 614
TC16-1E1.251SO|TC16-1..| 1,25 | 16 | 0,80 | 1,05 | 0,15 | E..R/LTC16-1 571 016 571 116 461 616
TC16-1E1.51S0 |TC16-1...| 1,50 16 095 | 1,05 | 0,18 E..R/LTC 16-1 571 018 571 118 461 618
TC16-2E1.751S0 |TC16-2...| 1,75 16 1,10 | 2,15 | 0,22 | E.R/L/NTC16-2 571 030 571 130 461 630
TC16-2E2.01SO [TC16-2..| 200 | 16 | 1,26 | 215 | 0,25 | E.R/L/NTC16-2 571 032 571 132 461 632
TC16-2E2.51S0 [TC16-2...| 2,50 16 1,58 | 2,15 | 0,32 | E.R/L/NTC16-2 571 034 571 134 461 634
TC16-2E3.01SO [TC16-2...| 3,00 16 1,89 | 215 | 0,38 | E.R/L/NTC16-2 571 036 571 136 461 636
TC16-3E3.51SO [TC16-3..| 350 | 16 | 221 | 3,10 | 0,44 | E25NTC16-3 571 050 571 150
TC16-3E4.01SO [TC16-3...| 4,00 16 2,53 | 3,10 | 0,50 E25NTC 16-3 571 052 571 152
TC16-3E5.01SO [TC16-3..| 500 | 16 | 3,16 | 3,10 | 0,63 E25NTC 16-3 571 056 571 156
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
Nezelezné kovy o) e) )
Zéruvzdornd slitina o °
Kalend ocel
— v, strana 101
— Doporucené pouziti na strané 110
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém TC
r . v r Vv r . . v r r L] o
Zavitorezne desticky TC plny profil - Vnitrni zavit 60
-27P
CTPP535 CTPP520 H216T
+0,02 mm INSL -ALP
F M R € DPX1535 DPX1520 CWK26
60°
e & % DDRAGONSKIN
5 | o POPT N O[]z [ofe]z]
o PN 1 &
S~ ! % g
— - , i -
D\ ltp! 1
% TP TP
a
o
1/84 1/84 1/84
Oznaceni Velikost | TP INSL | PDPT | PDX | CRE Pro drzak Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
70 358 ... 70 358 ... 70 358 ...
mm | mm | mm | mm | mm Ké Ké Ké
TC16-111.01SO TC16-1..| 1,00 16 0,59 | 1,05 | 0,06 | 132R/LTC16-1 571 114 571 014 461 614
TC16-111.251SO |TC16-1..| 1,25 16 0,74 | 1,05 | 0,07 | I32R/LTC 16-1 571 016
TC16-111.51S0O TC16-1..| 1,50 16 0,89 | 1,05 | 0,09 | I32R/LTC16-1 571 118 571 018 461 618
TC16-211.751SO0 |TC16-2..| 1,75 16 1,02 | 215 | 0,11 132 R/LTC 16-2 571 030
TC16-212.01SO TC16-2...| 2,00 16 1,17 | 215 | 0,13 132R/LTC 16-2 571 132 571 032 461 632
TC 16-213.01SO TC16-2...| 3,00 16 1,76 | 215 | 0,19 132 R/LTC 16-2 571 136 571 036 461 636
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
Nezelezné kovy (e} [e} )
Zéruvzdornd slitina ° o

Kalend ocel

Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

— v strana 101

— Doporucené pouZiti na strané 110

'

- 86 - 87
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém TC
14 . v r (4 v 7 v 4 " o
Zavitorezne desticky TC castecny profil 60
-27P
CTPP535 CTPP520 H216T
£002mm f— jng -ALP
F M R €9 z LT DPX1535 DPX1520 CWK26
600 [}
e e % |
B pPoer ONS et = BSSt [O]S]0] o] - [1]
a | )| =1 ¢ & ~
e e h iR
= i ; ‘ o TP TP
D\ CTP TP PR
< bt
a
o
1C/84 1C/84 1C/84
Oznaceni Velikost TP INSL | PDPT | PDX | CRE Pro drzak Artikl €. Artikl €. Artikl €.
70355 ... 70355 ... 70355 ...
mm mm | mm | mm | mm Ké Ké Ké
TC 16-1 EI A 60 TC16-1..| 0,5-15 16 1,27 | 1,05 | 0,03 | E/I.R/LTC16-1 571 110 571 010 461 610
TC 16-2 EI G 60 TC162../175-30| 16 | 249 | 215 | 0,11 |E/I.R/L/NTC16-2 571 130 571 030 461 630
TC16-2EIAG60 |TC16-2..| 0,5-30 | 16 | 2,57 | 2,15 | 0,03 |E/I.R/L/NTC16-2 571 132 571 032 461 632
TC 16-3EIN 60 TC16-3..| 3,5-50 | 16 | 411 | 310 | 0,22 | E/I.NTC16-3 571 150 571 050 461 650
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
Nezelezné kovy (e} (e} )
Zéruvzdornd slitina ° o
Kalend ocel
— v, strana 101
— Doporucené pouZiti na strané 110
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

' Bl

- 86
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CERATIZIT \ Performance

Systém TC
r . v r Vv r . o
Zavitorezne desticky TC pIny profil 55
-27P
CTPP520 CTPP535 H216T
+0,02 mm INSL -ALP
R ), - S DPX1520 DPX1535 CWK26
] } [ DRAGONSKIN
x I
SRR 1 CHE
> I IR ! NN
T s Ak
sSso PPl & ol el 2
a3
o
1/84 1/84 16/84
Oznaceni Velikost | TPl | INSL | PDPT | PDX | CRE Pro drzak Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
70359 ... 70359 ... 70359 ...
1/ | mm | mm | mm | mm Ké Ké Ké
TC16-1EI28 W TC16-1..| 28 16 0,60 | 1,056 | 0,12 | E/I.R/LTC16-1 571 010 571 110
TC16-1EI20 W TC16-1..| 20 16 | 0,84 | 1,05 | 0,17 | E/I.R/LTC16-1 571 016
TC16-1EI19W TC16-1..| 19 16 | 0,88 | 1,05 | 0,17 | E/I.R/LTC16-1 571 018 571 118 461 618
TC16-1EI16 W TC16-1..| 16 16 1,05 | 1,05 | 0,21 | E/I.R/LTC16-1 571 022
TC16-2EI14 W TC16-2.., 14 16 1,20 | 2,15 | 0,23 |E/I.R/L/NTC16-2 571 030 571 130 461 630
TC16-2ElI12W TC16-2..| 12 16 1,40 | 215 | 0,27 |E/I.R/L/NTC16-2 571 132
TC16-2EI11W TC16-2..., 11 16 1,93 | 215 | 0,30 |E/I.R/L/NTC16-2 571 034 571 134 461 634
Ocel ) °
Nerezova ocel ) )
Litina ) )
Nezelezné kovy (e} o )
Zéruvzdornd slitina o °

-y strana 101

— Doporucené pouZiti na strané 110

Kalend ocel
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni
— 86 - 87 — 84 — 85
11182
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém TC
14 . v r (4 v 7 v 4 " o
Zavitorezné desticky TC castecny profil 55
CTPP535 CTPP520
10,02[T1m INSL
R € o - DPX1535 DPX1520
o | [ DRAGONSUN
= \ 1 =
B pPoer N loe]=] [e]c]x
>y | | NN ~
Syl P & Fm | e
& L9 NS '
- TpilTRI & LB '
s
o
1C/84 1C/84
Oznaceni Velikost | TPI | INSL | PDPT | PDX | CRE Pro drzak Artikl €. Artikl ¢.
70 356 ... 70 356 ...
1/ | mm | mm | mm | mm Ké Ké
TC 16-1 EIA55 TC16-1...|128-16| 16 1,39 | 1,05 | 0,12 | E/I.R/LTC16-1 571 110 571 010
TC16-2EIAG55 |TC16-2..[28-8| 16 | 2,91 | 215 | 0,12 |E/I.R/L/NTC16-2 571 132 571 032
TC 16-2 EI G 55 TC162..| 14-8 | 16 | 2,78 | 215 | 0,23 |E/I..R/L/NTC 16-2 571 130 571 030
TC 16-3 EIN 55 TC16-3..| 7-5 | 16 | 434 | 310 | 046 | E/I.NTC16-3 571 150 571 050
Ocel ) )
Nerezova ocel ) )
Litina [}
Nezelezné kovy (e} o
Zéruvzdornd slitina ° o
Kalend ocel
— v strana 101
— Doporucené pouZiti na strané 110
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

' Bl

- 86
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CERATIZIT \ Performance

Systém TC
ModularClamp MSS - Zavitoveé moduly TC pro vnejsi zavit
CDX
oot
sl B
T LIL © ©
vy (e
A LF
w
;i@]:ll]l:l
levy neutralni pravy
2C/82 2C/82 2C/82
Oznaceni TP TPl | WF HF LF H | CODX | CDX |Prozapichovaci Artikl €. Artikl €. Artikl €.
desticky 70872 ... 70872 ... 70872 ...
mm 1/" | mm | mm | mm | mm | mm | mm Ké Ké Ké
E20R/LTC16-1 | 0,5-1,5 |28-16| 3,45 13 20 24 60 8 TC16-1 ... 2250 120 2250 020
E20NTC16-2 |175-3,0|14-8| 220 | 13 20 24 12 TC16-2... 2250 220
E25R/LTC16-1 | 0,5-1,5 |28-16| 5,20 13 25 30 75 8 TC16-1 ... 2267 125 2267 025
E25R/LTC16-2 | 1,75-3,0| 14-8 | 4,10 13 25 30 75 10 TC16-2... 2267 325 2267 225
E25NTC 16-3 3,5-50 | 7-5 | 3,10 13 25 30 12 TC16-3... 2267 425

4

- 79-83 - 93-95 - kapitola 16
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CERATIZIT \ Performance Syetom T

MonoClamp - Monolitni nastroje TC - Rezani vnéjSich zavit(

CDX
oot
=t —
<
R 5 ]
OAL

Lo

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
2C/83 2C/83
Oznaceni TP | TPI H B | OAL | LH | OAH | WF | CODX |Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70883 ... 70882 ...
mm | 1/" | mm | mm | mm | mm | mm | mm| mm Ké Ké
E12R/L00-1212TC16 |0,5-3/28-8] 12 | 12 [ 150 | 20 |145]| 11 | 30 | TC16-1/2. 3338 012 3338 012
Y7 2A/28
- i
Klic D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
TC16-1/2.. T15 243 113 M4x11 271 442
/ :
¥
- 79-83
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CERATIZIT \ Performance

Systém TC
ModularClamp MSS - Zavitové moduly TC pro vnitrni zavit
CDX
!
.}
Qb
levy neutralni pravy
2C/82 2C/82 2C/82
Oznaceni TP TPI LB WF H | DMIN | CDX |Pro zapichovaci Artikl €. Artikl €. Artikl €.
desticky 70 887 ... 70 887 ... 70 887 ...
mm 1/" | mm | mm | mm | mm | mm Ké Ké
132 R/L TC 16-1 05-15 |28-16| 6,2 52 | 322 | 40 7 TC16-1 ... 2288 132 2288 032
132 R/LTC 16-2 1,75-3,0 |[14-8 | 6,2 41 322 | 40 7 TC16-2... 2288 332 2288 232
132N TC 16-3 3,5-5,0 7-5 ] 6,2 31 322 | 40 7 TC16-3... 2288 432
/ ;
$
- 79-83 - 96
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CERATIZIT \ Performance

Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém TC

MonoClamp - Vnitfni drzaky TC - Rezani vnitfnich zavitu

_ 0
z 1 ’, %
s |uf WO —— —)>— | 9
a ;T < 1
CW”‘« o e H J
LDRED
OAL
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
20/83 20/83
Oznaceni WF | DCONMS | H | OAL |LDRED| CDX |DMIN |Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
desticky 70 857 ... 70 856 ...
mm mm mm | mm| mm | mm | mm Ké Ké
116 R/L 90-2D TC16 14,0 20 18 | 180 | 32 4 120 TC16-1/2.. 3634 016 3634 016
120 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 | 200 | 40 5 |25 TC16- 4003 020 4003 020
125 R/L 90-2D TC16 22,0 32 30 | 250 | 50 6 | 32 TC16- 4530 025 4530 025
Y7 2A/28
= q
Kli¢D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ...
Pro artikl ¢. Ké Ké
70857 016/ 70 856 016 T15 243 113 M4x14 225 403
70857 020/ 70 856 020 T20 261 114 Mb5x18 150 404
70857 025/ 70 856 025 T25 268 115 M6x20 111 405
- 79-83
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiClick

Zapichovaci desticka MaxiClick - Hloubka zapichu 5 mm

A 5feznychhran

-F2
F M R CTP1340
& ¥
CCN1340
+ 0,05 mm CDX
=)
11°
INSL %
RE PSIR CDX
ap me:x N ,9@ R 1
=1 ]
5}
N Q/ a max
S wk
1C/72
Oznaceni IH | CW | RE |PSIR|INSL CDX | Prodrzék Artikl ¢.
) max 70 338 ...
mm | mm mm | mm | mm Ké
MC 05-5-1.00 L 07-F2 L |10 01 7° |59,2 5 |MCO5R/L 912 250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L |15 01 7° |59,2 5 |MCO5R/L 912 260
MC 05-5-1.00N0.10-F2 | N | 1,0 | 01 59,21 05 | 5 |MCO5R/L 912 210
MC 05-5-1.50N0.10-F2 | N | 1,5 | 01 59,21 10 | 5 |[MCO5R/L 912 220
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R | 10| 01 7° 159,22 5 |MCO5R/L 912 230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R | 15| 01 7° | 59,2 5 |MCO5R/L 912 240
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina °
Kalend ocel
— v, strana 106
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

11188

~
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiClick

Zapichovaci desticka MaxiClick - Hloubka zapichu 10 mm

A 4fezné hrany

F M R

&

-F2
CTP1340

2
CCN1340

+ 0,05 mm ‘»CDX
)
e INSL | %
a_max PSIR CDX
%%EN = L ==
=]
[&]
Re o & g
PSIR 3p max
-
1C/72
Oznaceni IH | CW | RE |PSIR |INSL CDX | Prodrzék Artikl ¢.
A max 70339...
mm | mm mm | mm | mm Ké
MC 10-4-1.50 L 07-F2 L | 15|01 | 7° |59.2 10 |[MC10R/L 750 270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L [ 2001 | 7° |592 10 |[MC10R/L 750 280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L 25|01 | 7° |59.2 10 |[MC10R/L 750 290
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N | 15| 01 59,21 1,0 | 10 [MC10R/L 750 210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N | 20| 01 59,21 1,5 | 10 [MC10R/L 750 220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N | 25| 01 59,21 2,0 | 10 [MC10R/L 750 230
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R | 1501 7° |592 10 |[MC10R/L 750 240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R | 2001 7° |592 10 |[MC10R/L 750 250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R | 25|01 7° |592 10 |[MC10R/L 750 260
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina °
Kalend ocel
— v, strana 106
Vnitfni obrabéni Vnéjsi obrabéni

cuttingtools.ceratizit.com

4

- 92

11189

1



CERATIZIT \ Performance Systém MaxiClick

Zapichovaci desticka MaxiClick - Hloubka zapichu 10 mm

A 4fezné hrany

-F3
F M R CTP1340
-F3
e +005mm _SPX CCN1340
=By
e
INSL %
A, PSIR CDX
< R L =)
=]
O
<
| <
PSIR /
1C/72
Oznaceni IH | CW | RE |PSIR|INSL| CDX | Prodrzak Artikl ¢.
70 340 ...
mm | mm mm | mm Ké
MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 15 01 | 12° 59,2 10 |MC10R/L 750 270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L | 20|01 ]|12° 592 10 |MC10R/L 750 280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L |25|01]12°592| 10 |MC10R/L 750 290
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R 15 01 | 12° 59,2 10 |MC10R/L 750 240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R |20/ 01]12°|592| 10 [MC10R/L 750 250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R |25 01]12°]59,2| 10 |[MC10R/L 750 260
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy o
Zaruvzdornd slitina °
Kalend ocel
— v, strana 106
Vnitrni obrabéni Vnéjsi obrabéni
- 92
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CERATIZIT \ Performance Systém MaxiClick

MaxiClick - Upinaci drzak - Hloubka zapichu 5 mm

40 [— |5
r =
<
I ﬁﬁﬂ
OAL

L

= LH-
*%ﬁ N K
e} R & Il
2 CDX
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
2C/71 2C/71
Oznaceni H |OAH| B cw CDX | WF | OAL | LH Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
b, ls desticky 70873 ... 70873 ...
mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm Ké Ké
MC 05 R/L -1010K 10 13 | 10 | 10 [1,00-150| 5 |85 |125| 23 | 27 MC 05 2322 210 2322 110
MC 05 R/L -1212K 12 15 | 12 | 12 [1,00-150| 5 |10,5|125 | 23 | 27 MC 05 2322 212 2322 112
MC 05 R/L -1616K 16 19 | 16 | 12 [1,00-150| 5 |14,5/125| 23 | 20 MC 05 2322 216 2322 116
MC 05 R/L -2020K | 20 23 | 20 | 12 |1,00-150| 5 |188|125| 23 | 20 MC 05 2699 220 2699 120
MC 05 R/L -2525M | 25 28 | 25 | 12 |1,00-150| 5 |235|150 | 23 | 21 MC 05 2874 225 2874 125
2A/28 2A/28
KIicT Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
70950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
MC 05 T15 168 738 M4x11 89 174

— 88
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CERATIZIT \ Performance

Systém MaxiClick

MaxiClick - Upinaci drzak - Hloubka zapichu 10 mm

T
<
o]

4° ls
b

o

1N |

OAL

|-§|- «LH*‘
J

s ,, B
L

i

i

e

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
2C/71 2C/71
Oznaceni H |OAH| B cw CDX | WF | OAL | LH Pro zapichovaci Artikl ¢. Artikl ¢.
b, | a Is desticky 70874 ... 70874 ...
mm | mm | mm | mm| mm mm mm | mm | mm | mm | mm Ké Ké
MC 10 R/L -1010K 10 13 | 10 | 10 1,50-2,50( 10 | 85 | 125 | 28 MC 10 2322 210 2322 110
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 |10 | 10 | 6 [1,50-250| 10 | 85 | 125 | 28 | 27 MC 10 2322 410 " 2322 310 "
MC 10 R/L -1212K 12 15 | 12 | 12 1,50-2,50( 10 |10,5| 125 | 28 MC 10 2322 212 2322 112
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 | 12 | 12 | 4 [1,50-250| 10 |10,5| 125 | 28 | 27 MC 10 2322 412 " 2322 312 "
MC 10 R/L -1616K 16 19 | 16 | 12 150-250( 10 |145(125| 28 | 20 MC 10 2322 216 2322 116
MC 10 R/L -2020K 20 | 23 | 20 | 12 1,50-2,50( 10 |18,8| 125 | 28 | 20 MC 10 2699 220 2699 120
MC 10 R/L -2525M 25 | 28 | 25 | 12 1,50-2,50| 10 |235]150 | 28 | 21 MC 10 2874 225 2874 125
1) -S=zesilend varianta
2A/28 2A/28
KIiET Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl &.
70950 ... 70950 ...
Pro zapichovaci desticky Ké Ké
MC 10 T15 168 738 M4x11 89 174
- 89+90
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CERATIZIT \ Performance "
odularClamp

ModularClamp MSS - Zakladni drzaky 0°

A
]

I
;

OAH

H=16
z S §§ m 70 850 021
Oy v 70 851 021
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
2C/71 2C/71
Oznaceni H B | OAW | OAH | WF Pro moduly Artikl €. Artikl €.
ho| 70 851 ... 70 850 ...
mm mm | mm mm mm | mm | mm Ké Ké
E12 R/L 00-1212E 12 12 | 1525 | 145 | 11,75 | 70 | 12 | E12R/L.. 3437 012 3437 012
E16 R/L 00-1616G 16 16 | 1925 | 19,5 | 1575 | 90 | 16 | E16R/L... 3472 016 3472 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 | 24,25 | 24,0 | 20,15 | 90 | 20 | E20R/L... 3503 021 3503 021
E20 R/L 00-2020J 20 20 | 24,25 | 24,0 | 20,15 | 110 | 20 | E20R/L... 3503 020 3503 020
E25 R/L 00-2525L 25 25 | 31,00 | 30,0 | 2550 | 140 | 25 | E25R/L... 3576 025 3576 025
E32 R/L 00-3225N 32 25 | 31,00 | 38,0 | 2550 | 160 | 32 | E32R/L... 3673 032 3673 032
1) viziezA-A
Y7 2A/28
Kli¢ D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
80950 ... 70950 ...
Pro artikl ¢. Ké Ké
70851012 /70850012 T08 204 110 M2,5x10 186 440
70851016/ 70 850 016 T15 243 113 M3,5x12,5 235 4M
70851021 /70850 021 T15 243 113 M4x14 225 403
70851020/ 70850 020 T15 243 113 M4x14 225 403
70851025/ 70850 025 T20 261 114 Mb5x18 150 404
70851032 /70850032 T25 268 115 M6x20 111 405
Prehled modult
— 4+5

70 Modularni zékladni drzék Clamp s rozhranim HSK-T naleznete v — kapitole 16.
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Zakladni drzak 45°

e i
' T
v | L v O

H

B>
—~—1

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy
2C/71 2C/71
Oznaceni H B | OAW | OAH | WF Pro moduly Artikl €. Artikl €.
|l 70 853 ... 70852 ...
mm | mm|mm| mm| mm| mm|mm Ké Ké
E20 R/L 45-2020J | 20 | 20 |21,5| 24 (145|110 | 20 | E20R/L... 3503 020 3503 020
E25R/L 45-2525L | 25 | 25 |26,0| 30 |18,0| 140 | 25 | E25R/L... 3576 025 3576 025
70 Pro pravy drzék — pouzijte levy modul
Pro levy drzak — pouZzijte pravy modul
Y7 2A/28 2A/28
- i B i
Kli¢ D Upinaci §roub Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Pro artikl ¢. Ké Ké Ké
70853020/ 70852 020 T15 243 113 M4x11 271 442 M4x14 225 403
70853025/ 70852 025 T20 261 114 M5x13,5 282 513 Mbx18 150 404
Prehled moduld
— 4+5
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odularClamp

ModularClamp MSS - Zakladni drzak 90°

T { ﬁu‘
S T L ;
o v
LH
OAL
£ 7
m
3 ]_/ I
%
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
2C/71 2C/71
Oznaceni H B | OAH | WF | OAL | LH | Promoduly Artikl €. Artikl €.
70 855 ... 70854 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm Ké Ké
E20 R/L90-2020J | 20 | 20 | 24 | 20 | 110 | 20 | E20R/L... 3503 020 3503 020
E25R/L90-2525L | 25 | 25 | 30 | 25 | 140 | 28 | E25R/L... 3576 025 3576 025
E32R/L90-3225N | 32 | 25 | 38 | 32 | 160 | 34 | E32R/L.. 3673 032 3673 032
70 Pro pravy drzék — pouzijte levy modul
Pro levy drzak — pouZzijte pravy modul
Y7 2A/28
KlicD Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ...
Pro artikl ¢. K¢ Ké
70855020/ 70 854 020 T15 243 113 M4x14 225 403
70855025/ 70 854 025 T20 261 114 Mbx18 150 404
70855032 /70 854 032 T25 268 115 M6x20 111 405
Prehled modult
— 4+5

70 Modularni zékladni drzék Clamp s rozhranim HSK-T naleznete v — kapitole 16.
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Vnitfni drzaky GX / TC

A svynitfnim pfivodem chladici kapaliny

L
0 S—| I ;"” o
(2]
=
P4
o]
o
o

©)

>

[
DCONMS

Obrazky zobrazuji pravé provedeni levy pravy
2C/71 2C/71
0Oznaceni DCONMS | DF | WF | H | OAL |LDRED| LS |Promoduly Artikl €. Artikl €.
70 861 ... 70 860
mm mm|mm|mm|mm| mm | mm Ké Ké
116 R/L 90-1,5D-N 20 25 | 1,0 32 | 24 | 50 | I116R/L 3836 017 3836 017
2  120R/L90-1,5D-N 20 25 | 1,0 37 | 30 | 50 | 120R/L 4700 021 4700 021
2| 125R/L90-1,5D-N 25 32 |15 46 | 38 | 56 | 125R/L 5387 026 5387 026
Vi | 132R/L90-1,5D-N 32 40 | 2,0 59 | 48 | 60 | I32R/L 6946 033 " 6946 033 "
140 R/L90-1,5D-N 40 50 | 2,5 72 | 60 | 70 |I140R/L/N 8662 041 8662 041
116 R/L90-2,5D-N 20 45 119,0| 180 | 40 116 R/L 4134 117 4134 117
2 | 120R/L90-2,5D-N 25 6,0 |24,0| 200 | 50 120 R/L 5028 121 5028 121
o | 125R/L90-2,5D-N 32 70 (31,0250 | 63 125R/L 5754 126 5754 126
vi | 132 R/L90-2,5D-N 40 9,5 (380|300, 80 132R/L 7504 133 " 7504 133 1
140 R/L90-2,5D-N 50 11,5/48,5] 350 | 100 140 R/L/N 9555 141 9555 141
1) se 2 upinacimi plochami
Y7 2A/28
Kli¢ D Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
80950 ... 70950 ...
Pro moduly Ké Ké
116 R/L T08 204 110 M2,5x10 186 440
120 R/L T10 239 112 M3x11 193 444
125R/L T15 243 113 M3,5x12,5 235 44
132R/L T20 261 114 M4,5x17 214 445
140 R/L/N T20 261 114 M5x18 150 404
Prehled modult
- 6+7

70 Modularni zékladni drzak Clamp s rozhranim HSK-T naleznete v — kapitole 16.
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Nastroje na zapichovani a upichovani

Systém SX

Délené upinaci bloky pro planzety DC

Obsah dodavky:

kompletni upinaci blok, bez planzety

£ f
W ﬁ z
I T @ = o
LS+
OAL—* OAW
2A/25
Oznaceni H | HF |OAH | LS | OAL |OAW | Pro planZety Artikl ¢.
70829...
mm | mm | mm | mm| mm | mm Ké
SBN 2020-26-DC | 20 | 26 |43,0| 20 | 40,0 | 82 XLC.. 26.. 6262 020
SBN 2020-32-DC | 20 | 32 |43,0| 20 |40,0| 95 XLC.. 32.. 6262 120
SBN 2525-32-DC | 25 | 32 |485| 25 |445| 95 XLC.. 32.. 6458 025
SBN 3232-32-DC | 32 | 32 |520| 32 |51,0] 95 XLC.. 32.. 6760 032
2A/28 2A/28 2A/28
-
[ C -
-
Sroubovy uzavér Svéracf lista Utahovacf rouby
pro chladivo
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €.
70950 ... 70950 ... 70950 ...
Pro artikl ¢. Ké Ké Ké
70829 020 G1/8" 93 294 CU70 846 290 M6x12 58 861
70829120 G1/8" 93 294 (U85 846 291 M6x12 58 861
70829 025 G1/8" 93 294 (U85 846 291 M6x12 58 861
70829 032 G1/8" 93 294 (U85 846 291 M6x12 58 861
2A/28 2A/28 2A/28
Inbus kli¢ 0-krouzek 0-krouzek
Artikl €. Artikl €. Artikl €.
70950 ... 70950 ... 70950 ...
Pro artikl ¢. Ké Ké Ké
70829 020 SW5 96 265 19x2,5 113 293
70829 120 SW5 96 265 19x2,5 113 293 23x2,5 113 292
70829025 SW5 96 265 23x2,5 113 292
70829 032 SW5 96 265 23x2,5 113 292
cuttingtools.ceratizit.com 11197
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Drzaky na planzety

Upinaci blok pro planzety GX/LX/FX/SX

Obsah dodavky:
kompletni upinaci blok, bez planZety a bez sady chlazeni

OAW
2A/25
Oznaceni H | HF | OAH | LS | OAL |OAW| ProplanZety Artikl ¢.
70830...
mm | mm | mm | mm| mm| mm Ké
SBN 2020-26-K | 20 | 26 | 39 | 20 |33,0| 90 XLC.. 26.. 4299 020
SBN 2520-32-K | 25 | 32 | 48 | 20 [36,0| 110 XLC.. 32.. 4299 025
SBN 3229-32-K | 32 | 32 | 48 | 29 [445]| 120 XLC.. 32.. 4394 032
SBN 3229-46-K | 32 | 46 | 70 | 29 [52,0| 150 XLC.. 46.. 7273 132
SBN 4037-46-K | 40 | 46 | 70 | 37 |60,0| 150 XLC.. 46.. 8829 140
2A/28 2A/28 2A/28
(=
( 7 (N
Inbus kli¢ Sada pro pfivod Utahovacf rouby
chladiciho média
Nahradni dily Artikl é. Artikl €. Artikl ¢.
70950.. 70950... 70950 ...
Pro planZety Ké Ké Ké
XLC.. 26.. SW5 96 265 1095 278 M6x25 54 269
XLC.. 32.. SW5 96 265 1095 278 M6x25 54 269
XLC.. 46.. SW6 135 266 1066 279 M8x35 54 282

70 Upinaci blok s planzetami s rozhranim HSK-T naleznete v — kapitole 16
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Nastroje na zapichovani a upichovani
Drzaky na planzety

Délené upinaci bloky pro planzety GX/LX/FX/SX

Obsah dodavky:

kompletni upinaci blok, bez planZety a bez sady chlazeni

4 T
T : ﬁ*
@ = | K8 T
OAW Tl s
OAL
2A/25
Oznaceni H | HF | OAH | LS | OAL |OAW | ProplanZety Artikl ¢.
70831 ...
mm | mm | mm | mm| mm| mm Ké
SBN 2020-26-KS | 20 | 26 | 39 | 20 | 35,0 90 XLC.. 26.. 5224 020
SBN 2520-32-KS | 25 | 32 | 48 | 20 [38,0| 110 XLC.. 32.. 5387 025
SBN 3229-32-KS | 32 | 32 | 48 | 29 [46,5| 120 XLC.. 32.. 5588 032
2A/28 2A/28 2A/28

( &

"

Utahovacf rouby

e
Sada pro privod
chladiciho média

Inbus kli¢

Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢.
70950.. 70950... 70950 ...

Pro planZety Ké Ké Ké

XLC.. 26.. SW5 96 265 1095 278 M6x25 54 269

XLC.. 32.. SW5 96 265 1095 278 M6x25 54 269

70 Upinaci blok s planzetami s rozhranim HSK-T naleznete v — kapitole 16
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Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

111100

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro zapichovaci desticky GX/LX/FX/SX/AX/TC/MaxiClick

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

CTCP325
(HCR1325)

130-260
150-300
130-260
140-240
150-300
130-200
150-230
100-180
120-180
120-180
100-160
100-160
60-110
60-110
60-110
60-110
140-230
140-230
120-210
60-110
80-140
80-140
60-110
120-210
100-170
130-210
100-170
120-250
90-190
120-240
90-190

10-20
10-20

CTCP335

(HCR1335)

110-190
130-250
110-190
80-170
70-170
70-170
110-220
90-210
90-180
70-160
70-160
70-160

70-160
70-160
120-200
120-190
120-170
60-90
70-110
70-110
60-90
90-180
80-150
100-160
70-140
100-200
80-150
100-200
80-150

cuttingtools.ceratizit.com

CTPP345

(HCN1345)

80-150
110-190
80-150
70-140
70-140
60-180
70-130
60-110
70-130
60-110
60-110
60-110

60-100
60-100
100-180
100-180
80-150
60-90
70-110
70-110
60-90

20-40
20-30
20-30

CTPP520
(DPX1520)

Vv,V m/min.

150-200
150-240
100-200
130-180
140-220
100-160
140-190
100-150
120-170
120-170
100-150
100-150

60-100
60-100
110-180
110-180
70-140
70-100
70-100
70-100

180-220
140-180
160-200
120-180
180-240
160-200
180-240
160-200
100-1000
100-800
100-500
100-500
100-350

80-250

80-500
80-200

25-45
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
10-20
10-20

CTPP535
(DPX1535)

80-150
110-170
80-150
70-130
70-130
60-170
70-130
60-110
60-100
70-120
60-110
60-110
60-110

60-100
60-100
50-150
50-140
50-130
50-80
50-90
50-90
50-80

100-500
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-370

80-180
60-150

20-35
20-40
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

CTP1340
(CCN1340)

80-180
120-250
60-150
120-200
80-180
60-150
80-180
50-120
80-150
50-120
50-120
50-120

50-120
50-120
50-200
50-180
50-180
50-80
50-100
50-100
50-80
100-200
80-160
90-190
70-160
110-230
80-160
110-230
80-160
100-500
100-500
100-500
100-300
100-200
100-300
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-370

80-180
60-150

20-35
20-40
20-40
15-25
15-25
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

H216T
(CWK26)

110-180
90-150
110-180
80-140
100-200
70-160
100-200
70-160
100-800
80-800
50-500

80-300
200-600
150-400
150-400
150-400
200-600
200-600

80-500
60-150

111101
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro zapichovaci desticky TX

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

111102

v

m/ém.
80-200
80-200
80-200
80-160
80-160
80-160
80-160
80-150
80-200
70-140
70-140
70-140
40-60
40-60
40-60
40-60
80-160
80-160
80-160
20-85
20-75
20-65
20-65
30-180
30-150
30-180
30-120
30-90
20-80
30-90
20-80
120-600
120-600
100-450
70-300
60-150
60-150
100-180
90-180
80-180
80-180
120-220
70-150
80-180
80-180
80-180
80-180
80-180
80-180
80-180
30-80
18-75
18-75
18-40
18-40
18-40
15-30
15-30
15-30
100-150
100-150

CWX 500

f
mm/ot.

0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0,1
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,02-0,06
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,03-0,1
0,03-0/1
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,05-0,12
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04
0,01-0,04

Chlazeni

Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Petrolej
Petrolej
Petrolej
Petrolej
Petrolej
Petrolej
Petrolej
Petrolej
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
Emulze
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Rezné parametry

GX - Rezné hloubky a posuvy

GX Standard / GX-E Podélné soustruzen
|1l

et

Rezna hloubka a, v mm

GX Standard / GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot.
2 0,10-0,15 0,05-0,15 0,05-0,12 0,05-0,10

3 010-0,17 0,05-0,17 0,05-0,17 0,05-0,15 0,05-0,12

4 0,10-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15

5 0,10-0,25 0,10-0,25 0,07-0,25 0,07-0,25 0,07-0,22 0,07-0,20

6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,22

Zapichovani / upichovani
|

i

GX Standard / GX-E
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

70 V pfipadé axidlniho zapichovani snizte posuv 0 40 %.

GX-F2 PodéIné soustruzeni Zapichovani / upichovani
|/} |
<+ ¥
Rezna hloubka a, v mm
GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 GX-F2
Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot. Posuv f v mm/ot.

2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15

3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20

4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25

5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,17 0,07-0,15 0,10-0,30

6 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,19 0,10-0,15 0,15-0,325

70 V pfipadé axidlniho zapichovani snizte posuv 0 40 %.

GX—M4O Podélné soustruzeni
1]

e

Rezna hloubka a, v mm

GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0
Sitka zapichu v mm Posuv f v mm/ot.
2 0,10-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15
3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,17
5 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20
6 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,27 0,10-0,23 0,10-0,20

Zapichovani / upichovani
|

T

GX-M40
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,325

70 V pfipadé axidlniho zapichovani snizte posuv 0 40 %.

GX‘27P Podélné soustruzeni
Il

A

e

Rezna hloubka a, v mm

GX-27P 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Sitka zapichu v mm Posuv fv mm/ot.
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25
5 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,35 0,10-0,32 0,10-0,30
6 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,40 0,10-0,36 0,10-0,33 0,10-0,30

Zapichovani / upichovani
|

iy

GX-27P
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30
0,10-0,35
0,10-0,40

70 V pfipadé axidlniho zapichovani snizte posuv 0 40 %.

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

GX - Hloubka rezu a posuvy

GX-M3

GX-M3
Radius RE v mm
1,5
2
2,5
3

GX-27P Radius

GX-27P Radius
Rédius RE v mm

1,5
2
2,5
3
4
GX-M1
GX-M1
Sitka zapichu v mm
2
3
4
111104

0,5 1,0

0,15-0,35
0,15-0,40
0,15-0,50

0,15-0,35
0,15-0,40
0,15-0,50

PodéIné soustruzeni

b

Rezna hloubka a, v mm

1,5 2,0

2,5 3,0

Posuv fvmm/ot.

0,15-0,30
0,15-0,40 0,15-0,30
0,15-0,50 0,15-0,40

0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60

0,5 1,0

0,10-0,45
0,15-0,50
0,15-0,60

Zapichovani / upichovani

i

Posuv fv mmj/ot.
0,05-0,15
0,10-0,20
0,10-0,25

0,15-0,35
0,20-0,50 0,20-0,40

PodéIné soustruzeni

&

Rezna hloubka a, v mm

1,5 2,0

2,5 3,0

Posuv f v mm/ot.

0,05-0,45 0,05-0,40
0,10-0,50
0,10-0,60
0,25-0,70 0,20-0,70
0,25-0,80 0,20-0,80

0,10-0,50 0,10-0,40
0,10-0,60 0,10-0,50

0,10-0,45

Radiusove zapichovaci

desticky GX

Rédiusova zapichovaci desticka GX
Radius RE v mm
0,80
1,00
1,20

Zapichovani / upichovani
)

T

Posuv fv mmj/ot.
0,05-0,10
0,05-0,15
0,05-0,15

3,5 4,0

3,5 4,0

0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55
0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75 0,15-0,70

Desticky pro pojistné

krouzky GX

Pojistny krouzek GX
Sitka zapichu v mm
0,60-1,70
1,95-2,25
2,75-3,25

Zapichovani/
upichovani

S

GX-M3
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Zapichovani/
upichovani

T

GX-27P Radius
Posuv fv mmj/ot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

Zapichovani
|

i

Posuv fv mm/ot.
0,02-0,09
0,05-0,10
0,05-0,12

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

Doporucené hodnoty posuvu a pokyny pro obrabéni pfi axialnim zapichovani a celnim
soustruzeni GX 24-Axial

Doporucené hodnoty posuvu

GX
_ ,,

Oznaceni - - f vmm/ot. B l f vmm/ot. g,max
mm
GX 24-2E3.00.. 0,05-0,15 0,05-0,20 25
GX24-3E4.00.. 0,05-0,15 0,05-0,25 30
GX 24-3E5.00.. 0,05-0,15 0,10-0,25 30
GX 24-4E6.00 . 0,05-0,20 0,10-0,30 35

Axialni zapichovani Axialni zapichovani - Axialni zapichovani a celni
rozSirovani drazky soustruzeni

2| = = = = =
Lze jej provadét pouze s modulem pro RozSifovani drazky Ize provadétnad apod  RozSifovani drazek prostrednictvim
axialni zapichovani a drzakem pro axidini rozsahem priiméru uvedeného na modulu  Celniho soustruZeni Ize provadét nad a pod
zapichovani v ramci stanoveného rozsahu pro axialni zapichovani a monolitickém rozsahem prliméru uvedeného na modulu
primeéru (napt. 50-70 mm). drzaku pro axidlni zapichovani, pro axidini zapichovani a monolitickém

drzaku pro axialni zapichovani.

Dulezité:Uvadény rozsah primérd vzdy Dulezité: Pouze prvni zapich se musi nachazet ~ DuleZité: Pouze prvni zapich se musi
plati pro vnéjsi primér drazky! v uvedeném rozsahu prdméru modulu pro axialni nachdzet v uvedeném rozsahu prliméru

zapichovani a monolitického drzaku pro axialni -~ modulu.
zapichovani. Hloubka zépich( pro rozsiteni
drazky nesmi byt vétsi nez prvni zdpich.

0 Pozor: Primér ¢elnich zépichd se musi
nachazet v rozsahu primérd uvedeného
na modulu pro axidlni zapichovani a na
monolitickém drzaku pro axidlni zapichovant.
\/ opacném pripadé mize dojit k poskozeni Ci
ke zni¢eni ndstroje.

Sprdvny monolitni drZak pro axialni Nesprdvny monolitni drzak pro axialni
zapichovani zapichovani

cuttingtools.ceratizit.com 11105
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Nastroje na zapichovani a upichovani
Rezné parametry

MaxiClick - Hloubka fezu a posuvy

MaxiClick 05

MaxiClick 05
Sitka zapichu v mm
1
1,5

MaxiClick 10

MaxiClick 10
Sitka zapichu v mm
1,5
2
2,5

PodéIné soustruzeni

.
- <+

Rezna hloubka a, v mm
0,25 0,50 0,75

Posuv fv mm/ot.

0,02-0,15 0,02-0,10

0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14

PodéIné soustruzeni
Il
k= o
Rezn4 hloubka a, v mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50
Posuv f v mm/ot.

0,02-0,20 0,02-0,15 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,14 0,02-0,10
0,02-0,20 0,02-0,20 0,02-0,17 0,02-0,13 0,02-0,10

Funkéni princip systému MaxiClick

111106

v

Zapichovani / upichovani
Il
b
MaxiClick 05
Posuv fvmmj/ot.

0,03-0,10
0,03-0,11

Zapichovani / upichovani
I
Qi?
MaxiClick 10
Posuv fv mm/ot.
0,03-0,11

0,03-0,12
0,03-0,15

Cw

spravné zaaretovani bfitové desticky

vytazeni bfitové desticky

<
opotfebenou bfitovou desticku odlomte

l smérem vlevo ¢i vpravo

e magnety zabrani vypadnuti britové desticky z

@% E nastrojového drzaku béhem sefizovani polohy

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

SX - Hloubka fezu a posuvy

SX-F2

SX-F2
Sitka zapichu v mm

2
3
4

SX-M2

SX-M2

Sitka zapichu v mm

o o A W N

SX-27P

SX-27P
Sitka zapichu v mm
2

3
4

cuttingtools.ceratizit.com

PodéIné soustruzeni

&

Rezna hloubka a, v mm
0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50

Posuv fv mm/ot.

0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10
0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,177 0,05-0,15

PodéIné soustruzeni

et

Rezna hloubka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuv fvmmy/ot.

0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10

0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15

0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18

0,12-0,27 012-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20

PodéIné soustruzeni

Q <« [
Rezna hloubka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Posuv fvmmy/ot.
0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20
0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25

Zapichovani/ upichovani
|

SX-F2
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

Zapichovani / upichovani
|

i
SX-M2
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25

0,10-0,30
0,15-0,35

Zapichovani / upichovani
|

SX-27P
Posuv fv mm/ot.
0,05-0,20
0,05-0,25
0,05-0,30

111107
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Rezné parametry

SX/LX - Hloubka rezu a posuvy

SX-M1

SX-M1
Sitka zapichu v mm
2

o o B W

SX-M3

SX-M3
Radius v mm
1,5
2
2,5
3

LX-M2

LX-M2
Sitka zapichu v mm
8
10

LX-M3

LX-M3
Radius v mm

4

111108

Zapichovani/ upichovani
|

\ 4
&=
Posuv f v mm/ot.
0,05-0,15
0,10-0,20
0,10-0,25
0,15-0,30
0,15-0,35
PodéIné soustruZeni
b
Rezna hloubka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

Posuv fvmm/ot.
0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30
0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30
0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35

0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40

PodéIné soustruzeni
|1l

e

Rezna hloubka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

Posuv f v mmj/ot.

3,5 4,0

3,5 4,0

017-0,45 017-045 017-045 017-0,45 017-0,40 017-0,37 0,17-0,35

0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35

PodéIné soustruzeni

4

Rezna hloubka a, v mm
0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

Posuv f v mmj/ot.

0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50

3,5 4,0

Zapichovani / upichovani

b

SX-M3
Posuv fv mmj/ot.
0,05-0,20
0,10-0,25

0,10-0,25
0,10-0,35

Zapichovani / upichovani
|

v
=
LX-M2

Posuv fv mm/ot.

0,20-0,50
0,20-0,50

Zapichovani / upichovani

b

LX-M3
Posuv fv mm/ot.

0,15-0,35

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezné parametry

AX/FX - Hloubka rezu a posuvy
AX-F50

Celnf soustruzen

*

K=
Rezna hloubka a, v mm
AX-F50 0,5 1,0 1,5 2,3

velikost Posuv fvmm/ot.
AX 05 003-010 0,03-0.10
AX 10 0,03-013 0,03-0,13 0,03-0,135
AX 15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15
FX-F1 Zapichovani / upichovani FX-M1
|
=
FX-F1 FX-M1
Sitka zapichu v mm Posuv fv mmy/ot. Sitka zapichu v mm
2,2 0,025-0,10 2,20
3,1 0,05-0,15 3,10
4,1 0,05-0,20 4,10
5,10
6,50
8,20
9,70
FX-27P Zapichovani / upichovani FX-R2
|
g
FX-27P FX-R2
Sitka zapichu v mm Posuv fv mmy/ot. Sitka zapichu v mm
2,20 0,01-0,10 3,10
3,10 0,015-0,125 4,10
4,10 0,05-0,15

cuttingtools.ceratizit.com

Axiélni zapichovani

1. zépich
Posuv fv mm/ot. Posuv fvmm/ot.
0,025-0,080 0,025-0,20
0,025-0,065 0,05-0,25
0,025-0,050 0,05-0,30

Zapichovani / upichovani
]

Posuv f v mm/ot.
0,05-0,15
0,08-0,18
0,10-0,20
0,15-0,28
0,15-0,33
0,20-0,40
0,20-0,40

Zapichovani
]

Posuv f v mm/ot.

0,10-0,275
0,15-0,35

111109

1



CERATIZIT \ Performance

Technickeé informace

TC - Orientacni hodnoty pro hloubku profilu a pocet fezl

70 Veskeré uvedené ukazatele jsou orientaéni hodnoty pro obrabéni oceli

Metricky vnéjsi zavit ISO 60°
Stoupani v mm 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 815 4,0 4,5 50
Pocet fezd (prichod) 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-1 8-12 9-14 10-18 10-18  12-20 12-20 12-20
Hloubka profilu zdvituvmm 0,32 0,48 0,64 0,8 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89 2,21 2,53 2,84 3,16

Metricky vnitfni zavit ISO 60°
Stoupénivmm 05 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 Bio) 4,0 45 50
Pocet fez(i (prlichod) 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14  10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Hloubka profilu zdvituvmm 0,30 0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 117 1,46 1,76 2,02 2,35 2,64 2,93

Vnéjsi a vnitrni zavit Whitworth 55°
Stoupani (zavit/ ") 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8 7 6 ®
Pocet Fezd (prichodd) 5-8 5-8 5-9 5-9 6-10 6-10 7-11 8-12 9-14 9-14 10-17 10-18 10-18 12-20 12-20 12-20
Hloubka profilu zavituvmm 060 065 070 084 088 093 105 120 140 153 168 187 21 241 281 337

Vnejsi a vnitrni zavit - castecny profil 60°
TC 16-2EI-AG60
Vngjsi
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Stoupani v mm 05 075 1,0 1,25 15 1,75 20 2,5 3,0 175 20 2,5 3,0 3,5 4,0 4.5 5,0
Pocet fezd (prichod) 4-6  4-7  5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
Hloubka profilu zavituvmm 0,33 052 0,71 090 109 128 147 184 222 123 142 179 217 245 283 321 359
TC 16-2EI-AG60
Vnitfni
TC 16-1EI-A60 TC 16-2EI-G60 TC 16-3EI-N60
Stoupani v mm 05 075 10 125 15 175 20 2,5 30 175 20 2,5 3,0 35 4,0 45 5,0
Pocet fezd (prichodd) 4-6  4-7 5-9 6-10 7-11 8-12 9-14 10-15 12-19 8-12 9-14 10-15 12-20 12-20 13-21 14-22 14-22
Hloubka profilu zavituvmm 0,27 044 060 076 092 109 125 157 190 104 120 152 185 207 240 272 3,05

Vnéjsi a vnitni zavit - ¢astecny profil 55°
TC 16-2EI-AG55
Vngjsi
TC 16-1EI-Ab5
Stoupani (zavit /") 28 26 24 20 19 18 16 14 12 1 10 9 8
Pocet Fezd (prichodd) 5-8 5-8 6-9 6-9 7-12 7-12 8-14 9-14 10-16  10-16 1-18  12-20 12-20

Hloubka profilu zdvituvmm 0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79 1,97 2,20 2,48

Vnitfni TC 16-2EI-G55 TC 16-3EI-N55
Stoupani (zavit /") 14 12 11 10 9 8 7 6 9
Pocet fezl (priichod) 8-12 9-14 10-15 11-18 12-20 12-20 12-20 12-20 14-22
Hloubka profilu zavitu v mm 1,22 1,46 1,56 1,80 2,03 2,31 2,40 2,89 3,56
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Technické informace

Srovnani soustruzeni zavit(i pomoci systému TC s konvencénim soustruzenim

TC Konvencni
¥ ey e
4 neutraini provedeni britové desticky umoZiuje pouZiti v obou 4 pravé a levé provedeni vymeénitelné desticky, proto ji Ize pouzit
smérech pouze v jednom sméru
A pouze jedna bfitova desticka na stoupani pro zavit s ¢astecnym 4 pro kazdé stoupani zavitu musf byt k dispozici 4 biitové

profilem a zavit Whitworth; pouze dveé bfitové deseticky

desticky (pravd - leva, vnitfni - vnéjsi)
(vnitfni - vné&jsi) na stoupdni pro zavit ISO

A SniZeni skladovacich polozek
a dobré tvarovani tfisky diky utvareCi s

uhlem tfisky + 10°

/A

R
i o = o

VyloZeni VyloZeni

Vyssi hospodarnost diky:

4 krat8im obrabécim ¢asiim

A (spofe ¢asu - nastroj se nemusi vymeénovat
4 vysoke stabilité pfi kratkém upnuti

A (spora materialu

A moznost soustruzenf zavit( mezi osazenim
A meéné nastrojil a vymenitelnych desticek

el
Ly’

4 pro toto obrdbéni musi byt k dispozici 2 ndstroje

4 dodatecné ztraty materidlu a stability kv(li velkému vyloZeni

4 velmi dobry pFistup k obrobku, tudiZ Ize i v p¥ipadé malého 4 Spatnd pristupnost
priméru zdvitu pouzivat konka 4 nebezpeci kolize
_ Pravy zavit Levy zavit
[ELE /

Levy zdvit Pravy zavit

On L
—
© ©

A o A > > B
Pravy zavit H Levy zavit - —

R = Pravy nastroj b
L= Levy nastroj h'
4 v pripadé konvencniho soustruzeni zavit(i se musi zohlednit
4 snadnd aplikace, protoZe Ize v obou smérech pouzivat nastroje korekce Uhlu stoupani, k éemu? jsou potfebné znaéné
bez korekce Uhlu stoupani 7kugenosti

A moznost pouZiti pouze v jednom sméru otaceni

cuttingtools.ceratizit.com 1 |111
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Technickeé informace

ModularClamp

Zapichovaci moduly ModularClamp jsou, v zavislosti
na své konstrukeni velikosti uréené pro urdity primeér
obrobku CODX. Je-li primér obrobku vétsi nez CODX
zapichovaciho modulu, pak se dosazitelng hloubka
zapichu snizi o rozmér ,a“. Miru snizeni hloubky
zapichu Ize stanovit na zakladé nasleduijici tabulky.

GX SX LX FX

CDX
Tred.

CDX  maximalni hloubka z&pichu v mm
CDOX maximalni @ obrobku pfi
pIné hloubce zapichu v mm

a hodnota sniZzeni hloubky v mm

T, =CDX-a

red.

Snizeni hloubky zapichu

Snizeni hloubky zépichu a (mm) pro maximalni hloubku zdpichu (CDX)
Konstrukéni velikost 05 | 1,0 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 | 75 | 80
f
E12 35 40 45 60 75 115 >250
E16 50 55 60 70 80‘ 100 130 200 >420
E20 60 65 70 75 85‘ 95 110 130 165 220 >330
E25 75 80 8 90 100\ 110 125 140 160 190 240 320 >500
_— 4 - — — — —»
E32 95 100 105 110 120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800
Priimér obrobku D (mm)

Maximédlni prdmér obrobku (CODX)
v pfipadé piné hloubky zapichu (CDX) v mm

Priklad vypoctu:
E25R21-GX24-3

/N

Konstrukéni velikost 25 CDX=21mm, @75 mm
D=0100 mm CDX-a=T,,
21-2=19mm
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Technickeé informace

MonoClamp

SX

CDX
Tred.

Snizeni hloubky zapichu

Nastroje MonoClamp jsou v zavislosti na Sifce zapichu
a velikosti stopky dimenzované pro urcity primér
obrobku CDOX. Je-li prlimér obrobku vétsi nez CDOX
zapichovaciho modulu, pak se dosazitelnd hloubka
zapichu snizi 0 hodnotu ,.a“. Snizeni hloubky vyplyva

z nasledujici tabulky.

CDX  maximdini hloubka zapichu v mm

CDOX  maximalni @ obrobku pfi

pIné hloubce zdpichu v mm
a hodnota snizeni hloubky v mm

T, =CoX-2

Snizeni hloubky zépichu a (mm) pro maximalni hloubku zapichu (CDX)
Stopka 0 | 05 | 1 15| 2 | 25| 3 | 35| 4 | 45| 5 | 55 6,5 75 | 8
t
E12R/L0022... 44 70 80 95 115 150 225 >450
E16R/L0026.. 52 90 105 125‘ 155 210 305 >600
E20R/L0026... 52 110 125 140‘ 160 195 240 320 475 >950
E20R/L0033... 66 110 125 140| 160 195 240 320 475 >950
E25R/L0026... 52 140 160 190‘ 235 310 465 >930
E25R/L0033... 66 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
_ = = = — —»
E25R/L0040... 80 155 175 200 230 275 340 450 675 >1350
Prdmér obrobku D (mm)
Maximalni prdmeér obrobku (CODX)
v pfipadé pIné hloubky zapichu (CDX) v mm
Priklad vypoctu:
E25R0033...
CDX=33mm, @66 mm
D=@200mm CDX-a=T_,
33-1,5=315mm
cuttingtools.ceratizit.com 111113
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Technické informace

Postup upnuti SX-Systému
Zakladani a vytahovani bfitovych desticek

Presny systém pro zakladani a vytahovani bfitovych desticek.
Kli¢ byl koncipovany tak, aby nezatéZoval materidl nad takzvany ,mrtvy bod".

Diky tomuto vyménnému systému z(istava materidl neustale v elastickém stavu a podstatné se tak prodluzuje Zivotnost.

Montazni kli¢ nasadte do 2 otvord (drZadlo smérem dopredu). Oto¢enim montaznim klicem ve sméru Sipky se v ndstroji otevie
lGzko desticky.

Vlozte zapichovaci desticku a upravte jeji polohu zatladenim proti -~ Montdznim klicem otocte dopredu. L{zko desticky se opét uzavie a
dorazu. zapichovaci desticka se upne.

70 PFi vymeéné vyménitelnych desticek méjte klic neustale napnuty!

Upnuti je koncipovano tak, Ze Ize montazni kli¢ zasunout do
planzety z obou stran v zdvislosti na pristupnosti k planzeté.

Maximalni presah planzety pfi podéiném soustruzeni

Planzeta max. vylozeni

SX2-S5X3 25mm <+ &
SX4 -SX5 30mm %
SX6 35mm

1 |114 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informace

Upinaci funkce - moduly ModularClamp

Povoleny modul Upnuty modul

® ©) !
©
Mezera
4 Mezera mezi modulem a Celnim dorazem pro axidlni a Axidlnf upnuti's ¢elnim dorazem
upnuti 4 Spoj nevykazuje zadnou villi, tudi? je zarugena maximaini stabilita
o | x Aktivni upnuti vymeénitelné desticky
AX Upinaci Srouby 1, 2 a 3 slouzi pro upnuti modulu.
Zapichovacf destika se upina prostiednictvim
elastické ¢asti modulu pres dodateCny Sroub 4.
FX SX
Upinaci Srouby 1, 2 a 3 slouzi pro upnuti modulu.
Samosvorné upnuti zapichovaci desticky.
GX TC

Upinaci Srouby 1 a 2 slouzi pro upnuti modulu.
DileZité: Vytvorte predpéti Sroubu 1 a2

a dotdhnéte je.

Teprve poté dojde k sevieni zapichovaci desticky
pomoci Sroubu 3.

cuttingtools.ceratizit.com 111115
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CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Technické informace

Dotahovaci momenty Sroubt moduld ModularClamp
ModularClamp - Zékladni drzak

70 DodrZujte spravné poradi pro predbézné a findini dotahovani Sroubd!

Dotahovaci moment

ModularClamp - zékladni drzék Sroub Torx
Nm in.Ibs
E12. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
E20.. M4x14 T15 4,0 354
E25.. M5x18 T20 50 44,3
E32.. M6x20 T25 6,0 53,1

ModularClamp - Vnitfni drzak

70 DodrZujte spravné poradi pro predbézné a findlni dotahovani Sroub(!

Dotahovaci moment

ModularClamp - vnitfni drzék Sroub Torx :
Nm in.Ibs
16.. M2,5x10 08 12 10,6
120. M3x11 10 20 177
125. M3,5x12,5 T15 32 283
132. M4,5x17 20 40 354
140.. M5x18 720 50 443

Dotahovaci moment pro upnuti desticky

Doporucené dotahovaci momenty

Dotahovaci moment

Systémy zapichovani Sroub Torx :
Nm in.lbs
M3,5 T15 3,2 28,3
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4.0 354
M5,0 T20 5,0 44,3
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Technické informace

Obecné pokyny

Sefizeni nastroje

Vylozeni nastroje

70 Jako zakladni pravidlo plati: vyloZeni |, by nemélo byt vétSi nez 8xs
(Sitka zapichu).

Pokyny pro upichovani

Pocinaje @ 5 mm snizte posuv ,f* 0 Za (c¢elem upichovani bez hrotd Abyste zabranili vytvareni prstenc,

cca 50 %. Nezapichuijte pres stfed pouZzivejte pravé popf. levé desticky. pouzivejte pravé popf. levé desticky.

(nebezpeCi vylomeni). Pro snizeni bo¢niho odporu snizte posuv Kv(li boénimu odporu snizte posuv ,f*
cca0 20 % - 50 %. cca 020 % - 50 %.

Pokyny pro zapichovani

:

V pfipadé bocCné presazeného zapichovani by méla Sifka ,,a“ Pfi zapichovani na Sikmych plochédch se musi posuv u nabéhu
Cinit minimdiné 70 % Sifky zapichu ,,s". snizitccao 20 % - 50 %.

cuttingtools.ceratizit.com

17



CERAT'Z'T \ Performance Nastroje na zapichovani a upichovani
Technické informace

Opatreni pfi problémech se zapichovanim FX/SX/GX/LX

Druh problému

Typ opotiebeni Problémy s obrobkem Tvorba trisky

Bl =
<
) X
B N2}
o =

o N
S S
o= —— =
Sr o _8
= >E % _6
+— B = =
D = S =

o < = k
2 = 2 S =
=] = © = © 2 =2 E
= — e = = =5 S ~
S s} N = [5) = N N
: = S 108 o 3 = =
— = ) > e

=) [@X
§ = = 8 3z g 5 5 o
g o2 = © o 5 = 2 2
o = o = o o ] R} L
= O [N = = > = Py S
= = o = (= > = — —
* * * * Rezna rychlost

* Posuv

v s -R
Posuv - stfedova oblast -F T ¢
-M

* * Utvarec trisky

Rezné parametry

-

- | = <=

<
. < <« <= Plasticka deformace
-+ | - <4 >

Pravé / levé provedeni

!
- 0 <« =

=
20
@
[
o
2
2
* * * * * * Rohovt rédi VBt ’.E 8
0novy raaius k ®
y 4 mensi * Tg §
. i ., otéruodolnéjsi >§ g
* * * Rezny material A v S &
houzevnatsjsi z | &
D =
. 2=
* } } Sitka zapichu = g
)&,
- o~ o Upnuti nastroje
-~ -~ ~ o Upnuti obrobku s
)
-
-~ -~ * Vylozeni §
2
el 0
- - -~ o - VySka bfitu =
e o o o ®  ©o Chladici mazivo
Zvysit, zvetsit zamezit, zmensSit o
. L @ kontrolovat, optimalizovat
velky vliv velky vliv
zvySit, zvetsit zamezit, zmensit )
* Yo * o @® pouitt
maly vliv maly vliv
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Nastroje na zapichovani a upichovani
Technickeé informace

Opatfeni pi problémech se soustruzenim zavit(i TC

Druh problému

Typ opotiebeni Obrobek Tvorba trisky
=
S
(&)
=2 =
= 2
N
= 2 =
(= <5} ==
B Sz 2 E
> o) = 2 ~
s 8 S g2 £ £
o IS - = c Y N <
E 2 E 2 &g =] 2] 2
= 5 & 5 =3 2 8 5 2 ¢
< = > ] = e = S = <L
= = o = 2 = S - = >
2=l & s 2 g £ =B 3
D = o = IS~} < B2 G2 S
5= E = 8 £ = = 2 2 » T
s = 8 § & &8 8 & £ £ 8
(@) = o = — (a1 h D (a1 (a1l —
* * * * * Reznd rychlost
. a- pres boky
a,b | ab ab | ab ab | ab|ab a,b  Prisuv o =
p -  stridavé pres boky £
£
A * * vV V. Vv * * @ Prisuv (hloubka fezu) 5
2
P
L/ * A ~ o ) -~ * * V  Pocetoperaci =
Dokoncovaci fez
® o o . .
(Fez naprazdno)
o ® O @® UtvareC tfisky ° Oz
o 2
. otéruodolnéjsi E §
* * * Rezny material A v 2= =
houzevnatgjsf Lo =
5% 2
; : Eov '@
® o o PIny profil £©° 2
8] s
Castecny profil ’
- -~ | o~ Stabilita obrobku /
vymeénitelnd bfitova destiCka
-~ ~  ~ Stabilita obrobku
=
8
/ v v VyloZeni =
5
oc
-~ o o o o o Vyska bfitu
o 6 o o o [ Chladici mazivo
zvysit, zvetsit zamezit, zmenSit o
L L @ kontrolovat, optimalizovat
velky vliv velky vliv
zvysit, zvetSit zamezit, zmensSit »
ouzit
* maly vliv * maly vliv ®
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Nastroje na zapichovani a upichovani
Technickeé informace

Priciny opotfebeni

Opotrebeni na hibetu

Otér na podbrusu, normalni
opotfebeni po urcité dobé pouZivani.

Vydrolovani

Kv(ili prilisnému mechanickému
namahani fezné hrany se mohou
vylamovat TK elementy.

Odvadénéa rozpalena tfiska zapficini
vymildni bfitové desticky na ploSe
Cela.

Plasticka deformace

V disledku vysokého mechanického
namdhani se pfi obrabéni vytvari
vysoka teplota, coz miize vést ke
vzniku plastickych deformaci.

Tvorba narustki

Nar(stky na fezné hrané vznikaji
tehdy, pokud se v dlsledku pfili§ nizké
fezné teploty nespravné odvadeji
trisky.

Vylamovani

Z0zeni na maximum hloubky fezu.

111120

PriCina

A pifli§ vysokd feznd rychlost

A TKsorta s pfilis nizkou otéruodolnosti

A nedostatecné mnozstvi chladiciho
média

PfiCina

A sorta pfilis odolnd proti otéru

A vibrace

A pifli§ velky posuv popf. feznd hloubka
A prerudenf tfisky

Pricina

A pili§ vysokd feznd rychlost, posuv i
obojf

A prili§ maly ahel Cela

A sorta s ptili§ malou otéruodolnosti

A nesprdvné privadéné chladici médium

PriCina

A pili§ vysokd pracovni teplota, proto
mékne zékladni material

A nevhodnd sorta

A nedostatecné privadéni chladiciho
média

PfiCina

A pfilis malé fFeznd rychlost
A pifli§ maly uhel ¢ela

A nespravny fezny material

A chybéjici chlazeni/ mazani

PriCina
A oxidace nafezné hrané
A pfili§ vysoka teplota na hrangé

ReSeni
A gniZte feznou rychlost

A zvolte otéruodolngjsi TK sortu
A 7zlepsete privadéni chladiciho média

ReSeni

A pouZijte houZevnatéjsi sortu

A pouZijte negativni geometrii bfitu s
utvarecem trisky

A snizte vyloZeni; zkontrolujte vySku
stfedu

A stabilizace fezné hrany

ReSeni

A sniZte feznou rychlost a/nebo posuv

A zvySte mnozstvi chladiciho média a/
nebo tlak, zkontrolujte pfivod
chladiciho média

A pouzijte sortu odolnéjSi proti vymilani

eseni
snizte feznou rychlost

zvolte otéruodolnou TK sortu
pocitejte s chlazenim

> > > ¢

ReSeni

A zvySenifezné rychlosti

A zvétSenithlu Cela

A pouziti povlaku TiN

A pouzivdni mastnéjsich emulzi

ReSeni
A pouzivaniriiznych feznych hloubek
A sniZenitezné rychlosti

cuttingtools.ceratizit.com
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Technickeé informace

Utvarec tfisky / instrukce pro pouZziti

Systém GX

F2

vysoce pozitivni geometrie
brouSend feznd hrana
malé posuvy

nizke fezné sily

prvni volba na nerezavéjici
materidly

> > > > >

-Standard / -E

A pozitivni geometrie

A malé-stfedné velké posuvy

A nizkeé fezné sily

A univerzdlni pouZiti

A prvnivolba pro axialni
zapichovani

-M40

A stabilni geometrie
A stfedné velké posuvy
A univerzdini pouziti
A dobrd kontrola tfisky

-M1

velmi stabilni feznd hrana
stfedni - vysoké posuvy
pro preruSované fezy

pro materialy s vySSi
pevnosti

prvni volba pro upichovani

> > > >

>

-27P

vysoce pozitivni geometrie
s obvodovym brouSenim
ostrd feznd hrana

leSténd plocha ¢ela

prvni volba na nezelezné
kovy

> > > > >
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CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

Proménlivy
fez

o

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

PreruSovany
fez
-—
()
-
CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTPP345
(HCN1345)

H216T
(CWK26)

Model fvmm/ot.

21°

/ 0,05-0,15
v
L
// 0,05-0,17
6o
A 0,075-0,20
6o -
&
0,1-0,20
6o
/ 0,05-0,25
/
X
11]121
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Nastroje na zapichovani a upichovani
Technickeé informace

Utvarec tfisky / instrukce pro pouZziti

Systém GX

Standard - radius

pozitivni geometrie
brouSend feznd hrana
malé - stfedni posuvy
nizke fezné sily
radiusoveé zapichy/
kopirovaci soustruzeni

> > > > >

Radius-M3

A stabilni geometrie

A stredni-velké posuvy

A vysoka kvalita povrchu

A radiusoveé zapichy/
kopirovaci soustruzeni

Radius -27P

vysoce pozitivni geometrie
s obvodovym brouSenim
ostrd feznd hrana

leSténd plocha ¢ela
prvnivolba na nezelezné
kovy

> > > > >

Zapichy pro pojistné krouzky
Standardni

A pozitivni geometrie

A brouSend feznd hrana

A malé posuvy

A malé rohové radiusy

A zdpichy pro pojistné
krouzky

Systém AX
F50

pozitivni geometrie
brouSend feznd hrana
malé posuvy

malé rohové radiusy
zapichy pro pojistné
krouzky

> > > > >

111122

Hladky
fez

O

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CCN1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CCN1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

Proménlivy
fez

o

CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325/CTCP335
HCR1325/HCR1335
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325/CTCP335
(HCR1325/HCR1335)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CCN1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

PreruSovany
fez
-—

)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CON1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTCP335
(HCR1335)

CTCP335
(HCR1335)

H216T
(CWK26)

Model

15°

/.

31°

Z
\6‘1
&
Z
Ll
>
Ll

10°

fvmm/ot.

0,05-0,20

0,07-0,20

0,05-0,30

0,05-0,30

/ 0,025-0,125
v

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Technickeé informace

Utvarec tfisky / instrukce pro pouZziti

Systém SX

F2

vysoce pozitivni geometrie
brouSend feznd hrana
malé posuvy

nizké rezné sily
prvnivolba na nerezavéjici
materidly

> > > > >

$S4 $89% 99

-M1

A velmi stabilni feznd hrana
A stredni- vysoké posuvy

A pro prerusované rezy

A pro materidly s vySsi
pevnosti

prvni volba pro upichovani

>

-M2

A stabilni geometrie
A stfedné velké posuvy
A univerzdini pouziti
A dobrd kontrola tfisky

27P

vysoce pozitivni geometrie
s obvodovym brouSenim
ostrd feznd hrana

leSténd plocha cela
prvnivolba na nezelezné
kovy

> > > > >

Radius-M3

A stabilni geometrie

A stredni-velké posuvy

A vysokd kvalita povrchu

A rdadiusoveé zapichy/kopirovact
soustruzeni

Systém LX
M2

A stabilni geometrie
A stfedné velké posuvy
A univerzalni pouziti
A dobrd kontrola tfisky

Radius-M3

A stabilni geometrie

A stredni-velké posuvy

A vysokéd kvalita povrchu

A radiusové zapichy/
kopirovaci soustruzeni

cuttingtools.ceratizit.com

Hladky
fez

O

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

CTCP335
(HCR1335)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP335
(HCR1335)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

Proménlivy
fez

o

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

PreruSovany
fez

‘)
CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTCP325
(HCR1325)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTCP335
(HCR1335)

CTPP345
(HCN1345)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP335
(HCR1335)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP335
(HCR1335)

CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

22°

22°

22°

12°

<

Model fvmmj/ot.

/// 0.05-0,15

0,10-0,20

/ 0,075-0,20
77
|-

0,05-0,25
7
7/, 005020
|
0,20-0,50
|
7/, 015-035
|
111123
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Technické informace

Utvarec tfisky / instrukce pro pouZziti

Systém FX

F1

velmi pozitivni geometrie
malg - stredné velké posuvy
nizké fezné sily

dobrd kontrola trisky
minimalni tvorba nardstka

> > > > >

Y § €% % 9

-M1

velmi stabilni feznd hrana
stfedni - vysokeé posuvy
pro prerusované fezy

pro materialy s vySSi
pevnosti

prvni volba pro upichovani

> > > >

>

-R2

A velmi stabilni feznd hrana
A velké posuvy
A dobrd kontrola tfisky

-27P

vysoce pozitivni geometrie
s obvodovym brouSenim
ostrafeznd hrana

leSténd plocha Cela

prvni volba na nezelezné
kovy

> > > > >

Systém MC
F2

vysoce pozitivni geometrie
brouSend feznd hrana
malé posuvy

nizké fezné sily

prvni volba na nerezavéjici
materidly

> > > > >

-F3

vysoce pozitivni geometrie
brouSend feznd hrana
malé posuvy

nizké fezné sily

malé otfepy

> > > > >

111124

Hladky
fez

O

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTCP335
(HCR1335)
CTCP325

(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTCP325
(HCR1325)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

Proménlivy
fez

o

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)

CTCP335/CTP1340
(HCR1335/CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTCP325
(HCR1325)

CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)
CTCP325/CTP1340
(HCR1325/CCN1340)

CTP1340/CTPP345
(CCN1340/HCN1345)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CON1340)
CTP1340
(CCN1340)

PreruSovany
fez

‘)
CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)
CTCP325
(HCR1325)

CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)
CTPP345
(HCN1345)

CTPP345
(HCN1345)

H216T
(CWK26)

CTP1340
(CCN1340)
CTP1340
(CCN1340)

CTP1340
(CCN1340)

o
B9

18°

17°

Model

fvmmj/ot.

0,05-0,15

0,08-0,20

0,10-0,27

0,03-0,13

0,05-0,10

N

// 0,02-0,06
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Technickeé informace

Nastroje na zapichovani a upichovani
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Technické informace

Nabizené sorty
A Tvrdokov, s poviakem TiCN-Al,03 A Tvrdokov, povlak TiAlTaN
CTCP325 | , 50| p25ik30 | M20 CTPP520 | | 50| p2o | Mi5 | K25 | N25 | S25
A Qtéruodolné feSeni pro obrabéni oceli a litiny s vysokou A Qtéruodolnd sorta pro obrabéni oceli za mokra
feznou rychlosti
HCR1325 DPX1520
A Tvrdokov, povlak TiCN-Al,05 A Tvrdokov, povlak AITiN
CTCP335| , 50 P35 | M30 | K35 CTPP535| | 50| p35 | M30 | S30 | N3O
A Spolehliva volba pro obrdbéni oceli a litiny A HouZevnatd sorta na soustruzeni zavitd uréena pro
univerzalni pouZziti
HCR1335 DPX1535
A Tvrdokov, povlak TiAlTaN A Tvrdokov, bez povlaku
CTPP345| | 50 pas | M40 | 540 H216T | , 50| k15 | Nis
A Spolehlivé feSeni pro obrdbéni oceli a austenitickych A TK sorta bez povlaku pro obrabéni hliniku a jinych
oceli v pfipadé nestabilnich podminek nezeleznych kovi
HCN1345 CWK26 | 4 igimi vhodné Fesent | pro obrabéni HSC
A Tvrdokov, povlak TiAlTaN A Tvrdokov, povlak TiAIN
CTP1340 |, 50| p3o | M25 | K30 | $30 | N30 CWXS00 | , 50| k3o
A Univerzdlni, vysoce vykonna sorta pro obrabéni oceli, A Univerzalni TK sorta na témér vSechny materialy
austenitické oceli, litiny a Zaruvzdornych slitin
CCN1340

111126 cuttingtools.ceratizit.com
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Nastroje na zapichovani a upichovani
Technickeé informace

Aplikacni oblast
Aplikaéni oblast ISO B _g -
o o
- 05 15 25 35 45 = e 5
Oznaéeni destigky :l)::::;em _ 5 © = Sq
[ = = SN = S
01 10 ‘ 20 ‘ 30 40 50 g 5 £ ¥ §=
| P M K N s
Upichovéni | ]
CTCP325 el = °
| | |
(HCR1325) DRACONSKIN HC-M20 = 1 @
HC-K30 b °
CTCP335 oo e °
| | |
HoRT35) DRAGONSKIN HC-K35 —— °
HC-M30 SRR o
CTPP345 e | T -2
(HCN1345) DRACONSKIN B Y . o °
HC-S40 N o
HC-P30 S °
CTP1340 HOM25 L ¢
| | |
(CCN1340) DRAGONSKIN HC-K30 | ®
HC-N30 o o
HC-S30 A °
H216T HW-K15 p——— °
(CWK26) HW-N15 L °
TC zavit
HC-P20 = °
CTPP520 HOMITS - ¢
oPYIE20) DRAGONSKIN HC-K25 - °
HC-N25 o o
HC-S25 o o)
HC-P35 _ °
| |
CTPP535 HC-M30 ®
RA( S] | | |
(DPX1535) DRACONSKIN s e -
HC-S30 - °
H216T HW-K15 —— | o
(CWK26) HW-N15 _— \ °
01 10 20 30 40 50 ®  Hiavni pouziti
05 15 25 35 45 O Vedlejsi pousiti
Otéruodongjsi v+ [O] (2] v~ Houzevnatgjsi
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