Neue Produkte fir den Zerspanungstechniker

D=0 756-4

Der neue Zentrischspanner ZSG-4 ist in den Backbreiten 80, 125 und 160 mm erhaltlich.

Bei diesem mechanischen Direktspanner lduft die Antriebsspindel in einem geschlossenen System
und ist somit vor Schmutz und Spanen geschiitzt.

Der Kraftaufbau erfolgt direkt, ohne Kraftverstérker, rein iber das Drehmoment.

27-29

6-fach Backensystem

Das neue 6-fach Backensystem ist erhaltlich fur die Spannsysteme H5G und ZSG-4,
jeweils in Backenbreite 125 mm.
Gerade bei hohen Werkstiickauskragungsldngen, wobei extreme Seitenkréafte entstehen kénnen,
bieten die vier Seitenbacken einen sicheren Halt und ermdglichen eine Komplettbearbeitung des
Bauteils in einer Aufspannung.
15+29

Programmerweiterungen

Aufspanntiirme
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Die Aufspanntirme mit 500 x 500 mm Grundplatte sind nun zusétzlich in der Hohe 1000 mm
erhéltlich, um noch mehr Spannmittel anzubringen und noch groBere Bauteile sicher zu bearbeiten.

56-65
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Ubersicht MNG Nullpunktspannsystem

WNT MASTERTOOL

Premium-Qualitatswerkzeuge flr héchste Performance.

Die Premium-Qualitatswerkzeuge aus der Produktlinie
WNT Mastertool Performance wurden fir spezielle
Anwendungen konzipiert und zeichnen sich durch ihre
herausragende Leistungsfahigkeit aus. Wenn Sie in lhrer
Fertigung hochste Anspriiche an die Performance stellen
und allerbeste Ergebnisse erzielen wollen, dann empfehlen
wir lhnen die Premiumwerkzeuge aus dieser Produktlinie.

% MNG kompatibel

Mechanische Spannung

= Anzugsmoment ca. 30 Nm
= 1 Spannschraube
= Schliisselweite 10 mm

Massiver Aufnahmebolzen

= hohe Einzugskraft und Steifigkeit

= Aufnahmezentrierung im
Schraubstock @25 H7

= kompatibel zu den flihrenden
Nullpunkt-Spannsystemen

MNG Grundplatte + Spannsystem = Riistzeitoptimierung

Produktvideo: MNG Nullpunktspannsystem

www.wnt.com/vd-mng-zeropoint




AEO/[ ) Werkstiickspannung
R Ubersicht Spannsysteme

Ubersicht Spannsysteme

Einfachspanner

= kraftverstérkte Systeme NCG, HDG und H5G .
= feste Backe als Referenz -
= hohe Wiederholgenauigkeit

Hohe Prézision und Kraftverstarkung

Lentrischspanner

= symmetrisches Spannen
= sehrgute Zuganglichkeit fur
die 5-Seitenbearbeitung
= Bauteil Nullpunkt immer mittig (zentriert)
= hohe Wiederholgenauigkeit

Hohe Prozesssicherheit durch
gekapselte Systeme

Mehrfachspanner

= Verkirzung der RUstzeiten

= multifunktionell einsetzbar

= optimale Ausnutzung des Maschinentisches
= hohe Wiederholgenauigkeit

Erhohung der Maschinenlaufzeiten

Aufspannvarianten
= Nullpunktspannsystem S
= Nullpunktspannsystem Rasterplatten SR, :‘-:-f; -
= Aufspanntiirme e
- "> -
By, =

Reduzierung der Ristzeiten



WNT MASTERTOO/[ Werkstiickspannung
X
WNT Toolfinder
WNT Toolfinder Spannsysteme
Typ Beschreibung 3-Achs 5-Achs
= 160° Schnellspannung
NCG = schneller Ein- und Ausbau der Spindel-Baugruppe /
= Spannung auf Zug
= 160° Schnellspannung
“gﬁ = schneller Ein-und Ausbau der Spindel-Baugruppe /
= mit Standardbacken
= 160° Schnellspannung
NCG > ! v v
5A = f(ir die 5-Achsbearbeitung
= Spannung auf Zug
E
s = Hebel-Schnellspannung
2 H5G = 5-Achs Kraftspanner / /
é = 100% gekapselt
o
= Hebel-Schnellspannung
H5G = 5-Achs Kraftspanner
-S = 100% gekapselt / /
= niedrige Bauhohe
= 100% gekapselt
ESG = kompakt und prazise / /
mini = fixer Nullpunkt
= auch hydraulische Ausflhrung erhéltlich
= mechanische Kraftiibersetzung
Hgﬁ = Spannkraft mit nur einer Kurbelumdrehung /
= stufenlose Spannkrafteinstellung
= kugelgelagerte, spielfreie Spindel
ZEG = hohe Prézision, Spannkraft und Prozesssicherheit /
= Widerholgenauigkeit + 0,01 mm
286G = 100% gekapselt /
3 = Backen-Schnellwechsel
z
5]
2 286G = 100% gekapselt /
B mini = integrierte Palettenldsung
=
N
= Dritthandfunktion
ZSG = hohe Prazision /
= modulares Baukastensystem
ZSG = 5-Achsspanner
5A = hohe Prézision / /
= schnelle De- und Montage
o DSG = flexibles Spannsystem
§ = zum Zentrischspanner umrstbar
5 MSG = innenliegende Verzahnung
= 2 = variabel Einsetzbar




WNT MASTERTOOL

.
WNT Toolfinder
Backenbreite Grundkorperlange max. Spannbereich kubische unférmige runde max. Spannkraft
inmm inmm in mm Werkstlicke Werkstlicke Werkstiicke in kN Seite
100 305 245 30
125 390 343 \/ \/ \/ 40 1-12
160 530 506 40
100 307 154 30
125 392 205 v 40 §+12
100 305 148 18
125 390 213 v v 24 912
160 530 406 24
125 300 274 v v 40 1317
125 265+300 274 v v 40 14-17
40 132 122 12
65 180 174 v v 20 18-24
100 240 243 40
100 342 278 30
125 400 338 v v 40 25426
160 544 470 60
80 130 120 25
125 160-300 163-303 / / / 88 27-30
160 480 461 50
40 89 71 7
65 154 123 v v 15 31-34
65 150 157 20
100 190 202 v v 30 35-37
270
100 269
b 410 269 v v 30 38-43
490
270
100 250
o 410 0 v v 20 38-43
490
100 330+410 64-153
125 490-650 193-273 v 30 3-43
65 220-650 538
90 400-650 538 = -4



AEO/L Werkstiickspannung
NS WNT Toolfinder

WNT Toolfinder Aufspannvarianten

Typ 3-Achs 4-Achs 5-Achs Bemerkung Seite

- B

MAG 8 '-:_‘t?"“ @ / / \/ flach und prazise 49-55

Nullpunktspannsystem

Allroundplatte fiir jeden
‘/ / ‘/ Maschinentisch 49-55

Nullpunktspannsystem
Rasterplatten

Erh6hung der
/ / Maschinenlaufzeiten 56-65

Aufspanntlrme

HSG schnelle Backeqyerstellung,
/ kompakt und prézise 48

Bohrmaschinen-
Schraubstock



WNT MASTERTOOL

NCSchnellspanner mit Standard-Wendebacke

= schnelle 160° Hebelspannung
= schneller Ein-und Ausbau der Spindel-Baugruppe
= S = Krafthub

Werkstiickspannung
Einfachspanner

Lieferumfang:

NC-Schnellspanner, inkl. 4 Aufspannpratzen, 2 Standard-Wendebacken (eine Seite glatt, eine Seite geriffelt), Spannhebel inkl. Bedienungszubehor, 1 Satz Abdeckbleche,
ohne Spannschrauben.

o=
B M
s
= . [ q
a— T Mo
O]
T =i
F
G A
Y4
Bestell Nr.
A | B |C,,| D|E | F | G| M| S |Spannkaft 80890...
mm | mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
100 [0-155| 75 34 | 109 | 305 | 374 | 77 | 25 4-30 19,5 2.306,00 600
125 |0-212| 100 | 39 | 139 | 390 | 457 | 89 | 3,0 4-40 35,0 2.681,00 625
160 |0-314| 115 | 49 | 164 | 530 | 600 | 108 | 3,0 4-40 70,0 3.540,00 660

NCGSchnellspanner mit Kombi-Wendebacke

= schnelle 160° Hebelspannung
= schneller Ein-und Ausbau der Spindel-Baugruppe
= S =Krafthub

Lieferumfang:

NC-Schnellspanner, inkl. 4 Aufspannpratzen, 2 Kombi-Wendebacken (eine Seite stufig, eine Seite glatt) Spannhebel inkl. Bedienungszubehor, 1 Satz Abdeckbleche,
ohne Spannschrauben.

e | =
BI
B M
.S M,
ol 4 Gl e
.e’ _@- )
= o
bt =
F
a A
Y4
Bestell Nr.
A B B, Coo| D E F G M M, S | Spannkraft 80890...
mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
100 |0-155|91-245| 75 34 | 109 | 305 | 374 | 77 27 | 25 4-30 19 2.374,00 602
125 | 0-212|96-307| 100 39 | 139 | 390 | 457 | 89 39 | 30 4-40 34 2.748,00 627
160 | 0-314|113-426] 115 49 | 164 | 530 | 600 | 108 | 52 | 3,0 4-40 63 3.608,00 662
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 12 Spezifisches Zubehdr 66-73
Allgemeines Zubehor 74 MNG Nullpunktspannsystem 49
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NCSchnellspanner mit Adapter- und Pendelbacke

Werkstiickspannung
Einfachspanner

= schnelle 160° Hebelspannung

= schneller Ein-und Ausbau der Spindel-Baugruppe

= S = Krafthub

= ginfaches Rohteilspannen

= freies Positionieren der 6-fach-Wendebacke aus dem Zubehor

Lieferumfang:

NC-Schnellspanner (Grundkérper Typ NCG) mit 1 Adapterplatte fest und 1 Pendelbacke, Spannhebel inkl. Bedienungszubehdr, Abdeckbleche, 4 Aufspannpratzen,

ohne 6-fach-Wendebacken und Grip-Backen.

NCE | =

B
S B,
| e ¢ < 1 o
%, w
C— o
Tt =
F
A
G A,
GI

Y4
Bestell Nr.
A | A | B B, |[C,po| D | E| F | G | G | S | Spannkraft 80890...
mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
100 | 160 (10-230| 0-77 | 75 22 | 115 | 305 | 374 | 383 | 25 4-30 19 2.470,00 636
125 | 192 [16-343/ 0-152 | 100 | 22 | 140 | 390 | 457 | 478 | 3,0 4-40 34 2.875,00 637
160 | 256 |15-507/ 0-237 | 115 | 22 | 155 | 530 | 600 | 631 | 3,0 4-40 68 3.793,00 638
NCGSchnellspanner mit profilierten Wechselbacken
= schnelle 160° Hebelspannung
= schneller Ein- und Ausbau der Spindel-Baugruppe
= S =Krafthub
Lieferumfang:
NC-Schnellspanner, inkl. 2 gehértete, profilierte Wechselbacken, 1 Spannhebel, 4 Aufspannpratzen.
=
2
§—r B M
[l s g
—>o ;@3 M|
— O
|
F
A
G
Y4
Bestell Nr.
A B |[C,o, D | E | F | G| M| S | Spannkraft 80890...
mm| mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
100 (0-154| 75 35 | 110 | 307 |3750| 825 | 2,5 4-30 19 1.814,00 604
125 |0-205| 100 | 40 | 140 | 392 |460,5| 99,5 | 3,0 4-40 34 2.017,00 629
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 12 Spezifisches Zubehor 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  MNG Nullpunktspannsystem 49-55
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NCSchnellspanner 5A mit hohen Trigerbacken

= schnelle 160° Hebelspannung

= schneller Ein-und Ausbau der Spindel-Baugruppe

= S = Krafthub

= durch optimale Zuganglichkeit ideal fur die Fiinfseiten-Bearbeitung

= Backen zur Spannbereicherweiterung wendbar

= Grundkérper 100 mm hat 2 Nuten zum Versetzen der festen Backe

= Grundkorper 125 mm hat 3 Nuten zum Versetzen der festen Backe

= Spanner mit Langs- und Quernuten 20 H7 und Passbohrungen @ 12 F7/100 mm und @ 16 F7/125 mm ausgefuhrt

Einfachspanner

Lieferumfang:
NCG-Schnellspanner, inkl. 2 Trdgerbacken hoch, 2 Grip-Stufenbacken 5 mm, 1 Spannhebel, 4 Aufspannpratzen, 1 Satz Abdeckbleche, ohne Spannschrauben.

W =

Fn=100%

F Fru= 60%
G
Y4
Bestell Nr.
A B C D E F G 0 S | Spannkraft 80890...
mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
100 5- 127 75 ‘ 35 ‘ 200 ‘ 305 | 374 ‘ 50 ‘ 2,5 ‘ 4-18230; ‘21,5 2.873,00 605
125 [6-179| 100 | 40 | 250 | 390 | 457 | 55 | 3,0 | 4-24(40) | 42,0 3.315,00 635

NCSchnellspanner 5A mit hohen Trigerbacken

= schnelle 160° Hebelspannung

= schneller Ein- und Ausbau der Spindel-Baugruppe

= S =Krafthub

= 3 Nuten zum Versetzen der festen Backe

= werden die Grundbacken um 180° gedreht eingesetzt, betrdgt das MaB B 6-282 mm
= Spanner mit Ldngs- und Quernuten 20 H7 und Passbohrungen @ 16 F7 ausgefuhrt

Lieferumfang:
NCG-Schnellspanner, inkl. 2 Trdgerbacken hoch, 2 Grip-Stufenbacken 5 mm, 1 Spannhebel, 4 Aufspannpratzen, 1 Satz Abdeckbleche, ohne Spannschrauben.

NGG
5A

Fn=100%
Fr= 60%

Y4
Bestell Nr.
A B C D | D E F G 0] S | Spannkraft 80890
mm | mm | mm mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
160 |6-407| 115 | 495 | 50 [2345] 530 | 600 | 49 | 3 [ 4-40(24) | 75 4.547,00 650
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 12 Spezifisches Zubehdr 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen fir die unterschiedlichen Backen 1
MNG Nullpunktspannsystem 49-55



AEO/[ Werkstiickspannung
NS Einfachspanner

Aufspannwiirfel-4V

= schnelle 160° Hebelspannung
= schneller Ein-und Ausbau der Spindel-Baugruppe
= yertikale Einheit mit 4 NCG-Spannern direkt (iber einen Verbindungsblock verschraubt und auf einer Kopfplatte befestigt

Lieferumfang:
1 Spannhebel, 1 Krandse, Abdeckbleche

NCG
D E D ?J oK
Ayl ®
=] /°
et
H o0 H 4 S | [
o
@ ! v ¢ o o/
& @
= H
=) |
A, oF
Y4
Bestell Nr.
Versi A | A B C D E F G H I J K | TK | M U | Spannkraft 80890...
ersion | o mm | mm [ mm | mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR

100-4V/400| 100 | 400 (0-155| 251 | 34 | 319 | 345 | 4135| 200 | 320 |26/17 | 19/13 | 334 | 117 | 40 4-30 148 11.083,00 680 "
125-4V/400| 125 | 400 |0-212| 326 | 39 | 404 | 430 |498,0| 200 | 320 |26/17 | 19/13 | 423 | 129 | 40 4-40 224 12.89400 681 "
125-4V/500| 125 | 500 |0-212| 326 | 39 | 404 | 430 |498,0| 200 | 400 |26/17 | 19/13 | 423 | 129 | 40 4-40 252 13.007,00 682 "

1) Keine Lagerware

Aufspannwiirfel-2V

= FuBplatte ohne Befestigungsbohrungen

= schnelle 160° Hebelspannung

= schneller Ein-und Ausbau der Spindel-Baugruppe

= vertikale Einheit mit 2 NCG-Spannern auf einer Kopfplatte befestigt

Lieferumfang:
1 Spannhebel, Abdeckbleche, 2 Krandsen

NCG
E
D C D A
! s
H oo
ol
O
m w |
< 4 o
¥
Y
Y4
Bestell Nr.
; A, B C|D| E | F | G| M| U | Spannkraft 80890...
Version
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
100-2V/250 | 100 | 250 |0-155| 150 | 34 | 218 | 329 |399,5| 101 | 24 4-30 54 6.296,00 670 "
125-2V/250| 125 | 250 |0-212| 200 | 39 | 278 | 430 |498,0| 129 | 40 4-40 89 7.057,00 671 "
1) Keine Lagerware
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 12 Spezifisches Zubehor 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  MNG Nullpunktspannsystem 49-55
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NCG 5A - BaumaBtabelle fir unterschiedliche Backenanordnungen

Einfachspanner

NCG 5A 100

A B M 0 ‘ S
mm mm mm mm mm
100 \5-127\ 83,5 \ 50 \ 25

NCG 5A 125

A B M 0 ‘ S
mm mm mm mm mm
125 ‘6-179‘ 100 \ 55 \ 3

NCG 5A 160
B M
s o_o0
| 1l
| T T
_ | i
3
HfI —— —°°
[ - == I e— ]
T T
A B M 0 S
mm mm mm mm mm
160 |6-282| 127 | 55 | 3

i, AL
-

— T >

T
s

‘ 1 J__I_l__
i I S
(=
— == ]
\‘\ l_l‘\
A B M 0
mm | mm | mm | mm

Q

100 |97-148) 345 | 50

|
|

L

) "o

— T >

T
s

]

L]

A B M 0

mm mm mm mm

125 \117-213\ 36 \ 55 \ 3
B M

,,,,,,,,,

A B M ‘ 0
mm mm mm mm
160 |6-407 | 665 | 55

1



WNT MASTERTOOL

MabBe der Unterseite von NCG

Einfachspanner

Grundkdrperbreite 100 mm NCG

aJ

Y
A :
2Q

P

0,015 H7

Q
mm ‘ mm mm ‘ mm | mm

Grundkdrperbreite 100 mm NCG 2

K

i

=

+—41

N
mm

H7

100 | 100 | 150 | 12 | 105 | 20 | 50 | 200 | 25

Grundkarperbreite 125 mm NCG / NCG 2

N K
P o

=)
2Q

2)

K

I 0,015 J F7
mm m mm

1105 | 120 | 150 | 12

m mm
1256 | 120 | 200 | 16 | 125 | 20 | 95 | 200 | 25

Grundkdrperbreite 160 mm NCG

N K
P P o)
(]
= )
L)
0 8
Ad
2J
| H
| J K N Q

0,015 H7

o |P
mm | mm | mm

m
160 | 177 | 200 | 16 | 255 | 20 | 65 | 200 | 25

1005 | 20
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5-Achsen Kraftspanner mit Schnellverstellung

= Handkurbel-Schnellspannung

= Spannung mit obenliegender Verstellspindel auf Zug

= 100 % gekapselt

= Spanner mit Ldngs- und Quernuten 20 H7 und Passbohrungen @ 12 F7 ausgefiihrt

Einfachspanner

Lieferumfang:
Spanner inkl. 4 Spannpratzen, Handkurbel und Spannschliissel jedoch ohne Spannbacken.

H5G
[&]
F
A
G
Y4
Bestell Nr.
A B C D F G | O | Spannkraft 80898 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 |97-223| 174 | 45 | 300 [3365| 1 | 40 | 302 2.786,00 125
5-Achsen Kraftspanner, lange Ausfiihrung
= Grundplatte in langer Ausflihrung mit gewlinschtem Bohrbild nur auf Anfrage erhéltlich.
B, A
J
(@]
./-
L §
F
G
A C D F G | Spannkraft
mm | mm | mm | mm | mm kN
125 | 174 | 40 | 815 | 851 | 40
B B, Artikelnummer
0-126 123 - 250 80 898 125
125 - 252 248 - 374 80 898 125 + 80 898 826
250 - 376 372-499 80 898 125 + 80 898 827
375 - 501 498 - 624 80 898 125 + 80 898 826 + 80 898 827
500 - 626 622 - 749 80 898 125 + 2 x 80 898 827
70 Der H5G 125 mm kann maximal um 2 Zugstangenverlangerungen von je 250 mm erweitert werden. Je Verldngerung ca. 10 % Spannkraftverlust.
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 17 Spezifisches Zubehdr 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen fir die unterschiedlichen Backen 16
MNG Nullpunktspannsystem 49-55
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5-Achsen Kraftspanner mit Schnellverstellung, 125 mm Bauhdhe

Einfachspanner

= Handkurbel-Schnellspannung

= Spannung mit obenliegender Verstellspindel auf Zug

= 100 % gekapselt

= | dnge F = 300 mm mit Zentrierung @ 25 H7

= | dnge F = 265 mm mit Zentrierung @ 32 H6

= Spanner mit Ldngs- und Quernuten 20 H7 und Passbohrungen @ 12 F7 ausgefiihrt

Lieferumfang:
Spanner inkl. 4 Spannpratzen, Handkurbel und Spannschliissel jedoch ohne Spannbacken.

T =
-S
B
o
'S o
- (@]
i eamnnn) T T
o 1 0
“—\ ‘}\ =1 }\ r—L“—\ 1
F
A
G
Y4
Bestell Nr.
A B C D F G O | Spannkraft 80 898 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 97-186 | 125 45 | 265 |301,5| 1 40 21,0 2.547,00 123
125 | 97-223 | 125 | 45 | 300 |3365| 1 40 22,6 2.601,00 124

1) nicht MNG tauglich

5-Achsen Kraftspanner, lange Ausfiihrung

= Grundplatte in langer Ausflihrung mit gewlinschtem Bohrbild nur auf Anfrage erhéltlich.

B, A
B j_
~]
(@]
|/-
? 5
F
G
A C D F G | Spannkraft
mm | mm | mm | mm | mm kN
125 | 174 | 40 | 815 | 851 | 40
B B, Artikelnummer
0-126 123 - 250 80 898 125
125 - 252 248 - 374 80 898 125 + 80 898 826
250 - 376 372-499 80 898 125 + 80 898 827
375 - 501 498 - 624 80 898 125 + 80 898 826 + 80 898 827
500 - 626 622 - 749 80 898 125 + 2 x 80 898 827

70 Der H5G-S 125 mm kann maximal um 2 Zugstangenverlangerungen von je 250 mm erweitert werden. Je Verldngerung ca. 10 % Spannkraftverlust.

WNT-Schraubstockguide

MaBe der Unterseite 17 Spezifisches Zubehdr 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen fir die unterschiedlichen Backen 16
MNG Nullpunktspannsystem 49-55
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6-fach Backensystem fiir Backenbreite 125 mm

Lieferumfang:
= 2 Systembacken mit 2 Paar Querbacken in T-Nut-Fihrung inkl. Befestigungsschrauben

Einfachspanner

H56
[ NEW R
Bestell Nr.
fiir Breite| A ‘ Do [ M |M|M]|oO 80 898 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | Kg EUR
125 [37-101] 40 | 8 [815] 15 [ 287 | 32 | 45 1.540,00 230

15
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H56/H56-S - BaumaBtabelle fir die unterschiedlichen Backen

Einfachspanner

mit Kombibacken

H5G-S H5G
A
A a
Lo | © | a
w
Ll (&)
N o
B M-
B B, B, M Al c| Do | E Al c | D] E
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0-127 22-149\123-250‘ 76 125 ‘ 125 ‘ 40 ‘ 165 125 ‘ 174 ‘ 40 | 214
mit Aufsatzbacken
HHG-S H5G
A
B M A
o
a
w
L (@)
5% o
M
A1
B M Al A | cCc| D] E Al c | b E
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
27-152| 74 65 | 125 | 125 | 45 | 170 65 | 174 | 45 | 219
mit weichen Backen
H5G-S H5G
A
B M A t
a
a
i Eall w
| — _ [ L (@)
O I
f | C A @@
‘ iy
B M Al c | Do | E Al c| D] E
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
23-149| 76 125 ‘ 125 ‘ 40 ‘ 165 125 ‘ 174 ‘ 40 ‘ 214
mit Pendelbacke und Adapterplatte
prerp H56-S H5G
A
T T
a
" o/ "
(@)
O I
A1
B Al A | cCc| D] E Al c | b E
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
17-274 192 | 125 | 125 | 22 | 165 192 | 74 | 2 | 2u
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MabBe der Unterseite von H56

Einfachspanner

Grundkarperbreite 125 mm und Linge 300 mm

R R,
N K
1t
oo v 1
- & & <
oo o | 4
aJ
H
A ‘ D6 H7 H I +0,015 J F7 K N H7 R +0,015 R1
mm | mm | mm mm m | mm

mm mm
125 [ 25 | 100 | 100 | 12 | 140 | 20 | 200 | 50

Grundkérperbreite 125 mm und Linge 265 mm

R1

===
@ © -
Q
aJ
H
H J R

F7 1

A‘D

l 0,015
mm

mm mm mm
125 | 32 | 70 | 100 | 12 | 1325

70 H5G mit Ldnge 265 mm ist nicht MNG kompatibel.
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WNT MASTERTOOL

Gekapselter Kleinteile-Einfachspanner, Standard

Werkstiickspannung
Einfachspanner

= Spannbereich von 0-122 mm
= Drehmomentschlissel 80 899 400 (8-50 Nm) erforderlich

Lieferumfang:
ESG mini-40 inklusive 6 Spannschrauben fiir Aufsatzbacken

ESG
mini

o1 - - o
— Ak
_ +
C D | °
M iR |
T T T SW
F
Y4
Bestell Nr.
A B B, B, C D E F | SW |M_ | Spannkraft 80897 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm ' kN kg EUR
40 | 0-58 [40-81(83-122] 40 | 22 | 62 [ 132 ] 8 | 20 | 12 | 17 504,00 040
Aufspannplatte

= zur Befestigung von 3, 4 oder 6 Stiick ESG mini-40

Lieferumfang:

Platte inklusive Befestigungsmaterial ESG mini-40 Kleinteilespanner, jedoch ohne MNG-Aufnahmebolzen

ESG
mini

Abbildung zeigt 4-fach Ausfiihrung

Y4
Bestell Nr.
fi Spann- | A D M 80897 ...
ur platze | mm | mm | mm EUR
ESG mini-40 3 140 | 20 | 200 515,00 943 "
ESG mini-40 4 140 | 20 | 360 567,00 944 "
ESG mini-40 6 140 | 20 | 560 876,00 946 "
1) Keine Lagerware
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 24 Spezifisches Zubehdr 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen fir die unterschiedlichen Backen 23
MNG Nullpunktspannsystem 49-55



WNT MASTERTOOL

Gekapselter Kleinteile-Einfachspanner, mechanisch

Werkstiickspannung
Einfachspanner

= Aufnahme auf MNG mit Adaptierplatte moglich

Lieferumfang:

ESG mini inkl. Basishacken und 10 Schrauben zur Backenbefestigung, jedoch ohne Vorsatzbacken.

ESG
mini
BZ ‘
B1
! B o | mh m
-®- - ! o
- — ]
> 9 |
]
F SW.
G A
Y4
Bestell Nr.
A | B B, B, C | D|E | F | G |SW]|M, |Spannkraft 80897 ...
mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | Nm kN kg EUR
65 [17-80[68-131]111-174] 60 | 22 | 82 [ 180 | 193 | 10 | 65 | 20 [ 55 884,00 067

Gekapselter Kleinteile-Einfachspanner, hydraulische Ausfihrung

= 4 mm Krafthub
= Hydraulikdruck max. 250 bar
= Aufnahme auf MNG mit Adaptierplatte moglich

Lieferumfang:

ESG mini inkl. Basishacken und 10 Schrauben zur Backenbefestigung, jedoch ohne Vorsatzbacken.

ESG
mini
BZ |
I Bl
| s B | SW
X ! r'gj &l ch
o i ol [i] e
H — ] 15
H O & sE: 7S\ Zs SN
> /
A
E P gR
G
Y4
Bestell Nr.
A B B, B, C D E F G P R S Y | SW | Spannkraft 80897 ...
mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm|mm| mm | mm| mm kN kg EUR
65 [17-80/68-131]111-174] 60 | 22 | 82 [ 180 [ 193 | 27 | 10 | 4 [345] 10 | 22 | 56 1.100,00 065
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 24 Spezifisches Zubehor 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen fur die unterschiedlichen Backen 23
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WNT MASTERTOOL

Gekapselter Kleinteile-Einfachspanner, mit Alu-Schnellwechselbacken

Einfachspanner

= Spannbereichangabe im Rohzustand
= Aufnahme auf MNG mit Adaptierplatte moglich

20

Lieferumfang:
ESG mini inkl. Alu-Schnellwechselbacken.
ESG
mini
M, B M sw
+ o
N
i —Do O”
[
-
G A
Y4
Bestell Nr.
A B C D E F G M | M, | SW | M_ | Spannkraft 80897 ...
mm | mm | mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm | Nm kN kg EUR
65 |0-35] 60 | 40 | 100 | 180 | 193 [ 845 | 66 | 10 | 66 | 20 | 55 1.070,00 009
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 24 Spezifisches Zubehor 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen fir die unterschiedlichen Backen 23



WNT MASTERTOOL

Aufspannwiirfel-4V

Einfachspanner

= yertikale Spanneinheit mit 4 ESG mini-40 als Monoblock

Lieferumfang:
4-fach Turm inklusive Schrauben fur Auf- und Vorsatzbacken.

il | =

! ! Hﬂ _mﬁ_
i o
B{ér‘ 0 ﬁ 1
)
| «@ w| O|<c| -
[OINTRRY
e
| oy
T H e
‘ 5 ‘
H
Y4
Bestell Nr.
Version | A | B | B |C,, D | E | F wos| i | M| M, | Spannkraft 80897 ...
mm| mm | mm | mm | mm| mm | mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR
40-4V/135 | 40 [17-58/40-81] 9f | 22 | 135 | 132 | 148 | 100 | 25 [ 34 | 53 | 12 | 8 2977,00 404 Y
1) Keine Lagerware
Aufspannwiirfel-4V
= vertikale Spanneinheit mit 4 ESG mini-65 als Monoblock
Lieferumfang:
4-fach Turm inklusive Schrauben flir Auf-und Wechselbacken.
wini | =
mini
il
Ja?r I
T || @
ou—m’m
& =T
[
s[=| ‘Bﬁ“ |
H
Y4
Bestell Nr.
. A | B B C|D | E H J M | M | Spannkraft 80897 ...
Vers|on 1 +0,015 H7 1
mm | mm mm [mm|mm| mm | mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR

65-4V/164 | 65 |17-80]68-131| 120 | 22 | 164 [180,5] 193 | 100 | 25 | 275 | 6575 | 20 | 185

1) Keine Lagerware

WNT-Schraubstockguide

369500 654 "

MaBe der Unterseite
Allgemeines Zubehor
MNG Nullpunktspannsystem

24 Spezifisches Zubehdr
74-93  BaumaBtabellen fir die unterschiedlichen Backen
49-55

66-73
23

21



WNT MASTERTOOL

Gekapselter Einfachspanner, mechanisch

Werkstiickspannung
Einfachspanner

Lieferumfang:
2 Stlick Positionierstifte @12 mm
ESG 100 Einfachspanner ohne Systembacken und Spannschliissel

il | =

I
\
|
.
| —e ]
| | i [¢]
14l T'JM‘
F
G
Y4
Bestell Nr.
A | A C o002 G | SW | M_, | Spannkraft 80897 ...
mm | mm mm mm | mm | mm | mm | Nm kN kg EUR
100 | 108 [91-189] 75 | 240 | 269 | 14 | 70 | 40 | 113 1.327,00 100
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 24 Spezifisches Zubehor 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen fir die unterschiedlichen Backen 23
MNG Nullpunktspannsystem 49-55
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WNT MASTERTOOL

ESG mini-100 BaumaBtabelle fir die unterschiedlichen Backen

Einfachspanner

Mit Standard Basishacken und Backe, glatt VS Mit Kombi-Wendebacken vom System NCG 100
B, A
B, ‘
o B T K
| w
C— DO | |w 3 o
{% ' &) |°
|}| T[T
‘ \ ‘ A
A1
A ‘ A ‘ B ‘ B, B, c D E A A B B, C ‘ D ‘ E
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
100 | 108 |21-17|84-180[t47-243 75 | 5 | 110 100 | 108 |21-117[111-207 75 | 34 | 109
Mit Pendelbacke vom System NCG Mit 5-Achs Basishacken
und Adapterbacke, fest

B A B A

F:Q—\ B @h; T a (_;/,1} X @‘@ o
- gl ||

A A B c D E A A B c D E
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
160 | 108 |24-212 75 | 22 | 115 100 | 108 (21117 75 | 3 | 110
Anzugsmomente und Spannkrifte
ESG mini-100-M ESG mini-100-H
E 50 = 200
£ 4 S 150
o =)
£ % = 100
S 20 =
E 10 ‘2 50
<< 0 T 0
0 10 20 30 40 0 10 20 30 40
Spannkraftin kN Spannkraftin kN
ESG mini-100-M = 52 bar ESG mini-100-H = 200 Nm
ESG mini-100-M = 30 kN ESG mini-100-H = 30 kN

23



WNT MASTERTOOL

MaBe der Unterseite von ESG mini

Einfachspanner

Grundkdrperbreite 40 mm
M L
o | QM o -
. TG lo ool -
B\ © =g
H |
A |10,02 |1 ‘ JH7 JI L ‘ M ‘ N
mm mm mm mm mm mm mm mm
40 8 | 100 [ 25 | 8 [ 9 | 40 | 8 | Ms
Grundkérperbreite 65 mm
N
& . o
-]
)
1 o ® s
| H
F1 +0,015 H I ‘ I1 JH7 ‘ N
mm mm mm mm mm mm
65 | 100 | 50 | 100 | 46 | 8 | M8

N P
° - M)
! 1 [l
e —
o o s
N

A F1 10,015 H I ‘ I1 J H7 N P1 T
mm mm mm mm mm mm mm mm
65 | 100 | 50 | 100 | 46 | 8 | M8 |2665| 15

2

Grundkdrperbreite 100 mm

Ri

F’S
oy F,
o X
o
©
‘E g ) - OO Q“’t—' <|
F, ©
N ~
i
H
A1 D6 H7 F1 0,015 F2 +0,015 F3 0,015 I +0,015
mm mm mm mm mm mm mm

1
mm

JW
mm

R

1

mm

108 | 25 | 100 | 66 | 81

Aufspannwiirfel-4V, Backenbreite 40 mm

|
ITK

Lo Ky |y | TK
mm mm mm
100 | 12 | M10 | 149

Aufspannwiirfel-4V, Backenbreite 65 mm

ITK

| 70 [ 100 | 50 | 12 | 120



WNT MASTERTOOL Werkstiickspannung

Einfachspanner
Hochdruck-Spanner

= stufenlose Krafteinstellung

= mechanische Kraftlibersetzung

= schnelle 160° Hebelspannung

= beweglicher Backen, vorgearbeitet zur Aufnahme von Backen zur Spannbereicherweiterung

Lieferumfang:
Hochdruckspanner inkl. 4 Aufspannpratzen, Handkurbel, 2 Vorsatzbacken profiliert und gehértet, ohne Aufspannschrauben.

HDG
2

Y4
Bestell Nr.
A‘A‘B‘C‘D‘E‘F‘G‘K‘M SW‘Spannkraft 80892...
mm | mm | mm|mm | mm|mm | mm|mm | mm |  mm | mm kN kg EUR
100 | 112 |0-159] 52 | 35 | 108 | 342 | 521 | 11 81 12 4-30 20 1.741,00 100
125 | 140 |0-201| 62 40 118 | 400 | 584 | 28 85 12 4-40 27 1.988,00 125
160 | 176 |0-300] 78 | 50 | 149 | 544 | 784 | 40 | 112 | 12 5-60 55 2.679,00 160

Darstellung mit erweitertem Spannbereich

A B D Bestell Nr. Schraubstock Bestell Nr. Backen
100 118 - 278 56 80892 102 80 892 225
125 137 - 338 56 80892 127 80892 226
160 169 - 470 71 80892 163 80 892 227
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 26  Spezifisches Zubehor 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93
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WNT MASTERTOOL

MaBe der Unterseite von HDG-2

Einfachspanner

Grundkdrperbreite 100 mm, 125 mm, 160 mm

€ 09 =g

1
N
Ao
AL H NN,
mm mm mm mm mm
100 | 79 | 237 | 20 | 15
125 | 95 | 273 | 20 | 18
160 | 127 | 374 | 20 | 22

26



WNT MASTERTOOL

Gekapselter Zentrischspanner

= ohne Systembacken
= kugelgelagerte Spindel
= + (0,01 mm Wiederholgenauigkeit

=

Lentrischspanner

I ——
[NEW [
Bestell Nr.
A| C ‘ F |G, ‘ H ‘ Spannkraft 80878 ...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
80 | 50 | 130 | 157 | 81,0 25 3,0 495,00 081
125 | 50 | 160 | 200 | 115,5 35 6,4 649,00 225
125 | 50 | 300 | 340 | 181,0 35 11,8 1.009,00 226
160 | 70 | 480 | 524 |276,0 50 35,0 2.805,00 260

Gekapselter Zentrischspanner

= mit 2 Wendebacken grip
= kugelgelagerte Spindel
= + (0,01 mm Wiederholgenauigkeit

=

P L

o | ® | ®m

>

@

|
|

I s e >
F
G,
. w ]
0B v
Bestell Nr.
A B B, | B, B, | C| D | E | F |G, | H |Spannkraft 80878 ...
mm mm mm | mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
80 0-59 |4-63|58-116|62-120| 50 | 28 78 | 130 | 157 | 81,0 25 4,0 695,00 080
125 | 0-80 |8-87|77-156|84-163| 50 | 33 | 83 | 160 | 208 | 1155 35 8,7 876,00 025
125 | 0-220 |8-227|77-296|84-303| 50 | 33 | 83 | 300 | 348 | 181,0 35 14,0 1.236,00 026
70 Hier passen keine Vorsatzbacken Hohe 40 mm, falls diese ben6tigt werden bitte Wendebacken D = 40 mm (80 878 520) verwenden.
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 30  Spezifisches Zubehor 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen fir die unterschiedlichen Backen 49-55
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WNT MASTERTOOL

Lentrischspanner

Gekapselter Zentrischspanner ausschlieBlich passend fir Lang und Zero Clamp

Nullpunktspannsysteme

= ohne Systembacken
= kugelgelagerte Spindel
= + (0,01 mm Wiederholgenauigkeit

286
4

*EEE’ /M i o @

IR
0= v
Bestell Nr.
A C F |G, | H |Spannkraft 80878 ...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 [ 50 | 160 [ 200 | 115,5 | 35 | 6,3 711,00 425
4 4 =
4 - E - - %
= = T - - - - - r
- - = o E S - - - B - -
g - A 5 Tgt -
Lang Quick Point 96 x 96 Lang Quick Point 52 x 52 Zero Clamp

Gekapselter Zentrischspanner auch passend fir Schunk und Lang Nullpunktspannsysteme

= mit 2 Wendebacken grip
= kugelgelagerte Spindel
= + (0,01 mm Wiederholgenauigkeit

=

@ (@ | @

@

. ow
0= v
Bestell Nr.
A B B, B, B, C D E F |G, | H |Spannkraft 80878 ...
mm | mm | mm | mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 [0-80/8-87/77-156/84-163] 50 | 33 83 [ 160 | 208 | 1155 | 35 | 87 906,00 125
. & . . . &
- = - £ ] - i
-t - - - - g-2"-8 TegtTe -
- =% B S -
WNT MNG Schunk VERO-S Lang Quick Point 96 x 96 Lang Quick Point 52 x 52
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 30  Spezifisches Zubehdr 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  MNG Nullpunktspannsystem 49-55
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WNT MASTERTOOL

Werkstiickspannung
Lentrischspanner

Gekapselter Zentrischspanner auch passend fiir Lang und Schunk Nullpunkispannsysteme

= ohne Systembacken
= kugelgelagerte Spindel
= + (0,01 mm Wiederholgenauigkeit

=

*E{E’ &) i - @

I
[NEW IR
Bestell Nr.
A| C F |G, | H |Spannkraft 80878 ...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 160 | 200 [1155] 35 | 63 680,00 325
¥ . & . . . &
-t . i S g-=-8 Ve % -
- 3 . gt
WNT MNG Schunk VERO-S Lang Quick Point 96 x 96 Lang Quick Point 52 x 52
6-fach Backensystem fiir Backenbreite 125 mm
Lieferumfang:
= 2 Systembacken mit 2 Paar Querbacken in T-Nut-Fihrung inkl. Befestigungsschrauben
YAl
4
L&D v
Bestell Nr.
fiir Breite| A D|D | M| M/|M]|O 80878 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | kg EUR
125 [37-101] 40 | 32 | 57 [ 124 ] 15 | 33 | 38 1.540,00 525
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 30  Spezifisches Zubehor 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  MNG Nullpunktspannsystem 49-55
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Lentrischspanner
MafBe der Unterseite von Z5G-4
Grundkdrperbreite 80 mm Grundkérperbreite 125 mm und Linge 300 mm
J
|
- \
@ o G| )ié/
s _ ﬁ ,:, o _a < e : — — = | ]
oA —SH-H- o
o
J, J ! !
I, I, |
A DB H6 F l +0,015 |1 +0,015 |2 J H7 A DG H6 I +0,015 I1 0,015 J H7
mm ‘ mm | mm | mm | mm | mm | mm mm ‘ mm | mm | mm | mm
80 | 25 | 130 | 52 | 50 | 40 | 12 125 | 25 | 200 | 50 | 12
Grundkarperbreite 125 mm und Linge 160 mm Grundkérperbreite 160 mm
J |2
I @J,
b aJ,
= jﬁ "
B NZ i~ < o @ @ 2 ——
] pﬁ — 57«
r & & & X -
| | J\
| Iz la 2 QJ‘
A ‘ DB H6 It0,015 |1 +0,015 JH? A D6 H6 |10,015 |1 +0,015 |2 IG JH7 J1 JZ F7 K1
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1256 | 25 | 66 | 50 | 12 160 | 25 | 200 | 400 | 150 | 100 | 12 | 13 | 12 | 50
Anzugsmomente und Spannkrifte
156-4 mit 80 mm Backenbreite 15G-4 mit 125 mm Backenbreite 15G-4 mit 160 mm Backenbreite
100 120 200
c w g 100 -
T . z @ z .
= = =
g £ 40 g ®
g 0 g 0 g 22
0 o 20 30 0 10 20 30 40 0 10 20 30 40 50 60
Spannkraftin kN Spannkraftin kN Spannkraftin kN
75G-4,80 mm = 90 Nm 75G-4, 125 mm = 105 Nm 75G-4, 160 mm = 175 Nm
75G-4,80 mm = 25 kN 75G-4, 125 mm = 35 kN 75G-4, 160 mm = 50 kN
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WNT MASTERTOOL

Gekapselter Kleinteile-Zentrischspanner mit Gripbacken

Lentrischspanner

= mit Gripbacken fir Rohteilspannung
= Schnellwechselbacken

Lieferumfang:
A =40: 2 Passstifte @ 8x16 mm; 1 Entriegelungshilfe
A =65; 2 Passstifte @ 12x24 mm und 4 Schrauben M6x8 fiir Vorsatzbacken; 1 Entriegelungshilfe

5=

F A
G
Y4
Bestell Nr.
Al A | BB | B ‘ c| o ‘ E|F ‘Gmax_ sw ‘Mm_ Spannkraft 80884 ...
mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | Nm kN kg EUR
40 ‘ 30 ‘0-34‘4-38‘37-71‘ 30 ‘ 16 ‘ 46 ‘ 89 ‘ 106‘ 7 ‘ 20 ‘ 7 ‘ 038 510,00 040 "
65 | 47 |0-60|6-65(64-123| 45 | 22 | 67 | 154 | 179 | 12 | 50 15 2,9 716,00 065

1) nicht MNG tauglich

Gekapselter Kleinteile-Zentrischspanner mit geschliffenen Backen

= Backen im gespannten Zustand (iberschliffen (Zweitseitenbearbeitung)
= Schnellwechselbacken

Lieferumfang:
A =40: 2 Passstifte @ 8x16 mm; 1 Entriegelungshilfe
A =65 2 Passstifte @ 12x24 mm und 4 Schrauben M6x8 fiir Vorsatzbacken; 1 Entriegelungshilfe

7=

1
a i
%® @* ,__ Q} e
~ S
= *[% )
[ ] ‘ [ 1
I sw
F A
Gmax
Y4
Bestell Nr.
A | A | B B, C| D | E | F |G, |SW|M, |Spannkraft 80884 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | Nm kN kg EUR
40 30 [0-34|33-67| 30 16 46 89 | 106 7 20 7 0,8 664,00 041 "
65 47 |0-60|61-120| 45 22 67 | 154 | 179 | 12 50 15 2,9 874,00 066
1) nicht MNG tauglich
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 34  Spezifisches Zubehor 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  MNG Nullpunktspannsystem 49-55
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WNT MASTERTOOL Werkstiickspannung

Lentrischspanner
Gekapselter Kleinteile-Zentrischspanner

= ohne Backen

Lieferumfang:

A, = 30: 2 Passstifte @ 8x16 mm; 1 Entriegelungshilfe
A, = 47: 2 Passstifte @ 12x24 mm; 1 Entriegelungshilfe

5=

®
L1 L1 °©
f -
F A
G
0= v4
Bestell Nr.
A | C | F | G | SW|M_ |Spannkraft 80884 ...
mm | mm | mm | mm | mm | Nm kN kg EUR
30 | 30 | 89 |1060| 7 20 7 0,6 366,00 140 "
47 45 154 | 1785 | 12 50 15 2,1 530,00 165
1) nicht MNG tauglich
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 34 Spezifisches Zubehor 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  MNG Nullpunktspannsystem 49-55
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WNT MASTERTOOL Werkstiickspannung

Lentrischspanner
IP Palette mit Gripbacken

= fiir Gressel Werkstlickspeicher

286
3

. 2

7 Y S
=} M | ‘% )
R =
| T [N =
Gmax
Y4

Bestell Nr.

A | B |B | B | C| D /| E |G, |SW]|M_ | Spannkrsaft 80884 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | Nm kN kg EUR

65 |0-60]6-65|64-123] 55 | 22 | 77 | 179 | 12 | 50 | 15 | 57 1015,00 265 "

1) Keine Lagerware

IP Palette mit Gripbacken ausschlieBlich fiir Lang und Zero Clamp Nullpunkispannsysteme

236
3

Y4
Bestell Nr.

Al BB ‘ B, | C ‘ D | E ‘Gm_ sw ‘Mm Spannkraft 80884 ...

mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR

65 |0-60]6-65|64-123] 55 | 22 | 77 | 179 | 12 | 50 | 15 | 57 930,00 266 "

1) Keine Lagerware

Lang Quick Point 96 x 96 Lang Quick Point 52 x 52

Zero Clamp
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 34 Spezifisches Zubehor 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93
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MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

MaBe der Unterseite von ZS6-3

Lentrischspanner

Grundkdrperbreite 30 mm und 47 mm

F

1

@ F & =
gloo—For—ool 3 =<
© =
@D, N
|

A1 ‘ DS H7 F] 0,015 F2 £0,015 H | H7 ‘ N
mm mm mm mm mm mm mm
30 60 20 60 8 M6
47 25 132 100 30 100 12 Mé

70 ZSG-3 mit Backenbreite 40 mm nicht MNG tauglich.

Anzugsmomente und Spannkrifte

156-3 mit 40 mm Backenbreite

1
1

Drehmomentin Nm

34

25
20

5

0

5

0

0 5
Spannkraftin kN

7SG-3,40mm =20 Nm
7SG-3,40 mm=7kN

Drehmomentin Nm

156-3 mit 65 mm Backenbreite

60

50
40

30

20

10

0

0 5 10

Spannkraftin kN

7SG-3,65mm =50 Nm
7SG-3,65mm=15kN



WNT MASTERTOOL

.
Lentrischspanner

Gekapselter Kleinteile-Zentrischspanner, Standard

Lieferumfang:
ZSG miniinkl. Basisbacken und Schrauben zur Backenbefestigung, jedoch ohne Wechselbacken.

nl | =
m ° Jlir fH——th

o) o O
L”o*F‘* C DO {}
] e % i ‘ T

T S T TH \
swW
F A
G
Y4
Bestell Nr.
A B B, B, C | D | E | F | G |SW]|M, |Spannkraft 80895 ...
mm | mm | mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | Nm kN kg EUR
65 | 88 |16-75/555-115/98-157 | 65 | 22 | 87 | 150 | 170 | 8 65 20 6,0 844,00 065
100 | 118 |17-95| 61-139 |124-202| 82 | 35 | 117 | 190 | 220 | 14 | 130 30 14,6 1.581,00 100
Gekapselter Kleinteile-Zentrischspanner 5A
= 5A Ausflihrung garantiert gute Zuganglichkeit von allen Seiten
Lieferumfang:
ZSG miniinkl. Basisbacken und Schrauben zur Backenbefestigung, jedoch ohne Wechselbacken.
minl || =
mini
B A
a ,®f£} ﬁ% @)
il
w 15
JE PO
ot f it F ‘
A A S ;
| sw
F A
G
Y4
Bestell Nr.
A | A B C D E F G | SW | M_, | Spannkraft 80895...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | Nm kN kg EUR
65 | 88 |16-75 65 | 32 | 97 | 150 | 170 8 65 20 6,0 857,00 066
100 | 118 |17-95 82 | 35 | 117 | 190 | 220 | 14 | 130 30 13,6 1.581,00 101
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 37  Spezifisches Zubehdr 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen fir die unterschiedlichen Backen 36
MNG Nullpunktspannsystem 49-55
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WNT MASTERTOOL

Lentrischspanner
256 mini 65 - BaumaBtabelle fiir die unterschiedlichen Backen
Standard Stufenbacken, glatt Gripbacke, wendbar Gripbacke VS
B1
: T
| - .| Y
{} w ol - - :\d} w| ©
o = ‘
A1
A | A BBW‘CES BB1CE‘S S, B‘CES
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
65 | 88 6-64[55-115) 65 | 92 | 5 7-64(55-115 65 | 92 | 3 | 5 92-152 65 | 955 | 3
5A Version Stufenbacken, glatt Gripbacke, wendbar Prismenbacke

B

A @12-040
2 @ Lﬁ N

(. (. (@] (.
7 s
.
A | A B | C E ‘ s B | C E s B ‘ c E
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
65 | 88 6-64| 65 | 97 | 25 7-64| 65 | 97 | 3 0-45| 65 | o7

256 mini 100 - BaumaBtabelle fiir die unterschiedlichen Backen

Standard Stufenbacken, glatt Gripbacke, wendbar
A
!
L w
(&) (@] (@]
® ® 1
A, ‘
A | A B |8 | C | E | s B c | E S
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
100 | 118 7-79 ‘61-139‘ 82 ‘ 125 ‘ 3 124-202‘ 131 ‘ 125 ‘ 3
5A Version Gripbacke, wendbar Prismenbacke
B
A o11-044
A A S
| n o A &
w w i B w DO
. 1. e on
m= 2 m=
/1 T T
A | A B | c | E | s B | c | E | s B | c | E | S
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
100 | 118 6-80 | 82 | 117 | 5 7-79| 82 | 17 | 3 0-64| 82 | 117 | 3



WNT MASTERTOOL

MabBe der Unterseite von ZSG mini

Lentrischspanner

Grundkdrperbreite 65 mm

Eﬁﬁ\ ) o~
aJ, 12J,
DB
A ‘ DS H7 H It0,015 |1 +0,015 |2 H7 J1 H7 J2
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
65 | 25 | 100 | 80 | 66 | 54 | 12 | 8 13
Grundkérperbreite 100 mm
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A ‘ DB H7 H +0,015 |2 |3 H7 N
mm mm m mm mm mm
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WNT MASTERTOOL

Lentrischspanner

Werkstiickspannung
Lentrischspanner

= symmetrisches Spannen mit héchster Prézision

= mithilfe eines Umbausatzes zum Doppelspanner DSG umriistbar

Lieferumfang:

2 bewegliche Backen, 2 Vorsatzbacken (profiliert, gehdrtet), 4 Spannpratzen

m =
B
1
A -
Y4
Bestell Nr.
A B |Cyuwl D E F G | SW | M |Spannkraft 80894 ...
mm| mm | mm | mm | mm [ mm | mm | mm | Nm kN kg EUR
100 [13-269| 60 | 35 | 95 | 410 | 489 | 12 | 120 4-30 20,5 2.491,00 101
125 |10-346| 60 | 40 | 100 | 490 | 569 | 12 | 120 4-30 31,0 2.793,00 128

Lentrischspanner mit hoher Trigerbacke

= symmetrisches Spannen mit héchster Prézision

= ideal fUr die Flinfseitenbearbeitung

Lieferumfang:

ZSG-Grundkdrper mit 2 hohen Trégerbacken, 2 Grip-Stufenbacken 5 mm, 4 Spannpratzen

W=
5A
[a]
o
Y4
Bestell Nr.
A B [Cpoesl D | E | F | G | SW |M_ |Spannkraft 80894 ...
mm | mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | Nm kN kg EUR
100 | 6-110 | 60 | 125 | 185 | 270 | 349 | 12 | 120 0-20 20,0 2.534,00 107
100 | 6-250 | 60 | 125 | 185 | 410 | 489 | 12 | 120 0-20 24,0 2.840,00 105
125 | 6-313| 60 | 150 | 210 | 490 | 569 | 12 | 120 0-20 375 3.124,00 125
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 43  Spezifisches Zubehdr 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen fur die unterschiedlichen Backen 42

MNG Nullpunktspannsystem
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AEO/[ Werkstiickspannung
NS Mehrfachspanner

Doppelspanner ohne Backen

= mit eingebauter Doppelspanner-Spindel
= zum Zentrischspanner ZSG umriistbar

Lieferumfang:
= 4 Spannpratzen

0S6 | =

SwW
@ @
. D 0 @JOI
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G
Y4
Bestell Nr.
A | C | F | G |SW|M, |Spannkraft 80891 ...
mm | mm | mm | mm | mm | Nm kN EUR
100 | 60 | 410 | 435 12 120 4-30 1.830,00 010
125 | 60 | 490 | 515 | 12 | 120 4-30 2.120,00 020
125 | 60 | 570 | 595 12 120 4-30 2.337,00 025
Doppelspanner

= Multitalent mit hoher Flexibilitat

= flacher Grundkorper

= schnelle De-/Montage

= zum Zentrischspanner ZSG umriistbar

Lieferumfang:
1 Mittelbacke, 2 bewegliche Backen, 4 Vorsatzbacken (profiliert und gehéartet), 4 Spannpratzen
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sw
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G
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Bestell Nr.
A B C|D|E| F | G| M/|SW|M_ |Spannkrsaft 80891 ...
mm | mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | Nm kN kg EUR
100 | 0-64 | 60 | 35 | 95 | 330 | 355 | 60 12 | 120 4-30 16,7 2.167,00 099
100 | 0-84 | 60 | 35 | 95 | 410 | 435 | 100 | 12 | 120 4-30 22,0 2.306,00 101
125 | 0-123 | 60 | 40 | 100 | 490 | 515 | 100 | 12 | 120 4-30 33,0 2.681,00 126
125 | 0-163 | 60 | 40 | 100 | 570 | 595 | 100 | 12 | 120 4-30 36,0 2.894,00 136
125 | 0-203 | 60 | 40 | 100 | 650 | 675 | 100 | 12 | 120 4-30 39,6 3.155,00 138
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 43 Spezifisches Zubehdr 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen fir die unterschiedlichen Backen 42
MNG Nullpunktspannsystem 49-55
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AEO/[ Werkstiickspannung
NS Mehrfachspanner

Doppelspanner fiir Aufspanntiirme

= mit rlickseitiger Dritthandbedienung

Lieferumfang:

1 Mittelbacke, 2 bewegliche Backen, 4 Vorsatzbacken (profiliert und gehértet)
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Bestell Nr.
Al B|c|D|E]|F ‘ G| m|sw ‘Mmax_‘Spannkraft 80891 ...
mm|mm | mm | mm | mm | mm | mm| mm | mm | Nm kN kg EUR
100 (0-64| 60 35 95 | 330 | 355 | 60 12 | 120 4-30 17,2 2.167,00 233
100 ([0-84| 60 35 95 | 410 | 435 | 100 | 12 | 120 4-30 22,0 2.306,00 234
125 |0-123| 60 40 | 100 | 490 | 515 | 100 | 12 | 120 4-30 33,0 2.681,00 242
125 |0-163| 60 40 | 100 | 570 | 595 | 100 | 12 | 120 4-30 36,5 2.951,00 244
125 |0-203| 60 40 | 100 | 650 | 675 | 100 | 12 | 120 4-30 40,4 3.155,00 246

Doppelspanner mit Pendelbacken

= ginfaches Rohteilspannen von bis zu 4 auch ungleichgroBen Werkstlicken
= durch dieses Pendelbacken-System wird das Rohteilspannen von Form-, Guss- oder geségten Werkstticken noch einfacher

Lieferumfang:

Doppelspanner (Grundkérper Typ DSG) mit 1 Adapterplatte fest, 2 Pendelbacken, 4 Aufspannpratzen.
Ohne 6-fach Wendebacken, Grip-Backen und Drehmomentschliissel.
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Bestell Nr.
A A B B, B, | C|D|E|F |G| SW|M, |Spannkraft 80891 ...
mm | mm| mm mm mm | mm | mm|mm|mm|mm| mm | Nm kN kg EUR
100 | 192 |15-153| 116-394 |0-43| 60 | 22 | 100 | 410 | 435 | 12 | 120 4-30 26 3.003,00 102
125 | 192 |15-193| 116-474 |0-83| 60 | 22 | 100 | 490 | 515 | 12 | 120 4-30 35 3.293,00 127
125 | 192 |15-233| 116-554 |0-123| 60 | 22 | 100 | 570 | 595 | 12 | 120 4-30 39 3.510,00 129
125 | 192 |15-273| 116-634 |0-163] 60 | 22 | 100 | 650 | 675 | 12 | 120 4-30 44 3.772,00 139
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 43 Spezifisches Zubehor 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen flr die unterschiedlichen Backen 42
MNG Nullpunktspannsystem 49-55
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WNT MASTERTOOL

Aufspannwiirfel

Mehrfachspanner

= yertikale Einheit mit 4 DSG-Spannern direkt iber einen Verbindungsblock verschraubt und auf einer FuBplatte befestigt

Lieferumfang:
1 Drehmomentschliissel, 1 Krandse

DSG

aJ K
/c; o
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I
Y4
Bestell Nr.
Versi A|A | B G J | K | TK| M| U | SW|M, |Spannkraft 80891 ...
ersion | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm|mm| mm | Nm kN EUR
100-4V/400| 100 | 400 | 0-84 475 26/17 | 19/13 | 308 | 100 | 40 | 12 | 120 4-30 12.012,00 580 "
125-4V/400| 125 | 400 | 0-123 555 26/17 | 19/13 | 349 | 100 | 40 | 12 | 120 4-30 13.493,00 581
125-4V/500| 125 | 500 | 0- 123 555 26/17 | 19/13 | 349 | 100 | 40 12 120 4-30 13.720,00 582 "
1) Keine Lagerware
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 43 Spezifisches Zubehdr 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen fir die unterschiedlichen Backen 42
MNG Nullpunktspannsystem 49-55

41



WNT MASTERTOOL

DSG, ZSG und ZSG 5A - BaumaBtabelle fir die unterschiedlichen Backen

156 mit Pendelbacke und Adapterplatte, fest

Mehrfachspanner

A KRS

T

A
A|A|B]|]C]|D]E
mm mm mm mm mm mm
100 192 |16-394| 60 22 100
125 192 |16-474) 60 22 100

156 5A mit Prismenbacken
- - > N A

MNa N f

L
>~ = \_/
-
I11 I11
N [ N :
A
Al A | B|C|D|E
mm mm mm mm mm mm
100 100 | 200 60 125 198
125 160 250 60 150 | 230
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WNT MASTERTOOL

Mafe der Unterseite von ZSG und DSG

Mehrfachspanner

Grundkdrperbreite 100 mm und 125 mm

1

g

fl
o[l L

F
A ‘ DS H7 l 0,015 I1 0,015
mm | mm | mm | mm | mm
100 25 410 | 200 | 100
100 25 330 | 200 | 100
125 25 490 | 200 | 100

Grundkarperbreite 125 mm und Linge 570 mm
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aJ N
A ‘ DS H7 I +0,015 |1 0,015 J F7
mm mm mm mm mm
125 | 25 | 400 | 200 | 12 | 13 | 20

Anzugsmomente und Spannkrifte

Grundkarperbreite 125 mm und Linge 650 mm
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mm mm mm
125 | 25 | 400 | 200 | 500 | 12 |

156

1407
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100
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Drehmomentin Nm

0

0 10

Spannkraftin kN

ZSG, 100 mm + 125 mm =130 Nm

20

30

ZSG, 100 mm + 125 mm = 32 kN
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Drehmomentin Nm

DSG

140
120

100

80.

60

40

20

0

0

Spannkraftin kN

DSG, 100 mm + 125 mm = 130 Nm

10

20

30

DSG, 100 mm + 125 mm = 32 kN

40
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WNT MASTERTOOL

Mehrfachspanner Grundkdrper 65 mm

= mitinnenliegender Verzahnung
= ginsetzbar flir Einfach- und Mehrfachspannung
= Aufnahme auf MNG mit Adaptierplatten méglich

Mehrfachspanner

Lieferumfang:
Grundkérper ohne Backen

MSG
2

[m)
w
% o
G
A
Y4
Bestell Nr.
A B |C,,| D E G M | Spannkraft 80 887 ...
mm| mm | mm | mm | mm [ mm | mm kN kg EUR
65 |7-108 | 60 | 348 | 948 | 220 | 50 0-50 41 737,00 226
65 |7-208| 60 | 34,8 | 948 | 320 | 50 0-50 57 838,00 326
65 |7-288| 60 | 34,8 | 948 | 400 | 50 0-50 73 991,00 406
65 |7-388| 60 | 348 | 948 | 500 | 50 0-50 9,2 1.112,00 506
65 |7-538| 60 | 34,8 | 948 | 650 | 50 0-50 1,8 1.566,00 656
Mehrfachspanner Grundkdrper 90 mm
= mitinnenliegender Verzahnung
= ginsetzbar fur Einfach- und Mehrfachspannung
= Aufnahme auf MNG mit Adaptierplatten méglich
Lieferumfang:
Grundkérper ohne Backen
MSG
2
| B M
!—‘jﬁj : =
[ o w0 o S S o o o ) w
R [ G— D) [ \ o
e T e o H i
[N i i ‘p 1 L
G
A
Y4
Bestell Nr.
A B |C,,| D E G M | Spannkraft 80 887 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
90 |7-288/ 60 | 34,8 | 948 | 400 | 50 0-50 10,5 1.090,00 409
90 |7-388) 60 | 348 | 948 | 500 | 50 0-50 13,2 1.245,00 509
90 |7-488/ 60 | 34,8 | 948 | 600 | 50 0-50 15,9 1.407,00 609
90 |7-538| 60 | 34,8 | 948 | 650 | 50 0-50 16,9 1.566,00 659
WNT-Schraubstockguide
MaBe der Unterseite 47 Spezifisches Zubehdr 66-73
Allgemeines Zubehor 74-93  BaumaBtabellen fir die unterschiedlichen Backen 46
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WNT MASTERTOOL

Anschlagbacke, fest

Werkstiickspannung
Mehrfachspanner

= zur Aufspannung von groBen Platten, bzw. Werkstiicken
= Preis je Stlick

MSG
2
M|
L] R
= R
I — I
S e a %
| | | | | | | |
S o . [
Sl L
T il
I 2 ||| A
I, N
M
Y4
Bestell Nr.
A D D1 ItOD]S |1 0,015 JF7 M M1 80 888 LLL]
mm | mm | mm m m | mm | mm | mm EUR
65 95 60 50 100 12 130 40 500,00 655
90 95 60 50 100 12 130 40 550,00 905

MSG 2 - Schnelles Riisten und einfaches Spannen fir groBe Werkstiicke

Mit Hilfe von Anschlagbacken und MSG 2
Grundkdrpern mit Wende-Verstellbacken

lassen sich Werkstticke, welche anndhernd
der GroBe des Tisches entsprechen mit bis zu
50 kN Spannkraft schnell und sicher spannen. :
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WNT MASTERTOOL

MSG 2 - BaumaBtabelle fiir die unterschiedlichen Backen

Mehrfachspanner

Die Spannweiten gelten fir den Einsatz bei Verwendung von Verstellbacken
ohne Aufsatzbacken und kdnnen sich daher je nach Anwendungsfall reduzieren.

Spannung mit Backe fest und Verstellbacken

Spannung mit Backe fest, Zwischenbacken inkl. Vorsatzbacken
und einer Verstellbacke

—-— - —-— - e
1 P PP ¢ *1 0§ §9 0§ U0 [P~
C ) C
C ) C )
@ & & & & @ & 2 & &
Standardbereich bei Mehrfachspannung Standardbereich bei Mehrfachspannung
MsG2 1 2 3 4 5 6 1 8 W62 4 23 4 5 6 7 8 9 10
220 108 23 220 108 36 12
320 208 73 28 5 320 208 87 45 25 13 5
400 288 113 54 25 8 400 288 126 72 45 29 18 11 5
500 388 163 88 50 28 13 500 388 176 106 70 49 35 25 17 11 7
600 488 213 121 75 48 29 16 600 488 226 139 95 69 52 39 30 23 17
650 538 238 138 88 58 38 23 650 538 251 155 108 79 60 46 36 28 22
Spannung mit Backe fest und Keilspannbacken Spannung mit Backe fest, Verstellbacken und
Aufsatzbacken mit Fishrung
g g — —— ——
G I O N v - -
@ @ Ll ®
C ) C D)
C ) C )
@ [ [} [ 2 (© © © ©
Standardbereich bei Mehrfachspannung Standardbereich bei Mehrfachspannung
Lt 2 4 6 8 10 MSG2 1 2 3 4 5 6
220 39 220 86
320 89 22 320 186 51 6
400 129 42 12 400 266 91 33 4
500 179 67 29 10 500 366 141 66 29 6
600 229 92 46 23 9 600 466 191 99 54 26 8
650 254 104 54 29 14 650 56 216 116 66 36 16
Standardbereich bei Mehrfachspannung Erweiterter Bereich nur bei Einzelspannung
60
50
//
40 =
P
30 -
< 20
£ 10
=
&0
0 10 20 30 40 50 60 70

Drehmoment in Nm

Maximale Haltekraft bei Mehrfachspannung
fur MSG 2 40, 60 und 90 mm.

27 kN je Spannstelle entsprechen 30 Nm Anzugskraft.

46

Maximale Haltekraft bei Einfachspannung
fur MSG 2 40,60 und 90 mm.

50 kN entsprechen 60 Nm Anzugskraft.



WNT MASTERTOOL

Mabe der Unterseite von MSG 2

Mehrfachspanner

Grundkarperbreite 65 mm und Linge 220 mm

A

aJ

H |

0,02 I 0,02 1 0,02 J F7
mm mm mm mm

50 | 100 | 120 | 12

Grundkarperbreite 65 mm und Linge 320 mm

LMM/ o Ao

H | |

0,02 0,02 1 20,02 F7
mm mm mm mm

85 | 100 | 200 | 12

Grundkarperbreite 65 mm und 90 mm, Linge 400 mm

s Ao 71

| aJ

H | I

0,02 0,02 I1 0,02 | 220,02 F7
mm mm mm mm mm

J

75 | 100 | 200 | 300 | 12

Grundkérperbreite 65 mm und 90 mm, Linge 500 mm

Aol |

aJ

e s e
|

H I |

0,02 0,02 lw 002 | 20,02 Ia 0,02 J F7
mm mm mm mm mm mm

75 | 100 | 200 | 300 | 400 | 12

Grundkérperbreite 90 mm und Linge 600 mm

AT IS VI TS}

| aJ

2 +0,02
mm

H I |

0,02 0,02 lw £0,02 420,02 F7
mm mm mm mm mm

Ia 0,02
mm

75 | 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 12

Grundkarperbreite 65 mm und 90 mm, Linge 650 mm

il O L%, SIS %, A T
| oy
I1
|2
|3
H Ly
H 0,02 | +0,02 |1 +0,02 |2 +0,02 |3 £0,02 |4 £0,02 J F7
mm mm mm mm mm mm mm

75 | 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 12
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WNT MASTERTOOL

Maschinen-Handschraubstock

Werkstiickspannung
Bohrmaschinen-Schraubstock

= handlicher, universeller Schraubstock mit groBem Spannbereich

= Backen mit Stufe sowie waage- und senkrechtem Prisma 120°
= optionaler Materialanschlag beidseitig einsetzbar

HSG
B
— | ©|
w
—F
F
G
=l \
Y4
Bestell Nr.
A A B C D E F G H 80893 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | kg EUR
80 | 112 |0-81| 36 | 35 | 71 | 189 |2865| 4 4,5 219,00 080
100 | 132 |0-101| 36 | 35 | 71 | 211 |3045| 4 5,6 240,00 100
125 | 156 |0-131| 40 | 40 | 84 | 274 |3860| 4 | 1.2 402,00 125

Maschinen-Handschraubstock mit Spannhilfe

= sichere und schnelle Werkstiickspannung mittels Spannhilfe

= handlicher, universeller Schraubstock mit groBem Spannbereich
= Backen mit Stufe sowie waage- und senkrechtem Prisma 120°

= optionaler Materialanschlag beidseitig einsetzbar

= N = Hubweg bei Hebelspannung

HSG
Y4

Bestell Nr.
A A B C D E F G H N 80893 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm|mm/| mm | mm | mm EUR
100 | 132 |0-101] 36 35 7 211 | 342 4 1,5 390,00 101
125 | 156 |0-133] 44 40 84 | 274 | 405 4 1,5 559,00 126
WNT-Schraubstockguide
Spezifisches Zubehor Allgemeines Zubehor 74-93
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WNT MASTERTOOL

Grundplatte rund

Werkstiickspannung
Nullpunktspannsystem

= gehértet und geschliffen

= Wiederholgenauigkeit < 0,01 mm
= Einzugskraft 20 kN

= Anzugsmoment 30 Nm

Lieferumfang:
inkl. Spannbolzen und Spannschraube
ohne Aufnahmebolzen

DA
el
- " o
i T -+ )
oF
Y4
Bestell Nr.
A Cows| D | E | Fy 80899 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | kg EUR
135 | 148 | 30 | 50 | 100 | 12 | 35 485,00 125

Grundplatte 2-teilig

= rechts abgeschragt

= Bedienung von Vorne

= Einzugskraft 20 kN

= Anzugsmoment 30 Nm

Lieferumfang:
inkl. Spannbolzen, Spannschrauben, und 5 Abdeckblechen
ohne Anzugsbolzen

MNG
D D D
— o8|
=D D © DO 411
(N==="/ % NSO A= =L
@ a @@ ol ))o ol
\ ¢ © 1}
T oF E
A <.
Y4
Bestell Nr.
A B C D E |F,| G 80899 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | kg EUR
400 | 150 | 30 | 100 | 200 | 12 | 125 12 1.265,00 225
WNT-Schraubstockguide
Spezifisches Zubehor 66-73  Allgemeines Zubehor 74-93
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Grundplatte 3-fach, 270x190 mm

= Einzugskraft jeweils 20 kN am Spannbolzen

= 4 x Befestigungsbohrungen fiir M12, fiir T-Nut Abstand 50 mm
= 8 x Rasterbohrbuchsen @12 F7/M12

= 4 x Passhohrungen @18 H7 zur Positionierung

Nullpunktspannsystem

MNG
@12H7  R140
018 H7 (AN % 100
%&j W@ 67
PO OO YPDD|50
—@- @10 |3
D S0
o12F7 /M2 18 \ % &
‘ ‘ {) 100
N [
ST =T 30 40,005
Y4
Bestell Nr.
GroBe 80899 ...
mm kg EUR
270x190\ 9 1.844,00 230
Grundplatte 4-fach, 325x400 mm
= Einzugskraft jeweils 20 kN am Spannbolzen
= 15 x Befestigungsbohrungen fir M12, fir T-Nut Abstand 50, 63, 100, 125 mm
= 14 x Rasterbohrbuchsen @12 F7/M12
= 3x Passhohrungen @18 H7 zur Positionierung
MNG
g
5 I
g 15x45° -
] e 7 150 - - _ S
o 100 - T e was
200 @ 50 m'-' - = - G-'-
g 60 © B ©006 0 - - o
000 2 50 e i ﬂ‘
J @/ o | ® 100 -
& 150
%i 30 £0.015 *
ﬁ( TET g0 T8
Y4
Bestell Nr.
GroBe 80899 ...
mm kg EUR
325x400 | 26,7 2.879,00 622 "
1) Keine Lagerware
WNT-Schraubstockguide
Spezifisches Zubehor 66-73  Allgemeines Zubehor 74-93
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Grundplatte 6-fach, 400x400 mm

= Einzugskraft jeweils 20 kN am Spannbolzen

= 14 x Befestigungsbohrungen fir M16, fir T-Nutabstand 63, 80, 100, 125 mm
= 2 x Befestigungsbohrungen fiir M12

= 18 x Passbuchsen @ 12 F7/M12

= 3 x Passhohrung @ 18 H7 zur Positionierung

Nullpunktspannsystem

MNG
212 F7/M12
— J-
! a - ® -
100 - - - @ =
E | - - = - .a*-
g o o «c @ o o =
80 | * --ﬂ e
100
153 E = e
( ] I
g | 288 8 ° 8 ggg | WU
8 - 400 -
Y4
Bestell Nr.
GréBe 80 899 ...
mm kg EUR
400x400| 31 359300 627 "
1) Keine Lagerware
Grundplatte 6-fach, 400x530 mm
= Einzugskraft jeweils 20 kN am Spannbolzen
= 24 x Befestigungsbohrungen fir M12, fur T-Nut Abstand 50, 63, 100, 125 mm
= 22 x Passbuchsen @12 F7/M12
= 3 x Passhohrungen @18 H7 zur Positionierung
MNG
KM12 ©Q18H7 o
GI2FTIMIZ 7 S %4 B
& @ 251 r
©) 200 b -
serec el f =0
© 00 o0 e 100 e
L ® 50 - - - -
o - - - ™
P ® © 0 5 e = Teaie
P ® 50 ol . " "o - = a» L
¢ 06 & 00 @ s -
z%« o906 o }%35 M ~ == -
o e ||® 200 = "-'_.
08|l o |loel | 12 d
o( T 3020015 L
2 | sgssmcosBEgs
ST 400 <
Y4
Bestell Nr.
GroBe 80899...
mm kg EUR
400x530 | 44 4.280,00 626 "
1) Keine Lagerware
WNT-Schraubstockguide
Spezifisches Zubehdr 66-73  Allgemeines Zubehor 74-93
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Nullpunktspannsystem
Grundplatte 10-fach, 488,1x533,7 mm

= Einzugskraft jeweils 20 kN am Spannbolzen

= 27 x Befestigungsbohrungen M12 fiir T-Nut Abstand 50, 63, 100, 125 mm und Sternnuten 45°
= 24 x Passbuchsen @12 F7/M12

= 3 x Passhohrungen @18 H7 zur Positionierung

MNG
@ 12F7/M12 KM 12
- =
e - =
- -
- [ ] - -
§ *‘I-- = B o - = ---'-'- -
- = @ = = = @G + =
* = -.-- - = - - -- —
* - == [ ] - =
- -
- 30£0.015 =
2 * - -
* A a,
Y4
Bestell Nr.
GroBe 80899 ...
mm kg EUR
488,1x533,7\ 51 6.072,00 629 "
1) Keine Lagerware
WNT-Schraubstockguide
Spezifisches Zubehor

66-73  Allgemeines Zubehor 74-93



AEO/[ Werkstiickspannung
NS Nullpunktspannsystem

Konsole mit Nullpunktspannmodul

= universell auf allen Maschinentischen einsetzbar
= Einzugskraft 20 kN

Lieferumfang:
Konsole inklusive MNG Spannmodul rund

e | =]

@

ﬁi | Q |°m

A
Y4
Bestell Nr.
A| B | C | D|E F 80899...
mm mm mm mm mm mm kg EUR
260 | 147 | 70 | 30 | 100 | 135 | 89 912,00 425

Konsole

= universell auf allen Maschinentischen einsetzbar
= Material: Aluminium hartanodisiert

1 a oF
T T
1& @ ou = N ZELANY
/ : i e B
D
E
A
Y4
Bestell Nr.
A B C D |E,,| F G H 80899 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm | kg EUR
260 | 147 | 70 | 50 | 100 | 12 [ Mi2] 30 [ 55 407,00 420
WNT-Schraubstockguide
Spezifisches Zubehor 66-73  Allgemeines Zubehor 74-93
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Doppelkonsole

Werkstiickspannung
Nullpunktspannsystem

= universell auf allen Maschinentischen einsetzbar
= Material: Aluminium hartanodisiert

Lieferumfang:
Konsole inklusive 2 MNG Spannmodule rund

mNG | =

V & ﬂ oF
: PO g S o [ Jol 1 | \
o : © o 1 o  —o |
o © ® o :
N | 1 | |
A
Y4
Bestell Nr.
A B C D E F 80899 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | Kg EUR
347 [ 147 | 70 | 30 | 100 | 135 | 16,5 164300 435

Eckige Konsole

= universell auf allen Maschinentischen einsetzbar
= Material: Aluminium hartanodisiert

E
D _
o © - ) oF G
B4 i R
alw| o) & & 66 o . ‘ KR AR R AL R ‘
L ! |
¢ %
H H
A
Y4
Bestell Nr.
A B C D E F G H 80899 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm | kg EUR
347 [ 147 | 70 | 50 | 100 | 12 | M2 | 100 | 9,3 613,00 430
WNT-Schraubstockguide
Spezifisches Zubehor 66-73  Allgemeines Zubehor 74-93
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AEO/L Werkstiickspannung
RS Nullpunktspannsystem

Aluminium Formspannzange fiir MNG

= zur Einarbeitung von Formen fiir 2. Seitenbearbeitung
= |, ist maximale Ausarbeitungstiefe

Lieferumfang:
Spannzange mit Positionierstiften, ohne Einzugsbolzen

=

Y4
Bestell Nr.
B | D ‘ d | 1 ‘ Lol ‘ L, 80899 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
148 | 138 | 35 | 22 | 33 | 475 | 275 171,00 500
Alu-Spannzange mit eingearbeiteter Alu-Spannzange mit eingespanntem
Werkstiickform auf MNG rund Werkstiick auf MNG rund

70 Die maximale Ausfrastiefe |, betrdgt 22 mm

Einstellring fir MNG Formspannzange Auf Anfrage erhiiltlich

MNG
o
|
“ Lochraster-Palette Palette blank
Bestell Nr.
80899 ...
51,50 510

WNT-Schraubstockguide
Allgemeines Zubehor 66-73  Spezifisches Zubehor 74-93
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AE(y. Werkstiickspannung
e Aufspanntiirme

Aufspanntiirme - 4 Bauformen in 4 Ausfihrungen

PlattengréBen 400 x 400 mm oder 500 x 500 mm

Hohlkdrperbauweise mit guter Schwingungsdémpfung

Feingefrdste Aufspannflachen

Exakte Werkstlick- oder Spannmittelpositionierung

Ausflhrung nach DIN 55 201 bzw. JIS 6337-1980 zur Positionierung auf den Maschinentisch

Doppelwinkelturm
mit 4 Stick MNG
eckig

Doppelwinkelturm
mit Bohrungsraster
50 mm

Doppelwinkelturm
mitrohen
Aufspannfldchen

Doppelwinkelturm, ]
Raster reduziert ‘l

E}Efﬁfﬁrm ggﬂfﬁ:tg;tme Irt Dreieckturm, o Dreieckturm mit
. 9 Raster reduziert .- 9 Stiick MNG rund
Aufspannflachen 50 mm )
i3
" i‘
. A
» .
" Achteckturm i y
& . - ;
mf%;ﬂn E: 8-fach, % gg?}%t#r;nr;{:fh’ W L Kreuztummit12
Aufspannfichen % Bohrungsraster 3 comm’ : " Stiick MNG rund
: 50 mm 2
£ i
im e V| ld
Wiirfelturm peite wtien Wrfelturm mit e . Wirfelturm
mit rohen it it Bohrungsraster LI Raster reduzlet
Aufspannflachen Tl el 50mm * pis
! * "

s T
ek X
e
‘s

d

W N

Lugiinglichkeit der unterschiedlichen Formen

Doppelwinkel Dreieckturm Achteckturm Wiirfelturm
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Aufspanntirme - Technische Informationen

Aufspanntiirme

Austishrungen der Rasterbohrungen und Darstellung der Passschraubenverbindung

31
12.5
Ausfiihrung der - 2 Lol
Rasterbohrungen \ !ﬁ‘\‘j‘\{\‘\‘!\\\_\‘\\\! .
X ?u—-\\\\
PRI A N~
— [T
= o
st

Rasterbohrungen mit geharteten
Passbuchsen und verzinkten
Gewindebuchsen

Positionierung auf dem Maschinentisch mit Standard-Schnittstellen DIN 55201 oder JIS 6337-1980

DIN 55 201

Zentrierbolzen fiir

Richtbohrung & 20 Zylinder-Schrauben

DIN 912, M12
U-Scheibe DIN 125 A, M12

Zentrierbolzen fiir
Mittelbohrung @50

Lage- und Formtoleranzen der bearbeiteten Turmformen

- ooz 4]
FoF
[Toov [

JIS6337-1980
Q = )
0 0
N
0
N Zylinder-Schrauben
; DIN 912, M16
g 0 0
0 g 0
o
(@)
Qj o ol
Q (o)
Zylinder-Schrauben
DIN 912, M16
Anschlagplatten

u/ \a

6606060600
© 66066 0o
09009000
© 60060600
© 6606600
66060600
© 6606600
© 60690
0666600

&s

+0.02 © 66060
£0.02 g¢¢¢¢¢
I 1

0 e =1 [Je T T 1

Alle Aufspannfléchen sind feinstgefrést,
Oberflachengite Ra 1,6

+0.02 ' @50 He
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Aufspanntiirme
Doppelwinkel-Aufspannturm
= rohe Aufspannflachen (unbearbeitet)
= Grundflache bearbeitet

.

) o o o | o ‘
Y4
Bestell Nr.
A |B,,|C. D | H 80911 ...
Grundplatte | ., ‘ mm | mm | mm | mm ‘ kg EUR
400x 400 mm | 400 | 170 | 390 | 40 | 710 | 221 2.349,00 585 "
500x500mm | 500 | 170 | 390 | 40 | 710 | 244 2.612,00 590 "
500x 500 mm | 500 | 220 | 490 | 40 | 1000 | 355 3.503,00 500 "
1) Keine Lagerware
Doppelwinkel-Aufspannturm
= Bohrungsraster 50 mm
= Koordinaten der Rasterbohrungen nummeriert (horizontal: Buchstaben, vertikal: Zahlen)
c 0 2
GG = "
T ® 84 -

oo‘o:ooo
9000000 3y
bo 00000 .
000000 "
26000060 !
ss000600
sc0000e
es 09000
ss 00000
6600000

° @ 06008
wl SHT—Tfe ¢ o | 4
¥ oA
Y4
Bestell Nr.
A |B,,|C. D|E| F |G |H 80911 ...
Grundplatte | -, ‘ mm | mm | mm ‘ mm ‘ mm ‘ mm ‘ mm | kg EUR
400x 400 mm | 400 | 160 | 380 | 40 | 70 | 150 | 50 | 710 | 190 6.458,00 555 "
500x 500 mm | 500 | 160 | 380 | 40 | 70 | 150 | 50 | 710 | 215 6.721,00 560 "
500x 500 mm | 500 | 220 | 480 | 40 | 70 | 150 | 50 | 1000 | 350 8.343,00 505 "

1) Keine Lagerware
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Aufspanntiirme
Doppelwinkel-Aufspannturm
= Raster reduziert
c B
G__G - '&
Q) j ol
5 € ‘ - ¥
€ k. L4 0
5 . G} s
e o e | e
a4 E @ u . L]
@V © ® L4 ON 3 L :
(_')r A d . @ ' ¥ t
N .
I —Te Tt ol s e ‘“ 4
oA X
Y4
Bestell Nr.
A |B,,|C, D | E F| G| G |G H 80911 ...
Grundplatte | .\ ‘ mm | mm | mm | mm ‘ mm | mm ‘ mm | mm ‘ mm | kg EUR
400x400mm | 400 | 160 | 380 | 40 | 70 | 175 | 120 | 100 | 50 | 710 | 192 4.098,00 565 "
500x500mm | 500 | 160 | 380 | 40 | 70 | 175 | 120 | 100 | 50 | 710 | 217 4.360,00 570 "
1) Keine Lagerware
Doppelwinkel-Aufspannturm
= 4 Stiick MNG Grundplatten eckig auf Aufspannfldchen montiert
MNG
o F.B _F e
Q) - ‘
B -
I
° -
[ Te T T DIL“t e | :
oA
Y4
Bestell Nr.
A |B,,|C, D E |F, G G H 80911 ...
Grundplatie mm ‘ mm | mm | mm | mm ‘ mm' | mm ‘ mm | mm ‘ kg EUR
400x400mm | 400 | 160 | 380 | 40 | 70 | 30 | 200 | 300 | 710 | 240 9.158,00 575 "
500x500mm | 500 | 160 | 380 | 40 | 70 | 30 | 200 | 300 | 710 | 265 9.419,00 580 "

1) Keine Lagerware
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-
Aufspanntiirme
Dreieck-Aufspannturm
= rohe Aufspannflachen (unbearbeitet)
= Grundflache bearbeitet
) A
@ nh' . &
! © o o @
L\ ¢
i mr & ! &
@ o0 % Oy @
c
DY [T 1 OA
¥
Y4
Bestell Nr.
Grundplatt A B C D H 80911 ...
rundpiatte | wm | mm | mm | mm | mm kg EUR
400x400mm | 400 | 105 | 283 | 40 | 710 | 195 2.414,00 625 "
500 x500mm | 500 | 105 | 283 | 40 | 710 | 220 2.569,00 630 "
500 x 500 mm | 500 | 105 | 283 | 40 | 1000 | 278 3.503,00 530 "
1) Keine Lagerware
Dreieck-Aufspannturm
= Bohrungsraster 50 mm
= Koordinaten der Rasterbohrungen nummeriert (horizontal: Buchstaben, vertikal: Zahlen)
G.G " ﬂ
@) - 4
¢ e 9 9 O L
oo 0 ¢ ! - -
¢ & ¢ 9 @ r_ .
® e [ - 17
SE: V22N s
b6 e o0 @ © i -
I 16600 @ > ~ - 2
b e b e e ml SYERZ 3
R - -
6606 G 60 9 0y P
o ® 6 0 © O
" c
w| ~ OA
¥
Y4
Bestell Nr.
A |B,,l C|D|E|F | G]|H 80911 ...
Grundplatie mm ‘ mm | mm ‘ mm ‘ mm ‘ mm ‘ mm ‘ mm | kg EUR
400 x 400 mm | 400 | 100 | 277 | 40 70 | 150 | 50 | 710 | 170 5.748,00 595
500x 500 mm | 500 | 100 | 277 | 40 70 | 150 | 50 | 710 | 195 5.891,00 600 "
500 x 500 mm | 500 | 100 | 277 | 40 70 | 150 | 50 | 1000 | 242 7.802,00 535 "

1) Keine Lagerware
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-
Aufspanntiirme
Dreieck-Aufspannturm
= Raster reduziert
GraﬂG £ n&
-,
& 9 & » ‘+
o
¢ © *
1 5 FW !
S o @ ®
: ® o /TN 8 Vi o
x o f— — L i
© & @ © ml e ‘ + 88
(6] R o G o690 0p ©
w C
Wi ~ OA
I
Y4
Bestell Nr.
A |B,,/] C | D|E | F |G 80911 ...
Grundplatie mm ‘ mm | mm ‘ mm | mm ‘ mm | mm ‘ EUR
400 x 400 mm | 400 | 100 | 277 | 40 70 175 | 80 4.175,00 605 "
500x500mm | 500 | 100 | 277 | 40 | 70 | 175 | 80 4.317,00 610 "
1) Keine Lagerware
Dreieck-Aufspannturm
= 9 Stiick MNG Grundplatten rund auf Aufspannflachen montiert
MNG
.-,
@ YU
) -~
© 4 6 o o @ "~
G@ % /o 5T g
| & o — B
0¥, | .99
() & 05580 P
g8 w & {3
© N c
wlo) m— oA
Y4
Bestell Nr.
B, D | E |F, G | H 80911 ...
Grundplatte | ., ‘ mm | mm ‘ mm | mm | mm | mm ‘ kg EUR
400x400mm | 400 | 100 | 40 | 70 | 30 | 200 | 710 854100 615 "
500x 500 mm | 500 | 100 | 40 | 70 | 30 | 200 | 710 8.683,00 620 "

1) Keine Lagerware
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PERFORMANCE .
Aufspanntiirme

Kreuz-Aufspannturm

= rohe Aufspannflachen (unbearbeitet)
= Grundflache bearbeitet

g =
=] 1 oA
¥
Y4
Bestell Nr.
Grundolatt A B C D H I J 80911 ...
rundpiatte | wm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kg EUR
400 x 400 mm | 400 | 290 | 260 | 40 | 710 | 150 | 76 | 195 2.513,00 665 "
500x 500 mm | 500 | 290 | 260 | 40 | 710 | 150 | 76 | 220 2.678,00 670 "
500 x 500 mm | 500 | 365 | 350 | 40 | 1000 | 150 | 76 | 279 2.958,00 520 V
1) Keine Lagerware
Achteck-Aufspannturm

= 8-fach, Bohrungsraster 50 mm
= Koordinaten der Rasterbohrungen nummeriert (horizontal: Buchstaben, vertikal: Zahlen)

L
)

4 R 4 0 : - '-
0 © 0 o 5 .
[ & 0 -
4 < 0 W - P
4 © 0 . = #
[ R 4 0 a = [
T 4 A 4 [ : H :
] R4 0 -
4 R4 0 : = :
o v TG |
® |° w | =
- Y
i =1 1
i
Y4
Bestell Nr.
A |B,,|C, D | E F | G | H | J 80911 ...
Grundplatte | .\ ‘ mm | mm | mm | mm ‘ mm | mm ‘ mm | mm ‘ mm | kg EUR
400 x 400 mm | 400 | 280 | 250 | 40 70 175 | 50 | 710 | 104 | 104 | 150 4.229,00 645 "
500x500mm | 500 | 280 | 250 | 40 | 70 | 175 | 50 | 710 | 104 | 104 | 175 4.393,00 650 "
500x500mm | 500 | 355 | 340 | 40 | 70 | 175 | 50 | 1000 | 162 | 126 | 211 6.596,00 525 "

1) Keine Lagerware
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Kreuz-Aufspannturm

Aufspanntiirme

= 4-fach, Bohrungsraster 50 mm

«
v

04 NS y
© v 0 ]
:: & 9 &9 o N ¥
ks @ © : :
®
T 1 : .
© - © " ¥
b ol goooh |o . .
(6] ) <= . .
* | . [
w oC
W oal T | DA . .
Y4
Bestell Nr.
Grundolatte | A |Buw| C | D | E L F LG [ H |1 80911 ...
rundplatte | o | | mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kg EUR
400 x 400 mm | 400 | 280 | 250 | 40 70 | 175 | 50 | 710 | 146 | 74 | 170 3.551,00 635 "
500 x 500 mm | 500 | 280 | 250 | 40 70 | 175 | 50 | 710 | 146 | 74 | 195 3.705,00 640 "
500x 500 mm | 500 | 355 | 340 | 40 70 | 175 | 50 | 1000 | 162 | 126 | 248 5.562,00 510

1) Keine Lagerware

Kreuz-Aufspannturm
= 12 Stiick MNG Grundplatten rund auf Aufspannflachen montiert
MNG
F (oB) F
&5
o ]
>,
I
o i
%)
o I
w o 1
I
Y4
Bestell Nr.
B, D | E |F, G | H 80911 ...
Grundplatte | ., ‘ mm | mm ‘ mm | mm | mm mm‘ kg EUR
400 x 400 mm | 400 | 250 | 40 70 30 | 200 | 710 | 212 9.373,00 655 "
500 x 500 mm | 500 | 250 | 40 70 30 | 200 | 710 | 237 9.526,00 660 "

1) Keine Lagerware
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Wirfel-Aufspannturm

Werkstiickspannung
Aufspanntiirme

= rohe Aufspannflachen (unbearbeitet)

= Grundflache bearbeitet

T
@ Q § @
@ L)
i
ol 7
T
Y4
Bestell Nr.
A B D 80911 ...
Grundplatte | ‘ mm ‘ mm ‘ EUR
400 x 400 mm | 400 | 260 | 40 2.482,00 695 "
500 x 500 mm | 500 | 330 | 40 3.039,00 700 "
500 x 500 mm | 500 | 330 | 40 4.196,00 545 "

1) Keine Lagerware

Wirfel-Aufspannturm

= Bohrungsraster 50 mm

= Koordinaten der Rasterbohrungen nummeriert (horizontal: Buchstaben, vertikal: Zahlen)

Y4
Bestell Nr.

80911 ...
EUR

GG
‘33333
16 % 6 G 6
16 % 09 e
R 2R K A
6 % e 9 e
CEC 2R K K A
T T8 % e 9 e
e % 6 G e
LR B A
"6 & 6 &6
e e e G
o %

w| t

oo

A |B,,| D
Grundplatte | ‘ g2 mm‘
400x 400 mm | 400 | 250 | 40
500x 500 mm | 500 | 320 | 40
500 x 500 mm | 500 | 320 | 40

1) Keine Lagerware

64
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6.978,00 680 "
9.524,00 550 "
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Wirfel-Aufspannturm

Aufspanntiirme

= Raster reduziert

.6 RS
== g o
¢ <K o 9 L
¢ e 27 .
T e e o *e e}-
o o o e ¥ N @
¢ * & s e |6
[} -
& © o
Loy 0B
Lu‘\ D}ﬁ’ 1 oA
Y4
Bestell Nr.
A |B,,l C|D|E|F | G]|H 80911 ...
Grundplatie mm ‘ mm | mm | mm | mm ‘ mm ‘ mm ‘ mm | kg EUR
400 x 400 mm | 400 | 250 | 70 | 40 | 55 | 135 | 100 | 600 | 157 3.694,00 685 "
500x500mm | 500 | 320 | 80 | 40 | 55 | 150 | 100 | 800 | 279 4.635,00 690 "
500x500mm | 500 | 320 | 80 | 40 | 55 | 150 | 100 | 1000 | 331 6.850,00 540 Y

1) Keine Lagerware
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"
Lubehér

Ubersicht Systembacken

Beschreibung A A D D, M M, Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Standard-Wendebacke . e o
: o TR EEEEEE:
= 1 Seite glatt, 1 Seite geriffelt \ \ \ \ \ | EUR V4 sl =il ialicliclis
= inkl. Befestigungsschrauben 100 34 76 215,00 80890323 e [
= fest 125 39 88 283,00 80890324 e
= Preis je Stlick 160 49 108 356,00 80890325 e
Standard-Wendebacke - .
= 1 Seite glatt, 1 Seite geriffelt \ \ \ \ \ \ EUR Y4 2 282 Q8 QK =
= inkl. Befestigungsschrauben 100 34 67 215,00 80890327 e o
= peweglich 125 39 82 283,00 80890328 e
= Preis je Stlick 160 49 108 356,00 80890329 e
= £ Q
E o <+ o E g o
, ) St EISSE
= zur Erweiterung des Spannbereichs | | | | | | EUR V4 S| B | e e e |
= Backen gehartet 100 34 23 76 50 249,00 80890343 e [
= inkl. Befestigungsschrauben 125 39 25 88 | 50 317,00 80890344 o
= fest 160 49 28 | 108 | 56 390,00 80890342 ®
= Preis je Stiick
£ = 9
Ela| ol el 218
. . SIS ISE
= zur Erweiterung des Spannbereichs \ \ \ \ \ \ EUR Y4 Z 20 8 8KRK =
= Backen gehartet 100 34 23 67 40 249,00 80890347 e °
= inkl. Befestigungsschrauben 125 39 25 82 45 317,00 80890348 e
= peweglich 160 49 28 | 108 | 56 390,00 80890346 e
= Preis je Stlick
Weiche Backe, Stahl . e o
8228389 ¢8
= zur Herstellung von Formbacken \ \ \ \ \ | EUR Y4 2208 TR Q8RR =
= ohne Befestigungsschrauben 100 50 95 103,00 80890763 @ o
= fest 125 50 110 99,30 80890764 @
= Preis je Stiick
Weiche Backe, Stahl - -
gg2838g%28
= zur Herstellung von Formbacken \ \ \ \ \ \ EUR Y4 28 T 8RR =
= ohne Befestigungsschrauben 100 50 85 119,00 80890767 e o
= beweglich 125 50 100 115,00 80890768 @
= Preis je Stlick
5A-Triigerwendebacken _ |
elelzlz 2112
(GG} S 6 & 6
= fest | | | | | | EUR V4 S|e|all2allalglal2
160 | |1195] 70 | 107 | 56 | 786,00 80890651 ®
5ATriigerwendebacken _ BE
2, E3z3:ty
[OENO] g 6 ¢ O
. = beweglich \ \ \ \ \ | EUR V4 222284884 ¢2
o 160 | |1195| 70 | 127 | 56 | 786,00 80890652 ®
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Tubehér

Ubersicht Systembacken

Beschreibung A A D D, E M Preis Bestell Nr. Typenzuordnung

5A-Triigerbacke . e
5 = | £ 8 o

. . g g o 9 S 8 o & S
= bei A, =65 mm, nur eine \ \ \ \ \ EUR Y4 2 2R 2R L QK=
Gewindebohrung mittig fiir 100 | 100 125 486,00 80890364 ®
die Wechselbacke 125 | 125 150 584,00 80890366 ®
= Preis je Stlick
5A-Triigerbacke _ |
S £l o £ 8
. ) S g o9 S B o s 2
A = bei A, =65 mm, nur eine ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 222 TR QQRQ =
Gewindebohrung mittig flir 100 | 100 125 517,00 80890365 @
: die Wechselbacke 125 | 125 150 640,00 80890367 ®
= Preis je Stlick
Pendelbacke - e
€ o < ™ E Q|
Sl S G E
= zur Aufnahme von 6-fach \ \ \ \ \ EUR Y4 2 2R E2RALQQ =
Wendebacken 100 | 160 | 22 110 | 35100 80890322 @ @
= Preis je Stiick 125 | 192 | 22 130 | 41300 80890338 @
= inkl. 6 Abdeckschrauben 160 | 256 | 22 170 510,00 80890340 e
(bei A=100 mm, 4 Stiick)
Adapterbacke, fest . =
= | o = |2
8g88%8aeag
= zur Aufnahme von 6-fach \ \ \ \ \ EUR Y4 222 R 8RN =
Wendebacken 100 | 160 | 22 110 243,00 80890321 e
= Preis je Stiick 125 | 192 | 22 130 | 34800 80890337 @
= inkl. 6 Abdeckschrauben 160 | 256 | 22 170 456,00 80890339 e
5-Achsen Aufsatz-Stufenbacke g . BE
| 2g28238¢328
= inkl. Aufsatz 125/65mm und \ \ \ \ | EUR V4 SlklialiEiE icliciis
3 mm Stufenbacke grip 125 | 65 | 45 | 42 | | 76 | 33000 80898325 @
= Preis je Stiick

Kombi-Wendebacke 3 . .o

= E & « w E O o

. . g g 8¢ o gogg

= zur Erweiterung des Spannbereichs \ \ \ \ \ EUR Y4 222 Q8RN =
= Preis je Stiick 125 | 40 | 22 | | 76 | 33000 80898225 @

Pendelbacke, beweglich g . - @
= = N <+ ™ = S o
8gg828g¢g8

= zur Aufnahme von 6-fach \ \ \ \ \ EUR Y4 2 208 KKK =
Wendebacken 192 | 22 | \ | 130 | 430,00 80898525 @
= Preis je Stiick
& _ _
1 EL L EEL
S o8 Y36 o s 9
= zur Aufnahme von 6-fach \ \ \ \ | EUR V4 Szl S E EiEiEE
Wendebacken 192 | 22 | | | 130 | 362,00 80898425 @

= Preis je Stlick
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jebl
:‘gt—’-)
2
Beschreibung 2 A A D D, M Preis  BestellNr. Typenzuordnung
Weiche Alu-Backe g . |
= Elel el ol 23] o
8 s g 8 o O o 3 Q
= zur Herstellung von Formbacken \ \ \ \ \ \ EUR Y4 228 R KRRRK =
= Preis je Stiick | 125 | | 40 | | 76 | 9680 80898625
§ = = 3
Aalalel = E
= zur Erweiterung der \ \ \ \ \ | EUR Y4 S 2B E2REAEQ 2
Standard-Ausfiihrung fiir 100 | 65 | 80 | 35 | 32 | | 110,00 80895222 °
die 5-Achsen-Bearbeitung
= Preis je Stlick
Weiche Backe, horizontal g . e
= E & v o E O «
. 8 s g 8 o o o 3 Q
= zum Spannen von Formteilen \ \ \ \ \ \ EUR Y4 228 FTRRQQ =
= Preis je Stiick 65 1,5 86 | 40 30,90 80 895338 ° °
100 13,5 | 10,6 | 50 37,10 80895 348 ° °
Alu-Backe, fest 3 . e
Halale = E
N = Preis je Stiick \ \ \ \ \ | EUR V4 = | | 0 | e
| 65 | | 40 | | 84,5| 46,40 80897 001 °
D
A.
5 Achs-Basishacke, fest 2| .
S ,f333 8y
» Preis je Stiick | | | | | | Ewr v4 c2882882828¢
| 100 | | 35 | | 76 | 201,00 80897916 °
5 Achs-Basisbacke, beweglich 3 . 0=
Sec838 553
= Preis je Stiick \ \ \ \ \ | EUR V4 Skl izl S alicicialie
| 100 | | 35 | | 67 | 201,00 80897917 °
Standard-Basishacke, fest 8 . P
Scc833c2 8
= Preis je Stiick | | | \ \ | EUR V4 SlE R EEEEEE
| 100 | | 35 | | 76 | 201,00 80897900 °
Standard-Basishacke, beweglich 3 . c o
= E o o o = Q o
« Preis je Stiick | | | | | | EWw va 88838888 ¢
| 100 | | 35 | | 67 | 201,00 80897901 °
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Beschreibung A D b, b, M M M, Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Adapterbacke, fest I NENRNEEN
3 O
« Preis je Stiick L 1 | | | | | ER v 2838888 ¢
160 22 | | |83 | | | 24300 80897920 °
Backen fir Spannbereichserweiterung g . o
= E o o+ o = Q «
N = Preise je 2 Stiick | | | | | | EWBR V4 8863838888 ¢
D‘ (1 feste und 1 bewegliche Backe) 100 | 56 | 50 | 22 | 37 5 19 311,00 80 892 225 ®
% 3 \ 125 | 56 | 50 | 22 | 37 | 5 | 19 | 420,00 80892226 °
%ﬂ“ 3 160 | 71 | 65 | 23 | 47 | 5 |235| 470,00 80892227 °
jebl
:‘9_:3’
e
Beschreibung 2 A A D D, M Preis  BestellNr. Typenzuordnung
5-Achs Backe g . BB
g € 8 <+ o € g 8
S
« Preis je Stiick | | | | | | e v4 c288288328¢
5 40 455 | 201,00 80878625 °
50 73 | 247,00 80878 660 °
Wendebacke, grip, Breite 40 mm g | .o
= E o v o E Q o
« Preis je Stiick | | | | | | EWR v4 88833383 ¢
80 [804] 40 | 28 | 25 [40,25| 160,00 80878840 °
AL EEL
| | | | EWR va $8858888¢
125 | 95 | 655 40 | | 57 | 23200 80878665 °
5-Achs Wendebacke, grip, Breite 65 mm g . |
Sec838:53
[ONO) [OBNGENGENG]
= Preis je Stiick \ \ \ \ \ | EUR V4 = | | 0 |
= Doppelseitige Gripstufe 125 | 95 | 65 | 33 | 30 | 57 | 17500 80878565 °
Wendebacke, grip, Hohe 40 mm i | e
= E a0+ » E O «
= Preis je Stiick | | | | | | EWw v 888383388 ¢
[125,4] | 40 | 37 | 59 | 252,00 80878520 o
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Z
‘©
=
Beschreibung & A A D D, M Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Wendebacke, grip g = =(g
5 ¥ 3858
« Preis je Stiick | | | | | | Eew v c232888828¢2
80 28 40 | 120,00 80878810 °
125 33 57 | 134,00 80878510 °
160 50 76 | 361,00 80878610 °
® ~ s
o £ S @
=llalelzle 2z e
= Preis je Stiick | | | \ \ | EUR V4 SlE R EEEEEE
| 125 | | 40 | | 455 | 155,00 80878530 °
8 — — (O]
o £ £ D
Soc8838s538
= Preis je Stiick \ \ \ \ \ | EUR V4 = | | 2 | o
80 | 125 19 76 | 366,00 80878870 °
125 | 180 22 95 | 381,00 80878570 °
160 | 256 22 170 | 649,00 80878 670 °
® ~ _
2 E N <+ ™ E é (ND
S o O
« Preis je Stiick | | | | | | EwR v4 c2882882828¢
80 | 125 19 39 | 260,00 80878890 °
125 | 180 22 62 | 309,00 80878590 °
160 | 256 22 125 | 43300 80 878690 °
3 = =3
Sao838ga 3
= zur Herstellung von Formbacken \ \ \ \ \ | EUR V4 SR EERAER 2
= Preis je Stiick 80 28 48 77,30 80 878 850 °
125 40 68 87,60 80 878 550 °
Wendebacke, grip 8 . . g
3 o|al8lze s 8
= Preis je Stiick | | | \ \ | EUR V4 SlE R EEEEEE
40 25 | 22 | 28 92,70 80 884 300 °
65 31 | 28 | 46 | 11300 80884350 °
Wendebacke mit geschliffener Stufe g . =
= E o 4 o = Q o
S (O] S
» Preisje Stiick | | | | | | EwR v4 c88oggggze
40 25 | 20 | 28 | 14400 80884310 °
65 31 | 26 | 46 | 16500 80884 360 °
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D
:‘q::
o
Beschreibung =] A A D D, M Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Weiche Stahlbacke 3 . .o
= E o <~ ™ = Q o
= zur Herstellung von Formbacken \ \ \ \ \ | EUR Y4 § 28 % 8888 §
= Preis je Stiick 40 25 28 72,10 80 884 320 °
65 31 46 77,30 80 884 370 °
I 1= | O ]
« Preisje Stiick | | | | | | ewr v 8883838883 ¢
65 22 | 19 [166] 92,70 80884380 °
AL
« Preis je Stiick L | | | | | EWR v4 88gsggggce
| 65 | | 22 | | 40 | 8240 80884390 °
Adapterplatte, fest g . -
« Preisje Stiick | | | | | | ew v 8863838888 ¢
100/125 | 192 | | 22 | | 130 | 391,00 80891336 °
Adapterbacke, fest CI
(o] S (O | (&
« Preis e Stiick | | | | | | EwR v4 c88oggggze
100/125 | 192 | | 22 | | 100 | 348,00 80891337 °
L
« Preis e Stiick | | | | | | Eew v 8883838828 ¢
100/125 | 192 | | 22 | | 130 | 413,00 80891338 °
Weiche Triger-Mittelbacke g . _
= e N o o™ € o
= zur Aufnahme von Standardbacken \ \ \ \ \ EUR Y4 § § % § g % % § é
= Preis je Stiick 100 35 80 | 136,00 80891221 °
125 40 77 | 149,00 80891222 °
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Beschreibung A A D D, M M, Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Weiche Triigerbacke, beweglich 3 . e
! 2 £ . £ 2,
g c o 9 S B oS S
M = zur Aufnahme von Standardbacken \ \ \ \ \ | EUR Y4 228 2R RRRK =
> - o> = Preis je Stlick 100 35 60 113,00 80 891 231 ®
5 ’ 125 40 60 131,00 80 891 232 o
)/
A
Wendebacke fest, kurz s . .
= = N <+ ™ = Q o
; ; SIS RS ISE
sws = mit Indexierverzahnung \ \ \ \ \ \ EUR Y4 Z 20 T8 KKK =
= profilierte Spannfléchen 40 34,8 50 248,00 80 888 401 o
= Preis je Stlick 65 34,8 50 248,00 80 888 651 [
90 34,8 50 270,00 80 888 901 o
Wende-Verstellbacke profiliert - .o
i Bgs82822d
= zur Werkstiickspannung und \ \ \ \ \ | EUR Y4 220 TR Q8RR =
Positionierung des folgenden 40 34,8 61,5 345,00 80 888 403 °
Werkstiickes 65 34,8 61,5 345,00 80 888 653 °
= 4 mm Hubweg 90 34,8 61,5 375,00 80 888 903 o
= flir Schienenbreite 65 und 90 mm
einsetzbar
= Preis je Stiick
Wende-Verstellbacke mit Pyramidenprofil g . s
u 8928382328
= zur Werkstiickspannung und \ \ \ \ \ \ EUR Y4 222 xR KRR =
Positionierung des folgenden Werkstiickes 40 34,8 62,5 394,00 80 888 404 °
= 4 mm Hubweg 65 34,8 62,5 394,00 80 888 654 [
= f{ir 65 und 90 mm einsetzhar 90 34,8 62,5 424,00 80 888 904 ®
= Preis je Stlick
P _ -~
2 o LB,
= mit Grip-Spannflache | | | | | | EUR V4 SiiEliEl2icligliclialie
= 5,5mm Hubweg 40 | | 35 | | 40 | | 169,00 80888 408 °
= inkl. Auflage und Klemmstiick
= Preis je Stiick
@ _ _
RN
= mit glatter Spannfldche \ \ \ \ \ \ EUR Y4 Z 20 T RKQQR =
= 5,5mm Hubweg 40 | | 35 | | 40 | | 169,00 80888 405 )
= inkl. Auflage und Klemmstiick
= Preis je Stlick
& _ -~
) = =
= mit glatter Spannfliche und \ \ \ \ \ | EUR V4 Sl == = i
2 Gewindebohrungen M4 40 | | 35 | | 40 | | 169,00 80888 407 °

= 5,5 mm Hubweg
= inkl. Auflage und Klemmstiick
= Preis je Stiick
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=
T
o
Beschreibung & A D M Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Aufsatzbacke mit Fiihrung 3 . Nl
Sec838:53
S O [CENGINGING]
= f{ir Spannung ohne Niederzugeffekt \ \ \ \ | EUR Y4 S 2B E2EREAEQ 2
= Mindestspanntiefe 2,5 mm 40 34,8 39 | 13200 80888406 °
= Preis je Stiick 65 34,8 39 | 132,00 80888656 °
90 34,8 39 | 14600 80888906 °
Lwischenbacke fiir Paketspannung und Erstseitenbearbeitung g . .
Sec8338a3a 8
= gehdrtet, einschwenkbar \ \ \ \ \ EUR Y4 S e R E2RQQR 2
= zur Aufnahme von diversen 65 35 33 124,00 80 888 658 ®
Wechselbacken 90 35 33 | 139,00 80888908 °
= Preis je Stiick
Aufsatzbacke mit Klemmfeder 3 . c o
= E o <~ ™ = Q o
= einklickbar \ | | | | EWR_ 4 88gsggggce
= fir Spannung ohne Niederzugeffekt 65 66 35,8 26 109,00 80 888 607 °
= Mindestspanntiefe 10,0 mm 90 92 35,8 26 112,00 80 888 907 [
= Preis je Stlick
Spannbacke, schmal profiliert g . |
SR |
S
y A « Preis je Stiick \ | | | | EWBR v4 c2882882828¢
< T 40/65/90 22 | 31 | | 35,3 102,00 80888002 °
D
’/
Spannbacke, schmal mit Pyramidenprofil 3 . o=
g E o < @ = 8 &
(o] [&F S
« Preis e Stiick \ | | | | EUR v4 c88coggggze
40/65/90 22 | 31 | | 36,3 | 149,00 80888004 °
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Beschreibung A D D, M M, Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
6-fach Wendebacke 88 . =
swio = 1 = glatt, Wolfram-Carbid beschichtet \ \ \ \ | EUR V4 olelal2allaalalg e
T = 2 = Grip mit Stufe 3 mm | 18 | \ \ | 6590 80892246 © © © @ °
DL = 3 =Grip mit Stufe 8 mm
= 4 = Grip mit Stufe 18 mm
= 5 =Grip rund mit Stufe 8 mm
= 6 = Grip rund
=M, =60Nm
.. e
Stufenbacke, grip mit T-Nut T AL
= T-Nut zur Aufnahme einer EUR Y4 § % % § % % % % § %
Positionierleiste 100 35 32 175 | 11,6 106,00 80892341 e [ ) [ ) o
= durch 6,5 mm breite Auflagefldche gut 100 35 30 175 | 11,5 106,00 80892342 e o o [ ) o
geeignet flr Werkstiicke mit groben 100 35 27 175 | 11,5 106,00 80892343 e L L °
Kanten 125 40 37 175 | 11,5 116,00 80892344 © © [ N ] [ ®
= eingelaserte Strichteilung (2 mm) als 125 40 35 175 | 11,5 116,00 80892345 ® ® L) ° °
Positionierhilfe 125 40 32 175 | 11,5 116,00 80892346 © @ [ N ] [ [
= Preis je Stlick 160 | 50 | 45 | 20 | 13,5 | 129,00 80892348 oo
160 | 50 42 20 | 135 129,00 80892349 e o0
Positionierleiste 38 . 5
= fiir Stufenbacken mit T-Nut EUR Y4 S22 2R888¢g¢°
= unterschiedliche Einspanntiefen durch 100 32 13,5 7 36,10 80892338 @ [ ) ) )
" Uberfrésen erzielbar 125 32 13,5 7 38,10 80892339 ® o o o o o
= durch Anfrésen eines Steges als 160 32 13,5 7 40,20 80892340 @ [ N ]
Anschlagleiste einsetzbar
= Material 1.7131 dadurch bei Bedarf
nachtréglich hartbar
= Preis je Stlick
Stufenbacke, 18 mm mit 3 mm Grip-Stufe 23 . e
= Preis je Stiick \ \ \ \ | EUR V4 SEEEE i EEEE
125 | 40 | 22 | 215 | | 183,00 80892288 °
Stufenbacke, grip 3, 5 und 8 mm g3 . iE
S5c8380s88g
mr = Preis je 2 Stiick EUR Y4 SR E2QREQ2¢e
p B! 100 35 27 10 75 177,00 80892274 © e o [ I
100 35 30 10 75 177,00 80892272 ® o o o 0o 0 0
A M 100 35 32 10 75 177,00 80892270 ® [ 2N ] o o 0 0
125 40 32 11,5 9 202,00 80892275 ® © [ I ) ) )
125 40 35 11,5 9 202,00 80892273 © [ I ) ° )
125 40 37 11,5 9 202,00 80892271 o @ { 3 ) ) )
160 50 42 13,5 1 226,00 80892287 e (N
160 50 45 13,5 1 226,00 80892286 e (I
160 50 47 13,5 1 226,00 80892285 e [ ]
1 N o
Stufenbacke, grip 88z  _ _E8
= Preis je Stilck \ | \ | EUR V4 88838283 ¢8
125 ‘ 18 ‘ 13 ‘ 8 ‘ 55 ‘ 110,00 80898252 @
125 18 15 8 5,5 110,00 80 898 250 L]
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Beschreibung A D D, M M, Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Grip-Stufenbacke, wendbar g3 . [l
Z I E o v w» E B8 o
S S S o
= fiir vertikalen und horizontalen Einsatz \ \ \ \ | ELBR V4 c28c388328
= Preis je Stiick 40 | 22 | 20 | 8 | 55 | 2990 80895320 °
Grip-Backe, wendbar 88 < g
S52838ss88g
M1 = F{r vertikalen und horizontalen Einsatz \ \ \ \ \ EUR Y4 SR 2RABLEREL
= 3-Punkt Spannungen 22 22 19 8 55 15,50 80895335 © ®© @ e 0o 0 0 0
= Preis je Stiick 3 | 35 | 32 | 105 8 2470 80895345 @ e© @ ® e @ @
Spannbacke, glatt g & < c g
£ I E oo ¢ » E O «
(0]
= Preis je 2 Stilck \ | \ | EUR V4 83882388 ¢¢8
D 100 | 35 10 6590 80892221 ®© o @ eeo o0
125 | 40 11,5 7830 80892222 @ o0 e o
A M 160 | 50 13,5 91,70 80892223 ® o0
Stufenbacke, glatt 82 . 1=
» Preis je Stiick \ \ \ \ | EUR V4 Skl icliclicicisiEe
716 | 35 | 31 [ 102 | 72 26,80 80 893 081 L)
80 | 35 | 31 | 102 | 7,2 36,10 80 893 082 ° o0
100 | 35 | 31 | 102 | 72 34,00 80893102 @ ° eo oo
125 | 40 | 36 | 11,8 | 88 4330 80893127 ® o0 e o
Stufenbacke, glatt 8|is| g
S3ed338caldo
= kann als glatte Backe oder Stufenbacke \ \ \ \ | EUR V4 S2EEE2QREIEL
horizontal oder vertikal eingesetzt 40 | 22 | 19 | 8 | 55 | 5870 80895318 )
werden
= Backe gehdrtet und geschliffen
= Preis je Stlick
Stufenbacke, beschichtet 5 mm &l = - @
g £ = (ND <+ ™ = 8 8
[OENO) S & 6 O S
= Preis je Stiick | | | | | EUR V4 Sl RS RS
80 | 28 | 23 | 10 | 7,5 | 101,00 80878830 °
Stufenbacke, beschichtet 8 mm 32 . e
% £ E % <~ ™ = 8 %‘ o
S O S ¢ O O
wi = Preisje Stiick \ \ \ \ | EUR V4 = e [ e ]
o 125 | 40 | 32 | 11,5 | 95 | 12300 80892250 @ @ e @ °
A M
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2
3
=
Beschreibung < A D D, M M, Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Stufenbacke, 17 mm 88 . =
S 5c8383c38 0
. = Preis je Stiick | | | | | | EUR V4 olelal2allaalalg e
' | 125 40 | 23 [11,5] 95 | 9990 80892244 @ @ @ @ °
Stufenbacke, glatt 33 . e
= ES E o <+ o™ = & &Y
8852825888883
= Kann als glatte Backe oder Stufenbacke \ \ \ \ \ | EUR Y4 228 FTQRRBR =2
eingesetzt werden | 65 | 22 |19 | 8 |55 | 5870 80895332 ° oo o
., ™ Backe gehartet und geschliffen
= Preis je Stlick
Stufenbacke, glatt 38 . |z
% LE @ | @ | & E 8 3 o
S O S ¢ 6o O
wi = Preisje 2 Stiick | | | | | | EUBR v4 SEEEE i EkREE
bo 100 | 35 | 30 | 10 | 7,5 | 141,00 80892241 ® ® ® eo oo
125 | 40 | 32 |11,5| 95 | 169,00 80892242 @ © @ @ o o
A M 160 | 50 | 42 |13,5/10,5| 303,00 80892243 @ oo
Backe, grip g8 e g
£ I E o v o E Q o
M -Pre|SJeStuckbe|A:40—90mm EUR Y4 Z 2@ T RQR/R=EZ
<3 W = Preis je 2 Stiick bei A = 100-160 mm A |40 |22]7 |78 25,80 80 892279 ° °
T A 65|27 78 3090 80892280 . oo o
Nl A |9 |27 |78 34,00 80892 284 °
B [100| 35 | 12 | 10 84,50 80 892 281 ° eo oo
B | 125 40 145|115 99,90 80892282 ® ° °
B | 160 | 50 | 14,5 | 13,5 135,00 80892283 ® )
N o
8 g = =]
S32838es8g
= Preis je Stiick EUR V4 Sl SRR e
40 [ 35| 7 | 10 29,90 80 889 406 s
65 | 35 | 7 | 10 34,00 80 889 656 ° oo
90 | 35 | 7 | 10 38,10 80889906 ® ° eo oo
Aufsatzbacke, grip 28 . g
Stcgz3gcads
= Preis je Stiick | | | | | | EUR v4 S 2828888 2%¢2
|125 | 18 | | 78| | 5360 80898253 @
N o
8 g = =(/3
832838es8g
= Preis je Stiick | | | | | | EUBR v4 SliEliiEiEliEilicicliEliE
40 | 22 7,7 26,80 80 889 401 ° °
40 | 35 10 30,90 80 889 405 °
65 | 22 77 30,90 80 889 651 ° oo o
65 | 35 10 34,00 80 889 655 °
90 | 22 7,7 34,00 80 889 901 °
90 | 35 10 40,20 80889905 ® ° eo o0 o0
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Beschreibung A D b, b, M M Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Aufsatzbacke geschliffen 82 . . g
Z I E o v« » E O «
S
s = Preis je Stilck | 1 | | | | EWR 4 83283a88¢23%
125 | 18 | | | 7.6 | | 41,20 80898 251 °
A M
Aufsatzbacke WC beschichtet 28 . e
£ I E o v o E O «
(6] [0 S
L = mit Wolframcarbid beschichtet | | | | | | EUR V4 c2gsg 2388¢2 %
= Preis je Stiick 125 [ 18] | [77] | 7520 80898254 e
A M
Spannbacke, profiliert g% c g
= = N <+ o™ = 8
= Preis je 2 Stilck | | | | | | EWwR v 83882388 ¢¢8
g 100 | 35 10 7420 80892231 © e ® eoo o
125 | 40 1,5 8360 80892232 @ ® ® @ o o
A M 160 | 50 13,5 103,00 80892233 ® )
Grip-Stufenbacke, wendbar 82 . 1=
= fiir vertikalen und horizontalen Einsatz | | | | | | EUR V4 2|22 2R Q4. g
= Preis je Stiick 40 (2220 | 8 [55] 2990 80895320 °
Backe, gehauen g ¢ - £ 3
S5l dzlasslEa
= Preis je 2 Stiick | | | | | | EUBR v4 Sl S R e
) 100 | 35 1 8650 80892211 © e ® eoo o
125 | 40 12,5 10600 80892212 @ ® ® ® o o
A r 160 | 50 14,5 126,00 80892213 ® )
N o
Backe, gehauen 8¢ = z 8
= = o < [s2) = 8
= Preis je Stiick | | | | | | ERR v 8838288 ¢8
40 | 22 8 26,80 80889 404 °
40 | 35 1 30,90 80 889 408 °
65 | 22 8 30,90 80 889 654 ° eo o0
65 | 35 11 34,00 80889 658 oo
90 | 22 8 34,00 80 889 904 °
90 35 1 40,20 80889908 e ° LI I )
Grip-Backe, wendbar g ¢ = =g
53 cdlzlsc s
= Fr vertikalen und horizontalen Einsatz \ \ \ \ \ \ EUR Y4 = g’ % g ﬁ % § % 2 %
o j = Preis je Stiick 100 [105] 8 | 5 | 35 | 32 4220 80895343 © e @ eoo o
' 65 | 8 | 55| 5 | 22| 19 2090 80895340 © © @ co oo
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Beschreibung A D D, M M, Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Backe, grip, VS 8 & < g
556838 ec58a
= vergroBerter Spannbereich zum \ \ \ \ | EUR V4 SlEREEE R EEE
Spannen von Rohteilen 40 | 11 ] 9 [ 30 | | 40,20 80895334 °
= Preis je Stiick
g w
eEE,  _E8,
(5} o O 3 O o
« Preis e Stiick \ \ \ \ | EWR V4 c2328888¢2¢
125 | 17 | 14 | 40 | | 8240 80892245 °
g [72]
g EE, Eg
3 & S 5 & S G o
w = VergroBerter Spannbereich zum \ \ \ \ | EUR V4 c238288383¢2¢
Spannen von Rohteilen 65 | 11,5 | 85 | 27 | 85 33,00 80 895 336 ° °
= Preis je Stiick 100 | 20 | 17 | 40 | 85 65,90 80 895 346 ° °
Backe, glatt VS, WCbeschichtet g g . g
3 3 o 8 & 8 5 & o
= VergroBerter Spannbereich fir die | | | | | EUR Y4 e 832 ‘2 § % % £ 2
Fertighearbeitung und 2. Seite 65 16,7 | 11,7 | 32 27 126,00 80 895 347 o °
= Preis je Stiick 100 | 19 | 14 | 40 | 35 139,00 80 895 349 ° °
Backe, glatt VS, WCbeschichtet 8. e
% £E @) | o) | & E 8 3 o
S O S ¢ 6 O
= Preis je Stiick \ \ \ \ | EUR V4 Sl S R e
125 | 19 | 14 | 45 | | 196,00 80892240 °
Backe, glatt VS, WCheschichtet g g . <8
3 3 o 8 3 8 5 & o
= vergroBerter Spannbereich fiir \ \ \ \ \ EUR Y4 e % 22 % § % % 22
{  dieFertigbearbeitung und 2. Seite 40 | 14 | 9 [ 30 | | 126,00 80895 341 °
= Preis je Stiick
M
A
Weiche Backe 88 . =
= | = E o || El@ ] e
S S S o
= Nur fiir vertikalen Einsatz | | | | | EUR Y4 c 2802 2228¢2
" % = Preis je Stiick 40 | 22 20 26,80 80 895 244 ° °
‘ 65 | 22 20 30,90 80 895 245 ° oo o
A D 90 | 22 20 34,00 80 895 246 °



WNT MASTERTOOL
"
Lubehér

Ubersicht allgemeine Backen

Spann-@

Beschreibung A D D M M Preis Bestell Nr. Typenzuordnung

Weiche Backe 88 . e
= Preis je Stiick | | | | | | EUR V4 olelal2allaalalg e
b \ 40 | 35 16 30,90 80 889 407 °
I 65 | 35 16 34,00 80 889 657 o
" 90 | 35 16 40,20 80889907 ® ° )
Aw
Weiche Backen 38 . e
S5 s 338c58 0
= Preis je 2 Stiick | | | | | | EUR v4 gl 2allglallalsle
D = zur Anfertigung von Formbacken 100 | 35 16 70,00 80892255 @ [ ) o 0o 0 0
125 | 40 20 8340 80892256 © ® © @ e o
A M 160 | 50 20 95,80 80892257 ® o
Alu-Backe, beweglich 33 . e
S32838es8g
" = Preis je Stiick | | | | | | EUR v4 ollzlizl=liclicl il izl sl
| 65 | 40| [ 66 | | 4640 80897002 °
A
Federblech-Niederzugbacke 82 . B
g £ = (N!J < o = S (Ng o
[OENO) [OENOENOENO]
= zur Fertigteilbearbeitung | | | | | | EUR V4 S 222 Q 8.’ g
; \ « Preis e Stiick 65 | 23 4740 80898 923 . ee o
100 | 36 5070 80898924 © e ® eeoo o
125 | 41 71,10 80898925 @ e o [ ] [ ]
A 160 | 51 82,40 80898926 ® o0
Federblatt-Niederzugbacken A 2z
§32838s28g
M, = Preis je 2 Stiick | | | | | | EUBR v4 Sl S R e
100 | 35 | 28 | 10 |185| 9680 80892251 @ ® @ eoo o
125 | 40 |32,5|11,5| 19 | 11300 80892252 ® ) e o
M 160 | 50 | 42 | 13,5 | 21 147,00 80892253 ® o0
Priizisions-Niederzughacke 38 . =
= Niederzugbacke ist nur fiir den Einsatz \ \ \ \ \ \ EUR Y4 SLEPR2QR2Q822¢°
auf der beweglichen Backe konzipiert 90 | 35 25 191,00 80892356 @ [} o 0o 0 0
= Preis je Stiick 100 | 35 25 213,00 80892370 ® o ® co oo
125 | 40 25 220,00 80892371 ® ° e o
160 | 50 27,5 337,00 80892372 ® °
Lwischenbacke mit Niederzug 23 . g
55c838c38a
« i die Typen NCG, NG 2 und HDG 2 | | | | | | EwR v ZEETARRAZE
= mit beidseitigen Niederzug-Federblattern 100 | 35 | 28 | 28 | 45 238,00 80892258 e o
, ™ Preis je Stick 125 | 40 |32,5| 20 | 35 | 23400 80892259 e ° °
160 | 50 | 42 | 20 | 35 | 277,00 80892260 ® °
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WNT MASTERTOOL
"
Lubehér

Ubersicht allgemeine Backen

<
IS
[ae]
Beschreibung & A D D, MM, Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Prismenbacke g3 = c g
556838 ec58a
0, = Preis je 2 Stiick \ \ \ \ | ELBR V4 SEEEEE EEEE
Dﬁ% = mit waagrechtem und senkrechtem 11-41/100 | 35 | 13 [ 155 21000 80892265 ©¢ © ® oo o
= Prisma 14-48 125 | 40 | 16 | 17,5 236,00 80892266 © ® o o [ [
A M u Prismen-Parallelitat horizontal und 16-60 160 | 50 | 20 | 19,5 350,00 80892267 e o o
vertikal geschliffen
Prismenbacke g8 < e 3
S c838esda
. = Prismenbacke mit waage- und | | | | | | EUR V4 S 222 Q8 .]ge
senkrechtem Prisma 9-31| 80 | 35 | 31 | 158 12,8 43,30 80893 083 [ ]
= Preis je Stlick 9-31|100 | 35 | 31 | 15,8 12,8 53,60 80893103 @ ® o o 00
11-41| 125 | 40 | 36 | 17,8 | 14,8 95,80 80893128 @ [ [ ]
9-31|716 | 35 | 31 | 158 12,8 43,30 80893 093 {3 )
Prismenbacke 33 . . a
£ I E o ¢ o EQ w
= mit waagrechtem und senkrechtem \ \ \ \ \ | EUR Y4 § 28 § 222 g § %
E::E%%é%%%%ﬁi%‘ Prisma 11-22) 65 | 22 | 11 | 20 | | 106,00 80895337 ° oo o
= Preis je Stlick
S
A
Prismenbacke SR _
SfEg s E3a
= zum Spannen groBer zylindrischer | | | | | | EUR V4 c28¢2 2388¢2 %
Werkstiicke ‘ 100 ‘ 68 ‘ ‘ 25 ‘ ‘ 485,00 80891210 °
D = Preisje 2 Stiick 125 | 90 32 612,00 80891212 ®
A
Werkstiickunterlage, abgesetzt 33 . . g
=22l ol E1E] &
= gehdrtet und geschliffen EUR Y4 8882828828
D A = werden mittels Klemmfedern in der 100 | 11 10,5 113,00 80890400 ®
\ Grundplatte gehalten 100 | 11 10,5 113,00 80 890 402 °
JA = Lieferung im Set a 2 Stick 100 | 16 10,5 113,00 80890401 e
P = Preis pro Set 100 | 16 10,5 113,00 80890 403 (]
100 | 23 10,5 113,00 80890409 ®
100 | 25,5 10,5 113,00 80890411 ®
100 | 25,5 10,5 113,00 80890 413 [}
100 | 29,5 10,5 113,00 80890421 e
100 | 29,5 10,5 113,00 80 890 423 )
125 | 11 10,5 136,00 80890390 e )
125 | 16 10,5 136,00 80890391 @ [
125 | 21 10,5 136,00 80890392 @ )
125 | 25 10,5 136,00 80890422 e
125 | 26 10,5 136,00 80890393 @ L]
125 | 29 10,5 136,00 80890394 @ )
125 | 32,5 10,5 136,00 80890395 @ )
125 | 36 10,5 136,00 80890396 © [
160 | 26 10,5 165,00 80890452 ©
160 | 39 10,5 175,00 80890454 @
160 | 42,5 10,5 186,00 80890456 ®
125 10,5 899,00 80890399 e °

70 80 890 399: Satz mit 7 Sets a 2 Stiick im Holzkasten (exklusive 80 890 422)




WNT MASTERTOOL
"
Lubehér

Ubersicht allgemeine Backen

Beschreibung A D D, M M, Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Werkstiickunterlage, abgesetzt 28 . g
< L N ¢+ o E QO «
= Preis je 2 Stilck | | | | EUR V4 8883828 ga¢g8
5 A 65 ‘ 11 ‘ ‘ 10,5 ‘ ‘ 107,00 80897 011 °
\\\\\ 65 | 16 10,5 107,00 80 897 016 °
X
Ed
Werkstickunterlage, abgesetzt 28 g
S 308380 a 3
S = Preisje 2 Stiick \ \ \ \ | EWR V4 c2338283¢28
5 A 40 | 1 10,5 107,00 80 897 004 °
40 ‘ 16 ‘ ‘ 10,5 ‘ ‘ 107,00 80 897 005 °
N
Werkstiickunterlage, abgesetzt 33 . . a
&5 a8z28e58aq
= Lieferung im Set & 2 Stiick EUR Y4 SR EE2RRERZ2L
b A = gehartet und geschliffen 4 | N 10,5 107,00 80 889 411 .
\\\\1 40 | 16 10,5 107,00 80 889 416 °
| M 40 | 21 10,5 107,00 80 889 421 °
- 40 | 25 10,5 107,00 80 889 425 °
40 | 28 10,5 107,00 80 889 428 .
40 | 30 10,5 107,00 80 889 430 °
40 | 325 10,5 107,00 80 889 432 °
65 | 11 10,5 107,00 80 889 611 °
65 | 16 10,5 107,00 80 889 616 °
65 | 21 10,5 107,00 80 889 622 °
65 | 25 10,5 107,00 80 889 625 °
65 | 28 10,5 107,00 80 889 628 °
65 | 30 10,5 107,00 80 889 630 °
65 | 32,5 10,5 107,00 80 889 632 °
90 | 1 10,5 124,00 80 889 911 °
9 | 16 10,5 124,00 80 889 916 °
90 | 21 10,5 124,00 80 889 921 °
9 | 25 10,5 124,00 80 889 925 °
90 | 28 10,5 124,00 80 889 928 °
90 | 30 10,5 124,00 80 889 930 °
90 | 32,5 10,5 124,00 80 889 932 °
Werkstiickunterlagen, abgesetzt 88 < . @
Z I E o v« » E B «
n P i EUR Y4 8 (u"-)s 8 8 g 8 8 g % 8
J/\ gehartetqndgeschhffen . Z 20 IR RKRRRK=EZE
b A = werden mittels Klemmfedern in der 100 16 10,5 113,00 80 892 401 ®
T Grundplatte gehalten 100 | 25,5 10,5 113,00 80892 411 ®
= Ligferung im Set & 2 Stick 100 | 29,5 10,5 113,00 80 892 421 °
L = Preis pro Set 125 11 10,5 136,00 80 892 390 (]
125 | 16 10,5 136,00 80 892 391 °
125 | 21 10,5 136,00 80 892 392 °
125 | 26 10,5 136,00 80 892 393 °
125 | 29 10,5 136,00 80 892 394 °
125 | 32,5 10,5 136,00 80 892 395 °
125 | 36 10,5 136,00 80 892 396 .
160 | 26 10,5 165,00 80 892 403 °
160 | 39 10,5 175,00 80 892 413 °
160 | 42,5 10,5 186,00 80 892 423 °
125 10,5 899,00 80892 399 °

70 80 892 399: Satz mit 7 Sets a 2 Stiick im Holzkasten
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MNG Aufnahmebolzen

MNG Zubehér

= Aufnahmezentrierung @25 H7

MNG
DG
) G
- -
L \l k‘
d1
DI
Y4
Bestell Nr.
D, | D | L | L | L |d | & 80899...
mm | mm | mm | mm | mm| mm EUR
25 | 40 | 27 | 17| 3 | 19 [ M2 41,20 025
Verschlusszapfen Verschlussstopfen mit 0-Ring
MNG MNG
- =
T
Y4 Y4
Bestell Nr. Bestell Nr.
D, 80899 ... G 80899...
mm
40 12,40 040 M12 175 126
MNG-Adaptierplatte fir ESG mini MNG-Adaptierplatte fir MSG 2
Lieferumfang: Lieferumfang:
= Platte inklusive Montagezubehor = Platte inklusive Montagezubehor
ESG MSG
mini || MNG e \/
Y4 Y4
Bestell Nr. Bestell Nr.
fiir Breite A D M 80 897 ... fiir Breite A D F 80 887 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
40 65 17 | 132 298,00 904 65/90 | 100 | 20 | 500 637,00 500
65 65 | 20 | 180 401,00 906 65/90 | 100 | 20 | 650 743,00 650
65/90 | 100 | 20 | 400 567,00 400
90 100 | 20 | 600 708,00 600
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WNT MASTERTOOL

MNG Zubehir
MNG Positionierstift-Set MNG Positionierstift-Set
= fiir ZSG mini 100 = fiir ZSG mini und Werkstiick-Direktspannung
= Preis je 2 Stiick = Preisje 2 Stiick
MNG i s MNG j
S =
-
L @ -
D‘ S’
Y4 Y4
Bestell Nr. Bestell Nr.
fiir Breite | D, 80899 ... fir Breite | D, D, 80899...
mm mm mm mm | mm
100 | 12 | 24 42,60 122 65 | 12 | 8 27,80 128
MNG Zylinderstift-Set Ersatz-Spanneinheit
= fir ESG mini 4V Turm und Werkstiick Direktspannung = Set 3-teilig
= Preis je 2 Stick
MNG -
MNG
(S W
o] Y4
Y4 Bestell Nr.
Bestell Nr. 80899 ...
D | L 80899 ...
mm | mm MNG eckig hinten 113,00 028
12 \ 24 2,00 120 MNG eckig vorne 108,00 027
MNG rund 56,70 026

Aufspannschrauben-Set zu T-Nut fiir MNG

= Preis je 2 Stiick

MNG 1
Y4
Bestell Nr.
fir Breite | . 80899...
mm
12 M10 12,60 312
14 M12 12,60 314
16 M12 17,90 316
18 M12 22,10 318

Aufspann-Set fir 14 mm T-Nut

= die T-Nutensteine sind modifiziert fir 63 mm Nut-Abstand

= Preisje 2 Stiick

2

Bestell Nr.
fiir Breite | Nutenabstand 80899 ...
mm mm
14 \ 63 8140 614

83



WNT MASTERTOOL

Rundpratze

= Seta 2 Stiick
= fiir MNG Spannsystem
= Preis je 2 Stiick

f

Y4
Bestell Nr.
80899...

68,00 300

Abdeckblech fiir MNG Grundplatte eckig

P

Y4
Bestell Nr.
80899...

5,00 044

84

Werkstiickspannung
MNG Zubehtr



WNT MASTERTOOL

Werkstiickspannung

Allgemeines Zubehdr

Federndes Druckstiick fiir Schutzplatte

Spindelmutter
= zum Umbau des NCG 5 AC auf den Typ NCG
NCG
NCG 2
NCG
5A
Y4
Bestell Nr.
filr Breite 80890 ...
mm
100 147,00 385
125 172,00 387
160 196,00 389
Schutzplatte
= fiir bewegliche Standard- und Kombiwendebacke
NCG |
I T T T
HT% HT%
| |
111 [N
S e e A o
Y4
Bestell Nr.
fiir Breite 80890 ...
mm
100 2,00 010
125 3,00 012
160 19,00 013
Lugstangenverldngerung
= zur Verbindung von 2 NCG-Spannern
NCG
Y4
Bestell Nr.
fiir Breite B 80890...
mm mm
100 305 - 460 278,00 460
125 390 - 602 305,00 470

NCG
Y4
Bestell Nr.
fiir Breite 80890 ...
mm
100/125 2,00 008
160 2,00 014
Abdeckblech-Satz
Neg || A%
s
NCG e
2
Y4
Bestell Nr.
fiir Breite 80890 ...
mm
100 22,70 442
125 23,70 443
160 27,80 444

Haltegriff

= f{ir einfaches und sicheres Transportieren

Lieferumfang:
1 Stk. Haltegriff inkl. Befestigungsschrauben
NCG
Y4
Bestell Nr.
fiir Breite 80890...
mm
100/125 11,30 685
Verdrehsicherung
H56G
Y4
Bestell Nr.
80898 ...
11,00 024
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WNT MASTERTOOL

Allgemeines Zubehtr

Alu-Schnellwechselbacken-Umbausatz Entriegelungshilfe
ESG 286
mini
= : Lo .
i —> V f-
Y4 Y4
Bestell Nr. Bestell Nr.
fiir Breite 80897 ... 80884 ...
'2;‘ 625,00 003 11,00 430
Werkstiickanschlag
Abdeckblech fir Kombiwendebacke, fest e
« Preis je Stiick 3
Lieferumfang: \#
= inklusive 2 Stiick Befestigungsschrauben f
w
- Bestell Nr.
e 80884 ...
ZSG3-40mm 37,10 400

Y4
Bestell Nr.
fiir Breite 80897 ...
mm
100 51,50 911
Ausricht- und Zentrierset fiir T-Nuten
= Preis je Stlick
ESG
mini :
Y4
Bestell Nr.
A | fir Nut-Breite 80897 ...
mm mm
100 16 48,40 116
100 18 48,40 118
100 14 48,40 114

86

Winkeltrieh

Y4
Bestell Nr.
filr Breite 80892...
mm
1001125 35400 314
160 385,00 315
Werkstiickanschlag
NCG || ZSG
HDG
DSG || 'y A
H56G
Y4
Bestell Nr.
80892 ...
54,60 400




WNT MASTERTOOL

Werkstiickanschlag

Allgemeines Zubehdr

Umbausatz

ZSG || ESG

mini || mini

MSG || ZSG

2 3

Y4

Bestell Nr.
80895 ...
37,10 010

Spindeleinheit Zentrischspanner 5A

= f{ir vertikale Dritthandbedienung auf Tiirmen

Lieferumfang:
= inklusive Abdeckung und Verlangerung

DSG
2::/

= Spindeleinheit fir den Umbau Ihres DSG- oder ZSG-Spanners zum ZSG-5A

Y4
Bestell Nr.
fiir Breite 80894 ...
mm
100 1.606,00 300
125 1.674,00 325

Winkeltrieh

= zur Betatigung mittels Akkuschrauber
= fiir Backenbreite 100 und 125 mm

DSG
Y4
Bestell Nr.
fiir Breite 80891 ...
mm
100/125 961,00 450

Y4
Bestell Nr.
fiir Breite 80 891 ...
mm
100 112,00 332
125 118,00 334

Spindeleinheit Zentrischspanner

= zum UmrUsten von Doppelspanner DSG in den Zentrischspanner ZSG
= mithilfe dieses Umbausatzes kann der Doppelspanner DSG schnell und einfach in
den Zentrischspanner ZSG verwandelt werden

Lieferumfang:
Spindellagerung mit Spindel, Dichtungen und Kraftverteiler

DSG
Y4
Bestell Nr.
fiir Breite 80891 ...
mm
100 967,00 300
125 1.006,00 325

Spindeleinheit Doppelspanner

= Spindeleinheit fiir den Umbau auf einen Doppelspanner mit Dritthandfunktion

DSG
Y4
Bestell Nr.
fiir Breite 80 891 ...
mm
100 596,00 305
125 670,00 330
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Verbindungsstiick

Allgemeines Zubehtr

Fihrungsschiene

= zur Verbindung von 2 Grundkdrpern

MSG
2

il

Bestell Nr.
80 889 ...
64,90 002
Abdeckblech
= |nox-Stahl, zuschneidbar
MSG
2 |
D
r
A \/M
Y4
Bestell Nr.
A D M 80889 ...
mm | mm | mm
440 | 32 | 07 8,24 001

Werkstiick-Anschlag

= Wird jeweils am Kopfteil befestigt, wahlweise links, rechts oder beidseitig.
Die Langenverstellung erfolgt schnell und sicher ber eine Klemmschraube.

HSG
Y4
Bestell Nr.
fiir Breite 80893...
mm
80/100/125 37,10 265

88

= vermeidet Unfalle
= verhindert das Mit-, HerumreiBen und Abheben

HSG
g o
-
Y4
Bestell Nr.
fiir Breite 80893 ...
mm
80/100/125 40,20 260

Aufspann-Set

= Durch eine verschiebbare Abstlitzung mit exzentrisch schwenkbarer
Lagerung lassen sich beliebige Aufspannpositionen auf Maschinentischen
mit unterschiedlichen T-Nut-Anordnungen einrichten. Eine weitere
Befestigungsmoglichkeit besteht, wie bei der Filhrungsschiene 80 893 260,
Uber die Innennut des Schraubstockkarpers.

= Preis je Set

Lieferumfang:
= 2 Positionier-Pratzen inkl. Aufspannzubehdr.

HSG
Y4
Bestell Nr.
fiir Breite | fiir Nut-Breite 80893 ...
mm mm
80/100/125 ‘ 12/14 104,00 250



WNT MASTERTOOL

Ersatz-Federblatt

= Preis je Stiick
= f(ir Niederzugbacken und Zwischenbacken

Y4
Bestell Nr.
fiir Breite 80892...
mm
100 19,60 430
125 20,60 431
160 22,70 432
Spannpratzen

= Preis je 2 Stiick

-

Y4
Bestell Nr.
D ‘ D, | M | M, 80890...
mm | mm | mm | mm
20 | 16 | 50 | 57 28,80 315
Ausricht/Zentrierset fir T-Nuten
Lieferumfang:
= 1 Klemmleiste, 2 Nutensteine, 2 Schrauben, 2 Unterlegscheiben
= fiir Breite 12 mm, ohne Klemmleiste!
-
Y4
Bestell Nr.
fiir Breite G 80899...
mm mm
12 100 59,70 012 "
14 100 59,70 014
16 100 59,70 016
18 100 59,70 018

1) Fur Breite 12 mm ohne Klemmleiste

Werkstiickspannung
Allgemeines Zubehdr
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WNT MASTERTOOL Werkstiickspannung
Tubehir

Ubersicht Spannhebel

=
2 5 =
2 = <
= §£ 3
Beschreibung & = E = SW Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Handkurbel g ¢ c g
z S () | [ e g S o
o O [OENOENOENG]
= zur Schnellverstellung \ \ \ | ELBR V4 S P B2 RQ 8 Q<L =
P 125 | | | 12 | 6800 80898025 @
Handkurbel S . e
5ic¥z3s:e
S
= zur Schnellverstellung | | | | EUR V4 S22 2Q 8 8KEE=E
ﬁ 125 12 6800 80898026  ®
N o
Handkurbel 8¢z = g
= = N < [s2) = o o)
= zur Schnellverstellung \ \ \ \ EUR Y4 § % % § % % % % § £
100125 12 64,90 80892124 °
N 160 12 | 8140 80892164 .
S
Spannhebel S8 £ 2
= = o < ™ =2 o IC}
= inkl. Bedienzubehor | | \ | EUR V4 S28S3g88¢¢<
’ 100/125/160] \ | 14 | 111,00 80890501 e
.
Spunnhebel S g = £ 3
= = o < [32) = o 1]
« inkl. Bedienzubehtr || | | EWwR v S883gagges
— 125 | \ | 12 | 11500 80898950 @
L
Spannhebel mit Gelenk 8¢ £ g
S ed338as0309
& =inkl. Bedienzubehor \ \ \ | EUR V4 SEE28888¢2¢%
- 100 | | 12 | 14 | 7620 80895018 ° °
Spannhebel mit Gelenk 38 . =
52828688 ¢
= inkI. Bedienzubehor \ \ \ | EUR V4 SER28888¢ =
/ 100/125 | \ | 12 | 21500 80891500 o0 °
Y
Spannhebel mit Gelenk 83 . e
S2eo83386853¢
a " ohne Stecknuss \ \ \ | EUR Y4 S2RESQABRQY8 LS
g | | 172" | 61,80 80891600 e o o

=~



WNT MASTERTOOL
.
Lubehér

Ubersicht Spannhebel

Drehmoment

fiir Breite
inNm
Vierkant

Beschreibung SW Preis Bestell Nr. Typenzuordnung

Drehmomentschlissel

NCG/NCG 2
H5G/H5G-S
75G3

@ ZSG mini
ZSG/DSG
MSG2
MNG

EUR Y4
| 237,00 80884502

= ohne Stecknuss ‘
120 - 100 1/2"

® ESGmini
® HDG2
® 7SG4

4

Drehmomentschlissel

NCG/NCG 2
H5G/H5G-S
ESG mini
HDG2
5G4

® ZSG3
ZSG mini
ZSG/DSG

® MSG2

® MNG

= ohne Stecknuss \ \ | | EUR V4
| 8-50 | 3/8" | | 237,00 80884402

&

Drehmomentschlissel

NCG/NCG 2
H5G/H5G-S
ESG mini

® HDG2

® ZSG4
Z5G3

® ZSG mini
ZSG/DSG
MSG2
MNG

= ohne Stecknuss \ \ \ | EUR Y4
0-200 1/2" | | 237,00 80884504

Stecknuss

NCG/NCG 2
H5G/H5G-S
ESG mini
® HDG2

® O ZSG4
Z5G3
ZSG mini
ZSG/DSG
MSG2
MNG

ol = passend fiir Vierkant 1/2" \ \ \ | EUR V4
80/100/125 12" | 12 14,40 80884 415
160 12" | 14 14,40 80 884 414

Stecknuss

ESG mini
HDG2
5G4

NCG/NCG 2
H5G/H5G-S
® @ 7SG3

ZSG/DSG

ZSG mini
MSG2
MNG

. = passend fiir Vierkant 3/8" \ \ \ | EUR Y4
40 ‘ ‘3/ ‘ 7 ‘ 14,40 80 884 407

3/8" 14,40 80 884 412

Bedien-Set

NCG/NCG 2
H5G/H5G-S
Z5G/DSG
MSG2

Z5G4

Z5G3

ZSG mini
® MNG

ESG mini
HDG2

7 = Drehmomentschlussel inkl. Nuss und \ \ \ \ EUR Y4
= Schraubendreher SW10 | 8-50 | 3/8" | 10 | 283,00 80899410

et

o

Schnellbedienung

H5G/H5G-S
ZSG/DSG

ESG mini
HDG2
ZSG4
Z5G3
ZSG mini
MSG2
MNG

= zur schnelleren Spannweitenverstellung \ \ \ \ EUR Y4
mit abnehmbarem Ballengriff 100 ‘ ‘ ‘ ‘ 50,50 80 890 550

/-'I)Jl. 125/160 58,70 80 890 551

® @ NCG/NCG2

9



WNT MASTERTOOI. Werkstiickspannung
.
Lubehir
Ubersicht Schrauben
D
.“q_:;
<
Beschreibung 2 G J Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Spannschraube fir Wechselbacken IIIIIIIIII
= Preis je Stiick ‘ ‘ EUR
’ | M6x8 | 1,00 so 895 013
Spannschraube fiir Wechselbacken IIIIIIIIII
« DIN EN IS0 4762 (1998-02) | EUR
' | M8x12 | 1,00 so 89229 © ®
Spannschraube mit niedrigem Kopf fiir Wechselbacken IIIIIIIIII
= vgl. DIN7984 (1985-05) \ EUR
' | M8x10 | 1,00 so 889950 ® @
Aufspannschraube fiir Aufsatzbacken IIIIIIIIII
» Preis je Stiick \ EUR
Mi2x20 2,00 ST elle
M12x40 206 80890632 ® ®
Iylinderschraube mit Innensechskant IIIIIIIIII
= DIN912 | EUR
' | M12x45 | 2,06 so 899 124
Passschraube IIIIIIIIII
= Preis je 2 Stiick \ \ EUR
100 |Mi12x38| 12 28,80 08903 3 e
' 125 |M16x55| 16 4740 80890314 o
Passschraube IIIIIIIIII
= Preis je 2 Stiick ‘ EUR
‘ ' 125 |M12x45] 12 18,50 so 895019 @
Aufspannset zur Befestigung durch den Grundkarper IIIIIIIIII
= Preis je Set \ \ EUR
| ms | 8 12,60 808970 9

ir
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Iubehér
Ubersicht Schrauben
i)
‘©
&
Beschreibung 2 G Jy Preis Bestell Nr. Typenzuordnung
Ausricht- u. Aufspannset fiir Lochrasterplatte M12 A e
=2 E e ool E[E]
S 3 [O] 3 6 O
« Preisje Set \ \ EUR V4 c8828888¢2¢<
r 65 | M2 | 12 30,90 80895 011 °
Aufspannschraube mit T-Nutenstein 23 . e la
Stel8zgcgde
= Unterlegscheibe im Lieferumfang \ \ EUR Y4 S P RBE2 QL8 Q<L =
= Preis je 2 Stiick 12 | Mo 12,60 80890308 © © © @ © © © ©
14 | M2 1260 80890309 ® © © © @ © © @
16 | Mi4 1370 80890310 ® © ®© © © ® © ©
18 | M6 1470 80890311 © @ © @ @ © o @
Aufspannschraube fir Rundpratzen, T-Nut 33 . e
§528338a08c¢
= inkI. Nutenstein und Zwischenscheibe | | EUR Y4 SEEIEEEEIEEE
= Preis je 2 Stiick 12 | Mo 12,60 80899 112 ° 0
14 | M2 12,60 80899 114 oo
16 | M2 13,70 80899 116 L)
18 | M2 14,70 80899 118 oo
Ausricht- und Aufspannset fiir T-Nut 38 . =
Ste8zgcgde
= Preis je Set \ \ EUR V4 slilizliglizliciiclicl iz
B 12 | mo | 12 31,90 80895012 °
: é 14 M12 14 31,90 80895014 °
Spannpratzen-Satz 33 . |
=1 =) B P 1 Rl
: 888823288
= fiir RastermaB 50 mm bzw. 100 mm und T-Nuten \ \ EUR Y4 228 KRR QRK ==
mit 100 mm Abstand 100 | M12 | 47,40 80897 121 °
* = Preis je Satz a 2 Stlick
Spannpratze 332 . |
%ggg""’.éggc
S O [OENOENOENO]
= Preis je 2 Stiick \ \ EUR V4 =B REkEEE
| M2 | 35,00 80 884 440 °
Passnutenstein inkl. Schraube 83 c e
= S I S L
jo)
= Preis je 2 Stiick | | EUR Y4 SEEIEEEEEEE
‘ .' 12 M6 5050 80898412 ® @ e e e e @
' 1% | M6 5050 80898414 @ @ e e @ e ®
l 6 | M6 5050 80898416 @ ® e® e e e @
18 M6 5050 80898418 @ ®¢ © e ® e @
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