Novi izdelki za strojne tehnike

[EM REAMAX TS

A Najvi§ja fleksibilnost in u¢inkovitost do premera @ 65,00 mm
A DobxD
A Nastavljivost za najmanj$e dovoljeno odstopanje in kompenzacijo obrabe

= Visokozmogljivostna povrtala Fullmax

A Trdokarbidna visokozmogljivostna povrtala

A TipUNI, VA K, ALUInH

A NajveCja uCinkovitost pri obdelavi vseh materialov

A Navoljo kot standardna razli¢ica H7 in razliCice, ki jih je mogoce konfigurirati po stopnjah 1/100

I3 Razsiritev programa izdelkov REAMAX

A Razsiritev zanesljivega povrtalnega sistema REAMAX
A Nove rezilne geometrije in previeke

[ Razsiritev programa izdelkov Monomax

A Razsiritev ponudbe zanesljivih povrtal Monomax
A Nov rezalni material in rezilne geometrije




Svedri HSS

Svedri VHM

Svedri z obracalnimi
ploSCicami

Obdelava izvrtin

Povrtala in grezila

lzstruzevalna orodja

Navojni svedri in
oblikovalci navojev

Kolutni in navojni rezkarji

Obdelava navojev

PloSCice za struzenje navojev

Struzne ploscice

EcoCut

Zarezovalna orodja
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Miniaturna orodja za
struzenje

Rezkarji HSS

Rezkarji iz karbidne
trdine VHM

Obdelava z rezkanjem

Rezkalne glave z
obracalnimi ploScicami

Vpenjala za orodja

— A
Vpenjanje orodja

Pribor

Primeri materialov in
seznam $t. artiklov




KOMET

Povrtalain grezila

Uvod

Kazalo
Razlaga simbolov 2
Pregled povrtal 3
Toolfinder - povrtala 4+5
Pregled grezil 6
Program izdelkov - povrtala
Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo 7-28
Povrtala - iz karbidne trdine (VHM) 29-31
Povrtala - hitrorezno jeklo (HSS) 32-39
Program izdelkov - grezila 40-49
Tehnicni podatki
Rezalni podatki 50-70
Navodila za montazo in uporabo REAMAX TS 71472
TeZave/mozni vzroki/resitve 73
Vrste obrabe 74
Tolerancni razredi, kjer so mozne prevleke s povrtali 1/100 75
Previeke in vrste 76

Razlaga simbolov
Drzalo
DIN 6535 DIN 1835 DIN 1835 DIN 228
HA A B MK
3 CB .
~DIN 1835
A
D
04]2

KOMET \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov KOMET Performance
S0 bila zasnovana za posebna podro¢ja uporabe in jih odlikuje
iziemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodnji visoke zahteve
glede zmogljivosti in Zelite doseci kar najboljSe rezultate, vam
priporo¢amo premium izdelke iz te linije.

KOMET \ Standard

Kakovostno orodja za vsakodnevno uporabo.

Orodja iz linije izdelkov KOMET-Standard so visokokakovostna,
zmogljiva in zanesljiva, nase kupci po vsem svetu pa mu zaupajo
v najvecji mozni meri. Orodja iz te linije izdelkov so prva izbira za
vsakodnevno uporabo in zagotavljajo optimalne rezultate.

lzvedba

% Centralno notranje hlajenje
$
¢ﬂ Stransko notranje hlajenje

N = ZEFP = Stevilo zob
‘ ® = Glavni nacin uporabe
( o = Pomoznauporaba

cuttingtools.ceratizit.com




KOM ET Povrtalain grezila

Toolfinder - Povrtala

Toolfinder - povrtala
Rezilna hitrost v,

Nizko Visok
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Povrtala HSS
A Univerzalna, cenovno ugodna povrtala
za fleksibilno posamicno proizvodnjo
A Primerna za posami¢no proizvodnjo
o
X
N
=

Pregled povrtal iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo
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KOMET

Povrtalain grezila
Toolfinder - Povrtala

Toolfinder - Povrtala

REAMAXTS
REAMAX
MultiChange
Monomax
Fullmax
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Fullmax
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Zelo fleksibilen in ekonomicen sistem z zamenljivimi glavami
Vsi obi¢ajni materiali
Nastavljivost v obmocju pm

Drzala na voljo v izvedbi 3xD in 5xD
Na voljo so drZala tipa DAH Zero v izvedbi 3xD in 5xD

Sistem z zamenljivimi glavami, optimiziran za uporabo s
sistemom minimalnega mazanja (SMM)
Z natancnostjo izmenjave povrSine naleganja konusa < 2 pm

DrZala na voljo v izvedbi 3xD in 5xD

Fleksibilen hitrovpenjalni sistem za povrtavanje, grezenje in rezkanje
Z natancnostjo izmenjave povrSine naleganja konusa <5 pm

Stabilna drzala iz karbidne trdine (VHM) in jekla, v kratkih in dolgih razli¢icah

Nastavljiva povrtala monoblok v izvedbi 3xD in 5xD
Osnovno telo, ki ga je mogoce naknadno brusiti in znova sestaviti

Povrtalo za visokohitrostno obdelavo za univerzalno uporabo
Ekstremno neenakomerna delitev

Enotno drzalo ~DIN 6535 HA

Povrtala za visokohitrostno obdelavo za obdelavo nerjavnih in proti kislinam odpornih jekel
Ekstremno neenakomerna delitev

Enotno drzalo ~DIN 6535 HA

Povrtala za visokohitrostno obdelavo za obdelavo litih materialov
Ekstremno neenakomerna delitev

Enotno drZalo ~DIN 6535 HA

Povrtala za visokohitrostno obdelavo za obdelavo aluminija
Ekstremno neenakomerna delitev

Enotno drZalo ~DIN 6535 HA

Povrtala za visokohitrostno obdelavo za kaljene materiale do 63 HRC
Ekstremno neenakomerna delitev

Enotno drZalo ~DIN 6535 HA

Univerzalno povrtalo iz karbidne trdine (VHM) brez notranjega hlajenja
Ekstremno neenakomerna delitev
Enotno drzalo ~DIN 6535 HA

Univerzalno povrtalo iz karbidne trdine (VHM) brez notranjega hlajenja
Ekstremno neenakomerna delitev

Strojna povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E NC
Enotno drZalo DIN 1835 A

Strojna povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E

Strojna lupilna povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E DIN 212

Avtomatska povrtala HSS-E DIN 8089

Strojna povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E DIN 208
Z morsejevim konusom

Rocna povrtala iz hitroreznega jekla HSS s cilindri¢nim drzalom DIN 206

cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET Povrtalain grezila

Toolfinder - Povrtala
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0,95-12,00 1/100
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KOM ET Povrtalain grezila
Pregled grezil
Pregled grezil
£ é 2
E ~N [} S
> g E 5
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g z &£ = oz Rges W w
g_ 3 — x T oN g = = =
= & @DC 2 S252L28 e )
Ravna grezila z obracalnimi ploS¢icami
_ WPS 15,0-33,0 @0 e eo0 40
Ravna grezila iz hitroreznega jekla (HSS)
S s N 6,0-20,0 e 000 42
StozCasta grezila iz karbidne trdine (VHM)
A
. N TPX76S 6,3-31,0 90° eoeeo0o0 43
-
/-_—_
— N 12,5-25,0 60° e 0 e e o0 44
f
/-\.__
— N 10,4-31,0 90° e 0 e 0O 44
r
StozCasta grezila iz hitroreznega jekla (HSS)
<=y N 6,3-25,0 60° eceeo 47
P‘. N 16,0-80,0 60° eoceeo0 47
- N 43310 0 eoeeoc &
4
Q N 4,3-31,0 90° ®e 0@ e o0 46
G‘I N TiN 5,0-31,0 90° 0 e eo0 46
. N 5,0-31,0 90° @0 e eo0 46
. | VA 6,3-31,0 90° o 46
q' - AL 6,3-31,0 90° ° 46
Q_ - N 16,5-80,0 90° ®e0e® e O 48
Q N 6,3-25,0 120° e 0 e e o0 48
Rocni odstranjevalci zarobkov iz hitroreznega jekla (HSS)
Grezila za posnemanje
‘ T N 6,3-35,0 90° e oo 49
‘ Il N TiN 6,3-35,0 90° e oo 49

04|6
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX TS - Pomoc pri izbiri

§t. sistema KOMET 75J93  75J65 75H65 75417  75H17  75H.93  75H.65  75H.71  75J.93

Prisekani del ASG4000 ASGO106 ASG0106 ASGO706 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000 ASG3000
@ 18-65mm Presecni kot 25° 45° 45° 45°/8°  45°%/8° 45° 45° 45° 45°
Vrsta/previeka DST DBG-P DBG-P DBC DBC DST DBG-P TiN DST
Kataloska st. 40597.. 40521.. 40571.. 40526.. 40580.. 40539.. 40585.. 40535.. 40544 ..
Vrsta izvrtine Skoznja luknja Skoznjaluknja Slepaluknja Skoznjaluknja Slepaluknja  Slepaluknja  Slepaluknja  Slepaluknja Skoznja luknja
Material Prednostna vrstaje navolio v/ v v v v
Jeklo do 1000 N/mm?
. e o
Jeklo > 1000 N/mm?
b .
X=3- o °

Hll

Nerjavno jeklo

_ - [ ]
- .
Siva litina/legirana — m o
Nodularna litina (0.7661) s —
in vermikularna litina .
(5.2200) -' g (E=amy ¢

1
o
[ J

Nodularna litina

o

| |
1 1
[ ]
[ @)

|
m m
1

i
(@)

Baker, medenina, bron

E_
O

|
H
i

|

ﬂ m
1
[ J

5 - °
Aluminij
= .
K- J
Podrocja uporabe: \ Glavno podrocje uporabe (]
\ Pomozno podrocje uporabe (o]
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX TS - Povrtalo z zamenljivimi glavami

A Dotolerantnegarazreda IT 6 z absolutno zasgito
pri postopku - Ze od prve izvrtine
A Natan¢nostizmenjave <3 pm

A Visoko precizno bruSeno za najvecjo kakovost A KLG = Velikost spojke

A Nastavljivo za najmanj$e dovoljeno odstopanje izvrtin
A Vpenjalno mesto omogoCa menjavo glave v stroju
A Qdmik izizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DsT

o A

75J.93 75J.65
<J25° <] 45°
ASG4000 ASG0106
CERMET HM
Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina
NEW [NIE 0= us
DCy; L LPR | ZEFP | KLG Kataloska st. Kataloska st.
40597 ... 40521 ...
mm mm | mm EUR EUR
18,00 6 20 6 1 326,60 18000 326,60 18000
18,01-19,99 | 6 20 6 1 384,80 xxxx " 384,80 xxxx !
20,00 6 20 6 2 334,90 20000 334,90 20000
20,01-21,99 | 6 20 6 2 451,20 xxxx V45120 xxxx "
22,00 6 20 6 3 341,10 22000 341,10 22000
22,01-2399 | 6 20 6 &) 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx
, 6 20 6 3 351,50 24000 351,50 24000
24,01-24,99 | 6 20 6 3) 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx "
, 6 20 6 3 351,50 25000 351,50 25000
25,01-25,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxx V 469,40 xxxx
, 6 20 6 3 365,00 26000 365,00 26000
26,01-26,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxx V 469,40 xxxx "
27,00-2799 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx !
, 6 25 6 4 365,00 28000 365,00 28000
28,01-29,99 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx !
, 6 25 6 4 381,70 30000 381,70 30000
30,01-31,79 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx !
31,80-31,99 | 6 25 8 4 511,00 xxxx 511,00 xxxx "
32,00 6 25 8 4 395,20 32000 395,20 32000
32,01-3499 | 6 25 8 4 511,00 xxxx P 511,00 xxxx "
35,00 6 25 8 5 413,90 35000 413,90 35000
35,01-39,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ? 559,00 xxxx "
, 6 25 8 5 437,80 40000 437,80 40000
40,01-41,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ¥ 559,00 xxxx"
42,00 6 30 8 6 437,80 42000 437,80 42000
42,01-49,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxx V607,20 xxxx "
50,00 6 30 8 6 448,20 50000 448,20 50000
50,01-51,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxxV 607,20 xxxx "
52,00-53,99 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 673,40 xxxx "
54,00 8 35 10 7 504,40 54000 504,40 54000
54,01-65,00 | 8 35 10 7 673,40 xxxx " 673,40 xxxx "
Jeklo ) °
Nerjavno jeklo °
Lito Zelezo [

NezZelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

75J.17 75J.93
<] 45/8° <] 45°
ASGO0706 ASG3000
HM CERMET
Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina
NEW [T NEW [IE
Kataloska st. Kataloska st.
40 526 ... 40544 ...
EUR EUR
326,60 18000 326,60 18000
384,80 xxxx? 384,80 xxxx !
334,90 20000 334,90 20000
451,20 xxxx 2 45120 xxxx "
341,10 22000 341,10 22000
469,40 xxxx ? 469,40 xxxx
351,50 24000 351,50 24000
469,40 xxxx? 469,40 xxxx !
351,50 25000 351,50 25000
469,40 xxxx? 469,40 xxxx !
469,40 260002 365,00 26000
469,40 xxxx?2 469,40 xxxx !
488,80 xxxx?2 488,80 xxxx !
365,00 28000 365,00 28000
488,80 xxxx ? 488,80 xxxx
381,70 30000 381,70 30000
488,80 xxxx 2 488,80 xxxx !
511,00 xxxx? 511,00 xxxx "
395,20 32000 395,20 32000
511,00 xxxx? 511,00 xxxx "
413,90 35000 413,90 35000
559,00 xxxx ? 559,00 xxxx !
437,80 40000 437,80 40000
559,00 xxxx? 559,00 xxxx !
607,20 420002 437,80 42000
607,20 xxxx? 607,20 xxxx !
448,20 50000 448,20 50000
607,20 xxxx? 607,20 xxxx !
673,40 xxxx? 673,40 xxxx "
673,40 54000% 504,40 54000
673,40 xxxx? 67340 xxxx "
°
°
° o

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni moZna! / Dobavni rok: 20 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa
2) Artikel nina zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa

— v, Stran 51-53

70 Za xxxx pri naroCilu navedite Zeleni premer v H7 (npr. premer (@) 24,12 H7 - kataloSka $t. 40 597 2412).
Na voljo so tudi vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 *%9%% ali 18 N7).

70 Navodila za montaZo lahko najdete na — Stran 71

04]8
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAXTS - Povrtala z zamenljivimi glavami

A Dotolerantnegarazreda IT 6 z absolutno zasgito A Nastavljivo za najmanj$e dovoljeno odstopanje izvrtin
pri postopku - Ze od prve izvrtine A Vpenjalno mesto omogoCa menjavo glave v stroju

A Natan¢nostizmenjave <3 pm A Qdmikizizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Visoko precizno bruSeno za najvecjo kakovost A KLG = Velikost spojke

DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DBG-P |

| TN

'YYYY S

75H.93 75H.65 75H.17 75H.65 75H.71
<] 45° <] 45° <] 45/8° <] 45° <] 45°
ASG3000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM HM HM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
0= us NEW [NIE 0= us NEW [T NEW [IE
DCy; L LPR | ZEFP | KLG Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
40539 ... 40571 ... 40580 ... 40585 ... 40535...
mm mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
18,00 6 20 6 1 326,60 18000 326,60 18000 384,80 180002 384,80 18000" 384,80 18000"
18,01-19,99 | 6 20 6 1 384,80 xxxx " 384,80 xxxx? 384,80 xxxx? 384,80 xxxx" 384,80 xxxx?!
20,00 6 20 6 2 334,90 20000 334,90 20000 451,20 200002 451,20 20000" 451,20 20000"
20,01-21,99 | 6 20 6 2 451,20 xxxx P 45120 xxxx " 45120 xxxx? 451,20 xxxx " 45120 xxxx "
22,00 6 20 6 3 341,10 22000 341,10 22000 469,40 220002 469,40 22000" 469,40 22000"
22,01-2399 | 6 20 6 &) 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx " 469,40 xxxx 2 469,40 xxxx " 469,40 xxxx !
, 6 20 6 3 351,50 24000 351,50 24000 469,40 240002 469,40 24000V 469,40 240007
24,01-24,99 | 6 20 6 3) 469,40 xxxx V 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx " 469,40 xxxx "
, 6 20 6 3 351,50 25000 351,50 25000 469,40 250002 469,40 25000" 469,40 250007
25,01-25,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx" 469,40 xxxx "
, 6 20 6 3 365,00 26000 365,00 26000 469,40 260002 469,40 26000" 469,40 260007
26,01-26,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxxV 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx" 469,40 xxxx "
27,00-2799 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx? 488,80 xxxx? 48880 xxxx" 488,80 xxxx !
, 6 25 6 4 365,00 28000 365,00 28000 488,80 280002 488,80 28000" 488,80 28000"
28,01-29,99 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx ? 488,80 xxxx?2 48880 xxxx" 488,80 xxxx !
, 6 25 6 4 381,70 30000 381,70 30000 488,80 300002 488,80 30000" 488,80 30000"
30,01-31,79 | 6 25 6 4 488,80 xxxxV 488,80 xxxx" 488,80 xxxx? 48880 xxxx" 488,80 xxxx !
31,80-31,99 | 6 25 8 4 511,00 xxxx V511,00 xxxx? 511,00 xxxx? 511,00 xxxx " 511,00 xxxx "
32,00 6 25 8 4 395,20 32000 395,20 32000 511,00 320002 511,00 32000" 511,00 32000"
32,01-3499 | 6 25 8 4 511,00 xxxx V511,00 xxxx? 511,00 xxxx? 511,00 xxxx " 511,00 xxxx "
35,00 6 25 8 5 413,90 35000 413,90 35000 559,00 35000? 559,00 35000" 559,00 350007
35,01-39,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ¥ 559,00 xxxx" 559,00 xxxx? 559,00 xxxx" 559,00 xxxx "
, 6 25 8 5 437,80 40000 437,80 40000 559,00 400007 559,00 40000" 559,00 400007
40,01-41,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ¥ 559,00 xxxx" 559,00 xxxx? 559,00 xxxx" 559,00 xxxx "
42,00 6 30 8 6 437,80 42000 437,80 42000 607,20 420002 607,20 42000" 607,20 42000"
42,01-49,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxx " 607,20 xxxx " 607,20 xxxx? 607,20 xxxx " 607,20 xxxx !
50,00 6 30 8 6 448,20 50000 448,20 50000 607,20 500002 607,20 50000" 607,20 50000"
50,01-51,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxxV 607,20 xxxx " 607,20 xxxx? 607,20 xxxx " 607,20 xxxx "
52,00-53,99 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 67340 xxxx" 673,40 xxxx? 673,40 xxxx" 67340 xxxx "
54,00 8 35 10 7 504,40 54000 504,40 54000 673,40 540002 673,40 54000" 673,40 54000
54,01-65,00 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 67340 xxxx" 67340 xxxx? 673,40 xxxx" 67340 xxxx "
Jeklo ) ) ° o
Nerjavno jeklo L]
Lito Zelezo ° °
Nezelezne kovine (¢} ° )

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

1)  Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 20 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa
2) Artikel nina zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa

— v, Stran 51-53

70 Za xxxx pri naroCilu navedite Zeleni premer v H7 (npr. premer (@) 24,12 H7 - kataloSka $t. 40 539 2412).
Na voljo so tudi vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 *%9%% ali 18 N7).

70 Navodila za montaZo lahko najdete na — Stran 71

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAXTS - Drzalo

A KLG = velikost spojke

Obseg dobave:
Komplet drZal, vklju¢no s priteznim ¢epom, vendar brez menjalne glave

DCONMS
i,
‘ 4
<<
" le)
M |
&
KLG | M/ -
2 > ¥ L
LE -~ T8 [ T8
Dc»‘ <3xD <5xD
NEW [T 0= us
DC St.sistema |KLG| OAL LPR |APMX | DCONMS 4 KataloSka St. KataloSka St.
KOMET I, M 40501 ... 40503 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
18,00 - 19,99 | 75A.40.13010| 1 | 130 | 20 | 80 6 20 1,5 349,80 02099
18,00 - 19,99 | 75A.40.15010) 1 | 190 | 20 | 140 6 20 1,5 362,80 02099
20,00-21,99 |75A.40.13020| 2 | 130 | 20 | 80 6 20 2,5 362,80 02299
20,00- 21,99 |75A.40.15020| 2 | 190 | 20 | 140 6 20 2,5 378,40 02299
22,00 - 26,99 |75A.40.13030| 3 | 130 | 20 | 80 6 20 4 371,80 02799
22,00 - 26,99 |75A.40.15030) 3 | 210 | 20 | 160 6 20 4 399,20 02799
27,00 - 34,99 |75A.40.13040| 4 | 176 | 25 | 120 6 25 5 386,20 03599
27,00 - 34,99 |75A.40.15040| 4 | 236 | 25 | 180 6 25 5 410,80 03599
35,00 - 41,99 |75A.40.13050| 5 | 176 | 25 | 120 6 25 6 440,80 04299
35,00- 41,99 | 75A.40.15050| 5 | 256 | 25 | 200 6 25 6 440,80 04299
42,00-51,99 |75A.40.13060| 6 | 180 | 30 | 120 6 32 10 455,00 05299
42,00-51,99 |75A.40.15060| 6 | 280 | 30 | 220 6 30 10 455,00 05299
52,00 - 65,00 | 75A.40.13070| 7 | 180 | 30 | 120 8 32 13 469,40 06599
52,00 - 65,00 | 75A.40.15070| 7 | 280 | 30 | 220 8 30 13 469,40 06599
70 Orodja ne krite!
U3 Y7 Y7
LR e —~t-
Pritezni ¢ep T-vpenjalni kljuc D-klju¢
Reamax TS
Nadomestni deli Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
DC 40900 ... 80397 ... 80950 ...
EUR EUR EUR
18,00- 19,99 9,38 00100 T08-1IP 6,28 039
20,00-21,99 9,38 00200 SW2,5 3,97 025
22,00-26,99 9,38 00300 SW3 3,85 030
27,00- 34,99 9,38 00400 SW3 3,85 030
35,00- 41,99 13,01 00500 SW3 3,85 030
42,00-51,99 13,01 00500 Sw4 3,91 040
52,00-65,00 13,01 00700 SW5 4,24 050

70 Navodila za montazo lahko najdete na — Stran 71
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAXTS - Drzalo

KLG = velikost spojke

Nastavitev znotraj stroja

Nastavljivo drzalo DAH-Zero za uravnavanje napake kroznega teka
DrZalo DAH-Zero je prednapeto in nastavljeno na krozni tek < 0,005 mm

> > > >

Obseg dobave:
Komplet drzal, vklju¢no s priteznim Cepom, vendar brez menjalne glave

DAH DAH
Zero Zero
DM/IS
i
|
I
g% 8
wll| g3
w |8 23
O\ x| Q ¢
T i £S5 ]
—_ < 3
i
oo A8 A8
<3xD <5xD
0= us NEW [T
DC St. sistema | KLG | OAL LPR |APMX | DCONMS 6 KataloSka st. KataloSka st.
KOMET I, M 40504 ... 40 506 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
18,00 - 19,99 | 75A.41.13010| 1 145 | 20 | 80 6 20 1,5 469,40 02099
18,00 - 19,99 | 75A.41.15010| 1 205 | 20 | 140 6 20 1,5 499,20 02099
20,00-21,99 |75A.41.13020| 2 | 145 | 20 | 80 6 20 25 474,60 02299
20,00-21,99 | 75A.41.15020| 2 | 205 | 20 | 140 6 20 2,5 514,80 02299
22,00- 26,99 |75A.41.13030| 3 | 145 | 20 | 80 6 20 4 486,20 02799
22,00- 26,99 |75A.41.15030) 3 | 225 | 20 | 160 6 20 4 529,20 02799
27,00- 34,99 | 75A.4113040| 4 | 145 | 25 | 120 6 25 5 511,00 03599
27,00 - 34,99 |75A.4115040| 4 | 236 | 25 | 180 6 25 5 529,20 03599
35,00-41,99 | 75A.41.13050| 5 | 176 | 25 | 120 6 25 6 621,40 04299
35,00-41,99 |75A.41.15050| 5 | 236 | 25 | 200 6 25 6 633,20 04299
70 Orodja ne krcite!
U3 Y7 Y7
LS [ —
Pritezni ¢ep T-vpenjalniklju¢ D-klju¢
Reamax TS
Nadomestni deli Katalo$ka st. Katalo$ka §t. Kataloska st.
DC 40900 ... 80397 ... 80950 ...
EUR EUR EUR
18,00- 19,99 9,38 00100 T08-1IP 6,28 039
20,00-21,99 9,38 00200 SW2,5 3,97 025
22,00- 26,99 9,38 00300 SW3 3,85 030
27,00- 34,99 9,38 00400 SW3 3,85 030
35,00-41,99 13,01 00500 SW3 3,85 030

70 Navodila za montazo lahko najdete na — Stran 71
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX - Pomoc pri izbiri

St. sistema KOMET 640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
Prisekani del ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
Presecni kot 25° 45° 45°/8° 45° 45° 45°
@ 12,5-40 mm Vrsta/ Nova prevleka DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN
Vrsta / Stara previeka CWC10 TIALN DLC CWC10 TIALN CWN10
KataloSka §t. 40536 .. 40551 ... 40570... 40525 ... 40560 ... 40505 ...
Vrsta izvrtine Skoznja luknja Slepa luknja skoznjih izvrtin
Material Prednostna vrsta je na voljo v v v v v

|
(]
(@)
O

® ([ ] (@) O

Jeklo do 1000 N/mm?
. - () (@)
A ° o
Jeklo > 1000 N/mm?

|
H
I

I

Nerjavno jeklo

i
|
H
i

Siva litina/legirana Nodularna
litina (0.7661) in vermikularna
litina (5.2200)

1
|
H
i

1
1
1
i

o
[ ]
(@)

Nodularna litina

|
°
e O

|
H
i

I |
o
[ ]

(@)
[ ]

Baker, medenina, bron

|
H
i

|
I

Aluminij
- - °
£ °
Kaljeno jeklo
= °
Podroéja uporabe: \ Glavno podrocje uporabe [

\ Pomozno podrocje uporabe (o]

04|12 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX - Povrtala z zamenljivimi glavami

Do toleranénegarazreda IT 7 z absolutno zaS¢ito pri postopku - Ze od prve izvrtine

Natan¢nost izmenjave < 2 um

A
A
A NajveCja mozna natancnost kroZnega teka zahvaljujoC povrsini naleganja konusa
A

Nastavljanje premera ni potrebno

A Qptimizirano za uporabo s sistemom minimalnega mazanja (SMM)
A Qdmik izizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem
A KLG = Velikost spojke

| DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DST |

| DBG-P |

| TN

ki

| cweto |

| TAN |

| oic |

| oweo |

| TAN |

| cwnio |

TYT L

oe 640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
<] 25° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM HM

Skoznja izvrtina

Skoznja izvrtina +

Skoznjaizvrtina + Skoznjaizvrtina+ Skoznjaizvrtina+ Skoznja izvrtina +

Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
U3 [ NEW UK [ NEW UK U3 [NEW [lIE} U3
DC ., L ZEFP | KLG Katalo$ka St. Katalo$ka St. Kataloska st. KataloSka §t. KataloSka St. KataloSka St.
40536 ... 40551 ... 40 570 ... 40525 ... 40 560 ... 40505 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
12,50-14,99 | 9 6 1 267,80 xxxx? 267,80 xxxx" 267,80 xxxx "V 267,80 xxxx? 267,80 xxxx" 267,80 xxxx "
15,00 9 6 1 221,50 150002 221,50 15000" 221,50 15000V 221,50 15000% 221,50 15000 221,50 150
15,01-15,99 | 9 6 1 267,80 xxxx? 267,80 xxxx " 267,80 xxxx" 267,80 xxxx? 267,80 xxxx " 267,80 xxxx!
16,00 9 6 2 254,80 160 254,80 16000" 254,80 16000" 254,80 160 254,80 16000 254,80 160
16,01-17,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx!
18,00 9 6 2 257,90 180 257,90 18000" 257,90 18000" 257,90 180 257,90 18000 257,90 180
18,01-19,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx" 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx!
20,00 9 6 2 263,10 200 263,10 20000" 263,10 20000" 263,10 200 263,10 20000 263,10 200
20,01-21,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx" 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx?
22,00 9 8 3 269,40 220 269,40 22000" 269,40 22000" 269,40 220 269,40 22000 269,40 220
22,01-23,99 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx "V 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
24,00 9 8 3 278,70 240002 278,70 240007 278,70 24000" 278,70 240002 278,70 24000 278,70 240
24,01-2499 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx "V 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
25,00 9 8 3 290,20 250 290,20 25000" 290,20 25000" 290,20 250 290,20 25000 290,20 250
25,01-2599 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx " 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
26,00-27,99 | 9 8 4 378,60 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37860 xxxx? 37840 xxxx" 378,60 xxxx"
28,00 9 8 4 300,60 280 300,60 28000" 300,60 28000" 300,60 280 300,60 28000 300,60 280
28,01-29,99 | 9 8 4 378,40 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37840 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxx"
30,00 9 8 4 315,10 300 315,10 30000" 315,10 30000" 315,10 300 315,10 30000 315,10 300
30,01-32,00 | 9 8 4 378,40 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37840 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxx"
32,01-39,99 | 9 8 5 429,00 xxxx 2 429,00 xxxx " 429,00 xxxxV 42900 xxxx? 42950 xxxx " 429,00 xxxx "
40,00 9 8 5 333,80 400 333,80 40000" 333,80 40000" 333,80 400 333,80 40000 333,80 400
Jeklo ® ) ) ) o
Nerjavno jeklo °
Lito Zelezo (0] ) )
Nezelezne kovine o ) )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo o

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni/ Najmanj$a koli¢ina naroCila: 2 kosa
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 20 delovnih dni / Najmanj3a koli¢ina naro€ila: 2 kosa

— V, Stran 55-57

70 Za xxxx pri naroCilu navedite Zeleni premer v H7 (npr. premer (@) 15,12 H7 - kataloSka $t. 40 525 1512).
Na voljo so tudi vsi drugi premeri in toleranéni razredi (npr. 18,5 9% ali 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX - Drzalo

A KLG = velikost spojke

Obseg dobave:
Drzalo v kompletu, vklj. s Sesterorobim in vili¢astim klju¢em, vendar brez zamenljive glave

DCONMS
-
! _~
|
|
|
| (@]
I
| g I
B :
1 & A
) A3 D
<3xD <5xD
U3 U3
DC St.sistema | KLG | OAL | LPR | APMX | DCONMS s KataloSka St. KataloSka st.
KOMET M 40590... 40591 ...
mm mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
12,50 - 15,99 | 640.01.001| 1 107 | 59 9 16 4-5 345,80 016
12,50 - 15,99 | 640.81.001| 1 137 | 89 9 16 4-5 345,80 016
16,00 - 21,99 | 640.01.002| 2 119 | 69 9 20 6-7 361,40 022
16,00 - 21,99 |640.81.002| 2 169 | 119 9 20 6-7 361,40 022
22,00 - 25,99 | 640.01.003 | 3 140 | 84 9 25 10-12 384,80 026
22,00-25,99 |640.81.003| 3 196 | 140 9 25 10-12 384,80 026
26,00 - 32,00 | 640.01.005| 4 160 | 104 9 25 18-20 397,80 032
26,00 - 32,00 | 640.81.005| 4 226 | 170 9 25 18-20 397,80 032
32,01-40,00 640.01.006| 5 199 | 139 9 32 26-28 455,00 040
32,01-40,00 [640.81.006| 5 270 | 210 9 32 26-28 455,00 040
70 Orodja ne krite!
U3 U3 U3 U3
Vlecna matica Vle€na matica Vlecno sidro Razcepni obro¢
5xD 3xD
Nadomestni deli KataloSka §t.  KataloSkast.  Kataloskast.  KataloSka st.
DC DCONMS 40950... 40950.. 40950.. 40950...
EUR EUR EUR EUR
12,50 - 15,99 16 4711 101 119,60 001 1,04 301
12,50- 15,99 16 46,80 107 119,60 001 1,04 301
16,00 - 21,99 20 46,80 108 119,60 002 1,04 302
16,00 - 21,99 20 4711 102 119,60 002 1,04 302
22,00-25,99 25 55,12 103 124,80 003 1,04 303
22,00-25,99 25 5512 109 124,80 003 1,04 303
26,00-32,00 25 63,44 104 131,40 004 1,04 303
26,00-32,00 25 63,44 110 131,40 004 1,04 303
32,01-40,00 32 71,76 112 141,80 005 1,04 304
32,01-40,00 32 71,76 106 141,80 005 1,04 304

VleGna matica

®
@ Viecno sidro
®

Razcepni obroc¢

04114 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Sistem z zamenljivimi glavami

MultiChange - Pregled programa

Izredno stabilen sistem z zamenljivimi glavami ,MultiChange“ omogoca izjemno hitro menjavo orodja. S konstrukcijo, ki je usmerjena v
visoko stabilnost, in visoko natancnostjo kroZznega teka je ta sistem z zamenljivimi glavami so¢asno verjetno najstabilngjsi in najnatancnejsi
sistem z zamenljivimi glavami na trgu. Za skoraj vsako vrsto uporabe je na voljo ustrezna zamenljiva glava v naslednjih poglavjih.

Svedri VHM

a Sveder za navrtanje VHM NC
<190° 120°,142° / © 8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2

— 2. poglavje, Svedri VHM

é/“i@

*ZEFP = Stevilo zob

Rezkarji iz karbidne trdine VHM

A Kotnirezkar PKD
@8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2

4 Kotnirezkar VHM
Tip N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP 3+4

A Groborezno-gladilni rezkar VHM
28,10, 12,16,20 mm/ ZEFP* 4-6

4 Rezkar za fino obdelavo VHM
@8,10, 12, 16,20 mm/ ZEFP* 6

4 Rezkar za velika podajanja VHM
28,10,12,16,20 mm / ZEFP* 6

— 14, poglavje, Rezkarji iz karbidne trdine VHM

4 Radiusni rezkar VHM
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4

4 Torusni rezkar VHM
@38, 10,12, 16,20 mm / ZEFP* 3+4

a Cetrtkrozni rezkar VHM
8,10,12, 16,20 mm

a Rezkar za posnemanje zarobkov VHM
210,12, 16,20 mm / ZEFP* 4+6

7

é

*ZEFP = Stevilo zob

Drzala

A Jekleni nosilec, zelo kratek
Cilindricen/Koni¢en 87°

./‘ DolZina: 60-90 mm

Za:08,10,12,16,20 mm
~ & Jekleninosilec/VHM, kratek
> Cilindrigen
/’ Dolzina: 85-120 mm
e 7a:@8,10,12, 16,20 mm
a Nosilec jekleni/VHM, kratek

Stoz¢ast 87°
" Dolzina: 85-120 mm

Za:08,10,12,16,20 mm

a Nosilec VHM, srednji
Cilindricen/Konicen 87°
Dolzina: 110-150 mm
Za:©8,10,12,16,20 mm

— 17. poglavje, Pribor

cuttingtools.ceratizit.com

L\

a Jekleni nosilec/VHM, dolg

Cilindricen
DolZina: 150-200 mm
Za:8,10,12,16,20 mm

Jekleninosilec/VHM, dolg
StozCast 87°

Dolzina: 150-200 mm
Za:(8,10,12,16,20 mm

Jekleni nosilec/VHM, zelo dolg
Cilindricen

DolZina: 200-250 mm

Za:@16in 20 mm

0415



KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

MultiChange - Povrtalo z zamenljivimi glavami

A Dotoleranénegarazreda IT 7 z absolutno za$¢ito pri postopku - Ze od prve izvrtine

A Povrtalne glave za visokohitrostno obdelavo
A Razli¢ne razdalje med zobmi za najvecjo natancnost kroZnega teka

A Natanénostizmenjave <5 pum
A KLG = Velikost spojke

ki

LPR

DRVS

| oweto |

| TiAN |

| TiAN |

| ko |

| poc |

| Levi vzvoj
<] 30°
o CERMET
Skoznja izvrtina
U3
DC ., KLG L LPR | ZEFP | DRVS | TQX Kataloska st.
40 210 ...
mm mm | mm mm | Nm EUR
8,00 06 8 18 4 6 50 170,90 080
8,01-9,70 | 06 8 18 4 6 50 187,30 xxxx "
9,71-9,99 | 06 8 18 6 8 50 210,50 xxxx "
10,00 06 8 18 6 8 50 195,10 100
10,01-10,70 | 06 8 18 6 8 5,0 210,50 xxxx "
10,71-11,99 | 08 8 20 6 8 12,5 210,50 xxxx "
12,00 08 8 20 6 8 12,5 195,10 120
12,01-12,70 | 08 8 20 6 8 12,5 210,50 xxxx V
12,71-13,99 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx "
14,00 10 8 22 6 10 | 15,0 206,10 140
14,01-15,99 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx "
/ 10 8 22 6 10 | 15,0 206,10 160
16,01-16,20 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx "
16,21-17,20 | 10 8 22 6 13 | 15,0 226,00 xxxx "
17,21-17,99 | 12 12 26 6 13 | 20,0 234,80 xxxx "
] 12 12 26 6 13 | 20,0 217,10 180
18,01-19,20 | 12 12 26 6 13 | 20,0 234,80 xxxx "
19,21-19,99 | 12 12 26 6 16 | 20,0 234,80 xxxx Y
, 12 12 26 6 16 | 20,0 217,10 ~ 200
20,01-20,20| 12 12 26 6 16 | 20,0 234,80 xxxx "
20,21-21,20| 12 12 26 6 16 | 20,0 24580 xxxx "
21,21-2199| 16 12 26 6 16 | 25,0 245,80 xxxx
22,00 16 12 26 6 16 | 25,0 227,00 220
22,01-23,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 245,80 xxxx "
, 16 12 26 6 16 | 25,0 227,00 240
24,01-24,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 245,80 xxxx V
24,21-24,99| 16 12 26 6 19 | 250 263,30 xxxx "
25,00 16 12 26 6 19 | 25,0 240,20 250
25,01-25,99| 16 12 26 6 19 | 250 263,30 xxxx "
26,00 16 12 26 6 19 | 25,0 240,20 260
26,01-26,20| 16 12 26 6 19 | 25,0 263,30 xxxx "
26,21-27,99| 16 12 26 6 21 | 25,0 263,30 xxxx "
28,00 16 12 26 6 21 | 25,0 240,20 280
28,01-28,20| 16 12 26 6 21 | 25,0 263,30 xxxx "
28,21-29,20| 16 12 26 6 24 | 25,0 291,00 xxxx "
29,21-29,99| 16 12 26 8 24 | 25,0 291,00 xxxx "
30,00 16 12 26 8 24 | 25,0 266,80 300
30,01-30,20| 16 12 26 8 24 | 25,0 291,00 xxxx "
Jeklo °
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

Levi vzvoj
<] 30°
HM
Skoznja izvrtina
U3
Kataloska st.

40 220 ...
EUR

Z ravnimi utori
<] 45°
HM
Skoznja izvrtina
U3
Kataloska st.

40230 ...
EUR

170,90 080

186,30 xxxx !
210,50
195,10
210,50
210,50
195,10
210,50
224,90
206,10
224,90
206,10
224,90
224,90
234,80
217,10
234,80
234,80
217,10
234,80
245,80
245,80
227,00
245,80
227,00
245,80
263,30
240,20
263,30
240,20
263,30
263,30
240,20
263,30
289,90
289,90
266,80
289,90

xxxx "
100
xxxx "
xxxx "
120
xxxx "
xxxx "
140
xxxx "
160
xxxx !
xxxx "
xxxx "
180
xxxx "
xxxx "
200
xxxx "
xxxx !
xxxx "
220
xxxx "
240
xxxx "
xxxx "
250
xxxx "
260
xxxx "
xxxx "
280
xxxx "
xxxx "
xxxx "
300
xxxx "

170,90 080

186,30 xxxx !
210,50
195,10
210,50
210,50
195,10
210,50
224,90
206,10
224,90
206,10
224,90
224,90
234,80
217,10
234,80
234,80
217,10
234,80
245,80
245,80
227,00
245,80
227,00
245,80
263,30
240,20
263,30
240,20
263,30
263,30
240,20
263,30
289,90
289,90
266,80
289,90

xxxx "
100
xxxx "
xxxx "
120
xxxx "
xxxx "
140
xxxx "
160
xxxx "
xxxx "
xxxx "
180
xxxx "
xxxx "
200
xxxx "
xxxx "
xxxx "
220
xxxx "
240
xxxx "
xxxx "
250
xxxx "
260
xxxx "
xxxx "
280
xxxx "
xxxx "
xxxx "
300
xxxx "

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 23 delovnih dni/ Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa

Z ravnimi utori

Z ravnimi utori

<] 45° <] 45°
VHM PDC
Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina
U3 U3
Kataloska st. Kataloska st.
40 240 ... 40 245 ...
EUR EUR
154,30 080 " 41230 080 "
168,60 xxxx » 463,10 xxxx !
189,60 xxxx V 504,40 xxxx "
17410 100 V 45570 100 "
189,60 xxxx V 504,40 xxxx "
189,60 xxxx V 52250 xxxx "
17410 120 » 463,10 120 "
189,60 xxxx V 52250 xxxx "
201,80 xxxx " 52250 xxxx "
186,30 140 » 463,10 140 V
201,80 xxxx 52250 xxxx
186,30 160 " 48860 160 "
201,80 xxxx P 54890 xxxx !
201,80 xxxx ¥ 548,90 xxxx !
210,50 xxxx V55420 xxxx
19510 180 " 49280 180 "
21050 xxxx V55420 xxxx !
210,50 xxxx P 554,20 xxxx !
195,10 200 » 49280 200 "
210,50 xxxx " 55420 xxxx !
220,50 xxxx V55420 xxxx
220,50 xxxx Y 563,80 xxxx !
201,80 220 » 501,30 220 "
220,50 xxxx ¥ 563,80 xxxx !
201,80 240 " 501,30 240 "
220,50 xxxx P 563,80 xxxx !
23590 xxxx P 580,70 xxxx "
218,30 250 " 518,20 250 "
23590 xxxx 580,70 xxxx
218,30 260 V 51820 260 "
23590 xxxx P 580,70 xxxx "
23590 xxxx Y 580,70 xxxx
218,30 280 " 518,20 280 "
23590 xxxx P 580,70 xxxx
262,30 xxxx P 580,70 xxxx !
262,30 xxxx V 614,60 xxxx !
240,20 300 " 54890 300 "
262,30 xxxx " 614,60 xxxx V
° °

— v, Stran 58+59

70 Za xxxx pri narocilu navedite Zeleni premer v H7 (npr. 10,89 H7 — katalo$ka §t. 40 230 1089).
Na voljo so tudi vsi drugi premeri in toleranéni razredi (npr. 8,5 *29% ali 11 N7).

70 Drzala in pribor najdete v — 17. poglavje, Pribor.

04[16
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

MultiChange - Povrtalo z zamenljivimi glavami

A Dotoleranénegarazreda IT 7 z absolutno za$¢ito pri postopku - Ze od prve izvrtine
A Povrtalne glave za visokohitrostno obdelavo

A Razli¢ne razdalje med zobmi za najvecjo natancnost kroZnega teka

A Natanénostizmenjave <5 pum

A KLG = Velikost spojke

oweto | | AN | | Tan | | ko | | Poc | 4
KLG % I I I
DRVS I
i
l Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
oo <] 60° <] 60° <] 60° <] 60° J75°
CERMET HM HM VHM PDC
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
U3 U3 U3 U3 U3
DC ., KLG L LPR | ZEFP | DRVS | TQX Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
40 211 ... 40221 ... 40231 ... 40 241 ... 40 246 ...
mm mm | mm mm | Nm EUR EUR EUR EUR EUR
12,20-12,70 | 06 8 20 6 6 5,0 21050 xxxx U 210,50 xxxx " 210,50 xxxx ? 189,60 xxxx V 52250 xxxx "
12,71-13,99 | 06 8 22 6 6 5,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
14,00 06 8 22 6 6 5,0 206,10 140 206,10 140 206,10 140 186,30 140 V 463,10 140 "
14,01-14,20 | 06 8 22 6 6 5,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
14,21-15,99 | 08 8 22 6 8 12,5 226,00 xxxx " 21830 xxxx " 218,30 xxxx " 19510 xxxx " 548,90 xxxx "
16,00 08 8 22 6 8 | 125 206,10 160 206,10 160 206,10 160 186,30 160 " 48860 160 "
16,01-16,20 | 08 8 22 6 8 12,5 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 54890 xxxx "
16,21-17,20 | 10 8 22 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx » 21050 xxxx ¥ 552,10 xxxx "
17,21-17,99 | 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx V23480 xxxx " 23480 xxxx ? 21050 xxxx V" 55420 xxxx "
18,00 10 12 26 6 10 | 15,0 217,10 180 217,10 180 217,10 180 19510 180 " 49280 180 "
18,01-19,99 | 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
20,00 10 12 26 6 10 | 15,0 217,10 200 217,10 200 217,10 200 195,10 200 V 49280 200 "
20,01-20,20| 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
20,21-21,99| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 554,20 xxxx "
22,00 12 12 26 6 13 | 20,0 227,00 220 227,00 220 227,00 220 201,80 220 » 501,30 220 "
22,01-23,99| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 563,80 xxxx "
24,00 12 12 26 6 13 | 20,0 227,00 240 227,00 240 227,00 240 201,80 240 V 501,30 240 "
24,01-24,20| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 563,80 xxxx "
24,21-2499| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 563,80 xxxx "
25,00 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 250 240,20 250 240,20 250 218,30 250 " 518,20 250 "
25,01-25,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 563,80 xxxx "
26,00 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 260 240,20 260 240,20 260 218,30 260 V 51820 260 "
26,01-27,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
28,00 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 280 240,20 280 240,20 280 218,30 280 » 51820 280 "
28,01-28,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
28,21-29,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx ¥ 262,30 xxxx ¥ 580,70 xxxx "
29,21-29,99| 16 12 26 8 16 | 25,0 291,00 xxxx " 281,10 xxxx " 281,10 xxxx " 25240 xxxx " 614,60 xxxx "
30,00 16 12 26 8 16 | 25,0 266,80 300 266,80 300 266,80 300 240,20 300 Y 54890 300 "
30,01-30,20| 16 12 26 8 16 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx " 26230 xxxx " 614,60 xxxx "
Jeklo °
Nerjavno jeklo b
Lito Zelezo °
NezZelezne kovine o ) )
Visoko toplotno odporne zlitine [
Kaljeno jeklo
1)  Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 23 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa — v, Stran 58+59

70 Za xxxx pri narocilu navedite Zeleni premer v H7 (npr. 12,89 H7 — kataloSka §t. 40 231 1289).
Na voljo so tudi vsi drugi premeri in toleranéni razredi (npr. 18,5 * 9% ali 15 N7).

70 Drzala in pribor najdete v — 17. poglavije, Pribor.
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KOMET \ Performance

Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax - Pomoc pri izbiri

§t. sistema KOMET (3xD)
St. sistema KOMET (5xD)
Prisekani del
Presecni kot
7 5,60-25,89 Vrsta/ Nova prevleka
Vrsta / Stara previeka
Kataloska st. (3xD)
Kataloska st. (5xD)
Vrsta izvrtine

Material

|
i

Jeklo do 900 N/mm?

|
=
I

|
i

Jeklo > 900 N/mm?

|
H
I

Nerjavno jeklo

R I

Siva litina/legirana
Nodularna litina (0.7661)
in vermikularna litina
(5.2200)

I
|
H
i

1
l '

I

1

i

|
i

Nodularna litina

|
H
i

|
i

Baker, medenina, bron

|
H
i

|
i

Aluminij

|
H
i

0418

Prednostna vrsta je na voljo

56J.93 56J.65 56H.65 56J.17 56H.17 56J.93 56H.65 56J.71
56R.93 56R.65 56Q.65 56R.17 56Q.17 56R.93 56Q.65 56R.71
ASG4000 ASGO106 ASGO106 ASGO706 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45°
DST DBG-P DBG-P DBC DBC DST DBG-P TIN
CWC10 TIALN TIALN DLC DLC CWC10 TIALN CWN10
40635.. 40652.. 40644.. 40648.. 40640.. 40625.. 40657.. 40605..
40636.. 40653.. 40645.. 40649.. 40641.. 40626.. 40665.. 40606..
Skoznjaluknja Skoznjaluknja  Slepaluknja  Skoznjaluknja ~ Slepaluknja  Skoznjaluknja ~ Slepaluknja  Skoznja luknja
v v v v
[ J [ J O
[ ]
O
[ ]
[ ]
©) [
[ ]
@) [
[ J
©) [ ]
[ J
@) [ ]
@) O
[ J
[ [ J @) (@)
o [ J
(@) (@)
[ J
@) [ J
[
[
(@) [ ]
[
(@) [ ]
Podroéja uporabe: \ Glavno podrocje uporabe [
\ Pomozno podrocje uporabe (o]
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KOMET \ Performance

Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax - Povrtalo za visokohitrostno obdelavo, kratka

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine

A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A QOdmik izizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Dotolerancnega razreda IT 5 z absolutno za$¢ito pri postopku - Ze od prve izvrtine

:):i | DsT | | bBC | | DBG-P| | DST | | TN |
) L oweto | | oc | | Tmaw | | oweio | | cwnio |
DCONMS | | B | ) |
\
\
1
5 ¢
| 2
[
A | -
o] T il Il
f=0.1mm 56J.93 56J.17 56J.65 56..93 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASG0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM
Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina ~ Skoznja izvrtina
U3 [ NEW UK =1 us U3 U3
DC ., OAL | LU L | DCONMS s | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. KataloSka st. KataloSka st. KataloSka st.
40625 ... 40 648 ... 40 652 ... 40635 ... 40605 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,60-599 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx "
6,00 85 40 10 12 4 303,70 060 369,20 06000" 303,70 06000 303,70 060 303,70 060
6,01-7,99 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx !
8,00 85 40 10 12 4 315,10 080 369,20 08000" 315,10 08000 315,10 080 315,10 080
8,01-8,89 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 36920 xxxx ? 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx
9,90-9,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 341,10 100 425,20 10000 " 341,10 10000 341,10 100 341,10 100
10,01-11,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 351,50 120 425,20 12000" 351,50 12000 351,50 120 351,50 120
12,01-13,99| 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx "
14,00 95 50 10 12 6 376,50 140 42520 14000" 376,50 14000 376,50 140 376,50 140
14,01-14,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx "
15,00 95 | 50 10 12 6 385,80 150 42520 150007 385,80 15000 385,80 150 385,80 150
15,01-15,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx
15,90-15,99| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx
16,00 100 | 50 10 16 6 395,20 160 522,60 16000" 39520 16000 39520 160 395,20 160
16,01-17,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx
18,00 100 | 50 10 16 6 422,20 180 522,60 18000" 42220 18000 422,20 180 422,20 180
18,01-18,89| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,90-19,99| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 634,40 xxxx
20,00 120 | 60 10 20 6 455,50 200 634,40 20000" 455,50 20000 45550 200 45550 200
20,01-25,89| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 63440 xxxx
Jeklo ® ° ° o
Nerjavno jeklo o
Lito zelezo °
Nezelezne kovine o )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— v, Stran 60-63

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa
2) Artikel nina zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 20 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina naro€ila: 2 kosa

70 Orodja ne krite!

70 Za xxxx pri narocilu navedite Zeleni premer v H7 (npr. 15,89 H7 — kataloSka §t. 40 635 1589).
Na voljo so tudi vsi drugi premeri in toleranéni razredi (npr. 18,5 *%9% ali 18 N7).

04[19
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KOMET \ Performance

Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax - Povrtalo za visokohitrostno obdelavo, kratka

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine

A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A QOdmik izizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Dotolerancnega razreda IT 5 z absolutno za$¢ito pri postopku - Ze od prve izvrtine

Z | DBGP | | DBC | | DBG-P |
Comaw | | bic | | Taw |

DCONMS 1 B B

OAL

LU

f=0.1mm 56H.65 56H.17 56H.65
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASGO0706 ASG3000
HM HM HM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
NEW [NIE NEW [T NEW [T
DC ., OAL | LU L | DCONMS s | ZEFP Katalo$ka st. KataloSka st. KataloSka st.
40 644 ... 40 640 ... 40 657 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
5,60-599 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 634,40 xxxx "
6,00 85 | 40 10 12 4 369,20 06000" 369,20 06000" 369,20 06000 "
6,01-7,99 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,00 85 | 40 10 12 4 369,20 08000 " 369,20 08000" 369,20 08000 "
8,01-8,89 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V 42520 xxxx " 42520 xxxx
9,90-9,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 42520 100007 42520 10000" 425,20 10000 "
10,01-11,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 425,20 12000 " 42520 120007 425,20 12000 "
12,01-13,99| 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx
14,00 95 50 10 12 6 42520 14000 " 42520 140007 42520 14000 "
14,01-14,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx
15,00 95 50 10 12 6 425,20 15000 " 42520 150007 425,20 15000 "
15,01-15,89| 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx "
15,90-15,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 52260 xxxx "
16,00 100 | 50 10 16 6 522,60 16000" 522,60 16000" 522,60 16000 "
16,01-17,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,00 100 | 50 10 16 6 522,60 18000" 522,60 18000" 522,60 18000 "
18,01-18,89| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 522,60 xxxx " 522,60 xxxx "
18,90-19,99| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
20,00 120 | 60 10 20 6 634,40 20000" 634,40 20000" 634,40 20000 "
20,01-25,89| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
Jeklo ° )
Nerjavno jeklo o
Lito Zelezo (]
Nezelezne kovine °
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
1)  Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa - v, Stran 60-63

70 Orodja ne krcite!

70 Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer v H7 (npr. 15,89 H7 — kataloSka $t. 40 644 1589).
Na voljo so tudi vsi drugi premeri in toleranéni razredi (npr. 18,5 * %% ali 18 N7).

04120 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax - Povrtala za visokohitrostno obdelavo, dolga

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine

A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A QOdmik izizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Dotolerancnega razreda IT 5 z absolutno za$¢ito pri postopku - Ze od prve izvrtine

:):ﬁ | DsT | | bBC | | DBG-P| | DST | | TN |
) L oweto | | oc | | Tmaw | | oweio | | cwnio |
DCONMS o 7
[ [
2 |
2
\
; }l | | }I
i | |
= |
o 1] ] i () L]
f~0,1mm 56R.93 56R.17 56R.65 56R.93 56R.71
<5xD <5xD <5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASG0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM
Skoznjaizvrtina ~ Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina ~ Skoznja izvrtina
U3 [ NEW UK [ NEW UK U3 U3
DC; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
40 626 ... 40 649 ... 40 653 ... 40636 ... 40606 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,60-599 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 36920 xxxx 2 369,20 xxxx "
6,00 130 | 85 10 12 4 303,70 060 369,20 06000" 303,70 06000 303,70 060 303,70 060
6,01-7,99 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx !
8,00 130 | 85 10 12 4 315,10 080 369,20 08000" 315,10 08000 315,10 080 315,10 080
8,01-8,89 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 36920 xxxx ? 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 130 | 85 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx "V 42520 xxxx ? 42520 xxxx
9,90-9,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
10,00 160 | 115 10 12 6 341,10 100 472,00 10000 " 341,10 10000 341,10 100 341,10 100
10,01-11,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
12,00 160 | 115 10 12 6 351,50 120 472,00 12000" 351,50 12000 351,50 120 351,50 120
12,01-13,99| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx ? 472,00 xxxx
14,00 160 | 115 10 12 6 376,50 140 472,00 14000" 376,50 14000 376,50 140 376,50 140
14,01-14,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
15,00 160 | 115 | 10 12 6 385,80 150 472,00 150007 385,80 15000 385,80 150 385,80 150
15,01-15,89| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
15,90-15,99| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx "
16,00 180 | 130 | 10 16 6 395,20 160 522,60 16000" 39520 16000 39520 160 395,20 160
16,01-17,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,00 180 | 130 | 10 16 6 422,20 180 522,60 18000" 42220 18000 422,20 180 422,20 180
18,01-18,89| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,90-19,99| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx @ 634,40 xxxx
20,00 200 | 140 10 20 6 455,50 200 634,40 20000" 455,50 20000 45550 200 45550 200
20,01-25,89| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 63440 xxxx
Jeklo ® ° ° o
Nerjavno jeklo o
Lito zelezo °
Nezelezne kovine o )

Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa
2) Artikel nina zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 20 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina naro€ila: 2 kosa

— v, Stran 60-63

70 Orodja ne krite!

70 Za xxxx pri narocilu navedite Zeleni premer v H7 (npr. 15,89 H7 — kataloSka §t. 40 636 1589).

Na voljo so tudi vsi drugi premeri in toleranéni razredi (npr. 18,5 *%9% ali 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax - Povrtala za visokohitrostno obdelavo, dolga

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine

A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A QOdmik izizvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Dotolerancnega razreda IT 5 z absolutno za$¢ito pri postopku - Ze od prve izvrtine

Z | DBGP | | DBC | | DBG-P |
Comaw | | bic | | Taw |

DCONMS - F
[ I
g |
1 3
\
; " 1 |
m -
g i ]
f~0,1mm 560.65 56Q.17 56Q.65
<5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASGO0706 ASG3000
HM HM HM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
=0 us =] us a1 us
DC; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
40 645 ... 40 641 ... 40 665 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
5,60-599 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 369,20 xxxx "
6,00 130 | 85 10 12 4 369,20 06000" 369,20 06000" 369,20 06000 "
6,01-7,99 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,00 130 | 85 10 12 4 369,20 08000 " 369,20 08000" 369,20 08000 "
8,01-8,89 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 130 | 85 10 12 6 42520 xxxx V 42520 xxxx " 42520 xxxx !
9,90-9,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
10,00 160 | 115 | 10 12 6 472,00 100007 472,00 10000" 472,00 10000 "
10,01-11,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
12,00 160 | 115 | 10 12 6 472,00 12000 " 472,00 120007 472,00 12000 "
12,01-13,99| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
14,00 160 | 115 | 10 12 6 472,00 14000 " 472,00 140007 472,00 14000 "
14,01-14,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
15,00 160 | 115 | 10 12 6 472,00 15000 " 472,00 150007 472,00 15000 "
15,01-15,89| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
15,90-15,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 52260 xxxx "
16,00 180 | 130 | 10 16 6 522,60 16000" 522,60 16000" 522,60 16000 "
16,01-17,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,00 180 | 130 | 10 16 6 522,60 18000" 522,60 18000" 522,60 18000 "
18,01-18,89| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,90-19,99| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
20,00 200 | 140 | 10 20 6 634,40 20000" 634,40 20000" 634,40 20000 "
20,01-25,89| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
Jeklo ° )
Nerjavno jeklo o
Lito Zelezo (]
Nezelezne kovine °
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo
1)  Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa - v, Stran 60-63

70 Orodja ne krcite!

70 Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer v H7 (npr. 15,89 H7 — kataloSka $t. 40 645 1589).
Na voljo so tudi vsi drugi premeri in toleranéni razredi (npr. 18,5 * %% ali 18 N7).
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivostno strojno povrtalo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

ki

DCONMS

Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA ALU
DBG-U | | DBQ | | DBCN |
52P.57 52S.44 52N.17
Ha_J3 na_ ]38 ma(_ ]38
Levi vzvoj Levi vzvoj Z ravnimi utori
<130° <]30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
VHM VHM VHM
Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznja izvrtina
NEW [IZE NEW [IZE [ NEW [IZ
KataloSka §t. KataloSka St. KataloSka St.
40484 ... 40401 ... 40471 ...
EUR EUR EUR

DCy | OAL | L LU | DCONMS ¢ | ZEFP
mm | mm | mm | mm mm
4 60 12 32 4 4
5 76 12 40 6 4
6 76 12 40 6 4
7 101 | 16 | 65 8 6
8 101 | 16 | 65 8 6
9 108 | 16 | 68 10 6
10 | 108 | 16 | 68 10 6
11 | 130 | 20 | 85 12 6
12 [ 130 | 20 | 85 12 6
16 | 150 | 20 | 102 16 6
Jeklo
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo

Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

137,30 04000
139,40 05000
142,50 06000
148,70 07000
148,70 08000
210,10 09000
210,10 10000
278,70 11000
278,70 12000
366,10 16000

OO0OO0Cee

150,80 04000
153,90 05000
156,00 06000
163,30 07000
163,30 08000
230,90 09000
230,90 10000
305,80 11000
305,80 12000
402,50 16000

150,80 04000
152,90 05000
156,00 06000
163,30 07000
163,30 08000
231,90 09000
231,90 10000
305,80 11000
305,80 12000
402,50 16000

— V, Stran 64+65
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivostno strojno povrtalo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA ALU

DBG-U | | DBQ | | DBC-N
DCONMS
’
\H
\
\ 2
‘ o
|
2
: 52M.57 52T.45 52Q.17
T Ha_J3 na_ ]38 ma(_ ]38
I' Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
DC <160° <] 45° <] 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
VHM VHM VHM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
NEW [IZE NEW [IZE [ NEW [IZ
DC ;| OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP KataloSka §t. KataloSka St. KataloSka St.
40485 ... 40402 ... 40472 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
4 60 12 32 4 4 114,40 04000 125,80 04000 125,80 04000
5 76 12 40 6 4 116,50 05000 129,00 05000 127,90 05000
6 76 12 40 6 4 121,70 06000 134,20 06000 133,10 06000
7 101 16 65 8 6 127,90 07000 140,40 07000 139,40 07000
8 101 16 65 8 6 127,90 08000 140,40 08000 139,40 08000
9 108 | 16 68 10 6 183,00 09000 201,80 09000 199,70 09000
10 | 108 | 16 68 10 6 183,00 10000 201,80 10000 199,70 10000
11 130 | 20 85 12 6 243,40 11000 267,30 11000 266,20 11000
12 | 130 | 20 85 12 6 243,40 12000 267,30 12000 266,20 12000
16 | 150 | 20 | 102 16 6 327,60 16000 360,90 16000 358,80 16000
Jeklo °
Nerjavno jeklo o o
Lito Zelezo [
Nezelezne kovine o °
Visoko toplotno odporne zlitine o
Kaljeno jeklo o

— V, Stran 64+65
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivostno strojno povrtalo

A Ekstremno neenakomerna delitev
Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
Specializirane geometrije in previeke
Toleranca: @ 2,96-5,03 mm = +0,004 mm
Toleranca: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

A
A
A
A

> Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
" UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA |
DCONMS
_l
1
i
\
3
2
52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
YR T3 e[ T3 a8 a8
Levi vzvoj Levi vzvoj Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
<] 30° <] 30° <] 30° <] 30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznja izvrtina
[ NEW [ [ NEW I [ NEW U2 [ NEW I [ NEW I
DC .o001:0005 | OAL L LU | DCONMS ;¢ | ZEFP Katalo$ka St. Kataloska st. KataloSka st. KataloSka St. KataloSka St.
40 486 ... 40403 ... 40 477 ... 40473 ... 40475...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,96-3,96 | 60 12 32 4 4 171,60 xxxxx? 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx" 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx"
3,97 60 12 32 4 4 145,60 03970 160,20 03970 175,60 03970" 175,60 03970 175,60 03970"
3,98 60 12 32 4 4 145,60 03980 160,20 03980 175,60 03980" 175,60 03980" 175,60 03980"
3,99 60 12 32 4 4 145,60 03990 160,20 03990 175,60 03990" 175,60 03990" 175,60 03990"
4,00 60 12 32 4 4 145,60 04000 160,20 04000 200,20 04000" 175,60 04000" 200,20 04000"
4,01 60 12 32 4 4 145,60 04010 160,20 04010 175,60 04010" 175,60 04010" 175,60 04010"
4,02 60 12 32 4 4 145,60 04020 160,20 04020 175,60 04020" 175,60 04020 175,60 04020"
4,03 60 12 32 4 4 145,60 04030 160,20 04030 175,60 04030" 175,60 04030" 175,60 04030"
4,04-4,05 | 60 12 32 4 4 171,60 xxxxx? 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx" 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx"
4,06-4,96 | 76 12 40 6 4 174,20 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx"
4,97 76 12 40 6 4 148,70 04970 163,30 04970 182,00 04970" 182,00 04970" 182,00 04970"
4,98 76 12 40 6 4 148,70 04980 163,30 04980 182,00 04980" 182,00 04980" 182,00 04980"
4,99 76 12 40 6 4 148,70 04990 163,30 04990 182,00 04990" 182,00 04990" 182,00 04990"
5,00 76 12 40 6 4 148,70 05000 163,30 05000 206,80 05000" 182,00 05000" 206,30 05000"
5,01 76 12 40 6 4 148,70 05010 163,30 05010 182,00 05010" 182,00 05010" 182,00 05010"
5,02 76 12 40 6 4 148,70 05020 163,30 05020 182,00 05020" 182,00 05020" 182,00 05020"
5,03 76 12 40 6 4 148,70 05030 163,30 05030 182,00 050307 182,00 05030" 182,00 05030"
5,04-596 | 76 12 40 6 4 174,20 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx"
5,97 76 12 40 6 4 149,80 05970 165,40 05970 182,00 05970 182,00 05970" 182,00 05970"
5,98 76 12 40 6 4 149,80 05980 165,40 05980 182,00 05980" 182,00 05980" 182,00 05980"
5,99 76 12 40 6 4 149,80 05990 165,40 05990 182,00 05990 182,00 05990" 182,00 05990"
6,00 76 12 40 6 4 149,80 06000 165,40 06000 206,80 06000" 182,00 06000" 206,30 06000"
6,01 76 12 40 6 4 149,80 06010 165,40 06010 182,00 06010" 182,00 06010" 182,00 06010"
6,02 76 12 40 6 4 149,80 06020 165,40 06020 182,00 06020 182,00 06020" 182,00 06020"
6,03 76 12 40 6 4 149,80 06030 165,40 06030 182,00 06030 182,00 06030" 182,00 06030"
6,04-6,05 | 76 12 40 6 4 176,80 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx" 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx?
6,06-7,96 | 101 16 65 8 6 183,40 xxxxx? 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx" 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx"
797 101 | 16 65 8 6 157,00 07970 172,60 07970 187,20 07970" 187,20 07970" 187,20 07970"
7,98 101 | 16 65 8 6 157,00 07980 172,60 07980 187,20 07980" 187,20 07980" 187,20 07980"

Jeklo

Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

OO0 e e

(0]

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 32 delovnih dni

°
— v, Stran 64+65

70 S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogocCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — Stran 75.
Za xxxx pri naroCilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka $t. 40 486 08820).

cuttingtools.ceratizit.com

Nadaljevanje na naslednji strani
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivostno strojno povrtalo

A Ekstremno neenakomerna delitev
Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
Specializirane geometrije in previeke
Toleranca: @ 2,96-5,03 mm = +0,004 mm
Toleranca: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

A
A
A
A

> Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
ﬂ UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA
DCONMS
_l
1
i
\
3
2
52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
YR T3 YA a8 a8
Levi vzvoj Levi vzvoj Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
<] 30° <] 30° <] 30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznjaizvrtina  Skoznja izvrtina
[NEW I [NEW I [ NEW |12 [ NEW I [NEW I
DC .o00:0005 | OAL L LU | DCONMS ;¢ | ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
40 486 ... 40403 ... 40 477 ... 40473 ... 40475...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
7,99 101 16 65 8 6 157,00 07990 172,60 07990 187,20 07990" 187,20 07990" 187,20 07990"
8,00 101 16 65 8 6 157,00 08000 172,60 08000 213,20 08000" 187,20 08000" 213,20 08000"
8,01 101 16 65 8 6 157,00 08010 172,60 08010 187,20 08010" 187,20 08010" 187,20 08010"
8,02 101 16 65 8 6 157,00 08020 172,60 08020 187,20 08020" 187,20 08020" 187,20 08020"
8,03 101 16 65 8 6 157,00 08030 172,60 08030 187,20 08030" 187,20 08030" 187,20 08030"
8,04-8,05 | 101 16 65 8 6 183,40 xxxxx? 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx" 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx"
8,06-9,96 | 108 | 16 68 10 6 227,60 xxxxxV 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxxV 264,00 xxxxx" 264,00 xxxxx"
9,97 108 | 16 68 10 6 223,60 09970 246,50 09970 264,00 09970 264,00 09970" 264,00 09970"
9,98 108 | 16 68 10 6 223,60 09980 246,50 09980 264,00 09980" 264,00 09980V 264,00 09980"
9,99 108 | 16 68 10 6 223,60 09990 246,50 09990 264,00 09990" 264,00 09990" 264,00 09990"
10,00 108 | 16 68 10 6 223,60 10000 246,50 10000 300,40 10000" 264,00 10000" 300,40 10000
10,01 108 | 16 68 10 6 223,60 10010 246,50 10010 264,00 10010" 264,00 10010" 264,00 10010"
10,02 108 | 16 68 10 6 223,60 10020 246,50 10020 264,00 100207 264,00 10020" 264,00 10020"
10,03 108 | 16 68 10 6 223,60 10030 246,50 10030 264,00 10030" 264,00 10030" 264,00 10030"
10,04-10,05| 108 | 16 68 10 6 227,60 xxxxxV 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxxV 264,00 xxxxx" 264,00 xxxxx!
10,06-11,96 | 130 | 20 85 12 6 343,20 xxxxxV 353,60 xxxxx? 353,60 xxxxx’ 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx"
11,97 130 | 20 85 12 6 297,40 11970 327,60 11970 353,60 11970" 353,60 11970" 353,60 11970"
11,98 130 | 20 85 12 6 297,40 11980 327,60 11980 353,60 11980" 353,60 11980" 353,60 11980"
11,99 130 | 20 85 12 6 297,40 11990 327,60 11990 353,60 11990" 353,60 11990" 353,60 119907
12,00 130 | 20 85 12 6 297,40 12000 327,60 12000 401,80 12000" 353,60 12000" 401,80 12000"
12,01 130 | 20 85 12 6 297,40 12010 327,60 12010 353,60 12010" 353,60 12010" 353,60 12010"
12,02 130 | 20 85 12 6 297,40 12020 327,60 12020 353,60 12020" 353,60 12020" 353,60 12020"
12,03 130 | 20 85 12 6 297,40 12030 327,60 12030 353,60 12030" 353,60 12030" 353,60 12030"
12,04-12,05| 130 | 20 85 12 6 343,20 xxxxx" 353,60 xxxxx? 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx?
12,06-14,05| 130 | 20 85 14 6 400,40 xxxxx" 412,20 xxxxx? 412,20 xxxxx" 41220 xxxxx" 412,20 xxxxx?
14,06-16,05| 150 | 20 | 102 16 6 456,40 xxxxx" 468,00 xxxxx? 468,00 xxxxx" 468,00 xxxxx" 468,00 xxxxx"
16,06-18,05| 150 | 20 | 102 18 6 486,20 xxxxx" 508,40 xxxxx? 508,40 xxxxx" 508,40 xxxxx" 508,40 xxxxx?
18,06-20,05| 160 | 20 | 110 20 6 516,20 xxxxx” 535,60 xxxxx? 535,60 xxxxx" 53560 xxxxx” 535,60 xxxxx

Jeklo

Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

OO0 e e

o

1)  Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 32 delovnih dni

°
— v, Stran 64+65

70 S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogocCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — Stran 75.
Za xxxx pri naroCilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka $t. 40 486 08820).
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivostno strojno povrtalo

A Ekstremno neenakomerna delitev

A
A
A
A

Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
Specializirane geometrije in previeke
Toleranca: @ 2,96-5,03 mm = +0,004 mm
Toleranca: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA |
DCONMS
g
!
\
InniE
‘ e}
|
| 2
: 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
T YN T3 e[ T3 a8 a8
I' Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
DC <] 60° <] 45° <] 30° <]60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
[ NEW [ [ NEW I [ NEW U2 [ NEW I [ NEW I
DC .o001:0005 | OAL L LU | DCONMS ;¢ | ZEFP Katalo$ka St. Kataloska st. KataloSka st. KataloSka St. KataloSka St.
40 487 ... 40404 ... 40478 ... 40474 ... 40476 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,96-3,96 | 60 12 32 4 4 143,00 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx"
3,97 60 12 32 4 4 122,70 03970 135,20 03970 148,20 039702 148,20 03970" 148,20 03970"
3,98 60 12 32 4 4 122,70 03980 135,20 03980 148,20 039802 148,20 03980" 148,20 03980"
3,99 60 12 32 4 4 122,70 03990 135,20 03990 148,20 039902 148,20 03990" 148,20 03990"
4,00 60 12 32 4 4 122,70 04000 135,20 04000 148,20 040002 148,20 04000" 169,00 04000"
4,01 60 12 32 4 4 122,70 04010 135,20 04010 148,20 040102 148,20 04010 148,20 04010"
4,02 60 12 32 4 4 122,70 04020 135,20 04020 148,20 040202 148,20 04020 148,20 04020"
4,03 60 12 32 4 4 122,70 04030 135,20 04030 148,20 040302 148,20 04030" 148,20 04030"
4,04-4,05 | 60 12 32 4 4 143,00 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx" 148,20 xxxxx"
4,06-4,96 | 76 12 40 6 4 147,00 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 15220 xxxxx"
4,97 76 12 40 6 4 125,80 04970 137,30 04970 152,20 04970% 152,20 04970" 152,20 04970"
4,98 76 12 40 6 4 125,80 04980 137,30 04980 152,20 049802 152,20 04980" 152,20 04980"
4,99 76 12 40 6 4 125,80 04990 137,30 04990 152,20 049902 152,20 04990" 152,20 04990"
5,00 76 12 40 6 4 125,80 05000 137,30 05000 152,20 050002 152,20 05000" 173,00 05000"
5,01 76 12 40 6 4 125,80 05010 137,30 05010 152,20 050102 152,20 05010 152,20 05010"
5,02 76 12 40 6 4 125,80 05020 137,30 05020 152,20 050202 152,20 05020" 152,20 05020"
5,03 76 12 40 6 4 125,80 05030 137,30 05030 152,20 050302 152,20 05030" 152,20 05030"
5,04-596 | 76 12 40 6 4 147,00 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx"
5,97 76 12 40 6 4 127,90 05970 140,40 05970 152,20 059702 152,20 05970" 152,20 05970"
5,98 76 12 40 6 4 127,90 05980 140,40 05980 152,20 059802 152,20 05980" 152,20 05980"
5,99 76 12 40 6 4 127,90 05990 140,40 05990 152,20 059902 152,20 05990" 152,20 05990"
6,00 76 12 40 6 4 127,90 06000 140,40 06000 152,20 060002 152,20 06000" 173,00 06000"
6,01 76 12 40 6 4 127,90 06010 140,40 06010 152,20 060102 152,20 06010" 152,20 06010"
6,02 76 12 40 6 4 127,90 06020 140,40 06020 152,20 060202 152,20 06020" 152,20 06020"
6,03 76 12 40 6 4 127,90 06030 140,40 06030 152,20 060302 152,20 06030" 152,20 06030"
6,04-6,05 | 76 12 40 6 4 148,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx"
6,06-7,96 | 101 16 65 8 6 158,60 xxxxx” 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx" 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx"
797 101 | 16 65 8 6 134,20 07970 147,70 07970 163,80 079702 163,80 07970 163,80 07970"
7,98 101 | 16 65 8 6 134,20 07980 147,70 07980 163,80 079802 163,80 07980" 163,80 07980"
Jeklo °
Nerjavno jeklo ° °
Lito Zelezo L O
Nezelezne kovine o °
Visoko toplotno odporne zlitine ]
Kaljeno jeklo o °

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 32 delovnih dni

— v, Stran 64+65

70 S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogocCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — Stran 75.
Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka §t. 40 487 08820).

cuttingtools.ceratizit.com

Nadaljevanje na naslednji strani
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivostno strojno povrtalo

A Ekstremno neenakomerna delitev

A
A
A
A

Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
Specializirane geometrije in previeke
Toleranca: @ 2,96-5,03 mm = +0,004 mm
Toleranca: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA
DCONMS
g
!
\
I
‘ e}
\
| 2
| 52M.57 52T.45 52K.65 52017 52H.55
i YR T3 YA a8 a8
I' Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
DC <]60° <] 45° <] 30° <] 60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
[NEW I [NEW I [ NEW |12 [ NEW I [NEW I
DC .o00:0005 | OAL L LU | DCONMS ;¢ | ZEFP Katalo$ka st. Kataloska st. KataloSka St. KataloSka St. KataloSka St.
40 487 ... 40404 ... 40478 ... 40474 ... 40 476 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
7,99 101 | 16 65 8 6 134,20 07990 147,70 07990 163,80 079902 163,80 07990 163,80 07990"
8,00 101 | 16 65 8 6 134,20 08000 147,70 08000 163,80 080002 163,80 08000" 187,20 08000"
8,01 101 | 16 65 8 6 134,20 08010 147,70 08010 163,80 080102 163,80 08010" 163,80 08010"
8,02 101 | 16 65 8 6 134,20 08020 147,70 08020 163,80 080202 163,80 08020" 163,80 08020"
8,03 101 | 16 65 8 6 134,20 08030 147,70 08030 163,80 080302 163,80 08030" 163,80 08030"
8,04-8,05 | 101 16 65 8 6 158,60 xxxxx" 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx"
8,06-9,96 | 108 | 16 68 10 6 201,60 xxxxxV 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxxV 236,60 xxxxx" 236,60 xxxxx"
9,97 108 16 68 10 6 195,50 09970 215,30 09970 236,60 099702 236,60 09970" 236,60 09970"
9,98 108 | 16 68 10 6 195,50 09980 215,30 09980 236,60 09980% 236,60 09980V 236,60 09980"
9,99 108 | 16 68 10 6 195,50 09990 215,30 09990 236,60 099902 236,60 09990" 236,60 09990"
10,00 108 | 16 68 10 6 195,50 10000 215,30 10000 236,60 100002 236,60 100007 269,20 10000"
10,01 108 16 68 10 6 195,50 10010 215,30 10010 236,60 100102 236,60 10010" 236,60 10010"
10,02 108 16 68 10 6 195,50 10020 215,30 10020 236,60 100202 236,60 10020" 236,60 10020"
10,03 108 16 68 10 6 195,50 10030 215,30 10030 236,60 100302 236,60 10030" 236,60 10030"
10,04-10,05| 108 | 16 68 10 6 201,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx" 236,60 xxxxx!
10,06-11,96 | 130 | 20 85 12 6 305,60 xxxxxV 322,40 xxxxx? 322,40 xxxxx 322,40 xxxxx" 32240 xxxxx"
11,97 130 | 20 85 12 6 261,00 11970 287,00 11970 322,40 119702 322,40 11970" 322,40 11970"
11,98 130 | 20 85 12 6 261,00 11980 287,00 11980 322,40 119802 322,40 11980" 322,40 11980"
11,99 130 | 20 85 12 6 261,00 11990 287,00 11990 322,40 119902 322,40 11990" 32240 11990"
12,00 130 | 20 85 12 6 261,00 12000 287,00 12000 322,40 120002 322,40 12000" 366,60 12000"
12,01 130 | 20 85 12 6 261,00 12010 287,00 12010 322,40 120102 322,40 12010" 322,40 12010"
12,02 130 | 20 85 12 6 261,00 12020 287,00 12020 322,40 120202 322,40 12020" 322,40 12020"
12,03 130 | 20 85 12 6 261,00 12030 287,00 12030 322,40 120302 322,40 12030" 322,40 12030"
12,04-12,05| 130 | 20 85 12 6 305,60 xxxxx" 322,40 xxxxx? 32240 xxxxx2 322,40 xxxxx" 322,40 xxxxx"
12,06-14,05| 130 | 20 85 14 6 355,00 xxxxx” 370,60 xxxxx? 370,60 xxxxx" 370,60 xxxxx" 370,60 xxxxx?!
14,06-16,05| 150 | 20 | 102 16 6 410,80 xxxxx" 427,80 xxxxx? 427,80 xxxxx" 427,80 xxxxx" 427,80 xxxxx"
16,06-18,05| 150 | 20 | 102 18 6 435,60 xxxxx" 452,40 xxxxx? 452,40 xxxxxV 452,40 xxxxx" 452,40 xxxxx
18,06-20,05| 160 | 20 | 110 20 6 472,00 xxxxx" 486,20 xxxxx? 486,20 xxxxx" 486,20 xxxxx" 486,20 xxxxx"

Jeklo

Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine

Visoko toplotno odporne zlitine

Kaljeno jeklo

OO0 e e

o

1)  Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozZna! / Dobavni rok: 25 delovnih dni
2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 32 delovnih dni

°
— v, Stran 64+65

70 S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogocCe pokriti, lahko razberete iz preglednice na — Stran 75.
Za xxxx prinaroCilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka §t. 40 487 08820).
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KOMET \ Performance Povrtala iz karbidne trdine (VHM)

Strojno povrtalo NC, DIN 8093-2B

A Ekstremno neenakomerna delitev

A (J2-3,5mm z obojestranskimi centrirnimi konicami
A (@ 4-13 mm z notranjim srediS¢em

A (Qd @22 mm naprej, podobno DIN 8093-2B

e

DCONMS,

wn (=] S

|t gl s

=2 (= =2

1 v Vi N

5 m \\
2 ¥ \\ |
- |
1 S
o Levi vzvoj Levi vzvoj
I VHM VHM
U4 U4

DC ;| OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
40 420 ... 40421 ...

mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,0 | 50 12 | 18,5 3 43,32 020 52,14 020
25 | 60 16 | 29,0 3 43,32 025 52,14 025
30 | 65 17 | 33,0 4 45,08 030 54,44 030
3,2 | 65 18 | 33,0 4 45,08 032 54,44 032
35 | 75 18 | 43,0 4 45,08 035 54,44 035
40 | 75 19 | 430 4 54,01 040 65,14 040
45 | 80 21 | 39,0 6 54,01 045 65,14 045
50 | 93 23 | 52,0 6 60,62 050 72,97 050
55 | 93 26 | 53,0 6 60,62 055 72,97 055
6,0 | 93 26 | 53,0 6 65,24 060 78,70 060
6,5 | 101 | 28 | 61,0 6 65,24 065 78,70 065
70 | 109 | 31 | 68,0 8 72,30 070 87,29 070
75 | 109 | 31 | 68,0 8 72,30 075 87,29 075
80 | 117 | 33 | 77,0 8 84,31 080 101,50 080
85 | 117 | 33 | 770 8 84,31 085 101,50 085

9,0 | 125 | 36 | 80,0 10
95 | 125 | 36 | 80,0 10
10,0 | 133 | 38 | 88,0 10
10,5 | 133 | 38 | 88,0 10
11,0 | 142 | 41 | 970 10
12,0 | 151 | 44 |100,0 12
13,0 | 151 | 44 |100,0 12
14,0 | 160 | 47 |106,0 16
15,0 | 162 | 50 |108,0 16
16,0 | 170 | 52 | 116,0 16
17,0 | 175 | 52 [121,0 18
18,0 | 182 | 52 |128,0 18
19,0 | 189 | 52 |133,0 20
20,0 | 195 | 52 [139,0 20

91,92 090 111,30 090
91,92 095 111,30 095
98,31 100 119,10 100
98,31 105 119,10 105
126,80 110 153,20 110
126,80 120 153,20 120
124,60 130 151,00 130
124,60 140 " 151,00 140 "
131,30 150 » 159,90 150 "
137,80 160 " 164,20 160 "
140,00 170 » 168,60 170 "
141,00 180 " 169,70 180 "
147,80 190 " 177,50 190 "
147,80 200 " 179,60 200 "

[eele o oMo Mo e e rler e NerlerNerlerlerNerlerNerlierNer e rler lerNerlerier Nerlerier e lepiopiiep RN

22,0 | 160 | 25 [105,0 20 147,80 220 "
24,0 | 180 | 25 [125,0 20 180,80 240 "
25,0 | 180 | 25 |[125,0 20 180,80 250 "
26,0 | 180 | 25 [125,0 20 201,80 260 "
28,0 | 180 | 25 [119,0 25 212,80 280 "
30,0 | 200 | 25 [139,0 25 220,50 300 "
Jeklo ) )
Nerjavno jeklo
Lito zelezo o °
Nezelezne kovine o
Visoko toplotno odporne zlitine o
Kaljeno jeklo
1) Zrezili, opremljenimi's trdino — v, Stran 66+67
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KOMET \ Performance Povrtala iz karbidne trdine (VHM)

Strojno povrtalo NC, DIN 8093-2B

A Vkorakih po 0,01 mm A (33,76-12,05 mm z notranjim sredis¢em
A Ekstremno neenakomerna delitev

A 70,59-0,95 mm podobno DIN 8093-B

A (30,96-3,75 mm z obojestr. centrirnimi konicami

U4 U4

106 | Tan | Ska s Sha s
TiAIN DC.opos  |OAL| L | LU |DCONMS|ZEFP — KataloSka St. KatalosSka st.
100 40430..  40431..
mm mm|mm| mm mm EUR EUR
DCONMS,, 500 193/23(520] 6 |6 606205000 72,07 05000
5,01 93231520 6 6 68,89 05010 80,24 05010
5,02 93(23152,0 6 6 68,89 05020 80,24 05020
9 0 0 5,03 9323|520 6 6 68,89 05030 80,24 05030
S5 P 5,04-5,30 |93 |23 52,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
m = = = 5,31-5,96 |93 |26 53,0 6 6 75,06 xxxxx" 87,29 xxxxx"
4 v vi A 5,97 9326 |53,0 6 6 74,51 05970 87,29 05970
3 5,98 9326 |53,0 6 6 74,51 05980 87,29 05980
5,99 9326 |53,0 6 6 74,51 05990 87,29 05990
3 6,00 93126 |53,0 6 6 65,24 06000 78,70 06000
T 6,01 93|26 |53,0 6 6 75,06 06010 87,29 06010
I 6,02 9326|530 6 6 75,06 06020 87,29 06020
6,03 9326 |53,0 6 6 75,06 06030 87,29 06030
l 6,04-6,70 [101| 28 | 61,0 6 6 90,15 xxxxx" 108,80 xxxxx"
loc - 3 -3 6,71-7,50 [109/ 31680 8 6 90,15 xxxxx:’ 108,80 xxxxx:’
T Levi vzvoj Levi vzvoj 751-796 |(117/33|770| 8 6 90,15 xxxxx" 108,80 xxxxx"
VHM VHM 7,97 1171 33| 77,0 8 6 90,15 07970 108,80 07970
7,98 117/33| 77,0 8 6 90,15 07980 108,80 07980
U4 U4 7,99 H7 gg 77,(0) g g 90,15 07990 108,80 07990
DG [OAL| L | LU |DCONMS.olZEFP e e 8,00 7/33| 77, 84,31 08000 101,50 08000
‘ (GEHEST i TR R, 801 |11733|770| 8 |6  90.15 08010 10830 08010
40430 ... 40431 ... 802 |117(33/770| 8 |6 90,15 08020 108,80 08020
mm mm | mm| mm mm EUR EUR 8,03 117/33| 77,0 8 6 90,15 08030 108,80 08030
0,59-0,64 45| 5| 75 3 4 76,71 xxxxx? 8,04 117|33| 77,0 8 6 90,15 08040 108,80 08040
0,65-0,74 |45| 5 | 7,5 3 4 76,71 xxxxx? 8,05-8,50 |117| 33| 77,0 8 6 10550 xxxxx? 126,80 xxxxx?
0,75-0,84 (45| 6 | 8,0 3 4 76,71 xxxxx? 8,51-9,04 |125/36|80,0| 10 6 105,50 xxxxx" 126,80 xxxxx?
0,85-0,95 (45| 6 | 8,0 3 4 76,71 xxxxx? 9,05-9,50 (125/36|80,0| 10 6 105,50 xxxxx? 126,80 xxxxx?
i 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 009602 9,51-9,96 |133/38|88,0| 10 6 10550 xxxxxV 126,80 xxxxx
0,97 50| 6 | 175 3 3 68,89 00970% 9,97 133/38 /88,0 10 6 105,50 09970 126,80 09970
0,98 50| 6 | 175 3 3 68,89 00980" 9,98 133/38 /88,01 10 6 105,50 09980 126,80 09980
0,99 50| 6 | 175 3 3 68,89 00990" 9,99 133/38 /88,0 10 6 10550 09990 126,80 09990
1,00 50| 6 [ 17,5 3 3 68,89 010007 83,21 010007 10,00 |133|38/88,0/ 10 6 98,31 10000 119,10 10000
1,01 50| 6 | 17,5 3 &) 68,89 01010" 83,21 01010" 10,01 1331388801 10 6 105,50 10010 126,80 10010
1,02 50| 6 | 175 3 3 68,89 01020" 83,21 01020" 10,02 133/38/88,01 10 6 105,50 10020 126,80 10020
1,03 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 01030" 83,21 01030" 10,03 133/38/88,01 10 6 105,50 10030 126,80 10030
1,04-1,06 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx? 10,04 |133/38|88,0| 10 6 105,50 10040 126,80 10040
1,07-1,18 |50 | 9 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx? 83,21 xxxxx" 10,05 133/38/88,01 10 6 105,50 10050 126,80 10050
1,19-1,32 |50| 9 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx? 83,21 xxxxx" 10,06 - 10,60(133| 38 | 88,0| 10 6 126,80 xxxxx" 153,20 xxxxx?"
1,33-1,50 |50 | 9 [ 18,0 3 8 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx" 10,61-11,80/142/ 41970 10 6 126,80 xxxxx? 153,20 xxxxx?
1,51-1,70 | 50|10 18,0 3 3 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx? 11,81-11,96|151| 44 |100,0, 12 6 126,80 xxxxx” 153,20 xxxxx"
1,71-1,90 |50 | 11 | 18,5 3 4 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx" 11,97 151144 1100,0f 12 6 126,80 11970 153,20 11970
1,91-1,97 50|12 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx" 11,98 151|144 1100,0, 12 6 126,80 11980 153,20 11980
1,98 50|12 | 18,5 3 4 77,92 01980 94,12 01980 11,99 1511 44 1100,0f 12 6 126,80 11990 153,20 11990
1,99 50| 12|18,5 3 4 77,92 01990 94,12 01990 12,00 |151|44100,0 12 6 120,10 12000 144,40 12000
2,00 50|12 (18,5 3 4 77,92 02000 82,12 02000 12,01 (15144 100,0[ 12 6 126,80 12010 153,20 12010
2,01 50(12{18,5 3 4 77,92 02010 94,12 02010 12,02 151/ 441100,0, 12 6 126,80 12020 153,20 12020
2,02 50|12 | 18,5 3 4 77,92 02020 94,12 02020 12,03 151 441100,0, 12 6 126,80 12030 153,20 12030
2,03 50(12{18,5 3 4 77,92 02030 94,12 02030 12,04 151/ 44|100,0, 12 6 126,80 12040 153,20 12040
2,04-2,12 | 50| 12| 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx" 12,05 151/ 44 1100,0 12 6 126,80 12050 153,20 12050
2,13-2,36 |50 |12 | 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx"
2,37-2,47 160|116 290 3 |4 599 xoxx) 72,42 xoxxx) [ Jeklo ° °
2,48 60| 16 | 29,0 3 4 59,96 02480 72,42 02480 Nerjavno jeklo
249 (6016290 3 |4 599602490 7242 02490  |[ito3elezo 5 ~
2,50 60| 16 | 29,0 3 4 59,96 02500 72,42 02500 Nesel i
251 |60(16/290| 3 |4 5996 02510 72,42 02510 EZE1CZEIKOVNE " ®
2,52 60|16 | 29,0 3 4 59,96 02520 72,42 02520 Visoko toplotno odporne zlitine o
2,53 6016290 3 4 59,96 02530 72,42 02530 Kaljeno jeklo
2,54-2,65 | 60|16 | 29,0 3 4 59,96 xxxxx" 72,42 xxxxx"
2,66-2,80 |65|17(330| 4 |6 59,96 xxxxx" 72,42 xxxxx" - v, Stran 66+67
2,81-2,96 | 65|17 33,0 4 6 51,47 xxxxx" 62,26 xxxxx" 1) Artikel nina zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
2,97 6517 33,0 4 6 51,47 02970 62,26 02970 Dobavni rok: 14 delovnih dni
g’gg gg 1; ggg 2 g 213; ggggg gggg ggggg 2) Artikel ninazalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
3:00 65|17 33?0 4 6 45:08 03000 54:44 03000 Dobavni rOk14de|0Vﬂ|hdn|/NaJmanJéa koli¢ina narodila: 3 kosi
3,01 65|17 | 33,0 4 6 51,47 03010 62,26 03010
3,02 65(171330| 4 6 51,47 03020 62,26 03020
3,03 65(17(330| 4 6 51,47 03030 62,26 03030 —
3,04-3,35 |65 18 ?13,0 2 6 60,62 xxxxx‘: 72,97 xxxxx‘: 0 S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer. Prilezne
3,36-3,75 | 75| 18 | 43,0 6 60,62 xxxxx! 72,97 xxxxx' mere. kiijihi ¢ iti i i - )
376-3.96 | 75|19 | 430 A 6 60562 y0000K) 7997 000" ’  Kij ‘Je mgglooe podk'ntl,vlahk'o razberete iz preglednice na — Stran 75
3,07 75119 |430| 4 6 60,62 03970 7297 03970 a xxxx pri narocilu navedite Zeleni premer
3,98 75119 43,0 4 6 60,62 03980 72.97 03980 (npr. @ 8,05 mm — kataloSka §t. 40 430 08050 0z. 40 431 08050).
3,99 7519 (430| 4 6 60,62 03990 72,97 03990
4,00 7519 (430| 4 6 54,01 04000 65,14 04000
4,01 75(19(43,0 4 6 60,62 04010 72,97 04010
4,02 751191430 4 6 60,62 04020 72,97 04020
4,03 75(19143,0 4 6 60,62 04030 72,97 04030
4,04-4,25 | 75|19 43,0 4 6 60,62 xxxxx" 72,97 xxxxx"
4,26-4,75 | 80|21 |39,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
4,76-4,96 | 93|23 |52,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
4,97 93|23 52,0 6 6 68,89 04970 80,24 04970
4,98 93|23 52,0 6 6 68,89 04980 80,24 04980
4,99 93|23 (52,0 6 6 68,89 04990 80,24 04990
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KOMET \ Standard Povrtala iz karbidne trdine (VHM)

Strojno povrtalo, podobno DIN 8093-A/-B

A Ekstremno neenakomerna delitev

U4 U4
N DC.| OAL | L | LU | DCONMS,, | ZEFP Kataloska st. Kataloska st.
40 410 ... 40 400 ...
DCONMS mm | mm | mm| mm mm EUR EUR
] 7,0 | 109 | 31 | 69 71 6 62,16 070 62,16 070
71 [ 109 | 31 | 69 71 6 7142 07 7142 071
7,2 | 109 | 31 | 69 71 6 7142 072 7142 072
7,3 1109 | 31 | 69 71 6 7142 073 7142 073
7,4 | 109 | 31 | 69 71 6 7142 074 7142 074
! ; 7,5 | 109 | 31 | 69 71 6 6724 075 67,24 075
s \ 76 | 117 | 33 | 75 8,0 6 77,37 076 77,37 076
! 77 | 117 |33 | 75 8,0 6 7737 017 7737 077
— | 78 | 117 33|75 8,0 6 77,37 078 77,37 078
L l 79 | 117 | 33 | 75 8,0 6 77,37 079 77,37 079
l Lev‘ivzvo. 7 raunimi utor 8,0 | 117 | 33 | 75 8,0 6 7142 080 71,42 080
prs VHMJ VHM 81 |17 (33|75 8,0 6 7870 081 78,70 081
- 82 | 117 | 33| 75 8,0 6 7870 082 78,70 082
u4 u4 83 | 117 33|75 8,0 6 7870 083 7870 083
DC,;/ OAL | L | LU | DCONMS ;| ZEFP Kataloska st. Katalo$ka st. 84 | 117 | 33 | 75 8,0 6 78,70 084 78,70 084
40 410 ... 40400 ... 85 | 117 | 33 | 75 8,0 6 7759 085 77,59 085
mm | mm | mm mm| mm EUR EUR 8,6 | 125 | 36 | 81 90 6 8520 086 85,20 086
20 49 |11 A 2,0 4 2248 020 22,48 020 8,7 | 125 | 36 | 81 9,0 6 8520 087 85,20 087
2,1 | 49 | 11| 31 2,0 4 2688 021 26,88 021 8,8 | 125 | 36 | 81 9,0 6 8520 088 85,20 088
2,2 | 53 | 12|35 2,2 4 26,88 022 26,88 022 8,9 | 125 | 36 | 81 9,0 6 85,20 089 85,20 089
23| 53 | 12|35 2,2 4 2688 023 26,88 023 9,0 | 125 | 36 | 81 9,0 6 83,10 090 83,10 090
2,4 | 57 | 14 | 34 2,5 4 2688 024 26,88 024 9,1 | 125 | 36 | 81 9,0 6 91,37 091 91,37 091
25| 57 | 14| 34 2,5 4 24,14 025 24,14 025 9,2 | 125 | 36 | 81 9,0 6 91,37 092 91,37 092
26 | 57 | 14 | 34 2,5 4 2888 026 28,88 026 9,3 | 125 | 36 | 81 9,0 6 9137 093 91,37 093
2,7 | 61 | 15| 36 3,0 4 2888 027 28,88 027 9,4 | 125 | 36 | 81 9,0 6 91,37 094 91,37 094
28 | 61 | 15|36 3,0 4 28,88 028 28,68 028 9,5 | 125 | 36 | 81 9,0 6 89,06 095 89,06 095
29| 61 | 15|36 3,0 4 2888 029 28,88 029 9,6 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 096 97,98 096
3,0 | 61 | 15|36 3,0 4 2601 030 26,01 030 9,7 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 097 97,98 097
31 | 61 | 15| 36 3,0 4 3119 031 31,19 031 9,8 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 098 97,98 098
32| 70 | 18 | 40 3,5 4 31,19 032 31,19 032 9,9 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 099 97,98 099
33| 70 | 18 | 40 3,5 4 3119 033 31,19 033 10,0 | 133 | 38 | 87 10,0 6 9589 100 95,89 100
3,4 | 70 | 18 | 40 3,5 4 3119 034 31,19 034 10,1 | 133 | 38 | 87 10,0 6 10560 101 105,60 101
35| 70 | 18 | 40 3,5 4 2965 035 29,65 035 10,2 | 133 | 38 | 87 10,0 6 10560 102 105,60 102
36| 70 | 18 | 40 3,5 4 3560 036 35,60 036 10,3 | 133 | 38 | 87 10,0 6 10560 103 105,60 103
3,7 | 70 | 18 | 40 3,5 4 3560 037 35,60 037 10,4 | 133 | 38 | 87 10,0 6 10560 104 105,60 104
38| 75 |19 |43 4,0 4 3560 038 35,60 038 10,5 | 133 | 38 | 87 10,0 6 100,40 105 100,40 105
39 | 75 | 19| 43 4,0 4 3560 039 35,60 039 10,6 | 133 | 38 | 87 10,0 6 110,20 106 110,20 106
40| 75 | 19 | 43 4,0 4 3186 040 31,86 040 10,7 | 142 | 41 | 96 10,0 6 11020 107 110,20 107
41 | 75 | 19 | 43 4,0 4 3836 041 38,36 041 10,8 | 142 | 41 | 96 10,0 6 110,20 108 110,20 108
42 | 75 | 19 | 43 4,0 4 3836 042 38,36 042 10,9 | 142 | 41 | 96 10,0 6 110,20 109 110,20 109
43 | 75 | 21 | 42 45 4 3836 043 38,36 043 11,0 | 142 | 41 10,0 6 10860 110 108,60 110
44 | 75 | 21 | 42 4,5 4 38,36 044 38,36 044 11,1 | 142 | 41 10,0 6 120,10 111 120,10 111
45 | 75 | 21 | 42 4,5 4 3472 045 34,72 045 1,2 | 142 | #1 10,0 6 120,10 112 120,10 112
46 | 75 | 21 | 42 45 4 4166 046 41,66 046 1,3 | 142 | # 10,0 6 120,10 113 120,10 113
47 | 75 | 21 | 42 45 4 4166 047 41,66 047 1,4 | 142 | 41 10,0 6 120,10 114 120,10 114
48 | 86 | 23 | 52 5,0 4 4166 048 41,66 048 1,5 | 142 | #1 10,0 6 11580 115 115,80 115
49 | 86 | 23 | 52 50 4 4166 049 41,66 049 11,6 | 142 | 41 10,0 6 12680 116 126,80 116
50 | 86 | 23 | 52 5,0 4 39,12 050 39,12 050 11,7 | 142 | 41 10,0 6 126,80 117 126,80 117
51 | 86 | 23 | 52 5,0 4 4508 051 45,08 051 1,8 | 142 | #1 10,0 6 12630 118 126,80 118
52 | 86 | 23 | 52 50 4 4508 052 45,08 052 11,9 | 151 | 44 10,0 6 12680 119 126,80 119
53 | 86 | 23 | 52 5,0 6 45,08 053 45,08 053 12,0 | 151 | 44 10,0 6 12460 120 124,60 120
54 | 93 | 26 | 57 5,6 6 4508 054 4508 054
55| 93 | 26|57 | 56 6 4143 055 4143 055 Jeklo i °
56| 93 |26 | 57| 56 6 47,72 056 4772 056 Nerjavno jeklo
57|93 |26 |57 56 6 47,72 057 47,72 057 Lito zelezo o o
58|93 | 26|57 | 56 6 47,72 058 47,72 058 Nezelezne kovine ° °
5,9 93 26 | 57 5,6 6 47]2 059 47,72 059 Visokotoplotnoodpornezli‘[ine (@] (@]
60|93 |26 |57 | 56 6 4960 060 49,60 060 Kaljeno jeklo
6,1 | 93 | 26 | 57 56 6 57,09 061 57,09 061 — v, Stran 66+67
6,2 | 93 | 26 | 57 56 6 57,09 062 57,09 062
6,3 | 101 | 28 | 63 6,3 6 57,09 063 57,09 063
6,4 | 101 | 28 | 63 6,3 6 57,09 064 57,09 064
6,5 | 101 | 28 | 63 6,3 6 5555 065 55,55 065
6,6 | 101 | 28 | 63 6,3 6 64,03 066 64,03 066
6,7 | 101 | 28 | 63 6,3 6 6403 067 64,03 067
6,8 | 109 | 31 | 69 71 6 6403 068 64,03 068
6,9 | 109 | 31 | 69 71 6 64,03 069 64,03 069
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KOMET \ Performance

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo NC, DIN 212-3-B

A Najvecja mozna natan¢nost kroznega teka

u2
NC DCy | OAL | L | LU |DCONMS |ZEFP Katalo$ka st.
40 110 ...
mm mm mm mm mm EUR
- 6,6 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 066
e 6,7 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 067
0 0 6,8 | 109 | 31 | 690 8 6 13,56 068
all = 6,9 | 109 | 31 | 69,0 8 6 13,56 069
| Vi A 70 | 109 | 31 | 69,0 8 6 13,15 070
I 71 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,37 0T
3 | 72 | 109 | 31 | 690 8 6 15,37 072
\\\ 73 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,37 073
Sk 74 109 | 31 690 | 8 6 1537 074
“J 75 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,15 075
76 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 076
” l LQQ%OB 77 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 077
e / 78 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 078
HSS-E 79 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 079
U2 80 | 117 | 33 | 770 8 6 13,56 080
DC ;| OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Katalo$ka st. 81 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 081
40110... 82 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 082
mm | mm | mm | mm mm EUR 83 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 083
1,5 | 40 | 8 | 155 2 3 10,34 015 84 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 084
16 | 43 | 9 | 160 2 3 11,55 016 85 | 117 | 33 | 770 8 6 17,27 085
1,7 | 43 | 9 | 160 2 3 11,55 017 86 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,48 086
1,8 | 46 | 10 | 190 2 4 11,55 018 87 | 125 | 36 | 810 10 6 17,48 087
1,9 | 46 | 10 | 190 2 4 11,55 019 88 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,48 088
20 | 49 | 11 | 210 2 4 10,05 020 89 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,48 089
21 | 49 | 11 | 210 2 4 12,08 021 9,0 | 125 | 36 | 81,0 10 6 15,79 090
22 | 53 | 12 | 220 3 4 12,08 022 91 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 091
23 | 53 | 12 | 220 3 4 12,08 023 92 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 092
24 | 57 | 14 | 260 3 4 12,08 024 93 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 093
25 | 57 | 14 | 260 3 4 10,05 025 94 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 094
26 | 57 | 14 | 260 3 4 12,72 026 95 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,60 095
27 | 61 | 15 | 300 3 6 12,72 027 96 | 133 | 38 | 89,0 10 6 18,44 096
28 | 61 | 15 | 300 3 6 12,72 028 97 | 133 | 38 | 890 10 6 18,44 097
29 | 61 | 15 | 300 3 6 12,72 029 9,8 | 133 | 38 | 890 10 6 18,44 098
30 | 61 | 15 | 300 3 6 9,18 030 9,9 | 133 | 38 | 89,0 10 6 18,44 099
31 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 031 10,0 | 133 | 38 | 89,0 10 6 16,11 100
32 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 032 1,0 | 142 | 41 | 980 10 6 2257 110
33 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 033 12,0 | 151 | 44 |106,0 10 6 2352 120
34 | 70 | 18 | 390 4 6 12,08 034 13,0 | 151 | 44 |106,0 10 6 26,18 130
35 | 70 | 18 | 390 4 6 10,81 035 14,0 | 160 | 47 |110,0 14 8 27,13 140
36 | 70 | 18 | 390 4 6 13,46 036 15,0 | 162 | 50 |112,0 14 8 27,77 150
37 | 70 | 18 | 39,0 4 6 13,46 037 16,0 | 170 | 52 |120,0 14 8 28,83 160
38 | 75 | 19 | 440 4 6 13,46 038 17,0 | 175 | 54 |1250 14 8 34,44 170
39 | 75 | 19 | 440 4 6 9,76 039 18,0 | 182 | 56 |132,0 14 8 3539 180
40 | 75 | 19 | 440 4 6 10,05 040 19,0 | 189 | 58 |136,0 16 8 4112 190
41 | 75 | 19 | 440 4 6 1262 oM 20,0 | 195 | 60 |142,0 16 8 39,53 200
42 | 75 | 19 | 440 4 6 12,62 042
43 | 80 | 21 | 480 5 6 12,62 043 Jeklo °
44 | 80 | 21 | 480 5 6 1262 044 Nerjavno jeklo °
45 | 80 | 21 | 480 5 6 1081 045 Litozelezo *
46 | 80 | 21 | 480 5 6 1356 046 Nezelezne kovine - °
47 | 80 21 | 48,0 5 6 13,56 047 V|sgkotpplotnoodpornezlltlne o
48 | 86 | 23 | 540 5 6 1356 048 Kaljeno jeklo
49 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 049 - v, Stran 68+69
50 | 86 | 23 |540 5 6 10,34 050
51 | 86 | 23 | 54,0 5 6 13,56 051
52 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 052
53 | 86 | 23 |540 5 6 13,56 053
54 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 054
55 | 93 | 26 |530 6 6 12,62 055
56 | 93 | 26 |530 6 6 13,56 056
57 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 057
58 | 93 | 26 |530 6 6 13,56 058
59 | 93 | 26 |530 6 6 13,56 059
6,0 | 93 | 26 |530 6 6 11,13 060
61 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 061
62 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 062
6,3 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 063
64 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 064
65 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,15 065
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KOMET \ Performance

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo NC, DIN 212-3-B

A Vkorakih po 0,01 mm
A Toleranca: @0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm

NG U2
100 DC .ogounoses | OAL | L | LU | DCONMS s | ZEFP Katalogka t.
40115 ...
DCONMS mm mm | mm | mm mm EUR

DEOME 503-530 | 86 | 230 540 | 5 6 15,90 X000
5,31-560 | 93 | 26,0 | 53,0 6 6 15,90 xxxxx"
561-59 | 93 | 260 530 | 6 6 15,90 xo0xxx"

o | e 5,07 93 | 260|530 6 6 1335 05970

: S| 3 5,98 93 | 260|530 6 6 1335 05980

=1 5 5,99 93 | 260|530 6 6 1335 05990

2 6,00 93 | 260|530 6 6 1335 06000

© ‘ 6,01 93 | 260 | 53,0 6 6 13,35 06010

\I 6,02 93 | 260|530 6 6 1335 06020
2 ‘ 6,03 93 | 260|530 6 6 1590 060307
1 0 N eod-s70 | 101|280 610| 6 6 1590 xa00xx")
- 6,71-7,20 | 109 | 310 | 690 | 8 6 15,90 30000
\ | 721-750 | 109 | 310 | 690 8 6 15,90 XxxKx"
oo A1 751-796 | 117 | 330|770 | 8 6 21,20 X000

Levivzvoj 797 | 117 |330 | 770 | 8 6 1431 07970

HSS-E 798 | 117 |330 770 | 8 6 1431 07980

799 | 117 [330 770 | 8 6 1431 07990

U2 800 | 117 [330 770 | 8 6 1431 08000

DC soouooes | OAL | L | LU | DCONMS s | ZEFP Katalogka &t. 801 | 117 [330 770 | 8 6 1431 08010
40115 .. 803620 | 17 | 330 770 | 8 5 2120 woocx?

,03-8, , g 20 XXXXX
oonoas | e | 25 | 1on o 821-850 | 117|330 | 770 | 8 6 2120 XK
o T i 1275 O 8,51-8,99 | 125 [ 360 | 810 | 10 6 21,20 x0000"
o1 5| ol is 1o1- e 9,00 | 125 | 360 | 810 | 10 6 1823 09000
et o 1210 HEe 901 | 125 [ 360|810 | 10 6 1823 09010
103506 | 34 | o2 | on 1Don et 902 | 125 [ 360|810 | 10 6 1823 09020
1,07-1’18 36 6’5 13’0 1590 Soookx!) 9,03-9,20 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 21,20 xxxxx"
Ti0 1% | 38 | 75 | 120 Do Xy 921-950 | 125 | 360 | 810 | 10 6 21,20 X000
1,33-141 | 40 | 80 | 155 g e, 951-9,96 | 133 | 380 | 890 | 10 6 3158 X000
P12 | a0 | 80 | o2 1o = 997 | 133 (380|890 | 10 6 1823 09970
1 s i e 998 | 133|380 |890| 10 6 18,23 09980
b 3 | o0 |18 1310 e 9,99 | 133 380|890 10 6 1823 09990
e e R s 10,00 | 133 | 380 | 890 | 10 6 1823 10000
isaui70 | 43 | o0 | 100 I 1001 | 133|380 | 890 | 10 6 1823 10010
e I S B 1250 et 1002 | 133|380 | 890 | 10 6 1823 10020
To1-198 | 49 | 110 | 210 g e, 10,03-10,20| 133 | 380 (890 | 10 6 31,58 X000
L e L R e iy 1021-1060| 133 | 380 | 890 | 10 6 31,58 X000
odd 19 | 110 | 210 902 otg0  1061-1120| 142 | 410 | 980 | 10 6 31,58 X007
oo R ETRE 12 010 1.21-1180| 142 | 410 | 980 | 10 6 31,58 X000
2’00 49 11’0 21'0 11166 02000 11,81-11,96 | 151 | 44,0 | 106,0 10 6 31,58 xxxxx
501 L e 1197 | 151 | 440 |1060| 10 6 26,18 11970
502 a8 | 110 | 570 e 11,98 | 151 | 440 |1060| 10 6 26,18 11980

e TR SR KRR 15 o0 11,99 | 151 | 440 |1060| 10 6 26,18 11990
213230 | 23 | 120 | 220 120 12,00 | 151 | 440 [1060| 10 6 26,18 12000

2,37-2,47 | 57 | 140 | 26,0 15,90 x00x) Jeklo o

mU'IO'!(J'I(J'IU'I(J'I(J'I-l>-h-h-b-l>-b-b-b-h-hoowwC.OOJwwwwwwww(.owwNNNNI\)I\)l\)I\)l\)I\)I\)I\)NI\)NI\)—‘—*—‘—‘—k—kg
DD DDA RERRERRERRERRPDEDRERRERRERPRARERREREDRRERPRPWWLWWWWWWWWWWWW

2,48 57 | 14,0 | 26,0 13,35 02480 : ;

2,49 57 | 140 | 260 1335 02490 \eravnojeklo ©

2,50 57 | 140 | 26,0 11,34 02500 ~Litozelezo <

2,51 57 | 140 | 26,0 11,34 02510 Nezelezne kovine U

2,52 57 | 14,0 | 26,0 11,34 02520 Visoko toplotno odporne zlitine o
2,53-2,65 | 57 | 14,0 | 26,0 15,90 xxxxx" Kaljeno jeklo
2,66 - 2,96 61 15,0 | 30,0 15,90 xxxxx"

2,07 61 | 150 | 30,0 13,68 02970 = v, Stran 68+69

2,98 61 15,0 | 30,0 13,68 02980 1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /

2,99 61 15,0 | 30,0 13,68 02990 Dobavni rok: 14 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 5 kosov

3,00 61 15,0 | 30,0 10,15 03000

3,01 61 | 15,0 | 30,0 10,15 03010

3,02 61 15,0 | 30,0 10,15 03020 -

3,03 61 | 15,0 | 30,0 15,90 03030" 0 S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer. Prilezne
3,04-335 | 65 | 16,0 | 34,0 15,90 xxxxx? mere, ki jih je mogode pokriti, lahko razberete iz preglednice na — Stran 75.
3,36-3,75 | 70 | 18,0 | 390 15,90 XXXXXE Zaxxxx pri narogilu navedite Zeleni premer
3’72 53’96 ;g ]gg ﬁg ]??g s (npr. 8,03 mm — katalogka &t. 40 115 08030).

3,98 75 | 19,0 | 44,0 11,13 03980

3,99 75 | 19,0 | 44,0 11,13 03990

4,00 75 | 19,0 | 44,0 11,13 04000

4,01 75 | 19,0 | 440 11,13 04010

4,02 75 | 19,0 | 44,0 11,13 04020
4,03-4,25 | 75 | 19,0 | 44,0 15,90 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 | 21,0 | 48,0 15,90 xxxxx"

476-4,96 | 86 | 23,0 | 54,0 15,90 xxxxx"

4,97 86 | 23,0 | 54,0 12,08 04970

4,98 86 | 23,0 | 54,0 12,08 04980

4,99 86 | 23,0 | 54,0 12,08 04990

5,00 86 | 23,0 | 54,0 12,08 05000

5,01 86 | 23,0 | 54,0 12,08 05010

5,02 86 | 23,0 | 54,0 12,08 05020
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KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo, DIN 212-B

N
DCONMS
g
I

Il "

0o Levi vzvoj

D HSS-E

u2
DCy; | OAL L LU | DCONMS q | ZEFP Kataloska st.
40150 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR
1,0 34 55 | 15,0 1,0 3 18,01 010
1,1 36 | 65 | 155 1,1 3 18,97 011
1,2 38 75 | 16,5 1,2 3 17,60 012
1,3 38 75 | 16,5 1,2 3 19,60 013
1,4 40 8,0 | 18,0 1,4 3 16,11 014
1,5 40 | 8,0 | 18,0 1,5 3 14,94 015
1,6 43 9,0 | 20,0 1,6 3 16,42 016
1,7 43 9,0 | 20,0 1,6 3 16,42 017
1,8 46 | 10,0 | 22,0 1,8 4 16,42 018
1,9 46 | 10,0 | 22,0 1,8 4 16,42 019
20 | 49 | 11,0 | 24,0 2,0 4 14,62 020
2,1 49 | 11,0 | 24,0 2,0 4 17,60 021
2,2 53 | 12,0 | 25,0 2,2 4 17,60 022
2,3 53 | 12,0 | 25,0 2,2 4 17,60 023
2,4 57 | 14,0 | 29,0 25 4 17,60 024
2,5 57 | 14,0 | 29,0 2,5 4 14,62 025
2,6 57 | 14,0 | 29,0 2,5 4 18,23 026
2,7 61 | 15,0 | 33,0 2,8 6 18,23 027
2,8 61 | 15,0 | 33,0 2,8 6 18,23 028
2,9 61 | 15,0 | 36,0 3,0 6 18,23 029
3,0 61 | 15,0 | 36,0 3,0 6 13,03 030
3,1 65 | 16,0 | 36,0 3,2 6 17,27 031
3,2 65 | 16,0 | 36,0 3,2 6 17,27 032
33 | 65 | 16,0 | 36,0 3,2 6 17,27 033
3,4 70 | 18,0 | 41,0 35 6 17,27 034
3,5 70 | 18,0 | 41,0 3,5 6 15,26 035
3,6 70 | 18,0 | 41,0 35 6 19,18 036
3,7 70 | 18,0 | 41,0 35 6 19,18 037
3,8 75 | 19,0 | 44,0 4,0 6 19,18 038
3,9 75 | 19,0 | 440 40 6 14,09 039
4,0 75 | 19,0 | 440 40 6 14,62 040
41 75 | 19,0 | 44,0 4,0 6 18,01 041
4,2 75 | 19,0 | 440 40 6 18,01 042
4,3 80 | 21,0 | 48,0 45 6 18,01 043
44 80 | 21,0 | 48,0 45 6 18,01 044
4,5 80 | 21,0 | 48,0 45 6 15,26 045
4,6 80 | 21,0 | 48,0 45 6 19,60 046
47 80 | 21,0 | 48,0 45 6 19,60 047
4,8 86 | 23,0 | 53,0 50 6 19,60 048
49 | 86 | 23,0 | 53,0 5,0 6 19,60 049
5,0 86 | 23,0 | 53,0 50 6 14,94 050
5,1 86 | 23,0 | 53,0 50 6 19,60 051
5,2 86 | 23,0 | 53,0 50 6 19,60 052
53 86 | 23,0 | 53,0 50 6 19,60 053
54 | 93 | 26,0 | 58,0 5,6 6 19,60 054
55 | 93 | 26,0 | 58,0 5,6 6 18,01 055
56 | 93 | 26,0 | 58,0 5,6 6 19,60 056
57 | 93 | 26,0 | 58,0 5,6 6 19,60 057
58 | 93 | 26,0 | 58,0 5,6 6 19,60 058
59 | 93 | 26,0 | 58,0 5,6 6 19,60 059
6,0 | 93 | 26,0 | 58,0 5,6 6 15,58 060
6,1 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 19,60 061
04|34

u2
DCy; | OAL | L LU | DCONMS 4 | ZEFP Kataloska st.
40150 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR
6,2 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 19,60 062
6,3 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 19,60 063
6,4 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 19,60 064
6,5 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 18,97 065
6,6 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 19,60 066
6,7 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 19,60 067
6,8 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 19,93 068
6,9 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 19,93 069
70 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 18,97 070
71 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 2193 oM
72 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 21,93 072
7,3 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 2193 073
74 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 21,93 074
75 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 21,20 075
76 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 22,99 076
7,7 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 2299 077
78 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 22,99 078
79 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 22,99 079
8,0 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 19,60 080
81 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 081
8,2 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 082
83 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 083
8,4 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 084
85 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 24,69 085
8,6 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,01 086
8,7 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,01 087
8,8 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,01 088
89 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,01 089
9,0 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 22,57 090
91 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,97 091
9,2 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 2597 092
9,3 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 2597 093
9,4 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,97 094
9,5 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,22 095
9,6 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 27,02 096
9,7 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 27,02 097
9,8 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 27,02 098
9,9 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 27,02 099
10,0 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 22,99 100
11,0 | 142 | 41,0 | 97,0 10,0 6 3243 110
12,0 | 151 | 44,0 {106,0 10,0 6 33,81 120
13,0 | 151 | 44,0 | 106,0 10,0 6 37,73 130
14,0 | 160 | 47,0 | 111,0 12,5 8 39,00 140
15,0 | 162 | 50,0 | 113,0 12,5 8 40,37 150
16,0 | 170 | 52,0 | 121,0 12,5 8 41,65 160
17,0 | 175 | 54,0 [124,0 14,0 8 4928 170
18,0 | 182 | 56,0 | 131,0 14,0 8 50,55 180
19,0 | 189 | 58,0 | 132,0 16,0 8 59,24 190
20,0 | 195 | 60,0 | 136,0 16,0 8 56,48 200
Jeklo ()
Nerjavno jeklo o
Lito Zelezo )
NeZelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine o

Kaljeno jeklo

— V, Stran 68+69
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KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo, DIN 212-B

A Vkorakih po 0,01 mm
A Toleranca: @0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm

100

DCONMS
[

LU

OAL

=03,75
>0 3,75

|

‘DC Levi vzvoj
— HSS-E
u2
DC 000010005 |OAL| L | LU | DCONMS g |ZEFP KataloSka St.
40 140 ...
mm mm|mm|mm mm EUR
0,95-1,06 | 34 |5,5/|15,0 1,0 3 20,46 xxxxx"
1,07-1,18 | 36 | 6,5(15,5 11 3 20,46 xxxxx
1,19-1,32 | 38 |75(16,5 1,2 3 20,46 xxxxx"
1,33-1,39 | 40 | 8,0 /18,0 1,4 3 20,46 xxxxx
1,40-1,47 | 40 |8,0|18,0 1,4 3 18,87 xxxxx"
1,48 40 (8,0/18,0 1,4 3 18,87 01480
1,49 40 | 8,0 |18,0 1,4 3 18,87 01490
1,50 40| 8,0(18,0 1,4 3 17,91 01500
1,51-1,70 | 43 9,0/20,0 1,6 3 17,91 xxxxx?
1,71-1,90 | 46 |10,0/22,0 1,8 4 17,91 xxxxx"
1,91-1,97 | 49 |11,0/24,0 2,0 4 17,91 xxxxx?
1,98 49 (11,0|124,0 2,0 4 17,91 01980
1,99 49 (11,0124,0 2,0 4 17,91 01990
2,00 49 111,0|24,0 2,0 4 16,42 02000
2,01 49 (11,0124,0 2,0 4 16,42 02010
2,02 49 (11,0/24,0 2,0 4 16,42 02020
2,03 49 (11,0|124,0 2,0 4 16,42 02030
2,04 49 (11,0/24,0 2,0 4 16,42 02040
2,05 49 (11,0124,0 2,0 4 16,42 02050
2,06-2,09 |49 (11,0(24,0 2,0 4 16,42 xxxxx"
2,10-2,12 | 49 |11,0|24,0 2,0 4 19,07 xxxxx"
2,13-2,36 | 53 [12,0125,0 2,2 4 19,07 xxxxx"
2,37-2,49 | 57 |14,0(29,0 2,5 4 19,07 xxxxx"
2,50-2,59 | 57 [14,0129,0 25 4 16,21 xxxxx"
2,60-2,65 | 57 |14,0(29,0 2,5 4 19,93 xxxxx"
2,66-2,80 | 61 15,0133,0 2,8 6 19,93 xxxxx"
2,81-2,94 | 61 (15,036,0 3,0 6 19,93 xxxxx
2,95 61 |15,0/36,0 3,0 6 19,93 02950
2,96 61 |15,0/36,0 3,0 6 19,93 02960
2,97 61 |15,0/36,0 3,0 6 19,93 02970
2,98 61 |15,0/36,0 3,0 6 19,93 02980
2,99 61 |15,0/36,0 3,0 6 19,93 02990
3,00 61 |15,0/36,0 3,0 6 14,94 03000
3,01 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03010
3,02 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03020
3,03 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03030
3,04 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03040
3,05 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03050
3,06 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03060
3,07 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03070
3,08-3,09 | 65 (16,036,0 3,2 6 14,94 xxxxx"
3,10-3,35 | 65 |16,0/36,0 3,2 6 18,87 xxxxx"
3,36-3,49 | 70 (18,0/41,0 35 6 18,87 xxxxx"
3,50-3,59 | 70 |18,0/41,0 3,5 6 16,21 xxxxx"
3,60-3,75 | 70 |18,0/41,0 35 6 20,87 xxxxx"
3,76-3,81 | 75 (19,0144,0 40 6 20,87 xxxxx
3,82-3,94 | 75 |19,044,0 40 6 15,79 xxxxx"
3,95 75 (19,0/44,0 40 6 15,79 03950
3,96 75 |19,0/44,0 4,0 6 15,79 03960

cuttingtools.ceratizit.com

U2
DC .o004000s |OAL| L | LU | DCONMS 4 | ZEFP KataloSka St.
40 140 ...
mm mm | mm|mm mm EUR
3,97 75 19,0/44,0 4,0 6 15,79 03970
3,98 75 119,044,0 4,0 6 15,79 03980
3,99 75 19,0/44,0 4,0 6 15,79 03990
4,00 75 19,0/144,0 4,0 6 15,79 04000
4,01 75 19,0/44,0 4,0 6 15,79 04010
4,02 75 119,0/44,0 4,0 6 15,79 04020
4,03 75 19,0/44,0 4,0 6 15,79 04030
4,04 75 119,0/44,0 4,0 6 15,79 04040
4,05 75 19,0/44,0 40 6 15,79 04050
4,06 75 119,0/44,0 40 6 15,79 04060
4,07 75 19,0/44,0 4,0 6 15,79 04070
4,08 75 119,0/44,0 4,0 6 15,79 04080
4,09-4,20 | 75 |19,0/44,0 4,0 6 15,79 xxxxx"
4,21-4,25 | 75(19,0/44,0 40 6 19,60 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 |21,0(48,0 45 5 19,60 xxxxx?
4,76-4,95 | 86 |23,0/53,0 50 6 17,48 xxxxx"
4,96 86 23,0/53,0 50 6 17,48 04960
4,97 86 23,0/53,0 50 6 17,48 04970
4,98 86 123,0/53,0 50 6 17,48 04980
4,99 86 23,0/53,0 50 6 17,48 04990
5,00 86 123,0/53,0 50 6 17,48 05000
5,01 86 123,0/53,0 50 6 17,48 05010
5,02 86 23,0/53,0 5,0 6 17,48 05020
5,03 86 123,0/53,0 50 6 17,48 05030
5,04 86 123,0/53,0 50 6 17,48 05040
5,05 86 23,0/53,0 50 6 17,48 05050
5,06 86 123,0/53,0 50 6 17,48 05060
5,07 86 123,0/53,0 50 6 17,48 05070
5,08-5,20 | 86 |23,0/53,0 5,0 6 17,48 xxxxx"
5,21-5,30 | 86 |23,0(53,0 5,0 6 19,07 xxxxx"
5,31-5,94 | 93 |26,0/58,0 5,6 6 19,07 xxxxx"
5,95 93 |26,0/58,0 5,6 6 19,07 05950
5,96 93 126,0/58,0 5,6 6 19,07 05960
5,97 93 126,0/58,0 5,6 6 19,07 05970
5,98 93 26,0/58,0 5,6 6 19,07 05980
5,99 93 126,0/58,0 5,6 6 19,07 05990
Jeklo )
Nerjavno jeklo o)
Lito Zelezo )
NeZelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine o)

Kaljeno jeklo

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /

Dobavni rok: 14 delovnih dni

— v, Stran 68+69

70 S tem konceptom orodja je mogoce pokriti neSteto prileznih mer nesteto
prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogoce pokriti, lahko razberete iz
preglednice na — Stran 75. Za xxxx pri naroCilu navedite zeleni premer

(npr. @ 10,06 mm — katalo$ka §t. 40 140 10060).

Nadaljevanje na naslednji strani 04 | 35



KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo, DIN 212-B

A Vkorakih po 0,01 mm

A Toleranca: @0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm

N
100
DC?_l\iMS
O
(32] o
=2 =2
Vi A
g :
|
2
\\T ‘ ‘r
‘DC l Levi vzvoj
— HSS-E
u2
DC OAL| L |LU|DCONMS q|ZEFP Katalo$ka St.
40 140 ...
mm mm| mm jmm|  mm EUR
6,00 93| 26 |58 5,6 6 19,07 06000
6,01 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06010
6,02 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06020
6,03 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06030
6,04 101| 28 | 64 6,3 6 19,07 06040
6,05 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06050
6,06-6,11 |[101| 28 | 64 6,3 6 19,07 xxxxx"
6,12-6,34 |101| 28 |64 6,3 6 20,87 xxxxx"
6,35 101| 28 |64 6,3 6 20,87 06350
6,36 101| 28 |64 6,3 6 20,87 06360"
6,71-6,94 (109, 31 |70 71 6 20,87 xxxxx"
6,95 109| 31 |70 71 6 20,87 06950
6,96 109| 31 |70 71 6 20,87 06960
6,97 109| 31 |70 71 6 20,87 06970
6,98 109| 31 |70 71 6 20,87 06980
6,99 109| 31 |70 71 6 20,87 06990
7,00 109| 31 |70 71 6 20,87 07000
7,01 109 31 |70 71 6 20,87 07010
7,02 109| 31 |70 71 6 20,87 07020
7,03 109| 31 |70 71 6 20,87 07030
7,04-750 [109| 31 |70 71 6 20,87 xxxxx"
751-7,63 |109| 31 |76 71 6 20,87 xxxxx"
7,64-794 |117| 33 |76 8,0 6 20,87 xxxxx"
7,95 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07950
7,96 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07960
7,97 117| 33 | 76 8,0 6 20,87 07970
7,98 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07980
7,99 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07990
8,00 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08000
8,01 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08010
8,02 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08020
8,03 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08030
8,04 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08040
8,05 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08050
8,06-8,20 (117 | 33 |76 8,0 6 20,87 xxxxx"
8,21-8,50 |117| 33 | 76 8,0 6 26,28 xxxxx"
8,51-8,63 |117| 33 |82 8,0 6 26,28 xxxxx"
8,64-8,95 |125| 36 |82 9,0 6 26,28 xxxxx"
8,96 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08960
8,97 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08970
8,98 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08980
8,99 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08990
9,00 125| 36 |82 9,0 6 26,28 09000
9,01 125| 36 |82 9,0 6 26,28 09010
9,02 125| 36 |82 9,0 6 26,28 09020
9,03-9,50 |125| 36 |82 9,0 6 26,28 xxxxx"
9,51-9,63 |125| 36 |88 9,0 6 26,28 xxxxx"
9,64-9,95 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 xxxxx"
9,96 133] 38 |88 10,0 6 26,28 09960
04|36

U2
DC OAL| L |LU |DCONMS q|ZEFP Kataloska st.
40140 ...
mm mm| mm |mm mm EUR
9,97 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09970
9,98 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09980
9,99 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09990
10,00 [133| 38 |88 10,0 6 26,28 10000
10,01 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10010
10,02 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10020
10,03 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10030
10,04 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10040
10,05 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10050
10,06 - 10,09/ 133| 38 | 88 10,0 6 26,28 xxxxx"
10,10 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10100
10,11-10,19|133| 38 |88 10,0 6 26,28 xxxxx"
10,20 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10200
10,21-10,69/133| 38 |88 10,0 6 32,96 xxxxx?
10,70 - 11,20 142| 41 |97 10,0 6 32,96 xxxxx
11,21-11,80| 142 41 |97 10,0 6 37,62 xxxxx"
11,81-11,95/151| 44 106/ 10,0 6 37,62 xxxxx"
11,96 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 11960
11,97 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 11970
11,98 151| 44 |106] 10,0 6 37,62 11980
11,99 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 11990
12,00 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 12000
Jeklo °
Nerjavno jeklo e)
Lito Zelezo )
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine e)

Kaljeno jeklo

— v, Stran 68+69

1)  Artikel ni na zalogi. Vradilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
Dobavni rok: 14 delovnih dni

0 S tem konceptom orodja je mogoce pokriti neSteto prileznih mer nesteto
prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogoce pokriti, lahko razberete iz
preglednice na — Stran 75. Za xxxx pri naroCilu navedite Zeleni premer
(npr. @ 10,06 mm — kataloka t. 40 140 10060).

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno lupilno povrtalo, Avtomatsko povrtalo,
DIN 212-C DIN 8089-B

A Zlevimvzvojem pribl. 45° in koni¢nim prisekanim delom

A Zapovrtavanje skoznjih izvrtin pri materialih z dolgimi odrezki AR

A Niprimerno za slepe izvrtine

A Predizmera povrtavanja mora biti vsaj 50 % vecja in vrednosti podajanja do

100 % vecje v primerjavi z vrednostmi normalnih povrtal. Tako dobimo Cisto DCONMS | .
povrSino brez hrapavosti, visoko okroglost izvrtine in dolgo Zivljenjsko dobo.
S 3
DCONMS T ‘
J Levivzvoj
l.bc HSS-E
Skoznja izvrtina
U2
g DCy, | OAL | L |DCONMS | ZEFP Kataloska st.
40145 ...
2 mm | mm | mm mm EUR
40 | 56 | 20 3,55 6 14,09 040
D 45 | 63 | 22 4,00 6 16,11 045
l Levi vzvoj 50 | 63 | 22 4,00 6 15,58 050
_od, HSS-E 55 | 63 | 22 | 500 | 6 1801 055
Skoznja izvrtina 6,0 | 63 | 22 5,00 6 15,58 060
u2 65 | 63 | 22 5,00 6 18,97 065
DC., | OAL | L | LU | DCONMS s |ZEFP Kataloska st. 70 71| 25 6,30 6 18,97 070
40 155 ... 80 | 71 25 6,30 6 18,54 080
mm | mm | mm|mm mm EUR 9,0 71 25 8,00 6 22,36 090
1,0 | 34 |55 15 1,0 2 20,66 010 " 10,0 | 71 25 8,00 6 22,57 100
1,5 | 40 [ 8,0 18 1,5 2 1590 015 " 1,0 | 80 | 28 10,00 6 30,94 110
1,8 | 46 |10,0] 22 1,8 2 19,18 018 :: 12,0 | 80 28 10,00 6 3306 120
A———— BB o w m o s
25 | 57 [140/ 29| 25 3 1738 025 » 140 90 | 32 | 1250 | 8 37,73 - 140
28 | 61 [150] 33 28 3 2681 028 " 15,0 | 90 32 12,50 8 39,00 150
3,0 | 61 |150] 36 3,0 3 19,50 030 " 16,0 | 90 | 32 12,50 8 41,12 160
3,2 | 65 |16,0| 36 3,2 3 28,83 032 170 | 90 | 32 12,50 8 47,05 170
3,5 | 70 [18,0) 41 35 3 2236 035 " 480 | 100 | 36 | 16,00 8 50,02 180
2‘5’ gg ;?8 Z‘g 2g g ;ggg g:g 19,0 | 100 | 36 | 1600 | 8 57,97 190
50 | 86 (23053 50 |3 2130 050 200 100 | 36 | 1600 | 8 54,58 (1200
6,0 | 93 |26,0| 58 5,6 3 21,09 060 Jeklo 0
6,5 | 101 |28,0| 64 6,3 3 25,22 065 . :
70 | 109 310/ 70 | 71 3 2363 070 Nerjavno jeklo o
8,0 | 117 |33,0| 76 8,0 3 23,63 080 Lito zelezo )
9,0 | 125 |36,0| 82 9,0 3 31,47 090 NeZelezne kovine °
10,0 | 133 |38,0| 88 10,0 3 29,78 100 Visoko toplotno odporne zlitine o
11,0 | 142 (41,0| 97 10,0 3 38,04 110 Kaljeno jeklo
12,0 | 151 |44,0| 106 10,0 3 35,82 120
13,0 | 151 |44,0]/106 10,0 3 50,44 130 - v, Stran 68+69
14,0 | 160 |47,0| 111 12,5 3 46,95 140
15,0 | 162 |50,0| 113 12,5 3 47,80 150
16,0 | 170 {52,0| 121 12,5 3 50,44 160
17,0 | 175 |54,0| 124 14,0 3 75,14 170
18,0 | 182 |56,0| 131 14,0 3 68,99 180
19,0 | 189 |58,0| 132 16,0 3 78,00 190
20,0 | 195 |60,0| 136 16,0 3 75,14 200
Jeklo )
Nerjavno jeklo
Lito Zelezo
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine
Kaljeno jeklo

— V. Stran 68+69
1) Nistandardizirano
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KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Avtomatsko povrtalo, DIN 8089-B

A Vkorakih po 0,01 mm
A Toleranca: @ 3,76-5,50 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm

AR u2
DC 00040005 | OAL| L | DCONMS ¢ | ZEFP Kataloska st.
100 o 40139 ...
DEONMS mm mm | mm mm EUR
- 1 7,97 71| 25 6,30 6 20,46 07970
7,98 71| 25 6,30 6 20,46 07980
7,99 71|25 6,30 6 20,46 07990
8,00 71| 25 6,30 6 20,46 08000
8,01 71125 6,30 6 20,46 08010
8,02 71| 25 6,30 6 20,46 08020
g 8,03 71|25 6,30 6 20,46 08030
8,04 71| 25 6,30 6 20,46 08040
T w 8,05-8,20 | 71 | 25 6,30 6 20,46 xxxxx !
4 | 8,21-8,50 | 71 | 25 6,30 6 25,85 xxxxx
8,51-8,94 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx "
J 8,95 71| 25 8,00 6 25,85 08950
oG 8,96 71|25 8,00 6 25,85 08960
[ 8,97 71| 25 8,00 6 25,85 08970
Levi vzvoj 8,98 71 | 25 8,00 6 25,85 08980
HSS-E 899 | 71|25| 800 6 25,85 08990
9,00 71|25 8,00 6 25,85 09000
Uz 901 |71|25| 800 | 6 2585 09010 "
DC 000440005 | OAL| L | DCONMS 5 |ZEFP Kataloska st. 9,02 711 25 8,00 6 25,85 09020
40139... 9,03-9,25 | 71 | 25 | 8,00 6 25,85 XXXXX
mm mm | mm mm EUR 9,26-9,94 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx "
3,76-3,81 | 56 | 20 3,55 21,62 xxxxx " 9,95 71| 25 8,00 6 25,85 09950
3,82-3,94 | 56 | 20 3,55 15,79 xxxxx ! 9,96 71|25 8,00 6 25,85 09960
3,95 56 | 20 3,55 15,79 03950 9,97 71|25 8,00 6 25,85 09970
3,96 56 | 20 3,55 15,79 03960 9,98 71|25 8,00 6 25,85 09980
3,97 56 | 20 3,55 15,79 03970 9,99 71| 25 8,00 6 25,85 09990
3,98 56 | 20 3,55 15,79 03980 10,00 71|25 8,00 6 25,85 10000
3,99 56 | 20 3,55 15,79 03990 10,01 71| 25 8,00 6 25,85 10010
4,00 56 | 20 3,55 15,79 04000 10,02 71125 8,00 6 25,85 10020
4,01 56 | 20 3,55 15,79 04010 10,03-10,20 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx
4,02 56 | 20 3,55 15,79 04020 10,21-10,60 | 71 | 25 8,00 6 32,96 xxxxx
4,03-4,20 | 56 | 20 3,55 15,79 xxxxx 10,61-11,20 | 80 | 28 10,00 6 32,96 xxxxx "
4,21-4,25 | 56 | 20 3,55 19,07 xxxxx " 11,21-11,25| 80 | 28 10,00 6 38,37 xxxxx "
4,26-4,75 | 63 | 22 4,00 19,07 xxxxx 11,26-11,94 | 80 | 28 10,00 6 38,37 xxxxx !
476-494 | 63 | 22 4,00 16,74 xxxxx " 11,95 80 | 28 10,00 6 38,37 11950
4,95 63 | 22 4,00 16,74 04950 11,96 80 | 28 10,00 6 38,37 11960
4,96 63 | 22 4,00 16,74 04960 11,97 80 | 28 10,00 6 38,37 11970
4,97 63 | 22 4,00 16,74 04970 11,98 80 | 28 10,00 6 38,37 11980
4,98 63 | 22 4,00 16,74 04980 11,99 80 | 28 10,00 6 38,37 11990
4,99 63 | 22 4,00 16,74 04990 12,00 80 | 28 10,00 6 38,37 12000
5,00 63 | 22 4,00 16,74 05000
5,01 63| 22| 4,00 16,74 05010 Jeklo g
5,02 63 | 22 4,00 16,74 05020 Nerjavno jeklo o
5,03 63 | 22 4,00 16,74 05030 Lito Zelezo ]
5,04 63 | 22 4,00 16,74 05040 NezZelezne kovine )
5,05 63 | 22 4,00 16,74 05050 Visoko toplotno odporne zlitine o

[o)NerlerNerlerNerNerNerNerNerNerNerNeorlerNorlerNerierNerierierNeorlerNeorlerNerNeorierNeorerNeorlerNerlerNerleorierNeorNerNeorlerNerlerNerNerlerNorierNorlerNerier]

5,06-5,20 | 63 | 22 4,00 16,74 xxxxx " Kaljeno jeklo
5,21-5,30 | 63 | 22 4,00 19,07 xxxxx !
531-570 | 63 | 22| 5,00 19,07 xxxxx = v Stran 68+69
571-594 | 63 | 22 5,00 19,07 xxxxx " 1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
5,95 63 | 22 5,00 19,07 05950 Dobavni rok: 14 delovnih dni
5,96 63 | 22 5,00 19,07 05960
5,97 63 | 22 5,00 19,07 05970
g’gg gg gg ggg 188; ggggg 0 S tem konceptom orodja je mogoce pokriti nesteto prileznih mer nesteto
6:00 63 | 22 5100 19:07 06000 prileznih mer. Prilezne mere, ki jih je mogoce pokriti, lahko razberete iz
6,01 63 | 22 5,00 19,07 06010 preglednice na — Stran 75. Za xxxx pri narocilu navedite Zeleni premer
6,02 63 | 22 5,00 19,07 06020 (npr. @ 3,82 mm — kataloSka §t. 40 139 03820).
6,03-6,11 | 63 | 22 5,00 19,07 xxxxx "
6,12-6,70 | 63 | 22 5,00 20,46 xxxxx "
6,71-6,94 | 71 | 25 6,30 20,46 xxxxx "
6,95 71125 6,30 20,46 06950
6,96 71| 25 6,30 20,46 06960
6,97 71125 6,30 20,46 06970
6,98 71| 25 6,30 20,46 06980
6,99 71125 6,30 20,46 06990
7,00 71| 25 6,30 20,46 07000
7,01 71| 25 6,30 20,46 07010
7,02 71| 25 6,30 20,46 07020
703-725 | 71| 25 6,30 20,46 xxxxx "
726-794 | 71| 25 6,30 20,46 xxxxx "
7,95 71125 6,30 20,46 07950
7,96 71| 25 6,30 20,46 07960
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KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo, HSS-E DIN 208-B Rocno povrtalo, DIN 206-B
A ZaokroZeno bruSena fazna ploskev na cilindricnem rezalnem delu
gladiizvrtino in vodi povrtalo. H
N DCONMS| |, [ |
,_|DRVS
MK
~ 3
2 T |
\\ X l Levi vzvoj
3 oe HSS
| Levi vzvoj u2
e HSS-E DC., | OAL | L |DRVS |DCONMS |ZEFP Kataloka &t.
Skoznja izvrtina 40100...
u2 mm mm |mm| mm mm EUR
o 10 | 34 | 13 1,0 3 26,60 010
DC ;| OAL L LU MK | ZEFP z;tilg(s)kast. 12 | 38 | 17 12 3 2520 012
1,3 | 38 | 17 13 3 26,71 013
mm | mm | mm | mm EUR 14 | 41 (20| 112 | 14 3 23,10 014
16 | 210 | 52 | 130 | 2 8 48,33 160 1,5 | 41 | 20| 112 1,5 3 21,30 015
17 | 214 | 54 | 134 | 2 | 8 51,93 170 1,6 | 44 |21 ]125| 16 | 3 2268 016
18 | 219 | 56 | 139 | 2 | 8 5384 180 18 | 47 | 23/140| 18 | 4 24,27 018
20 | 50 |25|160| 20 | 4 1971 020
19 | 223 | 58 | 143 | 2 | 8 56,48 190 52 | 24 |25 180 | 52 | ¢ i ke
20 1 228 | 60 | 148 | 2 | 8 56,48 1200 25 | 58 |29 |200| 25 | 4 1950 025
21 232 | 62 | 152 2 | 8 64,22 210 28 | 62 | 31|224| 28 | 6 2395 028
22 | 237 | 64 | 157 | 2 | 8 64,22 220 30 | 62 |31 |224| 30 | 6 20,34 030
23 | 241 | 66 | 161 | 2 | 8 73,86 230 32 | 66 |33|2500 32 | 6 2522 032
24 | 268 | 68 | 169 | 3 | 8 75,77 240 35 | 71 |35|280| 35 | 6 2395 035
40 | 76 |38|315 | 40 | 6 17,38 040
25 | 268 | 68 | 169 | 3 | 8 78,00 250 MR 200 I
2 | 273| 70 | 174 | 3 | 8 8351 260 50 | 87 |44 |200| 50 | 6 2031 BE
27 277 71 178 3 10 92,62 270 55 93 | 47 | 450 55 6 21,83 055
28 | 277 | 71 178 3 10 92,62 280 6,0 | 93 | 47 | 450 6,0 6 19,71 060
29 | 281 | 73 | 182 | 3 | 10 103,50 290 70 | 107 | 54 | 560 | 70 6 21,30 070
30 | 281 | 73 [ 182 | 3 | 10 95,70 300 80 | 115 | 58 | 630 | 80 6 22,36 080
32 | 317 | 77 | 193] 4 |10 12620 320 90 | 1241621 710} 90 | 6 25,22 S
10,0 | 133 | 66 | 800 | 100 | 6 25,22 100
8 1321 78 | 197 | 4 | 10 139,90 Rl 1.0 | 142 | 71| 900 | 110 | 6 2787 110
35 | 3211 78 | 197 | 4 | 10 139,90 350 12,0 | 152 | 76 [1000| 120 | 6 30,10 120
36 | 325 | 79 | 201 | 4 | 10 153,70 ~ 360 13,0 | 152 | 76 | 10,00 13,0 6 4441 130
38 | 329 | 81 | 205 4 | 10 167,40 380 14,0 | 163 | 81 [1120] 140 | 8 4833 140
40 (329 | 81 | 205| 4 | 10 168,50 400 150 | 163 | 81 [ 11,20 150 | 8 51,19 150
16,0 | 175 | 87 |1250| 160 | 8 52,99 160
42| 333 82 12091 4 12 184,40 420 17,0 | 175 | 87 [1400| 170 | 8 56,07 170
44 1336 | 83 | 212 4 | 12 219,30 Rl 180 | 188 | 93 [1400| 180 | 8 6210 180
45 | 336 | 8 | 212 | 4 | 12 220,50 ~ 450 19,0 | 188 | 93 [1400| 190 | 8 66,98 190
46 | 340 | 84 | 216 | 4 | 12 260,70 460 20,0 | 201 | 100 (16,00 20,0 8 65,81 200
47 | 340 | 84 | 216 | 4 | 12 27450 470 22,0 | 215 | 107 |18,00| 22,0 | 8 7577 220
48 | 344 | 86 | 220 | 4 | 12 275,50 480 24,0 | 231 | 115/20,00| 240 | 8 90,82 240
25,0 | 231 | 115/20,00| 250 | 8 89,76 250
50 [ 344 8 | 220 4 |12 275,50 500 26,0 | 231 | 115/20,00| 260 | 8 95,70 260
Jeklo C 28,0 | 247 |124|22,40| 280 | 10 122,00 280
— 30,0 | 247 | 124 22,40 30,0 | 10 128,20 300
[‘ﬁg@gﬂifklo f 320 | 265 |133]2500| 320 | 10 14210 320
¥ . 34,0 | 284 142 /28,00 340 | 10 172,70 340
Nezelezne kovine N ° 35,0 | 284 [142|28,00| 350 | 10 17380 350
Visoko toplotno odporne zlitine o 36,0 | 284 142 /28,00| 360 | 10 189,70 360
Kaljeno jeklo 38,0 | 305 |152/31,50| 380 | 10 220,50 380
40,0 | 305 | 1523150 | 40,0 | 10 229,90 400

— v, Stran 68+69
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KOMET \ Standard

Ravna grezila z obracalnimi ploS¢icami

Grezilo z obracalnimi ploSicami

A 72 reziloma, desnorezno za grezenje skladno z DIN 974-1
A Zagrezenje vijakov s cilindricno glavo ISO 1207,1S0 4762 (DIN 912), DIN 6912, DIN 7984
A Zagrezenje vijakov s cilindritno glavo se priporoCajo navedene obracalne ploscice

Obseg dobave:
Grezilo z obracalnimi ploS¢icami, vklj. z vpenjalnim vijaki

WPS E
"

DCONMS

]

OAL

|
f
[
l
"
I
i
[
[
[
I
1
|
|
l

T a
§
l Ry |
I
H_ PHD
l«-DC—»|
s[O3
U3
Zavijake | DC | PHD | DCONMS ;s | OAL | LCF | Obracalna Kataloska st.
plosCica 30195...
mm | mm mm mm | mm EUR
M8 15 | 4,0 16 90 | 25 [CC.T 060204 87,44 015
M10 18 | 7,0 16 90 | 31 [CC.T 060204 92,80 018
M12 20 | 9,0 20 100 | 40 |CC.T 060204 95,62 020
M16 26 | 85 25 110 | 52 |CC.T 097304 103,80 026
M20 33 | 155 32 130 | 66 |CC.T09T304 109,10 033
Y7 2A
D-kljué Vpenjalni vijak
Nadomestni deli Katalo$ka §t. Katalo$ka §t.
80950 ... 70950 ...
Obracalna ploséica EUR EUR
CC.T 060204 T08 7,80 110 M2,5x6 2,36 112
CC.T09T304 T15 928 113 M3,5x7,2 3,14 110

04140 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Ravna grezila z obracalnimi ploS¢icami

Oznaka L S D1 IC o
]
mm mm mm mm |
CC.T 0602.. 6,4 2,38 28 6,35 CT' |
CC.T 09T3.. 97 3,97 44 9,52
—{ S |
-SM -SM -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTC2135 CTCK110
-ZM -ZM -ZM -ZM
HCX1125 HCR1135 CWN2135 DCX3110
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
~ = =
ofel2] [o]c]a] [o]c]a o]
M M M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
IS0 76 252 ... 76 252 ... 70252 ... 70252 ...
mm EUR EUR EUR EUR
060204EN | 0,4 7,78 504 7,78 704 7,54 670 7,78 004
060208EN | 0,8 7,78 706 7,18 006
09T304EN | 0,4 9,70 516 9,70 716 9,68 674 9,70 016
09T308EN | 0,8 9,70 518 9,70 718 9,68 676 9,70 018
09T312EN | 1,2 9,70 020
Jeklo ) ) o °
Nerjavno jeklo o) (o) ) o
Lito Zelezo o )
Nezelezne kovine
Visoko toplotno odporne zlitine o ®
Kaljeno jeklo
-27 -27 -27
H10T CWN15 AMZ
-AL -AL -AL
CWK15 CWN15 AMZ
O O
M M
CCGT CCGT CCGT
1A/90 1A 1A/90
RE Kataloska st. Kataloska st. Kataloska st.
ISO 70254 ... 70254 ... 70254 ...
mm EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 10,22 600 12,97 300 12,42 450
060204FN | 0,4 10,22 602 12,97 302 12,42 452
09T302FN | 0,2 10,91 604 13,41 304 12,75 454
09T304FN | 0,4 10,91 606 13,41 306 12,75 456
09T308FN | 0,8 10,91 608 13,41 308 12,75 458
Jeklo (e}
Nerjavno jeklo [e) o
Lito Zelezo o )
Nezelezne kovine ) ) °
Visoko toplotno odporne zlitine o

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard

Ravna grezila iz hitroreznega jekla (HSS)

Ravno grezilo, DIN 373

A Zmirujo¢imi vodilnimi ¢epi

A S 3rezili, z desnimi utori za grezenje skladno z DIN 74

A Zagrezenje vijakov inbus skladno z DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 in cilindricne vijake DIN 84

DCONMS

OAL

y 1 1
"lbc1 Fino Srednje
DC_2 HSS HSS HSS
Osnovnaizvrtina ~ Skoznja izvrtina ~ Skoznja izvrtina
U1 U1 U1
Navoj [DC_2 4| DCONMS ;4| OAL |DC_1 Kataloska st. Katalo$ka st. KataloSka st.
30192... 30190... 30191 ...
mm mm mm | mm EUR EUR EUR
M3 6 50 71 2,5 13,46 030
M3 6 5,0 7 3,2 13,46 030 "
M3 6 50 71 34 13,46 030 "
M4 8 50 71 &3 10,92 040
M4 8 50 71 43 10,92 040 "
M4 8 50 71 45 10,92 040 "
M5 10 8,0 80 42 11,97 050
M5 10 8,0 80 53 11,97 050 "
M5 10 8,0 80 55 11,97 050 "
M6 11 8,0 80 50 12,82 060
M6 1 8,0 80 6,4 12,82 060 "
M6 11 8,0 80 6,6 12,82 060 "
M8 15 12,5 100 | 6,8 20,46 080
M8 15 12,5 100 | 84 20,46 080 "
M8 15 12,5 100 | 9,0 20,46 080 "
M10 18 12,5 100 | 85 24,16 100
M10 18 12,5 100 | 10,5 24,16 100 "
M10 18 12,5 100 | 11,0 24,16 100 "
M12 20 12,5 100 | 10,2 26,60 120
Mi12 20 12,5 100 | 13,0 26,60 120
M12 20 12,5 100 | 13,5 26,60 120
1) Vkompletu
Ravno grezilo, DIN 373 - komplet
Obseg dobave:
Ravno grezilo M3; M4; M5; M6; M8; M10 v kaseti
U1 U1
Kataloska st. Kataloska st.
30190... 30191 ...
EUR EUR

104,30 999 104,30 999
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KOMET \ Performance

StoZCasta grezila iz karbidne trdine (VHM)

Stoz¢asto grezilo 90° z delitvijo EU, DIN 335-C

A

A
A
A
A

Vse velikosti s tremi rezili in ekstremno neenakomerno delitvijo, zahvaljujo¢ temu zelo mirno delovanje, izjemno okroglo grezenje brez hrapavosti in z najbolj$o mozno povrsino

Posebna previeka TPX76S

Moznost uporabe za zelo dolgo Zivljenjsko dobo pri skoraj vseh materialih

Mocno zmanj$ane aksialne in radialne sile

Zavijake z ugreznjeno glavo DIN 7991

DCONMS

i

<]90°
VHM
U1
DC_2,,|DC_1|DCONMS | OAL | DIN Kataloska st.
7991 30116 ...
mm mm mm mm EUR
6,3 1,5 5 45 M3 117,90 063
8,3 2,0 6 50 M4 126,80 083
10,4 2,5 6 50 M5 132,30 104
12,4 2,8 8 56 | M6 138,80 124
16,5 | 3,2 10 60 M8 169,70 165
20,5 | 3,5 10 63 | M10 195,10 205
250 | 3.8 10 67 | M12 224,90 250
31,0 | 4.2 12 71 | M16 266,80 310
Jeklo o
Nerjavno jeklo @)
Lito Zelezo o
Nezelezne kovine )
Visoko toplotno odporne zlitine @)
)

Kaljeno jeklo

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Stran 70

0443



KOMET \ Standard

StoZCasta grezila iz karbidne trdine (VHM)

Stozcasto grezilo 60°, tovarniski standard C

A Stremirezili za grezenje in posnemanje pri obdelavi zelo trdnih jekel,
sive litine, aluminijeve zlitine s silicijem in nerjavnih jekel

N
DCONMS
<] 60°
VHM
Ut
DC_2,,| DC_1 | DCONMS 4 | OAL Katalo$ka St.
30160 ...
mm mm mm mm EUR
12,5 3,2 8 56 173,10 125
16,0 4,0 10 63 241,40 160
20,0 50 10 67 277,80 200
25,0 6,3 10 4l 307,50 250

04]44

Stozcasto grezilo 90°, tovarniski standard C

A Stremirezili za grezenje in posnemanje pri obdelavi zelo trdnih jekel,
sive litine, aluminijeve zlitine s silicijem in nerjavnih jekel
A 0d @ 12,4 mm naprej z glavo VHM

N
DCONMS

<] 90°

VHM

U1
DC_2,, DC_1 | DCONMS ;| OAL |DINISO| DIN Kataloska st.
7721 | 7991 30115...

mm mm mm mm EUR

10,4 2,5 8 46 M5 129,00 100
12,4 2,8 8 56 M6 137,80 124
150 | 3,2 10 60 M8 144,40 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 169,70 165
20,5 | 35 10 63 M10 180,80 205
250 | 38 10 67 M12 203,80 250
31,0 | 42 12 71 M16 289,90 310

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

StozGasta grezila HSS

Stozcasto grezilo 90° z delitvijo EU, DIN 335-C

A Vse velikosti s tremi rezili in ekstremno neenakomerno delitvijo, zahvaljujo¢ temu zelo mirno delovanje,

izjemno okroglo grezenje brez hrapavosti in z najboljSo mozno povrsino
Posebna prevleka Ti50

Moznost uporabe za zelo dolgo Zivljenjsko dobo pri skoraj vseh materialih
Moc¢no zmanjSane aksialne in radialne sile

Za vijake z ugreznjeno glavo DIN 7721 in DIN 7991

> > > >

N

DCONMS

<]90°
HSS
U1
DC_2,, DC_1 |DCONMS | OAL | DINISO |DIN 7991 Kataloska st.
7721 30140 ...
mm | mm mm mm EUR
43 1,3 4 40 M2 21,73 043
6,0 1,5 5 45 M3 23,21 060
6,3 1,5 5 45 M3 23,52 063
80 | 20 6 50 M4 25,54 080
83 | 2,0 6 50 M4 26,07 083
10,0 | 2,5 6 50 M5 26,50 100
10,4 | 25 6 50 M5 26,71 104 M
1,5 | 28 8 56 M6 30,42 115
124 | 2,8 8 56 M6 31,79 124
15,0 | 3,2 10 60 M8 35,82 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 36,77 165 "
19,0 | 35 10 63 M10 40,49 190
20,5 | 35 10 63 M10 45,68 205
23,0 | 38 10 67 M12 4991 230
25,0 | 3,8 10 67 M12 55,11 250
31,0 | 42 12 71 M16 67,51 310
Jeklo °
Nerjavno jeklo ¢}
Lito Zelezo °
Nezelezne kovine ®
Visoko toplotno odporne zlitine o
Kaljeno jeklo
1) Vkompletu — v, Stran 70

Stoz¢asto grezilo 90° z delitvijo EU, DIN 335-C - komplet

Obseg dobave:
Stoz¢asto grezilo @ 10,4/16,5/25,0 v kaseti

N

cuttingtools.ceratizit.com

EUR

U1

Kataloska st.

30140 ...

113,40 999
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KOMET \ Standard

StozGasta grezila HSS

Stozcasto grezilo 90°, DIN 335-C

A Stremirezili za grezenje, posnemanje robov in pogrezanje brez zarobkov in hrapavosti pri obdelavi skoraj vseh materialov. Primerno zlasti za vijake DIN,
skladne s standardi DIN ISO 7721 in 7991, saj je premer grezila prilagojen vsaki glavi vijaka.

A Priizvedbi TiN so mogoce visoke rezalne vrednosti, zelo dolga Zivljenjska doba in zelo dobre drsne lastnosti, ki preprecujejo zavaritev materiala.

A Priizvedbi TIAIN je ucinkovitost bistveno boljSa v primerjavi z izvedbo TiN. Primerno predvsem za obdelavo abrazivnih materialov (litina, AISi) in/ali pri

visokih temperaturnih obremenitvah.

DCONMS

-

<J90°
HSS
U1
DC_2,, DC_1 |DCONMS| OAL | DINISO |DIN 7991 Kataloska st.
7721 30100 ...

mm | mm mm mm EUR

4,3 1,3 4 40 M2 6,98 043
5,0 1,5 4 40 M2,5 7,22 050
6,0 1,5 5 45 M3 7,34 060
6,3 1,5 5 45 M3 7,34 063
7,0 1,8 6 50 M3,5 7,75 070
8,0 2,0 6 50 M4 8,01 080
8,3 2,0 6 50 M4 8,30 083
9,4 2,2 6 50 9,09 094
10,0 | 25 6 50 M5 9,66 100
104 | 25 6 50 M5 10,08 104
1,5 | 28 8 56 M6 10,46 115
124 | 28 8 56 M6 10,70 124
134 | 29 8 56 11,55 134
15,0 | 3,2 10 60 M8 12,72 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 13,78 165
19,0 | 35 10 63 M10 17,27 190
20,5 | 3,5 10 63 M10 18,01 205
230 | 38 10 67 M12 22,46 230
250 | 3.8 10 67 M12 23,95 250
31,0 | 42 12 71 M16 36,57 310
31,0 | 42 12 67 M16

1) Vkompletu

StozCasto grezilo 90°, DIN 335-C - komplet

Obseg dobave:

StoZ¢asto grezilo @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 v kaseti

N

0446

VA AL

TiN

| TiAN |

| TiAN

L

-

<190° <190°
HSS HSS
U1 U1
Kataloska st. Kataloska st.
30110 ... 30 130....
EUR EUR
14,09 050 18,97 050
14,09 063 " 19,07 063
16,32 080 20,03 080
16,32 083 " 20,13 083
17,70 100 21,52 100
1950 104 " 2173 104
21,40 124 V" 2787 124
24,48 150 3529 150
2597 165 " 36,88 165
36,57 205 " 4758 205
50,13 = 250 68,24 = 250
64,65 310 93,15 310

<J90° <J90°
HSS HSS
U1 U1
Kataloska st. Kataloska st.
30132... 30102...
EUR EUR
15,37 063 10,58 063
18,12 083 11,34 083
20,13 104 12,93 104
22,15 124 13,46 124
28,08 150 15,58 150
29,786 165 16,42 165
35,29 205 22,89 205
46,21 250 30,52 250
68,78 310
48,86 310
TiN
Ut Ut
Kataloska st. Kataloska st.
30100... 30110...
EUR EUR
71,64 999 136,80 999
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KOMET \ Standard

StozGasta grezila HSS

StozCasto grezilo 60°, DIN 334-C StozEasto grezilo 60°, DIN 334-D

A Trirezilaza grezenje in posnemanje robov pri obdelavi skoraj vseh materialov A Trirezilaza grezenje in posnemanje robov pri obdelavi skoraj vseh materialov

DCONMS

|

<160° w8

HSS <160°

U1 HSS

DC_2,,| DC_1 | DCONMS 4 | OAL KataloSka St. U1
30150 ... DC_2,| DC_1| OAL | MK Kataloska st.

mm | mm mm mm EUR 30155...

6,3 1,6 5 45 8,04 063 " mm | mm | mm EUR

8,0 2,0 6 50 8,17 080 16,0 | 4,0 90 1 29,99 160
10,0 2,5 6 52 10,31 100 20,0 5,0 106 2 37,51 200
12,5 | 3.2 8 56 10,58 125 " 250 | 6,3 12 2 41,12 250
16,0 | 4,0 10 63 13,35 160 " 31,5 | 10,0 | 118 2 42,82 315
20,0 | 50 10 67 18,65 200 " 40,0 | 125 | 150 3 71,00 400
250 | 6,3 10 71 25,01 250 50,0 | 16,0 | 160 3 91,35 500
63,0 | 20,0 | 190 4 144,10 630
80,0 | 250 | 200 4 237,40 800

1) Vkompletu

Stozcasto grezilo 60°, DIN 334-C - komplet

Obseg dobave:
StozCasto grezilo @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 v kaseti

U1
KataloSka St.
30 150 ...
EUR
78,21 999

cuttingtools.ceratizit.com 04|47



KOMET \ Standard

StozGasta grezila HSS

Stozcasto grezilo 90°, DIN 335-D

A Stremirezili za grezenje, posnemanje robov in pogrezanje brez zarobkov in
hrapavosti pri obdelavi skoraj vseh materialov. primerno zlasti za vijake DIN,

skladne s standardi DIN ISO 7721 in 7991, saj je premer grezila prilagojen vsaki

glavi vijaka.

T

k(3
<90°
HSS

DC_2, DC_1| OAL | MK Kataloska st.

30105 ...
mm | mm | mm EUR
16,5 3,2 85 1 30,31 165
19,0 | 3,2 | 100 2 39,31 190
20,5 35 100 2 40,70 205
230 | 38 | 106 2 40,70 230
250 | 38 | 106 2 42,07 250
26,0 | 38 | 106 2 42,07 260
28,0 | 40 12 2 45,04 280
30,0 | 42 12 2 45,04 300
31,0 4,2 112 2 48,33 310
34,0 45 118 2 4494 340
37,0 48 118 2 55,11 370
40,0 | 10,0 | 140 3 66,77 400
50,0 | 14,0 150 3 80,01 500
63,0 | 16,0 | 180 4 127,20 630
80,0 | 22,0 | 190 4 206,70 800
0448

StozGasto grezilo 120°, tovarniSki standard C

A Trirezilaza grezenje in posnemanje robov pri obdelavi skoraj vseh materialov

-

<J120°
HSS
Ut
DC_2, DC_1 | DCONMS | OAL KataloSka §t.
30170...
mm mm mm mm EUR
6,3 1,5 5 45 10,00 063
8,3 2,0 6 50 10,00 083
10,4 | 25 6 50 11,13 104
12,4 | 28 8 56 11,87 124
16,5 | 3.2 10 60 17,27 165
205 | 35 10 60 23,74 205
250 | 38 10 63 29,04 250
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KOMET \ Standard

Rocni odstranjevalci zarobkov in grezila za posnemanje - hitrorezno jeklo (HSS)

Rocni odstranjevalec zarobkov 90° Grezilo za posnemanije 90°,
A Stremireziliin nedrsljivim ro¢ajem iz umetne mase M,
A Z; grezenje in posneri]anje pri ébdelavi vs;[ah materialov tovarnISkl Standard A

A SpoSevno izvrtino za grezenje in posnemanje robov brez zarobkov in hrapavosti
za mehke materiale z dolgimi odrezki, kot so aluminij, umetne snovi itd.

TiN
DCONMS
<1900
HSS <90° <90°
Ul HSS-E HSS-E
DC_2 | OAL Kataloska st. U1 Ut
30125 ... DC_2 DCONMS 4, | OAL Kataloska st. Kataloska st.
mm | mm EUR Dugjm. = D 30120... 30121 ...
12,4 135 14,84 124 mm mm mm mm EUR EUR
15,0 135 17,48 150 6,3 1-4 6,3 45 16,74 040 " 25,85 040 "
16,5 135 18,01 165 10,0 2-5 6,0 45 10,30 050 15,48 050
20,5 | 135 21,40 205 14,0 5-10 8,0 48 12,72 101 20,66 101
25,0 | 135 2597 250 21,0 | 10-15 10,0 65 21,83 150 30,10 150
28,0 | 15-20 12,0 85 44,09 200 61,36 200
35,0 | 20-25 15,0 102 61,36 250 90,50 250

1) Uporabnov obeh smereh

cuttingtools.ceratizit.com 04149



KOMET

Rezalni podatki

Primeri materialov za posamezne vrednosti rezalnih parametrov iz tabele orodij

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

04|50

Material

Osnovno konstrukcijsko jeklo
Jeklo za obdelavo z avtomatiziranimi stroji
Jeklo za cementiranije, nelegirano
Jeklo za cementiranije, legirano
Jeklo za pobolj$anje, nelegirano
Jeklo za poboljSanije, nelegirano
Jeklo za pobolj$anije, legirano
Jeklo za poboljsanje, legirano
Jeklena litina

Jeklo za nitriranje

Jeklo za nitriranje

Jeklo za kotalne lezaje

Vzmetno jeklo

Hitrorezno jeklo

Orodno jeklo za delo v hladnem
Orodno jeklo za delo v vroéem
Nerjavna jeklena litina, nerjavna, Zveplana
Nerjavno jeklo, feritno

Nerjavno jeklo, martenzitno
Nerjavno jeklo, feritno/martenzitno
Nerjavno jeklo, avstenitno/feritno
Nerjavno jeklo, avstenitno
Toplotno odporno jeklo

Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina z lamelnim grafitom
Siva litina s krogli¢nim grafitom
Siva litina s krogliénim grafitom
Temprana litina, bela

Temprana litina, bela

Temprana litina, érna

Temprana litina, érna

Aluminij (nelegiran, nizkolegiran)
Aluminijeve zlitine < 0,5 % Si
Aluminijeve zlitine 0,5-10 % Si
Aluminijeve zlitine 10-15 % Si
Aluminijeve zlitine > 15 % Si
Baker (nelegiran, nizkolegiran)
Gnetne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Posebne bakrove zlitine

Medenina, kratki ostruzki, bron, topovski bron

Medenina, dolgi ostruzki
Termoplasti

Duroplasti

Z vlakni (armirana) ojacana plastika
Magnezij in njegove zlitine
Grafit

Volfram in njegove zlitine
Molibden in njegove zlitine
Nikelj v €isti obliki

Nikljeve zlitine

Nikljeve zlitine

Zlitine niklja in molibdena
Zlitine niklja in kroma

Zlitine kobalta in kroma

Visoko toplotno odporne zlitine
Zlitine niklja, kobalta in kroma
Cisti titan

Titanove zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Trdnost Stevilka
N/mm2/HB/HRC Materiala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaka materiala

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*ojacan s steklenimi viakni

Stevilka
materiala

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materiala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**ojacan z ogljikovimi viakni

Stevilka
materiala

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materiala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***ojacan z aramidnimi viakni
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX TS

HM-DBG-P / Ti700
40585.../ 75H.65 - ASG3000

Kazal

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
410
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Vrsta/previeka

Katalo$ka §t./tip

Nazivni premer v mm

Dodana mo¢ za povrtavanje @

v

Stevilo zob

c
o m/min

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
80-120

80-120

80-120

150-220
150-220
175-300
120-180
150-250
150-250
120-180
120-180

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
80-100
80-100
80-100

120-150
120-150
150-180
120-150
120-160
120-160
120-150
120-150

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/vrt

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/vrt

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40

31,8-51,999
0,30-0,40
8

f
mmj/vrt

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,60-2,30
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/vrt

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mmj/vrt

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

HM-DBG-P /Ti700
40521 ..., 40571 .../75J.65, 75H.65 - ASG0106

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/vrt

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

31,8-51,999
0,30-0,40
8

f
mm/vrt

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/vrt

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.

Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX TS

Vrsta/previeka
Katalo$ka §t./tip
Nazivnipremervmm  18-21,999
Dodana mo¢ za povrtavanje@  0,20-0,30

Stevilo zob 6

VC

m/min f
5xD mm/vrt
80-120  0,80-1,10
80-120  0,80-1,10
80-120  0,80-1,10
80-120  0,80-1,10
80-120  0,80-1,10
80-120  0,80-1,10
80-120  0,80-1,10
30-45 0,50-0,80
30-45  0,50-0,80
30-45  0,50-0,80

Kazalo
3xD

1.1 100-140
1.2 100-140
1.3  100-140
1.4 100-140
1.5 100-140
1.6 100-140
1.7 100-140
1.8 30-45
1.9 30-45
110  30-45
1.1

1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

241

2.2

23

2.4

25

2.6

2.7

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6  80-150
47  120-200
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

80-120
120-150

0,70-1,10
0,70-1,10

120-200
80-150

120-200
80-120

0,90-1,30
0,90-1,30

mm/vrt

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,40
0,90-1,40

1,10-1,70
1,10-1,70

HM-TiN/CWN10
40535.../ 75H.71 - ASG3000
22-31,799
0,20-0,30

31,8-51,999
0,30-0,40
6 8

f f
mmj/vrt

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,20-1,90
1,20-1,90

1,50-2,30
1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/vrt

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

1,70-2,60
1,70-2,60

2,20-3,40
2,20-3,40

m/%m
3xD 5xD
150-300  150-200
150-300  150-200
200-300 150-200
200-300 150-200
200-300 150-200

HM-DBC / CWN10
40526 ..., 40 580 ... / 75..17, 75H.17 - ASG0706
18-21999  22-31799  31,8-51,999 52-65
020-030  020-030  030-040  0,30-0,50
6 6 8 10

f f f f
mmj/vrt mm/vrt mm/vrt mmj/vrt

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30
1,50-2,30

2,20-3,40
2,20-3,40
2,20-3,40
2,20-3,40
2,20-3,40

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

0452
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX TS

Kazal

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
34
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Vrsta/previeka

Katalo$ka §t./tip

Nazivni premer v mm

Dodana mo¢ za povrtavanje @

v

Stevilo zob

c
o m/min

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120
80-120

175-300
120-150
150-250
150-250
120-180
120-180

150-320
150-320

150-320
150-320

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100
80-100

150-180
100-120
120-200
120-200
120-150
120-150

150-200
150-200

150-200
150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/vrt

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

DST/CWC10
40539 .../ 75H.93 - ASG3000
22-31799  318-51,999
020-030  0,30-0,40
6 8

f f
mm/vrt mmj/vrt

1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,20-1,70
1,00-1,40
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40

1,60-2,30
1,30-1,90
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90

1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30

1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/vrt

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

2,10-3,10
2,10-3,10

v

c
m/min

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120
80-120

225-300
120-150

120-180
120-180

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100
80-100

180-240
100-120

120-150
120-150

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mmj/vrt

1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

1,20-1,60
1,20-1,60

1,00-1,30
1,00-1,30

DST/CWC10
40597 .../ 75.93 - ASG4000
22-31799  31,8-51,999
020-030  030-0,40
6 8

f f
mm/vrt mm/vrt

1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,50-2,00
1,50-2,00

2,00-2,70
2,00-2,70

1,20-1,70
1,20-1,70

1,70-2,30
1,70-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/vrt

2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40
2,40-3,40

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,90-4,10
2,90-4,10

2,40-3,40
2,40-3,40

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.

Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX TS

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Vrsta/previeka

Katalo$ka §t./tip

Nazivni premer v mm

Dodana mo¢ za povrtavanje @

Stevilo zob

VC
m/min
3xD 5xD

150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-150  100-120
150-250  120-200
150-250  120-200
120-180  120-150
120-180  120-150
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/vrt

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

DST/CWC10
40544 .../75J.93 - ASG3000
22-31799  318-51,999
020-030  0,30-0,40
6 8

f f
mm/vrt mmj/vrt

1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30

1,20-1,70 1,60-2,30
1,00-1,40 1,30-1,90
1,20-1,70 1,60-2,30
1,20-1,70 1,60-2,30
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

110-1,70 1,50-2,30
110-1,70 1,50-2,30

110-1,70 1,50-2,30
110-1,70 1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/vrt

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

2,10-3,10
2,10-3,10

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.

Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

04[54
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX

Vrsta/previeka
Kataloska $t./tip
Nazivni premer v mm
Dodana mo¢ za povrtavanje @
Stevilo zob
VC
m/min
3xD 5xD
1.1 100-140 80-120
1.2 100-140 80-120
1.3 100-140 80-120
1.4 100-140 80-120
1.5 100-140 80-120
1.6 100-140 80-120
1.7 100-140 80-120
1.8 30-45 30-45
1.9 30-45 30-45
1.10 30-45 30-45
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
43
4.4
4.5
4.6 80-150
4.7 120-200
4.8
4.9
410
411 120-200
4.12 120-200
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Kazalo

80-120
120-150

120-200
120-200

HM-TiN/CWN 10
40505 .../640.71 - ASG3000
12-21,999 22-32,000 32,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
6 8 8
f f f
mm/vrt mm/vrt mmj/vrt
0,90-1,20 150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20 1,560-2,00  1,50-2,00
0,90-1,20 1,560-2,00  1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,60-0,80  1,00-1,40 1,00-1,40
0,60-0,80  1,00-1,40 1,00-1,40
0,60-0,80  1,00-1,40 1,00-1,40
0,80-1,20  140-2,00 1,40-2,00
1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40

m/ﬁﬂn
3xD 5xD
150-300 150-300
150-300 150-300
200-300 150-300
200-300 150-300
200-300 150-300

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mmj/vrt

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

HM-DBC
40570 .../ 640.27 - ASG0706
22-32,000 32,001-40
0,20-0,40 0,20-0,40
8 8
f f
mmj/vrt mmj/vrt
1,70-2,40 1,70-2,40
1,70-2,40 1,70-2,40
1,70-2,40 1,70-2,40
1,70-2,40 1,70-2,40
1,70-2,40 1,70-2,40

1,00-1,40

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX

Vrsta/previeka DST/CWC 10 DST/CWC 10
Katalogka §t./tip 40525 .../640.93 - ASG3000 40536 .../ 640.93 - ASG4000

Nazivnipremervmm  12-21,999 22-32,000 32,001-40 12-21,999 22-32,000 32,001-40
Dodana mo¢ za povrtavanje @ 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40

Stevilo zob 6 8 8 6 8 8

VC VC

Kazalo m/min f f f m/min f f f

3xD 5xD mm/vrt mm/vrt mmj/vrt 3xD 5xD mmj/vrt mmj/vrt mmj/vrt

11 150-200  120-160  090-120 150-2,00  1,50-2,00 150-200  120-160  110-140  1,80-2,40  1,80-2,40
1.2 150-200  120-160  090-120 1,50-200  150-2,00 150-200  120-160  110-140  180-240  1,80-240
13 150-200  120-160  0,90-120 1,50-200  150-2,00 150-200  120-160  110-140  180-240  1,80-240
14 150-200  120-160 090-120 150-200  150-2,00 150-200  120-160  110-140  180-240  1,80-2,40
15  150-200  120-160  0,90-120 1,50-2,00  150-2,00 150-200  120-160  110-140  1,80-240  1,80-2,40
1.6 150-200  120-160  0,90-120  1,50-2,00 150-2,00 150-200  120-160  110-140  1,80-2,40  1,80-2,40
17 150-200  120-160  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150-200  120-160  110-140  1,80-2,40  1,80-2,40
1.8

19  80-120  80-120  090-120 1,50-200  150-2,00 80-120  80-120  110-140  180-240  1,80-240
110 80-120  80-120  090-1,20  150-2,00  1,50-2,00 80-120  80-120  110-140  1580-2,40  1,80-2,40
111 80-120  80-120  090-120 150-2,00  1,50-2,00 80-120  80-120  110-140  1,80-240  1,80-2,40
112

113

114

115

116

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

34

3.2

33  175-300 150-180  100-140 1,80-240 180-240  175-300 150-180  120-160 150-200 2,00-2,70
34  150-250  120-160  1,00-140 180-2,40  1,80-240 120-180  120-150  120-1,60  150-2,00  2,00-2,70
35  150-250  120-160  1,00-140  1.80-2,40  1,80-2,40

36  150-250  120-160  1,00-140  1580-2,40  1,80-2,40

37  120-180  120-150  090-120 150-2,00  1,50-2,00 120-180  120-150  1,00-1,30  120-170  170-2,30
38  120-180  120-150  090-120 150-2,00  1,50-2,00 120-180  120-150  1,00-1,30  120-170  170-2,30
44

4.2

4.3

4.4

45

46  150-300 150-200 1,00-140  170-2,40  1,70-2,40

47  150-300 150-200  1,00-140  170-2,40  1,70-2,40

4.8

4.9

410

411 150-300  150-200  1,00-140  170-240  1,70-2,40

412 150-300 150-200  1,00-140  170-240  1,70-2,40

413

4.14

415

416

417

4.18

419

51

5.2

5.3

5.4

55

5.6

57

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

04156 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX

Vrsta/previeka HM-DBG-P / Ti700 HM-DBG-P / Ti700
Katalogka §t./tip 40560... /640.65 — ASG3000 40551 .../ 640.65 - ASG0106

Nazivnipremervmm ~ 12-21,999 22-32,000 32,001-40 12-21,999 22-32,000 32,001-40
Dodana mo¢ za povrtavanje @ 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40

Stevilo zob 6 8 8 6 8 8

VC VC

Kazalo m/min f f f m/min f f f

3xD 5xD mm/vrt mm/vrt mm/vrt 3xD 5xD mmj/vrt mmj/vrt mmj/vrt

1.1 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
1.2 150-200 120-160  090-120  1,50-200  1,50-2,00
1.3 150-200 120-160  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
1.4 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
1.5 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
1.6 150-200 120-160  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
1.7 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
1.8 80-120 80-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.9 80-120 80-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.10 80-120 80-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30

1.1 80-120 80-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.12 60-100 60-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.13 60-100 60-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.14 40-60 40-60 0,60-0,80  090-110  0,90-1,10
1.15 40-60 40-60 060-080 090-110  0,90-1,10
1.16 40-60 40-60 060-0,80  090-110  0,90-1,10
21 45-60 40-50 0,70-090 120-160 1,20-1,60
2.2 45-60 40-50 0,70-0,90 120-160  1,20-1,60
2.3 30-50 30-40 0,70-0,90 120-160  1,20-1,60
24 30-50 30-40 0,70-0,90 120-160  1,20-1,60
25 30-50 30-40 0,70-0,90 120-160  120-1,60
2.6 45-60 40-50 0,70-0,90 120-160 1,20-1,60
2.7 30-50 30-40 0,70-0,90 120-160  1,20-1,60

3.1 200-250 160-200 100-1,40  1,30-190  1,30-1,90
3.2 200-250 160-200 100-1,40  1,30-190  1,30-1,90
3.3 225-300 180-240 100-1,40  1,30-190  1,30-1,90
3.4 120-150 100-120  0,90-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60
3.5 150-250 120-200 090-120  120-160  1,20-1,60
3.6 150-250 120-200 090-120  120-160  1,20-1,60
3.7 120-150 100120  090-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60
3.8 120-150 100-120  090-1,20  120-1,60  1,20-1,60
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

4.1

4.12

4.13

414

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1 40-60 40-60 0,40-0,80  060-1,00 0,60-1,00
6.2 40-60 40-60 0,40-0,80 060-1,00 0,60-1,00
6.3 30-50 30-50 0,40-0,80  060-1,00 0,60-1,00
6.4 30-50 30-50 0,40-0,80  060-1,00 0,60-1,00
6.5

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala z zamenljivimi glavami MultiChange

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
113
1.14

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Previeka
Kataloka $t.
Nazivni premer v mm
Dodana mo¢ za povrtavanje @
Stevilo zob
vc
m/min
120-200
120-200
120-200
120-200
120-200
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
80-140
80-140
20-40
20-40
20-40
10-30
20-40
20-40
10-20
80-120
80-120
80-120
60-100
80-120
80-120
80-120
60-100

80-120

10-30

10-30
10-30
10-30
10-30
10-25
10-25
10-20
10-20
10-30
10-30
10-30

cwc 10

40210.../40211 ...

8,0-12,59
0,15-0,3
4/6
f
mm/vrt
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

12,6-29,99
0,2-0,4
6
f
mm/vrt

0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50

30,0-30,20
0,2-0,4
8
f
mm/vrt
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00

TiAIN

40220.../40221 ...

8,0-12,59
0,15-0,3
4/6
f

mm/vrt

0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60

0,40-1,00

0,24-0,72

0,60-1,40
0,60-1,50
0,60-1,60
0,60-1,70
0,60-1,80
0,60-1,90
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48

12,6-29,99
0,15-0,3
6
f

mm/vrt

0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90

0,60-1,50

0,36-1,08

0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,30-0,72
0,30-0,72
0,30-0,48
0,30-0,48
0,30-0,48

30,0-30,20
0,15-0,3
8
f

mm/vrt

0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20

0,80-2,00

0,48-1,44

1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
0,40-0,96
0,40-0,96
0,48-1,00
0,48-1,00
0,48-1,00

TiAIN

40230.../40231...

8,0-12,59
0,15-0,4
4/6
f

mm/vrt

0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,32-0,48
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,32-0,48

12,6-18,59
0,2-0,5
6
f

mm/vrt

0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

18,6-30,20
0,2-0,5
8
f

mm/vrt

0,90-2,40
0,90-2,40
0,90-2,40
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.

Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala z zamenljivimi glavami MultiChange

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14

4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Previeka
Kataloka $t.
Nazivni premer v mm
Dodana mo¢ za povrtavanje @
Stevilo zob
v,

®

m/min

100-300
100-300
100-300
100-300

50-100
50-150

15-40
15-40

25-50

10-25
10-25

K10

40240.../40241 ...

8,0-12,59
0,15-0,5
4/6
f

mm/vrt

0,40-1,20
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80

0,40-1,00
0,40-1,00

0,48-1,00
0,48-1,00

0,40-1,00

0,60-1,00
0,60-1,00

12,6-29,99
0,15-0,5
6
f

mm/vrt

0,60-1,80
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

0,60-1,50
0,60-1,50

0,72-1,50
0,72-1,50

0,60-1,50

0,90-1,50
0,90-1,50

30,0-30,20
015-0,5
8
f

mm/vrt

0,80-2,40
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00

0,80-2,00
0,80-2,00

0,96-2,00
0,96-2,00

0,80-2,00

1,20-2,00
1,20-2,00

PDC
40245.../40246 ...
8,0-12,59  12,6-29,99  30,0-30,20
0,15-0,5 0,15-0,5 0,15-0,5
4/6 6 8
v f f f

m/min mm/vrt mm/vrt mm/vrt

100-500 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80
100-500 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80

100-200 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80

10-40 0,10-0,32 0,15-0,48 0,20-0,64
100-250 0,10-0,25 0,60-1,50 0,80-2,00

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.

Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Monomax

Vrsta/previeka
Kataloska $t./tip
5,60-8,89
Dodana mo¢ za povrtavanje @ 0,10-0,20

Stevilo zob 4

Nazivni premer v mm

VC
m/min f
5xD mm/vrt

Kazalo
3xD

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41 150-300
4.2  150-300
43  200-300
4.4  200-300
4.5  200-300
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

6

f

mm/vrt

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

DBC

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mmj/vrt

0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20

40648 ...,40649 .../ 56J.17, 56R.17 - ASG0706
8,90-12,00
0,10-0,30

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/vrt

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50

m/%m
3xD 5xD
150-300  150-200
150-300  150-200
200-300 150-200
200-300 150-200
200-300 150-200

DBC
40 640..., 40 641.../56H.17, 56Q.17 - ASG0706
5,60-8,89 8,90-12,00  12,01-22,00  22,01-25,89
0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40
4 6 6 6

f f f f
mmj/vrt mm/vrt mm/vrt mmj/vrt

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20
0,80-1,20

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.

Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

04160

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Monomax

Vrsta/previeka
Katalo$ka §t./tip

Nazivni premer v mm

Dodana mo¢ za povrtavanje @

Kazalo
3xD

1.1 150-200
1.2 150-200
1.3 150-200
1.4  150-200
1.5  150-200
1.6 150-200
1.7 150-200
1.8 80-120
1.9  80-120
110  80-120
1.11

1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

241

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

31 150-220
3.2  150-220
3.3 175-300
3.4  120-180
3.5 150-250
3.6 150-250
3.7  120-180
3.8  120-180
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.1

4.12

4.13

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Stevilo zob
v

c
m/min

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
80-100
80-100
80-100

120-150
120-150
150-180
120-150
120-160
120-160
120-150
120-150

40657 ...

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/vrt

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,30-0,50

HM-DBG-P / Ti700
,40 665 .../ 56H.65, 56Q.65 - ASG3000

HM-DBG-P /Ti700
40652 ..., 40 653 .../ 56J.65, 56R.65 - ASG0106

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/vrt

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mmj/vrt

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/vrt

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30

c
m/min

3xD

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mmj/vrt

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/vrt

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/vrt

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/vrt

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

cuttingtools.ceratizit.com

04|61



KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Monomax

Kazalo

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Vrsta/previeka
Katalo$ka §t./tip

Nazivni premer v mm
Dodana mo¢ za povrtavanje @
Stevilo zob
VC
m/min
3xD 5xD
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-150  100-120
150-250  120-200
150-250  120-200
120-180  120-150
120-180  120-150
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200

40625 ...

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/vrt

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,30-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,30-0,50

0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60

DST/CWC 10
,40626 .../ 56J.93, 56R.93 - ASG3000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/vrt

0,50-0,70
0,60-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70

0,60-0,90
0,60-0,90

0,60-0,90
0,60-0,90

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mmj/vrt

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00

0,80-1,20
0,80-1,20

0,80-1,20
0,80-1,20

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/vrt

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30

1,10-1,50
1,10-1,50

1,10-1,50
1,10-1,50

v

m/r%in
3xD 5xD
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-180  120-150
120-180  120-150
120-180  120-150

40635 ...

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mmj/vrt

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,30-0,50

0,30-0,50
0,30-0,50

DST/CWC 10
,40636 ... /56J.93, 56R.93 - ASG4000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/vrt

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,50-0,70

0,50-0,70
0,50-0,70

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/vrt

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

0,90-1,20
0,70-1,00

0,70-1,00
0,70-1,00

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/vrt

1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50

1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50

1,10-1,50
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

0462

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Monomax

Vrsta/previeka
Katalo$ka §t./tip

Nazivni premer v mm

Dodana mo¢ za povrtavanje @

Kazalo
3xD

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14

80-120
60-100
60-100
40-60
115  40-60
116  40-60
241 45-60
2.2 45-60
23 30-50
2.4 30-50
25 30-50
2.6 45-60
2.7 30-50
3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.1

4.12

413

414

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Stevilo zob
v

c
m/min

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

HM-DBG-P / Ti700
40644 ..., 40645 .../ 56H.65, 560.65 - ASG0106

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/vrt

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/vrt

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mmj/vrt

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/vrt

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

v

c
m/min

3xD

100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45

80-150
120-200

120-200
80-150

5xD

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45

80-120
120-150

120-200
80-120

HM-TiN/CWN 10
40605 ..., 40 606 ... / 56J.71, 56R.71 - ASG3000

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mmj/vrt

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/vrt

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,60-0,90
0,60-0,90

0,60-0,90
0,60-0,90

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/vrt

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,80-1,20
0,80-1,20

0,80-1,20
0,80-1,20

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mmj/vrt

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
1,10-1,50

1,10-1,50
1,10-1,50

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

cuttingtools.ceratizit.com

04|63



KOMET \ Performance Roalni .
ezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Fullmax

40484 .../40485.../40 486 .../ 40 487 ...

Tlp UNI 92,97 -4,05 04,06 -6,05 96,06 -7,55 3756 -12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Stevilo zob 4 4 6 6 6 6
Dodana moc za Dodana moc za Dodana moc€ za Dodana moc za Dodana moc za Dodana moc¢ za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
Kazalo m/min mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm

11 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1.2 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.3 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.4 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.5 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.6 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1.7 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.8 80-120 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
1.9 80-120 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
110 80-120 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-120 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
111 80-120 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
112 60-100 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
113 60-100 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
1.14

115 40-60 040-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
116 40-60 040-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
21 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-0,60 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
22 20-40 032-0550 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
23 20-40 0,32-0,50 0,0-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
24 20-40 032-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
25 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
2.6 20-40 032-0550 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
27 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
3.1 120-180 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-200 0,20-0,30 190-220 0,30
3.2 120-180 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020 160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
3.3 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
3.4 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  100-1,30 020  130-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
3.5 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
3.6 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 190-220 0,30
3.7 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  100-1,30 020  1,30-160 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
3.8 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  1,00-1,30 020  1,30-160 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30

4.9
4.10
411 150-250 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 020  140-170 020  160-190 0,20-0,30 190-220 0,30
412 100-150 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 020 120-140 020  1,30-160 0,20-0,30 160-1,80 0,30
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
54 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5,5 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5.6
5.7
5.8 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5.9 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
510 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
511 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-110 020  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
61 40-60 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 110-160 020 120-160 020  120-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
6.2 40-60 050-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1710-1,60 020  1,20-160 020  120-1,80 0,20-0,30 120-1,80 0,30
6.3 30-50 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 130-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
6.4 30-50 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  130-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
6.5

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Fullmax

40477 .../40478 ...

Tlp K @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Stevilo zob 6 6 8 8 8 8
Dodana moc za Dodana moc za Dodana moc€ za Dodana mo¢ za Dodana moc za Dodana moc¢ za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
Kazalo m/min mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm
3.1 200-250 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.2 200-250 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.3 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.4 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
3.5 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.6 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.7 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
3.8 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
Tio VA 40401.../40402 .../ 40403 .../40404 ...
Ip @297 -4,05 94,06 - 6,05 6,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 16,06 - 20,05
Stevilo zob 4 4 6 6 6 6
Dodana moc za Dodana moc za Dodana moc¢ za Dodana moc za Dodana moc za Dodana moc¢ za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
Kazalo m/min mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm
21 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
2.2 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
23 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
24 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
25 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
26 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
27 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
. 40471.../40472 .../40473.../40474 ...
Tlp ALU @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 -7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Stevilo zob 4 4 6 6 6 6
Dodana moc za Dodana moc za Dodana moc za Dodana moc¢ za Dodana moc za Dodana moc€ za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
Kazalo m/min mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mmj/vrt mm
41 200-300 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-090 010-020 110-160 0,20  120-160 020  120-180 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
4.2 200-300 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
4.3 200-300 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20 1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
4.4 200-250 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
4.5 200-250 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
Tio H 40475 .../40 476 ...
P @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Stevilo zob 4 4 6 6 6 6
Dodana moc za Dodana moc za Dodana moc¢ za Dodana moc€ za Dodana moc za Dodana moc¢ za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
Kazalo m/min mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mmj/vrt mm
6.1  40-60 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 020 050-0,60 0,20 050-070 020 060-0,80 0,20
6.2  40-60 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 050-0,60 020 050-070 0,20 060-0,80 0,20
6.3 30-50 0,20-0,30 0,10 0,20-0,30 0,10 0,40-0,60 0,10 0,50-0,60 0,10 0,50-0,70 0,20 060-0,80 0,20
6.4 30-50 0,20-0,30 0,10 0,20-0,30 0,10 0,40-0,60 0,10 0,50-0,60 0,10 0,50-0,70 0,20  060-0,80 0,20
0 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo moZne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz karbidne trdine (VHM)

40430... 40420.../40421.../40430.../40431.../40410 .../ 40 400 ...

Brez previeke do @ 0,94 mm Brez previeke TiAIN do@5mm do@8mm do @10 mm
Kazalo Dodana moc¢ za Dodana moc za Dodana moc za Dodana moc za

v, f povrtavanje @ v, v, f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @

m/min mm/vrt mm m/min m/min mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm
1.1
1.2 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 0,1 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.3
1.4 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 0,1-0,2
1.5 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 0,1 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.6 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 0,1-0,2
1.7 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 0,1-0,2
1.8 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 01-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.9 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 0,1 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.10 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 0,1-0,2
1.1
1.12
— 6-8 01-015 0,03-005 812 1220 01-015 O 015  01-02 015  01-02
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
312 10-15 01-015 0,03-0,05 12-20 20-35 01-015 0/ 015-0,2  01-02 015-02 01-02
3.3 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 015-02 01-02 015-0,2 0,1-02
3.4 8-10 0,1-0,15 0,03-0,05 10-15 15-20 0,1-0,15 0,1 015-02 01-02 015-0,2 0,1-02
3.5
gg 10-15 01-015 0,03-0,05 12-20 20-35 01-015 01 015-02 01-02 015-02 01-02
3.8
41
4.2 10-30 0,12-0,16 0,03-0,05 20-60 012-0,16 0,1-015 0,15-0,2 0,15-0,2 0,15-0,2 0,15-0,2
4.3
:g 10-15 0,12-0,16 0,03-0,05 20-30 012-0,16 01-015 015-0,2 0,15-02 015-02 0,15-0,2
4.6 10-30 0,12-0,16 0,03-0,05 20-80 012-016 01-015 015-0,2 015-02 0,15-0,2 0,15-0,2
4.7 10-25 0,12-0,16 0,03-0,05 25-60 012-016 01-015 015-02 015-02 015-02 0,15-02
4.8
4.9 8-15 0,12-0,16 0,03-0,05 15-30 012-0,16 01-015 015-0,2 015-02 015-02 0,15-0,2
410
411
zg 10-25 0,12-0,16 0,03-0,05 20-50 012-016 01-015 015-02 015-02 015-02 015-02
414
4.15 6-10 012-016 0,03-0,05 10-15 012-016 01-015 015-02 015-02 0,15-02 015-0,2
4.6 6-10 0,06-01 0,03-0,05 15-20 0,06-01 0,05-0,1 01 0,1 015 0,1
417 5-10 0,06-0,1 0,03-0,05 10-20 0,06-0,1 0,05-0,1 01 0,1 015 0,1
418 5-8
419 5-8 0,06-0,1 0,03-0,05 7-12 0,06-0,1 0,05-0/1 01 0,1 0,15 0,1
5.1
gg 8-12 0,06-01 0,03-0,05 10-20 0,06-01 0,05-0,1 01 01 0,15 0,1
5.4
5.5
5.6 5-8 0,06-01 003-005 8-10 0,06-0,1 0,05-0/1 01 0,1 0,15 0,1
5.7 6-10 0,06-0,1  0,05-0,1 011 01 0,15 01
5.8 3=5 0,06-0,1 0,03-0,05 5-8 0,06-0,1 0,05-0,1 011 01 0,15 01
o 5-8 006-01 003-005 6-10 006-01 005-01 0/ 0.1 015 0.1
5.11 3-5 0,06-0,1 0,03-0,05 6-8 0,06-0,1 0,05-0,1 01 0,1 0,15 01
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz karbidne trdine (VHM)

40420.../40421.../40430.../40431.../40 410 .../ 40 400 ...

Brez previeke TiAIN do @12 mm do @15 mm do @20 mm do @25 mm do @30 mm
Kazalo Dodana moc za Dodana moc za Dodana moc za Dodana moc za Dodana moc za
v, v, f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
m/min m/min mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm
1.1
1.2 15-20 25-35 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 0,3-05 0,3-04
1.3
1.4 12-15 20-30 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 072-03 0,3-04 0,3 03-05 0,3-04
1.5 15-20 25-35 0,15-0,2 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.6 12-15 20-30 0715-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.7 15-20 25-35 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.8 12-15 20-30 0715-0,2 01-0,2 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 0,3-05 0,3-04
1.9 15-20 25-35 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 0,3-04 0,3 0,3-05 0,3-04
1.10 12-15 20-30 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 0,3-04 0,3 0,3-05 0,3-04
1.1
1.12
— 812 12-20 015-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03  03-05 03-04
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
g; 12-20 20-35 0,15-0,3 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
33 12-15 20-30 015-03 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.4 10-15 15-20 015-03 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.5
gg 12-20 20-35 015-03 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.8
41
4.2 20-60 015-0,25 0715-0,2 02-0,3 072-03 02-03 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.3
:g 20-30 0,15-0,25 0715-0,2 02-0,3 072-03 02-03 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.6 20-80 015-03 015-02 0,225-0,35 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.7 25-60 015-03 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.8
4.9 15-30 0,15-0,3 015-02 0725-0,35 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.10
411
:12 20-50 015-03 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
414
4.15 10-15 015-0,3 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.16 15-20 015-02 015  02-025 02 02-0,3 02 025-035 03  03-035 03
417 10-20 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03  03-035 03
b 7-12 015-02 015 02:025 02 0203 02 025-035 03 03-035 03
5.1
gg 10-20 015-02 015  02-025 02 0,2-0,3 02 025-035 03  03-035 03
5.4
gg 8-10 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03 03-035 03
5.7 6-10 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
5.8 5-8 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
55'1% 6-10 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03 03-035 03
5.11 6-8 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Standard Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E

40110.../40115.../40139.../40 140 ...
40145.../40150 .../40 155 .../ 40 160 ...
do@5mm do@8mm do @12 mm do @ 15mm do @20 mm

Kazalo Dodana moc za Dodana moc¢ za Dodana moc za Dodana moc za Dodana moc za
Ve f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @ f povrtavanje @
m/min mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm mm/vrt mm

14 18 01-0,15 01 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
}:g 15 01-015 01 02-03  02-03  02-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0.2
14
15
16
17
18 10 01-015 01 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
19 14 01-015 01 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
110 12 01-015 01 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
1.1
112
113
114
115
116
2.1 10 01-015 01 02-03 0,2 02-03 0,2 0,2-03 02 02-03 0,2
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2:12 14 01-015 01 02-0,3 0.2 0,2-03 02 0,2-0,3 02 02-0,3 0,2
3.3 12 01-015 01 0.2 0,2 0,2-03 02 0,2-0,3 02 02-0,3 0,2
3.4 10 01-015 01 0,2 0,2 0,2-0.3 0,2 0,2-0,3 02 02-0,3 0,2
3.5 12 01-015 01 0,2 0,2 02-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
3.6 10 01-015 01 0,2 0,2 02-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2
37 12 01-015 01 0,2 0,2 02-03 0,2 0,2-03 02 0,2-03 0,2
3.8 10 01-015 01 0,2 0,2 0,2-03 0.2 0,2-0,3 02 02-0,3 0.2
a1

4.2 20 015 01 0,2 0,2 03 0,2 03 0.2 03 0,2
4.3

44 18 015 01 0.2 0.2 03 0,2 03 02 03 0.2
45 16 015 01 0,2 0,2 03 0,2 03 02 03 0,2
46

a7

12 0,1-0,15 01 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02

10 0,1-0,15 01 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 0.2 0,2-0,3 0.2

8 0,1-0,15 01 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02

4.9 20 0,15 01 02 02 03 0.2 03 0,2 0,3 02

14 0,15 01 0,2 02 03 02 03 02 0,3 02

4.15 10 0,15 01 0,2 02 03 0.2 03 0.2 0,3 02
4.16 22 0,15 01 02 02 0,3 0.2 03 0,2 0,3 02

6 0,1-0,15 01 02 02 0,25 02 03 0.2 04 0,3

5.7 9 0,1-0,15 01 02 02 0,25 0,25 03 02 04 03

3 0,1 01 01 02 0,12 02 0,15 02 02 02

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Standard

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E

40110.../40115.../40139.../40 140 ...
40145.../40150 ... /40 155 .../ 40 160 ...
do @30 mm

Kazalo

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

18
15

12
10
12
10
12
10

20

18
16

20

10
22

do @25 mm

f
mm/vrt

0,3-0,5
0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5

04

04
04

04

04

04
04

05

05

0,25

Dodana moc za
povrtavanje @
mm

04
04

04

04
04
04

04

04

04

04
04
04
04
04
04
04

04
04

04

04

04
04

04

04

03

f
mm/vrt

0,3-0,5
0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5

04

04
04

04

04

04
04

05

05

0,25

Dodana moc¢ za
povrtavanje @
mm

04
04

04

04
04
04

04

04

04

04
04
04
04
04
04
04

04
04

04

04

04
04

04

04

0,3

do @40 mm

f
mm/vrt

0,3-0,5
0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5

03-05

0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5

04

04
04

04

04

04
04

06

06

0,3

Dodana moc za
povrtavanje @
mm

04
04

04

04
04
04

04

04

04

04
04
04
04
04
04
04

04
04

04

04

04
04

04

04

04

do @50 mm

f
mm/vrt

0,3-0,5
0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5

0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5
0,3-0,5

04

04
04

04

04

04
04

08

08

03

Dodana moc¢ za
povrtavanje @
mm

04
04

04

04
04
04

04

04

04

04
04
04
04
04
04
04

04
04

04

04

04
04

04

04

04

70 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za stozc¢asta grezila z EU delitvijo

30116... 30140...
TPX76S Ti50
[ 2 [ [ [ ] 4} [} [ 2 7 [}
43-80mm 8,00-12,4mm 12,40-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0 mm 4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm
Kazalo ° fvmmy/vrt Ye ) fvmm/vrt
m/min m/min
1.1 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
1.2 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
1.3 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.4 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.5 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.6 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.7 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18
1.8 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 30 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18
1.9 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.10 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.1 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.12 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 30 0,06 0,08 01 0,12 0,14 0,18
1.13 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 8 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.14 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.15 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.16 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.3 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.4 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.5 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.6 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.7 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
3.1 50 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 01 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.2 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.3 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.4 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 12 01 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.5 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.6 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.7 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.8 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
41 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.2 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.3 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.4 60 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
4.5 60 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
4.6 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.7 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.8 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.9 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.10 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0.1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
411 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.12 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
413 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,3 42 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
414 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
4.15 25 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
4.16
417 25 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
4.18 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
419 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.2 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.3 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.4 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.5 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.6 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.7 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.8 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12

5.9 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.10 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.11 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12

6.2 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.3 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.4 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.5

0 Rezalne vrednosti so mo¢no odvisne od zunanjih pogojev, materiala in tipa stroja.
Navedene vrednosti predstavljajo mozne vrednosti, ki jih je treba, odvisno pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Povrtalain grezila

Tehniéni podatki

REAMAX TS - Navodila za montazo

vilicastim kljucem (6).

Ocistite koni¢no vpenjalo/povrsSina naleganja — brez masti.
Pritezni Cep (5) privijacite v povrtalno glavo, ter ga zategnite z

povsem in vstavite povrtalno glavo (1).

Vpenjalne Celjusti (2) odprite s klju¢em (3), vendar jih ne odvijte

g

on\ ¥
¢

cuttingtools.ceratizit.com

Vpenjalne Celjusti (2) zaprite s kljucem (3), Obmatje Pritezni moment (V)
pri Gemer upoStevajte priporoceni pritezni 18‘00& 19999 15N
moment. 20,000 - 21,999 2,5Nm
Pri uporabi povrtalne glave (1) setav 22,000 - 26,999 4Nm
koncni polozaj potegne z zaprtjem 27,000 - 34,999 5Nm
vpenjalnih eljusti (2). 35,000 - 41999 6Nm
42,000 - 51,999 10Nm
52,000 - 70,000 13Nm
Pri odstranjevanju povrtalne glave (1) se ta potisne iz svoje lege z
vpenjalnimi Celjustmi (2) in jo lahko tako zlahka odvijete iz drzala:
vpenjalne Celjusti (2) razprite s kljucem (3), vendar jin ne odvijte
povsem in odstranite povrtalno glavo (1).
Nastavljanje kompenzacije obrabe:
najmanjSa dovoljena odstopanja izvrtin do IT 4 lahko dosezete z
nastavljanjem z inbus klju¢em.
04171



KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Tehnicni podatki

Navodila za uporabo - REAMAX TS

lzravnavanje drzala DAH Zero
Pritem se priporoCa orodje za radialno poravnavo najv. 20 pm.

1. Odvijte vse nastavitvene vijake in jih prednapnite z 1 Nm (nova orodja so ze dobavljena taka).
2. Merilno uro z pm-prikazom postavite na mesto bruSene robne ploskve.

3. Zaradi vrtenja mesta orodja lahko najvecjo napako kroznega teka doloCite z merilno uro.

4. Ustrezne nastavitvene vijake z inbus klju¢em privijte v smeri urinega kazalca (1),
dokler napake kroznega teka ne korigirate na polovico. Pri tem pride do prenapetja pribl. 5 um.
5. Nasproti lezeci nastavitveni vijak (2) odvijte glede na vrednost prenapetja.

6. Privijte vse 4 nastavitvene vijake, dokler kroznitek ni <2 pm.

Prosimo, upoStevajte:

a Prizamenjavi vpenjala, spremembi primera uporabe,
po vsaki nastavitvi glede kompenzacije obrabe in pred
vsakim novim zagonom je treba preveriti krozZni tek in ga
po potrebi prilagoditi v skladu z nastavitvenimi koraki
od1do6

a Nastavitveni vijaki morajo biti med uporabo vedno
zategnjeni na najmanj 1 Nm

4 Najv. moment za nastavljanje znasa 4,5 Nm

Pozor!
a Neenakomerna kotna delitev!
4 2 nasproti si leze€irezili pod 180° = merilni zobje
a |zmerite premer na sprednji strani rezila
(zaradi koni¢nosti, glejte sliko)
a Preprecite poSkodbe rezil

04]72
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KOMET

Tehnicni podatki

Tezave/mozni vzroki/reSitve

EXCLEX

EXCLEX

]
]

[

LR
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Prevelika izvrtina
a Napaka kroznega teka povrtala v vretenu — Vstavite sistem za poravnavo DAH in korigirajte krozni tek
a Nenatan¢na poravnava, ponovno urezovanje povrtala zadaj — Korigirajte poravnavo in vstavite nihajno
drzalo z diferencnim faznim pomikom (DPS)
4 Prijemanje odrezkov na orodju — Rezalna hitrost v, - zmanjSajte rezalni material pri neprevieceni karbidni
trdini (HM), povecajte pri DST in prevlecenim rezalnim materialom ali povecajte vsebnost olja v hladilnem mazivu
a Preveliko povrtalo — Predelajte povrtalo

Premajhna izvrtina

4 QObrablieno povrtalo — Nastavite, zamenjajte ali popravite povrtalo

A Premajhna dodana mo¢ za povrtavanje — PovecCajte dodano mo¢ za povrtavanje

a Prevelike rezalne sile — ZmanjSajte podajanije ali izberite drugo rezilno geometrijo (ASG)
a Premajhno povrtalo — Nastavite, zamenjajte ali popravite povrtalo

Konic¢na izvrtina, naknadna greznitev

a Nenatancna poravnava — Popravite poravnavo in uporabite nihajno drzalo z diferencnim faznim pomikom (DPS)

a Razlika med vretenjakom in revolverjem — Popravite kupolo in uporabite nihajno drzalo z diferencnim faznim
pomikom (DPS)

Konicna izvrtina, konus
a Slaba poravnava, zaCetno pritiskanje rezil — Popravite poravnavo in vstavite nihajno drzalo z diferencnim faznim
pomikom (DPS)

lzvrtina je neokrogla

a Prevelika napaka kroznega teka povrtala — Korigirajte krozni tek s sistemom za poravnavo DAH

4 Napaka pri poravnavi — Korigirajte napako poravnave in uporabite nihajno drzalo z diferen¢nim faznim pomikom (DPS)
4 Asimetrino narezovanje zaradi poSevne vstopne povrSine — Poglobite izvrtino

a Vpenjanje obdelovancev — Pravilno vpenjanje obdelovancev

a Slaba groba obdelava — Optimizirajte grobo obdelavo

4 Prekomerno podajanje — ZmanjSajte mo¢ podajanja

lzvrtina kaze znake hrapavosti

4 Rezilna hitrost v, previsoka — Znizajte rezalno hitrost

a Preveliko razmerje med OAL in DC — ZmanjSajte vstopno hitrost, usmerite v izvrtino ali izberite drugo
rezilno geometrijo (ASG)

Nezadostna povrSina

a Prijemanije odrezkov na orodju — Rezalna hitrost v, - zmanjSajte rezalni material pri neprevleceni karbidni
trdini (HM), povecCajte pri DST in prevleCenim rezalnim materialom ali pove¢ajte vsebnost olja v hladiinem mazivu

4 (Obrabljena rezila — Popravite rezila ali zamenjajte orodje

4 Napaka kroznega teka povrtala — Popravljanje kroznega teka sistema za poravnavo DAH

a Nihlajenja oz. je to nezadostno, vkleScenje odrezkov — Vstavite notranji dovod hladiinega maziva in povecajte
tlak hladiinega maziva

a Neustrezno hladilno mazivo — Povecajte vsebnost olja v hladiinem mazivu

4 Napacni rezalni podatki — Uporabite podatke v skladu s priporocilom iz kataloga

Zlebovi v izvrtini ,0znaka podajanja“
a Okvarjenarezila (izpadi) — Zamenjajte ali popravite povrtalo
a Prijemanije odrezkov na orodju — Rezalna hitrost v, - zmanjSajte rezalni material pri neprevleceni karbidni
trdini (HM), povecCajte pri DST in prevlecenim rezalnim materialom ali pove€ajte vsebnost olja v hladiinem mazivu

Zlebovi v izvrtini ,0znaka odmika“
a Zrezili, ki so preve¢ pomaknjena iz izvrtine — Najvecja dolZina reza + 2 mm pomik iz odprtine
A Material se prozi nazaj — Brez hitrega odmika, ampak s povecano (2-3-kratno) hitrostjo podajanja
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KOMET

Povrtalain grezila

Tehniéni podatki

Vrste obrabe

04|74

Obraba prostih ploskev
Znizajte rezalno hitrost in izberite material ali previeko, ki je odpornej$a na obrabo.

Fragmentacija rezanja

ZmanjSajte podajanje in dodano moc za povrtavanje. Pri prekinjenih izvrtinah namesto
DST uporabite prevle¢eno karbidno trdino.

Obraba orodja na struzni povrSini
ZniZajte rezalno hitrost in uporabite pozitivno rezalno geometrijo.

OdkruSenje
Povecajte rezalno hitrost in uporabite vecji cepilni kot.

Obraba zarez
Znizajte rezalno hitrost in izberite material ali prevleko, ki je odpornejSa na obrabo.

Utrujenostni lom
ZmanjSajte podajanje in tako povecajte stabilnost povrtala.

Prijemanje odrezkov na orodje

Uporabite pozitivno rezalno geometrijo, povecajte vsebnost olja v hladilnem mazivu,
rezalna hitrost v, - zmanjSajte rezalni material pri neprevleceni karbidni trdini (HM),
povecajte pri DST in prevle¢enim rezalnim materialom.

Razpokanje
Uporabite dovolj hladiinega maziva in notranje hlajenje, zmanjSajte rezalno hitrost.
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KOMET Tehnicni podatki

Tolerancni razredi, kjer so mozne previeke s povrtali 1/100

Najpogosteje uporabljeno tolerancno obmocje je H7, zato je vecina povrtal zasnovanih za toleranco prilega H7.
S povrtali 1/100, ki so dobavljiva v korakih po 0,01 mm, lahko pokrijete tudi razli¢ne druge prileZzne mere.
Tako lahko na primer povrtalo 1/100 s premerom 8,02 mm uporabite za ujem 8,0 F7.

Preglednica prikazuje ostale prilezne mere, ki jih lahko pokrijete.

Tolerancni Nazivni premer v mm
razred 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 3,31l 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 415 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16
B9 416 516 6,16 717 8,17 917 10,17 11,18 12,18
B10 117 2,17 317 417 517 6,17 719 8,19 919 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 318 419 519 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
C8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 710 8,10 9,10 10,10 1,12 12,12
c10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 1,14 12,14
Cci1 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 598 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 598 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
U6 6,97 797 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 3,97 497 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 6,92 792 8,92 9,92 10,90 11,90
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KOMET \ Performance

Tehnicni podatki

Previeke

AITiN

DBC
DLC

Ti50

TPX76S

Vrste

AMZ

DST
CWC10

CWK10

CWK15

TiN
CWN10

0476

A

>

A

>

Prevleka z nanoslojem AITiN
NajviSja delovna temperatura: 1100 °C

Prevleka z vsebnostjo ogljika, ki je podobna diamantu
Primerna za strojno obdelavo nezeleznih kovin
Najvisja delovna temperatura: 400 °C

Vecslojna previeka TiN
Najvisja delovna temperatura: 400 °C

Enoplastne previeke TiN-TiAIN-ZrN
Najvisja delovna temperatura: 800 °C

Karbidna trdina, s previeko TiAIN

ISO | P10 | K10 | N10 | S10

Vrsta karbidne trdine s prevleko za obdelavo
aluminija

Cermet, brez previeke

4 1SO | P15 | M10 | K10

A

A

>

>

A

Vrsta cermeta brez prevleke za izravnalno strojno
obdelavo nerjavnega in kaljenega jekla

Posebej odporno proti obrabi zaradi visoke
toplotne odpornosti

Karbidna trdina, brez previeke

ISO | K10

Vrsta karbidne trdine brez prevleke za univerzalno
uporabo

Karbidna trdina, brez previeke

ISO | K15 | N15

Vrsta karbidne trdine brez prevleke za obdelavo
aluminija in drugih nezeleznih kovin

Karbidna trdina, s prevleko TiN
ISO | K10

A Vrsta karbidne trdine za obdelavo jekel,

nerjavnih jekel in nezeleznih kovin

Ti700

DBG-P
TIAIN

TiN
CWN10

CWN15

CWN 2135

DCX3110

HCR1135

HCX1125

>

>

>

>

>

>

>

>

Z vecslojno previeko TiAIN
Najvi§ja delovna temperatura: 1100 °C

Z vecCslojno previeko TiAIN
Najvisja delovna temperatura: 900 °C

Prevleka TiN
NajviSja delovna temperatura: 450 °C

Karbidna trdina, s previeko TiN

ISO | K15

Posebna vrsta karbidne trdine za abrazivne
aluminijeve zlitine

Karbidna trdina, s previeko TiCN-TiNB
ISO | P35 | M30 | S35

Vrsta za struzenje za splosno obdelavo nerjavnih

materialov

Karbidna trdina, s previeko TiCN-Al,O3

ISO | PO5 | K10

Proti obrabi odporna vrsta za obdelavo litih
materialov pri visokih rezalnih hitrostih in
neprekinjenem rezu

Karbidna trdina, s previeko TiCN-Al,O3

ISO | P35 | M25 | S25

Zilava alternativa za mo&no prekinjen rezin
nestabilne pogoje

Karbidna trdina, s previeko TiCN-Al,03
ISO | P25 | M20 | K30
Prva izbira za univerzalno obdelavo jekel
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