Nové produkty pre trieskové obrabanie

[EM REAMAX TS

A Maximalna flexibilita a efektivita do @ 65,00 mm
4 Do hibok az 5xD

A Moznost dodato¢ného nastavenia pre Uzkeé tolerancie a pre kompenzéciu opotrebenia

[ Fullmax - vysoko vykonné vystruzniky

A TKvysoko vykonné vystruzniky

A Typ UNI, VA, K,ALUaH

A Maximalna efektivita pri obrabani vSetkych materidlov

A V ponuke je prevedeni s rozmermi H7, 1/100 a konfigurovatelné varianty

B Rozsirenie radu REAMAX

A RozSirenie osvedéeného systému vystruzovania REAMAX
A Nové geometrie nabehu a povlaky

D2 Rozsirenie radu Monomax

A RozSirenie radu osvedcenych vystruznikov Monomax
A Nové rezné materidly a geometria nabehu




Zavitovanie

Sustruzenie

Frézovanie

Upinanie

HSS vrtaky

TK vrtaky

Vrtaky s vymenitelnymi
dostickami

Vystruzniky a zahlbniky

Nastroje na vyvrtavanie

Zavitniky

Frézovanie zavitov a
cirkularne frézovanie

Sustruzenie zavitov

Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami

EcoCut

Nastroje na zapichovanie

a upichovanie

UltraMini obrabanie +
MiniCut

HSS frézy

TK frézy

Frézy s vymenitelnymi
dostickami

Nastrojové drziaky a

rotacné upinace

Prislusenstvo

Priklady materialov a
register obj. Gisel nastrojov
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KOMET \ Performance

Kvalitné prémioveé nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

KOMET Performance sa koncipovali pre Specidlne pripady
pouzitia a vyznacuju sa zvlast vysokym vykonom. Ak v rdmci viastne;
vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon a chcete
dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam odportcame
prémioveé nastroje z tohto produktového radu.

KOMET \ Standard

Kvalitné ndstroje pre Standardné pouZitie.

Kvalitné nastroje z produktového radu KOMET Standard su
vysoko kvalitné, vykonné a spolahlivé a teSia sa velkej dovere
nasSich zdkaznikov pdsobiacich po celom svete. Ndstroje z tohto
produktového radu st u celého radu Standardnych aplikacii
prvou volbou a garantuji Vam optimalne pracovné vysledky.

Prevedenie

% Stredové vnutorné chladenie
$
(’ﬂ Bocné vnutorné chladenie

N = ZEFP = PocCet zubov
l ® = Hlavné pouzitie
; o = VedlajSie pouzitie

cuttingtools.ceratizit.com




Vystruzniky a zahlbniky
KOMET Toolfinder - Vystruzniky

Toolfinder - Vystruzniky
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HSS vystruzniky
A Univerzdlny vystruznik za priaznivi cenu
pre flexibilnd zékazkovu vyrobu.
A Vhodné pre obrdbanie jednotlivych kusov.
<
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Prehlad TK vysokorychlostnych vystruznikov
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KOMET

Vystruzniky a zahlbniky
Toolfinder - Vystruzniky

Toolfinder - Vystruzniky

REAMAXTS

REAMAX

MultiChange

Monomax

Fullmax
UNI

Fullmax
VA

Fullmax
K

Fullmax
ALU

Fullmax
H

NC

NC
100

NC

NC
100

100

AR

HSS vystruzniky

AR
100

044

> > >

> > > > > > > > > >

> > >

Vysoko flexibilny a ekonomicky vymenitelny systém
VSetky bezné materidly
Moznost nastavenia s presnostou na pm

Drziaky su v prevedeni 3xD a 5xD
Drziaky DAH-Zero s moznostou vystredeniu st dostupné v 3xD a 5xD

Systém s vymennou hlavou s optimalizaciou pre pouZitie s
minimalnym mnozstvom maziva (MMS)
Presnost vymeny < 2 pm vdaka kuzelu s ¢elnou vzty¢nou plochou

DrZiaky su v prevedeni 3xD a 5xD

Flexibilny, rychlovymenny systém pre vystruzovanie, zahlbovanie a frézovanie
Presnost vymeny < 5 pm vdaka kuzelu s ¢elnou vzty¢nou plochou

Stabilné TK a ocelové drziaky su k dispozicii v kratkom,
dlhom a extra dlhom prevedeni

Stavitelné monolitické vystruzniky v prevedeni 3xD a 5xD
Zdkladné teleso s moznostou ostrenia a opatovného osadenia

Vlysokorychlostny vystruznik pre univerzalne pouzitie
Extrémne nerovnaké delenie

Jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

Vysokorychlostny vystruznik na nehrdzavejlce a kyselinovzdorné ocele
Extrémne nerovnomerné delenie

Jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

Vysokorychlostny vystruznik na liatinu

Extrémne nerovnakeé delenie

Jednotna stopka ~DIN 6535 HA

Vlysokorychlostny vystruznik na hlinik

Extrémne rovnaké delenie

Jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

Vysokorychlostny vystruznik na kalené materidly do 63 HRC
Extrémne nerovnomerné delenie

Jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

Univerzalny TK vystruznik bez vnutorného chladenia
Extrémne nerovnomerné delenie
Jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

Univerzdlny TK vystruznik bez vnitorného chladenia
Extrémne nerovnomerné delenie

HSS-E NC strojny vystruznik
Jednotnd stopka DIN 1835 A

HSS-E strojny vystruznik

HSS-E strojny lupaci vystruznik DIN 212

HSS-E automatovy vystruznik DIN 8089

HSS-E strojny vystruznik DIN 208
S morse kuzelom

HSS rucny vystruznik s valcovou stopkou DIN 206

cuttingtools.ceratizit.com



Vystruzniky a zahlbniky
KOMET Toolfinder - Vystruzniky
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KOMET

Vystruzniky a zahlbniky
Prehfad - zahlbniky

Prehlad zahlbnikov
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KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - Pomdcka pre vyber vhodného nastroja

KOMET oznacenie 75J.93 75J.65 75H.65 75J.17 75H17 75H93  75H.65  75H.71 75J.93
Typ nabehu ASG4000 ASG0106 ASGO106 ASG0706 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000 ASG3000
7 18-65mm Uhol nabehu 25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45° 45°
Sorta/ povlak DST DBG-P DBG-P DBC DBC DST DBG-P TiN DST
Artikel ¢. 40597 .. 40521.. 40571.. 40526.. 40580.. 40539.. 40585.. 40535.. 40544 ..
Pouzitie pnedciggma priedc‘gsadna’ slepa diera priedcigsadna' slepadiera  slepadiera  slepddiera  slepd diera priedc‘gﬁ)adna’
Material Produkty skladom v v v v v
Ocef do 1000 N/mm?
. el e o
Ocel > 1000 N/mm?
== -
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Nehrdzavejtica ocel
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KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - Vlystruznik s vymennou hlavou

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 6, uz od 1. diery A KLG rozhranie umoziuje vymenu hlavy v stroji

A Presnostvymeny <3 pum A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom
A Maximalna kvalita vdaka velké presnosti vymenné hlavy A KLG = Velkost spojky

A MozZnost nastavenia pre minimalnu toleranciu diery

DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DsT

o A

75J.93 75J.65 75J.17 75J.93
<J25° <] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000
CERMET TK TK CERMET
Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
NEW JIE NEW [T NEW [T NEW JIK
DCy; L LPR | ZEFP | KLG Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
40597 ... 40521 ... 40 526 ... 40544 ...
mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
18,00 6 20 6 1 326,60 18000 326,60 18000 326,60 18000 326,60 18000
18,01-19,99 | 6 20 6 1 384,80 xxxx " 384,80 xxxx " 384,80 xxxx? 384,80 xxxx"
20,00 6 20 6 2 334,90 20000 334,90 20000 334,90 20000 334,90 20000
20,01-21,99 | 6 20 6 2 451,20 xxxx P 45120 xxxx " 451,20 xxxx? 451,20 xxxx
22,00 6 20 6 3 341,10 22000 341,10 22000 341,10 22000 341,10 22000
22,01-2399 | 6 20 6 &) 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx
, 6 20 6 3 351,50 24000 351,50 24000 351,50 24000 351,50 24000
24,01-24,99 | 6 20 6 3) 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx
, 6 20 6 3 351,50 25000 351,50 25000 351,50 25000 351,50 25000
25,01-25,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx
, 6 20 6 3 365,00 26000 365,00 26000 469,40 260002 365,00 26000
26,01-26,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxxV 469,40 xxxx" 469,40 xxxx? 469,40 xxxx
27,00-2799 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx? 488,80 xxxx? 48880 xxxx "
, 6 25 6 4 365,00 28000 365,00 28000 365,00 28000 365,00 28000
28,01-29,99 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx " 488,80 xxxx? 48880 xxxx "
, 6 25 6 4 381,70 30000 381,70 30000 381,70 30000 381,70 30000
30,01-31,79 | 6 25 6 4 488,80 xxxx ¥ 48880 xxxx" 488,80 xxxx? 488,80 xxxx!
31,80-31,99 | 6 25 8 4 511,00 xxxx P 511,00 xxxx? 511,00 xxxx? 511,00 xxxx "
32,00 6 25 8 4 395,20 32000 395,20 32000 395,20 32000 395,20 32000
32,01-3499 | 6 25 8 4 511,00 xxxx P 511,00 xxxx? 511,00 xxxx? 511,00 xxxx "
35,00 6 25 8 5 413,90 35000 413,90 35000 413,90 35000 413,90 35000
35,01-39,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ? 559,00 xxxx" 559,00 xxxx? 559,00 xxxx
, 6 25 8 5 437,80 40000 437,80 40000 437,80 40000 437,80 40000
40,01-41,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ¥ 559,00 xxxx" 559,00 xxxx? 559,00 xxxx!
42,00 6 30 8 6 437,80 42000 437,80 42000 607,20 420002 437,80 42000
42,01-49,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxx " 607,20 xxxx " 607,20 xxxx?2 607,20 xxxx "
50,00 6 30 8 6 448,20 50000 448,20 50000 448,20 50000 448,20 50000
50,01-51,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxxV 607,20 xxxx" 607,20 xxxx? 607,20 xxxx
52,00-53,99 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 673,40 xxxx" 67340 xxxx? 673,40 xxxx "
54,00 8 35 10 7 504,40 54000 504,40 54000 673,40 54000% 504,40 54000
54,01-65,00 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 67340 xxxx" 67340 xxxx? 673,40 xxxx "
Ocel ° ° )
Nehrdzavejuca ocel [
Liatina ° (]
Nezelezné kovy ) fe)

Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel

1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 20 pracovnych dni / minimélna objedndvka - 2 ks
2) Tovar nie je na sklade, vréatenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni / minimélna objednévka - 2 ks

-V strana51-53

70 Pre xxxx uvddzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. @ 24,12 H7 - artikel ¢. 40 597 2412)!
VSetky dalSie priemery a tolerancné triedy su taktiez mozné (napr. 18,5 *2%? alebo 18 N7).!

70 Névod na montaz ndjdete na — strana 71

04]8
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KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - Vlystruzniky s vymennou hlavou

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 6, uz od 1. diery

A Presnostvymeny <3 pum
A Maximalna kvalita vdaka velké presnosti vymenné hlavy
A MozZnost nastavenia pre minimalnu toleranciu diery

A KLG rozhranie umoziuje vymenu hlavy v stroji

A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom

A KLG = Velkost spojky

DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DBG-P |

| TN

'YYYY S

75H.93 75H.65 75H.17
<] 45° <] 45° <] 45/8°
ASG3000 ASG0106 ASGO0706
CERMET TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera
NEW JiIE NEW JIE NEW [T
DCy; L LPR | ZEFP | KLG Artikel €. Artikel €. Artikel €.
40539 ... 40571 ... 40 580 ...
mm mm | mm EUR EUR EUR
18,00 6 20 6 1 326,60 18000 326,60 18000 384,80 180002
18,01-19,99 | 6 20 6 1 384,80 xxxx " 384,80 xxxxV 384,80 xxxx?2
20,00 6 20 6 2 334,90 20000 334,90 20000 451,20 200002
20,01-21,99 | 6 20 6 2 451,20 xxxx V451,20 xxxx " 451,20 xxxx 2
22,00 6 20 6 3 341,10 22000 341,10 22000 469,40 220002
22,01-2399 | 6 20 6 &) 469,40 xxxxV 469,40 xxxx " 469,40 xxxx 2
, 6 20 6 3 351,50 24000 351,50 24000 469,40 240002
24,01-24,99 | 6 20 6 3) 469,40 xxxxV 469,40 xxxx " 469,40 xxxx 2
, 6 20 6 3 351,50 25000 351,50 25000 469,40 250002
25,01-25,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxxV 469,40 xxxx " 469,40 xxxx 2
, 6 20 6 3 365,00 26000 365,00 26000 469,40 260002
26,01-26,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxxV 469,40 xxxx " 469,40 xxxx 2
27,00-2799 | 6 25 6 4 488,80 xxxxV 488,80 xxxx" 488,80 xxxx 2
, 6 25 6 4 365,00 28000 365,00 28000 488,80 280002
28,01-29,99 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxxV 488,80 xxxx?2
, 6 25 6 4 381,70 30000 381,70 30000 488,80 300002
30,01-31,79 | 6 25 6 4 488,80 xxxxV 488,80 xxxx " 488,80 xxxx 2
31,80-31,99 | 6 25 8 4 511,00 xxxxV 511,00 xxxx? 511,00 xxxx 2
32,00 6 25 8 4 395,20 32000 395,20 32000 511,00 320002
32,01-3499 | 6 25 8 4 511,00 xxxxV 511,00 xxxx 511,00 xxxx 2
35,00 6 25 8 5 413,90 35000 413,90 35000 559,00 35000%
35,01-39,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxxV 559,00 xxxx " 559,00 xxxx 2
, 6 25 8 5 437,80 40000 437,80 40000 559,00 40000%
40,01-41,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ¥ 559,00 xxxx " 559,00 xxxx 2
42,00 6 30 8 6 437,80 42000 437,80 42000 607,20 420002
42,01-49,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxx " 607,20 xxxxV 607,20 xxxx 2
50,00 6 30 8 6 448,20 50000 448,20 50000 607,20 500002
50,01-51,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxxV 607,20 xxxx " 607,20 xxxx 2
52,00-53,99 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 673,40 xxxx" 673,40 xxxx 2
54,00 8 35 10 7 504,40 54000 504,40 54000 673,40 540002
54,01-65,00 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 673,40 xxxx" 673,40 xxxx 2
Ocel ) °
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina ®
NeZelezné kovy o °

Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 20 pracovnych dni / minimélna objedndvka - 2 ks
2) Tovar nie je na sklade, vréatenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni / minimélna objednévka - 2 ks

75H.65 75H.71
<] 45° <] 45°
ASG3000 ASG3000
TK TK
Slepa diera Slepa diera
NEW [T NEW JIK
Artikel ¢. Artikel ¢.
40585 ... 40535...
EUR EUR
384,80 18000" 384,80 18000"
384,80 xxxx " 384,80 xxxx !
451,20 20000 451,20 20000"
451,20 xxxx V45120 xxxx "
469,40 22000 469,40 22000"
469,40 xxxx V 469,40 xxxx
469,40 24000 469,40 24000"
469,40 xxxxV 469,40 xxxx !
469,40 25000 469,40 25000"
469,40 xxxxV 469,40 xxxx !
469,40 26000 469,40 26000"
469,40 xxxxV 469,40 xxxx !
488,80 xxxx? 488,80 xxxx !
488,80 28000" 488,80 28000"
488,80 xxxx " 488,80 xxxx
488,80 30000" 488,80 30000"
488,80 xxxx ! 488,80 xxxx !
511,00 xxxx " 511,00 xxxx "
511,00 32000" 511,00 32000"
511,00 xxxx » 511,00 xxxx "
559,00 35000" 559,00 35000"
559,00 xxxx " 559,00 xxxx !
559,00 40000" 559,00 40000"
559,00 xxxx " 559,00 xxxx !
607,20 42000" 607,20 42000"
607,20 xxxx " 607,20 xxxx !
607,20 50000" 607,20 50000
607,20 xxxx " 607,20 xxxx !
673,40 xxxx " 673,40 xxxx "
673,40 54000" 673,40 54000"
673,40 xxxx " 673,40 xxxx "
° o
°
°

-V strana51-53

70 Pre xxxx uvddzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. @ 24,12 H7 - artikel ¢. 40 539 2412)!
VSetky dalSie priemery a tolerancné triedy su taktiez mozné (napr. 18,5 *2%? alebo 18 N7).!

70 Névod na montaz ndjdete na — strana 71
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KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - Drziaky

A KLG = velkost spojky

Obsah dodavky:
DrZiak vratane upinacich ¢apov bez vymennej hlavy

DCONMS
i,
‘ o
<<
" le)
M |
&
KLG | M/ =
I X L L
LE A8 A8
DC%‘ <3xD <5xD
0E us NEW JIK
DC KOMET | KLG| OAL LPR |APMX| DCONMS ¢ Artikel ¢. Artikel ¢.
oznadenie I, M 40501 ... 40503 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
18,00 - 19,99 [75A.40.13010| 1 | 130 | 20 | 80 6 20 1,5 349,80 02099
18,00 - 19,99 | 75A.40.15010( 1 | 190 | 20 | 140 6 20 1,5 362,80 02099
20,00- 21,99 |75A.40.13020| 2 | 130 | 20 | 80 6 20 2,5 362,80 02299
20,00-21,99 |75A.40.15020| 2 | 190 | 20 | 140 6 20 2,5 378,40 02299
22,00 - 26,99 | 75A.40.13030| 3 | 130 | 20 | 80 6 20 4 371,80 02799
22,00 - 26,99 |75A.4015030| 3 | 210 | 20 | 160 6 20 4 399,20 02799
27,00 - 34,99 | 75A.40.13040| 4 | 176 | 25 | 120 6 25 5 386,20 03599
27,00 - 34,99 | 75A.40.15040| 4 | 236 | 25 | 180 6 25 5 410,80 03599
35,00 - 41,99 | 75A.40.13050| 5 | 176 | 25 | 120 6 25 6 440,80 04299
35,00 - 41,99 |75A.40.15050| 5 | 256 | 25 | 200 | 6 25 6 440,80 04299
42,00-51,99 |75A.40.13060| 6 | 180 | 30 | 120 6 32 10 455,00 05299
42,00-51,99 | 75A.40.15060) 6 | 280 | 30 | 220 | 6 30 10 455,00 05299
52,00 - 65,00 | 75A.40.13070| 7 | 180 | 30 | 120 8 32 13 469,40 06599
52,00 - 65,00 | 75A.40.15070| 7 | 280 | 30 | 220 | 8 30 13 469,40 06599
70 Ndstroj nie je mozné pouZzit pre tepelné upinanie!
U3 Y7 Y7
LR e —~t-
Upinaci ¢ap Upinaci KIGé T KIi¢ D
Reamax TS
Néhradné diely Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.
DC 40900 ... 80397 ... 80950 ...
EUR EUR EUR
18,00- 19,99 9,38 00100 T08-1P 6,28 039
20,00-21,99 9,38 00200 SW2,5 3,97 025
22,00-26,99 9,38 00300 SW3 3,85 030
27,00- 34,99 9,33 00400 SW3 3,85 030
35,00-41,99 13,01 00500 SW3 3,85 030
42,00-51,99 13,01 00500 SW4 3,91 040
52,00-65,00 13,01 00700 SW5 424 050

O Navod namontaz najdete na — Strana 71
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KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

REAMAX TS - Drziaky

KLG = velkost spojky

Nastavenie v stroji

DrZiak DAH-Zero s mozZnostou vystredenia pre korekciu chyby obvodovej hadzavosti
Drziak DAH-Zero je vopred upnuty a nastaveny na obvodovu hadzavost < 0,005 mm

> > > >

Obsah dodavky:
Drziak vratane upinacich ¢apov bez vymennej hlavy

DAH DAH
Zero Zero
DM/IS
i
|
I
g% 8
wll| g3
w 8] 53
O\ x| Q ¢
T i £S5 ]
—_ < 3
i
oo A8 A8
<3xD <5xD
NEW JUTE | NEW JUIE
DC KOMET KLG | OAL LPR |APMX| DCONMS ¢ Artikel €. Artikel €.
oznacenie I, M 40504 ... 40506 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
18,00 - 19,99 | 75A.41.13010| 1 145 | 20 | 80 6 20 15 469,40 02099
18,00 - 19,99 | 75A.41.15010| 1 | 205 | 20 | 140 6 20 1,5 499,20 02099
20,00-21,99 |75A.41.13020| 2 | 145 | 20 | 80 6 20 2,5 474,60 02299
20,00-21,99 | 75A.41.15020| 2 | 205 | 20 | 140 6 20 2,5 514,80 02299
22,00-26,99 | 75A.41.13030) 3 | 145 | 20 | 80 6 20 4 486,20 02799
22,00-26,99 | 75A.41.15030f 3 | 225 | 20 | 160 6 20 4 529,20 02799
27,00-34,99 | 75A.4113040| 4 | 145 | 25 | 120 6 25 5 511,00 03599
27,00-34,99 | 75A.41.15040| 4 | 236 | 25 | 180 6 25 5 529,20 03599
35,00-41,99|75A.4113050| 5 | 176 | 25 | 120 6 25 6 621,40 04299
35,00-41,99 | 75A.4115050| 5 | 236 | 25 | 200 6 25 6 633,20 04299
70 Néstroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!
U3 Y7 Y7
LS [ —
Upinaci ¢ap Upinaciklac T Krac D
Reamax TS
Néhradné diely Artikel €. Artikel 6. Artikel €.
DC 40900 ... 80397 ... 80950 ...
EUR EUR EUR
18,00- 19,99 9,38 00100 T08-1P 6,28 039
20,00-21,99 9,38 00200 SW2,5 3,97 025
22,00-26,99 9,33 00300 SW3 3,85 030
27,00- 34,99 9,33 00400 SW3 3,85 030
35,00-41,99 13,01 00500 SW3 3,85 030

70 Ndvod na montéz ndjdete na — Strana 71

cuttingtools.ceratizit.com 04111



KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

REAMAX - Pomécka pre vyber vhodného nastroja

KOMET oznacenie 640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
Typ nébehu ASG4000 ASGO106 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
Uhol nabehu 25° 45° 45°/8° 45° 45° 45°
@12,5-40mm Rezny material / nové oznacenie DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN
Rezny material / pdvodné oznacenie ~ CWC10 TIALN DLC CWC10 TIALN CWN10
Artikel ¢. 40536 ... 40551 ... 40570 ... 40525 ... 40560... 40505 ...
Pouzitie priechodn diera priechodnd/slepa diera
Material Produkty skladom v v v v v

® ([ ] (@) O

Ocel do 1000 N/mm?

|
(]
(@)
O

[
(@)

|
R
[ J
(@]

Ocel > 1000 N/mm?

|
H
I

I

Nehrdzavejuca ocefl

i
|
H
i

Siva liatina / legovana tvarna
liatina (0.7661) a vermikularna
liatina (5.2200)

i
|
H
I

|
i
|
i

o
[ ]
(@)

Tvarna liatina

|
°
e O

|
H
i

I |
o
[ ]

(@)
[ ]

Med', mosadz, bronz

|
H
i

|
T

Hlinik
- - °
S °
Kalena ocel
. e °
Oblasti pouzitia: \ Hlavnd oblast pouzitia [}

\ Oblast vedlajsieho pouzitia (o]
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Systém s vymennou hlavou

REAMAX - Vystruznik s vymennou hlavou

A Absolutna procesna spolahlivost do tolerancnej triedy IT 7, uz od 1. diery A QOptimalizdcia pre pouZzitie s mazanim minimalnym mnozstvom maziva (MMS)
A Presnostvymeny <2 um A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom

A Optimalna presnost obvodovej hadzavosti vdaka presnému uloZeniu kuZel/Celo A KLG = Velkost spojky

A Nie je nutné nastavenie @

z | DST | | DBG-P | | DBC | | DST | | DBGP | | TN |
l | cweto | | TAN | | b | | cwelo | | TAN | | cwNio |

o

oC 640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
<J25° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
CERMET TK TK CERMET TK TK
Priechodna diera Priechpd_né+ Priechpd_né+ Priecr!od_né+ Priech'od_né+ Priech’od_né+
Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera
u3 [ NEW UK [ NEW UK U3 [NEW [lIE} U3
DC ., L ZEFP | KLG Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢.
40536 ... 40551 ... 40 570 ... 40525 ... 40 560 ... 40505 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
12,50-14,99 | 9 6 1 267,80 xxxx? 267,80 xxxx" 267,80 xxxx "V 267,80 xxxx? 267,80 xxxx" 267,80 xxxx "
15,00 9 6 1 221,50 150002 221,50 15000" 221,50 15000V 221,50 15000% 221,50 15000 221,50 150
15,01-15,99 | 9 6 1 267,80 xxxx? 267,80 xxxx " 267,80 xxxx" 267,80 xxxx? 267,80 xxxx " 267,80 xxxx!
16,00 9 6 2 254,80 160 254,80 16000" 254,80 16000" 254,80 160 254,80 16000 254,80 160
16,01-17,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx!
18,00 9 6 2 257,90 180 257,90 18000" 257,90 18000" 257,90 180 257,90 18000 257,90 180
18,01-19,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx" 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx!
20,00 9 6 2 263,10 200 263,10 20000" 263,10 20000" 263,10 200 263,10 20000 263,10 200
20,01-21,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx" 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx?
22,00 9 8 3 269,40 220 269,40 22000" 269,40 22000" 269,40 220 269,40 22000 269,40 220
22,01-23,99 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx "V 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
24,00 9 8 3 278,70 240002 278,70 240007 278,70 24000" 278,70 240002 278,70 24000 278,70 240
24,01-2499 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx "V 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
25,00 9 8 3 290,20 250 290,20 25000" 290,20 25000" 290,20 250 290,20 25000 290,20 250
25,01-2599 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx " 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
26,00-27,99 | 9 8 4 378,60 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37860 xxxx? 37840 xxxx" 378,60 xxxx"
28,00 9 8 4 300,60 280 300,60 28000" 300,60 28000" 300,60 280 300,60 28000 300,60 280
28,01-29,99 | 9 8 4 378,40 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37840 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxx"
30,00 9 8 4 315,10 300 315,10 30000" 315,10 30000" 315,10 300 315,10 30000 315,10 300
30,01-32,00 | 9 8 4 378,40 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37840 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxx"
32,01-39,99 | 9 8 5 429,00 xxxx 2 429,00 xxxx " 429,00 xxxxV 42900 xxxx? 42950 xxxx " 429,00 xxxx "
40,00 9 8 5 333,80 400 333,80 40000" 333,80 40000" 333,80 400 333,80 40000 333,80 400
Ocel ® ) ) ) o
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina (¢) ) )
NeZelezné kovy ° ¢} °
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel °
1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni/ minimdina objedndvka - 2 ks — V,strana 55-57

2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moZnd / dodacia lehota: 20 pracovnych dni/ minimalna objedndvka - 2 ks

70 Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. @ 15,12 H7 - artikel ¢. 40 525 1512)!
VSetky dalSie priemery a tolerancné triedy su taktiez mozné (napr. 18,5 00%° alebo 18 N7).!
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Systém s vymennou hlavou

REAMAX - Drziaky

A KLG = velkost spojky

Obsah dodavky:
Kompletnd rukovat vratane Sesthranného a vidlicového kltica bez vymenitelnej hlavy

DCONMS
-
! o
|
|
|
| (@]
[
I I
S :
1 & A
Foc] = N
<3xD <5xD
U3 U3
DC KOMET | KLG | OAL | LPR |APMX| DCONMS ¢ Artikel €. Artikel €.
oznadenie M 40590 ... 40591 ...
mm mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
12,50 - 15,99 | 640.01.001| 1 107 | 59 9 16 4-5 345,80 016
12,50 - 15,99 |640.81.001 | 1 137 | 89 9 16 4-5 345,80 016
16,00 - 21,99 |640.01.002| 2 19 | 69 9 20 6-7 361,40 022
16,00 - 21,99 |640.81.002| 2 169 | 119 9 20 6-7 361,40 022
22,00 - 25,99 | 640.01.003 | 3 140 | 84 9 25 10-12 384,80 026
22,00-25,99 |640.81.003| 3 196 | 140 9 25 10-12 384,80 026
26,00 - 32,00 | 640.01.005| 4 160 | 104 9 25 18-20 397,80 032
26,00 - 32,00 | 640.81.005| 4 226 | 170 9 25 18-20 397,80 032
32,01-40,00 640.01.006| 5 199 | 139 9 32 26-28 455,00 040
32,01-40,00 [640.81.006| 5 270 | 210 9 32 26-28 455,00 040
70 Ndstroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!
U3 U3 U3 U3
Taznd matica Taznd matica Upinacia skrutka Poistny krizok
5xD 3xD
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
DC DCONMS 40950... 40950.. 40950.. 40950...
EUR EUR EUR EUR
12,50 - 15,99 16 4711 101 119,60 001 1,04 301
12,50- 15,99 16 46,80 107 119,60 001 1,04 301
16,00 - 21,99 20 46,80 108 119,60 002 1,04 302
16,00 - 21,99 20 4711 102 119,60 002 1,04 302
22,00-25,99 25 5512 103 124,80 003 1,04 303
22,00-25,99 25 5512 109 124,80 003 1,04 303
26,00-32,00 25 63,44 104 131,40 004 1,04 303
26,00-32,00 25 63,44 110 131,40 004 1,04 303
32,01-40,00 32 71,76 112 141,80 005 1,04 304
32,01-40,00 32 71,76 106 141,80 005 1,04 304

Taznd matica
Upinacia skrutka

©EO

Poistny kruzok
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlbniky
Systém s vymennou hlavou

Prehlad programu MultiChange

Vysoko stabilny systém vymennych hldv ,MultiChange" umoZriuje extrémne rychlu vymenu nastroja. So svojou vysoko stabilnou kon$trukciou
a vynikajucou presnostou obvodovej hadzavosti je tento systém vymennych hlav pravdepodobne najstabilnejsi a najpresnejsi systém na trhu.

Takmer pre kazdu aplikdciu je k dispozicii zodpovedajica vymennd hlava vid nasledujuce kapitoly.

TK vrtaky

4 TK-NC navrtavaky
<190° 120°,142° / © 8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2

— Kapitola 2, TK vrtaky

é/“i@

*ZEFP = pocet zubov

TK frézy

A PKD rohova fréza
@8,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 2

A TKrohova fréza
typ N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

A TK hrubovacia/dokoncCovacia fréza
38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 4-6

4 TK dokonCovacia fréza
@8,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 6

A TKfréza s velkym posuvom
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

— Kapitola 14, TK frézy

A TKradiusova fréza
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4

4 TKtoroidna fréza
38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 3+4

a TK Stvrtkruhova fréza
28,10,12, 16,20 mm

4 TK odhrotovaé
310,12, 16, 20 mm / ZEFP* 4+6

7

é

*ZEFP = pocet zubov

Drziaky
a Drziak - ocel, extra kratky
Valcovy / Kdnicky 87°

Dizka 60-90 mm
pre KLG 8, 10,12, 16, 20 mm

e
. a Drziak, ocel/TK, kratky
< Valcovy
/’ Dizka 85-120 mm
. pre KLG 8,10, 12, 16, 20 mm
/’ Dizka 85-120 mm
. pre KLG 8,10, 12, 16,20 mm
a Drziak - TK, stredne dlhy
Valcovy / Kdnicky 87°
Dizka 110-150 mm
pre KLG 8,10, 12, 16, 20 mm

— Kapitola 17, Prislusenstvo

a Drziak - ocel/TK, kratky
Konicky 87°

cuttingtools.ceratizit.com
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a Drziak - ocel/TK, dihy

Valcovy
Dizka 150-200 mm
pre KLG 8, 10,12, 16, 20 mm

Drziak - ocel/TK, dlhy
Kénicky 87°

Dizka 150-200 mm

pre KLG 8, 10, 12, 16,20 mm

Drziak - ocel/TK, extra dihy
Valcovy

Dizka 200-250 mm

pre KLG 16 220 mm

0415



KOMET \ Performance

Systém s vymennou hlavou

MultiChange - Viystruznik s vymenitelnou hlavou na priechodné diery

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 7 - uz od 1. diery

A Vysokorychlostné vystruzovacie hlavy

A Nerovnomerng delenie zubov pre dosiahnutie optimalnej presnosti
obvodovej hddzavosti

A Presnostvymeny <5 pm

A KLG = Velkost spojky

ki

| oweto |

| TiAN |

| TiAN |

| ko |

| poc |

| Y

DRVS

LPR

! L'ava skrutkovnica Lava skrutkovnica  Priame brity Priame brity Priame brity
o6 <] 30° <] 30° <] 45° <] 45° <] 45°
CERMET TK TK TK PDC
Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
U3 U3 U3 U3 U3
DC ., KLG L LPR | ZEFP | DRVS | TQX Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
40 210... 40 220 ... 40 230 ... 40 240 ... 40 245 ...
mm mm | mm mm | Nm EUR EUR EUR EUR EUR
8,00 06 8 18 4 6 50 170,90 080 170,90 080 170,90 080 15430 080 " 41230 080 "
8,01-9,70 06 8 18 4 6 5,0 187,30 xxxx " 186,30 xxxx " 186,30 xxxx " 168,60 xxxx " 463,10 xxxx !
9,71-9,99 | 06 8 18 6 8 5,0 21050 xxxx " 210,50 xxxx " 21050 xxxx » 189,60 xxxx ¥ 504,40 xxxx "
10,00 06 8 18 6 8 5,0 195,10 100 195,10 100 195,10 100 17410 100 V 45570 100 "
10,01-10,70 | 06 8 18 6 8 5,0 210,50 xxxx " 21050 xxxx " 210,50 xxxx " 189,60 xxxx " 504,40 xxxx "
10,71-11,99 | 08 8 20 6 8 12,5 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 189,60 xxxx " 52250 xxxx "
12,00 08 8 20 6 8 | 125 19510 120 19510 120 19510 120 17410 120 » 463,10 120 "
12,01-12,70 | 08 8 20 6 8 12,5 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 189,60 xxxx " 52250 xxxx "
12,71-13,99 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
14,00 10 8 22 6 10 | 15,0 206,10 140 206,10 140 206,10 140 186,30 140 V 463,10 140 "
14,01-15,99 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
4 10 8 22 6 10 | 15,0 206,10 160 206,10 160 206,10 160 186,30 160 " 48860 160 "
16,01-16,20 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx U 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx V 54890 xxxx "
16,21-17,20 | 10 8 22 6 13 | 15,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx ¥ 201,80 xxxx ¥ 54890 xxxx !
17,21-17,99 | 12 12 26 6 13 | 20,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
| 12 12 26 6 13 | 20,0 217,10 180 217,10 180 217,10 180 19510 180 » 49280 180 "
18,01-19,20 | 12 12 26 6 13 | 20,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
19,21-19,99 | 12 12 26 6 16 | 20,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 210,50 xxxx " 55420 xxxx "
, 12 12 26 6 16 | 20,0 217,10 200 217,10 200 217,10 200 19510 200 " 49280 200 "
20,01-20,20| 12 12 26 6 16 | 20,0 234,80 xxxx "V 23480 xxxx " 23480 xxxx ? 210,50 xxxx " 55420 xxxx !
20,21-21,20| 12 12 26 6 16 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx ¥ 22050 xxxx V 55420 xxxx !
21,21-21,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx » 220,50 xxxx ¥ 563,80 xxxx !
22,00 16 12 26 6 16 | 25,0 227,00 220 227,00 220 227,00 220 201,80 220 " 501,30 220 "
22,01-23,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx ! 563,80 xxxx "
, 16 12 26 6 16 | 25,0 227,00 240 227,00 240 227,00 240 201,80 240 Y 501,30 240 "
24,01-24,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 563,80 xxxx "
24,21-24,99| 16 12 26 6 19 | 250 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
25,00 16 12 26 6 19 | 250 240,20 250 240,20 250 240,20 250 218,30 250 " 518,20 250 "
25,01-2599| 16 12 26 6 19 | 250 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
26,00 16 12 26 6 19 | 250 240,20 260 240,20 260 240,20 260 218,30 260 V 51820 260 "
26,01-26,20| 16 12 26 6 19 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 26330 xxxx ¥ 23590 xxxx V 580,70 xxxx "
26,21-27,99| 16 12 26 6 21 | 25,0 263,30 xxxx " 263,30 xxxx " 263,30 xxxx » 23590 xxxx ¥ 580,70 xxxx !
28,00 16 12 26 6 21 | 25,0 240,20 280 240,20 280 240,20 280 218,30 280 V 51820 280 "
28,01-28,20| 16 12 26 6 21 | 25,0 263,30 xxxx " 263,30 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
28,21-29,20| 16 12 26 6 24 | 25,0 291,00 xxxx " 28990 xxxx " 28990 xxxx " 26230 xxxx " 580,70 xxxx "
29,21-29,99| 16 12 26 8 24 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx " 262,30 xxxx " 614,60 xxxx "
30,00 16 12 26 8 24 | 25,0 266,80 300 266,80 300 266,80 300 240,20 300 Y 54890 300 "
30,01-30,20| 16 12 26 8 24 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx " 262,30 xxxx " 614,60 xxxx "
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina °
Nezelezné kovy o o °
Ziaruvzdorna zliatina [

Kalend ocel

1) Tovar nie je na sklade, vratenie i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 23 pracovnych dni/ minimdlna objedndvka - 2 ks

— v, strana 58+59

70 Pre xxxx uvddzajte, prosim, v objednavke pozadovany @ v H7 (napr. 10,89 H7 — artikel ¢. 40 230 1089)!
VSetky dalSie priemery a toleranéné triedy su taktieZz mozné (napr. 8,5 *2%% alebo 11 N7).

70 DrZiaky a prisluSenstvo ndjdete v — Kapitole 17 PrisluSenstvo.

04[16
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Systém s vymennou hlavou

MultiChange - Vystruznik s vymenitelnou hlavou na slepé diery

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 7 - uz od 1. diery

A Vysokorychlostné vystruzovacie hlavy

A Nerovnomerng delenie zubov pre dosiahnutie optimalnej presnosti
obvodovej hddzavosti

A Presnostvymeny <5 pm

A KLG = Velkost spojky

Coweto | | Tmaw | | Tmaw | | ko | | Poc | 4
% [ [ [ | [
DRVS I
i
l Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity
oo <] 60° <]60° <] 60° <] 60° J75°
CERMET TK TK TK PDC
Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera
U3 U3 U3 U3 U3
DC ., KLG L LPR | ZEFP | DRVS | TQX Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
40 211 ... 40221 ... 40231 ... 40 241 ... 40 246 ...
mm mm | mm mm | Nm EUR EUR EUR EUR EUR
12,20-12,70 | 06 8 20 6 6 5,0 21050 xxxx U 210,50 xxxx " 210,50 xxxx ? 189,60 xxxx V 52250 xxxx "
12,71-13,99 | 06 8 22 6 6 5,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
14,00 06 8 22 6 6 5,0 206,10 140 206,10 140 206,10 140 186,30 140 V 463,10 140 "
14,01-14,20 | 06 8 22 6 6 5,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
14,21-15,99 | 08 8 22 6 8 12,5 226,00 xxxx " 21830 xxxx " 218,30 xxxx " 19510 xxxx " 548,90 xxxx "
16,00 08 8 22 6 8 | 125 206,10 160 206,10 160 206,10 160 186,30 160 " 48860 160 "
16,01-16,20 | 08 8 22 6 8 12,5 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 54890 xxxx "
16,21-17,20 | 10 8 22 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx » 21050 xxxx ¥ 552,10 xxxx "
17,21-17,99 | 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx V23480 xxxx " 23480 xxxx ? 21050 xxxx V" 55420 xxxx "
18,00 10 12 26 6 10 | 15,0 217,10 180 217,10 180 217,10 180 19510 180 " 49280 180 "
18,01-19,99 | 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
20,00 10 12 26 6 10 | 15,0 217,10 200 217,10 200 217,10 200 195,10 200 V 49280 200 "
20,01-20,20| 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
20,21-21,99| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 554,20 xxxx "
22,00 12 12 26 6 13 | 20,0 227,00 220 227,00 220 227,00 220 201,80 220 » 501,30 220 "
22,01-23,99| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 563,80 xxxx "
24,00 12 12 26 6 13 | 20,0 227,00 240 227,00 240 227,00 240 201,80 240 V 501,30 240 "
24,01-24,20| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 563,80 xxxx "
24,21-2499| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 563,80 xxxx "
25,00 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 250 240,20 250 240,20 250 218,30 250 " 518,20 250 "
25,01-25,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 563,80 xxxx "
26,00 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 260 240,20 260 240,20 260 218,30 260 V 51820 260 "
26,01-27,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
28,00 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 280 240,20 280 240,20 280 218,30 280 » 51820 280 "
28,01-28,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
28,21-29,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx ¥ 262,30 xxxx ¥ 580,70 xxxx "
29,21-29,99| 16 12 26 8 16 | 25,0 291,00 xxxx " 281,10 xxxx " 281,10 xxxx " 25240 xxxx " 614,60 xxxx "
30,00 16 12 26 8 16 | 25,0 266,80 300 266,80 300 266,80 300 240,20 300 Y 54890 300 "
30,01-30,20| 16 12 26 8 16 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx " 26230 xxxx " 614,60 xxxx "
Ocel o
Nehrdzavejuca ocel °
Liatina (]
NeZelezné kovy o ) )
Ziaruvzdorn4 zliatina °
Kalend ocel
1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 23 pracovnych dni / minimélna objedndvka - 2 ks — v, strana 58+59

70 Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke pozadovany @ v H7 (napr. 12,89 H7 — artikel ¢. 40 231 1289)!
VSetky dalSie priemery a toleranéné triedy su taktiez mozné (napr. 18,5 092 alebo 15 N7).

70 Drziaky a prisluSenstvo ndjdete v — Kapitole 17 Prislu§enstvo.
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KOMET \ Performance

Vysokorychlostné vystruzniky

Monomax - Pomdcka pre vyber vhodného nastroja

KOMET oznaéenie (3xD) 56J.93 56J.65 56H.65 564.17 56H.17 56J.93 56H.65 56J.71
KOMET oznaéenie (5xD) 56R.93 56R.65 56Q.65 56R.17 56Q.17 56R.93 560.65 56R.71

Typ nébehu ASG4000 ASG0106 ASG0106 ASGO706 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
Uhol nabehu 25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45°
4 5,60-25,89 Rezny materil / nové oznacenie ~ DST DBG-P DBG-P DBC DBC DST DBG-P TIN

Rezny material / povodné oznacenie  CWC10 TIALN TIALN DLC DLC CWGC10 TIALN CWN10
Artikel é. (3xD) 40635.. 40652.. 40644. 40648.. 40640.. 40625. 40657.. 40605..
Artikel &. (5xD) 40636.. 40653. 40645. 40649.. 40641. 40626. 40665. 40606..
Pouzitie Priechodnd diera Priechodnddiera ~ Slepddiera  Priechodnd diera  Slepddiera  Priechodnadiera  Slepddiera  Priechodnd diera

Material Produkty skladom v v v v

|
i

o [ ] O

Ocel do 900 N/mm?

(@)

|
=
I

|
(@)
[ ]

Ocel > 900 N/mm?

|
R
(@)
[

o
[ ]

Nehrdzavejuca ocefl

R I

o
([ ]

Siva liatina / legovana
tvarna liatina (0.7661)
a vermikularna liatina
(5.2200)

|
_
Th
e O

o

|
O
(]

(]
(
(0]
(@]

Tvarna liatina

o
(@]

|
H
i

|
i

(0]
[ ]

Med, mosadz, bronz

|
H
i

|
O
([ ]

Hlinik

|
R
O
[ ]

Oblasti pouzitia: | Hiavna oblast pouZitia °
| Oblast vedrajsieho pouZitia o

04|18 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Vlysokorychlostné vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostny vystruznik, kratky

A Nastavitelny priemer v ramci toleranéného rozmeru

A Kompenzdcia opotrebenia v rdmci tolerancie

A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 5, uz od 1. diery

:):i | DsT | | bBC | | DBG-P| | DST | | TN |
) L oweto | | oc | | Tmaw | | oweio | | cwnio |
DCONMS | | B | ) |
\
\
1
5 B
| 2
[
| | -
ee) il Wl
f=0.1mm 56J.93 56J.17 56J.65 56..93 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET TK TK CERMET TK
Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
U3 [ NEW UK =1 us U3 U3
DC ., OAL | LU L | DCONMS s | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
40625 ... 40 648 ... 40 652 ... 40635 ... 40605 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,60-599 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx "
6,00 85 40 10 12 4 303,70 060 369,20 06000" 303,70 06000 303,70 060 303,70 060
6,01-7,99 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx !
8,00 85 40 10 12 4 315,10 080 369,20 08000" 315,10 08000 315,10 080 315,10 080
8,01-8,89 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 36920 xxxx ? 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx
9,90-9,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 341,10 100 425,20 10000 " 341,10 10000 341,10 100 341,10 100
10,01-11,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 351,50 120 425,20 12000" 351,50 12000 351,50 120 351,50 120
12,01-13,99| 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx "
14,00 95 50 10 12 6 376,50 140 42520 14000" 376,50 14000 376,50 140 376,50 140
14,01-14,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx "
15,00 95 | 50 10 12 6 385,80 150 42520 150007 385,80 15000 385,80 150 385,80 150
15,01-15,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx
15,90-15,99| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx
16,00 100 | 50 10 16 6 395,20 160 522,60 16000" 39520 16000 39520 160 395,20 160
16,01-17,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx
18,00 100 | 50 10 16 6 422,20 180 522,60 18000" 42220 18000 422,20 180 422,20 180
18,01-18,89| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,90-19,99| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 634,40 xxxx
20,00 120 | 60 10 20 6 455,50 200 634,40 20000" 455,50 20000 45550 200 45550 200
20,01-25,89| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 63440 xxxx
Ocel ° ° ° o
Nehrdzavejuca ocel o
Liatina ®
NezZelezné kovy o °

Ziaruvzdorn4 zliatina

Kalend ocel

1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni / miniméina objedndvka - 2 ks
2) Tovar nie je na sklade, vréatenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 20 pracovnych dni / minimélna objednévka - 2 ks

— v, strana 60-63

70 Néstroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!

70 Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke pozadovany @ v H7 (napr. 15,89 H7 — artikel ¢. 40 635 1589)!
VSetky dalSie priemery a toleranéné triedy su taktiez mozné (napr. 18,5 002 alebo 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vlysokorychlostné vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostny vystruznik, kratky

A Nastavitelny priemer v ramci toleranéného rozmeru

A Kompenzdcia opotrebenia v rdmci tolerancie

A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 5, uz od 1. diery

Z | DBGP | | DBC | | DBG-P |
Comaw | | bic | | Taw |

DCONMS 1 B 1

OAL

LU

f=0.1mm 56H.65 56H.17 56H.65
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASGO0706 ASG3000
TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera
=0 us =] us a1 us
DC; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel €.
40 644 ... 40 640 ... 40 657 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
5,60-599 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 634,40 xxxx "
6,00 85 | 40 10 12 4 369,20 06000" 369,20 06000" 369,20 06000 "
6,01-7,99 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,00 85 | 40 10 12 4 369,20 08000 " 369,20 08000" 369,20 08000 "
8,01-8,89 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V 42520 xxxx " 42520 xxxx
9,90-9,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 425,20 10000 " 42520 10000" 42520 10000 "
10,01-11,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 42520 120007 42520 12000" 42520 12000 "
12,01-13,99| 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx
14,00 95 50 10 12 6 42520 140007 42520 14000" 42520 14000 "
14,01-14,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx
15,00 95 50 10 12 6 42520 150007 42520 15000 " 42520 15000 "
15,01-15,89| 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx "
15,90-15,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 52260 xxxx "
16,00 100 | 50 10 16 6 522,60 16000" 522,60 16000" 522,60 16000 "
16,01-17,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,00 100 | 50 10 16 6 522,60 18000" 522,60 18000" 522,60 18000 "
18,01-18,89| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 522,60 xxxx " 522,60 xxxx "
18,90-19,99| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
20,00 120 | 60 10 20 6 634,40 20000" 634,40 20000" 634,40 20000 "
20,01-25,89| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
Ocel ° )
Nehrdzavejuca ocel o
Liatina (]
Nezelezné kovy °
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel
1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni / miniméina objedndvka - 2 ks — v, strana 60-63

70 Nastroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!

70 Pre xxxx uvddzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. 15,89 H7 — artikel ¢. 40 644 1589)!
VSetky dalSie priemery a toleran¢éné triedy su taktieZ mozné (napr. 18,5 *%9% alebo 18 N7).
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KOMET \ Performance

Vysokorychlostné vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostny vystruznik, dihy

A Nastavitelny priemer v ramci toleranéného rozmeru

A Kompenzdcia opotrebenia v rdmci tolerancie

A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 5, uz od 1. diery

:):ﬁ | DsT | | bBC | | DBG-P| | DST | | TN |
) L oweto | | oc | | Tmaw | | oweio | | cwnio |
DCONMS o 7
[ [
2 |
2
\
; }l | | }I
i | |
= |
o 1] ] i () ]
f~0,1mm 56R.93 56R.17 56R.65 56R.93 56R.71
<5xD <5xD <5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET TK TK CERMET TK
Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
U3 [ NEW UK [ NEW UK U3 U3
DC; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
40 626 ... 40 649 ... 40 653 ... 40636 ... 40606 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,60-599 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 36920 xxxx 2 369,20 xxxx "
6,00 130 | 85 10 12 4 303,70 060 369,20 06000" 303,70 06000 303,70 060 303,70 060
6,01-7,99 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx !
8,00 130 | 85 10 12 4 315,10 080 369,20 08000" 315,10 08000 315,10 080 315,10 080
8,01-8,89 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 36920 xxxx ? 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 130 | 85 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx "V 42520 xxxx ? 42520 xxxx
9,90-9,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
10,00 160 | 115 10 12 6 341,10 100 472,00 10000 " 341,10 10000 341,10 100 341,10 100
10,01-11,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
12,00 160 | 115 10 12 6 351,50 120 472,00 12000" 351,50 12000 351,50 120 351,50 120
12,01-13,99| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx ? 472,00 xxxx
14,00 160 | 115 10 12 6 376,50 140 472,00 14000" 376,50 14000 376,50 140 376,50 140
14,01-14,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
15,00 160 | 115 | 10 12 6 385,80 150 472,00 150007 385,80 15000 385,80 150 385,80 150
15,01-15,89| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
15,90-15,99| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx "
16,00 180 | 130 | 10 16 6 395,20 160 522,60 16000" 39520 16000 39520 160 395,20 160
16,01-17,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,00 180 | 130 | 10 16 6 422,20 180 522,60 18000" 42220 18000 422,20 180 422,20 180
18,01-18,89| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,90-19,99| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx @ 634,40 xxxx
20,00 200 | 140 10 20 6 455,50 200 634,40 20000" 455,50 20000 45550 200 45550 200
20,01-25,89| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 63440 xxxx
Ocel ° ° ° o
Nehrdzavejuca ocel o
Liatina ®
NezZelezné kovy o °
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni / miniméina objedndvka - 2 ks
2) Tovar nie je na sklade, vréatenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 20 pracovnych dni / minimélna objednévka - 2 ks

— v, strana 60-63

70 Néstroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!

70 Pre xxxx uvadzajte, prosim, v objednavke pozadovany @ v H7 (napr. 15,89 H7 — artikel ¢. 40 636 1589)!
VSetky dalSie priemery a toleranéné triedy su taktiez mozné (napr. 18,5 002 alebo 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vysokorychlostné vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostny vystruznik, dihy

A Nastavitelny priemer v ramci toleranéného rozmeru

A Kompenzdcia opotrebenia v rdmci tolerancie

A Vyjdenie z otvoru max. 3 az 4 ndsobnym posuvom

A Absolutna procesnd spolahlivost do tolerancnej triedy IT 5, uz od 1. diery

ii | DBG-P | | DBC | | DBG-P |
Comaw | | bic | | Taw |
DCONMS r1 -
[ [
2 |
1 3
\
; | 1 |
m -
g i ]
f~0,1mm 56Q.65 56Q.17 56Q.65
<5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera
=0 us =] us a1 us
DC ., OAL | LU L | DCONMS .| ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel €.
40 645 ... 40 641 ... 40 665 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
5,60-599 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 369,20 xxxx "
6,00 130 | 85 10 12 4 369,20 06000" 369,20 06000" 369,20 06000 "
6,01-7,99 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,00 130 | 85 10 12 4 369,20 08000 " 369,20 08000" 369,20 08000 "
8,01-8,89 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 130 | 85 10 12 6 42520 xxxx V 42520 xxxx " 42520 xxxx !
9,90-9,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
10,00 160 | 115 10 12 6 472,00 10000 " 472,00 10000" 472,00 10000 "
10,01-11,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
12,00 160 | 115 10 12 6 472,00 12000 472,00 12000" 472,00 12000 "
12,01-13,99| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
14,00 160 | 115 10 12 6 472,00 140007 472,00 14000" 472,00 14000 "
14,01-14,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
15,00 160 | 115 | 10 12 6 472,00 150007 472,00 15000" 472,00 15000 "
15,01-15,89| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
15,90-15,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 52260 xxxx "
16,00 180 | 130 | 10 16 6 522,60 16000" 522,60 16000" 52260 16000 "
16,01-17,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,00 180 | 130 | 10 16 6 522,60 18000 " 522,60 18000" 522,60 18000 "
18,01-18,89| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,90-19,99| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
20,00 200 | 140 | 10 20 6 634,40 20000" 634,40 20000" 634,40 20000 "
20,01-25,89| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
Ocel ) )
Nehrdzavejuca ocel o
Liatina (]
Nezelezné kovy °

Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni / miniméina objedndvka - 2 ks

— v, strana 60-63

70 Nastroj nie je mozné pouZit pre tepelné upinanie!

70 Pre xxxx uvddzajte, prosim, v objedndvke pozadovany @ v H7 (napr. 15,89 H7 — artikel ¢. 40 645 1589)!

VSetky dalSie priemery a toleran¢éné triedy su taktieZ mozné (napr. 18,5 *%9% alebo 18 N7).

04]22
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonny strojny vystruznik
A Extrémne nerovnaké delenie

A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specialna geometria a povlaky

> Fullmax Fullmax Fullmax
n UNI VA ALU

DBG-U | | DBQ | | DBCN |
DCONMS)|, |
_l
il
|
U
\

52P.57 525.44 52N.17

Ha_J3 ]38 ma(_ ]38

L’ava skrutkovnica Lavaskrutkovnica  Priame brity

<130° <130° <130°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
K K TK

Priechodné diera Priechodna diera Priechodna diera

NEW IUZSR NEW IVZSR NEw [T

DC ;| OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢.
40484 ... 40401 ... 40471 ...

mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
4 60 12 32 4 4 137,30 04000 150,80 04000 150,80 04000
5 76 12 40 6 4 139,40 05000 153,90 05000 152,90 05000
6 76 12 40 6 4 142,50 06000 156,00 06000 156,00 06000
7 101 16 65 8 6 148,70 07000 163,30 07000 163,30 07000
8 101 16 65 8 6 148,70 08000 163,30 08000 163,30 08000
9 108 | 16 68 10 6 210,10 09000 230,90 09000 231,90 09000
10 | 108 | 16 68 10 6 210,10 10000 230,90 10000 231,90 10000
11 130 | 20 85 12 6 278,70 11000 305,80 11000 305,80 11000
12 | 130 | 20 85 12 6 278,70 12000 305,80 12000 305,80 12000
16 | 150 | 20 | 102 16 6 366,10 16000 402,50 16000 402,50 16000

QOcel (]

Nehrdzavejlca ocel ) )

Liatina o

Nezelezné kovy o o

Ziaruvzdorn4 zliatina o

Kalend ocel o

— v, strana 64+65
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonny strojny vystruznik

A Extrémne nerovnakeé delenie
A Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
A Specialna geometria a povlaky

L

DCONMS

‘

OAL

LU

L

DC

Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA ALU
DBG-U | | DBQ | | DBC-N
52M.57 52T.45 52Q.17

m_ 3 w3 a8

Priame brity Priame brity Priame brity

<160° < 45° < 60°

ASG2110 ASG2131 ASG2170

TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera

NEW JIZE NEW IZE [ NEW IZ:
Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.

40485 ... 40402 ... 40472 ...

EUR EUR EUR

DC ;| OAL L LU |DCONMS ¢ | ZEFP
mm | mm | mm | mm mm
4 60 12 32 4 4
5 76 12 40 6 4
6 76 12 40 6 4
7 101 | 16 | 65 8 6
8 101 | 16 | 65 8 6
9 108 | 16 | 68 10 6
10 | 108 | 16 | 68 10 6
11 | 130 | 20 | 85 12 6
12 130 | 20 85 12 6
16 | 150 | 20 | 102 16 6
QOcel
Nehrdzavejlca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina
Kalend ocel

04]24

114,40 04000 125,80 04000 125,80 04000
116,50 05000 129,00 05000 127,90 05000
121,70 06000 134,20 06000 133,10 06000
127,90 07000 140,40 07000 139,40 07000
127,90 08000 140,40 08000 139,40 08000
183,00 09000 201,80 09000 199,70 09000
183,00 10000 201,80 10000 199,70 10000
243,40 11000 267,30 11000 266,20 11000
243,40 12000 267,30 12000 266,20 12000
327,60 16000 360,90 16000 358,80 16000

OO0OOCewe
[ ]

— v, strana 64+65
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonny strojny vystruznik

A Extrémne nerovnakeé delenie

A
A
A
A

Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
Specidlna geometria a povlaky
Tolerancia: @2,96-5,03 mm = +0,004 mm
Tolerancia: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

> Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
" UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA |
DCONMS
_l
1
i
\
3
52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
YN T3 YA a8 a8
Lava skrutkovnica Lava skrutkovnica  Priame brity Priame brity Priame brity
<] 30° <] 30° <] 30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
TK TK TK TK TK
Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
[ NEW [ [ NEW I [ NEW U2 [ NEW I [ NEW I
DC 00040005 | OAL | L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
40 486 ... 40403 ... 40 477 ... 40473 ... 40475...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,96-3,96 | 60 12 32 4 4 171,60 xxxxx? 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx" 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx"
3,97 60 12 32 4 4 145,60 03970 160,20 03970 175,60 03970" 175,60 03970 175,60 03970"
3,98 60 12 32 4 4 145,60 03980 160,20 03980 175,60 03980" 175,60 03980" 175,60 03980"
3,99 60 12 32 4 4 145,60 03990 160,20 03990 175,60 03990" 175,60 03990" 175,60 03990"
4,00 60 12 32 4 4 145,60 04000 160,20 04000 200,20 04000" 175,60 04000" 200,20 04000"
4,01 60 12 32 4 4 145,60 04010 160,20 04010 175,60 04010" 175,60 04010" 175,60 04010"
4,02 60 12 32 4 4 145,60 04020 160,20 04020 175,60 04020" 175,60 04020 175,60 04020"
4,03 60 12 32 4 4 145,60 04030 160,20 04030 175,60 04030" 175,60 04030" 175,60 04030"
4,04-4,05 | 60 12 32 4 4 171,60 xxxxx? 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx" 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx"
4,06-4,96 | 76 12 40 6 4 174,20 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx"
4,97 76 12 40 6 4 148,70 04970 163,30 04970 182,00 04970" 182,00 04970" 182,00 04970"
4,98 76 12 40 6 4 148,70 04980 163,30 04980 182,00 04980" 182,00 04980" 182,00 04980"
4,99 76 12 40 6 4 148,70 04990 163,30 04990 182,00 04990" 182,00 04990" 182,00 04990"
5,00 76 12 40 6 4 148,70 05000 163,30 05000 206,80 05000" 182,00 05000" 206,30 05000"
5,01 76 12 40 6 4 148,70 05010 163,30 05010 182,00 05010Y 182,00 05010 182,00 05010"
5,02 76 12 40 6 4 148,70 05020 163,30 05020 182,00 050207 182,00 05020 182,00 05020"
5,03 76 12 40 6 4 148,70 05030 163,30 05030 182,00 050307 182,00 05030" 182,00 05030"
5,04-596 | 76 12 40 6 4 174,20 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx"
5,97 76 12 40 6 4 149,80 05970 165,40 05970 182,00 05970" 182,00 05970" 182,00 05970"
5,98 76 12 40 6 4 149,80 05980 165,40 05980 182,00 05980" 182,00 05980" 182,00 05980"
5,99 76 12 40 6 4 149,80 05990 165,40 05990 182,00 05990 182,00 05990" 182,00 05990"
6,00 76 12 40 6 4 149,80 06000 165,40 06000 206,80 06000" 182,00 06000" 206,30 06000"
6,01 76 12 40 6 4 149,80 06010 165,40 06010 182,00 06010" 182,00 06010" 182,00 06010"
6,02 76 12 40 6 4 149,80 06020 165,40 06020 182,00 06020" 182,00 06020" 182,00 06020"
6,03 76 12 40 6 4 149,80 06030 165,40 06030 182,00 06030 182,00 06030" 182,00 06030"
6,04-6,05 | 76 12 40 6 4 176,80 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx" 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx?
6,06-7,96 | 101 16 65 8 6 183,40 xxxxx? 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx" 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx"
797 101 | 16 65 8 6 157,00 07970 172,60 07970 187,20 07970" 187,20 07970" 187,20 07970"
7,98 101 | 16 65 8 6 157,00 07980 172,60 07980 187,20 07980" 187,20 07980" 187,20 07980"
QOcel °
Nehrdzavejtca ocel ° o
Liatina ° °
Nezelezné kovy o °
Ziaruvzdorn4 zliatina o
Kalena ocel ¢} °

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

— v, strana 64+65

70 Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt, uvadzame v tabufke na — strana 75.
Pre xxxxx prosim v objedndvke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovanie na dalSej strane
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonny strojny vystruznik

A Extrémne nerovnakeé delenie

A
A
A
A

Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
Specidlna geometria a povlaky
Tolerancia: @2,96-5,03 mm = +0,004 mm
Tolerancia: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

> Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
) UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA
DCONMS
_l
1
i
\
3
52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
YN T3 YA a8 a8
Lava skrutkovnica Lava skrutkovnica ~ Priame brity Priame brity Priame brity
<] 30° <] 30° <]30° <] 30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
TK TK TK TK TK
Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera Priechodna diera
[NEW I [NEW I [ NEW |12 [ NEW I [NEW I
DC 00040005 | OAL | L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
40 486 ... 40403 ... 40 477 ... 40473 ... 40475...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
7,99 101 | 16 65 8 6 157,00 07990 172,60 07990 187,20 07990" 187,20 07990" 187,20 07990"
8,00 101 | 16 65 8 6 157,00 08000 172,60 08000 213,20 08000" 187,20 08000V 213,20 08000"
8,01 101 | 16 65 8 6 157,00 08010 172,60 08010 187,20 08010" 187,20 08010 187,20 08010"
8,02 101 | 16 65 8 6 157,00 08020 172,60 08020 187,20 08020" 187,20 08020" 187,20 08020"
8,03 101 | 16 65 8 6 157,00 08030 172,60 08030 187,20 080307 187,20 08030" 187,20 08030"
8,04-8,05 | 101 16 65 8 6 183,40 xxxxx? 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx" 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx"
8,06-9,96 | 108 | 16 68 10 6 227,60 xxxxxV 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxxV 264,00 xxxxx" 264,00 xxxxx"
9,97 108 | 16 68 10 6 223,60 09970 246,50 09970 264,00 09970" 264,00 09970" 264,00 09970"
9,98 108 | 16 68 10 6 223,60 09980 246,50 09980 264,00 09980" 264,00 09980V 264,00 09980"
9,99 108 | 16 68 10 6 223,60 09990 246,50 09990 264,00 09990" 264,00 09990" 264,00 09990"
10,00 108 | 16 68 10 6 223,60 10000 246,50 10000 300,40 10000" 264,00 10000" 300,40 10000
10,01 108 | 16 68 10 6 223,60 10010 246,50 10010 264,00 10010" 264,00 10010Y 264,00 10010"
10,02 108 | 16 68 10 6 223,60 10020 246,50 10020 264,00 10020" 264,00 10020" 264,00 10020"
10,03 108 | 16 68 10 6 223,60 10030 246,50 10030 264,00 10030" 264,00 10030" 264,00 10030"
10,04-10,05| 108 | 16 68 10 6 227,60 xxxxxV 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxxV 264,00 xxxxx" 264,00 xxxxx!
10,06-11,96 | 130 | 20 85 12 6 343,20 xxxxxV 353,60 xxxxx? 353,60 xxxxx’ 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx"
11,97 130 | 20 | 85 12 6 297,40 11970 327,60 11970 353,60 11970" 353,60 11970" 353,60 11970"
11,98 130 | 20 | 85 12 6 297,40 11980 327,60 11980 353,60 11980" 353,60 11980" 353,60 11980"
11,99 130 | 20 | 85 12 6 297,40 11990 327,60 11990 353,60 11990" 353,60 11990" 353,60 119907
12,00 130 | 20 | 85 12 6 297,40 12000 327,60 12000 401,80 12000" 353,60 12000" 401,80 12000"
12,01 130 | 20 | 85 12 6 297,40 12010 327,60 12010 353,60 12010" 353,60 12010" 353,60 12010"
12,02 130 | 20 | 85 12 6 297,40 12020 327,60 12020 353,60 12020" 353,60 12020" 353,60 12020"
12,03 130 | 20 | 85 12 6 297,40 12030 327,60 12030 353,60 12030" 353,60 12030" 353,60 12030"
12,04-12,05| 130 | 20 85 12 6 343,20 xxxxx" 353,60 xxxxx? 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx?
12,06-14,05| 130 | 20 85 14 6 400,40 xxxxx" 412,20 xxxxx? 412,20 xxxxx" 41220 xxxxx" 412,20 xxxxx?
14,06-16,05| 150 | 20 | 102 16 6 456,40 xxxxx" 468,00 xxxxx? 468,00 xxxxx" 468,00 xxxxx" 468,00 xxxxx"
16,06-18,05| 150 | 20 | 102 18 6 486,20 xxxxx" 508,40 xxxxx? 508,40 xxxxx" 508,40 xxxxx" 508,40 xxxxx?
18,06-20,05| 160 | 20 | 110 20 6 516,20 xxxxx” 535,60 xxxxx? 535,60 xxxxx" 53560 xxxxx” 535,60 xxxxx
Ocel °
Nehrdzavejtca ocel ° [
Liatina [ °
Nezelezné kovy o °
Ziaruvzdorn4 zliatina o
Kalena ocel ¢} °

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

— v, strana 64+65

70 Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt, uvadzame v tabulke na — strana 75.
Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 486 08820)!

0426
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonny strojny vystruznik

A Extrémne nerovnakeé delenie

A Qimenzované pre vysokorychlostné obrdbanie
A Specialna geometria a povlaky
A Tolerancia: @ 2,96-5,03 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm
Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA |
DCONMS
g
!
|
\
12
: o
|
| 2
: 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
T w18 I3 a3 Ha_I8 Ha(_I8
I' Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity
DC <] 60° <] 45° <] 30° <] 60° <130°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
TK TK TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera
NEW JIZ: NEW IZ: NEW JIZ: [ NEW [IZ: [EW v4
DC .o004s000s | OAL | L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel €. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
40 487 ... 40404 ... 40478 ... 40 474 ... 40 476 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR

2,96-3,96 | 60 | 12 | 32
3,97 60 | 12 | 32
3,98 60 | 12 | 32
3,99 60 | 12 | 32
4,00 60 | 12 | 32
4,01 60 | 12 | 32
4,02 60 | 12 | 32
4,03 60 | 12 | 32

4,04-405 | 60 | 12 | 32

4,06-4,96 | 76 | 12 | 40
4,97 76 | 12 | 40
4,98 76 | 12 | 40
4,99 76 | 12 | 40
5,00 76 | 12 | 40
5,01 76 | 12 | 40
5,02 76 | 12 | 40
5,03 76 | 12 | 40

504-596 | 76 | 12 | 40
5,97 76 | 12 | 40
5,98 76 | 12 | 40
5,99 76 | 12 | 40
6,00 76 | 12 | 40
6,01 76 | 12 | 40
6,02 76 | 12 | 40
6,03 76 | 12 | 40

143,00 xxxxx"
122,70 03970
122,70 03980
122,70 03990
122,70 04000
122,70 04010
122,70 04020
122,70 04030
143,00 xxxxx"
147,00 xxxxx"
125,80 04970
125,80 04980
125,80 04990
125,80 05000
125,80 05010
125,80 05020
125,80 05030
147,00 xxxxx"
127,90 05970
127,90 05980
127,90 05990
127,90 06000
127,90 06010
127,90 06020
127,90 06030

[c-NoNeNoriNe e erNer e e rloriererlorieriepierRopiepRop R -l I S

(o2 e e R A i e i i i i i i i i i e i i i i s e i

6,04-6,05 | 76 12 40 148,20 xxxxx"
6,06-7,96 | 101 | 16 65 158,60 xxxxx"
797 101 | 16 65 134,20 07970
7,98 101 | 16 65 134,20 07980
QOcel )
Nehrdzavejtca ocel °
Liatina )
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina o
Kalena ocel o

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

148,20 xxxxx?
135,20 03970
135,20 03980
135,20 03990
135,20 04000
135,20 04010
135,20 04020
135,20 04030
148,20 xxxxx?
152,20 xxxxx2
137,30 04970
137,30 04980
137,30 04990
137,30 05000
137,30 05010
137,30 05020
137,30 05030
152,20 xxxxx?
140,40 05970
140,40 05980
140,40 05990
140,40 06000
140,40 06010
140,40 06020
140,40 06030
152,20 xxxxx?
163,80 xxxxx?
147,70 07970
147,70 07980

148,20 xxxxx?
148,20 039702
148,20 039802
148,20 039902
148,20 040002
148,20 040102
148,20 040202
148,20 040302
148,20 xxxxx2
152,20 xxxxx"
152,20 049702
152,20 049802
152,20 049902
152,20 050002
152,20 050102
152,20 050202
152,20 050302
152,20 xxxxx2
152,20 059702
152,20 059802
152,20 059902
152,20 060002
152,20 060102
152,20 060202
152,20 060302
152,20 xxxxx?
163,80 xxxxx?
163,80 079702
163,80 079802

148,20 xxxxx"
148,20 03970"
148,20 03980"
148,20 03990"
148,20 04000"
148,20 040107
148,20 04020"
148,20 04030"
148,20 xxxxx"
152,20 xxxxx"
152,20 04970"
152,20 04980"
152,20 04990"
152,20 05000"
152,20 05010"
152,20 05020
152,20 05030"
152,20 xxxxx"
152,20 05970
152,20 059807
152,20 059907
152,20 060007
152,20 06010"
152,20 06020"
152,20 060307
152,20 xxxxx"
163,80 xxxxx?
163,80 079707
163,80 07980"

148,20 xxxxx"
148,20 03970"
148,20 03980"
148,20 03990"
169,00 04000"
148,20 04010"
148,20 04020"
148,20 04030"
148,20 xxxxx"
152,20 xxxxx"
152,20 04970"
152,20 04980"
152,20 04990"
173,00 05000"
152,20 05010
152,20 05020"
152,20 05030"
152,20 xxxxx"
152,20 05970
152,20 059807
152,20 059907
173,00 06000
152,20 06010"
152,20 06020"
152,20 060307
152,20 xxxxx"
163,80 xxxxx?
163,80 07970"
163,80 07980"

°
— v, strana 64+65

70 Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt, uvadzame v tabufke na — strana 75.
Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovanie na dalSej strane
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostné vystruzniky

Fullmax - Vysoko vykonny strojny vystruznik

A Extrémne nerovnakeé delenie

A
A
A
A

Dimenzované pre vysokorychlostné obrabanie
Specidlna geometria a povlaky
Tolerancia: @2,96-5,03 mm = +0,004 mm
Tolerancia: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA
DCONMS
g
!
\
I
‘ e}
\
| 2
| 52M.57 52T.45 52K.65 52017 52H.55
i YN T3 YA a8 a8
I' Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity Priame brity
DC <]60° <] 45° <] 30° <] 60° <]30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
TK TK TK TK TK
Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera Slepa diera
[NEW I [NEW I [ NEW |12 [ NEW I [NEW I
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
40 487 ... 40404 ... 40478 ... 40474 ... 40 476 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
7,99 101 | 16 65 8 6 134,20 07990 147,70 07990 163,80 079902 163,80 07990 163,80 07990"
8,00 101 | 16 65 8 6 134,20 08000 147,70 08000 163,80 080002 163,80 08000" 187,20 08000"
8,01 101 | 16 65 8 6 134,20 08010 147,70 08010 163,80 080102 163,80 08010" 163,80 08010"
8,02 101 | 16 65 8 6 134,20 08020 147,70 08020 163,80 080202 163,80 08020" 163,80 08020"
8,03 101 | 16 65 8 6 134,20 08030 147,70 08030 163,80 080302 163,80 08030" 163,80 08030"
8,04-8,05 | 101 16 65 8 6 158,60 xxxxx" 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx"
8,06-9,96 | 108 | 16 68 10 6 201,60 xxxxxV 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxxV 236,60 xxxxx" 236,60 xxxxx"
9,97 108 | 16 68 10 6 195,50 09970 215,30 09970 236,60 099702 236,60 09970" 236,60 09970"
9,98 108 | 16 68 10 6 195,50 09980 215,30 09980 236,60 09980% 236,60 09980V 236,60 09980"
9,99 108 | 16 68 10 6 195,50 09990 215,30 09990 236,60 099902 236,60 09990" 236,60 09990"
10,00 108 | 16 68 10 6 195,50 10000 215,30 10000 236,60 100002 236,60 100007 269,20 10000"
10,01 108 | 16 68 10 6 195,50 10010 215,30 10010 236,60 100102 236,60 10010" 236,60 10010"
10,02 108 | 16 68 10 6 195,50 10020 215,30 10020 236,60 100202 236,60 10020" 236,60 10020"
10,03 108 | 16 68 10 6 195,50 10030 215,30 10030 236,60 100302 236,60 10030" 236,60 10030"
10,04-10,05| 108 | 16 68 10 6 201,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx" 236,60 xxxxx!
10,06-11,96 | 130 | 20 85 12 6 305,60 xxxxxV 322,40 xxxxx? 322,40 xxxxx 322,40 xxxxx" 32240 xxxxx"
11,97 130 | 20 85 12 6 261,00 11970 287,00 11970 322,40 119702 322,40 11970" 322,40 11970"
11,98 130 | 20 85 12 6 261,00 11980 287,00 11980 322,40 119802 322,40 11980" 322,40 11980"
11,99 130 | 20 85 12 6 261,00 11990 287,00 11990 322,40 119902 322,40 11990" 32240 11990"
12,00 130 | 20 85 12 6 261,00 12000 287,00 12000 322,40 120002 322,40 12000" 366,60 12000"
12,01 130 | 20 85 12 6 261,00 12010 287,00 12010 322,40 120102 322,40 12010" 322,40 12010"
12,02 130 | 20 85 12 6 261,00 12020 287,00 12020 322,40 120202 322,40 12020" 322,40 12020"
12,03 130 | 20 85 12 6 261,00 12030 287,00 12030 322,40 120302 322,40 12030" 322,40 12030"
12,04-12,05| 130 | 20 85 12 6 305,60 xxxxx" 322,40 xxxxx? 32240 xxxxx2 322,40 xxxxx" 322,40 xxxxx"
12,06-14,05| 130 | 20 85 14 6 355,00 xxxxx” 370,60 xxxxx? 370,60 xxxxx" 370,60 xxxxx" 370,60 xxxxx?!
14,06-16,05| 150 | 20 | 102 16 6 410,80 xxxxx" 427,80 xxxxx? 427,80 xxxxx" 427,80 xxxxx" 427,80 xxxxx"
16,06-18,05| 150 | 20 | 102 18 6 435,60 xxxxx" 452,40 xxxxx? 452,40 xxxxxV 452,40 xxxxx" 452,40 xxxxx
18,06-20,05| 160 | 20 | 110 20 6 472,00 xxxxx" 486,20 xxxxx? 486,20 xxxxx" 486,20 xxxxx" 486,20 xxxxx"

Ocel

Nehrdzavejtca ocel
Liatina

Nezelezné kovy
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalena ocel

OO0 e e

o

1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / dodacia lehota: 25 pracovnych dni
2) Tovar nie je na sklade, vrétenie ¢i vymena nie je moznd / dodacia lehota: 32 pracovnych dni

°
— v, strana 64+65

70 Prostrednictvom tohto konceptu néstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované rozmery. Tolerované rozmery, ktoré je mozné pokryt, uvadzame v tabulke na — strana 75.
Pre xxxxx prosim v objednavke uvedte pozadovany @ (napr. @ 8,82 mm — artikel ¢. 40 487 08820)!

0428
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KOMET \ Performance S
vystruzniky

NC strojny vystruznik, DIN 8093-2B

A Extrémne rozdielne delenie

A (J2-3,5mm s obojstrannymi centrovacimi hrotmi
A (4-13 mm s centrovacimi jamkami

A 0d@22mm,DIN8093-2B

e

DCONMS,
wn (=] S
s €
=2 2 =2
1 \"2 Vi A
5 m \\
2 ¥ \\ |
. !
| w3 D
. Lava skrutkovnica Lava skrutkovnica
I TK TK
U4 U4
DC,, | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel €. Artikel €.
40 420 ... 40421 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,0 | 50 12 | 18,5 3 43,32 020 52,14 020
25 | 60 16 | 29,0 3 43,32 025 52,14 025
30 | 65 17 | 33,0 4 45,08 030 54,44 030
32 | 65 18 | 33,0 4 45,08 032 54,44 032
35 | 75 18 | 43,0 4 45,08 035 54,44 035
40 | 75 19 | 430 4 54,01 040 65,14 040
45 | 80 21 | 39,0 6 54,01 045 65,14 045
50 | 93 23 | 52,0 6 60,62 050 72,97 050
55 | 93 26 | 53,0 6 60,62 055 72,97 055
6,0 | 93 26 | 53,0 6 65,24 060 78,70 060
6,5 | 101 | 28 | 61,0 6 65,24 065 78,70 065
70 | 109 | 31 | 68,0 8 72,30 070 87,29 070
75 | 109 | 31 | 68,0 8 72,30 075 87,29 075
80 | 117 | 33 | 770 8 84,31 080 101,50 080
85 | 117 | 33 | 770 8 84,31 085 101,50 085

9,0 | 125 | 36 | 80,0 10
95 | 125 | 36 | 80,0 10
10,0 | 133 | 38 | 88,0 10
10,5 | 133 | 38 | 88,0 10
11,0 | 142 | 41 | 970 10
12,0 | 151 | 44 |100,0 12
13,0 | 151 | 44 |100,0 12
14,0 | 160 | 47 |106,0 16
15,0 | 162 | 50 |108,0 16
16,0 | 170 | 52 | 116,0 16
17,0 | 175 | 52 [121,0 18
18,0 | 182 | 52 |128,0 18
19,0 | 189 | 52 |133,0 20
20,0 | 195 | 52 [139,0 20

91,92 090 111,30 090
91,92 095 111,30 095
98,31 100 119,10 100
98,31 105 119,10 105
126,80 110 153,20 110
126,80 120 153,20 120
124,60 130 151,00 130
124,60 140 " 151,00 140 "
131,30 150 » 159,90 150 "
137,80 160 " 164,20 160 "
140,00 170 » 168,60 170 "
141,00 180 " 169,70 180 "
147,80 190 " 177,50 190 "
147,80 200 " 179,60 200 "

[eele o oMo Mo e e rler e NerlerNerlerlerNerlerNerlierNer e rler lerNerlerier Nerlerier e lepiopiiep RN

22,0 | 160 | 25 [105,0 20 147,80 220 "
24,0 | 180 | 25 [125,0 20 180,80 240 "
25,0 | 180 | 25 |[125,0 20 180,80 250 "
26,0 | 180 | 25 [125,0 20 201,80 260 "
28,0 | 180 | 25 [119,0 25 212,80 280 "
30,0 | 200 | 25 |139,0 25 220,50 300 "
Ocel ° )
Nehrdzavejuca ocel
Liatina o °
Nezelezné kovy o
Ziaruvzdorn4 zliatina o
Kalend ocel
1) Brity opatrené tvrdokovom -V, strana 66+67
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KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 8093-2B
A Stupanie 0,01 mm A (73,76-12,05 mm s centrovacimi jamkami
A Extrémne rozdielne delenie
4 (0,59-0,95mm, DIN 8093-B
A (10,96-3,75 mm s obojstrannymi centrovacimi hrotmi
o6 . ‘
TiAIN DC 0004 OAL| L LU |DCONMS|ZEFP  Artikel €. Artikel é.
100 40430..  40431..
mm mm|mm| mm mm EUR EUR
DCONMS,, 500 193/23(520] 6 |6 606205000 72,07 05000
5,01 9323|520 6 6 68,89 05010 80,24 05010
5,02 9323|520, 6 6 68,89 05020 80,24 05020
9 0 0 5,03 9323|520 6 6 68,89 05030 80,24 05030
S5 P 5,04-5,30 |93 |23 52,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
m = = = 5,31-5,96 |93 |26 53,0 6 6 75,06 xxxxx" 87,29 xxxxx"
4 v AL A 5,97 9326 |53,0 6 6 74,51 05970 87,29 05970
3 5,98 9326|530/ 6 6 74,51 05980 87,29 05980
5,99 9326|530, 6 6 74,51 05990 87,29 05990
3 6,00 93|26 |53,0 6 6 65,24 06000 78,70 06000
T 6,01 9326|530/ 6 6 75,06 06010 87,29 06010
I 6,02 9326|530 6 6 75,06 06020 87,29 06020
6,03 9326|530/ 6 6 75,06 06030 87,29 06030
l 6,04-6,70 [101| 28 | 61,0 6 6 90,15 xxxxx" 108,80 xxxxx"
e ~HA 3 ~HA 3 6,71-7,50 1?57) g‘ji ggg g g 8815 xxxxx:: 18338 xxxxx:;
- I'ava skrutkovnica L'avé skrutkovni 7,51-7,96 : 15 xxxxx 80 xxxxx
T Tékm’"""‘a 797  |117/33|770| 8 |6 9015 07970 108,30 07970
7,98 117/33| 77,0 8 6 90,15 07980 108,80 07980
U4 U4 7,99 H7 gg 77,8 g g 90,15 07990 108,80 07990
BC.um:  |0AL| L | LU |DCONMS.zeFr REPHRENE Y 8,00 7/33| 77, 84,31 08000 101,50 08000
‘ GO, Aalc 801 |11733|770| 8 |6  90.15 08010 10830 08010
40430 ... 40431 ... 802 |117(33/770| 8 |6 90,15 08020 108,80 08020
mm mm | mm| mm mm EUR EUR 8,03 117/33| 77,0 8 6 90,15 08030 108,80 08030
0,59-0,64 45| 5| 75 3 4 76,71 xxxxx? 8,04 117|33| 77,0 8 6 90,15 08040 108,80 08040
0,65-0,74 |45| 5 | 7,5 3 4 76,71 xxxxx? 8,05-8,50 |117| 33| 77,0 8 6 10550 xxxxx? 126,80 xxxxx?
0,75-0,84 (45| 6 | 8,0 3 4 76,71 xxxxx? 8,51-9,04 |125/36|80,0| 10 6 105,50 xxxxx" 126,80 xxxxx?
0,85-0,95 (45| 6 | 8,0 3 4 76,71 xxxxx? 9,05-9,50 (125/36|80,0| 10 6 105,50 xxxxx? 126,80 xxxxx?
, 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 009602 9,51-9,96 [133/38|88,0| 10 |6 10550 xxxxx? 126,80 xxxxx"
0,97 50| 6 | 175 3 3 68,89 00970% 9,97 133/38(88,0| 10 |6 10550 09970 126,80 09970
0,98 50| 6 | 175 3 3 68,89 00980" 9,98 133/38(88,0| 10 |6 10550 09980 126,80 09980
0,99 50| 6 | 175 3 3 68,89 00990" 9,99 133/38(88,0| 10 |6 10550 09990 126,80 09990
1,00 50| 6 [ 17,5 3 3 68,89 01000" 83,21 01000" 10,00 |133/38|880| 10 |6 98,31 10000 119,10 10000
1,01 50| 6 | 17,5 3 &) 68,89 01010" 83,21 01010" 10,01 1331388801 10 6 105,50 10010 126,80 10010
1,02 50| 6 | 175 3 3 68,89 01020" 83,21 01020" 10,02 133/38/88,01 10 6 105,50 10020 126,80 10020
1,03 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 01030" 83,21 01030" 10,03 133/38/88,01 10 6 105,50 10030 126,80 10030
1,04-1,06 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx? 10,04 |133/38|88,0| 10 6 105,50 10040 126,80 10040
1,07-1,18 |50 | 9 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx? 83,21 xxxxx" 10,05 133/38/88,01 10 6 105,50 10050 126,80 10050
1,19-1,32 |50| 9 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx? 83,21 xxxxx" 10,06 - 10,60(133| 38 | 88,0| 10 6 126,80 xxxxx" 153,20 xxxxx?"
1,33-1,50 |50 | 9 [ 18,0 3 8 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx" 10,61-11,80/142/ 41970 10 6 126,80 xxxxx? 153,20 xxxxx?
1,51-1,70 | 50|10 18,0 3 3 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx? 11,81-11,96|151| 44 |100,0, 12 6 126,80 xxxxx” 153,20 xxxxx"
1,71-1,90 |50 | 11 | 18,5 3 4 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx" 11,97 151144 1100,0f 12 6 126,80 11970 153,20 11970
1,91-1,97 50|12 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx" 11,98 151|144 1100,0, 12 6 126,80 11980 153,20 11980
1,98 50|12 | 18,5 3 4 77,92 01980 94,12 01980 11,99 1511 44 1100,0f 12 6 126,80 11990 153,20 11990
1,99 5012 |18,5 3 4 77,92 01990 94,12 01990 12,00 151|144 {100,0, 12 6 120,10 12000 144,40 12000
2,00 5012|185 3 4 77,92 02000 82,12 02000 12,01 (151144 (1000 12 |6 126,80 12010 153,20 12010
2,01 50(12{18,5 3 4 77,92 02010 94,12 02010 12,02 151/ 441100,0, 12 6 126,80 12020 153,20 12020
2,02 50|12 | 18,5 3 4 77,92 02020 94,12 02020 12,03 151 441100,0, 12 6 126,80 12030 153,20 12030
2,03 50(12{18,5 3 4 77,92 02030 94,12 02030 12,04 151/ 44|100,0, 12 6 126,80 12040 153,20 12040
2,04-2,12 | 50| 12| 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx" 12,05 151/ 44 1100,0 12 6 126,80 12050 153,20 12050
2,13-2,36 |50 |12 | 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx" ;
2,37-2,47 |60|16290| 3 |4 5996 xooxx) 72,42 xoxxx)  Ocel ° °
2,48 60| 16 | 29,0 3 4 59,96 02480 72,42 02480 Nehrdzavejlca ocel
249 |60(16/290| 3 |4 5995 02490 72,42 02490 Liatina & A
2,50 60| 16 | 29,0 3 4 59,96 02500 72,42 02500 Neselezné ki
251 |60|16(290| 3 |4 5996 02510 72,42 02510 NSNS @ O
252 |60(16/290| 3 |4 5996 02520 72,42 02520 Ziaruvzdorna zliatina o
2,53 6016290 3 4 59,96 02530 72,42 02530 Kalend ocel
2,54-2,65 | 60|16 | 29,0 3 4 59,96 xxxxx" 72,42 xxxxx"
2,66-2,80 |65|17(330| 4 |6 59,96 xxxxx" 72,42 xxxxx" - v, strana 66+67
2,81-2,96 | 65|17 33,0 4 6 51,47 xxxxx" 62,26 xxxxx" 1) Tovar nie je na sklade, vratenie i vymena nie je mozna /
2,97 65|17 | 33,0 4 6 51,47 02970 62,26 02970 dodacia lehota: 14 pracovnych dni
S LD GRS B g e e
3,00 65| 17 | 33.0 4 6 45,08 03000 54.44 03000 dodacia lehota: 14 pracovnych dni/ Minimdine objedndvané mnozstvo - 3 ks
3,01 65|17 | 33,0 4 6 51,47 03010 62,26 03010
3,02 65|17(33,0| 4 6 51,47 03020 62,26 03020
3,03 65|17 (33,0 4 6 51,47 03030 62,26 03030 —
3,04-3,35 | 65|18 33,0 4 6 60,62 xxxxx? 72,97 xxxxx" 0 Prostrednictvom tohto konceptu nastrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované
3,36-3,75 | 75|18 (430 4 |6 6062 XXXXX:: 72,97 XXXXX:: rozmery. Hodnoty tolerancif k danym rozmerom najdete na — strana 75.
3’72 :;;’96 ;g 18 338 3 g ggg% S;;% ;gg; Sgg% Pre xxxxx, prosim, v objedndvke uvedte pozadovany @
3293 75119 43:0 4 6 60.62 03980 72.97 03980 (napr. @ 8,05 mm — artikel ¢. 40 430 08050, popr. 40 431 08050)!
3,99 7519 (430| 4 6 60,62 03990 72,97 03990
4,00 7519 (430| 4 6 54,01 04000 65,14 04000
4,01 75(19(43,0 4 6 60,62 04010 72,97 04010
4,02 7519 (430| 4 6 60,62 04020 72,97 04020
4,03 75(19143,0 4 6 60,62 04030 72,97 04030
4,04-4,25 | 75|19 43,0 4 6 60,62 xxxxx" 72,97 xxxxx"
4,26-4,75 | 80|21 |39,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
4,76-4,96 | 93|23 |52,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
4,97 93|23 52,0 6 6 68,89 04970 80,24 04970
4,98 93|23 52,0 6 6 68,89 04980 80,24 04980
4,99 93123520/ 6 6 68,89 04990 80,24 04990
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KOMET \ Standard

TK vystruzniky
. 4 s N4 ]
Strojny vystruznik, podla DIN 8093-A/-B
A Extrémne nerovnomerné delenie
U4 U4
N DC.,| OAL| L | LU | DCONMS, |ZEFP Artikel &. Artikel é.
40 410 ... 40 400 ...
DCONMS mm | mm | mm| mm mm EUR EUR
] 70 | 109 | 31 | 69 71 6 6216 070 62,16 070
71 | 109 | 31 | 69 71 6 7142 o071 7142 071
72 (109 | 31 | 69 71 6 7142 072 7142 072
73 [ 100 | 31 | 69 71 6 7142 073 7142 073
74 109 | 31 | 69 71 6 7142 074 7142 074
I ; 75 | 109 | 31 | 69 71 6 67,24 075 67,24 075
3 \ 76 | 17 33|75| 80 6 77,37 076 7737 076
! 77 |17 33| 75| 80 6 77,37 077 7737 077
7 78 | 117133 75| 80 6 77,37 078 77,37 078
L l 79 | 117 33| 75| 80 6 77,37 079 77,37 079
l e ‘ . . . 8,0 | 117 | 33 | 75 8,0 6 7142 080 71,42 080
o avaskrutkownica  Priame brity 81 | 1173375 | 80 6 7870 081 7870 081
e X X 82 | 117 |33 |75| 80 6 7870 082 7870 082
U4 U4 83|17 |33|75| 80 6 7870 083 78,70 083
DC,;| OAL | L | LU | DCONMS ;| ZEFP Artikel ¢. Artikel ¢. 84 | 117 [ 33|75 8,0 6 78,70 084 78,70 084
40 410 ... 40400 ... 85 | 117 | 33 | 75 8,0 6 7759 085 77,59 085
mm | mm |mm | mm| mm EUR EUR 8,6 | 125 | 36 | 81 9,0 6 8520 086 85,20 086
20 49 |11 A 2,0 4 2248 020 22,48 020 8,7 | 125 | 36 | 81 9,0 6 8520 087 85,20 087
21|49 | 11| 3 2,0 4 26,88 021 26,88 021 8,8 | 125 | 36 | 81 9,0 6 85,20 088 85,20 088
2,2 | 53 | 12|35 2,2 4 26,88 022 26,88 022 8,9 | 125 | 36 | 81 9,0 6 85,20 089 85,20 089
23 | 53 | 12|35 2,2 4 26,88 023 26,88 023 9,0 | 125 | 36 | 81 9,0 6 83,10 090 83,10 090
24 | 57 | 14| 34 2,5 4 26,88 024 26,88 024 91 | 125 | 36 | 81 9,0 6 91,37 091 91,37 091
25| 57 | 14| 34 2,5 4 24,14 025 24,14 025 9,2 | 125 | 36 | 81 9,0 6 91,37 092 91,37 092
26 | 57 | 14 | 34 2,5 4 28,68 026 28,68 026 9,3 | 125 | 36 | 81 9,0 6 9137 093 91,37 093
2,7 | 61 | 15|36 3,0 4 28,88 027 28,88 027 9,4 | 125 | 36 | 81 9,0 6 91,37 094 91,37 094
28 | 61 | 15|36 3,0 4 28,88 028 28,68 028 9,5 | 125 | 36 | 81 9,0 6 89,06 095 89,06 095
2,9 | 61 | 15| 36 3,0 4 28,88 029 28,88 029 9,6 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 096 97,98 096
3,0 61 | 15|36 3,0 4 26,01 030 26,01 030 9,7 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 097 97,98 097
3161 |15|36| 30 4 31,19 031 31,19 031 9,8 | 13338 |87| 100 6 97,98 098 97,98 098
32| 70 | 18 | 40 3,5 4 31,19 032 31,19 032 9,9 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 099 97,98 099
33|70 | 18|40 | 35 4 3119 033 31,19 033 10,0 | 133 | 38 | 87 | 10,0 6 9589 100 95,89 100
34|70 |18 40| 35 4 3119 034 31,19 034 101|133 |38 |87 | 100 6 10560 101 105,60 101
35|70 | 18 40| 35 4 2965 035 29,65 085 10,2 133 | 38 | 87 | 10,0 6 10560 102 105,60 102
36|70 | 1840 | 35 4 3560 036 35,60 036 10,3133 | 38 | 87 | 100 6 10560 108 105,60 103
37|70 |18 |40 | 35 4 3560 037 35,60 037 10,4133 | 38 | 87 | 10,0 6 10560 104 105,60 104
38| 75 |19 |43 4,0 4 35,60 038 35,60 038 10,5 | 133 | 38 | 87 10,0 6 100,40 105 100,40 105
39 | 75 |19 43| 40 4 3560 039 35,60 039 10,6 | 133 | 38 | 87 | 10,0 6 110,20 106 110,20 106
40 | 75 | 19 | 43| 40 4 3186 040 31,86 040 107|142 | 41 | 96 | 10,0 6 11020 107 110,20 107
41 | 75 |19 |43 | 40 4 3836 041 38,36 041 108|142 | 41 | 96 | 10,0 6 110,20 108 110,20 108
42 | 75 |19 | 43| 40 4 3836 042 3836 042 10,9 | 142 | 41 | 96 | 10,0 6 11020 109 110,20 109
43 | 75 |21 | 42| 45 4 3836 043 3836 043 11,0 | 142 | 41 10,0 6 10860 110 108,60 110
44 | 75 | 21 | 42 4,5 4 38,36 044 38,36 044 11,1 | 142 | 41 10,0 6 120,10 111 120,10 111
45| 75 |21 | 42| 45 4 3472 045 34,72 045 1,2 ] 142 | 41 10,0 6 120,10 112 120,10 112
46 | 75 |21 | 42| 45 4 4166 046 41,66 046 1,3 ] 142 | 41 10,0 6 1200 113 120,10 113
47 | 75 |21 | 42| 45 4 4166 047 4166 047 1,4 | 142 | 41 10,0 6 120,10 114 120,10 114
48|86 |23 |52 | 50 4 4166 048 41,66 048 11,5 | 142 | 41 10,0 6 11580 115 115,80 115
49 | 8 |23 |52 | 50 4 4166 049 41,66 049 11,6 | 142 | 41 10,0 6 12680 116 126,80 116
50 | 86 | 23 | 52 5,0 4 39,12 050 39,12 050 11,7 | 142 | 41 10,0 6 126,80 117 126,80 117
5186 |23 |52| 50 4 4508 051 4508 051 11,8 | 142 | 41 10,0 6 12680 118 126,80 118
52|86 |23|52| 50 4 4508 052 45,08 052 11,9 | 151 | 44 10,0 6 12680 119 126,80 119
53 | 86 | 23 | 52 5,0 6 45,08 053 45,08 053 12,0 | 151 | 44 10,0 6 12460 120 124,60 120
54 | 93 |26 |57| 56 6 4508 054 4508 054 ,
55|93 |26|57| 56 6 4143 055 4143 055 Oeel L .
56|93 |26 |57 | 56 6 4772 056 47,72 056 Nehrdzavejuca ocel
57|93 |26 |57 56 6 47,72 057 47,72 057 Liatina o o
58|93 |26|57| 56 6 4772 058 47,72 058 Nezelezné kovy . .
59|93 |2 57| 56 6 47,72 059 47,72 059 Ziaruvzdomnd zZiatina @ @
60| 93 | 26|57 | 56 6 4960 060 4960 060 Kalena ocef
6193 |26 |57| 56 6 57,09 061 57,09 061 - v, strana 66+67
62| 93 | 26|57 | 56 6 57,09 062 57,09 062
63 |101|28 63| 63 6 57,09 063 57,09 063
641101 |28 63| 63 6 57,09 064 57,09 064
65 | 101 |28 | 63 | 63 6 5555 065 55,55 065
66 |101|28 63| 63 6 64,03 066 64,03 066
67 101 |28 |63| 63 6 6403 067 64,03 067
6,8 | 109 | 31 | 69 71 6 64,03 068 64,03 068
6,9 | 109 | 31 | 69 71 6 6403 069 64,03 069
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KOMET \ Performance

HSS vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 212-3-B
A Maximalna presnost obvodovej hadzavosti
u2
NC DC,;| OAL | L | LU |DCONMS  |ZEFP Artikel &.
40110 ...
mm mm mm mm mm EUR
- 6,6 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 066
e 6,7 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 067
0 0 6,8 | 109 | 31 | 69,0 8 6 13,56 068
g' fs’{ 6,9 | 109 | 31 |690 8 6 13,56 069
i vi A 70 | 109 | 31 | 690 8 6 13,15 070
I 71 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,37 071
g | 72 | 109 | 31 | 690 8 6 15,37 072
\\\ 7,3 | 109 | 31 | 690 8 6 15,37 073
Sk 74 109 | 31 690 | 8 6 1537 074
“J 75 | 109 | 31 | 690 8 6 15,15 075
76 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 076
” l I_’ava:%)?nica 77 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 | 077
- HSS.E 78 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 078
79 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 079
u2 80 | 117 | 33 | 770 8 6 13,56 080
DCy; | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel ¢. 8,1 117 | 33 | 770 8 6 18,65 081
40110... 82 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 082
mm | mm | mm | mm mm EUR 83 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 083
1,56 | 40 | 8 | 155 2 3 10,34 015 84 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 084
16 | 43 | 9 | 160 2 3 11,55 016 85 | 117 | 33 | 770 8 6 17,27 085
1,7 | 43 | 9 | 160 2 3 11,55 017 86 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,48 086
1,8 | 46 | 10 | 190 2 4 11,55 018 87 | 125 | 36 | 810 10 6 17,48 087
1,9 | 46 | 10 | 190 2 4 11,55 019 88 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,48 088
20 | 49 | 11 | 210 2 4 10,05 020 89 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,48 089
21 | 49 | 11 | 210 2 4 12,08 021 90 | 125 | 36 | 81,0 10 6 15,79 090
22 | 53 | 12 | 220 3 4 12,08 022 91 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 091
23 | 53 | 12 | 220 3 4 12,08 023 9,2 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 092
2,4 | 57 | 14 | 26,0 3 4 12,08 024 93 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 093
25 | 57 | 14 | 26,0 3 4 10,05 025 94 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 094
26 | 57 | 14 | 26,0 3 4 12,72 026 95 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,60 095
2,7 | 61 | 15 | 300 3 6 12,72 027 96 | 133 | 38 | 89,0 10 6 18,44 096
28 | 61 | 15 | 300 3 6 12,72 028 9,7 | 133 | 38 | 890 10 6 18,44 097
29 | 61 | 15 | 300 3 6 12,72 029 9,8 | 133 | 38 | 89,0 10 6 18,44 098
30 | 61 | 15 | 300 3 6 9,18 030 99 | 133 | 38 | 89,0 10 6 18,44 099
31 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 031 10,0 | 133 | 38 | 89,0 10 6 16,11 100
32 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 032 1,0 | 142 | 41 | 980 10 6 2257 110
33 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 033 12,0 | 151 | 44 [106,0 10 6 2352 120
34 | 70 | 18 | 390 4 6 12,08 034 13,0 | 151 | 44 [106,0 10 6 26,18 130
35 | 70 | 18 | 390 4 6 10,81 035 14,0 | 160 | 47 |110,0 14 8 2713 140
36 | 70 | 18 | 390 4 6 13,46 036 15,0 | 162 | 50 |112,0 14 8 27,77 150
37 | 70 | 18 | 390 4 6 13,46 037 16,0 | 170 | 52 [120,0 14 8 2883 160
38 | 75 | 19 | 440 4 6 13,46 038 17,0 | 175 | 54 |125,0 14 8 34,44 170
39 | 75 | 19 | 440 4 6 9,76 039 18,0 | 182 | 56 |132,0 14 8 3539 180
40 | 75 | 19 | 440 4 6 10,05 040 19,0 | 189 | 58 [136,0 16 8 4112190
41 | 75 | 19 | 440 4 6 12,62 041 20,0 | 195 | 60 |142,0 16 8 39,53 200
42 | 75 | 19 | 440 4 6 12,62 042 ,
43 | 80 | 21 | 480 5 6 12,62 043 Ocel °
44 | 80 | 21 | 480 5 6 1262 044 Nehrdzavejlca ocel o
45 | 80 | 21 | 480 5 6 10,81 045 Liatina C
46 | 80 | 21 | 480 5 6 1356 046 Nezelezné kovy d
47 80 21 | 480 5 6 1356 047 Ziaruvzdorna zliatina fe)
48 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 048 Kalena ocel
4,9 86 23 | 54,0 5 6 13,56 049 — V, strana 68+69
50 | 86 | 23 | 540 5 6 10,34 050
51 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 051
52 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 052
53 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 053
54 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 054
55 | 93 | 26 | 530 6 6 12,62 055
56 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 056
57 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 057
58 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 058
59 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 059
6,0 | 93 | 26 | 530 6 6 11,13 060
61 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 061
6,2 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 062
6,3 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 063
6,4 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 064
6,5 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,15 065
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KOMET \ Performance

HSS vystruzniky
NC strojny vystruznik, DIN 212-3-B
A Stipanie 0,01 mm
A Tolerancia: @0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm
NC u2
100 DC .o00am000s | OAL | L | LU |DCONMS | ZEFP Artikel &.
40115 ...
DCONMS mm mm | mm | mm mm EUR
R 503-530 | 86 | 23,0 | 54,0 5 6 15,90 xxxxx"
5,31-560 | 93 | 26,0 | 53,0 6 6 15,90 xxxxx"
561-596 | 93 | 26,0 | 53,0 6 6 15,90 xxxxx"
o | 5,97 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 05970
_ el 5,98 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 05980
% = 5,99 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 05990
2 6,00 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 06000
© ‘ 6,01 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 06010
\I 6,02 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 06020
3 ‘ 6,03 93 | 26,0 | 53,0 6 6 15,90 06030"
1 0 N eod-s70 | 101|280 610| 6 6 1590 xa00xx")
- 6,71-7,20 | 109 | 31,0 | 69,0 8 6 15,90 xxxxx"
\ | 721-750 | 109 | 310 | 690 8 6 15,90 XxxKx"
b A8 7,51-7,96 | 117 | 33,0 | 77,0 8 6 21,20 xxxxx"
L’ava skrutkovnica 7,97 117 33,0 77,0 8 6 14,31 07970
HSS-E 7,98 117 | 33,0 | 77,0 8 6 14,31 07980
7,99 117 | 33,0 | 77,0 8 6 14,31 07990
U2 8,00 117 | 33,0 | 77,0 8 6 14,31 08000
DC 0000005 | OAL | L | LU | DCONMS s | ZEFP Artikel &. 8,01 117 | 33,0 | 770 8 6 14,31 08010
40115 .. 803620 | 17 | 330 770 | 8 5 2120 woocx?
,03-8, , f 20 XXXXX
oonoas | e | 25 | 1on o 821-850 | 117|330 | 770 | 8 6 2120 XK
100 34 | 55 | 125 1515 01000 8,51-8,99 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 21,20 xxxxx"
101 34 | 5% | 125 1515 01010 9,00 125 | 36,0 | 81,0 10 6 18,23 09000
102 34 | 55 | 125 1515 01020 9,01 125 | 36,0 | 81,0 10 6 18,23 09010
103-106 | 34 | 55 | 125 1590 300! 9,02 125 | 36,0 | 81,0 10 6 18,23 09020
1,07-1’18 36 6’5 13’0 1590 Soookx!) 9,03-9,20 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 21,20 xxxxx"
119-132 | 38 | 75 | 140 1590 X000 9,21-9,50 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 21,20 xxxxx"
1,33-141 | 40 | 80 | 155 g e, 951-9,96 | 133 | 380 | 890 | 10 6 3158 X000
142-149 | 20 | 80 | 155 1590 X000 9,97 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 09970
50 20 | 80 | 158 1315 01500 9,98 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 09980
151 3 | 90 | 160 1315 01510 9,99 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 09990
L 43 | 90 | 160 1315 01520 10,00 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 10000
153-170 | 43 | 90 | 160 1590 N 10,01 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 10010
171-1%0 | 48 | 100 | 190 1590 Y000) 10,02 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 10020
191-196 | 49 | 110 | 210 1290 oo 10,03-10,20| 133 | 38,0 | 89,0 10 6 31,58 xxxxx"
e 29 | 110 | 210 1315 01970 10,21-10,60 | 133 | 38,0 | 89,0 10 6 31,58 xxxxx?
198 29 | 110 | 210 1315 01980 10,61-11,20 | 142 | 41,0 | 98,0 10 6 31,58 xxxxx"
199 49 | 110 | 210 1315 01990 11,21-11,80 | 142 | 41,0 | 98,0 10 6 31,58 xxxxx?"
2’00 49 11’0 21'0 11166 02000 11,81-11,96 | 151 | 44,0 | 106,0 10 6 31,58 xxxxx
201 9 | 110 | 210 116 02010 11,97 151 | 44,0 | 106,0 10 6 26,18 11970
202 49 | 110 | 210 1166 Eeh 11,98 151 | 44,0 | 106,0 10 6 26,18 11980
203-212 | 49 | 110 | 210 1500 E 11,99 151 | 44,0 | 106,0 10 6 26,18 11990
213-236 | 53 | 120 | 220 1590 X000 12,00 151 | 44,0 | 106,0 10 6 26,18 12000

2,37-2,47 | 57 | 140 | 26,0 15,90 xxxxxd Qef o

mU'IO'!(J'I(J'IU'I(J'I(J'I-l>-h-h-b-l>-b-b-b-h-hoowwC.OOJwwwwwwww(.owwNNNNI\)I\)l\)I\)l\)I\)I\)I\)NI\)NI\)—‘—*—‘—‘—k—kg
DD DDA RERRERRERRERRPDEDRERRERRERPRARERREREDRRERPRPWWLWWWWWWWWWWWW

2,48 57 | 14,0 | 26,0 13,35 02480 I '

2,49 57 | 140 | 260 1335 op4g0  Nehrdzavejuca ocel ©

2,50 57 | 140 | 26,0 11,34 02500 ~ Liatna <

2,51 57 | 140 | 26,0 11,34 02510 Nezelezne kovy U

2,52 57 | 14,0 | 26,0 11,34 02520 Ziaruvzdornd zliatina ¢)
2,53-2,65 | 57 | 14,0 | 26,0 15,90 xxxxx" Kalena ocel
2,66 - 2,96 61 15,0 | 30,0 15,90 xxxxx"

2,07 61 | 150 | 30,0 13,68 02970 = Vo strana 68+69

2,98 61 15,0 | 30,0 13,68 02980 1) Tovar nie je na sklade, vratenie ¢i vymena nie je moznd /

2,99 61 15,0 | 30,0 13,68 02990 dodacia lehota: 14 pracovnych dni/ minimdina objedndvka - 5 ks

3,00 61 15,0 | 30,0 10,15 03000

3,01 61 | 15,0 | 30,0 10,15 03010

3,02 61 15,0 | 30,0 10,15 03020 -

3,03 61 | 15,0 | 30,0 15,90 03030" 0 Prostrednictvom tohto konceptu ndstrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované
3,04-335 | 65 | 16,0 | 34,0 15,90 xxxxx? rozmery. Hodnoty tolerancif k danym rozmerom ndjdete na — strana 75.
3,36-375 | 70 | 180 | 390 15,90 Pre xxxxx, prosim, v objednavke uvedte pozadovany @

2 3 e i R (napr. 88,03 mm — artikel . 40 115 08030)!

3,98 75 | 19,0 | 440 11,13 03980

3,99 75 | 19,0 | 44,0 11,13 03990

4,00 75 | 19,0 | 440 11,13 04000

4,01 75 | 19,0 | 44,0 11,13 04010

4,02 75 | 19,0 | 44,0 11,13 04020
4,03-4,25 | 75 | 19,0 | 44,0 15,90 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 | 21,0 | 48,0 15,90 xxxxx"

476-4,96 | 86 | 23,0 | 54,0 15,90 xxxxx"

4,97 86 | 23,0 | 54,0 12,08 04970

4,98 86 | 23,0 | 54,0 12,08 04980

4,99 86 | 23,0 | 54,0 12,08 04990

5,00 86 | 23,0 | 54,0 12,08 05000

5,01 86 | 23,0 | 54,0 12,08 05010

5,02 86 | 23,0 | 54,0 12,08 05020
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojny vystruznik, DIN 212-B
u2
N DCy | OAL| L | LU |DCONMS ,, |ZEFP Artikel &.
40150 ...
mm mm mm mm mm EUR
beonws 6,2 | 101 | 280 | 640 | 63 6 19,60 062
63 | 101 | 280 |640| 63 6 19,60 063
3 64 | 101 | 280 | 640 | 63 6 19,60 064
g' g’ 6,5 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 18,97 065
v n 66 | 101 | 280 | 640 | 63 6 19,60 066
s 67 | 101 | 280 | 640 | 63 6 19,60 067
8 6,8 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 19,93 068
3 w ‘ 69 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 19,93 069
Bi ‘1 70 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 1897 070
o 71 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 21,93 on
ﬁ | " , 72 | 109 | 310 | 700 | 71 6 2193 072
Iog] Lavaskrutkovnica 24 | 109 | 310 | 700 | 71 6 2193 073
HSS-E 74 | 109 | 310 | 700 | 71 6 2193 074
u2 75 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 2120 075
DC ;| OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikel ¢. 76 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 2299 076
40150 ... 77 | 117 | 330|760 | 80 6 2299 077
mm | mm | mm | mm mm EUR 78 | 117 | 330|760 | 80 6 2299 078
1,0 | 34 | 55 | 150 1,0 3 18,01 010 79 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 22,99 079
1,1 | 36 | 65 | 155 11 3 1897 oMt 80 | 117 | 330|760 | 80 6 19,60 080
1,2 | 38 | 7.5 | 16,5 1,2 3 17,60 012 81 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 081
1,3 | 38 | 7.5 | 16,5 1,2 3 19,60 013 8,2 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 082
14 | 40 | 80 | 180 14 3 16,11 014 83 | 117 | 330|760 | 80 6 2724 083
1,5 | 40 | 80 | 18,0 1,5 3 14,94 015 8,4 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 084
1,6 | 43 | 90 | 200 1,6 3 16,42 016 8,5 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 2469 085
1,7 | 43 | 90 | 200 16 3 16,42 017 86 | 125|360 |820| 90 6 2501 086
1,8 | 46 | 100 | 22,0 1,8 4 16,42 018 8,7 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 2501 087
1,9 | 46 | 100 | 22,0 1,8 4 16,42 019 8,8 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,01 088
20 | 49 | 110 | 240 | 20 4 14,62 020 89 | 125 | 360|820 | 90 6 2501 089
21 | 49 | 110 | 240 2,0 4 17,60 021 9,0 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 22,57 090
22 | 53 | 120 | 250 | 22 4 17,60 022 91 | 125 | 360 | 820 | 90 6 2597 001
2,3 | 53 | 120 | 25,0 2,2 4 17,60 023 9,2 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,97 092
2,4 | 57 | 14,0 | 29,0 2,5 4 17,60 024 9,3 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,97 093
25 | 57 | 140|290 | 25 4 1462 025 94 | 125 | 360|820 | 90 6 2597 094
26 | 57 | 140|290 | 25 4 18,23 026 95 | 125 | 360 | 820 | 9,0 6 2522 095
2,7 | 61 | 150 | 33,0 28 6 18,23 027 9,6 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 27,02 096
28 | 61 | 150|330 28 6 18,23 028 97 | 133 | 380|880 | 100 6 27,02 007
29 | 61 | 150|360 | 30 6 1823 029 9,8 | 133 | 380 | 880 | 10,0 6 27,02 098
3,0 | 61 | 150 | 36,0 3,0 6 13,03 030 9,9 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 27,02 099
31 | 65 | 160|360 | 32 6 17,27 031 10,0 | 133 | 38,0 | 880 | 10,0 6 2299 100
32 | 65 | 160 | 360 | 32 6 17,27 032 1,0 | 142 | 410 | 970 | 10,0 6 3243 110
33 | 65 | 160|360 | 32 6 17,27 033 12,0 | 151 | 44,0 [1060| 10,0 6 3381 120
34 | 70 | 18,0 | 410 35 6 17,27 034 13,0 | 151 | 440 [1060| 10,0 6 3773 130
35 | 70 | 18,0 | 410 35 6 15,26 035 14,0 | 160 | 470 | 1110| 125 8 39,00 140
36 | 70 | 18,0 | 410 3,5 6 19,18 036 15,0 | 162 | 50,0 | 113,0 12,5 8 40,37 150
37 | 70 | 18,0 | 41,0 35 6 19,18 037 16,0 | 170 | 52,0 |121,0] 125 8 41,65 160
38 | 75 | 190 | 440 | 40 6 19,18 038 17,0 | 175 | 54,0 |1240| 14,0 8 49,28 170
3,9 | 75 | 190 | 44,0 4,0 6 14,09 039 18,0 | 182 | 56,0 | 131,0 14,0 8 50,55 180
40 | 75 | 190 | 440 | 40 6 14,62 040 19,0 | 189 | 58,0 [1320| 16,0 8 5024 190
41 | 75 | 190 | 440 | 40 6 1801 04 20,0 | 195 | 60,0 |1360| 16,0 8 56,48 200
42 | 75 | 190 | 440 | 40 6 18,01 042 ,
43 | 80 | 210 | 480 | 45 6 18,01 043 Ocel , °
44 | 80 | 210|480 | 45 6 1801 044 Nenhrdzavejica ocel °
45 | 80 | 210 |480| 45 6 15,26 045 Liatina °
46 | 80 | 210|480 | 45 6 19,60 046 Nezelezné kovy g
4’7 80 21‘0 4&0 4‘5 6 19,60 047 Ziaruvzdornd zliatina (o]
48 | 86 | 230|530| 50 6 19,60 048 Kalena ocef
49 | 86 | 23,0 | 53,0 5,0 6 19,60 049 — V, strana 68+69
50 | 86 |230|530| 50 6 14,94 050
51 | 86 | 230|530| 50 6 19,60 051
52 | 8 |230|530| 50 6 19,60 052
53 | 86 |230|530| 50 6 19,60 053
54 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 054
55 | 93 | 260 |580| 56 6 18,01 055
56 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 056
57 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 057
58 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 058
59 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 059
60 | 93 | 260 |580| 56 6 15,58 060
61 | 101 | 280 | 640| 63 6 19,60 061
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojny vystruznik, DIN 212-B
A Stipanie 0,01 mm
A Tolerancia: @ 0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm
N u2
100 DC .o004000s |OAL| L | LU | DCONMS 4 | ZEFP Artikel ¢.
40 140 ...
DCONMS mm mm | mm|mm mm EUR
= 3,97 75 19,0/44,0 4,0 6 15,79 03970
3,98 75 119,044,0 4,0 6 15,79 03980
o o 3,99 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 03990
e s 4,00 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04000
ﬁ ? 4,01 75 19,0/44,0 4,0 6 15,79 04010
2 4,02 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04020
o | 4,03 75 19,0/44,0 4,0 6 15,79 04030
J " 404 | 75190440 40 | 6 15,79 04040
T T | ‘ 4,05 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04050
! ‘ f 4,06 75 119,0/44,0 40 6 15,79 04060
\\ l 4,07 75 19,0/44,0 40 6 15,79 04070
‘DC L’ava skrutkovnica 4,08 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04080
— HSS-E 4,09-4,20 | 75 |19,0/44,0 4,0 6 15,79 xxxxx"
U2 4,21-4,25 | 75(19,0/44,0 40 6 19,60 xxxxx"
1
DC ,o00s0005 |OAL| L | LU | DCONMS s |ZEFP 23.:2 Oc :?g:;g gg g;g ggg gg g 1323 ;:;x]:
mm mm | mm | mm mm EUR 4,96 86 23,0/53,0 50 6 17,48 04960
095-1,06 |34 55150 10 | 3 20,46 Y00 497 | 861230530) 50 | 6 17,48 (04978
1,07-108 |36 65155 11 | 3 20,46 Y000 498 1861230530 50 ) 6 17,48 04380
119-132 |38 75165 12 | 3 20,46 Yoox) 499 18612305301 50 | 6 17,48 01894
1,33-1,39 | 4080|180 14 | 3 20,46 Y000 500 1861230530 50 ) 6 17,48 03000
140-147 |40|80(180| 14 | 3 18,87 Y0000 501 18612301530 50 | 6 17,48 03010
1,48 40 |80/18,0 14 3 18,87 01480 5,02 86 23,0/53,0 5,0 6 17,48 05020
1,49 40 801180 14 3 18,87 01490 5,03 86 123,0/53,0 5,0 6 17,48 05030
1,50 40 |8018,0 14 3 17.91 01500 5,04 86 (23,0/53,0 5,0 6 17,48 05040
151-1,70 |43]90[200 16 | 3 17,91 oo 505 18612305301 50 | 6 17,48 05058
171-1,90 | 46 100220 18 | 4 17,91 0000 506 1861230530 50 ) 6 17,48 05060
191-197 |49 1102400 20 | 4 17,91 Y0000 507 18612301530 50 | 6 17,48 B
1,08 49 111.0/24.0 20 4 17.91 01980 5,08-5,20 | 86 |23,0/53,0 5,0 6 17,48 xxxxx"
1.99 49 11’0 24’0 2’0 4 1791 01990 5,21-5,30 | 86 |23,0/53,0 50 6 19,07 xxxxx"
2i00 49 11'0 24’0 2'0 4 16142 02000 5,31-5,94 | 93 |26,058,0 5,6 6 19,07 xxxxx?
201 |49 (110240, 20 | 4 16,42 02010 595 1931260980 56 | 6 19,07 EoE
202 | 49(110240] 20 | 4 16,42 02020 SEI BERDCE e 19,07
203 | 49110240 20 | 4 16,42 02030 597 1931260580 56 | 6 19,07 Ba910
204 | 49110240 20 | 4 16,42 02040 Sl e el 19,07 S
205 |49 110240 20 | 4 16,42 02050 59 | 93260/580| 56 | 6 19,07 05990
2,06-2,09 | 49 [11,01240/ 2,0 4 16,42 xxxxx?  Qcel °
2,10-2,12 | 49 |11,0|24,0 2,0 4 19,07 xxxxx" Nehrdzavejica ocel o
2,13-2,36 | 53 [12,0125,0 2,2 4 19,07 xxxxx" Liatina °
2,37-2,49 | 57 |14,0(29,0 2,5 4 19,07 xxxxx" NeZelezné kovy °
2,50-2,59 | 57 |14,0/29,0 2,5 4 16,21 xxxxx" Ziaruvzdornd zliatina o
2,60-2,65 | 57 |14,0(29,0 2,5 4 19,93 xxxxx" Kalena ocel
2,66-2,80 | 61 (15,0(33,0 2,8 6 19,93 xxxxx" v, strana 68+69
2,81-2,94 | 61 150136,0 30 6 19,93 ooocx™ 1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je mozna / C
2,95 61 115,0/36,0 3,0 6 19,93 02950 dodacia lehota: 14 pracovnych dni
2,96 61 |15,0(36,0 3,0 6 19,93 02960
2,97 61 |15,0(36,0 3,0 6 19,93 02970
2,98 61 [15,0/36,0 3,0 6 19,93 02980 -
2,99 61 15,0/36,0 3,0 6 19,93 02990 0 Prostrednictvom tohto konceptu nastrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované
3,00 61 15,0/36,0 3,0 6 14,94 03000 rozmery. Hodnoty tolerancif k danym rozmerom ndjdete na — strana 75.
3,01 65 16,0/36,0 3,2 6 14,94 03010 Pre xxxxx, prosim, v objednévke uvedte pozadovany priemer
3,02 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03020 (napr. @ 10,06 mm — artikel ¢. 40 140 10060)!
3,03 65 (16,0/36,0 3,2 6 14,94 03030
3,04 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03040
3,05 65 (16,0/36,0 3,2 6 14,94 03050
3,06 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03060
3,07 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03070
3,08-3,09 | 65 (16,0/36,0 3,2 6 14,94 xxxxx"
3,10-3,35 | 65 [16,0/36,0 3,2 6 18,87 xxxxx"
3,36-3,49 | 70 (18,0/41,0 35 6 18,87 xxxxx"
3,50-3,59 | 70 [18,0/41,0 3,5 6 16,21 xxxxx"
3,60-3,75 | 70 (18,0/41,0 35 6 20,87 xxxxx"
3,76-3,81 | 75 (19,0144,0 40 6 20,87 xxxxx
3,82-3,94 | 75 19,0/144,0 4,0 6 15,79 xxxxx"
3,95 75 (19,0/44,0 40 6 15,79 03950
3,96 75 119,0144,0 40 6 15,79 03960
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojny vystruznik, DIN 212-B
A Stipanie 0,01 mm
A Tolerancia: @ 0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerancia: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm
N U2
100 DC OAL| L |LU|DCONMS q|ZEFP Artikel ¢.
40 140 ...
DCONMS mm mm| mm |mm mm EUR
= 9,97 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09970
9,98 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09980
o o 9,99 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09990
e s 10,00 [133| 38 |88 10,0 6 26,28 10000
ﬁ ? 10,01 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10010
2 10,02 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10020
o | 10,03 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10030
5 " 10,04 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10040
T T | ‘ 10,05 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10050
! b ] 10,06 - 10,09/ 133| 38 | 88 10,0 6 26,28 xxxxx"
\\ l 10,10 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10100
‘DC ava skrutkovnica  10,11-10,19|133| 38 |88 10,0 6 26,28 xxxxx"
— HSS-E 10,20 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10200
U2 10,21-10,69/133| 38 |88 10,0 6 32,96 xxxxx?
o 10,70 - 11,20 142| 41 |97 10,0 6 32,96 xxxxx
DG |OAL L LU/ DCONMS.s| ZEFP 23"1“2; 1,21-11,80{142| 41 (97| 100 | 6 37,62 xx00x”)
11,81-11,95/151| 44 |106] 10,0 6 37,62 xxxxx"
g'g; ' 6 58 'g'g 6 Eg?n 06000 11,96 |151| 44 |106] 100 | 6 37,62 11960
6,01 101! 28 |64 6.3 6 19.07 06010 11,97 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 11970
6,02 101] 28 |64 6‘3 6 19:07 06020 11,98 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 11980
6.03 101] 28 |64 6,3 6 1907 06030 11,99 151| 44 |106] 10,0 6 37,62 11990
6:04 101] 28 |64 6:3 6 19107 06040 12,00 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 12000
6,05 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06050 Ocel °
6,06-6,11 |101| 28 |64 6,3 6 19,07 xxxxx" Nehrdzavejlca ocel o)
6,12-6,34 |101| 28 |64 6,3 6 20,87 xxxxx" Liatina °
6,35 101| 28 | 64 6,3 6 20,87 06350 NeZelezné kovy °
6,36 101| 28 |64 6,3 6 20,87 06360" Ziaruvzdorna zliatina fe)
6,71-6,94 (109, 31 |70 71 6 20,87 xxxxx" Kalena ocel
6,95 109| 31 |70 71 6 20,87 06950 . strana 68+69
6,96 109} 31 |70 4 6 20,87 06960 1) Tovar nie je na sklade, vratenie Ci vymena nie je moznd / )
g’g; 183 g} ;g ;‘1 g 382; gggzg dodacia lehota: 14 pracovnych dni
6,99 109| 31 |70 71 6 20,87 06990
7,00 109| 31 |70 71 6 20,87 07000 .
7,01 109| 31 |70 71 6 20,87 07010 0 Prostrednictvom tohto konceptu nastrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované
7,02 109| 31 |70 71 6 20,87 07020 rozmery. Hodnoty tolerancif k danym rozmerom ndjdete na — strana 75.
7,03 109| 31 |70 71 6 20,87 07030 Pre xxxxx, prosim, v objednévke uvedte pozadovany priemer
7,04-7,50 |109| 31 |70 71 6 20,87 xxxxx" (napr. @ 10,06 mm — artikel ¢. 40 140 10060)!
751-7,63 |109| 31 |76 71 6 20,87 xxxxx"
764-794 [117| 33 |76 8,0 6 20,87 xxxxx"
7,95 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07950
7,96 117] 33 |76 8,0 6 20,87 07960
797 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07970
7,98 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07980
7,99 117 | 33 |76 8,0 6 20,87 07990
8,00 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08000
8,01 117| 33 |76 8,0 6 20,87 08010
8,02 117 ] 33 |76 8,0 6 20,87 08020
8,03 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08030
8,04 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08040
8,05 117 | 33 |76 8,0 6 20,87 08050
8,06-8,20 117 | 33 |76 8,0 6 20,87 xxxxx"
8,21-8,50 (117 | 33 |76 8,0 6 26,28 xxxxx"
8,51-8,63 |117| 33 |82 8,0 6 26,28 xxxxx"
8,64-8,95 | 125| 36 |82 9,0 6 26,28 xxxxx"
8,96 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08960
8,97 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08970
8,98 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08980
8,99 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08990
9,00 125| 36 |82 9,0 6 26,28 09000
9,01 125| 36 |82 9,0 6 26,28 09010
9,02 125| 36 |82 9,0 6 26,28 09020
9,03-9,50 |125| 36 |82 9,0 6 26,28 xxxxx"
9,51-9,63 |125| 36 |88 9,0 6 26,28 xxxxx"
9,64-9,95 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 xxxxx"
9,96 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09960
04136 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojny lupaci vystruznik, Automatovy vystruznik,
DIN 212-C DIN 8089-B
A Slavou skrutkovnicou cca 45° a s pozvolnym nabehom
A PrevystruZovanie priechodnych dier v hizevnatych materidloch AR
A Nevhodny na slepé diery

A Pridavok na vystruzovanie by mal byt aspon 0 50 % vacsi a posuv az 0 100 %

vy§$iako st hodnoty pre normaine vystruzniky. Tym sa dosiahne Cistého, DCONMS | .
povrchu bez zarezov, bezchybnej kruhovitosti diery a dihSej Zivotnosti.
S 8
DCONMS T ‘
J L’ava skrutkovnica
l.bc HSS-E
Priechodna diera
u2
g DCy; | OAL | L |DCONMS | ZEFP Artikel ¢.
40 145 ...
2 mm | mm | mm mm EUR
4,0 56 20 3,55 6 14,09 040
7 45 | 63 | 22 4,00 6 16,11 045
l Lavaskrutkovnica 50 | 63 | 22 4,00 6 15,58 050
_od, HSS-E 55 | 63 | 22 | 500 | 6 1801 055
Priechodna diera 60 | 63 | 22 5,00 6 15,58 060
u2 6,5 | 63 | 22 5,00 6 18,97 065
DC. | OAL| L | LU | DCONMS , | ZEFP Artikel &. 70 | 71 | 25 6,30 6 18,97 070
40 155 ... 80 | 71 25 6,30 6 18,54 080
mm | mm | mm|mm mm EUR 9,0 71 25 8,00 6 22,36 090
10 | 34 |55 15 10 2 2066 010" 100 | 71 | 25 8,00 6 22,57 100
1,5 | 40 (8,0 18 1,5 2 1590 015 " 11,0 | 80 | 28 10,00 6 30,94 110
1,8 | 46 |10,0] 22 1,8 2 19,18 018 :: 12,0 | 80 28 10,00 6 3306 120
A e L@y w w o om o
25 | 57 [140/ 29| 25 3 1738 025 » 140 90 | 32 | 1250 | 8 37,73 - 140
28 | 61 [150] 33 28 3 2681 028 " 15,0 | 90 32 12,50 8 39,00 150
3,0 | 61 |150) 36 3,0 3 19,50 030 " 16,0 | 90 | 32 12,50 8 4112 160
3,2 | 65 |16,0| 36 3,2 3 28,83 032 17,0 | 90 | 32 12,50 8 47,05 170
3,5 | 70 [18,0) 41 35 3 2236 035 " 480 | 100 | 36 | 16,00 8 50,02 180
2‘5’ gg ;?8 Z‘g 2g g ;ggg g:g 19,0 | 100 | 36 | 1600 | 8 57,97 190
5:0 86 23:0 53 5:0 3 21:30 050 20,0 | 100 | 36 16,00 8 54,58 200
6,0 | 93 |26,0| 58 56 3 21,09 060 Ocel o
6,5 | 101 (28,0| 64 6,3 3 25,22 065 ” .
70 109 310(70 | 71 | 3 2363 070 Nenrdzaveica ocel °
80 | 117 330| 76 | 80 3 2363 080 Liatina 4
9,0 | 125 |36,0| 82 9,0 3 31,47 090 NeZelezn€ kovy °
10,0 | 133 |38,0| 88 10,0 3 29,78 100 Ziaruvzdorna zliatina o
11,0 | 142 [410| 97 | 10,0 3 3804 110 Kalen4 ocel
12,0 | 151 44,0106 10,0 3 35,82 120
13,0 | 151 |44,0{106| 10,0 3 50,44 130 — v strana 68+69
14,0 | 160 [47,0| 111 12,5 3 46,95 140
15,0 | 162 |50,0| 113 12,5 3 47,80 150
16,0 | 170 [52,0| 121 12,5 3 50,44 160
17,0 | 175 |54,0| 124 14,0 3 75,14 170
18,0 | 182 |56,0| 131 14,0 3 68,99 180
19,0 | 189 |58,0| 132 16,0 3 78,00 190
20,0 | 195 |60,0| 136 16,0 3 75,14 200
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel
Liatina
NezZelezné kovy )
Ziaruvzdorn4 zliatina
Kalend ocel

— V. strana 68+69
1) Nie je normovany
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Automatovy vystruznik, DIN 8089-B
A stipanie 0,01 mm
A folerancia: @ 3,76-5,50 mm = +0,004 mm
A tolerancia: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm
AR u2
100 DC .o0040005 |OAL| L | DCONMS g | ZEFP Artikel ¢.
40 139...
DEONMS mm mm | mm mm EUR
- 1 7,97 71| 25 6,30 6 20,46 07970
7,98 71| 25 6,30 6 20,46 07980
7,99 71|25 6,30 6 20,46 07990
8,00 71| 25 6,30 6 20,46 08000
8,01 71| 25 6,30 6 20,46 08010
8,02 71| 25 6,30 6 20,46 08020
z 8,03 71|25 6,30 6 20,46 08030
? 8,04 71| 25 6,30 6 20,46 08040
T w 8,05-8,20 | 71 | 25 6,30 6 20,46 xxxxx !
4 | 8,21-8,50 | 71 | 25 6,30 6 25,85 xxxxx
8,51-8,94 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx "
J 8,95 71| 25 8,00 6 25,85 08950
oG 8,96 71|25 8,00 6 25,85 08960
[ 8,97 71| 25 8,00 6 25,85 08970
L’ava skrutkovnica 8,98 71125 8,00 6 25,85 08980
HSS-E 8,99 71125| 800 6 25,85 08990
9,00 71|25 8,00 6 25,85 09000
U2 901 |71|25| 800 | 6 25,85 09010
DC .o004:0005 | OAL| L | DCONMS 5 |ZEFP Artikel ¢. 9,02 711 25 8,00 6 25,85 09020
40139... 9,03-9,25 | 71 | 25 | 8,00 6 25,85 XXXXX
mm mm | mm mm EUR 9,26-9,94 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx "
3,76-3,81 | 56 | 20 3,55 21,62 xxxxx " 9,95 71| 25 8,00 6 25,85 09950
3,82-3,94 | 56 | 20 3,55 15,79 xxxxx ! 9,96 71|25 8,00 6 25,85 09960
3,95 56 | 20 3,55 15,79 03950 9,97 71|25 8,00 6 25,85 09970
3,96 56 | 20 3,55 15,79 03960 9,98 71|25 8,00 6 25,85 09980
3,97 56 | 20 3,55 15,79 03970 9,99 71| 25 8,00 6 25,85 09990
3,98 56 | 20 3,55 15,79 03980 10,00 71|25 8,00 6 25,85 10000
3,99 56 | 20 3,55 15,79 03990 10,01 71| 25 8,00 6 25,85 10010
4,00 56 | 20 3,55 15,79 04000 10,02 71125 8,00 6 25,85 10020
4,01 56 | 20 3,55 15,79 04010 10,03-10,20 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx
4,02 56 | 20 3,55 15,79 04020 10,21-10,60 | 71 | 25 8,00 6 32,96 xxxxx
4,03-4,20 | 56 | 20 3,55 15,79 xxxxx 10,61-11,20 | 80 | 28 10,00 6 32,96 xxxxx "
4,21-4,25 | 56 | 20 3,55 19,07 xxxxx " 11,21-11,25| 80 | 28 10,00 6 38,37 xxxxx !
4,26-4,75 | 63 | 22 4,00 19,07 xxxxx 11,26-11,94 | 80 | 28 10,00 6 38,37 xxxxx !
476-494 | 63 | 22 4,00 16,74 xxxxx " 11,95 80 | 28 10,00 6 38,37 11950
4,95 63 | 22 4,00 16,74 04950 11,96 80 | 28 10,00 6 38,37 11960
4,96 63 | 22 4,00 16,74 04960 11,97 80 | 28 10,00 6 38,37 11970
4,97 63 | 22 4,00 16,74 04970 11,98 80 | 28 10,00 6 38,37 11980
4,98 63 | 22 4,00 16,74 04980 11,99 80 | 28 10,00 6 38,37 11990
4,99 63 | 22 4,00 16,74 04990 12,00 80 | 28 10,00 6 38,37 12000
5,00 63 | 22 4,00 16,74 05000 ;
5,01 63 22| 400 16,74 05010 Ocel L
5,02 63 | 22 4,00 16,74 05020 Nehrdzavejlica ocel o
5,03 63 | 22 4,00 16,74 05030 Liatina ®
5,04 63 | 22 4,00 16,74 05040 Nezelezné kovy °
5,05 63 | 22 4,00 16,74 05050 Ziaruvzdornd zliatina ¢)

[o)NerlerNerlerNerNerNerNerNerNeorNerNeorlerNorlerNererNerierNerNorlerNeorlerNerNeorierNeorierNeorlerNerlerNerleorierNerNerNeorlerNerlerNerNerlerNoriier NorlerNerier]

5,06-5,20 | 63 | 22 4,00 16,74 xxxxx " Kalena ocel
5,21-5,30 | 63 | 22 4,00 19,07 xxxxx !
531-570 | 63 |22 | 500 19,07 Xxxxx " . = V;strana 68+69
571-594 | 63 | 22 5,00 19,07 xxxxx " 1) Tovar nie je na sklade, vratenie i vymena nie je moznd /
5,95 63 | 22 5,00 19,07 05950 dodacia lehota: 14 pracovnych dni
5,96 63 | 22 5,00 19,07 05960
5,97 63 | 22 5,00 19,07 05970
g’gg gg gg ggg 188; ggggg 0 Prostrednictvom tohto konceptu nastrojov je mozné pokryt nespocetné tolerované
6:00 63 | 22 5100 19:07 06000 rozmery. Hodnoty tolerancif k danym rozmerom ndjdete na — strana 75.
6,01 63 | 22 5,00 19,07 06010 Pre xxxxx, prosim, v objednavke uvedte pozadovany priemer
6,02 63 | 22 5,00 19,07 06020 (napr. @ 3,82 mm — artikel ¢. 40 139 03820)!
6,03-6,11 | 63 | 22 5,00 19,07 xxxxx "
6,12-6,70 | 63 | 22 5,00 20,46 xxxxx "
6,71-6,94 | 71 | 25 6,30 20,46 xxxxx "
6,95 71125 6,30 20,46 06950
6,96 71|25 6,30 20,46 06960
6,97 71|25 6,30 20,46 06970
6,98 71| 25 6,30 20,46 06980
6,99 71125 6,30 20,46 06990
7,00 71| 25 6,30 20,46 07000
7,01 71125 6,30 20,46 07010
7,02 71| 25 6,30 20,46 07020
703-725 | 71| 25 6,30 20,46 xxxxx "
726-794 | 71| 25 6,30 20,46 xxxxx "
7,95 71125 6,30 20,46 07950
7,96 71|25 6,30 20,46 07960
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojny vystruznik HSS-E, podla DIN 208  Ruény vystruznik, DIN 206-B
A Kruhova fazetka na valcovej Casti britu zahladzuje otvor a vedie vystruznik
H
N DCONMS‘ [ [ |

MK

OAL

2 o |
\\ X l Lava skrutkovnica
3 oe HSS
l L’ava skrutkovnica u2
e HSS-E DC, | OAL | L |DRVS |DCONMS |ZEFP Artikel é.
Priechodna diera 40100 ...
u2 mm mm | mm| mm mm EUR
— 10 | 34 | 13 10 | 3 26,60 010
DCyu | OAL| L | LU | MK |ZEFP 23.:2;. e L —— e
13 | 38 | 17 13 | 3 26,71 013
mm | mm | mm | mm EUR 14 | 41 (20| 112 | 14 3 23,10 014
16 | 210 52 [130] 2 | 8 4833 160 15 | 41 |20 112 15 | 3 2130 015
17 | 214 | 54 | 134| 2 | 8 5193 170 16 | 44 |21125| 16 | 3 2068 016
18 | 219 | 56 | 139 | 2 | 8 5384 180 18 | 47 |23 140| 18 | 4 24,27 018
20 | 50 |25 /160 | 20 | 4 1971 020
19 | 223 | 58 | 143 | 2 | 8 5648 190 a2 | i
20 | 228 | 60 | 148 | 2 | 8 56,48 200 Sl T T e 1950 A
21 | 232 | 62 | 152 | 2 | 8 64,22 210 28 | 62 31 |224| 28 | 6 2395 028
22 | 237 | 64 | 157 | 2 8 64,22 220 30 | 62 | 31| 224 3,0 6 20,34 030
23 | 241 | 66 | 161 | 2 | 8 7336 230 32 | 66 |33 25000 32 | 6 2520 032
24 | 268 | 68 | 169 | 3 | 8 7577 240 35 | 71 |35/280 | 35 | 6 2395 035
25 | 268 | 68 | 169 | 3 | 8 7800 250 40 | 76 | 38 315 ) 40 | 6 17,38 11040
45 | 81 | 41355 | 45 | 6 21,09 045
26 | 273 | 70 | 174 | 3 | 8 83,51 260 50 | 87 |44 | 400| 50 | 6 2034 050
27 277 71 178 3 10 92,62 270 5:5 93 | 47 4:50 5:5 6 21:83 055
28 | 277 | 71 | 178 | 3 | 10 92,62 280 60 | 93 | 47 | 450 | 60 | 6 1971 060
29 | 281 | 73 | 182 | 3 | 10 103,50 290 70 | 107 | 54 | 560 | 70 6 2130 070
30 | 281 | 73 | 182 | 3 10 95,70 300 8,0 | 115 | 58 | 6,30 8,0 6 22,36 080
90 | 124 |62 | 710 | 90 | 6 2522 090
2. 317 77 193 44 10 126,20 e 10,0 | 133 | 66 | 800 | 100 | 6 2522 100
8 1321 78 | 197 | 4 | 10 139,90 340 10| 142 | 71| 900 | 10 | 6 2787 110
35 | 3211 78 | 197 | 4 | 10 139,90 350 12,0 | 152 | 76 | 10,00 120 | 6 30,10 120
36 | 325 | 79 | 201 4 10 153,70 ~ 360 13,0 | 152 | 76 | 10,00 13,0 6 4441 130
38 | 320 | 81 | 205 | 4 | 10 167,40 380 14,0 | 163 | 81 [ 1120 140 | 8 4833 140
40 | 329 | 81 | 205 | 4 | 10 168,50 400 15,0 | 163 | 81 [11,20| 150 | 8 51,19 150
42 333 82 | 209 | 4 | 12 18440 420 16,0 | 175 | 87 |1250| 160 | 8 5299 160
17,0 | 175 | 87 |1400| 170 | 8 56,07 170
44 1336 | 83 | 212 4 | 12 219,30 | 440 180 | 188 | 93 [1400| 180 | 8 6210 180
45 | 336 | 8 | 212 | 4 | 12 220,50 ~ 450 19,0 | 188 | 93 [1400| 190 | 8 66,98 190
46 | 340 | 84 | 216 | 4 | 12 260,70 460 20,0 | 201 |100|16,00| 20,0 | 8 6581 200
47 | 340 | 84 | 216 | 4 | 12 27450 470 22,0 | 215 |107|1800| 220 | 8 7577 220
48 | 344 | 86 | 220 | 4 | 12 275,50 480 24,0 | 231 | 115|200 240 | 8 90,82 240
25,0 | 231 | 115]20,00| 250 | 8 89.76 250
50 [ 344 8 | 220 4 |12 275,50 500 26,0 | 231 | 115]20,00] 260 | 8 95,70 260
Ocel A 28,0 | 247 |124|2240| 280 | 10 122,00 280
% : 30,0 | 247 |1242240| 300 | 10 128,20 300
[‘;Tirndfvejucaoce' f 320 | 265 [133]2500| 320 | 10 14210 320
na- 34,0 | 284 |1422800| 340 | 10 172,70 340
Nezelezné kovy . 35,0 | 284 |142|28,00| 350 | 10 17380 350
Ziaruvzdorn zliatina o 36,0 | 284 |14228,00| 360 | 10 189,70 360
Kalen4 ocel 38,0 | 305 |152 31,50 380 | 10 22050 380
40,0 | 305 | 1523150 | 400 | 10 22990 400

— v, strana 68+69
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KOMET \ Standard

Valcoveé zahlbniky s vymenitelnymi dostickami

Zahlbnik s vymenitelnymi doStickami

A S 2 britmi, pravorezny na zahlbovanie podia DIN 974-1

A Nazahlbovanie skrutiek s valcovou hlavou ISO 1207, 1S0 4762 (DIN 912), DIN 6912, DIN 7984

Obsah dodavky:
Z&hlbnik s vymenitelnymi doStiCkami vratane upinacich skrutiek

WPS 3
"
DCONMS
|
|
I
;
il
l
]z
R
l
5 ||
| Ay
H_ PHD
l-DC—|
s[O3
U3
na skrutky| DC | PHD | DCONMS ¢ | OAL | LCF | Vymenitelna Artikel €.
dosticka 30195...
mm | mm mm mm | mm EUR
M8 15 | 4,0 16 90 | 25 |CC.T 060204 87,44 015
M10 18 | 7,0 16 90 | 31 [CC.T 060204 92,80 018
M12 20 | 90 20 100 | 40 |CC.T 060204 95,62 020
M16 26 | 85 25 110 | 52 |CC.T 097304 103,80 026
M20 33 | 155 32 130 | 66 |CC.T09T304 109,10 033
Y7 2A
KIac D Upinacia skrutka
Nahradné diely Artikel €. Artikel €.
80950 ... 70950 ...
Vymenitelna dosticka EUR EUR
CC.T 060204 7,80 110 M2,5x6 2,36 112
CC.T 097304 9,28 113 M3,5x7,2 3,14 110
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KOMET \ Performance

Valcové zahlbniky s vymenitelnymi doStickami

Oznacenie L S D1 IC o
]
mm mm mm mm |
CC.T0602.. 6,4 2,38 28 6,35 CT' |
CC.T 09T3.. 97 3,97 44 9,52
—{ S |
-SM -SM -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTC2135 CTCK110
-ZM -ZM -ZM -ZM
HCX1125 HCR1135 CWN2135 DCX3110
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
~ = =
ofel2] [o]c]a] [o]c]a o]
M M M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
RE Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel ¢.
ISO 76 252 ... 76 252 ... 70252 ... 70252 ...
mm EUR EUR EUR EUR
060204EN | 0,4 7,78 504 7,78 704 7,54 670 7,78 004
060208EN | 0,8 7,78 706 7,78 006
09T304EN | 0,4 9,70 516 9,70 716 9,68 674 9,70 016
09T308EN | 0,8 9,70 518 9,70 718 9,68 676 9,70 018
09T312EN | 1,2 9,70 020
Ocel ) ) o °
Nehrdzavejtca ocel ) o) ) o
Liatina o )
Nezelezné kovy
Ziaruvzdorna zliatina o L4
Kalend ocel
-27 -27 -27
H10T CWN15 AMZ
-AL -AL -AL
CWK15 CWN15 AMZ
O O
M M
CCGT CCGT CCGT
1A/90 1A 1A/90
RE Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
ISO 70254 ... 70254 ... 70254 ...
mm EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 10,22 600 12,97 300 12,42 450
060204FN | 0,4 10,22 602 12,97 302 12,42 452
09T302FN | 0,2 10,91 604 13,41 304 12,75 454
09T304FN | 0,4 10,91 606 13,41 306 12,75 456
09T308FN | 0,8 10,91 608 13,41 308 12,75 458
Ocel )
Nehrdzavejlca ocel [e) o
Liatina o) (e}
Nezelezné kovy ) ) )
o

Ziaruvzdorna zliatina
Kalend ocel
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KOMET \ Standard

HSS valcové zahlbniky
Valcovy zahlbnik, DIN 373
A Spevnym vodiacim ¢apom
A S 3 britmi, pravotocivé ostrie pre zahlbovanie podfa DIN 74
A Pre zahlbovanie skrutiek s vnitornym Sesthranom podfa DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 a skrutiek s valcovou hlavou DIN 84
DCONMS
gl
y 1 1
"lbc1 Jemny Stredny
DC_2 HSS HSS HSS
Otvor pod zavit  Priechodna diera Priechodna diera
U1 U1 U1
Zavit |DC_2 4| DCONMS o | OAL |[DC_1 . Artikel €. Artikel €. Artikel €.
30192... 30190 ... 30191 ...
mm mm mm | mm EUR EUR EUR
M3 6 50 71 2,5 13,46 030
M3 6 50 71 3,2 13,46 030 "
M3 6 50 71 34 13,46 030 "
M4 8 50 71 &3 10,92 040
M4 8 50 71 43 10,92 040 "
M4 8 50 71 45 10,92 040 "
M5 10 8,0 80 42 11,97 050
M5 10 8,0 80 53 11,97 050 "
M5 10 8,0 80 55 11,97 050 "
M6 11 8,0 80 50 12,82 060
M6 1 8,0 80 6,4 12,82 060 "
M6 11 8,0 80 6,6 12,82 060 "
M8 15 12,5 100 | 6,8 20,46 080
M8 15 12,5 100 | 84 20,46 080 "
M8 15 12,5 100 | 9,0 20,46 080 "
M10 18 12,5 100 | 85 24,16 100
M10 18 12,5 100 | 10,5 24,16 100 "
M10 18 12,5 100 | 11,0 2416 100 Y
M12 20 12,5 100 | 10,2 26,60 120
Mi12 20 12,5 100 | 13,0 26,60 120
M12 20 12,5 100 | 13,5 26,60 120
1) Zahrnuté v stprave
Valcové zahlbniky, DIN 373 - suprava
Rozsah dodavky:
Valcové zahlbniky M3; M4; M5; M6; M8; M10 v kazete
U1 U1
Artikel ¢. Artikel ¢.
30190... 30191 ...
EUR EUR

104,30 999 104,30 999

04142 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

TK kuzelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 90° s delenim EU, DIN 335-C

Vetky velkosti s 3 britmi a extrémne nerovnakym delenim = velmi tichy chod + moZznost extrémne kruhovéha zahibenia bez chvenia s optimalnym povrchom

Specialny povlak TPX76S

Podstatne nizSie axidlne aj radialne sily

A

A

A Na dosiahnutie velmi dihej Zivotnosti pri obrébani takmer vSetkych druhov materidlov
A

A

Pre skrutky so zdpustnou hlavou DIN 7991

DCONMS

N

<]90°

TK

U1

DC_2,,|DC_1 | DCONMS 5| OAL | DIN Artikel ¢.
7991 30 116 ...

mm mm mm mm EUR

6,3 1,5 5 45 | M3 117,90 063
8,3 2,0 6 50 | M4 126,80 083
10,4 | 25 6 50 | M5 132,30 104
124 | 28 8 56 | M6 138,80 124
16,5 | 3,2 10 60 | M8 169,70 165
20,5 | 35 10 63 | M10 19510 205
25,0 | 38 10 67 | M12 22490 250
31,0 | 4.2 12 71 | M16 266,80 310
Ocel o
Nehrdzavejuca ocel o
Liatina ®
NeZelezné kovy °
Ziaruvzdorn4 zliatina o
Kalend ocel @)
— v, strana 70
04143
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KOMET \ Standard

TK kuzelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 60°, dielenska norma C

A S 3 britmi pre zahlbovanie a odihlovanie vysokopevnostnej ocele,
sivé liatiny, zliatin hlinika s obsahom kremika a nehrdzavejucich oceli

N
DCONMS
<] 60°
TK
Ut
DC_2,,| DC_1 | DCONMS 4 | OAL Artikel ¢.
30160 ...
mm mm mm mm EUR
12,5 3,2 8 56 173,10 125
16,0 4,0 10 63 241,40 160
20,0 50 10 67 277,80 200
25,0 6,3 10 4l 307,50 250
04]44

Kuzelovy zahlbnik 90°, dielenska norma C

A S 3 britmi pre zahlbovanie a odihlovanie vysokopevnostné ocele,
sivé liatiny, zliatin hlinika s obsahom kremika a nehrdzavejucich oceli
A 0d@12,4 mms TK hlavou

N
DCONMS

<] 90°

TK

U1

DC_2,, DC_1 | DCONMS ;| OAL |DINISO| DIN Artikel €.
7721 | 7991 30115...

mm mm mm mm EUR

10,4 2,5 8 46 M5 129,00 100
12,4 2,8 8 56 M6 137,80 124
150 | 3,2 10 60 M8 144,40 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 169,70 165
20,5 | 35 10 63 M10 180,80 205
250 | 38 10 67 M12 203,80 250
31,0 | 42 12 71 M16 289,90 310
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KOMET \ Performance

HSS kuZzelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 90° s delenim EU, DIN 335-C

Vetky velkosti s 3 britmi a extrémne nerovnomernym delenim, teda velmi tichy chod, extrémne kruhové zahibenie bez chvenia s optimalnym povrchom

Specialny povlak Ti50

Podstatne nizSie axidlne a radialne sily

A
A
A Pre dosadenie velmi dlhej zivotnosti pri obrabani takmer vSetkych druhov materidlov
A
A

Pre skrutky so zdpustnou hlavou DIN ISO 7721 a DIN 7991

DCONMS

<]90°
HSS
U1
DC_2,, DC_1 |DCONMS | OAL | DINISO |DIN 7991 Artikel €.
7721 30140 ...
mm | mm mm mm EUR
43 1,3 4 40 M2 21,73 043
6,0 1,5 5 45 M3 23,21 060
6,3 1,5 5 45 M3 23,52 063
80 | 20 6 50 M4 25,54 080
83 | 2,0 6 50 M4 26,07 083
10,0 | 2,5 6 50 M5 26,50 100
10,4 | 25 6 50 M5 26,71 104 M
1,5 | 28 8 56 M6 30,42 115
124 | 2,8 8 56 M6 31,79 124
15,0 | 3,2 10 60 M8 35,82 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 36,77 165 "
19,0 | 35 10 63 M10 40,49 190
20,5 | 35 10 63 M10 45,68 205
23,0 | 38 10 67 M12 4991 230
25,0 | 3,8 10 67 M12 55,11 250
31,0 | 42 12 71 M16 67,51 310
Ocel °
Nehrdzavejuca ocel o
Liatina (]
NeZelezné kovy °
Ziaruvzdorn4 zliatina o

Kalend ocel
1) Zahrnuté v stprave

Kuzelovy zahlbnik 90° s delenim EU, DIN 335-C - stprava

Rozsah dodavky:

KuZelové zahlbniky @ 10,4 / 16,5/ 25,0 v kazete

N

cuttingtools.ceratizit.com
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U1
Artikel €.
30 140 ...
EUR
113,40 999
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KOMET \ Standard

HSS kuZzelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 90°, DIN 335-C

A S 3 britmi na odihlovanie a zahlbovanie bez chvenia, odihlovania a zahlbovania takmer vSetkych druhov materidlov. Zvlast vhodny na skrutky
DIN podia DIN ISO 7721 a 7991, pretoze priemery zahlbnikov zodpovedaju konkrétnym hlavam skrutiek.
A Vprevedeni TiN je moZné dosahovat vysokych reznych hodnot, velmi dihej Zivotnosti a velmi dobrych klznych vlastnosti zabranujucich nalepovania materidlu.

A Vprevedeni TiAIN sa dostavuje zretelne lepsi vykon oproti prevedeniu TiN. Zvlast vhodné na obrabanie abrazivnych materidlov (liatina, AlSi) alebo pri

vysokom tepelnom zatazeni.

DCONMS

N N N VA AL
|| TAN | | TAN
<] 90° <]90° <]90° <]90° <190°
HSS HSS HSS HSS HSS
U1 U1 U1 U1 U1
DC_2 ,/ DC_1 |DCONMS| OAL | DINISO |DIN 7991 Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
2 30100 ... 30110... 30130... 30132... 30102...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
43 | 13 4 40 M2 6,98 043
50 | 15 4 40 M2,5 7,22 050 14,09 050 18,97 050
6,0 | 15 5 45 M3 7,34 060
63 | 15 5 45 M3 7,34 063 " 1409 063 " 19,07 063 15,37 063 10,58 063
7,0 1,8 6 50 M3,5 7,75 070
80 | 20 6 50 M4 8,01 080 16,32 080 20,03 080
83 | 20 6 50 M4 830 083 " 1632 083 " 20,13 083 18,12 083 11,34 083
94 | 22 6 50 9,09 094
10,0 | 25 6 50 M5 9,66 100 17,70 100 21,52 100
10,4 | 25 6 50 M5 10,08 104 v 1950 104 V 21,73 104 20,13 104 12,93 104
1,5 | 28 8 56 M6 10,46 115
124 | 2,8 8 56 M6 10,70 124 v 2140 124 v 2787 124 22,15 124 13,46 124
134 | 29 8 56 11,55 134
15,0 | 3,2 10 60 M8 12,72 150 24,48 150 3529 150 28,08 150 15,58 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 13,78 165 " 2597 165 " 36,88 165 29,78 165 16,42 165
19,0 | 35 10 63 M10 17,27 190
205 | 3,5 10 63 M10 18,01 205 " 3657 205 " 47,58 205 35,29 205 22,89 205
230 | 38 10 67 M12 22,46 230
250 | 3.8 10 67 M12 23,95 250 50,13 = 250 68,24 = 250 46,21 = 250 30,52 250
31,0 | 42 12 71 M16 36,57 310 64,65 310 93,15 310 68,78 310
31,0 | 42 12 67 M16 48,86 310
1) Zahrnuté v stprave
v ) 4 7 Ve o 4
Kuzelovy zahlbnik 90°, DIN 335-C - suprava
Rozsah dodavky:
Kuzelové zahlbniky @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,0 v kazete
N TiN
ut Ut
Artikel €. Artikel €.
30100... 30110...
EUR EUR
71,64 999 136,80 999
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KOMET \ Standard

HSS kuZzelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 60°, DIN 334-C

A S 3 britmi na zahlbovanie a odihlovanie, a to takmer na vSetky materidly

DCONMS

|

<] 60°

HSS

U1

DC_2,,| DC_1 | DCONMS 4 | OAL Artikel ¢.

30150 ...
mm mm mm mm EUR

6,3 1,6 5 45 8,04 063
8,0 2,0 6 50 8,17 080
10,0 2,5 6 52 10,31 100
12,5 3,2 8 56 10,58 125
16,0 4,0 10 63 13,35 160
20,0 50 10 67 18,65 200
25,0 6,3 10 4l 25,01 250

1) Zahrnuté v stprave

Kuzelovy zahlbnik 60°, DIN 334-C - stprava

Rozsah dodavky:
Kuzelové zéhlbniky @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 v kazete

cuttingtools.ceratizit.com

Ut

Artikel ¢.

301
EUR

78,21 999

50...

Kuzefovy zahlbnik 60°, DIN 334-D

A S 3 britmi na zahlbovanie a odihlovanie, a to takmer na vSetky materidly

w3
<160°
HSS
Ut
DC_2, DC_1| OAL | MK Artikel &.
30155 ...
mm mm mm EUR
16,0 | 40 | 90 | 1 2099 160
20,0 | 50 | 106 | 2 3751 200
250 | 63 | 112 | 2 41,12 250
315 | 100 | 118 | 2 4282 315
40,0 | 125 | 150 | 3 71,00 400
50,0 | 160 | 160 | 3 9135 500
63,0 | 200 | 190 | 4 14410 630
80,0 | 250 | 200 | 4 23740 800
04|47



KOMET \ Standard HSS kuzZelové zahlbniky

Kuzelovy zahlbnik 90°, DIN 335-D KuZelovy zahlbnik 120°, dielenska norma C

A S 3 britmi na odihlovanie a zahlbovanie bez chvenia, odihlovania a zahlbovania A S 3 britmi na zahlbovanie a odihlovanie, a to takmer na vSetky materidly
takmer vSetkych druhov materidlov. Zvlast vhodny na skrutky DIN podla
DINISO 7721 a 7991, pretoze priemery zéhlbnikov zodpovedaju konkrétnym
hlavam skrutiek.

&
Q«I <1200
HSS

w3 Ut
<190° DC 2., DC_1 | DCONMS o | OAL Artikel &.
HSS 30170...
U1 mm mm mm mm EUR
. 63 | 15 5 45 10,00 063
DC 2, DC.1 | OAL | MK Artikel &. : , ’
Sk e 36'18; 83 | 20 6 50 10,00 083
U U e 104 | 25 6 50 1113 104
124 | 238 8 56 1187 124
165 | 32 | 8 | 1 30,31 165
165 | 32 10 60 1727 165
190 | 32 | 100 | 2 3931 190
20,5 | 35 10 60 2374 205
205 | 35 | 100 | 2 40,70 [ 205 250 | 38 10 63 29,04 250
230 | 38 | 106 | 2 4070 230 013 ’
250 | 38 | 106 | 2 42,07 250
260 | 38 | 106 | 2 4207 260
280 | 40 | 112 | 2 4504 280
300 | 42 | 112 | 2 4504 300
30 | 42 | 12 | 2 4833 310
30 | 45 | 118 | 2 4494 340
370 | 48 | 118 | 2 5511 370
400 | 100 | 140 | 3 66,77 400
50,0 | 140 | 150 | 3 80,01 500
63,0 | 160 | 180 | 4 12720 630
80,0 | 220 | 190 | 4 206.70 800
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KOMET \ Standard

HSS rucné odihlovacie zahlbniky a odihlovacie zahlbniky

Rucny odihlovaci zahlbnik 90°

A S 3 britmi a plastovou rukovatou odolnou proti skiznutiu
A Nazahlbovanie a odihlovanie vSetkych materidlov

Odihlovaci zahlbnik 90°,
dielenska norma A

A So skosenym otvorom na zahlbovanie a odihlovanie bez ostrapov a chvenia,
vhodny na méakke, huzevnaté materidly ako je hlinik, plasty atd.

TiN
DCONMS
<190°
HSS <190° <190°
U1 HSS-E HSS-E
DC 2 | OAL Artikel &. Ui Ul
30125... DC_2 DCONMS , | OAL Artikel &. Artikel &.
mm | mm EUR Dinin = Dinax 30120... 30121 ...
12,4 | 135 1484 124 mm | mm mm  |mm EUR EUR
150 | 135 17,48 150 63 | 1-4 63 |45 16,74 040 " 2585 040 V
16,5 | 135 18,01 165 100 | 2-5 60 |45 10,30 050 1548 050
20,5 | 135 2140 205 14,0 | 5-10 80 |48 12,72 101 2066 101
250 | 135 25,97 250 21,0 | 10-15 100 |65 2183 150 30,10 150
28,0 | 15-20 | 120 |85 4409 200 6136 200
350 | 20-25 | 150 |102 61,36 250 90,50 250

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

Index Material NIm:eﬂ‘ll:glsItiRC mactiasrli:ilu Oznagenie materialu m:ti:rli;Iu 0Oznacenie materidlu m;:tiesrli%lu Oznacenie materidlu
1.1  Stavebndocel <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060  St60-2
1.2 Automatova ocef <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 C ¢na ocel, neleg: <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Cementaéna ocel, legovana <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919 15CrNi6
1.5 Ocel na zusfachfovanie, nelegovana <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0635 €55
1.6 Ocel na zusfachfovanie, nelegovana <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221  Ck60 1.0540 C50
1.7 Ocel na zu$lachfovanie, legovana <800 N/mm? 15131 50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Ocel na zusfachfovanie, legovana <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14 17033 34Cr4 1.3565 48 CrMo 4
P 1.9 Oceloliatina, ocel na odliatky <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridacna ocef <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitridacnd ocef <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
112  Loziskova ocel <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13  Pruzinova ocel <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51CrMov4
1.14 Rychloreznd ocef <1300 N/mm? 13344 S6-5-3 13255 S18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Nastrojova ocel pre pracu za studena <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 12379 X 155CrVMo 121 1.2316  X36CrMo 16
1.16  Nastrojova ocel pre pracu za tepla <1300 N/mm? 1.2343  X38CrMoV51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
2.1 Nehrdzavejuca ocef na odliatky <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Nehrdzavejuca ocef feriticka <750 N/mm? 14510 X3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cr17
2.3 Nehrdzavejuca ocef martenziticka <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106 X2CrMoSiS1821
M 2.4 Nehrdzavejtica ocef feriticko-martenziticka <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104 X 14 CrMoS 17
2.5 Nehrdzavejuca ocef austeniticko-feriticka <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275 14821  X20CrNiSi254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Nehrdzavejuca ocef austeniticka <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Ziaruvzdorna ocel <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1  Sedaliatina s lamelovym grafitom 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Seda liatina s lamelovym grafitom 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Seda liatina s guli¢kovym grafitom 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Seda liatina s gulickovym grafitom 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Temperovana liatina biela 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6  Temperovana liatina biela 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Temperovana liatina &ierna 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Temperovana liatina ¢ierna 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Hlinik (nelegovany, nizkolegovany) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2  Zliatina hlinika < 0,5% Si <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 31355  AlCuMg2 33315  AlMg1
4.3 Zliatina hlinika 0,5-10% Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Zliatina hlinika 10-15% Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Zliatina hlinika > 15% Si <400N/mm? G-AlSi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Med' (nelegovand, nizkolegovana) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Med - tvarna zliatina <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 21366  CuMn5
4.8 Med - $pecialna zliatina <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Med - Specialna zliatina <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 Med - Specialna zliatina >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Mosadz krehka, bronz, éervena mosadz <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Mosadz hizevnata <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Plast vystuzeny vidknami GFK* CFK** AFK***
416  Horéik a zliatiny horéika <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAI6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Wolfram a zliatiny wolframu W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
4.19  Molybdén a zliatiny molybdénu Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1  Cistynikel 2.4060  Ni99,6 24066  Ni99,2 24068  LC-Ni99
5.2 Zliatina niklu 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Zliatina niklu <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Zliatina niklu a molybdénu 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Zliatina niklu <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Zliatina kobaltu a chromu <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Ziaruvzdorna zliatina <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 1.4747 X80 CrNiSi 20 14980 X5NiCrTi2615
5.8 Zliatina niklu a kobaltu (chrému) <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82~ 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Cisty titan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10 Ziiatina titanu <700 N/mm? 37114 TiAI5Sn2 37174 TIAIBVBSN2 37124 TiCu2
511 Zliatina titanu <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kalena ocel 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*vystuzeng sklenym vldknom  **vystuzeng uhlikovym ***yystuzené aramidovym
vldknom vldknom
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX TS

Sorta/ poviak HM-DBG-P / Ti700 HM-DBG-P / Ti700
Artikel &. / typ ndbehu 40585 .../ 75H.65 — ASG3000 40521 ..., 40571 .../ 75J.65, 75H.65 - ASG0106
Men.@vmm  18-21999  22-31,799  31,8-51999 52-65 18-21999  22-31,799  31,8-51,999 52-65

Pridavok nastruzenie @ 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50

Pocet zubov 6 6 8 10 6 6 8 10

VC VC

Index m/min f f f f m/min f f f f

3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. 3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

11 150-200 120-160 0,80-110 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.2 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.3  150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.4 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 190-2,80
1.5 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.6 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.7 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.8 80-120 80-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.9  80-120 80-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
110  80-120 80-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00

1.1 80-120 80-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.12 60-100 60-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.13 60-100 60-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.14 40-60 40-60 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.15 40-60 40-60  0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.16 40-60 40-60  0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
21 45-60 40-50 0,60-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.2 45-60 40-50 0,60-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.3 30-50 30-40 060-090 0,80-1,10 1,10-150 1,50-2,30
24 30-50 30-40 060-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.5 30-50 30-40 0,60-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.6 45-60 40-50 0,60-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.7 30-50 30-40 060-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30

31  150-220 120-150 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
3.2 150-220 120-150 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
3.3 175-300 150-180 090-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
34 120-180 120-150 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
35 150-250 120-160 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
3.6 150-250 120-160 090-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
3.7 120-180 120-150 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 190-2,80
3.8 120-180  120-150 0,80-1,10 1,00-140 1,30-1,90 1,90-2,80
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
410
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor ¢i nadol.

cuttingtools.ceratizit.com 04151



KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX TS

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Sorta / povlak

Artikel €. / typ ndbehu

Men. @ vmm

Pridavok na struzenie @

v

Pocet zubov

m/ncwin
3xD 5xD

100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
30-45 30-45

30-45 30-45

30-45 30-45

80-150 80-120

120-200  120-150
120-200  120-200
80-150 80-120

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,70-1,10
0,70-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

HM-TiN/CWN10
40535 .../ 75H.71 - ASG3000

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,40
0,90-1,40

1,10-1,70
1,10-1,70

31,8-51,999
0,30-0,40
8

f
mm/ot.

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,20-1,90
1,20-1,90

1,50-2,30
1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/ot.

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

1,70-2,60
1,70-2,60

2,20-3,40
2,20-3,40

m/%m
3xD 5xD
150-300  150-200
150-300  150-200
200-300 150-200
200-300 150-200
200-300 150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

HM-DBC/CWN10
40526..., 40 580 ... / 75J.17, 75H.17 - ASG0706

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70

31,8-51,999 52-65
0,30-0,40 0,30-0,50

8 10
f f
mm/ot. mm/ot.

1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40

0 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor ¢i nadol.

0452

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX TS

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
34
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Sorta / povlak

Artikel €. / typ ndbehu

Men. @vmm

Pridavok na struzenie @

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120
80-120

175-300
120-150
150-250
150-250
120-180
120-180

150-320
150-320

150-320
150-320

v

Pocet zubov

c
m/min

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100
80-100

150-180
100-120
120-200
120-200
120-150
120-150

150-200
150-200

150-200
150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

DST/CWC10
40539 .../ 75H.93 - ASG3000
22-31799  318-51,999
020-030  0,30-0,40
6 8

f f
mm/ot. mm/ot.

1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,20-1,70
1,00-1,40
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40

1,60-2,30
1,30-1,90
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90

1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30

1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/ot.

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

2,10-3,10
2,10-3,10

v

c
m/min

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120
80-120

225-300
120-150

120-180
120-180

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100
80-100

180-240
100-120

120-150
120-150

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

1,20-1,60
1,20-1,60

1,00-1,30
1,00-1,30

DST/CWC10
40597 .../750.93 - ASG4000

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

1,50-2,00
1,50-2,00

1,20-1,70
1,20-1,70

31,8-51,999 52-65
0,30-0,40 0,30-0,50
8 10

f f
mm/ot. mm/ot.

1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 240-3,40
1,70-2,30 240-3,40

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,00-2,70
2,00-2,70

2,90-4,10
2,90-4,10

1,70-2,30
1,70-2,30

2,40-3,40
2,40-3,40

0 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor ¢i nadol.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX TS

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Sorta / povlak

Artikel €. / typ ndbehu

Men. @vmm

Pridavok na struzenie @

v

Pocet zubov

m/ncwin
3xD 5xD
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-150  100-120
150-250  120-200
150-250  120-200
120-180  120-150
120-180  120-150
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

DST/CWC10
40544 .../75J.93 - ASG3000
22-31799  318-51,999
020-030  0,30-0,40

6 8
f f
mm/ot. mm/ot.

1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30

1,20-1,70 1,60-2,30
1,00-1,40 1,30-1,90
1,20-1,70 1,60-2,30
1,20-1,70 1,60-2,30
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

110-1,70 1,50-2,30
110-1,70 1,50-2,30

110-1,70 1,50-2,30
110-1,70 1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/ot.

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

2,10-3,10
2,10-3,10

70 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor ¢i nadol.

04[54

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Artikel ¢. / typ nédbehu
Men. @vmm
Pridavok na struzenie @

Sorta / povlak

Pocet zubov

\

m/ﬁﬂn
3xD 5xD
100-140 80-120
100-140 80-120
100-140 80-120
100-140 80-120
100-140 80-120
100-140 80-120
100-140 80-120
30-45 30-45
30-45 30-45
30-45 30-45
80-150 80-120
120-200 120-150
120-200 120-200
120-200 120-200

HM-TiN/CWN 10
40505 .../640.71 - ASG3000
12-21,999 22-32,000 32,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
6 8 8
f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot.
0,90-1,20 150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20 1,560-2,00  1,50-2,00
0,90-1,20 1,560-2,00  1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,60-0,80  1,00-1,40 1,00-1,40
0,60-0,80  1,00-1,40 1,00-1,40
0,60-0,80  1,00-1,40 1,00-1,40
0,80-1,20  140-2,00 1,40-2,00
1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40

m/ﬁﬂn
3xD 5xD
150-300 150-300
150-300 150-300
200-300 150-300
200-300 150-300
200-300 150-300

40570...

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

HM-DBC

22-32,000
0,20-0,40
8

f
mm/ot.

1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40

1640.27 - ASG0706

32,001-40
0,20-0,40
8

f
mm/ot.

1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40

70 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor ¢i nadol.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX

Sorta / povlak DST/CWC 10 DST/CWC 10
Artikel €. / typ nabehu 40525 .../640.93 - ASG3000 40536 .../ 640.93 - ASG4000

Men.@vmm  12-21,999 22-32,000 32,001-40 12-21,999 22-32,000 32,001-40
Pridavok nastruzenie @ 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40

Pocet zubov 6 8 8 6 8 8

VC VC
Index m/min f f f m/min f f f
3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot. 3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot.

1.1 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  180-240 1,80-2,40
1.2 150-200 120-160  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
1.3 150-200 120-160  0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  1,80-240 1,80-2,40
1.4 150-200 120-160  0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  1,80-240 1,80-2,40
1.5 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  180-240 1,80-240
1.6 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  180-240 1,80-240
1.7 150-200 120-160  0,90-1,20  1,50-200 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  180-240 1,80-240

19  80-120  80-120  090-120 1,50-200  150-2,00 80-120  80-120  110-140  180-240  1,80-240
110 80-120  80-120  090-1,20  150-2,00  1,50-2,00 80-120  80-120  110-140  1580-2,40  1,80-2,40
111 80-120  80-120  090-1,20  150-2,00  1,50-2,00 80-120  80-120  110-140  1,80-2,40  1,80-2,40
112

113

114

1.15

1.16

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

34

3.2

33  175-300  150-180  1,00-140  180-240 180-240  175-300  150-180  1,20-160  150-200  2,00-2,70
34  150-250  120-160  1,00-140 180-240 180-240  120-180  120-150  1,20-160  150-2,00  2,00-2,70
35  150-250  120-160  1,00-140  1.80-2,40  1,80-2,40

36  150-250  120-160  1,00-140  1580-2,40  1,80-2,40

37  120-180  120-150  0,90-1,20 150-2,00 1,50-200  120-180  120-150  1,00-1,30  1,20-170  1,70-2,30
38  120-180  120-150  0,90-1,20 150-2,00 1,50-200  120-180  120-150  1,00-1,30  1,20-170  1,70-2,30
41

4.2

43

4.4

45

46  150-300  150-200  1,00-140  170-240  1,70-2,40

47  150-300  150-200  1,00-140  1,70-240  1,70-2,40

438

4.9

410

41 150-300 150-200  1,00-140  170-2,40  170-2,40

412 150-300 150-200  1,00-140  170-2,40  170-2,40

413

414

415

4.16

417

418

419

51

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

510

5.11

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

0 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor ¢i nadol.
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre REAMAX

Sorta/ poviak HM-DBG-P / Ti700 HM-DBG-P / Ti700
Artikel &. / typ ndbehu 40560 .../640.65 - ASG3000 40551 .../ 640.65 - ASG0106
Men.@vmm  12-21,999 22-32,000 32,001-40 12-21,999 22-32,000 32,001-40
Pridavok nastruzenie @ 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
Pocet zubov 6 8 8 6 8 8
VC VC
Index m/min f f f m/min f f f
3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot. 3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot.

1.1 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
1.2 150-200 120-160  090-120  1,50-200  1,50-2,00
1.3 150-200 120-160  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
1.4 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
1.5 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
1.6 150-200 120-160  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
1.7 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
1.8 80-120 80-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.9 80-120 80-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.10 80-120 80-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30

1.1 80-120 80-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.12 60-100 60-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.13 60-100 60-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.14 40-60 40-60 0,60-0,80  090-110  0,90-1,10
1.15 40-60 40-60 060-080 090-110  0,90-1,10
1.16 40-60 40-60 060-0,80  090-110  0,90-1,10
21 45-60 40-50 0,70-090 120-160 1,20-1,60
2.2 45-60 40-50 0,70-0,90 120-160  1,20-1,60
2.3 30-50 30-40 0,70-0,90 120-160  1,20-1,60
24 30-50 30-40 0,70-0,90 120-160  1,20-1,60
25 30-50 30-40 0,70-0,90 120-160  120-1,60
2.6 45-60 40-50 0,70-0,90 120-160 1,20-1,60
2.7 30-50 30-40 0,70-0,90 120-160  1,20-1,60

3.1 200-250 160-200 100-1,40  1,30-190  1,30-1,90
3.2 200-250 160-200 100-1,40  1,30-190  1,30-1,90
3.3 225-300 180-240 100-1,40  1,30-190  1,30-1,90
3.4 120-150 100-120  0,90-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60
3.5 150-250 120-200 090-120  120-160  1,20-1,60
3.6 150-250 120-200 090-120  120-160  1,20-1,60
3.7 120-150 100120  090-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60
3.8 120-150 100-120  090-1,20  120-1,60  1,20-1,60
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

4.1

4.12

4.13

414

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1 40-60 40-60 0,40-0,80  060-1,00 0,60-1,00
6.2 40-60 40-60 0,40-0,80 060-1,00 0,60-1,00
6.3 30-50 30-50 0,40-0,80  060-1,00 0,60-1,00
6.4 30-50 30-50 0,40-0,80  060-1,00 0,60-1,00
6.5

0 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor ¢i nadol.
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre vystruzniky s vymennou hlavou MultiChange

Index

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Povlak
Artikel ¢.
Men. @vmm
Pridavok na struzenie @
Pocet zubov
Vc
m/min
120-200
120-200
120-200
120-200
120-200
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
80-140
80-140
20-40
20-40
20-40
10-30
20-40
20-40
10-20
80-120
80-120
80-120
60-100
80-120
80-120
80-120
60-100

80-120

10-30

10-30
10-30
10-30
10-30
10-25
10-25
10-20
10-20
10-30
10-30
10-30

cwc 10

40210.../40211 ...

8,0-12,59
0,15-0,3
4/6
f
mm/ot.
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

12,6-29,99
0,2-0,4
6
f
mmj/ot.

0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50

30,0-30,20
0,2-0,4
8
f
mmj/ot.
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00

TiAIN

40220.../40221 ...

8,0-12,59
0,15-0,3
4/6
f

mmj/ot

0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60

0,40-1,00

0,24-0,72

0,60-1,40
0,60-1,50
0,60-1,60
0,60-1,70
0,60-1,80
0,60-1,90
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48

12,6-29,99
0,15-0,3
6
f

mmj/ot

0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90

0,60-1,50

0,36-1,08

0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,30-0,72
0,30-0,72
0,30-0,48
0,30-0,48
0,30-0,48

30,0-30,20
0,15-0,3
8
f

mm/ot

0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20

0,80-2,00

0,48-1,44

1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
0,40-0,96
0,40-0,96
0,48-1,00
0,48-1,00
0,48-1,00

TiAIN

40230.../40231...

8,0-12,59
0,15-0,4
4/6
f

mm/ot.

0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,32-0,48
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,32-0,48

12,6-18,59
0,2-0,5
6
f

mm/ot.

0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

18,6-30,20
0,2-0,5
8
f

mm/ot.

0,90-2,40
0,90-2,40
0,90-2,40
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

70 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja. Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné

parametre, ktoré sa v zdvislosti na pracovnych podmienkach musia patricne upravit smerom nahor ¢i nadol.
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre vystruzniky s vymennou hlavou MultiChange

Index

4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Men. @vmm
Pridavok na struzenie @

Povlak
Artikel ¢.
8,0-12,59
0,15-0,5

Pocet zubov 4/6

)

®

m/min

100-300
100-300
100-300
100-300

50-100
50-150

15-40
15-40

25-50

10-25
10-25

f

mm/ot.

0,40-1,20
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80

0,40-1,00
0,40-1,00

0,48-1,00
0,48-1,00

0,40-1,00

0,60-1,00
0,60-1,00

K10

12,6-29,99
0,15-0,5
6
f

mmj/ot.

0,60-1,80
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

0,60-1,50
0,60-1,50

0,72-1,50
0,72-1,50

0,60-1,50

0,90-1,50
0,90-1,50

40240.../40241 ...

30,0-30,20
0,15-0,5
8
f

mmj/ot.

0,80-2,40
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00

0,80-2,00
0,80-2,00

0,96-2,00
0,96-2,00

0,80-2,00

1,20-2,00
1,20-2,00

PDC
40245.../40246 ...
80-1259  12,6-29,99  30,0-30,20
015-05 01505  015-05
4/6 6 8
v, f f f

m/min mm/ot mm/ot. mm/ot.

100-500 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80
100-500 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80

100-200 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80

10-40 0,10-0,32 0,15-0,48 0,20-0,64
100-250 0,10-0,25 0,60-1,50 0,80-2,00

70 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja. Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné
parametre, ktoré sa v zdvislosti na pracovnych podmienkach musia patric¢ne upravit smerom nahor ¢i nadol.
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

Sorta / povlak DBC DBC
Artikel &. / typ ndbehu 40648 ..., 40 649 ... / 56J.17, 56R.17 - ASG0706 40640..., 40 641.... / 56H.17, 56Q.17 - ASG0706
Men.gvmm  560-889  890-1200  12,01-22,00 22,01-25,389 560-889  890-1200  12,01-22,00  22,01-2589

Pridavok nastruzenie @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40

Pocet zubov 4 6 6 6 4 6 6 6

VC VC

Index m/min f f f f m/min f f f f

3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. 3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41  150-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50 150-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
42 150-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50 150-300  150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
43 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
4.4  200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 080-1,20 1,10-1,50 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
45 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-090 0,80-1,20 1,10-1,50 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor ¢i nadol.
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

Sorta / povlak
Artikel €. / typ ndbehu

Men. @vmm

Pridavok na struzenie @

Index
3xD

1.1 150-200
1.2 150-200
1.3 150-200
1.4  150-200
1.5  150-200
1.6 150-200
1.7 150-200
1.8 80-120
1.9  80-120
110  80-120

v

Pocet zubov

c
m/min

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
80-100
80-100
80-100

1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7

31 150-220
3.2  150-220
3.3 175-300
3.4  120-180
3.5 150-250
3.6 150-250
3.7  120-180
3.8  120-180
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.1

4.12

4.13

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

120-150
120-150
150-180
120-150
120-160
120-160
120-150
120-150

40657 ...

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/ot.

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,30-0,50

HM-DBG-P / Ti700
,40 665 .../ 56H.65, 56Q.65 - ASG3000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ot.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30

c
m/min

3xD

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

5,60-8,89
0,10-0,20

4

f

mm/ot.

HM-DBG-P /Ti700
40652 ..., 40 653 .../ 56..65, 56R.65 - ASG0106
890-1200  12,01-22,00 22,01
010-030  0,20-0,30
6 6

f f
mm/ot. mm/ot.

-25,89
0,20-0,40

6

f

mm/ot.

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor ¢i nadol.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

Index

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Sorta / povlak
Artikel €. / typ ndbehu

Men. @vmm

Pridavok na struzenie @

v

Pocet zubov

m/ncwin
3xD 5xD

150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100

80-120 80-100

80-120 80-100

175-300  150-180
120-150  100-120
150-250  120-200
150-250  120-200
120-180  120-150
120-180  120-150
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320 150-200
150-320 150-200

40625 ...

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/ot.

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,30-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,30-0,50

0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60

DST/CWC 10
,40626 .../ 56J.93, 56R.93 - ASG3000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

0,50-0,70
0,60-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70

0,60-0,90
0,60-0,90

0,60-0,90
0,60-0,90

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00

0,80-1,20
0,80-1,20

0,80-1,20
0,80-1,20

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ot.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30

1,10-1,50
1,10-1,50

1,10-1,50
1,10-1,50

v

m/r%in
3xD 5xD
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-180  120-150
120-180  120-150
120-180  120-150

40635 ...

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/ot.

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,30-0,50

0,30-0,50
0,30-0,50

DST/CWC 10
,40 636 .../56J.93, 56R.93 - ASG4000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,50-0,70

0,50-0,70
0,50-0,70

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

0,90-1,20
0,70-1,00

0,70-1,00
0,70-1,00

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ot.

1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50

1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50

1,10-1,50
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

70 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor ¢i nadol.
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Monomax

Sorta / povlak
Artikel €. / typ ndbehu

HM-DBG-P / Ti700
40644 ..., 40645 .../ 56H.65, 560.65 - ASG0106

Men. @vmm

Pridavok na struzenie @

Index
3xD

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

v

Pocet zubov

c
m/min

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/ot.

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ot.

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

v

c
m/min

3xD

100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45

80-150
120-200

120-200
80-150

5xD

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45

80-120
120-150

120-200
80-120

HM-TiN/CWN 10
40605 ..., 40606 ... / 56J.71, 56R.71 - ASG3000

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/ot.

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,60-0,90
0,60-0,90

0,60-0,90
0,60-0,90

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,80-1,20
0,80-1,20

0,80-1,20
0,80-1,20

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ot.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
1,10-1,50

1,10-1,50
1,10-1,50

70 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor ¢i nadol.
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Fullmax

40484 .../40485.../40 486 .../ 40 487 ...

Typ UNI 02,97 -4,05 04,06 -6,05 96,06 -7,55 3756 -12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Pocet zubov 4 4 6 6 6 6
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Ve f struzenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struzenie @ f struZenie @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot, mm mm/ot. mm mm/ot. mm

11 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1.2 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.3 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.4 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.5 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.6 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1.7 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.8 80-120 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
1.9 80-120 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
110 80-120 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-120 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
111 80-120 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
112 60-100 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
113 60-100 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
1.14

115 40-60 040-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
116 40-60 040-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
21 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-0,60 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
22 20-40 032-0550 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
23 20-40 0,32-0,50 0,0-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
24 20-40 032-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
25 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
2.6 20-40 032-0550 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
27 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
3.1 120-180 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-200 0,20-0,30 190-220 0,30
3.2 120-180 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020 160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
3.3 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
3.4 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  100-1,30 020  130-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
3.5 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
3.6 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 190-220 0,30
3.7 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  100-1,30 020  1,30-160 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
3.8 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  1,00-1,30 020  1,30-160 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30

411 150-250 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 020  140-170 020  160-190 0,20-0,30 190-220 0,30
412 100-150 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 020 120-140 020 130-160 0,20-0,30 160-1,80 0,30

54 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5,5 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

5.8 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5.9 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
510 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
511 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-110 020  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
61 40-60 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 110-160 020 120-160 020  120-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
6.2 40-60 050-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1710-1,60 020  1,20-160 020  120-1,80 0,20-0,30 120-1,80 0,30
6.3 30-50 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 130-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
6.4 30-50 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  130-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
6.5

70 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor i nadol.
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre Fullmax

40477 .../40478 ...

Typ K @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Podet zubov 6 6 8 8 8 8
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Ve f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @
Index m/min mmj/ot. mm mmj/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mmj/ot mm mmj/ot. mm
3.1 200-250 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.2 200-250 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.3 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.4 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
3.5 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.6 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.7 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
3.8 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
40401.../40402 .../ 40403 .../40404 ...
Typ VA @297 -4,05 94,06 - 6,05 6,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Podet zubov 4 4 6 6 6 6
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Ve f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @
Index m/min mmj/ot. mm mmj/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mmj/ot mm mmj/ot. mm
21 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
2.2 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
23 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
24 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
25 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
26 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
27 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
40471.../40472 .../40473.../40474 ...
Typ ALU @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 -7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Pocet zubov 4 4 6 6 6 6
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Ve f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @ f struzenie @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
41 200-300 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-090 010-020 110-160 0,20  120-160 020  120-180 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
4.2 200-300 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
4.3 200-300 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20 1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
4.4 200-250 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
4.5 200-250 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
40475 .../40 476 ...
Typ H @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Pocet zubov 4 4 6 6 6 6
Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
Ve f struzenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struzenie @ f struZenie @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
6.1  40-60 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 020 050-0,60 0,20 050-070 020 060-0,80 0,20
6.2  40-60 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 050-0,60 020 050-070 0,20 060-0,80 0,20
6.3 30-50 0,20-0,30 0,10 0,20-0,30 0,10 0,40-0,60 0,10 0,50-0,60 0,10 0,50-0,70 0,20 060-0,80 0,20
6.4 30-50 0,20-0,30 0,10 0,20-0,30 0,10 0,40-0,60 0,10 0,50-0,60 0,10 0,50-0,70 0,20  060-0,80 0,20

70 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor i nadol.
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty pre TK vystruzniky

40430... 40420.../40421.../40430.../40431.../40 410 .../ 40 400 ...

Bez povlaku do @ 0,94 mm Bez povlaku TiAIN do@5mm do @8 mm do @10 mm
Index Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na

v, f struzenie @ v, v, f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @

m/min mm/ot. mm m/min m/min mm/ot. mm mm/ot mm mm/ot mm
1.1
1.2 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 (,1-0,15 0,1 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.3
1.4 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 01-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.5 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 0.1 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.6 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.7 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 (,1-0,15 0,1 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.8 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.9 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 (,1-0,15 0,1 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.10 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2
1.1
1.12
— 6-8 01-015 0,03-005 812 1220 01-015 O 015  01-02 015  01-02
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
312 10-15 01-015 0,03-0,05 12-20 20-35 01-015 0/ 015-0,2  01-02 015-02 01-02
3.3 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 0,1 015-02 01-02 015-02 01-02
3.4 8-10 0,1-0,15 0,03-0,05 10-15 15-20 0,1-0,15 0,1 015-02 01-02 015-02 01-02
3.5
gg 10-15 01-015 0,03-0,05 12-20 20-35 01-015 01 015-02 01-02 015-02 01-02
3.8
41
4.2 10-30 0,12-0,16 0,03-0,05 20-60 012-016 01-015 015-02 0715-02 015-0,2 0,15-0,2
4.3
2; 10-15 0,12-0,16 0,03-0,05 20-30 012-016 01-015 015-02 015-02 015-02 0,15-02
4.6 10-30 0,12-0,16 0,03-0,05 20-80 012-016 01-015 015-02 0715-02 0,15-0,2 0,15-0,2
4.7 10-25 0,12-0,16 0,03-0,05 25-60 012-016 01-015 015-02 0715-02 015-0,2 0,15-0,2
4.8
4.9 8-15 0,12-0,16 0,03-0,05 15-30 012-016 01-015 015-02 0715-02 015-0,2 0,15-0,2
4.10
4.11
zg 10-25 0,12-0,16 0,03-0,05 20-50 012-016 01-015 015-02 015-02 015-02 015-02
4.14
4.15 6-10 0,12-0,16 0,03-0,05 10-15 012-016 01-015 015-02 0715-02 015-0,2 0,15-0,2
4.16 6-10 0,06-0,1 0,03-0,05 15-20 0,06-0,1 0,05-0,1 01 0,1 0,15 0,1
417 5-10 0,06-0,1 0,03-0,05 10-20 0,06-0,1 0,05-0,1 01 0,1 0,15 0,1
4.18 5-8
419 5-8 0,06-0,1 0,03-0,05 7-12 0,06-0,1 0,05-0,1 01 0,1 0,15 0,1
5.1
gg 8-12 0,06-01 0,03-0,05 10-20 0,06-01 0,05-0,1 01 01 0,15 0,1
5.4
5.5
5.6 5-8 0,06-01 003-005 8-10 0,06-0,1  0,05-0,1 01 0,1 0,15 0,1
5.7 6-10 0,06-0,1 0,05-0,1 01 0,1 0,15 0.1
5.8 3-5 0,06-0,1 0,03-0,05 5-8 0,06-0,1 0,05-0,1 01 0,1 0,15 0,1
o 5-8 006-01 003-005 6-10 006-01 005-01 0/ 0.1 015 0.1
5.11 3-5 0,06-0,1 0,03-0,05 6-8 0,06-0,1  0,05-0,1 01 0,1 0,15 0,1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor i nadol.
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

Orientacné rezné hodnoty pre TK vystruzniky

40420.../40421.../40430.../40431.../40 410 .../ 40 400 ...

Bez povlaku TiAIN do @12 mm do @15 mm do @20 mm do @25 mm do @30 mm
Index Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na Pridavok na
v, v, f struZenie @ f struZenie @ f struZenie @ f struzenie @ f struZenie @
m/min m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot mm mm/ot mm
1.1
1.2 15-20 25-35 0,15-0,2 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03 03-05 03-04
1.3
1.4 12-15 20-30 0,15-0,2 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.5 15-20 25-35 (015-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03 03-05 03-04
1.6 12-15 20-30 0715-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.7 15-20 25-35 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.8 12-15 20-30 015-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03 03-05 03-04
1.9 15-20 25-35 0,15-0,2 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03 03-05 03-04
1.10 12-15 20-30 015-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.1
1.12
— 812 12-20 015-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03  03-05 03-04
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
g; 12-20 20-35 015-03 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.3 12-15 20-30 0,15-0,3 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.4 10-15 15-20 0,15-0,3 0,15-025 02-0,3 0,2-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.5
2.6, 12-20 20-35 0,15-0,3 0,15-025 072-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.8
41
4.2 20-60 015-0,25 0715-0,2 02-0,3 072-03 02-03 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.3
3; 20-30 015-0,25 015-02 02-03 02-03 02-03 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.6 20-80 015-0,3 015-0,2 0725-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.7 25-60 015-0,3 015-02 0725-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.8
4.9 15-30 015-0,3 015-02 0,25-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.10
411
:12 20-50 015-03 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
414
4.15 10-15 015-0,3 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.16 15-20 015-02 015  02-025 02 02-0,3 02 025-035 03  03-035 03
417 10-20 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03  03-035 03
b 7-12 015-02 015 02:025 02 0203 02 025-035 03 03-035 03
5.1
gg 10-20 015-02 015  02-025 02 0,2-0,3 02 025-035 03  03-035 03
5.4
gg 8-10 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03 03-035 03
5.7 6-10 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 03
5.8 5-8 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
55'1% 6-10 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03 03-035 03
5.11 6-8 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor i nadol.
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KOMET \ Standard

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS-E vystruzniky

40110.../40115.../40139.../40 140 ...
40145.../40150.../40155.../ 40 160 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

18
15

12

10

12

10

10

14

12
10
12
10
12
10

20

18
16

20

14

10
22

do@5mm
Pridavok na
f struZenie @

mmj/ot. mm
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1 01

f
mm/ot,

0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2
0,2
02
02
0,2
02

02
02

02

0,2

02
02

0,2

0,2

01

do@8mm

Pridavok na
struZenie @
mm

02
0,2-0,3

02

02
02
02

0,2
02

0,2

0,2
0,2

0,2
02
02
0,2
02
02
02
02

0,2

02
02

0,2

0,2

02

do @12 mm
Pridavok na
f struZenie @

mm/ot. mm
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,25 0,2
0,25 0,25
0,12 0,2

do @ 15mm
Pridavok na
f struZenie @
mmj/ot. mm
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,15 0,2

do @20 mm
Pridavok na
f struZenie @

mm/ot. mm
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
04 0,3
0,4 0,3
0,2 0,2

0 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor ¢i nadol.
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KOMET \ Standard

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre HSS-E vystruzniky

..140139.../40140...
40145 .../40150.../40155.../ 40 160 ...

40110.../40 115

do @25 mm do @30 mm

Index Pridavok na Pridavok na
Ve f struZenie @ f struZenie @
m/min mm/ot. mm mmj/ot mm

1.1 18 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04
13 15 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04
1.4
16 12 0,3-0,5 0,4 0,3-0,5 04
1.7
1.8 10 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04
1.9 14 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04
1.10 12 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04
1.1

1.12

1.13

114 10 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04
1.16
21 10 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04

8 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04

14 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04

3.3 12 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04
3.4 10 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04
3.5 12 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04
3.6 10 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04
3.7 12 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04
3.8 10 0,3-0,5 04 0,3-0,5 04

4.2 20 04 04 04 04

4.4 18 04 04 04 04
4.5 16 04 04 04 04

4.9 20 04 04 04 04

14 04 04 04 04

4.15 10 04 04 04 04
4.16 22 04 04 04 04

3 0,25 03 0,25 0,3

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

do @40 mm
Pridavok na
f struZenie @

mm/ot. mm
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
04 0,4
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 0,4
04 0,4
0,6 0,4
0,6 04
0,3 0,4

do @50 mm
Pridavok na
f struZenie @

mm/ot. mm
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,4 04
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 04
0,4 04
0,4 0,4
0,4 0,4
0,8 0,4
0,8 0,4
0,3 0,4

0 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja. Uvadzané hodnoty predstavuju
mozZné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patriéne upravit smerom nahor ¢i nadol.
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KOMET

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre kuzelové zahlbniky s delenim EU

30116... 30140...
TPX76S Ti50
[ 2 [ [ [ ] 4} [} [ 2 7 [}
43-80mm 8,00-12,4mm 12,40-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0 mm 4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm
Index V°' fvmmj/ot. v‘:_ fvmmjot.
m/min m/min
1.1 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
1.2 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
1.3 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.4 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.5 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.6 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.7 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18
1.8 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 30 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18
1.9 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.10 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.1 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.12 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 30 0,06 0,08 01 0,12 0,14 0,18
1.13 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 8 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.14 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.15 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.16 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.3 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.4 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.5 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.6 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.7 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
3.1 50 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 01 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.2 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.3 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.4 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 12 01 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.5 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.6 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.7 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.8 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
41 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.2 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.3 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.4 60 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
4.5 60 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
4.6 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.7 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.8 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.9 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.10 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0.1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
411 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.12 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
413 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,3 42 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
414 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
4.15 25 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
4.16
417 25 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
4.18 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
419 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.2 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.3 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.4 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.5 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.6 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.7 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.8 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12

5.9 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.10 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.11 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12

6.2 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.3 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.4 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.5

0 Rezné parametre zdvisia vo velkej miere na vonkajsich podmienkach, materidli a na type stroja.
Uvddzané hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia patri¢ne upravit smerom nahor i nadol.
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Technické informéacie

REAMAX TS - Navod na montaz

Vydistite a odmastite vSetky dosadacie plochy.
Upinaci ¢ap (5) zaskrutkujte do vystruzovacej
hlavy a pevne ho dotiahnite pomocou kltca (6).

Pomocou kltuca (3) povolte upinacie Celuste (2),
avSak celkom ich nepovolujte a vloZte vystruzovaciu hlavu (1).

Pomocou kltc¢a (3) uzatvorte upinaciu x Utahovaci moment
v |, ,[, 2 - d d v t d v . rozsah (M)
celust (2), pricom dodrZujte odporuceny 18.000- 19999 5N
utahovaci moment. 20,000 - 21,999 25NM
Po nasadeni vystruzovacej hlavy (1) sa 22,000 - 26,999 4Nm
uzatvorenim upinacich ¢elusti (2) tato 27,000 - 34,999 5Nm
hlava zatiahne do svojej finalnej polohy. 35,000 -41,999 BNm
42,000 - 51,999 10Nm
52,000 - 70,000 13Nm

Pri odstrariovani vystruzovacej hlavy (1) ju z prislusnej pozicie
vytladia upinacie Celuste (2) a potom ju fahko snimte z drziaka:
pomocou kltuca (3) otvorte upinacie eluste (2), avSak celkom
ich nepovoluijte, a odstrante vystruzovaciu hlavu (1).

Dodatocné nastavenie pre kompenzaciu opotrebenia:
Najmensiu toleranciu diery do IT 4 je mozné dosiahnut
dodatocnym nastavenim pomocou imbusového kltca (4).

g
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KOMET \ Performance Vystruzniky a zahibniky
Technické informéacie

REAMAX TS - Navod na obsluhu

Vystredenie drziaka DAH Zero
Odporuca sa nastroj pre radidlne vystredenie max. 20 ym.

1. Povolte v3etky stavacie skrutky a dotiahnite ich na utahovaci moment 1 Nm (nové nastroje sa doddvaju uz s tymto nastavenim).
2. Uchylkomer s ukazovatelom v um umiestnite na bruseny priemer - vid obrazok.

3. Otacanim nastroja zistite pomocou tchylkomeru miesto najvacsej chyby obvodovej hadzavosti.

4. Pomocou imbusového kltca otacajte prisluSnou stavacou skrutkou v smere otd¢ania hodinovych ruciciek (1),
az odstrdnite polovicu chyby obvodovej hadzavosti. Pritom skrutku navySe utiahnite o cca 5 pm.
5. Protilahlu stavaciu skrutku (2) patricne povolte.

6. Pouzite vSetky 4 stavacie skrutky pre dosiahnutie obvodovej hadzavosti <2 um.

Dolezité:

4 Obvodova hadzavost sa musi skontrolovat a event.
znova opravit v pripade vymeny upinaca, zmeny pouZitia,
po kazdej Uprave kompenzacie opotrebenia a pred kazdym
novym uvedenim do prevadzky - na zaklade krokov 1 az 6
pre nastavenie

4 Stavacie skrutky musia byt pri obrabani neustale
utiahnuté na min. 1 Nm

4 Max. moment dodato¢ného nastavenia €ini 4,5 Nm

Pozor!
a Nerovnaké rozdelenie uhlov!
4 2 protilahlé brity (180°) = zuby pre meranie st 0znacengé
A Zmerajte priemer vpredu u britu , vid. obrazok
(z dévodu padajuce kuZelovitosti britu)
A Zabrante poSkodeniu britov

04]72
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KOMET

Technické informacie

Problémy / mozné priciny / rieSenia

EXCLEX

EXCLEX

]
]

[

LR

cuttingtools.ceratizit.com

Diera je prili§ velka
a Chyba obvodovej hadzavosti vystruznika vo vretene — pouZzite vyrovndvaci systém DAH a opravte obvodovu hadzavost
a Nepresnd stosovost, vystruznik reze vzadu — opravte stiosovost alebo pouzite vyrovnavaci drziak DPS
(katalog KOMET)
a Narastky — zniZte reznt rychlost v, v pripade nepoviakovaného TK rezného materidlu, v pripade DST a
povlakovaného rezného materilu ju zvySte alebo zvySte podiel oleja v chladiacom médiu
a Vystruznik je prilis velky — vystruZnik nechajte znova osadit

Diera je prilis mala

4 Opotrebeny vystruznik — urobte nové nastavenie vystruznika, vymente ho alebo nechajte opravit
4 Prili§ maly pridavok na vystruzovanie — zvacsite pridavok na vystruzovanie

a Rezné sily st prilis velké — znizte posuv alebo zvolte int geometriu ndbehu (ASG)

a VystruzZnik je prili§ maly — urobte nové nastavenie vystruznika, vymerite ho alebo nechajte opravit

Konicka diera, konické zuzenie
a Nepresnd stosovost — upravte stosovost a vioZte DPS pldvajlci drziak
4 Rozdiel medzi vretenikom a revolverom — upravte revolver a vlozte DPS pldvajuci drziak

Konicka diera, konickeé rozsirenie
a Spatnd stosovost, brity spociatku tlacia — opravte stiosovost a pouzite plévajici drziak DPS

Diera je ovalna

4 Prili§ velka chyba obvodovej hadzavosti vystruznika — opravte obvodovid hadzavost pomocou
vyrovnavacieho systému DAH

4 Chyba stiosovosti — opravte chybu suosovosti a pouZite plavajuci drziak DPS

a Asymetricky ndbeh kvoli Sikmej narezévanej ploche — zahibte dieru

4 Deformdcia obrobkov upnutim — spravne upnutie obrobkov

4 Spatné predbezné obrobenie — optimalizujte predbezné obrébanie

4 Prili§ velky posuv — znizte posuv

Diera vykazuje stopy po chveni nastroja

4 Prili§ vysokd reznd rychlost v, — zniZte reznu rychlost

a Prilis velky pomer OAL vzhladom k DC — znizte vstupnd rychlost, vytvorte pilotnd dieru alebo zvolte
inu geometriu nabehu (ASG)

Nedostatocny povrch

a Ndrastky — zniZte reznu rychlost v, v pripade TK rezného materidlu bez povlaku, v pripade DST
a povlakovaného rezného materidlu ju zvyste alebo zvySte podiel olgja v chladiacom médiu

4 Brity st opotrebené — brity nechajte opravit alebo vymerite nastroj

4 Chyba obvodovej hadzavosti vystruznika — opravte obvodovi hadzavost pomocou vyrovnavacieho
systému DAH

a Ziadne alebo nedostatocné chladenie, zasekdvaju sa triesky — pouZivajte vndtorné privadzanie
chladiaceho média a zvyste tlak chladiaceho média

4 Nevhodné chladiace médium — zvySte podiel olgja v chladiacom médiu

4 Nesprdvne rezné parametre — pouzivajte parametre odporucené v katalogu

Ryhy v diere ,,stopy po posuve*

a Brity st poskodené (vylomené) — vystruznik vymerite alebo ho nechajte opravit

a Ndrastky — zniZte rezni rychlost v, v pripade TK rezného materidlu bez povlaku, v pripade DST
a povlakovaného rezného materidlu ju zvySte alebo zvySte podiel oleja v chladiacom médiu

Ryhy v diere ,,stopy po vychadzani z diery*“

4 S britmi sa vyslo prili§ daleko z diery — z diery vychadzajte maximalne o vzdialenost dizky nabehu + 2 mm

A Materidl sa odpruzi naspat — vychddzanie sa nerobi v rychloposuve, ale so zvySenou (2-3 nasobnou)
rychlostou posuvu
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KOMET

Vystruzniky a zahlbniky
Technické informéacie

Varianty opotrebenia

04|74

Opotrebovanie na chrbte
Znizte reznu rychlost a zvolte oteruodolnejsi rezny material alebo povlak.

Vylamovanie britov

ZniZte posuv a pridavok na vystruZovanie. V pripade preruSovanych dier pouZivajte povlakovany
tvrdokov namiesto DST.

Vymielanie
Znizte reznu rychlost a pouZite pozitivnu geometriu britov.

Vydrolovanie
Zvyste reznu rychlost a pouZivajte vacsi uhol cela.

Vylamovanie
Znizte reznu rychlost a zvolte oteruodolnej$i rezny material alebo povlak.

Unavovy lom
Znizte posuy, zvyste stabilitu vystruznika.

Tvorba narastkov

Pouzivajte pozitivnu geometriu britov, zvy$te podiel oleja v chladiacom médiu, zniZte reznu rychlost v, u
nepovlakovaného TK rezného materidlu, v pripade DST a povlakovaného rezného materidlu ju zvyste.

Hreberiové trhliny
Pouzivajte dostato¢né mnoZstvo chladiaceho média a dostato¢né vnatorné chladenie, znizte reznd rychlost.

cuttingtools.ceratizit.com
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Technické informacie

Tolerancné triedy, ktoré je mozné pokryt pomocou vystruznikov 1/100

NajcastejSie pouzivanym tolerancnym rozsahom je H7, preto je vacSina vystruznikov vyraband pre toleranény rozmer H7.

Pomocou vystruznikov 1/100, ktoré pontukame s odstupfiovanim po 0,01 mm, je mozZné tieZ pokryvat rozne iné tolerancné rozsahy.
TieZ je mozné napr. vystruznik 1/100 s priemerom 8,02 mm pouZit pre toleranciu 8,0 F7.

DalSie pripadné toleran&né rozsahy uvédzame v tabufke.

Trieda Menovity @ v mm

tolerancie 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 3,31l 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 4,15 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16
B9 416 516 6,16 717 8,17 917 10,17 11,18 12,18
B10 117 2,17 317 417 517 6,17 719 8,19 919 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 318 419 519 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
C8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 710 8,10 9,10 10,10 1,12 12,12
c10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 1,14 12,14
ci1 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 113 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1113 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
Jé 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 598 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 598 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
U6 6,97 797 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 3,97 497 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 6,92 792 8,92 9,92 10,90 11,90
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KOMET \ Performance

Technické informacie

Povlaky

AITiN

A Nanopovlak AITiN
A Maximalna pracovnd teplota: 1100 °C

>

DBC
DLC

Uhlikovy poviak podobny diamantu
Specialne na obrabanie nezeleznych kovov
A Maximalna pracovna teplota; 400 °C

>

Ti50

>

Multivrstvovy povlak TiN
A Maximéalna pracovna teplota: 400 °C

TPX76S A Monovrstvovy poviak TiN-TiAIN-ZrN

A Maximalna pracovna teplota; 800 °C

w
=
z
I<

Mz & Turdokov, poviak TIAIN

A |SO | P10 | K10 | N10 | S10
A TKsorta s povlakom pre obrabanie hlinika

DST A Cermet, bez poviaku
cWC10 A [SO | P15 | M10 | K10
A Cermetova sorta bez povlaku pre dokoncovacie
obrabanie nehrdzavejlcej a kalenej ocele
A Vysoko oteruodolné vdaka vysokej ziaruvzdornosti

CWK10 A Tvrdokov, bez poviaku

A |SO | K10
A TK sorta bez povlaku pre univerzalne pouzitie

CWK15 A Tvrdokov, bez poviaku

4 SO | K15 | N15
A TKsorta bez povlaku pre obrdbanie hlinika a inych
neZeleznych kovov

TiN & Turdokov, poviak TiN
CWN10 A [SO | K10
A TKsorta pre obrdbanie oceli, nehrdzavejucich
oceli a nezeleznych kovov

0476

Ti700

DBG-P
TIAIN

TiN
CWN10

>

CWN15

CWN 2135

DCX3110

HCR1135

HCX1125

>

>

>

A

>

A

>

>

A

>

Multivrstvovy povlak TiAIN
Maximalna pracovna teplota: 1100 °C

Multivrstvovy povlak TiAIN
Maximalna pracovna teplota: 900 °C

Povlak TiN
Maximdlna pracovnd teplota: 450 °C

Tvrdokov, povlak TiN
ISO | K15
Specificka TK sorta na abrazivne zliatiny hlinfka

Tvrdokov, povlak TiCN-TiNB

ISO | P35 | M30 | S35

Sorta pre sustruzenie nehrdzavejucich materidlov
vSeobecne

Tvrdokov, povlak TiCN-Al,04

ISO | PO5 | K10

Oteruodolnd sorta pre obrdbanie liatiny pri vysokych
reznych rychlostiach s kontinudlnym rezom

Tvrdokov, povlak TiCN-Al,04

ISO | P35 | M25 | S25

Huzevnatd alternativa pre znacne preruSovany
rez a nestabilné podmienky

Tvrdokov, povlak TiCN-Al,04
ISO | P25 | M20 | K30
Prvd volba pre univerzdine obrabanie oceli
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