Nové produkty pro specialisty na triskové obrabéni

[EM REAMAX TS

A Maximalni flexibilita a efektivita do @ 65,00 mm
A Do hloubek az 5xD
A MozZnost dodatecného nastaveni pro Uzké tolerance a pro kompenzaci opotfebeni

[ Fullmax - vysoce vykonné vystruzniky

A TKvysoce vykonné vystruzniky

A Typ UNI, VA, K,ALUaH

A Maximalni efektivita pfi obrdbéni veskerych materiald

A V nabidce je provedeni s rozméry H7, 1/100 a konfigurovatelné varianty

D=2 Rozsireni fady REAMAX

A Rozsiteni osvédceného systému vystruzovani REAMAX
A Nové geometrie nabéhu a poviaky

[ Rozsifeni fady Monomax

A Rozsitenitady osvédéenych vystruznik Monomax
A Nové fezné materidly a geometrie nabéhu
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KOMET \ Performance

Kvalitni prémiové ndstroje pro maximalni vykon.

Kvalitni prémiové ndstroje z produktové fady

KOMET Performance se koncipovaly pro specidlni pfipady pouZiti
avyznaduiji se zvlast vysokym vykonem. Pokud v rdmci viastni vyroby
kladete vysoké naroky na procesni vykon a chcete dosahnout
optimdlinich vysledk(, pak Vam doporucujeme prémiové ndstroje
7 této produktové Fady.

KOMET \ Standard

Kvalitni ndstroje pro standardni poufZiti.

Kvalitni nastroje z produktove fady KOMET Standard jsou
vysoce kvalitni, vykonné a splehlivé a tési se velké dlivére nasich
zakaznik{ pdsobicich po celém svété. Nastroje z této produktové
fady jsou u celé Fady standardnich aplikaci prvnivolbou a garantuji
Vam optimalini pracovni vysledky.

Provedeni

% Stfedové vnitfni chlazeni

$

;; Bocni vnitfni chlazeni
n

ZEFP = PocCet zubli

Hlavni pouziti

Vedlej$i pouziti

A
I

cuttingtools.ceratizit.com



Vystruzniky a zahlubniky
KOMET Toolfinder - Vystruzniky

Toolfinder - Vystruzniky
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HSS vystruzniky
A Univerzalni vystruznik za pfiznivou cenu
pro flexibilni zak&zkovou vyrobu.
A Vhodné pro obrabéni jednotlivych kusd.
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KOMET

Vystruzniky a zahlubniky
Toolfinder - Vystruzniky

Toolfinder - Vystruzniky

REAMAXTS

REAMAX

MultiChange

Monomax

Fullmax
UNI
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K
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Vysoce flexibilni a ekonomicky vymeénitelny systém
VSechny bézné materidly
Moznost nastaveni's pfesnosti na pm

Drzéky jsou v provedeni 3xD a 5xD
Drzéaky DAH-Zero s moznosti vystfedéni jsou dostupné v 3xD a 5xD

Systém s vyménnou hlavou s optimalizaci pro pouZiti s
minimalnim mnoZstvim maziva (MMS)
Presnost vymény < 2 pm diky kuzelu s ¢elni stycnou plochou

Drzaky jsou v provedeni 3xD a 5xD

Flexibilni, rychlovyménny systém pro vystruZovani, zahlubovani a frézovani
Presnost vymény < 5 pm diky kuzelu s ¢elni stycnou plochou

Stabilni TK a ocelové drzéky jsou k dispozici v kratkém, dlouhém a extra dlouhém
provedeni

Stavitelné monolitické vystruzniky v krdtkém a dlouhém provedeni
Zdkladni téleso s moznosti ostfeni a opétovného osazeni

Vysokorychlostni vystruznik pro univerzalni pouZiti
Extrémné nestejné déleni

Jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

Vlysokorychlostni vystruznik na nerezavéjici a kyselinovzdorné oceli
Extrémné nestejné déleni

Jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

Vysokorychlostni vystruznik na litinu

Extrémné nestejné déleni

Jednotna stopka ~DIN 6535 HA

Vlysokorychlostni vystruznik na hlinik

Extrémné nestejné déleni

Jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

Vlysokorychlostni vystruznik na kalené materidly do 63 HRC
Extrémné nestejné déleni

Jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

Univerzaini TK vystruznik bez vnitfniho chlazeni
Extrémné nestejné déleni
Jednotnd stopka ~DIN 6535 HA

Univerzdlni TK vystruznik bez vnitfniho chlazeni
Extrémné nestejné déleni

HSS-E NC strojni vystruznik
Jednotnd stopka DIN 1835 A

HSS-E strojni vystruznik

HSS-E strojni loupaci vystruznik DIN 212

HSS-E automatovy vystruznik DIN 8089

HSS-E strojni vystruznik DIN 208
smorse kuzelem

HSS rucni vystruznik s vélcovou stopkou DIN 206

cuttingtools.ceratizit.com



Vystruzniky a zahlubniky
KOMET Toolfinder - Vystruzniky
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Vystruzniky a zahlubniky
KOMET Prehled - zahlubniky
v r Vd o
Prehled zahlubniku
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX TS - Pomicka pro vybér vhodného nastroje

KOMET oznaceni 75J.93  75J.65  75H65  75J.17 75H17  75H93  75H.65  75H.71 754.93
Typ nabéhu ASG4000 ASGO106 ASG0106 ASGO706 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000 ASG3000
2 18-65mm Uhel nébéhu 25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45° 45°
Sorta/ povlak DST DBG-P DBG-P DBC DBC DST DBG-P TiN DST
Artikl ¢. 40597.. 40521.. 40571.. 40526.. 40580.. 40539.. 40585.. 40535.. 40544 ..
Pouziti Prichozidira Priichozidira  Slepadira  Prlchozidira  Slepddira Slepd dira Slepd dira Slepadira  Prlichozi dira
Material Produkty skladem v v v v v
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX TS - Vlystruznik s vyménnou hlavou

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 6, jiZ od 1. diry A KLG rozhrani umoZiuje vyménu hlavy ve stroji
A Presnostvymény <3 pm A Vyjeti z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvem
A Maximalnikvalita diky velké presnosti vyménné hlavy A KLG = Velikost spojky

A MozZnost nastaveni pro minimdlini toleranci diry

DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DsT

o A

75J.93 75J.65 75J.17 75J.93
<J25° <] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000
CERMET TK TK CERMET
Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Priichozi dira
NEW JiIE NEW [T NEW JIK NEW JIK
DCy; L | LPR | ZEFP | KLG Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
40597 ... 40521 ... 40 526 ... 40544 ...
mm mm | mm Ké Ké Ké Ké
18,00 6 20 6 1 8557 18000 8557 18000 8557 18000 8557 18000
18,01-19,99 | 6 20 6 1 10082 xxxx " 10082 xxxx" 10082 xxxx? 10082 xxxx?
20,00 6 20 6 2 8774 20000 8774 20000 8774 20000 8774 20000
20,01-21,99 | 6 20 6 2 11821 xxxx V11821 xxxx® 11821 xxxx? 11821 xxxx "
22,00 6 20 6 3 8937 22000 8937 22000 8937 22000 8937 22000
22,01-2399 | 6 20 6 3 12298 xxxxV 12298 xxxx " 12298 xxxx? 12298 xxxx !
, 6 20 6 3 9209 24000 9209 24000 9209 24000 9209 24000
24,01-24,99 | 6 20 6 3) 12298 xxxx ? 12298 xxxx "V 12298 xxxx? 12298 xxxx "
, 6 20 6 3 9209 25000 9209 25000 9209 25000 9209 25000
25,01-25,99 | 6 20 6 3 12298 xxxx ? 12298 xxxxV 12298 xxxx? 12298 xxxx "
, 6 20 6 3 9563 26000 9563 26000 12298 260002 9563 26000
26,01-26,99 | 6 20 6 3 12298 xxxx ? 12298 xxxx "V 12298 xxxx? 12298 xxxx "
27,00-2799 | 6 25 6 4 12807 xxxx " 12807 xxxx" 12807 xxxx? 12807 xxxx!
, 6 25 6 4 9563 28000 9563 28000 9563 28000 9563 28000
28,01-29,99 | 6 25 6 4 12807 xxxxV 12807 xxxx" 12807 xxxx? 12807 xxxx!
, 6 25 6 4 10001 30000 10001 30000 10001 30000 10001 30000
30,01-31,79 | 6 25 6 4 12807 xxxxV 12807 xxxx " 12807 xxxx? 12807 xxxx !
31,80-31,99 | 6 25 8 4 13388 xxxxV 13388 xxxx " 13388 xxxx? 13383 xxxx!
32,00 6 25 8 4 10 354 32000 10 354 32000 10 354 32000 10 354 32000
32,01-3499 | 6 25 8 4 13388 xxxx " 13388 xxxx?V 13388 xxxx? 13388 xxxx?!
35,00 6 25 8 5 10 844 35000 10 844 35000 10 844 35000 10 844 35000
35,01-39,99 | 6 25 8 5 14646 xxxx " 14646 xxxxV 14646 xxxx? 14646 xxxx"
, 6 25 8 5 11470 40000 11470 40000 11470 40000 11470 40000
40,01-41,99 | 6 25 8 5 14646 xxxx " 14646 xxxxV 14646 xxxx? 14646 xxxx"
42,00 6 30 8 6 11470 42000 11470 42000 15909 420002 11470 42000
42,01-49,99 | 6 30 8 6 15909 xxxx? 15909 xxxx " 15909 xxxx? 15909 xxxx "
50,00 6 30 8 6 11743 50000 11743 50000 11743 50000 11743 50000
50,01-51,99 | 6 30 8 6 15909 xxxx” 15909 xxxxV 15909 xxxx? 15909 xxxx "
52,00-53,99 | 8 35 10 7 17643 xxxx " 17643 xxxxV 17643 xxxx? 17643 xxxx "
54,00 8 35 10 7 13215 54000 13215 54000 17 643 540002 13215 54000
54,01-65,00 | 8 35 10 7 17643 xxxx " 17643 xxxxV 17643 xxxx? 17643 xxxx "
Ocel ° ° )
Nerezova ocel [
Litina o )
Nezelezné kovy ) fe)

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

1) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 20 pracovnich dn(i / miniméini objedndvka - 2 ks
2) ZbozZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodacf Ih(ita; 25 pracovnich dni / minimaini objedndvka - 2 ks

-V strana51-53

70 Pro xxxx uvddéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. @ 24,12 H7 - Artikl ¢. 40 597 2412)!
Veskeré dal$i priméry a toleranéni tfidy jsou rovnéz mozné (napt. 18,5 *%%25 nebo 18 N7)!

70 Ndvod k montéZi naleznete na — strana 71
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX TS - Vlystruznik s vyménnou hlavou

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 6, jiZ od 1. diry A KLG rozhrani umoZiuje vyménu hlavy ve stroji
A Presnostvymény <3 pm A Vyjeti z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvem
A Maximalnikvalita diky velké presnosti vyménné hlavy A KLG = Velikost spojky

A MozZnost nastaveni pro minimdlini toleranci diry

DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DBG-P |

| TN

rYYYVYE

75H.93 75H.65 75H.17 75H.65 75H.71
<] 45° <] 45° <] 45/8° <] 45° <] 45°
ASG3000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000 ASG3000
CERMET TK TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
NEW JiIE NEW JIE NEW [T NEW JIE NEW JIE
DCy; L | LPR | ZEFP | KLG Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
40539... 40571 ... 40580 ... 40585 ... 40535...
mm mm | mm Ké Ké Ké Ké Ké
18,00 6 20 6 1 8557 18000 8557 18000 10082 180002 10082 18000" 10082 18000"
18,01-19,99 | 6 20 6 1 10082 xxxx? 10082 xxxx" 10082 xxxx? 10082 xxxx? 10082 xxxx?
20,00 6 20 6 2 8774 20000 8774 20000 11821 200002 11821 20000 11821 20000"
20,01-21,99 | 6 20 6 2 11821 xxxx 11821 xxxx P 11821 xxxx? 11821 xxxx? 11821 xxxx?
22,00 6 20 6 3 8937 22000 8937 22000 12298 220002 12298 22000" 12298 22000"
22,01-2399 | 6 20 6 3 12298 xxxx 12298 xxxx !V 12298 xxxx? 12298 xxxx? 12298 xxxx !
, 6 20 6 3 9209 24000 9209 24000 12298 240002 12298 24000" 12298 24000"
24,01-24,99 | 6 20 6 3) 12298 xxxx V12298 xxxx? 12298 xxxx? 12298 xxxx? 12298 xxxx !
, 6 20 6 3 9209 25000 9209 25000 12298 250002 12298 250007 12298 25000"
25,01-25,99 | 6 20 6 3 12298 xxxx? 12298 xxxx? 12298 xxxx? 12298 xxxx? 12298 xxxx!
, 6 20 6 3 9563 26000 9563 26000 12298 260002 12298 260007 12298 26000"
26,01-26,99 | 6 20 6 3 12298 xxxx? 12298 xxxx? 12298 xxxx?2 12298 xxxx? 12298 xxxx!
27,00-2799 | 6 25 6 4 12807 xxxx " 12807 xxxx" 12807 xxxx? 12807 xxxx? 12807 xxxx?
, 6 25 6 4 9563 28000 9563 28000 12807 280002 12807 28000" 12307 28000"
28,01-29,99 | 6 25 6 4 12807 xxxx " 12807 xxxx" 12807 xxxx? 12807 xxxx? 12807 xxxx?
, 6 25 6 4 10001 30000 10001 30000 12807 300002 12807 30000" 12807 30000"
30,01-31,79 | 6 25 6 4 12807 xxxx 12807 xxxx " 12807 xxxx? 12807 xxxx? 12807 xxxx !
31,80-31,99 | 6 25 8 4 13388 xxxx? 13383 xxxx " 13388 xxxx? 13388 xxxx? 13383 xxxx!
32,00 6 25 8 4 10 354 32000 10 354 32000 13388 320002 13388 320007 13388 32000"
32,01-3499 | 6 25 8 4 13388 xxxx? 13388 xxxx” 13388 xxxx? 13388 xxxx” 13388 xxxx !
35,00 6 25 8 5 10 844 35000 10 844 35000 14 646 350002 14 646 350007 14 646 35000"
35,01-39,99 | 6 25 8 5 14646 xxxx? 14646 xxxx? 14646 xxxx?2 14646 xxxx? 14646 xxxx!
, 6 25 8 5 11470 40000 11470 40000 14 646 400002 14 646 40000" 14 646 40000"
40,01-41,99 | 6 25 8 5 14646 xxxx? 14646 xxxx? 14646 xxxx?2 14646 xxxx" 14646 xxxx!
42,00 6 30 8 6 11470 42000 11470 42000 15909 420002 15909 42000" 15909 42000"
42,01-49,99 | 6 30 8 6 15909 xxxx ? 15909 xxxx " 15909 xxxx? 15909 xxxx? 15909 xxxx
50,00 6 30 8 6 11743 50000 11743 50000 15909 500002 15909 50000" 15909 50000"
50,01-51,99 | 6 30 8 6 15909 xxxx? 15909 xxxx? 15909 xxxx?2 15909 xxxx? 15909 xxxx
52,00-53,99 | 8 35 10 7 17643 xxxx 17643 xxxx " 17643 xxxx? 17643 xxxx ? 17643 xxxx "
54,00 8 35 10 7 13215 54000 13215 54000 17 643 540002 17643 54000" 17 643 54000"
54,01-65,00 | 8 35 10 7 17643 xxxx V17643 xxxx " 17643 xxxx2 17643 xxxx " 17643 xxxx !
Ocel ) ) ° o
Nerezova ocel °
Litina ) )
NeZelezné kovy o o °

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

1) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 20 pracovnich dnli / miniméini objedndvka - 2 ks
2) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodacf Ih(ita; 25 pracovnich dni / minimaini objedndvka - 2 ks

-V strana51-53

70 Pro xxxx uvddéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. @ 24,12 H7 - artikl ¢. 40 539 2412)!
Veskeré dal$i priméry a toleranéni tfidy jsou rovnéz mozné (napt. 18,5 *%%25 nebo 18 N7)!

70 Ndvod k montéZi naleznete na — strana 71
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX TS - Drzaky

A KLG = Velikost spojky

Obsah dodavky:
Drzak véetné upinacih ¢epll bez vyménné hlavy

DCONMS
i,
‘ o
<<
" le)
M |
&
KLG | M/ =
2 > ¥ L
LE A8 A8
Dc»‘ <3xD <5xD
NEW JIE NEW JIE
DC KOMET | KLG| OAL LPR |APMX| DCONMS ¢ Artikl €. Artikl ¢.
oznageni I, M 40501 ... 40503 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm Ké Ké
18,00 - 19,99 | 75A.40.13010| 1 | 130 | 20 | 80 6 20 1,5 9165 02099
18,00 - 19,99 | 75A.40.15010( 1 | 190 | 20 | 140 6 20 1,5 9505 02099
20,00-21,99 |75A.40.13020| 2 | 130 | 20 | 80 6 20 2,5 9505 02299
20,00-21,99 |75A.40.15020| 2 | 190 | 20 | 140 6 20 2,5 9914 02299
22,00 - 26,99 | 75A.40.13030| 3 | 130 | 20 | 80 6 20 4 9741 02799
22,00 - 26,99 |75A.4015030| 3 | 210 | 20 | 160 6 20 4 10459 02799
27,00 - 34,99 | 75A.40.13040| 4 | 176 | 25 | 120 6 25 5 10118 03599
27,00 - 34,99 | 75A.40.15040| 4 | 236 | 25 | 180 6 25 5 10763 03599
35,00 - 41,99 | 75A.40.13050| 5 | 176 | 25 | 120 6 25 6 11549 04299
35,00- 41,99 | 75A.40.15050| 5 | 256 | 25 | 200 6 25 6 11549 04299
42,00-51,99 |75A.40.13060| 6 | 180 | 30 | 120 6 32 10 11921 05299
42,00-51,99 |75A.40.15060| 6 | 280 | 30 | 220 6 30 10 11921 05299
52,00 - 65,00 | 75A.40.13070| 7 | 180 | 30 | 120 8 32 13 12298 06599
52,00 - 65,00 | 75A.40.15070| 7 | 280 | 30 | 220 8 30 13 12298 06599
70 Ndstroj nelze pouZit pro tepelné upinani!
U3 Y7 Y7
LR e —~t-
Upinaci cep UpinaciKIic T Kic D
Reamax TS
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
DC 40900 ... 80397 ... 80950 ...
Ké Ké Ké
18,00- 19,99 246 00100 T08-IP 165 039
20,00-21,99 246 00200 SW2,5 104 025
22,00-26,99 246 00300 SW3 101 030
27,00- 34,99 246 00400 SW3 101 030
35,00-41,99 341 00500 SW3 101 030
42,00-51,99 341 00500 SW4 102 040
52,00-65,00 341 00700 SW5 111 050

70 Navod k montazi naleznete na — Strana 71

04[10
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX TS - Drzaky

KLG = Velikost spojky

Nastaveni ve stroji

Drzék DAH-Zero s moznosti vystfedéni pro korekci chyby obvodové hézivosti

Drzak DAH-Zero je pfedem upnuty a nastaveny na obvodovou hdzivost < 0,005 mm

> > > >

Obsah dodavky:
Drzak véetné upinacih ¢epll bez vyménné hlavy

DAH DAH
Zero Zero
DM/IS
i
|
I
g% 8
wll| g3
w 8] 53
O\ x| Q ¢
T i £S5 ]
—_ < 3
i
oo A8 A8
<3xD <5xD
NEW JIIES NEW JIE
DC KOMET KLG | OAL LPR |APMX| DCONMS ¢ Artikl €. Artikl €.
oznadeni I, M 40504 ... 40506 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm Ké Ké
18,00 - 19,99 | 75A.41.13010| 1 145 | 20 | 80 6 20 15 12298 02099
18,00 - 19,99 | 75A.41.15010| 1 | 205 | 20 | 140 6 20 1,5 13079 02099
20,00-21,99 |75A.41.13020| 2 | 145 | 20 | 80 6 20 2,5 12435 02299
20,00-21,99 | 75A.41.15020| 2 | 205 | 20 | 140 6 20 2,5 13488 02299
22,00-26,99 | 75A.41.13030) 3 | 145 | 20 | 80 6 20 4 12738 02799
22,00-26,99 | 75A.41.15030f 3 | 225 | 20 | 160 6 20 4 13865 02799
27,00-34,99 | 75A.4113040| 4 | 145 | 25 | 120 6 25 5 13388 03599
27,00-34,99 | 75A.41.15040| 4 | 236 | 25 | 180 6 25 5 13 865 03599
35,00-41,99|75A.4113050| 5 | 176 | 25 | 120 6 25 6 16281 04299
35,00-41,99 | 75A.4115050| 5 | 236 | 25 | 200 6 25 6 16590 04299
70 Néstroj nelze pouzit pro tepelné upinani!
U3 Y7 Y7
LS [ —
Upinaci ¢ep Upinaciklic T KIi¢ D
Reamax TS
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl &.
DC 40900 ... 80397 ... 80950 ...
Ké Ké Ké
18,00- 19,99 246 00100 T08-1P 165 039
20,00-21,99 246 00200 SW2,5 104 025
22,00-26,99 246 00300 SW3 101 030
27,00- 34,99 246 00400 SW3 101 030
35,00-41,99 341 00500 SW3 101 030

70 Ndvod k montézi naleznete na — Strana 71
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX - Pomcka pro vybér vhodného nastroje

KOMET oznaceni 640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
Typ nébéhu ASG4000 ASG0106 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
Uhel nabéhu 25° 45° 45°/8° 45° 45° 45°
@12,5-40mm Rezny material / nové oznaéeni DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN
Rezny material / ptivodni oznageni  CWC10 TIALN DLC CWC10 TIALN CWN10
Artikl €. 40536 ... 40551 ... 40570 ... 40525 ... 40560... 40505 ...
Pouziti Prlichozi dira Prlichozi/Slepd dira
Material Produkty skladem v v v v v

® ([ ] (@) O

Ocel do 1000 N/mm?

|
(]
(@)
O

[
(@)

|
R
[ J
(@]

Ocel > 1000 N/mm?

|
H
I

I

Nerezavéjici ocel

i
|
H
i

|
i
|
i

Seda litina/ legovana tvarna
litina (0.7661) a vermikularni

litina (5.2200) 4 - pEmA °
== 0 . o
Tvarna litina
|

|
H
i

I |
o
[ ]

(@)
[ ]

Méd', mosaz, bronz

|
H
i

|
T

Hlinik
| - [ J
A °
Kalena ocel
. Vet °
Oblasti pouziti: \ Hlavni oblast pouziti [}

| Oblast vedlejsino pouziti o
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX - Vystruznik s vymeénnou hlavou

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 7, jiZ od 1. diry A QOptimalizace pro pouZiti s mazanim minimalnim mnozstvim maziva (MMS)

A Presnostvymény <2 pm

A Vyjeti z otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvem

A (Qptimdini pfesnost obvodové hazivosti diky pfesnému uloZeni kuzel/Celo

A KLG = Velikost spojky

A Neni nutné sefizovani @

z | DST | | DBG-P | | DBC | | DST | | DBGP | | TN |
) | cweto | | TAN | | b | | cwelo | | TAN | | cwNio |
] ‘JJ ‘il
x - -
(IR
oc 640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
<J25° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
CERMET TK TK CERMET TK TK
Prichoz dira Prlichozi + Prlichozi + Prichozi + Priichozi + Priichozi +
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
u3 [ NEW UK [ NEW UK U3 [NEW [lIE} U3
DC ., L ZEFP | KLG Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
40536 ... 40551 ... 40 570 ... 40525 ... 40 560 ... 40505 ...
mm mm Ké Ké Ké Ké Ké Ké
12,50-14,99 | 9 6 1 7016 xxxx 2 7016 xxxx " 7016 xxxx " 7016 xxxx 2 7016 xxxx ! 7016 xxxx !
15,00 9 6 1 5803 15000% 5803 15000" 5803 15000" 5803 150002 5803 15000 5803 150
15,01-15,99 | 9 6 1 7016 xxxx 2 7016 xxxx " 7016 xxxx " 7016 xxxx 2 7016 xxxx " 7016 xxxx "
16,00 9 6 2 6676 160 6676 16000" 6676 16000" 6676 160 6676 16000 6676 160
16,01-17,99 | 9 6 2 8007 xxxx 2 8007 xxxx 8007 xxxx 8007 xxxx 2 8007 xxxx " 8007 xxxx "
18,00 9 6 2 6757 180 6757 18000" 6757 18000" 6757 180 6757 18000 6757 180
18,01-19,99 | 9 6 2 8007 xxxx 2 8007 xxxx 8007 xxxx 8007 xxxx 2 8007 xxxx " 8007 xxxx "
20,00 9 6 2 6893 200 6893 20000" 6893 20000" 6893 200 6893 20000 6893 200
20,01-21,99 | 9 6 2 8007 xxxx 2 8007 xxxx 8007 xxxx 8007 xxxx 2 8007 xxxx " 8007 xxxx "
22,00 9 8 3 7058 220 7058 22000" 7058 220007 7058 220 7058 22000 7058 220
22,01-23,99 | 9 8 3 8651 xxxx 2 8651 xxxx " 8651 xxxx " 8651 xxxx 2 8651 xxxx " 8651 xxxx "
24,00 9 8 3 7302 240002 7302 24000" 7302 240007 7302 240002 7302 24000 7302 240
24,01-2499 | 9 8 3 8651 xxxx 2 8651 xxxx " 8651 xxxx " 8651 xxxx 2 8651 xxxx " 8651 xxxx "
25,00 9 8 3 7603 250 7603 25000" 7603 250007 7603 250 7603 25000 7603 250
25,01-2599 | 9 8 3 8651 xxxx 2 8651 xxxx " 8651 xxxx " 8651 xxxx 2 8651 xxxx " 8651 xxxx "
26,00-27,99 | 9 8 4 9919 xxxx 2 9914 xxxx " 9914 xxxx " 9919 xxxx 2 9914 xxxx " 9919 xxxx "
28,00 9 8 4 7876 280 7876 28000" 7876 28000" 7876 280 7876 28000 7876 280
28,01-29,99 | 9 8 4 9914 xxxx 2 9914 xxxx " 9914 xxxx " 9914 xxxx 2 9914 xxxx " 9914 xxxx "
30,00 9 8 4 8256 300 8256 30000" 8256 30000" 8256 300 8256 30000 8256 300
30,01-32,00 | 9 8 4 9914 xxxx 2 9914 xxxx " 9914 xxxx " 9914 xxxx 2 9914 xxxx " 9914 xxxx "
32,01-39,99 | 9 8 5 11240 xxxx 2 11240 xxxx P 11240 xxxx " 11240 xxxx? 11253 xxxx " 11240 xxxx "
40,00 9 8 5 8746 400 8746 40000" 8746 40000" 8746 400 8746 40000 8746 400
Ocel ® ) ) ) o
Nerezova ocel °
Litina (@) ® (]
NeZelezné kovy ° ¢} °
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel °

1) ZboZi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnd / minimalni objedndvka - 2 ks
2) ZboZineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodacf Ih(ta: 20 pracovnich dndl / minimalni objednévka - 2 ks

— V,strana 55-57

70 Pro xxxx uvddéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. @ 15,12 H7 - artikl ¢. 40 525 1512)!
Veskeré dal$i prdméry a toleranéni tfidy jsou rovnéz mozné (napfr. 18,5 *%925 nebo 18 N7).!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

REAMAX - Drzaky

A KLG = Velikost spojky

Obsah dodavky:
Kompletni drZak veetné Sestihranného a vidlicového klice bez vyménné hlavy

DCONMS
-
! o
I
|
|
| o
I
I I
S :
1 & A
= A
<3xD <5xD
U3 U3
DC KOMET KLG | OAL | LPR |APMX | DCONMS ;6 Artikl ¢. Artikl ¢.
oznageni M 40590 ... 40591 ...
mm mm | mm | mm mm Nm Ké Ké
12,50 - 15,99 | 640.01.001| 1 107 | 59 9 16 4-5 9060 016
12,50 - 15,99 | 640.81.001| 1 137 | 89 9 16 4-5 9060 016
16,00 - 21,99 | 640.01.002| 2 119 | 69 9 20 6-7 9469 022
16,00 - 21,99 |640.81.002| 2 169 | 119 9 20 6-7 9469 022
22,00 - 25,99 | 640.01.003 | 3 140 | 84 9 25 10-12 10082 026
22,00-25,99 |640.81.003| 3 196 | 140 9 25 10-12 10082 026
26,00 - 32,00 | 640.01.005| 4 160 | 104 9 25 18-20 10422 032
26,00 - 32,00 | 640.81.005| 4 226 | 170 9 25 18-20 10422 032
32,01-40,00 640.01.006| 5 199 | 139 9 32 26-28 11921 040
32,01-40,00 [640.81.006| 5 270 | 210 9 32 26-28 11921 040
70 Ndstroj nelze pouZit pro tepelné upinani!
U3 U3 U3 U3
Tazna matice Tazna matice Upinaci §roub Pojistny krouzek
5xD 3xD
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl . Artikl €.
DC DCONMS 40950.. 40950.. 40950.. 40950...
Ké Ké Ké Ké
12,50 - 15,99 16 1234 101 3134 001 27 301
12,50- 15,99 16 1226 107 3134 001 27 301
16,00 - 21,99 20 1226 108 3134 002 27 302
16,00 - 21,99 20 1234 102 3134 002 27 302
22,00-25,99 25 1444 103 3270 003 27 303
22,00-25,99 25 1444 109 3270 003 27 303
26,00-32,00 25 1662 104 3443 004 27 303
26,00-32,00 25 1662 110 3443 004 27 303
32,01-40,00 32 1880 112 3715 005 27 304
32,01-40,00 32 1880 106 3715 005 27 304

Tazna matice
Upinaci Sroub

©EO

Pojistny krouzek
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KOMET \ Performance

Vystruzniky a zahlubniky
Systém s vymeénnou hlavou

Prehled programu MultiChange

Vysoce stabilni systém vyménnych hlav ,MultiChange” umoZziuje extrémné rychlou vymeénu nastroje. Se svoji vysoce stabilni konstrukci
a vytecnou presnosti obvodové hdzivosti je tento systém vymeénnych hlav pravdépodobné nejstabilngjsi a nejpiesnéjsi systém na trhu.
Témér pro kazdou aplikaci je k dispozici odpovidajici vyménna hlava viz nasleduijici kapitoly.

TK vrtaky

4 TK-NC navrtdvaky
<190° 120°,142° / © 8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2

— Kapitola 2, TK vrtaky

é/“i@

*ZEFP = pocet zubd

TK frézy

A PKD rohova fréza
@8,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 2

A TKrohova fréza
Typ N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

4 TK hrubovaci/dokoncovaci fréza
38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 4-6

A TK dokonCovaci fréza
@8,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 6

A TKfréza s velkym posuvem
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

— Kapitola 14, TK frézy

7

4

A TKradiusova fréza
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4

4 TKtoroidni fréza
38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 3+4

A TK Ctvrtkruhova fréza
338,10, 12,16, 20 mm

4 TK odhrotovaé
310,12, 16, 20 mm / ZEFP* 4+6

*ZEFP = pocet zubl

Drzéky

a Drzak - ocel, extra kratky
Vélcovy / Konicky 87°
Délka 60-90 mm
pro KLG 8,10, 12, 16, 20 mm

S
a Drzak - ocel/TK, kratky
< Vélcovy
/’ Délka 85-120 mm
. proKLG 8, 10,12, 16,20 mm
/’ Délka 85-120 mm
. proKLG 8, 10,12, 16,20 mm
a Drzék - TK, stfedné dlouhy
Vélcovy / Kdnicky 87°
Délka 110-150 mm
proKLG 8,10, 12, 16, 20 mm

— Kapitola 17, PrisluSenstvi

a Drzak - ocel/TK, kratky
Konicky 87°

cuttingtools.ceratizit.com

a Drzak - ocel/TK, dlouhy
> Vélcovy
Délka 150-200 mm

_~
S pro KLG 8, 10, 12, 16, 20 mm
a Drzak - ocel/TK, dlouhy
> ! Kénicky 87°
L Délka 150-200 mm
<

proKLG 8, 10, 12,16, 20 mm

a Drzak - ocel/TK, extra dlouhy

, Valcovy

? Délka 200-250 mm
&
proKLG 16220 mm

0415



KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

MultiChange - Vystruznik s vyménnou hlavou na priichozi diry

A Absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tidy IT 7 - jiz od 1. diry

A Vysokorychlostni vystruzovaci hlava

A Nestejné déleni zub(i pro dosazeni optimalni pfesnosti obvodoveé hézivosti
A Presnostvymény <5 pm

A KLG = Velikost spojky

ki

Coweto | | Tmaw | | Tmaw | | ko | | Poc |
% g &8 &8 8 =8
- l I l l l
| Leva Sroubovice Leva Sroubovice Primé brity Primé brity Primé brity
oo <] 30° <] 30° <] 45° <] 45° <] 45°
CERMET TK TK TK PDC
Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Priichozi dira
U3 U3 U3 U3 U3
DCy; KLG | L | LPR | ZEFP | DRVS | TQX Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
40 210... 40 220 ... 40 230 ... 40 240 ... 40 245 ...
mm mm | mm mm | Nm Ké Ké Ké Ké Ké
8,00 06 8 18 4 6 5,0 4478 080 4478 080 4478 080 4043 080 " 10802 080 "
8,01-9,70 06 8 18 4 6 5,0 4907 xxxx V4881 xxxx ! 4881 xxxx V 4417 xxxx ? 12133 xxxx !
9,71-9,99 | 06 8 18 6 8 5,0 5515 xxxx » 5515 xxxx 5515 xxxx " 4968 xxxx 13215 xxxx !
10,00 06 8 18 6 8 5,0 5112 100 5112 100 5112 100 4561 100 » 11939 100 "
10,01-10,70 | 06 8 18 6 8 5,0 5515 xxxx » 5515 xxxx 5515 xxxx " 4968 xxxx " 13215 xxxx "
10,71-11,99 | 08 8 20 6 8 12,5 5515 xxxx ® 5515 xxxx » 5515 xxxx " 4968 xxxx V" 13690 xxxx "
12,00 08 8 20 6 8 | 125 5112 120 5112 120 5112 120 4561 120 Y 12133 120 "
12,01-12,70 | 08 8 20 6 8 12,5 5515 xxxx " 5515 xxxx » 5515 xxxx " 4968 xxxx V 13690 xxxx "
12,71-13,99 | 10 8 22 6 10 | 15,0 5921 xxxx P 5892 xxxx 5892 xxxx " 5287 xxxx » 13690 xxxx !
14,00 10 8 22 6 10 | 15,0 5400 140 5400 140 5400 140 4881 140 " 12133 140 Y
14,01-15,99 | 10 8 22 6 10 | 15,0 5921 xxxx P 5892 xxxx V5892 xxxx " 5287 xxxx ? 13690 xxxx !
d 10 8 22 6 10 | 15,0 5400 160 5400 160 5400 160 4881 160 » 12801 160 "
16,01-16,20 | 10 8 22 6 10 | 15,0 5921 xxxx » 5892 xxxx ? 5892 xxxx " 5287 xxxx ) 14381 xxxx !
16,21-17,20 | 10 8 22 6 13 | 15,0 5921 xxxx " 5892 xxxx V 5892 xxxx " 5287 xxxx » 14381 xxxx !
17,21-17,99 | 12 12 26 6 13 | 20,0 6152 xxxx " 6152 xxxx V" 6152 xxxx " 5515 xxxx " 14520 xxxx "
| 12 12 | 26 6 13 | 20,0 5688 180 5688 180 5688 180 5112 180 » 12911 180 "
18,01-19,20 | 12 12 26 6 13 | 20,0 6152 xxxx V6152 xxxx 6152 xxxx " 5515 xxxx » 14520 xxxx !
19,21-19,99 | 12 12 26 6 16 | 20,0 6152 xxxx " 6152 xxxx V" 6152 xxxx " 5515 xxxx ¥ 14520 xxxx "
R 12 12 26 6 16 | 20,0 5688 200 5688 200 5688 200 5112 200 " 12911 200 "
20,01-20,20| 12 12 26 6 16 | 20,0 6152 xxxx " 6152 xxxx " 6152 xxxx ?» 5515 xxxx V 14520 xxxx "
20,21-21,20| 12 12 26 6 16 | 20,0 6440 xxxx V6440 xxxx " 6440 xxxx " 5777 xxxx " 14520 xxxx "
21,21-21,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 6440 xxxx " 6440 xxxx " 6440 xxxx " 5777 xxxx ) 14772 xxxx !
22,00 16 12 26 6 16 | 25,0 5947 220 5947 220 5947 220 5287 220 " 13134 220 "
22,01-23,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 6440 xxxx V" 6440 xxxx " 6440 xxxx V" 5777 xxxx " 14772 xxxx !
, 16 12 26 6 16 | 25,0 5947 240 5947 240 5947 240 5287 240 " 13134 240 "
24,01-24,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 6440 xxxx V" 6440 xxxx " 6440 xxxx V 5777 xxxx " 14772 xxxx
24,21-24,99| 16 12 26 6 19 | 25,0 6898 xxxx » 6898 xxxx " 6898 xxxx " 6181 xxxx » 15214 xxxx !
25,00 16 12 26 6 19 | 25,0 6293 250 6293 250 6293 250 5719 250 " 13577 250 "
25,01-25,99| 16 12 26 6 19 | 25,0 6898 xxxx V" 6898 xxxx " 6898 xxxx " 6181 xxxx » 15214 xxxx !
26,00 16 12 26 6 19 | 25,0 6293 260 6293 260 6293 260 5719 260 » 13577 260 "
26,01-26,20| 16 12 26 6 19 | 25,0 6898 xxxx » 6898 xxxx ? 6898 xxxx " 6181 xxxx 15214 xxxx
26,21-27,99| 16 12 26 6 21 | 25,0 6898 xxxx " 6898 xxxx V" 6898 xxxx " 6181 xxxx » 15214 xxxx
28,00 16 12 26 6 21 | 25,0 6293 280 6293 280 6293 280 5719 280 " 13577 280 "
28,01-28,20| 16 12 26 6 21 | 25,0 6898 xxxx ! 6898 xxxx ? 6898 xxxx " 6181 xxxx ¥ 15214 xxxx "
28,21-29,20| 16 12 26 6 24 | 25,0 7624 xxxx V7595 xxxx " 7595 xxxx V" 6872 xxxx " 15214 xxxx !
29,21-29,99| 16 12 26 8 24 | 25,0 7624 xxxx V7595 xxxx " 7595 xxxx V 6872 xxxx ? 16103 xxxx !
30,00 16 12 26 8 24 | 250 6990 300 6990 300 6990 300 6293 300 " 14381 300 "
30,01-30,20| 16 12 26 8 24 | 25,0 7624 xxxx U 7595 xxxx V7595 xxxx ! 6872 xxxx " 16103 xxxx !
Ocel °
Nerezova ocel °
Litina ®
Nezelezné kovy o o °
Zaruvzdornd slitina °
Kalend ocel
1) Zbozi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihdita: je 23 pracovnich dn(i / miniméini objednavka - 2 ks — v strana 58+59

70 Pro xxxx uvadéjte prosim v objednévce pozadovany @ v H7 (napf. 10,89 H7 — artikl ¢. 40 230 1089)!
Veskeré dal$i priméry a toleranéni tfidy jsou rovnéz mozné (napt. 8,5 * %% nebo 11 N7).

70 Drzaky a pfisluSenstvi naleznete v — Kapitole 17 Prislusenstvi.

04116 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Systém s vyménnou hlavou

MultiChange - Vystruznik s vyménnou hlavou na slepé diry

A Absolutni procesni spolehlivost do toleranéni tidy IT 7 - jiz od 1. diry

A Vysokorychlostni vystruzovaci hlava

A Nestejné déleni zub(i pro dosazeni optimalni pfesnosti obvodoveé hézivosti
A Presnostvymény <5 pm

A KLG = Velikost spojky

Coweto | | Tmaw | | Tmaw | | ko | | Poc |
% [ [ [ | [
DRVS
i
l Pfimé brity Primé brity Primé brity Primé brity Primé brity
o6 <] 60° <] 60° <] 60° <] 60° J75°
CERMET TK TK TK PDC
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
U3 U3 U3 U3 U3
DCy; KLG L | LPR | ZEFP | DRVS | TQX Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
40 211 ... 40221 ... 40231 ... 40 241 ... 40 246 ...
mm mm | mm mm | Nm Ké Ké Ké Ké Ké
12,20-12,70 | 06 8 20 6 6 5,0 5515 xxxx » 5515 xxxx 5515 xxxx " 4968 xxxx 13690 xxxx !
12,71-13,99 | 06 8 22 6 6 5,0 5921 xxxx " 5892 xxxx " 5892 xxxx " 5287 xxxx " 13690 xxxx "
14,00 06 8 22 6 6 5,0 5400 140 5400 140 5400 140 4881 140 " 12133 140 "
14,01-14,20 | 06 8 22 6 6 5,0 5921 xxxx " 5892 xxxx " 5892 xxxx " 5287 xxxx " 13690 xxxx "
14,21-15,99 | 08 8 22 6 8 12,5 5921 xxxx " 5719 xxxx V5719 xxxx " 5112 xxxx " 14381 xxxx "
16,00 08 8 22 6 8 12,5 5400 160 5400 160 5400 160 4881 160 " 12801 160 "
16,01-16,20 | 08 8 22 6 8 12,5 5921 xxxx " 5892 xxxx V" 5892 xxxx " 5287 xxxx " 14381 xxxx "
16,21-17,20 | 10 8 22 6 10 | 15,0 6152 xxxx ¥ 6152 xxxx " 6152 xxxx ¥ 5515 xxxx ¥ 14465 xxxx "
17,21-17,99 | 10 12 26 6 10 | 15,0 6152 xxxx V6152 xxxx 6152 xxxx " 5515 xxxx » 14520 xxxx
18,00 10 12 26 6 10 | 15,0 5688 180 5688 180 5688 180 5112 180 » 12911 180 "
18,01-19,99 | 10 12 26 6 10 | 15,0 6152 xxxx P 6152 xxxx 6152 xxxx " 5515 xxxx » 14520 xxxx !
20,00 10 12 26 6 10 | 15,0 5688 200 5688 200 5688 200 5112 200 » 12911 200 "
20,01-20,20| 10 12 26 6 10 | 15,0 6152 xxxx V6152 xxxx 6152 xxxx " 5515 xxxx V' 14520 xxxx !
20,21-21,99| 12 12 26 6 13 | 20,0 6440 xxxx " 6440 xxxx V 6440 xxxx " 5777 xxxx " 14520 xxxx "
22,00 12 12 26 6 13 | 20,0 5947 220 5947 220 5947 220 5287 220 » 13134 220 "
22,01-23,99| 12 12 26 6 13 | 20,0 6440 xxxx " 6440 xxxx " 6440 xxxx V 5777 xxxx " 14772 xxxx
24,00 12 12 26 6 13 | 20,0 5947 240 5947 240 5947 240 5287 240 " 13134 240 Y
24,01-24,20| 12 12 26 6 13 | 20,0 6440 xxxx " 6440 xxxx " 6440 xxxx V 5777 xxxx " 14772 xxxx
24,21-2499| 16 12 26 6 16 | 25,0 6898 xxxx " 6898 xxxx V" 6898 xxxx " 6181 xxxx V 14772 xxxx "
25,00 16 12 26 6 16 | 25,0 6293 250 6293 250 6293 250 5719 250 " 13577 250 "
25,01-25,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 6898 xxxx " 6898 xxxx V" 6898 xxxx " 6181 xxxx V 14772 xxxx "
26,00 16 12 26 6 16 | 25,0 6293 260 6293 260 6293 260 5719 260 " 13577 260 "
26,01-27,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 6898 xxxx " 6898 xxxx V" 6898 xxxx " 6181 xxxx V 15214 xxxx "
28,00 16 12 26 6 16 | 25,0 6293 280 6293 280 6293 280 5719 280 " 13577 280 "
28,01-28,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 6898 xxxx " 6898 xxxx V" 6898 xxxx " 6181 xxxx V 15214 xxxx "
28,21-29,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 7624 xxxx " 7595 xxxx " 7595 xxxx " 6872 xxxx » 15214 xxxx
29,21-29,99| 16 12 26 8 16 | 25,0 7624 xxxx " 7365 xxxx V7365 xxxx ! 6613 xxxx ? 16103 xxxx !
30,00 16 12 26 8 16 | 25,0 6990 300 6990 300 6990 300 6293 300 " 14381 300 "
30,01-30,20| 16 12 26 8 16 | 25,0 7624 xxxx V7595 xxxx " 7595 xxxx V" 6872 xxxx " 16103 xxxx
Ocel o
Nerezova ocel L
Litina (]
NeZelezné kovy o ) )
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel
1) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihiita: je 23 pracovnich dn(i / minimdlni objedndvka - 2 ks — v, strana 58+59

70 Pro xxxx uvadéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. 12,89 H7 — Artikl ¢. 40 231 1289)!
Veskeré dal$i priméry a toleranéni tfidy jsou rovnéz mozné (napr. 18,5 %% nebo 15 N7).

70 Drzéky a pfislusenstvi naleznete v — Kapitole 17 Prislusenstvi.

cuttingtools.ceratizit.com 04117



KOMET \ Performance

Vysokorychlostni vystruzniky

Monomax - Pom(cka pro vybér vhodného nastroje

KOMET oznaceni (3xD) 56J.93 56J.65 56H.65 56J.17 56H.17 56J.93 56H.65 56J.71
KOMET oznaceni (5xD) 56R.93 56R.65 56Q.65 56R.17 56Q.17 56R.93 56Q.65 56R.71
Typ nébéhu ASG4000 ASG0106 ASG0106 ASGO706 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
Uhel nabéhu 25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45°
4 5,60-25,89 Rezny material / nové oznageni ~ DST DBG-P DBG-P DBC DBC DST DBG-P TIN
Rezny materidl / pivodni oznaéeni  CWC10 TIALN TIALN DLC DLC CWGC10 TIALN CWN10
Artikl €. (3xD) 40635.. 40652.. 40644.. 40648.. 40640.. 40625.. 40657.. 40605..
Artikl €. (5xD) 40636.. 40653.. 40645.. 40649.. 40641.. 40626.. 40665.. 40606..
Pouziti Prichozidira ~ Prdchozi dira Slepa dira Prlichozi dira Slepa dira Prlichozi dira Slepd dira Prichozi dira
Material Produkty skladem v v v v
Ocel do 900 N/mm?
. e °
Ocel > 900 N/mm?
A o °
Nerezavéjici ocel
|
Seda litina / legovana 77 77 o o
tvarna litina (0.7661)
a vermikularni litina
(1)
(5.2200) y == ==} ¢
===} . e o o
Tvarna litina
. et °
=
Méd', mosaz, bronz
==
Hlinik
. e o °
Oblasti pouziti: | Hiavni oblast pouziti °
| Oblast vedlejsiho pouiti o
04|18 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vysokorychlostni vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostni vystruznik, kratky

A Stavitelny primér v ramei tolerancniho rozméru

A Kompenzace opotfebeniv ramci tolerance

A Vyjetiz otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvem

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 5, jiZ od 1. diry

z | DsT | | bBC | | DBG-P| | DST | | TN |
m L oweto | | oc | | Tmaw | | oweio | | cwnio |

DCONMS 1 1 B | ) |

OAL

+HI i -

f=0.1mm 56J.93 56J.17 56J.65 56..93 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASG0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET TK TK CERMET TK
Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Prichozi dira
U3 [ NEW UK [ NEW UK U3 U3
DC; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Artikl €. Artikl é. Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
40625 ... 40 648 ... 40 652 ... 40635 ... 40605 ...
mm mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
5,60-599 | 85 40 10 12 4 9673 xxxx ? 9673 xxxx 9673 xxxx " 9673 xxxx ? 9673 xxxx !
6,00 85 40 10 12 4 7957 060 9673 06000" 7957 06000 7957 060 7957 060
6,01-7,99 | 85 40 10 12 4 9673 xxxx ? 9673 xxxx V9673 xxxx " 9673 xxxx ? 9673 xxxx
8,00 85 40 10 12 4 8256 080 9673 08000" 8256 08000 8256 080 8256 080
8,01-8,89 | 85 40 10 12 4 9673 xxxx 2 9673 xxxx " 9673 xxxx " 9673 xxxx ? 9673 xxxx "
8,90-9,89 | 95 50 10 12 6 11140 xxxx @ 11140 xxxx ? 11140 xxxx ¥ 11140 xxxx @ 11140 xxxx !
9,90-9,99 | 95 50 10 12 6 11140 xxxx 2 11140 xxxx " 11140 xxxx 11140 xxxx ? 11140 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 8937 100 11140 10000" 8937 10000 8937 100 8937 100
10,01-11,99 | 95 50 10 12 6 11140 xxxx 2 11140 xxxx " 11140 xxxx 11140 xxxx 2 11140 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 9209 120 11140 12000" 9209 12000 9209 120 9209 120
12,01-13,99| 95 50 10 12 6 11140 xxxx 2 11140 xxxx " 11140 xxxx » 11140 xxxx 2 11140 xxxx ?
14,00 95 50 10 12 6 9864 140 11140 14000" 9864 14000 9864 140 9864 140
14,01-14,99 | 95 50 10 12 6 11140 xxxx 2 11140 xxxx " 11140 xxxx » 11140 xxxx 2 11140 xxxx V
15,00 95 | 50 10 12 6 10108 150 11140 15000" 10108 15000 10108 150 10108 150
15,01-15,89 | 95 50 10 12 6 11140 xxxx 2 11140 xxxx " 11140 xxxx » 11140 xxxx 2 11140 xxxx V
15,90-15,99| 100 | 50 10 16 6 13692 xxxx 2 13692 xxxx " 13692 xxxx V» 13692 xxxx ? 13692 xxxx "
16,00 100 | 50 10 16 6 10354 160 13692 160007 10354 16000 10354 160 10354 160
16,01-17,99 | 100 | 50 10 16 6 13692 xxxx 2 13692 xxxx " 13692 xxxx ¥ 13692 xxxx ? 13692 xxxx "
18,00 100 | 50 10 16 6 11062 180 13692 180007 11062 18000 11062 180 11062 180
18,01-18,89| 100 | 50 10 16 6 13692 xxxx 2 13692 xxxx " 13692 xxxx V» 13692 xxxx ? 13692 xxxx "
18,90-19,99 | 120 | 60 10 20 6 16621 xxxx 2 16621 xxxx ? 16621 xxxx V 16621 xxxx ? 16621 xxxx "
20,00 120 | 60 10 20 6 11934 200 16621 200007 11934 20000 11934 200 11934 200
20,01-25,89| 120 | 60 10 20 6 16621 xxxx 2 16621 xxxx ? 16621 xxxx V" 16621 xxxx ? 16621 xxxx "
Ocel ° ° ° o
Nerezova ocel o
Litina ®
NezZelezné kovy o °
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
1) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnd / minimalini objedndvka - 2 ks — v, strana 60-63

2) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodacf Ih(ita; 20 pracovnich dndi / minimaini objedndvka - 2 ks

70 Ndstroj nelze pouZit pro tepelné upinani!

70 Pro xxxx uvadéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. 15,89 H7 — Artikl ¢. 40 635 1589)!
Veskeré dal$i prdméry a toleranéni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 %% nebo 18 N7).
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KOMET \ Performance

Vysokorychlostni vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostni vystruznik, kratky

A Stavitelny primér v ramei tolerancniho rozméru

A Kompenzace opotfebeniv ramci tolerance

A Vyjetiz otvoru max. 3 az 4 nasobnym posuvem

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 5, jiZ od 1. diry

Z | DBGP | | DBC | | DBG-P |
Comaw | | bic | | Taw |

DCONMS | |

OAL

LU

f=0.1mm 56H.65 56H.17 56H.65
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASGO0706 ASG3000
TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira
=0 us =] us a1 us
DC; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
40 644 ... 40 640 ... 40 657 ...
mm mm | mm | mm mm Ké Ké Ké
5,60-599 | 85 40 10 12 4 9673 xxxx " 9673 xxxx ? 16621 xxxx "
6,00 85 | 40 10 12 4 9673 060007 9673 06000" 9673 06000 "
6,01-7,99 | 85 40 10 12 4 9673 xxxx " 9673 xxxx ? 9673 xxxx "
8,00 85 | 40 10 12 4 9673 08000 9673 08000" 9673 08000 "
8,01-8,89 | 85 40 10 12 4 9673 xxxx " 9673 xxxx ? 9673 xxxx "
8,90-9,89 | 95 50 10 12 6 11140 xxxx » 11140 xxxx " 11140 xxxx ?
9,90-9,99 | 95 50 10 12 6 11140 xxxx 11140 xxxx " 11140 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 11140 10000" 11140 10000 11140 10000 "
10,01-11,99 | 95 50 10 12 6 11140 xxxx 11140 xxxx " 11140 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 11140 12000 11140 12000" 11140 12000 "
12,01-13,99| 95 50 10 12 6 11140 xxxx 11140 xxxx " 11140 xxxx "
14,00 95 50 10 12 6 11140 14000 11140 14000" 11140 14000 "
14,01-14,99 | 95 50 10 12 6 11140 xxxx 11140 xxxx " 11140 xxxx "
15,00 95 50 10 12 6 11140 15000 11140 15000" 11140 15000V
15,01-15,89| 95 50 10 12 6 11140 xxxx 11140 xxxx " 11140 xxxx V
15,90-15,99 | 100 | 50 10 16 6 13692 xxxx » 13692 xxxx " 13692 xxxx "
16,00 100 | 50 10 16 6 13692 160007 13692 16000" 13692 16000 "
16,01-17,99 | 100 | 50 10 16 6 13692 xxxx » 13692 xxxx " 13692 xxxx "
18,00 100 | 50 10 16 6 13692 18000" 13692 18000" 13692 18000 "
18,01-18,89| 100 | 50 10 16 6 13692 xxxx » 13692 xxxx " 13692 xxxx "
18,90-19,99 | 120 | 60 10 20 6 16621 xxxx " 16621 xxxx » 16621 xxxx !
20,00 120 | 60 10 20 6 16621 200007 16621 20000" 16621 20000 "
20,01-25,89| 120 | 60 10 20 6 16621 xxxx " 16621 xxxx » 16621 xxxx !
Ocel ° )
Nerezova ocel o
Litina ®
Nezelezné kovy °
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel
1) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnd / minimalni objedndvka - 2 ks — v, strana 60-63

70 Néstroj nelze pouZit pro tepelné upinani!

70 Pro xxxx uvddéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. 15,89 H7 — artikl ¢. 40 644 1589)!
Veskeré dal$i priméry a tolerancni tidy jsou rovnéz mozné (napr. 18,5 * 9% nebo 18 N7).
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KOMET \ Performance

Vysokorychlostni vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostni vystruznik, dlouhy

A Stavitelny primér v ramei tolerancniho rozméru

A Kompenzace opotfebeniv ramci tolerance

A Vyjetiz otvoru 3 az 4 nasobnym posuvem

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 5, jiZ od 1. diry

:):ﬁ | DsT | | bBC | | DBG-P| | DST | | TN |
) L oweto | | oc | | Tmaw | | oweio | | cwnio |
DCONMS e § e S
[ [
2 |
1 3
\
| I L L i |
= | | |
o 1] ] i () L]
f~0,1mm 56R.93 56R.17 56R.65 56R.93 56R.71
<5xD <5xD <5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET TK TK CERMET TK
Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Prichozi dira
U3 [ NEW UK [ NEW UK U3 U3
DC ., OAL | LU L | DCONMS .| ZEFP Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
40 626 ... 40 649 ... 40 653 ... 40636 ... 40606 ...
mm mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
5,60-599 | 130 | 85 10 12 4 9673 xxxx ? 9673 xxxx V9673 xxxx " 9673 xxxx ? 9673 xxxx !
6,00 130 | 85 10 12 4 7957 060 9673 06000" 7957 06000 7957 060 7957 060
6,01-7,99 | 130 | 85 10 12 4 9673 xxxx ? 9673 xxxx V9673 xxxx " 9673 xxxx ? 9673 xxxx
8,00 130 | 85 10 12 4 8256 080 9673 08000" 8256 08000 8256 080 8256 080
8,01-8,89 | 130 | 85 10 12 4 9673 xxxx 2 9673 xxxx " 9673 xxxx " 9673 xxxx ? 9673 xxxx "
8,90-9,89 | 130 | 85 10 12 6 11140 xxxx @ 11140 xxxx ? 11140 xxxx ¥ 11140 xxxx 2 11140 xxxx !
9,90-9,99 | 160 | 115 | 10 12 6 12366 xxxx 2 12366 xxxx " 12366 xxxx " 12366 xxxx ? 12366 xxxx "
10,00 160 | 115 10 12 6 8937 100 12366 10000" 8937 10000 8937 100 8937 100
10,01-11,99 | 160 | 115 | 10 12 6 12366 xxxx 2 12366 xxxx " 12366 xxxx " 12366 xxxx ? 12366 xxxx "
12,00 160 | 115 10 12 6 9209 120 12366 12000" 9209 12000 9209 120 9209 120
12,01-13,99| 160 | 115 | 10 12 6 12366 xxxx 2 12366 xxxx " 12366 xxxx " 12366 xxxx ? 12366 xxxx !
14,00 160 | 115 10 12 6 9864 140 12366 14000" 9864 14000 9864 140 9864 140
14,01-14,99 | 160 | 115 | 10 12 6 12366 xxxx 2 12366 xxxx " 12366 xxxx " 12366 xxxx ? 12366 xxxx "
15,00 160 | 115 | 10 12 6 10108 150 12366 15000" 10108 15000 10108 150 10108 150
15,01-15,89| 160 | 115 | 10 12 6 12366 xxxx 2 12366 xxxx " 12366 xxxx P 12366 xxxx ? 12366 xxxx "
15,90-15,99| 180 | 130 | 10 16 6 13692 xxxx 2 13692 xxxx " 13692 xxxx ¥ 13692 xxxx ? 13692 xxxx "
16,00 180 | 130 | 10 16 6 10354 160 13692 160007 10354 16000 10354 160 10354 160
16,01-17,99 | 180 | 130 | 10 16 6 13692 xxxx 2 13692 xxxx " 13692 xxxx ¥ 13692 xxxx ? 13692 xxxx "
18,00 180 | 130 | 10 16 6 11062 180 13692 180007 11062 18000 11062 180 11062 180
18,01-18,89| 180 | 130 | 10 16 6 13692 xxxx 2 13692 xxxx " 13692 xxxx V» 13692 xxxx ? 13692 xxxx "
18,90-19,99 | 200 | 140 | 10 20 6 16621 xxxx 2 16621 xxxx ? 16621 xxxx V 16621 xxxx ? 16621 xxxx "
20,00 200 | 140 | 10 20 6 11934 200 16621 200007 11934 20000 11934 200 11934 200
20,01-25,89| 200 | 140 | 10 20 6 16621 xxxx 2 16621 xxxx ? 16621 xxxx V" 16621 xxxx ? 16621 xxxx "
Ocel ° ° ° o
Nerezova ocel o
Litina ®
NezZelezné kovy o °
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

1) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnd / minimalini objedndvka - 2 ks
2) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodacf Ih(ita; 20 pracovnich dndi / minimaini objedndvka - 2 ks

— v, strana 60-63

70 Ndstroj nelze pouZit pro tepelné upinani!

70 Pro xxxx uvadéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. 15,89 H7 — artikl ¢. 40 636 1589)!
Veskeré dal$i prdméry a toleranéni tfidy jsou rovnéz mozné (napf. 18,5 %% nebo 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Vysokorychlostni vystruzniky

Monomax - Vysokorychlostni vystruznik, dlouhy

A Stavitelny primér v ramei tolerancniho rozméru

A Kompenzace opotfebeniv ramci tolerance

A Vyjetiz otvoru 3 az 4 nasobnym posuvem

A Absolutni procesni spolehlivost do tolerancni tfidy IT 5, jiZ od 1. diry

ii | DBG-P | | DBC | | DBG-P |
Comaw | | bic | | Taw |
DCONMS r1 P
[ [
2 |
1 3
\
; " 1 |
m -
g i ]
f~0,1mm 56Q.65 56Q.17 56Q.65
<5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira
=0 us =] us a1 us
DC ., OAL | LU L | DCONMS .| ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
40 645 ... 40 641 ... 40 665 ...
mm mm | mm | mm mm Ké Ké Ké
5,60-599 | 130 | 85 10 12 4 9673 xxxx " 9673 xxxx ? 9673 xxxx "
6,00 130 | 85 10 12 4 9673 060007 9673 06000" 9673 06000 "
6,01-7,99 | 130 | 85 10 12 4 9673 xxxx " 9673 xxxx ? 9673 xxxx "
8,00 130 | 85 10 12 4 9673 08000" 9673 08000" 9673 08000 "
8,01-8,89 | 130 | 85 10 12 4 9673 xxxx " 9673 xxxx ? 9673 xxxx "
8,90-9,89 | 130 | 85 10 12 6 11140 xxxx » 11140 xxxx " 11140 xxxx "
9,90-9,99 | 160 | 115 | 10 12 6 12366 xxxx " 12366 xxxx " 12366 xxxx "
10,00 160 | 115 10 12 6 12366 10000" 12366 10000" 12366 10000 "
10,01-11,99 | 160 | 115 | 10 12 6 12366 xxxx " 12366 xxxx " 12366 xxxx !
12,00 160 | 115 10 12 6 12366 12000" 12366 12000" 12366 12000 "
12,01-13,99| 160 | 115 | 10 12 6 12366 xxxx " 12366 xxxx " 12366 xxxx "
14,00 160 | 115 10 12 6 12366 14000" 12366 14000" 12366 14000 "
14,01-14,99 | 160 | 115 | 10 12 6 12366 xxxx " 12366 xxxx " 12366 xxxx "
15,00 160 | 115 | 10 12 6 12366 150007 12366 15000" 12366 15000 "
15,01-15,89| 160 | 115 | 10 12 6 12366 xxxx " 12366 xxxx " 12366 xxxx "
15,90-15,99 | 180 | 130 | 10 16 6 13692 xxxx » 13692 xxxx " 13692 xxxx "
16,00 180 | 130 | 10 16 6 13692 16000 13692 16000" 13692 16000 "
16,01-17,99 | 180 | 130 | 10 16 6 13692 xxxx » 13692 xxxx " 13692 xxxx "
18,00 180 | 130 | 10 16 6 13692 180007 13692 18000" 13692 18000 "
18,01-18,89| 180 | 130 | 10 16 6 13692 xxxx » 13692 xxxx " 13692 xxxx "
18,90-19,99 | 200 | 140 | 10 20 6 16621 xxxx " 16621 xxxx » 16621 xxxx !
20,00 200 | 140 | 10 20 6 16621 20000 16621 20000" 16621 20000 "
20,01-25,89| 200 | 140 | 10 20 6 16621 xxxx " 16621 xxxx » 16621 xxxx !
Ocel ° )
Nerezova ocel o
Litina ®
Nezelezné kovy °

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

1) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ih(ita: 25 pracovnich dnd / minimalni objedndvka - 2 ks

— v, strana 60-63

70 Néstroj nelze pouZit pro tepelné upinani!

70 Pro xxxx uvddéjte prosim v objedndvce pozadovany @ v H7 (napf. 15,89 H7 — artikl ¢. 40 645 1589)!
Veskeré dal$i priméry a tolerancni tidy jsou rovnéz mozné (napr. 18,5 * 9% nebo 18 N7).

04]22
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonny strojni vystruznik

A Extrémné nestejné déleni
A Dimenzovang pro vysokorychlostni obrabéni
A Specidlni geometrie a povlaky

> Fullmax Fullmax Fullmax
n UNI VA ALU

DBG-U | | DBQ | | DBCN |
DCONMS),_|
_l
i
|
I
\
52P.57 52S.44 52N.17
A ] ]38 ma(_ ]38
Leva Sroubovice  Leva Sroubovice Primé brity

<130° <130° <130°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
K K TK

Prlichozi dira Prlichozi dira Priichozi dira

NEW ITZS NEW IUZS NEw I

DC ;| OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €.
40484 ... 40401 ... 40471 ...

mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké
4 60 12 32 4 4 3597 04000 3951 04000 3951 04000
5 76 12 40 6 4 3652 05000 4032 05000 4006 05000
6 76 12 40 6 4 3734 06000 4087 06000 4087 06000
7 101 16 65 8 6 3896 07000 4278 07000 4278 07000
8 101 16 65 8 6 3896 08000 4278 08000 4278 08000
9 108 | 16 68 10 6 5505 09000 6050 09000 6076 09000
10 | 108 | 16 68 10 6 5505 10000 6050 10000 6076 10000
11 130 | 20 85 12 6 7302 11000 8012 11000 8012 11000
12 | 130 | 20 85 12 6 7302 12000 8012 12000 8012 12000
16 | 150 | 20 | 102 16 6 9592 16000 10546 16000 10546 16000

Ocel °

Nerezova ocel ) )

Litina o

Nezelezné kovy o o

Zéruvzdornd slitina o

Kalend ocel ]

— v, strana 64+65
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonny strojni vystruznik

A Extrémné nestejné déleni
A Dimenzovang pro vysokorychlostni obrabéni

A Specidlni geometrie a povlaky

Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA ALU
DBG-U | | DBQ | | DBC-N
DCONMS
g
\H
\
\ 2
‘ o
|
| 2
: 52M.57 52T.45 52Q.17
T A I3 ]38 ma(__ ]38
I' Piimé brity Pimé brity PFimé brity
DC <1 60° <] 45° <] 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira
NEW [IZE NEW [IZE 0= v4
DC, | OAL | L LU | DCONMS | ZEFP Artikl €. Artikl €. Artikl €.
40485 ... 40402 ... 40472 ...
mm | mm | mm | mm mm Ké Ké Ké
4 60 12 32 4 4 2997 04000 3296 04000 3296 04000
5 76 12 40 6 4 3052 05000 3380 05000 3351 05000
6 76 12 40 6 4 3189 06000 3516 06000 3487 06000
7 101 | 16 | 65 8 6 3351 07000 3678 07000 3652 07000
8 101 | 16 | 65 8 6 3351 08000 3678 08000 3652 08000
9 108 | 16 | 68 10 6 4795 09000 5287 09000 5232 09000
10 | 108 | 16 | 68 10 6 4795 10000 5287 10000 5232 10000
11 | 130 | 20 | 85 12 6 6377 11000 7003 11000 6974 11000
12 | 130 | 20 | 85 12 6 6377 12000 7003 12000 6974 12000
16 | 150 | 20 | 102 16 6 8583 16000 9456 16000 9401 16000
Ocel °
Nerezova ocel ° )
Litina [
Nezelezné kovy o °
Zéruvzdornd slitina o
Kalend ocel o
— v, strana 64+65
04124 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonny strojni vystruznik

A Extrémné nestejné déleni

A Dimenzovang pro vysokorychlostni obrabéni
A Specidlni geometrie a povlaky
A Tolerance: @2,96-5,03 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm
> Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
" UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA |
DCONMS
_l
1
i
\
3
52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
YN T3 YA YR a8
Leva Sroubovice Leva Sroubovice Pfimé brity Primé brity Primé brity
<] 30° <] 30° <] 30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
TK TK TK TK TK
Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Priichozi dira Priichozi dira
NEW [JIZ: NEW JIZ NEW IZE 0= v4 | NEW [IZ
DC 00040005 | OAL | L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
40 486 ... 40403 ... 40 477 ... 40473 ... 40475...
mm mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
2,96-3,96 | 60 12 32 4 4 4496 xxxxx" 4601 xxxxx? 4601 xxxxx" 4601 xxxxx 4601 xxxxx
3,97 60 12 32 4 4 3815 03970 4197 03970 4601 03970" 4601 03970" 4601 039707
3,98 60 12 32 4 4 3815 03980 4197 03980 4601 039807 4601 039807 4601 039807
3,99 60 12 32 4 4 3815 03990 4197 03990 4601 03990" 4601 03990" 4601 039907
4,00 60 12 32 4 4 3815 04000 4197 04000 5245 040007 4601 040007 5245 040007
4,01 60 12 32 4 4 3815 04010 4197 04010 4601 04010" 4601 04010" 4601 040107
4,02 60 12 32 4 4 3815 04020 4197 04020 4601 040207 4601 040207 4601 040207
4,03 60 12 32 4 4 3815 04030 4197 04030 4601 04030" 4601 04030" 4601 040307
4,04-4,05 | 60 12 32 4 4 4496 xxxxx" 4601 xxxxx? 4601 xxxxx? 4601 xxxxx 4601 xxxxx
4,06-4,96 | 76 12 40 6 4 4564 xxxxx" 4768 xxxxx? 4768 xxxxx" 4768 xxxxx" 4768 xxxxx
4,97 76 12 40 6 4 3896 04970 4278 04970 4768 049707 4768 049707 4768 049707
4,98 76 12 40 6 4 3896 04980 4278 04980 4768 04980" 4768 04980" 4768 04980"
4,99 76 12 40 6 4 3896 04990 4278 04990 4768 04990" 4768 04990" 4768 04990"
5,00 76 12 40 6 4 3896 05000 4278 05000 5418 05000" 4768 05000" 5418 05000
5,01 76 12 40 6 4 3896 05010 4278 05010 4768 05010" 4768 05010" 4768 05010"
5,02 76 12 40 6 4 3896 05020 4278 05020 4768 05020 4768 05020" 4768 05020"
5,03 76 12 40 6 4 3896 05030 4278 05030 4768 050307 4768 050307 4768 050307
5,04-596 | 76 12 40 6 4 4564 xxxxx" 4768 xxxxx? 4768 xxxxx" 4768 xxxxx" 4768 xxxxx!
5,97 76 12 40 6 4 3925 05970 4333 05970 4768 05970" 4768 05970" 4768 05970"
5,98 76 12 40 6 4 3925 05980 4333 05980 4768 05980" 4768 05980" 4768 05980"
5,99 76 12 40 6 4 3925 05990 4333 05990 4768 05990" 4768 05990" 4768 05990"
6,00 76 12 40 6 4 3925 06000 4333 06000 5418 06000" 4763 06000" 5418 06000"
6,01 76 12 40 6 4 3925 06010 4333 06010 4768 06010" 4768 06010" 4768 06010"
6,02 76 12 40 6 4 3925 06020 4333 06020 4768 06020" 4768 06020" 4768 06020"
6,03 76 12 40 6 4 3925 06030 4333 06030 4768 06030" 4768 06030" 4768 06030"
6,04-6,05 | 76 12 40 6 4 4632 xxxxx" 4768 xxxxx? 4768 xxxxx" 4768 xxxxx" 4768 xxxxx
6,06-7,96 | 101 16 65 8 6 4805 xxxxx" 4905 xxxxx? 4905 xxxxx" 4905 xxxxx 4905 xxxxx
797 101 | 16 65 8 6 4113 07970 4522 07970 4905 07970" 4905 07970" 4905 07970"
7,98 101 | 16 65 8 6 4113 07980 4522 07980 4905 07980" 4905 07980" 4905 07980"
Ocel °
Nerezova ocel ° o
Litina [ )
Nezelezné kovy o °
Zéruvzdornd slitina o
Kalend ocel ¢} °

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn(
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dnd

— v, strana 64+65

70 Prostiednictvim tohoto konceptu néstrojti Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 75.
Pro xxxxx prosim v objedndvce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovani na dal3i strané
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonny strojni vystruznik

A Extrémné nestejné déleni

A Dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A Specialni geometrie a povlaky
A Tolerance: @ 2,96-5,03 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm
> Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
ﬂ UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA
DCONMS
_l
1
i
\
3
52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
YN T3 YA YR a8
Leva Sroubovice Leva Sroubovice Pfimé brity Primé brity Primé brity
<] 30° <] 30° <] 30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
TK TK TK TK TK
Prlichozi dira Prlichozi dira Prlichozi dira Priichozi dira Priichozi dira
[NEW I [NEW I [ NEW |12 [ NEW I [NEW I
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikl ¢. Artikl . Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
40 486 ... 40403 ... 40 477 ... 40473 ... 40475...
mm mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
7,99 101 16 65 8 6 4113 07990 4522 07990 4905 07990" 4905 07990" 4905 07990
8,00 101 16 65 8 6 4113 08000 4522 08000 5586 08000" 4905 08000 5586 08000
8,01 101 16 65 8 6 4113 08010 4522 08010 4905 08010" 4905 08010" 4905 080107
8,02 101 16 65 8 6 4113 08020 4522 08020 4905 08020" 4905 08020 4905 08020"
8,03 101 16 65 8 6 4113 08030 4522 08030 4905 08030" 4905 08030" 4905 08030"
8,04-8,05 | 101 16 65 8 6 4805 xxxxx" 4905 xxxxx? 4905 xxxxx" 4905 xxxxx 4905 xxxxx
8,06-9,96 | 108 | 16 68 10 6 5963 xxxxx" 6917 xxxxx? 6917 xxxxx" 6917 xxxxx" 6917 xxxxx"
9,97 108 | 16 68 10 6 5858 09970 6458 09970 6917 09970" 6917 099707 6917 09970"
9,98 108 | 16 68 10 6 5858 09980 6458 09980 6917 09980" 6917 099807 6917 099807
9,99 108 | 16 68 10 6 5858 09990 6458 09990 6917 09990" 6917 09990" 6917 09990"
10,00 108 | 16 68 10 6 5858 10000 6458 10000 7870 10000" 6917 10000" 7870 10000
10,01 108 | 16 68 10 6 5858 10010 6458 10010 6917 10010V 6917 10010" 6917 100107
10,02 108 | 16 68 10 6 5858 10020 6458 10020 6917 10020" 6917 10020" 6917 10020"
10,03 108 16 68 10 6 5858 10030 6458 10030 6917 10030" 6917 10030" 6917 10030"
10,04-10,05| 108 | 16 68 10 6 5963 xxxxx" 6917 xxxxx? 6917 xxxxx" 6917 xxxxx 6917 xxxxx"
10,06-11,96 | 130 | 20 85 12 6 8992 xxxxx" 9264 xxxxx? 9264 xxxxx" 9264 xxxxx! 9264 xxxxx"
11,97 130 | 20 85 12 6 7792 11970 8583 11970 9264 11970" 9264 11970" 9264 11970"
11,98 130 | 20 85 12 6 7792 11980 8583 11980 9264 11980" 9264 11980" 9264 11980"
11,99 130 | 20 85 12 6 7792 11990 8583 11990 9264 119907 9264 119907 9264 119907
12,00 130 | 20 85 12 6 7792 12000 8583 12000 10527 12000" 9264 12000 10527 12000"
12,01 130 | 20 85 12 6 7792 12010 8583 12010 9264 12010" 9264 12010 9264 120107
12,02 130 | 20 85 12 6 7792 12020 8583 12020 9264 120207 9264 12020" 9264 120207
12,03 130 | 20 85 12 6 7792 12030 8583 12030 9264 120307 9264 12030" 9264 120307
12,04-12,05| 130 | 20 85 12 6 8992 xxxxx" 9264 xxxxx? 9264 xxxxx" 9264 xxxxx 9264 xxxxx
12,06-14,05| 130 | 20 85 14 6 10490 xxxxx? 10800 xxxxx2 10800 xxxxx” 10800 xxxxx? 10800 xxxxx?
14,06-16,05| 150 | 20 | 102 16 6 11958 xxxxx? 12262 xxxxx? 12262 xxxxx? 12262 xxxxx" 12262 xxxxx"
16,06-18,05| 150 | 20 | 102 18 6 12738 xxxxx? 13320 xxxxx? 13320 xxxxx" 13320 xxxxx? 13320 xxxxx?
18,06-20,05| 160 | 20 | 110 20 6 13524 xxxxx” 14033 xxxxx? 14033 xxxxx” 14033 xxxxx? 14033 xxxxx"
Ocel °
Nerezova ocel ° [
Litina [ )
Nezelezné kovy o °
Zéruvzdornd slitina o
Kalend ocel ¢} °

1) ZboZi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn(
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dn

— v, strana 64+65

70 Prostiednictvim tohoto konceptu néstrojti Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozmeéry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strané 75.
Pro xxxxx prosim v objedndvce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 486 08820)!
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonny strojni vystruznik

A Extrémné nestejné déleni

A Dimenzovang pro vysokorychlostni obrabéni
A Specidlni geometrie a povlaky
A Tolerance: @2,96-5,03 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm
Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA |
DCONMS
g
!
\
I
‘ e}
|
| 2
: 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
T w8 T3 YA YR a8
I' Primé brity Pfimé brity Pfimé brity Primé brity Primé brity
DC <] 60° <] 45° <] 30° <] 60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
TK TK TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
NEW [JIZ: NEW JIZ NEW IZE 0= v4 | NEW [IZ
DC 00040005 | OAL | L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
40 487 ... 40404 ... 40478 ... 40474 ... 40476 ...
mm mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
2,96-3,96 | 60 12 32 4 4 3747 xxxxx" 3883 xxxxx? 3883 xxxxx? 3883 xxxxx" 3883 xxxxx
3,97 60 12 32 4 4 3215 03970 3542 03970 3883 039702 3883 039707 3883 039707
3,98 60 12 32 4 4 3215 03980 3542 03980 3883 039802 3883 03980" 3883 039807
3,99 60 12 32 4 4 3215 03990 3542 03990 3883 039902 3883 039907 3883 039907
4,00 60 12 32 4 4 3215 04000 3542 04000 3883 040002 3883 040007 4428 040007
4,01 60 12 32 4 4 3215 04010 3542 04010 3883 040102 3883 040107 3883 040107
4,02 60 12 32 4 4 3215 04020 3542 04020 3883 040202 3883 040207 3883 040207
4,03 60 12 32 4 4 3215 04030 3542 04030 3883 040302 3883 040307 3883 040307
4,04-4,05 | 60 12 32 4 4 3747 xxxxx" 3883 xxxxx? 3883 xxxxx? 3883 xxxxx 3883 xxxxx
4,06-4,96 | 76 12 40 6 4 3851 xxxxx" 3988 xxxxx? 3988 xxxxx" 3988 xxxxx" 3988 xxxxx
4,97 76 12 40 6 4 3296 04970 3597 04970 3988 049702 3988 04970" 3988 04970"
4,98 76 12 40 6 4 3296 04980 3597 04980 3988 049802 3988 049807 3988 049807
4,99 76 12 40 6 4 3296 04990 3597 04990 3988 049902 3988 049907 3988 049907
5,00 76 12 40 6 4 3296 05000 3597 05000 3988 050002 3988 05000 4533 050007
5,01 76 12 40 6 4 3296 05010 3597 05010 3988 050102 3988 050107 3988 050107
5,02 76 12 40 6 4 3296 05020 3597 05020 3988 050202 3988 05020" 3988 050207
5,03 76 12 40 6 4 3296 05030 3597 05030 3988 050302 3988 05030" 3988 050307
5,04-596 | 76 12 40 6 4 3851 xxxxx" 3988 xxxxx? 3988 xxxxx? 3988 xxxxx! 3988 xxxxx"
5,97 76 12 40 6 4 3351 05970 3678 05970 3988 059702 3988 05970" 3988 05970"
5,98 76 12 40 6 4 3351 05980 3678 05980 3988 059802 3988 05980" 3988 05980"
5,99 76 12 40 6 4 3351 05990 3678 05990 3988 059902 3988 05990" 3988 05990"
6,00 76 12 40 6 4 3351 06000 3678 06000 3988 060002 3988 06000" 4533 06000"
6,01 76 12 40 6 4 3351 06010 3678 06010 3988 060102 3988 06010" 3988 06010"
6,02 76 12 40 6 4 3351 06020 3678 06020 3988 060202 3988 06020" 3988 06020"
6,03 76 12 40 6 4 3351 06030 3678 06030 3988 060302 3988 06030" 3988 06030"
6,04-6,05 | 76 12 40 6 4 3883 xxxxx" 3988 xxxxx? 3988 xxxxx? 3988 xxxxx 3988 xxxxx
6,06-7,96 | 101 16 65 8 6 4155 xxxxx" 4292 xxxxx? 4292 xxxxx" 4292 xxxxx" 4292 xxxxx"
797 101 | 16 65 8 6 3516 07970 3870 07970 4292 079702 4292 07970" 4292 07970"
7,98 101 | 16 65 8 6 3516 07980 3870 07980 4292 079802 4292 07980" 4292 07980"
Ocel °
Nerezova ocel ° o
Litina [ )
Nezelezné kovy o °
Zéruvzdornd slitina o
Kalend ocel ¢} °

1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn(
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dnd

— v, strana 64+65

70 Prostiednictvim tohoto konceptu néstrojti Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozmeéry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strana 75.
Pro xxxxx prosim v objedndvce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovani na dal3i strané
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KOMET \ Performance

TK vysokorychlostni vystruzniky

Fullmax - Vysoce vykonny strojni vystruznik

A Extrémné nestejné déleni

A Dimenzované pro vysokorychlostni obrabéni
A Specialni geometrie a povlaky
A Tolerance: @ 2,96-5,03 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm
Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA
DCONMS
g
!
\
I
‘ e}
\
| 2
: 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
T w8 T3 YA o[ T3 a8
I' Primé brity Pfimé brity Pfimé brity Primé brity Primé brity
DC <] 60° <] 45° <] 30° <] 60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
TK TK TK TK TK
Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira Slepa dira
[NEW I [NEW I [ NEW |12 [ NEW I [NEW I
DC 00040005 | OAL | L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
40 487 ... 40404 ... 40478 ... 40474 ... 40 476 ...
mm mm | mm | mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
7,99 101 | 16 65 8 6 3516 07990 3870 07990 4292 079902 4292 07990" 4292 079907
8,00 101 | 16 65 8 6 3516 08000 3870 08000 4292 080002 4292 080007 4905 080007
8,01 101 | 16 65 8 6 3516 08010 3870 08010 4292 080102 4292 08010" 4292 080107
8,02 101 | 16 65 8 6 3516 08020 3870 08020 4292 080202 4292 080207 4292 080207
8,03 101 | 16 65 8 6 3516 08030 3870 08030 4292 080302 4292 08030" 4292 080307
8,04-8,05 | 101 16 65 8 6 4155 xxxxx" 4292 xxxxx? 4292 xxxxx? 4292 xxxxx" 4292 xxxxx
8,06-9,96 | 108 | 16 68 10 6 5282 xxxxx" 6199 xxxxx? 6199 xxxxx" 6199 xxxxx" 6199 xxxxx"
9,97 108 | 16 68 10 6 5122 09970 5641 09970 6199 099702 6199 09970" 6199 09970"
9,98 108 | 16 68 10 6 5122 09980 5641 09980 6199 099802 6199 099807 6199 099807
9,99 108 | 16 68 10 6 5122 09990 5641 09990 6199 099902 6199 09990" 6199 09990"
10,00 108 | 16 68 10 6 5122 10000 5641 10000 6199 100002 6199 10000" 7053 10000"
10,01 108 | 16 68 10 6 5122 10010 5641 10010 6199 100102 6199 100107 6199 100107
10,02 108 | 16 68 10 6 5122 10020 5641 10020 6199 100202 6199 100207 6199 100207
10,03 108 | 16 68 10 6 5122 10030 5641 10030 6199 100302 6199 10030" 6199 10030"
10,04-10,05| 108 | 16 68 10 6 5282 xxxxx" 6199 xxxxx? 6199 xxxxx? 6199 xxxxx" 6199 xxxxx
10,06-11,96 | 130 | 20 85 12 6 8007 xxxxx" 8 447 xxxxx? 8447 xxxxx" 8 447 xxxxx! 8 447 xxxxx"
11,97 130 | 20 | 85 12 6 6838 11970 7519 11970 8 447 119702 8447 11970" 8447 119707
11,98 130 | 20 | 85 12 6 6838 11980 7519 11980 8 447 119802 8447 11980" 8447 119807
11,99 130 | 20 | 85 12 6 6838 11990 7519 11990 8 447 119902 8447 119907 8447 119907
12,00 130 | 20 | 85 12 6 6838 12000 7519 12000 8 447 120002 8 447 12000 9605 12000
12,01 130 | 20 | 85 12 6 6838 12010 7519 12010 8 447 120102 8447 12010 8447 12010
12,02 130 | 20 | 85 12 6 6838 12020 7519 12020 8 447 120202 8 447 120207 8447 120207
12,03 130 | 20 | 85 12 6 6838 12030 7519 12030 8 447 120302 8447 12030" 8447 120307
12,04-12,05| 130 | 20 85 12 6 8007 xxxxx" 8 447 xxxxx? 8 447 xxxxx? 8447 xxxxx" 8447 xxxxx
12,06-14,05| 130 | 20 85 14 6 9301 xxxxx" 9710 xxxxx? 9710 xxxxx" 9710 xxxxx" 9710 xxxxx"
14,06-16,05| 150 | 20 | 102 16 6 10763 xxxxx? 11208 xxxxx? 11208 xxxxx? 11208 xxxxx" 11208 xxxxx"
16,06-18,05| 150 | 20 | 102 18 6 11413 xxxxx? 11853 xxxxx? 11853 xxxxx” 11853 xxxxx? 11853 xxxxx?
18,06-20,05| 160 | 20 | 110 20 6 12366 xxxxx? 12738 xxxxx? 12738 xxxxx" 12738 xxxxx? 12738 xxxxx"
Ocel °
Nerezova ocel [
Litina °

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina
Kalend ocel

OO0OO0Cewe

1) ZboZi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / dodaci Ihita: 25 pracovnich dn(
2) Zbozineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna / dodaci Ih(ita: 32 pracovnich dn

°
— v, strana 64+65

70 Prostiednictvim tohoto konceptu néstrojti Ize pokryt nescetné tolerované rozméry. Tolerované rozméry, které Ize pokryt, uvadime v tabulce na — strana 75.
Pro xxxxx prosim v objedndvce uvedte pozadovany @ (napf. @ 8,82 mm — artikl ¢. 40 487 08820)!

0428
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KOMET \ Performance e
vystruzniky

NC strojni vystruznik, DIN 8093-2B

A Extrémné nestejné déleni

A (J2-3,5mm s oboustrannymi stfedicimi hroty
A @ 4-13 mm se stredicimi dlky

4 0d @22 mm,DIN 8093-2B

e

DCONMS,
wn (=] S
s €
=2 2 =2
1 \"2 Vi A
S ‘\\ \\
2 | \\ |
. !
| w3 D
. Leva Sroubovice Leva Sroubovice
I TK TK
U4 U4
DCy, | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikl ¢. Artikl ¢.
40 420 ... 40421 ...
mm | mm | mm | mm mm Ké Ké
2,0 | 50 12 | 185 3 1135 020 1366 020
25 | 60 16 | 29,0 3 1135 025 1366 025
30 | 65 17 | 33,0 4 1181 030 1426 030
32 | 65 18 | 33,0 4 1181 032 1426 032
35 | 75 18 | 43,0 4 1181 035 1426 035
40 | 75 19 | 430 4 1415 040 1707 040
45 | 80 21 | 39,0 6 1415 045 1707 045
50 | 93 23 | 52,0 6 1588 050 1912 050
55 | 93 26 | 53,0 6 1588 055 1912 055
6,0 | 93 26 | 53,0 6 1709 060 2062 060
6,5 | 101 | 28 | 61,0 6 1709 065 2062 065
70 | 109 | 31 | 68,0 8 1894 070 2287 070
75 | 109 | 31 | 68,0 8 1894 075 2287 075
80 | 117 | 33 | 770 8 2209 080 2659 080
85 | 117 | 33 | 770 8 2209 085 2659 085

2408 090 2916 090
2408 095 2916 095
2576 100 3120 100
2576 105 3120 105
3322 110 4014 110
3322 120 4014 120
3265 130 3956 130
3265 140" 3956 140 "
3440 150 » 4189 150 "
3610 160 » 4302 160 "
3668 170 v 4417 170 "
3694 180 " 4446 180 "
3872 190 " 4651 190 "
3872 200 " 4706 200 "

9,0 | 125 | 36 | 80,0 10
95 | 125 | 36 | 80,0 10
10,0 | 133 | 38 | 88,0 10
10,5 | 133 | 38 | 88,0 10
11,0 | 142 | 41 | 970 10
12,0 | 151 | 44 |100,0 12
13,0 | 151 | 44 |100,0 12
14,0 | 160 | 47 |106,0 16
15,0 | 162 | 50 |108,0 16
16,0 | 170 | 52 | 116,0 16
17,0 | 175 | 52 |121,0 18
18,0 | 182 | 52 |128,0 18
19,0 | 189 | 52 |133,0 20
20,0 | 195 | 52 [139,0 20

[eele o oMo Mo e e rler e NerlerNerlerlerNerlerNerlierNer e rler lerNerlerier Nerlerier e lepiopiiep RN

22,0 | 160 | 25 [105,0 20 3872 220 "

24,0 | 180 | 25 [125,0 20 4737 240 Y

25,0 | 180 | 25 |[125,0 20 4737 250 Y

26,0 | 180 | 25 [125,0 20 5287 260 Y

28,0 | 180 | 25 [119,0 25 5575 280 Y

30,0 | 200 | 25 |139,0 25 5777 300 Y

Ocel ° )
Nerezova ocel

Litina o )
Nezelezné kovy o

Zéruvzdornd slitina o

Kalend ocel
1) Bfity opatfené tvrdokovem -V, strana 66+67

cuttingtools.ceratizit.com 04129



KOMET \ Performance

TK vystruzniky
NC strojni vystruznik, DIN 8093-2B
A Stoupani 0,01 mm A (3,76-12,05 mm se stredicimi dlilky
A Extrémné nestejné déleni
4 30,59-0,95mm, DIN 8093-B
A (30,96-3,75 mm s oboustrannymi stfedicimi hroty
o6 n -
TIAIN DC.oor  |OAL| L | LU |DCONMSc[ZEFP  Artikl &. Artikl &.
100 40430..  40431..
mm mm|{mm| mm mm Ké Ké
DOONNS,, 500 193/23(520] 6 |6 1583 05000 1912 05000
5,01 9323|520 6 6 1805 05010 2102 05010
5,02 9323|520, 6 6 1805 05020 2102 05020
gl 0 5,03 9323|520 6 6 1805 05030 2102 05030
S5 P 5,04-5,30 |93 |23 52,0 6 6 1805 xxxxx" 2102 xxxxx?
1 = = (=) 5,31-5,96 |93 |26 | 53,0 6 6 1967 xxxxx" 2287 xxxxx"
4 v AL A 5,97 93|26 |53,0 6 6 1952 05970 2287 05970
3 5,98 9326|530/ 6 6 1952 05980 2287 05980
5,99 9326|530 6 6 1952 05990 2287 05990
3 6,00 9326 |53,0 6 6 1709 06000 2062 06000
T 6,01 9326|530/ 6 6 1967 06010 2287 06010
I 6,02 9326|530 6 6 1967 06020 2287 06020
6,03 9326|530/ 6 6 1967 06030 2287 06030
l 6,04-6,70 [101| 28 | 61,0 6 6 2362 xxxxx 2851 xxxxx"
s R R, Bmeae ¢ mmm
eva Sroubovice  Lev wl-1, ,
o e 797  |117/33|770| 8 |6 2362 07970 2851 07970
7,98 117/33| 77,0 8 6 2362 07980 2851 07980
U4 U4 7,99 H7 gg 77,8 g g 2362 07990 2851 07990
BC.um  |0AL| L | LU |DCONMS[zEFr NPHIRDE e 8,00 7|33|77 2209 08000 2659 08000
‘ G, e 801 [117/33770 8 |6 2362 08010 2851 08010
40 430 ... 40431 ... 802 [117/33/770| 8 |6 236208020 2851 08020
mm mm|mm| mm | mm Ké Ké 8,03 117/33|770| 8 6 2362 08030 2851 08030
0,59-0,64 |45/ 5 | 75 3 4 2010 xxxxx? 8,04 117|33| 77,0 8 6 2362 08040 2851 08040
0,65-0,74 |45| 5 | 7,5 3 4 2010 xxxxx? 8,05-8,50 |117| 33| 77,0 8 6 2764 xxxxx" 3322 xxxxx"
0,75-0,84 (45| 6 | 8,0 3 4 2010 xxxxx? 8,51-9,04 |125/36|80,0| 10 6 2764 xxxxx 3322 xxxxx"
0,85-0,95 (45| 6 | 8,0 3 4 2010 xxxxx? 9,05-9,50 (125/36|80,0| 10 6 2764 xxxxx 3322 xxxxx
, 50| 6 | 17,5 3 3 1805 009602 9,51-9,96 [133/38|88,0f 10 | 6 2764 xxxxx" 3322 xxxxx"
0,97 50| 6 | 175 3 3 1805 009702 9,97 |133/38|880| 10 |6 2764 09970 3322 09970
0,98 50| 6 | 175 3 3 1805 00980" 9,98 |133/38|880| 10 |6 2764 09980 3322 09980
0,99 50| 6 | 175 3 3 1805 00990" 9,99 |133/38/880| 10 |6 2764 09990 3322 09990
1,00 50| 6 [ 17,5 3 3 1805 01000" 2180 01000" 10,00 |133/38|880| 10 |6 2576 10000 3120 10000
1,01 50| 6 | 17,5 3 &) 1805 010107 2180 01010" 10,01 1331388801 10 6 2764 10010 3322 10010
1,02 50| 6 | 175 3 3 1805 010207 2180 01020" 10,02 133/38/88,01 10 6 2764 10020 3322 10020
1,03 50| 6 | 17,5 3 3 1805 010307 2180 01030" 10,03 133/38/88,01 10 6 2764 10030 3322 10030
1,04-1,06 |50| 6 | 17,5 3 3 1805 xxxxx? 2180 xxxxx? 10,04 [133/38|880| 10 |6 2764 10040 3322 10040
1,07-1,18 |50 | 9 | 17,5 3 3 1805 xxxxx" 2180 xxxxx" 10,05 133/38/88,01 10 6 2764 10050 3322 10050
1,19-1,32 |50| 9 | 17,5 3 3 1805 xxxxx" 2180 xxxxx? 10,06 - 10,60(133| 38 | 88,0| 10 6 3322 xxxxx" 4014 xxxxx
1,33-1,50 |50 | 9 [ 18,0 3 8 1805 xxxxx! 2180 xxxxx 10,61-11,80/142/ 41970 10 6 3322 xxxxx" 4014 xxxxx?
1,51-1,70 | 50|10 18,0 3 3 1805 xxxxx! 2180 xxxxx? 11,81-11,96|151| 44 |100,0, 12 6 3322 xxxxx" 4014 xxxxx?
1,71-1,90 |50 | 11 | 18,5 3 4 1805 xxxxx! 2180 xxxxx" 11,97 151144 1100,0f 12 6 3322 11970 4014 11970
1,91-1,97 50|12 18,5 3 4 2042 xxxxx" 2466 xxxxx" 11,98 151|144 1100,0, 12 6 3322 11980 4014 11980
1,98 5012|185 3 4 2042 01980 2466 01980 11,99 [151/44 1000 12 |6 3322 11990 4014 11990
1,99 50121185 3 4 2042 01990 2466 01990 12,00 (151441000 12 |6 3147 12000 3783 12000
2,00 5012|185 3 4 2042 02000 2152 02000 12,01 (1511441000 12 |6 3322 12010 4014 12010
2,01 5012 (185| 3 4 2042 02010 2466 02010 12,02 |151/44 1000 12 |6 3322 12020 4014 12020
2,02 50|12 | 18,5 3 4 2042 02020 2466 02020 12,03 151 441100,0, 12 6 3322 12030 4014 12030
2,03 50(12{18,5 3 4 2042 02030 2466 02030 12,04 151/ 44|100,0, 12 6 3322 12040 4014 12040
2,04-2,12 |50 |12 | 18,5 3 4 2042 xxxxx 2466 xxxxx 12,05 151/ 44 1100,0 12 6 3322 12050 4014 12050
2,13-2,36 |50 |12 | 18,5 3 4 2042 xxxxx 2466 xxxxx
2,37-2,47 |60|16290| 3 |4 1571 xoox) 1897 xoxx?  Ocel U °
2,48 60|16 | 29,0 3 4 1571 02480 1897 02480 Nerezova ocel
2,49 |60(16/290| 3 |4 1571 02490 1897 02490 Litina = °
2,50 60| 16 | 29,0 3 4 1571 02500 1897 02500 Neelezné ki
251 |60/16(290| 3 |4 1571 02510 1897 02510 NSNS LOY) O
252 [60(16/290| 3 |4 1571 02520 1897 02520 Zaruvzdornd slitina o
2,53 6016290 3 4 1571 02530 1897 02530 Kalend ocel
2,54-2,65 | 60|16 | 29,0 3 4 1571 xxxxx" 1897 xxxxx?
2,66-2,80 |65|17(330| 4 |6 1571 xoxx? 1897 xxxxx? - v, strana 66+67
2,81-2,96 | 65|17 33,0 4 6 1349 xxxxx" 1631 xxxxx? 1) ZboZineniskladem, vraceni ¢i vyména neni mozna /
2,97 65|17 | 33,0 4 6 1349 02970 1631 02970 dodaci Ihdta: 14 pracovnich dn
290 [65(17/330| 4 |6 134302980  1c:i gpomp 2 Zooneniskiademdceniciwiménarenimoma/
3,00 65|17 33’0 4 6 1181 03000 1426 03000 dodaci Ihita: 14 pracovnich dnli / Minimdlni objedndvané mnozstvi - 3 ks
3,01 65|17 | 33,0 4 6 1349 03010 1631 03010
3,02 65|17(33,0| 4 6 1349 03020 1631 03020
3,03 65(17|33,0| 4 6 1349 03030 1631 03030 —
3,04-3,35 | 65|18 33,0 4 6 1588 xxxxx" 1912 xxxxx" 0 Prostrednictvim tohoto konceptu néstroji Ize pokryt nescetné tolerované
3,36-3,75 ;5 181430 4 |6 1588 XXXXX:: 1912 XXXXX:: rozméry. Hodnoty toleranci k danym rozmér{im naleznete na — strana 75.
3’72 :;;’96 72 18 338 3 g 1 ggg gg;% 1 81% Sgg’é Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @
3293 75119 43:0 4 6 1588 03980 1912 03980 (napf. @ 8,05 mm — artikl ¢. 40 430 08050, popt. 40 431 08050)!
3,99 7519 (430| 4 6 1588 03990 1912 03990
4,00 7519 (430| 4 6 1415 04000 1707 04000
4,01 7519 (430| 4 6 1588 04010 1912 04010
4,02 7519 (430| 4 6 1588 04020 1912 04020
4,03 75(19143,0 4 6 1588 04030 1912 04030
4,04-4,25 | 75|19 43,0 4 6 1588 xxxxx" 1912 xxxxx"
4,26-4,75 | 80|21 |39,0 6 6 1805 xxxxx" 2102 xxxxx"
4,76-4,96 | 93|23 |52,0 6 6 1805 xxxxx" 2102 xxxxx
4,97 93|23 52,0 6 6 1805 04970 2102 04970
4,98 93|23 52,0 6 6 1805 04980 2102 04980
4,99 93123520/ 6 6 1805 04990 2102 04990
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KOMET \ Standard

TK vystruzniky
Strojni vystruznik, dle DIN 8093-A / -B
A Extrémné nestejné déleni
U4 U4
N DC.| OAL | L | LU | DCONMS; | ZEFP  Artikl é. Artikl &.
40 410 ... 40 400 ...
DCONMS mm | mm | mm| mm mm K¢ K¢
] 7,0 | 109 | 31 | 69 71 6 1629 070 1629 070
71 /109 | 31 | 69 71 6 1871 07 1871 071
7,2 | 109 | 31 | 69 71 6 1871 072 1871 072
7,3 1109 | 31 | 69 71 6 1871 073 1871 073
74 1109 | 31 | 69 71 6 1871 074 1871 074
! } 7,5 | 109 | 31 | 69 71 6 1762 075 1762 075
8 \ 76 | 117 33|75 8,0 6 2027 076 2027 076
! 77 | 117 | 33 | 75 8,0 6 2027 077 2027 077
— | 78 | 117 33|75 8,0 6 2027 078 2027 078
L l 79 | 117 33|75 8,0 6 2027 079 2027 079
l Levéé;oubovice Primé biity 8,0 | 117 | 33 | 75 8,0 6 1871 080 1871 080
ool Tk T« 81 |17 (33|75 8,0 6 2062 081 2062 081
- 82 | 117 33|75 8,0 6 2062 082 2062 082
u4 u4 83 | 117 | 33| 75 8,0 6 2062 083 2062 083
DC,;/ OAL | L | LU | DCONMS ;| ZEFP Artikl ¢. Artikl é. 84 | 117 [ 33|75 8,0 6 2062 084 2062 084
40 410 ... 40400 ... 85 | 117 | 33 | 75 8,0 6 2033 085 2033 085
mm | mm mm | mm| mm Ké Ké 8,6 | 125 | 36 | 81 9,0 6 2232 086 2232 086
20 49 |11 A 2,0 4 589 020 589 020 8,7 | 125 | 36 | 81 9,0 6 2232 087 2232 087
21 | 49 | 11|31 2,0 4 704 021 704 021 8,8 | 125 | 36 | 81 90 6 2232 088 2232 088
2,2 | 53 | 12|35 2,2 4 704 022 704 022 8,9 | 125 | 36 | 81 90 6 2232 089 2232 089
23 | 53 | 12|35 2,2 4 704 023 704 023 9,0 | 125 | 36 | 81 9,0 6 2177 090 2177 090
2,4 | 57 | 14 | 34 2,5 4 704 024 704 024 91 [ 125 | 36 | 81 90 6 2394 091 2394 091
25| 57 | 14| 34 2,5 4 632 025 632 025 9,2 | 125 | 36 | 81 9,0 6 2394 092 2394 092
26 | 57 | 14 | 34 25 4 757 026 757 026 9,3 | 125 | 36 | 81 9,0 6 2394 093 2394 093
2,7 | 61 | 15| 36 3,0 4 757 027 757 027 9,4 | 125 | 36 | 81 90 6 2394 094 2394 094
2,8 | 61 | 15| 36 3,0 4 757 028 757 028 9,5 | 125 | 36 | 81 90 6 2333 095 2333 095
29 | 61 | 15| 36 3,0 4 757 029 757 029 9,6 | 133 | 38 | 87 10,0 6 2567 096 2567 096
3,0 | 61 | 15|36 3,0 4 681 030 681 030 9,7 | 133 | 38 | 87 10,0 6 2567 097 2567 097
31|61 | 1536 3,0 4 817 031 817 031 9,8 | 133 | 38 | 87 10,0 6 2567 098 2567 098
3,2 70 | 18 | 40 35 4 817 032 817 032 9,9 | 133 | 38 | 87 10,0 6 2567 099 2567 099
33|70 | 18|40 35 4 817 033 817 033 10,0 | 133 | 38 | 87 10,0 6 2512 100 2512 100
3,4 | 70 | 18 | 40 35 4 817 034 817 034 10,1 | 133 | 38 | 87 10,0 6 2767 101 2767 101
35| 70 | 18 | 40 35 4 777 035 777 035 10,2 | 133 | 38 | 87 10,0 6 2767 102 2767 102
3,6 | 70 | 18 | 40 35 4 933 036 933 036 10,3 | 133 | 38 | 87 10,0 6 2767 103 2767 103
37|70 | 18 | 40 35 4 933 037 933 037 10,4 | 133 | 38 | 87 10,0 6 2767 104 2767 104
3,8 | 75 | 19| 43 4,0 4 933 038 933 038 10,5 | 133 | 38 | 87 10,0 6 2630 105 2630 105
39 | 75 | 19| 43 40 4 933 039 933 039 10,6 | 133 | 38 | 87 10,0 6 2887 106 2887 106
40| 75 | 19 | 43 4,0 4 835 040 835 040 10,7 | 142 | 41 | 96 10,0 6 2887 107 2887 107
41| 75 |19 | 43 4,0 4 1005 041 1005 0M 10,8 | 142 | 41 | 96 10,0 6 2887 108 2887 108
42 | 75 | 19 | 43 4,0 4 1005 042 1005 042 10,9 | 142 | 41 | 96 10,0 6 2887 109 2887 109
43 | 75 | 21 | 42 45 4 1005 043 1005 043 11,0 | 142 | 41 10,0 6 2845 110 2845 110
44 | 75 | 21 | 42 4,5 4 1005 044 1005 044 11,1 | 142 | 41 10,0 6 3147 111 3147 111
45 | 75 | 21 | 42 45 4 910 045 910 045 1,2 | 142 | 41 10,0 6 3147 112 3147 112
46 | 75 | 21 | 42 45 4 1091 046 1091 046 1,3 | 142 | # 10,0 6 3147 113 3147 113
47 | 75 | 21 | 42 4,5 4 1091 047 1091 047 11,4 | 142 | 41 10,0 6 3147 114 3147 114
4,8 | 86 | 23 | 52 50 4 1091 o048 1091 048 11,5 | 142 | 41 10,0 6 3034 115 3034 115
49 | 86 | 23 | 52 50 4 1091 049 1091 049 11,6 | 142 | 41 10,0 6 3322 116 3322 116
50 | 86 | 23 | 52 5,0 4 1025 050 1025 050 11,7 | 142 | 41 10,0 6 3322 117 3322 117
51 | 86 | 23 | 52 50 4 1181 051 1181 051 11,8 | 142 | 41 10,0 6 3322 118 3322 118
52 | 86 | 23 | 52 50 4 1181 052 1181 052 11,9 | 151 | 44 10,0 6 3322 119 3322 119
53 | 86 | 23 | 52 5,0 6 1181 053 1181 053 12,0 | 151 | 44 10,0 6 3265 120 3265 120
54 | 93 | 26 | 57 56 6 1181 054 1181 054
55| 93 | 26|57 | 56 6 1085 055 1085 055 Ocel i °
56 93 |26 |57| 56 6 1250 056 1250 056 Nerezova ocel
57| 93 | 26 | 57 56 6 1250 057 1250 057 Litina © ©
58|93 26|57 56 6 1250 058 1250 058 Nezelezne kovy = =
59|93 | 26|57| 56 6 1250 059 1250 059 Zaruvzdornd slitina ° o
60| 93 | 26|57 | 56 6 1300 060 1300 060 Kalena ocel
61| 93 | 26 | 57 56 6 1496 061 1496 061 - v,strana 66+67
6,2 | 93 | 26 | 57 5,6 6 1496 062 1496 062
6,3 | 101 | 28 | 63 6,3 6 1496 063 1496 063
6,4 | 101 | 28 | 63 6,3 6 1496 064 1496 064
6,5 | 101 | 28 | 63 6,3 6 1455 065 1455 065
6,6 | 101 | 28 | 63 6,3 6 1678 066 1678 066
6,7 | 101 | 28 | 63 6,3 6 1678 067 1678 067
6,8 | 109 | 31 | 69 71 6 1678 068 1678 068
6,9 | 109 | 31 | 69 71 6 1678 069 1678 069
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KOMET \ Performance

HSS vystruzniky
NC strojni vystruznik, DIN 212-3-B
A Maximalni pfesnost obvodové hazivosti
u2
NC DC,;| OAL | L | LU |DCONMS  |ZEFP Artikl &.
40 110 ...
mm | mm | mm | mm mm Ké
- 6,6 | 101 | 28 | 61,0 6 6 355 066
e 6,7 | 101 | 28 | 61,0 6 6 355 067
0 0 6,8 | 109 | 31 | 69,0 8 6 355 068
all = 6,9 | 109 | 31 |690 8 6 355 069
| vi A 70 | 109 | 31 | 690 8 6 345 070
I 71 | 109 | 31 | 69,0 8 6 403 071
g | 72 | 109 | 31 | 690 8 6 403 072
“ 7,3 | 109 | 31 | 690 8 6 403 073
ok 74 |09 31 690 8 6 403 074
“J 75 | 109 | 31 | 690 8 6 397 075
76 | 117 | 33 | 770 8 6 422 076
” | LevaAé%Eice 77 | 117 | 33 | 770 8 6 422 077
e 78 | 117 | 33 | 770 8 6 422 078
HSS-E 79 | 117 | 33 | 770 8 6 422 079
u2 80 | 117 | 33 | 770 8 6 355 080
DCy; | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikl ¢. 8,1 117 | 33 | 770 8 6 489 081
40110... 82 | 117 | 33 | 770 8 6 489 082
mm | mm | mm | mm mm Ké 83 | 117 | 33 | 770 8 6 489 083
1,5 | 40 | 8 | 155 2 3 271 015 84 | 117 | 33 | 770 8 6 489 084
16 | 43 | 9 | 160 2 3 303 016 85 | 117 | 33 | 770 8 6 452 085
1,7 | 43 | 9 | 160 2 3 303 017 86 | 125 | 36 | 81,0 10 6 458 086
1,8 | 46 | 10 | 190 2 4 303 018 87 | 125 | 36 | 810 10 6 458 087
1,9 | 46 | 10 | 190 2 4 303 019 88 | 125 | 36 | 81,0 10 6 458 088
20 | 49 | 11 | 210 2 4 263 020 89 | 125 | 36 | 81,0 10 6 453 089
21 | 49 | 11 | 210 2 4 317 021 90 | 125 | 36 | 81,0 10 6 414 090
22 | 53 | 12 | 220 3 4 317 022 91 | 125 | 36 | 81,0 10 6 475 091
23 | 53 | 12 | 220 3 4 317 023 9,2 | 125 | 36 | 81,0 10 6 475 092
2,4 | 57 | 14 | 26,0 3 4 317 024 93 | 125 | 36 | 81,0 10 6 475 093
25 | 57 | 14 | 26,0 3 4 263 025 94 | 125 | 36 | 81,0 10 6 475 094
26 | 57 | 14 | 260 3 4 333 026 95 | 125 | 36 | 81,0 10 6 461 095
2,7 | 61 | 15 | 300 3 6 333 027 96 | 133 | 38 | 89,0 10 6 483 096
28 | 61 | 15 | 300 3 6 333 028 9,7 | 133 | 38 | 890 10 6 483 097
29 | 61 | 15 | 300 3 6 333 029 9,8 | 133 | 38 | 89,0 10 6 483 098
30 | 61 | 15 | 300 3 6 241 030 99 | 133 | 38 | 89,0 10 6 483 099
31 | 65 | 16 | 340 4 6 317 031 10,0 | 133 | 38 | 89,0 10 6 422 100
32 | 65 | 16 | 340 4 6 317 032 1,0 | 142 | 41 | 980 10 6 591 110
33 | 65 | 16 | 340 4 6 317 033 12,0 | 151 | 44 [106,0 10 6 616 120
34 | 70 | 18 | 390 4 6 317 034 13,0 | 151 | 44 [106,0 10 6 686 130
35 | 70 | 18 | 390 4 6 283 035 14,0 | 160 | 47 |110,0 14 8 711 140
36 | 70 | 18 | 390 4 6 353 036 15,0 | 162 | 50 |112,0 14 8 728 150
37 | 70 | 18 | 390 4 6 353 037 16,0 | 170 | 52 [120,0 14 8 755 160
38 | 75 | 19 | 440 4 6 353 038 17,0 | 175 | 54 | 1250 14 8 902 170
39 | 75 | 19 | 440 4 6 256 039 18,0 | 182 | 56 |132,0 14 8 927 180
40 | 75 | 19 | 440 4 6 263 040 19,0 | 189 | 58 [136,0 16 8 1077 190
41 | 75 | 19 | 440 4 6 331 0M 20,0 | 195 | 60 |142,0 16 8 1036 200
42 | 75 | 19 | 440 4 6 331 042
43 | 80 | 21 | 480 5 6 331 043 Ocel °
44 | 80 | 21 | 480 5 6 331 044 Nerezovd ocel °
45 | 80 | 21 | 480 5 6 283 045 Litina C
46 | 80 | 21 | 480 5 6 355 046 Nezelezné kovy d
47 80 21 | 480 5 6 355 047 Zaruvzdorna slitina o
48 | 86 | 23 | 540 5 6 355 048 Kalena ocel
4,9 86 23 | 54,0 5 6 355 049 — V, strana 68+69
50 | 86 | 23 | 540 5 6 271 050
51 | 86 | 23 | 540 5 6 355 051
52 | 86 | 23 | 540 5 6 355 052
53 | 86 | 23 | 540 5 6 355 053
54 | 93 | 26 | 530 6 6 355 054
55 | 93 | 26 | 530 6 6 331 055
56 | 93 | 26 | 530 6 6 355 056
57 | 93 | 26 | 530 6 6 355 057
58 | 93 | 26 | 530 6 6 355 058
59 | 93 | 26 | 530 6 6 355 059
6,0 | 93 | 26 | 530 6 6 292 060
61 | 101 | 28 | 61,0 6 6 355 061
6,2 | 101 | 28 | 61,0 6 6 355 062
6,3 | 101 | 28 | 61,0 6 6 355 063
6,4 | 101 | 28 | 61,0 6 6 355 064
6,5 | 101 | 28 | 61,0 6 6 345 065
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KOMET \ Performance

HSS vystruzniky
NC strojni vystruznik, DIN 212-3-B
A Stoupani 0,01 mm
A Tolerance: @ 0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm
NC u2
100 DC .o0040005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikl €.
40115 ...
CONMS mm mm | mm | mm mm Ké
- 5,03-5,30 | 86 | 23,0 | 54,0 5 6 A7 xxxxx?
5,31-560 | 93 | 26,0 | 53,0 6 6 417 xxxxx?
5,61-596 | 93 | 26,0 | 53,0 6 6 A7 xxxxx?
0 02 5,97 93 | 26,0 | 53,0 6 6 350 05970
o o 5,98 93 | 26,0 | 53,0 6 6 350 05980
B =03 5,99 93 | 26,0 | 53,0 6 6 350 05990
3 6,00 93 | 26,0 | 53,0 6 6 350 06000
© 6,01 93 | 26,0 | 53,0 6 6 350 06010
u' 6,02 93 | 26,0 | 53,0 6 6 350 06020
= I 6,03 93 | 26,0 | 53,0 6 6 417 060307
1 | 6,04-670 | 101 | 280 | 610 | 6 6 417 xxxxx )
- 6,71-7,20 | 109 | 31,0 | 69,0 8 6 A7 xxxxx?
\ | 721-750 | 109 | 310 | 690 8 6 417 YHxxx"
oG AL 751-796 | 117 | 33,0 | 770 8 6 555 xxxxx?
Levé §roubovice 7,97 17 | 330 | 770 8 6 375 07970
HSS-E 7,98 117 | 33,0 | 77,0 8 6 375 07980
7,99 117 1 33,0 | 77,0 8 6 375 07990
U2 8,00 117 | 33,0 | 77,0 8 6 375 08000
DC 000410005 | OAL L LU | DCONMS ;¢ | ZEFP Artikl ¢. 8,01 117 1 33,0 | 77,0 8 6 375 08010
40115 .. 803620 | 17 | 330 770 | 8 5 255 e
< ,03-8, ! d XXXXX
L gy 821-850 | 117|330 | 770 | 8 6 555 X0
’ 100’ 34 5‘5 12‘5 1 3 397 01000 8,51-8,99 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 555 xxxxx?

1’01 34 5’5 12’5 1 3 397 01010 9,00 125 | 36,0 | 81,0 10 6 478 09000

1’02 34 5‘5 12'5 1 3 397 01020 9,01 125 | 36,0 | 81,0 10 6 478 09010
1,03-106 | 34 | 55 | 125 | 1 3 417 xoxxx? 302 | 1251360 810 10 6 g
1,07-1’18 36 6’5 13’0 1 3 417 xxux? 9,03-9,20 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 555 xxxxx?
1’19_1’32 38 7‘5 14‘0 2 3 417t 9,21-9,50 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 555 xxxxx?
133-141 | 40 | 80 | 155 | 2 3 Ji0 X 951-9,96 | 133 | 380 | 890 | 10 6 827 xooxxx”
142-149 | 40 | 80 | 155 2 3 417 yooxex! 3,97 1331380830 10 6 kg

1.50 40 8’0 15’5 5 3 345 01500 9,98 133 | 38,0 | 89,0 10 6 478 09980

1’51 43 9’0 16‘0 5 3 345 01510 9,99 133 | 38,0 | 89,0 10 6 478 09990

1’52 43 9’0 16,0 5 3 345 01520 10,00 133 | 38,0 | 89,0 10 6 478 10000
1’53’_1,70 43 9‘0 16‘0 5 3 417 o] 10,01 133 | 38,0 | 89,0 10 6 478 10010
171-190 | 46 | 100 | 190 | 2 4 417 xoxxxx?) 1002 ' | 133 | 380850 10 6 478 B
1’91 -1,96 49 11’0 21’0 5 4 417 30 10,03-10,20 | 133 | 38,0 | 89,0 10 6 827 xxxxx"

’ 197’ 49 11’0 21‘0 5 4 345 01970 10,21-10,60 | 133 | 38,0 | 89,0 10 6 827 xxxxx"

1’98 49 11’0 21’0 5 4 345 01980 10,61-11,20 | 142 | 41,0 | 98,0 10 6 827 xxxxx"

1’99 49 11’0 21‘0 5 4 345 01990 11,21-11,80 | 142 | 41,0 | 98,0 10 6 827 xxxxx

2’00 49 11’0 21'0 5 4 305 02000 11,81-11,96 | 151 | 44,0 | 106,0 10 6 827 xxxxx"

2’01 49 11’0 21‘0 2 4 305 02010 11,97 151 | 44,0 | 106,0 10 6 686 11970

2’02 49 11’0 21‘0 5 4 305 02020 11,98 151 | 44,0 |106,0 10 6 686 11980
2,03’_2,12 49 11:0 21:0 9 4 277 11,99 151 | 44,0 |106,0 10 6 686 11990
213-2.36 53 | 120 | 220 3 4 417 000! 12,00 151 | 44,0 |106,0 10 6 686 12000
2,37-247 | 57 | 14,0 | 26,0 3 4 417 xxxxx? el ~

2,48 57 | 14,0 | 26,0 3 4 350 02480 .

2,49 57 | 140 | 26,0 3 4 350 02490 [‘.e.rezovaoce' ©

2,50 57 | 140 | 26,0 3 4 297 02500 g O

2,51 57 | 140 | 26,0 3 4 297 02510 Nezelezne kovy U

2,52 57 | 14,0 | 26,0 3 4 297 02520 Zaruvzdornd slitina (©)
2,53-2,65 | 57 | 14,0 | 26,0 3 4 417 xxxxx? Kalena ocel
2,66 - 2,96 61 15,0 | 30,0 3 6 417 xxxxx

2,97 61 | 150 | 30,0 3 6 358 02970 , = Vo strana 68+69

2,98 61 15,0 | 30,0 3 6 358 02980 1) ZboZineni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd /

2,99 61 15,0 | 30,0 3 6 358 02990 dodaci Ihiita: 14 pracovnich dnil / minimalni objednévka - 5 ks

3,00 61 15,0 | 30,0 3 6 266 03000

3,01 61 | 15,0 | 30,0 3 6 266 03010

3,02 61 15,0 | 30,0 3 6 266 03020 -

3,03 61 | 15,0 | 30,0 3 6 417 03030" 0 Prostrednictvim tohoto konceptu néstrojl Ize pokryt nescetné tolerované
3,04-335 | 65 | 16,0 | 34,0 4 6 M7 xxxxx? rozméry. Hodnoty toleranci k danym rozmériim naleznete na — strana 75.
3,36-3,75 | 70 | 18,0 | 39,0 4 6 417 XXXXX:; Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany @

3’72 53’96 ;g ]gg ﬁg 3 g ‘2‘;; s (nap. @ 8,03 mm — artikl & 40 115 08030)!

3,98 75 | 19,0 | 440 4 6 292 03980

3,99 75 | 19,0 | 44,0 4 6 292 03990

4,00 75 | 19,0 | 440 4 6 292 04000

4,01 75 | 19,0 | 44,0 4 6 292 04010

4,02 75 | 19,0 | 44,0 4 6 292 04020
4,03-4,25 | 75 | 19,0 | 44,0 4 6 417 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 | 21,0 | 48,0 5 6 417 xxxxx
476-4,96 | 86 | 23,0 | 54,0 5) 6 417 xxxxx

4,97 86 | 23,0 | 54,0 5 6 317 04970

4,98 86 | 23,0 | 54,0 5) 6 317 04980

4,99 86 | 23,0 | 54,0 5 6 317 04990

5,00 86 | 23,0 | 54,0 5) 6 317 05000

5,01 86 | 23,0 | 54,0 5 6 317 05010

5,02 86 | 23,0 | 54,0 5 6 317 05020
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojni vystruznik, DIN 212-B
u2
N DCy | OAL | L | LU |DCONMS |ZEFP Artikl &.
40 150 ...
mm | mm | mm | mm mm Ké
DCONMS 6,2 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 514 062
6,3 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 514 063
10 0 6,4 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 514 064
g' g’ 6,5 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 497 065
vi A 6,6 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 514 066
2 6,7 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 514 067
= 6,8 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 522 068
3 w 6,9 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 522 069
T ‘1 7,0 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 497 070
S 71 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 575 071
% | . ; 7,2 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 575 072
Iog] Levasroubovice 24 | 409 | 310 | 700 | 71 6 575 073
HSS-E 74 | 109 | 310 | 700 | 71 6 575 074
u2 75 | 109 | 31,0 | 70,0 71 6 555 075
DC ;| OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Artikl €. 76 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 602 076
40 150 ... 77 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 602 077
mm | mm | mm | mm mm Ké 78 | 117 | 330 | 76,0 8,0 6 602 078
1,0 | 34 | 55 | 150 1,0 3 472 - 010 79 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 602 079
11 | 36 | 65 | 155 11 3 497 011 8,0 | 117 | 330 | 76,0 8,0 6 514 080
1,2 | 38 | 7.5 | 16,5 1,2 3 461 012 81 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 714 081
1,3 | 38 | 75 | 165 1,2 3 514 013 8,2 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 714 082
1,4 | 40 | 80 | 180 1,4 3 422014 8,3 | 117 | 330 | 76,0 8,0 6 714 083
1,5 | 40 | 80 | 18,0 1,5 3 391 015 8,4 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 714 084
1,6 | 43 | 90 | 200 16 3 430 016 8,5 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 647 085
1,7 | 43 | 90 | 20,0 1,6 3 430 017 8,6 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 655 086
1,8 | 46 | 100 | 22,0 1,8 4 430 018 8,7 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 655 087
1,9 | 46 | 10,0 | 22,0 18 4 430 019 8,8 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 655 088
20 | 49 | 110 | 240 2,0 4 383 020 8,9 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 655 089
21 | 49 | 110 | 240 2,0 4 461 021 9,0 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 591 090
2,2 | 53 | 120 | 25,0 2,2 4 461 022 91 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 680 091
2,3 | 53 | 120 | 25,0 2,2 4 461 028 9,2 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 680 092
2,4 | 57 | 14,0 | 29,0 2,5 4 461 024 9,3 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 680 093
2,5 | 57 | 14,0 | 29,0 2,5 4 383 025 9,4 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 680 094
26 | 57 | 140 | 290 25 4 478 026 9,5 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 661 095
2,7 | 61 | 150 | 33,0 2,8 6 478 027 9,6 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 708 096
28 | 61 | 150 | 330 28 6 478 028 97 | 133 | 38,0 | 880 | 10,0 6 708 097
29 | 61 | 150 | 36,0 30 6 478 029 9,8 | 133 | 380|880 | 100 6 708 098
3,0 | 61 | 150 36,0 3,0 6 341 030 99 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 708 099
31 | 65 | 16,0 | 36,0 3.2 6 452 031 10,0 | 133 | 38,0 | 88,0 | 10,0 6 602 100
32 | 65 | 160 | 36,0 3.2 6 452 082 1,0 | 142 | 41,0 | 97,0 10,0 6 850 110
33 | 65 | 16,0 | 36,0 3.2 6 452 033 12,0 | 151 | 44,0 |106,0| 10,0 6 886 120
34 | 70 | 180 | 410 35 6 452 034 13,0 | 151 | 44,0 |106,0| 10,0 6 989 130
35 | 70 | 18,0 | 410 35 6 400 035 14,0 | 160 | 470 |111,0| 125 8 1022 140
36 | 70 | 18,0 | 41,0 35 6 503 036 15,0 | 162 | 50,0 | 113,0| 12,5 8 1058 150
3,7 | 70 | 18,0 | 41,0 35 6 503 037 16,0 | 170 | 52,0 | 121,0| 12,5 8 1091 160
38 | 75 | 19,0 | 440 4,0 6 503 038 17,0 | 175 | 54,0 |1240| 14,0 8 1291 170
39 | 75 | 19,0 | 44,0 4,0 6 369 039 18,0 | 182 | 56,0 | 131,0 14,0 8 1324 180
40 | 75 | 19,0 | 440 40 6 383 040 19,0 | 189 | 58,0 |1320| 16,0 8 1552 190
41 | 75 | 19,0 | 440 4,0 6 4720 20,0 | 195 | 60,0 [136,0| 16,0 8 1480 200
42 | 75 | 19,0 | 44,0 40 6 472 042
43 | 80 | 210 |480| 45 6 472 043 Ocel °
44 | 80 | 210|480 | 45 6 472 044 Nerezova ocel °
45 | 80 | 21,0 | 48,0 45 6 400 045 Litina O
46 | 80 | 21,0 | 480 45 6 514 046 Niezelezne kovy: =
4’7 80 21‘0 4&0 4‘5 6 514 047 Zaruvzdorna slitina (o]
48 | 86 | 230|530| 50 6 514 048 Kalend ocel
49 | 86 | 23,0 | 53,0 5,0 6 514 049 — V, strana 68+69
50 | 86 | 230|530 50 6 391 050
51 | 86 | 23,0 | 53,0 50 6 514 051
52 | 86 | 230|530 50 6 514 052
53 | 86 | 230|530 50 6 514 053
54 | 93 | 260 | 580 56 6 514 054
55 | 93 | 26,0 | 58,0 56 6 472 055
56 | 93 | 260 | 580 56 6 514 056
57 | 93 | 26,0 | 58,0 56 6 514 057
58 | 93 | 260|580 56 6 514 058
59 | 93 | 260 | 580 56 6 514 059
6,0 | 93 | 260|580 56 6 408 060
6,1 | 101 | 28,0 | 64,0 6,3 6 514 061
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojni vystruznik, DIN 212-B
A Stoupani 0,01 mm
A Tolerance: @ 0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm
N u2
100 DC .o004000s |OAL| L | LU | DCONMS 4 | ZEFP Artikl €.
40 140 ...
DCONMS mm mm|mm|mm mm Ké
o 3,97 75 |19,0/144,0 4,0 6 414 03970
3,98 75 |19,0/144,0 4,0 6 414 03980
o o 3,99 75 |19,0/44,0 4,0 6 414 03990
e s 4,00 75 |19,0/44,0 4,0 6 414 04000
= . 4,01 75 |19,0/144,0 4,0 6 414 04010
2 4,02 75 (19,0/44,0 4,0 6 414 04020
o ‘l 4,03 75 |19,0/144,0 4,0 6 414 04030
. “ 404 | 75190440 40 | 6 414 04040
T i\ ‘ 4,05 75 |19,0/44,0 4,0 6 414 04050
1 ! [ 4,06 75 |19,0/44,0 4,0 6 414 04060
\\ l 4,07 75 |19,0/144,0 4,0 6 414 04070
‘DC Levéa $roubovice 4,08 75 (19,0/44,0 4,0 6 414 04080
! HSS-E 4,09-4,20 | 75 (19,0144,0 4,0 6 414 xxxxx"
U2 4,21-4,25 | 75(19,0/44,0 40 6 514 xxxxx
1
DC .o00umo00s |OAL| L | LU | DCONMS , |ZEFP 23.;«4 % :?g :;g gg g;g ggg ;‘g g z;g ;:X;‘:
mm mm | mm | mm mm Ké 4,96 86 23,0/53,0 50 6 458 04960
095-106 |34 55150 10 | 3 536 xooxx” 497 | 861230530) 50 | 6 i
1,07-1108 |36 65155 11 | 3 536 X000 498 1861230530 50 ) 6 458 B
119-132 |38 75165 12 | 3 536 xooxxx” 499 18612305301 50 | 6 e
1,33-1,39 | 4080|180 14 | 3 536 xooxxx” 500 1861230530 50 ) 6 g
140-147 |40|80(180| 14 | 3 494 xoxxx” 501 18612301530 50 | 6 d
1,48 40 |80/180 14 3 494 01480 5,02 86 23,0/53,0 5,0 6 458 05020
149 4080180 14 3 494 01490 5,03 86 |23,0/53,0 5,0 6 458 05030
1,50 40 |8018,0 14 3 469 01500 5,04 86 (23,0/53,0 5,0 6 458 05040
151-170 | 43|90200 16 | 3 469 Y0000 505 18612305301 50 | 6 458 05050
1,71-1,90 | 46 (1000220, 18 | 4 469 X000 alo D I Sl 458
191-1,97 | 49 1100240 20 | 4 469 XH0XX" 507 186230530 50 ) 6 458 5070
1,08 49 |11.0/24.0 20 4 469 01980 5,08-5,20 | 86 |23,0/53,0 5,0 6 458 xxxxx
1.99 49 11’0 24’0 2’0 4 469 01990 5,21-530 | 86 [23,0/53,0 50 6 500 xxxxx?
2i00 49 11'0 24’0 2'0 4 430 02000 5,31-5,94 | 93 |26,058,0 5,6 6 500 xxxxx"
2,01 49 11'0 24’0 2'0 4 430 02010 5,95 93 (26,0/58,0 5,6 6 500 05950
2.02 49 11’0 24’0 2’0 4 430 02020 5,96 93 |26,0/58,0 56 6 500 05960
2:03 49 11'0 24’0 2'0 4 430 02030 5,97 93 (26,0/58,0 5,6 6 500 05970
204 49 11'0 24'0 2'0 4 430 02040 5,98 93 (26,0/58,0 5,6 6 500 05980
2:05 49 11:0 2420 2:0 4 430 02050 5,99 93 |26,0/58,0 56 6 500 05990
2,06-2,09 | 49 [11,01240/ 2,0 4 430 xxxxx?  QOgel °
2,10-2,12 | 49 |11,0|24,0 2,0 4 500 xxxxx? Nerezova ocel o
2,13-2,36 | 53 [12,0125,0 2,2 4 500 xxxxx" Litina °
2,37-2,49 | 57 |14,0(29,0 2,5 4 500 xxxxx? NeZelezné kovy °
2,50-2,59 | 57 |14,0/29,0 2,5 4 425 xxxxx" Zé4ruvzdorna slitina o
2,60-2,65 | 57 |14,0(29,0 2,5 4 522 xxxxx" Kalena ocel
2,66-2,80 | 61 15,0133,0 2,8 6 522 Xxxxx" v strana 68+69
2,81-2,94 | 611501360 3.0 6 522 oo 1) ZboZi neni skladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / )
2,95 61 115,0/36,0 3,0 6 92202950 dodaci Ihiita: 14 pracovnich dnii
2,96 61 |15,0/36,0 3,0 6 522 02960
2,97 61 |15,0/36,0 3,0 6 522 02970
2,98 61 |15,0/36,0 3,0 6 522 02980 -
2,99 61 15,036,0 3,0 6 522 02990 0 Prostrednictvim tohoto konceptu nastrojl Ize pokryt nescetné tolerované
3,00 61 |15,0(36,0 3,0 6 391 03000 rozméry. Hodnoty toleranci k danym rozmérdim naleznete na — strana 75.
3,01 65 16,0/36,0 3,2 6 391 03010 Pro xxxxx prosim v objedndvce uvedte pozadovany primeér
3,02 65 |16,0|36,0 3,2 6 391 03020 (napf. @ 10,06 mm — artikl ¢. 40 140 10060)!
3,03 65 |16,0/36,0 3,2 6 391 03030
3,04 65 |16,0/36,0 3,2 6 391 03040
3,05 65 |16,0/36,0 3,2 6 391 03050
3,06 65 |16,0/36,0 3,2 6 391 03060
3,07 65 |16,0/36,0 3,2 6 391 03070
3,08-3,09 | 65 |16,0/36,0 3,2 6 391 xxxxx"
3,10-3,35 | 65 |16,0/36,0 3,2 6 494 xxxxx"
3,36-3,49 | 70 (18,0/41,0 35 6 494 xxxxx"
3,50-3,59 | 70 |18,0/41,0 3,5 6 425 xxxxx"
3,60-3,75 | 70 |18,0/41,0 35 6 547 xxxxx"
3,76-3,81 | 75 (19,0144,0 40 6 547 xxxxx"
3,82-3,94 | 75 |19,044,0 4,0 6 414 xxxxx"
3,95 75 (19,0/44,0 4,0 6 414 03950
3,96 75 19,0/44,0 40 6 414 03960
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojni vystruznik, DIN 212-B
A Stoupani 0,01 mm
A Tolerance: @ 0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm
N U2
100 DC OAL| L |LU|DCONMS 4|ZEFP Artikl €.
40140 ...
DCONMS mm mm| mm |mm mm Ké
= 9,97 133| 38 |88 10,0 6 689 09970
9,98 133| 38 |88 10,0 6 689 09980
o o 9,99 133| 38 |88 10,0 6 689 09990
e s 10,00 |133| 38 |88 10,0 6 689 10000
= = 10,01 133| 38 |88 10,0 6 689 10010
2 10,02 |133| 38 |88 10,0 6 689 10020
o | 10,03 |133| 38 |88 10,0 6 689 10030
J " 10,04 133] 38 |88| 100 | 6 639 10040
T 1 | ‘ 10,056 |133| 38 |88 10,0 6 689 10050
! = y 10,06 - 10,09/ 133| 38 | 88 10,0 6 689 xxxxx?
\\ l 10,10 133| 38 |88 10,0 6 689 10100
‘DC Levéa $roubovice 10,11-10,19133| 38 |88 10,0 6 689 xxxxx"
— HSS-E 10,20 |133| 38 |88 10,0 6 689 10200
U2 10,21-10,69/133| 38 |88 10,0 6 864 xxxxx
A 10,70-11,20{142| 41 |97 10,0 6 864 xxxxx
DG |OAL L LU/ DCONMS.s| ZEFP 23"1"4‘6 1,21-11,80{142| 41 (97| 100 | 6 986 XK
i 11,81-11,95/151| 44 106/ 10,0 6 986 xxxxx?
g'g; ' 6 58 'g'g 6 K;oo 06000 11,96 |151| 44 |106] 100 | 6 986 11960
6,01 101] 28 |64 6.3 6 500 06010 11,97 151| 44 |106/ 10,0 6 986 11970
6.02 101] 28 |64 6‘3 6 500 06020 11,98 151| 44 |106] 10,0 6 986 11980
6,03 101] 28 |64 6,3 6 500 06030 11,99 151| 44 |106] 10,0 6 986 11990
6:04 101] 28 |64 6:3 6 500 06040 12,00 |151| 44 |106] 10,0 6 986 12000
6,05 101| 28 | 64 6,3 6 500 06050 Ocel °
6,06-6,11 |101| 28 |64 6,3 6 500 xxxxx Nerezova ocel o)
6,12-6,34 |101| 28 |64 6,3 6 547 xxxxx" Litina °
6,35 101| 28 | 64 6,3 6 547 06350 NeZelezné kovy °
6,36 101| 28 |64 6,3 6 547 06360" 7aruvzdorna slitina fe)
6,71-6,94 (109, 31 |70 71 6 547 xxxxx" Kalena ocel
6,95 109| 31 |70 71 6 547 06950 . strana 68+69
6,96 109} 31 |70 4 6 547 06960 1) ZboZineniskladem, vraceni ¢i vyména neni moznd / )
6,97 109] 31 |70 7 6 947 06970 dodaci Ihdta: 14 pracovnich dnd
6,98 109| 31 |70 71 6 547 06980
6,99 109| 31 |70 71 6 547 06990
7,00 109| 31 |70 71 6 547 07000 .
7,01 109| 31 |70 71 6 547 07010 0 Prostrednictvim tohoto konceptu nastrojl Ize pokryt nescetné tolerované
7,02 109| 31 |70 71 6 547 07020 rozméry. Hodnoty toleranci k danym rozmérdm naleznete na — strana 75.
7,03 109| 31 |70 71 6 547 07030 Pro xxxxx prosim v objedndvce uvedte pozadovany primeér
7,04-7,50 |109| 31 |70 71 6 547 xxxxx (napf. @ 10,06 mm — artikl ¢. 40 140 10060)!
751-7,63 |109| 31 |76 71 6 547 xxxxx"
764-794 [117| 33 |76 8,0 6 547 xxxxx"
7,95 17| 33 |76 8,0 6 547 07950
7,96 117] 33 |76 8,0 6 547 07960
797 17| 33 |76 8,0 6 547 07970
7,98 17| 33 |76 8,0 6 547 07980
7,99 117 | 33 |76 8,0 6 547 07990
8,00 17| 33 |76 8,0 6 547 08000
8,01 117| 33 |76 8,0 6 547 08010
8,02 117 ] 33 |76 8,0 6 547 08020
8,03 117| 33 |76 8,0 6 547 08030
8,04 17| 33 |76 8,0 6 547 08040
8,05 117 | 33 |76 8,0 6 547 08050
8,06-8,20 (117| 33 |76 8,0 6 547 xxxxx"
8,21-8,50 (117 | 33 |76 8,0 6 689 xxxxx?
8,51-8,63 |117| 33 |82 8,0 6 689 xxxxx
8,64-8,95 125 36 |82 9,0 6 689 xxxxx"
8,96 125| 36 |82 9,0 6 689 08960
8,97 125| 36 |82 9,0 6 689 08970
8,98 125| 36 | 82 9,0 6 689 08980
8,99 125| 36 |82 9,0 6 689 08990
9,00 125| 36 |82 9,0 6 689 09000
9,01 125| 36 | 82 9,0 6 689 09010
9,02 125| 36 |82 9,0 6 689 09020
9,03-9,50 |125| 36 |82 9,0 6 689 xxxxx?
9,51-9,63 |125| 36 |88 9,0 6 689 xxxxx"
9,64-9,95 |133| 38 |88 10,0 6 689 xxxxx?
9,96 133| 38 |88 10,0 6 689 09960
04136 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojni loupaci vystruznik, Automatovy vystruznik,
DIN 212-C DIN 8089-B
A Slevou Sroubovici cca 45° a's pozvolnym nabéhem
A Provystruzovani priichozich dér v houzevnatych materidlech AR
A Nevhodny na slepé diry
A Pridavek na vystruzovani by mél byt alespon o 50 % vétSia posuv az o 100 %
vy$8inez jsou hodnoty pro normalini vystruzniky. Tim se dosahne Cistého, DCONMS
povrchu bez zarez(, bezvadné kruhovitosti diry a delsi Zivotnosti. 4’??
S 3
DCONMS T ‘
J Leva Sroubovice
l.bc HSS-E
Priichozi dira
u2
g DCy; | OAL | L |DCONMS | ZEFP Artikl ¢.
40 145 ...
2 mm | mm | mm mm Ké
4,0 56 20 3,55 6 369 040
I . _ 45 | 63 | 22 4,00 6 422 045
Leva Sroubovice 50 | 63 | 22 4,00 6 408 050
_od, HSS-E 55 | 63 | 22 | 500 | 6 472 055
Priichozi dira 60 | 63 | 22 5,00 6 408 060
u2 6,5 | 63 | 22 5,00 6 497 065
DC. | OAL| L | LU | DCONMS , | ZEFP Artikl &. 70 | 71 | 25 6,30 6 497 070
40 155 ... 80 | 7 25 6,30 6 486 080
mm | mm | mm|mm mm Ké 9,0 71 25 8,00 6 586 090
10 | 34 |55 15 1,0 2 541 010 » 100 | 71 | 25 8,00 6 591 100
1,5 | 40 |80 18 1,5 2 417 015 " 11,0 | 80 28 10,00 6 811 110
1,8 | 46 |10,0] 22 1,8 2 503 018 :: 12,0 | 80 28 10,00 6 866 120
2o el g Zmy owew om om0 o
25 | 57 [140/ 29| 25 3 455 025 » 140 90 | 32 | 1250 | 8 989 140
28 | 61 [150] 33 28 3 702 028 15,0 | 90 | 32 12,50 8 1022 150
3,0 | 61 |150] 36 3,0 3 511 030 " 16,0 | 90 | 32 12,50 8 1077 160
3,2 | 65 |16,0| 36 3,2 3 755 032 " 170 | 90 | 32 12,50 8 1233 170
3,5 | 70 [18,0) 41 35 3 586 035 Y 480 | 100 | 36 | 16,00 8 1311 180
2(5) gg ;?8 Z‘g 2g g 2;; g:g 19,0 | 100 | 36 | 1600 | 8 1519 190
5:0 86 23”0 53 5:0 3 558 050 20,0 | 100 | 36 16,00 8 1430 200
6,0 | 93 |26,0| 58 56 3 553 060 ocel 0
6,5 | 101 (28,0| 64 6,3 3 661 065 .
70 | 109 310/ 70 | 71 3 619 070 Nerezovd ocel o
8,0 | 117 [330] 76 8,0 3 619 080 Litina °
9,0 | 125 |36,0| 82 9,0 3 825 090 Nezelezné kovy °
10,0 | 133 [38,0| 88 10,0 3 780 100 Zaruvzdorna slitina ¢}
11,0 | 142 [410| 97 | 10,0 3 997 110 Kalen4 ocel
12,0 | 151 44,0106 10,0 3 938 120
13,0 | 151 44,0/ 106 10,0 3 1322 130 - v, strana 68+69
14,0 | 160 [47,0| 111 12,5 3 1230 140
15,0 | 162 |50,0| 113 12,5 3 1252 150
16,0 | 170 [52,0| 121 12,5 3 1322 160
17,0 | 175 |54,0| 124 14,0 3 1969 170
18,0 | 182 |56,0| 131 14,0 3 1808 180
19,0 | 189 |58,0| 132 16,0 3 2044 190
20,0 | 195 |60,0| 136 16,0 3 1969 200
Ocel °
Nerezova ocel
Litina
NezZelezné kovy )
Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

— V. strana 68+69
1) Neninormovén
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Automatovy vystruznik, DIN 8089-B
A Stoupani 0,01 mm
A Tolerance: @ 3,76-5,50 mm = +0,004 mm
A Tolerance: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm
AR U2
100 DC .o0040005 |OAL| L | DCONMS g | ZEFP Artikl ¢.
40 139...
BCONMS mm mm | mm mm Ké
= 7,97 71125 6,30 6 536 07970
7,98 71| 25 6,30 6 536 07980
7,99 71125 6,30 6 536 07990
8,00 7125 6,30 6 536 08000
8,01 71125 6,30 6 536 08010
8,02 71| 25 6,30 6 536 08020
2 [ 8,03 71125 6,30 6 536 08030
9 | 8,04 7125 6,30 6 536 08040
T | 8,05-8,20 | 71 | 25 6,30 6 536 xxxxx "
4 8,21-8,50 | 71 | 25 6,30 6 677 xxxxx "
8,51-8,94 | 71 | 25 8,00 6 677 xxxxx
J 8,95 71|25 8,00 6 677 08950
oo 8,96 71125 8,00 6 677 08960
o 8,97 71|25 8,00 6 677 08970
Leva Sroubovice 8,98 71125 8,00 6 677 08980
HSS-E 8,99 71|25 8,00 6 677 08990
9,00 71125 8,00 6 677 09000
U2 901 |71|25| 800 | 6 677 090107
DC +0,004/+0,005 OAL| L |DCONMS h8 ZEFP Artikl €. 9’02 71 | 25 8,00 6 677 09020
40139... 9,03-9,25 | 71 | 25 | 8,00 6 677 XXXXX
mm mm | mm mm Ké 9,26-9,94 | 71 | 25 8,00 6 677 Xxxxxx "
3,76-3,81 | 56 | 20 3,55 6 566 xxxxx 9,95 71125 8,00 6 677 09950
3,82-3,94 | 56 | 20 3,55 6 414 xxxxx " 9,96 71125 8,00 6 677 09960
3,95 56 | 20 3,55 6 414 03950 9,97 71 | 25 8,00 6 677 09970
3,96 56 | 20 3,55 6 414 03960 9,98 71125 8,00 6 677 09980
3,97 56 | 20 3,55 6 414 03970 9,99 71| 25 8,00 6 677 09990
3,98 56 | 20 3,55 6 414 03980 10,00 71125 8,00 6 677 10000
3,99 56 | 20 3,55 6 414 03990 10,01 71125 8,00 6 677 10010
4,00 56 | 20 3,55 6 41404000 10,02 71125 8,00 6 677 10020
4,01 56 | 20 3,55 6 414 04010 10,03-10,20 | 71 | 25 8,00 6 677 xxxxx "
4,02 56 | 20 3,55 6 414 04020 10,21-10,60 | 71 | 25 8,00 6 864 xxxxx "
4,03-4,20 | 56 | 20 3,55 6 414 xxxxx 10,61-11,20 | 80 | 28 10,00 6 864 xxxxx
4,21-4,25 | 56 | 20 3,55 6 500 xxxxx 11,21-11,25 | 80 | 28 10,00 6 1005 xxxxx
4,26-4,75 | 63 | 22 4,00 6 500 xxxxx " 11,26-11,94 | 80 | 28 10,00 6 1005 xxxxx
4,76-4,94 | 63 | 22 4,00 6 439 xxxxx 11,95 80 | 28 10,00 6 1005 11950
4,95 63 | 22 4,00 6 439 04950 11,96 80 | 28 10,00 6 1005 11960
4,96 63 | 22 4,00 6 439 04960 11,97 80 | 28 10,00 6 1005 11970
4,97 63 | 22 4,00 6 439 04970 11,98 80 | 28 10,00 6 1005 11980
4,98 63 | 22 4,00 6 439 04980 11,99 80 | 28 10,00 6 1005 11990
4,99 63 | 22 4,00 6 439 04990 12,00 80 | 28 10,00 6 1005 12000
5,00 63 | 22 4,00 6 439 05000
501 |63]22| 400 | 6 439 05010 Ocel .
5,02 63 | 22 | 4,00 6 439 05020 Nerezova ocel o
5,03 63 | 22 4,00 6 439 05030 Litina o
5,04 63 | 22 4,00 6 439 05040 Nezelezné kovy °
5,05 63 | 22 4,00 6 439 05050 Zéruvzdornd slitina ¢)
5,06-5,20 | 63 | 22 4,00 6 439 xxxxx " Kalena ocel
5,21-5,30 | 63 | 22 4,00 6 500 xxxxx
531-570 | 63 |22 | 500 6 500 Xxxxx " , = V; Strana 68+69
571-594 | 63 | 22 5,00 6 500 xxxxx " 1) Zbozineni skladem, vraceni ¢i vyména neni mozna /
5,95 63 | 22 5,00 6 500 05950 dodaci Ihiita: 14 pracovnich dnii
5,96 63 | 22 5,00 6 500 05960
5,97 63 | 22 5,00 6 500 05970
g’gg gg gg ggg g 288 ggggg 0 Prostrednictvim tohoto konceptu ndstroji Ize pokryt neséetné tolerované
6:00 63 | 22 5i00 6 500 06000 rozméry. Hodnoty toleranci k danym rozmérim naleznete na — strana 75.
6,01 63 | 22 5,00 6 500 06010 Pro xxxxx prosim v objednavce uvedte pozadovany primer
6,02 63 | 22 5,00 6 500 06020 (naprt. @ 3,82 mm — artikl ¢. 40 139 03820)!
6,03-6,11 | 63 | 22 5,00 6 500 xxxxx
6,12-6,70 | 63 | 22 5,00 6 536 xxxxx
6,71-6,94 | 71 | 25 6,30 6 536 xxxxx
6,95 71|25 6,30 6 536 06950
6,96 71|25 6,30 6 536 06960
6,97 71|25 6,30 6 536 06970
6,98 71| 25 6,30 6 536 06980
6,99 71|25 6,30 6 536 06990
7,00 71|25 6,30 6 536 07000
7,01 71|25 6,30 6 536 07010
7,02 7125 6,30 6 536 07020
703-725 | 71| 25 6,30 6 536 xxxxx "
726-794 | 71| 25 6,30 6 536 xxxxx
7,95 71|25 6,30 6 536 07950
7,96 71|25 6,30 6 536 07960
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KOMET \ Standard

HSS vystruzniky
Strojni vystruznik, HSS-E dle DIN 208 Rucni vystruznik, DIN 206-B
A Kruhova fazetka na vélcové ¢dsti bfitu zahlazuje otvor a vede vystruznik
H
N DCONMS| |, [ |
,_|DRVS
MK
~ 3
|
S T |
| X l Leva Sroubovice
2 al = HSS
l Leva Sroubovice U2
e HSS-E DC., | OAL | L |DRVS|DCONMS |ZEFP Artikl &.
Priichozi dira 40100...
U2 mm | mm mm| mm mm Ké
DT 10 | 34 | 13 1,0 3 697 010
DC.;| OAL| L | LU | MK |zZEFP 23“1d6c0 L i : o I
A o 1,3 | 38 | 17 1,3 3 700 013
mm_| mm | mm | mm Ke 14 | 41 |20 112 | 14 3 605 014
16 210 | 52 | 130 2 8 1266 160 1,5 41 [ 20| 1,12 15 3 558 015
17 | 214 | 54 | 134 | 2 | 8 1361 170 1,6 | 44 |21 |125| 16 3 594 016
18 | 219 | 56 | 139 | 2 | 8 1411 180 ;g gg %g 1%18 ;8 3 g?g g;g
19 | 223 | 58 | 143 | 2 | 8 1480 190 22 | 54 | 27| 180 | 22 . e
20 | 228 | 60 | 148 | 2 | 8 1480 200 25 | 53 | 29| 200 | 95 A 511 Mook
21 | 232 | 62 | 152 2 | 8 1683 210 28 | 62 | 31| 224 | 28 6 627 028
22 | 237 | 64 | 157 2 8 1683 220 30 | 62 |31 ]224 30 6 533 030
23 | 241 | 66 | 161 | 2 | 8 1035 230 3,2 | 66 | 33 |2500| 3,2 6 661 032
24 | 268 | 68 | 169 | 3 | 8 1085 240 35 | 71 | 35|280| 35 6 627 035
25 | 268 | 68 | 169 | 3 | 8 2044 250 40 | 76 138 | 315 | 40 | 6 455 040
45 | 81 | 41 |355| 45 6 553 045
26 [ 273 | 70 | 174 | 3 | 8 2188 260 50 | 87 | 44| 200 | 50 6 533 IOEY
27 277 71 178 3 10 2427 270 5:5 93 | 47 4:50 5:5 6 572 055
28 (277 | 71 | 178 3 | 10 2427 280 6,0 | 93 | 47 | 450 | 6.0 6 516 060
29 [ 281 | 73 | 182 | 3 | 10 2712 290 70 | 107 | 54 | 560 | 7,0 6 558 070
30 [ 281 | 73 | 182 ] 3 | 10 2507 300 gg gi gg 3138 gg g gg? ggg
2. 317 77 193 44 10 3306 e 10,0 | 133 | 66 | 800 | 100 | 6 661 100
8 1321 78 | 197 | 4 | 10 3665 Il 1.0 | 142 | 71| 900 | 110 | 6 730 110
35 | 3211 78 | 197 | 4 | 10 3665 350 12,0 | 152 | 76 [1000| 120 | 6 789 120
36 | 325 | 79 | 201 | 4 | 10 4027 360 13,0 | 152 | 76 | 10,00 13,0 6 1164 130
38 [ 329 81 | 205| 4 | 10 4386 380 14,0 | 163 | 81 | 11,20 140 | 8 1266 140
4 329 | 81 | 205 | 4 | 10 4415 400 15,0 | 163 | 81 [11,20| 150 | 8 1341 150
16,0 | 175 | 87 |1250| 160 | 8 1388 160
42| 333 82 12091 4 12 4831 g 17,0 | 175 | 87 [1400| 170 | 8 1469 170
44 1336 | 83 | 212 4 | 12 5746 Il 180 | 188 | 93 [1400| 180 | 8 1627 180
45 | 336 | 8 | 212 | 4 | 12 ST77 450 19,0 | 188 | 93 [1400| 190 | 8 1755 190
46 | 340 | 84 | 216 | 4 | 12 6830 460 20,0 | 201 |100|16,00| 20,0 | 8 1724 200
47 | 340 | 84 | 216 | 4 | 12 7192 470 22,0 | 215 | 107 |18,00| 220 | 8 1085 220
48 | 344 | 86 | 220 4 12 7218 480 24,0 | 231 |115/20,00| 24,0 8 2379 240
25,0 | 231 | 115/20,00| 250 | 8 2352 250
50 [ 344 8 | 220 4 |12 7218 el 26,0 | 231 | 115/20,00| 26,0 | 8 2507 260
Ocel B 28,0 | 247 |124|22,40| 280 | 10 3220 280
: 30,0 | 247 |124|22,40| 30,0 | 10 3359 300
[‘ﬁ{ﬁf"aooe' f 320 | 265 [133]2500| 320 | 10 3723 320
L 34,0 | 284 |142|2800| 340 | 10 4525 340
Nezelezné kovy . 35,0 | 284 |142|28,00| 350 | 10 4554 350
Zéruvzdornd slitina o 36,0 | 284 |142|2800| 360 | 10 4970 360
Kalend ocel 38,0 | 305 |152|31,50| 380 | 10 5777 380
40,0 | 305 | 152|31,50| 40,0 | 10 6023 400

— v, strana 68+69
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KOMET \ Standard

Valcoveé zahlubniky s vyménitelnymi destickami

Zahlubnik s vyménitelnymi destickami

A Se 2 brity, pravofezny na zahlubovani dle DIN 974-1

A Na zahlubovani Sroub(i s valcovou hlavou IS0 1207, ISO 4762 (DIN 912), DIN 6912, DIN 7984

A Na zahlubovani Sroub( s valcovou hlavou doporucujeme pouzivat vymeénitelné desticky uvéadéné nize

Obsah dodavky:

Zahlubnik s vyménitelnymi destickami véetné upinacich Sroubl

WPS E
"

DCONMS

]

|
f
[
Il
"
I
i
[
[
[
I
1
|
|
l

OAL

T A
g
l R |
I\e
H_ PHD
l-DC—|
s[O3
U3
na Srouby | DC | PHD | DCONMS ¢ | OAL | LCF | Vyménitelnd Artikl €.
desticka 30195...
mm | mm mm mm | mm Ké
M8 15 | 4,0 16 90 | 25 |CC.T 060204 2291 015
M10 18 | 7,0 16 90 | 31 [CC.T 060204 2431 018
M12 20 | 9,0 20 100 | 40 |CC.T 060204 2505 020
M16 26 | 85 25 110 | 52 |CC.T 097304 2720 026
M20 33 | 155 32 130 | 66 |CC.T09T304 2858 033
Y7 2A
Kli¢ D Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
80950 ... 70950 ...
Vyménitelna desticka Ké Ké
CC.T 060204 T08 204 110 M2,5x6 62 112
CC.T 097304 T15 243 113 M3,5x7,2 82 110
04140 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Valcové zahlubniky s vymeénitelnymi destickami

Oznaceni L S D1 IC o
]
mm mm mm mm |
CC.T0602.. 6,4 2,38 28 6,35 CT' |
CC.T09T3.. 97 3,97 44 9,52
—{ S |
-SM -SM -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTC2135 CTCK110
-ZM -ZM -ZM -ZM
HCX1125 HCR1135 CWN2135 DCX3110
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
~ = =
ofel2] [o]c]a] [o]c]a o]
M M M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
RE Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
ISO 76 252 ... 76 252 ... 70252 ... 70252 ...
mm Ké Ké Ké Ké
060204EN | 0,4 204 504 204 704 198 670 204 004
060208EN | 0,8 204 706 204 006
09T304EN | 0,4 254 516 254 716 254 674 254 016
09T308EN | 0,8 254 518 254 718 254 676 254 018
09T312EN | 1,2 254 020
Ocel ) ) o °
Nerezova ocel ) o) ° )
Litina o )
Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina o L4
Kalend ocel
-27 -27 -27
H10T CWN15 AMZ
-AL -AL -AL
CWK15 CWN15 AMZ
O O
M M
CCGT CCGT
1A 1A/90
RE Artikl ¢. Artikl ¢.
ISO 70254 ... 70254 ...
mm Ké Ké
060202FN | 0,2 340 300 325 450
060204FN | 0,4 340 302 325 452
09T302FN | 0,2 286 604 351 304 334 454
09T304FN | 0,4 286 606 351 306 334 456
09T308FN | 0,8 286 608 351 308 334 458
Ocel )
Nerezova ocel o o
Litina o) (e}
Nezelezné kovy ) ) )
Zéruvzdorna slitina o
Kalend ocel
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KOMET \ Standard

HSS valcové zahlubniky

Valcovy zahlubnik, DIN 373

A S pevnym vodicim ¢epem

A Se 3 bfity, pravotoCivé ostfi pro zahlubovani dle DIN 74

A Pro zahlubovéni $roub( s vnitfnim Sestihranem dle DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 a Sroub s vélcovou hlavou DIN 84

DCONMS

OAL

mm mm mm | mm
M3 6 5,0 7 2,5
M3 6 5,0 7 32
M3 6 5,0 7 34
M4 8 5,0 7 33
M4 8 5,0 7 43
M4 8 5,0 14l 45
M5 10 8,0 80 | 42
M5 10 8,0 80 | 53
M5 10 8,0 80 | 55
Mé 11 8,0 80 | 50
M6 1 8,0 80 | 64
M6 1 8,0 80 | 66
M8 15 12,5 100 | 6,8
M8 15 12,5 100 | 84
M8 15 12,5 100 | 9,0
M10 18 12,5 100 | 85
M10 18 12,5 100 | 10,5
M10 18 12,5 100 | 11,0

20

20

20

1) Zahrnutovsadé

Valcové zahlubniky, DIN 373 - sada

Rozsah dodavky:
Vélcoveé zahlubniky M3; M4; M5; M6; M8; M10 v kazeté

04]42

/,I /l /l
Jemny Stiedni
HSS HSS HSS
Otvor pod zavit Priichozi dira Prlichozi dira
U1 U1 U1
Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
30192... 30190... 30191 ...
Ké Ké Ké
353 030
353 030 "
353 030 "
286 040
286 040 "
286 040 "
314 050
314 050 "
314 050 "
336 060
336 060 "
336 060 "
536 080
536 080
536 080 "
633 100
633 100 "
633 100 "
697 120
697 120
697 120
U1 U1
Artikl ¢. Artikl ¢.
30190 ... 30191 ...
Ké Ké
2733 999 2733 999

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

TK kuzelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C

A VeSkeré velikosti se 3 brity a extrémné nestejnym délenim = velmi tichy chod + moZnost extrémné kruhového zahloubeni bez chvéni s optimalnim povrchem
A Specialni povlak TPX76S

A Pro dosazeni velmi dlouhé Zivotnosti pfi obrabéni témér vSech druh( materiald

A

A

Pro Srouby se zdpustnou hlavou DIN 7991

'

DCONMS

r

<]90°
TK
U1
DC_2,,|DC_1 | DCONMS 5| OAL | DIN Artikl €.
7991 30 116 ...
mm mm mm mm Ké
6,3 1,5 5 45 | M3 3089 063
8,3 2,0 6 50 | M4 3322 083
10,4 | 25 6 50 | M5 3466 104
124 | 28 8 56 | M6 3637 124
16,5 | 3,2 10 60 | M8 4446 165
20,5 | 35 10 63 | M10 5112 205
25,0 | 38 10 67 | M12 5892 250
31,0 | 42 12 71 | M16 6990 310
Ocel o
Nerezova ocel o
Litina ®
NeZelezné kovy °
Zéruvzdornd slitina o

Kalend ocel o
— v, strana 70
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KOMET \ Standard

TK kuzelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 60°, dilenska norma C

A Se 3 brity pro zahlubovéni a odjehlovani vysokopevnostni oceli,
Sede litiny, slitin hliniku s obsahem kfemiku a nerezavéjicich oceli

N
DCONMS
<] 60°
TK
Ut
DC_2,,| DC_1 | DCONMS 4 | OAL Artikl €.
30160 ...
mm mm mm mm Ké
12,5 3,2 8 56 4535 125
16,0 4,0 10 63 6325 160
20,0 | 50 10 67 7278 200
250 | 6,3 10 4l 8057 250

04]44

Kuzelovy zahlubnik 90°, dilenska norma C

A Se 3 brity pro zahlubovéni a odjehlovani vysokopevnostni ocel,
Sedé litiny, slitin hliniku s obsahem kiemiku a nerezavéjicich oceli
A 0d@12,4 mms TK hlavou

N
DCONMS
<] 90°
TK
U1
DC_2,, DC_1 | DCONMS ;| OAL |DINISO| DIN Artikl €.
7721 | 7991 30115...
mm mm mm mm Ké
10,4 | 25 8 46 M5 3380 100
124 | 28 8 56 M6 3610 124
150 | 3,2 10 60 M8 3783 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 4446 165
20,5 | 3,5 10 63 M10 4737 205
250 | 38 10 67 M12 5340 250
31,0 | 42 12 71 M16 7595 310
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KOMET \ Performance HSS kuZelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C

A VeSkeré velikosti se 3 brity a extrémné nestejnym délenim, tudiZ velmi tichy chod, extrémné kruhové zahloubeni bez chvéni's optimainim povrchem
A Specidlni povlak Ti50

A Pro dosazeni velmi dlouhé Zivotnosti pfi obrabéni témér vSech druh( materiald

A

A

Pro Srouby se zdpustnou hlavou DIN ISO 7721 a DIN 7991

.

DCONMS

<]90°
HSS
U1
DC_2 ,,/DC_1 | DCONMS | OAL | DINISO |DIN 7991 Artikl €.
7721 30 140 ...
mm | mm mm mm Ké
43 1,3 4 40 M2 569 043
6,0 1,5 5 45 M3 608 060
6,3 1,5 5 45 M3 616 063
80 | 20 6 50 M4 669 080
83 | 2,0 6 50 M4 683 083
10,0 | 2,5 6 50 M5 694 100
104 | 2,5 6 50 M5 700 104 "
15 | 28 8 56 M6 797 115
124 | 2,8 8 56 M6 833 124
15,0 | 3,2 10 60 M8 938 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 963 165 "
19,0 | 35 10 63 M10 1061 190
20,5 | 35 10 63 M10 1197 205
23,0 | 38 10 67 M12 1308 230
250 | 3.8 10 67 M12 1444 250
31,0 | 42 12 71 M16 1769 310
Ocel °
Nerezové ocel ©
Litina (]
NeZelezné kovy °
Zéruvzdornd slitina o
Kalend ocel
1) Zahrnutov sadé — v, strana 70

Kuzelovy zahlubnik 90° s délenim EU, DIN 335-C - sada

Rozsah dodavky:
KuZelové z&hlubniky @ 10,4 / 16,5/ 25,0 v kazeté

N

Ut
Artikl €.
30 140...
Ké
2971 999
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KOMET \ Standard HSS kuZelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 90°, DIN 335-C

protoze prdméry zahlubnik( odpovidaji konkrétnim hlavam Sroub.
A Vprovedeni TiN Ize dosahovat vysokych feznych hodnot, velmi dlouhé Zivotnosti a velmi dobrych kluznych vlastnosti zabradujicich nalepovani materidlu.
AV provedeni TiAIN se dostavuje zietelné lepsi vykon oproti provedeni TiN. Zvlasté vhodné na obrabéni abrazivnich materidl(i (litina, AlSi) a/nebo pfi

vysokém tepelném zatizeni.

DCONMS
N N N VA AL
|| TAN | | TAN
<] 90° <]90° <]90° <]90° <190°
HSS HSS HSS HSS HSS
Ut Ut Ut Ut Ut
DC_2 ,/ DC_1 |DCONMS| OAL | DINISO |DIN 7991 Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
7721 30100 ... 30110... 30130... 30132... 30102...
mm | mm mm mm Ké Ké Ké Ké Ké
43 | 13 4 40 M2 183 043
50 | 15 4 40 M2,5 189 050 369 050 497 050
6,0 | 15 5 45 M3 192 060
63 | 15 5 45 M3 192 063 " 369 063 " 500 063 403 063 277 063
7,0 1,8 6 50 M3,5 203 070
80 | 20 6 50 M4 210 080 428 080 525 080
83 | 20 6 50 M4 217 083 " 428 083 " 527 083 475 083 297 083
94 | 22 6 50 238 094
10,0 | 25 6 50 M5 253 100 464 100 564 100
10,4 | 25 6 50 M5 264 104 M 511 104 " 569 104 527 104 339 104
1,5 | 28 8 56 M6 274 115
124 | 2,8 8 56 M6 280 124 "V 561 124 " 730 124 580 124 353 124
134 | 29 8 56 303 134
15,0 | 3,2 10 60 M8 333 150 641 150 925 150 736 150 408 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 361 165 " 680 165 " 966 165 780 165 430 165
19,0 | 35 10 63 M10 452 190
205 | 3,5 10 63 M10 472 205 1 958 205 " 1247 205 925 205 600 205
230 | 38 10 67 M12 588 230
250 | 3.8 10 67 M12 627 250 1313 250 1788 250 1211 250 800 250
31,0 | 42 12 71 M16 958 310 1694 310 2441 310 1802 310
31,0 | 42 12 67 M16 1280 310
1) Zahrnutovsadé
v r 14 4 0
Kuzelovy zahlubnik 90°, DIN 335-C - sada
Rozsah dodavky:
Kuzelové zahlubniky @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4, 16,5; 20,0 v kazeté
N TiN
ut Ut
Artikl €. Artikl €.
30100 ... 30110...
Ké Ké
1877 999 3584 999
04146 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard

HSS kuZelové zahlubniky

Kuzelovy zahlubnik 60°, DIN 334-C

A Se 3 brity na zahlubovani a odjehlovéni, a to téméf na veSkeré materidly

DCONMS

|

<] 60°
HSS
U1
DC_2,,| DC_1 | DCONMS 4 | OAL Artikl €.
30150 ...
mm mm mm mm K¢
6,3 1,6 5 45 211 063
8,0 2,0 6 50 214 080
10,0 2,5 6 52 270 100
12,5 3,2 8 56 277 125
16,0 4,0 10 63 350 160
20,0 | 50 10 67 489 200
250 | 6,3 10 4l 655 250

1) Zahrnutov sadé

Kuzelovy zahlubnik 60°, DIN 334-C - sada

Rozsah dodavky:
Kuzelové zahlubniky @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 v kazeté

cuttingtools.ceratizit.com

Ut
Artikl €.

30150 ...

Ké

2049 999

Kuzelovy zahlubnik 60°, DIN 334-D

A Se 3 bfity na zahlubovani a odjehlovani, a to témér na veSkeré materialy

w3
<]60°
HSS
U1
DC_2, DC_1| OAL | MK Artikl €.
30155 ...
mm mm mm Ké
16,0 | 4,0 90 1 786 160
20,0 | 50 106 2 983 200
25,0 | 6,3 112 2 1077 250
31,5 | 100 | 118 2 1122 315
40,0 | 12,5 | 150 3 1860 400
50,0 | 16,0 | 160 3 2393 500
63,0 | 20,0 | 190 4 3775 630
80,0 | 250 | 200 4 6220 800
04|47



KOMET \ Standard

HSS kuZelové zahlubniky
Kuzelovy zahlubnik 90°, DIN 335-D KuZelovy zahlubnik 120°, dilenska norma C
A Se 3 bfity na odjehlovani a zahlubovéni bez chvéni, odjehlovani a zahlubovani A Se 3 bfity na zahlubovani a odjehlovani, a to témér na veSkeré materialy

témér vSech druhd materiald. Zviast vhodny na Srouby DIN dle DIN ISO 7721
a 7991, protoze priméry zahlubnik( odpovidaji konkrétnim hlavam Sroubd.

N
| <J120°
! HSS
w3 ut
<J190° DC_2,| DC_1 | DCONMS s | OAL Artikl €.
HSS 30 170....
U1 mm mm mm mm Ké
R 6,3 1,5 5 45 262 063
DC_2, DC_1| OAL | MK Artikl €. ’ :
—£a) Do 36'10°5 83 | 20 6 50 262 083
o 104 | 25 6 50 292 104
mm mm mm K¢
124 | 28 8 56 311 124
16,5 | 3,2 85 1 794 165
16,5 | 3,2 10 60 452 165
19,0 | 32 100 2 1030 190
20,5 | 35 10 60 622 205
20,5 | 35 100 2 1066 205 250 | 38 10 63 761 950
23,0 | 38 106 2 1066 230 ’ ’
25,0 | 38 106 2 1102 250
26,0 | 38 106 2 1102 260
28,0 | 40 112 2 1180 280
30,0 | 42 112 2 1180 300
31,0 | 4.2 112 2 1266 310
34,0 | 45 118 2 1177 340
370 | 48 118 2 1444 370
40,0 | 10,0 | 140 3 1749 400
50,0 | 14,0 | 150 3 2096 500
63,0 | 16,0 | 180 4 3333 630
80,0 | 22,0 | 190 4 5416 800
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KOMET \ Standard

HSS rucni odjehlovaci zahlubniky a odjehlovaci zahlubniky

Rucni odjehlovaci zahlubnik 90° Odjehlovaci zahlubnik 90°,
A Se 3 bfity a plastovym drzadlem odolnym proti prokluzu 7 4
A Na zahILtJXt;ov[e)im;odyjehlovénfveékery'% mgtetriglﬁ dllenSka norma A

A Se zkosenym otvorem na zahlubovani a odjehlovani bez otfepd a chvéni,
vhodny na mékké, houzevnaté materidly jako je hlinik, plasty atd.

TiN
DCONMS
<90°
HSS <] 90° <]90°
Ui HSS-E HSS-E
DC_2 | OAL Artikl &. ut ut
30125... DC_2 DCONMS | OAL Artikl &. Artikl €.
mm | mm Ké Dimin - Dinax 30120... 30121 ...
12,4 | 135 389 124 mm mm mm mm Ké Ké
15,0 | 135 458 150 63 | 1-4 6,3 45 439 040 " 677 040
16,5 | 135 472 165 100 | 2-5 6,0 45 270 050 406 050
20,5 | 135 561 205 14,0 | 5-10 8,0 48 333 101 541 101
25,0 | 135 680 250 21,0 | 10-15 10,0 65 572 150 789 150
28,0 | 15-20 12,0 85 1155 200 1608 200
35,0 | 20-25 150 | 102 1608 250 2371 250

1) Moznost oboustranného pouziti
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KOMET

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

04|50

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727
1.0481
17015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
14028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

Oznaceni materialu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
21525

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo
materidlu
1.0060
1.0757

11141 Ck15

15919  15CrNi6

10535 (55

10540 €50

17225 42CrMo4

1.3565 48CrMo4

16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17

14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

St60-2
46 SPb 2

3.0256
3.3315
3.2134

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro REAMAX TS

Sorta/ poviak HM-DBG-P / Ti700 HM-DBG-P / Ti700
Artikl €. / typ ndbghu 40585 .../ 75H.65 — ASG3000 40521 ..., 40571 .../ 75J.65, 75H.65 - ASG0106
Jmen.@vmm  18-21999  22-31,799  31,8-51,999 52-65 18-21999  22-31,799  31,8-51,999 52-65
Pridavek nastruzeni@  0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50
Pocet zubl 6 6 8 10 6 6 8 10
VC VC
Index m/min f f f f m/min f f f f
3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. 3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

11 150-200 120-160 0,80-110 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.2 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.3  150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.4 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 190-2,80
1.5 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.6 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.7 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.8 80-120 80-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.9  80-120 80-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
110  80-120 80-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00

1.1 80-120 80-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.12 60-100 60-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.13 60-100 60-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.14 40-60 40-60 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.15 40-60 40-60  0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.16 40-60 40-60  0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
21 45-60 40-50 0,60-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.2 45-60 40-50 0,60-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.3 30-50 30-40 060-090 0,80-1,10 1,10-150 1,50-2,30
24 30-50 30-40 060-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.5 30-50 30-40 0,60-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.6 45-60 40-50 0,60-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.7 30-50 30-40 060-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30

31  150-220 120-150 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
3.2 150-220 120-150 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
3.3 175-300 150-180 090-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
34 120-180 120-150 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
35 150-250 120-160 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
3.6 150-250 120-160 090-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
3.7 120-180 120-150 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 190-2,80
3.8 120-180  120-150 0,80-1,10 1,00-140 1,30-1,90 1,90-2,80
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
410
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materialu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro REAMAX TS

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Sorta / povlak

Artikl €. / typ nabéhu

Jmen. @vmm

Pridavek na struzeni @

v

Podet zubl

m/ncwin
3xD 5xD

100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
30-45 30-45

30-45 30-45

30-45 30-45

80-150 80-120

120-200  120-150
120-200  120-200
80-150 80-120

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,70-1,10
0,70-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

HM-TiN/CWN10
40535 .../ 75H.71 - ASG3000

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,40
0,90-1,40

1,10-1,70
1,10-1,70

31,8-51,999
0,30-0,40
8

f
mm/ot.

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,20-1,90
1,20-1,90

1,50-2,30
1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/ot.

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

1,70-2,60
1,70-2,60

2,20-3,40
2,20-3,40

m/%m
3xD 5xD
150-300  150-200
150-300  150-200
200-300 150-200
200-300 150-200
200-300 150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

HM-DBC/CWN10
40526...., 40 580 ... / 75J.17, 75H.17 - ASG0706

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70

31,8-51,999 52-65
0,30-0,40 0,30-0,50

8 10
f f
mm/ot. mm/ot.

1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40

70 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materialu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.

0452

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro REAMAX TS

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
34
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Sorta / povlak

Artikl €. / typ nabéhu

Jmen. @vmm

Pridavek na struzeni @

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120
80-120

175-300
120-150
150-250
150-250
120-180
120-180

150-320
150-320

150-320
150-320

v

Podet zubl

c
m/min

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100
80-100

150-180
100-120
120-200
120-200
120-150
120-150

150-200
150-200

150-200
150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

DST/CWC10
40539 .../ 75H.93 - ASG3000
22-31799  318-51,999
020-030  0,30-0,40
6 8

f f
mm/ot. mm/ot.

1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,20-1,70
1,00-1,40
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40

1,60-2,30
1,30-1,90
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90

1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30

1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/ot.

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

2,10-3,10
2,10-3,10

v

c
m/min

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120
80-120

225-300
120-150

120-180
120-180

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100
80-100

180-240
100-120

120-150
120-150

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

1,20-1,60
1,20-1,60

1,00-1,30
1,00-1,30

DST/CWC10
40597 .../750.93 - ASG4000

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

1,50-2,00
1,50-2,00

1,20-1,70
1,20-1,70

31,8-51,999 52-65
0,30-0,40 0,30-0,50
8 10

f f
mm/ot. mm/ot.

1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 240-3,40
1,70-2,30 240-3,40

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,00-2,70
2,00-2,70

2,90-4,10
2,90-4,10

1,70-2,30
1,70-2,30

2,40-3,40
2,40-3,40

70 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materialu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX TS

DST/CWC10
40544 .../75J.93 - ASG3000

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Sorta / povlak

Artikl €. / typ nabéhu

Jmen. @vmm

Pridavek na struzeni @

v

Pocet zubl

m/ncwin
3xD 5xD
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-150  100-120
150-250  120-200
150-250  120-200
120-180  120-150
120-180  120-150
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

1,20-1,70
1,00-1,40
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40

110-1,70
1,10-1,70

1,10-1,70
1,10-1,70

31,8-51,999
0,30-0,40
8

f
mm/ot.

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,60-2,30
1,30-1,90
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90

1,50-2,30
1,560-2,30

1,50-2,30
1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/ot.

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

2,10-3,10
2,10-3,10

0 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materilu a na typu stroje.

Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX

P

Index
3xD

1.1 100-140
1.2 100-140
1.3 100-140
1.4 100-140
1.5 100-140
1.6 100-140
1.7 100-140
1.8 30-45
1.9 30-45
1.10 30-45
1.1

1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

21

2.2

23

2.4

25

2.6

2.7

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 80-150
4.7 120-200
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

120-200
120-200

Sorta / povlak
Artikl €. / typ nabéhu
Jmen. @vmm
fidavek na struzeni @
Podet zubl

v

c
m/min

5xD

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
30-45
30-45
30-45

80-120
120-150

120-200
120-200

HM-TiN/CWN 10
40505 .../640.71 - ASG3000
12-21,999 22-32,000 32,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
6 8 8
f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot.
0,90-1,20 150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20 1,560-2,00  1,50-2,00
0,90-1,20 1,560-2,00  1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,60-0,80  1,00-1,40 1,00-1,40
0,60-0,80  1,00-1,40 1,00-1,40
0,60-0,80  1,00-1,40 1,00-1,40
0,80-1,20  140-2,00 1,40-2,00
1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40

m/ﬁﬂn
3xD 5xD
150-300 150-300
150-300 150-300
200-300 150-300
200-300 150-300
200-300 150-300

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

HM-DBC
40570 .../ 640.27 - ASG0706
22-32,000 32,001-40
0,20-0,40 0,20-0,40
8 8
f f
mm/ot. mm/ot.
1,70-2,40 1,70-2,40
1,70-2,40 1,70-2,40
1,70-2,40 1,70-2,40
1,70-2,40 1,70-2,40
1,70-2,40 1,70-2,40

1,00-1,40

70 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materialu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX

Sorta / povlak DST/CWC 10 DST/CWC 10
ArtikI &. / typ nabghu 40525 .../640.93 - ASG3000 40536 .../ 640.93 - ASG4000

Jmen.@vmm  12-21,999 22-32,000 32,001-40 12-21,999 22-32,000 32,001-40
Pridavek nastruzeni@  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40

Pocet zubli 6 8 8 6 8 8

VC VC
Index m/min f f f m/min f f f
3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot. 3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot.

1.1 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  180-240 1,80-2,40
1.2 150-200 120-160  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  1,80-2,40  1,80-2,40
1.3 150-200 120-160  0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  1,80-240 1,80-2,40
1.4 150-200 120-160  0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  1,80-240 1,80-2,40
1.5 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  180-240 1,80-240
1.6 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  180-240 1,80-240
1.7 150-200 120-160  0,90-1,20  1,50-200 1,50-2,00 150-200 120-160 110-1,40  180-240 1,80-240

19  80-120  80-120  090-120 1,50-200  150-2,00 80-120  80-120  110-140  180-240  1,80-240
110 80-120  80-120  090-1,20  150-2,00  1,50-2,00 80-120  80-120  110-140  1580-2,40  1,80-2,40
111 80-120  80-120  090-1,20  150-2,00  1,50-2,00 80-120  80-120  110-140  1,80-2,40  1,80-2,40
112

113

114

1.15

1.16

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

34

3.2

33  175-300  150-180  1,00-140  180-240 180-240  175-300  150-180  1,20-160  150-200  2,00-2,70
34  150-250  120-160  1,00-140 180-240 180-240  120-180  120-150  1,20-160  150-2,00  2,00-2,70
35  150-250  120-160  1,00-140  1.80-2,40  1,80-2,40

36  150-250  120-160  1,00-140  1580-2,40  1,80-2,40

37  120-180  120-150  0,90-1,20 150-2,00 1,50-200  120-180  120-150  1,00-1,30  1,20-170  1,70-2,30
38  120-180  120-150  0,90-1,20 150-2,00 1,50-200  120-180  120-150  1,00-1,30  1,20-170  1,70-2,30
41

4.2

43

4.4

45

46  150-300  150-200  1,00-140  170-240  1,70-2,40

47  150-300  150-200  1,00-140  1,70-240  1,70-2,40

438

4.9

410

41 150-300 150-200  1,00-140  170-2,40  170-2,40

412 150-300 150-200  1,00-140  170-2,40  170-2,40

413

414

415

4.16

417

418

419

51

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

510

5.11

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

70 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materialu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro REAMAX

Sorta/ povlak HM-DBG-P / Ti700 HM-DBG-P /Ti700

Artikl €. / typ nabéhu
Jmen. @vmm
Pridavek na struzeni @
Pocet zubl
VC
m/min
3xD 5xD
1.1 150-200 120-160
1.2 150-200 120-160
1.3 150-200 120-160
1.4 150-200 120-160
1.5 150-200 120-160
1.6 150-200 120-160
1.7 150-200 120-160
1.8 80-120 80-100
1.9 80-120 80-100
1.10 80-120 80-100
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1 200-250
3.2 200-250
3.3 225-300
3.4 120-150
3.5 150-250
3.6 150-250
3.7 120-150
3.8 120-150
41
4.2
4.3
44
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Index

160-200
160-200
180-240
100-120
120-200
120-200
100-120
100-120

40560 .../ 640.65 - ASG3000
12-21,999 22-32,000 32,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40

6 8 8

f f f
mm/ot. mm/ot. mm/ot.

090-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
090-120  1,50-200  150-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
090-1,20  1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
090-120  1,50-2,00  1,50-2,00
0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

40551 .../640.65 - ASG0106

3xD

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

40-60
40-60
30-50
30-50

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

40-60
40-60
30-50
30-50

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80

22-32,000
0,20-0,40
8

f
mm/ot.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,10
0,90-1,10
0,90-1,10
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

32,001-40
0,20-0,40
8

f
mm/ot.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,10
0,90-1,10
0,90-1,10
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

70 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materialu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro vystruzniky s vyménnou hlavou MultiChange

Index

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Povlak
Artikl ¢.
Jmen. @vmm
Pridavek na struzeni @
Pocet zubl
Vc
m/min
120-200
120-200
120-200
120-200
120-200
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
80-140
80-140
20-40
20-40
20-40
10-30
20-40
20-40
10-20
80-120
80-120
80-120
60-100
80-120
80-120
80-120
60-100

80-120

10-30

10-30
10-30
10-30
10-30
10-25
10-25
10-20
10-20
10-30
10-30
10-30

cwc 10

40210.../40211 ...

8,0-12,59
0,15-0,3
4/6
f
mm/ot.
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

12,6-29,99
0,2-0,4
6
f
mmj/ot.

0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50

30,0-30,20
0,2-0,4
8
f
mmj/ot.
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00

TiAIN

40220.../40221 ...

8,0-12,59
0,15-0,3
4/6
f

mmj/ot

0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60

0,40-1,00

0,24-0,72

0,60-1,40
0,60-1,50
0,60-1,60
0,60-1,70
0,60-1,80
0,60-1,90
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48

12,6-29,99
0,15-0,3
6
f

mmj/ot

0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90

0,60-1,50

0,36-1,08

0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,30-0,72
0,30-0,72
0,30-0,48
0,30-0,48
0,30-0,48

30,0-30,20
0,15-0,3
8
f

mm/ot

0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20

0,80-2,00

0,48-1,44

1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
0,40-0,96
0,40-0,96
0,48-1,00
0,48-1,00
0,48-1,00

TiAIN

40230.../40231...

8,0-12,59
0,15-0,4
4/6
f

mm/ot.

0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,32-0,48
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,32-0,48

12,6-18,59
0,2-0,5
6
f

mm/ot.

0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

18,6-30,20
0,2-0,5
8
f

mm/ot.

0,90-2,40
0,90-2,40
0,90-2,40
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

70 Rezné parametry zavisi ve znaéné mite na vnéjsich podminkach, materidlu a na typu stroje. Uvddéné hodnoty piedstavuji mozné fezné
parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro vystruzniky s vyménnou hlavou MultiChange

Index

4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Jmen. @vmm
Pridavek na struzeni @

Povlak
Artikl €.
8,0-12,59
0,15-0,5

Pocet zubl 4/6

)

®

m/min

100-300
100-300
100-300
100-300

50-100
50-150

15-40
15-40

25-50

10-25
10-25

f

mm/ot.

0,40-1,20
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80

0,40-1,00
0,40-1,00

0,48-1,00
0,48-1,00

0,40-1,00

0,60-1,00
0,60-1,00

K10

12,6-29,99
0,15-0,5
6
f

mmj/ot.

0,60-1,80
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

0,60-1,50
0,60-1,50

0,72-1,50
0,72-1,50

0,60-1,50

0,90-1,50
0,90-1,50

40240.../40241 ...

30,0-30,20
015-0,5
8
f

mmj/ot.

0,80-2,40
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00

0,80-2,00
0,80-2,00

0,96-2,00
0,96-2,00

0,80-2,00

1,20-2,00
1,20-2,00

PDC
40245.../40246 ...
80-1259  12,6-29,99  30,0-30,20
015-05 01505  015-05
4/6 6 8
v, f f f

m/min mm/ot mm/ot. mm/ot.

100-500 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80
100-500 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80

100-200 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80

10-40 0,10-0,32 0,15-0,48 0,20-0,64
100-250 0,10-0,25 0,60-1,50 0,80-2,00

70 Rezné parametry zavisi ve znaéné mite na vnéjsich podminkach, materidlu a na typu stroje. Uvddéné hodnoty piedstavuji mozné fezné
parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro Monomax

Sorta / povlak DBC DBC
Artikl €. / typ ndbghu 40648 ...,40 649 ... / 56J.17, 56R.17 - ASG0706 40640..., 40 641... / 56H.17, 56Q.17 - ASG0706
Jmen.@vmm  560-889  890-1200  12,01-22,00 22,01-25,89 560-889  890-1200  12,01-22,00  22,01-2589
Pridavek nastruzeni@  0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40
Pocet zubl 4 6 6 6 4 6 6 6
VC VC
Index m/min f f f f m/min f f f f
3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot. 3xD 5xD mm/ot. mm/ot. mm/ot. mm/ot.

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41  150-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50 150-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
42 150-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50 150-300  150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
43 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
4.4  200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 080-1,20 1,10-1,50 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
45 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-090 0,80-1,20 1,10-1,50 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materialu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro Monomax

Sorta / povlak
Artikl €. / typ nabéhu

Jmen. @vmm

Pridavek na struzeni @

Index
3xD

1.1 150-200
1.2 150-200
1.3 150-200
1.4  150-200
1.5  150-200
1.6 150-200
1.7 150-200
1.8 80-120
1.9  80-120
110  80-120

v

Podet zubl

c
m/min

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
80-100
80-100
80-100

1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7

31 150-220
3.2  150-220
3.3 175-300
3.4  120-180
3.5 150-250
3.6 150-250
3.7  120-180
3.8  120-180
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.1

4.12

4.13

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

120-150
120-150
150-180
120-150
120-160
120-160
120-150
120-150

40657 ...
5,60-8,89
0,10-0,20

4

f
mm/ot.

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,30-0,50

HM-DBG-P / Ti700
,40 665 .../ 56H.65, 56Q.65 - ASG3000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ot.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30

c
m/min

3xD

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

5,60-8,89
0,10-0,20

4

f

mm/ot.

HM-DBG-P /Ti700
40652 ..., 40 653 .../ 56..65, 56R.65 - ASG0106
890-1200  12,01-22,00 22,01
010-030  0,20-0,30
6 6

f f
mm/ot. mm/ot.

-25,89
0,20-0,40

6

f

mm/ot.

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

70 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materialu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro Monomax

Index

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Sorta / povlak
Artikl €. / typ nabéhu

DST/CWC 10
40625..., 40 626 ... /56J.93, 56R.93 - ASG3000

Jmen. @vmm
Pridavek na struzeni @
Podet zubl
VC
m/min
3xD 5xD
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-150  100-120
150-250  120-200
150-250  120-200
120-180  120-150
120-180  120-150
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/ot.

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,30-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,30-0,50

0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

0,50-0,70
0,60-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70

0,60-0,90
0,60-0,90

0,60-0,90
0,60-0,90

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00

0,80-1,20
0,80-1,20

0,80-1,20
0,80-1,20

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ot.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30

1,10-1,50
1,10-1,50

1,10-1,50
1,10-1,50

v

m/r%in
3xD 5xD
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-180  120-150
120-180  120-150
120-180  120-150

40635 ...

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/ot.

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,30-0,50

0,30-0,50
0,30-0,50

DST/CWC 10
,40636 ... /56J.93, 56R.93 - ASG4000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,50-0,70

0,50-0,70
0,50-0,70

12,01-22,00
0,20-0,30

22,01-25,89
0,20-0,40

6 6

f f
mm/ot. mm/ot.

0,90-1,20 1,20-1,50
0,90-1,20 1,20-1,50
0,90-1,20 1,20-1,50
0,90-1,20 1,20-1,50
0,90-1,20 1,20-1,50
0,90-1,20 1,20-1,50
0,90-1,20 1,20-1,50

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50

0,90-1,20
0,70-1,00

1,10-1,50
0,90-1,30

0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,30
0,90-1,30

70 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materialu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro Monomax

Sorta / povlak
Artikl €. / typ nabéhu

HM-DBG-P / Ti700
40644 ..., 40645 .../ 56H.65, 560.65 - ASG0106

Jmen. @vmm

Pridavek na struzeni @

Index
3xD

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

v

Pocet zubl

c
m/min

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/ot.

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ot.

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

v

c
m/min

3xD

100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45

80-150
120-200

120-200
80-150

5xD

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45

80-120
120-150

120-200
80-120

HM-TiN/CWN 10
40605 ..., 40606 ... / 56J.71, 56R.71 - ASG3000

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/ot.

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ot.

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,60-0,90
0,60-0,90

0,60-0,90
0,60-0,90

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ot.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,80-1,20
0,80-1,20

0,80-1,20
0,80-1,20

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ot.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
1,10-1,50

1,10-1,50
1,10-1,50

70 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materialu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro Fullmax

40484 .../40485.../40 486 .../ 40 487 ...

Typ UNI 02,97 -4,05 04,06 -6,05 96,06 -7,55 3756 -12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Podet zubl 4 4 6 6 6 6
Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm

11 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1.2 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.3 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.4 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.5 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.6 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1.7 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.8 80-120 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
1.9 80-120 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
110 80-120 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-120 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
111 80-120 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
112 60-100 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
113 60-100 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
1.14

115 40-60 040-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
116 40-60 040-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
21 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-0,60 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
22 20-40 032-0550 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
23 20-40 0,32-0,50 0,0-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
24 20-40 032-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
25 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
2.6 20-40 032-0550 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
27 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
3.1 120-180 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-200 0,20-0,30 190-220 0,30
3.2 120-180 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020 160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
3.3 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
3.4 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  100-1,30 020  130-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
3.5 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
3.6 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 190-220 0,30
3.7 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  100-1,30 020  1,30-160 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
3.8 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  1,00-1,30 020  1,30-160 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30

411 150-250 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 020  140-170 020  160-190 0,20-0,30 190-220 0,30
412 100-150 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 020 120-140 020 130-160 0,20-0,30 160-1,80 0,30

54 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5,5 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

5.8 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5.9 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
510 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
511 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-110 020  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
61 40-60 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 110-160 020 120-160 020  120-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
6.2 40-60 050-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1710-1,60 020  1,20-160 020  120-1,80 0,20-0,30 120-1,80 0,30
6.3 30-50 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 130-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
6.4 30-50 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  130-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
6.5

70 Rezné parametry zavisi ve znaéné mite na vnéjsich podminkach, materidlu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro Fullmax

40477 .../40478 ...

Typ K @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Podet zubl 6 6 8 8 8 8
Pfidavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mmj/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mmj/ot mm mmj/ot. mm mmj/ot. mm
3.1 200-250 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.2 200-250 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.3 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.4 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
3.5 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.6 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.7 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
3.8 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
40401.../40402 .../ 40403 .../40404 ...
Typ VA @297 -4,05 94,06 - 6,05 6,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 16,06 - 20,05
Podet zubl 4 4 6 6 6 6
Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mmj/ot mm mmj/ot. mm mmj/ot. mm
21 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
2.2 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
23 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
24 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
25 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
26 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
27 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
40471.../40472 .../40473.../40474 ...
Typ ALU @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 -7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Podet zubl 4 4 6 6 6 6
Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
4.1  200-300 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020  1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
4.2 200-300 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
4.3 200-300 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20 1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
4.4 200-250 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
4.5 200-250 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
40475 .../40 476 ...
Typ H @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Podet zubl 4 4 6 6 6 6
Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
Ve f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
Index m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm
6.1  40-60 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 020 050-0,60 0,20 050-070 020 060-0,80 0,20
6.2  40-60 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 050-0,60 020 050-070 0,20 060-0,80 0,20
6.3 30-50 0,20-0,30 0,10 0,20-0,30 0,10 0,40-0,60 0,10 0,50-0,60 0,10 0,50-0,70 0,20 060-0,80 0,20
6.4 30-50 0,20-0,30 0,10 0,20-0,30 0,10 0,40-0,60 0,10 0,50-0,60 0,10 0,50-0,70 0,20  060-0,80 0,20

70 Rezné parametry zavisi ve znaéné mite na vnéjsich podminkach, materidlu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro TK vystruzniky

Index

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Bez povlaku

m/rfwm
10-15

8-12
10-15
8-12
10-15
8-12
10-15
8-12

6-8

10-15

8-12
8-10

10-15

10-30

10-15

10-30
10-25

8-15

10-25

6-10
6-10
5-10
5-8

8-12

5-8
=B
5-8
=5

40430...

do @ 0,94 mm

f
mm/ot.

0,1-0,15

0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,15

0,1-0,15

01-0,15

01-0,15
01-0,15

01-0,15

0,12-0,16

0,12-0,16

0,12-0,16
0,12-0,16

0,12-0,16

0,12-0,16

0,12-0,16
0,06-0,1
0,06-0,1

0,06-0,1

0,06-0,1

0,06-0/1

0,06-0/1
0,06-0,1
0,06-0,1

Pridavek na
struzeni @
mm

0,03-0,05

0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05
0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05
0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05

0,03-0,05
0,03-0,05
0,03-0,05

Bez povlaku

vc
m/min

15-20

12-15
15-20
12-15
15-20
12-15
15-20
12-15

8-12

12-20

12-15
10-15

12-20

20-60

20-30
20-80
25-60

15-30

20-50

10-15
15-20
10-20

7-12

10-20

8-10

6-10
5-8

6-10
6-8

40420.../40421.../40430.../40431.../40 410 .../ 40 400 ...

TiAIN

vc
m/min

25-35

20-30
25-35
20-30
25-35
20-30
25-35
20-30

12-20

20-35

20-30
15-20

20-35

do@5mm
Pridavek na
f struzeni @
mm/ot. mm
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 01
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,12-0,16  0,1-0,15
0,12-0,16  0,1-0,15
0,12-0,16  0,1-0,15
0,12-0,16  0,1-0,15
0,12-0,16  0,1-0,15
0,12-0,16  0,1-0,15
0,12-0,16  0,1-0,15
0,06-0,1 0,05-0,1
0,06-0,1 0,05-0,1
0,06-0,1 0,05-0,1
0,06-0,1  0,05-0,1
0,06-0,1 0,05-0,1
0,06-0,1  0,05-0,1
0,06-0,1 0,05-0,1
0,06-0,1  0,05-0,1
0,06-0,1 0,05-0,1

do@8mm
Pfidavek na
f struzeni @
mm/ot, mm
0,15 0,1-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 01-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 0,1-0,2
015-02 01-0.2
015-02 01-0,2
015-0,2 0,1-0,2
015-0,2 01-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
015-0,2 015-0,2
015-0,2 015-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
015-0,2 015-0,2
0,15-0,2 0715-0,2
0,11 01
0,11 0,1
0,11 01
011 01
0,11 01
011 01
011 01
011 01
0,11 0,1

do @10 mm
Pridavek na
f struzeni @
mm/ot. mm
0,15 0,1-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 01-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 0,1-0,2
0,15 0,1-0,2
015-02 01-0.2
0,15-0,2 01-0,2
015-0,2 0,1-0,2
0,15-0,2 01-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
0,15-0,2 0,15-0,2
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01

70 Rezné parametry zavisi ve znaéné mite na vnéjsich podminkach, materidlu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro TK vystruzniky

40420.../40421.../40430.../40431.../40 410 .../ 40 400 ...

Bez povlaku TiAIN do @12 mm do @15 mm do @20 mm do @25 mm do @30 mm
Index Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na Pridavek na
v, v, f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @ f struzeni @
m/min m/min mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot. mm mm/ot mm mm/ot mm
1.1
1.2 15-20 25-35 0,15-0,2 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03 03-05 03-04
1.3
1.4 12-15 20-30 0,15-0,2 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.5 15-20 25-35 (015-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03 03-05 03-04
1.6 12-15 20-30 0715-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.7 15-20 25-35 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.8 12-15 20-30 015-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03 03-05 03-04
1.9 15-20 25-35 0,15-0,2 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03 03-05 03-04
1.10 12-15 20-30 015-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 0,3-05 0,3-04
1.1
1.12
— 812 12-20 015-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03  03-05 03-04
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
g; 12-20 20-35 015-03 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.3 12-15 20-30 0,15-0,3 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.4 10-15 15-20 0,15-0,3 0,15-025 02-0,3 0,2-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.5
2.6, 12-20 20-35 0,15-0,3 0,15-025 072-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.8
41
4.2 20-60 015-0,25 0715-0,2 02-0,3 072-03 02-03 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.3
:g 20-30 015-0,25 015-02 02-03 02-03 02-03 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.6 20-80 015-0,3 015-0,2 0725-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.7 25-60 015-0,3 015-02 0725-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.8
4.9 15-30 015-0,3 015-02 0,25-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.10
411
:12 20-50 015-03 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
414
4.15 10-15 015-0,3 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.16 15-20 015-02 015  02-025 02 02-0,3 02 025-035 03  03-035 03
417 10-20 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03  03-035 03
b 7-12 015-02 015 02:025 02 0203 02 025-035 03 03-035 03
5.1
gg 10-20 015-02 015  02-025 02 0,2-0,3 02 025-035 03  03-035 03
5.4
gg 8-10 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03 03-035 03
5.7 6-10 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 03
5.8 5-8 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
55'1% 6-10 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03 03-035 03
5.11 6-8 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Rezné parametry zavisi ve znaéné mite na vnéjsich podminkach, materidlu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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KOMET \ Standard

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS-E vystruzniky

40110.../40115.../40139.../40 140 ...
40145.../40150.../40155.../ 40 160 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

18
15

12

10

12

10

10

14

12
10
12
10
12
10

20

18
16

20

14

10
22

(e}

(@]

do@5mm
Pridavek na
f struzeni @

mmj/ot. mm
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,15 01
0,1-0,15 01
0,1-0,15 01
0,1 01

f
mm/ot,

0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2
0,2
02
02
0,2
02

02
02

02

0,2

02
02

0,2

0,2

01

do@8mm

Pridavek na
struzeni @
mm

02
0,2-0,3

02

02
02
02

0,2

02

0,2

0,2
0,2
0,2
02
02
0,2
02

02
02

02

0,2

02
02

0,2

0,2

02

do @12 mm
Pfidavek na
f struzeni @

mm/ot. mm
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,25 0,2
0,25 0,25
0,12 0,2

do @ 15mm
Pridavek na
f struzeni @
mmj/ot. mm
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,15 0,2

do @20 mm
Pridavek na
f struzeni @

mm/ot. mm
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
04 0,3
0,4 0,3
0,2 0,2

70 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materialu a na typu stroje.
Uvadéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musf patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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KOMET \ Standard

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro HSS-E vystruzniky

40110.../40115.../40139.../40 140 ...
40145 .../40150.../40155.../ 40 160 ...

Index

1.1

1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

1.16

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Ve

m/min

18
15

12
10
12
10
12
10

20

18
16

20

10
22

do @25 mm
Pridavek na
f struzeni @

mm/ot. mm
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,4 04
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 04
0,4 04
0,4 0,4
0,4 0,4
0,5 0,4
0,5 04
0,25 0,3

do @30 mm
Pridavek na
f struzeni @

mm/ot. mm
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,4 04
0,4 04
0,4 04
0,4 04
0,4 04
0,4 04
0,4 04
0,5 04
05 0,4
0,25 0,3

do @40 mm
Pridavek na
f struzeni @

mm/ot. mm
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
04 0,4
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 0,4
04 0,4
0,6 0,4
0,6 04
0,3 0,4

do @50 mm
Pridavek na
f struzeni @

mm/ot. mm
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,4 04
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 04
0,4 04
0,4 0,4
0,4 0,4
0,8 0,4
0,8 0,4
0,3 0,4

0 Rezné parametry zvisi ve zna&né mite na vnéjsich podminkach, materilu a na typu stroje. Uvédéné hodnoty predstavuji
mozné fezné parametry, které se v zvislosti na pracovnich podminkach musf pati¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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KOMET

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro kuzelové zahlubniky s délenim EU

30116... 30140...
TPX76S Ti50
[ 2 [ [ [ ] 4} [} [ 2 7 [}
43-80mm 8,00-12,4mm 12,40-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0 mm 4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm
Index V°' fvmmj/ot. v‘:_ fvmmjot.
m/min m/min
1.1 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
1.2 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
1.3 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.4 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.5 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.6 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.7 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18
1.8 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 30 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18
1.9 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.10 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.1 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.12 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 30 0,06 0,08 01 0,12 0,14 0,18
1.13 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 8 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.14 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.15 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.16 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.3 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.4 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.5 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.6 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.7 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
3.1 50 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 01 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.2 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.3 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.4 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 12 01 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.5 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.6 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.7 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.8 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
41 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.2 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.3 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.4 60 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
4.5 60 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
4.6 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.7 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.8 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.9 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.10 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0.1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
411 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.12 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
413 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,3 42 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
414 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
4.15 25 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
4.16
417 25 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
4.18 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
419 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.2 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.3 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.4 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.5 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.6 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.7 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.8 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12

5.9 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.10 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.11 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12

6.2 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.3 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.4 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.5

0 Rezné parametry zavisi ve znaéné mite na vnéjsich podminkach, materidlu a na typu stroje.
Uvadeéné hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi patfi¢né upravit smérem nahoru ¢i dol(.
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REAMAX TS - Navod k montazi

VycCistéte a odmastéte vSechny dosedaci plochy.
Upinaci ¢ep (5) zaSroubujte do vystruzovaci hlavy a
pevné jej dotahnéte pomoci klice (6).

Pomoci klice (3) povolte upinaci Celisti (2), ovSem zcela je
nepovolujte a vlozte vystruzovaci hlavu (1).

Pomoci kli¢e (3) uzavrete upinaci Celisti (2), X Utahovaci moment
Vi v v o v . , rozsah (M)

pricemz dodrzujte doporuceny utahovaci 18.000 - 19,999 1 5Nm

moment. 20,000 - 21,999 2,5Nm

Po nasazeni vystruzovaci hlavy (1) se 22,000 - 26,999 4Nm

uzavrenim upinacich celisti (2) tato hlava 27,000 - 34,999 5Nm

zatdhne do své findini polohy. 35,000 -41,999 GNm
42,000 - 51,999 10Nm
52,000 - 70,000 13Nm

Pfi odstrariovani vystruzovaci hlavy (1) ji z pfislusné pozice
vytlaci upinaci Celisti (2) a poté ji Ize snadno sejmout z drzéku:
pomoci klice (3) oteviete upinaci Celisti (2), ovSem zcela je
nepovolujte, a odstrante vystruzovaci hlavu (1).

Dodate¢né nastaveni pro kompenzaci opotiebent:
Nejmensi tolerance diry do IT 4 Ize dosdhnout dodate¢nym
nastavenim pomoci imbusového klice (4).

g

on\ ¥
¢

cuttingtools.ceratizit.com 04171



KOMET \ Performance Vystruzniky a zahlubniky
Technické informace

REAMAXTS - Navod k obsluze

Vystredéni drzaku DAH Zero
Doporucuje se nastroj pro radidlni vystfedéni max. 20 ym.
1. Povolte vSechny stavéci Srouby a dotdhnéte je na utahovaci moment 1 Nm (nové nastroje se dodavaiji jiz s timto nastavenim).
2. Uchylkomér s ukazatelem v pm umistéte na brougeny primér - viz obrazek.
3. Otacenim nastroje zjistéte pomoci tchylkoméru misto nejvétsi chyby obvodové hazivosti.

4. Pomoci imbusového Klice otacejte prisluSnym stavécim Sroubem po sméru otaceni hodinovych rucicek (1),
az odstranite polovinu chyby obvodové hazivosti. Pritom Sroub navic utdhnéte o cca 5 um.
5. Protilehly stavéci Sroub (2) patficné povolte.

6. Pouzijte vSechny 4 stavéci Srouby pro dosazeni obvodové hazivosti <2 pm.

DileZité:

4 Obvodova hazivost se musi zkontrolovat a event.
znovu opravit v pfipadé vymeény upinace, zmény
pouziti, po kazdeé Upravé kompenzace opotiebeni a
pred kazdym novym uvedenim do provozu - na zakladé
krok( 1 az 6 pro nastaveni

a Stavéci Srouby musi byt pfi obrabéni neustale utazeny
namin. T Nm

4 Max. moment dodatecného nastaveni ¢ini 4,5 Nm

Pozor!
a Nestejné rozdéleni thld!
a 2 protilehlé bfity (180°) = zuby pro méfeni jsou oznacené
4 Zméfte prdmér vepfedu u bfitu, viz. obrazek
(z dlivodu padajici kuzelovitosti bfitu)
A Zabrante poskozeni brit(

04]72
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VIV

Problémy / mozné pficiny / feSeni

EXCLEX

EXCLEX

]
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Dira je prilis velka
a Chyba obvodové hazivosti vystruzniku ve vietenu — pouzijte vyrovndvaci systém DAH a opravte obvodovou hdzivost
a Nepresna souosost, vystruznik feze vzadu — opravte souosost nebo pouzijte vyrovndvaci drzak DPS
(katalog KOMET)
a Narlistky — sniZte feznou rychlost v, v pfipadé nepovlakovaného TK Fezného materidlu, v pfipadé DST a
povlakovaného fezného materidlu ji zvySte nebo zvyste podil oleje v chladicim médiu
a Vystruznik je prilis velky — vystruznik nechte znovu osadit

Dira je prilis mala

4 Opotiebeny vystruznik — provedte nové nastaveni vystruzniku, vyménte jej nebo nechejte opravit
4 Pilis maly pridavek na vystruzovani — zvétSete pfidavek na vystruzovani

a Rezné sfly jsou piilis velké — snizte posuv nebo zvolte jinou geometrii ndb&hu (ASG)

a Vystruznik je pfilis maly — provedte nové nastaveni vystruzniku, vymeénte jej nebo nechejte opravit

Konicka dira, konické zuzeni
a Nepresnd souosost — upravte souosost a viozte DPS plovouci drzak
a Rozdil mezi vietenikem a revolverem — upravte revolver a vlozte DPS plovouci drZzak

Konicka dira, konickeé rozsireni
a Spatnd souosost, biity zpogatku tlaci — opravte souosost a pouzijte plovouci drzdk DPS

Dira je ovalna

a PFilis velkd chyba obvodové hazivosti vystruzniku — opravte obvodovou hazivost pomoci vyrovnavaciho systému DAH
4 Chyba souososti — opravte chybu souososti a pouzijte plovouci drzak DPS

a Asymetricky ndbéh kv(li Sikmé narezavané plose — zahlubte diru

a Deformace obrobk{i upnutim — spravné upnuti obrobk(

4 Spatné predbézné obrobeni — optimalizujte predbézné obrabéni

a PFiliS velky posuv — snizte posuv

Dira vykazuje stopy po chvéni nastroje

4 PYilis vysoka feznd rychlost v, — snizte feznou rychlost

a Pilis velky pomér OAL vzhledem k DC — sniZte vstupni rychlost, vytvorte pilotni diru nebo zvolte jinou geometrii
nabéhu (ASG)

Nedostatecny povrch

a Naridstky — snizte feznou rychlost v, v pfipadé TK fezného materialu bez povlaku, v pfipadé DST
a povlakovaného fezného materialu ji zvySte nebo zvyste podil oleje v chladicim médiu

4 Brity jsou opotfebené — brity nechejte opravit nebo vyménte nastroj

4 Chyba obvodové hazivosti vystruzniku — opravte obvodovou hazivost pomoci vyrovnavaciho systému DAH

a Z4dné nebo nedostateéné chlazeni, zasekdvaji se trisky — pouzivejte vnitfni privadéni chladiciho média a
zvySte tlak chladiciho média

4 Nevhodné chladici médium — zvySte podil oleje v chladicim médiu

A Nespravné fezné parametry — pouzivejte parametry doporucené v katalogu

Ryhy v dife ,,stopy po posuvu“

a Brity jsou poSkozené (vylomeni) — vystruznik vyménte nebo jej nechejte opravit

a Naridstky — snizte feznou rychlost v, v pfipadé TK fezného materialu bez povlaku, v pfipadé DST
a povlakovaného fezného materidlu ji zvySte nebo zvySte podil oleje v chladicim médiu

Ryhy v dife ,stopy po vyjizdéni z diry*

A S brity se vyjelo pfilis daleko z diry — z diry vyjizdéjte maximainé o vzdalenost délka nabéhu + 2 mm

A Material se odpruzi nazpét — vyjizdéni se neprovadi v rychloposuvu, nybrz se zvySenou (2-3 nasobnou)
rychlosti posuvu
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KOMET Vystruzniky a zahlubniky

Technickeé informace

Varianty opotrebeni

Opotrebeni na hrbetu

Vylamovani brit
Snizte posuv a pfidavek na vystruZovani. V pfipadé pferuSovanych dér pouzivejte poviakovany
tvrdokov namisto DST.

Vymilani
Snizte feznou rychlost a pouZzijte pozitivni geometrii britd.

Vydrolovani
ZvySte feznou rychlost a pouzivejte vétsi uhel Cela.

Vylamovani

Unavovy lom

—— 3
S W
@ Snizte posuv, zvySte stabilitu vystruzniku.

Tvorba nartstku

Pouzivejte pozitivni geometrii bitd, zvySte podil oleje v chladicim médiu, snizte feznou rychlost v,
u nepovlakovaného TK fezného materidlu, v pfipadé DST a povlakovaného fezného materidlu ji zvySte.

Hrebenové trhliny
Pouzivejte dostatecné mnozstvi chladiciho média a dostatec¢né vnitfni chlazeni, snizte feznou rychlost.

\
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Tolerancni tridy, které Ize pokryt pomoci vystruzniki 1/100

Nejcastéji pouzivanym tolerancnim rozsahem je H7, proto je vétsina vystruznikd vyrabéna pro tolerancni rozmér H7.
Pomoci vystruznik( 1/100, které nabizime po 0,01 mm, Ize ovS§em pokryvat riizné jiné toleracni rozsahy.

Tak Ize napr. vystruznik 1/100 s primérem 8,02 mm pouzit pro toleranci 8,0 F7.

DalSi pfipadné tolerancni rozsahy uvadime v tabulce.

Trida Jmenovity @ v mm
tolerance 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A1 1,31 2,31 3,31 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 4,15 515 6,15 716 8,16 9,16 10,16
B9 416 516 6,16 717 8,17 917 10,17 11,18 12,18
B10 117 2,17 3,17 417 517 6,17 719 8,19 919 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 318 419 519 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
c8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 710 8,10 9,10 10,10 1,12 12,12
c10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 11,14 12,14
ci1 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 702 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 799 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 798 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 598 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 598 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97 10,97 11,97
U6 6,97 797 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 3,97 497 597
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594 6,92 792 8,92 9,92 10,90 11,90
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Povlaky
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Nanopovlak AITiN
Maximalni pracovni teplota: 1100 °C

Uhlikovy poviak podobny diamantu
Specialné na obrabéni nezeleznych kovd
Maximalni pracovni teplota: 400 °C

Multivrstvy povlak TiN
Maximadlni pracovni teplota: 400 °C

Monovrstvy povlak TiN-TIAIN-ZrN
Maximalni pracovni teplota: 800 °C

Tvrdokov, povlak TiAIN
ISO | P10 | K10 | N10 | S10
TK sorta s povlakem pro obrabéni hliniku

Cermet, bez povlaku
ISO | P15 | M10 | K10

A Cermetova sorta bez povlaku pro dokoncovaci

obrabéni nerezavéjici a kalené oceli
Vysoce otéruodolnd diky vysokeé Zaruvzdornosti

Tvrdokov, bez poviaku
ISO | K10
TK sorta bez povlaku pro univerzalni pouZziti

Tvrdokov, bez poviaku

ISO | K15 | N15

TK sorta bez povlaku pro obrabénf hliniku a jinych
nezeleznych kovi

Tvrdokov, povlak TiN
ISO | K10

A TKsorta pro obrdbéni oceli, nerezavéjicich oceli a

nezeleznych kov(i

Ti700

DBG-P
TIAIN

TiN
CWN10

>

CWN15

CWN 2135

DCX3110

HCR1135

HCX1125

>

>

>

>

>

>

>

>

>

Multivrstvy povlak TiAIN
Maximalni pracovni teplota: 1100 °C

Multivrstvy povlak TiAIN
Maximalni pracovni teplota; 900 °C

Povlak TiN
Maximdlini pracovni teplota: 450 °C

Tvrdokov, povlak TiN
ISO | K15
Specifickd TK sorta na abrazivni slitiny hliniku

Tvrdokov, povlak TiCN-TiNB

ISO | P35 | M30 | S35

Sorta pro soustruzeni nerezaveéjicich material(
obecné

Tvrdokov, povlak TiCN-Al,04

ISO | PO5 | K10

Otéruodolna sorta pro obrabéni litiny pfi vysokych
feznych rychlostech s kontinudlnim fezem

Tvrdokov, povlak TiCN-Al,04

ISO | P35 | M25 | S25

HouZevnatd alternativa pro znacné preruSovany
fez a nestabilni podminky

Tvrdokov, povlak TiCN-Al,04
ISO | P25 | M20 | K30
Prvnivolba pro univerzalni obrdbéni ocelf
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