a1 BluFlex 2

Nové produkty pro specialisty na triskové obrabéni

Jde to jesté lépe

Systém BluFlex 2 Vas oslovi vedle svych bezkonkurenéné inovativnich a
vysoce presnych vykonovych parametr( predevsim modernim displejem
OLED s vysokym jasem. Ve spojeni s aplikaci MicroKom BluFlex 2 a hlavou
pro jemné vyvrtdvani s rozhranim Bluetooth je vlastni manipulace se
systémem velmi snadnd.

Systém hi.flex se vyznacuje vysokou flexibilitou a pomoci stavéci hlavy,
rliznych vyvrtavacich tyci a inteligentné koncipovaného adaptéru kompletné
pokryvé prdméry v rozsahu od 6 do 365 mm.




1 HSSvrtéky

2 TKvrtaky

3 Vrtaky s vymenitelnymi
destiCkami

Vrtani

4 Vystruzniky a zahlubniky

B Nastroje na vyvrtavani 5

6 Zévitniky

7 Cirkularni frézovani a
frézovani zavitd

Zavitovani

8 Soustruzeni zavit

9 Soustruznické noze s
vymeénitelnymi destickami

10 EcocCut

Soustruzeni

1 1 Nastroje na zapichovani
a upichovani

12 UitraMini obrabéni + MiniCut

13 HSSfrézy

14 TKfrézy

Frézovani

1 5 Frézy s vyménitelnymi
destickami

1 6 Nastrojové drzaky a
rotacni upinace

Upinani

17 Prislusenstvi

18 Priklady material(i a
rejstrik obj. ¢isel nastrojl
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Produktova paleta 548 Kvalitni prémiové nastroje z produktoveé fady

KOMET Performance se koncipovaly pro specidini pfipady pouZiti

Technicke informace avyznacuji se zvlast vysokym vykonem. Pokud v rdmci viastni vyroby

Rezné parametry 49-53 kladete vysoké naroky na procesni vykon a chcete dosahnout
Maximalni otacky a presnost stupnice 54 opt,|ma|n|ch vyslgtjvku, pak Vam doporucujeme prémiove nastroje
z teto produktove rady.
Maximalni délka vyloZeni LTA 55
Povlaky 55
v r o
Vysvetleni symbolu
F Jemné obrabéni .. Q| Hiadkytez
M Stiedni obrabéni O | Proménliva hloubka Fezu
R Hrubé obrébéni 21| Preruovany fez
? Stfedové vnitini chlazeni ABS KONIIET’AlBS’— lVquuIarm spojovaci systém pro rotacni a
staciondrni nastroje

E Stfedové axidlni privadéni chladiciho média (tvar AD) STM Moduldrni rozhrani SpinTools

Privadéni chladiciho média dle volby pres ndkruzek nebo , - ) ,
E stfedem (tvar AD/B) ER 32| RozhraniER 32 v zavislosti na systému

RozliSeni displeje s presnosti na
p: 0,001 mm na priiméru

\ “ Moduldrni spojovaci systém ABS

Moderni vysoce kontrastni OLED disple;

pro presné nastaveni vyvrtavaci hlavy Systém méreni absolutni drahy

Dodatecné rozhrani Bluetooth Low Energy pro snadné zobrazeni
nastavené hodnoty na bézném chytrém telefonu

05|2 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Nstroje na vyvrtavani
Toolfinder

Toolfinder

N
@p) | = | &2
[aa] — o
<< v W
ZlE|lEl 2l =] =
E 58 8 8 = 3 ©
~o o =} =} =} o = =
) : - S = 83 8 8 5 3 4 S
Systém Rozsah jednotlivych hlav v mm =5 £ = 2 £ 2 £  Poznamka &
BluFlex2 - e VB8 prichozi
hlava projemné 6,0-125 v v rﬂmgr 5-8
vyvrtavani 6.0-125 mm P
hi.flex - hlava pro ih v&tsi priichozi
Joe 6,0-125 Y -
jemné vyvrtavani '/ '/ / pramér 5-8
6,0-125 mm
Vyvrtavaci
k 03-7, 0,3-19,
mikrohlava - " o ’/ / 12413
0,3-19,1 mm
Vyvrtévact y —
hlavapropresné 14,7-171 16,7-20,1 19,7-24,1 v v 14+15

vyvrtavani 14,7-24,1 mm

tiireiee = Vi3 prichozi
dokongovaci 4 ; 30-320 v v Va4 prﬂmgr 16+17

hlava Multi-Head

3,0-320 mm
Jednobita ﬂ V8t1 prichozi
vyvrtdvacihlava © SB-E a4 a4 v orimér 18-26
3,0-88,1 mm

Dokoncovani

Jednobitd ﬁ 239-311 309-401 399-511 509-671 669-671
dokoncovaci &< v v 27-29

L ' 86,9-116,1
vyvrtavaci hlava 23.9-116.1 mm

Vyvrtavaci a
dokoncovaci ‘ 3-162 v v 30+31

hlava Vario-Head -
3-152 mm

Jednobita 3";:’2!
dokoncovaci i 86-402 v v v 32+33

vyvrtavaci hlava

Obrébéni

86-402 mm

Konzolovy néstroj 150-205 200-255 250-305 300-355  350-405 / K dispozici s

se zakladovou . . -

deskou L 150-205 200-255 250-305 300-355  350-405 v hrubovaci hlavou ¢
150-655mm

e H?SI'[F(?J i | 650-1105 1100-1655 1650-2205 ,/ / kd|sp02|g| 'S

S posuvnou ¢asti 650-2205 mm hrubovacihlavou ¢

Dvoubfita l"’ -
hrubovaci/ ‘
eay ﬁ — 295-401 395-505 495-665 655-875 86,5-1155 +
dokongovaci |- v v v 34+35

vyvrtavaci hlava 29.5-115.5 mm

Dvoubfita I 235-30,5 29,5-401 39,5-50,5 49,5-66,5 655-87,5
hrubovaci v / v 36-38
86,5-115,5 114,5-153,0

vyvrtdvaci hlava
23,5-153,0mm

Hrubovani /
dokoncovani

Hrubovani

L Tento produkt naleznete v nagem online shopu na cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 05|3



KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavani
Prehled - prislusenstvi

Prehled zakladnich upinaci a prislusenstvi

Systém

Zékladni upinac

Zékladni upinac

Prislusenstvi

Prodlouzeni

Redukce

KleStinovy upinac

Nastrény trn s pricnou drazkou

Obecné

Vyvazovaci krouzky

Vymeénitelné britové desticky

05)4

' |

&
E=— & kh:

DIN 69871 MAS-BT HSK-A Vélcova stopka

70 Zékladni upinaCe ABS naleznete v

* ABS — kapitole 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace.
* STM 40 41 42 43
ggj STM 44+45
@- STM 39
24
9-11
E 47+48

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

MicroKom - BluFlex 2 - Hlava pro jemné vyvrtavani

A Prostrednictvim aplikace KOMET MicroKom BluFlex 2 miize byt displej vyvrtavaci hlavy zobrazen na standardnim smartphonu (pouze u typu 62 840 16097)

Obsah dodavky:
vC. baterie
ABS
(2]
g2
o [%)
"E %
8 8 ——LPR—
Bez Bluetooth S Bluetooth
B0 ws  DEO w4
KOMET Upinac  |DCONWS|DCONMS| BDX | LPR | LSCX Artikl €. Artikl €.
Dmin - Dmax oznaceni 62 820 s 62 840 s
mm mm mm | mm|mm| mm Ké
6-125 ‘M0430100‘ ABS 50 ‘ 16 ‘ 28 ‘ 65 ‘ 71 ‘ 38 57 850 16097
6-125 | M0430000 | ABS50 16 28 65 | 71 38 57 850 16097
XX W7 W7 W7 W7
Upinaci §roub Upinaci §roub Upinaci §roub Upinaci pouzdro Kryt na baterie
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
62 950 ... 62 950 ... 62950.. 62950.. 62950 ...
pro artikl é. Ké Ké Ké Ké Ké
62 820 16097 M8x1x12/SW4 155 13989 M8x1x20/SW4 41 13700 M5x14/SW4 60 18600 172 18500 229 18400
62 84016097 M8x1x12/SW4 155 13989 M8x1x20/SW4 41 13700 Mb5x14/SW4 60 18600 172 18500 229 18400

70 Vhodné upinace ABS naleznete v — kapitole 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

MicroKom - hi.flex - Hlava pro jemné vyvrtavani
A provyvrtavacityée @ 16 mm a mistky

A synitfnim pfivddénim chladiciho média

A |SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci tyce

ABS
[2]
g
g
£ 2
a’| 8
Qlo #—— LPR—
KOMET Upinac  |DCONWS|DCONMS| BDX | LPR | LSCX
Dyin - Dmax|  0ZnaCeni
mm mm mm | mm|mm| mm

e o

(NEW T

Artikl &.
62800 ...
Ké

6-125 | M0501000 | ABS50 | 16 | 28 [ 60 [ 67 | 397

XX

29134 16097

W7

Upinaci $roub

Artikl .
62 950 ...
Ké

Upinaci §roub
Nahradni dily Artikl €.
62 950 ...
pro artikl é. Ké
62 800 16097 M8x1x12/SW4 155 13989 M8x8/SW4

41 14700 M8x1x20/SW4 41 13700

70 Vhodné upinace ABS naleznete v — kapitole 16, Nastrojové drzaky a rotaéni upinace.

05]6
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KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

MicroKom - Ocelova vyvrtavaci tyc pro
hi.flex, BluFlex 2

A synitfnim pfivddénim chladiciho média

DCONMS

NEW I
KOMET | OAL |LDRED| DCONMS | Vymeé- Artikl €.
Dinin - Dnax| 0ZNaGeNi nitelna 62 850 ...
mm mm | mm mm desticka Ké

6-8 [B0520100( 71,7 | 21,0 16 WO0..02T0 3134 00600
8-12 |B0520120 | 77,4 | 28,0 16 T0..06T1 3238 00800
10-14 | B0520140| 81,8 | 34,0 16 T0..0902 3102 01000
12-18 | B0520160 | 88,2 | 42,0 16 T0..0902 3375 01200
14-18 | B0520180 | 94,4 | 50,0 16 T0..0902 3338 01400
18-25 |B0520220100,0| 60,0 16 T0..0902 3542 01800
22-26 |B0520260 |108,0/ 68,5 16 TO.. 1403 4056 02200

70 Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 9-11.

W7

Sroub TORX®
Nahradni dily Artikl ¢.

62 950 ...
Vyménitelna desticka Ké
T0..06T1 71 12800
T0..0902 62 12000
T0..1403 62 12600
WO.. 0270 62 11800

MicroKom - Ty¢ s jemnym drazkovanim
pro hi.flex, BluFlex 2
A synitfnim pfivddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:
bez drzaku vyménitelnych bFitovych desticek

DCONMS

—
5 B—

LPR

OAL
(NEW I

KOMET DCONMS | OAL | LPR | DF Artiklé.
Diin = Dmax| ~ 0ZNaCeni 62 861 ...
mm mm mm | mm | mm Ké

25-63 | M0590100 | 16 [ 885 | 65 | 19 3678 06300

w7 w7
Sroub s vdlcovou Talifové pruzina
hlavou

Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
62950... 62950...

pro artikl €. Ké Ké

62 86106300 23 00000 41 19100

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom - Drzak vyménitelnych desticek pro
ty¢ s jemnym drazkovanim hi.flex, BluFlex 2

A synitfnim pfivddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:
A bez vyménitelné desticky
A ¢, upinacich Sroubdl

NEW JIZ
pro KOMET HF |Vyménitelna Artikl €.
oznaceni desticka 62 863 ...
mm Ké
62 86106300 | M0520101 | 13,5 | TO..06T1 3610 04400
62 861 06300/
62 860 12500 M0520151 | 13,5 | T0..0902 3678 12500

70 Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 10+11.

W7
Sroub TORX®
Nahradni dily Artikl ¢.
62 950 ...
pro artikl ¢. Ké
62 863 04400 71 09700
62 863 12500 62 09900

MicroKom - Mistek pro hiflex, BluFlex 2

HSUP

BDX
NEW I
KOMET BDX | HSUP | WT Artikl &.
Duin - Dmae| ~ 0ZNAGenNi 62 860 ...
mm mm mm kg Ké
90-125 | MO0580101 | 85 | 12 | 0147 5078 12500

W7 w7
Sroubsvalcovou  Talifové pruzina
hlavou

Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
62950... 62950...

pro artikl €. Ké Ké

62 860 12500 23 00000 41 19100

05|7



KOMET \ Performance Nstroje na vyvrtavani
Dokoncovaci obrabeéni

MicroKom - Zatka pro hi.flex, BluFlex 2

DCONMS

| NEW R
DCONMS KOMET Artikl é.
oznaeni 62 862 ...
mm K¢
16 ‘ M0590501 490 09300

Prehled prumeru

Vnitfni ndz Tye s jemnym WS i Zétka Zétka
drazkovanim drazkovanim
62 850 ... 62 861 06300 62 861 06300 62 862 09300 62 862 09300
[+ (+] [+ (+]
Drzak vyménitelnych  Drzak vyménitelnych  Drzak vyménitelnych Miistek
bfitovych desticek  britovych destiCek  bfitovych desticek
62 863 04400 62 863 12500 62 863 12500 62 860 12500
(+)
Drzak vyménitelnych
bfitovych desticek
62 863 12500

05 | 8 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Pozitivni vyménitelné desticky

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
WOHX 02T0.. | 26 | 120 | 2 | 4
BK2710 BK8440 K10
[©[c]=] el [@lc]]
]
' ¢ ¢
F F F
WOHX WOHX WOHX
NEW ¥ NEW ¥ NEW ¥
ISO KOMET oznaceni RE Artikl €. Artikl €. Artikl €.
62600 ... 62 600 ... 62 600 ...
mm Ké Ké Ké
027001 W0004120.018440 | 0,1 474 00102
027001 W0004120.012710 | 0,1 474 10102
021001 W0004120.0121 01 390 20102
Ocel ) °
Nerezova ocel ) °
Litina )
NezZelezné kovy °
Zéruvzdornd slitina o
Kalend ocel

— v, strana 50

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Pozitivni vymeénitelné desticky

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TOGX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2
BK60 K10 CBN40
o[c[2] [olc]x] |o]f]
TOGX TOGX TOGX
NEW ¥ NEW ¥ NEW [0
ISO KOMET oznaceni RE Artikl €. Artikl €. Artikl €.
62 601 ... 62 601 ... 62 601 ...
mm Ké Ké Ké
06T102 W5704120.0223 0,2 368 50206
06T102 W5704140.0260 0,2 368 90206
06T102 W3004990.0240 0,2 1584 60206
090204 W5714120.0423 04 403 50409
090204 W5714140.0460 0,4 403 70409
090204 W3014990.0440 0,4 1758 60409
140304 W5726120.0423 04 651 50414
140304 W5726140.0460 04 570 70414
Ocel )
Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy °
Zéruvzdornd slitina °
Kalend ocel )
— v, strana 50
05|10
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KOMET \ Performance

Pozitivni vymeénitelné desticky

TOHX
Oznageni L S D1 Ic
mm mm mm mm
TOHX 06T1.. 6,50 1,80 2,2 4,0
TOHX 0902.. 9,12 2,50 2,8 5,6
TOHX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2
TOHX
BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
o[c][2] [olc]x] el [o]¢]
- d 4 4
\\
F
TOHX TOHX TOHX TOHX
NEW ¥ NEW ¥ NEW ¥ NEW ¥
ISO KOMET oznaceni RE Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
62 602 ... 62 602 ... 62 602 ... 62602 ...
mm Ké Ké Ké Ké
06T103 W3004060.032710 | 0,3 379 10606
06T103 W3004060.036110 | 0,3 403 40606
06T103 W3004420.038425 | 0,3 362 30606
06T103 W3004060.037615 | 0,3 447 80606
090204 W3014060.046110 | 0,4 447 40409
090204 W3014060.042710 | 0,4 430 10409
090204 W3014060.047615 | 0,4 488 80409
140304 W3026060.046110 | 0,4 499 40414
Ocel ) ) )
Nerezova ocel ) )
Litina ) ) ) )

Nezelezné kovy
Zéruvzdorna slitina
Kalend ocel

— v, strana 50
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavani
Dokoncovaci obrabeni

SpinTools - Vyvrtavaci mikrohlava

A max. otacky 30.000 ot./min.

) - r
g o —— — — — —H — x
U O N |
I S R 2
B |
= 2]
z =
8 LPR——— LS — >
o
Q &)
Q [a]
Digitalni Analogova
w4 W4
BDX | DCONWS | DCONMS | LPR LS Artikl ¢. Artikl ¢.
Dmin - Dmax 62 386 wen 62 382 e
mm mm mm mm mm | mm Ké Ké
0,3-71 25 4 10 25 25 31021 025 25990 025
0,3-19,1 | 32 7 16 32 40 32121 032 26960 032
SpinTools - Digitalni flash disk
A moznost pouZiti pro vSechny digitalni hlavy SpinTools
Obsah dodavky:
vC. baterie AAA
W4
Artikl €.
62 309...
Ké
6443 000
W7 W7
Upinaci $roub ST Zajistovaci Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢.
62 950 ... 62 950 ...
pro artikl €. Ké Ké
62 382025 / 62 386 025 M5x4 32 214 M4x8 27 228
62382032 / 62 386 032 M6x5 32 215 M6x10 27 229

0512
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KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - TK noze

TiN
DCONMS
T ——
a
i 10 A
A B
o 15 — >
5 S RE
2| | LDRED- L
A
W4
DCONMS [LDRED| RE BDRED| WF Artikl €.
Dmin'Dmax a Tmax. 62 383 e
mm mm mm |mm|mm| mm | mm|mm Ké
0,3-0,7 4 1,2 0,25| 015 |0,15]0,03 1192 003
0,6-1,1 4 25 0,55| 0,46 |0,30(0,05 1192 006
1,0-2,3 4 40 |0,05(095| 0,65 | 050|010 1201 010
2,2-3,3 4 6,0 [0,05]200| 1,55 | 110|020 1016 022
3,2-4,3 4 10,2 [ 0,05|3,00| 2,55 | 1,60|0,20 1040 032
3,9-71 4 15,2 [ 0,05(3,70| 3,45 | 195|030 1115 039
5,2-6,3 7 20,3 | 0,05|5,00| 4,25 [260(050 1556 052
6,2-7,3 7 20,3 | 0,05/6,00| 525 | 310|050 1556 062
6,9-12,1 7 25,4 10,20 6,70 | 6,25 |3,45(0,50 1409 069
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina [}
Nezelezné kovy °
Zaruvzdornd slitina °
Kalend ocel o
— v, strana 53
SpinTools - Adaptér
n T~
; Ay
=z | b )\ _
i )
a
n
s
5
OAL 8
W4
DCONMS | DCONWS | OAL Artikl ¢.
62 335 ...
mm mm mm Ké
7 | 4 |30 1885 407

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - TK bfitové desticky

Tmax. %

TiN

W4
RE | PDY | S1 | W1 Artikl €.
Dunin - Dinax T max. 62 384 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm Ké

6,9-81 | 02 |345| 48 | 35 1 563 069

79-91 | 02 [395| 48 | 35 1 563 079
8,9-101 0,2 |445| 48 | 35 1 563 089
9,9-12,1| 02 [495| 70 | 3,9 1 598 099
11,9-14,1| 02 | 595 | 70 | 3,9 1 598 119
13,9-19,1| 0,2 [6,95| 70 | 39 1 598 139
Ocel )
Nerezova ocel )
Litina )
Nezelezné kovy )
Zéruvzdorna slitina °
Kalend ocel )

— V. strana 53

SpinTools - Upinaci drzak pro TK bfitovou

desticku

A synitfnim pfivddénim chladiciho média
A vhodné fezné desticky Artikl ¢. 62 384 ... naleznete v tabulce nahofe

OAL
0
=
4 _t -
[op!
O
a ()
S
P
Q
o
a
W4
DCONMS | LDRED | DCONWS | OAL Artikl ¢.
62 385 ...
mm mm mm mm Ké
7 30 48 56 5109 330
7 35 7,0 61 5416 350
W7 Y7
wg ——
Sroub TORX® Kli¢ D
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
62950... 80950...
pro artikl &. Ké Ké
62 385 330 150 007 268 124
62 385 350 150 094 294 126
05|13



KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavaci hlavy pro pfesné vyvrtavani

A synitfnim privddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:

vyvrtavaci hlava pro pfesné vyvrtavani bez vyvrtdvaci stopky, bez drzdku bfitovych desticek

W4
BD THSZMS | DCONMS | LPR | DRVS Artikl €.
I:)min N Dmax 62 304 T
mm mm mm mm mm Ké
14 [14,7-171 M6 14 40 12 21961 017
16 |16,7-20,1| M10 16 40 14 21961 020
19 [19,7-241] M10 18 40 16 21961 024
w7 Y7 W7
™ =
Sroub TORX® KIig D Upinaci §roub ST
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €.
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
pro artikl é. Ké Ké Ké
62304017 M2,5x6 84 022 TO7 204 109 M3x2 53 017
62 304 020 M2,5x6 84 022 TO7 204 109 M3x2,5 53 018
62 304 024 M2,5x6 84 022 TO07 204 109 M3x4 53 019

0 Informace o uzite¢né délce naleznete na — strané 55.

SpinTools - Drzak vymenitelnych britovych desticek, 90°

Rozsah dodavky:
bez bfitové desticky

5

W4
Pro vyvrtavaci |Vyménitelna Artikl €.
hlavu destitka 62 317 ...
Ké
62304.. | WC..0201.. 3830 024
70 Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 47
W7 Y7
™ —=-
Sroub TORX® Klic D
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
62 950 ... 80950 ...
Vyménitelna destiéka Ké Ké
WC.. 0201.. M2x3,7 84 021 T06 221 108
05|14 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Vysokorychlostni tvrdokovové

vyvrtavacl tyce

A snaSroubovanym zavitovym Cepem z vysoce kvalitni oceli
A svnitfnim pfivadénim chladiciho média

A upinaci délka stopky 35 mm

A yyvrtavaci stopky s DCONMS @ 18 mm jsou koncipované pro upinani v

klestinovych nebo hydraulickych upinacich
Rozsah dodavky:
vyvrtavaci ty¢ bez vyvrtavaci hlavy

OAL

SpinTools - Prodlouzeni ze zuSlechténé
oceli

A gsynitfnim chlazenim

THSZMS

E==m :::::::1/3 L m}
EB LA

THSZWS
DCONMS

-
)
By
o
3
<
[

|
=k i o
% § DCONMS ;| LPR |THSZWS|THSZMS| DRVS Artikl ¢.
2 g 62 349 ...
mm mm mm Ké
2 16 ‘ 32 ‘ M10 ‘ M10 ‘ 14 1749 732
16 64 M10 M10 14 1980 764
W4
DCONMS ;| OAL |THSZWS Artikl ¢.
62 353 ...
mm mm Ké
14 110 M6 9746 014
16 120 | M10 10912 016
18 100 | M10 11552 018
18 180 | M10 20575 218
18 140 | M10 15911 118
0 Informace o uZite¢né délce naleznete na — strané 55.
SpinTools - Vysokorychlostni ocelové
vyvrtavaci stopky
A svnitfnim chlazenim
A upinaci délka stopky 35 mm
A synitfnim privddénim chladiciho média
A vyvrtavaci stopky s DCONMS @ 18 mm jsou koncipované pro upinani v
klestinovych nebo hydraulickych upinacich
Rozsah dodavky:
vyvrtavaci tyC bez vyvrtavaci hlavy
OAL
=5 i
W4
DCONMS ;| OAL |THSZWS Artikl ¢.
62 329 ...
mm mm Ké
14 60 M6 2191 660
16 70 M10 2296 770
18 80 M10 2527 880
cuttingtools.ceratizit.com 05115



KOMET \ Performance

DokoncCovaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavaci a dokoncovaci hlava Multi-Head

A provyvrtavacityée @ 16 mm a mistky

A synitfnim privddénim chladiciho média

A |SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci tyce

Rozsah dodavky:

bez vyvrtavacityce, mastku a drzaku vyménitelnych bfitovych desticek

-
[ s T
%m [ 6
it r
Lt
F]
| @D,
|
@D, BDX| in
Modularni STM HSK-A 63 MAS-BT 40 Modularni STM SK MAS-BT
W4 W4 W4
Upina¢ | DCONMS | BDX | LPR LB | LSCX Artikl é. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
Dinin = Dimax F 62372 ... 62 373 ... 62 373 ... 62 373 ...
mm mm mm mm mm mm mm Ké Ké Ké Ké
3-320 STM 36 36 63 71,6 116 | 0-2,7 31021 653
3-320 | HSK-A63 63 96,6 | 706 | 73,0 | 0-2,7 37964 653
3-320 SK40 63 916 | 725 | 816 | 0-27 37964 153
3-320 BT 40 63 916 | 690 | 81,6 | 0-2,7 37964 453
70 Vhodné zakladni drzdky viz od — strany 40.
@ Unase¢
@ Sroub unasece
@ Upinaci Sroub
@ Sroub s nékruzkem
@ Upinaci Sroub MH
W7 w7 w7
™= el s}
Unase¢ Upinaci §roub MH Sroubs
nakruzkem
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Dmin - Dmax Ké Ké Ké
3-320 16x26,5x8 1038 040 M6x16 47 226 Mb5x16 77 225
w7 w7
Upinaci §roub Sroub unasede
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
62 950 ... 62 950 ...
Dmin - Dmax Ké Ké
3-320 M6x16 27 227 M6x12 32 167

05 | 16 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

DokoncCovaci obrabéni

SpinTools - Miistek pro Multi-Head

A nastavitelny @
A svynitfnim pfivodem chladici kapaliny

Rozsah dodavky:
A bez drzdku bfitovych desticek
A v¢. upeviovacich Sroubli

SpinTools - Axialni drzak vymenitelnych
desticek pro UltraMini

A svnitfnim pfivadénim chladiciho média

OAL
T
z 3 L
[ 37 H{M Z% !
z 4 R
i I 2|68 T
B e
@D, ., B
W4
wa DCONWS| OAL | OAH | HSUP | LF WT Artikl €.
AL | HSUP AH Artikl ¢ 62358 ...
0 SUP | 0 rtiki.c. mm mm | mm | mm | mm kg Ké
Drin - Dives 6%(;376 6 52 | 2658 | 15 | 14 | 0092 5460 006
mm__| mm | mm | mm ¢ 7 52 | 2658 15 | 14 | 0091 6469 007
86-164 | 80 | 15 | 29 7192 [164 8 52 |2658| 20 | 14 | 0,088 6469 008
162-320 | 158 15 29 10773 320
*o ” e - - 70 Vhodné TK noZe pro axidlni zapichovdni naleznete v
Drzéky vyménitelnych desticek naleznete na — strané 19 ~ Kapitole 12 - Ultra-Mini obrabéni + MiniCut
W7

SpinTools - Protizavazi

Rozsah dodavky:
vé. upeviiovacich Sroubd

OAH

" IR
A

Upinaci §roub ST

W4
pro OAL | OAH Artikl ¢.
62378 ...
mm | mm Ké
62376..] 38 | 12 2044 320

SpinTools - Vyvrtavaci a dokoncovaci hlava Multi-Head (sada)

A vhodndpro@3-@ 320 mm

Rozsah dodavky:

A 1 kuffik A 1 mustek

A 1vyvrtavaci a dokonéovaci hlava Multi-Head - 62376164086 - @164 mm
(podle vybéru) A 1kli¢ Torx-T7

A 4vyvrtavaci tyce
- 6234501509,75-@151 mm
- 623450200 14,75-020,1 mm
- 623450242 19,75- @251 mm
- 62345029024,75-0 30,1 mm
A 2vyvrtavaci tyce, nastavitelné
- 62375048@29,75-048,1 mm
- 62375088@47,75-0881mm
A v¢. drzaku vymeénitelnych britovych desticek
- 62377 048CC..0602
- 62377088 CC..0602

A 1imbusovy kli¢ - SW5

Nahradni dily Artikl €.
DCONWS 62 950 ...
B Ké
2 6 32 214
° 7 32 214
||  — 8 3 214

Modulérni STM HSK-A
W4 W4
Upinac Artikl €. Artikl €.
Dmin - Dmax 62 374 s 62 379 T
mm Ké Ké
9,75-164| STM 36 53658 999
9,75-164| HSK-A 63 59762 996

9,75 - 164
9,75- 164

SK 40
BT 40

cuttingtools.ceratizit.com

SK MAS-BT

W4 w4
Artikl &. Artikl &.
62379 ... 62379 ...

Ké Ké
59762 990
59762 993
05117



KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavani
Dokoncovaci obrabéni

SpinTools - Jednobfita vyvrtavaci hlava - modularni systém

A LSCX = priichozi hloubka vyvrtavaci tyce
A synitfnim pfivddénim chladiciho média

STM
— DF —| —DF— BDX
oconms 22 pconms| PF ]
L
>x< i @
| Ay
i 8 e 3 ek
5 7 CE 2 ol By
b N 7
F DCONWS ||| F DCONWS ‘H‘LTF
oo W o0, '3 o0, '
DD 2D, oD,

Digitalni s pfirubou S pfirubou Bez pfiruby Digitalni s pfirubou S pfirubou Bez pfiruby
Modularni STM ~ Modularni STM ~ Modularni STM
W4 W4 W4
Upina¢ | DCONMS | BDX DF |DCONWS | LPR | LSCX WT Artikl é. Artikl €. Artikl ¢.
Dmin - Dmax F 62 326 e 62 332 T 62 332 nen
mm mm mm | mm mm mm | mm mm kg Ké Ké Ké
3,0-88,1| STM28 28 55 50 16 60 62 | 0-27 | 0,98 24906 553
3,0-88,1| STM36 36 55 63 16 60 101 | 0-2,7 | 1,26 24906 653
3,0-88,1| STM36 36 55 63 16 60 106 | 0-2,7 | 0,43 26750 036

SpinTools - Digitalni flash disk

A moznost pouziti pro vSechny digitalni hlavy SpinTools

Obsah dodavky:
vC. baterie AAA

W4
Artikl ¢.
62 309 ...
Ké
6443 000
w7 w7 w7 w7
Upinaci $roub Sroub unasece UnaSe¢ Upinaci §roub ST
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
pro artikl é. Ké Ké Ké Ké
62 332553 M10x16 32 047 M5x10 32 166 12x20x6 819 039 M10x8 32 046
62 332653 M10x16 32 047 WM6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M10x8 32 046
62 326 036 M10x16 32 047 Mox12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M10x8 32 046
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavani
Dokoncovaci obrabeni

SpinTools - Jednobfrita vyvrtavaci hlava

A rozhrani pro pouZiti na kleStinovém upinaci ER32
A | SCX = priichozi hloubka vyvrtavaci tyce

A gynitfnim pfivadénim chladiciho média

A vhodnapro@ 3,0 - @881 mm

ER 32
BDX
DCONWS | | F
FA
@D . ﬂ
@D, T
ER 32
W4
Upinac | DCONMS | BDX | DF |DCONWS| LPR | LSCX Artikl €.
Dmin = Dmax F 62 332
mm mm mm | mm mm mm | mm mm Ké
30-881| ER32 | 32 | 55 |495| 16 | 60 | 865 | 0-27 24788 732
W7 W7
Upinacf $roub Upinaci $roub ST
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
62 950 ... 62 950 ...
pro artikl €. Ké Ké
62332732 M10x16 32 047 M10x8 32 046
SpinTools - Monolitni jednobrita vyvrtavaci hlava
A LSCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci tyce
A synitfnim privddénim chladiciho média
BDX BDX BDX
- F i
] e
DCONWé g J SCONWé 7i :
oD, Ny szm \.j‘,‘
DD 90,
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 SK MAS-BT
W4 W4
Upinaé BDX | DCONWS | LPR LB | LSCX WT Artikl €. Artikl €. Artikl €.
Dmin = Dmax F 62 333 s 62 333 62 333 s
mm mm mm mm | mm | mm | mm kg Ké Ké Ké
3,0-88,1| HSK-A63 | 55 16 95 69 70 |0-27| 1,66 31623 653
3,0-88,1| SK40 55 16 90 70 80 |0-2,7| 1,83 31623 153
3,0-88,1| BT40 55 16 90 63 80 |0-27| 1,90 31623 453
W7 W7
Upinaci §roub Upinaci §roub ST
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
62 950 ... 62 950 ...
pro artikl €. Ké Ké
62 333653 M10x16 32 047 M10x8 32 046
62 333153 M10x16 32 047 M10x8 32 046
62 333453 M10x16 32 047 M10x8 32 046

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavani
Dokoncovaci obrabeni

SpinTools - Monolitni jednobrita vyvrtavaci hlava

A LSCX = priichozi hloubka vyvrtavaci tyce
A synitfnim pfivddénim chladiciho média

Digitalni Digitalni Digitalni
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
W4 W4 W4
Upinaé BDX | DCONWS | LPR LB | LSCX Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
Dmin = Dmax F 62 363 s 62 363 s 62 363 e
mm mm mm mm | mm | mm | mm Ké Ké Ké
3,0-88,1| HSK-A63 | 55 16 95 70 70 |0-27 38252 688
3,0-88,1| SK40 55 16 90 7 80 |0-27 38252 188
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 59 80 |0-2,7 38252 488
SpinTools - Digitalni flash disk
A moznost pouZiti pro vSechny digitalni hlavy SpinTools
Obsah dodavky:
vC. baterie AAA
W4
Artikl €.
62 309 ...
Ké
6443 000
W7 W7
Upinacf $roub Upinaci $roub ST
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
62 950 ... 62 950 ...
pro artikl ¢. Ké Ké
62363488 /62363188 M10x16 32 047 M10x8 32 046
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KOMET \ Performance

Dokonco

vaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavaci ty¢ s britem z

tvrdokovu

DCONMS

ra
W4
LDRED | DCONMS 5 Artikl €.
I:’min = Dmax 62 346 T
mm mm mm Ké
3,0-8,0| 20 10 3359 008
40-9,0 | 23 10 3359 009
50-10,0| 25 10 3359 010
6,0-11,0| 25 10 3359 o011
70-12,0| 31 10 3359 012
Ocel )
Nerezova ocel o
Litina o)
Nezelezné kovy )

Zéruvzdornd slitina
Kalend ocel

— V, strana 52

SpinTools - Ocelova vyvrtavaci tyc

A svnitfnim pfivadénim chladiciho média

|
g
z |
[&]
OAL =] ]
,\
‘e
W4
OAL |LDRED | DCONMS ¢ | Vyménitelna Artikl €.
Dunin = Dimax desticka 62 345 ...
mm mm mm mm Ké

9,75-15,1 75 30 16 CC.. 0602 4441 015
11,75 - 17,1 80 37 16 CC.. 0602 4441 017
13,75- 19,1 85 43 16 CC.. 0602 4441 019
14,75 - 20,1 90 51 16 CC.. 0602 4441 020
15,75 - 21,1 95 57 16 CC.. 0602 4441 021
17,75-23,1 | 100 67 16 CC.. 0602 4441 023
19,75-251 | 105 72 16 CC.. 0602 5109 024
19,75-251 | 105 72 16 CC..09T3 5109 025
21,75-271 | 110 77 16 CC..09T3 5109 027
24,75-30,1 | 115 82 16 CC.. 0602 5109 029
24,75-30,1 | 115 82 16 CC..09T3 5109 030
27,75-331 | 115 82 16 CC..09T3 5361 033
31,75-371 | 115 82 16 CC..09T3 5361 037
34,75-40,1 | 115 82 16 CC..09T3 5361 040
38,75-441 | 115 82 16 CC..09T3 5719 044
42,75-48,1 | 115 82 16 CC..09T3 6023 048
47,75-53,1 | 115 82 16 CC..09T3 6720 053

70 Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 48

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Vyvrtavaci tyc,

nastavitelna

A synitfnim pfivddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:

bez drzaku vyménitelnych bfitovych desticek

OAL

DCONMS

L4y}

W4
OAL | BDX | LTA |DCONMS Artikl ¢.
I:)min = Dmax 62 375 e
mm mm mm mm mm Ké
29,75-48,1| 103 ‘ 25 85 ‘ 16 2971 048
47,75-88,1| 101 44 85 16 3445 088

SpinTools - Drzak vymeénitelnych bFitovych
desticek pro vyvrtavaci tyce / mlistek Multi-Head

A synitfnim pfivddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:
A bez vyménitelné dest
A ¢, upinacich Sroubd

icky

\ \
30 20 10 O

LF

HF —

W4
pro LF HF | Vyménitelna Artikl €.
desticka 62 377 ...
mm mm Ké
62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 5248 048
62 375088/62376...| 46,0 14 CC.. 0602 5777 088
62 375088/62376...| 46,0 14 CC..09T3 6023 089
70 Vhodné vyméniteIné desticky naleznete na — strané 48
W7 Y7 W7
iy =
Sroub TORX® KIi¢ D Sroubs
nakruzkem
Nahradni dily Artikl &. Artikl €. Artikl €.
62950.. 80950.. 62950...
pro artikl ¢. Ké Ké Ké
62377 048 84 022 204 109 77 225
62 377 088 84 022 204 109 77 225
62 377 089 102 023 243 113 77 225
05|21



KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavaci tyce se stopkou z
tvrdokovu

A synitfnim pfivddénim chladiciho média
A | TA = max. délka vyloZeni

i e l
E
b LITA—————— b
OAL 8
L]
W4
DCONMS s | OAL | LTA |Vyménitelna Artikl €.
D = D desticka 62 341 ...
mm mm mm | mm Ké
5,8-11,2 5 80 45 | WC..0201.. 6498 011
7,8-13,2 6 100 60 | WC..0201.. 6498 013
70 Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 47
W7 Y7
g —
Sroub TORX® Kli¢ D
Nahradni dily Artikl €. Artikl é.
62950... 80950...
Vyménitelna desticka Ké Ké
WC.. 0201.. 84 021 221 108

SpinTools - Redukéni pouzdra pro vyvrtavaci tyce

A pro vyvrtdvaci nastroje a vyvrtdvaci tyce

f— DCONMS —

DCONWS

OAL

W4
DCONMS | DCONWS | OAL Artikl €.
62 335 ...
mm mm mm Ké
16 4 37 2044 104
16 5 37 2044 105
16 6 37 2044 106
16 8 37 2044 108
16 9 37 2044 109
16 10 37 2044 110
16 11 37 2044 111
16 12 37 2044 112
16 13 37 2044 113
16 14 37 2044 114
05]22

SpinTools - Prodlouzeni vyvrtavacich nastrojl

A synitfnim chlazenim

BD
DCONWS

T

-

o

o)
DCONMS

OAL

W4
DCONWS| DCONMS | BD OAL | LPR Artikl ¢.
62 337 ...
mm mm mm mm mm Ké
10 16 16 128 4333 128
16 16 24 148 44 4944 148
W7
Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢.
62 950 ...
pro artikl ¢. Ké
62337 128 109 048
62 337 148 127 049

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Vysokorychlostni vyvrtavaci
hlavy

A pro okruzovaci drzék a vysokorychlostni vyvrtavaci stopku z tvrdokovu
A svnitfnim pfivadénim chladiciho média
A D, = pfipouZziti vyvrtavaci hlavy s jemnym nastavenim 0 - 2,7 mm

Rozsah dodavky:
vyvrtavaci hlava bez vyvrtavaci stopky, bez vymeénitelnych bfitovych desticek

LPR

2D

THSZMS
DCONMS

&

W4
LPR |THSZMS| DCONMS ;5 | Vymeénitelna Artikl ¢.
Dinin = Dinax desticka 62 361 ...
mm mm mm Ké
8,75-141 | 18 M5 8 CC.. 0602 3081 014
9,75-151 | 18 M5 9 CC.. 0602 3081 015
10,75-16,1| 23 M6 10 CC.. 0602 3081 016
11,75-171| 23 M6 1 CC.. 0602 3081 017
12,75-18,1| 23 M6 12 CC.. 0602 3081 018
13,75-19,1| 23 M6 13 CC.. 0602 3081 019
14,75-20,1| 23 M6 14 CC.. 0602 3081 020
15,75-21,1| 23 M6 14 CC.. 0602 3081 021
16,75-22,1| 27 M10 16 CC.. 0602 3081 022
17,75-231| 27 M10 16 CC.. 0602 3081 023
19,75-251| 27 M10 16 CC.. 0602 3081 025
21,75-271| 27 M10 16 CC.. 0602 3139 027
24,75-30,1| 27 M10 16 CC.. 0602 3139 030
27,75-33,1| 27 M10 16 CC.. 0602 3139 033
31,75-37,1| 27 M10 16 CC.. 0602 3359 037
34,75-401| 27 M10 16 CC.. 0602 3637 040
0 Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 48.
W7 Y7
wy ——
Sroub TORX® Kli¢ D
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
62950... 80950...
Vyménitelna desticka Ké Ké
CC.. 0602 84 022 204 109

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Vysokorychlostni tvrdokovové
vyvrtavaci tyce

A snaSroubovanym zavitovym ¢epem z vysoce kvalitni oceli

A gvnitfnim pfivddénim chladiciho média

A upinaci délka stopky 35 mm

A vyvrtdvaci stopky s DCONMS @ 18 mm jsou koncipované pro upindniv
klestinovych nebo hydraulickych upinacich

Rozsah dodavky:

vyvrtavaci ty¢ bez vyvrtavaci hlavy

OAL

I
== T
EZZ30 i

T

THSZWS
DCONMS

W4
DCONMS ;| OAL |THSZWS Artikl ¢.
62 353 ...
mm mm Ké
8 73 M5 6414 008
9 80 M5 6720 009
10 82 M6 7192 010
11 89 M6 7553 011
12 96 M6 7886 012
13 103 M6 8080 013
14 110 M6 9746 014
16 120 | M10 10912 016
70 Informace o uZitecné délce naleznete na — strané 55.
SpinTools - Okruzovaci drzak pro
vyvrtavaci hlavu
A synitfnim privddénim chladiciho média
Rozsah dodavky:
bez vyvrtdvaci hlavy a bfitovych desticek
DCONMS
LLORME
!
L 10
‘['ﬂ ] J
WD_ l’
N 3
Dimin[ ™} T
D .
LF—
®
W4
DCONMS ;| LF | HSUP | OAL Artikl ¢.
Dmin = Dmax 62 404 s
mm mm mm mm mm Ké
5,3-28,6 16 20 15 50 7192 028
25,3-48,6 16 30 15 50 8415 048
05]23



KOMET \ Performance

Dokonéovaci obrabéni

Pom(icka pro vybér vhodného okruzovaciho drzaku

A v kombinaci s vysokorychlostnimi vyvrtavacimi hlavami

A délku L Ize prodlouzit pomoci prodlouzeni stopky

Lo g
ru

Rozsah
presoustruzeni
@ Diyin. = @ Dy

mm
53-10,6
8,3-13,6
12,3-17,6
15,3 -20,6
18,3 - 23,6
20,3-25,6
22,3-276
23,3-28,6
25,3-30,6
28,3-33,6
32,3-376
353-40,6
38,3-43,6
40,3-45,6
42,3 - 476
43,3-48,6

SpinTools - Vyvazovaci krouzky

A pro vyvazovani vyvrtdvacich hlav bez vyvazovacky

Rozsah dodavky:

CD-ROM s aplikacnimi parametry, popf. s parametry pro nastaveni

BDX

Ff D‘CONMS —-‘

i

/
[2

\ ,

OAH

iy
m
1

T
0 170 @ 'qo\ﬁ[ﬁ‘l‘l I

([ I 0.2
00, 1 o 20 2

w4
DCONMS| BDX | OAH | WT Artikl €.
62 300 ...
mm mm | mm kg Ké
32 50 16 0,08 6581 032
40 58 16 0,09 7137 040
50 70 16 0,13 7608 050
55 75 16 0,14 7886 055
63 84 16 0,16 8164 063
W7
Upinaci $roub
Nahradni dily Artikl ¢.
DCONMS 62 950 ...
Ké
32-63 170 009
0524

DrZaky
62 404 ...

028
028
028
028
028
028
028
028
048
048
048
048
048
048
048
048

mm
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27

040
037
033
030
027
025
023
022
040
037
033
030
027
025
023
022

Vyvrtavaci hlava
62 361 ...

Strana
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavani
Dokoncovaci obrabeni

SpinTools - Jednobrita vyvrtavaci hlava (sada 1)
A vhodnapro@3-@881mm

A rozsah dodavky @ 9,75 - @ 30,1 popf. 89,75 - @ 40,1 mm

A svnitfnim pFivadénim chladiciho média

Obsah dodavky:
A 1 kuffik - 62345033027,75-@331 mm
A 1 jednobfita vyvrtavaci hlava (dle vybéru) - 623450372 31,75-0 371 mm
A 4vyvrtavaci tyce - 623450400 34,75 - @ 40,1 mm
(sada SK40 a sada MAS-BT) A 1imbusovy kli¢ - SW5
- 6234501509,75-0151 mm A 1kli¢ Torx-T7

- 623450200 14,75 -@20,1 mm
- 623450243 19,75- @251 mm
- 623450290 24,75 - @ 30,1 mm
A 8 vyvrtavacich ty¢i (modulérni sada)

- 6234501509,75-@ 151 mm

- 62345019013,75-019,1 mm
- 62345023@17,75-@23,1 mm
- 62345027 @21,75-@271 mm
- 623450300 24,75 -2 30,1 mm

Modularni STM SK MAS-BT
W4 W4 W4
Upinaé Artikl ¢. Artikl €. Artikl €.
Dmin = Dmax 62 334 s 62 345 e 62 345 s
mm Ké Ké Ké
9,75-40,1 | STM 36 51326 999
9,75 - 30,1 SK 40 40505 990
9,75-30,1 BT 40 40505 993

SpinTools - Jednobrita vyvrtavaci hlava (sada 2)

A vhodndpro@3-@881mm
A rozsah dodavky @ 9,75 - @ 88,1 mm
A svnitfnim pfivadénim chladiciho média

Obsah dodavky:
A 1 kuffik A 1imbusovy kli¢ - SW5
A 1 jednobfita vyvrtavaci hlava (podle vybéru)
A 4vyvrtavaci tyce
- 6234501509,75-0 151 mm
- 623450200 14,75-220,1 mm
- 623450242 19,75-@251 mm
- 62345029024,75-@ 30,1 mm
A 2vyvrtavaci tyce, nastavitelné
- 62375048@29,75-0481 mm
- 62375088047,75-0881mm
A v¢. drzaku vymeénitelnych bFitovych desticek
- 62377 048CC..0602
- 62377088 CC..0602
A 1kli¢ Torx-T7

Modularni STM HSK-A SK MAS-BT
W4 W4 W4 W4
Upinaé Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl €.
Dmin = Dmax 62 334 s 62 345 e 62 345 e 62 345 e
mm Ké Ké Ké Ké
9,75 - 88,1 STM 36 55649 997
9,75-88,1 | HSK-A63 62 487 997
9,75 - 88,1 SK40 62487 998
9,75 - 88,1 BT 40 62487 999
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DokoncCovaci obrabéni

SpinTools - Jednobrita vyvrtavaci hlava ER32 (sada)

A vhodnapro@ 3,0 - @881 mm
A obsah dodavky @ 9,75 - @ 30,1 mm
A gynitfnim pfivadénim chladiciho média

Obsah dodavky:
A 1 kuffik
A 1 jednobfita vyvrtavaci hlava (62332732)
A 4vyvrtavaci tyce
- 6234501509,75-@151 mm
- 623450200 14,75-020,1 mm
- 623450242 19,75- @251 mm
- 62345029024,75-030,1mm
A 1 upinaci kli¢ - T7
A 1imbusovy kli¢ - SW5

w4
Upinaé Artikl ¢.
I:)min - Dmax 62 332 e
mm Ké
9,75 - 30,1 ‘ ER 32 32986 999
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DokoncCovaci obrabéni

SpinTools - Dokoncovaci jednobrité vyvrtavaci hlavy

A synitfnim privddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:
bez drzak( britovych desticek a bez bfitovych desticek
STM
BDX—| +—BDX—
DF DCONMS [—DF— DCONMS
Digitalni Analogova Digitalni Analogova
Modularni STM ~ Modularni STM
W4 W4
Upina€ DCONMS | BDX DF LPR WT Artikl €. Artikl €.
Dnin = Dimax Dinin - Dinax roz8iteny @ dx 62 308 ... 62 303 ...
mm mm mm mm mm | mm | mm kg Ké Ké
23,9-31,1 29,9-371 STM 11 1 20 20 40 1 0,08 19186 031 16270 031
30,9- 40,1 379-471 STM 14 14 25 25 45 13 0,15 19186 040 16270 040
39,9-51,1 47,9-59,1 STM 18 18 32 32 65 17 0,38 19629 051 16826 051
50,9 - 67,1 64,9-81,1 STM 22 22 42 40 72 22 0,70 20352 067 17604 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 STM 28 28 55 50 82 30 1,32 21518 087 18964 087
86,9-116,1 |104,9-134,1 (124,9-154,1)) STM 36 36 72 63 105 30 3,15 24379 116 22267 116
70 Pro zajisténi optimalni stability se musi upfednostnit hlavni rozsahy vyvrtavani pfed rozsifenymi rozsahy vyvrtavani.
SpinTools - Digitalni flash disk
A moznost pouziti pro vSechny digitalni hlavy SpinTools
Obsah dodavky:
vC. baterie AAA
W4
Artikl €.
62 309 ...
Ké
6443 000
W7 W7 W7 W7
Sroub unasece UnasSec Sroub s Cock. Upinaci §roub ST
hlavou
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
pro artikl ¢. Ké Ké Ké Ké
62303031 /62308 031 M2x2,5 18 162 5x8,5x3 550 035 M4x6 170 287 M4x3 32 213
62 303 040/ 62 308 040 M2,5x6 18 163 6x10,3x4 572 036 M5x8 170 288 Mb5x4 32 214
62303 051 / 62 308 051 M3x8 25 164 8x15x5 614 037 M6x10 170 289 M6x5 32 215
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 25 165 10x18,1x6 697 038 MB8x12 170 290 M8x6 32 216
62303087 / 62 308 087 M5x10 32 166 12x20x6 819 039 M10x16 170 291 M10x10 32 217
62303116 / 62 308 116 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M10x16 170 291 M10x18 32 218
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Dokoncovaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavaci tyCe se stopkou z tvrdokovu

A pro jednobfité, dokoncovaci vyvrtavaci hlavy artikl ¢. 62 303 ..., 62 308 ...
A synitfnim pfivddénim chladiciho média

OAL

i~ 9D
-

8| L
ofs i
[2] w
= =
8 3
3 2
W4
DCONWS | DCONMS ;5 | OAL WT Artikl €.
Dmin - Dmax L2 62 354 1T
mm mm mm mm mm kg Ké
23,9-31,1 1 20 250 | 210 | 0,81 32881 020
30,9 - 40,1 14 25 306 | 261 1,54 44959 025
39,9-51,1 18 32 380 | 315 | 3,03 70373 032

SpinTools - Drzaky vymeénitelnych desticek, 90° a 95°

A pro jednobfité dokondovaci vyvrtavaci hlavy artikl ¢. 62 303 ..., 62 308 ...

Rozsah dodavky:
v¢. upinaciho Sroubu Torx pro bfitovou desticku, bez upinaciho Sroubu pro drzak

—
=
Yy BY. |
® 0
90° 90° rozSifeny
90° 90°, rozSiteny 95°
W4 W4 W4
Vyménitelna Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
@dx | desticka 62 318 ... 62 318 ... 62 320 ...
mm Ké Ké Ké
11 CC.. 0602 3359 031 4056 037 3749 031
13 CC.. 0602 3749 040 4441 047 4082 040
17 CC.. 0602 4082 051 4386 059 4499 051
22 CC.. 0602 4441 067 5303 081 4666 067
30 CC.. 0602 4857 087 5719 105
30 CC..09T3 4857 116 5719 134 5303 087
30 CC..09T3 6691 154
70 Vhodné vyménitelné destiCky naleznete na — strané 48
W7 Y7
-~
[ -
Sroub TORX® Klic D
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
62 950 ... 80950 ...
Vyménitelna destiéka Ké Ké
CC.. 0602 M2,5x6 84 022 TO7 204 109
CC..09T3 M4x9 102 023 Ti5 243 113
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Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Reverzni adaptér pro zpétné
vyvrtavani
A pro drzaky bfitovych desti¢ek artikl ¢. 62 318 ... / 62 320 ...

Rozsah dodavky:
adaptér v¢. upinaciho Sroubu

DE | -
o x -
———
w4
LF Artikl €.
X | @dx @ Dryin - D 62 321 ...
mm | mm | mm mm Ké
6,5 1 13,0 37-44 5222 044
8,0 11 13,0 40-47 5222 051
6,5 13 12,6 44-53 5222 053
10,0 13 12,6 51-60 5222 060
6,5 17 31,3 53-64 5222 064
10,0 17 31,3 60-71 5222 0M
6,5 22 31,2 68-80 5416 080
12,0 22 31,2 75-91 5416 091
10,0 30 | 29,0 | 87-107 5607 107
0 Pri prdci dbejte na levotoCivé otaceni vietena
W7
Sroub s dock
hlavou
Nahradni dily Artikl €.
62 950 ...
pro artikl €. Ké
62 321 044 176 278
62 321 051 180 279
62 321 053 176 280
62 321 060 180 281
62 321 064 176 282
62 321071 180 283
62 321080 176 284
62 321 091 180 285
62321107 204 286

cuttingtools.ceratizit.com

Minimalni primér (@ B) pfi zajizdéni pro
zpétné vyvrtavani

2B

@ BDX

gA

Minimalni pramér (@ B) vstupniho otvoru

pp-LBXA .

Minimalni pfesazeni (E) pro zajizdéni

g--A-08 o5

*bezpecnd vzdalenost

Priklad:

Vyvrtdvaci hlava = 62 303 031
Vym.bfit.destiCka = 62 318 031
Reverzni adaptér = 62 321 044

@ BDX=20mm

@A £ Amin. =37 mm
*Bezpecnostni vzdalenost =1 mm

@8:207537:28,5+1 -295mm
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Nastroje na vyvrtavani

DokoncCovaci obrabéni

SpinTools - Vyvrtavaci a dokoncovaci hlava Vario-Head

A pro vyvrtdvaci ty¢e @ 16 mm a drzéky vyménitelnych bfitovych destiek

A synitfnim pfivddénim chladiciho média
A |SCX = prlichozi hloubka vyvrtavaci tyce

Obsah dodavky:

bez vyvrtdvaci tyCe a drzéku vyménitelnych bfitovych desticek

vC. vloZky pro chladici médium

{-BDX:
DCONMS| £
ﬁ} A
I [l
o HA 1
4 &
DCONWS || F f
H
2D . ﬂj
9D .
Digitalni
Modularni STM
W4
Upinaé DCONMS | BDX |DCONWS | LPR | LSCX Artikl €.
Dmin = Dmax F 62 364 s
mm mm mm mm mm | mm mm Ké
3-125 | STM36 | 36 | 63 | 16 | 765 | 110 | 0-65 30025 101
SpinTools - Digitalni flash disk
A moznost pouziti pro vSechny digitalni hlavy SpinTools
Obsah dodavky:
vC. baterie AAA
W4
Artikl €.
62 309 ...
Ké
6443 000
w4 W7 W7
—r
|
Vlozka pro Upinaci $roub Upinaci Sroub

chladici médium

svélcovou hlavou

Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
62 366 ... 62 950 ... 62 950 ...
pro artikl €. Ké Ké Ké
62 364 101 2144 002 M10X12 26 341 M5X16 26 340
W7 W7
Sroub s vélcovou Upinaci $roub
hlavou
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
62 950 ... 62 950 ...
pro artikl é. Ké Ké
62 364 101 M10x25 86 343 M10X18 26 342
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Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Drzaky vymeénitelnych
desticek, 90°

A pro vyvrtdvaci a dokoncovaci hlavu Vario-Head 62 364 101

Obsah dodavky:
vC. upinaciho Sroubu Torx pro bfitovou desticku, bez upinaciho Sroubu pro drzak
-_—n
«m
90°
W4
Vymé- Artikl €.
X | @dx| nited | @Dyn-Dmax | Dmin- Dmax rozsifeny 62 365 ...
mm | mm | destiCka mm mm Ké
13,05/ 30 |CC..09T3| 87,75-101,1 101,1-105,75 4758 101
22,05/ 30 |CC..09T3|105,75-119,1| 119,1-125,75 5680 119
32,05/ 30 |CC..09T3|125,75-139,1 139,1-152 6655 139

SpinTools -
Distancni kus

A pro drzaky bfitovych desticek artikl ¢. 62 365 ...

@ dx

"
X
-
W4
Artikl &.
X | @dx 62 366 ...
mm | mm Ké
65 | 30 5423 001

SpinTools - Jednobrita digitalni vyvrtavaci hlava Vario (sada)

A vhodnépro@ 3 - @152 mm
A obsah doddvky @9,75-@101,1 mm
A svnitfnim pfivadénim chladiciho média
Obsah dodavky:
A 1 kuffik
4 1jednobfita dokoncéovaci vyvrtavaci hlava
- 62364101
A 2 vyvrtavaci tyce
- 62345015@9,75-@20,1 mm
- 62345024 019,75-2 30,1 mm
A vyvrtavaci tyce, stavitelné
- 62375048029,75-@ 48,1 mm
- 62377088@47,75-@88,1mm
A 3drzaky vyménitelnych bfitovych desti¢ek
- 62377048029,75- @481 mm
- 62375088047,75- 0881 mm
- 62365101@87,75-0101,1 mm

A 1 vlozka pro chladici médium 62 366 002

A 1 digitalni zobrazovaci jednotka 62 309 000
A 4imbusové klice - SW2,5/4/5/8

A 2 upinaci klice - T7/T15

Modularni STM

W4
Upinaé Artikl €.
Dinin = Dimax 62 364 e
mm Ké
9,75-101,1 ‘ STM 36 56094 999
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Dokonéovaci obrabéni

SpinTools - Dokoncovaci jednobfita vyvrtavaci hlava
A synitfnim privddénim chladiciho média
A extrémné stabilni spojeni mezi drzékem bfitovych desti¢ek a vyvrtdvaci hlavou

Rozsah dodavky:
vyvrtavaci hlava bez drzaku britovych desticek, pfitlacna desticka a vyztuz
STM
BDX—f
DF—
( DCONMS
Modularni STM
W4
Upinac¢ DCONMS | BDX DF LPR WT Artikl ¢.
Dmin - Dmax F 62 305 e
mm mm mm mm mm mm kg Ké
86-402 | STM36 | 36 | 72 | 63 | 120 | £1,25 | 2,94 49282 302
w7 w7 W7 W7
A ]
Sroub s vélcovou Sroub unasece Unase¢ Upinaci Sroub ST
hlavou
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
pro artikl €. Ké Ké Ké Ké
62 305 302 M8x45 95 292 Me6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 MB8x60 180 011

SpinTools - Drzak vymeénitelnych britovych desticek
A pro jednobfité dokoncovaci vyvrtavaci hlavy
A (hel nastaveni 90°

Rozsah dodavky:
vC. pFitlacné desticky a vyztuze

q

W4
Vlyménitelna Artikl €.
g Dmin - Dmax deStiéka 62 438 wun
mm Ké
86 - 138 CC..09T3 10690 138
86 - 138 CC.. 1204 10053 238
136-220 | CC..09T3 12744 220
136-220 | CC..1204 11968 320
188-302 | CC..09T3 15992 302
242-402 | CC..09T3 17965 402

70 Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 48
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DokoncCovaci obrabéni

Nahradni dily pro drzaky vymeénitelnych britovych desticek

w7 Y7 w7 w7
> | fans - N
i —= O @
Sroub TORX® Kli¢ D Pritlacnd desticka Vyztuz
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
62 950 ... 80950.. 62950.. 62950...
pro artikl €. Ké Ké Ké Ké
62438138 M4x9 102 023 T15 243 113 1869 152 1385 149
62438 238 M5x10 113 232 T20 261 114 1869 152 1385 149
62438 220 M4x9 102 023 T15 243 113 2110 153 1563 150
62 438 320 M5x10 113 232 T20 261 114 2110 153 1563 150
62438 302 M4x9 102 023 T15 243 113 2110 153 1563 150
62 438 402 M4x9 102 023 T15 243 113 2110 153 1563 150

SpinTools - Vyvrtavaci sada

A vhodnédpro @86 - @402 mm
A rozsah dodavky @ 86 - @ 302 mm
A synitfnim privddénim chladiciho média
Rozsah dodavky:
A 1 kuffik
A 1 jednobfita dokoncovaci vyvrtavaci hlava
- 62305302
A 3drzaky vyménitelnych desticek
- 62438138086 -0138mm
- 624382200136 - @220 mm
- 624383023188 - @302 mm
A 2 pfitlaéné desticky a 2 vyztuze
- 62950149
- 62950150
- 62950152
- 62950153
A 1imbusovy kli¢ - SW5
A 1kli¢ Torx-T15

Modularni STM

W4
Upinac Artikl €.
Dunin - Dimax 62 439 ...
mm Ké
86 - 302 \ STM 36 67596 999
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Hrubovani/dokon&ovani

SpinTools - Dvoubrita hrubovaci/dokoncovaci vyvrtavaci hlava

A ndstroj s vnitfnim pFivodem chladiciho média
A jeden dilek na stupnici odpovida 0,01 mm na primeéru

Rozsah dodavky:
vyvrtavaci hlava se sefizovacim vietenem, unasecem, dorazovym kolikem, 2 upinaci Srouby, 2 pérové podlozky
STM
Modularni STM
W4
Upina¢ | DCONMS | BDX DF LPR LS | DRVS | WT Artikl ¢.
I:)min - Dmax 62 380 e
mm mm mm mm mm mm mm kg Ké
29,5-40,1 | STM14 14 25 25 55 16 25 | 0,12 12411 040
39,5-50,5| STM18 18 32 32 65 20 25 | 0,24 12940 050
49,5-66,5| STM22 22 42 40 82 24 30 | 048 14022 066
65,5-87,5| STM28 28 55 50 100 30 3,0 | 094 15605 087
86,5-115,5| STM 36 36 72 63 125 40 30 | 1,89 18770 115
W7 w7 W7
) O =
Sroub s Gock. Pérova podlozka Dorazovy kolik
hlavou
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
62 950 ... 62950... 62950 ...
pro artikl €. Ké Ké Ké
62 380 040 M5x12 60 293 05,3/9,3 18 312 176 231
62 380 050 M6x16 60 294 06.4/10,2 18 313 176 231
62 380 066 M8x20 60 295 08,4/14,0 18 314 187 234
62 380087 M10x25 67 296 ©10,5/17,0 18 315 187 234
62380115 M12x25 74 297 013,0/21,0 18 316 187 234
W7 W7
Sroub unagede Unaget
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
62 950 ... 62950 ...
pro artikl é. Ké Ké
62 380 040 M2,5x6 18 163 6x10,3x4 572 036
62 380 050 M3x8 25 164 8x15x5 614 037
62 380 066 M4x10 25 165 10x18,1x6 697 038
62 380 087 M5x10 32 166 12x20x6 819 039
62380115 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040
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Hrubovani/dokond&ovani

SpinTools - Par drzaki hrubovacich/dokoncovacich vymeénitelnych bitovych desticek, 90°

A drzak vyménitelnych desticek pro dokongovani je v axidlnim sméru zpétné odsazen 0 0,4 mm
A pohyb drzaku dokoncovacich vyménitelnych destiCek zajiStuje sefizovaci vieteno

A drzak pro dokoncovani se musi do hlavy namontovat bez radialniho sefizovacicho Sroubu

A pridavek pro drzak dokoncovaci desticky ¢ini cca 0,3 mm v priméru

Rozsah dodavky:
par drzak( vyménitelnych britovych desticek, 1 sefizovaci §roub, 2 upinaci $rouby na vyménitelné desticky, 1 zajiStovaci Sroub

:
Th=
©
> [ 04

N

D -D )
min. . max.

W4
Vlyménitelna Artikl €.
0Dy - Do desticka 62 381 ...
mm Ké
29,5-40,1 CC.. 0602 9524 040
39,5-50,5 CC..09T3 10192 050
49,5 - 66,5 CC..09T3 11578 066
65,5 -87,5 CC.. 1204 15075 087
86,5-115,5 CC.. 1204 23491 115
70 Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 48
W7 Y7 W7 W7
W - e [ oo s
Sroub TORX® Klic D Zajistovaci Sroub Sefizovaci Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
62 950 ... 80950 ... 62 950 ... 62 950 ...
pro artikl ¢. Ké Ké Ké Ké
62 381040 M2,5x6 84 022 TO7 204 109 M3x8-SW1,5 129 015 M4x0,5x9,5 137 239
62 381 050 M4x9 102 023 Ti5 243 113 M3x8-SW1,5 129 015 M4x0,5x13 145 240
62 381 066 M4x9 102 023 Ti5 243 113 M3x8-SW1,5 129 015 Mé6x14 32 241
62 381087 M5x10 113 232 T20 261 114 M3x8-SW1,5 129 015 M6x20 32 242
62381115 M5x10 113 232 T20 261 114 M3x8-SW1,5 129 015 M6x30 35 333
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Hrubovani

SpinTools - Hrubovaci vyvrtavaci hlavy se 2 brity

A synitfnim privddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:
vyvrtdvaci hlava, unasec, upinaci Srouby a pérové podlozky
STM
BDX—f
PDF% DCONMS
T
o
T
Modularni STM
W4
Upina¢ | DCONMS | BDX DF LPR LS WT Artikl ¢.
Dmin - Dmax 62 295 e
mm mm mm | mm | mm | mm kg Ké
23,5-30,5 | STM11 1 20 20 40 13 0,05 7053 030
29,5-40,1 STM 14 14 25 25 45 16 | 0,09 7580 040
39,5-50,5 | STM18 18 32 32 65 20 | 0,25 8190 050
49,5-66,5 | STM22 22 42 40 72 24 | 0,38 9246 066
65,5-875 | STM28 28 55 50 82 30 0,59 10828 087
86,5-115,5 | STM 36 36 72 63 105 40 1,23 14106 115
114,5-153,0 | STM 36 36 94 94 140 40 2,80 24266 153
W7 w7 W7
s O =
Sroub s €ock. Pérové podlozka Dorazovy kolik
hlavou
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
62 950 ... 62950.. 62950...
pro artikl &. Ké Ké Ké
62295 030 M4x8 60 298 04,3/73 18 311 176 231
62 295 040 M5x12 60 293 05,3/9,3 18 312 176 231
62 295 050 M6x16 60 294 06.4/10,2 18 313 176 231
62 295 066 M8x20 60 295 08,4/14,0 18 314 187 234
62 295 087 M10x25 67 296 ©10,5/17,0 18 315 187 234
62295115 M12x25 74 297 013,0/21,0 18 316 187 234
62295153 M16x35 198 299 017,0/34,0 32 317 187 234
W7 W7
Sroub unasede Unaset
Nahradni dily Artikl €. Artikl €.
62 950 ... 62 950 ...
pro artikl ¢. Ké Ké
62 295 030 M2x2,5 18 162 5x8,5x3 550 035
62 295 040 M2,5x6 18 163 6x10,3x4 572 036
62 295 050 M3x8 25 164 8x15x5 614 037
62 295 066 M4x10 25 165 10x18,1x6 697 038
62 295 087 M5x10 32 166 12x20x6 819 039
62295115 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040
62295153 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040
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Hrubovani

SpinTools - Par drzakil vyménitelnych
bfiit. desticek Standard, 90°

Rozsah dodavky:
sefizovaci Srouby, dorazovy ¢ep, upinaci Srouby desticek

SpinTools - Par drzakil vyménitelnych
brit. desticek Standard, 70°

Rozsah dodavky:
sefizovaci Srouby, dorazovy ¢ep, upinaci Srouby desticek

W4 W4
Vyménitelna Artikl ¢. Vyménitelna Artikl ¢.
@ Dyin - Dpax|  dEStiCka 62 296 ... O Dyin - Dpsx|  destiCka 62299 ...
mm Ké mm Ké
23,5-30,5 | CC..0602 8190 030 23,5-30,5 | CC..0602 8190 030
29,5-40,1 | CC..0602 8468 040 29,5-40,1 | CC..0602 8468 040
39,5-50,5 | CC..09T3 9078 050 39,5-50,5 | CC..09T3 9078 050
49,5-66,5 | CC..09T3 10383 066 49,5-66,5 | CC..09T3 10383 066
65,5-87,5 | CC..1204 12966 087 65,5-87,5 | CC..1204 12966 087
65,5-87,5 | CN..1204 13493 088 65,5-87,5 | CN..1204 13493 088
86,5-115,5| CC..1204 20462 115 86,5-115,5| CC..1204 20462 115
86,5-115,5| CN.. 1606 21101 116 86,5-115,5| CN.. 1606 21101 116
114,5-153 | CC.. 1204 23158 153 114,5-153 | CN.. 1606 26803 154
114,5-153 | CN.. 1606 26803 154
70 Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 48
w7 Y7 w7
IW = s
Sroub TORX® Kli¢ D Sefizovaci §roub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €.
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
@ Dpyin = Dmax ~ Vyménitelna desticka Ké Ké K¢
114,5-153 CC.. 1204 M5x10 113 232 T20 261 114 M6x40 42 335
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 84 022 TO7 204 109 M4x0,5x7 134 238
29,5-40,1 CC.. 0602 M2,5x6 84 022 TO7 204 109 M4x0,5x9,5 137 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 102 023 Ti15 243 113 M4x0,5x13 145 240
49,5-66,5 CC..09T3 M4x9 102 023 T15 243 113 M6x14 32 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 113 232 T20 261 114 M6x20 32 242
86,5-115,5  CC..1204 M5x10 113 232 T20 261 114 M6x30 35 333
w7 w7 w7 w7 w7
» o J B -
Pruzny jistici kolik Sroub upinaci Upinaci paka TK podlozka C Sefizovaci roub
paky
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl ¢. Artikl ¢.
62950.. 62950.. 62950.. 62950... 62 950 ...
@ Dpin = Dipax  Vyménitelné desticka Ké Ké Ké Ké Ké
114,5-153 CN.. 1606 42 177 152 180 486 179 508 178 M8x40 42 334
65,5-87,5 CN.. 1204 42 096 152 136 425 125 380 117 M6x20 32 242
86,5-115,5 CN..1606 42 177 152 180 486 179 508 178 M6x30 35 333
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Hrubovani
. ’ v 7 o v . r . N4 v " ’ Vv
SpinTools - Par drzaku vymenitelnych SpinTools - Drzak vymenitelné brit.
Vi L4 o [ 4 o [ 4 v v ’
brit. desticek Synchro, 90 desticky 90°, axialne presazeny 0 0,4 mm
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
upinaci Srouby desticek, synchronni vieteno 2 sefizovaci Srouby, 1 dorazovy Cep, 1 upinaci Sroub desticky
W4 W4
Vyménitelna Artikl €. Vyménitelna Artikl ¢.
@ Dpin - Dax|  destitka 62297 ... @ Dy - Dnay|  desticka 62298 ...
mm Ké mm Ké
23,5-30,5 | CC..0602 9330 030 23,5-30,5 | CC..0602 5416 030
29,5-40,1 | CC.. 0602 9775 040 29,5-40,1 | CC..0602 5693 040
49,5-66,5 | CC..09T3 11856 066 49.5-66 CC.. 09T3 6960 066
65,5-87,5 | CC..1204 15466 087 »9-66,5  CC.
86,5-115,5| CC.. 1204 24101 115 65,5-87,5 | CC..1204 8997 087
114,5-153 | CC.. 1204 27038 153 86,5-115,5| CC.. 1204 14048 115
114,5-153 | CC.. 1204 15825 153
0 Vhodné vyménitelné desticky naleznete na — strané 48
W7 W7 Y7 W7
Sroub TORX® Synchronni Kli¢ D Sefizovaci Sroub
vieteno
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
62 950 ... 62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
pro artikl €. Ké Ké Ké Ké
62297 030 M2,5x6 84 022 M4x0,5x18 1027 207 TO7 204 109 M4x0,5x7 134 238
62297 040 M2,5x6 84 022 M4x0,5x23 1044 208 TO7 204 109 M4x0,5x9,5 137 239
62297 050 M4x9 102 023 M4x0,5x30 1052 209 T15 243 113 M4x0,5x13 145 240
62 297 066 M4x9 102 023 M6x40 1083 210 T15 243 113 Me6x14 32 24
62 297 087 M5x10 113 232 M6x52 1116 211 T20 261 114 M6x20 32 242
62297 115 M5x10 113 232 M6x68 1144 212 T20 261 114 M6x30 35 333
62297 153 M5x10 113 232 M6x90 1111 220 T20 261 114 M6x40 42 335
W7 Y7 W7
W Y Bt
Sroub TORX® Klic D Sefizovaci Sroub
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €.
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
pro artikl €. Ké Ké Ké
62298 030 M2,5x6 84 022 TO7 204 109 M4x0,5x7 134 238
62298 040 M2,5x6 84 022 TO7 204 109 M4x0,5x9,5 137 239
62298 050 M4x9 102 023 T15 243 113 M4x0,5x13 145 240
62298 066 M4x9 102 023 Ti5 243 113 M6x14 32 24
62298 087 M5x10 113 232 T20 261 114 M6x20 32 242
62298 115 M5x10 113 232 T20 261 114 M6x30 35 333
62298 153 M5x10 113 232 T20 261 114 M6x40 42 335

Asynchronni obrabéni (rozdéleni rezu)

Lze provadét asynchronni vyvrtavani pomoci drzaku

britovych desticek (A) pfesazeného v ose Z 0 0,4 mm.
e Tento drzak bfitovych desticek je Cerné brunyrovany,
oznaceny 3 body a musi byt vzdy tim vnéjsim z obou

B G| drzaka.

- de
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Nastroje na vyvrtavani

PfisluSenstvi pro modulovy systém

SpinTools - KleStinové upinaci pouzdro ER

A pro kleStinové upinace ER dle DIN 6499
A synitfnim pfivddénim chladiciho média

Rozsah dodavky:
axialni sefizeni délky ndstroje a pfevle¢na matice
STM
L%’I L e ] %’[
35| =P i I g s
ST k ] 8
| .
|
b———LPR—
Modularni STM
W4
DCONWS| SzZID |DCONMS| DF | DLN | LPR Pro klestiny WT Artikl €.
62 306 ...
mm mm mm mm | mm kg Ké
1-20 [ STM28 | 28 | 50 | 50 | 60 | 470E(ER32) | 0,644 8497 032
Y8 w7 W7 Y8 W7
— app ™ @
Upinaci klic Y Sroub unasede Unasec Undseci kameny Dorazovy roub IK
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl ¢.
83357.. 62950.. 62950.. 83950.. 62950...
pro artikl €. Ké Ké Ké Ké Ké
62 306 032 632 132 32 166 819 039 196 121 232 406
70 Vhodné klestiny naleznete v — kapitole 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace
SpinTools - Nastrcny frézovaci trn s pricnou drazkou
A pro upnuti fréz s podélnou i pficnou drazkou dle 1ISO 3937
A svnitfnim pfivadénim chladiciho média
Rozsah dodavky:
zaSroubované unaSeci ¢epy, licovaci pera a Sroub na dotazeni frézy
STM
[ 2 o1 [
T é]:ﬂ_&i{ i T
s jJ—L
g &%ﬁ z
LF —| 8
Modularni STM
W4
DCONWS| SzID |DCONMS | BD DF LSC | LB_2 | LF |DRVS| WT Artikl €.
62 307 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm kg Ké
16 STM 22 22 38 40 17 171 30 6 | 0,363 6691 016
22 STM 28 28 48 50 19 191 35 8 0685 6885 022
Y8 W7 w7 w7 Y8
E ap «) M i
Licovaci pera Sroub unasede UnéSeci cepy Unasec Utahovaci Srouby
Nahradni dily Artikl €. Artikl ¢. Artikl €. Artikl €. Artikl ¢.
83950.. 62950.. 62950.. 62950.. 83950..
pro artikl €. Ké Ké Ké Ké Ké
62 307 016 43 284 25 165 470 442 697 038 75 113
62 307 022 43 285 32 166 470 443 819 039 87 124
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PfisluSenstvi pro modulovy systém

SpinTools - Zakladni upina¢ DIN 69871

STM
DCONWS =
BTED| DCONWS
\—BD— —BD— BTED
! BD_1
BD_2
AD AD/B
SK SK
W4 w4
Upinaé Obr. | SzID | DCONWS | BTED | BD | BD_1 |BD_2 | LPR LB | LB_1| WT Artikl €. Artikl €.
62107 ... 62108 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm kg Ké Ké
SK 30 2 |STM28, 28 50 55 35,9 0,62 7470 328
SK 40 1 |STM 11 11 20 32 40 20,9 0,91 7302 1110
SK40 1 |STM14 14 25 32 40 20,9 0,93 7302 114 0
) SK 40 2 |STM18 18 32 40 20,9 0,89 7302 118
® SK 40 2 |STM22] 22 40 50 30,9 1,02 7302 122
= SK40 2 |STM28, 28 50 50 30,9 1.1 7302 128 7580 128
SK 40 2 |STM36| 36 63 60 40,9 1,27 6747 136 7580 136
SK50 2 |STM28 28 50 50 30,9 2,92 8636 428 9469 428
SK'50 2 |STM36| 36 63 63 439 3,27 8636 436 9469 436
SK40 3 |STM11 1 20 23 32 80 60,9 | 409 | 1,04 8190 211 "
SK 40 3 |STM14 14 25 28 32 80 60,9 | 40,9 | 1,07 8190 214 "
- SK 40 2 |STM18 18 32 80 60,9 1,13 8190 218
5 SK40 2 |STM22) 22 40 100 | 80,9 1,47 8190 222
% SK 40 2 |STM28 28 50 100 | 80,9 1,84 8190 228
SK 40 2 |STM36| 36 63 120 | 100,9 2,68 8190 236 8939 236
SK 50 2 |STM36| 36 63 120 | 100,9 4,60 9775 536 10551 536
1) Pozor! BD/BD_1 je vétSinez BTED, z toho eventudiné plyne omezend hloubka vyvrtavani!
w7 w7
ERIERN:
198 1
0-krouzek Upinaci §roub ST
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
DCONWS 62 950 ... 62 950 ...
Ké Ké
11 9x1,5 42 254  M4x0,5x6 194 026
14 12x1,5 42 255 M5x0,5x7,5 198 027
18 16x1,5 42 256 M6x0,75x9,5 211 028
22 19x2 42 257 M8x0,75x12 236 029
28 25x2 42 258 M10x1x14,2 271 030
36 33x2 42 259 M12x1x18 347 031

70 Vhodné upinaci ¢epy naleznete v — kapitole 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace
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PfisluSenstvi pro modulovy systém

SpinTools - Zakladni upinac JIS B 6339 (MAS-BT)

A typ svariantou chlazeni B je mozny na objedndvku

STM
®
c i ]
p g 1
i 9[ | ‘ T
J l a
m\
DCONWS T ‘
BD_t DCONWS
.B0_2
AD
MAS-BT
w4
Upinaé Obr. | SzID | DCONWS | BTED | BD | BD_1 |BD_2 | LPR LB | LB_1| WT Artikl €.
62 112 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm kg Ké
BT 30 2 |STM28 28 50 55 0,64 7470 328
BT 40 1 |STM11 11 20 32 50 23 1,09 7302 1110
BT 40 1 |STM14 14 25 32 50 23 1,08 7302 114 0
) BT 40 2 |STM18 18 32 50 23 1,06 7302 118
s BT 40 2 |STM22 22 40 50 23 1,10 7302 122
= BT 40 2 |STM28 28 50 50 23 1,14 7302 128
BT 40 2 |STM36 36 63 60 33 1,38 6747 136
BT 50 2 |STM28 28 50 63 25 3,75 8636 428
BT 50 2 |STM36 36 63 63 25 3,78 8636 436
BT 40 3 |STM11 1 20 23 32 90 63 43 1,20 8190 211
BT 40 3 |STM14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 8190 214 "
© BT 40 2 |STM18 18 32 90 63 1,30 8190 218
= BT 40 2 |STM22 22 40 100 73 1,57 8190 222
% BT 40 2 |STM28 28 50 100 73 1,87 8190 228
BT 40 2 |STM36 36 63 120 93 2,78 8190 236
BT 50 2 |STM36 36 63 120 82 518 9775 536
1) Pozor! BD/BD_1 je vétSinez BTED, z toho eventudiné plyne omezend hloubka vyvrtavani!
W7 W7
0-krouzek Upinaci Sroub ST
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
DCONWS 62 950 ... 62 950 ...
Ké Ké
1 9x1,5 42 254  M4x0,5x6 194 026
14 12x1,5 42 255 M5x0,5x7,5 198 027
18 16x1,5 42 256 M6x0,75x9,5 211 028
22 19x2 42 257 M8x0,75x12 236 029
28 25x2 42 258 M10x1x14,2 271 030
36 33x2 42 259 M12x1x18 347 031

70 Vhodné upinaci ¢epy naleznete v — kapitole 16, Nastrojové drzaky a rotacni upinace
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PfisluSenstvi pro modulovy systém

SpinTools - Zakladni upina¢ HSK-A 1SO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM
I
o
=]
oM
7]
DCONWS
BTED
l—BD— DCONWS
BTED,
BD_1
l-BD_2-|
AD
HSK-A
w4
Upinac Obr. | SZID |DCONWS | BTED | BD | BD_1 |BD_2 | LPR LB | LB_1 | WT Artikl €.
62122 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm kg Ké
HSK-A 63 1 [STMT1 1 20 32 50 24 0,77 8636 111V
HSK-A 63 1 |STM14 14 25 32 50 24 0,76 8636 114 1
HSK-A 63 2 |STM18 18 32 50 24 0,74 8636 118
) HSK-A 63 2 |STM22 22 40 50 24 0,79 8636 122
S | HSK-AB3 2 |STM28 28 50 55 24 0,91 8636 128
= | HSK-A 63 2 |STM 36 36 63 65 34 1,10 7831 136
HSK-A 100 2 |STM28 28 50 63 34 2,32 10024 428
HSK-A 100 2 |STM36 36 63 70 34 2,61 10024 436
HSK-A 63 3 [STM11 1 20 23 32 90 64 44 0,87 9469 211 1
HSK-A 63 3 |STM14 14 25 28 32 90 64 44 0,93 9469 214 Y
© HSK-A 63 2 |STM18 18 32 90 64 0,98 9469 218
< | HSK-A63 2 |STM22 22 40 100 74 1,26 9469 222
% HSK-A 63 2 |STM28 28 50 100 74 1,58 9469 228
HSK-A 63 2 |STM36 36 63 120 94 2,41 10024 236
HSK-A 100 2 |STM 36 36 63 120 91 3,77 10828 536
1) Pozor! BD/BD_1 je vétSinez BTED, z toho eventudiné plyne omezend hloubka vyvrtavdni!
W7 W7
0-krouzek Upinaci §roub ST
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
DCONWS 62 950 ... 62 950 ...
Ké Ké
1 9x1,5 42 254 M4x0,5x6 194 026
14 12x1,5 42 255 M5x0,5x7,5 198 027
18 16x1,5 42 256 M6x0,75x9,5 211 028
22 19x2 42 257 M8x0,75x12 236 029
28 25x2 42 258 M10x1x14,2 271 030
36 33x2 42 259 M12x1x18 347 031

05]42 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

PfisluSenstvi pro modulovy systém

SpinTools - Adaptér DIN 1835-B

A gsvynitfnim chlazenim

STM
DIN 1835-B
w4
DCONMS| BD SZID | DCONWS | LPR | OAL WT Artikl €.
62104 ...
mm mm mm mm mm kg Ké
25 25 STM 14 14 15 72 0,24 5083 014
32 32 | STM18 18 15 76 0,42 5222 018
32 50 STM 28 28 35 96 0,72 6330 028
32 63 | STM36 36 45 106 | 1,05 6969 036
SpinTools - Zakladni upinac DIN 2080
ST™M
]
”—
|
kratké
SK
W4
Upinaé SZID | DCONWS | BD LPR LB WT Artikl ¢.
62109 ...
mm mm mm mm kg Ké
SK 40 STM 36 36 63 60 | 484 | 1,52 8662 136
SK 50 STM 36 36 63 63 478 | 3,33 10024 436
W7 W7
O-krouzek Upinaci Sroub ST
Nahradni dily Artikl ¢. Artikl ¢.
DCONWS 62 950 ... 62 950 ...
Ké Ké
14 12x1,5 42 255 M5x0,5x7,5 198 027
18 16x1,5 42 256 M6x0,75x9,5 211 028
28 25x2 42 258 M10x1x14,2 271 030
36 33x2 42 259 M12x1x18 347 031
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PfisluSenstvi pro modulovy systém

SpinTools - Redukce

A synitfnim privddénim chladiciho média

STM
RDFHDCONMS
L3
‘ ‘ DCONWS
‘ﬂ BTED b
Modularni STM
W4
Upinac LPR SZID DCONMS | DCONWS | DF | BTED | BD LB WT Artikl €.
62 357 ...
mm mm mm mm mm mm mm kg Ké

STM 11 30 STM 14 14 1 25 20 23 15 0,04 4027 111
STM 11 30 STM 18 18 1 32 20 23 17 0,14 4027 211
STM 14 30 STM 18 18 14 32 25 28 17 0,16 4027 214
STM 11 30 STM 22 22 1 40 20 23 15 0,21 4137 311
STM 14 30 STM 22 22 14 40 25 28 15 0,22 4137 314
STM 18 30 STM 22 22 18 40 32 37 15 0,25 4137 318
STM 11 40 STM 28 28 1 50 20 23 20 0,44 4333 411
STM 14 40 STM 28 28 14 50 25 28 20 0,49 4333 414
STM 18 40 STM 28 28 18 50 32 37 20 0,45 4333 418
STM 22 40 STM 28 28 22 50 40 46 20 0,55 4333 422
STM 11 40 STM 36 36 1 63 20 22 16 0,82 4637 511
STM 11 70 STM 36 36 1 63 20 23 42 0,90 499 811
STM 11 95 STM 36 36 1 63 20 23 71 0,98 5416 611
STM 11 115 STM 36 36 1 63 20 23 87 1,02 5971 911
STM 11 135 STM 36 36 1 63 20 23 M 1,08 6498 711
STM 14 40 STM 36 36 14 63 25 27 16 0,84 4637 514
STM 14 80 STM 36 36 14 63 25 28 52 1,00 5274 814
STM 14 120 STM 36 36 14 63 25 28 96 1,16 5942 614
STM 14 145 STM 36 36 14 63 25 28 17 | 1,27 6498 914
STM 14 170 STM 36 36 14 63 25 28 146 | 1,38 7053 714
STM 18 40 STM 36 36 18 63 32 37 16 0,85 4637 518
STM 18 100 STM 36 36 18 63 32 38 74 1,24 5607 818
STM 18 150 STM 36 36 18 63 32 38 126 | 1,66 6220 918
STM 18 207 STM 36 36 18 63 32 38 183 | 2,07 8190 618
STM 22 40 STM 36 36 22 63 40 46 16 0,89 4637 522
STM 22 120 STM 36 36 22 63 40 48 95 1,76 6081 822
STM 22 183 STM 36 36 22 63 40 48 159 | 2,52 7580 622
STM 22 263 STM 36 36 22 63 40 48 239 | 3,44 10828 722
STM 28 40 STM 36 36 28 63 50 58 21 1,03 4637 528
STM 28 140 STM 36 36 28 63 50 60 17 | 2,70 6359 828
STM 28 233 STM 36 36 28 63 50 60 209 | 4,41 10302 628
STM 28 333 STM 36 36 28 63 50 60 309 | 6,25 14106 728

05|44 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

PfisluSenstvi pro modulovy systém

Nahradni dily
w7 w7 W7 w7
0-krouzek Sroub unasece Unase¢ Upinaci §roub ST

Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
pro artikl €. Ké Ké Ké Ké
62 357 111 9x1,5 42 254 M2,5x6 18 163 6x10,3x4 572 036 M4x0,5x6 194 026
62 357 211 9x1,5 42 254 M3x8 25 164 8x15x5 614 037 M4x0,5x6 194 026
62357 214 12x1,5 42 255 M3x8 25 164 8x15x5 614 037 M5x0,5x7,5 198 027
62 357 311 9x1,5 42 254 M4x10 25 165 10x18,1x6 697 038 M4x0,5x6 194 026
62 357 314 12x1,5 42 255 M4x10 25 165 10x18,1x6 697 038 Mb5x0,5x7,5 198 027
62 357 318 16x1,5 42 256 M4x10 25 165 10x18,1x6 697 038 M6x0,75x9,5 211 028
62 357 411 9x1,5 42 254 M5x10 32 166 12x20x6 819 039 M4x0,5x6 194 026
62 357 414 12x1,5 42 255 M5x10 32 166 12x20x6 819 039 M5x0,5x7,5 198 027
62 357 418 16x1,5 42 256 M5x10 32 166 12x20x6 819 039 M6x0,75x9,5 211 028
62 357 422 19x2 42 257 M5x10 32 166 12x20x6 819 039 M8x0,75x12 236 029
62 357 511 9x1,5 42 254 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M4x0,5x6 194 026
62 357 811 9x1,5 42 254 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M4x0,5x6 194 026
62 357 611 9x1,5 42 254 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M4x0,5x6 194 026
62 357 911 9x1,5 42 254 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M4x0,5x6 194 026
62 357 711 9x1,5 42 254 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M4x0,5x6 194 026
62 357 514 12x1,5 42 255 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M5x0,5x7,5 198 027
62 357 814 12x1,5 42 255 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M5x0,5%7,5 198 027
62 357 614 12x1,5 42 255 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M5x0,5x7,5 198 027
62 357 914 12x1,5 42 255 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M5x0,5x7,5 198 027
62 357 714 12x1,5 42 255 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M5x0,5x7,5 198 027
62 357 518 16x1,5 42 256 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 MG6x0,75x9,5 211 028
62 357 818 16x1,5 42 256 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M6x0,75x9,5 211 028
62 357 918 16x1,5 42 256 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M6x0,75x9,5 211 028
62 357 618 16x1,5 42 256 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M6x0,75x9,5 211 028
62 357 522 19x2 42 257 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M8x0,75x12 236 029
62 357 822 19x2 42 257 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 MB8x0,75x12 236 029
62 357 622 19x2 42 257 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M8x0,75x12 236 029
62 357 722 19x2 42 257 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M8x0,75x12 236 029
62 357 528 25x2 42 258 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M10x1x14,2 271 030
62 357 828 25x2 42 258 Mo6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M10x1x14,2 271 030
62 357 628 25x2 42 258 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M10x1x14,2 271 030
62 357 728 25x2 42 258 M6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M10x1x14,2 271 030
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PfisluSenstvi pro modulovy systém

SpinTools - Prodlouzeni

A synitfnim privddénim chladiciho média

STM
DCONMS,
Modularni STM
W4
Upinac LPR SZID |DCONWS| DF |DCONMS | WT Artikl €.
62 351 ...
mm mm mm mm kg Ké
STM 11 25 | STM11 1 20 1 0,06 3804 1M1
STM 11 35 | STMM 11 20 1 0,09 3804 211
STM 14 30 | STM14 14 25 14 0,11 3804 114
STM 14 45 | STM14 14 25 14 0,17 3804 214
STM 18 40 | STM18 18 32 18 0,23 4056 118
STM 18 60 | STM18 18 32 18 0,35 4056 218
STM 22 50 | STM22 22 40 22 0,45 4333 122
STM 22 80 | STM22 22 40 22 0,73 4333 222
STM 28 50 | STM28 28 50 28 0,71 4333 128
STM 28 75 | STM28 28 50 28 1,07 4637 228
STM 28 100 | STM28 28 50 28 1,44 4886 328
STM 36 60 | STM36 36 63 36 1,33 4637 136
STM 36 90 | STM36 36 63 36 2,02 5135 236
STM 36 120 | STM 36 36 63 36 2,72 5719 336
w7 w7 W7 w7
0-krouzek Sroub unasece Unade¢ Upinaci $roub ST
Nahradni dily Artikl €. Artikl €. Artikl €. Artikl €.
DCONWS 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Ké Ké Ké Ké
11 9x1,5 42 254 M2x2,5 18 162 5x8,5x3 550 035 M4x0,5x6 194 026
14 12x1,5 42 255 M2,5x6 18 163 6x10,3x4 572 036 M5x0,5x7,5 198 027
18 16x1,5 42 256 M3x8 25 164 8x15x5 614 037 M6x0,75x9,5 211 028
22 19x2 42 257 M4x10 25 165 10x18,1x6 697 038 M8x0,75x12 236 029
28 25x2 42 258 M5x10 32 166 12x20x6 819 039 M10x1x14,2 271 030
36 33x2 42 259 Mo6x12 32 167 16x26,5x8 1038 040 M12x1x18 347 031
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Pozitivni vyménitelné desticky

WCMT / WCGT

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm

WCGT 0201.. 2,71 1,59 2,1 3,97

WCMT 0201.. 434 1,59 2,1 3,97

WCMT / WCGT

CWC06 CWN10 CWP25
[©[c]=] el |ole]<]
F F F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
X2 X2 X2
ISO RE Artikl €. Artikl €. Artikl €.
70294 ... 70295 ... 70295 ...
mm Ké Ké Ké
020102 ‘ 0,2 303 850 1549 850 691 500
020104 0,4 1549 852
Ocel ) ) )
Nerezova ocel fe) ) )
Litina ) ) (e}
Nezelezné kovy ) ) )
Zéruvzdornd slitina o °
Kalend ocel )

— V, strana 52

70 Dalsi vyménitelné britové desticky naleznete v — kapitole 09 — Soustruznické noze s vyménitelnymi desti¢kami

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Pozitivni vyménitelné desticky

CCGT

Oznaceni L S D1 IC
mm mm mm mm

CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35

CCGT 09.. 97 3,97 44 9,52

CCGT

CWN10 CWC06 CWC10
[©[c]=] [olc]z] [@lc]<]
;ﬁl;: ‘hl;> |Lll>
F F F
CERMET CERMET
CCGT CCGT CCGT
X2 X2 X2
ISO RE Artikl é. Artikl ¢. Artikl ¢.
70 296 ... 70 296 ... 70 300 ...
mm Ké Ké Ké
060202L 0,2 1045 300 671 850 337 903
060204L 04 1045 302 671 852 337 905
09T302L 0,2 1130 304 731 854 436 911
09T304L 04 1130 306 731 856 436 913
Ocel ) ) )
Nerezova ocel ° o )
Litina ) ) °
NeZelezné kovy ) )
Zéruvzdornd slitina ° o
Kalend ocel )

— V,strana 52

70 Dalsi vyménitelné britové desticky naleznete v — kapitole 09 — Soustruznické noze s vyménitelnymi desti¢kami
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Priklady material(i k tabulkam feznych parametr(

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Stavebni ocel

Automatova ocel

Cementacni ocel, nelegovana
Cementacni ocel, legovana

Ocel k zuslechfovani, nelegovana
Ocel k zuslechtovani, nelegovana
Ocel k zulechtovéni, legovana
Ocel k zuslechfovani, legovana
Ocelolitina, ocel na odlitky
Nitridaéni ocel

Nitridaéni ocel

LozZiskova ocel

Pruzinova ocel

Rychlofezna ocel

Nastrojova ocel pro préci za studena
Nastrojova ocel pro praci za tepla
Nerezavéjici ocel na odlitky
Nerezavéjici ocel feriticka
Nerezavéjici ocel martenziticka

Nerezavéjici ocel feriticko - martenziticka
Nerezavéjici ocel austeniticko - feriticka

Nerezavéjici ocel austeniticka
Zaruvzdorna ocel

Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s lamelovym grafitem
Seda litina s kuli¢kovym grafitem
Seda litina s kulickovym grafitem
Temperovana litina bila
Temperovana litina bila
Temperovana litina Gerna
Temperovand litina ¢erna

Hlinik (nelegovany, nizkolegovany)
Slitina hliniku < 0,5% Si

Slitina hliniku 0,5-10% Si

Slitina hliniku 10-15% Si

Slitina hliniku > 15% Si

Med' (nelegovand, nizkolegovana)
Med - tvarna slitina

Med - specialni slitina

Med - specidlni slitina

Med - specialni slitina

Mosaz kiehkd, bronz, ¢ervena mosaz
Mosaz houzevnata

Termoplast

Duroplast

Plast vystuzeny viakny

Horéik a slitina horéiku

Grafit

Wolfram a slitiny wolframu
Molybden a slitiny molybdenu
Cisty nikl

Slitina niklu

Slitina niklu

Slitina niklu a molybdenu

Slitina niklu

Slitina kobaltu a chromu
Zaruvzdorna slitina

Slitina niklu a kobaltu (chromu)
Cisty titan

Slitina titanu

Slitina titanu

Kalend ocel

cuttingtools.ceratizit.com

Pevnost Cislo
N/mm2/HB/HRC Materidlu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm?2 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm?2 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm?2 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 14034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 14747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm? 07040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2471
<1300 N/mm? 1.4718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaceni materidlu

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*vyztuzeng skelnym vidknem

Cislo
materidlu
1.0570
1.0727

Oznaceni materialu

St52-3

45820

1.0481  17Mn4

17015 13Cr3

11191 Ck45

11221 Ck60

17030 28Cr4

17033 34Cr4

1.6750 GS-20NiCrMo 37

1.8507 34 AIMo5

1.8523  39CrMoV 193

1.3543 X192 CrMo 17

17176 55Cr3

13255 §18-1-2-5

1.2379 X 155CrVMo 121

1.2567 X30WCrv53

14027 G-X20Cr 14

1.4528 X 105CrCoMo 182

14116 X50CrMoV 15

14028 X30Cr13

14821  X20CrNiSi254

14571 X6 CrNiMoTi 17 122

1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21

06025 GG-25

06045 GG-45

0.7050 GGG-50

0.7080 GGG-80

0.8045 GTW-45

0.8065 GTW-65

0.8145 GTS-45

08170 GTS-70

3.3308  AI99,9Mg0,5

31355  AlCuMg2

32373 G-AISi9Mg

3.2583  G-AlSi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg

20090 SF-Cu

21160  CuPbiP

21525  CuSi3Mn

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**yyztuzeng uhlikovym
vldknem

Cislo

materidlu
1.0060  St60-2
1.0757 46 SPb2
11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
17701 51 CrMoV 4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104  X14CrMoS 17
14462 X2CrNiMoN 2253
14449 X3CrNiM0o 18123
1.4841 X 10NiCrAITi 32 21

Oznaceni materialu

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

* ko

vyztuzené aramidovym
vldknem

0549



KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro dokoncovaci hlavy pro jemné vyvrtavani

Dokoncovaci obrdbéni s hloubkou fezu a, = 0,1 - 0,2 mm

Index

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
24
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7

41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

05]50

BK8440

Ve
m/min
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
60-120
60-120
100-150
100-150
100-150
100-150
100-120
100-140
100-140
80-100

BK8425

Ve
m/min
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
60-120
60-150
100-150
100-150
100-150
100-150
100-120
100-140
100-140
80-100
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

Vyménitelné britové desticky

BK2710

Ve
m/min
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
60-120
60-150
100-150
100-150
100-150
100-150
100-120
100-140
100-140
80-100
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

K10

Ve
m/min

0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500

0-500
0-500

20-50
20-50
15-30

15-30
15-30

BK60

Ve
m/min
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
60-120
60-150
100-150

BK6110

Ve
m/min
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
150-240
60-120
60-150
100-150

120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

BK7615

Ve
m/min

120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180
120-180

CBN40

Ve
m/min

80

60

Priimér néstroje

0 6-125

f
(mm/ot.)
0,04-0,12
0,04-0,12
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,04-0,10
0,02-0,08
0,03-0,10
0,03-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,01-0,10
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15
0,03-0,15
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12
0,02-0,12

0,02-0,12
0,02-0,12

0,01-0,08
0,01-0,08

0,01-0,08
0,01-0,08
0,01-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08
0,04-0,08

[ ]
O

® 000000 0O00OD0D0DO0DODOCOG®OG®ee®eee 000000000 eee e 0 0 0 Nulze

1.volba
vhodna

Min. mn. maziva

® 000000000000 O O O Tlakvzduch
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro hrubovaci vyvrtavaci hlavy

Hloubka fezua,=2,5-7mm

T " L ® 1.volba
Vymeénitelng bfitové desticky Ndstroj @ (mm) o vhodna
CTCP125 CTCP115 CTCP135 CTC2135 H10T %
(HCX1125) (HCXT116) (HORT135) CWN2135) (cwkig) 02307400 8405665 0665-875 087.5-153 g B
B =
Ve Ve Ve Ve vV, f f f f 1;3 _z £
Index ) ) i : ) E © £
m/min m/min m/min m/min m/min (mm/ot.) (mm/ot.) (mm/ot.) (mm/ot.) oo =
1.1 180-240 150-190 160-200 160-210 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o o
1.2 230-280 170-220 170-220 180-230 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0,6-0,8 ) ) o
1.3 240-290 170-210 150-190 150-190 0,3-0,4 0,4-05 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o )
1.4 180-250 160-200 160-200 150-190 0,3-0,5 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o o)
1.5  200-240 170-230 140-190 140-190 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 ) ) o
1.6 190-240 160-240 150-210 150-210 0,3-0,4 0,4-05 0,4-0,6 0,6-0,8 ) o )
1.7 180-280 130-190 150-190 150-200 0,3-0,5 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o [e)
1.8 150-210 130-180 130-170 130-170 0,3-0,5 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 o )
1.9 140-200 150-210 150-180 160-190 0,3-0,5 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 o )
110 170-220 160-200 130-180 130-170 0,3-04 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 o )
111 160-220 150-200 120-160 130-170 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 o )
112 170-240 170-210 140-190 160-190 0,3-0,4 0,4-05 0,4-0,6 0,6-0,8 o )
113  160-230 130-190 120-170 120-180 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 [e) )
114 150-190 150-200 110-150 120-170 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 o )
115 150-210 130-200 100-140 100-150 0,3-0,4 0,4-05 0,4-0,6 0,6-0,8 o )
116  150-190 130-200 100-140 100-150 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 o )
2.1 200-280 140-200 140-220 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 )
2.2 200-260 140-190 160-240 0,3-0,4 0,4-05 0,4-0,6 0,6-0,8 )
23 190-260 110-190  130-200 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 )
24  190-240 100-180 120-190 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 )
2.5 80-150  100-160 0,3-0,4 0,4-05 0,4-0,6 0,6-0,8 )
2.6 55-75 90-120 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 )
2.7 55-75 90-120 0,3-0,4 0,4-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 )
3.1 130-160 150-220 120-160 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o )
3.2 120-170 130-220 90-140 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o °
3.3 130-180 200-360 130-170 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o )
3.4 100-180 180-220 90-130 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 ) )
3.5 150-200 160-350 140-200 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o °
3.6 130-160 160-260 120-160 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 ) )
3.7 150-200 180-350 140-200 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o )
3.8 130-180 180-350 120-160 0,3-0,5 0,4-0,6 0,6-0,8 0,6-1,0 o )
41 300-2500 0,3-05 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o
4.2 200-2500 0,3-05 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o
4.3 400-2000 0,3-0,5 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o
4.4 400-1600 0,3-05 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) [e)
4.5 200-1000 0,3-05 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o)
4.6 150-300 0,3-0,5 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o
4.7 250-600 0,3-0,5 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o
4.8 150-400
4.9 150-400
410 150-400
411 150-300 0,3-0,5 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o
4.12 130-350 0,3-0,5 0,4-0,7 0,5-0,7 0,6-0,8 ) o
413 100-200
414 80-160
4.15 60-150
4.16
417
418 60-140 [}
419
5.1 20-40 20-40 )
5.2 15-40 20-40 20-40 °
5.3 15-40 8-25 15-35 )
5.4 15-40 8-25 15-35 °
5.5 15-30 4-15 8-25 )
5.6 15-30 4-15 4-15 )
5.7 15-30 4-15 4-15 )
5.8 15-30 4-12 4-15 )
5.9 80-130  80-130 60-120 )
5.10 15-35 15-35 30-80 °
5.11 15-35 15-35 30-80 )
6.1 0,05-016  0,05-0,16  0,05-0,16  0,05-0,16 )
6.2 0,05-016  0,05-0,16  0,05-0,16  0,05-0,16 )
6.3 0,05-016  0,05-016  0,05-0,16  0,05-0,16 )
6.4 0,05-016  0,05-016  0,05-0,16  0,05-0,16 °
6.5
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KOMET \ Performance

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro dokoncovaci a
hrubovaci vyvrtavaci hlavy

DokoncCovaci obrébéni s hloubkou fezu a, = 0,1 - 0,4 mm

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8

1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Vyménitelngé bfitové desticky

CWN10
CWP25

Ve
m/min
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
150-220
120-150
120-150
120-150
120-150
100-140
100-140
100-140
80-120
100-140
100-140
80-100
140-180
140-180
140-180
120-160
140-180
120-160
140-180
120-160
0-800
0-800
0-800
0-800
0-800
0-800
0-800

0-800
0-800

30-80~
30-80~
30-80~
30-80*
30-80~
30-80~
30-80~
30-80~
30-80~
30-80*
30-80~
120-220"
70-180~
50-150~
40-120*

CWCO06

Ve
m/min
200-300
200-300
200-300
200-300
200-300
200-300
200-300
200-300
200-300
200-300
200-250
200-250
150-180
150-180
150-180
150-180
100-140
100-140
100-140
80-120
100-140
100-140
80-100
140-180
140-180
140-180
120-160
140-180
120-160
140-180
120-160
0-800
0-800
0-800
0-800
0-800
0-800
0-800

0-800
0-800
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CWC10

Ve
m/min
100-250
100-250
100-250
100-250
80-200
80-200
80-200
80-200
80-150
100-250
100-250
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200
100-140
100-140
100-140
100-120
100-140
100-140
100-140
200-250
200-250
100-150
100-150
200-250
100-150
200-250
100-150

Vyvrtavaci tyc s britem
z tvrdokovu

K10

\Z
m/min
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
80-120
80-120
50-80
50-80
50-80
50-80
80-120
80-120
80-120
60-80
80-120
80-120
40-60
120-150
120-150
120-150
100-130
120-150
100-130
120-150
100-130
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500
0-500

0-500
0-500

Priimér nastroje

@ 3-200

f
(mm/ot.)
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16

0,05-0,16
0,05-0,16

0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16

@ 200-655

f
(mm/ot.)
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2
0,08-0,2

0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16
0,05-0,16

® 1.volba
O vhodna

® 000000 00D00D0DO0DO0D0OOGOOG®OG®e e e e000D0D0O0DODODODOCEG®®ES®E®O®EO® [Nuzx

® 00000000600 OO0 O O O Tlakvzduch

O O 0O O O O O Min mn mazia

OO0OO0OO0OO0O0Oo

(0]

O Korekéni koeficient (Kf v) pro
feznou rychlost (v ) v zavislosti na délce
vyloZent:

Kfv,=1,0do4xD
Kfv, = 0,8 pfi bxD
Kf v, = 0,6 pfi 6xD

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro vyvrtavaci mikrohlavy

TK n(iZ / britova ® 1.volba

desticka O vhodnd

g

TiN s &

=S

v, f iﬁ 5 5

e m/min  (mmjot) 5 = =
11 190 0,02 )
1.2 210 0,02 )
1.3 190 002 e
1.4 170 0,02 )
1.5 180 0,02 )
1.6 180 002 e
1.7 170 0,02 )
1.8 170 0,02 )
1.9 110 0,02 )
1.10 120 0,02 )
111 100 0,02 )
1.12 160 0,02 )
1.13 140 0,02 )
1.14 60 0,02 °
1.15 100 002 e
1.16 110 0,02 )
21 80 0,02 ®
2.2 85 0,02 e
2.3 75 0,02 °
2.4 70 0,02 )
2.5 75 002 e
2.6 75 0,02 °
2.7 70 0,02 ®
3.1 200 0,02 )
3.2 150 0,02 )
3.3 120 0,02 )
3.4 110 0,02 )
3.5 180 0,02 )
3.6 150 0,02 )
3.7 180 0,02 )
3.8 150 0,02 )
41 300 0,02 °
4.2 240 0,02 )
4.3 240 0,02 )
4.4 180 0,02 °
4.5 180 0,02 )
4.6 290 0,02 )
4.7 290 0,02 °
4.8 240 0,02 )
4.9 230 0,02 )
410 210 0,02 °
4.11 290 0,02 )
412 290 0,02 )
413 300 0,02 )
414 280 0,02 )
415 250 0,02 )
4.16 220 0,02 °
417 300 002 e
418 60 0,02 )
419 60 0,02 °
5.1 60 0,02 )
5.2 40 0,02 [ )
5.3 30 0,02 )
5.4 20 0,02 )
5.5 20 0,02 )
5.6 20 0,02 )
5.7 20 0,02 )
5.8 20 0,02 )
5.9 30 0,02 )
5.10 40 0,02 )
5.1 25 0,02 °
6.1 120 0,02 )
6.2 110 0,02 )
6.3 95 0,02 )
6.4 70 0,02 )
6.5 50 0,02 )
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KOMET \ Performance Nstroje na vyvrtavani
Technické informace

Maximalni otacky a presnost stupnice
Maximalni otacky pro jednobrité vyvrtavaci hlavy @ 3-88,1 mm

Rozsah vyvrtavani Vyoseni Vyoseni |
X=<0,5mm X=>0,5mm ;‘ ‘
Nevax Y 1/min Nevax V 1/ i
03-20mm 16000 6000
020-48 mm 12000 4000
048-88mm 8000 2000 X e

Maximalni otacky pro hrubovaci vyvrtavaci hlavy @ 23,5-153 mm

70 Uvadéné maximalni otacky se vztahuji na

Rozsah vyvrtdvani Maximalni otacky délku vylozent do max, 4xD
nmaxv 1/mm
V pfipadé vétSich délek vyloZeni se musi
@ 24-31 mm 12000 maximalni otdcky snizit ndsledujicim
zplsobem:
@ 31-40 mm 10000
@ 40-51 mm 8000 5xD =80 % Z gy
6XD =60 % Z Npnay
@ 51-68 mm 6500
>y pfipadé 6xD se MuSi Ny, Stanovit
067-87 mm 5000 velmi obezietné
@ 87-116 mm 4000
#116-153 mm 3000

Maximalni otacky pro jednobrité vyvrtavaci hlavy @ 24-154 mm

R T Mizwigr;'eoggﬁl;ys ; sﬁg&idé Maximdlni otééksyy ;/tg:’];ijadé vyvazeného
Nnax V 1/min Nmex ¥V 1/imin
@24-31 mm 9000 12000
@ 31-40 mm 7500 10000
@ 40-51 mm 5250 8000
@ 51-67 mm 4000 6500
@67-87mm 3000 5000
@87-116 mm 2500 4000
2 116-153 mm 1750 3000

Velké stupnice s moznosti nastaveni 0,002 mm

Funkeéni princip:

M|e=0,01 mm @

05|54 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Technické informace

Maximalni délka vylozeni LTA
A v pripadé upinaci hloubky stopky 35 mm

Vyvrtdvaci stopka

62 353 ...
008
009
010
011
012
013
014
016
018
118
218

014
56
63

70

LTA 77

p— 84

91

98 98

A Ak ==y Fyadiy -

SSE=ZT07 Bl 2 ~

LTA 35 mm L LTA

35 mm

|-

Vysokorychlostni vyvrtavaci hlava
62361 ...

Povlaky

62304 ...

A tvrdokov, bez povlaku

A |SO | K10

A TKsorta bez povlaku pro obrabéni Sedg litiny
nebo nezZeleznych kov(, v zavislosti na geometrii
bfitu

K10

A tyrdokov, povlak TiAIN

ISO | P10 | M10 | K10

A vysoce otéruodolnd TK sorta pro obrabéni
nerezavéjicich oceli, konstrukcnich a
nastrojovych oceli i litiny

BK2710

>

A tvrdokov, povlak TiCN/TiN

ISO | P35 | M10

A velmihouzevnatnd TK sorta pro strednifezné
rychlosti a pferuSovany fez

BK8440

>

A tyrdokov, povlak TiCN-Al, 04

ISO | K15

A vysoce produktivni fezné sorta s extrémné
stabilni hranou pro obrébéni veSkeré ocelové
litiny za mokra i za sucha

BK7615

>

A povlak TiN

7l A maximalni pracovni teplota: 450 °C

A tvrdokov, povlak TiN

ISO | K10

A TKsorta pro obrdbéni oceli, nerezavéjicich oceli
anezeleznych kov(i

CWN10

>

A cermet, bez povlaku

ISO | P15 | M10 | K10

A cermetova sorta bez povlaku pro dokoncovaci
obrabéni nerezavéjici a kalené oceli

A vysoce otéruodolna diky vysoké zaruvzdornosti

CWC10

>

cuttingtools.ceratizit.com

Vyvrtdvaci hlava pro presné vyvrtavani

12 112

BK60

CBN40

BK8425

BK6110

CWC06

CWP25

Vysokorychlostnivyvrtavaci hlava 62 361 ...
015 016 017 018 019 020 021

112

Vlyvrtdvaci hlava pro presné
vyvrtavani 62 304 ...
022 023 025 027 030 033 037 040 017 020 024

115

12 12 112 112 112 125

A tyrdokov, povlak TiC-TiCN-TiN

>

>

>

>

>

ISO | P25 | M10
vicevrstvy povlak pro dosazeni delSi Zivotnosti i
pfi vysokych feznych rychlostech

kubicky nitrid boru, bez povlaku

ISO | HO5

fezny material bez povlaku z kubického nitridu
boru pro obrdbéni kalenych oceli s tvrdosti nad
45 HRC, Zaruvzdornych slitin niklu nebo kobaltu

tvrdokov, povlak TiAIN/TiN

ISO | P25 | M25 | K25

sorta pro univerzalni pouziti s vySsi
otéruodolnosti diky inovativnimu povlaku
PVD v multivrstvém provedeni

tvrdokov, povlak TiCN-TiN-Al,054

ISO | P10 | K10

otéruodolny tvrdokov pro obrdbéni ocelové litiny
aoceli

cermet, povlak TiC/TiN

ISO | P10 | M10 | K10 | N10

cermetova sorta s povlakem pro jemné vrtani
s vysokymi feznymi rychlostmi a rovnomeérnym
fezem

tvrdokov, bez povlaku

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

TK sorta bez povlaku pro jemné vrtani hlubokych
dér s malymi pfidavky

105
145
185

0555



