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Programutokning

EcoCut - Mini @ 2,0-3,5 mm

DRAGONSKIN

EcoCut Adapter Mini

&

EcoCut - Adapter Mini med anslutningsganga for skarvatska

4




HSS-borr

Solida HM borr

Vandskarsborr

Halbearbetning

Brotschar och forsankare

Ursvarvningsverktyg

Gangtappar och gangformare

Cirkular- och gangfrasar

Gangbearbetning

Gangsvarvningsverktyg

Vandskarsverktyg svarvning

EcoCut
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Stickverktyg

Miniatyrsvarvverktyg

HSS frasar

Solida hardmetallfrasar

Frésbearbetning

Vandskarsverktyg frasning

Verktygshéllare

Tillbehor

Fastspénning verktyg

Materialexempel och
artikelnummerlista
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CERATIZIT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hdgsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

CERATIZIT Performance har utvecklats for sarskilda tilldmpningar
och kannetecknas av enastdende prestanda. Om du stéller
extremt hdga krav pa tillverkningen och bara néjer dig med det
basta resultatet rekommenderar vi premiumverktygen i detta
produktprogram.

Mer produktivitet tack vare EcoCut - en okning varje dag

Fordelar med EcoCut

a Kortare bearbetningstid
a Inbesparing av verktygsplatser
a producerar platt botten
a Mindre programmering

a |dgre stéllkostnad / reducerad forinstaliningstid

a Tidsvinst genom mindre verktygsvaxlingar

Utvéndig hallare Borr

1012

Svarvbom
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut
Toolfinder

Toolfinder

E«
. Axialstickning

® =

‘ Borrning i solitt material

EcoCut Mini

@ EcoCut Classic

[ E—

@ EcoCut ProfileMaster

—_—

@ EcoCut HSK-T

Dimension

2,25xD

4xD

1,5xD

2,25xD

3xD

1,5xD

2,25xD

2,25xD

i
I

v
T

[ B

. Radialstickning
utvandig/invandig

Verktyg

Borr @ mm

2-8

8-32

8-32

8-32

10-32

10-32

25-32

max. borrdjup
mm

4,5-18

8-32

12-48

18-72

24-96

15-48

22,5-72

56,2-72

o

. Utvandiga konturer -
svarvning

-

Invéndiga konturer -

svarvning
Anvéndning
v
- Eﬁjg L G~
v 5
v 5
v 9
v 10
v 11

v v v 13

v v v 14

70 se — kapitel 16,
v verktygshallare.

70 EcoCut-verktyg dr avsedda for borrning utanfor centrum.
Da kan avvikelser upp till verktygets nominella diameter hanteras — se den tekniska informationen for detaljer.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance EcoCut

Innehallsoversikt

Oversikt EcoCut Mini och EcoCut vandskér
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= Alternativ anvandning
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CERATIZIT \ Performance

Mini
EcoCut - Mini
A Borr-svarv-verktyg for sméa diametrar
i/ QZZ CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
mm
HCN1435 HCN1435 CWK4425 CWK4425
DRAGONSKIN
~ ~ ~ ~
\O\ \ \O\v lofel=] [ofs]<]
e — e}
(2]
& LU =
OAL 8
o
Avbildning visar hoger utférande
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
vanster hdger vanster hdger
2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
Beteckning DC |DCONMS| OAL | LU | WF | RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
70805 ... 70804 ... 70805 ... 70804 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 [4,50(1,00| 01 50,96 320 50,96 320
ECM02R/L2,25DAL | 2,0 4 28 [4,50(1,00| 0,1 4493 420 4493 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00(1,00| 0,1 53,46 321 53,46 321
ECM02R/L4,00DAL | 2,0 4 31 |8,00(1,00| 0,1 4711 421 4711 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 5,63(1,25| 0,1 52,52 325 52,52 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL | 2,5 4 29 |5,63(1,25| 0,1 46,28 425 46,28 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 [10,00{1,25| 0,1 55,12 326 55,12 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL | 2,5 4 33 110,00/ 1,25 | 0,1 48,57 426 48,57 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 16,75(1,50| 0,1 54,18 330 54,18 330
ECMO3R/L2,25DAL | 3,0 4 31 16,75(1,50| 0,1 47,74 430 47,74 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 [12,00{1,50 | 0,1 56,89 331 56,89 331
ECMO3R/L4,00DAL | 3,0 4 35 [12,00{ 1,50 | 0,1 50,13 431 50,13 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 |788(1,75| 01 56,26 335 56,26 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL | 3,5 4 32 | 788175 0,1 49,61 435 49,61 435
ECM 03,5 R/L 4,000 35 4 37 [14,00{1,75| 0,1 59,07 336 59,07 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL | 3,5 4 37 [14,00{1,75| 0,1 52,10 436 52,10 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 19,00(2,00| 0,2 59,75 300 59,75 300
ECMO04R/L2,25DAL | 4,0 6 35 19,00(2,00| 0,2 52,64 450 52,64 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 116,00/ 2,00| 0,2 62,72 301 62,72 301
ECM 04 R/L4,00DAL | 4,0 6 41 116,00/ 2,00| 0,2 55,28 451 55,28 451
ECM 05 R/L 2,25D 50 6 37 111,25/2,50| 0,2 61,82 302 61,82 302
ECMO05R/L2,25DAL | 5,0 6 37 |11,25/2,50| 0,2 54,12 452 54,12 452
ECM 05 R/L 4,00D 50 6 45 120,00/ 2,50 | 0,2 64,68 303 64,68 303
ECMO05R/L 4,00DAL | 5,0 6 45 120,00/ 2,50 | 0,2 56,76 453 56,76 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 |13,50(3,00| 0,2 63,42 306 63,42 306
ECM 06 R/L 2,25D AL | 6,0 8 38 |13,50(3,00| 0,2 55,96 456 55,96 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 124,00/ 3,00 0,2 66,62 312 66,62 312
ECM 06 R/L 4,00D AL | 6,0 8 49 124,00/ 3,00 | 0,2 58,49 462 58,49 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 115,75/3,50| 0,2 65,37 308 65,37 308
ECMO07R/L2,25DAL | 7,0 8 42 15,75/3,50| 0,2 57,68 458 57,68 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 |28,00(3,50| 0,2 68,81 314 68,861 314
ECM 07 R/L4,00DAL | 7,0 8 53 [28,00(3,50| 0,2 60,32 464 60,32 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 118,00/ 4,00 | 0,2 67,54 310 67,54 310
ECM 08 R/L2,25D AL | 8,0 8 45 |18,00| 4,00 | 0,2 59,29 460 59,29 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 132,00(4,00| 0,2 70,75 316 70,75 316
ECMO08 R/L 4,00DAL | 8,0 8 57 |32,00(4,00| 0,2 62,15 466 62,15 466
Stal ) )
Rostfritt ° °
Gjutjarn o) o e} ¢}
Icke-jdrn metaller ° )
Varmebestandiga legeringar ) °
— V. sida 22
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CERATIZIT \ Performance i

EcoCut - Adapter Mini

%) b %)
a2l z
g 8
OAL
2B/20
Beteckning DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Artikel-nr.
70800 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
EC-ADX16-04 4 16,00 22 59,0 14 18 188,80 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 63,5 14 18 188,80 719
EC-ADX20-04 4 20,00 25 64,0 14 18 188,80 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 59,0 14 18 188,80 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 63,5 14 18 188,80 986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 188,80 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 59,0 14 18 188,80 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 63,5 14 18 188,80 988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 188,80 998
2A/28
Lésskruv
Reservdelar Artikel-nr.
70950 ...
for artikel-nr. EUR
70800716 M5x101S0 4026 2,98 867
70800719 M5x101S0 4026 2,98 867
70800720 M5x101S0 4026 2,98 867
70800976 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800986 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800996 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800978 M8x1x8 - SW4 298 123
70800988 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800998 M8x1x8 - SW4 2,98 123
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CERATIZIT \ Performance i

EcoCut - Adapter Mini med anslutningsganga for skarvatska

OAL
E’ﬁH ﬁ
LSC) pcoNws | |
3 =1 |
| |LFsF E
g
2B/20
Beteckning DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Artikel-nr.
70801 ...
mm mm mm mm mm mm Ganga EUR
ECA 16-04 4 16,00 | 20,0 75 14 18 G1/8 100,80 716
ECA 0750-04 4 19,05 | 20,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 719
ECA 20-04 4 20,00 | 19,6 90 14 18 G1/8 102,90 720
ECA 22-04 4 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 722
ECA 25-04 4 25,00 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 725
ECA 1000-04 4 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 726
ECA 16-06 6 16,00 | 22,0 75 14 18 G1/8 100,80 816
ECA 0750-06 6 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 819
ECA 20-06 6 20,00 | 22,0 90 14 18 G1/8 102,90 820
ECA 22-06 6 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 822
ECA 25-06 6 25,00 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 825
ECA 1000-06 6 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 826
ECA 16-08 8 16,00 | 22,0 75 14 18 G1/8 100,80 916
ECA 0750-08 8 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 919
ECA 20-08 8 20,00 | 22,0 90 14 18 G1/8 102,90 920
ECA 22-08 8 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 922
ECA 25-08 8 25,00 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 925
ECA 1000-08 8 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 926
2A/28
Lésskruv

Reservdelar Artikel-nr. 1 0

70950 ...
for artikel-nr. EUR
70801716 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801725 M5x101S0 4026 2,98 867
70801726 M5x101S0 4026 2,98 867
70801816 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801819 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801820 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 826 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801916 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801919 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801920 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801922 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801925 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 926 M8x1x8 - SW4 2,98 123

cuttingtools.ceratizit.com 10|17



CERATIZIT \ Performance

Classic
Beteckning S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
-M50Q -ALP -ALQ
HCR1425 HCR1425 HCR1435 HCN2430 CWK26 CWK20
~ -~ A -~ -~ - ~
\O\ \ \O\ \ \ \ \O\ \" lo[c]z] |ofe]]
e —
‘ﬁ :: i
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
ISO RE Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr. Artikel-nr.
70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 286 ... 70 286 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
040102EL | 0,2 15,48 720 15,48 820 15,48 920
040102ER | 0,2 15,48 722 15,48 822 15,48 922
040102FL | 0,2 17,32 620 18,01 120
040102FR | 0,2 17,32 622 18,01 122
040104EL | 0,4 15,48 700 16,15 750 15,48 800 15,48 900
040104ER | 04 15,48 702 16,15 752 15,48 802 15,48 902
040104FL | 0,4 17,32 600 18,01 100
040104FR | 0,4 17,32 602 18,01 102
050202EN | 0,2 15,48 723 15,48 823 15,48 923
050202FN | 0,2 17,32 623 18,01 123
050204EN | 0,4 15,48 703 16,15 753 15,48 803 15,48 903
050204FN | 04 17,32 603 18,01 103
060202EN | 0,2 15,48 724 15,48 824 15,48 924
060202FN | 0,2 17,32 624 18,01 124
060204EN | 0,4 15,48 704 16,15 754 15,48 804 15,48 904
060204FN | 04 17,32 604 18,01 104
070304EN | 04 15,48 705 16,15 755 15,48 805 15,48 905
070304FN | 0,4 17,32 605 18,01 105
080304EN | 0,4 15,71 706 16,40 756 15,71 806 15,71 906
080304FN | 0,4 17,56 606 18,23 106
09T304EN | 0,4 15,94 707 16,74 757 15,94 807 15,94 907
09T304FN | 04 17,66 607 18,35 107
10T304EN | 0,4 16,74 708 17,43 758 16,74 808 16,74 908
10T304FN | 04 18,01 608 18,93 108
10T308EN | 0,8 16,74 738 17,43 788 16,74 838 16,74 938
10T308FN | 0,8 18,01 628 18,93 128
130404EN | 0,4 19,15 710 20,06 760 19,15 810 19,15 910
130404FN | 04 22,03 610 22,93 110
130408EN | 0,8 19,15 740 20,06 790 19,15 840 19,15 940
130408FN | 0,8 22,03 611 2293 111
170508EN | 0,8 20,19 712 21,22 762 20,19 812 20,19 912
170508FN | 0,8 22,35 612 23,50 112
Stal ° ° ° °
Rostfritt o) o) ) [
Gjutjarn ) ) ) [¢) ) )
Icke-jarn metaller () [ )
Véarmebestandiga legeringar ) )
— v, sida 2?2
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Borr-svarv-verktyg

Leveransinnehall:

Grundkropp bestyckad med 1 styck skarskruv + 2 styck erséttningsskruvar och skruvmejsel

&

DG

o

N
298 7
A 1 @
LU S
OAL 5
8
Avbildning visar hdger utférande
vanster hboger
2B/20 2B/20
Beteckning DC |DCONMS| OAL LU WF Véandskér Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 120 | 4,0 04 XC.T 0401..EL 159,10 008 2
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12,0 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 159,10 008
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 150 | 5,0 0,7 XC.T 0502.. 159,10 010 159,10 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 | 18,0 | 6,0 1,0 XC.T 0602.. 161,70 012 161,70 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 110 | 21,0 70 1,2 XC.T 0703.. 165,60 014 165,60 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 | 240 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 168,20 016 168,20 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 | 270 | 9,0 2,2 XC.T09T3.. 194,00 018 194,00 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 | 30,0 | 10,0 3,2 XC.T10T3.. 218,70 020 218,70 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 | 375 | 12,5 50 XC.T 1304.. 252,20 025 252,20 025
ECC 32 R/L 1,5D 17 32 40 200 | 48,0 | 16,0 50 XC.T 1705.. 285,90 032 285,90 032
1) Obs! Hoger skér for hoger verktyg — sidan 26
2) Obs! Vanster skar for vénster verktyg — sidan 26
Y7 2A/28
- S,
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
80950 ... 70950 ...
for artikel-nr. EUR EUR
70805008 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70804 008 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805010/ 70804 010 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805012/ 70804 012 T07-IP 10,22 124 M2,2x5-IP 3,18 856
70805014 /70804 014 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805016 /70804 016 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805018/ 70804 018 T09-1IP 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805020/ 70 804 020 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805025 /70 804 025 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805032/ 70 804 032 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
cuttingtools.ceratizit.com 1019
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A Borr-svarv-verktyg

Leveransinnehall:

Grundkropp bestyckad med 1 styck skarskruv + 2 styck erséttningsskruvar och skruvmejsel

&

S Il
I A\ 5
= LS g
P4
OAL 3
[a]
Avbildning visar hdger utférande
vanster hoger
2B/20 2B/20
Beteckning DC |DCONMS| DF | OAL | LU | LS | WF Véndskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm| mm | mm | mm| mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 180 | 38 | 40 04 XC.T 0401..EL 236,70 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 180 | 38 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 236,70 108 "
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 | 69,5 | 225 | 42 | 50 0,7 XC.T 0502.. 236,70 110 236,70 110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 | 780 | 270 | 45 | 6,0 1,0 XC.T0602.. 24320 112 24320 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 | 835 | 315 45 | 70 1,2 XC.T 0703.. 24850 114 248,50 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 | 940 | 360 | 50 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 253,70 116 253,70 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 32 | 1095|405 | 5 | 9,0 2,2 XC.T09T3.. 279,50 118 279,50 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 32 | 111,0 | 450 | 56 | 10,0 3,2 XC.T 10T3.. 304,20 120 304,20 120
ECC 25 R/L 2,25D 13 25 32 40 | 129,0 | 56,5 | 60 | 12,5 50 XC.T 1304.. 353,20 125 353,20 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 50 | 158,0 | 72,0 | 70 | 16,0 50 XC.T 1705.. 397,10 132 397,10 132
1) Obs! Hoger skér for hoger verktyg — sidan 26
2) Obs! Vanster skar for vénster verktyg — sidan 26
Y7 2A/28
- S,
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
80950 ... 70950 ...
for artikel-nr. EUR EUR
70805108 T06-IP 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
70804 108 T06-IP 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805110/ 70804 110 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805112 /70804 112 T07-IP 10,22 124 M2,2x5-IP 3,18 856
70805114 /70804 114 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805116 /70 804 116 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805118 /70804 118 T09-1IP 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805120/ 70804 120 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805125/ 70804 125 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805132 /70804 132 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864

70 EcoCut Classic 2,25xD finns dven som monoblock HSK-T-version. Se — kapitel 16, verktygshallare.

10110
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 3xD - tungmetall

A Borr-svarv-verktyg
A Vibrationsddmpad

Leveransinnehall:
Grundkropp bestyckad med 1 styck skarskruv + 2 styck ersattningsskruvar och skruvmejsel

&

8 uf i [
LU I 7]
OAL =
(o]
g
Avbildning visar hoger utforande
véanster hoger
2B/20 2B/20
Beteckning DC | DCONMS | OAL LU WF Véndskar Artikel-nr. Artikel-nr.
Atdragningsmoment 70805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 40 04 XC.T 0401..EL 583,70 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 40 04 XC.T 0401..ER 583,70 608 "
ECC10R/L3,00005H | 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 586,30 610 586,30 610
ECC12R/L3,00D006H | 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 632,80 612 632,80 612
ECC14R/L3,00D007H | 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T 0703.. 647,50 614 647,50 614
ECC 16 R/L3,00D008H | 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 710,00 616 710,00 616
ECC18R/L3,00009H | 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 859,50 618 859,50 618
ECC20R/L3,00010H | 20 25 130 60 10,0 3,2 XC.T10T3.. 876,90 620 876,90 620
ECC25R/L3,00013H | 25 32 150 75 12,5 50 XC.T 1304.. 1.117,00 625 1.117,00 625
ECC32R/L3,00017H | 32 40 185 96 16,0 50 XC.T 1705.. 1.462,00 632 1.462,00 632
1) Obs! Hoger skar foér hoger verktyg — sidan 26
2) Obs! Vénster skdr for vanster verktyg — sidan 26
Y7 2A/28
- S,
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
80950 ... 70950 ...
for artikel-nr. EUR EUR
70805608 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70804 608 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805610/ 70804 610 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805612/ 70804 612 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
70805614 /70804 614 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805616/ 70 804 616 T09-IP 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805618 /70804 618 T09-IP 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805620/ 70 804 620 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805625/ 70 804 625 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805632 /70 804 632 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864

cuttingtools.ceratizit.com 10 | 11



CERATIZIT \ Performance EcoCut

ProfileMaster

PM-R / PM-L
Beteckning cw PDPT L S D1
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 2,1
PM 12 G 201804 2,0 18 6,0 2,30 2,5
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0 3,70 4,0
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 4,4
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
-M20 -M20
HCN2430 HCN2430
[o[ela] [o]o]=]
PM-R PM-L
1F/P2 1F/P2
1SO RE Artikel-nr. Artikel-nr.
70289 ... 70 289...
mm EUR EUR
PM10G 201504 | 04 16,66 511 16,66 510
PM12G 201804 | 04 16,80 516 16,80 515
PM 16 G 252004 | 0,4 17,00 521 17,00 520
PM 20 G 302504 | 0,4 17,79 526 17,79 525
PM 25 G 353004 | 04 19,80 531 19,80 530
PM 32 G 404004 | 04 21,37 536 21,37 535
Stal ° °
Rostfritt ° °
Gjutjarn o o
Icke-jarn metaller o o)
Vérmebestandiga legeringar ) )
— v, sida 22
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut

ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A Borr-, svarv- och stickverktyg

Leveransinnehall:

Stommen &r bestyckad med en kldmskruv och en skruvmejsel

7 g

| 90°
— T |
(@] = i
[a)] ® 1|
= OAL %
(&)
[} Oo
“_, @ 11
13 g
14 %
1o
o
Bilden visar hdger utforande
vanster hoger
2G/P1 2G/P1
Beteckning DC | DCONMS | OAL | LU | WF Véandskér Artikel-nr. Artikel-nr.
I, (0°) |15 (0°)| £ (0)° |tdragningsmoment 70821 ... 70 820 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm EUR EUR
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 | 150 5,0 04 PM 10R/L 17150 010 171,50 010 "
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 [ 18,0 6,0 1,0 PM 12R/L 17780 012" 177,80 012V
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 1 24,0 | 8,0 [127,3]| 26,3 | 5,7 2,2 PM 16R/L 188,10 016 188,10 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 | 30,0 | 10,0 |152,8| 32,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 232,10 020 232,10 020
PMC 25 R/L 1,5D 25 32 180 | 37,5 | 12,5 [183,3| 40,8 | 9,2 3,2 PM 25R/L 263,80 025 263,80 025
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 | 48,0 | 16,0 |204,3] 52,3 | 11,7 50 PM 32R/L 301,70 032 301,70 032
1) endasttillgdngligi 90° version
Y7 2A/28
- -
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
80950 ... 70950 ...
for artikel-nr. EUR EUR
70820010/ 70821010 T06-IP 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
70820012 /70821012 T07-IP 10,22 124 M2,2x4,2- 1P 3,18 137
70820016/ 70821016 T09-1P 11,24 126 M3x5,7-1P 3,14 008
70820020/ 70 821 020 T15-1P 11,89 128 M3x5,7-1P 3,14 009
70820025/ 70821025 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6- 1P 3,14 859
70820032/ 70821032 T20-IP 12,54 129 M5x10,8- 1P 8,16 010
cuttingtools.ceratizit.com 10113
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CERATIZIT \ Performance

ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A Borr-, svarv- och stickverktyg

Leveransinnehall:

Stommen &r bestyckad med en kldmskruv och en skruvmejsel

7 g

90° \
g e — | 0°
w LU '
£ OAL g /
3
8 0° \
W ;
® a
— I3 >
14 %
Bilden visar hoger utférande
vanster hoger
2G/P1 2G/P1
Beteckning DC |DCONMS| DF | OAL | LU | WF Véandskér Artikel-nr. Artikel-nr.
I (0°) |15 (0°)| £ (0)° |Atdragningsmoment 70821 ... 70 820 ...
mm mm mm | mm | mm | mm| mm| mm|mm Nm EUR EUR
PMC10R/L2,25D | 10 12 18 7241225 5,0 04 PM 10R/L 252,30 110" 25230 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 (78,0270 6,0 1,0 PM 12R/L 25760 112 % 257,60 112 M
PMC 16 R/L2,25D | 16 20 28 (96,5|36,0| 8,0 988|383 57 2,2 PM 16R/L 271,40 116 271,40 116
PMC 20R/L2,25D | 20 25 35 |111,0/ 45,0 | 10,0 |113,8| 47,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 324,30 120 324,30 120
PMC25R/L2,25D | 25 32 44 1132,6| 56,3 | 12,5 |135,9| 59,6 | 9,2 3,2 PM 25R/L 372,40 125 372,40 125
PMC32R/L2,25D | 32 40 54 1158,0| 72,0 | 16,0 |162,3| 76,3 | 11,7 50 PM 32R/L 417,80 132 417,80 132
1) endasttillgdngligi 90° version
Y7 2A/28
= -
D-nyckel Skarskruv
Reservdelar Artikel-nr. Artikel-nr.
80950 ... 70950 ...
for artikel-nr. EUR EUR
70820110/ 70821110 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70820112 /70821 112 T07-1P 10,22 124 M2,2x4,2- 1P 3,18 137
70820116 /70821116 T09-1P 11,24 126 M3x5,7-1P 3,14 008
70820120/ 70 821 120 T15-1P 11,89 128 M3x5,7-IP 3,14 009
70820125/ 70821125 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6- 1P 3,14 859
70820132 /70821132 T20-IP 12,54 129 M5x10,8- 1P 8,16 010

1014
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Skérdata
Skardjup och matning for EcoCut Mini
Langdsvarvning
2,25xD
Skérdjup a, i mm
EcoCut Mini 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Storlek
Matning f i mm/varv
ECM 02.. 0,02-0,07 0,02-0,07
ECM 02,5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05
g@; ECM 03.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05
Te——""8 ECMO03,;5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,07 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-01 004-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-001 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
4xD
Skérdjup a, i mm
et AL o 05 075 1,0 15 2,0 25 3,0 35 4,0
Storlek
Matning f i mm/varv
ECM 02.. 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 02,5.. 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03,5.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05 10
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,8 0,02-0,06 0,01-0,04
Plansvarvning
EcoCut Mini 2,25%D 4D
Storlek Apmax. | MM fi mm/varv 8pmax. | MM fi mm/varv
ECM 02.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
e ~—“7@ ECMO03.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
I ECM 03,5.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Skardata

Skardjup och matning for EcoCut Mini

Borrning
Matning

==

max. borrdjup

10116

EcoCut Mini
Storlek

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

EcoCut Mini
Storlek

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

2,25xD

fi mm/varv

0,0025-0,0075
0,0025-0,010

0,0025-0,0125

0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Borrdjup max. i mm

4,50
563
6,75
7,88
9,0
11,25
13,5
15,75
18,0

4xD

fi mm/varv

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Borrdjup max. i mm

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

cuttingtools.ceratizit.com
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Skardata

Skardjup och matning for EcoCut Classic
Langdsvarvning

1,5xD

Skérdjup a, i mm
EcoCut ’
Classic 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14

Storlek

Matning f i mm/varv
ECC08 0,06-0,120,06-0,12 0,04-0,100,02-0,08
ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC 16 0,10-0,200,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16

ECC32 0,15-0,300,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

70 Matning f kan vid anvéndning av M50Q och ALQ héjas med 50-75 %.

2,25xD Skiirdjup a, i mm

EcoCut

Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 7,0
Storlek

Matning f i mm/varv

ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC10 0,07-0,15 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09

ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11

ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13

ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20
70 Matning f kan vid anvéndning av M50Q och ALQ hojas med 50-75 %.

3xD Skérdjup a, i mm

EcoCut

Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0

Storlek

Matning f i mm/varv

ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06

ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07

ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09

ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09

ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12

ECC20 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12

ECC25 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13

ECC32 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Skérdata
Skardjup och matning for EcoCut Classic
Plansvarvning
EcoCut 1,5xD 2,25xD 3xD
Classic
Storlek a,imm fi mm/varv a,imm fi mm/varv a,imm fi mm/varv
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
¥ _Jﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
ill ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
= ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
— ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Borrning
Matning EcoCut 1,5%D 2,25%D 3xD
Classic
Storlek fi mm/varv fi mm/varv fi mm/varv
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
e | ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
¢ ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
;ﬂ ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
_— ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
max. borrdjup EcoCut 1,5xD 2,25xD 3xD
Classic
Storlek Borrdjup max. i mm Borrdjup max. i mm Borrdjup max. i mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
| ECC 14 21,0 315 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 375 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
10118 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Skérdata
Skardjup och matning for EcoCut ProfileMaster 90°
Langdsvarvning
1 ,5XD EcoCut Skardjup a, i mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Storlek Matning f i mm/varv
frm=s - PMC 10 007-020  0,05-017 0,02-0,12
& ‘A PMC 12 0,07-020  0,05-0,17 0,02-0,12
i PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
PMC 20 0,12-0,27 010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
PMC 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
PNIC 32 015-0,30  0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 007-024 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25xD EcoCut Skérdjup a, i mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Sl Matning f i mm/varv
PMC 10 0,07-0,19  0,02-0,13
PMC 12 0,07-0,19  0,02-0,13
PMC 16 010-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
PMC 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19
PMC 25 015-030  010-0,27 0,07-023 0,02-0,15
PMC 32 0,15-030 015-0,30 0,10-027 0,07-0,23 0,02-0,15
Plansvarvning
1,5XD och 2,25xD B Skérdjup a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
‘ Storlek Matning f i mm/varv
‘J@J‘ ‘ PMC 10 0,02-0,15  0,02-0,15
! PMC 12 002-015  0,02-0,15
PMC 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radialstickning
invandigt + EcoCut 1,5%D EcoCut 2,25xD
T ProfileMaster ProfileMaster
Utvandlgt Storlek fi mmivarv Storlek fi mmivarv
—y E— PMC 10 0,01-0,08 PMC 10 0,01-0,08
@f ‘_ PMC 12 0,02-0,10 PMC 12 0,02-0,10
_— — PMC 16 0,04-0,15 PMC 16 0,04-0,15
‘ﬁ' PMC 20 0,04-0,16 PMC 20 0,04-0,16
_'__?_ PMC 25 0,07-0,20 PMC 25 0,07-0,20
PMC 32 0,08-0,22 PMC 32 0,08-0,22
Borrning
Matning och max. EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
borrdjup ProfileMaster ) ) ) ProfileMaster ) Borrdjup max.
Storlek fimm/varv  Borrdjup max.imm Storlek fi mm/varv i mm
= PMC 10 0,01-0,05 15,0 PMC 10 0,01-0,05 22,5
i@i PMC 12 0,01-0,06 18,0 PMC 12 0,01-0,06 27,0
_ PMC 16 0,02-0,09 24,0 PMC 16 0,02-0,09 36,0
PMC 20 0,03-0,10 30,0 PMC 20 0,03-0,10 45,0
PMC 25 0,04-0,12 SIS PMC 25 0,04-0,12 56,3
PMC 32 0,04-0,14 48,0 PMC 32 0,04-0,14 72,0

cuttingtools.ceratizit.com 10|19
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Skérdata
“ g . " . o
Skardjup och matning for EcoCut ProfileMaster 0
70 EcoCut ProfileMaster storlek 10 och 12 kan inte anvdndas som 0° Version .
Langdsvarvning
1,5XD EcoCut Skardjup a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Storlek Matning f i mm/varv
. PMC 16 0,04-0,20 0,04-0,20 0,04-0,20
Jor “_ PMC 20 0,06-0,22 006-022 0,06-022 0,06-0,22
N PMC 25 0,08-025 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
=< PMC 32 010-028  0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
2,25xD ardjup a, i
) EcoCut Skérdjup a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
S Matning f i mm/varv
PMC 16 0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
PMC 20 0,06-0,22 006-022 0,06-0,22 0,06-0,22
PMC 25 0,08-0,25  0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
PMC 32 010-0,28  0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
Plansvarvning
) EcoCut Skérdjup a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
i Matning f i mm/varv
t PMC 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
e “- PMC 20 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
; PMC 25 0,10-0,25  0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25  0,0-025 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
2,25XD EcoCut Skardjup a, i mm
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Storlek Matning f i mm/varv
PMC 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 25 0,10-0,25  0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25  0,0-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Axialstickning
in- & utvandigt
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
Storlek Matning f i mm/varv Storlek Matning f i mm/varv
6T ‘,‘- PMC 16 0,02-0,12 PMC 16 0,02-0,12
e PMC 20 0,04-0,14 PMC 20 0,04-0,14
@&’L:\- PMC 25 0,06-0,18 PMC 25 0,06-0,18
PMC 32 0,08-0,20 PMC 32 0,08-0,20
10|20 cuttingtools.ceratizit.com
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Skéardata
Materialexempel for skardatatabell
Index Material Nll:lni:!fli??:;c h:j:::\ilr' Materialbeteckning ':3‘;[:2'; Materi kning Material- e iatbeteckni g
1.1 Allméant konstruktionsstal <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060 St60-2
1.2 Automatstal <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Sétthardningsstal, olegerat <800 N/mm? 1.0401  C15 1.0481  17Mn4 11141 Ck15
14 Satthardningsstal, legerat <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Glodgat stal, olegerat <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.05635 C55
1.6 Glodgat stal, olegerat <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 1.0540 C50
1.7 Glédgat stal legerat <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8 Glodgat stal legerat <1300 N/mm? 1.5755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
P 1.9 Gjutstal <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750  GS-20NiCrMo 37 1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.10  Nitrerhardat stal <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrerhardat stal <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
1.12 Kullagerstal <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X 192CrMo 17 1.3520 100CrMn6
1.13 Fjaderstal <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
114  Snabbstal <1300 N/mm? 13344 S6-5-3 13255 S18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Verktygsstal for kallformning <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316 X36 CrMo 16
1.16  Verktygsstal fér varmformning <1300 N/mm? 1.2343 X 38CrMoV 51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
21 Rostfritt stalgods, med svaveltillsats <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 GX20Cr14 14107  G-X8CrNi12
2.2 Rostfritt stal, ferritiskt <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri17
2.3 Rostfritt stal, martensitiskt <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Rostfritt stal, ferritiskt / martensitiskt <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Rostfritt stal, austenitiskt / ferritiskt <850 N/mm? 14460 X8CrNiMo27 5 14821 X20CrNiSi 254 14462 X2CrNiMoN 2253
2.6 Rostfritt stal, austenitiskt <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 Véarmebestéandigt stal <1100 N/mm? 1.4747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21
3.1 Nodulért gjutjarn 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Nodulért gjutjarn 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Perlitiskt gjutjarn 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050  GGG-50
3.4 Perlitiskt gjutjarn 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Vitjarn 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Vitjarn 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Aducergods 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Aducergods 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
41 Aluminium (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Aluminiumlegeringar < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Aluminiumlegeringar 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4 Aluminiumlegeringar 10-15 % Si <400N/mm? 3.2581  G-AISi12 3.2583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Aluminiumlegeringar > 15 % Si <400 N/mm? G-AISi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg 1 0
4.6 Koppar (olegerat, laglegerat) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522  CuSI2Mn
4.7 Koppar - sega legeringar <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Koppar - speciallegeringar <200HB 20916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Koppar - speciallegeringar <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410  Koppar - speciallegeringar >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411  Méssing kortsy de, brons, réd| I <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5 2.0380 CuZn39Ph2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412  Missing lingspanande <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplast PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duroplast Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Fiberforstirka plaster GFK* CFK** AFK***
416 Mag och magnesiuml ingar <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAl6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram och volframlegeringar W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 WI3NiFe (DENAL)
4.19  Molybden och molybdenlegeringar Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, 0DS
5.1 Ren nickel 2.4060 Ni99,6 24066  Ni99,2 2.4068 LC-Ni99
5.2 Nickellegeringar 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Nickellegeringar <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 24858 NiCr21Mo
5.4 Nickel-Molybdenlegeringar 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Nickel-kromlegeringar <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Kobolt - kromlegering <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Varmebestandiga legeringar <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Nickel-kobolt-(krom-)legeringar <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Ren titan <900 N/mm? 3.7025 Ti99,8 3.7034  Ti99,7 3.7064  Ti99,5
5.10 Titanlegeringar <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Titanlegeringar <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Hardatstal 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC
*Glasfiberforstarkt “*Kolfiberforstarkt ***Aramidfiberforstarkt

cuttingtools.ceratizit.com
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Skardata

Riktvarde skardata
EcoCut EcoCut
Mini Mini
CTWN425  CTPP435
(CWK4425) (HCN1435)
Index
11 80-160
1.2 80-230
1.3 80-230
1.4 80-230
1.5 60-130
1.6 60-120
1.7 60-120
1.8 50-100
1.9 60-120
1.10 50-150
111 50-150
1.12 80-140
1.13 60-120
1.14
1.15 50-150
1.16 50-150
241 50-200
2.2 50-180
2.3 50-180
24 50-180
2.5 50-100
2.6 50-80
2.7 50-80
3.1 100-150 100-170
3.2 100-150 100-170
3.3 100-140  100-160
34 100-140  100-160
3.5 100-160  100-180
3.6 100-160  100-170
3.7 100-160  100-170
3.8 100-160  100-170
4.1 100-2000
4.2 100-1500
43 100-1500
4.4 100-1300
45 100-600
4.6 100-300
4.7 100-500
4.8 100-500
4.9 100-500
410  100-500
4.11 100-500
412  100-290
413 90-200
414 60-160
415 50-140
4.16
417
418
419
5.1 20-50
5.2 15-25
5.3 15-25
5.4 10-20
5.5 10-20
5.6 10-20
5.7 10-20
5.8 10-20
5.9 50-120
5.10 30-50
5.1 30-50
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
10|22

EcoCut
Classic
CTCP425
(HCR1425

120-250
150-300
120-220
100-200
120-220
100-180
120-200
80-150
110-190
100-180
80-150
90-150
70-150

80-150

80-150
100-200
120-220
120-200
100-200

130-280
130-280
120-280
120-280
110-280
110-280
110-280
110-280

EcoCut EcoCut
Classic Classic
CTCP435  CTPP430
(HCR1435) (HCN2430)
Ve i m/min
120-240 120-220
150-300 120-250
120-220 80-180
100-180 60-160
110-200 80-180
100-180 60-160
100-180 80-180
70-140 60-130
80-150 80-180
100-180 60-170
50-150 80-150
80-150 60-150
60-140 60-150
80-150 60-150
80-150 60-150
100-180 50-160
100-200 50-180
100-200 50-150
100-180 50-160

50-130
50-120
50-120
120-250 120-200
120-250 100-180
110-250 120-200
110-250 100-180
100-250 90-160
100-250 70-150
100-250 90-160
100-250 70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140
20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

EcoCut

Classic

H210T
(CWK20)

140-200
100-160
160-200
110-150
160-220
140-180
160-220
140-180
300-3000
200-2500
400-2000
200-1000
250-800
150-400
200-400
150-400
150-400
150-400
200-800
150-600
150-280
100-220
80-200

30-50
15-30
15-25
15-25
15-25
15-30
15-25
15-25
80-140
40-100
30-60

EcoCut

Classic

H216T
(CWK26)

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
120-200
80-180

60-150

EcoCut
ProfileMaster
CTPP430
(HCN 2430)

120-220
120-250
80-180
60-160
80-180
60-160
80-180
60-130
80-180
60-170
80-150
60-150
60-150

60-150
60-150
50-160
50-180
50-150
50-160
50-130
50-120
50-120
120-200
100-180
120-200
100-180
90-160
70-150
90-160
70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

70 Skérdata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets
fastspanning, material och maskintyp! De angivna vardena visar méjliga skardata som maste okas eller
minskas beroende pé anvandningsomrédet!
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EcoCut
Teknisk information

. . o
Oversikt spanbrytare
EcoCut Classic
jamnt skérforlopp varierande skardjup avbrutet skarforlopp Skér
Modell - f
O O ‘v’ mm
-EN CTCP425 (HCR1425) ~ CTCP435(HCR1435)  CTPP430 (HCN2430)
A universell geometri CTCP435 (HCR1435)  CTPP430 (HCN2430)  CTPP430 (HCN2430)  °
A gnastéende spanbrytning //
A positiva skar CTCP425 (HCR1425) CTCP435 (HCR1435) 4
A |4ga till méattliga matningar
R 0,05-0,75
CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430)
-M50Q CTCP425 (HCR1425)  CTCP425 (HCR1425) .
A med sldpskar CTCP425 (HCR1425) °
A hoga ytkvaliteter E /
A god spanbildning CTCP425 (HCR1425) CTCP425 (HCR1425) 7
A mattliga till hdga matningar —
0,2-0,425
27P
A positiva skar "
A periferislipade
A polerad spanyta
A forstahandsval for icke-jarnmetaller
H216T (CWK 26) H216T (CWK 26) H216T (CWK 26)
0,1-0,4
-ALQ . 0
A med slapskar o=
A hig positiv geometri
A periferislipade %
A |4g l6seggsbildning
H210T (CWK 20) H210T (CWK 20)
0,2-0,5
EcoCut ProfileMaster
-M20 CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430)
A positiv geometri CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430)
A universellt anvandbar
A [dga till méttliga matningar CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430)
0,05-0,25
CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430)
Tackningsomrade for spanbrytare -EN och -M50Q
IS .
E ¢ EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304
3+
- . = -M50Q
S | |
1 B = Standard
AR EEEEEEEN
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 035 0,40
fimm/varv
cuttingtools.ceratizit.com 10123
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Teknisk information

EcoCut Classic - Anvandning som stabilt ursvarvningsverktyg

EcoCut passar inte bara som multifunktionsverktyg. | jamforelse med en svarvbom ger EcoCut som ursvarvningsverktyg anvandaren
enorma fordelar.

Exempel: Borroperation, 16 mm diameter och 36 mm djup

Skillnader pa verktygen

Svarvbom EcoCut Classic Era fordelar

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08

Stabil, massiv grundkropp

A Télhoga skérkrafter

A | dgretendens att vibrera

A Chip Booster for perfekt kylning och
spanavgéang

Verktygsoverhang Verktygsoverhang
3xD 2,25xD

Nytta

36 mm A Hog ytkvalitet
A Perfekt spanbrytning
} A Max. processakerhet
Y|
el
a,=2,0-25mm a,=3,5-4,0mm
f=9mm f=8mm
Skillnader pa vandskaren
COMT 060204 T Stora och stabila vandskar
A Forhojd processakerhet
SKirskruv Skarskruy A Stora skdrdjup méjliga
M2,5 M3,0 A Hogre skédrdata
A Bittre livslangd
Hornvinkel Hornvinkel Nytta
80,00° 8rie° A Minskning av bearbetningstiden
Hjd Hojd & W . 4 (Okad produktivitet
238 mm 3 318 mm ‘j A Reducering av verktygskostnad

Stabilitetsjamforelse

Berdkning med hjélp av FEM
Vid en belastning med 1000 N pé skarldget som
motsvarar ca. a, = 2,0 mmoch f=0,2 mm

Verkligheten séger:

a Reducering av bearbetningstiden
med upp till 75 %

a Okning av livsléngd upp till
400 % majlig

Nedbojning 0,19 mm Nedbéjning 0,08 mm

Innovativ spantransport - Chip-Booster

@ EcoCut-verktygen ar som standard férsedd med ett unikt kyl- och spéntransportsystem

@ Kylning av skéiret @ ph|[3boosterforspantransport
i spanrummet
@ @ Allméin kyl- och spolstréle @ Chipbooster forhindrar kldmning av spanor mellan verktyg
och arbetsstycke

70 For att sakerstalla effektiv spantransport ur ett hal maste kylmedeltrycket vara minst 3-6 bar (optimalt tryck 7-10 bar).

10|24 cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut

Teknisk information

Anvandningshanvisning

Borrning utanfor centrum

Tack vare den speciella konstruktionen av verktyg och
vandskar ar det mojligt att borra ur centrum,

| tabellen visas vilka métt som kan dstadkommas med
respektive verktygsdiameter.

I

I

|
DmaxA

ProfileMaster 0°
Inte avsedd for borrning!

Bearbetning over centrum

Problem

Om inte maskinen kan forflytta sig tillréckligt langt dver centrum,
ar utvandig bearbetning med samma verktyg ej méjligt.

®

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut
Mini

ECM 02 L/R- ..
ECM02,5L/R-
ECMO3L/R-...
ECM03,5L/R-
ECM 04 R/L- ...
ECMOSR/L-...
ECMO6R/L-...
ECM Q7 R/L- ...
ECMO8R/L- ...

EcoCut
Classic

ECCO8R/L-..
ECC10R/L-...
ECC12R/L-..
ECC14R/L-..
ECC16R/L-..
ECC18R/L-..
ECC20R/L-...
ECC25R/L-...
ECC32R/L-..

EcoCut

D
.D
D
.D

il ©) w) () lw)

04
05
06
07
08
09
10
13
17

ProfileMaster

PM10R/L ...
PM12R/L ...
PM16R/L ...
PM20R/L ...
PM25R/L ...
PM32R/L ...

Verktyg-nominell-@
Dimm

w N
OD\IO)CJ‘I#O_]QJWI\)

Verktyg-nominell-@
Dimm
8
10
12
14
16
18
20
25
32

Verktyg-nominell-0

Dimm

LOsning

Anvédndning av EcoCut i hogerutforande.

Arbetsstyckets hal-@

Dmin. | mm

1,95
2,45
2,95
3,45
3,90
4,90
590
6,90
790

Diax, i MM

21

2,6
3,15
3,65
4,20
5,20
6,20
7,20
8,20

Arbetsstyckets hal-@

Dmin. | mm

785
9,85
11,85
13,85
15,85
17,85
19,80
24,80
31,80

Diax, i MM
8,30
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
20,50
25,80
33,00

Arbetsstyckets hal-@

I:)mln. I mm

9,85
11,85
15,85
19,80
24,80
31,80

Diax. i mm
12
15
19
24
29
38

10125
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EcoCut
Teknisk information

Anvandningshanvisning

Axelforskjutning okar risken for kollision!
Problem:

Forskjutning i X-riktning: Vinkelfel:

Atgard

Vid verktygsforinstélining:
a Definera som svarvbom vid programmering

4 Ange verktygets nominella @ som halets fardiga diameter

EcoCut Adapter Mini - konstruktion

Revolverpositionsfel:

[ maskinen:
a Utfor matskar, ca 3 mm djupt
a Kontrollera haldiametern

4 Justera borrdiametern efter behov
a Starta bearbetningen

Invéndig

7

Full hdrdmetall

kylmedeltillférsel

* Skérytan vriden 90° for béttre bild

Montering av vandskar for EcoCut classic

For verktyg @ 8 mm
anvénds hoger- och vansterskar.
For @ 10-32 mm anvénds endast neutrala vandskar.

Varning!
Uppmarksamma korrekt placering.

10126

\ Lédngdanslag for exakt
skérpositionering

°e
i

© ®
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CERATIZIT \ Performance EcoCut

Teknisk information

EcoCut ProfileMaster - hojdpunkter i form av ekonomisk effektivitet

jamn hogerverktyg
hélbotten

hogerskar

hogerverktyg

PN

véansterskar hogerskar

~ 7

hogerskar

. vansterverktyg hogerverktyg

90° variant 0° variant

Borrning i solitt material med jamn

halbotten Svarvning av utvéndig kontur

Uppborrning Svarvning av invandig kontur

Svarvning av utvandig kontur

-“ Svarvning av invéndig kontur
| <=

Svarvning av plankonturer

Axialstickning utvandig
! Svarvning av plankonturer

Axialstickning invandig

Radialstickning utvandig 70 For att sdkerstélla effektiv spantransport ur ett hal maste
kylmedeltrycket vara minst 3-6 bar (optimalt tryck 7-10 bar).

Radialstickning invandig

cuttingtools.ceratizit.com 10|27
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Teknisk information

EcoCut ProfileMaster - Axialstickning
0° (from @ 16 mm) 90°

Q DAX min.

@ DAX min.

g DAX min.

oD @D min ODx max

EcoCut ProfileMaster :::;"ELL n:;' ' ":'xn
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 @DAX o _ @DNOMINELL
PM 16R/L 2,25D 16 16 >16
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

S

Q,

@Dyoune. = Nominell diameter verktyg e
@Dupmn = Minsta diameter for axialstickning

@Dpxmax = Storsta diameter for axialstickning

d »
hal

@D sxmin = DDnowmeL

I gDA)( ma— I
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EcoCut
Teknisk information

Anvandningshanvisning
Optimalt bearbetningsresultat

Problemstélining

Problem med

Typ av forslitning

Urflisning

P> Liseqgg

arbetsstycket

Spénbrytning

)

anor

o

(oregelbunda sp

o

anga spanor

o

For korta spanor (brutna spanor)

P <« Forl
%

¢ | —P> | <@ \brationer

—» <« —> Vikvalitet

> P ' <@ Fasforslitning
P P <« < Plastiskdeformation

| - » =<

-~ o
L 4 -~ o
L 4 L 4 +
L 4 L 4 -~ o
o o o ® O
hoj, 6ka undvik, minska

stortinflytande

hoj, 0ka
litet inflytande

cuttingtools.ceratizit.com
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stortinflytande

undvik, minska
litet inflytande

Atgérd

Skarvarde

Véandskars-
plattor-Urval

Allmanna kriterier

Skarhastighet
Matning
Oka
Hornradie 4 v
minska
slitstyrka
Skérmaterial 4 v
seghet
Fastspanning verktyg 1 0

Fastspanning arbetsstycke

Uthdng

Skérhojd

Kylvatska

kontrollera,
optimera

anvand

10129
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Teknisk information

Sortoversikt
EcoCut Classic
A Hardmetall, Ti+Al,04-belagd
CTCP425 | , 50| p2s | K30 | M20
A Det slitstarka valet for stal- och gjutgodsmaterial vid
HCR1425 stabila férhéllanden och hoga skarhastigheter
A Hardmetall, Ti+Al,04-belagd
CTCP435 A |SO | P35 | K40 | M30
4 Slitstarkt val for stéal- och gjutgodsmaterial vid stabila
HCR1435 forhallanden
A Hardmetall, TIAIN-belagd
CTPP430 A |SO | P30 | M25 | S25 | K30 | N25
A Universell hogpresterande sort for stal,
HCN2430 austenitiskt stal och varmebestandiga legeringar
A Hardmetall, obelagd
H210T A |SO | N10 | S10 | K10
A Slitstark hardmetallsort fér bearbetning av aluminium
CWK20 och andra icke-jarnmetaller
A Hardmetall, obelagd
H216T A SO | K15 | N15
A QObelagd hardmetallsort fér bearbetning av aluminium och
CWK26 gndra icke—jér?metgllgr .
A Aven mycket Idmplig fér HSC-bearbetning
1030

EcoCut Mini
A Hardmetall, TIAIN-belagd
CTPP435| | |51 P35 M301530 | K30
A Universell hdgprestandasort for stal, austenitiskt stal och
HCN1435 vdrmebesténdiga legeringar
A Hardmetall, obelagd
CTWN425| , 55| N25 | K20
A Qbelagd hdrdmetallsort for bearbetning av aluminium
CWK4425 och andra icke-jarnmetaller

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

HCN2430

A Hardmetall, TIAIN-belagd

A ISO | P30 | M25 | S25 | K30 | N25

A Universell hdgpresterande sort for stél, austenitiskt stal
och varmebestandiga legeringar

cuttingtools.ceratizit.com
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Teknisk information

Anvandningsomrade
ISO-Anvindningsomrade S
15 25 35 45 = c. 25 %
Sortbeteckning Normbeteckning 05 5 = é ;‘%% g g 5
01 10 20 30 40 50 2 2 2 88 58 =
P M K N s H
EcoCut Mini
CTWN425 (CWK4425) HW-N25 [ )
HW-K20 O
HC-P35 [ J
e .
HC-S30 [
HC-K30 O
EcoCut Classic
HC-P25 [ J
o R :
HC-K30 [
HC-P35 [
E:HTgFE?f;S) HE-M30 ©
HC-K40 [ J
HC-P30 [
?}Eﬁgjgm S HE-M25 =
HC-S25 [ ]
HC-K30 O
HC-N25 O
H216T (CWK26) HW-N15 [ )
HW-K15 [ J
H210T (CWK20) HW-N10 [ )
HW-S10 ([
HW-K10 O
EcoCut ProfileMaster
HC-P30 [
L R .
HC-S25 (]
HC-N25 O
HC-K30 O
01 10 20 30 40 50 @® Huvudanvéandning
05 15 25 35 45 O  Alternativanvandning
slitstyrka v+ @ | V.- seghet
cuttingtools.ceratizit.com 10131
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