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Extinderea programului

EcoCut - Mini @ 2,0-3,5 mm
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Burghie HSS

Burghie monaobloc din
carburi metalice

Burghie cu placute amovibile

Gaurire in plin si prelucrare alezaje

Alezoare si scule adancitoare

Scule penrtu strunjire
interioara

Tarozi si formatori filet

Freze filetare

Prelucrare filete

Scule de filetare

Scule de strung cu
placute amovibile

EcoCut

Scule pentru debitare
si canelare
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Scule de strung miniature

Freze HSS

Freze monobloc din
carburi metalice

Prelucrare prin frezare

Freze cu placute amovibile

Portscule

Prindere de scule

Accesori

Exemple de materiale si
numere de articol




CERATIZIT \ Performance

EcoCut
Introducere

Cuprins

Avantaje cu EcoCut

Toolfinder

Prezentare pldcute EcoCut Mini si EcoCut

Program de produse

Informatii tehnice
Date de aschiere EcoCut Mini
Date de aschiere EcoCut Classic
Date de aschiere EcoCut ProfileMaster
Date de aschiere
Caracteristica spargdtor aschii EcoCut Classic
EcoCut Classic ca sculd de strunjire interioard
Sfaturi de aplicatie

Prezentare sortiment si utilizabilitate

Mai productiv mulfumit EcoCut - fact

Avantaje cu EcoCut

a timp de prelucrare redus

a locuri de scule reduse

a produce alezaj cu fund plat

a mai putin efort de programare

a costuri mai mici de montare / timp redus de presetare
a economie de timp prin reducerea schiburilor de scule

4

Suport strunjire exterioara Burghiu

1012

2 CERATIZIT \ Performance
3 Scule de calitate premium pentru cea mai bund performanta.
4
5-14 Sculele de calitate premiu din linia de produse
CERATIZIT Performance au fost concepute pentru aplicalii
speciale si se disting prin performanta lor remarcabild. Dacd in
15+16 productia Dumneavostré aveti cerinte superioare cu privire la
17+18 performanta si doriti s& obfineti cele mai bune rezultate, atunci
19520 vd recomandam sculele premiu din aceasta linie de produse.
.
21+22
23
24
25-29
30+31
urarea e zilnica
Bard alezaj

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

EcoCut
Toolfinder

Toolfinder

E«
. Canelare axiald
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Canelare radiala
exterioard/ interioard

o

Strunjire contururi
exterioare

-

Stunjire contururi

interioare
. Gaurire In plin
Scule Utilizare
ez g
o]
® S £ E v =)
E = ) E % ©
s £ s§ [= X Eﬁjg ! v g -
>S S ©
© 2
EcoCut Mini 2250  2-8  45-18 v v 5
_ 4xD 2-8 8-32 v v 5
@ EcoCut Classic 150 8-32  12-48 v v 9
E 225  8-32  18-72 v v 10
3xD 8-32  24-96 v v "
2,25xD  10-32  225-72 v v v v 14
70 vezi — capitolull 16,
@ EcoCut HSK-T 2250 25-32 56272 o v Portscule.
70 Sculele EcoCut sunt adecvate pentru gaurire in afara centrului. Astfel se pot obtine diferite abateri de @ pentru sculd. — Detalii, vezi informatii tehnice.
cuttingtools.ceratizit.com 1013
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CERATIZIT \ Performance EcoCut

Prezentare cuprins

Prezentare placute EcoCut Mini si EcoCut
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EcoCut Mini
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CWK4425
EcoCut Classic
eo0 o
CTCP425
O @ 02-08 W 8
@) 2-0,
HCR1425
eo0 o
CTCP435
A Ead
C 02-08 W 8
HCR1435
O XeXeX )
CTPP430
O 2D 02-08 M 8
HCN2430
)
H216T
O C 0,2-0,8 O s
CWK26
cee
—" H210T
ﬁi} O|lC 02-08 O s
- a CWK20
EcoCut ProfileMaster
eeo0Oe@
DRAGONSKIN CTPP430

’O Qc}‘ 04 N 12
HCN2430

® = Aplicatia principala
= Aplicatie secundara

10|14 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Mini
EcoCut - Mini
A Sculd de gdurire-strunjire pentru diametre mici
i/ GZZ CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
mm

HCN1435 HCN1435 CWK4425 CWK4425

DRAGONSKIN

lole]=] [ofe]2] [ole]=] [ofe]<]

DC
|[—
WF

Figura prezintd varianta de stanga

OAL

DCONMS

Carbura solida

Carbura solida

de stanga de drepta
2B/20 2B/20
Denumire DC [DCONMS|OAL | LU | WF | RE Numar articol Numar articol
70805 ... 70804 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 [4,50(1,00| 01 50,96 320 50,96 320
ECMO02R/L2,25D AL | 2,0 4 28 |4,50(1,00| 0,1
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00(1,00| 0,1 53,46 321 53,46 321
ECM02R/L4,00DAL | 2,0 4 31 |8,00(1,00| 0,1
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 |5,63(1,25| 0,1 52,52 325 52,52 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL | 2,5 4 29 |5,63(1,25| 0,1
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 [10,00{1,25| 0,1 5512 326 55,12 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL | 2,5 4 33 (10,00{ 1,25 | 0,1
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 16,75(1,50| 0,1 54,18 330 54,18 330
ECMO3R/L2,25DAL | 3,0 4 31 16,75(1,50| 0,1
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 |12,00{1,50 | 0,1 56,89 331 56,89 331
ECMO3R/L4,00DAL | 3,0 4 35 [12,00{ 1,50 | 0,1
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 |788(1,75| 0,1 56,26 335 56,26 335
ECM 03,5R/L 2,25D AL | 3,5 4 32 |788(1,75| 0,1
ECM 03,5 R/L 4,000 35 4 37 [14,00{1,75| 0,1 59,07 336 59,07 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL | 3,5 4 37 [14,00{1,75| 0,1
ECM 04 R/L 2,25D 40 6 35 19,00(2,00| 0,2 59,75 300 59,75 300
ECMO04R/L2,25DAL | 4,0 6 35 19,00(2,00| 0,2
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 116,00/ 2,00| 0,2 62,72 301 62,72 301
ECM 04 R/L 4,00DAL | 4,0 6 41 |16,002,00| 0,2
ECM 05 R/L 2,25D 50 6 37 111,25/2,50| 0,2 61,82 302 61,82 302
ECMO05R/L2,25D AL | 5,0 6 37 |11,25/2,50 | 0,2
ECM 05 R/L 4,00D 50 6 45 (20,00 2,50| 0,2 64,68 303 64,68 303
ECMO05R/L 4,00DAL | 5,0 6 45 (20,00]2,50| 0,2
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 |13,50/3,00| 0,2 63,42 306 63,42 306
ECMO06 R/L2,25D AL | 6,0 8 38 |13,50/3,00| 0,2
ECM 06 R/L 4,000 6,0 8 49 124,00/ 3,00 0,2 66,62 312 66,62 312
ECM 06 R/L 4,00D AL | 6,0 8 49 (24,00/3,00| 0,2
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 |15,75/3,50 | 0,2 65,37 308 65,37 308
ECMO07R/L2,25DAL | 7,0 8 42 15,75/3,50| 0,2
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 |28,00/3,50 | 0,2 68,81 314 68,81 314
ECM 07 R/L4,00DAL | 7,0 8 53 |28,00/3,50 | 0,2
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 118,00/ 4,00 | 0,2 67,54 310 67,54 310
ECM 08 R/L 2,25D AL | 8,0 8 45 (18,00| 4,00| 0,2
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 132,00(4,00| 0,2 70,75 316 70,75 316
ECMO08 R/L 4,00DAL | 8,0 8 57 132,00/4,00| 0,2
Otel ° )
Otel inoxidabil ) )
Fonta (e} ¢)
Metale neferoase
Aliaje termorezistente ) )

cuttingtools.ceratizit.com

Carbura solida

Carbura solida

de stanga de drepta

2B/20 2B/20
Numar articol ~ Numar articol
70805 ... 70804 ...
EUR EUR

4493 420 4493 420
4711 421 47,11 421
46,28 425 46,28 425
48,57 426 48,57 426
47,74 430 47,74 430
50,13 431 50,13 431
49,61 435 49,61 435
52,10 436 52,10 436
52,64 450 52,64 450
55,28 451 55,28 451
54,12 452 54,12 452
56,76 453 56,76 453
55,96 456 55,96 456
58,49 462 58,49 462
57,68 458 57,68 458
60,32 464 60,32 464
59,29 460 59,29 460
62,15 466 62,15 466
o o

° o
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CERATIZIT \ Performance i

EcoCut - Adaptor Mini

%) b %)
a2l z

g 8

OAL
2B/20
Denumire DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Numar articol
70800 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
EC-ADX16-04 4 16,00 22 59,0 14 18 188,80 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 63,5 14 18 188,80 719
EC-ADX20-04 4 20,00 25 64,0 14 18 188,80 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 59,0 14 18 188,80 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 63,5 14 18 188,80 986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 188,80 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 59,0 14 18 188,80 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 63,5 14 18 188,80 988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 188,80 998
2A/28
Surub de fixare
Accesori Numar articol
70950 ...

Numar articol EUR
70800716 M5x101S0 4026 2,98 867
70800719 M5x101S0 4026 2,98 867
70800720 M5x101S0 4026 2,98 867
70800976 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800986 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800996 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800978 M8x1x8 - SW4 298 123
70800988 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800998 M8x1x8 - SW4 2,98 123

10|16 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance i

EcoCut - Adaptor Mini cu racordare filet pentru lichid de racire

OAL
E’ﬁH ﬁ
LSC) pcoNws | |
JL===13
| |LFsF E
g
2B/20
Denumire DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Numar articol
70 801 ...
mm mm mm mm mm mm Filet EUR
ECA 16-04 4 16,00 | 20,0 75 14 18 G1/8 100,80 716
ECA 0750-04 4 19,05 | 20,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 719
ECA 20-04 4 20,00 | 19,6 90 14 18 G1/8 102,90 720
ECA 22-04 4 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 722
ECA 25-04 4 2500 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 725
ECA 1000-04 4 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 726
ECA 16-06 6 16,00 | 22,0 75 14 18 G1/8 100,80 816
ECA 0750-06 6 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 819
ECA 20-06 6 20,00 | 22,0 90 14 18 G1/8 102,90 820
ECA 22-06 6 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 822
ECA 25-06 6 2500 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 825
ECA 1000-06 6 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 826
ECA 16-08 8 16,00 | 22,0 75 14 18 G1/8 100,80 916
ECA 0750-08 8 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 919
ECA 20-08 8 20,00 | 22,0 90 14 18 G1/8 102,90 920
ECA 22-08 8 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 922
ECA 25-08 8 2500 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 925
ECA 1000-08 8 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 926
2A/28

Surub de fixare
Accesori Numar articol

70950 ...
Numar articol EUR
70801716 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801725 M5x101S0 4026 2,98 867
70801 726 M5x101S0 4026 2,98 867
70801816 M8x1x8 - SW4 298 123
70801819 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801820 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 298 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 2,98 128
70801 826 M8x1x8 - SW4 298 123
70801916 M8x1x8 - SW4 298 123
70801919 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801920 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 922 M8x1x8 - SW4 298 123
70801925 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 926 M8x1x8 - SW4 298 123

cuttingtools.ceratizit.com 10|17



CERATIZIT \ Performance

Classic
Denumire S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6
XC.T 10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
-M50Q -ALP -ALQ
HCR1425 HCR1425 HCR1435 HCN2430 CWK26 CWK20
~ -~ a) a = a |l = ~
\O\ \ \O\ \ \ \ lo[c]] [o[e]x] [o]o]]
o pl——
.‘ i
= ! ’ ‘ ‘
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
ISO RE Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 286 ... 70 286 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
040102EL | 0,2 15,48 720 15,48 820 15,48 920
040102ER | 0,2 15,48 722 15,48 822 15,48 922
040102FL | 0,2 17,32 620 18,01 120
040102FR | 0,2 17,32 622 18,01 122
040104EL | 0,4 15,48 700 16,15 750 15,48 800 15,48 900
040104ER | 0,4 15,48 702 16,15 752 15,48 802 15,48 902
040104FL | 0,4 17,32 600 18,01 100
040104FR | 0,4 17,32 602 18,01 102
050202EN | 0,2 15,48 723 15,48 823 15,48 923
050202FN | 0,2 17,32 623 18,01 123
050204EN | 0,4 15,48 703 16,15 753 15,48 803 15,48 903
050204FN | 04 17,32 603 18,01 103
060202EN | 0,2 15,48 724 15,48 824 15,48 924
060202FN | 0,2 17,32 624 18,01 124
060204EN | 0,4 15,48 704 16,15 754 15,48 804 15,48 904
060204FN | 04 17,32 604 18,01 104
070304EN | 0,4 15,48 705 16,15 755 15,48 805 15,48 905
070304FN | 0,4 17,32 605 18,01 105
080304EN | 0,4 15,71 706 16,40 756 15,71 806 15,71 906
080304FN | 0,4 17,56 606 18,23 106
09T304EN | 0,4 15,94 707 16,74 757 15,94 807 15,94 907
09T304FN | 04 17,66 607 18,35 107
10T304EN | 04 16,74 708 17,43 758 16,74 808 16,74 908
10T304FN | 04 18,01 608 18,93 108
10T308EN | 0,8 16,74 738 17,43 788 16,74 838 16,74 938
10T308FN | 0,8 18,01 628 18,93 128
130404EN | 0,4 19,15 710 20,06 760 19,15 810 19,15 910
130404FN | 04 22,03 610 22,93 110
130408EN | 0,8 19,15 740 20,06 790 19,15 840 19,15 940
130408FN | 0,8 22,03 611 2293 111
170508EN | 0,8 20,19 72 21,22 762 20,19 812 20,19 912
170508FN | 0,8 22,35 612 23,50 112
Otel ° ° ° °
Otel inoxidabil ¢} ¢} o °
Fonta ) ) ) [¢) ) )
Metale neferoase o) ) )
Aliaje termorezistente ) )

-V, pagina: 22
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Sculd de gdurire strunjire

Detalii de livrare:
Corp de bazd impreund cu 1 bucatd surub de prinere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

&

Il
< £ I
Of ¥ » N =1
818 7
A 1 @
LU S
OAL 8
g
Figura prezinta varianta de stanga |
de stanga de drepta
2B/20 2B/20
Denumire DC |DCONMS| OAL | LU WF Placute Numar articol Numar articol
cuplu 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 | 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 159,10 008 2
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12,0 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 159,10 008
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 | 5,0 0,7 XC.T 0502.. 159,10 010 159,10 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 | 18,0 | 6,0 1,0 XC.T0602.. 161,70 012 161,70 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 10 | 210 | 70 1,2 XC.T 0703.. 165,60 014 165,60 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 | 240 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 168,20 016 168,20 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 | 270 | 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 194,00 018 194,00 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 | 30,0 | 10,0 3,2 XC.T10T3.. 218,70 020 218,70 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 | 375 | 125 50 XC.T1304.. 252,20 025 252,20 025
ECC 32 R/L 1,5D 17 32 40 200 | 48,0 | 16,0 50 XC.T 1705.. 285,90 032 285,90 032
1) Atentie! Placuta de dreapta pentru coada de dreapta — pagina 26
2) Atentie! Placutd de stanga pentru coadd de stinga — pagina 26
Y7 2A/28 1 0
- S,
Ceie D Surub dereglare
Accesori Numér articol Numér articol
80950 ... 70950 ...
Numar articol EUR EUR
70805008 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70804 008 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805010/70804 010 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805012/ 70804 012 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
70805014 /70804 014 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805016/ 70804 016 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805018/ 70804 018 T09-1P 11,24 126 M3x7-1IP 3,14 819
70805020/ 70 804 020 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805025/ 70 804 025 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805032 /70 804 032 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864

cuttingtools.ceratizit.com 10 | 9



CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A sculd de strunijire gaurire

Detalii de livrare:
Corp de bazd impreund cu 1 bucatd surub de prinere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

&

S n w
R s N\ = 5
= LS g
P4
OAL 3
[a]
Figura prezinta varianta de stanga
de stanga de drepta
2B/20 2B/20
Denumire DC |DCONMS| DF | OAL | LU | LS | WF Placute Numar articol Numar articol
cuplu 70805 ... 70804 ...
mm mm mm| mm | mm | mm | mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 180 | 38 | 40 0,4 XC.T 0401..EL 236,70 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 180 | 38 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 236,70 108
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 | 69,5 | 225 | 42 | 50 0,7 XC.T 0502.. 236,70 110 236,70 110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 | 780 | 270 | 45 | 6,0 1,0 XC.T 0602.. 24320 112 243,20 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 | 835 | 315 |45 | 70 1,2 XC.T 0703.. 248,50 114 248,50 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 | 940 | 360 | 50 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 253,70 116 253,70 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 32 | 1095|405 | 56 | 9,0 2,2 XC.T09T3.. 279,50 118 279,50 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 32 | 111,0 | 450 | 56 | 10,0 3,2 XC.T10T3.. 304,20 120 304,20 120
ECC 25 R/L 2,25D 13 25 32 40 | 129,0 | 56,5 | 60 | 12,5 5,0 XC.T 1304.. 353,20 125 353,20 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 50 | 158,0 | 720 | 70 | 16,0 5,0 XC.T 1705.. 397,10 132 397,10 132
1) Atentie! Placuta de dreapta pentru coada de dreapta — pagina 26
2) Atentie! Placutd de stanga pentru coadd de stinga — pagina 26
Y7 2A/28
- S,
Ceie D Surub dereglare
Accesori Numér articol Numér articol
80950 ... 70950 ...
Numar articol EUR EUR
70805108 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70804108 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805110/ 70804 110 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805112 /70804 112 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
70805114 /70804 114 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805116 /70 804 116 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805118 /70804 118 T09-1P 11,24 126 M3x7-1IP 3,14 819
70805120/ 70 804 120 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805125/ 70804 125 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805132/ 70804 132 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864

70 EcoCut Classic 2,25xD disponibil si ca HSK-T monaobloc. Vezi — capitolul 16, Portscule

10[10 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 3xD - heavy metal

A sculd de gdurire strunjire
A cuamortizor vibratii

Detalii de livrare:
Corp de bazd impreund cu 1 bucatd surub de prinere + 2 bucati suruburi de rezerva si surubelnita

&

8 uf i [
LU I 7]
OAL =
o)
g
Figura prezinta varianta de stdnga
de stanga de drepta
2B/20 2B/20
Denumire DC |DCONMS | OAL | LU WF Placute Numar articol Numar articol
cuplu 70805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 40 04 XC.T 0401..EL 583,70 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 40 04 XC.T 0401..ER 583,70 608 "
ECC10R/L3,00005H | 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 586,30 610 586,30 610
ECC12R/L3,00D006H | 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 632,80 612 632,80 612
ECC14R/L3,00D007H | 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T 0703.. 647,50 614 647,50 614
ECC 16 R/L3,00D008H | 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 710,00 616 710,00 616
ECC18R/L3,00D009H | 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 859,50 618 859,50 618
ECC20R/L3,00010H | 20 25 130 60 10,0 3,2 XC.T10T3.. 876,90 620 876,90 620
ECC25R/L3,00013H | 25 32 150 75 12,5 50 XC.T 1304.. 1.117,00 625 1.117,00 625
ECC32R/L3,00D17H | 32 40 185 96 16,0 50 XC.T 1705.. 1.462,00 632 1.462,00 632
1) Atentie! Pldcuta de dreapta pentru coadd de dreapta — pagina 26
2) Atentie! Placutd de stnga pentru coadd de stinga — pagina 26
Y7 2A/28
- S,
Ceie D Surub dereglare
Accesori Numér articol Numér articol
80950 ... 70950 ...
Numar articol EUR EUR
70805608 T06-IP 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
70804 608 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805610/ 70804610 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805612/ 70 804 612 T07-IP 10,22 124 M2,2x5-IP 3,18 856
70805614 /70804 614 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805616 /70804 616 T09-IP 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805618 /70804618 T09-1IP 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805620/ 70 804 620 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805625/ 70 804 625 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805632/ 70804 632 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
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CERATIZIT \ Performance EcoCut

ProfileMaster

PM-R / PM-L
Denumire cw PDPT L S D1
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 21
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 25
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0 3,70 4,0
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 44
PM 32 G 404004 40 4,0 16,0 5,60 6,0

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430

-M20 -M20

HCN2430 HCN2430
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
[o[c]z] |o]e]=]

PM-R PM-L

1F/P2 1F/P2
1SO RE Numar articol Numar articol
70 289 ... 70 289 ...

mm EUR EUR

PM 10 G 201504 | 0,4 16,66 511 16,66 510
PM12G 201804 | 04 16,80 516 16,80 515
PM 16 G 252004 | 0,4 17,00 521 17,00 520
PM 20 G 302504 | 0,4 17,79 526 17,79 525
PM 25 G 353004 | 04 19,80 531 19,860 530
PM 32 G 404004 | 04 21,37 536 21,37 535
Otel ° °
Otel inoxidabil o °
Fonta o o
Metale neferoase o) o)
Aliaje termorezistente ) )

— V. pagina: 22
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CERATIZIT \ Performance EcoCut

ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A Sculd de gdurire strunjire canelare

Detalii de livrare:
Corp de bazd echipat cu 1 bucata surub de prindere si 0 surubelnitd

7 g

| 90°
— T |
o > 11 I
a ® L 1|
= OAL %
(&)
[} Oo
“_, @ 11 :
13 g
14 %
1o
o
Figurile prezinta varianta de dreapta
de stanga de drepta
2G/P1 2G/P1
Denumire DC | DCONMS | OAL | LU | WF Placute Numar articol Numar articol
11 (0°) 15 (0°)| f (0)° cuplu 70821 ... 70 820 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm EUR EUR
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 | 150 5,0 04 PM 10R/L 17150 010 » 17150 010 "
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 [ 18,0 6,0 1,0 PM 12R/L 17780 012" 177,80 012V
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 1 24,0 | 8,0 [127,3]| 26,3 | 5,7 2,2 PM 16R/L 188,10 016 188,10 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 | 30,0 | 10,0 |152,8| 32,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 232,10 020 232,10 020
PMC 25 R/L 1,5D 25 32 180 | 37,5 | 12,5 [183,3| 40,8 | 9,2 3,2 PM 25R/L 263,80 025 263,80 025
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 | 48,0 | 16,0 |204,3] 52,3 | 11,7 50 PM 32R/L 301,70 032 301,70 032
1) Este disponibil numaiin varianta de 90°
Y7 2A/28
o mg 10
Ceie D Surub dereglare
Accesori Numar articol Numar articol
80950 ... 70950 ...
Numar articol EUR EUR
70820010/ 70821010 T06-IP 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
70820012 /70821012 T07-IP 10,22 124 M2,2x4,2- 1P 3,18 137
70820016 /70821016 T09-1P 11,24 126 M3x5,7-1P 3,14 008
70820020/ 70 821 020 T15-1P 11,89 128 M3x5,7-1P 3,14 009
70820025/ 70821025 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6- 1P 3,14 859
70820032/ 70821032 T20-IP 12,54 129 M5x10,8-IP 8,16 010
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CERATIZIT \ Performance

ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A Sculd de gdurire strunjire canelare

Detalii de livrare:

Corp de bazd echipat cu 1 bucata surub de prindere si 0 surubelnitd

7 g

90° \
g e — | 0°
w LU A
£ OAL g /
)
[a] 00
[T
® a
“— |3 %
14 %
Figurile prezinta varianta de dreapta
de stanga de drepta
2G/P1 2G/P1
Denumire DC |DCONMS| DF | OAL | LU | WF Placute Numar articol Numar articol
11 (0°) |15 (0°)| f (0)° cuplu 70821 ... 70820 ...
mm mm mm | mm | mm | mm| mm| mm|mm Nm EUR EUR
PMC10R/L2,25D | 10 12 18 | 7241225 5,0 0,4 PM10R/L 252,30 110V 25230 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 (78,0270 6,0 1,0 PM 12R/L 25760 112 % 257,60 112 M
PMC 16 R/L2,25D | 16 20 28 (96,5|36,0| 8,0 988|383 57 2,2 PM 16R/L 271,40 116 271,40 116
PMC 20R/L2,25D | 20 25 35 |111,0/ 45,0 | 10,0 |113,8| 47,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 324,30 120 324,30 120
PMC25R/L2,25D | 25 32 44 1132,6| 56,3 | 12,5 |135,9| 59,6 | 9,2 3,2 PM 25R/L 372,40 125 372,40 125
PMC32R/L2,25D | 32 40 54 1158,0| 72,0 | 16,0 |162,3| 76,3 | 11,7 50 PM 32R/L 417,80 132 417,80 132
1) Este disponibil numaiin varianta de 90°
Y7 2A/28
= -
Ceie D Surub dereglare
Accesori Numar articol Numar articol
80950 ... 70950 ...
Numar articol EUR EUR
70820110/ 70821110 T06-IP 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
70820112 /70821 112 T07-IP 10,22 124 M2,2x4,2- 1P 3,18 137
70820116 /70821116 T09-1P 11,24 126 M3x5,7-1P 3,14 008
70820120/ 70 821 120 T15-1P 11,89 128 M3x5,7-1P 3,14 009
70820125/ 70821125 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6- 1P 3,14 859
70820132 /70821132 T20-1P 12,54 129 M5x10,8-IP 8,16 010

1014
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Adancimea de aschiere si avans pentru EcoCut Mini

Strunijire longitudinala

2,25xD
Adéncimea de aschiere a, in mm
LT o 05 075 1,0 15 2,0 25 3,0 35 4,0
marimi
Avans f in mm/rot.
ECM 02.. 0,02-0,07 0,02-0,07
ECM 02,5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05
g@; ECM 03.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05
Te——""8  ECMO03,;5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,07 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-01 004-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-001 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
4xD
Adéncimea de aschiere a, in mm
e N T 05 075 1,0 15 2,0 2,5 3,0 35 4,0
marimi
Avans f in mm/rot.
ECM 02.. 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 02,5.. 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03,5.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05 10
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,8 0,02-0,06 0,01-0,04
Strunjire frontala
EcoCut Mini 2,25%D 4D
L] 8pmax. IN MM f in mm/rot Apmax, IN MM f in mm/rot
ECM 02.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
e ~— 7@ ECMO03.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
I ECM 03,5.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Adancimea de aschiere si avans pentru EcoCut Mini

Gaurire
Avans

EcoCut Mini
marimi

ECM 02..

ECM 02,5..
—
c% e
ECM 03,5..

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Adancimea max. de gaurire

EcoCut Mini
marimi
ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

10116

2,25xD

fin mm/rot

0,0025-0,0075
0,0025-0,010

0,0025-0,0125

0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Adancimea max. de gaurire
inmm

4,50
563
6,75
7,88
9,0
11,25
13,5
15,75
18,0

4xD

fin mm/rot

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Adancimea max. de gaurire

in mm
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Adancimea de aschiere si avans pentru EcoCut Classic
Strunijire longitudinala

1,5xD

2,25xD

3xD

Marimi
EcoCut
Classic
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Adéncimea de aschiere a, in mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Avans f in mm/rot.
0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15

12 14

0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,220,07-0,20 0,03-0,16

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

70 Avansurile f la utilizarea lui M50Q al ALQ se pot mdri cu 50-75 %.

Marimi
EcoCut
Classic

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Adancimea de aschiere a, in mm

1,0 2,0 2,5 3,0 35 4,0 4,5 5,0 5,5

Avans f in mm/rot.
0,06-0,12
0,07-0,15
0,08-0,16

0,04-0,10 0,02-0,08
0,05-0,13 0,03-0,11
0,08-0,16 0,06-0,14

0,02-0,09

0,04-0,12 0,02-0,10

6,0 70

0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,24
0,13-0,26
0,15-0,30

0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,24
0,13-0,26
0,15-0,30

0,07-0,16
0,09-0,19
0,11-0,22
0,12-0,24
0,13-0,26
0,15-0,30

0,05-0,14
0,07-0,17

0,09-0,20

0,12-0,24
0,13-0,26
0,15-0,30

0,04-0,13 0,02-0,11

0,05-0,15 0,03-0,13

0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17

0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

70 Avansurile f la utilizarea lui M50Q al ALQ se pot mari cu 50-75 %.

Adéncimea de aschiere a, in mm

Marimi
EcoCut 1,0 2,0 2,5 3,0 35 4,0 5,0 6,0 7,0
Classic
Avans f in mm/rot.
ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06
ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09
ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
ECC20 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
ECC25 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
ECC32 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Adancimea de aschiere si avans pentru EcoCut Classic
Strunjire frontala

Marimi 1,5xD 2,25xD 3xD
EcoCut
Classic a, mm f in mm/rot a, mm f in mm/rot a, mm f in mm/rot
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
¥ _Jﬁ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
il ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
= ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
— ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Gaurire
Avans Mérimi 1,5%D 2,25xD 3D
EcoCut
Classic fin mm/rot fin mm/rot f in mm/rot
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
e | ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
¢ ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
:ﬁ ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
_— ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
Adancimea Marimi 1,5xD 2,25%D 3xD
max. de gaurire EcoCut
Classic Adancimea max. de gaurire inmm  Adancimea max. de gaurire in mm Adancimea max. de gaurire in mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
e | ECC 14 21,0 315 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 375 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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CERATIZIT \ Performance

Date de aschiere

Adancimea de aschiere si avans pentru EcoCut ProfileMaster 90°

Strunjire longitudinala

1 ,oXD EcoCut Adéncimea de aschiere a, in mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
marimi Avans f in mm/rot.
- PNC 10 007-020  0,05-0,17 0,02-0,12
- ‘h PMC 12 007-020  0,05-017 0,02-0,12
I PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
PMC 20 0,12-0,27 010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
PMC 25 0,15-0,30  0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
PNIC 32 015-0,30  0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 007-024 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25xD EcoCut Adéncimea de agchiere a, in mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
marimi Avans f in mm/rot.
PMC 10 0,07-0,19  0,02-0,13
PMC 12 0,07-0,19  0,02-0,13
PMC 16 010-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
PMC 20 0,12-0,27  0,07-0,24 0,05-0,19
PMC 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Strunjire frontala
1,5xD si 2,25xD Adancimea de aschiere a, in mm
EcoCut 2 P
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
‘ mérimi Avans f in mm/rot.
"L@]‘ ‘ PMC 10 0,02-0,15  0,02-0,15
! PMC 12 002-015  0,02-0,15
PMC 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
PMC 25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Canelare radiala -
interior + exterior EcoCut 1,5%D EcoCut 2,25¢D
ProfileMaster ProfileMaster
marimi fin mm/rot marimi fin mm/rot
—y E— PMC 10 0,01-0,08 PMC 10 0,01-0,08
@r “h PMC 12 0,02-0,10 PMC 12 0.02-010
_— — PMC 16 0,04-0,15 PMC 16 0,04-0,15
‘ﬁ' PMC 20 0,04-0,16 PMC 20 0,04-0,16
_'__?_ PMC 25 0,07-0,20 PMC 25 0,07-0,20
PMC 32 0,08-0,22 PMC 32 0,08-0,22
Gaurire
Avans si adancimea EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
max. de aschiere ProfileMaster . Adancimea max. de ProfileMaster . Adancimea max.
’ marimi LY gaurire in mm marimi LY de gaurire in mm
=< PMC 10 0,01-0,05 15,0 PMC 10 0,01-0,05 22,5
@ PMC 12 0,01-0,06 18,0 PMC 12 0,01-0,06 27,0
_ PMC 16 0,02-0,09 24,0 PMC 16 0,02-0,09 36,0
PMC 20 0,03-0,10 30,0 PMC 20 0,03-0,10 45,0
PMC 25 0,04-0,12 SIS PMC 25 0,04-0,12 56,3
PMC 32 0,04-0,14 48,0 PMC 32 0,04-0,14 72,0
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Date de aschiere

Adancimea de aschiere si avans pentru EcoCut ProfileMaster 0°

70 Marimile 10 si 12 EcoCut ProfileMaster nu sunt utilizabile ca versiuni de 0°.

Strunjire longitudinala
1,5xD

-
2 TN

<=

2,25xD

Strunjire frontala
1,5xD

=)

h

2,25xD

Canelare axiala -
interior + exterior

e
.
S

10120

EcoCut
ProfileMaster
marimi
PMC 16
PMC 20
PMC 25

PMC 32

EcoCut
ProfileMaster
marimi
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

EcoCut
ProfileMaster
marimi
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

EcoCut
ProfileMaster
marimi
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

EcoCut
ProfileMaster
marimi
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

Adancimea de aschiere a, in mm

1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35
Avans f in mm/rot.
0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
0,06-0,22 006-022 0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-025 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-025 0,08-0,25
010-0,28  0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
Adéncimea de aschiere a, in mm
1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35
Avans f in mm/rot.
0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
0,06-0,22 006-022 0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25  0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
010-0,28  0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
Adéncimea de agchiere a, in mm
1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0
Avans f in mm/rot.
0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
010-025  0710-025 0710-0,25 010-0,25 0,10-0,25
010-025  010-025 010-025 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Adéncimea de agchiere a, in mm
1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0
Avans f in mm/rot.
0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
010-025  0710-0,25 0,0-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
010-025  010-025 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster
Avans f in mm/rot. marimi Avans f in mm/rot.
0,02-0,12 PMC 16 0,02-0,12
0,04-0,14 PMC 20 0,04-0,14
0,06-0,18 PMC 25 0,06-0,18
0,08-0,20 PMC 32 0,08-0,20
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Date de aschiere

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunatatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fontd maleabila, alba

Fontd maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alamd, aschie casantd, bronz, fonta rosie
Alama, aschie lunga

Materiale termoplastice
Materiale duroplastice

Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden

Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente

Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

cuttingtools.ceratizit.com

Rezistenta
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Denumire material

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intdrit cu fibra de sticla

Numar
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Denumire material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Intdrit cu fibrd de carbon

Numar
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Denumire material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Intarit cu fibrd de aramida
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Date de aschiere

Valori orientative de aschiere

Indice
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

10122

EcoCut
Mini
CTWN425
(CWK4425)

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

EcoCut
Mini
CTPP435
(HCN1435)

80-160
80-230
80-230
80-230
60-130
60-120
60-120
50-100
60-120
50-150
50-150
80-140
60-120

50-150
50-150
50-200
50-180
50-180
50-180
50-100
50-80
50-80
100-170
100-170
100-160
100-160
100-180
100-170
100-170
100-170

20-50
15-25
15-25
10-20
10-20
10-20
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

EcoCut
Classic
CTCP425
(HCR1425

120-250
150-300
120-220
100-200
120-220
100-180
120-200
80-150
110-190
100-180
80-150
90-150
70-150

80-150

80-150
100-200
120-220
120-200
100-200

130-280
130-280
120-280
120-280
110-280
110-280
110-280
110-280

EcoCut EcoCut
Classic Classic
CTCP435  CTPP430
(HCR1435) (HCN2430)
V. in m/min
120-240 120-220
150-300 120-250
120-220 80-180
100-180 60-160
110-200 80-180
100-180 60-160
100-180 80-180
70-140 60-130
80-150 80-180
100-180 60-170
50-150 80-150
80-150 60-150
60-140 60-150
80-150 60-150
80-150 60-150
100-180 50-160
100-200 50-180
100-200 50-150
100-180 50-160

50-130
50-120
50-120
120-250 120-200
120-250 100-180
110-250 120-200
110-250 100-180
100-250 90-160
100-250 70-150
100-250 90-160
100-250 70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140
20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

EcoCut

Classic

H210T
(CWK20)

140-200
100-160
160-200
110-150
160-220
140-180
160-220
140-180
300-3000
200-2500
400-2000
200-1000
250-800
150-400
200-400
150-400
150-400
150-400
200-800
150-600
150-280
100-220
80-200

30-50
15-30
15-25
15-25
15-25
15-30
15-25
15-25
80-140
40-100
30-60

EcoCut

Classic

H216T
(CWK26)

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
120-200
80-180

60-150

EcoCut
ProfileMaster
CTPP430
(HCN 2430)

120-220
120-250
80-180
60-160
80-180
60-160
80-180
60-130
80-180
60-170
80-150
60-150
60-150

60-150
60-150
50-160
50-180
50-150
50-160
50-130
50-120
50-120
120-200
100-180
120-200
100-180
90-160
70-150
90-160
70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

70 Datele de aschiere depind in mare mdsurd de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei,
tipul materialului si a masinii. Valorile date indica datele de aschiere posibile, care pot fi majorate sau

reduse potrivit conditiilor de utilizare.
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EcoCut
Informatii tehnice

Prezentarea spargatoarelor de aschii

EcoCut Classic

-EN

A geometrie universald

A rupere excelenta de aschii

A tais pozitiv

A gvansuri reduse pana la medii

-M50Q

A cutdis Wiper

A calitate inalta a suprafetelor
A formare buna de aschii

A avansuri medii pana la inalte

-27P

A tais pozitiv

A periferie rectificata

A suprafatd lustruitd de prindere

A alegere primarad pentru metale
neferoase

-ALQ

A cutais Wiper

A geometrie foarte pozitiva
A periferie rectificata

A tendintd redusa de lipire

EcoCut ProfileMaster
-M20

A geometrie pozitiva
A tilizabil universal
A gvansuri reduse pana la medii

Model

| 4

Adancime uniforma

O

CTCP425 (HCR1425)
CTCP435 (HCR1435)

CTCP425 (HCR1425)

CTPP430 (HCN2430)

CTCP425 (HCR1425)
CTCP425 (HCR1425)

CTCP425 (HCR1425)

H216T (CWK 26)

H210T (CWK 20)

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)

Adancime variabild

C

CTCP435 (HCR1435)
CTPP430 (HCN2430)
CTCP435 (HCR1435)

CTPP430 (HCN2430)

CTCP425 (HCR1425)

CTCP425 (HCR1425)

H216T (CWK 26)

H210T (CWK 20)

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

Domeniul de acoperire a spargatoarelor de aschii -EN si-M50Q

5

1=
IS

a
<

0,05 0,10 0,15 0,20

cuttingtools.ceratizit.com

0,25

0,30

0,35

0,40

fin mm/rot

-M50Q

Standard

Aschiere intrerupta

)

CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)

H216T (CWK 26)

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304

Sectiune

f
mm

7

0,05-0,75

Z

0,2-0,425

01-04

Z

0,2-0,5

0,05-0,25

10123
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EcoCut
Informatii tehnice

EcoCut Classic - utilizare ca scula stabila de strunjire interioara

EcoCut este adecvat nu numai ca o sculd multifunctionald. in comparatie cu o baré de alezaj EcoCut ca sculd de strunjire interioard aduce

utilizatorului avantaje enorme.

Exemplu: prelucrare de gaurire, diametru de 16 mm in 36 mm adancime

Scule diferite

Bara alezaj
A12K SCFCR 06

consold scula
3xD

EcoCut Classic

ECC 16R-2.25D 08

consold sculd
2,25xD

36 mm

o
!

»He
a,=2,0-25mm
f=9mm
Placute diferite

CCMT 060204
surub de
fixare M2,5
unghi varf
80,00°

S
2,38 mm

Comparatie de stabilitate

Calculatie cu FEM
Laosarcind de 1000 N pe locasul pldcutei corespunde
ca.a,=2,0mmsif=0,2mm

Deviere 0,19 mm

surub de
fixare M3,0

unghi varf
87,12°

inaltime
3,18 mm

a,=3,5-4,0mm

f=8mm

XCNT 080304

—

N

Deviere 0,08 mm

Avantajele Dumneavoastra

Corp de baza mai stabil mai

masiv

A Preluarea fortelor mai mari de aschiere

A Tendintd redusd de vibraii

A Chip Booster pentru racire si evacuare
perfectd

Avantaje

4 Tnalta calitate de suprafata
A Rupere perfecd de aschii

A Sigurantd maxima de proces

Placuta mare si stabila

A Sigurantd ridicatd de proces

A Permite mari adancimi de aschiere
A Date de aschiere mai mari

A Duratd de viatd mai mare

Avantaje

A Reducerea timpului de prelucrare
A Cresterea productivitatii

A Reducerea costurilor de scule

Practica arata:

4 Reducereatimpului de
prelucrare de pand la 75 %

a Cresterea duratei de viata
posibil pana la 400 %

Evacuarea inovativa a aschiilor - Chip-Booster

—————
®

@ Scula EcoGut ,ProfileMaster” este dotat cu un sistem unic de rdcire si de evacuare a aschiilor.

@ Récirea placutei

@ Récire si spdlare universald

Chipbooster pentru transportul aschiilor in canalul de

@ Chipbooster previne blocarea aschiilor intre piesa si sculd

0 Pentru asigurarea eficienta a evacudrii aschiilor este nevoie de minim 3-6 bar, presiunea optimd a lichidului de racire 7-10 bar.

10]24
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Informatii tehnice

Nota de aplicare
Gaurire in afara centrului
Multumité constructiei speciale a sculelor si placutelor EcoCut Diametru nominal scula  Diametru alezaj piesa
EcoCut, este posibild géurirea in afara centrului de rotatie. Mini Din mm Dpn.inmm Dy, iNmm
i dani i o y ECM02L/R-..D 2 1,95 21
Aceste a?aterlvdepmd de diametrul sculei, si sunt date in ECM 025 L/R- . 25 245 26
tabela alaturatd. ECMO3L/R-..D 3 2,95 315
ECM03,5L/R-..D 35 3,45 3,65
ECM 04 R/L-..D 4 3,90 4,20
ECMO5R/L-..D 5 4,90 5,20
ECM 06 R/L-..D 6 590 6,20
ECMO7R/L-..D 7 6,90 7,20
ECM 08 R/L-..D 8 7,90 8,20
EcoCut Diametru nominal scula Diametru alezaj piesa
Classic D in mm Dpin. iNMM  Dyay. in mm
3 ECCO8R/L-... 04 8 7,85 8,30
L 3 ECC10R/L-..05 10 9,85 10,50
a ECC12R/L-..06 12 11,85 12,50
3 ECC14R/L-..07 14 13,85 14,50
ECC16R/L-..08 16 15,85 16,50
ECC18R/L-..09 18 17,85 18,50
ECC20R/L-..10 20 19,80 20,50
ECC25R/L-.. 13 25 24,80 25,80
ECC32R/L-.. 17 32 31,80 33,00
EcoCut Diametru nominal scula Diametru alezaj piesa
ProfileMaster Din mm Dyin. in mm Dpnax. in mm
PM10R/L ... 10 9,85 12
PM12R/L ... 12 11,85 15
PM16R/L ... 16 15,85 19
PM 20R/L .. 20 19,80 24
ProfileMaster 0° PM 25R/L ... 25 24,80 29
Nu este adecvat pentru gaurire!
PM 32R/L .. 32 31,80 38
Prelucrare deasupra centrului
Problema Solutie
Dacd nu e de ajuns miscarea transversald a masinii peste axa Folositi o sculd EcoCut de dreapta
centrald, atunci cu aceeasi sculd prelucrarea exterioard nu este
posibild.

®
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Informatii tehnice

Nota de aplicare

La decalajul axial este pericol de ciocnire!

Probleme

Decalaj in directia X: Greseald unghiulara:; Greseala de pozitionare cap revolver (portsculd):

Masuri de corectie

La presetarea sculei: La masind:
4 Definirea ca sculd de strunjire interioara la programare. a strunjiti o sectiune de mdsurare (adancime aprox. 3 mm)
a mdsurafi alezajul obtinut

a introduceti @ nominal a sculei ca @ tintd al alezajului y . I
a dacd necesar corectati diametrul alezajului

a Incepeti operatia

Adaptor Mini EcoCut - constructie

Alimentare lichid de
rdcire internd

7

Monobloc din carburi
metalice

\ Umér longitudinal, pentru pozitionarea
precisd a taisului

* Suprafata de aschiere rotit cu 90° pentru mai bund reprezentare

Montarea placutei pentru EcoCut Classic 9

In cazul cozii de 8 mm este nevoie de placuté de dreapta si de stanga. " ‘ | “

Atentie!

Intre @ 10-32 mm se poate folosi placuta neutra.
Sa se acorde atentie pozitiei corecte de instalare. \

L R

© ®
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EcoCut
Informatii tehnice

EcoCut ProfileMaster - evidenta din punct de vedere economic

alezaj cu fund plat

varianta de dreapta

pldcuta de drepta

varianta de dreapta

PN

pldcuta de stanga pldcutd de drepta

Utilizare radiala - 90°

Gdurire in material solid cu fund
plat

Gaurire de largire

Strunjire profiluri externe

Strunjire profiluri interne

! Struniire frontald

Canelare radiala exterioara

Canelare radiald interioard

cuttingtools.ceratizit.com

varianta de stanga varianta de dreapta

~ 10

placutd de drepta

Utilizare axiala - 0°
Strunjire profiluri externe

Strunjire profiluri interne

Strunjire frontald

Canelare axiald exterioara

Canelare axiald interioara

0 Pentru asigurarea eficientd a evacudrii aschiilor este nevoie de minim
3-6 bar, presiunea optima a lichidului de rdcire 7-10 bar.
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Informatii tehnice

EcoCut ProfileMaster - canelare axiala
0° (incepand cu @ 16 mm) 90°

Q DAX min.

@ DAX min.

g DAX min.

EcoCut ProfileMaster i ey i
mm mm mm
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 g Do - ¢ Dromin
PM 16R/L 2,25D 16 16 >16
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

\g Dnomlnal
@ DAX min.

@ Doomins = diametru nominal sculd —
@ Dpxmin. = diametrul minim pentru canelare axiala
@ Dpxmae. = diametrul maxim pentru canelare axiald

d
hal

@ DAXmm =0 Dnomina\

I @ DAXmax = I
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EcoCut
Informatii tehnice

Nota de aplicare
Recomandari pentru rezultate optime

Tipul uzurii

Tipul problemei

Probleme
semifabricat

Control aschii

=
<
=
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1<)
I} =
=
S . g
o
3 £ c
= g g
<5} <«
i) _ = &
[ae} @ (<P} - flav}
o = 8 e | 2 | £
= =
= = @ = S 2
@ S o) S =
-~ Sy > Qo > [qe} [av]
5o ® 2 = 2 o o
= = [<b) >Q ja~] o o
> J<B) o = — <5}
= < S = =~ = @ @
<5} =} = S © S = =
o o > —— re) E= [&) [&)
S <) N <5} =) [So] D~ 1728
oc (mm] oD (mm)] = (@) << <<
L 4 L 4 L 4
L 4 L 4 L 4
L 4 L 4 +
L 4 L 4 L 4 L 4

ridicare, crestere
influenta mare
ridicare, crestere
influenta mica

cuttingtools.ceratizit.com

- <

evitare, micsorare
influentd mare

evitare, micsorare
influenta mica

Masuri de corectie

Date de aschiere

Gama de placute

Criterii generale

Viteza de aschiere

Avans
mai mare
Razi la colt 4 v
mai mic
Rezistentd la uzura
Material scula 4 v

Tenacitate

10

Prindere sculei
Prindera piesei
Extindere

Inaltime centru

Racire-lubrifiant

verificare,
optimare

@ olosire
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Informatii tehnice

Cuprins calitafi
EcoCut Classic
A Carburd metalica, cu acoperire de Ti+Al,053
CTCP425| , 50| p2s | K30 | M20
A Alegerea rezistentd la uzurd pentru otel si materiale
HCR1425 turnate in conditii stabile si viteze mari de aschiere
A Carburd metalica, cu acoperire de Ti+Al,05
CTCP435 A |SO | P35 | K40 | M30
A Alegerea fiabild pentru otel si materiale turnate fn conditii
HCR1435 instabile
A Carburad metalica, cu acoperire de TiAIN
CTPP430 A |SO | P30 | M25 | S25 | K30 | N25
A (lasa universald de inalta performantd pentru otel,
HCN2430 austenitic i aliaje termorezistente
A Carburd metalica, neacoperita
H210T A |SO | N10 | S10 | K10
A (Calitate de carburd metalicd rezistentd la uzurd pentru
CWK20 prelucrarea aluminiului si a altor metale neferoase
A (Carburd metalica, neacoperitd
H216T A SO | K15 | N15
A (lasa neacoperita de carbura metalicd pentru prelucrarea
CWK26 aluminiului si altqr metale neferoase
A Foarte adecvat si pentru prelucrare HSC
10130

EcoCut Mini

CTPP435

HCN1435

CTWN425

CWK4425

>

Carburd metalicd, cu acoperire de TiAIN
ISO1P351M301S30 | K30

Clasa universald de inaltd performanta pentru otel,
austenitic si aliaje termorezistente

> >

>

Carburd metalicd, neacoperitd

ISO | N25 | K20

Clasa neacoperitd de carburd metalicd pentru
prelucrarea aluminiului si altor metale neferoase

> >

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

HCN2430

A (Carburd metalica, cu acoperire de TiAIN

A |SO | P30 | M25 | S25 | K30 | N25

A Clasa universald de inaltd performantd pentru otel,
austenitic si aliaje termorezistente

cuttingtools.ceratizit.com
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Informatii tehnice

Utilizabilitate
Domeniul de aplicatii-ISO = %
k=] © @
Descrierea calitatii gtzr:::rize % " N » * _ :g = §§ .ﬂgg §
01 10 20 30 40 50 = 2 5 &m 25 &
P M K N S H
EcoCut Mini
CTWN425 (CWK4425) HW-N25 [
HW-K20
HC-P35 [ ]
o BEEEE o .
HC-S30 (
HC-K30 @)
EcoCut Classic
HC-P25 [
o BEEE g :
HC-K30 [ J
HC-P35 ([ ]
E:HTgFE?f;S) HEMS0 ©
HC-K40 [ ]
HC-P30 [ ]
?}Eﬁgjgm S HEM25 °
HC-S25 (
HC-K30 @)
HC-N25 O
H216T (CWK26) HW-N15 o
HW-K15 [
H210T (CWK20) HW-N10 o
HW-S10 [ ]
HW-K10 ©)
EcoCut ProfileMaster
HC-P30 [ ]
i T .
HC-525 °
HC-N25 o)
HC-K30 o
01 10 20 30 40 50 ® Aplicatia principala
05 15 25 35 45 O  Aplicatie secundara
rezistentlauzura v+ @ 2] v~ tenace
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