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CERATIZIT \ Performance

Prémium mindségi szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A CERATIZIT Performance termékcsaladbol szarmazo,
prémium minéségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nydjtanak. Ha a gydrtdsa
rendkivil nagy teljesitménytigényel és a lehetd legjobb eredményt
akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium szerszamait ajanljuk
Onnek.

Nagyobb termelékenység az EcoCut-tal - naprol napra jobban megéri

EcoCut elonyei

a rovidebb megmunkaldsi idé

a kevesebb szerszamhely sziikséges

a sik furatfeneket dllit el6

a Kkisebb programozasi igény

a kisebb elokésziileti koltség / rovidebb eldbedllitasi ido

a idémegtakaritas a kevesebb szerszamcserének kdszonhetéen

Kiils6 esztergdlas
szerszamtartoja
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CERATIZIT \ Performance EcoCut

Toolfinder
Toolfinder
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EcoCut Mini 2250 2-8 4518 v v 5
_ 4xD 2-8 8-32 v v v 5
@ EcoCut Classic 150  8-32  12-48 v v V4 9

E 225  8-32  18-72 v v v 10

3xD 8-32  24-96 v v v "

@ EcoCut ProfileMaster 150 1932 1545 Y Y Y Y .

—_—

2250  10-32  225-72 v v v v v 14

O Lisa - 16. fejezet

@ EcoCut HSK-T t 2250 25-32 56272 v v (Szerszambefogok).

70 Az EcoCut szerszamok alkalmasak kdzépponton kivili fardsra.
igy megfeleld eltérés érhetd el a szerszam névleges atméréjéhez képest — részletek a miiszaki informacioknal.
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CERATIZIT \ Performance EcoCut

Tartalmi attekintés

EcoCut Mini és EcoCut valtdlapkak attekintése
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CERATIZIT \ Performance

Mini
EcoCut - Mini
A flré-esztergdld szerszam kis dtmeérékhoz
i/ QZZ CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
mm
HCN1435 HCN1435 CWK4425 CWK4425
DRAGONSKIN
-~ -~ -~ ~
\O\ \ \O\v lofel=] [ofs]<]
e — e}
%)
& LU =
OAL 8
a
Az abra jobbos kivitelt mutat
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomér keményfém Tomor keményfém
balos jobbos balos jobbos
2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
Megnevezés DC |DCONMS| OAL | LU | WF | RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
70805 ... 70804 ... 70805 ... 70804 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 [4,50(1,00| 01 50,96 320 50,96 320
ECMO02R/L2,25DAL | 2,0 4 28 |4,50(1,00| 01 4493 420 4493 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00(1,00| 0,1 53,46 321 53,46 321
ECM02R/L4,00DAL | 2,0 4 31 |8,00(1,00| 0,1 4711 421 4711 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 |563(1,25] 0,1 52,52 325 52,52 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL | 2,5 4 29 |5,63(1,25| 0,1 46,28 425 46,28 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 [10,00{1,25| 0,1 55,12 326 55,12 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL | 2,5 4 33 [10,00{1,25| 0,1 48,57 426 48,57 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 16,75(1,50| 0,1 54,18 330 54,18 330
ECMO3R/L2,25DAL | 3,0 4 31 16,75(1,50| 0,1 47,74 430 47,74 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 |12,00(1,50 | 0,1 56,89 331 56,89 331
ECMO3R/L4,00DAL | 3,0 4 35 [12,00{ 1,50 | 0,1 50,13 431 50,13 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 |788(175] 01 56,26 335 56,26 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL | 3,5 4 32 |788(175| 01 49,61 435 49,61 435
ECM 03,5 R/L 4,000 35 4 37 [14,00{1,75| 0,1 59,07 336 59,07 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL | 3,5 4 37 [14,00{1,75| 0,1 52,10 436 52,10 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 19,00(2,00| 0,2 59,75 300 59,75 300
ECMO04R/L2,25DAL | 4,0 6 35 19,00(2,00| 0,2 52,64 450 52,64 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 116,00/ 2,00| 0,2 62,72 301 62,72 301
ECMO04 R/L4,00DAL | 4,0 6 41 |16,00(2,00 | 0,2 55,28 451 55,28 451
ECM 05 R/L 2,25D 50 6 37 111,25/2,50| 0,2 61,82 302 61,82 302
ECMO05R/L2,25DAL | 5,0 6 37 |11,25/2,50 | 0,2 54,12 452 54,12 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 120,00/ 2,50| 0,2 64,68 303 64,68 303
ECMO05R/L 4,00DAL | 5,0 6 45 120,00/ 2,50 | 0,2 56,76 453 56,76 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 |13,50(3,00| 0,2 63,42 306 63,42 306
ECM 06 R/L 2,25D AL | 6,0 8 38 |13,50(3,00| 0,2 55,96 456 55,96 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 124,00/ 3,00 0,2 66,62 312 66,62 312
ECM 06 R/L 4,00DAL | 6,0 8 49 124,00/ 3,00| 0,2 58,49 462 58,49 462
ECM 07 R/L 2,25D 70 8 42 115,75/3,50| 0,2 65,37 308 65,37 308
ECMO07R/L2,25DAL | 7,0 8 42 15,75/3,50| 0,2 57,68 458 57,68 458
ECM 07 R/L 4,00D 70 8 53 |28,00(3,50 | 0,2 68,81 314 68,81 314
ECM 07 R/L4,00DAL | 7,0 8 53 [28,00(3,50| 0,2 60,32 464 60,32 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 118,00/ 4,00 | 0,2 67,54 310 67,54 310
ECMO08R/L2,25DAL | 8,0 8 45 118,00/ 4,00| 0,2 59,29 460 59,29 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 132,00(4,00| 0,2 70,75 316 70,75 316
ECMO08 R/L 4,00DAL | 8,0 8 57 |32,00(4,00| 0,2 62,15 466 62,15 466
Acél ° )
Rozsdamentes acél ° °
Vasontvény o) o e} ¢}
Nemvasfémek ° °
HGallo 6tvozetek ° °
— v, oldal: 22
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CERATIZIT \ Performance i

EcoCut - Mini adapter

%) b %)
a2l z
g 8
OAL
2B/20
Megnevezés DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Cikkszam
70800 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
EC-ADX16-04 4 16,00 22 59,0 14 18 188,80 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 63,5 14 18 188,80 719
EC-ADX20-04 4 20,00 25 64,0 14 18 188,80 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 59,0 14 18 188,80 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 63,5 14 18 188,80 986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 188,80 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 59,0 14 18 188,80 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 63,5 14 18 188,80 988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 188,80 998
2A/28
Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam
70950 ...
Cikkszam EUR
70800716 M5x101S0 4026 2,98 867
70800719 M5x101S0 4026 2,98 867
70800720 M5x101S0 4026 2,98 867
70800976 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800986 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800996 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800978 M8x1x8 - SW4 298 123
70800988 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800998 M8x1x8 - SW4 2,98 123
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CERATIZIT \ Performance i

EcoCut - Mini adapter hiit6folyadék-csatlakozomenettel

OAL

E’ﬁH ﬁ
LSC) pcoNws | |
JL===13
| |LFsF E
g
2B/20
Megnevezés DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Cikkszam
70801 ...
mm mm mm mm mm mm Menet EUR
ECA 16-04 4 16,00 | 20,0 75 14 18 G1/8 100,80 716
ECA 0750-04 4 19,05 | 20,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 719
ECA 20-04 4 20,00 | 19,6 90 14 18 G1/8 102,90 720
ECA 22-04 4 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 722
ECA 25-04 4 2500 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 725
ECA 1000-04 4 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 726
ECA 16-06 6 16,00 | 22,0 75 14 18 G1/8 100,80 816
ECA 0750-06 6 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 819
ECA 20-06 6 20,00 | 22,0 90 14 18 G1/8 102,90 820
ECA 22-06 6 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 822
ECA 25-06 6 2500 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 825
ECA 1000-06 6 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 826
ECA 16-08 8 16,00 | 22,0 75 14 18 G1/8 100,80 916
ECA 0750-08 8 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 919
ECA 20-08 8 20,00 | 22,0 90 14 18 G1/8 102,90 920
ECA 22-08 8 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 922
ECA 25-08 8 2500 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 925
ECA 1000-08 8 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 926
2A/28
Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam 1 0
70950 ...
Cikkszam EUR
70801716 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801725 M5x101S0 4026 2,98 867
70801726 M5x101S0 4026 2,98 867
70801816 M8x1x8 - SW4 298 123
70801819 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801820 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 298 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 826 M8x1x8 - SW4 298 123
70801916 M8x1x8 - SW4 298 123
70801919 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801920 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 922 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801925 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 926 M8x1x8 - SW4 2,98 123

cuttingtools.ceratizit.com 10|17
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Classic
Megnevezés S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
-M50Q -ALP -ALQ
HCR1425 HCR1425 HCR1435 HCN2430 CWK26 CWK20
~ -~ a) -~ a |l = ~
\O\ \ \O\ \ \ \ \O\ \" lo[c]=] |ofe]-]
e —
‘ﬁ :: i
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
ISO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 286 ... 70 286 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
040102EL | 0,2 15,48 720 15,48 820 15,48 920
040102ER | 0,2 15,48 722 15,48 822 15,48 922
040102FL | 0,2 17,32 620 18,01 120
040102FR | 0,2 17,32 622 18,01 122
040104EL | 0,4 15,48 700 16,15 750 15,48 800 15,48 900
040104ER | 0,4 15,48 702 16,15 752 15,48 802 15,48 902
040104FL | 0,4 17,32 600 18,01 100
040104FR | 0,4 17,32 602 18,01 102
050202EN | 0,2 15,48 723 15,48 823 15,48 923
050202FN | 0,2 17,32 623 18,01 123
050204EN | 0,4 15,48 703 16,15 753 15,48 803 15,48 903
050204FN | 0,4 17,32 603 18,01 103
060202EN | 0,2 15,48 724 15,48 824 15,48 924
060202FN | 0,2 17,32 624 18,01 124
060204EN | 0,4 15,48 704 16,15 754 15,48 804 15,48 904
060204FN | 0,4 17,32 604 18,01 104
070304EN | 0,4 15,48 705 16,15 755 15,48 805 15,48 905
070304FN | 0,4 17,32 605 18,01 105
080304EN | 0,4 15,71 706 16,40 756 15,71 806 15,71 906
080304FN | 0,4 17,56 606 18,23 106
09T304EN | 0,4 15,94 707 16,74 757 15,94 807 15,94 907
09T304FN | 0,4 17,66 607 18,35 107
10T304EN | 04 16,74 708 17,43 758 16,74 808 16,74 908
10T304FN | 04 18,01 608 18,93 108
10T308EN | 0,8 16,74 738 17,43 788 16,74 838 16,74 938
10T308FN | 0,8 18,01 628 18,93 128
130404EN | 0,4 19,15 710 20,06 760 19,15 810 19,15 910
130404FN | 04 22,03 610 22,93 110
130408EN | 0,8 19,15 740 20,06 790 19,15 840 19,15 940
130408FN | 0,8 22,03 611 2293 111
170508EN | 0,8 20,19 72 21,22 762 20,19 812 20,19 912
170508FN | 0,8 22,35 612 23,50 112
Acél ° ° ° °
Rozsdamentes o) o) ) [
Vasontvény ) ) ) [¢) ) )
Nemvasfémek o) ) )
Nagy héallosagu ) )
— v oldal: 22
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A flré-esztergdld szerszam

kiszallitasra keriil:

alaptest 1 darab szoritdcsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhuzéval

&

O] Yo > —l e B
818 7
A 1 @
LU S
OAL 8
g
Az abra jobbos kivitelt mutat
balos jobbos
2B/20 2B/20
Megnevezés DC |DCONMS| OAL | LU WF Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 | 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 159,10 008 2
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12,0 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 159,10 008
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 | 5,0 0,7 XC.T 0502.. 159,10 010 159,10 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 | 18,0 | 6,0 1,0 XC.T 0602.. 161,70 012 161,70 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 110 | 21,0 70 1,2 XC.T 0703.. 165,60 014 165,60 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 | 240 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 168,20 016 168,20 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 | 270 | 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 194,00 018 194,00 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 | 30,0 | 10,0 3,2 XC.T10T3.. 218,70 020 218,70 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 | 375 | 125 50 XC.T 1304.. 252,20 025 252,20 025
ECC 32 R/L 1,5D 17 32 40 200 | 48,0 | 16,0 50 XC.T 1705.. 285,90 032 285,90 032
1) Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitésu szerszdmhoz — 26. oldal
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitdsu szerszamhoz — 26. oldal
Y7 2A/28
- S,
D kulcs Szoritdcsavar
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70950 ...
Cikkszam EUR EUR
70805008 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70804 008 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805010/ 70804010 T06-IP 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805012/ 70804 012 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
70805014 /70804 014 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805016 /70804 016 T09-IP 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805018/ 70804 018 T09-1IP 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805020/ 70 804 020 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805025/ 70804 025 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,5- 1P 3,14 864
70805032 /70 804 032 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
cuttingtools.ceratizit.com 1019
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A flré-esztergdld szerszam

kiszallitasra keriil:

alaptest 1 darab szoritdcsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhuzéval

&

S n w
S i N g
= LS g
P4
OAL 3
[a]
Az abrajobbos kivitelt mutat
balos jobbos
2B/20 2B/20
Megnevezés DC |DCONMS| DF | OAL | LU | LS | WF Lapkék Cikkszam Cikkszam
nyomaték 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm| mm | mm | mm | mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 180 | 38 | 40 0,4 XC.T 0401..EL 236,70 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 180 | 38 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 236,70 108
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 | 69,5 | 225 | 42 | 50 0,7 XC.T 0502.. 236,70 110 236,70 110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 | 780 | 270 | 45 | 6,0 1,0 XC.T 0602.. 24320 112 243220 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 | 835 | 315 |45 | 70 1,2 XC.T 0703.. 248,50 114 248,50 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 | 940 | 360 | 50 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 253,70 116 253,70 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 32 | 1095|405 | 56 | 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 279,50 118 279,50 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 32 | 111,0 | 450 | 56 | 10,0 3,2 XC.T10T3.. 304,20 120 304,20 120
ECC 25 R/L 2,25D 13 25 32 40 | 129,0 | 56,5 | 60 | 12,5 5,0 XC.T 1304.. 353,20 125 353,20 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 50 | 158,0 | 720 | 70 | 16,0 5,0 XC.T 1705.. 397,10 132 397,10 132
1) Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitésu szerszdmhoz — 26. oldal
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitdsu szerszamhoz — 26. oldal
Y7 2A/28
- S,
D kulcs Szoritdcsavar
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70950 ...
Cikkszam EUR EUR
70805108 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70804108 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805110/ 70804 110 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805112 /70804 112 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
70805114 /70804 114 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805116 /70 804 116 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805118 /70804 118 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805120/ 70 804 120 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805125/ 70804 125 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805132/ 70804 132 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864

70 Az EcoCut Classic 2,25xD monoblokk HSK-T véltozatban is kaphatd. Ldsd — 16. fejezet (Szerszambefogok).
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 3xD - nehézfém kivitel

A flré-esztergdld szerszam

A rezgéscsillapitott

kiszallitasra keriil:

alaptest 1 darab szoritdcsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhuzéval

3
g8
mm
8, srsifela [
LU 7
OAL =
o)
g
Az abra jobbos kivitelt mutat
balos jobbos
2B/20 2B/20
Megnevezés DC |DCONMS | OAL | LU WF Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 40 04 XC.T0401..EL 583,70 608 ?
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 40 04 XC.T 0401..ER 583,70 608 "
ECC10R/L3,00005H | 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 586,30 610 586,30 610
ECC12R/L3,00D006H | 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T0602.. 632,80 612 632,80 612
ECC14R/L3,00007H | 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T 0703.. 647,50 614 647,50 614
ECC 16 R/L3,00D008H | 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 710,00 616 710,00 616
ECC18R/L3,00D009H | 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3.. 859,50 618 859,50 618
ECC20R/L3,00D10H | 20 25 130 60 10,0 3,2 XC.T 10T3.. 876,90 620 876,90 620
ECC25R/L3,00D13H | 25 32 150 75 12,5 50 XC.T 1304.. 1.117,00 625 1.117,00 625
ECC32R/L3,00D17H | 32 40 185 96 16,0 5,0 XC.T 1705.. 1.462,00 632 1.462,00 632
1) Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitésu szerszdmhoz — 26. oldal
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitasu szerszémhoz — 26. oldal 1 0
Y7 2A/28
- S,
D kulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70950 ...
Cikkszam EUR EUR
70805608 T06-IP 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
70804 608 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,686 862
70805610/ 70804610 T06-IP 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805612/ 70 804 612 T07-IP 10,22 124 M2,2x5-IP 3,18 856
70805614 /70804 614 TO8-IP 10,20 125 M2,5x6-IP 4,09 857
70805616 /70804 616 T09-IP 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805618 /70804618 T09-1IP 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805620/ 70 804 620 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805625/ 70 804 625 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,5- 1P 3,14 864
70805632/ 70804 632 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
cuttingtools.ceratizit.com 10111



CERATIZIT \ Performance EcoCut

ProfileMaster

PM-R / PM-L
Megnevezés cw PDPT L S D1

mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 21
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 2,5
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34
PM 20 G 302504 3,0 25 10,0 3,70 4,0
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 44
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
-M20 -M20
HCN2430 HCN2430
[o[e]=] [ofe]x
PM-R PM-L
1F/P2 1F/P2
1ISO RE Cikkszam Cikkszam
70 289 ... 70 289 ...
mm EUR EUR
PM 10 G 201504 | 0,4 16,66 511 16,66 510
PM 12 G 201804 | 0,4 16,80 516 16,80 515
PM 16 G 252004 | 0,4 17,00 521 17,00 520
PM 20 G 302504 | 0,4 17,79 526 17,79 525
PM 25 G 353004 | 0,4 19,80 531 19,80 530
PM 32 G 404004 | 0,4 21,37 536 21,37 535
Acél ) )
Rozsdamentes L4 L
Vasontvény o o
Nemvasfémek o o
Nagy h6alldsagu ° °
— v oldal: 22
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut

ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A flro-, esztergdlo- s beszuroszerszam

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritécsavarral és csavarhuzoval

7 g

| 90°
— T |
o > 11 I
a ® L 1|
= OAL %
(&)
[} Oo
“_, @ 11 :
13 g
14 %
1o
o
Az abrak jobbos kivitelt mutatnak
balos jobbos
2G/P1 2G/P1
Megnevezés DC | DCONMS | OAL | LU | WF Lapkak Cikkszam Cikkszam
11 (0°)|l3(0°)| f(0)°| nyomaték 70821 ... 70 820 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm Nm EUR EUR
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 | 150 5,0 04 PM 10R/L 17150 010 » 17150 010 "
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 [ 18,0 6,0 1,0 PM 12R/L 17780 012" 177,80 012V
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 1 24,0 | 8,0 [127,3]| 26,3 | 5,7 2,2 PM 16R/L 188,10 016 188,10 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 | 30,0 | 10,0 |152,8| 32,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 232,10 020 232,10 020
PMC 25 R/L 1,5D 25 32 180 | 37,5 | 12,5 [183,3| 40,8 | 9,2 3,2 PM 25R/L 263,80 025 263,80 025
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 | 48,0 | 16,0 |204,3] 52,3 | 11,7 50 PM 32R/L 301,70 032 301,70 032
1) csak 90°-os kivitelben kaphat6
Y7 2A/28
- -
D kulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70950 ...
Cikkszam EUR EUR
70820010/ 70821010 T06-IP 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
70820012 /70821012 T07-IP 10,22 124 M2,2x4,2- 1P 3,18 137
70820016 /70821016 T09-1P 11,24 126 M3x5,7-1P 3,14 008
70820020/ 70 821 020 T15-1P 11,89 128 M3x5,7-1P 3,14 009
70820025/ 70821025 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6- 1P 3,14 859
70820032/ 70821032 T20-IP 12,54 129 M5x10,8- 1P 8,16 010
cuttingtools.ceratizit.com 10|13
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CERATIZIT \ Performance

ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A flro-, esztergdlo- s beszuroszerszam

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritécsavarral és csavarhuzoval

ﬂ ?:r!lo V// o0°

90° \
g e — | o 0°
w LU A
£ OAL g /
3
8 0° \!
W ;
® a
“— |3 %
[ 2
1 [o]
g
Az abrék jobbos kivitelt mutatnak
balos jobbos
2G/P1 2G/P1
Megnevezés DC |DCONMS| DF | OAL | LU | WF Lapkak Cikkszam Cikkszam
11 (0°)|l3(0°){f(0)°| nyomaték 70821 ... 70 820 ...
mm mm mm | mm | mm | mm| mm| mm|mm Nm EUR EUR
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 7241225 5,0 04 PM10R/L 252,30 110V 25230 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 (78,0270 6,0 1,0 PM 12R/L 25760 112 % 257,60 112 M
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 (96,5|36,0| 8,0 988|383 57 2,2 PM 16R/L 271,40 116 271,40 116
PMC 20R/L2,25D | 20 25 35 |111,0/ 45,0 | 10,0 |113,8| 47,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 324,30 120 324,30 120
PMC25R/L2,25D | 25 32 44 1132,6| 56,3 | 12,5 |135,9| 59,6 | 9,2 3,2 PM 25R/L 372,40 125 372,40 125
PMC32R/L2,25D | 32 40 54 1158,0| 72,0 | 16,0 |162,3| 76,3 | 11,7 50 PM 32R/L 417,80 132 417,80 132
1) csak 90°-os kivitelben kaphat6
Y7 2A/28
= -
D kulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70950 ...
Cikkszam EUR EUR
70820110/ 70821110 T06-IP 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
70820112 /70821 112 T07-IP 10,22 124 M2,2x4,2- 1P 3,18 137
70820116 /70821116 T09-1P 11,24 126 M3x5,7-1P 3,14 008
70820120/ 70 821 120 T15-1P 11,89 128 M3x5,7-1P 3,14 009
70820125/ 70821125 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6- 1P 3,14 859
70820132 /70821132 T20-IP 12,54 129 M5x10,8- 1P 8,16 010
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elotolas - EcoCut Mini

Hosszesztergalas
2,25xD
Fogésmélység a, (mm)
EcoCE.It Mini 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
méret
Elétolasi sebesség f (mm/ford.)
ECM 02.. 0,02-0,07 0,02-0,07

ECM 02,5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05

g@_ﬂ ECM 03.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05
ECM 03,5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05

ECM 04.. 0,04-01 0,04-01 004-01 004-01 0,03-0,07 0,01-0,05

ECM 05.. 004-01 0,04-01 004-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 06.. 004-01 0,04-01 004-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 07.. 004-01 0,04-01 004-01 0,04-01 004-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 08.. 0,04-01 0,04-01 004-01 0,04-01 004-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

4xD
Fogésmélység a, (mm)
il [ 05 075 1,0 15 2,0 25 3,0 3,5 4,0
méret
El6tolési sebesség f (mm/ford.)
ECM 02.. 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 02,5.. 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03,5.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05 10
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-01 004-01 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-01 004-01 004-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-01 004-01 0,04-01 004-0,095 0,03-0,8 0,02-0,06 0,01-0,04
Homlokesztergalas
EcoCut Mini 2,250 &xD
i Apmax. (MM)  f (mm/ford.) Apmax. (MM)  f (mm/ford.)
ECM 02.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
e ~™d ECM03.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
I ECM 03,5.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
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Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elotolas - EcoCut Mini

Furas
El6tolas
EcoCut Mini 2,25xD
meret f (mmiford.)
ECM 02.. 0,0025-0,0075
— ECM 02,5.. 0,0025-0,010
c%_I ECM 03.. 0,0025-0,0125
ECM 03,5.. 0,0025-0,0150
ECM 04.. 0,005-0,030
ECM 05.. 0,005-0,030
ECM 06.. 0,005-0,030
ECM 07.. 0,005-0,035
ECM 08.. 0,005-0,040
Max. furatmélység
EcoCut Mini 2,250
meret Max. furatmélység (mm)
ECM 02.. 4,50
ECM 02,5.. 563
ECM 03.. 6,75
ECM 03,5.. 7.88
ECM 04.. 9,0
ECM 05.. 11,25
ECM 06.. 135
ECM 07.. 15,75
ECM 08.. 18,0

10116

4xD

f (mm/ford.)

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Max. furatmélység (mm)

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elbtolas - EcoCut Classic

Hosszesztergalas
1,5xD
EcoCut
Classic
méret
i ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25

ECC 32

Fogésmélység a, (mm)
4 5 6 7 8 9 10 12 14

Elétolasi sebesség f (mm/ford.)

0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11

0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12

0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13

0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15

0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,220,07-0,20 0,03-0,16

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

70 M50Q és ALQ alkalmazdsakor 50-75 %-kal ndvelhetd az elétolas (f).

2,25xD
EcoCut
Classic
méret

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

1,0

0,06-0,12
0,07-0,15
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,24
0,13-0,26
0,15-0,30

2,0

0,04-0,10
0,05-0,13
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,20
0,11-0,22
0,12-0,24
0,13-0,26
0,15-0,30

2,5

0,02-0,08
0,03-0,11
0,06-0,14
0,07-0,16
0,09-0,19
0,11-0,22
0,12-0,24
0,13-0,26
0,15-0,30

Fogasmélység a, (mm)
3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 7,0

Elétolasi sebesség f (mm/ford.)

0,02-0,09

0,04-0,12 0,02-0,10

0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11

0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13

0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

013-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

70 M50Q és ALQ alkalmazéasakor 50-75 %-kal novelhetd az elétolds (f).

3xD
EcoCut
Classic
méret

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

cuttingtools.ceratizit.com

1,0

0,05-0,10
0,06-0,11
0,06-0,12
0,07-0,13
0,07-0,15
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,19
011-0,22

2,0

0,02-0,06
0,03-0,07
0,04-0,10
0,05-0,11
0,06-0,14
0,08-0,16
0,09-0,18
0,10-0,19
0,11-0,22

2,5

0,02-0,08
0,02-0,09
0,04-0,12
0,06-0,14
0,09-0,18
0,10-0,19
0,11-0,22

Fogasmélység a, (mm)
3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 7,0

ElGtolasi sebesség f (mm/ford.)

0,02-0,09

0,04-0,12

0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12

0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13

0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14

10117
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elbtolas - EcoCut Classic
Homlokesztergalas

EcoCut 1,5xD 2,25xD 3xD
Classic
méret a, (mm) f (mm/ford.) a, (mm) f (mm/ford.) a, (mm) f (mm/ford.)
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
¥ _Jﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
il ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
= ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
— ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Furas
Elbtolas EcoCut 1,5%D 2,25xD 3D
Classic
méret f (mm/ford.) f (mm/ford.) f (mm/ford.)
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
e | ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
¢ ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
M ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
_— ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
Max. EcoCut 1,5xD 2,25xD 3xD
furatmélység Classic
méret Max. furatmélység (mm) Max. furatmélység (mm) Max. furatmélység (mm)
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
| ECC 14 21,0 315 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 375 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elbtolas - EcoCut ProfileMaster 90°

Hosszesztergalas
1 ,5XD EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
méret ElGtolasi sebesség f (mm/ford.)
frm=s - PMC 10 0,07-020  0,05-017 0,02-012
& ‘A PMC 12 007-0,20  005-0,17 0,02-0,12
i PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
PMC 20 0,12-0,27 010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
PMC 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25XD EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
meéret El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
PMC 10 0,07-0,19  0,02-0,13
PMC 12 0,07-0,19  0,02-0,13
PMC 16 010-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
PMC 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19
PMC 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Homlokesztergalas
1,5XD és 2,25xD EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
méret

ElGtolasi sebesség f (mm/ford.)

‘J@f ‘ PMC 10 0,02-0,15  0,02-0,15

! PMC 12 0,02-0,15  0,02-0,15
PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,08-0,22 008-022 0,08-022 0,08-0,22
PMC 25 010-025 010-025 010-025 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 010-025 010-025 010-025 0,10-025 0,10-0,25 0,10-0,25
Radialis beszuras -
belsé + kulso EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
méret f (mm/ford.) méret f (mm/ford.)
— A — PMC 10 0,01-0,08 PMC 10 0,01-0,08
=) ‘_ PMC 12 0,02-0,10 PMC 12 0,02-0,10
I - PMC 16 0,04-0,15 PMC 16 0,04-0,15
i PMC 20 0,04-0,16 PMC 20 0,04-0,16
____T‘_ T 007-020 PMC 25 0,07-0,20
PMC 32 0,08-0,22 PMC 32 0,08-0,22
Furas
Elotolas és max. EcoCut 1,5%D EcoCut 2,25xD
furatmélység P"“;:Z':’zs‘e’ fmmiford) Mo ftt:lt:;élység P"“;:Z':gsmr f(mmiford) M ftt:lt:;élység
N = PMC 10 0,01-0,05 15,0 PMC 10 0,01-0,05 22,5
‘ PMC 12 0,01-0,06 18,0 PMC 12 0,01-0,06 27,0
@L‘_ PMC 16 0,02-0,09 24,0 PMC 16 0,02-0,09 36,0
PMC 20 0,03-0,10 30,0 PMC 20 0,03-0,10 450
PMC 25 0,04-0,12 375 PMC 25 0,04-0,12 56,3
PMC 32 0,04-0,14 480 PMC 32 0,04-0,14 72,0
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Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elbtolas - EcoCut ProfileMaster 0°

70 Az EcoCut ProfileMaster 10-es és 12-es mérete nem hasznalhaté 0°-os véltozatként.

Hosszesztergalas
1,5xD

EcoCut
ProfileMaster
méret

PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

.
ﬁ‘i_

<=

2,25xD

o7

EcoCut
ProfileMaster
méret
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

Homlokesztergalas
1,5xD

EcoCut
ProfileMaster
méret
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

=)

h

2,25xD

EcoCut
ProfileMaster
méret

PMC 16
PMC 20

PMC 25
PMC 32

Axialis beszuras -

belso + kiilso
EcoCut

ProfileMaster
méret
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

e
.
S

10120

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5xD
ElGtolasi sebes
f (mm/ford.)
0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

Fogasmélység a, (mm)

1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
ElGtolasi sebesség f (mm/ford.)
0,04-0,20 0,04-0,20
0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
010-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
Fogasmélység a, (mm)
1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Elétolasi sebesség f (mm/ford.)
0,04-0,20 0,04-0,20
0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
Fogasmélység a, (mm)
1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
Elétolasi sebesség f (mm/ford.)
0,05-0,20 0,05-0,20
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Fogasmélység a, (mm)
1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
0,05-0,20 0,05-0,20
0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
010-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
010-0,25 010-0,25 0710-0,25 0,10-0,25 0,0-0,25 0,10-0,25
EcoCut 2,25xD
ség Prof;::l:la:ster Elétolasi sebesség
f (mm/ford.)
PMC 16 0,02-0,12
PMC 20 0,04-0,14
PMC 25 0,06-0,18
PMC 32 0,08-0,20
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Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazataihoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvézetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sargaréz, hosszli forgécsot adé

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és P

Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek

)

Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek
Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

10

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutatg- (CWK4425) (HCN1435) (HCR1425)

szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

10122

EcoCut
Mini
CTWN425

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

EcoCut
Mini
CTPP435

80-160
80-230
80-230
80-230
60-130
60-120
60-120
50-100
60-120
50-150
50-150
80-140
60-120

50-150
50-150
50-200
50-180
50-180
50-180
50-100
50-80
50-80
100-170
100-170
100-160
100-160
100-180
100-170
100-170
100-170

20-50
15-25
15-25
10-20
10-20
10-20
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

EcoCut
Classic
CTCP425

120-250
150-300
120-220
100-200
120-220
100-180
120-200
80-150
110-190
100-180
80-150
90-150
70-150

80-150

80-150
100-200
120-220
120-200
100-200

130-280
130-280
120-280
120-280
110-280
110-280
110-280
110-280

EcoCut EcoCut
Classic Classic
CTCP435  CTPP430
(HCR1435) (HCN2430)
v, (Mm/min)
120-240 120-220
150-300 120-250
120-220 80-180
100-180 60-160
110-200 80-180
100-180 60-160
100-180 80-180
70-140 60-130
80-150 80-180
100-180 60-170
50-150 80-150
80-150 60-150
60-140 60-150
80-150 60-150
80-150 60-150
100-180 50-160
100-200 50-180
100-200 50-150
100-180 50-160

50-130
50-120
50-120
120-250 120-200
120-250 100-180
110-250 120-200
110-250 100-180
100-250 90-160
100-250 70-150
100-250 90-160
100-250 70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140
20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

EcoCut

Classic

H210T
(CWK20)

140-200
100-160
160-200
110-150
160-220
140-180
160-220
140-180
300-3000
200-2500
400-2000
200-1000
250-800
150-400
200-400
150-400
150-400
150-400
200-800
150-600
150-280
100-220
80-200

30-50
15-30
15-25
15-25
15-25
15-30
15-25
15-25
80-140
40-100
30-60

EcoCut

Classic

H216T
(CWK26)

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
120-200
80-180

60-150

EcoCut
ProfileMaster
CTPP430
(HCN 2430)

120-220
120-250
80-180
60-160
80-180
60-160
80-180
60-130
80-180
60-170
80-150
60-150
60-150

60-150
60-150
50-160
50-180
50-150
50-160
50-130
50-120
50-120
120-200
100-180
120-200
100-180
90-160
70-150
90-160
70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

70 Aforgdcsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsd feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds
stabilitasatol, az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,

amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut
Muszaki informaciok

A forgacstor hornyok attekintése

EcoCut Classic

-EN

A univerzalis geometria

A kit(ing forgacstorés

A pozitiv forgacsol6él

A Kis és kozepes el6tolasok

-M50Q

A wiper-éllel

A 0 fellletimindség

A j0forgacsképzides

A Kkozepes és nagy el6tolasok

-27P

A pozitiv forgacsoloél
A Korbekoszorilt
A polirozott homlokfelilet

A glsddleges vélasztas nemvasfé-

mekhez

-ALQ

A wiper-éllel

A nagyon pozitiv geometria
A Korbekoszorilt

A csekély feltapadasi hajlam

EcoCut ProfileMaster
-M20

A pozitiv geometria
A univerzalisan alkalmazhatd
A Kis és kozepes el6tolasok

Modell

| 4

Folyamatos forgdcsolds

O

CTCP425 (HCR1425)
CTCP435 (HCR1435)

CTCP425 (HCR1425)

CTPP430 (HCN2430)

CTCP425 (HCR1425)
CTCP425 (HCR1425)

CTCP425 (HCR1425)

H216T (CWK 26)

H210T (CWK 20)

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)

Véltozd fogdsmélység

C

CTCP435 (HCR1435)
CTPP430 (HCN2430)
CTCP435 (HCR1435)

CTPP430 (HCN2430)

CTCP425 (HCR1425)

CTCP425 (HCR1425)

H216T (CWK 26)

H210T (CWK 20)

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)

Az -EN és az -M50Q forgacstordé hornyok atfedési tartomanya

€
\E/ 5

o
[+

i —

0,05 0,10 0,15 0,20

cuttingtools.ceratizit.com

0,25

0,30

0,35

0,40

f(mm/ford.)

-M50Q

Standard

Megszakitott forgacsolds

)

CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)

CTPP430 (HCN2430)

H216T (CWK 26)

CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430)

EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304

Fogas

mm

o

7

0,05-0,75

Z

0,2-0,425

01-04

Z

0,2-0,5

0,05-0,25

10123

10
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Miiszaki informaciok

EcoCut Classic - a legstabilabb kiesztergalo szerszam

Az EcoCut nem csak multifunkcios szerszamkeént hasznalhato. Egy furoruddal 6sszehasonlitva az EcoCut kiesztergdld szerszamként is
jelentds el6nyoket garantal a hasznalonak.

Példa: furatmegmunkalas, 16 mm atmeér6, 36 mm furatmélység

Eltérések a szerszamoknal

Farérud EcoCut Classic Az eldnyok

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08

Stabil, tomor alaptest

A nagy forgdcsoloerdk felvételére képes

A csekély rezgési hajlam

A Chip Booster a tokéletes hiités és
forgdcselvezetés érdekében

Szerszamkinyulas: Szerszamkinyulas:
3xD 2,25xD

Haszon
36 mm A 0 fellleti mindség

A tokéletes forgacstorés

} A maximalis folyamatbiztonsag

Y|

el
a,=2,0-25mm a,=3,5-4,0mm
f=9mm f=8mm
Eltérések a valtdlapkaknal
CCMT 060204 XCNT 080304 Nagy és stabil ValtOIapka

A fokozott folyamathiztonség
A nagy fogdsmélységek lehetségesek

Szoritocsavar: Szoritocsavar:
M2,5 M3,0 A nagyobb forgacsoldsi adatok
A hosszabb éltartam
Csticsszog: Csticsszog: Haszon
80,00° 87,12°
A 0w ;
y

A megmunkaldsi idok csokkenése

Magasség: Magasség: 4 A termelékenység novekedése
2,38 mm 3 318 mm j A szerszamkoltségek csokkenése

Stabilitas 6sszehasonlitasa

Szamitds FEM segitségével
A lapkafészket érd 1000 N nagysdgu terhelés kb.
a,=2,0mmésf=0,2 mm értékeknek felel meg

Gyakorlati eredmények:

4 akdr 75 %-kal rovidebb
megmunkalasi idé

4 akdr 400 %-os
gltartam-novekedés

Lehajlas: 0,19 mm Lehajlds: 0,08 mm

Innovativ forgacskihordas - Chip Booster

Az EcoCut szerszamok egyedulalld hité- és forgacseltavolitd rendszerrel
vannak ellatva alapfelszereltségként.
@ Valtolapka hiitése @ A Chip Booster a forgdcsok eltdvolitdsahoz a forgacstérbol

A Chip Booster megakadalyozza a forgdcsok beszoruldsat
a szerszam és a munkadarab kozé

@ Altaldnos hités és oblités

70 A hatékony forgacselvezetéshez minimum 3-6 bar (optimalisan 7-10 bar) h(itéfolyadék-nyomas szlikséges.
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Miiszaki informaciok

Alkalmazasi javaslat
Kdzépponton Kivili furas
Az EcoCut szerszamok és lapkak specidlis konstrukciojanak EcoCut Névleges szerszamatmér§  Munkadarab furatétmérg
kdszonhetéen kdzépponton kivili furas is lehetséges. Mini D (mm) Drin. (MM) Diax. (MM)
A szerszam névleges atmér6jéhez képest elérhetd eltéréseket ECYTE L=l 2 18 21
b s ) ECM02,5L/R-..D 2,5 2,45 2,6
az alabbi tablazat mutatja. ECMO3L/R-..D 3 2,95 315
ECM 03,5L/R-..D 35 345 3,65
ECM 04 R/L-..D 4 3,90 4,20
ECMO5R/L-..D 5 4,90 5,20
ECM 0B R/L-..D 6 5,90 6,20
ECM 07 R/L-..D 7 6,90 7,20
ECMO8R/L-..D 8 7,90 8,20
EcoCut Névleges szerszamatmér6 ~ Munkadarab furatatméré
Classic D (mm) Dyin, (MM) Dpna, (MM)
3 ECC08R/L-..04 8 7.85 8,30
e g ECC 10 R/L-..05 10 9,85 10,50
o ECC 12R/L-..06 12 11,85 12,50
3 ECC14R/L-..07 14 13,85 14,50
ECC 16 R/L-..08 16 15,85 16,50
ECC 18R/L-..09 18 17,85 18,50
ECC20R/L-..10 20 19,80 20,50
ECC25R/L-.. 13 25 24,80 25,80
ECC32R/L-..17 32 31,80 33,00
EcoCut Névleges szerszamatmérd ~ Munkadarab furatatmérd
ProfileMaster D (mm) Do, (MM) Dina. (MM)
PM 10R/L .. 10 9,85 12
PM 12R/L .. 12 11,85 15
PM 16R/L .. 16 15,85 19
PM 20R/L ... 20 19,80 24
ProfileMaster 0° PM 25R/L ... 25 24,80 29
Furasra nem alkalmas!
PM 32R/L .. 32 31,80 38
Megmunkalas a kozépvonal felett
Probléma Megoldas
Ha nem elegendd a gép kozépvonaltdl vald elmozduldsa, akkor a Hasznaljon jobbos kivitel(i EcoCut szerszamot.

killsé atmérd nem munkalhatd meg ugyanazzal a szerszammal.

re
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Miiszaki informaciok

Alkalmazasi javaslat

Tengelyiranyu elmozdulas esetén uitkozésveszély all fenn!

Problémak

Elmozdulds X irdnyban: SzOghiba: Revolverfej (szerszamtarto) pozicionalasi hibaja:

===

Javito intézkedések

A szerszam eldzetes bedllitasakor: A gépnél:
4 aprogramozasndl belsé kiesztergald szerszamkeént a készitsen mérdfogdst (mélység kb. 3 mm)
kell megadni a hatdrozza meg a kapott furat atmérdjét

A aszerszam névleges atmérojét kell a furat tényleges

atmérdjeként megadni a hasziikséges, korrigdlja a furatatmeérot
a kezdje meg a mlveletet

EcoCut mini adapter - felépités

Belsd
hiitéfolyadék-elldtas

Témér keményfém

\ Hosszanti litk6zd az él pontos
poziciondldsahoz

* Ajobb dbrdzolds érdekében 90°-kal elforgattuk a metszeti feliiletet

Valtolapka beszerelése - EcoCut Classic

@ 8 mm szerszam esetén jobbos és balos lapkara van sziikség.
@ 10-32 mm kozott semleges lapka hasznélando.

Figyelem!
Ugyelni kell a megfeleld helyzetben torténd beszerelésre!

o0
i

© ®
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EcoCut
Muszaki informaciok

EcoCut ProfileMaster - a gazdasagossag csucsa

sik fenekd furat

jobbos kivitel(i szerszam

jobbos lapka

jobbos kivitel(i szerszam

PN

balos lapka jobbos lapka

Radialis alkalmazas - 90°

cuttingtools.ceratizit.com

Furds tomor anyagha, sik fenek(
furattal

Felfaras

KUlsG profilok esztergédlasa

Belsd profilok esztergdlasa

Sikesztergdlas

Kiils0 radidlis beszuras

Belsd radidlis beszuras

balos kivitel(i szerszam  jobbos Kivitel(i szerszam

~ 10

jobbos lapka

Axialis alkalmazas - 0°
Kiils@ profilok esztergédldsa

Bels@ profilok esztergaldsa

Sikesztergalas

KiilsG axialis beszuras

Belsd axidlis beszuras

70 A hatékony forgdcselvezetéshez minimum 3-6 bar (optimélisan 7-10 bar)
hatéfolyadék-nyomas szlikséges.

10127



CERATIZIT \ Performance EcoCut

Miiszaki informaciok

EcoCut ProfileMaster - axialis beszuras
0° (@ 16 mm-tol) 90°

Q DAX min.

@ DAX min.

g DAX min.

EcoCut ProfileMaster 0 ?T:::g“ 0 z:;m'"' 0 l;:;"m'
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 g Do - ¢ Dne’vleges
PM 16R/L 2,25D 16 16 >16
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

\Q Dnevle es
@ DAX min.

@ Dysoges = NEvleges szerszamatmerd —
@ Dpxmn. = minimdlis atmérd axidlis beszurashoz
@ Dpxmae. = Maximdlis atméro axidlis beszurashoz

d »
hal

@ DAXmm = @ Dnévleges

I @ DAXmax = I
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EcoCut
Muszaki informaciok

Alkalmazasi javaslat

Javaslatok az optimalis eredmények elérésehez

Kopastipus

Elkicsorbulas

P Flratét

Feladat

Munkadarab-
problémak

Forgdcstorés

Tul révid forgdcs (toredezés)

’ <@ Tulhosszu forgacs (gubancolddas)

-

4  —» <€ \ibrdcio

—» <« —> Feliletimindség

> | P ' <@ Hatkopés

P P <« < Képldkenyalakvéltozas

| - » =<

~ o

-~ ~ o
-~ -~ +
-~ -~ ~ o
o

emelés, novelés
nagy befolyds
emelés, novelés
kis befolyas

cuttingtools.ceratizit.com

- <

elker(ilés, cstkkentés
nagy befolyds

elker(ilés, csokkentés
kis befolyas

Javitd intézkedések, teend6k

Forgdcsoldsi
értékek

Valt6lapka
kivalasztdsa

Altalanos kritériumok

Forgacsolasi sebesség

El6tolas

nagyobb
Sarokradiusz

kisebb
Kopésdllésag

Szerszamanyag 4 v

Szivéssag
Szerszambefogas 1 0
Munkadarab befogdsa
Kinyulas
Csucsmagasség

HUt6-kendanyag

ellendrzés,
optimalizalas

@ hasmilat
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Muszaki informaciok

Minbségi valtozatok attekintése

EcoCut Classic

CTCP425

HCR1425

CTCP435

HCR1435

CTPP430

HCN2430

H210T

CWK20

H216T

CWK26

10[30

>

>

>

>

>

keményfém, Ti+Al,05 bevonatu

ISO | P25 | K30 | M20

kopésallo minéség acélhoz és dntvényanyagokhoz stabil
koriilmények és nagy forgacsolasi sebességek esetén

keményfém, Ti+Al,0sbevonatu

ISO | P35 | K40 | M30

megbizhaté vélasztas acélhoz és 6ntvényanyagokhoz
instabil korilmények esetén

keményfém, TiAIN bevonatu

ISO | P30 | M25 | 25 | K30 | N25
univerzalis, nagy teljesitményd mindség acélhoz,
ausztenites acélhoz és hdallo 6tvozetekhez

bevonat nélkiili keményfém

ISO | N10 | S10 | K10

kopasadllo keményfém-minéség aluminium és egyéb
nemvasfémek megmunkaldsahoz

bevonat nélkiili keményfém

ISO | K15 | N15

bevonat nélkili keményfém-minGség aluminium s egyéb
nemvasfémek megmunkalasahoz

nagy sebességl (HSC) megmunkalésra is kivaldan alkalmas

EcoCut Mini

CTPP435

HCN1435

CTWN425

CWK4425

A keményfém, TiAIN bevonatu

A |SOIP35I1M301830 | K30

A univerzalis, nagy teljesitmény(i min6ség acélhoz,
ausztenites acélhoz és hdallo 6tvozetekhez

A bevonat nélkiili keményfém

4 SO | N25 | K20

A Dbevonat nélkiili keményfém-minGség aluminium és
egyéb nemvasfémek megmunkalasahoz

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

HCN2430

A keményfém, TiAIN bevonatu

A |SO | P30 | M25 | S25 | K30 | N25

A univerzdlis, nagy teljesitmény( minGség acélhoz,
ausztenites acélhoz és héallo 6tvozetekhez

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Muszaki informaciok

Alkalmazhatosag
1SO alkalmazasi teriilet 8 =
S = 5 . ©
Mindségleiras Szabvanyjeldlés 05 1 20 3 4 § *G‘i E ) %Nj é
ot | 10 | 2 |3 4 s 8 5% & § £ §
P M K N S H
EcoCut Mini
CTWN425 (CWK4425) HW-N25 [ )
HW-K20
HC-P35 [ J
oo BEEEEL o .
HC-S30 ()
HC-K30 O
EcoCut Classic
HC-P25 [ J
oo BEEEE o 0
HC-K30 (]
HC-P35 (]
e 0
HC-K40 [ J
HC-P30 ()
?}Eﬁgjgm S HEM25 °
HC-S25 [ )
HC-K30 O
HC-N25 O
H216T (CWK26) HW-N15 [ J
HW-K15 [ J
H210T (CWK20) HW-N10 [ J
HW-S10 ([
HW-K10 O
EcoCut ProfileMaster
HC-P30 °
v, BEEEE oy .
HC-S25 ()
HC-N25 O
HC-K30 O
01 10 20 30 40 50 @ Fd alkalmazas
05 15 25 35 45 O  Masodlagos alkalmazas
kopasallobb v+ [O] 2] v szivesabb
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