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HSS svrdla

VHM svrdla

Svrdla s okretnim ploGicama

Obrada provrta

RazvrtaCi i upustaci

Alati za razvrtanje

Navojna svrdla i alati za
oblikovanje navoja

Cirkularna glodala i
glodala za navoje
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Ubodni alati

Minijaturni tokarski alati

HSS glodala

VHM glodala

Obrada glodanjem

Alati za glodanje s
okretnim ploCicama

Prihvati alata

Naprezanje alata

Pribor

Primjeri materijala i
popis narudzbenih brojeva
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CERATIZIT \ Performance

Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne ucinke.

Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda

CERATIZIT Performance koncipirani su za specijalne primjene
i odlikuju se izvanrednim radnim karakteristikama. Ako u svojoj
proizvodnji postavite najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka te
oCekujete najbolje moguce rezultate, preporucujemo vrhunske
alate iz ove linije proizvoda.

Produktivniji zahvaljujuéi EcoCut-u - raéun se dnevno akumulira

Prednosti s proizvodom EcoCut

a Krace vrijeme obrade

a Manja potreba za prostorom za alat

a Stvararavno dno provrta

a Manji troSak programiranja

a Nizi troSkovi opremanja/smanjeno vrijeme namjestanja
a USteda vremena zbog krace izmjene alata

DrZac za vanjsko tokarenje Svrdlo
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut

Toolfinder

Toolfinder

(g

. Aksijalno urezivanje

® =

‘ BuSenje u Cvrstom materijalu

—

] -

Radijalno urezivanje
izvana/iznutra

o

Tokarenje
vanjskih kontura

=t

. Tokarenje
unutarnjih kontura

Alati Primjene
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EcoCut Mini 2250  2-8  45-18 v v 5
_ 4xD 2-8 8-32 v v 5
@ EcoCut Classic 150 8-32  12-48 v v 9
E 225  8-32  18-72 v v 10
3xD 8-32  24-96 v v "
2,25xD  10-32  225-72 v v v v 14
O vidgi - 16. poglavije,
@ EcoCut HSK-T 2250 25-32 56272 o v Prihvati alata.
70 EcoCut alati pogodni su za buSenje izvan sredine.
Tako se mogu posti¢i odgovarajuca odstupanja od nominalnog promjera alata — Pojedinosti pronadite u tehni¢kim informacijama.
cuttingtools.ceratizit.com 1013
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CERATIZIT \ Performance EcoCut

Pregled sadrZaja

Pregled okretnih ploCica EcoCut Mini i EcoCut
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EcoCut ProfileMaster
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® = Glavna primjena
= Sporedna primjena
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CERATIZIT \ Performance

Mini
EcoCut - Mini
A Alat za buSenje/tokarenje za male promjere
i/ 022 CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
mm
HCN1435 HCN1435 CWK4425 CWK4425
DRAGONSKIN
-~ -~ -~ ~
\O\ \ \O\v lofel=] [ofs]<]
e — e}
(2]
& LU =
OAL 8
o
Slika pokazuje pravilnu izvedbu
VHM VHM VHM VHM
Lijevo Desno Lijevo Desno
2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
Oznaka DC |DCONMS| OAL | LU | WF | RE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
70805 ... 70804 ... 70805 ... 70804 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 |4,50(1,00| 0,1 50,96 320 50,96 320
ECM02R/L2,25DAL | 2,0 4 28 [4,50(1,00| 0,1 4493 420 4493 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00(1,00| 0,1 53,46 321 53,46 321
ECM02R/L4,00DAL | 2,0 4 31 |8,00(1,00| 0,1 4711 421 4711 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 5,63(1,25| 0,1 52,52 325 52,52 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL | 2,5 4 29 |5,63(1,25| 0,1 46,28 425 46,28 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 |10,00{1,25| 0,1 5512 326 55,12 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL | 2,5 4 33 110,00/ 1,25 | 0,1 48,57 426 48,57 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 |6,75(1,50| 0,1 54,18 330 54,18 330
ECMO3R/L2,25D AL | 3,0 4 31 |6,75(1,50| 0,1 47,74 430 47,74 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 [12,00{1,50 | 0,1 56,89 331 56,89 331
ECMO3R/L4,00DAL | 3,0 4 35 [12,00{ 1,50 | 0,1 50,13 431 50,13 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 |788(1,75| 0,1 56,26 335 56,26 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL | 3,5 4 32 | 788175 0,1 49,61 435 49,61 435
ECM 03,5 R/L 4,000 35 4 37 |14,00{1,75| 0,1 59,07 336 59,07 336
ECM 03,5R/L 4,00D AL | 3,5 4 37 |14,00{1,75| 0,1 52,10 436 52,10 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 19,00(2,00| 0,2 59,75 300 59,75 300
ECMO04R/L2,25DAL | 4,0 6 35 19,00(2,00| 0,2 52,64 450 52,64 450
ECM 04 R/L 4,00D 40 6 41 116,00/ 2,00 | 0,2 62,72 301 62,72 301
ECM 04 R/L4,00DAL | 4,0 6 41 116,00/ 2,00| 0,2 55,28 451 55,28 451
ECM 05 R/L 2,25D 50 6 37 111,25/2,50| 0,2 61,82 302 61,82 302
ECMO05R/L2,25DAL | 5,0 6 37 |11,25/2,50| 0,2 54,12 452 54,12 452
ECM 05 R/L 4,00D 50 6 45 120,00/ 2,50 | 0,2 64,68 303 64,68 303
ECMO05R/L 4,00DAL | 5,0 6 45 (20,00]2,50| 0,2 56,76 453 56,76 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 |13,50(3,00| 0,2 63,42 306 63,42 306
ECM 06 R/L 2,25D AL | 6,0 8 38 |13,50(3,00| 0,2 55,96 456 55,96 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 (24,00/3,00| 0,2 66,62 312 66,62 312
ECM 06 R/L 4,00D AL | 6,0 8 49 124,00/ 3,00 | 0,2 58,49 462 58,49 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 115,75/3,50| 0,2 65,37 308 65,37 308
ECMO07R/L2,25DAL | 7,0 8 42 15,75/3,50| 0,2 57,68 458 57,68 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 |28,00(3,50| 0,2 68,81 314 68,861 314
ECM 07 R/L4,00DAL | 7,0 8 53 [28,00(3,50| 0,2 60,32 464 60,32 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 (18,00| 4,00| 0,2 67,54 310 67,54 310
ECM 08 R/L2,25D AL | 8,0 8 45 |18,00| 4,00 | 0,2 59,29 460 59,29 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 132,00(4,00| 0,2 70,75 316 70,75 316
ECM 08 R/L 4,00D AL | 8,0 8 57 132,00/4,00| 0,2 62,15 466 62,15 466
Celik ° .
Nehrdajuci Celik ) )
Lijevano Zeljezo o) o e} ¢}
Nezeljezni metali ° )
Visokootporan na toplinu ) )

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance i

EcoCut - Adapter mini

i %)
=
3
[a]
LFSF
LSC
OAL
2B/20
Oznaka DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Artikl br.
70800 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
EC-ADX16-04 4 16,00 22 59,0 14 18 188,80 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 63,5 14 18 188,80 719
EC-ADX20-04 4 20,00 25 64,0 14 18 188,80 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 59,0 14 18 188,80 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 63,5 14 18 188,80 986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 188,80 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 59,0 14 18 188,80 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 63,5 14 18 188,80 988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 188,80 998
2A/28
Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br.
70950 ...
Za artikl br. EUR
70800716 M5x101S0 4026 2,98 867
70800719 M5x101S0 4026 2,98 867
70800720 M5x101S0 4026 2,98 867
70800976 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800986 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800996 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800978 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800988 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70800998 M8x1x8 - SW4 2,98 123

10 | 6 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Mini

EcoCut - Adapter Mini s prikljucnim navojem za rashladno sredstvo

OAL

E’ﬁH ﬁ

LSC) pcoNws | |
a
i ===1)

JLFsF E

g
2B/20
Oznaka DCONWS |DCONMS| BD OAL | LFSF | LSC Artikl br.
70801 ...
mm mm mm mm mm mm Navoj EUR
ECA 16-04 4 16,00 | 20,0 75 14 18 G1/8 100,80 716
ECA 0750-04 4 19,05 | 20,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 719
ECA 20-04 4 20,00 | 19,6 90 14 18 G1/8 102,90 720
ECA 22-04 4 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 722
ECA 25-04 4 25,00 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 725
ECA 1000-04 4 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 726
ECA 16-06 6 16,00 | 22,0 75 14 18 G1/8 100,80 816
ECA 0750-06 6 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 819
ECA 20-06 6 20,00 | 22,0 90 14 18 G1/8 102,90 820
ECA 22-06 6 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 822
ECA 25-06 6 25,00 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 825
ECA 1000-06 6 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 826
ECA 16-08 8 16,00 | 22,0 75 14 18 G1/8 100,80 916
ECA 0750-08 8 19,05 | 22,0 | 100 14 18 G1/8 102,90 919
ECA 20-08 8 20,00 | 22,0 90 14 18 G1/8 102,90 920
ECA 22-08 8 22,00 | 216 | 110 14 18 G1/8 106,00 922
ECA 25-08 8 25,00 | 246 | 110 14 18 G1/8 107,00 925
ECA 1000-08 8 2540 | 250 | 110 14 18 G1/8 107,00 926
2A/28

Rezervni dijelovi

Stezni vijak

Artikl br. 1 0

70950 ...
Za artikl br. EUR
70801716 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 1,50 13200
70801725 M5x101S0 4026 2,98 867
70801726 M5x101S0 4026 2,98 867
70801 816 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801819 M8x1x8 - SW4 2,98 1238
70801 820 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 2,98 128
70801 826 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801916 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801919 M8x1x8 - SW4 2,98 128
70801920 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801922 M8x1x8 - SW4 2,98 123
70801925 M8x1x8 - SW4 2,98 128
70801926 M8x1x8 - SW4 2,98 123
cuttingtools.ceratizit.com 1017



CERATIZIT \ Performance

Classic
Oznaka S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 397 3,40 9,6
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
-M50Q -ALP -ALQ
HCR1425 HCR1425 HCR1435 HCN2430 CWK26 CWK20
~ ~ A ~ ~ ~
\O\ \ \O\ \ \ \ \O\ \" [o[c]2)] \O\ \ \
= ! ’ a ‘
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
ISO RE Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 286 ... 70 286 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
040102EL | 0,2 15,48 720 15,48 820 15,48 920
040102ER | 0,2 15,48 722 15,48 822 15,48 922
040102FL | 0,2 17,32 620 18,01 120
040102FR | 0,2 17,32 622 18,01 122
040104EL | 0,4 15,48 700 16,15 750 15,48 800 15,48 900
040104ER | 0,4 15,48 702 16,15 752 15,48 802 15,48 902
040104FL | 0,4 17,32 600 18,01 100
040104FR | 0,4 17,32 602 18,01 102
050202EN | 0,2 15,48 723 15,48 823 15,48 923
050202FN | 0,2 17,32 623 18,01 123
050204EN | 0,4 15,48 703 16,15 753 15,48 803 15,48 903
050204FN | 0,4 17,32 603 18,01 103
060202EN | 0,2 15,48 724 15,48 824 15,48 924
060202FN | 0,2 17,32 624 18,01 124
060204EN | 0,4 15,48 704 16,15 754 15,48 804 15,48 904
060204FN | 0,4 17,32 604 18,01 104
070304EN | 0,4 15,48 705 16,15 755 15,48 805 15,48 905
070304FN | 0,4 17,32 605 18,01 105
080304EN | 0,4 15,71 706 16,40 756 15,71 806 15,71 906
080304FN | 0,4 17,56 606 18,23 106
09T304EN | 0,4 15,94 707 16,74 757 15,94 807 15,94 907
09T304FN | 0,4 17,66 607 18,35 107
10T304EN | 0,4 16,74 708 17,43 758 16,74 808 16,74 908
10T304FN | 04 18,01 608 18,93 108
10T308EN | 0,8 16,74 738 17,43 788 16,74 838 16,74 938
10T308FN | 0,8 18,01 628 18,93 128
130404EN | 0,4 19,15 710 20,06 760 19,15 810 19,15 910
130404FN | 04 22,03 610 22,93 110
130408EN | 0,8 19,15 740 20,06 790 19,15 840 19,15 940
130408FN | 0,8 22,03 611 22,93 111
170508EN | 0,8 20,19 712 21,22 762 20,19 812 20,19 912
170508FN | 0,8 22,35 612 2350 112
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci Celik o o o )
Lijevano Zeljezo ) ) ) () ) )
NeZeljezni metali o ° °
Visokootporan na toplinu ) )

-V, Stranica 22
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Alat za buSenje/tokarenje

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo opremljeno 1 steznim vijkom + 2 komada rezervnih vijaka i odvijacem

&

DG

o

N
298 7
A 1 @
LU S
OAL 5
8
Slika pokazuje pravilnu izvedbu
Lijevo Desno
2B/20 2B/20
Oznaka DC |DCONMS| OAL LU WF Okretna ploCica Artikl br. Artikl br.
Pritezni moment 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 120 | 4,0 04 XC.T 0401..EL 159,10 008 2
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12,0 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 159,10 008
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 150 | 5,0 0,7 XC.T 0502.. 159,10 010 159,10 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 | 18,0 | 6,0 1,0 XC.T 0602.. 161,70 012 161,70 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 110 | 21,0 7,0 1,2 XC.T 0703.. 165,60 014 165,60 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 | 240 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 168,20 016 168,20 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 | 270 | 9,0 2,2 XC.T09T3.. 194,00 018 194,00 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 | 30,0 | 10,0 3,2 XC.T10T3.. 218,70 020 218,70 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 | 375 | 12,5 50 XC.T 1304.. 252,20 025 252,20 025
ECC 32 R/L 1,5D 17 32 40 200 | 48,0 | 16,0 50 XC.T 1705.. 285,90 032 285,90 032
1) Pozor! Desna plo¢ica na desnom alatu — Stranica 26
2) Pozor!Lijeva plocica na lijevom alatu — Stranica 26
Y7 2A/28
- S,
D-klju¢ Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
80950 ... 70950 ...
Za artikl br. EUR EUR
70805008 T06-IP 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
70804 008 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805010/ 70804010 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805012/ 70804 012 T07-IP 10,22 124 M2,2x5-IP 3,18 856
70805014 /70804 014 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805016 /70804 016 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805018/ 70804 018 T09-1IP 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805020/ 70 804 020 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805025/ 70804 025 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805032 /70 804 032 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
cuttingtools.ceratizit.com 1019
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A Alat za buSenje/tokarenje

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo opremljeno 1 steznim vijkom + 2 komada rezervnih vijaka i odvijacem

&

S n w
S i N g
= LS g
P4
OAL 3
[a]
Slika pokazuje pravilnu izvedbu
Lijevo Desno
2B/20 2B/20
Oznaka DC |[DCONMS| DF | OAL | LU | LS | WF Okretna ploCica Artikl br. Artikl br.
Pritezni moment 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm| mm | mm | mm | mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 180 | 38 | 40 0,4 XC.T 0401..EL 236,70 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 | 60,0 | 180 | 38 | 40 0,4 XC.T 0401..ER 236,70 108
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 | 69,5 | 225 | 42 | 50 0,7 XC.T 0502.. 236,70 110 236,70 110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 | 780 | 270 | 45 | 6,0 1,0 XC.T 0602.. 24320 112 243220 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 | 835 | 315 |45 | 70 1,2 XC.T 0703.. 248,50 114 248,50 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 | 940 | 360 | 50 | 8,0 2,2 XC.T 0803.. 253,70 116 253,70 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 32 | 1095|405 | 56 | 9,0 2,2 XC.T09T3.. 279,50 118 279,50 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 32 | 111,0 | 450 | 56 | 10,0 3,2 XC.T10T3.. 304,20 120 304,20 120
ECC 25 R/L 2,25D 13 25 32 40 | 129,0 | 56,5 | 60 | 12,5 5,0 XC.T 1304.. 353,20 125 353,20 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 50 | 158,0 | 720 | 70 | 16,0 5,0 XC.T 1705.. 397,10 132 397,10 132
1) Pozor! Desna plocica na desnom alatu — Stranica 26
2) Pozor!Lijeva plocica na lijevom alatu — Stranica 26
Y7 2A/28
- S,
D-klju¢ Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
80950 ... 70950 ...
Za artikl br. EUR EUR
70805108 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70804108 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805110/ 70 804 110 T06-1P 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805112 /70804 112 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
70805114 /70804 114 T08-1P 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805116 / 70 804 116 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805118 /70804 118 T09-1P 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805120/ 70 804 120 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805125/70804 125 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864
70805132/ 70804 132 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864

70 EcoCut Classic 2,25xD dostupan i kao monoblok HSK-T verzija. Vidi — poglavlje 16, Prihvati alata.

10110
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CERATIZIT \ Performance

Classic

EcoCut - Classic 3xD - teski metal

A Alat za buSenje/tokarenje

A spriguSenjem oscilacija

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo opremljeno 1 steznim vijkom + 2 komada rezervnih vijaka i odvijacem

&

8 uf i [
LU I 7]
OAL =
o}
g
Slika pokazuje pravilnu izvedbu
Lijevo Desno
2B/20 2B/20
Oznaka DC |DCONMS | OAL LU WF Okretna plocica Artikl br. Artikl br.
Pritezni moment 70 805 ... 70804 ...
mm mm mm mm mm Nm EUR EUR
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 40 04 XC.T 0401..EL 583,70 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 40 04 XC.T 0401..ER 583,70 608 "
ECC10R/L3,00005H | 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 586,30 610 586,30 610
ECC12R/L3,00D006H | 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 632,80 612 632,80 612
ECC14R/L3,00D007H | 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T 0703.. 647,50 614 647,50 614
ECC 16 R/L3,00D008H | 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 710,00 616 710,00 616
ECC18R/L3,00009H | 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 859,50 618 859,50 618
ECC20R/L3,00010H | 20 25 130 60 10,0 3,2 XC.T10T3.. 876,90 620 876,90 620
ECC25R/L3,00013H | 25 32 150 75 12,5 50 XC.T 1304.. 1.117,00 625 1.117,00 625
ECC32R/L3,00017H | 32 40 185 96 16,0 50 XC.T 1705.. 1.462,00 632 1.462,00 632
1) Pozor! Desna plo¢ica na desnom alatu — Stranica 26
2) Pozor! Lijeva plocica na lijevom alatu — Stranica 26
Y7 2A/28
- S,
D-klju¢ Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
80950 ... 70950 ...
Za artikl br. EUR EUR
70805608 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70804 608 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70805610/ 70804610 T06-IP 10,39 123 M2x4,3-1P 3,28 863
70805612/ 70804 612 T07-1P 10,22 124 M2,2x5-1P 3,18 856
70805614 /70804 614 TO8-IP 10,20 125 M2,5x6- 1P 409 857
70805616/ 70 804 616 T09-IP 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805618/ 70804 618 T09-1IP 11,24 126 M3x7-1P 3,14 819
70805620/ 70 804 620 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6-IP 3,14 859
70805625/ 70 804 625 T20-IP 12,54 129 M4,5x10,5- 1P 3,14 864
70805632/ 70 804 632 T20-1P 12,54 129 M4,5x10,5-IP 3,14 864

cuttingtools.ceratizit.com 10 | 11



CERATIZIT \ Performance EcoCut

ProfileMaster

PM-R / PM-L
Oznaka cw PDPT L S D1
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 21
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 2,5
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0 3,70 40
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 44
PM 32 G 404004 40 40 16,0 5,60 6,0

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430

-M20 -M20

HCN2430 HCN2430
[o[ela] [o]o]=]

PM-R PM-L
1F/P2 1F/P2

1SO RE Artikl br. Artikl br.
70289 ... 70 289...

mm EUR EUR

PM 10 G 201504 | 0,4 16,66 511 16,66 510
PM12G 201804 | 04 16,80 516 16,80 515
PM 16 G 252004 | 0,4 17,00 521 17,00 520
PM 20 G 302504 | 0,4 17,79 526 17,79 525
PM 25 G 353004 | 0,4 19,80 531 19,80 530
PM 32 G 404004 | 04 21,37 536 21,37 535
Celik ° °
Nehrdajuci celik ° )
Lijevano zeljezo o o
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu L L4

— v, Stranica 22
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut
ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A Alat za buSenje, tokarenje i ubadanje

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo opremljeno steznim vijkom i odvijacem

2
g10
mm
| 90°
— T |
(@] = i
[a)] ® 1|
= OAL %
(&)
[} Oo
“_, @ 11
13 g
14 %
1o
o
Slike pokazuju desne izvedbe
Lijevo Desno
2G/P1 2G/P1
Oznaka DC | DCONMS | OAL | LU | WF Okretna Artikl br. Artikl br.
I, (0°)]13(0°) | f (0)° [Pritezni moment|  ploCica 70821 ... 70 820 ...
mm mm mm | mm | mm|mm| mm| mm Nm EUR EUR
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 | 150 5,0 04 PM 10R/L 17150 010 171,50 010 "
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 | 18,0| 6,0 1,0 PM 12R/L 177,80 012V 177,80 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 |24,0| 8,0 |127,3/ 26,3 | 5,7 2,2 PM 16R/L 188,10 016 188,10 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 | 30,0 | 10,0 |152,8| 32,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 232,10 020 232,10 020
PMC 25 R/L 1,5D 25 32 180 | 37,5 | 12,5 |183,3] 40,8 | 9,2 3,2 PM 25R/L 263,80 025 263,80 025
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 | 48,0 | 16,0 |204,3] 52,3 | 11,7 50 PM 32R/L 301,70 032 301,70 032
1) Moze se koristiti samo kao verzija od 90°
Y7 2A/28
o mg 10
D-klju¢ Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
80950 ... 70950 ...
Za artikl br. EUR EUR
70820010/ 70821010 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-IP 3,68 862
70820012 /70821012 T07-1P 10,22 124 M2,2x4,2-1P 3,18 137
70820016 /70821016 T09-1P 11,24 126 M3x5,7-1P 3,14 008
70820020/ 70821 020 T15-1P 11,89 128 M3x5,7-IP 3,14 009
70820025/ 70821025 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6- 1P 3,14 859
70820032 /70821032 T20-IP 12,54 129 M5x10,8- 1P 8,16 010
cuttingtools.ceratizit.com 10113



CERATIZIT \ Performance

ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A Alat za buSenje, tokarenje i ubadanje

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo opremljeno steznim vijkom i odvijacem

7 g

90° \
g e — | 0°
w LU A
£ OAL g /
3
8 0° \
W ;
[G) [a)]
— I3 >
14 %
Slike pokazuju desne izvedbe
Lijevo Desno
2G/P1 2G/P1
Oznaka DC |DCONMS| DF | OAL | LU | WF Okretna Artikl br. Artikl br.
I, (0°)|1(0°) | f (0)° |Pritezni moment| ploCica 70821 ... 70 820 ...
mm mm mm | mm | mm | mm| mm| mm|mm Nm EUR EUR
PMC10R/L2,25D | 10 12 18 7241225 5,0 04 PM 10R/L 252,30 110" 25230 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 (78,0270 6,0 1,0 PM 12R/L 25760 112 % 257,60 112 M
PMC 16 R/L2,25D | 16 20 28 (96,5|36,0| 8,0 988|383 57 2,2 PM 16R/L 271,40 116 271,40 116
PMC 20R/L2,25D | 20 25 35 |111,0/ 45,0 | 10,0 |113,8| 47,8 | 7,2 2,2 PM 20R/L 324,30 120 324,30 120
PMC25R/L2,25D | 25 32 44 1132,6| 56,3 | 12,5 |135,9| 59,6 | 9,2 3,2 PM 25R/L 372,40 125 372,40 125
PMC32R/L2,25D | 32 40 54 1158,0| 72,0 | 16,0 |162,3| 76,3 | 11,7 50 PM 32R/L 417,80 132 417,80 132
1) Moze se koristiti samo kao verzija od 90°
Y7 2A/28
= -
D-klju¢ Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
80950 ... 70950 ...
Za artikl br. EUR EUR
70820110/ 70821110 T06-1P 10,39 123 M1,8x3,6-1P 3,68 862
70820112 /70821 112 T07-IP 10,22 124 M2,2x4,2- 1P 3,18 137
70820116 /70821116 T09-1P 11,24 126 M3x5,7-1P 3,14 008
70820120/ 70 821 120 T15-1P 11,89 128 M3x5,7-IP 3,14 009
70820125/ 70821125 T15-1P 11,89 128 M3,5x8,6- 1P 3,14 859
70820132 /70821132 T20-IP 12,54 129 M5x10,8- 1P 8,16 010
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CERATIZIT \ Performance

Podaci o rezanju

Dubina rezanja i posmak za EcoCut Mini

Uzduzno tokarenje
2,25xD
Dubina strugotine a, u mm
EcoCE{t.Mini, 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
veli¢ina
Posmak f u mm/o
ECM 02.. 0,02-0,07 0,02-0,07

ECM 02,5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05

g@_ﬂ ECM 03.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05
ECM 03,5.. 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05

ECM 04.. 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,07 0,01-0,05

ECM 05.. 004-01 0,04-01 004-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 06.. 0,04-01 0,04-01 004-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 07.. 004-01 0,04-01 004-01 0,04-01 004-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 08.. 004-01 0,04-01 004-01 0,04-01 004-01 0,04-01 0,04-01 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

4xD
Dubina strugotine a, u mm
el Ul T 7 05 075 1,0 15 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
veliCina
Posmak f u mm/o
ECM 02.. 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 02,5.. 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03,5.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 04.. 0,04-01 004-01 0,04-01 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-01 004-01 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-01 004-01 0,04-0,1 0,03-0085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-01 004-01 004-01 004-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-01 004-01 004-01 004-0,1 004-0095 0,03-08 0,02-0,06 0,01-0,04
Ceono tokarenje
EcoCut Mini, 2,250 D
velicina 8pmaks. U MM fu mm/o 8p maks. U MM fu mm/o
ECM 02.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
e ~—7d ECMO03. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
I ECM 03,5.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
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CERATIZIT \ Performance

Podaci o rezanju

Dubina rezanja i posmak za EcoCut Mini

BuSenje
Posmak
EcoCut Mini, 2,250
veli¢ina fummlo
ECM 02.. 0,0025-0,0075
— ECM 02,5.. 0,0025-0,010
c%_I ECM 03.. 0,0025-0,0125
ECM 03,5.. 0,0025-0,0150
ECM 04.. 0,005-0,030
ECM 05.. 0,005-0,030
ECM 06.. 0,005-0,030
ECM 07.. 0,005-0,035
ECM 08.. 0,005-0,040
Maks. dubina buSenja
EcoCut Mini, 2,250
velicina Dubina busenja maks. u mm
ECM 02.. 4,50
ECM 02,5.. 563
ECM 03.. 6,75
ECM 03,5.. 7.88
ECM 04.. 9,0
ECM 05.. 11,25
ECM 06.. 135
ECM 07.. 15,75
ECM 08.. 18,0

10116

4xD

fu mm/o

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Dubina busenja maks. u mm

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Podaci o rezanju

Dubina rezanja i posmak za EcoCut Classic

Uzduzno tokarenje
1,5xD
EcoCut
Classic,
veli€ina
i ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25

ECC 32

Dubina strugotine a, u mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Posmak f u mm/o
0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15

0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,220,07-0,20 0,03-0,16

12

14

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

70 Posmaci f se pri primjeni M50Q ili ALQ mogu povisiti za 50-75 %.

2,25xD
EcoCut
Classic,
velicina
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Dubina strugotine a, u mm
1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5
Posmak f u mm/o
0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,15 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11
0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13
0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14
0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17

6,0

7,0

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

70 Posmaci f se pri primjeni M50Q ili ALQ mogu povisiti za 50-75 %.

3xD

EcoCut
Classic,
veli¢ina
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

cuttingtools.ceratizit.com

Dubina strugotine a, u mm
1,0 2,0 2,5 3,0 35 4,0 5,0 6,0 7,0
Posmak f u mm/o
0,05-0,10 0,02-0,06
0,06-0,11 0,03-0,07
0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09
0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
011-0,22 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14

10117
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CERATIZIT \ Performance

Podaci o rezanju

Dubina rezanja i posmak za EcoCut Classic

Ceono tokarenje
EcoCut 1,5xD 2,25xD 3xD
Classic,
veliéina a,umm f u mm/o a,umm f u mm/o a,umm f u mm/o
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
¥ _Jﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
il ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
= ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
— ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
BuSenje
Posmak EcoCut 1,5%D 2,25xD 3D
Classic,
velidina fumm/o fumm/o fumm/o
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
e | ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
¢ ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
‘:ﬂ ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
_— ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
Maks. dubina EcoCut 1,5xD 2,25%D 3xD
busenja Classic,
veli¢ina Dubina bu$enja maks. u mm Dubina bu$enja maks. u mm Dubina busenja maks. u mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
| ECC 14 21,0 31,5 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 375 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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Podaci o rezanju

Dubina rezanja i posmak za EcoCut ProfileMaster 90°

Uzduzno tokarenje
1,9xD EcoCut Dubina strugotine a, u mm
ProfileMaster, 1 2 3 4 5 6 7 8
velicina Posmak f u mm/o
frm=s - PMC 10 0,07-020  0,05-017 0,02-012
& ‘A PMC 12 007-020  0,05-017 0,02-0,2
i PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
PMC 20 0,12-0,27 010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
PMC 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25XD EcoCut Dubina strugotine a, u mm
ProfileMaster, 1 2 3 4 5 6 7 8
vl Posmak f u mm/o
PMC 10 0,07-019  0,02-0,13
PMC 12 0,07-019  0,02-0,13
PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
PMC 20 0,12-0,27  0,07-0,24 0,05-0,19
PMC 25 0,15-0,30  0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Ceono tokarenje
1,5xD i 2,25xD ECoCul Dubina strugotine a, u mm
ProfileMaster, 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
‘ velicina Posmak f u mm/o
‘J@r ‘ PMC 10 0,02-0,15  0,02-0,15
! PMC 12 002-015  0,02-0,15
PMC 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
PMC 25 0,10-0,25  0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25  0,10-0,25 0,0-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radijalno urezivanje
unutra + izvana EcoCut 1,5%D EcoCut 2,254D
ProfileMaster, ProfileMaster,
veli¢ina fummio veligina fummio
— A — PMC 10 0,01-0,08 PMC 10 0,01-0,08
@f ‘_ PMC 12 0,02-0,10 PMC 12 0,02-0,10
- — PMC 16 0,04-0,15 PMC 16 0,04-0,15
.ﬁr PMC 20 0,04-0,16 PMC 20 0,04-0,16
____T‘_ ST 0.07-020 PMC 25 0,07-0,20
PMC 32 0,08-0,22 PMC 32 0,08-0,22
Busenje
Posmak i maks. EcoCut 1,5%D EcoCut 2,25xD
dubina buSenja ProfileMaster, Dubina bugenja ProfileMaster, Dubina bugenja
veli¢ina fummjo maks. umm veli¢ina fummjo maks. umm
N = PMC 10 0,01-0,05 15,0 PMC 10 0,01-0,05 225
i@i PMC 12 0,01-0,06 18,0 PMC 12 0,01-0,06 27,0
_ PMC 16 0,02-0,09 24,0 PMC 16 0,02-0,09 36,0
PMC 20 0,03-0,10 30,0 PMC 20 0,03-0,10 45,0
PMC 25 0,04-0,12 375 PMC 25 0,04-0,12 56,3
PMC 32 0,04-0,14 48,0 PMC 32 0,04-0,14 72,0
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Dubina rezanja i posmak za EcoCut ProfileMaster 0°

70 EcoCut ProfileMaster s veli¢inama 10 i 12 ne mogu se upotrebljavati kao verzija 0°.

Uzduzno tokarenje
1,5xD

-
2 TN

<=

2,25xD

Ceono tokarenje
1,5xD

=)

h

2,25xD

Aksijalno
urezivanje
iznutra + izvana

e
.
S

10120

EcoCut
ProfileMaster,
veli¢ina
PMC 16
PMC 20
PMC 25

PMC 32

EcoCut
ProfileMaster,
veli¢ina
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

EcoCut
ProfileMaster,
veli¢ina
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

EcoCut
ProfileMaster,
veli¢ina
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

EcoCut
ProfileMaster,
veli¢ina
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5xD

Posmak f u mm/o

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

Dubina strugotine a, u mm
1,5 2,0 2,5
Posmak f u mm/o
0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

Dubina strugotine a, u mm
1,5 2,0 2,5
Posmak f u mm/o
0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

Dubina strugotine a, u mm
1,5 2,0 2,5
Posmak f u mm/o
0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Dubina strugotine a, u mm
1,5 2,0 2,5
Posmak f u mm/o
0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

EcoCut
ProfileMaster,
veli¢ina
PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

3,0 3,5
0,08-0,25
010-028 0,10-0,28
3,0 3,5
0,08-0,25
010-028 0,10-0,28
3,0 3,5 4,0
0,10-0,25
010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
3,0 3,5 4,0
0,10-0,25
010-0,25 010-0,25 0,10-0,25
2,25xD

Posmak f u mm/o
0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20
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Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve

Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni

Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni

Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si

Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si

Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Curstoca B"?.j Oznaka materijala
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037  St37-2
<800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb28
<800 N/mm? 1.0401 C15
<1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5
<850 N/mm? 1.0503 €45
<1000 N/mm? 1.0601 C60
<800 N/mm? 15131  50MnSi4
<1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14
<850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27
<1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6
<1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12
<1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3)
<1200 N/mm? 15026 55Si7
<1300 N/mm? 13344  S6-5-3
<1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 86
<1300 N/mm? 12343  X38CrMoV51
<850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813
<750 N/mm? 14510 X3CrTi17
<900 N/mm? 14034 X46Cr13
<1100 N/mm? 14313 X3CrNi134
<850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275
<750 N/mm? 14301  X5CrNi1810
<1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20
100-350 N/mm? 06010 GG-10
300-500 N/mm? 0.6030 GG-30
300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40
500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60
270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35
500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55
300-450 N/mm? 08135 GTS-35
500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55
<350 N/mm? 3.0255 AI99,5
<500 N/mm? 3.0515  AlMn1
<400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1
<400 N/mm? 3.2581  G-AISi12
<400 N/mm? G-AISi17Cu4
<350 N/mm? 2.0060 E-Cu57
<700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5
<200HB 20916  CuAl5
<300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5
>300HB 21247  CuBe2F125
<600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5
<600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63)
PP Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*
<850 N/mm? 35200 MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
24060 Ni99,6
1.3912  Ni36 (Invar)
<850 N/mm? 24360  NiCu30Fe
24600  NiMo29Cr
<1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W
<1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo
<1300 N/mm? 14718  X45CrSi93
<1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82
<900 N/mm? 37025 Ti99,8
<700 N/mm? 3.7114  TiAI5Sn2
<1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

*Pojacano staklenim
vlaknima

Broj
materijala
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

Oznaka materijala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

2.0090
2.1160
21525

2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)
21293  CuCrzr

PVC Makrolon, Novodur
Pertinax
CFK**
MgAI6Zn1
R8650
W-Cu80/20
TZC,TZM
24066 Ni99,2
1.3924  Ni54
2.4375  NiCu30Al
24617 NiMo28
24854  NiFe33Cr25Co
2.4964  CoCr20W15Ni
1.4747  X80CrNiSi 20
2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601
3.7034  Ti99,7
37174  TiAIBV6Sn2
3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2

3.5612

**Pojacano ugljikovim
vlaknima

Broj
materijala
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materijala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

10

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Pojacano aramidnim

vlaknima
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Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Indeks
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

10122

EcoCut
Mini
CTWN425
(CWK4425)

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

EcoCut
Mini
CTPP435
(HCN1435)

80-160
80-230
80-230
80-230
60-130
60-120
60-120
50-100
60-120
50-150
50-150
80-140
60-120

50-150
50-150
50-200
50-180
50-180
50-180
50-100
50-80
50-80
100-170
100-170
100-160
100-160
100-180
100-170
100-170
100-170

20-50
15-25
15-25
10-20
10-20
10-20
10-20
10-20
50-120
30-50
30-50

EcoCut
Classic
CTCP425
(HCR1425

120-250
150-300
120-220
100-200
120-220
100-180
120-200
80-150
110-190
100-180
80-150
90-150
70-150

80-150

80-150
100-200
120-220
120-200
100-200

130-280
130-280
120-280
120-280
110-280
110-280
110-280
110-280

EcoCut EcoCut
Classic Classic
CTCP435  CTPP430
(HCR1435) (HCN2430)
V. Um/min
120-240 120-220
150-300 120-250
120-220 80-180
100-180 60-160
110-200 80-180
100-180 60-160
100-180 80-180
70-140 60-130
80-150 80-180
100-180 60-170
50-150 80-150
80-150 60-150
60-140 60-150
80-150 60-150
80-150 60-150
100-180 50-160
100-200 50-180
100-200 50-150
100-180 50-160

50-130
50-120
50-120
120-250 120-200
120-250 100-180
110-250 120-200
110-250 100-180
100-250 90-160
100-250 70-150
100-250 90-160
100-250 70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140
20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

EcoCut

Classic

H210T
(CWK20)

140-200
100-160
160-200
110-150
160-220
140-180
160-220
140-180
300-3000
200-2500
400-2000
200-1000
250-800
150-400
200-400
150-400
150-400
150-400
200-800
150-600
150-280
100-220
80-200

30-50
15-30
15-25
15-25
15-25
15-30
15-25
15-25
80-140
40-100
30-60

EcoCut

Classic

H216T
(CWK26)

100-150
100-150
100-140
100-140
100-160
100-160
100-160
100-160
100-500
100-500
100-300
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
100-300
100-300
100-500
100-300
120-200
80-180

60-150

EcoCut
ProfileMaster
CTPP430
(HCN 2430)

120-220
120-250
80-180
60-160
80-180
60-160
80-180
60-130
80-180
60-170
80-150
60-150
60-150

60-150
60-150
50-160
50-180
50-150
50-160
50-130
50-120
50-120
120-200
100-180
120-200
100-180
90-160
70-150
90-160
70-150
100-2000
100-1500
100-1500
100-1300
100-600
100-300
100-500
100-500
100-500
100-500
100-500
100-290
90-200
60-160
50-140

20-90
20-90
20-80
20-80
20-80
20-90
20-80
20-80
40-100
30-90

70 Podaci o rezanju u velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao npr. stabilnosti naprezanja alata i radnog
komada, materijalu i vrsti stroja! Navedene vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se
moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!

cuttingtools.ceratizit.com
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Tehnicke informacije
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Pregled kanala za odvodenje strugotina

EcoCut Classic
Glatkirez Nepraviln rez Isprekidani rez Rez
Model - f
O O ‘v’ mm
-EN CTCP425 (HCR1425) CTCP435 (HCR1435) CTPP430 (HCN2430)
A Univerzalna geometrija v CTCP435 (HCR1435) CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430)  °
A Izvrsno drobljenje strugotina //
A Pozitivna ostrica CTCP425 (HCR1425) CTCP435 (HCR1435) 4
A Mali do srednji posmaci
T 0,05-0,75
CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430)
-M50Q CTCP425 (HCR1425)  CTCP425 (HCR1425) .
A Spratecom oStricom CTCP425 (HCR1425) i
A Visoke kvalitete povrSine . /
A Dobro formiranje strugotina CTCP425 (HCR1425) CTCP425 (HCR1425) 7
A Srednji do visi posmaci ——
0,2-0,425
27P
A Pozitivna ostrica -
A Periferno polirano
A Polirana povrSina strugotina
A 1.0dabir za nezeljezne metale
H216T (CWK 26) H216T (CWK 26) H216T (CWK 26)
01-04
-ALQ . 0
A Spratecom oStricom o=
A \Visokopozitivna geometrija
A Periferno polirano %
A Manja sklonost prianjanju
H210T (CWK 20) H210T (CWK 20)
0,2-0,5
EcoCut ProfileMaster
-M20 CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430)
A Pozitivna geometrija CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430)
A Univerzalna primjena
A Mali do srednji posmaci CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430)
CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430)
0,05-0,25
CTPP430 (HCN2430) CTPP430 (HCN2430)
Podrucje pokrivanja kanala za odvodenje strugotina -EN i -M50Q
IS .
E ° EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304
=
- . = -M50Q
S | |
1 B = Standardno
HEEEEEEEEEEEEEEEE
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40
fumm/o
cuttingtools.ceratizit.com 10123
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Tehnicke informacije

EcoCut Classic - primjena kao stabilnog alata za istokarivanje

EcoCut nije pogodan samo kao multifunkcionalni alat. U usporedbi s busacom Sipkom, EcoCut kao alat za istokarivanje korisniku donosi
velike prednosti.

Primjer: Obrada provrta, 16 mm promjer na 36 mm dubine

Razlike kod alata

Busaca Sipka EcoCut Classic Vase prednosti

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08

Stabilno masivno osnovno

tijelo

A Prihvat vece sile rezanja

A manja sklonost vibracijama

A Deflektor strugotina za idealno
hladenje i odvod strugotina

Konzola alata Konzola alata
3xD 2,25xD

36 mm Prednosti
} A Visoka kvaliteta povrSine
0| A |dealno drobljenje strugotina
e A Maks. procesna sigurnost
a,=2,0-25mm a,=3,5-4,0mm
f=9mm f=8mm
Razlike kod okretnih plocica
CCMT 060204 N, Vellvk.a i stabilna okretna
ploCica
Stezni vijak Stezni vijak A Poveéana procesna sigurnost
M2,5 M3,0 A Omogucuije velike dubine rezanja
} A ViSipodaci o rezanju
A Vecivijek trajanja
Kutugla Kut ugla
80,00 o _ Prednosti
Visina 3 Visina _' A Smanjenje vremena obrade
2,38 mm 318mm 'y A PoviSenje produktivnosti
A Smanjenje troSkova alata

Usporedba stabilnosti

Izradun s pomoc¢u FEM
Kod opterecenja s 1000 N na dosjed ploce odgovara
okoa,=2,0mmif=02mm

Praksa pokazuje:

A Smanjenje vremena obrade
do 75 %

4 Moguce povecanije vijeka
trajanja do 400 %

Izvijanje 0,19 mm Izvijanje 0,08 mm

Inovativno odvodenje strugotina - deflektor strugotina

@ Alati EcoCut serijski su opremljeni jedinstvenim sustavom za hladenje i transport strugotina.

T

@ Hiadenje okretnih reznih plocica @ Deﬂektgr strugotina za transport strugotina u prostor za
strugotine

@ Optenita struja hladenja| ispiranja @ Deﬂektor strqgotma sprjecava zaglavljivanje strugotina
izmedu alata i izratka

®

70 Za ucinkovit transport strugotina iz provrta tlak rashladnog sredstva mora biti najmanje 3-6 bara (optimalno 7-10 bara).
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Napomena o primjeni

Busenje izvan sredine

Zbog specijalnog dizajna konstrukcije alata i okretne EcoCut Nazivni @ alata @ provrta na izratku
ploice, alatima EcoCut moguée je busiti izvan sredine. Mint Dumm Drp UMM Drraye, U MM
: e o ' ECM02L/R-..D 2 1,95 2,1
T|me sevmogu pOSt,I.Cl odgqvgrajuca odstupanja od @ alata, ECM 025 L/R- . 25 245 26
koja mozete pronaci u tablici pored. ECM03L/R-..D 3 295 315
ECM03,5L/R-..D 35 345 3,65
ECM04R/L-..D 4 3,90 4,20
ECMO05R/L-..D 5 4,90 5,20
ECM 0B R/L-..D 6 5,90 6,20
ECM 07 R/L-..D 7 6,90 7,20
ECMO08R/L-..D 8 790 8,20
EcoCut Nazivni @ alata @ provrta na izratku
Classic Dumm Diin. U mm Dinaks. U mm
3 ECCO8R/L-..04 8 7,85 8,30
L 3 ECC10R/L-..05 10 9,85 10,50
a ECC 12R/L-.. 06 12 11,85 12,50
v ECC 14 R/L-..07 14 13,85 14,50
ECC16R/L-..08 16 15,85 16,50
ECC 18 R/L-...09 18 17,85 18,50
ECC20R/L-..10 20 19,80 20,50
ECC25R/L-..13 25 24,80 25,80
ECC32R/L-..17 32 31,80 33,00
EcoCut Nazivni @ alata @ provrta na izratku
ProfileMaster Dumm D, UMM Dok, U MM
PM 10R/L ... 10 9,85 12
PM 12R/L .. 12 11,85 15
PM 16R/L ... 16 15,85 19
PM 20R/L .. 20 19,80 24
ProfileMaster 0° PM 25R/L ... 25 24,80 29
nije prikladno za buSenje!
PM 32R/L .. 32 31,80 38
Obrada preko sredine
Problem RjeSenje
Kod nedovoljne duljine puta stroja preko srediSnje osovine, Primjena desnih EcoCut alata.

vanjski se promjer ne moze obraditi istim alatom.

®
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Napomena o primjeni

Kod aksijalnog pomaka postoji opasnost od sudara!
Problem

Pomak u X-smjeru: Kutna pogreska: Pogreska polozaja revolvera:

Korekcijski postupak

Kod zadane vrijednosti alata: Na stroju:
a Definiranje kao alat za unutarnje tokarenje kod a Provodenje mjernog reza, oko 3 mm dubine
programiranja a Utvrdivanje postignutog promjera provrta

4 Nazivni @ alata unijeti kao zadani @ provrta

a Po potrebi korekcija @ provrta
a Pocetak obrade

EcoCut Adapter Mini - konstrukcija

Unutarnji dovod
rashladnog sredstva

7

Tvrdi metal

\ Uzduzni granicnik za precizni
poloZaj ostrice

* PovrSina za rezanje zarotirana je za 90° radi bolje ilustracije

Ugradnja okretne rezne plocice za EcoCut Classic

Kod alata @ 8 mm potrebne su desne i lijeve okretne rezne plocice.
0d @ 10-32 mm upotrebljavaju se neutralne okretne rezne plocice.

Pozor!
Pazite na pravilan polozaj ugradnje.

°e
i

© ®
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EcoCut ProfileMaster - vrhunac u smislu ekonomicnosti

Ravno Desni alat
dno provrta

Desna plocica

Desni alat

PN

Lijeva plocica Desna plocica

~ 7

Desna plocica

. Lijevi alat Desni alat

Varijanta 90° Varijanta 0°
Y C\éfglmmrits;”al S Tokarenje vanjskih kontura
Upustanje Tokarenje

unutarnjih kontura

Tokarenje vanjskih kontura

— . N Tokarenje planarnih kontura
ﬂ Tokarenje
|-

unutarnjin kontura

Aksijalno urezivanje izvana
! Tokarenje planarnih kontura
Aksijalno urezivanje iznutra

Radijalno urezivanje izvana L i B uginkovit transport strugotina iz provrta tlak rashladnog sredstva

mora biti najmanje 3-6 bara (optimalno 7-10 bara).

Radijalno urezivanje unutra
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EcoCut ProfileMaster - aksijalno urezivanje
0° (od @ 16 mm) 90°

Q DAX min.

@ DAX min.

g DAX min.

. ﬁDNAZIVNI gDl\)(mln. gDAXmaks.

EcoCut ProfileMaster mm mm mm
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 _

@Dy min = @Dyazn

PM 16R/L 2,25D 16 16 >16
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

@Dypzwy = Nazivni promjer alata —

(]
(w)
=
=<
3
S
I

Manji promjer za aksijalno urezivanje
DDaxmas. = VeCipromjer za aksijalno urezivanje

d »
hal

@Daxmin, = @Dyazw

I QDAXmaks = I
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Napomena o primjeni

Optimalni rezultati strojne obrade

Postavljanje zadatka

Vrsta troSenja

1zboji
P zradeni rubovi

Problem s izratkom

Drobljenje
strugotina

Strugotina prekratka (iskidane strugotine)

’ <@— Strugotina predugacka (uvrnute strugotine)

-

<4 P <€ \ibracije

—» < —> Kalitetapovriine

> | P ' < Trodenje na bocnoj strani
P P <« < Plasticnadeformacia

| - » =<

~ o

-~ ~ o
-~ -~ +
-~ -~ ~ o
o

Povisiti, povecati
Veci utjecaj

Povisiti, povecati
Manji utjecaj

cuttingtools.ceratizit.com

- <

Sprijeciti, smanijiti
Veci utjecaj
Sprijeciti, smanijiti
Maniji utjecaj

Korekecijski postupci, mjere

Odabir okretne

Vrijednosti rezanja

rezne

Opdi kriterij

plocice

Brzinarezanja

Posmak

vedi
Radijus kuta 4 v

manji

Otpornost natro$enje

Rezni materijal 4 v

Zilavost
Stezanje alata 1 0

Stezanje izratka

Konzolni krak

Visina vrha

Rashladno mazivo

Kontroliranje,
Optimiziranje

@ Koristii

10129



CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Pregled vrsta
EcoCut Classic
A Tvrdi metal, Ti+Al,03s previakom
CTCP425| , 50| p2s | K30 | M20
A (dabir otporan na habanje za Gelik i lijevani materijal u
HCR1425 stabilnim uvjetima i kod visokih brzina rezanja
A Tvrdi metal, Ti+Al,05s previakom
CTCP435 A |SO | P35 | K40 | M30
A Pouzdan izbor za Celik i lijevane materijale u nestabilnim
HCR1435 Uvicting
A Tvrdimetal, prevucen s TIAIN
CTPP430 A |SO | P30 | M25 | S25 | K30 | N25
A Univerzalna vrsta visoki ucinaka za Celik, austenitni
HCN2430 Celika i legure otporne na toplinu
A Tvrdi metal, bez previake
H210T A |SO | N10 | S10 | K10
A \Vrstatvrdog metala otporna na habanje, za obradu
CWK20 aluminija i drugih nezeljeznih metala
A Tvrdi metal, bez previake
H216T | , 150 | k15 | N15
A NeprevucCeni tvrdi metal za obradu aluminija i drugih
nezeljeznih metala
B A Takoder vrlo prikladan za HSC obradu
1030

EcoCut Mini

CTPP435

HCN1435

CTWN425

CWK4425

A Tvrdi metal, prevucen legurom TiAIN

4 |SOIP351M301S30 | K30

A Univerzalna vrsta visokog ucinka za Celik,
austenitni elik i legure otporne na toplinu

A Tvrdi metal, bez previake

A |SO | N25 | K20

A Neprevuceni tvrdi metal za obradu aluminija i drugih
nezeljeznih metala

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

HCN2430

A Tvrdi metal, prevucen s TIAIN

A |SO | P30 | M25 | S25 | K30 | N25

A Univerzalna vrsta visoki ucinaka za celik,
austenitni Celika i legure otporne na toplinu
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Primjenjivost
1SO-podrucje primjene = 8 =
Oznaka vrst Oznaka 05 15 25 35 45 = o S 5 2 3
akavrste standarda x~ 2 S $8 €8 &
o0 | 10 | 2 | 3 | 4 50 =8 =B £ B8 85 3
P M K N S H
EcoCut Mini
CTWN425 (CWK4425) HW-N25
HW-K20
HC-P35 [ ]
CTPP435 DRAGONSKIN
(HCN1435) HC-M30 e
HC-S30 o
HC-K30 O
EcoCut Classic
HC-P25 [
CTCP425 DRAGONSKIN
(HCR1425) HC-M20 ©
HC-K30 o
HC-P35 [ J
CTCP435 DRAGONSK[N
(HCR1435) HC-M30 ©
HC-K40 [ ]
HC-P30 o
CTPP430 DRAGONSKIN
(HCN2430) HC-M25 b
HC-S25 ()
HC-K30 O
HC-N25 O
H216T (CWK26) HW-N15 ()
HW-K15 [ ]
H210T (CWK?20) HW-N10 (]
HW-S10 ([ J
HW-K10 (@]
EcoCut ProfileMaster
HC-P30 o
CTPP430 DRAGONSKIN
(HCN2430) HC-M25 g
HC-S25 o
HC-N25 (@)
HC-K30 O
01 10 20 30 40 50 ® Glavna primjena
05 15 25 35 45 O  Sporedna primjena
Otpornije natrosenje v+ @ D v- Zilavie
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