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DCONMS

= i
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DN, I~ T _o
I e
o
&;‘;j‘ . DIN 844
s[O3
DC. | APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP TR E:
ls 50144 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
2.0 7 7 13 | 15 | 51 6 2 020
2.5 8 8 14 | 16 | 52 6 2 025
3.0 8 8 14 | 16 | 52 6 2 030
35 | 10 10 | 16 | 18 | 54 6 2 035
40 | M 11 17 | 19 | 55 6 2 040
45 | 1 11 17 | 19 | 55 6 2 045
50 | 13 13 | 19 | 21 57 6 2 050
55 | 13 13 | 19 | 21 57 6 2 055
6.0 | 13 13 | 19 | 21 57 6 2 060
65 | 16 | 60 | 22 | 24 | 26 | 66 10 2 065
70 | 16 | 65 | 22 | 24 | 26 | 66 10 2 070
80 | 19 | 75 | 25 | 27 | 29 | 69 10 2 080
90 | 19 | 85 | 26 | 27 | 29 | 69 10 2 090
100 | 22 | 95 | 30 | 30 | 32 | 72 10 2 100
120 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 2 120
140 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 2 140
160 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 2 160
180 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 2 180
200 | 38 | 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 2 200
220 | 38 | 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 2 220
i
TN
7423
seE °
SREE/NES®
TR
- v/f, IES LTI 40-42
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WNT \ Performance N TEET]

3 ET] HSS-ECo 8
w e @2

ZEFP

b s 1
Vi
A

<
o - \
ol LE =
i T [——~] CBESSY
Z&i = CESSSY CESSSY
DC, I DIN 69844 DIN 844

s[O3 s(O 8

DC.o | APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP THREE: TR
ls 50 120... 50121...
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 7 7 13 15 | 51 6 3 020
3 8 8 14 | 16 | 52 6 3 030
3 12 12 | 18 | 20 | 56 6 3 030
4 11 11 17 19 | 55 6 3 040
4 19 19 | 25 | 27 | 63 6 3 040
5 13 13 | 19 | 21 57 6 3 050
5 24 24 | 30 | 32 | 68 6 3 050
6 13 | 55 | 19 | 19 | 21 57 6 3 060
6 24 | 55 | 30 | 30 | 32 | 68 6 3 060
7 16 | 65 | 22 | 24 | 26 | 66 10 3 070
7 30 | 65 | 36 | 38 | 40 | 80 10 3 070
8 19 | 75 | 25 | 27 | 29 | 69 10 3 080
8 38 | 75 | 44 | 46 | 48 | 88 10 3 080
9 19 | 85 | 26 | 27 | 29 | 69 10 3 090
9 38 | 85 | 45 | 46 | 48 | 88 10 3 090
10 | 22 | 95 | 30 | 30 | 32 | 72 10 3 100
10 | 45 | 95 | 53 | 53 | 55 | 95 10 3 100
12 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 3 120
12 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 3 120
14 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 3 140
14 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 3 140
16 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 3 160
16 | 63 | 150 | 73 | 73 | 75 | 123 16 3 160
18 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 3 180
18 | 63 | 150 | 73 | 73 | 75 | 123 16 3 180
20 | 38 | 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 3 200
20 | 75 | 190 | 89 | 89 | 91 | 14 20 3 200
22 | 38 | 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 3 220
22 | 75 | 190 | 8 | 89 | 91 | 14 20 3 220
24 | 90 | 230 | 106 | 108 | 110 | 166 25 3 240
25 | 45 | 240 | 63 | 45 | 65 | 121 25 4 250
25 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 250
28 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 280
30 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 300
32 | 106 | 31.0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 4 320
36 | 106 | 31.0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 4 360
40 | 125 | 380 | 142 | 142 | 147 | 217 40 4 400
G
TN
£5:473
BEERE ° °
=SRes/NES
TR

- v/, IFE LTS 40-42
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7% 7] HSS-E Co 8
N ng @% %F o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

Vi
v

@ |

=z (
o \
o = = = =y
DN F e = =—
o
Dc,H = ! DIN 327 DIN 327 I tnE M
s[O3 (O3 s[O3 s[O3
DC APMX | DN | LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP THREE: RS TR E: TR E:
NE ls 50100 ... 54025 ... 50122... 54 020 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
1.00 | h10 | 25 25 9 11 a7 6 2 010 " 010 "
1.50 | h10 | 3.0 3.0 9 11 47 6 2 015 " 015
1.80 | h10 | 40 40 | 10 12 | 48 6 2 018 018
2.00 | e8 | 4.0 40 | 10 12 | 48 6 2 020 020
250 | e8 | 5.0 50 | 11 13 | 49 6 2 025 025
2.80 | h10 | 5.0 50 | 11 13 | 49 6 2 028 028
300 | e8 | 50 50 | 11 13 | 49 6 2 030 030
3.00 | e8 | 80 80 | 18 | 20 | 56 6 2 030 030
350 | h10 | 6.0 60 | 12 14 | 50 6 2 035 035
3.50 | h10 | 10.0 100 | 21 23 | 59 6 2 035 035
3.80 | hi0 | 70 70 | 13 15 | 51 6 2 038 038
400 | e8 | 70 70 | 13 15 | 51 6 2 040 040
400 | e8 | 11.0 110 | 25 | 27 | 63 6 2 040 040
450 | h10 | 70 70 | 13 15 | 51 6 2 045 045
450 | h10 | 11.0 110 | 25 | 27 | 63 6 2 045 045
4.80 | hi0 | 80 80 | 14 16 | 52 6 2 048 048
5.00 | e8 | 8.0 80 | 14 16 | 52 6 2 050 050
5.00 | e8 | 13.0 130 | 30 | 32 | 68 6 2 050 050
550 | h10 | 8.0 80 | 14 16 | 52 6 2 055 055
550 | h10 | 13.0 130 | 30 | 32 | 68 6 2 055 055
575 | h10 | 8.0 80 | 14 16 | 52 6 2 057 057
6.00 | e8 | 80 | 550 | 140 | 14 16 | 52 6 2 060 060
6.00 | e8 | 13.0 | 550 | 300 | 30 | 32 | 68 6 2 060 060
6.50 | h10 | 10.0 | 6.00 | 16.0 | 18 | 20 | 60 10 2 065 065
6.50 | h10 | 16.0 | 635 | 360 | 38 | 40 | 80 10 2 065 065
6.75 | h10 | 100 | 650 | 160 | 18 | 20 | 60 10 2 067 067
700 | e8 | 100 | 650 | 160 | 18 | 20 | 60 10 2 070 070
700 | e8 | 16.0 | 6.35 | 36.0 | 38 | 40 | 80 10 2 070 070
750 | h10 | 100 | 700 | 16.0 | 18 | 20 | 60 10 2 075 075
750 | h10 | 16.0 | 7.35 | 360 | 38 | 40 | 80 10 2 075 075
775 | h10 | 110 | 750 | 170 | 19 | 21 61 10 2 077 077
800 | e8 | 11.0 | 750 | 170 | 19 | 21 61 10 2 080 080
800 | e8 | 190 | 735 | 440 | 46 | 48 | 88 10 2 080 080
850 | h10 | 11.0 | 800 | 180 | 19 | 21 61 10 2 085 085
850 | h10 | 19.0 | 835 | 450 | 46 | 48 | 88 10 2 085 085
8.70 | h10 | 11.0 | 850 | 180 | 19 | 21 61 10 2 087 087
9.00 | h10 | 11.0 | 850 | 180 | 19 | 21 61 10 2 090 090
9.00 | h10 | 190 | 835 | 450 | 46 | 48 | 88 10 2 090 090
950 | h10 | 11.0 | 900 | 180 | 19 | 21 61 10 2 095 095
9.50 | h10 | 19.0 | 935 | 450 | 46 | 48 | 88 10 2 095 095
9.70 | h10 | 13.0 | 950 | 21.0 | 21 23 | 63 10 2 097 097
10.00 | e8 | 13.0 | 950 | 21.0 | 21 23 | 63 10 2 100 100
10.00 | e8 | 22.0 | 935 | 530 | 53 | 55 | 95 10 2 100 100
10.50 | h10 | 13.0 | 10.00| 210 | 23 | 25 | 70 12 2 105 105
1070 | h10 | 13.0 | 1050 | 210 | 23 | 25 | 70 12 2 107 107
11.00 | h10 | 13.0 [1050 | 21.0 | 23 | 25 | 70 12 2 110 110
11.00 | h10 | 22.0 [1050 | 530 | 55 | 57 | 102 12 2 110 110
11.50 | h10 | 13.0 | 1100 | 21.0 | 23 | 25 | 70 12 2 115 115
4N ) ° ° °
TN o ° o .
51k ° ° ° °
BEERE o o o o
SRAE/HE® o o o o
TEREEN
1) I fnE - v/, IBE LTS 40-42
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7% 7] HSS-E Co 8
N ng @% %N o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

1%)? ﬂ DCONMS I} | | I |
A~
La

OAL

DN . B ==
< T
m@ —_ CESSSI CESSSI CESSSS CESSSI
Dc,H = ! DIN 327 DIN 327 I trfe M

s(C]8 s[O3 s[O3 s(O 8

DC APMX | DN | LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP THREE: RS TR E: TR E:
NE ls 50100 ... 54025 ... 50122... 54 020 ...

mm mm mm mm mm mm mm mm

11.70 | hi0 | 16.0 [ 1150 | 260 | 26 | 28 | 73 12 2 117 117

1200 | e8 | 160 | 1150 | 260 | 26 | 28 | 73 12 2 120 120

12.00 | e8 | 260 | 1150 | 63.0 | 63 | 65 | 110 12 2 120 120

12.70 | h10 | 16.0 | 1150 | 26.0 | 26 | 28 | 73 12 2 127 127

13.00 | h10 | 16.0 | 1150 | 260 | 26 | 28 | 73 12 2 130 130

13.00 | h10 | 26.0 | 11.50 | 63.0 | 63 | 65 | 110 12 2 130 130

13.70 | h10 | 16.0 | 1150 | 260 | 26 | 28 | 73 12 2 137 137

14.00 | e8 | 160 | 1150 | 260 | 26 | 28 | 73 12 2 140 140

14,00 | e8 | 260 | 1150 | 63.0 | 63 | 65 | 110 12 2 140 140

1470 | h10 | 16.0 | 1150 | 260 | 26 | 28 | 73 12 2 147

15.00 | h10 | 16.0 | 1150 | 260 | 26 | 28 | 73 12 2 150 150

15.00 | h10 | 26.0 | 1150 | 63.0 | 63 | 65 | 110 12 2 150 150

15.70 | h10 | 19.0 | 15.00 | 29.0 | 29 | 31 79 16 2 157 157

16.00 | e8 | 19.0 | 15.00| 29.0 | 29 | 31 79 16 2 160 160

16.00 | e8 | 320 |15.00| 73.0 | 73 | 75 | 123 16 2 160 160

16.70 | h10 | 19.0 | 15.00 | 290 | 29 | 31 79 16 2 167

17.00 | h10 | 19.0 | 1500 | 29.0 | 29 | 31 79 16 2 170 170

17.00 | h10 | 32.0 [ 1500 | 730 | 73 | 75 | 123 16 2 170 170

1770 | h10 | 19.0 [ 15.00| 290 | 29 | 31 79 16 2 177 177

18.00 | e8 | 19.0 | 1500 | 290 | 29 | 31 79 16 2 180 180

18.00 | e8 | 320 |15.00| 73.0 | 73 | 75 | 123 16 2 180 180

19.00 | h10 | 19.0 | 15.00 | 29.0 | 29 | 31 79 16 2 190 190

19.00 | h10 | 320 | 15.00| 73.0 | 73 | 75 | 123 16 2 190 190

19.70 | h10 | 22.0 |19.00 | 360 | 36 | 38 | 88 20 2 197 197

20.00 | e8 | 22.0 |[19.00 | 360 | 36 | 38 | 88 20 2 200 200

20.00 | e8 | 38.0 [19.00| 89.0 | 89 | 91 | 14 20 2 200 200

2170 | h10 | 22.0 | 19.00 | 360 | 36 | 38 | 88 20 2 217 217

22.00| e8 | 22.0 |19.00| 360 | 36 | 38 | 88 20 2 220 220

22.00 | e8 | 38.0 [19.00| 89.0 | 89 | 91 | 14 20 2 220 220

2370 | h10 | 26.0 | 23.00 | 42.0 | 44 | 46 | 102 25 2 237 237

24.00 | e8 | 26.0 [23.00| 420 | 44 | 46 | 102 25 2 240 240

24.00 | e8 | 450 |23.00|106.0| 108 | 110 | 166 25 2 240 240

2470 | h10 | 26.0 | 24.00 | 44.0 | 44 | 46 | 102 25 2 247 247

25.00 | e8 | 26.0 [24.00| 440 | 44 | 46 | 102 25 2 250 250

25.00 | e8 | 45.0 [24.00|108.0| 108 | 110 | 166 25 2 250 250

26.00 | h10 | 26.0 | 24.00 | 440 | 44 | 46 | 102 25 2 260 260

b0 ° ° ° °

N5 o ° o °

BEL ° ° ° °

FEERE o o o o

SREAT/HE® o o o o

TEREEN

1) I tnk& - v/, IBE LTS 40-42
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WNT \ Performance

AN IE%T]
Throw-away 3Z§%J], HSS-E Co 8
A JIFRZE{IDIN 18358
\=30°
Ny @@ 4 <|| Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
jﬂr ﬂ DCONMS ~ [ B .
| |
7 | | . !
! \ ’ ) /
A | “ / \

I #nfe I #tnfe I tnfe I tfe
(O[3 8O [3 s[O3 s[O3

DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP TR EE: TR S: TRES: T RES:
50092 ... 54014 ... 50093 ... 54 042 ...

mm | mm | mm | mm mm

1.00 2 8 34 6 3 010 010

1.50 & 8 34 6 & 015 015

1.50 4 10 35 6 3 015 " 015 "
1.80 8 8 34 6 8 018 018

2.00 4 9 35 6 3 020 020

2.00 7 12 38 6 & 020 " 020
2.30 4 9 35 6 3 023 023

2.50 ) 10 36 6 3 025 025

2.50 8 13 39 6 3 025 " 025
2.80 5 10 36 6 &) 028 028

3.00 5 10 36 6 3 030 030

3.00 8 13 39 6 3 030 " 030
3.30 6 1 37 6 3 033 033

3.50 6 1 37 6 & 035 035

3.50 10 15 41 6 3 035 " 035
3.80 7 12 38 6 3 038 038

4.00 7 12 38 6 3 040 040

4.00 1 16 42 6 & 040 " 040
4.30 7 12 38 6 3 043 043

4.50 7 12 38 6 3 045 045

4.50 1 16 42 6 3 045 Y 045
4.80 8 13 39 6 & 048 048

5.00 8 13 39 6 3 050 050

5.00 13 18 44 6 3 050 " 050
5.30 8 13 39 6 3 053 053

5.50 8 13 39 6 & 055 055

5.50 13 18 44 6 3 055 " 055
5.75 8 13 39 6 3 057 057

6.00 8 13 39 6 3 060 060

6.00 13 18 44 6 & 060 " 060
6.50 10 14 42 8 3 065 065

6.50 16 20 48 8 3 065 " 065
7.00 10 14 42 8 3 070 070

7.00 16 20 48 8 &) 070 " 070
7.50 10 14 42 8 3 075 075

7.50 16 20 48 8 3 075 " 075
8.00 1 15 43 8 3 080 080

8.00 19 23 51 8 & 080 " 080
8.50 1 16 48 10 3 085 085

8.50 19 24 56 10 3 085 " 085
9.00 1 16 48 10 3 090 090

9.00 19 24 56 10 &) 090 " 090
9.50 1 16 48 10 3 095 095

9.50 19 24 56 10 3 095 " 095
10.00 | 13 18 50 10 3 100 100

10.00 | 22 27 59 10 3 100 " 100
k| ° ° ° °
TN o ° o °
L7573 ° ° ° °
FEERE o o o o
EaaE/AEE o o o o
TERREN
1) JIHRAZE-0.025/-0.0323 - v/f, BB ILDTRS 40-42
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WNT \ Performance N TEET]

3755 HSS-E Co 8

A g<6mm, 3 7T FILEET]

A=30°
N s @@ Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC6.0mm >@DC6.0mm DCONMS

I~

7 ;
i Ge o _
Gl e A -

—
<<
(@]
DN T o ] ] - [——
hiss T
= - sy sy CssY CESsY
- & i [~ ———— —— ———
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
s[O3 s(O 8 s[O3 (a3
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP TR RS: T RRS: T RRS: T RRS:
NE ls 50105 ... 54 021 ... 50106 ... 54 016 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
1.80 | h10 4 4 10 12 48 6 3 018 018
2.00 | e8 4 4 10 12 48 6 3 020 020
250 | e8 5 5 11 13 49 6 3 025 025
2.80 | h10 5 5 11 13 49 6 3 028 028
2.80 | h10 8 8 18 20 56 6 3 028 " 028 "
3.00 e8 5 5 11 13 49 6 3 030 030
3.00 | e8 8 8 14 16 52 6 3 030 030
3.50 | h10 6 6 12 14 50 6 3 035 035
3.50 | h10 10 10 16 18 54 6 3 035 035
3.80 | h10 7 7 13 15 51 6 3 038 038
3.80 | h10 11 1 25 27 63 6 3 038 " 038 "
4.00 | e8 7 7 13 15 51 6 3 040 040
400 | e8 1 1 17 19 55 6 3 040 040
450 | h10 7 7 13 15 51 6 3 045 045
4.50 | h10 11 1 17 19 55 6 3 045 045
4.80 | h10 8 8 14 16 52 6 3 048 048
5.00 | e8 8 8 14 16 52 6 3 050 050
5.00 | e8 13 13 19 21 57 6 3 050 050
5.50 | h10 8 8 14 16 52 6 3 055 055
5.50 | h10 13 13 19 21 57 6 3 055 055
5.75 | h10 8 8 14 16 52 6 3 057 057
6.00 e8 8 5.5 14 14 16 52 6 3 060 060
6.00 | e8 13 55 19 19 21 57 6 3 060 060
6.50 | h10 10 6.0 16 18 20 60 10 3 065 065
6.50 | h10 16 6.0 22 24 26 66 10 3 065 065
6.75 | h10 10 6.5 16 18 20 60 10 3 067 067
7.00 e8 10 6.5 16 18 20 60 10 3 070 070
7.00 e8 16 6.5 22 24 26 66 10 3 070 070
750 | h10 10 7.0 16 18 20 60 10 3 075 075
750 | h10 16 7.0 22 24 26 66 10 3 075 075
7.75 | h10 11 7.5 17 19 21 61 10 3 077 077
8.00 | e8 1 7.5 17 19 21 61 10 3 080 080
8.00 | e8 19 75 25 27 29 69 10 3 080 080
8.50 | h10 11 8.0 18 19 21 61 10 3 085 085
8.50 | h10 19 8.0 26 27 29 69 10 3 085 085
8.70 | h10 1 8.5 18 19 21 61 10 3 087 087
9.00 | h10 1 8.5 18 19 21 61 10 3 090 090
9.00 | h10 19 8.5 26 27 29 69 10 3 090 090
9.50 | h10 11 9.0 18 19 21 61 10 3 095 095
9.50 | h10 19 9.0 26 27 29 69 10 3 095 095
9.70 | h10 13 9.5 21 21 23 63 10 3 097 097
10.00 | €8 13 95 21 21 23 63 10 3 100 100
10.00 | e8 22 95 30 30 32 72 10 3 100 100
10.50 | h10 13 10.0 21 23 25 70 12 3 105 105
10.70 | h10 13 10.5 21 23 25 70 12 3 107 107
11.00 | h10 13 105 | 21 23 25 70 12 3 110 110
4N ® ° ) ®
AN o ] © [
£5:273 ° ° . .
FEEE o o o o
EaaE/AEE o o o o
I
1) I & = v/, IEE ML DTRG 40-42

il
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3755 HSS-E Co 8

A g<6mm, 3 7T LT

\=30°
N st @@ Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC6.0mm >@DC6.0mm DCONMS

7 ;
avae o9 4§
Gl (Glsd -

OAL

DN T o e e f—
% = [
< T CIssS CIss3
= - ==y [~~~ CssY CESsY
- o L (=SS [E=SSS (=SS [ SSS
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
s[O3 s[O3 s[O3 s[O3
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP TR ERS: T RRS: T RRS: T KRS
NE ls 50105 ... 54021 ... 50106 ... 54 016 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
11.00 | h10 22 10.5 30 32 34 79 12 3 110 110
11.50 | h10 13 11.0 21 23 25 70 12 3 115 115
11.50 | h10 22 11.0 30 32 34 79 12 3 115 115
11.70 | h10 16 115 26 26 28 73 12 3 117 117
12.00 | e8 16 115 26 26 28 73 12 3 120 120
12.00 | €8 26 11.5 36 36 38 83 12 3 120 120
12.70 | h10 16 11.5 26 26 28 73 12 3 127 127
13.00 | h10 16 115 26 26 28 73 12 3 130 130
13.00 | h10 26 11.5 36 36 38 83 12 3 130 130
13.70 | h10 16 11.5 26 26 28 73 12 3 137 137
14.00 | €8 16 11.5 26 26 28 73 12 3 140 140
14.00 | €8 26 11.5 36 36 38 83 12 3 140 140
15.00 | h10 16 115 26 26 28 73 12 3 150 150
15.00 | h10 26 11.5 36 36 38 83 12 3 150 150
15.50 | h10 32 15.0 | 42 42 44 92 16 3 155 155
15.70 | h10 19 15.0 29 29 31 79 16 3 157 157
16.00 | e8 19 15.0 | 29 29 31 79 16 3 160 160
16.00 | €8 32 15.0 | 42 42 44 92 16 3 160 160
17.00 | h10 19 15.0 | 29 29 31 79 16 3 170 170
17.00 | h10 32 15.0 42 42 44 92 16 3 170 170
17.70 | h10 19 15.0 29 29 31 79 16 3 177 177
18.00 | €8 19 15.0 | 29 29 31 79 16 3 180 180
18.00 | €8 32 15.0 | 42 42 44 92 16 3 180 180
19.00 | h10 19 150 | 29 29 31 79 16 3 190 190
19.00 | h10 32 15.0 42 42 44 92 16 3 190 190
19.50 | h10 38 19.0 | 52 52 54 104 20 3 195 195
19.70 | h10 22 19.0 | 36 36 38 88 20 3 197 197
20.00 | e8 22 19.0 | 36 36 38 88 20 3 200 200
20.00 | e8 38 19.0 52 52 54 104 20 3 200 200
21.70 | h10 22 19.0 | 36 36 38 88 20 3 217 217
22.00 | e8 22 19.0 | 36 36 38 88 20 3 220 220
22.00 | e8 38 19.0 | 52 52 54 104 20 3 220 220
23.70 | h10 26 23.0 42 44 46 102 25 3 237 237
24.00 | e8 26 | 23.0 | 42 44 46 102 25 3 240 240
24.70 | h10 26 | 240 | 44 44 46 102 25 3 247 247
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o
ol mar ! Y DIN 844 DIN 844

DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .s| ZEFP T RES: T RES: ITHRS:
NE ls 54 017 ... 50124 ... 54011 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
4 k10 1 1 17 19 55 6 4 040 040
5 k10 13 13 19 21 57 6 4 050 050
6 e8 8 55 14 14 16 52 6 4 060
6 k10 13 55 19 19 21 57 6 4 060 060
8 e8 1 75 17 19 21 61 10 4 080
8 k10 19 75 25 27 29 69 10 4 080 080
9 k10 19 8.5 26 27 29 69 10 4 090 090
10 e8 13 9.5 21 21 23 63 10 4 100
10 k10 22 95 30 30 32 72 10 4 100 100
12 e8 16 11.5 26 26 28 73 12 4 120
12 k10 26 11.5 36 36 38 83 12 4 120 120
14 e8 16 11.5 26 26 28 73 12 4 140
14 k10 26 11.5 36 36 38 83 12 4 140 140
15 k10 26 11.5 36 36 38 83 12 4 150
16 e8 19 15.0 29 29 31 79 16 4 160
16 k10 32 15.0 42 42 44 92 16 4 160 160
17 k10 32 15.0 42 42 44 92 16 4 170 170
18 e8 19 15.0 29 29 31 79 16 4 180
18 k10 32 15.0 42 42 44 92 16 4 180 180
20 e8 22 19.0 36 36 38 88 20 4 200
20 k10 38 19.0 52 52 54 104 20 4 200 200
25 k10 45 24.0 63 63 65 121 25 5 250 250
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14/ ‘_ f
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/ ﬂ ‘ g V. i “
N ‘ S \Z ) \l |
{
‘ \ /A ‘l /
A A
DN T - 5 =3
;1 <i T [—— [—— =
EI 7 === =
DC < CESSSS CESS CESSSS CESSST CESSSS
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 I ¥t
s[O3 s[O3 s[O3 s[O3 (O3
DC | APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP iTHES: THES: THEES: T8H%S: THES:
ls 50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
2.0 7 7 13 15 51 6 4 020 020
2.5 8 8 14 16 52 6 4 025 025
3.0 8 8 14 16 52 6 4 030 030
3.0 12 12 18 20 56 6 4 030 030
3.5 10 10 16 18 54 6 4 035 035
4.0 1 11 17 19 55 6 4 040 040
4.0 19 19 25 27 63 6 4 040 040
4.5 1 1 17 19 55 6 4 045 045
5.0 13 13 19 21 57 6 4 050 050
5.0 24 24 30 32 68 6 4 050 050
5.5 13 13 19 21 57 6 4 055 055
6.0 13 515 19 19 21 57 6 4 060 060
6.0 24 55 30 30 32 68 6 4 060 060
6.0 56 5.5 62 62 64 100 6 4 060
6.5 16 6.0 22 24 26 66 10 4 065 065
7.0 16 6.5 22 24 26 66 10 4 070 070
7.0 30 6.5 36 38 40 80 10 4 070 070
7.5 16 7.0 22 24 26 66 10 4 075 075
8.0 19 7.5 25 27 29 69 10 4 080 080
8.0 38 75 44 46 48 88 10 4 080 080
8.0 70 75 73 73 75 115 10 4 080
8.5 19 8.0 26 27 29 69 10 4 085 085
9.0 19 8.5 26 27 29 69 10 4 090 090
9.0 38 8.5 45 46 48 88 10 4 090 090
9.5 19 9.0 26 27 29 69 10 4 095 095
10.0 22 9.5 30 30 32 72 10 4 100 100
10.0 45 9.5 53 53 55 95 10 4 100 100
10.0 75 9.5 79 79 81 121 10 4 100
10.5 22 100 | 30 32 34 79 12 4 105 105
11.0 22 10.5 30 32 34 79 12 4 110 110
11.0 45 105 | 53 55 57 102 12 4 110 110
11.5 22 11.0 30 32 34 79 12 4 115 115
12.0 26 11.5 36 36 38 83 12 4 120 120
12.0 | 53 11.5 63 63 65 110 12 4 120 120
12.0 | 85 85 85 85 130 12 4 120
13.0 26 11.5 36 36 38 83 12 4 130 130
14.0 26 11.5 36 36 38 83 12 4 140 140
14.0 | 53 11.5 63 63 65 110 12 4 140 140
| o ° ° ° o
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DN T - 5 =3
N=i T e [~ [~
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DC < CESSSS CESS CESSSS CESSST CESSSS
DIN69844  DIN 69844 DIN 844 DIN 844 Ik
s[O3 s[O3 s[O3 s[O3 (O 8
DC o | APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP ITHES: THHES: THEEHS: THEHS: THEEHS:
ls 50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
mm mm mm mm mm mm mm mm
140 | 85 85 | 85 | 85 | 130 12 4 140
150 | 26 | 15| 36 | 36 | 38 | 83 12 4 150 150
150 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 4 150 150
16.0 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 4 160 160
160 | 63 | 150 | 73 | 73 | 75 | 123 16 4 160 160
160 | 90 | 150 | 95 | 95 | 97 | 145 16 4 160
18.0 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 4 180 180
180 | 63 | 150 | 73 | 73 | 75 | 123 16 4 180 180
18.0 | 100 | 150 | 110 | 110 | 112 | 160 16 5 180
20.0 | 38 [ 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 4 200 200
200 | 75 [ 190 | 89 | 89 | 91 | 14 20 4 200 200
20.0 | 110 | 19.0 | 128 | 128 | 130 | 180 20 5 200
220 | 38 | 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 5 220 220
220 | 75 [ 190 | 89 | 89 | 91 | 14 20 5 220 220
22.0 | 110 | 19.0 | 128 | 128 | 130 | 180 20 5 220
240 | 45 | 230 | 61 | 63 | 65 | 121 25 5 240 240
240 | 90 | 230 | 106 | 108 | 110 | 166 25 5 240 240
250 | 45 | 240 | 63 | 63 | 65 | 121 25 5 250 250
25.0 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 250 250
25.0 | 125 | 24.0 | 142 | 142 | 144 | 200 25 6 250
280 | 45 | 240 | 63 | 63 | 65 | 121 25 5 280 280
28.0 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 280 280
28.0 | 140 | 24.0 | 147 | 147 | 149 | 205 25 6 280
300 | 45 | 240 | 63 | 63 | 65 | 121 25 5 300 300
30.0 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 300 300
320 | 53 | 310 | 70 | 70 | 73 | 133 32 6 320
320 | 53 | 310 | 70 | 70 | 73 | 133 32 5 320
32.0 | 106 | 31.0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 6 320 320
32.0 | 160 | 31.0 | 167 | 167 | 170 | 230 32 6 320
36.0 | 53 | 310 | 70 | 70 | 73 | 133 32 6 360 360
40.0 | 63 | 380 | 80 | 80 | 8 | 155 40 6 400 400
40.0 | 125 | 38.0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 6 400 400
40.0 | 180 | 31.0 | 197 | 197 | 200 | 260 32 8 400
450 | 125 | 38.0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 8 450 450
50.0 | 150 | 48.0 | 172 | 172 | 172 | 252 50 8 500 500
| ° ° ° ° °
TN o ° o ° o
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ILHET] FEIN L MR aE= R
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\\ CeSS=3
Loc» CHW DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
DC ., | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP RS iTHRE:
54 007 ... 54 008 ...
mm mm mm mm mm mm
6 13 | 21 57 6 0.3 4 060
6 24 | 32 | 68 6 0.3 4 060
7 16 | 26 | 66 10 0.3 4 070
8 19 | 29 | 69 10 0.3 4 080
8 38 | 48 | 88 10 0.3 4 080
9 19 | 29 | 69 10 05 4 090
10 | 22 | 32 | 72 10 0.5 4 100
10 | 45 | 55 | 95 10 0.5 4 100
12 | 26 | 38 | 83 12 07 4 120
12 | 53 | 65 | 110 12 07 4 120
14 | 26 | 38 | 83 12 0.8 4 140
14 | 53 | 65 | 110 12 0.8 4 140
16 | 32 | 44 | 92 16 0.8 4 160
16 | 63 | 75 | 123 16 0.8 4 160
18 | 32 | 44 | 92 16 0.8 4 180
18 | 63 | 75 | 123 16 0.8 4 180
20 | 38 | 54 | 104 20 0.8 4 200
20 | 75 | 91 | 141 20 0.8 4 200
25 | 45 | 65 | 121 25 1.0 5 250
25 | 90 | 110 | 166 25 1.0 4 250
30 | 90 | 110 | 166 25 13 5 300
32 | 53 | 73 | 133 32 13 6 320
32 | 106 | 126 | 186 32 13 5 320
40 | 63 | 85 | 155 40 13 6 400
40 | 125 | 147 | 217 40 13 6 400
£ o o
TN ° o
7523 o o
FesRE o o
=SRes/HNES ° °
TR

- v/, IS0 40-42
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FHEMI%T]
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Ti100 Pro
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agI T
o
DC m‘ 2 DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
DC. | APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP TR E: TR E:
ls 54028 ... 54029 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 [ 55| 19 | 19 | 21 57 6 4 060
6 24 | 55 | 30 | 30 | 32 | 68 6 4 060
7 16 | 65 | 22 | 24 | 26 | 66 10 4 070
8 19 | 75 | 25 | 27 | 29 | 69 10 4 080
8 38 | 75 | 44 | 46 | 48 | 88 10 4 080
9 19 | 85 | 26 | 27 | 29 | 69 10 4 090
10 | 22 | 95 | 30 | 30 | 32 | 72 10 4 100
10 | 45 | 95 | 53 | 53 | 55 | 95 10 4 100
1 22 | 105 | 30 | 32 | 32 | 79 12 4 110
11 45 | 105 | 53 | 55 | 57 | 102 12 4 110
12 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 4 120
12 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 4 120
13 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 4 130
14 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 4 140
15 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 4 150
15 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 4 150
16 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 4 160
16 | 63 | 150 | 73 | 73 | 75 | 123 16 4 160
18 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 4 180
20 | 38 | 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 4 200
20 | 75 | 190 | 89 | 89 | 91 | 14 20 4 200
22 | 75 | 190 | 89 | 89 | 91 | 14 20 4 220
22 | 38 [ 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 4 220
25 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 250
25 | 45 | 240 | 63 | 63 | 65 | 121 25 4 250
28 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 280
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\\ CeSS=3
Loc» CHW DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
DC ., | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP RS iTHRE:
54009 ... 54 012...
mm mm mm mm mm mm
6 13 | 21 57 6 045 | 4 060
6 24 | 32 | 68 6 045 | 4 060
8 19 | 29 | 69 10 045 | 4 080
8 38 | 48 | 88 10 045 | 4 080
10 | 22 | 32 | 72 10 045 | 4 100
10 | 45 | 55 | 95 10 045 | 4 100
12 | 26 | 38 | 83 12 045 | 4 120
12 | 53 | 65 | 110 12 045 | 4 120
14 | 26 | 38 | 83 12 045 | 4 140
14 | 53 | 65 | 110 12 045 | 4 140
16 | 32 | 44 | 92 16 060 | 4 160
16 | 63 | 75 | 123 16 060 | 4 160
18 | 32 | 44 | 92 16 060 | 4 180
18 | 63 | 75 | 123 16 060 | 4 180
20 | 38 | 54 | 104 20 060 | 4 200
20 | 75 | 91 | 141 20 060 | 4 200
22 | 38 | 54 | 104 20 060 | 5 220
25 | 45 | 65 | 121 25 075 | 5 250
25 | 90 | 110 | 166 25 075 | 5 250
28 | 45 | 65 | 121 25 075 | 5 280
28 | 90 | 110 | 166 25 075 | 5 280
30 | 45 | 65 | 121 25 075 | 5 300
30 | 90 | 110 | 166 25 075 | 5 300
32 | 53 | 73 | 133 32 075 | 6 320
32 | 106 | 126 | 186 32 075 | 5 320
40 | 63 | 85 | 155 40 090 | 6 400
b0 o o
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DIN 844
s[O3
DC . | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP TR E:
54 034
mm mm mm mm mm
6 13 | 21 57 6 4 060
8 19 | 29 | 69 10 4 080
10 | 22 | 32 | 72 10 4 100
12 | 26 | 38 | 83 12 4 120
14 | 26 | 38 | 83 12 4 140
16 | 32 | 44 | 92 16 4 160
18 | 32 | 44 | 92 16 4 180
20 | 38 | 54 | 104 20 4 200
25 | 45 | 65 | 121 25 4 250
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s[O3
DC . | APMX | DN LH LPR OAL |DCONMS ,¢| ZEFP TR ES:
ls 54 013 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 3 060
6 19 55 25 25 27 63 6 3 060
8 19 75 25 27 29 69 10 3 080
8 28 75 34 36 38 78 10 3 080
10 22 95 30 30 32 72 10 3 100
10 34 95 42 42 44 84 10 3 100
12 26 115 36 36 38 83 12 3 120
12 40 115 50 50 52 97 12 3 120
16 32 15.0 42 42 44 92 16 3 160
16 48 15.0 58 58 60 108 16 3 160
20 38 19.0 52 52 54 104 20 3 200
20 56 19.0 70 70 72 122 20 3 200
25 45 24.0 63 63 65 121 25 3 250
25 68 24.0 86 86 88 144 25 3 250
32 80 31.0 97 97 100 160 32 3 320
&
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37%%7] $HA0T HSS-ECo 8
NR ng @@ Z NI Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP
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A
o
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5 =0
T = o
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844
s[O3 s[O3 s[O3 s[O3
DC., | APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP TS TR TR iTHRE:
ls 50153 ... 54 026 ... 50 157 ... 54 027 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 [ 55 | 19 | 19 | 21 57 6 05 3 060 060
6 24 | 55 | 30 | 30 | 32 | 68 6 0.5 3 060 060
7 16 | 65 | 22 | 24 | 26 | 66 10 0.5 3 070 070
8 19 | 75 | 25 | 27 | 29 | 69 10 07 3 080 080
8 38 | 75 | 44 | 46 | 48 | 88 10 0.7 3 080 080
9 19 | 85 | 26 | 27 | 29 | 69 10 0.7 3 090 090
9 38 | 85 | 45 | 46 | 48 | 88 10 0.7 3 090 090
10 | 22 | 95 | 30 | 30 | 32 | 72 10 0.7 3 100 100
10 | 45 | 95 | 53 | 53 | 55 | 95 10 0.7 3 100 100
11 22 | 105 | 30 | 32 | 34 | 79 12 0.7 3 110 110
11 45 | 105 | 53 | 55 | 55 | 102 12 0.7 3 110 110
12 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 0.7 3 120 120
12 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 0.7 3 120 120
14 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 0.9 3 140 140
14 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 0.9 3 140 140
15 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 0.9 3 150 150
15 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 0.9 3 150 150
16 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 0.9 3 160 160
16 | 63 | 150 | 73 | 73 | 75 | 123 16 0.9 3 160 160
18 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 0.9 3 180 180
18 | 63 | 150 | 73 | 73 | 75 | 123 16 0.9 3 180 180
20 | 38 | 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 0.9 3 200 200
20 | 75 | 190 | 89 | 89 | 91 | 14 20 0.9 3 200 200
25 | 45 | 240 | 63 | 63 | 65 | 121 25 0.9 3 250 250
25 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0.9 3 250 250
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CHW DIN 69844 DIN 69844
s[O3 s[O3
DC .. | APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP ITHREE: ITHREE:
ls 50125 ... 54 030 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 55| 19 | 19 | 21 57 6 05 4 060 060
7 16 | 65 | 22 | 24 | 26 | 66 10 0.5 4 070 070
8 19 | 75 | 25 | 27 | 29 | 69 10 07 4 080 080
9 19 | 85 | 26 | 27 | 29 | 69 10 07 4 090 090
10 | 22 | 95 | 30 | 30 | 32 | 72 10 07 4 100 100
11 22 | 105 | 30 | 32 | 32 | 79 12 07 4 110 110
12 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 07 4 120 120
13 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 07 4 130
14 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 0.9 4 140 140
15 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 09 4 150
16 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 0.9 4 160 160
18 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 0.9 4 180 180
20 | 38 [ 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 0.9 4 200 200
22 | 38 [ 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 09 4 220
24 | 45 | 230 | 61 63 | 65 | 121 25 0.9 4 240
25 | 45 | 240 | 63 | 63 | 65 | 121 25 09 4 250 250
30 | 45 | 240 | 63 | 63 | 65 | 121 25 11 5 300
32 | 53 [310| 70 | 70 | 73 | 133 32 11 6 320
40 | 63 | 380 | 80 | 80 | 8 | 155 40 11 6 400
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s CEsSS eSS
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CESS3 CCESSI
CESSSI CESSSI CESSSS
I DIN 844 IJ tfE
(O3 (O3 s[O3
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP THRES: THRRES: ITRES
ls 54 031 ... 54032 ... 54 033 .
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm
6 8 55 14 14 16 52 6 0.35 4 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0.35 4 060
8 1 7.5 17 19 21 61 10 0.45 4 080
8 19 7.5 25 27 29 69 10 0.45 4 080
8 28 7.5 34 36 38 78 10 0.45 4 080
10 13 9.5 21 21 23 63 10 0.45 4 100
10 22 9.5 30 30 32 72 10 0.45 4 100
10 34 9.5 42 42 44 84 10 0.45 4 100
12 16 1.5 26 26 28 73 12 0.60 4 120
12 26 1.5 36 36 38 83 12 0.60 4 120
12 40 1.5 50 50 52 97 12 0.60 4 120
14 16 1.5 26 26 28 73 12 0.60 4 140
14 26 1.5 36 36 38 83 12 0.60 4 140
14 40 1.5 50 50 52 97 12 0.60 4 140
16 19 15.0 29 29 31 79 16 0.70 4 160
16 32 15.0 42 42 44 92 16 0.70 4 160
16 48 15.0 58 58 60 108 16 0.70 4 160
18 19 15.0 29 29 31 79 16 0.70 4 180
18 32 15.0 42 42 44 92 16 0.70 4 180
18 48 15.0 58 58 60 108 16 0.70 4 180
20 22 19.0 36 36 38 88 20 0.70 4 200
20 38 19.0 52 52 54 104 20 0.70 4 200
20 56 19.0 70 70 72 122 20 0.70 4 200
22 22 19.0 36 36 38 88 20 0.70 4 220
22 38 19.0 52 52 54 104 20 0.70 4 220
22 56 19.0 70 70 72 122 20 0.70 4 220
25 26 24.0 44 44 46 102 25 0.70 4 250
25 45 24.0 63 63 65 121 25 0.70 4 250
25 68 24.0 86 86 88 144 25 0.70 4 250
28 26 24.0 44 44 46 102 25 0.90 5) 280
30 45 24.0 63 63 65 121 25 0.90 5 300
32 32 31.0 49 49 52 112 32 0.90 6 320
32 53 31.0 70 70 73 133 32 0.90 6 320
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SRER/HEE o o o
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CHW T/ #54  DIN69844  DIN69844  DIN 844 DIN 844
s[O3 s[O3 s[O3 s[O3 s[O3
DC | APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP ITHES: THEHES: THEEHS: THEEHS: THEEHES:
ls 54022.. 50140.. 54023.. 50141.. 54024...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4 11 11 17 | 19 | 55 6 035 | 3 040 040
5 13 13 | 19 | 21 | 57 6 035 | 3 050 050
6 8 | 55 | 14 | 14 | 16 | 52 6 035 | 4 060
6 13 | 55 | 19 | 19 | 21 | 57 6 035 | 4 060 060
6 24 | 55 | 30 | 30 | 32 | 68 6 035 | 4 060 060
8 1 | 75 | 17 | 19 | 21 | 61 10 045 | 4 080
8 19 | 75 | 25 | 27 | 29 | 69 10 045 | 4 080 080
8 38 | 75 | 44 | 46 | 48 | 88 10 045 | 4 080 080
10 | 13 | 95 | 21 | 21 | 23 | 63 10 045 | 4 100
10 | 22 | 95 | 30 | 30 | 32 | 72 10 045 | 4 100 100
10 | 45 | 95 | 53 | 53 | 55 | 95 10 045 | 4 100 100
12 | 16 | 115 | 26 | 26 | 28 | 73 12 060 | 4 120
12 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 060 | 4 120 120
12 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 060 | 4 120 120
14 | 16 | 115 | 26 | 26 | 28 | 73 12 060 | 4 140
14 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 060 | 4 140 140
14 | 53 | 115 | 63 | 63 | 65 | 110 12 060 | 4 140 140
16 | 19 | 150 | 29 | 29 | 31 | 79 16 070 | 4 160
16 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 070 | 4 160 160
16 | 63 | 150 | 73 | 73 | 75 | 123 16 070 | 4 160 160
18 | 19 | 150 | 29 | 29 | 31 | 79 16 070 | 4 180
18 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 070 | 4 180 180
18 | 63 | 150 | 73 | 73 | 75 | 123 16 070 | 4 180 180
20 | 22 | 190 | 36 | 36 | 38 | 88 20 070 | 4 200
20 | 38 | 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 070 | 4 200 200
20 | 75 | 190 | 89 | 89 | 91 | 141 20 070 | 4 200 200
22 | 38 | 190 | 52 | 52 | 54 | 114 20 070 | 4 220 220
22 | 75 | 190 | 89 | 89 | 91 | 141 20 070 | 4 220 220
25 | 45 | 240 | 63 | 63 | 65 | 121 25 070 | 4 250 250
25 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 070 | 4 250
28 | 45 | 240 | 63 | 63 | 65 | 121 25 090 | 5 280
28 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 090 | 5 280
30 | 45 | 240 | 63 | 63 | 65 | 121 25 090 | 5 300
30 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 090 | 5 300
32 | 53 |30 70 | 70 | 73 | 133 32 090 | 6 320
32 | 106 | 31.0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 090 | 6 320
N ° ° ° ° °
TN ° o ° 0 °
B ) ) ° ° )
BEERE o o o o o
EnaE/REE o o o o o
TN

- v,/f, IES LTI 40-42
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BRLEET]
S N
Bk 4% 7] HSS-E Co 8
A=30°
N ystoe é% Z NI Ti100 Pro
ZEFP
DCONMS = - -
\ ‘ i
\I z
AY | AW =« \
-
\ 3 \
‘ |
| @
DN Lo <
7 T =]
x T [~ [~ (-]
= ] OIS =1 [ =3
- \ug J == ==
I trfE Y I/ o
s[O3 s[ a8 s a8
DC o | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP T RES: TR S: TRES:
ls 50 320 ... 54 041 ... 50 321 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
2 4 4 10 12 48 6 2 020 020
3 5) 5 1 13 49 6 2 030 030
3 8 8 18 20 56 6 2 030
4 7 7 13 15 51 6 2 040 040
4 1 11 25 27 63 6 2 040
5 8 8 14 16 52 6 2 050 050
5 13 13 30 32 68 6 2 050
6 8 5.50 14 14 16 52 6 2 060 060
6 13 5.50 30 30 32 68 6 2 060
7 10 6.50 16 18 20 60 10 2 070 070
7 16 6.35 36 38 40 80 10 2 070
8 1 7.50 17 19 21 61 10 2 080 080
8 19 7.35 44 46 48 88 10 2 080
9 1 8.50 18 19 21 61 10 2 090 090
9 19 8.35 45 46 48 88 10 2 090
10 13 9.50 21 21 23 63 10 2 100 100
10 22 9.35 53 53 55 95 10 2 100
1 13 | 1050 | 21 23 25 70 12 2 110
1 22 1050 | 53 55 57 102 12 2 110
12 16 | 1150 | 26 26 28 73 12 2 120 120
12 26 | 1150 | 63 63 65 110 12 2 120
13 16 | 1150 | 26 26 28 73 12 2 130 130
14 16 | 1150 | 26 26 28 73 12 2 140 140
14 26 | 11.50 | 63 63 65 110 12 2 140
15 16 | 1150 | 26 26 28 73 12 2 150 150
15 26 | 11.50 | 63 63 65 110 12 2 150
16 19 | 1550 | 29 29 31 79 16 2 160 160
16 32 [15.00| 73 73 75 123 16 2 160
18 19 | 1550 | 29 29 31 79 16 2 180 180
18 32 [15.00| 73 73 75 123 16 2 180
20 22 [19.00 | 36 36 38 88 20 2 201 201
22 22 [19.00 | 36 36 38 88 20 2 220
24 26 |23.00| 42 44 46 102 25 2 240 240
24 45 |23.00| 106 | 108 110 166 25 2 240
25 26 | 2400 | 44 44 46 102 25 2 250
25 45 |24.00| 108 | 108 110 166 25 2 250
26 26 | 2400 | 44 44 46 102 25 2 260
28 26 |24.00| 44 44 46 102 25 2 280
30 26 | 2400 | 44 44 46 102 25 2 300
30 45 |24.00| 108 | 108 110 166 25 2 300
N ° ° °
TEWN o o o
HEL ° ° °
BEERE o o o
EREE/HNEE o o o
VEEREN
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ERSL 95T HSS-E Co 8F
H 322322 @@ 4 NI Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

DCONMS
i - = L=
7y
AY [ AW ‘b
-
‘ 5 i
\
| T
DN P Q
< T
g -
DC \u < i —— —— ]
DIN 1889 B DIN 1889 B DIN 1889 B
s[O3 s[ a8 s a8
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP T RES: TR S: ITHRS:
ls 50 308 ... 54038 ... 54 039...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm
6 13 55 19 19 21 57 6 4 060 060
6 24 5.5 30 30 32 68 6 4 060 "
8 19 75 25 27 29 69 10 4 080 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 080 "
10 22 9.5 30 30 32 72 10 4 100 100
10 45 9.5 53 53 55 95 10 4 100
12 26 11.5 36 36 38 83 12 4 120 120
12 53 1.5 63 63 65 110 12 4 120
16 32 15.0 42 42 44 92 16 4 160 160
16 63 15.0 73 73 75 123 16 4 160
20 38 19.0 52 52 54 104 20 4 200
20 75 19.0 89 89 91 141 20 4 200
25 45 24.0 63 63 65 121 25 5 250
i ° ° °
TN o o o
L7573 ° ° °
BEERE o o o
SRaT/HNEE o o o
RN
B - v/, IEE LTI 40-42
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BRSLEET] #ANT HSS-E Co 8F
HR sjg @@ % N U Ti100 Pro

ZEFP

DCONMS [
i =
AY | AW
—
| 3
\
\ T
DN T e
7>< 1
s 3 =
po W<t . ==
DIN 1889 B
s[O3
DC o | APMX| DN | LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP T HS:
le 54 040 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 13 |55 | 19 [ 19 | 21 | 57 6 4 060
8 19 | 75 | 25 | 27 | 29 | 69 10 4 080
10 | 22 | 95 | 30 | 30 | 32 | 72 10 4 100
12 | 26 | 115 | 36 | 36 | 38 | 83 12 4 120
16 | 32 | 150 | 42 | 42 | 44 | 92 16 4 160
20 | 38 | 190 | 52 | 52 | 54 | 104 20 4 200
) °
TG o
Bk °
FesRE o
SEET/HKEE )
ERTEE

- v/, IBE LTS 40-42
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T BIFEHET] HSS-E Co 5, XX 5

A EA DING50 &

A=10°
N y=tee l .
ZEFP
@ DCONMS
2
RS
x DN | r'. ]
% |
/A
j =
DC‘J DIN 851 A
s[O3
DC 41 |APMX 41| DNy, | LPR | OAL |DCONMS 4| ZEFP TRES:
50 240...
mm | mm | mm | mm | mm mm
11.0 4 4 13.5 | 53.5 10 6 110
12.5 6 5 17.0 | 57.0 10 6 125
16.0 8 7 22.0 | 62.0 10 6 160
18.0 8 8 25.0 | 70.0 12 6 180
19.0 9 8 26.0 | 71.0 12 6 190 "
21.0 9 10 | 29.0 | 740 12 6 210
22.0 10 10 | 300 | 75.0 12 6 220 "
25.0 1 12 | 340 | 820 16 8 250
28.0 12 13 | 370 | 85.0 16 8 280 "
32.0 14 15 | 42.0 | 90.0 16 8 320
36.0 16 17 | 470 | 103.0 25 8 360 "
40.0 18 19 | 520 | 108.0 25 10 400
45.0 20 21 | 570 | 113.0 25 10 450 "
50.0 22 25 | 64.0 | 124.0 32 10 500
60.0 28 30 | 79.0 | 139.0 32 10 600
i) °
AW o
£7575 °
BEERE o
SREE/AEE o
R
1) I #nfE - v /f, iIFZ IS 43
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{5 T] HSS-E Co 5, 32X i

A JEFH DIN 6888 18
A CDX = apmax

N AT g@ )

ZEFP

/%[ DCONMS

T_AX\&

OAL

i §

o« g
5 %
WA/
+«—DC— DIN 850
s[O3
DC i, |APMX ;5| LPR | OAL |DCONMS,s| CDX | ZEFP iTHRRE:
50234 ...
mm mm mm mm mm mm
105 | 20 14 | 50 6 325 | 6 100
105 | 25 14 | 50 6 315 | 6 101
105 | 3.0 14 | 50 6 315 | 6 102
135 | 20 16 | 56 10 445 | 6 130 "
135 | 3.0 16 | 56 10 445 | 6 132
135 | 40 16 | 56 10 445 | 6 133
16.5 | 3.0 16 | 56 10 595 | 6 161
16.5 | 4.0 16 | 56 10 595 | 6 162
16.5 | 5.0 16 | 56 10 575 | 6 163
19.5 | 3.0 23 | 63 10 6.95 | 8 190 "
19.5 | 40 23 | 63 10 6.95 | 8 191
195 | 5.0 23 | 63 10 675 | 8 192
225 | 40 23 | 63 10 825 | 8 220 1
225 | 50 23 | 63 10 825 | 8 221
225 | 6.0 23 | 63 10 800 | 8 222
255 | 5.0 23 | 63 10 9.00 | 10 250 1
255 | 6.0 23 | 63 10 9.00 | 10 251
285 | 6.0 23 | 63 10 10.00 | 10 281
285 | 8.0 23 | 63 10 10.00 | 10 283
325 | 6.0 % | 7 12 12.00 | 10 321 1
325 | 8.0 % | 7 12 12.00| 10 322
385 | 80 2% | 7 12 1335 | 10 381 1
455 | 100 | 26 | 71 12 16.85 | 12 450
N °
TEEW o
5233 °
EEaEtRE o
SRes/NES o
TR
1) It - v/l IEE L0843
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A TR
1
T BU$&ES5T] HSS-E Co 5
A S DING50 &
A=20°
s &
NF VS=11O % -
ZEFP
DCONMS
} 4
1 5
NN
1 !
o DN . E
5 | <
e DC N DIN 851 A
s A’
DC s | APMX | DNy, | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP THEES:
50 241 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm
21 9 10 29 74 12 6 210
22 10 10 30 75 12 6 220 "
25 1 12 34 82 16 6 250
28 12 13 37 85 16 6 280 "
32 14 15 42 90 16 6 320
36 16 17 47 103 25 6 360 "
40 18 19 52 108 25 8 400
45 20 21 57 113 25 8 450 "
i °
TN o
L7523 °
FEEE o
EaaE/AEE o
BN
1) I fnE - v/f, IESILIE 43
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A TR
= Z, I
1/4 [EE{ARZ 85 T], HSS-E Co 5, [W1FY
o || @B ||Y)
N y.=0° gg -
ZEFP
J@ DCONMS
i =
| g
% N I E =
o I
5
LDC»‘
PRFRAD
+— bOX— DIN 6518
s[O3
PRFRAD ;| DCX | DC | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP TR E:
50248 ...
mm mm mm mm mm mm
1.0 8 6 20 | 60 10 4 010
15 9 6 20 | 60 10 4 015
2.0 10 6 20 | 60 10 4 020
2.5 11 6 20 | 60 10 4 025
3.0 12 6 15 | 60 12 4 030
4.0 14 6 15 | 60 12 4 040
5.0 16 6 15 | 60 12 4 050
6.0 20 8 19 | 67 16 4 060
8.0 24 8 23 | 7 16 4 080
9.0 26 8 29 | 85 25 4 090
10.0 28 8 29 | 85 25 4 100
12.0 34 | 10 | 34 | 90 25 4 120
15.0 46 | 16 | 44 | 100 25 6 150
16.0 48 | 16 | 44 | 100 25 6 160
5N °
5N o
523 °
BEERE o
SaRes/HNES o
TR
L IES TR 43
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FREHET] HSS-E Co5
At I
Y

DCONMS DCONMS
® | | l '
I ! | S
@ OAL @ OAL
il N | x
L\ & Tnoa V]
LPR < LPR ! <
| TR
o], e\ ohw L ocal DIN 1833 DIN 1833
s[O3 s[O3
DC |APMX| LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP TR E: TR E:
o E 50246 ... 50245 ...
mm mm mm mm mm mm
16 | 40 | 15 | 60 12 03 | 10 A 016
16 | 40 | 15 | 60 12 10 B 016
45 | 20 | 50 | 18 | 63 12 03 | 10 A 020
20 | 50 | 18 | 63 12 10 B 020
25 | 63 | 22 | 67 12 03 | 10 A 025
25 | 63 | 22 | 67 12 10 B 025
16 | 63 | 15 | 60 12 03 | 10 A 116
16 | 63 | 15 | 60 12 10 B 116
g0 | 20 | 80| 18 | 63 12 03 | 10 A 120
20 | 80 | 18 | 63 12 10 B 120
25 | 100 | 22 | 67 12 03 | 10 A 125
25 | 100 | 22 | 67 12 10 B 125
16 | 70 | 15 | 60 12 03 | 10 A 216 1
70 | 20 | 90 | 18 | 63 12 03 | 10 A 220 Y
25 | 110 | 19 | 67 16 03 | 10 A 225 1
N ° °
TEEW o o
5273 o o
BEERE o o
SREE/HNEE o o
TR
1) I b - /f, IEE G 44
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WNT \ Performance E}ilﬂﬂﬂ

=295 HSS k] 30 HSS

A TEEERFE DIN 138 A RERIRIE DIN 138

A=0° A=0°
N v.=0° % N v=2° % —)

ZEFP ZEFP

Y
7N

e nll//
| pcorus

—
=

¥
OAH
1)

DIN 847 DIN 842 A
PNA DC | OAH | DCONMS | ZEFP TGS KAPR DC | OAH |DCONMS| CHW [zEFP  iTEs4S:
50 360 ... 50 362 ...
mm mm mm mm mm
8 16 22 045 10 | 10 | 03 | 14 045
10 22 2% 145 13| 13 | 03 | 16 145
12 27 2% 245 18 | 16 | 03 |18 245
18 32 28 345 2 | 22 | 03 |20 345
28 | 27 | 03 | 22 445
10 16 18 060
14 22 20 160 % | 13 | 03 | 16 150
18 27 22 260
25 32 2% 360 13| 10 | 03 |14 060
% | 13 | 03 | 16 160
14 16 16 090 20 | 16 | 03 | 18 260
20 22 18 190 %5 | 22 | 03 | 20 360
22 27 20 290 32 | 27 | 03 | 22 460
32 32 2% 390 40 | 32 | 03 |28 560
14 16 16 1200 W =
20 22 16 121 g;zi'fm 2
i o EE2RE o
TN ° Eaatsee o
ﬁzﬁg L SEEREN
‘ © ES I
=EAS /A S o - v/f,1EE TG 44
SERREEN
1) I ik - v/, IESILTIRS 44
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WNT \ Performance

M SmEmETIR
—t—
&% K m$%T] HSS-E Co 5 ML R mELET] 228! HSS-E Co 5
A AL, XX A B, XS
A ZEPEFEDIN 138 A EEHERE DIN 138
Vs=}g° ZEFP I — I Vs=§g° ZEFP I L I
g T
| ¢ = o
T 27 §
| ¢
«OAH~ OAH
DIN 885 A vy
DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP "LTﬁ?ﬁE‘: DC js16 0AH K11 DCONMS H7 ZEFP ﬁﬁﬁ%:
50 348 ... 50342 ...
mm mm mm mm mm mm
50 | 4 16 12 100 63 | 16 22 16 200
5 | 5 16 12 102 63 | 20 22 16 202
50 | 6 16 12 104 63 | 25 22 16 204
5 | 8 16 12 106 63 | 30 22 16 206
50 | 10 16 12 108 80 | 16 27 20 300
63 | 4 22 12 200 80 | 20 27 20 302
63 5 22 12 202 80 | 25 27 20 304
63 | 6 22 12 204 80 | 3.0 27 20 306
63 8 22 12 206 80 | 40 27 20 310
63 | 10 22 12 208 100 | 16 32 24 400
63 | 12 22 12 210 100 | 2.0 32 24 402
63 | 14 22 12 212 100 | 25 32 24 404
80 | 5 27 14 300 100 | 30 32 24 406
80 | 6 27 14 302 100 | 40 32 24 410
80 | 8 27 14 304 100 | 50 32 24 414
8o | 10 27 14 306 125 | 16 32 26 500
80 | 12 27 14 308 125 | 20 32 26 502
80 | 14 27 14 310 125 | 25 32 26 504
80 | 16 27 14 312 125 | 30 32 26 506
g0 | 18 27 14 314 125 | 40 32 26 510
80 | 20 27 14 316 125 | 50 32 26 514
100 | 6 32 14 400 125 | 6.0 32 26 516
100 | 8 32 14 402 160 | 2.0 40 30 600
100 | 10 32 14 404 160 | 25 40 30 602
100 | 12 32 14 406 160 | 3.0 40 30 604
100 | 14 32 14 408 160 | 4.0 40 30 606
100 | 16 32 14 410 160 | 50 40 30 608
100 | 18 32 14 412 160 | 6.0 40 30 610
100 | 20 32 14 414 160 | 8.0 40 22 612
100 | 25 32 14 418
25 | 8 | 32 | 16 s0 M
125 | 10 32 16 502 il °
125 | 12 32 16 504 ik
125 | 14 32 16 506 HETE °
125 | 16 32 16 508 SRAa®/HEE o
125 | 18 32 16 510 BN
125 | 20 32 16 512 Ly s
125 | 25 32 16 516 v/l ARSILIIES 45
160 | 10 40 18 600
160 | 12 40 18 602
160 | 14 40 18 604
160 | 16 40 18 606
160 | 18 40 18 608
160 | 20 40 18 610
160 | 25 40 18 614
160 | 32 40 18 618
i o
TR .
5253 ]
R o
SaRaE/NEeE o
ERRE N

- v/, IEE0L0TRS 45
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Mk SE%IE

4% K E$% ] HSS-E Co 5

A N, RNE

A EEYEREDIN 138

_0
H )\s_12°

41

%

DC

=1

~OAH~

DIN 885 A
DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP "ﬂ.ﬁﬁ%:
50 349 ...
mm | mm mm
50 4 16 16 100
50 5 16 16 102
50 6 16 16 104
50 8 16 16 106
50 10 16 16 108
63 4 22 18 200
63 5 22 18 202
63 6 22 18 204
63 8 22 18 206
63 10 22 18 208
63 12 22 18 210
63 14 22 18 212
80 5 27 20 300
80 6 27 20 302
80 8 27 20 304
80 10 27 18 306
80 12 27 18 308
80 14 27 18 310
80 16 27 18 312
80 18 27 18 314
80 20 27 18 316
100 6 32 22 400
100 8 32 22 402
100 10 32 20 404
100 12 32 20 406
100 14 32 20 408
100 16 32 20 410
100 18 32 20 412
100 20 32 20 414
100 25 32 20 418
125 8 32 24 500
125 10 32 22 502
125 12 32 22 504
125 14 32 22 506
125 16 32 22 508
125 18 32 22 510
125 20 32 22 512
125 25 32 22 516
160 10 40 26 600
160 12 40 26 602
160 14 40 26 604
160 16 40 26 606
160 18 40 26 608
160 20 40 26 610
160 25 40 26 614
160 32 40 26 618
&3 °
N o
77 °
FEEE °
Saa%/HEE o
TRREE
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5% Rz Mm%k T) 2282 HSS-E Co 5

A LG, RXIG
A EEHERE DIN 138

ol L
Vs=15° || zEFp —
—g o)
51 g
4
OAH
DIN 1834 A
DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP ﬂ'ﬁ?ﬁ%:
50 340 ...
mm | mm mm
63 1.6 22 28 200
63 2.0 22 28 202
63 2.5 22 28 204
63 3.0 22 28 206
80 1.6 27 32 300
80 2.0 27 32 302
80 2.5 27 32 304
80 3.0 27 32 306
80 4.0 27 32 310
100 1.6 32 36 400
100 2.0 32 36 402
100 2.5 32 36 404
100 3.0 32 36 406
100 4.0 32 36 410
100 5.0 32 36 414
125 1.6 32 40 500
125 2.0 32 40 502
125 2.5 32 40 504
125 3.0 32 40 506
125 4.0 32 40 510
125 5.0 32 40 514
125 6.0 32 40 516
160 2.0 40 48 600
160 2.5 40 48 602
160 | 3.0 40 48 604
160 4.0 40 48 606
160 5.0 40 48 608
160 6.0 40 48 610
160 8.0 40 36 612
il °
N
L7523 °
BEEE °
ERaE/AEE °
BN
- v/f, 1IES LIS 45
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Mk SE%IE

5% Rz Mm%k =82 HSS-E Co 5

=17
A REPIEDINAGS
H A= 0° U
13°
V15 || e || 12
—g %]
= 2
L4
OAH
DIN 1834 B
DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP "LTﬁ?ﬁ%:
50 341 ...
mm | mm mm
63 1.6 22 32 200
63 2.0 22 32 202
63 2.5 22 32 204
63 3.0 22 32 206
80 1.6 27 36 300
80 2.0 27 36 302
80 2.5 27 36 304
80 3.0 27 36 306
80 4.0 27 36 310
100 1.6 32 40 400
100 | 2.0 32 40 402
100 | 25 32 40 404
100 | 3.0 32 40 406
100 4.0 32 40 410
100 | 5.0 32 40 414
125 1.6 32 44 500
125 | 20 32 44 502
125 | 25 32 44 504
125 | 3.0 32 44 506
125 | 4.0 32 44 510
125 | 5.0 32 44 514
125 | 6.0 32 44 516
160 | 2.0 40 52 600
160 | 25 40 52 602
160 | 3.0 40 52 604
160 4.0 40 52 606
160 | 5.0 40 52 608
160 | 6.0 40 52 610
160 | 8.0 40 40 612
) °
W o
E75273 °
FesRE °
SRaE/EE o
TRREEN
- v/l IBS g 45
13|36
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WNT \ Performance e
T HSS-ECo 5 £ T] HSS-ECo 5
A ZEEHEFEDIN 138 A TEEHEFEDIN 138
A=30° A =25° Zi ;
VV v,z=24o Q%gi%? Zﬁ? — FJ v:=100 Q%gi%? - Térgo

DCONMS

DIN 1880
DC .o | OAH | DCONMS | ZEFP iTHRRE:
50255 ...
mm mm mm
40 32 16 6 040
50 36 22 6 050
63 40 27 6 063
80 45 27 6 080
100 | 50 32 6 100
i
TEM
£5:423
5eEE °
=RaT/HNEE
T

T HSS-ECo5

A RIEIEDIN1GS

N A @ )

ZEFP

DCONMS

- v/, IFS LTI 46+47

DIN 1880
DC.o | OAH | DCONMS | ZEFP TRREES:
50250 ...
mm mm mm
40 32 16 8 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 | 50 32 12 100
5 °
T L]
L7523 °
FEEE °
SRes/NES o
TR
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- v/, 1IFS LTS 46+47

DCONMS

DIN 1880
DC .o | OAH | DCONMS | ZEFP THRES:
54 035...
mm mm mm
40 32 16 8 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 | 50 32 12 100
l.fm )
TN °
7223 °
geLE °
SRa®/EeE o
TN

F 5N L3%T] HSS-Co b

A I DIN 138
A FEAEBURTAE s14 W ERE

NE M @ 7

ZEFP

DCONMS

Ti100
Pro

DIN 1880
DC s | OAH | DCONMS | ZEFP T RES:
54036 ...
mm | mm mm
40 32 16 7 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
kil °
TR °
L7223 °
BEERE °
SaaE/REaE o
TR

- v/, IBE LTS 46+47
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EXT]

fAINTHET] HSS-ECo5

'_H%i@*g DIN 138 ==
s BEAERUATAE 14 8 L2 HEFEINTHET] HSS-ECo 8

A ZEEHERE DIN 138
A . s BIBAZEUATAL S4B LB
A °
ZEFP \=25° i :
Mfd HR || %? 2 09

DCONMS

DIN 1880
DC s | OAH | DCONMS | ZEFP ITRES:
50 260 ...

mm | mm mm

40 32 16 7 040

50 36 22 8 050

63 40 27 8 063

80 45 27 10 080

100 50 32 12 100
i °
TEM °
£5:273 °
BEERE °
=SaRaE/NEE o
TS

- v/, 1IBE LTS 46+47

50T $%J] HSS-E Co 8

A EEPEFREDIN 138
A FIENEBURTAZE 4 HRE

HR

/B

)

DCONMS

DIN 1880
DC s | OAH | DCONMS | ZEFP TR RE:
50297 ...
mm mm mm
40 32 16 7 040
50 36 22 8 050
63 40 27 8 063
80 45 27 10 080
100 50 32 12 100
i °
T .
£5:473 °
PN -
ERae/sa ;
TN
- v/l IEB TG 46+47
13|38

)

DCONMS

DIN 1880
DC . | OAH | DCONMS | ZEFP THRHRS:
54 037 ...

mm mm mm
40 | 32 16 7 040
50 | 36 22 8 050
63 | 40 27 8 063
80 | 45 27 10 080
100 | 50 32 12 100
G °
TGN °
B °
BEEE °
SEAZ/HAEE o

TN

- v/, IBS TS 46+47
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WNT \ Performance

tIHIZ
IS 17
MElSRR
g S| MR AR \ ,ﬁﬁﬁﬁ . HERE  mEONGS) HERES 1% DIN (GB) HERE }8 DIN (GB)
11 BASHN <800 N/mm? 1.0037  St37-2(Q235A) 1.0570  St52-3(Q345C) 1.0060  St60-2 (345A)
1.2 SiN4IR <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 (Y15Pb) 1.0727 45520 1.0757 46SPb2
1.3 FaEN <800 N/mm? 1.0401  C15(15) 1.0481 17Mn4 11141 Ck15
14 (Ea&W <1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr 5 (15CrMn) 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 FaLBEREN <850 N/mm? 1.0503  C45(45) 11191 Ck45(45) 1.0535 C€55(55)
1.6 EASARN <1000 N/mm? 1.0601 €60 (60) 11221  Ck60(60) 1.0540 €50 (50)
1.7 ASARN <800 N/mm? 15131 50 MnSi 4 17030 28Cr4 1.7225 42 CrMo 4 (42CrMo)
P 1.8 A&BERN <1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr 14 (30CrNi3) 17033 34Cr4 1.3565 48CrMo4
1.9 &M\ <850 N/mm? 0.9650 GX260 Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 1.6582  GS-34 CrNiMo 6
110 A&EEN <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34AIMo5 1.8509 41CrAIMo7
111 AfBEN <1200 N/mm? 1.8515  31CrMo 12 1.8523 39CrMov 193 1.8550 34 CrAINi 7
112 B <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6
113 BEN <1200 N/mm? 1.5026 55817 (55Si2Mn) 17176 550r3 17701 51CrMoV 4
114 ®EIAN <1300 N/mm? 1.3344 $653 1.3255 S 18-1-2-5 (W18Cr4VCo5) 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
115 R EERAR <1300 N/mm? 12312 40CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 (Cri2Mo1V) 1.2316  X36 CrMo 16
116 AEEAN <1300 N/mm? 12343 X 38CrMoV 51 (4Cr5MoSiV)  1.2567 X 30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 77
21  HETEN, Wi <850 N/mm? 1.3941  GX4CrNi1813 14027 GX20Cr 14 1.4107  G-X8CrNi 12
2.2 HEGTEN <750 N/mm? 14510 X 3CrTi17 1.4528 X105 CrCoMo 18 2 1.4016 X 6Cr17 (1Cr17)
2.3 SR&FEN <900 N/mm? 14034  X46Cr13 14116 X 50 CrMoV 15 14106 X2 CrMoSis 1821
M 2.4 SE6-DRE THETRER <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028  X30Cr13(3Cr13) 14104 X14CrMoS 17
2.5 BRREG-H%ES EFEN <650 N/mm? 1.4460 X8 CrNiMo 27 5 1.4821  X20CrNiSi254 1.4462 X2 CrNiMoN 2253
26 BR&ETEN <750 N/mm? 14301 X5CrNi 18 10 (1Cr18Ni9) 14571 X6 CrNiMoTi 17 122 (OCr18Ni12Mo2Ti)  1.4449 X3 CrNiMo 18 12 3 (0Cr15Ni13Mo3)
2.7 WRFEN <1100 N/mm? 1.4747 X80 CrNiSi 20 (8Cr20Si2Ni) ~ 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21 14841 X 10 NiCrAITi 32 21 (2Cr25Ni20)
31  ZO%% 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 (HT100) 0.6025 GG-25 (HT250)
3.2 %&A%H% 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 (HT300) 0.6045 GG-45
3.3 mMEHEH 300-500 N/mm? 0.7040  GGG-40 (QT400-18) 0.7050 GGG-50(QT500-7)
K 34 BEBHEB 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 (QT600-3) 0.7080 GGG-80(QT800-2)
3.5 HALTRGH® 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35(KTB350) 0.8045 GTW-45 (KTB450)
3.6 HAULEREHR 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7 ROTREHS 300-450 N/mm? 0.8135  GTS-35(KTH350) 0.8145 GTS-45(KTZ450)
3.8 RUOTRHS 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 (KTZ550) 0.8170  GTS-70 (KTZ700)
41 aEiEEeE <350 N/mm? 3.0255  AI99,5 (A5) 3.3308 AI99,9Mg0,5 3.0256 E-AIH
4.2 A& S <0,5% <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 31355  AICuMg2 (2A12) 3.3315  AlMg1
43 BAERE05-10% <400 N/mm? 3.2315  AIMgSi 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
44 BEE SE10-15% <400 N/mm? 3.2581  G-AISiI12 (ZL102) 3.2583  G-AISi12 (Cu)
4.5 A& 8> 15% <400 N/mm? G-AISi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
46 AWEMEAESE <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522 CuSI2Mn
47 TREAEE <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 2.1366  CuMn5 (QMn5)
48 KHiEEE <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
49 ®HEaS <300HB 2.0978  CuAll1Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 wmHEAE >300HB 21247 CuBe2F125(QBe1.9-0.1) Ampco M-4
411 EEEHE 59, &8 <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuzZn39Pb2 (Ms58) 20410  CuZn44Pb2
412 «kE#ES\ <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrZr (QCr0.6-0.4-0.05) 21080 CuSn6Zn6
413 Hateey PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur Acrylglas
414 REMER Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
415 HAEEBSAEH GFK* CFK* AFK***
416 #.#a8s <850 N/mm? 3.5200  MgMn2 (M2M) 3.5612  MgAI6Zn1 (AZ61M) 3.5812  MgAI8Zn1
417 ®HE R8500X R8650 Technograph 15
418 . .@ase W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
419 4B .#HE&® Mo, Mo-50Re T2C,TZM MHC, 0DS
51 4R 2.4060 Ni99,6 24066 Ni99,2 24068 LC-Ni99 1 3
5.2 JREAS 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 13921 Ni49
5.3 ®REASE <850 N/mm? 2.4360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo (NS142)
54 ##as 2.4600  NiMo29Cr 2.4617  NiMo28 24819  NiMo16Cr15W
55 {REAS <1300 N/mm? 2.4886  SG-NiMo16Cr16W 2.4854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCri5Fe
S 56 w#Eas <1300 N/mm? 2.4711  CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 WHER <1300 N/mm? 1.4718 X 45CrSi93 1.4747 X 80CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615
5.8 #uwae <1400 N/mm? 2.4806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 4%k <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 3.7064 Ti99,5
510 #%&%&# <700 N/mm? 3.7114  TiAI5Sn2 3.7174  TiAIBV6SN2 3.7124  TiCu2
511 #%as <1200 N/mm? 37164  TiAI5V4 3.7144  TiAI6Sn2Zr4Mo2 37154  TiAl6Zr5
6.1  EF@EN <45HRC
6.2 EBEW 46-55HRC
H 63 &R 56-60 HRC
6.4 K@M 61-65HRC
6.5 EEWN 65-70HRC
IRIBLT AR CERETHERIC PR LT ERR A
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WNT \ Performance

RIS 8 E - BEPTINALT]

EIZE

wracman 0 °
ERE Ti100 Pro Hit it
Ti100 Pro
oo
= H )
HE4a K Ve (m/min) 2 © I8
B e} ®
1.1 1,2 30-40 60-80 65-90 )
1.2 1,2 25-35 50-65 55-75 )
1.3 1,2 20-30 45-55 50-65 )
1.4 1 15-25 40-55 45-65 )
1.5 1,2 20-30 45-55 50-60 )
1.6 1 15-20 30-35 35-45 )
1.7 1,2 20-30 40-55 45-65 )
1.8 0,8 15-20 30-35 35-45 )
1.9 1,2 20-30 45-55 50-60 )
1.10 1 15-20 30-35 35-45 )
1.1 0,8 15-20 30-35 35-45 ®
1.12 0,8 15-20 30-35 35-45 )
1.13
1.14
1.15 0,8 12-18 25-30 30-40 )
1.16 0,8 10-15 20-25 25-35 ®
2.1 1 10-15 20-30 25-35 )
2.2 1 10-15 20-30 25-35 )
2.3 1 8-12 15-25 20-30 )
2.4 0,9 7-10 15-20 20-30 [
2.5 1 5-8 10-15 15-20 )
2.6 1 10-15 20-30 25-35 )
2.7
3.1 1 18-25 35-45 40-55 )
3.2 1 18-25 25-30 30-40 )
3.3 1 15-20 30-35 35-45 )
3.4 1 15-20 30-35 35-45 )
3.5 1 15-25 35-40 40-50 )
3.6 1 15-20 35-40 40-50 )
3.7 1 15-20 30-35 35-45 )
3.8 0,8 12-18 25-30 30-40 )
41 19 150-180 240-280 260-300 )
4.2 19 100-130 130-160 150-180 )
4.3 18 100-140 140-160 )
4.4 1,7 60-130 80-150 )
4.5
4.6 1,2 30-50 60-80 80-100 )
4.7 1.1 110-150 130-170 )
4.8 09 5-10 10-15 20-25 )
4.9
410
411 1,1 100-140 130-170 )
412 11 80-120 120-150 140-180 )
413 2 20-30 25-45 40-60 )
414 2 30-40 50-70 70-90 )
415
4.16 1,8 90-120 140-170 160-190 )
417 1 30-40 40-50 )
418 11 10-20 15-25 ®
419
5.1 11 5-10 10-15 15-20 )
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 1 10-15 15-25 25-35 )
5.10 11 10-15 15-20 25-35 )
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

O wFmmeE, MRDFREIEEE () E(E15-20%!
Kif, - BUHABIEERE
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WNT \ Performance

HSS _LfEﬁﬂE’J

s

BFiA

A
LE

/—_u:~ A3
BURHEERNELUE (mm) ()
Mm% btiteinzl
@ DCl— @Dc_ @DCl_
) -
ap=1,5xDC ap=1,5xDC ap:DC
a,=0,2-0,3mm a,=0,1xDC a, =0,25xDC a,=0,25x DC a,=0,6xDC a,=DC
f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm) f, (mm)
2DC
e 1 1 L 1y 1
4% I %* I % I %® I %* I % g
™ S T $ v & r 4 T $ ™ &
2 0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009
3 0,011 0,012 0,010 0,012 0,009 0,010
4 0,017 0,018 0,014 0,015 0,013 0,014 0,015 0,016 0,013 0,014 0,01 0,012
5 0,024 0,026 0,018 0,020 0,014 0,015 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,022 0,024 0,015 0,017 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,029 0,032 0,020 0,022 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,037 0,041 0,026 0,028 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,044 0,049 0,031 0,034 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,054 0,059 0,037 0,041 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,061 0,067 0,042 0,046 0,072 0,079 0,060 0,066 0,052 0,057
18 0,126 0,136 0,070 0,077 0,048 0,053 0,084 0,093 0,071 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,076 0,083 0,052 0,057 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,085 0,094 0,059 0,065 0,104 0,114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 0,170 0,188 0,095 0,104 0,065 0,072 0117 0,129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,109 0,120 0,075 0,083 0,136 0,150 0,114 0,125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,124 0,137 0,086 0,094 0,157 0,173 0,131 0,145 0,113 0,125
36 0,224 0,240 0,144 0,159 0,099 0,109 0,170 0,194 0,142 0,162 0,126 0,140
40 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,184 0,202 0,154 0,169 0,132 0,146
45 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
i e
WFIREHT), ISR T 2. N TREHRT], MHFRABIRGA FIRGREKR.
O =g
BRLERPHLES - 5 40 TRIGFHENASIERE Kf £, 185E.
M a@EsaN:
f, (85H) =1, xKff,
f, (§581) =1, (BRI - 718
cuttingtools.ceratizit.com 13141
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WNT \ Performance

SR M EET]

tIHIZ
FINBLE - HSS BFEHLT]
BAHZBERNELYE (mm) (f)
B EEEI (—RE]) TARZAESE (RFLIARZEEE]) IR TR E Bt
@00} 8 DC) @ @
] g
a,=1xDC a,=1xDC * *
YT BT
f, (mm) f, (mm) f, (mm)
aDC
mm I I I Dig nig
&% Il P Y &% Il iy Il i Il
2 0,005 0,006 0,005 0,006 0,008 0,009 0,003 0,003 0,002 0,002
3 0,009 0,010 0,009 0,010 0,015 0,016 0,004 0,005 0,003 0,003
4 0,012 0,013 0,012 0,013 0,022 0,024 0,006 0,007 0,004 0,004
5 0,016 0,017 0,016 0,017 0,030 0,033 0,008 0,009 0,005 0,006
6 0,020 0,022 0,020 0,022 0,039 0,043 0,010 0,01 0,007 0,007
8 0,026 0,029 0,026 0,029 0,055 0,061 0,013 0,014 0,009 0,010
10 0,034 0,037 0,034 0,037 0,075 0,082 0,017 0,019 0,011 0,012
12 0,040 0,044 0,040 0,044 0,093 0,101 0,020 0,022 0,013 0,015
14 0,049 0,054 0,049 0,054 0,117 0,118 0,024 0,027 0,016 0,018
16 0,056 0,062 0,056 0,062 0,135 0,135 0,028 0,031 0,019 0,021
18 0,065 0,072 0,065 0,072 0,151 0,151 0,033 0,036 0,022 0,024
20 0,07 0,078 0,071 0,078 0,167 0,167 0,035 0,039 0,024 0,026
22 0,080 0,088 0,080 0,088 0,184 0,184 0,040 0,044 0,027 0,029
25 0,089 0,098 0,089 0,098 0,208 0,208 0,044 0,049 0,030 0,033
28 0,103 0,113 0,103 0,113 0,233 0,233 0,051 0,056 0,034 0,037
32 0,118 0,130 0,118 0,130 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
36 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
40 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
45 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
50 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
0 FE:

WTIREST). ISR T 2. FTREHRT], MR ABIRGA FIERGRERR.

Li TS Tha

BRLRPHLES - 5 40 TRSPHENASIERE Kf £, 185%.

M aEsaW:

f. (3%HD) =1,

xKff,

f, (55HD =1, (A1) - 71%

1342
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WNT \ Performance

Ny
I
IS BT - PR
50 241 50240 50 234 50248 * °
ot on
@DC @DC @DC @gDC @DC @DC @DC @DC @DC @DC @DC @DC @gDC @DC @gDC @DC
21-25 28-36 40-45 11-16  18-22 25-32 36-45 50-60 10-17 19-26 28-33 33-46 8-11 12-24 26-34 46-48
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ﬂf dr
v f, f, v ii f il E:
c z z c z z {g m
#H4 m/min mm mm m/min mm mm 1 ﬂ

1.1 28 007 o041 012 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 0,03 004 005 003 006 01 0,12
1.2 28 007 o041 012 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 003 004 005 003 006 01 0,12
1.3 28 007 o041 042 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 003 004 005 003 006 01 0,12
1.4 28 007 o1 042 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 003 004 005 003 006 01 0,12
1.5 28 007 o041 042 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 003 004 005 003 006 01 0,12
1.6 22 0,06 008 01 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 22 0,2 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1
1.7 22 006 008 01 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 22 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1

® ®© 0 0 0 0 0 iR

1.9 20 0,06 008 01 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 20 0,2 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 o

21 10 006 008 01 001 002500250025 0,03 10 0,02 0025 0,03 004 002 0045 008 009 e
2.2 10 006 008 01 001 002500250025 0,03 10 0,02 0025 0,03 004 002 0045 008 009 e
23 10 006 008 01 001 002500250025 0,03 10 0,02 0025 0,03 004 002 0045 008 009 e

2.6 10 006 008 01 001 002500250025 0,03 10 0,02 0025 0,03 004 002 0045 008 009 e
3.1 28 007 o041 012 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 24 0,025 0,03 0,04 005 003 006 01 0,12

3.3 22 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 22 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 006 01 0,12
3.4 20 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 006 01 0,12
3.5 20 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 006 01 0,12
3.6 15 0,07 01 012 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 15 0,025 0,03 0,04 005 0,03 006 01 0,12
3.7 20 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 0,03 0,04 005 003 006 01 012 e
3.8 i5 0,07 01 0,12 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 15 0,025 0,03 0,04 005 0,03 006 01 0,12

4.1 100 01 012 015 0,02 0,045 0,045 0,045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015

4.2 100 01 012 015 0,02 0,045 0,045 0,045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015 e
4.3 80 009 011 013 0,015 0,04 0,035 0,04 0,045 80 0,03 0,035 0,045 0,055 003 006 012 012

4.4 60 009 011 013 0,015 0,04 0,035 0,04 0,045 60 0,03 0,035 0,045 0,055 003 006 012 012 e

4.6 25 008 01 0412 0015 0,04 0,035 0,03 0,035 25 0,02 0,0350,045 0055 003 006 012 012 e
4.7 20 008 01 0412 0015 0,04 0,035 0,03 0,035 20 0,02 0,0350,045 0,055 003 006 012 012 e

41 50 009 011 013 0015 003 003 0,03 0,04 45 0,02 0,035 0,045 0,055 003 006 012 012
412 25 009 011 013 0015 0,03 003 0,03 0,04 25 0,02 0,0350,045 0055 003 006 012 012
413 80 012 015 018 0,025 0,06 0,055 0,055 0,07 80 004 005 007 009 0045 01 018 018
4.14 65 012 015 018 0,025 0,06 0,055 0,055 0,07 65 004 005 007 009 0045 01 018 018

4.16 70 01 012 015 0,018 0,04 0,03 0,035 0,045 70 0,03 0035 005 006 0025 006 01 012 e

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 20 006 008 01 0012 0,025 0,025 0,025 0,035 20 0,015 0,025 0,035 0,045 0,02 005 0,07 0,09
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

O iR RARE LRAT NSRS, FIATIAM AR EE BT, MEANRER, RRF RIS BRI A& TR

GRS
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EIZE

VIS8R E - RETIR

50245.../50246 ...

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

@DC @DC

16 mm 20 mm

=32 a:=4
Vo f,
m/min mm
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
22 0,01 0,015
22 0,01 0,015
20 0,01 0,015
10 0,007 0,01
10 0,007 0,01
10 0,007 0,01
10 0,007 0,01
24 0,01 0,012
22 0,01 0,012
20 0,01 0,012
20 0,01 0,012
15 0,01 0,012
20 0,01 0,012
15 0,01 0,012
90 0,01 0,015
90 0,01 0,015
80 0,01 0,015
60 0,01 0,015
25 0,01 0,015
20 0,01 0,015
45 0,01 0,015
25 0,01 0,015
80 0,018 0,02
65 0,018 0,02

@DC
25mm
2,=5

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,015

0,012
0,012
0,012

0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02

0,02
0,015
0,025
0,025

70 0,01 0,015 0,0175

20 0,008 0,01

0,015

Vo
m/min

22

22
22

20
20

20

10

10

19
12
15
12
16

13

50360 ...

@gpc @DC  @DC  @DC
50mm 63mm 80mm 100 mm
2,=5 a-63 a=8 a=10

f,

mm
0,015
0,015 0,02
0,015 0,02
0,012 0,018
0,015 0,02
0,012 0,018
0,015 0,02

0,01
0,01
0,01
0,008
0,01
0,008
0,01

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,02

0,01 0,01 0,015 0,02

0,008
0,008
0,008

0,01
0,01
0,01

0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018
0,008

0,01 0,012 0,018

0,012 0,015
0,012 0,015
0,012 0,015

0,02
0,02
0,02

0,024
0,024
0,024

0,01 0,012 0,015 0,018
0,01 0,012 0,015 0,018

0,01 0,012 0,015 0,018
0,01 0,012 0,015 0,018
0,015 0,02 0,025 0,03
0,015 0,02 0,025 0,03

0,01 0,012 0,015 0,018

50362...

@DbC @DC @DC @DC
40-50 63 80 100
mm mm mm mm

f,

mm
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,005 0,008

0,01 0,012

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012
0,012

0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,005 0,008

0,01 0,012

0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012

0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,008 0,012 0,018 0,022
0,008 0,012 0,018 0,022

0,005 0,008 0,01 0,01

20 0,008 0,01 0,012 0,016 0,005 0,007 0,009 0,012

AR

ER=S

M8

O yEisERAEE LEUAT NGRS, BIITIEMIEREE BT, MEAINAREE,

GRS

KA IRI SR ERRIEN RS TR
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VRIS EHEE - MsSE%TIA

N [ ]
ERE =i s
2DC @DC @DC @DC @DC 2DC
50 mm 63 mm 80 mm 100 mm 125 mm 160 mm
r o
#HA  v.(m/min) fe E Eﬂ! ﬁ
mm ® B =
11 30-40 005-006 0,06-007 007-008 008-009 0095-011 01-012 e O i @) Ex0WE
12 30-40 0,05-0,06 006-0,07 0,07-008 008-0,09 0,095-011 01-012 e ST B A ST 2
1.3 30-40 0,05-0,06 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09 0095-0,11 01-012 e £ (KFT)
14  20-30 0,04-0,05 0,05-0,06 006-0,07 0,07-008 008-0,09 009-01 e
15  20-25 0,05-0,06 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09 0095-0,11 0,1-012 e
16  15-30 0,04-0,05 0,05-0,06 006-0,07 007-008 008-0,09 0,09-01 e
17 20-25 0,04-005 0,05-0,06 006-0,07 007-008 008-0,09 009-01 e a -
1.8 10-15  0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-009 e ¢ :
1.9 18-25  0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 008-0,09 0,09-01 e 0.05xDC 14
110  15-30  0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01 e : :
111 12-18  003-004 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-009 e 0,1xDC 1,0
112 15-20  0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-0,07 007-0,08 008-009 e
113 0,15xDC 08
114
145  10-15  003-004 004-005 005-006 006-0,07 007-008 008-009 @ 0.2xDGC 0.7
116 10-15  0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-0,07 0,07-0,08 008-009 e 0.25DC 06
21 12-18  0,04-005 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 008-0,09 009-01 @
2.2 10-15  0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-0,09 009-01 e
2.3 8-12  0,04-005 005-006 0,06-0,07 007-0,08 0,08-009 009-01 @
2.4 7-10  0,03-0,04 004-0,05 0,05-006 0,06-0,07 0,07-008 0,08-009 e
2.5 5-8  004-005 0,05-0,06 0,06-0,07 007-0,08 008-0,09 009-01 e
2.6 10-15  0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-006 0,06-0,07 007-008 0,08-009 e
2.7
31 20-30 0,04-0,05 0,05-0,06 006-0,07 0,07-008 0,08-0,09 0,09-0]1 e
32  18-25 004-005 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 009-01 e
33  18-25 0,04-005 0,05-0,06 006-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 009-01 e
34  15-20 0,04-005 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 009-01 e
35  25-35 004-005 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 009-01 e
36  18-25 004-005 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 009-01 @
37  25-35 004-005 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 009-01 e
38  18-25 004-005 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 008-0,09 009-01 e
41  150-180 0,06-0,075 0,075-0,09 0,009-0,1 0,01-012 0,12-0,135 0135-015 @
42  100-130 0,06-0,075 0,075-0,09 0,009-0,1 0,01-012 012-0,135 0135-0,15 @
43  80-100 0,05-006 0,06-0,07 007-0,08 0,08-009 0,095-0,11 01-012 e
44  40-60 0,05-006 0,06-0,07 007-0,08 0,08-009 0,095-0,11 01-012 e
45
46  30-50 0,05-006 0,06-0,07 007-0,08 0,08-009 0,095-011 01-012 e
47  90-110 0,04-005 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-009 009-01 e
4.8 5-10  0,03-0,04 004-005 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-009 e
4.9
410
411  80-100 0,04-0,05 0,05-0,06 006-0,07 0,07-008 0,08-0,09 0,09-01 e
412 80-120 0,04-005 005-006 0,06-0,07 007-0,08 0,08-009 009-01
413  20-30 008-01  01-012 012-014 0,14-0,16 016-018 018-02 e
414  30-40 008-01 01-012 012-014 0,14-016 016-018 018-02 e
415
416  90-120 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-008 0,08-0,09 0,095-0,11  0,1-0,12 °
417
418
4.19
51 5-10  0,04-0,05 005-006 0,06-0,07 007-0,08 0,08-009 009-01 @
5.2
5.3
5.4
55
5.6
57
5.8
5.9 10-15  0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 009-01 e
510  10-15 0,04-005 0,05-0,06 006-0,07 0,07-008 008-0,09 0,09-01 e
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
(i ] P4 ZRE R TIEIRE S 01 x DC BB L 57! RN 55T, B LAZRE(K 50%!
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zE st

5.10

Kff,

1,2
1,2
1,2

1,2
1,2
0,8
1,2

0,8
0,8

—

11
08

ERE

25-30
25-30
25-30
20-25
20-25
15-30
20-25
10-15
18-25
15-30
12-18
15-20

10-15
10-15
12-18
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

20-30
18-25
18-25
15-20
25-35
18-25
25-35
18-25
150-180
100-130
80-100
40-60

30-50
90-110
5-10

80-100
80-120
20-30
30-40

90-120

10-15
10-15

Ve (m/min)

Ti100 Pro

50-60
45-55
45-55
40-50
40-50
30-40
40-50
20-30
35-45
30-40
25-35
30-40

20-30
20-30
20-25
15-20
20-25
15-20
10-15
15-20

30-40
30-35
30-35
25-30
35-40
30-35
35-40
30-35

60-80
120-150
10-15

110-140

120-150
25-45
50-70

120-140
30-40
15-25

10-15

15-25
15-20
10-15

)
1368

i

AME
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HEERE
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HSS Eh IR BN aE
FRHALSHIELUE (mm) (f)

0,2xDC
0,2x DC

)
]

a
a

a,=0,75xDC
f,(mm) f,(mm) f,(mm)
@ DC mm ERE Ti100 Pro ERE Ti100 Pro E|32 3=
40 0,049 0,054 0,064 0,070 0,060
50 0,055 0,060 0,071 0,078 0,066
63 0,061 0,067 0,079 0,087 0,074
80 0,065 0,071 0,084 0,092 0,078
100 0,059 0,065 0,076 0,084 0,071

O pexsE:
B LR (S — 8 46 MERAERABERR Kif 85,

UTAHBEER
f, (PLEl) =f,xKff,
f, (E4E0) =f, (FE8) = 7188

RS8R A

Migne e By AR
v.x 1000
FHEEE n min n=
DCxm
DCxmxn
TR E v, m/min ;s —
1000
v
AR [ o f= — f=hx/DC
ZEFPxn 4,
EREHAE i mm f=f xZEFP
oS v, mm/min v,= f xZEFPxn
\/' a
EHIBEER h, mm h = 1fx ﬁ
ZEFP = 7%
a, = VIBIZRE (MRMMISETITIEIRE)
DC = tIHIER

B

A TIEGRRE
Ti100 A HV0.05=3500

Pro A BEERE (F4W) =07
A FEbE: 900 °C
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