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WNT \ Performance

Freze HSS
Introducere

Cuprins

Legenda

2

Toolfinder

Prezentare cuprins

4+5

Program de produse

6-38

Informatii tehnice
Date de aschiere
Formule de calcul pentru parametrii de aschiere

Acoperire

ACB | Formacoada

Lungime: extra scurt/ scurt / medie / lung / extra lung
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WNT \ Performance

Scule de calitate premium pentru cea mai bund performanta.

Sculele de calitate premiu din linia de produse

WNT Performance au fost concepute pentru aplicatii speciale
si se disting prin performanta lor remarcabild. Dacd in productia
Dumneavostrd avefi cerinfe superioare cu privire la performanta
si doriti sd obtineti cele mai bune rezultate, atunciva
recomanddm sculele premiu din aceastd linie de produse.

Utilizare

ﬂ Exemplu de prelucrare

% < Ségetile rosii aratd directia avansurilor posibile

@ Numar dinti

A=30° Ge_ometnleta|§ .
y=12° As = unghiul elicei
s Y, = unghiul de degajare

= Aplicatia principala

= Aplicatie secundara
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WNT \ Performance

Freze HSS
Toolfinder

Toolfinder

S meewe e mer

Frezare de finisare

vl
N 6+7
N —

L .

Degrosare finisare

Degrosare

BN
(S

cuttingtools.ceratizit.com

I z

!Eﬂ 28+29
pe—f o
Q 33+34
*

NTI

—
(op]

=
m

17

30

37

*if

NR

21+22

38

"

E_'—'-% 32

n 35+36

=
w

18

_

19

23+24

g

133

13



Freze HSS

Prezentare cuprins
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Prezentare freze HSS

WNT \ Performance
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WNT \ Performance Freze HSS
Prezentare cuprins

Prezentare freze HSS

otel sinterizat

Numér dinti
Diametru in mm
acoperit
neacoperit

L Tesitura
C Raza plina

L Ascutit
| |Raza
|

Ol

Aliaje termorezistente
WNT \ Performance

Tip scula

Otel inoxidabil
Fonta

Metale neferoase
Materiale célite
Lungime
Material, ex. PM

Otel

ZEFP ®DC

Freze cu frontal sferic

== o
s[O3
® O @ O O
RN - -
® O @ O O
HR 4 6-20
w s[O3 o

Freze de profil / disc / cilindro-frontale

[}
o
®
o
o

d

d
nonan | DADED (I DRARA
e

HSE ] 2

HssE| @[] 26

HSSE | Il 27

l___ﬂ N | 610 1160 ©°*%° HSS-E 2
a = 6-10 i O 28
' = N 105- ® O ® 0 ©O
H 6-12 5 J(OT HSS-E| [ 29
—— NF | 6-8 2145 © 0 0 °° HSSE 30
- ) s[O3 ) O
® O @ O O
) N - 1-1 HSS-E
.‘._I = 4-6 6 i ss L
y | ® O @ OO
L ( J H 16-25 HSS-E 2
| = 4 10 (O 0o o3
) ® O @ O O
i‘ * @ N | 14-28 s | O 33
® 6 06 0 O
o7eloJol BN w0
§ ® 6 6 0 O
\\) | 6-12 HSS-E |l [] 37+38
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WNT \ Performance

Freza de finisare

Freza deget, HSS-E Co 8

\=42°
Wiy 6%

FP

2

[N

]

i
Ar
Y

DCONMS

OAL

C=Y
DIN 844
s[O3
U6
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol
ls 50144 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
2,0 7 7 13 15 51 6 2 21,30 020
2,5 8 8 14 16 52 6 2 21,30 025
3,0 8 8 14 16 52 6 2 21,30 030
3,5 10 10 16 18 54 6 2 21,30 035
4,0 1 1 17 19 55 6 2 21,30 040
4,5 1 1 17 19 55 6 2 21,30 045
5,0 13 13 19 21 57 6 2 21,30 050
5,5 13 13 19 21 57 6 2 21,30 055
6,0 13 13 19 21 57 6 2 21,30 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 2 28,71 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 2 28,71 070
8,0 19 75 25 27 29 69 10 2 28,71 080
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 2 28,71 090
10,0 22 9,5 30 30 32 72 10 2 28,71 100
12,0 26 11,5 36 36 38 83 12 2 37,94 120
14,0 26 11,5 36 36 38 83 12 2 4218 140
16,0 32 15,0 42 42 44 92 16 2 50,97 160
18,0 32 15,0 42 42 44 92 16 2 62,73 180
20,0 38 19,0 52 52 54 104 20 2 75,67 200
22,0 38 19,0 52 52 54 104 20 2 120,90 220
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

136

- v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de finisare

Freza deget, HSS-E Co 8
w i @2

ZEFP

ﬂ DCONMS | & IR

i H 0
/)
[ \
| \,/, 14 1/4
3 - \Z
[d /4
\
Al
CI=3 C=Y
DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
U8 U8
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol
ls 50 120... 50121 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
2 7 7 13 15 51 6 3 36,88 020
3 8 8 14 16 52 6 3 35,39 030
3 12 12 18 20 56 6 3 40,37 030
4 1 1 17 19 55 6 & 29,89 040
4 19 19 25 27 63 6 3 41,43 040
5 13 13 19 21 57 6 3 29,89 050
5 24 24 30 32 68 6 3 41,43 050
6 13 55 19 19 21 57 6 3 31,69 060
6 24 55 30 30 32 68 6 3 39,31 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 3 41,86 070
7 30 6,5 36 38 40 80 10 3 59,03 070
8 19 75 25 27 29 69 10 3 37,41 080
8 38 75 44 46 48 88 10 3 47,27 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 3 48,54 090
9 38 8,5 45 46 48 88 10 3 65,92 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 3 42,62 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 3 53,31 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 3 50,34 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 3 59,03 120
14 26 11,5 36 36 38 83 12 3 63,69 140
14 53 11,5 63 63 65 110 12 3 68,89 140
16 32 150 | 42 42 44 92 16 3 59,77 160
16 63 15,0 73 73 75 123 16 3 72,81 160
18 32 150 | 42 42 44 92 16 3 98,98 180
18 63 15,0 73 73 75 123 16 3 121,90 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 3 97,07 200
20 75 19,0 89 89 91 141 20 3 116,60 200
22 38 19,0 52 52 54 104 20 3 140,90 220
22 75 19,0 89 89 91 141 20 3 174,80 220
24 90 | 23,0 | 106 | 108 | 110 | 166 25 3 223,60 240
25 45 240 | 63 45 65 121 25 4 154,80 250
25 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 212,00 250
28 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 239,50 280
30 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 302,00 300
32 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 4 311,60 320
36 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 4 431,30 360
40 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 4 550,10 400
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente
Materiale calite

- v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de finisare

Freza deget, HSS-E Co 8
N 32?8 @% 4 | I Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

/= 1 1 1 10
(i [ 1 1 |
G L

=3
i —

|
=3 =3 =3
[
DIN 327 DIN 327 Standard de operare  Standard de operare
s[O3 s(O 3 s[O3 s(O 3
us U8 U8 U8
DC Tole APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ranta ls 50100... 54025 ... 50122 ... 54 020 ...
mm ’ mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
1,00 | h10 | 25 2,5 9 1 47 6 2 31,16 010 " 3561 010 "
1,50 | h10 | 3,0 3,0 9 11 47 6 2 29,14 015 " 3561 015 "
1,80 | h10 | 40 40 10 12 48 6 2 14,31 018 36,35 018
2,00 | e8 40 40 10 12 48 6 2 17,07 020 29,99 020
2,50 | e8 5,0 50 11 13 49 6 2 17,07 025 29,99 025
2,80 | h10 | 50 50 11 13 49 6 2 17,07 028 31,37 028
3,00 | e8 5,0 50 1 13 49 6 2 15,58 030 29,99 030
3,00 | e8 8,0 8,0 18 20 56 6 2 25,01 030 44,19 030
3,50 | h10 | 6,0 6,0 12 14 50 6 2 16,95 035 31,37 035
3,50 | h10 | 10,0 10,0 21 23 59 6 2 31,05 035 48,43 035
3,80 | h10 70 7,0 13 15 51 6 2 17,70 038 3498 038
4,00 | e8 70 7,0 13 15 51 6 2 15,58 040 26,38 040
4,00 | e8 11,0 11,0 25 27 63 6 2 26,81 040 44,19 040
4,50 | h10 70 7,0 13 15 51 6 2 19,40 045 31,37 045
450 | h10 | 11,0 11,0 25 27 63 6 2 34,02 045 48,43 045
480 | h10 | 8,0 8,0 14 16 52 6 2 19,40 048 34,98 048
500 | e8 8,0 8,0 14 16 52 6 2 15,58 050 29,99 050
500 | e8 13,0 13,0 | 30 32 68 6 2 25,97 050 4419 050
550 | h10 | 8,0 8,0 14 16 52 6 2 19,40 055 31,37 055
550 | h10 | 13,0 13,0 | 30 32 68 6 2 34,02 055 48,43 055
575 | h10 | 8,0 8,0 14 16 52 6 2 19,50 057 34,98 057
6,00 | e8 8,0 | 550 | 14,0 14 16 52 6 2 15,58 060 29,99 060
6,00 | e8 13,0 | 550 | 30,0 | 30 32 68 6 2 28,40 060 42,82 060
6,50 | h10 | 10,0 | 6,00 | 16,0 18 20 60 10 2 21,40 065 36,98 065
6,50 | h10 | 16,0 | 6,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 40,70 065 59,77 065
6,75 | h10 | 10,0 | 6,50 | 16,0 18 20 60 10 2 23,95 067 39,31 067
7,00 e8 10,0 | 6,50 | 16,0 18 20 60 10 2 22,79 070 3561 070
7,00 e8 16,0 | 6,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 35,71 070 55,54 070
750 | h10 | 10,0 | 700 | 16,0 18 20 60 10 2 24,27 075 36,98 075
750 | h10 | 16,0 | 7,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 41,76 075 59,77 075
775 | h10 | 11,0 | 750 | 17,0 19 21 61 10 2 23,95 077 39,31 077
8,00 | e8 11,0 | 750 | 17,0 19 21 61 10 2 20,66 080 35,61 080
8,00 | e8 19,0 | 735 | 440 | 46 48 88 10 2 31,05 080 54,89 080
8,50 | h10 | 11,0 | 8,00 | 18,0 19 21 61 10 2 24,27 085 46,31 085
8,50 | h10 | 190 | 8,35 | 450 | 46 48 88 10 2 44,82 085 63,38 085
8,70 | h10 | 11,0 | 850 | 18,0 19 21 61 10 2 29,78 087 4991 087
9,00 | h10 | 11,0 | 8,50 | 18,0 19 21 61 10 2 23,74 090 45,68 090
9,00 | h10 | 190 | 835 | 450 | 46 48 88 10 2 40,70 090 64,12 090
9,50 | h10 | 11,0 | 9,00 | 18,0 19 21 61 10 2 29,78 095 46,31 095
9,50 | h10 | 19,0 | 9,35 | 450 | 46 48 88 10 2 46,10 095 66,98 095
9,70 | h10 | 13,0 | 9,50 | 21,0 21 23 63 10 2 29,04 097 49,91 097
10,00 | e8 13,0 | 950 | 210 | 21 23 63 10 2 22,68 100 39,96 100
10,00 | e8 | 220 | 9,35 | 53,0 | 53 55 95 10 2 33,70 100 57,01 100
10,50 | h10 | 13,0 | 10,00 | 21,0 | 23 25 70 12 2 42,60 105 54,15 105
10,70 | h10 | 13,0 [ 10,50 | 21,0 | 23 25 70 12 2 39,53 107 59,13 107
11,00 | h10 | 13,0 | 10,50 | 21,0 | 23 25 70 12 2 36,88 110 4928 110
11,00 | h10 | 22,0 | 10,50 | 53,0 | 55 57 102 12 2 47,05 110 68,36 110
11,50 | h10 | 13,0 | 11,00 | 21,0 | 23 25 70 12 2 42,39 115 54,89 115
Otel ) ) ) )
Otel inoxidabil ¢} ° ¢} °
Fonta ° ) ) )
Metale neferoase e) o o o
Aliaje termorezistente o) o) o) o)
Materiale cdlite
1) Standard de operare - v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de finisare

Freza deget, HSS-E Co 8
N 32?8 6} 4 | I Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

O ol 1 1 1 1
7 I 1 § 1

=3
i —

!

=3 =3 =3

[

DIN 327 DIN 327 Standard de operare  Standard de operare

s(O 3 s[O3 s[O3 s(O 3

us U8 U8 U8
DC Tole APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ranta ls 50100... 54025 ... 50122 ... 54 020 ...

mm ’ mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
11,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 42,39 117 58,40 117
12,00 | e8 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 30,94 120 49,28 120
12,00 | e8 | 26,0 | 11,50 | 63,0 | 63 65 110 12 2 38,79 120 64,96 120
12,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 4758 127 81,18 127
13,00 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 42,39 130 72,70 130
13,00 | h10 | 26,0 | 11,50 | 63,0 | 63 65 110 12 2 63,91 130 94,01 130
13,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 5893 137 76,94 137
14,00 | e8 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 40,37 140 66,98 140
14,00 | e8 | 26,0 | 11,50 | 63,0 | 63 65 110 12 2 49,17 140 89,76 140
14,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 65,07 147
15,00 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 | 26 28 73 12 2 4917 150 72,70 150
15,00 | h10 | 26,0 | 11,50 | 63,0 | 63 65 110 12 2 60,51 150 101,30 150
15,70 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 | 29 31 79 16 2 64,32 157 84,15 157
16,00 | e8 19,0 | 15,00 | 29,0 | 29 31 79 16 2 45,04 160 72,70 160
16,00 | e8 | 32,0 | 1500| 730 | 73 75 123 16 2 58,71 160 98,46 160
16,70 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 | 29 31 79 16 2 7471 167
17,00 | h10 | 19,0 [ 15,00 | 29,0 | 29 31 79 16 2 57,97 170 104,10 170
17,00 | h10 | 32,0 | 15,00 | 73,0 | 73 75 123 16 2 76,51 170 147,30 170
17,70 | h10 | 19,0 | 1500 | 29,0 | 29 31 79 16 2 78,31 177 104,10 177
18,00 | €8 19,0 | 1500 | 29,0 | 29 31 79 16 2 61,68 180 92,73 180
18,00 | e8 | 32,0 | 1500| 730 | 73 75 123 16 2 77,04 180 132,50 180
19,00 | h10 | 19,0 | 1500 | 29,0 | 29 31 79 16 2 74,82 190 115,50 190
19,00 | h10 | 32,0 | 1500 | 730 | 73 75 123 16 2 83,72 190 153,70 190
19,70 | h10 | 22,0 | 19,00 | 36,0 | 36 38 88 20 2 89,44 197 115,50 197
20,00 | e8 | 22,0 | 19,00 | 36,0 | 36 38 88 20 2 69,84 200 99,73 200
20,00 | e8 | 38,0 | 19,00 | 89,0 | 89 91 141 20 2 77,37 200 135,60 200
21,70 | h10 | 22,0 | 19,00 | 36,0 | 36 38 88 20 2 124,00 217 166,40 217
22,00 | e8 | 22,0 | 19,00 | 36,0 | 36 38 88 20 2 8542 220 142,10 220
22,00 | e8 | 38,0 |19,00| 89,0 | 89 91 141 20 2 133,50 220 177,00 220
23,70 | h10 | 26,0 | 23,00 | 42,0 | 44 46 102 25 2 131,50 237 191,80 237
24,00 | e8 | 26,0 | 23,00 | 420 | 44 46 102 25 2 111,30 240 172,70 240
24,00 | e8 | 450 |23,00| 106,0 | 108 | 110 | 166 25 2 165,40 240 246,90 240
24,70 | h10 | 26,0 | 24,00 | 440 | 44 46 102 25 2 130,30 247 197,10 247
25,00 | e8 | 26,0 | 24,00 | 440 | 44 46 102 25 2 105,50 250 171,70 250
2500 | e8 | 450 |24,00|108,0| 108 | 110 | 166 25 2 165,40 250 204,60 250
26,00 | h10 | 26,0 | 24,00 | 440 | 44 46 102 25 2 128,20 260 222,60 260

Otel ° ) ° °
Otel inoxidabil ¢} ° ¢} °
Fonta ) ) ) )
Metale neferoase o o ) o
Aliaje termorezistente o) o) o) o)
Materiale cdlite

1) Standard de operare - v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de finisare

Freza neascutibila, HSS-E Co 8

A coadd asemandtoare cu DIN 1835 B

Ti100 Pro Ti100 Pro

\=30°
Ny @@ %T o
ZEFP

T_SVZF ﬂ DCONMS ‘ : : : :
\ \ :
g | \ ’// 4 \ : )

i
I
o
e
o
e

Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare

s(O8 s[O3 s[O3 s[O3

U6 us U6 us

DC | APMX| LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol

50092 ... 54014 ... 50093 ... 54 042 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
1,00 2 8 34 6 3 11,34 010 22,46 010
1,50 3 8 34 6 3 11,34 015 22,46 015
1,50 4 10 35 6 3 13,25 015 " 2512 015
1,80 3 8 34 6 3 11,34 018 22,46 018
2,00 4 9 35 6 3 11,34 020 22,46 020
2,00 7 12 38 6 3 13,25 020 " 25,12 020
2,30 4 9 35 6 3 11,34 023 22,46 023
2,50 5 10 36 6 8 11,34 025 22,46 025
2,50 8 13 39 6 3 13,25 025 " 25,12 025
2,80 5 10 36 6 3 11,34 028 22,46 028
3,00 5 10 36 6 3 11,34 030 22,46 030
3,00 8 13 39 6 3 13,25 030 " 25,12 030
3,30 6 1 37 6 3 11,34 033 22,46 033
3,50 6 1 37 6 3 11,34 035 22,46 035
3,50 10 15 41 6 3 13,25 035 " 25,12 035
3,80 7 12 38 6 3 11,34 038 22,46 038
4,00 7 12 38 6 3 11,34 040 22,46 040
4,00 1 16 42 6 3 13,25 040 " 25,12 040
4,30 7 12 38 6 3 11,34 043 22,46 043
4,50 7 12 38 6 3 11,34 045 22,46 045
4,50 11 16 42 6 3 13,25 045 " 25,12 045
4,80 8 13 39 6 3 11,34 048 22,46 048
5,00 8 13 39 6 3 11,34 050 22,46 050
5,00 13 18 44 6 3 13,25 050 " 25,12 050
5,30 8 13 39 6 3 11,34 053 22,46 053
5,50 8 13 39 6 3 11,34 055 22,46 055
5,50 13 18 44 6 3 13,25 055 " 25,12 055
5,75 8 13 39 6 3 11,34 057 22,46 057
6,00 8 13 39 6 3 11,34 060 22,46 060
6,00 13 18 44 6 3 13,25 060 " 25,12 060
6,50 10 14 42 8 3 13,15 065 30,63 065
6,50 16 20 48 8 3 15,68 065 " 33,49 065
7,00 10 14 42 8 3 13,15 070 30,63 070
7,00 16 20 48 8 3 15,68 070 " 33,49 070
7,50 10 14 42 8 3 13,15 075 30,63 075
7,50 16 20 48 8 3 15,68 075 " 3349 075
8,00 1 15 43 8 3 13,15 080 30,63 080
8,00 19 23 51 8 3 15,68 080 " 33,49 080
8,50 1 16 48 10 3 17,07 085 34,98 085
8,50 19 24 56 10 3 19,60 085 " 37,51 085
9,00 1 16 48 10 3 17,07 090 34,98 090
9,00 19 24 56 10 3 19,60 090 " 37,51 090
9,50 1 16 48 10 3 17,07 095 34,98 095
9,50 19 24 56 10 3 19,60 095 " 37,51 095
10,00 | 13 18 50 10 3 17,07 100 34,98 100
10,00 | 22 27 59 10 3 19,60 100 " 37,51 100
Otel ) ) ° °
Otel inoxidabil o ° o )
Fonta ) ) ) )
Metale neferoase ¢) o) o) o)
Aliaje termorezistente o) o) ) )
Materiale cdlite
1) Toleranta cozii:-0,025/-0,0323 - v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de finisare

Freza deget, HSS-E Co 8

A (J<6mm,aschiere tripld in centru

\=30°
N s @@ Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

<@DC6,0mm >@DC6,0mm

DCONMS

fe—a VIS

OAL

s B -5
— ) ——
-

%T
a v
%

=4

CESS=1 CESS=1 CESSSI
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
(O3 s[O3 (O3 s 8
U8 U8 us U8
DC Tole APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ranta e 50105..  54021..  50106..  54016..
mm ’ mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
1,80 | h10 4 4 10 12 48 6 3 2597 018 36,98 018
2,00 | e8 4 4 10 12 48 6 8 21,20 020 30,63 020
2,50 | e8 5 5 1 13 49 6 3 23,10 025 30,63 025
2,80 | h10 5 5 11 13 49 6 8 2597 028 36,98 028
2,80 | h10 8 8 18 20 56 6 3 32,12 028 " 42,82 028 "
3,00 | e8 5 5 1 13 49 6 3 20,46 030 30,63 030
3,00 | e8 8 8 14 16 52 6 3 24,59 030 27,87 030
3,50 | h10 6 6 12 14 50 6 3 25,44 035 33,49 035
3,50 | h10 10 10 16 18 54 6 3 26,60 035 27,87 035
3,80 | h10 7 7 13 15 51 6 8 25,44 038 36,98 038
3,80 | h10 1 11 25 27 63 6 3 32,12 038 " 42,82 038 "
4,00 | e8 7 7 13 15 51 6 3 20,46 040 30,63 040
4,00 | e8 11 11 17 19 55 6 3 23,95 040 27,87 040
4,50 | h10 7 7 13 15 51 6 8 23,10 045 33,49 045
4,50 | h10 1 11 17 19 55 6 3 26,60 045 27,87 045
4,80 | h10 8 8 14 16 52 6 3 23,10 048 36,98 048
500 | e8 8 8 14 16 52 6 3 20,87 050 30,63 050
500 | e8 13 13 19 21 57 6 8 24,59 050 27,87 050
5,50 | h10 8 8 14 16 52 6 3 25,44 055 33,49 055
5,50 | h10 13 13 19 21 57 6 3 28,61 055 27,87 055
5,75 | h10 8 8 14 16 52 6 3 25,44 057 36,98 057
6,00 | e8 8 55 14 14 16 52 6 8 20,87 060 30,63 060
6,00 | e8 13 55 19 19 21 57 6 3 23,95 060 27,87 060
6,50 | h10 10 6,0 16 18 20 60 10 3 33,70 065 46,31 065
6,50 | h10 16 6,0 22 24 26 66 10 3 32,43 065 39,96 065
6,75 | h10 10 6,5 16 18 20 60 10 3 33,70 067 54,15 067
700 | e8 10 6,5 16 18 20 60 10 3 33,06 070 45,68 070
700 | €8 16 6,5 22 24 26 66 10 3 32,65 070 39,96 070
750 | hi0 10 7,0 16 18 20 60 10 3 33,70 075 46,31 075
750 | h10 16 7,0 22 24 26 66 10 8 38,57 075 39,96 075
775 | hi0 1 75 17 19 21 61 10 3 33,70 077 48,43 077
8,00 | e8 11 75 17 19 21 61 10 3 29,46 080 42,82 080
8,00 | e8 19 75 25 27 29 69 10 3 34,12 080 39,96 080
8,50 | h10 1 8,0 18 19 21 61 10 8 34,65 085 47,05 085
8,50 | h10 19 8,0 26 27 29 69 10 3 4482 085 39,96 085
8,70 | hi0 11 8,5 18 19 21 61 10 3 34,65 087 54,15 087
9,00 | h10 11 8,5 18 19 21 61 10 3 36,88 090 45,68 090
9,00 | h10 19 8,5 26 27 29 69 10 8 37,62 090 39,96 090
9,50 | h10 1 9,0 18 19 21 61 10 3 37,20 095 48,43 095
9,50 | h10 19 9,0 26 27 29 69 10 3 42,49 095 61,36 095
9,70 | h10 13 9,5 21 21 23 63 10 3 37,20 097 51,40 097
10,00 | €8 13 9,5 21 21 23 63 10 3 28,19 100 4494 100
10,00 | e8 22 9,5 30 30 32 72 10 3 33,81 100 39,96 100
10,50 | h10 13 10,0 | 21 23 25 70 12 8 48,43 105 55,54 105
10,70 | h10 13 105 | 21 23 25 70 12 3 48,43 107 61,36 107
11,00 | h10 13 105 | 21 23 25 70 12 8 41,43 110 52,03 110
Otel ° ) ° )
Otel inoxidabil o ° e} °
Fonta ° ) ) )
Metale neferoase o) o o o)
Aliaje termorezistente o ¢} e} o
Materiale cdlite
1) Standard de operare — v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de finisare

Freza deget, HSS-E Co 8

A (J<6mm,aschiere tripld in centru

\=30°
N st @@ Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

<@DC6,0mm >@DC6,0mm

DCONMS

fe—a VIS

=1 SiEN
=

%T
a v
%

2
. ?g . %g o i/
CESS=1 CESS=1 CESSSI
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
(O3 s[O3 (O3 s 8
U8 us U8 us
DC Tole APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ranta e 50105..  54021..  50106..  54016..
mm ’ mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
11,00 | h10 22 105 | 30 32 34 79 12 3 4249 110 41,23 110
11,50 | h10 13 11,0 21 23 25 70 12 8 42,92 115 55,54 115
11,50 | h10 22 11,0 30 32 34 79 12 3 54,48 115 70,58 115
11,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 8 42,92 117 61,99 117
12,00 | €8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 36,88 120 51,40 120
12,00 | e8 26 11,5 36 36 38 83 12 8 40,27 120 4843 120
12,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 53,94 127 86,90 127
13,00 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 53,94 130 75,56 130
13,00 | h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 58,60 130 59,77 130
13,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 8 57,34 137 81,18 137
14,00 | e8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 52,67 140 71,32 140
14,00 | e8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 52,03 140 63,38 140
15,00 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 55,85 150 75,56 150
15,00 | h10 26 11,5 36 36 38 83 12 8 72,91 150 95,38 150
15,50 | h10 32 150 | 42 42 44 92 16 3 91,56 155 114,50 155
15,70 | h10 19 150 | 29 29 31 79 16 3 58,71 157 91,14 157
16,00 | e8 19 15,0 29 29 31 79 16 3 50,44 160 78,43 160
16,00 | e8 32 150 | 42 42 44 92 16 3 60,40 160 63,38 160
17,00 | hi0 19 15,0 29 29 31 79 16 3 72,81 170 111,30 170
17,00 | h10 32 15,0 | 42 42 44 92 16 3 71,85 170 84,15 170
17,70 | h10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 84,04 177 115,50 177
18,00 | €8 19 150 | 29 29 31 79 16 8 70,69 180 101,30 180
18,00 | e8 32 150 | 42 42 44 92 16 3 66,98 180 92,73 180
19,00 | h10 19 150 | 29 29 31 79 16 3 81,18 190 122,90 190
19,00 | h10 32 150 | 42 42 44 92 16 3 87,33 190 92,73 190
19,50 | h10 38 19,0 52 52 54 104 20 8 106,00 195 153,70 195
19,70 | h10 22 190 | 36 36 38 88 20 3 91,25 197 122,90 197
20,00 | e8 22 190 | 36 36 38 88 20 3 79,70 200 107,00 200
20,00 | e8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 80,01 200 102,60 200
21,70 | h10 22 190 | 36 36 38 88 20 8 138,80 217 173,80 217
22,00 | e8 22 190 | 36 36 38 88 20 3 124,00 220 153,70 220
22,00 | e8 38 19,0 | 52 52 54 104 20 3 98,03 220 116,60 220
23,70 | h10 26 | 230 | 42 44 46 102 25 3 166,40 237 204,60 237
24,00 | e8 26 | 230 | 42 44 46 102 25 8 142,10 240 181,30 240
24,70 | h10 26 | 240 | 44 44 46 102 25 3 160,10 247 210,90 247
Otel ) ° ° )
Otel inoxidabil O ° ¢} °
Fonta ° [ ° (]
Metale neferoase ¢} o o o
Aliaje termorezistente o ©) ©) @)
Materiale cdlite
1) Standard de operare - v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de finisare

Freza deget, HSS-E Co 8
N ng @B 4 I~ o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

IVZF ﬂ DCONMS ‘ : | : ‘ | &
v
A / g

OAL
o
e

CI=3 C=Y
Standard de operare DIN 844 DIN 844
(O3 (a3 (O}
us U8 U8
DC Tole- APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
ranta e 54017..  50124..  54011..
mm ’ mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
4 k10 1 1 17 19 55 6 4 36,45 040 51,93 040
5 k10 13 13 19 21 57 6 4 36,45 050 56,27 050
6 e8 8 55 14 14 16 52 6 4 28,51 060
6 k10 13 55 19 19 21 57 6 4 36,45 060 56,27 060
8 e8 1 75 17 19 21 61 10 4 35,61 080
8 k10 19 75 25 27 29 69 10 4 40,27 080 68,67 080
9 k10 19 8,5 26 27 29 69 10 4 50,97 090 74,92 090
10 e8 13 9,5 21 21 23 63 10 4 37,84 100
10 k10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 49,49 100 68,67 100
12 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 4 45,68 120
12 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 55,11 120 86,37 120
14 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 4 64,12 140
14 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 64,75 140 114,50 140
15 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 83,72 150
16 e8 19 150 | 29 29 31 79 16 4 65,60 160
16 k10 32 150 | 42 42 44 92 16 4 73,76 160 125,00 160
17 k10 32 150 | 42 42 44 92 16 4 104,10 170 174,80 170
18 e8 19 150 | 29 29 31 79 16 4 81,18 180
18 k10 32 150 | 42 42 44 92 16 4 96,01 180 170,70 180
20 e8 22 190 | 36 36 38 88 20 4 92,73 200
20 k10 38 19,0 52 52 54 104 20 4 108,10 200 179,10 200
25 k10 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 153,70 250 257,50 250
Otel () ¢} o
Otel inoxidabil ° ° °
Fonta ¢) o o
Metale neferoase ) ) )
Aliaje termorezistente ) ) )

Materiale cdlite
— v,/f, pagina: 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13113



WNT \ Performance

Freza de finisare

Freza deget, HSS-E Co 8

A >(728,0mm cucentrul gol

A=30°
Nyt Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm

%N 7 boONMS | |
| v
7‘% w 1”{ w @ v/ f \@
% \ | | |
\

()
(

2 _// ,
N V7
17
| ¢ i
DN 1 o5
=i T
ST 3
oo A% 3 |
! e COSSSS
DIN 69844 DIN 69844 Standard de operare
s(a ] s[O3 s[O3
U8 us us us U6
DC o | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol ~Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ls 50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,0 7 7 13 15 51 6 4 21,20 020 3498 020
2,5 8 8 14 16 52 6 4 22,36 025 3349 025
3,0 8 8 14 16 52 6 4 21,20 030 32,75 030
3,0 12 12 18 20 56 6 4 29,57 030 42,07 030
3,5 10 10 16 18 54 6 4 21,20 035 3498 035
4,0 1 11 17 19 55 6 4 1929 040 31,37 040
4,0 19 19 25 27 63 6 4 29,04 040 42,07 040
4,5 1 1 17 19 55 6 4 2120 045 3423 045
5,0 13 13 19 21 57 6 4 19,29 050 31,37 050
5,0 24 24 30 32 68 6 4 29,04 050 42,07 050
55 13 13 19 21 57 6 4 21,20 055 3498 055
6,0 13 55 19 19 21 57 6 4 1791 060 32,00 060
6,0 24 55 30 30 32 68 6 4 26,28 060 41,23 060
6,0 56 55 62 62 64 | 100 6 4 45,78 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 4 2512 065 4419 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 4 2512 070 43,56 070
7,0 30 6,5 36 38 40 80 10 4 4356 070 52,78 070
75 16 7,0 22 24 26 66 10 4 2512 075 44,19 075
8,0 19 75 25 27 29 69 10 4 22,05 080 42,07 080
8,0 38 75 44 46 48 88 10 4 37,30 080 4843 080
8,0 70 75 73 73 75 115 10 4 51,72 080
8,5 19 8,0 26 27 29 69 10 4 26,61 085 4419 085
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 4 26,92 090 47,80 090
9,0 38 8,5 45 46 48 88 10 4 4535 090 57,01 090
9,5 19 9,0 26 27 29 69 10 4 26,81 095 5489 095
10,0 | 22 9,5 30 30 32 72 10 4 2554 100 4419 100
10,0 | 45 9,5 53 53 55 95 10 4 39,31 100 52,03 100
10,0 | 75 9,5 79 79 81 121 10 4 62,32 100
10,5 | 22 | 10,0 | 30 32 34 79 12 4 42,71 105 60,73 105
10 | 22 | 105 | 30 32 34 79 12 4 36,98 110 54,15 110
11,0 | 45 | 105 | 53 55 57 102 12 4 5162 110 6920 110
1,5 | 22 | 110 | 30 32 34 79 12 4 41,12 115 5554 115
12,0 | 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 3539 120 51,40 120
12,0 | 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 4 4249 120 61,36 120
12,0 | 85 85 85 85 130 12 4 67,30 120
13,0 | 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 5341 130 7556 130
14,0 | 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 47,48 140 64,12 140
14,0 | 53 | 115 | 63 63 65 110 12 4 54,48 140 81,18 140
Otel o ° ° ° °
Otel inoxidabil o ° o ° e}
Fonta ° ° ) ° °
Metale neferoase o () ¢) o) [¢)
Aliaje termorezistente @) o ] ] (@)

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de finisare

Freza deget, HSS-E Co 8

A >(728,0mm cucentrul gol

A=30°
N st Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm

%N 7 boONMS | |
| ! 7
AL . HEEE
7 \ ) 4 1
\

()
(

2 _// ,
N V7
17
| ¢ i
DN 1 o5
=i T
ST 3
oo A% 3 |
! e COISSSSS
DIN 69844 DIN 69844 Standard de operare
s(a ] s[O3 s[O3
U8 us us us U6
DC o | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol ~Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ls 50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
14,0 | 85 85 85 85 130 12 4 85,42 140
150 | 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 5394 150 76,94 150
150 | 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 4 70,69 150 94,01 150
16,0 | 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 4917 160 7556 160
16,0 | 63 | 150 | 73 73 75 123 16 4 60,51 160 91,14 160
16,0 | 90 | 150 | 95 95 97 145 16 4 81,18 160
18,0 | 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 69,20 180 104,10 180
18,0 | 63 | 150 | 73 73 75 123 16 4 7492 180 129,30 180
18,0 | 100 | 150 | 110 | 110 | 112 | 160 16 5 149,50 180
20,0 | 38 | 190 | 52 52 54 | 104 20 4 72,59 200 109,20 200
200 | 75 | 190 | 89 89 91 141 20 4 86,80 200 13560 200
20,0 | 110 | 19,0 | 128 | 128 | 130 | 180 20 5 139,90 200
22,0 | 38 | 190 | 52 52 54 | 104 20 5 100,80 220 14520 220
220 | 75 | 190 | 89 89 91 141 20 5 12190 220 219,30 220
22,0 | 110 | 19,0 | 128 | 128 | 130 | 180 20 5 197,10 220
24,0 | 45 | 230 | 61 63 65 121 25 5 116,60 240 167,40 240
24,0 | 90 | 23,0 | 106 | 108 | 110 | 166 25 5 164,30 240 243,80 240
250 | 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 116,60 250 160,10 250
25,0 | 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 165,40 250 233,20 250
25,0 | 125 | 24,0 | 142 | 142 | 144 | 200 25 6 197,10 250
28,0 | 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 133,50 280 197,10 280
28,0 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 196,00 280 305,20 280
28,0 | 140 | 24,0 | 147 | 147 | 149 | 205 25 6 276,60 280
30,0 | 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 186,50 300 23420 300
30,0 | 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 216,20 300 36350 300
320 | 53 | 310 | 70 70 73 133 32 6 181,30 320
32,0 | 53 | 310 | 70 70 73 133 32 5 222,60 320
32,0 | 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 6 205,60 320 354,00 320
32,0 | 160 | 31,0 | 167 | 167 | 170 | 230 32 6 338,10 320
36,0 | 53 | 31,0 | 70 70 73 133 32 6 20560 360 321,20 360
40,0 | 63 | 38,0 | 80 80 85 155 40 6 271,30 400 399,60 400
40,0 | 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 6 389,00 400 524,60 400
40,0 | 180 | 31,0 | 197 | 197 | 200 | 260 32 8 562,70 400
45,0 | 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 8 652,80 450 722,80 450
50,0 | 150 | 48,0 | 172 | 172 | 172 | 252 50 8 753,50 500 839,40 500
Otel ° ° ° ° °
Otel inoxidabil o ° o ° e}
Fonta ° ° ) ° )
Metale neferoase () ) ¢) o) [¢)
Aliaje termorezistente @) o o o (@)

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de degrosare-finisare

Freza deget sinterizat de degrosare-finisare
NTI ng @@ Z NI Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

7 |
7 i
e, |

{
{

\
-
Tw } A §
[any
£ Vs
l 2
| =
\ s
LDC» CHW DIN 69844 DIN 844
s[O3 (O3
us us
DC ., | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Numar articol  Numar articol
54 007 ... 54 008 ...
mm | mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 21 57 6 0,3 4 101,50 060
6 24 32 68 6 0,3 4 14520 060
7 16 26 66 10 0,3 4 143,10 070
8 19 29 69 10 0,3 4 133,50 080
8 38 48 88 10 0,3 4 171,70 080
9 19 29 69 10 0,5 4 153,70 090
10 22 32 72 10 0,5 4 143,10 100
10 45 55 95 10 0,5 4 180,10 100
12 26 38 83 12 0,7 4 147,30 120
12 53 65 110 12 0,7 4 201,30 120
14 26 38 83 12 0,8 4 186,50 140
14 53 65 110 12 0,8 4 239,50 140
16 32 44 92 16 0,8 4 210,90 160
16 63 75 123 16 0,8 4 272,40 160
18 32 44 92 16 0,8 4 265,00 180
18 63 75 123 16 0,8 4 346,50 180
20 38 54 104 20 0,8 4 280,80 200
20 75 91 141 20 0,8 4 375,10 200
25 45 65 121 25 1,0 5 416,50 250
25 90 110 | 166 25 1,0 4 609,30 250
30 90 110 | 166 25 1,3 5 957,00 300
32 53 73 133 32 1,3 6 557,40 320
32 106 | 126 | 186 32 1,3 5 886,00 320
40 63 85 155 40 1,3 6 957,00 400
40 125 | 147 | 217 40 1,3 6 1.378,00 400
Otel ¢} o
Otel inoxidabil ° °
Fonta o o
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente ) )

Materiale cdlite

- v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de degrosare-finisare

Freza deget de degrosare-finisare, HSS-E Co 5
NF 32?2 @B %li o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

da 1 |0
v
b |

OAL

]
/

ESSST

DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
U8 U8
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol
ls 54 028 ... 54 029 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 4 48,43 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 69,20 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 4 66,24 070
8 19 75 25 27 29 69 10 4 62,63 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 81,18 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 4 71,32 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 65,60 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 86,90 100
1 22 10,5 | 30 32 32 79 12 4 78,43 110
1 45 10,5 | 53 55 57 102 12 4 115,50 110
12 26 15 36 36 38 83 12 4 72,70 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 4 96,97 120
13 26 15 36 36 38 83 12 4 94,01 130
14 26 11,5 36 36 38 83 12 4 91,14 140
15 26 1,5 36 36 38 83 12 4 101,30 150
15 53 11,5 63 63 65 110 12 4 122,90 150
16 32 150 | 42 42 44 92 16 4 99,73 160
16 63 150 | 73 73 75 123 16 4 131,50 160
18 32 15,0 42 42 44 92 16 4 135,60 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 138,80 200
20 75 19,0 89 89 91 141 20 4 186,50 200
22 75 190 | 89 89 91 141 20 4 277,70 220
22 38 19,0 52 52 54 104 20 4 182,30 220
25 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 305,20 250
25 45 240 | 63 63 65 121 25 4 198,20 250
28 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 396,30 280
Otel ° °
Otel inoxidabil ¢} (¢}
Fonta ) )
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente o o)

Materiale cdlite
— v,/f, pagina: 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13|17



WNT \ Performance

Freza de degrosare-finisare

Freza deget sinterizata de degrosare-finisare
HS 32?8 @@ Z NI Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

b 1 10
v * 1 |
P | : *,

\
-
Tw } A §
[any
£ Vs
l %
:
\ s
Loc» CHW DIN 69844 DIN 844
s[O3 (O3
us us
DC ., | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol
54009 ... 54012 ...
mm | mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 21 57 6 0,45 4 101,50 060
6 24 32 68 6 0,45 4 14520 060
8 19 29 69 10 0,45 4 133,50 080
8 38 48 88 10 0,45 4 171,70 080
10 22 32 72 10 0,45 4 143,10 100
10 45 55 95 10 0,45 4 180,10 100
12 26 38 83 12 0,45 4 147,30 120
12 53 65 110 12 0,45 4 201,30 120
14 26 38 83 12 0,45 4 186,50 140
14 53 65 110 12 0,45 4 239,50 140
16 32 44 92 16 0,60 4 210,90 160
16 63 75 123 16 0,60 4 272,40 160
18 32 44 92 16 0,60 4 265,00 180
18 63 75 123 16 0,60 4 346,50 180
20 38 54 104 20 0,60 4 280,80 200
20 75 91 141 20 0,60 4 375,10 200
22 38 54 104 20 0,60 5 368,80 220
25 45 65 121 25 0,75 5 416,50 250
25 90 110 | 166 25 0,75 5 609,30 250
28 45 65 121 25 0,75 5 522,50 280
28 90 110 | 166 25 0,75 5 918,80 280
30 45 65 121 25 0,75 5 605,20 300
30 90 110 | 166 25 0,75 5 957,00 300
32 53 73 133 32 0,75 6 557,40 320
32 106 | 126 | 186 32 0,75 5 886,00 320
40 63 85 155 40 0,90 6 957,00 400
Otel o o
Otel inoxidabil
Fonta ) )
Metale neferoase
Aliaje termorezistente ) )

Materiale cdlite
— v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de degrosare-finisare

Freza deget sinterizata de degrosare-finisare
HF 32:58: @B %li J Ti100 Pro

ZEFP

Glgd  wow, I
i/ ‘ I
E

C=Y
DIN 844
s a8
U8
DC | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Numar articol
54 034 ...
mm mm mm mm mm EUR
6 13 21 57 6 4 55,54 060
8 19 29 69 10 4 75,56 080
10 22 32 72 10 4 81,18 100
12 26 38 83 12 4 88,28 120
14 26 38 83 12 4 99,73 140
16 32 44 92 16 4 131,50 160
18 32 44 92 16 4 138,80 180
20 38 54 104 20 4 168,50 200
25 45 65 121 25 4 258,50 250
Otel °
Otel inoxidabil o
Fonta )
Metale neferoase ©
Aliaje termorezistente o

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de degrosare

Freza deget de degrosare, HSS-E Co 8
WR 3222 @@ %F o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

A= | |
Ui | .|
e '\‘ j

OAL

CI=3 C=Y
DIN 844 Standard de operare
s[O3 s[O3
U8 U8
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol
ls 54 013 ... 54 010 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 3 79,27 060
6 19 55 25 25 27 63 6 3 103,70 060
8 19 75 25 27 29 69 10 3 105,80 080
8 28 75 34 36 38 78 10 3 121,90 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 3 115,50 100
10 34 9,5 42 42 44 84 10 B 126,20 100
12 26 15 36 36 38 83 12 3 124,00 120
12 40 1,5 50 50 52 97 12 3 142,10 120
16 32 15,0 | 42 42 44 92 16 3 172,70 160
16 48 15,0 | 58 58 60 108 16 3 190,70 160
20 38 19,0 52 52 54 104 20 3 232,10 200
20 56 19,0 70 70 72 122 20 3 272,40 200
25 45 240 | 63 63 65 121 25 3 333,80 250
25 68 240 | 86 86 88 144 25 3 435,60 250
32 80 31,0 | 97 97 100 | 160 32 3 608,30 320
Otel
Otel inoxidabil
Fonta
Metale neferoase ) )

Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

- v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de degrosare

Freza deget de degrosare, HSS-E Co 8
NR ng @@ Z NI Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

Gl oo I 0B 0
A
|

{
{
{
{

OAL
I
-~

[
[
[
8
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844
s[O3 s[O3 s[O3 (O3
us us us us
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ls 50 153... 54 026 ... 50 157 ... 54 027 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 3 41,96 060 48,43 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0,5 3 49,91 060 69,20 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 3 5511 070 66,98 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 8 50,34 080 62,63 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0,7 3 55,74 080 81,18 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 8 60,62 090 71,32 090
9 38 8,5 45 46 48 88 10 0,7 3 82,66 090 94,01 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 3 53,62 100 65,60 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,7 3 71,00 100 86,90 100
11 22 | 105 | 30 32 34 79 12 0,7 3 67,93 110 81,18 110
11 45 | 10,5 | 53 55 55 102 12 0,7 3 92,73 110 115,50 110
12 26 15 | 36 36 38 83 12 0,7 3 57,65 120 72,70 120
12 53 15 | 63 63 65 110 12 0,7 3 76,73 120 96,97 120
14 26 115 | 36 36 38 83 12 0,9 3 66,98 140 91,14 140
14 53 15 | 63 63 65 110 12 0,9 3 92,52 140 116,60 140
15 26 115 | 36 36 38 83 12 0,9 8 79,06 150 102,60 150
15 53 15 | 63 63 65 110 12 0,9 3 110,20 150 136,80 150
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 8 76,30 160 99,73 160
16 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,9 3 95,38 160 131,50 160
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 8 96,34 180 135,60 180
18 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,9 3 145,20 180 176,00 180
20 38 | 190 | 52 52 54 104 20 0,9 8 105,70 200 138,80 200
20 75 | 190 | 89 89 91 141 20 0,9 3 139,90 200 186,50 200
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,9 3 164,30 250 198,20 250
25 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,9 3 205,60 250 305,20 250

Otel

Otel inoxidabil

Fonta

Metale neferoase
Aliaje termorezistente
Materiale cdlite

OO0 eoe
OO0 eoe
OO0 eoe
OO eoe

- v/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de degrosare

Freza deget de degrosare, HSS-E Co 5

A >@250mm cucentrul gol

A=30°
NR y=14° é@@% o Ti100 Pro

ZEFP

<@DC250mm =@ DC30,0mm
DCONMS

e B

7] B 5
AN
e |

—

{
{

OAL
i
\

T
it

;
s

"'"
i

DIN 69844 DIN 69844
s[O3 s[O3
U8 U8
DC, | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS.;| CHW | ZEFP Numar articol  Numar articol
ls 50125... 54 030...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 4 33,17 060 48,43 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 4 41,86 070 66,98 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 4 36,24 080 62,63 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 4 48,86 090 64,12 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 4 38,68 100 65,60 100
11 22 | 105 | 30 32 32 79 12 0,7 4 53,52 110 86,90 110
12 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,7 4 40,80 120 72,70 120
13 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,7 4 94,01 130
14 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,9 4 52,99 140 91,14 140
15 26 | 115 | 36 36 38 83 12 09 4 101,30 150
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 4 63,59 160 99,73 160
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 4 68,36 180 135,60 180
20 38 | 190 | 52 52 54 | 104 20 0,9 4 84,46 200 138,80 200
22 38 | 190 | 52 52 54 | 104 20 0,9 4 182,30 220
24 45 | 23,0 | 61 63 65 121 25 0,9 4 195,00 240
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,9 4 108,10 250 198,20 250
30 45 | 240 | 63 63 65 121 25 1,1 5 298,90 300
32 53 | 31,0 | 70 70 73 133 32 1,1 6 280,80 320
40 63 | 380 | 80 80 85 155 40 1,1 6 504,40 400
Otel ° °
Otel inoxidabil o o
Fontd ° )
Metale neferoase ] o
Aliaje termorezistente o o

Materiale cdlite
— v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de degrosare

Freza deget sinterizata de degrosare fina

HR vz=1 0°

ZEFP

2

[N

W

i
v
Y

DCONMS

OAL

Ti100 Pro

Ti100 Pro

—

)

CESSSY

T
7

ESSST

Standard de operare
(O3
us
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Numar articol
ls 54 031 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 63,38 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4
8 1 75 17 19 21 61 10 0,45 4 71,32 080
8 19 7,5 25 27 29 69 10 0,45 4
8 28 75 34 36 38 78 10 0,45 4
10 13 9,5 21 21 23 63 10 0,45 4 71,32 100
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,45 4
10 34 9,5 42 42 44 84 10 0,45 4
12 16 15 26 26 28 73 12 0,60 4 84,15 120
12 26 15 | 36 36 38 83 12 0,60 4
12 40 15 | 50 50 52 97 12 0,60 4
14 16 11,5 26 26 28 73 12 0,60 4 108,10 140
14 26 15 36 36 38 83 12 0,60 4
14 40 1,5 | 50 50 52 97 12 0,60 4
16 19 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 118,70 160
16 32 15,0 | 42 42 44 92 16 0,70 4
16 48 150 | 58 58 60 108 16 0,70 4
18 19 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 142,10 180
18 32 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4
18 48 150 | 58 58 60 108 16 0,70 4
20 22 190 | 36 36 38 88 20 0,70 4 160,10 200
20 38 190 | 52 52 54 104 20 0,70 4
20 56 190 | 70 70 72 122 20 0,70 4
22 22 190 | 36 36 38 88 20 0,70 4 214,00 220
22 38 190 | 52 52 54 104 20 0,70 4
22 56 190 | 70 70 72 122 20 0,70 4
25 26 | 240 | 44 44 46 102 25 0,70 4 252,20 250
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,70 4
25 68 | 24,0 | 86 86 88 144 25 0,70 4
28 26 | 240 | 44 44 46 102 25 0,90 5 316,90 280
30 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,90 5
32 32 | 310 | 49 49 52 112 32 0,90 6 337,00 320
32 53 | 31,0 | 70 70 73 133 32 0,90 6
Otel )
Otel inoxidabil °
Fonta )
Metale neferoase ¢}
Aliaje termorezistente e)

Materiale calite

cuttingtools.ceratizit.com

Ti100 Pro

]
i

DIN 844 Standard de operare
s[O3 s(O 3
us us
Numar articol Numar articol
54 032 ... 54 033 ...
EUR EUR
48,43 060
68,36 080
93,26 080
75,56 100
100,00 100
85,52 120
116,60 120
95,38 140
152,60 140
118,70 160
174,80 160
145,20 180
216,20 180
166,40 200
219,30 200
232,10 220
305,20 220
227,90 250
342,30 250
387,90 300
364,50 320
° °
° °
° °
o o
o o

- v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza de degrosare

Freza deget de degrosare fina, HSS-E Co 8

A >(728,0mm cucentrul gol

A =30°
HR VZ=100 @@ ) Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm

% % DCONMS
14. . _ —

T I

{
{
{
{
{

Lo
T

A
=

OAL
=
=

7.
!

L T e
s

/4
| T 3
DN I T _o 3
z 5
EI l l
DC i(\ CBESSY CBESSY
CHW CESSSS COSSSS CSSSS
Standarddeoperare ~ DIN 69844  DIN 69844 DIN 844 DIN 844
(O3 s[O3 (&3 (@3 s[@f8
us us us us U8
DC ., | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS | CHW | ZEFP Numar articol ~Numar articol Numar articol Numar articol Numar articol
ls 54022... 50140.. 54023.. 50141.. 54024..
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
4 11 1 17 19 55 6 0,35 3 37,10 040 47,05 040
5 13 13 19 21 57 6 0,35 3 37,10 050 47,05 050
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 50,55 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4 37,10 060 40,59 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0,35 4 57,12 060 76,94 060
8 11 75 17 19 21 61 10 0,45 4 62,63 080
8 19 75 25 27 29 69 10 0,45 4 39,31 080 4494 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0,45 4 6592 080 91,14 080
10 13 9,5 21 21 23 63 10 0,45 4 55,54 100
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,45 4 4260 100 4843 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,45 4 71,00 100 9538 100
12 16 | 115 | 26 26 28 73 12 0,60 4 68,36 120
12 26 | 11,56 | 36 36 38 83 12 0,60 4 47,16 120 57,01 120
12 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 0,60 4 79,16 120 107,00 120
14 16 | 115 | 26 26 28 73 12 0,60 4 86,90 140
14 26 | 11,56 | 36 36 38 83 12 0,60 4 51,72 140 64,12 140
14 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 0,60 4 85,95 140 122,90 140
16 19 | 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 91,14 160
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4 55,42 160 74,08 160
16 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,70 4 103,10 160 144,10 160
18 19 | 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 118,70 180
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4 70,69 180 91,14 180
18 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,70 4 119,80 180 176,00 180
20 22 | 190 | 36 36 38 88 20 0,70 4 122,90 200
20 38 | 190 | 52 52 54 | 104 20 0,70 4 82,23 200 108,10 200
20 75 | 190 | 89 89 91 141 20 0,70 4 139,90 200 204,60 200
22 38 | 190 | 52 52 54 114 20 0,70 4 11020 220 136,80 220
22 75 | 190 | 89 89 91 141 20 0,70 4 172,70 220 279,80 220
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,70 4 154,80 250 147,30 250
25 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,70 4 327,50 250
28 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,90 5 223,60 280
28 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,90 5 412,30 280
30 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,90 5 191,80 300
30 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,90 5 449,40 300
32 53 | 31,0 | 70 70 73 133 32 0,90 6 228,90 320
32 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 0,90 6 457,80 320
Otel ° ° ° ° o
Otel inoxidabil ° ¢} ° ¢} °
Fonta ° ° ) ° )
Metale neferoase o o ] ¢} o
Aliaje termorezistente ) o o) o) [e)

Materiale cdlite
- v,/f, pagina: 40-42

13|24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Freza sferica

Freza deget cu frontal sferic, HSS-E Co 8
vl e

ZEFP

DCONMS | = a5
\
AY [ - z
-
\ 3
\
| T
DN e g <
f =
7?] T
e
DC
Standard de operare  Standard de operare  Standard de operare
s(O 3 (a3 s(O 3
us U8 U8
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
ls 50 320 ... 54 041 ... 50321 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
2 4 4 10 12 48 6 2 35,18 020 45,68 020
3 5 5 11 13 49 6 2 33,17 030 4494 030
3 8 8 18 20 56 6 2 49,28 030
4 7 7 13 15 51 6 2 33,17 040 44,94 040
4 1 1 25 27 63 6 2 49,28 040
5 8 8 14 16 52 6 2 33,17 050 4494 050
5 13 13 30 32 68 6 2 49,28 050
6 8 550 | 14 14 16 52 6 2 33,17 060 44,94 060
6 13 | 550 | 30 30 32 68 6 2 52,03 060
7 10 | 6,50 | 16 18 20 60 10 2 44,82 070 65,60 070
7 16 | 6,35 | 36 38 40 80 10 2 58,50 070
8 1 7,50 17 19 21 61 10 2 36,35 080 61,36 080
8 19 | 735 | 44 46 48 88 10 2 53,09 080
9 11 850 | 18 19 21 61 10 2 42,07 090 69,20 090
9 19 | 835 | 45 46 48 88 10 2 62,10 090
10 13 |1 950 | 21 21 23 63 10 2 41,86 100 64,12 100
10 22 | 935 | 53 53 55 95 10 2 66,45 100
1 13 110,50 | 21 23 25 70 12 2 48,64 110
11 22 1050 | 53 55 57 102 12 2 71,75 110
12 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 46,95 120 72,70 120
12 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 67,61 120
13 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 54,05 130 104,10 130
14 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 54,89 140 95,38 140
14 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 78,53 140
15 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 64,01 150 114,50 150
15 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 102,00 150
16 19 | 1550 | 29 29 31 79 16 2 66,55 160 114,50 160
16 32 | 1500 | 73 73 75 123 16 2 102,20 160
18 19 | 1550 | 29 29 31 79 16 2 82,98 180 136,80 180
18 32 | 1500 | 73 73 75 123 16 2 129,30 180
20 22 19,00 | 36 36 38 88 20 2 88,28 201 135,60 201
22 22 | 19,00 | 36 36 38 88 20 2 113,40 220
24 26 | 23,00 42 44 46 102 25 2 115,50 240 215,20 240
24 45 |23,00| 106 | 108 | 110 | 166 25 2 191,80 240
25 26 | 24,00 | 44 44 46 102 25 2 115,50 250
25 45 |2400| 108 | 108 | 110 | 166 25 2 180,10 250
26 26 | 2400 | 44 44 46 102 25 2 168,50 260
28 26 | 2400 | 44 44 46 102 25 2 159,00 280
30 26 | 24,00 | 44 44 46 102 25 2 183,40 300
30 45 | 24,00 | 108 | 108 | 110 | 166 25 2 260,70 300
Otel ° ° °
Otel inoxidabil ¢} ¢} ¢}
Fonta ) ) )
Metale neferoase o f¢) o
Aliaje termorezistente o) o) o)

Materiale cdlite

— v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza sferica
Freza deget cu frontal sferic, HSS-E Co 8
A=30°
H |l y-e @@ %q ) Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
DCONMS ™ =
i L . -
1)
'y [
AY | AW \{/ \
- g
‘ 5 i
\
| T
DN T e Y
sz
5 7 ==] ==]
DC \u < i CESSSY CESSSY
DIN 1889 B DIN 1889 B DIN 1889 B
(O3 (a3 (O}
us us us
DC s, | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol Numar articol Numar articol
ls 50 308 ... 54 038 ... 54 039 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 4 74,92 060 79,80 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 96,97 060 "
8 19 75 25 27 29 69 10 4 82,35 080 104,10 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 116,60 080 "
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 84,46 100 114,50 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 126,20 100
12 26 15 | 36 36 38 83 12 4 95,59 120 129,30 120
12 53 1,5 | 63 63 65 110 12 4 146,20 120
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 126,20 160 173,80 160
16 63 | 150 | 73 73 75 123 16 4 205,60 160
20 38 | 190 | 52 52 54 104 20 4 243,80 200
20 75 | 190 | 89 89 91 141 20 4 291,40 200
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 306,30 250
Otel ) ° °
Otel inoxidabil ¢} ¢} (¢}
Fonta ) ) )
Metale neferoase ) o o
Aliaje termorezistente ¢) o) o)

Materiale calite

1) Standard de operare

13|26

- v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza sferica

Freza deget cu frontal sferic de degrosare fina, HSS-E Co 8
HR 32?8 @@ % < W, Ti100 Pro

ZEFP

DCONMS -
i —
AY [ AW
-
\ 3
\
| T
DN T o 4
7>< 1
g T
pc NI | =,
T DIN 1889 B
s[O3
U8
DC s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol
I 54 040 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 4 101,30 060
8 19 75 25 27 29 69 10 4 124,00 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 125,00 100
12 26 15 | 36 36 38 83 12 4 147,30 120
16 32 150 | 42 42 44 92 16 4 207,70 - 160
20 38 190 | 52 52 54 104 20 4 267,10 200
Otel °
Otel inoxidabil ¢}
Fonta )
Metale neferoase )
Aliaje termorezistente o)

Materiale cdlite

— v,/f, pagina: 40-42
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WNT \ Performance

Freza profil

Freza canal-T, HSS-E Co 5, cu dantura incrucisata

A pentru canale conform DIN 650

A=10°
N y=tee 2.
ZEFP
@ DCONMS
2
N\
x DN | I-'. ]
% |
A
j <
DC—J DIN 851 A
s A’
U6
DC 4y |APMX 41| DN i, | LPR | OAL [DCONMS 5| ZEFP Numar articol
50 240 ...
mm mm mm | mm | mm mm EUR
11,0 4 4 13,5 | 53,5 10 6 81,18 110
12,5 6 5 17,0 | 57,0 10 6 78,53 125
16,0 8 7 22,0 | 62,0 10 6 86,80 160
18,0 8 8 25,0 | 70,0 12 6 91,03 180
19,0 9 8 26,0 | 71,0 12 6 110,20 190 "
21,0 9 10 | 29,0 | 740 12 6 113,40 210
22,0 10 10 | 30,0 | 75,0 12 6 116,60 220 "
25,0 11 12 | 34,0 | 820 16 8 136,80 250
28,0 12 13 | 370 | 85,0 16 8 164,30 280 "
32,0 14 15 | 42,0 | 90,0 16 8 185,40 320
36,0 16 17 | 47,0 | 103,0 25 8 278,70 360 "
40,0 18 19 | 52,0 | 108,0 25 10 313,70 400
45,0 20 21 57,0 | 113,0 25 10 348,70 450 "
50,0 22 25 | 64,0 | 124,0 32 10 383,70 500
60,0 28 30 | 79,0 | 139,0 32 10 512,90 600
Otel °
Otel inoxidabil ¢}
Fonta )
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o)

Materiale calite

1) Standard de operare

13(28

- v,/f, pagina: 43
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WNT \ Performance

Freza profil

Freza pentru canale, HSS-E Co 5, cu dantura incrucisata

A pentru canale conform DIN 6888
A CDX = apmax

A=10° %% )

N V5=1 0°

ZEFP

/%[ DCONMS

OAL

il 1

e =
= | %
I WA/ALY
«—DC— DIN 850
(O 18
U6
DC ., |APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CDX | ZEFP Numar articol
50234 ...
mm mm mm | mm mm mm EUR
10,5 2,0 14 50 6 3,25 6 61,79 100
10,5 25 14 50 6 3,15 6 61,79 101
10,5 3,0 14 50 6 3,15 6 61,79 102
13,5 2,0 16 56 10 4,45 6 61,79 130 "
13,5 3,0 16 56 10 4,45 6 61,79 132
13,5 4,0 16 56 10 4,45 6 61,79 133
16,5 3,0 16 56 10 5,95 6 67,30 161
16,5 40 16 56 10 5,95 6 67,30 162
16,5 5,0 16 56 10 5,75 6 67,30 163
19,5 3,0 23 63 10 6,95 8 7418 190
19,5 4,0 23 63 10 6,95 8 7418 191
19,5 5,0 23 63 10 6,75 8 7418 192
22,5 40 23 63 10 8,25 8 88,07 220
22,5 5,0 23 63 10 8,25 8 88,07 221
22,5 6,0 23 63 10 8,00 8 88,07 222
25,5 5,0 23 63 10 9,00 | 10 88,07 250 "
25,5 6,0 23 63 10 9,00 | 10 88,07 251
28,5 6,0 23 63 10 10,00 | 10 129,30 281
28,5 8,0 23 63 10 10,00 | 10 129,30 283
32,5 6,0 26 71 12 12,00 | 10 131,50 321 "
32,5 8,0 26 71 12 12,00 | 10 131,50 322
38,5 8,0 26 71 12 13,35 | 10 195,00 381 "
455 | 10,0 26 71 12 16,85 | 12 237,40 450
Otel °
Otel inoxidabil ¢}
Fonta )
Metale neferoase ©
Aliaje termorezistente o
Materiale cdlite
1) Standard de operare — v,/f, pagina: 43
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WNT \ Performance

Freza profil

Freza canal-T, HSS-E Co 5

A pentru canale conform DIN 650

NE | A %% Y)

ZEFP

DCONMS

=
N
1_& )
x O .
Y ‘
| EHE
e DC—» DIN 851 A
s A’
U6
DC 4 | APMX | DNy, | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Numar articol
50 241 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
21 9 10 29 74 12 6 131,50 210
22 10 10 30 75 12 6 14520 220 "
25 11 12 34 82 16 6 156,80 250
28 12 13 37 85 16 6 171,70 280 "
32 14 15 42 90 16 6 216,20 320
36 16 17 47 103 25 6 263,90 360 "
40 18 19 52 108 25 8 341,20 400
45 20 21 57 113 25 8 357,10 450 "
Otel °
Otel inoxidabil o
Fonta )
Metale neferoase o)
Aliaje termorezistente o
Materiale cdlite
1) Standard de operare — V,/f, pagina: 43
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WNT \ Performance

Freza profil
Freza cu profil sfert-sferic, HSS-E Co 5, concav
car Y
N y=0° gg o
ZEFP
J@ DCONMS
i -
‘ g
i N I &
| |
N
%
LDC»‘
PRFRAD
- DoXT DIN 6518
s a8
U6
PRFRAD ;| DCX | DC | LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Numar articol
50248 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
1,0 8 6 20 60 10 4 47,58 010
1,5 9 6 20 60 10 4 58,18 015
2,0 10 6 20 60 10 4 53,94 020
2,5 1 6 20 60 10 4 60,73 025
3,0 12 6 15 60 12 4 55,21 030
4,0 14 6 15 60 12 4 71,43 040
5,0 16 6 15 60 12 4 74,18 050
6,0 20 8 19 67 16 4 96,75 060
8,0 24 8 23 71 16 4 129,30 080
9,0 26 8 29 85 25 4 136,80 090
10,0 28 8 29 85 25 4 157,90 100
12,0 34 10 34 90 25 4 240,60 120
15,0 46 16 44 100 25 6 330,60 150
16,0 48 16 44 100 25 6 389,00 160
Otel °
Otel inoxidabil o
Fontd °
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o)

Materiale cdlite
— V,/f, pagina: 43
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WNT \ Performance

Freze HSS
Freza profil

Freza unghiulara, HSS-E Co 5

\=0° )
H vs=oo -
ZEFP
DCONMS DCONMS
® | |
@ OAL @ OAL N »
Pl [ Phe [
L\ & Tnoa V]
LPR < LPR ! <
| L O\
o DCJ\CHW LDCJ
DIN 1833 DIN 1833
s[O3 s[O3
U6 U6
DC |APMX | LPR | OAL |DCONMSs| CHW | ZEFP Numar articol Numar articol
a° Figura 50 246 ... 50245 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
16 40 15 60 12 0,3 10 A 71,43 016
16 40 15 60 12 10 B 81,18 016
20 5,0 18 63 12 0,3 10 A 103,70 020
20 5,0 18 63 12 10 B 109,20 020
25 6,3 22 67 12 0,3 10 A 126,20 025
25 6,3 22 67 12 10 B 126,20 025
16 6,3 15 60 12 0,3 10 A 81,18 116
16 6,3 15 60 12 10 B 81,18 116
20 8,0 18 63 12 0,3 10 A 103,70 120
20 8,0 18 63 12 10 B 103,70 120
25 | 10,0 | 22 67 12 0,3 10 A 112,30 125
25 | 10,0 | 22 67 12 10 B 126,20 125
16 7,0 15 60 12 0,3 10 A 81,18 216
20 9,0 18 63 12 0,3 10 A 103,70 220 "
25 11,0 19 67 16 0,3 10 A 126,20 225 "
Otel ° °
Otel inoxidabil ¢} ¢}
Fonta ) °
Metale neferoase o o
Aliaje termorezistente @) @)

Materiale célite
1) Standard de operare

13(32

- v,/f, pagina: 44
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WNT \ Performance Freze HSS

Freza profil
Freza biunghiulara, HSS Freza biunghiulara cuplabila, HSS
A canal pentru pand conform DIN 138 A cu canal pentru pana conform DIN 138
N Vo % NV % W
ZEFP ZEFP

&

)
7\&

2

e nll//
| pcorus

m—
A=

¥
OAH
1)

DIN 847 DIN 842 A
U6 U6
PNA DC OAH | DCONMS | ZEFP Numar articol KAPR DC OAH |DCONMS| CHW |ZEFP Numar articol
50 360 ... 50 362 ...
mm mm EUR mm mm mm EUR
8 16 22 131,50 045 10 10 0,3 14 151,50 045
10 22 24 164,30 145 13 13 0,3 16 207,70 145
12 27 26 260,70 245 18 16 0,3 18 261,80 245
18 32 28 389,00 345 22 22 0,3 20 369,80 345
28 27 0,3 22 561,70 445
10 16 18 131,50 060
14 22 20 164,30 160 16 13 0,3 16 207,70 ~ 150
18 27 22 302,00 260
25 32 24 484,30 360 13 10 0,3 14 133,50 060
16 13 0,3 16 164,30 160
14 16 16 153,70 090 20 16 0,3 18 225,80 260
20 22 18 196,00 190 25 22 0,3 20 369,80 360
22 27 20 321,20 290 32 27 0,3 22 561,70 460
32 32 24 535,20 390 40 32 0,3 28 925,20 560
14 16 16 17480 120 0 Ol C
20 29 16 25440 121 1 Otel inoxidabil o)
Fonta )
Otel ° Metale neferoase o
Otel inoxidabil < Aliaje termorezistente o
Fonta L4 Materiale calite
Metale neferoase ¢} v/t pagine: 44
Aliaje termorezistente ¢} o/l pagina.
Materiale célite
1) Standard de operare - v,/f, pagina: 44
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WNT \ Performance Freze HSS

Freza disc
Freza disc, HSS-E Co 5 Freza disc ingusta, HSS-E Co 5
A danturdincrucisatd, grosoland A danturdincrucisatd, grosoland
A canal pentru pand conform DIN 138 A canal pentru pana conform DIN 138
N )\s=}g: % U N A:}%Z % U
Vs=1g° ZEFP I — I V:%%o ZEFP I = I
"= T
| R
|
T A
L é
«OAH~ OAH
DIN 885 A Standard de operare
U6 U6
DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP Numar articol DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP Numar articol
50348 ... 50342 ...
mm mm mm EUR mm mm mm EUR
50 4 16 12 102,30 100 63 1,6 22 16 109,20 200
50 5 16 12 104,10 102 63 2,0 22 16 96,44 202
50 6 16 12 105,80 104 63 2,5 22 16 98,24 204
50 8 16 12 118,70 106 63 3,0 22 16 101,10 206
50 10 16 12 128,20 108 80 1,6 27 20 116,60 300
63 4 22 12 111,30 200 80 2,0 27 20 113,40 302
63 5 22 12 118,70 202 80 2,5 27 20 115,50 304
63 6 22 12 117,60 204 80 3,0 27 20 118,70 306
63 8 22 12 130,30 206 80 4,0 27 20 128,20 310
63 10 22 12 143,10 208 100 1,6 32 24 149,50 400
63 12 22 12 164,30 210 100 2,0 32 24 147,30 402
63 14 22 12 184,40 212 100 2,5 32 24 147,30 404
80 5 27 14 150,50 300 100 3,0 32 24 150,50 406
80 6 27 14 152,60 302 100 | 40 32 24 161,10 410
80 8 27 14 164,30 304 100 | 5,0 32 24 172,70 414
80 10 27 14 168,50 306 125 1,6 32 26 186,50 500
80 12 27 14 186,50 308 125 | 2,0 32 26 179,10 502
80 14 27 14 216,20 310 125 | 25 32 26 184,40 504
80 16 27 14 233,20 312 125 | 3,0 32 26 187,60 506
80 18 27 14 269,20 314 125 | 40 32 26 204,60 510
80 20 27 14 291,40 316 125 | 50 32 26 218,30 514
100 6 32 14 219,30 400 125 | 6,0 32 26 234,20 516
100 8 32 14 218,30 402 160 | 2,0 40 30 291,40 600
100 10 32 14 231,00 404 160 | 25 40 30 281,90 602
100 12 32 14 251,20 406 160 3,0 40 30 286,10 604
100 14 32 14 281,90 408 160 | 4,0 40 30 301,00 606
100 16 32 14 294,60 410 160 | 5,0 40 30 320,00 608
100 18 32 14 348,70 412 160 | 6,0 40 30 341,20 610
100 20 32 14 341,20 414 160 8,0 40 22 392,10 612
100 25 32 14 44290 418
125 | 8 32 16 288,30 500 Ofel
125 | 10 32 16 30840 502 Otel inoxidabil ©
125 12 32 16 333,80 504 Fontd
125 | 14 32 16 376,30 506 Metale neferoase °
125 16 32 16 397,40 508 Aliaje termorezistente ¢}
125 18 32 16 431,30 510 Materiale cdlite
125 20 32 16 461,00 512 - .
125 | 25 32 16 554,20 516 Ve/f; pagina: 45
160 10 40 18 456,80 600
160 12 40 18 507,60 602
160 14 40 18 537,30 604
160 16 40 18 577,60 606
160 18 40 18 644,40 608
160 20 40 18 652,80 610
160 25 40 18 799,00 614
160 32 40 18 1.015,00 618
Otel ¢}
Otel inoxidabil °
Fonta o
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o

Materiale cdlite
- v./f, pagina; 45
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WNT \ Performance

Freza disc
Freza disc, HSS-E Co 5 Freza disc ingusta, HSS-E Co 5
A danturdincrucisatd, find A danturdincrucisatd, find
A canal pentru pand conform DIN 138 A canal pentru pana conform DIN 138
H )\s= gl)go (%% U H As= } §° (%% U
v08 1Ll V=1 1Ll
s 08 ZEFP = s 15 ZEFP =
a5 g
\( g = £ .
LN Ik
L é
«OAH~ OAH
DIN 885 A DIN 1834 A
U6 U6
DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP Numar articol DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP Numar articol
50349 ... 50 340...
mm mm mm EUR mm mm mm EUR
50 4 16 16 120,90 100 63 1,6 22 28 104,30 200
50 5 16 16 120,90 102 63 2,0 22 28 89,87 202
50 6 16 16 129,30 104 63 2,5 22 28 91,78 204
50 8 16 16 136,80 106 63 3,0 22 28 9411 206
50 10 16 16 150,50 108 80 1,6 27 32 108,10 300
63 4 22 18 132,50 200 80 2,0 27 32 105,50 302
63 5 22 18 140,90 202 80 2,5 27 32 107,00 304
63 6 22 18 135,60 204 80 3,0 27 32 110,20 306
63 8 22 18 152,60 206 80 4,0 27 32 118,70 310
63 10 22 18 170,70 208 100 1,6 32 36 131,50 400
63 12 22 18 192,90 210 100 2,0 32 36 130,30 402
63 14 22 18 217,30 212 100 2,5 32 36 130,30 404
80 5 27 20 178,10 300 100 3,0 32 36 132,50 406
80 6 27 20 183,40 302 100 40 32 36 140,90 410
80 8 27 20 191,80 304 100 50 32 36 154,80 414
80 10 27 18 195,00 306 125 1,6 32 40 170,70 500
80 12 27 18 220,50 308 125 2,0 32 40 164,30 502
80 14 27 18 255,40 310 125 | 25 32 40 169,50 504
80 16 27 18 276,60 312 125 3,0 32 40 172,70 506
80 18 27 18 320,00 314 125 | 40 32 40 183,40 510
80 20 27 18 320,00 316 125 5,0 32 40 196,00 514
100 6 32 22 257,50 400 125 | 6,0 32 40 217,30 516
100 8 32 22 255,40 402 160 | 2,0 40 48 271,30 600
100 10 32 20 275,50 404 160 | 25 40 48 261,80 602
100 12 32 20 296,70 406 160 | 3,0 40 48 266,00 604
100 14 32 20 330,60 408 160 | 4,0 40 48 284,00 606
100 16 32 20 350,80 410 160 | 5,0 40 48 298,90 608
100 18 32 20 409,00 412 160 | 6,0 40 48 32320 610
100 20 32 20 412,30 414 160 8,0 40 36 366,70 612
100 25 32 20 510,90 418
125 | 8 32 2 340,20 500 Oel L
125 | 10 32 22 364,50 502 Otel inoxidabil
125 12 32 22 394,30 504 Fontd L
125 | 14 32 22 442,90 506 Metale neferoase °
125 16 32 22 460,00 508 Aliaje termorezistente °
125 18 32 22 530,90 510 Materiale cdlite
125 20 32 22 539,50 512 - .
125 | 25 32 22 64650 516 ve/f. pagina: 45
160 10 40 26 542,60 600
160 12 40 26 591,30 602
160 14 40 26 635,90 604
160 16 40 26 684,60 606
160 18 40 26 752,40 608
160 20 40 26 753,50 610
160 25 40 26 937,90 614
160 32 40 26 1.179,00 618
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta o
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente @)

Materiale cdlite
- v./f, pagina; 45
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WNT \ Performance

Freza disc

Freza disc ingusta, HSS-E Co 5

A dantura dreapta
A canal pentru pand conform DIN 138

H

A= 0°

_13°
¥=150

ZEFP

|U|

%,

S—

g o
= 2
| 4
OAH
DIN 1834 B
U6

DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP Numar articol

50341 ...
mm mm mm EUR
63 1,6 22 32 119,80 200
63 2,0 22 32 106,00 202
63 2,5 22 32 108,10 204
63 3,0 22 32 111,30 206
80 1,6 27 36 129,30 300
80 2,0 27 36 125,00 302
80 2,5 27 36 126,20 304
80 3,0 27 36 131,50 306
80 40 27 36 138,80 310
100 1,6 32 40 152,60 400
100 2,0 32 40 152,60 402
100 2,5 32 40 152,60 404
100 3,0 32 40 154,80 406
100 40 32 40 168,50 410
100 50 32 40 177,00 414
125 1,6 32 44 206,70 500
125 2,0 32 44 197,10 502
125 2,5 32 44 204,60 504
125 3,0 32 44 208,70 506
125 40 32 44 222,60 510
125 50 32 44 239,50 514
125 6,0 32 44 262,80 516
160 2,0 40 52 320,00 600
160 2,5 40 52 307,30 602
160 3,0 40 52 313,70 604
160 4,0 40 52 330,60 606
160 50 40 52 351,80 608
160 6,0 40 52 375,10 610
160 8,0 40 40 430,30 612
Otel °
Otel inoxidabil ¢}
Fonta °
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o

Materiale cdlite

13/36

- v,/f, pagina: 45
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WNT \ Performance _ FrezeHss
Freza cilindro frontala

Freza cilindro frontala, HSS-E Co 5 Freza cilindro frontala, HSS-E Co 5

A canal pentru pand conform DIN 138 A canal pentru pana conform DIN 138

\=30° 7 \=25° % Ti100
Wy % - N o 4 Pro
ZEFP ZEFP

DCONMS DCONMS

DIN 1880 DIN 1880
us us
DC . | OAH | DCONMS | ZEFP Numar articol DC., | OAH | DCONMS | ZEFP Numar articol
50255 ... 54 035...
mm mm mm EUR mm mm mm EUR
40 32 16 6 212,00 040 40 32 16 8 240,60 040
50 36 22 6 242,70 050 50 36 22 8 308,40 050
63 40 27 6 308,40 063 63 40 27 8 391,00 063
80 45 27 6 499,20 080 80 45 27 10 584,00 080
100 50 32 6 785,30 100 100 50 32 12 914,60 100
Otel Otel o
Otelinoxidabil Otel inoxidabil o
Fonta Fonta o
Metale neferoase [ Metale neferoase (]
Aliaje termorezistente Aliaje termorezistente @)
Materiale cdlite Materiale cdlite
- v./f, pagina; 46+47 — v,/f, pagina: 46+47
Freza cilindro frontala, HSS-E Co 5 Freza cilindro frontala de degrosare-
A canal pentru pand conform DIN 138 H
finisare, HSS-Co 5
N \=25° % A canal pentru pana conform DIN 138
y=10° = - A toleranta de fabricare se afld in domeniul pozitiv a cdmpului de tolerantd js14
NF || % % . Ti100
{ y=12° Pro
ZEFP

DCONMS

DIN 1880 DCONMS
U8
DC . | OAH | DCONMS | ZEFP ggr;asrgrtlcol DIN 1880
mm | mm mm EUR ug
40 32 16 8 168,50 040 DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Numar articol
50 36 22 8 220,50 050 54 036 ...
63 40 27 8 303,10 063 mm | mm mm EUR
80 45 27 10 457,80 080 40 32 16 7 228,90 040
100 50 32 12 723,80 100 50 36 22 8 293,60 050
Otel C 63 40 27 8 448,20 063
ST 80 45 27 10 656,00 080
Otel inoxidabil ° 100 | 50 | 32 | 12 995,10 100
Fonta °
Metale neferoase ° Otel °
Aliaje termorezistente (¢} Otel inoxidabil °
Materiale célite Fontd L]
o Metale neferoase o
= v/t pagina: 46+47 Aliaje termorezistente o

Materiale cdlite
— v,/f, pagina: 46+47
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WNT \ Performance

Freza cilindro frontala

Freza cilindro frontala de degrosare, HSS-Co 5

A canal pentru pand conform DIN 138

A toleranta de fabricare se afld in domeniul pozitiv a cdmpului de tolerantd js14

NR || A2 gg )

)

DCONMS

DIN 1880

us
DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Numar articol
50 260 ...

mm mm mm EUR

40 32 16 7 171,70 040
50 36 22 8 226,80 050
63 40 27 8 305,20 063
80 45 27 10 428,20 080
100 50 32 12 658,10 100
Otel o
Otel inoxidabil °
Fonta )
Metale neferoase )
Aliaje termorezistente (@)

Materiale calite

- v./f, pagina: 46+47

Freza cilindro frontala de degrosare fina,

HSS-Co 8

A canal pentru pand conform DIN 138

A toleranta de fabricare se afld in domeniul pozitiv a campului de tolerantd js14

HR |\ -10° gg & .

)

DCONMS

DIN 1880

us
DCsu | OAH | DCONMS | ZEFP Numar articol
50297 ...

mm mm mm EUR

40 32 16 7 171,70 040
50 36 22 8 226,80 050
63 40 27 8 305,20 063
80 45 27 10 428,20 080
100 50 32 12 658,10 100
Otel o
Otel inoxidabil o
Fonta °
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o

Materiale cdlite

13[38

- v,/f, pagina: 46+47

Freza cilindro frontala de degrosare fina,
HSS-Co 8

A canal pentru pana conform DIN 138
A toleranta de fabricare se afld in domeniul pozitiv a campului de tolerantd js14

HR

/B

)

DCONMS

Ti100
Pro

DIN 1880
U8
DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Numar articol
54 037 ...
mm mm mm EUR
40 32 16 7 240,60 040
50 36 22 8 301,00 050
63 40 27 8 465,20 063
80 45 27 10 682,50 080
100 50 32 12 1.031,00 100
Otel °
Otel inoxidabil [
Fonta °
Metale neferoase o
Aliaje termorezistente o
Materiale cdlite
— v,/f, pagina: 46+47
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Date de aschiere

Exemple materiale pentru tabelele de aschiere

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Otel de constructie uz general
Otel pentru prelucrare automata
Otel cementat, nealiat

Otel cementat, aliat

Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunatatire, nealiat
Otel de inbunétatire, aliat

Otel de inbunatatire, aliat

Otel turnat

Otel nitrurabil

Otel nitrurabil

Otel de rulmenti

Otel de arc

Otel rapid

Otel scule pentru prelucrare la rece
Otel scule pentru prelucrare la cald
Otel turnat, inoxidabil sulfuros
Otel inoxidabil, feritic

Otel inoxidabil, martensitic

Otel inoxidabil, feritic / martensitic
Otel inoxidabil, austenitic/feritic
Otel inoxidabil, austenitic

Otel termorezistent

Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit lamelar
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fonta cenusie cu grafit nodular
Fontd maleabila, alba

Fontd maleabild, alba

Fonta maleabila, neagra

Fonta maleabila, neagra
Aluminiu (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje aluminiu < 0,5 % Si

Aliaje aluminiu 0,5-10 % Si
Aliaje aluminiu 10-15 % Si
Aliaje aluminiu >15 % Si

Cupru (nealiat, aliaj scazut)
Aliaje cupru formabile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Aliaje cupru nobile

Alamd, aschie casantd, bronz, fonta rosie
Alama, aschie lunga

Materiale termoplastice
Materiale duroplastice

Materiale plastice intarite cu fibre
Magneziu si aliaje magneziu
Grafit

Volfram si aliaje volfram
Molibden si aliaje molibden
Nichel pur

Aliaje nichel

Aliaje nichel

Aliaje nichel-molibden

Aliaje nichel-crom

Aliaje cobalt-chrom

Aliaje termorezistente

Aliaje nichel-cobalt-(crom-)
Titan pur

Aliaje titan

Aliaje titan

Otel calit

cuttingtools.ceratizit.com

Rezistenta
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numar
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Denumire material

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Intdrit cu fibra de sticla

Numar
material

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Denumire material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Intdrit cu fibrd de carbon

Numar
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Denumire material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

13

***Intarit cu fibrd de aramida
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Viteze de aschiere orientative - freze deget si freze slot

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Kff,

12
12

08

JEETY VN SN N Ry R E—

08
19
19
18
17

12
11
09

11
11
2
2

—

neacoperit

30-40
2585
20-30
15-25
20-30
15-20
20-30
15-20
20-30
15-20
15-20
15-20

12-18
10-15
10-15
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

18-25
18-25
15-20
15-20
5529
15-20
15-20
12-18
150-180
100-130

30-50

5-10

80-120
20-30
30-40

90-120

5-10

10-15
10-15

Ti100 Pro

veinm/min

60-80
50-65
45-55
40-55
45-55
30-35
40-55
30=85
45-55
30-35
30-35
30-35

25-30
20-25
20-30
20-30
15-25
15-20
10-15
20-30

35-45
25-30
30-35
30=35
35-40
35-40
30-35
25-30
240-280
130-160
100-140
60-130

60-80
110-150
10-15

100-140
120-150
25-45
50-70

140-170
30-40
10-20

10-15

15-25
15-20

Sinterizat

Ti100 Pro

65-90
80=13
50-65
45-65
50-60
35-45
45-65
35-45
50-60
35-45
35-45
35-45

30-40
25=315
25-35
25=85
20-30
20-30
15-20
2535

40-55
30-40
35-45
35-45
40-50
40-50
35-45
30-40
260-300
150-180
140-160
80-150

80-100
130-170
20-25

130-170

140-180
40-60
70-90

160-190
40-50
15-25

15-20

25=35
25-35

alegere primara

® 000006000 0 0 0 [nuisk

Aer comprimat

(0]
adecvat

Ungere minimd

70 In cazul frezarii slot plin, vitezele de aschiere date in tabel trebuie micsorate cu aproximativ 15-20 %!

Kf f, = coeficient de corectie pentru calcularea avansului pe dinte

13[40
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WNT \ Performance

Freze HSS

Date de aschiere

Avansul pe dinte - freza deget HSS
Valori orientative ale avansului pe dinte (f,) in (mm)

Frezare contur

Frezare slot

0 00; oDCL o0C|
|l |
a,=15xDC a,=15xDC a,=DC
a,=0,2-0,3mm a,=0,1xDC a, =0,25xDC a,=0,25x DC a,=0,6xDC a,=DC
f,inmm f,inmm f,in mm f,inmm f,inmm f,in mm
2 DC B B B B B B
1L g = g = g = g = g = g =
2 s 2 s 2 s = s e s 2 ]

2 0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009

3 0,011 0,012 0,010 0,012 0,009 0,010
4 0,017 0,018 0,014 0,015 0,013 0,014 0,015 0,016 0,013 0,014 0,01 0,012
5 0,024 0,026 0,018 0,020 0,014 0,015 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,022 0,024 0,015 0,017 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,029 0,032 0,020 0,022 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,037 0,041 0,026 0,028 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,044 0,049 0,031 0,034 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,054 0,059 0,037 0,041 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,061 0,067 0,042 0,046 0,072 0,079 0,060 0,066 0,052 0,057
18 0,126 0,136 0,070 0,077 0,048 0,053 0,084 0,093 0,071 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,076 0,083 0,052 0,057 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,085 0,094 0,059 0,065 0,104 0,114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 0,170 0,188 0,095 0,104 0,065 0,072 0117 0,129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,109 0,120 0,075 0,083 0,136 0,150 0,114 0125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,124 0,137 0,086 0,094 0,157 0173 0,131 0,145 0,113 0125
36 0,224 0,240 0,144 0,159 0,099 0,109 0,170 0,194 0,142 0,162 0,126 0,140
40 0,240 0,240 0,157 0,173 0,108 0,119 0,184 0,202 0,154 0,169 0,132 0,146
45 0,240 0,240 0,157 0,173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,157 0,173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160

L Atentie:

In cazul frezelor fard acoperire frezarea in sensul avansului este mai avantajos decat in cel contrar. in cazul frezelor acoperite este necesar frezarea in sensul

avansului pentru rezultatul optim.

70 Corectie avans:
Vd rugadm multipicati rezultatul obtinut din tabel a valorii f,, cu Kf f, coeficientul de corectie adecvat din tabelul aflat pe — pagina 40.

Tn gereral sunt valabile urmatoarele:

f, (frezare) = f, * Kff,

f, (gdurire) =, (frezare) / numdr dinti

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Freze HSS

Date de aschiere

Avansul pe dinte - frezare canale cu freza slot HSS

Valori orientative ale avansului pe dinte (f,) in (mm)

Frezare plind slot (cu o trecere)

Frezare sub marime nominala (frezare ramd)

Frezare alezaj

® @
] g
© [
a,=1xDC a,=1xDC * *
Degrosare Finisare
f,inmm f,inmm f,in mm
g DC
mm E = 5 = = = 3 = 3 =
Qo fo Q fo Qo oy Qo o Qo po
3 = 8 = 3 2 3 2 3 =
3 3 ] 3 3 3 3 ] 3 3
o < e < o < o [SS] o S5
2 0,005 0,006 0,005 0,006 0,008 0,009 0,003 0,003 0,002 0,002
3 0,009 0,010 0,009 0,010 0,015 0,016 0,004 0,005 0,003 0,003
4 0,012 0,013 0,012 0,013 0,022 0,024 0,006 0,007 0,004 0,004
5 0,016 0,017 0,016 0,017 0,030 0,033 0,008 0,009 0,005 0,006
6 0,020 0,022 0,020 0,022 0,039 0,043 0,010 0,011 0,007 0,007
8 0,026 0,029 0,026 0,029 0,055 0,061 0,013 0,014 0,009 0,010
10 0,034 0,037 0,034 0,037 0,075 0,082 0,017 0,019 0,011 0,012
12 0,040 0,044 0,040 0,044 0,093 0,101 0,020 0,022 0,013 0,015
14 0,049 0,054 0,049 0,054 0,117 0,118 0,024 0,027 0,016 0,018
16 0,056 0,062 0,056 0,062 0,135 0,135 0,028 0,031 0,019 0,021
18 0,065 0,072 0,065 0,072 0,151 0,151 0,033 0,036 0,022 0,024
20 0,071 0,078 0,071 0,078 0,167 0,167 0,035 0,039 0,024 0,026
22 0,080 0,088 0,080 0,088 0,184 0,184 0,040 0,044 0,027 0,029
25 0,089 0,098 0,089 0,098 0,208 0,208 0,044 0,049 0,030 0,033
28 0,103 0,113 0,103 0,113 0,233 0,233 0,051 0,056 0,034 0,037
32 0,118 0,130 0,118 0,130 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
36 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
40 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
45 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
50 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
L Atentie:

Tn cazul frezelor fard acoperire frezarea in sensul avansului este mai avantajos decat in cel contrar. In cazul frezelor acoperite este necesar frezarea in sensul
avansului pentru rezultatul optim.

70 Corectie avans:
Va rugam multipicati rezultatul obtinut din tabel a valorii f,, cu Kf f, coeficientul de corectie adecvat din tabelul aflat pe — pagina 40.

Tn gereral sunt valabile urmétoarele:
f, (frezare) = f, * Kf f,
f, (gdurire) =1, (frezare) / numdr dinfi

1342
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - freze profil

Indice

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Vo
m/min

28

28
28
28
22
22

20

20

aDC

50241.

aDC

21-25 28-36

mm

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06

0,06

0,06
0,06
0,06

0,06
0,07

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
01
01
0,09
0,09

0,08
0,08

0,09
0,09
0,12
0,12

01

mm

f,
mm
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

0,08
0,08

0,08

0,08
0,08
0,08

0,08
0,1

0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,12
0,12
0,11
0,11

01
01

0,11
0,11
0,15
0,15

0,12

aDC
40-45
mm

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,1

0,1

0,1

01

01

01
0,12

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
015
015
013
013

0,12
0,12

0,13
0,13
0,18
0,18

0,15

0,06 0,08 01

2DC
11-16
mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015

0,01
0,01
0,01

0,01
0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,02
0,02
0,015
0,015

0,015
0,015

0,015
0,015
0,025
0,025

0,018

50240...

@DC  @DC
18-22 25-32
mm mm

aDC
36-45
mm

f;
mm
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03 0,03

0,025 0,025 0,025
0,025 0,025 0,025
0,025 0,025 0,025

2DC
50-60
mm

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,04

0,03
0,03
0,03

0,025 0,025 0,025

0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03

0,025 0,04 0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,045 0,045 0,045 0,055
0,045 0,045 0,045 0,055

0,04
0,04

0,04
0,04

0,03
0,03
0,06
0,06

0,04

0,035 0,04
0,035 0,04

0,045
0,045

0,035 0,03
0,035 0,03

0,035
0,035

0,03 0,03
0,03 0,03
0,055 0,055
0,055 0,055

0,04
0,04
0,07
0,07

0,03 0,035 0,045

0,012 0,025 0,025 0,025 0,035

Vo
m/min

28
28
28
28

22
22

20

20

aDC
10-17
mm

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02

0,02
0,02
0,02

0,02
0,025

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,03
0,03
0,03
0,03

0,02
0,02

0,02
0,02
0,04
0,04

0,03

50234 ...

(DY
19-26
mm

(DY
28-33
mm

mm

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03

0,025
0,025
0,025

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

aDC
33-46
mm

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,035 0,045
0,035 0,045

0,035 0,045

0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04

0,025 0,03 0,04

0,03 0,04 0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04 006 0,07
0,04 006 0,07
0,035 0,045 0,055
0,035 0,045 0,055

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,035 0,045 0,055
0,035 0,045 0,055

0,035 0,045 0,055
0,035 0,045 0,055
0,05 0,07 0,09
0,05 0,07 0,09

0,035 0,05 0,06

(DY
8-11
mm

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,025
0,025

0,025

0,02
0,02
0,02

0,02
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,035
0,035
0,03
0,03

0,03
0,03

0,03
0,03
0,045
0,045

0,025

50248 ...

@DC @DC
12-24 26-34
mm mm

mm

0,06 0,1
0,06 0,1
0,06 0,1
0,06 0,1
0,06 0,1
0,055 0,08
0,055 0,08

0,055 0,08

0,045 0,08
0,045 0,08
0,045 0,08

0,045 0,08

0,06 0,1
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,06
0,06

0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,14
0,14
0,12
0,12

0,06
0,06

012
012

0,06
0,06
01
01

012
012
0,18
0,18

006 01

2DC
46-48
mm

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,1

0,1

0,1

0,09
0,09
0,09

0,09
0,12

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
015
015
012
012

0,12
0,12

012
0,12
0,18
0,18

0,12

0,015 0,025 0,035 0,045 0,02 005 0,07 0,09

[ ] o

alegere primara  adecvat

Aer comprimat
Ungere minima

Emulsie

70 Datele de aschiere depind in mare masurd de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii. Valorile date indicd datele de
aschiere posibile, care pot fi majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.
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WNT \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere - freze profil

Indice

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

50245.../50246 ...

@DC @DC

16 mm 20 mm

=32 a:=4
Vo f,
m/min mm
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
28 0,01 0,015
22 0,01 0,015
22 0,01 0,015
20 0,01 0,015
10 0,007 0,01
10 0,007 0,01
10 0,007 0,01
10 0,007 0,01
24 0,01 0,012
22 0,01 0,012
20 0,01 0,012
20 0,01 0,012
15 0,01 0,012
20 0,01 0,012
15 0,01 0,012
90 0,01 0,015
90 0,01 0,015
80 0,01 0,015
60 0,01 0,015
25 0,01 0,015
20 0,01 0,015
45 0,01 0,015
25 0,01 0,015
80 0,018 0,02
65 0,018 0,02

@DC
25mm
2,=5

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,015

0,012
0,012
0,012

0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,02
0,02
0,02
0,02

0,02
0,02

0,02
0,015
0,025
0,025

70 0,01 0,015 0,0175

20 0,008 0,01

0,015

Vo
m/min

22

22
22

20
20

20

10

10

19
12
15
12
16

13

50360 ...

@DC
50 mm
2,=5

@gDC @DC @DC
63mm 80mm 100 mm
2,=63 a=8 a=10

f,

mm
0,015
0,015
0,015
0,012
0,015
0,012
0,015

0,01
0,01
0,01
0,008
0,01
0,008
0,01

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,02
0,02
0,02
0,018
0,02
0,018
0,02
0,01 0,01

0,015 0,02

0,008
0,008
0,008

0,01
0,01
0,01

0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,008 0,01

0,012 0,018

0,012 0,015
0,012 0,015
0,012 0,015

0,02
0,02
0,02

0,024
0,024
0,024

0,01 0,012 0,015 0,018
0,01 0,012 0,015 0,018

0,01 0,012 0,015 0,018
0,01 0,012 0,015 0,018
0,015 0,02 0,025 0,03
0,015 0,02 0,025 0,03

0,01 0,012 0,015 0,018

50362...

@DbC @DC @DC @DC
40-50 63 80 100
mm mm mm mm

f,

mm
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,005 0,008

0,01 0,012

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012
0,012

0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,005 0,008

0,01 0,012

0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012

0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,008 0,012 0,018 0,022
0,008 0,012 0,018 0,022

0,005 0,008 0,01 0,01

20 0,008 0,01 0,012 0,016 0,005 0,007 0,009 0,012

alegere primara

Emulsie

Aer comprimat

o
adecvat

Ungere minima

70 Datele de aschiere depind in mare masurd de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei si a portsculei, tipul materialului si a masinii. Valorile date indicd datele de
aschiere posibile, care pot fi majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.
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Date de aschiere

Date orientative de aschiere - freza disc

neacoperit ® °© .
alegereprimard = potrivit
2DC 2DC 2DC @DC @DC @DC " -
50 mm 63 mm 80 mm 100 mm 125mm 160 mm % £
f 2 £ s
Indice Ve in m/min mIm E 2 °§,
wl < oD
1.1 30-40 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-0,11 0,1-0,12 [ ] 6 La freza disc coeficientul de
1.2 30—40 0,05—0,06 0,06—0,07 0,07—0,08 0,08—0,09 0,095—0,11 0,1—0,12 [ ] Corectie (Kf fz) sereferdla
1.3 30-40 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-0,11 0,1-0,12 ) latimea de aschiere (as)
1.4 20-30  0,04-0,05 0,05-006 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 °
1.5 20-25 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-011 0,1-0,12 °
1.6 15-30  0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 )
1.7 20-25  0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 ) a Ki
1.8 10-15 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 ) ¢ z
1.9 18-25  0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 ) 0.05xDC 14
1.10 15-30 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 ° : :
1.1 12-18 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 ® 0,1xDC 1,0
1.12 15-20 0,03-0,04 0,04-0,056 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 °
113 0,15xDC 08
1.14
115 10-15 003-004 004-005 005-006 006-007 007-008 0,08-009 e G i
1.16 10-15 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 ® 0,25xDC 06
2.1 12-18 0,04-0,06 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 )
2.2 10-15 0,04-0,06 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 °
2.3 8-12 0,04-0,056 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 )
2.4 7-10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 [
2.5 5-8 0,04-0,06 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 °
2.6 10-15 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 °
2.7
3.1 20-30 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01 )
3.2 18-25 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 )
3.3 18-25 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 °
3.4 15-20 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 °
3.5 25-35 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-01 )
3.6 18-25 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 °
3.7 25-35 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-007 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 °
3.8 18-25  0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 )
41 150-180 0,06-0,075 0,075-0,09 0,009-0,1 0,01-0,12 0,12-0,135 0,135-0,15 e
4.2 100-130 0,06-0,075 0,075-0,09 0,009-0,1 0,01-0,12 0,12-0,135 0,135-0,15 e
4.3 80-100 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-0,11 0,1-0,12 )
4.4 40-60 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-0,11 0,1-0,12 °
4.5
4.6 30-50 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-0,11 0,1-0,12 )
4.7 90-110  0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 °
4.8 5-10 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 °
4.9
410
41 80-100 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 )
412 80-120 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 °
4.13 20-30 0,08-0,1 0,1-0,12 0,12-0,14 0,14-016 0,16-0,18 0,18-0,2 °
414 30-40 0,08-0,1 0,1-0,12 0,12-0,14  014-0,16  0,16-0,18 0,18-0,2 °
4.15
4.16 90-120 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,095-0,11  0,1-0,12 °
417
418
419
5.1 5-10 0,04-0,06 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 )
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8

5.9 10-15  0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 °
5.10 10-15  0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 °
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Valorile de avans date se referd |a freze disc cu dinti drepti, la adancimea de aschiere 0,1 x DC! La varianta cu dinti incrucisate, avansul trebuie redus cu 50 %!
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Date de aschiere

Viteze de aschiere orientative - freze cilindro frontale

Indice

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15

4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Kff,

1,2
1,2
1,2
1
1,2
1
1,2
0,8
1,2
1
0,8
0,8

0,8

0,8
1
1
1

0,9
1

—_

—

11
08

neacoperit

25-30
25-30
25-30
20-25
20-25
15-30
20-25
10-15
18-25
15-30
12-18
15-20

10-15
10-15
12-18
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

20-30
18-25
18-25
15-20
25-35
18-25
25-35
18-25
150-180
100-130
80-100
40-60

30-50
90-110
5-10

80-100
80-120
20-30
30-40

90-120

10-15
10-15

Ve in m/min

Ti100 Pro

50-60
45-55
45-55
40-50
40-50
30-40
40-50
20-30
35-45
30-40
25-35
30-40

20-30
20-30
20-25
15-20
20-25
15-20
10-15
15-20

30-40
30-35
30-35
25-30
35-40
30-35
35-40
30-35

60-80
120-150
10-15

110-140

120-150
25-45
50-70

120-140
30-40
15-25

10-15

15-25
15-20
10-15

alegere primard

® 0000600060 060 0 0 nusic

Aer comprimat

(@)
= potrivit

Ungere minima

70 Kff, = coeficient de corectie pentru calcularea avansului pe dinte

13]46
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Freze HSS
Date de aschiere

Avansul pe dinte - freze cilindro forntale HSS
Valori orientative ale avansului pe dinte (f,) in (mm)

D

a =0,05xDC

NF | HR | NR

0,2xDC

a,=

0,2x DC

a =

a,=0,75xDC a,=0,75xDC a,=0,75xDC
f,in mm f,inmm f,inmm
@ DC mm neacoperit Ti100 Pro neacoperit Ti100 Pro neacoperit
40 0,049 0,054 0,064 0,070 0,060
50 0,055 0,060 0,071 0,078 0,066
63 0,061 0,067 0,079 0,087 0,074
80 0,065 0,071 0,084 0,092 0,078
100 0,059 0,065 0,076 0,084 0,071
70 Corectie avans:
Vd rugam multipicati rezultatul obtinut din tabel a valorii f,, cu Kf f, coeficientul de corectie adecvat din tabelul aflat pe — pagina 46.
In gereral sunt valabile urmétoarele:
f, (frezare) = f, * Kf f,
f, (gdurire) =, (frezare) / numdr dinfi
Formule de calcul pentru parametrii de aschiere
Denumire Unitatea de masura Formula
v,x 1000
Turatia min’! = -
DCxm
DCxmxn
Viteza de aschiere m/min V= —
1000
\
Avans pe dinte mm —r fz = th \/—D—C
ZEFPXn a,
Avans per rotatie mm f=f xZEFP 1 3
Viteza de avans mm/min v,= f xZEFPxn
a
Grosimea medie al agchiei mm h =fx \/__e

ZEFP = numar dinti

a, = ldfimeade aschiere (in cazul frezelor disc, adancimea de aschiere)
DC = diametrul frezei

Acoperire

A acoperire Ti Multilayer
Ti100 A HV0,05=23500

Pro A coeficient de frecare (contra ofel) = 0,7
A temperatura maxima de utilizare: 900 °C

cuttingtools.ceratizit.com
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