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Wiertta HSS
Wprowadzenie

Spis tresci
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Wykaz
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Program produktow
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Informacje techniczne:
Parametry skrawania
Posuw - wartosci orientacyjne
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DIN 228
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~DIN 1835
B
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45-52
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WNT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzszg
wydajnosc.

Linia narzedzi WNT Performance obejmuje markowe narzedzia
klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowa wydajnoscia, co
czyni je narzedziami do zadan specjalnych. Jezeli w procesie
produkcji najwazniejsze sg wydajnosc i wynik, polecamy wybraé
wiasnie produkty klasy Premium z tej linii narzedzi.

Wykonanie

Z Chtodzenie wewnetrzne
& Samocentrujacy

Zastosowanie podstawowe

Zastosowanie dodatkowe

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder
Toolfinder
< = o o — o ™
2 = = & > S 8 5
g T 2 Opis = = = 2 2 2
< g = = (=) =) (%] (%] (%]
o o
= 3xD 5xD 10xD >10xD
A uniwersalne wiertto wysokowydajne
VX H%SN'E A chwyt standardowy DIN 1835A 8 16
A samocentrujace
HSS-E Y . in d7iaki C.PM i ;
UNI 2 A wyltrzymaiosolna zuzycie dzieki HlSS E-PM i powtoce TiN 9-14 17-99
TiN A uniwersalne wiertto wysokowydajne
. A jaktyp VX
UNI TN | A bezchwytustandardowego DIN 1835 A 9-14 17-22  26-28
A dostepny w zestawie
A stabilne wiertto krete
N casps A nadaje sie réwniez do wiertarek recznych 9-14 17-22
A dostepne w zestawie
Hss-E | A do stali wysokostopowych i stopéw specjalnych
WT L 9-14
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic)
WwT HSS-E | A jak typ WT HSS-E vap. 9-14
TiN A wyzsza odporno$c na zuzycie dzieki dodatkowej powtoce
A lewotngce
WTL-L ';Sr’"st A dzieki azotowaniu powierzchniowemu zwigkszona odpornosc na zuzycie, 15 23
zwlaszcza w obrebie krawedzi skrawajgcych i pfaszczyzn prowadzacych
A bardzo dobre odprowadzanie widrow dzieki
- WNXi HSS-E wewnetrznemu chiodzeniu 25
= A do materiatow dajacych dtugie wiéry do 1000 N/mm?2
w
£ WNXi || HsSE | A jaktyp WNXiHSS-E 25
5 TN A wyzsza odporno$c na zuzycie dzieki dodatkowej powtoce
I
% A specjalny profil z duzymi rowkami wiérowymi
HSS-E o S . ‘ 9 -
WTL Eot | A dziekiazotowaniu powierzchniowemu zwigkszona odpornosc na zuzycie, 17-22  26-28
zwhaszcza w obrebie krawedzi skrawajacych i paszczyzn prowadzacych
A jak WTL HSS-E, jednak wyzsze v oraz odporno$¢ na
WTL || "€ | 2uzycie dzigki dodatkowej powloce 17-22
A nadaje sie do stalii zeliwa
WTL HSSE | A jak WTLTIN, jednak mozliwe wyzsze v, oraz odpornosc 23
TiCN na zuzycie w ptrzypadku stali wysokostopowych
A specjalny profi z duzymi rowkami wirowymi
WTL |F4$r,"st A dzieki azotowaniu powierzchniowemu zwigkszona odpornosé na zuzycie, 26-28 29 30 30
zwlaszcza w obrebie krawedzi skrawajgcych i pfaszczyzn prowadzacych
Hss | A jak WTL HSS, jednak wyZsze v, oraz odporno$¢ na ~
WTL TiN zuzycie dzieki dodatkowej powtoce 26-28
A szerokie rowki odprowadzajace wiory dla materiatow
WNX HSS-E dajacych dtugie widry 9-14
A samocentrujgcy
A nadaje sie do stosowania z tulejkami wiertarskimi
NC HSS | A bardzo dobry transport wioréw dzigki wewnetrznemu 25
chtodzeniu
NC Hss | 4 jak NC, jednak wyzsze v, oraz odporno$¢ na zuzycie o5
TIAIN dzieki dodatkowej powtoce
_ § A specjalista od materiatow nierdzewnych i
E8 VA HSS-E kwasoodpornych 9-14 17-22
& A gspecjalna geometria
2
3 w HSS | A specjalista od metali niezelaznych 17-22
8
o
= i nies 2
s - A do metali niezelaznych do 500 N/mm B
2 wrw A do gtebokich wiercen 26-28
cuttingtools.ceratizit.com 01]3
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Wykaz
Przeglad wiertet HSS
()
o
] § e z _g g
g 3 £ e g Sz o
= S = < N S 2 32 =
g & |5 g : =gs g5 0
E] - = = N > S g a o o
¥ 3 |z = 5_5S 8% -
< = ~ N5) =l = — %
= @ _ = =E) o = =
s 24| x [BEziEis WO g
3xD bez chtodzenia wewnetrznego
® 6 06 06 O
“ | VX H?iSNE 118° 2-20 AH:B . 8
_ — HSS-E ® O @ OO 9-14
L UNE | 130n 114 -
o TiN W18 u
® 6 6 ®§ OO
g | ow | S e e 000 m o
HSS . [ ) ® O
_ N vap. 18 0.4-20 . | 9-14
™ > . ¢ SaR 9-14
HSS-E ° - -
= VA 130 1-12 T O
. ® O O @ O 9-14
- s HSS-E ° - -
s WNX 130 1-20 O O
HSS-E ., ® O OO OO 14
_ wT vap. 130 04-25 AH:B . 9-
® O OO OO
HSS-E °
s wrl RS se 0 W 914
_ . , ®e OO0 @ o
,,y( WTL-L| | i 130 1-19 Nt lewotnace [ | 15
oxD bez chtodzenia wewnetrznego
® 6 06 06 O
HSS-E o
HSS-E ® O @ OO 17-29
UNI M| 130° 1-14 -
TiN AL 8 u
® 6 06 06 O
HSS-E o
UNI | 118 0,9-14 O [} 17-22
[ ] ® O
HSS o _
N[ | e 0220 m 1722
O ® O OO 17-29
HSS-E ° - -
VA 130 1-12 Nt 0 17
® O O O
HSS-E o
WTL Fnit 130 1-16 O [} 17-22
® O O O
HSS-E o
wrL | || 130 1-16 O [} 17-22
® O
HSS-E o
WIL | | Toy | 130 3-12 O [} 23
[
' w Hss | 130°  0,20-20 Nt 0o 17-22
, , HsS . _E© C
% =5 > | WTL-L) | (o | 130 1-16 O lewotnace [ ] 23
0114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Wykaz

(o}

o

c

) | =

§ g g [«5) §§ E

S ] = = o

s 5| = = 85z =8 =

< S N ] = =k = 2 N ®

N a > o > ZhE S

= = = N S = o o o
D — = S S L Bl 5

¥ s | 3| B 4 B -
= = N2 %) g 2o 2 &

= o) _ S == &° =

= 5 ESZ&T S m =z

= = < DC hDHhN=ZDHh =

oXD z chtodzeniem wewngtrznym

® 6 ®§ OO
3 - ae WNXi| | HSSE | 130°  5-20 Ell O 2
_ - . | | HSS-E R ® ® OO %
EC s N WNXi | | "S5E T 130 5-20 . [ 25
do 10xD bez chtodzenia wewngtrznego
= ‘ UNI | RED e 1e1d .Ano:.B © B 26-28
B ‘ HsS . [ [ I ]
et e ‘ wiL | | Ty | 130 1-14 T3 B 228
HSS-E ., ® 000
TS WL | | 00| 130 1-12 Nt B 26-28
HSS , [ ] [ I ]
TN e U-—-—— WIL | | op | 130 1-14 Nt B 26-28
[ ]
WTW HSS 130° 1-14 SO [ 26-28
do 10xD z chtodzeniem wewnetrznym
‘ ® O @ O O
3 ‘ NC | | nss | 130°  3-13 T O 2
o p— HSS . ® O @ OO
LS S T S NC | | fan | 130 3-13 T [ 25
powyzej 10xD bez chtodzenia wewnetrznego
- ) HsS . ® O o0 o0
] WTL g 130 2-13 N B 29
- ) HSS 5 ® O o0 o0
NN S C— WTL | | o | 130 2-13 (T || 30
- ) HSS , ® O o0 o0
e e e e C— WTL | | s | 1300 25-13 N [ | 30
Wiertta
N | 118 015145 .Aﬂ.:.B - ] 3
Komplet wiertet
[ J [
N | mee1-10 T | 24
UNI | | ORE T 11 110 .Aﬂ.:.B - [} 24

cuttingtools.ceratizit.com 01 |5
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Wykaz
Przeglad wiertet HSS
(o}
o
2 | =
< g = <) = fé E
S 2 E S = g = o
= &) = = N 8 «© > 2 e
5 & |8 8 = =%s £
= — = = = D 3 % o o o
S 5 2 El = = -
5 2 x . g oo
£ 5 _St8saz=< =
g E|q| o BE5EEi: L <
Nawiertaki NC
® O @ O
S NC-A HSS 90 3-20 LT (T O 35-37
HSS . ® O @ O 36
_ NC-A TiN 90 3-20 D -s[a . 35+
® O @ O
< NC-A| | HSs | 120 3-20 [T S(ET [ 35+36
HSS ., ® O @ O
S NC-A| | T | 120 3-20 T (O B 3536
Nawiertak do nakietkow
® O @ O
—— TN ZB | | wss | 118 05-63 DIN 333 - Ksztalt A/B/R [ 37-39
HSS . ® O @ O
B — — z8 || "9 180 05-63 DIN333-KsztaltA |l 38
® O @ O
& hy & ZB | [HssE| 118 05-63 DIN 333 - Ksztalt A ] 38
Rozwiertaki
® O @ @ O A
N HSS 120 3,8-12 \ 3-ostrzowe | 0
Wiertta stopniowe
HSS . ® O @ O o .
B S L U SB | |y | & 25102 Kat zaglebienia90° il 4
_ ® 0eo0 o
S — SB HSS 118 2,5-10,2 N Kat zagtebienia 90 O #
HsS . ® O @ O o .
=S S L U SB wp | 118 32-105 T Kat zagiebienia 90° i 4
® O @ O
s — 0 ° VS ——————————— o _ iani o
‘*‘R SB HSS 118 3,2-10,5 N Kat zagtebienia 90 o #
HsS . ® O @ O o .
S~ N N — SB v, | 118 3,4-11 T Kat zagtebienia 180° i} 42
® O @ O o .
SO SB HSS 118 34-11 T Kat zagtebienia 180 O 42
® O @ O
- sB | | M5 g 332 Kat zaglebienia60° [l 44
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Wykaz
Przeglad wiertet HSS
(o}
o
) R
< g 1S [<b) § é g
s | 2 S s £5. =g ¢
= g S 3 SR S g3 o
S e 2 = SR == g 8 a
g — = S S ] O
= K & 2 S _ NS -
e S < 2 o2 =8
= < M= =El3s B0 =
= = | DC HhR=H D =
Wiertto krete ze stozkiem Morse‘a
3xD
HSSE . @ 0000
S pu wr | [f5F ) 1300 10-30 w1 [ 31
oxD
HSS . I
L= = = o NCLL IS e 1060 i [ 32
HSS-E . | © [O1e
B S e | o wiL | [ 1300 10-27 i [} 32
10xD
Hss e eoO
=SS ° -
L NS e 10-50 w3 [} 33
- e . K
~ e . o wrL | | 55 1300 10-26 =T [} 33
powyzej 10xD
HSS o i © (2
e — wrL | | 5 1300 10-30 i [ 34
HSS o i © 2N
s e s s S o—— - WTL 12d2 130 10-30 T B 34
Rozwiertaki
hss @0 000
SSsSss= | ° - .
= N s 120 10-30 " 3-ostrzowe || 40
Wiertta stopniowe
1SS . e 000 .
S S G SB ey 118 5,5-22 w3 Kat zagtebienia 180 [ | 43
cuttingtools.ceratizit.com 0117
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3xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete o duzej wydajnosci, podobne do DIN 1897, bardzo krotkie

A 7 chwytem standardowym DIN 1835 A
A specjalna geometria ostrza

A bardzo dobre centrowanie

A 4-$cinowe

A najwyzsza wydajnoscé

T2
<3xD VX DC.s | OAL | LCF | DCONMS| LS Nr artykutu
10122...
mm | mm | mm mm mm EUR
TiN 710 | 78 34 8 36 27,77 01
720 | 78 34 8 36 27,66 072
Lz | 730 | 78 34 8 36 27,66 073
740 | 78 34 8 36 27,77 074
745 | 78 34 8 36 27,77 745
750 | 78 34 8 36 19,93 075
DCONMS,__ ;- 7,60 | 81 37 8 36 27,87 076
7,70 | 81 37 8 36 31,05 077
o 7,80 | 81 37 8 36 31,05 078
- 790 | 81 37 8 36 31,05 079
8,00 | 81 37 8 36 20,46 080
- 8,10 | 87 37 10 40 34,12 081
4 8,20 | 87 37 10 40 34,12 082
3 8,30 | 87 37 10 40 34,12 083
o 8,40 | 87 37 10 40 34,12 084
9 8,50 | 87 37 10 40 23,10 085
8,60 | 91 40 10 40 35,61 086
8,70 | 91 40 10 40 35,61 087
\g 8,80 | 91 40 10 40 5521 ggg
o N 8,90 | 91 40 10 40 5
P )>\ 9,00 | 91 40 10 40 25,44 090
A8 910 | 91 | 40 10 40 4376 091
< 118° 9,20 | 91 40 10 40 43,76 092
9,30 | 91 40 10 40 43,76 093
HSSE 9,35 | 91 | 40 10 40 4376 935
T2 9,40 g} 28 18 28 43,76 094
9,50 30,52 095
DC.;| OAL | LCF | DCONMS | LS :IB a1rt2y2kuiu 9%60 | 93 | 43 10 40 3296 096
9,70 | 93 43 10 40 32,96 097
mm | mm | mm mm mm EUR 9,80 | 93 43 10 40 32,96 098
2,00 | 44 12 3 28 9,01 020 9,90 | 93 43 10 40 32,96 099
2,10 | 44 12 3 28 9,91 021 10,00 | 93 43 10 40 29,24 100
2,20 | 45 13 3 28 10,81 022 10,10 | 100 | 43 12 45 4599 101
2,30 | 45 13 3 28 10,81 023 10,20 | 100 | 43 12 45 4313 102
2,40 | 46 14 3 28 11,34 024 10,30 | 100 | 43 12 45 44772 103
2,50 | 46 14 3 28 9,76 025 10,40 | 100 | 43 12 45 47,58 104
2,60 | 46 14 3 28 11,34 026 10,50 | 100 | 43 12 45 42,07 105
2,70 | 48 16 3 28 11,87 027 10,60 | 100 | 43 12 45 51,08 106
2,80 | 48 16 3 28 11,87 028 10,70 | 104 | 47 12 45 46,63 107
2,90 | 48 16 3 28 11,87 029 10,80 | 104 | 47 12 45 44,82 108
3,00 | 48 16 3 28 10,81 030 10,90 | 104 | 47 12 45 65,81 109
3,10 | 50 18 4 28 10,81 031 11,00 | 104 | 47 12 45 42,07 110
3,20 | 50 18 4 28 10,81 032 11,10 | 104 | 47 12 45 4176 111
3,30 | 50 18 4 28 10,92 033 11,50 | 104 | 47 12 45 43,76 115
3,40 | 52 20 4 28 10,92 034 11,70 | 104 | 47 12 45 50,02 117
3,50 | 52 20 4 28 10,40 035 11,80 | 104 | 47 12 45 52,46 118
3,60 | 52 20 4 28 11,23 036 11,90 | 108 | 51 12 45 65,92 119
3,70 | 52 20 4 28 11,76 037 12,00 | 108 | 51 12 45 50,44 120
3,80 | 54 22 4 28 11,45 038 12,10 | 111 51 16 48 37,20 121
3,90 | 54 22 4 28 11,76 039 12,20 | 111 51 16 48 55,42 122
4,00 | 54 22 4 28 9,59 040 12,30 | 111 51 16 48 68,14 123
4,10 | 66 22 6 36 9,59 041 12,40 | 111 51 16 48 81,18 124
4,20 | 66 22 6 36 10,02 042 12,50 | 111 51 16 48 52,78 125
4,30 | 68 24 6 36 10,59 043 12,60 | 111 51 16 48 107,00 126
4,40 | 68 24 6 36 11,87 044 12,70 | 111 51 16 48 116,60 127
4,50 | 68 24 6 36 9,69 045 12,80 | 111 51 16 48 55,32 128
4,60 | 68 24 6 36 12,72 046 12,90 | 111 51 16 48 81,60 129
4,70 | 68 24 6 36 12,62 047 13,00 | 111 51 16 48 56,70 130
4,80 | 70 26 6 36 12,82 048 13,50 | 114 | 54 16 48 83,72 135
490 | 70 26 6 36 12,62 049 14,00 | 114 | 54 16 48 83,72 140
5,00 | 70 26 6 36 10,81 050 14,50 | 116 | 56 16 48 107,00 145
510 | 70 26 6 36 12,82 051 15,00 | 116 | 56 16 48 100,90 150
520 | 70 26 6 36 13,03 052 15,50 | 118 | 58 16 48 110,20 155
530 | 70 26 6 36 13,35 053 16,00 | 118 | 58 16 48 105,60 160
540 | 72 28 6 36 14,52 054 16,50 | 126 | 60 20 50 164,30 165
550 | 72 28 6 36 11,45 055 17,00 | 126 | 60 20 50 164,30 170
5,55 | 72 28 6 36 14,52 555 17,50 | 128 | 62 20 50 164,30 175
5,60 | 72 28 6 36 14,52 056 18,00 | 128 | 62 20 50 164,30 180
570 | 72 28 6 36 14,52 057 18,50 | 130 | 64 20 50 164,30 185
5,80 | 72 28 6 36 14,52 058 19,00 | 130 | 64 20 50 164,30 190
590 | 72 28 6 36 14,52 059 19,50 | 132 | 66 20 50 164,30 195
6,00 | 72 28 6 36 11,97 060 20,00| 132 | 66 20 50 145,20 200
6,10 | 75 31 8 36 18,65 061
6,20 | 75 31 8 36 18,65 062 Stal °
6,30 75 31 8 36 22,68 063 Stal nierdzewna [
6,40 | 75 31 8 36 19,18 064 Zalling °
6,50 | 75 31 8 36 14,20 065 .
6,60 | 75 31 8 36 2299 066 Metale niezelazne )
6,70 | 75 31 8 36 2299 067 Stopy zaroodporne o)
6,80 | 78 34 8 36 24,69 068
6,90 78 34 8 36 25,01 069 —>Vcstrona46
700 | 78 34 8 36 18,87 070

01 |8 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 1897, bardzo krotkie

< 3xD UNI UNI N VA WNX WT WT
TiN TiN vap. vap. TiN
g
'
‘ [/
% /
i \
: 4 "
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL | LCF  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm Cal mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0,40 19 2,5 402 004 M 6,74 004007
0,50 20 3,0 3,01 005 " 4,98 00500"
0,55 21 35 11,66 00550"
0,60 21 35 3,70 006 " 5,93 006007
0,65 22 4,0 6,46 00650"
0,70 23 45 3,44 007 M 5,44 00700"
0,75 23 45 5,66 007507
0,80 24 50 2,64 008 " 4,73 00800"
0,85 24 50 5,34 00850"
0,90 25 55 2,64 009 " 4,73 009007
0,95 25 55 5,34 009507
1,00 26 6,0 7,90 010 2 475 010 1,46 010 V 2,01 010 3,06 010 3,36 010007 466 010
1,05 26 6,0 452 01050"
1,10 28 7,0 790 011 2 475 011 154 011 Y 2,01 o011 3,35 011 3,21 01100" 4,86 011
1,15 28 7,0 3,60 01150"
1,20 30 8,0 8,10 012 2 487 012 1,54 012 1,83 012 3,32 012 3,13 012007 454 012
1,25 30 8,0 3,60 012507
1,30 30 8,0 853 013 2 512 013 1,54 013 Y 1,83 013 3,22 013 3,21 013007 486 013
1,35 32 9,0 3,60 013507
1,40 32 9,0 7,81 014 2 468 014 1,54 014 Y 1,83 014 3,22 014 3,21 014007 486 014
1,45 32 9,0 3,60 014507
1,50 32 9,0 7,37 015 2 442 015 121 015 " 1,83 015 2,95 015 2,98 015007 454 015
1,55 34 10,0 4,68 015507
1,60 34 10,0 7,72 016 2 462 016 1,42 016 " 2,23 016 3,19 016 2,90 01600" 440 016
1,65 34 10,0 3,85 01650"
1,70 34 10,0 7,81 017 2 468 017 1,42 017 Y 2,23 017 3,16 017 2,87 017007 433 017
1,75 36 11,0 3,55 017507
1,80 36 11,0 7,72 018 2 462 018 1,50 018 " 2,23 018 3,16 018 2,92 018007 446 018
1,83 36 11,0 5,25 01830"
1,85 36 11,0 3,33 01850"
1,90 36 11,0 7,72 019 2 462 019 1,42 019 2,23 019 3,13 019 2,92 019007 446 019
1,95 38 12,0 5,19 019507
2,00 38 12,0 6,46 020 2 3,87 020 093 020 " 2,23 020 2,66 020 2,57 02000 3,78 020
2,05 38 12,0 4,68 02050"
2,10 38 12,0 7,90 021 2 475 021 1,35 021 1 2,23 021 2,95 021 2,84 021007 426 021
2,15 40 13,0 4,40 021507
2,20 40 13,0 7,90 022 2 475 022 1,35 022 2,23 022 2,98 022 3,31 022007 466 022
2,25 40 13,0 3,55 022507
2,30 40 13,0 6,65 023 2 402 023 1,42 023 " 2,23 023 3,11 023 3,06 02300" 466 023
2,35 40 13,0 4,98 023507
2,38 | 3/32 | 43 14,0 7,32 238 2 437 238
2,40 43 14,0 7,95 024 2 480 024 1,42 024 2,23 024 3,16 024 3,18 02400 482 024
2,45 43 14,0 3,78 02450
Stal ) ) ) o) ° ) )
Stal nierdzewna o ) ) o o o
Zeliwo ° ° ° o o o o
Metale niezelazne o ) o o) ) o o
Stopy zaroodporne o [¢) o o o o
Stal hartowana ) o o)
1) niepowlekane — V, strona 46+47
2) samocentrujacy
cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastepnej stronie 01 | 9
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3xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 1897, bardzo krotkie

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

\
ﬁ [/
I
ks 4 \
: { i
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL LCF  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm Cal mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,50 43 14,0 6,94 025 2 421 025 1,06 025 2,23 025 2,95 025 2,72 02500 413 025
2,55 43 14,0 4,98 02550
2,60 43 14,0 8,20 026 2 495 026 1,46 026 2,23 026 3,16 026 3,18 02600 4,82 026
2,65 43 14,0 4,98 02650
2,70 46 16,0 8,73 027 2 526 027 1,46 027 2,23 027 3,19 027 3,33 02700 511 027
2,75 46 16,0 4,98 02750
2,78 | 7/64 | 46 16,0 8,48 278 2 509 278
2,80 46 16,0 8,10 028 2 487 028 1,46 028 2,23 028 3,35 028 3,33 02800 511 028
2,85 46 16,0 4,95 02850
2,90 46 16,0 8,62 029 2 519 029 1,46 029 2,23 029 3,48 029 3,33 02900 511 029
2,95 46 16,0 3,55 02950
3,00 46 16,0 7,32 030 2 4,37 030 1,06 030 2,23 030 3,16 030 2,92 03000 4,35 030
3,05 49 18,0 3,67 03050
3,10 49 18,0 7,81 031 2 468 031 1,46 031 2,23 031 3,62 031 3,33 03100 501 031
3,15 49 18,0 5,34 03150
3,17 | 1/8 49 18,0 7,72 317 2 462 317
3,20 49 18,0 7,37 032 2 442 032 1,35 032 2,23 032 3,11 032 3,18 03200 473 032
3,25 49 18,0 3,70 03250
3,30 49 18,0 7,37 033 2 442 033 1,42 033 2,23 033 3,35 033 3,44 03300 511 033
3,35 49 18,0 4,95 03350
3,40 52 20,0 853 034 2 512 034 1,80 034 2,23 034 3,82 034 3,41 03400 511 034
3,45 52 20,0 3,70 03450
3,50 52 20,0 7,37 035 2 442 035 1,21 035 2,23 035 3,73 035 3,36 03500 463 035
3,55 52 20,0 3,78 03550
3,57 | 9/64 | 52 20,0 8,34 357 2 5,02 357
3,60 52 20,0 9,79 036 2 5,88 036 1,80 036 2,57 036 3,82 036 3,44 03600 511 036
3,70 52 20,0 8,48 037 2 509 037 1,80 037 2,57 037 3,82 037 3,67 03700 550 037
3,75 52 20,0 3,85 03750
3,80 55 22,0 9,01 038 2 542 038 1,80 038 2,57 038 405 038 3,55 03800 523 038
3,85 55 22,0 5,93 03850
3,90 55 22,0 10,21 039 2 6,15 039 1,80 039 405 039 3,64 03900 550 039
3,95 55 22,0 6,00 03950
3,97 | 5/32 | 55 22,0 9,19 397 2 550 397
4,00 55 22,0 8,34 040 2 5,02 040 1,27 040 3,81 040 4,02 040 3,60 04000 4,73 040
4,05 55 22,0 4,23 04050
4,10 55 22,0 9,54 041 2 575 041 1,54 0M1 3,81 041 4,08 041 3,74 04100 523 041
4,15 55 22,0 5,96 04150
4,20 55 22,0 8,34 042 2 502 042 1,50 042 3,81 042 3,73 042 3,67 04200 523 042
4,25 55 22,0 6,49 04250
4,30 58 24,0 9,50 043 2 571 043 2,41 043 3,81 043 420 043 3,88 04300 581 043
4,35 58 24,0 6,51 04350
4,37 | 11/64 | 58 24,0 12,82 437 ? 7,68 437
4,40 58 24,0 10,21 044 2 6,15 044 241 044 420 044 4,04 04400 596 044
Stal ) ) ° o ) ) )
Stal nierdzewna o ° ) o o o
Zeliwo ° ° ° o o o o
Metale niezelazne o ) o o) ° f¢) )
Stopy zaroodporne o [¢) o o o o
Stal hartowana ) o o)
1) niepowlekane — V, strona 46+47

2) samocentrujacy

01]10 Ciag dalszy na nastepnej stronie cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 1897, bardzo krotkie

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

\
ﬁ [/
I
ks 4 \
: { i
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL LCF  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm Cal mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4,45 58 24,0 6,70 04450
4,50 58 24,0 9,50 045 2 571 045 1,54 045 401 045 420 045 3,85 04500 493 045
4,55 58 24,0 6,51 04550
4,60 58 24,0 9,54 046 2 5,75 046 2,44 046 401 046 436 046 4,28 04600 6,49 046
4,65 58 24,0 5,83 04650 6,59 465
4,70 58 24,0 10,70 047 2 6,40 047 2,44 047 401 047 466 047 4,42 04700 6,59 047
4,75 58 24,0 5,83 04750
4,76 | 3/16 62 26,0 10,70 476 ? 6,40 476
4,80 62 26,0 10,81 048 2 6,51 048 2,44 048 414 048 487 048 4,63 04800 6,56 048
4,85 62 26,0 5,34 04850
4,90 62 26,0 10,92 049 ? 6,57 049 2,44 049 414 049 509 049 5,08 04900 6,56 049
4,95 62 26,0 7,61 04950
5,00 62 26,0 9,19 050 2 5,50 050 1,64 050 414 050 450 050 4,13 05000 5,34 050
5,05 62 26,0 8,99 05050
5,10 62 26,0 10,12 051 2 6,09 051 2,49 051 414 051 521 051 5,50 05100 6,76 051
5,15 62 26,0 9,54 05150
516 | 13/64 | 62 26,0 12,08 516 2 7,24 516
5,20 62 26,0 10,92 052 2 6,57 052 2,49 052 470 052 528 052 6,59 05200 6,87 052
5,25 62 26,0 7,80 05250
5,30 62 26,0 12,40 053 2 747 053 2,49 053 470 053 544 053 7,25 05300 6,99 053
5,35 66 28,0 12,93 05350
5,40 66 28,0 12,08 054 2 7,28 054 2,84 054 571 054 7,80 05400 7,72 054
5,45 66 28,0 12,50 05450
5,50 66 28,0 10,37 055 2 6,22 055 2,16 055 4770 055 5,63 055 5,25 05500 5,75 055
5,55 66 28,0 14,20 05550 7,48 555
5,56 | 7/32 | 66 28,0 11,34 556 2 6,80 556
5,60 66 28,0 12,40 056 ? 7,47 056 2,84 056 473 056 599 056 8,69 05600 7,48 056
5,70 66 28,0 13,25 057 2 7,94 057 2,84 057 473 057 6,04 057 8,84 05700 7,48 057
5,75 66 28,0 10,43 05750
5,80 66 28,0 12,72 058 2 7,65 058 2,84 058 473 058 6,14 058 8,99 05800 7,48 058
5,85 66 28,0 15,15 05850
5,90 66 28,0 13,99 059 2 8,39 059 2,84 059 473 059 6,20 059 9,41 05900 7,70 059
595 | 15/64 | 66 28,0 21,20 595 2 12,82 595 9,54 05950
6,00 66 28,0 11,23 060 2 6,69 060 2,16 060 510 060 548 060 5,25 06000 6,03 060
6,05 70 31,0 15,15 06050
6,10 70 31,0 13,15 061 2 7,88 061 3,06 061 510 061 6,46 061 9,92 06100 9,66 061
6,15 70 31,0 11,02 06150
6,20 70 31,0 13,15 062 2 7,88 062 3,06 062 510 062 6,54 062 10,43 06200 9,95 062
6,25 70 31,0 13,03 06250
6,30 70 31,0 15,05 063 2 9,00 063 3,06 063 510 063 6,59 063 11,13 06300 10,14 063
6,35 | 1/4 70 31,0 13,78 635 2 8,29 635 7,80 06350
6,40 70 31,0 13,88 064 2 8,36 064 3,17 064 582 064 6,93 064 11,34 06400 10,19 064
6,45 70 31,0 14,73 06450
Stal ) ) ° o ) ) )
Stal nierdzewna o ° ) o o o
Zeliwo ° ° ° o o o o
Metale niezelazne o ) o o) ° f¢) )
Stopy zaroodporne o [¢) o o o o
Stal hartowana ) o o)
1) niepowlekane — V, strona 46+47

2) samocentrujacy

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastepnej stronie 01 | 11



WNT \ Performance

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 1897, bardzo krotkie

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

| 18

:
4

e~ e ‘\-\"‘\

<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL LCF  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm Cal mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6,50 70 31,0 13,15 065 2 7,88 065 2,56 065 5,82 065 6,56 065 6,14 06500 7,55 065
6,55 70 31,0 15,58 06550
6,60 70 31,0 14,41 066 ? 8,70 066 3,17 066 5,82 066 7,14 066 11,87 06600 10,17 066
6,65 70 31,0 16,42 06650
6,70 70 31,0 15,90 067 2 9,53 067 3,48 067 5,82 067 7,38 067 12,08 06700 10,34 067
6,75 74 34,0 19,60 675 2 11,66 675 12,19 06750
6,80 74 34,0 16,01 068 ? 9,58 068 4,02 068 6,02 068 8,23 068 12,50 06800 11,02 068
6,85 74 34,0 17,60 06850
6,90 74 34,0 15,79 069 2 9,44 069 432 069 6,02 069 8,44 069 12,72 06900 11,02 069
7,00 74 34,0 14,62 070 2 8,80 070 3,14 070 6,02 070 7,14 070 6,99 07000 9,04 070
7,05 74 34,0 19,71 07050
710 74 34,0 17,70 071 2 10,70 oM 447 071 6,02 071 9,95 071 12,93 07100 12,19 07
714 | 9/32 74 34,0 2352 714 2 14,09 714
7,20 74 34,0 18,23 072 2 11,02 072 454 072 6,41 072 10,43 072 13,46 07200 12,19 072
7,25 74 34,0 16,01 07250
7,30 74 34,0 19,60 073 2 11,76 073 467 073 11,02 073 13,56 07300 12,29 073
7,35 74 34,0 17,80 07350
7,40 74 34,0 18,34 074 2 11,13 074 501 074 12,08 074 13,78 07400 12,29 074
7,50 74 34,0 15,26 075 2 9,17 075 3,48 075 6,41 075 7,83 075 8,13 07500 9,46 075
7,60 79 37,0 23,85 076 2 14,31 076 555 076 11,34 076 14,41 07600 13,68 076
7,70 79 370 25,75 077 2 15,48 077 555 077 6,75 077 11,66 077 15,05 07700 13,68 077
7,75 79 37,0 18,65 07750
7,80 79 37,0 19,71 078 2 11,87 078 555 078 11,66 078 15,37 07800 13,78 078
7,90 79 37,0 27,55 079 2 16,54 079 5,63 079 6,75 079 11,13 079 15,68 07900 13,78 079
794 | 5/16 79 37,0 18,87 794 2 11,34 794
8,00 79 37,0 18,23 080 ? 11,02 080 3,56 080 7,28 080 8,00 080 7,61 08000 9,83 080
8,05 79 370 25,12 08050
8,10 79 37,0 23,32 081 2 13,99 081 6,05 081 7,28 081 12,29 081 16,42 08100 13,88 081
8,15 79 370 25,12 08150
8,20 79 37,0 24,27 082 2 14,52 082 6,48 082 7,28 082 12,62 082 17,17 08200 13,88 082
8,25 79 370 19,50 08250
8,30 79 370 25,44 083 2 15,26 083 6,57 083 7,28 083 12,93 083 18,12 08300 14,09 083
8,40 79 37,0 24,38 084 2 14,73 084 6,74 084 8,06 084 13,46 084 18,97 08400 14,09 084
8,50 79 37,0 21,20 085 2 12,82 085 512 085 8,06 085 9,73 085 9,16 08500 11,76 085
8,55 84 40,0 28,71 08550
8,60 84 40,0 14,31 086 6,74 086 8,06 086 13,78 086 19,50 08600 14,41 086
8,70 84 40,0 16,42 087 6,88 087 8,06 087 14,20 087 20,46 08700 14,41 087
8,73 | 11/32 | 84 40,0 33,49 873 2 20,13 873
8,75 84 40,0 25,12 08750
8,80 84 40,0 26,60 088 2 15,90 088 6,95 088 15,90 088 21,30 08800 14,52 088
8,90 84 40,0 20,34 089 7,23 089 10,43 089 21,73 08900 15,26 089
8,95 84 40,0 27,87 08950
9,00 84 40,0 21,52 090 2 13,03 090 4,67 090 9,24 090 9,51 090 9,74 09000 11,87 090
Stal ) ) ° o) ° ) )
Stal nierdzewna o ) ° o o o
Zeliwo ° ° ° o o o o
Metale niezelazne o ) o o) ° o )
Stopy zaroodporne o [¢) o o o o
Stal hartowana ) o o)
1) niepowlekane — V, strona 46+47

2) samocentrujacy

0112 Ciag dalszy na nastepnej stronie cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 1897, bardzo krotkie

< 3xD UNI UNI N VA WNX WT WT
TiN TiN vap. vap. TiN
g
(7
% f
. g
: ' n
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL LCF  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm Cal mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
9,05 84 40,0 22,99 09050
9,10 84 40,0 17,17 091 8,11 091 16,54 091 22,26 09100 18,87 091
9,20 84 40,0 17,27 092 8,76 092 9,74 092 17,80 092 22,99 09200 18,867 092
9,25 84 40,0 25,85 09250
9,30 84 40,0 24,38 093 2 14,73 093 9,14 093 9,74 093 12,29 093 24,16 09300 18,67 093
9,40 84 40,0 20,03 094 9,29 094 12,29 094 24,48 09400 18,87 094
9,50 84 40,0 23,85 095 2 14,31 095 7,80 095 9,86 095 11,66 095 10,60 09500 15,58 095
9,60 89 43,0 20,99 096 9,81 096 18,54 096 24,48 09600 19,60 096
9,65 89 43,0 27,87 09650
9,70 89 43,0 20,34 097 9,95 097 18,54 097 24,79 09700 19,60 097
9,75 89 43,0 27,87 09750
9,80 89 43,0 28,40 098 ? 17,17 098 10,49 098 10,81 098 18,87 098 25,12 09800 20,99 098
9,90 89 43,0 21,73 099 10,49 099 19,50 099 25,44 09900 20,99 099
10,00 89 43,0 23,42 100 2 14,09 100 563 100 11,23 100 10,43 100 12,50 10000 14,52 100
10,05 89 43,0 33,06 10050
10,10 89 43,0 20,99 101 11,45 101 33,91 10100
10,20 89 43,0 29,67 102 ? 17,91 102 9,95 102 11,23 102 18,54 102 19,50 10200 20,34 102
10,25 89 43,0 29,78 10250
10,30 89 43,0 19,50 103 12,19 103 31,47 10300
10,40 89 43,0 22,79 104 12,93 104 37,20 10400
10,50 89 43,0 28,19 105 2 17,07 105 10,49 105 12,08 105 15,48 105 21,73 10500 19,40 105
10,60 95 47,0 15,58 106 37,41 10600
10,70 95 47,0 16,01 107 37,41 10700
10,75 95 47,0 32,53 10750
10,80 95 47,0 16,42 108 20,56 108 36,35 10800 43,56 108
10,90 95 47,0 16,42 109 37,20 10900
11,00 95 47,0 31,26 110 2 18,65 110 10,49 110 12,50 110 18,34 110 22,99 11000 19,40 110
11,10 95 47,0 16,42 111 42,18 11100
1,11 | 7/16 95 47,0 36,77 111 2 2215 111
11,20 95 47,0 17,27 112 44,19 11200
11,30 95 47,0 17,60 113 46,74 11300
11,40 95 47,0 17,60 114 47,05 11400
11,50 95 47,0 36,04 115 2 21,83 115 11,02 115 14,31 115 23,85 115 25,85 11500 20,56 115
11,60 95 47,0 17,60 116
11,70 95 47,0 17,60 117 15,48 117 47,05 11700
11,75 95 47,0 51,19 11750
11,80 95 47,0 18,12 118 29,67 118 47,05 11800 24,48 118
11,90 102 | 51,0 18,34 119
12,00 102 | 51,0 3529 120 2 21,30 120 13,46 120 15,58 120 23,85 120 30,52 12000 23,85 120
12,10 102 | 51,0 18,76 121 46,74 12100
12,20 102 | 51,0 18,76 122 47,05 12200
12,25 102 | 51,0 51,93 12250
12,30 102 | 51,0 59,77 123 2 3551 123 18,97 123 29,67 123 36,14 12300 36,45 123
Stal ) ) ) o) ) ) )
Stal nierdzewna o ) ° o o o
Zeliwo ° ° ° o o o o
Metale niezelazne o ) o o) ) o o
Stopy zaroodporne o [¢) o o o o
Stal hartowana ) o o

1) niepowlekane

2) samocentrujacy

cuttingtools.ceratizit.com

Ciag dalszy na nastepnej stronie

— V, strona 46+47

01113



WNT \ Performance

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 1897, bardzo krotkie

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

' i
{4

—

.

| 18

o
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL LCF  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm Cal mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
12,40 102 | 51,0 18,97 124 47,05 12400
12,50 102 | 51,0 38,68 125 2 2321 125 13,99 125 24,27 125 31,16 12500 24,48 125
12,60 102 | 51,0 19,40 126 32,00 12600
12,70 102 | 51,0 49,39 127 2 29,46 127 18,54 127 32,00 12700
12,80 102 | 51,0 20,13 128 36,35 128 47,48 12800 46,21 128
12,90 102 | 51,0 20,99 129 47,48 12900
13,00 102 | 51,0 38,68 130 2 2321 130 14,20 130 26,81 130 33,06 13000 25,12 130
13,20 102 | 51,0 21,73 132 47,48 13200
13,30 107 | 54,0 22,05 133
13,50 107 | 54,0 4112 135 2 24,79 135 16,42 135 33,49 135 35,71 13500 27,34 135
13,80 107 | 54,0 22,68 138 4324 138 29,04 138
14,00 107 | 54,0 51,29 140 ? 30,94 140 16,74 140 31,16 140 35,71 14000 28,40 140
14,50 11 56,0 18,54 145 39,43 145 44,82 14500 28,93 145
14,75 111 56,0 28,61 147
14,80 111 56,0 54,89 148
15,00 11 56,0 18,34 150 36,57 150 42,82 15000 29,89 150
15,25 115 | 58,0 31,69 152 94,74 15250
15,50 115 | 58,0 19,93 155 55,74 155 54,58 15500 39,10 155
15,75 115 | 58,0 40,90 157
16,00 115 | 58,0 20,13 160 44,09 160 44,62 16000 38,57 160
16,50 119 | 60,0 24,06 165 4525 165 72,17 16500 57,87 165
17,00 119 | 60,0 24,48 170 45,68 170 62,32 17000 55,85 170
17,50 123 | 62,0 2544 175 46,84 175 72,81 17500 53,41 175
17,75 123 | 62,0 64,85 177
18,00 123 | 62,0 25,65 180 47,16 180 68,36 18000 61,04 180
18,50 127 | 64,0 28,30 185 87,01 18500 68,99 185
19,00 127 | 64,0 29,78 190 48,86 190 72,81 19000 67,30 190
19,50 131 66,0 31,69 195 84,99 19500 75,56 195
19,75 131 66,0 76,94 197
20,00 131 66,0 31,69 200 51,40 200 74,39 20000 72,06 200
20,50 136 | 68,0 118,70 20500
21,00 136 | 68,0 114,50 21000
21,50 141 70,0 121,90 21500
22,00 141 70,0 122,90 22000
22,20 141 70,0 129,30 22200
23,00 146 | 72,0 136,80 23000
24,00 151 75,0 145,20 24000
25,00 151 75,0 166,40 25000
Stal ) ) ° o ) ) )
Stal nierdzewna o ) ) o o o
Zeliwo ° ° ° o o o o
Metale niezelazne o ) o o) ) o o
Stopy zaroodporne o o o o o o
Stal hartowana o) o o)
1) niepowlekane - v, strona 46+47

2) samocentrujacy

0114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez chtodzenia wewne

trznego

Wiertta krete DIN 1897, bardzo krotkie

A lewotnace
< 3xD WTL-L
g
g
DC
<J130°
HSS
T2
DC.s | OAL | LCF Nr artykutu
10 112....
mm | mm | mm EUR
1,0 | 26 6 3,67 010 "
1,1 28 7 407 011"
1,2 | 30 8 3,78 012"
1,3 | 30 8 3,78 013 "
14 | 32 9 3,57 014"
1,5 | 32 9 3,16 015"
16 | 34 10 3,52 016 "
1,7 | 34 10 3,38 017 "
1,8 | 36 1 3,36 018 "
1,9 | 36 11 321 019"
20 | 38 12 2,79 020 "
2,1 38 12 3,02 021"
22 | 40 13 3,38 022 "
23 | 40 13 352 023"
24 | 43 14 3,60 024 2
25 | 43 14 3,06 025 %
26 | 43 14 3,67 026 2
2,7 | 46 16 3,70 027
2,8 | 46 16 3,90 028
29 | 46 16 4,07 029 2
3,0 | 46 16 3,41 0302
3,1 49 18 4,28 0312
32 | 49 18 3,70 0322
33 | 49 18 4,28 033 2
34 | 52 20 4,35 034 2
35 | 52 20 421 0352
36 | 52 20 4,35 036 2
3,7 | 52 20 4,48 037
38 | 55 22 473 038 2
39 | 55 22 4,73 039 2
40 | 55 22 4,73 040
41 55 22 544 0412
42 | 55 22 4,78 042 2
43 | 58 24 6,59 043
44 | 58 24 6,59 044 2
45 | 58 24 537 0452
46 | 58 24 6,83 046
47 | 58 24 6,83 047 ?
48 | 62 26 6,99 048 ?
49 | 62 26 6,99 049 2
50 | 62 26 6,00 050 2
5,1 62 26 7,06 0512
52 | 62 26 7,20 052 2
53 | 62 26 7,35 053 2
54 | 66 28 7,35 054 2
55 | 66 28 6,80 055 2
56 | 66 28 7,58 056 2

cuttingtools.ceratizit.com

T2

DC.s | OAL | LCF Nr artykutu

10112 ...
mm | mm | mm EUR
57 | 66 28 7,12 057 2
58 | 66 28 7,90 058 2
59 | 66 28 8,06 059 2
6,0 | 66 28 7,20 060 ?
6,1 70 31 8,61 0612
6,2 | 70 31 8,61 062 2
6,3 | 70 31 8,61 063 2
6,4 | 70 31 8,95 064 2
6,5 | 70 31 7,58 065 2
6,6 | 70 31 9,09 066 ?
6,7 | 70 31 9,72 067
68 | 74 34 10,24 068 2
6,9 | 74 34 12,50 069 2
7,0 74 34 8,27 070 2
72 74 34 16,42 072 2
73 74 34 16,42 073 2
74 74 34 17,07 074 2
75 74 34 8,95 0752
77 | 79 37 17,60 077 2
80 | 79 37 9,09 080 2
8,1 79 37 18,34 081 2
82 | 79 37 18,87 082 2
83 | 79 37 18,87 083 2
85 | 79 37 10,24 085 2
86 | 84 40 19,71 086 2
8,7 | 84 40 19,71 087 2
88 | 84 40 20,66 088 2
90 | 84 40 11,34 090 2
95 | 84 40 12,93 095 2
97 | 89 43 22,99 097 2
10,0 | 89 43 13,03 100 2
10,1 | 89 43 29,57 101 2
10,2 | 89 43 21,30 102 2
10,5 | 89 43 20,66 105 2
11,0 | 95 47 21,30 1102
11,5 | 95 47 23,85 1152
11,8 | 95 47 31,05 118 2
12,0 | 102 | 51 24,16 120 2
12,5 | 102 | 51 25,85 125 2
12,8 | 102 | 51 33,49 128 2
13,0 | 102 | 51 28,83 130 2
14,0 | 107 | 54 3529 140 2
14,5 | 111 56 4419 1452
15,0 | 111 56 38,79 150 2
16,0 | 115 | 58 46,74 160 ¥
18,0 | 123 | 62 115,50 180
19,0 | 127 | 64 150,50 190 ¥
Stal )
Stal nierdzewna o
Zeliwo o
Metale niezelazne o
Stopy zaroodporne
Stal hartowana o

1) niepowlekane

2) powierzchniowo azotowane

3) waporyzowane

— v, strona 47
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WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wysokowydajne wiertta krete podobne do DIN 338, krotkie

z chwytem standardowym DIN 1835 A

specjalna geometria ostrza

najwyzsza wydajno$c¢
bardzo dobre centrowanie

A
A
A 4-$cinowe
A
A

< 5xD VX
DCONMS,, |
3
8
DC %
S -
< 118°
HSS-E
T2
DC s | OAL | LCF | DCONMS 6 | LS Nr artykutu
10124 ...
mm | mm | mm mm mm EUR
2,00 | 56 | 24 3 28 11,02 020
210 | 56 | 24 3 28 12,93 021
2,20 | 59 | 27 3 28 12,93 022
2,30 | 59 | 27 3 28 12,93 023
2,40 | 62 | 30 3 28 12,93 024
2,50 | 62 | 30 3 28 12,93 025
2,60 | 62 | 30 3 28 12,93 026
2,70 | 65 | 33 3 28 12,93 027
2,80 | 65 | 33 3 28 12,93 028
290 | 65 | 33 3 28 12,93 029
3,00 | 65 | 33 3 28 12,29 030
3,10 | 68 | 36 4 28 13,99 031
3,20 | 68 | 36 4 28 13,99 032
3,30 | 68 | 36 4 28 13,99 033
340 | 71 | 39 4 28 13,99 034
350 | 71 | 39 4 28 13,99 035
3,60 | 71 | 39 4 28 15,26 036
370 | 71 | 39 4 28 15,26 037
3,80 | 75 | 43 4 28 15,26 038
390 | 75 | 43 4 28 15,26 039
4,00 | 75 | 43 4 28 15,26 040
410 | 87 | 43 6 36 18,23 041
420 | 87 | 43 6 36 18,97 042
430 | 91 | 47 6 36 18,23 043
440 | 91 | 47 6 36 18,23 044
450 | 91 | 47 6 36 18,23 045
460 | 91 | 47 6 36 20,46 046
465 | 91 | 47 6 36 20,46 465
470 | 91 | 47 6 36 20,46 047
480 | 96 | 52 6 36 20,46 048
490 | 96 | 52 6 36 20,46 049
500 | 96 | 52 6 36 22,57 050
510 | 96 | 52 6 36 2257 051
520 | 96 | 52 6 36 22,57 052
530 | 96 | 52 6 36 23,85 053
5,40 | 101 | 57 6 36 23,85 054
5,50 | 101 | 57 6 36 22,57 055
5,55 | 101 | 57 6 36 25,65 555
5,60 | 101 | 57 6 36 25,65 056
5,70 | 101 | 57 6 36 25,65 057
5,80 | 101 | 57 6 36 25,65 058
5,90 | 101 | 57 6 36 25,65 059
6,00 | 101 | 57 6 36 24,48 060
6,10 | 107 | 63 8 36 29,46 061
6,20 | 107 | 63 8 36 29,46 062
6,30 | 107 | 63 8 36 29,46 063
6,40 | 107 | 63 8 36 29,46 064
6,50 | 107 | 63 8 36 29,46 065
6,60 | 107 | 63 8 36 31,05 066
6,70 | 107 | 63 8 36 31,05 067
6,80 | 113 | 69 8 36 31,05 068
6,90 | 113 | 69 8 36 31,05 069
7,00 | 113 | 69 8 36 31,05 070
710 | 113 | 69 8 36 32,22 07
720 | 113 | 69 8 36 32,22 072
7,30 | 113 | 69 8 36 32,22 073
01]16

T2

DC s | OAL | LCF | DCONMS ;5| LS Nr artykutu

10124 ...
mm | mm | mm mm mm EUR
740 | 113 | 69 8 36 32,22 074
7,50 | 113 | 69 8 36 32,22 075
755 | 119 | 75 8 36 33,70 755
760 | 119 | 75 8 36 33,70 076
770 | 119 | 75 8 36 33,70 077
780 | 119 | 75 8 36 33,70 078
790 | 119 | 75 8 36 33,70 079
8,00 | 119 | 75 8 36 33,70 080
8,10 | 125 | 75 10 40 36,77 081
8,20 | 125 | 75 10 40 36,77 082
8,30 | 125 | 75 10 40 36,77 083
8,40 | 125 | 75 10 40 36,77 084
8,50 | 125 | 75 10 40 38,26 085
8,60 | 131 | 81 10 40 34,12 086
8,70 | 131 | 81 10 40 34,12 087
8,80 | 131 | 81 10 40 34,12 088
8,90 | 131 | 81 10 40 34,12 089
9,00 | 131 | 81 10 40 34,12 090
9,10 | 131 | 81 10 40 36,88 091
9,20 | 131 | 81 10 40 36,88 092
9,30 | 131 | 81 10 40 36,88 093
9,40 | 131 | 81 10 40 36,88 094
9,50 | 131 | 81 10 40 36,88 095
9,55 | 137 | 87 10 40 40,49 955
9,60 | 137 | 87 10 40 40,49 096
9,70 | 137 | 87 10 40 40,49 097
9,80 | 137 | 87 10 40 40,49 098
9,90 | 137 | 87 10 40 40,49 099
10,00 | 137 | 87 10 40 40,49 100
10,10 | 144 | 87 12 45 50,13 101
10,20 | 144 | 87 12 45 50,13 102
10,30 | 144 | 87 12 45 50,13 103
10,40 | 144 | 87 12 45 50,13 104
10,50 | 144 | 87 12 45 50,13 105
10,60 | 144 | 87 12 45 55,01 106
10,70 | 151 | 94 12 45 55,01 107
10,80 | 151 | 94 12 45 55,01 108
10,90 | 151 | 94 12 45 55,01 109
11,00 | 151 | 94 12 45 47,16 110
11,10 | 151 | 94 12 45 50,76 111
11,20 | 151 | 94 12 45 50,76 112
11,30 | 151 | 94 12 45 50,76 113
11,40 | 151 | 94 12 45 50,76 114
11,50 | 151 | 94 12 45 50,76 115
11,60 | 151 | 94 12 45 54,79 116
11,70 | 151 | 94 12 45 54,79 117
11,80 | 151 | 94 12 45 54,79 118
11,90 | 158 | 101 12 45 54,79 119
12,00 | 158 | 101 12 45 54,79 120
12,10 | 161 | 101 16 48 62,42 121
12,20 | 161 | 101 16 48 62,42 122
12,30 | 161 | 101 16 48 62,42 123
12,40 | 161 | 101 16 48 62,42 124
12,50 | 161 | 101 16 48 62,42 125
12,60 | 161 | 101 16 48 66,02 126
12,70 | 161 | 101 16 48 66,02 127
12,80 | 161 | 101 16 48 66,02 128
12,90 | 161 | 101 16 48 66,02 129
13,00 | 161 | 101 16 48 73,33 130
13,50 | 166 | 106 16 48 94,74 135
14,00 | 166 | 106 16 48 94,74 140
14,50 | 169 | 109 16 48 121,90 145
15,00 | 169 | 109 16 48 114,50 150
15,50 | 172 | 112 16 48 124,00 155
16,00 | 172 | 112 16 48 119,80 160
16,50 | 181 | 115 20 50 184,40 165
17,00 | 181 | 115 20 50 184,40 170
17,50 | 184 | 118 20 50 184,40 175
18,00 | 184 | 118 20 50 184,40 180
18,50 | 188 | 122 20 50 184,40 185
19,00 | 188 | 122 20 50 184,40 190
19,50 | 191 | 125 20 50 184,40 195
20,00 | 191 | 125 20 50 165,40 200
Stal )
Stal nierdzewna )
Zeliwo O
Metale niezelazne )
Stopy zaroodporne o

— v, strona 48
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WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 338, krotkie

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F-nit TiN
2 l
o /
/
<]130° < 118° <] 118° <]130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC. | DC OAL | LCF  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10 170 ...
mm Cal mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0,20 19 2,5 4,52 002007 7,80 00200
0,25 19 3,0 4,33 00250 11,66 00250
0,30 19 3,0 3,21 003007 6,03 00300
0,35 19 4,0 3,10 003507 5,60 00350
0,40 20 50 2,61 00400" 4,65 00400
0,45 20 5,0 2,65 004507 4,87 00450
0,50 22 6,0 2,22 00500" 3,41 00500
0,55 24 70 3,34 005507 5,95 00550
0,60 24 70 2,13 00600" 3,67 00600
0,65 26 8,0 3,10 006507 5,95 00650
0,70 28 9,0 1,91 00700" 3,35 00700
0,75 28 9,0 2,31 00750" 3,46 00750
0,80 30 10,0 1,83 00800" 2,91 00800
0,85 30 10,0 2,13 00850" 3,37 00850
0,90 32 11,0 2,98 009 1,74 00900" 2,79 00900
0,95 32 11,0 2,13 00950" 3,37 00950
1,00 34 12,0 6,26 010 2 2,98 010 1,70 01000" 3,57 010 2,89 01000 3,02 010 6,65 010
1,05 34 12,0 1,86 01050" 3,30 01050
1,10 36 14,0 6,79 011 2 3,27 011 1,64 011007 3,66 011 2,71 01100 335 011 1 7,44 011
1,15 36 14,0 1,91 01150" 3,06 01150
1,20 38 16,0 6,65 012 2 3,19 012 1,70 01200" 4,05 012 2,71 01200 335 012 1 7,44 012
1,25 38 16,0 3,27 125 1,86 01250" 2,98 01250
1,30 38 16,0 6,79 013 2 3,27 013 1,58 01300" 3,85 013 2,71 01300 3,30 013 " 7,24 013
1,35 40 18,0 1,79 01350" 3,06 01350
1,40 40 18,0 6,84 014 2 329 014 1,55 01400" 3,64 014 2,71 01400 335 014 " 7,44 014
1,45 40 18,0 3,10 145 1,64 01450" 3,02 01450 6,44 901
1,50 40 18,0 6,46 015 2 3,10 015 1,40 01500" 3,35 015 2,71 01500 300 015 " 6,586 015
1,55 43 20,0 3,10 155 1,55 01550" 3,02 01550 6,49 902
1,60 43 20,0 6,46 016 2 3,10 016 1,36 01600" 3,64 016 2,41 01600 3,02 016 " 6,65 016
1,65 43 20,0 3,33 165 1,55 01650" 3,02 01650 11,45 903
1,70 43 20,0 6,94 017 2 3,33 017 1,36 01700" 3,75 017 2,52 01700 3,02 017 6,65 017
1,75 46 22,0 1,55 01750" 2,91 01750
1,80 46 22,0 6,84 018 2 3,29 018 1,20 01800" 3,64 018 2,49 01800 3,02 018 " 6,65 018
1,85 46 22,0 1,45 01850" 2,91 01850 7,89 904
1,90 46 22,0 6,84 019 2 3,29 019 1,24 01900" 3,75 019 2,49 01900 3,02 019 6,65 019
1,95 49 24,0 1,45 01950" 2,79 01950
2,00 49 24,0 6,65 020 2 3,19 020 1,02 02000" 3,05 020 2,01 02000 2,72 020 " 5,95 020
2,05 49 24,0 1,40 02050" 2,63 02050 8,54 905
2,10 49 24,0 6,94 021 2 3,33 021 1,20 02100" 4,00 021 2,31 02100 297 021 " 6,49 021
2,15 53 27,0 1,45 02150" 2,63 02150
2,20 53 27,0 7,32 022 2 3,48 022 1,24 02200" 4,00 022 2,31 02200 297 022 1 6,49 022
2,25 53 27,0 1,45 02250" 2,57 02250
2,30 53 27,0 7,08 023 2 3,40 023 1,24 02300" 4,00 023 2,31 02300 297 023 " 6,49 023
2,35 53 27,0 2,03 02350" 3,14 02350
2,38 | 3/32 | 57 | 30,0 7,08 238 2 3,40 238
2,40 57 | 30,0 6,65 024 2 3,19 024 1,31 02400 4,02 024 2,41 02400 2,97 024 6,49 024
Stal ° [ ° (o) ) )
Stal nierdzewna o ° ° o o
Zeliwo ° ° ° o o o
Metale niezelazne o [ (o) (o) ° o o
Stopy zaroodporne o o o
Stal hartowana o
1) niepowlekane — vV, strona 48+49

2) samocentrujacy
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WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 338, krotkie

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F-nit TiN
2 l
o /
/
<]130° < 118° <] 118° <]130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC. | DC OAL | LCF  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10 170 ...
mm Cal mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,45 57 30,0 2,03 02450 3,19 02450
2,50 57 | 30,0 6,79 025 2 3,27 025 1,31 02500 3,21 025 2,04 02500 2,75 025 6,09 025
2,55 57 | 30,0 3,40 255 2,06 02550 3,70 02550
2,60 57 | 30,0 7,08 026 2 3,40 026 1,36 02600 410 026 2,49 02600 2,97 026 6,49 026
2,65 57 | 30,0 2,22 02650 3,70 02650
2,70 61 33,0 7,51 027 2 3,59 027 1,36 02700 410 027 2,55 02700 3,16 027 7,09 027
2,75 61 33,0 1,74 02750 3,58 02750
2,78 | 7/64 | 61 33,0 9,15 278 2 4,37 278
2,80 61 33,0 7,37 028 2 3,50 028 1,36 02800 421 028 2,79 02800 3,30 028 7,24 028
2,85 61 33,0 2,06 02850 4,33 02850
2,90 61 33,0 7,51 029 2 3,59 029 1,36 02900 421 029 2,79 02900 3,30 029 7,24 029
2,95 61 33,0 1,74 02950 3,70 02950
3,00 61 33,0 7,18 030 2 3,44 030 1,14 03000 3,21 030 2,24 03000 2,91 030 6,44 030
3,05 65 | 36,0 1,58 03050 3,14 03050
3,10 65 | 36,0 7,95 031 2 3,81 031 1,45 03100 425 031 2,79 03100 3,16 031 7,09 031
3,15 65 | 36,0 1,58 03150 3,14 03150
317 | 1/8 65 | 36,0 790 317 2 3,79 317
3,20 65 | 36,0 7,81 032 2 3,64 032 1,45 03200 3,64 032 2,52 03200 3,35 032 7,44 032
3,25 65 | 36,0 3,81 325 1,64 03250 3,14 03250
3,30 65 | 36,0 7,95 033 2 3,70 033 1,45 03300 3,66 033 2,55 03300 3,43 033 7,56 033
3,35 65 | 36,0 1,74 03350 3,19 03350
3,40 70 39,0 853 034 2 4,09 034 1,45 03400 448 034 2,83 03400 3,83 034 8,41 034
3,45 70 39,0 1,79 03450 3,37 03450
3,50 70 39,0 8,62 035 2 4,14 035 1,31 03500 3,57 035 2,61 03500 3,16 035 7,09 035
3,55 70 39,0 1,86 03550 3,37 03550
3,57 | 9/64 | 70 39,0 8,62 357 2 414 357
3,60 70 39,0 8,73 036 2 4,19 036 1,55 03600 4,65 036 2,83 03600 3,67 036 8,286 036
3,65 70 39,0 1,86 03650 3,21 03650
3,70 70 39,0 8,73 037 2 419 037 1,64 03700 467 037 2,89 03700 3,85 037 8,41 037
3,75 70 39,0 1,91 03750 3,52 03750
3,80 75 43,0 9,19 038 2 4,39 038 1,70 03800 475 038 3,14 03800 4,08 038 9,09 038
3,85 75 43,0 2,03 03850 3,54 03850
3,90 75 43,0 9,40 039 2 4,48 039 1,79 03900 495 039 3,14 03900 433 039 9,44 039
3,95 75 43,0 2,13 03950 3,58 03950
3,97 | 5/32 | 75 43,0 9,54 397 2 4,58 397
4,00 75 43,0 9,01 040 2 4,31 040 1,36 04000 3,90 040 2,65 04000 3,46 040 7,72 040
4,05 75 43,0 2,22 04050 4,65 04050
4,10 75 43,0 9,19 041 2 439 041 1,86 04100 495 041 3,14 04100 431 o041 9,44 041
4,15 75 43,0 2,22 04150 4,65 04150
4,20 75 43,0 9,19 042 2 4,39 042 1,64 04200 500 042 2,79 04200 4,04 042 8,95 042
4,25 75 43,0 4,70 425 2,31 04250 452 04250
4,30 80 47,0 9,84 043 2 4,70 043 1,91 04300 500 043 3,86 04300 448 043 9,94 043
4,35 80 47,0 2,94 04350 5,57 04350
4,37 |11/64 | 80 47,0 9,93 437 2 4,76 437
4,40 80 47,0 9,84 044 ? 4,70 044 1,91 04400 509 044 3,86 04400 448 044 9,94 044
4,45 80 47,0 2,94 04450
Stal ° ° [ o ) )
Stal nierdzewna o ° ° o o
Zeliwo ° ° ° o o o
Metale niezelazne o [ o (o) ) o o
Stopy zaroodporne o ) o
Stal hartowana o
1) niepowlekane -V, strona 48+49

2) samocentrujacy
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WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 338, krotkie

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F-nit TiN
2 l
o /
/
<]130° < 118° <] 118° <]130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC. | DC OAL | LCF  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10 170 ...
mm Cal mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4,50 80 47,0 9,54 045 2 4,58 045 1,74 04500 497 045 3,37 04500 414 045 8,95 045
4,55 80 47,0 2,94 04550 6,78 04550
4,60 80 47,0 10,12 046 2 4,85 046 1,91 04600 528 046 3,86 04600 4,70 046 10,59 046
4,65 80 47,0 4,85 465 2,94 04650 6,78 04650
4,70 80 47,0 12,29 047 2 5,88 047 2,03 04700 535 047 3,86 04700 4,70 047 10,59 047
4,75 80 47,0 2,94 04750 542 04750
4,76 | 3/16 | 86 520 10,37 476 2 4,95 476
4,80 86 520 10,37 048 2 495 048 2,03 04800 541 048 3,86 04800 470 048 10,59 048
4,85 86 52,0 2,68 04850 6,78 04850
4,90 86 520 10,50 049 2 503 049 2,13 04900 5,60 049 3,86 04900 490 049 10,81 049
4,95 86 52,0 4,89 495 3,30 04950 6,78 04950
5,00 86 520 10,60 050 2 5,08 050 1,70 05000 475 050 3,67 05000 4,36 050 9,59 050
5,05 86 52,0 5,08 505 3,41 05050 8,16 05050
5,10 86 520 10,60 051 2 508 051 2,22 05100 5,60 051 4,07 05100 4,90 051 10,81 051
5,15 86 52,0 3,56 05150
5,6 | 13/64 | 86 520 11,55 516 2 554 516
5,20 86 520 10,92 052 % 522 052 2,22 05200 5,65 052 4,20 05200 5,08 052 11,45 052
5,25 86 52,0 3,41 05250 6,49 05250
5,30 86 520 11,55 053 2 554 053 2,22 05300 577 053 4,20 05300 5,08 053 11,45 053
5,35 93 57,0 4,05 05350
5,40 93 57,0 14,20 054 2 6,77 054 2,45 05400 6,24 054 4,49 05400 552 054 12,19 054
5,45 93 57,0 4,20 05450 5,57 05450
5,50 93 57,0 12,29 055 2 5,83 055 2,36 05500 6,76 055 411 05500 5,08 055 11,34 055
5,55 93 57,0 6,85 555 4,20 05550 5,57 05550
5,56 | 7/32 | 93 57,0 14,41 556 2 6,85 556
5,60 93 57,0 13,03 056 2 6,22 056 2,52 05600 6,46 056 4,95 05600 5,58 056 12,62 056
5,65 93 57,0 4,33 05650 7,68 05650
5,70 93 57,0 12,82 057 2 6,16 057 2,55 05700 6,46 057 4,95 05700 558 057 12,62 057
5,75 93 57,0 6,16 575 4,33 05750 7,55 05750
5,80 93 57,0 12,82 058 2 6,16 058 2,61 05800 6,46 058 4,95 05800 564 058 12,72 058
5,85 93 57,0 4,33 05850 9,07 05850
5,90 93 57,0 13,68 059 2 6,54 059 2,65 05900 6,46 059 4,95 05900 6,07 059 13,68 059
5,95 | 15/64 | 93 57,0 16,74 595 2 8,01 595 2,68 05950 4,95 05950
6,00 93 57,0 12,40 060 2 592 060 2,36 06000 6,19 060 4,87 06000 5,62 060 13,46 060
6,05 101 | 63,0 4,71 06050 10,60 06050
6,10 101 | 630 1399 061 2 6,68 061 2,89 06100 7,22 061 4,95 06100 6,12 061 13,78 061
6,15 101 | 63,0 4,71 06150 8,16 06150
6,20 101 | 630 13,78 062 2 6,58 062 2,89 06200 7,22 062 4,95 06200 6,46 062 14,20 062
6,25 101 | 63,0 4,71 06250 8,48 06250
6,30 101 | 630 1526 063 2 7,29 063 2,94 06300 7,22 063 5,24 06300 7,09 063 15,26 063
6,35 | 1/4 101 | 63,0 16,11 635 2 7,70 635 3,14 06350 5,03 06350
6,40 101 | 630 16,11 064 2 7,72 064 3,10 06400 7,89 064 5,24 06400 7,09 064 15,37 064
6,45 101 | 63,0 5,35 06450
6,50 101 | 630 1494 065 2 7,12 065 2,94 06500 7,09 065 5,01 06500 6,15 065 13,78 065
6,55 101 | 63,0 5,60 06550 11,45 06550
6,60 101 | 630 1632 066 ? 7,81 066 3,21 06600 7,89 066 6,01 06600 7,24 066 15,90 066
Stal ° [ [ o ) )
Stal nierdzewna o o ° o o
Zeliwo ° ° ° o o o
Metale niezelazne () [ (o) (o) ° o o
Stopy zaroodporne o o o
Stal hartowana o
1) niepowlekane — vV, strona 48+49

2) samocentrujacy
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WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 338, krotkie

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F-nit TiN
2 l
o /
/
<]130° < 118° <] 118° <]130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC. | DC OAL | LCF  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10 170 ...
mm Cal mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6,65 101 | 63,0 5,68 06650 11,02 06650
6,70 101 | 63,0 16,32 067 2 7,79 067 3,34 06700 7,89 067 6,05 06700 7,24 067 15,90 067
6,75 109 | 690 2205 675 2 10,52 675 3,90 06750 6,49 06750
6,80 109 | 690 16,74 068 ? 8,01 068 3,86 06800 8,54 068 6,49 06800 7,56 068 16,21 068
6,85 109 | 69,0 6,38 06850 11,45 06850
6,90 109 | 690 17,07 069 2 8,15 069 3,86 06900 8,54 069 6,49 06900 7,89 069 17,27 069
6,95 109 | 69,0 6,47 06950 11,45 06950
7,00 109 | 690 16,74 070 2 8,01 070 3,56 07000 7,38 070 5,75 07000 6,72 070 14,84 070
7,05 109 | 69,0 6,90 07050 9,25 07050
7,10 109 | 690 1929 071 2 921 071 3,90 07100 10,11 07 7,97 07100 10,42 071 22,89 0M
714 | 9/32 | 109 | 690 28,83 714 2 13,78 714
715 109 | 69,0 6,58 07150
7,20 109 | 690 19,18 072 2 9,18 072 4,05 07200 10,11 072 7,97 07200 10,42 072 22,89 072
7,25 109 | 69,0 6,38 07250 13,56 07250
7,30 109 | 690 19,93 073 2 9,53 073 4,05 07300 10,11 073 7,97 07300 10,42 073 22,89 073
7,35 109 | 69,0 6,90 07350
7,40 109 | 690 19,50 074 2 9,32 074 4,24 07400 10,11 074 7,97 07400 10,42 074 22,89 074
745 109 | 69,0 8,49 745 6,78 07450
7,50 109 | 690 17,70 075 2 8,49 075 3,86 07500 8,04 075 6,60 07500 7,12 075 17,27 075
7,55 17 | 75,0 7,89 07550
7,60 17 | 750 2152 076 2 10,30 076 4,43 07600 12,19 076 8,76 07600 11,45 076 25,22 076
7,65 17 | 75,0 7,89 07650
7,70 17 | 750 2448 077 2 11,76 077 4,43 07700 12,19 077 8,76 07700 11,45 077 25,22 077
7,75 17 | 75,0 7,19 07750 15,37 07750
7,80 17 | 750 20,99 078 2 10,05 078 4,52 07800 12,19 078 8,76 07800 11,45 078 25,22 078
7,85 17 | 75,0 7,89 07850
7,90 17 | 750 2512 079 2 11,97 079 4,58 07900 12,19 079 10,14 07900 11,45 079 25,22 079
794 | 5/16 | 117 | 750 2257 794 ? 10,81 794
7,95 17 | 75,0 8,25 07950
8,00 17 | 750 20,03 080 2 9,57 080 3,86 08000 9,86 080 7,37 08000 8,73 080 19,50 080
8,05 17 | 75,0 8,41 08050 19,40 08050
8,10 17 | 750 21,83 081 2 10,46 081 4,71 08100 12,19 081 10,50 08100 12,19 081 26,81 081
8,15 17 | 75,0 8,53 08150 19,40 08150
8,20 17 | 750 2152 082 2 10,30 082 4,87 08200 13,25 082 11,02 08200 12,72 082 27,55 082
8,25 17 | 75,0 5,94 08250 15,90 08250
8,30 17 | 750 2395 083 2 11,45 083 5,28 08300 13,25 083 11,55 08300 13,68 083 29,67 083
8,35 17 | 75,0 9,02 08350
8,40 17 | 750 24,06 084 ? 11,45 084 5,28 08400 13,68 084 11,55 08400 13,68 084 29,67 084
8,45 17 | 75,0 9,52 08450 18,44 08450
8,50 17 | 750 20,56 085 2 9,85 085 5,01 08500 9,66 085 8,48 08500 9,94 085 21,93 085
8,55 125 | 81,0 11,13 08550 18,97 08550
8,60 125 | 81,0 17,27 086 5,73 08600 14,31 086 11,55 08600 15,05 086 32,85 086
8,65 125 | 81,0 11,13 08650
8,70 125 | 81,0 17,27 087 5,73 08700 14,31 087 12,93 08700 15,26 087 33,38 087
8,73 | 11/32| 125 | 81,0 2226 873 2 10,60 873
8,75 125 | 81,0 9,92 08750 18,44 08750
Stal ° [ [ o ) )
Stal nierdzewna o ° ° o o
Zeliwo ° ° ° o o o
Metale niezelazne () [ (o) (o) ° o o
Stopy zaroodporne o o o
Stal hartowana o
1) niepowlekane -V, strona 48+49

2) samocentrujacy

01]20 Ciag dalszy na nastepnej stronie cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 338, krotkie

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F-nit TiN
2 l
o /
/
<]130° < 118° <] 118° <] 130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC. | DC OAL | LCF  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10 170 ...
mm Cal mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
8,80 125 | 81,0 24,06 088 2 11,45 088 5,94 08800 15,58 088 12,93 08800 15,26 088 33,38 088
8,90 125 | 81,0 16,01 089 6,20 08900 16,42 089 13,03 08900 15,37 089 33,91 089
8,95 125 | 81,0 11,55 08950
9,00 125 | 81,0 2268 090 ? 10,861 090 5,46 09000 12,62 090 9,25 09000 11,66 090 25,54 090
9,05 125 | 81,0 11,55 09050
9,10 125 | 81,0 17,80 091 6,20 09100 17,48 091 14,31 09100 16,21 091 36,04 091
9,15 125 | 81,0 11,55 09150
9,20 125 | 81,0 17,80 092 6,20 09200 18,34 092 14,31 09200 17,70 092 38,79 092
9,25 125 | 81,0 8,25 09250 22,15 09250
9,30 125 | 81,0 26,07 093 2 12,50 093 6,30 09300 18,87 093 14,31 09300 17,70 093 38,26 093
9,35 125 | 81,0 11,34 935 12,29 09350
9,40 125 | 81,0 18,23 094 6,30 09400 20,24 094 14,31 09400 17,70 094 38,26 094
9,45 125 | 81,0 12,29 09450
9,50 125 | 81,0 23,85 095 2 11,34 095 6,23 09500 14,84 095 10,81 09500 12,62 095 27,24 095
9,55 133 | 87,0 13,99 09550
9,60 133 | 87,0 13,56 096 6,90 09600 21,30 096 16,21 09600 18,44 096 40,80 096
9,65 133 | 87,0 13,99 09650
9,70 133 | 87,0 19,60 097 6,90 09700 21,30 097 16,64 09700 20,13 097 43,56 097
9,75 133 | 87,0 9,02 09750
9,80 133 | 870 2840 098 ? 13,56 098 7,70 09800 21,30 098 16,64 09800 20,13 098 43,56 098
9,85 133 | 87,0 15,15 09850
9,90 133 | 87,0 16,11 099 7,70 09900 21,30 099 17,07 09900 20,13 099 43,56 099
9,95 133 | 87,0 15,15 09950
10,00 133 | 870 2692 100 % 12,862 100 6,58 10000 14,20 100 11,45 10000 14,20 100 31,37 100
10,05 133 | 87,0 20,34 10050 28,93 10050
10,10 133 | 87,0 18,34 101 8,25 10100 23,95 101 17,27 10100 31,69 101 69,31 101
10,15 133 | 870 20,34 10150
10,20 133 | 870 31,056 102 2 14,84 102 8,41 10200 20,24 102 17,27 10200 19,50 102 42,39 102
10,25 133 | 87,0 11,34 10250 19,40 10250
10,30 133 | 87,0 16,01 103 10,15 10300 31,79 103 17,27 10300 26,07 103 56,59 103
10,35 133 | 87,0 20,34 10350
10,40 133 | 87,0 19,82 104 10,15 10400 31,79 104 17,27 10400 27,55 104 60,40 104
10,45 133 | 87,0 20,34 10450
10,50 133 | 870 31,26 105 2 14,94 105 8,53 10500 20,99 105 14,09 10500 17,91 105 39,43 105
10,55 133 | 87,0 15,48 955 14,31 10550
10,60 133 | 87,0 10,70 10600 42,49 106 17,27 10600 27,55 106
10,70 142 | 94,0 12,29 10700 41,86 107 19,60 10700 27,55 107 60,40 107
10,75 142 | 94,0 13,68 10750 22,79 10750
10,80 142 | 94,0 11,97 10800 42,49 108 20,46 10800 26,28 108 57,87 108
10,90 142 | 94,0 12,93 10900 42,49 109 20,46 10900 33,38 109
11,00 142 | 940 3232 110 2 1548 110 9,92 11000 22,79 110 16,64 11000 21,93 110 47,16 110
11,10 142 | 94,0 12,93 11100 4429 111 20,46 11100 32,43 111
1,11 | 7/16 | 142 | 940 4049 111 2 19,40 111
11,20 142 | 94,0 1717 112 12,29 11200 4429 112 26,18 11200 36,04 112 80,23 112
11,30 142 | 94,0 17,17 113 4462 113 36,04 113
11,40 142 | 94,0 1717 114 13,35 11400 4462 114 28,93 11400 36,04 114
Stal o o ° o ° °
Stal nierdzewna o ° ° o o
Zeliwo ° ° ° o o o
Metale niezelazne () [ (o) (o) ° o o
Stopy zaroodporne o o o
Stal hartowana o
1) niepowlekane -V, strona 48+49

2) samocentrujacy

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastepnej stronie 01 |21



WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 338, krotkie

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F-nit TiN
2 l
o /
/
<]130° < 118° <] 118° <] 130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC. | DC OAL | LCF  Nrartykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10 170 ...
mm Cal mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11,50 142 | 940 3582 115 2 17,17 115 10,70 11500 29,24 115 18,65 11500 25,54 115 56,38 115
11,60 142 | 94,0 18,34 116 13,35 11600 51,08 116 28,93 11600 36,04 116
11,70 142 | 94,0 13,68 11700 51,08 117 28,93 11700 36,04 117 80,23 117
11,80 142 | 94,0 13,88 11800 51,08 118 28,93 11800 38,26 118 84,04 118
11,90 151 | 101,0 15,15 11900 51,08 119 28,93 11900
12,00 151 | 101,0 3837 120 2 18,34 120 11,97 12000 32,96 120 20,24 12000 27,24 120 59,56 120
12,15 151 | 101,0 19,07 121
12,20 151 | 101,0 16,01 12200 34,44 12200
12,25 151 | 101,0 17,91 12250
12,30 151 | 101,0 68,78 123 2 3285 123
12,50 151 | 101,0 3984 125 2 19,07 925 13,56 12500 20,24 12500 33,70 125 7429 125
12,70 151 | 101,0 52,14 127 2 2491 127 15,05 12700 19,60 12700
12,80 151 | 101,0 18,12 12800 36,24 12800 57,12 128 125,00 128
13,00 151 | 101,0 4239 130 2 20,24 130 14,84 13000 24,06 13000 33,70 130 73,55 130
13,10 151 | 101,0 36,04 131
13,20 151 | 101,0 19,40 13200 44,29 13200
13,30 160 | 108,0 36,04 133
13,50 160 | 1080 7535 135 % 36,04 135 17,17 13500 29,78 13500 44,41 135 97,07 135
13,80 160 | 108,0 24,69 13800 55,74 13800 50,55 138 111,30 138
14,00 160 | 1080 51,29 140 » 2459 140 18,97 14000 28,71 14000 39,96 140 86,15 140
14,50 169 | 114,0 20,34 14500 37,94 14500 48,54 145 105,80 145
14,80 169 | 114,0 73,55 148 159,00 148
15,00 169 | 114,0 22,15 15000 33,81 15000 4991 150 109,20 150
15,25 178 | 120,0 41,12 15250
15,50 178 | 120,0 24,06 15500 47,80 15500 72,81 155 157,90 155
15,80 178 | 120,0 39,63 15800
16,00 178 | 120,0 25,85 16000 45,25 16000 61,15 160 135,60 160
16,50 184 | 125,0 29,57 16500 75,67 16500
17,00 184 | 125,0 31,26 17000 76,73 17000
17,50 191 | 130,0 34,12 17500 152,60 17500
18,00 191 | 130,0 36,35 18000 83,09 18000
18,50 198 | 135,0 39,63 18500
19,00 198 | 135,0 42,82 19000 94,64 19000
19,50 205 | 140,0 45,25 19500
20,00 205 | 140,0 49,60 20000 117,60 20000
Stal ° ° ° o [ °
Stal nierdzewna o ° ° o (¢}
Zeliwo ° ° ° o) o o
Metale niezelazne o ° o o ° ¢} e}
Stopy zaroodporne o o o
Stal hartowana [o)
1) niepowlekane — v strona 48+49

2) samocentrujacy

01]22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 338, krotkie

A Nrartykutu 10 169 ... WTL-L - wiertto lewotnace

< 5xD WTL WTL-L
TiCN F.-nit
2 \
A \
E \
4
DC \
:
<J130° <J130°
HSS-E HSS
T2 T2
DC.s | OAL | LCF Nr artykutu Nr artykutu
10172 ... 10 169 ...
mm | mm | mm EUR EUR
1,0 | 34 12 496 010 "
1,3 | 38 16 502 013"
1,4 | 40 18 502 014"
1,5 | 40 18 404 015"
1,6 | 43 20 422 016 "
1,7 | 43 20 427 017 "
1,8 | 46 22 433 018 "
1,9 | 46 22 440 019"
2,0 | 49 24 3,43 020 "
2,1 49 24 4,08 021"
2,2 | 53 27 448 022
23 | 53 27 422 023"
24 | 57 30 422 024
25 | 57 30 3,83 025
26 | 57 30 433 026
2,7 | 61 33 433 027
28 | 61 33 448 028
29 | 61 33 448 029
3,0 | 61 33 8,54 030 4,08 030
3,1 65 36 9,09 031 498 031
32 | 65 36 9,59 032 452 032
33 | 65 36 10,31 033 470 033
34 | 70 39 11,34 034 534 034
35 | 70 39 9,09 035 436 035
36 | 70 39 10,81 036 552 036
37 | 70 39 11,34 037 569 037
38 | 75 43 11,97 038 593 038
39 | 75 43 12,62 039 6,21 039
40 | 75 43 10,31 040 470 040
41 75 43 12,62 041 6,46 041
42 | 75 43 11,66 042 571 042
43 | 80 47 13,03 043 7,44 043
44 | 80 47 13,03 044 7,72 044
45 | 80 47 11,97 045 6,00 045
46 | 80 47 13,88 046 7,89 046
47 | 80 47 13,88 047 7,89 047
48 | 86 52 13,88 048 7,89 048
49 | 86 52 14,09 049 8,07 049
50 | 86 52 12,72 050 5,75 050
5,1 86 52 14,09 051 8,07 051
52 | 86 52 14,84 052 8,95 052
53 | 86 52 14,84 053 8,95 053
54 | 93 57 15,79 054 9,44 054
55 | 93 57 14,73 055 7,44 055
56 | 93 57 15,90 056 9,94 056
57 | 93 57 15,90 057 9,94 057
58 | 93 57 16,21 058 9,94 058

cuttingtools.ceratizit.com

T2 T2

DC.s | OAL | LCF Nr artykutu Nr artykutu

10172 ... 10 169 ...
mm | mm | mm EUR EUR
59 | 93 57 17,70 059 9,94 059
6,0 | 93 57 16,21 060 7,44 060
6,1 | 101 63 17,91 061 10,81 061
6,2 | 101 63 18,44 062 11,97 062
6,3 | 101 63 20,13 063 11,97 063
6,4 | 101 63 20,46 064 11,97 064
6,5 | 101 63 17,91 065 8,95 065
6,6 | 101 63 21,30 066 12,93 066
6,7 | 101 63 21,30 067 12,93 067
6,8 | 109 | 69 21,73 068 13,88 068
6,9 | 109 | 69 22,89 069 14,20 069
70 | 109 | 69 19,50 070 10,42 070
71 109 | 69 29,67 07 19,50 071
72 | 109 | 69 29,67 072 19,50 072
73 | 109 | 69 19,50 073
74 | 109 | 69 29,67 074 19,50 074
75 | 109 | 69 22,57 075 12,19 075
77 | 117 | 75 32,85 077 20,66 077
78 | 117 | 75 32,85 078 20,66 078
79 | 117 | 75 20,66 079
80 | 117 | 75 25,22 080 11,66 080
81 | 117 | 75 34,65 081 21,30 081
82 | 117 | 75 36,04 082 21,30 082
83 | 117 | 75 21,30 083
84 | 117 | 75 38,79 084 21,30 084
85 | 117 | 75 28,40 085 14,73 085
8,6 | 125 | 81 42,82 086 23,74 086
8,7 | 125 | 81 43,35 087 23,74 087
88 | 125 | 81 43,35 088 23,74 088
89 | 125 | 81 44,41 089 23,74 089
9,0 | 125 | 81 33,17 090 14,41 090
9,2 | 125 | 81 24,38 092
9,3 | 125 | 81 24,38 093
95 | 125 | 81 35,71 095 18,76 095
98 | 133 | 87 26,07 098
99 | 133 | 87 27,24 099
10,0 | 133 | 87 41,12 100 16,21 100
10,1 | 133 | 87 27,24 101
10,2 | 133 | 87 54,68 102 27,87 102
10,3 | 133 | 87 27,55 103
10,4 | 133 | 87 29,04 104
10,5 | 133 | 87 51,50 105 28,40 105
11,0 | 142 | 94 73,55 110 28,40 110
11,5 | 142 | 94 73,55 115 31,37 115
12,0 | 151 | 101 78,31 120 32,43 120
12,2 | 151 | 101 51,19 122
12,5 | 151 | 101 34,65 125
13,0 | 151 | 101 3571 130
14,0 | 160 | 108 41,43 140
14,5 | 169 | 114 45,04 145
15,0 | 169 | 114 50,23 150
16,0 | 178 | 120 56,38 160
Stal ) )
Stal nierdzewna o
Zeliwo o
Metale niezelazne (e}

Stopy zaroodporne

1) niepowlekane

— v, strona 49

01123



WNT \ Performance

5xD bez chtodzenia wewnetrznego

Zestawy wiertet kretych DIN 338, krotkie

A wmetalowej kasetce
A rosngcoo 0,1 mm

< 5xD

UNI

vap.

TiN

/

Komplet wiertet  Komplet wiertet

TypN Typ UNITIN
HSS HSS-E
T2 T2
di he Nr artykutu Nr artykutu
10158 ... 10158 ...
mm EUR EUR
1,0-5,9 89,76 050 267,10 054
6,0-10,0 197,10 100 420,70 104
Stal ° o
Stal nierdzewna °
Zeliwo ° °
Metale niezelazne °
Stopy zaroodporne o

— v, strona 48

70 Zestaw typu N vap. zawiera wiertta krete o nrartykutu 10 152 ...
Zestaw typu UNI TiN zawiera wiertta spiralne o nr artykutu 10 171 ...

01]24

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD i 10xD z chtodzeniem wewnetrznym

Wiertto krete z kanatem chtodzacym,

~ DIN 338, krotkie

zeszlifowana krawedz skrawajgca

A

A gspecjalna geometria ostrza
A szerokie rowki widrowe
A
A

zaokraglone krawedzie rowkow

do materiatow dajacych dtugie wiéry do 1000 N/mm?

< 5xD

2

DCONM§

»”

LS

OAL

LCF

WNXi

Wiertta krete z kanatami chtodzacymi,
norma zaktadowa, dtugie

WNXi

TiN

De - M

(2 (=8

<J130° <J130°

HSS-E HSS-E

T2 T2
DC s | OAL | LCF | DCONMS 45| LS  Nrartykutu Nr artykutu
10180 ... 10 181 ...

mm | mm | mm mm mm EUR EUR
50 | 82 | 44 6 38 67,61 050 94,74 050
55 | 82 | 44 6 38 68,46 055 96,44 055
6,0 | 82 | 44 6 38 64,75 060 90,93 060
6,5 | 91 | 53 8 38 71,96 065 100,20 065
6,8 | 91 | 53 8 38 73,23 068 102,50 068
70 | 91 | 53 8 38 73,23 070 101,60 070
75 | 91 | 53 8 38 73,44 075 103,30 075
78 | 91 | 53 8 38 7492 078 105,60 078
80 | 91 | 53 8 38 70,69 080 99,51 080
8,5 | 103 | 61 10 42 78,10 085 110,20 085
9,0 | 103 | 61 10 42 78,74 090 111,30~ 090
9,5 | 103 | 61 10 42 80,33 095 112,30 095
10,0 | 103 | 61 10 42 76,41 100 107,00 100
10,2 | 118 | 71 12 47 86,37 102 120,90 102
10,5 | 118 | 71 12 47 86,37 105 121,90 105
11,0 | 118 | 71 12 47 88,70 110 124,00 110
11,5 | 118 | 71 12 47 91,78 115 129,30 115
12,0 | 118 | 71 12 47 84,04 120 116,60 120
12,5 | 124 | 77 14 47 103,30 125 147,30 125
13,0 | 124 | 77 14 47 104,90 130 149,50 130
13,5 | 124 | 77 14 47 107,00 135 152,60 135
14,0 | 124 | 77 14 47 101,00 140 14410 140
14,5 | 133 | 83 16 50 125,00 145 179,10 145
15,0 | 133 | 83 16 50 127,20 150 181,30 150
15,5 | 133 | 83 16 50 130,30 155 184,40 155
16,0 | 133 | 83 16 50 121,90 160 178,10 160
16,5 | 143 | 93 18 50 153,70 165 216,20 165
17,0 | 143 | 93 18 50 154,80 170 222,60 170
17,5 | 143 | 93 18 50 159,00 175 228,90 175
18,0 | 143 | 93 18 50 150,50 180 212,00 180
18,5 | 153 | 101 20 52 181,30 185 255,40 185
19,0 | 153 | 101 20 52 183,40 190 260,70 190
19,5 | 153 | 101 20 52 185,40 195 263,90 195
20,0 | 153 | 101 20 52 178,10 200 252,20 200
Stal ) )
Stal nierdzewna ) )
Zeliwo ° °
Metale niezelazne (©) ©)
Stopy zaroodporne o f¢)

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strona 49

< 10xD NC NC
? TiAIN
g
&
FE
_ M A
) <] 130° <] 130°
HSS HSS
T2 T2
DC. | OAL | LCF Nr artykutu Nr artykutu
10223 ... 10224 ...
mm mm mm EUR EUR
3,0 100 66 107,00 030 118,70 030
3,3 106 69 111,30 033 134,60 033
3,5 112 73 110,20 035 132,50 035
3,8 119 78 162,10 038
4,0 119 78 111,30 040 134,60 040
4,2 119 78 112,30 042 136,80 042
45 126 82 112,30 045 135,60 045
4,8 132 87 160,10 048
5,0 132 87 112,30 050 136,80 050
5,5 139 91 115,50 055 140,90 055
58 139 91 162,10 058
6,0 139 91 119,80 060 145,20 060
6,5 148 97 128,20 065 155,80 065
6,8 156 | 102 129,30 068 156,80 068
7,0 156 | 102 129,30 070 156,80 070
75 156 | 102 134,60 075 162,10 075
7.8 165 | 109 173,80 078
8,0 165 | 109 136,80 080 165,40 080
8,5 165 | 109 140,90 085 173,80 085
8,8 175 | 115 178,10 088
9,0 175 | 115 140,90 090 178,10 090
9,5 175 | 115 145,20 095 183,40 095
9,8 184 | 121 187,60 098
10,0 | 184 | 121 145,20 100 183,40 100
10,2 | 184 | 121 148,40 102 187,60 102
10,5 | 184 | 121 148,40 105 188,70 105
10,8 | 195 | 128 194,00 108
11,0 | 195 | 128 148,40 110 188,70 110
1,5 | 195 | 128 152,60 115 192,90 115
11,8 | 205 | 134 22460 118
12,0 | 205 | 134 153,70 120 197,10 120
12,8 | 205 | 134 236,30 128
13,0 | 205 | 134 160,10 130 206,70 ~ 130
Stal ) )
Stal nierdzewna o o
Zeliwo ° °
Metale niezelazne o) (o)
Stopy zaroodporne ) f¢)

— v, strona 50
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WNT \ Performance

do 10xD bez chtfodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 340, dtugie

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

~STSsSTSS
o~ T e

| 18

<J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2

DC.s | OAL LCF Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

10 270 ... 10225 ... 10215 ... 10 210 ... 10 200 ...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
1,0 56 33 535 010 7,72 010 V 581 010 Y 13,03 010 558 010
1,1 60 37 6,03 011 959 011 " 6,39 011 " 13,8686 011 6,07 011
1,2 65 4 6,70 012 9,09 012 " 593 012 " 13,35 012 569 012
1,3 65 41 6,59 013 895 013 " 6,06 013 " 13,68 013 538 013
1,4 70 45 6,51 014 854 014 " 562 014 " 12,50 014 502 014
1,5 70 45 563 015 744 015 Y 483 015 Y 10,70 015 504 015
1,6 76 50 6,70 016 8,28 016 " 464 016 " 10,42 016 4,63 016
1,7 76 50 7,28 017 8,07 017 v 462 017 " 10,42 017 454 017
1,8 80 53 6,99 018 8,07 018 " 458 018 " 10,09 018 454 018
1,9 80 53 7,48 019 756 019 " 450 019 " 9,95 019 452 019
2,0 85 56 5,55 020 575 020 " 423 020 " 9,51 020 3,72 020
2,1 85 56 6,41 021 7,09 021 " 487 021 " 10,92 021 446 021
2,2 90 59 6,51 022 724 022 Y 497 022 M 11,13 022 454 022
2,3 90 59 6,41 023 7,24 023 501 023 " 11,23 023 454 023
2,4 95 62 594 024 7,44 024 511 024 11,55 024 454 024
2,5 95 62 563 025 6,12 025 440 025 9,95 025 4,04 025
2,6 95 62 6,51 026 7,44 026 515 026 11,55 026 454 026
2,7 100 66 6,90 027 7,56 027 517 027 11,66 027 454 027
2,8 100 66 6,59 028 7,56 028 519 028 11,66 028 454 028
2,9 100 66 6,90 029 7,56 029 524 029 11,87 029 454 029
3,0 100 66 6,12 030 6,44 030 450 030 10,09 030 422 030
3,1 106 69 7,28 031 7,72 031 6,02 031 13,56 031 562 031
3,2 106 69 6,80 032 7,56 032 509 032 11,23 032 452 032
3,3 106 69 7,19 033 8,28 033 571 033 12,72 033 5,08 033
3,4 112 73 7,48 034 7,89 034 6,06 034 13,68 034 569 034
3,5 112 73 7,28 035 7,56 035 517 035 11,55 035 477 035
3,6 112 73 7,57 036 8,07 036 6,69 036 14,52 036 5,83 036
3,7 112 73 7,38 037 8,07 037 6,21 037 13,88 037 6,00 037
3,8 119 78 7,09 038 8,28 038 6,39 038 13,88 038 6,07 038
3,9 119 78 7,96 039 8,41 039 6,54 039 14,09 039 6,18 039
4,0 119 78 7,77 040 8,07 040 564 040 12,50 040 519 040
41 119 78 7,87 041 8,54 041 6,69 041 14,41 041 6,44 041
4,2 119 78 7,57 042 8,95 042 6,39 042 13,868 042 555 042
4,3 126 82 8,44 043 9,09 043 7,14 043 15,79 043 7,09 043
4,4 126 82 7,48 044 9,28 044 747 044 16,54 044 7,24 044
4,5 126 82 7,96 045 9,59 045 6,54 045 14,31 045 6,39 045
46 126 82 7,66 046 9,44 046 7,47 046 16,54 046 7,24 046
47 126 82 8,82 047 9,94 047 747 047 16,54 047 7,44 047
4,8 132 87 8,63 048 10,59 048 7,47 048 16,54 048 7,56 048
49 132 87 8,75 049 11,02 049 7,78 049 17,17 049 7,72 049
5,0 132 87 8,82 050 9,59 050 6,85 050 15,15 050 6,09 050
5,1 132 87 9,82 051 11,34 051 7,89 051 17,60 051 7,89 051
5,2 132 87 9,61 052 11,66 052 8,39 052 18,65 052 8,28 052
53 132 87 10,59 053 11,87 053 8,56 053 18,67 053 8,41 053
Stal ) ) ) )
Stal nierdzewna [e) )
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne (e} [} ) ) )
Stopy zaroodporne
1) niepowlekane - v, strona 50

01]26 Ciag dalszy na nastepnej stronie cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

do 10xD bez chtfodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 340, dtugie

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

sSoOSSTSET S
~— T T

| 18

<J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2

DC.s | OAL LCF Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu

10 270 ... 10225 ... 10215 ... 10 210 ... 10 200 ...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
54 139 91 11,55 054 11,97 054 8,72 054 19,60 054 8,54 054
55 139 91 9,22 055 11,45 055 8,06 055 18,12 055 7,89 055
5,6 139 91 12,08 056 12,62 056 9,80 056 21,62 056 9,28 056
5,7 139 91 13,46 057 12,72 057 10,09 057 22,15 057 9,44 057
58 139 91 11,66 058 12,93 058 10,42 058 22,36 058 9,94 058
59 139 91 13,03 059 13,03 059 10,70 059 23,85 059 10,31 059
6,0 139 91 11,13 060 11,87 060 8,39 060 18,65 060 8,07 060
6,1 148 97 13,25 061 13,78 061 11,55 061 25,22 061 11,87 061
6,2 148 97 11,76 062 13,88 062 11,66 062 25,44 062 11,97 062
6,3 148 97 13,25 063 14,09 063 11,87 063 25,65 063 12,19 063
6,4 148 97 11,97 064 14,73 064 12,82 064 27,87 064 12,72 064
6,5 148 97 11,45 065 13,46 065 9,37 065 20,46 065 9,09 065
6,6 148 97 13,35 066 15,05 066 13,35 066 28,93 066 12,93 066
6,7 148 97 13,68 067 15,37 067 13,68 067 29,57 067 13,03 067
6,8 156 102 14,52 068 16,21 068 14,20 068 31,37 068 13,78 068
6,9 156 102 15,15 069 17,27 069 14,41 069 31,69 069 13,88 069
7,0 156 102 13,78 070 14,84 070 10,92 070 24,06 070 11,13 070
71 156 | 102 13,35 07 17,70 07 14,52 071 14,09 o071
72 156 102 15,15 072 18,23 072 15,15 072 33,38 072 14,41 072
73 156 | 102 15,79 073 18,44 073 15,37 073 33,59 073 14,73 073
7.4 156 102 16,42 074 19,50 074 15,58 074 33,91 074 14,84 074
75 156 | 102 16,64 075 17,70 075 13,56 075 29,24 075 13,46 075
7,6 165 | 109 17,91 076 15,79 076 34,87 076 15,37 076
7.7 165 | 109 17,07 077 21,30 077 16,01 077 15,58 077
78 165 | 109 18,65 078 21,73 078 16,54 078 36,04 078 15,79 078
79 165 | 109 18,01 079 21,93 079 16,54 079 36,35 079 16,21 079
8,0 165 | 109 15,26 080 16,54 080 12,72 080 27,66 080 12,29 080
8,1 165 | 109 16,74 081 22,89 081 16,74 081 37,30 081 16,64 081
8,2 165 | 109 18,34 082 23,21 082 17,17 082 37,51 082 17,07 082
8,3 165 | 109 19,50 083 23,74 083 17,17 083 38,15 083 17,27 083
8,4 165 | 109 20,87 084 24,38 084 18,12 084 39,10 084 17,70 084
8,5 165 | 109 17,91 085 20,46 085 16,54 085 36,35 085 16,21 085
8,6 175 115 17,91 086 25,01 086 18,34 086 39,96 086 17,91 086
8,7 175 115 18,01 087 25,22 087 18,34 087 40,27 087
8,8 175 115 18,34 088 26,07 088 18,87 088 41,33 088 18,44 088
8,9 175 115 18,54 089 26,81 089 19,93 089 43,13 089 19,50 089
9,0 175 115 18,76 090 20,13 090 15,26 090 33,59 090 15,26 090
9,1 175 115 18,76 091 27,55 091 20,66 091 45,04 091 20,46 091
9,2 175 115 18,76 092 29,24 092 23,85 092 21,93 092
9,3 175 115 18,76 093 29,89 093 24,06 093 22,89 093
9,4 175 115 18,76 094 30,20 094 24,06 094
9,5 175 115 18,76 095 26,60 095 23,21 095 50,76 095 22,89 095
9,6 184 121 19,93 096 27,87 096 28,40 096
9,7 184 121 20,87 097 36,98 097 29,89 097 65,81 097
Stal ° ) ) )
Stal nierdzewna [e) °
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne (e} ) [} ) )
Stopy zaroodporne
1) niepowlekane - v, strona 50

cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastepnej stronie 01 | 27



WNT \ Performance

do 10xD bez chtfodzenia wewnetrznego

Wiertta krete DIN 340, dtugie

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

| 18

<J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2
DC.s | OAL LCF Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 270 ... 10225 ... 10215 ... 10 210 ... 10 200 ...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
9,8 184 121 22,36 098 36,98 098 31,37 098 69,10 098 29,89 098
9,9 184 121 2427 099 36,98 099 33,38 099 73,98 099
10,0 | 184 121 26,28 100 30,20 100 18,65 100 40,70 100 17,70 100
10,1 184 121 28,83 101 4112 101 90,19 101
10,2 | 184 121 30,63 102 39,00 102 33,06 102 72,81 102 32,85 102
10,3 | 184 121 33,17 103 49,49 103 51,50 103
10,4 | 184 121 33,17 104 59,46 104 53,73 104
10,5 | 184 121 33,59 105 41,43 105 33,38 105 73,98 105 33,91 105
10,6 | 184 121 124,00 106
10,8 | 195 128 46,63 108 48,86 108 46,84 108
1,0 | 195 128 39,96 110 45,78 110 27,66 110 60,62 110 27,55 110
11,5 | 195 128 40,37 115 55,95 115 46,42 115 101,30 115 45,04 115
11,6 | 195 128 60,62 116
11,8 | 195 128 61,79 118 55,95 118 54,26 118
12,0 | 205 134 40,80 120 56,38 120 3391 120 75,24 120 34,65 120
12,2 | 205 | 134 63,59 122
12,3 | 205 134 54,26 123
12,5 | 205 | 134 44772 125 35,18 125 76,94 125 3571 125
13,0 | 205 134 48,64 130 36,57 130 80,86 130 38,79 130
13,5 | 214 140 4949 135 68,46 135
14,0 | 214 140 51,50 140 61,36 140 139,90 140 64,54 140
Stal ) ) ) )
Stal nierdzewna o) °
Zeliwo ° ° ° °
Metale niezelazne (e} ) ) ) )
Stopy zaroodporne
1) niepowlekane -V, strona 50
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WNT \ Performance

10xD, rzad 1
Wiertta krete DIN 1869, bardzo dtugie, rzad 1
T2
> 10xD WTL DC.s | OAL | LCF Nr artykutu
10235 ...
mm | mm | mm EUR
F-nit 6,7 | 215 | 150 2257 067
6,8 | 225 | 155 22,26 068
6,9 | 225 | 155 23,21 069
70 | 225 | 155 17,91 070
71 225 | 155 26,07 07
73 | 225 | 155 26,07 073
74 | 225 | 155 26,07 074
/ 75 | 225 | 155 20,13 075
p 7,7 | 240 | 165 27,87 077
3 v 78 | 240 | 165 2924 078
n / 79 | 240 | 165 29,89 079
- 8,0 | 240 | 165 22,26 080
] 81 | 240 | 165 3434 081
/ 8,2 | 240 | 165 34,34 082
o 8,3 | 240 | 165 34,34 083
/ 8,4 | 240 | 165 36,04 084
o 85 | 240 | 165 28,71 085
<130 86 | 250 | 175 36,77 086
T2 87 | 250 | 175 38,79 087
DCy | OAL | LCF Nr artykutu 88 | 250 | 175 40,16 | 088
10 235 ... 9,0 | 250 | 175 30,63 090
mm | mm | mm EUR 9,2 | 250 | 175 45,57 092
20 | 125 | 85 854 0201 94 | 250 | 175 48,86 094
2,1 125 | 85 1059 021 " 9,5 | 250 | 175 35,39 095
2,2 | 135 | 90 10,59 022 " 96 | 265 | 185 50,23 096
23 | 135 | 90 10,59 023 " 9,7 | 265 | 185 50,23 097
24 | 140 | 95 1113 024 9,8 | 265 | 185 50,87 098
25 | 140 | 95 854 025 99 | 265 | 185 50,87 099
26 | 140 | 95 11,13 026 10,0 | 265 | 185 31,69 100
27 | 150 | 100 1166 027 10,5 | 265 | 185 56,38 105
2,8 | 150 | 100 11,66 028 11,0 | 280 | 195 42,18 110
29 | 150 | 100 11,66 029 11,5 | 280 | 195 51,82 115
3,0 150 | 100 974 030 12,0 | 295 | 205 48,11 120
3,1 155 | 105 1219 031 12,5 | 295 | 205 59,03 125
33 | 155 | 105 1219 033 stal .
34 | 165 | 115 12,29 034 Stal nierdzewna o)
35 | 165 | 115 9,74 035 Jeliwo o
36 | 165 | 115 12,29 036 Metale niezelazne [}
37 | 165 | 115 1368 037 Stopy zaroodporne
3,8 | 175 | 120 13,68 038 .
39 | 175 | 120 1368 039 1) niepowlekane -V, strona 51
4,0 | 175 | 120 9,94 040
4.1 175 | 120 13,68 041
42 | 175 | 120 13,88 042
43 | 185 | 125 15,05 043
44 | 185 | 125 15,05 044
45 | 185 | 125 10,81 045
46 | 185 | 125 15,05 046
47 | 185 | 125 15,48 047
48 | 195 | 135 15,79 048
49 | 195 | 135 16,54 049
50 | 195 | 135 11,45 050
51 | 195 | 135 17,27 051
52 | 195 | 135 17,70 052
53 | 195 | 135 17,70 053
54 | 205 | 140 17,70 054
55 | 205 | 140 12,62 055
56 | 205 | 140 17,70 056
57 | 205 | 140 17,91 057
58 | 205 | 140 18,23 058
59 | 205 | 140 18,23 059
6,0 | 205 | 140 12,62 060
6,1 215 | 150 19,50 061
6,2 | 215 | 150 19,18 062
6,3 | 215 | 150 20,46 063
6,4 | 215 | 150 21,30 064
6,5 | 215 | 150 17,27 065
6,6 | 215 | 150 21,30 066
cuttingtools.ceratizit.com 01129
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WNT \ Performance powyzej 10xD, rzad 2 3

Wiertta krete DIN 1869, bardzo dtugie, Wiertta krete DIN 1869, bardzo dtugie,

rzad 2 rzad 3
> 10xD WTL > 10xD WTL
F.-nit F.-nit
_ 7 _ !
2 / y /
e e 7
Ol / Ol 7
5 A & t
4 /
g
i /
R 1 FE i
) <130° ) <130°
HSS HSS
T2 T2
DC.s | OAL | LCF Nr artykutu DC.s | OAL | LCF Nr artykutu
10 245 ... 10 255 ...
mm mm | mm EUR mm mm | mm EUR
2,0 | 160 | 110 1727 020 " 25 | 225 | 150 22,26 025
2,5 | 180 | 120 17,27 025 3,0 | 240 | 160 22,26 030
3,0 | 190 | 130 13,35 030 35 | 265 | 180 1791 035
35 | 210 | 145 13,46 035 40 | 280 | 190 17,91 040
40 | 220 | 150 14,20 040 45 | 295 | 200 21,73 045
45 | 235 | 160 15,05 045 50 | 315 | 210 21,73 050
50 | 245 | 170 15,05 050 55 | 330 | 225 23,21 055
55 | 260 | 180 18,44 055 6,0 | 330 | 225 24,69 060
6,0 | 260 | 180 18,23 060 6,5 | 350 | 235 26,60 065
6,5 | 275 | 190 20,66 065 70 | 370 | 250 3391 070
70 | 290 | 200 22,89 070 75 | 370 | 250 39,00 075
75 | 290 | 200 26,81 075 8,0 | 390 | 265 39,96 080
8,0 | 305 | 210 26,60 080 85 | 390 | 265 50,55 085
85 | 305 | 210 41,86 085 9,0 | 410 | 280 54,26 090
9,0 | 320 | 220 40,80 090 95 | 410 | 280 64,12 095
95 | 320 | 220 47,48 095 10,0 | 430 | 295 63,59 100
10,0 | 340 | 235 43,02 100 10,5 | 430 | 295 69,31 105
10,5 | 340 | 235 62,42 105 11,0 | 455 | 310 7355 110
11,0 | 365 | 250 60,93 110 11,5 | 455 | 310 81,49 115
11,56 | 365 | 250 72,06 115 12,0 | 480 | 330 86,90 120
12,0 | 375 | 260 69,94 120 12,5 | 480 | 330 81,49 125
12,5 | 375 | 260 69,94 125 13,0 | 480 | 330 82,35 130
13,0 | 375 | 260 71,53 130
Stal )
Stal U Stal nierdzewna o
Stal nierdzewna (¢} Zeliwo °
Zeliwo o Metale niezelazne L4
Metale niezelazne [ ] Stopy Zaroodporne
Stopy zaroodporne — v,strona 51
1) niepowlekane — V. strona 51
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WNT \ Performance

Mikrowiertta + wiertta krete 3D ze stozkiem Morse’a

Wiertta DIN 1899 Wiertta krete, norma zaktadowa, krotkie
A 4-$cinowe
A 7 wzmocnionym chwytem <3xD wT

Zakres dostawy:

A opakowanie 5 sztuk

vap.
A cenazasztuke p

DCONMS

wkC_T3
<J130°
HSS-E
T2
DC., | OAL | LCF Nr artykutu
’ <J118° MK 10 285 ...
HSS-E-PM mm mm mm EUR
T2 10,0 | 138 57 1 38,57 100
10,5 | 138 57 1 41,86 105
DC o004/ OAL | LCF | DCONMS 45 ?Ba;gg(u{u 10 | 142 61 1 2412 110
mm | mm | mm mm EUR 11,5 | 142 61 1 4472 115
015 [ 25 08| 10 623 oots0 20 | 1471 66 | 1 38,90 [120
12,5 | 147 66 1 41,86 125
0,20 | 25 | 1,5 1,0 5,00 00200
13,0 | 147 66 1 40,49 130
0,25 | 25 | 19 1,0 3,41 00250
13,5 | 168 70 2 51,62 135
0,30 | 25 | 19 1,0 3,96 00300
14,0 | 168 70 2 51,40 140
0,35 | 25 | 24 1,0 3,52 00350
14,5 | 172 74 2 55,01 145
0,40 | 25 | 3,0 1,0 3,52 00400
15,0 | 172 74 2 53,52 150
0,45 | 25 | 3,0 1,0 3,58 00450
15,5 | 176 78 2 80,33 155
0,50 | 25 | 34 1,0 3,52 00500
16,0 | 176 78 2 51,62 160
0,55 | 25 | 39 1,0 3,58 00550
16,5 | 179 81 2 81,60 165
0,60 | 25 | 39 1,0 3,56 00600
170 | 179 81 2 54,26 170
0,65 | 25 | 42 1,0 3,52 00650
175 | 183 85 2 85,52 175
0,70 | 25 | 4,8 1,0 3,28 00700
18,0 | 183 85 2 57,54 180
0,75 | 25 | 4,8 1,0 3,33 00750
18,5 | 186 88 2 86,15 185
0,80 | 25 | 53 15 3,66 00800
19,0 | 186 88 2 62,95 190
0,85 | 25 | 53 15 3,72 00850
19,5 | 212 91 8 102,00 195
0,90 | 25 | 6,0 15 3,72 00900
20,0 | 212 91 3 73,23 200
0,95 | 25 | 6,0 15 3,74 00950
21,0 | 216 95 8 82,35 210
1,00 | 25 | 6,8 15 3,74 01000
22,0 | 219 98 3 86,15 220
1,05 | 25 | 6,8 15 3,72 01050
23,0 | 222 | 101 8 91,99 230
1,10 | 25 | 76 15 3,83 01100
24,0 | 225 | 104 3 94,21 240
1,15 | 25 | 76 15 3,83 01150
25,0 | 225 | 104 8 98,13 250
1,20 | 25 | 8,5 1,5 3,74 01200
26,0 | 256 | 107 4 137,80 260
1,25 | 25 | 8,5 15 3,72 01250
27,0 | 259 | 110 4 145,20 270
1,30 | 25 | 8,5 15 3,85 01300
28,0 | 259 | 110 4 148,40 280
1,35 125 195 15 38301350 a0 | 063 | 114 | 4 16210 300
1,40 | 25 | 95 15 3,74 01400 ’ ’
1,45 | 25 | 95 15 3,72 01450 Stal °
Stal o gt?'l nierdzewna o
Stal nierdzewna ) WO " ©
. Metale niezelazne (0)
Zeliwo ) S . d
Metale niezelazne ) 0 Zeioiilun e <
Stopy zaroodporne () — v, strona 47

-V, strona 52
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WNT \ Performance

5xD ze stozkiem Morse’a

Wiertta krete DIN 345
T2 T2
<5xD N WTL DC. | OAL | LCF Nr artykutu Nr artykutu
MK 10 265 ... 10 280 ...
mm mm mm EUR EUR
vap. F-nit 23,00 | 253 | 155 | 2 4960 230 11450 230 "
23,50 | 276 155 3 4928 235
23,75 | 281 160 3 67,71 237
l l 24,00 | 281 160 3 51,62 240 124,00 240
24,50 | 281 160 3 53,62 245
24,75 | 281 160 & 7451 247
25,00 | 281 160 3 56,91 250 127,20 250 "
25,50 | 286 165 3 59,13 255
25,75 | 286 165 3 7715 257
26,00 | 286 165 3 65,38 260 147,30 260 "
26,50 | 286 165 3 63,06 265
26,75 | 291 170 3 99,62 267
27,00 | 291 170 3 65,38 270 169,50 270
/ 2750 | 291 | 170 | 3 67,30 275
27,75 | 291 170 3 9591 277
28,00 | 291 170 3 72,06 280
/ 28,50 | 296 175 3 88,17 285
28,75 | 296 175 3 99,62 287
29,00 | 296 175 3 78,21 290
k(3 k(3 29,50 | 296 | 175 | 3 7990 295
<J118° <J130° 29,75 | 296 175 3 102,00 297
. 30,00 | 296 175 3 78,21 300
H?g HSTSQE 30,50 | 301 180 3 95,17 305
31,00 | 301 180 & 92,41 310
DC. | OAL LCF Nr artykutu Nr artykutu 31,50 | 301 180 3 105,00 315
MK 10 265 ... 10 280... 32,00 | 334 | 185 | 4 97,18 320
mm mm mm EUR EUR 32,50 | 334 185 4 112,30 325
10,00 | 168 87 1 15,79 100 37,41 100 33,00 | 334 185 4 104,30 330
10,20 | 168 87 1 18,34 102 38,79 102 33,50 | 334 185 4 115,50 335
10,50 | 168 87 1 16,54 105 38,79 105 34,00 | 339 190 4 121,90 340
10,80 | 175 94 1 21,73 108 4249 108 34,50 | 339 190 4 136,80 345
11,00 | 175 94 1 17,27 110 40,59 110 35,00 | 339 190 4 124,00 350
11,20 | 175 94 1 23,10 112 35,50 | 339 190 4 144,10 = 355
11,50 | 175 94 1 19,50 115 4928 115 36,00 | 344 195 4 135,60 360
11,80 | 175 94 1 24,69 118 36,50 | 344 195 4 149,50 365
12,00 | 182 101 1 17,80 120 42,49 120 37,00 | 344 195 4 147,30 370
12,20 | 182 101 1 25,22 122 46,52 122 37,50 | 344 195 4 165,40 375
12,50 | 182 101 1 18,54 125 4429 125 38,00 | 349 200 4 155,80 380
12,80 | 182 101 1 2544 128 38,50 | 349 200 4 185,40 385
13,00 | 182 101 1 19,18 130 47,80 130 39,00 | 349 200 4 171,70 390
13,20 | 182 101 1 26,18 132 39,50 | 349 200 4 215,20 395
13,50 | 189 108 1 21,93 135 56,59 135 40,00 | 349 200 4 178,10 400
13,80 | 189 108 1 27,55 138 41,00 | 354 205 4 187,60 410
14,00 | 189 108 1 20,34 140 51,40 140 42,00 | 354 205 4 205,60 420
14,25 | 212 114 2 30,63 142 76,30 142 43,00 | 359 210 4 219,30 430
14,50 | 212 114 2 21,52 145 59,87 145 44,00 | 359 210 4 231,00 440
14,75 | 212 114 2 32,85 147 45,00 | 359 210 4 241,60 450
15,00 | 212 114 2 22,57 150 61,36 150 46,00 | 364 215 4 24910 460
15,25 | 218 120 2 30,20 152 78,31 152 47,00 | 364 215 4 266,00 470
15,50 | 218 120 2 24,38 155 58,07 155 48,00 | 369 220 4 272,40 480
15,75 | 218 120 2 27,55 157 65,18 157 49,00 | 369 220 4 285,10 490
16,00 | 218 120 2 24,38 160 63,59 160 50,00 | 369 220 4 294,60 500
16,25 | 223 125 2 37,20 162 51,00 | 412 225 5 354,00 510
16,50 | 223 125 2 26,38 165 65,18 165 " 52,00 | 412 225 5) 379,40 520
16,75 | 223 125 2 30,20 167 53,00 | 412 225 5 402,70 530
17,00 | 223 125 2 27,24 170 61,36 170 " 54,00 | 417 230 5) 413,30 540
17,25 | 228 130 2 3412 172 7196 172 55,00 | 417 230 5 420,70 550
17,50 | 228 130 2 27,77 175 67,61 175 " 56,00 | 417 230 5) 431,30 560
17,75 | 228 130 2 34,44 177 7333 177 Y 57,00 | 422 235 5 44940 570
18,00 | 228 130 2 29,46 180 69,52 180 58,00 | 422 235 5) 480,10 580
18,25 | 233 135 2 3539 182 59,00 | 422 | 235 5 503,40 590
18,50 | 233 135 2 31,69 185 67,61 185 " 60,00 | 422 235 5) 520,30 600
18,75 | 233 135 2 37,20 187
19,00 | 233 | 135 | 2 31,47 190 71,96 190 »  Stal ° °
19,25 | 238 | 140 | 2 3953 192 Stal nierdzewna o
19,50 | 238 140 2 36,45 195 Zeliwo ) f¢)
19,75 | 238 140 2 41,33 197 Metale niezelazne o) o
20,00 238 140 2 33,59 200 77,37 200 i Stopy Z'aroodpome
20,25 | 243 145 2 4525 202
20,50 | 243 | 145 2 35,61 205 1) waporyzowane — v, strona 49
20,75 | 243 145 2 4568 207
21,00 | 243 145 2 37,94 210 91,67 210 "
21,25 | 248 150 2 47,05 212
21,50 | 248 150 2 43,35 215
21,75 | 248 150 2 49,28 217
22,00 | 248 150 2 42,29 220 98,56 220 "
22,25 | 248 150 2 50,55 222
22,50 | 253 155 2 4568 225 120,90 225 "
22,75 | 253 155 2 51,82 227
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WNT \ Performance

10xD ze stozkiem Morse’a

Wiertta krete DIN 341, dtugie

< 10xD N WTL
vap. F.-nit
1 1
U{ w3
<J118° <]130°
HSS HSS-E
T2 T2
DC.s | OAL LCF Nr artykutu Nr artykutu
MK 10295 ... 10 297 ...
mm mm mm EUR EUR
10,00 | 197 116 1 20,99 100 38,79 100
10,20 | 197 116 1 23,32 102 36,88 102
10,50 | 197 116 1 21,30 105 41,76 105
10,80 | 206 | 125 1 27,24 108
11,00 | 206 | 125 1 21,93 110 40,90 110
11,20 | 206 | 125 1 29,24 112 37,20 112
11,50 | 206 | 125 1 21,93 115 41,96 115
11,80 | 206 | 125 1 29,57 118 37,20 118
12,00 | 215 134 1 21,93 120 41,96 120
12,20 | 215 134 1 29,24 122 36,57 122
12,50 | 215 134 1 22,15 125 42,60 125
12,80 | 215 134 1 31,69 128 36,88 128
13,00 | 215 134 1 22,15 130 44,29 130
13,20 | 215 134 1 31,69 132
13,50 | 223 | 142 1 24,69 135 46,31 135
13,80 | 223 | 142 1 40,59 138 41,76 138
14,00 | 223 | 142 1 25,01 140 50,97 140
14,25 | 245 147 2 39,00 142
14,50 | 245 147 2 31,69 145 49,60 145
14,75 | 245 147 2 39,00 147
15,00 | 245 147 2 31,37 150 52,46 150
15,25 | 251 153 2 39,00 152
15,50 | 251 153 2 30,52 155 51,62 155
15,75 | 251 153 2 39,43 157
16,00 | 251 153 2 32,85 160 53,41 160
16,25 | 257 | 159 2 4429 162
16,50 | 257 159 2 34,44 165 53,73 165
16,75 | 257 | 159 2 42,49 167
17,00 | 257 | 159 2 34,12 170 60,83 170
17,25 | 263 | 165 2 4821 172
17,50 | 263 | 165 2 39,00 175 58,29 175
17,75 | 263 | 165 2 48,01 177
18,00 | 263 | 165 2 38,79 180 63,59 180
18,25 | 269 | 171 2 57,12 182
18,50 | 269 | 171 2 43,35 185 58,29 185
18,75 | 269 | 171 2 54,79 187
19,00 | 269 | 171 2 42,60 190 71,96 190
19,25 | 275 | 177 2 60,09 192
19,50 | 275 | 177 2 49,28 195 71,53 195
19,75 | 275 | 177 2 67,18 197
20,00 | 275 | 177 2 46,74 200 76,73 200
20,50 | 282 | 184 2 58,81 205 75,67 205
21,00 | 282 | 184 2 53,41 210 90,40 210
21,50 | 289 | 191 2 63,59 215
21,75 | 289 | 191 2 84,99 217
22,00 | 289 | 191 2 58,29 220 100,30 220
22,50 | 296 | 198 2 64,75 225
23,00 | 296 | 198 2 60,62 230
23,50 | 319 | 198 3 73,86 235

cuttingtools.ceratizit.com

1)
1)
1)

T2 T2
DC.s | OAL LCF Nr artykutu Nr artykutu
MK 10295 ... 10 297 ...
mm mm mm EUR EUR
24,00 | 327 | 206 3 74,51 240 127,20 240 "
24,50 | 327 | 206 3 80,01 245
25,00 | 327 | 206 3 75,04 250 132,50 250 "
25,50 | 335 214 3 89,97 255
26,00 | 335 | 214 3 86,05 260 153,70 260 "
26,50 | 335 214 3 92,30 265
27,00 | 343 | 222 3 92,30 270
27,50 | 343 | 222 3 114,50 275
28,00 | 343 | 222 & 102,70 280
29,00 | 351 230 3 118,70 290
29,50 | 351 230 3 134,60 295
30,00 | 351 230 3 118,70 300
30,50 | 360 | 239 3 150,50 305
31,00 | 360 | 239 3 143,10 310
31,50 | 360 | 239 3 159,00 315
32,00 | 397 | 248 4 153,70 320
33,00 | 397 | 248 4 153,70 330
33,50 | 397 | 248 4 179,10 335
34,00 | 406 | 257 4 189,70 340
35,00 | 406 | 257 4 184,40 350
36,00 | 416 | 267 4 213,00 360
37,00 | 416 267 4 240,60 370
3750 | 416 | 267 4 258,50 375
38,00 | 426 | 277 4 229,90 380
39,00 | 426 | 277 4 245,90 390
40,00 | 426 | 277 4 258,50 400
42,00 | 436 | 287 4 292,50 420
43,00 | 447 | 298 4 313,70 430
44,00 | 447 | 298 4 313,70 440
45,00 | 447 | 298 4 327,50 450
50,00 | 470 | 321 4 430,30 500
Stal ) )
Stal nierdzewna )
Zeliwo ° °
Metale niezelazne o )

Stopy zaroodporne

1) waporyzowane

— v, strona 50
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WNT \ Performance powyzej 10xD, rzad 11 rzad 2

Wiertta krete DIN 1870, bardzo dtugie, Wiertta krete DIN 1870, bardzo dtugie,

rzad 1 rzad 2
> 10xD WTL > 10xD WTL
1 1
MK | MK !
¢ /
E / E /
] /
/ "
/
¢ /

DC = / DC - i/
w3 3 w3
<J130° <J130°

HSS HSS
T2 T2
DC. | OAL | LCF Nr artykutu DC. | OAL | LCF Nr artykutu
MK 10305 ... MK 10 315....
mm | mm | mm EUR mm | mm | mm EUR
10,0 | 285 | 185 1 3963 100 " 10,0 | 360 | 235 1 56,91 100 "
10,5 | 285 | 185 1 4821 105 M 10,5 | 360 | 235 1 7153 105
11,0 | 300 | 195 1 46,31 110 Y 11,0 | 375 | 250 1 65,18 110 "
11,5 | 300 | 195 1 4864 115 11,5 | 375 | 250 1 6952 115 1
12,0 | 310 | 205 1 5162 120 " 12,0 | 395 | 260 1 7927 120 M
12,5 | 310 | 205 1 5320 125 " 13,0 | 395 | 260 1 8309 130 "
13,0 | 310 | 205 1 53,73 130 " 13,5 | 410 | 275 1 88,60 135 1
13,5 | 325 | 220 1 6199 135 1 14,0 | 410 | 275 1 88,60 140 "
14,0 | 325 | 220 1 60,30 140 " 14,5 | 425 | 275 2 89,34 145 1
14,5 | 340 | 220 2 62,42 145 1 15,0 | 425 | 275 2 8997 150 "
15,0 | 340 | 220 2 65,71 150 " 15,5 | 445 | 295 2 93,68 155
15,5 | 355 | 230 2 71,96 155 16,0 | 445 | 295 2 9230 160
16,0 | 355 | 230 2 68,99 160 " 16,5 | 445 | 295 2 10530 165 2
16,5 | 355 | 230 2 69,52 165 2 17,0 | 445 | 295 2 99,09 170 2
17,0 | 355 | 230 2 7069 170 2 17,5 | 465 | 310 2 107,00 175 2
17,5 | 370 | 245 2 7451 175 2 18,0 | 465 | 310 2 111,30 180 2
18,0 | 370 | 245 2 76,73 180 2 18,5 | 465 | 310 2 119,80 185 2
18,5 | 370 | 245 2 8499 185 2 19,0 | 465 | 310 2 121,90 190 2
19,0 | 370 | 245 2 86,80 190 2 19,5 | 490 | 325 2 138,80 195 2
19,5 | 385 | 260 2 93,68 195 2 20,0 | 490 | 325 2 137,80 200 2
20,0 | 385 | 260 2 99,09 200 2 21,0 | 490 | 325 2 147,30 210 2
21,0 | 385 | 260 2 114,50 210 2 22,0 | 515 | 345 2 177,00 220 2
22,0 | 405 | 270 2 119,80 220 2 23,0 | 515 | 345 2 179,10 230 2
23,0 | 405 | 270 2 140,90 230 ? 24,0 | 555 | 365 3 200,30 240 2
24,0 | 440 | 290 3 156,80 240 2 25,0 | 555 | 365 3 202,40 250 2
25,0 | 440 | 290 3 159,00 250 2 26,0 | 555 | 365 3 237,40 260 2
26,0 | 440 | 290 3 172,70 260 2 28,0 | 580 | 385 3 27550 280 2
28,0 | 460 | 305 3 200,30 280 2 30,0 | 580 | 385 3 319,00 300 2
30,0 | 460 | 305 3 229,90 300 2
Stal °
Stal ° Stal nierdzewna o
Stal nierdzewna o Zeliwo °
Zeliwo [ Metale niezelazne °
Metale niezelazne [ ] Stopy zaroodporne
Stopy zaroodporne
1) powierzchniowo azotowane — v, strona 51
1) powierzchniowo azotowane - Vestronadl  2)  waporyzowane

2) waporyzowane
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WNT \ Performance

Wiertta HSS

Nawiertak NC
Nawiertaki NC, norma zaktadowa
A gpiralne rowki
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN
g
&
o 'ﬁ }
p 4
<J120° <J120° <]90° <] 90°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC. | OAL | LCF Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 510 ... 10512 ... 10 520... 10522...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
3 46 | 12,0 6,84 030 9,93 030 6,84 030 9,93 030
4 55 | 12,0 6,95 040 10,16 040 6,95 040 10,16 040
5 62 | 14,0 7,27 050 10,58 050 7,27 050 10,58 050
6 66 | 16,0 7,45 060 10,70 060 7,45 060 10,70 060
8 79 | 21,0 12,50 080 18,12 080 12,50 080 18,12 080
10 89 | 25,0 13,88 100 20,03 100 13,88 100 20,03 100
12 | 102 | 30,0 20,13 120 29,36 120 20,13 120 29,36 120
16 | 115 | 375 26,38 160 38,37 160 26,38 160 38,37 160
20 | 131 | 45,0 42,49 200 61,68 200 42,49 200 61,68 200
A 7z powierzchnig mocowania zblizong do DIN 1835 B
g9 g9
g
§
D~ 4 /
4 - O3 s[O3 s[O3 [ O3
<J120° <J120° <] 90° <] 90°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC, | OAL | LCF Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10 511 ... 10513 ... 10521 ... 10523 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
6 66 70 7,66 060 10,70 060 7,66 060 10,70 060
8 79 9,0 10,81 080 15,26 080 10,81 080 15,26 080
10 89 | 115 12,08 100 16,85 100 12,08 100 16,85 100
12 | 102 | 14,0 16,74 120 2395 120 16,74 120 2395 120
16 | 115 | 18,0 21,93 160 31,26 160 21,93 160 31,26 160
20 | 131 | 23,0 31,26 200 45,57 200 31,26 200 45,57 200
Stal 15-35 25-55 15-35 25-55
Stal nierdzewna 10-15 20-25 10-15 20-25
Zeliwo 20-35 30-55 20-35 30-55
Metale niezelazne 50-70 65-85 50-70 65-85
Stopy zaroodporne
70 Nadaje sie tylko do nawiercania wstepnego!
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Wiertta HSS
WNT \ Performance Nawiertak NC

Nawiertaki NC, norma zaktadowa, dtugie

A 7 powierzchnig mocowania podobng do DIN 1835 B

NC-A NC-A NC-A NC-A

TiN TiN

OAL

LCF

s g y

4 -[O8 - O3 -[O8 - O3
<J120° <J120° <190° <190°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC. | OAL | LCF Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
10530 ... 10532... 10 526 ... 10 528 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
6 93 7,0 9,40 060 13,35 060 9,40 060 13,35 060
8 17 | 9,0 14,62 080 21,09 080 14,62 080 21,09 080
10 | 133 | 11,5 16,11 100 23,10 100 16,11 100 23,10 100
12 | 151 | 14,0 19,18 120 27,34 120 19,18 120 27,34 120
16 | 178 | 18,0 29,36 160 42,39 160 29,36 160 42,39 160
20 | 205 | 23,0 40,70 200 59,66 200 40,70 200 59,66 200
Stal 15-35 25-55 15-35 25-55
Stal nierdzewna 10-15 20-25 10-15 20-25
Zeliwo 20-35 30-55 20-35 30-55
Metale niezelazne 50-70 65-85 50-70 65-85
Stopy zaroodporne

70 Nadaje sie tylko do nawiercania wstepnego!
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WNT \ Performance

Nawiertaki NC i do nakietkow

Nawiertaki NC, norma zaktadowa, Nawiertak do nakietkow DIN 333, ksztatt B
dl_ugle A znawiercaniem ochronnym 120°
A gpiralne rowki ZB ZB
NC-A
] DCINTF I \
U [

1202

OAL
OAL

- /

DC

LCF

DCONMS|

/ prawe lewe

J118° J118°

<190 HSS HSS

HSS T2 T2

T2 DC |DCONMS | DCINTF, | OAL  Nrartykutu Nr artykutu

DC. | OAL | LCF Nr artykutu 10 480 ... 10485 ...

10525 ... mm mm mm mm EUR EUR

mm | mm | mm EUR 1,00 40 212 | 355 7,02 100 16,01 100
6,35 | 105 | 17 11,55 = 025 1,25 5,0 2,65 | 40,0 7,94 125 18,76 125
8,00 | 118 | 21 21,20 030 1,60 6,3 335 | 450 7,34 160 19,71 160
9,52 | 132 | 25 21,52~ 040 2,00 8,0 425 | 50,0 7,94 200 20,99 200
12,70 | 159 | 30 30,52 050 2,50 10,0 530 | 56,0 9,69 250 21,30 250
15,87 | 186 | 37 26,60 ~ 060 3,15 11,2 670 | 62,0 14,09 315 2893 315
19,05 | 213 | 45 61,26 075 4,00 14,0 850 | 69,0 18,12 400 31,58 400
Stal 1555 5,00 18,0 10,60 | 77,0 23,21 500 33,91 500
Stal nierdzewna 10-15 Stal 15-35 15-35
Zeliwo 20-35 Stal nierdzewna 10-15 10-15
Metale niezelazne 5070  Zelwo 20-35 20-35
. Metale niezelazne 50-70 50-70

Stopy zaroodporne .
Stopy zaroodporne

70 Nadaje sie tylko do nawiercania wstepnego!
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WNT \ Performance

Nawiertaki NC i do nakietkow

Nawiertak do nakietkow DIN 333, ksztatt A

ZB ZB ZB ZB

TiN

b/

Y

prawe prawe lewe prawe

<] 118° <] 118° <] 118° <] 118°

HSS HSS HSS HSS-E

T2 T2 T2 T2
DC DCONMS 1z | OAL Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
s l» 10415 ... 10425 ... 10435 ... 10445 ...

mm | mm mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
0,50 3,15 2501 0,8 516 050 2 12,19 050 2 7,02 050 2
0,80 3,15 250 | 1,1 4,96 080 2 11,76 080 2 6,90 080 2
1,00 3,15 31513 4,50 100 10,81 100 6,23 100
1,25 3,15 315 1,6 516 125 12,29 125 7,34 125
1,60 | 3,25 4,00 355 2,0 555 160
1,60 4,00 355 2,0 414 160 9,86 160 6,44 160
2,00 | 4,20 5,00 40,0 | 2,5 5,68 200 "
2,00 5,00 40,0 | 2,5 4,41 200 10,50 200 7,21 200
2,50 | 5,35 6,30 45,0 31 6,58 250 "
2,50 6,30 450 | 31 512 250 12,19 250 7,80 250
3,15 | 6,95 8,00 50,0 3,9 865 315 1
3,15 8,00 50,0 | 3,9 6,58 315 15,48 315 9,86 315
4,00 1 840| 10,00 |56,0| 50 12,62 400 "
4,00 10,00 |56,0| 5,0 10,33 400 24,27 400 13,25 400
5,00 (10,95 12,50 |63,0| 6,3 18,44 500 "
5,00 12,50 |63,0| 6,3 14,84 500 34,76 500 20,56 500
6,30 (14,00 16,00 |71,0| 8,0 30,94 630 "
6,30 16,00 |71,0) 8,0 22,05 630 51,72 630 30,31 630
Stal 15-35 25-55 15-35 15-35
Stal nierdzewna 10-15 20-25 10-15 10-15
Zeliwo 20-35 30-55 20-35 20-35
Metale niezelazne 50-70 65-85 50-70 50-70

Stopy zaroodporne

1) zeScieciem
2) tylkojednostronne
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WNT \ Performance

Nawiertaki NC i do nakietkow

Nawiertak do nakietkow DIN 333, ksztatt R

ZB ZB ZB
‘ \
prawe lewe prawe
<J118° <J118° < 118°
HSS HSS HSS
T2 T2 T2
DC DCONMS g | OAL |RCSK Nr artykutu Nr artykutu Nr artykutu
s 10455 ... 10 475 ... 10 465 ...
mm | mm mm mm | mm EUR EUR EUR
0,50 3,15 25,0 | 2,00 516 050 2
0,80 3,15 25,0 | 2,50 4,96 080 2 9,86 080 2
1,00 3,15 31,5 | 290 444 100 7,70 100
1,25 3,15 31,5 | 3,15 506 125 9,24 125
1,60 | 3,25 4,00 35,5 | 4,00 555 160 "
1,60 4,00 35,5 | 4,00 414 160 7,51 160
2,00 | 4,20 5,00 40,0 | 5,00 5,68 200 "
2,00 5,00 40,0 | 5,00 441 200 7,70 200
2,50 | 5,35 6,30 45,0 | 6,30 6,58 250 "
2,50 6,30 45,0 | 6,30 512 250 7,94 250
3,15 | 6,95 8,00 50,0 | 8,00 846 3151
3,15 8,00 50,0 | 8,00 6,58 315 11,02 315
4,00 | 8,40 10,00 56,0 | 10,00 12,93 400 "
4,00 10,00 56,0 | 10,00 9,57 400 16,01 400
5,00 [ 10,95| 12,50 63,0 | 12,50 18,44 500 "
5,00 12,50 63,0 | 12,50 14,52 500 23,42 500
6,30 | 14,00| 16,00 71,0 116,00 30,94 630 "
6,30 16,00 71,0 116,00 22,05 630
Stal 15-35 15-35 15-35
Stal nierdzewna 10-15 10-15 10-15
Zeliwo 20-35 20-35 20-35
Metale niezelazne 50-70 50-70 50-70
Stopy zaroodporne
1) ze$cieciem
2) tylkojednostronne
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WNT \ Performance

Rozwiertaki
Rozwiertaki krete/pogtebiacze Rozwiertaki krete/pogtebiacze
A 7z chwytem cylindrycznym, DIN 344
N
N
vap.
vap. l
- PHD
PHD MK
<OJ(
e
|
DC
HL w3
06 <1200
<J120° HSS
HSS T2
T2 DC, | OAL LCF PHD Nr artykutu
DC. | OAL | LCF | PHD Nr artykutu MK 10 228 ...
10 226 ... mm mm mm mm EUR
mm | mm mm mm EUR 10,00 | 168 87 7,0 1 27,55 100
3,80 96 64 2.8 20,99 038 10,75 | 175 94 7 1 33,28 107
4,00 96 64 28 20,46 040 11,00 | 175 94 7,7 1 29,57 110
4,80 | 108 74 35 15,26 048 11,75 | 182 | 101 84 1 33,28 117
500 | 108 74 35 15,05 050 12,00 | 182 101 8,4 1 29,57 120
5,80 116 80 42 1526 058 12,75 | 182 101 9,1 1 36,24 127
6,00 116 80 42 15,05 060 13,00 | 182 101 9,1 1 32,43 130
6,80 133 93 49 17,17 068 13,75 | 189 108 9,8 1 36,57 137
700 | 133 | 93 | 49 1717 o0 1400 | 189 | 108 | 98 | | 32,96 140
800 | 142 | 100 | 56 1040 osp 1500 | 212 | 114 | 105 | 2 3657 150
8,80 151 107 6,3 20:99 088 15,75 | 218 120 11,2 2 42,60 157
9.00 151 107 6‘3 2046 090 16,00 | 218 120 11,2 2 38,15 160
9,80 162 116 7'0 23’21 098 16,75 | 223 125 11,9 2 4547 167
1600 162 116 7’0 22189 100 17,00 | 223 125 11,9 2 40,37 170
10’75 173 125 7’7 31126 107 17,75 | 228 130 | 12,6 2 46,63 177
11’00 173 195 7’7 27’55 10 18,00 | 228 130 12,6 2 41,12 180
2 2 g 18,70 | 233 135 13,3 2 46,95 187
11,75 | 184 | 134 | 84 31,58 (117 19,00 | 233 | 135 | 133 | 2 4631 190
12,00 | 184 | 134 | 84 2840 120 19,70 | 238 | 140 | 140 | 2 4695 197
Stal {535 20,00 | 238 | 140 | 140 | 2 4631 200
) 20,70 | 243 145 14,6 2 54,79 207
;ta.'”'erdzewna 105 2100 | 243 | 145 | 146 | 2 5415 210
sl 20-35 5170 | 248 | 150 | 153 | 2 5542 217
Metale niezelazne 50-80 2500 | 248 | 150 | 153 | 2 5458 220
Stopy zaroodporne 14-28 2270 | 253 | 155 | 160 | 2 61,15 227
23,00 | 253 155 16,0 2 60,40 230
23,70 | 281 160 16,6 3 63,79 237
24,00 | 281 160 | 16,6 3 62,42 240
24,70 | 281 160 17,3 3 67,83 247
25,00 | 281 160 17,3 3 66,66 250
25,70 | 286 165 | 18,0 3 71,00 257
26,00 | 286 165 | 18,0 3 70,05 260
26,70 | 291 170 18,6 3 82,88 267
27,00 | 291 170 18,6 3 81,29 270
27,70 | 291 170 19,3 3 83,62 277
28,00 | 291 170 | 19,3 3 82,23 280
28,70 | 296 175 20,0 3 91,56 287
29,00 | 296 175 | 20,0 3 90,72 290
29,70 | 296 175 | 20,5 3 95,27 297
30,00 | 296 175 | 20,5 3 94,01 300
Stal 15-35
Stal nierdzewna 10-15
Zeliwo 20-35
Metale niezelazne 50-80
Stopy zaroodporne 14-28
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WNT \ Performance

Wiertta stopniowe

Wielofazowe wiertta stopniowe, DIN 8378  Wiertta stopniowe, dtugos¢ catkowita wg DIN 1897

A Kkat zagtebienia 90° A Kkat zagtebienia 90°
A do otwordéw gwintowanych zgodnie z DIN 336, tab. 1 0 zagtebieniu 90° oraz A do otwordéw gwintowanych zgodnie z DIN 336, tab. 1 0 zagtebieniu 90° oraz
otworéw przelotownych zgodnie z DIN EN 20273 - $rednich otworéw przelotowych zgodnie z DIN EN 20273 - Srednich
Zm%
sB N sB
DIN 8378
vap.
DCONMS DCONMS
3 3
6 90° "
90° = 9
SDL_1 SDLJI i}'
< 11g° <l
HSS HSS
T2 T2
DC.y | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Nr artykutu DC.c | DCONMS ;| OAL |SDL_1| LCF Nr artykutu
do gwintow 10 365 ... do gwintéw 10320 ...
mm mm mm | mm | mm EUR mm mm mm | mm | mm EUR
M3 2,5 34 70 | 88 | 39 17,70 030 M3 2,5 34 52 | 88 | 20 11,34 030
M4 3,3 4,5 80 | 114 | 47 18,97 040 M4 3,3 45 58 | 114 | 24 11,45 040
M5 4,2 55 93 | 136 | 57 19,50 050 M5 42 55 66 | 136 | 28 12,29 050
M6 5,0 6,6 101 | 16,5 | 63 22,26 060 M6 5,0 6,6 70 | 16,5 | 3t 13,25 060
M8 6,8 9,0 125 | 21,0 | 81 25,01 080 M8 6,8 9,0 84 | 21,0 | 40 15,26 080
M10 8,5 11,0 142 | 255 | 94 32,00 100 M10 8,5 11,0 95 | 255 | 47 19,71 100
M12 10,2 13,5 160 | 30,0 | 108 41,12 120 M12 10,2 13,5 107 | 30,0 | 54 25,32 120
A do otwordw przelotowych zgodnie z DIN EN 20273 - matych A do otwordw przelotowych zgodnie z DIN EN 20273 - matych
A 0 zagtebieniu 90° A 0 zagtebieniu 90°
ot ot
v i)
DIN 8374 DIN 8374
DCONMS DCONMS
2 2 )
% 90° N
W8 : I/
SDL_1 -
SDL_1
DC DC
- f~
J118° J118°
HSS HSS
T2 T2
DC.y | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Nr artykutu DC.; | DCONMS ;| OAL |SDL_1| LCF Nr artykutu
do gwintow 10355 ... do gwintéw 10330...
mm mm mm | mm | mm EUR mm mm mm | mm | mm EUR
M3 3,2 6,0 93 9 57 20,34 030 M3 3,2 6,0 66 9 28 13,25 030
M4 43 8,0 17 | 1 75 24,16 040 M4 43 8,0 79 11 37 14,73 040
M5 53 10,0 133 | 13 87 29,67 050 M5 5,3 10,0 89 13 43 18,54 050
M6 6,4 15 142 | 15 | 94 3391 060 M6 6,4 1,5 B | 15| 4 20,56 060
M8 | 84 | 150 | 169 | 19 | 114 5595 080 M§ | 84 | 150 111} 19 | 56 24,16 080
M0 | 105| 190 | 198 | 23 | 135 8637 100 M0 [105] 190 [ 127 | 23 | 64 35,71 7100
Stal 10-30  Stal 10-30
Stal nierdzewna 10-15 Stal nierdzewna 1015
ZGHWO 20-35 Ze”WO 20-35
Metalenicselazne 50-70 Metale niezelazne 50-70
Stopy zaroodporne Stopy zaroodporne
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Wiertta stopniowe

Wielofazowe wiertta stopniowe,
DIN 8376

A kat zagtebienia 180°
A do otwordw przelotowych zgodnie z DIN EN 20273 - $rednich

Wiertta stopniowe, norma zaktadowa,
dtugosc catkowita wg DIN 1897

A kat zagtebienia 180°
A do otwordw przelotowych zgodnie z DIN EN 20273 - $rednich

A (o zagtebien zgodnie z DIN 974-1 - rzad 1 A do zagtebien zgodnie z DIN 974-1 - rzad 1

- %
%J;% SB DIN 8376
DIN 8376
vap.
DCONMS
| g
3
180° 8 {4
SDL_1
DC /"
- < <j 118°
b <J118° HSS
HSS T2
T2 DC.; | DCONMS ;¢ | OAL |SDL_1| LCF Nr artykutu
DC.y | DCONMS ;s | OAL |SDL_1| LCF Nr artykutu do gwintow 10 340 ...
do gwintow 10 375... mm mm mm | mm | mm EUR
mm mm mm | mm | mm EUR M3 34 6 66 9 28 12,62 030 "
M3 34 6 93 9 57 20,34 030 " M4 45 8 79 1 37 14,31 040
M4 45 8 17 | 1 75 24,16 040 M5 55 10 89 13 | 43 17,70~ 050
M5 55 10 133 | 13 | 87 28,83 050 M6 6,6 1 95 15 | 47 20,34 060
M6 6,6 1 142 | 15 | %4 33,17 060 M8 9,0 15 1M1 | 19 | 56 26,07 080
M8 9,0 15 169 19 114 41,86 080 M10 11,0 18 123 | 23 62 38,90 100
M10 11,0 18 191 | 23 | 130 87,11 100
Stal 10-30
Stal 10-30 Siai nierdzewna 1015
Stal nierdzewna 10-15 Zeliwo 20-35
Zeliwo 20-35  \etale niezelazne 50-70
Metale niezelazne 50-70 Stopy zaroodporne
Stopy zaroodporne

1) DCONMS nie wg DIN 974-1
1) DCONMS nie wg DIN 974-1

01]42
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Wiertta stopniowe

Wielofazowe wiertta stopniowe, DIN 8377

A kat zagtebienia 180°
A do otwordw przelotowych zgodnie z DIN EN 20273 - $rednich
A (o zagtebien zgodnie z DIN 974-1 - rzad 1

% %
) s
DIN 8377
vap.
| |

w3
<J118°
HSS
T2
DC_14| DC_2 | OAL |SDL_1| LCF Nr artykutu
do gwintéw MK 10405 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR
M5 5,5 10 | 168 | 13 87 1 41,33 050
M6 6,6 1 175 | 15 94 1 41,86 060
M8 9,0 15 | 212 | 19 | 114 2 55,01 080
M10 10| 18 | 228 | 23 | 130 2 73,55 100
M12 135 | 20 | 238 | 27 | 140 2 89,13 120
M4 155 | 24 | 281 | 31 | 160 3 11450 140
M16 175 | 26 | 286 | 35 | 165 3 13560 160
M18 200 | 30 | 296 | 39 | 175 3 156,80 180
M20 220 | 33 | 334 | 43 | 185 4 182,30 200
Stal 10-30
Stal nierdzewna 10-15
Zeliwo 20-35
Metale niezelazne 50-70

Stopy zaroodporne

cuttingtools.ceratizit.com 01]43



WNT \ Performance

Wiertta stopniowe

Wiertta stopniowe do nakietkow, norma zaktadowa

A 7ze sptaszczeniem

A kat zagtebienia 60°

A wiertto specjalne do otworéw gwintowanych centrowanych, kat zagtenienia 60°, zgodnie z DIN 332, karta 2, ksztatt D.
A geometriaostrza=@ 3,3 mm

i) sB

vap.

s E
15°
DCONMS,

90°

iy

SDL_2
2| o
O
=
SDL_1

DC_1

y
- (

OAL

< 118°
HSS
T2
DC_1 s/ DCONMS ; | DC_2 OAL |SDL_1| LCF |SDL_2 Nr artykutu
do gwintéw s 10 350 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
M4 33 8,0 43 | 675 | 63 | 11,0 | 23 | 160 48,86 040
M5 4,2 10,0 53 | 845 | 67 | 13,0 | 27 | 215 53,62 050
M6 50 12,5 64 |1045| 71 | 16,0 | 33 | 2,90 58,71 060
M8 6,8 14,0 84 | 1250 | 88 | 195 | 41 | 3,50 55,64 080
M10 8,5 16,0 10,5 | 14,85 | 94 | 23,0 | 47 | 470 63,79 100
M12 10,2 20,0 13,0 | 18,45 | 105 | 28,0 | 59 | 6,50 8393 120
M16 14,0 25,0 17,0 | 23,40 | 132 | 330 | 67 | 8,30 117,60 160
M20 17,5 31,5 21,0 | 29,35 | 145 | 38,0 | 77 (10,35 156,80 200
M24 21,0 40,0 25,0 | 36,50 | 160 | 450 | 90 |12,00 251,20 240
Stal 10-30
Stal nierdzewna 10-15
Zeliwo 20-35
Metale niezelazne 50-70

Stopy zaroodporne
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Parametry skrawania

Przykfady materiatow dla tabeli parametrow

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materiat

Stal konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia
Stal automatowa

Stal do naweglania, niestopowa

Stal do naweglania, stopowa

Stal do ull ia ciepll

Stal do
Stal do ull ia ciepl

Stal do ull ia ciepll top
Staliwo

Stal do azotowania

Stal do azotowania

Stal fozyskowa

Stal sprezynowa

Stal szybkotnaca

Stal narzedziowa do pracy na zimno
Stal narzedziowa do pracy na goraco
Staliwo, nierdzewne bezsiarkowe
Stal nierdzewna, ferrytyczna

Stal nierdzewna, martenzytyczna

Stal nierdz., ferryt./ martenzyt.

Stal nierdzewna, austenityczna/ ferrytyczna
Stal nierdzewna, austenityczna

Stale zaroodporne

Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem pasemkowym
Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo szare z grafitem

Zeliwo ciagliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, biate

Zeliwo ciggliwe, czarne

Zeliwo ciggliwe, czarne

Aluminium (niestopowe, niskostopowe)
Stopy aluminium < 0,5 % Si

Stopy aluminium 0,5-10 % Si

Stopy aluminium 10-15 % Si

Stopy aluminium o zawartosci 15 % Si
Miedz (niestopowa, niskostopowa)
Stopy miedzi do przerdbki plastycznej
Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Stopy specjalne miedzi

Mosiadz dajacy krétkie widry, braz, m. czerwony

Mosiadz dajacy dtugie wiéry

Tworzywa termoplastyczne

Tworzywa termoutwardzalne

Tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem
Magnez i jego stopy

Grafit

Wolfram i jego stopy

Molibden i jego stopy

Czysty nikiel

Stopy niklu

Stopy niklu

Stopy niklu i molibdenu

Stopy niklowo-chromowe

Stopy kobaltowo - chromowe

Stopy zarowytrzymate
Stopy nikl kobal
Czysty tytan

Stopy tytanu

Stopy tytanu

- (chr )

Stal hartowana

cuttingtools.ceratizit.com

Twardosc¢ Numer
N/mm2/HB/HRC Materiatu
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm? 1.0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm? 1.5131
<1300 N/mm? 1.5755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 1.4313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm? 0.6010
300-500 N/mm? 0.6030
300-500 N/mm? 0.7040
500-900 N/mm? 0.7060
270-450 N/mm? 0.8035
500-650 N/mm? 0.8055
300-450 N/mm? 0.8135
500-800 N/mm? 0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm? 3.2315
<400 N/mm? 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm? 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm? 2.0335

PP
<850 N/mm? 3.5200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 24806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 3.7114
<1200 N/mm? 3.7164
<45HRC
46-55HRC
56-60HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Oznaczenie materiatu

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Wzmocnione widknem

szklanym

Numer
materiatu

1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaczenie materiatu

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**\Wzmocnione wioknem
weglowym

Numer
materiatu

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaczenie materiatu

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***\Wzmocnione wtoknem
amidowym
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartoSci parametrow skrawania - gtebokos¢ wiercenia 3xD

Typ VX-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TIN Typ N Typ VA Typ WNX
10122 ... 10 113.... 10107 ... 10105... 10130... 10106 ...
Indeks v, wm/min F V. W m/min F V. W m/min F V. W m/min F V. W m/min F V. W m/min F
1.1 33-38 5-6 37-42 5-6 33-38 5-6 22-27 5-6 22-27 5-6
1.2 40-44 6 44-47 6-7 40-44 6 26-34 5-6 22-30 5-6
1.3 44 6 47 4 44 6 30 6 36 6 30 6
1.4 18-22 3-4 20-25 4-5 18-22 3-4 18-32 3-4 15-18 3-4
1.5 40-44 6 47 6 40-44 6 25 8 25 B
1.6 26 ) 44 5 26 B 16 ® 20 D
1.7 27 4 30 4 27 4 18 4
1.8 22 3 25 3 22 3 15 3
1.9 20 4 22 4 20 4 18 4
1.10 22 4 25 4 22 4 20 4 18 4
1.1 16 8 20 4 16 3 15 3 13 4
1.12 20 4 25 4 20 4 16 4 18 4
1.13 9 2 10 2 9 2 12 2 6 2
1.14 13 3 16 3 13 3 12 3
1.15 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 12-16 3-4 13-18 3-4
1.16 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 12-16 3-4 13-18 3-4
2.1 20 4 19 4 20 4 18 4 13 4
2.2 18 4 17 4 18 4 15 4 1 4
2.3 18 4 16 4 18 4 14 3 12 4
2.4 18 4 15 4 18 4 1 4
2.5 15 3 14 3 15 3 13 3 10 3
2.6 16 3 15 3 16 3 12 3 9 3
2.7 12 3 13 3 12 8 8 3
3.1 45 6 50 6 45 6 34 6 31 6
3.2 40 6 44 6 40 6 26 6 28 6
3.3 40 6 44 6 40 6 25 6 21 6
3.4 30 6 33 6 30 6 20 6 17 6
3.5 42 6 44 6 42 6 26 6 45 6 21 6
3.6 35 6 33 6 35 6 23 6 32 6 18 6
3.7 32 6 44 6 32 6 22 6 24 6
3.8 30 6 33 6 30 6 21 6 23 6
41 70 7 70 7 90 7 70 7
4.2 70 7 70 7 90 7 70 7
4.3 85 7 85 7 80 7 50 7
4.4 70 7 70 7 70 6 50 6
4.5 70 6 70 6 70 6 50 6
4.6 88 5 88 5 88 B 40 5 60 D
4.7 44 ) 50 5 44 B 38 4 40 4
4.8 50 4 88 B 50 4 48 4 36 4
4.9 45 4 29 5 45 4 43 4 35 4
4.10 40 4 28 B 40 4 37 4 32 4
411 77 © 84 B 77 5 36-40 4
412 44 5 46 5 44 B 40 5 40 B
413 15 4 27 5) 15 4 28 4
414 25 4 22 4 25 4 18 4 20 4 18 4
415
4.16 70 6 70 6 70 6
417
418 14 8 14 3
419 18 4 18 4
5.1 8 2 8 2
5.2 10 2 10 2
5.3 8 1 8 1
5.4 8 1 5 2 8 1
5.5 8 2 8 2
5.6 8 2 8 2
5.7 10 2 10 2 10 2 7 2 6 2
5.8 8 1 8 1
5.9 8 1 8 1
5.10 12 2 12 2 10 2
511 8 2 8 2 6 2
6.1 8 1 8 1
6.2
6.3
6.4
6.5

Parametry skrawnia zalezg w duzej mierze od warunkow zewnetrznych, np. stabilno$ci mocowan narzedzia i
obrabianego przedmiotu, materiatu i typu maszyny! Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako mozliwe parametry
skrawania, ktére w zalezno$ci od warunkéw obrdbki nalezy skorygowac w gére lub w dot!
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Parametry skrawania

Typ WT Typ WT-TiN Typ WTL-L Typ WT-MK
10109... 10110 ... 10112... 10285 ...
Indeks v, wm/min F V. W m/min F V. W m/min F Vo W m/min F

1.1 30-35 B 35-45 9 22-27 5-6 30-35 ©
1.2 30-35 © 35-45 9 26-34 5-6 30-40 ©
1.3 36 4 44 4 30 6 36 6
1.4 15-20 3-4 18-22 3-4 13-16 3-4 15-20 3-4
1.5 40 B 44 5 25-34 B 35-40 5
1.6 35 4 38 4 16 B 35 4
1.7 20 4 27 4 16 4 20 4
1.8 16 3 22 3 13 3 16 3
1.9 16 3 18 3 16 4 16 3
1.10 16 4 22 4 16 4 16 4
1.11 12 3 18 3 11 4 12 3
1.12 15 4 17 4 16 4 20 4
1.13 8 2 9 2 12 2 8 2
1.14 12 3 15 3 12 3 15 3
1.15 12-15 3-4 14-19 3-4 12-16 3-4 12-20 3-4
1.16 12-15 3-4 14-19 3-4 12-16 3-4 12-20 3-4
21 16 4 18 4 12 4 16 4
2.2 14 4 15 4 10 8 14 4
2.3 15 3 17 3 11 3 15 3
2.4 14 3 15 3 10 3 14 3
2.5 13 3 15 3 9 8 13 3
2.6 12 8 14 8 8 3 12 3
2.7 11 3 13 3 7 3 11 3
31 g8 6 40 6 30 6 39 6
3.2 30 6 85 6 25 6 30 6
3.3 30 6 g8 6 25 6 30 6
3.4 25 6 27 6 20 6 25 6
3.5 30 6 36 6 26 6 30 6
3.6 28 6 34 6 23 6 28 6
3.7 26 6 30 6 22 6 26 6
3.8 24 6 28 6 21 6 24 6
41 70 7
4.2 70 7
4.3 50 7
4.4 50 6
4.5 45 6
4.6 60 B
4.7 38 B 40 5 40 4 38 B
4.8 38 4 40 4 32 4 38 4
4.9 25 4 32 4 30 4 25 4
4.10 28 4
411
412 40 B
413 28 B
414 20 4 25 4 18 4 20 4
4.15
4.16 70 6
417
418
4.19
5.1
5.2
5.3 7 1 8 1 7 1
5.4 7 1 8 1 7 1
5.5 7 1 8 1 7 1
5.6 8 2 10 2 8 2
5.7
5.8
5.9 12 2 15 2 2
5.10 12 2 15 2 2
5.11 8 2 10 2 2
6.1 4 1 8 1 6 1-2 4 1
6.2 4 1
6.3
6.4
6.5

Podczas wiercenia w materiatach ciggliwych i z tendencjg do zakleszczania wiertta, nalezy w przypadku v, = predkosc skrawania (m/min.)

otworow o gtebokosci = 4xD usung¢ widry i zmniejszy¢ szybkosc skrawania v, jak nastepuije: gtebokosc¢ F = czynnik wyboru posuwu

otworu > 4xD 0 10 %, gtebokos¢ otworu > 6xD 0 15-20 %. Ponadto zaleca sie uzy¢ emulsji chtodzace;. Parametry posuwu patrz — str. 53

cuttingtools.ceratizit.com 01|47



WNT \ Performance

Parametry skrawania

Orientacyjne wartoSci parametrow skrawania - gtebokos¢ wiercenia 5xD

Typ VX-TIN
10124 .

Indeks v, wm/min

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.3
5.4
5.5
5.6

5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

33-38
40-44
44
18-22
40-44
26
27
22
20
22
16
20
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Parametry skrawnia zalezg w duzej mierze od warunkow zewnetrznych, np. stabilno$ci mocowan narzedzia i
obrabianego przedmiotu, materiatu i typu maszyny! Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako mozliwe parametry
skrawania, ktére w zalezno$ci od warunkéw obrdbki nalezy skorygowac w gére lub w dot!
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Typ W
10161 ...

V. W m/min

80
80
63

50

28
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Typ WTL
10168 ...

Vo Wm/min
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Parametry skrawania

Typ WTL-TiN Typ WTL-TIiCN Typ WTL-L Typ WNXi Typ WNXi-TiN Typ N-MK Typ WTL-MK
10170... 10172.... 10169 ... 10180... 10181 ... 10265... 10280 ...
Indeks v, wm/min F V. W m/min F Vv, W m/min F V. W m/min F Vv, W m/min F V. W m/min F V. W m/min F
1.1 36-42 B 36-42 6 22-27 5-6 42-50 6-7 42-60 6-7 22-27 5-6 30-35 B
1.2 42-48 B 42-48 6 25-32 5-6 42-50 6-7 42-60 6-7 25-32 5-6 40 ®
1.3 48 4 48 7 32 6 50 7 62 7 30 6 36 6
1.4 20-24 3-4 20-24 4-5 16-22 4-5 20-31 4-5 15-20 3-4
1.5 48 B 48 6 25 5 38-48 6 48-60 6 25 B 28-40 B
1.6 42 4 42 5 28 5 30 B 28 4
1.7 34 4 34 5 25 5 30 B 18-20 4
1.8 30 3 30 4 20 4 25 4 16 3
1.9 18 3 20 4 22 5 25 5 14 3
1.10 24 4 20 5 22 5 28 5 14-16 4
1.11 20 3 15 4 14 4 20 4 12 3
1.12 13 3 15 4 24 5 26 B 16 4 10 3
1.13 11 8 15 8 18 8
1.14 17 3 17 4 18 4 20 4 10-15 3
1.15 18 4 21 5 16 4 16-24 4-5 18-30 4-5 12-16 3-4 15 4
1.16 14 3 15 4 16-24 4-5 18-30 4-5 12-16 3-4 12 3
21 18 4 20 5 20 5 25 5 15 4
2.2 16 4 18 4 18 5 22 B 14 4
2.3 14 3 16 4 16 5 20 B 12 3
2.4 15 3 17 4 18 5 22 5 13 3
25 15 4 19 4
2.6 14 4 18 4
2.7 12 4 17 4
3.1 45 6 32 6 48 7 60 7 32 6 36 6
3.2 36 6 25 6 42 7 52 7 25 6 28 6
3.3 40 6 28 6 42 7 52 7 28 6 30 6
3.4 28 6 20 6 40 7 50 7 20 6 22 6
3.5 36 6 25 6 42 7 52 7 25 6 28 6
3.6 30 6 22 6 35 7 45 7 22 6 23 6
3.7 25 6 18 6 32 7 42 7 21 6 20 6
3.8 22 6 16 6 30 7 40 7 20 6 18 6
41 80 7
4.2 80 7
4.3 85 7 63 7 95 7 120 7 70-80 7
4.4 70 6 50 6 75 8 95 8 60-70 6
4.5 70 6 50 6 75 8 95 8 60-70 6
4.6 88 B 32 B 78 6 98 6 40 8
4.7 45 B 50 B 55 6 62 6 36 B
4.8 32 4 15 4 28 4
4.9 25 4 42 5 48 5 22 4
4.10 22 4 38 5 44 B 20 4
411
412 40 B 55 6 B8 6 45 4
413 38 6 44 6 28 5
414 24 4 16 4 18 4 18 4
4.15
4.16
417
418 15 4 20 4
419 18 4 22 5
5.1 9 3 1 3
5.2 11 3 13 3
5.3 9 2 1 2
5.4 9 2 1 2
5.5 9 2 1 2
5.6 11 3 13 8
5.7 9 2 11 2
5.8 9 3 11 3
5.9 9 2 1 2
5.10 14 3 17 3
5.11 10 3 12 3
6.1 8 3 10 3
6.2 4 3 B 3
6.3
6.4
6.5
Podczas wiercenia w materiatach ciggliwych i z tendencjg do zakleszczania wiertta, nalezy w przypadku v, = predkosc skrawania (m/min.)
otworow o gtebokosci = 4xD usung¢ widry i zmniejszy¢ szybkosc skrawania v, jak nastepuije: gtebokosc¢ F = czynnik wyboru posuwu
otworu > 4xD 0 10 %, gtebokos¢ otworu > 6xD 0 15-20 %. Ponadto zaleca sie uzy¢ emulsji chtodzace;. Parametry posuwu patrz — str. 53
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartoSci parametrow skrawania - gtebokoSc¢ wiercenia 10xD i powyzej 10xD

Gtebokos¢é wiercenia 10xD

Typ NC Typ NC-TIiALN Typ UNI-TIN Typ WTL Typ WTL Typ WTL-TIN Typ WTW
10223 .. 10224 .. 10270... 10225 ... 10215... 10210... 10200...

Indeks v, wm/min F Ve W m/min F V. W m/min F Ve W m/min F V. W m/min F Ve W m/min F V. W m/min F

1.1 30-40 5-6 50-65 6-7 25-32 5-6 28-32 5-6 22-28 5-6 24-30 5-6

1.2 30-40 5-6 50-65 6-7 28-35 6 28-32 5-6 22-28 5-6 28-32 5-6

1.3 40 6 65 7 28 6 32 6 28 6 32 6

1.4 12-17 3-4 18-25 4-5 12-14 3-4 13-18 3-4 10-14 4

1.5 30-40 D 45-55 6 25-28 6 26-36 o 22 B 26-36 5

1.6 22 4 35 © 15 D 24 4-5 24 4

1.7 20 8 30 4 13 4 16 4 18 4

1.8 14 3 20 4 12 3 12 8

1.9 14 3 20 4 13 4 12 3

1.10 14 4 20 ) 13 4 14 4 12 4

1.1 10 3 15 4 8 3 10 3

1.12 10 3 15 4 8 3 8 3

1.13 7 2 12 3 6 2

1.14 10 3 15 4 10 3 12 8

1.15 20 4 30 4 10-13 3-4 16 8 14 4 15 4

1.16 10 3 15 4 10-13 3-4 8 3 8 3

21 14 4 20 4 13 4 12 4

2.2 14 4 20 4 13 4

2.3 12 3 18 8 12 4 10 3

2.4 13 3 20 3 1 3

2.5 1 3 16 3 9 3

2.6 10 S 15 & 8-13 3-4 8 3

2.7 7 2-3

3.1 40 6 65 7 32 6 28 6 28 6 36 6-7

3.2 30 6 50 7 26 6 22 6 22 6 28 6-7

3.3 35 6 60 7 28 6 30 6 22 6 28 6-7

3.4 25 6 40 7 20 6 24 6 18 6 22 6-7

3.5 30 6 50 7 28 6 24 6 22 6 28 6-7

3.6 32 6 55 7 20 6 20 6 16 6 30 6-7

3.7 24 6 36 7 28 6 16 6 14 6 20 6-7

3.8 22 6 32 7 20 6 15 6 13 6 18 6-7

41 50 7 65 7

4.2 80 6 110 7 60 7 65 7

4.3 80 6 110 7 60 7 70 7 55 7 70 7

4.4 75 7 95 8 50 6 60 6 45 6 55 6

4.5 60 6 80 7 50 6 60 6 45 6 55 6

4.6 60 D 60 6 24 9 54 © 54 D 65 5

4.7 40 o 60 6 30 5 28 D 36 5

4.8 36 4 08) B 26 4 24 4 28 4

4.9 28 4 88 © 22 4 20 4 22 4

410 23 4 30 5 20 4 18 4 20 4

41 35-50 4-5

412 50 D 65 © 28 D 38 © 34 9 44 5

413 30 5 40 5 12 4 22 5

414 18 4 16 4 14 4 18 4

4.15

416 50 6 63 6

417

418 8 2 10 3

419 7 2 9 3

5.1 8 2 1 2-3

5.2 6 2 7 2-3

5.3 6 1 7 2

5.4 6 2 7 2

5.5 6 1 7 2

5.6 5 1 6 2

5.7 5 1 6 2

5.8 5 1 6 1

5.9 5 1 6 1

5.10 6 2 7 2-3

5.11 6 1 7 2-3

6.1 6 3 7 8

6.2 4 2 5 2

6.3

6.4

6.5

Parametry skrawnia zalezg w duzej mierze od warunkow zewnetrznych, np. stabilno$ci mocowan narzedzia i
obrabianego przedmiotu, materiatu i typu maszyny! Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako mozliwe parametry
skrawania, ktére w zalezno$ci od warunkéw obrdbki nalezy skorygowac w gére lub w dot!
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Parametry skrawania

Gtebokosc¢ wiercenia 10xD Gtebokosc wiercenia powyzej 10xD
Typ N-MK Typ WTL-MK Typ WTL-RT Typ WTL-R2 Typ WTL-R3 Typ WTL-MK-R1 Typ WTL-MK-R2
10295... 10297 ... 10235... 10245... 10255 ... 10305 ... 10315...

Indeks v, wm/min F Ve W m/min F V. W m/min F Ve W m/min F VW m/min F Ve W m/min F Ve W m/min F

1.1 28-36 5-6 28-32 5-6 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5
1.2 28-36 5-6 28-32 5-6 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5
1.3 27 6 32 6 22 4 22 4 22 4 22 4 22 4
1.4 14 4 10-14 3-4 10 3 10 8 10 3 10 3 10 3
1.5 28-36 B 36 5 18-22 4 18-22 4 18-22 4 18-22 4 18-22 4
1.6 22 4 24 4
1.7 18 4 16 4 12 3 12 3 12 3 12 3 12 3
1.8 12 3
1.9 12 3
1.10 12 4 12 4 8 3 8 3 8 3 8 3 8 3
1.11 8 3
1.12 8 3 8 3
1.13 6 2
1.14 8 3 6 2 6 2 6 2 6 2 6 2
1.15 18 4 16 4
1.16 8 3 8 3
2.1 12 4 8 3 8 3 8 3 8 3 8 3
2.2 13 4 8 3 8 3 8 3 8 8 8 3
23 10 3
2.4 1 3
25 9 3
2.6 8 &
2.7 7 2-3
3.1 36 6-7 28 6 22 5 22 5 22 5 22 5 22 5
3.2 28 6-7 22 6 18 5 18 5 18 5 18 5 18 5
3.3 28 6-7 30 6 20 5 20 5 20 5 20 5 20 5
3.4 22 6-7 24 6 14 5 14 5 14 5 14 5 14 5
3.5 28 6-7 22 6 18 5 18 5 18 5 18 5 18 5
3.6 30 6-7 20 6 16 5 16 5 16 5 16 5 16 5
3.7 20 6-7 16 6 14 5 14 5 14 5 14 5 14 5
3.8 18 6-7 15 6 12 5 12 5 12 5 12 5 12 5
41
4.2
4.3 70 7 70 7 45 6 45 6 45 6 45 6 45 6
4.4 B8 6 60 6 36 5 36 5 36 B 36 3 36 B
4.5 50 6 50 6 36 5 36 5 36 B 36 3 36 B
4.6 54 5 54 5 22 4 22 4 22 4 22 4 22 4
4.7 36 5 30 5 20 3 20 3 20 3 20 3 20 3
4.8 28 4 26 4 22 3 22 3 22 3 22 3 22 3
4.9 22 4 22 4 22 3 22 3 22 3 22 3 22 B
4.10 20 4 20 4 20 3 20 3 20 3 20 3 20 3
41
412 36 4 38 5 28 4 28 4 28 4 28 4 28 4
413 22 B 20 3 20 3 20 3 20 3 20 3
4.14 14 4 16 4 14 4 14 4 14 4 14 4 14 4
4.15
4.16 55 B 55 5 55 B 55 5 55 5
417
4.18
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
Podczas wiercenia w materiatach ciggliwych i z tendencjg do zakleszczania wiertta, nalezy w przypadku v, = predkosc skrawania (m/min.)
otworow o gtebokosci = 4xD usung¢ widry i zmniejszy¢ szybkosc skrawania v, jak nastepuije: gtebokosc¢ F = czynnik wyboru posuwu
otworu > 4xD 0 10 %, gtebokos¢ otworu > 6xD 0 15-20 %. Ponadto zaleca sie uzy¢ emulsji chtodzace;. Parametry posuwu patrz — str. 53
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Parametry skrawania

Orientacyjne wartosci parametrow skrawania - wiertta 10 103 ...

@-znamionowa w mm

20,15 20,20-0,25 20,30-0,35 2 0,40-0,55 20,60-0,75 20,80-0,95 21,00-1,45
) f f f f f f f
Indeks v, w m/min mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr. mm/obr.

1.1 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.2 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.3 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.4 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.5 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.6 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.7 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.8 12 0,004 0,005 0,007 0,009 0,012 0,016 0,029
1.9 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.10 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.1 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.12 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.13 8 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
1.14 14 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.15 12-14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
1.16 12-14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
2.1 12 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.2 10 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.3 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.4 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.5 6 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
2.6 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.7 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.1 25 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.2 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.3 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.4 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.5 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.6 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.7 22 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.8 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
41

4.2

4.3 26 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.4 24 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.5 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.6 42 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.7 38 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.8 45 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.9 35 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.10 30 0,007 0,009 0,011 0,014 0,02 0,024 0,041
411

412 22 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
413 18 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
414 16 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
415

4.16 75 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
417

418 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
419 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.1 © 0,004 ,0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.2 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.3 D 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.4 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.5 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.6 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.7 6 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
5.8 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.9 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.10 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
511 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
6.1 3 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
6.2

6.3

6.4

6.5

Parametry skrawnia zaleza w duzej mierze od warunkow zewnetrznych, np. stabilno$ci mocowan narzedzia i
obrabianego przedmiotu, materiatu i typu maszyny! Podane wartosci nalezy rozumie¢ jako mozliwe parametry
skrawania, ktore w zaleznoSci od warunkow obrobki nalezy skorygowac w gore lub w dot!
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Parametry skrawania

Parametry predkosci posuwu dla wiertet kretych HSS

Srednica wiertta w mm

Wspétczynnik F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Posuw f w mm/obr.
1 0004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
2 0,006 0,008 002 003 005 005 005 008 01 0,1 0,1 012 012 02 0,2 0,2
3 0,007 0012 003 005 006 0069 008 01 012 013 013 016 016 025 025 025
4 0008 0014 004 006 008 009 01 014 016 016 016 02 0,2 03 03 0,3
5 001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 04 0,4 0,4
6 0,012 0018 006 01 012 014 016 02 025 025 025 03 0,3 0,5 0,5 0,5
7 0014 002 008 013 016 018 02 025 035 035 035 04 04 06 0,6 0,6
8 0016 0023 01 016 02 02 025 035 04 04 04 04 05 06 0,7 08
9 0019 0025 013 017 02 023 032 04 0,4 0,5 05 05 06 08 09 09
o Wszystkie parametry podane w tabeli s3 wartosciami orientacyjnymi.
Liczba obrotow dla wiertet spiralnych HSS
$rednica wiertta w mm
vom/mn 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 31,5 400 50,0 63,0 80,0
Liczba obrotéw w U/min
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
Czestotliwos¢ usuwania widrow przy wierceniu gtebokim o D <
| |
4 0strze wiertta musi by¢ dostatecznie chtodzone 5xD | |
v ; 10xD i
1,5xD H '
A dzieki zastosowaniu wiertta z ptaskim profilem (typ WTL) odprowadzanie 150 Y
widréw ulega znacznej poprawie 150 :'
XD A
4 do bardzo gtebokich wiercen lub wiercenia horyzontalnego zalecane jest 123 1 Y/ 3D /
zastosowanie wiertet z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa. | ax/é/
1)
Typ UNI Typ WTL
N
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Performance

Informacje techniczne

Powtoki
oo

A

TAN |,

A

vap. R
01154

powtoka TiN
maksymalna temperatura zastosowania: 450 °C

powtoka TiAIN Multilayer
maksymalna temperatura zastosowania: 900 °C

waporyzowany

waporyzacja zapobiega tworzeniu sig na
narzedziu zatar¢ i zwieksza twardosc
powierzchni, a tym samym odpornosc na zuzycie

TiCN

F.-nit

A powtoka TiCN Multilayer
A maksymalna temperatura zastosowania: 450 °C

A specjalnie do obrobki stali dostosowana
powtoka PVD bazujgca na wegloazotku tytanu
A mozna stosowac do ok. 450 °C
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