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Herramientas de calidad Premium para conseguir el maximo
rendimiento.

Las herramientas de calidad Premium de la linea de productos
WNT Performance se han creado para los usos mas exigentes
y destacan por su excelente rendimiento. Sirequiere un
rendimiento elevado en su produccion y los mejores resultados,
le recomendamos las herramientas Premium de esta gama.

Version

Refrigeracion interna

Autocentrado

Uso principal

B Y

Uso ampliado
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Toolfinder
Toolfinder
2 S © o —
+E =5 3 - E > o P
LT S o = = =
S5 = = Descripcion = = = 3 3 &
=5 =3
<= & 3xD 5xD 10xD >10xD
A Broca de alto rendimiento para uso universal
VX H%SNE A Mango estandar segtn DIN 1835A 8 16
A Autocentrado
Hsse | A Resistencia al desgaste gracias a ser de HSS-E-PMy
UNI PM al recubrimiento TiN 9-14 17-22
TN | & Broca universal de alto rendimiento
A Como tipo VX
UNI H%SN'E A Sinmango norma DIN 1835 A 9-14 17-22  26-28
A Disponible en set
A Broca helicoidal estable
N casps A Aptatambién para taladradora de mano 9-14 17-22
A Enjuego
Hss-E | A Paraaceros de alta aleaciony aleaciones especiales
WT R 9-14
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic)
A Como tipo WT HSS-E vap.
WT H%SN'E A Resistencia al desgaste més elevada gracias al 9-14
recubrimiento
A Decorte aizquierdas
WTL-L ';Sr‘"st A Gracias a la nitruracion mayor proteccion contra el 15 23
desgaste en los filos de corte y en las facetas.
A Evacuacion de virutas optima gracias a la refrigeracion
WNXi HSS-E interna 25
s A Paramateriales de viruta larga de hasta 1000 N/mm?
2 4 Como tipo WNXi HSS-E
= WNXi H%SN'E A Resistencia al desgaste mas elevada gracias al 25
° recubrimiento
(<5}
2 A Perfil de ranuras especial con amplios canales de evacuacion de viruta
WTL Hf_ﬁif A (Gracias a la nitruracion mayor proteccion contra el desgaste en los 17-22  26-28
filos de corte y en las facetas
A Como WTL HSS-E, pero con v, y resistencia al desgaste
WTL HfiSN'E mads elevadas gracias al recubrimiento 17-22
A Adecuada para Aceroy hierro fundido
WTL HssE | A ComoWTLTIN, pero con v,y resistencia al desgaste 23
TiCN mas elevadas para aceros altamente aleados
A Perfil de ranuras especial con amplios canales de evacuacion de viruta
WTL ';Sr‘ust A Gracias ala nitracion mayor proteccion contra el desgaste enlos 26-28 29 30 30
filos de corte y en las facetas
. ) :
WIL ?st Co,mo WTLHSS, pero con v, y rlesllstenma al desgaste 26-28
! mds elevadas gracias al recubrimiento
A (Canales de evacuacion anchos para materiales de
WNX || HssE viruta larga 9-14
A Autocentrante
A Adecuadas para su uso con casquillos guia
NC HSS | A Evacuacion de virutas dptima gracias a la 25
refrigeracion interna
NC Hss | 4 Como NG, pero con v,y resistencia al desgaste o5
TIAIN mas elevadas gracias al recubrimiento
- % A Especialista para aceros inoxidables y resistentes
8 VA HSS-E al dcido 9-14 17-22
=k A Geometrfa especial
§
= w HSS | A Especialista en metales no férricos 17-22
)
2
% WTW s | Para metales no férricos de hasta 500 N/mm? 26-28
= A Parataladros profundos

cuttingtools.ceratizit.com 01 |3
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Contenido
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3xD sin refrigeracion interna

SESE . e 000
vx ||| 118 2-20 Nt [ ] 8
HSSE @ 0e®O0O0 914
UNI PM 130° 1-14 -
TiN AL 8 u

® 6 06 OO

L r
o ‘ UNE R e e o

A1
. , ° ® O
N v 118 0,4-20 Nt [ | 9-14
. —e O ®@ 00O 9-14
— HSS-E 130° 1-12 -
VA 30 Nt O
® OO @O0
b S WNX | | HSSE | 130° 1-20 g 9-14

HSS £ ® 00000
wrol T ke 045 m 914

® O OO0 OO

HSS-E o
i wr || 13 120 T W 914

. ®eo0O0e@e O o
130° 1-19 Decorteaizquierdas |l 15

WTL-L F-nit A

R . 0000
vx ||| 118 2-20 T [ ] 16
HSS-E ® 0O @00 179
UNI PM 130° 1-14 -
TiN AL 8 u
R . ®©0 000
UNE || RE ] 1180 0,9-14 D m 1722
e 0O
HSS o _
N[ | e 0220 m 1722
O ®0O0O0 1799
HSS-E 130° 1-12 -
VA 30 T 0o 17
® 0O 0O
HSS-E .
WTL Fnit 130 1-16 O [} 17-22
® 0 0O
HSS-E .
WrL | | RE L 130 1-16 D m 172
® O
HSS-E .
WTL | | Toy | 130 3-12 D (] 23
°
) w HSS 130° 0,20-20 Nt O 17-22
; S HSS o _ - i
% =5 > | WTL-L| | 130 1-16 O Decorteaizquierdas |l 23
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Contenido
Vista general de brocas de HSS
£ < | o g 2S5 s 8 &| o
s 5| < = ‘B E
g E |4 w BE2E223 -
5xD con refrigeracion interna
\ ® e 000
3 - WNXi| | HSSE | 130°  5-20 =T O 2
S " ‘ | [BSE) g3 500 000 25
e | WNXi | | "S5E T 130 - . [
Hasta 10xD sin refrigeracion interna
i ] ® 0Oe®oO
= UNI | RED e 1e1d O B 26-28
) e oo
e wrL| | B0 13 114 D B 26-28
HSS-E ® 000
B e WIL | | o0 | 1300 112 O B 26-28
[ ] [ I ]
S e WIL | |50 130 1-14 i W 26-28
[ ]
WTW HSS 130 1-14 SO [ 26-28
Hasta 10xD con refrigeracion interna
R ., ® O @ O O
3 NC | | Hss | 130°  3-13 O O 2
o p— HSS . ® O @ OO
EE e e NC | | qan | 130 3-13 O [ 25
Mas de 10xD sin refrigeracion interna
- ) HsS . ® O o0 o0
S e e C— WTL | | og | 130 2-13 N B 29
- ) HSS 5 ® O o0 o0
NN S C— WTL | | oo | 130 2-13 (T || 30
- ) HSS , ® O o0 o0
e e e e C— WTL | | ons| 1300 25-13 N [ | 30
Minibroca
® 6 06 06 O
N 118 015-145 T ] 3
Juego de brocas
Hss . = ®
N R, 118 1-10 ([T . 24
® 6 06 06 O
UNI | | SE L 11 1-10 T [} 24
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Contenido
Vista general de brocas de HSS
% S o [
S 2 % = ©
= 5 E g o
= 5 =] - =] = 3 = o
£ 3 o S SIo 2 S e g =
g 3 2 E S83¢8 Ec| 2
5 - | 3 g EEE8E Al
= = <2 S E2 52 s
= & < = 8 ol2k=l g o E
o = =
g E|q| oo BEEEZZ -
Broca de puntear NC
® O @ O
s NC-A HSS 90 3-20 LT (T O 35-37
ot 3-20 - © 35+36
- N ° - -+
_ NC-A TiN 90 AM:B ~B .
® O @ O
e NC-A HSS 120° 3-20 [ 35+36
W[ O
HSS 49 2 - © SIS 35+36
- ) ° - -+
_ NC-A TiN 0 3-20 AM:B l:,. .
Broca de centrar
® O @ O
—— e ZB Hss | 118°  0,5-6,3 DIN 333 - Forma A/B/R [] 37-39
— . HSS . ® O @O0
B — — zB | | B 118 05-63 DIN333-FormaA i 38
- ® O @ O
= S ZB | |HssE| 118 05-63 DIN 333 - Forma A O 38
Broca escariadora
®0Oe®e@o0 .
ERSSSSTy N HSS 120 3,8-12 T 3filos de corte O 40
Broca bidiametral
HSS . ® O @ O 3 .
B S L U SB wp | 118 25-102 T Angulo de avellanado 90° i 4
® O @0 ) .
P T S ——— SB HSS 118 2,5-10,2 N Angulo de avellanado 90 O #
® O @ O

HSS . ; .
= P P Y SB Vap. 118°  32-105 T Angulo de avellanado 90° | 41

® O @ O

~== ‘v“.:"t"“""""'"""" SB HSS 118°  32-105 T Angulo de avellanado 90° o #
s , ® 000 ) i
S~ N N — SB o | 118 3,4-11 Nt Angulo de avellanado 180° i 42
®@ 000 )
e HSS o 4- °
S SB 118 3,4-11 T Angulo de avellanado 180 O 42
P — ®@ 0 @O0 )
_———ra SB 'V*‘,fps 118° 3,3-21 Angulo de avellanado 60° i 44

01 |6 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Contenido
Vista general de brocas de HSS
=] = o % c
oy 1% E — ©
s E | ¢ £ 2 £ £ gl
g 25| ¢ o B 58 <
S <) < 2 & 288 ¢ 3 S = @
s = | g 8 H= B 8&l =
s = | 2| & £2g5= -
= & < = 8 ol2k=l g o E
o — =8
g€ £ | 4| oo BBEEES WL =
Broca helicoidal con cono Morse
3xD
® O O OO
= = wr || F 1800 10-30 T [} 31
5xD
HSS [ ] ® O
RIS o N o, | 118° 10-60 w3 [ ] 32
HSS-E ® O OO
B s WIL | | o0 | 130 10-27 T [ | 32
10xD
HSS [ ] ® O
e p— N o, | 118° 10-50 W [ ] 33
HSS-E ® 6 0O
B T S ] WTL | | o | 1300 10-26 W T [ ] 33
Sobre 10xD
HSS ® O 00
e e e e T - WTL iy 130° 10-30 " [ | 34
HSS ® O 00
e e e e - WTL serioo | 130° 10-30 i [ | 34
Broca escariadora
HsS ® O 6 @ O
=== — N v, 120° 10-30 ” 3filos de corte [ ] 40
Broca bidiametral
. ® O @0 )
S S G SB ey 118° 5,5-22 w3 Angulo de avellanado 180° i} 43
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3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales de alto rendimiento similares a DIN 1897, extra cortas

A (Conmango segun DIN 1835 A

A Puntade broca especial
A Autocentrado optimo
A 4 facetas frontales rectificadas
A Alto rendimiento
T2
< 3xD VX DC.s | OAL | LCF | DCONMS | LS N° de articulo
10122...
mm | mm | mm mm mm EUR
TiN 710 | 78 34 8 36 27,77 01
720 | 78 | 34 8 36 27,66 072
Lz | 730 | 78 34 8 36 27,66 073
740 | 78 34 8 36 27,77 074
745 | 78 34 8 36 27,77 745
750 | 78 34 8 36 19,93 075
DCONMS,, . 7,60 | 81 37 8 36 27,87 076
7,70 | 81 37 8 36 31,05 077
o 7,80 | 81 37 8 36 31,05 078
- 790 | 81 37 8 36 31,05 079
8,00 | 81 37 8 36 20,46 080
- 8,10 | 87 37 10 40 34,12 081
4 8,20 | 87 37 10 40 34,12 082
3 8,30 | 87 37 10 40 34,12 083
o 8,40 | 87 37 10 40 34,12 084
9 8,50 | 87 37 10 40 23,10 085
8,60 | 91 40 10 40 35,61 086
8,70 | 91 40 10 40 35,61 087
\g 8,80 | 91 40 10 40 3521 ggg
o N 8,90 | 91 40 10 40 5
Z)>\ 9,00 | 91 40 10 40 25,44 090
A8 910 | 91 | 40 10 40 4376 091
< 118° 9,20 | 91 40 10 40 43,76 092
9,30 | 91 40 10 40 43,76 093
HSSE 9,35 | 91 | 40 10 40 4376 935
T2 9,40 g} 28 18 28 43,76 094
s ‘ 9,50 30,52 095
DC.;| OAL | LCF | DCONMS | LS :lod1e2azrt|culo 9%60 | 93 | 43 10 40 3296 096
9,70 | 93 | 43 10 40 32,96 097
mm | mm | mm mm mm EUR 9,80 | 93 | 43 10 40 32,96 098
2,00 | 44 12 3 28 9,01 020 9,90 | 93 | 43 10 40 32,96 099
2,10 | 44 12 3 28 9,91 021 10,00 | 93 | 43 10 40 29,24 100
2,20 | 45 13 3 28 10,81 022 10,10 | 100 | 43 12 45 4599 101
2,30 | 45 13 3 28 10,81 023 10,20 | 100 | 43 12 45 4313 102
2,40 | 46 14 3 28 11,34 024 10,30 | 100 | 43 12 45 44772 103
2,50 | 46 14 3 28 9,76 025 10,40 | 100 | 43 12 45 47,58 104
2,60 | 46 14 3 28 11,34 026 10,50 | 100 | 43 12 45 42,07 105
2,70 | 48 16 3 28 11,87 027 10,60 | 100 | 43 12 45 51,08 106
2,80 | 48 16 3 28 11,87 028 10,70 | 104 | 47 12 45 46,63 107
2,90 | 48 16 3 28 11,87 029 10,80 | 104 | 47 12 45 44,82 108
3,00 | 48 16 3 28 10,81 030 10,90 | 104 | 47 12 45 65,81 109
3,10 | 50 18 4 28 10,81 031 11,00 | 104 | 47 12 45 42,07 110
3,20 | 50 18 4 28 10,81 032 11,10 | 104 | 47 12 45 4176 111
3,30 | 50 18 4 28 10,92 033 11,50 | 104 | 47 12 45 43,76 115
340 | 52 | 20 4 28 10,92 034 11,70 | 104 | 47 12 45 50,02 117
350 | 52 | 20 4 28 10,40 035 11,80 | 104 | 47 12 45 52,46 118
360 | 52 | 20 4 28 11,23 036 11,90 | 108 | 51 12 45 65,92 119
3,70 | 52 | 20 4 28 11,76 037 12,00 | 108 | 51 12 45 50,44 120
380 | 54 | 22 4 28 11,45 038 12,10 | 111 | 51 16 48 37,20 121
390 | 54 | 22 4 28 11,76 039 12,20 | 111 | 51 16 48 55,42 122
4,00 | 54 | 22 4 28 9,59 040 12,30 | 111 | 51 16 48 68,14 123
410 | 66 | 22 6 36 9,59 041 12,40 | 111 | 51 16 48 81,18 124
420 | 66 | 22 6 36 10,02 042 12,50 | 111 | 51 16 48 52,78 125
4,30 | 68 24 6 36 10,59 043 12,60 | 111 | 51 16 48 107,00 126
4,40 | 68 24 6 36 11,87 044 12,70 | 111 | 51 16 48 116,60 127
4,50 | 68 24 6 36 9,69 045 12,80 | 111 | 51 16 48 55,32 128
4,60 | 68 24 6 36 12,72 046 12,90 | 111 | 51 16 48 81,60 129
4,70 | 68 24 6 36 12,62 047 13,00 | 111 | 51 16 48 56,70 130
480 | 70 | 26 6 36 12,82 048 13,50 | 114 | 54 16 48 83,72 135
490 | 70 | 26 6 36 12,62 049 14,00 | 114 | 54 16 48 83,72 140
500 | 70 | 26 6 36 10,81 050 14,50 | 116 | 56 16 48 107,00 145
510 | 70 | 26 6 36 12,82 051 15,00 | 116 | 56 16 48 100,90 150
520 | 70 | 26 6 36 13,03 052 15,50 | 118 | 58 16 48 110,20 155
530 | 70 | 26 6 36 13,35 053 16,00 | 118 | 58 16 48 105,60 160
540 | 72 | 28 6 36 14,52 054 16,50 | 126 | 60 20 50 164,30 165
550 | 72 | 28 6 36 11,45 055 17,00 | 126 | 60 20 50 164,30 170
555 | 72 | 28 6 36 14,52 555 17,50 | 128 | 62 20 50 164,30 175
560 | 72 | 28 6 36 14,52 056 18,00 | 128 | 62 20 50 164,30 180
570 | 72 | 28 6 36 14,52 057 18,50 | 130 | 64 20 50 164,30 185
580 | 72 | 28 6 36 14,52 058 19,00 | 130 | 64 20 50 164,30 190
590 | 72 | 28 6 36 14,52 059 19,50 | 132 | 66 20 50 164,30 195
6,00 | 72 | 28 6 36 11,97 060 20,00| 132 | 66 20 50 145,20 200
6,10 | 75 31 8 36 18,65 061
6,20 | 75 31 8 36 18,65 062 Acero °
AR e o :
650 | 75 | 31 8 36 12,20 JEEEHN  |EELCRGECR *
6,60 | 75 31 8 36 2299 066 Metales no férricos )
6,70 | 75 31 8 36 22,99 067 Aleaciones resistentes al calor o
6,80 | 78 | 34 8 36 24,69 068
6,90 | 78 | 34 8 36 25,01 069 - v, P4gina 46
700 | 78 | 34 8 36 18,87 070

01 |8 cuttingtools.ceratizit.com
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3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

< 3xD UNI UNI N VA WNX WT WT
TiN TiN vap. vap. TiN
g
{
ﬁ [/
/
ks 4 \
: { i
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC OAL | LCF N°dearticulo  N°dearticulo  N°dearticulo  N°dearticulo  N°dearticulo  N°dearticulo  N°de articulo
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm | Pulg. | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0,40 19 2,5 402 004 M 6,74 004007
0,50 20 3,0 3,01 005 " 4,98 00500"
0,55 21 35 11,66 00550"
0,60 21 35 3,70 006 " 5,93 006007
0,65 22 4,0 6,46 00650"
0,70 23 45 3,44 007 " 5,44 00700"
0,75 23 45 5,66 007507
0,80 24 50 2,64 008 " 4,73 00800"
0,85 24 50 5,34 00850"
0,90 25 55 2,64 009 " 4,73 009007
0,95 25 55 5,34 009507
1,00 26 6,0 7,90 010 2 475 010 1,46 010 V 2,01 010 3,06 010 3,36 010007 4,66 010
1,05 26 6,0 452 01050"
1,10 28 70 790 011 2 475 011 154 011 2,01 011 3,35 011 3,21 011007 486 011
1,15 28 70 3,60 01150"
1,20 30 8,0 8,10 012 2 487 012 1,54 012 1,83 012 332 012 3,13 012007 454 012
1,25 30 8,0 3,60 012507
1,30 30 8,0 853 013 2 512 013 1,54 013 Y 1,83 013 322 013 3,21 013007 486 013
1,35 32 9,0 3,60 013507
1,40 32 9,0 7,81 014 2 468 014 1,54 014 Y 1,83 014 3,22 014 3,21 014007 486 014
1,45 32 9,0 3,60 014507
1,50 32 9,0 7,37 015 2 442 015 121 015 " 1,83 015 2,95 015 2,98 015007 454 015
1,55 34 10,0 4,68 015507
1,60 34 10,0 7,72 016 2 462 016 1,42 016 " 2,23 016 3,19 016 2,90 01600" 440 016
1,65 34 10,0 3,85 01650"
1,70 34 10,0 7,81 017 2 468 017 1,42 017 Y 2,23 017 3,16 017 2,87 017007 433 017
1,75 36 11,0 3,55 017507
1,80 36 11,0 7,72 018 2 462 018 1,50 018 " 2,23 018 3,16 018 2,92 01800" 446 018
1,83 36 11,0 5,25 01830"
1,85 36 11,0 3,33 01850"
1,90 36 11,0 7,72 019 2 462 019 1,42 019 2,23 019 3,13 019 2,92 019007 446 019
1,95 38 12,0 5,19 019507
2,00 38 12,0 6,46 020 2 3,87 020 093 020 " 2,23 020 2,66 020 2,57 02000" 3,78 020
2,05 38 12,0 4,68 02050"
2,10 38 12,0 7,90 021 2 4,75 021 1,35 021 1 2,23 021 2,95 021 2,84 021007 4,26 021
2,15 40 13,0 4,40 021507
2,20 40 13,0 7,90 022 2 475 022 1,35 022 2,23 022 2,98 022 3,31 022007 466 022
2,25 40 13,0 3,55 02250"
2,30 40 13,0 6,65 023 2 4,02 023 1,42 023 " 2,23 023 3,11 023 3,06 02300" 466 023
2,35 40 13,0 4,98 023507
2,38 | 3/32 | 43 14,0 7,32 238 2 437 238
2,40 43 14,0 7,95 024 2 480 024 1,42 024 2,23 024 3,16 024 3,18 02400 482 024
2,45 43 14,0 3,78 02450
Acero ) ) ) o) ° ) )
Acero inoxidable o) [ ° o) o) o)
Hierro fundido ) [ [ (e} (e} o o
Metales no férricos o ) o o) ) o o
Aleaciones resistentes al calor ) ) ¢) ¢) o) o)
Materiales endurecidos fe) o o
1) norecubierta — v, Pégina 46+47
2) Autocentrado
cuttingtools.ceratizit.com Contintia en la pagina siguiente 0119
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3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

4
ﬁ [/
/
ks 4 \
: { i
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL | LCF N°de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm | Pulg. | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,50 43 14,0 6,94 025 2 421 025 1,06 025 2,23 025 2,95 025 2,72 02500 413 025
2,55 43 14,0 4,98 02550
2,60 43 14,0 8,20 026 2 495 026 1,46 026 2,23 026 3,16 026 3,18 02600 482 026
2,65 43 14,0 4,98 02650
2,70 46 16,0 8,73 027 2 526 027 1,46 027 2,23 027 3,19 027 3,33 02700 511 027
2,75 46 16,0 4,98 02750
2,78 | 7/64 | 46 16,0 8,48 278 2 509 278
2,80 46 16,0 8,10 028 2 487 028 1,46 028 2,23 028 3,35 028 3,33 02800 511 028
2,85 46 16,0 495 02850
2,90 46 16,0 8,62 029 2 519 029 1,46 029 2,23 029 3,48 029 3,33 02900 511 029
2,95 46 16,0 3,55 02950
3,00 46 16,0 7,32 030 2 4,37 030 1,06 030 2,23 030 3,16 030 2,92 03000 4,35 030
3,05 49 18,0 3,67 03050
3,10 49 18,0 7,81 031 2 4,68 031 1,46 031 2,23 031 3,62 031 3,33 03100 501 031
3,15 49 18,0 5,34 03150
317 | 1/8 49 18,0 7,72 317 2 462 317
3,20 49 18,0 7,37 032 2 442 032 1,35 032 2,23 032 3,11 032 3,18 03200 473 032
3,25 49 18,0 3,70 03250
3,30 49 18,0 7,37 033 2 442 033 1,42 033 2,23 033 3,35 033 3,44 03300 511 033
3,35 49 18,0 495 03350
3,40 52 20,0 853 034 2 512 034 1,80 034 2,23 034 3,82 034 3,41 03400 511 034
3,45 52 20,0 3,70 03450
3,50 52 20,0 7,37 035 2 442 035 1,21 035 2,23 035 3,73 035 3,36 03500 463 035
3,55 52 20,0 3,78 03550
3,57 | 9/64 | 52 20,0 8,34 357 2 5,02 357
3,60 52 20,0 9,79 036 2 5,88 036 1,80 036 2,57 036 3,82 036 3,44 03600 511 036
3,70 52 20,0 8,48 037 2 509 037 1,80 037 2,57 037 3,82 037 3,67 03700 550 037
3,75 52 20,0 3,85 03750
3,80 55 22,0 9,01 038 2 542 038 1,80 038 2,57 038 405 038 3,55 03800 523 038
3,85 55 22,0 5,93 03850
3,90 55 22,0 10,21 039 2 6,15 039 1,80 039 4,05 039 3,64 03900 550 039
3,95 55 22,0 6,00 03950
3,97 | 5/32 | 55 22,0 9,19 397 2 550 397
4,00 55 22,0 8,34 040 2 5,02 040 1,27 040 3,81 040 4,02 040 3,60 04000 4,73 040
4,05 55 22,0 4,23 04050
4,10 55 22,0 9,54 041 2 575 041 1,54 041 3,81 041 4,08 041 3,74 04100 523 041
4,15 55 22,0 5,96 04150
4,20 55 22,0 8,34 042 2 502 042 1,50 042 3,81 042 3,73 042 3,67 04200 523 042
4,25 55 22,0 6,49 04250
4,30 58 24,0 9,50 043 2 571 043 2,41 043 3,81 043 420 043 3,88 04300 581 043
4,35 58 24,0 6,51 04350
4,37 | 11/64 | 58 24,0 12,82 437 ? 7,68 437
4,40 58 24,0 10,21 044 2 6,15 044 241 044 420 044 4,04 04400 596 044
Acero ) ) ° o ) ) )
Acero inoxidable o) ) ° o) o) o)
Hierro fundido [ [ ) (e} (e} f¢) o)
Metales no férricos o ) [e} (e} ) f¢) )
Aleaciones resistentes al calor ) ) ¢) ¢) o) o)
Materiales endurecidos o) o o
1) norecubierta — v, Pégina 46+47

2) Autocentrado

01[10 Continda en la pagina siguiente cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

4
ﬁ [/
/
ks 4 \
: { i
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL | LCF N°de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm | Pulg. | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4,45 58 24,0 6,70 04450
4,50 58 24,0 9,50 045 2 571 045 1,54 045 4,01 045 420 045 3,85 04500 493 045
4,55 58 24,0 6,51 04550
4,60 58 24,0 9,54 046 ? 575 046 2,44 046 4,01 046 4,36 046 4,28 04600 6,49 046
4,65 58 24,0 5,83 04650 6,59 465
4,70 58 24,0 10,70 047 2 6,40 047 244 047 401 047 466 047 4,42 04700 6,59 047
4,75 58 24,0 5,83 04750
4,76 | 3/16 | 62 26,0 10,70 476 ? 6,40 476
4,80 62 26,0 10,81 048 2 6,51 048 2,44 048 414 048 4,87 048 4,63 04800 6,56 048
4,85 62 26,0 5,34 04850
4,90 62 26,0 10,92 049 ? 6,57 049 2,44 049 414 049 5,09 049 5,08 04900 6,56 049
4,95 62 26,0 7,61 04950
5,00 62 26,0 9,19 050 2 5,50 050 1,64 050 414 050 450 050 4,13 05000 5,34 050
5,05 62 26,0 8,99 05050
5,10 62 26,0 10,12 051 2 6,09 051 2,49 051 414 051 521 051 5,50 05100 6,76 051
5,15 62 26,0 9,54 05150
516 | 13/64 | 62 26,0 12,08 516 2 7,24 516
5,20 62 26,0 10,92 052 2 6,57 052 249 052 470 052 528 052 6,59 05200 6,87 052
5,25 62 26,0 7,80 05250
5,30 62 26,0 12,40 053 2 7,47 053 2,49 053 470 053 544 053 7,25 05300 6,99 053
5,35 66 28,0 12,93 05350
5,40 66 28,0 12,08 054 2 7,28 054 2,84 054 571 054 7,80 05400 7,12 054
5,45 66 28,0 12,50 05450
5,50 66 28,0 10,37 055 2 6,22 055 2,16 055 470 055 5,63 055 5,25 05500 5,75 055
5,55 66 28,0 14,20 05550 7,48 555
5,56 | 7/32 | 66 28,0 11,34 556 2 6,80 556
5,60 66 28,0 12,40 056 ? 7,47 056 2,84 056 473 056 5,99 056 8,69 05600 7,48 056
5,70 66 28,0 13,25 057 2 7,94 057 2,84 057 473 057 6,04 057 8,84 05700 7,48 057
5,75 66 28,0 10,43 05750
5,80 66 28,0 12,72 058 2 7,65 058 2,84 058 473 058 6,14 058 8,99 05800 7,48 058
5,85 66 28,0 15,15 05850
5,90 66 28,0 13,99 059 2 8,39 059 2,84 059 473 059 6,20 059 9,41 05900 7,70 059
5,95 | 15/64 | 66 280 2120 595 2 12,82 595 9,54 05950
6,00 66 28,0 11,23 060 2 6,69 060 2,16 060 510 060 548 060 5,25 06000 6,03 060
6,05 70 31,0 15,15 06050
6,10 70 31,0 13,15 061 2 7,88 061 3,06 061 510 061 6,46 061 9,92 06100 9,66 061
6,15 70 31,0 11,02 06150
6,20 70 31,0 13,15 062 2 7,88 062 3,06 062 510 062 6,54 062 10,43 06200 9,95 062
6,25 70 31,0 13,03 06250
6,30 70 31,0 15,05 063 2 9,00 063 3,06 063 510 063 6,59 063 11,13 06300 10,14 063
6,35 | 1/4 70 31,0 13,78 635 2 8,29 635 7,80 06350
6,40 70 31,0 13,88 064 2 8,36 064 3,17 064 582 064 6,93 064 11,34 06400 10,19 064
6,45 70 31,0 14,73 06450
Acero ) ) ° o ) ) )
Acero inoxidable o) ) ° o) o) o)
Hierro fundido [ [ ) (e} (e} f¢) o)
Metales no férricos o ) [e} (e} ) f¢) )
Aleaciones resistentes al calor ) ) ¢) ¢) o) o)
Materiales endurecidos o) o o
1) norecubierta — v, Pégina 46+47

2) Autocentrado

cuttingtools.ceratizit.com Continta en la pagina siguiente 01 |11



WNT \ Performance

3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

| 18

:
4

e~ e ‘\-\"‘\

<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

DC.,; | DC OAL | LCF N°de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo

10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm | Pulg. | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6,50 70 31,0 13,15 065 2 7,88 065 2,56 065 582 065 6,56 065 6,14 06500 7,55 065
6,55 70 31,0 15,58 06550
6,60 70 31,0 14,41 066 ? 8,70 066 3,17 066 5,82 066 7,14 066 11,87 06600 10,17 066
6,65 70 31,0 16,42 06650
6,70 70 31,0 15,90 067 2 9,53 067 3,48 067 5,82 067 7,38 067 12,08 06700 10,34 067
6,75 74 34,0 19,60 675 2 11,66 675 12,19 06750
6,80 74 34,0 16,01 068 ? 9,58 068 4,02 068 6,02 068 8,23 068 12,50 06800 11,02 068
6,85 74 34,0 17,60 06850
6,90 74 34,0 15,79 069 2 9,44 069 432 069 6,02 069 8,44 069 12,72 06900 11,02 069
7,00 74 34,0 14,62 070 2 8,80 070 3,14 070 6,02 070 7,14 070 6,99 07000 9,04 070
7,05 74 34,0 19,71 07050
7,10 74 34,0 17,70 071 2 10,70 07 447 071 6,02 071 9,95 071 12,93 07100 12,19 071
714 | 9/32 | 74 340 2352 714 2 14,09 714
7,20 74 34,0 18,23 072 2 11,02 072 454 072 6,41 072 10,43 072 13,46 07200 12,19 072
7,25 74 34,0 16,01 07250
7,30 74 34,0 19,60 073 2 11,76 073 467 073 11,02 073 13,56 07300 12,29 073
7,35 74 34,0 17,80 07350
7,40 74 34,0 18,34 074 2 11,13 074 501 074 12,08 074 13,78 07400 12,29 074
7,50 74 34,0 15,26 075 2 9,17 075 3,48 075 6,41 075 7,83 075 8,13 07500 9,46 075
7,60 79 37,0 23,85 076 2 14,31 076 555 076 11,34 076 14,41 07600 13,68 076
7,70 79 37,0 25,75 077 2 15,48 077 555 077 6,75 077 11,66 077 15,05 07700 13,68 077
7,75 79 37,0 18,65 07750
7,80 79 37,0 19,71 078 2 11,87 078 555 078 11,66 078 15,37 07800 13,78 078
7,90 79 37,0 27,55 079 2 16,54 079 5,63 079 6,75 079 11,13 079 15,68 07900 13,78 079
794 | 5/16 | 79 37,0 18,87 794 2 11,34 794
8,00 79 37,0 18,23 080 ? 11,02 080 3,56 080 7,28 080 8,00 080 7,61 08000 9,83 080
8,05 79 37,0 25,12 08050
8,10 79 37,0 23,32 081 2 13,99 081 6,05 081 7,28 081 12,29 081 16,42 08100 13,88 081
8,15 79 37,0 25,12 08150
8,20 79 37,0 24,27 082 2 14,52 082 6,48 082 7,28 082 12,62 082 17,17 08200 13,88 082
8,25 79 37,0 19,50 08250
8,30 79 37,0 25,44 083 2 15,26 083 6,57 083 7,28 083 12,93 083 18,12 08300 14,09 083
8,40 79 37,0 24,38 084 2 14,73 084 6,74 084 8,06 084 13,46 084 18,97 08400 14,09 084
8,50 79 37,0 21,20 085 2 12,82 085 512 085 8,06 085 9,73 085 9,16 08500 11,76 085
8,55 84 40,0 28,71 08550
8,60 84 40,0 14,31 086 6,74 086 8,06 086 13,78 086 19,50 08600 14,41 086
8,70 84 40,0 16,42 087 6,88 087 8,06 087 14,20 087 20,46 08700 14,41 087
8,73 | 11/32 | 84 400 3349 873 ? 20,13 873
8,75 84 40,0 25,12 08750
8,80 84 40,0 26,60 088 2 15,90 088 6,95 088 15,90 088 21,30 08800 14,52 088
8,90 84 40,0 20,34 089 7,23 089 10,43 089 21,73 08900 15,26 089
8,95 84 40,0 27,87 08950
9,00 84 40,0 2152 090 2 13,03 090 4,67 090 9,24 090 9,51 090 9,74 09000 11,87 090
Acero ) ) ° o) ° ) )
Acero inoxidable o) [ ° o) o) o)
Hierro fundido [ [ [ (e} (e} o o
Metales no férricos o ) (e} (e} ) o )
Aleaciones resistentes al calor ) ) (¢) ¢) o) o)
Materiales endurecidos o) o o
1) norecubierta — v, Pégina 46+47

2) Autocentrado

0112 Continda en la pagina siguiente cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

< 3xD UNI UNI N VA WNX WT WT
TiN TiN vap. vap. TiN
g
:
, [/
% f
i g
: 4 "
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL | LCF N°de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm | Pulg. | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
9,05 84 40,0 22,99 09050
9,10 84 40,0 17,17 091 8,11 091 16,54 091 22,26 09100 18,87 091
9,20 84 40,0 17,27 092 8,76 092 9,74 092 17,80 092 22,99 09200 18,87 092
9,25 84 40,0 25,85 09250
9,30 84 40,0 2438 093 2 14,73 093 9,14 093 9,74 093 12,29 093 24,16 09300 18,87 093
9,40 84 40,0 20,03 094 9,29 094 12,29 094 24,48 09400 18,87 094
9,50 84 400 2385 095 2 14,31 095 7,80 095 9,86 095 11,66 095 10,60 09500 15,58 095
9,60 89 43,0 20,99 096 9,81 096 18,54 096 24,48 09600 19,60 096
9,65 89 43,0 27,87 09650
9,70 89 43,0 20,34 097 9,95 097 18,54 097 24,79 09700 19,60 097
9,75 89 43,0 27,87 09750
9,80 89 430 2840 098 2 17,17 098 10,49 098 10,81 098 18,87 098 25,12 09800 20,99 098
9,90 89 43,0 21,73 099 10,49 099 19,50 099 25,44 09900 20,99 099
10,00 89 430 2342 100 ? 14,09 100 5,63 100 11,23 100 10,43 100 12,50 10000 14,52 100
10,05 89 43,0 33,06 10050
10,10 89 43,0 20,99 101 11,45 101 33,91 10100
10,20 89 430 2967 102 2 17,91 102 9,95 102 11,23 102 18,54 102 19,50 10200 20,34 102
10,25 89 43,0 29,78 10250
10,30 89 43,0 19,50 103 12,19 103 31,47 10300
10,40 89 43,0 22,79 104 12,93 104 37,20 10400
10,50 89 430 2819 105 2 17,07 105 10,49 105 12,08 105 15,48 105 21,73 10500 19,40 105
10,60 95 47,0 15,58 106 37,41 10600
10,70 95 47,0 16,01 107 37,41 10700
10,75 95 47,0 32,53 10750
10,80 95 47,0 16,42 108 20,56 108 36,35 10800 43,56 108
10,90 95 47,0 16,42 109 37,20 10900
11,00 95 47,0 31,26 110 2 18,65 110 10,49 110 12,50 110 18,34 110 22,99 11000 19,40 110
11,10 95 47,0 16,42 111 42,18 11100
1,11 | 7716 | 95 47,0 36,77 111 2 22,15 111
11,20 95 47,0 17,27 112 44,19 11200
11,30 95 47,0 17,60 113 46,74 11300
11,40 95 47,0 17,60 114 47,05 11400
11,50 95 47,0 36,04 115 2 21,83 115 11,02 115 14,31 115 23,85 115 25,85 11500 20,56 115
11,60 95 47,0 17,60 116
11,70 95 47,0 17,60 117 15,48 117 47,05 11700
11,75 95 47,0 51,19 11750
11,80 95 47,0 18,12 118 29,67 118 47,05 11800 24,48 118
11,90 102 | 51,0 18,34 119
12,00 102 | 51,0 3529 120 2 21,30 120 13,46 120 15,58 120 23,85 120 30,52 12000 23,85 120
12,10 102 | 51,0 18,76 121 46,74 12100
12,20 102 | 51,0 18,76 122 47,05 12200
12,25 102 | 51,0 51,93 12250
12,30 102 | 51,0 59,77 123 2 3551 123 18,97 123 29,67 123 36,14 12300 36,45 123
Acero ) ) ) o) ) ) )
Acero inoxidable o) ° ° e) o) o)
Hierro fundido ) [ ) (e} [e} ¢) )
Metales no férricos o ) (e} (e} ) o )
Aleaciones resistentes al calor ) ) ¢) ¢) o) o)
Materiales endurecidos o) o o

1) norecubierta
2) Autocentrado

cuttingtools.ceratizit.com

Continda en la pagina siguiente

— v, Pégina 46+47

01113



WNT \ Performance

3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

< 3xD UNI UNI N VA WNX
TiN TiN vap.
g
(7
% f
i g
: ' n
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL | LCF N°de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ...
mm | Pulg. | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
12,40 102 | 51,0 18,97 124
12,50 102 | 51,0 38,68 125 2 2321 125 13,99 125 2427 125
12,60 102 | 51,0 19,40 126
12,70 102 | 51,0 49,39 127 2 29,46 127 18,54 127
12,80 102 | 51,0 20,13 128 36,35 128
12,90 102 | 51,0 20,99 129
13,00 102 | 51,0 38,68 130 2 2321 130 14,20 130 26,861 130
13,20 102 | 51,0 21,73 132
13,30 107 | 54,0 22,05 133
13,50 107 | 540 41,12 135 2 24,79 135 16,42 135 33,49 135
13,80 107 | 54,0 22,68 138 4324 138
14,00 107 | 540 51,29 140 ? 30,94 140 16,74 140 31,16 140
14,50 111 | 56,0 18,54 145 39,43 145
14,75 111 | 56,0 28,61 147
14,80 111 | 56,0 54,89 148
15,00 111 | 56,0 18,34 150 36,57 150
15,25 115 | 58,0 31,69 152
15,50 115 | 58,0 19,93 155 55,74 155
15,75 115 | 58,0
16,00 115 | 58,0 20,13 160 44,09 160
16,50 119 | 60,0 24,06 165 4525 165
17,00 119 | 60,0 24,48 170 45,68 170
17,50 123 | 62,0 2544 175 46,84 175
17,75 123 | 62,0
18,00 123 | 62,0 25,65 180 47,16 180
18,50 127 | 64,0 28,30 185
19,00 127 | 64,0 29,78 190 48,86 190
19,50 131 | 66,0 31,69 195
19,75 131 | 66,0
20,00 131 | 66,0 31,69 200 51,40 200
20,50 136 | 68,0
21,00 136 | 68,0
21,50 141 | 70,0
22,00 141 | 70,0
22,20 141 | 70,0
23,00 146 | 72,0
24,00 151 | 75,0
25,00 151 | 75,0
Acero ) ) ° o )
Acero inoxidable o) ) ° o)
Hierro fundido ) [ ° (e} (e}
Metales no férricos o ) o o) )
Aleaciones resistentes al calor ) ) ¢) ¢)
Materiales endurecidos (@)

1) norecubierta
2) Autocentrado

01114

WT WT
vap. TiN
<J130° <J130°
HSS-E HSS-E
T2 T2
N° de articulo  N° de articulo
10109... 10 110...
EUR EUR
47,05 12400
31,16 12500 24,48 125
32,00 12600
32,00 12700
47,48 12800 46,21 128
47,48 12900
33,06 13000 2512 130
47,48 13200
35,71 13500 27,34 135
29,04 138
35,71 14000 28,40 140
44,82 14500 28,93 145
42,82 15000 29,89 150
94,74 15250
54,58 15500 39,10 155
40,90 157
44,62 16000 38,57 160
72,17 16500 57,87 165
62,32 17000 55,85 170
72,81 17500 53,41 175
64,85 177
68,36 18000 61,04 180
87,01 18500 68,99 185
72,81 19000 67,30 190
84,99 19500 75,56 195
76,94 197
74,39 20000 72,06 200
118,70 20500
114,50 21000
121,90 21500
122,90 22000
129,30 22200
136,80 23000
145,20 24000
166,40 25000
° °
o o
o o
o o
o o
o o

— v, Pagina 46+47

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 1897, extra cortas

A de corte aizquierdas

T2
< 3xD WTL-L DC, | OAL | LCF N° de articulo
10112 ...
mm | mm | mm EUR
57 | 66 | 28 7,12 057 2
58 | 66 28 7,90 058 2
59 | 66 | 28 8,06 059 2
6,0 | 66 28 7,20 060 ?
6,1 70 31 861 0612
6,2 | 70 31 8,61 062 2
6,3 | 70 31 8,61 063 2
64 | 70 31 895 064 2
. 6,5 | 70 31 7,58 065 2
8 66 | 70 | 31 9,09 066 2
“ 6,7 | 70 31 9,72 067
= 68 | 74 34 10,24 068 2
69 | 74 34 12,50 069 2
7,0 74 34 8,27 070
DC 72 | 74 34 16,42 072 2
73 | 74 34 16,42 073 2
0 74 | 74 34 17,07 074 2
<IH13330 75 | 74 34 8,95 0752
T2 77 | 79 37 17,60 077 2
DC s | OAL | LCF N° de articulo 80 | 79 | 37 9,09 080 2
10 112 ... 81 | 79 | 37 18,34 081 2
mm | mm | mm EUR 82 | 79 37 18,87 082 2
1,0 | 26 6 367 010 83 | 79 37 18,87 083 2
1,1 | 28 7 407 011" 85 | 79 | 37 10,24 085 2
1,2 30 8 3,78 0121 8,6 84 40 19,71 086 2
1,3 | 30 8 378 0131 87 | 84 | 40 19,71 087 2
1,4 | 32 9 357 014" 88 | 84 | 40 20,66 088 2
15 | 32 9 3,16 015" 9,0 | 84 | 40 11,34 090 2
1,6 34 10 3,52 016 9,5 84 40 12,93 095 2
1,7 | 34 10 3,38 017 " 9,7 | 89 | 43 22,99 097 2
1,8 | 36 11 3,36 018 " 10,0 | 89 | 43 13,03 100 2
1,9 36 1 321 019 " 10,1 89 43 29,57 101 2
2,0 | 38 12 279 020 10,2 | 89 | 43 21,30 102 2
2,1 38 12 3,02 021" 10,5 | 89 | 43 20,66 105 2
2,2 | 40 | 13 338 0221 10| 95 | 4 2130 1102
23 | 40 13 352 023" 15 95 47 23,85 1152
24 | 43 14 3,60 024 2 11,8 | 95 47 31,05 118 2
25 | 43 | 14 306 0252 12,0 | 102 | 51 24,16 120 2
26 | 43 | 14 367 0262 12,5 | 102 | 51 25,85 1252
2,7 | 46 16 3,70 027 12,8 | 102 | 51 33,49 128 2
2,8 46 16 390 028 2 13,0 | 102 51 28,83 130 2
29 | 46 16 4,07 029 2 14,0 | 107 | 54 3529 140 2
30 | 46 16 341 0302 14,5 | 111 | 56 4419 1452
3,1 49 18 428 0312 15,0 | 111 56 38,79 150 2
3,2 49 18 370 0322 16,0 | 115 58 46,74 160 ¥
3,3 | 49 18 428 033 2 18,0 | 123 | 62 115,50 180
3,4 52 20 435 034 2) 19,0 127 64 150,50 190 ¥
35 | 52 20 421 0352 Acero O
3,6 52 20 4,35 036 2 Acero inoxidable o)
ST\ns20 20 448 0312 oo fundido 5
38 | 95 22 473 0382 Metales no férricos °
3,9 55 22 473 0392 Aleaciones resistentes al calor
4,0 55 22 473 040 2 Materiales endurecidos o
41 55 22 544 0412 i .
4,2 55 22 478 042 1) norecubierta - v, Pégina 47
4,3 58 24 659 043 2 2) chafldn nitrurado
4,4 58 24 6,59 044 2 3) vaporizadas
45 | 58 24 5,37 0452
46 | 58 24 6,83 046 2
47 | 58 24 6,83 047
48 | 62 26 6,99 048 ?
49 | 62 26 6,99 049 2
50 | 62 26 6,00 050 2
5,1 62 26 7,06 0512
52 | 62 26 7,20 052 2
53 | 62 26 7,35 053 2
54 | 66 28 7,35 054 2
55 | 66 28 6,80 055 2
56 | 66 28 7,58 056 2

cuttingtools.ceratizit.com 01|15



WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales de alto rendimiento similares a DIN 1897, cortas

A (Conmango segun DIN 1835 A

A Puntade broca especial
A 4facetas frontales rectificadas
A Alto rendimiento
A Autocentrado 6ptimo
< 5xD VX
DCONMS,,
3
8
DC %
S -
<J118°
HSS-E
T2
DC s | OAL | LCF | DCONMS 6 | LS N° de articulo
10124 ...
mm | mm | mm mm mm EUR
2,00 | 56 | 24 3 28 11,02 020
2,10 | 56 | 24 3 28 12,93 021
2,20 | 59 | 27 3 28 12,93 022
2,30 | 59 | 27 3 28 12,93 023
2,40 | 62 | 30 3 28 12,93 024
2,50 | 62 | 30 3 28 12,93 025
2,60 | 62 | 30 3 28 12,93 026
2,70 | 65 | 33 3 28 12,93 027
2,80 | 65 | 33 3 28 12,93 028
290 | 65 | 33 3 28 12,93 029
3,00 | 65 | 33 3 28 12,29 030
3,10 | 68 | 36 4 28 13,99 031
3,20 | 68 | 36 4 28 13,99 032
3,30 | 68 | 36 4 28 13,99 033
340 | 71 | 39 4 28 13,99 034
350 | 71 | 39 4 28 13,99 035
3,60 | 71 | 39 4 28 15,26 036
370 | 71 | 39 4 28 15,26 037
3,80 | 75 | 43 4 28 15,26 038
390 | 75 | 43 4 28 15,26 039
4,00 | 75 | 43 4 28 15,26 040
410 | 87 | 43 6 36 18,23 041
420 | 87 | 43 6 36 18,97 042
430 | 91 | 47 6 36 18,23 043
440 | 91 | 47 6 36 18,23 044
450 | 91 | 47 6 36 18,23 045
460 | 91 | 47 6 36 20,46 046
465 | 91 | 47 6 36 20,46 465
470 | 91 | 47 6 36 20,46 047
480 | 96 | 52 6 36 20,46 048
490 | 96 | 52 6 36 20,46 049
500 | 96 | 52 6 36 22,57 050
510 | 96 | 52 6 36 22,57 051
520 | 96 | 52 6 36 22,57 052
530 | 96 | 52 6 36 23,85 053
5,40 | 101 | 57 6 36 23,85 054
5,50 | 101 | 57 6 36 22,57 055
5,55 | 101 | 57 6 36 25,65 555
5,60 | 101 | 57 6 36 25,65 056
5,70 | 101 | 57 6 36 25,65 057
5,80 | 101 | 57 6 36 25,65 058
5,90 | 101 | 57 6 36 25,65 059
6,00 | 101 | 57 6 36 24,48 060
6,10 | 107 | 63 8 36 29,46 061
6,20 | 107 | 63 8 36 29,46 062
6,30 | 107 | 63 8 36 29,46 063
6,40 | 107 | 63 8 36 29,46 064
6,50 | 107 | 63 8 36 29,46 065
6,60 | 107 | 63 8 36 31,05 066
6,70 | 107 | 63 8 36 31,05 067
6,80 | 113 | 69 8 36 31,05 068
6,90 | 113 | 69 8 36 31,05 069
7,00 | 113 | 69 8 36 31,05 070
710 | 113 | 69 8 36 32,22 011
720 | 113 | 69 8 36 32,22 072
7,30 | 113 | 69 8 36 32,22 073
01]16

T2
DC s | OAL | LCF | DCONMS | LS N° de articulo
10124 ...

mm | mm | mm mm mm EUR

740 | 113 | 69 8 36 32,22 074
7,50 | 113 | 69 8 36 32,22 075
755 | 119 | 75 8 36 33,70 755
760 | 119 | 75 8 36 33,70 076
770 | 119 | 75 8 36 33,70 077
780 | 119 | 75 8 36 33,70 078
790 | 119 | 75 8 36 33,70 079
8,00 119 | 75 8 36 33,70 080
8,10 | 125 | 75 10 40 36,77 081
8,20 | 125 | 75 10 40 36,77 082
8,30 | 125 | 75 10 40 36,77 083
8,40 | 125 | 75 10 40 36,77 084
8,50 | 125 | 75 10 40 38,26 085
8,60 | 131 | 81 10 40 34,12 086
8,70 | 131 | 81 10 40 34,12 087
8,80 | 131 | 81 10 40 34,12 088
8,90 | 131 | 81 10 40 34,12 089
9,00 | 131 | 81 10 40 34,12 090
9,10 | 131 | 81 10 40 36,88 091
9,20 | 131 | 81 10 40 36,88 092
9,30 | 131 | 81 10 40 36,88 093
9,40 | 131 | 81 10 40 36,88 094
9,50 | 131 | 81 10 40 36,88 095
,65 | 137 | 87 10 40 40,49 955
9,60 | 137 | 87 10 40 40,49 096
,70 | 137 | 87 10 40 40,49 097
9,80 | 137 | 87 10 40 40,49 098
9,90 | 137 | 87 10 40 40,49 099
10,00 | 137 | 87 10 40 40,49 100
10,10 | 144 | 87 12 45 50,13 101
10,20 | 144 | 87 12 45 50,13 102
10,30 | 144 | 87 12 45 50,13 103
10,40 | 144 | 87 12 45 50,13 104
10,50 | 144 | 87 12 45 50,13 105
10,60 | 144 | 87 12 45 55,01 106
10,70 | 151 | 94 12 45 55,01 107
10,80 | 151 | 94 12 45 55,01 108
10,90 | 151 | 94 12 45 55,01 109
11,00 | 151 | 94 12 45 47,16 110
11,10 | 151 | 94 12 45 50,76 111
11,20 | 151 | 94 12 45 50,76 112
11,30 | 151 | 94 12 45 50,76 113
11,40 | 151 | 94 12 45 50,76 114
11,50 | 151 | 94 12 45 50,76 115
11,60 | 151 | 94 12 45 54,79 116
11,70 | 151 | 94 12 45 54,79 117
11,80 | 151 | 94 12 45 54,79 118
11,90 | 158 | 101 12 45 54,79 119
12,00 | 158 | 101 12 45 54,79 120
12,10 | 161 | 101 16 48 62,42 121
12,20 | 161 | 101 16 48 62,42 122
12,30 | 161 | 101 16 48 62,42 123
12,40 | 161 | 101 16 48 62,42 124
12,50 | 161 | 101 16 48 62,42 125
12,60 | 161 | 101 16 48 66,02 126
12,70 | 161 | 101 16 48 66,02 127
12,80 | 161 | 101 16 48 66,02 128
12,90 | 161 | 101 16 48 66,02 129
13,00 | 161 | 101 16 48 73,33 130
13,50 | 166 | 106 16 48 94,74 135
14,00 | 166 | 106 16 48 94,74 140
14,50 | 169 | 109 16 48 121,90 145
15,00 | 169 | 109 16 48 114,50 150
15,50 | 172 | 112 16 48 124,00 155
16,00 | 172 | 112 16 48 119,80 160
16,50 | 181 | 115 20 50 184,40 165
17,00 | 181 | 115 20 50 184,40 170
17,50 | 184 | 118 20 50 184,40 175
18,00 | 184 | 118 20 50 184,40 180
18,50 | 188 | 122 20 50 184,40 185
19,00 | 188 | 122 20 50 184,40 190
19,50 | 191 | 125 20 50 184,40 195
20,00 | 191 | 125 20 50 165,40 200
Acero )
Acero inoxidable )
Hierro fundido L]
Metales no férricos )
Aleaciones resistentes al calor o)

— v, Pdgina 48
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WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 338, cortas

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF N°de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm | Pulg. | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0,20 19 2,5 4,52 00200" 7,80 00200
0,25 19 3,0 4,33 002507 11,66 00250
0,30 19 3,0 3,21 00300" 6,03 00300
0,35 19 4,0 3,10 003507 5,60 00350
0,40 20 50 2,61 00400" 4,65 00400
0,45 20 50 2,65 004507 4,87 00450
0,50 22 6,0 2,22 00500" 3,41 00500
0,55 24 70 3,34 00550" 5,95 00550
0,60 24 70 2,13 00600" 3,67 00600
0,65 26 8,0 3,10 00650" 5,95 00650
0,70 28 9,0 1,91 00700" 3,35 00700
0,75 28 9,0 2,31 00750" 3,46 00750
0,80 30 10,0 1,83 00800" 2,91 00800
0,85 30 10,0 2,13 00850" 3,37 00850
0,90 32 11,0 2,98 009 1,74 00900" 2,79 00900
0,95 32 11,0 2,13 00950" 3,37 00950
1,00 34 12,0 6,26 010 2 2,98 010 1,70 01000" 3,57 010 2,89 01000 3,02 010 " 6,65 010
1,05 34 12,0 1,86 01050" 3,30 01050
1,10 36 14,0 6,79 011 2 327 011 1,64 011007 3,66 011 2,71 01100 335 0110 7,44 011
1,15 36 14,0 1,91 011507 3,06 01150
1,20 38 16,0 6,65 012 2 3,19 012 1,70 01200 405 012 2,71 01200 335 012 Y 7,44 012
1,25 38 16,0 3,27 125 1,86 012507 2,98 01250
1,30 38 16,0 6,79 013 2 327 013 1,58 01300 3,85 013 2,71 01300 330 013 " 7,24 013
1,35 40 18,0 1,79 013507 3,06 01350
1,40 40 18,0 6,84 014 2 3,29 014 1,55 01400" 3,64 014 2,71 01400 3,35 014 " 7,44 014
1,45 40 18,0 3,10 145 1,64 014507 3,02 01450 6,44 901
1,50 40 18,0 6,46 015 2 3,10 015 1,40 01500" 3,35 015 2,71 01500 3,00 015" 6,58 015
1,55 43 20,0 3,10 155 1,55 015507 3,02 01550 6,49 902
1,60 43 20,0 6,46 016 2 3,10 016 1,36 01600" 3,64 016 2,41 01600 3,02 016 6,65 016
1,65 43 20,0 3,33 165 1,55 01650" 3,02 01650 11,45 903
1,70 43 20,0 6,94 017 2 3,33 017 1,36 017007 3,75 017 2,52 01700 302 017 6,65 017
1,75 46 22,0 1,55 01750" 2,91 01750
1,80 46 22,0 6,84 018 2 329 018 1,20 01800" 3,64 018 2,49 01800 3,02 018 " 6,65 018
1,85 46 22,0 1,45 01850" 2,91 01850 7,89 904
1,90 46 22,0 6,84 019 2 3,29 019 1,24 01900 3,75 019 2,49 01900 3,02 019 " 6,65 019
1,95 49 24,0 1,45 019507 2,79 01950
2,00 49 24,0 6,65 020 2 3,19 020 1,02 02000 3,05 020 2,01 02000 2,72 020 " 595 020
2,05 49 24,0 1,40 02050" 2,63 02050 8,54 905
2,10 49 24,0 6,94 021 2 3,33 021 1,20 02100" 4,00 021 2,31 02100 297 021 1 6,49 021
2,15 53 27,0 1,45 021507 2,63 02150
2,20 53 27,0 7,32 022 2 3,48 022 1,24 02200" 4,00 022 2,31 02200 297 0221 6,49 022
2,25 53 27,0 1,45 022507 2,57 02250
2,30 53 27,0 7,08 023 2 3,40 023 1,24 02300" 4,00 023 2,31 02300 297 0231 6,49 023
2,35 53 27,0 2,03 02350" 3,14 02350
2,38 | 3/32 | 57 30,0 7,08 238 2 3,40 238
2,40 57 30,0 6,65 024 2 3,19 024 1,31 02400 402 024 2,41 02400 2,97 024 6,49 024
Acero ) ) ) (e} ) )
Acero inoxidable ) ) ) o o
Hierro fundido ) ) ) (e} o) o)
Metales no férricos o ) (e} (e} ) o o
Aleaciones resistentes al calor o o o
Materiales endurecidos )
1) norecubierta — v, Pdgina 48+49

2) Autocentrado
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WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 338, cortas

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF N°de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm | Pulg. | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,45 57 30,0 2,03 02450 3,19 02450
2,50 57 30,0 6,79 025 2 3,27 025 1,31 02500 3,21 025 2,04 02500 2,75 025 6,09 025
2,55 57 30,0 3,40 255 2,06 02550 3,70 02550
2,60 57 30,0 7,08 026 2 3,40 026 1,36 02600 410 026 2,49 02600 2,97 026 6,49 026
2,65 57 30,0 2,22 02650 3,70 02650
2,70 61 33,0 7,51 027 2 3,59 027 1,36 02700 410 027 2,55 02700 3,16 027 7,09 027
2,75 61 33,0 1,74 02750 3,58 02750
2,78 | 7/64 | 61 33,0 9,15 278 2 437 278
2,80 61 33,0 7,37 028 2 3,50 028 1,36 02800 421 028 2,79 02800 3,30 028 7,24 028
2,85 61 33,0 2,06 02850 4,33 02850
2,90 61 33,0 7,51 029 2 3,59 029 1,36 02900 421 029 2,79 02900 3,30 029 7,24 029
2,95 61 33,0 1,74 02950 3,70 02950
3,00 61 33,0 7,18 030 2 3,44 030 1,14 03000 3,21 030 2,24 03000 2,91 030 6,44 030
3,05 65 36,0 1,58 03050 3,14 03050
3,10 65 36,0 7,95 031 2 3,81 031 1,45 03100 425 031 2,79 03100 3,16 031 7,09 031
3,15 65 36,0 1,58 03150 3,14 03150
317 | 1/8 65 36,0 790 317 2 379 317
3,20 65 36,0 7,81 032 2 3,64 032 1,45 03200 3,64 032 2,52 03200 3,35 032 7,44 032
3,25 65 36,0 3,81 325 1,64 03250 3,14 03250
3,30 65 36,0 7,95 033 2 3,70 033 1,45 03300 3,66 033 2,55 03300 3,43 033 7,56 033
3,35 65 36,0 1,74 03350 3,19 03350
3,40 70 39,0 853 034 2 409 034 1,45 03400 448 034 2,83 03400 3,83 034 8,41 034
3,45 70 39,0 1,79 03450 3,37 03450
3,50 70 39,0 8,62 035 2 414 035 1,31 03500 3,57 035 2,61 03500 3,16 035 7,09 035
3,55 70 39,0 1,86 03550 3,37 03550
3,57 | 9/64 | 70 39,0 8,62 357 2 414 357
3,60 70 39,0 8,73 036 2 4,19 036 1,55 03600 465 036 2,83 03600 3,67 036 8,28 036
3,65 70 39,0 1,86 03650 3,21 03650
3,70 70 39,0 8,73 037 2 419 037 1,64 03700 467 037 2,89 03700 3,85 037 8,41 037
3,75 70 39,0 1,91 03750 3,52 03750
3,80 75 43,0 9,19 038 2 439 038 1,70 03800 475 038 3,14 03800 4,08 038 9,09 038
3,85 75 43,0 2,03 03850 3,54 03850
3,90 75 43,0 9,40 039 2 448 039 1,79 03900 495 039 3,14 03900 433 039 9,44 039
3,95 75 43,0 2,13 03950 3,58 03950
397 | 5/32 | 75 43,0 9,54 397 2 458 397
4,00 75 43,0 9,01 040 2 431 040 1,36 04000 3,90 040 2,65 04000 3,46 040 7,72 040
4,05 75 43,0 2,22 04050 4,65 04050
4,10 75 43,0 9,19 041 2 439 oM 1,86 04100 495 04 3,14 04100 431 01 9,44 041
4,15 75 43,0 2,22 04150 4,65 04150
4,20 75 43,0 9,19 042 2 4,39 042 1,64 04200 500 042 2,79 04200 4,04 042 8,95 042
4,25 75 43,0 470 425 2,31 04250 4,52 04250
4,30 80 47,0 9,84 043 2 470 043 1,91 04300 500 043 3,86 04300 448 043 9,94 043
4,35 80 47,0 2,94 04350 5,57 04350
4,37 | 11/64 | 80 47,0 9,93 437 2 476 437
4,40 80 47,0 9,84 044 2 470 044 1,91 04400 509 044 3,86 04400 448 044 9,94 044
4,45 80 47,0 2,94 04450
Acero ) ) ) (e} ) )
Acero inoxidable ) ) ) o o
Hierro fundido ) ) ) (e} o) o)
Metales no férricos ) ) (e} (e} ) o o
Aleaciones resistentes al calor o ) o
Materiales endurecidos )
1) norecubierta — v, Pdgina 48+49

2) Autocentrado
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WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 338, cortas

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF N°de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm | Pulg. | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4,50 80 47,0 9,54 045 2 458 045 1,74 04500 497 045 3,37 04500 414 045 8,95 045
4,55 80 47,0 2,94 04550 6,78 04550
4,60 80 47,0 10,12 046 ? 485 046 1,91 04600 528 046 3,86 04600 470 046 10,59 046
4,65 80 47,0 4,85 465 2,94 04650 6,78 04650
4,70 80 47,0 12,29 047 2 5,88 047 2,03 04700 535 047 3,86 04700 4,70 047 10,59 047
4,75 80 47,0 2,94 04750 5,42 04750
4,76 | 3/16 | 86 52,0 10,37 476 2 495 476
4,80 86 52,0 10,37 048 ? 495 048 2,03 04800 541 048 3,86 04800 470 048 10,59 048
4,85 86 52,0 2,68 04850 6,78 04850
4,90 86 52,0 10,50 049 ? 503 049 2,13 04900 5,60 049 3,86 04900 490 049 10,81 049
4,95 86 52,0 489 495 3,30 04950 6,78 04950
5,00 86 52,0 10,60 050 2 5,08 050 1,70 05000 475 050 3,67 05000 436 050 9,59 050
5,05 86 52,0 5,08 505 3,41 05050 8,16 05050
5,10 86 52,0 10,60 051 2 5,08 051 2,22 05100 5,60 051 4,07 05100 490 051 10,81 051
5,15 86 52,0 3,56 05150
5,16 | 13/64 | 86 52,0 11,55 516 2 554 516
5,20 86 52,0 10,92 052 2 522 052 2,22 05200 565 052 4,20 05200 5,08 052 11,45 052
5,25 86 52,0 3,41 05250 6,49 05250
5,30 86 52,0 11,55 053 2 554 053 2,22 05300 577 053 4,20 05300 5,08 053 11,45 053
5,35 93 57,0 4,05 05350
5,40 93 57,0 14,20 054 2 6,77 054 2,45 05400 6,24 054 4,49 05400 552 054 12,19 054
5,45 93 57,0 4,20 05450 5,57 05450
5,50 93 57,0 12,29 055 2 583 055 2,36 05500 6,76 055 411 05500 5,08 055 11,34 055
5,55 93 57,0 6,85 555 4,20 05550 5,57 05550
556 | 7/32 | 93 57,0 14,41 556 2 6,85 556
5,60 93 57,0 13,03 056 ? 6,22 056 2,52 05600 6,46 056 4,95 05600 558 056 12,62 056
5,65 93 57,0 4,33 05650 7,68 05650
5,70 93 57,0 12,82 057 2 6,16 057 2,55 05700 6,46 057 4,95 05700 558 057 12,62 057
5,75 93 57,0 6,16 575 4,33 05750 7,55 05750
5,80 93 57,0 12,82 058 2 6,16 058 2,61 05800 6,46 058 4,95 05800 564 058 12,72 058
5,85 93 57,0 4,33 05850 9,07 05850
5,90 93 57,0 13,68 059 2 6,54 059 2,65 05900 6,46 059 4,95 05900 6,07 059 13,68 059
5,95 | 15/64 | 93 57,0 16,74 595 2 8,01 595 2,68 05950 4,95 05950
6,00 93 57,0 12,40 060 2 592 060 2,36 06000 6,19 060 4,87 06000 5,62 060 13,46 060
6,05 101 | 63,0 471 06050 10,60 06050
6,10 101 | 63,0 13,99 061 2 6,68 061 2,89 06100 7,22 061 495 06100 6,12 061 13,78 061
6,15 101 | 63,0 471 06150 8,16 06150
6,20 101 | 63,0 13,78 062 ? 6,58 062 2,89 06200 7,22 062 4,95 06200 6,46 062 14,20 062
6,25 101 | 63,0 471 06250 8,48 06250
6,30 101 | 63,0 15,26 063 ? 7,29 063 2,94 06300 7,22 063 5,24 06300 7,09 063 15,26 063
6,35 | 1/4 101 | 63,0 16,11 635 2 7,70 635 3,14 06350 5,03 06350
6,40 101 | 63,0 16,11 064 2 7,72 064 3,10 06400 7,89 064 5,24 06400 7,09 064 15,37 064
6,45 101 | 63,0 5,35 06450
6,50 101 | 63,0 14,94 065 2 7,12 065 2,94 06500 7,09 065 5,01 06500 6,15 065 13,78 065
6,55 101 | 63,0 5,60 06550 11,45 06550
6,60 101 | 63,0 16,32 066 2 7,81 066 3,21 06600 7,89 066 6,01 06600 7,24 066 15,90 066
Acero ) ) ) (e} ) )
Acero inoxidable ) ) ) o o
Hierro fundido ) ) ) (e} o) o)
Metales no férricos ) ) o (e} ) o o
Aleaciones resistentes al calor o o o
Materiales endurecidos )
1) norecubierta — v, Pdgina 48+49

2) Autocentrado
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WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 338, cortas

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF N°de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm | Pulg. | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6,65 101 | 63,0 5,68 06650 11,02 06650
6,70 101 | 63,0 16,32 067 2 7,79 067 3,34 06700 7,89 067 6,05 06700 7,24 067 15,90 067
6,75 109 | 690 22,05 675 2 10,52 675 3,90 06750 6,49 06750
6,80 109 | 69,0 16,74 068 2 8,01 068 3,86 06800 8,54 068 6,49 06800 7,56 068 16,21 068
6,85 109 | 69,0 6,38 06850 11,45 06850
6,90 109 | 69,0 17,07 069 ? 8,15 069 3,86 06900 8,54 069 6,49 06900 7,89 069 17,27 069
6,95 109 | 69,0 6,47 06950 11,45 06950
7,00 109 | 69,0 16,74 070 2 8,01 070 3,56 07000 7,38 070 5,75 07000 6,72 070 14,84 070
7,05 109 | 69,0 6,90 07050 9,25 07050
7,10 109 | 69,0 19,29 071 2 9,21 07 3,90 07100 10,11 o7 7,97 07100 10,42 oM 22,89 0M
714 | 9/32 | 109 | 69,0 2883 714 2 13,78 714
715 109 | 69,0 6,58 07150
7,20 109 | 69,0 19,18 072 2 9,18 072 4,05 07200 10,11 072 7,97 07200 10,42 072 22,89 072
7,25 109 | 69,0 6,38 07250 13,56 07250
7,30 109 | 69,0 19,93 073 2 9,53 073 4,05 07300 10,11 073 7,97 07300 10,42 073 22,89 073
7,35 109 | 69,0 6,90 07350
740 109 | 69,0 19,50 074 ? 9,32 074 4,24 07400 10,11 074 7,97 07400 10,42 074 22,89 074
745 109 | 69,0 8,49 745 6,78 07450
7,50 109 | 69,0 17,70 075 2 8,49 075 3,86 07500 8,04 075 6,60 07500 7,12 075 17,27 075
7,55 17 | 75,0 7,89 07550
7,60 17 | 750 2152 076 ? 10,30 076 4,43 07600 12,19 076 8,76 07600 11,45 076 25,22 076
7,65 17 | 75,0 7,89 07650
7,70 17 | 750 2448 077 ? 11,76 077 4,43 07700 12,19 077 8,76 07700 11,45 077 25,22 077
7,75 17 | 75,0 7,19 07750 15,37 07750
7,80 17 | 750 2099 078 ? 10,05 078 4,52 07800 12,19 078 8,76 07800 11,45 078 25,22 078
7,85 117 | 75,0 7,89 07850
7,90 17 | 750 25,12 079 ? 11,97 079 4,58 07900 12,19 079 10,14 07900 11,45 079 25,22 079
794 | 5/16 | 117 | 750 2257 794 2 10,81 794
7,95 17 | 75,0 8,25 07950
8,00 117 | 750 20,03 080 ? 9,57 080 3,86 08000 9,86 080 7,37 08000 8,73 080 19,50 080
8,05 117 | 75,0 8,41 08050 19,40 08050
8,10 17 | 750 21,83 081 2 10,46 081 4,71 08100 12,19 081 10,50 08100 12,19 081 26,81 081
8,15 117 | 75,0 8,53 08150 19,40 08150
8,20 17 | 750 2152 082 2 10,30 082 4,87 08200 13,25 082 11,02 08200 12,72 082 27,55 082
8,25 117 | 75,0 5,94 08250 15,90 08250
8,30 17 | 750 2395 083 ? 11,45 083 5,28 08300 13,25 083 11,55 08300 13,68 083 29,67 083
8,35 117 | 75,0 9,02 08350
8,40 17 | 750 24,06 084 ? 11,45 084 5,28 08400 13,68 084 11,55 08400 13,68 084 29,67 084
8,45 117 | 75,0 9,52 08450 18,44 08450
8,50 17 | 750 20,56 085 ? 9,85 085 5,01 08500 9,66 085 8,48 08500 9,94 085 21,93 085
8,55 125 | 81,0 11,13 08550 18,97 08550
8,60 125 | 81,0 17,27 086 5,73 08600 14,31 086 11,55 08600 15,05 086 32,85 086
8,65 125 | 81,0 11,13 08650
8,70 125 | 81,0 17,27 087 5,73 08700 14,31 087 12,93 08700 15,26 087 33,38 087
8,73 | 11/32 | 125 | 81,0 22,26 873 ? 10,60 873
8,75 125 | 81,0 9,92 08750 18,44 08750
Acero ) ) ) (e} ) )
Acero inoxidable ) ) ) o o
Hierro fundido ) ) ) (e} o) o)
Metales no férricos ) ) o (e} ) o o
Aleaciones resistentes al calor o o o
Materiales endurecidos )
1) norecubierta — v, Pdgina 48+49

2) Autocentrado

01]20 Continda en la pagina siguiente cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 338, cortas

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF N°de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm | Pulg. | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
8,80 125 | 81,0 24,06 088 2 11,45 088 5,94 08800 15,58 088 12,93 08800 15,26 088 33,38 088
8,90 125 | 81,0 16,01 089 6,20 08900 16,42 089 13,03 08900 15,37 089 3391 089
8,95 125 | 81,0 11,55 08950
9,00 125 | 81,0 22,68 090 2 10,81 090 5,46 09000 12,62 090 9,25 09000 11,66 090 25,54 090
9,05 125 | 81,0 11,55 09050
9,10 125 | 81,0 17,80 091 6,20 09100 17,48 091 14,31 09100 16,21 091 36,04 091
9,15 125 | 81,0 11,55 09150
9,20 125 | 81,0 17,80 092 6,20 09200 18,34 092 14,31 09200 17,70 092 38,79 092
9,25 125 | 81,0 8,25 09250 22,15 09250
9,30 125 | 81,0 26,07 093 2 12,50 093 6,30 09300 18,87 093 14,31 09300 17,70 093 38,26 093
9,35 125 | 81,0 11,34 935 12,29 09350
9,40 125 | 81,0 18,23 094 6,30 09400 20,24 094 14,31 09400 17,70 094 38,26 094
9,45 125 | 81,0 12,29 09450
9,50 125 | 81,0 23,85 095 2 11,34 095 6,23 09500 14,84 095 10,81 09500 12,62 095 27,24 095
9,55 133 | 87,0 13,99 09550
9,60 133 | 87,0 13,56 096 6,90 09600 21,30 096 16,21 09600 18,44 096 40,80 096
9,65 133 | 87,0 13,99 09650
9,70 133 | 87,0 19,60 097 6,90 09700 21,30 097 16,64 09700 20,13 097 43,56 097
9,75 133 | 87,0 9,02 09750
9,80 133 | 87,0 28,40 098 2 13,56 098 7,70 09800 21,30 098 16,64 09800 20,13 098 43,56 098
9,85 133 | 87,0 15,15 09850
9,90 133 | 87,0 16,11 099 7,70 09900 21,30 099 17,07 09900 20,13 099 43,56 099
9,95 133 | 87,0 15,15 09950
10,00 133 | 87,0 26,92 100 ? 12,82 100 6,58 10000 14,20 100 11,45 10000 14,20 100 31,37 100
10,05 133 | 87,0 20,34 10050 28,93 10050
10,10 133 | 87,0 18,34 101 8,25 10100 23,95 101 17,27 10100 31,69 101 69,31 101
10,15 133 | 87,0 20,34 10150
10,20 133 | 870 31,05 102 2 14,84 102 8,41 10200 20,24 102 17,27 10200 19,50 102 42,39 102
10,25 133 | 87,0 11,34 10250 19,40 10250
10,30 133 | 87,0 16,01 103 10,15 10300 31,79 103 17,27 10300 26,07 103 56,59 103
10,35 133 | 87,0 20,34 10350
10,40 133 | 87,0 19,82 104 10,15 10400 31,79 104 17,27 10400 27,55 104 60,40 104
10,45 133 | 87,0 20,34 10450
10,50 133 | 87,0 31,26 105 2 14,94 105 8,53 10500 20,99 105 14,09 10500 17,91 105 39,43 105
10,55 133 | 87,0 15,48 955 14,31 10550
10,60 133 | 87,0 10,70 10600 42,49 106 17,27 10600 27,55 106
10,70 142 | 94,0 12,29 10700 41,86 107 19,60 10700 27,55 107 60,40 107
10,75 142 | 94,0 13,68 10750 22,79 10750
10,80 142 | 94,0 11,97 10800 42,49 108 20,46 10800 26,28 108 57,87 108
10,90 142 | 94,0 12,93 10900 42,49 109 20,46 10900 33,38 109
11,00 142 | 940 3232 110 2 15,48 110 9,92 11000 22,79 110 16,64 11000 21,93 110 47,16 110
11,10 142 | 94,0 12,93 11100 4429 111 20,46 11100 3243 111
11,11 | 7/16 | 142 | 940 4049 111 2 19,40 111
11,20 142 | 94,0 17,17 112 12,29 11200 4429 112 26,18 11200 36,04 112 80,23 112
11,30 142 | 94,0 1717 113 4462 113 36,04 113
11,40 142 | 94,0 1717 114 13,35 11400 4462 114 28,93 11400 36,04 114
Acero ) ) ) (e} ) )
Acero inoxidable ) ) ) o o
Hierro fundido ) ) ) (e} o) o)
Metales no férricos ) ) o (e} ) o o
Aleaciones resistentes al calor o o o
Materiales endurecidos )
1) norecubierta — v, Pdgina 48+49

2) Autocentrado

cuttingtools.ceratizit.com Continta en la pagina siguiente 01 |21



WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 338, cortas

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF N°de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm | Pulg. | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11,50 142 | 940 3582 115 2 1717 115 10,70 11500 29,24 115 18,65 11500 25,54 115 56,38 115
11,60 142 | 94,0 18,34 116 13,35 11600 51,08 116 28,93 11600 36,04 116
11,70 142 | 94,0 13,68 11700 51,08 117 28,93 11700 36,04 117 80,23 117
11,80 142 | 94,0 13,88 11800 51,08 118 28,93 11800 38,26 118 84,04 118
11,90 151 | 101,0 15,15 11900 51,08 119 28,93 11900
12,00 151 | 101,0 38,37 120 2 18,34 120 11,97 12000 3296 120 20,24 12000 27,24 120 59,56 120
12,15 151 | 101,0 19,07 121
12,20 151 | 101,0 16,01 12200 34,44 12200
12,25 151 | 101,0 17,91 12250
12,30 151 | 101,0 68,78 123 2 32,85 123
12,50 151 | 101,0 39,84 125 2 19,07 925 13,56 12500 20,24 12500 33,70 125 74,29 125
12,70 151 | 101,0 52,14 127 2 2491 127 15,05 12700 19,60 12700
12,80 151 | 101,0 18,12 12800 36,24 12800 57,12 128 125,00 128
13,00 151 | 101,0 42,39 130 2 20,24 130 14,84 13000 24,06 13000 33,70 130 73,55 130
13,10 151 | 101,0 36,04 131
13,20 151 | 101,0 19,40 13200 44,29 13200
13,30 160 | 108,0 36,04 133
13,50 160 | 1080 7535 135 2 36,04 135 17,17 13500 29,78 13500 4441 135 97,07 135
13,80 160 | 108,0 24,69 13800 55,74 13800 50,55 138 111,30 138
14,00 160 | 108,0 51,29 140 ? 2459 140 18,97 14000 28,71 14000 39,96 140 86,15 140
14,50 169 | 114,0 20,34 14500 37,94 14500 48,54 145 105,80 145
14,80 169 | 114,0 7355 148 159,00 148
15,00 169 | 114,0 22,15 15000 33,81 15000 49,91 150 109,20 150
15,25 178 | 120,0 41,12 15250
15,50 178 | 120,0 24,06 15500 47,80 15500 72,81 155 157,90 155
15,80 178 | 120,0 39,63 15800
16,00 178 | 120,0 25,85 16000 45,25 16000 61,15 160 135,60 160
16,50 184 | 125,0 29,57 16500 75,67 16500
17,00 184 | 125,0 31,26 17000 76,73 17000
17,50 191 | 130,0 34,12 17500 152,60 17500
18,00 191 | 130,0 36,35 18000 83,09 18000
18,50 198 | 135,0 39,63 18500
19,00 198 | 135,0 42,82 19000 94,64 19000
19,50 205 | 140,0 45,25 19500
20,00 205 | 140,0 49,60 20000 117,60 20000
Acero ) ) ) o [} )
Acero inoxidable o) ) ° o) o)
Hierro fundido ° [ [ ) (e} o) o)
Metales no férricos ) ) o (e} ) o o
Aleaciones resistentes al calor ) ) o)
Materiales endurecidos (@)
1) norecubierta — v, Pdgina 48+49

2) Autocentrado

01]22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 338, cortas

A N°dearticulo 10 169 ... WTL-L - Broca de corte a izquierdas

T2 T2
< 5xD WTL WTL-L DC.; | OAL | LCF N°dearticulo  N° de articulo
10172 ... 10169 ...
mm | mm | mm EUR EUR
TiCN F-nit 59 | 93 | 57 17,70 059 9,94 059
6,0 93 57 16,21 060 7,44 060
6,1 101 63 17,91 061 10,81 061
6,2 | 101 63 18,44 062 11,97 062
6,3 | 101 63 20,13 063 11,97 063
6,4 | 101 63 20,46 064 11,97 064
6,5 | 101 63 17,91 065 8,95 065
6,6 | 101 63 21,30 066 12,93 066
n @ 6,7 | 101 63 21,30 067 12,93 067
3 68 | 109 | 69 21,73 068 13,88 068
w \\ 6,9 | 109 | 69 22,89 069 14,20 069
- N 70 | 109 69 19,50 070 10,42 070
\ 71 | 109 | 69 2967 071 1950 074
\ 72 | 109 | 69 2967 072 1950 072
be \ 73 | 109 69 19,50 073
\ 74 | 109 69 29,67 074 19,50 074
o o 75 | 109 69 22,57 075 12,19 075
<1150 <180 77 | 17| 75 3285 O77 2066 O77
T 2 78 | 117 | 75 32,85 078 2066 078
DC. | OAL | LCF N°dearticulo N de articulo 79 | 117 1 75 20,66 079
10172.... 10 169 ... 80 | 117 | 75 25,22 080 11,66 080
mm | mm | mm EUR EUR 8,1 117 75 34,65 081 21,30 081
1,0 34 12 496 010 " 8,2 | 117 75 36,04 082 21,30 082
1,3 38 16 502 013 1 8,3 | 117 75 21,30 083
1,4 40 18 502 014" 84 | 117 75 38,79 084 21,30 084
1,5 40 18 404 015 85 | 117 75 28,40 085 14,73 085
1,6 43 20 422 016 1 86 | 125 | 81 42,82 086 23,74 086
1,7 43 20 427 0179 8,7 | 125 | 81 43,35 087 23,74 087
1,8 46 22 433 018 " 8,8 | 125 81 43,35 088 23,74 088
1,9 46 29 440 019 1 89 | 125 | 81 44,41 089 23,74 089
20 | 49 2 343 0201 9,0 | 125 | 81 33,17 090 14,41 090
21 49 2 408 0211 9,2 | 125 | 81 24,38 092
2,2 53 27 448 0220 93 | 125 | 81 24,38 093
2,3 53 27 422 0231 95 | 125 | 81 35,71 095 18,76 095
2,4 57 30 422 024 98 | 133 | 87 26,07 098
2,5 57 30 383 025 99 | 133 | 87 27,24 099
2,6 57 30 433 026 10,0 | 133 87 41,12 100 16,21 100
27 61 33 433 027 10,1 | 133 87 27,24 101
2,8 61 33 448 028 10,2 | 133 | 87 54,68 102 27,87 102
2,9 61 33 448 029 10,3 | 133 87 27,55 103
30 | 61 | 33 8,54 030 4,08 030 10,4 | 133 | 87 29,04 104
3,1 65 36 909 031 498 031 10,5 | 133 | 87 51,50 105 28,40 105
3,2 65 36 959 032 452 032 11,0 | 142 94 73,55 110 28,40 110
3,3 65 36 10,31 033 470 033 11,5 | 142 94 73,55 115 31,37 115
3,4 70 39 1134 034 534 034 12,0 | 151 101 78,31 120 32,43 120
35 | 70 | 39 9,09 035 436 035 12,2 1 151 | 101 5119 122
36 | 70 | 39 10,81 036 552 036 12,5 | 151 | 101 3465 125
37 | 70 | 39 11,34 037 569 087 13,0 | 151 | 101 35,71 130
38 | 75 | 43 11,97 038 593 038 14,0 | 160 | 108 41,43 140
39 | 75 | 43 12,62 039 6,21 039 145 | 169 | 114 45,04 145
40 | 75 | 43 10,31 040 470 040 150 | 169 | 114 50,23 150
41 | 75 | 43 12,62 041 6,46 0M 16,0 | 178 | 120 56,38 /160
42 | 75 | 43 1166 042 571 042 Acero o o
43 | 80 | 47 1303 043 7,44 043 Acero inoxidable °
44 | 80 | 47 1303 044 7,72 044 Hierro fundido o
45 | 80 | 47 1197 045 6,00 045 Metales no férricos °
46 80 47 13,88 046 7,89 046 Aleaciones resistentes al calor
4,7 80 47 13,88 047 7,89 047 ) o
4,8 86 52 13,88 048 789 048 1) norecubierta — v, P4gina 49
4,9 86 52 14,09 049 8,07 049
5,0 86 52 12,72 050 5,75 050
5,1 86 52 14,09 051 8,07 051
5,2 86 52 14,84 052 8,95 052
5,3 86 52 14,84 053 8,95 053
5,4 93 57 15,79 054 9,44 054
5,5 93 57 14,73 055 7,44 055
5,6 93 57 15,90 056 9,94 056
5,7 93 57 15,90 057 9,94 057
5,8 93 57 16,21 058 9,94 058
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WNT \ Performance

5xD sin refrigeracion interna

Juegos de brocas helicoidales DIN 338, cortas

A Encajametdlica
A Enincrementos de 0,1 mm

< 5xD N UNI

vap. TiN

!

Juego de brocas  Juego de brocas

tipo N tipo UNITiN
HSS HSS-E
T2 T2
d ng N° de articulo  N° de articulo
10 158 ... 10 158 ...
mm EUR EUR
1,0-5,9 89,76 050 267,10 054
6,0 - 10,0 197,10 100 420,70 104
Acero ° )
Acero inoxidable )
Hierro fundido ) [
Metales no férricos ®
Aleaciones resistentes al calor o

— v, Péagina 48

70 Eljuego tipo N vap. contiene la broca helicoidal N° de articulo 10 152 ...
Eljuego tipo UNI TiN contiene la broca helicoidal N° de articulo 10 171 ...

01]24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD y 10xD con refrigeracion interna

Brocas helicoidales, con refrigeracion
interna, ~ DIN 338, cortas

A Filo de corte rectificado en forma conica
Punta de broca especial
Canales de evacuacion de virutas anchos

Bordes de canales redondeados

Para materiales de viruta larga de hasta 1000 N/mm?

A
A
A
A

< 5xD

»”

2

WNXi

Broca helicoidal con refrigeracion interna,
estandar de fabrica, larga

WNXi

TiN

DCONM§
. |
3
§
De - M
(2 (=8
<J130° <J130°
HSS-E HSS-E
T2 T2
DC.s | OAL | LCF | DCONMS 5| LS  N°de articulo N° de articulo
10180 ... 10 181 ...
mm | mm | mm mm mm EUR EUR
50 | 82 | 44 6 38 67,61 050 94,74 050
55 | 82 | 44 6 38 68,46 055 96,44 055
6,0 | 82 | 44 6 38 64,75 060 90,93 060
6,5 | 91 | 53 8 38 71,96 065 100,20 065
6,8 | 91 | 53 8 38 73,23 068 102,50 068
70 | 91 | 53 8 38 73,23 070 101,60 070
75 | 91 | 53 8 38 73,44 075 103,30 075
78 | 91 | 53 8 38 7492 078 105,60 078
80 | 91 | 53 8 38 70,69 080 99,51 080
8,5 | 103 | 61 10 42 78,10 085 110,20 085
9,0 | 103 | 61 10 42 78,74 090 111,30~ 090
9,5 | 103 | 61 10 42 80,33 095 112,30 095
10,0 | 103 | 61 10 42 76,41 100 107,00 100
10,2 | 118 | 71 12 47 86,37 102 120,90 102
10,5 | 118 | 71 12 47 86,37 105 121,90 105
11,0 | 118 | 71 12 47 88,70 110 124,00 110
11,5 | 118 | 71 12 47 91,78 115 129,30 115
12,0 | 118 | 71 12 47 84,04 120 116,60 120
12,5 | 124 | 77 14 47 103,30 125 147,30 125
13,0 | 124 | 77 14 47 104,90 130 149,50 130
13,5 | 124 | 77 14 47 107,00 135 152,60 135
14,0 | 124 | 77 14 47 101,00 140 14410 140
14,5 | 133 | 83 16 50 125,00 145 179,10 145
15,0 | 133 | 83 16 50 127,20 150 181,30 150
15,5 | 133 | 83 16 50 130,30 155 184,40 155
16,0 | 133 | 83 16 50 121,90 160 178,10 160
16,5 | 143 | 93 18 50 153,70 165 216,20 165
17,0 | 143 | 93 18 50 154,80 170 222,60 170
17,5 | 143 | 93 18 50 159,00 175 228,90 175
18,0 | 143 | 93 18 50 150,50 180 212,00 180
18,5 | 153 | 101 20 52 181,30 185 255,40 185
19,0 | 153 | 101 20 52 183,40 190 260,70 190
19,5 | 153 | 101 20 52 185,40 195 263,90 195
20,0 | 153 | 101 20 52 178,10 200 252,20 200
Acero ) )
Acero inoxidable ) )
Hierro fundido ) )
Metales no férricos o o
Aleaciones resistentes al calor o )

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Pégina 49

< 10xD NC NC
? TiAIN
g
&
FE
_ A A
) <] 130° <] 130°

HSS HSS

T2 T2
DC. | OAL | LCF N° de articulo N° de articulo

10223 ... 10224 ...
mm mm mm EUR EUR

3,0 100 66 107,00 030 118,70 ~ 030
3,3 106 69 111,30 033 134,60 033
3,5 112 73 110,20 035 132,50 035
3,8 119 78 162,10 038
4,0 119 78 111,30 040 134,60 040
4,2 119 78 112,30 042 136,80 042
45 126 82 112,30 045 135,60 045
4,8 132 87 160,10 048
5,0 132 87 112,30 050 136,80 050
5,5 139 91 115,50 055 140,90 055
5,8 139 91 162,10 058
6,0 139 91 119,80 060 145,20 060
6,5 148 97 128,20 065 155,80 065
6,8 156 | 102 129,30 068 156,80 068
7,0 156 | 102 129,30 070 156,80 070
75 156 | 102 134,60 075 162,10 075
7.8 165 | 109 173,80 078
8,0 165 | 109 136,80 080 165,40 080
8,5 165 | 109 140,90 085 173,80 085
8,8 175 | 115 178,10 088
9,0 175 | 115 140,90 090 178,10 090
9,5 175 | 115 145,20 095 183,40 095
9,8 184 | 121 187,60 098
10,0 | 184 | 121 14520 100 183,40 100
10,2 | 184 | 121 148,40 102 187,60 102
10,5 | 184 | 121 148,40 105 188,70 105
10,8 | 195 | 128 194,00 108
11,0 | 195 | 128 148,40 110 188,70 110
11,5 | 195 | 128 152,60 115 19290 115
11,8 | 205 | 134 22460 118
12,0 | 205 | 134 153,70 120 197,10 120
12,8 | 205 | 134 236,30 128
13,0 | 205 | 134 160,10 = 130 206,70 130
Acero ) )
Acero inoxidable o o
Hierro fundido ) )
Metales no férricos o o
Aleaciones resistentes al calor ) o

— v, Pégina 50
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WNT \ Performance

Hasta 10xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 340, largas

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

~STSsSTSS
o~ T e

| 18

<J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2

DC.s | OAL | LCF N° de articulo N° de articulo N°dearticulo  N°dearticulo  N°de articulo

10270 ... 10 225 ... 10 215 ... 10 210 ... 10 200 ...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
1,0 56 33 535 010 7,72 010 V 581 010 Y 13,03 010 558 010
1,1 60 37 6,03 011 959 011 " 6,39 011 " 13,88 011 6,07 011
1,2 65 4 6,70 012 9,09 012 M 593 012 Y 13,35 012 569 012
1,3 65 4 6,59 013 895 013 " 6,06 013 " 13,68 013 538 013
1,4 70 45 6,51 014 854 014 Y 562 014 Y 12,50 014 502 014
1,5 70 45 563 015 744 015 Y 483 015 " 10,70 015 504 015
1,6 76 50 6,70 016 8,28 016 " 464 016 Y 10,42 016 463 016
1,7 76 50 7,28 017 8,07 017 M 462 017 M 10,42 017 454 017
1,8 80 53 6,99 018 8,07 018 " 458 018 " 10,09 018 454 018
1,9 80 53 7,48 019 756 019 " 450 019 Y 9,95 019 452 019
2,0 85 56 5,55 020 575 020 " 423 020 " 9,51 020 3,72 020
21 85 56 6,41 021 709 021 Y 487 021 Y 10,92 021 446 021
2,2 90 59 6,51 022 724 022 Y 497 022 M 11,13 022 454 022
2,3 90 59 6,41 023 724 023 Y 501 023 Y 11,23 023 454 023
2,4 95 62 594 024 744 024 511 024 11,55 024 454 024
2,5 95 62 5,63 025 6,12 025 4,40 025 9,95 025 4,04 025
2,6 95 62 6,51 026 744 026 515 026 11,55 026 454 026
2,7 100 66 6,90 027 7,56 027 517 027 11,66 027 454 027
2,8 100 66 6,59 028 7,56 028 519 028 11,66 028 454 028
2,9 100 66 6,90 029 7,56 029 524 029 11,87 029 454 029
3,0 100 66 6,12 030 6,44 030 450 030 10,09 030 422 030
3.1 106 69 7,28 031 7,72 031 6,02 031 13,56 031 562 031
3,2 106 69 6,80 032 7,56 032 509 032 11,23 032 452 032
3,3 106 69 7,19 033 8,28 033 571 033 12,72 033 508 033
3,4 112 73 7,48 034 7,89 034 6,06 034 13,68 034 569 034
3,5 112 73 7,28 035 7,56 035 517 035 11,55 035 477 035
3,6 112 73 7,57 036 8,07 036 6,69 036 14,52 036 5,83 036
3,7 112 73 7,38 037 8,07 037 6,21 037 13,88 037 6,00 037
3,8 119 78 7,09 038 8,28 038 6,39 038 13,88 038 6,07 038
3,9 119 78 7,96 039 8,41 039 6,54 039 14,09 039 6,18 039
4,0 119 78 7,77 040 8,07 040 5,64 040 12,50 040 519 040
41 119 78 7,87 041 8,54 041 6,69 041 1441 o0 6,44 041
4,2 119 78 7,57 042 8,95 042 6,39 042 13,88 042 555 042
4,3 126 82 8,44 043 9,09 043 7,14 043 15,79 043 7,09 043
4,4 126 82 748 044 9,28 044 747 044 16,54 044 7,24 044
4,5 126 82 7,96 045 9,59 045 6,54 045 14,31 045 6,39 045
4,6 126 82 7,66 046 9,44 046 7,47 046 16,54 046 7,24 046
4,7 126 82 8,82 047 9,94 047 747 047 16,54 047 7,44 047
48 132 87 8,63 048 10,59 048 747 048 16,54 048 7,56 048
4,9 132 87 8,75 049 11,02 049 7,78 049 17,17 049 7,72 049
5,0 132 87 8,82 050 9,59 050 6,85 050 15,15 050 6,09 050
51 132 87 9,82 051 11,34 051 7,89 051 17,60 051 7,89 051
5,2 132 87 9,61 052 11,66 052 8,39 052 18,65 052 8,28 052
53 132 87 10,59 053 11,87 053 8,56 053 18,87 053 8,41 053
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable [e) )
Hierro fundido ° [} [} )
Metales no férricos o ) ) ° °
Aleaciones resistentes al calor
1) norecubierta — v, Pagina 50
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WNT \ Performance

Hasta 10xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 340, largas

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

sSoOSSTSET S
~— T T

| 18

<J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2

DC.s | OAL | LCF N° de articulo N° de articulo N°dearticulo  N°dearticulo  N°de articulo

10270 ... 10 225 ... 10 215 ... 10 210 ... 10 200 ...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,4 139 91 11,55 054 11,97 054 8,72 054 19,60 054 8,54 054
5,5 139 91 9,22 055 11,45 055 8,06 055 18,12 055 7,89 055
5,6 139 91 12,08 056 12,62 056 9,80 056 21,62 056 9,28 056
5,7 139 91 13,46 057 12,72 057 10,09 057 22,15 057 9,44 057
58 139 91 11,66 058 12,93 058 10,42 058 22,36 058 9,94 058
5,9 139 91 13,03 059 13,03 059 10,70 059 23,85 059 10,31 059
6,0 139 91 11,13 060 11,87 060 8,39 060 18,65 060 8,07 060
6,1 148 97 13,25 061 13,78 061 11,55 061 25,22 061 11,87 061
6,2 148 97 11,76 062 13,88 062 11,66 062 25,44 062 11,97 062
6,3 148 97 13,25 063 14,09 063 11,87 063 25,65 063 12,19 063
6,4 148 97 11,97 064 14,73 064 12,82 064 27,87 064 12,72 064
6,5 148 97 11,45 065 13,46 065 9,37 065 20,46 065 9,09 065
6,6 148 97 13,35 066 15,05 066 13,35 066 28,93 066 12,93 066
6,7 148 97 13,68 067 15,37 067 13,68 067 29,57 067 13,03 067
6,8 156 | 102 14,52 068 16,21 068 14,20 068 31,37 068 13,78 068
6,9 156 | 102 15,15 069 17,27 069 14,41 069 31,69 069 13,88 069
7,0 156 | 102 13,78 070 14,84 070 10,92 070 24,06 070 11,13 070
71 156 | 102 13,35 071 17,70 o7 1452 071 14,09 071
72 156 | 102 15,15 072 18,23 072 15,15 072 33,38 072 14,41 072
73 156 | 102 15,79 073 18,44 073 15,37 073 33,59 073 14,73 073
74 156 | 102 16,42 074 19,50 074 15,58 074 3391 074 14,84 074
75 156 | 102 16,64 075 17,70 075 13,56 075 29,24 075 13,46 075
7,6 165 | 109 17,91 076 15,79 076 34,87 076 15,37 076
77 165 | 109 17,07 077 21,30 077 16,01 077 15,58 077
78 165 | 109 18,65 078 21,73 078 16,54 078 36,04 078 15,79 078
79 165 | 109 18,01 079 21,93 079 16,54 079 36,35 079 16,21 079
8,0 165 | 109 15,26 080 16,54 080 12,72 080 27,66 080 12,29 080
8,1 165 | 109 16,74 081 22,89 081 16,74 081 37,30 081 16,64 081
8,2 165 | 109 18,34 082 23,21 082 17,17 082 37,51 082 17,07 082
8,3 165 | 109 19,50 083 23,74 083 17,17 083 38,15 083 17,27 083
8,4 165 | 109 20,87 084 24,38 084 18,12 084 39,10 084 17,70 084
8,5 165 | 109 17,91 085 20,46 085 16,54 085 36,35 085 16,21 085
8,6 175 115 17,91 086 25,01 086 18,34 086 39,96 086 17,91 086
8,7 175 115 18,01 087 25,22 087 18,34 087 40,27 087
8,8 175 115 18,34 088 26,07 088 18,87 088 41,33 088 18,44 088
8,9 175 115 18,54 089 26,81 089 19,93 089 4313 089 19,50 089
9,0 175 115 18,76 090 20,13 090 15,26 090 33,59 090 15,26 090
9,1 175 115 18,76 091 27,55 091 20,66 091 45,04 091 20,46 091
9,2 175 115 18,76 092 29,24 092 23,85 092 21,93 092
9,3 175 115 18,76 093 29,89 093 24,06 093 22,89 093
9,4 175 115 18,76 094 30,20 094 24,06 094
9,5 175 115 18,76 095 26,60 095 23,21 095 50,76 095 22,89 095
9,6 184 | 121 19,93 096 27,87 096 28,40 096
9,7 184 | 121 20,87 097 36,98 097 29,89 097 65,81 097
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable [e) °
Hierro fundido ) [} [} )
Metales no férricos o ) ) ° °
Aleaciones resistentes al calor
1) norecubierta — v, Pagina 50
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WNT \ Performance

Hasta 10xD sin refrigeracion interna

Brocas helicoidales DIN 340, largas

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

sSoOSSTSET S

| 18

<J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2
DC.s | OAL | LCF N° de articulo N° de articulo N° de articulo  N° de articulo  N° de articulo
10 270 ... 10225 ... 10215 ... 10 210 ... 10 200 ...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
9,8 184 121 22,36 098 36,98 098 31,37 098 69,10 098 29,89 098
9,9 184 121 24,27 099 36,98 099 33,38 099 73,98 099
10,0 | 184 121 26,28 100 30,20 100 18,65 100 40,70 100 17,70 100
10,1 184 121 28,83 101 41,12 101 90,19 101
10,2 | 184 121 30,63 102 39,00 102 33,06 102 72,81 102 32,85 102
10,3 | 184 121 33,17 103 49,49 103 51,50 103
10,4 | 184 121 33,17 104 59,46 104 53,73 104
10,5 | 184 121 33,59 105 41,43 105 33,38 105 73,98 105 33,91 105
10,6 | 184 121 124,00 106
10,8 | 195 128 46,63 108 48,86 108 46,84 108
11,0 | 195 128 39,96 110 4578 110 27,66 110 60,62 110 27,55 110
11,5 | 195 128 40,37 115 55,95 115 46,42 115 101,30 115 45,04 115
11,6 | 195 128 60,62 116
11,8 | 195 128 61,79 118 5595 118 54,26 118
12,0 | 205 | 134 40,80 120 56,38 120 3391 120 75,24 120 34,65 120
12,2 | 205 | 134 63,59 122
12,3 | 205 | 134 54,26 123
12,5 | 205 | 134 4472 125 35,18 125 76,94 125 3571 125
13,0 | 205 | 134 48,64 130 36,57 130 80,86 130 38,79 130
13,5 | 214 | 140 49,49 135 68,46 135
14,0 | 214 | 140 51,50 140 61,36 140 139,90 140 64,54 140
Acero ) ) ) )
Acero inoxidable o) )
Hierro fundido ° ) ) )
Metales no férricos (e} ) ) ) )
Aleaciones resistentes al calor
1) norecubierta - v, Pagina 50
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WNT \ Performance

10xD, serie 1
Brocas helicoidales DIN 1869, extra largas, serie 1
T2
> 10xD WTL DC, | OAL | LCF N° de articulo
10235 ...
mm | mm | mm EUR
F-nit 6,7 | 215 | 150 2257 067
6,8 | 225 | 155 22,26 068
6,9 | 225 | 155 23,21 069
70 | 225 | 155 17,91 070
71 225 | 155 26,07 071
73 | 225 | 155 26,07 073
74 | 225 | 155 26,07 074
/ 75 | 225 | 155 20,13 075
N 7,7 | 240 | 165 27,87 077
3 v 78 | 240 | 165 2924 078
i / 79 | 240 | 165 29,89 079
- 8,0 | 240 | 165 22,26 080
] 81 | 240 | 165 3434 081
/ 8,2 | 240 | 165 34,34 082
o 8,3 | 240 | 165 34,34 083
/ 8,4 | 240 | 165 36,04 084
o 8,5 | 240 | 165 28,71 085
<130 86 | 250 | 175 36,77 086
T2 87 | 250 | 175 38,79 087
DCy | OAL | LCF N° de articulo 88 | 250 | 175 40,16 088
10 235 ... 9,0 | 250 | 175 30,63 090
mm | mm | mm EUR 9,2 | 250 | 175 45,57 092
20 | 125 | 85 854 0201 94 | 250 | 175 48,86 094
2,1 125 85 1059 021 " 9,5 | 250 | 175 35,39 095
2,2 | 135 | 90 10,59 022 1 96 | 265 | 185 50,23 096
23 | 135 | 90 10,59 023 " 9,7 | 265 | 185 50,23 097
24 | 140 | 95 11,13 024 9,8 | 265 | 185 50,87 098
25 | 140 | 95 854 025 99 | 265 | 185 50,87 099
26 | 140 | 95 11,13 026 10,0 | 265 | 185 31,69 100
2,7 | 150 | 100 1166 027 10,5 | 265 | 185 56,38 105
2,8 | 150 | 100 11,66 028 11,0 | 280 | 195 42,18 110
2,9 | 150 | 100 11,66 029 11,5 | 280 | 195 51,82 115
3,0 | 150 | 100 974 030 12,0 | 295 | 205 48,11 120
31 | 155 | 105 1219 031 12,5 | 295 | 205 59,03 125
3,2 | 155 | 105 1219 032 13,0 | 295 | 205 58,50 130
33 | 155 | 105 1219 08 Agero o
3,4 | 165 | 115 12,29 034 Acero inoxidable ¢)
35 | 165 | 115 9,74 035 Hierro fundido )
3,6 | 165 | 115 12,29 036 Metales no férricos [}
3,7 | 165 | 115 13,68 037 Aleaciones resistentes al calor
38 | 175 | 120 13,68 038 _ ,
39 | 175 | 120 1368 039 1) norecubierta — v, Pagina 51
40 | 175 | 120 9,94 040
4.1 175 | 120 13,68 041
42 | 175 | 120 13,88 042
43 | 185 | 125 15,05 043
44 | 185 | 125 15,05 044
45 | 185 | 125 10,81 045
46 | 185 | 125 15,05 046
47 | 185 | 125 15,48 047
48 | 195 | 135 15,79 048
49 | 195 | 135 16,54 049
50 | 195 | 135 11,45 050
51 | 195 | 135 17,27 051
52 | 195 | 135 17,70 052
53 | 195 | 135 17,70 053
54 | 205 | 140 17,70 054
55 | 205 | 140 12,62 055
56 | 205 | 140 17,70 056
57 | 205 | 140 17,91 057
58 | 205 | 140 18,23 058
59 | 205 | 140 18,23 059
6,0 | 205 | 140 12,62 060
6,1 215 | 150 19,50 061
6,2 | 215 | 150 19,18 062
6,3 | 215 | 150 20,46 063
6,4 | 215 | 150 21,30 064
6,5 | 215 | 150 17,27 065
6,6 | 215 | 150 21,30 066

cuttingtools.ceratizit.com

01129



WNT \ Performance Mas de 10xD, series 2y 3

Brocas helicoidales DIN 1869, Brocas helicoidales DIN 1869,
extra largas, serie 2 extra largas, serie 3
> 10xD WTL > 10xD WTL
F.-nit F.-nit
_ 7 _ 1
2 / y /
4 4 7
O| / O| 7
5 A & t
/ !
/
j 1
oo / oo ;
<1130° <1130°
HSS HSS
T2 T2
DC. | OAL | LCF N° de articulo DC. | OAL | LCF N° de articulo
10 245 ... 10 255...
mm mm | mm EUR mm mm | mm EUR
2,0 160 | 110 17,27 020 " 2,5 225 | 150 22,26 025
2,5 180 | 120 17,27 025 3,0 240 | 160 22,26 030
3,0 190 | 130 13,35 030 3,5 265 | 180 17,91 035
3,5 210 | 145 13,46 035 4,0 280 | 190 1791 040
4,0 220 | 150 14,20 040 4,5 295 | 200 21,73 045
4,5 235 | 160 15,05 045 5,0 315 | 210 21,73 050
5,0 245 | 170 15,05 050 5,5 330 | 225 23,21 055
5,5 260 | 180 18,44 055 6,0 330 | 225 2469 060
6,0 260 | 180 18,23 060 6,5 350 | 235 26,60 065
6,5 275 | 190 20,66 065 7,0 370 | 250 33,91 070
7,0 290 | 200 22,89 070 7,5 370 | 250 39,00 075
75 290 | 200 26,81 075 8,0 390 | 265 39,96 080
8,0 305 | 210 26,60 080 8,5 390 | 265 50,55 085
8,5 305 | 210 41,86 085 9,0 410 | 280 54,26 090
9,0 320 | 220 40,80 090 9,5 410 | 280 64,12 095
9,5 320 | 220 47,48 095 10,0 | 430 | 295 63,59 100
10,0 | 340 | 235 43,02 100 10,5 | 430 | 295 69,31 105
10,5 | 340 | 235 62,42 105 11,0 | 455 | 310 7355 110
11,0 | 365 | 250 60,93 110 11,5 | 455 | 310 81,49 115
11,5 | 365 | 250 72,06 115 12,0 | 480 | 330 86,90 120
12,0 | 375 | 260 69,94 120 12,5 | 480 | 330 81,49 125
12,5 | 375 | 260 69,94 125 13,0 | 480 | 330 82,35 130
13,0 | 375 | 260 71,53 130
Acero )
Acero U Acero inoxidable o
Acero inoxidable (@] Hierro fundido )
Hierro fundido o Metales no férricos L4
Metales no férricos U Aleaciones resistentes al calor

Aleaciones resistentes al calor -
— v, Pagina 51
1) norecubierta — v, Pdgina 51
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WNT \ Performance

Minibroca + Broca helicoidal

Minibrocas DIN 1899 Brocas helicoidales estandar de fabrica, cortas
L Conmamo oo e < 30D wr
Incluye:

A Paquetes de 5 unidades

A Precio por unidad vap.

DCONMS

wkC_T3
<J130°
HSS-E
T2
DC. | OAL | LCF N° de articulo
’ <J118° MK 10 285 ...
HSS-E-PM mm mm mm EUR
) 10,0 | 138 57 1 38,57 100
o : 10,5 | 138 57 1 41,86 105
DC .o.004| OAL | LCF | DCONMS 45 $0d1e0a:;tlculo 10 | 142 61 1 2412 110
mm | mm | mm mm EUR 11,5 | 142 61 1 4472 115
015 | 25 (08| 10 623 oots0 20 | 1471 66 | 1 38,90 [120
12,5 | 147 66 1 41,86 125
0,20 | 25 | 1,5 1,0 5,00 00200
13,0 | 147 66 1 40,49 130
025 | 25 |19 1,0 3,41 00250
13,5 | 168 70 2 51,62 135
0,30 | 25 | 1,9 1,0 3,96 00300
14,0 | 168 70 2 51,40 140
0,35 | 25 | 24 1,0 3,52 00350
145 | 172 74 2 55,01 145
0,40 | 25 | 3,0 1,0 3,52 00400
15,0 | 172 74 2 53,52 150
0,45 | 25 | 3,0 1,0 3,58 00450
15,5 | 176 78 2 80,33 155
0,50 | 25 | 34 1,0 3,52 00500
16,0 | 176 78 2 51,62 160
0,55 | 25 | 3,9 1,0 3,58 00550
16,5 | 179 81 2 81,60 165
0,60 | 25 | 3,9 1,0 3,56 00600
17,0 | 179 81 2 54,26 170
0,65 | 25 | 4.2 1,0 3,52 00650
175 | 183 85 2 85,52 175
0,70 | 25 | 4,8 1,0 3,28 00700
18,0 | 183 85 2 57,54 180
0,75 | 25 | 48 1,0 3,33 00750
18,5 | 186 88 2 86,15 185
0,80 | 25 | 53 1,5 3,66 00800
19,0 | 186 88 2 62,95 190
0,85 | 25 | 53 1,5 3,72 00850
19,5 | 212 91 3 102,00 195
0,90 | 25 | 6,0 1,5 3,72 00900
20,0 | 212 91 3 73,23 200
0,95 | 25 | 6,0 1,5 3,74 00950
21,0 | 216 95 8 82,35 210
1,00 | 25 | 6,8 1,5 3,74 01000
22,0 | 219 98 3 86,15 220
1,05 | 25 | 6,8 15 3,72 01050
23,0 | 222 | 101 3 91,99 230
1,10 | 25 | 76 1,5 3,83 01100
24,0 | 225 | 104 3 94,21 240
1,15 | 25 | 76 1,5 3,83 01150
250 | 225 | 104 3 98,13 250
1,20 | 25 | 85 1,5 3,74 01200
26,0 | 256 | 107 4 137,80 260
1,25 | 25 | 8,5 1,5 3,72 01250
270 | 259 | 110 4 14520 270
1,30 | 25 | 85 1,5 3,85 01300
28,0 | 259 110 4 148,40 280
1,35 125 195 15 38301350 a0 | 063 | 114 | 4 16210 300
1,40 | 25 | 95 1,5 3,74 01400 ’ '
1,45 | 25 | 95 1,5 3,72 01450 Acero °
\Giie O ﬁpero ;nox(;qdable )
Acero inoxidable ) M'et"? Lt 'f,o, ©
Hierro fundido PS Ale ales no 1erricos - o
Metalss no farricos o eaciones resistentes al calor o
Aleaciones resistentes al calor ¢} — v, Pagina 47

— v, Pdgina 52
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WNT \ Performance

5xD con cono Morse

Brocas helicoidales DIN 345

< 5xD

WTL

vap.

F.-nit

7
/
/

U{ w3
<J118° <J130°
HSS HSS-E
T2 T2
DC.s | OAL | LCF N° de articulo N° de articulo
MK 10 265 ... 10 280 ...
mm mm mm EUR EUR
10,00 | 168 87 1 15,79 100 37,41 100
10,20 | 168 87 1 18,34 102 38,79 102
10,50 | 168 87 1 16,54 105 38,79 105
10,80 | 175 94 1 21,73 108 4249 108
11,00 | 175 94 1 17,27 110 40,59 110
11,20 | 175 94 1 23,10 112
11,50 | 175 94 1 19,50 115 4928 115
11,80 | 175 94 1 2469 118
12,00 | 182 101 1 17,80 120 42,49 120
12,20 | 182 101 1 25,22 122 46,52 122
12,50 | 182 101 1 18,54 125 4429 125
12,80 | 182 101 1 2544 128
13,00 | 182 101 1 19,18 130 47,80 130
13,20 | 182 101 1 26,18 132
13,50 | 189 108 1 21,93 135 56,59 135
13,80 | 189 108 1 27,55 138
14,00 | 189 108 1 20,34 140 51,40 140
14,25 | 212 114 2 30,63 142 76,30 142
14,50 | 212 114 2 21,52 145 59,87 145
14,75 | 212 114 2 32,85 147
15,00 | 212 | 114 2 22,57 150 61,36 150
15,25 | 218 120 2 30,20 152 78,31 152
15,50 | 218 120 2 24,38 155 58,07 155
15,75 | 218 120 2 27,55 157 65,18 157
16,00 | 218 120 2 24,38 160 63,59 160
16,25 | 223 | 125 2 37,20 162
16,50 | 223 125 2 26,38 165 65,18 165
16,75 | 223 125 2 30,20 167
17,00 | 223 125 2 27,24 170 61,36 170
17,25 | 228 130 2 3412 172 71,96 172
17,50 | 228 130 2 27,77 175 67,61 175
17,75 | 228 130 2 34,44 177 73,33 177
18,00 | 228 130 2 29,46 180 69,52 180
18,25 | 233 | 135 2 3539 182
18,50 | 233 135 2 31,69 185 67,61 185
18,75 | 233 135 2 37,20 187
19,00 | 233 135 2 31,47 190 71,96 190
19,25 | 238 140 2 39,53 192
19,50 | 238 | 140 2 36,45 195
19,75 | 238 140 2 41,33 197
20,00 | 238 140 2 33,59 200 77,37 200
20,25 | 243 145 2 4525 202
20,50 | 243 145 2 35,61 205
20,75 | 243 145 2 4568 207
21,00 | 243 145 2 37,94 210 91,67 210
21,25 | 248 150 2 47,05 212
21,50 | 248 | 150 2 43,35 215
21,75 | 248 150 2 49,28 217
22,00 | 248 150 2 42,29 220 98,56 220
22,25 | 248 150 2 50,55 222
22,50 | 253 155 2 4568 225 120,90 225
22,75 | 253 155 2 51,82 227
01]32

T2 T2
DC. | OAL | LCF N° de articulo  N° de articulo
MK 10 265 ... 10 280 ...
mm mm mm EUR EUR
23,00 | 253 | 155 2 49,60 230 114,50 230
23,50 | 276 | 155 8 49,28 235
23,75 | 281 160 3 67,71 237
24,00 | 281 160 3 51,62 240 124,00 240
24,50 | 281 160 3 53,62 245
24,75 | 281 160 3 7451 247
25,00 | 281 160 3 56,91 250 127,20 250 "
25,50 | 286 | 165 8 59,13 255
25,75 | 286 | 165 3 77,15 257
26,00 | 286 | 165 3 65,38 260 147,30 260 "
26,50 | 286 | 165 3 63,06 265
26,75 | 291 170 3 99,62 267
27,00 | 291 170 3 65,38 270 169,50 270 "
27,50 | 291 170 3 67,30 275
27,75 | 291 170 3 9591 277
28,00 | 291 170 3 72,06 280
28,50 | 296 | 175 3 88,17 285
28,75 | 296 | 175 3 99,62 287
29,00 | 296 | 175 3 78,21 290
29,50 | 296 | 175 3 79,90 295
29,75 | 296 | 175 3 102,00 297
30,00 | 296 | 175 8 78,21 300
30,50 | 301 180 3 95,17 305
31,00 | 301 180 3 9241 310
31,50 | 301 180 3 105,00 315
32,00 | 334 | 185 4 97,18 320
32,50 | 334 | 185 4 112,30 325
33,00 | 334 | 185 4 104,30 330
33,50 | 334 | 185 4 115,50 335
34,00 | 339 | 190 4 121,90 340
34,50 | 339 | 190 4 136,80 345
35,00 | 339 | 190 4 124,00 350
35,50 | 339 | 190 4 144,10 355
36,00 | 344 | 195 4 135,60 360
36,50 | 344 | 195 4 149,50 365
37,00 | 344 | 195 4 147,30 370
37,50 | 344 | 195 4 165,40 375
38,00 | 349 | 200 4 155,80 380
38,50 | 349 | 200 4 185,40 385
39,00 | 349 | 200 4 171,70 390
39,50 | 349 | 200 4 215,20 395
40,00 | 349 | 200 4 178,10 400
41,00 | 354 | 205 4 187,60 410
42,00 | 354 | 205 4 205,60 420
43,00 | 359 | 210 4 219,30 430
44,00 | 359 | 210 4 231,00 440
45,00 | 359 | 210 4 241,60 450
46,00 | 364 | 215 4 249,10 460
47,00 | 364 | 215 4 266,00 470
48,00 | 369 | 220 4 272,40 480
49,00 | 369 | 220 4 285,10 490
50,00 | 369 | 220 4 294,60 500
51,00 | 412 | 225 5 354,00 510
52,00 | 412 | 225 5 379,40 520
53,00 | 412 | 225 5 402,70 530
54,00 | 417 | 230 5 413,30 540
55,00 | 417 | 230 5 420,70 550
56,00 | 417 | 230 5 431,30 560
57,00 | 422 | 235 5 449,40 570
58,00 | 422 | 235 5 480,10 580
59,00 | 422 | 235 5 503,40 590
60,00 | 422 | 235 5 520,30 600
Acero ) )
Acero inoxidable o)
Hierro fundido ) o)
Metales no férricos o o

Aleaciones resistentes al calor

1) vaporizadas

— v, Pagina 49
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WNT \ Performance

10xD con cono Morse

Brocas helicoidales DIN 341, largas

< 10xD N WTL
vap. F.-nit
1 1
U{ w3
<J118° <]130°
HSS HSS-E
T2 T2
DC.s | OAL | LCF N° de articulo N° de articulo
MK 10295 ... 10 297 ...
mm mm mm EUR EUR
10,00 | 197 116 1 20,99 100 38,79 100
10,20 | 197 | 116 1 23,32 102 36,88 102
10,50 | 197 116 1 21,30 105 41,76 105
10,80 | 206 125 1 27,24 108
11,00 | 206 125 1 21,93 110 40,90 110
11,20 | 206 125 1 29,24 112 37,20 112
11,50 | 206 125 1 21,93 115 4196 115
11,80 | 206 125 1 29,57 118 37,20 118
12,00 | 215 134 1 21,93 120 41,96 120
12,20 | 215 134 1 29,24 122 36,57 122
12,50 | 215 134 1 22,15 125 42,60 125
12,80 | 215 134 1 31,69 128 36,88 128
13,00 | 215 134 1 22,15 130 4429 130
13,20 | 215 134 1 31,69 132
13,50 | 223 142 1 2469 135 46,31 135
13,80 | 223 142 1 40,59 138 41,76 138
14,00 | 223 142 1 25,01 140 50,97 140
14,25 | 245 147 2 39,00 142
14,50 | 245 147 2 31,69 145 49,60 145
14,75 | 245 147 2 39,00 147
15,00 | 245 147 2 31,37 150 52,46 150
15,25 | 251 153 2 39,00 152
15,50 | 251 153 2 30,52 155 51,62 155
15,75 | 251 153 2 39,43 157
16,00 | 251 153 2 32,85 160 53,41 160
16,25 | 257 159 2 4429 162
16,50 | 257 159 2 34,44 165 53,73 165
16,75 | 257 159 2 42,49 167
17,00 | 257 159 2 34,12 170 60,83 170
17,25 | 263 165 2 4821 172
17,50 | 263 165 2 39,00 175 58,29 175
17,75 | 263 165 2 48,01 177
18,00 | 263 165 2 38,79 180 63,59 180
18,25 | 269 171 2 57,12 182
18,50 | 269 171 2 43,35 185 58,29 185
18,75 | 269 171 2 54,79 187
19,00 | 269 | 171 2 42,60 190 71,96 190
19,25 | 275 177 2 60,09 192
19,50 | 275 | 177 2 49,28 195 7153 195
19,75 | 275 | 177 2 67,18 197
20,00 | 275 177 2 46,74 200 76,73 200
20,50 | 282 | 184 2 58,81 205 75,67 205
21,00 | 282 184 2 53,41 210 90,40 210
21,50 | 289 | 191 2 63,59 215
21,75 | 289 191 2 84,99 217
22,00 | 289 191 2 58,29 220 100,30 220
22,50 | 296 198 2 64,75 225
23,00 | 296 198 2 60,62 230
23,50 | 319 198 3 73,86 235

cuttingtools.ceratizit.com

1)
1)
1)

T2 T2
DC. | OAL | LCF N° de articulo  N° de articulo
MK 10295 ... 10 297 ...
mm mm mm EUR EUR
24,00 | 327 | 206 3 74,51 240 127,20 240 "
24,50 | 327 | 206 3 80,01 245
25,00 | 327 | 206 3 75,04 250 132,50 250 "
2550 | 335 | 214 3 89,97 255
26,00 | 335 | 214 3 86,05 260 153,70 260 "
26,50 | 335 | 214 3 92,30 265
27,00 | 343 | 222 3 92,30 270
27,50 | 343 | 222 3 114,50 275
28,00 | 343 | 222 3 102,70 280
29,00 | 351 230 3 118,70 290
29,50 | 351 230 3 134,60 295
30,00 | 351 230 3 118,70 300
30,50 | 360 | 239 8 150,50 305
31,00 | 360 | 239 3 143,10 310
31,50 | 360 | 239 8 159,00 315
32,00 | 397 | 248 4 153,70 320
33,00 | 397 | 248 4 153,70 330
33,50 | 397 | 248 4 179,10 335
34,00 | 406 | 257 4 189,70 340
35,00 | 406 | 257 4 184,40 350
36,00 | 416 | 267 4 213,00 360
37,00 | 416 | 267 4 240,60 370
3750 | 416 | 267 4 258,50 375
38,00 | 426 | 277 4 229,90 380
39,00 | 426 | 277 4 245,90 390
40,00 | 426 | 277 4 258,50 400
42,00 | 436 | 287 4 292,50 420
43,00 | 447 | 298 4 313,70 430
44,00 | 447 | 298 4 313,70 440
45,00 | 447 | 298 4 327,50 450
50,00 | 470 | 321 4 430,30 500
Acero ) )
Acero inoxidable )
Hierro fundido ) )
Metales no férricos o )

Aleaciones resistentes al calor

1) vaporizadas

— v, Pégina 50
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WNT \ Performance Mas de 10xD, series 1y 2

Brocas helicoidales DIN 1870, Brocas helicoidales DIN 1870,
extra largas, serie 1 extra largas, serie 2
> 10xD WTL > 10xD WTL
1 1
MK | MK !
‘ )
E / E /
4 /
/ !
/
¢ /
DC = / DC - i/
w3 3 w3
<1 130° <1 130°
HSS HSS
T2 T2
DC.s | OAL | LCF N° de articulo DC,s | OAL | LCF N° de articulo
MK 10 305 ... MK 10 315...
mm | mm | mm EUR mm | mm | mm EUR
10,0 | 285 | 185 1 3963 100 " 10,0 | 360 | 235 1 56,91 100 "
10,5 | 285 | 185 1 4821 105 " 10,5 | 360 | 235 1 7153 105 "
11,0 | 300 | 195 1 46,31 110 " 11,0 | 375 | 250 1 6518 110 "
11,5 | 300 | 195 1 4864 115 0 11,5 | 375 | 250 1 69,52 115 "
12,0 | 310 | 205 1 5162 120 " 12,0 | 395 | 260 1 7927 120 V
12,5 | 310 | 205 1 5320 125 " 13,0 | 395 | 260 1 8309 130 "
13,0 | 310 | 205 1 53,73 130 " 13,5 | 410 | 275 1 8860 135 "
13,5 | 325 | 220 1 61,99 135 " 14,0 | 410 | 275 1 88,60 140 "
14,0 | 325 | 220 1 60,30 140 © 14,5 | 425 | 275 2 89,34 145 O
14,5 | 340 | 220 2 62,42 145 O 15,0 | 425 | 275 2 89,97 150 "
15,0 | 340 | 220 2 65,71 150 " 15,5 | 445 | 295 2 9368 155 1
15,5 | 355 | 230 2 7196 155 " 16,0 | 445 | 295 2 9230 160 "
16,0 | 355 | 230 2 68,99 160 " 16,5 | 445 | 295 2 105,30 165 2
16,5 | 355 | 230 2 69,52 165 2 17,0 | 445 | 295 2 99,09 170 2
17,0 | 355 | 230 2 7069 170 2 17,5 | 465 | 310 2 107,00 175 2
17,5 | 370 | 245 2 7451 175 2 18,0 | 465 | 310 2 111,30 180 2
18,0 | 370 | 245 2 76,73 180 2 18,5 | 465 | 310 2 119,80 185 2
18,5 | 370 | 245 2 8499 185 2 19,0 | 465 | 310 2 121,90 190 2
19,0 | 370 | 245 2 86,80 190 2 19,5 | 490 | 325 2 138,80 195 2
19,5 | 385 | 260 2 9368 195 2 20,0 | 490 | 325 2 137,80 200 2
20,0 | 385 | 260 2 99,09 200 ? 21,0 | 490 | 325 2 147,30 210 2
21,0 | 385 | 260 2 11450 210 2 22,0 | 515 | 345 2 177,00 220 2
22,0 | 405 | 270 2 119,80 220 2 23,0 | 515 | 345 2 179,10 230 2
23,0 | 405 | 270 2 140,90 230 2 24,0 | 555 | 365 3 200,30 240 2
24,0 | 440 | 290 3 156,80 240 2 25,0 | 555 | 365 3 202,40 250 2
25,0 | 440 | 290 3 159,00 250 2 26,0 | 555 | 365 3 237,40 260 2
26,0 | 440 | 290 3 172,70 260 2 28,0 | 580 | 385 3 27550 280 2
28,0 | 460 | 305 3 200,30 280 2 30,0 | 580 | 385 3 319,00 300 2
30,0 | 460 | 305 3 229,90 300 2
Acero )
Acero ] Acero inoxidable o
Acero inoxidable o Hierro fundido o
Hierro fundido ° Metales no férricos °
Metales no férricos U Aleaciones resistentes al calor
Aleaciones resistentes al calor L
1) chafldn nitrurado — v, Pégina 51
1) chafldn nitrurado -V, Pagina51 2) vaporizadas

2) vaporizadas
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WNT \ Performance

Brocas de HSS

Brocas NC
Brocas de puntear NC estandar de fabrica
A canales helicoidales
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN
g
5
o 'ﬁ J\
p 4
<J120° <J120° <]90° <]90°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC.s | OAL | LCF N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
10 510.... 10512... 10520 ... 10522 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
3 46 | 12,0 6,84 030 9,93 030 6,84 030 9,93 030
4 55 | 12,0 6,95 040 10,16 040 6,95 040 10,16 040
5 62 | 14,0 7,27 050 10,58 050 7,27 050 10,58 050
6 66 | 16,0 7,45 060 10,70 060 7,45 060 10,70 060
8 79 | 21,0 12,50 080 18,12 080 12,50 080 18,12 080
10 89 | 25,0 13,88 100 20,03 100 13,88 100 20,03 100
12 | 102 | 30,0 20,13 120 29,36 120 20,13 120 29,36 120
16 | 115 | 375 26,38 160 38,37 160 26,38 160 38,37 160
20 | 131 | 450 42,49 200 61,68 200 42,49 200 61,68 200
A con plano de sujecion conforme a DIN 1835 B
g9 g9
g
&
el R 4 /
< ~-[a]3 ~-[aT]3 ~[(O]3 ~[(O]3
<J120° <J120° <]90° <] 90°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC.s | OAL | LCF N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
10511 ... 10513 ... 10521 ... 10523 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
6 66 70 7,66 060 10,70 060 7,66 060 10,70 060
8 79 | 90 10,81 080 15,26 080 10,81 080 15,26 080
10 89 | 115 12,08 100 16,85 100 12,08 100 16,85 100
12 | 102 | 14,0 16,74 120 2395 120 16,74 120 2395 120
16 | 115 | 18,0 21,93 160 31,26 160 21,93 160 31,26 160
20 | 131 | 23,0 31,26 200 45,57 200 31,26 200 45,57 200
Acero 15-35 25-55 15-35 25-55
Acero inoxidable 10-15 20-25 10-15 20-25
Hierro fundido 20-35 30-55 20-35 30-55
Metales no férricos 50-70 65-85 50-70 65-85
Aleaciones resistentes al calor
70 iSolo apta para puntear!
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WNT \ Performance Brocas de HSS

Brocas NC
Brocas de puntear NC estandar y largas
A Conplano de sujecion conforme a DIN 1835 B
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN
g
§
e R f 4
< ~[a T3 ~[a T3 ~[a 3 ~[a T3
<J120° <J120° <] 90° <] 90°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC, | OAL | LCF N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
10530 ... 10532 ... 10 526 ... 10528 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
6 93 | 70 9,40 060 13,35 060 9,40 060 13,35 060
8 17 | 9,0 14,62 080 21,09 080 14,62 080 21,09 080
10 | 133 | 115 16,11 100 23,10 100 16,11 100 23,10 100
12 | 151 | 14,0 19,18 120 27,34 120 19,18 120 27,34 120
16 178 | 18,0 29,36 160 42,39 160 29,36 160 42,39 160
20 205 | 23,0 40,70 200 59,66 200 40,70 200 59,66 200
Acero 15-35 25-55 15-35 25-55
Acero inoxidable 10-15 20-25 10-15 20-25
Hierro fundido 20-35 30-55 20-35 30-55
Metales no férricos 50-70 65-85 50-70 65-85

Aleaciones resistentes al calor

70 iSélo apta para puntear!
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WNT \ Performance

Brocas NC y brocas de centrar

Brocas de puntear NC estandar Broca de centrar DIN 333, forma B
4 : A Conavellanado protector de 120°
de fabrica, largas
A (anales helicoidales 78 78
NC-A
DCINTF y A
- /
120°
z 602 /“7 s
y
‘%' DC ‘
DCONMS|
/ aderechas aizquierdas
J118° J118°
<190 HSS HSS
HSS T2 T2
T2 DC | DCONMS s | DCINTF 4, | OAL N° de articulo N° de articulo
DC. | OAL | LCF N° de articulo 10 480 ... 10485 ...
10525 ... mm mm mm mm EUR EUR
mm | mm | mm EUR 1,00 40 212 [355 7,02 100 16,01 100
6,35 | 105 | 17 11,55 025 1,25 50 2,65 | 40,0 794 125 18,76 125
8,00 | 118 | 21 21,20 030 1,60 6,3 335 | 450 7,34 160 19,71 160
9,52 | 132 | 25 21,52~ 040 2,00 8,0 425 | 50,0 7,94 200 20,99 200
12,70 | 159 | 30 30,52 050 2,50 10,0 530 | 56,0 9,69 250 21,30 250
15,87 | 186 | 37 26,60 ~ 060 3,15 11,2 670 | 62,0 14,09 315 2893 315
19,05 | 213 | 45 61,26 075 4,00 14,0 8,50 | 69,0 18,12 400 31,58 400
Acero 55 500 18,0 10,60 | 77,0 23,21 500 33,91 500
Acero inoxidable 10-15 Acero 15-35 15-35
Hierro fundido 20-35  Aceroinoxidable 10-15 10-15
Metales no férricos 5070  Hierrofundido 20-35 20-35
Metales no férricos 50-70 50-70

Aleaciones resistentes al calor i :
Aleaciones resistentes al calor

70 iSélo apta para puntear!
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WNT \ Performance

Brocas NC y brocas de centrar

Broca de centrar DIN 333, forma A

ZB ZB ZB ZB

TiN

b/

Y

aderechas aderechas aizquierdas aderechas
<J118° <J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS HSS-E
T2 T2 T2 T2
DC DCONMS ¢ | OAL N° de articulo N° de articulo N° de articulo N° de articulo
] I 10415... 10425 ... 10435 ... 10445 ...

mm | mm mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
0,50 3,15 2501 0,8 5,16 050 2 12,19 050 2 7,02 050 2
0,80 3,15 250 1,1 496 080 2 11,76 080 2 6,90 080 2
1,00 3,15 315113 4,50 100 10,81 100 6,23 100
1,25 3,15 315] 1,6 516 125 12,29 125 7,34 125
1,60 | 3,25 4,00 355( 20 555 160 "
1,60 4,00 355( 2,0 414 160 9,86 160 6,44 160
2,00 | 4,20 5,00 400 2,5 568 200 "
2,00 5,00 400| 2,5 441 200 10,50 200 7,21 200
2,50 | 5,35 6,30 450 3,1 6,58 250 "
2,50 6,30 450 3,1 512 250 12,19 250 7,80 250
3,15 | 6,95 8,00 50,0 3,9 865 3151
3,15 8,00 50,0 3,9 6,58 315 15,48 315 9,86 315
4,00 | 8,40 10,00 56,0 | 5,0 12,62 400 "
4,00 10,00 56,0 | 5,0 10,33 400 24,27 400 13,25 400
5,00 (10,95 12,50 63,0 | 6,3 18,44 500 "
5,00 12,50 63,0 | 6,3 14,84 500 34,76 500 20,56 500
6,30 (14,00 16,00 71,0 | 8,0 30,94 630 "
6,30 16,00 71,0 | 8,0 22,05 630 51,72 630 30,31 630
Acero 15-35 25-55 15-35 15-35
Acero inoxidable 10-15 20-25 10-15 10-15
Hierro fundido 20-35 30-55 20-35 20-35
Metales no férricos 50-70 65-85 50-70 50-70

Aleaciones resistentes al calor

1) conplano
2) conununico lado

01 |38 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Brocas NC y brocas de centrar

Broca de centrar DIN 333, forma R

ZB ZB ZB
‘ \
aderechas aizquierdas aderechas
<J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS
T2 T2 T2
DC DCONMS s | OAL |RCSK N° de articulo N° de articulo N° de articulo
] 10 455 ... 10 475 ... 10 465 ...
mm | mm mm mm | mm EUR EUR EUR
0,50 3,15 25,0 | 2,00 516 050 2
0,80 3,15 25,0 | 2,50 496 080 2 9,86 080 2
1,00 3,15 31,5 1 2,90 444 100 7,70 100
1,25 3,15 31,5 | 3,15 506 125 9,24 125
1,60 | 3,25 4,00 35,5 | 4,00 555 160 "
1,60 4,00 35,5 | 4,00 414 160 7,51 160
2,00 | 4,20 5,00 40,0 | 5,00 568 200 "
2,00 5,00 40,0 | 5,00 441 200 7,70 200
2,50 | 5,35 6,30 45,0 | 6,30 6,58 250
2,50 6,30 45,0 | 6,30 512 250 7,94 250
3,15 | 6,95 8,00 50,0 | 8,00 846 315 1
3,15 8,00 50,0 | 8,00 6,58 315 11,02 315
4,00 | 8,40 10,00 56,0 | 10,00 12,93 400 "
4,00 10,00 56,0 [10,00 9,57 400 16,01 400
5,00 | 10,95| 12,50 63,0 (12,50 18,44 500 "
5,00 12,50 63,0 | 12,50 14,52 500 23,42 500
6,30 | 14,00 16,00 71,0 116,00 30,94 630 "
6,30 16,00 71,0 | 16,00 22,05 630
Acero 15-35 15-35 15-35
Acero inoxidable 10-15 10-15 10-15
Hierro fundido 20-35 20-35 20-35
Metales no férricos 50-70 50-70 50-70
Aleaciones resistentes al calor
1) conplano
2) conun Unico lado
cuttingtools.ceratizit.com 01139



WNT \ Performance

Brocas escariadoras
Broca escariadora Broca escariadora
A (Conmango cilindrico, DIN 344
N
N
vap.
vap. l
- PHD
PHD MK
<OJ(
1
!
DC
HL w3
06 <1200
<J120° HSS
HSS T2
T2 DC.s | OAL LCF PHD N° de articulo
DC. | OAL | LCF | PHD N° de articulo MK 10 228 ...
10 226 ... mm mm mm mm EUR
mm | mm mm mm EUR 10,00 | 168 87 7,0 1 27,55 100
3,80 96 64 2.8 20,99 038 10,75 | 175 94 7 1 33,28 107
4,00 96 64 28 20,46 040 11,00 | 175 94 7,7 1 29,57 110
4,80 | 108 74 35 15,26 048 11,75 | 182 | 101 84 1 33,28 117
500 | 108 74 35 15,05 050 12,00 | 182 | 101 8,4 1 29,57 120
5,80 116 80 42 1526 058 12,75 | 182 101 9,1 1 36,24 127
6,00 116 80 42 15,05 060 13,00 | 182 101 9,1 1 32,43 130
6,80 133 93 49 17,17 068 13,75 | 189 108 9,8 1 36,57 137
700 | 133 | 93 | 49 1717 om0 14,00 | 189 | 108 | 98 | 1 3296 140
a00 | 122 | 100 | 56 1940 ogy 1500 | 212 | 114 | 105 | 2 3657 150
8’80 151 107 6’3 20'99 088 15,75 | 218 120 11,2 2 42,60 157
9’00 151 107 6‘3 20146 090 16,00 | 218 120 11,2 2 38,15 160
9,80 162 116 7‘0 23’21 098 16,75 | 223 125 11,9 2 4547 167
10’00 162 116 7’0 22Y89 100 17,00 | 223 125 11,9 2 40,37 170
10’75 173 125 7’7 31126 107 17,75 | 228 130 | 12,6 2 46,63 177
11’00 173 195 7’7 27’55 10 18,00 | 228 130 12,6 2 4112 180
2 2 g 18,70 | 233 135 13,3 2 46,95 187
11,75 | 184 | 134 | 84 31,58 (117 19,00 | 233 | 135 | 133 | 2 4631 190
12,00 | 184 | 134 | 84 2840 120 19,70 | 238 | 140 | 140 | 2 4695 197
20,00 | 238 140 | 14,0 2 46,31 200
ﬁggginoxidable 1%?2 2070 | 243 | 145 | 146 | 2 5479 207
Hi fundido 20-35 21,00 | 243 145 14,6 2 5415 210
Ierro fundido 21,70 | 248 | 150 | 153 | 2 5542 217
Metales no férricos 50-80 2500 | 248 | 150 | 153 | 2 5458 220
Aleaciones resistentes al calor 14-28 2270 | 253 155 | 16,0 2 6115 227
23,00 | 253 155 16,0 2 60,40 230
23,70 | 281 160 16,6 3 63,79 237
24,00 | 281 160 | 16,6 3 62,42 240
24,70 | 281 160 17,3 3 67,83 247
25,00 | 281 160 17,3 3 66,66 250
25,70 | 286 165 | 18,0 3 71,00 257
26,00 | 286 165 | 18,0 3 70,05 260
26,70 | 291 170 18,6 3 82,88 267
27,00 | 291 170 18,6 3 81,29 270
27,70 | 291 170 19,3 3 83,62 277
28,00 | 291 170 | 19,3 3 82,23 280
28,70 | 296 175 20,0 3 91,56 287
29,00 | 296 175 | 20,0 3 90,72 290
29,70 | 296 175 | 20,5 3 95,27 297
30,00 | 296 175 | 20,5 3 94,01 300
Acero 15-35
Acero inoxidable 10-15
Hierro fundido 20-35
Metales no férricos 50-80
Aleaciones resistentes al calor 14-28
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WNT \ Performance

Brocas bidiametrales

Brocas helicoidales bidiametrales, DIN 8378 Brocas bidiametrales, longitud total conforme a DIN 1897

A Angulo de avellanado de 90°

A Paraagujeros previos de roscado conforme a DIN 336, parte 1,y avellanados
de 90° para agujeros pasantes conforme a DIN EN 20273 - medio

A Angulo de avellanado de 90°
A Parataladros previos de roscas DIN 336, tabla 1 con avellanado de 90° para

taladros pasantes conforme a DIN EN 20273 - medio

oY
sB N sB
DIN 8378
vap.
DCONMS DCONMS
& g
6 90° "
90° = 9
SDL_1 SDLJI i}’
e DC ir Ti y
118 1180
HSS HSS
T2 T2
DC.y | DCONMS ;s | OAL |SDL_1| LCF N° de articulo DC s | DCONMS ;s | OAL |SDL_1| LCF N° de articulo
para roscas 10 365 ... para roscas 10320...
mm mm mm | mm | mm EUR mm mm mm | mm | mm EUR
M3 2,5 3,4 70 8,8 39 17,70 030 M3 2,5 3,4 52 8,8 20 11,34 030
M4 3,3 4,5 80 | 11,4 | 47 18,97 040 M4 3,3 4,5 58 | 114 | 24 11,45 040
M5 42 5,5 93 | 136 | 57 19,50 050 M5 42 55 66 | 136 | 28 12,29 050
M6 5,0 6,6 101 | 16,5 | 63 22,26 060 M6 5,0 6,6 70 | 16,5 | 31 13,25 060
M8 6,8 9,0 125 | 21,0 | 81 25,01 080 M8 6,8 9,0 84 | 210 | 40 15,26 080
M10 8,5 11,0 142 | 2555 | 94 32,00 100 M10 8,5 11,0 95 | 2555 | 47 19,71 100
M12 10,2 13,5 160 | 30,0 | 108 4112 120 M12 10,2 13,5 107 | 30,0 | 54 2532 120
A Parataladros pasantes segun DIN EN 20273 - fino A Parataladros pasantes segun DIN EN 20273 - fino
A Conavellanado a 90° A Conavellanado a 90°
vy vy
v i)
DIN 8374 DIN 8374
DCONMS DCONMS
: 2 )
& 90° o
W : I/
DL SDL_1 -
DC DC
- f
<J118° < 118°
HSS HSS
T2 T2
DC.y | DCONMS ;s | OAL |SDL_1| LCF N° de articulo DC.; | DCONMS ;s | OAL |SDL_1| LCF N° de articulo
para roscas 10355 ... para roscas 10330...
mm mm mm | mm | mm EUR mm mm mm | mm | mm EUR
M3 3,2 6,0 93 9 57 20,34 030 M3 3,2 6,0 66 9 28 13,25 030
M4 43 8,0 117 1 75 2416 040 M4 43 8,0 79 1 37 14,73 040
M5 53 10,0 133 | 13 87 29,67 050 M5 5,3 10,0 89 13 43 18,54 050
M6 6,4 15 142 | 15 | 94 3391 060 M6 6,4 1,5 B | 15| 4 20,56 060
M8 | 84 | 150 | 169 | 19 | 114 5595 080 M§ | 84 | 150 111} 19 | 56 24,16 080
Mo [ 105] 190 | 198 | 23 | 135 86,37 100 T e i 35,71 il
Acero 1030 Acero 10-30
Acero inoxidable 1045  Aceroinoxidabie 1015
Hierro fundido 20-35  Hierrofundido A
Metales no férricos 50-70 Metales no ferricos 5070
Aleaciones resistentes al calor Aleaciones resistentes al calor
cuttingtools.ceratizit.com 01141



WNT \ Performance

Brocas bidiametrales

Brocas helicoidales bidiametrales, Brocas bidiametrales, estandar de fabrica,
DIN 8376 longitud total conforme a DIN 1897
4 Angulo de avellanado de 180° 4 Angulo de avellanado de 180°
A Para Agujeros pasantes segun DIN EN 20273 - medio A Paraagujeros pasantes conforme a DIN EN 20273 - medio
A Paraavellanados de cabezas de tornillo conforme a DIN 974-1 - serie 1 A Paraavellanados de cabezas de tornillo conforme a DIN 974-1 - Serie 1
0 . s
DIN 8376
vap.

DCONMS

OAL

OAL

LCF

f;

SDL_1

DC /"
- < <j 118°
b <J118° HSS
HSS T2
T2 DC.; | DCONMS ;¢ | OAL |SDL_1| LCF N° de articulo
DC o | DCONMS ¢ | OAL |SDL_1| LCF N° de articulo pararoscas 10 340....
para roscas 10 375... mm mm mm | mm | mm EUR
mm mm mm | mm | mm EUR M3 34 6 66 9 28 12,62 030 "
M3 3,4 6 93 9 57 20,34 030 " M4 45 8 79 1 37 14,31 040
M4 45 8 17 | 1 75 24,16 040 M5 55 10 89 13 43 17,70 050
M5 55 10 133 | 13 87 28,83 050 M6 6,6 1 95 15 47 20,34 060
M6 6,6 11 142 | 15 94 33,17 060 M8 9,0 15 M 19 56 26,07 080
M8 9,0 15 169 19 114 41,86 080 M10 11,0 18 123 | 23 62 38,90 100
M10 11,0 18 191 23 | 130 87,11 100
Acero 10-30
Acero 10-30 Aceroinoxidable 1015
Acero inoxidable 10-15 Hierro fundido 20-35
Hierro fundido 20-35  \etales no férricos 50-70
Metales no férricos 50-70

Aleaciones resistentes al calor
Aleaciones resistentes al calor

1)  DCONMS no segun DIN 974-1
1)  DCONMS no segun DIN 974-1
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Brocas bidiametrales

Brocas helicoidales bidiametrales,
DIN 8377

4 Angulo de avellanado de 180°
A Paraagujeros pasantes conforme a DIN EN 20273 - medio
A Paraavellanados de cabezas de tornillo conforme a DIN 974-1 - serie 1

% %
) s
DIN 8377
vap.
| |

w3
<J118°
HSS
T2
DC_1, DC_2| OAL |SDL_1| LCF N° de articulo
para roscas MK 10405 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR

M5 55 10 168 13 87 1 41,33 050

Mé 6,6 11 175 15 94 1 41,86 060

M8 9,0 15 212 19 114 2 55,01 080

M10 10 | 18 | 228 | 23 130 2 73,55 100

M12 135 | 20 | 238 | 27 140 2 89,13 120

M14 155 | 24 | 281 31 160 3 114,50 140

M16 175 | 26 | 286 | 35 165 3 135,60 160

M18 20,0 | 30 | 296 | 39 175 3 156,80 180

M20 220 | 33 | 334 | 43 | 185 4 182,30 200
Acero 10-30
Acero inoxidable 10-15
Hierro fundido 20-35
Metales no férricos 50-70

Aleaciones resistentes al calor
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Brocas bidiametrales

Brocas escalonadas para centrado, estandar de fabrica

A Conplano

A Angulo de avellanado de 60°

A Broca especial para producir agujeros previos de roscado con centrado, angulo de avellanado de 60° conforme a DIN 332, hoja 2, forma D.
A Flancodelapunta>@ 3,3mm

i) sB

vap.

s E
15°
DCONMS,

90°

iy

SDL_2
2| o
O
=
SDL_1

DC_1

y
- (

OAL

<J118°
HSS
T2
DC_1 5| DCONMS ; | DC_2 OAL |SDL_1| LCF (SDL_2 N° de articulo
para roscas s 10350 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
M4 33 8,0 43 | 675 | 63 | 11,0 | 23 | 160 48,86 040
M5 42 10,0 53 | 845 | 67 | 130 | 27 | 215 53,62 050
M6 5,0 12,5 64 |1045| 71 | 16,0 | 33 | 2,90 58,71 060
M8 6,8 14,0 84 | 1250 | 88 | 195 | 41 | 3,50 55,64 080
M10 8,5 16,0 10,5 | 1485 | 94 | 230 | 47 | 470 63,79 100
M12 10,2 20,0 13,0 | 18,45 | 105 | 28,0 | 59 | 6,50 8393 120
M16 14,0 25,0 170 | 23,40 | 132 | 33,0 | 67 | 8,30 117,60 160
M20 17,5 315 21,0 | 29,35 | 145 | 38,0 | 77 |10,35 156,80 200
M24 21,0 40,0 25,0 | 36,50 | 160 | 45,0 | 90 |12,00 251,20 240
Acero 10-30
Acero inoxidable 10-15
Hierro fundido 20-35
Metales no férricos 50-70

Aleaciones resistentes al calor
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Datos de corte

Ejemplos de materiales relacionados con las tablas de datos de corte

indice
1.1
1.2
13
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
111
112
1.13
114
115
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2

6.4
6.5

Material

Acero de construccién general

Acero de corte facil

Acero de cementacion, sin alear

Acero de cementacion, aleado

Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, sin alear
Acero templado y revenido, aleado
Acero templado y revenido, aleado
Acero fundido

Acero de nitruracion

Acero de nitruracién

Acero para rodamientos

Acero para muelles

Acero rapido

Acero para herramientas de trabajo en frio
Acero para herramientas de trabajo en caliente
Acero fundido, acero inoxidable sulfurado
Acero inoxidable, ferritico

Acero inoxidable, martensitico

Acero inoxidable, ferritico/martensitico
Acero inoxidable, austenitico/ferritico
Acero inoxidable, austenitico

Aceros resistentes al calor

Hierro fundido gris con grafito laminar
Hierro fundido gris con grafito laminar
Fundicién gris con grafito esferoidal
Fundicion gris con grafito esferoidal
Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable blanco

Hierro fundido maleable negro

Hierro fundido maleable negro
Aluminio (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de aluminio < 0,5 % Si
Aleaciones de aluminio 0,5-10 % Si
Aleaciones de aluminio 10-15 % Si
Aleaciones de aluminio > 15 % Si
Cobre (sin alear, de baja aleacion)
Aleaciones de cobre forjado
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre
Aleaciones especiales de cobre

Laton de viruta corta, bronce, bronce rojo
Laton de viruta larga

Termoplasticos

Duroplasticos

Plasticos reforzados con fibras

Magnesio y al de mag|
Grafito
Tung! yal de tung

Molibdeno y aleaciones de molibdeno
Niquel puro

Aleaciones de niquel

Aleaciones de niquel

Aleaciones de molibdeno y niquel
Aleaciones de niquel y cromo
Aleaciones de Cobalto-Cromo
Aleaciones resistentes al calor
Aleaciones de niquel, cobalto (y cromo)
Titanio puro

Aleaciones de titanio

Aleaciones de titanio

Acero templado

cuttingtools.ceratizit.com

Resistencia
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Numero del
material

1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.57565
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Designacion del material

St37-2/S-355JR

9 SMnPb 28 /F111, F211
C15/F-151,F-152

16 MnCr 5/ F-154, F-156
C45/F112,F-114

C60

50 MnSi4/F-125,F-127
31NiCr 14/ F-125,F-127
G-X 260 Cr27

34 CrAl6/F-174
31CrMo 12/ F-171,F-172
100 Cr6 (W3) / F-131
558i7/F-143

$6-5-3/ F555, F560, F561
40CrMnMoS8 6/ F-522, 521
X38CrMoV 5 1/ Toolox-44
G-X4 CrNi 18 13/ CA15M
X3CrTi17 /403,409,430
X46Cr13/420,431,440
X 3CrNi 134/2304,2383
X8CrNiMo27 5/ 2205, 2507
X5CrNi18 10/ 303, 304
X80 CrNiSi 20/ 309, 310
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-60

GTW-35

GTW-55

GTS-35

GTS-55

Al99,5/ 1050A, 1070A
AlMn1 /2024, 5005, 7075
AlMgSi1/6061,6082
G-AISi12 /4032,4045
G-AISi17Cu4 / 4019
E-Cu57 / Cu Electrolitico
Cuzn0,5/ Cu forjado
CuAl5 / Bronce aluminio
CuAl11Ni6Fe5 / Bronce alu
CuBe2F125/ Cobre berilio
CuZn36Pb1,5/ CuzZnPb
CuZn36 (Ms63) / Cuzn
Hostalen / PE,PVC, PS, PA
Ferrozell, Bakelit /Epoxi
GFK* / Fibra vidrio
MgMn2

R8500X

W-NiFe (Densimet W)

Mo, Mo-50Re

Ni99,6

Ni36 (Invar) / Monel 400
NiCu30Fe / Incoloy
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo / Haynes
X45CrSi9 3 / Refractarios
SG-NiCr20Nb / Inconel 718
Ti99,8

TiAI5Sn2

TiAI5V4

*Reforzado con fibra de vidrio

Numero del
material

1.0570
1.0727
1.0481

1.7015
11191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
31355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Designacion del material

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 122/ 316
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**/ Fibra de Carbono
MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni

X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 625
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Reforzado con fibra de

carbono

Nimero del
material

1.0060
1.0757
11141

1.5919
1.0635
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
14016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Designacion del material

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4

48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6

41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16 / Toolox-33
57 NiCrMov 7 7/ F-531
G-X8 CrNi 12
X6Cr17

X2CrMoSiS 1821

X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3 CrNiMo 18123/ 316L
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn

CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6
Acrylglas

Resopal

AFK*** / Fibra de Amida
MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Reforzado con fibra de

amida
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Datos de corte

Datos de corte - Profundidad de taladrado 3xD

Tipo VX-TiN Tipo UNI-PM-TIN Tipo UNI-TIN Tipo N Tipo VA Tipo WNX
10122 ... 10 113.... 10107 ... 10105... 10130... 10106 ...
indice vV, €N m/min F vV, en m/min F V. en m/min F Vv, €N m/min F vV, en m/min F V. en m/min F
1.1 33-38 5-6 37-42 5-6 33-38 5-6 22-27 5-6 22-27 5-6
1.2 40-44 6 44-47 6-7 40-44 6 26-34 5-6 22-30 5-6
1.3 44 6 47 4 44 6 30 6 36 6 30 6
1.4 18-22 3-4 20-25 4-5 18-22 3-4 18-32 3-4 15-18 3-4
1.5 40-44 6 47 6 40-44 6 25 8 25 B
1.6 26 ) 44 5 26 B 16 ® 20 D
1.7 27 4 30 4 27 4 18 4
1.8 22 3 25 3 22 3 15 3
1.9 20 4 22 4 20 4 18 4
1.10 22 4 25 4 22 4 20 4 18 4
1.1 16 8 20 4 16 3 15 3 13 4
1.12 20 4 25 4 20 4 16 4 18 4
1.13 9 2 10 2 9 2 12 2 6 2
1.14 13 3 16 3 13 3 12 3
1.15 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 12-16 3-4 13-18 3-4
1.16 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 12-16 3-4 13-18 3-4
2.1 20 4 19 4 20 4 18 4 13 4
2.2 18 4 17 4 18 4 15 4 1 4
2.3 18 4 16 4 18 4 14 3 12 4
2.4 18 4 15 4 18 4 1 4
2.5 15 3 14 3 15 3 13 3 10 3
2.6 16 3 15 3 16 3 12 3 9 3
2.7 12 3 13 3 12 8 8 3
3.1 45 6 50 6 45 6 34 6 31 6
3.2 40 6 44 6 40 6 26 6 28 6
3.3 40 6 44 6 40 6 25 6 21 6
3.4 30 6 33 6 30 6 20 6 17 6
3.5 42 6 44 6 42 6 26 6 45 6 21 6
3.6 35 6 33 6 35 6 23 6 32 6 18 6
3.7 32 6 44 6 32 6 22 6 24 6
3.8 30 6 33 6 30 6 21 6 23 6
41 70 7 70 7 90 7 70 7
4.2 70 7 70 7 90 7 70 7
4.3 85 7 85 7 80 7 50 7
4.4 70 7 70 7 70 6 50 6
4.5 70 6 70 6 70 6 50 6
4.6 88 5 88 5 88 B 40 5 60 D
4.7 44 ) 50 5 44 B 38 4 40 4
4.8 50 4 88 B 50 4 48 4 36 4
4.9 45 4 29 5 45 4 43 4 35 4
4.10 40 4 28 B 40 4 37 4 32 4
411 77 © 84 B 77 5 36-40 4
412 44 5 46 5 44 B 40 5 40 B
413 15 4 27 5) 15 4 28 4
414 25 4 22 4 25 4 18 4 20 4 18 4
415
4.16 70 6 70 6 70 6
417
418 14 8 14 3
419 18 4 18 4
5.1 8 2 8 2
5.2 10 2 10 2
5.3 8 1 8 1
5.4 8 1 5 2 8 1
5.5 8 2 8 2
5.6 8 2 8 2
5.7 10 2 10 2 10 2 7 2 6 2
5.8 8 1 8 1
5.9 8 1 8 1
5.10 12 2 12 2 10 2
511 8 2 8 2 6 2
6.1 8 1 8 1
6.2
6.3
6.4
6.5

iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de
la herramientay el material y tipo de maquina! jLos valores indicados son posibles datos de corte que deben
aumentarse o reducirse segun las condiciones de uso!
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Datos de corte

Tipo WT Tipo WT-TiN Tipo WTL-L Tipo WT-MK
10109... 10110 ... 10112... 10285 ...
indice vV, €N m/min F vV, en m/min F V. en m/min F Vv, €N m/min F
1.1 30-35 B 35-45 9 22-27 5-6 30-35 ©
1.2 30-35 © 35-45 9 26-34 5-6 30-40 ©
1.3 36 4 44 4 30 6 36 6
1.4 15-20 3-4 18-22 3-4 13-16 3-4 15-20 3-4
1.5 40 B 44 5 25-34 B 35-40 5
1.6 35 4 38 4 16 B 35 4
1.7 20 4 27 4 16 4 20 4
1.8 16 3 22 3 13 3 16 3
1.9 16 3 18 3 16 4 16 3
1.10 16 4 22 4 16 4 16 4
1.11 12 3 18 3 11 4 12 3
1.12 15 4 17 4 16 4 20 4
1.13 8 2 9 2 12 2 8 2
1.14 12 3 15 3 12 3 15 3
1.15 12-15 3-4 14-19 3-4 12-16 3-4 12-20 3-4
1.16 12-15 3-4 14-19 3-4 12-16 3-4 12-20 3-4
21 16 4 18 4 12 4 16 4
2.2 14 4 15 4 10 8 14 4
2.3 15 3 17 3 11 B 15 8
2.4 14 3 15 3 10 3 14 8
2.5 13 3 15 3 9 8 13 3
2.6 12 8 14 8 8 3 12 3
2.7 11 3 13 3 7 3 11 8
31 g8 6 40 6 30 6 39 6
3.2 30 6 88 6 25 6 30 6
3.3 30 6 g8 6 25 6 30 6
3.4 25 6 27 6 20 6 25 6
3.5 30 6 36 6 26 6 30 6
3.6 28 6 34 6 23 6 28 6
3.7 26 6 30 6 22 6 26 6
3.8 24 6 28 6 21 6 24 6
41 70 7
4.2 70 7
4.3 50 7
4.4 50 6
4.5 45 6
4.6 60 B
4.7 38 B 40 3 40 4 38 B
4.8 38 4 40 4 32 4 38 4
4.9 25 4 32 4 30 4 25 4
4.10 28 4
411
412 40 B
413 28 B
414 20 4 25 4 18 4 20 4
4.15
4.16 70 6
417
418
4.19
5.1
5.2
5.3 7 1 8 1 7 1
5.4 7 1 8 1 7 1
5.5 7 1 8 1 7 1
5.6 8 2 10 2 8 2
5.7
5.8
5.9 12 2 15 2 2
5.10 12 2 15 2 2
5.11 8 2 10 2 2
6.1 4 1 8 1 6 1-2 4 1
6.2 4 1
6.3
6.4
6.5
0 Cuando se taladra materiales que tienden a atascarse, se debe eliminar las virutas a una profundidad de o v, = velocidad de corte en m/min.
taladrado = 4xD 'y se debe reducir la velocidad de corte v, de la siguiente manera: a profundidades de F = Factor para la seleccion de la velocidad
taladrado > 4xD en 10 %, a profundidades de taladrado > 6xD entre 15y 20 %. Ademas se recomienda de avance
usar una emulsion para refrigeracion. Valores indicativos del avance, ver — pag. 53
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Datos de corte

Datos de corte - Profundidad de taladrado 5xD

Tipo VX-TiN
10124 ..

indice

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
4.11
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1

5.3
5.4
5.5
5.6

5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

vcen
m/min
33-38
40-44
44
18-22
40-44
26
27
22
20
22
16
20
9
13
15-20
15-20
20
18
18
18
15
16
12
45
40
40
30
42
35
32
30
70
70
85
70
70
88
44
47
43
38
77
44
15
25

70

14
18
8
10
8
8
8
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Tipo UNI-PM-TIN

10173 ..

Ve en
m/min
37-42
44-47

16

17-22

17-22
19
17
16
15
14
15
13
50
44
44
33
44
33
44
33

F

NEAEBRPARPRWROO

w

4-5
4-5

E-

DO DD WWWEsA~PA

S Oy o1 oy o o O O O

Tipo UNI-TIN
10171 ...

v.en
m/min
33-38
40-44
44
18-22
40-44
26
27
22
20
22
16
20
9
13
15-20
15-20
20
18
18
18
15
16
12
45
40
40
30
42
35
32
30
70
70
85
70
70
88
44
47
43
38
77
44
15
25

70

14
18
8
10
8
8
8

N
o ©

—
O ®© 5 © ©

o1 O

(o)}

[eplep]

N
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N WA D>wWwsoo
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Tipo N

10 162.

Ve en
m/min
22-27
26-34
30

25

16

12-16
12-16

34
26
25
20
26

22
21

[erNerNerieorNerierereop)

Tipo VA
10175

ve.en
m/min

16-28

18
15

16
14
13
14
12
11
10

42
30

1
13

10

3-4

(o] WWWwWwrks b~

WS B> N~

()]

iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de
la herramientay el material y tipo de maquina! jLos valores indicados son posibles datos de corte que deben

aumentarse o reducirse segun las condiciones de uso!

01]48

Tipo W

10161 ..
Ve en
m/min

80
80
63

50

28

]

Tipo WTL
10168 ...
Ve en
m/min
30-35

— — -y
o1 &~ o
[e>NerlierierNerieriepiep] Wwhd~wbhw WwWwrwwbsp~ou o1 or o1 M

~
o
A BB b~ oor oo N
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Datos de corte

indice
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.11
412
413
414
415
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Tipo WTLTIN
10170....

ve.en
m/min
36-42
42-48
48
20-24
48
42
34
30
18
24
20
13

17
18
14
18
16
14
15

24

w

[erNerlierierNeriNeriepiep] Wwhd~wbhw WwWwrhwwbs~p~o S~ oo M

A Do o N

S~

Tipo WTLTiCN
10172 ...

Ve en
m/min
36-42
42-48

48
20-24
48
42
34
30
20
20
15
15
1
17
21
15
20
18
16
17

~

~No o M

Ao ORAOSEPSOBSDO OO

5

Tipo WTLL
10169..

veen
m/min
22-27

16

40

16

SOOI O NN N OoD®D

Tipo WNXi
10180...

Veen
m/min
42-50
42-50

50
16-22
38-48

28

25

20

22

22

14

24

15

18
16-24
16-24

20

18

16

18

15

14

12

48

42

42

40

42

35

32

30

deErle)] = | =

~ O DR ©©©

[eplep]

F

~

~ ~

i
o

EEE =

S~ Lol oo o1 oo

|
o1 o1

NNNNNNN~NDS A~ O

o O» 00 0o ~

o1 O

WWWwNhWNNWNPNNWWRe D

Tipo WNXI-TiN

10181 ...

veen
m/min
42-60
42-60
62
20-31
48-60

120
95
95

62

48
44

59
44

20
22
11

1
1

13
1
1
i

12
10

[erle)]
I
-~

~

pwmbmm-&mmmtlﬂw

S

10265...

Veen
m/min
22-27
25-32

30

-n

25

16

12-16
12-16

o1 o1

32
25
28
20
25

21
20

NNNN~N~N~N~NBABEDMOOOO

ol o O 00 o ~

[ep}

28
18

WWWWNWNWNNN WW O

Tipo N-MK

[e>NerlerlerNerNeorleriep]

Tipo WTL-MK
10280...

Ve en
m/min
30-35

40
36
15-20
28-40
28
18-20
16
14
14-16
12
10

10-15
15
12
15
14
12
13

o or o1 T

w
|
~

WWHsWwwsps~o

(o>l erlerlerNerlNorNeoriep] Wwhd~wbw

S~ bdhooo o N

70 Cuando se taladra materiales que tienden a atascarse, se debe eliminar las virutas a una profundidad de
taladrado = 4xD 'y se debe reducir la velocidad de corte v, de la siguiente manera: a profundidades de
taladrado > 4xD en 10 %, a profundidades de taladrado > 6xD entre 15y 20 %. Ademas se recomienda

usar una emulsion para refrigeracion.

0 v, = velocidad de corte en m/min.
F = Factor para la seleccion de la velocidad

de avance

Valores indicativos del avance, ver — pag. 53
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Datos de corte

Datos de corte - Profundidad de taladrado 10xD

Profundidad de taladrado 10xD
Tipo WTL
10225 ...

indice

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
111
112
113
1.14

5.10
5.1
6.1

6.3
6.4
6.5

Tipo NC
10223...

v, en
m/min
30-40
30-40
40
12-17
30-40
22
20
14
14
14
10
10
7
10
20
10
14
14
12
13
11
10

40

A OO OO o1 o1 o1l 01 o) O) O O G0 N

F

7
D

w
I O
S

WWWWEDRWEWNWWPEWWWPReo

(e>NerleriierNerlerNerep]

A DO OoIOo N O

o1 O

N W —= N — === DN =D

Tipo NC-TIALN
10224 ..

v, en
m/min
50-65
50-65
65
18-25
45-55
35
30
20
20
20
15
15

[SIENIENIENC e e We IENIENIEN]

F

6-7
6-7

S
w@@wbhhbb@hbmbbhw@&\l

~N NN N NN N~

G101 01 O O N 0 N~

o1 o1

Tipo UNI-TIN
10270 ...

v, en
m/min
25-32
28-35
28
12-14
25-28
15
13
12
13
13

35-50

12
18

50

F

5-6
6
6

3-4

Ws Wk ooo

3-4

1O O NN~ O O O O O3

4-5

S~ o

V. en
m/min
28-32
28-32
32
13-18
26-36
24
16
12
12
14
10
8
6
12
16
8
12
13
10
11
9
8
7
28
22
30
24
24
20
16
15

WWWWSEPEWOOWNWWEWWN™

»
w

[e>NerNereorNerNerNerier)

A Do O

Tipo WTL
10215...

v, en
m/min
22-28
22-28
28

22

14

28
22
22

22
16

13
55
45
45
54
28
24
18
34

14

o1 O
[eplep]

(o>l erlerlierNerlerNeriep]

A~ Do o N

iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de
la herramientay el material y tipo de maquina! jLos valores indicados son posibles datos de corte que deben

aumentarse o reducirse segun las condiciones de uso!

01]50

Tipo WTLTIN

10210...

Ve en
m/min
24-30
28-32
32
10-14
26-36
24
18

12

36
28
28

28
30

18
70
55
55

36
28

20
44

18

F

5
B

B Do~ o

(e>NerNerlicrNerlerieriep]

A A DO O

Tipo WTW
10200...
veen

m/min i

6
6

EUENIENIENIENIENIENIEN

65 7
65 7

22 5

63 6
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Datos de corte

Profundidad de taladrado 10xD Profundidad de taladrado sobre 10xD
Tipo N-MK Tipo WTL-MK Tipo WTL-R1 Tipo WTL-R2 Tipo WTL-R3 Tipo WTL-MK-R1 Tipo WTL-MK-R2
10295 .. 10297 ... 10235 .. 10245 ... 10255 ... 10305... 10315...
indice """ e F ety F e F Yately F e F Hately F
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
1.1 28-36 5-6 28-32 5-6 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5
1.2 28-36 5-6 28-32 5-6 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5
1.3 27 6 32 6 22 4 22 4 22 4 22 4 22 4
1.4 14 4 10-14 3-4 10 3 10 3 10 3 10 8 10 3
1.5 28-36 B 36 5 18-22 4 18-22 4 18-22 4 18-22 4 18-22 4
1.6 22 4 24 4
1.7 18 4 16 4 12 3 12 3 12 3 12 3 12 3
1.8 12 3
1.9 12 3
1.10 12 4 12 4 8 3 8 3 8 3 8 3 8 3
1.11 8 3
1.12 8 3 8 3
1.13 6 2
1.14 8 3 6 2 6 2 6 2 6 2 6 2
1.15 18 4 16 4
1.16 8 3 8 3
21 12 4 8 3 8 3 8 3 8 8 8 8
2.2 13 4 8 8 8 3 8 3 8 8 8 3
2.3 10 3
2.4 11 3
2.5 9 3
2.6 8 3
2.7 7 2-3
3.1 36 6-7 28 6 22 5 22 5 22 5 22 5 22 5
3.2 28 6-7 22 6 18 5 18 5 18 5 18 5 18 5
3.3 28 6-7 30 6 20 5 20 5 20 5 20 5 20 5
3.4 22 6-7 24 6 14 5 14 5 14 5 14 5 14 5
3.5 28 6-7 22 6 18 5 18 5 18 5 18 5 18 5
3.6 30 6-7 20 6 16 5 16 5 16 5 16 5 16 5
3.7 20 6-7 16 6 14 5 14 5 14 5 14 5 14 5
3.8 18 6-7 15 6 12 5 12 5 12 5 12 5 12 5
41
4.2
4.3 70 7 70 7 45 6 45 6 45 6 45 6 45 6
4.4 b8 6 60 6 36 B 36 5 36 B 36 3 36 B
4.5 50 6 50 6 36 B 36 5 36 B 36 3 36 B
4.6 54 5 54 5 22 4 22 4 22 4 22 4 22 4
4.7 36 B 30 5 20 3 20 3 20 3 20 3 20 3
4.8 28 4 26 4 22 3 22 3 22 3 22 3 22 3
4.9 22 4 22 4 22 3 22 3 22 3 22 3 22 3
4.10 20 4 20 4 20 3 20 3 20 3 20 3 20 3
411
412 36 4 38 5 28 4 28 4 28 4 28 4 28 4
413 22 5 20 3 20 3 20 3 20 3 20 3
414 14 4 16 4 14 4 14 4 14 4 14 4 14 4
4.15
4.16 55 B 55 5 55 B 55 5 55 B
417
4.18
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
0 Cuando se taladra materiales que tienden a atascarse, se debe eliminar las virutas a una profundidad de 0 v, = velocidad de corte en m/min.
taladrado = 4xD 'y se debe reducir la velocidad de corte v, de la siguiente manera: a profundidades de F = Factor para la seleccion de la velocidad
taladrado > 4xD en 10 %, a profundidades de taladrado > 6xD entre 15y 20 %. Ademas se recomienda de avance
usar una emulsion para refrigeracion. Valores indicativos del avance, ver — pag. 53
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Datos de corte

Datos de corte - Micro-brocas 10 103 ...

@ nominal en mm

20,15 20,20-0,25 20,30-0,35 2 0,40-0,55 20,60-0,75 20,80-0,95 21,00-1,45
- . f f f f f f f
Indice  v; en m/min mm/rev. mm/rev. mm/rev. mm/rev. mm/rev. mm/rev. mm/rev.
1.1 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.2 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.3 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.4 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.5 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.6 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.7 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.8 12 0,004 0,005 0,007 0,009 0,012 0,016 0,029
1.9 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.10 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.1 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.12 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.13 8 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
1.14 14 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.15 12-14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
1.16 12-14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
2.1 12 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.2 10 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.3 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.4 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.5 6 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
2.6 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.7 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.1 25 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.2 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.3 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.4 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.5 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.6 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.7 22 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.8 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
41
4.2
4.3 26 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.4 24 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.5 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.6 42 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.7 38 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.8 45 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.9 35 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.10 30 0,007 0,009 0,011 0,014 0,02 0,024 0,041
411
412 22 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
413 18 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
414 16 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
415
4.16 75 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
417
418 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
419 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.1 © 0,004 ,0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.2 ) 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.3 D 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.4 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.5 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.6 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.7 6 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
5.8 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.9 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.10 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
511 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
6.1 B 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
6.2
6.3
6.4
6.5

iLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de
la herramientay el material y tipo de maquina! jLos valores indicados son posibles datos de corte que deben
aumentarse o reducirse segun las condiciones de uso!
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Datos de corte

Valores guia de velocidad de avance para brocas helicoidales HSS-E

Diametro de broca en mm

Factor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Avance f en mm/rev.
1 0004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
2 0,006 0,008 002 003 005 005 005 008 01 0,1 0,1 012 012 02 0,2 0,2
3 0,007 0012 003 005 006 0069 008 01 012 013 013 016 016 025 025 025
4 0008 0014 004 006 008 009 01 014 016 016 016 02 0,2 03 03 0,3
5 001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 04 0,4 0,4
6 0,012 0018 006 01 012 014 016 02 025 025 025 03 0,3 0,5 0,5 0,5
7 0014 002 008 013 016 018 02 025 035 035 035 04 04 06 0,6 0,6
8 0,016 0023 01 016 02 02 025 035 04 04 04 04 05 06 07 08
9 0019 0025 013 017 02 023 032 04 0,4 0,5 05 05 06 08 09 09
0 Todos los datos indicados son aproximados y representan valores medios.
Revoluciones para brocas helicoidales HSS
Diametro de broca en mm
vom/mn 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 31,5 40,0 50,0 63,0 80,0
Velocidad en r.p.m.
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
Frecuencia de eliminacion de virutas para taladrado profundo: o D
| |
a Lapuntade la broca debe estar suficientemente refrigerada >0 | |
v ; 10xD i
1,5xD H '
A Laevacuacion de virutas mejora considerablemente 150 Y
al usar una broca con canal de perfil plano (tipo WTL) 150 |
Y
XD A
a Para agujeros extremadamente profundos o taladrado horizontal se recomienda 123 1 Y/ 3D /
usar brocas con agujeros para refrigerante y suministro interno de refrigerante | ax/é/
1)
Tipo UNI Tipo WTL
N
cuttingtools.ceratizit.com 01153



WNT \ Performance

Informacion técnica

Recubrimientos
TiN A Recubrimiento TiN
' A Temperatura méaxima de aplicacion: 450 °C
TIAIN A Recubrimiento TiAIN multicapa
] A Temperatura méaxima de aplicacion: 900 °C
A Vaporizado
Rabs A Lavaporizacion evita que se formen soldaduras

en frio en la herramienta y aumenta la dureza de
la superficie y la resistencia al desgaste

01154

TiCN

F.-nit

A Recubrimiento TiCN multicapa
A Temperatura méaxima de aplicacion: 450 °C

A Especialmente apto para el mecanizado de
acero, Recubrimiento PVD basado en carburo
de titanio.

A Se puede utilizar hasta aprox. los 450 °C
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