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WNT \ Performance

Menetesztergald szerszamok

Bevezetés
Tartalomjegyzek
A jeldlések magyarazata 3 WNT \ Performance
Toolfinder 2+3 Prémium mindségi szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Termékkinalat 4-38
" . A WNT Performance termékcsaladbol szarmazo, prémium
Alatétlapkak 39 L, . . ,
) - - mindségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
Muszakiinformaciok kifejlesztve és kimagasl teljesitményt nytjtanak. Ha a
Menetemelkedési szog 40 gyartasa rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd
Forgdcsolasi adatok 41442 Iegjopb eredmer?yt gkagg glernnl, akkor e termékcsalad
prémium szerszamait ajanljuk Onnek.
Menetesztergaldsi eljaras 43
Problémamegoldds 44
WNT jelolések magyardzata 45
Mindségleirds és profilmagyarazat 46

Toolfinder

08|2

TC menetrendszer (kiilsé menet)

M BSW
teljes profil teljes profil
részprofil részprofil

— 11. fejezet — Leszuré- és beszirdszerszamok

TC menetrendszer (belsd menet)

M BSW
teljes profil teljes profil
részprofil részprofil

— 11. fejezet — Leszuré- és beszirdszerszamok

MiniCut

M G Tr
teljes profil
részprofil részprofil részprofil

— 12. fejezet - Mini esztergaszerszamok

UltraMini

M MF G Tr
teljes profil teljes profil
részprofil részprofil részprofil részprofil

— 12. fejezet — Mini esztergaszerszamok

VertiClamp / 25-ds rendszer

— hosszesztergalasi katalogus, 3. fejezet - Esztergélas
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WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok
Bevezetés

A jelolések magyarazata

Profilsz0g Menet
30° L , )
J—W—\_ Profilsziig: 30° (trapézmenet) M Metrikus ISO szabvanymenet DIN 13 UNF Amerikai egységes menet (finom) BS 1580
(ASMEB 1.1)
0 Amerikai egységes menet (extra finom)
J-O‘L Profilsz8g: 30° (zsinormenet) MF | Metrikus ISO finommenet DIN 13 UNEF BS 1580 (ASME B 1.1
5 Metrikus menet a repiiléstechnikai ipar
Profilszdg: 55 MJ szAméra DIN 1O 5855 NPT | Amerikai csémenet ANSI/ ASME B 1.20.3
60°
Profilszig: 60° BSW | Brit Whitworth menet BS 84 Tr | Trapézmenet DIN 103
8 Amerikai egységes menet BS 1580
Profilszdig: 80° (pancélcsémenet) UN gyseq Rd | Zsinérmenet DIN 405
(ASMEB 1.1)
= Fo6 alkalmazas UNC (AAné?\;gg 1eg13)/seges menet (durva) BS 1580 Pg Pancelosémenet DIN 40430

= Masodlagos alkalmazds

Szabvanyos kiilsé menetesztergélas
teljes profil

— | M MJ || BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF|| NPT || Tr Rd Pg

4+5 9 11+12 15+16 15+16 15+16 15+16 19 21 23 25

részprofil tobbfogu hozzdillg tarto
60° 55°

AANAAL M
27 29 8

Szabvanyos belsé menetesztergalas
teljes profil

M MJ || BSW | UN || UNC || UNF ||UNEF|| NPT || Tr Rd Pg

6+7 10 13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 24 26

részprofil hozzdillg tarto
28 30 32+33
Mini 06 Mini 08
teljes profil teljes profil
M BSW M hozzaill6 tarto
34 34 36
részprofil részprofil
UASAL WAAIAA] .
35 35 36 37

70 Informédcio a kiilénb6zé menetprofilokrol — 46. oldal.

cuttingtools.ceratizit.com 08 | 3



WNT \ Performance

Teljes profil
Jobbos Kulso menetesztergalo lapka
A teljes profil
A CCN7525 min6ség univerzdlis alkalmazashoz, szinterezett forgdcstordvel
60°
M MF ﬂj CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
/ 1 ] { A
o S B a g
é \\ &y y ! — X — N
Nyt gy
|| PDX
INSL
ER ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1 X3
TP INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71220 ... 71220 ... 71220 ... 71220 ... 71220 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
11 ER 0,35 0,35 1 0,8 04 18,05 204 11,78 604
11ER0,4 0,40 1 0,7 0,4 18,05 206 11,78 606
11 ER 0,45 0,45 11 0,7 04 18,05 208 11,78 608
11ER0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,05 209 11,78 609
11ER0,6 0,60 11 0,6 0,6 18,05 210 11,78 610
11 ER 0,7 0,70 11 0,6 0,6 18,05 211 11,78 611
11 ER 0,75 0,75 1 0,6 0,6 18,05 212 11,78 612
11ER0,8 0,80 11 0,6 0,6 18,05 213 11,78 613
11 ER1,0 1,00 11 0,7 0,7 16,87 214 10,63 614
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 09 16,87 216 10,63 616
11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 16,87 218 10,63 618
11 ER 1,75 1,75 11 0,8 11 16,87 220 10,63 620
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 0,4 18,05 234 2194 734 11,78 634
16 ER 0,4 0,40 16 0,7 04 18,05 236 21,94 736 11,78 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 04 18,05 238 11,78 638
16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 18,05 240 15,14 140 16,64 740 11,78 640 16,64 940
16 ER 0,7 0,70 16 0,6 0,6 18,05 241 16,22 141 17,62 741 11,78 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 18,05 242 15,14 142 16,64 742 11,78 642 16,64 942
16 ER 0,8 0,80 16 0,6 0,6 18,05 243 15,14 143 16,64 743 11,78 643 16,64 943
16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,7 16,87 244 14,60 144 16,22 744 10,63 644 16,22 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 09 16,87 246 14,60 146 16,22 746 10,63 646 16,22 946
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 16,87 248 14,60 148 16,22 748 10,63 648 16,22 948
16 ER 1,75 1,75 16 09 1,2 16,87 250 14,60 150 16,22 750 10,63 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 16,87 252 14,60 152 16,22 752 10,63 652 16,22 952
16 ER 2,5 2,50 16 1,1 1,5 16,87 254 14,60 154 16,22 754 10,63 654 16,22 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 16,87 256 14,60 156 16,22 756 10,63 656 16,22 956
22ER35 3,50 22 1,6 2,3 2529 270 22,70 170 2497 770 16,43 670
22ER4,0 4,00 22 1,6 2,3 2529 272 23,89 172 25,83 772 16,43 672
22ER4,5 4,50 22 1,7 2,4 2529 274 25,62 174 27,89 774 16,43 674
22ER5,0 5,00 22 1,7 25 2529 276 25,62 176 27,89 776 16,43 676
22ER5,5 5,50 22 1,7 2,6 25,62 178
22ER5,5 5,50 22 19 2,7 25,29 278 16,43 678
22EN5,5 5,50 22 2,3 11,0 31,89 282 " 21,62 682 "
22ER6,0 6,00 22 1,9 2,7 25,62 180 27,89 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 2,9 25,29 280 16,43 680
22ENG6,0 6,00 22 26 | 11,0 31,89 284 " 21,62 684 "
Acél ) ) [e} )
Rozsdamentes ° o ) )
Vasontvény ° o ) )
Nemvasfémek o) ) o) ) o
Nagy h6allosagu ¢} ¢} °
1) Semleges kivitel (N) - jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhato. (U) jeldléssel ellatott semleges tartd sziikséges. — v, oldal: 42

08|4 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Teljes profil

Balos kulso menetesztergalo lapka
A teljes profil

60°

M || MF || KA CON20 CWN1525 HCN2525 CWK20
/ \ S B | B
AN 7 /& .
TON -y Wy ey e
_ \w -
PDX
INSL
EL EL EL EL
X3 X3 X3 Y1
TP INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71222 ... 71222 ... 71222 ... 71222 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
11 EL 0,35 0,35 1 0,8 04 18,05 204 11,78 604
11ELO0,4 0,40 1 0,7 04 18,05 206 11,78 606
11 EL 0,45 0,45 1 0,7 0,4 18,05 208 11,78 608
11 EL0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,05 209 11,78 609
11 EL 0,6 0,60 1 0,6 0,6 18,05 210 11,78 610
11EL0,7 0,70 1 0,6 0,6 18,05 211 11,78 611
11EL 0,75 0,75 1 0,6 0,6 18,05 212 11,78 612
11ELO0,8 0,80 1 0,6 0,6 18,05 213 11,78 613
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,7 16,87 214 10,63 614
11 EL 1,25 1,25 1 0,8 0,9 16,87 216 10,63 616
11EL1,5 1,50 1 0,8 1,0 16,87 218 10,63 618
11 EL 1,75 1,75 1 0,8 1,1 16,87 220 10,63 620
16 EL 0,35 0,35 16 0,8 0,4 18,05 234 11,78 634
16 EL 0,4 0,40 16 0,7 0,4 18,05 236 11,78 636
16 EL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 18,05 238 11,78 638
16 EL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 18,05 240 11,78 640
16 EL 0,7 0,70 16 0,6 0,6 18,05 241 11,78 641
16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 18,05 242 11,78 642
16 EL 0,8 0,80 16 0,6 0,6 18,05 243 11,78 643
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,7 16,87 244 15,56 144 16,97 744 10,63 644
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 09 16,87 246 16,54 146 10,63 646
16 EL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 16,87 248 15,56 148 16,97 748 10,63 648
16 EL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 16,87 250 19,90 750 10,63 650
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 16,87 252 16,54 152 10,63 652
16 EL 2,5 2,50 16 1,1 1,5 16,87 254 10,63 654
16 EL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 16,87 256 19,24 156 10,63 656
22EL3,5 3,50 22 1,6 2,3 2529 270 21,62 670
22EL 4,0 4,00 22 1,6 2,3 25,29 272 21,62 672
22EL4,5 4,50 22 17 2,4 25,29 274 21,62 674
22 EL5,0 5,00 22 17 2,5 25,29 276 21,62 676
22EL5,5 5,50 22 19 2,7 25,29 278 21,62 678
22 EL6,0 6,00 22 2,0 2,9 25,29 280 21,62 680
Acél ) ) o
Rozsdamentes ° o) )
Vasoéntvény ) o )
Nemvasfémek o ) o )
Nagy héallosagu o o
— v oldal: 42
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WNT \ Performance

Teljes profil
Jobbos belso menetesztergalo lapka
A teljes profil
A CCN7525 min6ség univerzdlis alkalmazashoz, szinterezett forgdcstordvel
60°
M MF \X;/\/ CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

PDX
INSL
IR IR IR IR IR
X3 X3 X3 Y1 X3
TP INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71224 ... 71224 ... 71224 ... 71224 ... 71224 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR

111R 0,35 0,35 1 0,8 0,3 18,05 204 11,78 604

111R 0,4 0,40 11 0,8 0,4 18,05 206 11,78 606

111R 0,45 0,45 1 0,8 0,4 18,05 208 11,78 608

111R 0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,05 210 11,78 610

111R 0,7 0,70 11 0,6 0,6 18,05 211 11,786 611

111R 0,75 0,75 1 0,6 0,6 18,05 212 11,78 612 19,90 912
111R 0,8 0,80 11 0,6 0,6 18,05 213 22,48 T13 11,78 613

111R 1,0 1,00 11 0,6 0,6 16,22 914
111R 1,0 1,00 1 0,6 0,7 16,87 214 14,60 114 16,22 714 10,63 614

111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 16,87 216 10,63 616

111R1,5 1,50 11 0,8 0,9 16,22 918
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 16,87 218 14,60 118 16,22 718 10,63 618

111R 1,75 1,75 1 0,9 1,1 16,87 220 10,63 620

111R2,0 2,00 11 0,8 0,9 14,60 122 16,22 722

111R2,0 2,00 1 09 11 16,87 222 10,63 622

111R 2,5 2,50 1 0,8 1,2 16,54 124 18,05 724

111R2,5 2,50 11 09 1,1 16,87 224 10,63 624

16IR 0,35 0,35 16 0,8 0,4 18,05 234 11,78 634

161R 0,4 0,40 16 0,7 0,4 18,05 236 11,786 636

16 IR 0,45 0,45 16 0,7 0,4 18,05 238 11,78 638

16IR 0,5 0,50 16 0,6 0,6 18,05 240 11,78 640

161R 0,7 0,70 16 0,6 0,6 18,05 241 11,78 641

16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 18,05 242 18,26 142 19,90 742 11,78 642

161R 0,8 0,80 16 0,6 0,6 18,05 243 11,78 643

161R 1,0 1,00 16 0,6 0,7 14,60 144 16,22 744 16,22 944
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,7 16,87 244 10,63 644

16 IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 16,87 246 16,97 746 10,63 646 16,97 946
16I1R 1,5 1,50 16 0,8 1,0 16,87 248 14,60 148 16,22 748 10,63 648 16,22 948
16 IR 1,75 1,75 16 09 1,2 16,87 250 19,90 750 10,63 650

161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 16,87 252 14,60 152 16,22 752 10,63 652 16,22 952
16 1R 2,5 2,50 16 1,1 1,5 16,87 254 14,60 154 16,22 754 10,63 654 16,22 954
161R 3,0 3,00 16 1,1 1,5 16,87 256 14,60 156 16,22 756 10,63 656 16,22 956
221R 3,5 3,50 22 1,6 2,3 25,29 270 23,89 170 25,83 710 16,43 670

221R4,0 4,00 22 1,6 2,3 25,29 272 23,89 172 25,83 772 16,43 672

221R4,5 4,50 22 1,6 2,4 25,62 174 27,89 T714

221R4,5 4,50 22 17 2,4 2529 274 16,43 674

221R5,0 5,00 22 1,6 2,3 25,62 176

221R5,0 5,00 22 1,7 2,5 25,29 276 16,43 676

221R5,5 5,50 22 1,6 2,3 25,95 178

221R5,5 5,50 22 19 2,7 2529 278 16,43 678

22IN5,5 5,50 22 2,3 11,0 31,89 282 " 21,62 682 "

221R 6,0 6,00 22 1,6 2,4 25,62 180

221R 6,0 6,00 22 2,0 29 25,29 280 16,43 680

22IN6,0 6,00 22 2,6 11,0 31,89 284 " 21,62 684 "

Acél ° ° () °
Rozsdamentes [ (e} ° °
Vasontvény ° o ) °
Nemvasfémek o ° ¢} ° o
Nagy h6alldsagu o o )
1) Semleges kivitel (N) - jobbos €és balos menet készitéséhez is hasznalhato. (U) jeldléssel ellatott semleges tarto szlikséges. — v, oldal: 42
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WNT \ Performance

Teljes profil
Balos belso menetesztergalo lapka
A teljes profil
60°
M || MF || KA CON20 CWN1525 HCN2525 CWK20
| q{ | 4
QA » H» 6
é \‘\ &y g I | — \ ~—
N Y
L Pox
INSL
IL IL IL IL
X3 X3 X3 Y1
TP INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71226 ... 71226 ... 71226 ... 71226 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
111L 0,35 0,35 1 0,8 0,3 18,05 204 11,78 604
111L 0,4 0,40 1 0,8 04 18,05 206 11,78 606
111L 0,45 0,45 1 0,8 0,4 18,05 208 11,78 608
111L0,5 0,50 1 0,6 0,6 18,05 210 11,78 610
111L0,7 0,70 1 0,6 0,6 18,05 211 11,78 611
111L 0,75 0,75 1 0,6 0,6 18,05 212 11,78 612
111L0,8 0,80 1 0,6 0,6 18,05 213 11,78 613
111L 1,0 1,00 1 0,6 0,7 16,87 214 10,63 614
111L 1,25 1,25 1 0,8 0,9 16,87 216 10,63 616
111IL 1,5 1,50 1 0,8 1,0 16,87 218 10,63 618
111L 1,75 1,75 1 0,9 1,1 16,87 220 10,63 620
111L 2,0 2,00 1 0,9 1,1 16,87 222 10,63 622
111L 2,5 2,50 1 0,9 1,1 16,87 224 10,63 624
161L 0,35 035 | 16 0,8 04 18,05 234 11,78 634
161L 0,4 040 | 16 0,7 0,4 18,05 236 11,78 636
16 IL 0,45 0,45 16 0,7 04 18,05 238 11,78 638
16IL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 18,05 240 11,78 640
161L 0,7 0,70 | 16 0,6 0,6 18,05 241 11,78 641
16 IL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 18,05 242 11,78 642
161L 0,8 080 | 16 0,6 0,6 18,05 243 11,78 643
161L 1,0 1,00 | 16 0,6 0,7 19,24 144
16IL 1,0 1,00 16 0,7 0,7 16,87 244 10,63 644
16 IL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 16,87 246 10,63 646
16IL 1,5 1,50 | 16 0,8 1,0 16,87 248 18,38 148 19,90 748 10,63 648
16 IL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 16,87 250 10,63 650
161L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 16,87 252 16,54 152 10,63 652
161L 2,5 250 | 16 11 1,5 16,87 254 10,63 654
16IL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 16,87 256 10,63 656
221L 3,5 350 | 22 1,6 2,3 31,68 270 21,62 670
221L 4,0 4,00 22 1,6 2,3 31,68 272 21,62 672
221L 4,5 4,50 22 1,7 2,4 31,68 274 21,62 674
221L 5,0 5,00 22 17 2,5 31,68 276 21,62 676
221L 5,5 5,50 22 19 2,7 31,68 278 21,62 678
221L 6,0 6,00 22 2,0 2,9 31,68 280 21,62 680
Acél ) ) o
Rozsdamentes ° o °
Vasontvény ) o )
Nemvasfémek (e} ) o )
Nagy héallosagu o o
— v, oldal: 42
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WNT \ Performance

Tobbfogu
Jobbos Kulso menetesztergalo lapka
A tobbfogu lapkak
60°
M HCN2525
1)) )
el /B N N
i m}
PDX ‘
INSL |
ER
X3
TP | INSL | PDX | PDY NT Cikkszam
Megnevezés 71221 ...
mm mm mm mm EUR
16 ER 1,0 3M 1,0 16 1,7 2,5 3 35,35 700
16 ER 1,5 2M 1,5 16 1,5 2,3 2 33,95 702
Acél o
Rozsdamentes °
Vasontvény o
Nemvasfémek o
Nagy h6alldsagu o
— v, oldal: 42

08]8
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WNT \ Performance

Teljes profil
Jobbos Kulso menetesztergalo lapka
A teljes profil
60°
MJ CCN20 CWK20
A
NN
o P /y/
| PDX
INSL
ER ER
X3 Y1
TP INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71286 ... 71286 ...
mm mm mm mm EUR EUR
11ER1,0 1,00 1 0,7 08 30,60 214 2291 614
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 09 30,60 216 22,91 616
11ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 30,60 218 2291 618
11ER 2,0 2,00 1 09 1,0 30,60 222 2291 622
16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,8 30,60 244 2291 644
16 ER 1,25 1,25 | 16 08 0,9 30,60 246 22,91 646
16 ER 1,5 1,50 16 0,8 1,0 30,60 248 22,91 648
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 30,60 252 2291 652
Acél )
Rozsdamentes L4
Vasontvény )
Nemvasfémek o °
Nagy héallosagu o
- v, oldal: 42
Balos kulso menet lapka
A teljes profil
60°
MJ \XX/ CCN20 CWK20
oy b b
@) -y B
\ &y N\ B —
B PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TP INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71287 ... 71287 ...
mm | mm | mm | mm EUR EUR
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,8 30,60 214 2291 614
11 EL 1,25 1,25 1 0,8 0,9 30,60 216 2291 616
11EL1,5 1,50 1 0,8 1,0 30,60 218 22,91 618
11EL 2,0 2,00 1 0,9 1,0 30,60 222 2291 622
16 EL 1,0 1,00 | 16 0,7 0,8 30,60 244 22,91 644
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 09 30,60 246 22,91 646
16 EL1,5 1,50 16 0,8 1,0 30,60 248 2291 648
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 30,60 252 22,91 652
Acél °
Rozsdamentes °
Vasontvény o
Nemvasfémek ¢} °
Nagy héallosagu o
— v, oldal: 42

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Teljes profil

Jobbos bels6 menetesztergald lapka

A teljes profil

60°
M KA CCN20 CWK20

&\

)
PDY
)

PDX

INSL

IR IR
X3 Y1
P INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71284 ... 71284 ...
mm mm mm mm EUR EUR
111IR1,0 1,00 11 0,7 0,8 30,60 214 2291 614
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 30,60 216 22,91 616
111IR1,5 1,50 11 0,8 1,0 30,60 218 2291 618
11IR 2,0 2,00 11 09 1,0 30,60 222 2291 622
161R 1,0 1,00 16 0,7 0,8 30,60 244 2291 644
16 1R 1,25 1,25 16 0,8 0,9 30,60 246 22,91 646
161R 1,5 1,50 16 0,8 1,0 30,60 248 22,91 648
16 IR 2,0 2,00 16 1,0 1,3 30,60 252 22,91 652
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek o )
Nagy héallosagu o
— v, oldal: 42

Balos bels6 menetesztergald lapka

A teljes profil

60°

MJ \XX/ CCN20 CWK20

()

INSL

IL IL
X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71285 ... 71285 ...
mm | mm | mm | mm EUR EUR
111L1,0 1,00 11 0,7 0,8 30,60 214 2291 614
111L 1,25 1,25 11 0,8 0,9 30,60 216 2291 616
111L1,5 1,50 11 0,8 1,0 30,60 218 2291 618
111L 2,0 2,00 1 0,9 1,0 30,60 222 2291 622
16 1L 1,0 1,00 16 0,7 0,8 30,60 244 2291 644
161L 1,25 1,25 16 0,8 09 30,60 246 22,91 646
16 1L 1,5 1,50 16 0,8 1,0 30,60 248 2291 648
161L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 30,60 252 22,91 652
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény o
Nemvasfémek o )
Nagy héallosagu o
— v, oldal: 42

0810 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Teljes profil
Jobbos Kulso menetesztergalo lapka
A teljes profil
A CCN7525 mindség univerzalis alkalmazashoz, szinterezett forgacstordvel
55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
/ q q | 7R
(N S B B e ge
E \\\ &y f ! — ——y %
Ny -y
|, PDX
INSL
ER ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1 X3
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71228 ... 71228 ... 71228 ... 71228 ... 71228 ...
1/" mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
11 ER 72 72,0 1 0,7 4,0 21,29 202 13,83 602
11 ER 60 60,0 11 0,7 40 21,29 204 13,83 604
11 ER 56 56,0 11 0,7 40 21,29 206 13,83 606
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 21,29 208 13,83 608
11 ER 40 40,0 11 0,6 0,6 21,29 210 13,83 610
11 ER 36 36,0 11 0,6 0,6 21,29 212 13,83 612
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 21,29 214 13,83 614
11 ER 28 28,0 11 0,6 0,7 19,56 216 12,75 616
11 ER 26 26,0 11 0,7 0,8 19,56 218 12,75 618
11 ER 24 24,0 1 0,7 0,8 19,56 220 12,75 620
11 ER 22 22,0 1 0,8 0,9 19,56 222 12,75 622
11 ER 20 20,0 11 0,8 0,9 19,56 224 12,75 624
11 ER 19 19,0 1 0,8 1,0 19,56 226 12,75 626
11 ER 18 18,0 11 0,8 1,0 19,56 228 12,75 628
11 ER 16 16,0 11 09 11 19,56 230 12,75 630
11 ER 14 14,0 1 0,9 11 19,56 232 12,75 632
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 21,29 240 13,83 640
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 21,29 242 13,83 642
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 21,29 244 13,83 644
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 19,56 246 18,80 146 20,54 746 12,75 646
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,7 2291 748
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 19,56 248 12,75 648
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 19,56 250 12,75 650
16 ER 22 22,0 16 0,8 0,9 19,56 252 12,75 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 19,56 254 2291 754 12,75 654
16 ER 19 19,0 16 0,8 1,0 19,56 256 16,87 156 18,60 756 12,75 656 18,60 956
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 19,56 258 12,75 658
16 ER 16 16,0 16 09 1,1 19,56 260 20,86 160 22,37 760 12,75 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 19,56 262 16,87 162 18,60 762 12,75 662 18,60 962
16 ER 12 12,0 16 11 1,4 19,56 264 20,86 164 22,37 764 12,75 664
16 ER 11 11,0 16 1,1 1,5 19,56 266 16,87 166 18,60 766 12,75 666 18,60 966
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 19,56 268 12,75 668
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 19,56 270 12,75 670
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,5 19,56 272 12,75 672
22ER7 70 22 1,6 2,3 30,26 280 20,44 680
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 30,26 282 20,44 682
22ERS 50 22 1,7 2,4 30,26 284 20,44 684
22EN45 45 22 23 | 11,0 32,53 290 " 22,16 690 "
22EN4 4,0 22 1,8 11,0 32,53 292 " 22,16 692 "
Acél ° ° o) °
Rozsdamentes ° o) ° °
Vasontvény ) o ) )
Nemvasfémek [o) ° o ° o
Nagy h6allosagu ¢} ¢} °
1) Semlegeskivitel (N) - jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhato. (U) jeldléssel ellatott semleges tartd szlikséges. — v, oldal: 42
cuttingtools.ceratizit.com 08|11



WNT \ Performance

Teljes profil

Balos kils6 menetesztergald lapka

A teljes profil

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

/@

&)
)

PDX

INSL

EL EL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71229 ... 71229 ...
17" mm mm mm EUR EUR

11 EL 72 72 11 0,7 4,0 24,43 202 16,75 602
11 EL 60 60 1 0,7 40 24,43 204 16,75 604
11 EL 56 56 11 0,7 40 24,43 206 16,75 606
11 EL 48 48 11 0,6 0,6 24,43 208 16,75 608
11 EL 40 40 1 0,6 0,6 24,43 210 16,75 610
11 EL 36 36 11 0,6 0,6 2443 212 15,56 612
11 EL 32 32 11 0,6 0,6 2443 214 15,56 614
11 EL 28 28 1 0,6 0,7 2291 216 15,56 616
11 EL 26 26 11 0,7 0,8 2291 218 15,56 618
11 EL 24 24 11 0,7 0,8 2291 220 15,56 620
11 EL 22 22 1 0,8 0,9 22,91 222 15,56 622
11 EL 20 20 11 0,8 0,9 2291 224 15,56 624
11 EL19 19 11 0,8 1,0 2291 226 15,56 626
11 EL 18 18 1 0,8 1,0 2291 228 15,56 628
11 EL 16 16 11 0,9 1,1 2291 230 15,56 630
11 EL 14 14 11 09 11 19,56 232 12,75 632
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 24,43 240 16,75 640
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 24,43 242 16,75 642
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 2443 244 16,75 644
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 2291 246 15,56 646
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 2291 248 15,56 648
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 22,91 250 15,56 650
16 EL 22 22 16 08 0,9 22,91 252 15,56 652
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 22,91 254 15,56 654
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 22,91 256 15,56 656
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 22,91 258 15,56 658
16 EL 16 16 16 09 11 22,91 260 15,56 660
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 19,56 262 12,75 662
16 EL 12 12 16 1,1 1,4 2291 264 15,56 664
16 EL 11 1 16 11 1,5 19,56 266 12,75 666
16 EL 10 10 16 1,1 1,5 26,16 268 17,95 668
16 EL9 9 16 1,2 1,7 26,16 270 17,95 670
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 26,16 272 17,95 672
22EL7 7 22 1,6 2,3 3545 280 24,64 680
22EL6 6 22 1,6 2,3 35,45 282 24,64 682
22EL5 5 22 1,7 2,4 36,21 284 24,64 684
Acél °

Rozsdamentes °

Vasontvény °
Nemvasfémek ¢} °
Nagy h6alldsagu e}

— v, oldal: 42

08|12 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Teljes profil
Jobbos belso menetesztergalo lapka
A teljes profil
A CCN7525 min6ség univerzdlis alkalmazashoz, szinterezett forgdcstordvel

55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
g ’ 3 § | b D
;, @) E -y ey, @y B &
PDX
INSL
IR IR IR IR IR
X3 X3 X3 X3
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71230... 71 230... 71 230... 71 230... 71230 ...
1/" mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR

11IR 48 48 11 0,6 0,6 21,29 206 13,83 606
111R 40 40 11 0,6 0,6 21,29 208 13,83 608
11IR 36 36 11 0,6 0,6 21,29 210 13,83 610
11IR 32 32 11 0,6 0,6 2129 212 13,83 612
111R 28 28 1 0,6 0,7 19,56 214 12,75 614
111IR 26 26 11 0,7 0,8 19,56 216 12,75 616
111R 24 24 11 0,7 0,8 19,56 218 12,75 618
111R 22 22 11 0,8 0,9 19,56 220 12,75 620
111R 20 20 11 0,8 0,9 19,56 222 12,75 622
11IR 19 19 11 0,8 0,9 19,68 924
11IR 19 19 1 0,8 1,0 19,56 224 17,95 124 19,68 724 12,75 624
11IR 18 18 11 0,8 1,0 19,56 226 12,75 626
11IR 16 16 11 09 11 19,56 228 12,75 628
11IR 14 14 11 0,8 0,9 19,68 930
11IR 14 14 11 09 11 19,56 230 17,95 130 19,68 730 12,75 630
16 IR 40 40 16 0,6 0,6 21,29 240 13,83 640
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 21,29 242 13,83 642
16 IR 32 32 16 0,6 0,6 21,29 244 13,83 644
16 IR 28 28 16 0,6 0,7 19,56 246 12,75 646
16 IR 26 26 16 0,7 0,8 19,56 248 12,75 648
16 IR 24 24 16 0,7 0,8 19,56 250 12,75 650
16 IR 22 22 16 0,8 0,9 19,56 252 12,75 652
16 IR 20 20 16 08 0,9 19,56 254 12,75 654
16IR 19 19 16 0,8 1,0 19,56 256 12,75 656
16 1R 18 18 16 0,8 1,0 19,56 258 12,75 658
16 IR 16 16 16 09 11 19,56 260 22,91 760 12,75 660
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 19,56 262 16,87 162 18,60 762 12,75 662 18,60 962
16 IR 12 12 16 11 1,4 19,56 264 12,75 664
16 IR 11 11 16 11 1,5 19,56 266 16,87 166 18,60 766 12,75 666 18,60 966
16IR 10 10 16 11 15 19,56 268 12,75 668
16 1R 9 9 16 1,2 1,7 19,56 270 12,75 670
16 1R 8 8 16 1,2 15 19,56 272 12,75 672
22IR7 7 22 1,6 2,3 30,60 280 20,44 680
22IR6 6 22 1,6 2,3 30,60 282 20,44 682
22IR5 5 22 1,7 2,4 30,60 284 20,44 684
Acél ) ) o °
Rozsdamentes ) o ) )
Vaséntvény ) o ) )
Nemvasfémek [¢) ) o ) o
Nagy h6alldsagu o o )

— v oldal: 42
cuttingtools.ceratizit.com 08113




WNT \ Performance

Teljes profil

Balos bels6 menetesztergald lapka

A teljes profil

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

PDX

IL IL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71231 ... 71231 ...
17" mm mm mm EUR EUR

111L 48 48 11 0,6 0,6 24,43 206 16,75 606
111L 40 40 1 0,6 0,6 24,43 208 16,75 608
111L 36 36 11 0,6 0,6 2291 210 15,56 610
111L 32 32 11 0,6 0,6 2291 212 15,56 612
111L28 28 1 0,6 0,7 2291 214 15,56 614
111L 26 26 11 0,7 0,8 2291 216 15,56 616
111L 24 24 11 0,7 0,8 2291 218 15,56 618
111L 22 22 1 0,8 0,9 2291 220 15,56 620
111L 20 20 11 0,8 0,9 2291 222 15,56 622
111L 19 19 11 0,8 1,0 2291 224 15,56 624
111L 18 18 1 0,8 1,0 2291 226 15,56 626
111IL 16 16 11 0,9 1,1 2291 228 15,56 628
111L14 14 11 0,9 11 19,56 230 12,75 630
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 24,43 240 16,75 640
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 2443 242 16,75 642
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 24,43 244 16,75 644
16 1L 28 28 16 0,6 0,7 2291 246 15,56 646
16 1L 26 26 16 0,7 0,8 22,91 248 15,56 648
16 IL 24 24 16 0,7 0,8 22,91 250 15,56 650
16 IL 22 22 16 0,8 0,9 22,91 252 15,56 652
16 1L 20 20 16 0,8 09 2291 254 15,56 654
161L 19 19 16 0,8 1,0 22,91 256 15,56 656
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 2291 258 15,56 658
16IL 16 16 16 0,9 11 22,91 260 15,56 660
16IL 14 14 16 1,0 1,2 19,56 262 12,75 662
16 1L 12 12 16 11 1,4 2291 264 15,56 664
16 1L 11 1 16 1,1 1,5 19,56 266 12,75 666
16 1L 10 10 16 1,1 1,5 26,16 268 17,95 668
161L9 9 16 1,2 1,7 26,16 270 17,95 670
161L 8 8 16 1,2 1,5 26,16 272 17,95 672
221L7 7 22 1,6 2,3 35,45 280 24,64 680
221L6 6 22 1,6 2,3 35,45 282 24,64 682
22IL5 5 22 1,7 2,4 35,45 284 24,64 684
Acél )

Rozsdamentes )

Vasontvény )
Nemvasfémek o )
Nagy héalldsagu o

— v, oldal: 42

08|14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Teljes profil
Jobbos Kulso menetesztergalo lapka
A teljes profil
A CCN7525 mindség univerzalis alkalmazashoz, szinterezett forgacstordvel
60°
UN UNC || UNF || UNEF CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
[ q q i { '\fi
E @) oS @@ & & =
Ny ) !j
|, PDX
INSL
ER ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1 X3
TPI | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71264 ... 71264 ... 71264 ... 71264 ... 71264 ...
1/" mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
11 ER 72 72,0 1 0,8 0,4 21,40 202 13,83 602
11 ER 64 64,0 11 0,8 0,4 21,40 204 13,83 604
11 ER 56 56,0 11 0,7 04 21,40 206 13,83 606
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 21,40 208 13,83 608
11 ER 44 440 11 0,6 0,6 21,40 210 13,83 610
11 ER 40 40,0 11 0,6 0,6 21,40 212 13,83 612
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 21,40 214 13,83 614
11 ER 32 32,0 11 0,6 0,6 21,40 216 13,83 616
11 ER 28 28,0 11 0,6 0,7 19,56 218 12,86 618
11 ER 27 27,0 1 0,7 0,8 19,56 220 12,66 620
11 ER 24 24,0 1 0,7 0,8 19,56 222 12,86 622
11 ER 20 20,0 11 0,8 0,9 19,56 224 12,86 624
11 ER 18 18,0 1 0,8 1,0 19,56 226 12,66 626
11 ER 16 16,0 11 0,9 1,1 19,56 228 12,86 628
11 ER 14 14,0 11 09 11 19,56 230 12,86 630
16 ER 72 72,0 16 0,8 0,4 21,29 232 13,83 632
16 ER 64 64,0 16 08 04 21,29 234 13,83 634
16 ER 56 56,0 16 0,7 0,4 21,29 236 13,83 636
16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 21,29 238 13,83 638
16 ER 44 440 16 0,6 0,6 21,29 240 13,83 640
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 21,29 242 13,83 642
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 21,29 244 13,83 644
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 21,29 246 2410 746 13,83 646
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 19,56 248 22,37 748 12,75 648
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 19,56 250 12,75 650
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 19,56 252 18,80 152 20,54 752 12,75 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 19,56 254 17,95 154 19,68 754 12,75 654 19,68 954
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 19,56 256 18,80 156 20,54 756 12,75 656
16 ER 16 16,0 16 09 11 19,56 258 17,95 158 19,68 758 12,75 658 19,68 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 19,56 260 18,80 160 20,54 760 12,75 660
16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 19,56 262 12,75 662
16 ER 12 12,0 16 11 1,4 19,56 264 18,80 164 20,54 764 12,75 664
16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 19,56 266 12,75 666
16 ER 11 11,0 16 11 1,5 19,56 268 21,40 168 12,75 668
16 ER 10 10,0 16 11 1,5 19,56 270 12,75 670
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 19,56 272 12,75 672
16 ER 8 8,0 16 1,1 1,1 2291 974
16 ER 8 8,0 16 11 15 21,40 174
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 19,56 274 12,75 674
22ER7 70 22 1,6 2,3 30,60 276 20,44 676
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 30,60 278 20,44 678
22ER5 50 22 1,7 25 30,60 280 20,44 680
22EN4,5 45 22 20 | 11,0 3253 282 1 22,27 6821
22EN4 4,0 22 20 | 11,0 32,53 284 " 22,27 684 "
Acél ° ° o °
Rozsdamentes [ (e} ° o
Vasontvény ° o ) o
Nemvasfémek o ° ¢} ° o
Nagy h6alldsagu o o )
1) Semleges kivitel (N) - jobbos €és balos menet készitéséhez is hasznalhato. (U) jeldléssel ellatott semleges tarto szlikséges. — v, oldal: 42
cuttingtools.ceratizit.com 08115



WNT \ Performance

Teljes profil
Balos kulso menetesztergalo lapka
A teljes profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|\ S A, CON20 CWK20
D
NZAN:
SN /'/
PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71 266 ... 71 266 ...
17" mm mm mm EUR EUR
11EL 72 72,0 1 0,8 0,4 25,07 202 16,75 602
11 EL 64 64,0 1 0,8 0,4 25,07 204 16,75 604
11 EL 56 56,0 1 0,7 0,4 25,07 206 16,75 606
11 EL 48 48,0 1 0,6 0,6 25,07 208 16,75 608
11EL 44 440 1 0,6 0,6 25,07 210 16,75 610
11 EL 40 40,0 1 0,6 0,6 25,07 212 16,75 612
11 EL 36 36,0 1 0,6 0,6 25,07 214 16,75 614
11 EL 32 32,0 1 0,6 0,6 25,07 216 16,75 616
11 EL 28 28,0 1 0,6 0,7 25,07 218 15,56 618
11 EL 27 27,0 1 0,7 0,8 25,07 220 15,56 620
11EL 24 24,0 1 0,7 0,8 25,07 222 15,56 622
11EL 20 20,0 1 0,8 0,9 25,07 224 15,56 624
11EL 18 18,0 1 0,8 1,0 25,07 226 15,56 626
11 EL 16 16,0 1 09 11 25,07 228 15,56 628
11EL 14 14,0 1 0,9 1,1 25,07 230 15,56 630
16 EL 72 72,0 16 0,8 0,4 24,43 232 16,75 632
16 EL 64 64,0 16 0,8 0,4 2443 234 16,75 634
16 EL 56 56,0 | 16 0,7 0,4 24,43 236 16,75 636
16 EL 48 480 | 16 0,6 0,6 24,43 238 16,75 638
16 EL 44 44,0 16 0,6 0,6 2443 240 16,75 640
16 EL 40 400 | 16 0,6 0,6 24,43 242 16,75 642
16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 24,43 244 16,75 644
16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 2443 246 16,75 646
16 EL 28 280 | 16 0,6 0,7 2291 248 15,56 648
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 22,91 250 15,56 650
16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 22,91 252 15,56 652
16 EL 20 200 | 16 0,8 0,9 2291 254 15,56 654
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 22,91 256 15,56 656
16 EL 16 16,0 16 0,9 1,1 22,91 258 15,56 658
16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 22,91 260 15,56 660
16 EL 13 13,0 16 1,0 1,3 22,91 262 15,56 662
16 EL 12 12,0 16 1,1 1,4 19,56 264 12,75 664
16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 26,16 266 15,56 666
16 EL 11 11,0 16 1,1 1,5 26,16 268 15,56 668
16 EL 10 10,0 16 1,1 1,5 26,16 270 15,56 670
16 EL9 9,0 16 1,2 1,7 26,16 272 15,56 672
16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 26,16 274 15,56 674
22EL7 7,0 22 1,6 2,3 3545 276 24,64 676
22EL6 6,0 22 1,6 2,3 3545 278 2464 678
22EL5 5,0 22 1,7 2,5 3545 280 24,64 680
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek o) )
Nagy héallosagu o
— vy, oldal: 42

08|16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Teljes profil
Jobbos belso menetesztergalo lapka
A teljes profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|\ S A, CON20 CWN1525 HCN2525 CWK20
N : & -y ¢
: @) \ -y Yy e A
SR N '\’
PDX
INSL
IR IR IR IR
X3 X3 X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71 268 ... 71 268 ... 71 268 ... 71 268 ...
17" mm mm mm EUR EUR EUR EUR
11IR72 72,0 11 0,8 0,3 21,40 202 13,83 602
11IR 64 64,0 11 0,8 04 21,40 204 13,83 604
11 IR 56 56,0 11 0,7 0,4 21,40 206 13,83 606
11IR 48 48,0 11 0,6 0,6 21,40 208 13,83 608
11IR 44 44,0 11 0,6 0,6 21,40 210 13,83 610
111IR 40 40,0 11 0,6 0,6 21,40 212 13,83 612
11IR 36 36,0 11 0,6 0,6 21,40 214 13,83 614
11 1R 32 32,0 11 0,6 0,6 21,40 216 13,83 616
111IR 28 28,0 11 0,6 0,7 19,56 218 12,86 618
11IR 27 27,0 11 0,7 0,8 19,56 220 12,86 620
11IR24 24,0 11 0,7 0,8 19,56 222 12,86 622
111R 20 20,0 11 0,8 0,9 19,56 224 12,86 624
11IR 18 18,0 11 0,8 1,0 19,56 226 12,86 626
11IR 16 16,0 11 0,9 11 19,56 228 12,86 628
11IR 14 14,0 11 1,0 1,1 19,56 230 12,86 630
16 IR 72 72,0 16 0,8 0,3 2129 232 13,83 632
16 IR 64 64,0 16 0,8 04 2129 234 13,83 634
16 IR 56 56,0 16 0,7 04 21,29 236 13,83 636
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 21,29 238 13,83 638
16 IR 44 440 16 0,6 0,6 21,29 240 13,83 640
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 2129 242 13,83 642
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 2129 244 13,83 644
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 21,29 246 13,83 646
16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 19,56 248 12,75 648
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 19,56 250 12,75 650
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 19,56 252 12,75 652
16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 19,56 254 12,75 654
16 1R 18 18,0 16 0,8 1,0 19,56 256 12,75 656
16 IR 16 16,0 16 09 1,1 19,56 258 12,75 658
16 1R 14 14,0 16 1,0 1,2 19,56 260 22,91 760 12,75 660
16 1R 13 13,0 16 1,0 1,3 19,56 262 12,75 662
16 IR 12 12,0 16 11 1,4 19,56 264 18,80 164 20,54 764 12,75 664
16 IR 11,5 11,5 16 11 1,5 19,56 266 12,75 666
16 IR 11 11,0 16 11 1,5 19,56 268 12,75 668
16 1R 10 10,0 16 1,1 1,5 19,56 270 12,75 670
16 1R 9 9,0 16 1,2 1,7 19,56 272 12,75 672
16 1R 8 8,0 16 1,2 1,6 19,56 274 12,75 674
16 1R 8 8,0 16 11 1,5 2291 774
22IR7 70 22 1,6 2,3 30,60 276 32,86 776 20,44 676
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 30,60 278 20,44 678
22IR5 50 22 1,7 2,5 30,60 280 20,44 680
22IN 4,5 45 22 20 | 11,0 3253 282 " 22,27 682 "
22IN4 4,0 22 20 | 11,0 3253 284 22,27 684
Acél ) ) o
Rozsdamentes ° o) )
Vasontvény ) o )
Nemvasfémek (e} ) o )
Nagy héallosagu o o
1) Semleges kivitel (N) - jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhato. (U) jel6léssel ellatott semleges tartd sziikséges. — v, oldal: 42
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Teljes profil
Balos bels6 menetesztergald lapka
A teljes profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF CCN20 CWK20

PDY

PDX

)

IL IL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71270 ... 71270 ...
17" mm mm mm EUR EUR

111L 72 72,0 11 0,8 0,3 25,07 202 16,75 602
111L 64 64,0 1 0,8 0,4 25,07 204 16,75 604
11IL 56 56,0 11 0,7 0,4 25,07 206 16,75 606
111L 48 48,0 11 0,6 0,6 25,07 208 16,75 608
111L 44 440 11 0,6 0,6 25,07 210 16,75 610
111L 40 40,0 11 0,6 0,6 25,07 212 16,75 612
111L 36 36,0 11 0,6 0,6 25,07 214 16,75 614
111L 32 32,0 1 0,6 0,6 25,07 216 16,75 616
111L 28 28,0 11 0,6 0,7 25,07 218 15,56 618
111L 27 27,0 11 0,7 0,8 25,07 220 15,56 620
111L 24 24,0 11 0,7 0,8 25,07 222 15,56 622
111L 20 20,0 11 0,8 0,9 25,07 224 15,56 624
111L 18 18,0 11 0,8 1,0 25,07 226 15,56 626
111IL 16 16,0 11 09 11 25,07 228 15,56 628
111L 14 14,0 11 0,9 1,1 25,07 230 15,56 630
16 1L 72 72,0 16 0,8 0,3 25,07 232 16,75 632
16 IL 64 64,0 16 0,8 04 25,07 234 16,75 634
16 IL 56 56,0 16 0,7 04 25,07 236 16,75 636
16 IL 48 48,0 16 0,6 0,6 25,07 238 16,75 638
16 IL 44 440 16 0,6 0,6 25,07 240 16,75 640
16 IL 40 40,0 16 0,6 0,6 25,07 242 16,75 642
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 25,07 244 16,75 644
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 25,07 246 16,75 646
16 1L 28 28,0 16 0,6 0,7 25,07 248 15,56 648
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 25,07 250 15,56 650
16 1L 24 24,0 16 0,7 0,8 25,07 252 15,56 652
16 1L 20 20,0 16 0,8 0,9 25,07 254 15,56 654
16 1L 18 18,0 16 0,8 1,0 25,07 256 15,56 656
16IL 16 16,0 16 09 1,1 25,07 258 15,56 658
16 1L 14 14,0 16 1,0 1,2 25,07 260 15,56 660
16 1L 13 13,0 16 1,0 1,3 25,07 262 15,56 662
16 1L 12 12,0 16 11 1,4 25,07 264 12,86 664
16 IL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 25,07 266 17,95 666
16 IL 11 11,0 16 1,1 1,5 25,07 268 15,56 668
161L 10 10,0 16 1,1 1,5 25,07 270 17,95 670
161L9 9,0 16 1,2 1,7 25,07 272 17,95 672
161L 8 8,0 16 1,2 1,6 25,07 274 1795 674
221L7 70 22 1,6 2,3 25,07 276 24,64 676
221L6 6,0 22 1,6 2,3 25,07 278 24,64 678
221L5 50 22 1,7 2,5 25,07 280 24,64 680
Acél °

Rozsdamentes °

Vasontvény )
Nemvasfémek o )
Nagy héallosagu o

— v, oldal: 42
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Teljes profil
Jobbos Kulso menetesztergalo lapka
A teljes profil
60°
NPT CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20
NS y y ‘ y
f & % : Q\ .\ k /.\ \ /ﬂ\
é 4 &y y L — ~—
| PDX
INSL
ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71 256 ... 71256 ... 71 256 ... 71256 ...
17" mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 21,94 240 14,60 640
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 21,94 242 24,76 742 14,60 642
16 ER 14 14,0 16 09 1,2 21,94 244 20,86 144 22,70 744 14,60 644
16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 21,94 246 22,60 146 24,76 746 14,60 646
16 ER 8 8,0 16 1,3 1,8 21,94 248 14,60 648
Acél ) ° o
Rozsdamentes ° o °
Vasontvény ) o )
Nemvasfémek o ° o °
Nagy h6alldsagu o o
— v oldal: 42
Balos kulso menetesztergalo lapka
A teljes profil
60°
NPT CCN20 CWK20
¥ 3
N &y J § —
\\\\ N B i
PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71258 ... 71258 ...
17" mm mm mm EUR EUR
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 25,51 240 17,51 640
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 25,51 242 17,51 642
16 EL 14 14,0 16 0,9 1,2 25,51 244 17,51 644
16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 25,51 246 17,51 646
16 EL 8 8,0 16 1,3 1,8 25,51 248 17,51 648
Acél °
Rozsdamentes °
Vasontvény °
Nemvasfémek ¢} °
Nagy h6alldsagu o
— v oldal: 42
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Teljes profil
Jobbos belso menetesztergalo lapka
A teljes profil
A CCN7525 mindség univerzalis alkalmazashoz, szinterezett forgacstordvel
60°
NPT CCN20 HCN2525 CWK20 CCN7525
¥ .y b s
e -y @y B
N &y / § — ’ —
PDX
INSL
IR IR IR IR
X3 X3 Y1 X3
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71 260 ... 71 260 ... 71 260 ... 71 260 ...
1/" mm mm mm EUR EUR EUR EUR
111R 27 27,0 1 0,7 0,8 21,94 210 14,60 610
11IR 18 18,0 1 0,8 1,0 21,94 212 14,60 612
11IR 14 14,0 1 0,9 1,1 21,94 214 14,60 614
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 21,94 240 14,60 640
16 IR 18 18,0 16 0,8 1,0 21,94 242 14,60 642
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 21,94 244 26,16 744 14,60 644 26,16 944
16 IR 11,5 11,5 16 1,1 1,5 21,94 246 14,60 646 26,49 946
16IR 8 8,0 16 1,3 18 21,94 248 14,60 648
Acél ° o) )
Rozsdamentes ° ° )
Vasontvény o ) )
Nemvasfémek o ¢} ° (¢}
Nagy h6allésagu e} e} °
— v, oldal: 42
Balos belso menetesztergalo lapka
A teljes profil
60°
NPT |\ XA, CCN20 CWK20

(),
\

)

DL

IL IL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71262 ... 71262 ...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
111L27 27,0 1 0,7 0,8 25,51 210 17,51 610
111L18 18,0 1 0,8 1,0 2551 212 17,51 612
111L14 14,0 1 0,9 11 2551 214 17,51 614
16 1L 27 27,0 16 0,7 0,8 25,51 240 17,51 640
16 1L 18 18,0 16 0,8 1,0 2551 242 17,51 642
16IL 14 14,0 16 0,9 1,2 25,51 244 17,51 644
16IL 11,5 11,5 16 11 1,5 25,51 246 17,51 646
161L 8 8,0 16 1,3 1,8 25,51 248 17,51 648
Acél )
Rozsdamentes L4
Vasontvény °
Nemvasfémek o °
Nagy h6allosagu o
— v, oldal: 42
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Teljes profil
Jobbos kils6 menetesztergald lapka
A teljes profil
A trapézmenet DIN 103
Tr J—\EJO\LX CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20

Y
&

) t'/L\ /ﬁ\

, e | b
PDX
INSL
ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1
TP INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71232 ... 71232 ... 71232 ... 71232 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16 ER1,5 1,5 16 1,0 11 23,68 240 15,89 640
16 ER 2,0 2,0 16 1,1 1,3 23,68 242 15,89 642
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 1,3 22,27 142 25,07 742
16 ER 3,0 3,0 16 1,3 1,5 23,68 244 21,18 144 15,89 644
22ER4,0 40 22 17 19 32,65 270 22,27 670
22ER4,0 40 22 1,8 19 30,26 170 34,15 770
22ER5,0 50 22 2,0 2,4 33,30 172
22ER5,0 50 22 2,1 2,5 34,05 272 23,45 672
22ER 6,0 6,0 22 2,3 2,7 3545 274 24,64 674
22EN6,0 6,0 22 2,0 11,0 3545 276 24,64 676
22ENT7,0 70 22 2,3 11,0 36,87 278 Y 25,73 678 Y
Acél ° ° o
Rozsdamentes ° o) )
Vasontvény ) o )
Nemvasfémek o) ) o )
Nagy héallosagu o o
1) Semleges kivitel (N) - jobbos és balos menet készitéséhez is haszndlhato. (U) jel6léssel ellatott semleges tartd sziikséges. — v, oldal: 42
Balos kulso menetesztergalo lapka
A teljes profil
A trapézmenet DIN 103

PDX

N

w

EL EL
X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71234 ... 71234 ...
mm mm mm mm EUR EUR
16 EL1,5 1,5 16 1,0 11 27,46 240 19,14 640
16 EL 2,0 2,0 16 11 1,3 27,46 242 19,14 642
16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 27,46 244 19,14 644
22EL4,0 4,0 22 1,7 19 38,26 270 26,70 670
22 EL5,0 50 22 2,1 2,5 39,99 272 28,22 672
22EL6,0 6,0 22 2,3 2,7 4161 274 29,40 674
Acél )
Rozsdamentes L4
Vasontvény )
Nemvasfémek o )
Nagy héalldsagu e}
— v, oldal: 42
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Teljes profil
Jobbos bels6 menetesztergald lapka
A teljes profil
A IrajpézﬁnenetDlN 103
Tr J—\EJO\LX CCN20 CWN1525 CWK20

.4\ &
PDY

PDX

IR IR IR
X3 X3 Y1
TP INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71236 ... 71236 ... 71 236 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR

11IR1,5 1,5 1 0,8 0,9 2345 210 15,89 610
161R 1,5 1,5 16 1,0 1,1 23,45 240 15,89 640
161R 2,0 2,0 16 1,1 1,3 23,45 242 15,89 642
161R 3,0 3,0 16 1,3 1,5 23,45 244 24,22 144 15,89 644
221R 4,0 4,0 22 1,8 19 31,89 170

221R 4,0 4,0 22 1,7 19 32,65 270 22,27 670
221R5,0 50 22 2,0 2,4 33,07 172

221R 5,0 50 22 2,1 2,5 34,05 272 23,45 672
221R 6,0 6,0 22 2,3 2,7 3545 274 24,64 674
22IN 6,0 6,0 22 2,0 11,0 3545 276 24,64 676 "
22IN7,0 7,0 22 2,3 11,0 36,87 278 25,73 678
Acél ) °

Rozsdamentes ) o)

Vasontvény ° )
Nemvasfémek o) ) )
Nagy héallosagu o
1) Semleges kivitel (N) - jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhato. (U) jel6léssel ellatott semleges tartd sziikséges. — v, oldal: 42

Balos bels6 menetesztergald lapka

A teljes profil
A trapézmenet DIN 103

30°

Tr _/’\/C//’k CCN20 CWK20

PDX

IL IL
X3 Y1
TP | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71238 ... 71238 ...
mm mm mm mm EUR EUR
111L1,5 15 1 0,8 09 27,46 210 19,14 610
16 1L 1,5 15 16 1,0 1,1 27,46 240 19,14 640
161L 2,0 2,0 16 1,1 1,3 27,46 242 19,14 642
16 IL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 27,46 244 19,14 644
221L 4,0 4,0 22 1,7 1,9 38,26 270 26,70 670
221L5,0 5,0 22 2.1 2,5 38,26 272 26,70 672
221L 6,0 6,0 22 2,3 2,7 39,99 274 28,22 674
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek o °
Nagy héallosagu o

— v, oldal: 42
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Teljes profil
Jobbos kils6 menetesztergald lapka
A teljes profil
A EsiJnOrFr)nenet DIN 405
Rd J%\_ CCN20 HCN2525 CWK20

PDY

ER ER ER
X3 X3 Y1

TPI INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71248 ... 71248 ... 71248 ...

17" mm mm mm EUR EUR EUR
16 ER 10 10 16 1,1 1,2 23,45 240 15,89 640
16 ER 8 8 16 14 1,3 23,45 242 15,89 642
16 ER 6 6 16 1,5 1,7 23,45 246 26,81 746 15,89 646
22ER6 6 22 1,5 1,7 32,76 270 22,48 670
22ER4 4 22 2,2 2,3 3545 272 24,64 672
Acél ) o
Rozsdamentes ° °
Vasontvény o )
Nemvasfémek (e} o )
Nagy héallosagu o o

— v, oldal: 42

Balos kiils6 menetesztergald lapka

A teljes profil
A zsinérmenet DIN 405

30°
Rd I{h CCN20

PDX

PDY

EL EL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71250 ... 71250...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
16 EL 10 10 16 1,1 1,2 27,35 240 19,14 640
16 EL 8 8 16 1,4 1,3 27,35 242 19,14 642
16 EL 6 6 16 1,5 1,7 27,35 246 19,14 646
22EL6 6 22 1,5 1,7 38,37 270 26,81 670
22EL4 4 22 2,2 2,3 41,61 272 29,40 672
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény °
Nemvasfémek ¢} °
Nagy h6alldsagu o
— v, oldal: 42
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Teljes profil
Jobbos belso menetesztergalo lapka
A teljes profil
A zsinormenet DIN 405
30°
Rd ﬁ\_ CCN20 HCN2525 CWK20
@\
i &y ; é
= - PDX
INSL
IR IR IR
X3 X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71252 ... 71252 ... 71252 ...
17" mm mm mm EUR EUR EUR
16IR 10 10 16 1,1 1,2 23,45 240 15,89 640
16IR 8 8 16 1,4 1,4 23,45 242 15,89 642
16 IR 6 6 16 1,4 1,5 23,45 246 27,13 746 15,89 646
22IR6 6 22 1,5 1,7 32,76 270 22,48 670
221R4 4 22 2,2 2,3 35,45 272 24,64 672
Acél ) e}
Rozsdamentes ° °
Vasontvény o )
Nemvasfémek o) o °
Nagy héallosagu o o
— v, oldal: 42

Balos bels6 menetesztergald lapka

A teljes profil
A zsinérmenet DIN 405

30°
Rd I{h CCN20

PDY
()
\&

IL IL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71254 ... 71254 ...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
161L 10 10 16 1,1 1,2 21,94 240 19,14 640
161L 8 8 16 1,4 1,4 21,94 242 19,14 642
16IL 6 6 16 1,4 1,5 21,94 246 19,14 646
221L6 6 22 1,5 1,7 30,80 270 26,81 670
221L4 4 22 2,2 2,3 33,19 272 29,40 672
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény °
Nemvasfémek ¢} °
Nagy h6alldsagu o
— v, oldal: 42
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Teljes profil
Jobbos Kulso menetesztergalo lapka
A teljes profil
A pancélcsémenet DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
@ & (o
VAN |
PDX B =
INSL
ER ER
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71 240 ... 71240 ...
17" mm mm mm EUR EUR
16 ER 20 20 16 0,8 0,8 23,45 240 15,89 640
16 ER 18 18 16 0,8 0,9 23,45 242 15,89 642
16 ER 16 16 16 0,8 1,0 23,45 244 15,89 644
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek o °
Nagy héallosagu o
— v oldal: 42
Balos kulso menetesztergalo lapka
A teljes profil
A péncélcsémenet DIN 40430
80°
Pg [\ AA, CCN20 CWK20
‘ ?% ! / / \
RN 5 =
PDX
INSL
EL EL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71242 ... 71242 ...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 25,83 240 17,72 640
16 EL 18 18 16 0,8 09 25,83 242 17,72 642
16 EL 16 16 16 0,8 1,0 25,83 244 17,72 644
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény °
Nemvasfémek ¢} °
Nagy h6alldsagu o
— v, oldal: 42
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Teljes profil
Jobbos belso menetesztergalo lapka
A teljes profil
A pancélcsémenet DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
A > =
» ) PDX
INSL
IR IR
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71244 ... 71244 ...
17" mm mm mm EUR EUR
11IR 18 18 11 0,8 0,9 23,45 238 15,89 638
161R 18 18 16 08 0,9 23,45 242 15,89 642
16 IR 16 16 16 0,8 1,0 23,45 244 15,89 644
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek o )
Nagy héalldsagu o
— v oldal: 42
Balos belso menetesztergalo lapka
A teljes profil
A pancélcsémenet DIN 40430
80°
Pg CCN20 CWK20
@ ® (o
é | &y . i ¥
PDX e
INSL
IL IL
X3 Y1
TPl | INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71246 ... 71246 ...
17" mm mm mm EUR EUR
111L 18 18 11 0,8 0,9 25,83 238 17,72 638
16 1L 18 18 16 0,8 0,9 25,83 242 17,72 642
16IL 16 16 16 0,8 1,0 25,83 244 17,72 644
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek ¢) )
Nagy héallosagu o
— v, oldal: 42
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Részprofil
Jobbos Kulso menetesztergalo lapka
A részprofil
A CCN7525 min6ség univerzdlis alkalmazashoz, szinterezett forgdcstordvel
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
N 4 ¢ N
A f(} ’: /W g/f’
SN v
PDX ‘ §
INSL
ER ER ER ER ER
X3 X3 X3 Y1 X3
TP INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71 206 ... 71 206 ... 71 206 ... 71 206 ... 71 206 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
16 ER A60 05-15| 16 0,8 0,9 18,16 240 16,22 140 17,95 740 11,78 640 17,95 940
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 1,7 18,70 242 17,62 142 19,14 742 12,11 642 19,14 942
16 ER AG60 05-3 16 1,2 1,7 18,70 244 15,56 144 17,18 744 12,11 644 17,18 944
22 ER N60 35-5 22 1,7 2,5 29,18 270 29,94 170 19,56 670
22 EN U60 55-8 22 09 | 11,0 29,18 272 19,56 672 "
Acél ) ) (e} )
Rozsdamentes ) ) ) )
Vasontvény ° o ) )
Nemvasfémek o ) ¢) ) o
Nagy héallosagu o o )
1) Semleges kivitel (N) - jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhato. (U) jel6léssel ellatott semleges tartd sziikséges. — v, oldal: 42
Balos kulso menetesztergalo lapka
A részprofil
60°
S A CCN20 CWK20

PDY

-1

TR
PDX )
INSL
EL EL
X3 Y1
P INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71208 ... 71208 ...
mm mm mm mm EUR EUR
16 EL A60 05-15 | 16 0,8 0,9 19,90 240 13,08 640
16 EL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 20,98 242 14,37 642
16 EL AG60 05-3 16 1,2 1,7 20,98 244 14,37 644
22 EL N60 35-5 22 1,7 2,5 34,05 270 23,45 670
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek o °
Nagy héallosagu o
— v, oldal: 42
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Részprofil
Jobbos belso menetesztergalo lapka
A részprofil
A CCN7525 min6ség univerzdlis alkalmazashoz, szinterezett forgdcstordvel
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

&)

PDY

£

e, I

b
PDX ‘
INSL
IR IR IR IR IR
X3 X3 X3 Y1 X3
TP INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71210... 71210... 71210... 71210... 71210...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
11 IR A60 05-15 | M 0,8 0,9 18,16 210 16,54 110 11,78 610
16 IR A60 05-15 | 16 0,8 0,9 18,16 240 20,00 140 11,78 640
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 1,7 18,70 242 17,62 142 12,11 642
16 IR AG60 05-3 16 1,2 1,7 18,70 244 16,54 144 18,16 744 12,11 644 18,16 944
22 IRN60 35-5 22 1,7 2,5 29,18 270 28,22 170 19,56 670
22 IN U60 55-8 22 0,9 11,0 2918 272 " 19,56 672 "
Acél ° ) o °
Rozsdamentes ° o) ° °
Vasontvény ° o ) )
Nemvasfémek o ° e} ° o
Nagy h6alldsagu e} e} °
1) Semleges kivitel (N) - jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhato. (U) jeldléssel ellatott semleges tarto szlikséges. — v, oldal: 42
Balos belso menetesztergalo lapka
A részprofil
60°
CCN20 CWK20
1N /&'
) AO) e
o \ \Kj g ' ~ ﬂ
PDX ‘ § 7
INSL
IL IL
X3 Y1
TP INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71212 ... 71212 ...
mm mm mm mm EUR EUR
11 IL A60 05-15 | M 0,8 0,9 19,90 210 13,08 610
16 IL A60 05-15 | 16 0,8 0,9 19,90 240 13,08 640
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 20,98 242 14,37 642
16 IL AG60 05-3 16 1,2 1,7 20,98 244 14,37 644
22 IL N60 35-5 22 1,7 2,5 34,05 270 23,45 670
Acél °
Rozsdamentes )
Vasontveny )
Nemvasfémek (¢} °
Nagy héalldsagu o
— v oldal: 42
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Részprofil
Jobbos Kulso menetesztergalo lapka
A teljes profil
A CCN7525 min6ség univerzdlis alkalmazashoz, szinterezett forgdcstordvel
55°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525

PDY

Nagy héallosagu

ER ER ER
X3 X3 X3
TPI INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71200 ... 71200 ... 71200 ...
1/" mm mm mm EUR EUR EUR
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 19,02 240 19,46 140 20,75 740
16 ER AG55 48-8 16 1,2 1,7 20,32 244 17,62 144 19,14 744
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 20,32 242 19,46 142 21,08 742
22 ER N55 7-5 22 1,7 2,5 31,68 270 31,89 170 34,69 770
22 EN U55 45-325| 22 0,9 11,0 31,68 272 "
Acél ) ) o
Rozsdamentes ) ) )
Vasontvény ° o
Nemvasfémek o ) o
o

1) Semleges kivitel (N) - jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhato. (U) jel6léssel ellatott semleges tartd sziikséges.

Balos kiils6 menetesztergald lapka

A részprofil

55°

MAA/

PDY

ER ER
Y1 X3
Cikkszam Cikkszam
71200 ... 71 200 ...
EUR EUR
13,29 640 20,75 940
13,29 644 19,14 944
13,29 642 21,08 942
21,40 670
21,40 672 Y
)
)
) )
) o
o )
— v, oldal: 42
CCN20 CWK20

y. :

\A
PDX ‘;
INSL
EL EL
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71202... 71202...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 21,83 240 14,60 640
16 EL AG55 48-8 16 1,2 1,7 23,68 244 16,10 644
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 23,68 242 16,10 642
22 EL N55 7-5 22 1,7 2,5 36,97 270 25,83 670
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek o )
Nagy héallosagu o
— v, oldal: 42
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Részprofil
Jobbos belso menetesztergalo lapka
A részprofil
A CCN7525 min6ség univerzdlis alkalmazashoz, szinterezett forgdcstordvel
55°
CCN20 CWN1525 CWK20 CCN7525

&)

PDY

y. :

‘&

D § PR
PDX -
INSL
IR IR IR IR
X3 X3 Y1 X3
TPI INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71204 ... 71204 ... 71204 ... 71204 ...
1/" mm mm mm EUR EUR EUR EUR
11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 19,02 210 13,29 610
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 19,02 240 13,29 640
16 IR AG55 48-8 16 1,2 1,7 20,32 244 13,29 644
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 20,32 242 19,46 142 13,29 642 21,08 942
22 IR N55 7-5 22 1,7 2,5 31,68 270 21,40 670
22 IN U55 45-325| 22 0,9 11,0 31,68 272 " 21,40 672 "
Acél ) ) °
Rozsdamentes ° o °
Vasontvény ) ) )
Nemvasfémek o ° ° o
Nagy h6alldsagu e} °
1) Semleges kivitel (N) - jobbos és balos menet készitéséhez is hasznalhato. (U) jeldléssel ellatott semleges tarto szlikséges. — v, oldal: 42
Balos belso menetesztergalo lapka
A részprofil
55°
CCN20 CWK20
' ? $ )
I
PDX B §
INSL
IL IL
X3 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71203 ... 71203 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
11 IL A55 48-16 1 0,8 0,9 21,83 210 14,60 610
16 IL A55 48-16 16 0,8 0,9 21,83 240 14,60 640
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 23,68 244 16,10 644
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 23,68 242 16,10 642
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 36,97 270 25,83 670
Acél °
Rozsdamentes °
Vasontveny )
Nemvasfémek (¢} °
Nagy héalldsagu o
— v oldal: 42

08|30
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Tarto
Szabvanyos kulso menetes szerszamtarto
A farto, B =1,5°0s menetemelkedési szoggel
T
HF g HF
i
¥ i
WF O \ ‘ HF
LH——‘
LF
Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
Y2 Y2
HF WF LF LH Cikkszam Cikkszam
Megnevezés Lapkak 71281 ... 71280 ...
mm mm mm mm EUR EUR
SE R/L 08 08 H11 8 1 100 16 1. 66,79 908 2 66,79 908 2
SE R/L 10 10 H11 10 12 100 18 1. 71,20 910 2 71,20 910 2
SER/L12 12 K11 12 12 125 20 1. 74,87 912 2 74,87 912 2
SER/L1212F16 12 16 80 22 16.. 78,01 012 78,01 012
SE R/L 16 16 H16 16 16 100 25 16.. 96,05 016 96,05 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16 .. 96,05 020 96,05 020
SE R/L 25 25 M16 25 25 150 30 16.. 110,10 025 110,10 025
SE R/L 3232 P16 32 32 170 30 16.. 120,60 032 120,60 032
SER/L2525M22 | 25 25 150 32 22.. 120,60 125 120,60 125
SE R 32 32 P22 32 32 170 34 22.. 125,90 132
SE R 32 32 P22U 32 21 170 32 22 N 12590 232 "
1) semlegesKkivitelG, (N) jel6lési valtolapkakhoz
2) alatétlapka nélkul
Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
Alatétlapka Alatétlapka Alatétlapka D kulcs Szoritdcsavar
tobbfogu csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Cikkszam EUR EUR EUR EUR EUR
71280908 /71281908 T08 7,80 110 1,09 230
71280910/ 71281910 T08 7,80 110 1,09 230
71280912/ 71281912 T08 7,80 110 1,09 230
71280012 ER16 /1L 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71281012 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 842 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71280016 ER16/IL 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71281016 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71280020 ER16/IL 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71281020 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71280025 ER16 /1L 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71281025 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71280032 ER16/IL 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71281032 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71280125 ER22 /1L 22 1510 110 ER22/ IL22 13,42 137 165 235 T20 9,95 114 1,65 232
71281125 EL22/IR22 15,10 115 EL22/ IR22 13,42 145 165 235 T20 9,95 114 1,65 232
71280132 ER22/ IL22 13,42 137 1,65 235 T20 9,95 114 1,65 232
71280232 ER22U/IL22U0 13,42 153 165 235 T20 9,95 114 1,65 232

70 Alatétlapkék a menetemelkedési szog korrekciojahoz — 39. oldal.
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Tarto
Szabvanyos belso menetes szerszamtarto
A farto, B =1,5°0s menetemelkedési szoggel
%)
=
z Z
=
a BDRED g |
o Y =] &
WF ) U
AN T ‘T
LDRED
LF
Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
Y2 Y2
H LF |LDRED|DCONMS|BDRED| WF | DMIN Cikkszam Cikkszam
Megnevezés Lapkak 71283 ... 71282 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 110,10 011
SIR/L 0010 K11 140 | 125 25 16 100 | 74 12 1. 84,09 010 v 84,09 010 "
SIR 0013 L11 14,0 | 140 32 16 12,0 | 89 15 1. 90,07 013
SIR/L 0013 M16 14,0 | 150 32 16 13,0 | 10,2 16 16.. 91,64 015 " 9164 015
SIR/L 0016 P16 18,0 | 170 40 20 150 | 117 19 16.. 91,64 016 " 91,64 016 "
SIR/L 0020 P16 18,0 | 170 40 20 19,5 | 137 24 16 .. 108,10 020 108,10 020
SIR 0025 R16 22,6 | 200 40 25 245 | 16,2 29 16.. 131,10 026
SIR/L 0032 S16 28,8 | 250 50 32 315 | 19,7 36 16.. 141,60 032 141,60 032
SIR 0040 T16 36,0 | 300 50 40 395 | 237 | 44 16.. 209,70 040
SIR 0020 P22 18,0 | 170 40 20 19,5 | 15,6 24 22.. 102,10 120 "
SIR/L 0025 R22 22,6 | 200 40 25 245 | 181 29 22.. 118,50 126 131,10 126
SIR 0032 S22 28,8 | 250 50 32 315 | 21,6 38 22.. 14570 132
SIR 0040 T22 36,0 | 300 60 40 395 | 256 | 46 22.. 215,00 140
SIR 0032 S22U 28,8 | 250 60 32 315 | 244 | 38 22.N 122,70 133 2
1) aldtétlapka nélkil
2) semleges kiviteld, (N) jeldlést véltdlapkékhoz
Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
L LD »y dil
Alatétlapka Alatétlapka Alatétlapka D kulcs Szoritdcsavar
tobbfogu csavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
71950 ... 71950... 71950.. 80950... 71950...
Cikkszam EUR EUR EUR EUR EUR
71282011 T08 7,80 110 1,09 230
71282010/ 71283010 T08 7,80 110 1,09 230
71282013 T08 7,80 110 1,09 230
71282015/ 71283015 T10 9,14 112 1,64 236
71282016 /71283016 T10 9,14 112 1,64 236
71282020 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 842 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71283020 ER16/1IL16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71282026 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 842 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71282032 EL16/IR16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71283032 ER16 /1L 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71282040 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 842 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71282120 1,09 234 T20 9,95 114 1,65 237
71282126 EL22 /IR 22 1510 115 EL22/IR22 13,42 145 1,65 235 T20 9,95 114 1,65 232
71283 126 ER22/IL22 1510 110 ER22/ IL22 13,42 137 1,65 235 T20 9,95 114 1,65 232
71282132 EL22/IR22 1510 115 EL22/IR22 13,42 145 1,65 235 T20 9,95 114 1,65 232
71282140 EL22 /IR 22 1510 115 EL22/IR22 13,42 145 1,65 235 T20 9,95 114 1,65 232

70 Alatétlapkak a menetemelkedési szog korrekcidjahoz — 39. oldal.
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Tartd
Szabvanyos bels0 menetes szerszamtarto belso hiitofolyadék-ellatassal
A farto, B =1,5°0s menetemelkedési szoggel
n
2
p4
Z = 8
a A i
P
S
LF
Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos
Y2 Y2
H LF |LDRED|DCONMS|BDRED| WF | DMIN Cikkszam Cikkszam
Megnevezés Lapkak 71283 ... 71282 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 34390 510 2
SIR 0012 P11CB 11,0 | 170 30 12 15 | 84 15 1. 36590 512 2
SIR/L0010K11B | 14,0 | 125 25 16 100 | 74 12 1. 100,80 310 100,80 310
SIR/L 0013 M16B | 14,0 | 150 32 16 13,0 | 10,2 16 16.. 110,10 315 110,10 315
SIR 0016 P16B 18,0 | 170 40 20 16,0 | 11,7 19 16.. 110,10 316
SIR 0020 P16B 18,0 | 170 40 20 19,5 | 137 24 16 .. 128,90 320 "
SIR/L0032S16B | 28,8 | 250 50 32 315 | 197 | 36 16.. 159,40 332 " 159,40 332 "
1) alatétlapkaval
2) tdmor keményfém kivitel
Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
O O = -
Aldtétlapka Alatétlapka Alatétlapka D kulcs Szoritdcsavar
tobbfogu csavar
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
71950 ... 71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Cikkszam EUR EUR EUR EUR EUR
71282510 T08 7,80 110 1,09 230
71282512 T08 7,80 110 1,09 230
71282310/ 71283310 TO8 7,80 110 1,09 230
71282315/ 71283315 T10 9,14 112 1,64 236
71282 316 T10 9,14 112 1,64 236
71282 320 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71282332 EL16/IR 16 12,48 108 EL16/ IR16 8,42 129 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
71283332 ER16 /1L 16 12,48 101 ER16/IL16 9,26 121 1,09 234 T10 9,14 112 1,09 231
70 Alatétlapkék a menetemelkedési szdg korrekcidjahoz — 39. oldal.
cuttingtools.ceratizit.com 08133
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Mini 06/08
Jobbos belso menetesztergalo lapka - 06-0s mini méret
A teljes profil
A menetkészités 6 mm atmérotdl
60°
Mo SA CWS80 CCN1525 CWN30
AN .
NN
B PDX
INSL
HSS
IR IR IR
Y1 X3 Y1
TP PDX | PDY | INSL Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71276 ... 71271 ... 71276 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR
061R 0,5 0,50 0,9 0,5 6 2410 710 22,37 110 2410 310
06 IR 0,75 0,75 0,8 0,5 6 2410 T12 22,37 112 2410 312
06IR 1,0 1,00 0,7 0,6 6 24,10 714 22,37 114 24,10 314
06 IR 1,25 1,25 0,6 0,6 6 24,10 716 22,37 116 2410 316
Acél o) ) °
Rozsdamentes ° ° °
Vasontvény o ) o
Nemvasfémek o) o o
Nagy h6alldsagu o
— v, oldal: 42

Jobbos bels6 menetesztergald lapka - 06-0s mini méret

A teljes profil
A menetkészités 6 mm atmér6tél

55°
BSW ﬂ/ CWS80 CWN30

PDX

HSS
IR IR
Y1 Y1
TPI PDX | PDY | INSL Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71278 ... 71278 ...
17" mm mm mm EUR EUR
06 IR 26 26 0,6 0,6 6 22,19 716 2410 316
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 27,24 720 2410 320
061R 20 20 0,6 0,6 6 22,79 722 24,10 322
061R 19 19 0,6 0,6 6 22,79 7124 2410 324
061R 18 18 0,6 0,6 6 22,79 726 24,10 326
Acél o )
Rozsdamentes ) )
Vasontvény o f¢)
Nemvasfémek o o
Nagy héallosagu o
— v oldal: 42
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Mini 06/08
Jobbos belso menetesztergalo lapka - 06-0s mini méret
A részprofil
A menetkészités 6 mm atmérotdl
60°
CWS80 CCN1525 CWN30
NS
> N \v/,/
PDX
INSL
HSS
IR IR IR
Y1 X3 Y1
TP INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71272... 71274 ... 71272 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR
06 IR A60 05-125] 6 | 06 | 06 24,10 710 22,37 210 24,10 310
Acél [o) ) °
Rozsdamentes ° ° °
Vasontvény o ) o
Nemvasfémek () ¢} (¢}
Nagy h6allésagu o
— v, oldal: 42
Jobbos belso menetesztergalo lapka - 06-0s mini méret
A részprofil
A menetkészités 6 mm atmérotél
55°
LS A CWS80 CWN30
:‘ &% h
NV B
B - PDX
INSL
HSS
IR IR
Y1 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71274 ... 71274 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
06 IR A55 | 48-20 [ 6 | 05 | 06 2410 710 2410 310
Acél o °
Rozsdamentes ° °
Vasontvény o o
Nemvasfémek o o
Nagy héallosagu o
— v, oldal: 42
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Jobbos belsd menetesztergald lapka - 08-as mini méret

A teljes profil
A menetkészités 8 mm atmér6tél

60°
Mo SA CWS80 CWN30

PDX

HSS
IR IR
Y1 Y1
TP PDX | PDY | INSL Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71277 ... 7277 ...
mm | mm | mm | mm EUR EUR
08IR 0,5 0,50 | 06 0,5 8 24,10 710 24,10 310
081R 0,75 0,75 | 0,6 0,5 8 24,10 712 24,10 312
08IR1,0 1,00 | 06 0,6 8 24,10 714 24,10 314
08IR 1,25 125 | 0,6 0,7 8 24,10 716 24,10 316
08IR1,5 1,50 | 0,6 0,7 8 24,10 718 24,10 318
08IR 1,75 1,75 | 06 0,8 8 23,14 720 23,14 320
08IN 2,0 200 | 10 40 8 2410 784 " 24710 384 "
Acél o )
Rozsdamentes ) )
Vasontvény o o
Nemvasfémek o o
Nagy h6alldsagu o
1) semleges kivitel (N) — v, oldal: 42

Jobbos bels6 menetesztergald lapka - 08-as mini méret

A részprofil
A menetkészités 8mm atmérotél

'a CWS80 CWN30
el

3 -

PDX

N
&

HSS
IR IR
Y1 Y1
P PDX | PDY | INSL Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71273 ... 71273 ...
mm mm mm mm EUR EUR
08 IR A60 05-15 | 06 ‘ 07 ‘ 8 2410 710 2410 310
08 IN M60 1,75-20| 08 4,0 8 2410 772 Y 2410 372 1
Acél o )
Rozsdamentes ) )
Vaséntvény o f¢)
Nemvasfémek o o
Nagy héallosagu o
1) semleges kivitel (N) - v, oldal: 42

08|36 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Mini 06/08
Jobbos belsd menetesztergald lapka - 08-as mini méret
A részprofil
A menZtkészftés 8 mm atmérGtél
55°
CWS80 CWN30

PDY

&)

PDX

INSL

HSS
IR IR
Y1 Y1
TPI INSL | PDX | PDY Cikkszam Cikkszam
Megnevezés 71275... 71275 ...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
08 IR A55 ‘ 48-16 ‘ 8 ‘ 06 ‘ 07 2410 710 2410 310
08 IN M55 14-11 8 0,9 4,0 2410 772 Y 2410 372 Y
Acél e} °
Rozsdamentes ) )
Vasontvény o o
Nemvasfémek o o
Nagy héallosagu o
1) semlegesKkivitel (N) — v, oldal: 42

cuttingtools.ceratizit.com
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Tarto
Jobbos belso menetes szerszamtarto - 06-0s mini meret
(2]
s
2 5
5 2
@ 1r
DMIN o I]
Y - (i —
LDRED
LF
jobbos
Y2
LF |LDRED|DCONMS BDRED| DMIN Cikkszam
Megnevezés Lapkék 71294 ...
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0005 HO6 100 12 12 5,2 6 06 .. 112,20 005
SIR 0005 HO6 C 100 25 6 52 6 06 .. 20550 105 "
1) témor keményfém szdr, belsé hiitéssel
Y7 Y2
NS
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950.. 71950..
Cikkszam EUR EUR
71294 005 T06 8,44 108 1,88 029
71294105 T06 8,44 108 1,88 029
Jobbos belso menetes szerszamtarto - 08-as mini meret
(2]
s
3 z
5 8
@ 1r
DMIN o I]
Y - i —
LDRED
LF
jobbos
Y2
LF |LDRED|DCONMS BDRED| DMIN Cikkszam
Megnevezés Lapkék 71295...
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0007 K08 125 18 16 6,7 738 08.. 112,20 007
SI R 0007 KO8U 125 21 16 75 9,0 08 .N 12590 008 "
SIR 0007 KO8C 125 30 8 6,5 78 08.. 258,00 107 ?
1) semlegesKkivitel(, (N) jel6lési valtolapkdkhoz
2) tomor keményfém szdr, belsé hitéssel
Y7 Y2
NS
D kules Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950... 71950...
Cikkszam EUR EUR
71295007 T06 8,44 108 1,88 033
71295008 T06 8,44 108 1,88 033
71295107 T06 8,44 108 1,88 033
08138 cuttingtools.ceratizit.com
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Menetesztergald szerszamok

Alatétlapkak

Alatétlapkak szabvanyos menetkészitd lapkakhoz

= = _J

AE 16 Al16 AE 22 AlI22
ER16/IL 16 EL16/IR 16 ER22/1L22 EL22/IR22
Y2 Y2 Y2 Y2
Menetemelke- Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
dési sz6g B 71950 ... 71950 ... 71950 ... 71950 ...
EUR EUR EUR EUR
+4,5° 10,59 118 10,59 126 16,99 134 16,99 142
+3,5° 10,59 119 10,59 127 16,99 135 16,99 143
+2,5° 10,59 120 10,59 128 16,99 136 16,99 144
+1,5° 9,26 121 8,42 129 13,42 137 13,42 145
+0,5° 10,59 122 10,59 130 16,99 138 16,99 146
0° 10,59 123 10,59 131 16,99 139 16,99 147
-0,5° 10,59 124 10,59 132 16,99 140 16,99 148
-1,5° 10,59 125 10,59 133 16,99 141 16,99 149
1) semlegesKkivitel az (U) jeldlés( tartohoz.
Alatétlapkak tobbfogu menetkészito lapkakhoz
AE16M Al16 M
ER16/IL 16 EL16/IR 16
Y2 Y2
Menetemelke- Cikkszam Cikkszam
dési szog p 71950 ... 71950 ...
EUR EUR
+1,5° 12,48 101 12,48 108

cuttingtools.ceratizit.com

AE22U Al22U
ER22/IL22 EL22/IR22
Y2 Y2

Cikkszam Cikkszam
71950 ... 71950 ...
EUR EUR
16,99 150 " 16,99 158 "
16,99 151 1 16,99 159
1699 152 v 1699 160 "
13,42 153 1 13,42 161 "
16,99 154 1 16,99 162
1699 156 » 1699 164
16,99 157 1 16,99 165
AE22M Al22M
ER22/IL22 EL22/IR22
Y2 Y2
Cikkszam Cikkszam
71950 ... 71950 ...
EUR EUR
15,10 110 1510 115
0839
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Menetesztergald szerszamok
Miszaki informaciok

Menetemelkedési szog

Fontos informéaciok a szabvanyos alatétlapkakhoz

4 amenetemelkedési szoget minden esetben
szamitassal vagy a lenti diagram segitségével kell
megdllapitani

4 aWNT menetkészitd szerszamtartoja 1,5°-ban
déntott lapkafészekkel és szdgkorrekcid nélkdili
alatétlapkdval rendelkezik, igy a szerszamtarto
menetemelkedési szoge (B) is 1,5°

1. modszer: szamitas

A menetemelkedési sz0g (B) szamitdsa:

_ 20xTP
B= "DMIN
20 = éllandd

B = menetemelkedési szég (°)
TP = menetemelkedés (mm)
DMIN = menetdtmérd (mm)

2. modszer: diagram

A menetemelkedési szog megfeleld korrekcioja nélkl
eléfordulhat, hogy

A torzula

Szerszamtartok

Szabvanyos alatétlapka

A diagramon fiigg6leges vonalat hiizunk a menetatméro6tdl felfelé, amig nem
metszi a kivant menetemelkedés vonalat. Az igy megkapott szines terilet szélén

lathato a megfeleld tényezé.

Menetemelkedés TP B = 4,50 B = 3,50

"+
10+

Egyedi
szerszamtarto
|

Menetemelkedés TP
menet/coll

e
2.25

r 25

T
w

o

o

Elétolds a tokmany irdnydba

T —
N0 N O T ™

AN

=
o
o

SRR

o

A
W B RO O O

o

Elétolds a csucs irdnydba

/

10~ Egyedi

—h

on

11+ szerszamtartd

n
1]

n

o

3
/

profil

a felul” a valtdlapka, vagyis tulsdgosan kis hatszoge lesz
a jelent6sen csokken a valtdlapka éltartama

Szamitasi példa

M?24 x 1,5 kiilsé menet

El6tolds a tokmany irdnyaba

DMIN (menetatmérd): M24 = 24 mm
TP (menetemelkedés): 1,5 mm

20x1,5mm
24 mm

B=
B =1,25°

Szamitott menetemelkedési

s26g (B Alatétlapka
0,0°-0,99° 0,5°
L— 1,0°-1,99° 1,5°
2,0°-2,99° 2,5°
3,0°-3,99° Blon
4,0°-4,99° 4,5°
0,0°-(-0,99°) -0,5°
1,0°-(-1,99°) -1,6°

cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazataihoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, au: | ferrites
Rozsd. acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvézetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszli forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett

08|41
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Mini
CWN30

20-100
20-100
20-100
20-80
20-80
20-80
20-100
20-80
20-100
20-80
20-80
20-80

20-70
20-70
20-70
20-70
20-70
20-70
20-70
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
40-90
80-180
80-180
60-150
60-130
40-120
80-150
80-150
80-150
80-150
80-150
80-150
80-150

20-90
20-90
20-90

Mini
CWs80

30-50
30-50
30-50
25-40
25-40
25-40
30-50
25-40
25-40
25-40
25-40
25-40
25-40

10-25
10-25
10-25
10-25
10-25
10-25
10-25
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
20-40
40-100
40-100

40-80
40-80
40-80
40-80
40-80
40-80

Mini
CCN1525

80-100
80-100
80-100
60-80
90-110
90-110
50-60
50-60
60-80
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
60-80
60-80
60-80
60-80
50-70
50-70
50-70
50-70
550-570
300-330
300-330
300-330
300-330
120-150
110-130
110-130
110-130
100-120
100-120
100-120
180-200
180-200
180-200
60-80
60-80
60-80
60-80

CWN1525 HCN2525
vV (M/min)
120-140 190-210
120-140 190-210
120-140 190-210
70-90 120-140
100-120 160-180
100-120 160-180
50-70 70-90
50-70 70-90
90-100 120-140
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-60 60-80
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
50-70 140-160
90-110 140-150
90-110 140-150
90-110 140-150
90-110 140-150
80-100 120-130
80-100 120-130
80-100 120-130
80-100 120-130
600-650 800-900
480-520 800-900
480-520 800-900
480-520 800-900
480-520 800-900
200-220 300-320
180-200 280-300
160-180 250-280
160-180 250-280
150-170 220-250
180-200 230-240
180-200 230-240

250-300

250-300

250-300

80-100 120-150

80-100 120-150

80-100 120-150

80-100 120-150
45-55
45-55
45-55
45-55
35-40
35-40
35-40
35-40
40-50
40-50
40-50
50-60
45-55
40-45
35-45

CCN7525

150-170
150-170
150-170
90-110
130-150
130-150
60-80
60-80
100-120
50-70
50-70
50-70
50-70
50-70
50-70
50-70
90-110
90-110
90-110
90-110
90-110
90-110
90-110
120-130
120-130
120-130
120-130
100-110
100-110
100-110
100-110

100-120

30-40
30-40
30-40
30-40
25
25-35
25-35
25-35
35-45
35-45
35-45
45-55

CCN20

120-180
140-200
110-180
100-155
110-180
100-155
110-180
80-135

80-135

70-120
70-120
60-95
60-95
40-90
70-100
70-100

80-200
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200
80-200

40-60
40-60

CWK20

70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
70-100
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250
100-250

100-250
100-250
100-250
100-250

20-30
20-30
20-30
20-30
20-30

25-50
20-30
20-30

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fuggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

0842
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Menetesztergald szerszamok
Miszaki informaciok

Menetesztergalasi eljaras

Kiils6 jobbos menet

-—)

]

Bels( jobbos menet

Menetfogasvételi modszerek

Radialis fogasvetel

@

a 1,5 mm-nél kisebb menetemelkedé-
sek esetén

4 r(vid forgacsot add anyagokhoz

a edzett anyagok megmunkaldsahoz

a egyszer( és gyors fogdsvételi
modszer

Kiils0 balos menet

<=

=

Belso balos menet

Fogasvétel a menetél mentén

1-3°-
¥

4 1,5 mm-nél nagyobb
menetemelkedések esetén

A radidlis fogasvétel esetén tul nagy a
tényleges forgacsolGél hossza, ami
rezgéshez vezethet

4 TRAPEZ és ACME esetében a
forgdcsok tavozasa szempontjabdl
hatranyos a haromirdnyl fogas

Fogasok szama és fogasmeélység

Szabvanyos menetlapkak

Menetemelkedés mm 0,50

menet/coll 48

Fogasok szama 4-6
Fogasok szama (CCN7525) 3-4
Fogasok szama Mini lapkak 6-9

Tobbéll lapkak

Standard Lapka Lapkaméret
IC L mm

ISO kiils6 M 3/8" 16

1SO kiilsé M 3/8" 16

cuttingtools.ceratizit.com

075 100 125 150
32 24 20 16 14 12 10 8
4-7  4-8 5-9
3-4 3-5 4-6 5-6 6-8 6-8 8-10
6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18
Menete-  Fogak Megnevezés Fogésok
melkedés
1,0mm 3 3ER1.01SO3M 2
1,5 mm 2 3ER1.51S02M 3

70 A 2-es, 4-es, 6-0s és 8-as megmunkalashoz
negativ alatétlapkdra van sziikség!
— 39. oldal.

Kétoldali fogasvétel

Y

4 nagyobb menetemelkedések esetén

a hosszu forgacsot add anyagok
esetén

a egyenletesen kopnak a
forgacsoldoélek

4 bonyolultabb programozas
sziikséges

175 200 250 300 350 400 450 500 550 6,00 800

6 5.5 5 4.5 4 3

6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

Fogasmélység fogasonként

1 2 3
0,38 0,25
0,42 0,30 0,20
08]43
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Miiszaki informaciok

Problémamegoldas

Elkitoredezés

k.

Okok

a rozsdamentes munkadarab-
anyagoknal gyakori

4 rosszul megvalasztott
keményfém-mindéség

Teendok

A szerszamkinyulas elkerilése

a amenetkészitd lapka megfeleld
rogzitésének ellendrzése

A rezgeések elkeriilése

4 szivdsabb keményfém-mindség
haszndlata

HO okozta repedések

Okok

A tul kevés a hiit6-kendanyag

A tulsdgosan nagy a forgacsolasi
sebesség

4 rosszul megvalasztott
keményfém-mindéség

Teendok

a h{tofolyadék alkalmazésa

4 aforgdcsolasi sebesség minimalisra
csdkkentése

4 szivdsabb keményfém-mindség
hasznalata

0844

Kraterkopas

Okok

A rozsdamentes munkadarab-
anyagoknal gyakori

A tUlnagy a forgdcsoldsi sebesség

A rosszul megvalasztott
keményfém-mindség

Teendok

a htéfolyadék alkalmazdsa

a afogdsmélység csokkentése

4 szivosabb keményfém-mingség
haszndlata

Deformacio

Okok

a afogdsvétel tul nagy

A tul kevés a hiit6-kendanyag

a tUlnagy a forgdcsoldsi sebesség

4 rosszul megvalasztott
keményfém-minéség

Teendok

a N{tofolyadék alkalmazasa

4 afogasmélység csokkentése

a aforgécsolasi sebesség minimdlisra
csokkentése

4 szivdsabb keményfém-mindség
hasznalata

Elratét

Okok

A tulkicsia forgdcsoldsi sebesség
a rosszul megvalasztott
keményfém-min@ség

Teendok

A h(t6folyadék alkalmazasa

a aforgédcsolasi sebesség novelése

a szivosabb keményfém-minGség
hasznélata

Okok

A afogasvétel tul nagy

A tul kevés a hiit6-kendanyag

A plasztikus deformécio

A instabil

4 amenetemelkedési szg nem
megfeleld

A rosszul megvalasztott
keményfém-mindség

Teendok

4 afogasmélység csokkentése

A 2 Q6p 6s a szerszam stabilitdsanak
ellendrzése

a aforgdcsoldsi sebesség csokkentése

a amenetemelkedési szog figyelembe
vétele

a szivosabb keményfém-minGség
hasznalata

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Muszaki informaciok

Lapkamindségek attekintése

Univerzalis

A keményfém, TIAIN bevonatu

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

A univerzdlis keményfém-min6ség szinterezett
forgdcstorével, kozepes és nagy forgdcsolasi
sebességekhez

CCN7525

>

CWN30 A keményfém TiN bevonatu

ISO | P30 | M30

A bevonatos keményfém-minéség acélok és
rozsdamentes acélok kis forgacsolasi sebességekkel
torténé megmunkaldsahoz

>

CCN1525 A keményfém TiN bevonatu

ISO | P25 | M25

A bevonatos keményfém-minéség acélok és
rozsdamentes aceélok kis forgacsolasi sebességekkel
torténé megmunkalasahoz

>

Nemvasfémek
CWK20 A bevonat nélkiili keményfém
A |SO | N10 | S10 | K10

A kopasalld keményfém-mindség aluminium és egyéb
nemvasfémek megmunkaldsahoz

Profilok leirasa
Teljes profil

A amagdatmeérdt nem szlikséges a vegso atmérdre
késziteni

4 0,07 mm-es minimalis réhagyas szlikséges

4 alapka csak egyfajta menetemelkedéshez
hasznalhato

Elényok: a kivdlo minéségl menet
A nincs sorjaképzédeés
A nem sziikséges utanmunkalds
4 hosszabb éltartamok

Tobbfogu menetkészito lapka

7 A amagatmérdt nem szlikséges a végsd atmérdre

7 //{// késziteni

f 4 0,07 mm-es minimalis rahagyas sziikséges

a alapka csak egyfajta menetemelkedéshez
haszndlhatd

Elény6k: a kevesebb fogds szikséges
a idGtakarékos menetkészités

Figyelem! a (gyelnikell a megfeleldé menetkifutasra

08|46

Acél

CCN20 A keményfém, TIAIN bevonatu

A |SO | P20 | M20

A sokoldali keményfém-minGség acélok kis
forgdcsolasi sebességekkel torténd
megmunkalaséhoz

CwN1525 A keményfém TiN bevonatu

A |SO | P25 | M25 | K25 | N25

A univerzdlis keményfém-minGség acélok és
nemvasfémek kis forgacsolasi sebességekkel
torténd megmunkaldsahoz

Rozsdamentes

HCN2525 A keményfém, TIAIN bevonatu

A SO | P25 | M25 | K25 | N25 | S25

A bevonatos keményfém-mindség rozsdamentes acélok nagy
forgdcsoldsi sebességekkel torténd megmunkalasahoz

A egzotikus anyagokhoz is alkalmas

CWS80 A gyorsacél (HSS), TiN bevonatu

AISO|P|M|K|N

A hevonatos gyorsacél-mindség rozsdamentes anyagok kis
forgdcsoldsi sebességekkel torténd megmunkaldsahoz

A egzotikus anyagokhoz is alkalmas

Részprofil

A amagatmérdt a készméretre kell elokésziteni
4 0,07 mm-es minimalis rahagyas sziikséges

El6ny6k: a egy menetkészité lapkaval tobbféle
menetemelkedés készithetd
A igy a menetkészitd lapka univerzalisan
alkalmazhato
A Kis raktarkészlet

Mini menetkészito lapka

4 minimalis magdtméré @ 6, ill. @ 8 mm-tdl

Elénybk: a egyedi szerszamanyagok kis forgdcsolasi
sebességekhez
4 3 élkis méret( alkalmazasokhoz
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