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cirkularne frézovanie

Zavitovanie

8 Sustruzenie zavitov

9 Sustruznicke noze s
vymenitelnymi dostickami
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1 8 Priklady materialov a
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WNT Prislusenstvo

Prehlad
t
Prehlad
Valcovda MK stopka o
Strana

TP stopka  (Morse kuzef) EALEID

MK tfn pre vitackove - > 4 Vftackové sklucovadlo s ; 3
sklucovadla a MK redukéné puzdro i}i vnutornym kuzefom .

Kratke vftackoveé sklucovadlo
NC 2010

6 5 Upinacie puzdro zdvitnikov pre B e 9
upinace Weldon ‘ /

Drziak zavitnikovych vloZiek pre

N
5y
. e = PrediZenie pre nastréné frézovacie
synchrénne obrébanie s min. '_i_y 7 B ———— 26

kompenzaciou dizky
Drziak rychlovymennych vloziek pre .

Zévitniky s kompenzéciou dizky 27

8 8 PrediZenie so stopkou ABS ‘ .

PrediZenie pre tepelné upinanie

Vlymedzovacie kruzky pre
10 frézovaci tr @ 28
Hydraulické upinace i 1 PrisluSenstvo pre VDI upinace / 29
y p i ,,V p p

resné vitackoveé sklucovadlo Micro = +
Presné vitatkove sklucovadlo Mi ‘ - 12 Zeta® upinacie matice a 9 30+31

prisluSenstvo

-

Predizenie mikro ‘(" 13 Redukcia a redukéné puzdra P - 32+33
Presné kliestinové upinacie puzdro 14 MontazZne zariadenie pre upinace |- ‘E‘ ﬂ 34
Centro-P ER-Mini SK, HSK a PSC J h

L3 =
KlieStinové upinacie puzdro ER '/ 15+16 Kuzelovd stierka -_ 'B 34
Upinac pre frézy so zdvitom * 17-20 21 Prislusenstvo Centro-P (- 35
DrZiak MultiChange 22-25 Otocny klu¢ 36

‘ =

Snimac 3D a prisluSenstvo =(_)-— - 43+44 Prevleénd matice ‘;?J 37
MultiChange - kli¢ h 38

Momentovy skrutkovac Torque-

Vario s nastavitelnym momentom ~ EEEEEEESY  39+40

Torque-Fix

Skrutkovace TORX®,

TORX® Vymenné viozky pre, ——  39-42
TORX®-drZiaky pre bity a bity

Pristroj pre nastavenie nulovej 43
polohy

Chladiaca tryska T — 45
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WNT \ Standard

Vrtackové sklucovadlo

Vrtackové sklucovadlo

A narucné upinanie a na upinanie klu¢om
A celé kalené abrusené

Rozsah dodavky:
zékladné teleso vratane upinacieho kltc¢a

A
2 Ol _

|
He=nt 10 N
o i-- @,

a o

LF

Y8

SZID |DCONWS | LF BD Artikel €.

83636 ...

mm mm | mm EUR

B12 0-8 73 35 88,19 012
B12 0-10 92 43 104,00 112
B16 1-13 106 50 124,80 016
B16 3-16 110 57 104,90 116
B18 3-16 110 57 133,20 018

Y8
e
Upinaci klu¢
Nahradné diely Artikel ¢.
DCONWS 83302 ...

EUR
0-10 8,60 010
0-8 8,26 008
1-13 8,26 013
3-16 991 016

70 Vhodné upinace ndjdete v — kapitole 16 Nastrojové drziaky a rotacné upinace, strana 43+79.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Vrtackové sklucovadlo

Tin so stopkou MK pre vitackové skluGovadlo DIN 238

A celé kalené a brusené

T >
B e Ko .____...-)

Q

N

n

Y8
Upinaé SZID LB_1| OAL Artikel €.
L, 83642 ...
mm | mm | mm EUR

MK1 B12 62,0 | 18,5 | 89,0 454 120
MK1 B16 62,0 | 24,0 | 970 403 160
MK1 B18 62,0 | 32,0 | 106,0 482 180
MK2 B12 75,0 | 18,5 [106,5 454 121
MK2 B16 75,0 | 24,0 | 110,5 454 161
MK2 B18 75,0 | 32,0 | 117,5 486 181
MK3 B12 94,0 | 18,5 | 125,0 6,29 122
MK3 B16 94,0 | 24,0 |134,0 6,10 162
MK3 B18 94,0 | 32,0 | 141,0 6,52 182
MK4 B16 117,5 | 24,0 | 159,0 13,74 163
MK4 B18 117,5 | 32,0 | 168,0 13,94 183
MK5 B16 149,5 | 24,0 | 196,0 30,30 164
MK5 B18 149,5 | 32,0 | 204,5 31,46 184

Redukcné puzdro DIN 2185

A celé kalené, brisené zvnutra i zvonku

eeeeeeeeeeeeeeeeeeeee D

.]

OAL

Y8

Pre velkost | OAL Artikel ¢.
83644 ...
mm EUR

MK1 - MKO 80 9,81 010
MK2 - MK1 92 10,14 020
MK3 - MK1 99 12,06 130
MK3-MK2 | 112 11,11 030
MK4 - MK1 124 18,35 240
MK4-MK2 | 124 17,41 140
MK4 - MK3 | 140 17,09 040
MK5-MK2 | 156 37,01 250
MK5-MK3 | 156 38,17 150
MK5-MK4 | 171 36,39 050

1714 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Kratke vitackové sklucovadlo NC 2010

A nezavislé na smere otacania
A dotahovaci moment =12 Nm
A s MK stopkou

Rozsah dodavky:
zékladné teleso vratane upinacieho klti¢a

NC
2010

LF
LPR

%LB—L

T
[T\

DCONWS

=

A

Y8

Upinaé¢ | DCONWS | BD LB | LPR | LF Artikel ¢.
84 314 ...

mm mm | mm | mm | mm EUR

MK3 05-13 | 485 | 64 84 | 93,0 22550 313
MK3 25-16 | 51,0 | 64 84 | 945 225,50 316
MK4 25-16 | 51,0 | 64 84 | 945 248,50 416

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Kratke vitackové sklucovadlo NC 2010

A nezavislé na smere otacania
A dotahovaci moment =12 Nm
A svalcovou stopkou

Rozsah dodavky:
zékladné teleso vratane upinacieho klti¢a

NC
2010

DCONWS
|
w
-
0
l T
DCONMS

® °

=

A
G 6,3 npax 10000
Y8
DCONMS | DCONWS | BD LB | LPR | LF Artikel ¢.
84 311 ...
mm mm mm mm | mm mm EUR
25 0,5-13 | 485 | 50,9 | 80 | 89,0 248,50 213
32 05-13 | 485 | 50,9 | 80 | 89,0 270,50 313
32 25-16 | 51,0 | 50,9 | 80 | 90,5 293,60 316

1716
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

DrZiak zavitnikovych vloZiek pre synchrénne obrabanie s min. kompenzaciou dizky

A pre upinacie kliestiny DIN 6499

A skompenzéciou dizky pri tahu a tlaku (LZD)
A Dy =50 bar

A S7ID = prislu$na velkost viozky

~— g B = A hN_ A g “A‘
g 2 () z
CD o \ 72 O
a - o
«— LPR —!
AD
Y8
DCONWS| Rozsah upnutia SZID LPR | BD_1 | DCONMS Artikel ¢.
LZD+ 83641 ...
mm mm | mm mm mm EUR
20 ‘ M3 - M12 ‘ 1 ‘ 35 ‘ 43,5 ‘ 25 1,0/0,2 133,20 012
32 M6 - M20 2 56 | 60,0 25 1,0/0,2 153,10 020

Upinacie puzdro pre zavitniky na synchronne obrabanie s

min. kompenzaciou dizky

Rozsah dodavky:
vrdtane prevle¢nej matice bez upinacieho klica
A S7ID = prislusnd velkost vloZky

5 P /‘\ L %
28, U 3
J a a
AD
Y8
SZID | DCONWS | Rozsah | LPR | DLN | LSC | Prekliestiny | DCONMS Artikel €.
upnutia 83608 ...
mm mm | mm | mm mm EUR
1 2-10 |M3-M12| 24 28 42 426E (ER16) 20 110,10 012
2 2-16 |M6-M20| 28 42 59 430E (ER25) 32 127,90 020
W7 W7 Y8 Y8
Prevle¢na matica Prevle¢na matica Prevlecna Upinaci k¢ Y
matica IK
Néhradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel €.
62 950 ... 62 950 ... 83950... 83357..
pre artikel €. EUR EUR EUR EUR
83608 012 M22x1,5-SW25 17,82 044 M22x1,5 30,62 054 16,04 116
83608 020 M32x1,5 19,92 055 M32x1,5 34,72 055 17,72 125
Prislusenstvo
+)
Kliestiny ER
— 161212, 214-215
cuttingtools.ceratizit.com 1717
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

DrZiak rychlovymennych vloZiek pre zavitniky s kompenzaciou dizky

A svalcovou stopkou

A skompenzéciou dizky pri tahu a tlaku (LZD)

A S7ID = prislusna velkost viozky

OAL (%)
>
LPR 5 et
o
a
e [T
- 2
g 8[ @‘.’
l a ]
A
Y8
DCONMS | Rozsah upnutia SZID LPR | BD_1 | DCONWS | OAL Artikel €.
LZD+ 83648 ...
mm mm | mm mm mm | mm EUR
20 M3 - M12 01 4 38 19 91 9 194,00 112
20 M6 - M20 02 63 55 31 138 | 15 262,20 120
25 M3 - M12 01 41 38 19 97 9 194,00 212
25 M6 - M20 02 63 55 31 19 | 15 238,00 220
32 M3 - M12 01 4 38 19 102 9 197,20 312
32 M6 - M20 02 63 55 31 124 | 15 24540 320

DIN 228B - drZiak rychlovymennych vloZiek pre zavitniky s kompenzaciou dizky

A s MK stopkou

A skompenzéciou dizky pri tahu a tlaku (LZD)

A S7ID = prislu§na velkost viozky

“—LPR

t—BD_1 —
[‘)CONWS

=

A

Y8
Upina¢ Rozsah upnutia SZID LPR | BD_1 | DCONWS Artikel ¢.

LZD+ 83646 ...
mm | mm mm mm EUR

MK 2 M3 - M12 01 46 38 19 9 167,70 212
MK 3 M3 -M12 01 46 38 19 9 163,60 312
MK 3 M6 - M20 02 69 55 31 15 205,50 320
MK 4 M6 - M20 02 70 55 31 15 205,50 420

Prislusenstvo

"‘i

Vlozky

— 161219, 221-223

1718
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Upinacie puzdro zavitnikov pre upinace Weldon
A pre stroje zo synchronnym posuvom
A upnutie zdvitnika zaistené oproti protoceniu

7]
=
z
OAL 3
a
| —_— — ) -
ﬂ >
=4
1 g
L o
_— e — a)
Y7
DCONWS ;| DCONMS s | OAL Artikel €.
80696 ...
mm mm mm EUR
3,5 6 26 34,08 035
4,0 8 26 33,56 040
4,5 8 26 33,03 045
6,0 10 30 31,35 060
7,0 10 31 31,35 070
8,0 12 38 31,35 080
9,0 12 38 31,35 090
10,0 14 42 31,35 100
11,0 14 42 31,35 110
12,0 16 44 31,35 120
14,0 18 45 32,51 140
16,0 20 46 33,45 160
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WNT \ Performance

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Predlzenie pre tepelné upinanie
A pre TKa HSS stopky s toleranciou h6 alebo lepSou
A DRVS = velkost vnutorného Sesthranu dorazovej skrutky

TG

» (7]

3 3

a a
@
- /

AD
Y8
DCONMS 5| DCONWS | BTED | OAL | LSCX | LSCN | THID | DRVS Artikel ¢.
84 310....

mm mm mm mm | mm | mm mm EUR
12 3 8 150 113,30 003
12 4 8 150 113,30 004
12 5 10 150 113,30 005
12 6 10 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 006
16 3 10 150 113,30 103
16 4 10 150 113,30 104
16 5) 10 150 113,30 105
16 6 10 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 106
16 8 12 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 108
20 3 10 150 113,30 203
20 4 10 150 113,30 204
20 5) 10 150 113,30 205
20 6 10 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 206
20 8 12 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 208
20 10 14 150 | 42 32 | M8x1| 3,0 113,30 210
20 12 16 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 212
25 3 10 150 113,30 303
25 4 10 150 113,30 304
25 5 15 150 113,30 305
25 6 20 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 306
25 8 20 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 308
25 10 20 150 | 42 32 | M8x1| 3,0 113,30 310
25 12 20 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 312
25 14 20 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 314
25 16 22 150 | 50 40 |M10x1| 5,0 113,30 316
32 6 20 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 406
32 8 20 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 408
32 10 24 150 | 42 32 |M8x1| 3,0 113,30 410
32 12 24 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 412
32 14 27 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 414
32 16 27 150 | 50 40 |M10x1| 5,0 113,30 416
32 18 27 150 | 50 40 |M10x1| 5,0 113,30 418
32 20 27 150 | 52 42 M10x1| 5,0 113,30 420

70 Dbajte na minimalnu hibku upnutiav — kapitole 16 Nastrojové drZiaky a rotaéné upinace, strana 233.

17[10
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WNT \ Performance

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

PrediZenie pre hydro upinace

A pre stopky TK a HSS s toleranciou h6 alebo lepSou

Rozsah dodavky:
zékladné teleso vratane dorazovej skrutky, upinacej skrutky a Sesthranného klica s prie¢nou rukovétou

f—LSCX
LSCN
THID
T E—n |
a o %}—;—_—;—_—;—_— ————
o U e S
2 1 :
P4 ® b4
8 LPR 8
a OAL a
AD
G 2,5 Npax 25000
Y8
DCONWS| DCONMS | BD | LPR | OAL |LSCX |LSCN | THID Artikel ¢.
84 313 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
12 20 250 | 100 | 150 | 46 | 36 M6 282,10 112
20 20 31,5 | 100 | 150 | 51 41 | M10x1 282,10 120
20 32 31,5 | 90 | 150 | 51 41 | M10x1 282,10 132
20 32 31,5 | 90 | 200 | 51 41 | M10x1 290,50 232
70 Dbajte na minimalnu hibku upnutia v — kapitole 16 Nastrojové drziaky a rotaéné upinace, strane 233.
Y7
Dorazové
skrutka IK
Nahradné diely Artikel €.
83950 ...
pre artikel €. EUR
84313112 M6x12,5 - SW3 811 419
84313120 M10x1x13,5-SW5 8,11 421
84313132 M10x1x13,5-SW5 8,11 421
84313232

M10x1x13,5-SW5 8,11 421

cuttingtools.ceratizit.com 17 | 11



WNT \ Performance

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Presné vitackoveé sklu¢ovadlo Mikro

A nezavislé od smeru otacania
A pre otacky do 60.000 ot/min.

Rozsah dodavky:
zékladné teleso vratame upinacieho kltic¢a SW 2 x 60 mm

@A=0005[A) L -~
g OAL 2 /
z «—LPR— z
8 8
a la}
f o ]
o w r e L
@ EI o e
AD
G 2,5 Ny, 18000
Y7
DCONMS | DCONWS | LPR | OAL | LF BD |BTED| TQX Artikel €.
84315 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | Nm EUR
16 02-34 | 30 80 83 19 12 2 391,10 161
16 02-34 | 30 100 | 103 | 19 12 2 411,10 162
16 02-34 | 30 160 | 163 | 19 12 2 450,90 163
20 02-34 | 28 80 83 19 12 2 391,10 201
20 02-34 | 28 100 | 103 | 19 12 2 411,10 202
20 02-34 | 28 160 | 163 | 19 12 2 450,90 203
Y7 Y7
— -
Vymenna viozka Rukovat
Torx
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel ¢.
80950 ... 80021 ...
pre artikel ¢. EUR EUR
84 315161 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315162 560 152 1,8Nm 97,04 018
84315163 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315 201 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315202 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315203 560 152 1,8Nm 97,04 018
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

PrediZenie Mikro

A pre stopky s bo¢nou upinacou ploSinkou podia DIN 6535 HB / 1835 B
A gsvariantom pre rezanie zdvitov Synchro-Plus (ponukame na Zelanie)

Rozsah dodavky:
zékladné teleso vratane skrutky na upnutie stopky

o) —0,003[A) » -
s OAL 2 Sep-
S| =B 1— 182 A 3
a - i [S]
| (1 —— I I
% I K. ii?ﬁi f,if,if,if;,f,’,f,’,fﬂ‘t’,fi,’,f
IR
v, o M
AD
Y7
DCONWS| BD_1 | LB_1 | LB_2 | OAL | DCONMS |BD_2 THID | TQX Artikel €.
Vi |V, 80641 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm | mm | mm Nm EUR
6 12 40 40 | 85 12 12 | 10 | 10 | M6x05 | 7 109,10 006
6 12 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 | M6X05 | 7 132,10 106
8 15 40 40 | 88 16 15 | 10 | 10 [M8x0,75| 8 106,90 008
8 15 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 |M8x0,75| 8 128,90 108
10 18 40 40 | 90 20 18 | 10 | 10 | M10x1 | 12 106,90 010
10 18 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 | M10x1 | 12 128,90 110
12 21 40 40 | 90 20 21 10 | 10 | M12x1 | 15 106,90 012
12 21 40 100 | 150 20 21 10 | 10 | M12x1 | 15 128,90 112
14 23 40 40 | 90 20 23 | 10 | 10 | M12x1 | 15 110,10 014
14 23 40 100 | 150 20 23 | 10 | 10 | M12x1 | 15 132,10 114
16 26 40 50 | 106 25 26 | 10 | 12 | M14x1 | 18 123,70 016 "
16 26 40 100 | 156 25 26 | 10 | 12 | M14x1 | 18 152,10 116 v
18 28 40 50 | 106 25 28 | 10 | 12 | M14x1 | 18 128,90 018 "
18 28 40 100 | 156 25 28 | 10 | 12 | M14x1 | 18 15520 118 ¥
20 31 40 50 | 110 32 31 10 | 14 | M16x1 | 20 127,90 020 "
20 31 40 100 | 160 32 31 10 | 14 | M16x1 | 20 153,10 120 "
1) Ibakonstrukéne predvyvazené
Y7

Upinacia skrutka

Nahradné diely Artikel ¢.
DCONWS 80950 ...
EUR

6 M6x0,5 TX10 7,97 206
8 M8x0,75 TX10 7,97 208
10 M10x1 SW-5 797 210
12-14 M12x1 SW-5 8,09 212
16-18 M14x1 SW-5 8,41 214
20 M16x1 SW-5 8,64 216

cuttingtools.ceratizit.com 17113



WNT \ Performance

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Presné klieStinové upinacie puzdro ER Mini

A maximalne pokrytie rozsahu upnutia podla tolerancie ISO H10
A pre upnutie je potrebny otocny klu¢

Rozsah dodavky:
zékladné teleso bez upinacej matice, bez dorazovej skrutky

Centro-P

f—— LSCX —
l2 ,
z
3 e
Y »
% (12 = -
Q o
8 OAL Q )
AD
Y8
DCONMS | DCONWS | DLN | OAL |LSCX Pre kliestiny Artikel €.
I, (1) 84 456 ...
mm mm mm | mm | mm mm EUR
10 1-5 10 | 150 | 16 4004E (ER08) 136,80 005
10 1-5 10 | 200 | 16 4004E (ER08) 187,10 006
16 1-7 16 | 150 | 68 |18-36(12-26)| 4008E (ER11) 121,60 007
16 1-7 16 | 200 | 68 |18-36(12-26)| 4008E (ER11) 151,90 008
16 1-10 22 | 150 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 121,60 010
20 1-10 22 | 150 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 127,70 102
20 1-10 22 | 200 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 151,90 104
70 LSCX/: hibka zasunutia bez dorazovej skrutky /
I, = hibka zasunutia s dorazovou skrutkou 1, rozmer v zétvorkdch () = hibka zasunutia s dorazovou skrutkou 2
rozmer OAL je pri pouziti upinacich matic s tesniacimi krizkami o 4 mm dlhsi
Y8 Y8 Y8 Y8
— I - 0 = (] ]
Upinacie matice Upinacie matice Dorazova Dorazova
Mini IK Mini skrutka 2 skrutka 1
Nahradné diely Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €.
84950.. 84950.. 83950 ... 83950...
Pre kliestiny EUR EUR EUR EUR
4004E (ER08) 38,19 040
4008E (ER11) 33,15 041 M8x1-Sw4 13,53 340 M8x1-Sw4 9,93 336
426E (ER16) 41,22 035 33,15 034 M11x1-SW6 14,08 341 M11x1-SW6 9,93 337
Prislusenstvo
( - &
9 @ -
Kliestiny ER Vytahovaci prvok Kruhovy klt¢ Nastavec pre kruhovy
kg
— 16/1208-213 —35 — 36 — 36

70 Prenositené krutiace momenty néjdete v — kapitole 16 Nastrojové drziaky a rotacné upinace, strana 233.
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

KlieStinové upinacie puzdro ER s upinacou maticou Mini

A svalcovou stopkou

() OAL "
= s
Z| «——LPR— z
Qo (] @)
8 DRVS, | 0
|| = a
= ] I | |
a e
SW4
AD
Y8
DCONMS ;| DCONWS | OAL | LPR | DLN THID | DRVS Pre kliestiny Artikel ¢.
Sw, 83453 ...
mm mm | mm | mm | mm mm | mm EUR
8 1-5 79 | 24 | 12 9 4004E (ER08) 78,21 081
12 1-5 155 | 18 12 M5 10 | 2,5 | 4004E (ER08) 107,20 122
16 1-7 182 | 22 16 | M75x0,5| 14 | 4,0 4008E (ER11) 114,90 163
16 1-10 | 117 | 37 | 22 | Mi1Ix1 | 17 | 40 | 426E(ER16) 81,08 164
16 1-10 | 197 | 37 | 22 M11x1 17 | 40 426E (ER16) 114,90 165
20 1-10 | 166 | 25 | 22 M11x1 17 | 50 426E (ER16) 111,40 204
25 1-13 | 166 | 37 | 28 | M14x1 | 22 | 50 | 428E(ER20) 128,20 254
25 1-16 | 190 | 40 | 35 M18x1 27 430E (ER25) 161,00 256

KlieStinové upinacie puzdro ER s upinacou maticou Mini

A svalcovou stopkou a upinacou plochou

OAL
g2 —LPR @
z
S 2le §
[m] DO: Ij—: la)
s i
P . | |
o +—FaHE
=
%)
AD
Y8
DCONMS ;s | DCONWS | OAL | LPR | DLN | THID |DRVS Pre kliestiny Artikel €.
Sw, 83454 ...
mm mm mm | mm | mm mm | mm EUR
20 1-10 166 25 22 | M1Ix1 | 17 5 426E (ER16) 111,40 204
20 1-13 137 | 37 | 28 | MIix1 | 22 5 428E (ER20) 83,71 206
20 1-16 146 46 35 | M1x1 | 27 5 430E (ER25) 97,24 208
25 1-13 166 28 28 | M14x1 | 22 5 428E (ER20) 128,20 254
25 1-16 190 | 40 | 35 | M18x1 | 27 430E (ER25) 161,00 256
cuttingtools.ceratizit.com 17115
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Nahradné diely - KlieStinové upinacie puzdro ER s upinacou maticou Mini

Y8 w7 Y8
Se— P i
Upinaci klu¢ Prevlecna matica Dorazova
ER Mini Mini skrutka IK
Nahradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel €.
83950 ... 62 950 ... 83950 ...
Pre kliestiny EUR EUR EUR
4004E (ER08) 13,94 099 M10x0,75 25,06 067 M5x0,8 1,49 003
4008E (ER11) 15,21 100 M13x0,75 24,43 065 M7,5x0,5 1,73 004
426E (ER16) 16,15 101  M19x1 23,90 066 M11x1 2,00 006
426E (ER16) 16,15 101  M19x1 2390 066 M8x1,25 1,86 005
428E (ER20) 18,24 102 M24x1 26,95 068 M14x1 2,15 007
430E (ER25) 20,45 103 M30x1 29,46 069 M18x1 2,33 008
Kliestinove upinacie puzdro ER
A svalcovou stopkou a upinacou plochou
OAL
—LPR—— g /
DRVS| £Z o}
T e G~ g
g ] b |
Z Zz| BN B B
a o g AN = L]
] N | T
a §:1 ‘
SW4
AD
Y8
DCONMS ;| DCONWS | OAL | LPR | DLN THID | DRVS Pre kliestiny Artikel €.
SW, 83455 ...
mm mm mm | mm | mm mm | mm EUR
40 2-20 | 100 50 | M22x1,5 | 36 470E (ER32) 99,41 401
40 2-20 | 160 50 | M22x1,5 | 36 470E (ER32) 122,10 402
40 3-30 | 139 | 59 | 63 | M28x1,5| 40 6 472E (ER40) 113,70 405
w7 Y8 Y8 Y8
Prevlecna matica Upinacikluc'Y Dorazova Dorazové skrutka
skrutka IK
Nahradné diely Artikel ¢. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
62950.. 83357.. 83950 ... 83950 ...
Pre kliestiny EUR EUR EUR EUR
470E (ER32) M40x1,5 18,56 056 2412 132 M22x1,5x20 2,90 095
472E (ER40) M50x1,5 18,04 057 26,53 140 M28x1,5x25 3,82 096

Prislusenstvo

v ‘)
Kliestiny ER

— 161206, 211-215
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Upinac pre skrutkovacie frézy s valcovou stopkou

OAL
Nl

LB 1 a
Y_I i I\l - - - - - - - _-___4
) | E——

Z| N 4

5 @ g

g F LPR 2

AD
WA
DCONMS ,;| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Artikel &.
56 727 ...

mm mm mm mm mm mm mm EUR
12 M5 55 | 20 | 95 | 78 | 115 | 65 7267 052
12 M6 6,5 20 | 115| 78 | 11,5 | 65 74,24 060
12 M6 65 | 40 | 115 | 78 | 115 | 85 80,11 062
16 M8 8,5 20 | 138 | 78 | 158 | 68 75,18 081
16 M8 8,5 40 | 138 | 78 | 15,8 | 88 80,95 082
20 M10 105 | 25 |180| 78 | 198 | 75 7843 101
20 M10 10,5 45 [ 180 | 78 | 198 | 95 84,73 102
25 M12 12,5 50 | 210 | 78 | 248 | 106 88,71 122
32 M16 17,0 50 | 29,0 | 12,0 | 31,8 | 110 95,52 162

Upinac pre skrutkovacie frézy s valcovou stopkou (Weldon)

OAL
N
LB_1 a
o -‘
‘_‘ i || o N ) P — - —
3 T I (N -
0 o
= S
Z| N z
Q| @ o)
o I [S)
al F LPR a
AD
WA
DCONMS ;| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Artikel ¢.
56 729 ...
mm mm_ | mm | mm | mm | mm | mm EUR
12 M6 6,5 20 | 115 78 | 115 | 65 74,24 060
12 M6 6,5 40 | 115 | 78 | 115 | 85 80,11 062
16 M8 8,5 20 | 138 | 12,0 | 158 | 68 75,18 081
16 M8 8,5 40 1138 | 80 | 158 | 88 80,95 082
20 M10 10,5 25 | 180 | 80 | 198 | 75 78,43 101
20 M10 10,5 45 | 18,0 | 120 | 198 | 95 84,73 102
25 M12 12,5 30 | 21,0 | 120 | 249 | 86 81,68 121
25 M12 12,5 50 | 21,0 | 80 | 249 | 106 88,71 122
32 M16 17,0 50 | 290 12,0 | 31,8 | 110 95,52 162
cuttingtools.ceratizit.com 17117
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WNT \ Standard

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Upinac pre skrutkovacie frézy s valcovou stopkou

A stlmenim vibracii

OAL
I_B;‘I»T
[aY] —
| | N T~
ag [ LI
2] %) %]
== LPR =
Z| N pd
8¢ S
Q|+ a
AD AD A
TK Densimet Densimet
WC WC WC
DCONMS 5| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €.
56743 ... 56 744 ... 56721 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
12 M5 5,5 40 9,5 9 1,3 | 85 222,30 052 189,80 052
12 M5 55 60 9,5 9 11,3 | 105 240,20 053 203,40 053
12 M5 55 80 9,5 9 11,3 | 125 267,40 054 218,20 054
12 M6 6,5 20 | 11,5 11,5 | 65 281,00 060
12 M6 6,5 40 | 115 1,5 | 85 299,90 062
12 M6 6,5 60 | 11,5 11,5 | 105 332,40 063
12 M6 6,5 80 | 11,5 11,5 | 125 363,90 064
12 M6 6,5 100 | 11,5 11,5 | 145 395,30 065
16 M8 8,5 40 | 14,2 9 15,3 | 88 288,30 082 273,70 082 229,70 082
16 M8 8,5 60 | 14,2 9 15,3 | 108 317,80 083 295,70 083 242,20 083
16 M8 8,5 80 | 14,2 9 15,3 | 128 342,90 084 323,00 084 255,80 084
16 M8 8,5 100 | 14,2 9 15,3 | 148 373,30 085 355,40 085 281,00 085
16 M8 8,5 120 | 14,2 9 15,3 | 168 398,40 086 392,20 086 303,00 086
16 M8 8,5 150 | 14,2 9 15,3 | 198 493,90 087 381,70 087
20 M10 10,5 60 | 18,5 9 19,3 | 110 365,90 103 345,00 103 267,40 103
20 M10 10,5 80 | 18,5 9 19,3 | 130 412,10 104 383,60 104 293,60 104
20 M10 10,5 100 | 18,5 9 19,3 | 150 448,80 105 428,90 105 324,00 105
20 M10 10,5 120 | 18,5 9 19,3 | 170 509,60 106 476,00 106 359,60 106
20 M10 10,5 140 | 18,5 9 19,3 | 190 568,30 107 554,70 107 423,60 107
25 M12 12,5 75 | 23,0 9 243 | 131 518,00 124 397,40 124
25 M12 12,5 80 | 23,0 9 243 | 136 440,40 124
25 M12 12,5 100 | 23,0 9 24,3 | 156 512,80 125 572,50 125 427,90 125
25 M12 12,5 120 | 23,0 9 243 | 176 637,60 126
25 M12 12,5 125 | 23,0 9 243 | 181 627,10 126 456,20 126
25 M12 12,5 140 | 23,0 9 24,3 | 196 736,00 127
25 M12 12,5 150 | 23,0 9 24,3 | 206 704,70 127 507,50 127
25 M12 12,5 160 | 23,0 9 243 | 216 834,60 128
25 M12 12,5 175 | 23,0 9 243 | 231 798,00 128 574,60 128
32 M16 17,0 100 | 29,0 9 31,5 | 160 937,40 165 "
32 M16 17,0 150 | 29,0 9 31,5 | 210 1.138,00 166 "
32 M16 17,0 200 | 29,0 9 31,5 | 260 1.372,00 167 "
32 M16 17,0 250 | 29,0 9 31,5 | 310 1.647,00 168 "
32 M16 17,0 300 | 29,0 9 31,5 | 360 1.884,00 169 "
36 M16 17,0 100 | 31,5 9 | 343 | 160 823,10 165 "
36 M16 17,0 150 | 31,5 9 |343]| 210 1.25300 166 "
36 M16 17,0 200 | 31,5 9 | 343 260 1.285,00 167 "

1) Upinac navyziadanie
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WNT \ Standard PrisluSenstvo
Adaptéry

PredlZenia pre skrutkovacie frézy

THSZWS
DCONMS

»

«—BD—
DCONWS

Bz
THSZMS

LPR

o

AD
WA
THSZWS | THSZMS | DCONWS | DCONMS | LPR | BD Artikel ¢.
56733 ...
mm mm mm mm EUR

M8 M8 8,5 8,5 40 | 138 85,66 081
M8 M8 8,5 8,5 60 | 138 105,90 082
M10 M10 10,5 10,5 40 | 18,0 88,92 101
M10 M10 10,5 10,5 60 | 18,0 109,10 102
M12 M12 12,5 12,5 40 | 21,0 92,27 121
M12 M12 12,5 12,5 60 | 21,0 112,20 122
M16 M16 17,0 17,0 40 | 29,0 95,52 161
M16 M16 17,0 17,0 60 | 29,0 115,40 162

Redukcie pre skrutkovacie frézy

2] (%))
= =
5 D
LB 1 Q T
e —
%I ] :::::E:: EI | 5
o @ !
: = |
g £
ol F LPR
AD
WA
THSZWS | THSZMS | DCONMS | DCONWS | LPR |BD_1| DF |LB_1 Artikel €.
56735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
M6 M8 8,5 6,5 20 | 95 | 138 | 78 79,48 060
M8 M10 10,5 8,5 40 | 138 | 180 | 7,8 88,92 081
M8 M12 12,5 8,5 60 | 13,8 | 21,0 | 7.8 95,52 082
M10 M12 12,5 10,5 40 | 18,0 | 210 | 7,8 92,27 101
M10 M16 17,0 10,5 60 | 18,0 | 290 | 7,8 112,20 102
M12 M16 17,0 12,5 40 | 210|290 | 7,8 92,27 121
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WNT \ Standard

Adaptéry

Adaptér pre tepelné upinanie so zavitom

27| 0,003 |A
(£10,003]A) |
‘_\ B O D s I Ay S, | L
a 11 o o $ &
n LB_1
2 - ¢ |2 2
=z o P4 <
g 5 g ¢
[a) LPR [a] bj—:
AD
WA
THSZMS | DCONWS | BD_1 | LPR |LB_1| DF |DCONMS| TaX | DRvS Artikel &.
56 708 ...
mm mm mm mm mm mm Nm mm EUR
M10 6 12 |40 [ 78 | 18 | 105 | 30 17 106,90 061
M12 6 12 | 40 | 78 | 21 | 125 | 50 19 106,90 062
M16 6 12 | 40 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 063
M10 8 16 | 40 | 78 | 18 | 105 | 30 17 106,90 081
M12 8 16 | 40 | 78 | 21 | 125 | 50 19 106,90 082
M16 8 16 | 40 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 083
M10 10 18 | 60 18 | 105 | 30 17 106,90 101
M12 10 20 | 60 | 78 | 21 | 125 | 50 19 106,90 102
M16 10 20 | 60 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 103
M12 12 21 | 60 21 | 125 | 50 19 106,90 122
M16 12 24 | 60 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 123

70 Dbajte na minimalnu hibku upnutiav — kapitole 16 Nastrojové drziaky a rotaéné upinace, strana 233.
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Adaptéry

Frézovacia ty¢ s MK stopkou pre skrutkovacie frézy

LB 1

N| ‘-I L] b

2.8l 11 — "

5| @ L
8 Fl k—1PR—
AD
WA
Upina¢ | THSZWS | DCONWS | BD_1 | LB_1|BD_2| LPR Artikel €.
56 731 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR
MK2 M8 8,5 138 | 85 | 180 | 20 55,05 081
MK2 M8 8,5 138 | 85 | 18,0 | 40 58,51 082
MK2 M8 8,5 138 | 85 | 180 | 60 60,08 083
MK3 M8 8,5 138 | 85 | 241 | 80 64,69 084
MK3 M8 8,5 138 | 85 | 241 | 100 68,68 085
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 20 55,05 101
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 40 58,51 102
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 60 60,08 103
MK3 M10 10,5 180 | 85 | 241 | 80 64,69 104
MK3 M10 10,5 18,0 | 85 | 241 | 100 68,68 105
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 240 | 10 53,68 121
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 30 55,05 122
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 45 57,78 123
MK3 M12 12,5 21,0 | 85 | 241 | 60 60,61 124
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 75 64,69 125
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 85 70,88 126
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 95 7487 127
MK4 M12 12,5 21,0 | 85 | 31,6 | 120 106,90 129
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 316 | 10 58,51 161
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 31,6 | 35 59,87 162
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 31,6 | 50 65,32 163
MK4 M16 17,0 290 | 90 | 316 | 65 70,15 164
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 31,6 | 80 76,33 165
MK4 M16 17,0 290 | 120 | 316 | 95 84,61 166
MK5 M16 17,0 29,0 | 90 | 447 | 150 120,60 168
MK5 M16 17,0 29,0 | 90 | 44,7 | 180 127,90 169
cuttingtools.ceratizit.com 17121
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WNT \ Performance

Prislusenstvo

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

Prehlad programu MultiChange

Vysoko stabilny systém vymennych hldv ,MultiChange" umozriuje extrémne rychlu vymenu nastroja. So svojou vysoko stabilnou
konStrukciou a vynikajucou presnostou obvodovej hddzavosti je tento systém vymennych hldv pravdepodobne najstabilnejsi a najpresne;jsi
systém na trhu. Takmer pre kazdu aplikéciu je k dispozicii zodpovedajuca vymennd hlava vid nasledujlce kapitoly.

TK vrtaky

a TK-NC navrtavaky
<190° 120°,142°/ ©°8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2

— kapitola 2, TK vrtaky

¥ i

=

*ZEFP = poCet zubov

Vystruzniky a zahlbniky
4 Vystruzniky na priechodné diery
@ 8-30,2 mm vr. Specidlnych priemerov / ZEFP* 4-6

a Vystruzniky na slepé diery
0 12,2-30,2 mm vr. Specidlnych priemerov / ZEFP* 6

— kapitola 4, Vystruzniky a zahlbniky

*ZEFP = pocet zubov

TK frézy

4 PKD rohova fréza
@38, 10,12, 16,20 mm/ ZEFP* 2

A TKrohova fréza
typ N, PCR-UNI, PCR-ALU/ @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

4 TK hrubovacia/dokon¢ovacia fréza
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 4-6

A TK dokonCovacia fréza
@8, 10,12, 16,20 mm/ ZEFP* 6

a TKfréza s velkym posuvom
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

— kapitola 14, TK frézy

A TKradiusova fréza
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 4

4 TKtoroidnd fréza
28,10,12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

4 TK 8tvrtkruhova fréza
28,10, 12,16, 20 mm

4 TK odhrotovac
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 4+6

*ZEFP = pocet zubov

DrZiaky

»

a Drziak - ocel, extra kratky
valcovy / konicky 87°
dizka 60-90 mm
pre KLG 8, 10,12, 16, 20 mm

a Drziak, ocel/TK, kratky
valcovy
dizka 85-120 mm
pre KLG 8,10, 12, 16, 20 mm

a Drziak - ocel/TK, kratky
konicky 87°
dizka 85-120 mm
pre KLG 8,10, 12, 16,20 mm

a DrZiak - TK, stredne dihy
valcovy / konicky 87°
dizka 110-150 mm
pre KLG 8, 10,12, 16,20 mm

P

1722

5
23+24 '3
-~
24+25 S
23 o
93+25

a Drziak - ocel/TK, dihy

valcovy
dizka 150-200 mm

pre KLG 8, 10, 12, 16, 20 mm 24+25

Drziak - ocel/TK, dihy

konicky 87°

dizka 150-200 mm

pre KLG 8, 10, 12, 16, 20 mm 23

Drziak - ocel/TK, extra dihy
valcovy
dizka 200-250 mm

pre KLG 16 a2 20 mm 24+25

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

MultiChange - DrZiaky
A Kkonicky 87°
A S7ID = velkost spoja

Rozsah dodavky:
zékladné teleso bez montdzneho kltca

L

DCONMS

M
e

Ocel
A8 A8 T3 Ha__I8 Ha(__I8
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
SZID | BD_1 | BD_2 | DCONMS | OAL LB LPR Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel €.
84001 ... 84004 ... 84005 ... 84 007 ... 84010
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
06 78 94 10 60 18 19 93,64 080
06 78 94 10 85 43 44 111,10 080 187,70 080
06 78 94 10 110 68 69 207,70 080
06 78 94 10 150 | 108 | 109 239,00 080
08 98 | 12,0 16 70 25 29 95,10 100
08 98 | 13,0 16 90 38 41 113,30 100 204,50 100
08 98 | 149 16 110 60 61 228,50 100
08 98 | 154 16 150 | 100 | 101 266,30 100
10 11,8 | 14,2 16 70 27 29 105,90 120
10 11,8 | 152 16 90 40 4 115,40 120 204,50 120
10 11,8 | 16,6 20 110 56 59 292,50 120
10 11,8 | 19,5 20 150 98 99 316,60 120
12 15,8 | 18,2 20 80 27 29 113,30 160
12 15,8 | 195 20 105 53 54 140,60 160 287,30 160
12 15,8 | 19,5 20 130 78 79 342,90 160
12 15,8 | 19,5 20 150 98 99 353,40 160
16 19,8 | 23,2 25 90 39 41 132,10 200
16 19,8 | 24,5 25 120 60 61 162,60 200 353,40 200
16 19,8 | 24,5 25 150 90 91 397,40 200
16 198 | 24,5 25 200 | 140 | 141 446,70 200
0 Ndvod na montdz ndjdete na — strana 38
Prislusenstvo
* | —
Néstrény kIic Stranovy klu¢
—38 — 38
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DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

MultiChange - DrZiaky
A valcovy

A nafrézovanie je iba podmienecne vhodny
A S7ID = velkost spoja

Rozsah dodavky:
zékladné teleso bez montaZneho kltca

L

DCONMS

“

o
T
o £
1 - <
o j |
Bt Ocel Ocel
A8 A8
Y8 Y8
SZID | BD_1 | DCONMS | OAL LB LPR Artikel ¢. Artikel ¢.
84 000 ... 84002 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
06 78 10 60 17 19 84,93 080
06 78 10 85 42 44 99,72 080
06 78 10 150 107 109
08 9,8 12 70 22 24 86,41 100
08 9,8 12 90 42 44 102,20 100
08 9,8 12 150 102 104
10 11,8 16 70 17 21 95,84 120
10 11,8 16 90 37 41 104,30 120
10 11,8 16 150 97 101
12 15,8 16 80 30 31 102,90 160
12 15,8 16 105 55 56 124,80 160
12 15,8 16 150 100 101
12 15,8 16 200 150 151
16 19,8 25 90 26 31 120,60 200
16 19,8 25 120 56 61 146,80 200
19,8
19,8

25 250 | 186 | 191

0o
a7

A8 A8

Y8 Y8

Artikel €. Artikel €.
84 008 ... 84 011 ...
EUR EUR
140,60 080
143,70 100
146,80 120
176,20 160

318,80 160
206,50 200

355,40 200

70 Ndvod na montdZ ndjdete na — strana 38

Prislusenstvo
Néstrény k¢ Stranovy klc

— 38 — 38
17]24
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Prislusenstvo

DIN 1835 - nastroje s valcovou stopkou

MultiChange - DrZiaky
A valcovy

A nafrézovanie je iba podmienecne vhodny
A S7ID = velkost spoja

Rozsah dodavky:
zékladné teleso bez montaZneho kltca

L

DCONMS

OAL

VAN

il
o E
1 & [~
SZ\EJ/ l l
— T TK TK TK
w18 T3 Ha__I8 Ha__I8
Y8 Y8 Y8 Y8
SZID | BD_1 | DCONMS | OAL LB LPR Artikel €. Artikel €. Artikel €. Artikel ¢.
84003 ... 84006 ... 84009 ... 84012...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
06 78 10 85 42 44 187,70 080
06 78 10 110 67 69 207,70 080
06 738 10 150 | 107 | 109 239,00 080
08 9,8 12 90 42 44 198,20 100
08 9,8 12 110 62 64 217,00 100
08 98 12 150 | 102 | 104 253,80 100
10 11,8 16 90 37 4 204,50 120
10 11,8 16 110 57 61 228,50 120
10 11,8 16 150 97 101 266,30 120
12 15,8 16 105 55 56 222,30 160
12 15,8 16 130 80 81 303,00 160
12 15,8 16 150 | 100 | 101 343,90 160
12 15,8 16 200 | 150 | 151 455,10 160
16 19,8 25 120 56 61 353,40 200
16 19,8 25 150 86 91 397,40 200
16 19,8 25 200 | 136 | 141 446,70 200
16 19,8 25 250 | 186 | 191 688,90 200
70 Ndvod na montdZ ndjdete na — strana 38
Prislusenstvo
* | ———
Néstrény kiuc Stranovy klu¢
—38 —38
cuttingtools.ceratizit.com 17125
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Adaptéry
PredIzenie pre nastrcné frézovacie trne s priecnou drazkou
A variabilna aplikdcia vdaka pouzivaniu jedného alebo dvoch predizeni (max. 2 x 50 mm)
Rozsah dodavky:
zékladné teleso bez upinacich skrutiek
2
z
«LSC LF 8 -
[m]
» _
=t = T
I |A
&l *;j% AE | g
Q I
) |
R
1
Y8
DCONWS ;| DCONMS 5| LF BD | LSC Artikel €.
ly 82648 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
16 16 75 38 17 19 76,86 075
16 16 50 38 17 19 76,33 050
22 22 50 48 19 21 78,22 150
22 22 75 48 19 21 78,96 175
27 27 75 58 21 23 83,36 275
27 27 50 58 21 23 81,89 250
32 32 75 78 24 26 91,96 375
32 32 50 78 24 26 88,81 350
40 40 50 88 27 29 110,10 450
40 40 75 88 27 29 114,30 475
Y8 Y8 Y8 Y8
Skrutka unasaca Unasac Utahovacia Utahovacia
skrutka pre frézu skrutka pre frézu
Néhradné diely Artikel €. Artikel €. Artikel 6. Artikel €.
83950 ... 83950 ... 82 649 ... 82 649 ...
pre artikel ¢. EUR EUR EUR EUR
82648 075 M3x8 0,38 296 8x9x17,5 7,23 120 M8x100 3,69 075
82648 050 M3x8 0,38 296 8x9x17,5 7,23 120 M8x125 4,33 001 M8x80 2,67 050
82648 150 M4x12 0,48 297 10x11x20,5 7,49 121 M10x125 6,40 100 M10x80 422 150
82648 175 M4x12 0,48 297 10x11x20,5 749 121 M10x100 557 175
82648 275 M5x12 0,57 136 12x13x24,3 8,48 122 M12x100 8,33 275
82648 250 M5x12 0,57 136 12x13x24,3 8,48 122 M12x125 9,79 200 M12x80 6,17 250
82648 375 M5x20 0,64 137 14x21x21,2 8,74 123 M16x100 12,69 375
82648 350 M5x20 0,64 137 14x21x21,2 8,74 123 M16x125 14,36 300 M16x80 9,06 350
82648 450 M6x16 0,75 138 159x16,3x19,5 11,22 295
82648 475 M6x16 0,75 138 159x16,3x19,5 11,22 295

70 Pri pouzivani dvoch prediZeni (max. 2 x 50 mm), prosim, pouzivajte utahovaci skrutku frézy dihti 125 mm.
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WNT \ Performance Ao
daptéry

PrediZenie pre ABS stopku

LPR

< |
1

2 DNDIGEN ==
S [ e S e teteteteletetetaletete -3
3ot ] -

e i [
J R T e %

e

o

AD
NEW [z
Upinaé KOMET SZID | DCONWS | LPR Artikel €.
oznatenie 84209...
mm mm EUR
ABS 50 | A2000550 | ABS 50 28 50 292,20 05097
ABS 50 | A2000050 | ABS 50 28 65 292,20 06597
ABS50 | A2000250 | ABS 50 28 100 292,20 10097
ABS 50 A2000150 | ABS 50 28 150 292,20 15097
XX XX XX XX XX XX XX
n
D ]l s®» B c» — B
Upinacia skrutka Sada Set skritok Polohovaci ¢ap Pohyblivy ¢ap Chladiaci rirka Kuzelova skrutka
Néhradné diely Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €. Artikel ¢. Artikel ¢. Artikel €.
84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950...
Upinaé EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 58,24 99900 28,81 99800 14,92 20200 36,04 20000 7,33 20100 16,22 20400

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Prislusenstvo
Krazok pre frézovaci tfii

\lymedzovacie kruzky pre frézovaci tfri DIN 2084 typ B

Y8
Artikel ¢.
d D L 83385...
mm | mm | mm EUR
22 2 592 013
22 3 597 113
22 4 6,24 213
22 5 6,41 313
22 6 6,73 413
22 10 7,53 513
26 2 525 016
26 3 526 116
26 4 533 216
26 5 554 316
26 6 569 416
26 10 8,14 516
26 20 10,35 616
26 30 12,89 716
34 2 544 022
34 8 554 122
34 4 560 222
34 5 6,13 322
34 6 6,94 422
34 10 9,54 522
34 20 11,96 622
34 30 15,84 722
4 2 597 027
41 3 6,11 127
4 4 6,74 227
4 5 6,98 327
41 6 7,85 427
4 10 9,74 527
41 20 13,21 627
4 30 17,51 7127
47 2 6,67 032
47 3 7,07 132
47 4 7,71 232
47 5 8,33 332
47 6 8,83 432
47 10 10,80 532
47 20 16,25 632
47 30 19,72 732
55 2 7,75 040
55 3 8,61 140
55 4 9,50 240
55 5 10,35 340
55 6 11,22 440
55 10 15,10 540
55 20 20,55 640
55 30 25,48 740

17128 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance IS0 10889 - VDI upinace

Upinacia skrutka pre drziaky nastrojovs  Prilozky

A pre pozdlZne a priecne upnutie
Va|COVOU StOpkou E2 A bez z&vitu na uchytenie
_—
H—— T\ d, /1
o 3 uy s
77j,,J/ _QJ\’I
ii E b,
L\
Y8 Y8
G Artikel ¢. Artikel ¢.
L | Sw 83950 ... b b, | d, 83950 ...
mm mm EUR mm mm mm EUR
M6 12 3 2,06 461 4 38 14 11,01 210
M6 16 3 2,06 462 4 48 14 11,01 211
M6 | 25 3 2,06 463 4 54 | 14 11,01 212
4 55 | 12 11,01 213
M8 10 4 2,06 464 4 69 16 11,01 214
M8 | 12 4 2,06 465 4 73 | 14 11,01 215
M8 | 16 4 2,06 466 4 75 | 12 11,01 216
M8 20 4 2,06 467 4 99 16 11,01 217
M8 25 4 2,06 468
M8 | 30 | 4 2,06 469 5 84 | 20 11,01 218
5 117 20 11,01 219
M10 16 5) 2,06 470
M10 20 5 2,06 47 7 99 25 11,01 220
M10 25 5) 2,44 472 7 120 25 12,69 221
M10 30 5 2,24 473 7 129 25 11,01 222
7 | 143 | 25 11,01 223
M12 12 6 2,44 474
M12 16 6 2,44 475
M12 20 6 2,44 476
M12 25 6 244 477

Upinacia skrutka pre drZiaky nastrojov s
valcovou stopkou E1

Y8
Zavit Artikel €.
83950 ...
EUR
M10x1x10 490 180
M12x1x12 490 181
M16x1x13 6,02 182

cuttingtools.ceratizit.com 17129



WNT \ Performance

Pohanané nastroje

Upinacie matice s vonkajSim zavitom, tvar ER, pre  Redukcia kratka pre matice Zeta®
tesniace podlozky v pripade interného chladenia

Y7
Pre Artikel ¢.
Y8 velkost 83950 ...
Pre Zavit Artikel ¢. EUR
velkost sw 83950 ... ER 16 28,45 495
mm EUR ER 20 14,99 496
ER 16 M24x1 19 4996 328 ER 25 16,47 497
o e 2 B = 0 a0
x1, , ’
ER32 | M40x1,5 32 58,27 335 ER 40 19,48 499
Upinacia matica Zeta® Redukcia dlha pre matice Zeta®
Y7 Y7
Pre Zavit Artikel ¢. Pre Artikel €.
verkost Munax. 83950 ... verkost 83950 ...
Nm EUR EUR
ER 16 M24x1 60 3594 480 ER 16 3/8" 3444 500
ER 20 M28x1,5 75 37,44 481 ,. ’
ER 25 M32x1.5 100 38193 482 ER20 | 3/8 35,94 501
ER 32 M40x1,5 130 4343 483 ER 25 1/2" 37,44 502
ER 40 M50x1 150 49,42 484 ER 32 1/2" 4194 503
ER 40 1/2" 4794 504

Adaptér momentového kltica Zeta® L
A Pozor: Rozhranim adaptéra momentového kliga je upina¢ s @ 16 mm na valcovu UplnaC| kI uc Zeta®

stopku

» ~

Y7
V7 Pre Artikel ¢.
s vefkost 83950...
Pre Artikel ¢. EUR
vefkost e ER 16 5091 490
ER 20 5241 491
ERIC 2091 20 ER 25 5300 492
i ol o 5
e 2510 208 ER 40 58,40 494
17130
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WNT \ Performance

Pohanané nastroje

Fitingové skrutkovanie

A ocelovardra

Gul'dckova rozprasSovacia tryska

—

® ®
B &
l l Y8
Y7 Artikel .
Zavit Typ Artikel &. 83 950...
0 riry 83950 ... EUR
nm EUR @8-M5 276 200
210-M6 349 201
mexi | 5 | A 6,85 312 :
Miox1 | 6 A 15,10 373 014-m8 3,49 202
Miox1 | 8 | A 858 374
Mext | 5 | B 6,85 375
Miox1 | 6 | B 15,10 376 -
Mioxi | 8 | B isi0 s 0-Krazky

Trubicka pre chladiace médium s gufovym Capom

A Do =80 bar

-

B~ .

Pre 0 Artikel ¢.
83950 ...
EUR
VDI16| 15x1,5 0,86 205
VDI 20 18,77 x 1,78 0,86 206
Y7 VDI 30| 28,3x1,78 0,86 207
Artikel & VDI 40 37,77 x 2,62 0,86 208
. VDI 50 |47,29 x 2,62 0,86 209
83950 ...
EUR
29 32,95 4M
g1 22,46 442
Rozprasovacia tryska
f !
(0] o'
: A
Lﬁ
]
L1
Y8
G Artikel ¢.
D, Ly L | L | d 83950...
mm mm | mm | mm | mm EUR
9,88 | M4 13 8 2,2 55 9,97 247
11,88 | M6 15 10 3,0 6,8 9,97 248
13,88 | M6 17 12 4,0 6,8 9,97 249
cuttingtools.ceratizit.com 17131
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WNT \ Performance

Rotacné upinade

Redukcia pre hydraulické a vysokotlakové Redukcia s chladiacimi kanalikmi pre

upinace

A ytesnend pre vnutorné chladenie do 80 bar

DCONWS

}+~DCONMS —|

T

e
D"

Y8
DCONMS| DCONWS | OAL | LCOL | LSC Artikel ¢.
83609...

mm mm mm mm mm EUR

12 3 40 36 29 106,90 103
12 4 40 36 29 106,90 104
12 5 40 36 29 106,90 105
12 6 40 36 36 106,90 106
12 8 40 36 37 106,90 108
20 3 54 50 28 99,72 203
20 4 54 50 28 99,72 204
20 5 54 50 28 99,72 205
20 6 54 50 36 77,60 206
20 8 54 50 37 77,60 208
20 10 54 50 40 77,80 210
20 12 54 50 45 77,80 212
20 14 54 50 45 77,80 214
20 16 54 50 48 77,80 216
25 6 60 56 37 85,77 256
25 8 60 56 37 85,77 258
25 10 60 56 40 85,77 260
25 12 60 56 46 85,77 262
25 14 60 56 47 85,77 264
25 16 60 56 48 85,77 266
25 18 60 56 48 85,77 268
25 20 60 56 50 85,77 270
32 6 64 60 36 99,72 306
32 8 64 60 36 99,72 308
32 10 64 60 40 99,72 310
32 12 64 60 45 99,72 312
32 14 64 60 46 99,72 314
32 16 64 60 48 99,72 316
32 18 64 60 49 99,72 318
32 20 64 60 50 99,72 320
32 25 64 60 56 99,72 325

Dorazova skrutka pri pouzivani redukcii v
hydraulickych upinaoch

Y7

G Artikel ¢.
D 83950 ...
mm EUR

M4x0,5x26 - SW2 2,8 8,27 425
M8x1x19 - SW2,5 58 8,27 428
M10x1x16 - SW3 58 8,27 426
M16x1x16 - SW5 1,7 8,27 427

Moznosti prispdsobenia pre pouzitie dorazovych
skrutiek pre redukcie

)

f—— BD ——
DCONWS

j—DCONMS —{

LcoL

OAL

hydraulické a vysokotlakové upinaCe

A s chladiacimi kanalikmi, pre chladenie pozdiZ stopky nastroja

/

[

=

= [ —

DCONMS v mm é @
12 83950425 83950426
20 83950425 83950428 83950427
25 83950425 83950428 83950427
32 83950428 83950427
17132

NEW IR
DCONMS| DCONWS | BD OAL | LCOL | LSC Artikel ¢.
83611 ...

mm mm mm mm mm mm EUR

12 3 16 44 40 29 201,30 10300
12 4 16 44 40 29 201,30 10400
12 5 16 44 40 29 201,30 10500
12 6 16 44 40 36 201,30 10600
12 8 16 44 40 37 201,30 10800
20 3 25 54 50 28 126,70 20300
20 4 25 54 50 28 126,70 20400
20 5 25 54 50 28 126,70 20500
20 6 25 54 50 36 126,70 20600
20 8 25 54 50 37 126,70 20800
20 10 25 54 50 40 126,70 21000
20 12 25 54 50 45 126,70 21200
20 14 25 54 50 45 126,70 21400
20 16 25 54 50 48 126,70 21600
32 6 36 64 60 36 143,20 30600
32 8 36 64 60 36 143,20 30800
32 10 36 64 60 40 143,20 31000
32 12 36 64 60 45 143,20 31200
32 14 36 64 60 46 143,20 31400
32 16 36 64 60 48 143,20 31600
32 18 36 64 60 49 143,20 31800
32 20 36 64 60 50 143,20 32000
32 25 36 64 60 56 143,20 32500

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

ISO 10889 - VDI upinace

Redukéné puzdra s drazkami

A pre drziaky nastrojov s valcovou stopkou a ostatné drZiaky nastrojov
A pre nastroje s valcovou stopkou

DCONWS
OAL
N T

i

8

8\§3g§/

L v
LFSF
Y8
DCONMS | DCONWS | OAL | LFSF Artikel ¢.
83271 ...

mm mm mm mm EUR
20 6 30 4 56,63 206
20 8 30 4 4435 208
20 10 30 4 4435 210
20 12 30 4 4435 212
20 15 30 4 4435 215
20 16 30 4 4435 216
25 6 40 4 61,03 256
25 8 40 4 47,50 258
25 10 40 4 47,50 260
25 12 40 4 47,50 262
25 15 40 4 62,18 265
25 16 40 4 47,50 266
25 20 40 4 47,50 270
32 6 50 4 62,49 326
32 8 50 4 47,50 328
32 10 50 4 47,50 330
32 12 50 4 47,50 332
32 15 50 4 47,50 335
32 16 50 4 47,50 336
32 20 50 4 47,50 340
40 10 78 4 57,36 410
40 12 78 4 57,36 412
40 15 78 4 57,36 415
40 16 78 4 57,36 416
40 20 78 4 57,36 420
40 25 78 4 57,36 425
40 32 78 4 57,36 432
50 20 88 4 76,96 520
50 25 88 4 76,96 525
50 32 88 4 76,96 532
50 40 88 4 76,96 540

cuttingtools.ceratizit.com

Redukéné puzdra na priame upnutie

A pre nastroje s valcovou stopkou

j——OAL—{

DCONWS

DCONWS

g‘ m . é s

3 @

I = |oAL B 0

LFSF ® {LFSFa § B

Y8
DCONMS | DCONWS | OAL | LFSF | Obr. Artikel ¢.
83272 ...

mm mm mm mm EUR
25 6 50 4 B 63,86 256
25 8 50 4 B 49,49 258
25 10 50 4 B 49,49 260
25 12 50 4 B 49,49 262
25 14 50 4 A 63,86 264
25 16 50 4 A 49,49 266
25 20 50 4 A 49,49 270
32 6 58 5 B 65,96 326
32 8 58 5 B 65,96 328
32 10 58 5 B 51,07 330
32 12 58 5 B 51,07 332
32 16 58 5 A 51,07 336
32 20 58 5 A 51,07 340
32 25 58 5 A 51,07 345
40 8 58 5 B 80,11 408
40 10 58 5 B 65,96 410
40 12 58 5 B 71,30 412
40 16 58 5 A 71,30 416
40 20 58 5 A 71,30 420
40 25 58 5 A 71,30 425
40 32 58 5 A 71,30 432
50 12 75 5 B 74,24 512
50 16 75 5 A 74,24 516
50 20 75 5 A 74,24 520
50 25 75 5 A 74,24 525
50 32 75 5 A 74,24 532
50 40 75 5 A 74,24 540

KlieStinové upinace pre nastroje s

valcovou stopkou

Rozsah dodavky:
klieStinovy upina¢ a upinacie matice

R
. | _ g
e i I S
I o
S a
=l I}
LPR s
Y7
DCONMS | Pre kliestiny BD LS |LPR Artikel ¢.
83950 ...
mm mm mm | mm EUR
25 428E (ER20) 35 29 | 18 316,00 390
32 430E (ER25) 40 32 |20 347,40 391 Y
40 470E (ER32) 50 38 |20 322,00 392 "
1) Tovar nie je na sklade
17133
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WNT \ Standard

VSeobecné prisluSenstvo

4 H r " rv ’ v
Kuzelove stierky Montazny blok pre SK upinace
A prevedenie z tvrdého dreva s kiskami koze
P A vyhotovenie z hlinika
Y8
Upinaé Artikel ¢.
83715 ... =
EUR
MK 1 589 001
MK 2 6,10 002
MK 3 8,14 003
MK 4 8,97 004
MK 5 1321 005 [}
HSK 32 43,20 320
HSK 40 45,82 400 ',
HSK 50 46,55 500
HSK 63 5442 630 &
HSK 80 70,25 800 g
HSK 100 82,53 100
Y7
SK 30 983 130 Upinaé Artikel ¢.
SK 40 10,80 140 80720...
SK 50 12,89 150 EUR
SK 30 100,50 030
SK 40 100,50 040
SK 50 167,70 050
Montazny pripravok na upinace
A samosvorny vdaka val¢ekom
A bezpecné upnutie
A rychlamontaZ, pretoZe uz nie je nutné dodato¢né zovretie
dy
Y7
Upinaé Artikel ¢.
d, 80722 ...
mm EUR
HSK 32, PSC 32 32,0 155,90 032
HSK 40, PSC 40 40,0 155,90 040
MAS-BT 30 46,0 128,80 046
DIN 69871 / DIN 2080 - SK 30, HSK 50, PSC 50 50,0 128,80 050
DIN 69871 / DIN 2080 - SK 40, HSK 63, PSC 63, MAS-BT 40, ANSI-CAT 40 |63,0 133,80 063
DIN 69871 - SK 50 97,5 249,30 097
HSK 100, MAS-BT 50, ANSI-CAT 50 100,0 24930 100

70 Bezpetnostné upozornenie: Upinace nesmu byt mastné, inak hrozi nebezpedenstvo skiznutial

17134
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WNT \ Performance

Upinacie matice - Centro-P

Upinacie matice ER pre presné klieStinové Upinacie matice Mini pre presné

upinacie puzdro kliestinoveé upinacie puzdro
Centro-P Centro-P
DLN X
o el ) o e
T
pre tesniace krizky pre tesniace krizky
Y8 Y8 Y8 Y8
Pre kliestiny DLN| TQX  Artikel €. Artikel €. Pre kliestiny DLN| TQX  Artikel €. Artikel €.
Upinaci rozsah 84 950 ... 84950 ... Upinaci rozsah 84950 ... 84 950 ...
mm mm| Nm EUR EUR mm mm | Nm EUR EUR
426E (ER16) 1-10 30 | 50 28,15 001 3519 011 4004E (ER08) 1-5 10 | 5-8 38,19 040

428E (ER20) 1-13 32| 70 31,16 002 38,22 012 4008E (ER11) 1-7 16 | 10 33,15 041
430E (ER25) 2-16 40 | 85 31,16 003 38,22 013 4008E (ER11) 03,0 16 | 10 63,35 042 "
470E (ER32) 2-20 50 | 135 33,15 005 40,23 015 4008E (ER11) 04,0 16 | 10 63,35 043 "
472E (ER40) 3-26 63 | 190 45,25 007 54,30 017 4008E (ER11) 05,0 16 | 10 63,35 044 Y
4008E (ER11) 06,0 16 | 10 63,35 045 "
4008E (ER11) 070 16 | 10 63,35 046 "
426E (ER16) 1-10 22 | 28 33,15 034 41,22 035

Upinacie matice OZ pre presné KIieStinove 1 pramouesnens
upinacie puzdro

A mozZno pouZit aj bez tesniaceho kruzku

\lytahovaci kus pre vytiahnutie kliestin z
Centro-p minimatice pre presné klieStinové upinacie puzdro

DLN Centro-P

pre tesniace krizky
Y8 Y8 Y8
Pre kliestiny DLN| TQX Artikel ¢. Artikel €. Pre Kliestiny Artikel &.
Upinaci rozsah 84 950 ... 84 950 ... 84 950 ...
mm mm | Nm EUR EUR EUR
462E(0Z) | 2-25 [50[140 3519 009 42,22 020 4004E / ER 08 19.75 070

4008E/ER 11 27,65 072

Konicka upinacia matica pre presné
klieStinové upinacie puzdro

Centro-P
| | ® @
‘ 7 T "‘ :
pre tesniace krizky
Y8 Y8
Pre kliestiny DLN| TQX  Artikel ¢. Artikel ¢.
Upinaci rozsah 84 950 ... 84 950 ...
mm mm| Nm EUR EUR

426E (ER16) 1-10 24 | 50 33,15 031
426E (ER16) 1-10 24 | 25 41,23 033
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WNT \ Performance

Upinaci kli¢

v r y 7 Vv
Otocny kfuc
A prevedenie CP = pre upinacie matice Centro-P
A prevedenie STD = pre Standardné upinacie matice

Y —

Y8

Pre velkost Artikel ¢.

d 84 950 ...

mm EUR
4004E / ER08 CP mini 10 85,46 050
4008E / ER 11 CP mini/ mini 16 60,32 080 "
426E /ER 16 CP / ER 16 mini 22 60,16 026
426E / ER 16 CP konické / CP mini 24 60,32 082 2
426E/ER 16 CP 30 60,16 027
426E /ER 16 STD 32 60,16 028
428E /ER 20 STD 35 60,16 029
430E/ER 25 CP 40 60,32 054
430E/ER 25 STD 42 60,32 055
470E/ER 32 CP + STD / 0Z462E CP 50 60,32 056
472E/ER 40 CP + STD 63 66,36 057

1) Specialny kIU¢ pre upinacie matice mini
2) KIu¢ pre konické upinacie matice / Specidlny kIi¢ pre upinacie matice mini

Otocny kl'uc ako nastavec pre momentovy
Klac

A prevedenie CP = pre upinacie matice Centro-P

A prevedenie STD = pre Standardné upinacie matice

Y8

Pre velkost Artikel ¢.

d; | Mus |Stvorhran 84 950 ...

mm| Nm mm EUR
4008E/ER 11 CP 16 {20-100| 9x12 60,32 060 "
426E /ER 16 CP / ER 16 mini 22 120-100| 9x12 60,16 170
426E/ER 16 CP 24 120-100| 9x12 60,32 061 "
426E/ER 16 CP 30 (20-100| 14x18 60,16 171
426E /ER 16 STD 32(20-100|14x18 60,16 172
426E /ER 20 STD 35|20-100| 14x18 60,16 173
430E/ER 25 CP 40 (40-200| 14x18 60,32 065
430E/ER 25 STD 42140-200| 14x18 60,32 066
470E/ER32CP +STD/0Z 462E CP | 50 |40-200| 14x18 60,32 067
472E/ER 40 CP + STD 6340-200| 14x18 66,36 068

1) Pre upinacie matice Mini a kdnické upinacie matice

’ 37 v
Momentovy kluc
T ————
Y8
Artikel ¢.
Mna  |Stvorhran 84435 ...
Nm mm EUR
5-30 9x12 145,90 030
10-80 9x12 171,50 080
20-200 | 14x18 174,50 200
17|36
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WNT \ Standard

Prevleéné matice

Prevle¢na matica Mini ER

j— HLN

z
5
a

e,

[
L

W7

Pre kliestiny G DLN | HLN TQX Artikel ¢.
62 950 ...

mm mm Nm EUR

4004E (ER08) | M10x0,75 | 12 11,0 8 25,06 067
4008E (ER11) | M13x0,75 | 16 12,0 18 24,43 065
426E (ER16) M19x1 22 18,0 28 23,90 066
428E (ER20) M24x1 28 19,5 35 26,95 068
430E (ER25) M30x1 35 21,0 40 29,46 069

Prevle¢na matica Mini ER pre tesniace
kruzky

f— HLN

| ¥

[
L

pre tesniace kriizky

Y8

Pre kliestiny G DLN | HLN | TOX Artikel &.
83950...

mm mm Nm EUR

426E (ER16-DS) | M19x1 | 22 | 220 | 28 36,45 058
428E (ER20-DS)| M24x1 | 28 | 232 | 35 38,87 059
430E (ER25-DS)| M30x1 | 35 | 247 | 40 40,56 060

Prevle¢na matica OZ, tvar B+ C

A sgul6ckovymiloziskami

n—HLN—-‘

T -
| ?JL}L -

DLN
G

W7
Pre kliestiny G DLN | HLN TQX Artikel ¢.
62 950 ...
mm mm Nm EUR
45E /421E (0Z) | M33x1,5 | 43 24,0 85 31,56 050
459E / 462E (0Z)| M48x2 60 30,0 140 34,71 051
460E / 467E (0Z)| M60x2,5 | 72 33,5 170 43,41 052

cuttingtools.ceratizit.com

Prevle¢na matica ER

Ef
L4

pre tesniace kriizky
W7 Y8
Pre kliestiny G DLN| HLN  Artikel ¢. Artikel ¢.
62 950 ... 83950 ...
mm| mm EUR EUR
426E (ER16) M22x1,5-SW25 28 | 18,0 17,82 044
428E (ER20) |M25x1,5-SW30| 34 | 19,5 18,87 045
428E (ER20) |M25x1,5-SW30| 34 | 22,5 32,71 053
Prevlecna matica ER
)
L%
F—HLN
pre tesniace kriizky
W7 Y8
Pre kliestiny G DLN | HLN Artikel ¢. Artikel ¢.
62 950 ... 83950 ...
mm mm EUR EUR
426E (ER16) M22x1,5 | 32 17,0 17,82 054
426E (ER16) M22x1,5 | 32 22,0 30,62 054
430E (ER25) | M32x1,5 | 42 20,0 19,92 055
430E (ER25) | M32x1,5 | 42 247 34,72 055
470E (ER32) | M40x1,5| 50 22,3 18,56 056
470E (ER32) | M40x1,5 | 50 27,0 36,95 056
472E (ER40) M50x1,5 | 63 25,3 18,04 057
472E (ER40) | M50x1,5 | 63 30,7 43,57 057
17|37

17



WNT \ Performance

Prislusenstvo
Upinaci kfuc

MultiChange - Stranovy KI'U¢

| —

Y8
Artikel ¢.
SW | Muax 84 357 ...
mm Nm EUR
6 5 6,90 006
8 12,5 7,08 008
10 15 7,96 010
13 20 8,61 013
16 25 11,54 016
19 25 1510 019 "
21 25 16,57 021 "
24 25 17,41 024

1) Ibapre vystruzniky MultiChange

MultiChange - Nastrény kluc

-
Y8
Artikel ¢.
SW | Mpe [Stvorhran 84 358 ...
mm Nm mm EUR
6 5 9x12 49,70 006
8 12,5 | 9x12 49,70 008
10 15 9x12 49,70 010
13 20 9x12 49,70 013
16 25 9x12 49,70 016
19 25 9x12 103,80 190
21 25 9x12 145,70 210
24 25 9x12 145,70 240
19 25 14x18 8829 019
21 25 14x18 108,10 021
24 25 14x18 108,10 024

1) Ibapre vystruzniky MultiChange

70 Vhodné momentové kltce ndjdete na — strana 36.

17138

Navod na montaz TK hlavy MultiChange

a Vycistite kuzel, zavit a ¢elnt ploSinku vymennej hlavy

a VyCistite kuzel, zavit a Gelnu ploSinku drziaka

a Rukou pevne naskrutkujte frézovaciu hlavu do drZiaka
(po smere otdCania hodinovych ruciciek)

(pozor na poranenie, alebo pouZzivajte rukavice)

4 Pomocou momentového kltca a prisluSného ndstréného kltica
pevne dotiahnite frézovaciu hlavu na uvedeny dotahovaci
moment (podla tabulky).

4 Medzera medzi hlavou a drziakom sa musi uzatvorit
(silovy a zamkovy spoj)

Momentovy kI'i¢ musi na plosinku dosadat v horizontdlnom smere; zamedzte
jeho kriZeniu na ploSinke.

Pre jemné vyladenie je déleZité dodatocné priloZenie ruky na nastroj. Tak je
moZné lepSie dodrZat kritiaci moment.

cuttingtools.ceratizit.com
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Skrutkovace a prisluSenstvo

Skrutkovac TORX® Skrutkovac TORX PLUS®
® - g © -
Y7 Y7
Artikel ¢. Artikel ¢.
80950 ... 80950 ...
EUR EUR
T06 - 60 mm 6,36 100 T06 - [P~ 60 mm 511 116
T07- 636 101 -1P - 60 mm :
oo mm o 10 To8-IP-g0mm 6,25 039
' T09- 1P - 60 mm 863 118
T09- 60 mm 6,67 103 T10 - IP - 80 mm 891 119
T10-80 mm 7,05 104 T15-IP - 80 mm 9,15 120
T15- 80 mm 7,05 105 720 - IP - 100 mm 980 121
T20-100 mm 7,52 106 T25-1P-100 mm 10,27 122
T25- 100 mm 793 107
T30 115 880 092
Rukovat TorqueFix®
® . . ® A snapevno nastaveny’m momentom
TORX MaglcSprlng 4 normy: EN IS0 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M

A presnost: +6 %, prevoditelné na narodné normy
A bity je mozné upinat iba v univerzalnom drziaku

@H_.

Y7 " 2a50 1 Wiha fargueFix®
Artikel ¢.
80950...
EUR
MS T06 - 60 mm 8,44 108 Y7
MS T07 - 60 mm 7,80 109 Artikel &.
MS T08 - 60 mm 7,80 110 Moo, 80021 ...
MS T09 - 60 mm 8,88 111 Nm EUR
MS T10 - 80 mm 9,14 112 0,6 97,92 006
MS T15 - 80 mm 928 113 gg g?gg ggg
MS T20 - 100 mm 9,95 114 1,0 87.99 010
MS T25 - 100 mm 10,22 115 1,2 9704 012
MS T30 - 100 mm 12,10 131 ]g gggj 813
29 o
30 102,50 030
® MagicSpring® 12 B
TORX PLUS MaglcSprlng gjg 1(1)?128 050
6,0 114,50 060

@H_.

TorqueVario®-S

Y7
Artikel &. A svariabilnym nastavenim kritiaceho momentu
83_'%50 Rozsah dodavky:
MS T06 - IP - 60 mm 10,39 123 vr. nastroja na nastavenie Torque-Setter
MS T07 - IP - 60 mm 10,22 124
MS T08 - IP - 60 mm 10,20 125
MS T09 - IP - 60 mm 11,24 126 -
MS T10- 1P - 80 mm 11,56 127 : y ) Wit Tovgpaadiaio®-5
MS T15- 1P - 80 mm 11,89 128
MS T20-IP - 100 mm 12,54 129
MS T25-IP - 100 mm 14,50 130
Y7
u Artikel ¢.
* . Pomocou nehrdzavejicej pruZiny pridrZuje MagicSpring® Mo, 80950 ...
‘% £+ spolahlivo skrutky Torx popr. Torx Plus. Nm EUR
e i 0,4-1,0 127,50 046
| 0,5-2,0 118,90 191
A 0,8-5,0 128,60 192
LA 2,0-7,0 131,90 193

&
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Skrutkovace a prisluSenstvo

Momentovy KI'Uc s priecnou rukovatou Vymenna ¢epel pre presné vitackové
Torque Fix Tplus sklucovadlo Micro

A spevne nastavenym krutiacim momentom A dizka 175 mm
A normy: EN IS0 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M
A presnost: +6 %, prevoditelnd na narodné normy

A pre upinanie vymennych vloziek Torque Tplus @ _
-
Rozsah dodavky:
vr. plastového kufrika a certifikatu
Y7
Pre velkost Artikel &.
Minex. 80950 ...
Nm EUR
O SW1,5 0,9 560 151
SwW2 1,8 5,60 152
SW2,5 38 560 153
SW3 5,9 5,60 154
Sw4 8,0 5,60 155
Y7
Artikel €.
Mua, | SW 80950 ...
7 &4 y
o et 1w Vymenna Cepel TORX®
12 ‘ 6 179,90 140 A dizka 175 mm

. L @ ] | —
Momentovy kluc s priecnou rukovatou

1N- Y7
Torque Vario-STplus e velkost AR
A gvariabilnym nastavenim kriatiaceho momentu Moax 80950...
A normy: EN IS0 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M Nm EUR
A presnost: +6 %, prevodite/nd na ndrodné normy T5-SW4 0,4 5,89 048
A pre upinanie vymennych vloziek Torque Tplus T6 -SW4 0,6 476 031
Rozsah dodavky: IZ gw: ?g i;g ggg
vr. plastového kufrika a certifikatu T9 -SW4 215 4:76 034
T10-SW4 3,8 4,76 035
T15-SW4 55 4,76 036
T20 -SW4 8,0 4,76 037
T25-SW4 8,0 4,76 038

O

Vymenna Cepel TORX PLUS®

Y7 A dizka 175 mm
Artikel €.
Mps, | SW 80950...
Nm mm EUR
5-14 | 6 198,50 182 @ e — | | ——
Y7
Y A~ ’ Pre verkost Artikel €.
Vymenna cepel Torque Tplus - e
A pre momentové nastroje s priecnou rukovdtou Nm EUR
TO5IP -SW4 0,5 526 049
TO6IP -SW4 08 526 050
T07 - 1P -SW4 1,3 526 051
T08 - IP -SW4 2,0 476 043
,_n_ TO9IP -SW4 3,0 526 052
T10IP -SW4 45 526 053
T15-1P -SW4 6,6 5,26 054
T20-IP -SW4 8,0 526 055
T251P -SW4 8,0 5,26 056
Y7
Artikel ¢.
Muax, | SW 80950 ...
Nm mm EUR
12 | (6)4 851 144
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Skrutkovace a prisluSenstvo

Univerzalny drZiak na bity

A 162 mmdlhy

O Iy

Y7
Artikel €.

80 950 .
EUR

DIN3126-C/E 6,3-1/4"

7,58 014

Rychlovymenny drziak pre bity Torque

Tplus

A pre momentovy klU¢ s prie¢nou rukovatou

O

T T

Y7
Artikel ¢.

80950...

EUR

DIN3126-C/E 6,3-1/4"

58,55 172

TORX® bity, kratke (25 mm)

4 DIN3126-C6,3-1/4"

®

ﬁ

015
016
017
018
019
020
021
022

Y7

pre velkost Artikel &.

Mix. 80950 ...

Nm EUR
T06 0,9 0,91
T07 1,7 0,91
TO8 2,6 0,91
T09 34 0,91
T10 45 0,91
T15 7,7 0,91
T20 12,7 0,91
T25 19,0 0,91
T30 374 0,96

TORX® bity, dIhé (50 mm)

4 DIN3126-E6,3-1/4"

®

093

Y7

pre velkost Artikel &.

Miax. 80950...

Nm EUR
T06 0,9 3,34 023
T07 1,7 3,34 024
T08 2,6 3,34 025
T09 34 3,34 026
T10 4,5 3,34 027
T15 7.7 3,34 028
T20 12,7 3,34 029
T25 19,0 3,34 030
T30 374 4,49 094

cuttingtools.ceratizit.com

A DIN3126-E6,3-1/4"

TORX® bity, dihé (70 mm)

pre velkost Artikel ¢.
Mnax. 80950 ...
Nm EUR
T06 0,9 503 173
T07 1,7 503 174
T08 2,6 503 175
T09 3,4 503 176
T10 45 503 177
T15 1.7 503 178
T20 12,7 503 179
T25 19,0 503 180
T30 374 503 181

TORX PLUS® bity, kratke (25 mm)

A DIN3126-C6,3-1/4"

®

Y7

pre velkost Artikel &.

Minax. 80950 ...

Nm EUR
TO5-1IP 0,5 2,70 065
T06 - IP 0,9 2,70 066
T07-1P 1,7 2,70 067
T08-IP 2,6 2,70 068
T09-IP 34 2,70 069
T10-1P 45 2,70 070
T15-1P 17 2,70 07
T20-1P 12,7 2,70 072
T25-1P 19,0 2,70 073

TORX PLUS® bity, dihé (50 mm)

A DIN3126-E6,3-1/4"

®

Y7

pre velkost Artikel €.

Minas. 80950 ...

Nm EUR
T05-1P 0,5 546 074
T06 - IP 0,9 5,26 075
T07-1P 1,7 5,26 076
T08-IP 2,6 492 040
T09-IP 3,4 526 077
T10-IP 45 526 078
T15-IP 1.7 526 079
T20-IP 12,7 5,26 080
T25-1P 19,0 5,26 081
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Skrutkovace a prisluSenstvo

TRA4 Vé ré y 7 v
TORX® kluc Upinaci kluc
Y7 Y7
pre vefkost Artikel ¢. Verkost Artikel ¢.
Minax. 80950 ... Minax. 80397 ...
Nm EUR Nm EUR
T05x35 0,5 3,86 082 SW2 1,9 3,91 020
T06x35 0,9 3,81 083 SW2,5 38 3,97 025
T07x35 1,7 3,81 084 SW3 6,6 3,85 030
T08x40 2,6 3,81 085 Sw4 16 3,91 040
T09x40 34 4,15 086 SW5 30 424 050
T10x40 45 415 087 SW6 52 492 060
T15x45 7,7 4,46 088 swg | 120 6,03 080
T20x45 12,7 4,86 089 SW10| 220 10,06 100
TORX® sada

®

‘- ---l..l..""‘ﬂl

&
Y7
Artikel €.
80950 ...
EUR
T06, TO7, TO8, T09, T10, T15, T20 37,84 090
y 7 v
TORX PLUS® Kkluc
Y7
pre velkost Artikel &.
Mnax. 80950 ...
Nm EUR
TO05 - IP x35 0,5 6,06 057
TO06 - IP x35 0,9 6,06 058
TO7 - IP x35 1,7 6,00 059
TO8 - IP x40 2,6 590 060
T09 - IP x40 34 6,35 061
T10 - IPx40 45 6,35 062
T15-IP x45 7,7 6,76 063
T20 - IP x45 12,7 7,49 064
TORX PLUS® sada
C R
,.J.-!\_*—""l
Y7
Artikel €.
80950 ...
EUR
IP06, IP07, IP08, P09, IP10, IP15, IP20 54,41 091
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3D-Snimace

Univerzalny snimac 3D

A rychle a bezpecné nastavenie na referencéné hrany

pre vyhladdvanie alebo stanovenie nulového bodu obrobku

s moznostou nastavenia obvodovej hddzivosti snimacieho hrotu

[ubovolné jazdenie vo vSetkych 3 osdch (x, y, z)

pre vSetky stroje NC a elektroerozivne stroje (izoldcia medzi snimacim hrotom a
upinadom)

zistenie skutoénych rozmerov je nezavislé na smere

A presnost odCitania 0,01 mm

A
A
A
A

>

Rozsah dodavky:

snimac 3D, vr. kratkeho snimacieho hrotu, imbus kIt¢ a klG¢ s ¢apmi na vymenu
snimacieho hrotu

65 mm
@20 mm

M
[V
50 mm

XX
Artikel ¢.
85290 ...

EUR
324,10 100

Univerzélny snimac 3D

Pristroj na nastavenie nulovej polohy

A pre stanovenie referenéného bodu alebo pre nastavenie ndstrojov «na nulu»
A tanierik @ 10 mm

A kalend dosticka, nemagneticka!

Y7
Artikel €.
h 85900 ...
mm EUR
Pristroj na nastavenie nulovej polohy| 100 131,10 018

cuttingtools.ceratizit.com

Digitalny 3D snimac

A rychle a bezpe¢né nastavenie na referencné hrany

A pre vyhladdvanie alebo stanovenie nulového bodu obrobku

A smoznostou nastavenia obvodovej hadzivosti snimacieho hrotu

A [ubovolné jazdenie vo vSetkych 3 osdch (x, y, z)

A pre vSetky stroje NC a elektroerozivne stroje (izoldcia medzi snimacim hrotom a
upinagom)

A 7zistenie skutoCnych rozmerov je nezdvislé na smere

A presnost od¢itania 0,001 mm

Rozsah dodavky:

snimac 3D, vr. kratkeho snimacieho hrotu, imbus kl'G¢ a kIG¢ s ¢apmi na vymenu
snimacieho hrotu

65 mm
20 mm

JEn)
N
50 mm

XX
Artikel ¢.
85291 ...

EUR

Digitalny 3D snimaé 631,50 100

Snimacie hroty pre snimac 3D

A ak prejde nulovy bod o viacej ako 2 mm, definované miesto zlomu (keramicka
vlozka) zabrani poSkodeniu mechaniky

A v pripade zlomenia snimaca, vyberte hrot snimaca a nasadte novy

A prekontrolujte obvodovu hddzavost a v pripade potreby ju nastavte

7,5 mm
T M3
[¥)
-
1
@7,5mm | H
M3 | -
|~ :—*
1
1
= i
—=

léﬁ_
4 mm 8 mm

XX
Artikel ¢.
I 85290 ...
mm EUR
25 24,83 102
65 41,38 104
17143
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3D-Snimace

Univerzalny snimac 3D HQ

A rychle a bezpec¢né umiestnenie na referenénych hranach

A dalsi vyvojovy stupen stavajuceho univerzalneho snimaca 3D
A |epSia mechanika

A kompaktnd velkost

A oznaCena drdha prejdenia/bezpecna draha

A funkény princip ako u 85290 100

A presnost od¢itania 0,01 mm

Rozsah dodavky:
snimac 3D, vr. kratkeho snimacieho hrotu, imbus kIt¢ a kli¢ s ¢apmi na vymenu
snimacieho hrotu

XX
Artikel ¢.
85292 ...

EUR

Univerzélny snimac 3D HQ 324,10 100

Univerzalny snimac 3D mini

A rychle a bezpené umiestnenie nareferencnych hranach

A velmi maly univerzélny snima¢ 3D

A zvl&St vhodny pre stroje s malym rozhranim ako napr. SK 30 alebo HSK 32
A malé vyloZenie vdaka skratenému puzdru

A oznacenadréha prejdenia/bezpecna drédha

A funkény princip ako u 85290 100
A presnost vyratania 0,01 mm

Rozsah dodavky:
snimac 3D, vr. kratkeho snimacieho hrotu, imbus kIt¢ a kli¢ s capmi na vymenu
snimacieho hrotu

49 mm
G310 mm
-

@24,8 mm|

XX
Artikel €.
85295 ...
EUR
Univerzalny snima¢ 3D mini 324,10 100

17144

Strediaci snimac

A rychlé a presné vystredenie dier a hriadeli

A jednoducha obsluha

A meracie hodinky zostdvaju v priebehu centrovania v zornom poli obsluhy

A presnost centrovania 0,003 mm

Rozsah dodavky:

snimac 3D vr. rovnej vlozky a teleskopickej tyce

XX
Artikel ¢.

85299 ...
EUR

Strediaci snima¢

430,30 100

0 Rozsah merania s viozkou @ 5 mm:

diery @ 6-125 mm, hriadele @ 0-125 mm

Snimacie hroty pre strediaci snimac

2T

Artikel ¢.
85299 ...
EUR

Dotyk rovny / guli¢ka - @ 2 mm
Dotyk rovny / guli¢ka - @ 5 mm
Dotyk ohnuty / gulicka - @ 5 mm

32,47 102
29,92 104
38,83 106

Teleskopicka tyc pre strediaci snimac

E ——
XX
Artikel €.
D L 85299 ...
mm mm EUR
6 | 478 11,14 111
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WNT \ Performance Chladiaca tryska

Vyhody vd'aka pouZivaniu chladiacej trysky
Hlavné prednosti spoivajd v odburani procesu likvidécie chladiaceho média a v prediZeni Zivotnosti néstrojov az o 100 % pri obrabani

na sucho.

Aby sa pri obrabani za sucha prediZila Zivotnost nastrojov, odport¢ame pouzivat nasu chladiacu trysku, ktort je mozné pocinajuc tlakom
6 barov pouzivat s normalnou pripojkou pre tlakovy vzduch.

Sluzi nielen pre chladenie nastroja a obrobku, ale sa v prvom rade pouziva pre odvadzanie triesok a tym pre zabranenie vzpriecenia
triesok.

Chladiaca tryska

Regulacny ventil pre chladiaci vzduch
(vo vnutri)

Hadice na chladiace médium

Virivé trubica
Rychlospojka s gulovym
ventilom
Y7 Y7
Artikel €. Artikel €.
Chladiace tryska 81900... Prislu$enstvo 81900 ...
EUR EUR

Tlak vzduchu 3-7 bar, az-46 °C 584,10 100 Magneticka dosticka @ 80 mm bez zvieracieho ramena 31,03 101
Nahradna hadica, dizka 300 mm 31,03 104
TImi¢ hluku (vzduchovy filter) 6,04 105
Zvieracie rameno, dizka 75 mm 91,75 106

Kompletna stiprava (s magnetickou dostickou a zvieracim ramenom), hmotnost 0,4 kg 119,60 107
Technicky popis - navod na obsluhu

Princip chladiacej trysky je zalozeny na funkcii virivych trubic. Obycajny tlakovy vzduch sa rozdeluje na studeny a horuci prad vzduchu.

Bez dodatoéného privadzania energie v podobe elektrického prudu alebo pohyblivych ¢astic moZe chladiaca tryska vyprodukovat
chladiaci vykon az 733 W alebo teploty cca -42 °C a k tomu potrebuije iba prevadzkovy tlakovy vzduch s tlakom cca 6 bar.

Pred tymto zariadenim by mal byt zapojeny odlu¢ovac vody alebo regulacnd jednotka. Regulacny ventil na vystupe horticeho vzduchu
reguluje teplotu a prietok.

Privadzanie tlakového vzduchu

(cca 6 bar)
Regulacny ventil
. , e abat e e e e \ Vystup hortdceho vzduchu
Volny studeny vzduch <= R VY I MY N VALY Wty VA
— = == el Vo TSR NS do 100 °C,
I AEEIAEEAL d (t )
N ]
70 Teplota vzduchu na efektivnom konci virivej trubice 70 #| Spotreba vzduchu pri vstupnej teplote + 21° C a vstupnom tlaku 6,9 bar:
(nie na konci trysky) «..| 7.081/sek. (25,5 m3/h)
. 3 bar -31°C do -6°C 70 Za Ucelom ovladania regulacného ventilu musi byt odskrutkovany koncovy timi¢
= 4 bar -35°C do -8°C vyfuku - Hrozi nebezpecenstvo popalenia! Viriva trubica na strane teplého vzduchu sa
g 5 bar 39°C do 10°C moze zahriat az na teplotu 100 °C: Pred manipuldciou trubicu ochladte! 1 7
=
B 6 bar -42 °C do -11°C
7 bar -46 °C do -13°C
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