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WNT

Zubehor

Inhaltsiibersicht
Inhaltsubersicht
Zylinder- . q
Seite
Typ schaft Morsekegel Bezeichnung I
iU ~ o 4 Bohrfutter mit Innenkegel - 3
MK-Reduzierhiilse "'S : [
] A m @
. 1 Gewindebohrer Spannhiilse fir B e
Kurzbohrfutter NC 2010 £ 6 5 Weldon-Aufnahmen ‘ = 9
Synchron-Gewindebohrer- - Verlinaeruna fir g
Schnellwechselfutter mit 7 gerung . 26
e . L\ Quernut-Aufsteckfréserdorne
Minimalldngenausgleich
Gewindebohrer-Schnellwechselfutter ' . . ) .
mit Langenausgleich @ 8 8 Verldngerung mit ABS Anbindung ‘ » 27
Schrumpfverlangerung 10 Frasdornring @ 28
Hydrodehnspannfutter & ’P 11 Zubehdr fiir VDI - / 29
Micro Prazisionsspannfutter ‘f“ 12 Zeta® Spannmuttern und Zubehor O Q 30+31
. . = Reduzierhiilse und o o
Micro-Verlangerung ‘(" 13 Reduzierbuchsen Pt 32+33
Centro-P Prézisionsspannzangenfutter 14 Montagevorrichtung fiir SK-, m % ﬂ 34
ER-Mini p HSK- und PSC-Aufnahmen | h
ER-Spannzangenfutter '/ 15+16 Konuswischer - 'g‘ 34
Einschraubfraseraufnahme * 17-20 21 Zubehor Centro-P |- 35
MultiChange - Halter 22-25 Rollenschlissel 36
. =
3D-Taster und Zubehor =(_)-— . 43+44 Uberwurfmuttern @ 37
MultiChange - Schiiissel | —
Torque-Vario Drehmoment- -.
Schrauber mit Setter Torque-Fix 39+40
TORX®-Schraubendreher TORX®
Wechselklingen TORX®-Bithalter ~ ——+=———— 39-42
und Bits
Nulleinstellgerat é 43
Kaltluftdiise 2 w— 45
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WNT \ Standard

Bohrfutter

Bohrfutter

A f(ir Hand- und Schliisselspannung
A ganz gehdrtet und geschliffen

Lieferumfang:
Grundkérper inklusive Spannschliissel

A
2 Ol _

|
He=nt 10 N
o i-- @,

a o

LF

Y8
SZID | DCONWS| LF BD Artikel-Nr.
83636 ...
mm mm | mm EUR
B12 0-8 73 35 88,19 012
B12 0-10 92 43 104,00 112
B16 1-13 106 | 50 124,80 016
B16 3-16 10 | 57 104,90 116
B18 3-16 10 | 57 133,20 018
Y8
e
NC-Spann-
schliissel
Ersatzteile Artikel-Nr.
DCONWS 83302 ...
EUR
0-10 8,60 010
0-8 8,26 008
1-13 8,26 013
3-16 9,91 016
70 Passende Aufnahmen finden Sie im — Kapitel 16 Werkzeugaufnahmen, Seite 43+79.
cuttingtools.ceratizit.com 1713

17



WNT \ Standard

Bo

hrfutter

Bohrfutteraufnahme DIN 238

A ganz gehdrtet und geschliffen

D

OAL
—LB_1 L3
- 3
ol
S =
Y8
Aufnahme| SZID LB_1| OAL Artikel-Nr.

L 83642 ...

mm | mm | mm EUR
MK1 B12 62,0 | 18,5 | 89,0 454 120
MK1 B16 62,0 | 24,0 | 970 403 160
MK1 B18 62,0 | 32,0 {106,0 482 180
MK2 B12 75,0 | 18,5 [106,5 454 121
MK2 B16 75,0 | 24,0 | 110,5 454 161
MK2 B18 75,0 | 32,0 | 117,5 486 181
MK3 B12 94,0 | 18,5 | 125,0 6,29 122
MK3 B16 94,0 | 24,0 |134,0 6,10 162
MK3 B18 94,0 | 32,0 | 141,0 6,52 182
MK4 B16 117,5 | 24,0 | 159,0 13,74 163
MK4 B18 117,5 | 32,0 | 168,0 13,94 183
MK5 B16 149,5 | 24,0 | 196,0 30,30 164
MK5 B18 149,5 | 32,0 | 204,5 31,46 184

Reduzierhulse DIN 2185

A ganz gehdrtet, innen und auBen geschliffen

.]

Vg

Y8

fir GréBe | OAL Artikel-Nr.

83644 ...

mm EUR
MK1-MKO | 80 9,861 010
MK2 - MK1 92 10,14 020
MK3 - MK1 99 12,06 130
MK3 - MK2 | 112 11,11 030
MK4 -MK1 | 124 18,35 240
MK4 - MK2 | 124 17,41 140
MK4 - MK3 | 140 17,09 040
MK5 - MK2 | 156 37,01 250
MK5 - MK3 | 156 38,17 150
MK5 - MK4 | 171 36,39 050
1714 cuttingtools.ceratizit.com




WNT \ Standard

DIN 1835 - Zylinderschafte

Kurzbohrfutter

A drehrichtungsunabhdngig
A Anzugsmoment =12 Nm
A mit Morsekegel

Lieferumfang:
Grundkorper inklusive Spannschlissel

NC
2010

LF
LPR

%LB—L

:

DCONWS

=

A

Y8

Aufnahme| DCONWS | BD LB | LPR | LF Artikel-Nr.
84 314 ...

mm mm | mm | mm | mm EUR

MK3 05-13 | 485 | 64 84 | 93,0 22550 313
MK3 25-16 | 51,0 | 64 84 | 945 225,50 316
MK4 25-16 | 51,0 | 64 84 | 945 248,50 416

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard DIN 1835 - Zylinderschafte

Kurzbohrfutter

A drehrichtungsunabhdngig
A Anzugsmoment =12 Nm
A mit Zylinderschaft

Lieferumfang:
Grundkorper inklusive Spannschlissel

NC
2010

DCONWS
|
w
-
0
l T
DCONMS

® °

=

A
G 6,3 npax 10000
Y8
DCONMS | DCONWS | BD LB | LPR | LF Artikel-Nr.

84 311 ...
mm mm mm mm | mm mm EUR
25 0,5-13 | 485 | 50,9 | 80 | 89,0 248,50 213
32 0,5-13 | 485 | 50,9 | 80 | 89,0 270,50 313
32 25-16 | 51,0 | 50,9 | 80 | 90,5 293,60 316

1716
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WNT \ Standard

DIN 1835 - Zylinderschafte

Synchron-Gewindebohrer-Schnellwechselfutter mit Minimallangenausgleich

A mit Ldngenausgleich auf Zug und auf Druck (LZD)

A fiir Spannzangeneinsatze 83 608 ... DIN 6499 ER16/ER25
A Dy =50 bar

A S7ID = fiir EinsatzgréBe

~— g B A hN_ A g ‘.h'
g 2 () z
oo \ V' { O
o - =}
|
~— LPR—!
AD
Y8
DCONWS| Schneidbereich SZID LPR | BD_1 | DCONMS Artikel-Nr.
LZD+ 83641 ...
mm mm | mm mm mm EUR
20 ‘ M3 - M12 ‘ 1 ‘ 35 ‘ 43,5 ‘ 25 1,0/0,2 133,20 012
32 M6 - M20 2 56 | 60,0 25 1,0/0,2 153,10 020

Einsatz fur Synchron-Gewindebohrer-Schnellwechselfutter mit

Minimallangenausgleich

Lieferumfang:
inklusive Uberwurfmutter
A S7ZID = fur EinsatzgroBe

|
DCONMS

t—— DLN ——
DCONWS

o

AD
Y8
SZID | DCONWS | Schneid- | LPR | DLN | LSC | fiir Spannzange | DCONMS Artikel-Nr.
bereich 83608 ...
mm mm | mm | mm mm EUR
1 2-10 |M3-M12| 24 28 42 426E (ER16) 20 110,10 012
2 2-16 |M6-M20| 28 42 59 430E (ER25) 32 127,90 020
W7 w7 Y8 Y8
Uberwurfmutter Uberwurfmutter Uberwurfmutter IK  Y-Spannschliissel
SW
Ersatzteile Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
62 950 ... 62 950 ... 83950.. 83357..
fiir Artikel-Nr. EUR EUR EUR EUR
83608012 M22x1,5-SW25 17,82 044 M22x1,5 30,62 054 16,04 116
83608 020 M32x1,5 19,92 055 M32x1,5 34,72 055 17,72 125
Zubehér

Spannzange ER

— 161212, 214-215

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard DIN 1835 - Zylinderschafte

Gewindebohrer-Schnellwechselfutter mit Langenausgleich

A mit Ldngenausgleich auf Zug und Druck (LZD)
A mit Zylinderschaft
A SZID = fir EinsatzgroBe

OAL %)
>
LPR % <
o
a
o ]
- 2
g 8[ @‘.’
l a ]
A
Y8
DCONMS | Schneidbereich SZID LPR | BD_1 | DCONWS | OAL Artikel-Nr.
LZD+ 83 648 ...
mm mm | mm mm mm | mm EUR
20 M3 -M12 01 4 38 19 91 9 194,00 112
20 M6 - M20 02 63 55 31 138 | 15 262,20 120
25 M3 - M12 01 41 38 19 97 9 194,00 212
25 M6 - M20 02 63 55 31 19 | 15 238,00 220
32 M3 - M12 01 4 38 19 102 9 197,20 312
32 M6 - M20 02 63 55 31 124 | 15 245,40 320

DIN 228B - Gewindebohrer-Schnellwechselfutter mit Langenausgleich

A mit Ldngenausgleich auf Zug und Druck (LZD)
A mit Morsekegelschaft
A S7ID = fiir EinsatzgréBe

F—LPR

t—BD_1 —
E‘)CONWS

=

A

Y8

Aufnahme | Schneidbereich SZID LPR |BD_1 | DCONWS Artikel-Nr.
LZD+ 83646 ...

mm | mm mm mm EUR
MK 2 M3-M12 01 46 38 19 9 167,70 212
MK 3 M3 -M12 01 46 38 19 9 163,60 312
MK 3 M6 - M20 02 69 55 31 15 205,50 320
MK 4 M6 - M20 02 70 55 31 15 205,50 420
Zubehdr

b
Einsatz

— 161219, 221-223
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WNT \ Standard DIN 1835 - Zylinderschafte

Gewindebohrer Spannhulse fur Weldon-Aufnahmen

A f(ir Maschinen mit steigungssynchronem Vorschub
A zur verdrehsicheren Spannung von Gewindebohrern

7]
=
z
OAL 3
a
| —_— — ) -
ﬂ >
=4
1 g
L o
_— e — a)
Y7
DCONWS ;| DCONMS s | OAL Artikel-Nr.
80696 ...
mm mm mm EUR
3,5 6 26 34,08 035
4,0 8 26 33,56 040
4,5 8 26 33,03 045
6,0 10 30 31,35 060
7,0 10 31 31,35 070
8,0 12 38 31,35 080
9,0 12 38 31,35 090
10,0 14 42 31,35 100
11,0 14 42 31,35 110
12,0 16 44 31,35 120
14,0 18 45 32,51 140
16,0 20 46 33,45 160

cuttingtools.ceratizit.com 1719



WNT \ Performance

DIN 1835 - Zylinderschafte

Schrumpfverlangerung

A fiir VHM-und HSS-Schéfte mit h6 Toleranz oder besser
A DRVS = Schlusselweite der Stellschraube

TG
» (7]
3 3
a a
@
- /
AD
Y8
DCONMS 5| DCONWS | BTED | OAL | LSCX | LSCN | THID | DRVS Artikel-Nr.
84 310....
mm mm mm mm | mm | mm mm EUR
12 3 8 150 113,30 003
12 4 8 150 113,30 004
12 5 10 150 113,30 005
12 6 10 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 006
16 3 10 150 113,30 103
16 4 10 150 113,30 104
16 5) 10 150 113,30 105
16 6 10 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 106
16 8 12 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 108
20 3 10 150 113,30 203
20 4 10 150 113,30 204
20 5) 10 150 113,30 205
20 6 10 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 206
20 8 12 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 208
20 10 14 150 | 42 32 | M8x1| 3,0 113,30 210
20 12 16 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 212
25 3 10 150 113,30 303
25 4 10 150 113,30 304
25 5 15 150 113,30 305
25 6 20 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 306
25 8 20 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 308
25 10 20 150 | 42 32 | M8x1| 3,0 113,30 310
25 12 20 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 312
25 14 20 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 314
25 16 22 150 | 50 40 |M10x1| 5,0 113,30 316
32 6 20 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 406
32 8 20 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 408
32 10 24 150 | 42 32 |M8x1| 3,0 113,30 410
32 12 24 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 412
32 14 27 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 414
32 16 27 150 | 50 40 |M10x1| 5,0 113,30 416
32 18 27 150 | 50 40 |M10x1| 5,0 113,30 418
32 20 27 150 | 52 42 M10x1| 5,0 113,30 420

70 Beachten Sie die Mindesteinspanntiefe in — Kapitel 16 Werkzeugaufnahmen, Seite 233.

17[10
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WNT \ Performance DIN 1835 - Zylinderschafte

Hydrodehnspann-Verlangerung speziell fur Hydrodehnspannfutter

A fiir VHM-und HSS-Schéfte mit Toleranz h6 oder besser

Lieferumfang:
Grundkérper inklusive Anschlagschraube und Druckschraube

DCONWS
-
hY
0
64
DCONMS

o

AD
G 2,5 Ny, 25000
Y8
DCONWS| DCONMS | BD | LPR | OAL |LSCX | LSCN | THID Artikel-Nr.
84 313 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
12 20 250 | 100 | 150 | 46 36 M6 282,10 112
20 20 31,5 | 100 | 150 | 51 41 | M10x1 282,10 120
20 32 31,5 | 90 | 150 | 51 41 | M10x1 282,10 132
20 32 31,5 | 90 | 200 | 51 41 | M10x1 290,50 232
0 Beachten Sie die Mindesteinspanntiefe in — Kapitel 16 Werkzeugaufnahmen, Seite 233.
Y7
»
Anschlag-
schraube K
Ersatzteile Artikel-Nr.
83950 ...
fiir Artikel-Nr. EUR
84313112 M6x12,5 - SW3 811 419
84313120 M10x1x13,5-SW5 8,11 421
84 313132 M10x1x13,5-SW5 8,11 421
84 313232

M10x1x13,5-SW5 8,11 421

cuttingtools.ceratizit.com 17|11



WNT \ Performance DIN 1835 - Zylinderschafte

Micro Prazisionsspannfutter

A drehrichtungsunabhdngig
A flr Drehzahlen bis 60.000 1/min.

Lieferumfang:
Grundkoérper inklusive Spannschliissel SW 2 x 60 mm

([<0,005[A) LF -~
2 OAL @ /
z «—LPR— z
8 8
a la}
f o ]
o w r e L
@ EI & ===
AD
G 2,5 Ny, 18000
Y7
DCONMS | DCONWS | LPR | OAL | LF BD |BTED| TQX Artikel-Nr.
84315 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | Nm EUR
16 02-34 | 30 80 83 19 12 2 391,10 161
16 02-34 | 30 100 | 103 | 19 12 2 411,10 162
16 02-34 | 30 160 | 163 | 19 12 2 450,90 163
20 02-34 | 28 80 83 19 12 2 391,10 201
20 02-34 | 28 100 | 103 | 19 12 2 411,10 202
20 02-34 | 28 160 | 163 | 19 12 2 450,90 203
Y7 Y7
— -
Wechselklinge Drehmomentschr.
Ersatzteile Artikel-Nr. Artikel-Nr.
80950 ... 80021 ...
fiir Artikel-Nr. EUR EUR
84 315161 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315162 560 152 1,8Nm 97,04 018
84315163 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315 201 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315202 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315203 560 152 1,8Nm 97,04 018

17|12 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard DIN 1835 - Zylinderschafte

Micro-Verlangerung
A fiir Schéfte mit seitlicher Spannflache nach DIN 6535 HB / 1835 B
A mit Option fir Synchro-Plus Gewindeschneiden (auf Anfrage erhdltlich)

Lieferumfang:
Grundkérper inklusive Schaftklemmschraube

o) —0,003[A) » -
s OAL = Sep-
S| =B 1— 182 A 3
a - i [S]
| (1 —— I I
% I K. ii?ﬁi f,if,if,if;,f,’,f,’,fﬂ‘t’,fi,’,f
IR
v, o M
AD
Y7
DCONWS| BD_1 | LB_1 | LB_2 | OAL | DCONMS |BD_2 THID | TQX Artikel-Nr.
Vi |V, 80641 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm | mm | mm Nm EUR
6 12 40 40 | 85 12 12 | 10 | 10 | M6x05 | 7 109,10 006
6 12 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 | M6X05 | 7 132,10 106
8 15 40 40 | 88 16 15 | 10 | 10 [M8x0,75| 8 106,90 008
8 15 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 |M8x0,75| 8 128,90 108
10 18 40 40 | 90 20 18 | 10 | 10 | M10x1 | 12 106,90 010
10 18 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 | M10x1 | 12 128,90 110
12 21 40 40 | 90 20 21 10 | 10 | M12x1 | 15 106,90 012
12 21 40 100 | 150 20 21 10 | 10 | M12x1 | 15 128,90 112
14 23 40 40 | 90 20 23 | 10 | 10 | M12x1 | 15 110,10 014
14 23 40 100 | 150 20 23 | 10 | 10 | M12x1 | 15 132,10 114
16 26 40 50 | 106 25 26 | 10 | 12 | M14x1 | 18 123,70 016 "
16 26 40 100 | 156 25 26 | 10 | 12 | M14x1 | 18 152,10 116 V
18 28 40 50 | 106 25 28 | 10 | 12 | M14x1 | 18 128,90 018 "
18 28 40 100 | 156 25 28 | 10 | 12 | M14x1 | 18 15520 118 ¥
20 31 40 50 | 110 32 31 10 | 14 | M16x1 | 20 12790 020 "
20 31 40 100 | 160 32 31 10 | 14 | M16x1 | 20 153,10 120 "
1) nur konstruktiv vorgewuchtet
Y7

Spannschraube

Ersatzteile Artikel-Nr.
DCONWS 80950 ...
EUR
6 M6x0,5 TX10 7,97 206
8 M8x0,75 TX10 7,97 208
10 M10x1 SW-5 797 210
12-14 M12x1 SW-5 8,09 212
16-18 M14x1 SW-5 8,41 214
20 M16x1 SW-5 8,64 216

cuttingtools.ceratizit.com 17113



WNT \ Performance DIN 1835 - Zylinderschafte

Prazisionsspannzangenfutter ER-Mini

A maximale Spanntiberbriickung entsprechend ISO-Toleranzfeld H10
A zum Spannen wird ein Rollenschliissel benotigt

Lieferumfang:
Grundkérper ohne Spannmutter, ohne Anschlagschraube

Centro-P

f—LSCX —
l2 ,
=z
AT S
»
2 (%)
% (|2) % . \
] OAL Q )
AD
Y8
DCONMS | DCONWS | DLN | OAL |LSCX flir Spannzange Artikel-Nr.
Iz (1) 84 456 ...
mm mm mm | mm | mm mm EUR
10 1-5 10 | 150 | 16 4004E (ER08) 136,80 005
10 1-5 10 | 200 | 16 4004E (ER08) 187,10 006
16 1-7 16 | 150 | 68 |18-36(12-26)| 4008E (ER11) 121,60 007
16 1-7 16 | 200 | 68 |18-36(12-26)| 4008E (ER11) 151,90 008
16 1-10 22 | 150 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 121,60 010
20 1-10 22 | 150 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 127,70 102
20 1-10 22 | 200 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 151,90 104
70 LSCX = Einstecktiefe ohne Anschlagschraube
I, = Einstecktiefe Anschlagschraube 1, MaBe in Klammer () = Einstecktiefe Anschlagschraube 2
MaB OAL ist bei Verwendung von Spannmuttern mit Dichtscheiben 4 mm langer
Y8 Y8 Y8 Y8
¥ & W »
Mini- Mini-Spannmutter Anschlag- Anschlag-
Spannmutter IK schraube 2 schraube 1
Ersatzteile Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
84950... 84950... 83950 ... 83950 ...
fiir Spannzange EUR EUR EUR EUR
4004E (ER08) 38,19 040
4008E (ER11) 33,15 041 M8x1-Sw4 13,53 340 M8x1-Sw4 9,93 336
426E (ER16) 41,22 035 33,15 034 M11x1-SW6 14,08 341 M11x1-SW6 9,93 337
Zubehér
; k-4
9 @ -
Spannzange ER Ausziehhilfe Rollenschliissel Rollenschliissel-
Aufsatz
— 16/1208-213 —35 — 36 — 36

70 Die Ubertragbaren Drehmomente finden Sie in — Kapitel 16 Werkzeugaufnahmen, Seite 233.
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WNT \ Standard

DIN 1835 - Zylinderschafte

ER-Spannzangenfutter mit Mini-Spannmutter

A mit Zylinderschaft

() OAL "
= =
Z| | «——LPR— z
o) =) o)
8 DRVS, | 0
|| = a
= ] I | |
a — -k _i-
SW4 .
AD
Y8
DCONMS s | DCONWS | OAL | LPR | DLN THID | DRVS flir Spannzange Artikel-Nr.
SwW, 83453 ...
mm mm | mm | mm | mm mm | mm EUR
8 1-5 79 | 24 12 9 4004E (ER08) 78,21 081
12 1-5 155 | 18 12 M5 10 2,5 | 4004E (ER08) 107,20 122
16 1-7 182 | 22 16 | M7,5x0,5 | 14 4,0 4008E (ER11) 114,90 163
16 1-10 | 117 | 37 | 22 M11x1 17 | 40 426E (ER16) 81,08 164
16 1-10 197 | 37 22 M11x1 17 4,0 426E (ER16) 114,90 165
20 1-10 | 166 | 25 22 M11x1 17 50 426E (ER16) 111,40 204
25 1-13 | 166 | 37 | 28 M14x1 22 | 50 428E (ER20) 128,20 254
25 1-16 190 | 40 35 M18x1 27 430E (ER25) 161,00 256

ER-Spannzangenfutter mit Mini-Spannmutter

A mit Zylinderschaft und Spannflache

OAL

g —LPR @

b4

g 2le §

[m] DO: Ij—: la)
P ] | |
o Y

=
%)
AD
Y8
DCONMS ;| DCONWS | OAL | LPR | DLN | THID |DRVS fiir Spannzange Artikel-Nr.
SW, 83454 ...
mm mm mm | mm | mm mm | mm EUR
20 1-10 166 | 25 22 | M1x1 | 17 5 426E (ER16) 111,40 204
20 1-13 137 | 37 28 | M11x1 | 22 5 428E (ER20) 83,71 206
20 1-16 146 | 46 35 | M1ix1 | 27 5 430E (ER25) 97,24 208
25 1-13 166 | 28 28 | M14x1 | 22 5 428E (ER20) 128,20 254
25 1-16 190 | 40 35 | M18x1 | 27 430E (ER25) 161,00 256
cuttingtools.ceratizit.com 17115
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WNT \ Standard DIN 1835 - Zylinderschafte

Ersatzteile ER-Spannzangenfutter mit Mini-Spannmutter

Y8 W7 Y8
Se— P i
Spannschltssel Mini-Spannmutter Anschlag-
ER Mini schraube IK
Ersatzteile Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
83950 ... 62 950 ... 83950...

fiir Spannzange EUR EUR EUR
4004E (ER08) 13,94 099 M10x0,75 25,06 067 M5x0,8 1,49 003
4008E (ER11) 15,21 100 M13x0,75 24,43 065 M7,5x0,5 1,73 004
426E (ER16) 16,15 101  M19x1 23,90 066 M11x1 2,00 006
426E (ER16) 16,15 101  M19x1 2390 066 M8x1,25 1,86 005
428E (ER20) 18,24 102 M24x1 26,95 068 M14x1 2,15 007
430E (ER25) 20,45 103 M30x1 29,46 069 M18x1 2,33 008

ER-Spannzangenfutter

A mit Zylinderschaft und Spannflache

OAL
—LPR—— g /
DRVS| 2 o)
— | = 8
2| BT L
Z i NF T e 0] B
2 3| el 1D —
O N i
a §:1 ! ‘
SW4
AD
Y8
DCONMS s | DCONWS | OAL | LPR | DLN THID | DRVS fiir Spannzange Artikel-Nr.
SW, 83455 ...
mm mm mm | mm | mm mm | mm EUR
40 2-20 100 50 | M22x1,5 | 36 470E (ER32) 99,41 401
40 2-20 160 50 | M22x1,5 | 36 470E (ER32) 122,10 402
40 3-30 139 | 59 63 | M28x1,5 | 40 6 472E (ER40) 113,70 405
W7 Y8 Y8 Y8
Uberwurfmutter Y-Spannschlissel Anschlag- Anschlag-
schraube IK schraube
Ersatzteile Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
62950... 83357.. 83950 ... 83950...
fiir Spannzange EUR EUR EUR EUR
470E (ER32) M40x1,5 18,56 056 2412 132 M22x1,5x20 2,90 095
472E (ER40) M50x1,5 18,04 057 26,53 140 M28x1,5x25 3,82 096
Zubehdr
Spannzange ER

— 161206, 211-215
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WNT \ Standard

DIN 1835 - Zylinderschafte

Einschraubfraseraufnahme mit Zylinderschaft

OAL
Nl
LB 1 a
Y_I i I\l == - - - - - _-___4
) | E——
Z| N 4
5 @ g
3 F LPR 2
AD
WA
DCONMS ,;| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Artikel-Nr.
56 727 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
12 M5 55 | 20 | 95 | 78 | 115 | 65 7267 052
12 M6 6,5 20 | 115 78 | 115 | 65 74,24 060
12 M6 65 | 40 | 115 | 78 | 115 | 85 80,11 062
16 M8 8,5 20 | 138 | 78 | 158 | 68 75,18 081
16 M8 8,5 40 | 138 | 78 | 15,8 | 88 80,95 082
20 M10 105 | 25 |180| 78 | 198 | 75 7843 101
20 M10 10,5 45 [ 180 | 78 | 198 | 95 84,73 102
25 M12 12,5 50 | 210 | 78 | 248 | 106 88,71 122
32 M16 17,0 50 | 29,0 | 12,0 | 31,8 | 110 95,52 162

Einschraubfraseraufnahme mit Zylinderschaft (Weldon)

OAL
[V}
LB_1 a
[a1] -‘
‘_‘ i || o N [ S — - —
3 T (N -
o o
= S
Z| N z
Q| @ o)
o L [S)
al F LPR a
AD
WA
DCONMS ;| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Artikel-Nr.
56 729 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
12 M6 6,5 20 | 11,5 78 | 115 | 65 74,24 060
12 M6 6,5 40 |15 78 | 115 | 85 80,11 062
16 M8 8,5 20 | 138 | 12,0 | 158 | 68 75,18 081
16 M8 8,5 40 | 138 | 80 | 158 | 88 80,95 082
20 M10 10,5 25 | 180 | 80 | 198 | 75 78,43 101
20 M10 10,5 45 | 18,0 | 120 | 198 | 95 84,73 102
25 M12 12,5 30 | 21,0 | 120 | 249 | 86 81,68 121
25 M12 12,5 50 | 21,0 | 80 | 249 | 106 88,71 122
32 M16 17,0 50 | 290|120 | 31,8 | 110 95,52 162
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WNT \ Standard DIN 1835 - Zylinderschafte

Einschraubfraseraufnahme mit Zylinderschaft

A schwingungsgedampft

OAL
I_B;‘I»T
[aY] —
| | N T~
ag [ LI
[2]%) %]
== LPR =
Z| N pd
Ik S
ol F a
AD AD A
VHM Densimet Densimet
WC WC WC
DCONMS 5| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
56743 ... 56 744 ... 56721 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
12 M5 5,5 40 9,5 9 1,3 | 85 222,30 052 189,80 052
12 M5 55 60 9,5 9 11,3 | 105 240,20 053 203,40 053
12 M5 55 80 9,5 9 11,3 | 125 267,40 054 218,20 054
12 M6 6,5 20 | 11,5 11,5 | 65 281,00 060
12 M6 6,5 40 | 115 1,5 | 85 299,90 062
12 M6 6,5 60 | 11,5 11,5 | 105 332,40 063
12 M6 6,5 80 | 11,5 11,5 | 125 363,90 064
12 M6 6,5 100 | 11,5 11,5 | 145 395,30 065
16 M8 8,5 40 | 14,2 9 15,3 | 88 288,30 082 273,70 082 229,70 082
16 M8 8,5 60 | 14,2 9 15,3 | 108 317,80 083 295,70 083 242,20 083
16 M8 8,5 80 | 14,2 9 15,3 | 128 342,90 084 323,00 084 255,80 084
16 M8 8,5 100 | 14,2 9 15,3 | 148 373,30 085 355,40 085 281,00 085
16 M8 8,5 120 | 14,2 9 15,3 | 168 398,40 086 392,20 086 303,00 086
16 M8 8,5 150 | 14,2 9 15,3 | 198 493,90 087 381,70 087
20 M10 10,5 60 | 18,5 9 19,3 | 110 365,90 103 345,00 103 267,40 103
20 M10 10,5 80 | 18,5 9 19,3 | 130 412,10 104 383,60 104 293,60 104
20 M10 10,5 100 | 18,5 9 19,3 | 150 448,80 105 428,90 105 324,00 105
20 M10 10,5 120 | 18,5 9 19,3 | 170 509,60 106 476,00 106 359,60 106
20 M10 10,5 140 | 18,5 9 19,3 | 190 568,30 107 554,70 107 423,60 107
25 M12 12,5 75 | 23,0 9 243 | 131 518,00 124 397,40 124
25 M12 12,5 80 | 23,0 9 243 | 136 440,40 124
25 M12 12,5 100 | 23,0 9 24,3 | 156 512,80 125 572,50 125 427,90 125
25 M12 12,5 120 | 23,0 9 243 | 176 637,60 126
25 M12 12,5 125 | 23,0 9 243 | 181 627,10 126 456,20 126
25 M12 12,5 140 | 23,0 9 24,3 | 196 736,00 127
25 M12 12,5 150 | 23,0 9 24,3 | 206 704,70 127 507,50 127
25 M12 12,5 160 | 23,0 9 243 | 216 834,60 128
25 M12 12,5 175 | 23,0 9 243 | 231 798,00 128 574,60 128
32 M16 17,0 100 | 29,0 9 31,5 | 160 937,40 165 "
32 M16 17,0 150 | 29,0 9 31,5 | 210 1.138,00 166 "
32 M16 17,0 200 | 29,0 9 31,5 | 260 1.372,00 167 "
32 M16 17,0 250 | 29,0 9 31,5 | 310 1.647,00 168 "
32 M16 17,0 300 | 29,0 9 31,5 | 360 1.884,00 169 "
36 M16 17,0 100 | 31,5 9 | 343 | 160 823,10 165 "
36 M16 17,0 150 | 31,5 9 343 210 1.25300 166 "
36 M16 17,0 200 | 31,5 9 | 343 260 1.28500 167 "

1) Spannmittel auf Anfrage
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WNT \ Standard

Zubehor

Adapter

Verlangerungen fur Einschraubfraser

wn
o
£ 8 b
] »
= N I
oz
m QO |
| 8 N % 2
T 2
\ N
@
LPR ==
AD
WA
THSZWS | THSZMS | DCONWS | DCONMS | LPR BD Artikel-Nr.
56 733 ...
mm mm mm mm EUR
M8 M8 8,5 8,5 40 13,8 85,66 081
M8 M8 8,5 8,5 60 | 13,8 105,90 082
M10 M10 10,5 10,5 40 18,0 88,92 101
M10 M10 10,5 10,5 60 | 18,0 109,10 102
M12 M12 12,5 12,5 40 21,0 9227 121
M12 M12 12,5 12,5 60 21,0 112,20 122
M16 M16 17,0 17,0 40 | 29,0 9552 161
M16 M16 17,0 17,0 60 | 29,0 115,40 162

Reduzierungen fur Einschraubfraser

2] (%))
= =
5 D
LB 1 Q T
- . — 1 f
%I i :::::E:: EI | 5
o o !
2 ¢ *
9l £
al = LPR
AD
WA
THSZWS | THSZMS | DCONMS | DCONWS | LPR |BD_1| DF |LB_1 Artikel-Nr.
56 735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
M6 M8 8,5 6,5 20 95 | 138 | 78 79,48 060
M8 M10 10,5 8,5 40 | 138 | 180 | 7,8 88,92 081
M8 M12 12,5 8,5 60 | 138 | 21,0 | 78 95,52 082
M10 M12 12,5 10,5 40 | 180 | 210 | 7,8 92,27 101
M10 M16 17,0 10,5 60 | 18,0 | 290 | 7.8 112,20 102
M12 M16 17,0 12,5 40 | 210|290 | 7.8 92,27 121
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WNT \ Standard

Adapter

Einschraub-Schrumpfadapter

27| 0,003 A
(£10,003]A) |
‘_\ B O D s I Ay S, | [T
a 11 o o $ &
(%) LB_1
2 - 9 |2 2
=z o P4 <
3 218 Q
[a) LPR o bj—:
AD
WA
THSZMS | DCONWS | BD_1 | LPR |LB_1| DF |DCONMS| TaX | DRvS Artikel-Nr.
56 708 ...
mm mm mm mm mm mm Nm mm EUR
M10 6 12 |4 [ 78 | 18 | 105 | 30 17 106,90 061
M12 6 12 | 40 | 78 | 21 | 125 | 50 19 106,90 062
M16 6 12 | 40 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 063
M10 8 16 | 40 | 78 | 18 | 105 | 30 17 106,90 081
M12 8 16 | 40 | 78 | 21 | 125 | 50 19 106,90 082
M16 8 16 | 40 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 083
M10 10 18 | 60 18 | 105 | 30 17 106,90 101
M12 10 20 | 60 | 78 | 21 | 125 | 50 19 106,90 102
M16 10 20 | 60 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 103
M12 12 21 | 60 21 | 125 | 50 19 106,90 122
M16 12 24 | 60 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 123

70 Beachten Sie die Mindesteinspanntiefe in — Kapitel 16 Werkzeugaufnahmen, Seite 233.

17]20
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WNT \ Standard

Adapter

Frasstange mit Morsekegel fur Einschraubfraser

LB 1
N| ‘-I L] b
g gl [ LDy »
5| @
8 Fl k—1PR—
AD
WA
Aufnahme | THSZWS | DCONWS | BD_1 | LB_1|BD_2| LPR Artikel-Nr.
56 731 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR
MK2 M8 8,5 138 | 85 | 180 | 20 55,05 081
MK2 M8 8,5 138 | 85 | 18,0 | 40 58,51 082
MK2 M8 8,5 138 | 85 | 180 | 60 60,08 083
MK3 ] 8,5 138 | 85 | 241 | 80 64,69 084
MK3 M8 8,5 138 | 85 | 241 | 100 68,68 085
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 20 55,05 101
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 40 58,51 102
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 60 60,08 103
MK3 M10 10,5 180 | 85 | 241 | 80 64,69 104
MK3 M10 10,5 18,0 | 85 | 241 | 100 68,68 105
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 240 | 10 53,68 121
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 30 55,05 122
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 45 57,78 123
MK3 M12 12,5 21,0 | 85 | 241 | 60 60,61 124
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 75 64,69 125
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 85 70,88 126
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 95 7487 127
MK4 M12 12,5 21,0 | 85 | 31,6 | 120 106,90 129
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 316 | 10 58,51 161
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 31,6 | 35 59,87 162
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 31,6 | 50 65,32 163
MK4 M16 17,0 290 | 90 | 316 | 65 70,15 164
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 31,6 | 80 76,33 165
MK4 M16 17,0 290 | 120 | 316 | 95 84,61 166
MK5 M16 17,0 29,0 | 90 | 447 | 150 120,60 168
MK5 M16 17,0 29,0 | 90 | 44,7 | 180 127,90 169
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Zubehor

WNT \ Performance DIN 1835 - Zylinderschéfte

MultiChange - Programmubersicht

Das hochstabile Wechselkopfsystem ,MultiChange® ermdglicht einen extrem schnellen Werkzeugwechsel. Mit seiner auf hohe Stabilitat
ausgerichteten Konstruktion und einer sehr hohen Rundlaufgenauigkeit, ist dieses Wechselkopfsystem gleichzeitig das wohl stabilste und
genaueste Wechselkopfsystem auf dem Markt. Flr nahezu jede Anwendung ist ein passender Wechselkopf in den nachfolgenden Kapiteln
erhaltlich.

VHM-Bohrer

4 VHM-NC-Anbohrer
<190°,120° 142°/@ 8,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 2

— Kapitel 2, VHM-Bohrer

&
=

*ZEFP = Zdhnezahl

Reibahlen und Senker
4 Durchgangsloch Reibahlen
@ 8-30,2 mm inkl. Sonderdurchmesser / ZEFP* 4-6

4 Sackloch Reibahlen
2 12,2-30,2 mm inkl. Sonderdurchmesser / ZEFP* 6

— Kapitel 4, Reibahlen und Senker

*ZEFP = Z&hnezahl

VHM-Fraser

4 PKD-Eckfraser
@8,10, 12, 16,20 mm/ ZEFP* 2

A VHM-Eckfraser
Typ N, PCR-UNI, PCR-ALU /@ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

a VHM-Schrupp-Schlichtfraser
28,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 4-6

A VHM-Schlichtfraser
@8, 10,12, 16,20 mm/ ZEFP* 6

4 VHM-Radiusfraser
@10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 4

4 VHM-Torusfraser
38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 3+4

A VHM-Viertelrundfraser
@8,10, 12, 16,20 mm

A VHM-Entgratfraser
210,12,16,20 mm / ZEFP* 4+6

4 VHM-Hochvorschubfraser
#8,10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 6

— Kapitel 14, VHM-Fréser

*ZEFP = Zéhnezahl

Halter
4 Halter Stahl extra kurz _ 4 Halter Stahl/VHM, lang
o zylindrisch/ konisch 87° .’ zylindrisch
“ Ldnge 60-90 mm : Ldnge 150-200 mm
. flir KLG 8, 10, 12, 16,20 mm 23+24 % flir KLG 8, 10, 12, 16,20 mm 24+25
™. a Halter Stahl/ VHM kurz a Halter Stahl/VHM, lang
“ zylindrisch Y konisch 87°
" Lange 85-120 mm L Lange 150-200 mm
fur KLG 8, 10, 12, 16,20 mm 24+25 b fur KLG 8, 10, 12, 16, 20 mm 23
", a Halter Stahl/VHM, kurz a Halter Stahl/VHM extra lang
= konisch 87° ’ zylindrisch
“ Lange 85-120 mm 1 ' Lange 200-250 mm
fir KLG 8,10, 12, 16,20 mm 23 L fiir KLG 16 und 20 mm 24+25
a Halter VHM mittel
zylindrisch/ konisch 87°
Lange 110-150 mm
‘ fiirKLG 8, 10, 12,16, 20 mm 23+25

1722
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WNT \ Performance

DIN 1835 - Zylinderschafte

MultiChange - Halter

A konisch 87°
A S7ID = Kupplungs-GréBe

Lieferumfang:
Grundkérper ohne Montageschlissel

L

DCONMS

M
e

M
e

T
i

m
F

Stahl Stahl VHM VHM VHM
A8 A8 T3 Ha__I8 Ha(__I8
Y8 Y8 Y8 Y8
SZID | BD_1 | BD_2 | DCONMS | OAL LB LPR Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
84001 ... 84004 ... 84005 ... 84 007 ... 84 010...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
06 78 9,4 10 60 18 19 93,64 080
06 78 9,4 10 85 43 44 111,10 080 187,70 080
06 78 94 10 110 68 69 207,70 ~ 080
06 78 94 10 150 108 | 109 239,00 080
08 9,8 12,0 16 70 25 29 95,10 100
08 9,8 13,0 16 90 38 41 113,30 100 204,50 100
08 9,8 14,9 16 110 60 61 228,50 100
08 9,8 15,4 16 150 | 100 | 101 266,30 100
10 11,8 | 14,2 16 70 27 29 105,90 120
10 11,8 | 152 16 90 40 4 115,40 120 204,50 120
10 11,8 | 16,6 20 110 56 59 292,50 120
10 11,8 | 19,5 20 150 98 99 316,60 120
12 15,8 | 18,2 20 80 27 29 113,30 160
12 158 | 19,5 20 105 53 54 140,60 160 287,30 160
12 15,8 | 19,5 20 130 78 79 342,90 160
12 15,8 | 19,5 20 150 98 99 353,40 160
16 19,8 | 23,2 25 90 39 41 132,10 200
16 198 | 245 25 120 60 61 162,60 200 353,40 200
16 198 | 245 25 150 90 91 397,40 200
16 198 | 245 25 200 | 140 141 446,70 200
70 Eine Montageanleitung finden Sie auf — Seite 38
Zubehér
* | —
Einsteckschlissel Gabelschliissel
—38 —38
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WNT \ Performance

DIN 1835 - Zylinderschafte

MultiChange - Halter

A 7zylindrisch
A zum Frésen nur bedingt geeignet
A S7ID = Kupplungs-GréBe

Lieferumfang:
Grundkorper ohne Montageschlissel

L

DCONMS

o
T
o £
1 - <
o j |
Bt Stahl Stahl
AL T8 A8
Y8 Y8
SZID | BD_1 | DCONMS | OAL LB LPR Artikel-Nr. Artikel-Nr.
84000 ... 84002 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
06 78 10 60 17 19 84,93 080
06 78 10 85 42 44 99,72 080
06 78 10 150 | 107 | 109
08 9,8 12 70 22 24 86,41 100
08 9,8 12 90 42 44 102,20 100
08 9,8 12 150 | 102 | 104
10 11,8 16 70 17 21 95,84 120
10 11,8 16 90 37 4 104,30 120
10 11,8 16 150 97 101
12 15,8 16 80 30 31 102,90 160
12 15,8 16 105 55 56 124,80 160
12 15,8 16 150 | 100 | 101
12 15,8 16 200 | 150 151
16 19,8 25 90 26 31 120,60 200
16 19,8 25 120 56 61 146,80 200
16 19,8 25 200 | 136 141
16 19,8 25 250 | 186 | 191

o A
=3 =3
Stahl Stahl
A8 AL T8

Y8 Y8
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
84008 ... 84 011 ...
EUR EUR
140,60 080
143,70 100
146,80 120
176,20 160

318,80 160
206,50 200
355,40 200

70 Eine Montageanleitung finden Sie auf — Seite 38

Zubehdr
Einsteckschlissel Gabelschliissel

— 38 —38
17]24
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WNT \ Performance

Zubehor

DIN 1835 - Zylinderschafte

MultiChange - Halter

A 7zylindrisch
A zum Frésen nur bedingt geeignet
A S7ID = Kupplungs-GréBe

Lieferumfang:
Grundkorper ohne Montageschlissel

L

DCONMS

N\ \
Y
L4 . @ @
g
il
o E
1 & [~
SZ\EJ/ l l
Bt VHM VHM VHM VHM
YN T3 e[ T8 a8
Y8 Y8 Y8 Y8
SZID | BD_1 | DCONMS | OAL LB LPR Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
84003 ... 84006 ... 84009 ... 84012 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
06 78 10 85 42 44 187,70 080
06 78 10 110 67 69 207,70 080
06 78 10 150 | 107 109 239,00 080
08 9,8 12 90 42 44 198,20 100
08 9,8 12 110 62 64 217,00 100
08 9,8 12 150 | 102 104 253,80 100
10 11,8 16 90 37 4 204,50 120
10 11,8 16 110 57 61 228,50 120
10 11,8 16 150 97 101 266,30 120
12 15,8 16 105 55 56 222,30 160
12 15,8 16 130 80 81 303,00 160
12 15,8 16 150 | 100 101 34390 160
12 15,8 16 200 | 150 151 455,10 160
16 19,8 25 120 56 61 353,40 200
16 19,8 25 150 86 91 397,40 200
16 19,8 25 200 | 136 141 446,70 200
16 19,8 25 250 | 186 | 191 688,90 200
70 Eine Montageanleitung finden Sie auf — Seite 38
Zubehdr
* | ———
Einsteckschlissel Gabelschliissel
—38 — 38
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WNT \ Standard

Adapter
Verlangerung fur Quernut-Aufsteckfraserdorne
A variabel einsetzbar durch Verwendung eines oder zweier Verldngerungsstiicke (max. 2 x 50 mm moglich)
Lieferumfang:
Grundkérper ohne Spannschrauben
2
=
«LSC LF 8 -
[m]
[72) _
= N | | S |y oy i |
il I |A
& L ";j% AE | g
Q I
) |
R
1
Y8
DCONWS ;| DCONMS 5| LF BD | LSC Artikel-Nr.
ly 82648 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
16 16 75 38 17 19 76,86 075
16 16 50 38 17 19 76,33 050
22 22 50 48 19 21 78,22 150
22 22 75 48 19 21 78,96 175
27 27 75 58 21 23 83,36 275
27 27 50 58 21 23 81,89 250
32 32 75 78 24 26 91,96 375
32 32 50 78 24 26 88,81 350
40 40 50 88 27 29 110,10 450
40 40 75 88 27 29 114,30 475
Y8 Y8 Y8 Y8
Mitnehmer- Mitnehmer Fraseranzugs- Fréseranzugs-
schraube schraube schraube
Ersatzteile Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
83950... 83950 ... 82 649 ... 82 649 ...
fiir Artikel-Nr. EUR EUR EUR EUR
82648075 M3x8 0,38 296 8x9x17,5 7,23 120 M8x100 3,69 075
82648 050 M3x8 0,38 296 8x9x17,5 7,23 120 M8x125 433 001 M8x80 2,67 050
82648 150 M4x12 0,48 297 10x11x20,5 749 121 M10x125 6,40 100 M10x80 422 150
82648 175 M4x12 0,48 297 10x11x20,5 749 121 M10x100 557 175
82648 275 M5x12 0,57 136 12x13x24,3 8,48 122 M12x100 8,33 275
82648 250 M5x12 0,57 136 12x13x24,3 8,48 122 M12x125 9,79 200 M12x80 6,17 250
82648 375 M5x20 0,64 137 14x21x21,2 8,74 123 M16x100 12,69 375
82648 350 M5x20 0,64 137 14x21x21,2 8,74 123 M16x125 14,36 300 M16x80 9,06 350
82648 450 M6x16 0,75 138 159x16,3x19,5 11,22 295
82648 475 M6x16 0,75 138 159x16,3x19,5 11,22 295

70 Bei Benutzung von zwei Verldngerungsstiicken (max. 2x50 mm) bitte Fraseranzugsschraube mit einer Ldnge von 125 mm verwenden.

17]26
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WNT \ Performance

Adapter

Verlangerung mit ABS Anbindung

LPR

< |
1

= I
NG| 13—
3 J L 3
J = K R
AD
NEW JIKiz
Aufnahme | KOMET-Nr. | SZID |DCONWS | LPR Artikel-Nr.
84209 ...
mm mm EUR
ABS 50 | A2000550 | ABS 50 28 50 292,20 05097
ABS 50 | A2000050 | ABS 50 28 65 292,20 06597
ABS50 | A2000250 | ABS 50 28 100 292,20 10097
ABS 50 A2000150 | ABS 50 28 150 292,20 15097
XX XX XX XX XX XX XX
n
D T} s B v» — B
Spannschraube Sortiment Sortiment Positionierstift Pendelbolzen KihImittelrohr Kegelschraube
Ersatzteile Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950...
Aufnahme EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 58,24 99900 28,81 99800 14,92 20200 36,04 20000 7,33 20100 16,22 20400

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard _ Zubehir
Frasdornring

Frasdornring DIN 2084 Form B

Y8
Artikel-Nr.
d D L 83385...
mm | mm mm EUR
22 2 592 013
22 3 597 113
22 4 6,24 213
22 5 6,41 313
22 6 6,73 413
22 10 7,53 513
26 2 525 016
26 3 526 116
26 4 533 216
26 5 554 316
26 6 569 416
26 10 8,14 516
26 20 10,35 616
26 30 12,89 716
34 2 544 022
34 8 554 122
34 4 560 222
34 5 6,13 322
34 6 6,94 422
34 10 9,54 522
34 20 11,96 622
34 30 15,84 722
4 2 597 027
41 3 6,11 127
41 4 6,74 227
41 5 6,98 327
41 6 7,85 427
41 10 9,74 527
41 20 13,21 627
41 30 17,51 727
47 2 6,67 032
47 3 7,07 132
47 4 7,71 232
47 5 8,33 332
47 6 8,83 432
47 10 10,80 532
47 20 16,25 632
47 30 19,72 732
55 2 7,75 040
55 3 8,61 140
55 4 9,50 240
55 5 10,35 340
55 6 11,22 440
55 10 15,10 540
55 20 20,55 640
55 30 25,48 740
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WNT \ Performance ISO 10889 - VDI Werkzeughalter

Unterlegplatte
Gewindestift fir Zylinderaufnahmen E2 & 0 S otheimaonnan

L
= N 4
o 2 .y s
773{,,J _QJ\’I
T [ b,
L1
Y8 Y8
G Artikel-Nr. Artikel-Nr.
L | sw 83950 ... b b, d, 83950 ...
mm | mm EUR mm | mm | mm EUR
M6 | 12 | 3 2,06 461 4 | 38 | 14 1101 210
M6 | 16 | 3 206 462 4 | 48 | 14 11,01 211
M6 | 25 | 3 206 463 4 | 54 | 14 11,01 | 212
4 | 55 | 12 11,01 213
Mg | 10 | 4 206 464 4 | 69 | 16 11,01 214
Mg | 12 | 4 2,06 465 4 | 73 | 14 11,01 215
M8 | 16 | 4 2,06 466 4 | 75 | 12 11,01 216
M8 | 20 | 4 206 467 4 | 99 | 16 11,01 217
M8 | 25 | 4 2,06 468
M8 | 30 | 4 2,06 469 5 | 84 | 20 11,01 218
5 | 117 | 20 11,01 219
M10 | 16 5 2,06 470
M0 | 20 | 5 2,06 471 7 | 99 | 25 11,01 220
Mo | 25 | 5 244 472 7 | 120 | 25 12,69 221
M0 | 30 | 5 224 413 7 | 129 | 25 11,01 222
7 | 143 | 25 11,01 228
M12 12 6 2,44 474
M12 16 6 2,44 475
M12 20 6 2,44 476
M12 25 6 2,44 417

Spannschraube fur Zylinderaufnahmen E1

Y8
Gewinde Artikel-Nr.
83950 ...
EUR
M10x1x10 490 180
M12x1x12 490 181
M16x1x13 6,02 182
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WNT \ Performance

Angetriebene Werkzeuge
Spannmutter mit AuBengewinde Form ER  Zeta® - Eindrehhilfe
fur Dichtscheiben bei interner Kiihlung
Y7
fiir Artikel-Nr.
Y8 GroBe 83950...
fiir Gewinde Artikel-Nr. EUR
GroBe Sw 83950 ... ER16 2845 495
mm EUR ER 20 1499 496
o L e mo o B
e : ER 32 2695 498
ERD | Miods | % 2597 B ER40 19.48 499
Zeta® - Spannmutter Zeta® - Drehmomentstecknuss
Y7 Y7
fiir Gewinde Artikel-Nr. flr Artikel-Nr.
GroBe Monas. 83950 ... GroBe 83950 ...
Nm EUR EUR
ER 16 M24x1 60 3594 480 ER 16 3/8" 34.44 500
ER 2 M28x1 7 3744 481 ;
ER 55 M3§§1ig 100 3893 482 ER20|  3/8 35,94 501
ER 32 M40x1'5 130 13113 483 ER25 |  1/2" 37,44 502
ER 40 M50x1,5 150 49,42 484 ER 32 1/2" 4194 503
ER40|  1/2" 4794 504

Zeta® - Drehmomentschliissel-Adapter _ )
A Achtung: Schnittstelle des Drehmomentadapters ist eine Zeta® - SeltenSpannSCh|USSG|

@16 mm - Rundschaftaufnahme

-~

Y7

Y7 flr Artikel-Nr.

. - GroBe 83950...
fiir Artikel-Nr. EUR

GroBe ssuﬂso"' ER16 5091 490

ER 20 5241 491

ERIC 2091 20 ER 25 5302 492

e oE e s

Srn 2335 208 ER 40 58,40 494

17130
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Angetriebene Werkzeuge
Rohrverschraubung Kugelspritzduse
A Stahlrohr
(A) (B
B 5
l l Y8
Y7 Artikel-Nr.
Gewinde Form Artikel-Nr. 83950 ...
Rohr-0 83950 ... EUR
mm EUR 28-M5 2,76 200
210-M6 3,49 201
M8x1 5 A 6,85 372 ’
Mi0x1 | 6 A 15,10 373 014-m8 3,49 1202
M10x1 8 A 8,58 374
M8x1 5 B 6,85 375
M10x1 6 B 1510 376 .
Mioxi | 8 | B is10 s 0-Ring

KihImittelrohr mit Kugelbolzen

A Do =80 bar

-

h v8
fiir 0 Artikel-Nr.
83950 ...
EUR
VDI16| 15x15 0,86 205
VDI 20 18,77 x 1,78 0,86 206
Y7 VDI 30| 28,3x1,78 0,86 207
Artikel-Nr. VDI 40 37,77 x 2,62 0,86 208
i VDI 50 |47,29 x 2,62 0,86 209
83950 ...
EUR
29 32,95 441
g1 22,46 442
Spritzdiisenelement
f !
(0] o'
: A
Lﬁ
]
L1
Y8
G Artikel-Nr.
D; Ly L | L | d 83950...
mm mm | mm | mm | mm EUR
9,88 M4 13 8 2,2 55 9,97 247
11,88 | M6 15 10 3,0 6,8 9,97 248
13,88 | M6 17 12 4,0 6,8 9,97 249
cuttingtools.ceratizit.com 17131
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Allgemeines Zubehor

Reduzierhiilsen fur Hydrodehn- und Reduzierhilsen mit Kihlkanal fur
Hochdruckspannfutter Hydrodehn- und Hochdruckspannfutter
A kiihimitteldicht bis 80 bar A mit Kiihlkanalbohrungen, fiir flexible Durchmesseranwendung

j—DCONMS —{

DCONWS

= ¢ b

}+~DCONMS —|

—— BD ——
DCONWS

LcoL

= NEW IR
DCONMS) DCONWS| OAL | LCOL | LSC st DCONMS| DCONWS | BD | OAL | LCOL | LSC Artikel-Nr.
| o Lo | o o L mm o om mmam ommn
i S e o a i T 3 | 16 | 44 | 40 | 29 207,30 10300
12 . e 2 4 | 16| 44 | 40 | 20 20130 10400
2 R T ol 1 5 | 16 | 44 | 40 | 29 20130 10500
12 8 | 401 3% 3% e B 6 | 16 | 44 | 40 | 36 20130 10600
' 12 8 | 16 44 40 | 37 20130 10800
20 e e Bl 3 | 25 | 54 | 50 | 28 126,70 20300
20 G N N s B 20 4 | 25 | 54 | 50 | 28 12670 20400
20 i sl 5 | 25 | 54 | 50 | 28 12670 20500
20 N — Ly B 6 | 25 | 54 | 50 | 36 12670 20600
2 S e R i 8 | 25 54 50 | 3 126,70 20800
x S — e B 10 | 25 | 54 | 50 | 40 126,70 21000
2 2o @ %8 i 12 | 25 | 54 | 50 | 45 126,70 21200
2 N — La B 14 | 25 | 54 | 50 | 45 12670 21400
| 20 16 | 25 | 54 | 50 | 48 126,70 21600
22 I e 6 | 3 | 64 | 60 | 36 14320 30600
2 o DTEN 3 10 | 36 | 64 | 60 | 40 14320 31000
2 L — ST |52 2 | 3 | 64 | 60 | 45 14320 31200
2 L ST |52 16 | 36 | 64 | 60 | 48 14320 31600
2 S o A 18 | 36 | 64 | 60 | 49 14320 31800
' 32 20 | 36 | 64 | 60 | 50 14320 32000
- RS . — — . e 25 | 36 | 64 | 60 | 56 14320 32500
32 8 | 64 | 60 | 36 99,72 308
32 10 | 64 | 60 | 40 9972 310
32 2 | 64 | 60 | 45 9972 | 312
32 14 | 64 | 60 | 46 9972 314
32 16 | 64 | 60 | 48 9972 316
32 18 | 64 | 60 | 49 9972 318
32 20 | 64 | 60 | 50 9972 320
32 25 | 64 | 60 | 56 9972 325

Anschlagschraube bei Verwendung von
Reduzierhulsen im Hydrodehnspannfutter

Y7

G Artikel-Nr.

D 83950 ...

mm EUR

M4x0,5x26 - SW2 2,8 8,27 425
M8x1x19 - SW2,5 58 8,27 428
M10x1x16 - SW3 58 8,27 426
M16x1x16 - SW5 1,7 8,27 427

Adaptionsmoglichkeiten fiir den Einsatz von
Anschlagschrauben fir Reduzierhlsen

= ] [ —
DCONMS in mm é @

12 83950425 83950426
20 83950425 83950428 83950427
25 83950425 83950428 83950427
32 83950428 83950427
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WNT \ Perfor

mance

Allgemeines Zubehor

Reduzierbuchse geschlitzt

A flr Zylinderaufnahmen und Werkzeughalter
A fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft

DCONWS
OAL
N T
i
8
5 &J
L v
LFSF
Y8
DCONMS | DCONWS | OAL | LFSF Artikel-Nr.
83271 ...
mm mm mm mm EUR
20 6 30 4 56,63 206
20 8 30 4 4435 208
20 10 30 4 4435 210
20 12 30 4 4435 212
20 15 30 4 4435 215
20 16 30 4 4435 216
25 6 40 4 61,03 256
25 8 40 4 47,50 258
25 10 40 4 47,50 260
25 12 40 4 47,50 262
25 15 40 4 62,18 265
25 16 40 4 47,50 266
25 20 40 4 47,50 270
32 6 50 4 62,49 326
32 8 50 4 47,50 328
32 10 50 4 47,50 330
32 12 50 4 47,50 332
32 15 50 4 47,50 335
32 16 50 4 47,50 336
32 20 50 4 47,50 340
40 10 78 4 57,36 410
40 12 78 4 57,36 412
40 15 78 4 57,36 415
40 16 78 4 57,36 416
40 20 78 4 57,36 420
40 25 78 4 57,36 425
40 32 78 4 57,36 432
50 20 88 4 76,96 520
50 25 88 4 76,96 525
50 32 88 4 76,96 532
50 40 88 4 76,96 540

cuttingtools.ceratizit.com

Reduzierhilse fur Direktklemmung

A flr Werkzeuge mit Zylinderschaft

DCONWS
j——OAL—{

DCONWS

g‘ m . é s
3 3
=CIE="CE
LFSF ® {LFSFa § B
Y8
DCONMS | DCONWS | OAL | LFSF | Abb. Artikel-Nr.
83272...
mm mm mm mm EUR
25 6 50 4 B 63,86 256
25 8 50 4 B 49,49 258
25 10 50 4 B 49,49 260
25 12 50 4 B 49,49 262
25 14 50 4 A 63,86 264
25 16 50 4 A 49,49 266
25 20 50 4 A 49,49 270
32 6 58 5 B 65,96 326
32 8 58 5 B 65,96 328
32 10 58 5 B 51,07 330
32 12 58 5 B 51,07 332
32 16 58 5 A 51,07 336
32 20 58 5 A 51,07 340
32 25 58 5 A 51,07 345
40 8 58 5 B 80,11 408
40 10 58 5 B 65,96 410
40 12 58 5 B 71,30 412
40 16 58 5 A 71,30 416
40 20 58 5 A 71,30 420
40 25 58 5 A 71,30 425
40 32 58 5 A 71,30 432
50 12 75 5 B 7424 512
50 16 75 5 A 7424 516
50 20 75 5 A 74,24 520
50 25 75 5 A 74,24 525
50 32 75 5 A 74,24 532
50 40 75 5 A 74,24 540

Spannzangenaufnahme fir
Bohrstangenhalter

Lieferumfang:

Spannzangenaufnahme und Spannmutter

i e
(2]
- _ =
R I
I o
[ a
=l I}
LPR s
Y7
DCONMS |fiir Spannzange| BD LS |LPR Artikel-Nr.
83950 ...
mm mm mm | mm EUR
25 428E (ER20) 35 29 | 18 316,00 390
32 430E (ER25) 40 32 |20 347,40 391 M
40 470E (ER32) 50 38 |20 322,00 392 "
1) Keine Lagerware
17133
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Allgemeines Zubehor

Konuswischer Montagevorrichtung fur
A Ausflihrung aus Hartholz mit Rauhledereinsédtzen Ste”kegelannahmen
o= . A aus Aluminium
v i §
Aufnahme Artikel-Nr. .
83715 . -
EUR
MK 1 5,89 001
MK 2 6,10 002
MK 3 8,14 003
MK 4 8,97 004
MK 5 1321 005 [
HSK 32 43,20 320
HSK 40 45,82 400 ,
HSK 50 46,55 500
HSK 63 54,42 630
HSK 80 70,25 800
HSK 100 82,53 100
Y7

SK 30 9.83 130 Aufnahme Artikel-Nr.
SK 40 10,80 140 80720 ...
SK 50 12,89 150 EUR

SK 30 100,50 030

SK 40 100,50 040

SK 50 167,70 050
Montagevorrichtung fur Werkzeugaufnahmen
A selbstklemmend durch Rollen
A sicheres Spannen
A schnelle Montage, da keine zusétzliche Klemmung erforderlich

dy
Y7
Aufnahme Artikel-Nr.
d, 80722 ...
mm EUR

HSK 32, PSC 32 32,0 155,90 032
HSK 40, PSC 40 40,0 155,90 040
MAS-BT 30 46,0 128,80 046
DIN 69871 / DIN 2080 - SK 30, HSK 50, PSC 50 50,0 128,80 050
DIN 69871 / DIN 2080 - SK 40, HSK 63, PSC 63, MAS-BT 40, ANSI-CAT 40 | 63,0 133,80 063
DIN 69871 - SK 50 97,5 24930 097
HSK 100, MAS-BT 50, ANSI-CAT 50 100,0 249,30 100

70 Sicherheitshinweis: Die Spannmittel missen 6l- und fettfrei sein sonst besteht Abrutschgefahr!

17134
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Spannmuttern - Centro-P

ER-Standard-Spannmutter fir
Prazisionsspannzangenfutter

Mini-Spannmutter fur
Prazisionsspannzangenfutter

Centro-P Centro-P
DLN
® - I ) o
I
fiir Dichtscheiben fiir Dichtscheiben
Y8 Y8 Y8 Y8
fiir DLN| TQX Artikel-Nr. Artikel-Nr. fiir DLN| TQX Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Spannzange |Spannbereich 84 950 ... 84950 ... Spannzange |Spannbereich 84950 ... 84 950 ...
mm mm | Nm EUR EUR mm mm | Nm EUR EUR
426E (ER16) 1-10 30 | 50 28,15 001 3519 011 4004E (ER08) 1-5 10 | 5-8 38,19 040
428E (ER20) 1-13 32| 70 31,16 002 38,22 012 4008E (ER11) 1-7 16 | 10 33,15 041
430E (ER25) 2-16 40 | 85 31,16 003 38,22 013 4008E (ER11) 03,0 16 | 10 63,35 042 "
470E (ER32) 2-20 50 | 135 33,15 005 40,23 015 4008E (ER11) 04,0 16 | 10 63,35 043 "
472E (ER40) 3-26 63 | 190 45,25 007 54,30 017 4008E (ER11) 05,0 16 | 10 63,35 044 "
4008E (ER11) 06,0 16 | 10 63,35 045 "
4008E (ER11) 07,0 16 | 10 63,35 046 "
426E (ER16) 1-10 22 | 28 33,15 034 41,22 035

0Z-Standard-Spannmutter fur
Prazisionsspannzangenfutter

A auch ohne Dichtring einsetzbar

1) direkt abgedichtet

Spannzangen-Ausziehhilfe fur Minimutter

Centro-P fur Prazisionsspannzangenfutter
DLN Centro-P
TR - -
fir Dichtscheiben
Y8 \G V8
fiir DLN| TQX Artikel-Nr. Artikel-Nr. fiir Artikel-Nr.
Spannzange |Spannbereich 84950 ... 84950 ... Spannzange 84 950 ...
mm mm | Nm EUR EUR EUR
462E(0Z) | 2-25 [50[140 3519 009 42,22 020 4004E / ER 08 19.75 070
4008E/ER 11 27,65 072
Konische Spannmutter fir
Prazisionsspannzangenfutter
Centro-P
| ® @
1t @
fir Dichtscheiben
Y8 \G
filr DLN| TQX  Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Spannzange |Spannbereich 84 950 ... 84 950 ...
mm mm | Nm EUR EUR
426E (ER16) 1-10 ‘ 24 ‘ 50 33,15 031
426E (ER16) 1-10 | 24| 25 41,23 033
cuttingtools.ceratizit.com 17135
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Spannschliissel

Rollenschlussel

A Ausflihrung CP = fiir Centro-P-Spannmuttern
A Ausflihrung STD = fir Standard-Spannmuttern

Y —

Y8

fiir GroBe Artikel-Nr.

d, 84 950 ...

mm EUR
4004E / ER08 CP mini 10 85,46 050
4008E / ER 11 CP mini / mini 16 60,32 080 "
426E/ER 16 CP/ER 16 mini 22 60,16 026
426E / ER 16 CP konisch / CP mini 24 60,32 082 ?
426E/ER 16 CP 30 60,16 027
426E /ER 16 STD 32 60,16 028
428E /ER 20 STD 35 60,16 029
430E/ER 25 CP 40 60,32 054
430E/ER 25 STD 42 60,32 055
470E/ER 32 CP + STD / 0Z462E CP 50 60,32 056
472E/ER 40 CP + STD 63 66,36 057

1) Spezialschliissel fir Mini-Spannmuttern
2) Schliissel fiir konische Spannmuttern / Spezialschlissel fr Mini-Spannmuttern

Rollenschlussel-Aufsatz fur
Drehmomentschlussel

A Ausflihrung CP = fiir Centro-P-Spannmuttern
A Ausfiihrung STD = fur Standard-Spannmuttern

fiir GroBe

Y8
Artikel-Nr.
d; | Mus |Vierkant 84950 ...
mm| Nm mm EUR

4008E/ER 11 CP

426E / ER 16 CP/ ER 16 mini
426E/ER 16 CP

426E /ER 16 CP

426E /ER 16 STD

426E /ER 20 STD

430E/ER 25 CP

430E/ER 25 STD

470E/ER 32 CP + STD/ OZ 462E CP
472E/ER 40 CP + STD

16 (20-100| 9x12 60,32 060 "
22120-100| 9x12 60,16 170
24120-100| 9x12 60,32 061 "
30|20-100| 14x18 60,16 171
32|20-100| 14x18 60,16 172
35|20-100| 14x18 60,16 173
40 |40-200| 14x18 60,32 065
42140-200| 14x18 60,32 066
50|40-200| 14x18 60,32 067
63]40-200| 14x18 66,36 068

1) flr Mini-Spannmuttern und konische Spannmuttern

Drehmomentschlissel
* |
Y8

Artikel-Nr.
M. | Vierkant 84435 ...
Nm mm EUR
5-30 9x12 145,90 030
10-80 9x12 171,50 080
20-200 | 14x18 174,50 200
17136
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Uberwurfmuttern

Mini-ER-Uberwurfmutter

j— HLN

z
5
a

[
L

e,

W7
fiir G DLN | HLN TQX Artikel-Nr.
Spannzange 62 950...

mm mm Nm EUR
4004E (ER08) | M10x0,75 | 12 11,0 8 25,06 067
4008E (ER11) | M13x0,75 | 16 12,0 18 24,43 065
426E (ER16) M19x1 22 18,0 28 23,90 066
428E (ER20) M24x1 28 19,5 35 26,95 068
430E (ER25) M30x1 35 21,0 40 29,46 069

ER-Uberwurfmutter

F

z
3z -
=

4

RHLNj

fiir Dichtscheiben

Mini-ER-Uberwurfmutter fiir

Dichtscheiben

f— HLN

z
S
a

[
L

fiir Dichtscheiben

Y8
fiir G DLN | HLN TQX Artikel-Nr.
Spannzange 83950...

mm mm Nm EUR
426E (ER16-DS) | M19x1 22 22,0 28 36,45 058
428E (ER20-DS) | M24x1 28 23,2 35 38,87 059
430E (ER25-DS) | M30x1 35 247 40 40,56 060

0Z-Uberwurfmutter Form B + C

A Kkugelgelagert

-—HLN—-‘
T -
z o
1L
W7
fiir G DLN | HLN TQX Artikel-Nr.
Spannzange 62 950 ...
mm mm Nm EUR
45E / 421E (0Z) | M33x1,5 43 24,0 85 31,56 050
459E / 462E (0Z)| M48x2 60 30,0 140 34,71 051
460E / 467E (0Z)| M60x2,5 72 33,5 170 4341 052

cuttingtools.ceratizit.com

w7 Y8
fiir G DLN| HLN  Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Spannzange 62 950 ... 83950 ...
mm| mm EUR EUR
426E (ER16) |M22x1,5-SW25| 28 | 180 17,82 044
428E (ER20) |M25x1,5-SW30| 34 | 195 18,87 045
428E (ER20) |M25x1,5-SW30| 34 | 22,5 32,71 053
ER-Uberwurfmutter
)
L%
—HLN
fiir Dichtscheiben
w7 Y8
fiir G DLN | HLN Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Spannzange 62 950 ... 83950 ...
mm mm EUR EUR
426E (ER16) | M22x1,5 | 32 | 170 17,82 054
426E (ER16) | M22x1,5 | 32 | 220 30,62 054
430E (ER25) | M32x1,5| 42 | 200 1992 055
430E (ER25) | M32x1,5 | 42 | 247 34,72 055
470E (ER32) | M40x1,5| 50 | 223 1856 056
470E (ER32) | M40x1,5 | 50 | 27,0 36,95 056
472E (ER40) | M50x1,5 | 63 | 253 18,04 057
472E (ER40) | M50x1,5 | 63 | 30,7 4357 057
17|37
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Zubehor
Spannschliissel

MultiChange - Gabelschlissel

| —

Y8
Artikel-Nr.
SW | Muax 84 357 ...
mm Nm EUR
6 5 6,90 006
8 12,5 7,08 008
10 15 7,96 010
13 20 8,61 013
16 25 11,54 016
19 25 1510 019 "
21 25 16,57 021 "
24 25 17,41 024

1) nur fir MultiChange Reibahlen

MultiChange - Einsteckschlissel

-
Y8

Artikel-Nr.
SW | Mne | Vierkant 84 358 ...
mm Nm mm EUR
6 5 9x12 49,70 006
8 12,5 | 9x12 49,70 008
10 15 9x12 49,70 010
13 20 9x12 49,70 013
16 25 9x12 49,70 016
19 25 9x12 103,80 190
21 25 9x12 145,70 210
24 25 9x12 145,70 240
19 25 | 14x18 8829 019
21 25 | 14x18 108,10 021 "
24 25 | 14x18 108,10 024 "

1) nur fiir MultiChange Reibahlen

70 Passende Drehmomentschliissel finden Sie auf — Seite 36.

17138

Montageanleitung fur MultiChange-Kopfe

4 Reinigen von Kegel, Gewinde und Planflache des
Wechsel-Fraskopfes

a Reinigen von Kegel, Gewinde und Planflache des Halters

a Fraskopfim Uhrzeigersinn handfest in den Halter schrauben
(Vorsicht ggf. Handschuh verwenden)

a Ziehen Sie den Wechsel-Fraskopf mit Hilfe des
Drehmomentschliissels und dem passenden
Mauleinsteckschliissel mit angegebenem Anzugsmoment
(laut Tabelle) fest.

a Der Spalt zwischen Kopf und Halter muss geschlossen sein
(kraft- und formschlissige Verbindung)

Drehmomentschliissel muss horizontal auf Schiiisselfliche ausgerichtet werden;
in der Schliisselfléche nicht verkanten.

Wichtig fiir die feinfiihlige Abstimmung ist ein zusétzliches Auflegen der Hand am
Wechsel-Fraskopf. Somit kann das Drehmoment besser eingehalten werden.

cuttingtools.ceratizit.com
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Spannschliissel

TORX® Schraubendreher

@H_.

ey © -
Y7

Artikel-Nr.

80950 ...

EUR
T06 - 60 mm 6,36 100
T07 - 60 mm 6,36 101
T08 - 60 mm 6,36 102
T09-60 mm 6,87 103
T10-80 mm 7,05 104
T15-80 mm 7,05 105
T20-100 mm 7,52 106
T25-100 mm 7,93 107
T30 115 8,80 092
TORX® MagicSpring®

® =
Y7
Artikel-Nr.
80950 ...
EUR

MS T06 - 60 mm 8,44 108
MS T07 - 60 mm 7,80 109
MS T08 - 60 mm 7,80 110
MS T09 - 60 mm 8,88 111
MS T10- 80 mm 914 112
MS T15-80 mm 928 113
MS T20- 100 mm 995 114
MS T25-100 mm 10,22 115
MS T30-100 mm 12,10 131

TORX PLUS® MagicSpring®

@H_.

Y7

Artikel-Nr.

80950 ...

EUR
MS T06 - IP - 60 mm 10,39 123
MS T07 - IP - 60 mm 10,22 124
MS T08 - IP - 60 mm 10,20 125
MS T09 - IP - 60 mm 11,24 126
MS T10-1P - 80 mm 11,56 127
MS T15- 1P - 80 mm 11,89 128
MS T20 - IP - 100 mm 12,54 129
MS T25-IP - 100 mm 14,50 130

(®5F L
=)
=

Gy

Uber eine Edelstahlfeder hlt MagicSpring® Torx- bzw. Torx

Plus Schrauben zuverldssig fest.

&

cuttingtools.ceratizit.com

TORX PLUS® Schraubendreher

Y7

Artikel-Nr.

80950 ...

EUR
T06 - IP-60 mm 8,11 116
TO07 -1P - 60 mm 795 117
T08 - IP - 60 mm 6,28 039
T09-IP-60 mm 8,63 118
T10-1P - 80 mm 891 119
T15-1P -80 mm 9,15 120
T20-IP-100 mm 9,80 121
T25-1P-100 mm 10,27 122
TorqueFix® Griff

A mit fest eingestelltem Drehmoment
A Normen: EN IS0 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M
A Genauigkeit: + 6 %, riickflihrbar auf nationale Normen

A Bits nurim Universalhalter spannbar

2a50 1

Wiha fargueFix®

==
3
]

Y7
Artikel-Nr.
80021 ...

DOINRWWNNR=—L 2000
CUIOONONOIINON® 3

TorqueVario®-S

A Patentierte Griffe

Lieferumfang:

inkl. Torque-Setter Einstellwerkzeug

Wil Tovgue b ®.5

Y7

Artikel-Nr.
80950 ...

EUR

127,50
118,90
128,60
131,90

046
191
192
193

17139
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Spannschliissel

Torque Fix Tplus Wechselklinge fur Sechskant fur
Quergriff-Drenmomentwerkzeug Micro-Prazisionsspannfutter
A mit fest eingestelltem Drehmoment A 175mmlang

A Normen: EN IS0 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M
A Genauigkeit: + 6%, riickfiinrbar auf nationale Normen

A zur Aufnahme von Torque Tplus Wechselklingen @

Lieferumfang:
inkl. Kunststoffbox und Priifprotokoll

Y7
fiir GroBe Artikel-Nr.
Minas. 80950 ...
Nm EUR
O SW1,5 0,9 560 151
sw2 1,8 560 152
SW2,5 38 560 153
Sw3 55 560 154
Sw4 8,0 5,60 155
Y7
Artikel-Nr.
Mnex, | SW 80950 ...
Nm mm EUR H . ®
8 ‘ 6 176,70 183 WeChselk"nge fur TORX
12 6 179,90 140 A 175mmlang
@ LS e | —————
Torque Vario-STplus
Quergriff-Drehmomentwerkzeug o W
N ) fiir GroBe Artikel-Nr.
A mitvariabler Drehmomenteinstellung M, 80950 ...
A Normen: EN IS0 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M Nm EUR
A (enauigkeit: + 6%, riickfiinrbar auf nationale Normen T5-SW4 04 589 048
A zur Aufnahme von Torque Tplus Wechselklingen T6 -SW4 0,6 476 031
Lisferumfang: T7-SW4 0,9 476 032
: T8-SW4 1,3 476 033
inkl. Kunststoffbox und Prifprotokoll T9 -SW4 2,5 476 034
T10-SW4 38 4,76 035
T15-SW4 55 4,76 036
T20 -SW4 8,0 476 037
O T25-SW4 8,0 476 038
Wechselklinge fir TORX PLUS®
Y7 A 175 mm lang
Artikel-Nr.
Mnex, | SW 80950 ...
Nm mm EUR
5-14 | 6 198,50 182 @ e — | | ——
Y7
Torque Tplus Wechselklinge forGrobe 1, S
4 fur Quergriff-Drehmomentwerkzeuge Nn;ra]x. EUR
TO5IP -SW4 0,5 526 049
TO6IP -SW4 0,8 5,26 050
T07 - 1P -SW4 1,3 5,26 051
T08 - IP -SW4 2,0 476 043
@ —n_ TO9IP -SW4 3,0 526 052
T10IP -SW4 45 526 053
T15-1P -SW4 6,6 5,26 054
T20 - IP -SW4 8,0 526 055
T251P -SW4 8,0 5,26 056
Y7
Artikel-Nr.
Mua. | SW 80950 ...
Nm mm EUR
12 | (64 851 144
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Spannschliissel

Universalhalter fur Bits

A 162 mm lang

O Iy

Y7
Artikel-Nr.

80 950 ...
EUR
DIN3126-C/E 6,3-1/4" 758 014

Schnellwechselhalter fur
Torque Tplus Bits

A fur Quergriff-Drehmomentwerkzeug

O T T

Y7
Artikel-Nr.
80950 ...
EUR
DIN3126-C/E 6,3-1/4" 58,55 172

TORX® Bits kurz (25 mm)

4 DIN3126-C6,3-1/4"

® =D

Y7

fiir GroBe Artikel-Nr.

Minax. 80950 ...

Nm EUR
T06 0,9 0,91 015
T07 1,7 0,91 016
TO8 2,6 091 017
T09 34 0,91 018
T10 45 0,91 019
T15 7 0,91 020
T20 12,7 091 021
T25 19,0 0,91 022
T30 374 0,96 093
TORX® Bits lang (50 mm)

4 DIN3126-E6,3-1/4"

® e aa

Y7

fiir GroBe Artikel-Nr.

Minas. 80950 ...

Nm EUR
T06 0,9 3,34 023
T07 1,7 3,34 024
T08 2,6 3,34 025
T09 34 3,34 026
T10 45 3,34 027
T15 7 3,34 028
T20 12,7 3,34 029
T25 19,0 3,34 030
T30 374 4,49 094

cuttingtools.ceratizit.com

TORX® Bits lang (70 mm)

A DIN3126-E6,3-1/4"

fiir GroBe Artikel-Nr.
Munax. 80950 ...
Nm EUR
T06 0,9 503 173
T07 1,7 503 174
T08 2,6 503 175
T09 34 503 176
T10 45 503 177
T15 77 503 178
T20 12,7 503 179
T25 19,0 503 180
T30 374 503 181

TORX PLUS® Bits kurz (25 mm)

A DIN3126-C6,3-1/4"

®

Y7

fiir GroBe Artikel-Nr.

Munax. 80950 ...

Nm EUR
T05- 1P 0,5 2,70 065
T06 - IP 0,9 2,70 066
T07-IP 1,7 2,70 067
T08- 1P 2,6 2,70 068
T09-1P 34 2,70 069
T10-1P 45 2,70 070
T15-1P 77 2,70 071
T20-IP 12,7 2,70 072
T25-1P 19,0 2,70 073

TORX PLUS® Bits lang (50 mm)

A DIN3126-E6,3-1/4"

®

Y7

fiir GroBe Artikel-Nr.

Minas. 80950 ...

Nm EUR
T05-1P 0,5 546 074
T06 - IP 0,9 526 075
T07 -1P 1,7 5,26 076
T08-IP 2,6 492 040
T09-IP 3,4 526 077
T10-IP 45 526 078
Ti5-1P 17 526 079
T20-IP 12,7 5,26 080
T25-1P 19,0 5,26 081
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Spannschliissel

TORX® Schraubendreher Spannschlussel
Y7 Y7

fiir GroBe Artikel-Nr. GroBe Artikel-Nr.

Monax. 80950 ... Monax. 80397 ...

Nm EUR Nm EUR
T05x35 0,5 3,86 082 SW2 19 3,91 020
T06x35 0,9 3,81 083 SW2,5 38 3,97 025
T07x35 1,7 3,81 084 SW3 6,6 3,85 030
T08x40 2,6 3,81 085 swi4 16 3,91 040
T09x40 34 415 086 SW5 30 4,24 050
T10x40 45 415 087 SW6 52 492 060
T15x45 7 446 088 SW8 120 6,03 080
T20x45 12,7 486 089 SW10| 220 10,06 100

TORX® Schraubendreher-Satz

®

Y7
Artikel-Nr.
80950...
EUR
T06, T07, T08, T09, T10, T15, T20 37,84 090
TORX PLUS® Schraubendreher
® y
[
Y7
fir GroBe Artikel-Nr.
Mnax. 80950 ...
Nm EUR
T05 - IP x35 0,5 6,06 057
T06 - IP x35 0,9 6,06 058
TO07 - IP x35 1,7 6,00 059
TO8 - IP x40 2,6 5,90 060
T09 - IP x40 3,4 6,35 061
T10 - IPx40 45 6,35 062
T15 - IP x45 77 6,76 063
T20 - IP x45 12,7 7,49 064

®

Y7
Artikel-Nr.
80950 ...

EUR

1P06, IP07, P08, IP09, IP10, IP15, IP20 54,41 091
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3D-Taster

Universal 3D-Taster

A schnelle und sichere Positionierung an Bezugskanten

A zum Suchen und/oder Setzen des Werkstiick-Nullpunktes

A miteinstellbarer Rundlaufgenauigkeit

A inallen 3 Achsen (x, y, z) beliebig anfahrbar

A fiir alle NC-und Erodiermaschinen (Isolierung zwischen Tasteinsatz und
Aufnahme)

A das Ablesen der Ist-MaBe ist richtungsunabhéngig

A Ablesegenauigkeit 0,01 mm

Lieferumfang:

3D-Taster, inkl. kurzem Tasteinsatz, Sechskantschllissel und Stiftschliissel zum
Auswechseln des Tasteinsatzes

65 mm
@20 mm

M
[V
50 mm

XX
Artikel-Nr.
85290 ...

EUR
324,10 100

Universal-3D-Taster

Nulleinstellgerat

A zur Bestimmung des Referenzpunktes und/oder zum Einstellen der Werkzeuge
»auf Null"

A Teller @10 mm

A Platte gehdrtet, nicht magnetisch!

Y7
Artikel-Nr.
h 85900 ...
mm EUR
Nulleinstellgerat | 100 131,10 018

cuttingtools.ceratizit.com

Digitaler 3D-Taster

A schnelle und sichere Positionierung an Bezugskanten

A zum Suchen und/oder Setzen des Werkstiick-Nullpunktes

A mit einstellbarer Rundlaufgenauigkeit

A inallen 3 Achsen (x, y, z) beliebig anfahrbar

A fiir alle NC- und Erodiermaschinen (Isolierung zwischen Tasteinsatz und
Aufnahme)

A das Ablesen der Ist-MaBe ist richtungsunabhéngig

A Ablesegenauigkeit 0,001 mm

Lieferumfang:

3D-Taster, inkl. kurzem Tasteinsatz, Sechskantschliissel und Stiftschliissel zum
Auswechseln des Tasteinsatzes

65 mm
20 mm

JEn)
N
50 mm

XX
Artikel-Nr.
85291 ...

EUR

Digitaler 3D Taster 631,50 100

Tastspitzen fur 3D-Taster

A wird mehr als 2 mm iiber den Nullpunkt hinausgefahren, verhindert die
Sollbruchstelle (Keramikeinsatz) eine Beschadigung der Mechanik

A bei Tasterbruch, Tastspitze herausnehmen und neue Tastspitze einsetzen

A Rundlauf Gberprifen und wenn nétig einstellen

@7,5mm
T M3
[=]
L
I
@75mm ! H
M3 | -
| :—*
I
I
= P
==

léﬁ_
4 mm 8 mm

XX
Artikel-Nr.
I 85290 ...
mm EUR
25 24,83 102
65 41,38 104
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3D-Taster

Universal 3D-Taster HQ

A schnelle und sichere Positionierung an Bezugskanten

A \Weiterentwicklung des bestehenden Universal 3D-Tasters
A verbesserte Mechanik

A kompakte BaugréBe

4 gekennzeichneter Uberfahr-/Sicherheitsweg

A Funktionsweise wie bei 85290 100

A Ablesegenauigkeit 0,01 mm

Lieferumfang:
3D-Taster, inkl. kurzem Tasteinsatz, Sechskantschliissel und Stiftschliissel zum
Auswechseln des Tasteinsatzes

XX
Artikel-Nr.

85292...
EUR

Universal 3D-Taster HQ 324,10 100

Universal 3D-Taster Mini

A schnelle und sichere Positionierung an Bezugskanten

A sehr kleiner Universal 3D-Taster

A speziell geeignet fiir Maschinen mit kleiner Schnittstelle wie z.B. SK 30 oder
HSK 32

A geringe Auskragung durch verkirztes Gehduse

4 gekennzeichneter Uberfahr-/Sicherheitsweg

A Funktionsweise wie bei 85290 100

A Ablesegenauigkeit 0,01 mm

Lieferumfang:

3D-Taster, inkl. kurzem Tasteinsatz, Sechskantschltissel und Stiftschlissel zum

Auswechseln des Tasteinsatzes

49 mm
310 mm
-

24,8 mm|

XX
Artikel-Nr.
85295 ...
EUR
Universal 3D-Taster Mini 32410 100

17144

Zentriertaster

A Bohrungen und Wellen schnell und exakt ausmitteln

A einfache Bedienung

A Messuhr bleibt wahrend der Ausmittlung im Blickfeld des Bedieners

A Zentriergenauigkeit 0,003 mm

Lieferumfang:
3D-Taster inkl. geradem Tasteinsatz und Teleskopstab

XX
Artikel-Nr.

85299 ...
EUR

Zentriertaster

430,30 100

70 Messbereich mit Tasteinsatz @ 5 mm:

Bohrungen @ 6-125 mm, Wellen @ 0-125 mm

Tastspitzen fur Zentriertaster

ILITT)

Artikel-Nr.
85299 ...
EUR
Taster gerade / Kugel-@ 2 mm 32,47 102
Taster gerade / Kugel-@ 5 mm 29,92 104
Taster gebogen / Kugel-@ 5 mm 38,83 106
Teleskop-Stab fur Zentriertaster
P ——
XX
Artikel-Nr.
D L 85299...
mm mm EUR
6 | 478 11,14 111
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Vorteile durch den Einsatz der Kaltluftduse

Die Hauptvorteile sind der Wegfall von Kiihimittelentsorgung sowie Standzeiterhohungen bis zu 100 % bei Trockenbearbeitung.

Um bei Trockenbearbeitung die Standzeit zu erhéhen, empfehlen wir die Verwendung unserer Kiihldlise, welche mit einem normalen
Pressluftanschluss ab einem Druck von 6 bar einsetzbar ist.

Sie dient nicht nur zum Kiihlen von Werkzeug und Werkstiick, sondern ist in erster Linie zusténdig fir die Ausbringung der Spane und
verhindert somit Spanklemmer.

Kaltluftdiise

Regelventil fiir Kaltluftanteil
(innenliegend)

Kiihimittelschlauch

Wirbelrohr
Schnellkupplung
mit Kugelventil
Y7 Y7
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Kaltediise 81900... Zubehor 81900 ...
EUR EUR
3-7 bar Luftdruck, bis -46 °C 584,10 100 Magnetplatte @ 80 mm ohne Klemmarm 31,03 101
Ersatzschlauch, Lange 300 mm 31,03 104
Schalldampfer (Luftfilter) 6,04 105
Klemmarm, Lange 75 mm 91,75 106
Komplett-Set (mit Magnetplatte und Klemmarm), Gewicht 0,4 kg 119,60 107

Technische Beschreibung - Gebrauchsanweisung

Das Prinzip der Kaltluftdiise basiert auf der Wirkungsweise von Wirbelrohren. Gewéhnliche Druckluft wird in einen kalten und einen heiBen
Luftstrom geteilt.

Ohne zusétzliche Energiezufuhr durch Strom oder bewegte Teile kann die Kaltluftdise eine Kiihlleistung von bis zu 733 W oder
Temperaturen von ca. -42 °C erzeugen und ben6tigt dazu nur Betriebsdruckluft von ca. 6 bar.

Ein Wasserabscheider oder eine Wartungseinheit sollte vorgeschaltet werden. Ein Regelventil im HeiBluftauslass regelt die Temperaturen
und Strémungen.

Drucklufteintritt (ca. 6 bar)

Regelventil
verfiigbare Kaltluft <= pRDDRRR DRI DWW HeiBluftaustritt (bis 100 °C)
N
70 Nutzlufttemperatur gemessen am effektiven Austritt des 70 %] Luftverbrauch bei einer Eingangstemperatur von + 21 °C und einem
Wirbelrohrs (nicht Disenende) ...| Eingangsdruck von 6,9 bar: 7,08 I/sec. (25,5 m%/h)
x 3 bar -31°C bis -6°C 70 Um das Regelventil zu betétigen, muss der Endschallddmpfer abgeschraubt
_g 4 bar -35°C bis -8°C werden - es besteht Verbrennungsgefahr! Das Wirbelrohr der Warmluftseite kann bis
& 5 bar 39°C bis 10°C zu 100 °C erreichen: Vor Bertihrung abkihlen!
& 6bar 42°C bis 41°C
! 7 bar -46 °C bis -13°C
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